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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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*Puc. 1-3/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie
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RU | PYCCKMHA
NEKTPUYECKAS TOUNIIKA 115l HOXKEN
(HOXETOYKA)

EM100
MHCTPYKLWA

TexHuyeckue xapaKTepuCTUKM

HanpsxeHue cetn/ HYactoTta Toka,

B/My 220-240/50

MouwHocTb, BT 45

060pOThI X010CTOrO X0A3a, 06/MuH 2800

[lwametp Bana, MM 4.5

Pa3mepbl Koneca, MM 47(Onametp)*14.5(TonwmHa)
Fa6apuTHble pasmepbl, MM 210%130*1008

Bec, kr 1.40

Onucauue ycTpoiicTea (Puc. 1)
1. Cnot ans rpy6oii 3aTOuKK;

2. CnoT ans nQNMpPOBOYHON
VHWLIHOW) 3aTOYKM.

3. Bbikntoyatenb nuTaHua
4. Tbinec6opHuK

@ YBAAEMbIii IOKYMATE/b!

bnaropgapum Bac 3a nokynky anektpouHcTpymenta PROCRAFT u nepes
HayanoM JKCnayatauuu Npocum Bac BHUMATENbHO NPOYMTATb HACTOS-
Ljee PyKOBOACTBO.

Mpu nokynke anekTponHcTpymeHTa PROCRAFT B ToproBoii cetn Bam He-
06X0AMUMO:

0 npoBepuTb PaboTOCMOCOGHOCTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA METOAOM
npOGHOro KPaTKOBPEMEHHOTO 3aMyCKa;

¢ NpoBepuUTb COOTBETCTBUE KOMNNEKTALMM YKa3aHHOI B HAaCTOALLEM
PYKOBOACTBE, @ Tak e 0TCYTCTBUE Ha KOPNYCE 3NeKTPOUHCTPYMEH-
Ta ¥ KOMMAEKTYIOLUX 3aMETHBIX MEXaHUYECKUX NOBPEXAEHI;

0 npoBepuTb MPaBMNbHOCTb OQOPMAEHMS TFapaHTMIiHOTO TanoHa
(momKeH 6biTb MPOCTaBMEH WTAMN TOPTyHoLLel OpraHusaLuu, AaTa
npoAaXH, NOANUCH NPOAABLIA, yKasaHa MOAENb U CepHiiHbIil HoMep
u3genus).

WHCTPYKL,MA MO 3KCMNYATAL UK
AnekTpuyeckas Hoxertouka Procraft EM100:

¢ Tossonser 6bICTp0 W nerko ﬂOsMTbCﬂ MﬂeaﬂbHOVl 3aTOYKK KYXOH-
HbIX, OXOTHUYbUX, CMOPTUBHbIX HOXEli CO CTanbHbIMU 1 Kepamuye-
CKUMU Ne3BUAMU.

0 Bpems NONHOrO LMKNa 3aTOYKM OAHOTO HOXa He 6onee 2X MUHYT!

0 CneuuanbHble HanpaBnsiolMe nasbl HaAEXHO (UKCUPYIOT HOX
NOZ NPaBUNbHbIM yroM, o6ecrieynBas uAeanbHblit yron 1 ocTpoTy
pexyLeit KpOMKHM.

0 [lByxatanHas cuUCTEMa 3aTOUKW C ABYMs NpoheccuoHanbHbiMu
KOPYH/A0BbIMU TOUU/IbHBIMY AUCKAaMM, 06ECTIeYNBAIOLUMA PABHO-
MEPHOCTb 3aTOYKM, @ TAKXKe BbICOYAIALLYI0 OCTPOTY HOXa.

0 OG6HOBfIEHHAs KOHCTPYKUUS OGECreynBaeT YAWBMTENbHO TUXYHO
pa6oTy ANs AaHHOTO TUNa NpUBOPOB.

0 HapexHas duKcaums Ha cTone C NOMOLLbIO NPUCOCOK FrapaHTUpyeT
YCTOAYMBOCTb NPUBOPA U PABHOMEPHOCTb 3aTOYKM N1E3BUS.

PABOTA C MPUBOPOM

Wcnonb3osanune

CnewnanbHoi NOAroTOBKM K paboTe npubop He Tpebyet. N3Bnekute npu-
60p 13 KOPOBKM, CMOYMTE NPUCOCKN BHU3Y YCTPOIMCTBA U YCTAHOBUTE HA
POBHOV, FMaAKoit NOBEPXHOCTM Cerka Haxas Ha KopMyc, YTo6bl Mpuco-
CKM HafieXHO 3aduKcupoBanu npueop.

BkntounTe Kabenb nuTaHus yCTpoiicTBa B po3eTky ~220 B. LTekep MOx-
HO MOAK/IOUUTb B MOMSPU30BAHHYIO PO3ETKY TONbKO OfHUM CMOCO6OM.
Ecnu wrekep He BXOAUT B PO3eTKY, NOBEPHUTE ero. [epeBeaunTe BbIKIIO-
yaTeslb NMUTaHNA B NONIOXeHNe BKI0YeHO «ON».

CnoTbl ycTpoiicTBa 0603HaYeHbl Ludpamu:

1. cnot ans rpy6oii 3aTouKK;
2. COT ANS NONMPOBOYHON (GUHMLIHON) 3aTOUKM.

4

Kaxpblit cnoT UMeeT ABe HanpaBAALNX AN 3aTOYKN PasHbIX CTOPOH
Ne3BUs HOXa.

MepBas cTapus - rpy6as 3aTouka

MezneHHo NpoBoAUTE HOXOM B CNOTe 1, UCMONb3YS KaX/AYHo U3 ABYX Ha-
npaensioWmx no 3-5 pas. 3aTaunBaemblit Kpai HoXa AOMKeH 6bITb napan-
NeneH CTONY, 3a UCKJTIOYEHNEM 3aTOUKI KOHUMKa HOXa. [pyn 3aTOUKe KOH-
UnKa HOXa crnerka nofHMMUTE BBEPX PyuKy HOXa, YTOGbI 3aKpyrNeHHbIi
Y4acToK ne3Bus NpoLLeN no HanpasnsiowwuM. Npu ABUKEHUN NO HanpaB-
NAOWNM, Ha 3aTOYKY 5-TW CaHTUMETPOB JIe3BMA TPATUTCS OKONO T CeKyH-
nbl. Tak, NS 3aTOUKN Ne3BUs ASIMHOI 15 CAHTUMETPOB TPaTUTCS NpUMep-
HO 3 CeKyHAbI NS KaXA0ro NPOBOAA N1e3BUst MO HANPaB/AIOWMM.

Btopas ctapus - nonuposka

MeZAneHHO NPOBOAUTE HOXOM B CIOTE 2, UCTONb3YS KaXAYHo U3 ABYX Ha-
npaenswolwmx no 3- 5 pas. Kaxzablii IPOBOA N1€3BUA MO HanpaBAfoWnM
3aHMMaeT NpuMepHo 1 cekyHAy Ha 5 CM ANWHbI Ne3BUs. 3aBepLunTe Npo-
LiecC MonMpoBKM 6bICTPbIM MPOBOAOM Ne3BUs (MpUMepHO 1 cekyHAa) no
KaXA0W U3 iBYX HaNpaBMsAIOLLMX.

Mepen Hayanom pesku NPOAYKTOB BCEerpa NpoTupaiiTe nes3sue HoXa
BNIAXHOI TKaHbO.

HoxeTouka MOXET 3aTauMBaTh HOXW W3 CTanu, CTanbHbIX YrNepPOAHbIX
CrIaBOB, HEPXaBeloLleid CTanu, KepaMukn. YCTpoiicTBO NpeAHasHayeHo
IS 3aTOYKM KYXOHHBIX, OXOTHWYbBUX W GOMBLUMHCTBA CIOPTUBHbIX HOXEN.
He nbiTaiiTech 3aTaunBaTb HOXHULbI, 9EKTPUYECKIUE HOXN NN NtoGble
HOXMW, Ne3BMe KOTOPbIX He BXOBUT CBOGOAHO B HanpaBsioLiMe.

Cpasy nocne 3aTOYKM PEKOMEHAYEM aKKypaTHO, 6€3 CUbHOTO AaBNEHNS
NPOBECTU OCTPUEM NIe3BMS OT PYYKM A0 KOHYMKA HOXa NO AepeBsHHOM
nanoyke (MOAOIAET Kpaii pasfenoyHol AOCKM) MK KYCOYKY MNacTuka,
4TO6bI CHATb MUHMATIOPHbIE “3ayCeHLibl”, BOSHUKILME NPU 3aTOYKE.

& BHUMAHME!

He npoBepsiiTe pykamu 0CTPOTY 3aTOYKM NIE3BUS.

O He BCTaBnsiiTe ocTpUe HOXa BEPTUKaNbHO B HanpaBaswowue. 310
MOXET NOBPEAUTb HOX U HOXETOUKY.

0 Mepes HayanoM pesku NPOAYKTOB Bcera MpoTvpaiiTe fessue
HOX@ BNIAXHOA TKaHblO, YTOObI yAANUTb METaNNNYecKyo Mbifb,
0CTaBLUYIOCSA NOC/E 3aTOYKM.

OTBETbI HA BOMPOCHI

- Kak yacTo HyXHO 3aTayuBaTh HOXM?

YT06bI COXpaHUTb GPUTBEHHYIO OCTPOTY, NOAMPYITE HOX Nepes KaXabiM
1cnonb3aoBaHmeM. focsne MHTEHCUBHOIO UCMONb30BaHMs NPoBeAUTe 06e
CTafMM 3aTOYKMN: rPy6YIo 3aTOUKY U MONMPOBKY.

- Kak npoBepuTb ocTpoTy HOXa?

Mpu peske npopykToB. ECNM Baw HOX PEXET NPOAYKTbI HEAOCTATOYHO
IETKO, MPOBeAMTE 06€ CTafuu 3aTOUKM: TPy6yto 3aTOUKY U MONMPOBKY.

- Moii HOXX He OCTpbIif, U A ABAXADI NpoLLEN 06 NPoLeAYPbI 3aTOYKH.
Yro 7 penaio He TaK?

B03MOXHO, Ne3Bue HoXa 6bINo UCMOPYEHO NpeablAyliel HenpaBunbHOM
3aTOYKOIA. BOSMO)KHO, Bbl nbiTaeTech 3ataunBaTb HOX U3 qpestlqaﬁHo
TBepnoﬁ, 3aKaNneHHoW CTanu, Hanpumep, HeKOTopble MOAENIN OXOTHUYBbUX
HOXeii. [IpoBeAUTE 3aTOYKY el E HECKOIbKO Pa3 fio Tex Nop, NoKa HOX He
GygeT nerko, 6e3 ycunuit pesatb GpyKTbl U OBOLLM.

B 3aBMCMMOCTM OT COCTOSIHUS Ne3BUs HOXa, BO3MOXHO, NpugeTcs noBTo-
PUTbL NPOLEYpPY 3aTOUKM eLLE HECKOMbKO pa3 (B 9KCTPEManbHbIX Clyya-
Ax 0 10 v 6onee pas). MoBTOpeHUe CTafUA 3aTOUKN ANS TaKUX HOXEN
NOHaZ06MTCA TONbKO NpU NepBoii 3aTouke. B fanbHeilwem, nocne Toro
KaK f1e3Bie HoXa NPUBEAEHO B NOPSZOK, BbINOHANTE 06bIYHYHO NpoLie-
Lypy 3aTOUKW.

- WHorpa npu HOXa No Hanp
ocTaHaBnMBaeTcs. Yem aTo BbI3BaHO?

Koneco 3aTOYKH

HoxeTtouka CKOHCTpyMpOBaHa Tak, 4To A7 NPOBOAAa HOXa No Hanpasng-
ownm TpeéyeTCﬂ 0YeHb HeboNbLIOe ycunue. Ecnmn npu NpoBOAE HOXa no
HanpaenfwWnM Bbl YpesMepHo AaBuUTe BHU3, KOMECO 3aTOYKKU OCTaHO-
BUTCA. CTapaﬁTer 136eratb CUNbHOMO AaBNieHus ANA UCKNKYeHns nepe-
rpesa ABuratesnia HOXeTOUKHU.

- Kak nonyuntb ouHaKoBble Kpas ne3sus Hoxa?

3aTaunBaeMblit Kpaii HoXa AOMKeH 6biTb napannenex cTony, 3a UCKHo-
YeHneM 3aTOYKM KOHYMKA HOXa. MPU 3aTOUKE KOHYMKa Cerka NnojgHUMK-
Te BBEPX PYYKY HOXA, YTOBbI 3aKPYINeHHbIH Y4acToK Ne3Bus NpoLuen no
HanpaBnAIoOWUM.

- I'Ipu 3aTo4YKe HOXXa BO3HUKAIOT UCKpbI. Yem 370 BbI3BaHO?

Ipu 3aTOUKe HOXEl C BLICOKUM CORepXaHneM yrnepoaa (06bI4HO 310 Bbl-
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GBI UA | YKPATHCBKA

COKOKaYeCTBEHHbIE HOXW) UHOT/ja BO3HUKAKT UCKPbI. ITO HOPMabHO.
- Mory s 3aTauMBaTh HOXETOYKO 3a3y6peHHbIe HOXKM?

[a, 3a UCK/OYEHNEM 3NEKTPUYECKMX 3a3YOPEHHbIX HOXEN 1 HOXeEN C 3a3-
y6puHaMu no 06enM CTOpoHaM. [insi 3aTOYKM He 3MEeKTPUYECKUX 3a3y-
6peHHbIX HOXEld UCNonb3yiiTe TONbKO BTOPYHO CTaAuK 3aTouku. U uc-
nonb3yiATe TONbKO HaNpaB/islOLLY0 ANS TafKON CTOpOHbI Nessus (6e3
3a3y6puH). NpoBoANTE Ne3BUE MO HANPABAAOLENH, NPUKNAAbIBAA MUHM-
ManbHOe ycunne. 3ameyaHue: Npu Kax/ioi 3aTouKe 3a3y6peHHOro Hoxa
4acTb 3a3y6puH cTaunBaeTcs.

OBC/TY)XXMBAHUE U 0OYNCTKA

BHELUHIOK MOBEPXHOCTb HOXETOUKN MOXHO NPOTUPaTh BNAXKHOI TKaHbIO.
He ncnonb3yiite xumnyeckue Motowne cpeacTea. Hukoraa He norpyxaii-
Te HOXETOUKY B BOAY WM APYryi0 XUAKOCTb. Mpu 3aTouKe HOXel He npu-
MeHsIiATe HUKaKoi CMas3KH.

HoxeTouka BHU3Y UMeeT fBe CreluasnbHbiX eMKOCTU AN MeTaninye-
CKOIf Mbinu, oBpasytoliercs npu 3aTouyke Hoxeid. lepuoguyeckn ony-
CTOLAiATe 3T eMKOCTH, CHUMAas KpacHble NNacTUKOBbIE NPOGKN Ha fHE
YCTPOWCTBA U BLITPAXMBAS METANMYECKYHO NMblfb. [PU 06bIYHOM UCMONb-
30BaHWV YCTPOIACTBA 3TY NPOLIEAYPY HYXKHO BbINONHATH Pa3 B rop.

BHMMaHKe! Mepbl NPefOCTOPOXHOCTH NpU paboTe ¢ NPUOpoOM:

1. Tepes ucnonb3oBaHueM NpuUGOpa BHUMATENbHO MPOYUTATE MH-
CTPyKLMHO.

2. He ponyckaiiTe nonajaHns Bofbl Ha Mpubop, He onyckaiite ero B
BOZAY U APYryto XXMAKOCTb.

3. He ponyckaiite nonaganus npuéopa B pyku AeTeil.

4. Bblk/tovaiiTe HOXETOUKY M3 PO3ETKW MOCNe WCMONb30BaHuUs, ne-
pen YncTKom.

5. He potparuBaiitech ;0 MOABUXKHBIX 371EMEHTOB, €CAM NPUGOp Nog-
KNKOYeH K CceTu.

6. He ucnonbayiiTe HOXETOUKY, €CIU NOBPEXAEH Kabenb unu no6oi
L\pYroii a1emeHT.

7. WcnonbayiiTe AaHHbI NPUGOP TONBKO MO NPAMOMY Ha3HaYeHMIO.
3ALLUTA OKPY)KAIOLLEN CPEAbI

3ab0TsiCb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, IPUHAANEXHOCTH U
YNaKoBKY HYXHO CAaBaTb Ha 9KONOrMYECKM YUCTYHO nepepa6oT-
Ky. He BblGpacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBON Mycop!

KT‘)HBKO Ans ctpax EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-
PaboTaHHbIX NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHBIX NPUGOpPax U CooT-

BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKkTHble Wnu

OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U 3MeKTPOHHble

npubopbl MoANExXaT coopy C Leblo UX MOCHeAYHLel 3KONOTMYECKH

6esonacHoi nepepaboTku.

Mp1 HenpaBUbHOI YTUNM3ALMN 0TPAGOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNeK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT OKasaTb BPe/iHOe BO3/EHCTBUE Ha OKPyXaio-
Lyto Cpejly ¥ 310POBbE YenoBeKa 13-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUSA B HUX
OMacHbIX BelLECTB.

UA|YKPATHCbKA
ENEKTPUYHA TOYUNKA ANA HOXIB
EM100
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi xapaKTepUCTHKN

HomiHanbHa Hanpyra/YacTota,
B/Ty

MoTyxHicTb, BT 45

220-240/50

060poTH X0NOCTOrO X0AY, 06/MUH 2800

[liametp Bany, Mm 4.5
Po3mipu koneca, MM 47([liametp)*14.5(ToBLmHa)
a6apuTHi poamipu, MM 210%130*100

Bara, kr 1.40

PRO-CRAFT

Onuc npuctpoto (Man. 1)
1. Cnot Ans rpy6oro 3atouy-
BaHHS;
2. Cnort ans nonipyBanbHOro
(diHiHoro) 3aTouyBaHHs.
@ LWAHOBHMI MOKYMELLb!
[sakyemo Bam 3a nokynky enektpoiHcTpymenTy PROCRAFT i nepes novar-
KOM eKcnyatauii npocimMo Bac yBaXHO NpoYmUTaTH L0 iHCTPYKLtO.

IMpu nokynui enekTpoiHcTpymeHTy PROCRAFT B Toprogiit Mepexi Bam He-
o6xifHo:

3. Bumukay XuBNeHHs
4. TbiNno36ipHUK

0 nepeBipUTM NpaLie3aaTHICTb eNeKTPOIHCTPYMEHTY METOAOM Npo6-
HOTO KOPOTKOYACHOTO 3anycky;

¢ nepeBipuTM BiANOBIAHICTb KOMNNEKTaLii 3a3HayeHoi B AaHil iH-
CTPYKUi, @ TaK Camo Bif\CYTHICTb Ha KOPMYCi eneKTPOiHCTPyMEHTY
i KOMNNEKTYIOYMX MOMITHUX MEXaHIYHNX MOLIKOAXKEHD;

O nepeBipuTM NpaBUNBHICTb O(OPMNEHHA TapaHTINHOTO TanoHy
(noBvHeH 6yTv NPOCTaBNEHMI WTaMn TOPryioyol opraHisauii, Aata
npoAaxy, NiANMC NpoAaBLs, BKa3aHa MOAENb i CepiitHnii Homep
BUPOOY).

IHCTPYKL,Ifl 3 EKCTUTYATALLIT
EnekTpuyHaHoxertoukaProcraftEM100:

¢ [lo3Bonsie WBWAKO i NErko JOMOITUCS iieanbHOro 3aToyyBaHHs
KYXOHHWX, MUCIUBCbKNX, CMIOPTUBHUX HOXIB 3i CTaneBuUMM i Ke-
paMiuHUMK nesamu.

0 Yac noBHOrO LMKNY 3aTOYyBaHHA OJHOTO HOXa He Ginble 2-x
XBUANH!

0 CneuianbHi HanpsAIMHI Nasn HagiiHo GIKCYHTb HiX Nif NpaBUNbHUM
KyTOM, 3a6e3neyyroum iieanbHuii KyT i rOCTPOTY PiXy4ol KpOMKK.

¢ [lgoxetanHa cucTema 3aTouyBaHHs 3 ABOMa NPOGECifiHUMU KOpyH-
AOBUMM TOYMNBHUMU AMCKAMK, WO 3a6e3neyyloTb PIBHOMIPHICTb
3aTOYYBAHHS, @ TAKOX HABULLLY rOCTPOTY HOXA.

0 OHoBnNeHa KOHCTPYKLjist 3abe3neyye IMBHO TUXY POGOTY ANS laHOr0
TMNY Npunagis.

0 HagiiiHa dikcalis Ha cToni 3a0NOMOro0 NPUCOCOK rapaHTye CTilt-
KicTb npunagy i piBHOMIpHICTb 3aTOYyBaHHA ne3a.

POBOTA 3 NPUNALLOM

Bukopucrtanus

CnewianbHol NiAroToBKY f0 po60TH NpUNag He BUMarae. Buitmite npunag
3 KOpOGKM, 3MOITb MPUCOCKM Y HIXKHIiA YaCTUHI MPUCTPOIO BCTAHOBITb Ha
piBHil, rMaaKiit MOBEPXHi 371erka HaTUCHYBLUN Ha KOPMYC, o6 NPUCOCKM
HapiitHo 3adikcyBanu npunaa.

YBIMKHITb Kabenb XWBNEHHS NPUCTPOLO B po3eTky ~ 220 B. LLTekep MOX-
Ha NifKNOYNTI B NONAPU30BAHY PO3ETKY TiNbKN OHUM COCOBOM. fAKILO
WTeKep He BXOAUTb B PO3ETKY, NOBEPHITb HOro. BiAKIOYITL XNUBAEHHA B
NONOXEHHA BKNOYEHO «ON».

CnoTy npucTpoto no3HaveHi uudpamu:

1-cnoT Ans rpy6oro 3aTouyBaHHs;
2 - cnoT Ans noAnipyBanbHoro (hiHiLIHOro) 3aTOYyBaHHS.

KoxeH cnot mMae ABi HanpsIMHWUX ANs 3aTOYYBaHHA Pi3HUX CTOPiH Ne3a
HOXa.

Mepuwa cTagis - rpy6e 3aTouyBaHHs

MoBinbHO NpoBOAUTE HOXEM B CNOTi 1, BUKOPUCTOBYIOYM KOXHY 3 1BOX
Hanpaensiounx no 3-5 pasie. 3aTouyBaHMil Kpail HOXa NOBUHEH GyTI na-
panenbHuii CTony, 3a BUHATKOM 3aTOUYBaHHSA KiHunKa Hoxa. [1pu 3aTouy-
BaHHi KiHuMKa HOXa 3N1erka nififiMiTb Bropy pyuky HOXa, o6 3aKpyrneHa
AinsHKa nesa npoiiwna no Hanpaenstounx. pu pyci no HanpaBnsuNX,
Ha 3aTOYYBAHHA 5-TW CaHTUMETPIB Nlesa BUTPAYaeTbes 6AN3bKO T CeKyH-
au. Tak, AN 3aTo4yBaHHA Nesa AOBXWUHOI0 15 CaHTUMETpIiB BUTPayaeThb-
CA NPUON3HO 3 CEKYHAN AN KOXHOTO NPOBO/Y N1€3a MO HanpaBNSoYMX.

[pyra cTagis - nonipyBaHHs

[M0oBiNbHO NPOBOANTE HOXEM B CNOTI 2, BUKOPUCTOBYHOYN KOXHY 3 [BOX
HanpamHux no 3- 5 pasis. KoxeH NpoBiz n1esa no HanpsiMHUX 3aitMae npu-
6113HO 1 CeKYHAY Ha 5 CM AOBXWHM Nesa. 3aBepLuiTb NpoLec NonipyBaH-
Hf WBUAKUM NPOBOAOM Nesa (NpU6nusHo 1 cekyHAa) No KOXHIi 3 ABOX
HanpsMHUX.

Mepes noyaTkoM pisaHHsi NPOAYKTIB 3aBXAN NPOTUPaNiTe N€30 HOXa BO-
JIOTO0 TKAHUHOH.

HoxeTouka MOXe 3aToyyBaTW HOXi 3i CTani, cTaneBux ByrnieLeBux




CMnaBiB, HepXaBitouoi cTani, kepamiku. MpUCTpiii Npu3Hayenwii Ans 3ato-
4yBaHHA KYXOHHWX, MUCIIUBCbKMX Ta GiNlbLIOCTI CMOPTUBHUX HOXIB. He Ha-
MaraiiTecsi 3aTO4yBaTH HOXWLLi, €N1EKTPUYHI HOXI a6o ByAb-AKi HOXI, €30
AKNX He BXOAUTb BiNlbHO B HaNpPAMHi.

Bigpasy nicns 3aToYKM PEKOMEHAYEMO OGEPEXHO, 6e3 CUNBHOTO TUCKY
NPOBECTY BICTPAM Ne3a Bifj pyYKM 10 KiHYMKa HOXa No fiepes'sHiil nanuy-
i (nigifige Kpait 06po6HOT AOLIKM) @60 WMATOUKy NAACTUKA, W06 3HATH
MiHiaTIopHi "3afiupKu", WO BUHUKAM Nif Yac 3aTONYBaHHS

& YBATA!
0

He nepesipsiite pykamu rocTpoTy 3aTouyBaHHA nesa

¢ He BcTaBnsaiTe BIiCTPi HOXa BEPTUKaIbHO B Hanpanstoyi. Lie Moxe
NOLWKOAUTU HiX | HOXKETOYKY.

O Tepea noyaTkoM pi3aHHs NMPOAYKTIB 3aBXAW NpoTMpaiiTe Nneso
HOX@ BONOTOl0 TKAHMHO, W06 BUAANUTM MeTanesuit nun, ki
3a/IMWKBCA NICAA 3aTOYYBAHHS.

BIANOBIAI HA 3AMUTAHHA

K yacTo noTpi6HO 3aTOuyBaTH HOXI?

LLlo6 36eperti 6puTBEHY rOCTPOTY,, NONIPYiATE HiX Nepes KOXHUM BUKOPU-
CTaHHAM. Micns iHTEHCMBHOIO BUKOPUCTAHHS NpoBeAiTb 061ABi CTagii 3a-
rOCTPEHHS: rpy6e 3aTouyBaHHs i NONIPYBaHHS.

flK nepeBipuTH rocTpoTy HOXa?
[Mpu pisaHHi NpoayKTiB. AKWO Bal HiX piXe NPOAYKTU HEAOCTATHbO Ner-

KO, NpoBefiTb 06MABI CTagil 3aTouyBaHHs: rpy6e 3aTouyBaHHA i nonipy-
BaHHS.

Miii HiXX He rocTpwmid, i A ABivi
Llio 51 po6nio He Tak?

o6upBi npoueaypu 3aTouy

MoxnuBo, ne30 Hoxa 6yno 3incoBaHo momepefHiM HenmpaBUIbHUM 3a-
TouyBaHHAM. MoxnuBo, B HamaraeTecs 3aTouyBaTit HiX 3 Haj3BUYaii-
HO TBEpAOI, 3arapToBaHoi CTani, Hanpuknag, fAeski Moaeni MUCINBCbKUX
HOXiB. [pOBepiTb 3aTONYBaHHS Le Kinbka pasie A0 TUX Nip, NOKM HiX He
Gyne nerko, 6e3 3ycunb pisaTit hpyKTH Ta 0BOYI.

3anexHo Bif, CTaHy nesa HoXa, MOXNNBO, 0BEAETbCA NOBTOPUTU NpoLie-
Lypy 3aTouyBaHHs LWe Kifbka pasis (B ekcTpemanbHux Bunagkax 4o 10 i
6inblue pasis). MOBTOPEHHs CTagill 3aTOUyBaHHA A5 TaKUX HOXIB 3Haf0-
6UTbCS TiNbKM NpU NepLioMy 3aToyyBaHHi. Hagani, nicns Toro, sik neso
HOXa NpUBEAEHO 10 Najy, BUKOHYTE 3BUYaliHY NpoLeAypy 3aTOYyBaHHS.

IHopi npn i HoXa no
3YNUHAETCA. Y4M Le BUKANKaHO?

I Koneco y

HoeTouka CKOHCTPYyiiOBaHa TaK, Lo ANsi MPOBEAEHHS HOXa N0 Hanpas-
NSAYUX NOTPIGHO AYXKE HEBENUKE 3ycunns. SKLWO Npu NPOBEAEHHI HOXa
N0 HanpaBNstounx Bu HaAMIPHO TUCHETE BHU3, KOJIECO 3aTOYYBaHHS 3y-
NUHUTBCA. HamaraiTecs yHUKaTi CUbHOrO TUCKY ANs 3anoBiraHHs nepe-
TpiBy ABUrYHA HOXKETOUKM.

flK OTPUMAaTH OHAKOBI Kpai ne3a Hoxa?

3aTouyBaHNil Kpail HOXa NOBUHEH 6yTW NapanenbHuil CTONY, 3a BUHAT-
KOM 3aTO4yBaHHA KiHuMKa HOXa. lpu 3aTouyBaHHI KiHuMKa 3nerka niaiii-
MiTb BrOPY PyuKy HOXa, 06 3aKpyrneHuii AinsHOK nesa Npoilios no Ha-
NPAMHKX.

TMpu 3aTouyBaHHi HOXa BUHUKAIOTb iCKPH. YNM Lie BUKNNKaHO?

Mpu 3aTOuyBaHHI HOXIB 3 BUCOKUM BMICTOM Byrnewto (3a3Buyaii Le BUco-
KOSIKICHI HOXi) iHOAi BUHMKaIOTb icKpY. Lle HopManbHo.

Moy 51 3aTouyBaTH HOXETOYKOIO 3a3y6peHi HOXKi?

& YBATA!

3ano6ixHi 3axoau Npu po6oTi 3 NpuNagom:

1. Tepep BUKOPUCTAHHAM NpUNazy yBaxHo NpoyUTanTe iHCTPYKLKO.

2. He ponyckaiite nonajaHHa BOAW Ha Npunag, He onyckaiTe Horo B
BOJAY i iHLWY PifNHY.

3. He ponyckaiiTe nonaaaHHs npunagy B pyku Aiten.

4. BuMMKaiiTe HOXETOUKY 3 PO3ETKN NICNA BUKOPUCTAHHA, Nepes yu-
LWEeHHAM.

5. He TopkaiiTeca [0 pyXOMWX eNnemeHTiB, AKILO npunaj niaknoye-
HUit O Mepexi.

6. He BMKOPUCTOBYIATE HOXETOUKY, AIKLIO MOLIKOAXKEHMIT Kabenb abo
6yab-SKMiA HLWNIA eNeMeHT.

7. BukopucToByiTe Lieil npunag Tinbkyu 3a NPAMUM NPU3HAYEHHAM.

3AXUCT HABKOJILLUHbOIO CEPE[OBULLA

[16atoun npo NpUpoAY, enekTPOIHCTPYMEHTH, Npunaaas Ta yna-
KOBKY NOTPi6HO 3,aBaTh Ha eKONOriYHO YNCTY NepepobKy. He BU-
KnAaiTe eneKTPoOiHCTPYMEHTH B No6yToBe cMiTTSA!

KTMBKM Ans Kpaid €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi Anpektusn 2012/19/UE npo Big-
npawboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn Ta BifNoBIAHUX

HaujioHaNbHNUX NPaBoOBUX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, AKi BiACAYXMNK CBilt

TEpMiH eNeKTPOHHI NpUnagm NignsralTs 360py 3 LNk NoAanbLuoi eko-

NOTiYHO 6e3NeYHOT NepepodKi.

Mpw HenpaBuUnbHiil yTuNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTpoH-
Hi NpUnagmn MOXyTb MaTu WKIANMBNA BNINB HAa HABKOMULUHE CepefioBU-
Le Ta 340POB'A NIOANHI Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb y HUX Hebesney-
HUX PEYOBMH.

BUMOT U BE3MEKU B ABAPINHUX CUTYALLIAX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATHU Y PA31 HACTAHHA
HELWWACHUX BUNALKIB Y/ ABAPIU

Y pasi BUHMKHEHHs aBapiliHuX cuTyauiii (HecnogisaHa BigMOBa BUPO-
6y a60 KiHLEeBMX 3MiHHMX HacafoK Mif Yac BUKOHAHHS poboTH, NosiBa
LUMY Ha arperatax, 3aiiMaHHs BUPOGY, NPUMUHEHHS eNeKTPonocTayaH-
HS,, OTPU- MaHHS CUTHANY NPO MOXJIMBE HaBNNKEHHS NPUPOAHNX a6o Tex-
HOTEHHUX KaTaK/li3MiB):

0 NpunUHUTH poboTy;

0 noBiZOMMTM 3a HEOGXIAHOCTI CeLNiAPO3AINM (MOXEeXHWIA, Mefny-
HWUW, EKONOTIYHNIA, CieLjianbHuii aBapiitHui);

O BXWTY 3axopiB A0 eBaKyauii ofielt i MaTepianbHux LiHHOCTeI (3a
Heo6XiaHoCTi);

0 nouaTu nikBigauito HacniaKiB aBapii NepBUHHUMK 3acobamu Ao
npubyTTA CNeuniapo3Ainis, AKWO Taki OTPUMAnKU BUKMUK, i A0
TXHbOTO MPUBYTTA BUCTABUTYU MOCTH, L0 0BMEXYIOTb AOCTYN CTO-
POHHIX y He6e3reuHy 30Hy;

¢ HapaTu fonikapcbky AONOMOrY NOCTPaXAanuMm.

Y pasi HewacHoro BUNazKy 3 TPaBMYBaHHAM MOCTPaXAanuX nepemictu-
TV 710 6e3neyHOro MicLs, BUKNMKATU WBUAKY MEZIMYHY J0NOMOry i Haja-
T ponikapcbKy Aonomory. Micue noail 3axucTuTy Ta 36epertin HepoTop-
KaHWM ANsi po60TU KOMICIT 3 po3ChiflyBaHHs.

Tak, 3a BUHSITKOM eNeKTPUYHMX 3a3y6PeHnX HOXIB i HOXIB 3 3a3y(

no 06uaBa 60ku. [1ns 3aTOUyBaHHsA HeeneKTPUYHMX 3a3y6PeHNX HOXIB BU-
KOPUCTOBYIATe TiNbKK APYry CTaAit0 3aTO4yBaHHS. | BUKOPUCTOBYWTE Tiflb-
K1 HanpaBnstody Ans rajKol CTOpoHu nesa (6e3 3asy6nuk).MposopbTe
Ne30 No HanpaBnAKYOl, NPUKNafaoyl MiHiManbHe 3ycunns. 3ayBaxeH-
HSi: IPY KOXHOMY 3aTOUyBaHHi 3a3yGPEHOro HOXa YacTHa 3a3y6/IuH CTO-
uyeTbes.

OBCJIYTOBYBAHHSA TA OYULLEHHA

30BHILLHIO NOBEPXHIO HOXETOUKI MOXHA NPOTUPATH BONOTOK TKAHUHOIO.
He BuKOpUCTOBYITE XiMiuHi MUtoYi 3acobu. Hikonu He 3aHypioiiTe HOXe-
TOYKY B BOAY abo iHwWy piAnHy. Mpu 3aTO4YBaHHi HOXIB He 3aCTOCOBYW-
Te HifIKoro MacTuna.

HoxeTouka BHU3Y Mae AiBi cneLianbHi EMHOCTI /191 METaNeBoro nuny, Wwo
YTBOPIOETbCA NPU 3aTOYYBaHHI HOXIB. [epiognyHo cnycTowyiiTe Ui eM-
HOCTI, 3HIMatoun YepBOHI NNACTUKOBI NPOGKM Ha AAHI MPUCTPOIO | BUTPYLLY-
toun Metanesuit nun. NMpu 3BUYaitHOMY BUKOPUCTaHHI NPUCTPOIO L0 NpO-
LieAypy NoTpi6HO BUKOHYBATK Pa3 Ha piK.

EN|ENGLISH
ELECTRIC KNIFE SHARPENER
EM100

MANUAL
Technical specifications
Rated input/Voltage, V/Hz 220-240/50
Power input W 45
Rotations per minute, r/min 2800
Arbor Diameter, mm 4.5

Wheel Dimensions, mm 47(Dia)*14.5(Thickness)

PRO-CRAFT




- EIEEE

Overall Dimensions, mm 210%130*100
Weight, kg 1.40

Description (Pic. 1)*

3. Vimicach zivot
4. Shéra¢ prachu

1. Slot pro hrubé ostrent;

2. Slot pro lesténi (dokoncovaci)
ostreni.

To reduce the risk of personal injury or property damage when using
electrical appliances, basic safety precautions should always be followed,
including the following:

1. Read all instructions before using the knife sharpener.

2. To protect against the risk of electrical shock, do not put knife
sharpener in water or other liquids or damp location.

3. Close supervision is necessary when any appliance is used by or
near young children or infirm persons.

4. When not in use, tools must be stored in a dry location to inhibit
rust. Always lock up tools and keep out of reach of children.

5. Unplug from outlet when not in use, before putting on or taking off
parts, and before cleaning, and before remove.

6. Avoid contacting moving parts.

7. Do not operate any appliance with a damaged cord or plug, or in the
event the appliance malfunctions, or is dropped or damaged in any
manner. Return the appliance to the Factory Service Department or to
an Authorized Service Station for examination, repair, or electrical or
mechanical adjustment.

8. When servicing, use only identical replacement parts. Use of any
other parts will void the warranty. Only use accessories intended for
use with tool.

9. The use of attachments not recommended or sold by the appliance
manufacturer may cause fire, electric shock, or injury.

10. Do not attempt to force a small tool or attachment to do the work by
a big industrial tool. There are certain applications for which this tool
was designed. It will do the job better and more safely at the rate for
which it was intended. Do not modify this tool and do not use this tool
for a purpose for which it was not intended.

11. Do not use outdoors.

12. Keep tools sharp and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubricating and changing accessories. Inspect
tool cords periodically and if damaged, have them repaired by an
authorized technician. The handles must be kept clean, dry, and free
from oil and grease at all times.

13. Watch what you are doing, use common sense. Do not operate any
tool when you are tired.

14. Before using any tool, any part that appears damaged should be
carefully checked to determine that it will operate properly and
perform its intended function. Check for alignment and binding of
moving parts; and broken parts or mounting fixtures; and any other
condition that may affect proper operation. Any part that is damaged
should be properly repaired or replaced by a qualified technician. Do
not use the tool if any switch does not turn On and Off properly.

15.1f an extension cord is required, it must be of the proper size and
type to supply the correct current to the tools without heating up.
Otherwise, the extension cord could melt and catch fire, or cause
electrical damage to the tool. Longer extension cords require larger
size wire. If you are using the tool outdoors, use an extension cord
rated for outdoor use.

16.Do not let cord hang over edge of table or counter or touch hot
surfaces or around flammable materials.

17. Do not use the knife sharpener for other than intended use.

/\ Note

Performance of this tool (if powered by line voltage) may vary depending
on variations in local line voltage. Extension cord usage may also affect
tool performance.

A WARNING

The warning, cautions and instructions discussed in this instruction
manual cannot cover all possible conditions and situations that may occur.
It must be understood by the operator that common sense and caution are
factors which cannot be built into this product, but must be supplied by the
operator of the tools.

Your electric knife sharpener will sharpen knives of alloy, carbon, or
stainless steel. It is designed to sharpen kitchen knives and most sporting
knives. Do not attempt to sharpen scissors, serrated electric knives, or any
blade that does not fit freely in the blade guides.

PRO-CRAFT

OPERATION

1. For best results, moisten the bottom of the suction feet on the knife
sharpener and place the unit on a stable surface. Connect cord to
a polarized outlet only. As a safety feature, this appliance has a
polarized plug (one blade is wider than the other). This plug will
only fit in a polarized outlet one way. If the plug does not fit fully on
the outlet, reverse the plug. If it still does not fit, contact a qualified
electrician. Do not attempt to defeat this safety feature. Turn the unit
ON by pressing the vertical bar on the ON/OFF switch.

2. You will notice there is a number at the base of each set of slots as
illustrated above. The side with the 1 is Stage 1 and the side with the
2 is Stage 2. Each stage has two slots, one to sharpen each side of
the knife. When using the knife sharpener on your knives for the first
time, begin with Stage 1-Coarse Grinding.

3. STAGE 1-COARSE GRINDING- begins sharpening and creates a
precision angled edge. Slowly draw the knife towards you through
both blades guide slots in Stage 1 (FIGURE 1) three times, alternating
passes between the two slots. The knife’s cutting edge should be
kept parallel with the table or counter top (FIGURE 1), except when
sharpening the tip of the blade. To sharpen the tip, life up on the knife
handle slightly as the curved portion of the blade is drawn through
the blade guides.

When drawing the knife through the blade guides, allow approximately one
second for each two inches of blade. For example, if sharpening a knife with
a 6-inch blade, you should take approximately three seconds for each pass.

4. STAGE 2 -FINE GRINDING—completes the knife sharpening process
by honing and polishing the knife to an exact razor sharp edge. Slowly
draw the knife through both blades guide slots in Stage 2 (FIGURE
2) three times, alternating passes between the two slots. Each pass
should take approximately three or more seconds, again depending
on the knife blade’s length. Complete the honing process with one
quick pass (approximately one second) through both slots of Stage
2.

5. Before using the knife to slice food, always wipe the knife blade with
a damp cloth.

6. If knife does not slice food with ease, repeat Stage1 and 2.

7. When the dust is too much, you could pull out the dust stopple and
clear it, then cover again.

FEATURE

1. Precision blade guides automatically hold knife at the ideal
sharpening angle.

2. The electric knife sharpener provides an easy, automatic way to
sharpen kitchen and sporting knives to a razor-sharp edge. With a
professional two stage system, it coarse grinds a perfect sharpening
angle then fine grinds and polishes the edge. This Presto knife
sharpener uses sharpening wheels, the same ultra-hard material
used in professional sharpening shops. No-guess blade guides
automatically hold knife at the ideal sharpening angle for perfect
results every time.

3. The fast and easy way to sharpen kitchen and sporting knives.

4. Professional two stage sharpening system. Stage one grinds the
blade edge to a precision angle. Stage two fine grinding and polishes
for a razor sharp edge.

5. No-guess blade guides automatically hold the knife at the perfect
sharpening angle.

6. Sharpening wheels are made of the same ultra-hard material used by
professional sharpening shops

A CAUTION

Do not run fingers along edge of knife to check sharpeners. To avoid injury,
handle knives with extreme care.

Never insert the tip of the knife into the blade guide first and push through.
This could damage the knife sharpener and your knife.

Before using the knife to slice food, always wipe the knife blade with
a damp cloth to remove any metal filings that may remain from the
sharpening process.

QUESTIONS AND ANSWERS

How often should | sharpen my knives?

Hone the knife prior to each use if you want to maintain a razor sharp edge.
After extensive use, if you have honed the knife and it no longer slices food
with ease, run the knife through both Stage 1 and Stage 2.

How can | tell if my knife is sharp?

Use it to slice food. If the knife does not slice the food with ease, it needs
additional sharpening. Repeat Stages 1 and 2.




:

My Knife is not sharp and I've gone through the whole knife sh
procedure twice. What am | doing wrong?

Although unusual, there are times when you will have to repeat Stages 1
and 2 more than once. This may occur during the first sharpening of a knife
that has been improperly sharpened by another process previously. It may
also occur when sharpening knives of tempered steel which have extremely
hard blades, such as some hunting knives.

To sharpen these types of knives with the knife sharpener, simply continue
to repeat Stages 1 and 2 until the knife cuts food easily. Depending on the
condition of the knife blade, you may have to repeat the process several
times. (In extreme cases, this could be 10 times or moregJ This extended
process will only be necessary the first time you use the knife sharpener
for this type of knife. Thereafter, you will be able to sharpen your knife
following the normal sharpening procedure.

Sometimes the sharpening wheels stall when | am drawing the knife
through the blade guides. What causes this?

The knife sharpener is designed so that very little effort is needed to draw
the knife through the blade guides. If downward pressure is applied to the
knife as it is being drawn through the blade guides, the sharpening wheels
will stall.

How do | get an even edge on my knife?

To get an even edge, be sure to hold the knife blade parallel with the table
or counter top while sharpening. When sharpening the tip of the blade, life
up on the knife handle slightly as the curved portion of the blade is drawn
through the blade guides.

Occasionally | see sparks when sharpening my knives. What causes this?

Knives with high carbon content (usually higher quality knives) sometimes
will spark when they come in contact with the sharpening wheels. This is
normal.

Can | sharpen serrated knives with my electric knife sharpener?

Yes, with the exception of electric serrated knives or knives serrated on
both sides. To sharpen non-electric serrated knives, use only the slots
in Stage 2 and only sharpen the smooth side of the knife blade (the side
without the grooves). Draw the knife through the slots using very little
pressure. Note: Each time the knife is sharpened, a portion of the serration
is being removed. Over a long period of time, the serration on the knife
may be completely removed and you may have a knife blade similar to a
utility knife.

CARE AND CLEANING

The outside surface of the knife sharpener may be cleaned with a damp
cloth. Do not use abrasives. Never immerse the knife sharpener in water or
any other liquid. Do not use any type of lubrication with the knife sharpener.

Your knife sharpener has two special receptacles on the bottom of the
unit for collecting metal filings from your knives. Occasionally empty the
receptacles by removing the red plastic plugs on the bottom of the unit and
shake out the metal filing that have collected inside. This should be done
about once a year under normal usage. Any maintenance, other than the
items listed here, should be performed by the Factory Service Department
or an Authorized Service Station.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

ROJROMANA
ASCUTITOARE ELECTRICA PENTRU CUTITE
EM100
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice
Rated input/Voltage, V/Hz 220-240/50
Putere, W 45
Rotatii pe minut, r/min 2800
Diametrul arborelui, mm 4.5
Dimensiuni roti, mm 47(diametru)*14.5(Grosime)
Dimensiuni totale, mm 210%130*100
Greutate, kg 1.40

Descriere (Des. 1)*
1. Fantd pentru ascutire brutd; 3. Viata Vimicach
2. ggg}ﬁipeemru lustruire (finisare) 4. Colector de praf

@ stimate cLienn
Vé multumim ca ati achizitionat instrumentul electric PROCRAFT si inainte
de a-l utiliza, vé rugdm sa cititi cu atentie acest manual.
Cand cumpdrati un instrument electric PROCRAFT in reteaua de distributie,
trebuie sa:
O verificati functionarea sculei electrice prin pornirea testului pe
termen scurt;

¢ verificali conformitatea echipamentului specificat in acest manual,
precum si absenta unor deteriordri mecanice vizibile asupra sculei
electrice si componentelor;

¢ verificati validitatea cardului de garantie (trebuie sa fie stampilata
cu organizatia comerciald, data vanzarii, semnatura vanzétorului,
modelul si numarul de serie al produsului).

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
Ascutitoare pentru cutite Procraft EM100:
0 Va permite s& obtineti rapid si usor o ascutire ideald a cutitelor de
bucétariei, vanatoare, de sport cu lame din otel si ceramica.
O Ciclul complet de ascutire a unui cutit nu depaseste 2 minute!

Ghidajele speciale de ghidaj fixeaza cutitul in unghiul corect,
asigurand un unghi si claritatea ideald a marginii de taiere.

0 Sistem de ascutire in doud etape, cu doud roti profesionale de
corindon, care asigurd ascutirea uniforma, precum si cea mai mare
claritate a cutitului.

O Proiectul actualizat oferd o operatie uimitor de silentioasé pentru
acest tip de instrument.

O Fixarea fiabila pe masa cu ajutorul ventuzelor asigura stabilitatea
dispozitivului si uniformitatea ascutitului lamei.

LUCRUL CU DISPOZITIVUL

Utilizarea

Dispozitivul nu necesita pregatire speciald pentru lucru. Scoateti
dispozitivul din cutie, umeziti ventuzele din partea inferioara a dispozitivului
si plasati-l pe o suprafaté pland, netedd, apasand usor carcasa, astfel incat
ventuzele sa blocheze dispozitivul in siguranta.

Conectati cablul de alimentare al dispozitivului la o prizd de 220 V.
Conectati fisa intr-o priza polarizata intr-o singuré directie. Daca mufa nu
se potriveste in priza, rotiti-o. Rotiti comutatorul de alimentare in pozitia
ON «ON».

Sloturile dispozitivului sunt indicate cu cifre:

1 - slot pentru ascutirea grosierd;

2 - slot pentru lustruire (finisare) ascutire.

Fiecare slot are doua ghidaje pentru ascutirea diferitelor laturi ale lamei
cutitelor.

Prima etapa - ascutire aspra

intoarceti usor firul cu un cutit in slotul 1, folosind fiecare dintre cele doud
ghidaje de 3-5 ori. Marginea ascutita a cutitului trebuie s3 fie paraleld cu
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masa, cu exceptia ascutirii varfului cutitului. Atunci cand ascutiti varful
cutitului, ridicati usor manerul cutitului astfel incat portiunea rotunjita
a lamei s treacd de-a lungul ghidajelor. Cand va deplasati de-a lungul
ghidajelor, dureazd aproximativ o secundd pentru a ascuti o laméd de 5 cm.
Deci, pentru ascutirea unei lame de 15 centimetri, dureazé aproximativ 3
secunde pentru fiecare fir de lama de-a lungul ghidajelor.

A doua etapa - lustruire

Introduceti incet cutitul in slotul 2, folosind fiecare dintre cele doud ghidaje
de 3-5 ori. Fiecare fir de lama de-a lungul ghidajelor dureaza aproximativ
o secunda pe o lungime a lamei de 5 cm. Finalizati procesul de lustruit cu
un fir rapid de lama (aproximativ 1 secunda) de-a lungul fiecaruia dintre
cele doua ghidaje.

inainte de taiere, stergeti intotdeauna lama cu o carpa umeds.

Ascutitoarea de cutite poate ascuti cutitele din otel, aliaje de carbon din
otel, otel inoxidabil, ceramica. Dispozitivul este destinat ascutirii cutitelor
de bucatarie, vanatoare si cele mai multe cutite sportive. Nu incercati
sé ascutiti foarfecele, cutitele electrice sau cutitele ale céror lame nu se
incadreaza liber in ghidaje.

Imediat dupd ascutire, recomanddm cu grijd, fara presiune puternica, sd
tineti varful lamei de la maner la varful cutitului pe un baston de lemn
(marginea bordului de taiere se va apropia) sau o bucata de plastic pentru
aindepdrta "bavurile" miniaturd care au apdrut in timpul ascutitului.

ATENTIE!

0 Nu verificati cu mainile dvs. ascutirea lamei.

¢ Nuintroduceti punctul cutitului vertical in ghidaje. Acest lucru poate
deteriora cutitul si ascutitoarea.

¢ inainte de taiere, stergeti intotdeauna lama cu o carpa umeda pentru
a indepérta orice praf metalic rimas dup ascutire.

RASPUNSURI LA INTREBARI

- Cat de des ar trebui sa ascuti cutitele?

Pentru a mentine slefuirea ascutita, lustruiti cutitul inainte de fiecare
utilizare. Dupd utilizare intensivd, efectuati ambele etape de ascutire:
ascutire grosiera si lustruire.

- Cum sa verificati claritatea cutitului?

La tdierea produselor. Dacd cufitul téu taie mancarea destul de usor,
petrece ambele etape de ascutire: ascutire aspra si lustruire.

- Cutitul meu nu este ascutit si de doua ori am trecut prin ambele
proceduri de ascutire. Ce fac gresit?

Poate ca lama cutitului a fost stricata de ascutirea anterioard gresita. Este
posibil sa incercati sa va ascutiti un cutit realizat din otel extrem de dur,
intdrit, de exemplu, unele modele de cutite de vanatoare. Grind de cateva
ori pana cand cutitul este usor, fara efort, pentru a taia fructe si leqgume.

in functie de starea lamei de cutit, va trebui s& repetati procedura de
ascutire de mai multe ori (in cazuri extreme, de pana la 10 sau de mai multe
ori). Repetarea etapelor de ascutire pentru astfel de cutite va fi necesara
numai la prima ascutire. Mai térziu, dupd ce lama a fost pusa in ordine,
urmati procedura obisnuité de ascutire.

- Uneori cand cuplati cutitul de-a lungul rotii de ghidare, roata de
ascutire se opreste. Ce a cauzat asta?

Mica sculd este proiectatd astfel incat sa fie necesara o cantitate foarte
mica de efort pentru sarma cutitului de-a lungul ghidajelor. Daca impingeti
cutitul in mod excesiv cand indreptati cutitul de-a lungul ghidajelor, roata de
ascutire se va opri. Incercati sa evitati presiunea puternicd pentru a preveni
supraincélzirea motorului.

- Cum sa obtineti aceleasi margini ale lamei cutitului?

Marginea ascutitd a cutitului trebuie sa fie paraleld cu masa, cu exceptia
ascutirii varfului cutitului. Cand ascutiti vérful, ridicati usor manerul
cutitului astfel incat portiunea rotunijita a lamei sé@ treaca de-a lungul
ghidajelor.

- La ascutirea cutitului apar scantei. Ce cauzeaza asta?

La ascutirea cutitelor cu continut ridicat de carbon (de obicei cutite de
inaltd calitate) apar uneori scéntei. Acest lucru este normal.

"Pot sa-mi ascut un cutit zimtat?"

Da, cu exceptia cutitelor electrice si cutitelor sertizate pe ambele parti.
Pentru ascutirea cutitelor neregulate, utilizati numai a doua etapa de
ascutire. Utilizati numai ghidajul pentru partea netedd a lamei (fara
aschiere). Rulati lama de-a lungul ghidajului cu o fortd minimd. Nota: cu
fiecare ascutire a unui cutit zimtat, o parte din crestaturi este macinata.

PRO-CRAFT

intretinerea si curitarea

Suprafata exterioard a cutitului poate fi sters cu o carpa umeda. Nu utilizati
detergenti chimici. Nu scufundati niciodata cutitul in ap sau in alt lichid.
Nu utilizati lubrifiant atunci cand ascutiti cutitele.

Foarfeca de mai jos are doua containere speciale pentru praf de metal,
formate la ascutirea cutitelor. Eliberati periodic aceste recipiente,
scotand dopurile rosii din plastic de pe partea inferioara a dispozitivului
si scuturand praful de metal. In cazul utilizérii normale a dispozitivului,
aceasta procedurd trebuie efectuatd o data pe an.

& ATENTIE!

Precautii la utilizarea dispozitivului:

1. inainte de a utiliza dispozitivul, cititi cu atentie instructiunile.

. lljluh]désat,i apa sa intre in aparat, nu il scufundati in apa sau in alt
ichid.

. Nu lasati aparatul sa cadé in mainile copiilor.

. Opriti instrumentul dupa utilizare, inainte de curatare.

. Nu atingeti piese in miscare daca dispozitivul este conectat la retea.
. Nu utilizati cutitul dacé cablul sau orice alt element este deteriorat.
. Utilizati acest dispozitiv numai in scopul propus.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR
X Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii

N
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si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

ENumai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunétor asupra mediu inconjurator si
sdnatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

BG|BbJITAPCKUI
ENEKTPUYECKO TOYMNO 3A HOXKOBE
EM100
PBbKOBO/CTBO 3A EKCI/IOATALIUA
TexHuyecku XapaKTepUCTUKKN

HomuHanHo BXOAHO

Hanpexenue, V/Hz ZAVZENEN

MouwHocT, W 45

CKopOCT Ha BbpTeHe, 06/MuH 2800

[inameTbp Ha Bana, MM 4.5

Pa3mepu Ha konenoto, MM 47([nameTbp)*14.5([e6enuna)
061y pasmepi, MM 210%130*100

Terno, kr 1.40

OnucaHue Ha ycTpoiicTeoTo (Puc. 1)
1. Cnor 3a rpy6o 3aTouBaHe; 3. XuBOTbT Ha Bummkay
2. Cnot 33 nonupate (4obpwu- 4. lpaxocMykauka
TENHO) 3aTOYBaHE.
@ yBAKAEMM KnMEHTI!

bnaropapum Bu 3a 3akynyeaHeTo Ha enekTpouHcTpymenta PROCRAFT u
Bu MonuM BHMMaTeNHO Aia NpoyeTeTe TOBa PbKOBO/ACTBO, NPeay fa ro 13-
nonagare.

Mpu 3akynyBaHe Ha enekTpouHcTpyMeHT PROCRAFT B gucTpubytopcka
Mpexa, TpbBa Aa:

0 npoBepuTe paboTOCNOCOBHOCTTA HA ENEKTPOUHCTPYMEHTA NO MeTO-
[ia Ha KpaTKOCPOYeH TeCTOB CTapT;




¢ npoBepuTe CbOTBETCTBUETO HA 0GOPYABAHETO, NOCOYEHO B TOBA Pb-
KOBOACTBO, KaKTO ¥ IUNCaTa Ha KOpyca Ha eNeKkTPOMHCTPYMEHTa U
KOMMOHEHTHTE Ha 3a6enex1Mu MexaHuuH! NoBPeay;

0 npoBepuTe BaNMAHOCTTA Ha rapaHLMOHHHA cepTudukar (Tpabea aa
6bjie NOCTaBEH MeyaTbT Ha TbProBCKara OpraHu3alus, Aarara Ha
npopax6a, MOANUCHT Ha NPoAaBaya, MOAEITBT U CEPUAHUAT HOMEp
Ha NpoayKTa).

WHCTPYKLIMA 3A YNOTPEBA
Enektpuyecko Tounno Procraft EM100:

0 To3sBonssa 6bP30 M NECHO Aa NOCTUrHeTe NepPeKTHO 3aToyBaHe
Ha KyXHEHCKMW, T0BHM, CMOPTHM HOXOBE CbC CTOMAHEHU U KepaMuy-
HU ocTpueTa.

0 BpemeTo Ha Mb/IeH LMKbA Ha 3aTOYBAHE Ha efiH HOX e He noBeye
0T 2 MUHYTH!

0 CneuuanHuTe HampaBnABaL KaHanu HafeXAHO dUKCUpaT Hoxa
NOA NPaBUITHUS b, OCUTYPABaiikM NepPeKTHUSA brbA U 0CTpoTa
Ha pexeLyns pbo.

¢ [lpycTeneHHa cucTeMa 3a 3aTOYBaHe C ABa NPOMECHOHaNHM WiK-
(GOBBYHM AUCKA OT KOPYHA, OCUTYPSBALLN PAaBHOMEPHO 3aTOUYBaHe,
KaKTO 1 Hali-BUCOKATa OCTPOTA Ha HOXa.

O AKTyanusupaHuaT Au3aiiH ocurypsisa M3HeHajBallo Tuxa paboTa
3a TO3U TUN UHCTPYMEHTU.

0 HapexpaHa GuKcauus KbM MacaTa C MOMOLLTa Ha BEHAY3N OCHry-
psABa CTaBUNHOCT Ha YCTPOMCTBOTO W PaBHOMEPHO 3aTOYBaHe Ha
ocTpuero.

PABOTA C NPUBOPA

Wsnon3eaHe

YCTpOIACTBOTO He M3WUCKBA CreluanHa nojrotoBka 3a pabota. M3sage-
Te yCTpOVICTEOTO OT KYTUATa, HaBNaXHeTe BeHAY3uTe B A0/IHaTa 4YacT Ha
YCTPOIACTBOTO U rO NoCTaBeTe BbPXy pPaBHa, rNafka NoBbPXHOCT, KaTo
NIeKO HaTUCHeTe Kopryca, Taka Ye BeHAyauTe Aa (ukcupat 6esonacHo
YCTPOIACTBOTO.

BkntoyeTe 3axpaHBalus kaGen Ha ycTpOWCTBOTO B KoHTakta ~220 V.
LLlencensT MoXe Aa Gbjie CBbP3aH CaMo KbM MOAPU3MPaH KOHTAKT caMo
N0 eIMH HaunH. AKO LENCeNbT He e BKIIIOYEH, ro BK/oYeTe. 3aBbpreTte
npeBK/OYBaTENs Ha 3axpaHBaHeTo B nonoxeHue ON.

CnoToBeTe Ha YCTPOICTBOTO Ce 0603HayaBar ¢ yucnara:
1-cnot 3a I'py60 3aToyBaHe;
2 - CnoT 3a noupaxe (40BbPLUBALLO) 3aTOYBAHE.

Bceku cnot uma ABa BOJaya 3a 3aToyBaHe Ha pasIUyHUTE CTPaHW Ha
OCTPUETO Ha HOXa.

MbpBUAT eTan - rpy6o 3aTouBaHe

baBHO npoxapaﬁTe HOXa B CnoT 1, KaTo u3non3sate BCEKU OT ABaTa BOAA-
ya 3-5 MbTU. 3aTo4yeHUAT pb6 Ha HoXa TpsGBa fa Gbjie yCropeAeH Ha Ma-
cara, C U3K/I0YeHMe Ha 3aToYBaHe Ha BbpXa Ha Hoxa. KoraTo 3aToysate
BbpXa Ha HOXa, NIeKo NOBAMTHeTe ApbXKaTa Ha HOXa, Taka ye 3306neHa-
Ta CeKLuMsa Ha OCTPWUEeTO Aa NpeMuHe no Bofavute. KoraTo ABUXUTE HOXA
N0 BOAAYa, € HEO6X0AMMO 0KOA0 1 CeKyHAA Aia 3aTOunTe 5 CaHTUMETpa OT
ocTpueTo. Taka Ye 3a 3aT0YBaHe Ha OCTPUE C AbMKMHA 15 caHTUMeTpa ca
HeOsXOﬂMMM okono 3 CeKyHAW 3a BCAKO NpeMuHaBaHe Ha OCTpUeTo no
MpoTexeHne Ha BofaumnTe.

BTOPHSIT eran e nonupaHeTo.

BaBHO npemecTeTe HOXa B C/OT 2, KaTo M3Non3saTte BCEKN OT ABaTa BO-
fAava 3-5 MbTy. Bcsiko NpemuHaBaHe Ha 0CTPUETO MO NPOTEXEHHe Ha BO-
fayute OTHEMa NpUBAM3MTENHO T CeKyHAa Ha 5 CM AbIXMHA Ha OCTpue-
T0. 3aBbplUeTe NPoLeca Ha NoupaHe ¢ 6bP30 NPOKapBaHe Ha OCTPUETO
(npu6nuanTenHo 1 cekyHaa) No NPOTEXEHHe Ha BCEKY OT ABaTa Bojaya.

Mpeau pa 3anoyHeTe Aa peXeTe XpaHa, BUHAru 3GbpcBaiite oCTPUETO Ha
HOXa C BNaxHa Kbpra.

Tounnoto Moxe Aa OCTPU HOXOBE OT CTOMaHa, Cnaasu OT BbrNepojHa
CTOMaHa, HepbX/Jaema CTOMaHa WU Kepamuka. YCTPOMCTBOTO e npefHa-
3HAYEHO 3a 3aTOYBAHe Ha KYXHEHCKM, NOBHU U NOBEYETO CMOPTHU HOXO-
Be. He ce onuteaiiTe Aa 3aToyBaTe HOXMULM, ENEKTPUYECKN HOXOBE NN
BCSIKaKBM HOXOBE, YNETO OCTPUE HE Ce Nobupa CBOOOAHO BbB BOAAUNTE.

BegHara cref 3aTOYBAHETO BM MpenopbyBaMe BHUMATESHO, 6e3 CUneH
HaTUCK, Aa NpoKapaTe pb6a Ha OCTPUETO OT APbXKATa A0 BbPXa Ha HOXa
BbpPXY AbpBEHa Npbyka (PbEbT Ha AbckaTa 3a psidaHe NOAXOXKAA Chllo)
WAK Napye nnacTmaca, 3a a npeMaxHeTe MankuTe ,4acTuuyn’, Bb3HUKHa-
1 110 BPEME Ha 3aTOYBaHe.

A BHUMAHME!

0 He npoBepsBaiiTe ocTpoTaTa Ha OCTPUETO C PbLie.
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¢ He nocraBsiiTe Bbpxa Ha HOXa BepTMKanHO BbB BoAayute. ToBa
MOXe fa noBpean HOXa 1 TOUUIO0TO.

0 Mpean pa 3anoyHete Aa pexeTe NPOAYKTH, BUHArW M3Gbpsaiite
OCTPMETO Ha HOXA C BMIaXXHa KbPNa, 3a Aa OTCTPaHUTE MeTanHus
npax, 0CTaHan cNej 3aT04BaHeTo.

0TrOBOPU HA BBIPOCU

- Konko yecto TpﬂsBa Aa 3aToyBame HoXoBeTe?

3a jja nopAbpxaTe ocTpoTaTa KaTo Ha 6pbCHAY, NONMpaiiTe HoXa Npean
BCsKa ynoTpeba. Cnep MHTEH3WBHA ynoTpeba U3BbpLUETE W fBaTa eTana
Ha 3aTOYBaHe: rpy6o 3aToyBaHe v NonupaHe.

- Kak pa npoBepum ocTpoTaTa Ha HoX?

Mpu psizaHe Ha NPOAYKTU. AKO HOXBT BM HE PeXe XpaHata AoCTaTbyHO
JIECHO, HanpaBeTe W /iBaTa eTana Ha 3aToyBaHe: rpy6o 3aTousae W Mo-
nupaxe.

- HOXDBT MU He e 0CTbP HCNep KaTo AiBa NbTH NPEMUHAX Npe3 ABeTe
3aToyBaly npoueaypu. Kakso npass rpewHo?

OCTDMETO Ha HOXa MOXe fja ce e MoBpeaunIo nNpu NpejuILHO HenpaBuiHo
3aToyBaHe. MoXe 61 ce OnuTBaTe Ja 3aTOUNTE HOX, U3PaBOTEH OT U3KJIHO-
YUTENHO TBBPAA, 3aKasieHa CTOMaHa, HanpuMmep HAKOU MOAEeNIn NOBHU HO-
Xose. HanpaBeTe 3aToyBaHe oule HAKOMKO MbTU, AOKATO HOXDBT CTaHe
0CTbP, 663 YCUNUA Aa PEXE NNOAOBE U 3ENIEHYYLN.

B 3aBMCUMOCT OT CbCTOSIHUETO Ha OCTPUETO Ha HOXa, MOXE Aa Ce Hano-
W Aa NOBTOpUTE NPOLieypaTa 3a 3aTOYBaHE OLLe HAKOKO MbTH (B Kpait-
Hu cnyyan fo 10 unv noBeye nbTy). MOBTapsHETO Ha eTanuTe Ha 3aToyBa-
He Ha TakuBa HOXOBE Lie e HeOﬁXOAVIMO CaMmo npu NbpBOTO 3aTOYBaHE. B
6bpelle, cnep KaTo OCTPUETO Ha HOXa 6bjie NpUBEAEHO B Pef, creaBaite
o6uyaitHata npoveaypa 3a 3aToyBaHe.

- MoHsAKora, KoraTo HOXXbT Ce NpoKapBa no Boja4y1Te, KONENoTo 3a
3aToyBaHe cnupa. Kakso ro e npuynnuno?

HoxwbT e NPOeKTUPaH Taka, Ye 3a NpoKapBaHe Ha HOXa Mo BOAaYUTE € He-
06XOFLMMB MHOro mManka cuna. AKo npekaneHo HaTUcHeTe Hafony, Kora-
TO HacoyBaTe HOXa Mo BOAAuMTE, KONEeNoTo 3a 3aTouBaHe lie cnpe. Onu-
TaiTe ce Aa u36erHete cunex HaTUCK, 332 Aa NpeaoTBpaTuTe nperpsaBaHe
Ha MOTOpa Ha TOYMN0TO.

- Kak pa nonyyum ejHakeu pb6oBe Ha 0CTPUETO Ha HOXa?

3aToueHUAT Pb6 Ha HOXa TPAGBA Aa 6b/e YCNOpeeH Ha Macata, C U3KNto-
YeHue Ha 3aToYBaHe Ha BbpXa Ha HoXa. Korato 3aToyBate BbpXa, KO
NOBAUTHETE APbXKKATA Ha HOXA, Taka Ye 3a061EHNUST Y4aCTbK Ha OCTPUe-
TO Aa NPeMUHe No BoAaumTe.

- Mpu 3a Ha HoXa ce nckpu. Kakeo ro e npuunHuno?

Mpu 3aTo4BaHe Ha HOXOBE C BUCOKO CbAbPXKaHWe Ha Bbraepop (06uk-
HOBEHO BMCOKOKAYeCTBEHY HOXOBE) MOHSKOra ce nosBsBaT Uckpu. Tosa
€ HOpMaJiHo.

- Mora nu fja 3aToya Ha3b6eHn HoXOBe C TOuNNoTo?

,U,a, C USK/NKYEHNE Ha eNneKkTpuYeckmn Ha3b6EHN HOXOBE U HOXOBE CbC 3b-
6LU‘| OT fBeTe CTpaHu. 3a 3aToyBaHe Ha HeesieKTpuyeckun Has3bbeHn Ho-
KOBE W3Mon3BailTe camo BTOpUA eTan Ha 3aToyBaHe. W u3nonsgaiite
caMo Bofjaya 3a rnajkara cTpaHa Ha octpueto (6es 3b6um). Mpokapaaiite
OCTpMeTO No BoAaYa C MUHUMaIHU yCcunua. 3abenexka: npun BCAKO 3aT0-
yBaHe Ha HasbbeH HOX, 4yacCT oT 3‘b6LU/ITe ce usrnaxpa.

NnoaAPBXXKA U MOYNCTBAHE

BbHLWHATa CTpaHa Ha TOYMIOTO MOXE Aa Ce 6bplue C BNaxHa kbpna. He
13nonseaiiTe XMMUYECKN NOYUCTBALLM NpenapaTh. Hukora He notansiite
TOYMNOTO BbB BOAA MM fipyra TeyHoCT. KoraTo 3aToyBaTe HOXOBE, He 13-
non3BailTe HUKaKBa rpec.

B fonHata yacT Ha TOYMI0TO UMa ABa CMeLMantu KOHTelHepa 3a MeTa-
JIEH Npax, reHepupaH Npu 3aToYBaHe Ha HoXoBe. MepuoanYHO n3nNpassait-
Te Te3W KOHTEWHEPH, KaTo OTCTPaHUTE YepBEHUTE MAACTMAacoBM Tanu B
[0/1HaTa YacT Ha yCTPOMCTBOTO U M3CUMETe MeTanHus npax. 3a HopMar-
Ha ynoTpe6a Ha yCTPOICTBOTO Tasu npoLiedypa Tpsbea Aa Ce U3BbPLIBA
BEAHDBX FOAMNLIHO.

& BHUMAHMUE!

lpepnasHu Mepku Npu pa6oTa ¢ yCTPONCTBOTO:
1. Mpean pa nsnonssate yCTPOACTBOTO, BHUMATENHO NpoYeTeTe UH-
CTPyKLuuTE.

2. He nosBonsiBaiiTe Ha BoAa Aa Beae B yCTPOICTBOTO; HE ro nota-
naiTe BbB BOAa Unu apyra Te4HOCT.

3. [ipbxTe feuarta faney ot ypeaa.
4. W3Kno4eTe TOUNNOTO OT KOHTAKTa cnep yn0Tpe6a, npeau noyun-
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CTBaHe.

5. He pokocBaiiTe NoABIKHM YaCTH, aKO YCTPOICTBOTO € CBbP3aHO
KbM Mpexara.

6. He n3nonssaiite TO4NNOTO, ako KaGeNbT MW APYT ENEMEHT € Mo~
Bpe/eH.
7. W3non3BaiiTe T031 ypes caMo No NpefHa3HayeHune.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alLMTH OKONIHATA CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPAGBA ja Ce PeLIMKANPAT N0 eKONOMNYeH

HauuH. He U3XBBLPAAITE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE OT-
nagbuu!

XCaMO 3a cTpanm ot EC:

B cvotBeTcTBME C EBponeiickata aupekTua 2012/19/UE oTHOC-
HO OTNagbLMTE OT ENEKTPUYECKO M ENEKTPOHHO 06OpYABaHE U

CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE U U3Ne3nn

oT ynoTpeba enekTPOHHO 060pyABaHe TpAGBa Aa Ce CbOUpaT 3a eKosno-

TMYHO peLuKamMpate.

0TNagbYHOTO ENEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 060pyABaHE MOXe Aa Gbje

BPEAHO 33 OKONHATA CPefla M YOBELLKOTO 3/paBe, ako 6b/ie U3XBBPJIEHO

HENpaBusHO NOPaA Bb3MOXHOTO HaNMuNe Ha ONacHM BELLECTBa.

CZ|CESKY
ELEKTRICKY B'RE)USE'KG NA NOZE
(OSTRIC NOZU)
SK950, SK'1 050
MANUAL
Technické specifikace
v;ﬁ;ijeci napéti/frekvence, 220-240/50
Vykon, W 45
Otacky, r/min 2800
Priimér trnu, mm 4.5
Rozméry kola, mm 47(Primér)*14.5(Tloustka)
Celkové rozméry, mm 210%130%100
Vaha (kg) 1.40

Popis (Vykres 1)

1. Slot pro hrubé ostrent;

2. Slot pro lesténi (dokoncovaci)
ostrenf.

VAZENY ZAKAZNIKU!
Dékujeme vam, Ze jste si zakoupili elektrické naradi PROCRAFT, a pred jeho
pouzitim si pozorné prectéte tento navod.

Pokud si zakoupite elektrické naradi PROCRAFT u prodejce musite:

3. Vimicach zivot
4. Shérac prachu

O zkontrolujte, spravnou funkci elektrického néradi kratkou zkusebni
jizdou;

O zkontrolujte, zda je elektrické nafadi kompletni, jak je uvedeno v této
prirucce, a zda neni viditelné mechanicky poskozeno;

O zkontrolujte, zda je zarucni list fadné vyplnén (musi byt uvedeno
razftl;o prodejce, datum prodeje, podpis prodejce, model a sériové
Cislo).

UZIVATELSKY MANUAL
Elektricky brousek na noze Procraft EM100:

0 Umoziuje rychle a snadno dosahnout dokonalého naostreni
kuchynskych, loveckych a sportovnich nozi s ocelovymi a
keramickymi ¢epelemi.

0 Kompletni cyklus ostfeni netrva déle nez 2 minuty!

0 Speciélni vodici drazky bezpecné fixuji niz ve spravném dhlu a
zajistuji dokonaly Uhel a ostrost ostfi.

PRO-CRAFT

0 Dvoustupriovy ~ systém ostfeni se dvéma profesiondlnimi
korundovymi- brusnymi  kotouti zajistuje rovnomemé ostfeni a
nejvyssi ostrost noze.

¢ Modernizovana konstrukce zajistuje na tento typ pfistroje Gzasné
tichy provoz.
0 Bezpecné pripevnéni ke stolu pomoci piisavek zajistuje stabilitu a
rovnomérné nabrouseny niiz.
PRACE S PRISTROJEM
Pouziti
Spotrebic¢ neV\[/iaduje Zadnou zvlastni pripravu k pouziti. V?'jméte jednotku
z krabice, navlhcete pfisavky ve spodni casti jednotky a polozte ji na rovny,

hladky povrch, pficemz na kryt lehce zatlate, aby pfisavky mohly jednotku
pevné drzet na misté.

Zapojte napajeci kabel zafizeni do zasuvky stfidavého napéti 220 V.
Zastrcku Ize do polarizované zasuvky pripojit pouze jednim zplsobem.
Pokud zéstrcka nepasuje do zasuvky, otocte ji. Pfepnéte hlavni vypina¢ do
polohy "ON".

Sloty pro zafizeni jsou oznaceny ¢isly:

1-drazka pro hrubé brouseni;

2 - drazka pro lesténi (dokoncovaci) brouseni.

Kazda drazka ma dvé voditka pro brouseni riiznych stran cepele noze.
Prvni faze - hrubé ostfeni

Pomalu vedte niz do drazky 1, pficemz kazdé ze dvou voditek pouzijte 3
az 5krat. Ostfi brouseného noZe musf byt rovnobézné se stolem, s vyjimkou
brougeni $picky noze. Pfi brouseni §picky noze zvednéte rukojet noze mirné
nahoru tak, aby zaoblena cést cepele vedla podél voditek. Pri pohybu po
voditkach trva nabrouseni 5 cm Ce-pele priblizné 1 sekundu. Pri brouseni
{:epe:e dlouhé 15 cm trva brouseni pfiblizné 3 sekundy pro kazdé vedeni
cepele.

Druhé faze - lesténi

Pomalu vedte nliz do drazky 2, pficemz kazdé ze dvou voditek pouzijte 3
az 5krat. Kazdé vedeni noze trva pfiblizné 1 sekundu na 5 cm délky noze.
Proces lesténi dokoncete rychlym prejetim noze (pfiblizné 1 sekundu) po
kazdé z obou kolejnic.

Pred krajenim potravin vZdy otfete epel noze vlhkym hadfikem.

Brousek na noze dokaze naostfit noze z oceli, ocelovych uhlikovych slitin,
nerezové oceli, keramiky. Pfistroj je uréen pro brouseni kuchyrskych,
loveckych a vétsiny sportovnich noz. Nepokousejte se brousit ndizky,
elektrické noze nebo jakykoli niz, ktery nema cepel, ktera volné zapada
do voditek.

Ihned po nabrouseni doporucujeme prejet Spickou noze od rukojeti ke
$picce noze po drevéné tycince gstaéii hrana prkénka) nebo kousku plastu,
abyste odstranili drobné "otfepy", které se mohly vytvofit pfi brouseni.

& POZOR!
0

Nekontrolujte ostrost ¢epele rukama.

O Nevkladejte hrot noze svisle do voditek. To mize poskodit niz a
brousek na noze.

0 Pred fezénim jidla vzdy otfete Cepel noze vihkym hadfikem, abyste
odstranili veskery kovovy prach, ktery zlistal po brouseni.

ODPOVEDI NA OTAZKY

- Jak ¢asto by se mély noZe brousit?

Chcete-li zachovat ostrost noze, pred kazdym pouzitim jej vylestéte. Po
intenzivnim pouzivani provedte oba kroky brouseni: hrubé brouseni a
lesténi.

- Jak zkontrolovat ostrost noze?

Pii krdjeni potravin. Pokud niz nefeze potraviny dostate¢né snadno,
provedte oba kroky brouseni: hrubé brousent a lesténi.

- Miij niiZ neni ostry a oba postupy brouseni jsem absolvoval dvakrat. Co
délam Spat-né?

Cepel noze mohla byt poskozena predchozim nespravnym brousenim.
Moznd se snazite nabrousit niz z extrémné tvrdé, kalené oceli, napf.
nékteré modely loveckych nozli. Nuz jesté nékolikrat nabruste, dokud
nebude krajet ovoce a zeleninu snadno a bez ndmahy.

V zévislosti na stavu cepele noze mize byt nutné brouseni jesté nékolikrat
opakovat (v extrémnich pripadech az desetkrat nebo vicekrat). Opakovani
fazi brouseni bude u téchto nozd nutné pouze pfi prvnim brouseni. Po
nabrouseni epele noZe provedte bézny postup brouseni.

- Nékdy, kdyz je niz veden podél voditek, ostfici kotout se zastavi, co
to zpisobilo?




Ostfi¢ nozd je konstruovan tak, Ze vedeni noze podél voditek vyzaduje velmi
malé usili. Pokud pfi vedeni noze podél voditek vyvinete nadmérny tlak
smérem dol, ostfici kotou¢ se zastavi. Snazte se vyhnout silnému tlaku,
aby nedoslo k prehfati mo-toru ostfice nozd.

- Jak dosdhnu toho, aby ostfi noZe bylo stejné?

Ostfi brouseného noze musi byt rovnobézné se stolem, s vyjimkou brouseni
$picky noze. Pfi brouseni $picky zvednéte rukojet noze mirné nahoru tak,
aby zaoblend ¢ést cepele vedla podél voditka.

- PFi brouseni noZe vznikaji jiskry. Co to zpiisobuje?

Pfi brougeni nozt s vysokym obsahem uhliku (obvykle vysoce kvalitni noze)
nékdy dochdzi k jiskreni. To je normalni.

- Mohu brousit zoubkované noze pomoci brousku na noze?

Ano, s vyjimkou elektrickych vroubkovanych nozti a nozd s vroubky na obou
strandch. Pro brouseni  neelektrickych vroubkovanych nozli pouzivejte
pouze druhy stupen brouseni. A voditko Cepele pouzivejte pouze pro
hladkou stranu ¢epele (ne vroubko-vanou). Niz vedte co nejmensi silou.
sznén}ka: Pfi kazdém brouseni vroubkovaného noze se cast vroubkd
obrousi.

UDRZBA A CISTENI

Vnéjsi povrch nozové listy lze cCistit vlhkym hadfikem. Nepouzivejte
chemické Cistici prostiedky. Ty¢ noze nikdy neponofujte do vody nebo
jinych tekutin. Pfi brouseni nozl nepouzivejte zadna maziva.

Brousek ma zespodu dvé nddoby na kovovy prach, ktery se shromazduje pfi
brouseni nozi. Pravidelné tyto nadoby vyprazdniujte tak, Ze vyjmete Cervené
plastové zatky na spodni strané pfistroje a vyklepete z nich kovovy prach.
PFi bézném pouzivani spotfebiCe by se tento postup mél provadét jednou
rocné.

/\ Pozor:

Bezpeénostni opatfeni pro préci se spotfebicem:
1. Pred pouzitim spotfebice si peclivé prectéte ndvod k pouziti.

2. Nedovolte, aby spotebic pfisel do styku s vodou nebo jinymi
kapalinami.

3. Spotrebi¢ udrzujte mimo dosah déti.

4. Pred ¢isténim odpojte frézu po pouziti ze zasuvky.

5. Nedotykejte se pohyblivych éasti, pokud je spotfebit zapojen do
sité.

6. Pokud je kabel nebo jiny prvek poskozen, nizky nepouzivejte.
7. Pouzivejte tento spotfebic pouze k urcenému dcelu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
néaradi do domovniho odpadu!

KPouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovény za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SK|SLOVENSKY
ELEKTRICKA BRUSKA NA NOZE
(OSTRIE NOZOV)
EM100
POUZIVATELSKA PRIRUCKA
Technické Specifikacie
Napajacie napatie / Frekvencia,
o /ﬁzl p 220-240/50

Prikon, W 45

Cscisormis U8

Otacky za minttu, r/min 2800

Priemer tifa, mm 4.5

Rozmery kolesa, mm 47(Pramér)*14.5(Tloustka)
Celkové rozmery, mm 210%130*100

Vaha (kg) 1.40

Popis zariadenia (Kreslenie 1.1)
1. Slot na hrubé ostrenie; 3. Vimicach Zivot
2. glsq}ennaleleﬁenie (dokoncovacie) 4. ZberaC prachu

@ vAzeny zAkaznik!

Dakujeme vam, 7e ste si zakupili elektrické naradie PROCRAFT a pred jeho
pouzitim si pozorne precitajte tento névod.

Pokial' si zakupite elektrické naradie PROCRAFT u predajcu musite:

O skontrolujte, spravnu funkciu elektrického néradia kratkou

skisobnou jazdou;

O skontrolujte, Ci je elektrické naradie kompletné, ako je uvedené v
tejto prirucke, a Ci nie je viditelne mechanicky poskodené;

0 skontrolujte, i je zaruény list riadne vyplneny (musi byt uvedend
peéia;tka preda-jcu, détum predaja, podpis predajcu, model a sériové
Cislo).

UZIVATELSKY MANUAL

Elektricka briska na noZe Procraft EM100:

0 Umoziuje rychlo a lahko dosiahnut dokonalé naostrenie
kuchynskych, loveckych a S$portovjch nozov s ocelovymi a
keramickymi ¢epel'ami.

O Kompletny cyklus ostrenia netrvé dlhsie ako 2 mindty!

0 épecviéllne vodiace drazky bezpecne fixujd ndz v spravnom uhle a
zaistuji dokonaly uhol a ostrost ostria.

¢ Dvojstupriovy systém ostrenia s dvoma profesionalnymi korundovymi
brasnymi kotdcmi zaistuje rovnomerné ostrenie a najvyssiu ostrost
noza.

0 Modernizovana konstrukcia zaistuje na tento typ pristroja Gzasne
tichd prevadzku.

Bezpetné pripevnenie k stolu pomocou prisaviek zaistuje stabilitu a
rovnomerne nabrdseny noz.

PRACA S PRISTROJOM
Pouzitie
Spotrebi¢ nevyzaduje Zziadnu zvlaStnu pripravu na pouzitie. Vyberte
jednotku z krabice, navihéite prisavky v spodnej ¢asti jednotky a poloZte ju

na rovny, hladky pov-rch, pricom na kryt l'ahko zatlacte, aby prisavky mohli
jednotku pevne drzat na mieste.

Zapojte napajaci kabel zariadenia do zasuvky striedavého napétia 220 V.
Zastrcku je mozné do polarizovanej zasuvky pripojit iba jednym spdsobom.
Pokial zastrcka nepasuje do zdsuvky, otocte ju. Prepnite hlavny vypinac
do polohy "ON".

Sloty pre zariadenie st oznacené ¢islami:

1 - drazka pre hrubé brisenie;

2 - drazka na lestenie (dokoncovacie) brisenie.

Kazd4 drazka ma dve voditka na brisenie réznych strén cepele noza.

Prva faza - hrubé ostrenie

Pomaly vedte ndz do drazky 1, pricom kazdé z dvoch voditok pouzite 3
az 5-krat. Os-trie briseného noza musi byt’ rovnobezné so stolom, s
vynimkou brisenia $picky noza. Pri briseni spicky noza zdvihnite rukovat
noza mierne nahor tak, aby zaoblend Cast cepele viedla pozdiz voditok.
Pri pohybe po vodidlach trvé nabrisenie 5 cm cepele priblizne 1 sekundu.
Pri bruseni cepele dlhej 15 cm trva brasenie priblizne 3 sekundy pre kazdé
vedenie cepele.

Druha faza - leStenie

Pomaly vedte noz do drazky 2, pricom kazdé z dvoch voditok pouzite 3 az
5-krat. Kazdé vedenie noza trva priblizne 1 sekundu na 5 cm dlzky noza.
Proces lestenia dokoncite rychlym prejdenim noza (priblizne 1 sekundu)
po kazdej z oboch kolajnic.

Pred krajanim potravin vzdy utrite ¢epel noza vlhkou handrickou.

Brdska na noze dokaze naostrit noze z ocele, ocelovych uhlikovych zliatin,

PRO-CRAFT
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nerezovej ocele, keramiky. Pristroj je urCeny na brusenie kuchynskych,
loveckych a vacsiny Sportovjch nozov. Nepokisajte sa brdsit noznice,
elektrické noze alebo akykolvek ndz, ktory nema cepel, ktord volne zapada
do voditok.

Ihned po nabriseni odpordcame prejst $pickou noza od rukovite k $picke
noza po drevenej tyCinke (staci aj hrana dosky) alebo kisku plastu, aby ste
odstranili drobne "otrepy", ktoré sa mohli vytvorit pri briseni.

A POZOR!

Nekontrolujte ostrost ¢epele rukami.

¢ Nevkladajte hrot noza zvisle do vodidiel. To mdze poskodit n6z a
brisik na noze.

¢ Pred rezanim jedla vzdy utrite ¢epel noza vihkou handrickou, aby ste
odstrénili vSetok kovovy prach, ktory zostal po briseni.

ODPOVEDE NA OTAZKY

- Ako Casto by sa mali noZe brisit?

Ak chcete zachovat ostrost noza, pred kazdym pouzitim ho vylestite. Po
intenzivnom pouzivani vykonajte oba kroky brasenia: hrubé brisenie a
lestenie.

- Ako skontrolovat ostrost noza?

Pri krajani potravin. Ak n6z nereze potraviny dostatocne I'ahko, vykonajte
oba kroky brasenia: hrubé brisenie a lestenie.

- Mdj noz nie je ostry a oba postupy brisenia som absolvoval dvakrat.
Co robim zle?

Cepel noza mohla byt poskodena predchédzajucim nespravnym brasenim.
Mozno sa snazite nabrusif ndz z extrémne tvrdej, kalenej ocele, napr.
niektoré modely loveckych nozov. Noz este niekolkokrat nabriste, kym
nebude krajat ovocie a zeleni-nu lahko a bez namahy.

V zévislosti od stavu Cepele noza méze byt nutné brisenie este
niekolkokrat opakovat (v extrémnych pripadoch az desatkrat alebo
viackrét). Opakovanie faz brdsenia bude u tychto nozov nutné iba pri prvom
brdseni. Po nabridseni ¢epele noza vykonajte bezny postup brisenia.

- Niekedy, ked'je nd vedeny pozdiz voditok, ostriaci kotii¢ sa zastavi,
o to sposobilo?

Ostri¢ nozov je konstruovany tak, Ze vedenie noza pozdiz voditok vyzaduje
velmi malé Usilie. Pokial pri vedeni noza pozdlz voditok vyviniete nadmerny
tlak smerom dole, ostriaci kotuc sa zastavi. Snazte sa vyhnit silnému tlaku,
aby nedoslo k prehrlatlu mo-tora ostri¢a nozov.

- Ako dosiahnem to, aby ostrie noZa bolo rovnaké?

Ostrie brdseného noza musi byt rovnobezné so stolom, s vynimkou
brdsenia $picky noza. Pri briseni $picky zdvihnite rukovat noza mieme
nahor tak, aby zaoblena ¢ast epele viedla pozdiz vodidla.

- Pri briiseni noza vznikaju iskry. Co to spésobuje?

Pri_briseni noZov s vysokym obsahom uhlika (obvykle vysoko kvalitné
noze) niekedy dochadza k iskreniu. To je normalne.

- MdZem brusit zibkované noze pomocou brisky na noze?

Ano, s vﬁnimkou elektrickych vribkovanych nozov a nozov s vrdbkami
na oboch stra-ndch. Na brisenie neelektrickjch vribkovanych nozov
pouzivajte iba druhy stupef brisenia. A voditko ¢epele pouzivajte iba pre
hladki stranu Cepele (nie vribkovand). N6z vedte ¢o najmensou silou.
Poznamka: Pri kazdom briseni vribkovaného noza sa cast vribkov obrisi.

Udrzba a Eistenie

Vonkaj$i povrch nozovej listy je mozné GCistit vlhkou handrickou.
Nepouzivajte chemické Cistiace prostriedky. Ty¢ noza nikdy neponarajte do
vody alebo inych teku-tin. Pri briseni nozov nepouzivajte ziadne maziva.

Briska ma zospodu dve nadoby na kovovy prach, ktory sa zhromazduje
pri briseni nozov. Pravidelne tieto nadoby vyprazdnujte tak, ze vyberiete
cervené plastové zatky na spodnej strane pristroja a vyklepete z nich
kovovy prach. Pri beznom pouzivani spotrebic¢a by sa tento postup mal
vykonavat raz ro¢ne.

A POZOR!

Bezpecnostné opatrenia pre pracu so spotrebicom:
1. Pred pouzitim spotrebica si starostlivo precitajte navod na
pouzitie.
2. Nedovolte, aby spotrebic prisiel do styku s vodou alebo inymi
kvapalinami.
3. Spotrebi€ udrzujte mimo dosahu deti.
Pred Cistenim odpojte frézu po pouziti zo zasuvky.

PRO CRAFT

5. Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti, pokial je spotrebic zapojeny do
siete.

6. Ak je kabel alebo iny prvok poskodeny, noznice nepouzivajte.

7. Pouzivajte tento spotrebic iba na uréeny Gcel.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu. ~Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

ELen pre krajiny EU

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi

vndtrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené

elektronicke zariadenia zhromazdované za ticelom ekologicky bezpecnej

recyklacie.

Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické

zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v

dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
ELEKTRYCZNA OSTRZALKA DO NOZY
EM100
INSTRUKCJA OBSLUGI

Specyfikacje

Napiecie sieciowe /

220-240/50
Czestotliwos¢ pradu, V / Hz l

Moc, W 45

Predko$¢ obrotowa biegu

jatowego, obr./min Ze00

Srednica watu, mm 4.5

Wymiary kota, mm 47(srednica)*14.5(grubos$c)

Wymiary catkowite, mm 210%130*100

Waga, kg 1.40

Opis (Obrazek 1)*

1. Slot (szczelina) do ostrzenia 3. Przetacznik zasilania
zgrubnego. 4. Odpylacz

2. Slot do polerowania
(wykariczania) ostrzenia.

SZANOWNY KUPUJACY!
Dziekujemy za zakup elektronarzedzia PROCRAFT i prosimy o uwazne
przeczytanie niniejszej instrukcji przed uzyciem.
Przy zakupie elektronarzedzia PROCRAFT w sieci dystrybucyjnej nalezy:
O sprawdzi¢ dziatanie elektronarzedzia poprzez probny, krétkotrwaty
rozruch;

O sprawdzi¢ zgodno$¢ zestawu opakowaniowego z niniejsza
instrukcja oraz brak widocznych uszkodzen mechanicznych na
korpusie elektronarzedzia i elementach sktadowych;

O sprawdzi¢ poprawnos¢ karty gwarancyjnej (musi by¢ umieszczona
piecze¢ organizacji handlowej, data sprzedazy, podpis sprzedawcy,
model i numer seryjny produktu).

INSTRUKCJA OBSLUGI

Elektryczna ostrzatka do nozy Procraft EM100:

0 Pozwala szybko i fatwo osiggna¢ perfekcyjne ostrzenie nozy
kuchennych, mysliwskich, sportowych z ostrzami stalowymi i
ceramicznymi.

0 Czas petnego cyklu ostrzenia jednego noza to nie wiecej niz 2
minuty!

0 Specjalne rowki prowadz?ce bezpiecznie mocujg néz pod katem
prostym, zapewniajac idealny kat i ostro$¢ krawedzi tnacej.




0 Dwustopniowy system ostrzenia z dwoma profesjonalnymi
korundowymi tarczami ostrzacymi, zapewniajacymi réwnomierne
ostrzenie, a takze najwyzsza ostro$¢ noza.

¢ Odnowiona konstrukcja zapewnia zaskakujaco cichg prace dla tego
typu urzadzen.
0 Niezawodne mocowanie do stotu za pomocg przyssawek gwarantuje
stabilnos¢ urzadzenia i réwnomierne ostrzenie ostrza.
PRACA Z URZADZENIEM
Zastosowanie
Urzadzenie nie wymaga specjalnego przygotowania do pracy. Wyjmij
instrument z pudetka, zwilz przyssawki na spodzie urzadzenia i umies¢ je na
ptaskiej, gtadkiej powierzchni, lekko naciskajac na korpus, aby przyssawki
pewnie zamocowaly urzadzenie. Podtacz przewéd zasilajacy urzadzenia do
gniazdka ~220 V. Wtyczke mozna podiaczy¢ do spolaryzowanego gniazdka
tylko w jeden sposéb.
Jesli wtyczka nie pasuje do gniazdka, przekre¢ jg. Ustaw wiacznik zasilania
w pozycji ,ON".
Sloty urzadzenia sg oznaczone numerami:

1. Slot (szczelina) do ostrzenia zgrubnego.
2. Slot do polerowania (wykariczania) ostrzenia.

Kazdy slot posiada dwie prowadnice do ostrzenia réznych stron ostrza noza.

Pierwszy etap - zgrubne ostrzenie

Powoli przesuwaj n6z w slocie 1, uzywajac kazdej z dwdch prowadnic 3-5.
KrawedZ noza do ostrzenia powinna by¢ réwnolegta do stotu, z wyjatkiem
ostrzenia koficéwki noza. Podczas ostrzenia czubka noza podnies lekko
rekojes¢ noza, aby zaokraglona cze$¢ ostrza podazata za prowadnicami.
Podczas poruszania sig po prowadnicach naostrzenie 5 cm ostrza zajmuje
okoto 1 sekundy. Tak wigc ostrzenie ostrza

o dtugosci 15 centymetréw zajmuje okoto 3 sekund na kazde przesuwanie
ostrza wzdtuz prowadnic.

Drugi etap - polerowanie

Powoli przesuwaj néz w slocie 2, uiywa*jqc kazdej z dwéch prowadnic
3-5 razy. Kazde przesuwanie ostrza wzdfuz prowadnic zajmuje okoto 1
sekundy na 5 cm dtugosci ostrza. Zakoricz proces polerowania szybkim
przesuwaniem ostrza ?oko}o 1 sekundy) nad kazda z dwéch prowadnic.
Zawsze wytrzyj ostrze noza wilgotna $ciereczka przed krojeniem zywnosci.
Ostrzatka umozliwia ostrzenie nozy wykonanych ze stali, stali weglowych,
stali nierdzewnej, ceramiki.

Urzadzenie przeznaczone do ostrzenia nozy kuchennych, mysliwskich oraz
wiekszosci nozy sportowych.

Nie probuj ostrzy¢ nozyczek, nozy elektrycznych ani zadnego noza, ktory
nie ma ostrza, ktore swobodnie miesci sie w prowadnicach.

Bezposrednio po ostrzeniu zalecamy delikatnie, bez silnego nacisku,
przesuna¢ krawedz ostrza od rekojesci do czubka noza po drewnianym
patyku (wystarczy krawedz deski do krojenia) lub kawatku plastiku do
usunigcia miniaturowych ,zadzioréw”, ktére powstaty podczas ostrzenia.

& UWAGA!
[

Nie sprawdzaj ostrosci ostrza rekami.

0 Nie wkladaj ostrza noza pionowo w prowadnice. Moze to
spowodowac uszkodzenie noza i ostrzatki.

O Przed krojeniem zywnosci zawsze przetrzyj ostrze noza wilgotna
Sciereczka, aby usung¢ metalowy pyt pozostaty po ostrzeniu.
ODPOWIEDZI NA PYTANIA

- Jak czesto nalezy ostrzy¢ noze?

Aby zachowa¢ ostro$¢ jak w brzytwie, poleruj néz przed kazdym uzyciem.
Po intensywnym uzytkowaniu przeprowadzi¢ oba etapy ostrzenia: ostrzenie
zgrubne i polerowanie.

- Jak sprawdzi¢ ostros¢ noza?

Podczas krojenia zywnosci. Jesli twéj néz nie tnie wystarczajaco tatwo
zywnosci, wykonaj oba etapy ostrzenia: ostrzenie zgrubne i polerowanie.

- M6j néz nie jest ostry i dwukrotnie przeszedtem przez obie procedury
ostrzenia. Co ja robie zle?

Mozliwe, ze ostrze noza zostato uszkodzone w wyniku wczesniejszego
niewtasciwego ostrzenia.

By¢ moze prébujesz naostrzyé ndz wykonany z bardzo twardej, hartowanej
stali, taki jak niektére noze mysliwskie. Naostrz jeszcze kilka razy, az néz
bedzie mdgt tatwo kroi¢ owoce i warzywa bez wysitku.
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W zaleznosci od stanu ostrza noza moze byé¢ konieczne kilkukrotne
powtérzenie procedury ostrzenia

(w skrajnych przypadkach do 10 lub wigcej razy). Powtdrzenie etapéw
ostrzenia takich nozy bedzie potrzebne tylko przy pierwszym ostrzeniu.
W przysziosci, gdy ostrze noza bedzie w porzadku, postepuj zgodnie ze
zwykta procedurg ostrzenia.

- Czasami, gdy noz jest pi 1zony wzdluz p
zatrzymuje sie. Co to spowodowato?

Inic, tarcza ostrzaca

Ostrztka zostata zaprojektowana w taki sposob, ze do prowadzenia noza
po prowadnicach wymagana

jest bardzo mata sita. Jesli zastosujesz nadmierny nacisk w dét podczas
prowadzenia noza wzdtuz prowadnic, tarcza ostrzaca zatrzyma sie. Staraj
sie unikac silnego nacisku, aby unikngé przegrzania

silnika noza.
- Jak uzyskac takie same krawedzie ostrza noza?

KrawedZ noza do ostrzenia musi by¢ réwnolegta do stotu, z wyjatkiem
ostrzenia koricowki noza.

Podczas ostrzenia czubka nalezy lekko unies¢ rekojes¢ noza do géry, tak
aby zaokraglona czes¢ ostrza podazata za prowadnicami.

q 102

- Podczas ostrzenia noza p j iskry. Co to sp
Podczas ostrzenia nozy o wysokiej zawarto$ci wegla (zwykle noze wysokiej
jakosci) czasami pojawiaja sie iskry. Jest to normalnie.

- Czy moge ostrzy¢ noze zabkowane za pomoca ostrzatki?

Tak, z wyjatkiem elektrycznych nozy zabkowanych i nozy z zgbkowanymi
krawedziami po obu stronach.

Do ostrzenia nieelektrycznych nozy zabkowanych uzywaj tylko drugiego
etapu ostrzenia. | uzywaj prowadnicy tylko do gtadkiej strony ostrza (bez
zabkow). Przesur ostrze wzdtuz prowadnicy, uzywajac minimalnej sity.
Uwaga: Przy kazdym ostrzeniu noza zabkowanego niektdre zabki $cieraja
sie.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zewnetrzng powierzchnie ostrzatki mozna przetrze¢ wilgotna $ciereczka.
Nie uzywaj chemicznych $rodkéw czyszczacych. Nigdy nie zanurzaj
ostrzatki w wodzie lub innym plynie. Nie uzywaj zadnych smaréw podczas
ostrzenia nozy.

Ostrzatka na dole posiada dwa specjalne pojemniki na pyt metalowy
powstajacy podczas ostrzenia nozy.

Okresowo oprézniaj te pojemniki, usuwajac czerwone plastikowe
zas$lepki na spodzie urzadzenia i wytrzasajac metalowy pyt. W przypadku
normalnego uzytkowania urzadzenia procedure te nalezy przeprowadzaé
raz w roku.

/\ uwaca:

Srodki ostroznosci dotyczace przyrzadu:

1. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed uzyciem urzadzenia.

2. Nie dopuszczaj do kontaktu urzadzenia z woda, nie zanurzaj go w
wodzie lub innej cieczy.

3. Trzymaj urzgdzenie z dala od rak dzieci.

4. 0dtacz ostrzatke od gniazdka po uzyciu, przed czyszczeniem

5. Nie dotykaj zadnych ruchomych czesci, gdy urzadzenie jest
podtaczone.

6. Nie uzywaj ostrzatki, jesli kabel lub inny element jest uszkodzony.

7. Uzywaj tego urzadzenia wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

XTylko paiistwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja

w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny

nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdérnych zgodnie

z przepisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i

zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji

niebezpiecznych.

PRO-CRAFT
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ELEKTROMOS KESELEZ0 (KESELEZ()
EM100
HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok
Hélozati fesziiltség/ Aram 220-240/50
frekvencidja, V/Hz
Teljesitmény, W 45
Eggjérati fordulatszam, ford./ 2800
Tengely atméréje, mm 4.5
Kerék méretei, mm 47(Atméré)*14.5(Vastagsag)
(Osszméretek, mm 210%130%100
Sly, kg 1.40

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

1. Nyilds a durva élezéshez;

2. Nyilas a polirozé (befejezo)
élezéshez.

TISZTELT VASARLO!

Kdszonijiik, hogy megvésarolta a PROCRAFT elektromos szerszamot, és
kérjiik, az iizemeltetése el6tt figyelmesen olvassa el a jelen hasznalati
(tmutatét.

Amikor PROCRAFT elektromos ~szerszamot
hélozatban, a kovetkezéket kell tennie:

3. Tapkapcsold
4. Porgyljto

vasarol kereskedelmi

0 rovid probaiizemmel ellendrizze, hogy az elektromos szerszam
megfeleléen mikodik-e;

O ellendrizze, hogy a szallitasi készlet megfelel-e a jelen hasznélati
Utmutatoban leirtaknak, és hogy az elektromos szerszamon és a
tartozékokon nincsenek-e észreveheté mechanikai sériilések;

O ellendrizze, hogy a jotallasi jegyet helyesen toltotték-e ki (rajta kell
Iennle a kereskedd belyegZOJenek az eladas datumaénak, az eladd
anak, a termék modellj és sorozatszamanak).

HASZNALATI UTMUTATO
Procraft EM100 elektromos késélezé:
O Lehetévé teszi az acél és keramia pengékkel elldtott konyhai,
vaddsz- és sportkések gyors és egyszeri tokéletes élezését.
O Egy kés teljes élezési ciklusa nem tart tobbet, mint 2 perc!

0 Aspecialis vezet6hornyok biztonsadgosan rogzitik a kést a megfeleld
szogben, biztositva a vagoél tokéletes szogeét és élességét.

0 Kétfokozati  élezérendszer  két  professzionalis  korund
élez6koronggal, ami az egyenletes élezést és a kés legmagasabb
foku élességét biztositja.

0 A korszer(sitett kialakitds az ilyen tipusd késziilékekhez képest
rendkiviil csendes miikddést biztosit.

0 A tapadokorongok altal biztositott megbizhaté asztali rogzités
garantalja a késziilék stabilitdsat és a penge egyenletes élezését.

KESZULEK MUKODTETESE

Hasznalat

A késziilék mikodéséhez nincs sziikség kiilonosebb elokészitésre.
Vegye ki a késziiléket a dobozbdl, nedvesitse meg a késziilék aljan lévd
tapadokorongokat, és helyezze a késziiléket egy sik, sima feliiletre,
enyhe nyomast gyakorolva a késziilékhdzra, hogy a tapadékorongok
biztonségosan rogzitsék a késziiléket.

Csatlakoztassa a késziilék tapkabelét egy ~220 V-os aljzatba. A dugét
csak egyféleképpen lehet bedugni egy poldros aljzatba. Ha a dugé nem
iIIeszkleldikbaz aljzatba, forditsa el. Bekapcsolashoz helyezze a tapkapcsolot
"ON" dllédsba.

A késziilék nyildsai szdmokkal vannak jeldlve:

1. nyilas a durva élezéshez;
2. nyilas a polirozd (befejez6) élezéshez.

Mindegyik nyilds két vezetdsinnel rendelkezik a késpenge kiilonb6zé

PRO-CRAFT

oldalainak élezéséhez.
Az elsé fokozat - durva élezés

Lassan mozgassa a kést az 1-es nyilashan, mind a két vezetdsint
3-5 alkalommal hasznélva. Az élezendé kés élének parhuzamosnak
kell lennie az asztallal, kivéve, ha a kés hegyét élezi. A kés hegyének
élezésekor kissé emelje fel a kés nyelét, hogy a penge lekerekitett része
a vezetdsinek mentén haladjon. A vezetdsinek mentén torténé mozgaskor
a penge 5 centiméteres részének élezése koriilbelil 1 masodpercet vesz
igénybe. Tehat egy 15 centiméter hosszl penge élezéséhez koriilbelil 3
masodpercre van sziikség a penge mindegyik haladdséhoz a vezetdsinek
mentén.

Masodik fokozat - polirozas

Lassan mozgassa a kést a 2-es nyildshan, mind a két vezetésint 3-5
alkalommal hasznalva. A pengének a vezetdsinek mentén torténd
mindegyik haladasa koriilbelil T mdsodpercet vesz igénybe 5 cm-es
pengehosszonként. Fejezze be a polirozasi folyamatot a penge gyors
haladdsaval (kb. 1 masodperc) mind a két vezetdsin mentén.

Az ételek végésa el6tt mindig tordlje le a kés pengéjét nedves ruhdval.
A késélezbvel acélbol, szénacél otvozetekbél, rozsdamentes acélbdl
és keramidbol késziilt késeket lehet élezni. A késziilék konyhakések,
vaddszkések és a legtobb sportkés élezésére késziilt.

Ne prébaljon meg oll6t, elektromos kést vagy barmely olyan kést élezni,
amelynek pengéje nem illeszkedik szabadon a vezetdsinekbe.

Kdzvetleniil az élezés utan azt javasoljuk, hogy évatosan, tulzott nyomds
nélkiil a penge hegyét a nyéltél a kés hegyéig futtassa végig egy fapalcan
(egy vagddeszka széle is megteszi) vagy egy mianyagdarabon, hogy
eltavolitsa az élezés soran esetlegesen keletkezett apré ,sorjat”.

& FIGYELEM!

Ne ellendrizze kézzel a penge élességét.

O Ne helyezze be a kés hegyét fiiggdlegesen a vezetdsinekbe. Ez
kérosithatja a kést és a késélez6t.

0 Az ételek vagdsa el6tt mindig tordlie le a kés pengéjét nedves
ruhdval, hogy eltdvolitsa az élezés utdn megmaradt fémport.

VALASZOK A KERDESEKRE

- Milyen gyakran érdemes a késeket megélezni?

A borotvaélesség megdrzése érdekében minden haszndlat el6tt polirozza
le a kést. Intenziv hasznalat utan végezze el mindkét élezési fokozatot: a
durva élezést és a polirozdst.

- Hogyan ellendrizheté a kés élessége?

Az étel vagdsakor. Ha a kése nem végja elég konnyen az ételt, végezze el az
élezés mindkét fokozatat: durva élezést és polirozast.

- A késem nem éles, és mar kétszer is atmentem mindkét élezési
eljarason. Mit csinalok rosszul?

Lehetséges, hogy a kés pengéje megsériilt a korabbi nem megfelel élezés
miatt. Eléfordulhat, hogy rendkivil kemény, edzett acélbol késziilt kést
prébal élezni, példaul bizonyos vadészkés modelleket. Még néhéanyszor
élezze, amig a kés konnyeden, erofeszités nélkiil vagja a gyiimolcsoket
és a zoldségeket.

Lehetséges, hogy a kés pengéjének éllapotétdl fliggden az élezési eljarast
tobbszor is meg kell ismételni (szélsdséges esetben akér 10 vagy tobb
alkalommal is). Az élezés fokozatainak megismétlése ezeknél a késeknél
csak az elsd élezési eljards sordn sziikséges. A jovében, miutdn a kés
pengéje rendben van, végezze el a szokdsos élezési eljarast.

- Néha az élezékorong megall, amikor a kést a vezetdsinek mentén
vezetik. Mi okozza ezt?

A késélezot agy tervezték, hogy nagyon kevés erdre van sziikség a kés
vezetéséhez a vezetdsinek mentén. Ha a késnek a vezetGsinek mentén
torténé vezetésekor tilzott nyomast gyakorol lefelé, az élezGkorong
megall. IgKekezze elkeriilni a tdlzott nyomast, hogy elkeriilje a késélezo
motorjanak tilmelegedését.

- Hogyan érhetem el, hogy a késpenge élei egyformak legyenek?

Az élezendd kés élének parhuzamosnak kell lennie az asztallal, kivéve, ha
a kés hegyét élezi. A kés hegyének élezésekor kissé emelje felfelé a kés
nyelét, hogy a penge lekerekitett része a vezetésinek mentén vezethetd
legyen.

- A kés élezések
A magas széntartalmi acélbdl készilt kések (dltalaban j6 minGségi

késekr6l van szo) élezésekor néha szikrak keletkeznek. Ez normalis
jelenség.

szikrak keletk k. Mi okozza ezt?




- Elezhetem a fogazott élii késeket ezzel a késélezével?

Igen, kivéve az elektromos fogazott éli késeket és a mindkét oldalon
fogazott éli késeket. A nem elektromos fogazott éli kések élezésekor
csak a masodik élezési fokozatot haszndlja. Es a vezet6sint csak a
penge sima (fogazat nélkiili) oldalahoz hasznalja. Mozgassa a pengét a
vezetdsin mentén minimalis erével. Megjegyzés: a fogazott éli kés minden
élezésekor a fogak egy része lekopik.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

A késélezo kiilso feliiletét tordlje le nedves ruhdval. Ne hasznéljon vegyi
tisztitoszereket. Soha ne meritse a késélezGt vizbe vagy mas folyadékba. A
kések élezésekor ne hasznéljon semmilyen kendanyagot.

A késélezo alatt két specidlis tartély talalhatd a kések élezésekor keletkezd
fémpor szamara. ldonként Uritse ki ezeket a tartalyokat a késziilék aljan
Iévé piros mianyag dugdk eltavolitdsaval és a fémpor kirdzasaval. A
késziilék normal hasznalata soran ezt az eljarast évente egyszer kell
elvégezni.

& FIGYELEM!

Biztonsdgi dvintézkedések a késziilék U Itetése soran:

1. Hasznélat el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Gtmutatét.

2. Ne engedje, hogy viz keriiljon a késziilékre, ne meritse vizbe vagy
mas folyadékba.

3. Ne engedje, hogy a késziilék a gyerekek kezébe keriiljon.

4. Hasznalat utén, tisztitds el6tt vélassza le a késélez6t a hal6zatrol.

5. Ne érintse meg a mozgd elemeket, ha késziilék a halézathoz van
csatlakoztatva

6. Ne [\ﬁsznélja a késélez6t, ha tdpkdbele vagy barmely més eleme
sériilt.

7. Hasznélja ezt a késziiléket csak rendeltetésének megfelelGen.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

KCsak EU tagéllamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél

52016 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibas vagy elhasznalddott elektronikus
berendezeseket Gssze kell gy(jteni kornyezetbardt (jrahasznositas
céljabal.

A nem megfelel§ artalmatlanitds esetén az elhasznélédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

HU | MAGYAR [ [
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric knife sharpener

TM Procraft: EM100

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Elektrickd ostficka nozl

TM Procraft: EM100

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Elektricky noz orezavatko

TM Procraft: EM100

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Elektryczna ostrzatka do nozy

TM Procraft: EM100

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye MalunHa 3a 3aToYBaHe Ha
HOXOBE

TM Procraft: EM100

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXAMU U3UCKBAHMUSA HA
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHM3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBaps Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pAokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap u cepaus: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIDEH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Ascutitoare electrica pentru cutite

TM Procraft: EM100

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos késélezd
(késélezd)

TM Procraft: EM100
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RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
NpON3BOANTENb 3aABNAEM, YTO NeKTpuyeckas Tounka
LS HOXeN

TM Procraft: EM100
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UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mw, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHui Bu-
POGHMK 3asIBNSIEMO, L0 ENeKTpUYHa TouMnKa Ans HoXiB

TM Procraft: EM100
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