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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLIMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CTy)XuBaHueM n
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS PIPE WELDING MACHINE
PL25
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PL25
Rated voltage (V DC) 20
Rated power (W) 350110%
Temperature range (°C) 0-300
Temperature step (°C) 1

Included die sizes (mm) 20, 25, 32, 40, 50

Digital temperature display Yes

LED indication Yes

}-I"e“ant)ing time to 260 °C approx. 5

Degree of protection IPX0

Protection class 1}

Weight EPTA with 4 Ah 11

battery (kg)

Weight bare tool (kg) 0.46

Weight (incl. accessories) 1

(kg)

Battery

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger

Model Charger20/1 ?;g/s;rial Ié%j/sgréal
'F"rggtlzg'c‘;%ﬁz(;’ AC)/ 990-240/50  220-240/50 | 220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class ] ] 1l

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. On/ Off button 6. Battery slot

2. Increase temperature button 7. Rear die mounting hole
3. Decrease temperature button 8. Front die mounting hole
4. Display 9. Heating dies

5. Handle

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Cordless pipe welding machine
3. Die set (20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm)
4. Wrench

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The PL25 cordless pipe welding machine is designed for {( ining plastic
pipes and fittings in plumbing, heating, and installation work. Its cordless
design makes it convenient for use in places where access to mains power
is limited, while the compact body and comfortable handle help make work
easier in confined or hard-to-reach areas.

The machine features electronic temperature adjustment, a digital display,
and LED indication for easier control during operation. A set of heating dies

4

for common pipe sizes is included, allowing the user to prepare the tool
quickly for different installation tasks.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "tool" in the warnings refers to your mains operated (corded) tool
or battery-operated (cordless) tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Wear protective gloves.

Caution! Hot surface.

For indoor use only.

Read instruction manual.

General hazard warning.

AP

C

Conforms to the applicable safety requirements of European
directives.

Eurasian Conformity mark.

Ukrainian Conformity Mark.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS PIPE WELDING
MACHINE

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
1. Use the machine only for socket fusion welding of compatible plastic
pipes and fittings. Improper use may damage the machine, produce
defective joints, or create a risk of burns and fire.

2. Read the instruction manual before use and make sure you
understand the controls, temperature setting, battery installation,
and correct welding procedure. Incorrect operation may result in
injury, poor-quality joints, or damage to the machine.

3. Wear heat-resistant protective gloves when working with the
machine. The heating plate, heating dies, and heated pipe surfaces
become very hot and can cause burns.

4. Wear eye protection during operation. Small particles, hot plastic
residue, or accidental contact with the workpiece may cause eye
injury.

5. Use the machine only in a clean, dry, and well-ventilated work area.
Poor ventilation may lead to inhalation of fumes released from
heated plastic materials.

6. Do not use the machine in rain, wet conditions, or damp areas.
Moisture may damage the electrical components and increase the
risk of electric shock or malfunction.

7. Keep the work area free from flammable materials, combustible
dust, vapours, and gases. The hot heating plate and dies can ignite
nearby combustible materials.

8. Keep children, bystanders, and unauthorised persons away from the
work area. Distraction or accidental contact with the hot parts of the
machine may cause injury.

9. Before switching on the machine, make sure the heating dies are
correctly installed and securely tightened. Loose or incorrectly fitted
dies may shift during use and cause burns, poor welds, or damage
to the machine.

10. Use only heating dies of the correct size and type for the pipe and
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fitting being welded. Incorrect dies may damage the pipe, produce an
unreliable joint, or overload the machine.

11.Do not touch the heating plate, heating dies, or heated pipe and
fitting surfaces during operation or immediately after use. These
parts remain hot for some time after the machine is switched off and
can cause serious burns.

12.Hold the machine only by the handle. Contact with metal heating
parts or accessories may cause burns.

13.Place the machine on a stable, heat-resistant, non-flammable
surface when heating up, during pauses, and after switching off.
An unstable or unsuitable surface may cause the machine to fall,
damage nearby objects, or start a fire.

14.Do not leave the machine unattended while it is switched on or
still hot. Unattended operation may cause burns, fire, or damage to
surrounding materials.

15. Do not cover the machine or block heat dissipation during operation.
Overheating may damage the machine and increase the risk of fire.

16. Do not use the machine if the housing, battery slot, switch, display,
heating plate, or heating dies are damaged. Damaged parts may
cause malfunction, burns, electric shock, or unreliable welding
results.

17.Do not use the machine if it has been dropped, exposed to water,
or shows signs of abnormal operation. Have the machine checked
before further use to prevent injury or damage.

18. Make sure the pipe and fitting are clean, dry, and free from grease,
dust, sand, and foreign material before welding. Contamination may
weaken the joint and reduce the reliability of the pipe connection.

19.Cut the pipe squarely and remove burrs before welding. Poor
preparation may prevent proper insertion and lead to a weak or
leaking joint.

. Heat the pipe and fitting only for the recommended time and at the
correct temperature for the material and diameter. Insufficient or
excessive heating may produce defective joints.

.Insert the pipe and fitting into the heating dies straight and without
twisting. Misalignment or twisting may deform the heated material
and reduce joint strength.

22. After removing the pipe and fitting from the heating dies, join them
immediately, straight, and without rotation. Delayed assembly or
rotation during joining may damage the fusion layer and cause
leakage.

23.Do not apply excessive force when joining the pipe and fitting.
Excessive pressure may narrow the pipe opening, deform the joint,
or reduce flow capacity.

24.Hold the joint steady during the initial cooling period and do not
move, twist, bend, or load the joint until it has cooled sufficiently.
Movement during cooling may weaken the weld and cause leakage.

25. Do not attempt to correct the position of the joint after the cooling
process has started. Forced correction may damage the weld and
make the connection unreliable.

26. Remove plastic residue from the heating dies only after the machine
has been switched off and the dies have cooled enough for safe
cleaning. Cleaning hot parts incorrectly may cause burns or damage
the non-stick surface.

27.Do not clean the heating dies with sharp metal tools, abrasive
materials, or aggressive chemicals. Damage to the die surface
may reduce welding quality and shorten the service life of the
accessories.

28. Switch off the machine and remove the battery before installing,
removing, adjusting, or cleaning the heating dies. Accidental
activation or contact with hot parts may cause injury.

29. Use only compatible Procraft 20 V Li-ion batteries. Use of unsuitable
batteries may cause malfunction, overheating, fire, or damage to the
machine.

30.Do not use damaged, deformed, leaking, overheated, or modified
batteries. Damaged batteries may cause fire, electric shock, or injury.

31. Keep the battery slot and battery contacts clean and dry. Dirty or
wet contacts may cause poor electrical connection, overheating, or
malfunction.

32. Remove the battery before storage, transport, cleaning, maintenance,
or when the machine is not in use. This prevents accidental activation
and reduces the risk of damage.

33. Allow the machine, heating plate, and dies to cool completely before
packing, transporting, or storing the machine. Hot parts may cause
burns, melt packaging materials, or start a fire.

34. Store the machine in a dry, clean place away from children and
unauthorised persons. Improper storage may lead to damage,
accidental burns, or unsafe use.
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35. Do not modify the machine, battery connection, heating plate, dies,
or safety-related parts. Unauthorised modification may create a risk
of fire, burns, electric shock, or loss of control.

36. Have the machine repaired only by qualified service personnel using

original spare parts. Incorrect repair may make the machine unsafe
and void reliable operation.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and
slide it in.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Preparing for operation
1. Before use, inspect the cordless pipe welding machine for visible
damage. Do not use the machine if the housing, handle (5), battery
slot (6), display (4), buttons, heating plate, heating die mounting
holes (7, 8), or heating dies (9) are damaged.

2. Place the machine on a stable, dry, heat-resistant, and non-flammable
surface. Make sure there are no flammable materials, liquids, gases,
or combustible dust near the heating plate and heating dies.

3. Select the heating dies (9) according to the diameter of the pipe and
fitting to be welded. Install the required die set into the front and rear
die mounting holes (7, 8). For smaller diameters, the dies are usually
installed closer to the front of the heating plate for easier access.

4. Tighten the heating dies (9) securely with the supplied wrench. Do
not overtighten them. Loose dies may move during operation and
cause poor welding quality or burns.

5. Insert a compatible Procraft 20 V Li-ion battery into the battery slot
(6) until it locks in place. Make sure the battery is fully seated and the
contacts are clean and dry.

Switching on and off
1. Place the cordless pipe welding machine on a stable, dry, heat-
resistant, and non-flammable surface. Do not switch on the machine
while holding the heating plate or heating dies (9) near flammable
materials.

2. Press the on/off button (1) to switch on the machine. The display (4)
and LED indication will turn on, and the heating process will start.




3. To switch off the machine, press the on/off button (1) again.

4. After switching off, remove the battery from the battery slot (6)
before cleaning, changing heating dies, transporting, or storing the
machine.

5. Allow the heating plate and heating dies (9) to cool completely
before touching, packing, or storing the machine.

Temperature adjustment
1. After switching on the machine, check the temperature value shown
on the display (4).

2. Set the required working temperature using the increase temperature
button (2) and the decrease temperature button (3).

3. For welding common plastic pipes, set the temperature according
to the pipe and fitting manufacturer's recommendations. For PPR
pipes, the typical welding temperature is about 260 °C.

4. After setting the temperature, wait until the heating dies (9) reach
the selected temperature. Do not start welding before the machine
has fully heated up.

5. During heating and operation, do not touch the heating plate or
heating dies (9). These parts become very hot and can cause burns.

6. If the temperature needs to be changed during operation, adjust it
using the buttons (2, 3), then wait until the machine reaches the new
selected temperature before continuing work.

Welding plastic pipes and fittings
1. Cut the pipe squarely and clean the pipe end and fitting socket.
Remove burrs, dust, moisture, grease, and other contamination
before welding.

2. Mark the insertion depth on the pipe according to the pipe diameter.
This helps prevent insufficient insertion or excessive force during
joining.

3. Push the pipe and fitting straight onto the corresponding heating
dies (9) at the same time. Do not twist the pipe or fitting while
heating.

4. Heat the pipe and fitting for the time specified in the table below. The

heating time depends on the pipe diameter and ambient temperature.

. After heating, quickly remove the pipe and fitting from the heating

dies (9) and immediately join them straight to the marked insertion
depth. Do not rotate or screw the parts together.

6. Hold the joint steady during the initial cooling time. Do not twist,
bend, or load the joint until it has cooled sufficiently.

[

R ded welding p S

For PPR pipes, the recommended welding temperature is approximately 260
°C. Always follow the pipe and fitting manufacturer’s recommendations if a
different temperature is specified.

E’riﬁ:])diameter Heating time (s) I(r;]s;r)tion depth E)rgﬁll;ng time
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4

Note: For other pipe diameters, follow the pipe and fitting manufacturer’s
welding table.

Note: If the ambient temperature is below 5 °C, increase the heating time
by approximately 50%. Always follow the pipe and fitting manufacturer’s
recommendations if they differ from this table.

After use
1. Press the on/off button (1) to switch off the machine.

2. Remove the battery from the battery slot (6) before cleaning,
changing dies, transporting, or storing the machine.

3. Allow the heating plate and heating dies (9) to cool completely. Do
not touch or pack the machine while it is still hot.

4. After cooling, remove plastic residue from the heating dies (9) with
a soft cloth or a suitable non-metallic tool. Do not use sharp metal
tools, abrasive materials, or aggressive chemicals, as they may
damage the die surface.

5. Store the machine, heating dies, wrench, and battery in a dry, clean
place away from children and unauthorised persons.

Note: Do not cool the heating plate or heating dies with water or other
liquids. Sudden cooling may damage the components and create a risk of
electric shock or malfunction.

EIETE]
MAINTENANCE

Before carrying out any maintenance work, make sure the tool is switched
off, the battery is removed, and the heating plate and heating dies have
cooled completely.

Care and maintenance
1. Before any care or maintenance work, switch off the cordless pipe
welding machine with the on/off button (1), remove the battery from
the battery slot (6), and allow the heating plate and heating dies (9)
to cool completely. Cleaning or maintenance while the machine is
powered or hot may cause burns or accidental activation.

2. After each use, inspect the heating dies (9) and remove any
remaining plastic residue. Use a soft dry cloth, a wooden spatula,
or another suitable non-metallic tool. Do not damage the non-stick
coating of the heating dies. Damaged coating may cause plastic
to stick to the die surface and reduce welding quality. Do not use
sharp metal objects, abrasive materials, wire brushes, or aggressive
chemicals, as they may damage the non-stick surface of the dies.

3. Keep the heating plate and die mounting holes (7, 8) clean. If dust
or plastic particles are present around the mounting points, remove
them carefully after the machine has cooled. Dirt in the mounting
holes may prevent the heating dies from seating correctly and reduce
welding quality.

4. Wipe the housing, handle (5), display (4), and buttons with a soft dry
or slightly damp cloth. Do not wash the machine with water, immerse
it in liquid, or allow water to enter the housing, display, buttons, or
battery slot (6).

5. Keep the battery slot (6) and battery contacts clean and dry. If
necessary, clean them with a dry cloth or soft brush. Do not use
metal tools to clean the contacts.

6. Regularly check the condition of the heating dies (9). Do not use dies
with damaged coating, deformation, heavy contamination, or worn
working surfaces. Damaged dies may overheat the pipe unevenly
and produce poor-quality joints.

7. Regularly check that the heating dies (9) are securely tightened
before operation. Loose dies may move during welding, reduce heat
transfer, damage the pipe or fitting, or cause burns.

8. Inspect the machine before use for cracks, deformation, loose parts,
damaged buttons, damaged display, or signs of overheating. Do not
use the machine if any damage or abnormal operation is detected.

9. Do not disassemble the machine or attempt to repair internal
electrical or heating components yourself. Repairs must be carried
out only by qualified service personnel using original spare parts.

10. Keep the machine, heating dies, wrench, and accessories clean
and dry. Proper care helps maintain stable heating, reliable welding
quality, and safe operation.

Storage
1. Before storage, switch off the cordless pipe welding machine with
the on/off button (1), remove the battery from the battery slot (6),
and allow the heating plate and heating dies (9) to cool completely.

2. Clean the machine and heating dies (9) before storage. Remove
plastic residue, dust, and dirt from the heating dies, heating plate,
die mounting holes (7, 8), housing, handle (5), display (4), and battery
slot (6).

3. Store the machine in a dry, clean, and well-ventilated place. Protect
it from moisture, dust, direct sunlight, frost, high temperatures, and
aggressive vapours.

4. Do not store the machine while the heating dies (9) are hot. Hot parts
may cause burns, damage nearby objects, melt packaging materials,
or create a fire hazard.

5. Store the heating dies (9), wrench, and accessories together with the
machine so that they are protected from deformation, contamination,
and damage to the working surfaces.

6. Store the battery separately according to the battery manufacturer’s
instructions. Keep the battery contacts clean and dry, and do not
store the battery in the battery slot (6) for long periods.

7. Keep the machine, battery, heating dies, and accessories out of
reach of children and unauthorised persons.

Transportation

1. Before transportation, switch off the machine with the on/off button
(1), remove the battery from the battery slot (6), and allow the
heating plate and heating dies (9) to cool completely.

2. Do not transport the machine while it is still hot. Hot heating parts
may cause burns, melt packaging materials, or damage surrounding
objects.

3. Clean the machine and heating dies (9) before transportation.
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Remove plastic residue and dirt to prevent contamination of the
storage case, packaging, or other items.

4. During transportation, protect the machine from impacts, falls,
vibration, moisture, dust, and direct contact with heavy or sharp
objects.

5. Do not carry or transport the machine by the heating plate, heating
dies (9), display (42, buttons, or battery slot (6). Carry the machine
only by the handle (5) or in suitable packaging.

6. Transport the battery separately from the machine whenever
possible. Protect the battery terminals from short circuit and do not
allow the battery to come into contact with metal objects.

7. If the machine is transported in a vehicle, secure it so that it cannot
move, fall, or be damaged during sudden braking or movement.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

K In accordance with the European Directive 2012/19/

tHen F|J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties f.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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CZ|CESKY
AKU SVARECKA TRUBEK
PL25
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PL25
Jmenovité napéti (V DC) 20
Jmenovity vykon (W) 350+10%
Teplotni rozsah (°C) 0-300
Teplotni krok (°C) 1
Vcetné velikosti forem
(mm) 20, 25, 32, 40, 50
Digitalni displej teploty Ano
LED indikace Ano
Doba ohfevu na 260 °C
(min) ccab
Stupen ochrany IPX0
Trida ochrany 1]
Hmotnost EPTA s baterii 4 11
Ah (kg) '
Hmotnost samotného
néfadi (kg) 046
Hmotnost (v¢. 1
prislusenstvi) (kg)
Baterie
Jmenovité napéti (V DC) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger
Industrial Industrial

Model Charger20/1 €20/4 €20/6.5
Vstupni napéti (V AC) / g . .
Frekvence (Hz) 220-240/50  220-240/50 | 220-240/50
Jmenovity vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5
Trida ochrany Il Il ]
POPIS (*VY'KRES 1)
1. Tlagitko zapnuti/vypnuti 7. Zadni montazni otvor pro
2. Tlagitko pro zvyseni teploty mvatrlc,l -
3. Tlacitko pro snizeni teploty 8. Er:g?climontazm T
& Displej' 9. Vyhfivaci matrice
5. Rukojet
6. Stérbina pro baterii

OBSAH BALEN(*
1. Navod k pouziti
2. Akumuldtorovy svafovac trubek
3. Sada matric (20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm)
4. Klie
* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mizZe lisit v zavislosti na zemi nékupu.

Konkrétni informace o obsahu vaseho baleni najdete v seznamu dodaném s
vyrobkem nebo se obratte na mistniho distributora.

Akumuldtorovy svarovac trubek PL25 je urcen ke spojovéni plastovych
trubek a tvarovek pfi instalatérskych, topenafskych a montéznich pracich.
Diky akumulatorovému provedeni je vhodny pro pouziti v mistech s
omezenym piistupem k sifovému napéjeni, zatimco kompaktni télo a




pohodina rukojet usnadiuji praci ve stisnénych nebo tézko pfistupnych
prostorech.

Stroj je vybaven elektronickym nastavenim teploty, digitalnim displejem
a LED indikaci pro snadngjsi ovlddani béhem provozu. Soucdsti baleni je
sada topnych matric pro bézné velikosti trubek, coz uzivateli umoziiuje
rychle pripravit nastroj pro riizné instala¢ni ukoly.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

/\ VAROVANI! Pregtéte si viect bezp i ani, pokyny,
ilustrace a technické udaje dodané s tlmto elektrickym naradim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,nastroj* v téchto varovanich se vztahuje na vas sifovy (kabelovy)
nastroj nebo akumulatorovy (bezkabelovy) nastroj.

OBECNE ZNACKY A SYMBOLY

Noste ochranné rukavice.

Pozor! Horky povrch.

Pouze pro vnitfni pouZiti.

Prectéte si ndvod k pouziti.

Obecné varovani pred nebezpecim.

AP

smérnic.

C

€ Vyhovuje platnym bezpecnostnim pozadavkim evropskych

Eurasijské znacka shody.

Ukrajinska znacka shody.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
AKUMULATOROVY SVAROVACI APARAT NA TRUBKY

BEZPECNOSTN{ POKYNY PRO VSECHNY PROVOZNI UKONY
1. Stroj pouzivejte vyhradné k tavnému svafovéni kompatibilnich
plastovych trubek a tvarovek. Nespravné pouZiti mize zplisobit
poskozeni stroje, vznik vadnych spoju nebo riziko popaleni a pozaru.

2. Pred pouzitim si prectéte navod k pouziti a ujistéte se, Ze rozumite
ovladacim prvkiim, nastaveni teploty, instalaci baterie a spravnému
postupu svafovani. Nespravna obsluha mize vést ke zranéni,
nekvalitnim spojim nebo poskozeni stroje.

3. Pri praci se zafizenim noste tepelné odolné ochranné rukavice.
Topna deska, topné matrice a zahiaté povrchy trubek se velmi
zahfivaji a mohou zpUsobit popaleniny.

4. Béhem provozu noste ochranné bryle. Drobné Eastice, horké zbytky
plastu nebo nghodny kontakt s obrobkem mohou zpdsobit poranéni
oti.

5. Stroj pouzivejte pouze v Cistém, suchém a dobfe vétraném
pracovnim prostoru. Spatné vétrani mize vést k vdechovani vypari
uvolnovanych z vyhfivanych plastovych materiald.

6. Stroj nepouzivejte za desté, ve vlhkych podminkach ani ve vihkych
prostorech. Vlhkost mize poskodlt elektrické soucasti a zvysit riziko
urazu elektrickym proudem nebo poruchy.

7. UdrZujte pracovni prostor bez hoflavyjch materidl{, hoflavého prachu,
par a plynd. Horkéd topnd deska a matrice mohou zapdlit hoflavé
materialy v okoli.

8. Udrzujte déti, prihlizejici osoby a neopravnéné osoby mimo pracovni
prostor. Rozptyleni nebo nadhodny kontakt s horkymi ¢astmi stroje
mize zplsobit zranéni.

9. Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze jsou topné matrice spravné
nainstalovany a pevné utazeny. Uvolnéné nebo nespravné nasazené
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matrice se mohou béhem provozu posunout a zpdsobit popaleniny,
nekvalitni svary nebo poskozeni stroje.

10. Pouzivejte pouze topné matrice spravné velikosti a typu pro
svafovanou trubku a tvarovku. Nespravné matrice mohou poskodit
trubku, zplsobit nespolehlivy spoj nebo pretizit stroj.

11. Béhem provozu ani bezprostiedné po pouziti se nedotykejte topné
desky, topnych matric ani zahfatych povrchi trubek a tvarovek. Tyto
&asti zlstdvaji jesté néjakou dobu po vypnuti stroje horké a mohou
zplisobit vazné popéleniny.

12. Stroj drzte pouze za rukojet. Kontakt s kovovymi vyhfivacimi ¢éstmi
nebo pfislusenstvim mize zplsobit popéleniny.

. Pfi zahfivani, béhem prestévek a po vypnuti umistéte stroj na stabilni,
tepelné odolny a nehoflavy povrch. Nestabilni nebo nevhodny povrch
muze zplsobit pad stroje, poskozeni okolnich predmétt nebo vznik
pozéru.

14. Nenechavejte stroj bez dozoru, pokud je zapnuty nebo jesté horky.

Provoz bez dozoru mize zplsobit popaleniny, pozér nebo poskozeni
okolnich material(i.

15.Béhem provozu pfistroj nezakryvejte ani neblokujte odvod tepla.
Prehfati mize pristroj poskodit a zvysit riziko pozaru.

16. Stroj nepouzivejte, pokud je poskozen kryt, pfihradka na_ baterii,
spinac, displej, topna deska nebo svafovaci elektrody. Poskozené
soucdasti mohou zplsobit poruchu, popdleniny, uraz elektrickym
proudem nebo nespolehlivé vysledky svarovani.

17. Stroj nepouzivejte, pokud spadl, byl vystaven pisobeni vody nebo
vykazuje zndmky abnormalniho chodu. Nez jej budete dale pouzivat,
nechte stroj zkontrolovat, abyste predesli zranéni nebo poskozeni.

18. Pfed svafovanim se ujistéte, Ze trubka a tvarovka jsou Cisté, suché
a bez mastnoty, prachu, pisku a cizich materild. Znecisténi mize
oslabit spoj a snizit spolehlivost trubkového spoje.

19. Pfed svafovanim trubku rovné odfiznéte a odstraiite otfepy. Spatna
pfiprava mlze zabranit spravnému zasunuti a vést ke slabému nebo
netésnému spoji.

20. Trubku a tvarovku zahfivejte pouze po doporuc¢enou dobu a na

teplotu odpovidajici danému materidlu a prdméru. Nedostatecné

nebo nadmérné zahiati mize zpUsobit vadné spoje.

.Trubku a tvarovku zasunte do ohfivacich matric rovné a bez

krouceni. Nespravné vyrovnani nebo krouceni mize deformovat
zahfaty material a sniZit pevnost spoje.

. Po vyjmuti trubky a tvarovky z ohfivacich matric je okamzité spojte,
a to rovné a bez otaceni. Zpozdéné montdz nebo otaceni behem
spojovani miize poskodit tavnou vrstvu a zplisobit netésnost.

23.Pri spojovani trubky a tvarovky nepouzivejte nadmérnou silu.
Nadmérny tlak mize zGzit otvor trubky, zdeformovat spoj nebo snizit
pritokovou kapacitu.

24.Spoj béhem pocatecni féze ochlazovani pevné pfidrzujte a
nepohybujte s nim, nekroutéte jim, neohybejte jej ani na néj
nevyvijejte zatizeni, dokud dostate¢né nevychladne. Pohyb béhem
ochlazovani mize oslabit svar a zplisobit netésnost.

25. Nepokousejte se korigovat polohu spoje po zahajeni procesu
ochlazovani. Nasilna korekce mize poskodit svar a zplsobit
nespolehlivost spoje.

. Plastové zbytky z vyhfivacich matric odstrafujte az po vypnuti
stroje a dostatecném ochlazeni matric, aby bylo Cisténi bezpecné.
Nespravné cisténi horkych casti mize zplsobit popaleniny nebo
poskodit nepfilnavy povrch.

27.Topné matrice neCistéte ostrymi kovovymi ndstroji, abrazivnimi
materidly ani agresivnimi chemikéliemi. Poskozeni povrchu matrice

mize snizit kvalitu svafovani a zkratit zivotnost pfislusenstvi.

. Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo ¢isténim topnych matric
vypnéte stroj a vyjméte baterii. Nahodné zapnuti nebo kontakt s
horkymi ¢astmi muze zplsobit zranéni.

29. Pouzivejte pouze kompatibilni lithium-iontové baterie Procraft 20 V.

Pouziti nevhodnych baterii mize zpisobit poruchu, prehiati, pozar

nebo poskozeni stroje.

30. NepouZivejte poskozené, zdeformované, netésné, prehiaté nebo
upravené akumuldtory. Poskozené akumulatory mohou zpisobit
pozér, traz elektrickym proudem nebo zranéni.

. UdrZujte prihrddku na akumulator a kontakty akumulatoru cisté a

suché. Znecisténé nebo mokré kontakty mohou zplsobit Spatné

elektrické spojeni, prehfati nebo poruchu.

32.Pfed uskladnénim, prepravou, ¢isténim, udrzbou nebo kdyz stroj
nepouzivate, baterii vyjméte. Tim zabranite nahodnému spusténi a
snizite riziko poskozeni.

33.Nechte stroj, topnou desku a matrice zcela vychladnout ped

zabalenim, prepravou nebo uskladnénim stroje. Horké ¢asti mohou

zplsobit popalemny, roztavit obalové materialy nebo zpUisobit pozar.

PRO-CRAFT
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34.Stroj skladujte na suchém a Cistém misté mimo dosah déti a
neopravnénych osob. Nespravné skladovani miize vést k poskozent,
nédhodnym popélenindm nebo nebezpeénému pouZivani.

35. Neprovadéjte zadné Upravy stroje, pfipojeni baterie, topné desky,
lisovacich forem ani bezpecnostnich soucasti. Neopréavnéné tpravy
mohou predstavovat riziko pozaru, popaleni, Urazu elektrickym
proudem nebo ztraty kontroly nad strojem.

36. Nechte stroj opravovat pouze kvalifikovanym servisnim persondlem
s pouzitim “origindlnich néhradnich dili. Nespréavnd oprava mize
zpusobit, ze stroj nebude bezpecny a nebude spolehlivé fungovat.

NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je pfistroj napajen akumuldtory Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
nebo 8 Ah), jak je uvedeno na Stitku s oznacenim. Pouziti jakéhokoli
jiného akumulatoru mize pfistroj poskodit a ovlivnit jeho vykon. Pristroj je
navrzen pro provoz s dobijecimi lithium-iontovymi akumulatory Procraft 20
V, které poskytuji staly a spolehlivy vykon.

POUZIVANI NASTROJE

A\ pozor!

Pred nasazenim nebo sejmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je naradi
VYPNUTE, a vyjméte akumuldtor, abyste zabrénili ndhodnému spusténi.

Vyjmuti akumulatoru

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko aretace baterie a vytdhnéte
baterii z naradi.

Pokyny k nabijeni akumulétoru

Nabijetka méd dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, e probihd nabijeni, zatimco zeleny indikétor signalizuje, ze
nabijeni je dokonceno. Samotna baterie miize byt vybavena indikatorem
nabiti s LED diodami, které zobrazuji droven nabiti. Chcete-li zkontrolovat
Uroven nabiti, stisknéte tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %

2 LED diody: 50 % nabito

3 LED diody: 75 % nabito

4 LED diody: PIné nabito

Névod krok za krokem:

1. Zapojte nabijec¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabije¢ek s konektorem zasurite nabijeci konektor do portu
baterie. U posuvnych nabijecek vyrovnejte baterii s nabijecimi
drazkami a zasuiite ji dovnitf.

3. Rozsviti se cervena kontrolka, kterd signalizuje, Ze se baterie nabiji.
4. Jakmile je baterie pIné nabita, rozsviti se zelena kontrolka.

5. Odpojte nabijecku od baterie a ze zasuvky, nebo vysurite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii a pomoci
LED diod na baterii zkontrolujte troven nabiti.

VloZeni baterie

Vyrovnejte akumuldtor s drdzkou na nafadi a poté jej zasuiite na misto,
dokud nezapadne a nezacvakne.

Priprava k provozu
1. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda bezdratovy svafovat trubek
nevikazuje viditelné poskozeni. Stroj nepouzivejte, pokud je
poskozeno pouzdro, rukojet (5), slot pro baterii (6), displej (4),
tlacitka, topna deska, montazni otvory pro topné matrice (7, 8) nebo
topné matrice (9).

2. Umistéte stroj na stabilni, suchy, tepelné odolny a nehoflavy povrch.
Ujistéte se, Ze v blizkosti topné desky a topnych matric nejsou zadné
hoflavé materialy, kapaliny, plyny ani hoflavy prach.

3. Vyberte svarovaci matrice (9) podle prdméru trubky a tvarovky, které
maji byt svafovany. Nasadte pozadovanou sadu matric do prednich
a zadnich montaznich otvord pro matrice (7, 8). U mensich praméra
se matrice obvykle nasazuji blize k predni ¢asti topné desky, aby byl
zajistén snadnejsi pristup.

4. Topné matrice (9) pevné utdhnéte pomoci dodaného klice.
Neutahujte je pfilis. Uvolnéné matrice se mohou béhem provozu
posunout a zpdsobit $patnou kvalitu svafovani nebo popéleniny.

5. Vlozte kompatibilni lithium-iontovou baterii Procraft 20 V do slotu
pro baterii (6), dokud nezapadne na misto. Ujistéte se, Ze je baterie
spravné usazena a ze kontakty jsou Cisté a suché.

Zapinani a vypinani

PRO-CRAFT

1. Umistéte akumulatorovy svafovac trubek na stabilni, suchy, tepelné
odolny a nehoflavy povrch. Nezapinejte stroj, pokud drzite topnou
desku nebo topné matrice (9) v blizkosti hoflavych materiald.

2. Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti (1) pfistroj zapnéte. Rozsviti se
displej (4) a LED indikace a zahaji se proces ohfevu.

3. Pro vypnuti pristroje stisknéte znovu tlacitko zapnuti/vypnuti (1).

4. Po vypnuti vyjméte baterii ze slotu pro baterii (6) ped Cisténim,
vyménou topnych vlozek, prepravou nebo uskladnénim pfistroje.

5. Nechte topnou desku a topné matrice (9) zcela vychladnout, nez se
pristroje dotknete, zabalite jej nebo ulozite.

Nastaveni teploty
1. Po zapnuti pfistroje zkontrolujte hodnotu teploty zobrazenou na
displeji (4).
2. Nastavte pozadovanou pracovni teplotu pomoci tlacitka pro zvyseni
teploty (2) a tlacitka pro snizeni teploty (3).

3. Pro svafovani béznych plastovych trubek nastavte teplotu podle
doporuceni vyrobce trubek a tvarovek. U trubek z PPR je typickd
svarovaci teplota piblizné 260 °C.

4. Po nastaveni teploty pockejte, aZ svafovaci matrice (9) doséhnou
zvolené teploty. Nezacinejte svafovat, dokud se stroj zcela nezahfeje.

5. Béhem zahfivani a provozu se nedotykejte topné desky ani topnych
matric (9). Tyto Casti se velmi zahfivaji a mohou zpUsobit popéleniny.

6. Pokud je tfeba béhem provozu zménit teplotu, nastavte ji pomoci
tlacitek (2, 3) a poté pockejte, az stroj dosahne nové zvolené teploty,
nez budete pokraCovat v préci.

Svarovani plastovych trubek a tvarovek
1. Trubku odfiznéte kolmo a oCistéte konec trubky i hrdlo tvarovky.
Pred svarovanim odstraite otfepy, prach, vihkost, mastnotu a jiné
necistoty.

2. Na trubce si podle jejiho priméru vyznacte hloubku zasunuti. Tim
se zabrdni nedostatecnému zasunuti nebo pouziti nadmémé sily pri
spojovani.

3. Trubku a tvarovku nasurte soucasné a rovné na pfislusné ohfivaci
matrice (9). Béhem ohfivani trubku ani tvarovku neotéacejte.

4. Trubku a tvarovku zahfivejte po dobu uvedenou v tabulce nize. Doba

zahfivani zavisi na priméru trubky a teploté okoli.

5. Po zahfati rychle vyjméte trubku a tvarovku z ohfivacich matric
(9) a okamzité je spojte rovné do oznacené hloubky zasunuti. Dily
neotéacejte ani do sebe nesroubujte.

6. Spoj béhem pocatecni faze ochlazovéani pevné pfidrzujte. Spoj
nekroutéte, neohybejte ani na néj nevyvijejte zatizeni, dokud
dostatecné nevychladne.

Doporucené parametry svarovani

U trubek z PPR je doporucend teplota svarovani pfiblizné 260 °C. Pokud {'(e
uvedena jind teplota, vzdy se fidte doporucenimi vyrobce trubek a tvarovek.

P Doba
Priimér trubky " Hloubka -
(mm) Doba ohfevu (s) Zasunuti (mm) ortr:]lgrlle)lzovam
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4

Poznamka: U trubek s jinymi priméry postupujte podle svafovaci tabulky
vyrobce trubek a tvarovek.

Pozndmka: Pokud je teplota okoli nizsi nez 5 °C, prodluzte dobu ohfevu
priblizné o 50 %. Vzdy se fidte doporucenimi vyrobce trubek a tvarovek,
pokud se li§i od tdaji v této tabulce.

Po pouziti
1. Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti (1) pfistroj vypnéte.
2. Pred cisténim, vyménou matric, prepravou nebo uskladnénim
pfistroje vyjméte baterii ze slotu pro baterii (6).
3. Nechte topnou desku a topné matrice (9) zcela vychladnout. Stroj se
nedotykejte ani nebalte, dokud je jesté horky.

4. Po vychladnuti odstraiite plastové zbytky z topnych matric
(9) mékkym hadikem nebo vhodnym  nekovovym ~nastrojem.
Nepouzivejte ostré kovové nastroje, abrazivni materialy ani agresivni
chemikalie, protoze by mohly poskodit povrch matrice.

5. Stroj, topné matrice, kli¢ a baterii skladujte na suchém a Cistém
misté mimo dosah déti a neopravnénych osob.




Pozndmka: Topnou desku ani topné matrice nechladte vodou ani jinymi
kapalinami. Nahlé ochlazeni mize poskodit soucdsti a zpisobit riziko
trazu elektrickym proudem nebo poruchy.

UDRZBA
Pred provedenim jakychkoli ddrzbovych praci se ujistéte, ze je nastroj
vypnuty, baterie vyjmuta a Ze topna deska i topné matrice zcela vychladly.

Péce a idrzba

1. Pred jakymkoli Udrzbovym zdsahem nebo Udrzbou vypnéte
akumuldtorovy svafovac trubek pomoci tlacitka zapnuti/vypnuti (1),
vyjméte akumulator ze slotu pro akumulator (6) a nechte topnou
desku a topné matrice (9) zcela vychladnout. Cisténi nebo tdrzba,
kdyz je pfistroj pod napétim nebo horky, miize zplsobit popéleniny
nebo nechténé spusténi.

2. Po kazdém pouziti zkontrolujte topné matrice (9) a odstrante z
nich veskeré zbytky plastu. Pouzijte mékky suchy hadfik, dfevénou
Spachtli nebo jiny vhodny nekovovy nastroj. Neposkozujte nepfilnavy
povlak topnych matric. Poskozeny povlak muze zpisobit ulpivani
plastu na povrchu matrice a snizit kvalitu svafovani. Nepouzivejte
ostré kovové predméty, abrazivni materidly, draténé kartace ani
agresivni chemikdlie, protoze by mohly poskodit nepfilnavy povrch
matric.

3. Udrzujte topnou desku a montazni otvory matric (7, 8) v Cistoté.
Pokud se v okoli upeviiovacich bodd nachazi prach nebo ¢astice
plastu, opatmné je odstraiite po vychladnuti stroje. Necistoty v
montéznich otvorech mohou branit spravnému usazeni topnych
matric a snizit kvalitu svafovani.

4. Skfin, rukojet (5), displej (4) a tlatitka otiete mékkym suchym nebo
mirné navihéenym hadfikem. Stroj nemyjte vodou, neponofuijte jej do
kapaliny a nedovolte, aby voda vnikla do skfing, na displej, tlacitka
nebo do pfihradky na baterii (6).

5. Udrzujte prihradku na baterii (6) a kontakty baterie Cisté a suché.
V pripadé potieby je ocistéte suchym hadfikem nebo mékkym
kartacem. K ¢isténi kontaktli nepouzivejte kovové néstroje.

6. Pravidelné kontrolujte stav topnych matric (9). Nepouzivejte matrice
s poskozenym povlakem, deformaci, silnym znecisténim nebo
opotiebovanymi pracovnimi plochami. Poskozené matrice mohou
zplsobit nerovnomérné prehfati trubky a vést ke vzniku nekvalitnich
spojd.

7. Pred zahajenim provozu pravidelné kontrolujte, zda jsou topné
matrice (95 pevné utazeny. Uvolnéné matrice se mohou béhem
svafovani pohybovat, coz miize sniZit prenos tepla, poskodit trubku
nebo tvarovku nebo zplsobit popéleniny.

8. Pred pouzitim zkontrolujte, zda na_zafizeni nejsou praskliny,
deformace, uvolnéné Césti, poskozena tlacitka, poskozeny displej
nebo znamky prehrati. Pokud zjistite jakékoli poskozeni nebo
neobvykly provoz, zafizeni nepouzivejte.

9. Stroj nerozebirejte a nepokousejte se sami opravovat vnitini
elektrické nebo topné soucasti. Opravy smi provadét pouze
kvalifikovany servisni personal s pouzitim originalnich nahradnich
dild.

10. Stroj, topné matrice, kli¢ a pfislusenstvi udrzujte v Cistoté a suchu.
Spravnd péce pomdhd zajistit stabilni ohfev, spolehlivou kvalitu
svarfovéni a bezpe¢ny provoz.

Skladovani
1. Pred uskladnénim vypnéte akumuldtorovy svafovac trubek pomoci
tlatitka zapnuti/vypnuti (1), vyjméte akumuldtor ze slotu pro
akumuldtor (6) a nechte topnou desku a topné matrice (9) zcela
vychladnout.

2. Pred uskladnénim stroj a topné matrice (9) oistéte. Odstrarite
zbytky plastu, prach a necistoty z topnych matric, topné desky,
montaznich otvor(i pro matrice (7, 8), krytu, rukojeti (5), displeje (4) a
pihradky na akumulator (6).

3. Stroj skladujte na suchém, Cistém a dobie vétraném misté. Chrarite
jej pred vihkosti, prachem, pfimym slunecnim zafenim, mrazem,
vysokymi teplotami a agresivnimi vypary.

4. Stroj neskladujte, dokud jsou topné matrice (9) horké. Horké ¢ésti
mohou zpisobit popaleniny, poskodit okolni pfedméty, roztavit
obalové materidly nebo predstavovat nebezpe¢i pozaru.

5. Topné matrice (9), klic a prislusenstvi skladujte spolecné se
zarizenim tak, aby byly chranény pred deformaci, znecisténim a
poskozenim pracovnich ploch.

6. Baterii skladujte oddélené podle pokynd vyrobce baterie. Udrzujte
kontakty baterie Cisté a suché a baterii neskladujte po delsi dobu v
prihradce pro baterii (6).

7. Stroj, baterii, topné matrice a pfislusenstvi uchovavejte mimo dosah
déti a neopravnénych osob.

oz ceocd T
Preprava

1. Pred prepravou vypnéte stroj tlacitkem zapnuti/vypnuti (1), vyjméte
baterii ze slotu pro baterii (6) a nechte topnou desku a topné matrice
(9) zcela vychladnout.

2. Pristroj nepfepravujte, dokud je jesté horky. Horké topné ¢asti mohou
zplisobit popaleniny, roztavit obalové materily nebo poskodit okolni
predméty.

3. Pred prepravou stroj a topné matrice (9) oistéte. Odstraiite plastové
zb{]tky a necistoty, abyste zabranili znecisténi ilozného kufru, obalu
nebo jinych piedmétd.

4. Béhem prepravy chraiite pfistroj pred narazy, pady, vibracemi,
vlhkosti, prachem a pfimym kontaktem s tézkymi nebo ostrymi
predméty.

5. Stroj nepfenasejte ani nepfepravujte za topnou desku, topné matrice
(9), displej (4), tlacitka nebo prihradku na baterii (6). Stroj pienasejte
pouze za rukojet (5) nebo ve vhodném obalu.

6. Baterii prepravujte pokud mozno oddélené od pfistroje. Chrarite
poly baterie pred zkratem a nedovolte, aby baterie pfisla do styku
s kovovymi predméty.

7. Pokud je pfistroj prepravovan ve vozidle, zajistéte jej tak, aby se
nemohl pohybovat, spadnout nebo byt poskozen pfi nahlém brzdéni
Ci pohybu.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz pristroje méjte na paméti, ze opravy,
tdrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim vyhradné originlnich nahradnich dild a spotfebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravneé zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou pdaskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢éstech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

¢ Pouze pro zemé EU:

K 7‘(9 V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon elektrickjch a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé ucinky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pri pfepravé pomoci tfetich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvIastni poiadavkl
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pfipravy zdsilky
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dalsi narodni predpisy.

PRO-CRAFT
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SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVY ZVARACI STROJ NA RURY
PL25
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PL25
Menovité napétie (V DC) 20

Menovity vykon (W) 350410 %
Teplotny rozsah (°C) 0-300
Teplotny krok (°C) 1

}/rﬁlr'r]?sti matic v baleni 20, 25, 32, 40, 50
Digitalny displej teploty Ano

LED indikécia Ano

?[gibna) ohrevu na 260 °C ccas

Stupen ochrany IPX0

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA s batériou 11

4 Ah (kg) '
?gr\;)é?:(sﬁgs)amotneho 0,46
Hmotnost (vrétane 1
prislusenstva) (kg)

Batéria

Menovité napétie (V DC) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger

Model Charger20/1 Igzd(;l/s;rial Egsl/sgnsal
‘F’rse‘l‘(‘fé‘:c?:'(ﬁtz')e (VAC)/  990-240/50 | 220-240/50  220-240/50
Menovity vykon (W) 45 95 135
Vystupné napatie (VDC) 20 20 20
Vystupny prud (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany ] ] ]

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Tlacidlo zapnutia/vypnutia 7. Zadny montdzny otvor pre
2. Tlacidlo na zvysenie teploty matrlc,u .

3. Tlacidlo na znizenie teploty 8 Er:ﬂ?cyumontazny otvor pre
4. Displej 9. Vyhrievacie matrice

5. Rukovat

6.

. Priestor pre batériu

OBSAH BALENIA*
1. Névod
2. Akumuldtorovy zvara¢ rarok
3. Sada matic (20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm)
4. Klue
* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa mdZe Iisit v zdvislosti od krajiny

nakupu. Konkrétne informdcie o obsahu vdsho balenia ndjdete v zozname
priloZenom k produktu alebo sa obratte na miestneho distribitora.

Akumuldtorovy zvérac rdrok PL25 je urceny na spajanie plastovych rirok
a tvaroviek pri inStalatérskych, kirendrskych a montaznych pracach.
Vdaka akumulatorovému prevedeniu je vhodny na pouzitie v miestach
s obmedzenym pristupom k elektrickej sieti, pricom kompaktné telo a

PRO-CRAFT

pohodIna rukovat ulah¢uju pracu v stiesnenych alebo tazko pristupnych
priestoroch.

Stroj je vybaveny elektronickym nastavenim teploty, digitdlnym displejom
a LED indikaciou pre jednoduchsie ovladanie pocas prevadzky. Sicastou
balenia je sada ohrevnych matic pre bezné rozmery rirok, vdaka comu
moze pouzivatel rychlo pripravit naradie na rozne in$talacné dlohy.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

ﬂ VAROVANIEI Preclta]te si vselky bezpecnostné varovania, pokyny,

udaje d s tymto elektrickym "naradim.
Nedodrzame vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
(raz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre buddce pouzitie.

Pojem ,ndradie” v tychto upozorneniach sa vztahuje na vase naradie
napéjané zo siete (s kablom) alebo na akumulétorové (bezdrotové) naradie.

BEZNE ZNACKY A SYMBOLY

Pouzivajte ochranné rukavice.

Pozor! Hortci povrch.

Iba na pouzitie v interiéri.

Precitajte si ndvod na pouzitie.

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom.

PP

C

Vyhovuje platnym bezpecnostnym poziadavkam eurépskych
smernic.

Eurazijska znacka zhody.

Ukrajinskd znacka zhody.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
AKUMULATOROVE ZVARACKY TRUB

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PRACOVNE UKONY
1. Stroj pouzivajte vylucne na zvdranie kompatibilnych plastovych rirok
a tvaroviek metodou zvérania do objimky. Nespravne pouZivanie
moze sposobit poskodenie stroja, vznik vadnych spojov alebo riziko
popélenia a poziaru.

2. Pred pouzitim si precitajte ndvod na pouzitie a uistite sa, zZe
rozumiete ovladacim prvkom, nastaveniu teploty, instaldcii batérie
a sprdvnemu postupu zvarania. Nespravna obsluha moze mat za
néasledok zranenie, nekvalitné spoje alebo poskodenie zariadenia.

3. Pri praci so zariadenim noste tepelne odolné ochranné rukavice.
Ohrievacia doska, ohrievacie matrice a ohrievané povrchy rirok sa
velmi zahrievajti a mozu sposobit popaleniny.

4. Pocas prevadzky noste ochranné okuliare. Drobné Castice, hortice
zvySky plastu alebo nahodny kontakt s obrobkom mozu sposoblt
poranenie o¢i.

5. Stroj pouzivajte iba v Cistom, suchom a dobre vetranom pracovnom
priestore. Nedostatocné vetranie moze viest k vdychovaniu vyparov
uvolfiovanych z vyhrievanych plastovych materilov.

6. Stroj nepouzivajte v dazdi, za mokra ani vo vlhkych priestoroch.
Vlhkost mdze poskodit elektrické komponenty a zvysit riziko irazu
elektrickym prudom alebo poruchy.

7. Udrzujte pracovny priestor bez horfavjch materidlov, horlavého
prachu, vyparov a plynov. Hortca ohrievacia doska a formy mozu
zapalit horl'avé materiély v okoli.

8. Udrzujte deti, okolostojacich a neopravnené osoby mimo pracovného
priestoru. Rozptylenie pozornosti alebo nahodny kontakt s hortcimi
castami stroja moze sposobit zranenie.

9. Pred zapnutim stroja sa uistite, Ze st ohrievacie matrice spravne




namontované a bezpecne utiahnuté. Volné alebo nespravne
namontované matrice sa mozu po¢as pouzivania posuntt a sposobit
popaleniny, nekvalitné zvarové spoje alebo poskodenie stroja.

. Pouzivajte iba ohrevné matrice spravnej velkosti a typu pre zvaranu
rirku a tvarovku. Nesprévne matrice mozu poskodit rirku, sposobit
nespolahlivé spojenie alebo pretazit stroj.

.Potas prevadzky ani bezprostredne po pouZiti sa nedotykajte
ohrievacej dosky, ohrievacich matic ani povrchov ohriatych rdrok
a tvaroviek. Tieto Casti zostdvaji este urcity ¢as po vypnuti stroja
hortice a mdzu sposobit vazne popaleniny.

12. Stroj drte iba za rukovét. Kontakt s kovovymi ohrievacimi ¢astami
alebo prislusenstvom moze spdsobit popéleniny.

13. Stroj umiestnite na stabilny, tepelne odolny a nehorlavy povrch
pocas zahrievania, pocas prestavok a po vypnuti. Nestabilny alebo
nevhodny povrch moze sposobit pad stroja, poskodenie predmetov v
okoli alebo vznik poziaru.

14. Nenechévajte stroj bez dozoru, ked' je zapnuty alebo este horci.
Prevadzka bez dozoru moze sposobif popéleniny, poziar alebo
poskodenie okolitého materialu.

15.Pocas prevadzky stroj nezakryvajte ani neblokujte odvod tepla.
Prehriatie moze poskodit stroj a zvysit riziko poziaru.

16. Stroj nepouzivajte, ak je poskodeny kryt, priestor pre batériu, vypinac,
displej, ohrievacia doska alebo ohrievacie elektrody. Poskodené
Casti mozu sposobit poruchu, popaleniny, iraz elektrickym pridom
alebo nespolahlivé vysledky zvarania.

17. Stroj nepouzivajte, ak spadol, bol vystaveny vode alebo vykazuje
znédmky abnormalnej prevadzky. Pred dalSim pouzivanim nechajte
stroj skontrolovat, aby ste predisli zraneniam alebo poskodeniu.

18. Pred zvaranim sa uistite, Ze rirka a tvarovka su Cisté, suché a bez
mastnoty, prachu, piesku a cudzich materidlov. Necistoty mozu
oslabit spoj a zniZzit spolahlivost rirkového spoja.

19. Pred zvéranim rdrku nareZte kolmo a odstréfite otrepy. Nedostatotna
priprava moze zabranif spravnemu zasunutiu a viest k slabému alebo
netesnému spoji.

20.Rurku a tvarovku zahrievajte iba poCas odporucanej doby a na
spravnu teplotu pre dany materidl a priemer. Nedostatocne alebo
nadmerné zahrievanie moze spdsobit vznik chybnych spojov.

.Rurku a tvarovku vloZte do ohrevnych matric rovno a bez kritenia.
Nespravne vyrovnanie alebo kritenie moze deformovat zahriaty
materidl a znizit pevnost spoja.

22. Po vynati rirky a tvarovky z ohrevnych matric ich ihned spojte, a to
rovno a bez otécania. Oneskorené spojenie alebo otdcanie pocas
spéjania moze poskodit tavnd vrstvu a sposobit netesnost.

23.Pri spéjani rirky a tvarovky nevyvijajte nadmernd silu, Nadmerny
tlak moze zuzit otvor rdrky, deformovat spoj alebo znizit prietokovu
kapacitu.

24. Spojenie drzte pevne pocas poCiatocnej fazy chladenia a nepohybujte
s nim, nekrdtte ho, neohybajte ani nan nevyvijajte zatazenie, kym
dostatoéne nevychladne Pohyb pocas chladenia moze oslabit zvar
a sposobit netesnost.

25. Nesnazte sa korigovat polohu spoja po zacati procesu chladenia.
Nasilna korekcia moze poskodit zvar a spdsobit, ze spojenie nebude
spolahlivé.

. Plastové zvysky z ohrievacich matric odstrarujte az po vypnuti stroja
a po dostatotnom vychladnuti matric, aby bolo Cistenie bezpetné.
Nespravne Cistenie hordcich ¢asti moze sposobit popaleniny alebo
poskodit neprilnavy povrch.

27.Zahrievacie matrice necistite ostrymi kovovymi _néstrojmi,
abrazivnymi materidlmi ani agresivnymi chemikdliami, Poskodenie
povrchu matrice moze znizit' kvalitu zvérania a skratit Zivotnost
prislusenstva.

.Pred instaldciou, demontdzou, nastavenim alebo Cistenim
ohrievacich foriem vypnite stroj a vyberte_ batériu. Neumyselné
zapnutie alebo kontakt s hordcimi castami moze spdsobit zranenie.

. Pouzivajte vyhradne kompatibilné litium-iénové batérie Procraft 20
V. Pouzitie nevhodnych batérii moze spdsobit poruchu, prehriatie,
poziar alebo poskodenie zariadenia.

.Nepouzivajte poskodené, deformované, netesné, prehriate alebo
upravené batérie. Poskodené batérie mozu sposoblt poziar, (raz
elektrickym pridom alebo zranenie.

-UdrZzujte priestor pre batériu a kontakty batérie Cisté a suché,
ZnecCistené alebo mokré kontakty mozu spdsobit zlé elektrické
spojenie, prehriatie alebo poruchu.

32.Pred uskladnenim, prepravou, Cistenim, Udrzbou alebo ked' stroj
nepouzivate, vyberte batériu. Tym zabrénite nahodnému zapnutiu a
znizite riziko poskodenia.

33. Nechajte zariadenie, ohrievaciu dosku a matrice Gplne vychladnit
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pred zabalenim, prepravou alebo uskladnenim zariadenia, Horlce
casti mozu sposoblt popaleniny, roztavit obalové materialy alebo
sposobit poziar.

34.Stroj skladujte na suchom a ¢istom mieste mimo dosahu deti
a neopravnenych osob. Nespravne skladovanie moze viest k
poskodeniu, nahodnym popalenindm alebo nebezpeénému
pouzivaniu.

35. Neupravujte stroj, pripojenie batérie, ohrievaciu dosku, formy ani
bezpecnostné sucasti. Neopravnené tpravy mozu sposobit riziko
poziaru, popalenin, trazu elektrickym pridom alebo straty kontroly
nad strojom.

36. Nechajte stroj opravovat vylutne kvalifikovanym servisnym
persondlom s pouzitim originalnych nahradnych dielov. Nespravna
oprava modze sposobit, ze stroj nebude bezpetny a nebude
spolahlivo fungovat.

NAPAJANIE

Uistite sa, e je zariadenie napajané batériami Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
alebo 8 Ah) ako je uvedené na identifikacnom §titku. Pouzitie akejkolvek
inej batérie moze poskodit naradie a ovplyvnit jeho vykon. Naradie je
navrhnuté na prevadzku s dobijatelnymi litium-iénovymi batériami Procraft
20V, ktoré poskytuju konzistentny a spolahlivy vykon.

POUZ{VANIE NARADIA

A\ pozor:

Pred nasadenim alebo odstranenim prisluSenstva sa uistite, ze je néradie
VYPNUTE, a vyberte akumuldtor, aby ste predisli nahodnému zapnutiu.

Vyberanie batérie

Na vyberanie batérie stlacte tlacidlo aretdcie batérie a vytiahnite batériu
z naradia.

Pokyny na nabijanie akumulatora

Nabijatka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial Co zeleny indikator signalizuje,
ze nabijanie je dokoncené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s
LED diddami, ktoré zobrazuju trovei nabitia. Ak chcete skontrolovat droven
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %

2 LED diédy: nabitd na 50 %
3 LED diédy: nabitd na 75 %
4 LED diddy: Plne nabité
Névod krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek s konektorom zasunte nabijaci konektor do
portu batérie. V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte batériu s
nabijacimi drazkami a zasurite ju dovnitra.

3. Rozsvieti sa cervend kontrolka, ktora signalizuje, Ze sa batéria nabija.
4. Po Gplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zo zasuvky alebo vysurite batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste
pomocou LED diéd na batérii skontrolovali Groven nabitia.

Instaldcia batérie

Vyrovnajte akumuldtor s drdzkou na néradi a potom ho zasuiite na miesto,
kym nezapadne a nezasklbne.

Priprava na prevadzku
1. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i bezdrotovy zvarac rarok nevykazuje
viditelné poskodenia. Stroj nepouzivajte, ak je poskodené puzdro,
rukovit (5), slot na batériu (6), displej 34), tlacidla, ohrievacia doska,
montazne otvory pre ohrievacie matrice (7, 8) alebo ohrievacie
matrice (9).

2. Zariadenie umiestnite na stabilny, suchy, tepelne odolny a nehorlavy
povrch. Uistite sa, Ze v blizkosti ohrievacej dosky a ohrievacich
matic sa nenachddzaju zZiadne horl'avé materidly, kvapaliny, plyny ani
horlavy prach.

3. Vyberte zvdracie matrice (9) podra priemeru rirky a tvarovky, ktoré
sa majd zvarat. Nasadte pozadovand sadu matric do prednych a
zadnych montaznych otvorov (7, 8). Pri mensich priemeroch sa
matrice zvycajne instaluju blizsie k prednej Casti ohrievacej dosky,
aby bol k nim ['ahsi pristup.

4. Zahrevacie matrice (9) pevne utiahnite pomocou dodaného kli¢a.

Neutiahnite ich prili$ silno. VoIné matrice sa mozu pocas prevadzky
postvat a sposobit zhorend kvalitu zvaru alebo popéleniny.

PRO-CRAFT
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5. Vlozte kompatibilnd litium-iénovd batériu Procraft 20 V do slotu pre
batériu (6), az kym nezapadne na miesto. Uistite sa, Ze batéria je
spravne zasadena a Ze kontakty su Cisté a suché.

Zapinanie a vypinanie
1. Umistite akumuldtorovy zvarac rdr na stabilny, suchy, tepelne odolny
a nehorlavy povrch. Nezapinajte zariadenie, ak drzite ohrievaciu
dosku alebo ohrievacie matrice (9) v blizkosti horfavych materialov.

2. Stlacenim tlacidla zapnutia/vypnutia (1) zariadenie zapnete.
Rozsvieti sa displej (4) a LED indikacia a zacne sa proces ohrevu.

3. Na vypnutie zariadenia opt stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (1).

4. Po vypnuti vyberte batériu zo slotu pre batériu (6) pred Cistenim,
vymenou ohrievacich vloziek, prepravou alebo uskladnenim
zariadenia.

5. Nechajte ohrievaciu dosku a ohrievacie vlozky (9) Gplne vychladnut,
nez sa zariadenia dotknete, zabalite ho alebo uskladnite.

Nastavenie teploty
1. Po zapnuti zariadenia skontrolujte hodnotu teploty zobrazeni na
displeji (4)
2. Nastavte pozadovani pracovnd teplotu pomocou tlacidla na
zvysenie teploty (2) a tlacidla na znizenie teploty (3).

3. Pri zvérani beznych plastovych rirok nastavte teplotu podfa
odportcani vyrobcu rdrok a tvaroviek. Pre rirky z PPR je typicka
zvaraCska teplota priblizne 260 °C.

4. Po nastaveni teploty pockajte, kym zohrevacie matrice (9) dosiahnu
zvolend teplotu. Nezatinajte zvarat, kym sa stroj Uplne nezohreje.

5. Pocas zahrievania a prevddzky sa nedotykajte ohrievacej dosky ani
ohrievacich matic (9). Tieto Casti st velmi hordce a mozu sposobit
popaleniny.

6. Ak je potrebné zmenit teplotu pocas prevadzky, nastavte ju pomocou
tlacidiel (2, 3) a potom pockajte, kym zariadenie dosiahne novi
zvolend teplotu, a az potom pokracujte v praci.

Zvaranie plastovych rirok a tvaroviek
1. Rrku odreZte kolmo a o€istite koniec rirky a objimku tvarovky. Pred
zvaranim odstrante otrepy, prach, vihkost, mastnotu a iné necistoty.

2. Na rirke si podla jej priemeru oznaéte hibku zasunutia. Tym sa
zabréani nedostatocnemu zasunutiu alebo pouzitie nadmernej sily
pri spajani.

3. Rurku a tvarovku zasufite sicasne a rovno na prislusné ohrievacie
matrice (9). Pocas ohrievania rirku ani tvarovku nekritte.

4. Rdrku a tvarovku zahrievajte po dobu uvedend v tabulke nizsie. Doba
zahrievania zavisi od priemeru rirky a okolitej teploty.

5. Po zahriati rychlo vyberte rdrku a tvarovku z ohrevnych matric (9)
a ihned ich spojte priamo do oznacenej hibky zasunutia. Diely
neotécajte ani do seba nezasraubuijte.

6. Pocas potiatocného chladenia drzte spoj pevne. Spoj nekritte,
neohybajte ani nai nevyvijajte Ziadne zatazenie, kjm dostatocne
nevychladne.

Odporicané parametre zvarania

Pre riry z PPR je odporGi¢ana teplota zvérania priblizne 260 °C. Ak je
uvedend ind teplota, vzdy postupujte podla odpordéani vyrobcu rdr a
tvaroviek.

- Doba
Priimér trubky " Hloubka -
(mm) Doba ohfevu (s) zasunuti (mm) ?[%tilrl]:)izovanl
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4

Poznamka: Pri inych priemeroch rirok postupujte podla zoznamu zvérania
vyrobceu rirok a tvaroviek.

Poznamka: Ak je teplota okolia nizsia ako 5 °C, predizte dobu zahrievania
priblizne o 50 %. Vzdy postupujte podla odporicani vyrobcu rdrok a
tvaroviek, ak sa lisia od Gdajov v tejto tabulke.

Po pouziti
1. Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (1) na vypnutie zariadenia.

2. Pred Cistenim, vymenou matic, prepravou alebo uskladnenim
zariadenia vyberte batériu zo slotu pre batériu (6).

3. Nechajte ohrevnd dosku a ohrevné matrice (9) Gplne vychladnut.
Stroj sa nedotykajte ani nebalte, pokial je este horci.
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4. Po vychladnuti odstraite plastové zvysky z ohrievacich matic
(9) pomocou mékkého handricky alebo vhodného nekovového
néstroja. NepouZivajte ostré kovové néstroje, abrazivne materidly
ani agresivne chemikalie, pretoze by mohli poskodit povrch matice.

5. Stroj, ohrievacie formy, kIi¢ a batériu skladujte na suchom a ¢istom
mieste mimo dosahu deti a neopravnenych oséb.

Poznédmka: Vyhrievaciu dosku ani vyhrievacie matrice nechladte vodou
ani inymi tekutinami. Nahle ochladenie méze poskodit sucasti a sposobit
riziko Urazu elektrickym pridom alebo poruchy.

UDRZBA
Pred vykonanim akejkolvek Udrzby sa uistite, ze je zariadenie vypnuté,
batéria vynata a ze sa ohrievacia doska a ohrievacie formy dplne ochladili.

Starostlivost a udrzba
1. Pred akoukolvek Udrzbou alebo servisom vypnite akumulatorovi
zvaratku rirok pomocou tlacidla zapnutia/vypnutia (1), vyberte
akumulator zo slotu (6) a nechajte ohrievaciu dosku a ohrievacie
matrice (9) Uplne vychladndt. Cistenie alebo ddrzba, ked je
zariadenie zapnuté alebo hordce, moze spdsobit popaleniny alebo
néhodné spustenie.

2. Po kazdom pouziti skontrolujte ohrievacie matrice (9) a odstrarite
vSetky zvySky plastu. Pouzite makku suchd handricku, drevend
Spachtlu alebo injy vhodny nekovovy néstroj. Neposkodzujte
neprifnavy povlak ohrievacich matric. PoSkodeny poviak moze
sposoblt prilepenie plastu na povrch matrice a znizif kvalitu
zvérania. NepouZivajte ostré kovové predmety, abrazivne materidly,
drotené kefy ani agresivne chemikalie, pretoze mézu poskodit
neprilnavy povrch foriem.

3. Udrzujte vykurovaciu dosku a montézne otvory matic (7, 8) v Cistote.
Ak sa v okoli montdznych bodov nachddza prach alebo Castice
plastu, opatrne ich odstrarite po vychladnuti zariadenia. NeCistoty
v montaznych otvoroch mozu zabranit spravnemu usadeniu
vykurovacich matic a znizit kvalitu zvarania.

4. Puzdro, rukovat (5), displej (4) a tlacidla utierajte mékkou suchou
alebo mierne navlh¢enou handrickou. Stroj neumyvajte vodou,
neponarajte ho do tekutiny a nedovolte, aby sa voda dostala do
puzdra, na displej, tlacidld alebo do priestoru pre batériu (6).

5. Udrzujte priestor pre batériu (6) a kontakty batérie Cisté a suché.
V pripade potreby ich ocistite suchou handrickou alebo méakkou
kefkou. Na Cistenie kontaktov nepouzivajte kovové nastroje.

6. Pravidelne kontrolujte stav ohrievacich matic (9). Nepouzivajte
matice s poskodenym povlakom, deforméciou, silnym znecistenim
alebo opotrebovanymi pracovnymi plochami. Poskodené matice
mozu sposobif nerovnomerné prehrievanie rirky a viest k
nekvalitnym spojom.

7. Pred prevadzkou pravidelne kontrolujte, ¢i st ohrievacie matrice
(9) bezpeéne utiahnuté. Volné matrice sa moZu pocas zvérania
pohybovat, zniZit prenos tepla, poskodit rirku alebo tvarovku alebo
spdsobit popaleniny.

8. Pred pouzitim skontrolujte zariadenie, ¢i nevykazuje praskliny,
deformdcie, uvolnené Casti, poskodené tlacidla, poskodeny displej
alebo zndmky prehriatia. Ak zistite akékolvek poskodenie alebo
nezvycajnu prevadzku, zariadenie nepouzivajte.

9. Stroj nerozoberajte a nepokusajte sa sami opravovat vnitorné
elektrické alebo ohrievacie komponenty. Opravy smie vykonavat iba
kvalifikovany servisny personal s pouzitim originalnych nahradnych
dielov.

10. Stroj, ohrievacie matrice, kI'G¢ a prisluSenstvo udrZiavajte v Cistote a
suchu. Spravna starostllvost pomaha udrziavat stabilné ohrievanie,
spolahlivi kvalitu zvarania a bezpecnu prevadzku.

Skladovanie
1. Pred uskladnenim vypnite akumulatorovy zvarac rirok pomocou
tlacidla zapnutia/vypnutia (1), vyberte akumulator zo slotu pre
akumulator (6) a nechajte vykurovaciu dosku a vykurovacie matrice
(9) dplne vychladnut.

2. Pred uskladnenim stroj a ohrevné matrice (9) oCistite. Odstrarte
plastové zvysky, prach a necistoty z ohrevnych matric, ohrevnej
dosky, montaznych otvorov matric (7, 8), krytu, rukovate (5), displeja
(4) a priecinka na akumuldtor (6).

3. Stroj skladu&te na suchom, éistom a dobre vetranom mieste. Chrafite

ho pred vihkostou, prachom priamym slnecnym Ziarenim, mrazom,
vysokymi teplotami a agresivnymi vjparmi.

4. Stroj neskladujte, pokial si ohrievacie formy (9) horice. Hortce
¢asti moZu sposobit popéleniny, poskodit okolité predmety, roztavit
obalové materidly alebo predstavovat nebezpecenstvo poziaru.

5. Vyhrievacie platnicky (9), kIG¢ a prislusenstvo skladujte spolu so




zariadenim tak, aby boli chrdnené pred deforméciou, znecistenim a
poskodenim pracovnych ploch.

6. Batériu skladujte oddelene podla pokynov vyrobcu batérie. Udrzujte
kontakty batérie Cisté a suché a batériu neskladujte v priec¢inku na
batériu (6) po dlhsiu dobu.

7. Stroj, batériu, ohrievacie matrice a prisluSenstvo uchovévajte mimo
dosahu deti a neopravnenych oséb.

Preprava
1. Pred prepravou stroj vypnite tlacidlom zapnutia/vypnutia (1), vyberte
batériu zo slotu pre batériu (6) a nechajte ohrievaciu dosku a
ohrievacie vlozky (9) iplne vychladnut.

2. Stroj neprepravujte, pokial je este hortci. Horlce vykurovacie asti
mozu sposobit popaleniny, roztavit obalové materialy alebo poskodit
okolité predmety.

3. Pred prepravou stroj a ohrievacie platnicky (9) ocistite. Odstrante
plastové zvysky a neCistoty, aby nedoslo k znecisteniu tlozného
kufrika, obalu alebo inych predmetov.

4. Pocas prepravy chranite zariadenie pred ndrazmi, padmi, vibréciami,
vihkostou, prachom a priamym kontaktom s tazkymi alebo ostrymi
predmetmi.

5. Stroj nenoste ani neprepravujte za ohrievaciu dosku, ohrievacie
matrice (9), displej (4), tlacidla alebo priecinok na batériu (6). Stroj
prenasajte iba za rukovat (5) alebo vo vhodnom obale.

6. Ak je to mozné, batériu prepravujte oddelene od zariadenia. Chrarite
svorky batérie pred skratom a nedovolte, aby batéria prisla do
kontaktu s kovovymi predmetmi.

7. Ak sa pristroj prepravuje vo vozidle, zaistite ho tak, aby sa nemohol
pohybovat, spadndt alebo poskodit pri ndhlom brzdeni alebo pohybe.

Pre bezpecnu a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamiti, ze opravy,
drzbu a nastavenie pristroja by mali vykonavat servisné strediskd, ktoré
pouzivajd vyluéne originalne nahradné diely a spotrebny materidl.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k = Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to urcenom.

& Len pre krajiny EU:

7<’V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

tHien odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie nrodné predpisy.

PL | POLSKI [V

PL|POLSKI
BEZPRZEWODOWA ZGRZEWARKA DO RUR
PL25
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PL25
Napiecie znamionowe (V
DC;’ 20
Moc znamionowa (W) 350+10%
Zakres temperatur (°C) 0-300
:(ro)k regulacji temperatury 1
°C
Dostepne rozmiary matryc
(mm) 20, 25, 32, 40, 50
Cyfrowy wyswietlacz
temperatury Tak
Sygnalizacja LED Tak
Czas nagrzewania do 260
°C (min) ok. 5
Stopien ochrony IPX0
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA z 11
akumulatorem 4 Ah (kg) '
Waga samego narzedzia 46
(ko) o
Waga (wraz z akcesoriami) 1
(kg)
Akumulator
Napiecie znamionowe (V
DC;’ 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnosé (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (nie wchodzi w sktad zestawu)
Industrial Industrial
Model Charger20/1 20/4 20/6.5
Napiecie wejsciowe (V AC) g y .
/ Czestotliwosé (Hz) 220-240/50  220-240/50 | 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20 20 20
Prad wyjsciowy (A) 2 4 6.5
Klasa ochrony ] ] 1]
OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Przycisk wigczania/wytaczania 6. Gniazdo baterii
2. Przycisk zwiekszania 7. Tylny otwér montazowy matrycy
temperatury 8. Przedni otw6r montazowy
3. Przycisk zmniejszania matrycy
R 9. Maty grzewcze
4. WysSwietlacz
5. Uchwyt

ZAWARTOSC OPAKOWANIA*
1. Instrukcja obstugi
2. Akumulatorowa spawarka do rur
3. Zestaw matryc (20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm)
4. Klucz
* Nalezy pamietac, ze zawartosS¢ opakowania moze sie rozni¢ w zaleznosci
od kraju zakupu. Szczegdtowe informacje dotyczace zawartosci opakowania

mozna znalezé w wykazie dotagczonym do produktu lub uzyskac u lokalnego
dystrybutora.

Akumulatorowa zgrzewarka do rur PL25 jest przeznaczona do tgczenia rur
i ksztattek z tworzyw sztucznych w instalacjach wodno-kanalizacyjnych,
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grzewczych oraz podczas prac instalacyjnych. Jej bezprzewodowa
konstrukcja sprawia, ze jest wygodna w uzyciu w miejscach o ograniczonym
dostepie do zasilania sieciowego, a kompaktowa obudowa i wygodny
uchwyt utatwiajg prace w ciasnych lub trudno dostepnych miejscach.

Urzagdzenie wyposazone jest w elektroniczng regulacje temperatury,
wyswietlacz cyfrowy oraz sygnalizacje LED, co utatwia sterowanie podczas
pracy. W zestawie znajduje sie komplet matryc grzewczych do popularnych
rozmiardw rur, co pozwala uzytkownikowi na szybkie przygotowanie
narzedzia do roznych zadan instalacyjnych.

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami

dotyczacymi  bezpi nstwa, instrukcjami, il jami i danymi
hnicznymi dota ymi do tego zedzia. Nieprzestrzeganie

wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem,

pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

Termin ,narzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie zaréwno do narzedzia

zasilanego z sieci (przewodowego), jak i narzedzia zasilanego

akumulatorowo (bezprzewodowego).

STANDARDOWE ZNAKI | SYMBOLE

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Uwaga! Gorgca powierzchnia.

Tylko do uzytku w pomieszczeniach.

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.

0gdlne ostrzezenie o zagrozeniu.

LR

okreslonych w dyrektywach europejskich.

[ H [ Znak zgodnosci euroazjatycki.

Ukrainiski znak zgodnosci.

N

€ Zgodnos¢ z obowigzujacymi wymogami bezpieczeristwa

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
AKUMULATOROWEJ SPAWARKI DO RUR

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WSZYSTKICH OPERACJI
1. Urzadzenie nalezy uzywaé¢ wytacznie do zgrzewania mufowego
kompatybilnych rur i ksztattek z tworzyw sztucznych. Niewtasciwe
uzytkowanie moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia, powstanie
wadliwych potaczen lub stwarzac ryzyko poparzen i pozaru.

2. Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i upewni¢
sie, ze rozumie sie dziatanie elementéw sterujgcych, ustawienia
temperatury, sposob montazu akumulatora oraz prawidtowa
procedure zgrzewania. Nieprawidtowa obstuga moze spowodowac
obrazenia, zfej jakosci potaczenia lub uszkodzenie urzadzenia.

3. Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢ rekawice ochronne
odporne na wysoka temperature. Plyta grzewcza, matryce
grzewcze oraz rozgrzane powierzchnie rur osiaggaja bardzo wysoka
temperature i mogg spowodowac oparzenia.

4. Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne. Drobne czasteczki,
gorace resztki tworzywa sztucznego lub przypadkowy kontakt z
obrabianym elementem moga spowodowac uraz oczu.

5. Urzadzenie nalezy uzywa¢ wytacznie w czystym, suchym i dobrze
wentylowanym miejscu pracy. Staba wentylacja moze prowadzi¢ do
wdychania oparéw wydzielajacych sie z podgrzewanych tworzyw
sztucznych.

6. Nie nalezy uzywaé urzgdzenia podczas deszczu, w wilgotnych
warunkach ani w miejscach zawilgoconych. Wilgo¢ moze uszkodzi¢
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elementy elekiryczne i zwigkszy¢ ryzyko porazenia pradem lub
awarii.

7. W miejscu pracy nie powinno znajdowac sie zadnych materiatéw
tatwopalnych, pytu palnego, oparéw ani gazéw. Goraca plyta
grzewcza i matryce moga spowodowac zapton znajdujacych sie w
poblizu materiatow palnych.

8. Nalezy trzymac dzieci, osoby postronne i osoby nieupowaznione z
dala od miejsca pracy. Rozproszenie uwagi lub przypadkowy kontakt
z goracymi czesciami urzadzenia moze spowodowac obrazenia.

9. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze matryce
grzewcze sa prawidtowo zamontowane i solidnie dokrecone. Luzne
lub nieprawidtowo zamontowane matryce moga sie przesuwac
podczas uzytkowania i spowodowaé oparzenia, stabg jakos$¢
zgrzewu lub uszkodzenie urzadzenia.

10. Nalezy stosowac wytacznie matryce grzewcze o rozmiarze i typie
odpowiednim do spawanej rury i ztaczki. Niewtasciwe matryce
mogg uszkodzi¢ rure, spowodowaé powstanie niewiarygodnego
potaczenia lub przeciazy¢ urzadzenie.

.Nie nalezy dotyka¢ plyty grzewczej, matryc grzewczych ani
rozgrzanych powierzchni rur i zlaczek podczas pracy lub
bezposrednio po jej zakoriczeniu. Czesci te pozostaja gorace
przez pewien czas po wytaczeniu urzadzenia i moga spowodowac
powazne oparzenia.

12.Urzadzenie nalezy trzyma¢ wylacznie za uchwyt. Kontakt z
metalowymi elementami grzewczymi lub akcesoriami moze
spowodowac oparzenia.

13. Podczas rozgrzewania, w przerwach oraz po wytgczeniu urzadzenia
nalezy ustawi¢ je na stabilnej, odpornej na wysoka temperature i
niepalnej powierzchni. Niestabilna lub nieodpowiednia powierzchnia
moze spowodowa¢ upadek urzadzenia, uszkodzenie znajdujacych
sie w poblizu przedmiotéw lub wywotanie pozaru.

14. Nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru, gdy jest wiaczone
lub nadal gorace. Praca bez nadzoru moze spowodowac oparzenia,
pozar lub uszkodzenie otaczajacych materiatow.

15.Nie nalezy przykrywac¢ urzadzenia ani blokowa¢ odprowadzania
ciepta podczas pracy. Przegrzanie moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia i zwiekszy¢ ryzyko pozaru.

16. Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli obudowa, gniazdo akumulatora,
przetacznik, wyswietlacz, plyta grzewcza lub matryce grzewcze sa
uszkodzone. Uszkodzone czesci moga spowodowac nieprawidtowe
dziatanie, oparzenia, porazenie pradem lub niepewne wyniki
spawania.

17.Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia, jesli zostato upuszczone, miato
kontakt z woda lub wykazuje oznaki nieprawidtowego dziatania.
Przed dalszym uzytkowaniem nalezy zleci¢ sprawdzenie urzadzenia,
aby zapobiec obrazeniom lub uszkodzeniom.

18. Przed spawaniem upewnij sig, e rura i ztaczka sg czyste, suche oraz
wolne od smaru, kurzu, piasku i ciat obcych. Zanieczyszczenia moga
ostabi¢ potgczenie i zmniejszy¢ niezawodnos$¢ potaczenia rurowego.

19.Przed spawaniem nalezy przycia¢ rure pod prostym katem i
usuna¢ zadziory. Nieprawidtowe przygotowanie moze uniemozliwic¢
prawidtowe wsuniecie i doprowadzi¢ do powstania stabego lub
nieszczelnego potaczenia.

20.Rure i ztgczke nalezy podgrzewac wyltgcznie przez zalecany czas
i w temperaturze odpowiedniej dla danego materiatu i $rednicy.
Niewystarczajace lub nadmierne podgrzanie moze spowodowac
powstanie wadliwych potgczen.

. Wsun rure i ztaczke do matryc grzewczych prosto i bez skrecania.

Niewtasciwe ustawienie lub  skrecenie moze spowodowac
odksztatcenie podgrzanego materiatu i zmniejszy¢ wytrzymatosé
potaczenia.

. Po wyjeciu rury i ztaczki z matryc grzewczych nalezy je natychmiast
potaczy¢, prostopadle i bez obracania. OpdZnienie montazu lub
obracanie podczas taczenia moze uszkodzi¢ warstwe zgrzewana i
spowodowac nieszczelno$¢.

23. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernej sity podczas I?czenia rury i ztgczki.
Nadmierny nacisk moze zwezy¢ otwdr rury, zdeformowac potaczenie
lub zmniejszy¢ przepustowosc.

24 Nalezy utrzymywaé potgczenie w stabilnej pozycji podczas
poczatkowego okresu stygniecia i nie przesuwac, nie skrecac, nie
zgina¢ ani nie obcigza¢ potaczenia, dopdki nie ostygnie ono w
wystarczajacym stopniu. Ruche{ podczas stygniecia moga ostabic
spoine i spowodowac nieszczelnosc.

25.Nie nalezy prébowa¢ korygowa¢ potozenia potaczenia po
rozpoczeciu procesu schtadzania. Wymuszona korekta moze
uszkodzi¢ spoine i spowodowac, ze potaczenie stanie sie zawodne.

. Pozostatosci tworzywa sztucznego z matryc grzewczych nalezy
usuwa¢ dopiero po wylgczeniu urzadzenia i wystarczajacym
ostygnieciu matryc, umozliwiajgcym bezpieczne czyszczenie.
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Nieprawidlowe czyszczenie goracych elementéw moze spowodowac
oparzenia lub uszkodzi¢ powierzchnig nieprzywierajaca.

.Nie nalezy czysci¢ matryc grzewczych ostrymi narzedziami
metalowymi, materiatami Sciernymi ani agresywnymi $rodkami
chemicznymi. Uszkodzenie powierzchni matrycy moze obnizy¢
jakos¢ zgrzewania i skréci¢ zywotnos¢ akcesoriow.

28. Przed montazem, demontazem, regulacjg lub czyszczeniem matryc
grzewczych nalezy wytaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator.
Przypadkowe uruchomienie lub kontakt z goragcymi elementami
moze spowodowac obrazenia.

29.Nalezy uzywa¢ wytacznie kompatybilnych akumulatoréw litowo-
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nalezy wyréwna¢ akumulator z otworami fadujacymi i wsuna¢ go
do $rodka.

3. Zapala sig czerwone diody, sygnalizujac, ze akumulator sie taduje.
4. Po petnym natadowaniu zapali sig zielona kontrolka.

5. Odtacz tadowarke od akumulatora i gniazdka lub wysuri akumulator
z tadowarki.

6. Opcjonalnie: Nacisnij przycisk sprawdzania poziomu natadowania
na akumulatorze, aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca
diod LED akumulatora.

Montaz

jonowych Procraft 20 V. Stosowanie nieodpowiednich akumulatoréw
moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie, przegrzanie, pozar lub
uszkodzenie urzadzenia.

. Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych, zdeformowanych, nieszczelnych,

przegrzanych ani zmodyfikowanych akumulatoréw. Uszkodzone
akumulatory moga spowodowa¢ pozar, porazenie pradem lub
obrazenia.

.Nalezy utrzymywa¢ gniazdo akumulatora i styki akumulatora w
czystosci i suchosci. Brudne lub mokre styki moga powodowacé stabe
potaczenie elektryczne, przegrzanie lub nieprawidtowe dziatanie.

32. Przed przechowywaniem, transportem, czyszczeniem, konserwacja
lub gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyja¢ akumulator.
Zapobiega to przypadkowemu uruchomieniu i zmniejsza ryzyko
uszkodzenia.

33.Przed zapakowaniem, transportem lub  przechowywaniem
urzadzenia nalezy poczekac, az urzadzenie, ptyta grzewcza i matryce
catkowicie ostygna. Gorace elementy moga spowodowac oparzenia,
stopi¢ materiaty opakowaniowe lub wywotac pozar.

34. Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym, czystym miejscu, z dala
od dzieci i oséb nieupowaznionych. Niewtasciwe przechowywanie
moze prowadzi¢c do uszkodzer, przypadkowych oparzer lub
niebezpiecznego uzytkowania.

35. Nie wolno modyfikowa¢ urzadzenia, potaczen akumulatora, ptyty
grzewczej, matryc ani elementéw zwigzanych z bezpieczeristwem.
Nieautoryzowane modyfikacje moga stwarza¢ ryzyko pozaruy,
poparzen, porazenia pragdem elektrycznym lub utraty kontroli nad
urzadzeniem.

36. Naprawy urzadzenia nalezy powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu
personelowi serwisowemu, ktéry stosuje oryginalne czesci zamienne.
Nieprawidlowa naprawa moze spowodowac, ze urzadzenie stanie
sie niebezpieczne i nie bedzie dziata¢ niezawodnie.
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ZASILANIE

Nalezy upewnic sig, ze urzadzenie jest zasilane akumulatorami Procraft 20
V (2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah), zgodnie z informacja na etykiecie znamionowe;.
Uzycie innych akumulatorow moze spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia
i wplyna¢ na jego wydajnos¢. Urzadzenie jest przeznaczone do pracy z
akumulatorami litowo-jonowymi Procraft 20 V, zapewniajgcymi stafg i
niezawodng moc.

KORZYSTANIE Z NARZEDZIA

A\ uwacar

Przed zamontowaniem lub demontazem akcesoriéw upewnij sie, ze
narzedzie jest wytgczone, i wyjmij akumulator, aby uniknac przypadkowego
uruchomienia.

Wyjmowanie akumulatora

Aby wyja¢ akumulator, nalezy nacisnaé przycisk blokady akumulatora i
wyciagna¢ akumulator z narzedzia.

Instrukcja fadowania akumulatora

tadowarka posiada dwa wskazniki: czerwony i zielony. Czerwony wskaznik
oznacza, ze trwa tadowanie, natomiast zielony wskaznik oznacza, ze
tadowanie zostato zakoriczone. Sam akumulator moze by¢ wyposazony we
wskaznik natadowania z diodami LED, pokazujacy poziom natadowania.
Aby sprawdzi¢ poziom natadowania, nalezy nacisna¢ przycisk sprawdzania
nafadowania na akumulatorze.

1 dioda LED: 25% natadowania
2 diody LED: 50% natadowania
3 diody LED: 75% natadowania
4 diody LED: W petni natadowane
Instrukcja krok po kroku:
1. Podtacz tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyczke tadowarki
do gniazda akumulatora. W przypadku tadowarek przesuwnych

Wyréwnaj akumulator z rowkiem w narzedziu, a nastepnie wsurn go na
miejsce, az zaskoczy i ustyszysz kliknigcie.

Przygotowanie do pracy
1. Przed uzyciem sprawdZ, czy bezprzewodowa spawarka do rur nie
ma widocznych uszkodzen. Nie uzywaj urzadzenia, jesli obudowa,
uchwyt (5), gniazdo akumulatora (6), wyswietlacz (4), przyciski, ptyta
grzewcza, otwory montazowe matryc grzewczych (7, B{ lub same
matryce grzewcze (9) sg uszkodzone.

2. Urzadzenie nalezy umiesci¢ na stabilnej, suchej, odpornej na
wysoka temperature i niepalnej powierzchni. Nalezy upewnic sig, ze
w poblizu ptyty grzewczej i matryc grzewczych nie ma materiatow
tatwopalnych, cieczy, gazow ani pytu palnego.

3. Nalezy dobra¢ matryce grzewcze (9) odpowiednio do Srednicy rury
i ztaczki przeznaczonych do zgrzewania. Wymagany zestaw matryc
nalezy zamontowac w przednich i tylnych otworach montazowych (7,
8). W przypadku mniejszych rednic matryce montuje sie zazwyczaj
blizej przedniej krawedzi plyty grzewczej, aby utatwic dostep.

4. Dokre¢ matryce grzewcze (9) mocno za pomocg dotaczonego
klucza. Nie dokrecaj ich zbyt mocno. Luzne matryce mogg sie
przesuwa¢ podczas pracy i powodowac niskg jakos¢ zgrzewu lub
oparzenia.

5. Witéz kompatybilny akumulator litowo-jonowy Procraft 20 V do
gniazda akumulatora (6), az zaskoczy na swoje miejsce. Upewnij sie,
ze akumulator jest prawidlowo osadzony, a styki sg czyste i suche.

Wiaczanie i wytaczanie
1. Umies¢ bezprzewodowa spawarke do rur na stabilnej, suchej,
odpornej na wysokg temperature i niepalnej powierzchni. Nie wtgczaj
urzadzenia, trzymajac plyte grzewczg lub matryce grzewcze (9) w
poblizu materiatéw tatwopalnych.

2. Nacisnij przycisk wtaczania/wytaczania (1), aby wtaczy¢ urzadzenie.
Wiaczy sie wyswietlacz (4) i diody LED, a proces nagrzewania
rozpocznie sie.

3. Aby wylgczy¢ urzadzenie, nalezy ponownie nacisng¢ przycisk
wlaczania/wytaczania (1).

4. Po wytaczeniu nalezy wyja¢ akumulator z gniazda (6) przed
czyszczeniem, wymiang matryc grzewczych, transportem lub
przechowywaniem urzadzenia.

5. Przed dotknieciem, zapakowaniem lub  przechowywaniem
urzadzenia nalezy poczekac, az plyta grzewcza i matryce grzewcze
(9) catkowicie ostygna.

Regulacja temperatury

1. Po wiaczeniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢ warto$¢ temperatury
wyswietlang na wyswietlaczu (4).

2. Ustaw zadang temperature robocza za pomoca przycisku
fv;iekszania temperatury (2) i przycisku zmniejszania temperatury
3).

3. W przypadku zgrzewania typowych rur z tworzyw sztucznych
nalezy ustawi¢ temperature zgodnie z zaleceniami producenta rur
i ksztattek. W przypadku rur PPR typowa temperatura zgrzewania
wynosi okoto 260 °C.

4. Po ustawieniu temperatury nalezy poczeka¢, az matryce grzewcze
(9) osiagng wybrang temperature. Nie nalezy rozpoczynaé
zgrzewania przed catkowitym rozgrzaniem urzadzenia.

5. Podczas nagrzewania i pracy nie nalezy dotykac plyty grzewczej
ani matryc grzewczych (9). Czesci te bardzo sie nagrzewaja i moga
spowodowac oparzenia.

6. Jesli podczas pracy konieczna jest zmiana temperatury, nalezy ja
wyregulowac za pomocg przyciskow (2, 3), a nastepnie poczekac,
az urzadzenie osiggnie nowag wybrang temperature, zanim bedzie
mozna kontynuowac prace.

Zgrzewanie rur i ksztattek z tworzyw sztucznych
1. Rure nalezy przycia¢ pod prostym katem, a nastepnie oczyscic jej
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koniec oraz gniazdo zlaczki. Przed zgrzewaniem nalezy usunaé
zadziory, kurz, wilgo¢, smar i inne zanieczyszczenia.

2. Zaznaczy¢ na rurze gteboko$¢ wsuniecia zgodnie z jej $rednica.
Pomaga to zapobiec niedostatecznemu wsunieciu [ub uzyciu
nadmiernej sity podczas taczenia.

3. Wsun rure i ztgczke prosto na odpowiednie matryce grzewcze (9)
jednoczesnie. Nie skrecaj rury ani ztgczki podczas ogrzewania.

4. Podgrzewaj rure i ztagczke przez czas okreslony w ponizszej tabeli.
Czas podgrzewania zalezy od $rednicy rury i temperatury otoczenia.

5. Po podgrzaniu szybko wyjmij rure i ztaczke z matryc grzewczych (9)
i natychmiast potacz je prosto do zaznaczonej gtebokosci wiozenia.
Nie obracaj ani nie skrecaj elementow.

6. Trzymaj potaczenie nieruchomo podczas poczatkowego okresu
stygniecia. Nie skrecaj, nie zginaj ani nie obciazaj potaczenia, dopdki
nie ostygnie wystarczajaco.

Z p y zgr

W przypadku rur PPR zalecana temperatura zgrzewania wynosi okoto 260
°C. Jesli podano inng temperature, nalezy zawsze stosowac sie do zalecen
producenta rur i ztgczek.

. ) < Czas
(Sr;erﬂ;"ca el gé?zsewania (s) a:gl;grl:%s(cmm) m‘i?l()jzenia
20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

Uwaga: W przypadku rur o innych Srednicach nalezy kierowac sie tabelg
spawalnicza producenta rur i ksztattek.

Uwaga: Jesli temperatura otoczenia jest nizsza niz 5 °C, nalezy wydtuzyé
czas ogrzewania o okoto 50%. Nalezy zawsze stosowac sie do zalecen
producenta rur i ztaczek, jesli roznig sie one od danych zawartych w
niniejszej tabeli.

Po zakoriczeniu pracy
1. Nacisng¢ przycisk wiaczania/wytaczania (1), aby wylgczy¢
urzadzenie.

2. Przed czyszczeniem, wymiang matryc, transportem lub
Fr;echowywaniem urzadzenia nalezy wyja¢ akumulator z gniazda
6).

3. Poczekaj, az plyta grzewcza i matryce grzewcze (9) catkowicie
ostygna. Nie dotykaj ani nie pakuj urzadzenia, gdy jest jeszcze
gorace.

4. Po ostygnieciu usung¢ resztki tworzywa z matryc grzewczych
(9) za pomoca miekkiej Sciereczki lub odpowiedniego narzedzia
niemetalowego. Nie nalezy uzywac¢ ostrych narzedzi metalowych,
materiatéw Sciernych ani agresywnych $rodkéw chemicznych,
poniewaz moga one uszkodzi¢ powierzchnie matrycy.

5. Urzadzenie, matryce grzewcze, klucz oraz akumulator nalezy
przechowywac w suchym, czystym miejscu, niedostepnym dla dzieci
i 0s6b nieupowaznionych.

Uwaga: Nie nalezy schtadzac ptyty grzewczej ani matryc grzewczych wodg
ani innymi ptynami. Nagte schtodzenie moze spowodowac¢ uszkodzenie
elementow oraz stwarzac ryzyko porazenia pragdem lub nieprawidtowego
dziatania urzadzenia.

KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
upewni¢ sig, ze urzadzenie jest wytaczone, akumulator zostal wyjety, a
ptyta grzewcza i matryce grzewcze catkowicie ostygty.

Pielegnacja i konserwacja

1. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
lub serwisowych nalezy wytaczy¢ akumulatorowg spawarke do rur
za pomocg przycisku wtaczania/wytaczania (1), wyja¢ akumulator z
gniazda ((3 oraz poczekac, az plyta grzewcza i matryce grzewcze (9)
catkowicie ostygng. Czyszczenie lub konserwacja przy wiaczonym
urzadzeniu lub gdy jest ono gorgce moze spowodowac oparzenia lub
przypadkowe uruchomienie.

2. Po kazdym uzyciu nalezy sprawdzi¢c matryce grzewcze (9) i
usung¢ wszelkie pozostatosci tworzywa sztucznego. Nalezy
uzywac miekkiej, suchej szmatki, drewnianej szpatutki lub innego
odpowiedniego narzedzia niemetalowego. Nie wolno uszkodzié¢
powtoki nieprzywierajacej matryc grzewczych. Uszkodzona
powtoka moze spowodowac przywieranie tworzywa sztucznego do
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powierzchni matrycy i obnizy¢ jako$¢ zgrzewania. Nie nalezy uzywac
ostrych przedmiotéw metalowych, materiatéw $ciernych, szczotek
drucianych ani agresywnych srodkéw chemicznych, poniewaz moga
one uszkodzi¢ nieprzywierajaca powierzchnie matryc.

3. Nalezy utrzymywa¢ w czystosci plyte grzewcza oraz otwory
montazowe matryc (7, 8). Jesli wokdt punktow mocowania znajduje
sie kurz lub czasteczki tworzywa sztucznego, nalezy je ostroznie
usung¢ po ostygnieciu urzadzenia. Zabrudzenia w otworach
montazowych moga uniemozliwi¢ prawidiowe osadzenie matryc
grzewczych i obnizyc jako$¢ zgrzewania.

4. Obudowe, uchwyt (5), wyswietlacz (4) i przyciski nalezy przetrze¢
migkka, suchg lub lekko wilgotng Sciereczka. Nie wolno my¢
urzadzenia woda, zanurzac go w cieczy ani dopuscic do przedostania
?5 wody do obudowy, wyswietlacza, przyciskow lub gniazda baterii

5. Gniazdo baterii (6) i styki baterii nalezy utrzymywac w czystosci i
suchosci. W razie potrzeby nalezy je wyczysci¢ suchg szmatka
lub miekka szczotkg. Do czyszczenia stykdw nie wolno uzywac
metalowych narzedzi.

6. Nalezy regularnie sprawdza¢ stan matryc grzewczych (9). Nie
wolno uzywa¢ matryc z uszkodzong powtoka, odksztatconych,
silnie zabrudzonych lub ze zuzytymi powierzchniami roboczymi.
Uszkodzone matryce mogg powodowac nieréwnomierne przegrzanie
rury i tworzy¢ ztej jakosci potaczenia.

7. Przed rozpoczeciem pracy nalezy regularnie sprawdzag, czy matryce
grzewcze (9) sa dobrze dokrecone. Luzne matryce moga sie
przesuwac podczas zgrzewania, co moze ograniczyC przenoszenie
ciepta, uszkodzi¢ rure lub ztaczke lub spowodowac oparzenia.

8. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem peknie¢,
odksztatcen, luznych  czedci, uszkodzonych  przyciskow,
uszkodzonego wyswietlacza lub oznak przegrzania. Nie nalezy
uzywac urzadzenia, jesli wykryto jakiekolwiek uszkodzenia lub
nieprawidtowe dziatanie.

9. Nie nalezy samodzielnie demontowac urzadzenia ani podejmowac
préb naprawy wewnetrznych elementow elektrycznych lub
grzewczych. Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel serwisowy przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych.

10.Urzadzenie, matryce grzewcze, klucz oraz akcesoria nalezy
utrzymywac w czystosci i suchosci. Wtasciwa pielegnacja pomaga
zapewnic stabilne ogrzewanie, niezawodng jako$¢ zgrzewania oraz
bezpieczna prace.

Przechowywanie
1. Przed przechowywaniem nalezy wytaczy¢ bezprzewodowa spawarke
do rur za pomoca przycisku wtaczania/wytaczania (1), wyjac
akumulator z gniazda (6) oraz poczekac, az plyta grzewcza i matryce
grzewcze (9) catkowicie ostygna.

2. Przed przechowywaniem nalezy wyczysci¢ urzadzenie i matryce
grzewcze (9). Nalezy usungc resztki tworzywa sztucznego, kurz
i zabrudzenia z matryc grzewczych, plyty grzewczej, otwordw
mocujacych matryce (7, 8), obudowy, uchwytu (5), wyswietlacza (4)
oraz gniazda akumulatora (6).

3. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym, czystym i dobrze
wentylowanym miejscu. Nalezy chroni¢ je przed wilgocia, kurzem,
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, mrozem, wysokimi
temperaturami i agresywnymi oparami.

4. Nie nalezy przechowywa¢ urzadzenia, gdy matryce grzewcze (9) sg
gorgce. Gorace elementy mogg spowodowac oparzenia, uszkodzic
znajdujace sie w poblizu przedmioty, stopi¢ materiaty opakowaniowe
lub stwarza¢ zagrozenie pozarowe.

5. Matrace grzewcze (9), klucz oraz akcesoria nalezy przechowywac
razem z urzadzeniem w taki sposéb, aby byly zabezpieczone przed
odksztatceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem powierzchni
roboczych.

6. Akumulator nalezy przechowywa¢ oddzielnie, zgodnie z instrukcjami
producenta akumulatora. Nalezy utrzymywac styki akumulatora
w czystodci i suchosci oraz nie przechowywa¢ akumulatora w
gniezdzie akumulatora (6) przez dtuzszy czas.

7. Urzadzenie, akumulator, matryce grzewcze i akcesoria nalezy
przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i os6b
nieupowaznionych.

Transport
1. Przed transportem nalezy wylaczy¢ urzadzenie przyciskiem
wlaczania/wytaczania (1), wyjac akumulator z gniazda (6) oraz
poczekaé, az plyta grzewcza i matryce grzewcze (9) catkowicie
ostygna.

2. Nie nalezy transportowac¢ urzadzenia, gdy jest jeszcze gorace.
Gorace elementy grzewcze moga spowodowaé oparzenia, stopi¢
materialy opakowaniowe lub uszkodzi¢ otaczajace przedmioty.




3. Przed transportem nalezy wyczysci¢ urzadzenie i matryce grzewcze
(9). Nalezy usunaé resztki tworzywa sztucznego i zanieczyszczenia,
aby zapobiec zanieczyszczeniu walizki transportowej, opakowania
lub innych przedmiotéw.

4. Podczas transportu nalezy chroni¢ urzadzenie przed uderzeniami,
upadkami, wibracjami, wilgocig, kurzem oraz bezposrednim
kontaktem z cigzkimi lub ostrymi przedmiotami.

5. Nie nalezy przenosi¢ ani transportowac urzadzenia, trzymajac je za
plyte grzewcza, matryce grzewcze (9), wy$wietlacz (4), przyciski ani
gniazdo akumulatora (6). Urzadzenie nalezy przenosic wytacznie za
uchwyt (5) lub w odpowiednim opakowaniu.

6. W miare mozliwosci akumulator nalezy transportowac oddzielnie od
urzadzenia. Nalezy chronic zaciski akumulatora przed zwarciem i nie
dopuszcza¢ do kontaktu akumulatora z metalowymi przedmiotami.

7. Jesliurzadzenie jest przewozone w pojezdzie, nalezy je zabezpieczy¢
tak, aby nie moglo sie przesuwac, spas¢ ani ulec uszkodzeniu
podczas gwattownego hamowania lub ruchu.

Aby zapewni¢ bezpieczna i niezawodna prace urzadzenia, nalezy pamietac,
Ze naprawy, konserwacja i regulacja urzadzenia powinny by¢ wykonywane
w centrach serwisowych przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owinaC styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

K { &Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
LHien 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejskg
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac¢ sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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AKYMYJIATOPEH MOAJIHUK 3A NOJIMNPONKUIEH
PL25
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen PL25
HomuHanHo HanpexeHue

(VDC) 20
HomuHanta mowHoct (W) 350£10%
I’ecw)lnepaTypeH JManasoH 0-300
(CT'I;I'IKa Ha Temneparyparta 1

°C

BkntoyeHn paamepu Ha

MaTpuLHTe (MM) 20, 25, 32, 40, 50

Lindpos pucnneii 3a fa
Temnepartypata

LED nHankaums la
2007 e npHSMHTEnHO 5
CTeneH Ha 3awuTta IPX0

Knac Ha 3awuta 1]

Terno Ha EPTA c 6atepus 4 11

Ah (kr) '

Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3

6Gatepus (kr) 046

Terno (Bkn. akcecoapn) 1

(kr)

Batepus

HomuHanHo HanpexeHue

(vDC) 20

Tun Ha 6atepusTa Li-ion

Kanauutet (Ah) 2.0/4.0/8.0

3aps/Ho YCTPOIHCTBO (He e BK/IOYEHO B KOMNAEKTa)

Mogen Charger20/1 E;(;:/s;nal g;(;;/sérgal
BxoaHo Hanpexeue (V g g g

AC) / Yecrora (Hz) 220-240/50  220-240/50 | 220-240/50
HomuHanHa mowHocT (W) | 45 95 135
WaxopHo HanpexeHue (V

DC) 20 20 20
N3xopeH Tok (A) 2 4 6.5

Knac na sawmra I I ]

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. ByToH 3a BK/touBaHe/uskno- 6. OTBOp 3a GaTepusTa

REEE 7. 3ajieH OTBOP 3a MOHTaX Ha
2. bByToH 3a yBenuyaBaHe Ha matpuyara

S SRR 8. MpeaHa MOHTaXHa Aynka 3a
3. ByTOH 3a HamansBaHe Ha marpuua

Uk 9. HarpeBatenHu Matpuuy
4. [Oucnneit
5. [lpbxka

CbAbPXAHUE HA ONAKOBKATA*
1. PbkoBoACTBO
2. AKyMynaTopHa MalluHa 3a 3aBapsBaHe Ha Tpb6u
3. KomnnekT Matpuum (20 MM, 25 MM, 32 MM, 40 MM, 50 MM)
4. Knioy
* Mons, umaiite npeaBug, ye CbAbPKAHNETO Ha OnakoBkaTta MOXe ja Bapu-
Pa B 3aBUCUMOCT OT CTPaHaTa Ha MoKyrnka. 3a KOHKPETHM NI0APO6GHOCTY OT-

HOCHO BaluaTa 0NaKoBKa, MOJIS, BUXTE CIIUCBKA, MPUIOKEH KbM MPOAYKT,
UM Ce CBBPXKETE C MECTHUS AUCTPUEYTOP.

PRO-CRAFT
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AKyMmynaTopHaTa MaluMHa 3a 3aBapsiBaHe Ha Tpb6u PL25 e npeaHasHa-
YeHa 3a CbefHABAHE Ha NNAacTMacoBM TPbOU U GUTUHTU NPU BOAOMPO-
BO/HW, OTONAUTENHU U MOHTaXHYU PaboTW. AKYMYNaTOPHUAT i AU3ailH s
npasv yA06Ha 3a U3N0N3BaHe Ha MECTa, KbAeTO AOCTBNBT 40 eNEKTPUYe-
cKaTa Mpexa e OrpaHiyeH, a KOMNaKTHUAT KOPNYC 1 yA06HaTa pbKoxsaT-
Ka ynecHsBsar pa6otata B TECHU WU TPYAHOAOCTBMHN MeCTa.

MalunHata pasnonara ¢ eneKTpOHHO perynupaxe Ha TemMneparypara, uud-
poB aucnneit n LED nHaMKaumsa 3a no-necHo ynpasfeHue no BpeMe Ha
pabota. B komnnekTa e BK/OYEeH Habop OT HarpeBaTeNHW MaTpuLM 3a
o6uyaiiiu pasamepu TpbbM, KOETO NO3BONABA Ha NOTpe6UTeNs 6bP30 Aa
NOATOTBU MHCTPYMEHTA 3a PasfiMuHi MOHTAXHN 3afaum.

NPEAYNPEXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT
A NMPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCUYKN NpesynpexaeHus 3a 6eso-
NAcHOCT, HHCTPYKLMM, UNIOCTPALMK U TEXHUYECKU XapaKTEPUCTUKM, NpH-
NOXEHN KbM TO3M eNEeKTPOUHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha BCUYKHM MH-
CTPYKLWK, M36POEHM NO-A0NY, MOXE /ja 10Be/e 0 TOKOB YAap, noxap 1/
WU CEPUO3HU HapaHSBaHWS.

3anaseTe BCUYKI NPEAYNPEXAEHUs U MHCTPYKLMM 3a GbAeLLa CpaBKa.

TepMUHBT ,MHCTPYMEHT" B NpeynpeXx/AeHusTa Ce 0THaCcA KakTo 3a Balums
MHCTPYMEHT, 3aXpaHBaH OT eNleKTpuyeckata Mpexa (c kaben), Taka u 3a
TO3W, 3aXpaHBaH OT akymynatop (6e3 katen).

OBbLLU 3HALIM U CUMBOJIN

HoceTe 3alMTHI pbKaBuLy.
BrumaHue! Topelya noBbpxHOCT.
Camo 3a ynotpe6a Ha 3akpuTo.
lpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3a ynoTpeda.

061140 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

0TroBapsi Ha NpUNOXMMUTE U3UCKBaHMS 3a Ge3onacHocT
Ha eBponencKnTe AUPeKTUBHU.

[ H [ EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.

4/ YKpauHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

~>ALP

CNELLMONYHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU
W3NON3BAHE HA AKYMYJIATOPHA MALLUUHA 3A
3ABAPAIBAHE HA TPbBU

MHCTPYKLI,VIVI 3A BE3OMACHOCT MPU BCUYKU OMEPALLIUK
M3non3saiite MaluHaTa camo 3a 3aBapaBaHe upes MydTM Ha
CbBMECTUMMU naacTmMacosu Tp'bGVI u ¢MTMHI’M Hel'lpaBW'IHaTa yno-
Tpe6a Moxe Aa AoBefe A0 MOBPeAa Ha MawwHata, 40 AedeKTHU
CbeAMHEeHNsA U [0 PUCK OT U3rapsaHua U noxap.

2. lpoyeteTe WHCTpyKuMsiTa 3a ymoTpeb6a mpeau ynotpe6a u ce
yBepeTe, Ye CTe pa3bpanu ynpaBneHNeTo, HACTPoitkaTa Ha Temne-
paTtypata, NOoCTaBAHETO Ha 6aTepVIﬂTa W npaBuiHata npoueaypa
3a 3aBapsiBaHe. HenpaBunHaTa ekcnnoatauus Moxe Aa f0Beae
A0 HapaHfABaHWA, HeKa4yeCcTBEHW CbefAWHeHWA WM noBpeaa Ha
MaluHara.

3. Hocete TepMOYCTOMYMBM 3aLMTHU PbKABULM, KOrato pabotute ¢
MaluMHaTta. HarpesaTenHata nnoya, HarpesaTeNHUTe MaTpuLu
HarpeTuTe NOBbLPXHOCTM Ha TPBHOUTE CTABAT MHOTO FOpeLYM U MoraT
A NPUYMHAT U3rapaHus.

4. HoceTe npeanasHu oyuna no Bpeme Ha pabota. Manku yactuum,
ropeLiu ocTatbuyu OT nMaacTMaca Uau cinyyaeH KOHTakT ¢ nemﬁna
morat Aa NpUYnHAT HapaHsaBaHe Ha oyuTe.

5. M3non3gaiiTe MawmnHaTa caMo B YUCTO, CYX0 U AOGPE NPOBETPEHO
pa6oTHO nomelyeHue. Jlowara BEHTUNALMA MOXe Aa A0BeAe A0
BAMWBAHE HA M3NApeHUs, OTAENAHW OT HarpsiTUTE NNAcTMAcoBu
matepuani.
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6. He nsnonspaite MaluimHaTa Npu AbXA, BNAXHU YCIOBUA UNN BbB
B/IaXHK NoMelLeHns. Bnarata Moxe Aa NoBpeAyn enekTpuyeckute
KOMMOHEHTU W Aa YBENWYM pUCKa OT TOKOB yAap Uau Heusnpas-
HOCT.

7. Mopabpxaiite paboTHOTO MACTO CBOGOAHO OT 3ananumu Matepua-
W, TOPUMY NpaxoBe, Napy 1 rasose. HarpesaTenHarta nnoya u ma-
TPULMTE MOTaT A3 Bb3NNAMEHAT HaMUPaLLUTe Ce Haban30 ropumMmn
matepuani.

8. [lpbxTe Aeuarta, CTpaHUYHWUTE NnLa U NuLaTa 6e3 paspeLlueHne fa-
1Iey 0T PaboTHOTO MACTO. Pa3ceiiBaHeTo UM CAYYaHUAT KOHTaKT
C ropeLyuTe YacTyh Ha MallMHaTa MoOXe Aa J0Be/ie [0 HapaHABaHMS.

9. ﬂpenm Aa BKJIIOYMTE MalluHaTa, Ce yBepeTe, Ye HarpeBaTeiHUTe
MaTtpuuu ca npaBuIHO MOHTUPAHU M 34paBO 3aTerHaTu. Pa3sxna6e-
HW WX HEeNpaBWIHO MOHTUPaHW MaTpuULW MoraTt Aa ce pasMmecTaT
no BpemMe Ha ynmpeéa W Aa NPUYMHAT U3rapsaHud, HeKayecTBeHu
3aBapku unu nospefa Ha MallnHarta.

10. N3nonssaiite caMo HarpeBaTenHu MaTpULM C NOAXOAALY Pa3Mep n
TUN 33 3aBapsiBaHaTa Tpb6a M GUTMHra. HenpaBunHWTE MaTpuLm
Morat fja noBpeAsT Tpb6aTa, Aa J0BEAAT [0 HEHAZEXAHO Cbeau-
HEeHWe unu Aa nNpeToBapaT MaluuHaTta.

11. He pokocBailTe HarpesaTe/iHaTa njioya, HarpesaTesHuTe MaTpuLm
WK HarpeTuTe NOBLPXHOCTU Ha TpbGaTa U GUTUHra MO BpeMe Ha
pa6oTa Unn HenocpeACTBEHO Cef ynoTpe6a. Tean yacTu ocTasat
rOpeLLy U3BECTHO BPEME CNef, U3K/IOYBAHETO HA MaLUMHATa U MO-
raT fja NPUYUHSAT CEPUO3HN U3rapsHUS.

12. [IpbXTe MalmHaTa camo 3a ApbxKarta. [lonupbT 0 MeTanHNTe Ha-
rpeBaTesIHN 4acTu UK akcecoapu Moxke Aa AoBeje A0 U3rapsHus.

13.MocTaBsiiTe MalwMHaTa BbPXY CTabuIIHa, TepMOYCTOYMBA U Hesa-
nannuMa MoBbPXHOCT MPW HarpsiBaHe, Mo BPEMe Ha naysu U crej
u3KnloyBaHe. HecTabunHa Wan HemoAXoAAlia MOBBPXHOCT MOXe
/la joBe/ie /10 NajjaHe Ha MaluMHaTa, NoBpe/ia Ha 6An3KM NpeaMeTi
WNM Bb3HUKBAHe Ha MoXap.

14. He ocTaBsiiTe MawuHaTa 6e3 Hag3op, A0KaTO e BKNOYEHa Un BCe
ouie e ropewja. Pa6otata 6e3 Haf30p MoXe Aia AOBEAE A0 U3raps-
HUS, NOXap UK NOBPeAa Ha OKONHUTE MaTepuant.

15. He nokpuBailTe MallMHaTa 1 He Npeyn Ha OTBEXAAHETO Ha TOMu-
HaTa no BpeMe Ha pa6oTa. [perpsiBaHeTo MOXe Aa NOBPEAN MaLum-
HaTa 1 [la yBeNnyu pucKa ot noxap.

16. He n3nonsaiite MalwmnHaTa, ako KOpnycbT, FHE30TO 3a HaTepuaTa,
NpeBK/IYBATENAT, AUCNNEAT, HarpesaTesiHaTa naoya uin Harpesa-
TeNHWUTe MaTpuLy ca noBpeseHu. NMoBpeseHnTe YacTi Morat Aa f0-
Be/laT 10 HeU3npaBHOCT, N3rapsHus, TOKOB yaap Uiu HeHaaexaHn
pesynTaTi Npy 3aBapsiBaHeTo.

17.He u3nonseaiite MalnHaTa, ako e najana, € 6una U3NoXeHa Ha
BOAA WAM MokasBa MpU3HaLM Ha HeHopmanHa pabota. [pepu
no-HaTaTbLUHa yNoTpeda s NOANOXKETe Ha NPOBePKa, 3a Aa NPeAoT-
BpaTUTe HapaHsBaHWUs UIN NOBPEAN.

18. YBepeTe ce, Ye Tpb6aTa U GUTUHIUTE Ca YNCTH, CYXM U 6E3 MA3HUHM,
npax, NACbK U YyXXAW MaTepuanu npefu 3aBapsBaHe. 36M'bp0ﬂBa-
HeTo Moxe aa oTcnabu CbeIMHEHUETO 1 la HaManu HagexaHocTTa
Ha Tpb6HaTa BPb3Ka.

19. Hapexete Tpb6ata nog npaB brbA M OTCTPaHeTe rpanaBuHUTE
npeAyu 3aBapsiBaHe. HenpasunHara NoAroToBKa MOXe fa Nomnpeyy
Ha NpaBMIHOTO BMbKBAHE U Aa AOBEAE A0 CNa60 UAN MPOMycKaLyo
CbeAuHeHue.

20. HarpsiBaiiTe Tpb6aTa U GMTMHra camo 3a NpenopbyaHoTO Bpeme
¥ NpW npaBuMNIHaTa TemnepaTypa 3a Matepuana u guamerbpa. He-
ZI0CTaTbYHOTO UM NPEKOMEPHOTO HarpsiBaHe MOXe Aa foBefe A0
LeheKTHN CbeMHeHMs.

.MocTaBeTe Tpb6aTa M GUTMHIA B HarpeBaTeNHUTE MATPULX NPaBO
1 6e3 pa ru ycyksate. HenpaBunHOTO NOAPEXAAHE UK YCYKBAHETO
MOXe Aa AedopMupa HarpeTUs MaTepuan 1 4a Hamanu sKocTTa Ha
CbeAMHEHNETO.

22.Cnep kato u3BaguTe Tpb6aTa v GUTUHA OT HarpeBaTenHuTe MaTpu-
L1, TV CbepvHeTe He3abasHo, NpaBo M 6e3 BbpTeHe. 3a6aBeHOTO
Crno6siBaHe UK BbPTEHETO MO BPEME Ha CbeAUHABAHETO MOXE Aa
NOBPEAY CNOSi Ha CNaBABaHE U Aa JOBE/E A0 Tey.

23.He npunaraiite npekoMepHa cuna npu CbeANHABAHETO Ha Tpbba-
Ta ¥ uTUHra. NPeKOMEpHUAT HATUCK MOXe Aia CTECHW OTBOPA Ha
Tpb6aTa, ia AePopMUPa CbEANHEHNETO MU Ja HAManW Nponycka-
TefHaTa CNoCO6HOCT.

24. ﬂp'b)KTe CbeAMHEHNETO HeNnoABWXHO N0 BPeMe Ha HavyanHus nepu-
0[] Ha oXnaxkaaHe 1 He ro ABUXETE, He ro yCyKBaﬁTe, He ro orbeaiTe
W He ro HaTOBapBaVITe, AO0KATO He ce oxnagun A0CTaTbyHO. ﬂ'BM)Ke-
HWETO MO BpeMe Ha OXNaXAaHeTo MOXe Aa oTcnabu 3aBapkara u
Aa faosefe A0 Tey.

25. He ce onuTBaiiTe aa Kopurupate noNoXeHNETO Ha CbefMHEHNETO,
cnefi KaTo NpoLechT Ha oxnaxzaHe e 3anoyHan. MpuHyauTenHara
KOPEeKLUsi MOXe /1a OBPefyN 3aBapkaTa v ia Hanpasu CbeUHEHU-
€T0 HeHafieXAHO.
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26. Mpemaxgaiite NjacTMacoBuTe OCTaTbUM OT HarpesaTefiHUTe Ma-
TPULY e/iBa CNeJl KaTO MALLMHATA € U3K/NKOYEHa U MaTpULUTe ca ce
OXNaAnNM JOCTaTbyHO 3a Ge3onacHo nouncTBaHe. HenpasunHoTo
NoYMCTBaHe Ha FOPELLY YacTi MOXE Aa AOBEAE A0 U3TapsHUA UK
/la NoBpe/M Hesanensallata NoBbPXHOCT.

27.He nouucTBaliTe HarpeBaTeNHWUTE MaTpULM C OCTPU MeETanHn
VHCTPYMEHTH, abpasuBHU MaTepuanu UM arpecuBHU XUMUKamM.
MoBpeaaTa Ha NOBLPXHOCTTA Ha MaTpuLaTa Moxe Aa Hamanu Ka-
YecTBOTO Ha 3aBapsiIBAHETO M Aa CbKPaTW €KCN0aTalMOHHNA CPOK
Ha aKkcecoapuTe.

28. U3kmioyeTe MaluMHaTa v U3BajeTe GaTepusTa, MPeAu Aa MOHTH-
paTe, ;eMOHTHpaTe, perynupaTte UK NoYUCTBaTe HarpeBaTeNHUTe
matpuuu. CnyyaiiHo BKIIOYBaHE UMW AOMMUP 40 TOPELLM YacTU MOXe
7la floBefie A0 HapaHsBaHe.

29. N3non3gaiiTe caMo CbBMECTUMM NUTUEBO-HOHHYM 6aTepum Procraft
20 V. M3non3BaHeTo Ha HeMmopxoAswWM 6aTepun MOXe fa foBese
[0 HEU3NpPaBHOCT, MperpsiBaHe, NoXap U1 NoBpefia Ha MalMHaTa.

30. He u3nonsBaiite noBpeseHu, fedopMupany, U3TUYaLLK, NPerpaT
unu mopuduumpann Gatepun. MNoBpefeHuTe 6aTepuu MoraTt Aa
NpeAn3BUKAT NoXap, TOKOB yfjap Un HapaHsaBaHe.

. Mopabpxalite rHe3A0TO 3a akyMynaTopa U KOHTaKTUTE My YUCTU U
Cyxu. MpbCHUTE UM MOKPU KOHTaKTK MOraT fja AoBefat Ao oo
E/1IeKTPUYECKO CBbp3BaHe, NperpsBaHe Mau HEM3NPaBHOCT.

32.W3Bapete GatepusiTa NPeAu CbXpaHeHue, TPaHCMOPTUPaHe, no-
yucTBaHe, NOAAPbBXKA WNM KOraTO MalMHaTa He ce W3non3sa.
ToBa NpejoTBpaTABA CAYYaHO BK/KOYBAHE N HAMaNABa pucka ot
nospesa.

33. OcTaBeTe ypepa, HarpeBaTeNiHaTa nioya u MaTpuLmMTe Aa U3CTUHAT
Hanb/HO, Npeaun Aa onakoBaTte, TpaHCNopTUpaTe UK CbXxpaHaBaTe
ypepa. I'opeu.uﬂe 4acTu Morat Aa NpUYUHAT U3rapsHud, a pasto-
MAT ONaKkoBbYHMTE Matepuanu unu aa npeausBuKar noxap.

34. CbxpaHsBailTe MallMHaTa Ha CyX0 W YNCTO MACTO, HeJOCTBMHO 3a
fiela 1 nvua 6es paspelueHne. HenpaBuUaHOTO CbXpaHeHe Moxe
i ioBefie [0 NOBpeAa, CNyyaitHo n3rapsiHe Um onacHa ynotpeoa.

35. He npoMeHsiiTe MalnHaTa, CBbP3BaHETO Ha akyMynaTopa, Harpe-
BaTesiHaTa njova, MaTpuuuTe UKW YacTuTe, CBbpP3aHu C 6esonac-
HOCTTa. HepaspelleHuTe NPOMEHW MoraT Aa Cb3fAapaT pUCK OT
noxap, U3rapsiHus, TOKOB yiap Unu 3ary6a Ha KOHTpo.

36.MawwnHata Tps6Ba fa Ce PEMOHTMPA camo OT KBanupuuupax
CepBM3EH MEPCOHaN, W3NON3BaALL OPUrMHANHWA PE3epBHU YacTy.
HenpasmnvaT PEMOHT MOXe [ia HanpaBu MallMHaTa onacHa u a
Nonpeyn Ha HajexaHata i pabota.
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3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, ye ypeabT ce 3axpaHea ¢ 6atepun Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah
nan 8 Ah), KakTo e MOCOYeHO Ha eTUKeTa C MapKupoBKara. 3nonasane-
TO Ha BCAKaKBY APYrY 6aTepun MOXe fja MOBPeAV ypeaa v Aia noBnusie Ha
HeroBaTa NPOU3BOANTENHOCT. YpeAbT e NpoeKTUpaH Aa paboTu ¢ npesa-
pexpaemMu uTueBo-ioHHM 6aTepuy Procraft 20V, ocurypsiBaliy nocTosiH-
Ha M HafeXAHa MOLYHOCT.

W3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

A\ BHUMAHME!

Mpean Aa MOHTMpaTe UM AEMOHTMPATE akCecoapw, ce YBepeTe, Ye MH-
CTPYMEHTBT € U3KIIIOYEH, 1 U3BaJeTe akymynaTopa, 3a Aia usberHete ciy-
YaliHo BK/toYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha akymynaTopa

3a fa U3BaguTe aKyMynaTopa, HaTcHeTe 6YTOHa 3a 3aK/IoYBaHe Ha aKy-
MynaTopa 1 ro U3gbpnainTe oT UHCTPYMEHTA.

MHCTPYKI.WH 3a 3apeXpaHe Ha akymynaTtopa

3apsiAHOTO YCTPOICTBO MMa ABa MHANKATOPA: YEPBEH U 3eNeH. YepBeHu-
AT MHAMKATOP NOKa3Ba, Ye 3aPEXAAHETO € B XOf, 0KATO 3ENEHUST UHAN-
KaTop NoKasea, Ye 3apeXAaHeTo e npukiiounno. Camara 6atepus Moxe
Aa UMa uHauKaTop 3a 3apsij ¢ LED Avoau, nokassaly HUBOTO Ha 3apsA.
3a fja NpoBEpUTE HUBOTO Ha 3apsiA, HaTUCHETe GYTOHa 3a NPOBepKa Ha 3a-
pafa Bbpxy 6atepusTa.

1 ceetoavnop: 25% 3apszeH

2 ceetopmopna: 50% 3apsfeH

3 cBetopmona: 75% 3apsfeH

4 ceetopmona: HanbnHo 3apefieH
MHCprKL[I/IVI CTbMKa no CTbnKa:

1. Bkntoyete 3apsaAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. Mpu 3apspHWTe YCTPOICTBA C wWencen mnocTaBeTe Liencena B
rHesfoTo Ha Gatepusta. Mpu 3apsifHUTE YCTPOIACTBA C MAb3raly
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MexaHu3bM noppaBHeTe 6aTepusiTa C OTBOPUTE 3a 3apexaaHe u
nNb3HETe BbTPE.

3. YepBeHWAT MHAMKATOP Luye CBETHe, MOKA3Baiiku, Ye GaTepusaTa ce
3apexpa.

4. Cnep KaTo GaTepusiTa Ce 3apefiM Hamb/HO, 3eN1EHUAT UHANKATOP
e CBETHe.

5. W3kntoyeTe 3apsAHOTO YCTPOMCTBO OT BaTepusita M OT KOHTaKTa
WK U3BafeTe baTepusiTa OT 3apsiAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo n3bop: HaTucHeTe 6yToHa 3a npoBepka Ha 3apsifa BbpXy 6a-
TepuATa, 3a Aia BUAUTE HUBOTO Ha 3apsfia Ype3 CBETOAMOAMUTE Ha
6atepusTa.

MoHTupaHe Ha 6aTepusita

MocTaBete aKymynaTtopa B KaHasla Ha UHCTPYMEeHTa U 1o NJib3HeTe Ha MA-
CTO, AOKATO Ce GUKCHUPA M Ce Yye LypaKBaHe.

MoaroToBKa 3a pa6ota
1. Mpean ynotpeba npoBepeTe akymynaTopHaTa MallMHa 3a 3aBa-
psiBaHe Ha TPV 3a BUAUMY NoBpeAy. He usnonseaiite MalwmHarta,
aKo KopnycwT, Apbxkarta (5), cnoTwT 3a akymynaropa (6), aucnneat
(4), 6yTOHHTe, HarpeBaTeNIHaTa N/04a, OTBOPUTE 3@ MOHTAX Ha Ha-
rpesaTenHuTe MaTpuuy (7, 8) UK camuTe HarpeBaTenHu MaTpuLy
(9) ca nospegeHu.

2. MocTaBeTe MawwHaTa BbPXY CTabUiHa, Cyxa, TEPMOYCTOHUMBA U
Hesananuma noBbpXHOCT. YBepeTe Ce, Ye B 6NU30CT A0 HarpeBa-
TefHaTa NIoYa U HarpeBaTeNHUTe MaTpULyM HAMa 3ananumu mare-
puanu, TeYHOCTH, ra30Be WM FOPUMM NPaxoBe.

3. Wsbepere HarpesatenHute Matpuuy (9) cnoped AnameTbpa Ha Tpb-
6ata u C')I/ITVIHI'B, KOWTO Lle ce 3aBapABarT. MocTasete HEOGXOFLMMMH
KOMNNEeKT MaTpuun B NpegHuTe U 3agHUTE MOHTaXHW OTBOPU 3a
matpuum (7, 8). NMpu no-Manku AUaMeTpu MaTpuLuTe 06UKHOBEHO
Ce MOHTMpaTt no-6amso A0 npejHaTta 4acT Ha HarpesaTtefiHaTa njo-
4a, 3a 1a Ce YNeCH! JOCTbMbT.

4. 3aterHeTe HarpesaTenHuTe MaTpuuu (9) 34paBo C moMowTa Ha
npeAocTaBeHus KoY. He ru aTsraiite npexaneHo. PasxnabeHute
MaTpULM MOraT Aa ce MPEeMECTAT N0 BPeMe Ha paboTa i fa AoBeAat
710 JIOLLO KAYECTBO Ha 3aBapSIBAHETO UM U3rapsHUS.

5. MocTaBeTe cbBMECTUMa NUTUEBO-iOHHA GaTepus Procraft 20 V B
rHe3goTo 3a 6atepusTta (6), fokato ce 3adukcupa Ha MAcTo. YBe-
peTe ce, Ye GaTepusiTa e HaMbAHO NOCTABEHA M Ye KOHTAKTUTE ca
YUCTU U CYXH.

BkniouBaHe 1 u3KkniouBaHe
1. MMocTaBeTe aKymMynaTopHaTa MallMHa 3a 3aBapsABaHe Ha TPbOM Bbp-
Xy cTabunHa, cyxa, TepMOYCTOWYMBA U Hesananuma NoBbPXHOCT.
He BKnouBaiiTe MaluHaTa, AOKATO AbPKWTE HarpeaTenHara
nnoYa UAK HarpesaTenHuTe Matpuuy (9) B 6n13oCT A0 3ananumu
matepuani.

2. HatucHeTe 6yToHa 3a BKNtouBaHe/usknouBaxe (1), 3a a Bknounte
malwmHata. [lucnnest (4) v LED nHpukauusTa wwe ce BK/ovarT, a
MPOLIECHT Ha HarpsiBaHe L 3aMnoyHe.

3. 3a Ja U3KNKYuTe MallnHata, HaTUCHETE OTHOBO 6yTOHa 3a BKJItO-
yBaHe/u3kntousate (1).

4. Cnep u3Kn4BaHe U3BajeTe akyMynaTopa OT rHE3A0TO 3a aKyMy-
natop (6), NPeAu Aa NOYUCTUTE, CMEHUTE HAarpeBaTeNHUTE MaTPULM,
TPaHCMOPTUPaTE MU CbXPaHUTE MAlLMHATA.

5. OcTaBeTe HarpesaTenHara no4a u HarpesatenHute Matpuum (9)
[ia M3CTUHAT HaMb/HO, PeAN Aa A0KOCBATE, ONakoBaTe Uiy CbXpa-
HABaTe ypepa.

PerynupaHe Ha Temneparyparta

1. Cnes BKNtOYBaHE Ha ypeaa nNpoBepeTe CTOMHOCTTA Ha TemMnepary-
pata, nokasaHa Ha gucnnes (4).

2. HactpoiiTte )enaHata paboTHa TemnepaTtypa ¢ noMoLyTa Ha 6yToHa
33 yBenMyaBaHe Ha Temneparypara (2) u 6yToHa 3a HamansBaHe Ha
Temneparypara (3).

3. 3a 3aBapsBaHe Ha OGMKHOBEHW NMNACTMAcoBM TPbLGU HacTpoiiTe
TeMnepatypata Ccriopej MpenopbkuTe Ha MNPOM3BOAUTENS Ha
TpbouTe N duTMHrMTE. 3a PPR TpBLOM TUNMYHATA TemnepaTtypa Ha
3aBapsBaHe e okono 260 °C.

4. Cnep KaTo HACTPOUTE TeMnepaTypata, u3yakaiite, JOKaTo Harpesa-
TenHUTe MaTpuLM (9) AOCTUTHAT U3bpaHaTa Temnepatypa. He 3ano-
4BaiiTe 3aBapsiBaHe, NPeAN MalnHaTa Aa ce e Harpena HambJHo.

5. o Bpeme Ha HarpsiBaHe 1 paboTa He JOKOCBaiiTe HarpeBaTesHaTa
nno4va Unu HarpesaTesIHUTe MaTpuun (9) Teau yacTu cTaBaT MHOMO
ropewu n MoraTt fa npuyuHAT UsrapaHua.

6. Ako no BpeMe Ha paboTa Ce HanoXw NPOMsHA Ha TemnepaTypara,
perynupaiite s ¢ nomolyta Ha 6yToHuTe (2, 3), CNep KOeTo U3ya-
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KaiiTe, AOKATO MaluuHaTa JOCTUrHE HoBaTa U3bpaHa Temnepartypa,
npeau Aa NpoabIXUTe padoTara.

3aBapsiBaHe Ha NNaCTMacoBM TPBL6U U GUTHHTH
1. Hapexete Tpb6aTa Noj NpaB brbA v NOYUCTETE Kpas Ha TpbbaTa n
THE30TO Ha GuTUHTa. [pemaxHeTe rpanaBuHy, Npax, Bnara, MasHu-
Ha W ApYTM 3aMbpCABAHMSA NPEAN 3aBapsBaHETO.

2. Ot6enexete fbnb6ounHata Ha BMbKBaHe BbpXy Tpb6aTa cropej
AvameTbpa K. ToBa nomara fa ce NpefoTBpaTH HE[OCTATbYHO
BMDbKBaHe UM NPeKOMEPHO yCUne no Bpeme Ha CbeMHABAHETO.

3. HatucHete Tpb6ata U GUTMHIa eHOBPEMEHHO U NPAaBONUHENHO
BbPXy CbOTBETHUTE HarpesatenHn matpuuy (9). He sasbpraiite
Tpb6aTa unu GUTUHIa N0 BPEME Ha HarpsiBaHeTo.

4. Harpeiite Tpb6aTa 1 GuUTMHra 3a BpemMeTo, NOCOYEHO B Tabnuuarta
no-gony. Bpemeto 3a HarpsisaHe 3aBUCK OT AMamMeTbpa Ha TpbbaTa
W TeMnepaTypaTa Ha OKonHaTa cpeaa.

5. Cnep HarpsBaHeTo 6bp3o M3BajeTe TpbbaTa U QUTMHTA OT Ha-
rpeBaTenHuTe Matpuum (9) u He3aGaBHO MM CbefuHeTe HarpaBo
1o oT6enssaHata Abn6oYnHa Ha BMbKBaHe. He 3aBbpTaiite U He
3aBUHTBalTE yacTuTe €AHa KbM fipyra.

6. [lpbXTe CbeAnHEHNETO HEMOABIMXHO MO BPeMe Ha MbpBOHauan-
HOTO OxnaxpaHe. He ycykBailTe, He orbBaiiTe 1 He HaTOBapBaiiTe
CbefiNHEHNETO, JOKATO He Ce OXNafu AOCTaTbUHO.

TMpenopbynTenHu NapaMeTpu 3a 3aBapsiBaHe

3a PPR Tpb6M NpenopbunTenHaTa TeMnepatypa Ha 3aBapsaBaHe e npuénu-
3uTtenHo 260 °C. BuHaru cnasBaiite npenopbkuTe Ha NPOM3BOAUTENS Ha
TPBHOUTE M GUTUHTUTE, AKO € MOCOYEHa PasNnyHa TeMnepaTypa.

Bpewme 3a
[lMameTbp Ha Bpeme 3a [bn6ounHa Ha
Tpb6ata (Mm)  HarpsiBaHe (S)  BMbKBaHe (MM) ?;J;?)Knaue
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4

3abenexka: 3a ipyru AUaMeTpu Ha TpbOUTE cnefBaiiTe Tabnuuata 3a 3a-
BapsiBaHe Ha NPOU3BOANTENS HA TPBOUTE U GUTUHIUTE.

3abenexka: Ako TemnepaTypaTta Ha OKoJiHaTa cpefa e nog 5 °C, yabxke-
Te BPeMeTo 3a HarpsBaHe ¢ npuénuautenHo 50%. Bunaru cnassante npe-
NopbKUTE HAa MPOM3BOANTENS HA TPBOUTE U YUTUHTUTE, ako Te ce pasnu-
4aBaT OT JaHHUTe B Tasu Tabnuua.

Cnep ynotpe6a

1. HatucHeTe 6yToHa 3a BK/touBaHe/usKmtouBaHe (1), 3a Aa U3Kio-
4nTe MalLKHaTa.

2. W3Bapete akymynatopa oT rHesgoto 3a akymynarop (6) npeau no-
YMCTBaHe, CMAHA Ha MaTPULUTE, TPAHCMOPTUPAHE UM CbXPaHeHue
Ha MalmMHaTa.

3. OcraBeTe HarpeBaTeNHaTa nnoya v HarpesatenHuTe Matpuum (9)
Aa U3CTUHAT HanbJIHO. He AOKOCBBVITE 1 He onakoBaiiTte MaluHara,
J10KaTo e BCe olije ropela.

4. CHEA OoxflaxpaHe OTCTpaHeTe nnacTMacoBUTe OCTaTbUK OT Harpe-
BaTeNIHUTE MaTpULn (9) C MeKa Kbpna unu noaxoAsLl HemeTaneH
WHCTPYMEHT. He u3nonsgaiite OCTPU MeTasiHN UHCTPYMEHTH, a6pa-
3UBHU MaTepuanu Unu arpecuBHU XMMUKanu, Thif KaTo Te Morat Aa
noBpeaAT NOBbPXHOCTTA Ha MaTpuuara.

5. CbxpaHsBaiiTe MalMHaTa, HarpeBaTeNHUTE MaTPULK, raevyHus
K04 1 aKyMynaTopa Ha CyX0 U YACTO MACTO, HEAOCTBMHO 3a Aeua
W HEeYNbJIHOMOLLEHM nuua.

3abenexka: He oxnaxpaiite HarpeBaTenHata nioya Uam HarpeBatenHuTe
MaTpuLM ¢ BoAa UNW ApYru TeYHOCTU. Pe3KoTo oxnaxaaHe Moxe Aa no-
BpeAu KOMMOHEHTUTE U fja Cb3Jaje PUCK OT TOKOB yAap WaW Heusnpas-
HOCT.

MoAAPBHKKA

Mpeaun Aa M3BBPLIKTE KAKBUTO U A3 € AEIHOCTM MO MOAAPBXKKATA, yBEpe-
Te Ce, Ye YPeAbT € U3K/YeH, 6aTepusaTa e U3BajeHa, a HarpeBaTenHara
N104a 1 HarpeBaTeNHUTE MaTPULM Ca U3CTUHATM HAMBIIHO.

TPUXK M noaAPbIKKA
1. TMpean Aa 3anoyHeTe KaKBUTO W Aa GWI0 AEiHOCTU MO rpuxka unu
noAApbXKa, U3K/IYeTe akyMynaTopHaTa MaliMHa 3a 3aBapsBaHe
Ha TpBOM C 6yToHa 3a BKYBaHe/u3kmlouBaHe (1), u3Bajete
akymynaTopa OT rHe3joTo 3a akymynatopa (6) v usuakaiite Ha-
rpesaTenHarta nnoya u HarpesatenHuTe Matpuum (9) Aa UscTuHatT
HanbAHo. MoyncTBaHeTo MK NoAAPbXKaTa, J0KaTO MallnHaTa e
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BKJIHOYEHA WNIM TOpella, MOXe a AoBefie A0 U3rapsHua wuam cny-
YailHo BK/IKOYBaHE.

2. Cnep Becska ynoTpe6a npoBepeTe HarpesatenHute Matpuun (9) u
oTCTpaHeTe OCTaTbLWTe OT nnacTmaca. M3nonssaiite meka cyxa
Kbpna, AbPBEHa LWnaTyna unm Apyr NOAXOAALL HEMeTaneH UHCTpy-
MeHT. He noBpexpaiiTe He3anensawoTo NOKpUTHe Ha HarpeBa-
TeNHUTe MaTpuun. MoBPeAEHOTO MOKPUTUE MOXE Aa AOBEeAe A0
3anenBaHe Ha naacTMacara no NoBbPXHOCTTA Ha MaTpuuaTa u aa
Hamanu KayecTBOTO Ha 3aBapsiBaHeTo. He 3nonasaiite ocTpu Me-
TanHu NpeAMeTy, abpasuBHU MaTepuanu, TENEeH YeTKU U arpe-
CMBHM XUMMKanM, Thil KaTo Te MOraT Aia MOBPeAAT Hesanensalara
NOBBPXHOCT Ha MaTpULKTe.

3. MoppbpxaiiTe HarpeBaTenHaTa Mnoya U MOHTaXHWTE OTBOPU Ha
matpuuute (7, 8) unctu. AKo OKONO MOHTAXHWMTE TOUKM UMa npax
WM INacTMacoBM YacTULM, T OTCTPaHeTe BHUMATENHO, Cef KaTo
MalunHaTa ce oxnaau. MpbcoTusiTa B MOHTaXHUTE OTBOPU MOXeE Aia
nonpeyn Ha NPaBUIIHOTO 3aKPenBaHe Ha HarpeBaTeNHUTe MaTpULM
M ia HamManu KayecTBOTO Ha 3aBapsABaHeTo.

4. W36bpueTe kopnyca, Apbxkarta (5), aucnnes (4) u 6yToHute ¢ Meka
cyxa MM NeKo HaBnaxHeHa Kbpna. He uamusaiite MawuHara ¢
BOAa, He sl NOTanAiTe B TEYHOCT U HE N03BONABaNTE BOAA Aa NPO-
HUKHE B KOpnyca, aucnnes, 6yToHuTe unm cnota 3a 6atepusta (6).

5. Mopabpxaiite rHe3foTo 3a Gatepusta (6) M KOHTaKTUTE Ha 6aTe-
pusiTa YUCTH U Cyxu. AKO e HEeo6XOAMMO, MoYMUCTETE TU CbC CyXa
Kbpna uan Meka yeTka. He n3nonseaiite MeTanHn MHCTPYMEHTH 3a
MOYUCTBAHE HA KOHTAKTUTE.

6. PefoBHO NpoBEPAABAiiTE CbCTOAHUETO HA HArpeBaTesHUTE MaTPULM
(9). He uanonsgaiite MaTpuum c NOBPEAEHO MOKPUTHE, Aedopma-
LW, CMAHO 3aMbPCSABAHE MU U3HOCEHU PAaBOTHW MOBBPXHOCTH.
ToBpeAeHUTe MaTPULY MOraT Aa NPerpesT Tpbbata HepaBHOMEpHO
W [ja AOBEAAT [0 HEKaYeCTBEHMU CbeANUHEHUS.

7. PepoBHO npoBepsiBaiiTe Aanu HarpesatenHute matpuum (9) ca
3/paBo 3aTerHatv npeau pabota. Pasxna6eHute MaTpuuu Morat
/ia Ce NpeMecTsT No BpeMe Ha 3aBapsiBaHeTo, Aa HaManaT Tonso-
npeAaBaHeTo, Aa NoBPeAAT Tpb6aTa U GUTUHA UM Aa NPULNHAT
N3rapsHus.

8. [lpeav ynotpe6a npoBepeTe MalIMHaTa 3a Haluyue Ha NyKHaTUHY,
nebopmaumn, pasxnabeHn 4acTv, NoBpefeHu GyTOHW, MoBpefeH
ZVCTNeR UNM MpU3HaLM Ha nperpsiBaHe. He u3nonasaiite Mawm-
HaTa, aKo 3abenexuTe HAKakB1 NOBPeAN UM HeHopManHa pa6oTa.

9. He pasrno6siBaiiTe MalMHaTa 1 He ce ONUTBaiTe caMu Aia PEMOH-
TMpaTe BbTPELIHU eNeKTPUYECKU UM HarpeBaTeNHn KOMMOHEHTH.
PeMoHTUTe TPs6Ba Aa Ce U3BBPLUIBAT CaMO OT KBannuumpaH cep-
BU3€H NepcoHar, U3non3Ball, OpUriHasHN Pe3epBHU YacTu.

10. MoaabpxanTe MalunHaTa, HarpeBaTeNHUTe MaTpULM, raeyHus
KN4 U akcecoapute YncTu W cyxu. NMpaBunHata rpuwxa cnomara
3a NOAABPKAHETO Ha CTAbUNHO HarpsiBaHe, HaAeXAHO KayeCTBO Ha
3aBapsiBaHeTo 1 6e3onacHa pa6oTa.

CbxpaHeHue
1. anAM CbXpaHeHue W3KNwyeTe akymynatopHata MaluHa 3a
3aBapsiBaHe Ha TPbOM C GyToHa 3a BKNOYBaHe/u3kousaHe (1),
13BajieTe akymynatopa OT rHe3foTo 3a akymynaropa (6) u ocTa-
BeTe HarpeBaTe/iHata njo4ya W HarpeBaTeNHUTe Matpuuun (9) Aa
W3CTUHAT Hanb/IHO.

2. MoumcTeTe MalmMHaTa U HarpeBaTeNHUTe MaTpULM (9) Npeay cbxpa-
HeHue. [pemaxHeTe NNacTMacoBUTe OCTATbLM, NPpaxa i MpbCOTHS-
Ta OT HarpeBaTeHUTe MATPULK, HarpeBaTeNnHaTa nnoya, 0TBOPUTE
3a MOHTaX Ha mMatpuuuTe (7, 8), kopnyca, Apbxkarta (5), aucnnes
(4) v rHe3poTO 3a akymynatopa (6).

3. CbxpaHsBaiiTe MalnHaTa Ha CyXo, YUCTO U KOBPE NPOBETPUBO MS-
cto. Mpepnas.aiite s OT BAara, Npax, Npska CNbHYEBA CBETNHA,
3aMpb3BaHe, BUCOKN TEMNEPATYPH U arpecuBHU Napu.

4. He cbxpaHsiBaiiTe MaluMHara, OKaTo HarpesatenHuTe Matpuuy (9)
ca ropeluy. fopelwuTe YyacTv MoraT Aa NPUYNHAT U3rapsaxus, Aa no-
BPeAAT 6N1M3KN NpesMeTH, ia Pa3ToNsT ONaKoBbYHUTE MaTepuanu
WK fia Cb3fafaT onacHoCT OT NoxXap.

5. CbxpaHsBaiiTe HarpeBaTenHuTe Matpuun (9), raeyHus Koy u
aKcecoapuTe 3ae/iHO C MalunHaTa, Taka Ye Aa ca 3alluTeHn oT fAe-
(bopmaums, 3aMbpcsiBaHe 1 NOBPeAa Ha paboTHUTE NOBBPXHOCTH.

6. CbxpaHsiBaiiTe akyMynaTopa OTAEMHO, CbINIACHO UHCTPYKLMUTE Ha
npou3BoAuTens My. MoaAbpXaiATe KOHTAKTUTE HA akymynatopa
YUCTV 1 CYXW M He TO CbXpaHsiBaiiTe B rHE3A0To 3a akymynatop (6)
3a {b/MY NEPUOAY OT BPeMe.

7. [lpbxTe MalMHaTa, akymynaTtopa, HarpeBaTeNHUTE MaTpuuu
aKcecoapuTe U3BbH A0CTbNA Ha fieLa M HeyMbIHOMOLLEHN ULa.

TpaHcnopTupaHe

1. Tlpeau TpaHCnopTupaHe U3K/oUYeTe MallMHaTa ¢ 6yToHa 3a BKJIO-
yBaHe/u3kntousaHe (1), u3BajeTe akymynatopa OT rHe3joTo 3a




akymynarop (6) u ocTaBeTe HarpesaTenHaTa nioya U Harpesaresn-
HUTe MaTpuLm (9) Aa 3CTUHAT HaMbAHO.

2. He TpaHcnopTupaiiTe ypeaa, A0KaTo e BCe olye ropeLy. opewute
HarpeBaTesIHu YacTU MOTaT Aa NPUYUHAT U3rapaHus, Aa PasTonaT
0naKoBbYHUTE MaTepuany unm Aa NoBpeAsaT OKOJHUTE NPeAMeTH.

3. [louncTeTe MalwmMHaTa 1 HarpeBaTeNHUTe MaTPULK (9) NpeAm TpaHc-
noptupaHe. MpemaxHeTe NNacTMacoBUTe OCTAaTbLM U 3aMbpCsBa-
HWATA, 3a fla NPeA0TBpaTUTe 3aMbpCABaHE Ha KyTUsiTa 3a CbXpaHe-
HWe, omakoBKaTa Uin Apyri npeAMeTi.

4. To BpeMe Ha TPaHCMOPTMPAHETO NpeAnasBaiiTe ypega ot yaapw,
napaxe, BU6paLyK, BNara, npax v Npsik KOHTAKT C TEXKU UK OCTPH
npeaMeTy.

5. He HoceTe 1 He TpaHCnopTupaiiTe MalunHaTa, XBallaiki s 3a Ha-
rpesaTenHara njova, HarpesatenHute matpuum (9), gucnnes (4),
6yTOHUTE U cnoTa 3a 6atepusTa (6). Hocete MawmHata camo 3a
Apbxkara (5) U B NoaxoAsila onakoBKa.

6. Korato e Bb3MOXHO, TpaHCnopTupaiiTe 6atepusTa OTAENHO OT Ma-
wuHara. Mpeanassaiite KNemuTe Ha 6atepusaTa oT KbCO CbeauHe-
HUe 1 He N03BONABAIATE BaTepusiTa Aa BNU3A B KOHTAKT C METanHu
npeameTy.

7. AKo ypeabT Ce TPaHCMOpTUpa B NPEBO3HO CPEACTBO, ro 3akpeneTe
TaKa, Ye Aa He MOXe Aa ce ABWXM, Naja Unn NoBpeau npu pssko
crupaHe unv ABUKeHNe.

3a 6esonacHa W HajexaHa pabota Ha ypeda uMaiite npessuf, ue pe-
MOHTBT, NOAAPbXKATA M HACTPOIiKaTa My TpsibBa Aa Ce U3BbPLLBAT B CEp-
BW3HM LIEHTPOBE, KaTo Ce U3M0N3BaT CaMo OPUTMHANHU Pe3epBHU YacTu
1 KOHCYMaTuBH.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATa CPe/a, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUNTE, aKCecoapuTe U ONaKoBKUTe TPABBa Aa Ce PeLuKupaT no

€KONOTMYEH HaunH. He M3XBBPNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE ¢
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a Aa cnacum npupopara, e HEOGXOFLVIMO Aa U3XBbP/IUM NPaBUIHO U3-
nonseaHata 6aTepm|, no-cneyunanHo nutuesara. 3a npaBWJIHO U3XBbP-
NsiHe, paspefeTe HanbHO 6aTepusTa, Korato pa6oTuTe C YyCTPOIHCTBOTO,
u3sBajete 4, cnej toea yBMﬁTE KOHTaKTUTE C eNleKTpUYecKa neHTa, 3a aa
n36erHeTe Kbco CbeiuHeHue. He OTBapHﬁTE GaTepvaa W He A U3XBbpP-
NARTE Ha YacTu. MSXB'I:DHETE Ha onpepeneHn mecTa.
ﬁ 7B cvoTBeTcTBUE C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
LHion JE OTHOCHO OTNMaAbLMTE OT eNeKTPUYECKO M eNeKTPOH-
HO OGODYAEGHG W CbOTBETHOTO HaLMOHAJIHO 3aKOHOAATENICTBO, KAaKTO U B
cboTBeTCTBUE ¢ EBponeiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedexTHuTe unun

u3nesnu ot ynotpe6a 6atepun 1 enekTPOHHO 06opyaBaHe Tpsabea Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNNpaHe.

0TnapbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06opyABaHe MOXe fAa Gbae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/ia U YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbje U3XBbPIEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hasinyne Ha onacHuW BellecTBa.

4> Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JIuTMeBo-ioHHUTe 6aTepum NOANEKAT Ha U3UCKBAHWA 3a NPEBO3 Ha onac-
HW ToBapu. baTepuuTe MoraT fa ce TpaHCMopTUpaT OT MOTPeGUTENs Mo
woce, 6e3 Aa e HeO6XOAUMO fa Ce CnasBaT AOMbAHUTENHYU Pa3nopesou.
Korato ce TpaHCMopTupa C y4acTueTo Ha TPeTu cTpaHu (Hanp. no Bb3aayx
WK crieauTop), TPSI6BA Aa Ce CnasBsaT Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T03n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOBXOAUMO YYaCTHETO Ha eKCMEPT MO OMacHu ToBapu.

N3npalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKPU-
TUTE KOHTAKTV 1 OnakKoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He ce IBUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cnasgaiite M eBeHTYaNHU AOMBLAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopesou.
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RO|ROMANA
PLITA DE LIPIT TEVI PE ACUMULATOR
PL25
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PL25
Tensiune nominalé (V CC) 20
Putere nominala (W) 350£10%
Igtcerval de temperatura 0-300
()

Pas de temperaturd (°C) 1
Dimensiuni matrite incluse

(mm) 20, 25, 32, 40, 50
Afisaj digital al temperaturii Da
Indicator LED Da
Timp de incélzire pana la

260 °C (min) aprox. 5
Grad de protectie IPX0

Clasa de protectie 1]

Greutatea EPTA cu baterie 11
de 4 Ah (kg) '

Greutatea uneltei fara

accesorii (kg) 046

Greutate (inclusiv 1

accesorii) (kg)

Baterie (nu este inclusa in set)

Tensiune nominald (V CC) 20

Tipul bateriei Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incrcitor (nu este inclus in pachet)

Model Charger20/1 I(;%l/s;rial I(;%.l/sgnsal
/T‘*F’;:'C“V';ige(ﬂga’e (VCA) 920.240/50 | 220240/50  220-240/50
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V CC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie ] ] ]

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Buton de pornire/oprire 7. Orificiu de montare a matritei

2. Buton de crestere a temperaturii d”? spate »

3. Buton de scadere a temperaturii 8 Orificiu de montare a matritei
o din fata

& Gk 9. Matrite de inclzire

5. Maner

6

. Slot pentru baterie

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual
2. Aparat de sudat tevi fard fir
3. Set de matrite (20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm)
4. Cheie
* Vd rugdm s retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul dvs., vd rugam

sd consultati lista furnizatd impreund cu produsul sau s contactati
distribuitorul local.

Aparatul de sudat tevi fara fir PL25 este conceput pentru imbinarea tevilor
si a fitingurilor din plastic in lucrari de instalatii sanitare, de incélzire si de
montare. Designul sau fara fir il face convenabil pentru utilizarea in locuri

PRO-CRAFT




23

unde accesul la reteaua electrica este limitat, in timp ce corpul compact si
manerul confortabil faciliteaza lucrul in spatii inguste sau greu accesibile.

Aparatul dispune de reglare electronica a temperaturii, un afisaj digital
si indicatoare LED pentru un control mai usor in timpul functionarii. Este
inclus un set de matrite de incélzire pentru dimensiunile obisnuite ale
tevilor, permitand utilizatorului s pregdteascd rapid aparatul pentru
diferite sarcini de instalare.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

A ATENTIE! Cititi toate avertismentele de 5|guranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealtd” din avertismente se referd la unealta dvs. alimentatd
de la retea (cu cablu) sau la unealta alimentata de la baterie (fard cablu).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati manusi de protectie.

Atentie! Suprafatd fierbinte.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertisment general privind pericolul.

Conform cu cerintele de sigurantd aplicabile prevdzute de
directivele europene.

ﬁ Numai pentru utilizare in interior.

[ H [ Marca de conformitate eurasiatica.

Marca de conformitate ucraineand.

NORME SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU APARATUL
DE SUDAT TEVI FARA CABLU

INSTRUTIUNI DE SIGURANTI\ PENTRU TOATE OPERATIUNILE
1. Utilizati aparatul numai pentru sudarea prin fuziune cu mufa a tevilor
si racordurilor din plastic compatibile. Utilizarea necorespunzatoare
poate deteriora aparatul, poate produce imbinari defectuoase sau
poate crea un risc de arsuri si incendiu.

2. Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare si asigurati-va
cd ati inteles comenzile, setarea temperaturii, instalarea bateriei
si procedura corectd de sudare. Utilizarea incorectd poate duce la
raniri, imbindri de calitate slabé sau deteriorarea aparatului.

3. Purtati manusi de protectie rezistente la cdldurd atunci cand lucrati
cu aparatul. Placa de incalzire, matritele de incalzire si suprafetele
incélzite ale tevilor devin foarte fierbinti si pot provoca arsuri.

4. Purtati ochelari de protectie in timpul utilizarii. Particulele mici,
reziduurile de plastic fierbinte sau contactul accidental cu piesa de
lucru pot provoca leziuni oculare.

5. Utilizati aparatul numai intr-un spatiu de lucru curat, uscat si bine
ventilat. O ventilatie insuficienta poate duce la inhalarea fumului
eliberat de materialele plastice incalzite.

6. Nu utilizati masina pe timp de ploaie, in conditii de umiditate sau in
zone umede. Umiditatea poate deteriora componentele electrice si
poate creste riscul de electrocutare sau de functionare defectuoasa.

7. Mentineti zona de lucru libera de materiale inflamabile, praf
combustibil, vapori si gaze. Placa de incélzire fierbinte si matritele
pot aprinde materialele combustibile din apropiere.

8. Tineti copiii, persoanele din jur si persoanele neautorizate la distanta
de zona de lucru. Distragerea atentiei sau contactul accidental cu
partile fierbinti ale aparatului pot provoca vatamari.
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9. inainte de a porni aparatul, asigurati-vd cd matritele de incélzire
sunt instalate corect si stranse bine. Matritele slabite sau montate
incorect se pot deplasa in timpul utilizérii si pot provoca arsuri,
suduri de calitate slaba sau deteriorarea aparatului.

10. Utilizati numai matrite de incdlzire de dimensiunea si tipul
corespunzatoare pentru teava si racordul care urmeaza sa fie
sudate. Matritele incorecte pot deteriora teava, pot produce o
imbinare nesigura sau pot supraincérca masina.

11. Nu atingeti placa de incélzire, matritele de incélzire sau suprafetele
incélzite ale tevii si racordului in timpul functionarii sau imediat dupa
utilizare. Aceste parti raman fierbinti o perioada de timp dupé oprirea
masinii si pot provoca arsuri grave.

12.Tineti aparatul numai de maner. Contactul cu partile metalice de
incélzire sau cu accesoriile poate provoca arsuri.

13. Asezati aparatul pe o suprafatd stabild, rezistentd la caldurd si
neinflamabild in timpul incélzirii, in timpul pauzelor si dupd oprire.
0 suprafatd instabila sau necorespunzatoare poate provoca cdderea
apara(tjului, deteriorarea obiectelor din apropiere sau izbucnirea unui
incendiu.

14.Nu l|dsati aparatul nesupravegheat cét timp este pornit sau incéd
fierbinte. Functionarea nesupravegheatd poate provoca arsuri,
incendii sau deteriorarea materialelor din jur.

15.Nu acoperiti aparatul si nu blocati disiparea céldurii in timpul
functiondrii. Supraincilzirea poate deteriora aparatul si creste riscul
de incendiu.

16.Nu utilizati aparatul dacd carcasa, compartimentul bateriei,
comutatorul, afisajul, placa de incélzire sau matritele de incalzire
sunt deteriorate. Piesele deteriorate pot provoca functionarea
defectuoasd, arsuri, soc electric sau rezultate de sudare nesigure.

17.Nu utilizati aparatul dacé a cazut, a fost expus la apa sau prezintd
semne de functionare anormald. Solicitati verificarea aparatului
inainte de a-l utiliza in continuare, pentru a preveni ranirea sau
deteriorarea.

18. Asigurati-vd cd teava si fitingul sunt curate, uscate si lipsite
de grdsime, praf, nisip si materiale strdine inainte de sudare.
Contaminarea poate slabi imbinarea si reduce fiabilitatea conexiunii
IEVII

19.Taiati teava drept si indepartati bavurile inainte de sudare. O
pregdtire necorespunzatoare poate impiedica introducerea corecta
si poate duce la o imbinare slaba sau cu scurgeri.

.Incalziti teava si racordul numai pentru durata recomandatd si
la temperatura corespunzétoare pentru materialul si diametrul
respectiv. Incdlzirea insuficientd sau excesiva poate produce
imbindri defecte.

.Introduceti teava si racordul in matritele de incalzire in pozitie
dreapta si fara a le rasuci. Alinierea incorectd sau rasucirea pot
deforma materialul incalzit si pot reduce rezistenta imbinarii.

22.Dupé scoaterea tevii si a racordului din matritele de incalzire,
asamblati-le imediat, in linie dreapta si fard rotatie. Asamblarea
intarziatd sau rotatia in timpul imbinarii pot deteriora stratul de
fuziune si pot provoca scurgeri.

23.Nu aplicati o fortd excesiva la imbinarea tevii si a racordului.
Presiunea excesivd poate ingusta deschiderea tevii, deforma
imbinarea sau reduce capacitatea de curgere.

24. Mentineti imbinarea nemiscatd in timpul perioadei initiale de récire
si nu o miscati, rasuciti, indoiti sau solicitati pana cand nu s-a racit
suficient. Miscarea in timpul racirii poate slabi sudura si poate
provoca scurgeri.

25. Nu incercati sa corectati pozitia imbindrii dupd ce procesul de récire
a inceput. Corectia fortatd poate deteriora sudura si poate face
conexiunea nesigura.

26. indepartati reziduurile de plastic de pe matritele de incalzire numai
dupa ce masina a fost opritd si matritele s-au racit suficient pentru
o curétare in conditii de S|guranta Curatarea incorects a pieselor
fierbinti poate provoca arsuri sau poate deteriora suprafata
antiaderent.

27.Nu curdtati matritele de incélzire cu unelte metalice ascutite,
materiale abrazive sau substante chimice agresive. Deteriorarea
suprafetei matritei poate reduce calitatea sudurii si poate scurta
durata de viatd a accesoriilor.

28. Opriti aparatul si scoateti bateria inainte de a instala, scoate, regla
sau curata matritele de incélzire. Pornirea accidentald sau contactul
cu partile fierbinti pot provoca vatamari.

29. Utilizati numai baterii Li-ion Procraft de 20 V compatibile. Utilizarea
unor baterii necorespunzatoare poate provoca functionarea
defectuoasa, supraincalzirea, incendiu sau deteriorarea aparatului.

30. Nu utilizati baterii deteriorate, deformate, cu scurgeri, supraincélzite
sau modificate. Bateriile deteriorate pot provoca incendii, socuri
electrice sau vatamari corporale.
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31.Pastrati compartimentul bateriei si contactele bateriei curate si
uscate. Contactele murdare sau umede pot provoca o conexiune
electrica defectuoasd, supraincélzire sau functionare defectuoasa.

32. Scoateti bateria inainte de depozitare, transport, curatare, intretinere
sau atunci cénd aparatul nu este utilizat. Acest lucru previne
pornirea accidentald si reduce riscul de deteriorare.

33. Lasati aparatul, placa de incélzire si matritele sa se raceascd complet
inainte de ambalarea, transportul sau depozitarea aparatului. Piesele
fierbinti pot provoca arsuri, pot topi materialele de ambalare sau pot
provoca un incendiu.

34. Depozitati aparatul intr-un loc uscat si curat, departe de copii si
de persoanele neautorizate. Depozitarea necorespunzatoare poate
duce la deteriorarea aparatului, arsuri accidentale sau utilizare
nesigura.

35.Nu modificati aparatul, conexiunea bateriei, placa de incalzire,
matritele sau piesele legate de sigurantd. Modificarile neautorizate
pot crea un risc de incendiu, arsuri, soc electric sau pierderea
controlului.

36. Apelati la personal de service calificat pentru repararea aparatului,
utilizand piese de schimb originale. O reparatie incorectd poate face
ca aparatul sd devina nesigur si sd nu mai functioneze in mod fiabil.

ALIMENTARE CU ENERGIE

Asigurati-vd cd aparatul este alimentat cu baterii Procraft de 20 V (2 Ah, 4
Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de marcare. Utilizarea
oricdrei alte baterii poate deteriora aparatul si ii poate afecta performanta.
Aparatul este proiectat sd functioneze cu baterii reincarcabile litiu-ion
Procraft de 20 V, care asiguré o alimentare constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

Tna{nge de a monta sau demonta accesoriile, asigurati-vd cé unealta este
opritd si scoateti bateria pentru a evita pornirea accidentala.

Scoaterea bateriei

Pentru a scoate bateria, apasati butonul de blocare a bateriei si trageti
bateria in afara sculei.

Instructiuni de incarcare a bateriei

incarcatorul are doud indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd
ca incarcarea este in curs, in timp ce indicatorul verde indica faptul
cd incdrcarea este finalizata. Bateria in sine poate avea un indicator de
incdrcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incarcare. Pentru a verifica
nivelul de incdrcare, apasati butonul de verificare a incarcarii de pe baterie.
1 LED: incércat la 25%

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: incércat complet

Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcétorul la o prizd de curent.

2. Pentru incdrcatoarele cu mufa, introduceti mufa de incércare in
portul bateriei. Pentru incarcétoarele cu glisare, aliniati bateria cu
fantele de incarcare si glisati-o in interior.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, indicand cé bateria se incarcd.

4. Odatd ce bateria este complet incdrcatd, indicatorul verde se va
aprinde.

5. Deconectati incarcétorul de la baterie si de la prizd sau scoateti
bateria din incércétor.

6. Optional: Apasati butonul de verificare a incarcarii de pe baterie
pentru a vizualiza nivelul de incércare folosind LED-urile bateriei.

Instalarea bateriei

Aliniati pachetul de baterii cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie
pand cand se blocheaza si se aude un clic.

Pregitirea pentru functionare
1. inainte de utilizare, verificati daca aparatul de sudat tevi f&rd fir
prezintd deteriorari vizibile. Nu utilizati aparatul dacé@ carcasa,
ménerul (5), slotul pentru baterie (6), afisajul (4), butoanele, placa
de inclzire, orificiile de montare a matritelor de incélzire (7, 83 sau
matritele de incalzire (9) sunt deteriorate.

2. Asezati aparatul pe o suprafa{d stabild, uscatd, rezistentd la cdldurd
si neinflamabild. Asigurati-va cd nu existd materiale inflamabile,
lichide, gaze sau praf combustibil in apropierea plcii de incélzire si
a matritelor de incélzire.
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3. Alegeti matritele de incélzire (9) in functie de diametrul tevii si al
racordului care urmeazé sé fie sudate. Montati setul de matrite
necesar in orificiile de montare din fata si din spate (7, 8). Pentru
diametre mai mici, matritele sunt de obicei montate mai aproape de
partea din fata a plécii de incalzire, pentru un acces mai usor.

4. Strangeti bine matritele de incdlzire (9) cu cheia furnizatd. Nu
le strangeti excesiv. Matritele sldbite se pot deplasa in timpul
functionarii si pot provoca o calitate slaba a sudurii sau arsuri.

5. Introduceti o baterie Li-ion Procraft de 20 V compatibild in slotul
pentru baterie (6) pana cand se fixeaza in pozitie. Asigurati-va ca
bateria este asezata corect si cd contactele sunt curate si uscate.

Pornirea si oprirea
1. Asezati aparatul de sudat tevi fara fir pe o suprafata stabild, uscatd,
rezistenta la caldura si neinflamabild. Nu porniti aparatul in timp ce
tineti placa de incélzire sau matritele de incilzire (9) in apropierea
materialelor inflamabile.

2. Apdsati butonul de pornire/oprire (1) pentru a porni aparatul. Afisajul
(4) si indicatorul LED se vor aprinde, iar procesul de incélzire va
incepe.

3. Pentru a opri aparatul, apasati din nou butonul de pornire/oprire (1).

4. Dupad oprire, scoateti bateria din compartimentul pentru baterie (6)
inainte de curatare, schimbarea matritelor de incalzire, transportul
sau depozitarea aparatului.

5. Lasati placa de inclzire si matritele de inclzire (9) sa se raceasca
complet inainte de a atinge, impacheta sau depozita aparatul.

Reglarea temperaturii

1. Dupd pornirea aparatului, verificati valoarea temperaturii afisata pe
ecran (4).

2. Setati temperatura de lucru necesara folosind butonul de crestere a
temperaturii (2) si butonul de scadere a temperaturii (3).

3. Pentru sudarea tevilor din plastic obisnuite, setati temperatura
conform recomandarilor producitorului tevilor si racordurilor. Pentru
tevile din PPR, temperatura tipica de sudare este de aproximativ 260
°C.

4. Dupd setarea temperaturii, asteptati pana cand matritele de incalzire
(9) ating temperatura selectatd. Nu incepeti sudarea inainte ca
aparatul sa se fi incalzit complet.

5. In timpul incalzirii si al functiondrii, nu atingeti placa de incélzire sau
matritele de incélzire (9). Aceste piese devin foarte fierbinti si pot
provoca arsuri.

6. Daca este necesara modificarea temperaturii in timpul functionarii,
reglati-o folosind butoanele (2, 3), apoi asteptati pana cand aparatul
atinge noua temperaturd selectatd inainte de a continua lucrul.

Sudarea tevilor si a fitingurilor din plastic
1. Taiati teava drept si curdtati capdtul tevii si mansonul fitingului.
Indepartati bavurile, praful, umezeala, grasimea si alte impuritati
inainte de sudare.

2. Marcati adancimea de insertie pe teavad in functie de diametrul
acesteia. Acest lucru ajutd la prevenirea insertiei insuficiente sau a
fortei excesive in timpul imbinarii.

3. impingeti simultan teava si racordul in pozitie dreapta pe matritele
de incalzire corespunzatoare (9). Nu rasuciti teava sau racordul in
timpul incélzirii.

4. incalziti teava siracordul timp de cét este specificat in tabelul de mai
jos. Timpul de incélzire depinde de diametrul tevii si de temperatura
ambiantd.

5. Dupa incdlzire, scoateti rapid teava si racordul din matritele de
incélzire (9) si imbinati-le imediat in linie dreapta pana la adancimea
de insertie marcata. Nu rotiti si nu insurubati piesele una in cealalta.

6. Mentineti imbinarea nemiscata pe durata récirii initiale. Nu rasuciti,
nu indoiti si nu solicitati imbinarea pana cand nu s-a racit suficient.

Parametri recomandati de sudare

Pentru tevile din PPR, temperatura recomandatd de sudare este de
aproximativ 260 °C. Respectati intotdeauna recomandarile producatorului
tevii si racordului daca este specificata o temperaturd diferita.

Diametrul tevii ~ Timp de Adéancimeade  Timp de racire
mm incalzire (s) insertie (mm) (min

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4
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Notd: Pentru alte diametre de teava, respectati tabelul de sudare al
producatorului de tevi si fitinguri.

Notd: Dacd temperatura ambianta este sub 5 °C, mariti timpul de incélzire
cu aproximativ 50%. Respectati intotdeauna recomandarile producatorului
tevilor si fitingurilor daca acestea diferd de cele din acest tabel.

Dupa utilizare
1. Apdsati butonul de pornire/oprire (1) pentru a opri aparatul.

2. Scoateti bateria din compartimentul pentru baterie (6) inainte
de curatare, schimbarea matritelor, transportul sau depozitarea
aparatului.

3. Lasati placa de incélzire si matritele de incélzire (9) sa se raceascd
complet. Nu atingeti si nu impachetati aparatul cat timp este inca
fierbinte.

4. Dupd rdcire, indepdrtati reziduurile de plastic de pe matritele de
incélzire (9) cu o carpd moale sau cu o unealtd nemetalicd adecvata.
Nu folositi unelte metalice ascutite, materiale abrazive sau substante
chimice agresive, deoarece acestea pot deteriora suprafata matritei.

5. Depozitati aparatul, matritele de incalzire, cheia si bateria intr-un loc
uscat si curat, departe de copii si de persoanele neautorizate.

Notd: Nu raciti placa de incélzire sau matritele de incdlzire cu apd sau alte
lichide. Racirea bruscd poate deteriora componentele si poate crea un risc
de electrocutare sau de functionare defectuoasa.

INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, asigurati-vé c4 aparatul
este oprit, bateria este scoasa, iar placa de incélzire si matritele de
incalzire s-au racit complet.

Ingrijire si intretinere
1. Inainte de orice operatiune de intretinere sau reparatie, opriti
aparatul de sudat tevi fara fir folosind butonul de pornire/oprire (1),
scoateti bateria din compartimentul pentru baterie (6) si lasati placa
de incalzire si matritele de incalzire (9) sa se raceasca complet.
Curatarea sau intretinerea in timp ce aparatul este pornit sau inca
fierbinte poate provoca arsuri sau pornirea accidentald a acestuia.

2. Dupé fiecare utilizare, verificati matritele de incélzire (9) si
indepdrtati orice reziduuri de plastic ramase. Folositi o carpa moale
si uscatd, o spatuld de lemn sau un alt instrument nemetalic adecvat.
Nu deteriorati stratul antiaderent al matritelor de incalzire. Un strat
deteriorat poate determina lipirea plasticului de suprafata matritei si
poate reduce calitatea sudurii. Nu utilizati obiecte metalice ascutite,
materiale abrazive, perii de sarma sau substante chimice agresive,
deoarece acestea pot deteriora suprafata antiaderenta a matritelor.

3. Mentineti curate placa de incélzire si orificiile de fixare ale matritelor
(7, 8). Daca in jurul punctelor de fixare se afla praf sau particule de
plastic, indepdrtati-le cu grija dupa ce aparatul s-a racit. Murdéria din
orificiile de fixare poate impiedica asezarea corectd a matritelor de
incélzire si poate reduce calitatea sudurii.

4. Stergeti carcasa, manerul (5), afisajul (4) si butoanele cu o carpa
moale, uscata sau usor umezitd. Nu spélati aparatul cu apd, nu il
scufundati in lichid si nu permiteti patrunderea apei in carcasa,
afisaj, butoane sau compartimentul bateriei (6).

. Mentineti compartimentul bateriei (6) si contactele bateriei curate si
uscate. Dacé este necesar, curatati-le cu o cérpd uscatd sau o perie
moale. Nu folositi unelte metalice pentru curatarea contactelor.

6. Verificati periodic starea matritelor de incalzire (9). Nu utilizati
matrite cu stratul de acoperire deteriorat, deformate, puternic
murdare sau cu suprafetele de lucru uzate. Matritele deteriorate pot
supraincalzi teava inegal si pot produce imbinéri de calitate slaba.

7. Verificati periodic dacd matritele de incalzire (9) sunt stranse bine
inainte de punerea in functiune. Matritele slabite se pot deplasa in
timpul sudarii, pot reduce transferul de céldurd, pot deteriora teava
sau racordul sau pot provoca arsuri.

8. inainte de utilizare, inspectati aparatul pentru a depista eventualele
fisuri, deformari, piese slabite, butoane deteriorate, afisaj defect sau
semne de supraincalzire. Nu utilizati aparatul daca se constatd vreo
deteriorare sau o functionare anormala.

9. Nu dezasamblati aparatul si nu incercati sd reparati singuri
componentele electrice sau de incélzire interne. Reparatiile trebuie
efectuate numai de personal de service calificat, utilizand piese de
schimb originale.

10. Pastrati aparatul, matritele de incélzire, cheia si accesoriile curate
si uscate. Ingrijirea corespunzatoare contribuie la mentinerea unei
incélziri stabile, a unei calitati fiabile a sudurii si a unei functionari
sigure.
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Depozi!are
. Inainte de depozitare, opriti aparatul de sudat tevi féré fir cu ajutorul
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butonului de pornire/oprire (1), scoateti bateria din compartimentul
pentru baterie (6) si l3sati placa de inclzire si matritele de incalzire
(9) sé se riceascd complet.

2. Curdtati aparatul si matritele de incélzire (9) inainte de depozitare.
Indepértati reziduurile de plastic, praful si murdéria de pe matritele
de incalzire, placa de incalzire, orificiile de montare a matritelor (7,
8))carcasa manerul( ), aflsajul( ) si compartimentul pentru baterie
6).

3. Depozitati aparatul intr-un loc uscat, curat si bine ventilat. Protejati-|
de umiditate, praf, lumina directd a soarelui, inghet, temperaturi
ridicate si vapori agresivi.

4. Nu depozitati aparatul cat timp matritele de incélzire (9) sunt
fierbinti. Piesele fierbinti pot provoca arsuri, pot deteriora obiectele
din apropiere, pot topi materialele de ambalare sau pot crea un risc
de incendiu.

5. Depozitati matritele de incélzire (9), cheia si accesoriile impreund cu
aparatul, ‘astfel incat acestea sa fie protejate impotriva deformarii,
contaminarii si deteriordrii suprafetelor de lucru.

6. Depozitati bateria separat, conform instructiunilor producétorului
bateriei. Mentineti contactele bateriei curate si uscate si nu
depozitati bateria in compartimentul pentru baterie (6) pentru
perioade indelungate.

7. Péstrati masina, bateria, matritele de incélzire si accesoriile la
indeméana copnlor sia persoanelor neautorizate.

Transport
1. Inainte de transport, opriti aparatul cu ajutorul butonului de pornire/
oprire (1), scoateti bateria din compartimentul pentru baterie (6) si
lasati placa de incélzire si matritele de inclzire (9) sa se raceasca
complet.

2. Nu transportati aparatul cét timp este inca fierbinte. Piesele
de incélzire fierbinti pot provoca arsuri, pot topi materialele de
ambalare sau pot deteriora obiectele din jur.

3. Curdtati aparatul si matritele de incélzire (9) inainte de transport.
Indepartati reziduurile de plastic si murdaria pentru a preveni
contaminarea cutiei de depozitare, a ambalajului sau a altor obiecte.

4. in timpul transportului, protejati aparatul impotriva loviturilor,
céderilor, vibratiilor, umezelii, prafului si contactului direct cu obiecte
grele sau ascutite.

5. Nu ridicati si nu transportati aparatul tinand de placa de incélzire,
matritele de incilzire (9), afisajul (4), butoanele sau compartimentul
pentru baterie (6). Ridicati aparatul numai de maner (5) sau in
ambalaj adecvat.

6. Transportati bateria separat de aparat ori de cate ori este posibil.
Protejati bornele bateriei impotriva scurtcircuitelor si nu permiteti
bateriei sd intre in contact cu obiecte metalice.

7. Daca aparatul este transportat intr-un vehicul, asigurati-l astfel incat
sd nu se poatd misca, sa nu cada sau sd nu fie deteriorat in timpul
frandrilor bruste sau al miscarilor bruste.

Pentru o functionare sigurd si fiabila a aparatului, retineti cé reparatia,
intretinerea si reglarea acestuia trebuie efectuate in centre de service,
utilizand exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descdrcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infdsurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#°; Numai pentru tarile UE:
7‘<’In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

tien despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsnul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
§én|z§tatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

TRANSPORTARE




Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUS CSOHEGESZT( GEP
PL25
HASZNALATI UTMUTATO

M(OSZAKI ADATOK
Modell PL25
Névleges fesziiltség (V DC) 20
Névleges teljesitmény (W) 350110%
Hoémérséklet-tartomény
o) 0-300
Hoémérseékleti lépés (°C) 1

Mellékelt szerszamméretek 20,25, 32, 40, 50

Digitalis hémérséklet-

Kijelz6 Igen

LED-jelzés Igen

Fiitési id6 260 °C-ig (perc) kb. 5

Védelmi fokozat IPX0

Védelmi osztaly 1]

Az EPTA siilya 4 Ah-s 11

akkumuldtorral (kg) '

A szerszam stlya (kg) 0,46

?fg (tartozékokkal egyiitt) 1

Akkumulator

Névleges fesziiltség (V DC) 20

Akkumuldtor tipusa Li-ion

Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolté

Modell Charger20/1 'C”;(;’/Sfia' 'C”;(;’/sg’?'
?E;:ﬁgg;‘;‘;s(ﬂg“g (VAC) 950-240/50  220-240/50 | 220-240/50
Névleges teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V DC) 20 20 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5
Védelmi osztaly 1l 1l Il

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Be-/kikapcsolé gomb 6. Elemrekesz

2. Hoémérséklet-ndvel6 gomb 7. Hatso szerszamrogzit6 furat
3. Homérséklet-csokkentd gomb 8. Elsé szerszamrogzitd furat
4. Kijelzd 9. Flt6szerszamok

5. Fogantyd
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A CSOMAG TARTALMA*
1. Hasznélati Gtmutaté
2. Akkus cséhegesztd gép
3. Sablonkészlet (20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm)
4. Csavarkulcs
* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vdsarlds orszdgatol fiiggéen
eltérhet. A csomag tartalmaval kapcsolatos részletes informaciokért kérjiik,

olvassa el a termékhez mellékelt listat, vagy vegye fel a kapcsolatot a helyi
forgalmazéval.

A PL25 akkus csdhegesztd gépet miianyag csovek és szerelvények
Osszekapcsolasara tervezték vizvezeték-szerelési, fiitési és szerelési
munkdkhoz. Akkus kialakitdsanak koszonhetéen kényelmesen hasznalhatd
olyan helyeken, ahol a hélézati dramellatas korlatozott, mig a kompakt
test és a kényelmes fogantyd megkonnyiti a munkat szik vagy nehezen
elérhetd teriileteken.

A gép elektronikus homérséklet-szabalyozassal, digitalis kijelzével és
LED-jelzéssel rendelkezik, ami megkonnyiti a mikodtetést. A csomagban
a leggyakoribb cséméretekhez megfeleld flitészerszamok talalhatok, igy
?lfe(ljha5§néld gyorsan felkészitheti a szerszdmot a kiilonboz6 szerelési
eladatokra.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
/\ FIGYELEM! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt sszes
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitasok be nem tartdsa dramiitéshez, tlizh6z és/vagy stlyos
sériilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast Grizzen meg késdbbi felhasznalds
céljabol.

A figyelmeztetésekben szerepld ,szerszam” kifejezés a halézati
(vezetekes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkiili) szerszamra vonatkozik.

ALTALANOS JELEK ES SZIMBOLUMOK

Viseljen védokesztydit.

Figyelem! Forro feliilet.

Kizérélag beltéri hasznalatra.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

Altaldnos veszélyfigyelmeztetés.

PP
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Megfelel az eurépai irdnyelvek vonatkozé biztonsagi
kovetelményeinek.

Eurazsiai megfeleldségi jelolés.

Ukrén megfelel6ségi jelolés.

A VEZETEK NELKULI CSOHEGESZTO GEPRE VONATKOZO0
KULONLEGES BIZTONSAGI SZABALYOK

BIZTONSAGI UTMUTATO MINDEN MUVELETHEZ
1. A gépet kizérélag kompatibilis mdanyag csovek és szerelvények
aljizatos hegesztésére hasznélja. A nem megfeleld hasznalat
karosithatja a gépet, hibas illesztéseket eredményezhet, illetve égési
sériilések és tlzveszélyt okozhat.

2. Hasznélat el6tt olvassa el a haszndlati utasitast, és gy6zddjon
meg arrél, hogy ismeri a kezel6szerveket, a hémérséklet-bedllitast,
az akkumuldtor behelyezését és a helyes hegesztési eljarast. A
helytelen kezelés sériiléseket, rossz min6ségli illesztéseket vagy a
gép megrongalédasat okozhatja.

3. A géppel valé munkavégzés soran viseljen h6éllé védokesztyit. A
flitélemez, a fiitdszerszamok és a felmelegitett csofeliiletek nagyon
forroak lesznek, és égési sériiléseket okozhatnak.

PRO-CRAFT
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4. A mikodtetés sordn viselien szemvédot. A kis részecskék, a
forrd mlianyagmaradvanyok vagy a munkadarabbal valé véletlen
érintkezés szemkérosodast okozhat.

5. A gépet kizérdlag tiszta, széraz és TJ(’)I szell6z6 munkateriileten
hasznélja. A rossz szellézés a felmelegitett mianyagokbol
felszabaduld g6z6k belélegzéséhez vezethet.

6. Ne haszndlja a gépet es6ben, nedves koriilmények kozétt vagy
paras helyiségekben. A nedvesség karosithatja az elektromos
alkatrészeket, és novelheti az aramiités vagy a meghibasodds
kockazatat.

7. Tartsa a munkateriiletet gytlékony anyagoktdl, éghetd portdl,
g6z0okt6l és gazoktdl mentesen. A forré flitélemez és a szerszamok
meggyuijthatjak a kozelben Iévé éghetd anyagokat.

8. Tartsa tavol a gyermekeket, a jarokeléket és a jogosulatlan
személyeket a munkateriilettdl. A figyelemelterelés vagy a gép forré
alkatrészeivel vald véletlen érintkezés sériilést okozhat.

9. A gép bekapcsoldsa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
fiitdszerszamok megfeleléen vannak felszerelve és biztonsagosan
meg vannak hizva. A laza vagy helyteleniil felszerelt szerszamok
hasznalat kozben elmozdulhatnak, és égési sériiléseket, hibas
hegesztési varratokat vagy a gép kérosodasat okozhatnak.

10.Kizardlag a hegesztendé cs6hoz és szerelvényhez megfelelé
méreti és tipusu fiitészerszamokat hasznaljon. A nem megfelel6
szerszdmok kérosithatjdk a csdvet, megbizhatatlan illesztést
eredményezhetnek, vagy tdlterhelhetik a gépet.

11. Miikddés kozben vagy kozvetleniil a hasznalat utan ne érintse meg
a flitélemezt, a fiitdszerszamokat, illetve a felmelegedett csé és
szerelvény feliileteit. Ezek az alkatrészek a gép kikapcsolasa utan
is még egy ideig forréak maradnak, és silyos égési sériiléseket
okozhatnak.

12. A gépet kizardlag a fogantytnal fogva tartsa. A fém fiitGelemekkel
vagy tartozékokkal valo érintkezés égési sériiléseket okozhat.

13.A gépet melegités kozben, sziinetek alatt és kikapcsolds utan
stabil, héallo, nem gyulékony feliiletre kell helyezni. Az instabil
vagy nem megfeleld feliilet a gép leesését, a kozelben 1évé targyak
kérosodasét vagy tiizet okozhat.

14. Ne hagyja feliigyelet nélkiil a gépet, amig be van kapcsolva vagy még
forrd. A feliigyelet nélkiili lizemeltetés égési sériiléseket, tiizet vagy
a kdrnyez6 anyagok kdrosodasat okozhatja.

15. Mikddés kozben ne takarja le a késziiléket, és ne akadalyozza a
héelvezetést. A tdlmelegedés karosithatja a késziiléket, és novelheti
a tlizveszélyt.

16.Ne hasznalja a gépet, ha a burkolat, az akkumulator-nyilas, a
kapcsol, a kijelz, a flitélemez vagy a hegeszt6fejek megsértiltek. A
sériilt alkatrészek mikodési zavarokat, égési sériiléseket, dramiitést
vagy megbizhatatlan hegesztési eredményeket okozhatnak.

17.Ne haszndlja a gépet, ha leejtették, viznek volt kitéve, vagy
rendellenes miikodés jeleit mutatja. A tovabbi hasznélat elGtt
vizsgaltassa meg a gépet a sériilések és karosodasok elkeriilése
érdekében.

18. Hegesztés elGtt gy6z6djon meg arrdl, hogy a csé és a szerelvény
tiszta, szaraz, valamint zsir-, por-, homok- és idegen anyagoktdl
mentes. A szennyezGdés gyengitheti az illesztést és csokkentheti a
csGcsatlakozds megbizhatosagat.

19. A hegesztés el6tt véagja le a csovet derékszdgben, és tavolitsa el az
éleket. A nem megfelel( el6készités megakadélyozhatja a megfelel§
illesztést, és gyenge vagy szivargo illesztéshez vezethet.

20. A csdvet és a szerelvényt kizérélag az ajanlott ideig és az anyagnak
és az atmérének megfeleld homérsekleten melegitse. A nem
megfeleld vagy tulzott melegités hibas illesztéseket eredményezhet.

21. Helyezze be a csovet és a szerelvényt egyenesen és csavaras nélkiil a
flitoszerszamokba. A rossz bedllitas vagy a csavards deformalhatja
a felmelegitett anyagot, és csokkentheti az illesztés szilardsagat.

22.Miutan kivette a csovet és a szerelvényt a fiitszerszamokbdl,
azonnal, egyenesen és forgatds nélkiil illessze Ossze Gket. A
késleltetett Osszeillesztés vagy az illesztés kozbeni forgatds
karosithatja az olvasztasi réteget és szivargast okozhat.

23.Ne alkalmazzon tilzott er6t a cs6 és a szerelvény
osszekapcsolasakor. A tdlzott nyomas szikitheti a cs6 nyilasat,
deformalhatja az illesztést, vagy csokkentheti az &ramlasi
kapacitast.

24.A kezdeti lehilési id6szak alatt tartsa stabilan az illesztést, és
ne mozgassa, ne csavarja, ne hajlitsa meg, illetve ne terhelje az
illesztést, amig az kellGen le nem hiilt. A lehilés kozbeni mozgas
gyengitheti a hegesztést és szivargast okozhat.

25. Ne prébalja meg kijavitani az illesztés helyzetét a hiitési folyamat
megkezdése utan. Az eréltetett korrekcid kdrosithatja a hegesztést,
és meghizhatatlanna teheti a csatlakozast.
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26.A mianyag maradvényokat csak a gép kikapcsoldsa utdn és
a szerszamok biztonsdgos tisztitdésahoz szikséges mértéki
lehdlése utan tavolitsa el a fiitészerszamokrdl. A forr6 alkatrészek
helytelen tisztitdsa égési sériiléseket okozhat, vagy karosithatja a
tapadasmentes feliiletet.

27.Ne ftisztitsa a flt6szerszdmokat éles  fémeszkozokkel,
csiszoléanyagokkal vagy ~erés vegyszerekkel. A szerszam

feliiletének seriilése ronthatja a hegesztés mindségét és lerdviditheti
a tartozékok élettartamat.

28.Kapcsolja ki a gépet, és vegye ki az akkumuldtort, mieldtt a
flitészerszamokat ~ felszerelné, eltavolitand, ~bedllitana  vagy
megtisztitand. A véletlen bekapcsolds vagy a forré alkatrészekkel
valo érintkezés sériilést okozhat.

29. Kizarélag kompatibilis Procraft 20 V-os litium-ion akkumuldtorokat
hasznaljon. A nem megfelelé akkumuldtorok hasznélata
meghibasodast, tilmelegedést, tiizet vagy a gép karosodasat
okozhatja.

30.Ne hasznéljon sériilt, deformdlt, szivargd, tdlmelegedett vagy
modositott ~akkumulatorokat. A sériilt akkumulatorok tiizet,
4ramiitést vagy sériilést okozhatnak.

31. Tartsa tisztan és szarazon az akkumulator-nyilst és az akkumultor
érintkezdit. A szennyezett vagy nedves érintkezok rossz elektromos
kapcsolatot, tilmelegedést vagy meghibdsoddast okozhatnak.

32. Tarolas, szdllitas, tisztits, karbantartds el6tt, illetve amikor a gépet
nem hasznélja, vegye ki az akkumuldtort. Ezzel megel6zheto a
véletlen bekapcsolas, és csokken a kdrosodas kockézata.

33.Hagyja a gépet, a flitolemezt és a szerszamokat teljesen kihilni,
mielott a gépet becsomagolna, szallitand vagy térolna. A forré
alkatrészek egési sériiléseket okozhatnak, megolvaszthatjék a
csomagoldanyagokat, vagy tiizet okozhatnak.

34.A gépet szdraz, tiszta helyen, gyermekektdl és illetéktelen
személyektdl tavol tarolja. A nem megfelel6 tarolas kdrosodashoz,
véletlen égési sériilésekhez vagy a biztonsdgos hasznalat
megsértéséhez vezethet.

35. Ne médositsa a gépet, az akkumuldtor csatlakozésat, a fiitolemezt,
a szerszamokat vagy a biztonsdggal kapcsolatos alkatrészeket. A
jogosulatlan mddositas tizveszelyt, égési sériiléseket, aramiitést
vagy az iranyitas elvesztését okozhatja.

36. A gépet kizdrélag szakképzett szervizszemélyzet javithatja, eredeti
potalkatrészek felhasznaldsdval. A helytelen javitds a gépet
veszélyessé teheti, és megakadélyozhatja a megbizhaté mikodést.

ARAMELLATAS

Gy6zddjon meg arrdl, hogy a késziiléket a jelolécimkén feltiintetett Procraft
20 V-0s (2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) akkumulatorokkal taplélja. Barmely més
akkumulator hasznélata karosithatja a szerszamot és ronthatja annak
teljesitményét. A szerszémot Ugy tervezték, hogy Procraft 20 V-os
Ujratdlthetd litium-ion akkumulatorokkal mikodjon, amelyek éallandé és
megbizhatd dramellatast biztositanak.

A SZERSZAM HASZNALATA

A\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelése vagy eltévolitdsa elStt gyézédjon meg arrdl,
hogy a szerszam Kl van kapcsolva, és vegye ki az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumulator eltdvolitisdhoz nyomja meg az akkumulator
reteszel6gombjat, majd hiizza ki az akkumulatort a szerszdmbol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitasok

A tolton két jelzofény taldlhato: piros és zold. A piros jelzéfény azt jelzi,
hogy a toltés folyamatban van, mig a zold jelzGfény azt jelzi, hogy a toltés
befejezddGtt. Maga az akkumulator is rendelkezhet LED-es téltésjelzével,
amely a toltottségi szintet mutatja. A toltGttségi szint ellendrzéséhez
nyomja meg az akkumulatoron talélhatd toltésellen6rzé gombot.

1 LED: 25% toltGttség
2 LED: 50% toltottség
3 LED: 75%-os toltottség
4 LED: Teljesen feltoltve
Lépésrdl Iépésre:
1. Csatlakoztassa a tolt6t egy konnektorhoz.

2. A csatlakozds tolték esetében dugja be a tdltdcsatlakozét az
akkumuldtor nyildséba. A csusz6 tipusd tolték esetében igazitsa az
akkumuldtort a toltényilasokhoz, majd cslsztassa be.

3. Anpiros jelz6fény kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator tolt6dik.




4. Ateljes feltdltés utan a zold jelzéfény kigyullad.

5. Hizza ki a tolt6t az akkumulatorbél és a konnektorbdl, vagy
cslsztassa ki az akkumulatort a t6It6b6l.

6. Opcionalis: Nyomja meg az akkumuldtoron talalhaté toltésellenérzé
gombot, hogy az akkumulator LED-jei segitségével ellendrizze a
toltottségi szintet.

Az akkumulator beszerelése

lgazitsa az akkumuldtort a szerszémon taldlhaté horonyhoz, majd
csUsztassa a helyére, amig be nem kattan és rogziil.

iii Lo halvardc aldkacrita
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1. Haszndlat el6tt ellencrizze, hogy a vezeték nélkiili cs6hegeszté
gépen nincs-e lathato sériilés. Ne hasznélja a gépet, ha a héz, a
fogantyd (5), az akkumulator-nyilas (6), a kijelz6 (4), a gombok,
a fiitblemez, a fiitdszerszamok rogzit6furatai (7, 8) vagy a
flitdszerszamok (9) sériiltek.

2. Helyezze a gépet stabil, szaraz, hoéllé és nem gydlékony feliiletre.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a fitélemez és a flitészerszamok
kozelében nincsenek gydlékony anyagok, folyadékok, gazok vagy
éghetd por.

3. Vélassza ki a hegesztendé csé és szerelvény &tmérdjének
megfelelé hegesztészerszamokat (9). Szerelie be a sziikséges
szerszdmkészletet az eliilsé és hatsé szerszamrogzitd furatokba
(7, 8). Kisebb &tmér6k esetén a szerszamokat Adltalaban a
fiitélemez eliils6 részéhez kdzelebb szerelik be, hogy kdnnyebben
hozzéférhetdek legyenek.

4. A mellékelt csavarkulccsal szorosan rogzitse a fiitszerszamokat
(9). Ne huizza meg tulzottan! A laza szerszamok miikodés kézben
elmozdulhatnak, ami rossz hegesztési mindséget vagy égési
sériiléseket okozhat.

5. Helyezzen be egy kompatibilis Procraft 20 V-os litium-ion
akkumuldtort az akkumulatornyilasba (6), amig a helyére nem
kattan. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az akkumulator teljesen be van
helyezve, és az érintkezdk tisztak es szarazak.

Be- és kikapcsolas
1. Helyezze az akkumuldtoros cséhegesztd gépet stabil, széraz, h6éllé
és nem gyulékony feliiletre. Ne kapcsolja be a gépet, ha a f(it6lemezt
vagy a flitészerszamokat (9) gyulékony anyagok kézelében tartja.

2. Nyomja meg a be-/kikapcsolé gombot (1) a késziilék
bekapcsoldsahoz. A kijelz6 (4) és a LED-jelzés kigyullad, és
megkezdddik a fitési folyamat.

3. A késziilék kikapcsoldsdhoz nyomja meg Ujra a be-/kikapcsold
gombot (1).

4. A kikapcsolas utan vegye ki az akkumulatort az akkumulator-
nyilasbdl (6), miel6tt a gépet megtisztitana, a flitdszerszamokat
kicserélné, széllitand vagy tarolna.

5. Hagyja a fit6lemezt és a fiitszerszamokat (9) teljesen kihdilni,
mielott megérintené, becsomagolna vagy tarolna a késziiléket.

Hémérséklet-beallitas
1. A késziilék bekapcsoldsa utan ellendrizze a kijelzén (4) megjelend
hémérsékleti érteket.

2. Allitsa be a kivant iizemi hémérsékletet a hémérséklet-ndveld (2) és
a hémérséklet-csokkentd (3) gombokkal.

3. A szokdsos mianyag csovek hegesztéséhez dllitsa be a
homérsékletet a csé és a szerelvény gyartéjanak ajanlasai szerint.
PPR csovek esetében a tipikus hegesztési homérséklet koriilbeldl
260 °C.

4. Ahémérséklet bedllitasa utan varja meg, amig a fiit6szerszamok (9)
el nem érik a kivélasztott homérsékletet. Ne kezdje el a hegesztést,
amig a gép teljesen fel nem melegedett.

5. A felmelegedés és a miikodés soran ne érintse meg a fiitélemezt
vagy a flitészerszamokat (9). Ezek az alkatrészek nagyon
felmelegednek, és égési sériiléseket okozhatnak.

6. Ha a hémérsékletet miikddés kozben médositani kell, 4llitsa be a
gombokkal (2, 3), majd vérja meg, amig a gép eléri az Uj beallitott
hémérsékletet, mielGtt folytatnd a munkat.

Miianyag csovek és szerelvények hegesztése
1. Végja le a csovet derékszdgben, és tisztitsa meg a csé végét és a
szerelvény aljzatat. A hegesztés el6tt tévolitsa el a sorjat, a port, a
nedvességet, a zsirt és az egyéb szennyezddéseket.
2. Jeldlie meg a cs6 atméréjének megfeleld beillesztési mélységet a
csén. Ez segit megel6zni a nem megfeleld beillesztést vagy a tilzott
erd alkalmazasét az illesztés soran.

3. A csovet és a szerelvényt egyszerre, egy

nyomja ré a
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megfelelé fltoszerszamokra (9). Flités kézben ne csavarja el a
csovet vagy a szerelvényt.

4. Melegitse a csovet és a szerelvényt az alabbi tablazatban
megadott ideig. A melegitési id6 a cs6 atmérdjétél és a kdrnyezeti
hémérséklettl fiigg.

5. A melegités utdn gyorsan vegye le a csdvet és a csatlakozot a
fiitészerszdmokrdl (9), és azonnal illessze dssze Gket egyenesen a
megjeldlt beillesztési mélységig. Ne forgassa és ne csavarja dssze
az alkatrészeket.

6. Tartsa stabilan az illesztést a kezdeti leh(ilési id6 alatt. Ne csavarja,

ne hajlitsa meg és ne terhelje az illesztést, amig az kellGen le nem
hilt.

Ajanlott hegesztési paraméterek

PPR csovek esetében az ajanlott hegesztési hémérséklet koriilbeliil 260
°C. Ha eltéré hémérsékletet hatdroznak meg, mindig kdvesse a csé és a
szerelvény gyartdjanak ajanlésait.

(obamerd  Fitesiids(s)  Dejewneo ) Hitésiids (min)
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4

Megjegyzés: Mas cséatmérék esetén kdvesse a csé- és szerelvénygyartd
hegesztési tablazatat.

Megjegyzés: Ha a kdrnyezeti hémérséklet 5 °C alatt van, ndvelje a fitési
id6t koriilbeliil 50%-kal. Mindig kdvesse a cs6- és szerelvénygydrtd
ajanlasait, ha azok eltérnek ettél a tablazattol.

Hasznalat utan
1. Nyomja meg a be-/kikapcsold gombot (1) a gép kikapcsoldséhoz.

2. A tisztitds, a szerszamok cseréje, a szallitds vagy a tarolas el6tt
vegye ki az akkumuldtort az akkumulator-nyilasbél {6

3. Hagyja a fiitélemezt és a fiit6szerszdmokat (9) teljesen kihilni. Ne
érintse meg és ne csomagolja be a gépet, amig még forro.

4. A lehllés utan puha ruhdval vagy megfelels, nem fémbal
késziilt eszkozzel tavolitsa el a  flitdszerszamokrdl (9) a
mianyag maradvanyokat. Ne hasznéljon éles fémeszkozoket,
csiszoléanyagokat vagy erds vegyszereket, mivel azok karosithatjak
a szerszam feliiletét.

5. A gépet, a flitGszerszamokat, a csavarkulcsot és az akkumulatort
szaraz, tiszta helyen, gyermekektdl és illetéktelen személyektdl tavol
térolja.

Megjegyzés: Ne hiitse a f(itélemezt vagy a fiitészerszamokat vizzel vagy
mas folyadékkal. A hirtelen lehilés karosithatja az alkatrészeket, és
4ramiités vagy meghibasodds veszélyét jelentheti.

KARBANTARTAS

Barmilyen karbantartasi munkét megel6zéen gy6z6djon meg arrdl, hogy a
késziilék ki van kapcsolva, az akkumulatort eltavolitotta, és a fitélemez,
valamint a fiit6szerszdmok teljesen kihiltek.

Apolas és karbantartas

1. Béarmilyen karbantartdsi vagy tisztitdsi munkdt megel6zGen
kapcsolja ki az akkumulatoros cséhegesztét a be-/kikapcsold
ombbal (1), vegye ki az akkumulatort az akkumuldtor-nyilashol
?6), és hagyja a fiitolemezt és a fiitdszerszamokat (9) teljesen
kihdlni. A kesziilék bekapcsolt allapotaban vagy meleg allapotdban
végzett tisztitds vagy karbantartas égési sériileseket vagy véletlen
bekapcsolddast okozhat.

2. Minden hasznélat utén ellendrizze a fiitGszerszamokat (9), és
tavolitsa el az esetleges miianyagmaradvanyokat. Hasznaljon
puha, szdraz ruhdt, fa spatulat vagy més alkalmas, nem fémbdl
késziilt eszkozt. Ne sértse meg a flitdszerszamok tapadasgatld
bevonatat. A sériilt bevonat miatt a mdanyag a szerszam feliiletehez
tapadhat, és romolhat a hegesztés mindsége. Ne hasznaljon éles
fémtargyakat, csiszoldanyagokat, drotkefét vagy erds vegyszereket,
mivel ezek karosithatjak a szerszamok tapaddsgatlo feliiletét.

3. Tartsa tisztan a fiit6lemezt és a szerszamok rogzit6furatait (7, 8).
Ha por vagy miianyagrészecskék vannak a rogzitési pontok kordil, a
gép lehiilése utan dvatosan tévolitsa el azokat. A rogzitfuratokban
Iév6 szennyez6dés megakadalyozhatja a fiitdszerszamok megfeleld
illeszkedését, és ronthatja a hegesztés mindségét.

4. Tordlje le a hazat, a fogantyut (5), a kijelzGt (4) és a gombokat puha,
szaraz vagy enyhén nedves ruhdval. Ne mossa le a gépet vizzel,
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ne meritse folyadékba, és ne engedje, hogy viz keriiljon a hazba, a
kijelz6re, a gombokra vagy az akkumultor-nyildsba (6).

5. Tartsa tisztan és szarazon az akkumulator-nyilast (6) és az
akkumuldtor érintkez6it. Sziikség esetén tisztitsa meg 6ket szaraz
ruhdval vagy puha kefével. Ne haszndljon fém szerszamokat az
érintkezok tisztitasahoz.

6. Rendszeresen ellendrizze a fiitdszerszamok (9) allapotat.
Ne hasznéljon olyan szerszamokat, amelyek bevonata sériilt,
deformalddott, erésen szennyezett vagy munkafeliilete kopott. A
sériilt szerszdmok egyenetleniil melegithetik fel a csdvet, és rossz
minGségd illesztéseket eredményezhetnek.

7. Mikodtetés elott rendszeresen ellendrizze, hogy a flitészerszamok
(9) biztonsdgosan meg vannak-e hizva. A laza szerszdmok
hegesztés kozben elmozdulhatnak, csokkenthetik a héatadast,
kérosithatjdk a csGvet vagy a szerelvényt, illetve égési sériiléseket
okozhatnak.

8. Hasznalat elGtt ellencrizze a gépet repedések, deformécick, laza
alkatrészek, sériilt gombok, sériilt kijelz6 vagy tdlmelegedés jeleinek
szempontjabdl. Ne hasznalja a gépet, ha barmilyen sériilést vagy
rendellenes miikodést észlel.

9. Ne szerelje szét a gépet, és ne kisérelje meg sajat kez(ileg javitani
a bels6 elektromos vagy flit6elemeket. A javitdsokat kizardlag
szakképzett szervizszemélyzet végezheti, eredeti pétalkatrészek
felhasznaléséval.

10. Tartsa tisztdn és szdrazon a gépet, a flitGszerszamokat, a
csavarkulcsot és a tartozékokat. A megfelelé gondozds segit
fenntartani a stabil fiitést, a megbizhatd hegesztési minGséget és
a biztonsagos mikddést.

Tarolas
1. Tarolds el6tt kapcsolja ki az akkumulatoros cs6hegeszté gépet a be-/
kikapcsold gombbal (1), vegye ki az akkumulatort az akkumuldtor-
nyilashol (6%, és hagyja a fut6lemezt és a fiit6szerszamokat (9)
teljesen kihdlni.

2. Térolas el6tt tisztitsa meg a gépet és a flitészerszamokat (9).
Tavolitsa el a miianyagmaradvanyokat, a port és a szennyez6déseket
a flit6szerszamokrol, a f(it6lemezrdl, a szerszamrogzitd furatokrol
(7, 8), a hazrdl, a fogantyurdl (5), a kijelzorél (4) és az akkumuldtor-
nyilasrél (6).

3. A gépet szdraz, tiszta és jOl szell6z6 helyen tarolja. Védje a
nedvességtél, a portél, a kdzvetlen napfénytdl, a fagytdl, a magas
hémérséklettdl és az agressziv g6zoktol.

4. Ne térolja a gépet, amig a fiitofejek (9) forroak. A forrd alkatrészek
éqgési sériileseket okozhatnak, karosithatjdk a kozelben |évo
targyakat, megolvaszthatjdk a csomagoléanyagokat, vagy
tlizveszélyt jelenthetnek.

5. A fitGszerszdmokat (9), a csavarkulcsot és a tartozékokat a
késziilékkel egyiitt tarolja tgy, hogy azok ne deformalédjanak, ne
szennyezédjenek és a munkateriiletek ne sériiljenek.

6. Az akkumulatort az akkumulatorgyértd utasitasainak megfelelden,
kiilon térolja. Tartsa az akkumulator érintkezdit tisztan és szarazon,
és ne tarolja az akkumuldtort hosszu ideig az akkumulatorhelyben

6).

7. A gépet, az akkumulatort, a fiitéelemeket és a tartozékokat tartsa
gyermekektdl és illetéktelen személyektdl elzérva.

Szillitas
1. Szallitds el6tt kapcsolja ki a gépet a be-/kikapcsolé gombbal (1),
vegye ki az akkumulatort az akkumultor-nyiléshdl (6), és hagyja a
flitolemezt és a flit6szerszamokat (9) teljesen kihdilni.

2. Ne széllitsa a gépet, amig még forré. A forrd fiitGelemek égési
sériiléseket okozhatnak, megolvaszthatjék a csomagol6anyagokat,
vagy karosithatjak a kornyezo targyakat.

3. Széllitas el6tt tisztitsa meg a gépet és a flitématracokat (9). Tavolitsa
el a miianyagmaradvényokat és a szennyezddéseket, hogy elkeriilje
a tarolddoboz, a csomagolds vagy més targyak szennyezodését.

4. Szallitas kozben védje a késziiléket iitésektdl, leeséstdl, rezgéstdl,
nedvességtél, portél, valamint nehéz vagy éles targyakkal vald
kozvetlen érintkezéstol.

5. Ne fogja meg és ne szillitsa a gépet a fiitolemezen, a
flitészerszamokon (9), a kijelzon (4), a gombokon vagy az
akkumulator-nyilason (6) keresztiil. A gépet kizardlag a fogantytin
(5) keresztiil vagy megfelelé csomagolasban szallitsa.

6. Ha lehetséges, az akkumulatort a késziiléktdl kiilon széllitsa. Védje
az akkumulator kapcsait a rovidzarlattdl, és ne engedje, hogy az
akkumulator fémtargyakkal érintkezzen.

7. Haakésziiléket jarmivel szallitja, rogzitse gy, hogy hirtelen fékezés
vagy mozgds soran ne tudjon elmozdulni, leessen vagy megsériiljon.
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A késziilék biztonsdgos és megbizhaté mikodése érdekében vegye
figyelembe, hogy a késziilék javitdsat, karbantartdsat és bedllitdsat
kizérélag szervizkdzpontokban szabad elvégezni, kizérélag eredeti
potalkatrészek és fogydeszkozok felhasznélasaval.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcau baterie complet atunci cand
Jucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢ Numai pentru tarile UE:
Iﬁc’ln conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

ton despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect ddunator asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalo
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitasra vald elokészitéséhez veszélyes drukkal foglalkozd szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.
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Tun 6aTapen Li-ion
EmkocTb (Av) 2.0/4.0/80

3apapHOe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMMJIEKT)

Industrial Industrial
Mopenb Charger20/1 €20/4 €20/6.5
BxogHoe HanpsikeHue (B,
nepeMeHHoe) 220-240/50 | 220-240/50  220-240/50
Yacrora (')
MouyHocTb (BT) 45 95 135
BbixogHoe Hanpsxetue (B,
NOCTOSHHOE) 20 2 2
BbixoaHo# ToK (A) 2 4 6.5

Knacc sawutbl ] ] ]

OMUCAHME YACTEH (*PUC. 1)

1. KHonka BK/IHOYEHUA/BbIKNIO- 6. AKKyMynATOPHbIiA CNOT

T 7. 3afHee oTBEpCTME AN
2. KHomka yBenuyeHus Temne- YCTaHOBKM Hacagku
[ 8. [lepepHee oTBEpcTUE ANIA
3. KHOMKa yMeHbLIeHUs YCTaHOBKY HaCaAKM
JEMECRATYDE] 9. HarpeBarenbHble Hacaakit
4. [ucnneii
5. PykosTtka
COJJEPXXUMOE NOCTABKU*

1. PYKOBOACTBO M0 3KCMyaTaLmuu

2. AKKYMYNATOpHbIi NasbHUK ANIS NNACTUKOBBIX TPY6

3. KomnnekT Hacagok (20 MM, 25 MM, 32 MM, 40 MM, 50 MM)
4. Koy

* [oxasnyiicta, o6paTute BHUMaHUE, YTO COREPIKMMOE ynakoBKU MOXKET OT-
JIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKK. [1151 MosyYeHUs KOHKPETHOM
MH(OPMaLMK 0 COAEPKMMOM BalLeii OCTaBKM 06PaTUTECh K BaLUMM MECT-
HbIM JUCTPUGLIOTOPAM.

AKKYMYNSTOPHbI NasnbHUK AN NNAcTUKOBbIX TPY6 PL25 npeaHasHayeH
AN COEAAMHEHNS NNACTUKOBbIX TPY6 M GUTUHIOB NPU BbINOMHEHUN CaH-
TEXHUYECKMX, OTOMMUTENbHBIX U MOHTAXHbIX PaGoT. AKKYMYNSTOPHOE nit-
TaHWe [eNnaeT UHCTPYMEHT YAOGHBIM ANs UCMONb30BAHUA B MeCTaX, rae
AOCTYN K 3NeKTPOCETU OTpaHUYeH, a KOMNAKTHbI KOPNYC W YA06Has py-
KOsiTKa 06n1eryatoT paboTy B TPYAHOAOCTYMHbIX MECTaX.

MasnbHUK OCHALEH 3NEKTPOHHOI PerynnpoBKoil TemnepaTypbl, Ludpo-
BbIM AMCMIEEM W CBETOANOAHON MHAMKaLMeli Ans Gonee yA0GHOTO KOH-
Tpons Bo Bpems paboTbl. B KOMNIEKT BXOAAT HarpeBaTeNbHble HacaAKu
ZNS pacnpocTPaHEHHbIX Pa3aMepoB TPy6, YTO NO3BONSET 6bICTPO NOATOTO-
BUTb MHCTPYMEHT K Pa3NNyHbIM MOHTAXHbIM 3a/jayaM.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

/\ OCTOPOXHO! OsnakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHusiMu no
6e30MacHOCTH, YKa3aHUAMM, WANIOCTPALMAMMU M TEXHUYECKUMM XapaK-
TepUCTUKaMK, NPE/OCTaBEHHbIMA BMECTE C JJaHHOH 3NeKTPUYECKOH
MalmMHOA. HeBbINONHEHMe BCEX MPUBEAEHHDIX HUXE YKa3aHWil MOXeT
NPUBECTU K NOPAXEHUIO SNEKTPUYECKUM TOKOM W (unm{ K TXEnomy Te-
NECHOMY NOBPEXAEHMIO.

CoxpaHuTe BCe NPEAYNPEXAEHNS U MHCTPYKLUM ANSt CMIPABKIA.

TepMUH «3NEKTPUYECKaA MalLMHa» W «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnsaX OTHOCUTCA K Balleid paBoTaloleil 0T CeTH aneKkTpu-
YecKoii MaLUMHe UK K akKyMYNSTOpHOIl (6eCnpoBOAHOIf) 3NeKTpUYecKoit
Mall1He.

YCNOBHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI

WcnonbayiiTe 3aluTHbIE NEpYaTKU.

OcTopoxHo! lopsiyas NOBEPXHOCTb.
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Tonbko ANA UCNONb30BaHUA B MOMELLEeHUN.

@ MpoyTnTe MHCTPYKLUM

06luee NpeaynpexaeHne 06 onacHocTH

COOTBETCTBUE C OCHOBHBIMU CTaHAAPTaMu Mo 6e3onacko-
CTU NPUMEHUMbIX EBPONECKMX AUPEKTHB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBMA.

YKpaMHCKMﬁ 3HaK COOTBETCTBUA

CNELUAJIbHBIE NPABUJIA BE3OMACHOCTH MPU
PABOTE C AKKYMYJIATOPHBIM NAAJIbHUKOM ANA
NNIACTUKOBBIX TPYB

WHCTPYKLLMM NO BE3OMACHOCTY 191 BCEX OMEPALMA
1. WcnonbayiiTe nasnbHUK TONbKO ANS PacTpy6HOW CBapKU COBMe-
CTMMbIX NMAACTUKOBbIX TPY6 M GUTMHIOB. Mcnonb3oBanue He no
Ha3HaYeHMI0 MOXET MPUBECTH K MOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA, He-
KayecTBEHHOMY COE/ANHEHMNIO, 0)XOTaM UK MOoXapy.

2. Mepep Hayanom paboTbl NPOYUTANTE UHCTPYKLMIO U YEEANTECD, YTO
NOHVMaeTe HasHayeHe OPraHoB YNpaBsEeHNs, MOPSAOK YCTaHOBKM
aKKyMYNISITOPa, PerynnpoBKiI TEMNEepaTypbl 1 BbIMOTHEHNS CBapKy.
HenpaBubHas 9KCnyatauusi MOXET MPUBECTW K TpaBMam, no-
BPEX/AEHWIO NasiNIbHUKA UM HETEPMETUYHBIM COEANUHEHMSAM.

3. Bo Bpems pa6oTbl MCNONb3YiiTe TEPMOCTOIKME 3alLUTHbIE NepyaT-
Ku. Harpesareanaﬂ NAUTa, HacaflkKu U HarpeTble MOBEPXHOCTH
TPY6 CUNBHO HAarpeBatoTCs U MOTYT BbI3BATb OXOTH.

4. WcnonbsyidTe 3awWuTHble OYKW. YacTuLbl 3arpAsHeHnid, ocTaTku
HarpeToro NNAcTuKa UM CNyyaitHbli KOHTAKT C 3aroTOBKOM MOryT
NpUBECTY K TPaBMaMm rnas.

5. Pa6otaiiTe TONIbKO B Y/CTOM, CyXOM ¥ XOPOLIO NPOBETPUBAEMOM
nomelyeHnu. HepoctatoyHasi BEHTUNALMA MOXET MPUBECTU K
BAbIXaHUIO MapoB, BbIAENANWMXCA MPU Harpese NIacTUKOBbIX
Matepuanos.

6. He ucnonbayiiTe nasnbHUK Nop AOXAEM, BO BNaXHOI cpeae unn
B MecTax C MOBbIWEHHO! CbIpOCTbio. [lonajaHne Bnaru Moxert
NoBpeANTb 3NeKTPUYECKMe KOMMOHEHTbI 1 MOBbICUTb PUCK Mopa-
XEHNSA 3NeKTPUYECKUM TOKOM MW HEUCTIPaBHOCTH.

7. Y6epute U3 pa6oyeil 30Hbl NETKOBOCMIAMEHSIOLNECS MaTepUabl,
TOPIOYYIO MbiNib, Mapbl U rasbl. fopsyas HarpesatenbHas nauTa u
Hacajku MOryT BOCM/NaMEHUTb HaXoAslMecs PAAOM ropiouve
marepuansl.

8. He ponyckailTe feTeil, NOCTOPOHHUX UL, W XWBOTHbIX B paGouyto
30Hy. OTBNEYEHNe BHUMAHUS MAKU CnyyaiitHoe NPUKOCHOBEHWE K
ropsaYnMM YacTaM nafibHUKa MOXET NPUBECTU K TPaBMaM.

9. MMepes BKIKYEHUEM yBeAMUTECH, YTO HarpeBaTeNbHble HACafKu
YCTaHOB/EHbI NPaBUIbHO W HAfEXHO 3akpenneHbl. OcnabneHHble
WNN HenpaBW/IbHO YCTaHOB/IEHHble HAcaAKW MOryT CMECTUTbCA
BO Bpems pa6oTbl, BbI3BaTb OXOrM, NOBPEXAEHME NasnbHUKa UK
HEeKa4yeCTBEHHY0 CBapKYy.

10. Ucnonb3ayiiTe TONbKO HACAaAKM MOAXOASALLETO pa3mepa W Tna Ans
CBapUBaEMOW TPy6bl M GUTUHIa. HenoaxoAsime Hacafku Moryt
NOBPEAUTL TPYOY, YXYALIUTb KAYeCTBO COEAMHEHUS WIW neperpy-
3UTb MHCTPYMEHT.

11.He npukacaiiTecb K HarpeBaTeNbHOW MAWTe, HacajKaM, a Takxe
K HarpeTbiM MOBEPXHOCTAM Tpy6 U HUTUHTOB BO BPeMsi paboTbl 1
cpasy nocne eé 3aBepleHms. ITU YacTU HEKOTOPOe BpeMs 0CTaloT-
Csl TOPSIYMMI ¥ MOTYT BbI3BaTb CEPbE3HbIE OXOTU.

12. HEP)KVITE nasabHUK TOJIbKO 32 PYKOATKY. KoHTaKkT ¢ MeTannmyecku-
MW HarpeBaTe/ibHbIMW YaCTAMU UMW HacafKamu MOXEeT NpuBecTn
K oXoram.

13.Bo Bpems HarpeBa, nepepbiBOB B paGoTe M Mocne BbIKNKOYEHUs
pasmellaiite NasnbHUK TONbKO Ha YCTOMYMBOW, TEPMOCTONKON 1
Heroptoyeil noBepxHOCTU. HeycTounBOE UK HENOAXOASALLEE OCHO-
BaHWe MOXEeT NPUBECTU K MafeHUt0 UHCTPYMEHTA, NOBPEXAEHUIO
OKpYXaloLwmx npesMeToB uan noxapy.
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14.He ocTaBnsiiTe BKMIOYEHHbI UM el ropayuii nasnbHUK 6e3
npucmoTpa. OCTaBEeHHbIN 6e3 KOHTPONS MHCTPYMEHT MOXET CTaTb
NPUYKHOI OXKOTOB, NOXaPa UK NOBPEX/EHUS UMYLLECTBA.

15. He HaKpbiBaiiTe NasnbHUK W He MpensTCTBYyiiTe OTBOAY Tenna Bo
BPeMs paboTbl. Meperpes MOXeT MOBPEANTb MHCTPYMEHT U MOBbI-
CHUTb PUCK NOXapa.

16. He ucnonb3yiite nasnbHUK, ci KOPMYC, aKKyMyNATOPHbIA CAOT,
BbIK/toYaTe/b, AMCNEN, HarpeBaTeNbHas NAUTa UK HacaAKu no-
BpeX/eHbl. [0BPeXAEHHbIE YaCTV MOTYT BbI3BaTb HEUCTIPABHOCTD,
OXOrW, NOPaXeHWe 3NeKTPUYECKMM TOKOM MM HeKayeCTBEHHYIO
cBapKy.

17. He ncnonb3yiite NasnbHUK Nocne NajeHus, nonagaHus BOAbl Uan
NosBNEHNs MPU3HAKOB HEHOpPManbHOW paboTbl. Mepef AanbHeii-
LWIAM UCMONb30BaHUEM UHCTPYMEHT JOMKeEH 6biTb MPOBEPEH, YTO-
6bl MCKIIOYNTD PUCK TPABM U OBPEXAEHNIA.

18.Mepen cBapkoii y6eauTech, YTo Tpy6a U QUTUHT YUCTbIE, CyXUe U
He UMENT CneaoB CMasKu, Mbiau, necka u apyrux 3arpa3HeHm7|.
3arpsisHeHnst MOTYT 0CNabUTb COEAMHEHUE U CHU3NTb HAZEXHOCTb
Tpy6onpoBoaa.

19. OTpe3aiite TPy6y POBHO W yaansiiTe 3ayceHLbl Nepes cBapKoii. He-
npaBuNbHasi NOAroToBKa TPy6bl MOXET NOMELLATh NPaBUbHOI No-
CafiKe U NPUBECTU K cnaBoMy Unn HerepMeTUYHOMY COEAUHEHNHO.

20. HarpeBaiite Tpy6y u GUTUHT TONbKO B TeYEHUE PEeKOMEH[0BaHHO-
o BPEMEHU W Npu Temnepatype, COOTBETCTBYHOWEN MaTepuany u
AnameTpy Tpy6bl. He0CTaTONHbIN UM YPe3MePHbIA HarpeB MOXeT
NpUBECTY K Ae(heKTHOMY COBANHEHMIO.

. BcTaBnsiite Tpy6y n GUTUHT B HarpeBaTenbHble Hacafku MpsiMo,
6e3 nepekoca 1 NpoBopaynBaHus. [lepekoc unn BpalleHue MoryT
nehopMMpoBaTh HarpeTbiii MaTepuan U CHU3UTb MPOYHOCTb COe-
LVHEHNS.

22.Mocne cHATUS TPY6bl M GUTUHIa C HarpeBaTeNbHbIX HACafoK He-
MEeAJIEHHO COEAMHUTE WX MPsMO, 6e3 BpalleHus. 3afepxka npu
COEAMHEHMN WM MPOBOPauMBaHWE AeTaneil MOXeT MOBPeAnTb
pacrniaBneHHblil CAI0W U MPUBECTH K NPOTEYKE.

23. He npuknapblBaiite YypeaMepHoe ycunue npu coeguHeHun Tpy6bl n
uTMHra. M36bITOYHOE faBNEHUE MOXET CY3UTb BHYTPEHHUI Npo-
X0f, Tpy6bl, AeopMUPOBATL COEANHEHME U YXYALMTD NPOMYCKHYHO
CMOCOBHOCTb.

24.YpepxuBaiiTe COeAMHEHWe HEMOABUMXHO B TEYeHWe HayalbHOro
nepuoja OXnaxAeHus 1 He nepemellaiite, He NnpoBopayunBailTe, He
u3rn6aiite U He Harpyxaiite ero Ao [OCTaTOYHOrO OXNAXAEHUS.
CMelleHe BO BPEMS OXJIaXKAEHUS MOXET 0CnabuTb CBapHOM WOB
1 BbI3BaTb NPOTEYKY.

25. He nbiTaiiTecb MCnpasuTb NONOXEHUE COEANHEHNS NOCNe Hayana
oxnaxpaeHus. NpuHyAnTeNnbHas KOPPEKTUPOBKA MOXET NOBPEANTD
CBapHOW LUOB 1 CAeNaTb COEANHEHNE HEHAAEXHDIM.

26. YpansiiTe ocTaTKi NNacTuka C HarpeBaTesbHbIX HacafoK TOMbKO
nocne BbIK/IOYEHNs NasifibHUKa M NOCNe TOro, Kak HacafKn ocTbl-
HYT A0 Ge3onacHoil TeMnepatypbl. HenpasuibHas ouncTKa ropsiumx
yacTeii MOXeT MPUBECTU K 0XOraMm MM MOBPEX/EHMI0 MOKPbITUS
Hacapok.

27. He ounwaiite HarpeBaTebHble HacafKu OCTPbIMI MeTanInyecku-
M1 npeAMeTamy, aGpasvBHbIMU MaTepiuanami Uin arpeccuBHbIMM
XUMUYeckuMn cpefcTBamu. oBpexaeHne NOBEPXHOCTU HAacafokK
YXYALAeT KayecTBO CBAapKiM U COKpaLyaeT cpok CnyxGbl MpuHaa-
NeXHOCTeil.

28.Tlepef yCTaHOBKOMW, CHATMEM, PETYIMPOBKOI UM OYUCTKON Harpe-
BaTe/bHbIX HACaZ0K BbIKJIIOYMTE MAsNbHUK U U3BNEKUTE aKKYMy-
nsiTop. CnyyaitHoe BKKOYEHME UM KOHTAKT C FOpSYUMM YacTsaMn
MOXET NPUBECTM K TPaBMaM.

29. VicnonbayiiTe TONbKO COBMECTUMbIE NNTUA-MOHHbIE aKKyMYNATOPbI
Procraft 20 B. MpuMeHeHNe HENOAXOAALLMX aKKYMYNATOPOB MOXET
BbI3BaTb HEUCNPABHOCTb, MEperpes, Mnoxap WA MOBPeX[eHue
nasi/ibH1Ka.

30.He ucnonbayiite noBpexaéHHble, AedOpPMUPOBaHHbIE, MPOTeKa-
folyne, neperpetble MAM MOAMGULMPOBAHHBIE aKKYMYNATOPbI.
MoBpexAaEHHbIe aKKYMyNsATOpbl MOTYT CTaTb MPUYMHOI MOXapa,
NOpPaxXeHUsi 3NEKTPUYECKIM TOKOM NN TPaBM.

.CnepuTe 3a YNCTOTON M CYXOCTbO aKKYMYNATOPHOTO CNOTa U KOH-
TaKTOB aKKyMynaTopa. 3arpsisHéHHble WM BNaXHble KOHTaKTbI
MOTYT BbI3BaTb N10X0€ 3NeKTPUYECKoe CoeJMHEHNE, Neperpes nim
HeUcnpaBHOCTb.

32. U3BnekaiiTe akKyMynsTop nepej XpaHeHWeM, TPaHCNOPTUPOBKOIA,
OYMCTKOIA, 06CTYXMBAHUEM, @ TAK)KE KOrAia NasNbHUK He UCMONb3y-
eTca. 9To NpeAoTBPALLaeT CyyaitHoe BKIOYEHNE U CHIKAET pUCK
NoBPeXAEHNN.

33.Mepes ynakoBKOIA, TPAaHCMOPTUPOBKON MW XpaHeHWeM fAaiiTte ma-
SNbHUKY, HarpeBaTeNbHO NNNTE U HacafKam MOHOCTbHIO OCThITh.
lopsiune 4acTu MOryT BbI3BaTb OXOTM, PacniaBUTh yNakoBOYHblE
matepuarbl Unn CTaTb MPUYKMHOI NOXapa.
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34. XpaHuTe nasibHUK B CYXOM W YUCTOM MeCTe, HeOCTYNHOM ANnA
fieTell 1 NOCTOPOHHMX NUL. HenpaBuibHOe XpaHeHWe MOXeT npu-
BECTU K MOBPEXAEHMIO WHCTPYMEHTa, CNyyaiiHbiM oxoram uau
He6e30nacHOMY MCMONb30BaHUIO.

35.He M3MeHsiTe KOHCTPYKUMIO NasibHUKa, akKyMyNATOPHOTO Noa-
KNOYEHWA, HarpeBaTenbHOM NANTbI, HACAAOK U ANIEMEHTOB, CBA3AH-
HbIX C 6€30MacHOCTbI0. CaMOBOMbHbIE U3MEHEHMSI MOTYT NPUBECTH
K NoXapy, 0Xoram, NopaxeHuto INEKTPUYECKUM TOKOM UK noTepe
KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

36. PeMOHT nasnbHuka JAO/MKEH BbIMONHATLCA TONbKO KBBI’IMd)VILLMpO-
BaHHbIM MEpcoHasoM C UCMnonb30BaHWeM OPUrMHaNbHbIX 3anac-
HbIX YacTeil. HeﬂpaBMJ’leblﬁ PeMOHT MOXEeT cAieNniatb MHCTPYMEeHT
He6esonacHbIM Ana aKcnnyatayuu.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6eauTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynsTopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 A4 unn 8 Av). Ucnonb3oBaHue ApYrux akKyMynsiTOpOB MOXET Mo-
BPEAUTb MHCTPYMEHT U YXYALMWUTL ero paGoTy. MHCTPYMEHT npeaHasHa-
YeH ANA paboTbl C NepesapsiXXaeMbIMU IUTUI-MOHHBIMU aKKyMynaTOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBarT cTabunbHyto U HafEXHYK PadoTy.

MUCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI MK CHATUEM aKceccyapoB YGepuTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAyyaitHo-
r0 BK/IOYEHUS.

CHATHE aKKymynsTopa

YTo6bl U3BNEYD aKKyMynaTop, HaOXXMUTE KHOMKY Ha I'IEpE,ElHEﬁ CTOpOHe ak-
KyMynaTopHOro 6noka u OAHOBPEMEHHO WU3BJNIEKUTE aKKYMYNATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTPYKLMK No 3apsiiKe akKyMynsaTopa

3apsijHOe YCTPOICTBO MMEET fABa MHAWKATOPa: KPaCHblil U 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3bIBAET, YTO UAET 3apA/KA, a 3eeHbIA MHANKA-
TOp YKa3blBaET, 4TO 3apsA/iKa 3aBeplueHa. Cam akKyMyNsTop MOXET UMeTb
WHANKATOP 3apsfa CO CBETOAMOAAMY, MOKa3bIBAIOLMMA YPOBEHD 3aps-
Ala. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfia Ha akKymynaTope.

1 cBeTOANOA: 3apsxeHo 25 %

2 ceeTopnopa: 3apsxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 CBeToAMoAa: NOJTHOCTbIO 3apAXEH
MolwaroBble MHCTPYKLMH:

1. ToAkntounTe 3apAAHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

2. [ins wTekepHbIX 3apsifiHbIX YCTPOWCTB BCTaBbTe LTEKEp B MOPT
aKkKymynsTopa. [ins cnaiifiepHbix 3apsfHbIX COBMECTUTE Masbl W
BCTaBbTe akKyMyNsTop 0 yrnopa.

3. MHFLVIKGTOD 3aropuTcA KpacHbIM, nokasbiBas, YTO 3apsfKa Hava-
nacb.

4. Korpa 3apajka 3aBeplmTCs, UHAMKATOP 3aropuTCS 3eNeHbIM.

OTKNOYMTE 3aPARHOE YCTPOICTBO OT aKKYMYNATOPA U PO3ETKN U
W3BNIEKUTE aKKyMYNSTOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OnumMoHanbHO: HaXkMuTe KHOMKY NPOBEpKYW 3apaAa Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apAfa C NOMOLLbIO CBETOAMO/OB.

YcTaHoBKa akKyMynsitopa

CoBMeCTUTE aKKYMyNATOPHYto 6aTapeto ¢ Ma3oM Ha MHCTPYMEHTE, @ 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MECTO 40 GUKCALMM U LenyKa.

MoproToBKa K pa6ote
1. Mepes MCnonb3oBaHWEM OCMOTPUTE aKKYMYNATOPHbIA NasnbHUK
ANS NNACTUKOBbIX TPY6 Ha HanuuMe BUAUMbIX NOBPeXAeHUi. He
UCONb3yiiTe NasNbHUK, €CNU NOBPEXAEHbI Kopryc, pykosTka (5),
aKKyMyNSTOPHbIiA cnoT (6), Aucnnet (4), KHOMKK, HarpeBaTenbHas
NAUTa, 0TBEPCTUA AN YCTAHOBKM HarpeBaTeNbHbIX Hacaaok (7, 8)
WNK HarpeBaTeNbHble Hacaaky (9).

2. Pa3MecTuTe NasnbHUK Ha YCTOWYMBOIA, CYXOii, TEPMOCTOIKOI 1 He-
roptoyeil NoBepxHOCTH. YbeAuTeCh, YTO PSAOM C HarpeBaTe/bHOM
NAUTON W HarpeBaTesbHbIMU HacafkaMy HET IerkoBOCHIaMeHsIo-
LyNXCS MaTepUano., XUAKOCTelA, ra30B UK roployeii nbiu.

3. BblbepuTe HarpeBatenbHble Hacagku (9) B COOTBETCTBUM C Auame-
TPOM cBapuBaeMoii Tpy6bl U GUTHHra. YCTaHOBUTE HEOGXOAUMBIi
KOMMNEKT HacajaoK B MepefHee uin 3afHee OTBEPCTUA AN1A YCTa-
HOBKM Hacagok (7, 8). Ina Tpy6 MeHbluero guametpa Hacagku
06bIYHO yCTaHABNMBAKOT 6NMXKe K NepefiHell YacTu HarpeBaTeNbHoi
nnuTbl Ans 6onee yRo6HOro focTyna.




4. HapéxHo 3aTAHUTe HarpeBaTenbHble Hacafku (9) C NOMOLLbI KOM-
NNeKTHOro Kntoya. He 3atarusaiite ux ypeamepHo. OcnadneHHble
HacaAKu MOryT CMECTUTBLCA BO BPeMs PaboTbl U NPUBECTH K HeKa-
YeCTBEHHOW CBApKe NN 0XOraMm.

5. YcTaHoBUTE COBMECTUMbII NUTUA-MOHHBIN akkymynsiTop Procraft
20 B B akKymMynsTopHblii cnoT (6) Ao pukcaumun. Y6eputech, Yto
aKKyMynATOp YCTaHOBIEH /10 YIOpa, a KOHTaKTbl YACTbIE 1 CyXMe.

BKnioyeHue 1 BbIK/lOYeHHe
1. Pa3amecTuTe akkyMynsTOpHbIi NasbHUK ANs NNACTUKOBbIX TPY6 Ha
YCTOIYMBOIA, CYXOIi, TEPMOCTOIKOM 1 Heroptoyeit nosepxHocTn. He
BK/If0YaiiTe NasfbHUK, ECNIU HarpeBaTe/bHas NaUTa UM Harpesa-
TeNbHble HacapKu (9) HaXoAATCA PSAOM C NErKOBOCMNAMEHSIOLY-
MUCA MaTepuanamm.

2. HaxmuTe KHOMKY BK/IOYEHUS/BbIKAKYEHUS (1), 4TOGbI BKIOYUTD
nasnbHUK. [ucnneii (4) 1 CBETOAMOAHAA UHAMKALMA BKIKOYATCS,
nocne Yero HaYHETCA NPOLECC Harpesa.

3. YTO6bI BLIKAOYUTL NAANbHUK, CHOBA HAXXMUTE KHOMKY BKMKOYEHNS/
BbIK/toYerus (1).

4. Tocne BbIK/IOYEHNS N3BNEKUTE aKKYMYNSTOP U3 akKyMYNSTOPHOTO
cnota (6) nepes OYMCTKOW, 3aMEHOIl HarpeBaTe/bHbIX Hacafiok,
TPaHCMOPTMPOBKOI UMM XPaHEHNEM MasibHUKa.

5. Mepes NPUKOCHOBEHWEM K NasibHUKY, YNakoBKOW Unu XpaHeHuem
fAaiiTe HarpeBaTenbHOW MAUTE W HarpeBaTenbHbIM Hacajkam (9)
NOMHOCTbIO OCTHITH.

PerynupoBka Temnepatypbl

1. Tlocne BK/IOYEHNs NasifibHUKa NPOBEPbTE 3HAYEHUe Temneparypel,
oToGpaxaemoe Ha aucnnee (4).

2. YcTaHOBUTE HEOGXOAMMYI0 pabouylo Temnepatypy C MOMOLLbK
KHOMKM yBeNMYeH!si TeMnepatypbl (2) U KHOMKN YMEHbLUIEHNS TeM-
nepatypbl (3).

3. [lns cBapku pacnpoCTpaHEHHbIX MNacTUKOBbIX TPY6 ycTaHaBnu-
BaliTe TeMnepaTypy B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMN NPOU3BO-
AvTens Tpy6 v putuHros. ins Tpy6 u3 PPR TMnM4Has Temnepatypa
CBapKu cocTaBnset okono 260 °C.

4. Tocne ycTaHOBKY TeMnepaTypbl AOXANTECD, TOKa HarpeBaTesbHble
Hacagku (9) BOCTUTHYT 3ajaHHOi Temnepatypbl. He HauuHaiite
cBapKy, NoKa NasNbHNK MOIHOCTbIO He HarpeeTcs.

5. Bo Bpems HarpeBa 1 pa6oTbl He NpuKacaiTech K HarpeBaTebHO
NAUTE U HarpeBaTesbHbIM HacagkaM (9). 3TU YacTu CUibHO Harpe-
BaOTCA U MOTYT BbI3BaTb OXOrU.

6. Ecnu Bo Bpemsi paboTbl HEOGXOAUMO U3MEHUTL TeMNepaTypy, OTpe-
TynupyiTe €€ ¢ NOMOLLbto KHOMOK (2, 3), 3aTeM JOXAUTECh, NOKa
NasNbHUK OCTUTHET HOBOI 3aaHHON TeMNepaTypbl, Npexae Yem
NpoAoNXaTh PaboTy.

CBapKa nnacTMKoBbIX TPY6 u GpuTHHroB
1. OTpexbTe Tpy6y MOA MPAMBIM YINOM U OYUCTUTE KOHEL Tpy6bl 1
pacTpy6 dutuHra. Meped cBapKoil yaanuTe 3ayCeHupl, Mbisib, BAary,
CMas3Ky 1 Apyrue 3arpsisHeHus.

2. OTMeTbTe Ha Tpy6e rny6uHy BCTaBKN B COOTBETCTBUN C AUAMETPOM
TPY6bl. ITO NOMOXET U36exKaTb HEAOCTAaTOUHOM NOCAAKM UAK Ypes-
MEPHOTO YCUNNS NPU COBAUHEHNM.

3. 04HOBPEMEHHO HafieHbTe TPY6Y ¥ GUTUHT NPAMO Ha COOTBETCTBYH0-
LMe HarpesatenbHble Hacaaku (9). He nposopauusaiite Tpy6y uim
(GUTUHT BO BPEMS Harpesa.

4. Harpesaiite Tpy6y u QUTUHT B TeYeHWe BPEMeHM, YKa3aHHOro B
TabnuLe Huxe. Bpems HarpeBa 3aBUCUT OT AUaMeTpa Tpy6bl v TeM-
nepaTypbl OKpyXatoLeil cpefibl.

5. TMocne HarpeBa GbICTPO CHUMUTE TPYGY W GUTUHT C HarpeBaTesb-
HbIX HacafokK (9) U HeMeAIeHHO COeAMHUTE MX MPSIMO [0 OTMEYEH-
HO TNy6MHbI BCTaBKW. He BpalaiiTe U He BKpyuuBaliTe Aetanv
Apyr B Apyra.

6. YnepxuBaiiTe COefHEHUE HEMOABWKHO B TeUYeHUe HayanbHOro
BpeMeHu oxnaxpaeHus. He npoBopauuBaiite, He usrubaiite u He
Harpyxaiite coefiMHeHue, oka OHO JOCTAaTOYHO HE OCTbIHET.

PeKoMeHayeMble napamMeTpbl CBApKH

[inq Tpy6 u3 PPR pekomMeHAyeMas Temnepatypa cBapku COCTaBAsieT npu-
6nusutenbHo 260 °C. Bcerga cobmiofaiiTe pekoMeHAaLnu npou3BoauTe-
NS TPY6 M GUTUHIOB, €CNM YKa3aHa Apyras Temneparypa.

Bpems
Qnamerp Bpems HarpeBa  Tny6uxa
Tpy6bi (MM) (c) BCTaBKM (MM) ?;Eﬂ;me"”“
20 5 14 3

(o o 8

25 7 16 3
32 8 20 4

MpuMeyanue. [ns Tpyb Apyrux AUameTpoB cobnroaaiite TabnuLy ceapku
Npou3BOANTENS TPY6 U HUTUHTOB.

Mpumeyanne. Ecnn Temnepatypa okpyxatoleii cpeapbl Huxe 5 °C, yBe-
NMYbTe BpEMs Harpesa npnu6nauauTenbHo Ha 50%. Beerga co6ntopaitTe pe-
KOomeHfauuun nponssoauntens pr6 "n d)VITI/IHFOB, €C/In OHU OTNINYAKTCAH OT
NlaHHbIX B 3TOI Tabnuue.

Mocne ncnonb3osanns

1. HaXmuTe KHOMKY BKAKYEHMS/BbIKN0YEHNS (1), 4TOBbI BBIKNKOYNTL
nasnbHUK.

2. W3Bnekute akkyMynaTop W3 akkymynatopHoro cnota (6) nepes
OYUCTKOIA, 3aMEHOI HAacapoK, TPAHCMIOPTUPOBKOM UM XpaHEeHeM
nassbHuKa.

3. [laitTe HarpeBaTeNbHON NAUTe W HarpeBaTesibHbIM Hacajkam (9)
NONHOCTbIO OCTHITb. He npukacaiitech K NasnbHUKY U He YNaKoBbI-
BaiiTe ero, Noka OH 0CTaETCA ropsAYUM.

4. Tocne ocTbIBaHWUs YAanuTe 0CTaTKM MAACTUKa C HarpeBaTenbHbIX
Hacagok (9) MArkoi TKaHbIO UK MOAXOAALUM HEMETANIUYECKUM
MHCTPYMEHTOM. He UCMonb3yiiTe OCTPble METanIuyeckue npeame-
Tbl, abpasuBHble MaTepuasbl UK arpeccuBHbIE XMMUYECKUE Cpes-
CTBa, TaK KaK OHW MOTYT MOBPEAUTH MOBEPXHOCTb HACaAOK.

5. XpaHuTe nasnbHUK, HarpeBaTe/bHble HAacaAKK, KAKY W akKymyns-
TOP B CYXOM W YNCTOM MECTE, HeZJOCTYNHOM AN AETElA U NOCTOPOH-
HUX UL,

Mpumeyanne. He oxnaxpaaiTe HarpesaTeNbHyI NAUTY U HarpeBaTesbHble
Hacazikun BOZOM UNN JPYTUMMU XNAKOCTAMU. Pe3koe oxnaxzieHne MoxeT
noBpeAnTb AeTann U co3[aTb PUCK MOPAXEHUS 3MEKTPUYECKUM TOKOM
WM HEeUCNPaBHOCTY.

YXOA U O6CJTYXXMBAHUE

Mepes npoBeeHreM NpodunakTUYecKoro 06CnyXUBaHus Bcerga yoeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IHOYEH U aKKYMYISTOP U3BNEYEH.

Yxop 1 o6cnyxusaHue

1. Mepep BbINONHEHUEM NOGbIX PaBOT N0 YXOAY UNM OBCAYKMBAHMIO
BbIK/IHOUNTE aKKYMYNATOPHbIA NAsAbHUK ANS NNACTUKOBbIX TPY6
KHOMKOW BKMIOYEHWs/BbIKtoYeHus (1), U3BNEKUTE aKKyMynaTop
13 aKKyMynaTopHoro cnota (6) U AaitTe HarpesaTeNbHoI MAUTE U
HarpeBaTe/bHbIM HacagkaM (9) MONHOCTbIO OCTbITb. OYUCTKa UK
o6CnyxXmMBaHNe BKIOYEHHOTO MGO TOPAYero NasnbHUKa MOXKeT
NPUBECTU K OXXOraM MW CNYYaiiHOMY BKNKOYEHNUIO.

2. Tocne KaXporo UCMoNb3oBaHUA OCMaTpuBaiiTe HarpeBaTeNbHble
Hacagku (9) w ynansiite ocTaTku nnacTuka. Mcnonbayiite mar-
KYIO CYXYI0 TKaHb, 1ePeBAHHYI0 NONATKy UAM APYroi NoAXoAAwWwnii
HEeMEeTaNNYecKmii NHCTPYMEHT. He noBpexpaitTe aHTUNpurapHoe
NOKPbITME HarpeBaTeNbHbiX Hacafok. [oBpexaEHHOe MOKpbITHE
MOXET NPUBECTU K HAa/MMNaHMIO NN1acTUKa Ha NOBEPXHOCTb Haca ok
W yXyALEHNIO KayecTBa CBapku. He ucnonbayiite ocTpble mMeTan-
nuYeckue npeameThbl, abpasuBHble MaTepuanbl, MeTannnyeckue
WETKM MW arpecCUBHbIE XMMUYECKME CPe/iCTBA, TaK Kak OHM MOryT
noBpeanTb @aHTMNPUrapHYIO MOBEPXHOCTb HacaAoK.

3. CopepXuTe HarpeBaTeNbHYIO MANUTY W OTBEPCTUS ANS YCTAHOBKM
Hacagok (7, 8) B uucToTe. ECv BOKPYr MECT YCTaHOBKY €CTb Mbl/ib
WK YacTULbl NNACTMKa, aKKYPaTHO yAANUTe UX NOC/E OCTbIBAaHMS
nasnbHUKa. 3arps3HeHne OTBEPCTHIN AR YCTAHOBKM MOXET NoMe-
WwaTb NPaBUbHOM NOCaAKe HarpeBaTeNbHbIX HACaAOK U CHU3UTL
KauecTBo CBapKi.

4. Mpotupaiite Kopnyc, pykosiTky (5), aucnnei (4) u KHOMKKU MATKOI
CyXOii UAK cnerka BNaxHoW TKaHbto. He MoitTe nasnbHUK BOAOW,
He NorpyxaiiTe ero B XXMAKOCTb W He onyckaiiTe nonafaHns Bofbl
BHYTPb KOPMyCa, AUCTI/IES, KHOMOK UK aKKYMYNSTOpHOro cnota (6).

5. Copepxute akKyMynsTOpHbIi cnoT (6) U KOHTaKTbl akKyMynsTopa
UNCTBIMU 1 CYXMMU. TTpK HEOBXOAUMOCTI OYMLLANTE MX CYXOil TKa-
HbiO UAN MATKON WETKOA. He ncnonbayiite MeTanamyeckue npea-
METbI [i/ISi OYNCTKM KOHTAKTOB.

6. PerynapHo npoBepsiiTe COCTOHWE HarpeBaTesbHbIX Hacafok (9).
He cnonb3yiTe HacaAKu C NOBPEXAEHHBIM NOKPbITUEM, AepOpMa-
Liveid, CUNbHBIM 3arps3HEHUEM WIW U3HOWEHHBIMU PaboyuMK no-
BEPXHOCTAMM. MOBPEXAEHHbIE HACAAKU MOTYT HEPaBHOMEPHO ne-
perpesartb Tpy6y u NPUBOAUTL K HEKAYECTBEHHbIM COBANHEHUAM.

7. Tepep paboToii perynsipHo NPOBepsiiTe, YTO HarpeBaTeNbHble Ha-
cagku (9) HaaéxHo 3aTaHYTbl. OcnabneHHble Hacafku MoryT cMe-
wWaTbCs BO BpEMs CBapKW, YXyALaTb Nepefayy Tenna, noBpexpartb
Tpy6y Unu GUTUHT MO0 BbI3bIBATH OXOTH.

8. ﬂepep, ucnonb3oBaHneMm OCManVIBaﬁTE NaaNbHUK Ha Hanuyue
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TpewmH, AedopMauuii, ocnabneHHbix AeTaneil, NOBPEXAEHHbBIX
KHOMOK, NOBPEXAEHHOTO AWCTNES WAM CnefoB neperpesa. He
UCNONb3YiiTe NAsNbHUK NPY 0GHAPYXEHUM NOBPEXAEHHIA UK Npu-
3HAKOB HEHOPMaNbHOI PaBoThI.

9. He pas6upaiite NasnbHUK ¥ He MbITAiTECh CAaMOCTOSTENbHO pe-
MOHTUPOBATb BHYTPEHHUE SNEKTPUYECKME WU HarpeBaTenbHble
KOMMOHEHTbI. PEMOHT AOMKEH BbIMONHATHCA TONbKO KBANU(H-
LMPOBAHHbBIM MEPCOHANOM C WCMONb30BAHUEM OPUTUHAMBHBIX
3aNacHbIX YacTeil.

10. COAEP)KVITG naanbHUK, HarpesaTesibHble Hacaaku, KN4y U npuHaa-
JIEXXHOCTN B YACTOM U CYXOM COCTOSHUW. Hpanmbelﬁ yxoA no-
MoraeT nogaepXxueatb CTabUNbHbIi Harpes, Haﬂé)KHOe KayecTBO
cBapky 1 6e30MacHyto aKCnayaTaumio.

XpaHenue
1. MMepes XpaHeHUEM BbIKIIOYUTE aKKYMYTATOPHbINA NasAbHUK ANS
NNACTUKOBbIX TPY6 KHOMKOW BK/IOYEHUS/BbIKNOYEHMs (1), u3Bne-
KUTe aKKyMyNaTop u3 akkyMynstopHoro cnota (6) u Aawte Harpe-
BATENbHON NAUTE W HarpeBaTebHbIM Hacafkam (9) NONHOCTbIO
OCTbITh.

2. Tlepep XpaHeHUeM OYNCTUTE NASNbHUK U HarpeBaTeNbHbIe HacafKu
(9). Yaanute ocTaTKM NAACTMKa, Nbiib U PA3b C HarpeBaTeNbHbIX
HacafoK, HarpeBaTenbHOM NAUTbI, 0TBEPCTHIA ANA YCTAHOBKM Haca-
10K (7,( 8)), Kopnyca, pykosiTku (5), aucnnes (4) 1 akKyMynsaTOpHOro
cnora (6).

3. XpaHVITe MasanbHUK B CYXOM, YACTOM W XOPOLIO MPOBETPUBAEMOM
MecTe. 3BLLLMLLlaI7ITe €ro OT BAaru, nbiau, NPAMbIX COJTHEYHbIX J'Iy"IeVI,
MOpO03a, BbICOKWX TeMNepaTyp U arpecCUBHbIX NapoB.

4. He yéupaﬁTe nasNbHUK Ha XpaHeHue, NoKa HarpesaTte/ibHble Hacaa-

n (9) OCTarKTCA ropaynmu. rOpﬂ‘-WIE 4acTu MOTYT BbI3BaTb 0XOrH,

noBpeAuTb HaxoAslluecsa paAoOM NMpeaMeTbl, pacnnaBUTb ynako-
BOYHbIe MaTepuanbl UM CO34aTb OMACHOCTb MoXapa.

5. XpaHuTe HarpeBaTesibHble Hacagku (9), Koy U NPUHALNEXHOCTU
BMECTE C Nas/bHUKOM TaK, 4ToObl OHYM 6bINK 3ayMLLeHbl OT fedop-
MaLuu, 3arpssHEHNs U NOBPEXAEHUS PaGouNX NOBEPXHOCTEN.

6. XpaHuTe aKKyMynsTop OTAENbHO B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMU
NpoM3BOAMTENS akKymynsTopa. CneauTe, 4To6bl KOHTAKTbI aKKYMY-
NATOpa ObIAN YUCTBIMU U CYXMMMU, U HE OCTaBNAlTe akKKyMynsTop B
aKKyMynaTOpHOM cnoTe (6) Ha A/UTeNbHOE BPeMS.

7. XpaHuTe nasnbHUK, aKKyMyNATOp, HarpesaTefbHble Hacagku W
NPUHAANEXHOCTU B MECTe, HEAOCTYNHOM ANS AeTell U NOCTOPOH-
HUX UL,

TpaHcnopTupoBKa
1. Mepepn TPaHCNOPTMPOBKOW BbIKNIOYMTE MAsNbHUK KHOMKOW BKIIIO-
YeHus/BbIKNOYEHNS (1), U3BNEKUTE aKKYMYNATOP 13 aKKYMYNSTOp-
HOro cnota (6) 1 AaiiTe HarpeBaTebHON NANTE U HAarpeBaTENbHbIM
Hacagkam (9) NoHOCTbIO OCTbITb.

2. He TpaHcnopTupyiiTe NasnbHUK, NOKa OH OCTa&TCs ropsayum. rops-
4ne HarpeBaTe/ibHble YaCTWU MOrYT Bbi3BaTb OXOrW, pacrniaBuTb
ynaKoBOYHble MaTepuasibl UAKN NOBPEANTb OKpYyXatolue npeame-
Thbl.

3. Mepes TPaHCNOPTMPOBKOI OYUCTUTE NAsNIbHUK U HarpeBaTesbHble
Hacagku (9). YanuTe ocTaTkv NiacTvka U 3arpsisHenms, YTobbl He
3arpsI3HUTb KEIc, yNakoBKy Uu Apyrue NpesMeTsl.

4. Bo BpeMs TpaHCNOPTMPOBKY 3aluuLiaiiTe NasIbHUK OT YapoB, Na-
AEHWH, BUGPALMM, BNATK, MbIAM U NPSMOTO KOHTAKTa C TAXENbIMUA
WK OCTPbIMY NPeAMeTaMu.

5. He nepeHocuTe 1 He TPAHCMOPTUPYiATE NaANbHUK 38 HarpeBaTesb-
Hylo MAUTY, HarpeBaTenbHble Hacaaku (9), Aucnneit (45’, KHOMKM
WK aKKyMYNATOPHbIN cnoT (6). MepeHocuTe NasbHUK TONbKO 3a
pykosiTky (5) Unu B NOAXOASLLEIH YnaKoBKe.

6. Mo BO3MOXHOCTM TPaHCMOPTUPYATE aKKYMynsiTOp OTAENbHO OT
nasnbHUKa. 3aluwaiiTe KOHTAKTbl aKKyMylsTopa OT KOPOTKOro
3aMblKaHWsi 1 He AOMYCKaiiTe KOHTaKTa akKyMynstopa ¢ MeTaniu-
YeCKUMM NpesMeTamit.

7. Tpu nepeBo3ke B TPAHCNOPTHOM CPeACTBE 3aKpenuTe NasibHUK
Tak, YTO6bI OH He nepemetLasncs, He nagan v He NnoBpexaancs npu
PEe3KOM TOPMOXEHUU UNKN ABUXEHUN.

[lnA 6e30nacHoi M HaAEXHONA PaboTbl MHCTPYMEHTA NOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TeXHUYeckoe 06CNYXMBAaHWE U PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-

AUTHCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHDIX LIEHTPaX C UCNOJIb30BAHUEM TOJIb-
KO OPUrMHANbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PacXoAHbIX MaTepuanos.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEN CPEAbI
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3ab0oTsicb 0 NpUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTDI, aKKyMyNnsTOpHbIe

6aTapen, NPUHAANEXHOCTH M YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONO-

TUYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 371EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKYMY/IATOPHble GaTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl COepeyb MpUpOAY, HEO6XOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
nonb30BaHHylo 6aTapeto, B YaCTHOCTYW, NUTUEBY0. [lnf MpaBUAbHOI
YTUNU3aLMN OKOHYATeNbHO paspsfuTe GaTapeto npu pabote ¢ mpu6o-
PpOM, U3BNeKuTe, NOTOM 3aMOoTalTe KOHTaKTbl I/I30!1€HTOI7I, yT06bI M36€-
)KaTb KOPOTKOT0 3aMblKaHUA. Henb3sa BCKpbIBaTb 6aTape|o WyTUnu3upo-
BaTb NO YacTaAM. anmsmpyme B NpegHa3Ha4YeHHbIX 419 9TOro MecTax.
ﬁ - B cootBetcTBUM C eBponeiickoit aupekTuBoit 2012/19/
°" EU 06 0TPaGOTaHHbIX SNEKTPUYECKUX U 3NMEKTPOHHBIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakxKe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE MM OTCNYXKMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUBOPbI NOANEXAT CO0PY C LeNbIo X NocneayioLeil 3Konoru-
Yecku 6e30nacHoii nepepaboTku.

Mpu HeNpaBWAbHOWM YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U dEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LUYI0 CPEAY U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BO3MOXKHOO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

¢y Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTUi-MoHHbIe akKyMynsTOpHble GaTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHUA B OTHOLIEHWW TPAHCMOPTUPOBKK ONacHbIX rpy3oB. AKKyMyJ’IﬂTOp-
Hble 6aTapeM MOryT nepeBo3UTbCA CaMUM Nonb3oBaTenem aBTOMO6M/Ib-
HbIM TpPaHCMopToM 6e3 HEOGXOAMMOCTM COGHIOAEHMR AOMONIHUTENbHbIX
HOPM. anI nepeBO3Ke C NpuBeYyeHneM TPeTbUX NnUL (Hanp.: camoneTom
WIW TPAHCMOPTHBIM IKCMEAUTOPOM) HEOBXOAUMO CO6MIoAaTh ocobble
TpeﬁOBaHMﬂ K ynakoBKke U MapkupoBKe. B atom Cny4yae npv NoaroToBke
rpy3a K oTnpaBke HEOGXOAVIMO y4yacTue akcnepTa no onacHbIM rpysam.

OTnpaBnsiTe akKyMynsATOPHYI0 6atapelo TOMbKO C HEMoBPeXAEHHbIM
KOpMyCOM. 3aKneiTe OTKPbITbIe KOHTAKTbI 1 ynaKyiiTe akkyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, 4To6bl OHa He nepemelLanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyi-
cTa, CO6/I0AaNTe TaKxKe BOIMOXHbIE JOMOSHUTENbHbIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHUIA NANBHUK ANA MIACTUKOBUX TPYB
PL25
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopenb PL25
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
E-IBoTr\)niHaana NOTYXHICTb 350410%
[ianasoH Temnepatyp (°C) 0-300
Kpok peryntoBaHHs 1

Temnepartypu (°C)
Po3Mipu KoMnnekTHUX
Hacafok (Mm)

Lindposuit gucnnei

20, 25, 32, 40, 50

Temreparypu *
CeiTnogiogHa iHanKauis +
Yac HarpiBaHHs [0 260 °C -5
(x8)

PiBeHb 3axucty IPX0
Knac 3axucty 1
Bara EPTA (3 6atapeeto 4 11
A-rog) (kr)

Bara Tp e 60
Bara (Bkntoyatoun Becb 1

KOMMN/IEKT nocTasku) (Kr)




AKYMynaTop (He BXOAUTD ;0 KOMMNEKTY)

Hanpyra (B, nocriiiHa) 20
Tun 6atapel Li-ion
EMHicTb (ATop) 2.0/4.0/8.0

3apaHUA NPUCTPIii (He BXOAUTD /10 KOMNNEKTY)

Mogenb Charger20/1 Icrgzl(;l/s;nal Icrgi;/sbtnsal
BxiaHa Hanpyra (B, g g ’
aminwa) / Yactora () 220-240/50 | 220-240/50  220-240/50
MoTyxHicTs (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B,
nocTiiHa) 0 . 2
BuxigHuit cTpym (A) 2 4 6.5
Knac 3axucty I 1] I
OMUC YACTHUH (*MA. 1)
1. KHonka yBiMKHEHHSA/BUMK- 6. AKYMynAaTopHuii cnot

CILLE 7. 3apHiit oTBIp ANS BCTAHOBNEH-
2. KHonKa 36inbleHHs Temne- HSl HacaaKu

[SERRL 8. MepepHiil OTBip ANS BCTAHOB-
3. KHomka 3MeHLeHHs Temne- NEeHHs HacaaKu

E 9. HarpiBanbHi Hacaaku
4. [lucnneit
5. PykosTtka
KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

1. Moci6Huk 3 ekcnnyaTauii

2. AKYMYNATOPHWIA NaANbHUK A7ISt NIACTUKOBUX TPY6

3. Komnnext Hacapok (20 MM, 25 MM, 32 MM, 40 MM, 50 Mm)
4. Knioy

*byAb nacka, 3BepHITb yBary, 10 BMICT ynakoBKU MOXe BIAPI3HATUCS 3a-
JIeXHO Bifi KpaiHu MOKYnKu. [Jn OTPUMaHHS KOHKPETHoI iHpopmayil npo
BMICT BaLLOI 1OCTaBKY 3BEPHITLCA O MiCLEBUX AUCTPUG HOTOPIB.
AKYMYNSTOPHUiA NasNbHUK AN MNacTuKoBux Tpy6 PL25 npuaHaueHuit
ANS 3'€JHaHHA NNAcTUKOBUX TPY6 i GITMHIIB Mif Yac BUKOHAHHS caHTex-
HiYHUX, OManioBaNbHUX Ta MOHTAXHUX POGIT. AKyMYNATOPHE XMUBIEHHS
POGUTb IHCTPYMEHT 3pYYHUM ANSi BAKOPUCTaHHs B MicusiX, Ae AOCTYN [0
eNleKTPOMepeXxXi 0GMeXeHHii, a KOMNaKTHUIA KOPMyc i 3py4Ha PyKosiTKa no-
TeriyioTb po60TY Y BaXXKOAOCTYMHMUX MiCLSIX.

MasNbHUK OCHALLEHNIT eNEeKTPOHHUM PEryNioBaHHAM TeMnepaTypu, Lng-
POBMM AUCMNEEM i CBITIOAIOAHOK IHAMKALIIEK ANA 3PYYHILLOTO KOHTPO-
o N, yac po6oTn. [lo KOMNAEKTY BXOAATb HarpiBanbHi Hacagku Ans no-
LIMPEHNX PO3MIPIB TPYO, 110 A3E 3MOTY WBUAKO MIAFOTYBATH IHCTPYMEHT
710 PI3HUX MOHTaXHUX 3aBJlaHb.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

/\' OBEPEXHO! O3naitomTecs 3 ycima nonepejKeHHsAMM W,o0p0 Gesne-
KH, i inlocTpaui Ta i XapaKTepUCTUKaMM, Ha-
AaHUMMU Pa3oM i3 Licio eNeKTPUYHOIO MALINHOI0. HEBUKOHAHHS BCiX Ha-
BEEHUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU 0 YPaXXEHHS ENEKTPUYHUM
CTpyMoM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOTO YLIKOAKEHHS.

36epexiTb yci monepeKeHHs Ta iHCTPYKLT ANst AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" a6o "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSIX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIOE Bif Mepexi,
a60 [0 akymynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOT MALLMHY.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIN

BukopucToByiiTe 3aXUCHI pyKaBUYKM.

06epexHo! [apsya noBepxHs.

Tinbku AN BUKOPUCTAHHA Y NPUMILLLEHHI.

R
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lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3arasibHe NonepesxXeHHs npo He6eaneky

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONEiCbKUM ANPEKTUBaM.

[ H [ €Bpasiiicbknit 3HaK BiANOBIAHOCTI.

YKkpaliHCbKMIA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

CNELIAJIbHI MPABWJIA BE3MNEKWU MiJ YAC POBOTU 3
AKYMYJIATOPHUM NAAJIbHUKOM ANfl NIACTUKOBUX
TPYB

IHCTPYKLIi 3 BE3MEKYM [/151 BCIX OMEPALLI

1. BuKopuCTOBYiiTe NasfbHUK TiNbKK ANS PO3TPYGHOTO 3BaploBaH-
Hsi CYMICHUX NNacTukoBUX TPy6 i (ITUHrIB. BUKOPUCTAHHSA He 3a
NPU3HAYEHHAM MOXe NPU3BECTU A0 MOLIKOAXKEHHS IHCTPYMEHTa,
HesAKICHOTO 3'e/JHaHHS, OMiKiB a6o NoXexi.

2. lepep noyaTkoM po6OTM MpounTaiiTe iHCTPYKLilO Ta MepekoHait-
Tecs, WO Po3yMieTe NMpU3HAYEHHA OpraHiB KepyBaHHS, MOPAAOK
YCTaHOBMNEHHA aKyMYNATOPa, PerynioBaHHs TemnepaTypu Ta BUKO-
HaHHA 3BaploBaHHs. HenpaBuibHa ekcrtyaTalis MoXe npu3BecTu
710 TPaBM, NOLIKOAXKEHHS NasiNbHNKA a60 HErepMeTUYHUX 3'efiHaHb.

3. Mig yac po6oTH BUKOPUCTOBYITE TEPMOCTIiKi 3aXMCHi PyKaBUYKM.
HarpiBanbHa nnuTa, Hacagku Ta HarpiTi NOBEPXHi TpY6 CUNbHO Ha-
TPiBalOTbCS | MOXYTb CIPUYUHNTY OMIKK.

4. BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHi OKYNsipU. YacTUHKM 3abpyaHeHb, 3anuL-
KW HarpiToro nnactuky abo BMNAAKOBMiA KOHTAKT i3 3ar0TOBKOK
MOXYTb NPU3BECTYN [0 TPABM OYeil.

5. MMpautoiiTe TiNbKK B YACTOMY, CYXOMYy Ta o6pe NpoBITPHOBaHOMY
npUMiLLeHHi. HepocTaTHA BEHTUNALIA MOXe NPU3BECTU A0 BAW-
XaHHA Napis, WO BUAINAKTLCA Nif Yac HarpiBaHHA NNacTUKOBMX
Mmatepianis.

6. He BUKOPUCTOBY/TE NasbHYUK Nif AOLEM, Y BOOTOMY CepefoBHULLi
a6o B Micusix 13 NiABULYEHOIO BONOTICTIO. MOTPaNASHHA BONOTU
MOXE MOWKOAUTU eNEKTPUYHI KOMMOHEHTH Ta MiABULLMTH PU3HK
YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo HeCnpaBHOCTI.

7. MpubepiTb i3 po6oYoi 30HM Nerko3aimMucTi Matepianu, roprounii
nun, napu Ta rasu. fapsya HarpiBanbHa nNanTa it Hacaak MoOXyTb
3aiiHATM PO3TalLoBaHi Nopyy roployi MaTepianu.

8. He ponyckaiiTe AiTedl, CTOPOHHIX OCi6 i TBapuH y po6ody 30HY.
BigBonikaHHs yBaru a6o BUNAafKoBWUA AOTUK A0 rapsuux YacTUH
nassibHUKa MOXe NPU3BECTH A0 TPaBM.

9. Mepes yBIMKHEHHIM NepekoHaliTecs, WO HarpiBanbHi Hacapku
BCTaHOB/EHI NPaBUIbHO Ta HafiliHo 3akpinneHi. Ocnabnexi a6o
HenpaBUNbHO BCTAHOBAEHI Hacafkn MOXYTb 3MICTUTMCA Mif yac
po60TH, CNIPUYMHUTY OMiKM, NOLKOKEHHS NasNbHUKa abo HesiKic-
He 3BaptoBaHHs.

10. BukopucToByiiTe TiNbk1 Hacajkv BifNOBIJHOTO PO3MIpy Ta Tuny
AN Tpy6u i diTuHra, wo 3BaptoroTbes. HeBinnoBigHi Hacapku
MOXYTb NOLIKOAUTY TPY6Y, NOTipWuTH AKICTb 3'€fHaHHA abo nepe-
BAHTaXUTU IHCTPYMEHT.

11. He TopkaiTecs HarpiBanbHOI NAWTH, HaCafOK, @ TaKOX HarpiTux
noBepxoHb TPy6 i GITMHTiB nig yac poboTu Ta Bigpasy nicns ii
3aBeplueHHs. L|i YacTUHN Aesikuii yac 3anuwarTbes rapsyumm Ta
MOXYTb CMIPUYMHUTY CEPHO3HI OMiKK.

12. TpumaiiTe NasnbHUK TinbKu 3a pykoaTKy. KOHTaKT i3 MeTanesumu
HarpiBanbHUMM YacTUHaMK abo HacajKami MOXe NpuU3BecTU A0
oniKiB.

13.Mig yac HarpiBaHHs, nepeps y po6oTi Ta Nicns BUMKHEHHS po3Mi-
LWyiTe NasAnbHUK TiNbKW Ha CTiliKiid, TepMOCTIliKiil i Heroptoviit
noBepxHi. Hectilika abo HeBiANOBiAHAa OCHOBa MOXe NMPU3BECTU
D0 NajiHHA IHCTPYMEHTa, MOLIKOKEHHA HAaBKONWLIHIX NpeAMeTiB
260 Moxexi.

14. He 3anuwaiite BBIMKHEHWIA 260 Le rapsynii nasnbHUK 6e3 Harns-
Zy. 3anuLeHmit 6e3 KOHTPOIO IHCTPYMEHT MOXe CTaTi NPUYMHOI0
0niKiB, NOXeXi a60 NOLWKOAKEHHSA MaitHa.

15. He HakpuBaiiTe nasnbHUK i He NepellKoAXainTe BiABeAEHHIO Tenna
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nig yac poboTu. Meperpis MOXe NOLIKOANUTH IHCTPYMEHT i NiABULM-
TI PUSUK NOXEXI.

16. He BUKOPUCTOBYIiTE NasiNbHUK, AKLLO KOPMYC, aKyMYNATOPHHIA CNOT,
BMMUKaY, AUCTINeN, HarpiBanbHa NauTa abo HacaAKu NOLKOAKEHI.
TOWKOAKEHI YaCTUHM MOXYTb CMPUYMHUTI HECMPABHICTb, OMIKM,
YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo HesKiCHe 3BaplOBaHHS.

17. He BMKOpUCTOBYIiTe MasNbHUK MiCNSA NafiHHA, NOTPANNAHHA BOAM
a6o MosiBM 03HAK HeHOpManbHoi po6oTu. MMepes MojanbnM BU-
KOPUCTaHHSIM IHCTPYMEHT Mae GyTU nepeBipeHuii, o6 BUKIKYUTH
PU3MK TPaBM i MOLKOAXKEHb.

18.Mepen 3BaploBaHHAM NepeKoHaiiTecs, Wo Tpy6a it GITUHT yucTi,
CyXi Ta He MatoTb CMiIB MacTUNa, NuAY, Nicky 1 iHWKUX 3a6pyAHEHD.
3a6pyAHEHHS MOXYTb NOCNABbUTH 3'€{HAHHS Ta 3HU3UTY HAZINHICTb
Tpy6onpoBoay.

19. Bigpisaiite Tpy6y piBHO Ta BUAansiiTe 3afupKku nepey 3BaprOBaH-
HAM. HenpaBunbHa MigrotoBka Tpy6u MOXe MepewkoauTu npa-
BUNbHiil nocajui Ta NpU3BECTU A0 CNAbKOro abo HerepMeTUYHoOro
3'€flHaHHS.

. HarpiBaiite Tpy6y # ®iTWHr TiNbKU NPOTATOM PEKOMEHJ0BAHOr0
Yyacy Ta 3a Temnepatypu, Lo Bignosifae Matepiany W piametpy
Tpyou. HepocTaTHiit @60 HaAMIpHUiA HarpiB Moxe NpU3BECTU A0
nedeKTHOro 3'eiHaHHs.

.BcraBnsiite Tpyby W ®iTWHr y HarpiBanbHi Hacaaku npsmo, 6e3
nepekocy Ta nposepTanHs. Mepekic a6o o6epraHHa MOXyTb Aedop-
MyBaTW HarpiTHil MaTepian i 3HU3UTU MILHICTb 3'EAHAHHS.

22.Tlicns 3HATTA TPYOM i GiTUHIa 3 HarpiBanbHUX HAcaA0K HeraiHo
3'efiHaiiTe ix NpsMo, 6e3 06epTaHHs. 3aTpUMKa Mif yac 3'efHaHHA
a60 NpoBepTaHHA AeTaneit MoXe NOWKOAUTY PO3NaBNeHuit wap i
NPN3BECTU 0 NPOTIKAHHS.

23.He npuknagaiite HagMipHe 3ycunns nif vac 3'efHaHHs Tpy6u i
GiTuHra. HapMipHuii TUCK MOXe 3BY3UTH BHYTpILLHIii npoxif Tpy6u,
nehopMmyBaTH 3'€AHAHHSA Ta MOTIPLINTY MPOMYCKHY 3aTHICTb.

24.YTpuMyiiTe 3'€[jHaHHS HEPYXOMO NMPOTArOM NOYaTKOBOrO Mepiogy
OXOMOZKEHHSA Ta He nepeMillyiiTe, He NPoBepTaiiTe, He 3ruHanTe N
He HaBaHTaxyiiTe HOro O JOCTaTHLOrO OXONOAXEHHS. 3MilLeHHs
Mif 4ac OXONOAXEHHS MOXE NOCNABUTYU 3BAPHUIA LLOB | CNPUYUHUTI
NPOTiKaHHA.

25. He HamaraiiTecsi BUNPaBUTYH NONOXEHHA 3'€HAHHS NiCNs NoyaTKy
OXONOAKEHHA. TPUMycOBe KOPUryBaHHS MOXE MOLWKOAUTH 3Bap-
HWI WOB i 3pO6UTH 3'€[HAHHA HEHARIHUM.

26. BupanqiiTe 3anuLIKK NNacTUKY 3 HarpiBanbHUX HacafokK TiNbKK Mic-
NS BAMKHEHHs! NasibHiKa Ta Nicns Toro, ik Hacafku OXONOHYTb A0
6Ge3neyHoi Temnepatypu. HenpaBusibHe OUNLLEHHS FapsunX YacTuH
MOXe NPU3BECTY 0 ONiKiB 800 NOLIKOAXKEHHS NOKPUTTS Hacafok.

27. He oumwaiite HarpiBanbHi Hacaaku rocTpuMu MeTanesumm npea-
MeTamu, abpasMBHUMU MaTepianamm a6o arpecBHUMM XiMiYHUMK
3aco6amu. [TOLWKOAKEHH: NOBEPXHi HacafoK Moripluye sKicTb 3Ba-
PIOBaHHS Ta CKOpOYye CTPOK CRYXOM Npunaaas.

28.Mepep, yCTaHOBNEHHAM, 3HATTAM, per a6o o
HarpiBanbHWX Hacaflok BUMKHITb NasbHUK i BUAMITb aKyMynsTop.
BunapkoBe BBIMKHEHHS1 @60 KOHTaKT i3 rapsiuMMu yacTMHaMmu
MOXe NpU3BecTy A0 TPaBM.

. BuKopuCTOBYiiTe TiNbKM CyMicHi NiTii-ioHHi akymynaTopu Procraft
20 B. 3acTocyBaHHS HEBIAMNOBIAHUX aKyMYNATOPIB MOXeE CNPUYUHU-
TV HECMpaBHICTb, Neperpis, NOXexy a6o NOLWKOAKEHHS NasbHUKa.

30. He BMKOpPUCTOBYIiTE NOLWKOAXEHI, AehOpMOBaHi, Taki, Lo NpoTika-
10Tb, neperpiti a6o MopudikoBaHi akymynaTopu. [OWKOAXEHi
aKyMyNATOPU MOXYTb CTaTU NPUYMHOIO MOXEXI, YPAXKEHHA enek-
TPUYHUM CTPYMOM a6o TPaBM.

.CTexTe 3a YMCTOTOK Ta CYXICTHO aKyMyNATOPHOrO CNoTa i KOH-
TaKTiB akymynsTopa. 3abpyfHeHi abo BOJOri KOHTaKTU MOXYTb
CNPUYMHUTY NOraHe enekTpuyHe 3'eHaHHs, neperpis a6o Hecnpas-
HICTb.

32. BuitmaiiTe akymynsTop nepep 36epiraHHsiM, TPaHCMOPTYBaHHAM,
OYMLLEHHAM, OBCNYrOBYBAHHSAM, a TaKOX KON NasNbHUK He BUKO-
pucToByeTbCA. Lie 3ano6irae BUNaaKkoBoMY BBIMKHEHHIO Ta 3HIXKYE
PU3UK NOLIKOAXKEHD.

33.Mepep nakyBaHHSIM, TPaHCMOPTYBaHHAM a6o 36epiraHHAM Aaiite
nasnbHWUKY, HarpiBanbHii NIUTI Ta HacafKkaM NOBHICTIO OXONOHYTH.
[apAyi 4aCTUHM MOXYTb CIPUYMHUTY OMiKK, PO3NNABNTH NaKyBab-
Hi MaTepianu a6o CTaTi NPUYNHOLO MOXKEXI.

34.36epiraiiTe masnbHUK Yy CYXOMYy i YMCTOMY MiCLi, HEJOCTYMHO-
My ANS [iTeil i CTOPOHHIX oci6. HenpaBunbHe 36epiraHHs Moxe
NPU3BECTY [0 NOLWKOAXEHHS IHCTPYMEHTa, BUNafKOBMX ONiKiB a6o
Hebe3neyHoro BUKOPUCTaHHSI.

35. He 3MiHIoliTe KOHCTPYKLito NasnbHUKa, aKyMyNsTOPHOrO MifKNto-
YeHHs, HarpiBanbHOI MAWTM, HACafOK i €NeMeHTIB, NOB'A3aHuX
i3 6e3nekoto. CamoBifbHi 3MiHU MOXYTb NPU3BECTU [0 MOXKEXI,
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OMiKiB, YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM a6o BTPaTU KOHTPONIO
Haf IHCTPYMEHTOM.

36. PEeMOHT nasiibHMKa Mae BUKOHYBaTUCA TiNbKM KBanipikoBaHUM
NepcoHanoMm i3 BUKOPUCTAHHAM OPUTiHANbHUX 3aMacHUX YacTuH.
HenpaBubHWii PEMOHT MOXe 3POGUTI IHCTPYMEHT HeGesneyHnm
Ans ekcnnyatauii.

A)XEPEJIO XXUBJIEHHA

lepekoHaiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsTopis Procraft 20
B (2 A-rog, 4 Ao a6o 8 A-rog). BUKOPUCTaHHS iHLLIMX aKyMY/ISITOPIB MOXe
NOLKOAUTH IHCTPYMEHT Ta MOripwuTi Horo po6oTy. IHCTPYMEHT NpusHa-
YeHuit Ans poboTK 3 NiTili-ioHHUMN akymynsTopamu Procraft 20V, wo ne-
pesapsfKatoTbes, siki 3a6e3nedyroTb CTabinbHy i HagiitHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArar

lMepes BCTaHOBNEHHSIM a0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKkoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb akyMy/SITOP, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
T0 YBIMKHEHHS.

BupaneHHs akymynsatopa

LLlo6 BUAAnNUTH akyMynaTop, HAaTUCHITL KHOMKY GNI0KYBaHHS akyMynsTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTpYKU,l 3 3apAAKM aKymMynsTopa

3apagHNil NpucTpii Mae ABa iHAMKATOPU: YepPBOHUIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWA IHAMKATOP MOKas3ye, WO BiAOYBAETbCA 3apAAKa, a 3eNeHuil iHAMKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsTop Moxe MaTy
iHAMKaTOp 3apagy 3i CBiTAOAIOAAMY, IKI NOKa3YTb piBeHb 3apagy. LLjo6
nepeBipuUTK piBeHb 3apsfy, HATUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apsjy Ha aky-
MynAaTopi.

1 cBiTNOAIOA: 3apsAfXeHo 25 %

2 csitnogioau: 3apsaxeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAAXEHO

oKpoKoBI HCTPYKLi:

1. MigKNtoyiTh 3apAfHNUIA NPUCTPIA A0 PO3ETKN.

2. [\nA wTeKepHuX 3apAAHMX NPUCTPOIB BCTaBTe WTeKep Yy MOPT aKy-
MynaTopa. [ins cnaiiaepHux 3apsigHuX NpUCTPOIB CyMICTiTh nasu i
BCTaBTe akyMynsTop A0 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTbCS YEPBOHUM, MOKa3yOUM, Lo 3apsifKa poano-
yanacs.

4. Konmn 3apaaKa 3aBepwnTbes, iHFLVIKaTOp 3aropuTbCs 3e/IeHUM.

BMMKHITb 3apsiiHUA NpUCTpii Bif akymynsTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITL KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynsTopi,
1406 N06aunTH piBeHb 3apszy 3a AONOMOTO CBITNOAIOAIB.

BcTaHoBneHHs aKymynaTtopa

CyMiCTiTb akyMynTop 3 Na3oM Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe 0ro Ha
Micue Ao dikcallii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

MiprotoBka ao po6oTu
1. Mepes BUKOPUCTAHHAM OFNIAHBTE aKyMyNATOPHUA NasNbHUK ANS
NNacTUKOBUX TPY6 Ha HAsBHICTb BMAMMUX MOWKOAXEHb. He BU-
KOPUCTOBYWTE NasNbHUK, SIKWO MOWKOKEHI KOPMYC, PyKOsTKa
(5), akymynaTopHuit cnot (6), avcnneit (4), KHOMKM, HarpiBanbHa
NAUTa, 0TBOPM AN BCTAHOBIIEHHS HarpiBanbHuUX Hacaaok (7, 8) abo
HarpiBanbHi Hacagkm (9).

2. Po3MicTiTb NasnbHUK Ha CTIiiKili, CyXi, TepMOCTIiiKil i Heroptouii
noBepxHi. [epekoHaiiTecs, Wo no6nu3y HarpiBanbHOI MAUTH Ta
HarpiBanbHUX Hacaf0K HeMae Nerko3aiMucTux Matepianis, PiauH,
ragiB abo roployoro nuny.

3. Bubepitb HarpiBanbHi Hacaaku (9) BiANOBIAHO A0 AiaMeTpa Tpy6u
it diTuHra, Wo 3BapiooTbCA. YCTaHOBITb HEOOXiAHWA KOMMNEKT
HacafoK y nepegHiit abo 3afHiii OTBIp ANA BCTAHOBNEHHS HAacafok
(7, 8). Ans Tpy6 MeHwWoro AiaMeTpa HacajKu 3a3Buyail yCTaHOB-
NI0I0Th 6NMKYe A0 NepefHboi YaCTUHW HarpiBanbHOI NAMTU ANs
3pyYHiLLOro gocTyny.

4. HagiiiHo 3aTArHiTb HarpiBanbHi Hacagku (9) 3a 4OMNOMOro KOM-
NNeKTHoro kitova. He 3ataryiite ix HagMipHo. Ocna6neri Hacagku
MOXYTb 3MICTUTUCA Nifj Yac po6OTH Ta NPU3BECTU 0 HEAKICHOTO
3BaptoBaHHA abo onikiB.

5. YcTaHoBiTb CyMICHWI NiTil-ioHHWIA akymynsaTop Procraft 20 B B aky-
MynaTopHuii cnoT (6) Ao dikcauii. MepekoHaiiTecs, Wo akymynsaTop
YCTaHOB/EHWI [0 YNOPY, @ KOHTAKTK YNCTI i CyXi.




YBIMKHEHHS Ta BAMKHEHHs!

1.

PO3MICTiTb akyMyNATOPHUIA NasNbHUK ANs NNACTUKOBUX TPY6 Ha
CTIifKil, CyXiif, TepMOCTIiiKiii i Heroprouii noBepxHi. He BMuKaiiTe
nasnbHUK, AKWO HarpiBanbHa niuTa abo HarpiBanbHi Hacagkm (9)
po3TalloBaHi N06aM3y Nerko3aitMuUCTUX Matepianis.

HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (1), W06 yBIMKHYTH na-
AnbHUK. [lucnnent (4) i cBiTnogioaHa iHAMKaALiA BBIMKHYTbCS, nicns
4Oro NOYHeTbCA NPOLIEC HarpiBaHHA.

LLlo6 BUMKHYTM MasiibHUK, 3HOBY HATUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/
BUMKHeHH (1).

[licna BUMKHEHHS BUIAMITb akyMynsTop 3 akyMynsTOPHOro cnota
(6) Nepes, OYMLLEHHSAM, 3aMiHOI0 HarpiBanbHUX HacafoK, TPaHCNop-
TYBaHHAM a60 36epiraHHAM nasibHUKa.

lMepes BOTUKOM [0 NasNbHUKA, NakyBaHHAM abo 36epiraHHam fai-
Te HarpiBasbHiii NANTI Ta HarpiBaibHUM Hacagkam (9) noBHiCTiO
OXOJIOHYTH.

PerynioBanHs TeMnepartypu

1.

Micns yBIMKHeHHs nasnbHUKa nepeBipTe 3HAaYeHHs TemnepaTypy,
1o Bigo6paxaeTbes Ha gucrner (4).

YcTaHoBiTb HEO6XiAHY Po6oyy TeMNepaTypy 3a AONOMOTO0 KHOMKK
36iMbLEHHS TeMnepaTypy (2% i KHOMKM 3MEHLUEHHsI TeMnepaTypu
®).

[lns 3BaproBaHHA MOWMPEHUX NNACTUKOBUX TPY6 ycTaHoBAIIiTE
TeMnepatypy BifMOBIAHO A0 PeKkoMeHAaLiil BUpO6HMKA TpPyo i
diTunrie. [ins Tpy6 i3 PPR TMNOBa TemnepaTypa 3BaploBaHHs CTa-
HOBMTb 67113bko 260 °C.

Micns BCTaHOBNEHHA TeMnepaTypy o4eKaiiTecs, NOKN HarpiBanbHi
Hacagku (9) pocarHyTb 3agaHol Temnepatypu. He nouuHaiite 3Ba-
PrOBaHHS, 0K NasiNbHUK NOBHICTIO He HarpieTbes.

Tlip yac HarpiBaHHs Ta po60TH He TopKaiTec HarpiBanbHoi naUTH
il HarpiBanbHux Hacapok (9). Lii yacTHM cunbHO HarpisatoTbea Ta
MOXYTb CTIPUYMHUTH OMIKK.

Ko mif yac poGoTM HeOBXiAHO 3MIHWTU TemmepaTypy, BiApe-
rynioiiTe 1i 3a ;ONOMOrot KHOMOK (2, 3), NoTiM foyekanTecs, noku
nasnbHUK JOCATHe HOBOI 3aaHOT TeMnepaTypu, NepLU HiX NPof0B-
XyBaTH po6oTy.

3BaploBaHHs NNACTUKOBUX TPY6 i diTuHriB

1.

BigpixTe Tpy6y niA NpAMUM KYTOM i OYMCTITb KiHeub Tpyéu Ta
po3Tpy6 diTuHra. Mepes 3BaptoBaHHAM BUAANITL 3aAuPKM, nun,
BOJIOTY, MAaCTUNO i iHWi 3a6pyAHEHHS.

lMo3HauTe Ha Tpy6i rMMBMHY BCTaBKM BiANOBIAHO A0 AiameTpa Tpy-
61. Lie ;ONOMO3Ke YHUKHYTU HeJ0CTaTHbOI NocaaKu abo HaAMipHO-
r0 3yCUNNA Nl Yac 3'¢fHaHHA.

0pHouacHo HapiHbTe TPYGy i QITMHr MpAMO Ha BiAMOBIAHI Ha-
rpiBanbHi Hacaaku (9). He nposepraiite Tpy6y a6o (iTuHr nig yac
HarpiBaHHs.

HarpiBaiite Tpy6y it (biTUHI NPOTArOM Yacy, 3a3HayeHoro B TabnuLi
HWXKYe. Yac HarpiBaHHs 3anexuTb Bif AiameTpa Tpy6u Ta Temnepa-
TYPY HAaBKONMLIHBLOTO CepefoBULLA.

Micns HarpiBaHHs WBKUAKO 3HIMITb Tpy6y i diTUHT i3 HarpiBanbHUX
Hacagok (9) i HeraiiHo 3'efHaiiTe iX NPAMO 40 NO3HAYEHOT MMBUHM
BCTaBKM. He o6epraiiTe if He BKpyuYyiiTe ieTani O4HY B OAHY.

YTpumyiiTe 3'€fHaHHA HEPYXOMO MPOTArOM MOYaTKOBOro Yacy
OXONOAKEHHA. He npoBepraliTte, He 3riHaiiTe it He HaBaHTaxyiiTe
3'€flHaHHs, JOKM BOHO OCTAaTHbO HE OXOJIOHE.

noBaHi

™ P

[ins Tpy6 i3 PPR pekomeHfoBaHa Temnepatypa 3BaploBaHHs CTaHOBUTb
npuénnsHo 260 °C. 3aBxau AOTpUMYiiTecs pekoMeHAaLiil BUPOGHUKa
Tpy6 | GiTUHTIB, AKILO BKa3aHa iHLa TeMnepaTypa.

. . Yac
ﬁ;wem Tpy6u ;40;;0 HarpiBaHHsa glggg:: () ox:nonmeHHn
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4

MpumiTka. [Ins Tpy6 iHWHMX AiameTpiB AOTPUMYITECS TaGnuLi 3BaploBaH-
Hsl BUPOGHMKa TPYO i dITMHTIB.

MpumiTka. AKwWo TeMnepaTypa HaBKOAMLLHLOrO CEPefOBHULLA HIKYA 3a 5
°C, 36inbLuTe yac HarpiBaHHs Npu6nuaHo Ha 50%. 3aBxau JOTpUMYyiTECS
pekoMeHpaLiit BUpobHUKa TPY6 | bITUHTIB, AKLLO BOHM Bifpi3HAKTLCA Bif
DaHNX y Uil Tabnuui.
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Micns BUKOPUCTAHHSA

1.

HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHSI/BUMKHEHHS (1), W06 BUMKHYTH
nasnbHUK.

BuiiMiTb akymynatop 3 akymynstopHoro cnota (6) nepes ouu-
LeHHSAM, 3aMiHOI0 HacajoK, TPAHCMOPTYBaHHAM aGo 36epiraHHAM
nasabHUKa.

[laiiTe HarpiBasbHiit NAUTI Ta HarpiBanbHUM Hacagkam (9) MoBHi-

CTIO OXONMOHYTU. He TopkaiiTecs masnbHWKa i He nmakynTe Woro,
MOKY BiH 3aNLWAETbCA FapsunM.

Micna oxonofxeHHA BUAANITb 3aNUWKKM NNACTUKY 3 HarpiBanbHUX
Hacafok (9) M'KOK TKaHWHOW a6o BiAMOBIAHUM HEMeETanesum
iHCTpyMeHTOM. He BuKOpWCTOBYITE rOCTpi MeTanesi NpeaMeTH,
abpa3nBHi MaTepianu abo arpecuBHi XiMiuHi 3ac06M, OCKiNbKW BOHM
MOXYTb MOLWKOANTI NOBEPXHIO HACaf0K.

36epiraiiTe nasnbHUK, HarpiBanbHi Hacafku, KKY i akyMynsTop y
CYXOMY i YNCTOMY MiCLj, HeJOCTYNHOMY ANS AiTelt | CTOPOHHIX oCi6.

lMpumiTka. He oxonopxyite HarpiBanbHy NAUTy Ta HarpiBanbHi Hacaj-
K1 BOJOK a60 iHWWMK piguHaMK. Piske OXONOAXEHHsS MOXe NOLKOAK-
T AieTani Ta CTBOPUTU PU3UK YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo He-
CMpaBHOCTI.

Aornan 1 06CNnyroByBAHHA

lMepes npoBeAeHHsM NpodinakTMYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBXKAM NEPeKo-
HaWlTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUAHSATO akyMynsTop.

Aornap i o6cnyropysaHus

1.

Mepep BUKOHAHHAM 6yAb-AKUX POGIT i3 AornsaAy a6o o6enyroy-
BaHHSA BUMKHITb aKyMYNATOPHUiA NasNbHUK ANA NNACTUKOBUX TPY6
KHOMKOHO YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (1), BUIAMITb aKyMynsTop 3 aky-
MynsiTopHoro cnota (6) i AaiiTe HarpiBanbHiit NaTi Ta HarpiBanb-
HUM HacajkaMm (9) NOBHICTIO 0XONOHYTHU. OumLLeHHs abo obenyro-
BYBaHHA BBIMKHEHOIO Y rapAYoro NasnbHIKa MoXe Npu3BecTM 0
onikiB a60 BUNaAKOBOTO BBIMKHEHHS.

llicna KOXHOro BMKOPWUCTAaHHA OrNAfaiiTe HarpianbHi Hacagku
(9) i BMpanaiTe 3anuWKN NNAcTUKy. BUKOPUCTOBYTE M'AKY CYXY
TKaHWHY, AepeB’saHy nonaTky a6o iHWWii BifNOBIAHUA HemeTane-
BUii IHCTPYMEHT. He MOWKOAKyATe aHTUNpUrapHe MOKPUTTA Ha-
rpiBanbHMX Hacafok. MowWKogxeHe NOKPUTTS MOXe NPU3BECTH [0
HanuUNaHHs NNacTuKy Ha NOBEPXHI0 HAacafoK i MOripLeHHs SKOCTi
3BaploBaHHA. He BWKOPUCTOBYWTE TrOCTPi MeTanesi npeaMeTH,
abpasuBHi MaTepianu, MeTaneBi WiTKM a6o arpecuBHi XiMiuHi 3a-
COGM, OCKiNbKN BOHIM MOXYTb MOLIKOAUTY aHTUNIPUTrapHY MOBEPXHIO
Hacapok.

YTpumyiiTe HarpisanbHy NANTY i OTBOPW AN BCTaHOBEHHA Haca-
10K (7, 8) y umcTori. AIKILO HABKOMO MiCLib YCTaHOBMEHHS € Nui abo
YaCTUHKM NNAcTHKY, akypaTHO BUAANITH TX NICNA OXONOAXEHHS na-
AnbHUKa. 3a6pyAHEHHS OTBOPIB AN BCTAHOB/EHHS MOXE NepeLu-
KOAXaTW NpaBUNbHIA nocajLi HarpiBanbHUX HacafoK i 3HU3UTK
AKICTb 3BapOBaHHS.

Mpotupaiite kopnyc, pyKosTky (5), Aucnneit (4) i KHOMKN M'AKOO
cyxoto abo 3n1erka BOMOrok TKaHMHOK. He MuiiTe nasnbHUK BOAOH,
He 3aHyptoiTe 10ro B PiAMHY Ta He AonycKaiTe NOTPaNNAHHA BOAM
Eac)epep,MHy KOPNYCY, AUCTNES, KHOMOK a6o akyMyNATOPHOrO cnoTa
6).

YTpuMyiiTe akyMynaTopHuit cnoT (6) i KOHTAKTU akyMynsTopa uu-
CTUMM Ta CyXMMK. 3a NOTPeBM oumLLaiiTe TX CYXOH TKaHWHOK abo
M'SIKOIO WWiTKOW. He BUKOpPUCTOBYATE MeTanesi npeameTn Ans
OYMLLEHHS KOHTAKTIB.

PerynsipHo nepesipsifiTe CTaH HarpiBanbHux Hacagok (9). He BuKo-
PUCTOBYIATe HaCaAKN 3 MOLWKOAXEHUM MOKPUTTAM, AedopmaLlieto,
CUbHUM 3a6PyAHEHHSIM @60 3HOLIEHUMN POGOYMMI MOBEPXHAMMU.
MowwKoAXeHi Hacafkn MOXyTb HEepiBHOMIPHO neperpiBaty Tpy6y i
NPU3BOANTY A0 HEAKICHNX 3'€fiHaHb.

Mepepn po6oTOLO PerynsipHO NepeBipsiiTe, Y HafiiiHO 3aTATHYTI Ha-
rpiBanbHi Haca,qkm%). OcnabneHi Hacafkn MOXYTb 3MilllyBaTUCS
nifi yac 3BaploBaHHS, NOTipLWyBaTU Nepe/jaBaHHsA Tenna, NowKoA-
XyBaTy TPyby a6o BITUHT UM CIIPUUMHSATY OMIKK.

Mepes BUKOPUCTaHHAM OrnsafanTe NasNbHUK Ha HasBHICTb Tpi-
wWuH, aedopmauiit, ocnabneHux AeTaneii, NOWKOAKEHUX KHOMOK,
NOLKOKEHOr0 Aucnnes a6o cnifie neperpisy. He BUKopUCToBYyiiTe
nasNbHUK y pasi BUABNEHHA NOLIKOAXEHb a60 03HaK HEHOpMarb-
Hoi po6oTH.

He pos6upaiite nasnbHUK i He HamaranTecsi CaMoCTiiiHO PEMOHTY-
BaTM BHYTPIlLHi eNeKTPUYHi a6o HarpiBanbHi KOMMNOHEHTU. PEMOHT
Mae BMKOHYBATUCA TiNbkKW KBaniQikoBaHMM NepcoHanoMm i3 BuKo-
pUcTaHHAM opmriHaanmx 3anacHuX Y4acTuH.

. YTpuMyiiTe nasnbHUK, HarpiBanbHi Hacagku, KNy i npunaana B

YUCTOMY Ta CyXxoMy CTaHi. [paBunbHuUiA AOrnszA fonomarae nig-
TPUMYBATK CTabinbHe HarpiBaHHs, HafiiiHy AKICTb 3BaplOBaHHs Ta

6eaneyHy ekcnnyaratito.
PRO-CRAFT




<y UA | YKPATHCbKA

36epiraHus
1. Mepep 36epiraHHAM BUMKHITb akyMyNATOPHUA NasNbHUK ANs nna-
CTMKOBUX TPY6 KHOMKOH YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (1), BUAMITD aky-
MynATOp 3 aKyMynsTopHoro cnota (6) i AaiTe HarpiBanbHiit NauTi Ta
HarpiBanbHUM Hacagkam (9) NOBHICTIO OXONOHYTH.

2. TMepep 36epiraHHAM OYUCTITb NAANBHYK | HarpiBanbHi Hacaaki (9).
Bupaanitb 3anuwWwKu NnacTuky, nun i 6pya i3 HarpiBanbHUX Hacapok,
HarpiBanbHoOI NAUTH, OTBOPIB AN1s BCTAHOBNEHHs Hacapok (7, 8),
Kopnycy, pykositku (5), aucnnes (4) Ta akymynsTopHoro cnota (6).

3. 306epiraiiTe nasabHUK Yy CYXOMy, YACTOMY Ta J06pe MpOBiTpioBa-
HOMY MicLii. 3axuLaiiTe Oro Bif BOMOTY, MUY, MPAMUX COHAYHUX
NPOMEHiB, MOPO3Y, BUCOKMX TeMrepaTyp i arpecuBHIX Napis.

4. He npubupaiite nasnbHUK Ha 36epiraHHs, Noku HarpiBanbHi Hacag-

1 (9) 3anuwWwatoTbes rapaYMMu. Fapsayi YacTUHN MOXKYTb CIPUYUHU-

TV oMKy, MOWKOANTM PO3TALLIOBaHI NOPYY NPeAMETH, PO3NAABUTH
nakyBasbHi MaTepianu a6o CTBOPUTH HeGeaneKy Noxexi.

5. 36epiraiite HarpianbHi Hacagku (9), KMoy | Npunagas pasom i3
nasnbHUKOM Tak, W06 BOHM 6ynM 3axulieHi Bif aedopmauii, 3a-
6pYAHEHHSA Ta NOLIKOAKEHHS POGOYNX MOBEPXOHD.

6. 36epiraiite akymynsaTop OKpPeMo BiANOBIAHO A0 IHCTPYKUiA BU-
po6HMKa akymynaTopa. CTexTe, 106 KOHTAKTH akymynsTopa 6ynu
UNCTUMM 1 CYXMMMU, | He 3anuLaliTe akyMynsaTop B akyMyNsTOPHOMY
cnori (6) Ha TpuBanuii yac.

7. 36epiraiiTe NasnbHUK, aKyMynaTop, HarpiBabHi Hacaakn i npunaa-
Af B MicLi, HeAOCTYNHOMY ANsi AiTeid | CTOPOHHIX OCI6.

TpaucnopTyBaHHs
1. Mepep TpaHCNOPTYBAaHHAM BUMKHITb MasfbHUK KHOMKOK YBiMK-
HeHHS/BUMKHeHHs (1), BHIiMITb aKymynsTop 3 akymynsiTopHoro
cnota (6) i gaiiTe HarpiBanbHiil NAWTI Ta HarpiBabHUM HacagKkam
(9) NOBHICTIO OXONOHYTH.

2. He TpaHcnopTyiiTe NasnbHUK, NOKW BiH 3a1uUWaeTbes rapaynm. Ma-
pAYi HarpiBanbHi YaCTUHN MOXYTb CIPUYUHUTY ONIKKM, PO3NNABUTH
nakyBasbHi MaTepianu a6o NOWKOANTI HABKONULIHI NPeAMETH.

3. Tlepep TPaHCMOPTYBAHHSM OYUCTITb Mas/IbHUK i HarpiBanbHi Ha-
capku (9). BuaaniTb 3anMwKuM NNacTuKy Ta 3a6pyAHeHHs, Wo6 He
3a6py/HUTI Keiic, yNnakoBKY abo iHLi npeAMeTy.

4. Tlig yac TpaHCNOpTyBaHHA 3axuLaiiTe NasnbHUK Bif yAapiB, NaiHb,
BibpaLjii, Bosoru, My Ta NPSMOro KOHTAaKTy 3 BaXKUMU abo ro-
CTPUMM NpefMeTamu.

5. He nepeHocbTe ii He TpPaHCMOPTYATe Mas/NbHUK 3@ HarpiBanbHy
NAWUTY, HarpiBanbHi Hacaaku (9), Acnneit (4), KHomku a6o akymyns-
TOPHUIA cnoT (6). MepeHocbTe NasibHUK TiNbKK 3a pyKosTKy (5) a6o
B NPUAATHIi yNaKoBLi.

6. 3a MOXIMBOCTI TPAHCMOPTYiiTe aKyMynsaTOp OKPEMO Bifj, NasnbHN-
Ka. 3axuwante KOHTaKTU akyMynaTopa Bif, KOPOTKOrO 3aMUKaHHs
it He ponyckaiiTe KOHTaKTy akymynaTopa 3 MeTaneBUMM npesme-
Tamu.

7. MNip yac nepeBe3eHHs B TPAHCMOPTHOMY 3aC06i 3aKPiniTb NasnbHUK
TaK, o6 BiH He NepeMilLyBaBcs, He NajaB i He NOLIKOAXYBaBCA Mif,
4ac pi3KOro ranbMyBaHHs a6o pyxy.

[ins 6e3neyHol Ta HajiitHOT POGOTH IHCTPYMEHTY NaM'ATailTe, 1O PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHs Ta PerynioBaHHs MOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaAHUX CEPBICHMX LIEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKM OPUriHANbHNX
3anacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[6atoun npo NpupoAy, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOpHi 6aTa-

pei, npunapAn Ta ynakoBky NoTpiGHO 34aBaTh Ha eKONOMYHO K-

CTy nepepobky. He BUKMAaiATe €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NoByTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT NpUpOAY, HEOGXIAHO MPaBUNBHO YTUAI3yBaTU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, MiTieBy. [l npaBUAbHOI yTUmisaujii ocTaToy-
HO PO3psAAITL 6aTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagaoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1€HTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBATH GaTapeto Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMu. YTuniayite y
cnewianbHO BUBHAYEHUX MiCLAX.

PRO-CRAFT

¢ Tinbkn ans kpaiu €C:

@ BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupektusn 2012/19/UE

tHon o BignpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOHHI Npunaam
Ta BifNOBIfHMX HALiOHAaNbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BiIANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, s BifCnyXm-
NN CBIll TEPMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LjiNK NoAaNbLUOT eKONOriYHO 6e3neyHoi NnepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiiA yTUni3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaTy WKiAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEPefOBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb Y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBHH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTilt-ioHHi akymynsTopu MOWWPIOIOTLCA BUMOTYM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHSA He6e3neyHnx BaHTaxiB. AKYMYNSTOPHi GaTapei MOXYTb nepeso-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGIIbHUM TPAHCMOPTOM Ge3 AoTpu-
MaHHS JOAAaTKOBUX HOPM. Mpu nepeBeseHHi i3 3anyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCNOPTHUM eKCNeANTOPOM) HeOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YIaKOBKU Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPiIBHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BipnpaBnaitTe akymynsaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiiTe akyMynsTopHy 6aTapeto Tak, Wo6 BoHa
He nepemilianacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMYyiTECH Ta-
KOX MOXNMBUX JOAATKOBUX HALiOHaNbHUX NPUNNCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the
responsible manufacturer declare Cordless pipe
welding machine

TM Procraft: PL25

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supaported b¥]: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

# Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited,
zodpovédny  vyrobce
svérecka trubek

TM Procraft: PL25

jakozto
prohlasujeme, ze Aku

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s ndsledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11y No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

# Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumuldtorovy zvéraci
stroj na riry

TM Procraft: PL25

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s nasledujicimi
& i 2

normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi:
Technickd ~dokumentacia bola podgorené:
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. N

1CO; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbdch 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

# Autorizovany zastupca opravneny predlozif technicku dokumentaciu

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny ~ producent o$wiadczamy, ze
Bezprzewodowa zgrzewarka do rur

TM Procraft: PL25

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepléjq‘fymi dyrektywami europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami:

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

¥ Upowazniony pr p

dostep do dc ji technicznej

BG AEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBHUE
Hue, Vega Trade Company Limited, peknapupame
Ha CBOS JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopeH
NOANHUK 3a nonunponunex

TM Procraft: PL25

CbrnacHo afileHoTo TEXHUYECKO OnUCaHMe OTrOBApA Ha BCUYKM MPUOXMMM U3NCKBAHNA Ha CNefiHuTe au-
PeKTUBM U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTH, I'IpOFLyKTa' 0TroBaps Ha ctaHpaapTuTe: 2

TexHnyecka  pokymeHTaums: VEGA  TRADE  COMPANY  LIMITED,
F, Buildin 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJL: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpaums; Bbarapus, 1799 Codus, Mnagoct 2, 6. 261A, BX. 2,
eT. 4, an. 12. Axpec Ha cknaj v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,.EBpona“ 10, 2227, cknap N°15.

8 OTopusupaH npeacTaBuTen, KONTO MOXE fja CbCTaBA TEXHUYecKaTa AOKYMeHTauusa

add. Room 212, 2nd
MPOM3BELEHO B  KUTAW.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate
de producator, declaram Plita de lipit tevi pe
acumulator

TM Procraft: PL25

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in conformitate cu

urmétoarele standarde sau'documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY
, 2nd " F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

E-mail: vegatools@163.com

® Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

LIMITED, add. Room
FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyarto, ezennel kijelentjik, hogy az Akkus
cséhegesztd gép

TM Procraft: PL25

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirdsainak: Kovetkezd

szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil gydrtasra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviselé

RU CE AEKNNAPALLUA COOTBETCTBUA
Msl, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTcTBEH-
Hblii POM3BOANTENb 3aABAAEM, 4TO AKKYMYAATOp-
HUi NANBHUK NS NNACTUKOBMX TPY6

TM Procraft: PL25

Mpou3BOAATCA CepUitHO' ¥ COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLIMM eBPONeiCKUM AMPEKTUBAM, U U3rOTaBNMBAKTCA B
COOTBETCTBUM CO CNeAYIOWMMI CTaHAaPTaMI UM CTaHAapTU3UPOBAHHbIMU JOKyMeHTaMu: 2

TexHuyeckas AOKYMeHTauus npepoctaensercs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, aapec: Oq&:.
212, 2- aTax, 34. 11, N2 898, JiHrwan Poap, Wanxait, KHP. TPOU3BEAEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.
com

? ABTOPU30BaHHbIi NPeACTaBUTENb, CNOCOGHDIN NPeoCTaBUTb TEXHUYECKYIO OKYMEHTaLM0

UA CE [JEKJTAPALLIA! BIAMOBIAHOCTI
Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bignosiganb-
HUA BMPOBHUK 3asBASEMO, WO AKYMYNATOPHMIA
NANBHUK ANSA NNAaCTUKOBUX pr6

TM Procraft: PL25

Bupo6nsieTbes cepiiiHo! i BiANOBifae HACTYMHUM €BPONEACHKUM ANPEKTUBAM Ta BUPOGNAETLCA BiANOBIAHO
10 TakiX CTaHAapTIB a60 CTaHAapTM30BaHMX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa [OKyMeHTalLlist HafaeTbes KOMMaHi€to:
ec.. Od. 212, 2F B11, No 898, JuHrwan Poag,
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPU30BaHMIA NPEACTaBHUK, KWt 3[ATHUIA HAAATYH TEXHIYHY AOKYMEHTaLilo

VEGA
Wanxai,

TRADE ~ COMPANY  LIMITED,
KHP.  BUPOBJIEHO B KHP.

*:00000001-99999999

2 2014/35/EU:

EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:
2019+A2:2019+A15:2021
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012

Mr Bao Junhua
Prodqction Line Manager

2 Jan Paluchnik EN 62233:2008 -

VEGA TOOLS s.r.0., /

Krizovnicka 86/6, 2014/30/EU EN |EC 55014-1:2021 g bm/l

Stare Mesto, EN IEC 55014-2:2021 ,/ oQ 0 Ll
110 00 Prague, L

Czech Republic 2011/65/EU EN IEC 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)

Shanghai, 20.07.2026
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