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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
AAHHOrO u3aenusa.

UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.

DE | ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EN|ENGLISH
ROUTER
POB1200H

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model POB1200H
Rated voltage (V AC)/ Frequency (Hz) 220-240/50
Rated power (W) 1200
No-load speed (min™) 16000-30000
Speed control 1-6
Chuck capacity (mm) 6,8
Depth of routing (mm) 0-50
Collet lock Yes

Noise emission values determined according to EN 62841-2-17

Sound pressure level (dB(A)) Lp=92.1
Measured sound power level (dB(A)) Lyx=103.1
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-17:

Vibration level (m/s?)

Handle 2.105
Auxiliary handle 1.922
Uncertainty K (m/s?) 15
Protection level IPX0
Protection class ]
Weight EPTA (kg) 3.1
Weight (incl. accessories) (kg) 4.0
Power cord length (m) 3

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

. Power button

. Safety lock button

Handle

. Auxiliary handle/Locking lever
. Speed control dial

. Power cord

. Router guides

. Router base with support plate

9. Parallel guide rods

10. Parallel guide locking lever
11. Collet chuck

12. Collet lock button

13. Depth stop set

14. Depth gauge

15. Router body

16. Stop post lock
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PACKAGE CONTENTS* (PIC. 2)

. Manual

. Router

. Dust extractor

. Wrench for changing the collet or bit

. Hex key

. 6 mm and 8 mm collets (one pre-installed)
. Template guide

No s w N =

8. Parallel guide rods (2 pcs.)
9. Parallel guide
10. Centering pin
11. Carbon brushes
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft POB1200H router is a powerful tool designed for working
with wood and plastic, featuring adjustable speed settings for precise
operations on various materials. The package includes a set of bits, a
parallel guide, a circle cutting attachment, and a template guide, making it
versatile and ready for immediate use. The side handle provides additional
control and stability, which is particularly important for precise tasks.

This router is ideal for furniture-making and renovation tasks, including
cutting grooves, edge processing, and creating decorative elements. The
Procraft POB1200H is a reliable choice for both professionals and DIY
enthusiasts.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

>IOD@

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

=N
—/ M

Ukraine Conformity Mark

©

SPECIFIC SAFETY RULES FOR ROUTERS

0 Always wear safety goggles or glasses that meet safety standards
to protect your eyes from flying debris. Also, wear hearing protection
to shield your ears from prolonged exposure to high noise levels.
Failure to use proper protective gear can result in serious injuries,
including eye damage or hearing loss, which may be irreversible.

0 Before starting work with the router, always ensure that the
workpiece is securely fastened or stabilized in another way. An
unsecured workpiece can unexpectedly shift, leading to a loss of
control over the tool, potentially causing serious injury or damage to
the workpiece. Uncontrolled operation can result in cuts, lacerations,
or even turn the router into a dangerous projectile.

O If the bit comes into contact with hidden wiring or the tool's own
power cord, the exposed metal parts of the tool can become live,
shocking the operator. Therefore, always hold the tool by its
insulated grip surfaces to avoid electric shock.

O Before each use, inspect the router bit for damage or wear, such
as cracks or chips. Using a damaged bit can cause it to break
during operation, creating a risk of debris hitting the operator and
potentially causing serious injuries. Additionally, an unbalanced bit
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can cause excessive vibration, leading to a loss of control over the
tool and increasing the risk of injury.

0 Always use accessories specifically recommended by the
manufacturer for your router model. Using incorrect or incompatible
accessories can reduce tool performance, damage the tool, and
increase the risk of injury. Non-recommended accessories may be
insecurely attached, leading to potential hazards such as flying
debris or accessory detachment during use.

O Keep your hands, fingers, and other body parts away from the cutting
area and the rotating bit. Even a brief loss of attention can result
in serious injuries, including deep cuts or amputation. Always use
the tool's handles and hold it firmly to maintain control and prevent
accidental contact with the cutting part.

¢ Do not use the router in poorly ventilated areas or where flammable
dust, gases, or vapors may be present. The router's motor can
generate sparks that may ignite flammable materials, leading to
explosions or fires. Always ensure good ventilation in the workspace
to avoid the buildup of dust and fumes.

0 Always disconnect the router from the power supply when it is not
in use, during maintenance, or when changing accessories such
as bits. This prevents accidental tool startup, which could lead to
serious injuries. An unexpected start could result in a loss of control
and serious injuries if the bit catches or comes into contact with any
part of the body.

0 Keep the workspace clean and free of debris, including sawdust
and scraps. Cluttered areas can cause tripping or interfere with tool
operation, increasing the risk of accidents. Sawdust and other debris
can also obstruct your view of the cutting area, leading to mistakes
and potential injuries.

0 Kickback occurs when the router suddenly stops and is pushed back
toward the operator. To minimize the risk of kickback, always feed
the bit into the workpiece against the direction of rotation. In the
event of kickback, it can lead to serious injury due to the tool or
workpiece being forcefully pushed back. A firm grip and proper feed
direction are key measures to prevent this hazard.

O After use, store the router in a safe, dry place out of reach of
children and unauthorized persons. Improper storage can lead to
unauthorized use, which may cause injuries or damage to the tool.
Additionally, humidity or exposure to aggressive environments can
cause corrosion or damage to the tool’s electrical components,
jeopardizing its safety and performance.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

0 Before each use, carefully inspect the tool for damage or wear.
Ensure that all screws are tightened and that the power cord is in
good condition. Using a damaged tool can lead to malfunctions,
increasing the risk of accidents. Ignoring these checks can result
in serious injuries due to unexpected tool failure or loss of control.

0 Do not overload the tool by attempting tasks it is not designed for.
Overloading can cause the tool to overheat, potentially leading to
fire or motor failure. It can also make the tool harder to control,
increasing the likelihood of accidents and injuries.

O Regularly clean and maintain the tool according to the manufacturer's
recommendations. This includes removing dust and debris from
ventilation slots and ensuring that all moving parts are properly
lubricated. Poor maintenance can reduce the tool's performance,
cause overheating, or lead to unexpected breakdowns, creating a
potential safety hazard during operation.

0 AIwa{s be aware of your surroundings and the presence of other
people when using the tool. Ensure that the work area is clear of
obstacles and that bystanders are at a safe distance. Failure to do
so can result in accidental injuries to yourself or others, especially if
the tool is dropped or unexpectedly recoils.

0 Never attempt to modify the tool in any way. Altering the tool's design
can compromise its safety features, increasing the risk of injury or
damage. Modifications may also void the manufacturer's warranty
and lead to tool malfunction, making its use unsafe. Always use the
tool as intended by the manufacturer.

0 Before connecting the tool to the power supply, ensure that it is
switched off. Accidental activation during connection can cause
serious injury, especially if the tool is near your body or other
people. Unintentional startup can also damage the workpiece or the
surrounding area.

O When using the tool, avoid contact with grounded surfaces such
as pipes, radiators, or appliances. This reduces the risk of electric
shock in the event of accidental short circuits.

O Never use the tool in damp conditions to avoid the risk of electric
shock or short circuit. The tool should be used in a dry environment,
and if it must be used outdoors, take additional precautions.

O Before each use, perform a functional check to ensure that all
controls and safety features are working correctly. This includes
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checking the power switch, speed control, and other functions.
Faulty controls can lead to accidents, so any issues should be
resolved hefore using the tool.

¢ Always maintain a stable stance and balance while using the tool.
Loss of balance or control can lead to accidents or tool kickback.

0 Regularly check the condition of the power cord. Immediately
replace damaged cords to avoid the risk of electric shock, fire, or
short circuit.

O Ensure that the tool's ventilation slots are not blocked during
operation. Blocked ventilation can cause the tool to overheat, leading
to motor damage or fire. Regular cleaning of the ventilation slots is
crucial for maintaining effective cooling and safety.

O If the tool needs to be used in a high-humidity environment or
outdoors, ensure it is connected through a residual current device
(RCD) with a rated residual current of 30 mA or less for added
protection against electric shock.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installin? or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Installing Router Bits

The router comes with six different bits, each designed for specific tasks
in working with wood and other materials. These bits allow you to easily
perform essential operations, such as creating straight grooves, forming
rounded edges, shaping profiles, and cutting according to templates.

Use only bits compatible with your router to avoid performance degradation,
tool damage, or injury. Always check compatibility before using new bits for
safe and effective operation.

To Install/Remove a Router Bit:

1. Press the collet lock button (12) and simultaneously rotate the collet
chuck (171) until it locks (the lock button should fully engage). If a bit
is already installed, be especially careful and only rotate the collet
chuck using the provided wrench.

2. Once the collet is locked, loosen the collet nut so that the bit can be
easily inserted into the collet. If a bit is already installed, carefully
remove it, avoiding cuts from sharp edges, and ensure it does not
fall.

3. Insert the new bit into the collet, then tighten the collet nut and
ensure that the bit is securely fastened.

This process ensures safe and correct installation of the router bit,
minimizing the risk of damage or injury.

Changing the Collet

Your router comes with two collets—for 6 mm and 8 mm bits. To change the
collet, follow these steps:

1. Press the collet lock button (12) and simultaneously rotate the
collet chuck (11) until it is fully locked (the lock button should fully
engage). If a bit is installed, be especially careful and only rotate the
collet chuck using the provided wrench.

2. Fully unscrew the collet nut to access the collet. If a bit is installed
in the collet, carefully remove it, avoiding cuts, and proceed with
replacing the collet.

3. Install the required collet (6 mm or 8 mm).

4. Screw the collet nut with the installed collet back in place. Avoid
overtightening the collet nut without a bit installed, as this can
damage the collet.

Installing the Dust Extractor
1. Loosen the Mounting Screws: Using an appropriate tool, carefully
unscrew the mounting screws holding the dust extractor in place.
Be careful not to lose the screws, as you will need them for
reinstallation.

2. Insert the Dust Extractor: Take the dust extractor and insert it into
the corresponding slot on the base plate (8). Ensure that the dust
extractor is properly positioned and fits snugly without any gaps.

3. Secure the Dust Extractor: Using the screws you removed earlier,
securely fasten the dust extractor to the base plate. Be careful not to
overtighten the screws to avoid damaging the parts.




These steps will ensure the correct installation of the dust extractor,
promoting effective dust removal and maintaining a clean workspace.

Installing the Parallel Guide
1. Attach the Guide Rods: Secure the guide rods to the parallel guide,
ensuring that they are firmly attached and ready for installation on
the router.

2. Insert the Guide Rods: Insert the guide rods into the corresponding
slots on the base of the router (9). Make sure the rods slide smoothly
and fit properly into the slots.

3. Adjust and Lock the Guide: Adjust the position of the parallel guide to
the desired distance from the edge of the workpiece. Once the guide
is set in the correct position, turn the locking lever (10) to secure the
guide in place.

These steps will ensure the proper installation and fixation of the parallel
quide, allowing you to make precise and straight cuts parallel to the edge
of the workpiece.

Installing the Centering Pin
To cut circles:

1. Attach the Centering Pin: Secure the centering pin to one of the guide
rods intended for the parallel guide. Ensure the pin is firmly fixed
to the rod.

2. Insert the Guide Rod: Insert the guide rod with the attached centering
pin into one of the two slots on the router base. Make sure the rod fits
properly into the slot without any play.

3. Lock the Guide Rod: Turn the parallel guide locking lever (10) to
securely fix the guide rod with the centering pin in the desired
position.

4. Adjust the Router Position: Adjust the router's position relative to
the centering pin to set the desired circle radius. You can do this by
moving the router along the guide rod before finalizing the position.

5. Start Routing: Turn on the router and gently begin moving it around
the centering pin, maintaining even pressure and stability. Ensure the
bit stays level and produces a smooth cut.

These steps will ensure precise circular routing using the centering pin
installed on the parallel guide rod.

Using the Template Guide

The template guide allows you to make repetitive cuts based on pre-made
templates.

1. Prepare the Router: Turn the router upside down so that the base
plate (8) is facing upwards.

2. Remove the Mounting Screws: Unscrew the mounting screws holding
the template guide.

3. Insert the Template Guide: Place the template guide into the
corresponding hole on the base plate.

4. Secure the Template Guide: Tighten the mounting screws to secure
the template guide, ensuring it is firmly fixed in place.

5. Removing the Template Guide: To remove the template guide, reverse
the above steps.

Using the Router with a Template: Place the router on the template and
move it so that the template guide smoothly follows the edge of the
template, ensuring precise cutting.

Note: The actual cut size on the workpiece may differ slightly from the
template size. This difference corresponds to the distance (X) between the
router bit and the outer edge of the template guide. You can calculate this
distance (X) using the following formula:

Distance (X) = (Outer diameter of the template guide - Diameter of the
router bit) / 2

Routing Direction

When using a router, it's important to move the tool in the correct direction
relative to the rotation of the bit.

1. Right-Hand Bit Rotation (Standard): The bit rotates clockwise
(when viewed from above). In this case, the tool should be moved
counterclockwise along the edge of the workpiece if you're working
on the outer edge. This is known as conventional routing and
provides a safer and more controlled operation, as the bit cuts into
the material rather than pulling away from it.

2. For Internal Cuts (e.g., routing an internal contour): The tool should
be moved clockwise to ensure conventional routing inside the
workpiece.

3. When Using a Template: Always move the tool in the direction
opposite to the bit's rotation to maintain stable control and precise
operation.

EIEI -

If you move the router in the wrong direction, it can lead to uncontrolled tool
movement, reduced work quality, and an increased risk of injury.
Important: Conventional routing (moving the tool in the direction opposite
to the bit's rotation) is always preferable for most operations.

Speed dial

The speed dial (5) on your tool allows you to adjust the motor speed in
six distinct steps, ranging from 16,000 to 30,000 revolutions per minute
(RPM). This stepped adjustment gives you precise control over the speed,
making it easier to match the router’s performance to different materials
and cutting tasks.

To adjust the speed, turn the dial to the desired setting. Lower settings,
between 1 and 3, are ideal for tougher materials or when more control is
needed during coarse operations. Higher settings, from 4 to 6, are suitable
for detailed work and cutting softer materials.

Important! Do not attempt to set the speed beyond the marked range of 1 to
6. Trying to force the dial outside these settings can lead to improper tool
function, motor overheating, and potentially cause damage to the router.
Always keep the dial within the specified steps for safe and efficient use.

Depth Adjustment for Routing
1. Position the router on a flat, stable surface.
2. Turn the stopper base to select the desired stopper (13).
3. Loosen the stop post lock (16) and pull the stop post upward.
4

. Press down on the router until the tip of the bit touches the flat
surface, then secure the tool by turning the auxiliary handle (4).

. Push the stop post down until it contacts the selected stopper.

6. Slide the depth indicator until it aligns with the “0" mark on the
scale.

7. To set the routing depth, pull the stop post upward (with the stop
post lock loosened).

8. For precise depth adjustment, turn the adjustment dial on the stop
post to the “0” position.

9. Turn the stopper head to reach the desired depth. Rotate
counterclockwise to increase the depth and clockwise to decrease
it.

10. Securely tighten the stop post nut (16) once the depth is set.

11.Release the locking lever (auxiliary handle) to complete the
adjustment.

3

Important Note: Do not route to a depth greater than 50 mm in a single
pass. This can cause excessive strain on the tool and may lead to damage.
It is recommended to make several passes, gradually increasing the depth
to avoid overheating and improve accuracy.

Using the Tool

Always hold the handles firmly with both hands during operation to
maintain control.

Turning the Tool On

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Press the safety button (2): This disables the lock on the power
button, allowing the tool to be activated.

2. Press the power button (1): The router will begin to accelerate. Wait
until the tool reaches maximum speed to ensure stable operation and
quality routing.

3. Begin Work: Once the router has reached full speed, you can start
routing.

4. Stopping the Tool: To finish your work, release the power button. The
router will gradually come to a stop.

These steps ensure the safe and proper use of the tool.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Carbon brushes
A\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of your
machine and maintain its optimal performance.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
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centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

cz|CESKY
FREZKA HORNA
POB1200H
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model POB1200H
Jmenovité napéti (V AC) / Frekvence (Hz)  220-240/50
Jmenovity vykon (W) 1200

Otacky naprézdno (min) 16000-30000
Regulace otécek 1-6

Upinaci kapacita klestiny (mm) 6,8

Hloubka frézovani (mm) 0-50

Zamek klestiny Ano

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-17
Hladina akustického tlaku (dB(A))

Namérend hladina akustického vykonu ::"A:_?O; 1
(dB(A)) A
Nejistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle EN 62841-2-17:

Hodnota vibraci (m/s?)

rukojet 2.105
pridavna rukojet 1.922
Nejistota K (m/s?) 15
Stupen kryti IPX0
Tfida ochrany ]
Hmotnost podle EPTA (kg) 3.1
Hmotnost (vcetné pfislusenstvi) (kg) 4.0
Délka napajeciho kabelu (m) 3

VAROVANI: Uvedené hodnoty vibraci a emisi hluku predstavuji hlavni
zplsoby pouziti nafadi. Pokud je v§ak nafadi pouzivano pro jiné aplikace, s
jinym prislusenstvim nebo neni spravné udrzovano, mohou se hodnoty emis{
lisit. To miZe vyrazné zvysit Groven expozice béhem celkové doby prace.
Urovné emisi se budou lisit v zévislosti na zplisobu pouziti elektrického
naradi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto informaénim listu. Tyto
tGrovné emisi mohou byt pouZity pro porovnani jednoho néfadi s jinym a
pro predbézné posouzeni expozice. Pfesny odhad zatizeni by mél také
zohlednovat dobu, kdy je nafadi vypnuto nebo bézi naprazdno bez pouziti,
coz mize vyrazné snizit celkové zatizeni béhem pracovniho obdobi. Urcete
dalsi bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy, napfiklad Gdrzbu néradi a
pfislusenstvi, udrZovani rukou v teple, pouzivani ochrany sluchu a spravnou
organizaci pracovnich postupd.
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POPIS (*VYKRES 1)
1. Spina¢ 9. Tyce paralelniho dorazu

2. Bezpecnostni blokovaci tlacitko 10. Zajistovaci packa paralelniho
3. Rukojet dorazu
4

. Piidavnd rukojet / zajistovaci 11 Klestinove sklicidio
packa 12. Tlacitko zadmku klestiny

. Reguldtor otacek 13. Sada dorazu hloubky
. Napajeci kabel 14. Hloubkomér
. Vodici listy frézky 15. Télo frézky

. Zékladna frézky s opérnou 16. Zamek dorazového sloupku
deskou
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PACKAGE CONTENTS* (PIC. 2)
1. Manual

. Router

. Dust extractor

. Wrench for changing the collet or bit

. Hex key

. 6 mm and 8 mm collets (one pre-installed)

. Template guide

. Parallel guide rods (2 pcs.)

9. Parallel guide

10. Centering pin

11. Carbon brushes
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* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft POB1200H router is a powerful tool designed for working
with wood and plastic, featuring adjustable speed settings for precise
operations on various materials. The package includes a set of bits, a
parallel guide, a circle cutting attachment, and a template guide, making it
versatile and ready for immediate use. The side handle provides additional
control and stability, which is particularly important for precise tasks.

This router is ideal for furniture-making and renovation tasks, including
cutting grooves, edge processing, and creating decorative elements. The
Procraft POB1200H is a reliable choice for both professionals and DIY
enthusiasts.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

©
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Pouzivejte chranice sluchu - chrani sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pfed odletujicimi
necistotami.

Pouzivejte ochrannou protiprachovou masku - zabranuje
vdechovani Skodlivych Céstic.

Prectéte si navod k obsluze.

Obecné bezpecnostni upozornéni.

C E V souladu se zékladnimi platnymi bezpecnostnimi normami
[ Znacka shody Eurasijské unie (EAC).

evropskych smérnic.




C Znacka shody Ukrajiny.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI POKYNY PRO HORNI FREZKY

O Vzdy pouzivejte ochranné bryle nebo ochranné bryle spliujici
bezpecnostni normy, abyste chranili o¢i pred odletujicimi ¢asticemi.
Pouzivejte také ochranu sluchu, ktera chrani usi pred dIouhodobjm
plisobenim vysoké hladiny hluku. Nedodrzeni pouZiti ochrannych
prostiedklil mize vést k vaznym zranénim, vCetné poskozeni zraku
nebo sluchu, které mize byt nevratné.

O Pred zahdjenim prace se vzdy ujistéte, Ze je obrobek bezpecné
upevnén nebo jinak stabilizovdn. Neupevnény obrobek se mize
neocekavané pohnout, coz mize vést ke ztraté kontroly nad nafadim
a zplsobit vazné zranéni nebo poskozeni materialu. Nekontrolovany
pohyb mize zplsobit pofezani, trzné rany nebo promeénit frézku v
nebezpecny projektil.

O Pokud se frézovaci nastroj dostane do kontaktu se skrytym
elektrickym vedenim nebo vlastnim napéjecim kabelem naradi,
mohou se odkryté kovové Césti dostat pod napéti a zplsobit draz
elektrickym proudem. Proto vZdy drZte nafadi za izolované tichopové
plochy.

¢ Pred kazdym pouzitim zkontrolujte frézu, zda neni poskozena
nebo opotrebovand, napfiklad prasklinami nebo odstépky. Pouziti
poskozené frézy miize vést k jejimu zlomeni béhem prace a k odletu
castic, které mohou zpUsobit vazna zranéni. Nevyvazena fréza mize
zplsobit nadmérné vibrace, ztratu kontroly nad néradim a zvysit
riziko zranéni.

0 Vidy pouzivejte pouze pfislusenstvi doporucené vyrobcem pro
vas model frézky. Pouziti nesprdvného nebo nekompatibilniho
piislusenstvi miize sniZit vykon, poskodit nafadi a zvysit riziko
zranéni. Nevhodné prisluSenstvi nemusi byt bezpe¢né upevnéno a
mize se béhem préce uvolnit nebo odletét.

O Udrzujte ruce, prsty a ostatni c¢asti téla mimo oblast fezu a rotujici
frézu. | kratka ztrata pozornosti mize vést k vaznym zranénim,
véetné hlubokych feznych ran nebo amputace. Vzdy pouzivejte
rukojeti naradi a drzte jej pevné, abyste méli plnou kontrolu.

0 Nepouzivejte frézku v prostorach se Spatnym vétranim nebo tam, kde
se mohou vyskytovat hoflavé prachy, plyny nebo pary. Motor mize
vytvéret jiskry, které mohou zapdlit hoilavé latky a zpisobit pozar
nebo vybuch. Zajistéte dostatecné vétrani pracovniho prostoru.

0 Vizdy odpojte frézku od napéjeni, pokud ji nepouzivate, pfi Udrzbé
nebo pri vyméné pfisluenstvi, napfiklad fréz. Tim zabrénite
nédhodnému spusténi, které by mohlo vést k vaznym zranénim.

O UdrZzujte pracovni prostor Cisty a bez necistot, véetné pilin a odfezkd.
Neporadek miize zptisobit zakopnuti nebo narusit praci s naradim,
¢imz se zvysuje riziko nehody. Piliny a necistoty mohou také zhorsit
viditelnost pracovniho mista.

O Zpétny rdz nastava, kdyz se fréza nahle zastavi a naradi je odrazeno
zpét smérem k obsluze. Pro sniZeni rizika zpétného rdzu vzdy
posouvejte frézu proti sméru otaceni. Pfi zpétném razu mize dojit k
vaznému zranéni v disledku prudkého pohybu naradi nebo obrobku.
Reykny tichop a spravny smér posuvu jsou klicové pro prevenci tohoto
rizika.

0 Po pouziti ulozte frézku na bezpecné, suché misto mimo dosah
déti a nepovolanych osob. Nesprévné skladovani mize vést k
neopravnénému pouziti a naslednym zranénim nebo poskozeni
nafadi. Vlhkost nebo agresivni prostfedi mohou zpisobit korozi
ngpodpoékozeni elektrickych ¢asti, coz ohrozuje bezpecnost a vykon
naradi.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

O Pred kazdym pouzitim peclivé zkontrolujte néfadi, zda neni
poskozené nebo opotiebované. Ujistéte se, ze jsou vSechny
Srouby dotazené a napajeci kabel je v dobrém stavu. Pouziti
poskozeného naradi mize vést k poruchdm a zvysit riziko nehody.
Ignorovani téchto kontrol mize zplsobit védzna zranéni v disledku
neocekdvaného selhani nebo ztraty kontroly.

0 Nepfetézujte nafadi provadénim praci, pro které neni urceno.
Pretizeni mize zplsobit pfehfdti, coz muze vést k pozaru nebo
poskozeni motoru. Zaroven se nafadi hiife ovladd, coz zvysuje riziko
urazu.

¢ Naradi pravidelné Cistéte a udrzujte podle doporuceni vyrobce.
To zahrnuje odstrafiovani prachu a neCistot z vétracich otvorl
a zajisténi sprdvného mazani pohyblivych casti. Nedostatetna
tdrzba mize snizit vykon, zplsobit prehfati nebo vést k necekanym
porucham, které pfedstavuji bezpecnostni riziko.

O Pfi praci vzdy sledujte své okoli a pfitomnost dalSich osob. Ujistéte
se, ze pracovni prostor je bez prekazek a Ze ostatni osoby jsou v
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bezpecné vzdélenosti. Nedodrzeni mize vést k nedmysinému
zranéni vas nebo ostatnich, zejména pokud néaradi spadne nebo
dojde k jeho zpétnému rézu.

0 Nikdy se nepokousejte nafadi jakkoli upravovat. Upravy mohou
narusit bezpe¢nostni prvky a zvysit riziko zranéni nebo poskozeni.
Mohou take vést ke ztraté zaruky a poruchdm néfadi. Néfadi vzdy
pouzivejte pouze k uréenému Gcelu.

0 Pred pfipojenim néfadi k napdjeni se ujistéte, Ze je vypnuté, Nahodné
spusténi pri pfipojeni mize zplsobit vazné zranéni, zejména pokud
je naradi blizko téla nebo jinych osob.

O Pri praci se vyhybejte kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako
jsou potrubi, radiatory nebo spotfebice. Tim snizite riziko trazu
elektrickym proudem v pfipadé zkratu.

0 Nepouzivejte naradi ve vihkém prostiedi, abyste predesli riziku
trrazu elektrickym proudem nebo zkratu. Naradi pouzivejte v suchém
prostredi; pokud je nutné jej pouzit venku, pfijméte dodatecna
bezpecnostni opatreni.

0 Pred kazdym pouzitim provedte funkéni kontrolu, abyste se ujistili,
Ze vSechny ovladaci prvky a bezpecnostni prvky funguji spravné.
Zkontrolujte zejména spinac, regulaci otacek a dalsi funkce. Vadné
ovladaci prvky mohou vést k nehoddm, proto je nutné zévady
odstranit pfed pouzitim.

O Pfi praci vzdy udrZujte stabilni postoj a rovnovahu. Ztrata stability
nebo kontroly miize vést k nehodé nebo zpétnému rézu naradi.

¢ Pravidelné kontrolujte stav napdjeciho kabelu. Poskozeny kabel
okamyzité vymérite, aby nedoslo k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo zkratu.

0 Ujistéte se, ze vétraci otvory néaradi nejsou béhem provozu
zablokované. Zablokované vétrani miize zplsobit prehfati, coz mize
vést k poskozeni motoru nebo pozaru. Pravidelné Cisténi vétracich
otvord je dilezité pro spravné chlazeni a bezpecnost.

O Pokud je nutné pouzivat naradi ve vlhkém prostfedi nebo venku,
pripojte jej pres proudovy chréni¢ (RCD) se jmenovitym rezidualnim
proudem 30 mA nebo méné, coz poskytuje dodatecnou ochranu proti
trazu elektrickym proudem.

NAPAJENI

Néradi musi byt pfipojeno k napéti odpovidajicimu hodnoté uvedené na
typovém s$titku. Pouziti nizsiho napéti mize zplsobit pretizeni néradi.
Typ proudu - stidavy, jednofazovy. V souladu s evropskymi normami ma
naradi dvojitou ochranu proti drazu elektrickym proudem, a proto mize byt
pfipojeno k neuzemnéné zésuvce.

POUZiVANi NARADI{
A\ pozor!

Pred montazi nebo demontazi prisluSenstvi se ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a odpojené od elektrické zasuvky, aby nedoslo k ndhodnému spusténi.

Montaz fréz

Frézka je doddvana se $esti rznymi frézami, z nichz kazda je urcena pro
specifické operace pfi praci se dfevem a dal$imi materialy. Tyto frézy
umoziiuji snadno provadét zakladni tkony, jako je vytvéreni pfimych drazek,
zaoblovani hran, tvarovéni profilli a fezani podle $ablon.

Pouzivejte pouze frézy kompatibilni s vasi frézkou, abyste predesli snizeni
vﬁkonu, poskozeni naradi nebo zranéni. Pfed pouzitim novych fréz vzdy
zkontrolujte jejich kompatibilitu pro bezpecny a efektivni provoz.

Montaz / demontaz frézy

1. Stisknéte tlaCitko zamku klestiny (12) a souCasné otacejte
klestinovym sklicidlem (11), dokud se nezajisti (tlacitko zamku
musi pné zapadnout). Pokud je jiZ fréza nainstalovéna, postupujte
obzvlast opatrné a otacejte klestinou pouze pomoci dodaného klice.

2. Jakmile je klestina zajisténa, povolte matici kle§tinr tak, aby bylo
mozné frézu snadno vlozit. Pokud je fréza jiz nainstalovana, opatrné
ji vyjméte, abyste se neporanili o ostré hrany, a zabrarite jejimu padu.

3. Vlozte novou frézu do klestiny, poté utahnéte matici klestiny a
ujistéte se, ze je fréza pevné upevnéna.

Tento postup zajistuje bezpecnou a spravnou instalaci frézy a minimalizuje
riziko poskozeni nebo zranéni.

Vyména klestiny

Frézka je dodavana se dvéma klestinami — pro frézy o priméru 6 mm a 8
mm. Pro vyménu klestiny postupujte nasledovné:

1. Stisknéte tlaCitko zamku klestiny (12) a souCasné otacejte
klestinovym sklicidlem (11), dokud se zcela nezajisti (tlacitko musi
plné zapadnout). Pokud je nainstalovana fréza, postupujte opatrné a
otacejte sklicidlem pouze pomoci dodaného klice.

PRO-CRAFT
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2. Uplné odsroubujte matici klestiny, abyste ziskali pfistup ke klesting.
Pokud je ve klestiné fréza, opatrné ji vyjméte, abyste se neporanili, a
pokracujte ve vyméné klestiny.

3. Nainstalujte pozadovanou klestinu (6 mm nebo 8 mm).

4. Zasroubujte matici klestiny zpét na misto. Vyhnéte se nadmérnému
dotazeni matice bez vlozené frézy, protoze by mohlo dojit k
poskozeni klestiny.

Montaz odsavani prachu

1. Povolte upeviiovaci $rouby: Pomoci vhodného néstroje opatrné
vysroubujte upeviiovaci Srouby drzici odsavani prachu. Davejte pozor,
abyste $rouby neztratili.

2. Vlozte odsévani prachu: Vlozte odsévéani do prislusného otvoru v
zékladné (8). Ujistéte se, Ze je spravné usazeno a tésné pfiléha bez
mezer.

3. Zajistéte odsavani prachu: Pomoci dfive vyjmutych $roubl pevné
pfipevnéte odsavani k zakladné. Srouby nepretahujte, aby nedoslo k
poskozeni soucasti.

Tyto kroky zajisti spravnou montaz odsévani prachu, efektivni odvod
prachu a Cistsi pracovni prostredi.

Montaz paralelniho dorazu

1. Pripevnéte vodici tyCe: Upevnéte vodici tyce k paralelnimu dorazu
a ujistéte se, Ze jsou pevné pfipevnény a pfipraveny k montazi na
frézku.

2. Vlozte vodici tyce: Zasuiite vodici ty¢e do pfislusnych otvord v
zékladné frézky (9). Ujistéte se, Ze se tyce pohybuji plynule a spravné
zapadaji do otvord.

3. Nastavte a zajistéte doraz: Nastavte polohu paralelniho dorazu na
pozadovanou vzdalenost od okraje materialu. Poté otocte zajistovaci
packu (10) pro pevné upevnéni dorazu.

Tyto _kroky zajisti sprévnou instalaci a upevnéni paralelniho dorazu a
umozni pfesné a rovné fezy rovnobézné s okrajem materidlu.

Montaz strediciho koliku
Pro vyfezavani kruh:

1. Pripevnéte stredici kolik: Upevnéte stfedici kolik na jednu z vodicich
tyci uréenych pro paralelni doraz. Ujistéte se, Ze je kolik pevné
pfipevnén.

2. Vlozte vodici ty¢: Zasurite vodici ty¢ se stfedicim kolikem do jednoho
ze dvou otvoru v zakladné frézky. Ujistéte se, Ze ty¢ spravné zapadd
anemd vili.

3. Zajistéte vodici ty¢: Otocte zajistovaci packu paralelniho dorazu (10)
a pevné upevnéte ty¢ se stredicim kolikem v pozadované poloze.

4. Nastavte polohu frézky: Nastavte polohu frézky viéi stredicimu
koliku tak, aby odpovidala pozadovanému poloméru kruhu. Polohu
upravite posunutim frézky po vodici tyci pred jejim zajisténim.

5. Zacnéte frézovani: Zapnéte frézku a plynule ji vedte kolem stiediciho
koliku pfi zachovani rovnomérného tlaku a stability. Ujistéte se, ze
fréza zustava v roviné a vytvaii hladky fez.

Tyto kroky zajisti presné kruhové frézovani pomoci strediciho koliku.

Pouziti kopirovaciho krouzku
Kopirovaci krouzek umoziuje provadét opakované fezy podle predem
pfipravenych $ablon.
1. Pripravte frézku: Otocte frézku dnem vzhiru tak, aby zékladna (8)
sméfovala nahoru.

2. Odsroubujte upeviiovaci Srouby: VySroubujte Srouby, které drzi
kopirovaci krouzek.

3. Vlozte kopirovaci krouzek: Umistéte krouzek do pfislusného otvoru
v zékladne.

4. Zajistéte kopirovaci krouzek: Utdhnéte upeviiovaci Srouby a ujistéte
se, Ze je krouzek pevné upevnén.

5. Demontdz kopirovaciho krouzku: Pro demontdZ postupujte v
opacném poradi.

Pouziti frézky se Sablonou: Prilozte frézku na $ablonu a pohybujte s ni
tak, aby kopirovaci krouzek plynule sledoval okraj $ablony a zajistil presné
kopirovani.

Poznamka: Skutecnd velikost fezu na obrobku se mlze mimé lisit od
velikosti $ablony. Tento rozdil odpovida vzdalenosti (X) mezi frézou a
vnéjsim okrajem kopirovaciho krouzku. Tuto vzdélenost (X) Ize vypocitat
podle vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi primér kopirovaciho krouzku - primér frézy) / 2

Smér frézovani
Pfi praci s horni frézkou je dllezité vést naradi spravnym smérem vzhledem
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ke sméru otéceni frézy.

1. PravotoCivé otaceni frézy (standardni): Fréza se otaci ve sméru
hodinovych rucicek (pfi pohledu shora). V takovém piipadé by mélo
byt naradi vedeno proti sméru hodinovych rucicek podél okraje
obrobku, pokud pracujete na vnéjsim okraji. Tento zplsob se nazjva
konvenéni frézovani a zajistuje bezpecnéjsi a lépe kontrolovanou
praci, protoze fréza se ,zakusuje” do materialu, misto aby byla od
néj odtahovéana.

2. Pro vnitini fezy (napf. frézovani vnitiniho obrysu): Nafadi vedte ve
sméru hodinovych rucicek, aby bylo zachovano konvenéni frézovani
uvnitf obrobku.

3. Pfi pouziti Sablony: Naradi vzdy vedte proti sméru otaceni frézy,
abyste zajistili stabilni kontrolu a pfesny vysledek.

Pokud vedete frézku nespravnym smérem, miize dojit k nekontrolovanému
pohybu néradi, zhorseni kvality prace a zvySeni rizika zranéni.

Dulezité: Konvencni frézovani (vedeni nafadi proti sméru otaceni frézy) je
ve vétsiné pfipadd vzdy preferované.

Regulator otacek

Regulator otacek (5) umoziuje nastavit rychlost motoru v Sesti stupnich v
rozsahu od 16 000 do 30 000 ot/min. Toto stupfiovité nastaveni poskytuje
presnou kontrolu nad otackami a usnadnuje pfizplisobeni vykonu frézky
rliznym materidlim a pracovnim tikonim.

Pro nastaveni otdcek otocte reguldtor na pozadovanou hodnotu. Nizsi
stupné, mezi 1 a 3, jsou vhodné pro tvrdsi materidly nebo situace, kdy je
potreba vétsi kontrola pfi hrubém opracovani. Vys$si stupné, od 4 do 6, jsou
vhodné pro jemnou praci a opracovani mékkych materialti.

Dilezité! Nepokousejte se nastavit otdcky mimo rozsah 1 az 6. Pokus o
pretoceni reguldtoru mimo tento rozsah mize vést k nespravné funkci
nafadi, prehrati motoru a poskozeni frézky. Vzdy pouzivejte pouze
vyznacené stupné pro bezpecny a efektivni provoz.

Nastaveni hloubky frézovani
1. Umistéte frézku na rovny a stabilni povrch.
2. Otocte revolverovy doraz a vyberte pozadovany doraz (13).

3. Povolte zamek dorazového sloupku (16) a vytahnéte sloupek
nahoru.

4. Stlacte frézku doll, dokud se hrot frézy nedotkne povrchu, poté
nafadi zajistéte otocenim pridavné rukojeti (4).

5. Zatlacte dorazovy sloupek dold, dokud se nedotkne zvoleného
dorazu.

6. Posunte ukazatel hloubky tak, aby byl zarovnan s hodnotou ,0" na
stupnici.

7. Pro nastaveni hloubky frézovani vytahnéte dorazovy sloupek nahoru
(pfi povoleném zémku).

8. Pro presné nastaveni otocte nastavovaci kolecko na dorazovém
sloupku do polohy ,0“.

9. Otacenim hlavy dorazu nastavte pozadovanou hloubku. Otdcenim
proti sméru hodinovych rucicek hloubku zvétsite, otdcenim po sméru
ji zmenSite.

10. E’o )nastavem’ hloubky pevné dotdhnéte matici dorazového sloupku
16).

.Uvolnéte zajistovaci packu (pfidavnou rukojet) a dokoncete
nastaveni.

Dulezitd pozndmka: Neprovadéjte frézovani do hloubky vétsi nez 50 mm
na jeden prichod. Mize to zplsobit nadmémé zatizeni néradi a jeho
poskozeni. Doporucuje se provadét nékolik priichodl a hloubku postupné
zvySovat, aby nedoslo k prehféti a byla zajiSténa vys$si presnost.

Pouzivani naradi

Béhem préce vzdy pevné drzte rukojeti obéma rukama, abyste méli plnou
kontrolu nad nafadim.

Zapnuti naradi
Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte funkénost spinace. Po uvolnéni se musi
snadno vratit do polohy ,Vypnuto".
1. Stisknéte bezpecnostni tlacitko (2): tim se odblokuje spinat a
umozni spusténi naradi.
2. Stisknéte spinac (1): frézka zacne zrychlovat. Pockejte, dokud

nedosdhne maximalnich otacek, aby byla zajisténa stabilni prace a
kvalitni frézovani.

3. Zacnéte pracovat: jakmile frézka dosdhne pinych otacek, mizete
zahéjit frézovani.

4. Zastaveni néfadi: po dokonceni prace uvolnéte spinac. Frézka se
postupné zastavi.

Tyto kroky zajistuji bezpetné a sprévné pouzivani nafadi.




UDRZBA
Pred provadénim jakékoli preventivni Udrzby se vzdy ujistéte, ze je naradi
vypnuté a odpojené od elektrické zasuvky.

UHLIKOVE KARTACE

A pozor!

Toto zafizeni je vybaveno uhlikovymi kartaci, které hraji klicovou roli v
jeho provozu. Tyto kartace vyzaduji pravidelnou kontrolu a vyménu, aby
byla zajisténa spravné a bezpecnd funkce néaradi. Doporucuje se, aby tuto
udrzbu provadélo specializované servisni stiedisko, které méd potrebné
znalosti a vybaveni pro spravnou vyménu. Pravidelnd ddrzba uhlikovych
kartacd pomuze prodlouzit Zivotnost zafizeni a zachovat jeho optimalni
vykon.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi pamatujte, ze opravy, drzba
a sefizovani musi byt provadény v servisnich strediscich a vyhradné s
pouzitim originalnich néhradnich dild a spotfebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néfadi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
néradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovény za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
FREZKA HORNi
POB1200H
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model POB1200H
Menovité napitie (V AC) / Frekvencia (Hz) = 220-240/50
Menovity prikon (W) 1200

Otacky naprazdno (min™) 16000-30000
Reguldcia otacok 1-6

Rozsah upinania skfucovadla (mm) 6,8

Hibka frézovania (mm) 0-50

Zamok kliestiny Ano

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-17

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L.,=92.1
z\:jar?e)r)ané hladina akustického vykonu L:\i\“‘ 0'3 1
B(A e

Neistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-17:

Uroven vibrécif (m/s?)

rukovat 2.105
pridavna rukovat 1.922
Neistota K (m/s?) 15
Stupen krytia IPX0
Trieda ochrany Il
Hmotnost EPTA (kg) 3.1
Hmotnost (vratane prislusenstva) (kg) 4.0

Cscisovors JB8

Dizka napéjacieho kabla (m) 3

UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty vibrécif a emisii hluku predstavuju hlavné
sposoby pouZitia néradia. Ak sa vSak néradie pouziva na iné tcely, s inym
prislusenstvom alebo je nedostatocne udrziavané, mozu sa hodnoty
emisii li$it. To moZe vyrazne zvysif Urovel vystavenia potas celého
pracovného obdobia. Hodnoty emisii sa liSia v zdvislosti od spésobu
pouZitia elektrického néradia a mézu prekrocn hodnoty uvedené v tomto
informagnom liste. Tieto hodnoty emisii sa mézu pouzit na porovnanie
jedného ndradia s inym a na predbezné posudenie vystavenia. Presny
odhad zatazenia by mal zohladnovat aj ¢asy, ked je naradie vypnuté alebo
je v chode bez zatazenia, o moze vyrazne zniZit celkové zatazenie pocas
pracovného obdobia. Uréte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhy, ako je ddrzba néradia a prislusenstva, udrziavanie rik v teple,
pouzivanie ochrany sluchu a organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Tlacidlo zapnutia

2. Bezpecnostné blokovacie
tlacidlo

9. Tyce paralelného vodi¢a

10. Uzamykacia packa paralelného
vodica

3. Rukovat 11. Kliestinové skluc¢ovadlo
4. Pridavna rukovat / uzamykacia  12. Tlacidlo zamku kliestiny
picka 13. Stiprava dorazu hibky

. Regulacné koliesko otacok
. Napéjaci kabel
. Vodiace prvky frézky

. Zakladna frézky s opornou
doskou

OBSAH BALENIA* (OBR. 2)
. Névod na obsluhu
. Frézka
. Odséavac prachu
. KI'G¢ na vymenu kliestiny alebo frézy
. Imbusovy klt¢
. Kliestiny 6 mm a 8 mm (jedna je predinstalovand)
. Kopirovacia $abléna
. Tyce paralelného vodica (2 ks)
9. Paralelny vodi¢
10. Centrovacny kolik
11. Uhlikové kefy
* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa mdze lisit v zavislosti od krajiny

nakupu. Presné informacie o obsahu vasho balenia néjdete v zozname
dodanom s vyrobkom alebo kontaktujte miestneho distributora.

Frézka Procraft POB1200H je vykonné naradie urcené na pracu s drevom a
plastom, vybavené nastavite/nymi otadckami pre presné opracovanie réznych
materidlov. Balenie obsahuje sadu fréz, paralelny vodic, prisluSenstvo na
rezanie kruhov a kopirovaciu $ablénu, o z nej robi univerzélne néradie
pripravené na okamzité pouZitie. Bocnd rukovdt poskytuje dodatoénd
kontrolu a stabilitu, €o je obzvlast dalezité pri presnych pracach.

Tato frézka je idedlna na vyrobu nébytku a rekonstrukcné prace vratane
vytvarania drazok, opracovania hran a tvorby dekorativnych prvkov. Procraft
POB1200H je spolahlivou volbou pre profesionédlov aj domacich majstrov.

14. Hibkomer
15. Telo frézky
16. Zdmok dorazového stipika

© N o w
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BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

A\ UPOZORNENIE! Preitajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a technicke udaje dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vsetkych uvedenych pokynov moze viest k razu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vdznemu zraneniu.

Uchovajte si vSetky upozornenia a pokyny pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické ndradie” pouzivany v upozorneniach sa vztahuje na
naradie napajané zo siete (s kablom) alebo na akumulatorové (bezdrotové)
néaradie.
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BEZNE ZNACKY A SYMBOLY
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Vidy pouzivajte ochranné okuliare - chrania o€i pred
odletujdcimi necistotami.

Pouzivajte protiprachovii masku - zabraruje vdychnutiu
Skodlivych castic.

Pouzivajte chranice sluchu - chrania sluch pred nadmernym
hlukom.

Precitajte si ndvod na obsluhu.

Vseobecné bezpecnostné vystrazné upozornenie.

V silade so zakladnymi prislusnymi bezpecnostnymi
normami eurpskych smernic.

Znacka zhody Euroazijskej hospodarskej tnie.

I—Im

Znacka zhody Ukrajiny.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE FREZKY
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Vidy pouzivajte ochranné okuliare alebo okuliare spliajice
bezpecnostné normy na ochranu o¢i pred odletujicimi casticami.
Zéroven pouzivajte ochranu sluchu na ochranu pred dlhodobym
vystavenim vysokym hladindm hluku. Nepouzivanie vhodnych
ochrannych prostriedkov moze viest k vaznym zraneniam vratane
poskodenia zraku alebo sluchu, ktoré mozu byt nezvratné.

Pred zacatim prace s frézkou sa vidy uistite, ze je obrobok
pevne upevneny alebo inak stabilizovany. Neupevneny obrobok
sa moze necakane posunut ¢o moze viest k strate kontroly nad
néradim a sposobit vazne zranenie alebo poskodenie materilu.
Nekontrolovana prevadzka moze viest k porezaniu, trznym ranam
alebo dokonca k tomu, Ze sa frézka stane nebezpeénym projektilom.

Ak fréza pride do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym
napajacim kablom naradia, odkryté kovové Casti sa mozu dostat
pod napétie a sposobit traz elektrickym pradom. Preto vzdy drzte
néradie za izolované tchopové plochy.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte frézu, Ci nie je poskodend alebo
opotrebovand, napriklad prasknuté alebo oJétiepené. Pouzitie
poskodenej frézy moze viest k jej zlomeniu pocas prevadzky a
predstavuje riziko zranenia odletujicimi Casticami. Nevyvdzend
fréza moze spdsobit nadmerné vibrécie, stratu kontroly nad néradim
a zvysene riziko zranenia.

Vizdy pouzivajte iba prislusenstvo odporicané vyrobcom pre vas
model frézky. Pouzitie nespravneho alebo nekompatibilného
prislusenstva moze znizif vyjkon ndradia, poskodif ho a zvysif
riziko zranenia. Neodporicané prlslusenstvo nemus byt bezpecne
upevnené, co moze viest k nebezpecnym situécidm, ako je uvolnenie
prislusenstva alebo odletujtce castice.

UdrZujte ruky, prsty a ostatné Casti tela mimo oblasti rezania a
rotujdcej frézy. Aj krétka strata pozornosti moze viest k véznym
zraneniam vratane hlbokych rezov alebo amputacie. Vzdy pouZivajte
rukovate néradia a drzte ho pevne, aby ste si zachovali kontrolu a
zabranili nahodnému kontaktu s reznou ¢astou.

Nepouzivajte frézku v zle vetranych priestoroch alebo tam, kde sa
mozu nachadzat horfavé prachy, plyny alebo vypary. Motor frézky
moze vytvérat iskry, ktore mozu zapalit horlave latky a spdsobit
poziar alebo vybuch. Vzdy zabezpecte dobré vetranie pracoviska.

Frézku vzdy odpojte od napéjania, ked ju nepouzivate, pocas Gdrzby
alebo pri vymene prislusenstva, napriklad fréz. Tym sa zabrani
nahodnému spusteniu, ktoré by mohlo viest k vaznym zraneniam.

Udrzujte pracovisko Cisté a bez necistot vratane pilin a zvySkov
materidlu. Neporiadok méze sposoblt zakopnutie alebo ovplyvmt
pracu s naradim, ¢im sa zvySuje riziko nehody. Prach a piliny mozu
tiez zhorsit viditelnost pracovnej oblasti.

Spatny raz nastava, ked sa frézka néhle zastavi a je odrazend
smerom k obsluhe. Aby ste minimalizovali riziko spatného rdzu,
vzdy posivajte frézu do materidlu proti smeru jej otdcania. V prlpade
spatného razu moze dojst k vaznemu zraneniu v dosledku prudkého
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pohybu naradia alebo obrobku. Pevny dchop a spravny smer posuvu
st kliéové opatrenia na predchadzanie tomuto riziku.

Po pouziti ulozte frézku na bezpecné, suché miesto mimo dosahu
deti a neoprévnenych osob. Nesprdvne skladovanie moze viest
k neoprdvnenému pouzitiu, ktoré moze sposobit zranenie_alebo
poskodenie naradia. Vihkost alebo agresivne prostredie méze tiez
sposobit kor6ziu alebo poskodenie elektrickych Casti, ¢im sa znizuje
bezpe¢nost a vykon naradia.

BEZPEGNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKOVE
CINNOSTI

0

Pred kazdym pouzitim starostlivo skontrolujte néradie, Ci nie je
poskodené alebo opotrebované. Uistite sa, ze su vsetky skrutky
dotiahnuté a napéjaci kabel je v dobrom stave. PouZivanie
poskodeného néradia moze viest k poruchém a zvysit riziko nehad.
Ignorovanie tychto kontrol moze viest k vaznym zraneniam v
dosledku neocakdvaného zlyhania alebo straty kontroly nad naradim.

Néradie nepretazujte vykonavanim dloh, na ktoré nie je urCené.
Pretazenie moze sposobit prehriatie naradia, co moze viest k poziaru
alebo poskodeniu motora. Zaroveii mdze zhorsit ovladatelnost
naradia a zvysit riziko nehdd a zraneni.

Pravidelne Cistite a udrZiavajte ndradie podra odporucani vyrobcu.
Zahffia to odstrafiovanie prachu a necistdt z vetracich otvorov a
zabezpecenie spravneho mazania pohyblivych casti. Nedostatocna
Gdrzba mdze znizit vykon néradia, sposobn jeho prehriatie alebo
weit k neotakavanym poruchédm, €o predstavuje bezpetnostné
rnziko.

Vzdy si uvedomujte svoje okolie a pritomnost injch osob pri
pouzivani naradia. Uistite sa, ze pracovny priestor je bez prekazok
a ze osoby v okoli si v bezpecnej vzdialenosti. Nedodrzanie tohto
pokynu moze viest k zraneniu vas alebo inych osob, najm ak naradie
spadne alebo dojde k spatnému razu.

Nikdy sa nepokisajte nédradie akjmkolvek sposobom upravovat.
Zmeny v konstrukcii mozu narusit bezpecnostné prvky a zvysit riziko
zranenia alebo poskodenia. Upravy mozu tiez viest k strate zaruky
a nespravnej funkcii naradia. Naradie pouzivajte vzdy podla urcenia
vyrobcu.

Pred pripojenim néradia k napdjaniu_sa uistite, Ze je vypnuté.
Néhodné spustenie pocas pripojenia moze sposoblt vazne zranenie,
najmé ak je ndradie blizko tela alebo inych osdb. Nedmyselné
spustenie moze tiez poskodit materidl alebo okolie.

Pri praci sa vyhybajte kontaktu s uzemnenymi predmetmi, ako st
potrubia, radiatory alebo spotrebice. Tym sa znizuje riziko Urazu
elektrickym pridom v pripade skratu.

Nikdy nepouZivajte naradie vo vlhkom prostredi, aby ste predisli
riziku drazu elektrickym pridom alebo skratu. Naradie pouzivajte v
suchom prostredi a pri praci vonku prijmite dodatocné bezpecnostné
opatrenia.

Pred kazdym pouZitim vykonajte kontrolu funkénosti, aby ste sa
uistili, Ze vSetky ovladacie prvky a bezpecnostné funkcie fungujd
spravne. Skontrolujte najmd_spinac, reguldciu otacok a dalSie
funkcie. Poruchy ovlddania mozu viest k nehodém, preto je potrebné
ich odstranit pred pouzitim néradia.

Potas prace vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. Strata
rovnovahy alebo kontroly moze viest k nehode alebo spatnému rézu
néradia.

Pravidelne kontrolujte stav napajacieho kabla. Poskodeny kabel
okamzite v%meﬁte, aby ste predisli riziku razu elektrickym pridom,
poziaru alebo skratu.

Uistite sa, Ze vetracie otvory naradia nie si pocas prevadzky
zablokované. Zablokované vetranie moze sposobit prehriatie
naradia, poskodenie motora alebo poziar. Pravidelné Cistenie
vetracich otvorov je nevyhnutné pre spravne chladenie a bezpecnu
prevadzku.

Ak je potrebné pouzivat naradie vo vlhkom prostredi alebo vonku,
uistite sa, Ze je pripojené cez pradovy chrani¢ (RCD) s menovitym
rezidudlnym pridom 30 mA alebo menej pre zvySenu ochranu pred
tirazom elektrickym pradom.

NAPAJANIE

Néradie musi byt pripojené k napétiu zodpovedajicemu hodnote uvedenej
na typovom s§titku. Pouzitie nizSieho napatia moze viest k prefazeniu
néradia. Typ pridu - striedavy, jednofézovy. V silade s eurdpskymi
normami mé néradie dvojitd ochranu proti drazu elektrickym pridom, a
preto moze byt pripojené do neuzemnenej zasuvky.

POUZIVANIE NARADIA

/\ UPOZORNENIE!
Pred montazou alebo demontéZou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie




vypnuté a odpojené zo zésuvky, aby sa zabrdnilo nelimyselnému spusteniu.

Montaz fréz

Frézka je dodévana so Siestimi roznymi frézami, z ktorych kazda je urcena
na Specifické Glohy pri praci s drevom a inymi materialmi. Tieto frézy
umoziuju jednoducho vykonavat zakladné operécie, ako je vytvaranie
rovnych drazok, zaoblovanie hrén, tvarovanie profilov a rezanie podla
$ablon.

Pouzivajte iba frézy kompatibilné s vasou frézkou, aby ste predisli znizeniu
vykonu, poskodeniu naradia alebo zraneniu. Pred pouzitim novych fréz vzdy
skontrolujte ich kompatibilitu, aby bola praca bezpecna a efektivna.

Montaz / demontaz frézy
1. Stlacte tlacidlo zamku kliestiny (12) a stcasne otécajte kliestinovym
sklucovadlom (11), kym sa nezaisti (tlacidlo zamku musi Gpine
zapadnut). Ak je uz fréza nainStalovana, postupujte opatrne a
sklucovadlo otacajte iba pomocou dodaného kl'ica.

2. Po zaisteni klieStiny uvolnite maticu klieStiny tak, aby bolo mozné
frézu lahko vlozit. Ak je fréza uz nainstalovana, opatrne ju vyberte,
aby ste sa neporanili o ostré hrany, a dbajte na to, aby nespadla.

3. Vlozte novii frézu do kliestiny, nésledne dotiahnite maticu kliestiny a
uistite sa, Ze je fréza pevne upevnena.

Tento postup zabezpetuje bezpeént a spravnu montéz frézy a minimalizuje
riziko poskodenia alebo zranenia.

Vymena kliestiny

Vasa frézka je doddvana s dvoma kliestinami - pre frézy s priemerom 6 mm
a 8 mm. Pri vymene kliestiny postupujte nasledovne:

1. Stlacte tlacidlo zamku kliestiny (12) a stcasne otacajte kliestinovym
sklucovadlom ) kym sa Uplne nezaisti tlamdﬂo zamku musi
Gplne zapadnit). nainstalovana fréza, postupulte opatrne a
sklucovadlo otacajte |La pomocou dodaného klica.

2. Uplne odskrutkujte maticu kliestiny, aby ste ziskali pristup ku
kliestine. Ak je v kliestine nainstalovana fréza, opatrne ju vyberte, aby
ste predisli poraneniu, a pokracujte vo vymene kliestiny.

3. Nainstalujte pozadovanu kliestinu (6 mm alebo 8 mm).

4. Naskrutkujte maticu KlieStiny spaf na miesto. Vyhnite sa
nadmernému dotiahnutiu matice bez vloZenej frézy, pretoze to méze
poskodit Kliestinu.

Montaz odsavaca prachu
1. Uvolnite upeviiovacie skrutky pomocou vhodného néstroja. Davajte
pozor, aby ste skrutky nestratili, pretoze ich budete potrebovat pri
opatovnej montazi.
2. Vlozte odsavac prachu do prislusného otvoru v zékladni (8). Uistite
sa, Ze je spravne usadeny a pevne prilieha bez medzier.
3. Pomocou odstrénenych skrutiek pevne pripevnite odsévac prachu k

zakladni. Skrutky nedotahujte nadmerne, aby nedoslo k poskodeniu
dielov.

Tieto kroky zabezpeCia spravnu montdz odsédvaca prachu, efektivne
odsavanie a udrzanie ¢istého pracovného prostredia.

Montaz paralelného vodica

1. Upevnite vodiace tyce k paralelnému vodicu a uistite sa, ze st pevne
prichytené a pripravené na montaz na frézku.

2. Vlozte vodiace tyce do prislusnych otvorov v zakladni frézky (9).
Skontrolujte, ¢i sa tyce pohybuju plynulo a sprévne zapadaji do
otvorov.

3. Nastavte paralelny vodi¢ na pozadovani vzdialenost od okraja
materidlu. Po nastaveni otocte uzamykaciu packu (10), aby ste vodic¢
pevne zaistili.

Tieto kroky zabezpecia spravnu montaz a upevnenie paralelného vodica, co
umozni presné a rovné rezy rovnobezné s okrajom obrobku.

Montaz centrovacieho kolika
Na rezanie kruhov:
1. Upevnite centrovaci kolik na jednu z vodiacich ty¢i urCenych pre
paralelny vodi¢. Uistite sa, Ze je kolik pevne prichyteny k tyci.
2. Vlozte vodiacu ty¢ s pripevnenym centrovacim kolikom do jedného z

dvoch otvorov v zakladni frézky. Skontrolujte, ¢i ty¢ spravne zapadd
bez vole.

3. Otocte uzamykaciu packu paralelného vodica (10), aby ste vodiacu
tyc s centrovacim kolikom pevne zaistili v pozadovanej polohe.

4. Nastavte polohu frézky vzhladom na centrovaci kolik tak, aby ste
dosiahli pozadovany polomer kruhu. Polohu upravite posunutim
frézky po vodiacej tyci pred jej konecnym zaistenim.

5. Zapnite frézku a plynulo ju pohybujte okolo centrovacieho kolika,
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pricom udrZiavajte rovnomerny tlak a stabilitu. Dbajte na to, aby fréza
zostala v rovine a vytvarala hladky rez.

Tieto kroky zabezpecia presné frézovanie kruhov pomocou centrovacieho
kolika namontovaného na vodiacej tyCi paralelného vodica.

Pouzitie kopirovacej Sablény
Kopirovacia $ablona umozfiuje vykonavat opakované rezy podla vopred
pripravenej Sablony.
1. Otocte frézku hore nohami tak, aby zakladia (8) smerovala nahor.
2. Odskrutkujte upeviiovacie skrutky drziace kopirovaciu $ablénu.
3. Vlozte kopirovaciu $ablénu do prislusného otvoru v zakladni.
4. Dotiahnite upeviovacie skrutky, aby bola $abléna pevne upevnena.
5. Na demontaz kopirovacej $ablony postupujte opacnym sposobom.

Pouzitie frézky so sablonou: Umiestnite frézku na Sablénu a pohybujte
nou tak, aby kopirovacia sablona plynulo sledovala okraj $ablény, ¢im sa
zabezpeci presné rezanie.

Pozndmka: Skutotnd velkost rezu na obrobku sa moéze mierne Iisit od
velkosti $ablony. Tento rozdiel zodpoveda vzdialenosti (X) medzi frézou
a vonkajsim okrajom kopirovacej sablény. Tdto vzdialenost (X) mozno
vypocitat podla nasledujiceho vzorca:

Vzdialenost (X) = (Vonkajsi priemer kopirovacej $ablony - Priemer frézy)
/2

Smer frézovania

Pri praci s frézkou je ddlezité pohybovat naradim spravnym smerom
vzhladom na smer otacania frézy.

1. Pri Standardnom pravotocivom otacani frézy (pri pohlade zhora sa
otaca v smere hodinovych ruéiciek) pohybujte ndradim po vonkajsom
okraji obrobku proti smeru hOdInOVng ruciciek. Tento sposob sa
nazyva konvencné frézovanie a zabezpecuje bezpecnejsiu a lepsie
kontrolovand pracu, pretoze fréza sa zarezdva do materidlu a
Jnetahd" naradie dopredu.

2. Pri vnatornych rezoch (napriklad pri frézovani vndtorného obrysu)
pohybujte ndradim v smere hodinovych ruciciek, aby sa zachoval
princip konvenéného frézovania vo vnltri obrobku.

3. Pri pouziti Sablony vzdy pohybujte néradim proti smeru otacania
frézy, aby ste zachovali stabilnd kontrolu a presnu pracu.

Nesprévny smer posuvu mdze viest k nekontrolovanému pohybu néradia,
znizenej kvalite prace a zvySenému riziku zranenia.

Délezité: Konvencné frézovanie (pohyb néradia proti smeru otacania frézy)

Regulacia otacok

Regulatné koliesko otatok (5) umoziuje nastavit rychlost motora v
Siestich stupioch v rozsahu od 16 000 do 30 000 ot./min. Toto stupfiovité
nastavenie poskytuje presnt kontrolu nad otackami a umozriuje prisposobit
vykon roznym materialom a typom prace.

Na nastavenie rychlosti otocte koliesko na pozadovand hodnotu. Nizsie
stupne (1 az 3) st vhodné pre tvrdsie materialy alebo prace vyzadujlice
vy$siu kontrolu. Vyssie stupne (4 az 6) st vhodné pre detailné prace a
obrabanie maksich materiélov.

DalezZité! Nenastavujte rychlost mimo rozsahu 1 az 6. Pokus o otocenie
kolieska mimo tohto rozsahu moze sposobit nespréavnu funkciu néradia,
prehriatie motora alebo jeho poskodenie. Vidy pouzivajte iba uvedené
stupne pre bezpec¢nd a efektivnu prevadzku.

Nastavenie hibky frézovania
1. Umiestnite frézku na rovny a stabilny povrch.
2. Otocte zakladiu dorazu a zvolte pozadovany doraz (13).

3. Uvolnite zamok dorazového stipika (16) a vytiahnite stipik smerom
nahor.

4. Zatlacte frézku nadol, kym sa hrot frézy nedotkne rovného povrchu,
potom néradie zaistite oto¢enim pridavnej rukovati (4).

5. Posunte dorazovy stipik nadol, a7 kym sa nedotkne zvoleného
dorazu.

6. Posuiite ukazovatel hibky tak, aby sa zarovnal s oznacenim ,0" na
stupnici.

7. Na nastavenie hibky frézovania vytiahnite dorazovy stipik smerom
nahor (pri uvolnenom zamku).

8. Pre presné nastavenie otoCte nastavovacie koliesko na dorazovom
stlpiku do polohy ,0".

9. Otacanim hlavy dorazu nastavte pozadovand hibku. Otocenim
proti smeru hodinovych ruciciek hlbku zvacsite, otocenim v smere
hodinovych ruciciek ju zmensite.

10. Po nastaveni hibky pevne dotiahnite maticu dorazového stipika (16).
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11. Uvolnite uzamykaciu packu (pridavnd rukovat), ¢im dokontite
nastavenie.

Délezité upozornenie: Nevykonavajte frézovanie do hibky vé¢Sej ako 50 mm
na jeden prechod. Moze to spdsobit nadmerné zatazenie naradia a viest k
jeho poskodeniu. Odpord¢a sa vykondvat viacero prechodov s postupnym
zvysovanim hlbky, aby sa zabranilo prehriatiu a dosiahla vy$sia presnost.

Pouzivanie naradia

Pocas préace vzdy drzte rukovate pevne oboma rukami, aby ste si zachovali
kontrolu nad néradim.

Zapnutie naradia

Pred pouzitim vzdy skontrolujte funkénost spinaca. Po jeho uvolneni sa
musi lahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

1. Stlacte bezpecnostné tlacidlo (2), ¢im odblokujete tlacidlo zapnutia.

2. Stlacte tlacidlo zapnutia (1). Frézka zacne zrychlovat. Pockajte, kym
dosiahne maximélne otacky, aby bola praca stabilna a presna.

3. Po dosiahnuti pInej rychlosti zacnite s frézovanim.

4. Na ukoncenie prace uvolnite tlacidlo zapnutia. Frézka sa postupne
zastavi.

Tieto kroky zabezpecuju bezpecné a spravne pouzivanie naradia.
UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek preventivnej Udrzby sa vzdy uistite, ze je

naradie vypnuté a odpojené zo zasuvky.

UHLIKOVE KEFY

/\ UPOZORNENIE!

Toto zariadenie je vybavené uhlikovymi kefami, ktoré zohravajd klucovid
tlohu pri jeho prevadzke. Tieto kefy je potrebne pravidelne kontrolovat a
v pripade potreby vymenit, aby bola zabezpetend efektivna a bezpecnd
funkcia naradia. Odportca sa, aby tdto Gdrzbu vykonavalo autorizované
servisné stredisko, ktoré ma potrebne skisenosti a vybavenie na spravnu
vymenu. Pravidelna (drzba uhlikovych kief poméha predizit Zivotnost
naradia a zachovat jeho optimélny vykon.

Pre bezpecnu a spolahlivi prevadzku naradia majte na pamati, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavovanie je potrebné vykonavat v servisnych strediskach s
pouzitim vyhradne originélnych ndhradnych dielov a spotrebného materiélu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované

sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte

elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

elektrickych a elektronickjch  zariadeniach a prislusnymi
vnutro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za Gc¢elom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.
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PL|POLSKI
FREZARKA KRAWEDZIOWA
POB1200H
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model POB1200H
Noseiemaplrowe VA0
Moc znamionowa (W) 1200
Predkosc obrotowa bez obcigzenia (min™) ' 16000-30000
Regulacja predkosci 1-6

Zakres uchwytu (mm) 6,8
Gteboko$¢ frezowania (mm) 0-50

Blokada tulei zaciskowej Jest

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z norma EN 62841-2-17

Poziom cignienia akustycznego (dB(A)) 1,,=92.1
(Zmi(er)z)ony poziom mocy akustycznej L" 2103.1
dB(A WA= TE9-

Niepewnos¢ K (dB(A)) K=3

Catkowite wartosci drgar oraz niepewnos$¢ K okreslone zgodnie z norma
EN 62841-2-17

Poziom drgari (m/s?)

Rekojes¢ 2.105
Rekojes¢ dodatkowa 1.922
Niepewnos¢ K (m/s?) 15
Stopien ochrony 1PX0
Klasa ochrony Il
Masa EPTA (kg) 3.1
Masa (z akcesoriami) (kg) 4.0
Dtugo$¢ przewodu zasilajacego (m) 3

OSTRZEZENIE: Deklarowane poziomy drgari i emisji hatasu odnoszg sie do
gtéwnych zastosowan narzedzia. Jednak w przypadku uzywania narzedzia
do innych zastosowan, z innym osprzetem lub w przypadku niewtasciwej
konserwacji, poziomy emisji mogg sie réznic. Moze to znaczaco
zwiekszy¢ poziom narazenia w calym okresie pracy. Poziomy emisji
beda sie rézni¢ w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia
i moga przekracza¢ wartosci podane w niniejszej informacji. Poziomy te
moga by¢ wykorzystywane do poréwnywania narzedzi oraz do wstepnej
oceny narazenia. Doktadne oszacowanie obcigzenia powinno réwniez
uwzglednia¢ okresy, w ktérych narzedzie jest wytaczone lub pracuje bez
obcigzenia, co moze znaczaco zmniejszy¢ catkowite obcigzenie w czasie
pracy. Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony
operatora, takie jak odpowiednia konserwacja narzedzia i osprzetu,
utrzymywanie rak w cieple, stosowanie ochrony stuchu oraz wiasciwa
organizacja pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Przycisk zasilania

2. Przycisk blokady
bezpieczeristwa rownolegtej

3. Rekojes¢ 11. Tuleja zaciskowa
4. Rekojes¢ dodatkowa / dzwignia 12. Przycisk blokady tulei

blokujaca . o 13. Zestaw ogranicznika gtebokosci
. Pokretto regulaciji predkosci 14. Wskaznik glebokosci

- Przewdd zasilajcy 15. Korpus frezarki

- Prowadnice frezarki 16. Blokada stupka ogranicznika
. Podstawa frezarki z ptyta
podporowa

ZAWARTOSC OPAKOWANIA* (RYS. 2)
1. Instrukcja obstugi
2. Frezarka

9. Prowadnice réwnolegte
10. DZwignia blokady prowadnicy
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. Odsysacz pylu

. Klucz do wymiany tulei lub frezu

. Klucz imbusowy

. Tuleje zaciskowe 6 mm i 8 mm (jedna zamontowana fabrycznie)
. Prowadnica szablonowa

. Prowadnice rownolegte (2 szt.)

9. Prowadnica réwnolegta

10. Trzpien centrujacy

11. Szczotki weglowe

* Nalezy pamietac, ze zawarto$¢ opakowania moze sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju zakupu. Szczegétowe informacje dotyczace zawartosci
opakowania znajduja sie na liScie dotaczonej do produktu lub mozna je
uzyskac u lokalnego dystrybutora.

Frezarka Procraft POB1200H to wydajne narzedzie przeznaczone do
obrébki drewna i tworzyw sztucznych, wyposazone w regulacje predkosci
umozliwiajgcg precyzyjna prace z roznymi materiatami. W zestawie znajduje
sie komplet frezow, prowadnica réwnolegta, przystawka do wycinania
okregoéw oraz prowadnica szablonowa, co sprawia, ze urzadzenie jest
wszechstronne i gotowe do natychmiastowego uzycia. Rekojes¢ boczna
zapewnia dodatkowa kontrole i stabilnos¢, co jest szczegdlnie istotne przy
precyzyjnych pracach.

Frezarka ta doskonale nadaje sig do prac stolarskich i remontowych, takich
jak wykonywanie rowkdw, obrobka krawedzi oraz tworzenie elementéw
dekoracyjnych. Procraft POB1200H to niezawodny wybér zaréwno dla
profesjonalistow, jak i majsterkowiczéw.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A\ OSTRZEZENIE! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczeiistwa, instrukcje, ilustracje oraz dane techniczne dostarczone
z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich ponizszych
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazer ciata.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany w ostrzezeniach odnosi sie zaréwno do
elektronarzedzi zasilanych z sieci (przewodowych), jak i do elektronarzedzi
zasilanych akumulatorowo (bezprzewodowych).

N o s w

OZNACZENIA | SYMBOLE UMOWNE

Zawsze no$ okulary ochronne - chronig oczy przed
zanieczyszczeniami.

No$ maske przeciwpytowa - zapobiega wdychaniu
szkodliwych czastek.

No$ ochronniki stuchu - chronig stuch przed nadmiernym
hatasem.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

0gédlne ostrzezenie o zagrozeniu.

>IOD@

Zgodnos$¢ z zasadniczymi wymaganiami bezpieczeristwa
obowigzujacych dyrektyw europejskich.

Znak zgodnosci euroazjatyckiej.

=N
—/ M

Znak zgodnosci Ukrainy.

@

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE FREZAREK

0 Zawsze uzywaj okularéw ochronnych spetniajacych odpowiednie
normy bezpieczefistwa, aby chroni¢ oczy przed odtamkami.
Stosuj réwniez ochronniki stuchu, aby zabezpieczy¢ uszy przed
diugotrwatym dziataniem wysokiego poziomu hatasu. Brak
odpowiednich srodkéw ochrony moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen, w tym uszkodzenia wzroku lub trwatej utraty stuchu

O Przed rozpoczeciem pracy zawsze upewnij sig, ze obrabiany
element jest pewnie zamocowany lub w inny sposéb ustabilizowany.

14

Niezabezpieczony material moze sie nagle przesunaé, co moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem i spowodowaé
powazne obrazenia lub uszkodzenie materiatu

O W przypadku kontaktu frezu z ukrytym przewodem elektrycznym
lub przewodem zasilajacym narzedzia, odstonigte metalowe czesci
moga znalez¢ sie pod napieciem i porazi¢ operatora. Dlatego zawsze
trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie chwytne

O Przed kazdym uzyciem sprawdzaj frez pod katem uszkodzen
lub zuzycia, takich jak pekniecia czy wyszczerbienia. Uzywanie
uszkodzonego frezu moze spowodowac jego peknigcie podczas
pracy i stanowi¢ zagrozenie dla operatora. Niewywazony frez moze
powodowac nadmierne drgania i utrate kontroli nad narzedziem

0 Uzywaj wylacznie akcesoriéw zalecanych przez producenta dla
danego modelu frezarki. Stosowanie nieodpowiedniego osprzetu
moze obnizy¢ wydajnos¢, uszkodzi¢ narzedzie oraz zwiekszy¢
ryzyko obrazen

O Trzymaj rece, palce i inne czesci ciata z dala od strefy ciecia
i obracajacego sie frezu. Nawet chwilowa utrata uwagi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen, w tym gtebokich skaleczen lub
amputacji

O Nie uzywaj frezarki w miejscach stabo wentylowanych ani tam, gdzie
wystepuja tatwopalne pyly, gazy lub opary. Silnik moze wytwarza¢
iskry, ktore moga spowodowac zapton i doprowadzi¢ do pozaru lub
wybuchu

0 Zawsze odtaczaj frezarke od zasilania, gdy nie jest uzywana,
podczas konserwacji lub przy wymianie osprzetu. Zapobiega to
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia i mozliwym obrazeniom

¢ Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i wolne od zanieczyszczer,
takich jak trociny czy odpady. Batagan zwigksza ryzyko potknigcia
oraz utrudnia bezpieczng prace

0 Odrzut wystepuje, gdy frez nagle sie zatrzymuje i narzedzie zostaje
odepchniete w strong operatora. Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
prowadz frez w materiale przeciwnie do kierunku jego obrotéw

0 Po zakoriczeniu pracy przechowu;j frezarke w suchym i bezpiecznym
miejscu, poza zasiegiem dzieci i 0sob nieuprawnionych. Niewtasciwe
przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzen narzedzia lub jego
nieautoryzowanego uzycia

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
WSZYSTKICH OPERACJI

O Przed kazdym uzyciem doktadnie sprawdZ narzedzie pod katem
uszkodzen lub zuzycia. Upewnij sie, Ze wszystkie Sruby sa dokrecone,
a przewdd zasilajacy jest w dobrym stanie. Uzywanie uszkodzonego
narzedzia moze prowadzi¢ do awarii i zwiekszac ryzyko wypadkéw

O Nie przeciazaj narzedzia, wykonujac nim prace, do ktdrych nie jest
przeznaczone. Przecigzenie moze spowodowaé przegrzanie, a
nawet doprowadzi¢ do pozaru lub uszkodzenia silnika

0 Regularnie cz%éé i konserwuj narzedzie zgodnie z zaleceniami
producenta. Obejmuje to usuwanie pylu z otworéw wentylacyjnych
oraz zapewnienie prawidtowego dziatania ruchomych czesci

0 Zawsze zwracaj uwage na otoczenie oraz obecno$¢ innych
0s6b podczas pracy. Upewnij sie, ze miejsce pracy jest wolne od
przeszkdd, a osoby postronne znajduja sie w bezpiecznej odlegtosci

0 Nigdy nie modyfikuj narzedzia. Zmiany konstrukcyjne moga obnizy¢
poziom bezpieczerstwa i prowadzi¢ do uszkodzen lub obrazen

O Przed podfaczeniem narzedzia do zasilania upewnij sie, ze jest
ono wylaczone. Przypadkowe uruchomienie moze spowodowaé
powazne obrazenia

¢ Podczas pracy unikaj kontaktu z uziemionymi powierzchniami,
takimi jak rury, grzejniki czy urzadzenia. Zmniejsza to ryzyko
porazenia pradem

¢ Nie uzywaj narzedzia w wilgotnych warunkach, aby unikna¢ ryzyka
porazenia pragdem lub zwarcia

O Przed kazdym uzyciem sprawdz dziatanie wszystkich elementow
sterujgcych i zabezpieczen. Uszkodzone elementy mogg prowadzi¢
do niebezpiecznych sytuacji

0 Zawsze zachowuj stabilng pozycje i réwnowage podczas pracy.
Utrata réwnowagi moze prowadzi¢ do wypadkéw lub odrzutu
narzedzia

0 Regularnie sprawdzaj stan przewodu zasilajgcego. Uszkodzony
przewéd nalezy natychmiast wymieni¢

¢ Upewnij sie, ze otwory wentylacyjne nie s3 zablokowane podczas
pracy. Zablokowana wentylacja moze prowadzi¢ do przegrzania i
uszkodzenia narzedzia

¢ Jeslinarzedzie ma by¢ uzywane w $rodowisku o wysokiej wilgotnosci
lub na zewnatrz, podtacz je przez wytacznik réznicowopradowy
(RCD) 0 znamionowym pradzie réznicowym nie wiekszym niz 30 mA,
aby zwiekszy¢ ochrone przed porazeniem pragdem
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ZASILANIE

Narzedzie nalezy podtaczy¢ do napiecia zgodnego z wartoscig podang
na tabliczce znamionowej. Zasilanie napieciem o nizszej wartosci moze
prowadzi¢ do przecigzenia narzedzia. Rodzaj pradu - prad przemienny,
jednofazowy. Zgodnie z normami europejskimi narzedzie posiada
podwdéjny stopiefn ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym i
dlatego moze by¢ podtaczane do gniazda bez uziemienia

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

A uwacar

Przed montazem lub demontazem akcesoriéw upewnij sig, Ze narzedzie jest
wytaczone i odtaczone od gniazda zasilania, aby unikna¢ przypadkowego
uruchomienia

Montaz frezéw

Frezarka jest wyposazona w szes¢ roznych frezéw, z ktérych kazdy
przeznaczony jest do okreslonych zadar przy obrébce drewna i innych
materiatow. Frezy te umozliwiajg wykonywanie podstawowych operacji,
takich jak frezowanie rowkow prostych, zaokraglanie krawedzi, profilowanie
oraz wycinanie wedtug szablonow

Uzywaj wytacznie frezéw kompatybilnych z dang frezarka, aby uniknaé
pogorszenia wydajnosci, uszkodzenia narzedzia lub obrazed. Przed
uzyciem nowych frezéw zawsze sprawdzaj ich zgodnos¢

Montaz/demontaz frezu

1. Naci$nij przycisk blokady tulei (12) i jednoczesnie obracaj tuleje
zaciskowa (11), az zostanie zablokowana (przycisk blokady powinien
catkowicie sie zazebic). Jesli frez jest juz zamontowany, zachowaj
szczegoing ostrozno$¢ i uzywaj wytgcznie dotgczonego klucza

2. Po zablokowaniu tulei poluzuj nakretke tulei, aby umozliwi¢ tatwe
wiozenie frezu. Jedli frez jest zamontowany, ostroznie go wyjmij,
unikajac skaleczen ostrymi krawedziami i zapobiegajac jego
upadkowi

3. Wiz nowy frez do tulei, nastepnie dokre¢ nakretke i upewnij sie, ze
frez jest solidnie zamocowany

Proces ten zapewnia bezpieczny i prawidtowy montaz frezu, minimalizujgc
ryzyko uszkodzenia narzedzia lub obrazen

Wymiana tulei zaciskowej

Frezarka jest wyposazona w dwie tuleje zaciskowe - do frezéw o $rednicy
6 mm i 8 mm. Aby wymienic tuleje, wykonaj nastgpujace czynnosci:

1. Nacisnij przycisk blokady tulei (12) i jednoczesnie obracaj tuleje
zaciskowg (11), az zostanie catkowicie zablokowana (przycisk
blokady powinien sie w petni zazebic). Jesli frez jest zamontowany,
zachowaj szczegdlng ostroznosc¢ i uzywaj wytacznie dotgczonego
klucza

2. Catkowicie odkre¢ nakretke tulei, aby uzyska¢ dostep do tulei
zaciskowej. Jesli w tulei znajduje sie frez, ostroznie go wyjmij,
unikajac skaleczen, a nastepnie przystap do wymiany tulei

3. Zamontuj odpowiednig tuleje zaciskowg (6 mm lub 8 mm)

4. Wkre¢ ponownie nakretke tulei z zamontowang tuleja. Nie dokrecaj
nadmiernie nakretki bez zamontowanego frezu, poniewaz moze to
uszkodzic tuleje

Montaz odsysacza pylu
1. Poluzuj $ruby mocujace: za pomoca odpowiedniego narzedzia
ostroznie odkre¢ sruby mocujace odsysacz pytu. Uwazaj, aby ich nie
zgubi¢
2. W6z odsysacz pzlu: umies¢ odsysacz w odpowiednim gniezdzie w
podstawie frezarki (8). Upewnij sig, ze jest prawidtowo ustawiony i
dobrze przylega

3. Zamocuj odsysacz pytu: uzywajac wczesniej odkreconych srub,
solidnie przymocuj odsysacz do podstawy. Nie dokrecaj srub zbyt
mocno, aby nie uszkodzi¢ elementéw

Czynnosci te zapewniajg prawidtowy montaz odsysacza pytu, skuteczne
usuwanie pytu oraz utrzymanie czystosci miejsca pracy

Montaz prowadnicy rownolegtej

1. Zamocuj prowadnice: przymocuj prety prowadzace do prowadnicy
réwnolegtej, upewniajac sie, ze sg solidnie zamocowane i gotowe
do montazu

2. Wiéz prety prowadzace: wsuri prety w odpowiednie otwory w
podstawie frezarki (9). Upewnij sig, ze przesuwaja sie ptynnie i sa
prawidtowo osadzone

3. Ustaw i zablokuj prowadnice: ustaw prowadnice rownolegta na
odpowiednig odlegtos¢ od krawedzi materiatu. Nastepnie zablokuj
ja, obracajac dzwignie blokujaca (10)
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Czynnosci te zapewniaja prawidiowy montaz i ustawienie prowadnicy
rownolegtej, umozliwiajac wykonywanie precyzyjnych i prostych ciec
réwnoleglych do krawedzi materiatu

Montaz trzpienia centrujacego
Aby wykonywac wyciecia okragte:

1. Zamocuj trzpief centrujacy: przymocuj trzpieri do jednego z pretéw
prowadzacych przeznaczonych do prowadnicy réwnolegtej. Upewnij
sie, ze jest on solidnie zamocowany

2. Wi6z pret prowadzacy: wsun pret z zamontowanym trzpieniem
centrujgcym w jeden z dwoch otworéw w podstawie frezarki. Upewnij
sie, ze jest prawidiowo osadzony i nie ma luzu

3. Zablokuj pret prowadzacy: obré¢ dzwignie blokady prowadnicy
réwnolegtej ?1 0), aby pewnie zamocowac pret w wybranej pozycji

4. Ustaw pozycje frezarki: dostosuj potozenie frezarki wzgledem
trzpienia centrujgcego, aby uzyska¢ wymagany promier okregu.
Mozna to zrobi¢, przesuwajac frezarke wzdtuz preta przed
ostatecznym zablokowaniem

5. Rozpocznij frezowanie: wiacz frezarke i delikatnie prowadz jg wokot
trzpienia centru%'qcego, utrzymujac réwnomierny nacisk i stabilnosé.
Upewnij sig, ze frez pozostaje w poziomie i wykonuje ptynne ciecie

Czynnosci te zapewniaja precyzyjne frezowanie okregdw przy uzyciu
trzpienia centrujgcego zamontowanego na precie prowadzacym

Uzycie prowadnicy szablonowej

Prowadnica szablonowa umozliwia wykonywanie powtarzalnych cie¢ na
podstawie przygotowanych szablonéw

1. Przygotuj frezarke: odwrd¢ frezarke tak, aby podstawa (8) byta
skierowana do gory

2. Odkre¢ Sruby mocujgce: odkre¢ Sruby mocujace prowadnice
szablonowa

3. Zamontuj prowadnice szablonowa: umies¢ jg w odpowiednim
otworze w podstawie

4. Zamocuj prowadnice: dokre¢ sruby mocujace, upewniajac sie, ze
prowadnica jest solidnie zamocowana

5. Demontaz prowadnicy: aby ja zdemontowaé, wykonaj powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci

Uzycie frezarki z szablonem: ustaw frezarke na szablonie i prowadz ja tak,
aby prowadnica szablonowa ptynnie podazata wzdtuz krawedzi szablonu,
zapewniajac precyzyjne ciecie

Uwaga: rzeczywisty rozmiar wyciecia w materiale moze sie nieznacznie
r6zni¢ od rozmiaru szablonu. Roznica ta odpowiada odlegtosci (X) miedz:
frezem a zewnetrzna krawedzig prowadnicy szablonowej. Odlegtos¢ (X{
mozna obliczy¢ wedtug wzoru:

Odlegto$¢ (X) = (Srednica zewnetrzna prowadnicy szablonowej - $rednica
frezu% /2

Kierunek frezowania

Podczas pracy frezarka wazne jest prowadzenie narzedzia we wtasciwym
kierunku wzgledem obrotu frezu

1. Standardowy kierunek obrotu frezu: frez obraca sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (patrzac z gory). W takim przypadku narzedzie
nalezy prowadzi¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara wzdtuz
krawedzi zewnetrznej obrabianego materiatu. Jest to tzw. frezowanie
konwencjonalne, ktore zapewnia wieksze bezpieczenstwo i kontrole,
poniewaz frez ,wgryza sie” w materiat zamiast odpychac narzedzie

2. Przy frezowaniu wewnetrznym (np. wycinanie konturu wewnetrznego)
narzedzie nalezy prowadzic zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby zachowac frezowanie konwencjonalne wewnatrz materiatu

3. Podczas pracy z szablonem zawsze prowadz narzedzie przeciwnie
do kierunku obrotu frezu, aby zachowac stabilnos¢ i precyzje

Prowadzenie frezarki w niewtasciwym kierunku moze spowodowac utrate
kobnt(ol[ nad narzedziem, pogorszenie jakosci pracy oraz zwigkszy¢ ryzyko
obrazen

Wazne: frezowanie konwencjonalne (prowadzenie narzedzia przeciwnie do
kierunku obrotu frezu) jest zalecane w wigkszosci zastosowari

Pokretto regulacji predkosci

Pokretto regulacji predkosci (5) umozliwia ustawienie predkosci obrotowej
silnika w szesciu zakresach, od 16 000 do 30 000 obr./min. Taka
regulacja pozwala precyzyjnie dopasowac predkos¢ do rodzaju materiatu
i wykonywanej pracy

Aby ustawi¢ predkos$¢, obré¢ pokretto do wybranej pozycji. Nizsze
ustawienia (1-3) s3 odpowiednie do twardszych materiatow lub gdy
wymagana jest wieksza kontrola. Wyzsze ustawienia (4-6) nadaja sie do
precyzyjnej pracy i obrobki migkkich materiatéw




Wazne! Nie ustawiaj predkosci poza zakresem od 1 do 6. Préba
przekrecenia pokretta poza oznaczony zakres moze prowadzi¢ do
nieprawidtowej pracy narzedzia, przegrzania silnika oraz jego uszkodzenia

Rannlania alahakndn £

1. Usta\; Frezarke na plaskiej i stabilnej powierzchni
2. (Obr)éf: podstawe ogranicznika, aby wybra¢ odpowiedni ogranicznik
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3. Poluzuj blokade stupka ogranicznika (16) i unie$ stupek do géry

4. Nacisnij frezarke w dét, az koricowka frezu dotknie powierzchni, a
nastepnie zablokuj narzedzie, obracajac rekojes¢ dodatkowa (4)

5. Opus¢ stupek ogranicznika, az zetknie sie z wybranym
ogranicznikiem

6. Przesun wskaznik gtebokosci, aby ustawi¢ go na 0" na skali

7. Aby ustawi¢ gtebokosc frezowania, unies stupek ogranicznika (przy
poluzowanej blokadzie)

8. Dla precyzyjnej regulacji ustaw pokretio regulacyjne na stupku
ogranicznika w pozycji ,0"

9. Obré¢ gtowice ogranicznika do wymaganej gtebokosci: przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ gtebokosé, zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, aby jg zmniejszyé

10. Po ustawieniu gtebokosci dokre¢ nakretke stupka ogranicznika (16)

11.Zwolnij dzwignie blokujaca (rekojes¢ dodatkowa), aby zakorczyé
regulacje

Wazna uwaga: nie frezuj na gtebokos¢ wieksza niz 50 mm w jednym
przejsciu. Moze to spowodowac nadmierne obcigzenie narzedzia i jego
uszkodzenie. Zaleca sie wykonywanie kilku przej$¢, stopniowo zwiekszajac
gtebokos$¢, aby unikna¢ przegrzania i uzyskac lepsza doktadnosé

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Podczas pracy zawsze trzymaj narzedzie obiema rekami za rekojesci, aby
zachowac petna kontrole

Wiaczanie narzedzia

Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdz dziatanie wigcznika. Po jego
zwolnieniu powinien on fatwo wraca¢ do pozycji ,Wytaczone”

1. Nacisnij przycisk blokady bezpieczeristwa (2): odblokowuje to
przycisk zasilania i umozliwia uruchomienie narzedzia

2. Nacisnij przycisk zasilania (1): frezarka zacznie sie rozpedzac.
Poczekaj, az osiggnie maksymalng predkos¢, aby zapewnic stabilng
i doktadna prace

3. Rozpocznij prace: po osiggnieciu petnej predkosci mozesz rozpoczac
frezowanie

4. Zatrzymanie narzedzia: aby zakorczy¢ prace, zwolnij przycisk
zasilania. Frezarka stopniowo sig zatrzyma

Powyzsze czynnosci zapewniajg bezpieczne i prawidlowe uzytkowanie
narzedzia

KONSERWACJA

Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych zawsze upewnij
sie, ze narzedzie jest wytaczone i odtaczone od gniazda zasilania

Szczotki weglowe
/AN uwacat

Urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe, ktére odgrywaja
kluczowa role w jego pracy. Wymagaja one okresowej kontroli i wymiany,
aby zapewnic prawidtowe i bezpieczne dziatanie narzedzia. Zaleca sig
wykonywanie tych czynno$ci w autoryzowanym serwisie, ktéry dysponuje
odpowiednig wiedza i wyposazeniem do prawidtowej wymiany. Regularna
konserwacja szczotek weglowych pozwala wydtuzy¢ zywotnos$c urzadzenia
i utrzymac jego optymalna wydajno$¢

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy urzadzenia pamietaj, ze naprawy,
konserwacja oraz regulacja powinny by¢ wykonywane w serwisach,
z uzyciem wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych i materiatow
eksploatacyjnych

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

BG | BbJITAPCKMIA (B[

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKWIA
ENEKTPUYECKATA OBEP®PE3A
POB1200H
PBHKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mogen POB1200H
Eggﬂ:(l):g}}ﬁoz)rianpe)«eume (VAC)/ 220-240/50
HomuHanka mowHoct (W) 1200
060poTy Ha npaseH xog (min™) 16000-30000
PerynupaHe Ha ckopocTTa 1-6
KanauuTtet Ha naTpoHHuKa (mm) 6,8
[bn6ounta Ha ppesoBate (mm) 0-50
Bnokuposka Ha LaHrata Na

CTO/HOCTY Ha LyMOBUTE EMUCIM, ONPEAENEHN CbrNacHO
EN 62841-2-17:

HuBo Ha 3ByKoBO Hansraxe (dB(A)) L,,=92.1
}/Iar?e )EHO HWBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT L" 2103.1
dB(A, WA

HecurypHoct K (dB(A)) K=3

061LM CTOHOCTYM Ha BUGPALMUTE U HecUrypHocT K, onpeaenexn
cbrnacHo EN 62841-2-17:

HuBo Ha Bu6pavuuTte (m/s?)

OCHOBHa pbKoXBaTka 2.105
JONbHUTENHA PbKOXBATKA 1.922
HecuryphocT K (m/s?) 15
CreneH Ha 3awuTa IPX0
Knac Ha 3awuta 1]
Terno no EPTA (kg) 3.1
Terno (Bkn. akcecoapy) (kg) 4.0
[bixuHa Ha 3axpaHBalyus kaéen (m) 3

MPEAYNPEXOEHWE: leknapupaHuTe HUBa Ha BUGPALM U LIYMOBH eMU-
CUN Ca NPeACTaBUTESIHU 33 OCHOBHUTE MPUIOXEHUA HA UHCTPYMEHTa.
Bbripekyu ToBa, ako UHCTPYMEHTBT Ce M3N0N3Ba 3a PasnuyHi1 NPUNOXe-
HUS, C Pa3NYHN aKCecoapu UK He Ce MoAAbPXKa NPaBUNHO, HUBATa Ha
emucunTe MoraT Aja ce padnuyaat. ToBa MOXe 3HaYUTENHO A3 YBEAUYN
HUBOTO Ha eKCMO3nLuA 3a Lenus paboTeH nepuos. Hueata Ha emucuute
BapupaT B 3aBUCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3NON3BAHE Ha ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta M MOraT la Haf\BULLAT CTOAHOCTUTE, OCOYEHN B TO3U MH(OPMALIMOHEH
nuct. Tesn HUBa MoraT Jja Ce WU3MON3BAT 3a CPABHEHUE MEXAY Pasnuny-
HU MHCTPYMEHTH W 3a NpeJiBapuTeNiHa OLIEHKa Ha eKcnoanuuaTa. TouHa-
Ta OLieHKa Ha HaTOBapBaHeTO TPABBA CHLUO Ala OTYUTA NEPUOANTE, KOra-
TO MHCTPYMEHTBT € U3K/K0UEH UK paboTu 6e3 HaToBapBaHe, KOETO MOXe
3HAYMTENHO Jja HaManu 06LLOTO HaToBapBaHe 3a paGoTHUs Nepuog. Onpe-
JAenete fOMbAHUTENHU MEPKM 3a 6e30MaCHOCT 3a 3aluuTa Ha onepatopa,
KaTo NopAbPXKaHe Ha MHCTPYMEHTa U akcecoapuTe, NOAAbPXKAHE Ha Pb-
LieTe TON/M, U3MNON3BAHE Ha CPEACTBA 3a 3aLyUTa Ha CAyXa U OPraHuanpa-
He Ha paboTHUA npoviec.

PRO-CRAFT
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OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. ByTOH 3a BKNtOYBaHe 10. 3akntoyBaLy JIOCT Ha napanen-
2. ByToH 3a 610KMpOBKa 33 RIE) G
6GesonacHocT 11. LlaHroB naTpoHHMK
PbkoxBaTtka 12. byToH 3a 6710KMPOBKa Ha
LaHrata
4. [lonbnHutenHa pbkoxsatka /
3aKntoyBalL ocT 13. KomnnekT orpaHuyuten Ha
5. Perynatop Ha ckopocTTa AbNGOUMHaT
6. 3axpaBaly Katen 14. Ibn604YMHEH U3mepuTen
7. Bopauu Ha dpesata 15.Tano Ha ¢pesata
8. OcHoBa Ha dpesata c onopHa 16. 3ak/i04BaHe Ha orpaHuymnTen-

nnova HHA LT

9. TpbTy Ha napanenHus Bogay

CbAbP)XXAHUE HA OMAKOBKATA* (DU 2)
PbKOBOACTBO 3a ynoTpe6a

Opesa

lpaxoynosuten

Kntoy 3a cMsHa Ha LjaHraTa unu dpesepa
LLlecTorpameH Kntoy

LlaHru 6 mm 1 8 mm (egHa NpesBapuUTeNHO MOHTMPaHa)
LiabnoHeH Bogay

MpbTu 3a napaneneH Bogay (2 6p.)

9. MMapaneneH Bopay

10. LlenTpupawy wudt

11. BbrnepogHu Yetkn

NS ko=

* Mons, umaiiTe npeAiBuA, Ye CbAbPXKaHMETO Ha OMakoBKaTa MOXe /ia Ba-
pupa B 3aBUCMMOCT OT CTpaHaTa Ha MoKynka. 3a KOHKpPEeTH! MoAPO6HOCTH
OTHOCHO BalllaTa OnakoBKa HanpaseTe CrpaBKa CbC CIUCHKA, NPeAocTa-
BEH C MPOAYKTa, UM Ce CBbPXKETE C MECTHUS AUCTPUBYTOP.

®pesara Procraft POB1200H e MoLeH MHCTPYMeHT, npefiHasHayeH 3a pa-
60Ta ¢ AbPBO W NnacTMaca, 060pyABaH C PeryiupaHe Ha cKOpocTTa 3a
NPELN3HN OnepaLyuu BbPXY PasnniHu Matepuani. KOMNekTsT BKOYBA
Habop oT Gbpe3epu, napaneneH Bogay, NpucnocobneHne 3a u3ps3BaHe Ha
KPbroBe u WabnoHeH BoAay, KOETO ro NPpaByu YyHUBEPCaNeH 1 roToB 3a He-
3a6aBHa ynotpe6a. [JonbaHUTENHATA PbKOXBATKa OCUrypsiBa no-fo6bp
KOHTPOA U CTaBUHOCT, KOETO € 0COBEHO BaXHO NPy NPELN3HAN 3afauu.
Tasu (pesa e NoAxoaALLa 3a MeGeNHO NPOU3BOACTBO U PEMOHTHU fIe/iHO-
CTH, BK/IOYNTEIHO U3paboTBaHe Ha KaHanw, 06paboTka Ha pb6oBe U Cb3-
[NlaBaHe Ha ilekopaTuBHU enemeHTU. Procraft POB1200H e HajexaeH us-
60p KaKTo 3a NPOECUOHANNCTH, TaKa U 3a NoGUTENU.

NMPEAYNPEXAEHWA 3A BE3OMACHOCT

A NMPEAYNPEXXEHUE! MpoyeTeTe BCHYKKM NpeAynpexpeHus 3a 6e3o-
NAcHOCT, HHCTPYKLMM, UNIOCTPALMM U TEXHUYECKHU XapaKTEPUCTHKK, npe-
AOCTaBEHN C TO3M eNeKTPOUHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha BCUYKM U36pO-
€HU NO-A0NY UHCTPYKLIMN MOXeE fa i0Befie 10 TOKOB yAap, noxap u/vnu
CepUO3HO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKU npegynpexaeHua U HCTPYKLum 3a Gb,qeu.l,a crnpaBska.
TepMUHBT ,eNEeKTPOUHCTPYMEHT" B NPeAyNpex/eHnaTa ce 0THacs KakTo
3a eN1eKTPOUHCTPYMEHTY C MPeXOBO 3axpaHBaHe (C kaben), Taka 1 3a aky-
MynaTopHu (6€3XMYHM) ENEeKTPOUHCTPYMEHTH.

KOHBEHLIUOHAJIHU 3HALU U CUMBOJTN

Hocete npoTUBONpaxoBa Macka — NpefoTepaTABa BAULIBA-
HEeTO Ha BpeaHu Yactuuun

BuHaru HoceTe 3alMTHU 04Mna — Npesnassart ouwTe oT fe-
TALWYM YacTuum

HoceTe npeanasutenu 3a cnyxa - npepnaseat ciyxa ot
npeKoOMepeH LWyMm

®
o

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a

061 NpeaynpefuTeNeH CUMBOA 33 ONacHOCT

PRO-CRAFT

c € B cboTBETCTBUE C OCHOBHUTE MPUNOXUMU U3UCKBAHUA 33

6e30MacHOCT Ha eBpONeickUTe AUPEKTUBM

EH [ MapkupoBka 3a eBpasuiicko cboteetcTue (EAC)

qy MapkupoBka 3a CboTBETCTBUE Ha YkpaitHa (UA)

CNELLUOUYHMN NPABUIA 3A BE3OMACHOCT 3A ®PE3U

¢ BuHaru Hocete 3alUTHU OYKUna, OTroBapsLiM Ha CTaHAapTUTe 3a

6e3onacHocT, 3a Aa MPeAnasuTe oyuTe CU OT NETAWM YaCTULM.
Chbllo Taka M3non3gaiiTe 3aluTa 3a cnyxa, 3a Aa npeanasute
yLIMTE CU OT MPOABIKUTENHO U3NaraHe Ha BUCOKW HUBA Ha LWYM.
HecnasBaHeTo Ha Te3an U3UCKBAHWS MOXe Aa A0BEAE A0 CEPUO3HM
HapaHsBaHWs, BKIOYUTEHO HEOGPATUMO YBPEXAAHE HA 3PEHNETO
WK cayxa.

lpesn 3anoyBaHe Ha pa6oTa BUHarK ce yBepsiBaiTe, Ye feTannst
€ HafleX/{HO 3aKpeneH unu cTabunuanpax no Apyr HauuH. Hecta-
GUNHUAT fleTaiin MOXE HeoYakBaHO fia Ce NMPeMecTy, KOETO BOAM
110 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA U PUCK OT CEPUO3HM Ha-
paHsiBaHWs UM noepeda Ha Aetaiina. HekoHTponupaHata pa6ota
MOXe Aa NPUYNHI NOPA3BAHNA WK Aa NPeBbpPHE UHCTPYMEHTa B
onaceH 06eKT.

AKO dpe3epbT Bie3e B KOHTAKT CbC CKPUTU NMPOBOAHNULN UK CbC
3axpaHBalLus kaben, OTKPUTUTE MeTalHW YacTi MoraT Aa cTaHaT
noj, Hanpexenue. 3aToBa BUHArK ApbXTe UHCTPYMEHTa 3a N30Nn-
paHuUTe NOBBPXHOCTH, 33 Aia N3berHeTe TOKOB yAap.

Mpeau Bcsika ynotpe6a nposepsiBaiite dpesepa 3a NOBpeAU Unu
W3HOCBaHE, KaTO MyKHAaTUHU WUAN OTYynBaHusA. [OBPEAEHUAT UH-
CTPYMEHT MOXe /ja Ce CYyNu No Bpeme Ha paboTa v Aa NPUYnHM ce-
PUO3HY HapaHsBaHWA. HeGanaHcupaHuaT Gpesep Moxe Ja loBefe
710 CUNHM BUGPaLMK 1 3ary6a Ha KOHTPOS.

BuHaru nanonsgaire MPUHaANeXHOCTH, NnpenopbYyaHn OT NPOU3BO-
AUTeNs 3a KOHKpPeTHUA mogen. HeI'IOJJ,XOFLﬂI.IJMTe NpuUHagnexHocTun
morar fia Hamanat ed]eKTVIBHOCTTa, AanoBpeaAT MHCTPYMeHTa U la
yBenu4aT pucka oT HapaHfiBaHe.

[IpbXTe pbleTe ¥ NPbCTUTE Aaney OT 30HaTa Ha psi3aHe U BbPTS-
wus ce dpesep. [lopu kpaTka 3ary6a Ha BHUMaHUE MOXE Aa A0-
Be/ie [0 CEPUO3HIN HapaHABaHWSA, BKIKOYNTENHO AbAGOKM NOPA3BaA-
Husi. BuHaru usnonasaiite pPbKOXBATKUTE U APbXTE MHCTPYMEHTa
CTabuHo.

He u3nonssaiite Gpesara B NOMELLEHNS C IOLIA BEHTUNALMS MU B
CcpeAa C 3ananumm Npaxose, ra3oBe AU napu. Uckpute o1 MoTopa
Morat fia npefu3BuKar noxap unu ekcnnoaus. Ocurypete fo6pa
BEHTUNALMUSA.

BuHaru usknouBaiite MHCTPyMEeHTa OT 3axpaHBaHeTo, Korato He
ro usnosissate, Npyu NOAAPHXKKA MU NPU CMSAHA HA NPUHAANEX-
HocTu. ToBa NpefoTBpaTABa CNy4yaHO BKNIOYBAHE M Bb3MOXHU
HapaHsaBaHus.

MoAAbpPXaiiTe PaBOTHOTO MACTO YUCTO U 6e3 oTnagbuu. Hatpy-
NaHUAT Npax MoXe Aa 3aTPyAHM pa6oTaTa v Aa YBENUYM pucka OT
MHUMAEHTH.

OTkat Bb3HUKBA, KOraTo MHCTPYMEHTDHT BHE3anHo cnpe u ce u3T-
nacka Hasaj KbM OnepaTtopa. 3a ja HamManuTe pucka, BUHarv no-
AaBaiiTe hpesepa cpellly NOCOKATa Ha BbpTeHe. 3APaBMUST 3aXBarT U
npaBuIIHaTa OCOKa Ha NOAABAHE Ca KIIOYOBM 3@ 6E30MACHOCTTa.

Cnep pa6oTa CbXpaHsiBaiiTe UHCTPYMEHTA Ha CYX0 U 6e30MacHO Msi-
CTO, HEAOCTBIHO 33 AELia U HeYMbIHOMOLLEHN AuLa. Henpasuato-
TO CbXpaHeHue MOXe fa A0BEAE A0 NOBPEAN UIN HEOTOPU3NPaHa
ynotpeba.

WHCTPYKLIUX 3A BE3OMACHOCT NPU BCUYKKN
OMEPALIMK

0 MMpean Beska ynoTpe6a BHUMATENHO NPOBepsiBaiiTe MHCTPYMeHTa

3a NOBPeAn UNKU U3HOCBaHe. YBepeTe Ce, Ye BCUYKM BUHTOBE Ca
3aTerHaTi v Ye 3axpaHBaLuaT Kaben e B JO6po CbeTosHKe. M3non-
3BAHETO Ha NoBpeieH MHCTPYMEHT MOXe Aa floBe/e [0 Heusnpas-
HOCTYW W [ia yBE/IMYM PUCKA OT UHLUAEHTH.

He npeToBapsaiiTe MHCTPYMEHTA C A€HHOCTH, 33 KOUTO He e Npej-
HasHaueH. [peToBapBaHeTo MOXe Aa AOBEAE A0 MperpsBaHe,
noBpeja Ha MoTopa UK Noxap, KakTo 1 A0 3ary6a Ha KOHTPO.

MouncTeaitte u I'IOJZLA'bp)KaI‘/’ITe WHCTPYMEHTa pefloBHO CbrJlacHoO
npenopbKUTe Ha MPOU3BOAUTENA. OTCTpaHﬂBaﬁTe npax u 3ambp-
CABaHNA OT BEHTUNALNOHHUTE OTBOPU U Ce yBepﬂBaﬁTe, ye ABuxe-
LuTe ce 4yacTu ca NpaBUIHO CMasaHu. Nowata noAfpbXKa MoXe
Aa AoBefe A0 nperpsaBaHe U HeW3npaBHOCTY.




0 BuHaru cnegete 06CTaHOBKaTa M NPUCLCTBUETO HA APYrM XOpa no
BpeMme Ha pa6ota. YBeperte ce, ye paBoTHaTa 30Ha e CBO6OAHA OT
NPenaTCTBUS U Ye OKOHUTE Ca Ha 6e30MacHo PasCcTosIHME.

0 Hukora He MoaudMUMpaiiTe MHCTPyMeHTa. MpoMeHuTe MoraT Aa
KOMMpOMeTUpaT 6e30MacHoCTTa U Aa A0BEAAT A0 MoBpeAa Wi
HapaHsBaHe, KaKTo 1 A0 0TNajaHe Ha rapaHuusTa.

O Mpepn cBbp3BaHe KbM enekTpuyeckata Mpexa ce yBepeTe, ye
MHCTPYMEHTBT € U3KNoueH. HeBONHOTO BKIIIOYBAHE MOXeE Aa Npu-
YNHUM CEpUO3HN HapaHsIBaHMs.

0 W36srBaiiTe KOHTAaKT CbC 3a3eMEHN MOBBLPXHOCTU KAaTo TPbOM, pa-
AMaToOpU UKW YPeau, 3a a HaManuTe pucka ot TOKOB yAap.

¢ He u3nonsBaiiTe MHCTPyMEHTa BbB BNaxHa cpeda. PaboTeTe B cyxu
YCNoBMUS, @ NpyU paboTa Ha OTKPUTO NPEANPUEMAITE JOMBIHUTENHM
MepK# 3a 6e30MacHoCT.

0 MMpean Bcsika ynotpe6a u3sbplBaiTe dyHKUMOHANHA NPOBEPKa,
3a [la ce YBepuTe, Ye BCUUKYW OpraHy 3a ynpasneHue paboTaT npa-
BUSIHO.

O TMopabpxaite cTabunHa cTolika u paBHoOBECHE NO BpeMe Ha pabo-
Ta. 3ary6ata Ha 6anaHc MoXe Aa 0Befe A0 MHLMAEHTU UK OTKaT.

O PepoBHO npoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO Ha 3axpaHBaLyus kaben. Mpu
noBpeAa ro 3aMeHeTe He3a6aBHo.

[ YBEDETG Ce, Ye BEHTUNIALNOHHUTE OTBOPU He ca 6}'IOKIIIDBHVI. ToBa
MOXe Aa AoBefe A0 NnperpABaHe v noBpefa Ha UHCTPYMEeHTa.

O Tpwu pa6ota BbB BnaxHa cpefa WM Ha OTKPUTO M3non3gaiite
nedekTHoTokoBa 3awmta (RCD) ¢ Tok He mo-ronsm ot 30 mA 3a
NOMbAHNUTENHA 3alLUTa CpeLLy TOKOB yAap.

3AXPAHBAHE

WNHCTpyMeHTT TpsibBa fa 6b/ie CBbP3aH KbM HampeXeHue, CbOTBETCTBA-
L0 Ha NOCOYEHOTO BbPXY Tabenkara ¢ JaHHM. N3non3BaHeTo Ha No-HUCKo
HampexeHue MOXe Aia J0Befie 0 IPeToBapBaHe Ha UHCTPYMeHTa. Bug Ha
TOKa — MPOMEHNB, efHO(a3eH. B CbOTBETCTBUE C eBpOMNeiickuTe CTaH-
[lapT! MHCTPYMEHTBT UMa [BOiiHA CTeMeH Ha 3alyuTa cpelly TOKOB YAap 1
MOXe i@ 6b/ie CBbP3aH KbM He3a3eMeH KOHTaKT.

W3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

/\ BHUMAHME!

Mpean MOHTaX UK AEMOHTaX Ha NPUHAANEXHOCTU Ce yBepeTe, Ye UH-
CTPYMEHTBT e U3K/TIOYeH W U3BAfieH OT KOHTaKTa, 3a Aia ce U3berHe He-
BOJIHO BK/NHOYBAHeE.

MoHTax Ha ppesepu

®pesata ce 0CTaBs C LWECT pasnuyHu Gpesepa, BCekn npeHasHayeH 3a
cneynduyHN 3aaaum npu pabota ¢ AbPBO W ApYru MaTepuanu. Te nosgo-
naBaT /1eCHO U3BbpLIBaHE Ha OCHOBHU onepauun Kato mapaﬁoﬂaaue Ha
npaBu KaHanu, ohopmsHe Ha 3ao6neHn pbboBe, NpoduUpaHe u U3ps-
3BaHe o Wab6noH.

W3nonsBaiite caMo (pesepy, CbBMECTUMM C BalLNsi MHCTPYMEHT, 3a Aa
us6erHete HamansBaHe Ha e(beKTVIBHOCTTa, noBpefa Ha WHCTpyMeHTa
WNn HapaHsBaHe. BuHaru npOBepuBaﬁTe CbBMECTUMOCTTa npefn yno-
Tpe6a.

MoHTax/pemMoHTaX Ha ppesep:

1. HatucHeTe 6yToHa 3a 610KMpOBKa Ha LaHraTta (12) 1 efHOBpeMeH-
HO 3aBbpTETE LaHroBUA NaTpoHHUK (11), aokato ce sakntoun (6y-
TOHBT TPsiGBA fa ce GMKCUpa HaNbAHO). AKO Beye UMa MOHTUPaH
(pesep, BbpTETE NATPOHHMKA CaMO C NPEAOCTABEHUS KIHOY.

2. Cnep KaTo LiaHraTa e 3ak/ioyeHa, pasxaberte raiikara, 3a ;a MoXe
(pesepbT Aa 6be NOCTaBEH MW U3BAfEH. AKO UMa MOHTUPaH (pe-
3ep, #3BafieTe ro BHUMATeSIHO, KaTo u36sreate nopsi3BaHus.

3. MocTaseTe HOBUA Bpe3ep B LaHraTa, Clief KOETo 3aTerHere raikara
1 ce yBepeTe, ye (pesepnbT e HaAEKAHO PUKCUPaH.

Tasu npoueaypa ocurypsia 6e3onaceH U npaBuieH MOHTaX Ha Gpesepa
W HamansBea pucka oT noBpeja uiu HapaHsiBaHe.

CMsiHa Ha LaHraTa

®pesata e 060pyABaHa C ABe LiaHr - 3a 6 mm 1 8 mm dpesepu. 3a cMsi-
Ha Ha uaHrata cnenaaﬁTe Te3n CTbNKK:

1. HatucHete 6yToHa 3a 6n0kMpoBKa Ha LaHrata (12) 1 efHOBpeMeH-
HO 3aBbpTETE LiaHroBUsi NaTPOHHUK (11), AOKATO Ce 3aK/I0YM Hamb-
nHO (6yTOHBT TpsibBa fa ce dmKcmpa). AKO MMa MOHTMPaH dpesep,
paboTeTe BHUMATENHO 1 U3M0N3BaliTe NPefOCTaBEHMS KIlOY.

2. PasBwuiiTe HaNMb/IHO raiikaTa Ha LjaHraTa, 3a ja noayynuTe JOCTHN A0
Hesi. AKO IMa MOHTUpaH (pesep, U3BajeTe ro BHUMATENHO, 3a ia
n36erHete nopsi3BaHus.

3. MoHTupaiite Heo6xogumara waura (6 mm uav 8 mm).
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4. 3aBwiiTe 06paTHO raitkata c MOHTMpaHaTa LuaHra. He 3atsraiite npe-
KOMepHO 6e3 nocTaBeH (pesep, Tbil KaTo TOBa MOXE Aa NOBPEAN
LjaHrata.

MoHTax Ha npaxoynoeutens

1. Pa3sxnabeTte MOHTaXHUTe BUHTOBE: C NMOMOLW{TA HA MOAXOAALY WH-
CTPYMEHT BHUMATENHO Pa3BUiiTe BUHTOBETE, KOUTO uKcUpat npa-
XxoynosuTtens.

2. [octasete npaxoynosutens: MocTaBeTe ro B CbOTBETHUS 0TBOp
Ha ocHoBaTa (8), KaTo Ce yBepuTe, Ye e NPaBuaHO MO3ULMOHUPAH
W npunensa nabTHO.

3. Owukcupaiite npaxoynosuTens: 3aBuiiTe 06paTHO BUHTOBETE U IO 3a-
KpeneTe cTabuHo, 6e3 Aa rv 3arsrate NpeKOMepHo.

MoHTax Ha napanesnHua Bogay
1. 3akpenete Hanp LWMTe NPBTU KbM Nap:
ce yBepUTe, Ye ca cTabunHo Gpukcupanm.
2. [locTtaBeTe NpbTUTE B CbOTBETHUTE OTBOPU HAa OCHOBATa Ha pe3sa-
a (9), KaTo ce yBepuTe, Ye Ce ABUXKAT CBOGOAHO.
3. PerynupaiiTe nosuuusTa Ha Bogaya cnpsamMo pb6a Ha AeTaiina u 3a-
TerHete sakntousawus nocr (10), 3a aa ro dukcupare.

BOAAY, KaTo

MoHTaX Ha LeHTpupaL s wudt
3a u3ps3BaHe Ha Kpbrose:

1. 3akpeneTe LeHTPUPALLUA LWUGT KbM efJMH OT HaNpaBAsBaLyuTe Npb-
TI Ha NapanenHus Bogau.

2. MMocTaBeTe NpbTa CbC WMhTA B €AUH OT OTBOPUTE HA OCHOBATA, KaTo
Cce yBepuTe, Ye Hama nyQr.

3. 3arterHete 3akntoyBalua noct (10), 3a Aa dukcupate npbTa B Ke-
naHata nosuuus.

4. Perynupaiite no3uuusTa Ha dpesata cnpsmo wudTa, 3a Aa 3afage-
Te XenaHusa paguyc.

5. BknwoyeTe pesata 1 3anoyHeTe NNaBHO ABIKEHME OKOMO WndTa,
KaTo nofAabpxarte paBHOMEPEH HaTUCK U cTabunHocT.

Teau CTbMKM OCUrypsiBaT ToYHa U GesonacHa pa6oTa npu u3psi3BaHe Ha
KPbroBe C NOMOLLTA Ha LieHTPUpaLLUs WwudT.

WU3non3saHe Ha wa6noHex Bogay

LLla6noHHusT BOAaY No3BoJifiBa U3BbpLIBaHE Ha NMOBTapALLM ce pa3pesun
Mo npeaBapuTesIHO U3rOTBEHU Wwa6noHu.

1. MogrotseTe dpesata: 06bpHeTe 51 ¢ 0cHOBaTa (8) Harope.

2. PasBuiiTe MOHTaXHUTe BUHTOBE: OTBUIiTE BUHTOBETE, KOUTO DUKCH-
paT Wwa6noHHs BoAavy.

3. TocTaBeTe WabnoHHUsA Boay: MOHTMpaiiTe ro B CbOTBETHUA OTBOP
Ha OCHOBaTa.

4. Oukcupaiite WwWa6noHHUs BoAay: 3aBuiiTe BUHTOBETE 0GPaTHO U ce
yBepeTe, Ye BOAAYLT € CTAbUIHO 3aKpeneH.

5. [leMoHTax: 3a cBansHe U3Nb/IHETE CTBNKUTE B 06paTeH pep,.

Pa6orta c wabnoH: MocTaBeTe (pesata BbPXY WABNOHA U 5 ABUXKETE TaKa,
Ye WabnoHHUAT BOAAY fja CNefiBa NTbTHO Pbba My, KOETO ocUrypsia npe-
LiU3HO N3psi3BaHe.

3abeniexka: PeanHuaT pa3mep Ha U3pA3aHMsA feTaiin MoXe Neko Aa ce
pa3nuyaBa OT pa3mepa Ha WwabnoHa. Tasn pasnvka CbOTBETCTBA Ha pas-
CTOAHMETO (X) Mexay Gpe3epa U BbHWHUA Pbb Ha WaGNOHHUSA BoAAY.

PascTosiHue (X) = (BbHLEH AvaMeTbp Ha WabaoHHUA BOZaY — AUaMeTbp
Ha dpe3epa) / 2

MNocoka Ha ppesosane

Mpy pa6oTa ¢ hpesa e BaKHO Aa ABUXKMTE MHCTPYMEHTA B NpaBunHara no-
coKa CrpsiMO BbPTEHETO Ha dpesepa.

1. [lacHo BbpTeHe Ha dpesepa (cTaHAapTHO): DpesepbT ce BbPTH NO
4acoBHMKOBaTa CTpenka (rnegaHo oTrope). B Tosu cnyyail MHCTpY-
MEHTBT TpsibBa Aa ce [BWXW 06paTHO Ha YaCOBHWKOBATA CTpen-
Ka No BbHWHMS pbb Ha AeTaiina. ToBa ce Hapuya KOHBEHLMOHaN-
Ho dpe3oBaHe 1 ocurypsisa no-6esonacHa u KOHTpoMpaHa paboTa,
Thil KaTo (hpesepbT pexe B MaTepuana, BMECTO Aa Ce OTAPbNBA OT
Hero.

2. Tpw BbTpewHN paspesn (Hampumep BLTPeLleH KOHTYP): UHcTpy-
MEHTBT TpsibBa fja Ce ABWXM N0 YaCOBHUKOBATA CTPENKA, 33 Aa ce
3anas KOHBEHLMOHANHOTO (pe3oBaHe BbTpe B AeTaiina.

3. MMpuu3non3saHe Ha WabNOH: BUHaru fBUXETE UHCTPYMEHTA B NOCO-
Ka, NPOTMBOMONOXHA Ha BbPTEHETO Ha ppe3epa, 3a Aa NOAAbPXATE
CTabuUNeH KOHTPON U NPELM3HOCT.

Ako ABUWXUTE tbpeaaTa B HenpaBu/iHa NOCOKa, TOBa MOXe [a foBeje A0
aaryﬁa Ha KOHTPOJ, NO-HUCKO Ka4yecTBO Ha OGDEGOTKETG W NOBULLEH pUCK
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Ba)Ho: KOHBEHLMOHANHOTO (Bpe3oBaHe (ABIKEHME Cpelly nocokara Ha
BbPTEHE) € 38 NPEANOYUTAHE NPU NOBEYETO ONepaLuu.

Peryna'rop Ha cCKopocTTa

PerynatopbT Ha ckopocTTa (5) No3BonsBa HacTPOiika Ha 06OPOTUTE Ha
MoTopa B WwecT cTbnku — oT 16 000 go 30 000 o6opoTa B MUHYTa. ToBa
[laBa npeLnseH KOHTPON ¥ No3BONABA HACTpOilka Cropes MaTtepuana u
BUAa Ha paboTa.

3a Ala NPOMEHWTe CKOPOCTTa, 3aBbpTETe Perynartopa Ao XenaHara noau-
Lwst. Mo-HuckuTe cToitHoCTY (1-3) ca NOAXOAALLM 3a NO-TBBPAN MaTepua-
I AW KOTaTo e HeOBXOAUM NO-TONAM KOHTPOS. M0-BUCOKMTE CTORHOCTY
(4-6) ca nopxopswy 3a duHa 06paboTKa v Mo-MeKku MaTepua.

BaxHo! He ce onuTBaiite Aa 3ajaBaTe CKOPOCT U3BBH Ainana3oHa ot 1 4o
6. ToBa MOXe Aa foBefie 10 HenpaBuiHa pa6oTa, NperpsiBaHe Ha MOTO-
pa v noBpefia Ha MHCTPYMeHTa. BuHaru nanonagaiite camo 0603HayeHnTe
nosuumm 3a 6esonacHa u e¢pekTUBHa paboTa.

Per Ha o aHa :r

1. MocTaBeTe (pesata BbPXy paBHa M CTABUIHA MOBBPXHOCT.

2. 3aBbpTeTe PeBONBEPHUS OrpaHUuUTEN, 3a Aa U3bepeTe xenaHara
onopa (13).

3. Pasxna6ete 3akNOYBAHETO Ha OrpaHNYMTENHUA WUT (16) U ro u3-
AbpnaiiTe Harope.

4. HatucHete dpesata Hajony, AOKaTO BbPXBT Ha dpesepa AOKOCHe
NOBbPXHOCTTA, Cej, KOeTo PUKCUpaiiTe MHCTPYMeHTa Ypes Aonbi-
HUTeNHaTa pbKoxBaTka (4).

5. CnycHeTe orpaHUuMUTENHUS WMT, AOKATO onpe B M3bpaHaTa ono-
pa.

6. [lpemecTeTe MHANKaTOPa 3a AbAGOYNHA, AOKATO CbBNaAHe ¢ ,0" Ha
ckanata.

7. 3a 3ajjaBaHe Ha Abn6ounHaTa NOBAUTHETE OTPaHNYUTENHUA WNGT
(npu pa3xna6eHo 3akntousaHe).

8. 3anpeunsHa HaCTpOiiKa 3aBbpTeTe PerynupalLoTo KoNneno Ha wug-
Ta 0 nosuyus ,0".

9. 3aBbpTeTe [naBaTa Ha OrpaHUuMTeNs, 3a ia 3a/jajieTe XenaHata ib-
n6oyMHa — 06paTHO Ha YaCOBHWUKOBATA CTPENKa 33 YBENMYaBaHe i
10 YaCOBHMKOBATa CTPeska 3a HamansBaHe.

10. 3aTerHeTe 3ak/oyBallaTa raitka Ha wudra (16), cneg kato sapa-
neTe Abn6oynHaTa.

11. OcBo6ogeTe 3aknoyBalua N0CT (FOMbAHUTENHATA PbKOXBATKa),
32 /ja 3aBbPLLNATE HACTpOWKaTa.

BaxHo: He ¢pesoBaiite Ha gbn6ounHa Hag 50 mm ¢ efHO NpeMuHaBa-
He. ToBa MOXe Jla HaTOBapy MHCTPYMeHTa 1 a AoBefe Ao nospepa. pe-
nopbyBa ce paboTa Ha HKOMKO eTana C MoCTeneHHO YBeNnYaBaHe Ha fb-
néounHarta.

Pa6oTa ¢ MHCTpyMeHTa

BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo C ABETE PbLie M0 BPeMe Ha paboTa,
3a la OCUTypuTe KOHTPON.

BkniouBaHe Ha UHCTpyMeHTa
lMpepan pa6ota BUHAru NpoBepsiBaiiTe M3NPaBHOCTTA Ha MpeBKOYBaTE-
ns. Cnep oTnyckaHe Toil TpsiGBa fja ce BPbLLA B NONOXeEHME ,I3KNI0YEHD".
1. Hatuckete 6yToHa 3a 6esonacHocT (2), 3a Aa OTK/KoYUTe 6yToHa 3a
BK/IIOYBaHE.

2. HatucHete 6yToHa 3a BkntouBaHe (1). dpesara 3anoyBa Aa ycko-
psBa — M34aKaiiTe 4a AOCTUrHE MAKCUMasHK 060POTH.

3. Cnep focTUraHe Ha MbiHa CKOPOCT 3anoyHeTe paGoTa.
4. 3acnupaHe ocBo6ogeTe 6yTOHa 3a BK/KOYBAHE — MHCTPYMEHTDT Lie
Crpe NocTeneHHo.

Teau cTbNKK ocurypasat 6esonacHa 1 npaBuiHa paﬁOTa C WHCTPYMeHTa.

NoAAPDXKKA

BuHarv npean U3BbpLUBaHe Ha NPO(UNAKTUYHA NOAAPBXKKA Ce YBepsBail-
Te, Ye MHCTPYMEHTBT e U3K/I0UYEH U U3BajEH OT KOHTaKTa.

Bbrnepomm YEeTKH
/\ BHUMAHME!

TO31 MHCTPYMEHT € 060pYABaH C BbINEPOAHY YETKM, KOUTO Ca BaXHM 3a
Herosara pa6ota. Te U3UCKBAT NepuofuyHa NpoBepKa v NoaMsiHa, 3a Aa
ce ocurypu edekTusHa u 6esonacHa pa6ota. Mpenopbysa ce NOAMAHA-
Ta i@ Ce U3BbPLUBA B OTOPU3NPAH CEPBU3EH LIEHTbP, KOITO pasnonara
C HeoBXoAUMUTE 3HAHUA U 06opyABaHe. PefoBHaTa NOAAPLXKKA Ha YeT-
nge YABIKABA XUBOTA HA MHCTPYMEHTA ¥ MOAAbPXKA ONTUManHara My
pa6ota.

3a GesonacHa v HajexaHa paboTa UMaiiTe NpefBuUA, Ye PEMOHTDT, NOA-
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ZPbXKaTa U HacTpoiKuTe TPAGBa A Ce U3BBPLUBAT B CEPBU3HM LiEHTPO-
Be, KaTo ce 13Mnos3BaT caMo OPUruHaNHWU Pe3epBHU YacTU U KOHCYymMaTu-
BU.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPERA

3a fla ce 3alUTV OKONHATa CPe/a, eN1eKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 OnakoBKUTe TPsGBA [1a Ce PeLNKAMPaT Mo eKooruyeH

HaumMH. He M3XBBPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
nagbuu!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata gupekTuea 2012/19/UE oTHoc-

HO OTMajbLMUTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GOpYABaHe U
CbOTBETHOTO HaLMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeeKTHUTE UK U3Nesnu
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBa fja Ce CboMpart 3a ekoso-
TMYHO peLmKInpaHe.
0TNagbYHOTO eNEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa Gbje
BPE/HO 33 OKO/IHATa CPe/la M YOBELIKOTO 3/ipaBe, ako 6b/ie U3XBbP/EHO
HenpaBWU/IHO NMOPaJ Bb3MOXHOTO HalMyMe Ha OMacHM BelyecTsa.

RO|ROMANA
FREZA ELECTRICA
POB1200H
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model POB1200H
(Tﬁg)siune nominala (V c.a.) / Frecventd 220-240/50
Putere nominala (W) 1200

Turatie la gol (min™) 16000-30000
Reglarea turatiei 1-6
Capacitate mandrina (mm) 6,8
Adancime de frezare (mm) 0-50

Blocare mandrind Da

Valorile emisiilor de zgomot determinate in conformitate cu EN
62841-2-17

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) Lpa=92.1
Nivelul puterii acustice masurat (dB(A)) Lyx=103.1
Incertitudine K (dB(A)) K=3

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate in
conformitate cu EN 62841-2-17:

Nivelul de vibratii (m/s?)

Maner 2.105
Maner auxiliar 1.922
Incertitudine K (m/s?) 15
Nivel de protectie IPX0
Clasa de protectie ]
Greutate EPTA (kg) 3.1
Greutate (inclusiv accesorii) (kg) 4.0
Lungime cablu de alimentare (m) 3

AVERTISMENT: Nivelurile declarate de vibratii si zgomot corespund
principalelor aplicatii ale sculei. Cu toate acestea, dacé scula este utilizatd
pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau daca nu este intretinutd
corespunzitor, nivelurile de emisie pot varia. Acest lucru poate creste
semnificativ nivelul de expunere pe durata totald a lucrului. Nivelurile
de emisie vor varia in functie de modul de utilizare a sculei electrice si
pot depdsi valorile indicate in aceastd fisd informativa. Aceste niveluri
de emisie pot fi utilizate pentru a compara o unealta cu alta si pentru o
evaluare preliminara a expunerii. O estimare precisa a sarcinii ar trebui sa
tind cont si de momentele in care unealta este oprita sau functioneaza fara
a fi utilizatd, ceea ce poate reduce semnificativ sarcina totala pe durata
perioadei de lucru. Identificati masuri de sigurantd suplimentare pentru a




proteja operatorul, cum ar fiintretinerea uneltei si a accesoriilor, mentinerea
mainilor calde, utilizarea protectiei auditive si organizarea ritmului de lucru.

DESCRIERE (*FIG. 1)

1. Buton de pornire 9. Tije de ghidare paralele

2. Buton de blocare de siguranta ~ 10. Maneta de blocare a ghidajelor
3. Maner paralele
4. Maner auxiliar/Maneta de 11. Mandring cu colier

blocare 12. Buton de blocare a mandrinei
5. Buton de reglare a vitezei 13. Set de opritoare de adancime
6. Cablu de alimentare 14. Calibru de adancime
7. Ghidaje pentru freza 15. Corpul frezei
8. Baza frezei cu placd de sprijin  16. Blocare stalp de oprire

CONTINUTUL PACHETULUI* (FIG. 2)
1. Manual
. Router
. Aspirator de praf
. Cheie pentru schimbarea mandrinei sau a burghiului
. Cheie hexagonala
. Mandrine de 6 mm si 8 mm (una preinstalata)
. Sablon de ghidare
. Tije de ghidare paralele (2 buc.)
9. Ghidaj paralel
10. Stift de centrare
11. Perii de carbon
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* V@ rugdm sd retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de
tara in care ati efectuat achizitia. Pentru detalii specifice privind pachetul
dumneavoastrd, vd rugam sa consultati lista furnizatd impreund cu
produsul sau sa contactati distribuitorul local.

Routerul Procraft POB1200H este un instrument puternic conceput pentru
prelucrarea lemnului si a plasticului, dotat cu setdri de viteza reglabile
pentru operatiuni precise pe diverse materiale. Pachetul include un set de
freze, un ghidaj paralel, un accesoriu de taiere circulard si un ghidaj sablon,
ceea ce il face versatil si gata de utilizare imediata. Manerul lateral ofera
control si stabilitate suplimentare, ceea ce este deosebit de important
pentru sarcinile de precizie.

Aceastd frezd este ideald pentru lucrdri de fabricare a mobilierului si de
renovare, inclusiv tdierea canelurilor, prelucrarea marginilor si crearea
elementelor decorative. Procraft POB1200H este o alegere fiabild atat
pentru profesionisti, cat si pentru pasionatii de bricolaj.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

A ATENTIE! Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
|Iustra si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
duce Ia electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealtd electricd” din avertismente se referd la unealta electrica
alimentata de la refea (cu cablu) sau la unealta electricd alimentatéd de
baterie (faré cablu).

SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - va protejeaza
ochii de resturi.

Purtati 0 mascéd antipraf - previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie auditivd - vé protejeazé auzul de zgomotul
excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertisment general privind siguranta.

>IOD@
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C € in conformitate cu standardele esentiale de sigurantd

aplicabile prevazute de directivele europene.
qy Marcaj de conformitate ucrainean.

NORME SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU ROUTERE

O Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau ochelari care respecta
standardele de siguranta pentru a vd proteja ochii de resturile
aruncate in aer. De asemenea, purtati protectie auditivd pentru a
vé proteja urechile de expunerea prelungita la niveluri ridicate de
zgomot. Neutilizarea echipamentului de protectie adecvat poate
duce la leziuni grave, inclusiv leziuni oculare sau pierderea auzului,
care pot fi ireversibile.

¢ finainte de a incepe lucrul cu freza, asigurativd intotdeauna ci
piesa de prelucrat este fixatd bine sau stabilizata in alt mod. O
piesa de prelucrat nesigura se poate deplasa in mod neasteptat,
ducand la pierderea controlului asupra sculei, ceea ce poate
provoca leziuni grave sau deteriorarea piesei de prelucrat.
Functionarea necontrolatd poate duce la taieturi, laceratii sau
chiar poate transforma routerul intr-un proiectil periculos.
Daci freza intrd in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu
de alimentare al sculei, partile metalice expuse ale sculei pot deveni
sub tensiune, provocand un soc electric operatorului. Prin urmare,
tineti intotdeauna unealta de suprafetele de prindere izolate pentru
a evita electrocutarea.

0 lnainte de fiecare utilizare, verificati freza pentru a depista
eventualele deteriorari sau uzura, cum ar fi fisuri sau ciobiri.
Utilizarea unei freze deteriorate poate duce la ruperea acesteia in
timpul functiondrii, creand riscul ca resturile sa loveasca operatorul
si sa provoace potential leziuni grave. In plus, o frezd dezechilibrata
poate provoca vibratii excesive, ducand la pierderea controlului
asupra uneltei si crescand riscul de ranire.

¢ Utilizati intotdeauna accesorii recomandate in mod specific de
producator pentru modelul dvs. de freza. Utilizarea accesoriilor
incorecte sau incompatibile poate reduce performanta sculei,
poate deteriora scula si poate creste riscul de rénire. Accesoriile
nerecomandate pot fi fixate nesigur, ceea ce duce la potentiale
pericole, cum ar fi resturi care zboard sau detasarea accesoriilor in
timpul utilizarii.

¢ Tineti méinile, degetele si alte parti ale corpului la distantd de zona
de tdiere si de freza rotativd. Chiar si o scurtd pierdere a atentiei
poate duce la leziuni grave, inclusiv tdieturi adanci sau amputare.
Utilizati intotdeauna manerele sculei si tineti-o ferm pentru amentine
controlul si a preveni contactul accidental cu partea de téiere.

Marcaj de conformitate eurasiatic.

O Nu utilizati freza in zone slab ventilate sau in care pot fi prezente
praf, gaze sau vapori inflamabili. Motorul routerului poate genera
scantei care pot aprinde materiale inflamabile, ducand la explozii
sau incendii. Asigurati-vé intotdeauna o bund ventilatie in spatiul de
lucru pentru a evita acumularea de praf si fum.

O Deconectati intotdeauna routerul de la sursa de alimentare cand nu
este utilizat, in timpul intretinerii sau cand schimbatj accesorii, cum
ar fi frezele. Acest lucru previne pornirea accidentald a sculei, care
ar putea duce la leziuni grave. O pornire neasteptatd ar putea duce la
pierderea controlului si la leziuni grave daca freza se blocheazd sau
intrd in contact cu orice parte a corpului.

O Mentineti spatiul de lucru curat si fard resturi, inclusiv rumegus si
resturi. Zonele aglomerate pot provoca impiedicari sau pot interfera
cu functionarea sculei, crescand riscul de accidente. Rumegusul si
alte resturi pot, de asemenea, sd vé obstructioneze vederea asupra
zonei de taiere, ducand la greseli si potentiale leziuni.

0 Reculul apare atunci cand freza se opreste brusc si este impinsd
inapoi spre operator. Pentru a minimiza riscul de recul, introduceti
intotdeauna freza in piesa de prelucrat in sens invers fath de directia
de rotatie. In cazul unui recul, acesta poate duce la leziuni grave
din cauza impingerii cu fortd a sculei sau a piesei de prelucrat. 0
prindere ferma si o directie corectd de avans sunt masuri esentiale
pentru a preveni acest pericol.

O Dupd utilizare, depozitati freza intr-un loc sigur si uscat, la
indemana copiilor si a persoanelor neautorizate. Depozitarea
necorespunzatoare poate duce la utilizarea neautorizatd, ceea ce
poate provoca leziuni sau deteriorarea sculei. In plus, umiditatea sau
expunerea la medii agresive pot provoca coroziunea sau deteriorarea
componentelor electrice ale sculei, punand in pericol siguranta si

performanta acesteia.
PRO-CRAFT
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

¢ inainte de fiecare utilizare, inspectati cu atentie unealta pentru
deteriordri sau uzurd. Asigurati-vd ca toate surubunle sunt stranse
si cé cablul de alimentare este in stare buna. Utilizarea unei unelte
deteriorate poate duce la defectiuni si creste riscul de accidente.
Ignorarea acestor verificari poate duce la raniri grave din cauza
defectarii neasteptate sau pierderii controlului.

¢ Nu suprasolicitati unealta efectuand lucrari pentru care nu este
destinatd. Suprasolicitarea poate provoca supraincélzire, incendiu
sau defectarea motorului si poate face unealta mai greu de controlat.

O Curatati si intretineti regulat unealta conform recomandarilor
producatorulm Indepartatl praful si resturile din orificiile de
ventilatie si asigurati lubrifierea corespunzétoare a pieselor mobile.
Intretinerea necorespunzatoare poate reduce performanta, provoca
supraincélzire sau duce la defectiuni neasteptate.

0 Fitiintotdeauna constienti de mediul inconjurétor si de prezenta altor
persoane. Asigurati-va ca zona de lucru este libera de obstacole si ca
persoanele din apropiere se afld la o distanta sigura.

¢ Nu modificati niciodatad unealta. Modificarile pot compromite
caracteristicile de sigurantd, crescand riscul de rénire sau deteriorare
si pot duce la anularea garantiei.

0 inainte de conectarea la sursa de alimentare, asigurati-vé ci unealta
este opritd. Pornirea accidentald poate provoca raniri grave sau
deteriorarea piesei de lucru.

0 Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum ar fi tevi, radiatoare
sau aparate, pentru a reduce riscul de electrocutare.

¢ Nu utilizati unealta in conditii de umezeald pentru a evita riscul de
electrocutare sau scurtcircuit.

0 Trlainge de fiecare utilizare, efectuati o verificare functionald pentru a
vé asigura cd toate comenzile si sistemele de siguranta functioneaza
corect.

0 Mentineti intotdeauna o pozitie stabila si echilibrul in timpul utilizarii.
Pierderea echilibrului poate duce la accidente sau recul al uneltei.

¢ Verificati periodic starea cablului de alimentare si inlocuiti-l imediat
daca este deteriorat.

0 Asigurati-va ca orificiile de ventilatie nu sunt blocate in timpul
functionarii. Blocarea acestora poate provoca supraincalzire,
deteriorarea motorului sau incendiu.

0 Dacd unealta este utilizatd in medii cu umiditate ridicata sau in
exterior, conectati-o printr-un dispozitiv de protectie diferentiala
(RCD) de maximum 30 mA pentru protectie suplimentara impotriva
electrocutdrii.

ALIMENTARE CU ENERGIE

Unealta trebuie conectatd la o tensiune corespunzatoare celei indicate
pe eticheta de marcare. Utilizarea unei tensiuni mai mici poate duce la
supraincarcarea uneltei. Tipul de curent este alternativ (AC), monofazat.
In conformitate cu standardele europene, unealta are un grad dublu de
protectie |mpotriva electrocutdrii si, prin urmare, poate fi conectatd la o

priza fara impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de instalarea sau indepartarea accesoriilor, asigurati-va ci unealta
este opritd si deconectatd de la prizd pentru a evita activarea accidentald.

Montarea frezelor

Masina de frezat este livratd cu sase freze diferite, fiecare proiectatd
pentru sarcini sFecmce in prelucrarea lemnului si a altor materiale. Aceste
freze permit efectuarea cu usurintd a operatiunilor esentiale, precum
realizarea de caneluri drepte, formarea muchiilor rotunjite, profllarea si
tdierea dupa sabloane.

Utilizati doar freze compatibile cu masina de frezat pentru a evita scdderea
performantei, deteriorarea uneltei sau ranirile. Verificati intotdeauna
compatibilitatea inainte de utilizarea unor freze noi pentru a asigura o
functionare sigura si eficientd.

Montarea/demontarea frezei:

1. Apasati butonul de blocare a colletei (12) si rotiti simultan mandrina
colletei (11) pana cand se blocheazi (butonul trebuie sa se cupleze
complet). Dacé este deja montatd o freza, procedati cu atentie si
rotiti mandrina doar cu cheia furnizata.

2. Dupa blocare, slabiti piulita colletei pentru a permite introducerea
frezei. Dacd existd deja o frezd montatd, indepdrtati-o cu grija,
evitand taieturile si caderea acesteia.

. Introduceti noua freza in colletd, apoi strangeti piulita si asigurati-vd
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ca freza este fixata sigur.
Acest proces asigurd montarea corecta si sigura a frezei, reducand riscul
de deteriorare sau ranire.
Schimbarea colletei

Masina de frezat este echipata cu doud collete — pentru freze de 6 mm si 8
mm. Pentru schimbare, urmati pasii:

. Apésati butonul de blocare a colletei (12) si rotiti mandrina colletei
(11) pana la blocare completa. Daca existd o frezd montat, folositi
doar cheia furnizata.

. Desurubati complet piulita colletei pentru a avea acces la aceasta.
Dacd existd o frezd montatd, scoateti-o cu grija.

. Montati colleta necesara (6 mm sau 8 mm).

. Insurubati la loc piulita colletei. Evitati strangerea excesiva fara freza
montatd, deoarece poate deteriora colleta.

N
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Montarea extractorului de praf

1. Slabiti suruburile de fixare folosind un instrument adecvat si
desuruban cu grija elementele care fixeaza extractorul de praf.
Aveti grija sa nu pierdeti suruburile, deoarece vor fi necesare pentru
remontare.

2. Introduceti extractorul de praf in locasul corespunzator de pe placa
de bazi (8), asigurandu-va ca este pozitionat corect si se potriveste
ferm, fara spatii libere.

3. Fixati extractorul de praf folosind suruburile indepdrtate anterior.
Strangeti-le ferm, dar fard a aplica fortd excesiva pentru a evita
deteriorarea componentelor

Acesti pasi asigurd instalarea corectd a extractorului de praf, contribuind
la evacuarea eficientd a prafului si la mentinerea unui spatiu de lucru curat.

Montarea ghidajului paralel
1. Atasati tijele de ghidare la ghidajul paralel, asigurandu-va cd sunt
fixate ferm si pregatite pentru montare pe masina de frezat.

2. Introduceti tijele de ghidare in locasurile corespunzdtoare de pe
baza masinii de frezat (9), verificand ca acestea alunecd usor si se
potrivesc corect.

3. Reglati pozitia ghidajului paralel la distanta dorita fatd de marginea
piesei de lucru. Dupd setare, rotiti maneta de blocare (10) pentru a
fixa ghidajul in pozitie.

Acesti pasi asigurd instalarea si fixarea corectd a ghidajului paralel,
permitand realizarea unor téieturi precise si drepte, paralele cu marginea
piesei de lucru.

Montarea pinului de centrare
Pentru téierea cercurilor:
1. Fixati pinul de centrare pe una dintre tijele de ghidare destinate
ghidajului paralel, asigurandu-va ca este bine prins.

2. Introduceti tija de ghidare cu pinul montat intr-unul dintre cele doua
locasuri de pe baza masinii de frezat, verificand sa nu existe joc.

3. Blocati tija de ghidare rotind maneta de blocare a ghidajului paralel
(10), astfel incat pinul s fie fixat in pozitia dorita.

4. Reglati pozitia masinii de frezat fatd de pinul de centrare pentru a
seta raza cercului dorit, deplasand unealta de-a lungul tijei inainte
de fixarea finald.

5. Porniti masina si incepeti frezarea deplasand-o usor in jurul
pinului, mentinand presiune constant si stabilitate pentru o taiere
uniforma.

Acesti pasi asigurd realizarea precisa a taierilor circulare folosind pinul de
centrare montat pe tija ghidajului paralel.

Utilizarea ghidajului pentru sablon
Ghidajul pentru sablon permite realizarea unor tdieri repetate pe baza unor
sabloane predefinite.
1. intoarceti masina de frezat cu placa de bazi (8) orientata in sus.
2. Desurubati suruburile de fixare ale ghidajului pentru sablon.
3. Introduceti ghidajul in orificiul corespunzator de pe placa de baza.
4. Strangeti suruburile pentru a fixa ferm ghidajul in pozitie.
5. Pentru demontare, efectuati pasii in ordine inversd.
Utilizarea masinii de frezat cu sablon: Asezati masina pe sablon si

deplasati-o astfel incat ghidajul sd urméreascd lin marginea sablonului,
asigurand o tdiere precisa.

Nota: Dimensiunea reald a tdieturii poate diferi usor de dimensiunea
sablonului. Diferenta corespunde distantei (X) dintre frezd si marginea
exterioara a ghidajului pentru sablon. Aceasta se calculeaza astfel:




Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului pentru sablon - diametrul
frezei) / 2

Directia de frezare

La utilizarea unei masini de frezat, este important ca unealta sd fie
deplasata in directia corecta in raport cu rotatia frezei.

1. Rotatia standard a frezei este in sensul acelor de ceasornic (privita de
sus). In acest caz, unealta trebuie deplasata in sens invers acelor de
ceasornic de-a lungul marginii piesei de lucru atunci cand se lucreaza
pe marginea exterioara. Aceasta se numeste frezare conventionala si
ofera o functionare mai sigura si mai controlatd, deoarece freza taie
n material, nu il ,trage”.

2. Pentru taieturi interioare (de exemplu, contururi interne), unealta
trebuie deplasata in sensul acelor de ceasornic pentru a mentine
frezarea conventionald in interiorul piesei.

3. La utilizarea unui sablon, deplasati intotdeauna unealta in directia
opusa rotatiei frezei pentru a mentine controlul stabil si precizia.

Dacd masina de frezat este deplasatd in directia gresitd, aceasta poate
duce la miscdri necontrolate, calitate redusd a lucrarii si risc crescut de
accidentare.

Important: frezarea conventionald (deplasarea uneltei in directia opusd
rotatiei frezei) este de preferat in majoritatea operatiunilor.

Selector de viteza

Selectorul de viteza (5) permite reglarea turatiei motorului in sase trepte
distincte, de la 16.000 pana la 30.000 rotatii pe minut (RPM). Aceasta
reglare in trepte oferd un control precis al vitezei, facilitind adaptarea
performantei masinii de frezat la diferite materiale si tipuri de lucrari.
Pentru reglare, rotiti selectorul la pozitia doritd. Setarile mai mici, intre 1
si 3, sunt potrivite pentru materiale dure sau pentru lucrdri care necesita
control mai mare. Setarile mai mari, intre 4 si 6, sunt ideale pentru lucrari
fine si materiale mai moi.

Important! Nu incercati sé setati viteza in afara intervalului marcat 1-6.
Fortarea selectorului poate duce la functionare incorectd, supraincalzirea
motorului si deteriorarea uneltei. Utilizati intotdeauna treptele indicate
pentru o functionare sigura si eficienta.

Reglarea adancimii de frezare
1. Asezati masina de frezat pe o suprafata plana si stabild.
2. Rotiti baza opritorului pentru a selecta opritorul dorit (13).
3. Slabiti blocarea tijei de oprire (16) si ridicati tija in sus.
4. Apdsati masina de frezat in jos pana cand varful frezei atinge
suprafata, apoi fixati unealta rotind manerul auxiliar (4).
. Coborati tija de oprire pana cand aceasta atinge opritorul selectat.
6. DOe"pIasat,i indicatorul de adancime pand céand se aliniaza cu marcajul

o

7. Pemru)setarea adancimii, ridicati din nou tija de oprire (cu blocarea
slabitd).

8. Pentru reglaj fin, rotiti selectorul de reglare al tijei la pozitia ,0".

9. Rotiti capul opritorului pentru a obtine adancimea dorita: in sens
invers acelor de ceasornic pentru crestere, in sensul acelor de
ceasornic pentru reducere.

10. Strangeti ferm piulita tijei de oprire (16) dupa setare.

11.Eliberati maneta de blocare (manerul auxiliar) pentru finalizarea
reglajului.

Nota importanta: Nu frezati la o addncime mai mare de 50 mm dintr-o

singurd trecere. Acest lucru poate suprasolicita unealta si duce la

deteriorare. Se recomanda efectuarea mai multor treceri, crescand treptat

gdéncimea pentru a evita supraincélzirea si pentru a obtine o precizie mai
una.

Utilizarea uneltei
Tineti intotdeauna manerele ferm cu ambele maini in timpul functiondrii
pentru a mentine controlul.
Pornirea uneltei
inainte de utilizare, verificati intotdeauna functionarea corectd a
comutatorului. Dupa eliberare, acesta trebuie s revind usor in pozitia
,Oprit”.
1. Apésati butonul de sigurantd (2) pentru a debloca butonul de
pornire.
2. Apasati butonul de pornire (1); masina de frezat va incepe sa
accelereze. Asteptati pana cand unealta atinge viteza maxima pentru
o functionare stabila si o frezare de calitate.
3. Dupa atingerea vitezei maxime, incepeti lucrul.
4. Pentru oprire, eliberati butonul de pornire; unealta se va opri treptat.

HU | MAGYAR [B¥¥i

Acesti pasi asigura utilizarea sigura si corectd a uneltei.

INTRETINERE

inainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere preventiv, asigurati-va
cd unealta este opritd si deconectatd de la priza.

Perii de carbon
A\ ATENTIE!

Aceastd unealta este echipata cu perii de carbon care joacd un rol esential
in functionarea sa. Acestea necesita verificare si inlocuire periodicé pentru
a asigura functionarea eficienta si sigurd. Se recomandd ca aceastd
operatiune sa fie efectuata intr-un centru de service specializat, deoarece
personalul calificat dispune de echipamentele necesare pentru inlocuirea
corectd. Intretinerea regulata a periilor de carbon contribuie la prelungirea
duratei de viatd a uneltei si la mentinerea performantei optime.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, retineti ca reparatiile, intretinerea si
reglajele trebuie efectuate in centre de service autorizate, utilizand exclusiv
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

HU|MAGYAR
ELEKTROMOS FELSOMARO
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HASZNALATI UTMUTATO
M(SZAKI ADATOK
Modell POB1200H
[\ll_lézv)leges fesziiltség (V AC) / frekvencia 220-240/50
Névleges teljesitmény (W) 1200
Uresjérati fordulatszdm (min™") 16000-30000
Fordulatszdm-szabalyozas 1-6
Tokmany befogdsi méret (mm) 6,8
Mardsi mélység (mm) 0-50
Patronrogzités Igen

Az EN 62841-2-17 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsétési
értékek

Hangnyomasszint (dB(A)) L,x=92.1
Mért hangteljesitményszint (dB(A)) Lwa=103.1
Bizonytalansdg K (dB(A)) K=3

Az EN 62841-2-17 szabvany szerint meghatarozott teljes rezgésértékek
és bizonytalansag K

Rezgésszint (m/s?)

Fogantyu 2.105
Kiegészitd fogantyu 1.922
Bizonytalansag K (m/s?) 15
Védettségi fokozat IPX0
Védelmi osztély 1]
EPTA szerinti témeg (kg) 3.1
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Tomeg (tartozékokkal egyiitt) (kg) 4.0

Héldzati kabel hossza (m) 3

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsatési értékek a
késziilék f6 alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Amennyiben azonban
a késziiléket eltérd feladatokra, mds tartozékokkal hasznéljak, vagy
karbantartdsa nem megfelel6, a kibocsétési értékek eltérhetnek. Ez a teljes
munkavégzési idészakra vetitve jelentdsen ndvelheti a kitettség mértéket.

Akibocsatasi értékek a villamos kéziszerszam hasznélati médjatdl fiiggden
véltoznak, és meghaladhatjék a jelen adatlapban megadott értékeket. Ezek
az értékek felhasznalhatok az egyes kesziilékek Osszehasonlitdsara,
valamint a kitettség elozetes felmérésére.

A terhelés pontos meghatédrozasakor figyelembe kell venni azokat az
idészakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy terhelés nélkiil
mukadik, mivel ezek jelentésen csokkenthetik a teljes munkavégzési
id6szakra esé dsszes terhelést.

Hatdrozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld védelme
érdekében, példaul a késziilék és a tartozékok megfeleld karbantartasat,
a kezek melegen tartdsét, halldsvédé eszkdz hasznélatdt, valamint a
munkafolyamatok megfelel6 megszervezését.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Be-/kikapcsolé gomb 9. Parhuzamvezet6 rudak

2. Biztonsagi reteszgomb 10. Parhuzamvezeto rogzitokar

3. Fogantyd 11. Befogopatron

4. Kiegészité fogantyd / rogzitékar 12. Patronrogzité gomb

5. Fordulatszdm-szabalyoz6 13. Mélységiitkoz6 készlet
tarcsa

14. Mélységméré
15. Marétest
16. Utk6z6rad régzitd

. Halézati kdbel
. Mar6vezetdk
8. Maro talp tartélemezzel

A CSOMAG TARTALMA* (2. ABRA)
. Hasznalati Gtmutatd
. Felsémaro
. Porelszivé
. Kulcs a patron vagy maréfej cseréjéhez
. Imbuszkulcs
. 6 mm és 8 mm befogdpatronok (egy el6re beszerelve)
. Sablonvezeté
. Péarhuzamvezet6 rudak (2 db)
9. Parhuzamvezeté
10. Kdzpontosité csap
11. Szénkefék
*Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vasarlds orszagatol

figg6en eltérhet. A csomag pontos tartalmardl a termékhez mellékelt lista
ad tajékoztatast, vagy forduljon a helyi forgalmazdhoz.*

A Procraft POB1200H fels6mard nagy teljesitmény(i szerszam, amely fa és
miianyag megmunkaldsédra késziilt, éllithaté fordulatszam-beallitdsokkal
a kiilonb6zé anyagokon végzett pontos munkavégzéshez. A csomag
tartalmaz egy maréfej készletet, parhuzamvezet6t, korkivago tartozékot és
sablonvezetot, igy a szerszam sokoldald és azonnal hasznalatra kész. Az
oldalsé fogantyu nagyobb irdnyitast és stabilitdst biztosit, ami kiilonosen
fontos preciz munkak esetén.

Ez afelsémard idealis butor készitéséhez és feltjitdsi munkakhoz, beleértve
a hornyok marasét, élek megmunkaldsat és diszit6 elemek kialakitasat.
A Procraft POB1200H megbizhatd vélasztas mind szakemberek, mind
barkacsolok szamara.
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el az dsszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, abrat és miiszaki adatot, amelyet ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz mellékeltek. Az utasitasok be nem tartdsa aramiitést,
tiizet és/vagy stlyos sériilést okozhat.

Grizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast késdbbi felhasznélés
céljabol.

A figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos kéziszerszam” kifejezés
a hélozatrol mikodtetett (vezetékes) vagy akkumuldtorrél miikodtetett
(vezeték nélkili) elektromos kéziszerszamra vonatkozik.

PRO-CRAFT

JELOLESEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - védi a szemet a felver6dé
tormeléktol.

Viseljen porvédé maszkot - megakadédlyozza a karos
részecskék belélegzését.

Viseljen hallasvédot - védi a hallast a tulzott zajterheléstol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.

Altalanos veszélyre figyelmeztetd jelzés.

Megfelel az alkalmazandd eurdpai iranyelvek alapvetd
biztonségi kovetelményeinek.

Eurazsiai Megfeleldségi Jeldlés.

Ukrén Megfeleloségi Jeldlés.

FELSGMARGOKRA VONATKO0ZO KULGNLEGES BIZTONSAGI
SZABALYOK

¢ Mindig viseljen a biztonségi eléirdsoknak megfeleld védoszemiiveget,
hogy megvédje a szemét a felrepiilé tormeléktdl. Emellett viseljen
hallasvédct a tartds zajterhelés csokkentése érdekében. A megfeleld
védéfelszerelés hidnya stlyos, akar visszafordithatatlan sériiléseket,
példaul latdskarosodast vagy hallasvesztést okozhat.

0 A munka megkezdése eldtt mindig gy6zddjon meg arrdl, hogy
a munkadarab megfeleléen rogzitett vagy stabilizélt. A nem
rogzitett munkadarab elmozdulhat, ami a szerszdm feletti iranyitas
elvesztéséhez vezethet, és sllyos sériilést vagy anyagi kart okozhat.

0 Ha a maréfej rejtett elektromos vezetékhez vagy a szerszam sajét
kébeléhez ér, a szerszam fém részei fesziiltség ald keriilhetnek.
Ezért mindig a szigetelt fogdfeliileteknél tartsa a szerszamot az
dramiités elkeriilése érdekében.

0 Minden hasznalat el6tt ellendrizze a mardfejet sériilések vagy kopas
szempontjabdl, példaul repedések vagy lepattanasok tekintetében. A
sériilt maréfej miikodés kozben eltdrhet, és silyos sériilést okozhat.
A kiegyenstlyozatlan marofej tilzott rezgést okoz, ami az iranyitas
elvesztéséhez vezethet.

0 Mindig csak a gyarto ltal ajdnlott tartozékokat haszndlja az adott
modellhez. A nem megfeleld tartozékok csokkentik a teljesitményt,
karosithatjak a szerszamot és novelik a sériilés kockéazatat.

0 Tartsa tavol a kezét, ujjait és egyéb testrészeit a vagasi teriilettdl
és a forgd maréfejtol. Mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos
sériilést okozhat. Mindig a fogantyukndl tartsa a szerszamot és
biztos fogassal dolgozzon.

0 Ne hasznédlja a felsémarét rosszul szell6z6 helyen vagy gyulékony
por, gazok vagy g6zok jelenlétében. A motor szikrdkat képezhet,
amelyek tiizet vagy robbandst okozhatnak.

0 Mindig valassza le a szerszdmot az dramforrasrél, ha nem hasznilja,
karbantartdst végez vagy tartozékot cserél. Ez megakadalyozza a
véletlen inditast.

0 Tartsa tisztan a munkateriiletet, és tavolitsa el a fiirészport és
tormeléket. A rendetlenség balesetveszélyt jelent és akadélyozhatja
a munkat.

0 A visszarligds akkor kdvetkezik be, amikor a szerszém hirtelen
megall és visszalokddik a kezel felé. Ennek elkeriilése érdekében
a maréfejet mindig a forgasirdnnyal ellentétes iranyban vezesse az
anyagba.

0 Hasznalat utan a felsémarét biztonségos, széraz helyen tarolja,
gyermekektdl és illetéktelen személyektol elzarva. A nem megfeleld
tarolas balesethez vagy a szerszam karosodasahoz vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ
0 Minden hasznélat el6tt alaposan ellendrizze a szerszamot sériilések

vagy kopas szempontjébdl. Gy6zédjon meg arrél, hogy minden
csavar megfelel6en meg van hlzva, és a hélézati kébel j6 allapotban




van. Sériilt szerszdm hasznélata meghibdsoddshoz és fokozott
balesetveszélyhez vezethet.

O Ne terhelje tul a szerszamot olyan feladatokkal, amelyekre nem
tervezték. A tilterhelés tilmelegedést, tiizet vagy motorhibét
okozhat, és csokkenti a szerszam feletti iranyitast.

O Rendszeresen tisztitsa és tartsa karban a szerszamot a gyarto
ajanlasainak megfeleléen. Tavolitsa el a port a szell6zényilasokbdl,
és gondoskodjon a mozgé alkatrészek megfelel6 kenésérél. A nem
megfeleld karbantartas teljesitménycsckkenést, tilmelegedést vagy
varatlan meghibasodast okozhat.

¢ Hasznalat kozben mindig figyeljen a kdrnyezetére és a kozelben
tartozkod6 személyekre. Tartsa a munkatertiletet akadalymentesen,
és biztositson biztonsagos tavolsagot a kozelben tartdzkodok
szdmara.

0 Soha ne médositsa a szerszamot. A médositasok csokkenthetik a
biztonségot és novelhetik a sériilés kockazatat, valamint a garancia
elvesztéséhez vezethetnek.

O A szerszam haldzatra csatlakoztatdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy az ki van kapcsolva. A véletlen inditds sulyos sériilést okozhat.

O Keriilie az érintkezést foldelt feliiletekkel, példaul csGvekkel vagy
radidtorokkal, mivel ez noveli az aramiités kockazatat.

0 Ne hasznédlja a szerszdmot nedves kornyezetben. A késziiléket
szaraz kornyezetben kell haszndlni, kiiltéri haszndlat esetén fokozott
6vatossdg sziikséges.

¢ Minden hasznalat el6tt végezzen mikodési ellenérzést. Ellendrizze
a kapcsolokat, a fordulatszam-szabdlyozast és a biztonsdgi
funkcidkat. Hibas vezérlés balesethez vezethet.

¢ Hasznalat kozben mindig tartson stabil testhelyzetet és egyenstilyt.

0 Rendszeresen ellendrizze a héldzati kabel allapotét. Sériilés esetén
azonnal cserélje ki.

0 Ugyelien arra, hogy a szell6zényildsok ne legyenek eltsmddve
mikodés kozben. Az eltomddés tdlmelegedést és karosodast
okozhat.

0 Ha a szerszamot nedves kornyezetben vagy kiiltéren hasznélja,
csatlakoztassa < 30 mA névleges kioldéaramu dram-védékapcsolon
(RCD) kerestztiil a fokozott védelem érdekében.

TAPELLATAS

A késziiléket a jelol6tablan feltiintetett fesziiltségnek megfeleld
héldzatra kell csatlakoztatni. Alacsony fesziiltség hasznalata a szerszdm
tulterheléséhez vezethet. Aram tipusa: valtakozé dram, egyfazisi. Az
eurépai szabvanyoknak megfeleloen a késziilék kettés szigeteléssel
rendelkezik, ezért foldelés nélkiili aljzathoz is csatlakoztathato.

A SZERSZAM HASZNALATA

N\ FIGYELEM!

Tartozékok felszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
késziilék ki van kapcsolva, és hiizza ki a csatlakozét a halézathél a véletlen
inditas elkeriilése érdekében.

Marofejek felszerelése

A felsémard hat kiilonb6z6 maréfejjel van felszerelve, amelyek kiilonb6zo
feladatokhoz haszndlhatok fa és egyéb anyagok megmunkélasahoz.
Ezekkel a marofejekkel konnyen elvégezhetok az alapmiveletek, példaul
egyenes hornyok készitése, lekerekitett élek kialakitasa, profilok formazasa
és sablon szerinti vagas.

Csak a késziilékkel kompatibilis maréfejeket hasznéljon, hogy elkeriilje
a teljesitmény romldsat, a szerszam karosoddsat vagy a seériilést. Uj
maréfejek hasznélata el6tt mindig ellendrizze azok kompatibilitdsat.

Mardéfej felszerelése/eltavolitasa
1. Nyomja meg a patronrdgzité gombot (12), és egyidejileg forgassa
a befogdpatront (11), amig az rogziil (a gombnak teljesen be kell
akadnia). Ha mdr van mardfej felszerelve, kiilonds oOvatossaggal
jarjon el, és a patront csak a mellékelt kulccsal forgassa.

2. Apatron rogzitése utan lazitsa meg az anyat, hogy a maréfej konnyen
behelyezheté legyen. Ha maréfej van benne, évatosan tévolitsa el,
tigyelve az éles élekre, és ne ejtse le.

3. Helyezze be az j maréfejet a patronba, majd hizza meg az anyat, és
gy6z4djon meg arrdl, hogy a maréfej biztonsagosan rogzitve van.

Ez az eljaras biztositja a mardfej biztonsagos és megfeleld rogzitését,
csokkentve a sériilés vagy kdrosodas kockazatat.

A befogdpatron cseréje

A felsémard két befogdpatronnal rendelkezik — 6 mm-es és 8 mm-es
maréfejekhez. A csere épései:
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1. Nyomja meg a patronr6gzité gombot (12), és egyidejiileg forgassa a
befogdpatront (11), amig teljesen rogziil (a gombnak teljesen be kell
akadnia). Ha mardfej van beszerelve, kiilonos 6vatossaggal jarjon el,
és a patront csak a mellékelt kulccsal forgassa.

2. Csavarja ki teljesen a patron anydjét a patron hozzéaféréséhez. Ha
marofej van benne, dvatosan tavolitsa el, elkeriilve a sériilést, majd
folytassa a patron cseréjét.

3. Helyezze be a kivant befogdpatront (6 mm vagy 8 mm).
4. Csavarja vissza a patron anyajat a beszerelt patronnal egyiitt. Keriilje
a talzott meghtzast maréfej nélkiil, mert ez karosithatja a patront.
Porelszivé felszerelése
1. Lazitsa meg a rogzitocsavarokat: megfelelé szerszammal csavarja

ki a porelszivét rogzité csavarokat. Ugyeljen arra, hogy ne veszitse
el oket.

2. Helyezze be a porelszivot: illessze a porelszivot a talplemez (8)
megfelel6 nyildsaba. Gy6zddjon meg arrdl, hogy megfeleléen és
hézagmentesen illeszkedik.

3. Rogzitse a porelszivot: a kordbban eltévolitott csavarokkal rogzitse
a talplemezhez. Ne hizza tdl a csavarokat, hogy elkeriilie az
alkatrészek sériilését.

Ezek a lépések biztositidk a porelszivd megfelelé felszerelését és a
hatékony poreltéavolitast.

Péarhuzamvezeto felszerelése

1. Rogzitse a vezetSrudakat: erésitse a rudakat a parhuzamvezetéhoz,
biztos rogzitéssel.

2. Helyezze be a rudakat: illessze be a vezetérudakat a felsémaré
talpan (9) talélhato nyilasokba. Gy6zodjon meg arrél, hogy simén
cstsznak és megfeleloen illeszkednek.

3. Allitsa be és rogzitse: éllitsa be a parhuzamvezetét a kivant
tavolsagra a munkadarab szélétél, majd a rogzit6karral (10) fixalja.

Ez biztositja az egyenes, pontos vagasokat a munkadarab élével
parhuzamosan.

Kozpontosito csap felszerelése
Korkivagashoz:
1. Rdgzitse a kdzpontosité csapot az egyik vezetéridhoz. Ugyeljen a
stabil rogzitésre.

2. Helyezze be a vezet6rudat: illessze a rudat a maré talpan taldlhatd
egyik nyildsba, hézagmentes illeszkedéssel.

3. Régzitse a rudat: a rogzitékarral (10) fixalja a kivant pozicidban.

4. Allitsa be a mar6 helyzetét: a vezetérid mentén mozditva éllitsa be
a kivant kor sugarat.

5. Kezdje meg a marast: kapcsolja be a gépet, és egyenletes nyomassal
vezesse korbe a kdzpontosité csap koriil. Ugyeljen arra, hogy a
maréfej vizszintben maradjon.

Ezek a |épések biztositjék a pontos koralaki marast a kdzpontositd csap
hasznalataval.

Sablonvezet6 hasznalata
A sablonvezetd lehetévé teszi ismétlédd vagasok készitését eldre
elkészitett sablonok alapjan.
1. Forditsa a felsémardét fejjel lefelé gy, hogy a talplemez (8) felfelé
nézzen.
2. Csavarja ki a sablonvezet6t rogzité csavarokat.
3. Helyezze be a sablonvezetét a talplemez megfelel nyildsaba.

4. Hlzza meg a rogzitdcsavarokat, és gy6zddjon meg arrdl, hogy a
sablonvezetd stabilan régzitve van.

5. Eltavolitashoz végezze el a Iépéseket forditott sorrendben.
Felsémaré hasznalata sablonnal

Helyezze a felsémarét a sablonra, és vezesse Ugy, hogy a sablonvezetd
folyamatosan és egyenletesen kdvesse a sablon szélét, biztositva a pontos
véagést.

Megjegyzés: A tényleges vagasi méret kissé eltérhet a sablon méretétol.
Ez az eltérés (X) a mardfej és a sablonvezetd kiilsé pereme kozotti
tavolsagnak felel meg. Az (X) érték az alabbi képlettel szamithato:

Tévolsag (X) = (a sablonvezetd kiils6 atmérdje - a maréfej atmérdje) / 2

Marasi irdny
A felsémar6 haszndlatakor fontos a megfelel6 elétoldsi irdny betartésa a
maréfej forgdsahoz képest.

1. Normél (jobbmenetes) forgds esetén a mardfej az odramutatd
jardsaval megegyezé iranyban forog (feliilnézetbdl). Ilyenkor a
szerszdmot a munkadarab kiilsé élén az oéramutatd jaraséval
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ellentétes irdnyban kell vezetni. Ez az Ggynevezett hagyomanyos
mards, amely biztonsdgosabb és jobban kontrolldlhatd, mert a
maréfej beleharap az anyagba, nem pedig elhizza magatél.

2. Bels6 kivagasok esetén (példdul bels kontdr mardsakor) a
szerszamot az dramutaté jarasaval megegyez6 irdnyban kell vezetni
a megfelelé munkavégzés érdekében.

3. Sablon hasznalatakor mindig a mardfej forgasdval ellentétes
irdnyban mozgassa a szerszamot a stabil irdnyitds és a pontos
munkavégzés erdekében.

Helytelen iranyu eldtolas esetén a szerszam irdnyithatatlanna valhat, romlik
a munkamindség, és né a sériilés kockazata.

Fontos: A hagyomanyos maras (a forgasirannyal ellentétes elGtolds) a
legtdbb esetben ajanlott.

Fordulatszam-szabalyozé

A késziiléken talalhato fordulatszam-szabalyozo tércsa (5) lehet6vé teszi
a motor fordulatszdménak hat fokozatban térténé bedllitasét, 16 000 és
30 000 fordulat/perc tartoményban. Ez a Iépcsdzetes bedllitds pontos
szabalyozast biztosit, igy a felsémard teljesitménye kdnnyen az adott
anyaghoz és feladathoz igazithat.

A fordulatszam bedllitasahoz forgassa a tarcsat a kivant értékre. Az
alacsonyabb fokozatok (1-3) keményebb anyagokhoz vagy nagyobb
kontrollt igényl6 durvabb munkakhoz idealisak. A magasabb fokozatok (4-
6) finom megmunkélashoz és puhabb anyagokhoz ajanlottak.

Fontos! Ne prébélja a tércsét az 1-6 jelolésen kivil dllitani. A tdlzott
erbltetés hibds mukodéshez, a motor tilmelegedéséhez és a késziilék
kérosodasdhoz vezethet. Mindig a megadott tartomanyon beliil hasznalja.

Marasi mélység beallitisa
1. Helyezze a felsémarot sik, stabil feliiletre.
2. Forgassa el az litk6z6fejet a kivant iitk6zé kivalasztasahoz (13).

3. Lazitsa meg az (itkozérid rogzitét (16), majd hiuzza fel az
iitk6zorudat.

4. Nyomja le a felsémarét addig, amig a marofej hegye hozza nem ér
a feliilethez, majd rogzitse a szerszamot a kiegészité fogantyu (4)
elforditasaval.

5. Nyomja le az iitkzérudat addig, amig az hozza nem ér a kivalasztott
litkoz6hoz.

6. Allitsa a mélységjelz6t Ggy, hogy a skélén a 0" jelhez igazodjon.

7. A mardasi mélység beallitdsahoz hizza fel az iitk6zérudat (a rogzité
meglazitott allapotaban).
8. Finombeallitdshoz allitsa az iitk6zorad allité tarcsajat 0" poziciba.
9. Forgassa az iitkozofejet a kivant mélység eléréséhez. Az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba forgatva noveli, azzal megegyez6 irdnyba
csokkenti a mélységet.
10. A bedllitas utan hizza meg az iitkdz6rud rogzité anydjat (16).
11.Engedje ki a rogzitokart (kiegészitd fogantyd) a bedllitds
befejezéséhez.
Fontos megjegyzés: Egy menetben ne marjon 50 mm-nél nagyobb
mélységet. Ez tulterhelheti a szerszamot és karosodést okozhat. Javasolt

tobb lépésben, fokozatos mélységnoveléssel dolgozni a tdlmelegedés
elkeriilése és a pontosabb eredmény érdekében.

A szerszam hasznélata

Mikodés kozben mindig két kézzel, hatérozottan fogja a fogantytkat a
megfeleld irdnyitas érdekében.

A szerszam bekapcsolasa
Hasznélat el6tt mindig ellendrizze a kapcsolé miikodését. Elengedés utan
a kapcsolonak konnyen vissza kell térnie ,Kikapcsolt” helyzetbe.
1. Nyomja meg a biztonsagi gombot (2) — ezzel kioldja a bekapcsold
gomb reteszét.

2. Nyomja meg a bekapcsolé gombot (1) — a felsémaré gyorsulni kezd.
Varja meg, amig eléri a maximalis fordulatszamot a stabil mikodés
és a minoségi maras érdekében.

3. Kezdje meg a munkdt — a teljes fordulatszdm elérése utan
megkezdhetG a maras.

4. Ledllitds — a munka befejezéséhez engedje el a bekapcsolé gombot.
A szerszam fokozatosan leall.

Ezek a l|épések biztositjdk a szerszdm biztonsagos és megfeleld
hasznalatat.

KARBANTARTAS

Karbantartasi munkak el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilék ki
van kapcsolva és a hél6zatrl le van valasztva.

PRO-CRAFT

Szénkefék
A\ FIGYELEM!

A késziilék szénkefékkel van felszerelve, amelyek kulcsszerepet jatszanak
a mikodésében. Ezeket rendszeresen ellendrizni és sziikség esetén
cserélni kell a biztonsaaos és hatékony mikédés érdekében. Ajénlott
ezt a karbantartdst szakszervizben elvegeztetm mivel rendelkeznek a
szilkséges szakértelemmel és eszkozokkel. A szénkefék rendszeres
karbantartasa meghosszabbitja a késziilék élettartamat és biztositja az
optimalis teljesitményt.

A késziilék biztonsdgos és megbizhaté mikodése érdekében a javitast,
karbantartést és bedllitast kizarolag szervizkozpontban szabad elvégezni,
és csak eredeti potalkatrészeket és fogydeszkozoket szabad hasznalni.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezeseket Gssze kell gydjteni kornyezetbardt Ujrahasznositas
céljgbal.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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®PE3EP
POB1200H

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb POB1200H
HomuHanbHoe Hanpsxerue (B, g
nepemeHHoe)/ YacTota () 220-240/50
HoMuHanbHas MolHocTb (BT) 1200
CKOpOCTb X010CTOr0 X0Aa (MuH") 16000-30000
PerynupoBska ckopocTu 1-6
CoBMecTUMble LiaHru (MM) 6,8
ny6uHa dpesepoBanms (Mm) 0-50
BNOKMpOBKa LjaHroBoro naTpoHa Ectb

3HayeHus ypoBHs WyMma onpefeneHbl B cootBeTcTBUM C EN 62841-2-17:

YpoBeHb 3BykoBOro AaBnenus (A6(A)) L,,=92.1
M3mepeHHbIi ypoBeHb 3BYKOBOW L" =103.1
molHocTH (8b(A)) A .
MorpewHocTb K (AB(A)) K=3

061ume 3HaYeHs BUOPALMK 1 NorpelHocTb K onpeseneHsl B
cootseTcTBUM € EN 62841-2-17:

YpoBeHb BUGpaLy (M/c?)

PykosTb 2.105
JlononHutenbHas pykosaTb 1.922
MorpetwHocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3awuTbl IPX0
Knacc sawutbl 1]

Bec uHcTpymenTa EPTA (kr) 3.1

?ec) (Bkniouas Becb KOMNNIEKT NOCTaBKK) 4 ¢
Kr :

Ka6enb (m) 3




MPEAYNPEXAEHWE: 3asiBneHHble YpOBHU BMOGPALMKM W Lyma COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 061acTSM NPUMEHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecu
MHCTPYMEHT UCMONb3YETCs ANS APYTUX Lienei, ¢ APYruMn NpUHAANEXHO-
CTAMM UIN B NIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHM LyMa W BUGpPa-
Lnit MOTYT OTNMYATLCA. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO YBENUUUTb YPOBEHD
BO3/E/CTBYSA B TeYeHue BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Lyma i BUGpa-
Luu GyayT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTH OT CNOCOBOB UCNONb30BAHMS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATH YPOBHY, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(opMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCNONbL3O-
BaTbCA /NSl CPAaBHEHNS OHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM U ANsl NpeABapu-
TeNbHOM OLiEHKN BO3AEHCTBIA. TOYHAA OLEHKA Harpy3Ku Takxe JOMKHa
Y4UTbIBATb BPEMS,, KOT/AA UHCTPYMEHT BbIK/MHOYEH MU PABOTAET, HO He UC-
NoNb3yeTcs. ITO MOXET 3HAYUTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeaenuTe AONONHUTENbHBIE MEPbI Ge30nacHo-
CTU NS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 06CNyKNUBaHUE MHCTPYMEHTA U
NPUHAANEXHOCTEN, COrpeBaHme pyK, UCNONb30BAHME 3aLLUTbI CNyXa v op-
raHusauus paéoyero npotecca.

OMUCAHME YACTEW (*PUC. 1)

1. KHonka BKtoYeHns 9. Hanpasnstowme napannenb-

2. KHonka npefoxpaHuTtenb ot Horo ynopa
CNy4aiiHOro BK/HOYEHUs 10. Pbiyar 6710KMpoBKM napan-
NeNnbHOro ynopa

PykosTtb
11. LlaHroBbli naTpoH

4. [lonosHuTesnbHas pyKoaTb/
(buKeupyowmii pblyar 12. KHonka 610KMPOBKM LiaHroBo-
5. Perynatop ckopocTu h® garpoua
13. Habop orpannunteneit
okaoens TNYGUHbI
Zlilanpaenziolielopezena 14. Ykasatenb rny6uHbl pese-
8. OcHoBaHue ppe3epa c poBaHus

OMOpPHON NNAcTUHON 15. Kopnyc bpeepa

16. BnokupoBKa ynopHoii CTOMKK

COAEPXXUMOE MOCTABKU*(PUC. 2)
WHCTpyKuua

pesep

MbineoTBOA

Kntou ans cMeHbl LiaHrv/dpesbl
LLlecTurpaHHbIi K4

LiaHrvt 6 MM 1 8 MM (0fiHa npepycTaHoBNEHa)
KonupoBanbHoe konbLo

Hanpasnsitowme napannenbHoro ynopa (2 wr.)
9. MMapannenbHblit ynop

10. LieHTpupytowuii wtndt

11. YronbHble WwWeTkn

SNk oS

* Moxanyiicta, 06paTuTe BHUMAHWUE, YTO COAEPKUMOE YNaKOBKU MOXET
OTNNYATbCS B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbl MOKYMKMU. [ MOAYYEHUS KOH-
KPeTHOM MHhOpPMaLMKM O COREPXMMOM Balueit NoCTaBKM 06paTUTeCh K Ba-
LUMM MECTHbIM AUCTPUBLIOTOPaM.

®pesep Procraft POB1200H — 3T0 MOLYHbIIi MHCTPYMEHT Ans 06paboT-
KV ApPEeBECUHbI M NNAcTUKa, OCHALLEHHbIA Perynupyemoi CKOPOCTbIo ANs
TOYHOI1 paboTbl C pasnnyHbIMM MaTepuanamu. B komnnekTte uayT Habop
¢pes, napannenbHblii ynop, npucnocobnenne Ans GpesepoBKn Kpyros n
KOMNpOBanbHOE KOMbLO, YTO fleNlaeT ero yHUBEPCaibHbIM 1 FOTOBbIM K
ucnonb3oBaHmio. bokoBas pyyka obecneynBaeT JONONHUTENbHbIA KOH-
TPOMb ¥ YCTOMYMBOCTb, YTO OCOGEHHO BaXKHO MPYU BbINONHEHNM TOYHBIX
onepaumii.

9T0T (pesep NOAXOAUT ANS BbIMONHEHUS MeGeNbHbIX 1 PEMOHTHbIX pa-
60T, CO3aHNs Na3oB, 06PaBOTKM KPOMOK U BbIpe3aHUsi AeKOpPaTUBHbIX
anemeHToB. Procraft POB1200H — HagexHblii Bbi6op Kak ans npodeccu-
OHanoB, Tak 1 AN JOMALLHNX MacTepoB.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU

A OCTOPO)KHO' O3HaKoMbTeCb CO BCeMM npenynpemneuuauu no
UNNIOCTY xapaK-
Tepucrm(amu npenoc'rasneuuhmu BMecTe ¢ Aauuou aNeKTPUYEcKoi
MalWKHOA. HeBbiNoNHEHNe BCeX MPUBEAEHHbIX HIKEe YKasaHMil MOXeT
NPUBECTN K NOPaXEHMIO 3N1EKTPUYECKNM TOKOM ¢ (unm{ K TAXenomy Te-
NEeCHOMY NOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCE NpeAyNPeX/AeHNa U MHCTPYKLUM ANA CNPaBKAA.
TepMuH «3neKTpuyeckasn MallnHa» UK «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
4ecKoii MallMHe UNK K akKKyMynATOpHON (6ecnpoBOHOIA) aneKTpUYecKoil
MallnHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI
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Bcerpa HajeBaiiTe 3alyuTHbIe OYKM — 3alUMLLAIOT rnasa ot
4acTuLy v ONUIOK.

Hocute nNbine3awnTHy0 Macky — npeﬂOTBpaLI.laET BAbIXa-
HWe YacTuy ApeBecUHbl.

Hocute 3aluTHbIE HayWHUKA — 3aLMLAIOT CAYX OT Ypes-
MEpHOTO WyMa.

MpouTtnTte MHCTPYKLUN

06lee npefynpexzeHue 06 onacHocTH

COOTBETCTBUE C OCHOBHBIMU CTaHAAPTaMy Mo 6e3onacko-
CTU NPUMEHUMbIX EBPONECKMX AUPEKTHB.

EBpasuniickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

I—Im

YKpaMHCKMﬁ 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBEHHBIE MPABWJIA BE3OMACHOCTHU ANA
®PE3EPOB

0

Bcerpa HapeBaiiTe 3alUTHbIE OYKM UM OYKM, COOTBETCTBYHOLLME
CTaHAapTaM 6e30MacHOCTH, YTOGbI 3aLUTUTD F1a3a OT NeTALUX 06-
NIOMKOB. Takxe HajieBaiiTe CpeACTBa 3aluTbl CyXa, YTOGbI 3aLy-
TUTb YLK OT ANUTENbHOMO BO3/EACTBUS BbICOKOIO YPOBHS WyMa.
HecobntofieHne npaBun MCMonb30BaHUS 3aLYUTHOTO CHApSKEHUs
MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMaM, BKoYasi MOBpeX/eHue
T71a3 UMW NOTEPIO CIyXa, KOTOPble MOTYT 6bITb HEOBPATUMBIMMU.

Mepes Hayanom pa6otbl ¢ (pesepom Bcerga ybeautechb, 4To
3aroToBKa HafieXHO 3aKpenneHa WM CTabunuavpoBaHa ApPYrum
Cnoco6oM. HesakpeneHHas 3aroToBKa MOXET HEOXMAAHHO CMe-
CTUTbCS, YTO MPUBEAET K NOTepe KOHTPOAS Haj UHCTPYMEHTOM U,
BO3MOXHO, K CEpPbe3HOI TpaBMe WUIN MOBPEXAEHMIO 3arOTOBKM.
HekoHTponupyemas pa6ota MOXeT NPUBECTU K NOPE3aM, PBaHbIM
paHaM UM Aaxe K npespaleHuio Gpesepa B OnacHblit CHapsa.

Ecnu ¢dpesa KOCHETCS CKpbITOii MPOBOAKW MAK COGCTBEHHOMO
LWHYpa, Oro/IeHHble MeTaNIMYecKne 4acTu UHCTPYMEHTa MOTYT OKa-
3aTbCA NOA HanpsxeHWeM W yAapuTb onepatopa. MoatoMmy Bceraa
[lepXUTe MHCTPYMEHT 3a M30/UPOBaHHbIE 3aXBaTHblE MOBEPXHO-
cTh, 4TO6bI M36EXKATH nopaXeHusa 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

Mepes KaxAbiM UCNONb30BAaHWEM NpoBepsiiTe (Gpesy Ha npes-
MET NOBPEXAEHUA UIN U3HOCA, TaKUX KaK TPELMHbI N CKOMbI.
Mcnonb3oBaHue NoBpexAeHHON hpesbl MOXET NPUBECTH K eé no-
NIOMKe BO BpeMmsi paboTbl, YTO CO3AACT PUCK NONaZaHms 06710MKoB
B 0Meparopa ! MOXET Bbi3BaTb CepbesHble TpaBMbl. KpoMe Toro,
Hec6anaHcupoBaHHas Gpesa MOXET Bbi3BaTb Ype3MepHyto BUGpa-
LiI0, 4TO BEAET K NOTEPE KOHTPOIS Ha MHCTPYMEHTOM U yBEUYM-
BT PUCK NONYYEHUS TPaBMbI.

Bcerpa ucnonbayiite akceccyapbl, CneLnanbHo peKOMeHA0BaHHbIe
npoussoauTenemM Ans Baweii mogenu dpesepa. Mcnonb3osanne
HenpaBuIbHbIX MU HECOBMECTUMbIX aKCeCCyapoB MOXET CHU3NUTb
NPON3BOAUTENBHOCTb, NOBPEAUTb WUHCTPYMEHT U YBEIMYUTDL PUCK
nonyyeHns TpaBM. HepekoMeH/0BaHHbIe akceccyapbl MOryT GbiTb
3aKpenieHbl HEHaAEXHO, YTO MOXET NPUBECTU K NOTEHLUNaNbHbIM
0MacHOCTAM, TaKUM Kak pasneTaHue 06/10MKOB NN OTCOEAUHEHNE
akceccyapa BO BpPeMsi UCMO/Ib30BaHUS.

ﬂep)KMTe PyKK, nanbubl U Apyrue 4actu Tena nofasblie OT 30Hbl
pesku 1 Bpauwatouieics dpesbl. [laxe KpaTKOBpeMeHHas noteps
BHUMaHWA MOXET NpUBECTU K Cepbe3HbiM TpaBmam, BKOYaa
rny6okue nopesbl UM amnyTauuio. Beerga ucnonbayiite pykoaTku
WHCTPYMEHTa U KPenko AepxuTe ero, YTO6bI COXPaHATb KOHTPO/b 1
npeAoTBPaTUThL CYYaiiHbIA KOHTAKT C PeXyLeil YacTbio.

He ucnonbayiite Gppesep B MecTax C N10X0i BEHTUNALMEI UK TaM,
TAie MOXET MPUCYTCTBOBATb IErKOBOCM/IAMEHSAIOLAACS Mbl/lb, Fa3bl
wnu napel. [lBuratens Gppesepa MOXET reHepUpOBaTh UCKPbI, KOTO-
pble MOTYT BOCMIaMeHUTb JIErKOBOCMIaMeHsIoLLMecs: MaTepuarbl,
4TO MOXET MPUBECTY K B3pblBaM uiu noxapam. Beerga oGecneun-
BaiiTe XOPOLLYI0 BEHTUMALMIO paboyero MecTa, YyTobbl M3bexatb
CKOM/IEHNS MbINN U AbIMA.

Bcerga oTkilovailTe Gpesep OT CETH, KOTAA OH He UCMonbayeTcs,
BO BPEMS TEXHUYECKOTO 06C/YXMBaHUS UM MPU 3aMEHe akceccy-

PRO-CRAFT
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apoB, Takux Kak (pesbl. ITO NPeAOTBPALLALT CAYYaiHbIA 3aNYCK
MHCTPYMEHTA, KOTOPbI MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMaMm.
HeoxuaaHHbIA 3anycK MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOAA U ce-
pbesHblM TpaBMaM, eciu hpesa 3aLenuTcs i oOKaxeTcs PSAOM C
KaKow-nu6o YacTbio Tena.

0 [lepxuTe pa6oyee MECTO B YUCTOTE U 6e3 MyCOpa, BKIKOYAs ONUIKM
1 06pe3Ku. 3axnameHHble y4acTKu MOTyT CTaTb MPUYMHON Cro-
TbIKaHUs UK NOMewWaTb PaboTe MHCTPYMEHTa, YBENUUMBAA PUCK
HECYacTHbIX cny4aes. ONUIKY U Yroit Mycop Takxe MOryT 3akpbl-
BaTb 0630p 30HbI PE3KH, YTO NPUBOAMT K OLIMEKAM W BO3MOXHbIM
TpaBMam.

¢ Otpauya BO3HMKaeT, Korga (pe3ep BHE3anHo OCTaHAaBNWBAETCA U
To/IKaeTca Hasaj B CTOPOHY onepartopa. Yro6bI MWUHUMU3NPOBATb
puCK oTAauM, BCeraa nopasaiiTe pesy B 3aroTOBKY MPOTUB Ha-
npaBfieHUa BpalleHus. B Cliyyae O0TAa4Yu 37O MOXET NPUBECTU K
cepbesHoil TpaBMe 13-3a Pe3KOoro TONYKa WHCTPYMEHTa uiu 3aro-
TOBKMW. erl‘lKMﬁ 3axBaT M UCNoJib3oBaHWe NpaBUIbHOro Hamnpasne-
HWA NoAayn ABNAKTCA KNKYeBbIMU MepaMu Ans npeaoTepalleHuns
3TOI4 ONAacHOCTH.

¢ Mocne ucnonb3oBaHus xpaHuTe hpesep B 6e30MacHOM, CyXoM Me-
CTe, HeflOCTYNHOM ANs AETel U HENOArOTOBEHHbIX Ntofedt. Henpa-
BU/bHOE XPaHEHWE MOXET MPUBECTU K HECAHKLMOHMPOBAHHOMY
UCMO/b30BaHMIO, YTO MOXET BbI3BaTb TPaBMbI MW NMOBPEAUTD UH-
CTpYMeHT. KpoMe Toro, BNiaXHOCTb UM BO3AENCTBMUE arpeccuBHOI
OKpYXXaloLLeit CpeAibl MOTYT MPUBECTU K KOPPO3UM WAV MOBPEXAe-
HUIO NIEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB MHCTPYMEHTA, YTO CTAaBUT MOA
yrposy ero 6e30MacHoOCTb U NPOU3BOAUTENBHOCTb.

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTH MPU BbINOJIHEHNKN
BCEX OMEPALIMKN

¢ Tepen KaxAbiM MCMNONb30BaHWEM TLaTeNbHO OCMaTpuBaiiTe MH-
CTPYMEHT Ha NpefMeT NoBPeXAeHN Unn u3Hoca. YoepnuTech, 4to
BC€ BMHTbI 3aTAHYTbI ¥ 4YTO WHYP NUTAHUA B UCNPaBHOM COCTOAHMUMN.
Mcnonb3oBaHne NOBPEXAEHHOr0 UHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K
c60iM B paboTe, YTO YBENMYMBAET PUCK HECYACTHBIX CNy4aes.
WrHopupoBaHue aTWX NPOBEPOK MOXEeT MPUBECTU K CepbesHbiM
TpaBMaM K13-3a HEOXWAAHHOIO OTKasa MHCTPYMeHTa Win notepu
KOHTpONA.

0 He neperpyxaiite MHCTPYMEHT, MbITasiCb BbINONHUTL 3aAaun, Ans
KOTOPbIX OH He NpeAHa3HayeH. Meperpyaka MOXeT BbI3BaTh nepe-
IPEB MHCTPYMEHTA, YTO MOXET NPUBECTY K BO3TOPAHUIO UM BbIXO-
[y M3 CTPOSi ABUraTens. 30 Takxe MOXET 3aTPyAHUTD ynpasnexue
MHCTPYMEHTOM, yBE/INYNBAsA BEPOATHOCTb HECYACTHbIX C/YYaeB U
TPaBM.

O PerynapHo ounwaiite u 06CNYXMBaNTE UHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM
C PeKoMeHAaLUAMU Npou3BOAMTENS. ITO BKNIOYAET yaaneHue
NbIAM M Mycopa M3 BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUIA U oGecneyeHne
Hapnexallyeil CMasku Beex ABUXYLLMXCA YacTeil. Mnoxoe 06Cnyxu-
BaHMe MOXET CHU3UTb MPOU3BOANUTENBHOCTb MHCTPYMEHTA, NpUBe-
CTM K NeperpeBy UM HEOXMAAHHOMY BbIXOAY U3 CTPOS, CO3/aBas
NOTeHLManbHYI0 Yrpo3y 6e30MacHOCT BO BPEMS PaboTbl.

0 Bcerga cnegute 3a CBOMUM OKPYXEHUEM W MPUCYTCTBUEM APYrux
niopeli npu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM. Y6euTech, YTo pa6oyas 30Ha
CBOGOAHA OT MPEnAITCTBMiA, a MOCTOPOHHUE NULA HAXOAATCA Ha
6e3onacHoM paccTosiHui. Hecobniofenue aTux Tpe6oBaHuii MoXeT
NPUBECTU K CNyYaiiHbIM TPaBMaM Bac UK ApYruX, 0CO6EHHO ecrn
MHCTPYMEHT yNaAeT Ui HEOXMAAHHO OTCKOUMT.

0 Hukorpa He mbiTaitTeCh KakuM-TM6o 06pasoM MoauULMpOBaTH
MHCTPYMEHT. N3MeHeHMe KOHCTPYKLMIN UHCTPYMEHTa MOXET Hapy-
WKTh ero GyHKLMM 6e30NacHOCTH, YTO YBENNUNBAET PUCK TPaBMbI
WK noBpexaeHns. MoauuKaLumm MoryT aHHyMpoBaTh rapaHTuio
NPOM3BOAUTENS M MPUBECTU K HEUCTIPABHOCTM MHCTPYMEHTa WAu
cAenatb ero UCMonb3oBaHWe onacHbIM. Bceraa ucnonbayiite uH-
CTPYMEHT M0 Ha3HaYeHMIo, NPEAYCMOTPEHHOMY NPOU3BOAUTENEM.

¢ Tepep MOAKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTA K CETU YBEAMUTECH, YTO OH
BbIK/IOYEH. CnyyaitHoe BK/OYEHUE BO BPEMS MOAKMIOYEHUS MO-
XXET MPUBECTU K CEPbe3HOI TPaBMeE, OCOBEHHO EC/N UHCTPYMEHT
HaXoAUTCA PAAOM C BaLLWM TENOM UAW APYTUMU NtoAbMU. Henpes-
HAaMEepEHHbII 3anyCcK TakXe MOXET MOBPEeANTb 3aroTOBKY Wy
OKPYXaloLLyto Cpedy.

O Mpu paboTe C MHCTPYMEHTOM U36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbI-
MW NOBEPXHOCTAMM, TAKUMMU KaK TPy6bl, paanaTopbl uan npuéopsl.
9TO CHUXKAET PUCK MOPaXeHUs 3NEKTPUYECKUM TOKOM B Cryyae
CNyYaitHoro KOPOTKOrO 3aMblKaHMUS.

O Hukorga He ucnonb3yiiTe NHCTPYMEHT BO BNIAXHbIX YCNOBUSAX, 4TO-
6bl U36exaTb MOpaXeHusi 3NEKTPUYECKUM TOKOM WM KOPOTKOro
3aMblKaHus. IHCTPYMeHT cnefyeT ucnonb3oBaTh B CYXoii cpefe, 1
€ecnn ero Heo6XoAMMO UCMONb30BaTb HA OTKPLITOM BO3AYXE, NpH-
MuUTE AONONHUTEIbHbIE MePbl NPeJ0CTOPOXHOCTH.

O MepeA KaxAblM MCMONb30BaHWEM MPOBOAUTE (YHKLMUOHANBHYIO
NpPOBEpKY, YTOGbl YGEANTLCS, YTO BCE JNEMEHTbl YrpaBieHus 1
(yHKLUMM 6Ge30macHOCTM paboTaloT MpaBUIbHO. ITO BKIOYAET
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NPOBEPKY BbIK/NKOYATENA NUTAHUS, KOHTPOAS CKOPOCTU U APYruX
(yHKUWUA. HencnpasHble 3NeMeHTbl YIpaBieHusi MOryT NPUBECTH K
HECYACTHbIM C/yyasiM, MOITOMY Nlo6ble NPoBNEMbI AOMKHbI GbiTb
yCTpaHeHbl Nepes UCnosb3oBaHUeM UHCTPYMEHTA.

0 Bcerga nopAepxuBaiiTe yCTOYMBOE MONOXKEHWE U PaBHOBECHE
npyu pa6oTe ¢ MHCTPYMeHTOM. oTepsi paBHOBECHSI UM KOHTPOSb
MOXET MPUBECTM K HECYACTHBIM CNYYaAM WM OTAAYE UHCTPYMEH-
Ta.

O PerynspHo npoBepsiiTe COCTOSiHME LWHYpa nuTaHus. Hemeanew-
HO 3aMeHsifiTe MOBPEXAEHHbIE LWHYPbI, YTOGbI M3GexaTb pucka
NopaXeHUsi 3NeKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHusi Uni KOpOTKOro
3aMblKaHus.

¢ CnepwTe 3a TeM, YTOGbl BEHTUNALIMOHHBIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTa
He 6blK 3a6N0KNPOBaHbI BO BpeMs paboTbl. 3a6710KMPOBaHHbIE
BEHTUISALMOHHbIE OTBEPCTUS MOTYT MPUBECTU K MEPErpeBy WH-
CTPYMEHTA, YTO MOXET MPUBECTU K MNOBPEXAEHMIO ABUrATENS UK
BO3TOPaHMio. PerynapHasi o4ncTka BEHTUAALMOHHBIX OTBEPCTUN
BaXHa ANA NOAAEPXKaHUS IDPEKTUBHOCTU OXNaxAeHUs U 6e30-
NacHoCTy.

O Ecnu Heo6X0AMMO MCMONb30BaTb WHCTPYMEHT B YCNOBUSX Bbl-
COKOW BNAXHOCTW WUNM Ha OTKPbITOM BO3AYXE, Y6EAUTECD, YTO OH
NOAKJIIOYEH Yepes YCTPONCTBO 3alwmuTHOro oTkueHns (Y30) ¢ Ho-
MUHaNbHbIM TOKOM He 6onee 30 MA A1 LONONHUTENbHOI 3aLUTbl
OT MOPaXeHUsa 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

UCTOYHUK NMUTAHUA

WHCTPYMEHT [OMKEH 6biTb MOAKMIOYEH K CETU C HampsXeHUeMm, cooT-
BETCTBYIOWNM HanpsHKEHNIO, yKa3aHHOMY Ha MapKMpPOBOYHOW Tabnny-
Ke. Mcnonb3oBaHne ToKa MOHWKEHHOTO HaNPsXXeHUA MOXET NPUBECTH K
neperpyske WHCTpyMeHTa. Poji Toka — nepemMeHHbI, 0fHOMa3HbIN. B co-
OTBETCTBUW C eBPONECKUMI CTaHAAPTaMN MHCTPYMEHT UMEET JBOIHYI0
cTeneHb 3alluTbl OT MOPaXEHUs TOKOM W, CNefJ0BaTeNbHO, MOXET GbiTb
NOAKIIOYEH K He3a3eM/IEHHbIM PO3eTKaM.

UCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mpu ycTaHOBKe U CHATUM aKceccyapoB y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT Bbl-
KITIOYEH, a WwHyp He NOAKMIOYeH K CeTu.

YcraHoBka dpe3

B komnnekTe ¢ hpesepoM npeaocTaBnsioTCs 6 pasnuyHbix Gpes, Kaxaas
W3 KOTOPbIX MpegHa3HayeHa AN BbINOJIHEHUA ONpefeneHHblX 3ajay no
06paboTKe peBeCUHbl U APYrUX MaTepuanoB. ITv (pesbl No3BoNsiOT
BaM JIErko BbIMOJIHATb OCHOBHbIE OMnepauuu, Takue Kak cosgaHue nps-
MbIX Ma30B, GOPMUPOBaHUE 3aKPYINEHHbIX KPOMOK, DUrypHas o6pabot-
Ka, a TaKxe pesKka no LWabnoHy.

Wcnonbayiite ToNbko COBMECTUMble C BawwnM (pe3epom (pesbl, YToGbl
136eXaTb CHWXKEHWUSI MPOU3BOAUTENLHOCTU W PUCKA MOBPEXAEHUS WH-
CTPyMeHTa WM MonyyeHns TpaeM. Bcerpa nmpoBepsiiTe COBMECTUMOCTb
nege,q 1Cronb3oBaHUeM HOBbIX (pe3 Ans GesonacHoil U ahdeKTUBHOI
pa6oTbl.

[ins ycTaHOBKY / CHATHA (pesbl:

1. HaxmuTe KHOMKY 610KMPOBKM LiaHroBoro natpona (12) u ogHoBpe-
MEHHO BpallaiiTe LaHrosblit naTpoH (11) 4o Tex nop, noka oH He
3a6nokupyetcs (KHonka GUKCaLMK AONKHA NONHOCTbIO HAXATbCA).
Ecnu dpesa yxe ycTaHoBeHa, ByAbTe 0COBEHHO OCTOPOXHbI, Bpa-
LaiiTe LaHroBbIit NaTPOH TONBKO C MOMOLLbK KOMMIEKTHOTO KIlto-
ya.

2. Korga naTpoH 3a610K1poBaH, ocnabbTe 3aXUMHYIO raiiky Tak, 4to-
6b1 hpesa cBOGOAHO BOLWNA B LaHTy. EC/IM B NaTpoHe yXKe yCTaHoB-
neHa dpesa, akkypaTHO U3BNEKUTE €&, u3berasi ope3os 06 oCTpble
Kpasi U He AonycKas eé nafeHus.

3. BcTaBbTe HOBYIO (pesy B LiaHry, 3aTeM 3aTsIHUTE 3aXMMHYIO raiiky U
y6eauTeCh, YTO hpesa HapexHo 3akpenneHa.

9T0T npouecc 06ecneynT 6e30NacHyro 1 NpPaBUNbHYKO YCTaHOBKY dpesbl,
MWHUMU3NPYS PUCK NOBPEXAEHW 1 TPaBM.

3aMeHa yaHru

B koMmnnekTe ¢ BawuM (ppe3epoM NOCTaBASIOTCA ABE LaHTu — ANs ¢ppe3
AvameTpoM 6 MM 1 8 MM. [1NS X 3aMeHbl BbIMONHUTE Chepytolimne Aeit-
CTBUSA:

1. HaxmuTe KHOMKY 6710KMPOBKM LaHroBoro natpoua (12) v ogHoBpe-
MEHHO BpallaiiTe LaHrosblit natpoH (11) 4o nosiHoi 610KMpOBKH
(kHoOMKa duKcauuu HOMKHA MOJHOCTbIO HaxaTtbes). Ecnu dpesa
YCTaHOBNEHa, BY/ibTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI U BpaLyaiiTe LLaHroBbli
NaTpoH TONbKO C NOMOLLbIO KOMMJIEKTHOMO KKoYa.

2. TIONHOCTbIO OTKPYTUTE 3aXUMHYIO Taiiky, 4To6bl NOAYYUTL AOCTYR
K uaHre. Ecnu B LaHre ycTaHoBneHa pesa, akkypaTHO U3Bnekute




e€, nsberasi Nope3oB, M TONbKO MOCNE 3TOrO MPOAO/KaTe 3ame-
HY LaHru.

3. YcTaHoBUTE HEOBXOANMYIO LaHTy (6 MM v 8 MMm).

4. BKpYTUTE 33XUMHYIO raiiky C YCTaHOBIEHHOM LjaHroii Ha MecTo. W3-
6GeraiiTe Ype3MepHOro 3aTATMBAHUA 3aXWUMHOIA raiikv 6e3 ycTaHoB-
NEeHHOM (pesbl, Tak Kak 3T0 MOXET NOBPEANTD LiaHry.

YcTaHoBKa nbineoTsoga
1. Wcnonb3sys NoAxoAAwWwnii UHCTPYMEHT, akKypaTHO OTKPYTUTE Kpe-
NexHble BUHTBI, YAEPXKUBaloLy1e NbiNeoTsos. MocTapaittech He no-
TEPATb BUHTbI — UX HYXHO OYA€T UCMONb30BaTb ANS NOBTOPHOI
YCTaHOBKM.

2. B03bMWTe MbINEOTBOA M BCTABbTE €ro B COOTBETCTBYIOLLEE OTBEP-
CTUe Ha OMopHoIi NnacTuke (8). Y6eAnTeCh, YTO MbINeoTBOA Npa-
BM/IbHO PasMeLLeH U CUAWT NIOTHO, 6€3 3a30p0B.

3. Mcnonbays cHATbIE paHee KpeneXHble BUHTbI, MPOYHO 3aKpenuTe
MbINEOTBO/A Ha OMOPHON NNAcTUHe. BaXHO He NepeTAruBaTb BUHTDI,
4TOGbI U36eXaTh NOBPEXAEHUN AeTaneil.

9T Wwarvn o6ecneyar NpaBUNbHYIO YCTAHOBKY NblNEOTBOAA, CNOCOGCTBYS
3 dekTUBHOMY Y4 0 MbINK 1 NOp, ) YUCTOThI paboyero Me-
cra.

YcTaHoBKa napannenbHoro ynopa
1. YctaHoBuTe HanpasnaoWMe Ha nap i ynop, y b,
4TO OHM HafIeXHO 3aKpenseHbl 1 roTOBbI K YCTAHOBKE Ha (pesep.

2. Bcrasbte HanpasnstLlMe B COOTBETCTBYHOLLWE Masbl Ha OCHOBaHUK
tpesepa (9). Y6eauTech, 4To HaNpaB/slOWME CKOMb3AT MNABHO U
npaBuUIbHO BXOAAT B Nasbl.

3. OTperynupyiiTe NonoXeHue napanenbHoOro ynopa B COOTBETCTBUN
C TpebyeMbIM paccTosiHMeM OT Kpasi 3aroToBku. [locne Toro Kak
yrop BbICTaB/IEH Ha HY)XXHOE MOTNOXEeHWe, MOBEPHUTE pblyar 6110KK-
poBku (10), 4T06bI 3aPUKCUPOBATD YNIOP B 3TOM NMONOXKEHUN.

3Tu Wwarv o6ecneyar NPaBUIbHYIO YCTAHOBKY U GUKCALMIO NapannenbHo-
r0 YNopa, YTO NO3BOJUT BbINOMHSATH TOYHbIE M POBHbIE Pe3bl Napanenb-
HO Kpalo 3aroToBKHM.

YCTaHOBKa LeHTpupyowLero wrudra
YTo6bl BbIpE3aThb Kpyru:

3aKpenuTe LEHTPUPYIOWMA WTMhT Ha OFHOW M3 HanpasnALuUX,
npeaHasHayeHHbIX ANA napannenbHoro ynopa. Y6egutechb, uto
WTUT HAAEXHO 3aDUKCUPOBAH Ha HANPaBASIOLEN.

BcTaBbTe HanpaBAsitoOLYI0 C YCTaHOBMEHHBIM LIEHTPUPYIOLLUM
wWTMhTOM B OAMH M3 ABYX MA30B Ha OCHOBaHWW (pesepa. Y6epu-
TeCb, YTO HaNpPaBAAOWAs MPaBUIbHO BXOAUT B Nas W He MUMeeT
nodra.

MoBepHuTe pblyar 610KMPOBKKM NapaniensbHoro ynopa (10), 4To6bl
HaA@XHO 3adMKCHPOBATb HANPABAAIOLLYIO C LIEHTPUPYIOLMM WThd-
TOM B HYXHOM MOJOXEHUH.

OTperynupyiite nonoxeHne Gpesepa no OTHOLIEHNIO K LEHTPUPYio-
wwemy WTMATY ANs YCTAHOBKM HYXHOTO pajuyca Kpyra. 3T0 MOXHO
cpenatb nyTeM nepeMelyenns Gppesepa BAO/b HanpasnsiolLeit ne-
PeA OKoHYaTenbHoM ukcaume.

Bk/touunTe (pesep v NNaBHO HAYHUTE ABUKEHUE BOKPYT LEEHTPUPY-
fOLero WTUQTA, CNeAs 3a PaBHOMEPHbIM AABEHUEM W CTAGUIb-
HOCTbIO MHCTPYMeHTa. Y6eAuTeCh, 4To Gpe3a OCTaeTcst Ha OAHOM
YPOBHE U BbINONHSAET POBHbIN Pes.

TN waru obecneyar TOYHOE BbIMOMHEHWE KPYroBoil dpe3epoBKM, UC-
NoAb3ys LEEHTPUPYHOLWMiA WTUAT, ycTaHOBNEHHDI Ha HanpaBnstoLet na-
pannenbHoro ynopa.
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KOI'IVIpOBaTIbHOe KO/ibLLO MO3BONAET BbIMONHATb MOBTOPAKOLWMECHA Bblpe-
3bl M0 3apaHee NoAroTOBMIEHHbIM wa6noHam.

1. TMepesephuTe (Bpesep Tak, YTO6bI OMOpHas nnacTuHa (8) Haxogu-
nacb CBEpXy.
2. CHumute KpeneXHble BUHTbI KOMMPOBaibHOMO KoJibLia.
3. BcTaBbTe KonupoBasbHOe KONbLO B COOTBETCTBYHOLEE OTBEPCTUE
Ha OMOpPHOIi NnacTuHe.
4. 33erI'IVIT€ KonupoBanbHOe KOMbLO C MOMOLbIO KPENeXHbIX BUH-
TOB, yseFLMBLLIMCb, YTO OHO NJIOTHO 38¢MKCMDOBEHO.
5. [INA CHATUS KOMUPOBANBLHOIO KOMbLA BbINONHUTE AEiCTBUA B 06-
paTHOM nopsAake.
HcnonbzoBaHue MHCTPDYMEeHTa C WabnoHoOM: yCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha
wabnoH n nepemeu.l,aﬁTe €ero Tak, YTO6bI KonupoBasibHOe KONbLO naaBHO
CKOJIb31J10 BAONb Kpas u.|a6n0Ha, o6ecneynsas TOYHOCTb Bblpesa.
Mpumeyanme: GakTUYECKMA pasMep BbIPE3a Ha 3ar0TOBKE MOXET HEMHO-
r0 OTNIMYaTHLCA OT Pa3MepoB WaGNoHa. ITa pasHULA COOTBETCTBYET pac-

(o o [

cTosiHMIO (X) Mex Ay (Gpe3oil v BHEWHUM KPaem KOMMPOBAbHOMO KOMb-
Lja. Bbl MOXeTe paccuuTarth 310 paccTosiHue (X) no cnegytouieir popmyne:

PaccTosHue (X) = (HapyXHblii AMaMETP KOMMPOBANbHOrO KOMbLa - AMa-
MeTp (pesbl) / 2

Hanpasnenue ¢pesepoBku

Mpy pa6oTe ¢ Gpe3epom BaxKHO ABUraTb UHCTPYMEHT B NPABUILHOM Ha-
NpaBNIeHN OTHOCUTENbHO BPALLEHNs (pesbl.

1. MpaBocTopoHHee BpalyeHue dpesbl (CTaHAapTHoe): hpesa Bpala-
€eTCs M0 YacoBoil CTpenke (ecnu cMOTPeTb CBepXy). B aTom cryyae
MHCTPYMEHT JOMXEH ABUraTbCs MPOTUB YaCOBOW CTPESKM MO Kpaio
3aroTOBKM, EC/W Bbl PaGOTaeTe C HapyXHOI CTOPOHOM. ITO Ha3blBa-
€eTca NpoTUBOHANp. u obecn T 60-
nee 6e30NacHyIo ¥ KOHTPONMPYEMYIO paboTy, Tak Kak dpesa Bpesa-
€TCsl B MaTepuan, a He BbIPbIBAET ero.

2. Tpy BHyTpeHHeit 06paboTke (Hanpumep, Npu GpesepoBKe BHYTPEH-
Hero KOHTYpa): MHCTPYMEHT CriefiyeT BECTU N0 YacoBOW CTPenkKe,
4TOGbI 06€CNeYnTb NPOTUBOHANPABAEHHOE (Bpe3epoBaHue BHYTPU
3aroTOBKY.

3. Mpwu pa6ote c wa6noHom: Beerga ABuraiite MHCTPYMEHT B Hanpas-
NIEHNN, IPOTUBOMNOJIOXHOM BpaLleHuio Gpesbl, YToGbI 06ecneyntb
CTabUNbHbI KOHTPONb M TOYHOCTb 06PABOTKM.

pesepc
(PPE3EP

Ecnu pBuratb Gpesep B HEMPaBUNbHOM HANPaBNEHUH, 3TO MOXET npu-
BECTU K HEKOHTPONIMPYEMOMY AABWXEHNIO MHCTPYMEHTA, CHUXEHMIO Kaye-
CTBa 06PaGOTKM M YBENUYEHUIO PUCKA TPABM.

BaxHo: [TpoTMBOHaNpaBneHHoe Gpe3epoBaHme (ABUKEHNE MHCTPYMEHTA
B HanpaBJ/IeH!M, IPOTUBONOOXHOM BPALLEHUIO (pesbl) BCeraa npeanoy-
TUTENbHEE S GONbLINHCTBA ONepaLmil.

Perynupoeka ckopocTtn

Perynsitop ckopocTy (5) Ha Balem MHCTPYMeHTe MO3BONAET perynnpo-
BaTb CKOPOCTb JiBUraTeNsi C WeECTbIO PasfuyHbIMM Laramu B anasoHe
ot 16 000 A0 30 000 060poTOB B MMHYTY (06/MUH). OTa CTyneHyaTas pe-
TyNMpoBKa JaeT BaM TOUHbIH KOHTPO/b Haj CKOPOCTbIO, YTO ynpoujaet
COrnacoBaHu1e NpONU3BOAUTENBHOCTM GPE3EPHOrO CTaHKa C PasIUUHbIMU
Matepuanamu 1 3afaqamu pesku.

YT06bl OTPErynpoBaTh CKOPOCTb, MOBEPHUTE KOJECO B HYXKHOE MONOXE-
Hue. bonee HU3KMe HACTPOIIKK, OT 1 40 3, MALeanbHO NOAXOAAT AN Gonee
TBEP/AbIX MaTePUANOoB UK KOrAa TPeBYeTCA GoNbLUNI KOHTPONb BO BPEMS
rpy6bix onepauyuit. bonee BbICOKME HACTPOIiKK, OT 4 A0 6, NOAXOAAT ANS
JAleTanbHoi paboTbl M pe3ku 6onee MArkUX MaTepuancs.

BaxHo! He nbITaiTeCb yCTaHOBUTb CKOPOCTb 33 NPEAENaMU OTMEYEHHO-
ro Avanasona ot 1 40 6. MonbiTka NPUHYAUTENBHO BIBECTU AUCK 33 Mpe-
Aenbl 3TUX HACTPOEK MOXET NPUBECTU K HEMPaBUIbHOW paboTe UHCTPY-
MeHTa, NeperpeBy ABUraTeNs U NOTEHLMANbHO MPUBECTY K NOBPEXAEHUIO
(pesepa. Bceraa Aepxute perynsatop B npefenax ykasaHHbIx Waros Ans
6e30MacHoro 1 3GHeKTUBHOrO UCMONb30BAHMS.

ynupoBKa rny6uHbI hpesep

1. TMomecTuTe Gpesep Ha POBHYH YCTONYMBYIO NOBEPXHOCT.

2. ToBepHUTE OCHOBaHME CTOMOpa, YTo6bl BbIGPATh HYXHbI CTONOP
(13).

3. OcnabbTe 610KMPOBKY yNopHoii cToiiku (16). MoTsHKUTE CTOMOPHYIO
CTOliKy BBEpX.

4. 0nycTuUTe NHCTPYMEHT: HaXUMailTe Ha MHCTPYMEHT 0 Tex nop, noka

KOHYMK dpesbl He KOCHETCA NNOCKOi NOBEPXHOCTH, 3aTeM 3aKpenu-

Te MHCTPYMEHT, OBEPHYB JOMONHUTENbHYIO PYKOATb (4).

5. BbIpOBHSAiTe CTOMOPHYIO CTOIKY: HAXMUTE CTOMOPHYIO CTOIKY BHU3
noKa OHa He KOCHeTCA cTonopa.

6. YcTaHoBMTe yKasaTenb rNy6uHbI: CABUHBTE YKa3aTenb ry6uHbI Tak,
4T06bI OH COBNan ¢ undpoi «O» Ha Wwkane.

7. PerynupoBka rny6uHbl GpesepoBku: YTOGbI YCTAHOBUTL FNYGUHY
(pe3epoBKy, NOTAHUTE BBEPX CTOMOPHYIO CTOKY (MPK He 3axaToi
6710KMPOBKE YMOPHOW CTOAKM).

8. ToyHas HacTpoiiKa rny6uHbI pesaHus: Ans TOYHON PerynupoBKH no-
BEPHUTE IUCK Ha CTOMOPHOI CTOMKE B NONOXEHNE «0».

9. Otperynupyiite rny6uHy: NoBepHUTE TONOBKY CTOMOPA, YTOGbI A0-
CTUYb XEenaemoi rny6uHbl. MoBepHUTE MPOTUB YAacCOBOW CTPENKH,
4TOGbI YBENUUYUTb FNYGUHY, U MO YAaCOBOW CTPesKe, YTOBbI YMeHb-
WKTb ee.

10. 3aTAHuTe dUKCHpYIOLLYIO raiiky CTOMOpHOi cToiku (16). Kak Tonb-
KO rnybuHa by/eT yCTaHOB/EHa, HaleXHO 3aTAHUTE GUKCHPYHOLLYIO
ranky.

11. OTnycTuTe BUKCUpYIOWMIA pbiyar: OTNYCTUTE BUKCUPYIOLLMIA pblyar
(mononHuTenbHyto pyKDﬂTbg, 4TOObI 3aBEPLUNTD PErySIMPOBKY.

He dpesepyitte Ha rny6uHy Gonee 50 MM 3a OfMH NpoXof. ITo BbI3OBET
Ype3MepHyto Harpysky Ha UHCTPYMEHT U MOXET NPUBECTU K ero NoBpex-
AeHuo. PekoMeHzyeTc (Gpe3epoBaTh 3a HECKONbKO MPOXOAOB, MOCTe-
NEeHHO yBennymBasn rnyﬁtu, YTO6bI M36eXKaTh neperpesa 1 NOBbICUTb TOY-

PRO-CRAFT
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HOCTb PaboTbl.

WUcnonb3oBanne MHCTpyMeHTa

Bo Bpems paboTbl BCErAa KPenko AepxuTe pyKOATKU 06EUMM pyKamu,
4TO6bI COXPAHUTb KOHTPOSb.

Bknoyenne

Mepes Hayanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM BCerAa NpoBepsiiTe pa6oTocno-
COGHOCTb BbIKAtOYaTens. Mocne ero OTMYCKaHWUA BbIK/KOYaTENb AO0/MKEH
NIerko BO3BPaLLaThcs B NoNOXeHue "Bbikn".

1. HaxmuTe KHOMKY npeoxpanuTens (2): 3To OTKMtoYaeT 6110KUPOBKY
KHOMKI BKNKOYEHNUS, NO3BONAS aKTUBUPOBATb MHCTPYMEHT.

2. HaxmuTe KHOMKy Bk/toyenus (1): ®pesep HauHeT HabupaTb 06opo-
Tbl. MOAOXKANTE, NOKA UHCTPYMEHT JOCTUTHET MaKCUMasnbHbIX 060-
POTOB, YTO6bI 06ECTEYNTb CTabUNbHY0 paboTy U KayecTBo (pese-
POBKHM.

3. MpwucTynaiite K pa6ote: Kora ppesep AOCTUTHET NOMHOM CKOPOCTH,
MOXHO HaunHaTb hpesepoBaHme.

4. OkoHYaHue pa6oTbl: [ns 3aBeplieHns paboTbl OTNYCTUTE KHOMKY
BK/ItoYeHMs. Ppesep NoCTeNneHHO 0CTaHOBUTCS.

97K Wwaru obecreyat 6e3onacHoe 1 NpaBUIIbHOE UCMONb30BaHUe UHCTPY-
MeHTa.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepes npoBeaeHreM NpohuUNakTUYECKoro 06CnyXUBaHUA Beraa yoeau-
TeCb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U MHCTPYMEHT OTK/IKOUEH OT CETH JNeK-
TPONUTaHMS.

YronbHble WeTku
BHUMAHUE!

[laHHbIi# 3NeKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEH YrofibHbIMU LieTKaMu, KOTopble
UrpatoT peluatolllyio poib B ero pabote. ITU WeETKU TPeByoT nepuogm-
YecKOro 0CMOTPa M 3aMeHbl, YTo6bl 0becneynTb ahdekTUBHYO U Ge30-
nacHyt paboTy MHCTPYMeHTa. PEKOMEHAYETCS BbINONHATH AaHHOE TEXHU-
Yyeckoe 06CyXMBaHUE B CNeLManM3aMpoBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, Tak
KaK TaM 06nafatoT HeO6XOAMMbIM OMbITOM U 060PYAOBaHUEM ANs Mpa-
BWNbHOTO BbIMONHEHUS 3aMEHbl. Perynapuoe TexHuyeckoe OGCHY)KVIBE-
HUE YToNbHBIX LETOK MOMOXET MPOAJUTL CPOK CNYX6bl MHCTPYMEHTA W
COXPaHWUTb ero onTUMasibHyt0 NPOU3BOAMTENBHOCTD.

[ina Ge3onacHoii U HafEéXHoI paboTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYecKoe OOCNY)XMBAHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
AMTbCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHDIX LIHTPaX C UCMONb30BaHNEM TONb-
KO OpUrMHANbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

3ALLMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3ab0TsiCb 0 NPUPOJE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, PUHAAIEXHOCTH U
YNaKoBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONOrMYECKM YUCTYO NepepacoT-
Ky. He BblGpacbiBaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBON Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoit aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-

paboTaHHbIX ANEKTPUYECKMX U 3NeKTPOHHbIX npubopax u cooT-
BETCTBYlOWEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATeNbCTBY, AedeKTHble Uaun
OTCAY)XMBLUNE CBOW CPOK aKKyMYNSTOPHble GaTapen W 3NeKTPOHHble
npuoopbl noanexar c6opy C LeNblo UX MocnesytoLei 3KoN0rnyeckmn
6esonacHoi nepepaboTku.
Mpw HenpaBUbHOI yTUN3ALMKM OTPAGOTaHHbIE ANIEKTPUYECKUE U B/eK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPejHOE BO3AECTBUE Ha OKpyXato-
LYo Cpejy 1 3[,0pOBbe YeN0oBeKa 13-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BeLecTB.

PRO-CRAFT

UA|YKPATHCbKA
®PE3EP
POB1200H
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb POB1200H
HoMmiHanbHa Hanpyra (B, 3MiHHa)/ g
Yacrora (Tu) 220-240/50
HomixanbHa notyxHicts (BT) 1200
LLBKAKicTb X0nocToro xoay (MiH") 16000-30000
PeryntoBaHHs WBUAKOCTI 1-6
CyMicHi LiaHru (Mm) 6,8
mu6uHa dpesepyBaHHs (Mm) 0-50
BnokyBaHHs LlaHroBoro naTpoHa €

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianosiaHO Ao EN 62841-2-17:

PiBeHb 3BykoBOro TMcky (AB(A)) L,4=92.1
BuMipsiHWiA piBeHb 3BYKOBOI MOTY)XHOCTI L" =103.1
(aB(A) i
Moxuobka K (86(A)) -

3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLiii Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBigHo Ao
EN 62841-2-17:

PiBeHb Bi6paujii (M/c?)

PykosTka 2.105
JlopatkoBa pykosTka 1.922
Moxubka K (M/c?) 15
PiBeHb 3axucty IPX0
Knac 3axucty ]
Bara iHcTpymeHTy EPTA (kr) 3.1
Bara (Bknto4aroun Becb KOMMAEKT 40
noctasku) (kr) .
Ka6enb (m) 3

MOMEPE[XEHHS: 3asiBneHi piHi Bi6paLii Ta WyMy BiANOBIAaTb OCHOB-
HUM rany3aM 3acTOCYBaHHS IHCTPYMeHTY. OfHaK, SIKLLO iHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETLCA ANS THWWX LiNed, 3 iHWUMK NpUnagasMmu abo B noraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LyMy Ta Bi6paLiiii MOXyTb BifpisHATUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbLWUTU PiBEHb BNIUBY MPOTATOM YCbOTO POBOYOrO Mepioay.
PiBHi WwyMmy Ta BiGpauiit 6yayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LibOMY iHpopMaLjiitHomy apkyLi. Lii piBHi 3BYKy Ta BiGpayjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS AANS NOPIBHAHHS OBHOTO HCTPYMEHTY 3 iHLWMM i ANsi no-
nepeaHbol OLiHKKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTaXeHHA TaKOX NOBUHHA
BPaxoBYBaTY Yac, KON iIHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 NpaLjtoe, ane He BUKO-
pucToBYETHCA. Lie MOXe 3HAYHO 3HU3UTI 3aranbHe HaBaHTaXEHHS NPOTS-
rOM po60Yoro nepiopy. BusHaute J0AaTKOBI 3aX0An 6e3nekm Ans 3axucTy
onepartopa, Taki sik: 06CyroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta NpunapAas, irpisat-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXMCTY CNyXy Ta OpraHisaLyis po6oyoro npouiecy.

OMUC YACTHH (*MAJI. 1)

1. KHonka yBiMKHEHHs

2. KHonka 3ano6ixHuK Bifg
BUMNaaKOBOro BKJ/IIOYEHHSA

PykosTka

[LlopaTkosa pykosTka/dikcyto-
4nii Baxinb

PerynaTop weupKocTi
Kabenb
HanpsiMHi dpesepa

OcHoBa (pe3epa 3 0NOpHOIO
nnacTuHo

= e e

9. HanpsamHi napanenbHoro ynopy

10. Baxinb 610KyBaHHs napanenb-
HOro ynopy

11. LlaHroBuit naTpoH

12. KHonka 6/10KyBaHHA L{aHroBoro
naTpoHa

13. Ha6ip 06mexyBauiB rmu6uHu

14. NMokaxyuk rnu6uHu Gpese-
pyBaHHs

15. Kopnyc dpesepa
16. BnokyBaHHs YNOPHOI CTiiikn

KOMMNJEKT NOCTAYAHHA*(MAJL. 2)

1. IHcTpyKuia
2. Opesep




Munosiggig
Kntou ans 3amiHu yaHru/dpean
LLlecTUrpaHHMit Kty
LlaHru 6 MM i 8 MM (0fHa BCTaHOBEH)
KonitoBanbHe kinbLie
HanpsamHi napanensHoro ynopy (2 wr.)
9. MapanenbHuii ynop
10. LleHTpyBanbHuit wtndt
11. ByrinbHi witku
*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, 1o BMICT yNakoBKW MOXe BifipisHATUCA 3a-
NEeXHO Bify, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTPUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BaLLOT NOCTaBKM 3BEPHITLCS A0 MiCLIEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.
®pesep Procraft POB1200H - Lie noTyXHuii iHCTPYMEHT ANst 06po6KM fie-
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PEBUHKN Ta NNacTUky, OCHaLI.leHVIﬁ perynboBaHoK LLIBI/IAKiCTPO ana TOYHOI

po6oTH 3 pi3HUMK MaTepianamu. Y KOMNnekTi iayTh Habip dpes, napa-
nenbHWUiA ynop, NPUCTOCYBaHHs AN GpesepyBaHHs Kin Ta KomiloBasnbHe
KifibLe, 1o po6UTh iOro yHiBepcanbHUM Ta rOTOBUM /10 BUKOPUCTAHHS.
BiyHa pyyka 3a6e3neuye JOAATKOBUIT KOHTPOMb Ta CTilKIiCTb, L0 0CO6MU-
BO BaXJIMBO Mifj YaC BUKOHAHHS TOYHNX OnepaLiil.

Lleit dpesep MiAXoAUTb ANA BUKOHAHHS MeBNeBUX Ta PEMOHTHUX POBIT,
CTBOPEHHs Na3iB, 06POGKN KPOMOK Ta BUPi3yBaHHs ieKOPaTUBHUX ene-
MeHTiB. Procraft POB1200H - HagiiiHuii BUGIp ik Ans npodecioHanis, Tak
i AN fOMaLUHIX MalCTpIB.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

& OI:"EPE)KHO| Osuauomecn 3 ycma nonepesXeHHAMH 000 6e3neku,

IIIIOGI Ta xapaxrepucmxamu HapaHu-
MU pasom i3 I.|I€I0 enenrpmuom MaLMHO. HEeBMKOHAHHA BCiX HaBeje-
HUX HWXYE BKA3iBOK MOXe NPU3BECTU 0 YPAXEHHA eNeKTPUYHUM CTPY-
MOM Ta (a60) BaXKOr0 TiNECHOTO YIIKOZAKEHHS!.

36epexiTb yci nonepeKeHHs Ta iHCTPYKLiT ANst AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eNneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOT eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoE Bif, Mepexi,
a60 [0 aKyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOT MALLMHY.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBx/An HapAraiiTe 3axuCHi OKYNApU — 3axuLatoTb Ovi Bif
4acToK Ta TUpCH.

HociTb nunosaxucHy Macky - 3ano6irae BAUXaHHio yactu-
HOK /iepeBUHY.

HociTb 3aX1CHi HaBYLIHMKM - 3aXMLLAIOTb CNYyX Bif, HAAMIp-
HOTO LIyMYy.

lMpounTaiite iHCTPYKLIT

3arafibHe NonepesxeHHs npo Hebesneky

>IOD@

BignoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONeicbKUM ANPEKTUBaM.

€BpasiiicbKiii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

=N
—/ M

YkpaiHCbKMIA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

@

0COBJIBI MPABUJIA BE3MEKKU )19 ®PE3EPIB

0 3aBxAu HapsraiiTe 3axucHi okynspu a6o okynspu, Aki ianosiga-
10Tb CTaHAapTaM Geaneky, W06 3aXUCTUTH OYi Bif yNamKis, wwo
neTsTh. TakoX HajsraiTe 3acobu 3axucTy chyxy, W06 3axucTUTi
BYXa Bifj, TPUBANOro BNANBY BUCOKOTO PiBHA WyMY. HefoTpUMAHHS
NpaBuN BUKOPUCTAHHS 3aXMCHOTO CMIOPSI/KEHHS MOXE NPU3BECTH
710 CEpIi03HUX TPABM, BKJIOYAIO4M NOLIKOAXKEHHS 04eli a6o BTpaTy
CAYXY, SIKi MOXYTb 6yTH HEOBOPOTHUMM.

O TMepep novaTkoMm po6oTH 3 (pe3epoM 3aBXAW MepekoHaiitecs,
o 3aroToBKa HafifiHO 3akpinneHa a6o CTabini3oBaHa B iHWMWM
cnoci6. HesakpinneHa 3aroToBka MoXe HecrogiBaHo 3MicTUTHCS,
Lo npu3Beje A0 BTPaTh KOHTPOJIKO Haj iHCprMeHTOM i, MOXNUBO,
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Cepito3HOl TpaBMU a60 MOLIKOAXEHHS 3aroTOBKU. HeKOHTpoNbo-
BaHa po60Ta MOXe NPU3BECTM 0 NOPI3iB, PBaHNX paH abo HaBiTb
nepeTBOPEHHS (pesepa B HeGe3newHui cHapaf.

0 AKuwo dpesa TOPKHETLCA NPUXOBAHOT NPOBOAKY a60 BNACHOTO LWHY-
pa, Oro/ieHi MeTaneBi YaCTUHY HCTPYMEHTY MOXYTb ONUHUTUCA Nif
Hanpyroto Ta BAApUTYH onepaTopa. TOMy 3aBXAW TPUMAIATe iHCTpy-
MEHT 3a i30/1b0BaHi 3aXBaTHi MOBEPXHI, W06 YHUKHYTU YPaXeHHs
€eKTPUYHIM CTPYMOM.

O MepeA KOXHUM BUKOPUCTaHHAIM nepeBipsiiTe Gpesy Ha npesMeT
MOLKOAXKEHb a60 3HOWYBAHHS, Takux sK TPIilLMHK abo cKomu.
BukopuCTaHHs MOWKOAXeHOI dpesn Moxe npusBecTu Ao ii no-
TIOMKM Tifj, yac po6oTH, Lo CTBOPUTb PU3UK MOMaAaHHS ynaMmkis
B OMepaTtopa Ta MOXe CMpUYMHUTY cepiiosHi TpaBMu. Kpim Toro,
HeabanaHcoBaHa Gpesa MOXe CPUYNHUTY HaAMIpHY BibpaLito, Wo
Befie A0 BTPaTU KOHTPONIO Haj iHCTPYMEHTOM Ta 30iMbluye pU3UK
OTPUMAHHA TPaBMMU.

¢ 3aBxAnM BUKOPUCTOBYIiTE akcecyapu CcrewianbHO PeKOMEHAO-
BaHi BMPOGHWKOM Ans Bawoi mogeni ¢pesepa. BukopucTaHHs
HenmpaBWbHUX a6o HecyMICHUX aKcecyapiB MOXe 3HUSUTU Mpo-
LYKTUBHICTb, NOWKOANTN IHCTPYMEHT Ta 36iMbLUNTU PU3UK TPABM.
HepekoMeHf0BaHi akcecyapu MOXyTb 6YTW 3aKpinneHi HeHagiitHo,
140 MOXE CMPUYMHUTY MOTEHLilHI Hebe3neku, Taki K po3niTaHHs
ynamKiB a6o Bif'eiHaHHs akcecyapa Mif Yac BUKOPUCTaHHS.

¢ TpumaitTe pyku, nanblii Ta iHWi YaCTUHN Tina NoAani Bif 30HM pisaH-
Hs i dpesn, wo obepraeTbes. HaBiTb KopoTkoyacHa BTpaTa yBaru
MOXe NPU3BECTU 0 CEPHO3HUX TPABM, BKNKOYAKOUM FINBOKI NOpian
a6o amnyTauito. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE PYYKM iHCTPYMEHTY i
MiLHO TpUMaiiTe iioro, 06 36epiraT KOHTPOAb i 3aNo6irTv Bunag-
KOBOMY KOHTaKTY 3 PiXy40t0 YacTUHOIH.

O He BuKOpUCTOBYiiTe Gpe3ep y MicLsX 3 NOraHo BeHTUAsALiE abo
TaM, e MoXe OyT! Nerko3anMuCTit nun, rasu a6o napu. [BuryH
(pesepa Moxe reHepyBaTH iCKpH, AKi MOXYTb CrianaxHyTH nerko-
3aiiMUCTi MaTepiany, WO MoXe NpuU3BecTu 40 BUGYXiB abo NOXEX.
3aBx/an 3abe3neyyiiTe XopoLy BEHTUNALi po6oyoro Micus, Wwo6
YHUKHYTU CKYNYEHHS NUAY Ta AUMY.

0 3aBxau BigknovaiiTe dpesep Bifi Mepexi, KoK BiH He BUKOPH-
CTOBYETbCA, Mif, Yac TeXHIYHOro 06CNYroByBaHHA abo Mpu 3aMmiHi
akcecyapi, Takux ik dpesu. Lle sario6irae BunagKoBomy 3any-
CKY iHCTPYMEHTY, SIKU/ MOXe MpU3BECTU A0 CEpHO3HUX TPaBM.
HecnogiBaHuit 3anyck MOXe NpU3BECTH A0 BTPaTU KOHTPONK Ta
Cepiio3HMX TPaBM, SKLO Gpe3a 3a4ennuTbes a6o BUABUTLCSA NOPAA
i3 AIKOKCb YaCTUHOM TiNa.

¢ Tpumaiite po6oye Micue B YMCTOTI Ta 6€3 CMITTS, BKIHOYaOuM
TMpPCY Ta 0Gpi3aHHsA. 3axapalieHi AiNAHKA MOXYTb CMPUYUHUTH
CMOTUKAHHS a60 3aBaAUTH PoGOTi IHCTPYMEHTY, 36iNbLLYIOUN PU3NK
HelacHnx BUNaAKiB. Tupca Ta iHwe CMITTA TakoX MOXYTb 3aKpu-
BaTW OFNSIZ, 30HN Pi3aHHs, WO NPU3BOANTD 10 NOMUIOK | MOXIUBUX
TpaBM.

O Bipaaua BUHMKAE, KON Gpesep PanToBO 3YMUHAETHCS i LUITOBXAETb-
ca y Gik onepatopa. LL|o6 MiHiMi3yBaTW pusuK Bifjaui, 3aBXAn
nofjaBaiiTe Gpesy B 3aroToBKy NPOTH HanpAMKY oGepTaHHs. Y pasi
Biffiayi Le MOXe NpU3BECTU [0 Cepiio3HOI TpaBMM Yepes piskuii
MOLITOBX IHCTPYMEHTY a6o 3aroTiBni. MiLHe 3axonneHHs Ta BUKO-
PUCTaHHA NPaBUIbHOTO HANPSMKY MOAAYi € KNOYOBUMMU 3aX0AaMu
ANs 3anobiraxHs Uit He6eanewi.

O Micns BUKOpUCTaHHs 36epiraiite dpesep y 6e3neyHoMy, cyxomy
MicLi, He,OCTYNHOMY ANS AiTell Ta HeniArotoBneHnx noaei. He-
npaBubHe 30epiraHHs MOXe MPU3BECTU [0 HECaHKLiOHOBAaHOro
BUKOPUCTAHHSA, WO MOXE CNPUYUHUTU TpaBMU a6o nowkoanTu
iHCTpymMeHT. Kpim Toro, Bonorictb a6o BMAMB arpecuBHOTO
HaBKO/MWLIHLOTO CEpefoBULLd MOXYTb NPU3BECTU A0 KOpO3il abo
NOWKOZKEHHA eNeKTPUYHNX KOMMNOHEHTIB IHCTPYMEHTY, WO 3arpo-
XYe iioro 6e3neLli Ta NPOAYKTUBHOCTI.

BKA3IBKW 3AX0IB BE3MEKU NPU BUKOHAHHI BCIX
OMEPALIIN

¢ Tepel KOXHWAM BMKOPUCTAHHAM PETeNIbHO OrnfafanTe iHCTPYMeHT
oA0 NOWKOAXeHb abo 3Hocy. MepekoHaiTecs, WO BCi FBUHTH
3aTATHYTI Ta LWHYP XUBNEHHS Y CNPaBHOMY CTaHi. BUKopucTas
MNOLIKOZKEHOTO IHCTPYMEHTY MOXe Npu3BecTu Ao 360iB y po6oTi,
WO 36inbluye PU3MK HELACHUX BUNAAKIB. ITHOPYBAHHA LMX ne-
PEBIPOK MOXe NPU3BECTY 10 CEPIO3HMX TPaBM Yepes HecrodiBaHy
Bi/IMOBY iHCTPyMeHTa a6o BTPaTy KOHTPONHO.

0 He nepeBaHTaxyiiTe iHCTPYMEHT, HAMAralunCb BUKOHATH 3aB/aH-
HSl, AN AKUX BiH He NPU3HAYeHNiA. MlepeBaHTaXeHHs MOXe Cripuym-
HUTY Neperpis iHCTPYMEHTY, {0 MOXe NPU3BECTU 0 3aiiMaHHs a6o
BUXOAY 3 Najly ABUIyHa. Lle Takok MOXe yCKNaAHUTU KepyBaHHS
iHCTPYMEHTOM, 36inbluyloun AMOBIPHICTb HelacHUX BUMaAKiB Ta
TpaBM.

O PerynspHo ouuwaiite Ta 06CNYroByiiTe iIHCTPYMEHT BiAMOBIAHO A0
pekoMeHAaLiii BApoGHUKa. Lie BKNtoYae BUAANEHHS My Ta CMITTS
3 BEHTUNALHIX OTBOPIB Ta 3a6€3MeYeHHs HaneXHoro 3MalleHHs

PRO-CRAFT
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BCIX PYXOMMX YaCTUH. MoraHe 06CNyroBYBaHHS MOXe 3HU3UTU NPO-
DYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY, NPU3BECTY 10 Neperpiy a6o Hecnogisa-
HOro BMXOAY 3 Nafly, CTBOPIOKYM NOTeHLiliHy 3arpo3y Gesneui nig
yac po6oTu.

O 3aBXAu CTexTe 3a CBOIM OTOYEHHAM Ta NPUCYTHICTIO iHWWKMX NtoAei
nifi Yac poGoTy 3 iIHCTPYMeHTOM. MepekoHaiiTecs, 1o po6oya 30Ha
BiflbHa Bifl NePeLLKOf, a CTOPOHHI 0COGM 3HAaXOAATbCS Ha 6eaneyHin
BifiCTaHi. HeJOTPUMaHHS LUX BUMOT MOXe MPU3BECTH /10 BUNAAKO-
BUX TPaBM Bac abo iHIWMNX, 0COGNMBO AKWO IHCTPYMEHT Bnaae a6o
HECMofiBaHO BiACKOUMTD.

0 Hikonn He Hamaraiitecs MoaudikyBaTh iHCTPYMEHT. 3MiHa KOH-
CTPYKLiT iHCTPYMEHTY MOXe MopywnTH iforo QyHKLii 6e3neku, wwo
36inbLuye pu3MK TPaBMyBaHHs a0 NOLWKOAXeHHs. Mogndikalii Mo-
XYTb aHYNIOBATK rapaHTilo BUPOGHUKA Ta NPU3BECTU 0 HecnpaB-
HOCTi iHCTPYMEHTY a0 3pOGUTY 110r0 BUKOPUCTaHHS Hebe3MeyH!M.
3aBXAM BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT, IPU3HAYEHNiT BAPOGHUKOM.

¢ MMepen nifknioYeHHAM iHCTPyMeHTa A0 Mepexi nepekoHaiitecs,
1140 #Oro BUMKHEHO. BunaakoBe yBiMKHEHHS Nif yac NifKAoYeHHs
MOXe MPU3BECTU A0 Cepiio3HOI TpaBMU, OCOBNMBO AKLLO iHCTPY-
MEHT 3HaXOAMTbCA MOPYY i3 BALMM TiNOM abo iHWMMUN NOALMMU.
HeHaBMUCHWI 3amyck TakoX MOXe MOLWKOAMTH 3aroTiBMlo a6o
LLOBKinns.

0 MMpu po6oTi 3 IHCTPYMEHTOM YHMKaiiTe KOHTAKTY i3 3a3eMNeHUMU
NOBEPXHAMM, TakKUMK K Tpyow, pagiatopu abo npunagu. Lie 3Hu-
KY€ PU3NK YPaXKeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM Y pasi BUNajKoBOro
KOPOTKOr0 3aMUKaHHS.

O Hikonn He BUKOPUCTOBYITE iHCTPYMEHT Yy BOMOTUX YMOBaX, 06
YHUKHYTU YPAXEHHS eeKTPUYHUM CTPYMOM abo KOpOTKOro 3amu-
KaHHsl. IHCTPYMEHT Cnifi BUKOPUCTOBYBATU B CYXOMY CEpefoBHLL,
i AIKWLO ioro Heo6XiAHO BUKOPUCTOBYBATM Ha BiAKPUTOMY MOBITPI,
BXMBITb JOAATKOBMX 3aM06IXHNX 3aX0fiB.

O Tepe, KOXHUM BUKOPUCTAHHSM  BUKOHYATE — (yHKLiOHaNbHY
nepe.ipKy, W06 NepekoHaTUCs, WO BCi €NEMEHTU KepyBaHHA Ta
dyHKUiT 6e3nekn npauoloTb NpaBUnbHO. Lle BKIoYae nepesipky
BUMMUKAYa XKMBNEHHS, KOHTPOMK WBUAKOCTI Ta iHWKX BYHKLI.
HecnpaBHi eneMeHTI KepyBaHHs MOXYTb NPU3BECTY 10 HELaCHUX
BUNAAKiB, TOMY GYAb-AKi NPOGAEMU NOBUHHI BYTU yCyHeHi nepep
BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTY.

0 3aBxau nigTpUMyiiTe CcTilike MONOXeHHA Ta piBHOBary nif vac
po6oTH 3 iHCTPYMeHTOM. BTpaTa piBHOBarM abo KOHTPONb MOXe
NPU3BECTY 10 HELaCHNX BUNaAKiB abo BiaAaui iHCTpyMEHTY.

O PerynapHo nepeBipsiiTe CTaH XuBNeHHA. HeraiiHo 3aMmiHtoiiTe
TOLIKOAXKEHI WHYPK, W06 YHUKHYTU PU3NKY YPaXKEHHS eneKTpuy-
HWM CTPYMOM, NMOXeXi a6o KOPOTKOTO 3aMUKaHHSI.

O CnigkyiiTe 3a TUM, W06 BEHTUNALiAHI OTBOpM He Bynu 3a6noko-
BaHi nig yac po6oTu. 3a610KOBaHi BEHTUNALAHI OTBOPU MOXYTb
NpU3BECTU [0 neperpiBy iHCTPYMEHTY, L0 MOXe MpU3BECTH [0
NOLIKOAXKEHHS AABUTYHa a6o cnanaxy. PerynsipHe OYMLEHHs BEHTU-
NALiAHMX 0TBOPIB BaX/IUBE ANS MIATPUMKM eDeKTUBHOCTI 0X0Noa-
XeHHs Ta 6esneku.

0 fKWoO IHCTPYMEHT HEOOXIHO BUKOPUCTOBYBATU B YyMOBAX BUCOKOI
BOJIOTOCTi ab0 Ha BiAKPUTOMY MOBITPi, NepekoHanTecs, Wo BiH
NiJKNIOYEHMiA yepes NpUCTpiil 3axucHoro BigkntoueHHs (M3B) 3
HOMiHaNbHUM CTPYMOM He 6inbLue 30 MA Ans OAATKOBOTO 3aXUCTY
Bifl yP@XXEHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

J)KEPEJIO XXMBJIEHHSA

IHCTPYMEHT MOBMHEH 6YTH MiAKMIOYEHWIA 4O MepeXi 3 Hanpyroto, Lo Bif-
NoBifae Hanpysi, BKa3aHiil Ha TabnuyLyi. BAKOPUCTaHHs CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyrv Moxe NpU3BECTYU [I0 NePeBaHTaXEHHS IHCTPYMeHTY. Pif cTpymy
~ 3MiHHWi, oAHOha3HWiA. BignoBiAHO A0 €BPONeicbKUX CTaHAapTIB, iH-
CTPYMEHT Mae NoABIHNIA CTYNiHb 3aXMCTY Bif ypaXeHHA CTPYMOM i, OTXe,
MOXe ByTH NiAKNIOYeHWi [0 He3a3eMNeHX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar

Mig yac BCTaHOBNEHHA Ta 3HATTA aKcecyapis NepeKoHanTecs, Wo iHCTpy-
meHT BUMKHEHWW, a wHyp He niakntoueHuii fo Mepexi.

YcraHoBka dpe3

Y koMnnekTi 3 Gpe3epoM HafawTbCs 6 PiHUX DPes, KoXHa 3 AKUX Npu-
3HayeHa Ans BUKOHAHHSA NMeBHUX 3aBJjaHb 3 06PO6KM AepeBnHI Ta iHLWNX
martepianis. Lli dpesn 403BoNsAIOTL NErko BUKOHYBATH OCHOBHI onepaLii,
TaKi ik CTBOPEHHS NpAAMMX NasiB, GOPMyBaHHS 3aKpyrneHnx KpoMoK, di-
rypHa 06po6Ka, a TaKoX pidaHHs 3a WabNoHOM.

BukopucToByiiTe nuiwe cymicHi 3 dpesepoM dpeau, W06 YHUKHYTU 3HU-
XXEHHS! NMPOAYKTUBHOCTI Ta PU3MKY MOLIKOAXEHHS iHCTPYMEHTY abo Tpas-
MyBaHHA. 3aBXAW nepeBipsiiTe CyMICHICTb Nepes BUKOPUCTAHHAM HOBUX
tpes ans 6e3neyHoi Ta eheKTUBHOI po6oTH.

PRO-CRAFT

[Ans BCTaHOBNEHHA/3HATTA (pesn:

1. HaTucHiTb KHOMKY 6110KyBaHHA LaHrosoro natpoHa (12) i opHo-
yacHo o6epraiite LjaHrosuii natpoH (11), AOKM BiH He 3a6NOKYETb-
cs (kHonKa dikcaLil NoBMHHA NOBHICTIO HAaTUCHYTUCA). AKWO Gpesa
BXE BCTaHOBMEHa, 6yAbTe 0C06NMBO 06GEPeXHI, KPYTiTb LaHroBuii
NaTPOH TiNbKM 3a AONOMOr0l0 KOMMIEKTHOrO K/ltoya.

2. Konu natpoH 3abnokoBaHuii, nocna6Te raiiky 3aTuckaua Tak, o6
(pesa BinbHO yBilNa B LaHry. fKILO B NaTPOHi BXe BCTaHOB/EHA
(pesa, akypaTHO BUTATHITD ii, yHMKalouM Nopi3iB o rocTpi kpai i He
JonycKaroun i nagiHHs.

3. BcTaBTe HOBY (pesy B LiaHry, 3aTATHITb 3aTUCKHY raiiky i nepeko-
HaiiTecs, Wo dpesa HajiitHo 3aKpinneHa.

Lle# npouec 3a6e3neuntb Ge3neyHe Ta NpaBUbHe BCTaHOBNEHHS bpesu,
MiHIMi3yt04M PU3NK NOLIKOLKEHD Ta TPaBM.

3amiHa yaHru

Y KoMnnekTi 3 BawuM (ppe3epom MocTaBAsIOTbCS ABI LaHTy - Ans dpes
AiaMeTpom 6 MM Ta 8 MM. [1n12 iX 3aMiHK BUKOHaiATe TaKi Aii:

1. HaTucHiTb KHOMKY 610KYBaHHs LjaHroBoro natpoHa (12) Ta ofHo-
yacHo obepraiiTe LaHroeuii natpoH (11) Ao NOBHOrO 6M0KYBaHHS
(kHorka dikcalil MOBUHHA MOBHICTIO HATUCHYTUCA). AKWo dpesa
BCTaHOB/EHa, ByAbTe 0CO6NMBO 06epeXxHi Ta o6epraiiTe LaHroBui
naTpoH NnLLE 3a OMOMOrOI0 KOMMNEKTHOrO Kitoya.

2. ToBHICTIO BIAKPYTITb 3aTUCKHY Taiiky, W06 OTpUMATH AOCTYN AO
LaHru. fKILo B LaH3i BcTaHOBNEHa Ppe3a, akypaTHO BUIAMITb ii, yHU-
Kalouu nopisis, i nuLe Nics Lboro NPOAOBXKYATE 3aMiHy LaHru.

3. BCTaHOBITb NOTPiGHY LaHry (6 MM abo 8 Mm).

4. BKpYTiTb 3aTUCKHY railky i3 BCTAHOBNEHOI LiaHrok Ha Micuie. YHu-
KaiiTe HafMipHOTO 3aTArYBaHHA 3aTUCKHOI raiiki 6e3 BCTaHOBIEHOT
(hpesu, oCKinbKy Lie MOXE MOWKOANUTY LiaHry.

bCT
1. BukopucToByIOYM BIANOBIAHMA iHCTPYMEHT, aKypaTHO BIAKPYTiTb
TBUHTM, WO yTPUMYIOTb NUNOBIABIA. MocTapaittecs He BTpaTUTH
TBUHTY ~ X NOTPIGHO Gyzie BUKOPUCTOBYBATH ANS NOBTOPHOTO BCTa-
HOBJIEHHS.

2. BisbMiTb NWUNOBIABIA Ta BCTaBTe 1Or0 Yy BifNOBIfHWA OTBIP Ha
OonopHii nnactuHi (8). MepekoHaiiTecs, WO NUNOBIABIA NPaBUIbHO
PO3MilLeHNH | CUBUTD LiNbHO, 6e3 3a30piB.

3. BuKOpMCTOBYHKOUM 3HATI paHille rBUHTH, MiLIHO 3aKpiniTb NMNOBIABIA
Ha OMOPHiil INacTUHi. BaXNnBO He NepeTAryBaTH rBUHTMH, 06 YHUK-
HYTV MOLIKOAKEHHS fieTaneil.

Lli kpokw 3abeaneyarb NpaBubHY YCTaHOBKY NUOBIABEAEGHHS, CNpUsito-
4y eeKTUBHOMY BUAANEHHIO MUY Ta NIATPUMLi YCTOTU POBOYOrO Mic-
us.

BcTaHoBneHHs napanenbHoro ynopy

1. BcTaHOBITb HanNpsAMHI Ha napanenbHuii ynop, NepekoHaBLUKCh, L0
BOHM HafiifHO 3aKpinneHi Ta roToBi 40 BCTAHOBNEHHS Ha hpesep.

2. BcTaBTe HanpsiMHi Yy BiANOBIAHI Nasn Ha ocHoBi dpesepa (9). Me-
PeKoHaiTecs, 1o HaNpAMHI KOB3akoTb MNABHO Ta NPaBUIbHO BXO-
AATb Y nasun.

3. Bipperyntoiite NoNOXeHHs napanenbHOro ynopy BifnoBifHO 0 He-
0OXIifiHOT BifiCTaHi Bif Kpato 3aroToBKy. llicns Toro, ik ynop BUCTaB-
NIEHI#A Ha NOTPIGHE NONOXEHHS!, NOBEPHITb Baxinb 610KyBaHHs (10),
106 3adikcyBaTyt ynop y LibOMy NONOXEHHI.

Lli kpoku 3a6eaneyatb NpaBuibHe BCTAHOBMEHHS Ta dikcauito napanesnb-
HOrO YNopy, Wo A03BONUTb BUKOHYBATK TOYHI Ta PiBHi pi3au napanenbHo
Kpalo 3aroToBKMU.

BcTaHOBNEHHS LeHTpYloYoro WTudTa
LLlo6 Bupi3aTh Kona:

1. 3aKpiniTb LEHTPylounii WTUQT Ha OAHIN i3 HaNPAMHUX, NpU3Haye-
HUX ANs napanenbHoro ynopy. MNepekoHaiiTecs, Wo WTHQT HapiitHo
3aikCOBaHO Ha HanpAMHIiA.

2. BcTaBTe HanpsiIMHY 3 BCTAHOBNEHUM LIEHTPYOUYUM WITUHTOM B OfUH
i3 4BOX NasiB Ha OCHOBI (pe3epa. MepeKoHaiiTecs, WO HanpsMHa
BXOAMTb B Na3 i He Mae Nnodra.

3. MoBepHiTb Baxinb GnokyBaHHs napanenbHoro ynopy (10), wo6
HaAiiiHO 3aikcyBaTh HaMpPSIMHY 3 LEEHTPYIOUNM WTUGTOM Y NOTPI6-
HOMY MOJTOXEHHI.

4. BigperynwiiTe nonoxeHHs hpesepa no BiAHOWEHHHO 10 LIEHTPYOYO-
ro WrudTa Ans BCTaHOBNEHHS NOTPiGHOro pagiyca kona. Lie MoxHa
3p0o6UTH LINAXOM NepeMileHHs dpesepa B3/J0BX HanpAMHOI nepey,
0CTaToYHOK diKcaLieto.

5. YBIMKHiTb (pesep i MNaBHO MOYHITb PyX HABKOMO LIEHTPYKUOrO
wWTMdTa, CTeXauu 3a PiBHOMIPHAM TUCKOM Ta CTaGiNbHICTIO IHCTPY-
MeHTY. [epekoHaiiTecs, Lo (ppesa 3anuIaeTbCs Ha OAHOMY PiBHI Ta




BUKOHYE PiBHUIA pi3.

Lli kpoku 3abesnevyaTb TOYHE BUKOHAHHS KpyroBoi ()pe3epyBaHHs, BU-
KOPUCTOBYHOUM LIEHTPYIOUMA WTUT, BCTAHOBEHNI HA HanpsiMHii napa-
NeNbHOro yropy.

BUMKOPHUCTaHHS KONilOBaNbHOTO KiNbusA (40AATKOBMI aKcecyap)

KonitoBanbHe KinbLte A03BONAE BUKOHYBaTN BMpiSM, L0 MoBTOPHOKOTHCA,
33 3a3fanerifb NiAroTOBNIEHUMM WAbNoHaMK.

1. NepeBepHiTb pesep Tak, W06 onopHa nnacTuHa (8) 6yna 3sepxy.
2. 3HiMiTb FBUHTM KONitOBANbHOIO KifbLisl.

3. BcraBTe KonitoBanbHe KinbLie y BiANOBiAHWIA OTBIP Ha ONOPHiii nna-
CTUHI.

4. 3akpiniTb KonitoBanbHe KinbLie 3a JONOMOr00 rBUHTIB KPiNNeHHs,
NepeKkoHaBLUNCb, LLi0 BOHO WiNbHO 3a(ikcoBaHo.
5. LLlo6 3HATK KonitoBanbHe KinbLe, BUKOHaWTe Ail y 3BOPOTHOMY no-
PAAKY.
BuKOpUCTaHHS! IHCTPYMEHTY i3 Wa60HOM: BCTAHOBITb IHCTPYMEHT Ha Lua-
6noH i nepeMilLyiiTe 10ro Tak, W06 KoniloBasbHe KiflbLie N1aBHO KOB3ano
B3/I0BX KPato LaGoHy, 3a6e3neyyioun TOYHICTb BUPI3y.

MpumiTka: GakTUYHNIA PO3MIP BUPI3y Ha 3aroTOBL MOXe TPOXM Bifpi3Hs-
THUCb Bif, pO3MipiB wa6noHy. Lia pisuuus Bignosigae sigctani (X) Mix dpe-
3010 Ta 30BHILIHIM KpaeM KonitoBanbHOro KinbLs. Bu MoxeTe pospaxysa-
TV L0 BiACTaHb (X) 3a Takow Gopmynoto:

BigcTaHb (X) = (30BHilHiit AiaMeTp KOMilOBANbHOIO Kinbus — AiamMeTp
tpesn) /2

Hanpsmok dpe3sepyBaHus

Mpv po6oTi 3 pe3epom BaxANBO pyxaTil IHCTPYMEHT Y NPaBUAbHOMY Ha-
NPSIMKY LOAO 06epTaHHs hpesu.

1. MpaBocTopoHHE 06epTaHHs dpesn (cTaHaapTHE):ppe3a 06epTaeTb-
Csl 38 FOAUHHUKOBOIO CTPINKOK (AKIWO AUBUTUCH 3BEPXY). Y Lbo-
My BMMajKy iHCTPYMEHT MOBMHEH PyXaTUCS MPOTU FOAUHHUKOBOI
CTPINKM MO Kpato 3aroToBKM, SIKILO BU MPALOETe i3 30BHIlLHBO
CTOpPOHOM0. Lle HasuBaeTbCs MPOTUCTPAMOBAHNM (pe3epyBaHHIM
i 3a6eaneuye 6inblu GeaneyHy Ta KOHTPONbOBaHY POBOTY, OCKiNbKM
(pesa BpizaeTbcA B MaTepian, a He BUPUBAE 1Oro.

2. Tpw BHyTpilHili 06po6ui (Hanpuknag, npu dpe3epyBaHHi BHYTpIL-
HbOFO KOHTYPY):IHCTPYMEHT CAifi BECTU 33 FOAUHHUKOBOK CTPif-
KOt0, W06 3abe3neynT NpoTUCTIPAMOBaHe (pesepyBaHHs Bcepe-
[IVHi 3aroToBKM.

3. Nig yac po60TH 3 WabnoHOM: 3aBXAN pyxaiiTe iHCTPYMEHT y Ha-
NpAMKY, NPOTUNEXHOMY [0 06epTaHHs hpeau, o6 3abe3neunTty
CTa6inbHUiA KOHTPONb | TOYHICTb 06POBKM.

AKWo pyxaTu dpesep y HeNpaBUNbHOMY HAMPSMKY, Lie MOXe MpU3BecTH
70 HEKOHTPONIbOBAHOTO PYXY IHCTPYMEHTY, 3HUXKEHHS AKOCTi 06pOBKM Ta
36iNbLEHHS PU3NKY TPABM.

Bawnueo: MpoTucnpsiMoBaHe GpesepyBaHHs (pyX iHCTPYMEHTY y Hanpsim-
Ky, NPOTUNEXHOMY 0GepTaHHIo (pesn) 3aBxan Kpawe Ans GinblwocTi one-
pauii.

PerynioBanHs WBHAKOCTI

Perynatop weuakocTi (5) Ha BalWOMy iHCTPYMEHTI [03BONSE perynioBa-
TV WBKAKICTb BUTYHA 3 WICTbMa Pi3HWMM KpoKamu B fiiana3soHi Bia 16
000 a0 30 000 o6epTie Ha xBUAMHY (06/xXB). Lle cTyniHyacTe perynioBaHHs
[la€ BaM TOYHUIA KOHTPO/Ib Hafl WBMAKICTIO, 1110 CAIPOLLYE Y3rOfKEeHHS Npo-
JYKTUBHOCTI (hpesepHOro BepcTaTa 3 PisHMMM MaTepianamy Ta 3aBjaH-
HAMW pi3aHHA.

LLlo6 BiaperyntoBaTy WBUAKICTb, NOBEPHITH KONECO Y NOTPiBHE NONOXEH-
HA. Hwxyi HanawTyBaHHs, Bif 1 A0 3, iAeanbHo NiaXoaaTb Ans 6inbu
TBEpAMX MaTepianiB abo Konu NOTPiGHNI BINbLIKMI KOHTPONb Mig Yac rpy-
6ux onepaliit. Buwi HanawTyBaHHs, Big 4 A0 6, NiAXOAATL ANS feTanbHOT
po60TH Ta pi3aHHs M'AKILMX MaTepianis.

Baxiueo! He HamaraiiTecs BCTaHOBUTY WIBMAKICTb 3@ MeXaMu 3a3Have-
Horo AianasoHy Big 1 fo 6. Cnpo6a NpMMycOBO BUBECTU AUCK 3a MeXi
LMX HanalTyBaHb MOXe NPU3BECTU 10 HEMPaBUAbHOT POGOTH IHCTPYMEH-
Ty, NeperpiBy ABUrYHa Ta MOTEHLiiHO NPU3BECTM [0 MOWKOMKEHHS pe-
3epa. 3aBX/Au TpUMaiiTe PerynsTop y Mexax 3a3HaueHix Kpokis Ans Ges-
NeyHoro Ta eeKTMBHOrO BUKOPUCTAHHS.

Pery rnuéuHn dpesepy
1. Moknapitb Gpesep Ha piBHY CTiiiKy NOBEPXHHO.
2. ToBepHiTb OCHOBY CTOMOPA, 11406 BUGpaTU NOTPi6HMIA cTonop (13).
3. Tocna6Te 6510kyBaHHA yNOpHOT CTilkK (16). MOTATHITL YNOPHY CTilt-
Ky Bropy.
4. 0nycTiTb iHCTPYMEHT: HAaTUCKaWTe Ha IHCTPYMEHT, JOKM KiHUMK dpe-

31 He TOPKHETHCA MAOCKOT MOBEPXHI, NOTIM 3aKpiniTb IHCTPYMEHT,
NOBEpHYBLUM JOAATKOBY PYKOATKY (4).

5. BupiBHATe CTONOPHY CTiliKy: HATUCHITb YNOPHY CTiilky BHN3, JOKN

UA | YKPAIHCbKA [B72

BOHa He TOPKHeTbCsA cTonopa.

6. BcTaHOBITb BKA3iBHUK MMMUGUHW: NOCYHbTE BKA3iBHUK MMUGHHY Tak,
106 BiH 36ircs 3 uudpoto «0» Ha wkani.

7. PerynioBaHHs rn6unn GpesepyBaHHs: LL|o6 BCTaHOBUTM rMGUHY
(pesepyBaHHs, NOTArHITb Bropy yNopHy CTiliky (Npyu He 3aTUCHEHO-
My 610KyBaHHi yNOPHOI CTiilKu).

8. TouHe HanawTyBaHHs [MOUHM Pi3aHHS: ANA TOYHOTO PerynioBaHHs
NOBEPHITb ANCK Ha YNOPHI CTilLi y NoN0XeHHs «0».

9. Bipperynioiite rMGMHy: NOBEPHITb roNOBKY cTonopa, Wo6 AocAr-
v 6axaHoi rAn6uHN. MoBepHITb MPOTU FOAMHHUKOBOT CTPINKY, Wo6
36ibWMTI FIMGUHY, | 32 FOANHHUKOBOIO CTPINKOIO, WOG 3MeHwW M-
™I

10. 3aTArHiTh Qikcytouy raiiky ynopHor cTiiiku. Ak Tinbku rnuéuna 6yne

BCTaHOB/EHa, HaAiliHO 3aTATHITb raiiky, Wwo dikcye (16).
. BipnycTith dikcyloumit Baxinb: BignNycTiTh dikcytounit Baxinb (ao-
AaTKOBY PYKOATKY), W06 3aBEPWNTH PEryfioBaHHs.

He dpe3epyiiTe Ha rubuHy Ginblue Hix 50 MM 3a ofuH npoxia. Lie cnpu-
UWHUTb HaAMIPHE HABaHTAXEHHs Ha IHCTPYMEHT | MOXe NPU3BECTU A0
7i0ro NOWKOAXKEHHS. PekoMeHpYeTbCA (hpe3epyBaTy 3a Kinbka Npoxopis,
NOCTYNOBO 36ibLIYIOYN TUGUHY, WOG YHUKHYTH Neperpisy Ta NifBuLLM-
T TOYHICTb POGOTH.

BHMKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTY

Mig yac po6oTK 3aBXAM TPUMaiiTe pyuku oboma pykamu, wo6 36epertu
KOHTPOIb.

YBIMKHEHHSA

Mepes NoyaTKoM Po6OTH i3 IHCTPYMEHTOM 3aBX/AM NepesipsaiiTe npaves-
AaTHICTb BUMUKaya. flicns BianycKaHHA BUMUKAY NOBUHEH Nerko nosep-
TaTUCA B NONOXEHHS "BUMK".

1. HatucHiTb KHOMKY 3ano6ixHuKa (2): Lie BUMUKae 6110KyBaHHS KHOM-
KV yBIMKHEHHS, J03BOJIAIOUM aKTUBYBATH IHCTPYMEHT.

2. HaTuCHiTb KHOMKY YBiMKHeHHsi (1): Gpe3ep noyHe HabupaTtu obep-
TH. 3ayeKaiite, JOKM IHCTPYMEHT AOCATHE MAKCUManbHUX 06epTiB,
1406 3abe3neynTy cTabinbHy po6oTy Ta AKICTb (pe3epyBaHHA.

3. Movatok po6oTu: Konm Gpesep JocsirHe NoBHOI WBUAKOCTI, MOXHA
nounHaT GpesepyBaHHs.

4. 3akiHyeHHs poboTu: o6 3aBepwuTi po6oTY, BIANYCTITb KHOMKY
YBIMKHEHHSI. dpesep NoCTYNoBO 3yNUHAETLCS.

Lli kpokn 3abe3neyatb GesneyHe Ta NpaBUbHE BUKOPUCTAHHS iHCTpY-
MEHTY.

Aornapg 1 06C/NyroByBAHHSA

MNepep npoBeeHHAM NPOdiNakTUYHOro 06CNYroByBaHHS 3aBXAN NepeKo-
HaliTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bif'€iHaHO Bifi MepeXi enekTpo-
XWBNEHHA.

ByrinbHi wyiTku
A\ yBArat

Lleit eneKkTPOIHCTPYMEHT OCHaLLEHWiA BYTiNbHUMA WiTKaMK, fiKi rpalTh
BUpilWanbHy ponb Yy po6oTi. Lii witkn notpe6yioTb nepioguyHoro orns-
Jly Ta 3aMiHV, W06 3a6e3neynTi eheKTUBHY Ta Ge3neyHy poboTy iHCTpy-
MEeHTY. PeKOMeHAyeTbCA BUKOHYBATU JaHe TeXHiYHe 00CNyroByBaHHA y
crewianiaoBaHoMy CepBiCHOMY LiEHTpI, OCKiNbKM BOHW MatOTb HEOOXiAHUN
JIOCBif, Ta 06N1aiHaHHA ANS NPAaBULHOrO BUKOHAHHS 3aMiHu. PerynspHe
TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHA BYTiNbHUX LLiTOK ONOMOXE NPOAOBKUTY Tep-
MiH CNyXGH IHCTPYMEHTY Ta 36eperTin 1oro onTUManbHy NPOAYKTUBHICTb.

[ns 6e3neyHoi Ta HagiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NMOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKN OPUriHaNbHUX
3aMnacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoun npo NpuUpoAy, eNneKTPOIHCTPYMEHTY, NPUNafAa Ta yna-
KOBKY MOTPiGHO 3[5aBaTy Ha €KOMOriYHO YNCTY nepepodky. He Bu-
KUAaliTe enekTpoiHCTPYMEHTH B NoGyTOBE CMITTS!!

Tinbku gna kpain €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupektueu 2012/19/UE npo Big-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaan Ta BifNoBIfHUX
HaLlioHaNbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, s BiACTYXWUnu CBiil
TepMiH e/IeKTPOHHI MPUNaAN NiAnsraioTb 360py 3 Lo NoAasbLLOi eKo-
TIOriYHO 6e3neyHoi nepepobKy.

Mpu HenpaBunbHil yTUNi3aLil BiAnpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta enekTpoH-
Hi NpUNagmn MoXyTb MaTH WKIANMBUA BNANB Ha HABKOMLLHE CepefoBM-
Le Ta 3/,0pOB's JIOANHN Yepe3 MOXNNBY NPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
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OBERFRASE

POB1200H

ANLEITUNG
TECHNISCHE DATEN
Modell POB1200H
Nennspannung (V AC)/ Frequenz (Hz) 220-240/50
Nennleistung (W) 1200
Leerlaufdrehzahl (min™) 16000-30000
Drehzahlregelung 1-6
Spannzangendurchmesser (mm) 6,8
Fréstiefe (mm) 0-50
Spindelarretierung Ja

Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN 62841-2-17

Schalldruckpegel (dB(A)) Lpa=92,1
Gemessener Schallleistungspegel (dB(A)) | Ly,=103,1
Unsicherheit K (dB(A)) K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN 62841-2-
17:

Schwingungsemissionswert (m/s?)

Handgriff 2,105
Zusatzhandgriff 1,922
Unsicherheit K (m/s2) 15
Schutzart IPX0
Schutzklasse ]
Gewicht nach EPTA (kg) 31
Gewicht (mit Zubehdr) (kg) 4,0
Léange des Netzkabels (m) 3

WARNUNG: Die angegebenen Schwingungs- und Gerduschemissionswerte
gelten fiir die Hauptanwendungen des Werkzeugs. Wenn das Werkzeug
jedoch fiir andere Anwendungen oder mit anderem Zubehdr eingesetzt
oder unzureichend gewartet wird, konnen die Emissionswerte abweichen.
Dies kann die Bel g liber den g Arbeitszeitraum deutlich
erhéhen. Die Emissionswerte dndern sich je nach Art der Verwendung des
Elektrowerkzeugs und kdnnen die in diesem Informationsblatt angegebenen
Werte iiberschreiten. Diese Emissionswerte konnen zum Vergleich von
Werkzeugen untereinander und fiir eine vorldufige Einschatzung der
Belastung verwendet werden. Fiir eine genaue Abschatzung der Belastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder zwar |duft, aber nicht tatsachlich eingesetzt wird;
dies kann die Belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
verringern. Legen Sie zusétzliche Sicherheitsmalnahmen zum Schutz
des Bedieners fest, wie z. B. Wartung des Werkzeugs und des Zubehors,
Warmhalten der Hande, Verwendung von Gehdrschutz und Organisation
der Arbeitsabldufe.

TEILEBESCHREIBUNG (*ABB. 1)

10. Feststellhebel des
Parallelanschlags

11. Spannzangenaufnahme

12. Taste der Spindelarretierung
13. Revolveranschlag

14. Tiefenskala

. Ein-/Ausschalter

. Einschaltsperre

. Handgriff

. Zusatzhandgriff/Feststellhebel
. Drehzahlstellrad

. Netzkabel N .
. Fiihrungssaulen 15. Gehduse der Oberfrase
. Grundplatte mit Gleitplatte 16. Feststellung der

Tiefenanschlagstange

O ® NG A WN =

. Fiihrungsstangen des
Parallelanschlags

LIEFERUMFANG* (ABB. 2)
1. Betriebsanleitung
2. Oberfrase

PRO-CRAFT

. Absaugstutzen

. Schraubenschliissel zum Wechseln von Spannzange oder Fraser
. Sechskantschliissel

. Spannzangen 6 mm und 8 mm (eine vormontiert)

. Kopierhiilse

. Fiihrungsstangen des Parallelanschlags (2 St.)

9. Parallelanschlag

10. Zentrierspitze

11. Kohlebiirsten

* Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Land des Kaufs
unterschiedlich sein kann. Genaue Angaben zu lhrer Lieferung entnehmen
Sie der dem Produkt beiliegenden Liste oder erfragen Sie bei lhrem
ortlichen Handler.

Die Oberfrase Procraft POB1200H ist ein leistungsstarkes Werkzeug fiir die
Bearbeitung von Holz und Kunststoff mit einstellbarer Drehzahl fiir prazises
Arbeiten an unterschiedlichen Materialien. Zum Lieferumfang gehdren ein
Frasersatz, ein Parallelanschlag, eine Vorrichtung zum Kreisfrasen und
eine Kopierhiilse, wodurch das Werkzeug vielseitig und sofort einsatzbereit
ist. Der seitliche Handgriff bietet zusétzliche Kontrolle und Stabilitat, was
besonders bei prazisen Arbeiten wichtig ist.

Diese Oberfrase eignet sich ideal fiir Mobelbau und Renovierungsarbeiten,
darunter das Frasen von Nuten, die Kantenbearbeitung und das Herstellen
dekorativer Elemente. Die Procraft POB1200H ist eine zuverlassige Wahl
fiir Profis und Heimwerker.

SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgend
aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft
auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug”
bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).
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ZEICHEN UND SYMBOLE
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@ (Ligh'drschutz tragen - schiitzt das Gehdr vor iiberméRigem
arm.

Immer eine Schutzbrille tragen - schiitzt die Augen vor
herumfliegenden Partikeln.

Staubmaske tragen - verhindert das Einatmen

gesundheitsschadlicher Partikel.

Betriebsanleitung lesen.

Allgemeines Warnzeichen.

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
geltenden européischen Richtlinien.

Eurasisches Konformitatszeichen.

Ukrainisches Konformitatszeichen

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

O Tragen Sie stets eine Schutzbrille oder Sicherheitsbrille, die den
Sicherheitsnormen entspricht, um lhre Augen vor herumfliegenden
Partikeln zu schiitzen. Tragen Sie auerdem einen Gehorschutz, um
Ihre Ohren vor langerer Einwirkung hoher Larmpegel zu schiitzen.
Wird keine geeignete Schutzausriistung verwendet, kann dies
zu schweren Verletzungen fiihren, einschlieBlich Augen- oder
Gehdrschaden, die irreversibel sein konnen.

0 Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit mit der Oberfrase
stets, dass das Werkstiick sicher befestigt oder auf andere Weise




stabilisiert ist. Ein nicht gesichertes Werkstiick kann sich unerwartet
verschieben und zum Verlust der Kontrolle iiber das Werkzeug
fiihren, was schwere Verletzungen oder Schaden am Werkstiick
verursachen kann. Ein unkontrollierter Betrieb kann zu Schnitt- und
Risswunden fiihren oder die Oberfrase sogar zu einem gefahrlichen
Geschoss machen.

Wenn der Fraser verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel des Werkzeugs beriihrt, kénnen freiliegende Metallteile
des Werkzeugs unter Spannung gesetzt werden, und der Bediener
kann einen elektrischen Schlag erleiden. Halten Sie das Werkzeug
daher stets an den isolierten Griffflachen, um einen elektrischen
Schlag zu vermeiden.

Priifen Sie den Fréser vor jedem Gebrauch auf Beschadigungen
oder VerschleiR, wie z. B. Risse oder Ausbriiche. Ein beschadigter
Fraser kann wahrend des Betriebs brechen, wobei Bruchstiicke den
Bediener treffen und schwere Verletzungen verursachen konnen.
Zudem kann ein unwuchtiger Fraser (ibermaRige Vibrationen
verursachen, was zum Verlust der Kontrolle tiber das Werkzeug fiihrt
und die Verletzungsgefahr erhoht.

Verwenden Sie stets Zubehdr, das vom Hersteller ausdriicklich fiir Ihr
Oberfrasenmodell empfohlen wird. Falsches oder nicht kompatibles
Zubehdr kann die Leistung des Werkzeugs verringern, das Werkzeug
beschadigen und die Verletzungsgefahr erhohen. Nicht empfohlenes
Zubehdr kann unsicher befestigt sein, wodurch Gefahren wie
herumfliegende Teile oder das Losen des Zubehors wahrend des
Gebrauchs entstehen kdnnen.

Halten Sie Hande, Finger und andere Korperteile vom Schneidbereich
und vom rotierenden Fradser fern. Schon ein kurzer Moment
der Unachtsamkeit kann zu schweren Verletzungen fiihren,
einschlieBlich tiefer Schnittwunden oder Amputationen. Verwenden
Sie stets die Handgriffe des Werkzeugs und halten Sie es fest, um
die Kontrolle zu behalten und einen versehentlichen Kontakt mit dem
Schneidteil zu vermeiden.

Verwenden Sie die Oberfrase nicht in schlecht beliifteten Bereichen
oder dort, wo brennbare Stdube, Gase oder Dampfe vorhanden
sein konnen. Der Motor der Oberfrase kann Funken erzeugen,
die brennbare Stoffe entziinden und Explosionen oder Brande
verursachen konnen. Sorgen Sie stets fiir eine gute Beliiftung des
Arbeitsbereichs, um die Ansammlung von Staub und Dampfen zu
vermeiden.

Trennen Sie die Oberfrése stets von der Stromversorgung, wenn sie
nicht benutzt wird, bei Wartungsarbeiten oder beim Wechseln von
Zubehtr wie Frasern. Dadurch wird ein unbeabsichtigtes Anlaufen
des Werkzeugs verhindert, das zu schweren Verletzungen fiihren
konnte. Ein unerwarteter Anlauf kann zum Verlust der Kontrolle und
zu schweren Verletzungen fiihren, wenn sich der Fraser verhakt oder
mit einem Korperteil in Beriihrung kommt.

Halten Sie den Arbeitshereich sauber und frei von Riickstanden wie
Sédgemehl und Abschnitten. Unordnung kann zu Stolpern fiihren
oder die Arbeit mit dem Werkzeug behindern und erhoht so die
Unfallgefahr. Sdgemehl und andere Riickstdnde konnen zudem die
Sicht auf den Schneidbereich beeintrachtigen, was zu Fehlern und
maglichen Verletzungen fiihren kann.

Ein Riickschlag tritt auf, wenn die Oberfrase plotzlich blockiert
und in Richtung des Bedieners zuriickgestoBen wird. Um die
Riickschlaggefahr zu minimieren, fiihren Sie den Fraser stets
entgegen der Drehrichtung in das Werkstiick ein. Ein Riickschlag
kann zu schweren Verletzungen fiihren, da das Werkzeug oder das
Werkstiick mit groBer Kraft zuriickgestoBen wird. Ein fester Griff und
die richtige Vorschubrichtung sind die wichtigsten Manahmen, um
diese Gefahr zu vermeiden.

Bewahren Sie die Oberfrdse nach dem Gebrauch an einem
sicheren, trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern und
unbefugten Personen auf. Eine unsachgemafRe Aufbewahrung kann
zu unbefugter Benutzung fiihren, was Verletzungen oder Schaden
am Werkzeug verursachen kann. AuBerdem konnen Feuchtigkeit
oder aggressive Umgebungen Korrosion oder Schaden an den
elektrischen Bauteilen des Werkzeugs verursachen und so dessen
Sicherheit und Leistung beeintrachtigen.

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE ARBEITEN

O Priifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch sorgfiltig auf

Beschadigungen oder VerschleiB. Vergewissern Sie sich, dass alle
Schrauben festgezogen sind und das Netzkabel in einwandfreiem
Zustand ist. Die Verwendung eines beschadigten Werkzeugs kann
zu Fehlfunktionen fithren und die Unfallgefahr erhdhen. Werden
diese Priifungen unterlassen, kann dies durch einen unerwarteten
Ausfall des Werkzeugs oder den Verlust der Kontrolle zu schweren
Verletzungen fiihren.

Uberlasten Sie das Werkzeug nicht durch Arbeiten, fiir die es nicht
bestimmt ist. Eine Uberlastung kann zur Uberhitzung des Werkzeugs
fiihren, was einen Brand oder einen Motorausfall verursachen kann.
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AuBerdem wird das Werkzeug dadurch schwerer zu kontrollieren,
was die Wahrscheinlichkeit von Unféllen und Verletzungen erhght.

0 Reinigen und warten Sie das Werkzeug regelmaBig gemaB den
Empfehlungen des Herstellers. Dazu gehdren das Entfernen
von Staub und Schmutz aus den Liiftungsschlitzen sowie die
ordnungsgemaRe Schmierung aller beweglichen Teile. Eine
mangelhafte Wartung kann die Leistung des Werkzeugs verringern,
zu Uberhitzung fiihren oder unerwartete Ausfalle verursachen und so
beim Betrieb eine Gefahr darstellen.

0 Achten Sie bei der Verwendung des Werkzeugs stets auf lhre
Umgebung und auf andere Personen. Vergewissern Sie sich, dass
der Arbeitsbereich frei von Hindernissen ist und sich umstehende
Personen in sicherem Abstand befinden. Andernfalls konnen Sie sich
selbst oder andere versehentlich verletzen, insbesondere wenn das
Werkzeug herunterfallt oder unerwartet zuriickschlagt.

0 Versuchen Sie niemals, das Werkzeug in irgendeiner Weise zu
verandern. Anderungen an der Konstruktion des Werkzeugs konnen
seine Sicherheitsfunktionen beeintrdchtigen und die Gefahr von
Verletzungen oder Schaden erhhen. Anderungen kénnen auferdem
zum Erloschen der Herstellergarantie und zu Fehlfunktionen des
Werkzeugs fiihren, wodurch seine Verwendung unsicher wird.
Verwenden Sie das Werkzeug stets bestimmungsgemaf, wie vom
Hersteller vorgesehen.

0 Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen des Werkzeugs an die
Stromversorgung, dass es ausgeschaltet ist. Ein unbeabsichtigtes
Einschalten beim AnschlieBen kann schwere Verletzungen
verursachen, inshesondere wenn sich das Werkzeug in der Nahe
Ihres Kdrpers oder anderer Personen befindet. Ein unbeabsichtigter
Anlauf kann auBerdem das Werkstiick oder die Umgebung
beschadigen.

0 Vermeiden Sie bei der Verwendung des Werkzeugs den Kontakt
mit geerdeten Oberfldchen wie Rohren, Heizkdrpern oder Geréten.
Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages bei einem
versehentlichen Kurzschluss verringert.

0 Verwenden Sie das Werkzeug niemals in feuchter Umgebung, um
die Gefahr eines elektrischen Schlages oder Kurzschlusses zu
vermeiden. Das Werkzeug ist in trockener Umgebung zu verwenden;
muss es im Freien verwendet werden, treffen Sie zusétzliche
VorsichtsmaBnahmen.

0 Fiihren Sie vor jedem Gebrauch eine Funktionspriifung
durch, um sicherzustellen, dass alle Bedienelemente und
Sicherheitseinrichtungen  ordnungsgemaB  funktionieren. Dazu
gehort die Priifung des Ein-/Ausschalters, der Drehzahlregelung und
anderer Funktionen. Fehlerhafte Bedienelemente kénnen zu Unféllen
fithren; beheben Sie daher alle Probleme, bevor Sie das Werkzeug
verwenden.

0 Achten Sie bei der Verwendung des Werkzeugs stets auf
einen sicheren Stand und das Gleichgewicht. Der Verlust des
Gleichgewichts oder der Kontrolle kann zu Unféllen oder einem
Riickschlag des Werkzeugs fiihren.

0 Priifen Sie regelmaBig den Zustand des Netzkabels. Ersetzen
Sie beschddigte Kabel sofort, um die Gefahr eines elektrischen
Schlages, eines Brandes oder eines Kurzschlusses zu vermeiden.

¢ Achten Sie darauf, dass die Liiftungsschlitze des Werkzeugs wahrend
des Betriebs nicht verdeckt sind. Verdeckte Liiftungsschlitze konnen
zur Uberhitzung des Werkzeugs fiihren und Motorschaden oder einen
Brand verursachen. Eine regelmaBige Reinigung der Liiftungsschlitze
ist fiir eine wirksame Kiihlung und die Sicherheit unerldsslich.

0 Muss das Werkzeug in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit
oder im Freien verwendet werden, schlieBen Sie es zum
zusétzlichen Schutz vor elektrischem Schlag iiber eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD) mit einem Bemessungsfehlerstrom von 30
mA oder weniger an.

STROMVERSORGUNG

Das Werkzeug muss an die Spannung angeschlossen werden, die auf
dem Typenschild angegeben ist. Der Betrieb mit zu niedriger Spannung
kann das Werkzeug iiberlasten. Stromart - Wechselstrom, einphasig.
Entsprechend den europ@ischen Normen verfiigt das Werkzeug iiber eine
doppelte Schutzisolierung gegen elektrischen Schlag und darf daher an
eine Steckdose ohne Schutzkontakt angeschlossen werden.

GEBRAUCH DES WERKZEUGS

/\ WARNUNG!

Schalten Sie das Werkzeug vor dem Montieren oder Abnehmen von
Zubehor aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, um ein
unbeabsichtigtes Einschalten zu vermeiden.

Fraser einsetzen

Die Oberfrase wird mit sechs verschiedenen Frasern geliefert, die jeweils
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fiir bestimmte Aufgaben bei der Bearbeitung von Holz und anderen
Materialien bestimmt sind. Mit diesen Frasern lassen sich grundlegende
Arbeiten wie das Frasen gerader Nuten, das Abrunden von Kanten, das
Formen von Profilen und das Frasen nach Schablonen einfach ausfiihren.

Verwenden Sie nur Frdser, die mit Ihrer Oberfrdse kompatibel sind,
um LeistungseinbuBen, Schdden am Werkzeug oder Verletzungen
zu vermeiden. Priifen Sie vor der Verwendung neuer Fraser stets die
Kompatibilitat, um sicher und effektiv zu arbeiten.

Fraser einsetzen/entnehmen:
1. Driicken Sie die Taste der Spindelarretierung (12) und drehen Sie
leichzeitig die Spannzangenaufnahme (11), bis sie einrastet
?die Arretiertaste muss vollstdndig einrasten). Ist bereits ein
Fraser eingesetzt, gehen Sie besonders vorsichtig vor und drehen
Sie die Spannzangenaufnahme nur mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel.

2. Losen Sie nach dem Arretieren die Spannzangenmutter so weit,
dass der Fraser leicht in die Spannzange eingesetzt werden kann. Ist
bereits ein Fraser eingesetzt, entnehmen Sie ihn vorsichtig, ohne sich
an den scharfen Schneiden zu verletzen, und achten Sie darauf, dass
er nicht herunterfallt.

3. Setzen Sie den neuen Fraser in die Spannzange ein, ziehen Sie
anschlieBend die Spannzangenmutter fest und vergewissern Sie sich,
dass der Fraser sicher befestigt ist.

Dieses Vorgehen gewahrleistet ein sicheres und korrektes Einsetzen des
Frasers und minimiert die Gefahr von Schaden oder Verletzungen.

Spannzange wechseln

Zum Lieferumfang lhrer Oberfrase gehoren zwei Spannzangen - fiir 6-mm-
und 8-mm-Fréser. Gehen Sie zum Wechseln der Spannzange wie folgt vor:

1. Driicken Sie die Taste der Spindelarretierung (12) und drehen Sie
gleichzeitig die Spannzangenaufnahme (11%, bis sie vollstandig
arretiert ist (die Arretiertaste muss vollstandig einrasten). Ist
ein Fraser eingesetzt, gehen Sie besonders vorsichtig vor und
drehen Sie die Spannzangenaufnahme nur mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel.

2. Schrauben Sie die Spannzangenmutter vollstdndig ab, um an die
Spannzange zu gelangen. Befindet sich ein Fraser in der Spannzange,
entnehmen Sie ihn vorsichtig, ohne sich zu schneiden, und wechseln
Sie anschliefend die Spannzange.

3. Setzen Sie die gewiinschte Spannzange (6 mm oder 8 mm) ein.

4. Schrauben Sie die Spannzangenmutter mit der eingesetzten
Spannzange wieder auf. Ziehen Sie die Spannzangenmutter ohne
eingesetzten Fraser nicht zu fest an, da dies die Spannzange
beschadigen kann.

Absaugstutzen montieren
1. Befestigungsschrauben lgsen: Schrauben Sie mit einem geeigneten
Werkzeug vorsichtig die Befestigungsschrauben des Absaugstutzens
heraus. Achten Sie darauf, die Schrauben nicht zu verlieren, da Sie sie
fiir die erneute Montage benotigen.

2. Absaugstutzen einsetzen: Setzen Sie den Absaugstutzen in die
entsprechende Aufnahme an der Grundplatte (8) ein. Vergewissern
Sie sich, dass der Absaugstutzen richtig positioniert ist und ohne
Spalt fest sitzt.

3. Absaugstutzen befestigen: Befestigen Sie den Absaugstutzen mit
den zuvor entfernten Schrauben sicher an der Grundplatte. Ziehen Sie
die Schrauben nicht zu fest an, um die Teile nicht zu beschédigen.

Diese Schritte gewahrleisten die korrekte Montage des Absaugstutzens,
eine wirksame Staubabsaugung und einen sauberen Arbeitsplatz.

Parallelanschlag montieren
1. Fuhrungsstangen anbringen: Befestigen Sie die Fiihrungsstangen am
Parallel hlag und verg n Sie sich, dass sie fest sitzen und
zur Montage an ' der Oberfrése bereit sind.

2. Fiihrungsstangen einsetzen: Schieben Sie die Fiihrungsstangen in die
entsprechenden Aufnahmen an der Grundplatte der Oberfrase (9).
Achten Sie darauf, dass die Stangen leichtgéngig gleiten und richtig
in den Aufnahmen sitzen.

3. Anschlag einstellen und feststellen: Stellen Sie den Parallelanschlag
auf den gewiinschten Abstand zur Werkstiickkante ein. Sobald der
Anschlag richtig positioniert ist, drehen Sie den Feststellhebel (10),
um den Anschlag zu fixieren.

Diese Schritte gewahrleisten die korrekte Montage und Fixierung des
Parallelanschlags, sodass Sie prazise, gerade Schnitte parallel zur
Werkstiickkante ausfiihren konnen.

Zentrierspitze montieren
Zum Frésen von Kreisen:
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1. Zentrierspitze anbringen: Befestigen Sie die Zentrierspitze an einer
der fiir den Parallelanschlag vorgesehenen Fiihrungsstangen.
Vergewissern Sie sich, dass die Spitze fest an der Stange sitzt.

2. Fiihrungsstange einsetzen: Schieben Sie die Fiihrungsstange mit der
angebrachten Zentrierspitze in eine der beiden Aufnahmen an der
Grundplatte der Oberfrase. Achten Sie darauf, dass die Stange ohne
Spiel in der Aufnahme sitzt.

3. Fiihrungsstange feststellen: Drehen Sie den Feststellhebel des
Parallelanschlags (10), um die Fiihrungsstange mit der Zentrierspitze
in der gewiinschten Position sicher zu fixieren.

4. Position der Oberfrase einstellen: Stellen Sie die Position der
Oberfrase zur Zentrierspitze so ein, dass der gewiinschte Kreisradius
erreicht wird. Verschieben Sie dazu die Oberfrase entlang der
Fiihrungsstange, bevor Sie die Position endgiiltig festlegen.

5. Frasen beginnen: Schalten Sie die Oberfrése ein und fiihren
Sie sie behutsam um die Zentrierspitze herum, wobei Sie einen
gleichmaBigen Druck und eine stabile Fiihrung beibehalten. Achten
Sie darauf, dass der Fraser waagerecht bleibt und einen sauberen
Schnitt erzeugt.

Diese Schritte gewahrleisten ein prazises Kreisfrasen mit der an der
Fiihrungsstange des Parallelanschlags montierten Zentrierspitze.

Kopierhiilse verwenden

Mit der Kopierhiilse kdnnen Sie wiederholte Frasungen nach vorgefertigten
Schablonen ausfiihren.

1. Oberfrase vorbereiten: Drehen Sie die Oberfrdse um, sodass die
Grundplatte (8) nach oben zeigt.

2. Befestigungsschrauben  entfernen: ~ Schrauben  Sie  die
Befestigungsschrauben fiir die Kopierhiilse heraus.

3. Kopierhiilse einsetzen: Setzen Sie die Kopierhiilse
entsprechende Offnung der Grundplatte ein.

4. Kopierhiilse befestigen: Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an,
um die Kopierhiilse zu sichern, und vergewissern Sie sich, dass sie
fest sitzt.

5. Kopierhiilse abnehmen: Um die Kopierhiilse abzunehmen, fiihren Sie
die obigen Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus.

in die

Arbeiten mit der Oberfrése und einer Schablone: Setzen Sie die Oberfrase auf
die Schablone und bewegen Sie sie so, dass die Kopierhiilse gleichmaRig
an der Kante der Schablone entlanglduft, um einen préazisen Schnitt zu
gewdhrleisten.

Hinweis: Das tatsachliche FrasmaR am Werkstiick kann geringfiigig vom
MaR der Schablone abweichen. Diese Differenz entspricht dem Abstand
(X) zwischen dem Fraser und der AuBenkante der Kopierhiilse. Sie kénnen
diesen Abstand (X) mit folgender Formel berechnen:

Abstand (X) = (AuRendurchmesser der Kopierhiilse -
Frasers) / 2

Durchmesser des

Frasrichtung

Bei der Arbeit mit einer Oberfrase ist es wichtig, das Werkzeug im
Verhaltnis zur Drehrichtung des Frésers in der richtigen Richtung zu fiihren.

1. Rechtsdrehender Fréser (Standard): Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn (von oben gesehen). In diesem Fall ist das Werkzeug
bei der Bearbeitung der AuBenkante gegen den Uhrzeigersinn
entlang der Werkstiickkante zu fiihren. Dies wird als Gegenlauffrasen
bezeichnet und ermdglicht ein sichereres und besser kontrollierbares
Arbeiten, da der Fréser in das Material schneidet, statt sich von ihm
wegzuziehen.

2. Bei Innenschnitten (z. B. beim Frésen einer Innenkontur): Das
Werkzeug ist im Uhrzeigersinn zu fiihren, um im Inneren des
Werkstiicks im Gegenlauf zu frasen.

3. Bei Verwendung einer Schablone: Fiihren Sie das Werkzeug stets
entgegen der Drehrichtung des Frésers, um eine stabile Kontrolle und
prézises Arbeiten zu gewahrleisten.

Wird die Oberfrase in die falsche Richtung gefiihrt, kann dies zu
unkontrollierten Bewegungen des Werkzeugs, einer schlechteren
Arbeitsqualitdt und einer erhdhten Verletzungsgefahr fiihren.

Wichtig: Das Gegenlauffrasen (Fiihren des Werkzeugs entgegen der
Drehrichtung des Frésers) ist bei den meisten Arbeiten stets vorzuziehen.

Drehzahlstellrad

Mit dem Drehzahlistellrad (5) an lhrem Werkzeug kdnnen Sie die
Motordrehzahl in sechs Stufen im Bereich von 16 000 bis 30 000
Umdrehungen pro Minute (minil") einstellen. Diese stufenweise Einstellung
ermdglicht eine genaue Kontrolle der Drehzahl, sodass sich die Leistung
der Oberfrase leicht an unterschiedliche Materialien und Fréasarbeiten
anpassen lasst.

Drehen Sie das Stellrad zum Einstellen der Drehzahl auf die gewiinschte
Stufe. Niedrigere Stufen zwischen 1 und 3 eignen sich fiir hartere




Materialien oder wenn bei groben Arbeiten mehr Kontrolle erforderlich
ist. Hohere Stufen von 4 bis 6 eignen sich fiir Feinarbeiten und das Frasen
weicherer Materialien.

Wichtig! Versuchen Sie nicht, die Drehzahl auBerhalb des markierten
Bereichs von 1 bis 6 einzustellen. Wird das Stellrad gewaltsam iiber diese
Stufen hinaus gedreht, kann dies zu Fehlfunktionen des Werkzeugs, zur
Uberhitzung des Motors und mdglicherweise zu Schaden an der Oberfrase
fiihren. Halten Sie das Stellrad fiir einen sicheren und effizienten Gebrauch
stets innerhalb der angegebenen Stufen.

Frastiefe einstellen
1. Stellen Sie die Oberfrase auf eine ebene, stabile Fldche.

2. Drehen Sie den Anschlagsockel, um den gewiinschten Anschlag (13)
zu wahlen.

3. Losen Sie die Feststellung der Tiefenanschlagstange (16) und ziehen
Sie die Tiefenanschlagstange nach oben.

4. Driicken Sie die Oberfrase nach unten, bis die Spitze des Frasers die
ebene Flache beriihrt, und arretieren Sie das Werkzeug anschliefend
durch Drehen des Zusatzhandgriffs (4).

5. Schieben Sie die Tiefenanschlagstange nach unten, bis sie am
gewdahlten Anschlag anliegt.

6. Verschieben Sie den Tiefenzeiger, bis er mit der Markierung ,0" auf
der Skala iibereinstimmt.

7. Ziehen Sie zum Einstellen der Frastiefe die Tiefenanschlagstange
(bei geloster Feststellung) nach oben.

8. Drehen Sie fiir eine genaue Tiefeneinstellung das Einstellrad an der
Tiefenanschlagstange in die Position ,0".

9. Drehen Sie den Anschlagkopf, bis die gewiinschte Tiefe erreicht ist.
Drehen gegen den Uhrzeigersinn vergroBert die Tiefe, Drehen im
Uhrzeigersinn verringert sie.

10.Ziehen Sie nach dem Einstellen der Tiefe die Mutter der
Tiefenanschlagstange (16) fest an.

11.L6sen Sie den Feststellhebel (Zusatzhandgriff), um die Einstellung
abzuschlieRen.

Wichtiger Hinweis: Frasen Sie in einem Arbeitsgang nicht tiefer als
50 mm. Dies kann das Werkzeug iibermaBig belasten und zu Schéaden
fiihren. Es wird empfohlen, mehrere Durchgange auszufiihren und die
Tiefe schrittweise zu erhohen, um eine Uberhitzung zu vermeiden und die
Genauigkeit zu verbessern.

Gebrauch des Werkzeugs

Halten Sie die Handgriffe wahrend der Arbeit stets mit beiden Handen fest,
um die Kontrolle zu behalten.

Werkzeug einschalten

Priifen Sie vor jedem Gebrauch die Funktion des Schalters. Nach dem
Loslassen muss er leichtgéngig in die Stellung ,Aus” zuriickkehren.

1. Driicken Sie die Einschaltsperre (2): Dadurch wird die Sperre des Ein-/
Ausschalters aufgehoben, und das Werkzeug kann eingeschaltet
werden.

2. Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (1): Die Oberfrase beginnt
hochzulaufen. Warten Sie, bis das Werkzeug die Hdchstdrehzahl
erreicht hat, um einen stabilen Betrieb und eine saubere Frasung zu
gewdhrleisten.

3. Arbeit beginnen: Sobald die Oberfrase die volle Drehzahl erreicht hat,
konnen Sie mit dem Frasen beginnen.

4. Werkzeug ausschalten: Lassen Sie zum Beenden der Arbeit den Ein-/
Ausschalter los. Die Oberfrase lauft allmahlich aus.

Diese Schritte gewahrleisten einen sicheren und ordnungsgeméaRen
Gebrauch des Werkzeugs.

WARTUNG

Vergewissern Sie sich vor allen vorbeugenden Wartungsarbeiten stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und der Netzstecker aus der Steckdose
gezogen ist.

Kohlebiirsten
/\ WARNUNG!

Dieses Gerat ist mit Kohlebiirsten ausgestattet, die fiir seinen Betrieb eine
entscheidende Rolle spielen. Diese Birsten miissen regelmaBig gepriift
und ausgetauscht werden, damit das Werkzeug effizient und sicher
funktioniert. Es wird empfohlen, diese Wartung in einer Fachwerkstatt
durchfiihren zu lassen, da dort die erforderliche Fachkenntnis und
Ausriistung fiir einen ordnungsgemafen Austausch vorhanden sind. Eine
regelmaflige Wartung der Kohlebiirsten tragt dazu bei, die Lebensdauer
Ihres Gerats zu verlangern und seine optimale Leistung zu erhalten.

Fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb des Werkzeugs beachten
Sie bitte, dass Reparatur, Wartung und Einstellung nur in Servicezentren
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und ausschlieBlich mit Original-Ersatzteilen und -Verbrauchsmaterialien
erfolgen diirfen.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt
werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemaR der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iber Elektro-

und Elektronik-Altgerdte sowie den entsprechenden nationalen
Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente elektronische Geréte
zur weiteren umweltgerechten Entsorgung zu sammeln.

Bei unsachgemaBer Entsorgung kdnnen ausgediente Elektro- und
Elektronikgerdte aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche
Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit haben.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric Router

TM Procraft: POB1200H

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Frézka horna

TM Procraft: POB1200H

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Frézka horni

TM Procraft: POB1200H

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Frezarka krawedziowa

TM Procraft: POB1200H

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
JIMYHA OTrOBOPHOCT, Ye EnekTpuyeckara obepdpesa

TM Procraft: POB1200H

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXAMU U3UCKBAHMUSA HA
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHM3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBaps Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pAokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap u cepaus: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIDEH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Freza electrica

TM Procraft:

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos felsémard.

TM Procraft:

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
npou3BOANTENDb 3afBNAeM, 4To Opesep aneKTpUIeCKmit

TM Procraft: POB1200H

pon3BOAATCA CepUitHo' U COOTBETCTBYIOT CEAYIOLUM eBPONeiickuM AUPEKTUBAM, U U3ro-
TaBNNUBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CNeAYIOUMMI CTaHAAPTaMI WK CTaHAAPTUSNPOBAHHbBIMM
NOKYMeHTamu: 2

TexHnyeckas [OKYMeHTauus npepoctasnsercs Komnawueir: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, appec: Od. 212, 2-it atax, 34. 11, N2 898, Jiunrwan Poag, Lawxaii, KHP. MTPOW3BE-
[EHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT




[ =

UA CE BEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOGHMK 3asiBNISIEMO, L1i0 Dpesep eneKkTpuyHui

TM Procraft: POB1200H

Bupo6nsieTbest cepiiiHo’ i BiAMOBiAae HACTYMHUM €BPOME/iCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nAeTbCA BiAMNOBIAHO [0 TaKNX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [JOKyMeHTauis Hajaetbca Komnadiewo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N° 898, NluurwaH Poag, WaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npepctaBHuk: TOB "BIH-TAX" Micue3HaxomkeHHs:
Ykpaina, 49047, [ninponeTpoBcbka 06n., M. [IHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkléren, dass der Oberfrase

TM Procraft: POB1200H

Wird serienmaBig hergestellt' und entspricht den folgenden europdischen Richtlinien sowie
wird gemaR den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR
China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

% Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitzustellen

7:00000001-99999999 2:2006/42/EC

3:Elan Paluchnik

VEGA TOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
1C 10 %URPraggle
zech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015

Mr B: nhi
EN 62841-2-17:2017 a0 Junhua

Production Line Manager
EN IEC 55014-1: 2021 S

EN IEC 550 / / 2{( s TW

14-2:202:
EN 61000-3-3:2013+ A1
EN IEC 61000-3-2: 2019+A1 2021 \

EN IEC 63000:2018 Shanghai, 15.11.2023
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