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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YNTENHO BAXHO € /a NPOYETETE UHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBatxe, NOAAPLKKA UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLMN B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)nBaHueM n
JKcnnyaTayueit AaHHOro U3feNus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BI NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CayroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmHu.
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CMS25/CMS30 *

Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
COMPOUND MITER SAW
CMS21, CMS25, CMS30
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model CMS21 CMS25 CMS30
Rated voltage (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50 50
Rated power (W) 1200 2000 2000
No-load speed (min™) 5300 5300 4200
Blade diameter (mm) 210 254 305
Bore size (mm) 30 30 30
Blade thickness (mm) 2.6 2.8 2.8
Number of teeth 24 40 40
Soft start - -
Restart Prevention + + +
Circular Saw Functions
Table size (mm) 340x223 490x312 520x360
Cutting depth (mm) 32 60 80
Miter Saw Functions
Maximum Cutting Width/
H‘,Eigaht (mm) 110 x 55 128 x 78 150 x 95
g;gsﬂ 11033 128 x 50 150 x 65
Riéht 45°-0° 65x 55 85x78 95x95
Right 45°-45° 80x25 85x40 100 x 55
Left 45°-0° 65x 55 80x78 95x95
Left 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50
Support span (cm) 62,5 63,7 63,7

Noise emission values determined according to EN 61029-2-11:
Sound pressure level

(dB(A)) Lpa=86.3  Lpa=93.9  Lpa=94.5
Measured sound power Lwa=99.3 Lwa=106.9  Lwa=107.5
level (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Uncertainty K (dB(A))

Protection level 1PX0 IPX0 IPX0
Protection class ] Il ]

Weight EPTA (kg) 8.7 15.5 16.6
(szi)ght (incl. accessories) 10.4 18 19.7

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Handle 6. Parallel Fence

2. On/Off Switches 7. Fence Locking Screw
3. Miter Saw Head Lock 8. Push Stick Slot

4. Blade Guard 9. Blade Fixing Screw

5. Circular Saw Scale 10. Blade Clamping Washer
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11. Front Table Lift Locking Screw  19. Miter Saw Fence Locking Screw
12. Rear Table Lift Locking Screw  20. Clamp Locking Screw

13. Circular Saw Mode Lock Handle 21. Table Extension Slots

14. Miter Saw Rotation Locking 22. Mounting Holes

Screw 23. Angle Adjustment Locking
15. Miter Saw Rotation Scale Screw

16. Movable Miter Saw Table 24. Angle Adjustment Scale
17. Fixed Miter Saw Table 25. Table Extension Locking Screw
18. Miter Saw Fence 26. Dust Extraction Port

PACKAGE CONTENTS*
. Manual

. Compound miter saw

. Dustbag

. Guide Rail

. Push Stick

. Clamp

. Table Extension (2 pcs)
. Hex Key (2 pcs)

. Blade Wrench

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft combined miter saws CMS21, CMS25 and CMS30, are the
ideal choice for those who value versatility and reliability in their work.
These models enable both precise miter cuts at various angles and
longitudinal cuts typical of a classic circular saw. The design includes a
restart prevention feature to enhance safety, as well as a well-thought-
out system of guides and fences that ensures accurate direction and
control during cutting. The included clamp and table extensions allow for
secure handling of larger workpieces and enable work with a wide range
of materials and sizes.

These tools are suitable for both professional and home use. The Procraft
CMS21, CMS25 and CMS30 models are designed for accurate cutting of
wood and wood-based materials, providing precise results and a reliable
hold. Whether you need a miter saw for furniture assembly and trimming
finishing elements, or a circular saw for longitudinal cuts, these combined
models deliver the functionality and convenience required for a wide range
of projects.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

o NG s W N
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CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles
Protects your eyes from debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation
of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your
hearing from excessive noise.

Read instruction manual.

Always wear gloves when installing or
replacing saw blades. Handling sharp
blades without proper protection can
result in serious cuts or injuries.

General hazard safety alert.
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In accordance with essential applicable
safety standards of European directives

[ Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

This device uses a Class 2 laser with
a maximum power output of up to
1 milliwatt (mW). Avoid direct eye
exposure to the laser beam, as it can
cause harm. Do not stare into the beam
or use optical instruments to view it.
Operate with caution.

Keep hands away from the cutting area
while the power tool is running. Contact
with the saw blade can lead to injuries.

Keep hands away from the cutting area
while the power tool is running. Contact
with the saw blade can lead to injuries.

Double insulation (Class I1).
Appliances  with double insulation

have two independent layers of
electrical protection, eliminating the
need for grounding. Such appliances

are safe during normal use (only if the
corresponding symbol is shown on the
product).

SPECIFIC SAFETY RULES FOR MITER SAW

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
Intended use and blade requirements

1.

Miter saws are designed for cutting wood or wood-based materials -
they should not be used with abrasive discs meant for cutting metal
(e.g., rebar, rods, etc.). Dust generated during abrasive cutting can
cause moving parts, like the lower guard, to jam. Sparks generated
during abrasive cutting can burn the lower guard, inserts, and other
plastic parts.

. Only use saw blades with the diameter indicated on the tool or

specified in the manual. The use of improperly sized blades may
affect guard coverage and safe operation, leading to serious
personal injury.

. Only use saw blades with a rated speed equal to or greater than the

speed indicated on the tool.

Work area, inspection, and preparation

1.

Before cutting, thoroughly inspect the material. If it is uneven or bent,
press it with the outer side of the bend against the fence. Ensure
there are no gaps between the workpiece, the fence, and the table
along the cutting line. Curved or bent pieces may shift or rotate,
leading to blade jamming. The material must not contain nails or
other foreign objects.

. Do not start using the miter saw until all tools, wood pieces, etc., are

cleared from the table. Even small remnants or loose fragments can
be ejected at high speed if they contact the rotating blade.

. Before starting work, ensure that the miter saw is mounted on a level

and stable working surface. This improves stability and reduces the
risk of tipping.

. Before starting work, plan it carefully. After each angle change,

ensure that the adjustable fence is correctly positioned to support
the workpiece and does not interfere with the blade or guard system.
Before turning on the tool, move the blade along the planned cutting
?ath to ensure there are no obstacles or risks of contacting the
ence.

. Always wear safety glasses, hearing protection, and a respirator if

necessary. Failure to wear proper protective gear can result in severe
injuries, such as eye damage, hearing loss, or respiratory issues.

. Ensure adequate lighting and a stable, non-slip surface. Poor

lighting or an unstable surface can cause loss of control, leading to
accidents and injuries.

. Inspect the saw for any damage, and ensure all guards and safety

devices are functioning properly before use. Using a damaged saw
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or malfunctioning safety devices can lead to unexpected tool failure
and serious injury.

. Ensure proper ventilation or use a dust extraction system when

cutting materials that produce dust or fumes. Inadequate ventilation
increases the risk of inhalation of harmful particles.

. Do not force the saw during cutting. Overloading can lead to

overheating and tool failure, increasing the risk of injury and material
damage.

. Stop using the saw immediately if it vibrates excessively, makes

unusual noises, or shows signs of malfunction. Ignoring malfunction
signs can result in breakdown during operation and injuries.

Workpiece securing and support

1.

10.

Whenever possible, secure the workpiece using clamps. If the
workpiece is held by hand, always maintain a distance of at least
100 mm between your hand and the blade. Do not use the miter
saw to cut pieces that are too small to be safely secured or held b
hand. Bringing your hand too close to the blade increases the risz
of injury.

. The workpiece must be immobile and fixed or manually pressed

against both the fence and the table. Do not push the workpiece
toward the blade or cut it while holding it only by hand, regardless of
its orientation. Loose or improperly secured parts may be ejected at
high speed, leading to injuries.

. You should cut only one piece at a time. Stacked pieces will not be

properly secured, which can cause jamming or shifting during the
cut.

. If the workpiece is longer or wider than the table, ensure proper

support, such as table extensions or supports. Unsupported pieces
may tilt, increasing the risk of tipping or ejection by the rotating
blade.

. Do not rely on another person for support. Unstable support can

lead to workpiece shifting or blade jamming, posing risks to both the
operator and the helper.

. Do not allow the workpiece to become jammed on the rotating blade,

and do not press the workpiece against the blade. Avoid setups that
restrict free movement of the offcut (for example, poorly positioned
length stops), as they can cause binding and sudden ejection.

. Always use clamps or sgecial devices designed for securing round

workpieces (rods, pipes). Round parts tend to rotate, causing the
blade to “bite,” which can pull the workpiece and the operator’s hand
toward the blade.

. Secure the workpiece firmly before making a cut. Unsecured material

can shift or be ejected.

. Avoid cutting very small or short pieces that can be thrown by the

blade. This can cause kickback and serious injuries, particularly to
the face and hands.

Use appropriate support/hold-down methods for angled or bevel
cuts to prevent material movement. If using a stop, position it so
the offcut is free to move and does not bind between the blade and
the fence/stop.

Safe hand positioning and cutting technique

1.

Never move your hand over the intended cutting line — neither in
front of the blade nor behind it. Holding the workpiece “crosswise”
(right hand on the left side of the blade or vice versa) is extremely
dangerous.

. When cutting, do not reach behind the fence if your hand gets closer

than 100 mm to the blade, even to remove debris or for any other
reason. Ejection direction is not always predictable and can cause
serious injuries.

. Before bringing the blade to the workpiece, wait for it to reach full

speed. This reduces the risk of the workpiece being ejected.

. If the workpiece or blade becomes jammed, turn off the saw. Wait

until all moving parts stop completely, then disconnect the tool from
the power source and/or remove the battery. Only then release the
jammed piece. Continuing with a jammed piece may lead to loss of
control or damage.

. After completing the cut, release the switch, lower the head, and wait

for the blade to stop completely before removing the cut-off piece.
Approaching the blade before it stops is very dangerous.

. If the saw is equipped with a brake, hold the handle firmly during

cutting. Braking action can cause a sudden downward jerk of the saw
head, leading to injury.

. Operate the saw with the handle hand firmly in control and keep the

other hand out of the cutting area (keep at least 100 mm clearance).
Prefer clamps whenever possible. Placing hands too close to the
blade can result in severe cuts or amputations.

. Wait until the blade reaches full speed before lowering it, and ensure

it stops completely before raising it. Incorrect timing can cause
unpredictable movement and injuries.
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9. Remove chips and cut-offs only after the blade has stopped rotating.
Removing debris while the blade is moving can cause severe cuts.

After work, maintenance, and storage
1. Always disconnect the saw from the power source after use and/or
remove the battery. Failure to do so can result in accidental start-
up and injury.
2. Allow the blade to cool before performing any adjustments or
replacements. Handling a hot blade can cause burns.

3. Regularly clean the saw and perform maintenance as recommended.
Dust and debris buildup increases the risk of fire, tool failure, and
accidents.

4. Store the saw in a dry, clean place, out of reach of children and
unauthorized users. Improper storage can lead to accidents and
injuries.

ADDITIONAL SPECIFIC SAFETY RULES FOR COMBINATION MITER SAW /
TABLE SAW (STATIONARY CIRCULAR SAW MODE)

1. Before switching operating modes, disconnect the tool from the
power source and wait until the blade stops completely. Accidental
start-up or blade movement during conversion can cause severe
injury.

2. After switching modes, verify that all locking levers, pins, and
fasteners are fully engaged and the saw head is securely locked.
An unsecured head or loose mechanism may shift during operation,
causing loss of control or blade contact.

3. In table saw mode, always use the riving knife and the top blade
guard. Do not remove or bypass them. These safety devices reduce
the risk of kickback and accidental contact with the blade; operating
without them can result in serious injury.

4. Use only blades that are compatible with the riving knife and guard
system (correct diameter and kerf). An incompatible blade may
prevent proper alignment and increase the risk of binding, kickback,
or guard malfunction.

5. Always use the rip fence for rip cuts and the mitre gauge (or crosscut
fence/slider) for crosscuts. Never perform “freehand” cuts. Cutting
without proper guidance can cause the workpiece to twist, bind on
the blade, and be violently ejected.

6. Do not use the rip fence as a length stop for crosscuts. Trapping
the offcut between the fence and the blade can cause binding and
sudden kickback.

7. Keep the workpiece firmly against the fence/mitre gauge and the
table throughout the cut. Do not allow the workpiece to drift away
from the guide. Loss of guidance increases the chance of blade
binding and ejection.

8. Stand to one side of the blade path and never directly in line with
the blade or the workpiece feed path. In the event of kickback, the
mohkpiece may be thrown back at high speed along the line of the

ade.

9. Feed the workpiece smoothly and at a controlled rate. Do not force
the cut. Forcing can stall the blade, cause overheating, and greatly
increase the risk of kickback.

10. Use a push stick or push block whenever the distance between your
hand and the blade would become less than 100 mm, especially
when cutting narrow workpieces. This keeps hands out of the danger
zone and reduces the risk of severe cuts or amputation.

11. Do not reach over or behind the blade to pull the workpiece or offcuts.
Contact with the rotating blade or a sudden workpiece movement can
cause serious injury.

12.Do not remove offcuts, chips, or dust near the blade until it has
stopped completely. Use a brush or suitable tool for cleaning.
Attempting to clear debris while the blade is moving can lead to
accidental contact with the blade.

13. Support long or wide workpieces properly in table saw mode
(outfeed/infeed support or table extensions). Unsupported
workpieces may tip, lift, or twist, causing binding and kickback.

14.0nly cut one workpiece at a time and do not stack workpieces.
Stacked pieces are unstable and may shift, leading to binding or
ejection.

15. Make sure the blade height is set only as high as necessary for the
cut. Excessive blade exposure increases the risk and severity of
injury and can worsen kickback.

16. Do not cut warped, twisted, cracked, or poorly supported workpieces
in table saw mode unless they can be held firmly and guided safely.
Such pieces can pinch the blade, bind unexpectedly, and be ejected.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
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electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Assembly
Mounting on the Workbench

To install the combined circular saw on a workbench, use the mounting
holes (pos. 22) on each of the four legs. It is recommended to choose
an installation height that positions the saw's working surface at a
comfortable level for the user, ensuring easy access to controls and clear
visibility of the working area. After securing the tool, ensure it is firmly
installed by checking that the mounting elements are tightly fastened and
prevent any movement of the saw.

Installing the Table Extensions

To install the table extensions, use the slots (pos. 21). First, slightly loosen
the extension locking screws (pos. 25) without fully unscrewing them to
prevent loss. Insert the extensions into the slots and tighten the locking
screws until they are securely fastened. After installation, verify the
stability of the extensions to prevent shifting during operation.

Fence Installation on the Circular Saw

For the CMS21 model, simply insert the fence (pos. 6) into the slots, set the
desired distance from the saw blade, and tighten the locking screws (pos.
7) on both sides. To adjust the distance, loosen the locking screws (pos. 7)
on both sides again and set the new distance.

For the CMS25/CMS30 model, the fence can be used both as a parallel
fence and for angled cuts (depending on the installation slot chosen).
Attach the fence bar (1 in fig. 2) to the angle guide using two screws (5 in
fig. 2). To use it as a parallel fence, insert the angle guide with the fence
bar into the slot with the scale, then set the angle indicator (4 in fig. 2) to
90 degrees on the angle guide (the angle can be adjusted by loosening the
locking handle (3 in fig. 2)). Next, set the fence bar to the desired distance
from the saw blade and tighten the locking handle (2 in fig. 2). To make
angled cuts, insert the angle guide with the fence bar into the slot parallel
to the saw blade.

Note: In the CMS25/CMS30 model, the angle ad#'ustment locking screw
(pos. 23) has been replaced with a transport screw for initial transportation.
Remove this transport screw using a hex key and replace it with the angle
adjustment locking screw (pos. 23).

Attach the dust collection bag to the dust outlet (pos. 26). If necessary, you
can connect a vacuum cleaner or another dust extraction device instead of
the bag to maintain a clean working area and improve visibility.

Mode Switching
Note: The tool is supplied in circular saw mode.
To switch from circular saw mode to miter saw mode:Loosen the locking
handles (pos. 11 and 12) by turning them counterclockwise.
1. Raise the circular saw table to its highest position and retighten
handles 11 and 12 by turning them clockwise.

2. Pull the locking handle (pos. 13) while gently pressing down on the
main handle (pos. 1). When the locking handle 13 disengages from
its slot, carefully lift the miter saw head using handle 1.

3. Remove the lower blade guard insert used for table saw mode.
Ensure all components are securely fastened and that the tool is
stable.

4. The saw is now ready for use in miter saw mode.
To switch from miter saw mode to circular saw mode:Set the miter angle
and bevel angle to 0° (see the Miter Saw Adjustment section).

1. Reinstall the lower blade guard insert.

2. Press the locking button (pos. 3) and lower the miter saw head to its
lowest position. While holding handle (pos. 1), fully insert the locking
handle (pos. 13).

3. Loosen the locking handles (pos. 11 and 12) and lower the circular
saw table to the desired working height. Retighten handles 11 and
12, ensuring the table is securely fixed and will not shift during
operation.

4. The saw is now ready for use in circular saw mode.

Power On/Off
CMS21 Model

1. Fully switch the combined miter saw to one of its operating modes.
2. Plug the tool into a suitable power source.

3. Press the green ON button to turn on the tool (pos. 2, Fig. 1).

4. Press the red OFF button to turn off the tool (pos. 2, Fig. 1).




CMS25/CMS30 Model

1. Fully switch the combined miter saw to one of its operating modes.
2. Plug the tool into a suitable power source.

3. If using circular saw mode, press the green ON button to activate the
tool (pos. 2, Fig. 1).

4. Press the red OFF button (pos. 2, Fig. 1) to turn off the tool.

5. If using miter saw mode, use the miter saw mode power button (Fig.
3) to turn it on. Press this button to start the saw in miter saw mode.

6. Release the button to stop the saw in miter saw mode.

Note: In the event of a power interruption while the tool is operating, the
tool will not restart automatically when power is restored. To resume, press
the ON button again.

A Warning: Before starting work, ensure that the tool reliably shuts off
when performing the shutdown procedures for the selected operating
mode.

1. Step-by-Step Process for Working with the Miter SawPrepare the
Work Area: Ensure the work surface is clean and stable. Place the
saw on a workbench and secure it firmly using the mounting holes
(pos. 22) on the legs. Verify that there are no foreign objects in the
work area that could interfere with the cutting process.

2. Adjust Cutting Angles Setting the Horizontal Angle (Miter Angle):
Loosen the miter saw rotation locking screw (pos. 14) and turn the
saw base to the desired angle, holding the handle. Use the miter saw
rotation scale (pos. 15) for precise angle adjustment. On the CMS25/
CMS30 model, in addition to loosening the locking screw, press the
angle lock to set the angle. Once the angle is set, release the lock (for
CMS25/CMS30) and tighten the locking screw (pos. 14) to secure
the angle.- Setting the Vertical Angle (Bevel Angle?: Loosen the bevel
angle locking screw (pos. 23) and tilt the saw head to the desired
angle, using the bevel angle scale (pos. 24) as a guide. Secure the
angle by tightening the bevel angle locking screw (pos. 23).

3. Securing the Workpiece: Place the workpiece on the fixed miter saw
table (pos. 172 and press it firmly against the fence (pos. 18). Use
the miter saw fence locking screw (pos. 19) to secure the fence, and,
if necessary, further stabilize the workpiece with a clamp, tightening
the clamp screw (pos. 20) to prevent any movement during cutting.

4. Check Safety Guards: Make sure the blade guard (pos. 4) is in good
condition and covers the blade securely when the saw is not in
use. This helps protect against accidental contact with the rotating
blade.

5. Perform the Cut: Smoothly lower the saw head using the handle (pos.
1), pressing the safety lock (pos. 3) to unlock the movement. Guide
the blade towards the workpiece, applying minimal pressure and
allowing the saw to cut naturally. After the cut is complete, slowly lift
the saw head back up, keeping hold of the handle (pos. 1) until the
blade fully exits the cutting area.

6. Clean and Prepare for the Next Cut: Clear the work area of sawdust
and debris. Connect the dust collection bag or a vacuum to the dust
outlet (if available on your model) to maintain a clean workspace and
improve visibility.

7. Turn Off and Disconnect from Power: When finished, ensure the tool
is turned off and disconnected from the power source for safety.

Using the Dust Collection Bag or Vacuum

To maintain air cleanliness and ensure efficient operation, always connect
a specialized dust extractor or use the included dust collection bag with the
port (pos. 26). To clean the bag, remove it from the saw, open the clasp,
empty the contents, close the clasp, and reattach the bag securely.

Using Clamps (Figure 3)

To secure the workpiece with a clamp, first choose the installation side
— either to the left or right of the saw blade. Place the clamp in the
designated slot and tighten screw (pos. 3). Loosen screw (pos. 4?, adjust
the clamp to the desired position, and then retighten screw (pos. 4).
Position the workpiece under the pressing element (pos. 1) and secure it
by tightening screw (pos. 2).

Operation in Circular Saw Mode
1. Switch the combined miter saw to circular saw mode.
2. Turn on the tool.
3. Firmly press the workpiece against the parallel fence.
4

. Slowly feed the workpiece toward the saw blade, avoiding excessive
pressure. Use a push stick when possible for safe guidance.

. After completing the cut, turn off the saw.

6. Wait until the saw blade comes to a complete stop before removing
the workpiece.

7. To make an angled cut (CMS25/CMS30 only): Loosen the angle

adjustment handle (pos. 3 in fig. 2) and set the desired angle, using
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the angle scale (pos. 5) for accurate alignment.
8. Firmly press the workpiece against the fence.

9. Performing an angled cut: Carefully advance the workpiece toward
the saw blade together with the fence, keeping the workpiece
securely against the fence throughout the cut. Ensure smooth,
steady movement without excessive force to maintain accuracy in
the angled cut.

Blade Replacement

To replace the blade, loosen the blade guard (pos. 4) by unscrewing the
two retaining screws (Fig. 4). Do not fully remove the screws—just loosen
them enough to lift the guard upward. Secure the blade clamping washer
(pos. 10) with a special wrench, and unscrew the blade locking bolt by
turning it counterclockwise. Remove the old blade and install the new one,
ensuring the rotation direction matches the indicated direction. Secure the
new blade by tightening the clamping washer and locking bolt. Reinstall the
blade guard by tightening the previously loosened screws (Fig. 4).

Laser guide operation

The laser guide turns on automatically when the tool is connected to the
power supply and power is applied. It projects a visible cutting line to help
align the workpiece and control the cutting path.

Warning: Do not look directly into the laser beam and do not aim it at
eyes. This may cause eye injury.

Laser adjustment

The laser is factory-set and aligned with the saw blade position. If the laser
line shifts during use or transport, adjust it as follows: loosen the mounting
screws on the laser holder, reposition the laser until the line matches the
cutting line, then retighten the screws.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Cleaning After Use

After each use, thoroughly clean the saw to remove sawdust, dust, and
material residue. Use a soft brush or compressed air to clear dust and
debris from hard-to-reach areas, especially around the blade and angle
adjustment mechanisms. Ensure all debris is removed from the guides and
table surfaces.

Cleaning Safety Guards and Ventilation Openings

It is essential to regularly check and clean the blade guard and motor
ventilation openings. Clogged ventilation can lead to motor overheating,
while dirty safety guards can reduce operational safety. Wipe the guard
and ventilation openings with a dry or slightly damp cloth, and use a mild
cleaner if necessary.

Inspecting and Maintaining Moving Parts

Routinely inspect moving parts, such as guides, fences, and clamps,
for dust buildup and debris. If necessary, apply the manufacturer-
recommended lubricant to ensure smooth operation of mechanisms. Avoid
getting any lubricant on the blade or work surfaces.

Storing the Saw Blade

If the saw will not be used for an extended period, remove the blade, clean
it, and store it in a dry location protected from moisture. This will help
prevent corrosion and maintain the blade's sharpness.

Proper Tool Storage

Store the saw in a dry, clean, and well-ventilated area, away from direct
sunlight and sources of moisture. If possible, cover the saw with a
protective cover or cloth to prevent dust accumulation and protect it from
accidental damage.

Carbon brushes
A\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of
your power tool and maintain its optimal performance.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

PRO-CRAFT




N czicesci
Out of concern for the environment, power tools, accessories and
packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
PILA POKOSOVA
CMS21, CMS25, CMS30
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model CMS21 CMS25 CMS30
Jmenovité napéti (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvence (Hz) 50 50 50
Jmenovity vikon (W) 1200 2000 2000
Otacky bez zatizeni (min™) 5300 5300 4200
Primér cepele (mm) 210 254 305
Velikost otvoru (mm) 30 30 30
Tloustka cepele (mm) 2.6 2.8 2.8
Pocet zubl 24 40 40
Mékky start - -
Prevence restartu + + +
Funkce kotoucové pily
Velikost stolu (mm) 340x223 490x312 520x360
Hloubka fezu (mm) 32 60 80
Funkce pokosové pily
Maximalni §itka/vyska fezu
(mm) 110 x 55 128 x 78 150 x 95
8;250 110 x 33 128 x 50 150 x 65
Pr;wy 45°-0° 65x 55 85x78 95x95
Pravi 45°.45° 80x 25 85x 40 100 x 55
Vlevo 45°-0° 65x 55 80x78 95x95
Vlevo 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50
Rozpéti podpér (cm) 62,5 63,7 63,7
Hodnoty emisi hluku stanovené dle normy EN 61029-2-11:
z—llat(iir;? akustického tlaku
dB(A Lpa= Lpa=93.9  Lpa=94
Naméfend hladina o 3;33 o =13(i6 0 | =10§ 5
akustického vykonu WA=Z WA=T0- WAZTE/
(dB(A)) K=3 K=3 K=3
Nejistota K (dB(A))
Urovedi ochrany IPX0 IPX0 IPX0
Tfida ochrany Il Il 1]
Hmotnost EPTA (kg) 8.7 15.5 16.6
Hmotnost (vcetné 10.4 18 19.7

piislusenstvi) (kg)

VAROVANI: Deklarované trovné vibraci a emisi hluku pfedstavuiji hlavni
pouziti nafadi. Pokud se v$ak nafadi pouziva k riiznym uceliim, s riznym
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pisluSenstvim nebo je $patné udrzovano, mohou se Urovné emisi lisit.
To muze vyrazné zvysit Uroven expozice po celou dobu provozu. Urovné
emisi se budou lisit v zavislosti na zplisobu pouzivani elektrického naradi
a mohou prekroéit Grovné uvedené v tomto informaénim listu. Tyto
Grovné emisi Ize pouzit k porovnani jednotlivjch nafadi a k pfedbéznému
posouzeni expozice. Pfesny odhad zatizeni by mél také zohlednit doby, kdy
je nafadi vypnuté nebo bézi bez pouZiti, coZ mize vyrazné snizit celkove
zatizeni po celou dobu provozu. Stanovte dalsi bezpecnostni opatfeni k
ochrané obsluhy, jako je Udrzba néfadi a pfisluSenstvi, udrZovani tepla v
rukou, pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovnich postupd.

POPIS (*V?KRES 1)

. Zachazets

. Vypinace

. Zamek hlavy pokosové pily

. Chrénic cepele

. Méritko kotoucové pily

. Paralelni plot

. Zajistovaci Sroub plotu

. Slot pro zatlacovaci packu

9. Upeviovaci Sroub cepele

10. Upinaci podlozka cepele

11. Zajistovaci $roub zvedani
predniho stolu

12. Zajistovaci $roub zvedani
zadniho stolu

13. Rukojet zdmku rezimu
kotoucové pily

14. Aretacni Sroub otaceni
pokosové pily

15. Stupnice otéceni pokosové pily
16. Pohyblivy stdil pokosové pily
17. Pevny stll pokosové pily

18. Plot pro pokosovou pilu

19. Zajistovaci $roub pravitka
pokosové pily

20. Upinaci Sroub
21. Sloty pro rozsifeni stolu
22. Montazni otvory

23. Zﬁ‘iét’ovaci Sroub pro nastaveni
Ghlu

24. Stupnice nastaveni thlu

25. Zajistovaci $roub prodlouzeni
stolu

26. Port pro odsavani prachu
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OBSAH BALEN(*

. Manuél

. Pokosova pila

. Prachovy sacek

. Vodici lista

. Tlacna ty¢

. Svorka

. Rozsifeni stolu (2 ks)
. Sestihranny kli¢ (2 ks)
. Cepelovy kli¢

*Upozorriujeme, Ze obsah baleni se miZe lisit v zévislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace tykajici se vaseho balenf naleznete v seznamu dodaném
s produktem nebo se obratte na svého mistniho distributora.

Kombinované pokosové pily Procraft CMS21, CMS25 a CMS30 jsou
idedIni volbou pro ty, ktefi si pfi praci ceni vSestrannosti a spolehlivosti.
Tyto modely umozhuiji jak presne pokosové fezy v riiznych uhlech, tak i
podélné fezy typické pro klasickou kotouc¢ovou pilu. Konstrukce zahrnuje
funkci ochrany proti opétovnému spusténi pro zvySeni bezpecnosti a také
promysleny systém voditek a dorazu, ktery zajistuje pfesny smér a kontrolu
béhem fezéni. Dodévana svérka a prodlouzeni stolu umoziuji bezpecnou
manipulaci s vétsimi obrobky a umoziuji préci s Sirokou Skalou materiali
a velikosti.

Toto néradi je vhodné pro profesionalni i domaci pouziti. Modely Procraft
CMS21, CMS25 a CMS30 jsou navrzeny pro pfesné fezani dieva a materiéld
na bazi dieva a poskytuji pfesné vysledky a spolehlivé drzeni. Af uz
potfebujete pokosovou pilu pro montéz ndbytku a orezavéni dokonCovacich
prvki, nebo kotoucovou pilu pro podélné rezy, tyto kombinované modely
poskytuji funkénost a pohodli potrebné pro Sirokou $kélu projekti.

© N AW N =
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BEZPECNOSTNi VAROVANI

/\ VAROVANI! Preététe si viechna bezpeénostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.Nedodrzeni
vsech nize uvedenych pokyni mize vést k trazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si véechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi” v téchto varovénich oznacuje elektrické naradi
napajené ze sité (s kabelem) nebo elektrické nafadi napajené z baterii
(bezdratove).
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‘CAUTION! LASER RADIATION
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Vidy pouzivejte ochranné bryle - Chrani
vase oCi pred necistotami.

Pouzivejte protiprachovou masku -
Zabranuje vdechovani skodlivych ¢éstic.

Pouzivejte chranice sluchu - Chrani vas
sluch pred nadmérnym hlukem.

Prectéte si navod k obsluze.

Pfi instalaci nebo vyméné pilovych
kotoucd vzdy pouzivejte rukavice.
Manipulace s ostrymi kotou¢i bez
odpovidajici ochrany mize vést k
vaznym feznym randm nebo zranénim.

Obecné bezpecnostni upozornéni na
nebezpeci.

V souladu se zékladnimi pfislusnymi
bezpecnostnimi  normami evropskych
smérnic

Znacka shody Eurasijské unie (EAC).

Znacka shody Ukrajiny

Toto zafizeni pouziva laser ftidy
2 s maximédlnim vykonem az 1
milivat (mW). Vyhnéte se pfimému
zasazeni oc¢i laserovym paprskem,
protoze mize zplsobit poskozeni.
Nedivejte se do  paprsku  ani
nepouzivejte  optické  pfistroje  k
jeho pozorovani. Pracujte opatrné.
Béhem chodu elektrického néfadi drzte
ruce mimo oblast fezani. Kontakt s
pilovym kotoucem muze vést ke zranéni.

Béhem chodu elektrického nafadi drzte
ruce mimo oblast fezani. Kontakt s
pilovym kotoucem mize vést ke zranéni.
Béhem chodu elektrického néfadi drzte
ruce mimo oblast fezéni. Kontakt s
pilovym kotoucem miize vést ke zranéni.
Dvojita izolace (tfida ).
Spotrebice s dvojitou izolaci maji dvé

nezavislé vrstvy elektrické ochrany, coz
eliminuje potfebu uzemnéni. Takové
spotfebice jsou pfi bézném pouzivani

bezpetné (pouze pokud je na vyrobku
uveden piislugny symbol).

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
POKOSOVOU PILU

Be

h

(i i pokyny pro y operace

Urcene pouziti a pozadavky na pilovy kotouc

1.

Pokosove pily jsou urceny k rezani dreva a materialu na bazi
dreva. Nesmi se pouzivat s abrazivnimi kotouci urcenymi k rezani
kovu (napr. armatury, tyce apod.). Prach vznikajici pri abrazivnim
rezani muze zpusobit zablokovani pohyblivych casti, jako je spodni
ochranny kryt. Jiskry vznikajici pri abrazivnim rezani mohou poskodit
spodni kryt, vlozky i dalsi plastove casti.

. Pouzivejte pouze pilove kotouce s prumerem uvedenym na stroji
nebo specifikovanym v navodu k obsluze. Pouziti kotoucu nespravne
velikosti muze negativne ovlivnit funkci ochrannych krytu a bezpecny
provoz a muze vest k vaznemu zraneni osob.

3.

10

Pouzivejte pouze pilove kotouce s jmenovitou rychlosti rovnou nebo
vyssi, nez je rychlost uvedena na stroji.

Pracovni prostor, kontrola a priprava

4.

13.

Pred rezanim material dukladne zkontrolujte. Pokud je material
nerovny nebo prohnuty, pritlacte jej vypuklou stranou ke dorazu.
Zajistete, aby mezi obrobkem, dorazem a stolem nebyly v oblasti
rezu zadne mezery. Prohnute nebo zakrivene kusy se mohou pohnout
nebo otocit a zpusobit zaseknuti kotouce. Material nesmi obsahovat
hrebiky ani jine cizi predmety.

. Pred zahajenim prace s pokosovou pilou odstrante ze stolu vsechny

nastroje, zbytky dreva a dalsi predmety. | male zbytky nebo volne
castice mohou byt pri kontaktu s rotujicim kotoucem vymrsteny
vysokou rychlosti.

. Pred zahajenim prace se ujistete, ze je pokosova pila upevnena na

rovnem a stabilnim pracovnim povrchu. To zvysuje stabilitu a snizuje
riziko prevraceni.

. Pred zahajenim prace si ji peclive naplanujte. Po kazde zmene uhlu

zkontrolujte, zda je nastavitelny doraz spravne umisten tak, ab
podpiral obrobek a nezasahoval do drahy kotouce ani ochrannyc
prvku. Pred zapnutim nastroje posunte kotouc po planovane draze
rezu a overte, ze nehrozi zadna kolize.

. Vzdy pouzivejte ochranne bryle, ochranu sluchu a v pripade potreby

respirator. Nepouziti osobnich ochrannych prostredku muze vest
k vaznym zranenim, jako je poskozeni zraku, ztrata sluchu nebo
poskozeni dychacich cest.

. Zajistete dostatecne osvetleni a stabilni, neklouzavy povrch.

Nedostatecne osvetleni nebo nestabilni povrch mohou zpusobit
ztratu kontroly nad nastrojem.

. Pred pouzitim zkontrolujte pilu, zda neni poskozena, a ujistete se,

ze vsechny ochranne kryty a bezpecnostni prvky funguji spravne.
Pouzivani poskozene pily muze vest k neocekavanemu selhani a
vaznemu zraneni.

.Pri rezani materialu vytvarejicich prach nebo vypary zajistete

dostatecne vetrani nebo pouzivejte system odsavani prachu.
Nedostatecne vetrani zvysuje riziko vdechnuti skodlivych castic.

. Na pilu pri rezani netlacte. Pretizeni muze zpusobit prehrati, poruchu

nastroje a zvyseni rizika zraneni.

Pokud pila nadmerne vibruje, vydava neobvykle zvuky nebo vykazuje
znamky poruchy, okamzite ji prestante pouzivat.

Upevneni a podepreni obrobku

14.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

Pokud je to mozne, upevnujte obrobek pomoci svorek. Pokud je
obrobek drzen rucne, udrzujte vzdalenost alespon 100 mm mezi
rukou a kotoucem. Nepouzivejte pilu k rezani kusu, ktere nelze
bezpecne upevnit nebo drzet.

. Obrobek musi byt nehybny a pevne pritlacen ke stolu i k dorazu.

Netlacte obrobek smerem ke kotouci a nerezejte jej drzenim pouze
rukou.

.Rezejte vzdy pouze jeden kus materialu. Stohovane kusy nelze

spravne zajistit a mohou se pri rezani posunout.

. Pokud je obrobek delsi nebo sirsi nez stul, zajistete odpovidajici

podporu, napriklad prodlouzeni stolu nebo podpory.

Nespolhejte se na jinou osobu jako na podporu obrobku.

Zabrante sevreni obrobku na rotujicim kotouci a netlacte jej proti
kotouci. Nespravne nastavene dorazy mohou zpusobit vazani a
nahle vymrsteni.

Kulaty material (tyce, trubky) vzdy upevnujte pomoci specialnich
upinacich zarizeni.

Pred provedenim rezu obrobek pevne zajistete.

Vyhnete se rezani velmi malych nebo kratkych kusu, ktere mohou byt
kotoucem vymrsteny.

Pri sikmych nebo uhlovych rezech pouzivejte vhodne podpory nebo
pritlacne prvky.

Poloha rukou a technika rezani

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

Nikdy neumistujte ruku pres linii rezu, ani pred kotouc, ani za kotouc.
Drzeni obrobku krizem je mimoradne nebezpecne.

Pri rezani nesahejte za doraz, pokud se ruka dostane blize nez 100
mm ke kotouci.

Pred privedenim kotouce k obrobku vyckejte, az dosahne plnych
otacek.

Pokud dojde k zaseknuti obrobku nebo kotouce, pilu vypnete,
vyckejte na uplne zastaveni vsech pohyblivych casti a odpojte ji od
napajeni nebo vyjmete akumulator.

Po dokonceni rezu uvolnete spinac, spuste hlavu pily dolu a vyckejte,
az se kotouc zcela zastavi.

Je-li pila vybavena brzdou, drzte rukojet pri rezani pevne.
Pilu ovladejte pevne jednou rukou na rukojeti a druhou ruku udrzujte
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mimo oblast rezu (alespon 100 mm).

31. Pred spustenim kotouce se ujistete, ze dosahl plnych otacek, a pred
jeho zvednutim vyckejte na uplne zastaveni.

32. Odrezky a piliny odstrafujte pouze po uplnem zastaveni kotouce.

Po praci, udrzba a skladovani

33. Po dokonceni prace pilu vzdy odpojte od napajeni a nebo vyjmete
akumulator.

34. Pred jakymikoli upravami nebo vymenou nechte kotouc vychladnout.
35. Pilu pravidelne cistete a udrzujte podle doporuceni vyrobce.

36.Pilu skladujte na suchém a cistem miste mimo dosah deti a
neopravnenych osob.

DODATECNA SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
KOMBINOVANOU POKOSOVOU PILU / STOLNI PILU (REZIM
STACIONARNI KOTOUCOVE PILY)
1. Pred prepnutim provozniho rezimu odpojte naradi od zdroje napajeni
a vyckejte, dokud se pilovy kotouc zcela nezastavi. Nahodne
spusteni nebo pohyb kotouce behem prestavby muze zpusobit vazne
zraneni.

2. Po prepnutim rezimu overte, ze vsechny zajistovaci paky, cepy a
upevnovaci prvky jsou plne zajisteny a ze je pilova hlava pevne
uzamcena. Nezajistena hlava nebo uvolneny mechanismus se
mohou behem provozu pohnout a zpusobit ztratu kontroly nebo
kontakt s kotoucem.

3. Vrezimu stolni pily vzdy pouzivejte rozviraci klin a horni ochranny kryt
kotouce. Neodstranujte je ani je neobchazejte. Tato bezpecnostni
zarizeni snizuji riziko zpetneho vrhu a nahodneho dotyku s kotoucem;
provoz bez nich muze vest k vaznemu zraneni.

4. Pouzivejte pouze pilove kotouce kompatibilni s rozviracim klinem a
systemem krytu (spravny prumer a sirka rezu). Nekompatibilni kotouc
muze znemoznit spravne nastaveni a zvysit riziko zablokovani,
zpetneho vrhu nebo nespravne funkce krytu.

5. Pro podelne rezy vzdy pouzivejte podelny doraz a pro pricne
rezy pokosove pravitko (nebo pricny doraz/posuvny stul). Nikdy
neprovadejte rezy ,z volne ruky“. Rezani bez spravneho vedeni
muze zpusobit zkrouceni obrobku, jeho sevreni kotoucem a nasilne
vymrsteni.

6. Nepouzivejte podelny doraz jako delkovy doraz pri pricnych rezech.
Zachyceni odrezku mezi dorazem a kotoucem muze zpusobit sevreni
a nahly zpetny vrh.

7. Behem celeho rezu drzte obrobek pevne pritlaceny k dorazu
nebo pokosovemu pravitku a ke stolu. Nedovolte, aby se obrobek
odchyloval od vedeni. Ztrata vedeni zvysuje pravdepodobnost
sevreni kotouce a vymrsteni obrobku.

8. Stujte stranou od drahy kotouce a nikdy primo v ose kotouce nebo ve
smeru posuvu obrobku. Pri zpetnem vrhu muze byt obrobek vrsten
vysokou rychlosti zpet ve smeru kotouce.

9. Posouvejte obrobek plynule a kontrolovanou rychlosti. Netlacte na
rez. Nadmerna sila muze zastavit kotouc, zpusobit prehrati a vyrazne
zvysit riziko zpetneho vrhu.

. Pouzivejte tlacnou tyc nebo tlacny blok vzdy, kdyz by se vzdalenost
ruky od kotouce zmensila na mene nez 100 mm, zejmena pri rezani
uzkych obrobku. Tim se ruce udrzi mimo nebezpecnou zonu a snizi
se riziko tezkych poraneni nebo amputace.

. Nesahajte pres kotouc ani za kotouc, abyste pritahli obrobek nebo
odrezky. Kontakt s rotujicim kotoucem nebo nahly pohyb obrobku
muze zpusobit vazne zraneni.

12. Neodstranujte odrezky, trisky ani prach v blizkosti kotouce, dokud
se kotouc zcela nezastavi. K cisteni pouzijte kartac nebo vhodnl
nastroj. Pokus o odstraneni necistot za chodu kotouce muze vest
nahodnemu dotyku s kotoucem.

13.V rezimu stolni pily zajistete spravnou podporu dlouhych nebo
sirokych obrobku (vystupni/vstupni podpera nebo prodlouzeni stolu).
Nepodporovane obrobky se mohou naklonit, nadzvednout nebo
zkroucit, coz muze zpusobit sevreni a zpetny vrh.

14.Rezte vzdy pouze jeden obrobek a nestohujte obrobky na sebe.
Stohovane kusy jsou nestabilni a mohou se posunout, coz vede k
sevreni nebo vymrsteni.

15. Nastavte vysku kotouce pouze na nezbytnou hodnotu pro dany rez.
Nadmerne vysunuti kotouce zvysuje riziko a zavaznost zraneni a
muze zhorsit nasledky zpetneho vrhu.

16.V rezimu stolni pily nerezejte zkroucene, zkroucene do vrtule,
popraskane nebo nedostatecne podoprene obrobky, pokud je nelze
pevne drzet a bezpecne vest. Takove kusy mohou sevrit kotouc,
necekane se zablokovat a byt vymrsteny.

NAPAJENI

Naradi musi byt pripojeno k napeti odpovidajicimu hodnote uvedene
na typovem stitku. Pouziti napajeni s nizsim napetim muze zpusobit
pretezovani naradi. Druh proudu: stridavy proud (AC), jednofazovy. V
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souladu s evropskymi normami je naradi vybaveno dvojnasobnou ochranou
proti zasahu elektrickym proudem, a proto muze byt pripojeno k zasuvce
bez ochranneho vodice.

POUZITI NARADI
4\ uPOZORNENI!

Pred montazi nebo demontazi prislusenstvi se ujistete, ze je naradi vypnuto
a odpojeno od elektricke site, aby se zabranilo nahodnemu spusteni.

Montaz
Upevneni na pracovni stul

Pro instalaci kombinovane kotoucove pily na pracovni stul pouzijte
montazni otvory (poz. 22) na vsech ctyrech nohach. Doporucuje se zvolit
takovou vysku instalace, aby pracovni plocha pily byla v pohodine vysce
pro obsluhu, s dobrym pristupem k ovladacim prvkum a jasnym vyhledem
na pracovni prostor. Po upevneni naradi zkontrolujte, ze je pevne uchyceno,
ze montazni prvky jsou dostatecne dotaeny a ze pila nema zadnou vuli.

Instalace prodlouzeni stolu

Pro montaz prodlouzeni stolu pouzijte drazky (poz. 21). Nejprve mime
povolte upevnovaci sroubi prodlouzeni (poz. 25), aniz byste je zcela
vysroubovali, aby nedoslo k jejich ztrate. Vlozte prodlouzeni do drazek a
dotahnete upevnovaci srouby, dokud nejsou pevne zajisteny. Po montazi
zkontrolujte stabilitu prodlouzeni, aby se behem provozu neposouvala.

Montaz dorazu na kotoucovou pilu
Model CMS21

Doraz (poz. 6) vlozte do drazek, nastavte pozadovanou vzdalenost
od piloveho kotouce a dotahnete upevnovaci srouby (poz. 7) na obou
stranach. Pro zmenu vzdalenosti znovu povolte upevnovaci srouby (poz.
7) na obou stranach a nastavte novou hodnotu.

Model CMS25/CMS30

Doraz Ize pouzit jako podelny doraz nebo pro uhlove rezy (v zavislosti na
zvolene montazni drazce). Pripojte tyc dorazu (1 na obr. 2) k uhlovemu
voditku pomoci dvou sroubu (5 na obr. 2). Pro pouziti jako podelny doraz
vlozte uhlove voditko s tyci dorazu do drazky s meritkem, pote nastavte
ukazatel uhlu (4 na obr. 2) na 90° na uhlovem voditku (uhel Ize nastavit
povolenim zajistovaci rukojeti (3 na obr. 2)). Nasledne nastavte tyc dorazu
do pozadovane vzdalenosti od piloveho kotouce a dotahnete zajistovaci
rukojet (2 na obr. 2). Pro provedeni uhlovych rezu vlozte uhlove voditko s
tyci dorazu do drazky rovnobezne s pilovym kotoucem.

Poznamka:

U modelu CMS25/CMS30 je zajistovaci sroub nastaveni uhlu (poz. 23) pri
dodani nahrazen transportnim sroubem. Tento transportni sroub vyjmete
pomoci inbusoveho klice a nahradte jej zajistovacim sroubem nastaveni
uhlu (poz. 23).

Pripojte pytel na zachytavani prachu k vystupu pro odsavani prachu (poz.
26). V pripade potreby Ize misto pytle pripojit vysavac nebo jine odsavaci
zarizeni, aby se udrzoval cisty pracovni prostor a zlepsila se viditelnost.

Prepinani rezimu
Poznamka: Naradi je dodavano v rezimu kotoucove pily.

Prepnuti z rezimu kotoucove pily do rezimu pokosove pily:

1. Povolte zajistovaci rukojeti (poz. 11 a 12) otacenim proti smeru
hodinovych rucicek.

2. Zvednete stul kotoucove pily do nejvyssi polohy a znovu dotahnete
rukojeti 11 a 12 otacenim ve smeru hodinovych rucicek.

3. Vytahnete zajistovaci rukojet (poz. 13) a soucasne jemne pritlacujte
hiavni rukojet (poz. 1). Jakmile se zajistovaci rukojet 13 uvolni z
drazky, opatrne zvednete hlavu pokosove pily pomoci rukojeti 1.

4. Odstrante vlozku spodniho krytu kotouce pouzivanou pro rezim stolni
pily. Ujistete se, ze jsou vsechny soucasti pevne uchyceny a ze je
naradi stabilni.

5. Pila je nyni pripravena k pouziti v rezimu pokosove pily.

Prepnuti z rezimu pokosove pily do rezimu kotoucove pily:

1. Nastavte pokosovy uhel a uhel naklonu na 0° (viz cast Nastaveni
pokosove pily).

2. Znovu namontujte vlozku spodniho krytu kotouce.

3. Stisknete zajistovaci tlacitko (poz. 3) a spustte hlavu pokosove pily
do nejspodnejsi polohy. Pri drzeni rukojeti (poz. 1) zcela zasunte
zajistovaci rukojet (poz. 13).

4. Povolte zajistovaci rukojeti (poz. 11 a 12) a spustte stul kotoucove
pily do pozadovane pracovni vysky. Znovu dotahnete rukojeti 11 a 12
a ujistete se, ze je stul pevne zajisten a behem provozu se nebude
pohybovat.

5. Pila je nyni pripravena k pouziti v rezimu kotoucove pily.




Zapnuti a vypnuti
Model CMS21

1. Plne prepnete kombinovanou pokosovou pilu do jednoho z
provoznich rezimu.

2. Pripojte naradi k vhodnemu zdroji napajeni.
3. Stisknete zelene tlacitko ON pro zapnuti naradi (poz. 2, obr. 1).
4. Stisknete cervene tlacitko OFF pro vypnuti naradi (poz. 2, obr. 1).

Model CMS25/CMS30

1. Plne prepnete kombinovanou pokosovou pilu do jednoho z
provoznich rezimu.

2. Pripojte naradi k vhodnemu zdroji napajeni.

3. Pri pouziti rezimu kotoucove pily stisknete zelene tlacitko ON pro
zapnuti naradi (poz. 2, obr. 1).

4. Pro vypnuti naradi stisknete cervene tlacitko OFF (poz. 2, obr. 1).

5. Pri pouziti rezimu pokosove pily zapnete pilu pomoci tlacitka zapnuti
pro rezim pokosove pily (obr. 3). Stisknutim tohoto tlacitka se pila
spusti v rezimu pokosove pily.

6. Uvolnenim tlacitka se pila v rezimu pokosove pily zastavi.

Poznamka:

V pripade preruseni dodavky elektricke energie behem provozu se naradi
po obnoveni napajeni automaticky znovu nespusti. Pro pokracovani v praci
je nutne znovu stisknout tlacitko ON.

A Upozorneni:

Pred zahajenim prace se ujistete, ze se naradi pri provedeni postupu
vypnuti pro zvoleny provozni rezim spolehlive vypina.

POSTUP PRACE S POKOSOVOU PILOU KROK ZA KROKEM
1. Priprava pracovniho prostoru:

Ujistete se, ze je pracovni plocha cista a stabilni. Umistete pilu na
pracovni stul a pevne ji zajistete pomoci montaznich otvoru (poz. 22)
na nohach. Overte, ze se v pracovnim prostoru nenachazeji zadne
cizi predmety, ktere by mohly narusit rezani.

2. Nastaveni reznich uhlu
0 i vod ho uhlu (pok y uhel):

Povolte zajistovaci sroub otaceni pokosove pily (poz. 14) a
otocenim zakladny nastavte pozadovany uhel pri drzeni rukojeti.
Pro presne nastaveni pouzijte stupnici otaceni pokosove pily (poz.
15). U modelu CMS25/CMS30 navic po povoleni zajistovaciho
sroubu stisknete aretaci uhlu pro nastaveni uhlu. Po nastaveni
uhlu uvolnete aretaci (u CMS25/CMS30) a dotahnete zajistovaci
sroub (poz. 14).

0 Nastaveni svisleho uhlu (uhel naklonu):

Povolte zajistovaci sroub uhlu naklonu (poz. 23) a naklonte hlavu
piI§ do pozadovane polohy s pouzitim stupnice uhlu naklonu (poz.

24). Nastaveni zajistete dotazenim zajistovaciho sroubu (poz.

3. Upevneni obrobku:

Umistete obrobek na pevny stul pokosove pily (poz. 17) a pevne jej
pritlacte k dorazu (poz. 18). Doraz zajistete pomoci zajistovaciho
sroubu dorazu (poz. 19) a v pripade potreby obrobek dodatecne
stabilizujte svorkou, kterou dotahnete pomoci sroubu svorky (poz.
20), aby se obrobek behem rezani nepohnul.

4. Kontrola bezpecnostnich krytu:

Zkontrolujte, zda je kryt kotouce (poz. 4) v dobrem stavu a zda
pri necinne pile spolehlive zakryva kotouc. Tim se snizuje riziko
nahodneho kontaktu s rotujicim kotoucem.

5. Provedeni rezu:

Plynule spustte hlavu pily pomoci rukojeti (poz. 1) a soucasne
stisknete bezpecnostni aretaci (poz. 3) pro uvolneni pohybu.
Vedejte kotouc k obrobku s minimalnim tlakem a nechte pilu rezat
vlastni rychlosti. Po dokonceni rezu pomalu zvednete hlavu pily
zpet nahoru a drzte rukojet (poz. 1), dokud kotouc zcela neopusti
rezanou oblast.

6. Cisteni a priprava na dalsi rez:

Odstrante piliny a zbytky materialu z pracovni plochy. Pripojte
pytel na zachytavani prachu nebo vysavac k vystupu pro odsavani
prachu (pokud je u daneho modelu k dispozici), aby byl pracovni
prostor cisty a byla zajistena dobra viditelnost.

7. Vypnuti a odpojeni od napajeni:

Po dokonceni prace vypnete naradi a odpojte jej od zdroje
napajeni.

oz ceoed I
Pouziti pytle na prach nebo vysavace

Pro udrzeni cistoty vzduchu a efektivni provoz vzdy pripojte specialni
odsavaci zarizeni nebo pouzijte dodavany pytel na prach k hrdlu (poz.
26). Pro vycisteni pytle jej sundejte z pily, otevrete uzaver, vysypte obsah,
uzaver znovu uzavrete a pytel bezpecne znovu pripevnete.

Pouziti svorek (obr. 3)

Pro upevneni obrobku svorkou nejprve zvolte stranu instalace, vlevo nebo
vpravo od piloveho kotouce. Vlozte svorku do urcene drazky a dotahnete
sroub (poz. 3). Povolte sroub (poz. 4), nastavte svorku do pozadovane
polohy a znovu dotahnete sroub (poz. 4). Umistete obrobek pod pritlacny
prvek (poz. 1) a zajistete jej dotazenim sroubu (poz. 2).

Provoz v rezimu kotoucove pily
1. Prepnente kombinovanou pokosovou pilu do rezimu kotoucove pily.
2. Zapnete naradi.
3. Pevne pritlacte obrobek k podelnemu dorazu.
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. Pomalu posouvejte obrobek smerem ke kotouci bez nadmerneho

tlaku. Pro bezpecne vedeni pouzivejte tlacnou tyc.

. Po dokonceni rezu pilu vypnete.

6. Vyckejte, dokud se pilovy kotouc zcela nezastavi, a teprve pote
odeberte obrobek.

7. Uhlovy rez (pouze CMS25/CMS30): Povolte rukojet nastaveni uhlu
(poz. 3 na obr. 2) a nastavte pozadovany uhel s pouzitim uhlove
stupnice (poz. 5).

8. Pevne pritlacte obrobek k dorazu.

9. Provedeni uhloveho rezu: Opatrne posouvejte obrobek spolu s
dorazem smerem ke kotouci a po celou dobu rezu jej udrzujte
pevne pritlaceny k dorazu. Zajistete plynuly a rovnomerny posuv bez
nadmerne sily pro zachovani presnosti rezu.

o

Vymena piloveho kotouce

Pro vymenu kotouce povolte kryt kotouce (poz. 4) vysroubovanim
dvou upevnovacich sroubu (obr. 4‘ Srouby zcela nevyjimejte, pouze je
povolte natolik, abyste mohli kryt nadzvednout. Pomoci specialniho klice
zajistete pritlacnou podlozku kotouce (poz. 10) a vysroubujte upevnovaci
sroub kotouce otacenim proti smeru hodinovych rucicek. Sejmete stary
kotouc a namontujte novy, pricemz zkontrolujte spravny smer otaceni
podle oznaceni. Novy kotouc zajistete dotazenim pritlacne podlozky a
upevnovaciho sroubu. Kryt kotouce znovu namontujte dotazenim drive
povolenych sroubu (obr. 4).

Provoz laseroveho ukazatele

Laserovy ukazatel se automaticky zapina pri pripojeni naradi k napajeni.
Promita viditelnou rezaci linii, ktera pomaha s presnym ustavenim obrobku
a kontrolou drahy rezu.

N Upozorneni:

Nedivejte se primo do laseroveho paprsku a nemirte jim do oci. Mohlo by
dojit k poraneni zraku.

Nastaveni laseru

Laser je z vyroby nastaven a srovnan s polohou piloveho kotouce. Pokud se
laserova linie behem pouzivani nebo prepravy posune, provedte nasledujici
nastaveni: povolte montazni srouby drzaku laseru, upravte polohu laseru
tak, aby linie odpovidala linii rezu, a pote srouby znovu dotahnete.

UDRZBA

Pred provadenim jakychkoli udrzovacich praci se vzdy ujistete, ze je naradi
vypnuto a odpojeno od elektricke site.

Cisteni po pouziti

Po kazdem pouziti pilu dukladne vycistete od pilin, prachu a zbytku
materialu. Pouzijte mekky kartac nebo stlaceny vzduch k odstraneni
necistot z obtizne pristupnych mist, zejmena v okoli kotouce a mechanismu
nastaveni uhlu. Zajistete, aby byly vodici prvky a plochy stolu zcela ciste.

Cisteni bezp ich krytu a ich otvoru

Pravidelne kontrolujte a cistete kryt kotouce a vetraci otvory motoru.
Ucpane vetrani muze vest k prehrivani motoru, zatimco znecistene kryty
snizuji provozni bezpecnost. Kryt a vetraci otvory cistete suchym nebo
mirne navlhcenym hadrikem, v pripade potreby pouzijte jemny cistic.

Kontrola a udrzba pohyblivych casti

Pravidelne kontrolujte pohyblive casti, jako jsou voditka, dorazy a svorky,
zda nejsou znecisteny prachem nebo pilinami. V pripade potreby pouzijte
mazivo doporucene vyrobcem pro zajisteni plynuleho chodu mechanismu.
Zabranete kontaktu maziva s pilovym kotoucem a pracovnimi plochami.

PRO-CRAFT

Skladovani piloveho kotouce




N o s

Pokud nebude pila delsi dobu pouzivana, vyjmete kotouc, vycistete jej a
ulozte na suche misto chranene pred vlhkosti. Tim se zabrani korozi a
zachova se ostrost kotouce.

Spravne skladovani naradi

Pilu skladujte v suchu, cistote a dobre vetranem prostoru, mimo prime
slunecni zareni a zdroje vlhkosti. Pokud je to mozne, zakryjte pilu
ochrannym krytem nebo latkou, aby se zamezilo usazovani prachu a
poskozeni.

UHLIKOVE KARTACE

/\ UPOZORNENI!

Toto naradi je vybaveno uhlikovymi kartaci, ktere jsou klicove pro jeho
spravnou funkei. Tyto kartace vyzaduji pravidelnou kontrolu a vymenu,
aby byl zajisten bezpecny a efektivni provoz. Doporucuje se provadet tuto
udrzbu v autorizovanem servisnim stredisku, ktere disponuje potrebnymi
znalostmi a vybavenim pro spravnou vymenu. Pravidelna udrzba
uhlikovych kartacu prodluzuje zivotnost elektrickeho naradi a udrzuje jeho
optimalni vykon.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz naradi pamatujte, ze opravy, udrzba
a nastavovani musi byt provadeny vyhradne v servisnich strediscich s
pouzitim originalnich nahradnich dilu a spotrebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
néfadi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérmici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovény za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni 8kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
POKOSOVA PiLA
CMS21, CMS25, CMS30
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model CMS21 CMS25 CMS30
Menovité napétie (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50 50
Menovity vykon (W) 1200 2000 2000
?r}ﬁrf'f ez zataZenia 5300 5300 4200
Priemer ¢epele (mm) 210 254 305
Velkost otvoru (mm) 30 30 30
Hribka cepele (mm) 2.6 2.8 2.8
Pocet zubov 24 40 40
Makky Start - -

Prevencia restartu + + +
Funkcie kotticovej pily

Velkost stola (mm) 340x223 490x312 520x360
Hibka rezu (mm) 32 60 80

Funkcie pokosovej pily

PRO-CRAFT

Maximalna $irka/vyska

reozuo(mm) 110x 55 128x78 150 x 95
00'_450 110x 33 128 x 50 150 x 65
Pravy 45°-0° 65x 55 85x78 95x 95
Pravy 45°-45° 80x 25 85x 40 100 x 55
Lavy 45°-0° 65x 55 80x78 95x 95
Lavy 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50
Rozpitie podpery (cm) 62,5 63,7 63,7
Hodnoty emisii hluku uréené podla normy EN 61029-2-11:

Hladina akustického tlaku

dB(A = = =
Namerand hladina tpA _%%33 tpA _91362 9 tFA _91405 5
akustického vykonu WA=, WA= 1H0. WAS1E/.
dB(A K=3 k=3 K=3
Neistota K (dB(A))

Urovefi ochrany IPX0 IPX0 IPX0
Trieda ochrany ] Il 1]
Hmotnost EPTA (kg) 8.7 15.5 16.6
Hmotnost (vratane 10.4 18 19.7

prislusenstva) (kg)

UPOZORNENIE: Deklarované drovne vibrécii a hluku predstavujd hlavné
aplikdcie néradia. Ak sa vSak néradie pouziva na rozne Gcely, s roznym
prislusenstvom alebo je zle udrziavane, drovne emisii sa mozu lisit. To
moze vjrazne zvysit Uroved expozicie potas celkovej pracovnej doby.
Urovne emisii sa budd |i$it v zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického
néradia a mozu prekrocn trovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto
Grovne emisii sa mozu pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym
a na predbezné posudenie expozicie. Presny odhad zatazenia by mal
zohladnovat aj Casy, kedy je naradie vypnuté alebo bezi bez pouzivania, co
moze vjrazne zniZit celkové zatazenie pocas pracovnej doby. Identifikujte
dalSie bezpeénostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je Udrzba néradia
a prisluSenstva, udrZiavanie tepla rik, pouzivanie ochrany sluchu a
organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
. Rukovit

. Zapnuté/Vypnuté vypinace
. Zamok hlavy pokosovej pily
. Chranic cepele

. Stupnica kotticovej pily

. Paralelny plot

. Zaistovacia skrutka plota

. Otvor pre tlacni ty¢

9. Upeviiovacia skrutka cepele
10. Upinacia podlozka cepele
11. Zaistovacia skrutka zdvihania ~ 22. Montdzne otvory

predr'1eho stola 23. Zaistovacia skrutka nastavenia
12. Zaistovacia skrutka zdvihu uhla

zadnelj? STOIB B .. 24.Stupnica nastavenia uhla
185 UL i ] 0 ey 6L U 25. Zaistovacia skrutka predizenia

11 stola
26. Port na odsavanie prachu

14. Aretacna skrutka otacania
pokosovej pily

15. Stupnica otacania pokosovej
pily

16. Pohyblivy stdl pokosovej pily

17. Pevny stol pokosovej pily

18. Plot na pokosovd pilu

19. Zaistovacia skrutka pravitka
pokosovej pily

20. Upeviovacia skrutka svorky
21. Sloty pre rozsirenie stola

© N oA W N =

OBSAH BALENIA*

. Manuélne

. Pokosova pila

. Prachové vrecko

. Vodiaca lista

. Tlatna ty¢

. Svorka

. Rozsirujici stal (2 ks)

. Imbusovy kI'G¢ (2 ks)

. Cepelovy kli¢

*Upozoriiujeme, ze obsah balenia sa moze lisit v zavislosti od krajiny
nakupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa vasho balenia néjdete

v zozname dodanom s produktom alebo sa obratte na miestneho
distribatora.
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Kombinované pokosové pily Procraft CMS21, CMS25 a CMS30 su idedlnou
volbou pre tych, ktori si pri préci cenia véestrannost a spolahlivost. Tieto
modely umoziuja presné pokosové rezy v roznych uhloch aj pozdlzne rezy
typicke pre klasickd koticovu pilu. Konstrukcia obsahuje funkciu ochrany
proti opatovnému spusteniu pre zvySenie bezpecnosti, ako aj premysleny
systém vodiacich li§t a dorazov, ktory zaistuje presny smer a kontrolu
pocas rezania. Doddvand svorka a prediZenia stola umoziuji bezpeénd
manipuldciu s vaésimi obrobkami a umozriujd pracu so Sirokou Skélou
materilov a velkosti.

Toto néradie je vhodné na profesiondlne aj doméce pouzitie. Modely
Procraft CMS21, CMS25 a CMS30 st urcené na presné rezanie dreva
a materidlov na baze dreva a poskytuji presné vysledky a spolahlivé
drzanie. Ci uz potrebujete pokosovi pilu na montdz nabytku a orezévanie
dokoncovacich prvkov, alebo koticovi pilu na pozdlzne rezy, tieto
kombinované modely poskytuji funkénost a pohodlie potrebné pre Siroku
Skélu projektov.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

A\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustrécie a Specifikdcie dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
Uraz elektrickym pridom, poziar a/alebo vézne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na elektrické
naradie napajané zo siete (s kablom) alebo na elektrické naradie napéjané
z batérie (bez kabla).

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare -
Chrania vase oci pred ilomkami.

Noste protiprachovii masku - Zabranuje
vdychnutiu skodlivych ¢astic.

Pouzivajte chranice sluchu - Chrénia vas
sluch pred nadmernym hlukom.

Precitajte si ndvod na pouzitie.

Pri montazi alebo vymene pilovych
koticov vzdy pouzivajte rukavice.
Manipuldcia s ostrymi koti¢mi bez
primeranej ochrany moze viest k vaznym
reznym ranam alebo zraneniam.

Vseobecné bezpecnostné upozornenie
na nebezpecenstvo.
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V silade so zakladnymi prisluSnymi
bezpecnostnymi normami eurdpskych
smernic
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Znatka zhody Eurdzijskej dnie (EAC).

1
|
—

Znacka zhody Ukrajiny

(€

Toto zariadenie pouziva laser triedy 2
s maximélnym vystupnym vykonom az
1 milivat (mW). Vyhnite sa priamemu
zasiahnutiu  o¢i  laserovym  licom,
pretoze modze spdsobif poskodenie.
Nepozerajte sa do lica ani nepouzivajte
optické pristroje na jeho pozorovanie.
Pracuijte opatrne.

‘CAUTION! LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW 650 nm

EN 60825-1:2014

Pocas chodu elektrického néradia drzte
ruky mimo oblasti rezania. Kontakt
s pilovym kotacom moze viest k
zraneniam.

Pocas chodu elektrického néradia drzte
ruky mimo oblasti rezania. Kontakt
s pilovym kotitom moze viest k
zraneniam.
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Dvojita izolacia (trieda ).
Spotrebice s dvojitou izolaciou maju dve
nezavislé vrstvy elektrickej ochrany, ¢im
sa eliminuje potreba uzemnenia. Takéto
spotrebice st pri beznom pouzivani
bezpetné (iba ak je na vyrobku uvedeny
prislusny symbol).

C

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE POKOSOVU PILU

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

Urcene pouzitie a poziadavky na pilovy kotuc

1. Pokosove pily su urcene na rezanie dreva a materialov na baze

dreva. Nesmu sa pouzivat s brusnymi kotucmi urcenymi na rezanie
kovov (napr. betonarska vystuz, tyce a pod.). Prach vznikajuci pri
abrazivnom rezani moze sposobit zaseknutie pohyblivych casti,
napr. spodneho ochranného krytu. Iskry vznikajuce pri abrazivnom
rezani mozu poskodit alebo spalit spodny kryt, vlozky a ine plastove
casti.

2. Pouzivajte iba pilove kotuce s priemerom uvedenym na naradi alebo
specifikovanym v navode na pouzitie. Pouzitie kotucov nespravnej
velkosti moze ovplyvnit funkciu ochrannych krytov a bezpecnu
prevadzku, co moze viest k vaznemu zraneniu.

3. Pouzivajte iba pilove kotuce, ktorych menovita otackova rychlost je
rovna alebo vyssia ako rychlost uvedena na stroji.

Pracovny priestor, kontrola a priprava
4. Pred rezanim material dokladne skontrolujte. Ak je material nerovny
alebo ohnuty, pritlacte ho vonkajsou stranou ohybu k dorazu. Uistite
sa, ze medzi obrobkom, dorazom a stolom nie su ziadne medzery
pozdlz linie rezu. Zakrivene alebo ohnute kusy sa mozu pocas
rezania posunut alebo otocit, co moze sposobit zaseknutie kotuca.
Material nesmie obsahovat klince ani ine cudzie predmety.

5. Pred spustenim pokosovej pily odstranite zo stola vsetky nastroje,
kusy dreva a ine predmety. Aj male zvysky alebo volne castice mozu
byt pri kontakte s rotujucim kotucom vymrstene vysokou rychlostou.

6. Pred zaciatkom prace sa uistite, ze je pokosova pila namontovana na
rovnom a stabilnom pracovnom povrchu. Zvysuje sa tym stabilita a
znizuje riziko prevratenia.

7. Pracu si vopred starostlivo naplanujte. Po kazdej zmene uhla
skontrolujte, ci je nastavitelny doraz spravne nastaveny tak, aby
podopieral obrobok a nezasahoval do kotuca ani ochrannych krytov.
Pred zapnutim stroja presunte kotuc po planovanej drahe rezu, aby
ste sa uistili, ze nehrozi kolizia s dorazom alebo inymi castami.

8. Vzdy pouzivajte ochranne okuliare, ochranu sluchu a v pripade
potreby aj respirator. Nepouzitie osobnych ochrannych prostriedkov
moze viest k vaznym zraneniam, ako su poranenia oci, strata sluchu
alebo poskodenie dychacich ciest.

9. Zabezpecte dostatocne osvetlenie a stabilny, neklzky povrch.
Nedostatocne osvetlenie alebo nestabilny povrch mozu sposobit
stratu kontroly nad naradim a viest k urazom.

10. Pred pouzitim skontrolujte, ci nie je pila poskodena, a uistite sa, ze
vsetky ochranné kryty a bezpecnostne zariadenia funguju spravne.
Pouzivanie poskodeneho stroja alebo nefunkcnych bezpecnostnych
prvkov moze viest k neocekavanej poruche a vaznemu zraneniu.

11. Pri rezani materialov, ktore vytvaraju prach alebo vypary, zabezpecte
dostatocne vetranie alebo pouzivajte system odsavania prachu.
Nedostatocne vetranie zvysuije riziko vdychnutia skodlivych castic.

12. Pocas rezania na pilu netlacte. Pretazenie moze sposobit prehriatie a
poskodenie stroja, co zvysuje riziko urazu a poskodenia materialu.

13. Ak pila nadmerne vibruje, vydava nezvycajne zvuky alebo vykazuje
znamky poruchy, okamzite ju prestante pouzivat. Ignorovanie tychto
priznakov moze viest k poruche pocas prevadzky a k zraneniu.
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14. Pokial je to mozne, upevnite obrobok pomocou svoriek. Ak obrobok
drzite rukou, dodrzujte minimalnu vzdialenost 100 mm medzi rukou
a kotucom. Nepouzivajte pokosovu pilu na rezanie kusov, ktore su
prilis male na bezpecne upevnenie alebo drzenie rukou. Priblizenie
ruky ku kotucu vyrazne zvysuje riziko zranenia.

15. Obrobok musi byt nehybny a pevne pritlaceny k dorazu aj k stolu,
bud upevneny, alebo drzany rukou. Netlacte obrobok smerom ku
kotucu a nerezte ho, ak je drzany iba rukou bez opory, bez ohladu
na jeho orientaciu. Volne alebo nespravne upevnene casti mozu byt
vymrstene vysokou rychlostou.

16. Rezte vzdy iba jeden kus naraz. Ukladanie viacerych kusov na seba
neumoznuje ich spravne upevnenie a moze sposobit zaseknutie
alebo posunutie pocas rezania.

17. Ak je obrobok dlhsi alebo sirsi ako stol pily, zabezpecte primeranu
podporu, napr. pomocou predizeni stola alebo podpier. Nepodoprete
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kusy sa mozu naklonit a zvysit riziko prevratenia alebo vymrstenia
rotujucim kotucom.

18. Nespoliehajte sa na inu osobu ako na podperu obrobku. Nestabilna
podpora moze sposobit posunutie obrobku alebo zaseknutie kotuca
a ohrozit obsluhu aj pomocnika.

19. Zabrante tomu, aby sa obrobok zasekol na rotujucom kotuci, a
netlacte ho proti kotucu. Vyhybajte sa nastaveniam, ktore obmedzuju
volny pohyb odrezku (napr. nespravne umiestnene dizkove dorazy),
pretoze mozu sposobit zovretie a nahle vymrstenie.

. Pri rezani okruhlych obrobkov (tyce, rury) vzdy pouzivajte svorky
alebo specialne upinacie zariadenia. Okruhle casti maju tendenciu sa
otacat, co moze sposobit ,zakusnutie” kotuca a pritahnutie obrobku
aj ruky obsluhy ku kotucu.

21. Pred vykonanim rezu obrobok pevne upevnite. Neupevneny material
sa moze posunut alebo byt vymrsteny.

22. Vlyhybajte sa rezaniu velmi malych alebo kratkych kusov, ktore mozu
byt zachytene kotucom a odhodene. To moze sposobit spatny naraz
a vazne zranenia, najma v oblasti tvare a ruk.

23.Pri sikmych alebo skosenych rezoch pouzivajte vhodne metody
podopretia a pritlaku, aby sa zabranilo pohybu materialu. Ak
pouzivate doraz, umiestnite ho tak, aby sa odrezok mohol volne
pohybovat a nebol zovrety medzi kotucom a dorazom.
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Bezpecna poloha ruk a technika rezania
24.Nikdy nepremiestnujte ruku ponad planovanu liniu rezu, ani pred
kotucom, ani za nim. Drzanie obrobku ,krizom" (prava ruka na lavej
strane kotuca alebo naopak) je mimoriadne nebezpecne.

25. Pocas rezania nesiahajte za doraz, ak by sa vasa ruka dostala blizsie
ako 100 mm ku kotucu, a to ani za ucelom odstranenia odpadov
alebo z ineho dovodu. Smer vymrstenia nie je vzdy predvidatelny a
moze sposobit vazne zranenia.

26.Pred priblizenim kotuca k obrobku pockajte, kym dosiahne pine
otacky. Znizuje sa tym riziko vymrstenia obrobku.

27. Ak sa obrobok alebo kotuc zasekne, vypnite pilu. Pockajte, kym sa
vsetky pohyblive casti uplne nezastavia, potom odpojte stroj od
napajania a/alebo vyberte akumulator. Az potom uvolnite zaseknuty
kus. Pokracovanie v praci so zaseknutym obrobkom moze viest k
strate kontroly alebo poskodeniu stroja.

28.Po dokonceni rezu uvolnite spinac, spustite hlavu pily do dolnej
polohy a pockajte, kym sa kotuc uplne nezastavi, predtym nez
odstranite odrezany kus. Priblizenie sa ku kotucu pred jeho
zastavenim je velmi nebezpecne.

29. Ak je pila vybavena brzdou, pocas rezania pevne drzte rukovat.
Brzdny ucinok moze sposobit nahly pohyb hlavy pily smerom nadol,
co moze viest k zraneniu.

. Pilu obsluhujte s pevnym uchopenim rukovate a druhu ruku drzte

mimo reznej oblasti (dodrzujte minimalnu vzdialenost 100 mm).
Pokial je to mozne, uprednostnite pouzitie svoriek. Priblizenie
ruk k rotujucemu kotucu moze viest k tazkym poraneniam alebo
amputaciam.

.Pred spustenim kotuca k obrobku pockajte, kym dosiahne pine
otacky, a pred jeho zdvihnutim sa uistite, ze sa uplne zastavil.
Nespravne casovanie moze sposobit nepredvidatelny pohyb a
zranenia.

32.Piliny a odrezky odstranite az po uplnom zastaveni kotuca.
Odstranovanie odpadu pocas rotacie kotuca moze sposobit vazne
rezne poranenia.
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Po praci, udrzba a skladovanie
33. Po ukonceni prace vzdy odpojte pilu od napajania a/alebo vyberte
akumulator. V opacnom pripade hrozi nahodne spustenie a
zranenie.

34. Pred vykonavanim akychkolvek nastaveni alebo vymen pockajte, kym
kotuc vychladne. Manipulacia s horucim kotucom moze sposobit
popaleniny.

35. Pravidelne pilu cistite a vykonavajte udrzbu v sulade s odporucaniami
vyrobcu. Hromadenie prachu a necistot zvysuje riziko poziaru,
poruchy stroja a urazov.

36. Pilu skladujte na suchom a cistom mieste, mimo dosahu deti a

neopravnenych osob. Nespravne skladovanie moze viest k nehodam
a zraneniam.

DODATOCNE OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE KOMBINOVANU
POKOSOVU PILU / STOLNU PILU

(rezim stacionarnej kotucovej pily)
1. Pred zmenou prevadzkoveho rezimu odpojte stroj od napajania a

pockajte, kym sa kotuc uplne nezastavi. Nahodne spustenie alebo
pohyb kotuca pocas prestavby moze sposobit vazne zranenie.

2. Po zmene rezimu skontrolujte, ci su vsetky aretacne packy, koliky
a upevnovacie prvky spravne zaistene a ci je hlava pily pevne
uzamknuta. Nezaistena hlava alebo uvolneny mechanizmus sa mozu
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pocas prevadzky pohnut a sposobit stratu kontroly alebo kontakt s
kotucom.

3. V rezime stolnej pily vzdy pouzivajte rozdelovaci klin a horny
ochranny kryt kotuca. Neodstranujte ich ani neobchadzajte. Tieto
bezpecnostne prvky znizuju riziko spatneho narazu a nahodneho
kontaktu s kotucom. Prevadzka bez nich moze viest k vaznemu
zraneniu.

4. Pouzivajte iba pilove kotuce kompatibilne s rozdelovacim klinom
a systemom ochrannych krytov (spravny priemer a sirka rezu).
Nezlucitelny kotuc moze zabranit spravnemu nastaveniu a zvysit
riziko zovretia, spatneho narazu alebo nespravnej funkcie krytov.

5. Pri pozdlznych rezoch vzdy pouzivajte pozdlzny doraz a pri
priecnych rezoch uhlovy doraz alebo priecny vodici system. Nikdy
nevykonavajte rezanie ,volnou rukou”. Rezanie bez riadneho vedenia
moze sposobit skrutenie obrobku, jeho zaseknutie na kotuci a
nasilne vymrstenie.

6. Nepouzivajte pozdlzny doraz (rip fence) ako dizkovy doraz pri
priecnom rezani. Zovretie odrezku medzi dorazom a pilovym
kotucom moze sposobit zaseknutie a nahly spatny vrh (kickback).

7. Pocas celeho rezu drzite obrobok pevne pritlaceny k dorazu /
uhlovemu vodidlu (mitre gauge) a k stolu. Nedovolte, aby sa obrobok
vzdialil od vodidla. Strata vedenia zvysuije riziko zaseknutia kotuca a
odhodenia obrobku.

8. Stojte zboku mimo drahy piloveho kotuca a nikdy nestojte priamo
v osi kotuca ani v osi posuvu obrobku. Pri spatnom vrhu moze byt
obrobok vymrsteny dozadu vysokou rychlostou v smere kotuca.

9. Posuvajte obrobok plynule a kontrolovanou rychlostou. Rez
nepretlacajte silou. Nadmerna sila moze zastavit kotuc, sposobit
prehriatie a vyrazne zvysit riziko spatneho vrhu.

10. Pouzivajte pritlacnu tyc (push stick) alebo pritlacny blok (push
block) vzdy, ked by vzdialenost medzi rukou a kotucom klesla pod
100 mm, najma pri rezani uzkych obrobkov. Zabrani to priblizeniu
ruk k nebezpecnej zone a znizi riziko tazkych poraneni, vratane
amputacie.

. Nesiahajte ponad kotuc ani za kotuc, aby ste pritiahli obrobok alebo
odrezky. Kontakt s rotujucim kotucom alebo nahly pohyb obrobku
moze sposobit vazne zranenie.

12. Neodstranujte odrezky, triesky ani prach v blizkosti kotuca, kym
sa kotuc uplne nezastavi. Na cistenie pouzite kefku alebo vhodnz
nastroj. Pokus o odstranenie necistot pri pohybe kotuca moze viest
nahodnemu kontaktu s kotucom.

13.V rezime stolovej okruhlej pily spravne podoprite dlhe alebo siroke
obrobky (podpera pri vstupe/vystupe alebo predizenia stola).
Nepodoprete obrobky sa mozu prevratit, nadvihnut alebo skrutit, co
moze sposobit zaseknutie a spatny vrh.

14.Rezte vzdy iba jeden obrobok naraz a neukladajte obrobky na
seba. Obrobky v stohu su nestabilne a mozu sa posunut, co vedie k
zaseknutiu alebo odhodeniu.

15. Nastavte vysku piloveho kotuca iba na hodnotu nevyhnutnu pre rez.
Prilis velke vycnievanie kotuca zvysuje riziko a zavaznost poranenia
a moze zhorsit spatny vrh.

16.V rezime stolovej pily nerepte zdeformovane, skrutene, prasknute
alebo nedostatocne podoprete obrobky, pokial ich nie je mozne
pevne pridrziavat a bezpecne viest. Taketo obrobky mozu zovriet
kotuc, neocakavane sa zaseknut a byt odhodene.

NAPAJANIE

Pristroj musi byt pripojeny na napatie zodpovedajuce napatiu uvedenemu
na typovom stitku. Pouzitie nizkeho napatia moze sposobit pretazenie
naradia. Typ prudu: striedavy prud (AC), jednofazovy. V sulade s europskymi
normami ma naradie dvojitu ochranu proti zasahu elektrickym prudom, a
preto moze byt pripojene k zasuvke bez ochrannneho uzemnenia.

POUZIVANIE NARADIA

/\ UPOZORNENIE!

Pred montazou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, ze je naradie
vypnute a vytiahnute zo zasuvky, aby sa zabranilo nahodnemu spusteniu.

Montaz
Upevnenie na pracovny stol

Na upevnenie kombinovanej okruhlej pily na pracovny stol pouzite
montazne otvory (poz. 22) na kazdej zo styroch noh. Odporuca sa zvolit
taku vysku instalacie, aby bola pracovna plocha pily v pohodinej urovni
pre pouzivatela, s jednoduchym pristupom k ovladacim prvkom a s dobrou
viditelnostou pracovnej zony. Po upevneni naradia skontrolujte, ci je pevne
nainstalovane, t. j. ci su montazne prvky dostatocne dotiahnute a zabranuju
akemukolvek pohybu pily.

Montaz predlzeni stola
Na montaz predIzeni stola pouzite drazky (poz. 21). Najprv mierne uvolnite




skrutky aretacie predizeni (poz. 25) bez uplneho vyskrutkovania, aby sa
zabranilo ich strate. Predlzenia vlozte do drazok a dotiahnite aretacne
skrutky, kym nebudu spolahlivo upevnene. Po montazi overte stabilitu
predIzeni, aby sa pocas prevadzky neposuvali.

Montaz dorazu na okruhlej pile

Model CMS21

Doraz (poz. 6) jednoducho vlozte do drazok, nastavte pozadovanu
vzdialenost od piloveho kotuca a dotiahnite aretacne skrutky (poz. 7) na
oboch stranach. Pre zmenu vzdialenosti opat uvolnite aretacne skrutky
(poz. 7) na oboch stranach a nastavte novu hodnotu.

Model CMS25/CMS30

Doraz je mozne pouzit ako pozdlzny doraz aj na rezanie pod uhlom (v
zavislosti od zvolenej montaznej drazky). Pomocou dvoch skrutiek (5 na
obr. 2) pripevnite listu dorazu (1 na obr. 2) k uhlovemu vodidlu.

Pre pouzitie ako pozdlzny doraz vlozte uhlove vodidlo s listou dorazu do
drazky so stupnicou, potom nastavte ukazovatel uhla (4 na obr. 2) na 90
stupnov na uhlovom vodidle (uhol je mozne nastavit uvolnenim aretacnej
rukovate (3 na obr. 2)). Nasledne nastavte listu dorazu na pozadovanu
vzdialenost od kotuca a dotiahnite aretacnu rukovat (2 na obr. 2).

Pre rezanie pod uhlom vlozte uhlove vodidlo s listou dorazu do drazky
rovnobeznej s pilovym kotucom.

Poznamka: Pri modeli CMS25/CMS30 bola aretacna skrutka nastavenia
uhla (poz. ZBL nahradena transportnou skrutkou pre prvotny transport.
Transportnu skrutku odstranite pomocou imbusoveho kluca a nahradte ju
aretacnou skrutkou nastavenia uhla (poz. 23).

Pripojte vrecko na zachytavanie prachu k vystupu prachu (poz. 26). V
pripade potreby je mozne namiesto vrecka pripojit vysavac alebo ine
zariadenie na odsavanie prachu, aby sa udrziavala cista pracovna zona a
zlepsila viditelnost.

Prepinanie rezimov
Poznamka: Naradie je dodavane v rezime okruhlej pily.
Prepinanie z rezimu okruhlej pily na rezim pokosovej pily
1. Uvolnite aretacne rukovate (poz. 11 a 12) otocenim proti smeru
hodinovych ruciciek.

2. Zdvihnite stol okruhlej pily do najvyssej polohy a opat dotiahnite
rukovate 11 a 12 otocenim v smere hodinovych ruciciek.

3. Potiahnite aretacnu rukovat (poz. 13) a zaroven jemne pritlacajte
hlavnu rukovat (poz. 1) nadol. Ked sa aretacna rukovat 13 uvolni z
drazky, opatrne zdvihnite hlavu pokosovej pily pomocou rukovate 1.

4. Odstrante vlozku spodneho krytu kotuca pouzivanu pre rezim
stolovej pily. Uistite sa, ze vsetky casti su bezpecne upevnene a
naradie je stabilne.

5. Pila je teraz pripravena na pouzitie v rezime pokosovej pily.
Prepinanie z rezimu pokosovej pily na rezim okruhlej pily
1. Nastavte pokosovy uhol aj uhol naklonu na 0° (pozrite cast
Nastavenie pokosovej pily).
2. Znovu namontujte vlozku spodneho krytu kotuca.

3. Stlacte aretacne tlacidlo (poz. 3) a spustite hlavu pokosovej pily
do najnizsej polohy. Pri drzani rukovate (poz. 1) zasunte aretacnu
rukovat (poz. 13) uplne.

4. Uvolnite aretacne rukovate (poz. 11 a 12) a spustite stol okruhlej pily
na pozadovanu pracovnu vysku. Rukovate 11 a 12 opat dotiahnite
a uistite sa, ze stol je pevne zaisteny a pocas prevadzky sa nebude
posuvat.

5. Pila je teraz pripravena na pouzitie v rezime okruhlej pily.

Zapnutie/Vypnutie
Model CMS21
1. Uplne prepnite kombinovanu pokosovu pilu do jedneho z
prevadzkovych rezimov.
2. Pripojte naradie k vhodnemu zdroju napajania.
3. Stlacte zelene tlacidlo ON pre zapnutie naradia (poz. 2, obr. 1).
4. Stlacte cervene tlacidlo OFF pre vypnutie naradia (poz. 2, obr. 1).
Model CMS25/CMS30
1. Uplne prepnite kombinovanu pokosovu pilu do jedneho z
prevadzkovych rezimov.
2. Pripojte naradie k vhodnemu zdroju napajania.

3. Pri pouziti rezimu okruhlej pily stlacte zelene tlacidlo ON na aktivaciu
naradia (poz. 2, obr. 1).

4. Stlacte cervene tlacidlo OFF (poz. 2, obr. 1) na vypnutie naradia.
5. Pri pouziti rezimu pokosovej pily pouzite napajacie tlacidlo pre rezim
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pokosovej pily (obr. 3). Stlacenim tlacidla spustite pilu v rezime
pokosovej pily.
6. Uvolnenim tlacidla pilu v rezime pokosovej pily zastavite.

A\ Poznamka: V pripade prerusenia napajania pocas prevadzky sa naradie
po obnove napajania automaticky nespusti. Pre pokracovanie stlacte
tlacidlo ON znova.

Upozornenie: Pred zacatim prace sa uistite, ze sa naradie pri vykonani
postupov vypnutia pre zvoleny prevadzkovy rezim spolahlivo vypne.

Postup krok za krokom pri praci s pokosovou pilou
1. Priprava pracoviska: Uistite sa, ze pracovna plocha je cista a
stabilna. Umiestnite pilu na pracovny stol a pevne ju upevnite
pomocou montaznych otvorov (poz. 22) na nohach. Skontrolujte, ze
v pracovnej oblasti nie su ziadne cudzie predmety, ktore by mohli
narusit proces rezania.

2. Nastavenie reznych uhlov

¢ Nastavenie horizontalneho uhla (pokosovy uhol): Uvolnite
aretacnu skrutku otacania pokosovej pily (poz. 14) a otocenim
zakladne nastavte pozadovany uhol, pricom drzte rukovat. Pre
presne nastavenie pouzite stupnicu otacania (poz. 15). Pri
modeli CMS25/CMS30 okrem uvolnenia aretacnej skrutky stlacte
aretaciu uhla a nastavte uhol. Po nastaveni uhol uvolnite aretaciu
(pre CMS25/CMS30) a dotiahnite aretacnu skrutku (poz. 14), aby
sa uhol zaistil.

0 Nastavenie vertikalneho uhla (uhol naklonu): Uvolnite aretacnu
skrutku naklonu (poz. 23) a naklonte hlavu pily na pozadovany
uhol, pricom sa riadte stupnicou naklonu (poz. 24). Uhol zaistite
dotiahnutim aretacnej skrutky naklonu (poz. 23).

3. Up ie obrobku: Umi obrobok na pevny stol pokosovej
pily (poz. 17) a pevne ho pritlacte k dorazu (poz. 18). Doraz zaistite
aretacnou skrutkou dorazu (poz. 19) a v pripade potreby obrobok
dodatocne stabilizujte upinacou svorkou dotiahnutim skrutky svorky
(poz. 20), aby sa zabranilo pohybu pocas rezania.

4. Kontrola ochrannych krytov: Uistite sa, ze kryt piloveho kotuca
(poz. 4) je v dobrom stave a ked sa pila nepouziva, kotuc spolahlivo
zakryva. Zlepsuje to ochranu pred nahodnym kontaktom s rotujucim
kotucom.

5. Vykonanie rezu: Plynulo spustajte hlavu pily pomocou rukovate (poz.
1) a sucasne stlacte bezpecnostnu aretaciu (poz. 3), aby sa pohyb
odblokoval. Vedieme kotuc k obrobku s minimalnym pritlakom a
nechajte pilu rezat prirodzene. Po dokonceni rezu pomaly zdvihnite
hlavu pily, pricom stale drzte rukovat (poz. 1), kym kotuc uplne
neopusti oblast rezu.

6. Cistenie a priprava na dalsi rez: Odstrante z pracoviska piliny a
necistoty. Pripojte vrecko na zachytavanie prachu alebo vysavac
k vystupu prachu (ak je k dispozicii na vasom modeli), aby sa
udrziavalo ciste pracovisko a zlepsila viditelnost.

7. Vypnutie a odpojenie od napajania: Po skonceni prace sa uistite, ze
je naradie vypnute a z bezpecnostnych dovodov odpojene od zdroja
napajania.

Pouzivanie vrecka na zachy ie prachu alebo vy

Pre udrzanie cistoty vzduchu a zabezpecenie efektivnej prevadzky vzdy
pripojte specializovane odsavacie zariadenie alebo pouzite dodane vrecko
na zachytavanie prachu na hrdle (poz. 26). Pri cisteni vrecka ho demontujte
z pily, otvorte uzaver, vypradnite obsah, uzaver zatvorte a vrecko opat
bezpecne namontujte.

Pouzivanie upinacich svoriek (Obrazok 3)

Na upevnenie obrobku upinacou svorkou najprv zvolte stranu montaze,
bud na lavej alebo pravej strane piloveho kotuca. Vlozte svorku do urcenej
drézky a dotiahnite skrutku (poz. 3). Uvolnite skrutku (poz. 4), nastavte
svorku do pozadovanej polohy a potom skrutku (poz. 4) znovu dotiahnite.
Umiestnite obrobok pod pritlacny prvok (poz. 1) a zaistite ho dotiahnutim
skrutky (poz. 2).

Prevadzka v rezime okruhlej pily
1. Prepnite kombinovanu pokosovu pilu do rezimu okruhlej pily.
2. Zapnite naradie.
3. Pevne pritlacte obrobok k pozdlznemu dorazu.
4

. Pomaly posuvajte obrobok smerom k pilovemu kotucu a vyhnite sa
nadmernemu tlaku. Ak je to mozne, pouzite pritlacnu tyc (push stick)
na bezpecne vedenie.

. Po dokonceni rezu pilu vypnite.

6. Pred odobrati obrobku pockajte, kym sa pilovy kotuc uplne

nezastavi.

7. Rezanie pod uhlom (iba CMS25/CMS30): Uvolnite rukovat nastavenia

uhla (poz. 3 na obr. 2) a nastavte pozadovany uhol, pricom pouzite
stupnicu uhla (poz. 5) pre presne vyrovnanie.

PRO-CRAFT
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8. Pevne pritlacte obrobok k dorazu.

9. Vykonanie rezu pod uhlom: Opatrne posuvajte obrobok smerom ku
kotucu spolu s dorazom a pocas celeho rezu udrzujte obrobok pevne
pritlaceny k dorazu. Zabezpecte plynuly a rovnomerny posuv bez
nadmerne;j sily, aby sa zachovala presnost rezu.

Vymena piloveho kotuca

Pri vymene kotuca uvolnite kryt kotuca (poz. 4) odskrutkovanim dvoch
upevnovacich skrutiek (obr. 4)." Skrutky uplne nevyberajte; uvolnite ich len
natolko, aby bolo mozne kryt zdvihnut. Zaistite pritlacnu podlozku kotuca
(poz. 10) specialnym klucom a povolte upinaciu skrutku kotuca otocenim
proti smeru hodinovych ruciciek. Demontujte stary kotuc a namontujte
novy tak, aby smer otacania zodpovedal vyznacenemu smeru. Novy kotuc
zaistite dotiahnutim pritlacnej podlozky a upinacej skrutky. Kryt kotuca
namontujte spat dotiahnutim predtym uvolnenych skrutiek (obr. 4).

Funkcia laseroveho vedenia

Laserove vedenie sa automaticky zapne, ked je naradie pripojene k
napajaniu a je privadzane napatie. Premieta viditelnu liniu rezu, ktora
ulahcuje vyrovnanie obrobku a kontrolu drahy rezu.

Upozornenie: Nepozerajte sa priamo do laseroveho luca a nesmerujte
ho do oci. Moze to sposobit poranenie zraku.

Nastavenie laseru

Laser je z vyroby nastaveny a zarovnany s polohou piloveho kotuca. Ak
sa laserova linia pocas pouzivania alebo prepravy posunie, nastavte ju
nasledovne: uvolnite montazne skrutky na drziaku laseru, posunte laser
tak, aby sa linia zhodovala s liniou rezu, a potom skrutky znovu dotiahnite.

UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek preventivnej udrzby sa vzdy uistite, ze je
naradie vypnute a vytiahnute zo zasuvky.

Cistenie po pouziti

Po kazdom pouziti pilu dosledne vycistite, aby sa odstranili piliny, prach
a zbytky materialu. Na odstranenie prachu a necistot z tazko pristupnych
miest pouzite makku kefku alebo stlaceny vzduch, najma v okoli kotuca a
mechanizmov nastavenia uhlov. Uistite sa, ze necistoty su odstranene z
vodidiel a zo stolovych ploch.

Cistenie ochrannych krytov a vetracich otvorov

Je nevyhnutne pravidelne kontrolovat a cistit kryt kotuca a vetracie
otvory motora. Upchate vetranie moze sposobit prehriatie motora, zatial
co znecistene ochranne kryty mozu znizit prevadzkovu bezpecnost. Kryt
a vetracie otvory utrite suchou alebo mierne navlhcenou handrickou; v
pripade potreby pouzite jemny cistiaci prostriedok.

Kontrola a udrzba pohyblivych casti

Pravidelne kontrolujte pohyblive casti, ako su vodidla, dorazy a upinacie
prvky, ci sa na nich nehromadi prach a necistoty. V pripade potreby
pouzite mazivo odporucane vyrobcom, aby sa zabezpecil plynuly chod
mechanizmov. Zabranite tomu, aby sa mazivo dostalo na pilovy kotuc
alebo na pracovne plochy.

Skladovanie piloveho kotuca

Ak sa pila nebude pouzivat dlhsi cas, demontujte kotuc, vycistite ho a
skladujte na suchom mieste chranenom pred vlhkostou. Tym sa znizi riziko
korozie a zachova sa ostrost kotuca.

Spravne skladovanie naradia

Pilu skladujte na suchom, cistom a dobre vetranom mieste, mimo priameho
slnecneho ziarenia a zdrojov vlhkosti. Ak je to mozne, zakryte pilu
ochrannym krytom alebo tkaninou, aby sa obmedzilo usadzovanie prachu a
aby sa predislo nahodnemu poskodeniu.

Uhlikove kefky
/\ UPOZORNENIE!

Toto zariadenie je vybavene uhlikovymi kefkami, ktore su klucove pre
jeho prevadzku. Kefky ;e potrebne pravidelne kontrolovat a vymienat,
aby naradie pracovalo efektivne a bezpecne. Odporuca sa vykonavat tuto
udrzbu v specializovanom servisnom stredisku, ktore ma potrebne znalosti
a vybavenie na spravnu vymenu. Pravidelna udrzba uhlikovych kefiek
pokrnaha predlzit zivotnost elektrickeho naradia a zachovat jeho optimalny
vykon.

Pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku naradia majte na pamati, ze opravy,
udrzba a nastavovanie sa musia vykonavat v servisnych strediskach a
musia sa pouzivat iba originalne nahradne diely a spotrebny material.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
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sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte

KElektrické néradie, prisluenstvo a obaly by mali byt recyklované
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/E0 o odpadovych

elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vndtrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri_nesprévnej likviddcii mozu mat pouZité elektrické a elektronické
zariadenia $Skodlivé GCinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
ddsledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
PILARKA UKOSOWO-STOLOWA
CMS21, CMS25, CMS30
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model CMS21 CMS25 CMS30
figsﬂec‘e znamionowe (V- 950949 220240 220-240
Czgstotliwo$é (Hz) 50 50 50
Moc znamionowa (W) 1200 2000 2000
Predkos¢ bez obcigzenia
(min") 5300 5300 4200
Srednica ostrza (mm) 210 254 305
Srednica otworu (mm) 30 30 30
Grubo$¢ ostrza (mm) 2.6 2.8 2.8
Liczba zebéw 24 40 40
tagodny start
Zapobieganie ponownemu + .
uruchomieniu
Funkcje pity tarczowej
Rozmiar stotu (mm) 340x223 490x312 520x360
Gtebokos¢ cigcia (mm) 32 60 80
Funkcje pity ukosowej
Maksymalna szeroko$¢/
wysokos¢ ciecia (mm) 110 x 55 128x78 150 x 95
3«52? 110 % 33 128 x 50 150 x 65

) oo 65x 55 85x78 95x 95
Prawo 43 0 80 25 85x 40 100x 55
Lewo 45°-0° 65x 55 80x78 95x 95
Lewo 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50
Rozpigtos¢ podparcia (cm) 62,5 63,7 63,7

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z normg EN 61029-2-11:

Poziom cisnienia

akustycznego (dB(A)) Lpa=86.3 Lpa=93.9 Lpa=94.5
Zmierzony poziom mocy  Lwa=99.3 Lwa=106.9 Lwa=107.5
akustycznej (dB(A) K=3 K=3 K=3
Niepewnosc K (dB(A))

Poziom ochrony IPX0 IPX0 IPX0
Klasa ochrony Il Il 1]

Waga EPTA (kg) 8.7 15.5 16.6

Waga (z akcesoriami) (kg) 10.4 18 19.7




OSTRZEZENIE: Deklarowane poziomy emisji drgan i hatasu odnoszg sie
do gtéwnych zastosowan narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest uzywane
do réznych zastosowar, z réznymi akcesoriami lub jest niewtasciwie
konserwowane, poziomy emisji moga sie rézni¢. Moze to znacznie
zwiekszy¢ poziom narazenia w catym okresie pracy. Poziomy emisji beda
sie rézni¢ w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia i moga
przekraczac¢ poziomy podane w niniejszej karcie informacyjnej. Te poziomy
emisji moga by¢ wykorzystane do poréwnania poszczegdlnych narzedzi
oraz do wstepnej oceny narazenia. Dokfadne oszacowanie obcigzenia
powinno réwniez uwzglednia¢ okresy, w ktérych narzedzie jest wytaczone
lub pracuje bez uzycia, co moze znacznie zmniejszy¢ catkowite obcigzenie
w catym okresie pracy. Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa
w celu ochrony operatora, takie jak konserwacja narzedzia i akcesoriow,
utrzymywanie dtoni w cieple, stosowanie ochronnikéw stuchu i organizacja
harmonogramu pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Uchwyt 14. Sruba blokujaca obrét pity
2. Przetaczniki wigczania/ ukosowej
wylaczania 15. Skala obrotu pity ukosowej
3. Blokada gtowicy pity ukosowej  16. Ruchomy stét do pity ukosowej
4. Ostona ostrza 17. Staly st6t do pity ukosowej
5. Skala pity tarczowej 18. Ogrodzenie do pity ukosowej
6. Ogrodzenie réwnolegte 19. Sruba blokujaca prowadnice
7. Sruba blokujgca ogrodzenie pity ukosowej
8. Gniazdo na pafeczke 20. Sruba blokujaca zacisk

21. Gniazda przedtuzajace stét

22. Otwory montazowe

23. Sruba blokujaca do regulacji
kata

9. $ruba mocujaca ostrze

10. Podktadka zaciskowa ostrza

11. Sruba blokujaca podnosnika
stotu przedniego

12. $ruba blokujgca podnosnika
tylnego stotu

13. Uchwyt blokady trybu pity
tarczowej

24. Skala regulacji kata
25. Sruba blokujgca przedtuzenie
totu

26. Port odsysania pytu

ZAWARTOSC OPAKOWANIA*
. Podrecznik

. Pita ukosowa

. Worek przeciwkurzowy

. Szyna prowadzaca

. Pchacz

. Zacisk

. Przedtuzenie stotu (2 szt.)

. Klucz imbusowy (2 szt.)

. Klucz do ostrzy

*Nalezy pamietac, Ze zawartosc opakowania moze sig roznic w zaleznosci od
kraju zakupu. Aby uzyskac szcz%qo'lowe informacje dotyczace opakowania,
zapoznaj sie z lista dofgczong do produktu lub skontaktuj sie z lokalnym
dystrybutorem.

Pity ukosowe Procraft CMS21, CMS25 i CMS30 to idealny wybér dla
os6b cenigcych wszechstronno$é i niezawodno$¢ w pracy. Modele te
umozliwiajg zaréwno precyzyjne ciecia uko$ne pod réznymi katami, jak
i ciecia wzdtuzne, typowe dla klasycznej pilarki tarczowej. Konstrukcja
zawiera zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem, ktére zwigksza
bezpieczeristwo, a takze przemyslany system prowadnic i ogranicznikéw,
ktéry zapewnia precyzyjne kierowanie i kontrole podczas ciecia. Dotaczone
zaciski i przedtuzenia stolu umozliwiaja bezpieczne ciecie wiekszych
elementéw i prace z szeroka gama materiatéw o réznych rozmiarach.

Narzedzia te nadajg sie zardwno do uzytku profesjonalnego, jak
i domowego. Modele Procraft CMS21, CMS25 i CMS30 zostaly
zaprojektowane do precyzyjnego ciecia drewna i materiatow
drewnopochodnych, zapewniajac precyzyjne rezultaty i pewny chwyt.
Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz pity ukosowej do montazu mebfli i
przycinania elementéw wykoriczeniowych, czy pilarki tarczowej do cie¢
wzdtuznych, te potaczone modele zapewniaja funkcjonalnosé i wygode
niezbedng do realizacji szerokiej gamy projektow.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpi i , kcje, il je i specyfikacje dotaczone do tego
elektronarzedzia. Niezastosowanie sie do ponizszych instrukcji moze
skutkowac porazeniem pradem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje, aby mdc z nich skorzystac¢
w przyszfosci.

Okreslenie ,narzedzie elektryczne” w ostrzezeniach odnosi sie do
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narzedzia elektrycznego zasilanego z sieci (przewodowego) lub do
narzedzia elektrycznego zasilanego z akumulatora (bezprzewodowego).

Zawsze no$ okulary ochronne - Chronig
oczy przed odpryskami.

No$ maske przeciwpytowg - Zapobiega
wdychaniu szkodliwych czastek.

Nos ochronniki stuchu - Chronig stuch
przed nadmiernym hatasem.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

Zawsze no$ rekawice  podczas
montazu lub wymiany brzeszczotow.
Obchodzenie sie z ostrymi
brzeszczotami  bez  odpowiednie]
ochrony moze spowodowa¢ powazne
skaleczenia lub obrazenia.

Ogélne  ostrzezenie
przed zagrozeniem.

bezpieczeristwa

> @ 0ePe

Zgodnie z podstawowymi, majacymi
zastosowanie normami bezpieczeristwa
dyrektyw europejskich

(@)
m

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii
Celnej (EAC).

=
|
p—

Ukrairiski znak zgodnosci

(€

To urzadzenie wykorzystuje laser klasy
2 o maksymalnej mocy wyjsciowej do 1
miliwata (mW). Unikaj bezposredniego
narazenia oczu na wigzke lasera,
poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenia. Nie patrz w wigzke ani
nie uzywaj przyrzadéw optycznych do
jej obserwacji. Obstuguj urzadzenie
ostroznie.

A

‘CAUTION! LASER RADIATION
'DO NOT STARE INTO BEAM

‘CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW 650 nm
EN 60825-1:2014

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia
podczas pracy elektronarzedzia. Kontakt
z brzeszczotem moze prowadzi¢ do
obrazen.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia

podczas pracy elektronarzedzia. Kontakt
z brzeszczotem moze prowadzi¢ do

obrazen.
Podwéjna izolacja  (klasa  II).
Urzadzenia z podwdjng izolacjg
posiadaja dwie niezalezne warstwy
D ochrony ~ elektrycznej, co eliminuje
konieczno$é uziemienia. Takie

urzgdzenia sg bezpieczne podczas
normalnego uzytkowania (tylko jesli na
produkcie widnieje odpowiedni symbol).

SZCZEGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA PILY UKOSOWEJ
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACJI

Przeznaczenie oraz wymagania dotyczace tarczy tnacej
1. Pily ukosowe sa przeznaczone do ciecia drewna oraz materialow
drewnopochodnych. Nie wolno stosowac tarcz sciernych
przeznaczonych do ciecia metalu (np. pretow zbrojeniowych, pretow
stalowych itp.). Pyl powstajacy podczas ciecia sciernego moze
powodowac blokowanie elementow ruchomych, takich jak dolna
oslona tarczy. Iskry powstajace podczas ciecia sciernego moga
uszkodzic lub stopic dolna oslone, wkladki oraz inne elementy z

tworzywa sztucznego.
PRO-CRAFT
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2.

Nalezy stosowac wyylacznie tarcze pilarskie o srednicy podanej
na urzadzeniu lub okreslonej w instrukcji obslugi. Uzycie tarcz o
nieprawidlowych wymiarach moze ograniczyc dzialanie oslon i
bezpieczna prace, co moze prowadzic do powaznych obrazen ciala.

. Nalezy stosowac wyylacznie tarcze pilarskie, ktorych dopuszczalna

predkosc obrotowa jest rowna lub wyzsza od predkosci wskazanej
na narzedziu.

Stanowisko pracy, kontrola i przygotowanie

4.

12.

13.

. Nalezy

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy dokladnie sprawdzic material.
Jesli jest on nierowny lub wygiety, nalezy docisnac go zewnetrzna
strona wygiecia do prowadnicy. Nalezy upewnic sie, ze pomiedzy
obrabianym elementem, prowadnica i stolem nie wystepuja szczeliny
wzdloz linii ciecia. Elementy zakrzywione lub wygiete moga sie
przesuwac lub obracac, co moze prowadzic do zakleszczenia tarczy.
Material nie moze zawierac gwozdzi ani innych cial obcych.

. Nie nalezy uruchamiac pily ukosowej, dopoki ze stolu nie zostana

usuniete wszystkie narzedzia, kawalki drewna i inne przedmioty.
Nawet niewielkie resztki lub luzne fragmenty moga zostac wyrzucone
z duza predkoscia w przypadku kontaktu z obracajaca sie tarcza.

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze pila ukosowa jest

zamontowana na rownej i stabilnej powierzchni roboczej. Poprawia
to stabilnosc urzadzenia i zmniejsza ryzyko przewrocenia.

. Prace nalezy starannie zaplanowac. Po kazdej zmianie kata nalezy

sprawdzic, czy regulowana prowadnica jest prawidlowo ustawiona,
zapewnia podparcie obrabianego elementu i nie koliduje z tarcza ani
systemem oslon. Przed wlaczeniem urzadzenia nalezy przesunac
tarcze wzdluz planowanej linii ciecia, aby upewnic sie, ze nie
wystepuja przeszkody ani ryzyko kontaktu z prowadnica.

. Zawsze nalezy nosic okulary ochronne, ochronniki sluchu oraz, w

razie potrzeby, maske ochronna lub respirator. Brak odpowiednich
srodkow ochrony indywidualnej moze prowadzic do powaznych
obrazen, takich jak uszkodzenie wzroku, utrata sluchu lub problemy
z ukladem oddechowym.

zapewnic odpowiednie oswietlenie oraz stabilne,
antyposlizgowe podloze. Slabe oswietlenie lub niestabilna
powierzchnia moga spowodowac utrate kontroli nad narzedziem,
prowadzac do wypadkow i obrazen.

. Przed uzyciem nalezy sprawdzic pile pod katem uszkodzen oraz

upewnic sie, ze wszystkie oslony i urzadzenia bezpieczenstwa
dzialaja prawidlowo. Uzywanie uszkodzonej pily lub niesprawnych
zabezpieczen moze prowadzic do naglej awarii i ciezkich obrazen.

.Podczas ciecia materialow wytwarzajacych pyl lub opary nalezy

zapewnic odpowiednia wentylacje lub stosowac system odsysania
pylu. Niewystarczajaca wentylacja zwieksza ryzyko wdychania
szkodliwych czastek.

Nie nalezy wywierac nadmiernego nacisku na pile podczas ciecia.
Przeciazenie moze prowadzic do przegrzania i uszkodzenia
urzadzenia, zwiekszajac ryzyko obrazen oraz uszkodzenia
materialu.

W przypadku nadmiernych drgan, nietypowych halasow lub oznak
nieprawidlowego dzialania nalezy natychmiast przerwac prace.
Ignorowanie takich objawow moze prowadzic do awarii podczas
pracy oraz do obrazen.

14.

17.

1 podp obr
W miare mozliwosci nalezy mocowac obrabiany element za pomoca
zaciskow. Jesli element jest przytrzymywany reka, nalezy zawsze
zachowac odleglosc co najmniej 100 mm pomiedzy dlonia a tarcza.
Nie wolno stosowac pily ukosowej do ciecia elementow zbyt malych,
aby mozna je bylo bezpiecznie zamocowac lub trzymac reka.
Zblizenie dloni do tarczy znacznie zwieksza ryzyko obrazen.

. Obrabiany element musi byc nieruchomy oraz zamocowany lub

docisniety reka jednoczesnie do prowadnicy i do stolu. Nie nalezy
popychac elementu w kierunku tarczy ani ciac go, gdy jest trzymany
wylacznie reka, niezaleznie od jego polozenia. Luzne lub niewlasciwie
zamocowane elementy moga zostac wyrzucone z duza predkoscia.

.Nalezy ciac wylacznie jeden element naraz. Ukladanie kilku

elementow jeden na drugim nie zapewnia prawidlowego
zamocowania i moze prowadzic do zakleszczenia lub pr. iecia
podczas ciecia.

Jesli obrabiany element jest dluzszy lub szerszy niz stol pily, nalezy
zapewnic odpowiednie podparcie, na przyklad za pomoca przedluzen
stolu lub podporek. Niepodparte elementy moga sie przechylac,
zwiekszajac ryzyko przewrocenia lub wyrzucenia przez obracajaca
sie tarcze.

. Nie nalezy polegac na innej osobie jako na podporze obrabianego

elementu. Niestabilne podparcie moze prowadzic do przesuniecia
elementu lub zakleszczenia tarczy, stwarzajac zagrozenie zarowno
dla operatora, jak i pomocnika.

.Nie nalezy dopuszczac do zakleszczenia obrabianego elementu

na obracajacej sie tarczy ani dociskac go do tarczy. Nalezy unikac
ustawien ograniczajacych swobodny ruch odcietego fragmentu (np.
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20.

2

22.

2

w
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nieprawidlowo ustawionych ogranicznikow dlugosci), poniewaz
moga one powodowac zakleszczenie i nagle wyrzucenie materialu.

Do ciecia elementow okraglych (pretow, rur) nalezy zawsze
stosowac zaciski lub specjalne urzadzenia mocujace. Elementy
okragle maja tendencje do obracania sie, co moze spowodowac
Jwgryzienie sie” tarczy i pociagniecie elementu oraz dloni operatora
w kierunku tarczy.

.Przed wykonaniem ciecia nalezy solidnie zamocowac obrabiany

element. Niezamocowany material moze sie przesunac lub zostac
wyrzucony.

Nalezy unikac ciecia bardzo malych lub krotkich elementow, ktore
moga zostac wyrzucone przez tarcze. Moze to spowodowac odrzut i
powazne obrazenia, w szczegolnosci twarzy i rak.

. Przy cieciach katowych lub ukosnych nalezy stosowac odpowiednie

metody podparcia i docisku, aby zapobiec przemieszczaniu sie
materialu. Jesli stosowany jest ogranicznik, nalezy ustawic go w taki
sposob, aby odciety fragment mogl sie swobodnie poruszac i nie byl
zakleszczony pomiedzy tarcza a prowadnica lub ogranicznikiem.

ie rak i ciecia

25.

26.

27.

28.

29.

30.
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32.

2,

Nigdy nie nalezy przesuwac dloni nad planowana linia ciecia, ani
przed tarcza, ani za nia. Trzymanie obrabianego elementu ,na krzyz"
(prawa dlon po lewej stronie tarczy lub odwrotnie) jest skrajnie
niebezpieczne.

Podczas ciecia nie nalezy siegac za prowadnice, jesli dlon zbliza sie
na odleglosc mniejsza niz 100 mm do tarczy, nawet w celu usuniecia
odpadow lub z innego powodu. Kierunek wyrzutu nie zawsze jest
przewidywalny i moze prowadzic do powaznych obrazen.

Przed zblizeniem tarczy do obrabianego elementu nalezy poczekac,
az osiagnie ona pelna predkosc obrotowa. Zmniejsza to ryzyko
wyrzucenia materialu.

W przypadku zakleszczenia obrabianego elementu lub tarczy nalezy
wylaczyc pile. Nalezy poczekac, az wszystkie czesci ruchome
calkowicie sie zatrzymaja, a nastepnie odlaczyc urzadzenie od zrodla
zasilania i/lub wyjac akumulator. Dopiero wtedy mozna uwolnic
zakleszczony element. Kontynuowanie pracy przy zakleszczonym
materiale moze prowadzic do utraty kontroli lub uszkodzenia
urzadzenia.

Po zakonczeniu ciecia nalezy zwolnic wlacznik, opuscic glowice
pily i poczekac, az tarcza calkowicie sie zatrzyma, zanim usunie sie
odciety fragment. Zblizanie sie do tarczy przed jej zatrzymaniem jest
bardzo niebezpieczne.

Jesli pila jest wyposazona w hamulec, podczas ciecia nalezy pewnie
trzymac rekojesc. Dzialanie hamulca moze spowodowac nagly ruch
glowicy pily w dol, co moze prowadzic do obrazen.

Podczas pracy nalezy pewnie trzymac rekojesc pily jedna reka,
a druga reke trzymac poza obszarem ciecia (z zachowaniem co
najmniej 100 mm odstepu). W miare mozliwosci nalezy stosowac
zaciski. Umieszczanie dloni zbyt blisko tarczy moze prowadzic do
ciezkich skaleczen lub amputacji.

.Przed opuszczeniem tarczy nalezy poczekac, az osiagnie ona

pelna predkosc obrotowa, a przed jej podniesieniem upewnic sie,
ze calkowicie sie zatrzymala. Nieprawidlowe wyczucie czasu moze
powodowac nieprzewidywalne ruchy i obrazenia.

Wiora i odcinki nalezy usuwac dopiero po calkowitym zatrzymaniu
tarczy. Usuwanie odpadow podczas obrotu tarczy moze spowodowac
powazne obrazenia ciete.

Po zakonczeniu pracy, konserwacja i przechowywanie

33.

34.

35.

36.

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze odlaczyc pile od zrodla
zasilania i/lub wyjac akumulator. Zaniedbanie tego obowiazku moze
doprowadzic do przypadkowego uruchomienia i obrazen.

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulaciji lub wymiany elementow
nalezy pozwolic tarczy ostygnac. Dotykanie goracej tarczy moze
spowodowac oparzenia.

Nalezy regularnie czyscic pile i wykonywac czynnosci konserwacyjne
zgodnie z zaleceniami producenta. Nagromadzenie pylu i
zanieczyszczen zwieksza ryzyko pozaru, awarii urzadzenia oraz
wypadkow.

Pile nalezy przechowywac w suchym i czystym miejscu, poza
zasiegiem dzieci oraz osob nieupowaznionych. Niewlasciwe
przechowywanie moze prowadzic do wypadkow i obrazen.

DODATKOWE SZCZEGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA PILI
KOMBINOWANEJ UKOSOWEJ / STOLOWEJ

(tryb stacjonarnej pilarki tarczowej)

1.

2.

Przed zmiana trybu pracy nalezy odlaczyc urzadzenie od
zrodla zasilania i poczekac, az tarcza calkowicie sie zatrzyma.
Przypadkowe uruchomienie lub ruch tarczy podczas przestawiania
moze spowodowac powazne obrazenia.

Po zmianie trybu nalezy sprawdzic, czy wszystkie dzwignie blokujace,




sworznie i elementy mocujace sa prawidlowo zablokowane oraz czy
glowica pily jest pewnie zabezpieczona. Niezabezpieczona glowica
lub luzny mechanizm moga przesunac sie podczas pracy, powodujac
utrate kontroli lub kontakt z tarcza.

3. Witrybie pilarki stolowej nalezy zawsze stosowac klin rozszczepiajacy
oraz gorna oslone tarczy. Nie wolno ich demontowac ani omijac.
Te elementy bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko odrzutu oraz
przypadkowego kontaktu z tarcza. Praca bez nich moze prowadzic
do ciezkich obrazen.

4. Nalezy stosowac wylacznie tarcze kompatybilne z klinem
rozszczepiajacym i systemem oslon (odpowiednia srednica oraz
szerokosc rzazu). Niekompatybilna tarcza moze uniemozliwic
prawidlowe ustawienie i zwiekszyc ryzyko zakleszczenia, odrzutu lub
nieprawidlowego dzialania oslon.

5. Do ciecia wzdluznego nalezy zawsze uzywac prowadnicy
wzdluznej, a do ciecia poprzecznego prowadnicy katowej lub
sanek poprzecznych. Nigdy nie nalezy wykonywac ciecia ,z wolnej
reki”. Ciecie bez odpowiedniego prowadzenia moze spowodowac
skrecanie sie obrabianego elementu, jego zakleszczenie na tarczy
oraz gwaltowne wyrzucenie.

6. Nie uzywac prowadnicy rownoleglej (rip fence) jako ogranicznika
dlugosci przy cieciach poprzecznych. Zakleszczenie odcietego
elementu miedzy prowadnica a tarcza moze spowodowac
zakleszczenie i nagly odrzut (kickback).

7. Podczas calego ciecia utrzymywac obrabiany element mocno
docisniety do prowadnicy / prowadnicy katowej (mitre gauge) oraz
do stolu. Nie dopuszczac, aby element odsunal sie od prowadzenia.
Ultrata prowadzenia zwieksza ryzyko zakleszczenia tarczy i wyrzutu
elementu.

8. Stac z boku toru tarczy i nigdy bezposrednio w jednej linii z tarcza ani
w linii podawania obrabianego elementu. W razie odrzutu element
moze zostac wyrzucony do tylu z duza predkoscia wzdloz linii
tarczy.

9. Podawac obrabiany element plynnie i z kontrolowana predkoscia. Nie
wymuszac ciecia. Wymuszanie moze zatrzymac tarcze, spowodowac
przegrzanie i znacznie zwiekszyc ryzyko odrzutu.

10. Stosowac popychacz (push stick) lub klocek popychajacy (push
block) zawsze, gdy odleglosc miedzy dlonia a tarcza moglab
brc mniejsza niz 700 mm, w szczegolnosci przy cieciu waskic
elementow. Utrzymuje to dlonie poza strefa niebezpieczna i
zmniejsza ryzyko ciezkich skaleczen lub amputacji.

.Nie siegac nad tarcza ani za tarcze, aby pociagnac obrabiany
element lub odcinki. Kontakt z obracajaca sie tarcza lub nagly ruch
elementu moze spowodowac powazne obrazenia.

12.Nie usuwac odcinkow, wiorow ani pylu w poblizu tarczy, dopoki
tarcza calkowicie sie nie zatrzyma. Do czyszczenia uzywac szczotki
lub odpowiedniego narzedzia. Proba usuniecia zanieczyszczen
podczas ruchu tarczy moze doprowadzic do przypadkowego
kontaktu z tarcza.

13.W trybie pilarki stolowej prawidlowo podpierac dlugie lub
szerokie elementy (podpora wlotu/wylotu lub przedluzenia stolu).
Niepodparte elementy moga sie przechylac, unosic lub skrecac,
powodujac zakleszczenie i odrzut.

14. Ciac tylko jeden element jednoczesnie i nie uklada¢ elementow
warstwowo. Elementy ulozone w stos sa niestabilne i moga sie
przesuwac, co moze prowadzic do zakleszczenia lub wyrzutu.

15. Upewnic sie, ze wysokosc tarczy jest ustawiona tylko na tyle, ile
jest konieczne do wykonania ciecia. Nadmierne wysuniecie tarczy
zwieksza ryzyko i ciezkosc obrazen oraz moze nasilac odrzut.

16.W trybie pilarki stolowej nie ciac elementow wygietych,
skreconych, peknietych ani slabo podpartych, chyba ze mozna je
pewnie unieruchomic i bezpiecznie prowadzic. Takie elementy
moga zacisnac tarcze, nieoczekiwanie sie zakleszczyc i zostac
wyrzucone.

ZASILANIE

Urzadzenie musi byc podlaczone do napiecia zgodnego z wartoscia
podana na tabliczce znamionowej. Zasilanie napieciem zbyt niskim moze
spowodowac przeciazenie narzedzia. Rodzaj pradu: prad przemienny
(AC), jednofazowy. Zgodnie z normami europejskimi narzedzie posiada
podwojna izolacje (ochrona przed porazeniem pradem), dlatego moze byc
podlaczone do gniazda bez uziemienia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

A\ uwacat

Przed montazem lub demontazem osprzetu upewnic sie, ze narzedzie jest
wylaczone i odlaczone od gniazda zasilania, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu.

Montaz

PL | POLSKI [Si]
Mocowanie na stole roboczym

Aby zamontowac pilarke tarczowa kombinowana na stole roboczym,
uzyc otworow montazowych (poz. 22) w kazdej z czterech nog. Zaleca
sie dobrac wysokosc montazu tak, aby powierzchnia robocza pilarki
znajdowala sie na wygodnym poziomie dla uzytkownika, zapewniajac latwy
dostep do elementow sterowania oraz dobra widocznosc obszaru pracy.
Po zamocowaniu narzedzia upewnic sie, ze jest ono stabilne, sprawdzajac,
czy elementy mocujace sa mocno dokrecone i uniemozliwiaja jakikolwiek
ruch pilarki.

Montaz przedluzen stolu

Do montazu przedluzen stolu uzyc szczelin (poz. 21). Najpierw lekko
poluzowac sruby blokujace przedluzenia (poz. 25), nie wykrecajac ich
calkowicie, aby nie doszlo do ich zgubienia. Wsunac przedluzenia w
szczeliny i dokrecic sruby blokujace do pewnego zamocowania. Po
montazu sprawdzic stabilnosc przedluzen, aby zapobiec ich przesuwaniu
podczas pracy.

Montaz prowadnicy (Fence) w pile tarczowej
Model CMS21

Wsunac prowadnice (poz. 6) w szczeliny, ustawic zadana odleglosc od
tarczy i dokrecic sruby blokujace (poz. 7) po obu stronach. Aby zmienic
odleglosc, ponownie poluzowac sruby blokujace (poz. 7) po obu stronach
i ustawic nowa odleglosc.

Model CMS25/CMS30

Prowadnice mozna stosowac jako prowadnice rownolegla oraz do
ciecia pod katem (w zaleznosci od wybranej szczeling montazowej).
Przymocowac liste prowadnicy (1 na rys. 2) do prowadnicy katowej za
pomoca dwoch srub (5 narys. 2).

Aby uzywac jako prowadnicy rownoleglej, wsunac prowadnice katowa z
lista prowadnicy w szczeline ze skala, a nastepnie ustawic wskaznik kata
(4 narys. 2) na 90 stopni na prowadnicy katowej (kat mozna wyregulowac
po poluzowaniu dzwigni blokujacej (3 na rys. 2)& Nastepnie ustawic liste
prowadnicy w zadane] odleglosci od tarczy i dokrecic dzwignie blokujaca
(2narys. 2).

Aby wykonywac ciecia pod katem, wsunac prowadnice katowa z lista
prowadnicy w szczeline rownolegla do tarczy.

N Uwaga: W modelu CMS25/CMS30 sruba blokujaca regulacje kata (poz.
23) zostala zastepiona sruba transportowa na czas pierwszego transportu.
Usunac srube transportowa kluczem imbusowym i zastapic ja sruba
blokujaca regulacje kata (poz. 23).

Zamocowac worek na pyl do wylotu odsysania pylu (poz. 26). W razie
potrzeby zamiast worka mozna podlaczyc odkurzacz lub inne urzadzenie
odsysajace pyl, aby utrzymac czyste stanowisko pracy i poprawic
widocznosc.

Przelaczanie trybow
A Uwaga: Narzedzie jest dostarczane w trybie pilarki tarczowej.

Przelaczenie z trybu pilarki tarczowej na tryb pilarki ukosowej

1. Poluzowac dzwignie blokujace (poz. 11 i 12), obracajac je w lewo
(przeciwnie do ruchu wskazowek zegara).

2. Podniesc stol pilarki tarczowej do najwyzszego polozenia i ponownie
dokrecic dzwignie 11 i 12, obracajac je w prawo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

3. Pociagnac dzwignie blokujaca (poz. 13), jednoczesnie delikatnie
dociskajac uchwyt glowny (poz. 1) w dol. Gdy dzwignia 13 zwolni
sie z gniazda, ostroznie uniesc glowice pilarki ukosowej, uzywajac
uchwytu 1.

4. Usunac wklad oslonny dolnej oslony tarczy stosowany w trybie
pilarki stolowej. Upewnic sie, ze wszystkie elementy sa pewnie
zamocowane, a narzedzie jest stabilne.

5. Pilarka jest gotowa do pracy w trybie pilarki ukosowej.

Przelaczenie z trybu pilarki ukosowej na tryb pilarki tarczowej
1. Ustawic kat ukosu (miter) oraz kat pochylenia (bevel) na 0° (patrz
sekcja Regulacja pilarki ukosowej).
2. Ponownie zamontowac wklad oslonny dolnej oslony tarczy.
3. Nacisnac przycisk blokady (poz. 3) i opuscic glowice pilarki
ukosowej do najnizszego polozenia. Trzymajac uchwyt (poz. 1),
wsunac do konca dzwignie blokujaca (poz. 13).

4. Poluzowac dzwignie blokujace (poz. 11 i 12) i opuscic stol pilarki
tarczowej do wymaganej wysokosci roboczej. Ponownie dokrecic
dzwignie 11 i 12, upewniajac sie, ze stol jest pewnie zablokowany i
nie przesunie sie podczas pracy.

5. Pilarka jest gotowa do pracy w trybie pilarki tarczowej.

PRO-CRAFT

Wlaczanie/Wylaczanie
Model CMS21
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1. Calkowicie przelaczyc pilarke kombinowana w jeden z trybow pracy.

2. Podlaczyc narzedzie do odpowiedniego zrodla zasilania.

3. N)acisnac zielony przycisk ON, aby wlaczyc narzedzie (poz. 2, rys.
1).

4. Nacis)nac czerwony przycisk OFF, aby wylaczyc narzedzie (poz. 2,
rys. 1).

Model CMS25/CMS30
1. Calkowicie przelaczyc pilarke kombinowana w jeden z trybow pracy.
2. Podlaczyc narzedzie do odpowiedniego zrodla zasilania.

3. W trybie pilarki tarczowej nacisnac zielony przycisk ON, aby
uruchomic narzedzie (poz. 2, rys. 1).

4. Nacisnac czerwony przycisk OFF (poz. 2, rys. 1), aby wylaczyc
narzedzie.

5. W trybie pilarki ukosowej uzyc przycisku zasilania dla trybu pilarki
ukosowej (rys. 3), aby wlaczyc narzedzie. Nacisnac ten przycisk, aby
uruchomic pilarke w trybie ukosowym.

6. Zwolnic przycisk, aby zatrzymac pilarke w trybie ukosowym.

A Uwaga: W przypadku przerwy w zasilaniu podczas pracy narzedzie
nie uruchomi sie automatycznie po przywroceniu zasilania. Aby wznowic
prace, ponownie nacisnac przycisk ON.

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze narzedzie
w sposob niezawodny wylacza sie podczas wykonywania procedur
zatrzymania dla wybranego trybu pracy.

Procedura krok po kroku przy pracy z pila ukosowa
1. Przygotowanie miejsca pracy: Upewnic sie, ze powierzchnia robocza
jest czysta i stabilna. Ustawic pilarke na stole warsztatowym i
pewnie zamocowac, wykorzystujac otwory montazowe (poz. 22)
w nogach. Sprawdzic, czy w obszarze pracy nie znajduja sie zadne
obce przedmioty, ktore moglyby zaklocic proces ciecia.

2. Ustawienie katow ciecia

¢ Ustawienie kata poziomego (kat ukosu / miter): Poluzowac srube
blokujaca obrot pilarki ukosowej (poz. 14) i obrocic podstawe
pilarki do zadanego kata, trzymajac za uchwyt. Do precyzyjnego
ustawienia wykorzystac skale obrotu (poz. 15). W modelu CMS25/
CMS30, oprocz poluzowania sruby blokujacej, nacisnac blokade
kata w celu ustawienia kata. Po ustawieniu kata zwolnic blokade
(dla CMS25/CMS30) i dokrecic srube blokujaca (poz. 14), aby
unieruchomic ustawienie.

0 Ustawienie kata pionowego (kat pochylenia / bevel): Poluzowac
srube blokujaca kat pochylenia (poz. 23) i przechylic glowice
pilarki do zadanego kata, poslugujac sie skala pochylenia
(poz. 24) jako wskaznikiem. Zabezpieczyc ustawienie poprzez
dokrecenie sruby blokujacej (poz. 23).

3. Mocowanie obrabianego elementu: Umiescic obrabiany element
na stalej podstawie (stole) pilarki ukosowej (poz. 17) i mocno
docisnac do prowadnicy (poz. 18). Zabezpieczyc prowadnice sruba
blokujaca prowadnice (poz. 19) oraz, w razie potrzeby, dodatkowo
ustabilizowac element zaciskiem, dokrecajac srube zacisku (poz.
20), aby zapobiec przesunieciu podczas ciecia.

4. Kontrola oslon bezpieczenstwa: Upewnic sie, ze oslona tarczy (poz.
4) jest w dobrym stanie i gdy pilarka nie pracuje, pewnie zakrywa
tarcze. Zmniejsza to ryzyko przypadkowego kontaktu z obracajaca
sie tarcza.

5. Wykonanie ciecia: Plynnie opuscic glowice pilarki, uzywajac
uchwytu (poz. 1), naciskajac blokade bezpieczenstwa (poz. 3) w
celu odblokowania ruchu. Prowadzic tarcze w kierunku obrabianego
elementu, wywierajac minimalny nacisk i pozwalajac, aby pilarka
cieta w sposob naturalny. Po zakonczeniu ciecia powoli podniesc
glowice pilarki, nadal trzymajac uchwyt (poz. 1), az tarcza calkowicie
opuscl obszar ciecia.

6. Czyszczenie i przygotowanie do kolejnego ciecia: Usunac z
obszaru pracy trociny i zanieczyszczenia. Podlaczyc worek na
pyl lub odkurzacz do wylotu odsysania pylu (jesli jest dostepny w
danym modelu), aby utrzymac czyste stanowisko pracy i poprawic
widocznosc.

7. Wylaczenie i odlaczenie od zasilania: Po zakonczeniu pracy upewnic

sie, ze narzedzie jest wylaczone i, ze wzgledow bezpieczenstwa,
odlaczone od zrodla zasilania.

Uzywanie worka na pyl lub odkurzacza

Aby utrzymac czystosc powietrza i zapewnic wydajna prace, zawsze
podlaczac specjalistyczne urzadzenie odsysajace pyl albo stosowac
dostarczony worek na pyl z kroccem (poz. 26& W celu wyczyszczenia
worka zdjac go z pilarki, otworzyc zapiecie, oproznic zawartosc, zamknac
zapiecie i ponownie pewnie zamocowac worek.

Uzywanie zaciskow (Rysunek 3)

PRO-CRAFT

Aby unieruchomic obrabiany element zaciskiem, najpierw wybrac strone
montazu — po lewej lub po prawej stronie tarczy. Umiescic zacisk w
przeznaczonej szczelinie i dokrecic srube (poz. 3). Poluzowac srube (poz.
4), ustawic zacisk w pozadanej pozycji, a nastepnie ponownie dokrecic
srube (poz. 4). Umiescic obrabiany element pod elementem dociskowym
(poz. 1) i unieruchomic go, dokrecajac srube (poz. 2).

Praca w trybie pilarki tarczowej
1. Przelaczyc pilarke kombinowana na tryb pilarki tarczowej.
2. Wlaczyc narzedzie.
3. Mocno docisnac obrabiany element do prowadnicy rownoleglej.
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. Powoli podawac obrabiany element w kierunku tarczy, unikajac
nadmiernego nacisku. W miare mozliwosci uzywac popychacza
(push stick% w celu bezpiecznego prowadzenia.

5. Po wykonaniu ciecia wylaczyc pilarke.

6. Przed wyjeciem obrabianego elementu odczekac, az tarcza
calkowicie sie zatrzyma.

7. Wykonanie ciecia pod katem (tylko CMS25/CMS30): Poluzowac
uchwyt regulacji kata (poz. 3 na rys. 2) i ustawic pozadany kat,
korzystajac ze skali kata (poz. 5) dla dokladnego ustawienia.

8. Mocno docisnac obrabiany element do prowadnicy.

9. Wykonanie ciecia pod katem: Ostroznie przesuwac obrabiany
element w kierunku tarczy razem z prowadnica, utrzymujac element
pewnie docisniety do prowadnicy przez caly czas ciecia. Zapewnic
plynny, rownomierny posuw bez uzycia nadmiernej sily, aby
zachowac dokladnosc ciecia pod katem.

Wymiana tarczy

Aby wymienic tarcze, poluzowac oslone tarczy (poz. 4), wykrecajac dwie
sruby mocujace (Rys. 4). Nie wykrecac srub calkowicie — poluzowac je
jedynie na tyle, aby mozna bylo uniesc oslone. Zabezpieczyc podkladke
dociskowa tarczy (poz. 10) specjalnym kluczem, a nastepnie odkrecic srube
mocujaca tarcze, obracajac ja przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.
Zdjac stara tarcze i zamontowac nowa, upewniajac sie, ze kierunek obrotu
jest zgodny z oznaczeniem. Zabezpieczyc nowa tarcze poprzez dokrecenie
podkladki dociskowej i sruby mocujacej. Ponownie zamontowac oslone
tarczy, dokrecajac uprzednio poluzowane sruby (Rys. 4).

Naialani PR .
P ¥y 1 2l

Prowadnica laserowa wlacza sie automatycznie po podlaczeniu narzedzia
do zasilania i podaniu napiecia. Wyswietla widoczna linie ciecia, co ulatwia
ustawienie obrabianego elementu i kontrolowanie toru ciecia.

/N ostrzezenie: Nie patrzec bezposrednio w wiazke lasera i nie kierowac
jej w strone oczu. Grozi to uszkodzeniem wzroku.

Regulacja lasera

Laser jest ustawiony fabrycznie i wyrownany z polozeniem tarczy. Jesli
linia lasera przesunie sie podczas uzytkowania lub transportu, wykonac
regulacje w nastepujacy sposob: poluzowac sruby montazowe uchwytu
lasera, przestawic laser tak, aby linia pokrywala sie z linia ciecia, a
nastepnie ponownie dokrecic sruby.

KONSERWACJA

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacji profilaktycznej
zawsze upewnic sie, ze narzedzie jest wylaczone i odlaczone od gniazda
zasilania.

Czyszczenie po uzyciu

Po kazdym uzyciu dokladnie wyczyscic pilarke, aby usunac trociny, pyl
oraz pozostalosci materialu. Uzywac miekkiej szczotki lub sprezonego
powietrza do usuniecia pylu i zanieczyszczen z trudno dostepnych miejsc,
w szczegolnosci w okolicy tarczy oraz mechanizmow regulacji katow.
Upewnic sie, ze wszystkie zanieczyszczenia zostaly usuniete z prowadnic
i powierzchni stolu.

Czyszczenie oslon i otworow wentylacyjnych

Nalezy regularnie kontrolowac i czyscic oslone tarczy oraz otwory
wentylacyjne silnika. Zatkane otwory wentylacyjne moga powodowac
przegrzanie silnika, natomiast zabrudzone oslony moga obnizac
bezpieczenstwo pracy. Przetrzec oslone i otwory wentylacyjne sucha
lub lekko wilgotna sciereczka; w razie potrzeby uzyc lagodnego srodka
czyszczacego.

Kontrola i konserwacja elementow ruchomych

Regularnie kontrolowac elementy ruchome, takie jak prowadnice,
ograniczniki (fence) i zaciski, pod katem nagromadzenia pylu i
zanieczyszczen. W razie potrzeby zastosowac srodek smarny zalecany
przez producenta, aby zapewnic plynna prace mechanizmow. Nie
dopuszczac do kontaktu srodka smarnego z tarcza ani z powierzchniami
roboczymi.




Przechowywanie tarczy

Jesli pilarka nie bedzie uzywana przez dluzszy czas, zdjac tarcze,
wyczyscic ja i przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wilgocia. Pomaga to zapobiegac korozji i utrzymac ostrosc tarczy.

Prawidlowe przechowywanie narzedzia

Przechowywac pilarke w suchym, czystym i dobrze wentylowanym miejscu,
z dala od bezposredniego dzialania promieni slonecznych oraz zrodel
wilgoci. Jesli to mozliwe, przykryc pilarke oslona ochronna lub tkanina, aby
ograniczyc osiadanie pylu i zabezpieczyc narzedzie przed przypadkowym
uszkodzeniem.

Szczotki weglowe
A\ uwaca!

To urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe, ktore odgrywaja
istotna role w jego pracy. Szczotki wymagaja okresowej kontroli i wymiany,
aby narzedzie dzialalo wydajnie i bezpiecznie. Zaleca sie wykonywanie
tej czynnosci w wyspecjalizowanym serwisie, ktory posiada odpowiednia
wiedze i wyposazenie do prawidlowej wymiany. Regularna konserwacja
szczotek weglowych pomaga wydluzyc zywotnosc elektronarzedzia i
utrzymac optymalna wydajnosc.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze
naprawy, konserwacja i regulacje powinny byc wykonywane w punktach
serwisowych, z uzyciem wylacznie oryginalnych czesci zamiennych oraz
materialow eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych zgodnie
z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|6bJITAPCKUI
HACTOJIEH UUPKYNAP
CMS21, CMS25, CMS30

PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen CMS21 CMS25 CMS30
HoMuHanHo Hanpexexune g ¥ g

(B, NpOMEHAMB TOK) 220-240 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50 50
HomuHanxa MowHocT (BT) 1200 2000 2000
060poTY Ha NpaseH Xof

(MH) 5300 5300 4200
[lnametbp Ha Aucka (Mm) 210 254 305
[lnameTbp Ha MOHTaXHMSA

oT50p (M 30 30 30
[le6enuHa Ha gucka (Mm) | 2.6 2.8 2.8
Konunyectso 3b6um 24 40 40
MnaBHo nyckaHe - -

3alyuTa oT NOBTOPHO

BK/IIOYBaHE * * *
DYHKUMSA LUPKYNAPEH TPHOH

Pa3smep Ha nnota (Mm) 340x223 490x312 520x360
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ﬂﬂb&)ﬁowua Ha psisaHe 32 60 80

DyHKLMS NoTansALL/TepyHr TPHOH

":'f,j‘“””a”e“ Paspe3sl/B 110,55  128x78 15095
0°-0° 110%x33  128x50 15065
0°-45° 65 55 8578 95x 95
45%-0° 80 x 25 85x 40 100 x 55
B 65x 55 80x78 95x 95
40x25 50 x 40 50 % 50
PascTosiHue Mexay 62,5 637 63,7

onopure (cM)
HuBata Ha wym ca onpegenenu B cboTBeTcTBHe ¢ EN 61029-2-11:

HuBo Ha 3ByKOBO

HansraHe (dB(A)) Lpa=86.3 Lpa=93.9 Lpa=94.5
WN3mepeHo HUBO Ha Lwa=99.3 Lwa=106.9  Lwa=107.5
3BykoBa MowHocT (dB(A))  K=3 K=3 K=3
HecurypHoct K (dB(A))

HuBo Ha 3awmTa IPX0 IPX0 IPX0

Knac na sawura Il Il Il

Terno EPTA (kr) 8.7 15.5 16.6
Terno (BK/o4NTENHO 10.4 18 19.7

akcecoapw) (Kr)

NPELYMNPEXAEHUE: MocoyeHuTe HUBA Ha BUGPALMM U LYM Ce OCHOBa-
BT Ha 06LOTO NPUNOXKEHNE HA MHCTPYMEHTA. Bbnpeky ToBa, ako UHCTPY-
MEHTBT Ce U3N0N3Ba 3a APYri LM, C PasiuyHi NPUHAANEXHOCTM WN B
NOWWO CHCTOSIHUE, HUBATA Ha LWYM W BUGPaLMM MOXe Aa Bapupat. ToBa
MOXe 3HaYUTESIHO ja YBEUYN HUBOTO HA eKCMO3ULINUS Npe3 Lienus nepu-
0f Ha paboTa. HuBaTa Ha WyM 1 BUGpaLMM Le BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBa KaK Ce U3N0N13Ba eNeKTPOUHCTPYMEHTBT U MOXKeE Aa HAAXBBPAAT HH-
BaTa, NOCOYEHM B TO3U MHPOPMALMOHEH NUCT. Te3n HUBA Ha WYM U BU-
6Gpauuu MoraT fja ce M3Mo/3BaT 3a CPaBHABAHE HA e[IMH UHCTPYMEHT C
APYT ¥ 33 U3BbPLIBAHE HA NpeABapUTENHM OLEHKN Ha Bb3felicTBUeTO.
TouHaTa OLieHKa Ha HaToBapBaHeTO TPA6Ba Aa B3eMe NpefBU/ U Bpeme-
T0, KOraTo MHCTPYMEHTLT € U3K/I0YeH UAn paboTu, HO He ce U3NoN3Ba.
ToBa MOXe 3HaYuTeNHO Ala HaMank o6LOTO HaToBapBaHe npe3 paboT-
HUS Nepuog. NaeHTUGUUMpaiiTe JOMBAHUTENHU MepKK 3a Ge3onacHocT
32 3aluTa Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: MOAAPBXKA Ha MHCTPYMEHTH
1 aKcecoapi, 3aTONNsHe Ha pblieTe, 3alyiUTa Ha Clyxa v ynpasneHne Ha
pa6oTHus npoLiec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. Jpbxka 15. Ckana 3a 3aBbpTaHe Ha
2. ByTOHM 3a BK/IOYBaHe/ [ELIOPEHELIHEIDEKM
U3KN0YBaHe 16. Mnb3raly ce NioT 3a braope-
3. bnokupoBKa 3a cnyckaHe Ha RELLIDEXAM
brAOPeXeLyus TPUOH 17. GukcnpaH NnoT 3a braopexeLy
4. TpepnasuTen Ha pexeLus RCHKHM
AncK 18. Boaau 3a briopexety pexum
5. Ckana Ha uupkynspa 19. 3akntouBaly BUHT Ha Bojaua 3a
6. Bogay 3a HaIbXHO pA3aHe ELICDEELUIDEXHM
7. 3aKnioyBall BUHT Ha BOAAYa 20. 3akntoyBaLly BUHT Ha cTarata
21.)Kne6oBe 3a MOHTMPaHe Ha
8. Xne6 3a 6yTanoto YALMKEHAA Ha AoTa
9. 3akj1rouaau.t BUHT Ha jucka 22. 0TBOpU 33 MOHTaX
10. LLait6a ¢ npuTMCKaHe Ha Ancka 23. BUHT 3a 6MI0KUpaHe Ha
11. BUHT 3a 6110KupaHe Ha HakoHa

MOBAUIaHETO - NPefieH

12. BUHT 3a 610KMpaHe Ha
MOBAUIaHETo - 3afieH

13. JlocT 3a 6n0KMpaHe Ha pexuma
Ha LupKynsp

14. 3aKkntoyBaLLy BUHT 3a Ha
BIIIOPEXELUS PeXUM

24.Cxana 3a HaknoH

25. BUHT 3a 6nokupaHe 3a
YAB/KEHUETO Ha naoTa

26. 0TBOp 3a OTCTpPaHABaHe Ha
CTPYXKM

OKOMMJEKTOBKA*

. P'bKOBOACTBO 3a I'IOTpE6I/ITeI'Iﬂ

. KoM6uHMpaH unpKynspeH TpUoH
. Top6a 3a npax

. Bopay

O
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5. Tnackay (6yTano)

6. Crara

7. YAbmxeHue Ha noTa (2 6p.)

8. llecTorpam (2 6p.)

9. Kntoy 3a ;eMOHTMpaHe Ha aucka

* MimaiiTe npeasua, Ye CbAbPKAHNETO Ha KOMMN/EKTa MOXe Aa Bapupa B
3aBUCMMOCT OT Abp)XaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKPeTHa MHhopmaLms
OTHOCHO CbAbpXaHWETO Ha BallaTa npaTka, MO, CBbpXeTe Ce C Baliun-
Te MECTHM AUCTPUBYTOPH.

Kom6uHMpaHuTe HacTonHu uupkynspu Procraft CMS21, CMS25 u CMS30
ca MAeanHUsT U36op 3a Teaun, KOUTO LEHAT MbBKABOCTTA U HafieXAHOCT-
Ta. Tean Mofenv no3BonisiBaT NpeLn3Hu bIOBU pa3pesu Moj pasnuyHi
I, KaKTO M HAATbXHM Paspesu, TUMMYHW 3@ KNacuyecku LMpKynsp.
[ln3aitHbT e cHab/eH ¢ GyHKUWS 3a 3aliuTa OT NOBTOPHO CTapTUpaHe 3a
noBuLEHa 6e30NacHOCT, KaKTo U C YCbBBPIIEHCTBAHA CUCTEMA 3a HACO-
YBaHe 1 CriMpaHe, KOSITO OCUTypPsiBa MPeLU3HO HacoUYBaHe U yBepeH KOH-
TPON MO BpeMe Ha psidaHe. BKkitoueHUTe cTAra U yAbLMKUTENM 3a nnoTa
nomarat 3a CUrypHO 3abpXaHe Ha rofnemu Aetainnu u yao6Ha pabota c
MaTepuany ¢ pasnuyHu pasmepu.

Tesn MHCTPYMEHTH Ca NOAXOAALLM KAKTO 3a NpoecHoHanHa, Taka U 3a
noMmaluHa ynotpe6a. Mogenute Procraft CMS21, CMS25 n CMS30 ca npo-
€KTUPaHU 3a NPELN3HO PA3aHe Ha AbPBO U ibPBECHN MaTepuany, ocury-
pABaliKM YUCTM PE3YNTATU U CUTYPHO 3aZibpXaHe Ha fieTaiina. Hesasucu-
MO fianu UMaTe Hyx/a OT briopPexely TPUOH 3a CrnobsisaHe Ha Mebenu
1 NOAPA3BaHe Ha 06/MLOBKM UMW LMPKYNSP 38 HAANBXKHO psi3aHe, Tesun
KOMGUHUPaHU MOAENY OCUrypsiBaT (yHKLMOHANHOCTTA U YA06CTBOTO, OT
KOWTO Ce Hy/AaeTe 3a LIMPOK CMEKTbP OT 3aaun.

NMPABUJIA 3A BE3ONACHOCT

A\ BHUMAHME! MpoueTeTe BCHYKK NpefynpexaeHus 3a 6esonacHocr,
MHCTPYKLUM, UNIOCTPALMK U crieuduKaLum, NpeoCTaBeHu C Ta3n enek-
TpUYecKa MallMHa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM MO-A0NY MOXe
na j0Befie 10 TOKOB yAiap W/vnn Cepo3HO HapaHsaBaHe.

3anaseTe BCUYKM NPeyNpeXAeHNs U UHCTPYKLMK 3a GbAellm CnpaBKu.

ToBa ycTpoiicTBO M3non3Ba nasep ot
Knac 2 ¢ makcumanHa u3xofHa Mowy-
HocT ot 1 munueat (mW). Usbsrsaiite
LMPEKTEH KOHTaKT C 0YuTe C NadepHus
by, Thil KaToO TOBA MOXE fja MPUYNHI
HapaHsiBaHe. He ce B3upaiite B nbya

‘CAUTION! LASER RADIATION
'DO NOT STARE INTO BEAM

A N W He TO rnefaiiTe C OMTUYHUM MHCTPY-
EN 60825-1:2014 -
MeHTW. W3nonssaiite c nosuiueHo
BHUMaHMe.

[IpbXTe pbleTe cu Aaney oT 30HaTa Ha
pA3aHe, J0KaTo paboTuTe C enekTpuye-
CKW MHCTPYMEHT. KOHTAKTBT C pexelys
ZMCK MOXe ja NPUYNHN HapaHsBaHe.

[lpbXTe pbleTe CU 4aney oT 30HaTa Ha
psi3aHe, A0KaTO paboTUTE C eneKTpue-
CKM MHCTPYMEHT. KOHTaKTbT C pexeLyys
ZUCK MOXE /@ IPUUNHY HapaHsiBaHe.

[1BO/HO M30NMpPaH MHCTPYMEHT (knac
1l). MpoaykTuTe c ABOMHA W3onauus
oCUrypsiBaT fBa HE3aBUCUMM CNOs
eneKTpuyecka 3aluTa, eNuMUHUPaiiKku
Heo6X0AMMOCTTa OT 3a3eMsiBaHe. Tesun
ycTpoiicTBa ca 6e30MacHi 3a HopManHa
ynoTpe6a (0cBeH ako He ca MapKupaHm
CbC CbOTBETHUS CHUMBOJ BbBPXYy Mpo-
AyKTa).

CMELLMAJIHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
UWPKYJIAPHUTE TPUOHU

TepMUHBT "eNeKTpUYecKn UHCTPYMEHT" unu "enekTpuyecka B
Te3u NpeyNpPeXAEHNs Ce OTHACH 3a BaLUNS NIEKTPUYECKN MHCTPYMEHT C
Kaben unu 6e3XKMYEH eNEKTPUYECKN UHCTPYMEHT.

YCJNIOBHU OBO3HAYEHWA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeAnasHu 04nna, 3a a
npeanasuTe 041Te CU OT CTPYXKKM.

HoceTe macka 3a nuue, 3a Aa npejoT-
BpaTuTe BAULIBAHETO Ha CTPYXKHU.

Hocete npeanastu cpeacTBa 3a ywi, 3a
Aa npeAnasute cnyxa cu OT Mpekome-
PeH WwyM.

BuHaru HoceTe pbKaBuLy, KOrato MOH-
TMpaTe WK CMeHsTe Auckose. Pa6ora-
Ta C OCTPY AUCKOBE 6€3 NOAXOASILA 3a-
WMTa MOXe fAa MPUYUHU CepUO3HM
NopA3BaHNA UK HapaHSBaHWS.

MpoyeTeTe MHCTPYKLUHTE.

06110 NpeAynpexAeHue 3a ONacHoCT.

>RV @O

CBbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHZAPTH
3a 6e30MacHOCT Ha MpUIOXUMUTE
€BPOMEicKI AMPEKTUBU.

N
m

EBpasniickn 3HaK 3a CbOTBETCTBHE.

e
|
—

praMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.
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1. LiMpKynsipHuTe TPUOHYM Ca NpeHasHaueHyn 3a psisaHe Ha AbPBO U
AbPBECHU MaTepuanu. He rv u3nonssaiite ¢ abpasusHU AUCKOBE,
npeaHasHayeHu 3a psiaaie Ha MeTan (Hanp. apmartypa). Mpaxbr, re-
HepupaH oT a6pasuBHO psi3aHe, MOXeE Aa NPUUUHY 3aKIUHBAHE Ha
ABWXELLY Ce YacTu, Kato Hanpumep JONHUA npeanasuten. Vickpu-
Te, reHepUpaHin oT abpasuBHO psidaHe, MoraT A4a NPoropsT AONHUSA
npeanasuTes, BNOXKUTE U APYr1 NN1acTMacoBu 4YacTy.

2. W3nonsgaiite camo AUCKOBE 3a pA3aHe C AuaMeTbp, NOCOYEH Ha UH-
CTPyMeHTa UJin B pbKOBOACTBOTO. W3non3BaHeTo Ha AUCK C rpelueH
pasMep MOXe fia HapyLwu paGOTaTa Ha npegnasuTenuTte n 6esonac-
HaTa pa601a, KOEeTO MOXe fia joBeje A0 Cepuo3HN HapaHABaHUA.

3. M3non3BaiiTe camo AUCKOBE 3a pAi3aHe C HOMUHaNHa CKOPOCT, paB-
Ha UK no-roasama oT CKOpoCTTa, N0COYeHa Ha MHCTPYMEHTA.

Pa6oTHa 30Ha, NpoBEPKa W NOATOTOBKA

4. Tlpepu ps3aHe, BHUMATENHO NpoBepeTe feTaiina. AKo AeTainbTt e
HepaBeH UMW U3BWT, 3aTerHeTe ro KbM BOAAYa C U3MbKHanaTa cTpa-
Ha Ha M3BMBKaTa. YBEpeTe Ce, Ye HAMa MPOyKM MeXAY AeTaiina,
BO//a4a W NN0Ta N0 IMHUATA Ha pa3aHe. OrbHaTH uau gedopmupa-
HW 4aCTU MOraT Aja Ce U3MECTAT UMK 3aBBPTAT, KOETO Le AoBeAe
[0 3aKNMHBaHe Ha ocTpueTo. [leTaiinbT TpsbBa Aa e 6e3 NUPOHN 1
APYTY YYXKAN NPEAMETH.

5. He 3anoyBaiiTe pAsaHe, JOKaTO BCUYKN UHCTPYMEHTH, NapyeTa Ab-
PBO W fip. He ca OTCTPaHeHu OT MoTa. [lopu Manku OTAOMKU AN
xna6aBu dparMeHTH MoraT fa 6bjAaT U3XBbP/IEHN C BUCOKA CKO-
POCT NPV KOHTAKT C BBPTALLMSA CE AUCK.

6. Mpepv pa 3anouHeTe pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye LMPKYNAPHUS TPUOH e
NOCTaBeH BbPXy paBHa U CTabunHa NOBbPXHOCT. ToBa yBenuyasa
CTaBUSHOCTTa U HaMansiBa pucka OT NpeoBpblLaHe.

7. Mnanupaiite BHUMaTENHO paboTaTa cu Npeau Aa 3anoyHete. Cneg
BCsAKA MPOMSsIHA Ha brb/a ce yBepsiBaiTe, e perynupyeMusiT Bogad
€ NpaBUIHO MO3ULMOHMPaH, NOAABPXKA eTaitNa u He Mpeyn Ha Auc-
Ka unu npeanasHata cuctema. lpeau Aa BKIIOYNTE MHCTPYMEHTa,
HacouBaiiTe AnCKa No NpeAiBUAEHNSA MbT Ha ps3aHe, 3a Aia Ce yBepy-
Te, Ye HAMa NPensTCTBUA MW PUCK OT KOHTAKT C BOAava.

8. BuHaru HoceTe nNpeAnasHu 04una, NpeanasHn cpeacTea 3a cnyxau,
aKo e Heob6xoAuMo, pecnupatop. OTCHCTBMETO Ha NpeAnasHn o4u-
Na, NpeAnasHu CPeACTBa 3a CNyXa U, ako e HeobXoAnMO, Macka 3a
npax mMoxe Aa foBefae A0 CepUO3HU HapaHABaAHUS, BKIOUYUTENHO
YBpeXAaHe Ha 0uNTe, 3ary6a Ha Cnyxa WK 3aTpyAHEHUS B AuLa-
HeTo.

9. OCVII'YPETE afleKBaTHO OCBeTneHue u CTB6MJ’IH8, Henab3rawa ce
MOBBPXHOCT. JlowoTo ocBeTneHMe UK HecTabunHata MOBbPXHOCT
morar fa gosepar o 3ary6a Ha KOHTPO, MHUMAEHTU N HapaHaBa-
HUA.

10. Mpeau ynotpe6a nposepeTe TPUOHA 3a NMOBPEAYN U Ce yBepeTe, Ye




BCUYKM NPeAnasHy yCTpoicTBa ca B 4060 paboTHO ChCTosHMe. U3-
N0/13BAHETO Ha NOBPEAEH UHCTPYMEHT WK ¢ AedeKTHU npegnas-
HY YCTPOICTBA MOXe Aa NPUYMHI BHE3ANHa NOBPeAa U CEpUO3HNU
HapaHABaHus.

11. OcurypeTe BEHTMNALMA NN U3NON3BaIATE CUCTEMA 3a NPaxoynaBs-
He, KOraTo pexeTe MaTepuanu, KOUTO reHepupaT npax UM Yactu-
un. HepoctaTbyHaTa BEHTUNALMS Y pucka ot B
Ha BpefHM YacTuLu.

12. He npetoBapBaiiTe TpuoHa No Bpeme Ha psiaHe. [pekomepHuTe Ha-
TOBapBaHWA MoraT fa AoBeAaT A0 MperpsiBaHe v NoBpeaa Ha UH-
CTPYMEHTa, KOETO Y pucka oT Hap M matepuan-
HU LWeTH.

13.Cnpete pa6oTata He3abaBHO, ako MHCTPYMEHTBT BUGPUPA NPeKo-
MepHO, U3iaBa HEOBMYaITHM LYMOBE UM NOKa3Ba NPU3HALM Ha He-
13npaBHoCT. MpeHe6PerBaHeTo Ha NPU3HALMTE Ha HEeW3NpaBHOCT
MOXe Aa AOBEAE A0 NOBPEAY N0 BPEMe Ha paboTa U HapaHsBaHe.

3akpenBaHe U NOAAbPXKaHe Ha AeTaina

14.3atdraitTe fetaiina, Korato e Bb3MOXHO. AKO AbpxuTe fertaina
C pbKa, BUHaru noAabpxaiiTe MUHMMaNHo pasctosiHue oT 100 Mm
MeXAy pbkaTa i M Hail-6nnskaTa yacT Ha pexelynst auck. He us-
non3BaiiTe TPUOHA 3a psi3aHe Ha fieTaiiny, KOUTO ca TBbpAe Mas-
KK, 33 fia 6biaT 6e30MacHo 3aKperneHu Unu AbpxaHi ¢ pbka. Mpu-
6nnxaBaHeTo Ha pbKaTta BM [0 PeXeLns AUCK yBenuyaBa pucka
0T HapaHsiBaHe.

15. [leTaiinbT TpAGBaA Aa e HEMOABUXKEH U 3aTerHaT UK 34paBo 3aKpe-
neH KbM BOAaya v nnota. He nojasaiiTe aetaiina KbM pexeLyus
ZMCK W He pexeTe CaMo Ha PbKa, He3aBUCUMO OT OpUEHTALMSATa MY.
Cna6o 3aTerHaTuTe AeTaiinu Morat Aa 6biaT U3XBbPEHM C BUCOKA
CKOPOCT, NPUYMHABAIKN HapaHABaHe.

16. PexxeTe camo no efuH feTaiin HaBefHbX. [leTaitnuTe, noapeaeHu
B ,Kyn“, HAMa fja 6bjiaT 3paBo 3aKPeneHu, KOeTo MOXe fia foBefie
[0 3aK/IMHBaHE UK N3MECTBaHe Mo Bpeme Ha pAsaHe.

17. AKO AeTaiibT e No-AbAbr UAM NO-LMPOK OT NAOTa, OCUTypeTe Ao-
MbAHUTENHA ONOpa (YABAXEHUS Ha N10Ta UK CTOMKH). Henoaabp-
KaHWTe AeTainNmM MoraT Aa ce HaKk/OHST, KOETO yBenuyasa pucka ot
npeo6pbLLaHe UK U3XBbPASHE OT BbPTALUA CE AUCK.

18. He ocTaBsiiTe NoAApbXKaTa Ha AeTaina Ha Apyro auue. AKo acu-
CTEHT [bPXW AeTaiina, BMECTO Jja M3Mnon3BaTe CTabunHu onopw,
MaTepuansbT MOXe Aa Ce U3SMeCTU Heo4yakBaHo, npmw,mnsaﬁkw auc-
Ka 1 Cb3faBaiiki ONAcCHOCT KakKTO 3a oneparopa, Taka U 3a acu-
CTeHTa.

19. He nosBonsBaiiTe AeTaiiNbT Aa Ce 3aknelwy BbPXy BbPTAWMA ce
[MCK UM Aa ro mpuTUcKaTe KbM Aucka. M3barsaiiTe uHcTana-
LM, KOWUTO OrpaHM4yaBaT CBOGOAHOTO [BMXKEHWE Ha pexeljata
4acT (Hanp. HenpaBUIHO MO3ULMOHMPAHN OTPaHUYUTENN Ha AbN-
XWHaTa), Tbil KaTo TOBAa MOXeE /ja NPUYUHM 3aKNMHBaHe W BHe3an-
HO 3XBBP/ISIHE.

20. BuHaru n3nonsaiTe CTArM Uy cnewuanHn npucnocobneqns 3a sa-
KpensaHe Ha Kpbrav fetainu (npbTu, Tpb6K). Kpbraute getainu
ca CKNOHHM Aa Ce BbPTAT N0 BPEME Ha psi3aHe, KOETO Kapa Auc-
Ka Aa ,3axane” 1 fa usgbpna feTaina u pbkata Ha onepatopa KbM
[ucka.

. 3arTerHete 34paBo AeTaiina, Npeay Aa HanpasuTe psizaHe. PoXKaBu-
AT MaTepuan MoXxe Aa ce U3MeCcTu unu ga 6'bﬂe W3XBbpJIEeH.

22. N36srBaiiTe ps3aHeTo Ha MHOTO Manku UM KbCu feTainu, KouTo
AUCKa MOXe fa U3XBbp/n. ToBa Moxe Aa NPUYNHKM OTKAT 1 Cepunos-
HW HapaHABaHuA, 0COHEHO Ha JIULETO U pbLeTe.

23.KoraTo npaBuTe CKOCEHW UV BrOBU pa3pesi, U3non3paiTe noj-
XOAAILM METOAM 3a Onopa/3aTAraHe, 3a ia NpeoTBpaTUTE U3Me-
CTBaHETO Ha MaTepuana. AKo ce U3rnon3Ba Bojay, NosuLuoHNpaiiTe
r0 TaKa, Ye pexellaTa yacT fja MoXe ia Ce ABUXM CBOBOJHO U i He
€ NpUTUCHaTa MeXAay ANCKa U BOJaya/orpaHnynTens.

2

BesonacHa no3uuus Ha pbleTe U TeXHUKa Ha pa3aHe
24. Hukora He npemecmal?n'e pbKaTa cu Haj npeABupeHaTa nHUA Ha
pA3aHe — HUTO Npej, HUTO 3aj AucKa. [lbpXaHeTo Ha AeTaiina ,Ha-
npeuHo" (C AACHaTa CU pbKa 0T NnABaTta CTpaHa Ha AucKa nnu 06paT-
HO) € U3KITIUUTENHO ONACHO.

25. [lokaTto pexeTe, He nocArainTe KbM BOfjaya, ako pbkaTa BU ce npu-
6nvxu Ha no-manko ot 100 MM (4 uHYa) Jo Aucka, AOpM 33 Ja OT-
CTpaHuTe OTNIOMKM UK NO KaKBaTo U Aa e Apyra npuynHa. Mocoka-
Ta Ha U3XBDbPJIAHE Ha MaTepuana He BUHaru e npeasugnuma u Moxe
fia NPUYMHN CEPUO3HN HapaHABaHUA.

26. Mpeau fa ce npubawxuTe 4O AUCKA, U34aKaiTe, JOKATO AUCKA A0-
CTUTHEe MbJiHa CKOPOCT. ToBa HamansBa PUCKa OT U3XBbPJIAHE Ha
neTaiina.

27. AKo feTainbT UK AUCKa Ce 3aKNelAT, u3kyeTe TpuoHa. Uava-
KaiTe, lOKaTO BCUYKM ABUXKELLM Ce YaCTU CMIPAT HAMbBAIHO, Cnep Ko-
€T0 M3K/KYeTe UHCTPYMEHTa OT KOHTaKTa M/unu u3BajeTe bate-
pusita. EfBa ToraBa Tps6Ba Aa ocBOGoAUTE 3acefHanus AeTaiin.
MpoAbXaBaHeToO Ha psi3aHeTo, AOKAaTo AETailNbT e 3acefHan,
MOXe Aa AoBefe A0 3ary6a Ha KOHTPON MAKM NoBpeAa Ha UHCTPY-

28.

29.

30.
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Cnep 3aBbpluBaHe Ha psi3aHeTo, 0CBOGOAETE MPEeBK/OYBATENS,
CMyCHeTe rnaBaTa v U3yaKkaiiTe, JOKaTo AUCKBT CMIPe HaMbJIHO, Mpe-
AV fa U3BaguTe 0TpAi3aHus AeTaitn. MpubnukasaHeTo A0 AUCKE,
NpeAM Aa e CPAI0 HaMbJIHO, € U3KIIYNTENHO ONAcHO.

AKO TPUOHBT € 060pyABaH CbC CMIMPayKa, APbXTE 3APaBO APbXK-
KaTa no Bpeme Ha psi3aHe. 3ajeiCTBAHETO Ha Cnupaykata Moxe
fa AoBeAe A0 PA3KO MajaHe Ha rnaBaTa Ha TPUOHA HAZONY, NpU-
UMHABAKM HapaHsiBaHe.

Pa6oTeTe ¢ TpUOHA, KaTO AbPXUTE 3APaBO APbXKATa U APbXTE
Apyrata cu pbka Aaney OT 30HaTa Ha pssaHe (nopAbpxaiTe pas-
cTosiHue oT noHe 100 MM). 13non3BaiiTe CTArM, ako € Bb3MOXHO.
MocTaBAHETO Ha pbLieTe BY 611130 [0 OCTPUETO MOXE Aa NPUYMHN
TeXKI NOPA3BaHMA UK aMnyTaLuu.

. M3yakaiiTe AUCKBT Aa AOCTUTHE MbIHA CKOPOCT, NPeAu Aa ro cnyc-

HeTe, 1 Ce yBepeTe, Ye e CrIPAN HaMbIHO, NPeau Aa ro NoBAUTHeTe.
HenpaBunHoTO Bpeme 3a CyckaHe/MOBAUTraHe MOXeE Aa NPUUNHN
Herpe/cKasyeMo IBUXEHIE U HapaHsiBaHe.

OTCTpaHsiBaiiTe CTPYXKM U OTIOMKM CaMO CNej Kato AUCKBT €
CnpsAn HanbAHO. OTCTPaHABAHETO HA OT/IOMKM, AOKATO AUCKBT Ce
BbPTH, MOXE Aa NPUYMHM TEXKN NOPS3BaHNUS.

DeiicTeus cnep, pabota, NOAAPBLIKKA U CbXpaHeHHe

33.

34,

35.

36.

Cnep ynoTpe6a BUHArM U3K/IYBaiiTe TPUOHA OT KOHTAKTa u/uiu
n3BaxpaiiTe 6atepunta. HecnassaHeTo Ha ToBa MOXe Aa AoBeAe
0 Cly4aiiHo CTapTUPaHe U HapaHsiBaHe.

OcTaBeTe AuUCKa Ha TPUOHA fia Ce OXNajM, NPeAM Aa NpaBuTe Kak-
BUTO M la e HAaCTPOIiKK UK Aia ro CMeHsTe. [lokocBaHeTo Ha ropey
ANCK HA TPUOHA MOXeE Aa NPUYUHU U3rapsaHus.

MouyncTBailTe TpUOHa PefOBHO M rO MOAAbPXaiiTe cnopep npe-
nopbkuTe. HaTpynBaHeTo Ha npax U OTJIOMKU YBeNUYaBa pucka o1
noxap, NoBpefa Ha MHCTPYMEHTa U1 3/10M0NYKN.

CbxpaHsBaliTe TPMOHA Ha CYX0 1 YUCTO MACTO, laney OT fieLia U He-
YNbAHOMOLLEHM NiMua. HenpaEMnHom CbXpaHeHne MoXe Aa fose-
A€ 10 3/I0M0NYKU N HapaHABaHUA.

AOMbJIHUTENIHU CMELMOUYHUA NPABWJIA 3A BE30MACHOCT 3A
KOMBUHUPAHUSA LUPKYNAPEH TPUOH / HACTOJIEH LIMPKYJIAPEH
TPUOH (PEXXUM HA CTALIUOHAPEH LIUPKYNAPEH TPUOH)

1.

11.

Mpean fa CMeHNTe peXMMuUTe, U3KNI0YETE NHCTPYMEHTa OT 3axpaH-
BaHeTO M M3yakaiiTe, ,OKAaTO AUCKa crpe HambaHo. CnyyadHOTO
CTapTupaHe WUIn OBUXEHWETO Ha AUCKA NPU CMSAHA Ha pexumuTe
MOXe Aa foBefie A0 CePMO3HN HapaHABaHUS.

C!'IEA CMfAHa Ha pexumuTe, ygepete ce, 4e BCUYKMN 3aKnyBallm o-
CcToBe, LI.lI/ICbTOBE W KpenexHu eNnemMeHTn ca Hanb/IHO 3aKNYEeHN U
4e rnaearta Ha TPUOHa e 3[paB0o 3aKn4yeHa. HesakntoueHa rnasa
un pa3xna6eH MEXaHU3bM MOXe fa Ce U3MECTU No BpemMe Ha pa-
60Ta, I'IpVNVIHﬂBaVIKVI aaryﬁa Ha KOHTPOJ1 UK KOHTAKT C OCTpUETO.

B pexuM Ha LMpKynsap BUHArKk U3Non3BaiTe HoXa 3a paskinHBaHe
1 TOPHUS NpeAnasnTen Ha pucka. He ru ceansiite u He v 3aknto-
yBaiiTe. Tean yCTpoiiCTBa HamansBaT pucka OT OTKaT U CnyyaeH
KOHTaKT ¢ Aucka. Pa6otata 6e3 Tax MoXe fja JoBefie 0 Cepuos-
HU HapaHsBaHuA.

M3non3BaiiTe caMmo AMCKOBE, KOUTO Ca CbBMECTUMM CbC CUCTEMATA
OT HOXa 3a PaK/MHBaHe W npeanasuten (MpaBuneH AMameTbp 1 Wn-
pUHa Ha npopesa). HECbBMECTUM AUCK MOXe Aa MOMpeyy Ha npa-
BW/IHMA MOHTaX M [a YBE/IMYM pUCKa OT 3aK/IMHBAHE, OTKAT U He-
npaBunHa paboTa Ha NpefnasuTenuTe.

BuHaru usnonseaite HajnbXeH BOAay Mpu HaabXHO pAsaHe u
BI/IOMEp (WM HanpeyeH BOAaY/Kapetka) Mpu HampeyHo psisaHe.
Hukora He npaBeTe paspesy Ha CBO6OAHA PbKa 63 Boaay. Psizare-
T0 6€3 HafEX/AEH BOAAY MOXe Aa AOBEAE A0 U3KPUBABAHE Ha fe-
Taﬁﬂa, 3aKnuHBaHe Ha AucKa 1 N3xBbprisHe.

He 13non3BaiiTe HaANbXHUA BOAAY KAaTO OFPAHUYUTEN HA AbXM-
HaTa Npu HanpeyHo psi3ae. 3aTAraHeTo Ha PexellaTa YacT MeXay
BO/aYa M ANUCKA MOXE A NMPUYMHY 3aKUHBAHE U BHE3AMEH OTKaT.

BuHaru apbxTe fetaiina jo Bogaya/brnomMepa 1 nnota no BpeMe
Ha pAi3aHe. He no3BonsBaiiTe Ha fieTaiina fa ce OTK/OHABA OT BOAA-
ya. 3ary6aTa Ha nocoka yBenuyaBa pucka oT 3ak/MHBaHe U 0TKaT.

3acTaHeTe OTCTPaHM Ha MbTA Ha AUCKA U HUKOTa He ce NO3ULMOHK-
paiiTe AMPeKTHO B IMHUATA Ha AUCKA UM MbTA Ha NOjaBaHe Ha fe-
Taitna. 0TKaTbT MOXe Jia U3Tnacka feTaiina Hasaj c BUCOKa CKO-
POCT N0 IMHMATA Ha AncKa.

MopaBaiiTe AeTaiina NNaBHO U ¢ KOHTPONMPaHa ckopocT. He dopcu-
paiiTe psizaHeTo. [lpekoMepHaTa cina MoXe Aa 6110kupa Ancka, Aa
NPUYMHM MIPErpsiBaHe 1 3HAYNUTEITHO [la YBENUYM pUcka OT OTKaT.

. M3anonsBaiite nocT 3a u3byTBaHe unn ,06yBKa“ 3a N3byTBaHe, KOra-

TO Pa3CTOAHUETO MEXAY PbKaTa BY U AUCKA MOXE /Aa CTaHe No-Man-
Ko oT 100 MM, 0co6eHO KOraTo pexeTe TeCH! AeTaitnu. Toa Abp-
XM pbLeTe BU flaney 0T onacHaTa 30Ha U HamansiBa pucka oT TeXKM
nopA3BaHNs UAK amnyTaLuu.

He ce npotsraiiTe Hag uin 3aj AuCKa, 3a Aa u3gbpnate AeTainm
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nnu otnagbum. KOHTaKTbT ¢ BbPTALY Ce ANCK UAN BHE3aNHOTO fiBU-
XEHWe Ha fieTaliina MoXe fia MPUYNHN CePUO3HO HapaHsBaHe.

12. He oTcTpaHsiBaiiTe 0TNOMKM, CTPYXKW UAW Npax OT AUCKA, AOKATO
TOil He Cripe HambHO. V13non3BaiiTe YeTka Unu NoAXOAsLY UHCTpY-
MEHT 3a noyncTBaHe. ONUTHLT 3a OTCTPaHsBaHe Ha OTNOMKM, fOKa-
TO AMCKBT Ce BbPTH, MOXE Aia A0BeAe A0 CNyYaeH KOHTAKT C Auc-
Ka.

13.Korato u3nonssate LupKynspa, ocurypete ajeksarHa onopa 3a
ABATM AN WUPOKK AeTannm Smsnonsaaﬁxu W3XOAHWU/BXOAHM ONO-
pU WAM yABMKEHUs Ha nnoTa). HenoAgbpxaHuTe AeTainun morat
[ia Ce HaK/OHAT, NOBAUTHAT WY YCYKAT, MPUYMHABANKM 3aKNUHBA-
He 1 oTKar.

14. PexeTe caMo N0 ejWH fieTaiin HaBeAHbX W He NoApexaanTe fAetan-
nu. NoapeseHnTe AeTaitnn ca HeCTaGUIHN U MOTaT fia ce U3MecTST,
NPUYMHSABAIKN 3aKNUHBAHe UK OTKaT.

15. Perynupaiite BUCOYMHATa Ha AnCKa caMo JOKONIKOTO e Heobxoau-
MO 3a pA3aHeTo. [peKoMepHOTO U3NbKBaHe Ha AUCKa yBennyasa
pUCKa 1 TEXECTTa Ha HapaHABaHe U MOXe Aia YBesnymn oTkara.

16. He pexeTe U3KpUBEHW, YCYKaHM, HanyKaHW UNW NOWO NOAABPXKA-
HU JieTaiinn B PEXMM Ha LMPKYNSP, OCBEH ako He MoraT fja 6baat
3[1paBo 3aKpeneHun U BofeHn GesonacHo. Takuea AeTaitnu morat
[1a Ce 3aK/ewaT B AUCKa, f1a Ce 3aKMelaT HeouakBaHo 1 Aa 6baat
WU3XBbPAEHU.

WU3TOYHUK HA 3AXPAHBAHE

MHCprMEHT'bT TDRGBB Aa 61:[15 CBbpP3aH KbM HanpexeHue, CbOTBETCTBA-
O Ha NOCOYEHOTO Ha Tabenkarta ¢ AaHHU. M3non3BaHeTo Ha TOK C Mo-
HWXEHO HanpexeHune MOXe Aa MPeTtoBapu UHCTPYMEHTa. BMA'bT TOK e
MpOMEHNuB, EﬂHOdJaSEHA B cvoTBetcTBME C EBpOﬂeVICKMTE CTaHpapTh,
WHCTPYMEHTDHT UMa [J,BOVIHG CTeneH Ha 3aluTa cpelly TOKOB yaap u cne-
A0BaTesIHO MOXeE Aa Cce CBbp3Ba KbM He3a3eMeHU KOHTaKTU.

M3MON3BAHE
A\ BHUMAHME!

Korato MOHTUpaTe 1 AEMOHTMPATE aKcecoapy 1 NpaBuTe HacTPOMKY, yBe-
peTe Ce, 4e UHCTPYMEHTDLT € U3KITHOUEH U KabenbT e W3BajleH OT KOHTaKTa.

MonTax
MoHTax BbpXy paboTHa Maca

3a Ja MOHTUpaTe KOMBUHMPaHUA LMPKYNsp Ha pa6oTHa Mmaca, uanon-
3BaNiTe MOHTAXHUTE OTBOPU (ENIEMEHT 22) Ha BCEKM OT YeTUpHUTE Kpaka.
MpenopbyBame fa U36epeTe BUCOUMHA HA MOHTaX, KOATO NOCTaBs pa-
60THaTa NOBBPXHOCT HA TPUOHA Ha YA0BHO 3a NMOTPEGUTENs HUBO, OCHTY-
pABAiiKM NeceH AOCTBN A0 KOHTPONUTE U BUAUMOCT Ha paBoTHaTa 30Ha.
Cnep KaTo 3aKpenuTe MHCTPYMEHTa, YBEPETe Ce, Ye e MOHTUPaH 34paBo,
KaTo NpoBepuTe Aanu KpenexHuTe eneMeHTH ca 3ApaBo 3aKpernenu u
NpeAoTBPaTABAT U3MECTBAHETO HA TPUOHA.

MonTax Ha YABJKEHNA Ha naoTa

3a Aa MOHTMpATe YAbIXKEHUATA Ha NN0Ta, U3non3saiite xne6osete (ene-
MeHT 21). MbpBo, NIeKo pasxnabeTe 3aKNOYBALLUTE BUHTOBE HA YAbIXE-
HUSATA (eNeMeHT 25), HO He rY OTCTPaHsBAIiTe HaMbIIHO, 3a Aa U36erHeTe
3ary6a. MocTaBeTe yAb/MKEHUATA B KNe6OBETE U 3aTerHeTe 3aK/oyBa-
LMTe BUHTOBE, AOKATO Ce 3aKPenAT 34paBo. Cnej MOHTaxa ce yBepeTe,
Ye yAbIKeHNsTa ca 3APaBO 3aKpeneHy, 3a Aa NPeaoTBpaTUTE U3MECTBa-
HeTO MM Nno BpeMe Ha paboTa.

MoHTax Ha Bogaya Ha LupKynspa

3a Mosiena CMS21, noctaseTe Bojaya (enemeHT 6) B xneGosete, 3aaait-
Te XXeNlaHOTO pa3CTosAHKe OT pexeLlna AUCK U 3aTerHeTe BUHTOBETE (ene—
MeHT 7) oT ABeTe CTpaHu. 3a Jja NPOMEHUTe Pa3CTOSHMETO, pasxnabete
OTHOBO BMHTOBETE (€/1IeMEHT 7) 0T ABETe CTpaHu 1 3ajaiiTe HOBOTO pas-
CTosiHue.

3a mopenute CMS25/CMS30, BojaubT MOXe Aa ce M3nons3ea Kato
HaAMbXeH BoAay UK 3@ U3BbPLIBAHE HA BrOBK paspesu (B 3aBUCUMOCT
OT MOHTaXHUs Xxne6). Mpukpenete Bogaya (1 Ha dur. 2) KbM brnoMepa ¢
aBa BuHTa (5 Ha dur. 2). 3a fa ro U3non3sare KaTo HaA/TbXEH Bogavy, no-
CTaBeTe brloMepa C BOAaYa B Xkneba CbC CKanata, Cnes KoeTo HacTpoit-
Te MHAMKATOPa 3a brbA (4 Ha dur. 2) Ha 90 rpafyca Ha brnoMepa (Moxe-
Te Ja pasxiabuTe 3akNiouBaHETO Ha brbja C NOMOLLTa Ha ApbXKaTa (3
Ha ®ur. 2)). Cnep ToBa HaCTpPOIiTe BOAAYa Ha XENaHOTO PasCTOsHUE OT
peXelyns AUCK W 3aTerHeTe 3ak/04BaLWOTO Konye (2 Ha dur. 2). 3a ga
npaBUTe BrNOBM Pa3pesi, NOCTaBETE BIIOMEP C OrpaHNynUTeNs B Xxneba,
ycnopeaeH Ha pexeLyns AUCK.

3a6enexka: Mpu CMS25/CMS30, BUHTBT 3a 3ak/0YBaHe Ha CKOCSBaHe-
T0 (23) Ceé 3aMeHsi C TPaHCNOPTeH BUHT MO BpeMe Ha MbpBOHa4YanHOTO
TpaHcnopTupaxe. OTCTpaHETe TO3M TPAHCNOPTEH BUHT C LWecTorpamM u ro
3aMeHeTe C BUHTA 3a 3aK/i0YBaHe Ha CKOCABAHETO (23).

lMpukpeneTe Top6aTa 3a AbPBEHN CTHProTMHM KbM OTBOPA 3a Npaxoy-
nassHe (enemeHT 26). AKO € He06XOAUMO, BMECTO Top6aTa MoXe Aa ce
CBbpXE NpaxocMyKayka unn Apyro yCTPOWCTBO 3a OTCTPaHABAHE Ha fb-
PBEHN CTBPrOTUHM W NPax, KaTo Mo TO3W HAYWH Ce NoAAbPXKa paboTHaTa
30Ha YKCTa 1 Ce NOJ00OPSIBA BUAUMOCTTA.
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TMpomsiHa Ha pexuma Ha pa6oTta

3a6enexKka: IHCTPYMEHTBT Ce JOCTaBA B PEXUM Ha LMPKYIAP.

3a ja NPeBKAIOYNTE OT PEXMM Ha LUPKYNIAP KbM PEXUM Ha NoTanswy Tpu-
OH:

1. Pasxna6erte 3akntousawuTe konyeta (enemeHtn 11 1 12), kato rm
3aBbPTUTE 06PATHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPeNKa.

2. ToBAMrHeTe NNOTa Ha LMPKYNspa A0 Hail-BUCOKOTO My NOJNOXeH!e
1 3aTerHeTe 0THOBO konyetata 11 1 12, kaTo ru 3aBbPTUTE MO Ya-
COBHMKOBATa CTpenka.

3. Uspbpnaiite 3aknoyBawoTo Konye (enemeHt 13), Kato efHOBpe-
MEHHO C TOBA JIEKO HaTUCKaTe rnaBHaTa Apbxka (enemeHt 1). Ko-
raTo 3ak/K04BaLoTo Konye 13 ce 0CBOHOAN, BHUMATENHO NOBAMT-
HeTe rnaBaTa Ha LPKYNAPHUA TPUOH, KaTo U3nonasarte Apbxka 1.

4. OTcTpaHeTe A0/HATa 3alNUTHA BOXKA (MOABMKEH Kanak), MOHTH-
paHa Moj nnoTa B PeXUM Ha LMpKynsp. YBepeTe Ce, Ye BCUYKM KOM-
NOHEHTY Ca 3,paBO 3aKPerneH! i UHCTPYMEHTBT € CTabUNeH.

5. TpUOHBT Beye e roToB 3a ynoTpe6a B PeXUM Ha LMPKYNAPHO ps-
3aHe.
3a ;ja NpeBK/KOYNTE OT PEXMM Ha NOTanAL, TPUOH KbM PEXUM Ha Lup-
Kynsp:
1. HacTpoiite brauTe Ha 3aBbpTaHe 1 ckocsiBaHe Ha 0° (BUXTe Perynu-
paHe Ha NoTONseMUs TPUOH).
2. MoctaBeTe 06paTHO JONHUA NpeAnasuTen.

3. HatucHeTe 3aKniouBaLus GYTOH (enemeHT 3) U CrycHeTe rnasata
Ha NoToNsEeMUs TPUOH B JOJIHO NONOXeHHe. be3 fa ocBoboX/aBa-
Te ApbXKaTa (enemeHT 1), nocTaBeTe 3akNIYBalLOTO Konye (ene-
MeHT 13) o ynop.

4. Pa3sxna6ete 3ak/iouBawuTe konyeta (enementu 11 1 12) u cnycHe-
Te NN0Ta Ha LUPKYNAPHUA TPUOH A0 XenaHaTa pa6oTHa BUCOUMHA.
3arerHete konyetata 11 1 12, kaTo Ce yBepuTe, Ye NioTa e 34paBo
3aKpeneH 1 HAMa Aia Ce ABIXM N0 BPeMe Ha paboTa.

5. TpMOHDBT Beye e rOTOB 3a yNoTpe6a B PEXXMUM Ha LUpKynsp.

Bxniousane/Uskniousane
Mogen CMS21
1. BKJIIOYeTe HaMbAHO KOMOUHUPAHUS LMPKYNSPEH TPUOH B €AUH OT
pexumMuTe Ha pa6oTa.
2. CebpxeTe Wwencena KbM NOAXOALL M3TOYHUK Ha 3aXPaHBaHe.
3. 3a ja BK/IOYMTE MHCTPYMEHTA, HAaTUCHETE 3eneHus 6yToH ,Bkn.”
(enemeHT 2, dur. 1).
4. 3apjau3KNoYNTE UHCTPYMEHTA, HaTUCHETe YepBeHUs 6yTOH ,A3Kn."
(EnemeHT 2, dur. 1).

Mogen CMS25/CMS30

1. HacTpoiite KOMGUHUPAHWS LIUPKYNSAPEH TPUOH Ha [IMH OT PeXUMU-
Te Ha pa6oTa.

2. CebpxeTe LWencena KbM NOAXOASLL M3TOYHUK Ha 3aXpaHBaHe.

3. Ako u3nonseate pexuM Ha LUpKYISp, HaTUCHETEe 3eneHnst GYyToH
,BKN." (EnemeHT 2, dur. 1).

4. 3a fa U3KNoYNTE UHCTPYMEHTA, HaTUCHETE YepBeHUs 6yToH ,U3Kn.
(EnemeHT 2, ur. 1).

5. AKo M3nonaBaTe PexuM Ha repyHr TPUOH, U3NON3BaiiTe NpeBKIio-
yBaTens 3a PeXUM Ha noTansw, TpuoH (dur. 3), 3a fa ro BKOYK-
Te. HaTucHeTe 1031 GyTOH, 3a a CTapTMpaTe TPUOHA B PEXUM Ha
noTansiy, TPUOH.

6. OcBobopeTe 6yToHa, 3a Aa CNpeTe MHCTPYMEHTA B PEXUM Ha no-
Tansy TPUOH.

a

Ako 3ax| TO € W3K/IIOYEHO MO BpeMe Ha paboTa, UH-
CTPYMEHTBT HAMa a Ce PecTapTupa aBTOMaTUYHO, KOraTo 3axpaHBaHeTo
Cce Bb3CTaHOBM. 3a ;a PeCTapTuparte, HaTUCHeTe 6yToHa ,BKn.”

Mpepynpexpenue: Mpean Aa 3anouHete pabota, yBepete ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT Ce M3K/I0YBA NOCTOHHO, KOraTo 3BbpLIBaTE OnepauuuTe
10 U3KNI0YBaHE, NOAXOAALLM 33 U36PaHNs PEXUM Ha paboTa.

"0’.“106"3 MHCTPYKLHA 32 pa6o‘ra C noransu, TPUOH
1. MoproToBka Ha pa6oTHaTa 30Ha: YBEpeTe ce, Ye paboTHaTa NoBbPX-
HOCT € yucTa U cTabunHa. MocTaBeTe TpUOHa BbpXy paboTHaTa
Maca ¥ ro 3akpeneTte 34paBo, KaTo M3M0a3BaTe MOHTaXHUTe OT-
Bopy (enemeHT 22) Ha Kpakata. YBepeTe ce, 4e paboTHaTa 30Ha e
cBo6oAHa OT NpefMeTH, KOUTO 6Uxa MOrnu fa nonpeyar Ha npo-
Leca Ha pasaHe.

2. PerynupaHe Ha brauTe Ha psidaHe
0 HacTpoiiBaHe Ha XOpWU3OHTaNHUS brbf (brbil Ha 3aBbpTaHe):
Pasxnabete 3aKntoYBallua BUHT Ha 3aBbPTaHeTO Ha noTanAawumsa

TpUoH (enemeHT 14) 1 3aBbPTETE OCHOBATA Ha TPMOHA [0 Xena-
HUA BrbA, KaTo A AbPXKUTE 3@ APbXKKaTa. W3nonsBaitte ckanata




3a BI'b/I Ha Psi3aHe Ha NOTansLWMs TPUOH (eneMeHT 15) 3a npeuu-
3eH KOHTpOA Ha brbna. Mpu CMS25/CMS30, ocBeH pa3xnabaaHe-
TO Ha 3aKNKYBALLNS BUHT, HATUCHETE U 3aK/IOYBALLMSA BUHT, 3a
Ala HacTpouTe brbia. Cnef, KaTo HaCTPoUTe bIbAa, 0cBoGoAETE
3aK/oyBaLnA BUHT (3a CMS25/CMS30) n saTerHete 3akntoysa-
LA BUHT (enemeHT 14), 3a Aa ro 3akpenuTe 34paso.

0 HacTpoiika Ha BepTUKanHUA brbA (brbi Ha ckocsiBake): Pasxna-
6eTe BMHTA 3a 3aK/ioyBaHe Ha CKOCABAHETO (enemeHT 23) u
HaK/IOHeTe TPUOHA A0 XXeNaHUs bIbA, KaTo U3non3sarte ckanara
3a CKOCAIBaHe (eN1eMeHT 24) KaTo OpUeHTUp. 3aKntoyeTe brba,
KaTo 3aTerHeTe BUHTA 3a 3aK/II0YBAHE HA CKOCABAHETO (eNeMeHT

3. 3akpenBaHe Ha fieTaiina: [locTaBeTe AeTaiina BbpXy HEMOABIKHUA
NJ0T Ha NOTaNALYMA TPUOH (eNIEMEHT 17), KaTo ro NpuTUCHETE 3apa-
BO KbM BOAaya (enemeHT 18). U3nonsgaiite 3aknioyBalins BUHT
Ha BOAaya Ha NoTanswus TPUOH (enemeHT 19) u, ako e Heobxoaw-
MO, 3aKpereTe fieTaiina cbe CTAra, KaTo U3Mon3BaTe 3ak/ioyBalLys
BUHT Ha cTarata (enemenT 20), 3a ja Npef0TBPaTUTE ABIKEHUETO
i Mo Bpeme Ha psidaHe.

4. Tposepka Ha NpeAnasHuTe eNemMeHTH: YBepete ce, Ye npeanasute-
NSIT Ha pexeLyyust AUCK (enemeHT 4) e B 4060 pabOTHO CbCTOSIHME U
NOKPUBA CUTYPHO AMCKA, KOraTo TPUOHBT He ce u3non3sa. Tosa e
BV NPEANa3u OT Cy4aeH KOHTAKT C BbPTSALLUS Ce AUCK.

5. W3BbplBaHe Ha pssaHe: BHUMATENHO CryCHETe TPUOHA C MOMO-
LTa Ha ApbXKaTa (enemeHT 1), clej KaTo HaTUCHETe MpeanasuTe-
ns (enemeHT 3), 3a 4@ 0CBOGOAMTE ABUXKEHUETO. HacoueTe Aucka
KbM fieTaiina, Kato u3bsareate NPeKOMEPEH HAaTUCK U MO3BONABA-
Te Ha TPUOHA fia Ce ABUXM eCTECTBEHO. Crief KaTo 3aBbpLumTe psi-
3aHeTo, 6aBHO NOBAMTHETE TPUOHA 0BPATHO, KAaTO AbPXKUTE APbX-
KaTa (eneMeHT 1), 4OKATO AMUCKA HA TPUOHA CE OTCTPAHU HAMBAHO
OT 30HaTa Ha psi3aHe.

6. MMoumcTBaHe M NOATOTOBKA 3a CNEABALLOTO psidaHe: MoyucTeTe pa-
60THaTa 30Ha OT [AbPBEHYU CTBPTOTUHN U OTNOMKM. CBBpXKETE TOp-
6a 3a npax KM NPaxoynoBuTEN KbM OTBOPA 3a NpaxoynassiHe (ako
€ HanuyeH Ha BalKA MOAeN), 3a Aa NoAAbpXaTe paboTHaTa 30Ha
4ncTa v Aa Nojo6puTe BUAUMOCTTA.

7. U3knioyBaHe v paskayBaHe OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe: Korato
NPUKAIOYNTE C paboTaTa, yBEpeTe Ce, Ye UHCTPYMEHTBT € U3K/0YeEH
1 paskayeH OT U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe 3a 6e3onacHocr.

W3non3Baxe Ha Topsa 3a CTbProTUHU UK NpaxoCMyKauka

3a Aa NoAAbPKATE YUCT Bb3AYX M epeKTUBHA paboTa, BUHArW CBbp3Bait-
Te CneynanHa npaxocMykayka 3a CTbpPrOTMHM KbM OTBOPa 3a MpaxooT-
BeX/aHe (eneMeHT 26) MM u3non3BeaiiTe BKIKOYeHaTa Top6a 3a CTb-
proTuHu. 3a Aa usnpasHuTe Topbata, i U3BAAETE OT TPUOHA, OTBOPETE
KPenexHus eJIeMeHT, U3npasHeTe CbAbPXXaHUETO, 3aTBOPETE KPENexHUs
€JIEMEHT U NoCTaBeTe 06paTHO Top6aTa.

WU3znon3saue Ha ctaru (dur. 3)

3a la 3aKpenuTe f1eTain CheC CTAra, MbPBO U3BepeTe NO3NULNUATA 38 MOH-
TaX - OTNABO WAM OTASCHO Ha pexelus Auck. [loctaBeTe cTarata B
onpeAenexus Xneb u 3aTerHete BUHTA (eneMeHT 3). PasxnabeTe BUHTa
(enemeHT 4), 3aBbpTeTe CTAraTa 40 XenaHara nosuLus U cnej ToBa 3a-
TerHeTe BUHTa (enemeHT 4). MocTaseTe AeTaiina nog ctarara (enemeHt 1)
1 r0 3aKpeneTe, KaTo 3aTerHeTe BUHTa (eeMeHT 2).

PaboTa B pexuM Ha Lpkynsp
1. HacTpoiiTe KOMGUHUPAHWUA LUPKYNSPEH TPUOH B PEXUM Ha LiMPKY-
nap
2. BktoyeTe MHCTpyMeHTa.
3. 3arerHeTe jieTaiina 3,paBo KbM HafNbXHMUA BOAaY.

4. TlocTaBeTe fieTaiina NnaBHO BbpXy PeXeLynsi AUCK, KaTo n3bsrearte
NpeKoMepeH HaTUCK. AKO e Bb3MOXHO, U3M0N3BaiTe N0CT 3a U36yT-
BaHe, 3a Jja MPUABIXMUTE 6e3onacHo AeTaiina.

5. Cnep 3aBbpLUBaHe Ha PSI3aHETO, U3KIIOYETE TPUOHA.

6. M3yvakaiiTe, OKATO PeXELWMNAT ANCK CNPe Hanb/IHO, NPeAM Aa U3Ba-
[vTe pgetaina.

7. 3a jaHanpasuTe bI0BO psidaHe (camo 3a CMS25/CMS30), pasxna-
6GeTe ApbXKaTa 3a 3aK/i0YBaHe Ha brbia (enemeHT 3 Ha dur. 2) u
3ajlaliTe XKenaHus brbA, KaTo M3NON3BaTe ckanata 3a brbA (ene-
MeHT 5) 3a (MHa HacTpoiiKa.

8. 3aterHete 3[paBo AeTaiina KbM Bojaya.

9. WsBbplwBaHe Ha brNOBO pA3aHe: N3nonsBaiikn Bogaya, BHUMaTen-
HO NoAaiiTe AeTaiina KbM pexelus AUCK, KaTo ro AbpxuTe npu-
TUCHAT KbM BOZiaya npe3 LAnoTo psiaaHe. Ocurypete nnaBHO ABU-
XeHue, 6e3 ja npunarate npekoMepeH HaTUCK, 33 Aa NOAAbPXaTe
TOYHOCTTA Ha BITIOBOTO Psi3aHe.

CMsIHa Ha peelus AUCK

3a /1a CMeHUTe pexelns AUCK, pasxnabete npeAnasuTens Ha pexeLus
LMCK (enemeHT 4), kaTo pa3BueTe ABaTa BUHTA, KOUTO IO AbPXAT Ha Msi-
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cT0 (dur. 4). He oTCTpaHsiBaiiTe BUHTOBETE HAMb/IHO; MPOCTO Y pasxna-
6eTe v NoBAUrHeTe NpeAnasuTens Harope. 3akpenete npuTUcKarenHa-
Ta Wait6a Ha avcka (enemeHT 10) CbC CreuMantms KNy u pasxnaéere
BMHTA Ha UCKa, KaTo ro 3aBbPTUTE 06PATHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPesKa.
3BajeTe CTapusi AUCK U MOHTUPANTE HOBUS, KaTO Ce YBEPUTE, Ye NOCoKa-
Ta My Ha BbPTEHe CbBMaja C ykasaHara nocoka. 3akpenete HOBYs AUCK,
KaTo 3aTerHeTe nMpUTUCKaTeNHara Wwai6a u BUHTA. MOHTUpaliTe OTHOBO
npeanasuTens Ha AUCKa, KaTo ro 3aKPenuTe C BUHTOBETE, KOUTO NpeABa-
puTenHo cTe pasxnabunu (dur. 4).

Ha a

JlasepHaTa nokasanka ce BK/OYBA aBTOMATUYHO, KOTaTo UHCTPYMEHTBLT
€ BK/IYEH B KOHTAKTa. T NPOEKTUPA BUAUMA NUHUS HA PsidaHe, KOETO
BM NOMara TOYHO Aa OPUEHTMpaTe AeTaiina u Aa KOHTPonMpaTe MbTs Ha
pssaHe.

A\ NMpepynpexaenne: He repaiie APeKTHO B Na3ePHAS bY U He o
HacoyBauTe KbM OYWTE CH, Tbil KaTo TOBA MOXE Aa MPUYMHN YBPEXAa-
He Ha ouuTe.

PerynupaHe Ha nasepa

JlasepbT e NpeABapuTenHo perynupan GpaépuuHo 1 e noapasHeH ¢ opu-
EHTauuATa Ha aucka. Ako nasepHaTta /IMHUA Cce pa3MecTu no BpeMe Ha
pa6oTa unu TpaHCnopTUpaHe, peryaupaiTe si: pasxnabete MOHTaXHUTE
BMHTOBE Ha Abp)Xaya Ha nasepa, peryaupaiTe nosuLMATa Ha Nasepa, 4o-
KaTo JIMHKUATA Ce NOAPaBHU C NINHUATA Ha PA3aHe, U Crief ToBa 3aTerHe-
Te OTHOBO BUHTOBETE.

FPUXU U NOAAPBXKKA

Hpenw Aa N3BbpLINTE PYTUHHA NOAPDBXKA, BUHAru ce yBepﬂBaﬁTe, Yye uH-
CTPYMEHTHT € U3KIHYEH U N3BaJleH OT KOHTaKTa.

Mounctsare cneg ynotpeéa

Cnen BCAKa yn0Tp96a, noyucTeTe cTapaTesiHo TpUOHa OT AbPBEHU CTbp-
FOTUHK, Npax U OTIOMKW. M3non3BaiiTe Meka YeTka unam crocTeH Bb3AyX,
3a Aa OTCTpaHuTe npax v AbpPBEHU CTbProTUHM OT TPYAHOAOCTBMNHU Me-
CTa, 0Cco6eHo 0KONo pexewmna gUCK U MexaHusMuTe 3a perynmpaHe Ha
‘brba Ha pa3aHe. YBEPETE Ce, 4e BCUYKKU OTJIOMKK Ca OTCTPaHeHn OT BO-
AaynTe 1 NOBbPXHOCTUTE HA Macara.

lMoyncTeaHe Ha npeanasuTenn u BEHTUNALUNOHHN OTBOPH

BaxHo e PefoBHO fa npoBepaBaTte M NOYUCTBaTe NpeanasnTens Ha pexe-
Wna AMCK U BEHTUNAaUUOHHMTE OTBOPKU Ha ABUraTens. SaMbpceume BEH-
TUNaunMoHHW OTBOPU MoraT a foBejdart Ao nperpABaHe Ha ABuratend, a
3aMbpceHnTe npefnasuTenn morat ga Hamanat 6esonacHocTTa npu pa-
6oTa. MSs'pr.IJETE npeanasnTena M BEHTUNAUWOHHUTE OTBOPU CbC Cyxa
Wnn neko BNaxHa Kbpna; usnonseaiite Mek npenapart, ako e HEOGXOAVI‘
MO.

[MpoBepka # MOAAPBIKA Ha ABUXKELLM Ce YacTy

PepoBHO npoBepsiBaiiTe ABMXELLMTE Ce YaCTH, KaTo BOAAYM, OrpaHNyuTe-
TN N KPENeXxHu eNeMeHTH, 3a npax u OTSIOMKM. Ako e HeOﬁXOAMMO, nanon-
3BaiiTe MpenopbyaHaTa oOT NPOM3BOAUTENS CMa3Ka, 33 fa NopAbpXKaTe
6e3npobnemHarta paboTa. M36sreaiiTe nonagaHe Ha cMaska BbpXy pexe-
LWNsi AUCK M PaBOTHUTE NOBBPXHOCTH.

CbxpaHeHue Ha Aucka

AKO TPMOHBT HAMA fja Ce U3M0N3Ba 3@ NPOABIKUTENEH NEPUOF OT BPEME,
13BajeTe ANCKA Ha LUPKYNAPa, NOYUCTETE O U FO CbXPaHABANTE Ha CyXo
1 6e3 Bnara MacTo. ToBa Lye NOMOTHe 3a Npe0TBPaTABaHe Ha KOPO3ns 1
LLie 3anasu 0CTPOTaTa Ha OCTPHETO.

npaBMﬂHO CbXpaHeHue Ha MHCTPYMeHTa

CbXpaHsiBaiiTe TPUOHA Ha CYXO, YUCTO M 4O6PE NPOBETPUBO MSACTO, Aarey
OT MpsiKa C/TbHYEBA CBET/IMHA U BNara. AKO e Bb3MOXHO, NOKpHiiTe Tpu-
OHa CbC 3alMUTEH Kanak UK Kbpra, 3a 4a NPesoTBPaTUTE HAaTPyNBaHETo
Ha npax ¥ Aa ro NpeAnasute oT CAyYaitHu NoBpPeay.

Bbrnepomm YEeTKH
/\ BHUMAHME!

T03u eNeKTPOMHCTPYMEHT € 060PYABaH C BBINEPOAHN YETKH, KOUTO Urpa-
AT KI0YOBa PoNisi B HerosaTa paboTa. Te3u YETKW M3UCKBAT Nepuoamy-
Ha npoBepka ¥ NOAMSHa, 3a Aia Ce rapaHTupa ebekTuBHa U GesonacHa
pa6ora. [penopbyBame Tasn NOAAPBKKA Aa Ce U3BBPLIBA OT KBANUDK-
LiMpaH CepBU3EH LIEHTBP, Thil KaTo Te pasnonarat ¢ HEO6XOAMMMSA ONUT
1 060pyABaHe 3a NPaBUIHOTO M3BBPLUBAHE HA NOAMAHaTa. PefoBHaTa
NOAAPBLXKA HA BLIIEPOJHUTE YETKM Lie NOMOTHE 33 YAb/KaBaHe Ha eKc-
NN0ATaLMOHHWUS CPOK Ha BaLUMS MHCTPYMEHT U NOAABPXKAHE Ha ONTUMan-
Ha NPOU3BOAUTENHOCT.

3a fa ocurypuTe 6esonacHa U HajexaHa paboTa, He 3abpassiiTe, ve pe-
MOHTUTE, NoAApbXKaTa U HaCTpOﬁKMTe TpﬂGBa Aa Ce U3BbpLluBat OT 0TO-
pu3npaHn cepBu3HU LIEHTPOBE, KaTo Ce U3M0Ji3BaT CamMo OPUTUHANHK pe-
3EpBHU 4acTW U KOHCYMaTUBU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

PRO-CRAFT
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coapuTe ¥ 0NakoBKMUTE TPSB6BA fla Ce PeLMKNNPAT N0 eKONOMUYEH
HauuH. He U3XBBPNSIATE €NEKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
nagbum!

KBa Aa Ce 3alunUTN OKOoNHATa CpeAa, eNIEKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKce-

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cbotBetcTBMe ¢ EBponeiickaTa aupekTusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNaAbLMUTE OT eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OpYABaHE U
CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeEKTHUTE UK U3Nesnu
oT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsbBa fia Ce CbbMpaT 3a eKoso-
TUYHO PeLMKMpaHe.
OTI'IBA'bllHOTO €NeKTPUYecKo U eNneKTpoHHO 060py,qBaHe MOXe aa 6'bJJ,e
BPeAHO 3a OKO/MHaTa cpefa U YOBELWKOTO 34paBe, ako 61:[18 usxsbprie-
HO HenpaBMWHO NOpajan Bb3MOXHOTO Hasi4ye Ha OnacH BellecTBa.

ROJROMANA
FIERASTRAU DE ONGLET
CMS21, CMS25, CMS30
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE
Model CMS21 CMS25 CMS30
Tensiune nominald (V CA)  220-240 220-240 220-240
Frecventd (Hz) 50 50 50
Putere nominald (W) 1200 2000 2000
Turatie fara sarcina (min') 5300 5300 4200
Diametrul lamei (mm) 210 254 305
Dime;nsiunea alezajului 30 30 30
Grosimea lamei (mm) 2.6 2.8 2.8
Numrul de dinti 24 40 40
Pornire usoara - -
Prevenirea repornirii + + +
Functii ferastrau circular
Dimensiunea mesei (mm) | 340x223 490x312 520x360
Adancime de taiere (mm) = 32 60 80
Functii ale ferastraului circular
Latime/Inéltime maxima
dg téiere (mm) 110x 55 128x78 150 x 95
0‘,'455 110x 33 128 x 50 150 x 65

, o e 65x 55 85x78 95x 95
Dreapta 42-45° 80 25 85x 40 100 x 55
Stanga 45°-0° 65x 55 80x78 95x 95
Stanga 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50
Deschiderea suportului
(em 62,5 63,7 63,7

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN 61029-2-11:

Nivel de presiune sonord
(dB(A)) Lpa=86.3 Lpa=93.9 Lpa=94.5
Nivelul de putere sonora Lwa=99.3 Lwa=106.9  Lwa=107.5
masurat (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Incertitudine K (dB(A))

Nivel de protectie IPX0 IPX0 IPX0
Clasa de protectie ] Il ]

Greutate EPTA (kg) 8.7 15.5 16.6
Greutate (inclusiv 10.4 18 19.7

accesorii) (kg)
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DESCRIERE (*DES. 1)
1. Maner
2. Comutatoare pornit/oprit

3. Blocarea capului de ferastrau
cu mitra

4. Aparatoare de lama

5. Cantar de ferdstrdu circular
6. Gard paralel

7. Surub de blocare a gardului
8

. Slot pentru stick-ul de
impingere

9. Surub de fixare a lamei
10. Saibd de fixare a lamei

11. Surub de blocare a ridicarii
mesei frontale

12. Surub de blocare a ridicarii
mesei din spate

13. Méner de blocare a modului de
ferdstrau circular

14. Surub de blocare a rotatiei
ferdstraului circular

15. Scala de rotatie a ferastraului
circular

16. Masd mobila pentru ferdstrau
cu mitra

17. Masd de ferdstrdu cu mitra fixa
18. Gard pentru ferdstrau circular

19. Surub de blocare a gardului
pentru ferastrau circular

20. Surub de blocare a clemei
21. Sloturi pentru extensia mesei
22. Gduri de montare

23. Surub de blocare pentru
reglarea unghiului

24. Scald de ajustare a unghiului

25. Surub de blocare a extensiei
mesei

26. Port de extractie a prafului

CONTINUT PACHET*

. Manual

. Ferdstrau circular compus
. Sac de praf

. Sind de ghidare

. Bat de impingere

. Clemd

. Extensie masa (2 buc.)

. Cheie hexagonald (2 buc.)
. Cheie cu lamd

*V@ rugdm sa retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul, vd rugam
s& consultati lista furnizata impreuna cu produsul sau sa contactati
distribuitorul local.

Fierdstraiele circulare combinate Procraft CMS21, CMS25 si CMS30 sunt
alegerea ideald pentru cei care apreciaza versatilitatea si fiabilitatea in
munca lor. Aceste modele permit atat taieturi precise in unghiuri diferite,
cét si tdieturi longitudinale tipice unui ferdstrau circular clasic. Designul
include o functie de prevenire a repornirii pentru a spori siguranta, precum
si un sistem bine gandit de ghidaje si opritoare care asigura directionarea
si controlul precise in timpul tdierii. Extensiile de clema si masa incluse
permit manipularea sigurd a pieselor mai mari si permit lucrul cu o gama
larga de materiale si dimensiuni.

Aceste unelte sunt potrivite atat pentru uz profesional, céat si pentru uz
casnic. Modelele Procraft CMS21, CMS25 si CMS30 sunt concepute
pentru tdierea precisd a lemnului si a materialelor pe baza de lemn, oferind
rezultate precise si o prindere fiabila. Indiferent daca aveti nevoie de un
ferastrau circular pentru asamblarea mobilei si finisarea elementelor
sau de un ferdstrdu circular pentru tdieri longitudinale, aceste modele
combinate ofera functionalitatea si confortul necesare pentru o gama
larga de proiecte.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceastd unealta
electrica.Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul ,sculd electrica” din avertismente se referd la scula electrica
alimentata de la retea (cu cablu) sau la scula electrica alimentatd cu
baterie (fara cablu).
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Purtati intotdeauna ochelari de protectie
Protejeaza ochii de resturi.

Purtati o mascd antipraf - Previne inhalarea
particulelor daunatoare.

Purtati protectie pentru urechi - Protejeaza auzul
impotriva zgomotului excesiv.




Cititi manualul de instructiuni.

Purtati intotdeauna manusi la montarea sau
inlocuirea pénzelor de ferdstrau. Manipularea
panzelor ascutite fard protectie adecvatd poate
duce la taieturi grave sau raniri.

Avertizare generala de siguranta privind pericolele.

in conformitate cu standardele esentiale de
sigurantd aplicabile ale directivelor europene

Marcaj de conformitate eurasiaticd (EAC).

Marcajul de conformitate al Ucrainei

Acest dispozitiv utilizeazd un laser de clasa 2 cu
o putere maxima de iesire de pand la 1 miliwatt
(mW). Evitati expunerea directd a ochilor la
fasciculul laser, deoarece poate provoca vatamari.
Nu priviti in fascicul si nu utilizati instrumente
optice pentru a-l observa. Operati cu prudenta.

Tineti mainile departe de zona de taiere in timpul
functiondrii sculei electrice. Contactul cu panza de
ferastrau poate provoca raniri.
Tineti méinile departe de zona de téiere in timpul
functionarii sculei electrice. Contactul cu panza de
ferdstrau poate provoca raniri.

Izolatie dubla (clasa ).
Aparatele cu izolatie dubld au doud straturi
independente de protectie electricd, eliminand
necesitatea impamantarii. Astfel de aparate sunt
sigure in utilizarea normala (numai daca simbolul
corespunzator este prezent pe produs).

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAU DE DEBITAT

IN UNGHI

INSTRUCTI4UNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE

Utilizare prevazuta si cerinte pentru panza

1. Ferastraiele de debitat in unghi sunt proiectate pentru taierea

lemnului si a materialelor pe baza de lemn. Nu trebuie utilizate cu
discuri abrazive destinate taierii metalului (de exemplu bare de
armatura, tije etc.). Praful generat in timpul taierii abrazive poate
provoca blocarea componentelor mobile, cum ar fi aparatoarea
inferioara. Scanteile produse pot deteriora sau arde aparatoarea
inferioara, insertiile si alte piese din plastic.

2. Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul indicat pe unealta sau
specificat in manualul de utilizare. Utilizarea panzei cu dimensiuni
necorespunzatoare poate afecta functionarea aparatoarelor si
siguranta in exploatare, conducand la raniri grave.

3. Utilizati numai panze de ferastrau a caror viteza nominala este egala
sau mai mare decat viteza indicata pe unealta.

Zona de lucru, inspectie si pregatire
4. Inainte de taiere, inspectati cu atentie materialul. Daca acesta este
neregulat sau curbat, apasati partea exterioara a curburii pe ghidajul
lateral. Asigurati-va ca nu exista spatii intre piesa de prelucrat, ghidaj
si masa de lucru de-a lungul liniei de taiere. Piesele curbate se pot
deplasa sau roti, provocand blocarea panzei. Materialul nu trebuie sa
contina cuie sau alte corpuri straine.

5. Nu porniti ferastraul pana cand toate uneltele, bucatile de lemn si
alte obiecte nu sunt indepartate de pe masa. Chiar si fragmentele
mici pot fi proiectate cu viteza mare daca intra in contact cu panza
in rotatie.

6. Inainte de inceperea lucrului, asigurati-va ca ferastraul este montat
pe o suprafata de lucru plana si stabila. Acest lucru imbunatateste
stabilitatea si reduce riscul de rasturnare.

7. Planificati cu atentie operatia de lucru. Dupa fiecare modificare a
unghiului, verificati daca ghidajul reglabil este pozitionat corect
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pentru a sustine piesa si nu interfereaza cu panza sau cu sistemul
de protectie. Inainte de pornire, deplasati panza pe traseul planificat
pentru a verifica lipsa obstacolelor.

8. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, protectie auditiva si, daca
este necesar, un respirator. Lipsa echipamentului de protectie poate
provoca leziuni grave, precum afectarea vederii, pierderea auzului
sau probleme respiratorii.

9. Asigurati o iluminare corespunzatoare si o suprafata stabila,
antiderapanta. lluminarea insuficienta sau suprafetele instabile pot
duce la pierderea controlului si la accidente.

10. Verificati ferastraul pentru eventuale deteriorari si asigurati-va ca
toate aparatoarele si dispozitivele de siguranta functioneaza corect
inainte de utilizare. Utilizarea unui ferastrau defect sau cu protectii
nefunctionale poate duce la defectiuni neasteptate si raniri grave.

. Asigurati ventilatie corespunzatoare sau utilizati un sistem de
aspirare a prafului atunci cand taiati materiale care genereaza
praf sau vapori. Ventilatia insuficienta creste riscul de inhalare a
particulelor nocive.

12. Nu fortati ferastraul in timpul taierii. Suprasolicitarea poate provoca
supraincalzirea si defectarea uneltei.

13. Opriti imediat utilizarea ferastraului daca apar vibratii excesive,
zgomote neobisnuite sau semne de defectiune.

Fixarea si sustinerea piesei de prelucrat

14.0ri de cate ori este posibil, fixati piesa cu cleme. Daca piesa este
tinuta manual, pastrati o distanta minima de 100 mm intre mana si
panza.

15. Piesa trebuie sa fie imobilizata si apasata ferm pe ghidaj si pe masa.
Nu taiati piese tinute doar cu mana.

16. Taiati o singura piesa odata. Piesele suprapuse nu pot fi fixate
corect.

17. Asigurati sustinere adecvata pentru piesele mai lungi sau mai late
decat masa ferastraului.

18. Nu folositi o alta persoana pentru sustinerea piesei.

19. Evitati blocarea piesei pe panza in rotatie si nu presati piesa
impotriva panzei.

20. Utilizati intotdeauna dispozitive speciale pentru fixarea pieselor
rotunde (tevi, tije).

21. Fixati ferm piesa inainte de taiere.
22. Evitati taierea pieselor foarte mici sau scurte.
23.Pentru taieturi oblice, utilizati metode adecvate de sustinere si
fixare.
Pozitionarea sigura a mainilor si tehnica de taiere
24. Nu deplasati niciodata mana peste linia de taiere.

25. Nu introduceti mana in spatele ghidajului daca distanta fata de panza
este mai mica de 100 mm.

26. Asteptati atingerea vitezei maxime inainte de a aduce panza in
contact cu piesa.

27.In caz de blocare, opriti unealta, asteptati oprirea completa si
deconectati alimentarea sau scoateti acumulatorul.

28. Dupa finalizarea taierii, asteptati oprirea completa a panzei.
29. Daca ferastraul este prevazut cu frana, mentineti ferm manerul.
30. Tineti 0 mana pe maner si cealalta in afara zonei de taiere.

31. Respectati corect secventa de coborare si ridicare a panzei.
32. Indepartati aschiile numai dupa oprirea completa a panzei.

Dupa lucru, intretinere si depozitare

33. Deconectati intotdeauna ferastraul de la sursa de alimentare si/sau
scoateti acumulatorul.

34. Lasati panza sa se raceasca inainte de reglaje sau inlocuire.
35. Curatati si intretineti regulat ferastraul.
36. Depozitati ferastraul intr-un loc uscat si curat, inaccesibil copiilor.

REGULI SUPLIMENTARE PENTRU FERASTRAU COMBINAT
(mod ferastrau circular stationar)

1. Deconectati unealta inainte de schimbarea modului de lucru.

. Verificati blocarea tuturor mecanismelor.

. Utilizati intotdeauna cutitul despicator si aparatoarea superioara.
. Folositi numai panze compatibile cu sistemul de protectie.

. Nu efectuati taieturi fara ghidaj.

. Nu utilizati ghidajul paralel ca opritor de lungime pentru taieri
transversale. Blocarea piesei taiate intre ghidaj si panza poate
provoca blocarea panzei si un recul brusc (kickback).

7. Mentineti piesa de lucru apasata ferm pe ghidajul paralel/ghidajul
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unghiular si pe masa pe toata durata taierii. Nu permiteti ca piesa de
lucru sa se indeparteze de ghidaj. Pierderea ghidarii creste riscul de
blocare a panzei si de proiectare a piesei.

8. Statilateral fata de traseul panzei si nu stati niciodata direct pe linia
panzei sau pe linia de avans a piesei. In cazul reculului, piesa de lucru
poate fi proiectata inapoi cu viteza mare pe directia panzei.

9. Impingeti piesa de lucru uniform si cu viteza controlata. Nu fortati
taierea. Fortarea poate opri panza, poate provoca supraincalzire si
creste semnificativ riscul de recul.

10. Utilizati un impingator (push stick) sau un bloc impingator (push
block) ori de cate ori distanta dintre mana si panza ar deveni mai
mica de 100 mm, in special la taierea pieselor inguste. Astfel
mentineti mainile in afara zonei periculoase si reduceti riscul de
taieturi grave sau amputare.

11. Nu intindeti mana peste sau in spatele panzei pentru a trage piesa
de lucru sau resturile. Contactul cu panza in rotatie sau o miscare
brusca a piesei poate provoca raniri grave.

12. Nu indepartati resturile, aschiile sau praful din apropierea panzei
pana cand aceasta nu se opreste complet. Utilizati o perie sau o
unealta adecvata pentru curatare. Indepartarea reziduurilor in timp
ce panza se misca poate duce la contact accidental cu panza.

13. Sprijiniti corect piesele lungi sau late in modul fierastrau circular
de masa (sprijin la intrare/iesire sau extensii ale mesei). Piesele
nesprijinite se pot inclina, ridica sau rasuci, provocand blocare si
recul.

14. Taiati o singura piesa o data si nu suprapuneti piesele. Piesele
suprapuse sunt instabile si se pot deplasa, ceea ce poate duce la
blocare sau proiectare.

15. Asigurati-va ca inaltimea panzei este setata numai atat cat este
necesar pentru taiere. Expunerea excesiva a panzei creste riscul si
gravitatea accidentarilor si poate accentua reculul.

16. Nu taiati piese deformate, rasucite, crapate sau sprijinite insuficient
in modul fierastrau circular de masa, cu exceptia cazului in care pot fi
fixate ferm si ghidate in siguranta. Astfel de piese pot strange panza,
se pot bloca neasteptat si pot fi proiectate.

ALIMENTARE CU ENERGIE ELECTRICA

Aparatul trebuie conectat la o tensiune corespunzatoare celei indicate
pe eticheta de identificare. Utilizarea unei tensiuni mai mici poate
suprasolicita unealta. Tip curent: curent alternativ (AC), monofazat.
Conform standardelor europene, unealta are protectie dubla impotriva
socului electric si, prin urmare, poate fi conectata la o priza fara
impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

Inainte de montarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-va ca unealta
este oprita si scoasa din priza, pentru a evita pornirea accidentala.

Asamblare
Montare pe bancul de lucru

Pentru instalarea fierastraului circular combinat pe un banc de lucru,
utilizati orificiile de montaj (poz. 22) de pe fiecare dintre cele patru
picioare. Se recomanda alegerea unei inaltimi de instalare care sa
pozitioneze suprafata de lucru a fierastraului la un nivel confortabil pentru
utilizator, asigurand acces facil la elementele de comanda si vizibilitate
buna asupra zonei de lucru. Dupa fixarea uneltei, verificati ca aceasta este
instalata ferm, asigurandu-va ca elementele de prindere sunt stranse si ca
fierastraul nu se poate deplasa.

Montarea extensiilor mesei

Pentru montarea extensiilor mesei, utilizati fantele (poz. 21). Mai intai
slabiti usor suruburile de blocare ale extensiilor (poz. 25?, faraale desuruba
complet, pentru a preveni pierderea acestora. Introduceti extensiile in fante
si strangeti suruburile de blocare pana la fixarea sigura. Dupa montare,
verificati stabilitatea extensiilor, pentru a preveni deplasarea in timpul
functionarii.

Instalarea ghidajului (Fence) pe fierastraul circular

Model CMS21

Introduceti ghidajul (poz. 6) in fante, setati distanta dorita fata de panza
si strangeti suruburile de blocare (poz. 7) pe ambele parti. Pentru reglarea
distantei, slabiti din nou suruburile de blocare (poz. 7) pe ambele parti si
setati noua distanta.

Model CMS25/CMS30

Ghidajul poate fi utilizat atat ca ghidaj paralel, cat si pentru taieri in unghi
(in functie de fanta de montaj aleasa). Fixati bara ghidajului (1 in fig. 2) pe
ghidajul unghiular cu doua suruburi (5 in fig. 2).

Pentru utilizarea ca ghidaj paralel, introduceti ghidajul unghiular cu bara
ghidajului in fanta cu scala, apoi setati indicatorul de unghi (4 in fig. 2)
la 90 de grade pe ghidajul unghiular (unghiul poate fi reglat prin slabirea
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manerului de blocare (3 in fig. 2)). Apoi setati bara ghidajului la distanta
dorita fata de panza si strangeti manerul de blocare (2 in fig. 2).

Pentru taieri in unghi, introduceti ghidajul unghiular cu bara ghidajului in
fanta paralela cu panza.

Nota: La modelul CMS25/CMS30, surubul de blocare pentru reglarea
unghiului (poz. 23) a fost inlocuit cu un surub de transport pentru
transportul initial. Indepartati surubul de transport cu o cheie hexagonala
si inlocuiti-| cu surubul de blocare pentru reglarea unghiului (poz. 23%.

Fixati sacul colector de praf la racordul de evacuare a prafului (poz. 26).
Daca este necesar, in locul sacului puteti conecta un aspirator sau un alt
dispozitiv de aspirare/extractie a prafului, pentru mentinerea curateniei in
zona de lucru si pentru imbunatatirea vizibilitatii.

Comutarea modurilor de lucru

Nota: Unealta este livrata in modul fierastrau circular.

Trecerea din modul fierastrau circular in modul fierastrau pentru taieri in
unghi (fierastrau cu inclinare)

1. Slabiti manerele de blocare (poz. 11 si 12) prin rotirea in sens
antiorar.

2. Ridicati masa fierastraului circular la pozitia maxima si strangeti din
nou manerele 11 si 12 prin rotirea in sens orar.

3. Trageti manerul de blocare (poz. 13) in timp ce apasati usor in jos
pe manerul principal (poz. 1). Cand manerul de blocare 13 iese din
locas, ridicati cu atentie capul fierastraului pentru taieri in unghi
folosind manerul 1.

4. Indepartati insertia aparatoarei inferioare a panzei utilizata pentru
modul fierastrau de masa. Asigurati-va ca toate componentele sunt
fixate sigur si ca unealta este stabila.

5. Fierastraul este acum pregatit pentru utilizare in modul fierastrau
pentru taieri in unghi.

Trecerea din modul fierastrau pentru taieri in unghi in modul fierastrau
circular

1. Setati unghiul de taiere (miter) si unghiul de inclinare (bevel) la 0°
(consultati sectiunea Reglarea fierastraului pentru taieri in unghi).

2. Reinstalati insertia aparatoarei inferioare a panzei.

3. Apasati butonul de blocare (poz. 3) si coborati capul fierastraului

pentru taieri in unghi la pozitia minima. In timp ce tineti manerul (poz.
1), introduceti complet manerul de blocare (poz. 13).

4. Slabiti manerele de blocare (poz. 11 si 12) si coborati masa
fierastraului circular la inaltimea de lucru dorita. Strangeti din nou
manerele 11 si 12, asigurandu-va ca masa este fixata ferm si nu se
va deplasa in timpul functionarii.

5. Fierastraul este acum pregatit pentru utilizare in modul fierastrau
circular.
Pornire/Oprire
Model CMS21

1. Comutati complet fierastraul combinat in unul dintre modurile de
functionare.

2. Conectati unealta la o sursa de alimentare adecvata.
3. Apasati butonul verde ON pentru pornirea uneltei (poz. 2, Fig. 1).
4. Apasati butonul rosu OFF pentru oprirea uneltei (poz. 2, Fig. 1).

Model CMS25/CMS30

1. Comutati complet fierastraul combinat in unul dintre modurile de
functionare.

2. Conectati unealta la o sursa de alimentare adecvata.

3. Daca utilizati modul fierastrau circular, apasati butonul verde ON
pentru activarea uneltei (poz. 2, Fig. 1).

4. Apasati butonul rosu OFF (poz. 2, Fig. 1) pentru oprirea uneltei.

5. Daca utilizati modul fierastrau pentru taieri in unghi, folositi butonul
de pornire pentru acest mod (Fig. 3). Apasati acest buton pentru
pornirea fierastraului in modul de taieri in unghi.

6. Eliberati butonul pentru oprirea fierastraului in modul de taieri in
unghi.

Nota: In cazull unei intreruperi delglimentare in ti[npul functionarii, unealtq
nu va reporni automat la restabilirea alimentarii. Pentru reluare, apasati
din nou butonul ON.

/\ Avertisment: Inainte de inceperea lucrului, asigurati-va ca unealta se

opreste in mod sigur atunci cand efectuati procedurile de oprire pentru
modul de functionare selectat.

Proces pas cu pas pentru utilizarea fierastraului pentru taieri in unghi
(fierastrau cu inclinare)
1. Pregatirea zonei de lucru: Asigurati-va ca suprafata de lucru este
curata si stabila. Asezati fierastraul pe un banc de lucru si fixati-l




ferm folosind orificiile de montaj (poz. 22) de pe picioare. Verificati
ca in zona de lucru nu exista obiecte straine care ar putea afecta
procesul de taiere.

2. Reglarea unghiurilor de taiere

¢ Setarea unghiului orizontal (unghi miter): Slabiti surubul de
blocare al rotatiei fierastraului (poz. 14) si rotiti baza fierastraului
la unghiul dorit, tinand manerul. Utilizati scala de rotatie pentru
taieri in unghi (poz. 15) pentru reglare precisa. La modelul
CMS25/CMS30, pe langa slabirea surubului de blocare, apasati
blocarea unghiului pentru a seta unghiul. Dupa setare, eliberati
blocarea (pentru CMS25/CMS30) si strangeti surubul de blocare
(poz. 14) pentru fixarea unghiului.

¢ Setarea unghiului vertical (unghi bevel / inclinare): Slabiti surubul
de blocare pentru unghiul de inclinare (poz. 23) si inclinati capul
fierastraului la unghiul dorit, utilizand ca reper scala unghiului de
inclinare (poz. 24). Fixati unghiul prin strangerea surubului de
blocare (poz. 23).

3. Fixarea piesei de lucru: Pozitionati piesa de lucru pe masa fixa
a fierastraului pentru taieri in unghi (poz. 17) si apasati-o ferm
pe ghidaj (poz. 18). Utilizati surubul de blocare al ghidajului (poz.
19) pentru fixarea ghidajului si, daca este necesar, stabilizati
suplimentar piesa cu o clema, strangand surubul clemei (poz. 20)
pentru a preveni orice deplasare in timpul taierii.

4. Verificarea dispozitivelor de protectie: Asigurati-va ca aparatoarea
panzei (poz. 4;] este in stare buna si acopera panza in mod sigur
atunci cand fierastraul nu este utilizat. Acest lucru ajuta la prevenirea
contactului accidental cu panza in rotatie.

5. Efectuarea taierii: Coborati lin capul fierastraului folosind manerul
(poz. 1), apasand blocarea de siguranta (poz. 3) pentru deblocarea
miscarii. Ghidati panza spre piesa de lucruy, aplicand presiune minima
si lasand fierastraul sa taie in mod natural. Dupa finalizarea taierii,
ridicati incet capul fierastraului, mentinand prinderea pe maner (poz.
1) pana cand panza paraseste complet zona de taiere.

6. Curatarea si pregatirea pentru urmatoarea taiere: Curatati zona de
lucru de rumegus si reziduuri. Conectati sacul colector de praf sau
un aspirator la racordul de evacuare a prafului (daca este disponibil
la modelul dumneavoastra) pentru mentinerea unui spatiu de lucru
curat si pentru imbunatatirea vizibilitatii.

7. Oprirea si deconectarea de la alimentare: La final, asigurati-va ca
unealta este oprita si deconectata de la sursa de alimentare.

Utilizarea sacului colector de praf sau a aspiratorului

Pentru mentinerea curateniei aerului si pentru asigurarea functionarii
eficiente, conectati intotdeauna un aspirator pentru praf (extractor de praf)
sau utilizati sacul colector furnizat, montat la racord (poz. 26). Pentru
curatarea sacului, demontati-| de pe fierastrau, deschideti inchizatoarea,
goliti continutul, inchideti inchizatoarea si montati la loc sacul, fixandu-l
sigur.

Utilizarea clemelor de fixare (Figura 3)

Pentru fixarea piesei de lucru cu o clema, alegeti mai intai partea de montaj
— la stanga sau la dreapta panzei. Introduceti clema in fanta destinata si
strangeti surubul (poz. 3). Slabiti surubul (poz. 4), reglati clema in pozitia
dorita, apoi strangeti din nou surubul (poz. 4). Pozitionati piesa de lucru
sub elementul de apasare (poz. 1) si fixati-o prin strangerea surubului (poz.
2).

F ionare in modul fi circular
1. Comutati fierastraul combinat in modul fierastrau circular.
2. Porniti unealta.
3. Apasati ferm piesa de lucru pe ghidajul paralel.
4. Avansati incet piesa de lucru catre panza, evitand presiunea

excesiva. Utilizati, pe cat posibil, un impingator (push stick) pentru
ghidare in siguranta.

. Dupa finalizarea taierii, opriti fierastraul.

6. Asteptati oprirea completa a panzei inainte de indepartarea piesei
de lucru.

7. Pentru taiere in unghi (numai CMS25/CMS30): Slabiti manerul de
reglare a unghiului ?poz. 3.in fig. 2) si setati unghiul dorit, folosind
scala unghiului (poz. 5) pentru aliniere precisa.

8. Apasati ferm piesa de lucru pe ghidaj.

9. Efectuarea taierii in unghi: Avansati cu atentie piesa de lucru catre
panza impreuna cu ghidajul, mentinand piesa sprijinita pe ghidaj pe
toata durata taierii. Asigurati o miscare lina si constanta, fara fortare,
pentru mentinerea preciziei taierii in unghi.
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Inlocuirea panzei

Pentru inlocuirea panzei, slabiti aparatoarea panzei (poz. 4) prin
desurubarea celor doua suruburi de fixare (Fig. 4). Nu indepartati complet
suruburile; slabiti-le doar atat cat este necesar pentru a ridica aparatoarea.
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Fixati saiba de prindere a panzei (poz. 10) cu o cheie speciala si desurubati
surubul de fixare al panzei prin rotire in sens antiorar. Indepartati
panza veche si montati panza noua, asigurandu-va ca sensul de rotatie
corespunde cu directia indicata. Fixati panza noua prin strangerea saibei
de prindere si a surubului de fixare. Montati la loc aparatoarea panzei,
strangand suruburile slabite anterior (Fig. 4).

Functionarea ghidajului laser

Ghidajul laser se porneste automat atunci cand unealta este conectata la
alimentare si este aplicata tensiunea. Acesta proiecteaza o linie vizibila
de taiere, pentru a ajuta la alinierea piesei de lucru si la controlul traseului
de taiere.

A Avertisment: Nu priviti direct in fasciculul laser si nu directionati
fasciculul catre ochi. Exista risc de ranire a ochilor.

Reglarea laserului

Laserul este reglat din fabrica si este aliniat cu pozitia panzei. Daca linia
laser se deplaseaza in timpul utilizarii sau transportului, reglati astfel:
slabiti suruburile de montaj ale suportului laser, repozitionati laserul pana
cand linia coincide cu linia de taiere, apoi strangeti din nou suruburile.

INTRETINERE

Inainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere preventiva, asigurati-va
intotdeauna ca unealta este oprita si scoasa din priza.

Curatarea dupa utilizare

Dupa fiecare utilizare, curatati temeinic fierastraul pentru a indeparta
rumegusul, praful si reziduurile de material. Utilizati o perie moale sau
aer comprimat pentru indepartarea prafului si a reziduurilor din zonele
greu accesibile, in special in jurul panzei si al mecanismelor de reglare a
unghiurilor. Asigurati-va ca reziduurile sunt indepartate de pe ghidaje si de
pe suprafetele mesei.

Curatarea aparatorilor si a deschiderilor de ventilatie

Este esential sa verificati si sa curatati periodic aparatoarea panzei si
deschiderile de ventilatie ale motorului. Ventilatia infundata poate duce la
supraincalzirea motorului, iar aparatorile murdare pot reduce siguranta in
exploatare. Stergeti aparatoarea si deschiderile de ventilatie cu o carpa
uscata sau usor umezita si utilizati un agent de curatare bland, daca este
necesar.

Verificarea si intretinerea pieselor mobile

Verificati periodic piesele mobile, cum ar fi ghidajele, opritoarele/
ghidajele (fence) si clemele, pentru depuneri de praf si reziduuri. Daca este
necesar, aplicati lubrifiantul recomandat de producator pentru a asigura
functionarea lina a mecanismelor. Evitati aplicarea lubrifiantului pe panza
sau pe suprafetele de lucru.

Depozitarea panzei

Daca fierastraul nu va fi utilizat o perioada indelungata, demontati panza,
curatati-o si depozitati-o intr-un loc uscat, protejat de umezeala. Astfel se
previne coroziunea si se mentine ascutimea panzei.

Depozitarea corecta a uneltei

Depozitati fierastraul intr-un spatiu uscat, curat si bine ventilat, ferit de
lumina directa a soarelui si de surse de umezeala. Daca este posibil,
acoperiti fierastraul cu o husa de protectie sau cu o panza, pentru a
preveni acumularea de praf si pentru a-| proteja impotriva deteriorarilor
accidentale.

Perii de carbon
A\ ATENTIE!

Aceasta masina este echipata cu perii de carbon, care au un rol esential in
functionarea sa. Periile de carbon necesita verificare periodica si inlocuire,
pentru ca unealta sa functioneze eficient si in siguranta. Se recomanda
ca aceasta operatiune sa fie efectuata intr-un centru de service autorizat,
deoarece personalul specializat dispune de cunostintele si echipamentele
necesare pentru o inlocuire corecta. Intretinerea regulata a periilor de
carbon contribuie la prelungirea duratei de viata a uneltei electrice si la
mentinerea performantelor optime.

Pentru functionarea sigura si fiabila a uneltei, tineti cont de faptul ca
reparatiile, intretinerea si reglajele trebuie efectuate in centre de service,
utilizand exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR
K Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii

si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!
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Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddundtor asupra mediu inconjurator si
sdnatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

HU|MAGYAR
GERFURESZ
CMS21, CMS25, CMS30
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK
Modell CMs21 CMS25 CMS30
Névleges fesziiltség (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50 50
Névleges teljesitmény (W) = 1200 2000 2000
Terhelés nélkiili
fordulatszam (perc?) 5300 5300 4200
Penge 4tméréje (mm) 210 254 305
Furatméret (mm) 30 30 30
Pengevastagsag (mm) 2.6 2.8 2.8
Fogak szama 24 40 40
Lagy inditas
Ujrainditas megel6zése + + +
Korfiirész funkciok
Asztalméret (mm) 340x223 490x312 520x360
Végasi mélység (mm) 32 60 80
Gérvago fiirész funkcidi
Maximalis vagasi
s%élgsség/magasség (mm) 110 x 55 128 x 78 150 x 95
825 110%33 128 x 50 150 x 65

" oo 65x 55 85x78 95x 95
Jopbra 45 0. 8025 85 40 100 x 55
Balra 45°-0° 65x 55 80x78 95x 95
Balra 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50
Tédmasztavolsag (cm) 62,5 63,7 63,7

Az EN 61029-2-11 szabvany szerint meghatérozott zajkibocsétasi
értékek:

Hangnyomdsszint (dB(N) 1pp=86.3  Lpa=93.9  Lpa=94.5
ért hangteljesitményszint | ' _45° Lwa=106.9  Lwa=107.5
(CEC) PR s il
Bizonytalansag K (dB(A)) = = =
Védelmi szint IPX0 IPX0 IPX0
Védelmi osztaly Il Il ]

EPTA sily (kg) 8.7 15.5 16.6

Saly (tartozékokkal egyiitt)

(kg{ 104 18 19.7

PRO-CRAFT

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsétasi szintek a
szerszdm fébb alkalmazasait jelentik. Ha azonban a szerszamot mas
alkalmazasokhoz, mas tartozékokkal hasznéljak, vagy nem megfeleléen
karbantartjék, a kibocsatasi szintek eltéréek lehetnek. Ez jelentésen
novelheti az expoziciés szintet a teljes munkaid6 alatt. A kibocsatasi
szintek az elektromos szerszdm haszndlatdnak modjatdl fliggéen
véltoznak, és meghaladhatjak az ebben az adatlapban megadott szinteket.
Ezek a kibocsatasi szintek felhasznalhatok az egyes szerszamok
Osszehasonlitdsdra és az expozicié elozetes értékelésére. A terhelés
pontos becsléséhez figyelembe kell venni azokat az idszakokat is,
amikor a szerszdm le van allitva vagy hasznalat nélkil mkodik, ami
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg tovabbi biztonsédgi intézkedéseket a kezeld védelme érdekében,
példaul a szerszdm és a tartozékok karbantartasat, a kéz melegen tartdsat,
halldsvédé hasznalatat és a munkamddszerek megszervezését.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
. Fogantyu
. Ki/Be kapcsolok
. Gérvago firészfej zar
. Pengevédd

1 15. Gérvago flirész forgasi skalaja
2

B

4

5. Korflirész skala

6.

7

8

16. Mozgathatd gérvagd
flirészasztal

17. Fix gérvago flrészasztal

18. Gérvago flirészkerités

19. Gérvagé flrészléc
rogzitocsavar

20. Szoritocsavar

21. Asztalhosszabbité nyilasok

22. Rogzitési lyukak

. Parhuzamos kerités
. Kerités rogzitéesavar
. Toldkar nyilas
9. Penge rogzitécsavar
10. Pengerdgzitd alatét
11. Eliilsg asztalemeld
rogzitdcsavarja
12. Hétso asztalemel6
rogzitéesavar
13. Korf(irész izemméd reteszeld
fogantyd
14. Gérvago fiirész forgasrogzité
csavar

CSOMAG TARTALMA*
. Kézikonyv

. Gérvégo flirész

. Porzsak

. Vezet6sin

. Toldpalca

. Bilincs

. Asztalhosszabbit6 (2 db)
8. Imbuszkulcs (2 db)

9. Pengekulcs

*Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vdsdrlds orszagatdl
fiiggden eltérd lehet. A csomaggal kapcsolatos részletes informdciokért
kérjiik, tekintse meg a termékhez mellékelt listét, vagy forduljon a helyi
forgalmazdhoz.

A Procraft kombinalt gérvago flirészek CMS21, CMS25 és CMS30 idedlis
vélasztast jelentenek azok szdmara, akik nagyra értékelik a sokoldalisagot
és a meghizhatésagot munkajuk sordn. Ezek a modellek lehetévé teszik
mind a preciz gérvagdsokat kiilonboz6 szogekben, mind a klasszikus
korflirészekre jellemzé hossziranyl vagasokat. A kialakitdas magaban
foglal egy Ujrainditas-gatld funkciot a biztonsdg fokozdsa érdekében,
valamint egy jol atgondolt vezetd- és iitkozérendszert, amely biztositja
a pontos iranyitast és vezérlést vagas kdzben. A mellékelt szoritd es
asztalhosszabbiték lehetdvé teszik a nagyobb munkadarabok biztonségos
kezelését, és lehetdvé teszik a sokféle anyaggal és mérettel valé munkat.

Ezek a szerszamok professziondlis és otthoni hasznalatra egyarant
alkalmasak. A Procraft CMS21, CMS25 és CMS30 modelleket fa és
faalapd anyagok pontos vagasédra tervezték, preciz eredményeket és
megbizhatd fogast biztositva. Akar gérvago flirészre van sziiksége butorok
Osszeszereléséhez és befejezd elemek véagéasahoz, akar korflirészre
hosszanti vdgasokhoz, ezek a kombinalt modellek a projektek széles
skaldjahoz sziikséges funkcionalitast és kényelmet biztositjak.

23. Szogbeallitd rogzitécsavar
24. Szogbedllit skala

25. Asztalhosszabbitd
rogzitocsavar

26. Porszivo nyilas
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
Osszes bhiztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és
specifikaciot.Az alabbi utasitdsok be nem tartasa dramiitést, tiizet és/
vagy sulyos sériilést okozhat.

Grizze meg az Gsszes figyelmeztetést és utasitast késdbbi felhasznélds
céljabal.




A figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos szerszam” kifejezés
a halozatrdl m(ikodé (vezetékes) elektromos szerszamra vagy az
akkumulatorrdl m(ikodd (vezeték nélkiil) elektromos szerszamra
vonatkozik.

HAGYOMANYOS JELEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - megvédi a
szemét a szennyezodésektdl.

Viseljen porvédé maszkot - Megakadalyozza a
kéros részecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédét - Védi a hallasat a tilzott
zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.

A flirészlapok felszerelése vagy cseréje soran
mindig viseljen keszty(it. Az éles fiirészlapok
megfeleld védelem nélkiili kezelése silyos
véagésokat vagy sériiléseket okozhat.

Altalanos veszélyre vonatkozé biztonsagi
figyelmeztetés.

>@0@®DE

Az eurépai iranyelvek vonatkozé alapvetd
biztonsdgi szabvényainak megfelelden

(@)
m

Eurdzsiai megfeleldségi jelzés.

e
|
—

Ukrajna megfelel6ségi jelzés

Ez az eszkoz 2. osztdlyl lézert haszndl,
amelynek maximélis teljesitménye legfeljebb 1
milliwatt (mW). Keriilje a lézersugér kozvetlen
szembe jutdsét, mivel az sériilést okozhat. Ne
nézzen a sugérba, és ne hasznéljon optikai
eszkozoket a nézéséhez. Ovatosan kezelje.

Tartsa tavol a kezét a végési teriilettdl,
mikézben az elektromos szerszam mikodik.
A flrészlappal val6 érintkezés sériiléseket
okozhat.

%@

CAUTION! LASER RADIATION.
'DONOT STARE INTO BEAM:
‘CLRSS 2 LASER PRODUCT

P2 TmW 650nm
EN60825-12014

Tartsa tévol a kezét a végasi teriilettdl,
mikdzben az elektromos szerszam miikddik.
A fiirészlappal val6 érintkezés sériiléseket
okozhat.
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Dupla szigetelés (II. osztaly).

A kett6s szigetelés(i késziilékek két fiiggetlen
elektromos védelmi réteggel rendelkeznek, igy
nincs sziikség foldelésre. Az ilyen késziilékek
normal hasznélat kézben biztonsagosak (csak
akkor, ha a megfelelé szimbélum lathaté a
terméken).
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KULONLEGES BIZTONSAGI SZABALYOK GERFURESZHEZ
BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

Rendelieta ap A1 1 hani kit Iménvalk
u

es a peng y

1. A gérvago flirészek fa vagy faalapd anyagok véagésara szolgélnak
- nem szabad fém (pl. betonacél, rudak stb.) végdsara szolgéld
csiszolokorongokkal ~hasznélni Oket. A csiszolévagds sordn
keletkezé por a mozgé alkatrészek, példaul az alsé védéburkolat
beszoruldsét okozhatja. A csiszolévagas soran keletkezé szikrdk
megégethetik az alsé védGburkolatot, a betéteket és mas mianyag
alkatrészeket.

2. Kizarélag a szerszamon feltiintetett vagy a kézikonyvben
meghatarozott atmérdj flrészlapokat hasznéljon. A nem megfeleld
méret( lapok hasznélata befolyasolhatja a védGburkolat fedettségét
és a biztonsdgos miikddést, ami silyos személyi sériiléshez
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vezethet.

3. Csak olyan flrészlapokat hasznéljon, amelyek névleges
fordulatszama megegyezik vagy nagyobb, mint a szerszamon
feltlintetett sebesség.

Munkateriilet, ellendrzés és eldkészités

4. Vagas elGtt alaposan vizsgalja meg az anyagot. Ha egyenetlen vagy
gorbiilt, n(yomja a hajlitas kiils6 oldaldval a vezet6hoz. Gy6zodjon
meg arrdl, hogy nincsenek rések a munkadarab, a vezetd és az
asztal kozGtt a vagasi vonal mentén. Az ivelt vagy gorbiilt darabok
elmozdulhatnak vagy elfordulhatnak, ami a firészlap elakadéséhoz
vezethet. Az anyag nem tartalmazhat szogeket vagy mds idegen
targyakat.

5. Nekezdje el haszndlni a gérvago flirészt, amig az 9sszes szerszdmot,
fadarabot sth. el nem tavolitotta az asztalrél. Még a kis maradvanyok
vagy laza darabok is nagy sebességgel kirepiilhetnek, ha hozzaérnek
a forgo fiirészlaphoz.

6. A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a gérvagd
firész sik és stabil munkafeliiletre van felszerelve. Ez javitja a
stabilitdst és csokkenti a felborulas kockézatat.

7. A munka megkezdése el6tt gondosan tervezze meg azt. Minden
szogvaltoztatas utan gy6z6djon meg arrdl, hogy az allithatd iitkdzo
megfeleléen van elhelyezve a munkadarab aldtdmasztaséhoz, és
nem iitkdzik a fiirészlappal vagy a véddrendszerrel. A szerszam
bekapcsoldsa el6tt mozgassa a firészlapot a tervezett vagési
Utvonal mentén, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy nincsenek
akadalyok, vagy nem all fenn az iitkozével valé érintkezes veszélye.

8. Mindig viselien védGszemiiveget, halldsvédGt és sziikség esetén
légzésvédGt. A megfeleld védofelszerelés elmulasztasa sdlyos
sériiléseket, példdul szemkarosodast, halldskarosodast vagy légzési
problémaékat okozhat.

9. Biztositson megfeleld vilagitast és stabil, csiszdsmentes feliletet.
A rossz vilagitas vagy az instabil felilet a kontroll elvesztését
okozhatja, ami balesetekhez és sériilésekhez vezethet.

10. Hasznélat el6tt ellendrizze a fiirészt sériilések szempontjébdl,
és gy6z6djon meg arrél, hogy minden véddburkolat és biztonsagi
berendezés megfeleléen mikodik. A sériilt flrész vagy a
hibdsan mikodG biztonsdgi berendezések hasznélata vératlan
szerszammeghibasodéshoz és stlyos sériilésekhez vezethet.

11. Biztositson megfelelé szell6zést, vagy hasznéljon porelszivo
rendszert, amikor port vagy fiistét képz6 anyagokat vag. A nem
megfeleld szellézes noveli a karos részecskék belélegzésének
kockazatat.

12. Ne eréltesse a flirészt vagds kozben. A tdlterhelés tiimelegedéshez
és a szerszdm meghibasodasahoz vezethet, ami noveli a sériilés és
az anyagi kdr kockazatat.

13.Azonnal hagyja abba a fiirész haszndlatét, ha tilzottan rezeg,
szokatlan zajokat ad ki, vagy meghibasodas jeleit mutatja. A
meghibasodasi jelek figyelmen kiviil hagydsa mikodés kozben
meghibdsodashoz és sériilésekhez vezethet.

Munkadarab rogzitése és alitamasztasa
14. Amikor csak lehetséges, rogzitse a munkadarabot szoritokkal.
Ha a munkadarabot kézzel fogja, mindig tartson legalabb 100 mm
tavolsagot a keze és a fiirészlap kozott. Ne hasznélja a gérvago
flirészt olyan darabok vagasara, amelyek tul kicsik ahhoz, hogy
kézzel biztonsagosan rogziteni vagy megtartani lehessen éket. Ha
a kezét tdl kozel viszi a flrészlaphoz, az noveli a sériilésveszélyt.

15. A munkadarabnak mozdulatlannak kell lennie, és rdgziteni kell,
vagy kézzel kell a vezetohoz és az asztalhoz nyomni. Ne tolja a
munkadarabot a fiirészlap felé, és ne vagja tgy, hogy csak kézzel
fogja, fiiggetleniil a tajolasatél. A laza vagy nem megfeleléen
rogzitett  alkatrészek nagy sebességgel kirepiilhetnek, ami
sériiléseket okozhat.

16.Egyszerre csak egy darabot szabad végni. Az egymdsra rakott
darabok nem lesznek megfeleléen rogzitve, ami elakadast vagy
elmozdulast okozhat vagés kozben.

17.Ha a munkadarab hosszabb vagy szélesebb, mint az
asztal, gondoskodjon megfelelé aldtamasztasrél, példaul
asztalhosszabbitokrdl vagy tamasztékokrdl. A nem aldtamasztott
darabok megdélhetnek, ami ndveli a felborulds vagy a forgé penge
altali kidobddds kockazatat.

18.Ne témaszkod{'on mds személyre. Az instabil aldtdmasztés a
munkadarab elmozduldsdhoz vagy a firészlap beszoruldséhoz
vezethet, ami veszélyt jelent mind a kezel6re, mind a segitére.

19. Ne hagyja, hogy a munkadarab beszoruljon a forgd pengébe, és ne
nyomja a munkadarabot a pengéhez. Keriilje az olyan bedllitdsokat,
amelyek korldtozzak a levagott darab szabad mozgasét (példaul
rosszul elhelyezett hossziitkoz6k), mivel ezek beszoruldst és hirtelen
kidobddast okozhatnak.

20. Mindig hasznaljon szoritokat vagy specialis eszkdzoket, amelleket
kerek munkadarabok (rudak, csovek) rogzitésére terveztek. A kerek
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alkatrészek hajlamosak forogni, ami a flirészlap ,harapasét” okozza,
ami a munkadarabot és a kezel6 kezét a fiirészlap felé hizhatja.

21.Vagas elott rogzitse szilardan a munkadarabot. A nem régzitett
anyag elmozdulhat vagy kilokddhet.

22. Keriilie a nagyon kicsi vagy rovid darabok vagasét, amelyeket a
penge elrepithet. Ez visszarigast és sulyos sériiléseket okozhat,
kiilondsen az arc és a kéz sériiléseit.

23.Hasznéljon megfelel6 aldtdmasztasi/rogzitési modszereket ferde
vagy ferde vdgasokhoz az anyag elmozdulasanak megakadalyozasa
érdekében. Ha iitkoz6t haszndl, helyezze el gy, hogy a levagott
darab szabadon mozoghasson, és ne szoruljon be a flrészlap és a
vezet6/iitkoz6 kozé.

Bi agos kézpoziciondlas és vagasi
24.Soha ne mozgassa a kezét a kivant vagési vonal folé - sem a
flrészlap el6tt, sem mogotte. A munkadarab ,keresztben” tartdsa
(jobb kéz a firészlap bal oldalan vagy forditva) rendkiviil veszélyes.

25.Vagas kdzben ne nydljon a vezetdsin mogé, ha a keze 100 mm-nél
kozelebb keriil a pengéhez, még tormelék eltavolitdsa vagy barmilyen
maés okbél sem. A kidobds irdnya nem mindig kiszamithato, és
stlyos sériiléseket okozhat.

26. Miel6tt a pengét a munkadarabhoz érintené, vérja meg, amig eléri
a teljes sebességét. Ez csokkenti a munkadarab kidobasdnak
kockazatat.

27.Ha a munkadarab vagy a flirészlap beszorul, kapcsolja ki a flrészt.
Varja meg, amig minden mozgé alkatrész teljesen leall, majd hizza
ki a szerszamot az dramforrdshél és/vagy vegye ki az akkumuldtort.
Csak ezutdn oldja ki a beszorult darabot. A beszorult darabbal
valé tovébbi munkavégzés az irdnyitas elvesztéséhez vagy a gép
kérosodaséhoz vezethet.

28. A vagas befejezése utan engedje el a kapcsolét, engedie le a fejet,
és varja meg, amig a firészlap teljesen ledll, mielott eltavolitana
a levagott darabot. Nagyon veszélyes a fiirészlaphoz kézeledni,
miel6tt az megallna.

29.Ha a fiirész fékkel van felszerelve, vagas kozben tartsa erésen a
fogantydt. A fékezés hatdséra a fiirészfej hirtelen lefelé randulhat,
ami sériilést okozhat.

. A flrészt Ggy mikodtetje, hogy a fogantylt magabiztosan fogja,
és a masik kezét tartsa tévol a vagasi terillettdl (legaldbb 100 mm
tavolsagot tartson). LehetGség szerint hasznaljon szoritobefogot.
A kezek tul kozel helyezése a flirészlaphoz sulyos végésokat vagy
amputdciokat okozhat.

. Vérjameg, amig a penge eléri a teljes sebességét, miel6tt leengedi, és
gy6z6djon meg rdla, hogy teljesen leall, mieldtt felemeli. A helytelen
id6zités kiszamithatatlan mozgast és sériiléseket okozhat.

32. A forgdcsot és a levagott darabokat csak akkor tavolitsa el, miutdn

a flirészlap forgasa ledllt. A tormelék eltdvolitisa mozgés kozben

stlyos vagéasokat okozhat.
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Munka utani karbantartas és tarolas
33.Hasznalat utdan mindig hdzza ki a fiirészt az dramforrasbol és/
vagy vegye ki az akkumuldtort. Ennek elmulasztdsa véletlenszeri
elinduldshoz és sériiléshez vezethet.

34.Hagyja a pengét lehlni, miel6tt barmilyen bedllitdst vagy cserét
végezne. A forrd penge kezelése égési sériiléseket okozhat.

35. Rendszeresen tisztitsa a fiirészt, és végezze el a karbantartast az
ajanlott mddon. A por és térmelék felhalmozddédsa noveli a tiiz, a
szerszam meghibdsoddsénak és a balesetek kockazatat.

36. A flirészt széraz, tiszta helyen, gyermekek és illetéktelen felhasznaldk
elél elzarva tarolja. A nem megfeleld tarolds balesetekhez és
sériilésekhez vezethet.

TOVABBI BIZTONSAGI SZABALYOK A KOMBINALT GERFURESZ /
ASZTALFURESZ (ALLO KORFURESZ UZEMMOD) HOZZAFERESEHEZ
1. Aziizemmédok valtasa el6tt hizza ki a szerszamot az dramforrdshdl,
és varja meg, amig a penge teljesen ledll. A véletlen beinditas vagy a
penge elmozduldsa az atalakitas sorén sulyos sériiléseket okozhat.

2. Uzemmadvaltds utén ellendrizze, hogy minden rogzitkar, csap és
rogzitéelem teljesen be van-e akadva, és a fiirészfej biztonsdgosan
rogziil-e. A nem rogzitett fej vagy a laza mechanizmus miikédés
kozben elmozdulhat, ami az iranyitas elvesztését vagy a flirészlaphoz
vald hozzéérést okozhat.

3. Asztali korflirész iizemmaodban mindig hasznalja a hasitokést és a
felsé fiirészlapvédt. Ne tévolitsa el és ne hidalja meg 6ket. Ezek
a biztonsdgi berendezések csokkentik a visszartgas és a flirészlap
véletlen érintésének kockazatat; a nélkiiliik torténd miikddés silyos
sériilést okozhat.

4. Csak olyan fiirészlapokat hasznéljon, amelyek kompatibilisek
a hasitokéssel és a védérendszerrel (megfelelé atmérével és
vagasmérettel). A nem kompatibilis flirészlap megakadalyozhatja a
megfelel§ bedllitast, és ndvelheti a beszorulds, a visszarligds vagy a
védoburkolat meghibdsodéséanak kockdazatat.
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5. Hosszvégashoz mindig a parhuzamvezetét, keresztvagashoz pedig
a gérvagot (vagy keresztvago iitkdz6t/csiszkat) haszndlja. Soha ne
végezzen ,szabadkézi” vdgasokat. A megfeleld vezetés nélkiili vagas
a munkadarab elcsavaroddsét, a flirészlaphoz valé beszoruldsét és
erdszakos kilokédését okozhatja.

6. Ne hasznalja a parhuzamvezetot hossziitkozoként
keresztvagasokhoz. A levagott darab beszoruldsa a vezetd és a
flirészlap k6zé beszorulhat, ami hirtelen visszartgast okozhat.

7. A vagds soran tartsa a munkadarabot szilardan a vezetének/
szogmérének és az asztalnak nyomva. Ne hagyja, hogy a
munkadarab elsodrédjon a vezet6tdl. A vezetés elvesztése noveli a
flirészlap beszoruldsénak és kidobasénak esélyét.

8. A flirészlap utjanak egyik oldalan 4élljon, és soha ne legyen
kozvetleniil a fiirészlappal vagy a munkadarab adagolasi Gtvonalaval
egy vonalban. Visszarligds esetén a munkadarab nagy sebességgel
visszarepiilhet a flirészlap vonala mentén.

9. A munkadarabot simén és szabalyozott sebességgel adagolja.
Ne erbltesse a vagast. Az eréltetés ledllithatja a flrészlapot,
tdlmelegedést okozhat, és jelentésen ndvelheti a visszarigas
kockazatat.

10. Hasznéljon toldpalcat vagy toldblokkot, ha a keze és a fiirészlap
koz6tti tavolsdg 100 mm-nél kisebb lesz, kiilondsen keskeny
munkadarabok végédsa esetén. Ez tévol tartja a kezeit a veszélyes
z6natol, és csokkenti a stlyos vagasok vagy csonkitds kockazatat.

.Ne nyiljon a penge folé vagy mégé a munkadarab vagy a maradék
kihizésahoz. A forgd pengével valo érintkezés vagy a munkadarab
hirtelen elmozdulasa stlyos sériilést okozhat.

12. Ne tévolitsa el a flirészlap kozelébdl a hulladékot, forgacsot vagy
port, amig az teljesen le nem all. A tisztitdshoz hasznéljon kefét vagy
megfeleld szerszamot. A tormelék eltdvolitasanak megkisérlése
mozgés kozben a flirészlap véletlen megérintéséhez vezethet.

13.A hosszl vagy széles munkadarabokat megfeleléen tdmassza
ald  korflirész  izemmodban ﬁkiadé/behﬂzé tarto vagK
asztalhosszabbl’ték?. A nem aldtdmasztott munkadarabo
felborulhatnak, felemelkedhetnek vagy elcsavarodhatnak, ami
beszorulast és visszartigast okozhat.

14. Egyszerre csak egy munkadarabot végjon, és ne halmozza egymasra
a munkadarabokat. Az egymdsra halmozott darabok instabilak és
elmozdulhatnak, ami beszorulast vagy kilokédést okozhat.

15. Gy6z6djon meg réla, hogy a flirészlap magassaga csak a vagashoz
sziikséges magasra van bedllitva. A tulzott flrészlap-kitettség noveli
a sériilés kockazatat és silyossagat, valamint sulyosbithatja a
visszardgast.

16.Ne végjon gorbe, csavarodott, repedt vagy rosszul aldtdmasztott
munkadarabokat asztali korfiirész iizemmodban, kivéve, ha azokat
szildrdan meg lehet fogni és biztonsagosan lehet vezetni. Az ilyen
darabok becsiphetik a flirészlapot, varatlanul beszorulhatnak, és
kidobédhatnak.

TAPEGYSEG

A miiszert a cimkén feltiintetett fesziiltségnek megfelel§ fesziiltségre kell
csatlakoztatni. Az alacsony fesziiltségii aram tilterhelheti a szerszémot.
Aramtipus - AC, egyfazisu. Az eurdpai szabvanyoknak megfeleléen a
szerszam kettés foki dramiités elleni védelemmel rendelkezik, ezért
foldeletlen aljzathoz is csatlakoztathaté.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

N\ FIGYELEM!

Tartozékok felszerelése vagy eltavolitdsa eltt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam Kl van kapcsolva, és ki van htizva a konnektorbdl, hogy elkertilje
a véletlen bekapcsolast.

Kozgyiilés

Szerelés a munkapadra

A kombinalt korflirész munkapadra torténd felszereléséhez hasznalja a
négy lab mindegyikén talalhato rogzitéfuratokat (22. poz.). Javasoljuk, hogy
olyan felszerelési magasségot valasszon, amely a flirész munkafeliiletét a
felhasznalé szamara kényelmes szintre helyezi, biztositva a kezelszervek
konnyl elérését és a munkateriilet jo lathatésdgat. A szerszdm
rogzitése utdn gy6z6djon meg a szilard rdgzitésrdl az alkatrészek

szoros rogzitésének ellendrzésével, amelyek megakadalyozzék a flirész
elmozdulasét.

Az asztalbovitmények telepitése

Az asztalhosszabbitok felszereléséhez hasznalja a hornyokat (21. poz.).
El6szor kissé lazitsa meg a hosszabbitd rogzitéesavarjait (25. poz.) anélkill,
hogy teljesen kicsavarna 6ket, hogy elkeriilie az elvesztését. Helyezze
be a hosszabbitokat a hornyokba, és hizza meg a rogzitdcsavarokat,
amig biztonsadgosan nem rogziilnek. A felszerelés utan ellendrizze a
hosszabbitok stabilitasat, hogy elkeriilje az elmozdulast mikodés kdzben.

Kerités telepitése korfirészre




A CMS21 modell esetében egyszeriien helyezze be a vezetdsint (6. poz.)
a hornyokba, dllitsa be a kivant tdvolsagot a fiirészlaptdl, és hizza meg
a rogzitdesavarokat (7. poz.) mindkét oldalon. A tavolsag beallitdsahoz
lazitsa meg ismét a rogzitécsavarokat (7. poz.) mindkét oldalon, és allitsa
be az 0j tavolsdgot.

A CMS25/CMS30 modell esetében a vezetdsin parhuzamos vezetéként
és szogletes vagasokhoz is haszndlhato (a kivélasztott beszerelési
nyilastdl fiiggen). RGgzitse a vezetdsint (1 a 2. dbrén) a szogvezetohoz
két csavarral (5 a 2. dbran). Parhuzamos vezetdsinként valé hasznalathoz
helyezze be a szogvezetdt a vezetdsinnel egyiitt a skélaval ellatott nyildsba,
majd dllitsa be a szdgjelzot (4 a 2. abran) 90 fokra a szogvezetdn (a szog
a rogzitdkar (3 a 2. dbran) meglazitasaval allithatd be). Ezutén allitsa be a
vezetdsint a kivant tavolsagra a flrészlaptol, és hiizza meg a rogzitékart (2
a 2. 4bran). Szdgletes vagasok elvégzéséhez helyezze be a szogvezet6t a
vezetdsinnel egyiitt a flirészlappal parhuzamos nyilasba.

Jegyzet A CMS25/CMS30 modellben a szogbeallitd rogzitocsavart (23.
poz.) egy széllitdcsavar véltotta fel az elsé szallitashoz. Tavolitsa el ezt a
szallitécsavart egy imbuszkulcs segitségével, és cserélje ki a szogbeallitd
rogzitdesavarra (23. poz.).

Csatlakoztassa a porgy(ijt6 zsakot a porkimenethez (26. poz.). Sziikség
esetén a zsdk helyett porszivot vagy mds porelszivd berendezést is
gsgtlkalkboztathat a tiszta munkateriilet fenntartasahoz és a jobb lathatésag
érdekében.

Médvaltas
Jegyzet: A szerszam korfiirész tizemmadban keriil kiszallitasra.
Korflrész modrél gérvago flirész mddra véltas:
1. Lazitsa meg a rogzit6fogantydkat (11. és 12. tétel) az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba forgatva.

2. Emelje fel a korflirészasztalt a legmagasabb helyzetbe, és hizza
meg Ujra a 11-es és 12-es fogantylkat az déramutatd jardsaval
megegyezd irdnyba forgatva.

3. Hizza meg a rogzitéfogantyit (13. poz.), mikdzben finoman
lenyomja a fofogantytt (1. poz.). Amikor a rogzitéfogantyd 13
kioldodik a nyildsabdl, dvatosan emelje fel a gérvago flrészfejet az
1. poz. fogantydjval.

4. Tévolitsa el az asztali korflrész lizemmédhoz hasznalt alsé
flirészlapvédd betétet. Gy6zddjon meg arrdl, hogy minden alkatrész
biztonsagosan rogzitve van, és hogy a szerszam stabil.

5. Aflirész most mar hasznalatra kész gérvago flirész izemmadban.
Gérvago flrész modrél korflirész médra vald valtas:

1. Allitsa a gérszoget és a ferdevagasi szoget 0°ra (lasd a Gérvagé
flirész beallitasa cim(i részt).

2. Szerelje vissza az also firészlapvédo betétet.

3. Nyomja meg a rogzitégombot (3. poz.), és engedje le a gérvago
flrészfejet a legalacsonyabb helyzetébe. A fogantydit (1. poz.) fogva
helyezze be teljesen a rogzit6fogantydt (13. poz.).

4. Lazitsa meg a rogzit6fogantydkat (11. és 12. poz.), és engedje le
a korflirészasztalt a kivant munkamagassagba. Hizza meg Ujra a
11. és 12. fogantyukat, tigyelve arra, hogy az asztal bhiztonsdgosan
rogzitve legyen, és ne mozduljon el miikodés kozben.

5. A flirész most mar hasznalatra kész korflrész iizemmaodban.

Be-/kikapcsolas
CMS21 modell
1. Kapcsolja 4t teljesen a kombinalt gérvagé fiirészt az egyik
izemmodjaba.
2. Csatlakoztassa a szerszamot egy megfelel6 aramforrashoz.

3. A szerszam bekapcsoldsdhoz nyomja meg a zold ON gombot (2.
poz., 1. dbra).

4. A szers)za’m kikapcsoléséhoz nyomja meg a piros KI gombot (2. poz.,
1. ébra).
CMS25/CMS30 modell
1. Kapcsolja 4t teliesen a kombindlt gérvago fiirészt az egyik
izemmodjaba.
2. Csatlakoztassa a szerszamot egy megfelelé dramforrashoz.

3. Korflirész tizemmod haszndlata esetén nyomja meg a zold ON
gombot a szerszam aktivaldsahoz (2. pozicio, 1. abra).

4. A szerszam kikapcsolasdhoz nyomja meg a piros Kl gombot (2. poz.,
1. abra).

5. Gérvago flirész mod hasznélata esetén a gérvagé flirész mod
bekapcsolégombjaval (3. dbra) kapcsolja be. N{omja meg ezt a
gombot a firész gérvago flirész modban torténd elinditasahoz.

6. Engedje el a gombot a flirész gérvagé fiirész izemmddban torténd
ledllitasahoz.
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Jegyzet Aramkimaradas esetén a szerszam miikodése kozben a
késziilék nem indul Gjra automatikusan az aramellatas helyrelldsakor. A
folytatdshoz nyomja meg ismét a BE gombot.

A Figyelmeztetés: A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy
a szerszam megbizhatoan kikapcsol a kivalasztott izemmaod leallitasi
eljardsainak végrehajtasakor.

Lépésrél Iépésre a gérvago fiirész hasznalatanak folyamata
1. A munkateriilet el6készitése: Gy6zédjon meg arrél, hogy a
munkafeliilet tiszta és stabil. Helyezze a fiirészt egy munkapadra,
és rogzitse szorosan a labakon talalhaté rogzitéfuratok (22. poz.)
segitségével. Ellenérizze, hogy nincsenek-e idegen térgyak a
munkateriileten, amelyek zavarhatjék a vagasi folyamatot.

2. Végasi szogek bedllitasa - A vizszintes szdg (ferde sz6g) bedllitdsa:
Lazitsa meg a gérvago flirész forgasanak rogzitéesavarjat (14. poz.),
és a foganty(t fogva forditsa el a fiirész talpat a kivant szogbe. A
pontos szogbeallitdshoz hasznalja a gérvago flirész forgasi skaldjat
(15. poz.). A CMS25/CMS30 modellen a régzitocsavar lazitdsa
mellett nyomja meg a szogreteszel6t is a szog beallitdsdhoz. Miutan
a sz0g be van 4dllitva, oldja ki a reteszt (CMS25/CMS30 esetén),
és hiizza meg a rogzitocsavart (14. poz.) a szog rogzitéséhez. - A
fiiggdleges szog (ferde szog) beallitasa: Lazitsa meg a ferde szdg
rogzitdcsavarjat (23. poz.), és dontse meg a flirészfejet a kivant
sz0gbe, a ferde sz6g skéla (24. poz.) segitségével. Rogzitse a szoget
a ferde sz6g rogzitesavarjanak (23. poz.) meghtzasaval.

3. A munkadarab rogzitése: Helyezze a munkadarabot a rogzitett

érvago flirészasztalra (17. poz.), és nyomja ersen a vezetGsinhez

?18. poz.). A vezet6sin rogzitéséhez hasznélja a gérvago fiirész

vezet6sinének rogzitdcsavarjat (19. poz.), és sziikség esetén

stabilizalja a munkadarabot egy szoritéval, a szoritécsavar%ZO. poz.)
meghuzésaval megakadélyozva a vagés kozbeni elmozdulast.

4. Biztonségi véddburkolatok ellendrzése: Gy6zédjon meg arrél, hogy a
flirészlapvéds (4. poz.) j6 éllapotban van, és biztonsagosan lefedi a
fiirészlapot, amikor a ftirész nincs hasznalatban. Ez segit megvédeni
a forgo fiirészlappal val6 véletlen érintkezéstdl.

5. Vagas végrehajtasa: Engedje le lassan a fiirészfejet a fogantyl

(1. poz.) segitségével, és nyomja meg a biztonsagi reteszt (3.

pozs’ a mozgés kiolddsahoz. Vezesse a fiirészlapot a munkadarab
felé minimélis nyomdst alkalmazva, és hagyja, hogy a fiirész
természetesen vagjon. A vagds befejezése utan lassan emelje fel a
flirészfejet, mikozben a fogantyit (1. poz.) fogja, amig a fiirészlap
teljesen ki nem jon a végasi teriiletrél.

6. Tisztitds és elGkészités a kovetkezé vagdsra: Szabaditsa fel a
munkateriiletet a flirészportél és a tormeléktdl. Csatlakoztassa
a porgyijté zsdkot vagy a porszivét a porkivezetd nyildshoz (ha
van ilyen a modellen) a tiszta munkateriilet fenntartdsa és a jobb
lathat6sédg érdekében.

7. Kikapcsolds és dramtalanités: Ha befejezte, biztonsdgi okokbél
gy6z6djon meg arrol, lhogf/ a szerszam ki van kapcsolva és le van
valasztva az dramforrasrol.

Porzsak vagy porszivé hasznalata

A levegd tisztasdganak megérzése és a hatékony mikodés biztositdsa
érdekében mindig csatlakoztasson specialis porszivét, vagy hasznélja a
mellékelt porgydijto zsakot a csatlakozohoz (26. poz.). A zsak tisztitdsahoz
vegye ki a fiirészbdl, nyissa ki a kapcsot, iiritse ki a tartalmat, zarja be a
kapcsot, és rogzitse Ujra biztonsagosan a zsakot.

Szoritok hasznélata (3. abra)

A munkadarab szoritéval torténé rogzitéséhez elészor valassza ki a
beszerelési oldalt - a flirészlaptél balra vagy jobbra. Helyezze a szoritét a
kijelolt nyilasba, és hiizza meg a csavart (3. poz.). Lazitsa meg a csavart (4.
poz.), allitsa be a szorit6t a kivant helyzetbe, majd hiizza meg Ujra a csavart
(4. poz.). Helyezze a munkadarabot a nyoméelem (1. poz.) al4, és rogzitse
a csavar (2. poz.) meghtzasaval.

ap

Korfiirész i torténd
1. Kapcsolja a kombindlt gérvago fiirészt korflrész tizemmédba.
2. Kapcsolja be a szerszamot.

. Nyomja a munkadarabot erdsen a parhuzamos iitk6z6hoz.

. Lassan tolja elére a munkadarabot a fiirészlap felé, keriilve a tulzott
nyomdst. Lehet6ség szerint hasznéljon tolopélcat a biztonsdgos
vezetés érdekében.

5. Avagas befejezése utan kapcsolja ki a flirészt.

6. Véarja meg, amig a fiirészlap teljesen leall, miel6tt eltévolitja a

munkadarabot.

7. Szogletes vagas készitése (csak CMS25/CMS30 esetén): Lazitsa
meg a sz6gbeallitd kart (3. poz. a 2. abran), és dllitsa be a kivant
szoget a szogskdla (5. poz.) segitségével a pontos bedllitas
érdekében.

8. Nyomja a munkadarabot erdsen a vezet6hoz.
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9. Szbgletes végds végrehajtasa: Ovatosan mozgassa a munkadarabot

aflirészlap felé avezetdvel egyiitt, a vagés soran végig biztonsagosan

a vezetdhoz szoritva. A szdgletes vdgas pontossaganak megorzése

érdekében iigyeljen a sima, egyenletes mozgasra tulzott erdkifejtés
nélkiil.
Pengecsere

A penge cseréjéhez lazitsa meg a pengevédét (4. poz.) a két rogzitéesavar
(4. abra) kicsavardsaval. Ne tavolitsa el teljesen a csavarokat - csak
annyira lazitsa meg ket, hogy a védéburkolat felfelé emelkedjen. Rogzitse
a pengerdgzité alatétet (10. poz.) egy specidlis kulccsal, és csavarja ki a
pengerdgzité csavart az 6ramutaté jardséval ellentétes irdnyba forgatva.
Vegye ki a régi pengét, és szerelje be az Ujat, iigyelve arra, hogy a
forgdsirdny megegyezzen a jelzett irannyal. Rogzitse az (j pengét a rogzitd
alatét és a rogzitocsavar meghizésaval. Szerelje vissza a pengevédét a
kordbban meglazitott csavarok meghizasaval (4. dbra).

Lézervezeté milkodése

A lézervezet6 automatikusan bekapcsol, amikor a szerszémot
csatlakoztatjak a tapegységhez és dram ala helyezik. Lathato végasi
vonalat vetit ki, hogy segitsen a munkadarab igazitdsaban és a vagasi
ttvonal szabalyozasaban.

A Figyelmeztetés: Ne nézzen kozvetlenill a lézersugdrba, és ne irdnyitsa
a szemébe. Ez szemsériilést okozhat.

Lézeres beallitas

A lézer gyérilag be van dllitva és a fiirészlap helyzetéhez igazodik. Ha a
|ézervonal hasznalat vagy széllités kozben elmozdul, az alabbiak szerint
dllitsa be: lazitsa meg a lézertartd rogzitocsavarjait, helyezze 4t a lézert,
amig a vonal egybe nem esik a vagasi vonallal, majd hizza meg Gjra a
csavarokat.

KARBANTARTAS

A megel6z6 karbantartdsi munkak elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg
arrél, hogy a szerszam ki van kapcsolva és ki van htizva a konnektorbol.

Hasznalat utani tisztitas

Minden hasznélat utén alaposan tisztitsa meg a fiirészt a flrészportdl, a
portdl és az anyagmaradvanyoktdl. Puha kefével vagy stritett levegdvel
tavolitsa el a port és a tormeléket a nehezen elérhetd helyekrdl, kiilondsen
a flirészlap és a szogbedllité mechanizmusok kornyékérdl. Gyézddjon
meg arrél, hogy minden tormeléket eltavolitott a vezetdkrél és az asztal
feliileteirél.

Biztonsagi véddelemek és szellozonyilasok ti

Rendkiviil fontos a fiirészlapvédé és a motor szell6zonyildsainak
rendszeres ellenérzése és tisztitdsa. Az eltomddott szell6zonyildsok
a motor tulmelegedéséhez vezethetnek, mig a piszkos véddburkolatok
csokkenthetik az ilizembiztonsagot. Tordlje 4t a véddburkolatot és a
szell6zényilasokat széraz vagy enyhén nedves ruhéval, és sziikség esetén
hasznaljon enyhe tisztitoszert.

Mozgé alkatrészek ellenérzése és karbantartasa

Rendszeresen ellendrizze a mozgé alkatrészeket, példaul a vezetoket, a
vezetoket €s a szoritokat por és tormelék felhalmozdodasa szempontjabdl.
Szilkség esetén alkalmazza a gyartd altal ajanlott kenGanyagot a
mechanizmusok zokkenémentes mikodésének biztositasa érdekében.
Eerplljg el, hogy barmilyen kenGanyag a pengére vagy a munkafeliiletekre
eriiljon.

A fiirészlap tarolasa

Ha a fiirészt hosszabb ideig nem hasznélja, vegye le a pengét, tisztitsa
meg, és tdrolja széraz, nedvességtdl védett helyen. Ez segit megel6zni a
korrdziét és megérzi a penge élességét.

Megfelelo szerszamtarolas

A flirészt széraz, tiszta és jol szell6z6 helyen tarolja, tavol a kozvetlen
napfénytdl és a nedvességforrasoktdl. Ha lehetséges, takarja le a flirészt
védéhuzattal vagy kenddvel, hogy megakadalyozza a por felhalmozodéasat
és megvédije a véletlen sériilésektdl.

Szénkefék
A\ FIGYELEM!

Ez a gép szénkefékkel van felszerelve, amelyek kulcsfontossagu szerepet
jatszanak a mlkodésében. Ezeket a keféket rendszeres ellendrzésre és
cserére van sziikség a szerszam hatékony és biztonsagos miikodésének
biztositdsa érdekében. Javasoljuk, hogy ezt a karbantartast szakszervizben
végeztesse el, mivel 6k rendelkeznek a sziikséges szakértelemmel és
felszereléssel a csere megfeleld elvégzéséhez. A szénkefék rendszeres
karbantartdsa segit meghosszabbitani az elektromos szerszdm
élettartamdt és fenntartani optimalis teljesitményét.
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Amliszer biztonségos és megbizhaté miikodése érdekében ne feledje, hogy
a javitdst, karbantartast és bellitdst szervizkozpontokban kell elvégezni,
kizardlag eredeti alkatrészek és fogyéeszkdzok felhasznélasaval.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kornyezetbardt Ujrahasznositas
céljabal.
A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznélodott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKU#A
KOMBUHUPOBAHHASA TOPL,OBOYHASA NUJTA
CMS21, CMS25, CMS30
WHCTPYKLUA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK

Mogenb CMS21 CMS25 CMS30

HomuHanbHoe

HanpsxeHue (B 220-240 220-240 220-240

nepemeHHoro Toka)

Yacrora (I'u) 50 50 50

FBOTI;IMHaanaﬂ MOWHOCTb 500 2000 2000

060pOTbI X0NOCTOTO X0Aa

(Mun) 5300 5300 4200

[nameTp gucka (Mm) 210 254 305

[lnameTp nocafo4Horo

otBepcTUs (MM) 30 30 30

TonwuHa aucka (Mm) 2.6 2.8 2.8

Konnyectso 3y6beB 24 40 40

MnaBHblit nyck

3awuTa oT NOBTOPHOrO . ' .

BK/TIOYEHUS

DyHKLMA LUPKYNAPHOI NUNbI

Pasmep cTona (MM) 340x223 490x312 520x360

ny6uHa pesa (Mm) 32 60 80

DYHKLUA TOPL,OBOYHOI NUAbI

MakcuManbHblit nponua

I.Ll/BgmM) 110 x 55 128x78 150 x 95

g°_25° 110x 33 128 x 50 150 x 65
- oge 65x 55 85x78 9595

Bnoane P 80 25 85x 40 100x 55

Bneso 45°-0° 65x 55 80x78 95x 95

Bneso 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50

PaccTosHne mexay 625 63.7 637

onopamu (cm)

3HayeHus ypoBHs Wyma onpefieneHbl B cootseTcTBN ¢ EN 61029-2-11:




YpoBeHb 3BYKOBOro

o UE) LS s Lucots
3BYKOBO/i MOLLHOCTY k‘%ﬁg% Ik\iv§=106.9 k"_“;ﬂm's
(ab(A)) g = 3
MorpewwHocTb K (aB(A))

YpoBeHb 3aLuTbl IPX0 IPX0 IPX0
Knacc sawuTbl 1] Il 1]

Bec EPTA (kr) 8.7 15.5 16.6

Bec (Bkniovas Becb 104 18 197

KOMMJIEKT nocTasku) (Kr)

NPEAYNPEXAEHWUE: 3asiBneHHble ypoBHU BUGPALMM U WymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 0611acTsIM MPUMeHeHUs MHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecin
VHCTPYMEHT UCNONb3YeTCA ANA APYIUX Lienei, C APYriMU NPUHAANEXHO-
CTSIMU NN B NI0XOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHM LUyMa U BUGPaLMit
MOTyT OTANYATbCA. ITO MOXET 3HAYNTENbHO YBENUYNTb YPOBEHb BO3-
LlefiCTBUS B TeYeHWe Bcero paGoyero nepuofa. YpoBHM Lyma i Bu6pa-
Ln 6yAyT BapbupOBaTbCS B 3aBUCUMOCTY OT CMIOCO6GOB UCMONb30BaAHUS
3N1eKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NpPeBbILaTh YPOBHU, YKa3aHHbIE B 3TOM WH-
(hOpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM WyMa W BUGPALMU MOTYT UCMONb30-
BaTbCA ANA CPaBHEHUA OJHOTO UHCTPYMEHTa C APYrM U ANA NpejBapu-
TeNbHOW OLiEHKM BO3AeNCTBMA. TOYHAA OLieHKa Harpy3ku Takxe AOMKHa
YUUTbIBATb BPEMS,, KOT/3a MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UK paboTaeT, HO He 1c-
Nonb3yeTcs. ITO MOXET 3HAUUTENIbHO CHU3UTB OGLLYIO Harpyaky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpefenuTe AONONHUTENBHbIE MePbI Ge30nacHo-
CTW AN 3aWuTbl ONepaTopa, Takue Kak: 06CnyKMBaHUe UHCTPYMEHTa i
NPUHAANEXHOCTEl, CorpeBaHue pyK, MCMONb30BaHNe 3alLUTbl CAyXa 1 op-
raHu3aLus paboyero npotecca.

OMUCAHME YACTEA (*PUC. 1)

1. Pykostb 15. LLikana noBopoTa TOPLOBOYHON

2. KHonkw BK/BbIKN >

3. BnokupoBka onyckaHus 16. Egﬁsnm(;bm CIOAUCPLOBOL,
TOPLIOBKM

4. 3awuta NMNbHOrO AMUCKa 17. Egﬁ"?_ﬂ;ﬁ“”bm CIOBUOPLCBOM

5. Llkana yupKynsipHoi nunbl 18. Yriop TOPLOBOHOI NHABI

6. MMapannenbHblii ynop 19. BUHT dKcawm ynopa

7. BuHT dukcauum ynopa TOPLLOBOYHON NUAbI

8. a3 gna Tonkatens 20. BUHT dmKcaLmm CTpy6GLUHDBI

9. BWHT dmKcaumm gucka 21.Masbl AN YCTAHOBKM YANNHU-

10. MpvxuMHasn Waiiba aucka Teneii crona

11. MepegHuii BuHT 6nokuposk 22 OTBEPCTUA AiNAl MOHTaxXa

nogbeéma cTona
12. 3apHuit BUHT 61OKMPOBKMN

MOABEMIICIONE 25. BUHT dmKcaumu yanuHuTenen
13. Pyuka pukcaumum B pexume crTona

LHDKYSAPHOMEZE) 26. MaTpy6oK Ans CTpyXKoyAane-
14. BUHT vKcaumm noBopoTa Hust
TOPLOBOYHOIA MBI

COJJEPXXUMOE NOCTABKU*
PykoBOACTBO nosb3oBatens
KoM61HMpoBaHHasi TOPLIOBOYHaA Nina
Mewwok ans c6opa nbinu
Hanpasnstowas

Tonkatens

CTpy6umHa

Yanunutens ctona (2 wr)
LLlecTurpaHHbIii Kntoy (2 wT)

Kntoy ans cHaTus pncka

23. BUHT (MKCaLyu yrna HakoHa
24. llkana yrna HaknoHa

SN wN =

©

* [Moxanysicta, 06paTuTe BHUMAHME, 4TO COZEPKUMOE yakoBKM MOXKET OT-
JIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKM. [115l MOJy4eHNs KOHKPETHOI
MH(OPMALMM O COREPKMMOM BalLeii TOCTaBKM 06PATUTECH K BaLUMM MECT-
HbIM AUCTPUGLIOTOPAM.

KoM6MHMpOBaHHbIe TopLoBouyHble nuabl Procraft CMS21, CMS25 u
CMS30 — onTuManbHblii BbIGOP NS TeX, KTO LEeHUT YHUBEPCANbHOCTb U
HaAEXHOCTb B paGoTe. 3T MOAENM NO3BONAT BbINONHATL KaK TOYHbIE
TOPLIOBOYHbIE Pe3bl NOA Pa3NUYHbIMU YTNaMu, Tak U NPOAONbHbIE pacnu-
Nbl, XapaKTepHble AN KNacCUYeCKON LMPKYNSAPHOI Numbl. KOHCTpyKLus
OCHallleHa dYHKLVeid 3aluTbl OT NOBTOPHOrO 3aMmycka ANS NOBbIWEHNS
6e30nacHOCTH, @ Takxke NPOAYMaHHO! CUCTEMON HanPaBAALLMX U yro-

36

poB, 06ecrneynBatoLLeil TOUHOE BEAEHUE U YBEPEHHbIM KOHTPONb NpH pe-
3aHuK. CTPyBLMHA U YANMHUTENM CTONA B KOMMEKTE MOMOTaloT HafEXHO
(bUKCMPOBaTb KPyMHble 3aroTOBKM 1 KOM(OPTHO paboTaTh ¢ MaTepuana-
MV PasHbIX pa3mMepos.

WHCTpyMeHTbI NOAXOAAT Kak Ans MPoheccuoHanbHoro, Tak U Ans 6biTo-
BOro npumeHenus. Mogenu Procraft CMS21, CMS25 n CMS30 npeaHa3sHa-
YeHbl ANst TOYHOrO pacniuna APeBecHHbl U APEBECHbIX MaTepuarnos, o6e-
creunBasi akkypaTHbIii pesynbTaT U HafEXHOe yhepXaHue 3aroToBKM.
HyXHa 1 Bam TOpLOBOYHas Nuna Ans c60PKN MeGenn 1 Noapesku oTae-
TIOYHbIX 3NEMEHTOB UMW LUPKYNSipHasi MUna Ans NPOAOIbHOMO pacnuna,
3TN KOMGBUHMPC Mogenu o6ec 0T Heo6xoANUMYyH0 dYHKLMO-
HaNbHOCTb 1 YA06CTBO ANA WNPOKOro Kpyra 3afavy.

NMPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU

OCTOPOXXHO! O3HaKkoMbTECH CO BCEMU npep,ynpe»(p,enumu no 6e3o-
MacHOCTH, yKa: UNNIOCTE xapaKTepu-
CTUKaMH, npenocrasneuuhmu BMecTe ¢ nauuou ANeKTpUYecKoil Ma-
WHHOW. HeBbINOAHeHHe BCex NPUBEJEHHBIX HIKE yKasaHWi Moxer
NPUBECTU K NMOPAXEHUIO SNEKTPUYECKUM TOKOM U (MAM) K TXENOMY Te-
NEeCHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCE NPeAynpexAeHust U UHCTPYKLUN ANS CTIPAaBKY.

TepMUH «3NIeKTpUYEecKas MalnHa» MU «3NEeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexaeHusx 0THOCUTCS K Balleil paboTatoleil 0T CeTH INeKTpu-
YecKoil MalnHe WM K aKkKyMynsTOpHOi (6ecrpoBoAHOW) 3nekTpuye-
CKOIi MalmHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerga HafeBaiiTe 3aliMTHbIE OYKM — 3alyuLia-
10T rnasa oT YaCTuL, ¥ OMUNOK.

Hocute nbinesawuthyto macky - MpepoTspalya-
€T B/iblXaH1e 4acTuL| ApeBECHHbI.

HocuTe 3aWuTHbIE HAYWHNKY — 3aLMLLALOT CIyX
OT Ype3MepHOro Wyma.

Bcerga HafeBaiiTe nepyaTku Npu yCTaHOBKE UK
3aMeHe MUMbHbIX MOJ0TeH. Pa6oTa ¢ ocTpbIMuU
ne3BuAMN 6e3 HaAnexaluiei 3awuTbl MOXeT
NPUBECTY K CEPbE3HBIM NOPE3am Win TpaBMam.

MpouTtnTe MHCTPYKLMK

06Luee npeaynpexaeHme 06 onacHoCTH

®
o
O
/N

CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMM CTaHAapTamu
no 6esonacHoCTU MpUMeHUMbIX EBponeiickux
AUPEKTUB.

N
m

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUS.

e
==
—

YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUA

B aToM ycTpoiicTBe ucnonbayetcs nasep knacca
2 C MaKCUManbHOii BbIXOAHOM MOLHOCTbIO A0 1
munimsatT (MBT). U36eraiite npsiMoro nonaga-
HWS Na3epHOro Jlyya B rnasa, Tak Kak 370 MOXeT
NpUUYMHUTL Bped. He cmoTpuTe Ha nyy u He
CMOTPUTE Ha HEro Yepes ONTMYeCKM1e NpuGopsI.
PaboTaiiTe ¢ 0CTOPOXHOCTBIO.

ﬂ%@

[lepxute pyku nopanblue OT 30HbI Pe3KUM BO
BPeMs paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA. KOHTaKT
C MUIbHBIM MONOTHOM MOXET MPUBECTU K
TpaBMam.

[lepxuTe pyku nojanblue OT 30HbI Pe3KU BO
BpeMsi paboTbl NEKTPOMHCTPYMEHTA. KOHTaKT
C MWUNbHBIM MNONOTHOM MOXET NpUBECTU K
TpaBMaMm.

2 [
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kYAl RU | PYCCKUIA

[BoiiHas uzonsuus (Class I). B u3pgenusx c

[BOWHON  M30nAuMeil npefycMOTPeHbl  ABa

HE3aBMCUMbIX CJIOSi 3NEKTPUYECKO 3alnThl,
D 4TO UCK/IOYaeT HEeoGXOAMMOCTb 3a3eMyIeHNs.

Takue ycTpoiicTBa 6e30MacHbl Npu HOpManbHOM
aKCrUIyaTaLmuu (ToNbKO ECIN COOTBETCTBYHWMIA
CMMBOJ yKa3aH Ha U3fenuu).

0COBbIE MPABUJIA BE30MACHOCTH )11 TOPLLOBOYHOW MWUJIbl
MpegHa: uTp K Yy AUCKY
1. TOleOBO‘-IHI:Ie nunbl NpeAHas3HayveHbl ANA pe3aHna ApeBecUHbl 1

APEBECHbIX MaTepuanos — He VICI'IOanyﬁTE uxc aﬁpaaMBHblMM Aauc-
KaMmu, npefjHasHa4eHHbIMU ANA pe3aHua metanna (Hanpmmep, ap-
MaTypbl, NPYTKOB U T. M.). Mbinb, 06pasytowanca npu abpasuBHOM
pesaHnu, MOXeT BbI3BaTb 3aKNMHUBAHWE NOABUXHbIX I:Le'raneﬁ, Ha-
NpUMep HWXHero 3aluTHOro KoXyxa. MCKpr, BO3HMKatoLWme npu
aﬁpaSMBHOM pesaHuu, MOryT npoxeyb HUXHUIA KOXYX, BCTaBKU "
Apyrue nnacTukKoBble feTanu.

2. MWcnonb3yiiTe TONbKO NUAbHbIE [UCKM AMAMETPa, YKa3aHHOro Ha
MHCTPYMEHTe MNK B PYKOBOACTBe. [pUMeHeHne AUCKOB Henpa-
BU/IbHOrO pa3Mepa MOXeT HapylWnTb PaboTy 3aliUTHbIX KOXYXOB
1 6e30nacHylo aKCMNyaTaLyio, YTO MOXET MPUBECTU K TAXENbIM
TpaBMaMm.

3. WcnonbayitTe TONbKO MUNbHbIE AUCKN C HOMUHAMbHOI CKOPOCTBIO,
PaBHOW WK NpeBbIWAlOLLEA CKOPOCTb, YKa3aHHYK Ha MHCTPYMeH-
Te.

Pa6oyas 30Ha, 0CMOTP W NOATOTOBKA

4. Mepep pesaHueM TLATENbHO OCMOTPUTE 06pabaTbiBaeMblii MaTe-
puan. Eciu 3aroToBKa HepOBHAs WM U3OTHYTAs, MPUXKMAUTE €8 K
yNopy BbINyK/O/ CTOPOHOM M3TN6a. YBeAUTECH, YTO N0 IUHUK pesa
HeT 3a30p0OB MexX/y 3aroTOBKOW, yIOPOM U CTONOM. 30THYTble Min
AedopMUPOBaHHbIE I€Tanu MOryT CMELaTbCs UK NOBOPaYMBaTh-
Cf, BbI3blBasi 3aK/MHWBAHWE AUCKa. B MaTepuane He JOMKHO 6biTb
rBO3/eii 1 APYruX NOCTOPOHHMX NPeMeTOB.

5. He HauuHaiiTe pa6oTy, noka co cTona He y6paHbl BCE MHCTPYMEHTbI,
KYCKW ApeBEecuHbl U T. n. [laxe Menkue ocTaTku Unu cBoGofHble
(parmMeHTbl Npu KOHTaKTe C BpalLaloWMMest AUCKOM MOTYT 6biTb
BbIGPOLUEHbI C BbICOKOI CKOPOCTbIO.

6. Mepep Hayanom pa6oTbl y6epuTeCh, YTO TOPLOBOYHAs nuna ycTa-
HOB/EHa Ha POBHOIl M YCTOMYNBOI MOBEPXHOCTU. 3TO MoBbIlAeT
YCTOIYMBOCTb M CHIXXAET PUCK OMPOKMALIBAHMS.

7. Mepep HayanoM paboTbl TWATENbHO CMNaHUpYiiTe eé. Mocne Kax-
[l0r0 U3MEHeHus yrna y6efuTech, YTO Perysupyemblii ynop ycra-
HOB/EH NpaBUIbHO, NOAAEPXKMBAET 3aroTOBKY U He MeLLIaeT AUCKY
WK cuCTeMe 3alMTHbIX KOXYXOB. I'Iepen, BKNHOYEHNEM UHCTPYMEH-
Ta NPoBeAUTE AUCK MO NPejnonaraemMoil TpPaeKTopumu pesa, YTo6bl
y6eauTbCs B OTCYTCTBUM NPENATCTBUIA U PUCKa KacaHus ynopa.

8. Bcerpa ncnonb3yiTe 3awWuUTHbIE OYKM, CPEACTBA 3aLMUTbI CAyXa U,
npu Heob6xoAuMocTH, pecninpatop. OtcytcTBUe CU3 MoxeT npuBe-
CTW K TAXENbIM TpaBMaM, BK/OYasA NOBPEXAEHWe rnas, noTepio
cyxa uin Npo6eMbl ¢ fbIXaHueMm.

9. O6ecneybTe JOCTAaTOYHOE OCBELLEHMUE U YCTONYNBYIO, HECKONb3KYHO
NoBepXHOCTb. [1710X0e 0CBeLLeHNe UK HeyCTONYNBAs NOBEPXHOCTD
MOTYT NPUBECTM K NOTEPEe KOHTPOSA, aBapusaM U TpaBMam.

10. I'Iepe,q WUCnoJsib3oBaHeM OCMOTpUTE MUy Ha Haiuyue nospexpe-
HWI 1 yﬁEﬂMTer, 4TO BCe 3alluTHble yCTpOVICTBa ucnpasHbl. Pa-
6oTa I'IOBpe)KJ]éHHbIM WHCTPYMEHTOM WJIM C HEucnpaBHbIMW 3a-
WHUTHbIMK yCTpOVICTBaMM MOXEeT NPUBECTU K BHE3anHOMY 0TKasy U
TAXENbIM TpaBMam.

11. 06ecneybTe BEHTUNSLMIO MW UCTIONb3YiATE CUCTEMY Mblneyaane-
HUS NPU Pe3aHUM MaTepuanos, Npu o6paGoTKe KOTOPbIX 06pasy-
10TCA Nbl/b UAK YacTULbI. HeflocTaTouHas BEHTUNALMS NOBbILIAET
PUCK BAbIXaHWUS BPeAHbIX YacTUL.

12. He neperpyxaiite nuny npu pesaHuu. YpeamepHasi Harpyaka Mo-
XEeT MPUBECTY K NeperpeBy 1 0TKa3y MHCTPYMEHTa, NOBbIlLas pUck
TpaBM 1 NOBPEXAEHUs MaTepuana.

13. HeMeAneHHO NpekpaTuTe paboTy, e MHCTPYMEHT CUIbHO BU-
6pupyeT, U3RaéT HeoBbluHbIe 3BYKM MU NPOSIBASET NPUIHAKN He-
MCMPaBHOCTU. UrHOPUPOBAHUE NPU3HAKOB HEUCTIPABHOCTU MOXET
NPUBECTU K NOIOMKE BO BPeMs paboTbl M TpaBMaM.

duKcauus U NopAEPIKKa 3aroTOBKN
14.Tl0 BO3MOXHOCTU (UKCUPYHTE 3aroTOBKY CTpy6LuHamu. Ecnu 3a-
roTOBKa yAAePKUBAETCSA PYKOIA, BCerfa cobniopaiite paccTosHue He
MeHee 100 MM MeXay pyKoi W GnnXKaiflueit YacTbio MUbHOTO AuC-
Ka. He ucnonb3ayiite Nuny Ans peaaHns CAUWKOM MeNKUX AeTanei,
KOTOPbIE HEBO3MOXHO Ge30nacHo 3apuKcuUpoBaTb UM YAepXu-
BaTb PyKoit. MpUBNMKeHNe YK K AUCKY NOBBILIAET PUCK TPABM.

15. 3aroToBKa JOMXHa 6bITb HEMNOABWXHOI U 3apUKCUPOBAHHOI 60
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HaZEXHO NPUXKaTOil K ynopy U cTony. He NoaBoAuTE 3aroToBKY K
AMCKY W HE BbINONHANTE Pes, yAepxuBas eg TONbKO PyKoid, Hesa-
BMCUMO OT OpUeHTaLmu. Cnabo 3akpennéHHble AeTanu MoryT 6biTb
BbIGPOLLIEHI C BbICOKO CKOPOCTbIO U BbI3BATb TPaBMbI.

16. PexxbTe TONbKO OfHY 3ar0TOBKY 3@ OAWH pa3. 3aroToBKM, yNOXeH-
Hble “nakeToM”, He 6yyT HaZEXHO 3aKpeneHbl, YTO MOXET NpuBe-
CTV K 3aKJIMHMBAHMIO MW CMELLEHMIO BO BpeMs pesa.

17.Ecnv 3aroToBKa ANVHHEE WK Wipe CToNa, o6ecneybTe AONOMHU-
TeNbHyto 0Nopy (YANMHUTENM CTONA UM NOACTABKY). Henoaaepxu-
BaeMble 3aroTOBKM MOTYT HAaKNOHATbCA, MOBbILIAS PUCK ONPOKUAbI-
BaHUS MW BbIGPOCA 3arOTOBKM BPALLAIOLMMCS AUCKOM.

18. He nopyuaiite noAAepxKy 3aroToBKM Apyromy yenoseky. Ecnu no-
MOLLHUK yAiepXXMBAeT 3aroToBKY BMECTO yCTOMYMBbIX ONOp, MaTe-
puan MOXeT HeOXWHAHHO CMECTUTbCS, 3axaTb AMCK M CO3AaTb
OMacHOCTb Kak ANIst oriepaTopa, TaK 1 A1 MOMOLLHMKA.

19. He gonyckaiiTe 3aKNMHUBAHWUs 3ar0TOBKM Ha BPaLLatoLLeMCs AUCKe
11 He NPUXUMaViTe 3aroTOBKY K AUCKY. 36eraiiTe yCTaHOBOK, Orpa-
HUYUBaKOLLUX CBOBOAHOE NEPEMelL,eHe OTPe3aeMoit YacTu (Hanpu-
Mep, HEeNpaBuUIbHO PAacnoNoXeHHbIX YOPOB AMNHbI), TaK Kak 310
MOXET BbI3BaTb 3aKyCbIBaHWE W BHE3AMHblil BbIGPOC.

20. ins dumKcaymm Kpyribix 3aroToBOK (MpyTKoB, Tpy6) Bcerga wc-
nonb3yiiTe CTPYOLMHBI UMK CheynanbHble npucnocobnenms. Kpy-
rNible AeTanu CKNOHHbI BpalaTbCA NpU pe3aHuu, us-3a 4Yero guCK
MOXET “Brpbi3aTbcs” U NOATArMBATbL 3aroTOBKY U pyKy onepatopa
K AUCKY.

21.Mepeps BbINONHEHNEM Pe3a HAJEXHO 3aKpennsiiTe 3aroTosky. He-
3aerI‘IJ‘I§HHbII7I maTepuan MOXeT CMecTUTbCA Win 6bITb Bbl6p0-
LeH.

. U36eraiite pe3aHus oueHb MENKUX WU KOPOTKUX AeTanei, Ko-
TOpble AMCK MOXET BblBpOCHTb. JTO MOXET BbI3BaTb 0TAAYY
(kickback) u cepbéaHble TpaBMbl, 0COBEHHO NnLa U PYK.

23. Mpu KoCbIX UK HAKNOHHbIX pe3ax NpUMEeHANTE NoAXoAsLe MeTo-
bl OAAEPKKM/MIPUXKIUMA, YTOGbI UCKIIOYMTD CMELLEeHre MaTepua-
na. Ecnu ucnonbayetcs ynop, pacnonaraiiTe ero Tak, yto6bl 0Tpesa-
emMast YacTb MOrfia CBOGOAHO CMeLLaThCs 1 He 3aumanach MeXay
ZVCKOM 1 yNopoM/OrpaHnynTenem.
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Be: pyK pesaHus

24.Hukorpa He nepemewaiiTe pyky Haj npeanonaraemoil NUHK-
eif pesa — HU nepej AUCKOM, HU 33 HUM. YepXuBaHue 3aroTos-
Ku “KpecT-HakpecT” (npaBoii pykoii cneBa oT AucKa UM Hao6oPOT)
KpaiiHe onacHo.

25. Bo BpeMsi pe3aHusi He TAHUTECH 33 yNop, ECAU pyKa NpUGANXKaeT-
sl K AUCKY 6nnxe yeM Ha 100 MM, faxe 4To6bl Y6paTb Mycop unu
no Apyroii npuynHe. Hanpaenexue Bbi6poca MaTepuana He Bcerga
npeAckasyeMo U MOXET NPUBECTU K TAXENbIM TPaBMaM.

26. I'Ipe)K/:Le 4yeM nNoABOAUTb AMCK K 3aroToBKe, AOXAWUTECb BbiXoAa
ZMCKa Ha MOJHYI0 CKOPOCTb. JTO CHUXAET pUCK BbIGpOCa 3aroToB-
Kn.

27.TIpn 3aKNMHUBAHUM 3arOTOBKWU WUAM AUCKa BblkNouute nuny. [o-
XAUTECb NOMHOM OCTaHOBKM BCEX ABUXYLMXCA YacTei, 3aTem OT-
K/KOUNTE MHCTPYMEHT OT CeTH U/ CHUMUTE akKyMynaTop. Tosb-
KO nocne aToro ocBoGoxpjaiite 3axartyto AeTanb. [pojomkeHue
pa6oTbl NpK 3aKNUHUBAHUKM MOXET MPUBECTU K NOTEpe KOHTPONS
WK NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

28.Tocne 3aBeplUeHna pesa OTNYyCTUTE BbIKtoYaTesb, ONyCTUTE ro-
JIOBKY U AOXAUTECD NONHOW OCTaHOBKM AUCKa nepepj TeM, Kak yﬁVI-
paTb OTpe3aHHyl 4acTb. anIﬁIWI)KaTbCﬂ K AUCKY A0 ero nonHow
OCTaHOBKK KpaﬁHe onacHo.

29. Ecnu nuna ocHalyeHa TOpMO30M, KPenKko yAepxuBanTe pyKoaTky BO
Bpems pesaHus. CpabaTbiBaHue TOPMO3a MOXET BbI3BaTb Pe3kuil
PbIBOK FONIOBKY) BHU3 U MPUBECTU K TPaBMe.

30. YnpaBnsiite nunoi, HafEXHO yAepXUBas PYKOATKY, U JEepxute
BTOPYIO PyKy BHE 30Hbl pe3aHus (CobniofaiiTe paccTosiHUE He Me-
Hee 100 MM{. Mo BO3MOXHOCTH UCMONb3YiiTe CTPY6LUHbI. Mpr6nu-
XeHue pyK K AMCKY MOXET MPUBECTM K TXENbIM NOpesam U1 am-
nyTauum.

. [loxpunTech BbIXO/1a AUCKA Ha NOJIHYIO CKOPOCTb Nepef onycKaHu-
€M 1 ybeauTech, YTO AUCK MOMHOCTbIO OCTAHOBMACS Nepef NoAb-
&MoM. HenpaBu/ibHbI MOMEHT ONYCKaHWsA/MoAbEMa MOXET Bbl-
3BaTb HenpejcKasyemMoe ABIKEHNE U TPaBMbl.

32.Ypanaite cTPYXKy U 06pe3ku TONbKO Nocne NOMHOK OCTaHOBKW

[Zmcka. Y6opka Mycopa npv BpallatolLeMcs AUCKe MOXET NpuBecT
K TAXENbIM nope3am.
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Mocne pa6oTbl, 06cnyxuBaHUe U XpaHeHHe
33.Mocne ncnonb3oBaHMs BCeraa OTK/OYaTe MUy OT CeTu u/unn
CHUMaiiTe akkymynsaTop. HecobmiofieHune aToro Tpe6oBaHus MOXeT
NPUBECTY K CNy4aiiHoMy 3amycky 1 TpaBMaMm.
34. [laiiTe AUCKy OCTbITb Mepes NOGbIMU PErynupoBKaMn Uan 3ame-
HoIA. [MPUKOCHOBEHME K ropsveMy AUCKY MOXET BbI3BaTb OXOr.

35. PerynsapHo ouuwaiite nuny u BbINONMHSATE 06CNYXUBAHNE B COOT-




BETCTBMM C peKOMeHAauuaMMU. HakonneHue nbinu u Mycopa nosbl-
LIaeT PUCK BO3ropaHus, 0TKasa MHCTPYMEHTA W HECYACTHbIX Clyya-
eB.

36. XpaHuTe nuny B CyXOM YMCTOM MeCTe, HeOCTYNHOM ANs AeTei u
HeynoNHOMOYeHHbIX /L. HenpaBunbHoe XpaHeHne MOXeT npuse-
CTVU K HECYACTHBIM CJly4asiM 1 TpaBMaMm.

AONONHUTENbHBIE 0COBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU ANA

KOMEMHVIPOBAHHOM TOPL,OBOYHOM NUNbI / HACTOHI:HOVI

LIMPK);HHPHOVI MANbI (PEXXUM CTALIMOHAPHOW LIMPKYNAPHON

MANbI

1. TMepepn nepekntoyeHnem PeXXMMOB paGoTbl OTKIIOYUTE UHCTPYMEHT

OT MCTOYHMKA MUTAHWUA U [OXANTECH MOSHON OCTAHOBKM AMCKa.
CnyvaiiHblii 3anycK Unu ABUXEHWe AUCKa NPW NepeBOfie B [pYroi
PEXUM MOXET NPUBECTY K TAXENbIM TPaBMaM.

2. Tocne nepeksioyeHms pexvMa y6eauTech, YTo Bee GUKCUpyoLme
pblyaru, WTUQTb 1 KPENEX NONHOCTbIO 3aeiCTBOBAHbI, @ NUbHAs
rofIoBKa HaAEXHoO 3adukcuposaHa. HesaduKcupoBaHHas ronoska
WK 0CNaBNIeHHbI MeXaHU3M MOryT CMECTUTLCS BO BPEMS PaboTbl,
BbI3bIBas NOTEPI0 KOHTPONA MU KOHTAKT C AUCKOM.

3. B pexume HacTONbHOI LMPKYNAPHOIA NUMbl BCErpa UCnonb3yiTe
PaCK/IMHMBAIOLNA HOX 1 BEPXHUI 3aLyUTHBI KOXYX Ancka. He CHu-
MaiiTe UX U He GNIOKUpYiiTe UX paboTy. AT YyCTPOINCTBA CHUXKAIOT
puck otaaun (kickback) u cnyyaiiHoro KoHTakTa ¢ AucKoM; paota
6e3 HUX MOXET MPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMaM.

4. WcnonbayiTe TONbKO AUCKK, COBMECTUMbIE C PACcKNMHUBAIOLUM
HOXOM U CUCTEMO KOXYXOB (NpaBubHbIi AUAMETP U LWMPUHA NPo-
nuna). HeCOBMECTUMbII IMCK MOXET HapyLUMTb NPaBUAbHYtO ycTa-
HOBKY 1 YBEJIMYUTb PUCK 3aKYCbIBAHUSA, OTAAYM W HENPaBUAbHOI
Pa6oTbl 3aLUTHBIX YCTPOICTB.

5. Mpn npopjonbHOM pacnune BCerpa MCMonb3yiTe napannenbHblii
yrop, a Npu NonepeyHoM — YrnoBoii ynop (uau Hanpaenstowyto/
KapeTKy ANf nonepeyHoro pesa). HUKOrAa He BbINOAHSIATE pe3 “oT
pyku” 6e3 HanpaBnsiowmx. Pes 6e3 HaAEXHOro HanpaBNeHns Mo-
XeT MPUBECTU K MepeKocy 3ar0TOBKM, 3aKyCbIBaHWIO Aucka U eé
BbIGpOCY.

6. He ucnonb3yiite napannenbHblii ynop B KayecTBe OrpaHU4UTENs
ANWHBI NPU NONEPEYHOM pese. 3aXMM OTPe3aeMoil YacTi Mexay
YNOPOM U AUCKOM MOXET BbI3BaTb 3aKyCblBaHWE U BHE3aMHYHO OT-
navy.

7. TloCTOSHHO NpUXMUMaiiTe 3aroTOBKY K ynopy/yrnoBoMy ynopy u cTo-
Ny Ha NPOTSHKEHUN Bcero pesa. He gonyckaiite yxoaa 3arotoBku 0T
HanpasnstoLeii. MoTeps HanpaBneHNs NOBbILWAET BEPOATHOCTb 3a-
KyCbIBaHUs 1 Bblbpoca.

8. CroifTe CO0KY OT TPaeKTOpUM ANCKA M HUKOTAA He pacnonaraiTech
CTPOro Ha NMHUK AUCKA WIIW TPaeKTopUW MoAayu 3aroToBKu. an
oTAaye 3aroToBKa MOXeT 6bITb BblﬁpOI.I.IeHa Hasajc BbICOKOW CKO-
POCTbtO NO INHAK AUCKa.

9. MMopaBaiiTe 3aroToBKY NNaBHO M C KOHTPONMUPYEMOI CKOPOCTbIO.
He dopcupyiite pes. YpeamepHoe ycunme MOXET OCTaHOBUTb AUCK,
BbI3BaTb Neperpes i CyLLECTBEHHO YBENYNTL PUCK OTAAUM.

10. UcnonbayiiTe ToNKaTeNb UAM MPUXKXUMHON 6allMak BCAKWUIA pas, Kor-
la pacCTOsHNE MeXAy PYKOi U AUCKOM MOXET cTaTb MeHblue 100
MM, 0COGEHHO NPy pacnune y3kux 3aroToBoK. 370 NO3BONAET fep-
XaTb PYKN BHE OMACHOIA 30HbI 1 CHIKAET PUCK TAXKENbIX NOpe3oB
WK amnyTaumum.

11. He TAHUTECH Yepes AMCK WM 3@ AUCK, YTOBbI MOATSHYTL 3aroToB-
Ky unu o6pe3kn. KOHTaKT ¢ BpawjakouMcs AUCKOM UM BHesan-
HOe CMelleHne 3aroTOBKU MOXET NPUBECTU K TAXKENBIM TpaBMam.

12. He ypansiite 06pesku, CTPYXKY U Mblb PSAOM C AUCKOM AO €ro
MOJHOIA OCTaHOBKM. [l OYNCTKM UCMONb3YiATe WETKY UM NOAXO-
AAWMIA MHCTPYMeHT. [MonbiTka y6paTb Mycop npu BpalyatoliemMcs
ZMCKEe MOXEeT NPUBECTU K CY4anHOMY KOHTAKTY C IUCKOM.

13.B pexuMe HacCTOMbHOI LMPKYNAPHOIA Nunbl 06ecneybTe Hagnexa-
LLYI0 ONOPY ANA ANMHHbIX UM WNPOKMX 3aroTOBOK (ONOPbI Ha BbIXO-
Ae/BXOAie NN YANMHUTENM cTONa). HenogaaepkuBaemble 3aroTos-
KU MOTYT HaKNOHATLCS, NPUMOAHUMATLCA UM NEPeKpPyYMBaThCS,
Bbl3blBas 3aKyCblBaHWe 1 OTAAYY.

14. PexxbTe TONbKO Of{HY 3aroTOBKY 3a OAWH Pa3 W He yKNajblBaiiTe 3a-
roToBKM “nakeToM”. CTOMKa 3aroToBOK HecTabusbHa u MOXeT CMe-
LaTbCs, BbI3blBas 3aKyCbiBaHNe UK BbIGPOC.

15. YcTaHaBnuBaiiTe BbICOTY AUCKA TONbKO HACTONbKO, HACKObKO 3TO
Heo6xoanMo Ans pesa. YpeamepHoe BbICTyNaHue AMCKa nosbllaeT
PUCK U TAXECTb TPaBM U MOXET YCUNNBATb 0TAauY.

16. He pexxbTe B peXxuMe HacTONbHOI LMPKYNSAPHOMN NUbl NOKOPO6/IEH-
Hble, NepeKpyYeHHble, TPECHYTbIE UK MNOXO0 NOAAEPXKUBaEMble 3a-
rOTOBKM, €C/IM MX HEBO3MOXHO HafEXHO yepXMBaTh 1 6e3onacHo
HanpaensTb. Takue 3aroTOBKM MOTYT 3a)aTb AUCK, BHE3AMHO 3aKy-
CUTBCA U ObITb BbIGPOLLEHDI.

UCTOYHUK NUTAHUA

MHCprMEHT AOMKEH 6bITb MOAKMIOYEeH K CeTU C HanpsAXeHuem, cooT-

C pvcou [

BETCTBYIOUMM HANPSAXKEHNIO, YKa3aHHOMY Ha MapKUPOBOYHON Tabnany-
Ke. Mcnonb3oBaHme ToKa NOHWKEHHOO HaNPSXXEHNA MOXKET NPUBECTU K
neperpyske UHCTPYMeHTa. Pojj Toka — nepeMeHHblil, oHo(asHblii. B co-
OTBETCTBUYU C €BPONENCKUMYU CTaHAAPTAMU UHCTPYMEHT UMEET ABOVHYIO
CTeneHb 3aluUTbl OT NOPAXEHUS TOKOM 1, CNeJ0BATENbHO, MOXET GbiTb
NOAKNIOYEH K HE3a3eM/IEHHBIM PO3ETKAM.

UCNOJIb30BAHUE

A\ BHUIMAHME!

IMpn ycTaHOBKE W CHATUM aKCeccyapoB M NPOBEJEHUM HacTpoeK y6eau-
Tecb, YTO MHCTPYMeHT BbIK/TIOYEH, a wHyp He nopktoyeH K cetu.

Cé6opka
YcTaHoBKa Ha BepcTak

YT06bl YCTAHOBUTb KOMOMHMPOBAHHYIO LIMPKYIAPHYIO NUNY Ha BepcTak,
UCMONb3YiATe MOHTaXHble 0TBEPCTUS (M03. 22) Ha KaXZOW W3 YeTbipex
HOXeK. PeKoMeHpyeTcs BbIGUpaTh BbICOTY YCTaHOBKM TakuM 06pasoM,
4T06bI paboyasi NOBEPXHOCTb MUSbI HAXOAUNACh HAa KOMOPTHOM YPOBHE
AN nonb3oBatens, obecneynsas YA0GHbI AOCTYN K yNpaBneHuio 1 Bu-
AMMOCTb paboyeit 30Hbl. Mocne 3aKpenneHns HCTPYMeHTa y6eauTech B
€ro HaJleXHoil YCTaHOBKe, MPOBEPHB, YTO KPEMEXHbIE INEMEHTbI Hafex-
HO 3a(UKCUPOBaHbI 1 HE JOMYCKAIOT CMELLEHUS NUAbI.

YctaHoBka ygnunuteneii ctona

[Insi ycTaHOBKM YANMHUTeNelt cTona BocnonbayiTech nasamu (nos. 21).
CHayana HeMHoro ocnabbTe BUHTbI GUKCALUK yAIMHUTENEI (N03. 25), HO
He BbIKPY4MBaiiTe UX NMOSHOCTbIO, 4TO6LI 36exaTh noTepu. BeTasbTe YA-
NMHUTENN B Nasbl U 3aKPYTUTE BUHTHI GUKCALMM [0 NAOTHOTO npunera-
Hus. Mocne yCTaHOBKM Y6eanTeCh B IPOYHOCTY KPenneHus yanuHuTene,
4T0G6bI NPEAOTBPATUTL UX CMELLEHMe NPy paboTe.

YcTaHoBKa ynopa Ha UnpKynspHoit nune

[ins mofenu CMS21 BcTaBbTe ynop (M03. 6) B Nasbl, yCTAHOBUTE HYXHOE
paccTosiHue 0 NUNbHOTO AUCKA W 3aTAHUTE BUHTHI (103. 7) ¢ 06enx cTo-
POH. YTOBbI U3MEHUTL PACCTOSHME, CHOBa 0CNabbTe BUHTBI (M03. 7) ¢ 06e-
X CTOPOH 1 YCTaHOBUTE HOBOE PAaCCTOSIHME.

[na mogenn CMS25/CMS30 ynop MOXHO MCMONb30BaTb Kak napannenb-
Hblil yop, Tak W [N BbINONHEHUS YrOBbIX PE30B (B 3aBUCMMOCTH OT
nasa yctaHoBku). MpukpenuTte naaxky (1 Ha puc. 2) K yCTaHOBLYMKY yria
C NoMoLLbto ABYX BUHTOB (5 Ha puc. 2). [lns Ucnonb3oBaHus B KauecTse
napannenbHoro ynopa BCTaBbTe YCTAHOBLYMK yrna C NnaHKoi B nas co
LWKasoW, 3aTeM ycTaHoBUTe nokasaTenb yria (4 Ha puc. 2) Ha 90 rpagy-
COB Ha yCTaHOBLLMKE yrna (0cnabuTb GMKCALMI0 yria MOXHO C NOMOLYbI0
pyKosTKH (3 Ha puc. 2{)4 [lanee yctaHoBWTE NNaHKy ynopa Ha HyxHoe pac-
CTOSIHME OT MU/IBHOMO AUCKA M 3aTAHUTE pyuky Gukcaumu (2 Ha puc. 2).
ﬂ,l‘lﬂ BbIMOJIHEHMA YIJI0BbIX PE30B BCTaBbTe YCTAHOBLUMK yrna c NNaHKo
B Nas, napannenbHblit TUNbHOMY JUCKY.

3ametka: B Mogenu CMS25/CMS30 BUHT ukcauum yrna Haknowa (23)
NpU MEepBUYHON TPAHCMOPTUPOBKE 3aMEHEH Ha TPaHCMOPTUPOBOYHbIN
BUHT. BbIKpyTUTE 3TOT TPAHCMOPTUPOBOYHBIN BUHT LIECTUrPAHHbBIM KO-
4OM ¥ YCTAHOBUTE Ha €ro MecTo BUHT (UKCaLum yria HakioHa (23).
YCTaHOBUTE MewwoK Ans c60pa ONMAOK Ha NaTpy6ok NbineoTsoga (Mnos.
26). MpK HEOGXOANMOCTIM BMECTO MELLKA MOXHO NOAK/IOYUTD MblNecoc
WK AAPYroe YCTPOHCTBO ANA YANEHNS OMUOK U MbIAK, 4TO 06ECMEYNT Yu-
CTOTY pa6oyeit 30Hbl M Yy4LnT 0630p.

CMeHa pexuma paboTbi
3ameTKa: IHCTPYMEHT NOCTaBNACTCA B PeXMME LIMPKYNAPHOI MUNbI.
[Ins nepekNOYeHNa U3 pexuma UMPKYNAPHORA NUbI B PEXUM TOPLOBOY-
HOIA NUAbI:
1. Ocna6bTe pyuku pukcauum (no. 11 1 12), NOBEPHYB UX NPOTHB Ya-
COBOIA CTPENKN.

2. TIopHUMUTE CTON LMPKYNSPHOM NUNbI B MAaKCUMaNbHO BEPXHee Nno-
NIOXEHVE 1 CHOBa 3aTAHUTe pyyku 11 1 12, noBopaymsas ux no ya-
COBO CTpenkKe.

3. TMoTaHuTe 3a pyyKy pukcaumm (No3. 13), 0AHOBPEMEHHO Crerka Ha-
AaBN1Basi Ha OCHOBHYIO PYKOsTb (M03. 1) BHM3. Koraa pyuka dukca-
L1 13 BbIAAET M3 Nasa, OCTOPOXHO MOAHUMUTE FONOBY TOPLLOBOY-
HOVl NUMbI, UCMONb3YS PYKOATb 1.

4. CHUMWTE HUXKHIOKO 3alUTHYK BCTaBKY (CHEMHYIO KPbILIKY), ycTa-
HOBJIEHHYIO N0/ CTONIOM B PeXUMe LIMPKYAAPHOIA Nunbl. Y6eauTecs,
4TO BCE 3/1EMEHTbI HaZJEXHO 3aKPenieHbl U MHCTPYMEHT HaXoANTCA
B YCTOIYMBOM MONOXKEHMN.

5. Muna rotoBa k pa6oTe B peX1me TOPLOBOYHOI MUMbI.

[ins nepeknoYeHNs U3 pexuma TOPLIOBOYHOI NUMbI B PEXUM LMpKYNsp-
HOW NUMbI:

1. YcTaHoBWTE yron noBOpoTa W Yron HaknoHa Ha 0° (cM. nyHKT Ha-
CTpoiika TOpLOBOYHON Nunbl).

2. YCTaHOBMTE HUXKHIOK 3alLUTHYIO BCTABKY Ha MeCTo.

3. HaxmuTe KHOMKY 610KMpOBKM (M03. 3) ¥ OMYCTUTE FONOBY TOPLO-
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BOYHO MUAbI B HIKHEE Nonoxenue. He otnyckas pykosth (no3. 1),
BCTaBbTe pyyky hukcauum (nos. 13) 4o ynopa.

4. OcnabbTe pyuku dukcauuu (nos. 11 v 12) u onycTute CTON LMPKY-
NIAPHOI NUNbI Ha HEOOXOANMYI0 NS PaBOTbI BbICOTY. 3aTAHUTE pyy-
Kn 11 1 12, npoBepuB, YTO CTON HAA@KHO 3aKPEreH i He CMecTUT-
csl npu pabore.

5. Muna rotoBa k pa6oTe B pexume LMPKYNSPHON NuMbI.

Bxnioyenune/BbiKnioyeHne
Mogenb CMS21
1. MonHocTbio nepesegute KOM6MHVI[)OBaHHyI0 TOPLIOBOYHYIO Nuny B
OAWH U3 pexumos paﬁOTbI.
2. TlopkntoymnTe BUNKY K NOAXOAALLEMY UCTOYHUKY TOKA.

3. [LnA BKNIOYEHNS MHCTPYMEHTa HaXXMUTe 3eneHyto KHoMKy Bkn (1o3.
2, puc. 1).

4. [Ins OTKMIOYEHUS UHCTPYMEHTA HaXMUTE KPacHYto KHOMKY Bblikn
(nos. 2, puc. 1).
Mogenb CMS25/CMS30

1. TMonHocTbio NepeBeauTe KOMOGUHMPOBAHHYIO TOPLOBOYHYIO NUNY B
OZIMH 13 PEXMMOB PaboTbI.

2. nOFLKﬂlO‘-WITe BUJIKY K MOAXOAALLEMY UCTOYHUKY TOKa.

3. Ecnu ucnonb3yeTcs pexum LMPKYNSPHOI NUAbI, HAKMUTE 3eNeHyto
KHOMKY BKN ANs BKNKOYEHNs UHCTpYMeHTa (nos. 2, puc. 1).

4. [INS OTKNIOYEHUS MHCTPYMEHTA HAXMMTE KPaCHYlo KHOMKY Bbikn
(noa. 2, puc. 1).

5. ECNM UCNONb3YeTC PEXUM TOPLOBKM, TO ANS BKIKOYEHWS NPUMe-
HAGTCA KHOMKA BK/IOYEHWUS B PEXMME TOPLOBOYHOM Nuabl (puc.
3). HaXmuTe 3Ty KHOMKY ANA 3anycKa bl B PeX1ME TOPLOBKY.

6. OTRycTUTE KHOMKY, YTOBbI OCTAaHOBUTb MHCTPYMEHT B peXuMe Top-
LLOBOYHOWN NUnbl.

3amertka: B Ccny4yae OTK/IIOYeHUs UCTOYHUKA MUTaHUA BO BpeMa paﬁOTbI
WHCTPYMEHT He nepes3anycTUTCA aBTOMaTU4YecKn npu BOCCTaHOBNEHUU
NUTaHuA. ﬂﬂﬂ NOBTOPHOrO BKNHOYEHUA HaXXMUTE KHOMKY Bkn.

A Mpeaynpexaenue: Mepes HayanoM paboTbl y6eAnUTECH, YTO UHCTPY-
MEHT CTabUNbHO BbIK/IHOYAETCS Npu BbINOJIHEHUN onepaumﬁ OTK/HOYEHMS,
COOTBETCTBYHLNX BbIOPAHHOMY PEXUMY PaGoTbl.

Mowaro.blit np pa6oTbi ¢ TopLy i nunoi
1. MoaroToBka paboyero Mecta: Y6eputech, 4To paboyas noBepx-
HOCTb YuCTas W ycTounBas. Pa3mecTuTe Nuny Ha BepcTake U Ha-
AEXHO 3aUKCUPYITE ee C MOMOLLbIO MOHTaXHbIX OTBEPCTHiA (M03.
22) Ha HoXKax. Y6eauTecb, 4To B paboyeii 30He HET MOCTOPOHHMX
npeAMeTOoB, KOTOPble MOTYT MOMelLaTh NPOLECCy pesku.

2. Hacrtpoiika yrnos pesa

0 YcraHoBKa ropusoHTanbHoro yrna (yron nosoporta): Ocnabb-
Te BUHT (UKCALMM NOBOPOTA TOPLOBOYHON Munbl (Mo3. 14) u
NoBepHUTE OCHOBaHMe MUIbl [0 HYXHOTO Yra, yAepxuBas 3a
pyKosTKy. Mcnonb3yiiTe wwkany noBopoTa TOPLOBOYHOI MMAbI
(nos. 15% AN TOYHOTO YrNoBOro KoHTpons. B mogenn CMS25/
CMS30, noMuMo ocnabnenns BUHTA UKcaLmm, Takxe HaXMuTe
Ha duKcaTop, YTo6bl ycTaHOBUTH yrofl. [ocne HacTpoitku oTmy-
ctuTe dukcatop (Ans mogenn CMS25/CMS30) u 3aTsaHUTE BUHT
(ukcauum (nos. 14) AN HaAEXKHOTO 3aKPENNeHNs.

0 YcraHoBKa BepTUKanbHoro yrnia (yron Haknowa): OcnabbTe BUHT
(bukcaumu yrna HaknoHa (nos. 23) U HakNOHUTE NUAY A0 HEo6-
XOAMMOrO yrna, OPUEHTUPYACH Ha LWKany yrna Haknowa (nos.
(24)A 3a¢)mxcmpyme Yron, 3aTAHYB BUHT GUKCALMK yrna HaKNoHa
nos. 23).

3. 3akpenneHne 3aroTOBKW: YIOXWUTe 3aroTOBKY Ha HEMOJBUXHbII

CTON TOPLOBOYHOW NUAbI (N03. 17), NNOTHO NpUXaB ee K ynopy (nos.
18). Wcnonb3ayiite BUHT duKcaLuyu ynopa TOPLOBOYHOI Nibl (Nos.
19) ¥ NP1 HEOBXOAMMOCTY AONONHUTENBHO 3aKPEruTe 3aroToBKY C
NOMOLLbIO CTPY6LMHDI, 3aMKCMPOBaB €€ BUHTOM duKcaLum cTpy6-
LnHbI (N03. 20{ 4T06bI OHA He BUranach BO BpeMs pesku.

4. I'IpoBepKa 3aWNTHbBIX 3/IEMEHTOB: y6eAMTer, YTO 3awuTa NUabHO-
ro gucka (I'IO3. 4) HaxoAuTCA B UCNPABHOM COCTOAHUU U HaAEXHO
3aKpbiBaeT AUCK, Korga nuna He ucnonb3yetca. 910 3aWunTuT Bac
oT cnyqaﬁHoro KOHTaKTa C Bpawjarowmmeca JUCKOM.

5. BbinonHeHue pesa: M71aBHO ONyCTUTE MUY C NOMOLLbIO PYKOATH
(nos. 1), npeABapuTENbHO HaXaB Ha NpefoXpaHuTenb (Moa. 3), yTo-
6bl pa36nokupoBaTh ABWKeHWe. HanpaBnsnTe AUCK K 3aroToBKe,
n36erasi YpeaMepHOro AaBNeHus, N03BOAAA NUe ABUraTbCS ecTe-
CTBEHHO. [locne 3aBepLueHns pea MeANeHHo NOAHUMUTE NNy 06-
paTHo, yAepxXmBas pyKoATb (M03. 1) 1 AOKAABILNCD, NOKA MUNbHbIA
AMCK MONHOCTbIO BbIAET U3 30HbI pesa.

6. OuucTka W moAroToBka K cnepytouiemy pesy: Ouuctute pabouyio
30HY OT OMKUJIOK M OCTaTKOB. nOﬂKJ'IIO‘IMTe MELLOK Ans cﬁopa nbinn
WK Mblneyaansiowiee YCTPOUCTBO K naTpy6bky nbineotsoga (ecnu
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NpeaycMOTPEHO B MOAeNv) Ansi MOAAEPKAHUSA YUCTOTbI Ha pabo-
YeM MecTe 1 YNIY4LIEHNs) BUAUMOCTH.

7. BbikNtoYeHMe 1 OTKIKOYEHUE OT UCTOYHNKA NUTaHKS: [10 OKOHYaHUK
pa60Tb| yﬁeﬂMTer, 4TO WHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH U OTCOEAUHEH OT
WCTOYHUKA NUTaHuA ana 6e3onacHoCTy.

WUcnonb3oBaHue Melwka ans c60pa CTPYXXKH WK Nbinecoca

[lnA nopAepxaHus YUCTOTbI Bo3pyxa v IhdeKTMBHOW paboTbl BCerpa
noaKmtoYaiiTe K NaTpy6éky (no3. 26) cneunanu3upoBaHHbiit CTPYKKOOTCOC
WK MCMONb3YiATE KOMMNEKTHbIA MewwoK Ans c60pa CTPYXKM. YTo6bl oun-
CTUTb MELLIOK, CHUIMUTE €ro C MWAbl, OTKPOIATE 3aCTEXKY, BbITPAXHUTE CO-
AEpPXNUMOe, 3aKPOiiTe 3aCTEXKY M YCTaHOBUTE MELLOK 06paTHO Ha MecTo.

Wcnonb3oBanue cTpy6umH (PucyHok 3)

[lns 3aKpenneHus 3aroToBKY C NOMOLLbI0 CTPYBLMHbI CHaYana BbibepuTe
CTOPOHY YCTaHOBKYM — CNEBa UM CNPaBa OT NMUALHOIO ANCKA. YCTaHOBUTE
CTPYGLMHY B CrieLnanbHo NpefiHasHaueHHbI nas 1 3aTAHUTE BUHT (No3.
3). Ocna6bTe BUHT (N03. 4), NOBEpHUTE CTPYOLIMHY B HY)XKHOE MONOXEHUE
1 3aTeM 3aTAHUTE BUHT (N03. 4). MoMecTuTe 3aroToBKY NOA NPUXUMHON
anemeHT (nos. 1) v 3akpenuTe €, 3aTaruBas BUHT (M03. 2).

Mpouecc pa6oTbl B peXKMe LUPKYNSIPHOH NUAbI

1. TMepeBeanTe KOMGUHUPOBaAHHYIO TOPLLOBOYHYIO MUY B PEXMM LiMp-
KyNAPHOI NUNbI.

2. BKIIOYNTE UHCTPYMEHT.
3. TNOTHO NPUXMUTE 3aroTOBKY K napaniensHoMy ynopy.

4. TMnaBHO MofaBaiiTe 3aroToBKY Ha NMUMbHbIN AUCK, W36eras M3nuL-
Hero AaBneHus. pn BO3MOXHOCTW UCMONb3YiiTe ToNKaTenb Ans
6e30macHoro NPOABMXKEHS 3ar0TOBKM.

5. Mocne 3aBepleHus pe3a oTKYUTE nuy.

6. [loXanTech MOSHOA OCTAHOBKM MUMbHOTO AWCKA Mepes TeM, Kak
y6paTb 3aroTOBKY.

7. [ins BbINONHeHUs yrnooro pesa (Tonbko Ans CMS25/CMS30) oc-
nabbTe pyKOSTKY dukcaumuu yrna (nos. 3 Ha puc. 2) U ycTaHOBMU-
Te HYXHBbII Yron, ucnonbays Wwkany yrnos (no3. 5) ANA TOYHOW Ha-
CTPOKM.

8. [INOTHO MPUXMMTE 3aroToBKY K ynopy.

9. BbiNonHeHwe yrnoBoro pesa: BMecte ¢ ynopoM akkypaTHo NpoABu-
raiiTe 3aroToBKY K MUNbHOMY AWCKY, YAEPXWBAs 3aroToBKy npu-
aToil K ynopy Ha NpoTshkeHUn Bcero pesa. ObecneybTe nnaBHoe
ABWXEHWE 663 M3NNIWHEro AaBNeHUs, YTOBbI COXPaHUTb TOYHOCTb
YrN0BOro pesa.

3ameHa NUNbHOro AnCKa

[lnsi 3aMeHbl MUABLHOTO AUCKA 0CNabbTe 3alMUTY NUNLHOMO AMcKa (nos.
4), OTKpYTMB ABa BUHTA, yaepxuBatowux eé (puc. 4). He BbiKpyunBaiite
BUHTbI MONHOCTbK — JOCTATOYHO OCNABUTD MX U NOAHSATD 3aLUUTY BBEPX.
3adbukcupyiiTe NpwXUMHyto Wwaiiby Aucka (nos. 10) ¢ noMoLybio cneuy-
aIbHOro K/toYa M OTKPYTUTE BMHT (UKCaLUuM AUCKa, NOBOPAuMBas ero
NpoOTUB YacOBOW CTPeNKu. CHUMUTE CTapbli AUCK 1 YCTAHOBUTE HOBBIN,
yoe, b, 4TO Hanp. €ro BpallleH!s COOTBETCTBYET YKa3aHHo-
My. 3akpenuTe HOBbIN AUCK, 3aTAHYB NPUKUMHYHO Waiiby U duKcupyto-
LIl BUHT. YCTaHOBWTE 3aLUTY NUABHOTO AUCKA 0GPaTHO, MPUXKaB e€ oc-
nabneHHbIMU paHee BUHTamu (puc. 4).

Pa6ora ¢ na3epHbIM yKa3aTenem

JlasepHblit yKasaTeb BK/KOYAETC aBTOMATUYECKU NPU MOAKIHYEHUN
MHCTPYMEHTa K CETU 1 NoAaye NuTaHus. OH NPOELMpYET BUAUMYIO IMHUIO
pesa, NoMoras TO4Hee OPUEHTUPOBATH 3aroTOBKY M KOHTPONNPOBATb TPa-
€KTOpUIO nponuna.

Mpeaynpexpaexue: He cMOTpUTE NPAMO Ha Na3epHbIil Yy 1 He Ha-
npasnsiiTe ero B rnasa — 370 MOXET BbI3BaTb NOBPEX/EHNE 3DEHUS.

PerynupoBka nasepa

Jlasep npepBapuTeNbHO OTPEryNMPOBaH Ha 3aBOAE U BbIDOBHEH OTHO-
CUTE/IbHO MONOXEHUA MUNbHOTO Avcka. Ecau npu akcnayatauuu unv
TPAHCMOPTUPOBKE JIMHUA Nasepa CMECTUach, BbIMOJHUTE Perynupos-
Ky: ocnabbTe KpenéxHble BUHTbI Ha Aepxarene nasepa, CKOPPEKTUPYii-
Te NOMOXEHVe Nasepa A0 COBNAaAeHUs MHUN C IMHUEN Pe3a U CHOBa 3a-
TAHUTE BUHTbI.

YXOA U O6CJTYXXMBAHUE

ﬂepep, nposefeHnem I'IpOlt)MﬂaKTVNECKOI'O 06Cl'|y)KVIBaHVI$I Bcerga y6enm-
TeCb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IHOYEH N UHCTPYMEHT OTKJIIOUYEH OT CeTH 3JeK-
TponuTaHua.

0OyucTka nocsie pa6ots

Mocne KaX[l0ro Ucnonb3oBaHua T aTenbHO O4YUCTUTE MUY OT ONUAOK,
MblIn U OCTAaTKOB Matepuana. MCI'IOJ'Ib3yI7ITE MATKYIO WeTKYy Win Cxa-
Thll BO34YyX ANA yAaneHusa nbiiv U ONUIOK U3 TPYAHOAOCTYMHbIX MECT,
0COB6EHHO BOKPYr MUIbHOTO AUCKa U MEeXaHU3MoB yl'l'IDBOﬁ perynupos-




Ku. Y6eauTech, YTO BCE OCTATKW y6paHbl C HAaNpaBAAOLLUX U NOBEPXHO-
cTeli cTona.

Oynctka 3alYUTHbIX 3JIEMEHTOB U BEeHTUJIAUNOHHbIX OTBEPCTVH/?

BaXkHO perynapHo NpoBepATb U OYNILATb 3aLLUTY NUABHOIO AUCKA U BEH-
TUNALMOHHbIE OTBEPCTUA fBUraTens. 3arpA3HeHHble BEHTUNALMOHHbIE
0TBEPCTUS MOTYT NPUBECTY K NeperpeBy ABUraTens, a 3arpA3HéHHble 3a-
LWMTHbIE 3NIEMEHTbI — K CHIXKEHUIO 6e30MmacHocTu paboTbl. MpoTpuTe 3a-
LTy 1 OTBEPCTMA CYXON UM CNErKa BNaXHOMN TKaHbo, NPU HEOBXOAUMO-
CTU UCNONb3YATE MAKOE YNCTALLEe CPEACTBO.

[MpoBepka u 06CAyKuBaHNE MOBBUXKHBIX YacTeit

PerynsipHo npoBepsaiiTe NOABWXHbIE YaCTH, Takue Kak Hampasasiolime,
YNopbl 1 KPenyeHus,, Ha Hanuyue Nblau i 3arpsisHeruii. Mpu Heo6xofuMo-
CTU UCNONb3YiTe CMa3Ky, PEKOMEH0BAHHY NPOU3BOANTENEM, ANS NOA-
ZiepXaHus NNaBHOro XoAa MexaHu3MoB. 36eraiiTe nonajaHus cmasku
Ha MUNbHbII AUCK U paboymue NOBEPXHOCTH.

XpaHeHue nunbHOro gucka

Ecnu nuna He 6yA€T ncnonb3oBaTbCA ANUTENbHOE BPEMA, CHUMUTE NMUNb-
Hblii AUCK, OYUCTUTE ero U XpaHuTe B CyXoM MecCTe, 3allULLeHHOM OT Bia-
. 9To nomoxer npeaoTBpaTUTb KOPPO3UKD U COXPaHUTb OCTPOTY Nies-
BuA.

[MpaBusbHOE XpaHeHHe MHCTPYMEHTa

XpaHVITe nunay B CyXOM, YACTOM 1 XOPOLIO BEHTUIUPYEMOM MOMELLEHUN,
BAaNU OT NPAMOro CO/HEYHOro cBeta W UCTOYHMKOB Bnaru. Ecnu Bo3-
MOXHO, HaKpOﬁTe nuNy 3alWKUTHBIM YEX10M WU TKaHbio, YTO6bI npepot-
BPaTtUTb HaKoNJIeHWe Nbian U 3aWUTUTb eéor CﬂyqaﬁHbIX HOBpe)l(JJ,eHMVI.

YronbHble WeTKu
/\ BHAMAHME!

ﬂaHHblﬁ 3JIeKTPOUHCTPYMEHT OCHaLUeH YroNbHbIMU LiEeTKaMu, KoTopble
UrpaloT pelatollyio ponib B ero pa6ote. 3T WeTKN TpebylT nepuoau-
YecKoro 0CMOTpa M 3aMeHbl, YToGbl o6ecneynTb IQHeKTUBHY 1 6e30-
nacHyto paboTy MHCTpPyMeHTa. PeKoMeHAYeTCs BbINONHATb AaHHOE TeXHU-
yeckoe Oscﬂy)KMBaHME B Cneunann3mpoBaHHOM CEepBUCHOM LIEHTPE, TaK
Kak T1am oﬁnanaroT HeOﬁXO[ZLMMI:IM OnbITOM 1 oﬁopynosaHueM Ana npa-
BUNbHOIO BbINO/IHEHUA 3aMEHbI. PerynﬂpHoe TexHu4yeckoe oﬁcny)«maa-
HUWE YrosibHbIX WeToK NMOMOXeT NpoAg/InuTb CPoK Cﬂy)KﬁbI WHCTPYMEHTa 1
COXPaHUTb ero onTUMasnbHY NPOM3BOAUTENIbHOCTD.

[ns 6e3onacHoit U HafExXHoOl PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHMUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXUBAHWE M PErynupoBKa AOMKHbLI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPax C UCNOJIb30BaHUEM TO/b-
KO OpUrHanbHbIX 3anacHbIX yacreit u PpacxoAHblX MaTepuanos.

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O NPUPO/AE, ANEKTPOUHCTPYMEHTDI, IPUHAANEKHOCTH 1
YNaKoBKy HY)XHO CAaBaTb Ha 3KOMOTUYECKM YUCTYIO nepepasoT-
Ky. He BbiGpacbiBaiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI B GbITOBOM Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTcTBMM C eBponeiickoi AupekTuBoii 2012/19/EU 06 oT-

paﬁOTaHHbIX ANEeKTPUYECKUX N 3NEKTPOHHbIX I'IpMéOan u coot-
BETCTBYHOLEMY HaLWOHaNbHOMY 3aKOHOAATE/bCTBY, [Zled)eKTHble uwnn
OTCNYXMBLUWE CBOI CPOK aKKyMynAaTOpHble 6aTapeu W 3N1eKTPOHHbIe
npuoopbl nognexar C60py C Uenblo ux I'IOC}'IEJZLY}OI.IJ,E}ﬁ 3KoJsiornyecku
6esonacHoit nepepaboTky.

Tpu HenpaBUbHOI YTUNN3ALMK OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKHE U BNEK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT OKa3aTb BPeHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKato-
LLYH0 Cpeay 1 350pOBbE YENOBEKa U3-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMNacHbIX BELeCTB.

UA|YKPATHCbKA
KOMBIHOBAHA TOPLIIOBAJIbHA MUNA
CMS21, CMS25, CMS30
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

Mopenb CMS21 CMS25 CMS30
HominanbHa Hanpyra (B y . g
IMIHHOMO crpymyg 220-240 220-240 220-240
Yacrora () 50 50 50
HBoTn)MHaana MOTYXHICT 1000 2000 2000

UA | YKPATHCbKA [T}

06epTy XonoCTOro X0AY

(o) 5300 5300 4200
[lliameTp Aucka (MM) 210 254 305
[liameTp nocagkoBoro

oTBOpY (MM) 30 30 30
ToBLMHA ANCKY (MM) 2.6 2.8 2.8
KinbkicTb 3y6uis 24 40 40

MnasHuit 3anyck - - -

3axucT Bifi NOBTOPHOrO

! + + +
BBIMKHEHHSA

DYHKLif LUPKYNAPHOT MUNKK

Posmip ctony (Mm) 340x223 490x312 520x360

nu6uHa pisy (Mm) 32 60 80

DYHKLiA TOPLIOBaNbHOT NUAKK

Makcumanbhuii pis LL/B

(h:lM)u 110 x 55 128x78 150 x 95

8°_25° 110x 33 128 x 50 150 x 65
- o_go 65x 55 85x 78 95x 95

Boam 42-_45° 80 25 85x 40 100 x 55

Bnio 45°-0° 65x 55 80x78 95x 95

BnpaBo 45°-45° 40 x 25 50 x 40 50 x 50

BiscTtaHb Mix onopamu

(cm) 62,5 63,7 63,7

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HayeHi BignosiaHo Ao EN 61029-2-11:

PiBeHb 3BYKOBOr0 TUCKY

(aB(A) Lpa=86.3  Lpa=93.9  Lpa=94.5
BuUMipsHuii piseHb A AT A"
38YKOBOT NOTYXHOCTI Lwa=99.3 Lwa=106.9  Lwa=107.5
(8B(A)) K=3 K=3 K=3
Moxuoka K (86(A))

PiseHb 3axucty IPX0 IPX0 IPX0

Knac saxucty Il ] Il

Bara EPTA (kr) 8.7 15.5 16.6

Bara (BKkntoyaroun Becb 10.4 18 19.7

KOMMIEKT nocTaBku) (Kr)

NOMNEPEKEHHS: 3asBneHi pisHi BiGpaLii Ta WyMy BiANOBIAAIOTb OCHOB-
HIM rany3sMm 3acTOCyBaHHS iHCTPYMeHTY. OAHaK, AKLO iHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS IHWKX LjiNei, 3 iHWMMKN NpunasAsmMu abo B NoraHoMy
TeXHIYHOMY CTaHi, PiBHI LyMy Ta BiGpaLliii MOXYTb BiApisHATUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36INbLWHUTU PiBEHb BNANBY NPOTATOM YCbOro POGOYOro nepioay.
PiHi Wymy Ta Bi6paviit GyayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCOGIB BU-
KOPUCTaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTH PiBHi, BKa3aHi
B LiboMy iHopmaLliliHoMy apkywi. L|i piBHi 3Byky Ta BiGpaLii MOXYTb BU-
KOPUCTOBYBATUCA ANA NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTY 3 iHWNM i ANs No-
nepefHbOI OLiHKM BANBY. TOYHA OLiHKA HABaHTaXEHHSA TaKoX MOBMUH-
Ha BPaXoBYBATH Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHeHWiA abo npaljioe, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA. Lle MOXe 3HAaYHO 3HM3UTM 3araibHe HaBaHTaXeH-
Hl MPOTArOM Po6oYOro nepiofy. BusHauTe A0AaTKOBI 3axoau Geaneku
QNS 3aXUCTy OnepaTopa, Taki AiK: 06CNYroByBaHHS IHCTPYMEHTY Ta npu-
napAs, 3irpiBaHHA PyK, BUKOPUCTaHHSA 3aXUCTy CyXy Ta OpraHisalis po-
6oyoro npovjecy.

OMUC YACTHUH (*MA. 1)
1. PykosTtka

2. KHonku BBIMK./BUMK.

3. BriokyBaHHs onyckaHHs Toputo-
BasIbHOI MUNKKM

11. MepepHiit rBUHT 610KyBaHHS
nigiomy crony

12. 3apHiil rBUHT 6110KyBaHHSA
nigiomy cTony

13. Pyuka Qikcauii B pexumi

4. 3MaxucT NUAANbHOrO AnUCKa WPKYASHOT K

B W IR 1 T 14. TBUHT Qikcaujii noBopoTy

6. [lMapanenbHuii ynop TOPL{OBANBHOI MUNKN

7. TBuHT dikcauii ynopa 15. likana noBopoTy TOpLOBanNb-

8. a3 pnA WwToBXaYa HoT nuskm

9. BUHT dikcauyi gucka 16. mﬁ?{r\:uﬁ CTiN TopLOBanbHOI

HOATIpHTCfalaCal K 17. Hepyxomuii cTin TopLtoBanbHol
nuaku
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18. Ynop TopLtoBanbHoOI NUAKKM

19. TBUHT (iKkcaLlii ynopa TopLito-
Ba/IbHOI NUAKN

23. TBUHT dikcaLii kyTa Haxuny
24. lWikana kyTa Haxuny
25. TBUHT Qikcauii nofoBXyBayiB

20. TBUHT diKkcaLlil cTpy6LMHM cTony
21.Ma3un aNs BCTAHOBNEHHSA 26. MaTpy6ok Ans BiABEAEHHS
NoA0BXYBaYiB CTONTY CTPYXKM

22.0TBOPU AN MOHTaXY

KOMNNEKT NOCTAYAHHA*
Moci6Huk kopucTyBaya
Kom6iHoBaHa TopLioBanbHa nuka
Miwok ans 36opy nuny

HanpsmHa

LLiToBxay

CrpybumHa

Mogosxysauy cToy (2 wr.)

8. LllecTurpaHHuit kntoy (2 wr.)

*byAb nacka, 3BepHITh yBary, 1o BMICT ynakoBKM MOXe BiAPI3HATUCS 3a-
JIeXHO Bif KpaiHu MoKynku. [Jns 0TpUMaHHS KOHKPETHoI iHdopmayil npo
BMICT BaLLOI 10CTaBKY 3BEPHITLCS [0 MiCLEBUX AUCTPUE HOTOPIB.
Kom6iHoBaHi ToputoBanbHi nuiu Procraft CMS21, CMS25 i CMS30 — on-
TUManbHUiA BUGIP AN TUX, XTO LiHYe YHIBEPCATIbHICTD i HAAilHICTb y po-
6Gori. Lli Moeni aloTb 3MOry BUKOHYBATH AIK TOUHI TOPLIIOBANbHI Pisv Nif,
Pi3HUMM KyTaMu, TaK i N03[0BXHil Po3nuA, XapakTepHUil AN KNacuyHol
LMpKYNApHOT nuaku. KOHCTPYKLis OCHallleHa (yHKLie 3axucTy BiA no-
BTOPHOTO 3anycky Ans NiABULIEHHA 6e3neKn, a TaKOX NPOAYMaHOIo CH-
CTEMOK HanpsIMHUX i YopiB, WO 3a6eaneyye TOYHe BeJEHHs Ta BMeB-
HeHWA KOHTPONb Mifl yac pisaHHs. CTpy6UMHa Ta nojoBXyBayi cTony B
KOMNAeKTi JonomaraloTb HafiitHo (ikcyBaTi BENUKI 3aroTOBKM it KOM-
(hopTHO NpaLtoBaTH 3 MaTepianamu pisHnX posmipis.

IHCTPYMEHTH nigxoasTb fK ANs NpodeciitHoro, Tak i Ans NobyToOBOro 3a-
cTocyBaHHs. Mogeni Procraft CMS21, CMS25 i CMS30 npusHaueHi ans
TOYHOrO PO3NUNY AEPEBUHN Ta JePeBUHHUX MaTepianis, 3a6e3neyyoun
aKypaTHUii pe3ynbTar i HafiliHe YTPUMaHHS 3aroToBKW. Yu noTpi6Ha BaMm
TopLtoBasbHA NUNa ANA cCKnafaHHs Me6nis i nigpisaHHs 03706/0BaNb-
HUX ENEMEHTIB, Y4 LIMPKYASPHA NUAKa AN NO3A0BXHLOrO Po3nuny — L
KOMGiHOBaHi Mofeni 3abeaneyytoTb HeOOXiAHY GYHKLIOHANbHICTD i 3pyy-
HICTb 191 LUIMPOKOTO KONa 3aBfAaHb.

Neookon =

NMPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

OBEPEXXHO! O3HaifoMTecsi 3 yciMa nonepefiXXeHHMM L0A0 6e3neku,

i inocTpaui Ta TexHi XapaKTepuCTUKaMu, HajaHu-
MU pa3oM i3 L€l eNeKTPUYHOI MallMHO. HeBUKOHAHHS BCiX HaBefje-
HUX HIKYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTYU 10 YPaXEHHS eNeKTPUYHNM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOr0 TiNECHOTO YLKOKEHHS.

36epexiTb yci nonepexXeHHs Ta IHCTPYKLIT AN AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MawwuHa" a6o "enekTPoiHCTPYMEHT" y LuX nonepea-
EHHSX CTOCYETbCA BALLIOT €NEKTPUYHOT MALLMHM, L0 NPALOE Bif, Mepexi,
a60 aKyMyNATOpHOT (6€34POTOBOI) ENEKTPUYHOT MALLNHN.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBXAn HaaaranTe 3axMCHI OKYNApW — 3axuLya-
10Tb 0Yi Bifj 4aCTOK Ta TUPCHU.

HociTb nuno3axvcHy Macky - 3ano6irae BauxaH-
HIO YaCTUHOK JAePEBUHU.

HociTb 3axuCHi HaByWHMKN - 3aXMWalTb CIyX
Bify HAAMIPHOTO LWyMY.

3aBx/An oaaraiiTe pykaBuUyKK Nif, Yac BCTaHOB-
NeHHs abo 3aMiHK NMUAANBLHUX NonoTeH. Po6oTa 3
rOCTPUMM Ne3aMK 63 HaNeXHOro 3aXUCTy MoXxe
NpU3BeCTM 0 Cepiio3HNX NOpi3iB abo TpaBM.

lMpoyuTaiiTe iHCTPYKUiT
3arasnbHe nonepeseHHs npo Hebesneky

BiAnOBIAHICTb OCHOBHMM CTaHAapTaM 6eaneku,
3aCTOCOBHUM €BPONeiCbKMM ANpeKTUBaM.
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€Bpasiiicbknil 3HaK BiNOBIAHOCTI.

YKpaiHCbKMii 3HaK BifNoBiAHOCT.

Y UbOMy NpUCTPOi BUKOPUCTOBYETbCA nasep
KNacy 2 3 MakCMManbHOK BUXIAHOIO MOTYXHICTIO
no 1 minisat (MBT). YHukaitte npsmoro notpa-
NNAHHA N1a3epPHOr0 NPOMEHS Y 0Yi, OCKINbKN Le
MOXe 3aBfjaTh Wwkoan. He ANBITbCA Ha NPOMiHb
i He cnpsAMoBYiiTe iforo B oui; He po3rnapaiite
npoMiHb Yepe3 onTuuHi npunagu. Mpautoiite 3
06EpexHICTIO.

> (©=

Tpumaiite pyku nopani Bif 30HW pi3aHHs Mig
yac poboTH enekTPOiHCTPYMeHTy. KOHTaKT i3
NUNSNbHUM NONOTHOM MOXe NPU3BECTH A0
TpaBMm.

Tpumaiite pyku nojani Bif 30HW pisaHHs Mig
yac poboTU enekTpOiHCTPyMeHTy. KOHTakT i3
NUAANBHUM MONOTHOM MOXE MpU3BECTU A0
TpaBM.

% [&

MoagiitHa i3onauis (Class Il). Y Bupo6ax i3
nojBiitHOlO  i30nsLiel0  nepepdayeHo  fBa
HesanexHi apn eneKTPUYHOTO 3axuCTy, WO
BUKJ/IIOYa€E NOTPedy B 3a3emneHHi. Taki npucTtpoi
€ 6e3neyHUMM NiJ Yac HopManbHoi ekcnnyatauii
(nuwe AKWo Ha BUPOGi 3a3HAYeHo BifNOBIAHWI
cumBon).

L

0COB/IMBI MPABUJIA BE3MEKU 111 TOPLLIOBAJIbHOI MKW

TMpu3HaYeHHs Ta BAMOTH 10 MTUASANBHOTO AMCKA

1. ToputoBanbHi NUAW NpU3HaYeHi AN pi3aHHA [epeBUHN Ta Aepe-
BUHHUX MaTepianis — He BUKOPUCTOBYWTE iX 3 abpasuBHUMMU AuC-
KaMmu, NpU3HaYeHUMm ANs pisaHHs MeTany (Hanpuknag, apmarypu,
npyTKiB TOWO). MuA, W0 yTBOPIOETLCS Mig Yac abpasnuBHOro pisaH-
HSl, MOXe CTPUYMHUTI 3aKJIMHIOBAHHS PYXOMUX YacTH, 30Kpema
HUKHBOTO 3aXMUCHOTO KOXYyXa. IcKpu nif yac abpasuBHOrO pisaH-
HSl MOXYTb NPONANUTU HUKHIA KOXYX, BCTABKU Ta iHWI NNacTUKOBI
netani.

2. BukopuCTOBYiiTe NULE NUNANbHI AUCKKM fiaMeTpa, 3a3HaYEHOr0 Ha
iHCTPYMeHTI a60 B iHCTPYKLIT. 3acTOCyBaHHA ANCKIB HEBIANOBIAHO-
rO PO3Mipy MOXe MOPYWNUTM POGOTY 3aXUCHUX KOXYXIB i 6e3neyny
eKcnnyataLiio, o 34aTHe NPU3BECTM 10 TAXKKMX TPaBM.

3. BukopucToByiiTe nuwwe NUAAAbHI AUCKK 3 HOMIHANbHOK YacTOTOK
06epTaHHs, WO A0piBHIOE a60 NepeBULLYE 3HAYEHHS, 3a3HaUYeHe Ha
IHCTPYMEHTI.

Po6oua 30Ha, ornag i nigrotoska

4. Tepep pisaHHAM peTenbHO OrNsHbTE MaTepian. AKWO 3aroToBka
HepiBHa abo BUrHyTa, NPUTUCHITL 1i 4O YNOPY ONYK/O CTOPOHOK
BUTMHY. MNepekoHaiTecs, Wo no MiHii pisy Hemae 3a30piB MiX 3a-
rOTOBKO0, YNOPOM i CTONOM. BurHyTi a6o sedopmoBaHi getani mo-
XYTb 3MiLLyBaTUCA Y1 NOBEPTATUCS, CIPUYNHAIOYM 3aKNUHIOBAHHS
Aucka. Y matepiani He NOBMHHO 6YTU LBAXIB Ta iHWMX CTOPOHHIX
npeaMeris.

5. He nounHaiite po6oTy, AOKM 3i CTONY He NPUGPaHi BCi iHCTPYMEHTH,
06pi3ku AepeBuHM Towo. HaBiTb APIGHi 3anuiLky a6o BinbHi dpar-
MEHTH Mifi Yac KOHTaKTY 3 AUCKOM, L{0 06epTaeTbCs, MOXYTb 6yTH
BUKMHYTI 3 BUCOKOIO LWBUAKICTIO.

6. Mepep noyaTkoM po6OTH NepeKoHaiiTecs, WO TopLOBanbHa nuna
BCTaHOBJIEHA Ha PiBHilt i CTiliKiit noBepxHi. Lie nigsuiwye crabinb-
HICTb | 3MEHLLYE PU3NK NepekufaHHs.

7. Mepep moyaTKOM Po6OTH peTenbHO crnaHyiite ii. Mlicns KoXHoi
3MIHM KyTa nepekoHaiiTecs, o perynboBaHWii ynop BCTaHOBIe-
HO MpaBU/IbHO: BiH MiATPUMYE 3ar0TOBKY Ta He 3aBaXxae AucKy abo
cucTeMi 3axXUCHNX KOXYXiB. [epe yBIMKHEHHAM iHCTpyMeHTa npo-
BeAiTb AUCK MO NepefbayyBaHili TPaeKTopii piay, W06 yneBHUTUCS ¥
BiICYTHOCTi NepelKO/ i pU3nKy TOpKaHHA ynopa.

8. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI OKYNSpK, 3aCO6K 3aXMCTY CAyXy
Ta, 3a notpe6u, pecnipatop. BigcyTHicTb 313 MoXe npussecTu Ao
TAKKMX TPaBM, 30KpeMa YLIKOZKEHHS 04eld, BTpaTu cnyxy abo npo-
61eM i3 JUXaHHAM.

9. 3abe3neuyTe AOCTATHE OCBIT/IEHHSA Ta CTiiiKy, HECTIM3bKY NOBEPXHIO.
[MoraHe OCBITNIEHHS a60 HECTiiika NOBEPXHS MOXYTb NPU3BECTU 0
BTPaTW KOHTPOO, aBapiiiHNX CUTYaLil | TpaBM.




10. Mepep, BUKOPUCTAHHAM OFNISiHbTE MUY Ha HAABHICTb NOLWKOAXEHD i
nepeKoHaiiTecs, Lo BCi 3axMCHi NPUCTPOT cnpaBHi. Po6oTa nowwKoa-
XEHUM iHCTPYMEHTOM a60 3 HECNPaBHUMM 3aXUCHUMU NPUCTPOSMM
MOXE CMPUYMHIATM PanTOBY BiZIMOBY Ta TAXKI TPaBMMU.

.3abesneyte HanexHy BEHTUNALiIO abo BUKOPUCTOBYiiTE cUCTEMY
NUNOBUAANEHHS MiJ Yac pisaHHs MaTepianis, y npoueci 06po6ku
SKUX YTBOPIOETHCA NUN ab0 APiOH YacTUHKU. HefoCTaTHA BEHTUNS-
Liif NiABULLYE PU3MK BAUXAHHS WKIATMBUX YaCTUHOK.

12. He nepeBaHTaxyiite nuny nij yac pisaHHa. HagMipHe HaBaHTaXeH-
HA MOXe MPWU3BECTU [0 MeperpiBaHHA Ta BifMOBYU iHCTPYMEHTa,
NiABULLYIOYN PUSUK TPABM | NOLIKOAKEHHS MaTepiany.

13. HeraitHo NpunuHiTh PoBOTY, AKLO iHCTPYMEHT CU/bHO BiGpYE, BU-
[lae He3BUYHI 3BYKW ab0 Mae 03HaKM HecrnpaBHOCTI. ITHOpyBaH-
HSl TaKUX 03HAK MOXe NPU3BECTU A0 MONOMKM Mif Yac po6oTi Ta
TpaBM.

®dikcauis Ta nigTPUMKa 3aroToBKM
14. 3a MOX/IMBOCTI (iKcyiiTe 3aroToBKy CTpy6LMHaMu. KLO 3aroToB-
Ky YTPUMYIOTb PYKOIO, 3aBXAM AOTPUMYWTECS BIfICTaHi He MeHLe
100 MM MiX pyKOtO Ta HailGNINKYOIO YAaCTUHOK MUNSATILHOTO AMCKA.
He BUKOpUCTOBYIiTE MUY ANA PisaHHA HAATO APIOHUX AeTaneli, siKi
HEMOXJIMBO 6e3neyHo 3adikcyBaTu abo yTpuMyBaTy pykoto. Habnu-
XEHHs PyKM 10 UCKa NiBMLLYE PU3UK TPaBM.

15.3aroToBka Mae 6yTi HepyxoMok Ta 3adikcoBaHow abo HagiiiHo
NPUTUCHYTOK A0 ynopa i ctony. He nifBoAbTe 3aroToBKy A0 AUC-
Ka Ta He BUKOHY/iTe pi3, yTPUMYHOUM i IULLE PYKOIO, HE3aNEeXHO Bif
opieHTauji. Cnabo 3akpinneHi getani MoXyTb 6yTi BUKUHYTi 3 BUCO-
KO0 WBUAKICTIO Ta CIPUYUHUTY TPaBMMU.

16. PixTe nuwwe ofHy 3aroTOBKY 3a OAMH pas. 3aroToBKMW, CKNaAeHi «na-
KEeTOM», He 6yfyTb HapiiiHO 3adiKcoBaHi, WO MOXE NpPU3BECTU [0
3aK/IMHIOBaHHS a60 3MiLLEeHHS NiJj Yac pi3aHHs.

17. kw0 3aroToBKa AoBLa a6o WupLwa 3a cTin, 3abesneyTe A0AATKOBY
onopy (nogoBxyBaui cTony a6o nigcTasku). HeniaTpumysani 3aro-
TOBKM MOXYTb HaXunsTUCs, NiABULLYIOYN PU3NK NEPeKUfaHHs a6o
BUKMAY 3ar0TOBKM [IMCKOM, L0 06epTaeThes.

18. He popyuaiiTe nigTpUMaHHA 3aroTOBKM iHLWIA NoANHI. FKLLO NOMiy-
HUK YTPUMYe 3aroTOBKY 3aMiCTb CTiiiKuX OMop, MaTtepian Moxe
panToBO 3MICTUTUCA, 3aTUCHYTH JUCK | CTBOPUTY HeGe3neky sk Ans
oneparopa, TaK i 15 NOMiYHMKa.

19. He ponyckaiite 3aKNUHIOBAHHSA 3ar0TOBKM Ha ANCKY, L0 06epTaEThb-
cfl, | He NpUTMCKaiiTe 3aroToBKY A0 AMCKA. YHUKaiTe Hanawty-
BaHb, IKi 0MeXyHTb BinbHE NepeMillieHHs Bifpi3aHol YacTUHM (Ha-
NPUKNa/, HenpaBUIbHO BCTAHOBNEHMX OOMEXyBauiB AOBXMHM),
OCKINbKM Lie MOXE CIPUYMHUTM 3aKyLLYBaHHA Ta PanTOBUIA BUKMA.

. insi dikcauii Kpyrnux 3aroToBoK (NpyTKiB, Tpy6) 3aBXAM BUKOpPH-
CTOBYIATe CTPY6LUMHM a6o cneuianbHi npuctpoi. Kpyrni getani nig
yac pisaHHs MOXYTb 06epTaTiCs, Yepes Lo AUCK MOXE «Brpu3aTi-
cA» Ta NiATATYBaTM 3aroToBKY i pyKy onepartopa A0 AuCKa.

.MNepep BUKOHaHHAM pi3y HaAiliHO 3akpinmioiiTe 3aroToBKy. Hesakpi-
nneHnii MaTepian Moxe 3MICTUTUCA 260 GyTU BUKUHYTHIA.

22. YHuKaWTe pisaHHs fyxe ApiGHUX abo KOPOTKUX AeTanei, fiki AMCK
MOXe BUKUHYTH. Lle Moxe cnpuunnuTy Bigaaudy (kickback) i cepii-
03Hi TpaBMU, 0CO6MBO 06AMYYS Ta PyK.

.Nip yac kocux a6o noxunux pisie 3acTOCOBYIATe BiANOBIAHI crioco-

61 NiATPUMKN/NPUTUCKY, W06 YHEMOXIUBUTY 3MilLEHHsI MaTepia-
ny. §IKWo BUKOPUCTOBYETLCSA YNIOp, PO3TALLOBYiATE 1Or0 Tak, W06
Bifipi3aHa yacTHa Morna BifbHO 3MilllyBaTuCA i He 3aTuckanacs
MiX AUCKOM i ynopom/o6MexyBayem.
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Be3neyne nonoxeHHs pyK i TexHika pizanus
24.Hikonu He nepemilyiite pyky Haj nepepGauyBaHok MiHieto pisy —
aHi nepey AUCKOM, aHi 03ajy Hboro. YTPUMYBaHHS 3ar0TOBKM «Ha-
BXpecT» (MpaBoto pyKolo NiBOPYY Bif AUCKa a6o HaBnaku) € BKpail
HebesneyHnMm.

25. MNig yac pisaHHsA He TATHITLCA 3a yNop, AKILO pyKa HabnukaeTbes A0
nucka 6anxye Hix Ha 100 MM, HaBiTb W06 NpubpaTu BifxoaM a6o 3
6yAb-SIKOT iHWOT NPUYMHK. HanpsiMOK BUKWAY MaTepiany He 3aBXan
nepep6ayyBaHuil i MOXe NPU3BECTH A0 TAXKUX TPABM.

26. Mepw HiX NiABOAUTYM ANCK [0 3aroTOBKY, 04eKainTecs BUXoay AnC-
Ka Ha MOBHY WBMAKICTb. Lle 3MeHLuye puank BUKUAY 3ar0TOBKM.

27.Y pasi 3aK/MHIOBaHHS 3aroTOBKW a60 AMCKa BUMKHITh nuny. [loye-
KaiiTecs MOBHOI 3yNMUHKW BCIX PYXOMMX YacCTMH, NOTIM Bif'€AHaii-
Te iHCTPYMEHT Big, Mepexi Ta/abo 3HiMiTb akymynsTop. Juwe nic-
1191 4bOrO 3BiNbHANTE 3aTUCHYTY AeTanb. MPOJOBKeEHHS PO6OTH NPy
3aK/IMHIOBAHHI MOXe NPU3BECTY /10 BTPATU KOHTPOIIO 46O NOLWKOA-
KEHHS! IHCTPYMEeHTa.

.Micns 3aBeplieHHs pi3y BiAMyCcTiTb BUMMKAY, OMYCTiTb FONOBKY Ta
JoyeKaiiTecsi MOBHOI 3yNUHKKM AUCKA, MEPLL HiX MpUbMpaTy Bigpisa-
Hy YacTUHY. Ha6nnxaTtucs 40 Ancka fio oro NoBHOT 3ynUHKM BKpaii
HeGeaneyHo.

. SIKWO nuna ocHalleHa raibMoM, MILHO YTPUMYATe PyKOATKY Mif
yac pisaHHa. CnpalloBaHHs rabmMa MOXe CPUYUHUTY Pi3KUA pu-
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BOK rONI0BKY BHU3 | NPU3BECTM /10 TPaBMU.

30. KepyiiTe nunoto, HaAinHO yTpUMYytouM pyKoATKY, | TpUMaiTe apyry
PYKY 1M03a 30HOI0 pi3aHHs (AOTpUMYWTECS BiACTaHi He MeHwe 100
MM). 33 MOXIMBOCTI BUKOPUCTOBYATE CTPYBLMHW. HabnuxeHHs
PYK [0 AMCKa MOXe NPU3BECTU 0 TAXKUX NOPi3iB abo amnyTali.

31. [loyekaitTecs BUXOAY AUCKA HA MOBHY WBUAKICTb Nepes onyckaH-
HAM | NepeKoHaiiTecs, o ANCK NOBHICTIO 3yNUHWUBCA Nepej NiAHi-
MaHHAM. HenpaBunbHO 06paHMit MOMEHT OnyCKaHH:/MifHIMaHHA
MO3e CNPUYNHUTI HenepeABauyBaHuil pyx i TpaBMu.

32.Bupansiite cTpyxKy Ta 06pi3ku Nuwe nics NOBHOI 3yNUHKKU AuC-
Ka. MpubupaHHs BiAXOAIB, KONM ANUCK 06EPTAETLCS, MOXE Npu3Be-
CTU A0 TSKKMX NOPI3iB.

Micns po6oTy, 06cnyroByBaHHs Ta 36epiraHHs
33.Micns BUKOpUCTaHHs 3aBXAM Bif €[HYiATe UMy Bif Mepexi Ta/abo
3HiMaiiTe akymynaTop. HeaoTpuMaHHs Liei BAMOTM MOXe npuaBe-

CTV [0 BUMAZIKOBOTO 3amycKy Ta TpaBM.

34. [laiiTe fUCKY OXONOHYTW Mepef OYAb-AKUMU peryntoBaHHAMMU a6o
3aMiHot0. [IOTUK 10 rapsyoro AUCKa MOXe CPUYUHUTY ONiKN.

35. PerynspHo ouuwaiiTe nuny Ta BUKOHYiATE TEXHIYHE 06CNYroByBaH-
HS BIANOBIAHO A0 pekomeHAauiil. HakonuyeHHs nuny it BiAXOAIB
NiABULLYE PU3NK 3aiiMaHHS, BiAMOBM IHCTPYMEHTA Ta HEelacHNX BU-
naakis.

36. 36epiraiiTe nuny B CyXOMY, YUCTOMY MiCLi, HEAOCTYNHOMY ANA AiTed
i CTOPOHHiX 0Ci6. HenpaeunbHe 36epiraHHA MoXe Npu3BecT A0 He-
LWaCHNX BUNAAKIB i TpaBM.

JI0[IATKOBI 0COBJ/IMBI NPABWUJIA BE3MNEKK /11 KOMBIHOBAHOI
TOPLIOBAJIbHOI MWJIKK / HACTUIbHOI IUPKYJIAPHOI MUJTKU
(PEXXUM CTALIIOHAPHOT LIUPKYNAPHOI MUNKH)

1. TMepep nepeMUKaHHSM peXuMiB poboTK Bif'efHaliTe IHCTPYMEHT
Bifl XXepena XWBNEeHHA Ta foueKaiiTecs NOBHOI 3YNUHKM fUCKa.
BunaakoBuii 3anyck abo pyx AucKa Mif Yac nepeBefeHHs B iHWHA
PEXUM MOXe NPU3BECTH [0 TSXKKUX TPaBM.

2. MNicns nepeMuKaHHs pexuMy nepekoHaiTecs, o BCi dikcyBanbHi
BaXeni, WTUdTH Ta KPiNNeHHs NOBHICTIO 3afisHi, @ NUNsIbHA FON0B-
Ka HagiiHo 3adikcoBaHa. HesadikcoBaHa ronoeka a6o nocnaéne-
HUMiT MexaHi3M MOXYTb 3MiCTUTUCS MiJ Yac PoGOTH, CIPUYNHUBLLN
BTpATy KOHTPOJIIO @00 KOHTAKT i3 AMCKOM.

3. Y pexuMi HacTinbHOT LMUPKYNAPHOT NUNKK 3aBXAN BUKOPUCTOBYIA-
Te PO3K/IMHIOBAbHUIA HiX | BEPXHIN 3aXUCHUIA KOXYX Ancka. He 3Hi-
MaiTe iX i He BUBOAbTE 3 poboTH. Lli NpUCTPOT 3MEHILYITb PU3NK
Biaaaui (kickback) i BUNagKoBOro KOHTaKTy 3 AUCKOM; po6oTa 6e3
HUX MOXe NPU3BECTY [0 TAXKUX TPaBM.

4. BukopuCTOBYiiTE NUWe AUCKM, CYMICHi 3 PO3K/IMHIOBANbHAM HO-
JKEM | CUCTEMOIO KOXYXIB (MpaBUNbHWIA AiaMeTp i W1puHa nponu-
11y). HecyMiCHMit AUCK MOXE MOPYLWUTH NPaBUbHE BCTAHOBNEHHS
Ta MifBULLUTI PU3NK 3aKyLIYBaHHS, BiAfaui it HEKOPEKTHOI po6oTH
3aXMUCHUX NPUCTPOIB.

5. Mig Yac NO3A0BXHBLOMO PO3NUNY 3aBXAM BUKOPUCTOBYIATE napa-
NenbHUiA yrop, a nij Yac NonepeyHoro — KyToBuil ynop (a6o Ha-
NpsIMHY/KapeTKy ANs nonepeyHoro pisy). Hikonu He BUKOHYiiTe pi3
«Bifl pyKu» 6e3 HanpsIMHUX. Pi3 6e3 HaAiiHOro Be\eHHs MOXe cnpi-
UWHUTY Nepekic 3aroToBKM, 3aKyLlyBaHHs AUCKa Ta il BUKUA.

6. He BMKOpUCTOBYIiTE MapanenbHuit ynop sik 06MeXxyBay JOBXMHU
Mif Yac nonepeyHoro pisy. 3aTUCKaHHA BiAPi3aHOI YaCTUHU MiX
YNoOpoM i IMCKOM MOXe CMIPUYMHUTY 3aKylyBaHHS Ta panToBy Bij-
nauy.

7. YNpopoBX YCbOro pisy NpUTUCKaiiTe 3aroToBKY A0 ynopa/KyToBo-
ro ynopa Ta Ao cTony. He gonyckaiiTe BiiX0/y 3aroToBKM Bif Ha-
npAMHoI. BTpaTa BefieHHs NifBULLYE IMOBIPHICTb 3aKyllyBaHHA Ta
BUKMAY.

8. CriiiTe 360Ky Bif, TpaekTOpil AMCKA i HiKOMW He poaTalloByiTECs
CTPOro Ha NiHii Aucka abo TpaekTopil nogavi 3aroToBku. Y pasi Big-
[layi 3aroToBKa MoXe 6yTu BUKMHYTa Ha3af i3 BUCOKOH WBUAKICTHO
no NiHil gucka.

9. lNopaBaiiTe 3aroTOBKY MNaBHO Ta 3 KOHTPOMbOBAHOIO WBUAKICTIO.
He dopcyiiTe pi3. HagMipHe 3ycunns Moxe 3ynuHUTU ANCK, CIPUYHN-
HWUTV NeperpiB i CYTTEBO MiABULLUTY PU3NK BifAaYI.

10. BukopucToBYiiTe WTOBXAY abo NPUTUCKHMIA Galumak Lopasy, Konn
BiAICTaHb MiX PYKOI Ta JUCKOM MOXe CTaTu MeHwoto 3a 100 Mwm,
0co6/11BO Nijy Yac po3nuiy By3bKUX 3aroToBok. Lle aae smory Tpu-
MaTi pyKu 1o3a HeGesneyHOK 30HOK Ta BHWKYE PUSMK TAXKNX
nopisie a6o amnyTauii.

11. He TArHiTbCA Yepes AuCK a6o 3a AUCK, W06 MIATATHYTH 3aroTOBKY
un 06pi3kn. KOHTAKT i3 AUCKOM, L0 06epTaeThCs, a6o panToBe 3mi-
L|eHHsI 3aroTOBKYN MOXe MPU3BECTU A0 TAXKKUX TPaBM.

12. He npu6upaitte 06pi3kn, CTPYXKy abo nun 6ins aucka fo ioro
MOBHOI 3yMUHKW. [INA OYULLEHHS BUKOPUCTOBYIATE LWiTKY a6o Bif-
NoBiAHWIA iHCTPyMeHT. Cnpo6a npubpaty BiAXoAm nif Yac o6epTaH-
Hf UCKA MOXE NPU3BECTH 0 BUNAAKOBOTO KOHTAKTY 3 IUCKOM.

13. Y pexuMi HacTiNbHOT LUPKYNSPHOT NUIKK 3a6e3neyTe HanexHy ono-
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Py ANS AOBrUX a60 WHPOKMX 3aroTOBOK (ONopw Ha BXOAI/BUXOA| a6o
noAoBXyBaui cTony). HeniATpuMyBaHi 3aroTOBKIM MOXYTb Haxuns-
TUCS, NiAHIMATUCA aB0 NepekpydyBaTUCS, CIPUYMHAIONM 3aKylLy-
BaHHA Ta Biffauy.

14. PixTe nuwwe OfHY 3aroTOBKY 3a OAMH pas3 i He CknapaiiTe 3aroTos-
K «nakeTom». CTOMKa 3aroToBOK HeCTilika Ta MOXe 3MillyBaTucs,
CMIPUYMHSIOYN 3aKYLIYBaHHS a60 BUKUA.

15. YcTaHoBN0IATE BUCOTY AMCKA NUILE HACTINbKM, HACKINbKN Lie no-
TPi6HO ANS BUKOHAHHS pidy. HaaMipHe BUCTYNaHHs Aucka nifsu-
LLYE PU3NK | TAXKKICTb TPABM Ta MOXe NOCUMIOBATH BifiAauy.

16. He posnunioitTe B peXuMi HacTiNbHOT LMPKYNSPHOI NMUAKKM NOKOPO-
6neHi, nepekpyyeHi, TpicHyTi a6o HefOCTaTHbO MIATPUMYBaHI 3aro-
TOBKM, SIKILO 1X HEMOX/MBO HafiiHO yTpUMyBaTH il 6e3neyHo Be-
cTu. Taki 3aroTOBKM MOXYTb 3aTUCHYTU IUCK, PanTOBO 3aKycUTUCS
Ta 6yTH BUKUHYTI.

JKEPEJIO XXMBJIEHHSA

IHCTPYMEHT MOBMHEH 6YTU MiAKMIOYEHWii 4O Mepexi 3 Hanpyroio, Lo Bif-
NoBifae Hanpysi, BKa3aHiil Ha TabnnyLyi. BAKOPUCTaHHs CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyry MoXe NpU3BECTY [0 NePeBaHTaXEHHS iHCTPYMeHTY. Pig cTpymy
~ 3MiHHWi, ogHOda3Huii. BignoBiaHO 4O €BpONEiCbKUX CTaHAAPTIB, iH-
CTPYMEHT Mae NO/ABINHWIA CTYNiHb 3aXUCTY Bifj ypaXeHHA CTPYMOM i, OTXe,
MOXe GYTI NiAKNIOYEHNiA 10 He3a3eMEHNX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBAral

Min yac BCTaHOBNEHHA Ta 3HATTA aKcecyapis NepeKkoHaiiTecs, Wo iHCTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He nigknioyerwii 4o Mepexi.

36ipka
BCTaHOB/IEHHS Ha BePCTaK

Lllo6 BCTaHOBMTM KOMGiHOBaHY LMPKYNApHY MUKy Ha BepcTak, CKO-
pucTaiiTecs MOHTaXHUMU OTBOpamu {noaA 22) Ha KOXHiil 3 4OTUPbOX
HiXXOK. PeKOMeHAYETbCA 06MpPaTH BUCOTY BCTAHOBNEHHS Tak, 106 po6o-
4a MoBEepXHs NMUNKK Gyna Ha 3py4HOMY PiBHI ANs KOpPUCTyBaya, 3abeane-
Uytoun Nerkuii JOCTyn A0 yNpaBniHHsA Ta BUAUMICTb po6oyoi 3oHu. Micns
3aKpinneHHs iHCTPyMeHTa NepekoHaiiTecs B HOro HagiiHiil yctaHoBuj, ne-
PEBIpUBLUY, O KPINUMbHI eNEeMEHTH HagiitHO 3adikcoBaHi i He A03BONS-
10Tb MUALi 3MiLLyBaTUCS.

BcTaHoBNEHHS 1040BXYBaYIB CTONY

[1nq BCTAHOBNEHHS NOJOBXYBAYiB CTONY BUKOPUCTOBYIATE Nasu (no3. 21).
Cnouatky Tpoxu nocna6te reuHTy dikcauii nogosxysauis (nos. 25), ane
He BUKpYuUy#Te IX NOBHICTHO, 06 YHUKHYTW BTpaTy. BcTaBTe NofoBxyBaui
Yy Nasn Ta 3aTArHITb FBUHTU [0 LWiNbHOTO NpunAraxHs. licna BcTaHoBNEH-
HS1 NePEKOHaiiTeCs B MiLJHOCTI KPiNneHHs NOAOBXYBauiB, W06 YHUKHYTH TX
3MilLeHHs nig yac po6oTu.

BcTaHoBNEHHS yriopa Ha LMPKynApHIi nuayi

[ins mopeni CMS21 npocTo BcTasTe ynop (no3. 6) y nasu, BCTaHOBiTb
noTPiGHy BiACTaHb A0 MUASNBHOMO AMCKA Ta 3aTATHITL BUHTK (N03. 7)

3 000 60KiB. LLl06 3MiHUTH BiACTaHb, 3HOBY nocnabTe reuHTy (Mo3. 7) i
BUCTaBTE HOBE MOJIOXEHHSA.

[na mogeni CMS25/CMS30 ynop MoXe BUKOPUCTOBYBaTUCA SIK Mapa-
NenbHUi, TaK i ANs BUKOHAHHS KYTOBMX pisiB (3aneXHO Bif 06paHoro
nasa \ns BCTaHOBNEHHs). MpuKpiniTh nnawky (1 Ha puc. 2) 40 yCTaHOBHU-
Ka KyTa 3a ;onoMoroio AiBoX rBUHTIB (5 Ha puc. 2). [1ns BAKOPUCTaHHA K
napanenbHOro ynopa BCTaBTe YCTaHOBHMK KyTa 3 NNaHKOI0 y Nas 3i WwKa-
11010, MOTIM BCTAHOBITH KYT (4 Ha puc. 2) Ha 90 rpagycis (ocnabutu gik-
caLjito KyTa MOXHa 3a [J0NOMOrok pyyku (3 Ha puc. 2)). [lani BCTaHoBITL
NnaHKy ynopa Ha noTpi6Hy BifiCTaHb Bifi NUAANbHOMO AMUCKa i 3aTATHITL
pyuKy dikcauii (2 Ha puc. 2). NS BAKOHAHHS KyTOBMUX Pi3iB BCTaBTe yCTa-
HOBHWK KyTa 3 MNaHKOK0 y Nas, napanenbHuit AMASNbHOMY ANCKY.

Mpumitka: Y Mogeni CMS25/CMS30 reuHT dikcaujii kyta Haxuny (nos. 23)
nifj YaC NEPBUHHOTO TPAHCMOPTYBAHHA 3aMiHEHWiA Ha TpaHCMOpTyBanb-
HWUA FBUHT. BUKPYTIiTb Lieil rBUHT LWECTUrPaHHUM KKoYeM i BCTaHOBITb Ha
iioro Micue rBuHT dikcadii kyTa Haxuny (nos. 23).

BcTaHoBNEHHS Milika 47151 360pY CTPYXKN

BCTaHOBITb MillOK ANs 360py CTPYXKM Ha naTpy6ok nunosigsoay (nos.
26). 3a NoTPe6M 3aMiCTb MillKa MOXHA MiAKMOUNTI MUNOCOC a6 iHLLWA
NPUCTPIil AN BUAANEHHS CTPYXKKM | NUNY, 10 3a6e3NeUnTb YUCTOTY Po6o-
YOI 30HM Ta NOKPALLUTb OFNSAA,.

3miHa pexxumy po6oTu
MpumiTKa: IHCTPYMEHT NOCTAaYa€eTbCs B PEXUMI LIMPKYNAPHOT UK.
[Lna nepemMukaHHa 3 PeXUMY LUPKYISPHOT NUIIKK B PEXUM TOPLitOBAsTb-
HOI MMAKN:
1. Ocna6Te pyuku dikcauii (no3. 11 12), noBepTaoum ix NpOTH rOAUH-
HUKOBOI CTPINKMU.

2. TAHIMITE CTiN LMPKYNAPHOT MUKW B MaKCUMaNbHO BEPXHE NOJIO-
EHHA | 3HOBY 3aTATHITb pyykn 11 i 12, noBepTatoun X 3a rofnH-
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HUKOBOHO CTPINKOK.

3. TMoTArHiTb 3a pyuKy (ikcauil (nos. 13), 0AHOYACHO 3nerka HaTUcKa-
104N Ha OCHOBHY PyKoATKY (no3. 1) BHM3. Ko pyyka dikcauii 13
BUiiAe 3 nasy, 06epexHO NiAHIMITb rONOBY TOPLIOBANbHOI MUIKK,
BUKOPUCTOBYHOUM PYKOATKY 1.

4. 3HIMIiTb HWKHIO 3aXMCHY BCTaBKY. MepekoHaiTecs, Wo BCi enemMeH-
TW HaAiiHO 3aKpinneHi i IHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA B CTINKOMY no-
TIOXKEHHI.

5. Munka roToBa A0 po60TH B PEXMMI TOPLIOBANBHOI MUKK.

[Ins nepeMUKaHHA 3 peXuMy TOPLIOBaNbHOT MUAKM B PEXUM LUpKYnsp-
HOI MUAKN:

1. BcTaHOBiTb KyT MOBOPOTY i KyT Haxuny Ha 0° (guB. posgin "Ha-
NaWTyBaHHs TOPLIOBANBHOT MUIKK").

2. BCTaHOBITb HUKHIO 3aXUCHY BCTABKY Ha MiCLie.

3. HaTucHiTb KHOMKY 610KyBaHHs (M03. 3) i ONyCTiTb roa0BYy TOpPLiO-
BaNbHOI NMUIKKU B HMKHE MONOXEHHS. He Bignyckaoun pyKosaTky
(nos. 1), BcTasTe pyyky dikcauii (nos. 13) go ynopy.

4. OcnabTe pyyku dikcauii (nos. 11 12) i onycTiTb CTin LUPKyNApHOT
NUNKN Ha HeoBXiAHY ANs po6oTH BUCOTY. 3aTAMHITL pyykn 11112,
NepeKoHaBILKCb, WO CTiN HAAiiHO 3aKpinaeHwii i He 3MICTUTbCA Nif
yac po6oTu.

5. Munka roToBa A0 po6oTH B PEXUMI LUPKYNSPHOT MANKK.

YBiMKHEHHSA/BUMKHEHHS
Mogens CMS21

1. MoBHicTio nepeBefiTb KOMGIHOBaHY TOPLIOBaNbHY NUIKY B OfUH 3
pexumiB po6oTy.

2. MigkntoviTh BUNKY A0 BiANOBIJZHOTO AXXEpena XUBMEHHS.

3. [inA BBIMKHEHHS iHCTPYMEHTA HaTUCHITb 3eneHy KHOMKYy "YBiMK."
(nos. 2, puc. 1).

4. [Ins BUMKHEHHSI IHCTPYMEHTa HAaTUCHITb YepBOHY KHOMKY "BuMK."
(nos. 2, puc. 1).

Mogenb CMS25/CMS30

1. MoBHicTio nepeBeiTb KOMGiHOBaHY TOPLIOBabHY MUIKY B OAUH 3
PeXumiB po6oTy.

2. TiAKIOYITb BUAKY A0 BIANOBIAHOIO AXEPENa XUBNEHHS.

3. fIKLL0 BUKOPUCTOBYETHLCA PEXMM LIMPKYNAPHOT MUAKKM, HATUCHITb 3€-
IeHy KHOMKY "YBIMK." ANt BBIMKHEHHS iHCTpyMeHTa (1o3. 2, puc.
1).

4. [InA BUMKHEHHS! iHCTPYMEHTa HaTUCHITb YepBOHY KHOMKY "BumK."
(nos. 2, puc. 1).

5. AKWO BMKOPUCTOBYETHCA PEXUM TOPLIIOBAHHA, TO AN BBIMKHEH-
HSl 3aCTOCOBYETbCA KHOMKA BBIMKHEHHS B PeXWUMi TOpLtoBanbHOT
nuaku (puc. 3). HaTUCHITb Lilo KHOMKY AN 3anyCcKy NUAKU B PEXUMI
TOPLIOBaHHS.

6. BianycTiTb KHOMKY, W06 3yMMHUTK iHCTPYMEHT Y PeXWMi TOpLio-
BasbHOT MUKK.

MpumiTka: Y pasi BiKNOYEHHS JKepena XUBNEHHS Nif, Yyac poboTH iH-
CTPYMEHT He NepesanycTUTbCH aBTOMATUYHO MICAS BiHOBNEHHA XMB-
NeHHs1. [115 NOBTOPHOr0 BBIMKHEHHS HATUCHITb KHOMKY "YBiMK."

A MonepesxenHs: MNepes noyaTkoM poGoTH NepekoHaiTecs, Lo iHCTpY-
MEHT CTabiNbHO BUMUKAETLCSA Mifj YaC BUKOHAHHS onepaLiiil BUMKHEHHS,
BifMOBIAHO 0 BUGPAHOTO PeXuMy poGoTu.

MokpoKoBHii npolec po60TH 3 TOPLIOBANbHOIO NUAKOIO
1. MigrotoBka po6oyoro micus: MepekoHaiitecs, o po6oya NoBepXHS
yncTa i cTiiika. PO3MICTiTb UKy Ha BepCTaky i HaAiiiHo 3akpiniTb ii
33 [JONOMOr0t0 MOHTa)XXHUX OTBOPIB (M03. 22) Ha Hixkax. MepesipTe,
1140 B po60yiit 30Hi HeMae CTOPOHHIX NPeAMETIB, AKi MOXYTb NepelLu-
KOZKATH NpoLiecy pi3aHHs.

2. HanawTyBaHHA KyTiB pi3y

0 BcTaHOB/EHHS rOPU3OHTaNbHOMO KyTa (KyT noBopoTy): Ocna6te
TBUHT QiKcaLlii NoBOpOTY TOPLtoBaNbHOI NAkK (nos. 14) i nosep-
HITb OCHOBY MUIKM /10 MOTPIBHOTO KYTa, yTPUMYIOUM 3@ PYKOATKY.
BukopucToByiiTe wWKkany NoBOpOTY TOPLIOBANbHOI MUIKKM (No3.
15) Ans TOYHOTO KOHTponk Kyta. Y mogeni CMS25/CMS30,
OKpIM ocnabnexHs rBuHTa dikcalii, HaTUCHITL Ha dikcaTop Ans
BCTaHOBNEHHA KyTa. llicna HanawTyBaHHA BiANyCTiTh dikcatop
(ans mopeni CMS25/CMS30) i 3aTarHiTh rBUHT dikcauii (nos. 14)
ANS HaAINHOTO 3aKPINNeHHs.

¢ BcTaHOBNeHHs BepTMKanbHOro Kyta (KyT Haxuny): Ocna6re
TBUHT dikcauii kyTa Haxuny (no3. 23) i HaxuAiTb NUAKY AO Mo-
TPIGHOrO KyTa, OPIEHTYIOUNCH Ha LKAy KyTa Haxuy (Mo3. 24).
3aKpiniTb KYT, 3aTATHYBLUW FBUHT (ikcauii KyTa Haxuny (noa. 23

3. 3akpinnenHs 3arotoBku: [TOKNaAiTb 3aroToBKy Ha HePyXoMuii CTin
TOpUIOBaNbHOT NUAKK (M03. 17), WinbHO NPUTUCHYBLUK Ti 4O ynopy




(nos. 18). BukopucToByiTe rBUHT Gikcalii ynopa TopLtoBanbHoI
nunku (no3. 19), a 3a NoTpe6u LOAATKOBO 3aKPiNiTh 3aroToBKY 3a
ZI0MOMOrot0 CTPYBLMHY, 3aTATHYBLLM i rBUHTOM (N03. 20), 1406 BOHA
He 3MilllyBanacs nif, 4ac pisaHHs.

4. Mepe.ipka 3axucHux enemeHTiB: lNepekoHanTecs, WO 3axucT nu-
NANbHOTO Aucka (nos3. 4) y cnpaBHOMY CTaHi Ta HaAiliHO 3aKkpuBae
LMCK, KONIM MUK He BUKOPUCTOBYETbCA. Lle 3axuctuthb Bif BUnag-
KOBOTO KOHTAKTYy 3 06epTOBUM JUCKOM.

5. BukoHaHHs pisy: MnaBHO onycTiTb NUAKY 3a AOMNOMOroK PyKOAT-
Ku (03. 1), nonepeAHbO HaTUCHYBLUM HA 3aNOGIKHUK (MO3. 3;, 1406
po36nokyBaTi pyx. CnpsiMOBYiiTe AMCK A0 3arOTOBKM, YHUKAKOUM
HafiMipHOro TUCKY, 03BONSAIOYN NUALL pi3aTh NpupoAHo. licns 3a-
BEpLUEHHA Pi3y NOBINbHO NiAHIMITb NUAKY Ha3ag, YTPUMYIOUM PYKO-
ATKy (n03. 1) i AoYeKaBLMCh, MOKN MUAANbHWIA AUCK NOBHICTIO BHiA-
e i3 30HM pisy.

6. OuWlLEeHHs | NiAroToBKa A0 HACTYMHOTO Pidy: OUKCTITb POGOYY 30HY
Bifj CTPYXKM Ta 3anuwwKiB. MigknoyiTh Miok ans 36opy nuny a6o
NPUCTPIA ANS BUAANEHHS NUNY A0 NaTpy6Ka NUNOBIABOAY (AKILO Le
nepef6ayeHo MOAENI0) ANA MIATPUMAHHS YNCTOTH Ha POGOYOMY
MicCLi Ta NOKpaLLeHHs BUAUMOCTI.

7. BUMKHeHHs Ta BIAIKNItOYEHHA Bif} fkepena xusnexns: Micns sasep-
WeHHs POBOTH NepeKoHaiiTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO i Bin'ell-
HaHo Bifl AXKepena XuBNeHHs Ans 6eaneku.

BuKOpHUCTaHHS MilKa Ans 360py CTPYXKH a6o nunococa

[ns NiATPUMaHHA YUCTOTM MOBITPA Ta ePeKTUBHOI pobOTK 3aBXAM MiA-
KntoyaiiTe 4o natpy6ka (no3. 26) cnewiani3oBaHuii CTPYXKOBIACMOKTY-
Bay abo BUKOPUCTOBYIiTE KOMMNNEKTHUIA MilLOK Ans 360py cTpYxKu. LLlo6
OYUCTUTW MILIOK, 3HIMITb 110r0 3 NUAKK, BIAKPUIATE 3acTibKy, BUTPYCITL
BMICT, 3aKpUiiTe 3acTib6Ky Ta BCTAHOBITb MillOK Ha3aj, Ha MicLie.

BukopucTanHs cTpy6uuH (PucyHok 3)

[insi 3aKpinneHHs 3aroToBKM 3a A0NOMOrOK CTPY6LMHM cnepLuy o6epiTh
CTOPOHY YCTAHOBKWU — NiBOPYY a60 MpaBopyy Bif NUASALHOMO AUCKA.
BcraBTe CTpy6GUMHY Y CneliaNbHO NpU3HAYeHuit Nas i 3aTArHITb MBUHT
(nos. 3). Mocna6Te rBuHT (N03. 4), NOBEPHITb CTPY6LMHY Y NOTPi6HE Nono-
KEHHS! | 3aTATHITb BUHT (N03. 4). MOMICTITb 3aroTOBKY Nig NPUTUCKHUA
enemeHT (nos. 1) i 3aKpiniTb 1i, 3aTAryiouN rBuHT (N03. 2).

Mpouec po60TH B peXKUMi LUPKYNSPHOT TUAKKM
1. MepeBeaiTb KOMGIHOBaHY TOPLIIOBANbHY MUIKY B PEXUM LIMPKYNSP-
HOI MMAKN.

2. YBIMKHITb iHCTPyMeHT.
3. LinbHO NpUTUCHITb 3aroTOBKY A0 NapanenbHoro ynopa.

4. TnaBHO NojaBaiiTe 3aroToBKY A0 MUASMIHOMO AUCKA, YHUKAU
HafAMIPHOro TUCKY. 3a MOX/IMBOCTI BUKOPUCTOBYIATE WITOBXaY ANs
6e3MeYHOro NPOCyBaHHs 3aroTOBKU.

Micns 3aBepLUeHHs Pi3y BAMKHITb NUAKY.

6. [loyekaiiTecsi NOBHOI 3yNMUHKN MUASNBHOTO AUCKA Nepes TUM, fK
npuépaTi 3aroToBKy.

7. [ins BUKoHaHHs KyToBOro pisy (Tinbku gns CMS25/CMS30) nocnat-
Te pyKosiTKy dikcauii kyta (no3. 3 Ha puc. 2) i BCTaHOBITb NOTPIGHMI
KYT, BUKOPUCTOBYHOUM WKANY KyTiB (N03. 5) ANst TOUHOT HACTPOMKM.

8. LLlinbHO NPUTHUCHITL 3aroTOBKY AO ynopa.

9. BuKOHaHHs KyToBOrO pi3y: PasoM 3 ynopom o6epexHo npocysaiite
3aroTOBKY 0 MUASANBHOTO AUCKA, TPUMAOUM Ti WiNbHO NPUTUCHY-
TOK A0 YyNiopa NpoTAroM ycboro pidy. 3abesneute nnasHuii pyx 6e3
HaAMIpPHOTO TUCKY, 06 36epertv TOYHICTb KyTOBOTO pi3y.

3amiHa nuAANbHOTO ANCKa

[ina 3aMmiHW NUAsAbHOrO Aucka nocnabTe 3axucT MUAASLHOTO AMC-
Ka (no3. 4), BiRKpYTUBLLUM ABa FBUHTH, sIKi #Or0 yTpuMyioThb (puc. 4). He
BUKPYYYiiTe FBUHTM NOBHICTIO — AOCTAaTHbO NOCNAGUTH iX i NigHATY 3a-
XuCT Bropy. 3adikcyiiTe npuTMCKHy Wwainby gucka (nos. 10) 3a 4oNoMorow
cnewiafnbHOro Kntoya i BigKpyTiTh hikcyroumii rBUHT AUcKa, NOBEpTaoun
110ro NPOTH rOAMHHUKOBOI CTPINKKM. 3HIMITb CTapuil ANCK | BCTAHOBITb HO-
B, NEPEKOHABLLUCD, L0 HANPSAMOK Oro 06epTaHHs BiANOBIfAE 3a3Ha-
YeHoMy. 3akpiniTb HOBUWA JUCK, 3aTATHYBLUN NPUTUCKHY LWaiiby i dikcyto-
Yuii rBUHT. BCTAHOBITb 3aXMCT NUASANBHOTO AMCKA Ha MiCLie, 3aTArHYBLUN
ocna6neHi paHiwe reuHTy (puc. 4).

Po6oTa 3 na3epHUM NOKaXKYUKOM

JlazepHunit NOKaX4nK BMUKAETbCA aBTOMATUYHO Mif} Yac MiAKNIOYEHHS iH-
CTPyMEeHTa 10 Mepexi Ta nofaui XuBneHHs. BiH NpoekTye BUANMY NiHito
pisy, W0 Aonomarae TOuHile 30pieHTYBaTU 3ar0TOBKY Ta KOHTPO/IOBATH
TpaeKTopito nponuay.

MonepepxeHHs: He AuBITbCA NPAMO Ha Na3epHUil NPOMIHb i He cnps-
MOBY/iTe 11010 B 0Yi. Lie MOXe CNpUYMHUTK YLIKOAXKEHHS 30pY.

PerynioBanns nasepa
Jlasep nonepefHbO BifperyNnboBaHNiA Ha 3aBOAI Ta BUPIBHAHMIA BijHOC-

UA | YKPAIHCbKA ¥t

HO NONOXEHHS NUASABHOTO AUcKa. AKWO Nig yac po6oTh abo TpaHcnop-
TYBaHHS NiHiA Nasepa 3MICTMNACH, BUKOHAITE PErynioBaHHs: nocnaére
KPiNUNbHI FBUHTM Ha TPUMaYi nasepa, BifKOPUryiATe NONOXEHHA nasepa
10 CYMiLLeHHs NiHIT 3 NiHiEto pi3y Ta 3HOBY 3aTATHITb FBUHTU.

Aornapj 1 06C/YroBYBAHHA

Mepen npoBefeHHsAM NPoQiNakTMYHOro 06GCNYroByBaHHA 3aBXAN nepe-
KOHaMTecs, o iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bify €HAaHO Bif Mepexi enek-
TPOXMBIEHHS.

OuniyeHHs nicns poboTn

Mlicns KOXHOro BUKOPUCTaHHS PeTeNibHO OYUCTITb NUAY Bif TUPCK, MUy
Ta 3aNuwWKiB MaTepiany. BukopucToByiiTe M'sKy WiTKy a60 CTUCHEHE NOBI-
TPA AN BUAANEHHS MUY Ta TUPCH 3 BaXKOAOCTYMHUX MicLb, 0CO6NNBO
HaBKONO MUAANBHOTO AMCKA Ta MexaHi3MiB perynioBaHHs KyTiB. [lepe-
KOHaMTecs, L0 BCi 3aN1WKN BUAANEHI 3 HaNPAMHUX | NOBEPXOHb CTONY.

OuMLLEHHS 3aXUCHNX eNIEMEHTIB Ta BeHTUAAL i HIUX OTBOPIB

BaxnnBo perynspHo nepesipAaTH Ta OYNLLATH 3aXUCT NUAANBHOTO AUCKa i
BEHTUNALIHI 0TBOPY ABUTYHA. 3a6PYAHEH] BEHTUNSALiHI OTBOPU MOXYTb
npuU3BecTH 40 Neperpisy ABUIYHA, a OPYAHI 3aXMCHI ENEMEHTU — [0 3HU-
JKEHHA PiBHs 6€3neku Mig yac po6oTu. MNpoTPiTh 3aXMCT i OTBOPU CYXOH
abo Tpox6v| BOJIOTOK TKAHWHOIO; 3@ NOTPE6U BUKOPUCTOBYIATE M'AKNIA MUii-
HUiA 3aci6.

[epeBipka Ta 06C1yroByBaHHs pyXoMUX YacTuH

PerynspHo nepesipaiiTe pyxoMi YaCTUHM, Taki AK HaNpAMHI, ynopu Ta Kpi-
NNEHHS, Ha HasBHICTb NUNY Ta 3a6pyAHeHb. 3a NOTPebU BUKOPUCTOBYIITE
PEKOMeH/J0BaHy BUPOBHUKOM 3Ma3sKy s 3a6e3neyeHHst NNaBHOro pyxy
MexaHi3MiB. YHUKaiTe nonafaHHs 3Masku Ha NUASNbHUIA AUCK | po6oui
NOBEpXHi.

36epiraHHs MUASAILHOIO Aucka

AKWO NUNa He BUKOPUCTOBYBATUMETLCSA TPUBANMIA YaC, 3HIMITb NUASNb-
HUiA AUCK, OYUCTITb WOro Ta 36epiraiiTe B CYXOMY MiCLii, 3aXMLiEHOMY Bif
Bonoru. Lie sonomoxe 3ano6irtin Koposii Ta 36epertu rocTpoTy nesa.

[paBunbHe 36epiraHHs iIHCTPYMEHTY

36epiraiiTe nuny B CyxoMy, YUCTOMY Ta A06PEe BEHTUIbOBAHOMY MpUMi-
LLLeHHi, noAani Bij NPAMUX COHAYHUX NPOMEHIB Ta AKepen Bonoru. Ko
MOX/IUBO, HAaKPUITE MUY 3aXUCHUM YOXNIOM a6o TKaHUHOI, 106 3ano-
GirT HaKOMWYEHHIO NUNY | 3aXMCTUTH 1T Bifi BUNAZAKOBUX NOLKOJXKEHD.

ByrinbHi wyiTkn
Aysarar

Lleit enekTPOIHCTPYMEHT OCHaLLEHMiA BYriNbHUMM WiTKamK, AiKi rpaoTb
BUpilanbHy ponb Yy po6oTi. Lii witkn notpebywTh nepioanyHoro orns-
Ay Ta 3aMiHu, o6 3abeaneuntu ehekTUBHY Ta Ge3neyHy po6oTy iHCTpy-
MeHTY. PeKOMeHayeTbCA BUKOHYBATH [laHe TexHiuHe 06CNYroBYBaHHA y
creLianisaoBaHoMy CEPBICHOMY LieHTpi, OCKiNlbK1 BOHU MaloTb HEO6XifHN
N0CBif Ta 06N1aiHaHHA ANA NPAaBUILHOTO BUKOHAHHS 3aMiHu. PerynsapHe
TeXHi4He 06CNYroByBaHHS BYTiNbHUX LWiTOK JONOMOXE NPOJOBXKUTY Tep-
MiH CNy)61 IHCTPYMEHTY Ta 36eperty iHoro ONTMMasbHy NPOAYKTUBHICTb.

[insi 6e3neyHoi Ta HafiiHOT PO6OTH IHCTPYMEHTY NaMm'ATaiiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroByBaHHA Ta PerynlOBaHHS NOBUHHI NPOBOAUTHUCH Y aB-
TOPU30BAHMUX CEPBICHUX LIEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiNlbKW OPUTiHaNbHUX
3anacH1X YaCTWH Ta BUTPaTHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMIUHbOI O CEPEAOBUILA

[l6atoun npo NpuUpoAy, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Npunaaas Ta yna-
KOBKY MOTPi6HO 3/1aBaT Ha €KONOTiYHO YNCTY Nepepodky. He Bu-
KUpaiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH B NOGYTOBE CMiTTA!

Tinbku Ana kpaiu €C:

BignosigHo Ao eBponeiicbkoi Aupektusn 2012/19/UE npo Bia-

npaLboBaHi enekTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUnaam Ta BiANOBIAHNX
HaLlioHaNbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, AKi BiACAYKUAK CBiil
TepMiH eneKTPOHHI Npunaam nianaraoTb 360py 3 Lo NoAanblLoi eKo-
I0TiYHO 6e3MeYHOT NepepobKu.
Mpu HenpaBuAbHiiA yTUNi3aLil BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTpPOH-
Hi NpUNagn MOXyTb MaTW WKIANUBUIA BNIUB HA HaBKONULIHE Cepeao-
BUlLe Ta 3[0POB'A NIOAMHN Yepe3 MOX/MBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebes-
NEeYHMX PEYOBUH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Compound miter saw

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Pila pokosova

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Pokosova pila

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujdcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Pilarka ukosowo-stotowa

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastgpujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajgcy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOSI /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye HacToneH uupkynsap

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

CbrnacHo AafeHOTO TeXHNYeCKOo onucaHne 0TroBapsa Ha BCUYKW NPUNOXNUMU U3UCKBAHUA Ha
CneaHUTe AUPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, I'I[JO]]yKTa1 0TroBaps Ha cTaHpapTuTe: 2

TexHnyecka pokymentaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWUTAMN.
E-mail: vegatools@163 com

BHOCWUTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codms, Mnagoct
2,6n.261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag u cepsus: I'p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknap N15.

¢ OTOpU3NPaH NpeACTaBUTEN, KOWTO MOXE Aa CbCTaBA TEXHUYECKaTa AOKYMeHTaLys

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Fierdstrau de onglet

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelGs gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Gérfiirész

TM Procraft:

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartéasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

3Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviselé

RU CE AEKNTAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
NpoON3BOAUTEND 3asiBNSiEM, YTO KOMOUHMPOBaHHas Top-
L{0BOYHas Nuna

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

Tpon3BoAATCA CepUitHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONEHCKUM AMPEKTUBAM, U N3ro-
TaB/NNBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CNe/lYIOWUMM CTaHAaPTaM1 UNW CTaHapT3UPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas fOKYMeHTauus npefocTaBnseTcs komnanueii: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0. 212, 2F, B11, N 898, Jiunrwan Poap, Wakxaii, KHP. MPON3BEAEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpVIEOBaHHbIVI npeacraBuTesib, cnoco6HbIi NpeaocTaBuUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaLuo

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sik BignoBiganbHuit
BUPOGHUK 3asBNsiEMO, o Kom6iHoBaHa TopuloBasnbHa
nuna

TM Procraft: CMS21, CMS25, CMS30

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAaE HacTyNHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMpO-
6n€TbCA BiANOBIAHO A0 TaKnX CTaHAApTIB a60 CTaHAAPTU30BAHMX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [OKyMeHTalis HapjaeTbcsi Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: Od. 212, 2F, B11, Ne 898, Junrwan Poag, WWawxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPM30BAHWIT NPEACTaBHUK, KNIt 3aTHUA HAZATU TEXHIYHY JOKYMEHTaL|ito

':00000001-99999999 2 2006/42/EC

# Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0.,
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic

PRO-CRAFT

2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 61029-1:2009+A11:2010
EN 61029-2-11:2012+A11:2013

EN IEC 550141 2021

EN |EC 55014-

EN |EC 61000- 3 2 2019+A1 2021
ENIEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018
(and its amendment 2015/863/EU)

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

gf(& jWM

Shanghai, 31.12.2025




