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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € Aa NPOYETETe MHCTPYKLUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPBLXKA UK paboTa ¢ NpoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitédsokat.

RU | Buumannue!

Heo6X0AMMO NPoYMTaTh HCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKOM, 06CNYXNUBaHUEM 1 BKCTTyaTaLueit
JAaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, W06 BU NPOYNUTANM HCTPYKLLT B LibOMY KepPiBHULITBI Nepef CKNajaHHAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.

DE | ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.

ES | jAtencion!

Es imprescindible que lea las instrucciones de este manual antes de montar, utilizar y realizar el mantenimiento
del producto.
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EN|ENGLISH
CORDLESS CIRCULAR SAW
PCA20, PCA28, PCA32
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PCA20 PCA28
Motor type Brushless Brushed
Rated voltage (V DC) 20 20
No-load speed (min™) 0-5200 4500
Blade diameter (mm) 185 165
Bore size (mm) 25.4 20
Number of teeth 40 24
Maximum Cutting Height
_(;‘BT) 0-60 0-55
4 0% om
-34°
Base plate dimensions (mm) 170x300 130x255
Dustestacton e a1 e
Soft start +
Work light + +
Laser +

PCA32
Brushless
20

5200

165

20

24

0-58.5
0-45
0-35
131x277
35/40

+

Noise emission values determined according to EN 62841-2-5:

Sound pressure level (dB(A))

Measured sound power level L,,=78

(dB(A))

Uncertainty K (dB(A))
Guaranteed sound power
level (dB(A))

L,4=91.47
L,n=80 Lin=99.47
K=3 K=3
Lin=83 Lin=102

=743
Lyx=85.3
K=3
Lix=89

Vibration total values and uncertainty K determined according to

EN 62841-2-5:

Vibration level (m/s?)
Uncertainty K (m/s?)

Protection level
Protection class

Weight EPTA (with 4 Ah
battery) (kg)

Bare tool weight (kg)
Weight (incl. accessories)
(kg)

Battery (not included)
Rated voltage (V DC)
Battery type

Capacity (Ah)

Charger (not included)

Input voltage (V AC)
Frequency (Hz)

Rated power (W)
Output Voltage (V DC)
Output current (A)
Protection class
Laser (PCA28)

Wave length (nm)
Power (mW)

Class

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent

25 2.5
15 1.5
IPX0 IPX0
1] 1]
3.675 2.97
3.035 2.335
39 29
20
Li-ion
4.0/8.0
220-240/50
45
20
1.8
]
650
<5
2

5.3
1.5

P20
n

3.6
2.8
32

4

the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. Moving blade guard
2. Fixed blade guard

12. Auxiliary handle
13. Depth adjustment lever

3. Handle for opening the moving  14. Work light
guard . a. Laser
4. Blade cflamplng washer 15. Battery/battery slot
5. Clamping bolt 16. Safety button
6. Saw blade 17. Power button
7. Base plate 18. Angle adjustment screw
8. Parallel guide slot

19. Angle scale
20. Parallel guide adjustment screw
21. Spindle lock
22. Depth scale

9. Motor housing
10. Dust Extraction Port
11. Main handle

PACKAGE CONTENTS*
1. Manual

2. Circular saw

3. Special wrench

4. Parallel guide

* Please note that the of the p ge may vary dey on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft PCA20, PCA28 and PCA32 cordless circular saws are versatile
and reliable tools designed for efficient wood cutting in home and DIY
projects. These saws provide precise and clean cuts, making them ideal
for tasks such as furniture making, repairs, and general household projects.

With ergonomic handles and an intuitive system for adjusting cutting angle
and depth, both models offer ease and comfort during operation. The
cordless design enhances mobility and convenience, while the moving and
fixed blade guards improve safety by protecting the user from potential
injuries.

.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes
from debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful
particles.

Wear ear p(otectors -
excessive noise.

Protects your hearing from

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

e
®
&
/N
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In accordance with essential
standards of European directives

applicable safety

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

Guaranteed sound power level

This device uses a Class 2 laser with a maximum power
output of up to 5 milliwatt (mW). Avoid direct eye
exposure to the laser beam, as it can cause harm. Do
not stare into the beam or use optical instruments to
view it. Operate with caution.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CIRCULAR SAW

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
1. Do not place your hands in the cutting zone or touch the saw blade.
Keep your other hand on the auxiliary handle or motor housing.
Holding the saw with both hands helps protect them from being cut
by the blade. Accidental hand placement in the cutting area can lead
to severe injury from the rotating blade.

2. Do not keep your hands below the workpiece. The blade guard cannot
protect against contact with the blade from underneath, which may
result in accidental contact and injury.

3. Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece.
The blade should extend no more than the full height of a tooth above
the workpiece. Incorrect depth settings can cause the blade to jam,
increasing the risk of kickback and loss of control.

4. Do not hold the workpiece in your hands or on your lap. Secure it on
a stable platform. This is essential to minimize the risk of contact
with the blade and reduce hazards if the blade binds. An unsecured
E{o:(lépie't(:e may shift, increasing the likelihood of jamming and

ickback.

5. Hold the saw only by the insulated gripping surfaces if there’s a risk
of contact with hidden wiring. Contact with live wiring can energize
metal parts of the saw, posing a risk of electric shock.

6. Always use a fence or straight guide for rip cuts. This improves
accuracy and reduces the chance of blade jamming. Without a
qguide, the risk of blade jamming increases, which can lead to loss
of control.

7. Use saw blades of the correct size with the appropriate mounting
hole. Incompatible blades may wobble and cause a loss of control
over the saw. Using incorrect blades results in vibration and unstable
operation, which is dangerous at high speeds.

8. Do not use damaged or incorrect washers and bolts for securing the
saw blade. These components are designed specifically for this saw
to ensure safe operation. Incorrect fasteners may loosen the blade,
leading to misalignment and a potential accident.

9. Do not use abrasive wheels with this saw. The saw is intended
only for saw blades, and using abrasive wheels can lead to unsafe
conditions. Abrasive wheels may break or impact saw performance,
posing a risk of injury.

SAFE OPERATION CONDITIONS FOR THE LOWER BLADE GUARD
1. Check the lower blade guard for proper function before each use.
Make sure the guard opens and closes smoothly without sticking.
Never fix the guard in an open position, as improper function
increases the risk of contact with the blade and injury.

2. If the saw is dropped, the guard may become deformed. Check its
movement using the guard handle, ensuring it moves freely and does
not touch the blade or other parts of the saw. This inspection should
be performed each time the cutting angle or depth is adjusted.

3. Manually opening the lower blade guard is only allowed in exceptional
cases, such as for plunge or complex cuts. In these cases, use the
guard handle and release it immediately after the blade begins to
enter the material. For all other types of cuts, the guard must open
automatically.

4. Check the lower guard spring for proper function. If the guard or
spring is not working correctly, stop using the tool and perform
maintenance, as a damaged guard mechanism can jam and lead to
accidental contact with the blade.

Do not place the saw on a workbench or the ground with the lower
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guard open. The blade may continue to spin by inertia, causing the
saw to move unexpectedly, posing a risk to the user and others
nearby.

ADDITIONAL SAFETY MEASURES

1. Do not insert fingers or any other body parts into the chip ejection
opening. There is a risk of injury from the rotating saw blade.

2. Do not cut metals. Sparks from heated metal particles can cause
afre.

3. Do not lift the saw above your head while operating.

4. Do not use the tool in a stationary position, such as attaching it to
a workbench.

Causes and Warnings of Kickback

Kickback is a sudden reaction caused by blade binding or misalignment,
which can cause the saw to move uncontrollably toward the operator.
Blade jamming or restricted movement may cause kickback, throwing the
saw backward. Blade misalignment or bending can cause the rear edge
of the blade teeth to catch the workpiece, throwing the saw toward the
operator.

Kickback is a result of improper use of the power tool, but it can be avoided
by following these precautionary measures:

1. Hold the saw firmly with both hands and stand to the side of the
blade. This helps you control kickback forces and prevents the saw
from aligning with your body. Neglecting this rule increases the risk
of injury, as kickback may cause the operator to lose control of the
saw.

2. If the blade jams, immediately release the power switch and hold the
saw in the material until the blade stops completely. Do not remove
the saw from the cut while the blade is still spinning, as this can lead
to kickback and sudden movement of the saw.

3. Before turning on a saw that is alreadf/ in the workpiece, ensure
the teeth are not touching the material. Otherwise, restarting the
saw may cause kickback, increasing the risk of uncontrolled saw
movement.

4. Secure long and thin workpieces on both sides of the cutting line
to prevent kickback. Use supports to avoid material bending, as
improper support for long pieces may cause them to shift and jam
the blade.

5. Do not use dull or damaged saw blades. Worn or improperly
sharpened teeth create excessive friction, increasing the risk of
blade jamming and kickback.

6. Before starting work, ensure that the cutting depth and angle are
properly set. Adjusting these parameters during operation may cause
the blade to jam and result in a sudden saw kickback.

7. Be especially cautious when performing plunge cuts or cutting in
areas with hidden obstacles. The blade may hit unseen objects,
leading to jamming and kickback.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batteries
as specified on the marking label. Using any other battery can damage
the tool and affect its performance. The tool is designed to operate with
Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent and
reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.




2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Assembly
Installing or Replacing the Saw Blade

1. Ensure the battery is removed to prevent accidental activation during
assembly.

2. Engage the spindle lock by pressing the spindle lock button (21) to
prevent it from rotating.

3. Loosen the clamping screw (5) using the special wrench. Turn it
in the same direction as the blade rotation indicated on the blade
guard.

4. Move the movable guard (1) so that it is fully seated in the protective
casing (2).

5. Remove the old blade (if replacing) and place the blade clamping
washer (4) on the spindle.

6. Install the new saw blade (6), ensuring the direction of rotation
matches the arrows on the saw housing.

7. Position the blade clamping washer (4) securely over the new blade.

8. Secure the blade by tightening the clamping screw (5) using the
special wrench. Turn the screw in the opposite direction of the blade
rotation indicated on the blade guard.

9. Check the blade's stability to ensure it is properly mounted and does
not wobble before beginning operation.

Connecting the Dust Extraction Port
A\ WARNING!

For optimal safety, visibility, and cleanliness in your workspace, always
connect a dust collection system or vacuum to the dust extraction port
before using the saw. Proper dust removal minimizes airborne particles,
reducing inhalation risks and helping to maintain clear visibility of the
cutting line.

1. Locate the Dust Extraction Port: Identify the dust extraction port (10)
on the saw. This is where you will attach the dust collection system
or vacuum.

2. Attach the Vacuum Hose: Insert the hose from your dust extraction
system or vacuum into the dust extraction port. Ensure that the hose
fits securely to prevent dust leakage.

3. Check Connection Stability: Gently tug on the hose to ensure it
is securely connected to the port. A stable connection will help
maintain efficient dust collection during use.

4. Turn on the Dust Collection System: If using an external vacuum or
dust collector, turn it on before starting the saw. This will help keep
the workspace clean, reduce airborne dust, and improve visibility of
the cutting line.

5. Begin Operation: Once connected, proceed with using the saw. The
dust collection system will capture most of the dust and debris
generated during cutting, keeping your workspace cleaner and
safer.

Installing the Parallel Guide

1. Locate the parallel guide slot (8) on the base plate.

2. Insert the parallel guide into the slot, adjusting its position to the
desired width based on the distance you want to maintain from the
edge of the workpiece.

3. Secure the parallel guide by tightening the parallel guide adjustment
screw (20) to lock it in place, ensuring it is stable and won't shift
during cutting.

Adjusting the Cutting Angle

1. Locate the angle adjustment screws (18), positioned at the front and
back of the saw.

2. Loosen the screws by turning them counterclockwise.

3. Set the desired angle by tilting the saw to the required position, using
the angle scale (19) as a reference to ensure accuracy.

4. Tighten the angle adjustment screws by turning them clockwise to

EIEEE] -

secure the blade at the chosen angle.

5. Double-check the setting to confirm the angle is fixed and stable
before beginning the cut.

Adjusting the Cutting Depth
1. Locate the depth adjustment lever (13), near the base plate (7).
2. Release the depth adjustment lever by pulling it to unlock.

3. Raise or lower the base plate to adjust the blade depth, setting it
so that the blade extends slightly beyond the thickness of the
workpiece.

4. Lock the depth adjustment lever by pushing it back into place,
securing the depth setting.

5. Confirm the depth adjustment to ensure it's securely locked and the
blade extends the desired amount before starting the cut.

Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Engage the safety button (16) by pressing it to unlock the power
switch. This step prevents accidental activation of the saw.

2. Press the power switch (17) to start the saw. Hold the switch down
continuously while operating.

3. For the PCA20 model, the speed can be adjusted by the pressure
applied to the power button.

4. To turn off the saw, release the power switch (17). The tool will
immediately begin to stop, and the switch should automatically
return to the "Off" position.

Using the Saw
1. Ensure the work area is clean, well-lit, and free of obstacles. Secure
the workpiece on a stable surface to prevent movement during the
cutting process.

2. Place the saw flat on the workpiece, ensuring that the base plate (7)
rests evenly. Align the saw blade with your cutting line.

3. Once positioned, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed before beginning to cut. This helps achieve a smoother, more
precise cut and reduces the risk of the blade catching or binding in
the material.

4. Guide the saw along the marked line with steady, controlled
movements, letting the blade do the work without applying excessive
force. For rip cuts, attach and use the parallel guide (20) for accuracy
and control.

5. Once the cut is finished, release the power switch and allow the blade
to come to a full stop before lifting the saw off the workpiece. Avoid
lifting the saw while the blade is still spinning to prevent any risk
of kickback.

6. Disconnect the battery, allow saw to cool if necessary, and clean any
debris or dust from the blade and saw components. Inspect for any
wear or maintenance needs before storing the tool.

Using the Parallel Guide
1. Place the saw with the base plate resting flat on the workpiece, and
align the parallel guide along the edge of the material. The guide will
help keep the cut consistent and straight as it follows the edge.

2. After positioning, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed. Then guide the saw along the marked line, letting the parallel
guide maintain a uniform distance from the edge of the workpiece.

3. Apply gentle, consistent pressure toward the parallel guide as you
move along the cut. This will help the saw stay aligned, producing
an even, accurate cut.

4. Once you finish, release the power switch and allow the blade to
come to a full stop before lifting the saw from the workpiece.

Using the Laser (PCA28 Only)

To activate the laser, press the button on the laser module. Position the
saw at the starting point of the planned cut and align the laser beam with
the intended cutting line. During cutting, keep the laser beam aligned with
the line to ensure accurate guidance of the saw.

MAINTENANCE AND STORAGE

Always ensure the tool is switched off and disconnected from the power
source before performing any preventive maintenance work.

Cleaning the Saw

After each use, disconnect the saw from the power source and allow it
to cool completely. Use a soft brush or cloth to remove sawdust, debris,
and any buildup from the blade, base plate, and vents. Avoid using harsh
chemicals or solvents that could damage the tool.

PRO-CRAFT
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Inspecting the Blade

Regularly check the saw blade for any signs of wear, dullness, or damage.
Replace the blade if you notice dull or chipped teeth, as a damaged blade
can affect cutting performance and safety.

Storage

Store the saw in a dry, clean place, away from direct sunlight and extreme
temperatures. If possible, use a protective case or cover to prevent dust
buildup and protect the tool from moisture. Keep the saw in a secure
location, out of reach of children.

Periodic Inspection

Check all screws, bolts, and connections periodically to ensure they are
tight and secure. Loose parts can affect tool performance and safety.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

&>, EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/

ten EY on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with

the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and

electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.qg.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
OKRUZNI PILA
PCA20, PCA28, PCA32
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PCA20 PCA28 PCA32
Typ motor BezkartdCovy = Kartacovy Bezkartacovy
Jmenovité napéti (VDC) 20 20 20
E’,ﬁ!ﬂ‘i;’éi”é otacky 0-5200 4500 5200
Prdmeér pilového kotouce
(mm) 185 165 165
Pfistani pramér (mm) 25.4 20 20
Mnozstvi zuby 40 24 24
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Maximum vyska fez pilou

f;"o"l) 0-60 0-55 0-58.5
45° 0-45 0-39 0-45
34° 0-35 0-33 0-35
Velikost zékladni desky

(mm) 170x300 130x255 131x277
Prdmér trubky pro odvod

tisek vnitrni/vngjsi (mm) | 50/41 35/40 35/40
Hladky start + - +
Podsviceni pracovni zény  + +

Laser - +

Hodnoty hladiny hluku stanovené podle EN 62841-2-5:

Sound pressure level

(dB(A)) L=78 L9147 L,=74.3
Measured sound power L,,=80 Lyx=99.47 1,,=85.3

level (dB(A)) _
Uncertainty K (dB(A)) k=3 K=3 K=3
Guaranteed sound power  Ly=83 Lys=102 Ly.=89
level (dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle EN 62841-2-5:

Urove vibraci (m/ s?) 2.5 2.5 5.3
Chyba K (m/s ?) 1.5 1.5 1.5
Urovefi ochrana IPX0 IPX0 1P20

Tida ochrana 1] 1] 1]

Hmotnost podle EPTA (s
baterii 4 Ah) (kg)
Hmotnost naradi bez
akumulatoru (kg)

3.675 2.97 3.6

3.035 2.335 2.8

Hmotnost (v¢.
prislusenstvi) (kg)
Baterie (neni soucasti dodavky)

Nomindlni napéti (V DC) 20
Typ baterie
Kapacita (Ah)

Nahiiesl

3.9 2.9 32

Li-ion
4.0/8.0

(neni souéasti dodavky)

Vstupni napéti (V AC)
Frekvence (Hz)

Nomindlni vykon (W) 45
Vikend napéti (V DC) 20
Volno proud (A) 1.8
Tfida ochrana I
Laser (PCA28)

Délka viny (nm) - 650
Vykon (mW) - <5
Trida - 2

220-240/50

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti nafadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano pro jiné ucely,
s jingm prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci lisit. To mize vyrazné zvysit droven expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude lisit v zavislosti na
zplisobu pouzivani elektrického nafadi a mize prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci |ze pouzit k porovnani
jednoho nastroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je ndstroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To mize vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dalsi bezpecnostni opatfeni na ochranu
obsluhy, jako jsou: Udrzba nafadi a pfislusenstvi, zahfivani rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)
1. Pohyblivy ochranny kryt 4.

2. Pevny ochranny kryt

3. Rukojet pro otevirani osuvného
pouzdra

Tlakova mycka pilového
kotouce

5. Upinaci Sroub
6. Pilovy kotou¢




7. Zékladni deska

8. Otvor pro paralelni doraz

9. Skiin motoru

10. Tryska pro odsavani prachu

11. Hlavni rukojet

12. Pfidavna rukojet

13. Péka pro nastaveni hloubky

14. Osvétleni pracovniho prostoru
a. Laser

15. Baterie/Pfihrédka na baterie
16. Bezpecnostni tlacitko

17. Tlacitko napajeni

18. Sroub pro nastaveni Ghlu
19. Stupnice Ghlu naklonu

20. Sroub pro nastavent paralelniho
voditka

21.Zamek vietena
22. Stupnice hloubky

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska pfirucka
2. Kotoucova pila
3. Specialni kli¢
4. Paralelni zastaveni

* Vezméte prosim na védomi, Ze obsah baleni se miZe lisit v zévislosti na
zemi ndkupu. Pro konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky se obratte na
mistni distributory.

Akumulétorové kotoucové pily Procraft PCA20, PCA28 a PCA32 jsou
vSestranné a spolehlivé nastroje uréené pro efektivni fezani dfeva v
domacich a kutilskych projektech. Tyto pily poskytuji pfesné a Cisté fezy,
diky ¢emuz jsou idealni pro dkoly, jako je vyroba nabytku, opravy a dalsi
projekty pro doméci kutily.

S ergonomickymi rukojetmi a intuitivnim systémem pro nastaveni thlu
a hloubky fezu poskytuji oba modely pohodli a komfort pfi obsluze.
Bezdrétovy design zlepsuje mobilitu a pohodli, zatimco pohyblivé a pevné
kryty zvysuji bezpe¢nost tim, Ze chréni uzivatele pfed moznym zranénim.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Preététe si prosim vSechna bezpeé i ani, pokyny,
ilustrace a specifikace doddvané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni
vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vsechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néfadi” nebo ,elektricky stroj” v téchto varovénich
se vztahuje na vaSe elektrické nédradi s napdjecim kabelem nebo
akumuldtorové elektrické naradi.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrafte si oCi pfed
Césticemi a pilinami.

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti
drevénych castic.

Pouzivejte chranice sluchu, které ochrani vas sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny

Vseobecné varovani pred nebezpecim

Shoda se zakladnimi bezpecnostnimi
prislusnych evropskych smérnic.

standardy

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinska znacka shody

Zarucend hladina akustického vykonu.
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Toto zafizeni pouziva laser tfidy 2 s maximalnim
vystupnim vykonem az 5 miliwattd (mW). Vyhnéte se
piimému vystaveni laserovému paprsku, protoze to
mize zpisobit zranéni. Nedivejte se piimo do paprsku
a nepouzivejte k jeho pozorovani optické pistroje.
Postupujte opatrné.

A

ZVLASTNi BEZPEENOSTNI PRAVIDLA PRO KRUHOVE
PILY

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

1. UdrZujte ruce mimo oblast fezani a nedotykejte se pilového kotouce.
Druhou ruku drzte na pfidavné rukojeti nebo krytu motoru. Drzeni
pily obéma rukama pomahda chranit pilu pfed porezénim pilovym
kotoucem. Pokud se vam ruka zachyti v oblasti fezu, mizete se
véazné zranit rotujicim pilovym kotoucem.

2. Nedrzte se za ruce pod obrobkem. Ochranny kryt neni schopen
chrénit pred kontaktem s pilovym kotouc¢em zespodu obrobku, coz
miize vést k ndhodnému kontaktu ruky s kotoucem a zranéni.

3. Nastavte hloubku fezu v zévislosti na tloustce obrobku. Pilovy kotou¢
by nemél vycnivat z obrobku vice nez celou vy$ku zubu. Nespravné
nastaveni hloubky mize zpisobit zablokovani kotouce, coz zvysuje
riziko zpétného razu a ztraty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na kliné. Upevnéte jej na
stabilni stojan. To je dilezité pro minimalizaci rizika kontaktu s
pilovym kotoucem a snizeni nebezpeci jeho zaseknuti. Uvolnénd
Cést se mize premistit, coz zvySuje pravdépodobnost zaseknuti a
zpétného razu.

5. Pri kontaktu s kabelazi drZte pilu pouze za izolované dchopné plochy.
Pokud se dostanete do kontaktu s elektrickym vedenim, mohou se
kovové casti pily dostat pod napéti, coz je nebezpecné pro obsluhu,
protoze pfi praci na neizolovanych castech pily mize dojit k trazu
elektrickym proudem.

6. Pri trhani vzdy pouzivejte plot nebo rovny plot. To zvySuje presnost
a snizuje riziko zaseknuti. Chybéjici vedeni zvysuje riziko zaseknuti
kotouce, coz mize vést ke ztraté kontroly nad pilou.

7. Pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a se spravnym montaznim
otvorem. Nevhodné kotouce mohou vibrovat a zplsobit ztratu
kontroly nad pilou. Pouziti nevhodnych kotoucl zplsobi vibrace a
nestabilni provoz, coz je nebezpecné pfi vysokych rychlostech.

8. K upevnéni pilového kotouce nepouzivejte poskozené nebo
nespravné podlozky a Srouby. Tyto funkce jsou navrzeny specidlné
pro tuto pilu, aby byla zajisténa bezpecnost. Nespravné upeviiovaci
prvky mohou oslabit kotou¢ a zpiisobit jeho posunuti, coz ma za
nésledek neocekavanou nouzovou situaci.

9. S touto pilou nepouzivejte abrazivni kotouce. Pila je navrzena pro
pouziti pouze s pilovymi kotouéi a pouziti abrazivnich kotou¢d muze
vést k nebezpecnym podminkdm. Brusné kotouce se mohou zlomit
nebo narusit provoz pily, coz mize vést ke zranéni.

BEZPECNE PRACOVNi PODMINKY SE SPODNIM OCHRANNYM PLASTEM
1. Pred pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt v dobrém
stavu. Ujistéte se, ze se spodni kryt otevira a zavira bez pfilepeni.
Nikdy jej nezajistéte v oteviené poloze, protoze nespravna obsluha
ochranného krytu zvySuje riziko kontaktu s pilovym kotoucem a
zranéni.

2. Pokud pila spadne, mize dojit k deformaci plasté. Zkontrolujte
jej pomoci ochranné rukojeti a ujistéte se, Ze se volné pohybuje a
nedotyka se kotouce nebo jinych ¢asti pily. Tato kontrola musi byt
provedena pfi kazdé zméné thlu a hloubky rezu.

3. Spodni kryt Ize rucné oteviit pouze ve vyjimeénych pfipadech,
napiiklad pfi provadéni zanofovacich nebo slozitych fezd. V téchto
pfipadech je nutné pouzit rukojet plasté a uvolnit ji ihned poté, co se
disk za¢ne zanofovat do materidlu. U viech ostatnich typt fezani by
se mél kryt otevit automaticky.

4. Zkontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného krytu. Pokud
kryt a pruzina nefunguji spravné, prestaiite pracovat a provedte
Gidrzbu naradi, protoze poskozeny ochranny mechanismus se mize
zablokovat a zpUisobit nahodny kontakt s kotoucem.

5. Nenechavejte pilu na pracovni plose s otevienym spodnim krytem.
Pilovy kotou¢ pohybujici se setrvaénosti se méize zachytit o povrch
a zpusobit nekontrolovatelny pohyb pily, coz predstavuje nebezpeci
pro uzivatele a ostatni.

DODATECNA BEZPECNOSTNI OPATREN(
1. Nevkladejte prsty nebo jiné casti téla do otvoru pro vyhazovani tfisek.
Hrozi nebezpeci poranéni rotujicim pilovym kotoucem.
2. Neprovadgjte fezéni kovd. Jiskry z horkjch kovovych Edstic mohou
zpusobit pozar.
3. Pri préaci nezvedejte pilu nad hlavu.

PRO-CRAFT
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4. Nepouzivejte ndstroj ve staciondrni poloze, napfiklad kdyz jej
pfipevnite k pracovnimu stolu.

Pficiny zpétného razu a varovani

Zpétny raz je nahla reakce, ke které dochazi, kdyz se pilovy kotou¢ zasekne
nebo vychyli, coz mize zplsobit nekontrolovatelny pohyb pily smérem
k obsluze. Zaseknuty nebo omezeny kotou¢ mlze zplsobit "zpétny réz"
tam, kde je pila odhozena dozadu. Zkrouceny nebo ohnuty pilovy kotou¢
umoznuje zadni hrané zubl kotouce zachytit se o obrobek, coz zplsobi
vymrsténi pily smérem k obsluze.

Zpétny raz je dusledkem nespravného poutziti elektrického naradi, ale Ize
mu zabranit dodrzovanim nasledujicich opatfeni:

1. Drzte pilu pevné obéma rukama a stdjte mimo linii kotouce. To
poméhd kontrolovat sily zpétného rdzu a zabranuje tomu, aby se pila
dostala do souladu s obsluhou, protoze pokud tak neucinite, zvysuje
se riziko zranéni, protoze zpétny rdz miize zpisobit, ze obsluha ztrati
kontrolu nad pilou.

2. Pokud se kotouc zasekne, okamzité uvolnéte tlacitko napajeni a
drzte pilu na misté, dokud se kotout zcela nezastavi. Neodstranujte
pilu z fezu, dokud se kotou¢ nepfestane otacet, protoze pokus o
od éni pily pred zastavenim kotoute mize zpUsobit "zpétny raz"
a nahlé vymrsteni pily.

3. Pred zapnutim pily, kdyz je v obrobku, se ujistéte, Ze se zuby kotouce
nedotykaji materialu. V opacném piipadé muze pii opétovném
spusteéni pily dojit ke zpétnému razu, coz zvysSuje riziko, ze se pila
béhem spousténi vymkne kontrole.

4. Bezpecné upnéte tenké a dlouhé obrobky na obou stranach cary fezu,
abyste zabranili zpétnému razu. Pouzivejte podpéry, abyste zabrénili
provéseni materialu, protoze nespravné podepieni dlouhych kusi
miize zpUisobit jejich posunuti a zablokovani kotouce.

5. NepouZivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Opotfebované
nebo nespravné nabrousené zuby vytvareji nadmérné tieni, ¢imz se
zvysuje riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.

6. Pred zahdjenim prace se ujistéte, Ze je spravné nastavena hloubka
fezu a Uhel. Zména téchto parametri béhem provozu mize zplsobit
zaseknuti kotouce a prudke trhnuti pily.

7. Pii provadéni ponornych fezli nebo fezli v oblastech s neviditelnymi
prekazkami dbejte zvySené opatrnosti. Disk mlize narazit na skryté
predméty, coz zplisobi zaseknuti nastroje a zpétny raz.

NAPAJENI
Ujistéte se, Ze je naradi napajeno 20V bateriemi Procraft (4Ah nebo 8Ah).
Pouziti jinych baterii mize poskodit nafadi a snizit jeho vykon. Néstroj je
navrzen pro praci s dobijecimi 20V lithium-iontovymi bateriemi Procraft,
které zajistuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZIVANI
A\ pozor!
Pred montdzi nebo demontazi prislusenstvi se ujistéte, Ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, aby nedoslo k ndhodnému zapnuti.
Vyjmuti baterie

Pro vyjmuti akumulatoru stisknéte tlacitko (12) na pfedni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumulator z néradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijecka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze nabijeni probihd a zeleny indikétor ukazuje, Ze nabijeni je dokonceno.
Samotna baterie miize mit indikdtor nabiti’ s LED diodami ukazujicimi
roven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti, stisknéte tlacitko
kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti.
3 LED diody: 75% nabiti.
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U zésuvnych nabijecek zasuite zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte sloty a vloZte baterii az na doraz.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonéeni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlaCitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci kontrolek LED.

PRO-CRAFT

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se Stérbinou na nastroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne na misto a nezapadne na misto.

Shromazdéni
Instalace nebo vyména pilového kotouce
1. Ujistéte se, ze je pila odpojena od jakéhokoli zdroje napéjeni, aby se
zabranilo ndhodné aktivaci béhem montaze.
2. Zajistéte vieteno stisknutim aretacniho tlacitka vietena (21), abyste
zabranili jeho otaceni.
3. Uvolnéte upinaci $roub (5) pomoci specialniho klice.
4. E’o)suﬁte posuvny kryt (1) tak, aby zcela zapadl do ochranného krytu
2).

5. Vyjméte stary kotou¢ (pokud jej vyménujete) a namontuijte tlakovou
mycku (4) na vieteno.

6. Nainstalujte novy pilovy kotouc (6) a ujistéte se, Ze jeho smér otaceni
odpovida Sipkdm na téle pily.

7. Nainstalujte tlakovou mycku (4) na novy kotoug.

8. Kotout zajistéte utazenim upinaciho Sroubu (5) pomoci specidlniho
klice.

9. Pred zahéjenim prace zkontrolujte stabilitu disku, abyste se ujistili,
Ze je spravné nainstalovan a nema zadnou vali.

1. Vyhledejte otvor pro podéIné voditko (8) na zékladni desce.

2. Vlozte voditko do otvoru a upravte jeho polohu na pozadovanou
§itku v zavislosti na vzdalenosti, kterou chcete zachovat od okraje
obrobku.

3. Zajistéte podélné voditko utazenim pojistného Sroubu podélného
voditka (20), abyste jej pevné zajistili a zabranili jeho posunuti béhem
fezani.

Nastaveni thlu fezu

1. N‘?jdéte pojistny Sroub Uhlu tkosu (18) umistény na predni strané
pily.

2. Uvolnéte Srouby otaéenim proti sméru hodinovych rucicek.

3. Nastavte pozadovany thel naklonénim pily do pozadované polohy,
pro presnost pouzijte stupnici Ghlu dkosu (19).

4. Utdhnéte zajistovaci $rouby Ghlu zkoseni otacenim ve sméru
hodinovych rucicek, abyste zajistili kotou¢ ve zvoleném Ghlu.

5. Nez zacnete fezat, znovu zkontrolujte nastaveni, abyste se ujistili, Ze
je thel uzamcen a stabilni.

Nastaveni hloubky fezu
1. Najdéte paku pro nastaveni hloubky (13) umisténou vedle zakladni
desky (7).
2. Uvolnéte paku nastaveni hloubky jejim zatazenim, abyste ji odemkli.
3. Zvednutim nebo snizenim opérné desky nastavte hloubku pilového

kotoute a nastavte jej tak, aby kotouc mimné presahoval tloustku
obrobku.

4. Zajistéte paku nastaveni hloubky jejim vracenim do plvodni polohy,
abyste zajistili nastaveni hloubky.

5. Nez zacnete fezat, zkontrolujte nastaveni hloubky, abyste se
ujistili, Ze je bezpecné zajisténo a Ze se kotouc vysune na spravnou
vzdélenost.

Zapnéte provoz

A\ pozor!

Pred pouzitim néradi vzdy zkontrolujte spravnou funkci spinace. Po
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vratit do polohy "Vypnuto".

1. Stisknutim bezpecnostniho tlacitka (16) odblokujte tlacitko napdjeni.
Tento krok zabréni ndhodnému zapnuti pily.

2. Zapnéte pilu stisknutim tlacitka napdjeni (17). Pi praci drzte tlacitko
stisknuté.

3. U modelu PCA 20 je to mozné nastaveni revoluce nasilim stisknutim
tlacitka napajeni.

4. Chcete-li pilu vypnout, uvolnéte tlacitko napajeni (17). Naradi se
zaéne zastavovat a spinac by se mél automaticky vratit do polohy
vypnuto.

Pomoci pily
1. Ujistéte se, ze pracovni plocha je Cistd, dobfe osvétlend a bez
neporadku. Zajistéte obrobek na stabilnim povrchu, abyste zabranili
jeho pohybu pri fezani.
2. Umistéte pilu na obrobek tak, aby opérna deska (7) byla v roviné.
Vyrovnejte pilovy kotout s linii fezu.




3. Jakmile je pila umisténa, zapnéte ji a pred zahdjenim fezu nechte
kotou¢ dosahnout pIné rychlosti. To pomaha dosahnout hlad$iho
a presnéjsiho fezu, coz snizuje riziko zablokovéni kotou¢e nebo
zaseknuti v materialu.

4. Vedte pilu podél zamyslené linie pomoci plynulych, kontrolovanych
pohyb, coz umoziiuje kotouti vykonavat praci bez pouziti nadmérné
sily. Pro podélné f rezz nainstalujte a pouzivejte podéIné voditko (20)
pro vétsi presnost a kontrolu.

5. Jakmile je fez dokonéen, uvolnéte tlacitko napdjeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Vyvarujte
se zveddni pily, kdyz se kotou¢ stale toci, abyste predesli riziku
zpétného razu.

6. Odpojte pilu od zdroje energie, v piipadé potfeby ji nechte
vychladnout a odstrante z kotouce a soucasti pily veskeré necistoty a
prach. Pfed uskladnénim zkontrolujte, zda neni nastroj opotiebovany
nebo zda nepotrebuje adrzbu.

Poutziti trhaciho plotu
1. Umistéte pilu tak, aby opérné deska lezela naplocho na obrobku a
vyrovnejte podelne voditko s okrajem materidlu. Plot vam pomize
udrZet rovny a rovnomérny fez prfi sledovani okraje.

2. Po instalaci zapnéte pilu a nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti.
Poté vedte pilu podél vyznacené cary, aby mél podélny voditko
rovnomeérnou vzdalenost od okraje obrobku.

3. Pii pohybu podél linie fezu vyvijejte jemny a rovnomérny tlak na
podelné voditko. To pomdze pile zlstat ve stopé a zajisti hladky a
presny fez.

4. Jakmile je fez dokoncen, uvolnéte tlacitko napajeni a pfed zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi.

PouZiti laseru (pouze PCA 28)

Chcete-li laser zapnout, stisknéte tlacitko na laserovém modulu. Umistéte
pilu do vychoziho bodu planovaného fezu a vyrovnejte laserovy paprsek se
zamyslenou linii fezu. Pri fezani se ujistéte, Ze laserovy paprsek zdstava na
lince, aby bylo zaji$téno pfesné vedeni pily.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli Gdrzby se vzdy ujistéte, ze je nafadi vypnuté a
odpojené od zdroje napéjeni.

Cisténi pily

Po kazdém pouziti odpojte pilu od zdroje napéjeni a nechte ji zcela
vychladnout. K odstraneni pilin, necistot a jakychkoli usazenin z pilového
kotouce, zékladni desky a vétracich otvoru pouzijte mékky kartd¢ nebo

hadrik. Vyvarujte se pouziti agresivnich chemikalii nebo rozpoustédel,
které by mohly pfistroj poskodit.

Kontrola pilového kotouce

Pilovy kotout pravidelné kontrolujte, zda nejevi zndmky opotfebeni,
tuposti nebo poskozeni. Vyménte kotout, pokud si vSimnete tupych nebo
vystipnutych zubd, protoze poskozeny kotou¢ mize zhorsit fezny vykon a
bezpecnost.

Skladovani

Pilu skladujte na suchém, Cistém misté, mimo pfimé slunecni svétlo a
extrémni teploty. Pokud je to mozné, pouzivejte ochranné pouzdro nebo
krabici, abyste zabranili hromadéni prachu a chrénili pristroj pred vlhkosti.
Pilu uchovavejte na bezpe¢ném misté, mimo dosah déti.

Pravidelna kontrola

Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby, svorniky a spoje, abyste se ujistili,
Ze jsou utazené a zajisténé. Uvolnéné upeviiovaci prvky mohou snizit vykon
néstroje a ovlivnit bezpecnost pfi praci.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi pamatujte, Ze opravy, Gdrzbu a
sefizeni musi byt provadény v autorizovanych servisnich strediscich s
pouzitim pouze origindlnich nahradnich dilii a spotiebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néfadi, baterie, pislusenstvi a obaly by mély byt
reczklovany zpusobem setrnym k zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.
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vy Pouze pro zemé EU:

K V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHien elektrickych a elektronickych zafizenich a piislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
DodrZujte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
OKRUZOVA PiLA
PCA20, PCA28, PCA32
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka PCA20 PCA28 PCA32
Typ motora Bezkefkovy = Kefkovy Bezkefkovy
Menovité napétie (V DC) 20 20 20
Volnobezné otacky (min) 0-5200 4500 5200
Priemer pilového kotti¢a (mm) 185 165 165
Pristétie priemer (mm) 25.4 20 20
Mnozstvo zuby 40 24 24
Maximalne vyska rez pilou

_(ga"l) 0-60 0-55 0-58.5
4 0% om  om
-34°

Velkost zakladnej dosky (mm)  170x300 | 130x255  131x277
tiosak shdtomyvonkale(mm) | 3641 35740 35/40
Hladky zacat + - +
Podsvietenie pracovné zony + +

Laser - +

Hodnoty hladiny hluku stanovené podla EN 62841-2-5:

PRO-CRAFT




1

Hladina akustického tlaku
(dB(A)) Nameran4 hladina Lp=78 L=91.47  L,,=74.3
akustického vykonu dB(A)) L,,=80 Lya=99.47 | Ly,=85.3
Neistota K (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Garantovand hladina - - -
akustického vykonu dB(A)) L83 Lu=102 - Lu=89

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podia EN 62841-2-5:

Urovei vibrécif (m/ s?) 2.5 2.5 5.3
Chyba K (m/s ?) 1.5 15 15
Uroved ochranu IPX0 IPX0 IP20
Triedy ochranu 1] 1] Il]
Hmotnost podla EPTA (s

batériou 4 Ah) (kg) 3675 2.97 36
Hmotnost néradia bez batérie 3.035 2335 28
(kg)

Hmotnost (vrat. prislusenstvo) 39 29 32
(kg)

Batéria (nie je sucastou balenia)

Nomindlny napétie (V DC) 20

Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 4.0/8.0

Nabijacka (nie je si¢astou balenia)

Vstupné napétie (V AC)

Frekvencia (Hz) 220-240/50

Nomindlny vykon (W) 45
Vikend napitie (V DC) 20
Dei volna prid (A) 1.8
Triedy ochranu Il
Laser (PCA28)

Dizka viny (nm) - 650
Vykon (mW) - <5
Triedy - 2

UPOZORNENIE: Deklarované urovne vibrécii a hluku zodpovedajd hlavnym
oblastiam pouzitia naradia. Ak sa vS§ak néradie pouziva na iné dcely, s
inym prisluSenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a
vibrécii sa moze lisit. To moZze vyrazne zvysit Grovei vystavenia pocas
celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibrécii sa budu lisif v
zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit
hodnoty uvedené v tomto informacnom liste. Tieto trovne hluku a vibrécif
sa mozu pouZit na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnoteni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do tvahy
aj Cas, ked je nastroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To moze
vyrazne znizit celkové pracovné zatazenie potas pracovného obdobia.
Identifikujte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu operétora, ako
sU: Udrzba naradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Pohyblivy ochranny kryt

2. Pevny ochranny kryt

3. Rukovat na otvéranie
posuvného puzdra

13. Péka na nastavenie hibky

14. Osvetlenie pracovného
priestoru

a. Laser

4. Tlakovy cistic pilového kotica  15. Batéria/priestor na batériu
5. Upinacia skrutka 16. Bezpecnostné tlacidlo

6. Pilovy kotti¢ 17. Tlacidlo napéjania

7. Zakladna doska 18. Skrutka na nastavenie uhla
8

. Otvor pre paralelny doraz

9. Kryt motora

10. Tryska na odsavanie prachu
11. Hlavna rukovat

12. Pridavnd rukovat

OBSAH DODAVKY *
1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Kottcovd pila

PRO-CRAFT

19. Stupnica uhla sklonu

20. Skrutka na nastavenie
paralelného vodidla

21. Aretdcia vretena
22. Stupnica hibky

3. Specialny kli¢
4. Paralelné zastavenie

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moZe IiSit v zévislosti od krajiny
nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zasielky sa obrétte na
miestnych distribitorov.

Akumulétorové okruzné pily Procraft PCA20, PCA28 a PCA32 si vSestranné
a spolahlivé nastroje uréené na efektivne rezanie dreva v domdcich a
kutilskych projektoch. Tieto pily poskytuji presné a Cisté rezy, vdaka
comu su idedlne pre lohy, ako je vyroba nabytku, opravy a iné projekty na
zlep$enie domacnosti.

S ergonomickymi rukovatami a intuitivnym systémom nastavenia uhla a
hibky rezu poskytuji oba modely pohodlie a komfort pocas prevédzky.
Bezdrétovy dizajn zlepSuje mobilitu a pohodlie, zatial Co pohyblivé a pevné
kryty zvySuju bezpecnost tym, Ze chrania uzivatel'a pred moznym zranenim.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

[\ POZORNE! Preéi jte si vSetky be: é upozornenia, pokyny,
ilustracie a spemflkacle dodané s tymto elektnckym strojom. Nedodrzanie
vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok zésah
elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Vyraz ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj” v tychto varovaniach
sa vztahUJe na vase elektrické naradie s privodnym kablom alebo
akumuldtorové elektrické néradie.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrérite si oCi pred
¢asticami a pilinami.

Noste protiprachovii masku - Zabrafuje vdychnutiu
drevenych Castic.

Noste chrénice sluchu na ochranu sluchu pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom

©
e
®
&
/N

Dodrziavanie ~zakladnych bezpecnostnych noriem

platnych eurdpskych smernic.

C
EA
&

S
90dB

— /M

Eurodzijskda znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody

Garantovana hladina akustického vykonu.

Toto zariadenie pouziva laser triedy 2 s maximélnym
vystupnym vykonom az 5 miliwattov (mW). Vyhnite sa
priamemu vystaveniu laserovému licu, pretoze to moze
sposobit poskodenie. Nepozerajte sa priamo do lica
a nepouzivajte na jeho pozorovanie optické pristroje.
Postupujte opatrne.

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE KRUHOVE
PiLY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

1. Drzte ruky mimo oblasti rezu a nedotykajte sa pilového kotuica.
Druhd ruku drzte na pridavnej rukovati alebo kryte motora. Drzanie
pily oboma rukami pomaha chranit ich pred prerezanim pilovym
kotti¢om. Ak sa vam zachyti ruka v oblasti rezu, mozete sa vazne
zranit rotujicim pilovym kotacom.

2. Nedrzte sa za ruky pod obrobkom. Ochranny kryt nie je schopny
chrénit pred kontaktom s pilovjm koti¢om zospodu obrobku, ¢o
moze viest k nahodnému kontaktu ruky s kotaéom a zraneniu.




3. Nastavte hibku rezu v zavislosti od hriibky obrobku. Pilovy kotié
by nemal vycnievat z obrobku viac ako cell vysku zuba. Nespravne
nastavenie hibky moze sposobit zaseknutie kotdca, &im sa zvySuje
riziko spatného rézu a straty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte rezany obrobok v rukdch alebo na lone. Namontujte ho na
stabilny stojan. Je to ddlezité, aby sa minimalizovalo riziko kontaktu
s pilovym kotucom a znizilo sa nebezpecenstvo jeho zaseknutia,
Uvolnend cast sa moZe premiestnit, &im sa zvySuje pravdepodobnost
zaseknutia a spatného razu.

5. Pri kontakte s elektrickjm vedenim drzte pilu iba za izolované
rukovéte. Ak pridete do kontaktu s elektrickym vedenim, kovové Casti
pily m6zu byt pod napatim, o je nebezpecné pre obsluhu pretoze pri
prag| na neizolovanych Castiach pily moze dojst k trazu elektnckym
pridom.

6. Pri trhani vzdy pouzivajte plot alebo rovny plot. To zvy$uje presnost
a znizuje riziko zaseknutia. Chybajlice vedenie zvysuje riziko
zaseknutia kotuca, o moze viest k strate kontroly nad pilou.

7. Pouzivajte pilové listy spravnej velkosti a so spravnym montaznym
otvorom. Nevhodné kotace mozu vibrovat a sposobit stratu kontroly
nad pilou. Pouzitie nevhodnych koticov spdsobi vibracie a nestabilnu
prevadzku, ktora je pri vysokych rychlostiach nebezpecna.

8. Na upevnenie pilového kotita nepouZivajte poskodené alebo
nespravne podlozky a skrutky. Tieto funkcie si navrhnuté Specidlne
pre tdto pilu, aby bola zaistend bezpetnost. Nespravne upevitovacie
prvky mozu oslabit kotd¢ a spdsobit jeho posunutie, co md za
nésledok neo¢akdvant niidzovi situaciu.

9. S touto pilou nepouzivajte abrazivne kotice. Pila je urcena len na
pouzitie s pilovymi koticmi a pouzitie brasnych koticov moze viest
k nebezpecnym podmienkam. Brisne kotice sa mozu zlomit alebo
prekdzat pri prevadzke pily, co moze viest k zraneniu.

BEZPECNE PRACOVNE PODMIENKY S NIZSiM OCHRANNYM PLASTOM
1. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny ochranny kryt v dobrom
stave. Uistite sa, Ze sa spodny kryt otvéra a zatvéra bez prilepenia.
Nikdy ho nezamykajte v otvorenej polohe, pretoze nesprévna obsluha
krytu zvysuije riziko kontaktu s pilovym koti¢om a poranenia.

2. Ak pila spadne, puzdro sa moze zdeformovat. Skontrolujte ho
pomocou ochrannej rukovite a uistite sa, Ze sa volne pohybuje a
nedotyka sa kotdca alebo inych Casti p||y Tato kontrola sa musi
vykonat pri kazdej zmene uhla a hibky rezu.

3. Spodny kryt sa mdze otvarat ruéne iba vo vynimocnych pripadoch,
napriklad pri vykondvani ponornych alebo zlozitych rezov. V tychto
pripadoch je potrebné pouzit rukovat plasta a uvolnit ju ihned
po tom, ako sa kotu¢ zacne pondrat do materialu. Pri vietkych
ostatnych typoch rezania by sa kryt mal otvarat automaticky.

4. Skontrolujte Cinnost pruziny spodného ochranného krytu. Ak kryt a
pruzina nefungujd spravne, prestaiite pracovat a opravte néradie,
pretoze poskodeny mechanizmus krytu sa moze zablokovat a
spdsobit nahodny kontakt s kotdcom.

5. Nenechdvajte pilu na pracovnej ploche s otvorenym spodnym
krytom. Pilovy koti¢ pohybuijtici sa zotrvatnostou sa moze zachytit
o povrch a sposobit nekontrolovatelny pohyb pily, ¢o predstavuje
nebezpecenstvo pre uZivatela a ostatnych.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Nevkladajte prsty ani iné ¢asti tela do otvoru na vyhadzovanie triesok.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia rotujicim pilovym koti¢om.

2. Nevykonavajte rezanie kovov. Iskry zo zahriatych kovovych ¢astic
mozu sposobit poziar.

3. Pri praci nezdvihajte pilu nad hlavu.

4. Nepouzivajte naradie v nehybnej polohe, napriklad ked ho pripevnite
k pracovnému stolu.

Priciny spatného razu a varovania

Spéatny raz je ndhla reakcia, ku ktorej dochadza, ked sa pilovy kotdé
zasekne alebo vychyli, ¢o moze spdsobif nekontrolovatelny pohyb pily
smerom k operatorovi. Zaseknuty alebo obmedzeny koti¢ moze sposobit
"spatny raz", ked je pila odhodend dozadu. Skriteny alebo ohnuty pilovy
kotd¢ umoziuje, aby sa zadnd hrana zubov pilového listu zachytila o
obrobok, ¢o spdsobi, Ze pila bude vymrstena smerom k operétorovi.

Spatny raz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického néradia, ale
da sa mu vyhnit dodrziavanim nasledujtcich opatreni:

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a postavte sa dalej od linie pilového
listu. To poméha kontrolovat sily spatného rdazu a zabranuje
tomu, aby sa pila dostala do jednej roviny s obsluhou, pretoze ak
tak neurobite, zvySuje sa riziko zranenia, pretoze spatny raz moze
sposobit, ze obsluha strati kontrolu nad pilou.

2. Ak sakotdc zasekne, ihned' uvolnite tlacidlo napajania a podrzte pilu
na mieste, kym sa kotdc plne nezastavi. Neodstrafuite pilu z rezu,
kym sa kotic neprestane otacat, pretoze pokus o vybratie pily pred
zalstavemm kotica moze sposoblt 'spatny raz" a nahle vymrstenie
pily.

Cox o [

3. Pred zapnutim pily, ked' je v obrobku, sa uistite, Ze sa zuby koti¢a
nedotykajd materidlu. V opacnom pnpade moZe pri opdtovnom
spusteni pily dojst k spatnému rézu, ¢im sa zvysuje riziko, ze sa pila
pocas Startovania vymkne spod kontroly

4. Bezpecne upnite tenké a dlhé obrobky na oboch stranach linie
rezu, aby ste zabranili spatnému rézu. Pouzivajte podpery, aby ste
zabranili priehybu materialu, pretoze nespravna podpora dlhych
kusov moze sposobit ich posunutie a zaseknutie ¢epele.

5. Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové listy. Opotrebované alebo
nespravne nabrusené zuby vytvéraji nadmerné trenie, ¢im sa zvySuje
riziko zaseknutia kotti¢a a spatného razu.

6. Pred zacatim préce sa uistite, ze hibka rezu a uhol st spravne
nastavené. Zmena tychto parametrov pocas prevadzky moze
sposobit zaseknutie kotdca a prudké trhnutie pily.

7. Pri vykonavani ponornych rezov alebo rezov v oblastiach s
neviditelnymi prekdzkami budte obzvlast opatrni. Disk moze narazit
na skryté predmety, ¢o spdsobi zaseknutie néstroja a spatny kop.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je néradie napajané 20V batériami Procraft (4Ah alebo 8Ah).
Pouzitie |nych batérii moze poskodit naradie a znizit jeho vykon. Néradie
je navrhnuté pre pracu s nabijatefnymi 20V litium-idnovymi batériami
Procraft, ktoré poskytuju stabilnu a spolahlivd prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred montéZou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie

Ak chcete akumuldtor vybrat, stlacte tlacidlo (12) na prednej strane
akumuldtora a stcasne vyberte akumuldtor z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijacka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
ze prebieha nabijanie a zeleny indikétor ukazuje, ze nabijanie je dokoncené.
Samotna batéria mdze mat indikator nabitia s LED diédami zobrazujucimi
Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat troven nabitia, stlacte tlacidlo
kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %.

2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabitie na 75 %.
4 LED diédy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade zasuvnych nabijaciek zasurite zastréku do portu batérie.
V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte $trbiny a vlozte batériu
az na doraz.

3. Indikdtor sa rozsvieti na Cerveno, o znamena, ze nabijanie sa
zacalo.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijatku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste videli
Groven nabitia pomocou kontroliek LED.
Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu so $trbinou na ndradi, potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezapadne na miesto.

Montaz
Instaldcia alebo vymena pilového kotiica
1. Uistite sa, Ze je pila odpojend od akéhokolvek zdroja napdjania, aby
ste predisli nahodnej aktivacii pocas montaze.
2. Zaistite vreteno stlacenim aretacného tlacidla vretena (21), aby sa
zabranilo jeho otacaniu.

3. Uvolnite upinaciu skrutku (5) pomocou $pecialneho kltuca.
4. (Po)suﬁte posuvny kryt (1) tak, aby tplne zapadol do ochranného krytu
2

5. Odstrante stary kotdc (ak ho vymienate) a nasadte tlakovy Cistic (4)
na hriadel.

6. Nainstalujte novy pilovy kotuc (6) a uistite sa, Ze jeho smer otacania
zodpoveda $ipkam na tele pily.
7. Nainstalujte tlakovy Cistic (4) na novy kotuc.

PRO-CRAFT
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8. Kotuc zaistite utiahnutim upinacej skrutky (5) pomocou $pecidlneho
klica.

9. Pred zacatim prace skontrolujte stabilitu disku, aby ste sa uistili, ze
je spravne nainstalovany a nemd ziadnu hru.

1. Néjdite otvor roztrhdvacieho vodidla (8) na zakladnej doske.

2. Viozte rozrezdvacie vodidlo do otvoru a upravte jeho polohu na
pozadovanu Sirku v zavislosti od vzdialenosti, ktorti chcete zachovat
od okraja obrobku.

3. Zaistite rozrezavacie vodidlo utiahnutim poistneé skrutky
rozrezévacieho vodidla (20), aby ste ho pevne zaistili a zabranili jeho
posunutiu pocas rezania.

Nastavenie uhla rezu
1. Néjdite zaistovaciu skrutku uhla skosenia (18) umiestnent v prednej
Casti pily.
2. Uvolnite skrutky otacanim proti smeru hodinovych rugiciek.

3. Nastavte pozadovany uhol naklonenim pily do pozadovanej polohy
pomocou stupnice uhla skosenia (19) pre presnost.

4. Utiahnite zaistovacie skrutky uhla skosenia ich otacanim v smere
hodinovych rugiciek, aby ste zaistili disk vo zvolenom uhle.

5. Pred zacatim rezania znova skontrolujte nastavenie, aby ste sa
uistili, Ze uhol je uzamknuty a stabilny.

Nastavenie hibky rezu )
1. Néjdite paku nastavenia hlbky (13) umiestnend vedla zakladnej
dosky (75).

2. Potiahnutim uvolnite paku nastavenia hibky.

3. Zdvihnite alebo spustite podpornii dosku, aby ste nastavili hibku
pilového kotic¢a a nastavte ho tak, aby kotic mierne presahoval
hribku obrobku.

4. Zaistite paku nastavenia hibky jej vratenim do pévodnej polohy, aby
ste zabezpecili nastavenie hibky.

5. Pred zacatim rezu skontrolujte nastavenie hibky, aby ste sa uistili, ze
je bezpecne zaistené a ze Cepel sa vysiva na spravnu vzdialenost.

Zapnite prevadzku
A\ pozor!

Pred pouzitim néaradia vzdy skontrolujte, ¢i spinac spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal spinac lahko vrétit do polohy ,Vypnuté”.

1. Stlacenim bezpecnostného tlacidla (16) odblokujete tlacidlo
napdjania. Tento krok zabréni ndhodnému zapnutiu pily.

2. Zapnite pilu stlacenim tlacidla napajania (17). Pocas prace drzte
tlacidlo stlacené.

3. Pre model PCA 20 je to mozné Uprava revolicie silou stlacenim
tlacidla napdjania.

4. Ak chcete pilu vypnat, uvolnite tlacidlo napajania (17). Naradie sa
zatne zastavovat a spina¢ by sa mal automaticky vratit do vypnutej
polohy.

Pomocou pily
1. Uistite sa, Ze pracovny priestor je Cisty, dobre osvetleny a bez
neporiadku. Zaistite obrobok na stabilnom povrchu, aby ste zabranili
jeho pohybu pocas rezania.

2. Umiestnite pilu na obrobok tak, aby bola oporna doska (7) v rovine.
Zarovnaite pilovy kott¢ s liniou rezu.

3. Ked je pila umiestnend, zapnite ju a pred zacatim rezu nechajte kotdc
dosiahnut pInd rychlost. To pomaha dosiahnut hladsi a presnejsi rez,
¢im sa znizuje riziko zaseknutia kottca alebo zaseknutia v materiali.

4. Pilu vedte pozdlz zamyslanej ¢&iary pomocou plynulych,
kontrolovanych pohybov, vd'aka ¢omu bude pila vykonévat pracu
bez pouzitia nadmernej sily. Pri pozdlznych rezoch nainstalujte a
pouzivajte pozdlizne vodidlo (20) pre v&tSiu presnost a kontrolu.

5. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napajania a pred zdvihnutim
pily z obrobku pockajte, kym sa koti¢ uplne nezastavi. Vyhnite
sa zdvihaniu pily, ked sa kotl¢ stéle otaca, aby ste predisli riziku
spatného razu.

6. Odpojte pilu od zdroja energie, v pripade potreby ju nechajte
vychladnut a z kotica a komponentov pily odstrante vsetky
necistoty a prach. Pred uskladnenim skontrolujte, ¢i néradie nie je
opotrebované alebo ¢i nepotrebuje Udrzbu.

Poutzitie trhacieho plotu
1. Umiestnite pilu tak, aby podporné doska lezala naplocho na obrobku
a zarovnajte rozrezévacie vodidlo s okrajom materidlu. Plot vdm
pomodze udrzat rovny a rovnomerny rez pri sledovani hrany.
2. Po instalécii zapnite pilu a nechajte koti¢ dosiahnut plnd rychlost.
Potom vedte pilu pozdlz vyznacenej Ciary, aby sa rozrezavaciemu
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vodidlu zachovala rovnomernd vzdialenost od okraja obrobku.

3. Pri pohybe pozdiz linie rezu jemne a rovnomerne zatlacte na
rozrezavacie vodidlo. To pomdze pile zostat na sprévnej drahe a
zabezpeci hladky a presny rez.

4. Po dokonéeni rezu uvolnite tlacidlo napéjania a pred zdvihnutim pily
z obrobku pockajte, kym sa kotu¢ Gplne nezastavi.

PoutZitie lasera (iba PCA 28)

Ak chcete zapndt laser, stlacte tlacidlo na laserovom module. Umiestnite
pilu na zaciatoény bod planovaného rezu a zarovnajte laserovy 1G¢ so
zamyslanou Ciarou rezu. Pri rezani sa uistite, Ze laserovy (¢ zostéva na
linii, aby ste zaistili presné vedenie pily.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek ddrzby sa vzdy uistite, ze je naradie vypnuté
a odpojené od zdroja napdjania.

Cistenie pily

Po kazdom pouziti odpojte pilu od zdroja napéjania a nechajte ju Gpine
vychladnit. Pouzite makkd kefu alebo handricku na odstranenie pilin,
necistot a akychkolvek nanosov z pilového kotica, zakladnej dosky a
vetracich otvorov. Vyhnite sa pouzivaniu agresivnych chemikalii alebo
rozpustadiel, ktoré mozu poskodit pristroj.

Kontrola pilového kotica

Pravidelne kontrolujte pilovy kotd¢, ¢i nevykazuje zndmky opotrebovania,
tuposti alebo poskodenia. Ak spozorujete tupé alebo vylomené zuby,
vymerite nbz, pretoze poskodeny ndz moze zhorsit rezny vykon a
bezpecnost.

Skladovanie

Pilu skladujte na suchom, Cistom mieste, mimo dosahu priameho
slneéného Ziarenia a extrémnych teplét. Ak je to mozné, pouzite ochranné
puzdro alebo krabicu, aby ste zabranili hromadeniu prachu a chranili
pristroj pred vihkostou. Pilu uchovévajte na bezpecnom mieste, mimo
dosahu deti.

Pravidelna kontrola

Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky, svorniky a spoje, aby ste sa uistili,
Ze s pevné a bezpecné. Uvolnené upeviiovacie prvky mozu znizif vykon
nastroja a ovplyvnit bezpecnost pri praci.

Pre bezpecnu a spolahlivi prevadzku naradia pamatajte na to, ze opravy,
Gdrzbu a nastavenia musia byt vykonavané v autorizovanych servisnych
strediskla'ch s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebneho
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V z&ujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovt, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likviddciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvdrajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to ur¢enom.

& Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

tHen odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poZiadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie narodné predpisy.




PL|POLSKI
AKUMULATOROWA PILARKA TARCZOWA
PCA20, PCA28, PCA32
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PCA20 PCA28 PCA32
Typ silnika Bezszczotkowy = Szczotkowy Bezszczotkowy
z\lvaglgizle znamionowe | 20 20
[,’;gdgg;gggn'gmﬁn 1y | 0-5200 4500 5200
Srednica tarczy (mm) 185 165 165
f;fg;,'c(ﬁ]m;m"wa"'a 25.4 20 20
llo$¢ zebow 40 24 24
Maksymalna
gtebokos¢ ciecia
(mm) 0-60 0-55 0-58,5
-90° 0-45 0-39 0-45
-45° 0-35 0-33 0-35
-34°
Wymiary stolika (mm) = 170x300 130x255 131x277
Srednica krééca
e wicrow 36/41 35/40 35/40
zewnetrzna (mm)
Soft start + - +
Pod$wietlenie LED + + R
miejsca cigcia
Laser - + -

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-5:
Poziom cisnienia
akustycznego (dB(A))

Poziom mocy L=78 L9147 L,=74.3
akustycznej ()dB(A)) L,.=80 Lya=99.47  Ly,=85.3
g*ad K (dBKA ) K=3 K=3 K=3
warantowany - _ -
poziom moey Lys=83 Lys=102 Lwa=89

akustycznej (dB(A))

Warto$ci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
z EN 62841-2-5:

Poziom wibracji

> 25 25 53
(m/s?) 1.5 15 15
Btad K (m/s?) : . !
Kategoria ochrony IPX0 IPX0 P20
Klasa ochrony 1] 1] 1]
Waga EPTA (z

akumulatorem 4 3.675 2.97 36
Ah) (kg)

Waga bez

akumulatora (kg) 3.085 2.335 28
Waga (wraz z 39 29 32

akcesoriami) (kg)
Akumulator (brak w zestawie)
Napigcie znamionowe

(VDO) 2

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe

(V AC)/ Czestotliwosé 220-240/50

(Hz)

Moc znamionowa (W) 45

Napiecie wyjsciowe 20
(vDC)

Prad znamionowy (A) 1.8
Klasa ochrony Il
Laser (PCA28)

Dtugo$¢ fali (nm) - 650
Moc (mW) - <5
Klasa lasera - 2

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgari i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzigc pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytgczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sig znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Ostona wahliwa tarczy

2. Stata ostona tarczy

3. Uchwyt do otwierania ostony
wahliwej

13. Regulacja gtebokosci ciecia
14. Podswietlenie LED
a.Laser
15. Akumulator/ztacze akumulatora

4. F”odkladka dociskowa tarczy 16. Przycisk blokady
5. Sruba dociskowa bezpieczeristwa
6. Tarcza tnaca 17. Przycisk wiacznika
7. Stolik 18. Sruba regulacji kata nachylenia
8. Otwor do montazu prowadnicy (tylna)
réwnolegtej 19. Skala kata nachylenia

9. Obudowa silnika

10. Kréciec odciggu wiérow
11. Gtéwny uchwyt

12. Dodatkowy uchwyt

WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

2. Pilarka tarczowa

3. Klucz specjalny

4. Prowadnica réwnolegta
* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdétowe informacje

dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

20. Sruba mocowania prowadnicy
rownolegtej

21. Blokada wrzeciona

22. Skala gtebokosci ciecia

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Pilarki tarczowe Procraft PCA20, PCA28 oraz PCA32 to niezawodne
narzedzia stuzace do cigcia drewna oraz materiatow drewnopochodnych,
przeznaczone do uzytku domowego. Zapewniajg precyzyjne i czyste
ciecia, co czyni je idealnym wyborem do prac remontowych, konstrukcji
drewnianych, mebli oraz innych projektéw.

Dzieki ergonomicznym uchwytom oraz intuicyjnemu systemowi regulacji
kata nachylenia i gtebokosci ciecia, pilarki tarczowe Procraft sa wygodne
i tatwe w obstudze. Wahliwa i stala ostona tarczy zapewniajg nalezyte
bezpieczenistwo, chronigc uzytkownika przed ewentualnymi urazami.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE

ELEKTRONARZEDZI PRo.CRAFT
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/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapoznaé si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazowkami dotyczacymi pil i uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig
oczy przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrong gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia
wymogi dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych
bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

Gwarantowany poziom mocy akustycznej

Urzadzenie wyposazono w laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej do 5 miliwatow (mW). Nalezy unika¢
bezposredniego kontaktu wigzki laserowej z oczami,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie wzroku.
Nie patrze¢ bezposrednio w wiazke i nie uzywac
przyrzadéw optycznych do jej obserwacji. Pracowa¢ z
zachowaniem ostroznosci.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILAREK TARCZOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
1. Trzymac rece daleko od obszaru cigcia i pity. Podczas pracy nalezy
zawsze trzyma¢ drugg reke na rekojesci dodatkowej. Trzymajac
pilarke oburacz mozna unikac skaleczenia rak przez tarcze tnaca.

2. Nie wktada¢ rak pod obrabiany przedmiot. Pod obrabianym
materiatem ostona tarczy nie chroni przed skaleczeniem.

3. Glebokos¢ ciecia nastawi¢ odpowiednio do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sie, aby mniej niz caly zab tarczy pity byt
widoczny ~ ponizej przedmiotu obrabianego. Nieprawidtowe
ustawienie gtebokosci cigecia moze doprowadzi¢ do zaklinowania
tarczy, co zwigksza ryzyko odrzutu oraz utraty kontroli nad pilarka.

4. W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac przecinanego
przedmiotu reka, ani trzymac¢ go na kolanach. Obrabiany przedmiot
nalezy stabilnie umiescic na statym podtozu. Wtasciwe zamocowanie
obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdyz dzieki temu mozna
zminimalizowa¢ niebezpieczeristwo w przypadku kontaktu z ciatem
uzytkownika, zablokowania sie brzeszczotu lub utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

5. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢c na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
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trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem
sieci zasilajacej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogloby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy. Wplynie
to na zwigkszenie precyzji ciecia i zmniejszy prawdopodobienstwo
zablokowania si¢ tarczy. Brak prowadnicy zwieksza ryzyko
zaklinowania tarczy, co moze skutkowac utrata kontroli nad pilarka.

7. Nalezy zawsze stosowac pity o prawidtowych wymiarach i ksztatcie
otworow mocujacych (np. ksztatt rombu lub okragly). Tarcze, ktére
nie pasuja do uchwytu mocujacego, beda pracowac mimosrodowo,
powodujac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

8. Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pity uszkodzonych Ilub
niewtasciwych tarcz mocujacych lub $rub. Tylko tarcze mocujace
i Sruby, skonstruowane specjalnie dla danej pilarki tarczowej,
zapewniajg optymalng wydajnos¢ i bezpieczeristwo pracy.
Niewtasciwe elementy mocujace moga ostabic tarcze i spowodowaé
jej przesuniecie, co moze doprowadzic do nieprzewidzianej sytuacji
awaryjnej.

9. Nie uzywac tarcz $ciernych z ta pilarka. Pilarka jest przeznaczona
wytacznie do pracy z tarczami tnacymi. Uzycie tarcz $ciernych moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych warunkéw - moga one peknaé lub
wplyna¢ na dziatanie narzedzia, co moze skutkowac urazami.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA Z WEWNETRZNA OSLONA
WAHLIWA

1. Przed uzyciem sprawdzi¢ stan dolnej ostony wahliwej. Upewni¢
sie, ze dolna ostona otwiera sie i zamyka bez zacie¢. Nigdy nie
blokowa¢ jej w pozycji otwartej, poniewaz nieprawidtowe dziatanie
ostony zwigksza ryzyko kontaktu z tarczg tnaca i mozliwos$¢ urazu.
W zadnym wypadku nie wolno blokowac lub przywigzywaé dolnej
ostony w potozeniu otwartym. Upadek pilarki moze spowodowac
wygiecie sie ostony dolnej. Ostone nalezy otworzy¢, uzywajac
uchwytu odciggajacego i sprawdzi¢, czy porusza sie ona swobodnie
i nie dotyka pity lub innej czesci pilarki. Sprawdzenie wykona¢ dla
kazdego nastawienia kata i gtebokosci ciecia.

2. Ostone dolng mozna otwierac recznie tylko w przypadku specjalnych
rodzajow ciec¢, takich jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone".
Ostone dolng nalezy otwiera¢ przy pomocy uchwytu odciagajacego,
puszczajac go natychmiast po tym, jak ostrze tarczy tnacej zagtebi
sie w obrabiany element. Przy wszystkich innych rodzajach prac,
ostona dolna powinna uchyla¢ sie automatycznie.

3. Sprawdza¢ dziatanie sprezyny dolnej ostony ochronnej. Jesli
ostona lub sprezyna nie dziatajg prawidtowo, nalezy wstrzymaé
prace i przeprowadzi¢ konserwacje narzedzia. Uszkodzony
mechanizm ostony moze powodowaé zaciecia i zwigksza¢ ryzyko
przypadkowego kontaktu z tarcza.

4. Nie pozostawiac pilarki na powierzchni roboczej z otwarta dolng
ostong. Tarcza tnaca, obracajaca sie sita bezwtadnosci, moze
zahaczy¢ o powierzchnie i spowodowac niekontrolowany ruch
pilarki, co stanowi zagrozenie dla uzytkownika i otoczenia.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
1. Nie wkiada¢ palcéw, ani innych czesci ciata do wyrzutnika wiérow.
Istnieje niebezpieczenistwo skaleczenia przez obracajaca si¢ pite
tarczowa.

2. Nie wolno cig¢ metali zelaznych. Rozzarzone drobinki obrabianego
metalu moga by¢ przyczyna pozaru.

3. Nie wolno trzymac pilarki nad gtowg podczas ciecia.

4. Nie wolno uzywac¢ narzedzia stacjonarnie, na przyktad montujac do
stotu warsztatowego.

PRZYCZYNY ODRZUTU | SPOSOBY NA JEGO UNIKNIECIA

Odrzut jest nagta reakcja, spowodowang zaczepiajaca sie, zaklinowana
lub niewfasciwie ustawiona tarcza tnaca i prowadzi do nagtego oderwania
sie pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu powrotnego w
kierunku osoby obstugujacej. Zaczepienie lub zaklinowanie sie tarczy
w rzazie prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut pilarki w
kierunku osoby obstugujacej. Niewtasciwe ustawienie lub skrecenie tarczy
podczas ciecia moze spowodowaé zablokowanie sie tylnej krawedzi
zebéw w obrabianym materiale, nastepstwem czego bedzie wyskoczenie
tarczy z rzazu i odbicie pilarki w kierunku osoby obstugujacej. Odrzut jest
nastepstwem niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkdéw ostroznosci:

1. Pilarke nalezy mocno trzymac oburacz, a rece ustawi¢ w pozycji,
umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Nalezy zawsze znajdowat sig
z boku tarczy tnacej; tarcza nie powinna sie nigdy znalez¢ w jednej
linii z ciatem uzytkownika. W przypadku odrzutu, pita moze zostac
odrzucona do tylu, osoba obstugujaca moze jednak zapanowac
nad sitami odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srodkow
ostroznosci.

2. W przypadku zaklinowania sie pily tarczowej lub przerwy w pracy




nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika i trzymac pilarke nieruchomo w
materiale, dopdki tarcza pity nie zatrzyma sie catkowicie. Nie nalezy
nigdy usuwac przedmiotu obrabianego, dopoki tarcza catkowicie sie
nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze wystapic¢ odrzut. Nalezy
wykry¢ i usuna¢ przyczyne zaklinowania sie tarczy.

3. Jezeli istnieje konieczno$¢ uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w
obrabianym materiale, nalezy wycentrowac tarcze tnacg w rzazie i
skontrolowaé, czy zeby tarczy nie zahaczyly sie o materiat. Jezeli
tarcza tnaca zablokowana jest w materiale, moze wysuna¢ sie lub
spowodowac odrzut pilarki.

4. Duze plyty nalezy przed obrobka podeprze¢, zmniejszy to ryzyko
odrzutu, spowodowanego zaklinowana tarcza tnaca. Duze plyty
moga sie uginac pod ciezarem wtasnym. Plyty takie nalezy podeprzec
z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i krawedzi.

. Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Tarcze
tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawionymi zebami powodujg -
przez zbyt waski rzaz - zwiekszone tarcie, zaklinowanie sie tarczy
w materiale i odrzut.

6. Glebokos¢ i kat cigcia powinny zosta¢ pewnie ustawione przed
rozpoczeciem cigcia. Zmiana nastaw podczas pracy moze prowadzié¢
do zaklinowania sie tarczy tnacej i odrzutu.

7. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy ,cieciu wgtebnym”
w Scianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wgtebiajaca sie tarcza tngca moze natrafi¢ na niewidoczne obiekty,
zaklinowac sie i spowodowac odrzut narzedzia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodng prace.

o

PRACA

A uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy (12)
znajdujacy sie na przodzie akumulatora i pociggnac akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ b{c’ wyposaionf/ we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku

0 3diody: 75% tadunku

0 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wkiadanie akumulatora

Wsunaé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wtozy¢ wtyk do
portu akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane
czerwong diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakon ie procesu tad
Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona
dioda LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz
wyja¢ wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

1oani. . badl

p p ia akumulatora (opcjonalnie)
Weisnag¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
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sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkdéw na narzedziu, a nastepnie wsuna¢ go
na miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Montaz
Montaz lub wymiana tarczy tnacej

1. Upewnic sie, ze pilarka jest odtaczona od wszelkich Zrodet zasilania,
aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu podczas montazu.

2. Zablokowac wrzeciono, naciskajac przycisk blokady wrzeciona (21),
aby uniemozliwi¢ jego obracanie.

3. Poluzowa¢ srube dociskowa (5) za pomocg specjalnego klucza.
Nastepnie obréci¢ Srube w tym samym kierunku, co kierunek obrotu
tarczy wskazany na ostonie.

4. Przesuna¢ ostone wahliwg (1) tak, aby catkowicie wsuneta sie w
statg ostone (2).

5. Zdja¢ starg tarcze (jesli jest wymieniana) i zatozy¢ podktadke
dociskowqa(A) na wrzeciono.

6. Zamontowa¢ nowg tarcze tnacg (6), upewniajac sie, ze kierunek jej
obrotu jest zgodny ze strzatkami na obudowie pilarki.

7. Natozy¢ podktadke dociskowa (4) na nowg tarcze.

8. Zamocowa¢ tarcze dokrecajac Srube dociskowg (5) za pomocg
specjalnego klucza. Nastepnie obrdci¢ srube w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu tarczy wskazanego na ostonie.

9. Sprawdzi¢ stabilno$¢ tarczy, upewniajac sie, ze jest prawidtowo
zamontowana i nie ma luzéw przed rozpoczeciem pracy.

Montaz prowadnicy rownolegtej

1. Zlokalizowac otwdr do montazu prowadnicy rownolegtej (8) na ptycie
podporowej.

2. Wiozy¢ prowadnice réwnolegta w otwér i wyregulowac jej potozenie
do wymaganej szerokosci, zgodnie z odlegtoscia, jaka nalezy
utrzymac od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Zamocowac¢ prowadnice, dokrecajac Srube mocowania prowadnicy
réwnolegtej (20), aby pewnie ja zabezpieczy¢ i zapobiec przesunigciu
podczas ciecia.

Regulacja kata nachylenia cigcia

1. Zlokalizowaé $ruby regulacji kata nachylenia (18) znajdujace sie z
przodu pilarki.

2. Poluzowac¢ $rube, obracajac jg przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

3. Ustawi¢ wymagany kat nachylenia, pochylajac pilarke do zadanej
pozycji, korzystajac z skali kata nachylenia (19) dla precyzyjnej
regulacji.

4. Dokreci¢ $rube regulacji kata nachylenia, obracajac ja zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowac tarcze pod wybranym
katem.

5. Ponownie sprawdzi¢ ustawienie, aby upewni¢ sie, ze kat jest
stabilnie zamocowany przed rozpoczeciem cigcia.

Regulacja gtebokosci cigcia

1. Zlokalizowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci (13) znajdujaca sie w
poblizu ptyty podporowej (7).

2. Poluzowa¢ dZwignie, pociagajac ja w celu odblokowania.

3. Podniesc¢ lub opusci¢ ptyte podporowa, aby wyregulowaé gtebokosé
ciecia, upewniajac sie, ze tarcza lekko wystaje poza grubo$é
obrabianego materiatu.

4. Zablokowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci, przywracajac ja do
pozycji poczatkowej, aby ustawic¢ wybrang glebokosc.

5. Sprawdzi¢, czy gtebokos$¢ ciecia zostata prawidtowo ustawiona,
dzwignia jest solidnie zablokowana, a tarcza wystaje na odpowiednia
odlegtos¢ przed rozpoczeciem ciecia.

Wiaczenie/wytaczenie
A uwagea!
Przed uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy przelacznik dziata

prawidtowo. Po zwolnieniu przetacznik powinien tatwo powrdci¢ do pozycji
JWYL" wytaczajac urzadzenie.

1. Nacisna¢ przycisk blokady bezpieczeristwa (16), aby odblokowac
przycisk wiacznika. Ten krok zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu pilarki.

2. Wiaczy¢ pilarke, naciskajac przycisk wiacznika (17). Przytrzymywac
przycisk podczas pracy.

3. W modelu PCA20 mozliwa jest regulacja predkosci obrotowej w
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zaleznosci od sity nacisku na przycisk wigcznika.

4. Aby wytaczy¢ pilarke, zwolni¢ przycisk wtacznika (17). Narzedzie
zacznie sie zatrzymywac, a przefgcznik powinien automatycznie
wrécic¢ do pozycji "Wytaczone".

Uzytkowanie pilarki tarczowej

1. Upewni¢ sig, ze miejsce pracy jest czyste, dobrze oswietlone i
niezagracone. Obrabiany materiat nalezy solidnie zamocowac na
stabilnej powierzchni, aby zapobiec jego przesunigciu podczas
ciecia.

2. Ustawi¢ pilarke na obrabianym materiale, tak aby ptyta podporowa
(7) spoczywata ptasko. Dopasowa¢ tarcze tnaca do oznaczonej linii
ciecia.

3. Po ustawieniu pilarki w odpowiednim miejscu, wiaczy¢ jg i poczekac,
az tarcza osiggnie peing predkos¢ obrotowg przed rozpoczeciem
ciecia. Dzieki temu cigcie bedzie bardziej ptynne i precyzyjne oraz
zmniejszy sie ryzyko zakleszczenia tarczy w materiale.

4. Prowadzi¢ pilarke wzdtuz wyznaczonej linii ptynnymi, kontrolowanymi
ruchami, pozwalajac tarczy na swobodne cigcie bez nadmiernego
nacisku. Przy cieciu wzdluznym warto ustawi¢ i korzysta¢ z
prowadnicy rownolegtej (20) dla wiekszej precyzji i kontroli.

5. Po zakoriczeniu cigcia zwolni¢ przycisk wigcznika i odczekac,
az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
materiatu. Unika¢ podnoszenia pilarki, gdy tarcza nadal sie obraca,
aby zapobiec ryzyku odrzutu.

6. Odtaczyc pilarke od Zrédta zasilania, pozostawi¢ ja do ostygniecia
(jesli to konieczne) i usuna¢ pozostatosci trocin oraz pytu z tarczy i
komponentéw pilarki. Sprawdzi¢ stan narzedzia pod katem zuzycia
lub potrzeby konserwacji przed odtozeniem do przechowywania.

Uzywanie prowadnicy réwnolegtlej

1. Ustawi¢ pilarke tak, aby ptyta podporowa lezata ptasko na
obrabianym materiale, a prowadnica réwnolegta przylegata do
jego krawedzi. Prowadnica pomoze utrzymac prosta linie ciecia,
prowadzac narzedzie wzdtuz krawedzi.

2. Po ustawieniu wigczy¢ pilarke i poczeka¢, az tarcza osiggnie
petng predkos¢ obrotowa. Nastepnie prowadzi¢ pilarke wzdtuz
wyznaczonej linii, pozwalajac prowadnicy réwnolegtej utrzymywac
rowng odlegtos¢ od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Stosowac delikatny, rownomierny nacisk w kierunku prowadnicy
rownoleglej, przesuwajac narzedzie po linii ciecia. Utatwi to
utrzymanie prawidtowej trajektorii pilarki i zapewni precyzyjne, rowne
ciecie.

4. Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk wiacznika i odczekac,
az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
obrabianego materiatu.

Korzystanie z lasera (tylko model PCA28)

Aby wiaczy¢ laser, nalezy nacisna¢ przycisk znajdujacy sie na module
lasera. Ustawi¢ pilarke w punkcie poczatkowym planowanego ciecia i
wyréwnac wiazke lasera z zamierzona linig ciecia.

Podczas pracy nalezy upewniac sig, ze wigzka lasera pozostaje na linii, co
umozliwia precyzyjne prowadzenie pilarki.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Konserwacja pilarki po uzyciu

Po kazdym uzyciu odtaczy¢ pilarke od Zrodta zasilania i pozostawic j3
do catkowitego ostygnigcia. Uzywa¢ migkkiej szczotki lub tkaniny, aby
usung¢ trociny, zanieczyszczenia i nagromadzone osady z tarczy tnacej,
ptyty podporowej oraz otworéw wentylacyjnych. Unika¢ stosowania
agresgwﬁych chemikaliéw lub rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢
narzedzie.

Kontrola tarczy tnacej

Regularnie sprawdzac tarcze tnaca pod katem oznak zuzycia, stepienia
lub uszkodzen. Wymieni¢ tarcze, jesli zauwazone zostang stepione lub
wyszczerbione zeby, poniewaz uszkodzona tarcza moze pogorszy¢ jako$¢
ciecia oraz wplynac na bezpieczeristwo pracy.

Przechowywanie

Przechowywa¢ pilarke w suchym i czystym miejscu, z dala od
bezposredniego  dziatania promieni  stonecznych oraz skrajnych
temperatur. Po mozliwosci uzywac ochronnego pokrowca lub pudetka, aby
zapobiec gromadzeniu sie kurzu i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia.
Przechowywac pilarke w bezpiecznym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

Okresowa kontrola
Regularnie sprawdza¢ wszystkie Sruby, nakretki i potaczenia, aby upewnic¢
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sie, ze sg odpowiednio dokrecone i zamocowane. Poluzowane elementy
moga obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia oraz wplyna¢ na bezpieczerstwo
pracy.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamigta¢, ze
naprawy, konserwacja oraz regulacja powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

dg, Tylko panstwa UE:
Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHien zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzna lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wdwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.
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AKYMYNATOPEH LIUPKYNIAPEH TPUOH
PCA20, PCA28, PCA32
PbKOBO/CTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopenb PCA20 PCA28 PCA32
Tun Ha ABuratens besyetkoB  YetkoB besyeTkoB
HomMuHanHo HanpexeHue

(B, NOCTOAHHO) 20 20 20
(umpCT Ha pase X0 05200 4500 5200
ﬂ;ﬂ;)MeT'bp Ha pexeLus gucK 185 165 165
MoHTaxeH AnameTsp (MM) 25.4 20 20
Konuyecteo 3b6um 40 24 24
MakcumanHa A'I:J'IﬁOllMHa Ha

ropesa (k) 0-60 055 0-58.5
45° 0-45 0-39 0-45
ys 0-35 0-33 0-35




Paamepm Ha onopHarta nnova

(M) 170x300 130x255 131x277
[lnameTbp Ha HakpaitHuka Ha

CTPYXXKOOTBOAA BLTP./BbHW.  36/41 35/40 35/40
(Mm)

naBHo cTapTupaHe + - +
MopceeTka Ha paboTHaTa + + R

30Ha

Nasep - + -

HuBara Ha wym ca onpegenenu B cbotBeTcTBMe ¢ EN 62841-2-5:
HuBo Ha 3BYKOBO HansraHe

B(A
E’?CH:E:J)EHO HMBO Ha 3BYKOBA Ly78 L9147 - L,,=74.3
woutrocT (dB(A)) L,=80 Lin=99.47  Lyu=85.3
HecurypHoct K (dB(A)) k=3 k=3 k=3
Lwa=83 Lwa=102 Lwa=89
[apaHTMpaHO HMBO Ha 3BYKO-
Ba MotyHocT (dB(A))

CToitHoCTHTe Ha BUGpaLmuuTe 1 HecurypHocTTa K ca onpefienenu B
cboTBeTcTBME C EN 62841-2-5:

HuBo Ha Bu6pauus (M/c?) 2.5 2.5 5.3
Hecuryproct K (m/c?) 1.5 1.5 1.5
HuBo Ha 3awuTta IPX0 IPX0 1P20

Knac na 3awuta 1l} 1l} 1]
Terno EPTA (c 6atepus 4

) (k1) 3.675 2.97 3.6
Terno Ha MHCTpyMmeHTa 6e3 3.035 2335 28
6Gatepus (kr)

Terno (BKMtoYMTENHO 39 29 32

akcecoapw) (kr)

Batepus (He BNu3a B KOMMN/IEKTa)

Hanpexehue (B, NoCTOSIHHO) 20
Li-ion

40/8.0

Tun Ha GaTepusTa
Kanauyuret (Au)
3apAjHo yCTPONCTBO (He BIM3a B KOMNNEKTa)

BxoasLo HanpexeHne
(B, npoMexnuBo)
Yecrora (Hz)

220-240/50

MouwHocT (BT) 45

N3xopsw0 HanpexeHue

(B, nocTosiHHO) 2

Naxoasy Tok (A) 1.8

Knac Ha 3awuTa Il

Jlasep (PCA28)

[lbnXuHa Ha BbIHaTa (HM) - 650 -
MotHocT (MBT) - <5 -
Knac - 2 -

NPEAYMNPEXAEHWUE: MocoyeHuTe HMBa Ha BUGPALMK U WYM Ce OCHOBA-
BaT Ha 06LL0TO NPUIIOXEHNE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce W3MON3Ba 3a ApYri Lenu, C PasnuyHu NpUHaANEXHOCTU Un
B /IOLLO CHCTOSIHME, HUBATa Ha WyM 1 BUGpaLmMu Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXE 3HaYUTENIHO 4 YBENNYN HUBOTO HA EKCMO3ULMUA Npes Lenus nepu-
o Ha paboTa. HuBaTa Ha yM v BUGPaLyK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KaK Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTLT U MOXE fia HaAXBbPAAT HU-
BaTa, NOCOYEH! B TO3W MH(GOPMALIMOHEH UCT. Te3n HUBA Ha LYM 1 BUGPa-
LM MoraT fa ce U3MoN3BaT 3a CPaBHABAHe Ha efiMH MHCTPYMEHT C Apyr
1 32 N3BBPLUIBAHE Ha NPeABApUTESTHU OLIEHKHU Ha Bb3AeiCcTBUeTO. TouHa-
Ta OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPs6Ba fja B3eMe NpeABUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € M3KIIOYEH UM PaboTy, HO He ce u3monaea. ToBa
MOXe 3HaYNTEeNHO f1a HamMann 06LL0TO HaToBapBaHe Npe3 paboTHUs nepu-
op. NpeHTuduumMpaiite JOMBAHUTENHN MepKM 3a 6e30MacHOCT 3a 3aluy-
Ta Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: MOAAPbXKA Ha MHCTPYMEHTH U akceco-
apw, 3aToMn/IsiHe Ha pbLeTe, 3alluTa Ha Cyxa 1 ynpaBnieHne Ha paboTHUSA
npouec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. TMopewxeH npeanaseH kanak  13.JlocT 3a perynupaxe Ha

2. OuKcMpaH npeAnaseH Kanak Abn6ouvHaTa
3. [lpbXKa 3a OTBapsHe Ha 14. OceTnenve Ha pa6oTHaTa
MOABUXHUA Kanak 30Ha
. Tailka nop Hansraxe a.Jlasep
15. batepus/oTaenexue 3a
. 3aTaraly BUHT G

16. byToH 3a 6e3onacHocT
17.ByTOH 3a 3axpaHBaHe

18. BuHT 3a perynupaHe Ha brbna
19. Ckana 3a HaknoHa

20. BUHT 3a perynupaHe Ha
napanenHus orpaHuyuTen

21. 3aknoyBaly M-M Ha WnuHAena
22.Ckana 3a 4bn604MHa

. OnopHa nnoya

. OTBOp 3a napaneneH orpau-
unten/sopay

9. Kopnyc Ha aBuratens
10. Tpb6a 3a oTCTpaHsBaHe Ha
n

4
5
6. Pexeuy anck
7
8

11. OcHOBHa pbKOXBaTKa
12. lonbaHnTeNnHa pbkoxaaTka

OKOMMJNEKTOBKA*
1. PbKOBOACTBO 3a NOTPebUTENs
2. LiupKynsipeH TpuoH
3. CneumaneH kntoy
4. TMapaneneH orpaHnuuTen/Bofay
* Umaiite

IPeABHA, Ye ChAb| 0 Ha Ta MOXe jja Bapupa B

or g Ta Ha 3aKyny 3a KOHKpeTHa HHPOPMaLHs oT-
HOCHO CbADbPKaHHETO Ha Bawara npaTka, MOJis, CBbpXKeTe ce C BaluTe
MeCTHU AHCTPHEYTOPH.

AKyMynaTopHuTe LUMpKynsipHu Tpuoku Procraft PCA20, PCA28 n PCA32 ca
YHUBEPCAHN U HAfEeXAHN UHCTPYMEHTH, NPefHa3HayeHn 3a eheKTUBHO
psi3aHe Ha ;bPBO B JOMALLHYN 1 GUTOBM NPOEKTH. Tean TPUOHM ocurypsiBat
NPeLy3HN 1 YNCTM CPe3oBe, KOETO I'v NpaBy UAeanHu 3a 3aflaui Kato us-
paboTka Ha MeGenu, PeMOHTY 1 Apyru MPOeKTH 3a NoA0OpPsiBaHe Ha ioMa.

C eproHOMUYHM APLXKU U MHTYUTUBHA CUCTEMA 3@ PerynupaHe Ha brb-
na v Abn6ouMHaTa Ha psi3aHe W ABaTa Mofena ocurypsisat yao6cTeo u
KOM(OpT npu pa6oTa. Be3xuyHNAT An3aitH nofobpsiBa MOBUNHOCTTA W
YAOOCTBOTO, AOKATO MOABWKHUAT U QUKCUPAHUAT NpPeAnasuTen nosu-
LaBaT 6e30MnacHOCTTa, NpeAnassaiku NOTPeGUTENs OT NOTEHLMANHO Ha-
paHsiBaHe.

MPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

A\ BHUIMAHME! MpoyeTeTe BCHYKM NpepynpeXpenns 3a T,
MHCTPYKLUK, MNIOCTPaLMK U cnieuuduKaLum, npesocTaBeHu C Ta3u enek-
Tpu4yecka MalumHa. Hecna3BaHeTo Ha BcUYKU WHCTPYKLUW NO-A0NY MOXeE
Na fj0Be/ie 710 TOKOB Y/iap W/uiu CepUo3HO HapaHsaBaHe.

3anasete BCUYKN npeaynpexneHnsa U UHCTPYKLUK 3a 6'bJ19IJ.LM Cnpasku.

TepMUHBT "eneKTPUYeckn UHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n npefynpexneHns ce oTHacs 3a BalUs eNeKTPUYecKn UHCTPYMEHT
€ Kaben unm 6e3xnyeH enekTpUYEcKn MHCTPYMEHT.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHarn HoceTe npeanasHu ouuna, 3a fa npeanasure
0YuTe CM OT YaCTULM U OTIOMKMK.

Hocete macka 3a npax - lpegoTBpaTsiBa BAULIBaAHETO
Ha NpaxoBu YacTuuu.

HoceTe 3aluThyu caywanku — Te 3aluTaBat ciyxa ot
npeKoMepeH LWyM.

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a NOTpe6uTens — BuHaru
cfefBaiiTe MHCTPYKLUUUTE 3a 6€30MACHOCT, CbAbP-
Xalym ce B Hero.

06110 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHWUTE CTaHAApTH 3a Gesonac-
HOCT Ha NPUOXUMUTE eBPONencKN fUPEKTUBN.

C€
HAL

EBpasniickn 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

PRO-CRAFT




praMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

I'apaHTupaHo HWUBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT.

ToBa YCTPOWCTBO M3N0ON3Ba N1a3ep OT Knac 2 C Mak-
CMManHa M3XOAHa MOLWHOCT A0 5 munusata (mW).
36srBailTe  AMPEKTHOTO W3naraHe Ha nasepHus
JTbY, Thil KaTO TOBA MOXe Aa HaBpepu. He rnepaiite
AMPEKTHO B JbYa ¥ He W3MON3BaiiTe ONTUYHHU MHCTPY-
MEHTH, 3a Aa ro Habntogasare. Pa6oTeTe C NOBUWEHO
BHUMaHMWe.

CMELLMANHN NPABUJIA 3A BE30MACHOCT 3A
LUPKYIAPHU TPUOHHU

MHCTPVKLIMM 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKK OMEPALLUK
[lpbXTe pblLieTe Cu Aaney oT 30HaTa Ha psi3aHe U He JOKOCBaWTe
OCTPUETO Ha TPUOHA. [IpbXKTe Apyrata cit pbKa BbpXy AOMbAHUTEN-
HaTa ApbXKa UK Kopryca Ha ABuratens. [lbpXaHeto Ha TpUOHa C
ZABE PbLie nomara Aa ri NpeanasuTe OT CPsi3BaHe OT PEXeLLs ANCK.
Ako pbKaTa BY NONajHe B 30HaTa Ha pA3aHe, MOXETe Cepuo3Ho Aa
Ce HapaHwTe OT BbPTALLUS CE PexeLl AUCK.

2. He nocTtaBsiite pbueTe ci noa AeTaiina. lpeanasuTensT He e B
CbCTOAHME @ NPEANasN OT KOHTAKT C PeXewWwns AUCK OTAONY Ha
JleTaiina, KoeTo MOXe f1a J0Befe A0 Cy4aeH KOHTAKT Ha pbKaTa ¢
OCTPUETO U HapaHsIBaHe.

3. Perynupaiite Abn6ounHaTa Ha psisaHe B 3aBUCUMOCT OT Ae6enHa-
Ta Ha AeTaiina. PexewmaT Auck TpsibBa Aa CTbPuM OT AeTaiina He
noBeye OT LsnaTa BUCOYNHA Ha 3b6a. HenpaBuiHata HacTpoiika Ha
Abn6oynHaTa MoXe Aa AOBEAE A0 3aKNelyBaHe Ha OCTPUETO, yBe-
NMyaBaiku pucka OT OTKAT 1 3ary6a Ha KOHTPON Hag TPUOHA.

4. He ppbXTe AeTaiina, KOWTO pexeTe, B PbLETe CU UAK B CKYTa CH.
MoHTupaliTe ro Ha cTabunHa cToiika. ToBa e BaXHo, 3a Aa Ce cBe-
e A0 MUHUMYM PUCKBT OT KOHTaKT C PeXeLuust AUCK 1 Aa ce Ha-
Masi ONacHOCTTa OT 3aKNuHBaHe. HesakpeneH AeTain Moxe Aa ce
pa3MecTy, yBennyaBaikiu BEPOATHOCTTA OT 3aK/IMHBAHE U OTKaT.

5. [IpbXTe TPUOHaA cCamo 3a U30/1MPaHUTe NOBBPXHOCTY 3a 3axBallaHe,
KOraTo e Bb3MOXEH KOHTAKT C Kabenute. AKO Bfe3eTe B KOHTaKT
C eneKTpuyecku Kadenw, MeTasiHuTe 4acTW Ha TpUOHa moraT fa
CTaHaT Mog HampexeHue, KOETo € ONacHo 3a onepaTopa, Thil KaTo
€ Bb3MOXeH TOKOB YAiap npu paboTa BbpXy HEM30AMPAHU yyacTb-
L1 Ha TPUOHa.

6. BuHaru usnonssaiite OrpaHuyuTen Uau npae orpaHu4uTen, KoraTo
paﬁOTMTE. ToBa noBuILaBa TOYHOCTTa U HamMansBa pucka ot 3acapa-
He Ha aucka. Jluncara Ha Bogay yBenu4yaBa pucka ot 6ﬂ0KMpaHe Ha
ZIMCKa, KOETO MOXeE Aa fJ0Befe A0 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHa.

7. W3nonsgaiiTe AUCKOBE C NpaBUHUS pa3Mep W NpaBUIHUA MOHTa-
XeH 0TBOpP. HenoaxoasiuTe AUCKOBe MoraT ja BUOPUPAT U Aa npu-
YMHAT 3ary6a Ha KOHTPON Haj TpPUOHa. 3n0N3BaHETO Ha HeNoaxo-
AWM AUCKOBE L NPUYMHN BUBPaALMK U HecTabunHa pa6oTa, KoeTo
€ 0MacHO Npy BUCOKYU CKOPOCTH.

8. He u3nonsgaiite NoBpefeHN UAW HeMpaBUIHU LWAKGN U BUHTOBE
33 3aKpenBaHe Ha pexelLus Auck. Tean dyHKLMK ca MpoeKTUPaHm
CreLnanHo 3a T3 TPUOH, 3a Jja OCUTYPAT be3onacHocT. Henpasun-
HUTE KPenexHU eneMeHT MoraT Aa oTCnabsaT Aucka u aa ro usme-
CTAT, KOETO a J0Be/ie 10 HeoYaKBaHa aBapuiiHa cuTyauus.

9. He u3nonsBaiite abpasvBHW [UCKOBE C TO3U TPUOH. TPUOHBT €
npeAHasHayeH 3a U3Non3BaHe CaMo C PeXelln AUCKOBE W U3NoJ-
3BaHETO Ha abpasuBHU JUCKOBE MOXE Aa A0Befe A0 Hebesonac-
HU ycnoBus. AGpasuBHUTE [UCKOBE MOraT ja Ce CuYynsaT wiu ja
nonpeyar Ha pa6oTata Ha TPUOHA, KOETO MOXe A3 AOBeAE A0 Ha-
paHsiBaHe.

BE30MACHU YCNOBUA HA PABOTA C I0/THUA NPEAMA3EH KANAK
1. Mpeau ynotpe6a npoBepeTe JOMHUS 3alLUTEH Kanak 3a NpaBUIHO
(yHKUMOHMpaHe. YBepeTe Ce, Ye JONHUAT Kanak ce 0TBaps W 3aTBa-
pa 6e3 3acagaHe. Hukora He ro 3akpensiite B 0TBOPEHO MOMOXe-
HWe, Tbil KaTo HenpaBunHaTa pa6oTa Ha NpeAnasuTens yBenuyasa
PUCKa OT KOHTaKT C peXxeLins AUCK U HapaHaBaHe.

2. AKO TPMOHBT NajHe, KanakbT MOXe fAa ce aedopmupa. Mposepete
TO C MoMoLLTa Ha NpeAnasHaTa ApbXKa U ce YBepeTe, ye ce ABUXM
CBO6OAHO 1 HE J0KOCBA OCTPUETO WM APYrY YacTy Ha TPUOHaA. Tasu
npoeepka Tpaﬁsa Aa ce U3BbPLIBA NpU BCAKA NPOMAHA Ha brona u
AbﬂﬁOHMHaTa Ha pasaHe.

3. PbyHOTO OTBapsiHe Ha JONHUA Kanak e pa3pelleHo CaMo B U3KIIH0-
YUTESTHU ClyYau, KaTo Hanpumep npu U3BbPLIBAHE Ha noTansaHe
WK CNOXHO psidaHe. B Tean cnyyau e Heo6xoAMMO Aa usnonasare
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ZPbXKaTa Ha Kopnyca W Aa s 0cBO6oANTE BefHara cnep kato Auc-
KbT 3arnoyHe fja ce notans B MaTepuana. 3a BCUYKM ApYru BUJOBE
pAi3aHe KanakbT TPsibBa fja ce 0TBapA aBTOMATUYHO.

4. TposepeTe pa6oTaTa Ha NPyXWUHaTa Ha AOMHUS 3aLUUTEH Kanak. AKO
NpeANasuTensT 1 Npy)uHaTa He paboTAT NPaBUIHO, CNpeTe Aa pa-
60TUTE M 0BCNYXKETE MHCTPYMEHTA, Thil KaTo MOBPEAEH NpeanaseH
MexaHu3bM MOXe Aa Ce 3aKauil U Aa NPUYMHM CyYaeH KOHTAKT C
ocTpueTo.

5. He ocTaBsiiTe TpUOHa BbPXY paBoTHATa NOBBPXHOCT C OTBOPEH A0-
neH npeanasuten. [IBUXeLl ce o UHepLus AUCK MOXe Aa Cce 3a-
Kayu 3a NOBBPXHOCTTA W Aa MPUYNHU HEKOHTPONUPYEMO ABMXKE-
HMe Ha TPUOHA, KOETO NpeACTaBNsBa ONACHOCT 3a NOTPe6UTens u
Apyrute.

JONBIHATENHU MEPKU 3A BE3OMACHOCT
1. He nbxaiiTe NpbCTY UM APYTY YACTY HA TANOTO B OTBOPA 33 U3XBBP-
NISIHe Ha CTbProTMHM. CbLLECTBYBA PUCK OT HapaHsiBaHe OT BbPTS-
LKsi Ce pexell AuCK.

2. He pexeTte Metanu. MCKpVI OT HaropeweHn MeTanHu YyacTuym mo-
raTt aa npuydmnHAT noxap.

3. He noBpauraiiTe TpoHa Haj rnasata cu, fOKaTo paboTute.

4. He usnonseaiite WHCTPYMEHTa B HEMOABWXHO MOJIOXXEeHWUe, Hanpu-
Mep KaTo ro npukpenuTe Kbm pa60THa maca.

npuuuuu 3a OTKaT ¥ npeaynpexaeHusa

OTKaTbT e BHesanHa peakuus, KOATO Bb3HWKBA, KOrato OCTPUETO Ha Tpu-
OHa Ce 3aKnewu nau He e NoApPaBHEHO, KOETO MOXe Aia Hakapa TpuoHa fa
Ce NpuaBMXN HEKOHTpPONMpyeMo KbM onepartopa. aaKI'IELI.IEHO unu orpa-
HWYEHO OCTpPUE MOXE Aa NPUYUHU "OTKaT”, KOraTto TPUOHBT € U3XBbpJieH
Hasag. MSKDVIBEHO WK OrbHaToO OCTPUE NO3BOJIABA 3aAHUAT p'b6 Ha 3b6-
UnTe Ha OCTpUETO fa Ce 3aKauyu 3a neraﬁna, KOETO BOAM A0 U3XBbpasAHe
Ha TpMOHa KbM ornepaTopa.

0TKaTbT € CneAiCTBUE OT HeNpaBWiIHa YNOTPeda Ha eneKTPUYECKU MHCTPY-
MEHT, HO MOXe fia 6bjie u3berHar, kato ce B3emaT CNefjHuTe npeAnas-
HU MepKu:

1. [lpbXTe TpMOHa 34paBo C ABE PbLE U CTOITE BCTPAHN OT IUHUATA
Ha ocTpueto. ToBa nomara 3a KOHTPO/IMPaHe Ha CUAUTE Ha oTKaTa
11 He MO3BONABA HA TPUOHA /A 3acTaHe B e/JHA JIMHUSA C ONepaTopa,
Thil KaTO @Ko He ro HanpaBwTe, yBENNYABa PUCKA OT HapaHsBaHe,
Thil KaTo OTKATBT MOXe Aa Hakapa onepartopa Aa 3arybu KoHTpon
Hap TpuoHa.

2. AKO AMCKBT 3acefHe, He3a6aBHO 0cBOGoAETe ByToHa 3a 3axpaH-
BaHe W 3a[pbXTe TPUOHA HA MACTO, 0KATO OCTPUETO CMpe HaMb-
NHO. He u3BaxgaitTe TpUOHa OT Cpe3a, AOKATO AUCKBT He Crpe Aa
ce BbPTH, Tbil KaTo ONUTBT Aa U3BAAUTE TPUOHA, NPEAN AUCKBT Ad
€ CNpsif, MOXe Aa NPUYUHY ,0TKAT" ¥ BHE3aNHOTO M3XBbPASHE Ha
TPUOHa.

3. Mpeav Aa BKNKOYMTE TPUOHA, AOKATO € B AETaiiNa, yBEpETe Ce, Ye 3b-
6uuTe Ha AuCKa He AOKOCBAT Matepuana. B npotueeH ciyvaii npu
pecTapTupaHe Ha TpUOHa MOXe fia Bb3HUKHE OTKaT, KOeTo yBenu-
YaBa pUCKa OT HEKOHTPONIMPYEMO U3XBbPIAHE HAa TPUOHA MO Bpe-
Me Ha cTapTupaHe.

4. 3axsaHeTe 3/paBO TbHKUTE W AbAMM AeTainn OT ABETe CTPaHU Ha
NIMHUATA Ha pA3aHe, 3a fla NpefoTBpaTuTe oTkaTt. M3nonssanTe ono-
pw, 3a Aa npejoTBpPaTUTE NPOBMCBAHETO HAa MaTepuana, Tbii Kato
HenpaBMIHOTO NOAADBPXKAHE HA Ab/IrM NapyeTa MOXe Aa foBeje A0
TAXHOTO M3MECTBAHe U 3aK/INHBAHe Ha ANCKa.

5. He nsnonsgaiite Tbnu Unn NOBpPefeHN [UCKOBE. M3HOCEHUTE Unm
HeMpaBUJIHO 3aTOYEHM 3bOLM Cb3[aBaT NPEKOMEPHO TPUEHE, YBe-

iiKkn PUCKa 0T 3aK. Ha gucka u oTkart.

6. Mpepv Aa 3anoyHete paboTa, yBepeTe Ce, Ye AbABOYMHATA U brbABT
Ha psi3aHe ca 3ajafeHn NpaBuHo. NpoMaHaTa Ha Teau napameTpu
10 Bpeme Ha paboTa MoXe Aa A0BeAe A0 3acAAaHe Ha AucKa u pas-
KO TPenBaHe Ha TpUoHa.

7. BbAeTe U3KNIOUNTENHO BHUMATESHH, KOTaTo NpaBuTe ps3aHe C no-
TansiHe UM psisaHe B 061aCTH C HEBUAUMM NPENATCTBUA. [UCKBT
MOXe Aa YAApU CKPUTH MPEAMETH, KOETO Aa AOBEAE A0 6NOKMpPaHe
1 OTAPBNBAHE Ha UHCTPYMEHTA.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). M3non3saHeTo Ha Apyri 6atepun MOXe Ja MoBPeAn UHCTPY-
MeHTa U fja Bnowm pa6otata My. MHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a pa-
60Ta c aKyMynaTopHu NIMTUEBO-oHHN 6aTepun Procraft 20V, kouTo ocury-
pABAT CTabUNHA U HajiexaHa paboTa.

YNOTPEBA

A\ BHUMAHME!

lpean Aa MHcTanupate UM AeMOHTMpaTe akcecoapy, yBepeTe Ce, Ye UH-
CTPYMEHTDBT € U3K/II0YeH 1 n3Bapete 6aT€pMﬂTa, 3aja n3berHete cnyuaﬁ-




HO BK/ItOYBaHeE.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a fja 3BajuTe 6aTepunATa, HAaTUCHETE BYTOHA OTNPeA Ha BaTepusTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBA U3AbpNaiiTe 6aTepusTa OT UHCTPYMEHTa.

WHCTpyKLMK 3 3apexpaHe Ha 6aTepuaTa

3apHJlHOT0 “Ma Ba UHAMKATOPA: YepBEH W 3eJieH. eraeumm WHAKKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3apeXAaHeTo e B X0f, a 3eNIeHUAT MHANKATOP NoKa3Ba,
ye 3apexAaHeTo e Npuknounno. Camara 6atepus Moxe Aa UMa UHANKa-
TOp 3@ 3apeX/aHe CbC CBETOAMO/AM, NOKA3BALLN HUBOTO Ha 3apexpaHe.
3a ja NpoBepUTE HUBOTO Ha 3apsAj, HaTUCHeTe OYTOHa 3a NPOBepKa Ha 3a-
paaa Ha 6atepusTa.

1 cBeToANOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 cBeTopMoaa: 3apeseHa Ha 50 %.

3 ceetopMona: 3apesieHa Ha 75 %.

4 CBETOoAMOAA: HaMbJTHO 3apefeHa 6aTepvm.

VHCTPYKLUMM CTBNKA NO CThIKa:

1. Bknioyete 3apAaHoTo yCTpOﬁCTBO B €NeKTPUYECKN KOHTaKT.

2. 3a 3apAAHM YCTPOWCTBA C LUencen, NocTaBeTe LWencena B nopra Ha
6atepuaTa. 3a Nb3aralyy 3apsAHU YCTPONCTBA NOAPABHETE CNOTO-
BETe ¥ nocTasete 6arepusiTa, fOKATo Crpe.

3. MHAMKGTOpr uie cBeTHe B YepBeHO, KOETO NoKa3Ba, Ye 3apexpa-
HETO e 3anoyHano.

4. KoraTo 3apex/AaHeTo NpuKIoYM, MHAMKATOPBT Lie CBETHE B 3efe-
HO.

5. W3kntoyeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusTa M OT KOHTaKTa
WK U3BafeTe batepusiTa OT 3apsiAHOTO YCTPOIACTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe 6yToHa 3a NpoBepKa Ha GatepusiTa, 3a Aa BU-
[AuTe HUBOTO Ha 6atepusita npe3 LED cBeTanHuTe.

WHcTanupane Ha 6atepusTa

MogpaBHeTe 6aTepusita ¢ rHe3foTO Ha UHCTpyMeHTa (10), cneg Koeto
HaTUCHETe Ha MACTO, 0KATO ONPe Ha MACTO U LpaKHe.

Crno6sisane
MHcTanupaxe uan NOAMSHA Ha PexeLy s JUCK

1. YBepeTe Ce, Ye TPUOHBT € U3KIHOYEH OT KaKbBTO U la € U3TOYHMK Ha
3axpaHBaHe, 3a ja NPefoOTBPaTUTE CNYYANHO BKKYBAHE NO Bpe-
Me Ha crnobsiBaHe.

2. 3aknioyeTe WNKHAENA, KAaTO HaTUCHETe 6yTOHa 3a 3aK/oYBaHe Ha
wnuHgena (21), 3a Aa NpeoTBPaTUTE BLPTEHETO My.

3. Pasxna6ete 3atArawms BUHT (5) C NOMOLLYTa Ha CNeLManHus Kntou.

4. MpemecTeTe nab3rawms ce kanak (1), Taka ye Aa Bese Hamb/Ho B
3aWMTHUA Kanak (2).

5. OTcTpaHeTe cTapus AUCK (ako ro CMeHsITe) 1 MOHTMpaiiTe Wai6ata
nog Hansraxe (4) Ha wWnuHaena.

6. MoHTupaiite HOBUs pexeLy auck (6), kaTo ce yBepuTe, Ye nocokara
MY Ha BbpTeHe CbOTBETCTBA Ha CTPeNKUTe BbPXY Koprnyca Ha Tpu-
OHa.

7. MoHTupaiiTe Wwai6ata nop HansraHe (4) Bbpxy HOBUA JIUCK.

8. 3akpeneTe ucka, KaTo 3aTerHerte sataralus BUHT (5) ¢ nomowTa
Ha cnewuuanHua Knu.

9. MMpoBepeTe CTaBUNHOCTTa Ha UCKa, 33 /la Ce YBEPUTE, Ye e UHCTa-
NMpaH MPaBWIHO U HAMa NyQT, Npeay Aa 3anoyHeTe padoTa.

HacTpoiiBaHe Ha napanenuus orpaHuyuten (Bojay)

1. Hamepete oTBOpa 3a napanenHus orpaHuuuten (8) Ha onopHaTa
nnova.

2. [ocTaBeTe orpaHM4MTENs B 0TBOPA, KaTo peryaupare nosnuuusta My
10 XenaHaTa WMpIUHa B 3aBUCUMOCT OT Pa3CTOSHUETO, KOETO MCKa-
Te ja noaAbpXate oT pb6a Ha fieTaina.

3. 3aknovere napanesiHua OrpaHWynUTes, KaTo 3aTerHete 3aknu4Ba-
WNs BUHT Ha orpaHnynTens (20), 3a Aa ro 3akpenuTe 3ApaBso U Aa
npeaoTBpaTuTe U3MECTBAHETO MY NO BPEMe Ha pA3aHe.

Perynupane Ha brbna Ha pasaHe

1. Hawmepete uKcupalyiute BUHTOBE Ha brbia Ha pasane (18), pasno-
NOXEHV B NpefiHaTa YacT Ha TPUOHA.

2. Pa3sxna6ete BUHTOBETE, KaTO Mt 3aBbPTUTE OGPATHO Ha YAaCOBHUKO-
BaTa CTpenka.

3. 3apaiite HEO6XOAMMUSA BrbJl, KaTO HAK/OHUTE TPUOHA A0 XKenaHa-
Ta No3nLNs, KaTo U3Mon3BaTe ckanarta 3a brbil Ha ckocsiBaHe (19)
32 TOYHOCT.

4. 3aterHeTe QUKCUPALLMUTE BUHTOBE 3a BIb1A HA CKOCSIBAHE, KaTo r
3aBbPTUTE N0 NOCOKA HA YaCOBHUKOBATA CTPESKa, 3a Aa hukcupate
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AMCKA NOA U36PaHMS brba.

5. ﬂposepETe OTHOBO MOHTAXa, 3a fia Ce yBepuTe, Ye broNbT e 3aTer-
HaTun CTa6IM'IEH, npeau fa 3anoyHeTe fia pexete.

HacTpoiika Ha Abn6ounHaTa Ha pA3aHe
1. Hameperte nocTa 3a perynupaxe Ha gbnbountara (13), pasnonoxe
710 OCHOBHaTa nnoya (7,

2. Pasxna6ete f1ocTa 3a perynupaxe Ha AbA60YNHATa, KATo r0 U3AbP-
narte, 3a fja OTK/touMTe.

3. 3.ToBAMUTHETE UK CyCHETE OMOpHaTa N/10Ya, 3a Aa perynupare Ab-
n6ounHaTa Ha AUCKa Ha TPUOHA, KaTo ro HAaCTPOUTE TaKa, Ye Auc-
KbT Aia M3N13a Manko Hap AebenuHarta Ha 06paboTaHus AeTain.

4. 3akntoyeTe NocTa 3a perynupaHe Ha AbNGoYMHaTa, KaTo ro BbpHe-
Te B MbPBOHAYA/IHOTO My NMOMOXEHWE, 33 4@ OCUTYpUTe HACTPOViKa-
Ta Ha AbN6oYNHaTA.

5. MpoBepeTe HacTpoiikaTa Ha AbN6OYMHATA, 3@ Aa Ce yBEpHTE, Ye e
3[paBO 3aKpeneHa U AUCKbT CTbPYM Ha NPABUIHOTO Pa3CTOSHUE,
NpeAu Aa 3anoyHeTe Aa pexere.

BknioyBaHe
A\ BHUMAHME!

BuHaru nposepsiBaiiTe NpeBK/KOYBaTENS 3a NpaBWIHa pa6oTa, Npeau aa
u3nonseate WHCTPyMeHTa. Cnej KaTto 6bje 0CBOGOAEH, NPeBKtoYBaTE-
NAT TPsi6Ba NECHO ia ce BbpHE B NonoxeHue "NaknoyeHo".

1. HatucHete 6yToHa 3a 6esonacHocT (16), 3a Aa OTKMtouuTe GyTOHA
3a 3axpaHBaHe. Tasn CTbNKa NPefoOTBPaTABA Cy4aitHOTO BKKYBA-
He Ha Tp1oHa.

2. Bkniouete TpuoHa, Kato HaTucHeTe GyToHa 3a 3axpaHBade (17).
[ipbxTe 6yTOHa HaTUCHAT, lokaTo paboTuTe.

3. 3a mopena PCA20 nma Bb3MOXHOCT 3a peryupaHe Ha CKOpocTTa
4pes cunara, ¢ KosTo HaTucKaTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe.

4. 3a fja U3KNIOYMTE TPUOHA, OTNYCHETe ByToHa 3a 3axpaHBaHe (17).
WHCTPYMEHTDT Lie 3anoyHe fja Cnupa 1 NpeBKIOYBATeNsT TpsibBa
ABTOMATUYHO /1 Ce BbPHE B U3K/TIOYEHO NOTNOXEHME.

W3non3Bane Ha TPUOHa
1. YBEDETE ce, ye pa60THaTﬁ 30Ha € 4ucTa, n06pe OCBETeHa U CBO-
GOAHB OT CTPaHW4YHU npeaMeTn. 3aerneTe Aeraﬁna KbM CTabun-
Ha MOBBPXHOCT, 3a fja NpefoTBpaTuTe ABUXEHUETO MY NO Bpeme
Ha pA3aHe.

2. TlocTaBeTe TpUOHa BbPXY feTaiiNa, Taka ye onopHara nnova (7) ga e
paBHa. [oppaBHeTe peXeLLyus AUCK C IMHUATA Ha psisaHe.

3. CHEA KaTto TPMOHDBT € NO3MLMOHMPaH, BKNloYeTe ro U octaBeTe AuUcC-
KbT Aa AOCTUrHE NbJiHa CKOPOCT, NpeAan Aa 3anoyHeTe pA3aHeTo.
Toa nomara Aa ce nosyyn no-rnafjko, No-TOMHO psa3aHe, Hama-
nsBaitkun PUCKa OT 3aKnMHBaHe UNKN 3acapaHe Ha AUCKa B MaTepu-
ana.

4. BopeTe TPUOHA N0 XKeNaHaTa MHUS, KaTo U3N0N3BaTe NNABHM, KOH-
TPONMPaHN ABIKEHNS, NO3BONSBANKM Ha AUCKA [la CBBPLLM paboTa-
Ta, 6e3 ;@ npunarate NpekoMepHa cuna. 3a AbArU CPe3oBe MOHTH-
paifTe  u3non3gaiite napanenHus orpaHnynten (20) 3a no-ronsma
TOYHOCT U KOHTPOS.

5. Cnep KaTto psi3aaHeTo NPUKNOYN, OTNYCHeTe BYTOHA 3a 3aXpaHBaHe u
u3yakaiiTe, JOKaTo AUCKBT CNPe HaMbHO, NPeAn Aa BAUTHeTe Tpu-
OHa OT JeTaiina. U3bsareaiite ja noBaurate TPUOHA, JOKATO AUCKBT
BCE OLUE Ce BbPTH, 3a Aa NPeAOTBPATUTE PUCKa OT OTKaT.

6. M3knoyeTe TPMOHA OT U3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe, OCTaBeTe ro Aa
W3CTUHE, ako e HGOSXOAMMO, W OTCTpaHeTe BCAKAKBU OCTaTbLM UIn
npax oT AucKa u KOMMOHEeHTUTEe Ha TPUoHa. I'IpoaepeTe WHCTPYMEH-
Ta 3a U3HOCBaHe UK HyXAa OT NOAAPBXKA Npefn CbXpaHeHne.

W3non3saue Ha pasfenuTentus orpaHuduTen

1. ToanuMoHMpaiiTe TPUOHA Taka, Ye OnopHaTa nnoYa Aa Jexm nabT-
HO BbPXY AA€TaiiNa v NoAPaBHeTe OrpaHNuMTeNs C pbba Ha MaTepua-
na. BopaywbT Le BM NOMOrHe Aa NOAAbPXKATE NPaB U PaBeH paspes,
KaTo CblyeBPEMEHHO CrejBarte pboa.

2. Cneg MOHTaxa BK/KOYETE TPUOHA W OCTaBeTe AUCKBT Aa AOCTUTHE
MbAHa CKOpoCT. Crief ToBa HAacoYeTe TPUOHA MO MapKupaHara nu-
HWsI, I03BONSIBAIKY HA Boaya Aa NoAAbPKaA PABHOMEPHO PascTos-
HMe oT pbba Ha aeTaiina.

3. MMpunaraiiTe HeXeH, paBHOMEPEH HaTUCK BbPXY OrpaHnuuTens, fo-
KaTo [IBUXUTE MHCTPYMEHTa N0 NUHUATA Ha pasaHe. ToBa Le no-
MOTHe Ha TPUOHA /ja OCTaHe Ha NpaBUHATa IMHUA, OCUTYPABAIIKN
NafKo M TOYHO psi3aHe.

4. Cnep KaTo psi3aHETo NPUKIKOYY, OTNYCHETE 6YTOHA 3a 3axpaHBaHe 1
u3yakaiiTe, J0KaTo AUCKBT CNPe HaMbAHO, NPeAN Aa BAUTHeTe Tpu-
OHa oT AeTaina.

WUsnon3seaHe Ha nasepa (camo 3a moaen PCA28)
3a fja BK/ItOYMTe N1asepa, HaTUCHeTe GYTOHa Ha nasepHus Mogyn. Mocta-
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BeTe TPMOHA B HayasHaTa TOYKA Ha NIaHUPAHOTO pA3aHe U nojpaBHeTe
Na3epHna Nby C NpeABUAeHaTa NMHUA Ha ps3aHe. [lokaTo pexeTe, yBepe-
Te Ce, Ye N1a3epHMAT NbY 0CTaBa Ha JIMHUATA, 3@ 4a OCUTYPUTE TOYHO Ha-
COYBaHe Ha TPUOHa.

TPUXU U NOAAPBXKKA

Buharu ce yBepsBaiiTe, 4e MHCTPYMEHTBT € M3K/NIOYEH W BaTepusTa e
13BajeHa, Npeau Aa U3BbPLUIBATE KAaKBATO U /43 € MOAAPBKKA..

MouucTeaHe Ha TpUOHA

Cﬂeﬂ BCAKa yI'IOTpeﬁa U3K/0YBaiiTe TPWOHa OT M3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe
W o ocTaBeTe Aa U3CTUHE HaMb/HO. M3non3Baiite Meka yeTka unm Kbpna,
3a [la OTCTpaHuMTe CTbProTUHW, OTIOMKU U BCAKAaKBW HaTpynBaHWUA OT AuC-
Ka Ha TPMOHa, OCHOBHaTa nyiovya v BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU. W36areaii-
Te U3N0N3BAHETO Ha CUJTHN XUMUKaAnNW Unn pa3TBoOpUTeNN, KOUTO Morat fa
NnoBpeAAT UHCTPYMEHTa.

MpoBepka Ha pexelus auck

Pef0BHO NpoBepsiBaiTe pexeLyns AUCK 3a NPU3HaLM Ha U3HOCBaAHE, Tb-
nota unu noBpesa. CMeHeTe AUCKa, ako 3a6enexuTe TbNu UMK HanyKaHu
3bOLM, THil KaTo NOBPEAEHUAT AUCK MOXe Aa BAOLIN NPON3BOAUTENHOCT-
Ta 1 6e30MnacHoCTTa Ha psiaHe.

ChbxpaHeHne

CbXpaHﬂBaﬁTE TPUOHa Ha CyX0 M YUCTO MACTO, Aaney OT npsAka ClibHYe-
Ba CBET/INHA M EKCTPEMHU TeMnepaTypu. AKO e Bb3MOXHO, n3nonsgaire
3awunteH Kaﬂ'bd) Wnn KyTuA, 3a Aa npefoTBpaTuTe HaTpPynBaHeTo Ha npax
W Aa npeanasuTe UHCTPYMEHTa OT Bnara. CbXpaHﬂBaﬁTE TPUOHa Ha 6e3o-
nacHO MACTO, HEAOCTDBMNHO 3a Jeua.

MepuognyHa nposepka

I'Iposepﬂaaﬁ're PeAoBHO BCUYKN BUHTOBE, 60/1TOBE M BPbB3KK, 32 fja CTe
CUTYpHW, Ye Ca CTerHat n HagexnaHu. Pasxnabenute KpenexHu enemMeH-
TW MoraTt fja HaManaT NpoU3BOAUTENHOCTTA Ha UHCTPYMeHTa U Aa NoBJn-
AAT Ha 6E30MIaCHOCTTa N0 BpeMe Ha paboTa.

3a 6esonacHa 1 HafiexaHa paboTa Ha UHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHUTE, NOAAPbXKKATA M HACTPOIiKUTE TPABBA Aa Ce U3BbPLLBAT B OTO-
puU3npaHn CepBM3N CaMO C OPUTMHaIHN Pe3epBHU YaCTh U KOHCYMaTUBU.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEAA

3a fja ce 3aluTH OKONHaTa CPefla, ENeKTPOUHCTPYMEHTHTe, baTe-

puuTe, akcecoapuTe U ONakoBKUTe TPsibBa Aia Ce peLyuKiIupar no

€KOJIOrMYeH HaunH. He U3XBbPMAliTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuuTe B GUTOBUTE OTNAABLM!

3a fja cnacuM NpupogaTa, e Heo6XOANMO Aa U3XBBLPIUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, No-creunanHo nuTUeBaTa. 3a NpaBUNHO U3XBHP-
NsiHe, pa3pefieTe HaMbIHO 6aTepusTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
u3Bajerte f, cnepj ToBa yEMﬁTe KOHTaKTUTE C e/IeKTPUYEeCKa NeHTa, 3a ja
136erHeTe KbCo CbefiHeHNe. He oTBapsiiTe 6aTtepusaTa U He 8 U3XBBP-
naiiTe Ha YacTu. M3axBbpneTe Ha onpefenequ Mecra.

4 Camo 3a cTpanu ot EC:

brec] B cvotsetcTBME ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/

UE OTHOCHO OTNafbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-

HO 060pyABaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B

cboTBeTcTBUE C EBpOneiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedekTHnTe uan

W3n1e31M OT ynoTpe6a GaTepun U eneKTPOHHO oGopyaBaHe TPsbBa Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNnpaHe.

OTI'Iaﬂ'bLIHOTO €/IeKTPUYeCcKo u eNIeKTPOHHO OSOPYABEHE MOXe aa Gbﬂe
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefia M YOBEeLWKOoTO 34paBe, ako 61:[15 W3XBbPNEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Ha/lnyne Ha onacHuW BelyecTsa.

TPAHCNOPT

JIUTMEBO-IIOHHUTE BaTepuu NOANEXAT Ha U3UCKBAHWUSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HU ToBapu. batepuute mMoraT fja ce TpaHCMopTUpaT OT NOTPe6uTENns no
woce, 6€3 Aa e HeO6X0AUMO fia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU Pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMOpTUPa C Y4acTUETO Ha TPETU CTPaHu (Hanp. no Bb3ayx
WNK creguTop), TpsibBa Aa ce CnasBar cnewunanHu U3UCKBaHUA 3a ONako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B To3u cnyyail npu NojrotoBkara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOGXOAUMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT N0 OMAcHM ToBapy.
W3npalyaiite 6atepusata camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTaKTU 1 onakoBaiite 6aTepI/IﬂTa, Taka 4ye fa He ce ABWXW B ona-
KoBKarta. MOJ‘Iﬂ, cnasBaiite u €BEHTYanHu AOMbAHUTENIHN HauWoHaslHU
pasnopea6u.
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FIERASTRAU CIRCULAR
PCA20, PCA28, PCA32
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE
Model

Tip motor

Tensiune nominala (V AC)
Turatie fard sarcind (mini")
Diametru lama (mm)
Diametru alezaj (mm)

Numar de dinti

Adéncime maxima de taiere
(mm)

-90°

-45°

-34°

Dimensiunile bazei uneltei
(mm)

Diametrul portului de aspirare
(interior/exterior) (mm)
Pornire lind

Lumina de lucru

Laser

PCA20
Fara perii

20

0-5200

185
25.4
40

0-60
0-45
0-35

170x300

36/41

+
+

PCA28
Perie
20
4500
165

20

24

0-55
0-39
0-33

130x255

35/40

+
+

PCA32
Férd perii
20

5200
165

20

24

0-58.5
0-45
0-35

131x277

35/40

+

Valorile de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-2-5:

Nivelul presiunii sonore (dB(A))

Nivelul mdsurat al puterii
sonore (dB(A))

Incertitudine K (dB(A))

Nivelul garantat al puterii
sonore ?dB(A))

L,,=91.47
Lin=99.47
K=3
Lin=102

Lp=74.3
Ly,=85.3
K=3
Lin=89

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform

EN 62841-2-5:

Nivel de vibratii (m/s?)
Incertitudine K (m/s?)

Nivel de protectie
Clasa de protectie

Greutate conform EPTA (cu
acumulator de 4 Ah) (kg)

Greutate unealta fara
acumulator (kg)

Greutate (cu accesorii incluse)
(kg)

Acumulator (nu este inclus)
Tensiune nominald (V DC)

Tip acumulator

Capacitate (Ah)

incircator (nu este inclus)

Tensiune de intrare (V AC) /
Frecventd (Hz)

Putere nominala (W)
Tensiune de iesire (V DC)
Curent de iesire (A)
Clasa de protectie

Laser (PCA28)
Lungimea de unda (nm)
Putere (mW)

Clasd

25
15

IPX0
1]

3.675

3.035

20

Li-ion

4.0/8.0

220-240/50

45
20
1.8
Il

25
15

IPX0
1l

2.97

2.335

29

650
<5

5.3
15

IP20
1l

3.6

2.8

32




AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
dacd unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sd ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fard utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Protectie mobild pentru lama
2. Protectie fixa pentru lama

13. Levier de reglare a adancimii
14. Lumind de lucru

3. Maner pentru deschiderea a.Laser
protectiei mobile 15. Acumulator / port pentru
. Saibd de fixare a lamei acumulator

. Surub de fixare

. Lama fierdstrau

. Placd de bazd

. Canal pentru ghidaj paralel
9. Carcasa motor

10. Port pentru extractia prafului
11. Méaner principal

12. Maner auxiliar

16. Buton de siguranta

17. Buton de pornire

18. Surub de reglare a unghiului
19. Scala unghiulara

20. Surub de reglare a ghidajului
paralel

21. Buton de blocare a axului
22. Scald de adancime

© N o U &

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual de utilizare

2. Fierdstrau circular

3. Cheie speciala

4. Ghidaj paralel

* Va rugam sa retineti ca continutul pachetului/cutiei poate varia in
funcfie de fara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul

ti lista furni; cu pi sau

distribuitorul local.
Fierdstraiele circulare fara fir Procraft PCA20, PCA28 si PCA32 sunt unelte
versatile si fiabile, concepute pentru téierea eficienta a lemnului in proiecte
casnice si de tip DIY. Aceste fierastrdie oferd tdieturi precise si curate, fiind
ideale pentru activitati precum fabricarea mobilierului, reparatii si proiecte
generale de intretinere a locuintei.

Datoritd manerelor ergonomice si a sistemului intuitiv de reglare a
unghiului si adancimii de taiere, fierastraul este usor si confortabil de
utilizat. Protectiile fixe si mobile pentru lama imbunétatesc siguranta,
protejand utilizatorul de posibile accidentari.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

A AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceasta unealta
electricd. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electricd
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza
ochii impotriva particulelor.

Purtati masca de protectie impotriva prafului- Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie auditivd - Protejeazd auzul impotriva
zgomotului excesiv.
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Cititi manualul de utilizare

Avertizare generald de pericol

in conformitate cu standardele esentiale de siguranté
aplicabile directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate pentru Ucraina.

Nivelul garantat al puterii sonore

Acest dispozitiv utilizeazd un laser de Clasa 2 cu o
putere maxima de pana la 5 miliwati (mW). Evitati
expunerea directd a ochilor la raza laser, deoarece
aceasta poate provoca vatamari. Nu priviti direct in razd
si nu utilizati instrumente optice pentru a o observa.
Utilizati unealta cu prudenta.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAUL CIRCULAR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE
1. Nu plasati méinile in zona de taiere si nu atingeti lama fierdstraului.
Tineti cealaltd mand pe manerul auxiliar sau pe carcasa motorului.
Utilizarea fierdstraului cu ambele maini reduce riscul de rénire.
Asezarea accidentald a mainii in zona de téiere poate provoca
vatamdri grave cauzate de lama care se roteste.

. Nu plasati mainile sub piesa de lucru. Protectia lamei nu acoperd
partea inferioara, iar un contact accidental cu lama poate duce la
vatamari grave.

. Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de lucru.
Lama trebuie sa depaseascéd materialul cu cel mult inaltimea unui
dinte. O adancime incorectd poate duce la blocarea lamei, crescand
riscul de recul si pierderea controlului asupra fierdstraului.

4. Nu tineti piesa de lucru in méana sau pe genunchi. Asigurati-o pe o
suprafatd stabild. Fixarea corectd a materialului reduce riscul de
contact accidental cu lama si previne blocarea acesteia. O piesd
nesecurizatd se poate deplasa, ceea ce poate duce la recul si
pierderea controlului.

5. Tineti fierdstraul doar de suprafetele izolate daca existd riscul
de contact cu cabluri electrice ascunse. Contactul accidental cu
un cablu sub tensiune poate electriza componentele metalice ale
fierastraului, provocand soc electric.

6. Folositi intotdeauna un ghidaj paralel sau o rigla de ghidare pentru
tdieturile longitudinale. Acest lucru imbunététeste precizia si reduce
riscul de blocare a lamei. Fdrd un ghidaj, lama se poate bloca, ceea
ce poate duce la recul si pierderea controlului asupra uneltei.

7. Utilizati doar lame compatibile cu dimensiunea si orificiul de montare
al fierastraului. Lamele nepotrivite pot oscila, provocand vibratii si o
functionare instabild, ceea ce este periculos la viteze mari.

8. Nu folositi saibe sau suruburi deteriorate sau necorespunzdtoare
pentru fixarea lamei. Aceste componente sunt special concepute
pentru acest fierastrau si asigurd o functionare sigura. Utilizarea
unor elemente de fixare necorespunzatoare poate duce la slabirea
lamei, provocand o aliniere defectuoasa si risc de accident.

9. Nu utilizati discuri abrazive cu acest fierdstrau. Fierastraul a fost
conceput exclusiv pentru lame de taiere, iar utilizarea discurilor
abrazive poate provoca vatamari. Acestea se pot rupe sau pot afecta
performanta uneltei, crescand riscul de accidentare.

CONDIITII DE FUNCTIONARE iN SIGURANTA PENTRU PROTECTIA
El

N

w

INFERIOARA A LAM
1. Verificati functionarea corectd a protectiei inferioare a lamei inainte
de fiecare utilizare. Asigurati-vé ca se deschide si se inchide lin, fard
sd se blocheze. Nu fixati niciodata protectia in pozitie deschisd,
deoarece o functionare incorectd creste riscul de contact cu lama
si de accidentare.

2. Daca fierastraul cade, protectia se poate deforma sau deteriora.
Verificati mobilitatea ei, folosind manerul de comanda al protectiei,
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asigurandu-va cd se deplaseaza liber si nu atinge lama sau alte
componente ale fierdstraului. Aceastd verificare trebuie efectuata
de fiecare data cand se ajusteaza unghiul sau adancimea de taiere.

3. Deschiderea manuald a protectiei inferioare a lamei este permisa
doar in situatii exceptionale, cum ar fi taieturile de imersie sau cele
complexe. In aceste cazuri, utilizati manerul protectiei si eliberati-l
imediat ce lama incepe sa patrundd in material. Pentru toate
celelalte tipuri de taieri, protectia trebuie sd se deschidd automat.

4. Verificati functionarea corecta a arcului protectiei inferioare. Dacé
protectia sau arcul nu functioneaza in mod corespunzator, opriti
utilizarea uneltei si efectuati lucrdrile de mentenanta necesare. Un
mecanism de protectie defect poate duce la blocarea protectiei si la
un contact accidental cu lama.

5. Nu asezati fierdstrdul pe bancul de lucru sau pe sol cu protectia
inferioara deschisd. Lama poate continua sa se roteasca din inertie,
ceea ce poate provoca miscdri neasteptate ale fierdstraului si poate
reprezenta un pericol pentru utilizator si pentru persoanele din
apropiere.

MASURI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA
1. Nu introduceti degetele sau alte parti ale corpului in orificiul de
evacuare a aschiilor. Lama fierastraului in rotatie prezinta risc de
accidentare.

2. Nu tdiati metale. Scénteile generate de particulele metalice incinse
pot provoca incendii.

3. Nuridicati fierastraul deasupra capului in timpul utilizarii.

4. Nu folositi unealta in pozitie fixd, de exemplu, prin fixarea acesteia
pe un banc de lucru.

Cauze si avertizari privind reculul

Reculul este o reactie bruscé cauzatd de blocarea sau alinierea incorecta a
lamei, iar fierastraul se poate deplasa necontrolat in directia utilizatorului.
Blocarea lamei sau restrictionarea miscarii poate provoca recul, aruncand
fierdstraul inapoi. O aliniere gresita sau indoirea lamei poate determina
coltul posterior al dintilor sa agate piesa de lucru, impingénd fierdstraul
spre utilizator.

Reculul este rezultatul utilizdrii necorespunzatoare a uneltei electrice, dar
poate fi prevenit prin respectarea urmatoarelor masuri de precautie:

1. Tineti fierdstraul ferm cu ambele maini si adoptati o pozitie laterald
fatd ‘de lama. Acest lucru va ajutd sa controlati fortele reculului
si impiedicd alinierea fierdstraului cu corpul. Ignorarea acestei
reguli creste riscul de accidentare, deoarece reculul poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

2. Dacd lama se blocheazd, eliberati imediat butonul de pornire si
mentineti fierastraul in piesa de lucru pana cand lama se opreste
complet. Nu scoateti fierdstraul cat timp lama este incd in miscare,
deolarece acest lucru poate provoca recul si miscari bruste ale
uneltei.

3. Inainte de a porni fierdstraul, atunci cand lama se afla deja in piesa
de lucru, asigurati-vd cd dintii nu ating materialul. In caz contrar,
pornirea fierdstraului poate provoca recul si poate duce la miscari
necontrolate.

4. Fixati piesele lungi si subtiri pe ambele parti ale liniei de taiere
pentru a preveni reculul. Utilizati suporturi pentru a evita indoirea
materialului, deoarece sustinerea incorecta a pieselor lungi le poate
face sa se deplaseze si sa blocheze lama.

5. Nu utilizati lame tocite sau deteriorate. Dintii uzati sau ascutiti
incorect genereaza frecare excesiva, crescand riscul de blocare a
lamei si de recul.

6. inainte de a incepe lucrul, verificati daca adancimea si unghiul de
tdiere sunt setate corect. Ajustarea acestor parametri in timpul
functionarii poate duce la blocarea lamei si la un recul brusc al
fierastraului.

7. Fiti deosebit de atenti la tdieturile prin imersie sau in zonele cu
obstacole ascunse. Lama poate lovi obiecte camuflate (care nu pot
fi vdzute), provocand blocarea acesteia si generand recul.

ALIMENTARE

Asigurati-vd cd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare. Utilizarea
altor acumulatori poate deteriora unealta si poate afecta performanta
acesteia. Unealta este conceputa sd functioneze cu acumulatori litiu-ion
reincdrcabili Procraft 20V, oferind o putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau indepérta accesoriile, asigurati-va c4 unealta este
OPRITA si deconectatd din prizé pentru a evita pornirea accidentald.

indepartarea acumulatorului

PRO-CRAFT

Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de eliberare a acumulatorului
si trageti-l in afara uneltei.




Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu arata cd
acumulatorul este in curs de incércare, iar indicatorul verde semnaleaza
cd incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incércare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incarcare. Pentru
a verifica nivelul de incarcare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incarcat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incdrcatoarele cu mufa, introduceti conectorul de incarcare
in portul acumulatorului. Pentru incédrcatoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Cand acumulatorul este complet incdrcat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectafi incarcétorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afard din incarcator.

6. Optional: Apasati butonul de verificare a incdrcarii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incércare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati- in pozitie
péand cand se fixeaza si se aude un clic.

Asamblare

sau irea lamei fi

1. Asigurati-va cd fierdstrdul este deconectat de la orice sursd
de alimentare pentru a preveni pornirea accidentald in timpul
asambldrii.

2. Blocatj axul apasand butonul de blocare a axului (21) pentru a
impiedica rotirea acestuia.

3. Slabiti surubul de fixare (5) folosind cheia speciald, rotindu-l in sens
antiorar.

4. Deplasati protectia mobild (1) astfel incat s fie complet retrasa in
carcasa de protectie (2).

5. Scoateti lama veche (dacd o inlocuiti) si asezati saiba de fixare a
lamei (4) pe ax.

6. Montati lama noua de fierastrau (6), asigurandu-vd cd sensul de
rotatie corespunde ségetilor de pe carcasa fierdstraului.

7. Asezati ferm saiba de fixare a lamei (4) pe lama noud.

8. Fixati lama strangand surubul de fixare (5) in sens orar cu cheia
speciali.

9. Verificati stabilitatea lamei pentru a va asigura ca este montatd
corect si nu joacd inainte de utilizare.

Conectarea portului de extractie a prafului
A\ ATENTIE!

Pentru a lucra in conditii de sigurantd si pentru a pastra zona de lucru
curati si bine vizibil3, inainte de utilizarea fierastrului, conectati un sistem
de colectare a prafulm sau un aspirator la portul de extractie a prafului.
Indepértarea corespunzatoare a prafului minimizeazd particulele, reducand
riscurile de inhalare si ajutand la mentinerea vizibilitatii liniei de taiere.

1. Identificati portul de extractie a prafului: Localizati portul de
extractie a prafului (10) de pe fierdstrau. Aici se ataseaza sistemul
de colectare a prafului sau aspiratorul.

2. Atasati furtunul aspiratorului: Introduceti furtunul sistemului de
colectare a prafului sau al aspiratorului in portul de extractie.
AS|gurfat,| vé c3 furtunul este bine fixat pentru a preveni scurgerile
de praf.

3. Verificati stabilitatea conexiunii: Trageti usor de furtun pentru a va
asigura ca este conectat ferm la port. O conexiune stabila va asigura
o colectare eficientd a prafului in timpul utilizarii.

4. Porniti si | de col eap i: Dacd utilizati un asplrator
extern sau un colector de praf, pomm - inainte de a incepe sa folositi
fierastraul. Acest lucru va ajuta la mentinerea curateniei, la reducerea
prafului in aer si la imbunétatirea vizibilitatii liniei de téiere.

5. incepeti lucrul: Dupé conectare, utilizati fierastréul in mod normal.
Sistemul de colectare a prafului va capta majoritatea prafului si a
resturilor generate in timpul téierii, mentindnd zona de lucru mai
curatd si mai sigurd.

| ROMANA S9!
Montarea ghidajului paralel

1. Identificati fanta pentru ghidajul paralel (8) de pe baza uneltei.

2. Introduceti ghidajul paralel in fanta si reglati-l la latimea doritd, in
functie de distanta pe care doriti s& o mentineti fatd de marginea
piesei de lucru.

3. Fixati ghidajul paralel strangand surubul de reglare (20), asigurandu-
va ca este stabil si nu se va deplasa in timpul taierii.

Reglarea unghiului de taiere

1. Identificati suruburile de reglare a unghiului (18), situate in partea
frontala si posterioara a fierastraului.

2. Slabiti suruburile rotindu-le in sens antiorar.

3. Ajustati unghiul dorit inclinand fierdstrdul in pozitia necesard,
utilizand scala pentru unghiuri (19) ca referint pentru precizie.

4. Strangeti suruburile de reglare a unghiului rotindu-le in sens orar
pentru a fixa lama in pozitia selectata.

5. Verificati din nou setarea pentru a vé asigura ca unghiul este stabil
inainte de a incepe téierea.

Reglarea adancimii de tiiere

1. Identificati levierul de reglare a adancimii (13), situat langa baza
uneltei (7).

2. Eliberati levierul de reglare a adancimii trdgandu-l pentru deblocare.

3. Ridicati sau coboréti baza uneltei pentru a ajusta adancimea lamei,
astfel incat aceasta sa iasd doar cat este necesar dincolo de
grosimea piesei de lucru.

4. Blocati levierul de reglare a adancimii impingandu-| inapoi in pozitie,
asigurand fixarea setarii.

5. Verificati reglajul pentru a va asigura ca este bine fixat si cé lama se
extinde cét este necesar inainte de a incepe taierea.

Functionarea comutatorului
A\ ATENTIE!

inainte de utilizare, verificati intotdeauna dacd comutatorul functioneaza
corect. Dupa eliberare, acesta trebuie sa revina automat in pozitia ,Oprit”.

1. Apasati butonul de sigurantd (16) pentru a debloca comutatorul.
Aceasta masura previne activarea accidentald a fierastraului.

2. Apdsati comutatorul (17) pentru a porni fierdstraul si mentineti-l
apasat in timpul utilizarii.

3. Pentru a opri fierastraul, eliberati comutatorul (17). Unealta va
incepe imediat sa se opreascd, iar comutatorul trebuie sa revind
automat in pozitia ,Oprit”.

Utilizarea fierastraului
1. Asigurati-va cd zona de lucru este curatd, bine iluminatd si fara
obstacole. Fixati piesa de lucru pe o suprafatd stabild pentru a
preveni deplasarea acesteia in timpul tdierii.

2. Asezati fierdstraul pe piesa de lucru astfel incét baza uneltei (7) sd
se sprijine uniform. Aliniati lama cu linia de taiere.

3. Dupd pozitionare, porniti fierdstraul si asteptati ca lama sd atingd
turatia maxima inainte de a incepe taierea. Acest lucru contribuie la
obtinerea unor taieturi mai precise si mai curate, reducand riscul de
blocare a lamei in material.

4. Ghidaj fierdstréul de-a lungul liniei marcate cu miscéri constante si
controlate, Iasand lama s taie fara a aplica o forta excesiva.

5. Dupa finalizarea tdieturii, eliberati comutatorul si asteptati oprirea
completd a lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.
Nu ridicati fierdstrdul cat timp lama este incd in miscare, pentru a
evita riscul de recul.

6. Deconectati fierdstraul de la sursa de alimentare, lasati-l sa se
riceasca daci este necesar si curatati eventualele resturi de
praf sau aschii de pe lamé si alte componente. Inspectati unealta
pentru eventuale semne de uzuré sau dacé sunt necesare lucrari de
intretinere inainte de depozitare.

Utilizarea ghldajulul paralel

1. Asezati fierdstraul pe piesa de lucru, asiguréndu-va cd baza uneltei
este sprijinit uniform, si aliniati ghlda]ul paralel de-a lungul marginii
materialului. Acesta va ajuta la mentinerea unei taieri drepte si
uniforme pe toatd lungimea.

2. Dupa pozitionare, porniti fierastraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maxima. Apoi, ghidati fierastraul de-a lungul liniei marcate,
lasand ghidajul paralel s& mentind o distantd constantd fata de
marginea piesei de lucru.

3. Aplicati o presiune usoard si constanta spre ghidajul paralel in timpul
taierii. Acest lucru va ajuta fierastraul sa raimana aliniat, asigurand o
tdiere precisa si uniforma.

4. Dupd finalizare, eliberati comutatorul si asteptati oprirea completa a
lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.

PRO-CRAFT
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Utilizarea laserului (numai pentru modelul PCA28)

Pentru a activa laserul, apasati butonul de pe modulul laserului. Pozitionati
fierastraul la punctul de inceput al liniei de taiere planificate si aliniati raza
laser cu linia dorita de taiere. In timpul tierii, mentineti raza laser aliniata
cu linia pentru a ghida fierdstraul cu precizie.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

inainte de orice lucrare de intretinere preventiva, asigurati-vé ca fierastraul
este oprit si deconectat de la sursa de alimentare.

Curatarea fierastraului

Dupd fiecare utilizare, deconectati fierdstraul de la sursa de alimentare si
lasati-l sa se raceascd complet. Folositi o perie moale sau o carpa pentru
a indeparta rumegusul, resturile si depunerile de pe lama, baza uneltei si
fantele/orificiile de aerisire. Evitati utilizarea substantelor chimice agresive
sau a solventilor care ar putea deteriora unealta.

Inspectarea lamei

Verificati periodic lama fierdstrdului pentru semne de uzurd, tocire sau
deteriorare. Inlocuiti lama daca observati dinti tociti sau ciobiti, deoarece o
lama deterioratd poate afecta performanta taierii si siguranta utilizatorului.

Depozitare

Pastrati fierastrul intr-un loc uscat si curat, ferit de lumina directa a
soarelui si de temperaturi extreme. Dacd este posibil, folositi 0 husd sau un
invelis de protectie pentru a preveni acumularea de praf si pentru a proteja
unea:ta de umiditate. Depozitati fierastraul intr-un loc sigur, inaccesibil
copiilor.

Inspectare periodica

Verificati periodic toate suruburile, bolturile si conexiunile pentru a
vé asigura c@ sunt bine stranse si sigure. Piesele slabite pot afecta
performanta si siguranta uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sa fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzdtoare, descércai baterie complet atunci cénd
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o bandé
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

4> Numai pentru tarile UE:

= 7In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva

Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sandtatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregétirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

PRO-CRAFT
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AKKUMULATOROS KORFURESZ
PCA20, PCA28, PCA32
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PCA20 PCA28 PCA32
Motor tipusa Kefe nélkiili = Kefe Kefe nélkiili
Mt 0w
}J;:rscjé;ati fordulatszém 05200 4500 5200

A flrészlap atméréje (mm) 185 165 165
?ga}z}hﬁfurat atmérdje 25.4 20 20
Fogak szdma 40 24 24
Maximalis vagasi

rgg?“sag (mm) 0-60 0-55 0-58.5
4 0% om  os
-34°

Alaplap mérete (mm) 170x300 130x255 131x277
ig{gg;ﬁﬂ‘éﬁ;ﬁ;‘(’nﬁﬁ% belsd/ | 3641 35/40 35/40
Léagyinditas + - +
Munkateriilet + +

megvildgitasa

Lézer - +

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatarozott zajkibocsatési
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A))
Mért hangteljesitményszint
(dB (A)

La=78 L;x=91.47 Lpx=74.3
Mérési bizonytalansag K = Lu=80 Lux=99.47  Lys=85.3
(dB (A) k=3 K=3 k=3
Garantalt Lya=83 Lya=102 Lyx=89

hangteljesitményszint
(d8 (A)

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatérozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s?)

Mérési bizonytalansag 1'2 %g 152
K (m/s?) . : :
Védelmi szint IPX0 IPX0 1P20
Erintésvédelmi osztaly n n n
Sily EPTA (4 Ah

akkumuldtorral egyiitt) (kg) 3.675 297 36
Szerszam slya

akkumuldtor nélkiil (kg) 5930 2.335 28
Suly (tartozékokkal egyiitt) 39 29 32

(kg)
Akkumulator (nem tartozék)
Névleges fesziiltség (V,

allandd dramd) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacitds (Ah) 4.0/8.0
Tolt6 (nem tartozék)

Bemeneti fesziiltség (V,

valtakozo dramu) 220-240/50
Frekvencia (Hz)

Névleges teljesitmény (W) 45




Kimeneti fesziiltség (V,
alland6 drama)
Kimeneti dram (A) 18
Erintésvédelmi osztaly I
Lézer (PCA28)

Hulldmhossz (nm) - 650
Teljesitmény (mW) - <5
Osztaly - 2

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mdas
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam haszndlati modjatol fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténé
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az iddtartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikadik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatérozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
1. Mozgathato véddburkolat

2. Rogzitett védéburkolat

3. Fogantyt a mozgathatd
védoburkolat kinyitdsdhoz

12. Segédfogantyl
13. Vagdsmélység beallito kar
14. Munkaldmpa

s . s s a. Lézer
- Flrészlap rogzits alatet 15. Akkumulator/akkumulatortartd
. Rogzit6 csavar rekesz

© N o U~

. Flrészlap 16. Biztonsagi gomb

. Alaplap 17. Bekapcsol6 gomb

. Parhuzamos iitkoz6hoz valé 18. D6lésszog-rogzité csavart
furat 19. Délésszog-skala

9. Motorhaz

20. Parhuzamos iitk6zo beallité
csavarja

21. Ors6 rogzité gombja

10. Poreltavolité cs6
11. F6 fogantyd

SZALLITASI KESZLET TARTALMA*

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a széllitisi készlet tartalma a vasarlds
orszdgatol fiiggoen valtozhat. A szallitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkret aciokért forduljon a helyi for okhoz.

A Procraft PCA20, PCA28 és PCA32 akkumulatoros korflirészek sokoldald
és megbizhatd szerszamok, amelyeket a fa hatékony fiirészelésére
terveztek otthoni és DIY- projektekben. Ezek a flirészek preciz és tiszta
véagdsokat biztositanak, igy idedlisak olyan feladatok elvégzéséhez, mint a
badtorgyartas, feltjitas és egyéb haztartasi munkak.

Az ergonomikus fogantyiknak és a délésszdg és a végasi mélység
bedllitasdra szolgalo intuitiv rendszernek koszonhetden mindkét
modell egyszeriiséget és kényelmet biztosit az iizemeltetés kozben.
Az akkumulatoros kialakitds javitja a mobilitast és a kényelmet, mig a
mozgathatd és rogzitett véddburkolatok névelik a biztonsagot, megvédve
a felhaszndlot az esetleges sériilésektdl.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ viGYAzZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetéssel, utasitassal, abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az sszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.
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JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol és a fiirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadélyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tilzott zajtél.

Olvassa el a hasznélati itmutatét.

Altalénos veszélyjelzés

A vonatkozd Eurdpai irdnyelvek alapveté biztonsagi
eléirdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukrén megfelelségi jel.

Garantélt hangteljesitményszint.

Ez a késziilék 2. osztdlyi lézert haszndl, amelynek
maximalis kimeneti teljesitménye legfeljebb 5 milliwatt
(mW). Keriilje a lézersugér kézvetlen érintkezését a
szemével, mert ez sériilést okozhat. Ne nézzen bele a
sugérba, és ne nézzen optikai eszkdzokon keresztiil.
Ovatosan dolgozzon.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
KORFURESZEKHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELET TELJESITESEHEZ
1. Tartsa tdvol a kezét a végési teriilettél, és ne érintse meg a
flirészlapot. A maésik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, az segit megvédeni
a flirészlap éltal okozott vagasoktél. Ha a keze beakadt a végési
teriiletbe, a forgé flirészlap sulyos sariiléseket okozhat.

2. Ne tartsa a kezét a munkadarab alatt. A véddburkolat nem
tud megvédeni a fiirészlapnak a munkadarab alatt torténé
megérintésétdl, ami a kéznek a flirészlappal vald véletlen
érintkezéséhez és sériiléshez vezethet.

3. Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagatdl fiiggéen.
A fiirészlap nem éllhat ki a munkadarabbdl a fog teljes magassagnal
nagyohb mértékben. A nem megfeleld mélységbeallitas a flrészlap
elakadasdhoz vezethet, ami ndveli a visszartgas és a fiirész feletti
iranyithatésédg elvesztésének kockazatét

4. Ne tartsa a f(irészelendd munkadarabot a kezében vagy az 6lében.
Rogzitse a munkadarabot stabil tartora. Ez azért fontos, hogy
minimalisra csokkentse a flirészlappal val6 érintkezés kockazatat
és az elakadas veszélyét. A rogzitetlen munkadarab elmozdulhat,
novelve az elakadds és a visszarigas valészinliségét.

5. A flirészt csak a fogantyik szigetelt feliileténél fogja meg, ha
olyan munkat végez, amelynek soran fennall a vezetekekkel valo
érintkezésének veszélye. A filrész fém részei fesziiltség ala
keriilhetnek, ha vezetékekkel érintkeznek, ami veszélyes a kezelére,
mivel a flirész szigeteletlen részein végzett munka soran dramiités
kovetkezhet be.

6. Hosszirdnyd vagasokndl mindig hasznéljon iitkoz6t vagy egyenes
vezetérudat. Ez noveli a pontossdgot és csokkenti az elakadas
veszélyét. A vezet6rid hianya noveli a flirészlap elakaddsanak
kockdzatdt, ami a firész feletti iranyithatosdg elvesztéséhez
vezethet.

7. Haszndljon megfelel6 méreti és megfelelé  rogzitéfuratd
flirészlapokat. A nem megfelel¢ flrészlapok vibralhatnak, es a flirész
feletti iranyithatésag elvesztését okozhatjak. A nem megfelel6
flirészlapok hasznalata vibraciéhoz és instabil miikodéshez vezethet,
ami nagy fordulatszamnal veszélyes.
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8. Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfeleld alatéteket és csavarokat
a flirészlap rogzitéséhez. Ezeket az elemeket kifejezetten ehhez
a flirészhez tervezték a biztonsdg érdekében. A nem megfeleld
rogzitéelemek meglazithatjak a flrészlapot, és annak elmozduldsat
okozhatjak, ami varatlan vészhelyzet vezethet.

9. Ne hasznéljon csiszolokorongokat ezzel a flirésszel. A fiirészt
kizérdlag flirészlapokkal vald hasznélatra tervezték, és a
csiszolokorongok hasznalata nem biztonsagos koriilményekhez
vezethet. A csiszolokorongok eltdrhetnek vagy befolydsolhatjak a
flirész mikodését, ami személyi sériilésekhez vezethet.

A BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES FELTETELEI AZ ALSO
VEDOBURKOLATTAL
1. Haszndlat el6tt ellendrizze az alsé véddburkolat megfeleld
mikodését. Gy6zodjon meg arrdl, hogy az alsd véddburkolat
elakadas nélkill nyilik és zarodik. Soha ne rogzitse azt nyitott
helyzetében, mert a védéburkolat nem megfelelé miikodése noveli a
flirészlappal valo érintkezés és a sériilések kockazatat.

2. Aflirész leesése esetén a véddburkolat eldeformalédhat. Ellenérizze
azt a védéburkolat fogantydjéval, és gy6z6djon meg arrédl, hogy az
szabadon mozog, és nem ér hozzd a fiirészlaphoz vagy a flirész
mas részeihez. Ezt az ellen6rzést minden alkalommal el kell végezni,
amikor a délésszdget és a vagasmélységet valtoztatja meg.

3. Csak kivételes esetekben nyissa ki kézzel az alsé véddburkolatot, pl.
meriil6 vagy 0sszetett vagas soran. Ezekben az esetekben hasznélja
a védéburkolat fogantyujat, és azonnal engedje el a fogantyut,
amikor a flrészlap elkezd belemeriilni az anyagba. Minden maés
tipust vagasndl a védéburkolatnak automatikusan ki kell nyilnia.

4. Ellenérizze az alsé véddburkolat rugdjanak mikodését. Ha a
védéburkolat és a rugé nem miikddik megfelelden, hagyja abba
a munkat, és javitsa meg a szerszdmot, mivel a védoburkolat
sériilt mechanizmusa beszorulhat, és véletleniil érintkezhet a
flirészlappal.

5. Ne hagyja a fiirészt a munkafeliileten a nyitott als6 véddburkolataval.
A tehetetlenség hatdsdra mozgd fiirészlap beakadhat a
munkafeliiletbe, ami a fiirész iranyithatatlan mozgéasahoz vezethet,
és ez veszélyes a felhaszndldra és a munkahely koril tartézkodokra
nézve.

KIEGESZITG BIZTONSAGI INTEZKEDESEK
1. Ne dugja be az uHait vagy mas testrészeit a forgacskidobd nyilasba.
Sériilésveszély all fenn a forgo flrészlap miatt.
2. Ne végezzen fémvagast. A felheviilt fémrészecskékbél szarmazd
szikrék tiizet okozhatnak.

3. Munka kozben ne emelje fel a flirészt a feje folé.

4. Ne haszndlia a szerszamot helyhez kotdtt helyzetben, pl.
munkapadhoz régzitve.

A visszariigas okai és a figyelmeztetések

A visszarligds egy hirtelen reakci6, amely a fiirészlap beakaddsakor
vagy elferdiilésekor jelentkezik, ami a f(irész irdnyithatatlan mozgasahoz
vezethet a kezel6 felé. Az elakadt vagy beszorult fiirészlap ,visszardgast”
okozhat, amikor a f(irész hatrafelé Iokédik. A flirészlap elferdilésé
vagy hajlitdsa miatt a fiirészlap fogainak hatulsé éle beleakadhat a
munkadarabba, és a fiirész a kezel6 felé |6kédik.

A visszarligas az elektromos szerszam nem megfeleld hasznalatanak
kovetkezmeénye, de az aldbbi biztonséagi intézkedések betartasaval
elkeriilhetd:

1. Fogja meg a fiirészt biztonsdgosan két kézzel, és soha ne élljon
egy vonalban a fiirészlappal. Ez segit szabalyozni a visszarlgési
eroket, és megakadalyozza, hogy a fiirészlap egy vonalba keriiljon
a kezeldvel, mivel ennek elmulasztdsa ndveli a sériilés kockézatat,
mivel a visszarligds miatt a kezel6 elveszitheti a fiirész feletti
iranyithatéségot.

2. Ha a firészlap elakad, azonnal engedje el a bekapcsolégombot,
és tartsa a flirészt a helyén, amig a f(irészlap teljesen le nem all.
Soha ne probalja meg kivenni a fiirészt a munkadarabbdl, mig a
flirészlap forog, mivel a fiirész eltavolitdsanak kisérlete a flirészlap
megéllasa el6tt ,visszarigast” és a flirész hirtelen kilokodését
eredményezheti.

3. Miel6tt bekapcsolna a fiirészt, mikdzben az a munkadarabban van,
gy6zddjon meg arrdl, hogy a fiirészlap fogai nem érintkeznek az
anyaggal. Ellenkez6 esetben a fiirész djrainditasakor visszarligas
Iéphet fel, ami noveli annak a kockézatét, hogy a flirész az inditds
soran iranyithatatlanul kilokédjon.

4. Avékony és hosszi munkadarabokat a vagasi vonal mindkét oldalan
rogzitse biztonsdgosan, hogy megakaddlyozza a visszardgast.
Hasznédljon tdmasztékokat az anyag e{hajlésénak elkeriilése
érdekében, mivel a hosszi munkadarabok nem megfelelG rogzitése a
munkadarabok elmozduldsat és a fiirészlap elakadasat okozhatja.

5. Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flrészlapokat. A kopott vagy nem
megfeleléen élezett fogak tilzott strlédast okoznak, ami noveli a
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flirészlap elakaddsanak és visszarigasanak kockdzatat.

6. A munka megkezdése elott gy6zédjon meg arrdl, hogy a
vagasmélység és a dolésszog megfelelden van-e bedllitva. Ezeknek
a paramétereknek a mikodés kozbeni megvéltoztatdsa a flirészlap
elakadasdt és a flirész hirtelen megrandulasat okozhatja.

7. Legyen kiilonosen ovatos, ha bemeriild vagasokat végez, vagy
olyan teriileteken |évé vagasokat, ahol rejtett akadalyok vannak. A
flirészlap rejtett targyakba iitkozhet, ami a szerszam elakadasahoz
és visszarlgasdhoz vezethet.

TAPEGYSEG

Gydz6djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumuldtorok hasznélata kérosithatja a
szerszdmot és ronthatja a mikodését. A szerszdmot arra szantak, hogy
Procraft 20 V-os Ujratdltheté litium-ion akkumulatorokkal mikddjon,
amelyek stabil és megbizhaté mikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitdsahoz nyomja meg az akkumuldtor eliilsé
részén 1évé gombot (12), és ezzel egyidejlleg vegye ki az akkumulatort
a szerszambol.

Az akl toltésére koz6 itasok

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelzd azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet toltottségjelz6. A toltottsegi szint
ellenérzéséhez nyomja meg az akkumuldtoron lévé téltésellenérzd
gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség.

2 LED: 50%-0s toltottség.

3 LED: 75%-0s toltottség.

4 LED: teljes toltottség

Lépésrol Iépésre torténd Gtmutatas:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd toltok esetén dugja be a tolt6 dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozojaba. A slide-in tipusd tolték esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumuldtort.

3. A piros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.
4. Amikor a toltés befejezédctt, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Valassza le a tolt6t az akkumuldtorrél és hizza ki a konnektorhdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a toltobdl.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtor toltésellen6rzé gombjat,
hogy az akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a toltottségi
szintet.

Az akkumulator behelyezése

lgazitsa az akkumulatort a szerszémon lévd horonyhoz, majd cstsztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Osszeszerelés
A flirészlap felszerelése vagy cseréje
1. Gydz6djon meg arrél, hogy a fiirész minden &ramforrasrél le

van vélasztva, hogy elkeriilie az 0sszeszerelés kozbeni véletlen
bekapcsolast.

2. Régzitse az orst az orso rogzité gombjanak (21) megnyomésaval,
hogy megakadalyozza a forgasat.

3. Lazitsa meg a rogzitd csavart (5) specidlis kulccsal.

4. Csusztassa a mozgathatd véddburkolatot (1) gy, hogy az teljesen
beleilleszkedjen a rogzitett védéburkolatba (2).

5. Tavolitsa el a régi fiirészlapot (ha cseréli), és szerelje fel a rogzité
alatétet (4) az orsora.

6. Szerelje fel az uj flrészlapot (6), ligyelve arra, hogy forgasirdnya
megfeleljen a korfiirész testén lévo nyilaknak.

7. Szerelje fel a rogzité alatétet (4) az uj firészlapra.

8. Rogzitse a flirészlapot a rogzitd csavar (5) meghlzasaval a speciélis
kulccsal.

9. A munka megkezdése el6tt ellendrizze a flirészlap stabilitdsat, hogy
megbizonyosodjon arrdl, hogy megfeleléen van-e felszerelve, és
nincs-e holtjaték.




A parh iitkozo fel

1. Keresse meg a parhuzamos iitkz6h6z val6 furatot (8) az alaplapon.

2. Helyezze be a parhuzamos iitkdz6t a furatba, és éllitsa be a helyzetét
a kivant szélességre, attdl fiiggden, hogy milyen tévolsagot szeretne
tartani a munkadarab szélétol.

3. Rogzitse a pdarhuzamos iitkdz6t a parhuzamos iitkozé rogzitd
csavarjanak (20) meghdzaséval, hogy biztonsagosan rogzitse és
megakadalyozza, hogy vagas kozben elmozduljon.

A végas ddlésszogének beallitisa
1. {(er)esse meg a fiirész elején taldlhaté délésszog-rogzitd csavart
18).

2. Lazitsa meg a csavarokat az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban
elforgatva.

3. Allitsa be a kivént délésszoget gy, hogy a fdrészt a kivant helyzetbe
donti, a pontossag érdekében a dolésszog-skala (19) segitségével

4. Hizza meg a ddlésszog-rogzitd csavarokat az dramutatd jarasaval
megegyezo iranyban elforgatva, hogy a fiirészlapot a kivalasztott
délésszdgben rogzitse.

5. A vagas megkezdése el6tt ellendrizze Ujra a beallitast, hogy
gy6z6djon meg arrdl, hogy a délésszog rogzitett és stabil.

A vagasmélység beallitasa
1. Keresse meg a vagasmélység bedllit kart (13), amely az alaplap (7)
kozelében talélhato.

2. Lazitsa meg a vagasmélység beallitd kart a kioldashoz hizéssal.

3. A vagasmélység beallitisahoz emelje fel vagy engedje le az
alaplapot, lgyelve arra, hogy a flrészlap kissé tilnydljon a
munkadarab vastagsagan.

4. A bedllitas rogzitéséhez rogzitse a vagasmélység bedllité kart az
eredeti helyzetbe vald visszahelyezésével.

5. Avé?és megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagdsmélység
megfeleléen van beallitva, a kar biztonsagosan van rogzitve, és a
flirészlap megfelel6 tavolsagra all ki.

Kapcsolasi miivelet
A\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
megfelelden mikodik-e. Elengedés utdn a Be-/Ki kapcsolonak konnyen
vissza kell térnie ,KI" dllasba.

1. Nyomja meg a biztonsagi gombot (16) a bekapcsold gomb
felolddsahoz. Ez a lépés megakadédlyozza a fiirész véletlen
bekapcsolasat.

2. Kapcsolja be a fiirészt a bekapcsold gomb (17) megnyomasaval. A
gombot mikddés kozben tartsa lenyomva.

3. A PCA20 modellnél lehetdség van a sebesség bedllitiséra a
bekapcsolé gomb megnyomasaval.

4. A fiirész kikapcsolasahoz engedje fel a bekapcsolé gombot (17). A
szerszam elkezd ledlIni, és a kapcsolénak automatikusan vissza kell
térnie a ,kikapcsolt” helyzetbe.

A fiirész hasznélata
1. Gydz6djon meg arrdl, hogy a munkateriilet tiszta, j6I megvilagitott
és rendezett. ROgzitse a munkadarabot stabil feliiletre, hogy
megakadalyozza az elmozduldsat vagés kozben.

2. Helyezze a filirészt a munkadarabra dgy, hogy az alaplap (7)
vizszintesen legyen. Igazitsa a flirészlapot a vagasi vonalhoz.

3. Miutan a flirészt a helyére allitotta, kapcsolja be, és hagyja, hogy
a flirészlap elérje teljes sebességét, miel6tt elkezdi a vagast. Ez
eldsegiti a simabb és pontosabb vagas elvégzését, és csokkenti
a flirészlap beszorulasanak vagy az anyagban vald elakadasanak
kockazatat.

4. Vezesse a flirészt a kivant vonal mentén egyenletes, ellendrzott
mozdulatokkal, hagyva, hogy a fiirészlap tllzott erd kifejtése
nélkiil végezze el a munkdjat. Hossziranyl vagashoz szerelje fel
és hasznalja a parhuzamos iitk6z6t (20) a nagyobb pontossag és
iranyithatésdg érdekében.

5. A vagas befejezése utdn engedje el a bekapcsold gombot, és varja
meg, amig a fiirészlap teljesen leall, miel6tt felemeli a fiirészt a
munkadarabrdl. Keriilje a flirész felemelését, mikozben a fiirészlap
még forog, hogy elkeriilje a visszarligas kockdazatét.

6. Vélassza le a fiirészt az aramforrasrél, hagyja lehdlni, ha sziikséges,
és tavolitson el minden tormeléket vagy port a flirészlaprél és a
flirész alkatrészeirdl. Tarolds el6tt ellendrizze a szerszamot kopas
vagy karbantartasi igény szempontjabél.

A parhuzamos iitkoz6 hasznalata
1. Helyezze a firészt gy, hogy az alaplap laposan fekiidjon a
munkadarabon, és igazitsa a parhuzamos (itkozGt az anyag
széléhez. Az iitkdz0 az él kovetésével segit az egyenes és egyenletes
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végds fenntartaséban.

2. Azelhelyezés utan kapcsolja be a flirészt, és hagyja, hogy a flrészlap
elérje teljes sebességét. Ezutan vezesse a flirészt a megjelolt vonal
mentén Ugy, hogy a parhuzamos (itkz6 a munkadarab szélétél
egyenletes tavolsagot tartson.

3. Finom, egyenletes nyomdst gyakoroljon a parhuzamos iitkozé felé,
a véagasi vonal menten haladva. Ez segit a f(irésznek a kivant palyan
maradni, biztositva a sima és pontos vagast.

4. A vagas befejezése utan engedje el a bekapcsold gombot, és varja

meg, amig a firészlap teljesen ledll, miel6tt leemeli a fiirészt a
munkadarabrol.

Lézer hasznalata (csak PCA28 modell esetén)

A lézer bekapcsoldsdhoz nyomja meg a lézermodul gombjat. Helyezze
a flirészt a tervezett vagas kiinduldpontjara, és igazitsa a lézersugarat a
tervezett vagasi vonalhoz. Végaskor iigyeljen arra, hogy a lézersugar egy
vonalban maradjon, biztositva a fiirész pontos vezetését.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartés el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van valasztva a halézatrol.

Fiirész tisztitasa

Minden hasznélat utan valassza le a flirészt az aramforrasrol, és hagyja
teljesen lehdilni. Egy puha kefével vagy kendével tévolitsa el a flirészlaprol,
az alaplaprél és a szell6zonyildsokrdl a flrészport, a tormeléket és a
barmilyen lerakédasokat. Keriilje az agressziv vegyszerek vagy oldészerek
hasznalatat, amelyek karosithatjak a szerszdmot.

A fiirészlap ellenérzése

Rendszeresen ellencrizze a fiirészlapot a kopds, tompasag vagy sériilés
jeleinek szempontjabol. Cserélje ki a firészlapot, ha tompa vagy toredezett
fogakat észlel, mivel a sériilt flirészlap ronthatja a vagasi teljesitményt és
a biztonsagot.

Tarolas

Térolja a flirészt szaraz és tiszta helyen, tavol a kdzvetlen napfénytdl és
széls6séges hémérsékletektdl. Ha lehetséges, hasznaljon véddtokot
vagy dobozt, hogy megakadélyozza a por felhalmozddasét, és védje a
szerszamot a nedvessegtdl. Tartsa a fiirészt biztonsagos, gyermekek
szamara hozzaférhetetlen helyen.

Rendszeres ellendrzés

Rendszeresen ellendrizze az Osszes csavart és csatlakozdst, hogy
megbizonyosodjon azok biztonsdgos meghlzdsarél és rogzitésérdl.
A meglazult kotéelemek csokkenthetik a szerszdm teljesitményét és
befolyasolhatjak munkavégzés biztonsagat.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté miikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartdsokat és beallitasokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

: E i : tion despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

o, Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS
A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalé
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maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité eldirdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasdval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMWIA
LIUPKYNAPHAA NUNA
PCA20, PCA28, PCA32
WHCTPYKLUMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb PCA20  PCA28 PCA32
Tun gBuratens ES&U.[ETOH- LLleTouHbIit E:&memq'
HomuHanbHoe Hanpsixkenue (B
NOCTOSHHOE) 20 20 20
CKOpOCTb Ha X0NI0CTOM XOAY
(wn) 0-5200 4500 5200
[lnameTp nunbHOro Anucka
(m) 185 165 165
MocagouHblit auameTp (MM) 25.4 20 20
Konuyectso 3y6beB 40 24 24
MakcumanbHas BbicoTa
nponuna () 0-60 0-55 0-58.5
:33, 0-45 039 0-45
38 0-35 0-33 0-35
(Pa“)"ep"' ONOpHO#A NAUTI 170x300  130x255  131x277
MM
BHyTpeHHuii / BHeWHWi
ZMaMeTp nblneoTeoaa (M) 36/41 35/40 35/40
lnaBHbIii nyck + - +
lMopaceeTka paboyeii 30HbI + +
Nasep - +
3HayeHus ypoBHs LyMa, onpefieNieHHble B COOTBETCTBUN C
EN 62841-2-5:
YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBfeHus
%ﬁ:[)))euubm YpoBeHb 3BYKO- Ln=78 Lu=9147 1,743
BOi MowHoCTH (B(A)) kwA;BO kw;x3=99<47 kv!;«3=85»3
MorpewHocTs K (aB(A = = i
P (a5(A) L83 Ly=102 L9

[apaHTMpPOBaHHbI  ypOBEHb
3BYKOBOW MoLyHocTH (AB(A))

MonHble 3HaYeHNs BUGPaLUM 1 NorpewHocTb K, onpefienexHble B
cootBeTcTBUM C EN 62841-2-5:

YpoBeHb Bubpawum (M/c?) 2.5 2.5 5.3
MorpewHocTs K (M/c?) 1.5 1.5 1.5
YpoBeHb 3aWuTbl IPX0 IPX0 1P20

Knacc sawutbl 11} I 1]
Bec EPTA (c akkymynsitopom

4A9) (k1) 3.675 2.97 3.6
Bec uHcTpyMeHTa 6e3 3.035 2335 28
akkymynaTopa (Kr) : . .

Bec (Bkntouas akceccyapbl) 39 29 32

(kr)

AKKyMynaTop (B KOMNAEKT He BXOAWT)

PRO-CRAFT

HomuHanbHoe HanpsixeHue (B 20
NOCTOAHHOE)

Bec EPTA (c akkymynsitopom
4 Ay) (kr)

Bec MHCTpyMeHTa 6e3
akkymynatopa (kr)

Li-ion

4.0/8.0

3apspHoe YCTPOCTBO (B KOMNEKT He BXOAUT)

BxogHoe HanpsxeHue (B
nepemMeHHoe)
Yacrora ()

220-240/50

HomuHanbHas MowHocTb (BT) 45

BbixoaHoe HanpsxeHue (B

20
NOCTOSIHHOE)

BbixogHoi Tok (A) 1.8
Knacc sawuTbl Il
Jlasep (PCA28)

[inuHa BonHbI (HM) - 650
MouwHocTb (MBT) - <5
Knacc - 2

MPEAYNPEXIEHWE: 3asiBneHHble YpOBHM BMOpaLMM W Liyma COOTBET-
CTBYKT OCHOBHbIM 06/1aCTSIM NPUMEHEHUS UHCTpyMeHTa. OfiHaKo, ecnn
MHCTPYMEHT UCNONb3yeTea ANA APYriX Leneid, ¢ APYrumMu NpuHaANexHo-
CTAMMW USIN B MIOXOM TEXHWYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU LWWyMa U Bwﬁpa-
LMiA MOrYT OTAMYATbCA. 3TO MOXET 3HauYUTeNbHO YBENWYUTb YPOBEHb
BO3/E/CTBUSA B TEYEHME BCEr0 paboyero nepuoga. YpoBHM Lyma 1 Bu6pa-
LK GyayT BapbMpoBaThCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOBOB MCMONb30BaHNS
3N1IEKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT MpPeBbILLATh YPOBHY, yKasaHHble B 9TOM UH-
(HhopMaLMOHHOM NUCTe. ITU YPOBHU WWyMa W BUGPALMM MOTYT UCMONb30-
BaTbCA AN CPaBHEHWUA OJLHOrO UHCTPYMEHTa C ApYriM 1 ANs npefBapu-
TeNbHOI OLEHKIU BO3LEeNCTBUA. TOYHAsA OLeHKa Harpy3ku Takxe Ao/MKHa
YYMUTbIBATb BPEMS, KOTA MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UM PabOTaeT, HO He U1c-
nosb3ayeTcs. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO CHU3UTD O6LLYI0 HArpy3ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpefenuTe AONONHUTENbHbIE MepbI 6e30MacHo-
CTW AN 3alLUTbl ONepaTopa, Takue Kak: 06CNyXuUBaHUE UHCTPYMEHTa U
NpUHaANEXHOCTElA, corpeBaHue pyk, UICNONb30BaHNe 3aluTbl Cayxa 1 op-
raHu3aums paoyero npotecca.

OMUCAHME YACTEIA (*PUC. 1)
1. ToABWXHDBIA 3aLNUTHBINA KOXYX

2. HenopBWXHbIN 3aLUTHbII
KOXYyX

13. Pbiyar perynupoBKu rny6uHbI
14. NMopcBeTka pa6oyeit 30HbI

a. Jlasep
3. PyuKa AnA OTKPbITUS MOABMX: 15 A
. AKKyMynsiTop/oTcek ans
HOrO KOXyXa akkymynsTopa

& E%)(';"M"a“ uaiiba nunbHoro 16. Knonka npegoxpaHutens
5. TIpUXUMHON BUHT 17. KHonka BKnOYeHns

- 18. BUHT perynupoBku yrna
6. MMunbHbI AnCK Waknona
7. Onopwas nnuta 19. likana yrna HaknoHa
8. OTBepcTWe Ans napannenbHoro

20. BUHT perynupoBKy napannenb-
Horo ynopa

21. Gukcatop wnuxAens
22. likana rny6uHb!

ynopa
9. Kopnyc psuratens

10. MaTpy6oK Ans yAaneHus nbiau
11. OcHoBHas pykosTka

12. lononHutenbHas pykosTka

COAEPXXUMOE NOCTABKU*

1. PykoBoAcTBO nonb3osarens

2. UupkynspHas nuna

3. CneyuanbHblil Koy

4. MapannenbHblii ynop
*[e ficta, o6patute uro ] MOXeT oT-
JIMYaTbCA B 3aBHCUMOCTH OT CTPaHbI NOKYNMKH. JIn51 NoyYeHns: KOHKPETHOI

por 0 J Bawei o6paTuTech K BalMM MecT-
HbIM AHCTPUGBLIOTOPaM.
AKKyMYyNsTOpHbIE LupKynsipHble nunbl Procraft PCA20, PCA28 n PCA32 —
9TO YHUBEPCANbHbIE U HAZeXHbIe MHCTPYMEHTbI, NPefiHa3HayeHHble Ans
3(deKTUBHON pacnnNOBKM APeBECHHbI B AOMaLLHKX W DIY-npoekTax. 3mi
Nunbl 06eCneynBaloT TOYHbIE U YNCTbIE Pesbl, YTO AenaeT ux naeanbHbl-
MW ANS TakuX 3ajiay, Kak M3roTOB/EHUe Mebenu, PeMOHT U Apyrie Obl-




TOBbIE PaboThl.

Bnarosaps 3proHOMUYHbBIM PyKOSITKAM W MHTYUTUBHO MOHATHOM CUCTEME
PerynupoBKy yria HakoHa u ry6uHbl pesa, 06e Mopenu obecneynsaiot
YAOBCTBO U KOMAOPT NpY aKenNyaTayuu. AKKyMynaTOPHbIi AU3aitH yyy-
LWaeT MOGUNBHOCTb ¥ YA06CTBO, @ MOABUXKHbIA U HEMOABUKHBIA 3aLUT-
Hble KOXYXU NMOBbILAOT 630MaCHOCTb, 3alluiLas Noib3oBaTeNs OT BO3-
MOXHbIX TPaBM.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

/\ OCTOPOXHO! OswakombTech co Bcemm npeAynpeXxxaeHnaMu no

TH, YKa UNNIOCTY nT Xapak-
TepPUCTUKAMM, NPe/iOCTaBNEHHbIMU BMECTe C JlaHHOH 3NEeKTPUYECKOi
MalKMHOA. HeBbiNONHEHNe BCeX MPUBEJEHHbIX HIKE YKasaHMil MOXeT
NPUBECTN K NOPaXEHMIO 3N1EKTPUYECKNM TOKOM ¢ (unm{ K TAXXenomy Te-
NecHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCe NPEAYNPEXAEHNS U MHCTPYKLUM ANSt CTIPABKIA.

TepMUH «3NeKTpUYeckasi MallMHa» UM «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpex/AeHnsX 0THOCUTCS K Balueil paboTatoLLeil OT CeTH aneKTpuye-
CKOIA MaLLWHe unu

YCNOBHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI

Bcerpia HapeBaiiTe 3aLyUTHbIE OYKM — 3aLUMLLALOT 1a3a
OT YacTuL| 1 OMUTIOK.

Hocute Nblie3allUTHyl0 Macky - nPE[J,OTBpaLLLaeT
BbIXaHWe 4YacTuL ApeBecuHbl.

HocuTe 3alyuTHbIE HayWHUKM — 3alMWAloT CAyX OT
4pe3MepHoro LWyma.

lMpouTtnTe MHCTPYKLUN

06Lee NpefynpexpeHue 06 onacHoCTH

CoOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHfapTamu no 6e30-
NacHOCTW NpUMeHUMbIX EBponeiickux AUpexTuB.

EBpasuiicknii 3Hak COOTBETCTBUS.

YKpanHCKMil 3HaK COOTBETCTBUA

[apaHTUPOBaHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW MOLYHOCTH.

970 yCTPOICTBO MCMONb3yeT nasep knacca 2 ¢ MaK-
CUManbHON BbIXOJAHOM MOLWHOCTbIO A0 5 MUAAMBATT
(MBT). Ws6eraiite npsMoro nonajaHus nasepHoOro
Nyya B [asa, TaK Kak 3T0 MOXeT HaHecTu Bpef. He
CMOTpUTE NPSIMO Ha JIy4 U He UCTIONb3YiiTe ONTUYeCKue
npu6opbl ANs ero HabnofeHus. PaboTaiiTe ¢ 0CTOPOX-
HOCTbIO.

OCOBEHHLIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU AN11
LUPKYNAPHBIX MUN

YKA3AHUS MEP BE30MACHOCTM MPU BbINOJIHEHWUW BCEX
OMEPALIK
1. He ponyckaiite nonafaHns pyk B 30Hy NUIEHUA U He NpuKacanTech

K NUAbHOMY ANUCKY. [lepxuTe BTOPYIO PyKy Ha AONONHUTENbHON py-
KOSTKE UNW Kopnyce ABUratens. YaepxaHue nunbl 06eMMn pykamm
NOMOraeT 3aluTUTb UX OT Nope3a MUbHbIM AUCKOM. anI nonapa-
HUM PYKU B 30HY NMUNEHNUA MOXHO MOJTY4YUTb Cepbe3Hble TpaBMbl OT
BpAaLLaloLLErocs NUAbHOMO AUCKa.

2. [lepxuTe pyku He Hidke ob6pabaTbiBaeMoii feTann. 3almuTHbINA Ko-
XYX He CrOCOGeH 3aLUTUTb OT KOHTAKTa C MUMbHBIM AUCKOM CHU3Y
3aroTOBKM, YTO MOXET NMPUBECTM K CIy4aitHOMY COMPUKOCHOBEHUIO
PYKM C AUCKOM U TPaBMaMm.

3. Perynupyiite rny6uHy nponuna B 3aBUCUMOCTH OT TOSLLMHbI 06pa-
6aTbiBaeMoii fietanu. MunbHbIiA JUCK BOMKEH BbICTYNaTb U3 06-
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pa6aTbiBaeMoil fieTanu He Gonee YeM Ha MOHYK BbICOTY 3y6a.
HenpaBunbHas HacTpoiika rny6uHbl MOXET MPUBECTU K 3aKNUHM-
BAHMIO AUCKA, 4TO YBENIMYMBAET PUCK «OTAAYN» U MOTEPU KOHTPO-
NS Hapj, NUNONA.

4. He ypepxuBaiiTe pacnunuBaemylo feTanb B pyKax Wan Ha Kone-
HAX. 3akpennsiiTe ee Ha YCTOWYMBOI NOACTAaBKe. TO BaXHO ANS
MUHMMW3aLMM PUCKa KOHTAKTa C MIbHBIM AUCKOM U yMEHbLUEHNS
OMacHOCTM MpY ero 3aknuHUBaHUW. HesakpenneHHasi Aetanb Mo-
XET CMECTUTbCS, 4YTO MOBbICUT BEPOSATHOCTb 3aKIMHUBAHMS U «OT-
naumn».

5. YnepxuBaiTe nuny TONbKO 33 U30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa npu BO3MOXHOM KOHTaKTe C NPOBOAKOI. B cnyyae kacanus
C 3N1eKTPONPOBOAKON MeTanMyeckne YacTi NUbl MOryT OKasaTb-
CA NOA HanNpsHXeHWeM, 4To ONacHo AN onepaTopa, NOCKOJIbKY BO3-
MOXEH YAiap 9NeKTPUYECKUM TOKOM Mpu paboTe C HEMCONNPOBaAH-
HbIMM y4acTKaMun Nibl.

6. lpu npofonbHO pacnuioBKe BCerfa UCNONb3yiiTe ynop uam nps-
Mylo HanpaBAsioLylo NnaHky. 3T0 YBENNYNBAET TOYHOCTb U CHU-
XaeT pucK 3akMHuBaHus. OTCYTCTBUE HanpaBAstoLLeil NoBbiWwaeT
PUCK 3aK/IMHWUBAHUS JUCKA, YTO MOXET MPUBECTH K NOTEPE KOHTPO-
NS Hag, NUNOIA.

7. Wcnonb3yiite NUbHbIe AUCKW NOAXOAALLEro pa3mMepa W ¢ NpaBub-
HbIM M0CaJl04HbIM OTBEPCTMEM. HenoaxopAlne AUCKM MOTYT BU-
6pupoBaTh 1 Bbi3blBaTb MOTEPIO KOHTPONS Haj NUAoiA. Mcnonb3o-
BaHMe HENOAXOAALLNX AUCKOB MPUBOAMUT K GUEHNIO U HECTaBUIbHON
paboTe, YTO ONACHO MPU BbICOKNX 060POTaX.

8. He npuMeHsiiTe NoBpeXAeHHbIE UM HENOAXOAALLME WaHBbl U BUH-
Tbl ANS KpPenneHua NnbHOro Aucka. OTN 3NeMEHTbI panaﬁOTaHbl
crneunanbHo AN AaHHON NUbl Ans obecneyeHns 6e30MacHOCTU.
HEBeprIe KpPenexHble 3/IEMEeHTbl MOTyT ocnabutb JAWCK 1 BbI3BATb
€ro CMeLeHue, 4To NPUBEAET K HenpeABUAEHHON aBapuitHON CUTY-
ayuu.

9. He ncnonbayiite abpasuBHble Kpyru ¢ aToit Nunoi. Muna npefHa-
3HayeHa TONbKO ANA PaboTbl C MUAbHBIMU AUCKAMM, @ UCMONb30-
BaHMe abpasnBHbIX KPYroB MOXET MPUBECTU K HeGe30nacHbIM yc-
NOBUAM. AGpasuBHbIE KPYri MOTYT CNOMaTbCA WAN MOBANATL Ha
paBoTy NUbl, 4TO MOXET MPUBECTY K TPaBMaM.

YCNOBUSA BE3OMACHOW PABOTbI C HUXHUM 3ALLUTHBIM KOXKYXOM

1. Mepes ucnonb3oBaHMeM MpoBepsiiTe UCMPABHOCTb HUKHErO 3a-

LWMTHOMO KOXyXa. Y6eAUTECh, YTO HUXKHMIA KOXYX OTKpbIBAeTCs U

3aKpblBaeTcs 6e3 3aefjaHnit. Hukorpa He ukcupyiite ero B OTKpbI-

TOM MOMOXEHWUH, TaK Kak HenpaeusbHas padoTa 3alyuTHOro Koxyxa
YBESIMYMBAET PUCK KOHTAKTa C MUbHBIM UCKOM U TPaBM.

2. TMpu nageHnn nunbl KOXyXx MoxeT aedopmupoBatbes. Mposepbte
€ro, UCNONb3Ys PyyKy KOXYXa, U Y6eAUTECD, YTO OH JBUraeTCs CBO-
604HO M He KacaeTcs AUcka Ui Apyrux YacTeii nunbl. 3Ty nposep-
Ky HEO6XOAMMO NPOBOAUTDL MPU KAXAO0M U3MEHEHWM yria u rny6u-
Hbl pesa.

3. OTKprBaTb HWKHMIA KOXYX BPYYHYK MOXHO TOJIbKO B WCKMHOYU-
TeNbHbIX cCnyyasdx, Hanpumep, Npu BbINOJHEHUU NOTPYXHOro UAn
CNOXHOro pesa. B atux cnyvyasax HeOﬁXOAMMO ncnonb3oBaTb pyyky
KOXyXa 1 cpasy Xe 0TnyCcTuTb eé nocne TOro, Kak AUCK HayHeT no-
rpyxaTtbCa B Matepuan. an BCEeX OCTaJibHbIX BUAAX Pe3KN KOXYX
AOMKEH OTKPbIBaTbCA aBTOMaTUYECKHU.

4. TpoBepsiite paboTy NPYXUHbI HUKHETO 3aLUTHOTO Koxyxa. Ecnu
KOXYX M NPYXWHA He paboTakoT HOPMasbHO, OTNIOKUTE PabOTy U Bbl-
NOJIHUTE 06CNYXMBaHUE UHCTPYMEHTA, NOCKONbKY NOBPEXAEHHbIN
MeXaHWU3M KOXyXa MOXeT 3aefiaTb W NPUBECTU K CAYYaiHOMY KOH-
TaKTy C AUCKOM.

5. He ocTaBnsiite nuny Ha paGoyeii NOBEPXHOCTU C HE3aKPbITbIM HIX-
HUM 3aLLUUTHBIM KOXYXOM. [MTUNbHbIA AUCK, ABUXYLYMIACA NO MHEp-
unn, MOXeT 3aulennuTb NOBEPXHOCTb W NMPUBECTU K HEKOHTPOIU-
pPyemMoMy [BWXEHUI0 NWNbl, 4YTO MNpefcTaBiseT OonacHoCTb AnAa
nonib3oBaTens U OKpyXaruux.

AONOJIHUTEJIbHBIE MEPbI BE30OMACHOCTHU

1. He 3acoBblBaiiTe NasbLbl WM ApYTe YacTu Tena B 0TBEPCTHE ANS
BbIGPOCa CTPYXKM. CyliecTBYeT PUCK NONYYeHUsi TPaBMbI OT Bpallja-
10LLerocs MUALHOO ANCKA.

2. He BbinonHsiiTe pe3ky MeTannoBs. Mckpbl OT pa3orpeTbix MeTanin-
YECKUX YacTuL, MOTyT NPUBECTU K BO3ropaHuto.

3. He nogHumaiiTe nuny Haj, ronoBoi BO BpeMsi paboThl.

4. He ncnonb3yinTe MHCTPYMEHT B CTALMOHAPHOM MONOXEHNM, HaNpu-
Mep, NPUKPENss ero K Bepcraky.

Mpi oTAauM M npepynp

OTgaya — 970 BHe3anHas peakuus, BO3HUKAWas npu 6A0KUPOBaHMN
WU NepeKoce NMUAbHOTO AUCKA, YTO MOXET MPUBECTU K HEKOHTPOAMpYe-
MOMY ABUXEHUIO NMUbI B CTOPOHY ONepaTopa. 3akuHUBaHWe gucka unm
OrpaHUYeHme ero XoAa MOXET BbI3BATb «OTAAYY», NPU KOTOPOW NKUna oT-
6pacbiBaetcs Hasap. [epekoc Unu U3ru6 NUNbHOMO AUCKA NPUBOAUT K
TOMY, YTO 3aAHAS KPOMKA 3Y6beB ANUCKA MOXET 3aLieNUTLCA 3a 3aroTOBKY,
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BbI3bIBask BbIGPOC NWSbI B CTOPOHY Oneparopa.

Omaqa — 3TO CnepcTBUe HenpaBWIbHOrO WUCMONIb30BAHUA 3NEKTPOUH-
CTPyMeHTa, HO e€ MOXHO MSﬁE)KaTb, COGTHOABR cnepywlme Mepbl npe-
AOCTOPOXHOCTH

1. HapexHo yaepxuBaiiTe nuny 06eMmMu pyKamu 1 HaxoauTechb B CTO-
POHE OT JINHUK Aucka. 370 nomoraet KOHTPONIMpoBaTh CUJibl OTAA-
4n 1 npepoTBpaliaeT nonagaHue nuibl Ha OAHY JIMHUKO C onepaTto-
POM, TaK Kak npeHeGpexeHue 3TUM NpaBUNOM YBENMYUBAET PUCK
TpaBMbl, MOCKO/bKY NpU OTAaye onepaTop MOXET MoTepATb KOH-
TPOAb Haj NUNoi.

2. an 3aK/IMHUBAHUN [UCKA HEMEA/IEHHO OTNYCTUTe KHOMKY BKOYe-
HUA U AepxuTe nuny Ha MecTe A0 MO/THOI OCTaHOBKM Auncka. He n3-
BrieKaiiTe nuny U3 pacnuna, noka AUCK He nepecTaHeT BpallaTbCes,
MNOCKOJIbKY MOMbITKa U3BJIeYEHUA NiUNbl 10 OCTAHOBKMN AUCKA MOXET
NPUBECTU K «OTAaYe» N BHE3aNHOMY BblspOCy nunbl.

3. Mepep BKIIOYEHUEM NWUAbI, HAXOASALLENCS B 3aroToBKe, y6eauTecs,
4TO 3y6bsi AMCKA HE COMPUKACcAloTCA C MaTepuanoM. B NpoTusHom
C/yyae npu NoBTOPHOM MycKe Muibl MOXET NPOU30NTU «OTAaYay,
1 3TO YBENUYMBAET PUCK HEKOHTPOSMPYEMOTO BbIGpOCa Nuibl Npu
3anycke.

4. HBAE)KHO dJVIKCMpyﬁTE TOHKUE U LJINHHbIE 3arO0TOBKKU C 06enx cTo-
POH NUHWUK pesa, yTo6bI NpeAoTBpaTUTb OTAAvY. MCHOHbSyVITe
onopbl, yTo6bl U36EXaTh I1p0I'M63 maTepuana, nocKosibky Henpa-
BUNbHOE 3aKpenyieHne AJIMHHbIX AETGHEVI MOXET MPUBECTU K UX
CMELLEHUNIO U 3aKNIMHUBAHUIO ANCKA.

5. He ncnonbayiite 3aTynneHHble UAM NOBPEXAEHHbIE MUMbHbIE AN-
CKW. VI3HOWEHHbIE UMM HENPaBUNbHO 3aTOYEHHbIE 3y6bsi CO3AAKT
Upe3MepHOe TPEHHe, YTO YBENNYMBAET PUCK 3aKUHUBAHMA AUCKa
W OTAauM.

6. Mepep Hauyanom pa6oTbl y6eauTech, YTo ry6UHA U Yron pesa Ha-
CTPOEHbI NPaBUIbHO. VI3MeHeHne 3TUX NapaMeTpoB BO Bpems pa-
60Tbl MOXET MPUBECTU K 3aK/NMHUBAHWMIO AUCKA U PE3KOMY PbIBKY
nunbl.

7. ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHBI MPU BbINOMHEHUM NOTPYXKHbIX PE30B
WK Pe3oB B MECTax C HEBUAUMbIMU NPENSTCTBUAMM. [INCK MOXeET
HaTKHYTbCS Ha CKPbITbIE 0GBEKTHI, 4TO MPUBEAET K 3aKAUHUBAHUIO
11 OTAAYE UHCTPYMEHTA.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eaunTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTca OT akkymynsTopoe Procraft 20 B
(4 Ay unu 8 Av). Ucnonb3oBaHue Jpyrux akKyMynsiTopoB MOXET MoBpe-
AUTb MHCTPYMEHT W YXYAWWTb ero paboTy. MHCTPYMEHT npejHasHayeH
ANs pa6oTbl C nepesapsiaeMbIMi JUTUA-MOHHBIMU aKKyMynaTopamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBatT CTabUNbHYI0 U HAAEXHYH PadoTy.

UCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHKE!

Mepes, YCTaHOBKOI MM CHATUEM aKceccyapoB YGeanTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAy4aitHO-
r0 BK/IIOYEHHUS.

CHaTHe aKKymynaTopa

YTo6bl U3BNEYL aKKYMYNATOp, HaxMuTe KHOMKY (12) Ha nepeaHeil cTo-
POHe akKyMynATOPHOro 610Ka U OFHOBPEMEHHO U3BNIEKUTE aKKyMYNSITOP
13 UHCTPYMEHTa.

WHCTPYKL¥MK No 3apsiKe aKKyMynsTopa

3apsfHOe YCTPOICTBO MMEEeT ABa MHAWKATOPa: KPacHblil U 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3blBaeT, YTO MAET 3apA/Ka, a 3eeHbIi MHANKA-
TOp YKa3blBaET, 4TO 3apA/iKa 3aBepLueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
WHANKATOP 3apsfa CO CBETOAMOAAMY, MOKa3bIBAIOMMA YPOBEHD 3aps-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YpPOBEHb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfa Ha akkymynatope.

1 cBeToANOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopMopaa: 3apshxeHo 50 %.

3 ceetopmMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 CBeToAMnoAa: NOJIHOCTbIO 3apsAXKeH
Mowwarosble MHCTPYKLMH:

1. MopkniounTe 3apsfHOE YCTPOICTBO K po3eTKe.

2. [Ina wTeKepHbIX 3apafHbIX YCTPOIACTB BCTaBbTe LWTeKep B MOpT
akKymynaTtopa. [lns cnaiifiepHblX 3apsifiHblX COBMeCTUTE nasbl W
BCTaBbTe akKKyMynaTop A0 ynopa.

3. MHAMKBTOP 3aropuTcs KpacHbIM, MOKasbiBas, YTO 3apsika Haya-
nacb.

4. Korpa 3apajka 3aBepluTCs, UHAUKATOP 3aropuTcs 3eNeHbIM.

5. OTtknounTe 3apapHoe yCTpOI;ICTBO OT aKKymynaTopa U po3eTkun uiu
W3BJIEKUTE aKKyMynAToOp U3 3apsaAHOro yCTpOﬁCTBa.

PRO-CRAFT

6. OnumMoHanbHO: HaxmuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsifa Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apsAa C NOMOLLbIO CBETOAMO/OB.

YcTaHoBKa aKKymynsaitopa

CoBMECTUTE aKKyMynsiITOpPHyto 6aTapeto C NasoM Ha MHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 GUKCALMX U WenyKa.

Cé6opka
YcTaHOBKa UM 3aMeHa NUIbHOro ANCKa

1. YbeauTech, 4To Nuna OTK/IOYEHA OT NKO6Or0 UCTOYHUKA NUTAHMA,
4TOBbI NPEAOTBPATUTL CyYaitHOe BKKOUYEHUE BO BPEMs COOPKM.

2. 3a6nokupyiiTe WNWUHAENb, HAaXaB KHOMKY ®UKCALuM WNUHAENs
(21), 4T06bI NPEAOTBPATUTH €0 BPALLEHHE.

3. OcnabbTe NPUXMMHOI BUHT (5) C MOMOLLbIO CMELNanbHOro Kikoya.
lMoBepHMTE ero B Ty e CTOPOHY, YTO U HanpaBeHue BpaLyeHNs Anc-
Ka, yKasaHHOe Ha KOXyXe.

4. TepeABUHbTE MOABUXHBIA KOXYX (1) TaK, YTOBbI OH MONHOCTbIO BO-
LWEN B 3aLUMTHBIN KOXYX (2).

5. CHMMMTe cTapblil MCK (€CNN NPOU3BOAMTCA 3aMeHa) U yCTaHoBUTE
NPWKUMHYIO Waiiby (4) Ha WnuHAenb.

6. YcTaHOBUTE HOBbIM NUMbHbIKA AUCK (6), Y6eAMBLUMCD, YTO Hanpas-
NeHWe ero BpallleHust COOTBETCTBYET CTPeKaM Ha Kopryce Nubl.

7. YcTaHOBUTE NPUXUMHYIO WaiiGy (4) NoBepX HOBOTO AMCKa.

8. 3akpenuTe AWCK, 3aTAHYB NPUKMMHOI BUHT (5) C nomoLybto cneyy-
anbHOro KNtoya. NoBepHUTE BUHT B CTOPOHY, NPOTUBOMONOXHYIO Ha-
NpaBeHuI0 BpaLLEHNs ANCKa, yKa3aHHOMY Ha KOXyXe.

9. lpoBepbTe YCTONYMBOCTb AMCKA, YTOObI YOEANTLCS, YTO OH yCTa-
HOBJIEH NPaBUNbHO U He UMeeT NtodTa nepes Hayanom paboTbl.

YcTaHoOBKa napannenbHoro ynopa
1. Haiigute oTBepcTMe AN napannenbHoro ynopa (8) Ha onopHoit
nnure.

2. BcraBbTe napannenbHblii ynop B 0TBEPCTUE, OTPEryIMPOBaB ero no-
NOXEHUE Ha HYXHYIO LWMPUHY B 3aBUCUMOCTH OT PAaCCTOSAHUSA, KOTO-
poe Bbl XOTUTE NOAAEPXKMBATb OT Kpasi 06pabaTbiBaeMoil AeTanu.

3. 3adukcupyiiTe napannenbHblit ynop, 3aTaHyB BUHT duKcalum na-
pasnnenbHoro ynopa (20), 4To6bl HaJleXHO 3aKpenuThb ero u NpefoT-
BpaTUTb CMeLLeHne BO BpeMA Pe3Ku.

HacTtpoiika yrna Haknowa pesa

1. HaitguTe BUHT Gukcaumuu yrna HaknoHa (18), pacnonoxeHHblit cne-
pefu nuabl.

2. OcnabbTe BUHTbI, NOBEPHYB UX NPOTUB YACOBOI CTPENKM.

3. YcTaHoBHTE HEOGXOAMMBIN Yron, HaKNOHUB NUAY B Tpedyemoe nosno-
XEHWe, UCMONb3YS LWKaNy yrna HaknoHa (19) Ans TOYHOCTH.

4. 3aTaHuTe BUHTbI GUKCALNM Yria HakNoHa, NOBEPHYB UX N0 YacoBOi
CTpenKe, YTo6bl 3aKPEnuTb AUCK NOA BbIOPAHHBIM YrOM.

5. [poBepbTe YCTaHOBKY elle pas, 4Tobbl y6eAUTLCS, YTO Yron 3aduk-
CUPOBaH 1 CTabUNeH nepes Hayanom pesku.

HacTtpoiika rny6unbl pesa

1. Haiigute pblyar perynupoBku rny6uHbl (13), pacnonoxeHHblit ps-
ZIOM C ONOPHOI NAnTOIA (7).

2. OcnabbTe pblyar perynupoBKM rNy6UHbI, NOTSHYB €ro, YTo6bl pas-
610KMpOBaTb.

3. TMogHMMUTE MAW OMYCTUTE OMOPHYIO MJNTY, YTOBbI OTPEryINpoBaTh
TNy6UHY MUIBbHOMO AMCKA, YCTaHOBMB €ro Tak, YTo6bl AUCK crerka
BbICTYNanN 3a TONILMHY 06pabaTbiBaeMoii aetani.

4. 3aduKcupyiiTe pblyar perynMpoBkiu rny6uHbI, BEPHYB €ro B UCX0f-
HOE NONOXEHWE, YTOBbI 3aKPENUTL HACTPOIIKY FNYGUHBI.

5. TMpoBepbTe HAaCTPOIAKY Fy6UHbI, 4TOGbI Y6eANTLCS, YTO OHA HafeX-
HO 3aMKCMPOBaHa U IUCK BbICTYNAET Ha HYXHOe PaccTosHMe ne-
pe/ Hayanom pesku.

Onepauuu BKNOYEHUs
A\ BHUMAHME!
ﬂepen ucnosib3oBaHWeM WHCTPyMeHTa Bcerja I'IPOBepﬂVITe UCNpaBHOCTb

Bbik/toyaTens. [ocne ero 0TNyCKaHns BbIK/OYaTeNb JOMKEH NErko BO3-
BPaLLaThCa B NONOXEHME "BbIKNMOYEHO".

1. Haxmute kHonky npegoxpaxutens (16), uto6bl pas6nokuposatb
KHOMKY BKMIOYEHMsi. ITOT Lar npefoTBpalLaeT cyyaitHoe BKIo-
YeHune nunbl.

2. Bknwounte nuny, HaxaB KHOMKy BkntoueHus (17). Yaepxusaiite
KHOMKY HaxaToli BO BpeMms paboTbl.

3. [ns mopenu PCA20 Bo3MOXHa perynupoBka 060poToB CUNOIi Ha-
KaTUS Ha KHOMKY BK/IOYeHMs.

4. [Ins OTKNKYEHUS NUNbl OTRYCTUTE KHOMKY BKMtoueHus (17). Wh-




CTPYMEHT HaYHeT OCTaHABNNBATLCS, U BbIK/OYATENb JONKEH aBTO-
MaTUYeCKU BEPHYTLCS B NONOXEHNE "BbIK/OYEHD".

WUcnonb3osaunue nunbi
1. Y6eauTech, YTo paboyasi 30Ha YMCTas, XOPOLLO OCBELLEHA U He 3a-
rpoMOXAeHa. 3akpenute obpaGaTbiBaeMyld AeTanb Ha yCTOWYM-
BOW NOBEPXHOCTH, YTOBbI NPEOTBPATUTL €€ NepeMeLLeHue BO Bpe-
M5 pesku.

2. MocTaBbTe nuny Ha oépaﬁarblsaemylo AeTanb Tak, yToGbI onopHas
nnuta (7) pacnonaranacb poBHO. COBMECTUTE NUMbHbIi ANCK C nn-
Huel pesa.

3. Tlocne TOro Kak Nina pacnosoXeHa, BKIOYMUTE e€ 1 faiiTe AUCKY Ha-
6paTb MOJHYK CKOPOCTb Mepes HayanoM pesa. 3T0 NOMOraeT Bbl-
NONHUTL 6ONee NNaBHbI U TOYHBIA Pes, CHUXKas PUCK 3aefaHus
WK 3aKNUHUBAHWUS AUCKA B MaTepuane.

4. Bepute nuny no 0if NIUHMK N , KOHTPONNpPYeMbl-
MU [BUXEHUAMY, MO3BONAR AUCKY BbINONHATL paboTy Gea npuno-
XXEHUS YPe3MepHOro ycunus. [Ins nNpojonbHOTO pesa yCTaHoBUTE
W ucnonbayite napannenbHblii ynop (20) Ans Gonbleid TOYHOCTH
1 KOHTpONSA.

5. Tlocne 3aBepLueHns pesa oTNyCTUTe KHOMKY BKIIOYEHUS U AOXAU-
Techb MOJHOM OCTAHOBKM AUCKaA Nepef TeM, Kak NOAHATL Ny ¢ 06-
pa6aTbiBaemoii AeTanu. 36eraiite nogbema nunbl, Noka ANCK elle
BpaLaeTcs, YTo6bl NPeAoTBPATUTb PUCK OTAAUM.

6. OTKnOYNTE NUAY OT UCTOYHNKA NUTAHNSA, AaiiTe el OCTbITb NPN He-
06X0AMMOCTY U1 yAanuTe ¢ AMCKa  KOMNOHEHTOB MUJbl OCTATKN My-
copa unu nbinu. MpoBepbTe UHCTPYMEHT Ha MPeAMeT U3HOCA UK
Heo6XOAMMOCTU 0GCNYXMBAHNS Nepef, XpaHeHNEeM.

" p 0 ynopa
1. YcTaHoBuTe nuny Tak, YTO6bI OnopHas nauTa nexana poBHO Ha 06-
pa6aTb|BaeM0|7l AeTanun, n CoBMecTute napanneanblﬁ ynop c Kpa-
eM MaTtepuana. Ynop MOMOXET nogAepXxueatb pOBHbIﬁ "n I'IpRMOﬁ
pes, cnefys BAONb KPOMKN.

2. Tocne ycTaHOBKM BKAKOYUTE MUY U AaiiTe AUCKY HABPATb NONHYtO
CKOPOCTb. 3aTeM BEAUTE MUY N0 HAMEYEHHOI TMHIK, N03BONSSA Na-
pannenbHoMy ynopy noaAepkuBaTb paBHOMEpHOE PaccTosiHue oT
Kpas o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

3. [lpunaraiite MArkoe, paBHOMEpHOe AaBNieHne B CTOPOHY napain-
NeNbHOrO ynopa, NPOABUrasch Mo JIMHUM pe3a. ITo MOMOXET nune
0CTaBaTbCA Ha HYXHOIi TpaeKTopuy, obecneunBas POBHbIA U TOY-
Hbli pes.

4. Tocne 3aBeplUeHNs pesa OTNYCTUTE KHOMKY BKIOYEHUS U AOXKAN-
TeCb NONHON OCTAHOBKM ANUCKa, NPEX/Ee YeM NOAHATL NNy ¢ 06pa-
6aTbiBaeMoi feTanu.

WUcnonb3oBanue nasepa (tonbko PCA28)

YTo6bl BKNKOUMTD N1a3ep, HaXXMUTE KHOMKY Ha NasepHOM Moayne. Mome-
CTUTE MUY B HAYasNbHYK TOYKY MNAaHMPYEMOro pe3a i COBMECTUTE na-
3epHbIil 1y4 ¢ npeanonaraeMoin NuHUen pesa. Bo Bpema pesku cneaure,
4To6bl NyY Nazepa OCTaBANCA HA NNHUM, 0BeCneynBasn TOYHOE BefeHne
nunbl.

YXOZ U O6C/TYXXMBAHUE

Bcerna y6ep,met:b, 4TO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U OTK/KOYEH OT UCTOYHMKA
nuTaHuA nepea BbiNOJIHEHUEM No6bIxX I'IpOlbW'IaKTMHECKMX paGOT.

OuncTka nuAbl

Mocne Kaxporo MCNonb3oBaHus OTKNoYaiiTe nuny oT UCTOYHMKA nuTa-
HUA n ﬂaﬁTe i NONHOCTbIO OCTbITh. MCHOHbSyﬁTe MATKYI0 WeTKy uiun
TKaHb, YTO6bI yaanuTb ONuSIKKu, Mycop u No6ble HaKOMNEHNs C NUIbHO-
ro Agucka, 0I'I0pHOl71 MAUTbl U BEHTUNAUMOHHbBIX OTBepCTMﬁ. W3beraitte uc-
N0/Ib30BaHNA arpeCcCUMBHbIX XUMUKATOB NN paCTBOpMTeﬂeﬁ, KOoTOpble MO-
ryT NOBPeAUTb MHCTPYMEHT.

MpoBepka nunbHoro AuckKa

PerynsipHo npoBepsiiTe NWMbHbIA AUCK HAa HANWYMe NPU3HAKOB W3HO-
ca, 3aTyNeHUs W NOBPEXAEHHUIA. 3aMeHUTE AUCK, €CIU Bbl 3aMeTUTe
TyMble UAKM CKONOTbIE 3y6bsi, TAK KaK NOBPEXAEHHBIA AUCK MOXET YXYA-
LMTb NPOU3BOAUTENBHOCTD PE3KN U 6e30MaCHOCTb.

Xpanenne

XpaHVITe nuny B CyXxoM 1 YACTOM MeCTe, BAaJIU OT NPAMbIX CONTHEYHbIX N1y-
yeit u 9KCTpeMasbHbIX TeMnepartyp. Mo Bo3moXHOCTH VICI'IOI'IbSyﬁTe 3a-
IJ.lVITHbIﬁ yexon unu K0p06Ky, 4TO6bI npefoTBpaTtuTb HakonaeHue nbiin
W 3aWNTUTb MHCTPYMEHT OT Bnaru. ﬂep)KVITe nuny B 6e3onacHom MecTe,
BHe jocAraemocTun AETGVI.

Mepuopuyeckas nposepka

PerynapHo npoBepsiiTe BCE BUHTbI, GONTbI U COEAUHEHUs, 4TOGbI Y6e-
AUTbCA B UX HAieXKHON 3aTsKKe U ukcaLuu. HennoTHble KpenneHus Mo-

UA | YKPAIHCbKA [S72

ryT CHU3UTb NPOU3BOAUTENBHOCTb UHCTPYMEHTA M NOBANATH Ha Ge3onac-
HOCTb Npy pabore.

[ns 6e3onacHoii U HaaExHOW paboTbl MHCTPYMEHTA NMOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOoe OOCNY)XMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPON3BO-
LMTbCS B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx C UCMONb30BaHNEM TONb-
KO OPUrMHANbHBIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepUanos.

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsCb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNAKOBKY HY)XKHO CAABaTb Ha aKOO-

TUYecKn YuCTylo nepepaboTky. He BbiBpacbiBaiiTe 31EKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNSTOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepeyb npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHYH0 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TMTUEBYIO. [1si NpaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYaTeNbHO paspsauTe 6aTapeto npu paboTe ¢ NpubopoMm,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTON, YTo6bl M3BexaTb
KOPOTKOrO 3aMblKaHus. Henb3s BCKPbIBATb 6aTapeto U yTUAN3MpoBaTh
N0 YacTAM. YTUAU3NPYiiTE B NPeAHa3HAUYEHHbIX A1 ITOTO MECTaX.
K B cootBeTcTBMM C eBponeiickoii AupekTusoil 2012/19/
tHon E|J 06 0TpaBoTaHHbIX 9NEKTPUYECKMX M INEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLEMY HaLMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, a
TaKkXe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTuBoit 2006/66/EC, fedek-
THbIE UAM OTCAYXMBLUNE CBOW CPOK aKKyMynsiTOpHble GaTapen u anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI NOANEXAT C60pY C LieIbio UX NocneaytolLeit 3KoNoru-
yecky GesonacHoii nepepaGoTKy.

Mpy HenpaBuIbHOM YTUAN3ALMN 0TPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U 3NIeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpyXKato-
Lyt CPeAy ¥ 3/0POBbE YeNoBEKa 13-3a BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUA B HUX
OMNacHbIX BELecTs.

dg, Tonbko Ans cTpaH EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHsoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPy30B. AKKYMYyNsTOp-
Hble 6aTapen MOTyYT NepeBO3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNopToM 6e3 HEO6XO[MMOCTU COGNIOAEHUS AOMONHUTENBHbIX
HopM. pyu nepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETbUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpPOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe Heo6X0AUMO yyacThe 3KCnepTa no OnacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYIO 6aTapeio TOMbKO C HEMoBpeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneitTe OTKPbITbIe KOHTAKTbI U ynakyiite akkyMynsiTopHyto
6aTapeto TaK, YTOObl OHa He nepemelljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyii-
CTa, CO6MIoAaiiTe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
LUPKYNAPHA NUNA
PCA20, PCA28, PCA32
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PCA20 PCA28 PCA32
Tun ABuUryHa beswitkoBuii = LLiTkOBMI E;;“‘“TKO'
HomiKanbHa Hanpyra (B
nocTiliHoro cTpymy) 20 20 20
%m‘&:ff)" HaXonocToMy 4 5900 4500 5200
ﬂ;werp NWALHOTO AUCKA {05 165 165
MocapkoBuit giametp (Mm)  25.4 20 20
KinbkicTb 3y6is 40 24 24
MakcumarnbHa Bucota
s () 0-60 0-55 0-58.5
45° 0-45 0-39 0-45
a8 0-35 0-33 0-35
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(a4 OOPHOTIMMTA 170,300 130x255 1313277
BHYTPiLLHiil / 30BHiWHii

ZAiameTp naTpy6ka ans 36/41 35/40 35/40
Bi/IBE/IGHHS CTPYXKN (MM)

MnaBHuit nyck + - +
MiacBiTka po60oyoi 30HM + +

Nasep - +

3HayeHHs piBHA WYMY, BU3HaueHi BianoBigHo Ao EN 62841-2-5:

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY

(nb(A)

BUMipsHMII piBeHb 3BYKO- Lou=78 L0147 ) Ly=74.3
BOI NOTYXHOCTI (1B(A)) Kvigﬂo kvi%=99-47 kvi:\;%ﬁ
Moxu6bka K (86(A)) L,,=83 L2102 Ln=89

[apaHTOBaHWii piBeHb 3BY-
KOBOI NoTYXHOCTi (8B(A))

3aranbHi 3HaueHHs Bibpaljii Ta noxuéka K, BU3HaueHi BifNoBigHO f0
EN 62841-2-5:

PiBeHb Bi6paLii (M/c?) 2.5 2.5 53
Moxu6ka K (m/c?) 1.5 1.5 15
PiBeHb 3axucty IPX0 IPX0 1P20

Knac saxucty 1l 1L} n
Bara EPTA (3 akymynsto-

pom 4 Arop) (kr) 3.675 2.97 3.6
Bara iHcTpymeHTa 6e3 3.035 2335 28
akymynsTopa (kr)

Bara (BK/tOYHO 3 39 29 32

akcecyapamu) (Kr)
AKymynsTop (He BXOAUTDb 0 KOMNNEKTY)

HomiHanbHa Hanpyra (B 20
NoCTiiHOro CTPyMY)

Tun akymynartopa Li-ion
€MHicTb (ATog) 4.0/8.0

3apsapHuii NpUCTPIii (He BXOAUTb A0 KOMMNEKTY)

BxigHa Hanpyra (B
3MiHHOrO CTpyMY)
Yacrora (M)

220-240/50

HoMiHanbHa NoTyXHiCTb
(B7)

BuxigHa Hanpyra (B
NOCTIHOrO CTPYMY)

45

20

BuxigHuii cTpym (A) 1.8
Knac 3axucty 1]
Jlasep (PCA28)

[loBXuHa xBuni (HM) - 650
MoTyxHicTb (MBT) - <5
Knac - 2

NONEPEKEHHS: 3asBneHi piBHi BibpaLjii Ta ymy BiANOBiAalOTb OCHOB-
HWM ranyssiM 3acTocyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, SIKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWKX Linel, 3 iHWMMN NpunaaasMn a6o B moraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi WyMy Ta Bi6paLjiit MOXyTb BifpisHsTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLWKMTK PiBeHb BMAIMBY MPOTATOM YCbOro po6OYOro Mmepioay.
PiBHi wymy Ta BiGpaLiii 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCOGiB BU-
KOPUCTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBNILYBaTH PiBHI, BKa3aHi
B LibOMY iHopMaLjiiiHoMy apkyuwi. Lli piBHi 3ByKy Ta BibpaLiii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHSIHHS OBHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWUM i ANst MO-
nepeAHbOl OLiHKM BNNBY. TOYHA OLiHKA HAaBaHTAXEHHA TaKoX NOBUHHA
BPaxoBYBaTH 4ac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHIT abo NpaLjioe, arne He BUKO-
pucTOBYETbCS. Lle MoXe 3HauHO 3HM3UTH 3aranbHe HaBaHTaXeHHs NpoTs-
TOM pob04oro nepiofy. BusHauTte J0AaTKOBI 3aX0AM 6e3neKkn ANs 3aXUCTy
onepatopa, Taki fik: 06CyroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta NpunagAs, sirpisa-
HSl PYK, BUKOPUCTaHHs 3aXMCTY C/yXy Ta opraHisaLisi po604oro npotecy.

PRO-CRAFT

OMNUC YACTUH (*MA. 1)

1. PyxoMuii 3aXUCHUI KOXYX
2. Hepyxomuii 3aXnuCHUIt KOXyX

13. Puyar peryntoBaHHs F16UHM
14. NigceiTKa po60Yoi 30HN

3. Pyuka ans BigKpuTTA pyXoMoro a. Nasep

KOXYXS 15. Akymynatop/Bigcik ana
4. 3aTucKHa Waii6a nuabHoro akymynatopa

wEe 16. KHonKka 3ano6ixHuKa
5 SaT”CKHy‘" WELE 17. Knonka BBiMKHEHHs
B, B fEe 18. TBMHT perynioBaHHs KyTa
7. OnopHa nauta Haxuny
8. OtBip ans napanenbHoro ynopy 19. likana kyta Haxuny

9. Kopnyc aBuryHa

10. MaTpy6oK Ans BUAANEHHS NUNy
11. OcHOBHa pykosiTka

12. lonatkoBa pykosTKa

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
1. IHCTpyKUis KopucTyBaya

2. LpkynsipHa nuna

3. CneuianbHuit Kntoy

4. NapanenbHuii ynop

*ByAb Nacka, 3BEPHITb yBary, 40 BMICT yNaKOBKH MOXe BifpiSHATHCS 3a-
NIeXHO Bify KpaiHu noKynku. Jns oty KOHKPETHOT iHgh npo
BMICT Ballioi MOCTaBKMH 3BEPHITLCS 0 MICL/EBUX AHCTPHEIOTOPIB.

AKYMyNSTOpHi UMpKynspHi nunku Procraft PCA20, PCA28 Ta PCA32 —
Lie YHiBepcanbHi Ta HapjifHi iIHCTPYMEHTH, NpusHadeHi ans ebekTMBHOrO
pO3nuUNioBaHHS iepeBuHM B oMalLHix ymoBax i DIY-npoekTax. Li nunku
3a6e3neyyloTb TOYHI Ta YUCTI PO3pi3K, L0 POBUTD TX ifeansHUMN Ans Ta-
KWX 3aBflaHb, IK BUTOTOBNEHHS Me6/1iB, PEMOHT Ta iHLi No6yTOBI po60oTH.

3aBAsKN eProHOMiYHUM PYKiB'AM | 3pO3yMiniil cUCTEM perynioBaHHs KyTa
Haxuny Ta rMGMHN pisaHHs, 06MABI MoAeni 3a6e3neyyioTb 3pyyHICTD i
KOM(OPT y BUKOPUCTAHHI. AKYMYNATOPHUIT AW3aiiH MiABULLYE MOGib-
HICTb i 3PYYHICTb, @ PYXOMMUIl i HEPYXOMMUIA 3aXMUCHI KOXYXM MiABULLYIOTH
Geaneky, 3axuLLaloun KOPUCTYBaYa Bifj MOXNMBUX TPaBM.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

ﬂ OEEPE)KHOI Oauauomecn 3 ycmla nonepe/KeHHsIMM W00 6e3ne-
Ku, Illlul.l xapalﬂepucmxamw Ha-
AaHUMHU pa3oMm i3 LlICIO eneKTpkumo MaLKHOW. HeBUKOHAHHA BCIiX Ha-
BEIEHUX HUMXKYE BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXXEHHS ENEKTPUYHUM
CTpyMoM Ta (a60) BaXKOrO TiNECHOIO YLIKOKEHHS.

36epexiThb yci nonepeXeHHs Ta IHCTPYKLT Ans AOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmMHa" a6o "eNneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BaLIOT eNeKTPUYHOT MaLUUHK, WO NpaLioe Bif Mepexi,
a60 0 akyMynaTOpHoI (6e34POTOBOI) €1EKTPUUHOI MALLMHY.

20. BUHT peryntoBaHHA napanenb-
HOro ynopy

21. Gikcatop wnuHaens
22. likana rn6uum

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBXAN HapAraiiTe 3axXuCHi OKYNAPK — 3aXuULLarTb oYi
Bif} YaCTOK Ta TUpCH.

HociTb nunosaxucHy macky - 3anob6irae BAWXaHHKO
YaCTUHOK JlepeBUHHU.

HociTb 3aXuCHi HaBylWHUKN -
HaZIMipHOTO LWyMmY.

3axUWaTb CNyX Bif

MpounTaiite iHCTPYKLT

3arasbHe Monepe;XeHHs npo Hebesmneky

BiAnoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6eaneky, 3acTo-
COBHUM eaponeﬁcrzkmm AUpeKTBam.

€BpasiiicbKili 3HaK BifnoBiAHOCTI.




YKpaiHCbKNil 3HaK BiMOBIAHOCTI.

[apaHTOBaHWii piBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI

Y LbOMy NpUCTPOI BUKOPUCTOBYETHCA Nasep Knacy 2
3 MaKCMManbHOK BUXIAHOIO NOTYXHICTIO A0 5 MiniBaT
(MBT). YHuKaiiTe npaMoro NoTpannsHHA NasepHoro
NPOMEHIO Y Biui, OCKiNbKy Lie MOXe 3aBAaTy Wwkopn. He
AVMBITLCA HA NPOMiHb Ta He AMBITBCA HA HLOTO Yepes
ONTUYHI Npunagn. MpautoiiTe 3 06epeXHicTIo.

OCOBJIBI MPABU/IA BE3NEKKN 418 LLUPKYNIAPHUX
nun

BKA3IBKVI 3AXO[IB BE3MEKU MPU BAKOHAHHI BCIX OMEPALYIA
He gonyckaiiTe noTpannsHHsA pyK y 30Hy MUAAHHA Ta He TopKaiiTe-
csl MubHOro Ancka. TpuMmaiite Apyry pyky Ha AOAATKOBIA PyKosT-
Li a6o kopnyci ABUTYHA. YTPUMaHHS MUK 060Ma pyKamu ,u,onom-
arae 3axMCTUTH X Bif NOPi3y MUbHUM AUCKOM. [loTpannsiHHs p
B 30HY MUIAHHS MOXE MPU3BECTU 0 Cepiio3HUX TPaBM Bif Of
TOBOTO AUCKa.

2. TpuMaiiTe pyku He HWXYe 06po6toBaHOT AeTani. 3aXUCHUI KOXYX
He 3[1aTHUiA 3aXUCTUTY Bifj KOHTAKTY 3 NUbHUM JUCKOM 3HU3Y 3a-
rOTOBKM, L0 MOXE NPU3BECTU 0 BUMA/\KOBOr0 TOPKAHHA PyKN A0
[MCKa Ta TpaBM.

3. Perynioiite ru6uHy nponuny BiAMOBIAHO A0 TOBLMHU 06po6to-

BaHoI ieTani. MunbHUiA AUCK NOBUHEH BUCTYNaTh 3 06po6nioBaHol

LeTani He GiNblue, HiX Ha MOBHY BUCOTY 3y6us. HenpaBunbHe Ha-
nawTyBaHHA IMMBUHN MOXE NMPU3BECTU A0 3aKJIMHIOBAHHS AUCKa,
L0 30iNbLUyE PUSKK «BifAavi» Ta BTPATU KOHTPOIIO HAf MUNKOK.

4. He yTpumyiite 06po6ntoBaHy AeTanb y pykax abo Ha KoniHax. 3akpi-
nntoiiTe il Ha CTiKil niacTasyi. Lie BaXnuBo ANA MiHiMizauii puau-
Ky KOHTaKTY 3 MUIbHUAM AUCKOM i 3MEHILIEHHS He6e3neku npu oro
3aK/NHIOBaHHI. HesakpinneHa feTanb MoXe 3MiCTUTHUCS, WO NiaBK-
Lye iMOBIPHICTb 3aKNMHIOBAHHS Ta «BifAavi».

5. TpumaiiTe nuaKy Tinbku 3a i301bOBaHi NOBEPXHi 3aXONNeHHs Npu
MOX/IMBOMY KOHTAKTi 3 NPOBOAKOI0. Y pasi TOPKaHHA A0 eneKTpo-
NPOBOAKM MeTaneBi YaCTUHW MUNKN MOXYTb OMUHUTUCA Mif Hanpy-
ToH, L0 € HeBE3NEeYHUM ANs OnepaTopa, OCKiNbKU MOXIUBHIA Yaap
€NeKTPUYHUM CTPYMOM MpU Po6OTi 3 HEi30N1bOBAHUMMU YaCTUHAMU
NUNKK.

6. Mpn NO3A0BXHBOMY MUNSHHI 3aBXAU BUKOPUCTOBYIiTE ynop a6o
npAMy HanpaenAldy nnaxky. Lle nigBuliye TOYHICTb i 3HWKYE pu-
3UK 3aKNHIOBaAHHA. BiacyTHICTb HanpaBNAOYOi MiABMLLYE PU3NK
3aKNNHIOBAHHSA [UCKa, L0 MOXe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPONIO
Haj, NUIKo0.

7. BukopucToByiTe NUAbHI AWUCKW BIANOBIAHOTO PO3Mipy Ta 3 npa-
BUIbHAM NOCafKOBUM OTBOPOM. HeBIANOBIAHI AUCKM MOXYTb
BibpyBaTM Ta NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOMIO Haj, NUAKOL. Buko-
PUCTaHHA HEBIANOBIAHUX AWCKIB NPU3BOAUTL O OUTTS Ta HecTa-
6inbHOT po60TH, L0 HeGEe3NeYHO NpU BUCOKMUX 06epTaXx.

8. He BMKOPMCTOBYIiTE MOLIKOAXEHI a6o HeBiAMOBIAHI Waiibu Ta reu-
HTU ANS KPiNNeHHs nunbHoro aucka. Lli enemeHTw cneuianbHo
po3pobneHi Ana Uiel MUKW 3 MeTol 3abeaneyenHs Gesneku. He-
BifMOBIAHI KPIMNEHHs1 MOXYTb MOCNabuTU AUCK | BUKNNKATH HOro

3MIlLeHHS, Lo MOXe MPU3BECTU [0 HenepeGauyBaHoi aBapiitHol

cutyauii.

9. He BukopucToBYiiTe abpa3uBHi Kpyru 3 Lieto nunkot. Munka npu-
3HayeHa Tinbku A5 PO6OTH 3 NUAbHUMM AUCKAMM, @ BAKOPUCTaHHS
abpasvBHUX KPYriB MOXeE NpU3BECTU 0 HeGe3neyHnx yMoB. A6pa-
3MBHI KpYr1 MOXYTb 3f1amMaTUCA a60 BIUIMHYTY Ha POBOTY MUAKMY, LLO
MOXe NpU3BECTH 10 TPaBM.

YMOBM BE3MEYHOI POBOTU 3 HUXKHIM 3AXMCHUM KOXKYXOM
1. Mepepn BUKOPUCTAHHAM nepeBipsiiTe CNPaBHICTb HUKHLOTO 3aXuc-
HOTO KOXyxa. [epeKoHaiiTecs, WO HWXHI KOXYX BiAKPUBAETbCS i
3aKpuBaeTbes 6e3 3aifaHb. Hikonu He dikcyiite iforo y BigKpuTo-
My NONMOXEHHI, OCKiNbKKM HenpaBuabHa poboTa 3aXMCHOTO KOXyXa
NiABMLLYE PU3MK KOHTAKTY 3 MUbHUM AUCKOM Ta TPaBM.

2. flkuwo nunka Bnana, KoXyx Moxe aepopmysatucs. lNepesipte iioro
PYX, BUKOPUCTOBYIOYM PYYKY KOXYXa, | NepeKoHaiiTecs, Lo BiH Bifb-
HO NepeMilllyeTbCs i He TOPKAETbCA AUCKA a60 iHWMX YaCTUH Nuf-
Ku. Lito nepeBipKy HEO6XiAHO BUKOHYBATY Lopasy Nicns 3MiHK KyTa
a60o rNGUHM pi3y.

3. BigKpMBaTU HKHIA KOXYX BPYYHY MOXHA TifbKM Y BUHATKOBUX
BUNaAKaX, Hanpuknag, Npu BUKOHaHHI 3arnn6Horo abo cknagHo-
ro pisy. Y Takux cuTyalisix BAKOPUCTOBYITE PyuKy KOXYyXa i Bifny-
CTiTb Il ogpa3y nicns Toro, ik AUCK NOYHE 3arnu6noBaTuCs B Ma-
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Tepian. [ina BCIX iHWMX BUAIB Pi3y KOXYX NOBUHEH BiKpuBaTUCA
aBTOMATUYHO.

4. TepeBipsiiTe po60Ty NPYXUHW HUKXHLOTO 3aXUCHOTO KOXyXa. AKLLO0
KOXYX | MPyXWHa He NpaLiolTb HOPMasbHO, BiAKNaAiTb po6oTy Ta
BUKOHaiATe 06CNyroByBaHHs iHCTPYMEHTA, OCKiNbKI NOLIKOZAXEHN
MeXaHi3M KoXyxa MOXe 3aifaTu Ta MpU3BECTU [O BMMAfKOBOrO
KOHTaKTY 3 UCKOM.

5. He 3anuwaiite nuaky Ha po6oyiii NOBEpXHi 3 HE3aKPUTUM HUXKHIM
3aXMCHUM KOXYXOM. MUAbHUI AUCK, KUl NPOAOBXKYE 0bepTaTucs
3a {HepLjieto, MOXe 3a4enuTi NOBEPXHIO i NPU3BECTY [0 HEKOHTPO-
NbOBAHOTO PyXy MUAKK, WO CTAHOBUTb Hebesneky Ans KOpucTysa-
4a Ta OTOYYHYMX.

ﬂOﬂATKOBI 3AXO0AW BE3MEKU
He 3acosyiiTe nanbLyi a6o iHWi YacTUHY Tina y OTBIp ANS BUKUAY
TUPCH. ICHYE PU3MK OTPUMAHHA TPaBMM Bif 06EPTOBOMO MUbHO-
ro Aucka.

2. He BMKOHyiiTe pi3aHHs MeTaniB. ICKpy Bif pO3irpiTx MeTanesux ya-
CTUHOK MOXYTb CMIPUYUHUTY 3aliMaHHs.

3. He nigiiimaiite nunKky Haj, ronoBoto Mif Yac po6oTH.

4. He BMKOPUCTOBYWMTE IHCTPYMEHT Y CTaLiOHAPHOMY MOOXEHHI, Ha-
NpuUKnag, 3aKpinniooyu 1oro Ha BepcTari.

Mpuynnm BigAavi Ta nonepepKeHHs

Bigaaya — ue panToBa peakuis, ska BUHUKAE Npu 6noKyBaHHi abo ne-
peKoci NMMNbHOTO ANCKaA | MOXeE MPU3BECTH [0 HEKOHTPOJIbOBAHOIO PyXy
nunku B Gik onepatopa. 3ak/NHIOBaHHs AUCKa a6o 0OMEXEHHS i0ro Xoay
MOXe BUKIMKATW «BifAayy», Npu AKiA nunky Bigkupae Hasap. lepekic
260 BUMMH NUNbHOTO AUCKA NPU3BOANUTD A0 TOTO, LU0 3afHSA KPOMKa 3y6-
L{iB AMCKa MOXe 3a4enuTuCs 3a 3ar0TOBKY, BUKINKAIOUM BifKUAAHHS nun-
KK B 6ik onepatopa.

1. HagiitHo yTpumyiiTe nunky o60oma pykamu Ta nepe6yBaiiTe 360Ky Bif
NiHiT Aucka. Lie sonomarae KOHTPONOBATH cuK BifAayi Ta 3ano6i-
rae NOTPanasHHIO MUKW Ha OAHY NiHito 3 onepaTtopoM. HepoTpu-
MaHHA LbOro npasuna NiABuLLYE PU3NK TPaBMU, OCKINbKN Npu Bif-
flayi onepaTop MOXe BTPaTUTU KOHTPOAb Haf, NUKOK.

2. Tpv 3aKNUHIOBaAHHI AMCKA HEraitHo BifiNYCTiTh KHOMKY BBIMKHEHHS
Ta TpUMaifTe NUAKY Ha MicCLi 0 MOBHOI 3yNHKK Aucka. He Buiimaii-
Te MUAKY 3 NPONUAY, IOKM AUCK He MPUMUHUTL 06EPTaHHS, OCKifb-
K cnpo6a BUAHATH MUIKY [0 3yNUHKN MCKA MOXe NPU3BECTU A0
«Bif\Aiavi» Ta panToOBOrO BiAKUAAHHSA NUIKU.

3. Tlepes BBIMKHEHHAM NUMKK, L0 3HAXOANTLCA B 3aroTOBL|, Nepeko-
HauTecs, Wo 3y6Li AuCcKa He TOpKakTbCs MaTepiany. [Hakie npu no-
BTOPHOMY 3anycky MUK MOXe CTaTucs «BifAayar, Wo 36inblye
PU3UK HEKOHTPONbOBAHOTO BifIKUAAHHS MUKN Mif Yac 3amycky.

4. HapiitHo dikcyiiTe TOHKI Ta JOBFi 3aroTOBKYM 3 060X 6OKIB MiHil piay,
106 3ano6irTv BiaAadi. BUKOpUCTOBYiiTe OMOPM, L1406 YHUKHYTH Npo-
TWHY MaTepiany, OCKiNbKu HenpaBuibHe 3aKpinneHHs AOBrUX AeTa-
neit MOXe NPNU3BeCTU 0 TXHbOro 3MiLLEHHSA Ta 3aK/MHIOBAHHS AMC-
Ka.

5. He BMKOpUCTOBYIiTe 3aTynneHi a6o NOLIKOAXEHI NUAbHI AUCKN. 3HO-
LeHi a6o HeNpaBW/IbHO 3aTOYeHI 3y6Li CTBOPIOKTb HaMIPHE TepTs,
L0 NiABULLYE PU3NK 3aKNUHIOBAHHS AUCKa Ta BiaAayi.

6. Mepep noyaTKoM po6OTU MepeKkoHaiTecs, Wo rMu6KHa Ta KyT pisy
HanawToBaHi NpaBUNbHO. 3MiHa LMX MapameTpiB nig yac poboTy
MOXe NpU3BECTU A0 3aKNMHIOBAHHS AUCKa Ta PisKOro puBka nui-
KH.

7. byabTe 0co6nnBO 06epexHi NpU BUKOHAHHI 3arnubHux pisiB a6o
pi3iB y Micusx i3 HeBUAUMUMM Nepelkofamu. [IMCK Moxe HaTpa-
NUTU Ha NPUXOBaHi 06'€KTH, WO CNPUYMHUTL HOr0 3aKNMHIOBAHHSA
Ta Bifja4y iHCTpyMeHTa.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsTopis Procraft 20
B (4 Ar a6o 8 Ar). BUKopuCTaHHS iHLIKX aKyMYNSTOPIB MOXeE MOLIKOAUTH
iHCTPYMEHT Ta NoripwuTin Horo poboTy. IHCTPYMEHT NPU3HaYeHuit Ans po-
60Ty 3 niTiit-ioHHUMM akymynsTopamu Procraft 20V, Wwo nepesapsgxaroTs-
cs, AKi 3a6e3neyyioTb CTabiNbHY i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBaral

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb aKyMyNATOP, 106 YHUKHYTH BUNAAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

BupaneHHs akymynsitopa

LLlo6 BUAanUTH akyMynaTop, HAaTUCHITb KHOMKY 6N10KYBaHHS akyMmynsaTopa
(12) i BUTATHITb aKyMynsTOP 3 iHCTPYMEHTY.

PRO-CRAFT




<8 UA | YKPAIHCbKA

IHCTPYKU,T 3 3apAAKKM aKymMynsTopa

3apsAHUi NPUCTPilt Mae ABa iHANKATOPU: YEPBOHWIA Ta 3eneHuii. Hepso-
HUIA IHAMKATOP NOKa3ye, Wo BiAGYBaeTbCA 3apAaKa, a 3eNeHuit iHANKa-
TOp BKA3ye Ha Te, L0 3apsifKa 3aBeplueHa. CaM akyMynsiTop MoXe Maru
iHAMKaTOp 3apAAY 3i CBITNOAIOAAMY, AKi NOKasyloTb piBeHb 3apady. LLo6
NepesipuTu piBeHb 3apsAfAy, HATUCHITb KHOMKY MEPEBIPKM 3apsiay Ha aky-
MynaTopi.

1 cBiTnoaioa: 3apafxeHo 25 %

2 ceitTnogiopu: 3apamkeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAKEHO

oKpOKOBI IHCTPYKLI:

1. MigkntoviTb 3apAAHWIA NPUCTPIit 4O PO3ETKM.

2. [Ins wTekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE LWTEKEP y NOPT aKy-
MmynsTopa. [1ns cnainfepHux 3apagHuX NpucTpoiB CyMICTiTb nasu i
BCTaBTe aKyMynATOP 0 yropy.

3. |HAMKaTOp 3aropuTbCS YEPBOHMM, MOKA3ylouH, IO 3apsika posno-
yanacs.

4. Konu 3apsiaka 3aBepLINTbCA, iIHAMKATOP 3aropUTbCs 3eNEHUM.

5. BUMKHiTb 3apsigHuii MpuCTpili Bif akymynsTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMyNATOP i3 3apAAHOr0 NPUCTPOLO.

6. OnuiliHo: HaTUCHITb KHOMKY nepeBipku 3apsay Ha akymynatopi,
1406 N06auMTH piBEHD 3apsifly 3a AONOMOTOK CBITNOAIOAIB.

BcTaHOBNEHHS aKyMynsTopa

CyMICTiTb aKyMyNnsTOp 3 Na30M Ha IHCTPYMEHTI, a NOTiM BCTaBTe #0ro Ha
Micue Ao dikcaLii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

36ipka
Be a6o 3amiHa 0 AUCKa

1. MepekoHaiiTecs, WO NUIKa BifKIKYEHa Bif GYAb-AKOro Axepe-
N1a XUBNEHHS, W06 3anobirTn BUNaAKOBOMY BBIMKHEHHIO Mif yac
36ipku.

2. 3abnokyiTe WNUHAENb, HATUCHYBIIN KHOMKY dikcaLii wnuHaens
(21), wo6 3ano6irT iioro oGepraHHio.

3. OcnabTe NpUTUCKHWIA rBUHT (5) 3a LOMOMOTOI0 CMELiaNbHOro KIlto-
Ya. MoBEPHITb 10ro B TOMY X HanpsMKy, Wo i 06epTaHHA Aucka,
BKa3aHe Ha KOXyCi.

4. TepeMicTiTb pyxoMuil koxyx (1) Tak, o6 BiH NOBHICTIO YBIliLIOB ¥
3aXMCHUIA KOXYX (2).

5. 3HiMiTb CTapuit AMCK (SKLLL0 MPOBOANTLCS 3aMiHa) i BCTAHOBITb Npu-
TUCKHY Waitby (4) Ha WNUHAENb.

6. BCTaHOBiTb HOBMIl MUNbHWIA AUCK (6), MEPEKOHABLLNC, WO Hanps-
MOK if0ro 06epTaHHs BiAMNOBIAAE CTPiNKaM Ha Kopnyci MAKu.

7. BCTaHOBITb NPUTUCKHY Laiiby (4) noBepx HOBOTO AnCKa.

8. 3aKpiniTb AWCK, 3aTATHYBLUM NPUTUCKHUIA rBUHT (5) 3a Aonomoroto
crnewianbHOro Kntoya. MoBepHiTb FBUHT Y HAanpsiMKY, NPOTUEXHOMY
06epTaHHIo AnCKa, BKa3aHOMY Ha KOXYCi.

9. MMepesipTe CTiiKiCTb AMCKa, LLO6 NEePeKOHATHCS, WO BiH BCTaHOBJe-
HWIA NPaBUIIbHO | He Mae NiodTa nepes NOYaTKOM POGOTH.

BcTaHoBNeHHs napanenbHoro ynopa
1. 3HaWgiTb OTBip AN NapanenbHoro ynopa (8) Ha onopHii nauTi.
2. BcTaBTe napanenbHuit ynop B OTBIp, BiAperynioBaBLun #Oro nono-
XEHHS! Ha MOTPiGHY LWMPUHY 3aneXHo Bif BIACTaHi, iky BU XoueTe
niATPUMYBATK Bifi Kpato 06po6IoBaHoO AeTani.

3. 3adikcyitTe napanenbHuii ynop, 3aTArHyBLWW TBUHT dikcauii napa-
nenbHoro ynopa (20), o6 HagiitHo 3aKpinUTK ioro i 3ano6irTi ami-
LEHHIO Nif, Yac pi3aHHA.

HanawTyBaHHs KyTa Haxuny pisy

1. 3Haigitb rBuHT dikcauii kyta Haxuny (18), po3TawoBaHuii cnepe-
AY NUNKKA.

2. OcnabTe rBUHTM, NOBEPHYBLUM TX MPOTH FOAMHHUKOBOI CTPINKM.

3. BcTaHOBITb HEOOXiAHWIA KYT, HAXUUBILM NUNKY B MOTPiGHe nono-
KEHHS,, BUKOPUCTOBYIOUM LKaNy KyTa Haxuny (19) Ans TOYHoCTi.

4. 3aTArHiTb rBUHTM dikcauii KyTa Haxuny, MOBEPHYBLUM TX 33 FOAMH-
HUKOBOK CTPINKOI0, W06 3adikcyBaTh AUCK Nij BUGPAHNM KYTOM.

5. MepeBipTe HanawTyBaHHs e pa3, W06 NepeKoHaTUCS, WO KyT
3a(ikcoBaHO i BiH CTaGiNbHUIA Nepes, NOYaTKOM pi3aHHA.
HanawTyBaHHs rnuébuHum pisy

1. 3HaiaiTb BaXinb peryntoBaHHs rubunm (13), poataliosaxuii nopyy
3 onopHoto nautoto (7).

2. OcnabTe Baxinb PerynoBaHHA FNWGUHM, MOTATHYBLIN HOTO, W06
po36nokyBaT.

PRO-CRAFT

3. MipHiMiTb @60 ONYCTiTb ONOPHY NANTY, 06 BiAPEryntoBaTU INGUHY
NUNBHOTO AMUCKA, BCTAHOBMBLUM HOTO TaK, W06 AUCK TPOXU BUCTY-
naB 3a TOBLUMHY 06p06NtOBaHOT AeTani.

4. 3adikcyitte BaXinb perynioBaHHs rnu6uHM, NOBEPHYBLUN /OO B NO-
4aTKOBE MOMOKEHHS, 106 3aKPiNUTH HANaLTYBaHHSA TMUBUHY.

5. MMepeBipTe HanawTyBaHHA FAMGUHM, WOG NEPEKOHATUCS, LLO BOHO
HapinHo 3aikcoBaHe i AUCK BUCTYNAe Ha NOTPIBHY BifCTaHb nepes
NoYaTKOM Pi3aHHS.

Onepauist BBiMKHEHHs!
A\ yBArar

TMepes BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMEHTa 3aBXAM NepesipsiiTe CnpasHicTb B-
MuKaya. Micns ioro BiANYCKaHHs BUMUKAY NOBUHEH NErko nopepratucs
B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

1. HaTucHiTb KHOMKy 3ano6ixHuka (16), Wo6 po36aokysaTn KHOMKY
BBiMKHeHHsl. Lleli Kpok 3anobirae BUNagkoBOMy BBIMKHEHHIO M-
KH.

2. YBIMKHITb MUAKY, HATUCHYBLUW KHOMKY BBIMKHEHHS (17). YTpumyiite
KHOMKY HAaTUCHYTOO Nifl Yac po6oTu.

3. [Ona mogeni PCA20 MOXNWBO peryntoBaHHA 06epTiB CUIOK0 Ha-
TUCKAHHS Ha KHOMKY BBIMKHEHHS.

4. 1N BAMKHEHHS UIKY BifNyCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (17). IHCTpy-
MEHT MOYHE 3YNUHATUCS, | BUMUKAY NOBUHEH aBTOMATUYHO NoBep-
HYTUCA B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

BMKOPUCTaHHS NUAKK
1. MepekoHaiiTecs, WwWo po6oya 30Ha YnCTa, A0GPE OCBITNEHA Ta He 3a-
XapalyeHa. 3akpinitb 06pobntoBaHy AeTanb Ha CTilikiit NOBepXHi,
1406 3ano6irTv ii NepeMilLEeHHH Nif Yac pisaHHs.

2. BCTaHOBITb NUNIKY Ha 06POGNIOBAHY AeTanb Tak, W06 onopHa nanta
(7) nexana pigHo. CyMICTiTb NUAbHIA AUCK 3 NHIEI Pi3y.

3. Micna BCTaHOBNEHHA NUIKKM YBIMKHITH ii Ta fAaliTe Aucky Habpatn
NOBHY WBKAKICTb Nepe/, NoYaTKOM pisaHHs.. Lie Aonomarae BUKOHa-
TV NNABHUIA | TOYHWIA Pi3, 3HIKYIOYM PUSNK 3aiAaHHS a60 3aKTUHIO-
BaHHA AucKa B Matepiani.

4. BepiTb NUAKY NO HaMiYeHiii NiHIT NNaBHUMKU, KOHTPONbOBAHUMU Y-
XaMu, ,03BONAOUM AUCKY BUKOHYBATH POBOTY 6e3 HafMipHoro 3y-
cunns. [ns no3foBXHbLOr0 Pisy BCTAHOBITb | BAKOPUCTOBYHTE Napa-
nenbHui ynop (20) Ans 6ibLIOT TOYHOCTI Ta KOHTPOAIHO.

5. Micnsa 3aBepLeHHs pi3y BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS Ta jo4eKait-
Tecs MOBHOI 3yMUHKM AUCKa Nepes TUM, fK NiAHATM MUKy 3 06po-
6ntoBaHol feTani. YHuKaliTe nigHiMaHHs MUKK, NOKKM AUCK Lie 06ep-
TaeTbCs, W06 3an06irTv pusmKy BisAaui.

6. BMMKHITb NUNKY Bif fKepena XuBNeHHs, faiiTe il 0X0ONOHyTH 3a no-
Tpe6u Ta OYUCTITb AUCK | KOMMOHEHTU NUKMN Bif 3aNULWKIB CMITTS
a6o nuny. MNepesipTe iIHCTPYMEHT Ha NPeAMET 3HOLIEHHS 360 Heob-
XiHOCTi 06CNYroByBaHHs nepep 36epiraHHsAM.

BuMKOpMCTaHHSA NapanenbHoro ynopa

1. BCTaHOBITb NUAKY TakK, W06 ONopHa NNTa Nexana piBHO Ha 06po-
6ntoBaHiit AeTani, Ta CyMICTiTb napanenbHuii ynop 3 Kpaem matepia-
ny. Ynop fOnoMoxe NiATPUMYBATH PiBHWIA | NPAMUIA pi3, cnigytoun
B3[J0BX KPOMKH.

2. MicnA BCTAHOBNEHHs YBIMKHITb MUKy Ta AaiiTe AMCKY HabpaTy
MOBHY LWBUAKICTb. I0TIM BEAITb MUAIKY N0 HAMiYeHiit Nikil, 03BONS-
104 napasnenbHoMy ynopy niATPUMYBATH PIBHOMIPHY BIACTaHb Bif
Kpato 06po6ntoBaHoI AeTani.

3. Mpuknapaiite M'sKuii, pIBHOMIPHUIA TUCK Y 6iK NapanenbHoro ynopa,
npocyBatou1ch no MiHii pisy. Lie gonomoxe nuaui 3anuwaruca Ha
noTpi6Hiil TpaekTopil, 3abe3neyytoun PiBHUI i TOYHMI pi3.

4. Micna 3aBepLIeHHA i3y BiANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHS Ta fjo4eKail-
Tecsi MOBHOI 3yMUHKM /iUCKa, NepLu HiX NIAHATM NUAKY 3 06po6to-
BaHoI feTani.

BukopucTaHHs nasepa (tinbku gns PCA28)

LLlo6 yBiMKHYTU nasep, HaTUCHITb KHOMKY Ha NnasepHOMy Mopyni. PoaTa-
LyiATe NUNy B NOYATKOBIA TOYL 3annaHOBaHOTO Pi3y Ta NoeAHaiTe na-
3epHMNii NPOMiHb i3 Nepe6ayyBaHoto nikieto piay. Mif yac pisaHHs cTexTe,
o6 NpoMiHb Nasepa 3anuWaBCs Ha NiHii, 3a6e3neyyloun TouHe BefeH-
HS UIIKK.

Aornan 1 0bCNyroByBAHHA

3aBX/AN NepeKoHYMTeCh, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHWA Ta BiAKNOYEHW
BiJ Axepena X nepep BMKO 6yab-sKkux npodinakTUYHUX
poGiT.

OuMLLeHHS MUKK

licna KOXHOro BUKOPUCTAHHS BUMMKaliTe MANKY Bif, AXepena XuBNeH-
Hsl Ta faiiTe iil MOBHICTIO OXONMOHYTU. BUKOPUCTOBYITE M'AIKY LWITKY a60
TKaHWHY, W06 BUAANUTM TUPCY, CMITTS Ta GYAb-AKi HAKOMUYEHHS 3 NUNb-




HOrO AWCKa, OMOPHOI NANTU Ta BEHTUAALIAHNX OTBOPIB. YHUKalTe BUKO-
PUCTaHHA arpecuBHUX XiMikaTiB @60 PO3YMHHUKIB, SIKi MOXYTb NOWKOAM-
TH IHCTPYMEHT.

lMepeBipka nunbHoro Anucka

PerynsipHo nepesipsiiTe NUAbHUIA ANCK Ha HAABHICTb 03HAK 3HOCY, 3aTy-
NNEHHs a60 NOWKOAXEHb. 3aMiHiTb AUCK, SIKLLO BU NOMITUTE TyNi abo cKo-
NeHi 3y6Li, 0CKiNbKM MOWKOKEHMIA AUCK MOXe 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb
pisaHHsi Ta Geaneky.

36epiraHus

36epiraiiTe MUKy B CyXOMY | YUCTOMY MiCLii, NOANi Bif MPAMMUX COHFYHNX
NPOMEHIB Ta ekcTpemanbHuX Temnepatyp. 10 MOXAMBOCTI BUKOPUCTO-
BYiiTe 3aXUCHWI YoXon abo KOPOBKY, W06 3ano6irTh HaKOMMYEHHIO nuy
Ta 3aXUCTUTU IHCTPYMEHT Bifi Bonoru. TpUMaiiTe MUKy B 6eaneyHoMy Mic-
Ui, n03a JOCSKHICTIO AiTeid.

MepioguyHa nepesipka

PerynsipHo nepesipsiiTe BCi rBUHTM, 6ONTY Ta 3'€jHAHHS, 06 NepeKoHa-
TUCA B iX HaAiHOMY 3aTaryBaHHi Ta dikcauii. HennoTHi KpinneHHs Mo-
XYTb 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BAMHYTK Ha 6e3neky nif
yac po6otu.

[ns 6e3neyHoi Ta HagiliHOT Po60OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, L0 PEMOHT,
TeXHi4He 06CNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BAHUX CEPBICHMUX LiEHTPax 3 BUKOPUCTAHHSM TilbK1 OPUriHANBbHUX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEOBULLA

[l6atoum Npo NpUpoAy, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunapAn Ta ynakoBky NoTpiGHO 3aBaTh Ha eKOMOTIYHO YK-

CTy NnepepodKy. He BUKMAAITE €NEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NobyTOBE CMITTS!

LLlo6 36epertn npupoay, HEOGXiAHO MPaBUAbHO YTURi3yBaTU BUKOPHU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTiey. [ns npaBuibHOI yTUni3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTO0, YOG YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTMHamu. YTunisyiite y
cnewianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

4> Tinbkn ana kpaiu €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE
Npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNneKTPOHHI Npunagmn
Ta BiANOBIAHUX HALiOHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
eBponeiicbkol aupekTueyu 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, siki BiACTyXK-
T CBIil TePMiH aKyMynaTOpHi 6aTapel Ta eNneKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KONOriYHO 6e3neyHoi nepepobKy.

Mpu HenpaBWAbHiiA yTUNi3auil BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi Npunagn MoXyTb MaT WKiAANBHIA BNNMB HA HABKOMMILHE CepefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOXIUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBUH.

Li-ion

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTM LOAO TPAaHCMOPTY-
BaHHA HeGE3NeYHUX BaHTAXiB. AKYMyNATOpHi 6aTapei MOXyTb NepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBayeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [1pu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMIEAUTOPOM) HEOBXIZHO JOTPUMY-
BaTMCb 0COGNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKW Ta MapkKyBaHHs. Y LbOMY BUNaj-
Ky Npu NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKM NOTPi6Ha yyacTb eKcnepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynsTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KoprnycoM. 3akneiite
BiZIKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe akyMynsiTopHy 6atapeio Tak, 406 BoHa
He nepeMimanaca Ecepenvmi ynakoBKu. Byﬂb nacka, AOTpMMyﬁTer Ta-
KOX MOXNUBUX AOAATKOBUX HaL[iOHaﬂbHMX I1pVII'II/ICiB,

BMMOT Y BE3NEKU B ABAPINHUX CUTYALLIIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATWU Y PA31 HACTAHHSA
HELWLACHUX BUNALKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHWKHEHHs aBapiliHux cuTyauiii (HecnogiBaHa BigMoBa BUpOGY
a60 KiHLeBUX 3MiHHMX HAacafoK Mifl Yac BUKOHAHHSA po6oTy, NosBa AuMY
Ha arperartax, 3aiiMaHHs BUPOGY, MPUNNHEHHS eNeKTPONOCTaYaHHS, OTPH-
MaHHS! CUTHaNY NMPo MOX/NBE HaBNMKEHHA NPUPOAHUX 26O TEXHOTEHHMX
KaTaksiamis):

0 npunuHUTU poboTH;

O NOBiZOMUTM 33 HEOGXIZHOCTI CMELNiAPO3AINK (MOXKEXHNUIA, Meany-
HWiA, KONOTiYHWIA, CnelianbHUi aBapitHni);

0 BXMTU 3aXOAIB A0 eBaKyaii niofeli i MaTepianbHUX LiHHOCTelf (3a
Heo6XigHoCT);

DE | DEUTSCH |B[]

0 noyatu nikBifauito Hacnifkie aBapii NepBUHHUMK 3acobamu o
npubyTTA Cneyniapo3Ainis, AKWO Taki OTPUManKU BUKNMUK, i A0
TXHbOTO NPUGYTTA BUCTABUTU MOCTH, WO OOMEXYIOTb AOCTYN CTO-
POHHIX Y HE6e3MeyHy 30HY;

0 HapaTv AOAIKapCbKy AONOMOTY NOCTPAaXAANUM.

Y pasi HelacHoro BUNajKy 3 TpaBMyBaHHAM NOCTPaXAanux nepemicTy-
T A0 6e3MeYHOro MicLisi, BUKAMKATY WBUAKY MEAUYHY JOMOMOTY i Haja-
TV fonikapcbKy gonomory. Micue nogii 3axucTuTi Ta 36epert HeoTop-
KaHUM 1S pob0TH KOMICIT 3 po3CniflyBaHHs.

DE | DEUTSCH
AKKU-KREISSAGE
PCA20, PCA28, PCA32
ANLEITUNG

TECHNISCHE DATEN
Modell PCA20 PCA28 PCA32
Motortyp biirstenlos [l?(ithlebijrsten biirstenlos
Nennspannung (V DC) 20 20 20
Leerlaufdrehzahl (min™") 0-5200 4500 5200
Sageblattdurchmesser (mm) 185 165 165
Aufnahmebohrung (mm) 25.4 20 20
Zahnezahl 40 24 24
Max. Schnitttiefe (mm) bei
-90° 0-60 0-55 0-58.5
-45° 0-45 0-39 0-45
-34° 0-35 0-33 0-35
Abmessungen der
Grundplatte (mm) 170x300 130x255 131x277
Absaugstutzen innen/auRen
(mm) 36/41 35/40 35/40
Sanftanlauf + - +
Arbeitsbereichbeleuchtung  + + -
Laser - + -
Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN 62841-2-5:
Schalldruckpegel _ _ ~
/ Gemessener t"‘ _Z;:] tﬂ‘ _?9‘277 th‘:é‘}j%
Schallleistungspegel / A WA 77 e
Unsicherheit K / Garantierter =3 k=3 k=3

Lya=83 Lya=102 Lya=89

Schallleistungspegel (dB(A))

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN
62841-2-5:

Schwingungsemissionswert 2.5 2.5 5.3
/ Unsicherheit K (m/s?) 15 1.5 1.5
Schutzart IPX0 IPX0 P20
Schutzklasse 1] n Il
?;ivt”j_h;hﬁixu) ) 3.675 2.97 3.6
Gewicht ohne Akku (kg) 3.035 2.335 2.8
Gewicht (mit Zubehor) (kg) = 3.9 2.9 32
Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

Nennspannung (V DC) 20

Akkutyp Li-ion
Kapazitat (Ah) 4.0/8.0

Ladegerit (nicht im Lieferumfang enthalten)

Eingangsspannung (V AC) /

Frequenz (Hz) 220-240/50

PRO-CRAFT

Nennleistung (W)
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Ausgangsspannung (V DC) 20
Ausgangsstrom (A) 1.8
Schutzklasse 1]
Laser (nur PCA28)

Wellenlénge (nm) - 650
Leistung (mW) - <5
Laserklasse - 2

WARNUNG: Die angegebenen Schwingungs- und Gerduschemissionswerte
entsprechen den Hauptanwendungen des Werkzeugs. Wird das Werkzeug
jedoch fiir andere Zwecke, mit anderem Zubehor oder in schlechtem
Wartungszustand eingesetzt, konnen die Gerausch- und Schwingungswerte
abweichen. Dies kann die Belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
erheblich erhdhen. Die Gerdusch- und Schwingungswerte hangen von
der Art der Verwendung des Elektrowerkzeugs ab und konnen die in
diesem Informationsblatt angegebenen Werte Uberschreiten. Diese Werte
konnen zum Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen und fiir eine
vorldufige Einschatzung der Belastung herangezogen werden. Fir eine
genaue Abschatzung der Belastung sollten auch die Zeiten beru’cksichti?t
werden, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder zwar lduft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Gesamtbelastung
iiber den Arbeitszeitraum erheblich verringern. Legen Sie zusatzliche
SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Bedieners fest, wie zum Beispiel:
Wartung von Werkzeug und Zubehor, Warmhalten der Hande, Verwendung
von Gehérschutz und Organisation der Arbeitsabldufe.

TEILEBESCHREIBUNG (ABB. 1.1)*

1. Pendelschutzhaube 13. Feststellhebel fiir die

2. Feste Schutzhaube Schn.imiefe_
3. Hebel zum Offnen der 14. Qr?_ggzlr)erelchbeleuchtung/

Pendelschutzhaube
15. Akku / Akkuschacht

4. Spannflansch "
5. Spannschraube 16. E!nschaltsperre
6. Siigeblatt 17. Ein-/Ausschalter
18. Feststellschraube fiir den
7. Grundplatte Gehrungswinkel
8. Aufnahme fiir den

19. Gehrungswinkelskala

20. Feststellschraube fiir den
Parallelanschlag

21. Spindelarretierung
22. Schnitttiefenskala

Parallelanschlag
9. Motorgehéuse
10. Absaugstutzen
11. Haupthandgriff
12. Zusatzhandgriff

LIEFERUMFANG*
1. Betriebsanleitung
2. Handkreissédge

3. Spezialschliissel
4. Parallelanschlag

*Bitte heachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Land des Kaufs
unterschiedlich sein kann. Wenden Sie sich fiir genaue Angaben zum Inhalt
Ihrer Lieferung an Ihren ortlichen Handler.

Die Akku-Handkreissdgen Procraft PCA20, PCA28 und PCA32 sind
vielseitige und zuverlassige Werkzeuge fiir das effiziente Sdgen von
Holz bei Heimwerker- und Ausbauarbeiten. Diese Sagen liefern prazise
und saubere Schnitte und eignen sich damit fiir Aufgaben wie Mdbelbau,
Reparaturen und weitere Projekte. Dank der ergonomischen Handgriffe
und der iibersichtlichen Verstellung von Schnittwinkel und Schnitttiefe sind
die Modelle bequem und einfach zu bedienen. Der Akkubetrieb verbessert
Beweglichkeit und Komfort, wahrend die Pendelschutzhaube und die
feste Schutzhaube die Sicherheit erhdhen, indem sie den Anwender vor
maglichen Verletzungen schiitzen.

SICHERHEITSHINWEISE

& _WARNUNG! Lesen _Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
gen und hen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versiumnisse bei der Einhaltung der nachfolgend
aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft
auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug”
bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

PRO-CRAFT

ZEICHEN UND SYMBOLE

Immer eine Schutzbrille tragen - schiitzt die Augen vor
Partikeln und Sdgespanen.

Staubschutzmaske tragen - verhindert das Einatmen
von Holzpartikeln.

Gehorschutz tragen - schiitzt das Gehdr vor

tibermaRigem Larm.

Betriebsanleitung lesen.

Allgemeines Warnzeichen.

c E Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen
der geltenden europdischen Richtlinien.

[ H[ Eurasisches Konformitatszeichen.

Ukrainisches Konformitatszeichen.

Garantierter Schallleistungspegel.

Dieses Gerat verwendet einen Laser der Klasse 2
mit einer maximalen Ausgangsleistung von bis zu 5
Milliwatt (mW). Vermeiden Sie eine direkte Einwirkung
des Laserstrahls, da dies zu Verletzungen fiihren kann.
Blicken Sie nicht direkt in den Strahl und betrachten
Sie ihn nicht mit optischen Instrumenten. Gehen Sie
umsichtig vor.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE ARBEITEN
. Halten Sie die Hande vom Schnittbereich fern und beriihren Sie das
Sdgeblatt nicht. Halten Sie die zweite Hand am Zusatzhandgriff oder
am Motorgehduse. Wenn Sie die Sage mit beiden Handen halten,
konnen diese nicht vom Ségeblatt verletzt werden. Gerét Ihre Hand in
denI Schnittbereich, konnen Sie sich am rotierenden Sageblatt schwer
verletzen.

2. Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube kann Sie
unterhalb des Werkstiicks nicht vor dem S&geblatt schiitzen; ein
unbeabsichtigter Kontakt der Hand mit dem S&geblatt fiihrt zu
Verletzungen.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke des Werkstiicks ein.
Das Sageblatt sollte weniger als eine volle Zahnhohe unter dem
Werkstiick sichtbar sein. Eine falsch eingestellte Schnitttiefe kann
zum Verklemmen des Ségeblattes fiihren und erhdht das Risiko von
Riickschlag und Kontrollverlust.

4. Halten Sie das zu sdgende Werkstiick niemals in der Hand oder
tiber dem Bein. Befestigen Sie es auf einer stabilen Unterlage. Das
ist wichtig, um das Risiko eines Kérperkontakts mit dem Sageblatt
und das Verklemmen des Blattes zu verringern. Ein loses Werkstiick
kann sich verschieben, was ein Verklemmen und einen Riickschlag
wahrscheinlicher macht.

5. Halten Sie die Sdge nur an den isolierten Griffflachen, wenn das
Sdgeblatt verborgene Leitungen treffen kann. Bei Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kdnnen die Metallteile der Sage unter
Spannung gesetzt werden, was fiir den Bediener gefahrlich ist und zu
einem elektrischen Schlag fiihren kann.

6. Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen Parallelanschlag
oder eine gerade Fiihrung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit
und verringert die Gefahr, dass das Sadgeblatt klemmt. Eine fehlende
Fiihrung erhht das Risiko, dass das Sdgeblatt verklemmt und die
Kontrolle iiber die Sage verloren geht.

7. Verwenden Sie Sageblatter der richtigen GroBe und mit passender
Aufnahmebohrung. Ungeeignete Ségeblatter konnen schwingen
und zum Kontrollverlust iber die Sage fiihren. Sie verursachen
Vibrationen und einen unruhigen Lauf, was bei hohen Drehzahlen




gefahrlich ist.

8. Verwenden Sie zur Befestigung des Sdgeblattes niemals
beschédigte oder falsche Unterlegscheiben und Schrauben. Diese
Teile sind speziell fiir diese Sage konstruiert, um deren Sicherheit
zu gewdhrleisten. Falsche Befestigungselemente konnen das
Sdgeblatt schwachen und ein Verrutschen verursachen, was zu einer
unerwarteten Gefahrensituation fiihrt.

9. Verwenden Sie mit dieser Sdge keine Schleif- oder Trennscheiben. Die
Sdge ist ausschlieBlich fiir den Einsatz mit Sdgeblattern konstruiert;
die Verwendung von Schleifscheiben kann zu gefdhrlichen
Betriebszustanden fiihren. Schleifscheiben konnen brechen oder den
Lauf der Sdge storen, was zu Verletzungen fiihren kann.

SICHERHEITSHINWEISE ZUR UNTEREN SCHUTZHAUBE

1. Mepep BWKOPUCTAHHAM NepeBipANTe CNPaBHICTb HUXHLOrO 3a-
xucPriifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die untere Schutzhaube
einwandfrei schlieBt. Vergewissern Sie sich, dass sich die untere
Schutzhaube ohne Klemmen 6ffnet und schlieft. Klemmen Sie sie
niemals in gedffneter Stellung fest, da eine unsachgemaf arbeitende
Schutzhaube das Risiko eines Kontakts mit dem Sdgeblatt und von
Verletzungen erhoht.

2. Wenn die Sdge herunterfallt, kann sich die Schutzhaube verformen.
Priifen Sie sie mit dem Hebel der Schutzhaube und stellen Sie sicher,
dass sie sich frei bewegt und weder das Ségeblatt_noch andere
Teile der Sdge beriihrt. Diese Priifung ist bei jeder Anderung von
Schnittwinkel und Schnitttiefe durchzufiihren.

3. Die untere Schutzhaube darf nur in Ausnahmeféllen von Hand
geoffnet werden, zum Beispiel bei Tauchschnitten oder komplizierten
Schnitten. In diesen Fillen ist der Hebel der Schutzhaube zu
verwenden und unmittelbar loszulassen, sobald das Sageblatt in
das Material eintaucht. Bei allen anderen Schnittarten muss sich die
Schutzhaube selbsttatig offnen.

4. Priifen Sie die Funktion der Feder der unteren Schutzhaube.
Arbeiten Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei, beenden Sie
die Arbeit und lassen Sie das Werkzeug warten, da ein beschédigter
Schutzmechanismus blockieren und einen unbeabsichtigten Kontakt
mit dem Ségeblatt verursachen kann.

5. Legen Sie die Sdge nicht mit gedffneter unterer Schutzhaube auf
der Arbeitsflache ab. Das nachlaufende Sdgeblatt kann sich an der
Oberflache verhaken und eine unkontrollierte Bewegung der Sage
verursachen, was fiir den Anwender und fiir Umstehende gefahrlich
ist.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSMASSNAHMEN

1. Fiihren Sie weder Finger noch andere Kérperteile in den Spanauswurf
ein. Es besteht Verletzungsgefahr durch das rotierende Sageblatt.

2. Sdgen Sie keine Metalle. Funken heiRer Metallpartikel knnen einen
Brand ausldsen.

3. Heben Sie die Sage bei der Arbeit nicht iiber den Kopf.

4. Verwenden Sie das Werkzeug nicht stationar, zum Beispiel an einem
Werktisch befestigt.

1 hen von Riickschlag und prechende Warnhi

Riickschlag ist eine pldtzliche Reaktion, die auftritt, wenn das Sdgeblatt
klemmt oder verkantet; sie kann eine unkontrollierte Bewegung der Sage
in Richtung des Bedieners verursachen. Ein verklemmtes oder blockiertes
Sdgeblatt kann einen Riickschlag auslosen, bei dem die Sage nach hinten
geschleudert wird. Ein verdrehtes oder verkantetes Ségeblatt fiihrt dazu,
dass sich die hinteren Zahnkanten im Werkstiick verhaken und die Sage
in Richtung des Bedieners geschleudert wird. Der Riickschlag ist die Folge
eines falschen Gebrauchs des Elektrowerkzeugs; er lasst sich durch die
folgenden MaBnahmen verhindern:

1. Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest und stehen Sie auBerhalb
der Schnittlinie. So beherrschen Sie die Riickschlagkréfte und
verhindern, dass die Sdge in einer Linie mit Ihrem Korper steht;
andernfalls steigt die Verletzungsgefahr, da der Riickschlag zum
Kontrollverlust iiber die Sdge fiihren kann.

2. Klemmt das Sageblatt, lassen Sie den Ein-/Ausschalter sofort los
und halten Sie die Sége ruhig, bis das Sageblatt vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Ziehen Sie die Sage nicht aus dem Schnitt,
solange sich das Sdgeblatt noch dreht - der Versuch, die Sage vor
dem Stillstand des Blattes zu entnehmen, kann einen Riickschlag und
ein pl6tzliches Wegschleudern der Sage verursachen.

3. Achten Sie beim Wiedereinschalten der Sége im Werkstiick darauf,
dass die Zahne des Sageblattes das Material nicht beriihren.
Andernfalls kann beim erneuten Anlauf ein Riickschlag auftreten,
wodurch die Sage beim Starten auBer Kontrolle geraten kann.

4. Spannen Sie diinne und lange Werkstiicke beidseitig der Schnittlinie
sicher ein, um einen Riickschlag zu vermeiden. Verwenden Sie
Unterstiitzungen, damit das Material nicht durchhéngt, da eine
unzureichende Abstiitzung langer Werkstiicke deren Verschieben
und ein Blockieren des Ségeblattes verursachen kann.
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5. Verwenden Sie keine stumpfen oder beschddigten Sageblatter.
Verschlissene oder falsch geschérfte Zahne erzeugen iibermaRige
Reibung und erhdhen damit das Risiko, dass das Sageblatt klemmt
und ein Riickschlag entsteht.

6. Vergewissern Sie sich vor Arbeitsheginn, dass_Schnitttiefe und
Schnittwinkel richtig eingestellt sind. Eine Anderung dieser
Einstellungen wahrend des Betriebs kann zum Klemmen des
Sdgeblattes und zu einem heftigen Ruck der Sége fiihren.

7. Seien Sie bei Tauchschnitten und bei Schnitten in Bereichen mit nicht
einsehbaren Hindernissen besonders vorsichtig. Das Sageblatt kann
auf verdeckte Gegenstande treffen, wodurch das Werkzeug blockiert
und ein Riickschlag ausgeldst wird..

STROMVERSORGUNG

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug mit Procraft-Akkus 20 V (4 Ah oder
8 Ah) betrieben wird. Die Verwendung anderer Akkus kann das Werkzeug
beschadigen und seine Leistung mindern. Das Werkzeug ist fiir den Betrieb
mit wiederaufladbaren Lithium-lonen-Akkus Procraft 20 V ausgelegt, die
einen gleichmaBigen und zuverldssigen Betrieb gewahrleisten.

BEDIENUNG

/\ WARNUNG!

Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen oder Abnehmen von Zubehor,
dass das Werkzeug ausgeschaltet ist, und entnehmen Sie den Akku, um ein
versehentliches Einschalten zu vermeiden.

Akku entnehmen

Driicken Sie zum Entnehmen des Akkus die Entriegelungstaste an der
Vorderseite des Akkus und ziehen Sie den Akku gleichzeitig aus dem
Werkzeug.

Hinweise zum Laden des Akkus

Das Ladegerat besitzt zwei Anzeigen: rot und griin. Die rote Anzeige
zeigt an, dass der Ladevorgang lauft, die griine Anzeige zeigt an, dass
der Ladevorgang abgeschlossen ist. Der Akku selbst kann iiber eine
Ladezustandsanzeige mit LEDs verfiigen, die den Ladezustand anzeigt.
Driicken Sie zum Priifen des Ladezustands die Priiftaste am Akku.

1 LED: 25 % geladen

2 LEDs: 50 % geladen

3 LEDs: 75 % geladen

4 LEDs: vollstandig geladen
Schritt-fiir-Schritt-Anleitung:

1. SchlieRen Sie das Ladegerat an eine Steckdose an.

2. Stecken Sie bei Steckerladegerdten den Ladestecker in die
Ladebuchse des Akkus. Richten Sie bei Schiebeladegeraten den Akku
an den Fiihrungsnuten aus und schieben Sie ihn bis zum Anschlag
ein.

3. Die Anzeige leuchtet rot und zeigt damit an, dass der Ladevorgang
begonnen hat.

4. Nach Abschluss des Ladevorgangs leuchtet die Anzeige griin.

5. Trennen Sie das Ladegerat vom Akku und von der Steckdose oder
ziehen Sie den Akku aus dem Ladegerat heraus.

6. Optional: Driicken Sie die Priiftaste am Akku, um den Ladezustand
iiber die LEDs anzuzeigen.
Akku einsetzen

Richten Sie den Akku an der Fiihrungsnut des Werkzeugs aus und schieben
Sie ihn ein, bis er hdrbar einrastet.

Montage - Sageblatt einsetzen oder wechseln

1. Vergewissern Sie sich, dass die Sdge von jeder Energiequelle
getrennt ist, um ein versehentliches Einschalten wahrend der
Montage zu verhindern.

2. Arretieren Sie die Spindel durch Driicken der Spindelarretierung (21),
damit sie sich nicht drehen kann.

3. Losen Sie die Spannschraube (5) mit dem Spezialschliissel.

4. Schwenken Sie die Pendelschutzhaube (1) so, dass sie vollstandig in
die feste Schutzhaube (2) eintaucht.

5. Nehmen Sie das alte Sdgeblatt ab (falls Sie es wechseln) und setzen
Sie den Spannflansch (4) auf die Spindel.

6. Setzen Sie das neue Ségeblatt (6) ein und achten Sie darauf,
dass seine Drehrichtung mit den Pfeilen am S&gengehduse
iibereinstimmt.

7. Setzen Sie den Spannflansch (4) auf das neue Sageblatt.
8. Sichern Sie das Sageblatt durch Festziehen der Spannschraube (5)

mit dem Spezialschliissel.
PRO-CRAFT
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9. Priifen Sie vor Arbeitsheginn den festen Sitz des Sdgeblattes, um
sicherzustellen, dass es richtig montiert ist und kein Spiel aufweist.

Parallelanschlag einstellen

1. Suchen Sie die Aufnahme fiir den Parallelanschlag (8) an der
Grundplatte.

2. Fiihren Sie den Anschlag in die Aufnahme ein und stellen Sie seine
Position auf die gewiinschte Breite ein - je nach dem Abstand, den
Sie zur Werkstiickkante einhalten mochten.

3. Sichern Sie den Parallelanschlag durch Festziehen der
Feststellschraube (20), damit er fest sitzt und sich wahrend des
Sdgens nicht verschieben kann.

Schnittwinkel einstellen

1. Suchen Sie die Feststellschraube fiir den Gehrungswinkel (18) an der
Vorderseite der Sage.

2. Losen Sie die Schraube durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn.

3. Stellen Sie den gewiinschten Winkel ein, indem Sie die Sége in die
entsprechende Stellung neigen; verwenden Sie fiir die Genauigkeit
die Gehrungswinkelskala (19).

4. Ziehen Sie die Feststellschraube durch Drehen im Uhrzeigersinn fest,
um das Ségeblatt im gewahlten Winkel zu fixieren.

5. Priifen Sie die Einstellung vor Schnittbeginn noch einmal, um
sicherzugehen, dass der Winkel arretiert und stabil ist.

Schnitttiefe einstellen
1. Suchen Sie den Feststellhebel fiir die Schnitttiefe (13) neben der
Grundplatte (7).

2. Losen Sie den Feststellhebel, indem Sie ihn herausziehen und damit
entriegeln.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe durch Anheben oder Absenken der
Grundplatte ein und achten Sie darauf, dass das Sdgeblatt die
Werkstiickdicke nur geringfiigig tiberragt.

4. Sichern Sie den Feststellhebel, indem Sie ihn in seine
Ausgangsstellung zuriickfiihren und damit die Einstellung fixieren.

5. Priifen Sie die Einstellung vor Schnittbeginn, um sicherzugehen, dass
sie sicher arretiert ist und das Sdgeblatt im richtigen MaR iibersteht.

Ein- und Ausschalten
/\ WARNUNG!

Priifen Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeugs die einwandfreie Funktion
des Schalters. Nach dem Loslassen muss der Schalter leichtgangig in die
Stellung ,AUS" zuriickkehren.

1. Driicken Sie die Einschaltsperre (16), um den Ein-/Ausschalter
freizugeben. Dieser Schritt verhindert ein versehentliches
Einschalten der Sage.

2. Schalten Sie die Sage durch Driicken des Ein-/Ausschalters (17) ein.
Halten Sie den Schalter wahrend der Arbeit gedriickt.

3. Beim Modell PCA20 Idsst sich die Drehzahl iiber den Druck auf den
Ein-/Ausschalter regeln.

4. Zum Ausschalten der Sége lassen Sie den Ein-/Ausschalter (17)
los. Das Werkzeug lauft aus und der Schalter kehrt selbsttatig in die
Stellung ,AUS" zuriick.

Arbeiten mit der Sage
1. Achten Sie darauf, dass der Arbeitsbereich sauber, gut beleuchtet
und aufgeraumt ist. Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Unterlage, damit es sich beim Sagen nicht bewegen kann.

2. Setzen Sie die Sége so auf das Werkstiick, dass die Grundplatte (7)
plan aufliegt. Richten Sie das Sdgeblatt an der Schnittlinie aus.

3. Schalten Sie die Sage nach dem Ansetzen ein und lassen Sie das
Sdgeblatt vor Schnittbeginn seine volle Drehzahl erreichen. Das
ergibt einen saubereren und genaueren Schnitt und verringert das
Risiko, dass das Sdgeblatt blockiert oder im Material klemmt.

4. Fiihren Sie die Sdge mit gleichmaRigen, kontrollierten Bewegungen
entlang der vorgesehenen Linie und lassen Sie das Ségeblatt die
Arbeit verrichten, ohne iibermaRige Kraft aufzuwenden. Verwenden
Sie fiir Langsschnitte den Parallelanschlag - das erhoht Genauigkeit
und Kontrolle.

5. Lassen Sie nach Abschluss des Schnitts den Ein-/Ausschalter
los und warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie die Sage vom Werkstiick abheben. Heben
Sie die Sdge niemals bei laufendem Ségeblatt ab, um die Gefahr
eines Riickschlags zu vermeiden.

6. Entnehmen Sie den Akku, lassen Sie die Sdge bei Bedarf
abkiihlen und entfernen Sie Schmutz und Staub vom Ségeblatt
und von den Bauteilen der Sdge. Priifen Sie das Werkzeug
vor dem Einlagern auf Verschlei® wund Wartungsbedarf.
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1. Setzen Sie die Sdge so auf, dass die Grundplatte plan auf dem
Werkstiick aufliegt, und richten Sie den Parallelanschlag an der
Materialkante aus. Der Anschlag hilft Ihnen, entlang der Kante einen
geraden und gleichmaRigen Schnitt zu fiihren.

2. Schalten Sie die Sége nach dem Ansetzen ein und lassen Sie
das Sédgeblatt seine volle Drehzahl erreichen. Fiihren Sie die
Sdge anschlieBend entlang der angezeichneten Linie, sodass
der Parallelanschlag einen gleichbleibenden Abstand  zur
Werkstiickkante halt.

3. Uben Sie beim Fiihren entlang der Schnittlinie einen leichten,
gleichmaBigen Druck auf den Parallelanschlag aus. So bleibt die
Sdge in der Spur und liefert einen sauberen, genauen Schnitt.

4. Lassen Sie nach Abschluss des Schnitts den Ein-/Ausschalter
los und warten Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie die Sage vom Werkstiick abheben.

Laser verwenden (nur PCA28)

Driicken Sie zum Einschalten des Lasers die Taste am Lasermodul. Setzen
Sie die Sdge am Startpunkt des geplanten Schnitts an und richten Sie den
Laserstrahl an der vorgesehenen Schnittlinie aus. Achten Sie wahrend des
Sagens darauf, dass der Laserstrahl auf der Linie bleibt, damit die Sdge
genau gefiihrt wird.

WARTUNG UND PFLEGE

Vergewissern Sie sich vor allen Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und der Akku entnommen ist.

Reinigung der Sage

Trennen Sie die Sdge nach jedem Gebrauch von der Energieversorgung und
lassen Sie sie vollstandig abkihlen. Entfernen Sie Sdgespéne, Schmutz
und Ablagerungen von Sageblatt, Grundplatte und Liiftungsschlitzen mit
einer weichen Biirste oder einem Tuch. Verwenden Sie keine aggressiven
Chemikalien oder Losungsmittel, die das Gerdt beschadigen konnen.

Priifung des Sageblattes

Kontrollieren Sie das Sageblatt regelmaRig auf Anzeichen von VerschleiB,
Stumpfheit oder Beschadigung. Wechseln Sie das Sdgeblatt, wenn Sie
stumpfe oder ausgebrochene Zdhne feststellen, da ein beschédigtes
Sageblatt Schnittleistung und Sicherheit beeintrachtigt.

Lagerung

Lagern Sie die Sége an einem trockenen, sauberen Ort ohne direkte
Sonneneinstrahlung und ohne extreme Temperaturen. Verwenden Sie nach
Maglichkeit einen Schutzkoffer oder einen Karton, um Staubablagerungen
zu vermeiden und das Gerat vor Feuchtigkeit zu schiitzen. Bewahren Sie die
Sédge an einem sicheren, fiir Kinder unzugénglichen Ort auf.

RegelmiBige Kontrolle

Priifen Sie regelmaRig alle Schrauben, Bolzen und Verbindungen auf festen
Sitz. Lose Befestigungselemente konnen die Leistung des Werkzeugs
mindern und die Arbeitssicherheit beeintrachtigen.

Beachten Sie fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb des
Werkzeugs, dass Reparatur, Wartung und Einstellung in autorisierten
Kundendienststellen und ausschlieRlich unter Verwendung von Original-
Ersatzteilen und Original-Verbrauchsmaterialien durchgefiihrt werden
miissen.

UMWELTSCHUTZ

Zum Schutz der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge, Akkus,

Zubehtr und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung

zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht
in den Hausmiill!

Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht in den Hausmiill!

Um die Umwelt zu schiitzen, miissen gebrauchte Batterien, insbesondere
Lithiumbatterien, ordnungsgemaB entsorgt werden. Entladen Sie die
Batterie vor der Entsorgung vollstandig wahrend der Arbeit mit dem
Gerat, entnehmen Sie sie, und isolieren Sie die Kontakte mit Isolierband,
um Kurzschliisse zu vermeiden. Die Batterie darf nicht gedffnet oder in
Teill?n entsorgt werden. Entsorgen Sie sie an speziell dafiir vorgesehenen
Stellen.




& Nur fiir EU-Lander:

GemalR der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber
tHon Elektro- und Elektronik-Altgerite

und den entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sowie gemaB der
europdischen Richtlinie 2006/66/EG unterliegen defekte oder ausgediente
Akkus und elektronische Gerdte der Sammlung zur umweltgerechten
Entsorgung.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-Altgeréte
aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche Auswirkungen auf die
Umwelt und die Gesundheit haben.

TRANSPORT

Fiir Lithium-lonen-Akkus gelten Vorschriften fiir den Transport gefahrlicher
Giiter. Akkus diirfen vom Benutzer im Pkw ohne Einhaltung zusétzlicher
Vorschriften transportiert werden. Beim Transport durch Dritte (z. B.
Flugzeug oder Spediteur) sind besondere Anforderungen an Verpackung
und Kennzeichnung zu beachten. In diesem Fall ist die Beteiligung eines
Gefahrgutexperten bei der Versandvorbereitung erforderlich.

Versenden Sie Akkus nur mit unbeschadigtem Gehause. Kleben Sie offene
Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich innerhalb der
Verpackung nicht bewegen kann. Bitte beachten Sie auch mdgliche
zusatzliche nationale Vorschriften.
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SIERRA CIRCULAR A BATERIA
PCA20, PCA28, PCA32
MANUAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo PCA20 PCA28 PCA32
y Sin Con Sin

Tipo de motor escobillas  escobillas  escobillas

Voltaje nominal (V DC) 20 20 20

Velocidad en vacio (min") | 0-5200 4500 5200

Didmetro del disco de sierra

mm 185 165 165

Didmetro del orificio de

montaje (mm) 25.4 20 20

Nimero de dientes 40 24 24

Altura maxima de corte (mm)

-90° 0-60 0-55 0-58.5

-45° 0-45 0-39 0-45

-34° 0-35 0-33 0-35

Tamafio de la base (mm) 170x300 130x255 131x277

Diédmetro del tubo de

extraccion de virutas, 36/41 35/40 35/40

interior/exterior (mm)

Arranque suave + - +

lluminacion del érea de ' + R

trabajo

Léser - + -

Los valores de nivel de ruido se determinan de acuerdo con la norma EN
62841-2-5:

Nivel de presion sonora

(dB(A)) - = =
Nivel de potencia actistica Lc78 Ly=91.47 L"A-_M's
- L,=80 Li=99.47  Lyy=85.3
medido (dB(A)) Keg K=3 K=3
Incertidumbre K (dB(A)) L,=83 Ly,=102 Lyn=89

Nivel de potencia actstica
garantizado (dB(A))

Los valores totales de vibracion y la incertidumbre K se determinan de
acuerdo con la norma EN 62841-2-5:

Nivel de vibracion (m/s?) 2.5 2.5 5.3

Error K (m/s?) 1.5 1.5 1.5

Nivel de proteccion IPX0 IPX0 1P20
Clase de proteccién 1] 1] 1]
Peso seglin EPTA

(con bateria de 4 Ah) (kg) 3678 29 e
Peso/de la herramienta sin 3.035 2.335 2.8
bateria (kg)

Peso (incluyendo 3.9 29 32

accesorios) (kg)
Bateria (no incluida en el paquete)

Voltaje nominal (V DC) 20
Tipo de bateria

Capacidad (Ah)

Cargador (no i enelp

Voltaje de entrada (V AC) /
Frecuencia (Hz)

Li-ion
4.0/8.0

Tid,

220-240/50

Potencia nominal (W) 45
Voltaje de salida (V DC) 20
Corriente de salida (A) 1.8
Clase de proteccién 1]
Laser (PCA28)

Longitud de onda (nm) - 650
Potencia (mW) - <5
Clase - 2

ADVERTENCIA: Los niveles de vibracion y ruido declarados corresponden
a los principales campos de uso de la herramienta. Sin embargo, si la
herramienta se utiliza para otros fines, con otros accesorios o se encuentra
en mal estado técnico, el nivel de ruido y vibracién puede variar. Esto
puede aumentar significativamente el nivel de exposicion durante toda
la jornada laboral. El nivel de ruido y vibracion variara segun el modo de
uso de la herramienta eléctrica y puede superar los valores indicados en
esta ficha informativa. Estos niveles de ruido y vibracion pueden utilizarse
para comparar una herramienta con otra y para realizar una evaluacion
preliminar del impacto. Una estimacion precisa de la carga también debe
tener en cuenta el tiempo durante el cual la herramienta esta apagada o en
marcha pero sin usarse. Esto puede reducir si?nificativamente la carga de
trabajo total durante la jornada laboral. Identifique medidas de seguridad
adicionales para proteger al operador, tales como mantenimiento de
la herramienta y los accesorios, calentamiento de las manos, uso de
proteccion auditiva y organizacion del proceso de trabajo.

DESCRIPCION (*DIBUJO 1)

1. Cubierta protectora mévil 13. Palanca de ajuste de

2. Cubierta protectora fija profundidad
3. Palanca para abrir la cubierta 14. lluminacion del area de trabajo
deslizante a. Laser
. Arandela de sujecion del disco  15. Bateria/compartimento de la
bateria

. Tornillo de sujecion

. Disco de sierra

Base

. Orificio para la guia paralela

9. Carcasa del motor

10. Boquilla de extraccion de polvo
11. Empufiadura principal

12. Empufiadura auxiliar

16. Boton de seguridad

17. Botén de encendido

18. Tornillo de ajuste de angulo
19. Escala de angulo de inclinacion

20. Tornillo de ajuste de la guia
paralela

21. Bloqueo del husillo
22. Escala de profundidad

CONTENIDO DEL SUMINISTRO*
1. Manual de usuario
2. Sierra circular
3. Llave especial
4. Guia paralela
*Tenga en cuenta que el contenido del paquete puede variar segtin el pais

de compra. Para obtener informacion especifica sobre el contenido de su
envio, pongase en con los distribuidores locales.

Las sierras circulares a bateria Procraft PCA20, PCA28 y PCA32 son
herramientas versatiles y fiables disefiadas para cortar madera de

PRO-CRAFT
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forma eficiente en proyectos domésticos y de bricolaje. Estas sierras
proporcionan cortes precisos y limpios, por lo que son ideales para
tareas como la fabricacion de muebles, reparaciones y otros proyectos de
bricolaje.

Con empufiaduras ergondmicas y un sistema intuitivo para ajustar tanto
el angulo como la profundidad de corte, todos los modelos ofrecen
comodidad y facilidad de uso. El disefio inaldmbrico mejora la movilidad
y la conveniencia, mientras que las cubiertas mévil y fija incrementan la
seguridad al proteger al usuario de lesiones potenciales.

NORMAS DE SEGURIDAD

A iPRECAUCION! Lea detenidamente todas las advertencias de seguridad,
instrucci il i y especificaci proporci T las con esta
maquina eléctrica. Ignorar cualquiera de las indicaciones siguientes puede
causar descargas eléctricas o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta eléctrica” o “maquina eléctrica” en estas
advertencias se refiere a su herramienta eléctrica alimentada por cable 0 a
la herramienta eléctrica alimentada por bateria.

SIMBOLOS Y MARCAS

Use siempre gafas de proteccién - Protegen sus ojos
de particulas y virutas.

Nosotros recomendacion / Use mascarilla antipolvo -
Evita la inhalacion de particulas de madera.

Use proteccién auditiva - Protege su oido del ruido
excesivo.

Lea el manual de instrucciones

Advertencia general de peligro

Conformidad con las normas de seguridad basicas de
las directivas europeas vigentes

Marca de conformidad euroasiatica

Marca de conformidad ucraniana

Nivel de potencia acustica garantizado

Este dispositivo utiliza un laser de clase 2 con una
potencia de salida maxima de hasta 5 milivatios (mW).
Evite la exposicion directa al haz laser, ya que puede
provocar lesiones. No mire directamente al haz y no
utilice instrumentos dpticos para observarlo. Proceda
con precaucion.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA SIERRAS
CIRCULARES

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA TODAS LAS OPERACIONES
1. Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y no toque el disco
de sierra. Mantenga la otra mano en la empufiadura auxiliar o en
la cubierta del motor. Sujetar la sierra con ambas manos ayuda a
protegerla de cortes con el disco de sierra. Si se le queda la mano
atrapada en la zona de corte, puede sufrir lesiones graves por el
disco de sierra en rotacion.

2. No coloque las manos debajo de la pieza de trabajo. La cubierta
protectora no puede proteger contra el contacto con el disco de
sierra por debajo de la pieza de trabajo, lo que puede provocar el
contacto accidental de la mano con el disco y lesiones.

3. Ajuste la profundidad de corte segtn el grosor de la pieza de trabajo.
El disco de sierra no debe sobresalir de la pieza de trabajo més que la
altura completa de un diente. Un ajuste incorrecto de la profundidad
puede provocar el blogueo del disco, lo que aumenta el riesgo de
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retroceso y de pérdida de control sobre la sierra.

4. No sujete la pieza de trabajo con las manos ni sobre las piernas.
Fijela sobre un soporte estable. Esto es importante para minimizar el
riesgo de contacto con el disco de sierra y reducir el peligro de que
se atasque. Una pieza suelta puede desplazarse, lo que aumenta la
probabilidad de atasco y retroceso.

5. Al trabajar en zonas donde pueda haber cableado oculto, sujete la
sierra Unicamente por las superficies de agarre aisladas. Si entra
en contacto con un cable eléctrico, las partes metélicas de la sierra
pueden quedar bajo tensién, lo cual es peligroso para el operador, ya
que al trabajar sobre partes no aisladas de |a sierra puede producirse
una descarga eléctrica.

6. Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia o un riel
guia recto. Esto aumenta la precision y reduce el riesgo de que el
disco se atasque. La falta de una guia aumenta el riesgo de que el
disco se atasque, lo que puede provocar la pérdida de control de la
sierra.

7. Utilice discos de sierra del tamafio correcto y con el orificio de
montaje adecuado. Los discos inadecuados pueden vibrar y provocar
la pérdida de control de la sierra. El uso de discos inadecuados
provocara vibraciones y un funcionamiento inestable, lo cual es
peligroso a altas velocidades.

8. No utilice arandelas ni tornillos dafiados o incorrectos para fijar el
disco de sierra. Estos elementos estéan disefiados especificamente
para esta sierra a fin de garantizar la seguridad. Los elementos
de fijacién incorrectos pueden debilitar el disco y provocar
su desplazamiento, lo que puede dar lugar a una situacién de
emergencia inesperada.

9. No utilice discos abrasivos con esta sierra. La sierra esta disefiada
para usarse Unicamente con discos de sierra y el uso de discos
abrasivos puede provocar condiciones peligrosas. Los discos
abrasivos pueden romperse o alterar el funcionamiento de la sierra,
lo que puede provocar lesiones.

CONDICIONES DE TRABAJO SEGURAS CON LA CUBIERTA
PROTECTORA INFERIOR
1. Antes de usar, compruebe que la cubierta protectora inferior esté en
buen estado. Asegurese de que la cubierta inferior se abra y se cierre
sin quedarse pegada. Nunca la fije en posicion abierta, ya que un
manejo incorrecto de la cubierta aumenta el riesgo de contacto con
el disco de sierra y de lesiones.

2. Si la sierra se cae, la cubierta puede deformarse. Compruébelo
mediante la empufiadura de |a cubierta y asegurese de que se mueva
libremente y no toque el disco ni otras partes de la sierra. Esta
comprobacion debe realizarse cada vez que se cambie el angulo o
la profundidad de corte.

3. La cubierta inferior solo puede abrirse manualmente en casos
excepcionales, por ejemplo, al realizar cortes de inmersion o
complejos. En estos casos, es necesario usar la empufiadura de
la cubierta y soltarla inmediatamente después de que el disco
comience a penetrar en el material. Para todos los demas tipos de
corte, la cubierta debe abrirse automaticamente.

4. Compruebe el funcionamiento del resorte de la cubierta protectora
inferior. Si la cubierta y el resorte no funcionan correctamente, deje
de trabajar y realice el mantenimiento de la herramienta, ya que un
mecanismo de proteccion dafiado puede bloquearse y provocar el
contacto accidental con el disco.

5. No deje la sierra sobre la superficie de trabajo con la cubierta
inferior abierta. El disco de sierra, que se mueve por inercia, puede
engancharse en la superficie y provocar un movimiento incontrolado
ge la sierra, lo que representa un peligro para el usuario y para los

emas.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES
1. No introduzca los dedos ni ninguna otra parte del cuerpo en la
abertura de expulsion de virutas. Existe riesgo de lesiones por el
disco de sierra en rotacion.

2. No corte metales. Las chispas de las particulas metélicas calientes
pueden provocar un incendio.

3. No levante |a sierra por encima de la cabeza durante el trabajo.

4. No utilice la herramienta en posicion fija, por ejemplo, sujeta a una
mesa de trabajo

Causas y advertencias sobre el retroceso (kickback)

El retroceso es una reaccion brusca que se produce cuando el disco
de sierra se atasca o se desvia, lo que puede provocar un movimiento
incontrolado de la sierra hacia el operador. Un disco atascado o restringido
puede provocar un “retroceso” en el que la sierra sale despedida hacia
atrés. Un disco de sierra torcido o doblado permite que el borde trasero de
los dientes del disco se enganche en la pieza de trabajo, lo que provoca que
la sierra salga despedida hacia el operador.

El retroceso es consecuencia de un uso incorrecto de la herramienta
eléctrica, pero se puede evitar siguiendo estas precauciones:




1. Sujete la sierra firmemente con ambas manos y coléquese fuera de
la linea del disco. Esto ayuda a controlar las fuerzas de retroceso
y evita que la sierra quede alineada con el operador; si no lo hace,
aumenta el riesgo de lesiones, ya que el retroceso puede provocar
que el operador pierda el control de la sierra.

2. Siel disco se atasca, suelte inmediatamente el boton de encendido
y mantenga la sierra en su sitio hasta que el disco se detenga por
completo. No retire la sierra del corte mientras el disco siga girando,

a que intentar retirarla antes de que se detenga puede provocar
‘retroceso” y una expulsion brusca de la sierra.

3. Antes de encender la sierra cuando ya esta dentro de la pieza de
trabajo, asegurese de que los dientes del disco no estén en contacto
con el material. De lo contrario, volver a encender la sierra puede
provocar retroceso, lo que aumenta el riesgo de que la sierra se salga
de control al arrancar.

4. Fije firmemente las piezas de trabajo delgadas y largas a ambos
lados de la linea de corte para evitar el retroceso. Utilice soportes
para evitar que el material se combe, ya que un soporte incorrecto
ge piezas largas puede provocar su desplazamiento y el bloqueo del

isco.

. No utilice discos de sierra desafilados o dafiados. Los dientes
desgastados o mal afilados generan una friccién excesiva, lo que
aumenta el riesgo de atasco del disco y de retroceso.

6. Antes de comenzar a trabajar, asegtrese de que la profundidad de
corte y el angulo estén correctamente ajustados. Modificar estos
parametros durante el funcionamiento puede provocar que el disco
se atasque y que haya un tirdn brusco de la sierra.

7. Tenga especial cuidado al realizar cortes de inmersion o cortes
en zonas con obstaculos ocultos. El disco puede golpear objetos
ocultos, lo que provoca el atasco de la herramienta y el retroceso.

ALIMENTACION

Utilice exclusivamente baterias Procraft de 20V (4Ah u 8Ah) para alimentar
la herramienta. El uso de baterias no compatibles puede dafiar la
herramienta y afectar negativamente su rendimiento. Este dispositivo estd
disefiado para funcionar nicamente con baterias recargables de iones de
litio Procraft de 20V, garantizando una operacidn estable y confiable.

uso

A\ ATENCION!

Antes de instalar o desmontar accesorios, asegurese de que la herramienta
esté apagada y retire |a bateria para evitar un encendido accidental.
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Extraccion de la bateria

Para extraer la bateria, presione el boton (12) situado en la parte frontal de
la bateria y, al mismo tiempo, extraiga la bateria de la herramienta.

Instrucciones de carga de la bateria

El cargador tiene dos indicadores: rojo y verde. El indicador rojo indica
que la carga estd en curso y el indicador verde indica que la carga ha
finalizado. La propia bateria puede tener un indicador de carga con LEDs
que muestran el nivel de carga. Para comprobar el nivel de carga, pulse el
boton de control de carga de la bateria.

1 LED: 25% de carga

2 LEDs: 50% de carga

3 LEDs: 75% de carga

4 LEDs: Carga completa
Instrucciones paso a paso:

1. Enchufe el cargador a una toma de corriente eléctrica.

2. Enelcaso de cargadores de enchufe, inserte |a clavija en el puerto de
la bateria. En el caso de cargadores deslizantes, alinee las ranuras e
inserte |a bateria hasta el tope.

3. El indicador se iluminard en rojo, lo que indica que la carga ha
comenzado.

4. Una vez finalizada la carga, el indicador se iluminara en verde.

5. Desconecte el cargador de la bateria y de la toma de corriente, o
retire la bateria del cargador.

6. Opcional: Pulse el botén de control de carga de la bateria para ver el
nivel de carga mediante los indicadores LED.
Instalacion de la bateria
Alinee la bateria con la ranura de la herramienta y luego empujela hasta que
encaje en su sitio con un clic.
Montaje
Instalacion o sustitucion del disco de sierra
1. Asegurese de que la sierra esté desconectada de cualquier fuente

o o [

de alimentacién para evitar una activacion accidental durante el
montaje.

2. Bloquee el husillo presionando el botén de blogueo del husillo (21)
para evitar que gire.

3. Afloje el tornillo de sujecion (5) con la llave especial.

4. Deslice la cubierta movil (1) de modo que quede completamente
alojada en la cubierta protectora (2).

5. Retire el disco antiguo (si lo va a sustituir) e instale |a arandela de
presion (4) en el husillo.

6. Instale el nuevo disco de sierra (6) y asegtrese de que su direccion
de rotacion corresponda con las flechas del cuerpo de la sierra.

7. Instale la arandela de presion (4) sobre el nuevo disco.

8. Fije el disco apretando el tornillo de sujecion (5) con la llave
especial.

9. Antes de comenzar a trabajar, compruebe la estabilidad del disco
para asegurarse de que esté correctamente instalado y no tenga
holgura.

Ajuste de la guia paralela

1. Localice el orificio para la guia longitudinal (8) en la base.

2. Inserte la guia en el orificio y ajuste su posicion al ancho deseado
segun la distancia que desee mantener respecto al borde de la pieza
de trabajo.

3. Fije la guia longitudinal apretando el tornillo de fijacién de la ?uia
longitudinal (20% para sujetarla firmemente y evitar que se desplace
durante el corte.

Ajuste del angulo de corte
1. Localice el tornillo de fijacion del angulo de inglete (18), situado en la
parte delantera de la sierra.
2. Afloje los tornillos girdndolos en sentido antihorario.

3. Ajuste el angulo deseado inclinando la sierra hasta la posicién
Eeq;Jerida; para mayor precision, utilice la escala de dngulo de inglete
19).

4. Apriete los tornillos de fijacion del angulo de inglete girdndolos en
sentido horario para fijar el disco en el angulo elegido.

5. Antes de comenzar a cortar, vgrifique nuevamente el ajuste para
asegurarse de que el angulo esté bloqueado y sea estable.

Ajuste de la profundidad de corte
1. Localice la palanca de ajuste de profundidad (13), situada junto a
la base (7).

2. Suelte la palanca de ajuste de profundidad tirando de ella para
desbloquearla.

3. Suba o baje la base de apoyo para ajustar la profundidad del disco de
sierra, de modo que este sobresalga ligeramente respecto al grosor
de la pieza de trabajo.

4. Fije la palanca de ajuste de profundidad devolviéndola a su posicién
original para asegurar el ajuste de profundidad.

5. Antes de comenzar a cortar, compruebe el ajuste de profundidad
para asegurarse de que esté firmemente bloqueado y de que el disco
sobresalga la distancia correcta.

Encendido
A\ ;ATENCION!

Antes de usar la herramienta, compruebe siempre el correcto
funcionamiento del interruptor. Al soltarlo, el interruptor debe volver
facilmente a la posicién “Apagado”.

1. Presione el botén de seguridad (16) para desbloguear el botén de
encendido. Este paso evita el encendido accidental de la sierra.

2. Encienda la sierra presionando el boton de encendido (17). Mantenga
el botdn presionado durante el trabajo.

3. En el modelo PCA 20, es posible forzar el ajuste de las revoluciones
presionando el botén de encendido.

4. Para apagar la sierra, suelte el botén de encendido (17). La
herramienta comenzara a detenerse y el interruptor deberia volver
automaticamente a la posicion de apagado.

Uso de la sierra

1. Asegirese de que la superficie(de trabajo esté limpia, bien iluminada
y libre de desorden. Fije la pieza de trabajo sobre una superficie
estable para evitar que se mueva durante el corte.

2. Coloque la sierra sobre la pieza de trabajo de modo que la base de
apoyo (7) quede nivelada. Alinee el disco de sierra con la linea de
corte.

3. Una vez posicionada la sierra, enciéndala ¥ deje que el disco alcance
la velocidad méxima antes de comenzar el corte. Esto ayuda a lograr
un corte ms suave y preciso, reduciendo el riesgo de que el disco se
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bloquee o se atasque en el material.

4. Guie la sierra a lo largo de la linea prevista con movimientos suaves
y controlados, permitiendo que el disco realice el trabajo sin ejercer
fuerza excesiva. Para cortes longitudinales, instale y utilice la guia
longitudinal (20) para mayor precision y control.

5. Una vez finalizado el corte, suelte el botén de encendido y espere
hasta que el disco se detenga por completo antes de levantar la
sierra de la pieza de trabajo. Evite levantar la sierra mientras el disco
todavia gira, para prevenir el riesgo de retroceso.

6. Desconecte la sierra de la fuente de alimentacion, déjela enfriar si
es necesario y elimine toda la suciedad y el polvo del disco y de
los componentes de la sierra. Antes de guardarla, compruebe si la
herramienta esta desgastada o necesita mantenimiento.

Uso de la guia de corte
1. Coloque la sierra de modo que la base de apoyo quede plana sobre
la pieza de trabajo y alinee la guia longitudinal con el borde del
material. La guia le ayudard a mantener un corte recto y uniforme
siguiendo el borde.

2. Una vez instalada, encienda la sierra y deje que el disco alcance la
velocidad maxima. A continuacién, guie la sierra a lo largo de la linea
marcada, de modo que la guia longitudinal mantenga una distancia
uniforme respecto al borde de la pieza de trabajo.

3. Al avanzar por la linea de corte, ejerza una presion suave y uniforme
sobre la guia longitudinal. Esto ayudard a la sierra a mantenerse en
la trayectoria y garantizard un corte suave y preciso.

4. Una vez finalizado el corte, suelte el boton de encendido y espere
hasta que el disco se detenga por completo antes de levantar la
sierra de la pieza de trabajo.

Uso del laser (solo PCA 28)

Para encender el Iaser, pulse el botén del médulo Iaser. Coloque la sierra en
el punto de partida del corte planificado y alinee el haz laser con la linea de
corte prevista. Durante el corte, asegurese de que el haz laser permanezca
sobre la linea para garantizar un guiado preciso de la sierra.

CUIDADO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier mantenimiento, asegurese siempre de que la
herramienta esté apagada y desconectada de la fuente de alimentacion.

Limpieza de la sierra

Tras cada uso, desconecte la sierra de la fuente de alimentacion y permita
que se enfrie completamente. Limpie el disco, la base y las aberturas de
ventilacién utilizando un cepillo suave o un pafio. No utilice productos
quimicos agresivos ni disolventes, ya que pueden daiiar el equipo.

Inspeccion del disco de sierra

Inspeccione periddicamente el disco de sierra en busca de signos de
desgaste, desafilado o dafios. Sustituya el disco si observa dientes
desafilados o astillados, ya que un disco dafiado puede afectar el
rendimiento de corte y la seguridad.

Almacenamiento

Guarde la sierra en un lugar seco y limpio, alejado de la luz solar directa y
de temperaturas extremas. Si es posible, utilice una funda o caja protectora
para evitar la acumulacién de polvo y proteger el dispositivo de la humedad.
Guarde la sierra en un lugar seguro, fuera del alcance de los nifios.

Inspeccion periédica

Inspeccione periddicamente todos los tornillos, pernos y conexiones
para asegurarse de que estén bien apretados y fijados. Los elementos de
fijacion sueltos pueden reducir el rendimiento de la herramienta y afectar
la sequridad durante el trabajo.

Para un funcionamiento seguro y fiable de la herramienta, recuerde que
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deben realizarse en
centros de servicio autorizados, utilizando Ginicamente piezas de repuesto
y consumibles originales.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Por respeto al medio ambiente, las herramientas eléctricas, las

baterias, los accesorios y los embalajes deben reciclarse

conforme a la normativa medioambiental aplicable. Las
herramientas eléctricas y las baterias no deben desecharse junto con los
residuos domésticos.

Para su correcta eliminacion, descargue por completo |a bateria utilizando
la herramienta, extraigala y cubra los contactos con cinta aislante para
evitar cortocircuitos.
No abra la bateria ni la deseche por partes. Depositela en los puntos de
recogida designados.
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o, Solo para paises de la UE:
De conformidad con la Directiva europea 2012/19/UE
tHen sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
su transposicion a la legislacion nacional, asi como con el Reglamento
(UE) 2023/1542 relativo a las pilas y baterias y sus residuos, los aparatos
eléctricos y las baterias dafiados o usados deben recogerse de forma
separada y reciclarse conforme a la normativa medioambiental.

Una eliminacion incorrecta de los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos puede tener efectos nocivos para el medio ambiente y la salud
humana debido a la posible presencia de sustancias peligrosas.

TRANSPORTE

Las baterias de iones de litio estan sujetas a la legislacién sobre transporte
de mercancias peligrosas. El usuario puede transportarlas por carretera sin
requisitos adicionales. Cuando el envio lo realicen terceros (por ejemplo,
transporte aéreo o agencia de transporte), deberan observarse requisitos
especiales de embalaje y etiquetado. Para la preparacion del articulo
que se va a expedir es necesario consultar a un experto en mercancias
peligrosas.

Expida las baterias tnicamente cuando la carcasa no presente dafios.
Cubra los contactos expuestos con cinta adhesiva y embale la bateria de
modo que no pueda desplazarse dentro del embalaje. Tenga en cuenta
asimismo la posible existencia de normativas nacionales mas detalladas.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless circular saw

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Okruzni pila

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Okruzova pila

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

* Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Akumulatorowa pilarka
tarczowa

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSA INYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMyNnaTopeH LpKynspex
TPUOH

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

CbrnacHo afleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXNAMIM U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTtauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KWUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Afpec Ha cknapa u cepsu3: . boxypuuwe, 6yn. ,EBpona”“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIDEH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXxHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Fierastrau circular

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felel6s gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumuldtoros korflrész

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
npoN3BOAMUTENb 3asiBNsieM, YTo LinpkynspHas nuna

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

pon3BOAATCA CepuitHo' 1 COOTBETCTBYIOT CEAYIOLUM eBPONeicKUM AUPEKTUBAM, U U3To-
TaBNNUBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CNeAYIOUMMI CTaHAAPTaMI UK CTaHAAPTUINPOBAHHBIMM
NOKYMeHTamu: 2

TexHnyeckas [OKyMeHTauus npepoctasnsercs Komnawueil: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, appec: Od. 212, 2-t atax, 34. 11, N2 898, Jiunrwan Poag, Lawxaii, KHP. MTPOWU3BE-
[EHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT




Slce

UA CE A EEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOGHWK 3asiBASIEMO, L0 LiupkynsapHas nuna

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Bupo6nsieTbes cepiitHo' | BifnOBiAAaE HaCTYMHUM €BPOMECbKAM AMPEKTUBaM Ta BUPO-
6nAETbCA BiANOBIAHO 0 TakMX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTaXx: 2

TexHiyHa JOKyMeHTauis Hapjaetbca Komnadieo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0. 212, 2F, B11, N 898, flunrwaH Poag, WaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npepcTaBHuk: TOB "BIH-TAX" MicuesHaxomkeHHs:
YkpaiHa, 49047, [ninponeTpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erklaren, dass der Akku-Kreissdge

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Wird serienmdRig hergestellt’ und entspricht den folgenden europaischen Richtlinien sowie
wird gemaR den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR
China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitz

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, Vega Trade Company Limited, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que Sierra circular
a bateria

TM Procraft: PCA20, PCA28, PCA32

Proceden de fabricacion en serie’, son conformes con las siguientes directivas europeas y
han sido fabricados con arreglo a las siguientes normas o documentos normativos: 2
Documentacién técnica elaborada por: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, direccién: Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, RPC. FABRICADO EN LA RPC.
E-mail: vegatools@163.com

REPUBLICA CHECA, IMPORTADOR VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 - DIC: CZ07594470

Domicilio social: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praga.

Almacén y punto de venta: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel.: +420 313 033 292 - E-mail: info@procraft.cz - Web: www.procraft.cz

3 Persona autorizada facultada para elaborar la documentacién técnica
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