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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu pre¢itali pokyny v tomto névode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOUUTENHO BAXHO € Aa NPOYeTETe MHCTPYKLUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaxe, NOAAPbLXKKA WK paboTa ¢ NpoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd citifi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6x0AUMO NpoYmUTaTh UHCTPYKLMK B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60pKOi, 06CNYXUBaHUEM 1
aKcnnyatayueit aHHOro U3penus.

UA | YBara!

[lyxe BaXuBO, 06 BM NPOYNUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPiBHULTBI nepef CKNajaHHAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnyatauieto Liei MalnHu.
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EN|ENGLISH
ELECTRIC CHAIN SAW GRINDER
SK1000, SK1100, SK1200
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model SK1000 SK1100 SK1200
Mains voltage (V) 220-240 220-240 220-240
Current frequency (Hz) 50 50 50

: 85WS2:  85WS2:  85WSZ:
Power consumption (W) 20 min 20 min 15 min
Speed (rpm) 5800 5700 5000
Sound power level, Lpa (dB(A)) 63, k=3 73,k=3 65,5, k=3
Sound pressure level, Lwa _ _ _
(dB(A)) 76, k=3 86, k=3 78,5, k=3
Protection class 1] Il Il
Degree of protection: 1P20 P20 P20
Weight (incl. Accessories)
et Ekg) 22 21 2.09
%‘ﬂg‘"g wheel dimensions | 10g,53,37 108x23x32 104x2313.2
DESCRIPTION (PIC. 1.1)*
1. Chain guide 8. Limiting bolt
2. Chain tension lever 9. Base
3. Stopper 10. Cable hook
4. Handle 11. Fixing screw
5. Switch 12. Chain stopper
6. Screws for fixing the casing 13. Chain lock handle

7. Protective casing 14. Easy chain movement rollers

USER'S MANUAL
/NIMPORTANT!

Model SK1100 have brake system additionally. All information about brake
can't be applied to SK1000, SK1200 model.

Dear customer!When purchasing an SK1000 electric chain sharpening
machine (hereinafter referred to as the "machine”), require a check of its
operability at idle speed and demand a check of the completeness.

Check the absence of mechanical damage to the product and the presence
of warranty and tear-off coupons in the operating manual.

Read this manual carefully before switching on the machine. Read the
safety requirements and instructions for using the machine.

GENERAL INFORMATION

The chain sharpening machine is designed for sharpening the planing
links (cutters) of the saw chain in the domestic environment. The angle
of sharpening in the plan is + 30 ° from the direction of chain movement.

The machine is designed for operation in areas of temperate climates at an
air temperature from plus 35 ° C to minus 15 ° C.

Grinding wheels with a working speed of at least 5500 rpm and a nominal
diameter of 108 mm are used as a working tool.

This manual sets out the basic information and requirements necessary
for the correct operation of the machine, on the observance of which the
reliable operation of the product depends.

The machine (Fig. 1) consists of the following main parts: an electric drive,
a gearbox, a switch, a base and a chain fixing mechanism.

The transmission of rotation from the electric drive to the spindle is carried
out through a gearbox. A grinding wheel is installed on the spindle using
a sleeve located behind the grinding wheel, a pressure washer, a washer
and a nut.

A rotary table is attached to the base, which is set at the required angle
within + 30 °, depending on the angular parameters of the saw chain
cutters. The swivel table is fixed by rotating the bushing located in the
lower part of the base.

6

To turn on the machine, press the edge of the switch marked with the "I"
symbol, to turn it off - with the "0" symbol.

The principle of operation of the machine is that the processed chain is
fixed in the guide groove, and then a rotating grinding wheel is lowered onto
the chain cutter, making it sharpen.

SAFETY INSTRUCTIONS
Electrical safety when working with the machine is ensured by its double
insulation.

It is allowed to use the machine only for the purpose specified in the
manual.

/NATTENTION!
Wear protective goggles when operating the machine.
It is prohibited:
O operate the machine in conditions of exposure to drops and
splashes, as well as in open areas during rain or snowfall;

O operate the machine in explosive areas or with a chemically active
environment that destroys metals and insulation

0 operate the machine without a protective cover, which must be
installed in such a way as to protect the worker from injury and the
machine from the ingress of waste products into the ventilation
openings;

O use grinding wheels with an expired warranty without testing them
for mechanical strength; ground the machine; bring the machine
inside boilers, tanks, power supplies;

0 leave the machine unattended when connected to the power supply;
pull and twist the cord, subject it to stress.

0 The machine is allowed to perform work without the use of individual
dielectric protective equipment.

Avoid any body contact with grounded surfaces such as water pipes,
radiators, and household appliances while working.

When using the machine, it is necessary to handle it with care, do not
expose the machine to shocks, overloads, dirt and oil products.

The cord of the machine must be protected against accidental damage.

The machine must be turned off by the switch in the event of a sudden
stop.

In terms of vibration and noise levels, the machine complies with the
requirements of safety regulations.

ASSEMBLY (PIC.1-14)

1. Remove the screw from the accessory bag. Unscrew the nut. The M8
screw (#13) through the motor housing (#16). See Figure 1. Then set
the nut into the screw, and tighten. See Figure 2.

2. Adjust the screw, nut and brake handle (#5) in one line. Install the
cable (#11) on the brake handle, See Figure 3. Rotate the adjust
screw 4-5 circles clockwise, and tighten the lock nut in counter-clock
wise, make the opening of three parts completely staggered. See
Figure 4 (only SK1100)

3. Fix the machine on the workbench, See Figure5. Fix the chain saw
frame on the base by removing the Nut (#57). See Figure 6

4. The chain saw frame (#39) through the Screw (#35) put on the nut, to
adjust to the desired angle, then fixed on the base (#24). See FIGURE
7, FIGURE 8.
/A\WARNING!

Always unplug the unit before changing grinding wheels, or when making
any adjustments to the Sharpener.

MOUNTING A GRINDING WHEEL
Refer to the assembly drawing # and FIGURE 9 below.

1. Raise the Motor Housing (#16) and lock it in the up position by
tightening the Nut (# 14)

2. Remove the two screws holding the Grinding Wheel Cover (#20) Set
the cover aside.

3. Unscrew the Grind Lock Cap (#19), that holds the Grinding Wheel
(#18) in place

4. Install the new wheel on the Grinding Wheel Base (#17), make sure
it fits properly.

. Replace the Grind Lock Cap (#19)

. Replace the Grinding Wheel Cover (#20)

. Release the Nut (# 14) and lower the Motor Housing (#16)

. Never operate tool without the Grinding Wheel Cover in place.

PRO-CRAFT
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OPERATION 4. When working, smoke or the
smell of burning insulation Malfunction of the windings of the
AWARNING! appears from the ventilation electric motor.
Always unplug the unit while adjusting chain to be sharpened. holes.
Refer to the assembly drawing #.
/ANOTE ENVIRONMENTAL PROTECTION
Raise the Motor Housing (#16) while adjusting the chain. Out of concern for the environment, power tools, accessories and
1. Clean the chain before sharpening it. Wash it with a non-flammable packaging should be recycled in accordance with applicable

solvent. Don't use Gasoline to dry the chain. dispose%nmtrgmngﬁgglo%o\}vea?tigp regulations. Power tools must not be
2. Remove the nut and gasket on the cable, through the chain saw X
frame from behind, through gasket, then rotate the nut, See FIGURE 8. EU countries only:
Rotate to adjust the brake handle to the appropriate location. Tighten In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
the screw (#3) on the brake handle. See FIGURE 10. (Only SK1100) electrical and electronic equipment and its implementation in
3. The chain edge is towards right, put into the clamping pieces on the national legislation, damaged or used electrical equipment must be
chain saw frame, when the Swing Arm (#34) touch the back of chain, separated and recycled in accordance with environmental regulations.
then press the head of machine, rotate to adjust the M6 screw (#54) ¢ gisposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
to knife-edge location, then tighten the M6 Nut (#29). See FIGURETT. - have harmful effects on the environment and human health due to the
Rotate to adjust M8 Screw (#13), to make sure the depth of head of potential presence of hazardous substances.
machine, then tighten the M8 Nut (#22). See FIGURE9.

SHARPENING

1. Put on your protective gear and make sure the immediate area is
clear of bystanders.

2. Plug in the Cable (#11) and press the button on the Switch (#12) to

turn on the machine. cz|CESKY
3. Slowly lower the grinding wheel as shown in FIGURE11. If you notice OSTRICKA RETEZU
slight errors in your settings, turn off the unit and unplug it before you
make your adjustments. SK1000, SK11 Op, SK1200
ANoTE MANUAL
A good grind occurs when the contact between the wheel and the teeth are L
gradual and smooth. Do not stop too long time on each tooth. TECHNICKE SPECIFIKACE
1. Tensioning the brake handle and clamping chain. (Only SK1100) Turn
on the switch, press the head of machine to grinding chain. After et SK1000 G100 SK1200
finishing grinding, loosen the brake handle, clockwise turn the Drive Sitové napéti (V) 220-240 220-240 220-240
Rod (#46). Make sure the chain turns to next unground knife-edge.
See FIGURET2. Frekvence proudu (Hz) 50 50 50
2. Repeat step 3, finish grinding for one side. 85 W S2: . .
3. Turn the chain saw frame to other side, tighten the Nut, then repeat Spotfeba (W) 20 min ’ gg mﬁz' ?g mﬁz‘
step 3, finish grinding for another side.
4. Afteryou finished sharpening all of the teeth on the chain, turn off the Otacky (ot./min.) 5800 5700 5000
machine by pushing the “0" button on the Switch (#12) and unplug § L
the unit. See FIGURE 13. wg%? akustickeho vikonu | g5 43 73, k=3 65,5, k=3
Remember to turn off the machine and unplug it if you need to make any
adjustments. Hladina akustického vjkonu 5 o 86, k=3 78,5, k=3
After you repeat all of the steps under sharpening, your chain is ready to (dB(A)) ' ' "

be mounted on your saw. Trida ochrany 1] 1] 1]

MAINTENANCE Stupen ochrany 1P20 1P20 1P20
1. Keep the Sharpener clean and free of dust, metal debris and dirt. Hmotnost (vé. pfislusenstvi)
2. Check the grinding wheel before each use to make sure it isn't cca, kg 22 21 2.09
damaged. Do not use a grinding wheel if it is chipped, cracked, or . , N
worn. You can check if the wheel has cracks not visible to the human Rozméry brusného kotouce  10a.05539  108x23432  104x23x32
eye by hanging it up by the central hole and tapping it with a nonmetal (mm)
object (i.e.: screwdriver handle). If it is in good condition, it will
produce a metallic sound. A dull sound indicates a crack or break. POPIS (VVKRES 1.1)
3. Replace the grinding wheel when it grinds down to a diameter of 3 L - )
inches. 1. Voditko fetézu 9. Zakladna
/\POSSIBLE FAULTS 2. Napinaci paka fetézu 10. Hak na kabel
Fault Probable Cause 3. Zarazka 11. Upeviovaci Sroub
Defective switch. 4. Rukojet 12. Zardzka fetézu
Broken power cord or wiring, 5. Vypinac 13. Rukojet brzdy fetézu
1. When the machine is turned on, = defective power plug. 6. Srouby pro upevnéni krytu 14. Véletky usnadiujici pohyb
the electric motor does not work. | ack of contact of the brushes 7. Ochranny kryt fetézu
with the collector. L
8. Omezovaci Sroub
Worn / damaged brushes. P
Worn / "hanging" of the brushes Aozt
i ushes.
2. Formation of a circular fire on functi g 9 Model SK1100 ma volitelny brzdovy systém. Veskeré informace o
the collector. Malfunction in the armature brzdovém systému se nevztahuji na SK1000, SK1200.

winding. Stroj se skladd z nasledujicich hlavnich ¢ésti: elektricky pohon, prevodovka,

vypinac, zakladna a mechanismus upevnéni fetézu.

3. Increased gearbox noise. Worn / broken gears or bearings. Pfenos otddeni z elektrického pohonu na vieteno se provadi prevodovkou.
Brusny kotouc je nainstalovén na vieteno pomoci pouzdra umisténého za
brusnym kotoucem, pfitlaéné podlozky, podlozky a matice.

K zékladné je pfipevnén otocny stil, ktery je v zavislosti na thlovych
parametrech nozi pilového fetézu nastaven v pozadovaném thlu v rozmezi
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+30°. Otocny stiil je upevnén otacenim pouzdra umisténého ve spodni Casti
zékladny.

Chcete-li stroj zapnout, stisknéte hranu spinace oznaceného symbolem I
a vypnéte jej - symbolem ,0".

Princip ¢innosti stroje spociva v tom, Ze zpracovany fetéz je upevnén ve
vodici drazce a poté je na noze fetézu spustén rotujici brusny kotou¢, ktery
ho ostfi.

BEZPECNOSTNI POKYNY
Elektricka bezpecnost pfi praci se strojem je zajisténa jeho dvojitou izolaci.
Stroj je povoleno pouzivat pouze k icel(im uvedenym v névodu.
/\ UPOZORNEN!
P¥i praci se strojem noste ochranné bryle.
Je zakdzano:
0 provozovat stroj v podminkach vystaveni kapkam a postfikani, jakoz
i na otevieném prostranstvi za desté nebo snézeni;
0 provozovat stroj ve vybusném prostredi nebo v chemicky aktivnim
prostredi, které nici kovy a izolaci;

0 provozovat stroj bez ochranného krytu, ktery musi byt nasazen
tak, aby byl pracovnik chranén pred Urazem a stroj pied vniknutim
odpadnich latek do ventilacnich otvord;

0 pouzivat brusné kotouce se skoncenou zarukou, aniz byste je
testovali na mechanickou pevnost; uzemnit stroj; prendset stroj
dovnitf kotlti, nadrzi, napajecich zdrojd;

0 po pripojeni k elektrické siti nechat stroj bez dozoru; vytahovat a
smotavat kabel a vystavovat jej zatizeni.

0 Stroj smi provadét prace bez pouziti jednotlivych dielektrickych
ochrannych prostredku.

Béhem préce se vyvarujte jakéhokoli kontaktu téla s uzemnénymi povrchy,
jako jsou vodni potrubi, radiatory a domdci spotebice.

Pri pouzivani stroje je nutné s nim zachazet opatrné, nevystavujte jej
narazim, pretizeni, necistotdm a ropnym produktiim.

Kabel stroje musi byt chrdnén proti ndhodnému poskozeni.

V pripadé nahlého zastaveni musi byt stroj vypnut vypinacem.

Pokud jde o hladinu vibraci a hluku, stroj spliiuje pozadavky bezpecnostnich
predpisd.

SESTAVENI (VYKRES 1-14)

1. Vyjméte $roub z sacku s prislusenstvim. Vysroubujte Sroub M8 (C.
13{ v krytu motoru (€. 16). Viz obrazek 1. Poté nasadte matici na
Sroub a utahnéte ji. Viz obrazek 2.

2. Sefidte $roub, matici a brzdovou rukojet (€. 5). Pfipevnéte lanko (€.
11) k brzdové péce, viz obr. 3. Otocte sefizovacim $roubem o 4-5
otacek ve sméru hodinovych ruciéek a utdhnéte pojistnou matici
proti sméru hodinovych rucicek tak, aby byly otvory vsech tii ¢asti
zcela vyrovnany. Viz obr. 4. (pouze SK1100).

3. Pripevnéte stroj k pracovnimu stolu, viz obr. 5. Pripevnéte rdm
fetézové pily k zékladné sejmutim matice (¢. 51). Viz OBRAZEK 6.

4. Ram fetézové pily (C. 39) nasadte pres Sroub (€. 35) na matici,
nastavte jej na pozadovany thel a poté jej pfipevnéte k zékladné (¢.

24). Viz OBRAZEK 7, 8.

/\POZOR!

Pred vyménou brusnych kotoud nebo pfi jakémkoli sefizovani brusky vzdy

odpojte stroj od elektrické sité.

Instalace brusného kotouce

Viz montézni vykres &. a OBRAZEK 9.
1. Zvednéte kryt motoru (€. 16) a zajistéte jej v horni poloze utazenim
matice (€. 14).
2. Vysroubujte dva Srouby, které drzi kryt brusného kotouce (¢. 20).
Odlozte kryt stranou.

3. Odsroubujte uzavér brusného kotouce (. 19), ktery drzi brusny
kotouc (€. 18) na misté.

4. Nasadte novy kotout na zékladnu brusného kotouce (€. 17) a ujistéte
se, Ze pasuje.

. Vyméiite uzavér brusného kotouce (€. 19).

. Vyménte uzaveér brusného kotouce (€. 20).

. Povolte matici (C. 14) a spustte kryt motoru (€. 16).

. Nikdy nepouzivejte néfadi bez nasazeného krytu brusného
kotouce.

N

PRACE

| oz ceskv i
/\ VAROVANI!

Pfi sefizovani fetézu pro ostieni vzdy odpojte pfistroj od elektrické sité.
Viz montdzni vykres ¢.

POZNAMKA

Zvednéte kryt motoru (€. 16) nastavenim fetézu.

1. Pfed brousenim fetéz ogistéte. Omyjte jej nehoflavym rozpoustédiem.
K suseni fetézu nepouzivejte benzin.

2. Odstraite matici a distanéni podlozku na kabelu, projdéte rdmem
fetézové pily vzadu, projdéte distanéni podlozkou a poté ototte
matici, viz OBRAZEK 8. OtadCenim nastavte rukojet brzdy do
pozadované polohy. Utdhnéte Sroub (€. 3) na brzdové péce. Viz
OBRAZEK 10. (pouze SK1100).

3. Nasmérujte okraj fetézu doprava, zasuiite jej do upinacich prvk(i na
ramu fetézové pily, otocna paka (¢. 34) se dotykd zadni casti fetézu,
poté stisknéte hlavu stroje, otocenim nastavte Sroub M6 (€. 54) tak
daleko, jak to ptjde, poté utahnéte matici M6 (¢. 29). Viz OBRAZEK
11. Otocenim nastavte Sroub M8 (C. 13), abyste se ujistili, ze je
hloubka hlavy stroje spravnd, a poté utahnéte matici M8 (€. 22). Viz
OBRAZEK 9.

BROUSENi

1. Pouzivejte ochranné pomicky a ujistéte se, ze se v bezprostredni
blizkosti nenachdzi zadné okolostojici osoby.

2. Piipojte kabel (¢. 11) a stisknéte tlacitko na spinaci (¢. 12), abyste
stroj zapnuli.

3. brusny kotou¢ pomalu spoustéjte podle obr. 11. Pokud Zzjistite
drobné chyby v nastaveni, vypnéte a odpojte pfistroj od sité dfive,
nez provedete jakékoli zmény.

A\ POZNAMKA

K dobrému brouseni dochazi tehdy, kdyz je kontakt mezi kotoutem a
zubem pozvolny a hladky. Na kazdém zubu se nezastavuijte pfilis dlouho.

4. Napnéte rukojet brzdy a stisknéte fetéz. (pouze SK1100) Zapnéte
spinac, pritlacte hlavu stroje k brusnému fetézu. Po dokonceni
brougeni uvolnéte rukojet brzdy, ototte hnaci ty¢i ve sméru
hodinovych rucicek (. 46). Ujistete se, Ze se fetéz otaci na dalsi
nenabrouseny clanek noZe. Viz OBRAZEK 12.

5. Opakujte krok 3 a dokoncete brouseni na jedné strané.

6. OtoCte ram fetézové pily na druhou stranu, utdhnéte matici a
opakuijte krok 3, dokoncete brouseni na druhé strané.
7. Po dokonceni brouseni vSech zubl fetézu vypnéte stroj stisknutim
tlacitka "0" na spinaci (€. 12) a vypnéte pfistroj. Viz OBRAZEK 13.
Pokud potiebujete provést néjaké dpravy, nezapomeiite stroj vypnout a
vytdhnout ze zasuvky.
Po zopakovani vsech kroku ostfeni je vas fetéz pripraven k montazi na pilu.

UDRZBA
1. Udrzujte brousek Cisty a zbaveny prachu, kovovych zbytkd a
necistot.

2. Pred kazdym pouzitim brusny kotou¢ zkontrolujte, zda neni
poskozeny. Brusny kotou¢ nepouzivejte, pokud je nastipnuty, praskly
nebo opotiebovany. Lidskym okem neviditelné praskliny mizete
zkontrolovat tak, ze kolo zavésite za stfedovy otvor a poklepete na
néj nekovovym predmétem (napf. rukojeti Sroubovéku). Pokud je v
dobrém stavu, vydavé kovovy zvuk. Tlumeny zvuk znamené prasklinu

nebo zlomeni.
3. Vyméite brusny kotouc, kdyz ma primér 3 palce.
MOZNE PORUCHY
Porucha Pravdépodobna pficina

Vadny spinac.

Poskozeny napéjeci kabel nebo
kabelaz, vadna napéjeci zastrcka
Nedostatecny kontakt kartackd se
shéracem.

Opotfebované / poskozené
kartacky

1. Kdyz je stroj zapnuty,
elektromotor nefunguje.

Opotfebeni / ,zavéseni" kartacki
Porucha vinuti kotvy

2. Vznik kruhového hofeni na
shéraci

WN3HOCeHM / cuynenn npeaaBku
WnK narepu.

PRO-CRAFT
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OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

POUZE PRO ZEME EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickjch a elektronickych ~zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zarizeni shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronicka

zafizeni $kodlivé Ucinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpeénych latek.

SKISLOVENSKY
OSTRICKY RETAZI
SK1000, SK1100, SK1200
POUZ{VATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model SK1000 SK1100 SK1200

Sietové napitie (V) 220-240 220-240 220-240

Frekvencia prddu (Hz) 50 50 50

Spotreba energie (W) 85 W.SZ: 85 W_SZ: 85 W.SZ:
20 min 20 min 15 min

Otacky (ot./min.) 5800 5700 5000

Hladina akustického vykonu _ - -
63, k=3 73, k=3 65,5, k=3

(dB(A))

Hladina akustického vykonu _ - -
76, k=3 86, k=3 78,5,k=3

(dB(A))

Trieda ochrany Il Il 1]

Stupen ochrany 1P20 1P20 1P20

Hmotnost (vrat.

prislusenstva) cca 22 21 209

Rozmery brdsneho kotdéa | 106,93,37  108x23x32 | 104x23x3.2

(mm)

POPIS ZARIADENIA (KRESLENIE 1.1)

1. Vodiaca kolajnica retaze 8. Skrutka na nastavenie hibky
2. Péka na napnutie retaze 9. Zakladna
3. Doraz 10. Uchyt kébla
4. Rukovat 11. Upeviovacia skrutka
5. Vypina¢ 12. Doraz retaze
6. Skrutky na upevnenie krytu 13. Rukovit retazovej brzdy
7. Ochranny kryt 14. Valceky na ulahcenie pohybu
retaze
A\ DULEZITE!

Model SK1100 ma volilelnx brzdovy systém. Veskeré informace o
brzdovém systému se nevztahuji na SK1000, SK1200.

Stroj pozostéva z tychto hlavnych Casti: elektricky pohon, prevodovka,
vypinag, zékladiia a mechanizmus na uchytenie retaze.

Prenos rotacie z elektrického pohonu na hriadel prebieha pomocou
prevodovky. Brisny kotic je nasadeny na hriadel pomocou puzdra, ktoré
sa nachadza za brusnym kotticom, tlakovej podlozky, podlozky a matice.
Na zékladiiu je pripojend ototné doska nastavite/na na pozadovany uhol
do +30° v zavislosti od uhlovjch parametrov zubov pilovej refaze. Otocnd
doska sa upevni otocenim lozZiska, ktoré sa nachadza v spodnej Casti
zékladovej dosky.

Stroj zapnete stlacenim konca vypmaca oznaceného symbolom I
vypnutie stlacte koniec so symbolom ,0

Stroj funguje na tomto principe: opracovavané retaz sa pripevni do vodiacej
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kol'ajnice retaze, potom sa k zubu retaze pritlaci krdtiaci sa brasny kotdg,
ktory ho naostri.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pri préci so strojom sa bezpecnost pri préci s elektrickymi zariadeniami
zabezpecuje jeho dvojitou izolaciou.

Stroj sa smie pouzivat vyluéne na Gcel uvedeny v tomto navode.
POZOR! Pri obsluhe stroja pouzivajte ochranné okuliare.

JE ZAKAZANE:
0 pouzivat stroj v podmienkach, v ktorych je vystaveny kvapkajicej
alebo $pliechajticej vode, napriklad v otvorenom priestore, ked' prsi
alebo snezf;

0 pouzivat stroj v blizkosti vybusnych alebo chemicky aktivnych Iatok,
ktoré poskodzuji kovy a izolciu;

0 pouzivat stroj bez ochranného krytu, ktory musi byt nasadeny tak,
aby pracovnika chrénil pred trazom, a stroj pred tym, aby sa do
ventilaénych otvorov dostali odpadové produkty;

0 pouzivat brisne kotce, ktorych zérucna doba uplynula, bez toho,
aby sa skontrolovala ich mechanicka pevnost; uzemiovat stroj;
umiestnit stroj dovnutra bojlerov, nadrzi, zdrojov napéjania;

0 ponechat stroj bez dozoru, ked je pripojeny k zdroju napajania; tahat
a ohybat kabel, vystavovat ho zatazi.

So strojom sa moze pracovat bez pouzitia osobnych dielektrickych
ochrannych prostriedkov.

Pri préci sa vyhnite kazdému kontaktu Casti tela s uzemnenymi povrchmi,
ako st vodovodné potrubia, radiatory a doméce spotrebice.

Pri préci so strojom s nim treba zaobchadzat opatrne, nevystavovat ho
otrasom, pretazeniu, $pine a olejovym produktom.

Kabel stroja musi byt chrdneny pred ndhodnym poskodenim.
V pripade néhleho zastavenia sa stroj musi vypnut vypinacom.

Pokial ide o troveri vibrécif a hluku, stroj spifia poziadavky bezpegnostnych
predpisov.

ZOSTAVEN( (KRESLENIE 1-14)

1. Vyberte skrutku z vrecka s prislusenstvom. Vyskrutkujte skrutku M8
(€. 13) v kryte motora (C. 16). Vid obrazok 1. Potom nasadte maticu
na skrutku a utiahnite ju. Pozri obrézok 2.

2. Nastavte skrutku, maticu a brzdovd rukovit (€. 5). Pripevnite lanko
(€. 11) k brzdovej pake, vid obr. 3. OtoCte nastavovacou skrutkou o
4-5 otacok v smere hodinovych ruciciek a utiahnite poistnd maticu
proti smeru hodinovych ruciciek tak, aby boli otvory vsetkych troch
Casti Gplne vyrovnané. Pozri obr. 4. (len SK1100).

3. Pripevnite stroj k pracovnému stolu, vid' obr. 5. Pripevnite rdm
retazovej pily k zékladni siatim matice (€. 51). Pozri OBRAZOK 6.

4. Ram retazovej pily (¢. 39) nasadte cez skrutku (€. 35) na maticu,
nastavte ju na pozadovany uhol a potom ho pripevnite k zakladni (€.
24). Pozri 0BRAZOK 7, 8.
A\ PozoR!
Pred vymenou brisnych koticov alebo pri akomkolvek nastavovani brisky
vzdy odpojte stroj od elektrickej siete.
InStaldcia brisneho kotdca
Pozri montézny vykres ¢. a OBRAZOK 9.
1. Zdvihnite kryt motora (. 16) a zaistite ho v hornej polohe utiahnutim
matice (€. 14).
2. Vyskrutkujte dve skrutky, ktoré drZia kryt brisneho kotdca (€. 20).
Odlozte kryt stranou.
3. Odskrutkujte uzaver brdsneho kotuca (€. 19
(€. 18) na mieste.
4. Nasadte novy kotu¢ na zakladnu brisneho kotdca (¢
sa, Ze pasuje.

), ktory drzi brisny kotu¢

. 17) a uistite

1. Vymeite uzaver brisneho kotdca (€. 19).
2. Vymerte uzaver brisneho kotuca (C. 20).
3. Povolte maticu (€. 14) a spustite kryt motora (€. 16).
4. Nikdy nepouzivajte naradie bez nasadeného krytu brdsneho
kotdca.
PRACA
/\ VAROVANIE!

Pri nastavovani retaze na ostrenie vzdy odpojte pristroj od elektrickej siete.
Pozri montéazny vykres ¢.

A\ POZNAMKA




Zdvihnite kryt motora (€. 16) nastavenim refaze.

1.

2.

Pred brisenim retaz ocistite. Umyte ho nehorfavym rozpustadiom.
Na susenie retaze nepouzivajte benzin.

Odstraite maticu a distanénd podlozku na kabli, prejdite ramom
retazovej pily vzadu, prejdite distancnou podlozkou a potom otocte
maticou, vid OBRAZOK 8. Otdanim nastavte rukovat brzdy do
pozadovane| polohy. Utiahnite skrutku (¢. 3) na brzdovej pake. Pozri
OBRAZOK 10. (len SK1100).

. Nasmerujte okraj retaze doprava, zasuiite ho do upinacich prvkov

na rame retazovej pily, otocnd paka (. 34) sa dotyka zadnef( Casti
refaze, potom stlacte hlavu stroja, otoéenim nastavte skrutku M6
(c. 54) tak daleko, ako to pojde, potom utiahnite maticu M6 (€. 29).
Vid OBRAZOK 11. Otoéenim nastavte skrutku M8 (€. 13), aby ste sa
uistili, Ze je hibka hlavy stroja spravna, a potom utiahnite maticu M8
(¢.22). Pozri OBRAZOK 9.

BRUSENIE

1.

2.

3.

Pouzivajte ochranné pomadcky a uistite sa, ze sa v bezprostrednej
blizkosti nenachédzaju Ziadne okolostojace osoby.
Pripojte kabel (¢. 11) a stlacte tlacidlo na spinaCi (.
stroj zapli.

brasny kotd¢ pomaly spistajte podla obr. 11. Ak zistite drobné chyby
v nastaveni, vypnite a odpojte pristroj od siete skor, nez vykonate
akékolvek zmeny.

12), aby ste

A\ POZNAMKA

K dobrému briseniu dochadza vtedy, ked' je kontakt medzi koti¢om a
zubom pozvolny a hladky. Na kazdom zube sa nezastavuijte prili$ dlho.

4.

Napnite rukovat brzdy a stlacte refaz. (iba SK1100) Zapnite spinac,
pritlacte hlavu stroja k brisnej retazi. Po dokonéent brisenia uvolnite
rukovt brzdy, otocte hnacou tyou v smere hodinovych ruciciek (¢.
46). Uistite sa, Ze sa refaz otaca na dalsi nenabruseny tlanok noza.
Pozri OBRAZOK 12.

5. Opakujte krok 3 a dokoncite brdsenie na jednej strane.

6.

7.

Otocte rdm retazovej pily na druhd stranu, utiahnite maticu a
opakujte krok 3, dokonCite brisenie na druhej strane.

Po dokonceni brisenia vsetkych zubov retaze vypnite stroj stlacenim
tlacidla "0" na spinaci (¢. 12) a vypnite pristroj. Pozri 0BRAZOK 13.

Ak potrebujete vykonat nejaké Gpravy, nezabudnite stroj vypnit a vytiahnut
20 zasuvky.

Po zopakovani vSetkyjch krokov ostrenia je vasa retaz pripravend na
montaz na pilu.

UDRZBA

1.
2.

3.

Udrzujte brasik cisty a zbaveny prachu, kovovych zvyskov a necistot.
Pred kazdym pouzitim brasny kotu¢ skontrolujte, ¢i nie je
poskodeny. Brasny kotG¢ nepouzivajte, ak je nastiepeny, prasknuty
alebo opotrebovany. Ludskym okom neviditelné praskliny mozete
skontrolovat tak, Ze koleso zavesite za stredovy otvor a poklepte naf
nekovovym predmetom (napr. rukovitou skrutkovaca). Pokial je v
dobrom stave, vyddva kovovy zvuk. Timeny zvuk znamena prasklinu
alebo zlomenie.

Vymeiite brisny kotuc, ked mé priemer 3 palce.
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LEN PRE KRAJINY EU:

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
elektrické naradie do domového odpadu!

Nevyhadzujte

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickych  zariadeniach a prislusnymi
vnutro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za Gi¢elom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

MOZNE PORUCHY

Porucha

1. Pri zapnuti stroja elektromotor
nezaéne pracovat.

2. Vznik poziaru na obvode na
zheraci.

3. Zvysena hlucnost prevodovky.

4. Pri préci z ventilaénych otvorov
vychadza dym alebo zapach
horiacej izolacie.

Pravdepodobnd pritina

Chybny vypina¢.

Chybny napajaci kabel alebo
elektrické vedenie, chybnd
zasuvka.

Kefy sa nedotykaju zberaca.
Opotrebované/poskodené kefy.

Opotrebované/,visiace" kefy.
Porucha vo vinuti kotvy.

Opotrebované/poldmané prevody
alebo loziska.

Chybné vinutie motora.

PL|POLSKI
OSTRZALKA DO LANCUCHOW
SK1000, SK1100, SK1200
INSTRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model SK1000 SK1100 SK1200
Napiecie zasilania (V) 220-240 220-240 220-240
Czestotliwosc pradu (Hz) 50 50 50
Pobér mocy (W) 85 W S2: 85 W,SZ 85 W.SZj
20 min 20 min 15 min
Predkos¢ obrotowa (obr./ 5800 5700 5000
min)
Poziom cisnienia _ - =
akustycznego, Lpa (dB(A)) 63, k=3 73,k=3 655, k=3
Poziom mocy akustycznej _ » -
Lwa (dB(A)) 76,k=3 86, k=3 78,5,k=3
Klasa ochrony Il I 1]
Stopieri ochrony 1P20 1P20 1P20
Waga (kg) 2,2 2,1 2.09
Wymiary tarzy ostrzatki (mm) 108x23x3,2  108x23x3,2  104x23x3.2
OPIS (OBRAZEK 1.1)*
1. Prowadnica taricucha 8. Sruba ograniczajaca
2. Dzwignia naciggu faricucha 9. Podstawa
3. Zderzak oporowy 10. Hak kablowy
4. Uchwyt 11. $ruba mocujgca
5. Wytacznik 12. Ogranicznik taricucha
6. Sruby mocujace ostone 13. Uchwyt hamulca taricucha
7. Ostona ochronna 14. Rolki utatwiajace ruch taicucha

DROGI KONSUMENCIE!

A\ WAZNE!

Model SK1100 dodatkowo posiada uktad hamulcowy. Wszystkie
informacje dotyczace uktadu hamulcowego nie dotycza SK1000, SK1200.

Kupujac elektryczng ostrzatke do taricuchéw (zwang dalej ,maszyna”)
wymagaja weryfikacji jej dziatania na biegu jalowym oraz wymagaja
weryfikacji zgodnosci z kompletnoscia.

Sprawdz brak uszkodzen mechanicznych produktu oraz obecnos¢ w
instrukcji obstugi kart gwarancyjnych i talonéw odrywanych.

Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje przed wiaczeniem urzadzenia.
Przeczytaj wymagania bezpieczeristwa i instrukcje obstugi maszyny.

INFORMACJE 0GOLNE
Ostrzatka do taicuchdw przeznaczona jest do ostrzenia ogniw strugarskich

(ostrzy) pity taricuchowej
PRO-CRAFT
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w warunkach domowych. Kat ostrzenia wynosi +30° od kierunku ruchu
taricucha.

Maszyna jest przeznaczona do pracy w strefach klimatu umiarkowanego
przy temperaturach powietrza od plus 35°C do minus 15°C.

Jako narzedzie robocze stosuje sie tarza ostrzatki, Sciernice o predkosci
roboczej co najmniej 5500 obr./min i $rednicy nominalnej 108 mm.

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje i wymagania
niezbedne do prawidtowej pracy maszyny, od przestrzegania ktorych
zalezy niezawodna praca produktu.

Maszyna skltada sie z nastepujacych gtéwnych czesci:
elektrycznego, reduktora, przefacznika, podstawy i
blokujacego taricuch.

Przeniesienie obrotéw z napedu elektrycznego na wrzeciono odbywa sie
poprzez przektadnie.

Sciernice montuje sie na wrzecionie za pomoca tulei znajdujacej sie za
Sciernica, podktadki dociskowej, podktadki i nakretki.

Do podstawy przymocowany jest stét obrotowy, ktéry ustawia sie pod
wymaganym katem w zakresie 130°, w zaleznosci od parametrow
katowych nozéw pit faricuchowych.

Stot obrotowy mocuje sie obracajac tuleje znajdujaca sie w dolnej czesci
podstawy.

Aby wiaczy¢ maszyne nalezy nacisna¢ krawedz wiacznika oznaczona
symbolem ,I”, aby ja wytaczy¢ - symbolem ,0".

Zasada dziatania maszyny polega na tym, ze obrabiany tancuch jest
mocowany w rowku prowadzacym, a nastepnie obracajaca sie Sciernica
jest opuszczana na przecinak tancucha, ostrzac go.

napedu
mechanizmu

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Bezpieczenstwo elektryczne podczas pracy z maszyng zapewnia jej
podwdjna izolacja.

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie do celu okreslonego w instrukcji.
u/\ wagar
Podczas obstugi maszyny nalezy nosi¢ okulary ochronne.

ZAKAZANO!

0 eksploatowa¢ maszyne w warunkach narazenia na krople i brzygi, a
takze na terenach otwartych podczas deszczu lub sniegu;

0 obstugiwa¢ maszyny w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem
lub w $rodowisku aktywnym chemicznie, ktore niszczy metale i
izolacje;

0 obstugiwaé maszyne bez ostony ochronnej, ktéra nalezy
zamontowa¢ w taki sposéb, aby chroni¢ pracownika przed
obrazeniami, a maszyne przed przedostawaniem si¢ odpadéw do
otworéw wentylacyjnych;

0 uzywac Sciernic z wygasta gwarancja bez badania ich wytrzymatosci
mechanicznej; uziemia¢ ostrzatke, wnosi¢ ostrzatke do kottéw,
zbiornikéw, Zrédet zasilania;

0 pozostawia¢ ostrzatke bez nadzoru, podtaczong do sieci; ciggnac i
skrecac przewdd, naraza¢ go na naprezenia.

Ostrzatke mozna wykorzystywa¢ bez stosowania
dielektrycznych srodkéw ochronnych.

Podczas pracy nalezy unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami,
takimi jak rury wodociagowe, grzejniki, sprzet AGD.

Podczas obstugi maszyny nalezy obchodzi¢ sie z nig ostroznie, nie naraza¢
maszyny na wstrzasy, przecigzenia, zabrudzenia i produkty olejowe.

Przewdd urzadzenia musi by¢ chroniony przed przypadkowym
uszkodzeniem.

W przypadku nagtego zatrzymania ostrzatke nalezy wytaczy¢ wytacznikiem.

Pod wzgledem poziomu wibracji i hatasu maszyna spetnia wymagania
przepisow dotyczacych bezpieczenistwa.

MONTAZ (RYS. 1-14)

1. Wyjmij $rube z pakietu z akcesoriami. Poluzuj $rube M8 (#13) w
obudowie silnika (#16). Patrz rys. 1. Nastepnie zatoz nakretke na
Srube i dokre¢. Patrz rys. 2.

2. Wyréwnaj srube, nakretke i dZwignie hamulca (#5) w jednej linii.
Zamontuj linke (#11) do dZwigni hamulca, patrz rys. 3. Obrd¢ Srube
regulacyjng o 4-5 obrotéw w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara i dokre¢ nakretke zabezpieczajacg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, tak aby otwory w trzech czesciach byly
idealnie wyréwnane. Patrz ryc. 4. (tylko model SK1100)

3. Zamocuj ostrzatke na stole warsztatowym, patrz rys.5. Przymocuj
rame pily taricuchowej do podstawy, odkrecajac nakretke (#51).
Patrz rys. 6.

4. Przekreé rame pity taricuchowej (#39) przez srube (#35) na nakretke,

PRO-CRAFT

indywidualnych

ustaw zadany kat, a nastepnie przymocuj do podstawy (#24). Patrz
RYSUNEK 7, 8
/\ OSTRZEZENIE!

Zawsze odtgczaj urzadzenie od zasilania przed wymiana tarcz szlifierskich
lub podczas dokonywania jakichkolwiek regulacji szlifierki.

Ustawienie tarczy szlifierskiej, Sciernicy
Patrz rysunek montazowy # i RYSUNEK 9.
1. Podnies obudowe silnika (#16) i zablokuj ja w gérnym potozeniu,
dokrecajac nakretke (#14).

2. Odkre¢ dwie $ruby mocujace ostong sciernicy (#20). 0dtoz pokrywe
na bok.

3. 0dkre¢ nakretke blokujaca (# 19), ktéra utrzymuje tarcze szlifierska
(# 18) na miejscu.

4. Ustaw nowa tarcze na podstawie sciernicy (#17), upewniajac sig, ze
pasuje.

. Wymien nasadke blokady ostrzenia (#19)

. Zat6z ostone tarczy szlifierskiej (#20)

. Poluzuj nakretke (#14) i opus¢ obudowe silnika (#16).

. Nigdy nie uzywaj narzedzia bez zatozonej ostony tarczy szlifierskiej.

PRACA

/\ OSTRZEZENIE !

Zawsze odtaczaj maszyne od zasilania podczas regulacji faricucha, aby go
naostrzy¢. Patrz rysunek ztozeniowy #.

A\ uwacar
Podnie$ obudowe silnika (#16) podczas regulacji tancucha.

© N o v

1. Oczys¢ fafcuch  przed  ostrzeniem. Umy¢  niepalnym
rozpuszczalnikiem. Nie uzywaj benzyny do suszenia faricucha.

2. Zdejmij nakretke i przelotke na kablu, przez rame pilarki z tytu, przez
przelotke, a nastepnie odkrec nakretke, patrz RYSUNEK 8. Obréc, aby
ustawi¢ dZwignie hamulca w zadanej pozycji. Dokre¢ srube (#3) na
dzwigni hamulca. Patrz RYSUNEK 10. (tylko model SK1100)

3. KrawedzZ czubka taicucha skieruj w prawo, wtéz go w zaciski na
ramie pity taicuchowej, dZwignia obrotowa (#34) dotyknie tylnej
czesci tancucha, nastepnie nacisnij glowice maszyny, obré¢, aby
wyregulowa¢ M6 wkreci¢ $rube (#545 do oporu, a nastepnie dokrecic
nakretke M6 (#29). Patrz RYSUNEK 11. Obré¢, aby wyregulowac
Srube M8 (#13), aby upewni¢ sig, ze gtebokos¢ gtowicy maszyny
odpowiada gtebokosci, a nastepnie dokrec nakretke M8 (#22). Patrz
RYSUNEK 9.

OSTRZENIE

1. Zatoz sprzet ochronny i upewnij sig, ze w bezposrednim sasiedztwie
nie ma osdb postronnych.

2. Podtacz kabel (#11) i nacisnij przycisk na przetaczniku (#12), aby
wiaczyé maszyne.

3. Powoli opus¢ tarcze szlifierska, jak pokazano na RYSUNKU 11. W
przypadku zauwazenia drobnych btedéw w ustawieniach, przed
dokonaniem jakichkolwiek zmian wylgcz urzadzenie i odtacz je od
zasilania.

A\ uwaca!
Dobre ostrzenie wystgpuje wtedy, gdy kontakt Sciernicy z zebem jest
stopniowy i gtadki. Nie skupiaj sie zbyt dtugo na kazdym zebie.

4. Pociagnij dzwignie hamulca i $cisnij taricuch. (Tylko model SK1100).
Wiacz przetacznik, docisnij glowice maszyny do taricucha mielacego.
Po zakonczeniu szlifowania poluzuj dZzwignie hamulca, obré¢ drazek
napedowy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (#46). Upewnij sie,
Ze tancuch obraca sie do nastepnego nieostrzonego ogniwa. Patrz
RYSUNEK 12.

5. Powtdrz krok 3, dokoricz szlifowanie z jednej strony.

6. Obrdé¢ rame pity taricuchowej na druga strone, dokre¢ nakretke, a
nastepnie powtorz krok 3, dokoricz szlifowanie drugiej strony.

7. Po zakonczeniu ostrzenia wszystkich zebéw tafcucha wytacz
maszyne, naciskajac przycisk ,0" na wytaczniku (#12) i odtgcz
maszyne od zasilania. Patrz RYSUNEK 13.

Pamietaj, aby wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zasilania, jesli chcesz
dokonac jakichkolwiek regulacji.

Po powtdrzeniu wszystkich etapéw ostrzenia taicuch jest gotowy do
zamontowania na pilarce.

SERWIS
1. Utrzymuj maszyne w czystosci i usuwaj z niej kurz, metalowe opitki
i brud.

2. Przed kazdym uzyciem sprawdz tarcze szlifierska, aby upewni¢




sie, ze nie jest uszkodzona. Nie uzywaj tarczy szliferskiej, jesli jest
wyszczerbiona, peknieta lub zuzyta. Mozesz sprawdzi¢, czy na
kole nie ma niewidocznych dla ludzkiego oka peknie¢, zawieszajac
je za srodkowy otwér i stukajac niemetalowym przedmiotem zna
przyktad rekojescia s’rubokreta& Jesli jest w dobrym stanie, bedzie
wydawac metaliczny dZwiek. Tepy dzwiek wskazuje na peknigcie lub
uszkodzenie.

3. Wymien tarcze szlifierska, gdy jej $rednica osiggnie 3 cale.
MOZLIWE WADY

Niesprawno$¢ Prawdopodobna przyczyna

Uszkodzony przetacznik. Zerwanie
przewodu zasilajacego lub
przewodow instalacyjnych,
nieprawidtowe dziatanie wtyczki
przewodu zasilajacego. Brak
kontaktu szczotki z kolektorem.
Zuzyte/uszkodzone szczotki.

Gdy maszyna jest wigczona, silnik
nie dziata.

Zuzycie / ,wiszenie” szczotek.

Tworzenie okragtego ognia na
Wadliwe uzwojenie twornika.

kolektorze.

Zwiekszony hatas reduktora. 'Zuiycie/pekniecie kot zebatych,

ozysk.

Podczas pracy z otworéw
wentylacyjnych wydobywa sie dym  Niesprawno$¢ uzwojenia silnika.
lub zapach spalonej izolacji.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢c do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

TYLKO PANSTWA UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKUI
MALLUUHA 3A TOYEHE HA BEPUTU
SK1000, SK1100, SK1200
PBKOBOACTBO 3A EKCINJIOATALIUA

TEXHWYECKKN XAPAKTEPUCTUKKN

Mogen SK1000 SK1100 SK1200
HanpexeHue (V) 220-240 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50 50

85W S2: 85WS2:  85WS2:
Mouoct (W) 20 MuH 20 MuH 15 MuH
CkopocT Ha BbpreHe (06 / MuH) 5800 5700 5000
HuBO Ha 3ByKOBO HansraHe

k= 73, k= k=

(16(A)) 63, k=3 3,k=3 65,5, k=3
HuBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT - - -
(36(A)) 76, k=3 86, k=3 78,5, k=3
Knac Ha 3awuta 1] I ]
Kateropus Ha 3awuTa 1P20 1P20 P20
Terno (kr) 2,2 2,1 2.09
Pa3smep Ha aucka (MM) 108x23x3,2  108x23x3,2  104x23x3.2

OMUCAHUE HA YCTPOMCTBOTO (PUC. 1.1)

1. Bopau Ha Bepurata 8. OrpaHuuuTeneH 6ont

2. Jloct 3a onbBaHe Ha Bepurata 9. OcHoBa

3. Owukcatop 10. Kyka 3a ka6en

4. [ipbxka 11. Gukcupall, BUHT

5. TpeBkntoysaten 12. BepuxeH dukcatop

6. BuHTOBe 3a uKCHpaHe Ha 13. [ipbXKa Ha cnupaykara Ha
Kopnyca Bepurata

7. 3awuTeH Kopmyc 14. Ponku 3a ynecHsBaHe Ha ABu-

)KEHWeTo Ha Bepurata

YBAXAEMW KNTUEHTU!

ABaxHO!

Mopenst SK1100 uma ponbnHuTeNnHo cnupayHa cuctema. Lisnata uH-
dop 3a cnup: a He e N 3a SK1000, SK1200.

Korato KynyBaTe enekTpuyecka MaluuHa 3a 3aTouBaHe 3a Bepury (Hapu-
YaHa Mo-HaTaTbK ,MalunHaTa“), U3uckaiiTe NpoBepKka Ha HeliHata paboTa
Ha Npa3eH XOA U U3UCKBaTe MPOBEPKa Ha OKOMMJIEKTOBKaTA.

MpoBepeTe 3a MeXxaHWYHW NOBPeAN Ha NPOAYKTa U HaNMYMETO Ha rapaH-
LIMOHHW U pa3feNuTeNHN TaNoH! B PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

I'Ipep,m Aa BKIKYUTE MallnHaTta, BHUMATENHO npoyeTeTe TOBa PbKOBOA-
CTBO. nquETeTE M3MCKBaHWUATa 3a 6e30MacHOCT WHCTPyKLMUTE 3a pa-
60Ta Ha MaluHaTa.

OBLLY CBE/JIEHMA

MalumHaTa 3a 3aTouBaHe Ha BepUrit e NpefjHa3HayeHa 3a 3aToYBaHe Ha
pexeluTe 3BeHa (PesLin) Ha BEPUri Ha TPUOHM B AOMALLHY ycroBUs. Pas-
MepbT Ha brbNia Ha 3aToyBaHe B nnaHa e + 30° oT nocokaTta Ha fBiXe-
HWe Ha Bepurara.

MalmHata e npoekTMpaHa 3a pa6ota B pailoHu C YMEpeH Kaumat npu
TemnepaTypu Ha Bb3fyxa ot natoc 35° C Ao MuHyc 15° C.

Kato pa60Teu.( WHCTPYMEHT Ce u3nonssat LIJJ'IMd)OB'b"IHVI Konenac paﬁoT-
Ha CKOpOCT Haii-Manko 5500 06 / MUH U HOMUHaneH AuameTsbp 108 MM.

ToBa pbKOBOACTBO M3N1ara OCHOBHATA UHHOPMALUA U NIUCKBAHWS, HEO6-
XOAMMM 3a NpaBuNHaTa paéoTa Ha MaLLMHaTa, YNETO CbOTBETCTBUE OMpe-
Aens HajexaHaTa paboTa Ha npopyKTa.

MawwuHata (DMC. 1) Ce CbCTOM OT C/ieAHUTE OCHOBHU YacTu: enekTpuye-
CKO 3afiBWXBaHe, peflyKTop, NpeKbcBay, OCHOBA U MEXaHN3bM 3a 3aKnio-
YBaHe Ha BepuraTa.

3aBbPTaHeTO Ce NPefjaBa OT eNeKTPUYECKOTO 3a/iBUKBAHE KbM LWNUHAE-
na ypes pepykTopa. Ha wnuHAeNna ce MOHTUPA WAMGOBBYHO KONENO C Mo-
MOLLTa Ha BTYNKa, Pa3nonoXeHa 3aj WANGOBBLYHOTO KONENO, Waiba nog
HansraHe, waba u raiika.

Bbpxy OCHOBaTa e npuKpeneHa BbpTALLla Ce Maca, KOATO e HaCTpoeHa Ha
HeOﬁXOAMMVIﬂ bIb/l B PaMKUTE Ha t 30“, B 3aBUCUMOCT OT BbrnosuTe na-
paMeTpu Ha pe3auuTe Ha BEPUXHUA TPUOH. BbpTAwaTa ce Maca e dukcu-
PpaHa 4ypes 3aBbpTaHe Ha pa3nosioXXeHaTa BTYJIKa 1 AbHOTO Ha OCHOBaTa.

3a Aja BKNKOYMTE MaluMHaTa, TPSIOBA @ HaTUCHETE pbba Ha NPEBKKYBA-
Tens, 0603HayeH Cbe cumBona "I", 3a Aa U3KKYMTE MalLMHATA - CbC CUM-
sona"0".

MpUHLMNBT Ha MalKHaTa e, ye obpaboTeHaTa Bepura ce Gukcupa B Ha-
npasnsBaLiua KaHan u cnej T0Ba BbpTALOTO Ce UJnMdJOBbHHO Koneno ce
Cnycka BbpXy pe3aykaTa 3a Bepura, KaTo A 3aTouBa.

WHCTPYKL WU 3A BE3OMACHOCT

EnekTpuyeckata 6e3onacHocT npu pa6ota ¢ MallMHaTa ce ocurypsisa ot
[iBOMHaTa i u3onaums.
W3nonspaitTe MalMHaTa caMo B CbOTBETCTBUE C LieITa, MOCOYEHa B Pb-
KOBOACTBOTO.
/N\BHUMAHME!
Korato pa6oTute ¢ MallMHaTa, U3non3Baiite NpeAnasHu ounna.
3abpaHeHo e:

0 pace paboTi C MalwmHaTa Nof Bb3AeACTBMETO Ha Kanku U NPbCKM,

KaKTO W Ha OTKPUTM MecTa No BpeMe Ha [bX/, UK CHeroBanex;

0 fAa ce ekcnnoatupa MalwuHaTa BbB B3PUBOOMACHW MOMELeHUs
W B XMMUYECKN aKTMBHA CpeAa, KOATO paspyliasa MeTanu u
u3onaums;

0 pa ce paboTu C MawuHaTa 6es 3awuTeH Kanak, KoiiTo Tpa6Ba Aa
61:[18 MOHTUPaH No TakbB Ha4yuH, 4ye Aa npeanasea paﬁOTHMKa oT
HapaHABaHUA U MalluHaTa OT monajaHe Ha OTnagbyHU NMPOAYKTU
BbB BEHTUNALWOHHUTE OTBOPHU;

0 Aa ce usnonssar LLIﬂMdJOB‘bHHVI Konena c u3tekna rapaHuus, 6es
Aa rm usnuteate 3a MeXaHW4YHa AKOCT, Aa Ce 3a3emMABa MallnHaTta,

PRO-CRAFT
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fla Ce BKapBa MaluvHaTa BbTpe B KOT/M, Pe3epBOapH, 3axpaHealii
6nokoBe;

O pa ce ocTaBs MawwHaTa 6e3 Haj3op, BKKOYEHa B 3axpaHBallata
Mpexa; Aa ce U3abpna v ycykea kabena, a ce nognara Ha CTpec.

Mawwunata Moxe Aa ce ekcnnoatupa 6e3 u3nonseaHe Ha WHAUBMAYaNHU
ANENeKTPUYHM 3aLlUTHU CpeacTBa.

lMo Bpeme Ha pa6oTa u36AreaiiTe BCIKAKBbB KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3e-
MEHU NOBbPXHOCTH, KaTO BOAONPOBOAM, pafnaTopu, AOMAKUHCKKN ypeau.

Korato usnonssate MaluHara, e HEOGXOFIVIMO Aa ce SODBBVI BHUMaTen-
HO, fja He ce u3nara malwuHaTa Ha yaapu, npetToBapBaHe, 3aMbpcsBaHe
WK MacneHn NpoaykTu.

LUHYpBT Ha MalwMHaTa TPsAGBA Aa 6bAe 3alUTEH Cpelly CyYaili noBpe-
an.

MawuHata Tpsi6Ba Aa 6bae U3KIIoYeHa upes NpeskiloyBaTen B cnyyail
Ha BHE3anHo cnupaxe.

Mo oTHOWeHKe Ha BM6paLlI/WIT€ W WyMa, MallnHaTa oTroBapa Ha U3nUckBa-
HUATa Ha HOPMAaTUBHUTE JOKYMEHTH 3@ 6GesonacHocT.

CrNOBABAHE (PUC. 1-14)

1. B3semeTe BWHTa OT nakeTa C akcecoapi. Pasxnabete BuHTa M8
(#13) B KOpnyca Ha ABuratens (#16). Buxte dur. 1. Cneg Tosa no-
CTaBeTe raikara Ha BUHTa U 51 3aTerHete. Buxre dwur. 2.

2. loppaBHeTe BWHTA, raiikata U cnupaynus noct (#5) Ha epHa nu-
HUs. MoHTUpaiiTe kabensT (#11) KbM CiMpayHus N10CT, BUXTE Qur.
3. 3aBbpTeTe perynupatyus BUHT Ha 4-5 060poTa No nmocoka Ha ya-
COBHMKOBATa CTPesKa v 3aTerHeTe KOHTparaiikata o6paTHO Ha Ya-
COBHMKOBATa CTpenika, A0KaTo OTBOPUTE Ha TPUTE YacTU CbBNAA-
HaT nepgekTHo. BuxkTe dur. 4. (camo 3a SK1100)

3. 3akpeneTe MaluMHaTa BbpXy paboTHaTa Maca, BUXTe ¢ur.5. 3akpe-
neTe pamKara Ha BepUXXHUA TPUOH KbM OCHOBATa, KaTo npemaxHe-
Te raiikara (#51). Buxte dur. 6.
4. HaBwiiTe paMKaTa Ha BePUXHUA TPUOH (#39) npes BUHT (#35) Bbp-
Xy raiikaTta, perynupaiite o XenaHus broJi, cief KoeTo 3akpeneTe
KbM OcHoBaTa (#24). Buxte ¢wur. 7, 8.
/!\I'IPEAYHPE)KAEHVIE!

BuHaru nsknioyBaiiTe MalwnHaTa OT KOHTaKTa, Npean Aa CMeHuTe Wiu-
(HOBbBYHUTE JUCKOBE WUNKM KOraTo MpaBuTe KakBUTO W fia 6UN0 HacTpoit-
KW Ha MaluuHaTa.

HACTPOWKA HA LWWANOOBBYHUSA KPbI
BuTE MOHTaXHMS YepTex u ¢ur. 9.
1. ToBgurHeTe Kopnyca Ha Asuratens (#16) 1 ro 3akswueTe B ropHa
no3uLus, KaTo 3aTerHere raikara (#14).

2. OTcTpaHeTe ABaTa BUHTA, AbPXaLyyM Kanaka Ha WindoBbYHOTO KO-
neno (#20). MocTaBeTe Kanaka HacTpaHa.

3. PasBwuiiTe KanaykaTa 3a 610KMpOBKa Ha LwnaiidaxeTo (#19), koaTo
IbPXK WAMGOBBYHOTO Koneno (#18) Ha macTo.

4. TlocTaBete HOBUS KPbr B OCHOBaTa Ha WMGhOBBYHOTO KOMENO
(#17), kato ce yBepuTe, ue nacsa.
MocTapete Kanaykara 3a 6710kupoBKa Ha WwhaiidaxeTo (#19)

6. Mocrasete kanaka Ha WAMhOBBLYHOTO Konesno (#20)

7. Pasxnabete raiikata (#14) u cnycHeTe Kopnyca Ha ABuratens
(#16).

8. Hukora He pa6oTeTe C UHCTpPyMeHTa 6e3 kanaka Ha Konenoto.
PABOTA

&HPEAVHPE)KAEHME!

BuHaru nskntoysaite MallMHata OT KOHTaKTa, KOrato perynupare Bepu-
rara, 3a Aia sl 3aTounTe. BuTe MOHTaXHNA YepTex.

3atenexka: [MoBauraiite kopnyca Ha asuratens (#16), sokato perynupa-
Te Bepurara.

1. MouucteTe Bepurata, npean Aa s 3atounte. N3muiite 8 ¢ Hesana-
NIUM pa3TBOpUTEN. He U3non3BaiiTe GeH3UH 33 U3CyLIaBaHe Ha Be-
purata.

2. OTcTpaHeTe raiikata u BTynkaTa Ha kaGena, npes pamkara Ha Be-
PWXHWUA TPUOH 0T3aj, Npes3 BTynKaTta, Cnej T0Ba 3aBbpTeTe ranka-
Ta, BUXTe Qur. 8. 3aBbpTeTe, 3a Aa perynnpate ApbkKata Ha cnu-
paykara B XeflaHaTa no3nuus. 3aTerHere BUHTa (#3) Ha cnupayvyHusa
noct. BuxTe ¢wur. 10. (camo 3a SK1100)

3. 06bpHeTe Kpasi Ha Bepurata HaAscHo, NocTaBeTe A B CKOBUTE Ha
pamKaTta Ha BEpUXHMS TPUOH, BLPTALOTO Ce pamo (#34) pokocsa
3a/iHaTa YacT Ha Bepurata, cnej Toa HaTUCHeTe rnapata Ha Malln-
HaTa, 3aBbpTeTe, 3a Aa perynupate BuHTa M6 ( #54), Lokato cnpe,
cnep ToBa 3aTerHete raiikata M6 (#29). Buxrte dur. 11. 3aBbpTeTe,
33 fla perynupate BuHTa M8 (#13), 3a 4a CTe CUTypHY, Ye Abn6oun-

PRO-CRAFT

HaTa Ha rnasaTa Ha MalMHaTa CbOTBETCTBA Ha AbNBOYMHATA, Clej
TOBa 3aTerHere raikara M8 (#22). Buxte ¢ur. 9.

3ATOYBAHE

1. Hocete npegnasu CpefcTBa U Ce yBEPETe, Ye B HENoCPeACTBeHa
671130CT HAMA CTPaHUYHU XOpa.

2. Bkniouete kabena (#11) u HaTUCHeTe GYTOHA Ha NpeBKNKYBATENS
(#12), 3a pa BKNIOYMTE MalLKHATA.

3. baBHO cnycHeTe WNNHOBBYHOTO KONMENO, KaKTO e MOKasaHo Ha
dur. 11. Ako 3a6enexute Manku rpeiikn B HaCTPOIKMUTE, U3KH0-
YyeTe YCTPOWCTBOTO W o U3BafeTe OT KOHTaKTa, NPeAn fa npasu-
Te NPOMEHN.
/N\3ABENEXKA

[lo6poTo 3aTouBaHE Ce MoJyYaBa, KoraTo KOHTaKTbT MeXAY AUCKA U 3b6a
e rocTeneHeH u nnaseH. He ce 3agbpxaiite TBbpAe AbAr0 BbPXY BCe-
KM 3b6.

4. [IpbnHeTe nocTa Ha cnupaykara v HaTUCHeTe Bepurata. (camo 3a
SK1100) Bkntouete MalunHaTa ¢ NpeBKOYBaTENSs, HATUCHETE Ma-
BaTa Ha MallKHaTa cpellly Bepurata 3a 3aTouBaHe. Korato npuksio-
unTe c WandoBaHeTo, pasxnabeTe 10CTa Ha CNMpayKaTa, 3aBbpTeTe
3a/|BUKBALLMA NPBT MO NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA CTpeska (#46).
YBepeTe ce, Ye Bepurarta ce o6pbllya KbM CNefBaLLOTO He3aTOYeHO
3BEHO C ocTpue. Buxre dur. 12.

5. 5. MNoBTopeTe cTbnka 3, 3aBbplueTe wWaifdaHeTo oT egHaTa cTpa-
Ha.

6. OGbpHeTe pamKaTa Ha BEpPWXHUS TPUOH Ha Apyrata cTpaHa, 3aTer-
HeTe raiikara, cnef, ToBa NoBTOpeTe CTbMKa 3, 3aBbplueTe Whnaiha-
HeTo Ha ApyraTa CTpaHa.

7. Cnep KaTo NPUKIIOYUTE CbC 3aTOYBAHETO Ha BCUYKM 36OV Ha Bepy-
rata, U3KnoyeTe MallMHaTa, KaTo HaTucHeTe GyToHa "0" Ha mpes-
kntouBatens (#12) u usBajeTe Liencena ot KOHTakTa. Buxte dur.
13.

He 3abpaBsiiTe Aa U3KKYMTE MalLMHaTa M [ia U3BaAUTE Lencena oT KOH-
TaKTa, ako TpsbBa Aa HanpaBuUTe HAKAKBW HAaCTPOIKK.

Cnen KaTo NOBTOPUTE BCUYKK CTBMNKKW HAa 3aTOYBaHe, BallaTa Bepura e ro-
TOBa 3@ MOHTUPAHe Ha TPUOHa.

OBCJIY)XXBAHE
1. MopabpxaiiTe MalMHATa YNCTa U 6€3 NPaX, MeTaHU OCTaTbLM U
MpBCOTHS.

2. MNpoBepsBaiiTe WAMGOBLYHOTO KONENO Npeau Beska ynoTpeda, 3a
[l ce YBEpUTe, Ye He e NoBpefieHo. He u3nonseaiite WnnhosbyYHO
KONeno, ako e 01toLUeHo, HanykaHo Unu U3HOCEHO. MoxeTte Aa npo-
BEPUTE Jann No KOJIENOTO UMa HEBMAUMM 3a YOBELLKOTO OKO MyK-
HaTMHK, KaTo ro 3aKayuTe 3a LLeHTpasHMsA 0TBOP U ro NoYyKaTe C He-
MeTaneH npeameT (HanpuMep Apbxka Ha 0TBepTKa). AKO e B J06p0
CbCTOSHME, Lie n3aaBa MeTasleH 3BYK. Tonuat 3BYK MoKa3sBa nykHa-
TUHa UK cyynBaHe.

3. CmeHeTe I.I.Iﬂl/ld)OB'bLIHOTO KOneno, Korato cTaHe ¢ juaMetnp 3 MHYa

76 MM).
/\BBIMOXHU HEN3MPABHOCTH
HewnsnpasHocT BeposTHa npuunHa

[ledbekTen npeskntoysaten.

MpekbcHaT 3axpaHBaly kaben i
NPOBOAHMK, HEU3NPABHOCT Ha Lencena
Ha 3axpaHBaLyys Ka6en.

Jlunca Ha KOHTaKT Ha YeTKn ¢ KOJIeKTop.
V3HoceHu / noBpejieHu YeTKu.

1. Korato mawwuHata e
BK/IOYEHa, enekTpuye-
CKUAT ABUraTen He
pa6otu.

W3HoceHu / 3aneneHu YeTku.

HeM3I'IpaBHOCT B HaMOTKaTta Ha
apmarypara.

2. 06pasyBaHe Ha KpbroB
Or'bH BbpXy KONEKTOpa.

3.NMoBuwex wym B
peziykTopa.

W3HoceHu / cuynenu npeAaBku Unm
narep.

3.MoBuLweH Wwym B
pepykTopa.

W3HoceHu / cuynenu npefaBkn unm
narepu.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPERA

3a fla ce 3alUTHM OKONHATa CPe/ia, eN1eKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKCce-

coapuTe 1 onakoBkuTe TpsIGBa f1a Ce PeLNKAMPaT Mo eKooruyeH

HaumMH. He M3XBBPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
nagbuu!




CAMO 3A CTPAHM OT EC:
B cvoTBetcTBYe C EBpOneiickaTa aupexTusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNajbLMTE OT eNEeKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO 06opyABaHe
CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK U3Ne3nn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBa fja Ce CboMpaT 3a ekoso-
TUYHO PeLMKMpaHe.

OTI'IEJTI:LIHOTO ENeKTPUYecKo U eNneKTpoHHO OGODWZ\BEHE MOXe aa Gbﬂ,e

BpefAHO 3a OKO/MHaTa cpefa U YOBEeLWKOTo 3a4paBe, ako 6'bﬂe n3xsbpne-
HO HEnpaBMHO NOpajn Bb3MOXHOTO Hanyne Ha onacHu BelecTea.

ROJROMANA
MA$INZ\ DE ASCUTIT LANT
SK1000, SK1100, SK1200

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model SK1000 SK1100 SK1200
Tensiunea retelei (V) 220-240 220-240 220-240
Frecventa curentului (Hz) 50 50 50
Putere (W) 85W S2: 85 W}SZ: 85 W.SZ:

20 min 20 min 15 min

Consumul de energie (rpm) 5800 5700 5000
Nivelul presiunii acustice, _ - -
Lpa (dB(A)) 63, k=3 73,k=3 65,5, k=3
Nivel de putere sonora, Lwa - - -
(dB(A) 76, k=3 86, k=3 78,5, k=3
Clasa de protectie Il ] Il
Protectie P20 1P20 P20
Greutate (kg) 22 2,1 2.09
Dimensiunea discului (mm) 108x23x3,2 = 108x23x3,2 104x23x3.2
DESCRIERE (DES. 1.1)*
1. Ghid de lant 9. Bazd
2. Maneta de tensionare lant 10. Cablu carlig
3. Blocare 11. Surub de fixare
4. Méner 12. Blocare lant
5. Comutator 13. Manerul franei de lant
6. Suruburi de fixare ale carcasei ~ 14. Role pentru miscarea mai
7. Capac de protectie usoard a lanfului
8. Surub de limitare

DRAGA CLIENT!

/\IMPORTANT!

Modelul SK1100 are in plus un sistem de franare. Toate informatiile
despre frana nu se aplica pentru modelul SK1000, SK1200.

Atunci cand achizitionati 0 masina electrica de ascutit lantul (denumita in
continuare ,masina”), solicitati o verificare a functionarii sale la ralanti si
solicitati o verificare a integralitatii.

Verificati absenta deteriordrii mecanice a produsului si prezenta
cupoanelor de garantie si de rupere in manualul de utilizare.

Cititi cu atentie acest manual inainte de a porni masina. Cititi cerintele de
siguranta si instructiunile pentru utilizarea masinii.

INFORMATII GENERALE

Masina de ascutit lant este destinatd ascutitrii legaturilor de taiere
(incisivi) ale lantului de ferastrau in conditiile interne. Valoarea unghiului
de ascutire in plan este de + 30 ° fata de directia de miscare a lantului.

Masina este proiectatd pentru a functiona in zone temperate la o
temperatura a aerului de la +35 °C pané la-15 °C.

Ca unealtd de lucru, se folosesc roti de slefuire cu o viteza de operare de
cel putin 5500 rpm si un diametru nominal de 108 mm.
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Acest manual oferd informatiile de baza si cerintele necesare functionarii
corespunzatoare a masinii, care depind de’ functionarea fiabild a
produsului.

Masina (figura 1) constad din urmatoarele parti principale: actionarea
electrica, reductorul, comutatorul, mecanismul de blocare a lantului.
Transmisia de rotatie de la sistemul de actionare electricd la ax se
realizeaza printr-un reductor. Roata de slefuit este montatd pe ax, cu o
bucsa amplasata in spatele rotii de slefuit, saibe si piulite.

0 masa rotativa este fixata la baza, care este reglata la unghiul necesar
in limitele a +30°, in functie de parametrii unghiulari téietori ale lantului
de ferastrdu. Fixarea mesei de strangere se realizeazd prin rotirea
mansonului, amplasat si partea inferioara a bazei.

Pentru a porni aparatul, apasati marginea comutatorului etichetat "I" pentru
a dezactiva - cu simbolul "0".

Principiul masinii este cd lantul prelucrat este fixat in canelura de ghidare
si apoi o roata de slefuire rotativd este coborata pe taietorul lantului,
dcand-o ascutitd.

/NIMPORTANT!

Modelul SK1100 are in plus un sistem de franare. Toate informatiile despre
frand nu se aplicd pentru modelul SK1000.

ASAMBLARE (DES. 1-14)

1. Luati surubul din punga pentru articole. Desurubati surubul M8 (#13)
din carcasa motorului (#16). Vezi fig. 1. Apoi instalati piulita pe
surub si strangeti. Vezi fig. 2.

2. Aliniati surubul, piulita si manerul de frana (#5) in linie. Instalati
franghie  (#11) pe manerul de fran, vezi fig. 3. Rotiti surubul de
reglare cu 4-5 ture in sensul acelor de ceasornic si strangefi piulita de
blocare in sens invers acelor de ceasornic pana cand orificiile celor
trei parti se aliniaza exact. Vezi fig. 4. (doar SK1100)

3. Fixati masina pe masa de lucru, vezi fig.5. Fixati cadrul ferdstraului
cu lant pe baza, prin indepartarea piulitei (#51). Vezi fig. 6.

4. Puneti cadrul ferdstraului cu lant (#39) prin surubul (#35) pe piulitd,
reglatl la unghiul necesar, apoi fixati-l pe baza (#24). Vezi FIGURA

7,8.
/\AVERTISMENT!

Deconectati intotdeauna masina de la reteaua de alimentare, inainte de
a schimba discurile abrazive sau atunci cand indepliniti orice reglare la
masina de ascutit.

INSTALAREA DISCULUI ABRAZIV
Consultati planul de asamblare # si FIGURA 9.
1. Ridicati carcasa motorului (#16) si blocati-o in pozitia de sus, prin
strangerea piulitei (#14).

2. Scoateti cele doud suruburi care tin capacul discului abraziv (#20).
Puneti capacul deoparte.

3. Desurubati capacul de blocare a ascutirii (#19), care tine discul
abraziv (#18) la loc.

4. Instalati disc cel nou pe baza discului abraziv (#17), asigurati-vé ca
discul este potrivit.
1. Puneti la loc capacul de blocare a ascutirii (#19)
2. Puneti la loc capacul discului abraziv (#20)
3. Slabiti piulita (#14) si coborati carcasa motorului (#16).
4. Niciodatd sa nu utilizati unealta fara capacul discului abraziv.

UTILIZARE

/NAVERTISMENT!

Deconectati intotdeauna masina de la reteaua de alimentare, atunci cand
reglati lantul pentru a-l ascuti. Consultati planul de asamblare #.

Notd: Pentru reglarea lantului, ridicati carcasa motorului (#16).

1. Curéatati lantul inainte de a-| ascuti. Spélati-| cu solvent neinflamabil.
Sa nu folositi benzina pentru a usca lantul.

2. Scoateti piulita si garnitura de pe franghie, prin cadrul ferdstraului cu
lant din spate, prin garniturd, apoi rotiti piulita, vezi FIGURA 8. Rotiti
pentru a regla ménerul de frand in pozitie necesara. Strangeti surubul
(#3) pe manerul franei. Vezi FIGURA 10. (numai SK1100)

3. indreptati capétul lantului spre dreapta, introduceti-l in clemele de
pe cadrul ferastraului cu lant, bratul oscilant (#34) atinge partea
din spate a lantului, apoi apasati pe capul masinii, rotiti-| pentru a
regla surubul M6 ( #54) pana cand se opreste, apoi strangeti piulita
M6 (#29). Vezi FIGURA 11. Rotiti pentru a regla surubul M8 (#13)
pentru a va asigura ca adancimea capului masinii se potriveste cu
adancimea, apoi strangeti piulita M8 (#22). Vezi FIGURA 9.

PRO-CRAFT
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ASCUTIREA

1. Purtati echipament de protectie si asigurati-va cé persoanele terte nu
se afld in zona de lucru.

2. Conectati cablul (#11) si apasati butonul de pe intrerupator (#12)
pentru a porni masina.

3. Coboréti incet discul abraziv, asa cum se arata in FIGURA 11. Daca
observati mici erori in setéri, opriti dispozitivul si deconectati-l de la
reteaua de alimentare inainte de a face orice modificari.

/ANOTA.

0 ascutire bund apare atunci cand contactul dintre discul si dinte are
caracterul treptat si este neted. Sa nu cheltuiti prea mult timp pentru
fiecare dinte.

4. Intinderea manerului de frand si strange lantul. (Numai SK1100)
Porniti intrerupatorul, strangeti capul masinii la lantul de ascutit.
Cand ati terminat ascutirea, slabiti manerul de frana, rotiti tija de
transmisie in sensul acelor de ceasornic (#46). Asigurati-va cé lantul
se intoarce la urmétoarea za cu lama neascutita. Vezi FIGURA 12.

5. Repetati pasul 3, terminati ascutire pe o parte.

6. intoarceti cadrul ferdstraului cu lant pe cealaltd parte, strangeti
piulita, apoi repetati pasul 3, terminati de slefuit cealalta parte.

7. Dupd ce ati terminat de ascutit toti dintii lantului, opriti masina
apasand butonul ,0” de pe intrerupator (#12) si deconectafi masina.
Vezi FIGURA 13.

S& nu uitati sd opriti masina si sé-o deconectati de la reteaua de alimentare
daci trebuie sa indepliniti anumite reglri/ajustari.

Dupa ce repetati toti pasii de ascutire, lantul Dvs. este gata pentru a fi
instalat pe ferastrau.

INTRETINERE

1. Curatati masina de ascutit in mod regular de praf, resturi metalice
si murdarie.

2. Verificati discul abraziv inainte de fiecare utilizare pentru a va
asigura c@ discul nu este deteriorat. S& nu folositi discul abraziv
dacd el are crapaturi, fisuri sau dacd el este uzat. Puteti verifica dacéd
pe discul exista crapaturi invizibile pentru ochiul uman, atarnand
il folosind orificiul central si lovind-l cu un obiect nemetalic (de
exemplu, folosind un méner de surubelnitd). Daca discul se afla in
stare buna de functionare, atunci el va scoate un sunet metalic. Un
sunet neclar indicd o fisura sau deteriorare.

3. inlocuiti discul abraziv atunci cand el are diametru de 3 toli.
/\POSIBILE DEFECTIUNI

Defectiune Cauza probabila

Comutatorul este defect.

Cablul de alimentare sau cablurile
deteriorate, stecherul cablului de
alimentare functioneazd
defectuos.

Absenta contactului periilor cu
colectorul.

Perii uzate / deteriorate.

1. Cand masina este pornitd,
motorul electric nu functioneaza.

Perii uzate.

Defectiune la infasurarea
armaturii.

2. Formarea focului circular
asupra colectorului.

3. Cresterea zgomotului
reductorului.

Uzare/rupere a pinioanelor sau
rulmentilor.

4. Cand lucrati, din orificiile de
ventilatie, apare fum sau miros de
izolatie de ardere.

Defectiune a infasurdrilor
motorului.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

NUMAI PENTRU TARILE UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunétor asupra mediu inconjurator si
§én|§tatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

PRO-CRAFT
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LANCELEZ( GEP

SK1000, SK1100, SK1200

HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell SK1000 SK1100 SK1200
Héldzati fesziiltség (V) 220-240 220-240 220-240
Aram frekvencidja (Hz) 50 50 50
Felvett teljesitmény (W) 85ws2: 85 WlsZ: 85 WlsZ:

20 min 20 min 15min

Sebesség (ford./perc) 5800 5700 5000
Hangnyomdsszint, Lpa - = =
(dB(A)g 63, k=3 73,k=3 65,5, k=3
Hangteljesitmény szint, Lwa - - -
(dB(A) 76, k=3 86, k=3 78,5, k=3
Erintésvédelmi osztaly 1 I I
Védelmi szint 1P20 P20 1P20
Suly (kg) 2,2 21 2.09
Elez6korong méretei (mm)  108x23x3,2  108x23x3,2  104x23x3.2

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1.1)*

1. Léncvezeté 8. Korldtozo csavar

2. Lancfeszitd kar 9. Talp

3. Stopper 10. Kabeltarté kampd

4. Fogantyl 11. Rogzitécsavar

5. Kapcsolé 12. Lancstopper

6. Burkolat rogzitésére vald 13. Lancfék fogantyd
csavarok

14. Gorgdk a lanc mozgasanak
7. Véddburkolat megkonnyitésére

TISZTELT FELHASZNALG!

A\ FoNTOS!

Az SK1100 modell kiegészitéen fékrendszerrel is rendelkezik. A
fékrendszerrel kapcsolatos dsszes informacié nem vonatkozik az SK1000
, SK1200 modellre.

Elektromos lancélezé gép (a tovabbiakban: gép) vasarlasakor kovetelje
az lresjarati ijzemképességének ellendrzéset, és a szadllitasi készlet
liességnek valé megfelelésének ellendrzését.

Ellendrizze, nincsenek-e a termék mechanikai sériilései, és a jotallasi jegy
és letéphetd szelvények jelenlétét a hasznalati Gtmutatoban.

A gép bekapcsoldsa el6tt figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati
Gtmutatét. Olvassa el a biztonsdgi kovetelményeket és a gép
lizemeltetésére vonatkozo utasitdsokat.

ALTALANOS INFORMACI0

A lancélez6 gép a flrészlanc gyaluszemeinek (vagok) élezésére szolgal
héztartasi koriilmények kozott. Az élezési szog +30° a lanc mozgdsénak
iranyatol.

A gépet mérsékelt éghajlati teriileteken, +35 °C és -15 °C kozotti
kdrnyezeti hémérsékleten torténé mikodésre tervezték.

Munkaszerszémként legaldbb 5500 ford./perc iizemi fordulatszdmi és
108 mm névleges atmérojii élezékorongok hasznélhatok.

Ez a hasznélati (tmutatd tartalmazza a gép megfeleld iizemeltetésére
vonatkozd alapveté informaciokat és kovetelményeket, amelyek
betartasatol a termék megbizhaté miikddése fiigg.

A gép a kovetkezé f6 részekbdl all: elektromos hajtds, sebességvalto,
kapcsold, alap és lancreteszel6 mechanizmus.

A forgés atvitele az elektromos hajtasrél az orséra egy sebességvaltén
keresztiil torténik. Az orséra egy élezékorongot szerelnek fel az
élez6korong mogott elhelyezkedd hiively,  szorité alatét és anya
segitségével.

Az alaphoz a for?éasztal van rogzitve, amely a fiirészlancvagok
szogparamétereitdl fiiggen £30°-on beliil a kivant szogbe bedllithato.
A forgoasztal rogzitése az alap also részén lévé hiively elforgatasaval




torténik.

A gép bekapcsolasdhoz meg kell nyomni a kapcsol6 ,I” szimbélummal
jeldlt szélét, a gép kikapcsolasahoz - a 0" szimbélummal jelolt szélét.

A gép miikodési elve abban all, hogy a megmunkalandé lancot a
vezetohoronyban rogzitik, majd forgd élezékorongot engedik le a
lancvégora, és annak az élezését elvégzik.

BIZTONSAGI UTASITASOK

A gép kettGs szigetelése biztositjia az elektromos biztonsagot a gép
lizemeltetése soran.

A gépet csak a hasznalati Gtmutatéban feltiintetett rendeltetése szerint
szabad hasznélni.

A\ FIGYELEM!
A gép hasznalatakor védészemiiveget kell viselni.
TILOS
0 a gép lizemeltetése olyan koriilmények kozétt, ahol csepegd és
froccsend viznek van kitéve, valamint szabad teriileteken es6 vagy
hé idején;
0 agép lizemeltetése robbanasveszélyes helyiségekben vagy olyan

kémiailag aktiv kornyezetben, amely tonkreteszi a fémeket és a
szigetelést;

0 a gép védbburkolat nélkiili iizemeltetése, mely véddburkolatot
gy kell felszerelni, hogy a kezelt megvédje a sériilésektdl, a
gepet pedig a megmunkalasi hulladékok szell6zényildsokba valé
behatolasatol;

O Lejart jotallasu élezGtarcsak hasznalata mechanikai szilardsagi
vizsgalat nélkiil; a gép foldelése; a gépet kazanokba, tartalyokba,
aramforrasokba bevinni;

0 a gépet feliigyelet nélkiil hagyni, amikor a halézatra van
csatlakoztatva; hizni és csavarni a tapkdbelt, illetve terhelésnek
kitenni.

A gépet az egyéni dielektromos véddfelszerelés hasznalata nélkiil is lehet
lizemeltetni.

Keriilje el a test érintkezését foldelt feliiletekkel, példaul vizvezetékekkel,
radiatorokkal, haztartasi késziilékekkel.

A gép iizemeltetése soran kezelje a gépet 6vatosan, keriilje el az iitéseket,
a tulterhelést, valamint a szennyezddéseknek és kdolajtermékeknek vald
kitettséget.

A gép tapkabelét védeni kell a véletlen sériilés ellen.

Hirtelen leallas esetén a gépet a kapcsoldval ki kell kapcsolni.

Rezgés- és zajszint tekintetében a gép megfelel a hatdéségi biztonsagi
dokumentéci6 kovetelményeinek.

OSSZESZERELES (1.-14. ABRA)

1. Vegye ki a csavart a tartozéktasakbol. Lazitsa meg az M8 csavart
(#13) a motorhazban (#16). Lasd az 1.4brat. Ezutan szerelje fel az
anyét a csavarra, és hizza meg. Lasd a 2. abrat.

2. Allitsa egy vonalba a csavart, az anyét és a fékkart (#5). Szerelje fel a
kabelt (#11) a fékkarra, ldsd a 3.4brat. Forgassa el a beallitocsavart
4-5 fordulattal az éramutaté jarasaval megegyezo iranyba, és hiizza
meg az ellenanyat az éramutatd jarasaval ellentétes irdnyba, amig
a harom rész furatai tokéletesen egy vonalba nem keriilnek. Lasd a
4.abrét. (csak SK1100)

3. Rogzitse a gépet a munkapadon, ldsd az 5. dbrat. Az anya (#51)
glgayolita’séval rogzitse a lancflrész keretét az alaphoz. Lasd a 6.
abrat.

4. Cslsztassa a lancfiirész keretét (#39) a csavaron (#35) keresztiil az
anyara, dllitsa be a kivant szoget, majd rogzitse az alaphoz (#24).
Lésd a7.,8. ABRAT.

A\ FIGYELMEZTETES!

A csiszolokorongok cseréje vagy az élezGgép barmilyen beallitasa elGtt
mindig vélassza le a gépet a halozatrdl.

A csiszoldkorong felszerelése
Lasd a szerelési rajzot # és a 9. ABRAT.
1. Emelje fel a motorhazat (#16), és rogzitse a felsé helyzetben az anya
(#Mi meghuzdsaval.

2. Tavolitsa el a csiszolékorong fedelét (#20) tartd két csavart. Tegye
félre a fedelet.

3. Csavarja le a csiszolokorongot rogzité kupakot (#19), amely a
csiszolokorongot (#18) a helyén tartja.

4. Helyezze az (j korongot a csiszol6korong alapjara (#17), gy6zddjon
meg arrél, hogy az megfelel.

1. Helyezze a csiszoldkorongot rogzité kupakot (#19)
2. Helyezze a csiszolokorong fedelét (#20

HU | MAGYAR [ (3

3. Lazitsa meg az anyat (#14) és engedje le a motorhazat (#16).
4. Soha ne mikodtesse a szerszamot a csiszolékorong fedele

MUNKA

/\ FIGYELMEZTETES!

Mindig valassza le a gépet a héldzatrdl, amikor a lancot élezéshez bedllitja.
Lésd a szerelési rajzot #.

/\ MEGJEGYZES
Emelje fel a motorhdzat (#16) a lanc beallitasa kozben.

1. Elezés el6tt tisztitsa meg a ldncot. Mossa ki nem gyilékony
olddszerrel. Ne hasznéljon benzint a lanc széritdséhoz.

2. Tavolitsa el a kabelen |év6 anydt és a tomitégydrit, a
lancflirészkereten keresztiil hatul, a tomitogy(r(in keresztiil, majd
forditsa el az anyat, lasd 8. ABRAT. Forgassa el a fékkart, hogy
bedllitsa a kivant helyzetbe. Hizza meg a fékkaron lévé csavart (#3).
Lasd a 10. ABRAT. (csak SK1100).

3. Alanc szélét iranyitsa jobbra, helyezze be a lancfiirész keretén lévo
szoritéelemekbe, a forgdkar (#34) érintkezzen a lanc hétso részével,
majd nyomja meg a gép fejét, forgassa el, hogy az M6-os csavart
(#54) az {itkozésig beallitsa, majd hizza meg az M6-os anyat (#29).
Lasd 11. ABRAT. Forgassa el az M8-as csavart (#13), hogy a gépfej
mélysége megegyezzen a mélységgel, majd hizza meg az M8-as
anyat (#22). Lasd a 9. ABRAT.

ELEZES

1. Vegyen fel védofelszerelést, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a
kdzvetlen kizelben kiviilallé személy ne tartézkodjon.

2. Csatlakoztassa a tapkabelt (#11), és nyomja meg a kapcsoldn (#12)
1évé gombot a gép bekapcsoldsahoz.

3. A11. ABRAN lathaté médon lassan engedje le a csiszolokorongot.
Ha a bedllitasokban kisebb hibakat észlel, kapcsolja ki a gépet és
vélassza le a hal6zatrdl, mieldtt barmilyen médositast elvégezne.

/\ MEGJEGYZES

Ajo élezés akkor torténik, ha a korong és a fog kozotti érintkezés fokozatos
és sima. Ne dlljon meg tul sokaig minden egyes fogon.

4. A fékkar fesziilése nyomja a lancot. (Csak SK1100) Kapcsolja be a
kapcsoldt, nyomja a gépfefjet az élezendd lanchoz. Ha befejezte a
csiszoldst, lazitsa meg a fékkart, és forditsa el a meghajtocsapot
(#46) az oramutaté jarasaval megegyezé irdnyba. Gyozédjon meg
arrdl, hogy a lanc a kovetkezé nem élezett lancszemhez forog. Lasd
a12. ABRAT.

5. Ismételje meg a 3. Iépést, és fejezze be a csiszoldst az egyik
oldalon.

6. Forditsa a lancfiirész keretét a mésik oldalra, hizza meg az anyat,
majd ismételje meg a 3. |épést, és fejezze be a csiszolast a masik
oldalon.

7. Miutan befejezte az 0sszes lancfog élezését, kapcsolja ki a gépet a
kapcsolon (#12) 1év6 ,0" gomb megnyomasdval, és valassza le a
gépet a halozatrol. Lasd 13. ABRAT.

Ne felejtse el kikapcsolni a gépet és levélasztani a haldzatrél, ha barmilyen
modositést kell végeznie.

Az Bsszes élezési lépés megismétiése utdn az On lanca készen all a
flirészre valo felszereléshez.

KARBANTARTAS

1. Tartsa a gépet tisztan, portdl, fémtormeléktdl és szennyezddéstél
mentesen.

2. Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csiszolokorong nem
sériilt-e. Ne hasznaljon csiszolokorongot, ha az letdrt, repedt vagy
kopott. Ellendrizheti, ho%y vannak-e emberi szem szémara |athatatlan
repedések a korongon, ha felakasztja a kozponti furatanal fogva, és
me?kopogtatja egy nem fémbdl készilt targgyal (példaul csavarhizé
nyelével). Ha jo allapotban van, fémes hangot ad. A tompa hang
repedést vagy torést jelez.

3. Cserélje ki a csiszoldkorongot, amikor az d&tmérdje 3 hiivelyk lesz.
LEHETSEGES MEGHIBASODASOK

Niesprawnos¢ Prawdopodobna przyczyna

Uszkodzony przetacznik. Zerwanie
przewodu zasilajacego lub
przewodéw instalacyjnych,
nieprawidtowe dziatanie wtyczki
przewodu zasilajacego. Brak
kontaktu szczotﬂ(i z kolektorem.
Zuzyte/uszkodzone szczotki.

PRO-CRAFT

Gdy maszyna jest wtaczona, silnik
nie dziata.
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Tworzenie okragtego ognia na
kolektorze.

Zuzycie / ,wiszenie" szczotek.
Wadliwe uzwojenie twornika.

Zwiekszony hatas reduktora. 'Zuzyme/pekmeme kot zgbatych,

ozysk

Podczas pracy z otworow
wentylacyglnych wydobywa sie dym  Niesprawnos¢ uzwojenia silnika.
lub zapach spalonej izolacji.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

KCSAK EU TAGALLAMOK SZAMARA:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kdrnyezetbardt (jrahasznositas
céljabal.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKU#A
MALLUUHA 3ATOYHAA AN Ll,EI1El7I
SK1000, SK1100, SK1200
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK

Mogens SK1000 SK1100 SK1200
Hanpsixenue cetv (B) 220-240 220-240 220-240
Yacrora Toka () 50 50 50

85WS2:  85WS2:  85WS2
MoTpe6nsiemas MowHoCTb (BT) 20 M 20 M 15 vt
CKopocTb (06/MUH) 5800 5700 5000
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH,

63, k=3 73, k=3 65,5, k=3
Lpa (a5(A))
YpOBEHb 3BYKOBOTO JaBNEHNS, _ ~ ~
Lwa (a5(A)) 76, k=3 86, k=3 78,5,k=3
Knacc 3awutbl ] ] ]
YpoBeHb 3awuTbl 1P20 1P20 1P20
Bec (kr) 2,2 2,1 2.09
Zj;“)"ep"' 3aTo4Horo kpyra 108x23x3,2  108x23x3,2  104x23x3.2

OMUCAHME YCTPOICTBA (PUC. 1.1)

4. Hanpaensiowas Lenu 12. OcHoBaHue

5. Pblyar HaTsKkeHus Lenu 13. Kprok ans kabens
6. Cronop 14. KpenexHblit BUHT
7. PykosTka 15. Ctonop uenu

8

. Bbikmioyatenn

9. BuHTBI uKcaLum Koxyxa
10. 3aWnTHBbINA KOXYX

11. OrpaHnynTeNbHbI 60NT

16. Pyuka Topmo3a Lenu

17. Ponuku ans obneryexus
NBWKEHNSA Lienn

YBAXKAEMbII NOTPEBUTENb!
/\BAXHO!

M SK1100 TeNbHO umee'r cuctemy. Bes uh-
tdopmauus o Top i p K SK1000,

PRO-CRAFT

SK1200.

Mpu NoOKyNKe MalMWHbI SNEKTPUYECKOA ANs 3aTOUYKM Lienu (B AanbHeil-
WeM «MalluHa») TpebyiiTe NpoOBEPKM ee paboToCmOCOGHOCTU Ha XO-
TIOCTOM XOAY U TPEBYiiTe NPOBEPKYU COOTBETCTBUS KOMMIEKTHOCTY.

lpoBepbTe OTCYTCTBME MEXaHUYECKUX NOBPEXAEHNI U3AENUs N Hannyue
B PYKOBOACTBE N0 3KCMNyaTaLuu rapaHTUNHOTO U OTPbIBHBIX TaNlOHOB.

I'Iepep, BKNHOYEHNEM MaLlWHbI BHUMATEIbHO 03HAaKOMbTECb C HacToALWMUM
PYKOBOACTBOM. MByLII/ITE Tpe6OBaHMﬂ 6esonacHoCTH 1 yKa3aHud no akc-
nnyatauuu MallnHbl.

OBLNE CBEOEHMA

MawuHa Ans 3aTOYKK Lenu npefHasHayeHa ANA 3aTOYKKM CTPOraiolux
3BeHbeB (Pe3LioB) NUNbHOI Lienu B 6bITOBbIX ycnoBuaX. Bennunta yrna
3aT04KM cocTaBniseT +30° 0T HanpaBNEHNs ABMKEHNUA Lienu.

MawwuHa npefHasHayeHa ANa aKcnayaTauum B pailoHax yMepeHHoro Knu-
MaTa npv Temnepartype Bo3gyxa ot ntoc 35°C go Munyc 15°C.

B kayecTBe paboyero MHCTPYMEHTA UCMONb3YIOTCS 3aTOYHbIE KPYTy C pa-
60yeit yacToTol BpalleHns He MeHee 5500 06/MUH U HOMUHAMbHBIM Au-
ameTpom 108 Mm.

B HacTosiLLEM PYKOBOACTBE U3NOXEHBI OCHOBHbIE CBEAEHUS U TPeGoBa-
HUS, HeOBXOAMMbIE ANSi MPABUMBHOI 3KCMNYaTaLuu MaLmMHBI, OT COBH-
AEHUS KOTOPbIX 3aBUCUT HAZEXKHAsA KCNNYyaTaLNs U3fenus.

MawwuHa cocTonT n3 CcneayLmnx OCHOBHbIX yacTeit: ANeKTponpuBoAa, pe-
AYKTOpPa, BbiKNtoYaTensd, 0CHoBaHUA N MexaHU3Ma ¢MKCBL|MI/I uenu.

Mepepaya BpaLLeHUs OT INEKTPONPUBOAA K WNUHAEMIO OCyllecTBASETCS
Yepes pepykTop. Ha wnuHAene ycTaHaBAMBAETCA 3aTOYHbIIA KPyr, ¢ No-
MOLLbHO BTY/KM, PACMONOXKEHHOI 3a 3aTOYHBIM KPYrOM, Waiibbl NpUXUM-
HOIA, Waibbl 1 raiku.

K ocHoBaHuto KpenuTtca CTONUK I'IOBOpOTHbIﬁ, KOTOprVI ycTaHaBnuBaeTca
Ha HEO6XOJ]VIMI>IM yron B npegenax i30°, B 3aBMCMMOCTH OT YrnoBbIX na-
pameTpoB pes3uoB nubHON uenwu. @MKCEL[VI;I CTOJINKa NOBOPOTHOrO OcCy-
LWeCTB/IAETCA C NOMOLLbIO BPaLLeHWUs BTYNIKK, pacnono»(ewoﬁ N HIKHeR
4acTn OCHOBaHuA.

[Ins BKNKOYEHUS MaLUMHBI HEOBXOAUMO HaXaTb Ha Kpail BblKNtouaTens,
0603HayeHHbI cMMBONIOM "I", ANS OTKNKOYEHMS - ¢ cumMBONOM "0".

anIHLWII'I pa60Th| MalluHbl 3aKnK4aeTcqa B TOM, 4TO o6paGaTb|Baemaﬂ
uenb ¢MKCMPYETCR B Hanpae/dwLleM nase, a 3aTeM Ha pesel uenu ony-
CKaeTca Bpau.\anou.mﬁc;l 3aTOYHbIi Kpyr, NpOM3BOAA €ro 3aTouky.

YKA3AHWA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTH

SneKTpoﬁeaonaCHocn: npu paboTe ¢ MalLMHOI oGecneynBaeTcs ee ABOW-
HOiA MSOJ’IﬂLlMeI/I

TPUMEHSATL MaLUMHY Pa3peLuaeTcs TONbKO B COOTBETCTBUN C Ha3HAYeHH-
€M, yKa3aHHbIM B PyKOBOACTBE.

/N\BHUMAHME!

Mpu aKcnnyaTayuy MalnHbl HEO6XOAMMO NOJb30BATbCA 3aALYUTHBIMU OY-
Kamun

A\3ANPEWAETCA
0 aKcnayaTupoeaTb MalliMHy B YCNOBUAX BOSAEﬁCTBMH Kanenb u
6pb|3|’, a TaKXe Ha OTKPbITbIX MyiowajKax BO BpeMa AOXAA WK
cHeronagaa;

0 aKCnNyaTMpoOBaTb MaALUMHY BO B3PbIBOOMACHBIX MOMELLEHNAX UK
C XUMUYECKM aKTUBHOI CPEAOW, paspylualoLeil MeTasbl U n3ons-
unto

0 aKcnnyaTMpoBaTb MalMHY 6e3 3alMTHOrO KOXyXa, KOTopblid fon-
XeH OblTb YCTaHOB/EH TakuM 06pa3oM, YTo6bl 3aWuUTUTL paboTa-
I0LL,Ero OT TPaBM M MaLUKHY OT NONagaHus NPoAYKTOB 0TPaboTKM B
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS;

0 MCnonb3oBaTb 3aTOYHbIE KPYri C UCTEKLLEN rapaHTuel 6e3 ucnbi-
TaHUi UX Ha MeXaHMYecKyt NPOYHOCTb; 3a3eMAATb MaLUUHY; BHO-
CUTb MalLUHY BHYTPb KOT/10B, pe3epByapoB, UCTOYHNKOB NUTAHUS,

0 0CTaBNATb MalMHy 6e3 HaA30pa, BK/IOYEHHYIO B MUTAIOLLYIO CETb;
HaTArMBaTb ¥ NEpPeKpyyMBaTh WHYP, NOABEPraTb ero Harpyskam.

MatwmHo# paspeluaetcs NpOU3BOANUTL PaboTbl 63 NPUMEHEHUS| UHAWBU-
AyaﬂbeIVl AN3NIeKTPUYEeCKUX CpeacTB 3aluThbl.

Bo Bpemsi pa6oTbl u3beraiite N060r0 CONPUKOCHOBEHUS Tena C 3a3eM-
NEHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, TAKUMU KaK TPYGbl BOROCHAGXKEHNS, paanaTo-
pbl, 6bITOBasA TEXHMKA.

Mpu akcnnyaTauuu MaluHbl HEO6X0AMMO GepexHO 06pallaThes C Hei,
He noAiBepraTb MalnHy yAapam, neperpyakam, BO3AEHCTBUIO IPA3N 1 He-
TenpoaykToB.

LUHyp MalWHbI AOMKEH 6bITb 3awuieH ot cnyqaﬁHoro noBpexXaeHua.
MawuHa A0MKHa 6bITb OTK/OYEHA BbIK/HOYATENEM B Cnyyae ee BHe3arn-
HOW OCTaHOBKM.

Mo YPOBHIO Buﬁpauvm W WwyMa MalinHa CoOTBEeTCTBYeT TpeﬁOBaHMRM HOp-
MaTUBHOW JOKYMEHTaLuu no 6e30nacHoCTy.




CEOPKA (PUC.1-14)

1. Bo3bMuTe BUHT U3 NakeTa C NpuHaanexHocTamu. OTBepHuTe BUHT
M8 (#13) B kopnyce gBuratens (#16). CM. puc. 1. 3aTeM ycTaHoBu-
Te raiiky Ha BUHT 1 3aTaHNTe. CM. puc. 2.

2. BbicTaBbTe BUHT, raiiky # TOPMO3HYIO PYKOSITKY (#5) B OAHY TMHAUIO.
YcTaHosuTe Tpoc (#1 1; Ha pyKOSITKY TOPMO3a, CM. puc. 3. [1oBepHu-
Te PEerynupoBOYHbIN BUHT Ha 4-5 060pOTOB NO YacoBoi CTpenke u
3aTsAHUTE KOHTPraiiky NpoTMB YacOBOIi CTPENKM, 4TO6bl OTBEpCTUS
Tpex yacTeil NONHOCTbIO coBnaganu. CM. puc. 4. (tonbko SK1100)

3. 3akpenuTe CTaHOK Ha BepcTake, CM. puc.5. 3akpenute pamy Len-
HOW MUMbI HA OCHOBAHMWK, CHAB raiky (#51). CM. puc. 6.

4. Pamy uyenHoit nunbl (#39) yepes BUHT (#35) HafeHbTe Ha raiiky, oT-
perynupyiTe 4o HY)XHOTO yrna, 3aTeM 3aduKcupyiTe Ha OCHOBaHUM
(#24). Cm. PUCYHOK 7, 8

A\NPERYNPEXAEHME!

Bcerga oTk/toyaiiTe yCTPOWCTBO OT CETH NEpes 3aMeHOi WAN(OBanbHbIX
KPYroB WAV Ny NtoBbIX PErynpoBKax 3aToYHOro CTaHKa.

YcTaHoBKa WANGOBANbHOro Kpyra
Cm. c60pouHbiit yeptex # n PUCYHOK 9.
1. TopHumuTe Kopnyc Auratens (#16) u 3admkcupyiite ero B Bepx-
HeM MONMOXEHWUN, 3aTAHYB raiky (#14).

2. YpanuTe ABa BUHTA, YAEPXKMBAIOLME KPbILIKY WK(OBANbHOIO Kpy-
ra (#20). OTAOXMTE KPbILIKY B CTOPOHY.

3. OTBMHTMTE KONNA4oK 610KMPOBKW wandosanus (#19), KoTopblil
yAepxuBaeT WwaudoBanbHblil Kpyr (#18) Ha MecTe.

4. YcTaHOBWTE HOBbI KPYr Ha OCHOBaHWe WAM(OBANbHOTO Kpyra
(#17), y6eguTech, 4TO OH NOJXOAMUT.

3aMeHuTe KoNNayokK 6NIOKNUPOBKY 3aTouKM (#19)
3ameHuTe KpbILKY WwindosanbHoro kpyra (#20)
OtnycTute raiiky (# 14) u onycTute kopnyc Asuratens (# 16).

Hukorga He paboTaiiTe WHCTPYMEHTOM 6e3 YCTaHOBIEHHOI
KPbILWKY WandoBanbHOro kpyra.

=

PABOTA

A\NPERYNPEXAEHME!

Bcerpa oTk/tovaiite yCTPOWCTBO OT CETU NPU PEryMpoBKe Lenu Ans ee
3aT0YKu. CM. c60pOUHbIN YepTex #.

/A\NPUMEYAHUE
MNogHumaiiTe kopnyc auratens (#16), perynupys uenb.

1. OumcTuTe Lenb nepes ee 3aTouKoii. [poMoiiTe ero Heroprounm pac-
TBOpUTENEM. He I/ICI'IOﬂbEyVITe 6eH3UH ANA CYLWKW Lenu.

2. CHuMuTe raiiky 1 NpoKnagKy Ha Tpoce, Yepes pamy LienHOi nunbl
C3a/u, Yepes NpokKNaaKy, 3atem noepHuTe raiky, cM. PUCYHOK 8.
MoBepHUTe, YTOBLI OTPEryaMpoBaTh PYKOSTKY TOPMO3A B HYXHOM
NONOXEHUN. 3aTAHUTE BUHT (#3) Ha pykosTke Topmo3a. Cm. PUCY-
HOK 10. (Tonbko SK1100)

3. Kpaii Lenu HanpaBbTe BNpaBo, BCTaBbTe €ro B 3aXMMHble /1eMeH-
Thl Ha paMe LienHoi Nunbl, NOBOPOTHbIN pblyar (#34) KocHeTcs 3aj-
Heil yacTu Lienu, 3aTeM HaXXMUTE Ha roN0BKY MalUMHbI, TOBEPHUTE,
4T06bI OTPErynupoBatb BUHT M6 (#54) fo ynopa, 3atem 3aTsiHuTe
raitky M6 (#29). Cm. PUCYHOK 11. MoBepHuTe, 4TOGbI OTpErynnpo-
BaTb BUHT M8 (#13), uTo6bl Y6eauTbLCS, YTO rNY6UHA roNoBKM Ma-
LWMHbI COOTBETCTBYET [y6uHe, 3aTeM 3aTaHuTe raiiky M8 (#22).
Cm. PUCYHOK 9.

3ATOYKA

1. HapeHbTe 3aliMTHOE CHapshkeHWe M yGefuTeCh, YTO B Hemocpes-
CTBEHHOI1 671M30CTH HET MOCTOPOHHMUX.

2. TogcoepnHuTe Kabenb (#11) M HAXMUTE KHOMKY Ha Bbik/louatene
(#12), 4To6bI BKNIOUMTD MaLLUHY.

3. MeaneHHo onycTuTe WAMQOBanbHbIA Kpyr, Kak nmokasaHo Ha PU-
CYHKE 11. Ecnu Bbl 3amMeTUnu HeGombLune OWMOKN B HACTPOWKaXx,
BbIK/IOYNTE YCTPOIICTBO U OTCOEAMHUTE Er0 OT CETH, MPeXAe Yem
BHOCUTb U3MEHEHMS.

AnPUMEYAHKE

Xopomaﬂ 3aToYKa NPOUCXOAUT, KOraa KOHTaKT MexAay KosiecoM u 3y60M
NOCTENEHHbIA 1 I'ﬂaJZLKVIﬁ. He ocTaHaBnuBaiiTeCh CAULWKOM AONro Ha Ka-
XAOM 3y6e.

4. HaTseHWe TOPMO3HOI PYKOSITKM M MpUXUMaeT Lenb. (Tonbko
SK1100) BkmtounTe nepekntoyaresb, NPUKMUTE FONOBKY MalUnHbI
K WwinoBanbHoil Lenu. 3akoHuMB WandoBaHue, ocnabbTe pykosT-
Ky TOPMO3a, NOBEPHUTE NPUBOAHOI CTEPXKEHDb MO YacoBOi CTpenKe
(#46). Y6epuTecs, YTo Lenb NOBOPAUYMBAETCS K CEAYIOLIEMY Heda-

C pvcoun JB8

TOYEHHOMY 3BeHy ¢ nessueM. Cm. PUCYHOK 12.
5. MMosTopuTe war 3, 3aBeplnTe WAMPOBKY C OFHON CTOPOHDI.

6. MepeBepHuTe pamy LeNHoM MWAbl HAa APYrylo CTOPOHY, 3aTAHUTE
raiiky, 3aTeM noBTOPUTE Lar 3, 3aKOHYUTE WANDOBKY C APYroii CTo-
POHbI.

7. Tocne Toro, Kak Bbl 3aKOHYNTE 3aTOUKY BCE3 3y6beB LieMnu, BbIKJI0-
UnTe MalLMHY, HaXaB KHoMKy «O» KHOMKa Ha nepekntoyatene (#12)
1 oTKNtoumTe yeTpoiicteo. Cm. PUCYHOK 13.

He 336yAbTe BbIK/IIOYUTb MaLINHY W OTKNIOYUTb ee OT CeTu, ecau Bam
HYXXHO BHECTH Kakne-mm6o KOPPEKTUPOBKHU.

Mocne NOBTOPEHMUA BCeX LIAroB no 3aToYyke Balla Lenb rotoea K ycra-
HOBKeE Ha nuny.

O0BCJ1Y)XXMBAHUE

1. COﬂep)KVITe MalluWHYy B YACTOTE U He [ZlOI'IyCKaVITe rnonajaHus Ha Hee
NblJIK, METANJIN4eCcKoro Mycopa u rpasu.

2. MpoBepsiiTe wWUdOBabHbIA KPYr Nepes KaxabiM MCNONb30Ba-
HUeM, YTo6bl yOeANTbCS, YTO OH He noBpexzaeH. He ucnonbayite
WAnhOBaNbHbIA KPYr, CN OH UMEET CKOMbI, TPELUHbI UK U3HO-
LIeH. I'Iposepmb, eCTb JIN Ha Konece HeBUAUMbIE YesrloBe4yeCKoMy
rnasy TpewmHbl, MOXHO, NOBECUB €ro 3a LieHTpa/JibHOe 0TBepCTue
1 MOCTYKMBAs MO HEMY HEMETANNNYECKUM NpeSMeToM (Hanpumep,
pyuko# oTBepTKM). EC OH B XOPOLIEM COCTOSIHUM, OH ByAeT u3-
flaBaTb MeTaNnnyecknit 3ByK. [MyXoil 3BYK yKka3blBaeT Ha TpeLlyu-
HY WX NONIOMKY.

3. 3ameHuTe WANQOBaNbHbI KPYr, KOrAa OH CTaHeT AvameTpoMm 3
Atoiima

BO3MOXXHbIE HEUCNIPABHOCTHU

HevcnpaBHocTb BeposTHas npuunHa

HeucnpaseH BblKNtoyaTenb.
06pbIB WHYpa NUTaHNA UK
MOHTaXHbIX NPOBOAOB,
HeNCnpaBHOCTb BUIIKM LUHYpa
nuTanus. OTCYTCTBUE KOHTAKTA
LWeTOK .KosnekTopom. U3Hoc /
NOBPEXAEHUE LETOK.

an BK/HOYEHUU MaLLIWHbI
ANeKTpoaBUratenb He DBGOTEET.

W3Hoc / «3aBUCaHNe» LWeTOK.
HeucnpasHocTb B 06MoTKe
AKOpS.

06pa3oBaHue KpyroBoro orHs Ha
KONNeKTope.

W3Hoc/nonomka 3y6uatbix Konec.

MoBbllLEHHbIi WYM pefyKTopa. NOAWMMHUKOB.

[Mpn paboTe U3 BEHTUNALMOHHBIX
0TBEPCTHii NOABASETCS AbIM UK
3anax ropsiwen n3onaumm.

HeucnpasHoOCTb 06MOTOK
anekTpoaBurarens.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3a6oTAiCh 0 NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, PUHAAIEXHOCTH 1
YNakoBKy HY)XHO CZaBaTb Ha 9KONIOrNYECKN YNCTYto nepepaboT-
Ky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBON Mycop!

TOJIbKO N1l CTPAH EC:
B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-

PaboTaHHbIX NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHBIX NPUGOpPaX U COOT-

BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble unu
OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYISTOPHble 6aTapen U 3MeKTPOHHble
npubopbl Noanexar c6opy ¢ Lebio UX MOCHEAYHLLEl IKONOTUYECKH
6esonacHoi nepepaboTKu.
MpW HenpaBUbHOI YTUAU3ALMN OTPAGOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNeK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT OKasaTb BPeHOE BO3/EAHCTBUE Ha OKPYXKaio-
LYo Cpepy 1 3[,0pOBbe YeNOBEKa 13-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
ONacHbIX BelECTB.

PRO-CRAFT
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UA|YKPAIHCbKA
MALLMHA 3ATOYYBAJIbHA 4151 IAHLLIOTIB
SK1000, SK1100, SK1200

IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb SK1000 SK1100 SK1200
Hanpyra mepexi (B) 220-240 220-240 220-240
Yacrota cTpymy (M) 50 50 50

i 85WS2:  85WS2:  85WSZ
CrnoxusaHa noTyxHictb (BT) 20 x8 20 x8 15 x8
LUBuaKicTb (06/xB) 5800 5700 5000
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI, - - -
Lpa (AB(A% 63, k=3 73, k=3 65,5, k=3
PiBeHb 3ByKOBOTO TUCKY, LWa | 7 | g 86, k=3 78,5, k=3
(aB(A)) ' ’ "
Knac 3axucty I 1] 1]
PiBeHb 3axucty 1P20 1P20 1P20
Bara (kr) 22 2,1 2.09
mjg’”p” SATOUHOTO KOMA | 108,73x37 | 108x23x32  104x23x3.2
OMUC NMPUCTPOIO (MAT. 1.1)
1. HanpaBnstoya naHutora 9. OcHoBa
2. Baxinb HaTtAry naHutora 10. Fak ans ka6eno
3. Cronop 11. KpinunbHuii rBUHT
4. PykosTka 12. Ctonop naHutora
5. Bumukay 13. Pyyka ranbMiBHOro naHuora
6. TBMHTM dikcauii Koxyxa 14. Ponuku Ans noneriweHHs pyxy
7. 3axucHUit KOXyX auiion
8. O6MexyBanbHUii FBUHT

WWAHOBHUI CMOXUBAY!
/A\BAXnMBO!

Mogens SK1100 gogaTkoBO Mae r cucremy. Best ing
ranbMiBHy cucTeMy He 3aCTOCOBYeTbCS 40 Mogeni SK1000, SK1200.

Mpu NOKyNLi MalWMHW ENEeKTPUYHOT ANA 3aTOYyBaHHs NaHuiora (Hagani
«MalunHa») BUMaraiiTe nepesipky il npawLesgaTHoOCTi Ha XONIOCTOMY X0Ay
i BUMaraiiTe nepesipku BiAnoBiAHOCTI KoMnnekTHocTi. MepesipTe Bif-
CYTHICTb MEXaHiYHMUX NOLIKOAXEHb BUPO6U i HAfBHICTb B KEPIBHULTBI N0
eKkcnnyatauii rapaHTiiHOro Ta BipUBHUX TanoHiB. MNepes BKNIOYEHHAM
MaLlUMHW YBAXHO NPOYUTaiATE Ll NociGHUK. BuBYITH BUMOrM Gesneku i
BKas3iBKM N0 ekcnyatauii MalnHu.

3ATAJIbHI BIJOMOCTI

MalwnHa gns 3aTOYKM NaHulora npusHaveHa AN 3aTONYBaHHA CTpyra-
HWit NaHoK (Pi3LiB) MUNANBHOTO NaHLora B NO6YTOBUX yMOBaX. Bennuu-
Ha KyTa 3aTOYKM B NNaHi CTaHoBUTb + 30 ° Bif HaNPAMKY pyxy NnaHuora.

MawwuHa npusHayeHa ans ekcnnyarauii B pailoHax NOMIPHOro Knimaty
npu Temnepartypi nositps Big natoc 35 ° C fo miyc 15 ° C.

Ik po6oYnit IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYIOTbCS 3aTOYyBasbHi Kona 3 po6o-
Y0I0 YacToTol 06epTaHHA He MeHwe 5500 06 / XB i HOMiHaNbHUM fia-
meTpom 108 Mm.

Y LbOoMy NOCI6HUKY BMKNAAEHO OCHOBHI BiOMOCTi i BUMOrM, HEOOXIAHI
ANA NpaBUbHOI eKcnyaTauil MallnHW, Bif, LOTPUMAHHS AKUX 3aNeXUTb
HapiiHa ekcnnyatalis Bupo6a.

MalunHa cknajaeTbes 3 HaCTYMHUX OCHOBHUX YaCTUH: eNeKTPONpPUBOAY,
pepykTopa, BUMWUKaya, NiACTaBy | MexaHisMmy Qikcaljii naHuora.

Mepepaya obepTaHHs Bifi eNeKTPONPUBOAY A0 WNMHAENS 3AICHIOETbCS
Yepes peflyKTop. Ha WnuHAeNi BCTaHOBAKETLCA 3aTOUyBaNbHUIA KOO,
3a [JONOMOr0t0 BTYNIKM, PO3TAlLOBAHOI 3a 3aTOYHUM KPYroM, Wwaitbu npu-
TUCKHOI, Waibm i raitkn.

[lo 0CHOBY KPINUTBCS CTONNK MOBOPOTHMIA, AKMit BCTAHOBNIOETHCS Ha He-
06xifiHe KyT B Mexax t 30 °, B 3aN1eXHOCTi Bif KYTOBUX NapameTpiB pi3Lis
NUNANbHOTO naHutora. dikcalia cTonnka NOBOPOTHOTO 3iCHIOETLCA 3a
[0NOMOr0t0 06epTaHHs BTY/IKHW, PO3TaLIOBAHOT | HUXHI YaCTUHI OCHOBM.

[N BKIIOYEHHS MalWMHN HEO6XiAHO HATUCHYTW Ha Kpail BUMMUKaya, no-

PRO-CRAFT

3HayeHuit cumBonom "l", ANnA BiAKNIOYEHHS - 3 cumBOnoM "0".

MpUHLMN POGOTU MalUMHM MOAArae B TOMY, WO 06POGASETLCA NaHLor
(hiKCyeTbCA B CMPAMOBYIOUMIA Nasy, a MOTIM Ha piselp NaHutora ony-
CKaeTbCs 06epTaeTbCs 3aTOUYBaNbHUIA KOO, BUPOOAKOUM HOTO 3aTOUKY.

PEKOMEH[ALLIT 3 TEXHIKW BE3NEKU

Enextpobeaneka npu po6oTi 3 MaluMHOK 3abeaneyyeTbes il NoABiliHOW
isonsuieto.

3acTocoByBaTM MalUHy AO3BONSETHCA TiNbKM BiANOBIAHO A0 NpU3Ha-
YeHHS, 3a3HaYeHNM B KEPIBHULTBI.

AyBarar

Mpu akcnnyaTayuu MawwnHb He06X0AMMO NONb30BATHCA 3ALYMUTHBIMU 0Y4-
Kamun

3abopoHseTbeA:

0 ekcnnyaTyBaTM MaluiHy B yMOBaX BNAMBY Kpanenb i Gpusok, a
TaKOX Ha BiAKPUTUX MalijaHunKax nig yac goly a6o cHironagy;

O ekcnnyaTyBaTU MallKMHY y BUOYXOHEGE3NEYHUX NPUMILLEHHSAX a6o
3 XiIMiYHO aKTUBHUM Cepe/loBULLEM, IKA PYitHYE MeTanu i isonsLito

0 eKcrnyaTyBaTM MalMHYy Ge3 3aXWUCHOTO KOXyXa, KU MOBUHEH
GyTU BCTAHOBNEHU TaKUM YMHOM, WOG 3aXMCTUTU MPaLiKOioyoro
Bif} TPaBM i MallMHY Bifj MOTPaNNAHHA NPOAYKTIB BiANpaLioBaHHA
B BEHTUNALiiHI OTBOPH;

O BMKOpMCTOBYBaTM 3aTOuyBasbHi kona 3 MuHynoro rapaHTieto 6e3
BUMPOOYBaHb X HAa MEeXaHiYHy MiLHICTb; 3a3eMNIOBATH MalIMHY;
BHOCUTW MalUMHy BCEPeAuHy KOTNIB, pe3epByapiB, [Kepen XuB-
NeHHs;

0 3anuwati MalWuHy 6e3 Harnsgy, BKIOYEHY B MEPEXY XMBNEHHS;
HaTAryBaTW i NepekpyyyBaTy WHYP, NiAAaBaTH HOr0 HaBaHTaXeHb.

MalumnHoK A03BONAETLCA NPOBOAUTU POGOTH Ge3 3acTOCyBaHHS iHAUBI-
AyanbHWi fieneKTPUYHMX 3aCOBIB 3aXUCTY.

Mig yac po6oTu yHuKaiiTe 6yab-AKOro AOTMKY Tina 3 3a3eMIeHUMU NO-
BEPXHAMM, TaKUMU Ik TPy6U BOAOMOCTaYaHHS, papiaTopy, nobyToBa Tex-
HiKa.

Mpu ekcnnyatauii MawmHN Heo6XiAHO A6aNMBO MOBOAUTHCS 3 HEI0, He
HapaxaTy Ha MalUMHy YAapaM, nepesaHTaxeHHaM, Aii 6pyay i HadTonpo-
AYKTiB.

LLIHYp MaLMHY NOBUHEH BYTY 3aXWLLEHWH Bif BUNAaSKOBOTO MOLIKOAXEH-
HSl.

MalmHa noBMHHA GYTU BiAKNKOYEHa BUMMKAyeM B pasi ii panToBoi 3y-
MUHKK.

3a piBHeM Bi6paLjii i WyMy MaluWHa BifNOBiAae BUMOraM HOPMaTUBHOI 40-
KYMeHTaL,il 3 6e3neku.

CKNALAHHA (MA. 1-14)

1. Bi3bMiTb rBUHT i3 nakeTa 3 npunagAsMm. BikpyTiTb rBuHT M8 (#13)
y Kopnyci ABuryHa (#16). puc. 1. [oTiM BCTaHOBITb raiiky Ha rBUHT
Ta 3aTArHITb. puc. 2.

2. BUCTaBTe rBMHT, raiiky Ta ranbMiBHy pyKosTKy (#5) B OfHY JiHito.
BcTaHoBiTb Tpoc (#11) Ha pyuky ranbma, Aus. Man. 3. MoBepHiTh
peryntoBanbHuil rBUHT Ha 4-5 06epTiB 3a roAUHHUKOBOK CTPINKOK
Ta 3aTATHITb KOHTPraiiky NpoTH rOAMHHUKOBOI CTPINKMK, 06 0TBOPK
TPbOX YACTWH MOBHICTIO 36iranucs. puc. 4. (Tinbku SK1100)

3. 3akpiniTb BepcTaT Ha BepcTaTi, AMB. Man.5. 3akpiniTb pamy naHuo-
rOBOI MUKM Ha OCHOBI, 3HABLLY raiiky (#51). puc. 6.

4. Pamy naHutoroBoi nunu (#39) yepes rBuHT (#35) HafArHITL Ha raii-
Ky, Bifjperyntoiite A0 MOTPIGHOro KyTa, NoTiM 3adikcyiiTe Ha nig-
cTaBi (#24%. [vs. MAJIIOHOK 7, 8
A\nonEPEMKEHHS!
3aBxau Bigkntoyalite npucTpiii Bif Mepexi nepes 3amiHot wWnidysans-
HUX KpyriB a6o npu 6yfb-AKOMY peryntoBaHHi BepcTata.
YcTaHoBKa whiyanbHoro kona
mBiTbCA cknaganbHe kpecnerns # i MAJTIOHOK 9.
1. MipHimiTe Kopnyc ABUryHa (#16) i 3adikcyiiTe ioro y BepXHbOMY no-
NOXEHHI, 3aTATHYBLUM raiiky (#14).

2. BupaniTb ABa rBUHTH, LLO TPUMAIOTb KPULLKY LNidyBanbHOro Kpyra
(#20). Bigknagitb KpuwKy y6iK.

3. BukpyTiTh KOBNayoK 6nokyBaHHs wWnidyaHHs (#19), skui yTpumye
wnidysanbHe kono (#18) Ha Micui.

4. BCTaHOBITb HOBE KOJIO Ha OCHOBY WNidyBanbHoro kona (#17), ne-
pekoHaiTecs, Lo BOHO NiAXOANUTD.

1. 3aMiHiTb KOBNaYyoK 6M0KyBaHHs 3aTouyBaHHs (#19)
2. 3aMiHiTb KpuKy whidysansHoro kpyra (#20)
3. BignycriTb raiiky (# 14) Ta onycTiTb Kopnyc AsuryHa (# 16).




4. Hikonu He npautoiiTe iHCTPYMEHTOM 6e3 KpULLKY WwidyBansHoro
Kona.

POBOTA

&HOHEPEH)KEHHH!

3aBxAu BifKNtoYaiiTe NPUCTPIN Bif Mepexi nig yac perynioBaHHA NaHLto-
ra Ana oro 3atouyBaHHA. [IMB. CKnafanbHuii KpecnenHs #.

AnPUMITKA
NiaHimaiite kopnyc ABUryHa (#16), peryniotoun naHuor.

1. OuucTiTb NaHUlOr nepes 3aToyeHHAM. NpoMuiiTe HOro HeroproYUM
PO3YNHHMKOM. He BUKOpUCTOBY#iTe 6eH3UH ANA CYLIHHSA NaHLora.

2. 3HIMITb raiiky Ta npoKnaaKy Ha Tpoci, Yepes pamy NaHLoroBoi nun-
KW 33ajy, Yepe3 NpoknajKy, NoTiM NOBepHiTb raiiky, ave. MAJIIO-
HOK 8. ToBepHiTb, L1406 BifperynoBatin pyyky ranbma B notpiGHoMy
NONOXEHHI. 3aTATHITb rBUHT (#3) Ha pyuyky ranbma. [us. MAJIIO-
HOK 10. (nuwe SK1100)

3. Kpaii naHutora HanpaBTe npaBopyy, BCTaBTe MOr0 B 3aTUCKHI ene-
MEHTU Ha pami NaHLtoroBOi MK, MOBOPOTHUI Baxinb (#34) Top-
KHETbCA 3aJHbOI YaCTUHM NaHLIOra, NOTiM HAaTUCHITb Ha rONOBKY
MalUMHW, NOBEPHITb, W06 BiAperynioBatv reuHT M6 (#54) fo ynopy,
noTiM 3aTArHITL raitky M6 (#29). [us. MANIIOHOK 11. MoBepHiTb,
wo6 BigperynoBatu reuHt M8 (#13), wo6 nepekoHatucs, wo rnu-
6MHa roNOBKU MaLLMHK BiANOBIAAE TMONHI, @ NOTIM 3aTArHITb rai-
Ky M8 (#22). ine. MAJTIOHOK 9.

3ATOYEHHA

1. HapsrHiTb 3axucHe CropsiXeHHs Ta nepekoHaiiTecs, Wo B 6eano-
cepeaHiit 61M3bKOCTi HEMae CTOPOHHIX.

2. Migkmoyite Kabenb (#11) i HATUCHITL KHOMKY Ha BUMMKayi (#12),
106 YBIMKHYTH MaLLKHY.

3. [oBinbHO onycTiTh WnidyBanbHe KONo, IK MOKa3aHO Ha MasnoHKY
11. AKLWO BM NOMITUAM HEBENUKI NOMMUIIKN B HAaNalTyBaHHSX, Nepil
HXX BHOCUTM 3MiHU, BUMKHITb NPUCTPIil | Bifj'efHaiiTe Horo Bif Me-
pexi.

AnPUMITKA

Xopolue 3aTouyBaHHs BifiGyBa€TbCA, KOMN KOHTAKT MiX KONECOM i 3y-
6oM nocTynoBuii Ta rnajkuil. He synuHsiiTech 3aHaATo AOBrO Ha KOX-
HOMY 3y6i.

4. Hatar ranbMiBHOT pykoaTku nputuckae nawuor. (Tinbku SK1100)
YBIMKHIiTb NnepemuKay, NpUTUCHITb FTON0BKY MaLnHY [0 Whidysans-
HOro naHurora. 3akiHuuBlWK WAiQyBaHHs, nocnabTe pyuyky rasb-
Ma, NOBEPHITb NPUBOAHNIA CTPUXEHb 3@ FTOANHHUKOBOK CTPINKOK
(#46). MepekoHaNTECS, WO NAHLIOT NOBEPTAETLCA [0 HACTYMHOI He-
3aToyeHiit naHku 3 nesom. iue. MAJTIOHOK 12.

MoBTOPITL KPOK 3, 3aBEPLITH WAIPYBAHHSA 3 OAHOTO GOKY.

6. TMepeBepHiTb paMy NaHLIOroBol NUMKM Ha iHWWIA 6iK, 3aTArHITH rait-
Ky, NOTiM NOBTOPITb KPOK 3, 3aKiHYiTb WNidyBaHHS 3 iHLWOro 6oKY.

7. Micns Toro, K BM 3aKiHYMTe 3aTOYEHHs BCix 3y6iB NaHLora, BUM-
KHITb MalUMHY, HaTUCHYBLK KHOMKY «O» KHOMKa Ha mepemukaui
(#12) Ta BUMKHITb npucTpiit. fue. MAJIIOHOK 13.

He 3abysbTe BUMKHYTM MaLuWHY Ta BIAKMOYUTH Ti Bif Mepexi, iKWo Bam
NOTPIBHO BHECTU BY/ib-AKi KOPUTYBAHHS.

licna NoBTOpPeHHS BCiX KPOKiB MO 3aTOYEHHIO Ball NAHLIOr FOTOBUIA A0
BCTaHOBJIEHHS Ha MUIKY.

OBCJIYTOBYBAHHA

1. YTpumyiiTe MalLMHY B YUCTOTI | He AonycKaiiTe NOTPaNIAHHS Ha Hel
nuny, MeTaneBoro CMITTs Ta 6pyay.

2. MepesipsiiTe wnidyBanbHe KONMO NMepes KOXHUM BUKOPUCTAHHSM,
106 nepeKoHaTUCH, Lo BOHO He MOLIKOAXeHe. He BUKOPUCTOBYt-
Te whidyBanbHe KONo, IKWLO BOHO MAE CKOJM, TPILYMUHU YK 3HOLLEH-
Hsi. MepeBipuTy, 4n € Ha KoNeci HEBUANMI JIIOACbKOMY OKY TPilLWHK,
MOXXHa, NOBICUBLLM WOrO 3a LIeHTPanbHWiA OTBIP i MOCTYKYlOUM He-
MeTaneBuM NpeaMeToM (HanpuKnag, Pyukor BUKPYTKM). KW BiH
Y XOpOLIOMY CTaHi, BiH BUAaBaTUMe MeTaneBuii 3ByK. [nyxuii 3Byk
BKa3ye Ha TPILL/HY Yi MONOMKY.

3. 3aMiHiTb WnipyBanbHe KONo, KONM BOHO CTaHe fiaMeTpoM 3 ftoit-
MU,

UA | YKPAIHCbKA [RWil

MOXJIUBI HECMTPABHOCTI

HecnpaBHicTb MoBipHa npuunHa

HecnpaBHuii BUMUKay.
06puB Kabento XM1BIEeHHs a6o
MOHTaXHUX NPOBOAIB,
HECMpaBHICTb BUAKM WHYpa
KMBNEHHS.

BifCyTHICTb KOHTAKTY LWITOK 3
KONEKTOPOM.

3HOC / MOWKOMKEHHS LLITOK.

1. NMpw BKAOYEHHI MALIUHK
€N1eKTPOABUIYH He MpaLiioe.

3HOC / «3aBUCAHHAY LWiTOK.
HecnpaBHicTb B 06MOTLji sikopst

2. OcBiTa KpyroBoro BOrHio Ha
KONeKTopi.

N M 3Hoc / nonoMka 3y64acTux Kosnic
3. MNiaBuwWeHWit Wym peaykTopa. 260 NiAWUTHIKIB.
4. Tpu po60Ti 3 BEHTUNALIAHNX
OTBOPIB 3'ABNAETHCA AUM 60
3anax nanaroyoi isonsauir.

HecnpaBHicTb 06MOTOK
eneKTpOABUIYHa.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPE[JOBULIA

[6ai04m Npo NpUPOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTY, NpUnajAA Ta yna-
KOBKY NOTPI6HO 31aBaTH Ha eKONOTiUHO YuCTY Nepepobky. He eu-
KuAanTe enekTpoiHCTPYMEHTH B NOGYTOBE CMITTA!

TINbKMN [NA KPATH €C:
BignosiaHo Ao esponeiicbkoi Aupektusn 2012/19/UE npo Bia-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaan Ta BifNoBifHNUX
HauioHaNnbHNX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, ki BiACNYXunu CBiit
TepMiH eNIeKTPOHHI Npunaau nignsraTb 36opy 3 LiNNK NOAANbLIOT eKo-
NOTiYHO 6e3MeyYHoT NnepepodKu.
Mpu HenpaBunbHil yTUAi3aLii BianpaLyboBaHi eneKTPUYHi Ta enekTpoH-
Hi NpUNazn MOXYTb MaTu LWKIANMBHIA BNIMB Ha HABKONULIHE CEPefjoBU-
Le Ta 3/,0pOB's JIOANHN Yepe3 MOXNNBY MPUCYTHICTb y HUX HeGesney-
HUX PEYOBHH.

BYMOIM BE3MEKMN B ABAPINHUX CUTYAL|ISIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATWU Y PA31 HACTAHHSA
HELWLACHUX BUMAZKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHWKHEHHs aBapiliHux cuTyauiil (HecnogiBaHa BifMOBa BUPO-
6y ab0 KiHLEBMX 3MiHHMX HacafoK Mif Yac BUKOHAHHA po6oTH, NosiBa
LMMY Ha arperatax, 3aiiMaHHsi BUPOOY, NPUNUHEHHS enekTPOnocTayaH-
HS1, 0TPU- MaHHS CUTHaNY NPO MOX/IMBE HABAMXKEHHS NPUPOAHMX a6O Tex-
HOTEHHUX KaTakNi3MmiB):

0 MpUNUHUTH po6oTH;

0 MOBIZOMWMTYU 3a HEOOXIAHOCTI CMELMiAPO3AINY (NOXEXHNA, Meany-
HWiA, eKONOTIYHMIA, crielianbHuii aBapinHui);

0 BXWUTM 3aX0AiB A0 eBaKyaL|ii ntoAe i MaTepianbHUX LUiHHOCTE (38
Heo6XigHoCTi);

0 noyatu nikBigauito HacniakiB aBapii nepBMHHUMKM 3acobamn Ao
npubyTTa Ccneunigposainie, AKWO Taki OTPUMAnNW BUKNMK, i [0
IXHbOro NPUBYTT BUCTABUTU MOCTH, LLO OOMEXYIOTb JOCTYN CTO-
POHHiX Y He6e3MeyHy 30Hy;

0 HapaTM BONKapcbKy AOMOMOrY MOCTPaXAaNUM.
y pasi HeljacHoro BunajKky 3 TpaBMyBaHHAM MOCTpaXaanux I'IepeMiCTM-
™M ao 6€e3MneyHoro MiCLlH, BUK/IMKATW WBUAKY MeUYHY Aonomory i Haja-

T AonikapcbKy gonomory. MicLie NoAil 3aXUCTUTy Ta 36eperTi HepoTop-
KaHUM AN po6oTH KOMiICIi 3 po3crlifyBaHHs.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric chain saw grinder

TM Procraft: SK1000, SK1100

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Ostficka fetézi

TM Procraft: SK1000, SK1100

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Ostricky retazi

TM Procraft: SK1000, SK1100

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Ostrzatka do taricuchow

TM Procraft: SK1000, SK1100

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
NMYHa OTFOBOPHOCT, Ye MaluMHa 3a TOYeHe Ha BEpUTK

TM Procraft: SK1000, SK1100

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXAMU U3UCKBAHMUSA HA
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHM3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBaps Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pAokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap u cepaus: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

* OTOpU3MpaH NpeAcTaBUTeN, KOWTO MOXE fa CbCTaBs TEXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masind de ascutit lant

TM Procraft: SK1000, SK1100

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjik, hogy az Lancélezé gép

TM Procraft: SK1000, SK1100

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NpoN3BOAUTENb 3asBsieM, YTo MalunHa 3aToyHas Ans
Leneii

TM Procraft: SK1000, SK1100

Mpon3BoAATCA CepUtHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUW CO CNeAyHoLWUMN CTaHAapTaMmn UK CTaHAapTU3NpOBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKYMeHTauua npepoctasnsercs Komnanueil: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3a. 11, N2 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MTPOU3BE-
[EHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuii
BUPOBHUK o, wo M 3aTouyBanbHa Ana
naHutoris

TM Procraft: SK1000, SK1100

BupobnsieTbest cepiiiHo’ i BiAMOBiAae HaCTYMHUM €BPOME/iCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BiAMOBIAHO 0 TAKNX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU3OBAHNX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa pAoOKymeHTauis HapaeTbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, No 898, Jluurwan Poag, Wawxaii, KHP. BAPOB/IEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npepctaBHuk: TOB "BIH-TAX" MicLe3HaxofKeHHs:
Ykpaina, 49047, [HinponeTtpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric chain saw grinder

TM Procraft: SK1200

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Ostficka fetézi

TM Procraft: SK1200

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Ostricky retazi

TM Procraft: SK1200

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Ostrzatka do taricuchow

TM Procraft: SK1200

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
NMYHa OTFOBOPHOCT, Ye MaluMHa 3a TOYeHe Ha BEpUTK

TM Procraft: SK1200

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXAMU U3UCKBAHMUSA HA
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHM3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBaps Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pAokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap u cepaus: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

* OTOpU3MpaH NpeAcTaBUTeN, KOWTO MOXE fa CbCTaBs TEXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Masind de ascutit lant

TM Procraft: SK1200

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjik, hogy az Lancélezé gép

TM Procraft: SK1200

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NpoN3BOAUTENb 3asBsieM, YTo MalunHa 3aToyHas Ans
Leneii

TM Procraft: SK1200

Mpon3BoAATCA CepUtHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUW CO CNeAyHoLWUMN CTaHAapTaMmn UK CTaHAapTU3NpOBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKYMeHTauua npepoctasnsercs Komnanueil: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3a. 11, N 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MTPOU3BE-
[EHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE ﬂEKﬂAPAU,lﬂ B|n|'|OB|p‘HOCT| BupobnsieTbest cepiiiHo’ i BiAMOBiAae HaCTYMHUM €BPOME/iCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
L . . . 6nseTbCs BiANOBIAHO A0 TaKMX CTaHAApTIB a0 CTaHAAPTU30BaHMX JOKYMeHTax: 2

Mu, \éega Trade Company ﬂmlted, AKX BiAnosIfanhu TexHiyHa fokymeHTauis HajaeTbes Komnawieto: VEGA TRADE COMPANY  LIMITED,

BUPOGHVMK 3afBNAEMO, W0 MaluHa 3aTouyBanbHa Ans : | )

naﬂumia b y A appec.: O¢. 212, 2F, B11, No 898, Jluurwan Poag, Wawxaii, KHP. BAPOB/IEHO B KHP.

E-mail: vegatools@163.com
TM Procraft: SK1200

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npepctaBHuk: TOB "BIH-TAX" MicLe3HaxofKeHHs:
Ykpaina, 49047, [HinponeTtpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net
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