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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
néavodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

M3KNounTeNHO BaXHO € Aa NpoyeTeTe UHCTPYKLUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npean Aa NnpeMuHeTe KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK pa6oTa ¢ NpopyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben taldlhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!

HEOGXO[]MMO npoynTaTh MHCTPYKLUW B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepep CﬁODKOﬁ, OsCl’Iy)KVIBaHVIEM n ekcnnyaTauueﬁ
AAHHOTO u3aenusa.

UA | YBara!

[lye BaXnuBo, Wo6 BY NPOYMTany iHCTPYKLii B LibOMY KepPIBHULTBI Nepep cKNafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalunHu.
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EN | ENGLISH
ELECTRIC MULTI-TASK SHARPENER
MS450
MANUAL

Technical specifications
Model MS450
Power, W 200
No-load speed, rpm 0-5600
Voltage, V/Hz 220-240/50
Grinding wheel diameter, mm 53
Weight, kg 24
Protection class 1l
Sound pressure level, Lpa, dB(A) 70
Sound power level, Lwa, dB(A) 81
Description (Pic. 1)*

Body 7. Grinding tools

. Flexible shaft

. Installation holes

. HSS drills grinder

. Sharpener for chisel

. Chainsaw and hedge trimmer
grinder

8. ON/OFF switch

9. Speed controller

10. Hatchet grinder

11. Polishing part

12. Knife and scissor grinder

o v s W N =

This section contains information and important notes on safe start-up and
handling of the machine.

@ For your own safety, read these operating instructions carefully
before putting the machine into operation. This will enable you to
handle the machine safely and prevent misunderstandings as well
as personal injury and damage to property. In addition, observe
the symbols and pictograms used on the machine as well as the
safety and hazard information!

Intended use of the machine

The machinery is intended exclusively for the following operations: for
polishing; and grinding drills, blades and tools within the specified technical
limits.

Procraft assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injury.

Technical restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:
Rel. Humidity: max. 70 %

Temperature (Operation) +5° C bis +40° C
Temperature (Storage, Transport) -25° C bis +55° C

Prohibited applications / Hazardous misapplications

0 Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

O Operating the machine without knowledge of the operating
instructions.

0 Changes to the design of the machine.

¢ Operating the machine outdoors.

0 Operating the machine near flammable liquids, vapors or gases.

0 Operating the machine outside the technical limits specified in this
manual.

0 Remove the safety markings attached to the machine.

0 Modify, bypass or disable the safety devices of the machine.

The improper use or disregard of the versions and instructions described
in this manual will result in the voiding of all warranty and compensation
claims against Procraft.

User requirements

The machine is designed for operation by one person. The physical and
mental aptitude as well as knowledge and understanding of the operating
instructions are prerequisites for operating the machine. Persons who,
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because of their physical, sensory or mental abilities or their inexperience
or ignorance, are unable to operate the machinery safely must not use it
without supervision or instruction from a responsible person.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum
age of the operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a
qualified electrician or under the instruction and supervision of a qualified
electrician.

Special safety instructions for this sharpening machine
¢ Only grind dry.
Do not reach into the running machine.
Do not stop the grinding wheel with your hand or other objects.
Do not use the machine if the grinding wheel is damaged.

Do not use the machine without honing guide, otherwise the drill may
be expelled.

O Keep the ventilation slots on the housing clear to prevent the motor
from overheating.

¢ Grinding generates sparks - keep away all flammable substances and
materials.

Never touch the moving grinding wheel.
Do not use the grinding wheel without a module in place.
Do not attach modules when the grinding wheel is moving.

Before removing a module, switch off the machine and allow the
grinding wheel to come to a stop.

0
0
0
0
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Hazard warnings

Despite their intended use, certain residual risks remain. Due to the design
and construction of the machine, hazardous situations may occur when
handling the machines, which are identified as follows in these operating
instructions:

& DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

& WARNING

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in serious injury or even death.

& CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

& NOTICE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, your common sense and appropriate
technical suitability/training are and will remain the most important safety
factor for error-free operation of the machine. Safe working primarily
depends on you!

Operation

Checking scope of delivery

Always note visible transport damage on the delivery note and check the
machine immediately after unpacking for transport damage or missing

or damaged parts. Report any damage to the machine or missing parts
immediately to your retailer or freight forwarder.

Notice

The machine is not suitable for continuous use. Allow the machine to cool
down before it is switched off again.

If the workpiece turns blue during grinding, it is overheated and can be
damaged. Reduce the grinding removal or cool the workpiece in water.

& Caution

Avoid touching the grinding wheel and the workpiece immediately after use

as they become very hot.
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The tool has three output ends:

1. Output diamond grinding wheel for: drill bit bench, chisel bench.

2. Output polishing and corundum grinding wheel for: polishing wheel,
polishing bench, axe bench,

3. Flexible shaft for: grinding adapter hedge trimmer, grinding adapter
chain saw, grinding adapter blades and tools, engraving inserts,
grinding inserts, polishing inserts.

Switch on the machine

Notice

For the machine to operate safely and prevent the grinding wheel from
running without a cover, the machine is equipped with two safety switch
contacts. Before using any function, it must be ensured that both contacts
are pressed simultaneously by the bench, so that the machine can through
the ON-OFF switch starts running, and the speed can be adjusted through

the speed controller.

Grinding HSS drills

PRO-CRAFT

scissor and knife bench.

ON - OFF switch (1):
I: Switch on 0: Switch off

Speed controller (2):
Slow: 0 Fast: 6

¢ Slide the drill bit bench onto the
diamond grinding wheel output.

¢ Insert the HSS drill bit (1) into N
the drill bit holder (2) and )
tighten the clamping screw only '
slightly so that the drill bit can ‘4
still move freely (1a) ]

Sharpening knives and scissors

¢ Insert the drill holder into the
setting slot (1b,

¢ Push the drill forward into the
V-guide and turn the drill until
all'edges of the drill touch the
sides of the V-guide (1c).

O Fix the drill firmly with the
clamping screw (1d)

Take the drill holder out of the
setting slot and place it in the
grinding slot (1e)

Switch on the machine

Move the drill holder to the left
and right with light pressure
(1f) until one side of the drill is
sharply ground

Remove the drill holder, turn
it over (1g) and sharpen the
second side.

Grind until correct result (1h).
Incorrect result (1i)
Switch off the machine

Slide the scissor and knife
bench onto the polishing and
corundum grinding wheel output

1: Knife slot
2: Scissor slot

Grinding knife
¢ Switch on the machine
0 Place the knife blade in the knife

slot (2a)

As soon as the blade touches
the grinding wheel, pull the
blade with light, even pressure
(not too hard!) over the wheel to
the tip (2b), then remove it




Insert the second side of the
blade into the other knife slot
(2c) and repeat the sharpening
process

Repeat sharpening one after the
other until a clean, sharp blade
is achieved

Switch off the machine

Grinding scissor

N

Switch on the machine

Open the scissors completely
and place them in the scissor
slot (2d)

As soon as the blade touches
the grinding wheel, pull the
blade with light, even pressure
(not too hard!) over the wheel to
the tip (2e), then remove.

Turn the scissors and insert
the second side of the scissors
(2f) and repeat the sharpening
process

Repeat sharpening one after the
other until a clean, sharp blade
is achieved.

Switch off the machine

. Protective cover

. Blade holder (magnetic)

. Adjustment of grinding angle
. Spacer for narrow blades

Slide the chisel bench onto the
output diamond grinding wheel

Place blade on blade holder (3a)

EIEEE] -

Adjust the grinding angle (3b)

Loosen the adjustment screw.
Set the blade holder to the
desired angle and tighten the
adjustment screw again (3c)

Switch on the machine

Slide the blade to the grinding
wheel and move the blade
continuously from left to right
with light, even pressure (not
too hard!) (3d)

Keep pushing the blade forward
towards the grinding wheel with
light pressure (3e)

Remove the blade and check
the grinding result. Repeat the
grinding process if necessary.

It is important that the grinding
angle matches the existing
grinding angle of the blade.
This avoids too much material
removal and keeps the blades in
optimal condition (3f)

When  sharpening  narrow
blades, place the spacer on the
blade holder (3g)

Switch off the machine
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Grinding a hatchet

Polishing function

Grinding with flexible shaft

PRO-CRAFT

Slide the hatchet bench onto the

output

polishing and corundum

grinding wheel

¢

0
0

4

4

¢

¢
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0
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4

0

Place hatchet or other tool (1)
on the grinding table (2)

Adjust the grinding angle

Loosen the adjustment screw
(3) with an Allen key (4)

Set the grinding table to the
desired angle and tighten the
adjustment screw again

Switch on the machine

Slide the blade to the grinding
wheel and move the blade
continuously from left to right
with light, even pressure (not
too hard!)

Keep pushing the blade forward
towards the grinding wheel with
light pressure

Remove the blade and check
the grinding result. Repeat the
grinding process if necessary.
It is important that the grinding
angle matches the existing
grinding angle of the blade.
This avoids too much material
removal and keeps the blades in
optimal condition

Switch off the machine

Before using the polishing
function  disassembly,  the
corundum wheel (see chapter
maintenance) and assembly the
disc bracket (1)

Turn on the polishing wheel,
brass wire wheel or sponge
wheel (2)

Slide polishing bench onto
the polishing and corundum
grinding wheel output

When polishing, the angle of
the polishing table (3) can be
adjusted and locked by the
lock nut (4) depending on the
application.

Push down the connector cover
of the flexible shaft (1)

Insert the drive end of the
flexible shaft (2) into the
connection plug

Tighten clockwise with the
wrench (3)

Assembly cut off and sanding disc:

¢

Assembly the cut off or sanding
disc (3) with washer (3) and
screw (4) on the mandrel for cut
off and sanding discs (1)

r\\
<

1 2
@

1 2

—

3 4
1
o
2
1

2 \

Grinding chain saw

Assembly felt disc:

0

Turn the felt disc (2) onto the pin
for felt discs (1)

Assembly sanding cylinder:

0

0

0

0

0

0

Place the sanding cylinder (2)
on the matching rubber roller

Insert the desired grinding
i(niert (1) into the collet chuck
2

Fix the shaft with the locking
pin (3)

Tighten the collet with a spanner
(4?to clamp the grinding insert
Insert  the  corresponding
grinding adapter (1).

Press the locking button (2) to
release the grinding adapter.

Grinding area of tooth
File insert

Grinding guide

Angle guide

Locking button

Diameter of file inserts:

1.
2.
3.

Always select the

@ 4mm
@ 5mm
@ 6mm

recommended

diameter size. If the information is not
available, select the size that is slightly
smaller than the existing radius under

the cutting edge (4).

¢ Clamp the chain saw in a vice or
place it on a firm surface with a
grinding clamp

¢ Place the file insert in the
correct position (1)

0 Move the machine back and
forward while the file insert is
running (use the angle guide)

0 The grinding surface (1)

must always be ground in the
direction of the chain (2) and
with the correct direction of
rotation (3) of the file insert




Grinding hedge trimmer

1. Main guide
2. Grinding stone insert
3. Locking button

A: Blade gap

~ B Size of grinding stone inserts:
1: @ 15mm for blade gap 15-25mm
2: @ 10mm for blade gap to 15mm

Fix hedge trimmer
Stop the blades (as at position 2)
Put on main guide (1)

Move grinding stone back and
forward along the cutting edge
with the correct direction of
rotation (3)

o o o o

Grinding blade and tool

4 . Angle guide
. Grinding guide
. Grinding insert

. Locking button

N N

Grinding insert:
Useable grinding inserts #24-31

31 30 29 28 2

sl

4

¢ Grinding wide blades with
adapter grinding blades and
tools

3 ¢ Tool blades can be ground
without grinding adapter blades
and tools

CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

& WARNING

EIEEE] -

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use
solvents, nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the
machine's paint.

Observe the information and instructions of the cleaning agent
manufacturer!

Regular cleanin? is a prerequisite for the safe operation of the machine and
its long service life. Keep the surfaces and ventilation slots of the machine
free of dust and dirt. For cleaning, use a soft cloth and a mild soap solution
and, if necessary, a damp-free jet of compressed air.

Cleaning
Notice

Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced.
Nevertheless, malfunctions or defects which could impair the safety of the
user must be rectified immediately!

0 Regularly check that the safety devices on the machine are in perfect
and functional condition.

0 Only use perfect and suitable tools.

O Only use original spare parts recommended by the manufacturer.

Maintenance and servicing plan

The type and degree of machine wear depends to a large extent on the
operating conditions. The following intervals apply when using the machine
within the specified limits:

Interval Component What to do?
Before every start Grinding wheel Check for damage

of work

Flexible shaft
Power cord
Each time after Surfaces Remove dust and dirt
completion of work -
Air vents

Grinding wheel Replace

As required

Changing the diamond grinding wheel

0 Fix the shaft with the wrench (2)

0 Loosen nut (3) clockwise with
hexagonal spanner (4,

¢ Remove the diamond grinding
wheel (1)

O Replace a new diamond
grinding wheel and mount it
again in reverse order

NOTE: Make sure that the bushing is
fitted back onto the shaft.

Fix the shaft with the wrench (2)
Loosen nut counterclockwise
with hexagonal spanner (3)
Remove the corundum grinding
wheel (1

Replace a new corundum

grinding wheel and mount it
again in reverse order

NOTE: Make sure that the bushing is
fitted back onto the shaft.

Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power
supply up may result in serious injury or death. For this reason, always
disconnect the machine from the power supply before cleaning, servicing
or maintenance work and secure it against accidental start-up!

PRO-CRAFT
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Dressing the corundum grinding wheel

¢ Convert the machine to chisel
grinding.

¢ Slide the dressing stone (1) to
the grinding wheel and move
the dressing stone continuously
from left to right with light, even
pressure (not too hard!) until
the concentricity of the grinding
wheel is even again.

Storage
Notice

Improper storage can damage and destroy important components.
Only store packed or unpacked parts under the intended environmental
conditions!

When not in use, store the machine in a dry, frost-proof and lockable
place to prevent the formation of rust on the one hand and to ensure that
unauthorized persons and in particular children have no access to the
machine on the other hand.

Disposal

=== Observe the national waste disposal regulations. Never dispose
of the machine, machine components or equipment in residual
waste. If necessary, contact your local authorities for information
on the disposal options available.
If you buy a new machine or an equivalent device from your
specialist dealer, he is obliged in certain countries to dispose of
your old machine properly.

CZ|CESKY
UNIVERZALNI OSTRICKA
MS450
MANUAL

Technické specifikace
Model MS450
Vykon, W 200
Volnobézné otacky, ot./min 0-5600
Napéti, V/Hz 220-240/50
Priimér brusného kotouce, mm 53
Vaha (kg 2.4
Trida ochrany 1l
Hladina akustického tlaku, L pa, dB(A) 70
Hladina akustického vykonu, L wa , dB(A) 81
Popis (Vykres 1)
1. Ram 7. Brusné néstroje
2. Ohebn4 hridel 8. Vypinat ON/OFF
3. Montazni otvory 9. Regulator rychlosti
4. HSS vrtaci bruska 10. Ostrici osy
5. Ostfi¢ dlat 11. Lestici sekce
6. Ostfeni fetézli a kiovinofezii 12. Brousek na noze a niizky

Tato ¢ast obsahuje informace a dlezité pokyny pro bezpecné spusténi a
manipulaci se strojem

PRO-CRAFT

V zé&jmu vlastni bezpecnosti si pred pouZzitim stroje peclivé
prectéte tento ndvod k obsluze. Umozni vdm to bezpecnou
manipulaci se strojem a zabrdni nedorozuménim, jakoz i
zranénim osob a Skoddm na majetku. Kromé toho vénujte
pozornost symbolim a piktogramim pouzitym na stroji, jakoz i
bezpecnostnim a nebezpeénym pokynum!

Zamyslené pouZiti stroje

Tato technika je urcena vyhradné k nésledujicim operacim: lesténi a

brouseni vrtakd, noz{ a nastrojl v ramci stanovenych technickych limitd.

Spolecnost Procraft nepfebird Zddnou odpovédnost ani zaruku za jakékoli
jiné pouziti nebo pouziti nad tento rémec a za pfipadné skody na majetku
nebo zranéni osob, které z toho vyplyvaji.

Technicka omezeni
Stroj je navrzen pro pouZiti za nasledujicich podminek prostredi:
Rel . vlhkost: Max. 70 %
Teplota (provoz) +5°C az +40°C
Teplota (skladovani, preprava) od -25°C do +55°C
Zakézané aplikace / Nebezpe¢né zneuziti
0 Provoz stroje bez fadné fyzické a psychické pfipravy.
Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze.
Zmény v konstrukci stroje.
Provoz stroje venku.
Provozovani stroje v blizkosti hoflavych kapalin, par nebo plynd.
Provoz stroje mimo technické limity uvedené v tomto névodu.
Odstranéni vystraznych $titkd pripevnénych na stroji.
Uprava , obchazeni nebo deaktivace bezpe¢nostnich zafizeni stroje.

o oo o o o <o

Nespravné pouZiti nebo nerespektovani verzi a pokyn popsanych v této
pfl’ruf:cfe rusi veskeré naroky na zaruku a nahradu $kody vuci spolecnosti
Procraft .

Uzivatelské pozadavky

Stroj je uréen pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro obsluhu stroje
jsou fyzické a dusevni schopnosti, jakoz i znalost a porozuméni navodu
k obsluze. Osoby, které vzhledem ke svym fyzickym, smyslovym nebo
dusevnim schopnostem, nezkusenosti nebo neznalosti nejsou schopny
stroj bezpecné obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo pokynu
odpovédné osoby.

Vezméte prosim na védomi, Ze mistni zakony a predpisy mohou stanovit
minimalni vék obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Pred praci na stroji pouzivejte osobni ochranné pomticky.

Préce na elektrickych soucdstech nebo zafizenich smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikai nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného
elektrikare.

Specialni bezpe¢nostni pokyny pro tuto brusku

O Pouze suché piskovani.

O Nedotykejte se béziciho stroje.

O Nezastavujte brusny kotou¢ rukou ani jinym predmétem.
0 Nepouzivejte stroj, pokud je brusny kotou¢ poskozeny.
0

NepouZivejte stroj bez honovaciho néstroje, jinak mize vrtdk
vylétnout.

UdrZujte vétraci $térbiny na krytu volné, aby se motor nepfehial.

Brouseni vytvari jiskry - drzte vSechny hoflavé |atky a materidly mimo
dosah.

0 Nikdy se nedotykejte pohybujiciho se brusného kotouce.

0 Nepouzivejte brusny kotou¢ bez nainstalovaného modulu.

0 Neinstalujte moduly, kdyZ se brusny kotou¢ pohybuje.

¢ Pred vyjmutim modulu vypnéte stroj a nechte brusny kotou¢ zastavit.

Upozornéni na nebezpeci

Navzdory jejich zamyslenému pouziti pretrvévaji urcita zbytkova rizika.
Vzhledem ke konstrukci stroje mohou pfi manipulaci s nim nastat
nebezpecné situace, které jsou v tomto ndvodu k obsluze rozeznany takto:

& NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyny oznacené timto zplsobem oznacuji bezprostiedné
nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, bude mit za nésledek
smrt nebo vazné zranéni.




& VAROVANi

Tento bezpe€nostni pokyn oznaCuje potencidlné nebezpecnou situaci,
ktera, pokud se ji nevyhnete, miize mit za nasledek vazné zranéni nebo
dokonce smrt.

& POZOR

Bezpecnostni pokyny oznacené timto zplsobem oznacuji potencidlné
nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, mize mit za nasledek
lehké nebo stredné tézké zranéni.

& UPOZORNENI

Takto navrzené bezpecnostni varovani oznaCuje potencidlné nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, miize vést k poskozeni majetku.

Bez ohledu na vsechny bezpecnostni predpisy jsou a zistanou
nejdilezitéjsimi bezpecnostnimi faktory pro bezchybnou obsluhu stroje
zdravy rozum a odpovidajici technickd zplsobilost/skoleni. Bezpecny
provoz zavisi predevsim na vas!

Pouzivani

Kontrola rozsahu dodavky

Viditelnd poskozeni pfi prepravé vzdy zaznamene'&te do dodaciho listu a
ihned po vybaleni stro’( zkontrolujte, zda neni poskozen pfi prepravé, zda

nechybi nebo neni poskozen. Jakékoli poskozeni stroje nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravci.

Oznameni

Stroj neni vhodny pro nepretrzité pouzivani. Pfed dal$im vypnutim nechte
stroj vychladnout.

Pokud obrobek béhem brouseni zmodrg, je prehiaty a mize dojit k jeho
poskozeni. Zmensete odbér pii brouseni nebo obrobek ochladte ve vodé.

& Opatrné

Nedotykejte se brusného kotouce a obrobku ihned po pouziti, protoze jsou
velmi horké.

Nastroj ma tfi vystupni konce:

1. Vystupni diamantovy brusny kotouc pro: vrtacku, sekac.

2. Vystup korundového lesticiho kotouce pro: lestici kotou¢, lesticku,
sekeru, nGiZ a nozovy stroj.

3. Ohebna hridel pro: adaptér pro brouseni kfovinofezu, adaptér pro
brouseni fetézové pily, adaptér pro brouseni kotouct a nastrojt,
gravirovaci vlozky, brusné vlozky, lestici vlozky.

Zarazeni

Vypina¢ ON-OFF (1):

I: povoleni 0: zakazani
Regulator rychlosti (2):
Pomalu: 0 Rychle: 6

Oznameni

Pro zajisténi bezpecného provozu stroje a pro zabranéni chodu brusného
kotouCe bez krytu je stroj vybaven dvéma kontakty nouzového spinace.
Pred pouzitim jakékoli funkce se ujistéte, Ze jsou oba kontakty stisknuty
soucasné, aby bylo mozné stroj spustit pomoci vypinace a regulatoru
otacek a nastavit otacky.

Ostieni HSS vrtaki

oz e (81

0 Nasuiite vrtaci stdl pes vystup

diamantového brusného
kotouce.

Vlozte HSS vrtak (1) do drzéku
vrtdku (2) a lehce utdhnéte
upinaci Sroub, aby se vrtak mohl
volné pohybovat (1a)

Vlozte drzak vrtaku do montézni
drazky (1b)

Zatlacte vrtdk dopfedu do
V-voditka a otacejte vrtakem,
dokud se vSechny hrany vrtdku
nedotknou stran V-voditka (1c).

Vrtdk  bezpecné  upevnéte
upinacim Sroubem (1d).

Vyjméte drzédk vrtdku z
montézni drazky a vloZte jej do
brusné drazky (1e).

zapnéte stroj

Lehkym tlakem (1f) posurite
drzak vrtaku doleva a doprava,
dokud nebude jedna strana
vrtaku ostra.

PRO-CRAFT
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BrousSeni nozii a nizek

PRO-CRAFT

Vyjméte drzék vrtdku, otocte jej
(1 g) a naostfete druhou stranu.

Brouseni do spravného vysledku
(1h).

Spatny vysledek (1i)
Vypnéte auto

Nizkovy a  nozovy  stil
nasadte na vystup lesticiho a
korundového brusného kotouce.
1: Stérbina noze
2: nizkovy otvor

Brouseni nozu

0 Zapnéte stroj
0 Umistéte cepel noze do drazky

noze (2a).

0 Jakmile se cepel dotkne

brusného kotouce, pfitahnéte
Cepel mirnou, rovnomérnou
silou Te piilis silnou!) kolem
kruhu ke spicce (2b) a poté jej
vyjméte.

Vlozte druhou stranu Cepele
do druhé drazky noze (2c) a
opakujte proces ostreni.
Opakujte ostfeni jeden po
druhém, dokud neziskate Cistou
a ostrou cepel.

0 Vypnéte stroj

Brusné niizky
0 Zapnéte stroj
0 Zcela oteviete nlzky a vlozte je

do otvoru pro nizky (2d).

B w N =

Jakmile se Cepel dotkne
brusného kotouce, pfitahnéte
cepel mirnou, rovnomérnou
silou (ne prilis silnou!) kolem
kruhu ke Spicce (2e) a poté jej
vyjméte.

OtoCte nﬁjkami a vlozte druhou
stranu niizek (2f) a opakujte
proces brouseni.

Opakujte ostreni, dokud
neziskate Cistou a ostrou Cepel.

Vypnéte stroj

. Ochranny kryt

. Drzék cepele (magneticky)
. Nastaveni Ghlu ostfeni

. Rozpérka pro Uzké cepele

Nasadte pracovni stdl na
diamantovy brusny kotou¢.

Umistéte Cepel do drzaku
cepele (3a).

Nastavte thel ostfeni (3b)

Povolte  sefizovaci  Sroub.
Nastavte drzak cepele do
pozadovaného Uhlu a znovu
utahnéte sefizovaci $roub (3c).

zapnéte stroj

Pohybujte ostfim proti
brusnému kotou¢i a plynule
pohybujte ostfim zleva doprava
lehkym, rovnomérnym tlakem
(ne pfilis silnym!) (3d)



\

Funkce lesténi

oz e (8

0 zatlacte  pfitlacny  kotout
dopfedu smérem k brusnému 0 Pfed pouzitim funkce lesténi
kotouci (3e) demontujte korundovy kotou¢
(viz  kapitola "Udrzba") a
2 namontujte drzak kotouge (1).
0 NasSroubujte lestici  kotou¢,
kotou¢ z mosazného dratu nebo
kotou¢ s houbou (2)
0 Umistéte lestici stll na vystup z
korundového lesticiho kotouce.
0 Pfi leSténi lze dhel lesticiho
0 Vyjméte Cepel a zkontrolujte stolu (3) nastavit a zajistit
vysledek ostieni. V pfipadé pojistnou matici (4) v zavislosti
potieby  proces  brouseni na aplikaci.
opakujte. Brougeni ohebnym hiidel
0 Je dilezité, aby dhel ostreni rouseni ohebnym hricelem
odpovidal  stévajicimu  dhlu %
ostreni ¢epele. Tim se zabrani ¢ gﬁtelgﬁtéehﬁggle (k1r)yt konektoru
odstranéni  pfili§  velkého ; N i
mnozstvi materidlu a udrzi se ¢ Vlozte hnaci konec ohebné
noze v optimalnim stavu (3f). 2 hiidele (2) do spojovaci vidlice
0 Utdhnéte Klicem (3) ve sméru
0 Pro brouseni uzkych cepeli hodinovych rucicek.
umistéte distancni vlozku na
drzak cepele (3g)
¢ Vypnéte auto 3

= f#f—0

Montaz fezného a brusného kotouce:

4

Nasadte fezny nebo brusny
kotou¢ (3) s podlozkou (3) a
$roubem (4) na drzak fezneho a
brusného kotouce (1).

brouseni sekery

f\z‘ Montaz pisténého kotouce:
4
Nasuiite soustruh na korundovy 1 2 0 Nasroubujte plstény kotou¢ (2)
lestici kotou¢. na cep plsténého kotouce (1)
¢ Umistéte sekeru nebo jiny  eo— v
nastroj (1) na brusny stdl (2)
0 Upravte thel ostfeni
0 Se§tihranr})3m klicem (4) povolte
sefizovaci sroub (3). 1 2 Montaz mleciho vélce:
! ggis;g‘gveanéﬁgusgry;lu samlznoeg :@ ¢ Umistéte brusny valec (2) na
utdhnéte sefizovaci Sroub. ¢ prislusny pryzovy valec.
0 Zapnéte stroj 3 4 0 Vlozte pozadovanou _brusnou
0 Pohybujte  kotoutem  proti vlozku ?; do klestinového
brusnému kotouti a pohybujte 1 sklicidla (2
kotoucem plynule zleva doprava 0 Zajistéte  hiidel  pojistnym
lehkym, rovnomérnym tlakem kolikem (3)
ne prilis silnym!
(ne priiS singmt)  ~ TS g Utahnéte Klestinu Kiicem (4),
¢ Pokracujte v zatlaceni kotouce 2 abyste zajistili brusnou viozku.
vpfed smérem k brusnému
kotouci lehkym tlakem. o 1 0 Nasadte pislusny  brusny
¢ Odstraiite niz a zkontrolujte adaptér (1).
vysledek. V pfipadé potieby ¢ Stisknutim pojistného tlacitka
proces _ brouseni —opakujte. (2) uvolnéte ostfici adaptér.
Je dilezité, aby uhel ostreni
odpovidal  stavajicimu  dhlu
ostreni ¢epele. Tim se zabréni
odstranéni  pfili§  velkého e
mnozstvi materidlu a udrzi se brouseni fetézu
noze v optimdlnim stavu. R L
. ) 1. Zéna brouseni zubu
0 Vypnéte stroj 2. Zéna brouseni
3. Privodce
4. Uhlové vedeni
5. Tlacitko zdmku

PRO-CRAFT




Prumér lestici vlozky :

1. @4mm

2. B5mm

3. §6mm
Vidy zvolte doporuceny pramér.
Pokud informace nejsou k dispozici,

vyberte velikost, ktera je o néco mensi
nez stéavajici polomér pod ostiim (4).

0 Retézovou pilu upnéte do
svérdku nebo ji polozte brusnou
svorkou na tvrdy povrch.

¢ Umistéte do sprévné polohy (1)

0 Pohybujte strojem tam a zpét
béhem provozu (pouzijte rohové
voditko

¢ Brusnd plocha (1) musi byt
brousena vzdy ve sméru fetézu
(2) a se spravnym smérem
otaceni (3) pilniku

1. Hlavni privodce

2. Vlozka pro brusny kotou¢
3. Tlacitko zdmku
Vi

A: Viile cepele

e Velikost brusné vlozky:

| 1. @15 mm pro mezeru nozti 15-
— 25mm

2. @10 mm pro mezeru nozti do

; . 1 w‘\ 15 mm

Zablokujte kfovinofez
0 N)ainstalujte noze (jako v pozici
2

<

Nasadte hlavni voditko (1)

Pohybujte brusnym kamenem
| tam a zpét podél fezné hrany
3 ve spravném sméru otaceni (3).

<

Brusné noze a néstroje

. Uhlové vedeni

. Priivodce brousenim
. Brusna vlozka

. Tlacitko zdmku

a

W N =
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31 30 29 28 6 . Brusn vlozka:

CAPS™S ; 4 Poutzité brusné desticky #24-31
PRI 7H]

¢ Ostreni Sirokych cepeli pomoci
adaptérovych brusnych cepeli
a nastroji

3 0 Cepele nastrojli Ize brousit
bez brouseni cepeli adaptéru a
nastrojl

CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

& VAROVAN{

Nebezpeti drazu elektrickym proudem! Provoz stroje se zapnutym
napajenim mize zplsobit vazné zranéni nebo smrt. Z tohoto diivodu vzdy

pred Cisténim, servisem nebo Udrzbou odpojte stroj od zdroje proudu a
zajistéte jej proti nedmysinému spusténi!

Cisténi

0znémeni

Nevhodné ¢istici prostfedky mohou poskodit lak stroje. Nepouzivejte
rozpoustéd|a ani jiné Cistici prostiedky, které by mohly poskodit lak stroje.
Dodrzujte pokyny a pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pravidelné cisténi je predpokladem bezpe¢ného provozu stroje a jeho
dlouhé zivotnosti. Udrzujte prach a neistoty v dostatecné vzdalenosti od

povrchi a vétracich otvord stroje. K Cisténi pouzivejte mékky hadfik a slaby
mydlovy roztok a v pfipadé potreby proud stlaceného vzduchu bez vihkosti.

Servis

Stroj nevyzaduje velkou Udrzbu, staci opravit jen nékolik dili. Poruchy
nebo zévady, které by mohly ohrozit bezpecnost uzivatele, v§ak musi byt
okamzité odstranény!

O Pravidelné kontrolujte, zda jsou bezpecnostni zafizeni na stroji v
dobrém funkénim stavu.
O Pouzivejte pouze idealni a vhodné néstroje.
0 Pouzivejte pouze originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.
Plan udrzby
Typ a stupen opotiebeni stroje do znacné miry zdvisi na provoznich

podminkach. Pfi pouzivani stroje v rdmci specifikovanych limitd plati
nasledujici intervaly:

Interval Komponent co délat?
Pred kazdym startem Brusny kotou¢ Zkontrolujte, zda
. nedoslo k poskozeni
ohebny hfidel

Napéjeci kabel

Pokazdé po povrchy Odstrante prach a
dokonceni prace T necistoty
Vétraci otvory
Z nutnosti Brusny kotou¢ Nahradit




brusného k

Vyména di

0 Zajistéte hridel klicem (2)

0 Povolte matici (3) ve sméru
hodinovych rucicek pomoci
Sestihranného klice (4).

0 Vyjméte diamantovy brusny
kotout (1)

0 Vyménte novy diamantovy
brusny kotou¢ a nainstaluijte jej
zpét v opatném poradi.

POZNAMKA: Ujistéte se, 7e je manzeta
nainstalovana zpét na hfidel.

Vyména korundového brusného k
2 ¢ Zajistéte hiidel klicem (2)
0 Povolte matici proti sméru
hodinovych rucicek pomoci

Sestihranného klice (3).

0 Demontujte korundovy brusny
kotouc (1)

0 Vyménte novy korundovy brusny
kotou¢ a nainstalujte jej zpét v
opacném poradi.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze je manZeta
nainstalovana zpét na hridel.

Orovnavaci korundovy brusny kotoué

0 Prevést stroj na dlatové
brouseni.
¢ Nasadte orovnavaci kamen

(1) na brusny kotou¢ a plynule
pohybujte orovnavacim
kamenem  zleva  doprava
lehkym, rovnomérnym tlakem
(ne piili§ silnym!), dokud neni
soustfednost brusného kotouce
opét stejna.

Ulozny prostor
0znameni

Nespravné skladovani miize poskodit a znicit dllezité soucésti. Zabalené
nebo nezabalené dily skladujte pouze za podminek prostiedi, které jsou
pro né uréeny!

Pokud stroj nepouzivate, skladujte jej na suchém, nezamrzajicim a
uzamykatelném misté, aby se jednak zabranilo tvorbé rzi, a jednak aby se
zabrénilo pfistupu nepovolanych osob, zejména déti. stroj.

Likvidace

mmm Dodrzujte nérodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy
nelikvidujte stroj, jeho soucasti nebo zafizeni spolecné s
domovnim odpadem. V pfipadé potieby se obratte na mistni
urady, kde ziskate informace o dostupnych moznostech likvidace.
Pokud si zakoupite novy stroj nebo ekvivalentni zafizeni od
specializovaného prodejce, je v nékterych zemich povinen vas
stary stroj fadné zlikvidovat.

| sk stovensky BT

SK | SLOVENSKY
UNIVERZALNA OSTRICKA
MS450
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model MS450
Vykon, W 200
Volnobezné otacky, ot./min 0-5600
Napatie, V/Hz 220-240/50
Priemer brisneho kotdi¢a, mm 53

Véha, kg 2.4

Trieda ochrany I

Hladina akustického tlaku, L pa, dB(A) 70

Hladina akustického vykonu, L wa , dB(A) 81

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

. Ram 7. Brisne nastroje

. Ohybny hriadel 8. Vypinac ON/OFF

. Montazne otvory 9. Regulator rychlosti

. HSS vitacia briska 10. Ostriace osi

. Ostric dlat 11. LeStiaca sekcia

. Ostrenie refazi a krovinorezov  12. Briisok na noze a noznice

L R N R

Této Cast obsahuje informacie a ddlezité pokyny pre bezpetné spustenie a
manipuldciu so strojom.

V zdujme vlastnej bezpecnosti si pred pouzitim stroja starostlivo
precitajte tento navod na obsluhu. Umozni vdm to bezpe¢nd
manipuldciu so strojom a zabrani nedorozumeniam, ako aj
zraneniam 0s6b a Skoddm na majetku. Okrem toho venujte
pozornost symbolom a piktogramom pouzitym na stroji, ako aj
bezpecnostnym a nebezpecnym pokynom!

Zamyslané pouZitie stroja

Této technika je urcend vyhradne k nasledujicim operdciam: lestenie a
brisenie vrtékov, nozov a nastrojov v ramci stanovenych technickych limitov.

Spolocnost Procraft nepreberd Zziadnu zodpovednost ani zéruku za
akékolvek iné pouzitie alebo pouzitie nad tento rdmec a za pripadné skody
na majetku alebo zranenie osob, ktoré z toho vyplyvaju .

Technické obmedzenia
Stroj je navrhnuty na pouZitie za nasledujicich podmienok prostredia:
Rel. vlhkost: Max. 70%
Teplota (prevadzka) +5°C az +40°C
Teplota (skladovanie, preprava) od-25°Cdo+55°C
Zakazané aplikacie / Nebezpecné zneuZitie
O Prevadzka stroja bez riadnej fyzickej a psychickej pripravy.
O Obsluha stroja bez znalosti ndvodu na obsluhu.
O Zmeny v konstrukcii stroja.
O Prevadzka stroja vonku.
O Prevadzkovanie stroja v blizkosti horfavych kvapalin, par alebo plynov.
[

Prevadzka stroja mimo technickych limitov uvedenych v tomto
navode.

0 Odstranenie vystraznych stitkov pripevnenych na stroji.

Uprava , obchddzanie alebo deaktivacia bezpe¢nostnych zariadeni
stroja.

Nesprdvne pouZitie alebo nereSpektovanie verzii a pokynov popisanych v
tejto prfl’ruéke rusi vsetky naroky na zaruku a néhradu skody voci spolocnosti
Procraft.

UZivatel'ské poziadavky

Stroj je urceny na obsluhu jednou osobou. Predpokladom pre obsluhu stroja
st fyzické a duevné schopnosti, ako aj znalost a porozumenie névodu na
obsluhu. Osoby, ktoré vzhladom na svoje fyzické, zmyslové alebo dusevné
schopnosti, neskisenost alebo neznalost nie su schopné stroj bezpeéne
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obsluhovat, ho nesmi pouzivat bez dozoru alebo pokynov zodpovednej
osoby.

Vezmite prosim na vedomie, ze miestne zakony a predpisy mozu stanovit
minimalny vek obsluhy a mzu obmedzit pouZivanie tohto stroja!

Pred pracou na stroji pouZivajte osobné ochranné pomacky.
Préce na elektrickych sdcastiach alebo zariadeniach smie vykonavat iba
kvalifikovany elektrikar alebo pod vedenim a dohladom kvalifikovaného
elektrikara.
Specidlne bezpeénostné pokyny pre tiito brisku
¢ Iba suché pieskovanie.
Nedotykajte sa beziaceho stroja.
Nezastavujte brdsny kotdc rukou ani inym predmetom.
Nepouzivajte stroj, pokial je brisny kott¢ poskodeny.
Nepouzivajte stroj bez honovacieho néstroja, inak moze vrtak vyletiet.
Udrzujte vetracie $trbiny na kryte volné, aby sa motor neprehrial.

Brisenie vytvara iskry - drzte vSetky horfavé latky a materialy mimo
dosahu.

Nikdy sa nedotykajte pohybujticeho sa brisneho kotdca.
Nepouzivajte brdsny koti¢ bez nainstalovaného modulu.
Neinstalujte moduly, ked' sa brisny koti¢ pohybuje.

Pred vybratim modulu vypnite stroj a nechajte brisny kotd¢ zastavit.

o o o o o <

o o o o

Upozornenie na nebezpecenstvo

Napriek ich zamysSfanému pouZitiu pretrvavaji urcité zvyskové rizika.
Vzhladom na konstrukciu stroja mozu pri manipuldcii s nim nastat
nebezpecné situacie, ktoré si v tomto navode na obsluhu rozoznané takto:

& NEBEZPECENSTVO

Bezpecnostné pokyny oznacené tymto sposobom oznaCuju bezprostredne
nebezpecn situdciu, ktord, pokial' sa jej nevyhnete, bude mat za nasledok
smrt alebo vaZne zranenie.

& VAROVANIE

Tento bezpeCnostny pokyn oznacuje potencidlne nebezpecnd situéciu,
ktord, pokial sa jej nevyhnete, mdZe mat za nésledok véazne zranenie alebo
dokonca smrt.

& POZOR

BezpeCnostné pokyny oznacené tymto spdsobom oznacujd potencidlne
nebezpecnd situdciu, ktord, pokial sa jej nevyhnete, moze mat za nasledok
Iahké alebo stredne tazké zranenie.

& UPOZORNENIE

Takto navrhnuté bezpecnostné varovanie oznacuje potencidlne nebezpecni
situdciu, ktora, pokial' sa jej nevyhnete, moze viest k poskodeniu majetku.
Bez ohladu na vsetky bezpecnostné predpisy su a zostanu najdolezitejsimi
bezpecnostnymi faktormi pre bezchybnu obsluhu stroja zdravy rozum a
zodpovedajlica technickd sposobilost/skolenie. Bezpetna prevadzka zavisi
predov$etkym na vés!

Pouzivanie

Kontrola rozsahu dodavky

Viditelné poskodenia pri preprave vzdy zaznamenajte do dodacieho listu
a ihned' po va{balenl’ stroj skontrolujte, Ci nie je poSkodeny pri preprave,
¢i nechyba alebo nie je poskodeny. Akékolvek poskodenie stroja alebo
chybajtice diely ihned nahlaste svojmu predajcovi alebo prepravcovi.

Oznamenie

Stroj nie je vhodny na nepretrZité pouzivanie. Pred dal$im vypnutim nechajte
stroj vychladnat.

Ak obrobok pocas brisenia zmodrie, je prehriaty a moze dojst k jeho
poskodeniu. Zmensite odber pri briseni alebo obrobok ochladte vo vode.

& Opatrne

Nedotykajte sa brisneho koti¢a a obrobku ihned po pouziti, pretoze sd
velmi horuce.

PRO-CRAFT

Nastroj ma tri vystupné konce:
1. Vystupny diamantovy brisny kotd¢ pre: vitacku, sekac.

2. Vystup korundového lestiaceho kotuca pre: lestiaci kotug, lesticku,
sekeru, n6z a nozovy stroj.

3. Ohybny hriadel pre: adaptér na brisenie krovinorezu, adaptér na
briusenie retazovej pily, adaptér na brisenie koticov a nastrojov,
gravirovacie vlozky, brisne vlozky, lestiace viozky.

Zaradenie
Vypinaé ON-OFF (1):
I: povolenie 0: zakézanie

Regulator rychlosti (2):
Pomaly: 0 Rychlo: 6

0Oznamenie

Na zaistenie bezpecnej prevadzky stroja a na zabranenie chodu brisneho
kotdca bez krytu je stroj vybaveny dvoma kontaktmi nidzového spinaca.
Pred pouzitim akejkolvek funkcie sa uistite, Ze su oba kontakty stlacené
sticasne, aby bolo mozné stroj spustit pomocou vypinaca a regulatora
otacok a nastavit otacky.

Ostrenie HSS vrtakov

Nasurite vitaci stdl cez vystup
diamantového brisneho
kotuca.

Vlozte HSS vrtak (1) do drziaka
vrtdka (2) a lahko utiahnite
upinaciu skrutku, aby sa vrtak
mohol volne pohybovat (1a

0 Vlozte drziak vrtdka do
montaznej drazky (1b)

0 Zatlacte vrtdk dopredu do
V-voditka a otacajte vrtakom,
kym sa vsetky hranz vrtdka
nedotknu strdn V-voditka (1c).

0 Vrtdk  bezpecne  upevnite
upinacou skrutkou (1d).
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Vyberte drziak vrtdka z ¢ Viozte druhu stranu Cepele
montaznej drazky a vlozte ho do do druhej drézky noza (2c) a
brasnej drazky (Te). opakujte proces ostrenia.
zapnite stroj 0 Opakujte ostrenie jeden po
druhom, kym neziskate Cistu a
ostrd cepel.
¢ Vypnite stroj

Lahkym tlakom (1f) posurite
drziak vrtdka dolava a doprava,

Briisne noZnice

kym nebude jedna strana vrtaka O Zapnite stroj
ostra. ¢ Uplne otvorte noznice a vloite
ich do otvoru pre noznice (2d).
Vyberte drziak vrtdka, otocte ho
(1 g) a naostrite druht stranu. 0 Hned ako sa cepel dotkne
brisneho kotdca, pritiahnite
Cepel  miernou, rovnomernou
silou (nie prilis silnou!) okolo
kruhu k $picke (2e) a potom ho
vyberte.
Brasenie do spravneho vysledku
(1h).
ZIy vysledok (i) 0 Otoéte noznicami a viozte druht
Vypnite auto stranu noznic (2f) a opakujte
proces brisenia.
0 Opakujte ostrenie, kym
neziskate Eistt a ostru cepel.
0 Vypnite stroj
NozZnicovy a noZovy stol
nasadte na vystup lestiaceho a
korundového brisneho kotica.
. Strbina noza
. noznicovy otvor Bitové brisenie
1. Ochranny kryt
2. Drziak Cepele (magneticky)
3. Nastavenie uhla ostrenia
4. Rozperka pre tzke cepele

Briisenie nozov

0 Zapnite stroj

0 Umiestnite Cepel noza do

drazky noza (2a). 0 Nasadte pracovny stol na

diamantovy brasny kotdc.

0 Umiestnite Cepel do drziaka
Cepele (3a).

0 Hned ako sa cepel dotkne
brdsneho kotica, pritiahnite
Cepel  miernou, rovnomernou
silou (nie prili§ silnou!) okolo
kruhu k $picke (2b) a potom ho
vyberte.

0 Nastavte uhol ostrenia (3b)

PRO-CRAFT
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Povolte nastavovaciu skrutku.
Nastavte drziak cepele do
pozadovaného uhla a znovu
utiahnite nastavovaciu skrutku
(3c).

zapnite stroj

Pohybujte ostrim proti
brdsnemu kotiéu a plynule
pohybujte ostrim zlava doprava
Iahkym, rovnomernym tlakom
(nie prili§ silnym!) (3d)

zatlacte pritlacny kotti¢ dopredu
smerom k brdsnemu koticéu
(3e)

Vyberte cepel a skontrolujte
vysledok ostrenia. V pripade
potreby  proces  brdsenia
opakujte.

Je dolezité, aby uhol ostrenia
zodpovedal existujicemu uhlu
ostrenia Cepele. Tym sa zabrani
odstraneniu  prili§  velkého
mnozstva materidlu a udrZia sa
noze v optimélnom stave (3f).

Pre brdsenie dzkych cepeli

umiestnite distanénu vlozku na
drziak cepele (3g)

Vypnite auto

brisenie sekery

Funkcia lestenia

Briisenie ohybnym hriadelom

uite ststruh na korundovy lestiaci
tlc.

Umiestnite sekeru alebo iny
nastroj (1) na brdsny stol (2)
Upravte uhol ostrenia
Sesthrannym  kldcom  (4)
povolte nastavovaciu skrutku
@)

Nastavte brdsny stél do

pozadovaného uhla a znovu
utiahnite nastavovaciu skrutku.

Zapnite stroj

Pohybujte  koticom  proti
brisnemu koticu a pohybujte
kottcom plynule zfava doprava
Iahkym, rovnomernym tlakom
(nie prilis silnym!)

Pokracujte v zatlaceni kotdca
vpred smerom k brisnemu
kotdcu 'ahkym tlakom.

Odstraite n6z a skontrolujte
vysledok. V pripade potreby
proces brisenia opakujte. Je
dolezité, aby uhol ostrenia
zodpovedal existujicemu uhlu
ostrenia ¢epele. Tym sa zabrani
odstraneniu  prili§  velkého
mnoZstva materidlu a udrZia sa
noze v optimalnom stave.

Vypnite stroj

Pred pouzitim funkcie lestenia
demontujte  korundovy kot
(vid  kapitola "Udrzba") a
namontujte drziak kotdca (1).
Naskrutkujte lestiaci ~ kotdc,
koti¢ z mosadzného drotu
alebo koti¢ so $pongiou (2)
Umiestnite lestiaci stol
na vystup z korundového
lestiaceho kotuca.

Pri lesteni je mozné uhol
lestiaceho stola (3) nastavit a
zaistif poistnou maticou (4) v
zévislosti na aplikécii.

Zatlacte na kryt konektora
ohybného hriadela (1)

Vlozte hnaci koniec ohybného
hriadela (2) do spojovacej
vidlice

Utiahnite kI'dcom (3) v smere
hodinovych ruciciek.

Montaz rezného a brisneho kotica:
0 Nasadte rezny alebo brisny

kotu¢ (3) s podlozkou (3) a
skrutkou (4) na drziak rezného
a brdsneho kottca (1).

Montaz plsteného kotica:
O Naskrutkujte plsteny kotdc (2)

na ¢ap plsteného kotuca (1)




brisenie retaze

Montaz mlecieho valca:

¢ Umiestnite brdsny valec (2) na
prislusny gumovy valec.

0 Vlozte pozadovani  brisnu
vlozku (1) do kliestinového
sklucovadla (2)

¢ Zaistite  hriadel  poistnym
kolikom (3)

0 Utiahnite kliestinu kidcom (4),
aby ste zaistili brdsnu vlozku.

0 Nasadte prislusny  brdsny
adaptér (1).

0 Stlacenim poistného tlacidla (2)
uvolnite ostriaci adaptér.

. Z6na brdsenia zuba
. Z6na brdsenia

. Sprievodca

. Uhlové vedenie

. Tlacidlo zdmku

as W N =

Priemer lestiaci viozky :

1:@4mm

2:05mm

3:06mm

Vidy zvolte odporicany priemer. Ak
informécie nie su k dispozicii, vyberte
velkost, ktora je o nieco mensia ako
existujdci polomer pod ostrim (4).

0 Retazovd pilu upnite do zverdka
alebo ju polozte brisnou
svorkou na tvrdy povrch.

0 tJr;ﬂestnite do spravnej polohy
1

0 Pohybujte strojom tam a spét
pocas  prevadzky  (pouzite
rohové voditko)

0 Brasna plocha (1) musi byt
brisena vzdy v smere retaze
(2) a so sprdvnym smerom
otacania (3) pilnika

1: Hlavny sprievodca

2: Vlozka pre brasny kota¢
3: Tlagidlo zdmku

A: Vola cepele

oo [&°

== Velkost brisnej viozky:
1: @ 15 mm pre medzeru nozov 15-
25mm

2: @ 10 mm pre medzeru nozov do 15
(o mm

¢ Zablokujte krovinorez
0 N)ainétalujte noze (ako v pozicii
2

0 Nasadte hlavné voditko (1)

¢ Pohybujte brdsnym kamenom
tam a spat pozdIz reznej hrany
v spravnom smere otacania (3).

Brisne noze a nastroje

31 30 29 8 26

. Uhlové vedenie

. Sprievodca brisenim
. Bridsna vlozka

. Tlacidlo zdmku

B ow N =

Brisna vlozka:
Pouzité brisne dosticky #24-31

O Ostrenie  Sirokych  cepeli
pomocou adaptérovych
brdsnych ¢epeli a nastrojov

3 0 Cepe[e nastrojov je mozné
brasit bez brdsenia Cepelou
adaptéra a néstrojov

CISTENIE, UDRZBA, SKLADOVANIE, LIKVIDACIA

& VAROVANIE

Nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom! Prevadzka stroja so zapnutym
napajanim moze sposobit vazne zranenie alebo smrt. Z tohto dévodu vzdy
pred cCistenim, servisom alebo Udrzbou odpojte stroj od zdroja pridu a
zaistite ho proti netimyselnému spusteniu!

Cistenie

0znamenie

Nevhodné Cistiace prostriedky mozu poskodit lak stroja. NepouZivajte
rozpustadla ani iné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit lak stroja.
Dodrzujte pokyny a pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku!

Pravidelné Cistenie je predpokladom bezpecnej prevadzky stroja a jeho
dlhej Zivotnosti. Udrzujte prach a necistoty v dostatocnej vzdialenosti

od povrchov a vetracich otvorov stroja. Na Cistenie pouzivajte makkd
handricku a slaby mydlovy roztok av pripade potreby prid stlaceného

vzduchu bez vlhkosti.
PRO-CRAFT
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Servis

Stroj nevyzaduje velki Gdrzbu, staéi opravit iba niekolko dielov. Poruchy
alebo poruchy, ktoré by mohli ohrozit bezpecnost pouzivatela, vsak musia
byt okamzite odstréanené!

0 Pravidelne kontrolujte, ¢i sl bezpecnostné zariadenia na stroji v
dobrom funkénom stave.
0 Pouzivajte iba idedlne a vhodné néstroje.
0 Pouzivajte iba originalne nahradné diely odportcané vyrobcom.
Plan udrzby

Typ a stupen opotrebovania stroja do znacnej miery zavisi od
prevadzkovych podmienok. Pri pouzivani stroja v ramci Specifikovanych
limitov platia nasledujuce intervaly:

Interval Komponent €o robit?

Pred kazdym $tartom Bradsny kot Skontrolujte,
¢inedoslo k

poskodeniu

ohybny hriadel

Napéjaci kabel

Zakazdym po
dokonceni prace

povrchy Odstrante prach a

necistoty

Vetracie otvory

Z nutnosti Nahradit

Brisny kotti¢

Vymena diamantového brisneho kotica

0 Zaistite hriadel klucom (2)
0 Povolte maticu (3) v smere

hodinovych ruciciek pomocou
Sesthranného kica (4).

0 Vyberte diamantovy brisny
kotdé (1)
0 Vymente novy diamantovy

brasny koti¢ a nainstalujte ho
spat v opacnom poradi.

POZNAMKA: Uistite sa, 7e je manzeta
naingtalovana spat na hriadel.

Vymena korundového brisneho kotica

0 Zaistite hriadel klucom (2)
0 Povolte maticu proti smeru

hodlnovych ruciciek pomocou
sesthranného klica (3).

0 Demontujte korundovy brisny
kotd¢ (1)

0 Vymente novy korundovy brisny
koti¢ a nainstalujte ho spat v
opacnom poradi.

POZNAMKA: Uistite sa, 7e je manzeta
naingtalovana spat na hriadel.

Orovnavaci korundovy brisny kotaé

0 Previest stroj na dlatové
brisenie.

0 Nasadte orovndvaci kamen
(1) na brasny kotu¢ a plynule
pohybujte orovnavacim
kamefiom  zlava  doprava
Iahkym, rovnomernym tlakom

(nie prili§ silnym!), pokial nie
je sustrednost brusneho kottca
opét rovnaka.

PRO-CRAFT

Ulozny priestor
0znémenie

Nesprévne skladovanie mdze poskodit a znicif dolezité sicasti. Zabalené
alebo nezabalené diely skladujte iba za podmienok prostredia, ktoré si pre
ne urcené!

Pokial stroj nepouzivate, skladujte ho na suchom, nezamfzajicom a
uzamykatelnom mieste, aby sa jednak zabranilo tvorbe hrdze, a jednak aby
sa zabrénilo pristupu nepovolanych osdb, najma deti. stroj.

Likvidacia

mmm Dodrzujte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu. Nikdy
nelikvidujte stroj, jeho stcasti alebo zariadenie spolotne s
domovym odpadom. V Frlpade potreby sa obratte na miestne
urady, kde ziskate informédcie o dostupnych moznostiach
likvidacie.
Pokial si zakipite novy stroj alebo ekvivalentné zariadenie od

Specializovaného predajcu, je v niektorych krajindch povinny vas
stary stroj riadne zlikvidovat.

PLIPOLSKI
ELEKTRYCZNA OSTRZARKA WIELOZADANIOWA
MS450

INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne
Model MS450
Moc, W 200
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego, obr/min  0-5600
Napiecie, V/Hz 220-240/50
Srednica $ciernicy szlifierskiej, mm 53
Waga, kg 24

Klasa ochrony 1l

Poziom cisnienia akustycznego, Lpa, dB(A) 70

Poziom mocy akustycznej, Lwa, dB(A) 81
Opis (Obrazek 1)*
1. Korpus 7. Narzedzia szlifierskie

2. Watek gietki
3. Otwory montazowe
4

. Szlifierka do wiertet ze stali
szybkotnacej

5. Ostrzatka do diuta

6. Ostrzenie faricuchéw i nozyc do
zywoptotu

8. Przetgcznik ON/OFF WE/WYL
9. Regulator predkosci

10. Ostrzenie siekier

11. Sekcja polerowania

12. Ostrzatka do nozy i nozyczek

Ten rozdziat zawiera informacje i wazne instrukcje dotyczace bezpiecznego
uruchamiania i obstugi urzadzenia.

Dla wiasnego bezpieczeristwa prosimy o doktadne zapoznanie sie
z niniejszg instrukcja obstugi przed uruchomieniem urzadzenia.
Umozliwi to bezpieczng obstuge urzadzenia i zapobiegnie
nieporozumieniom, a takze obrazeniom ciata i uszkodzeniom
mienia. Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na symbole i piktogramy
umieszczone na urzadzeniu oraz wskazowki dotyczace
bezpieczeristwa i zagrozen!

Przeznaczenie maszyny

Technika przeznaczona jest wytacznie do nastepujacych operacji: do

polerowania; oraz szlifowanie wiertel, ostrzy i narzedzi w okreslonych

granicach technicznych. Procraft nie przyjmuje zadnej odpowiedzialnosci

ani gwarancji za jakiekolwiek inne uzycie lub uzycie wykraczajace poza to
oraz za wszelkie wynikajace z tego szkody majatkowe lub obrazenia ciata.

Ograniczenia techniczne

Urzadzenie jest przeznaczona do uzytku w nastepujacych warunkach
srodowiskowych:




maks. 70%
+5°C do +40°C
od -25°C do +55°C

Rel. wilgotnos¢:
Temperatura (praca)
Temperatura (przechowywanie, transport)
Zabronione przytozenia / Niebezpieczne naduzycia
¢ Obstuga urzadzenia bez odpowiedniego przygotowania fizycznego
i psychicznego.
Obstuga urzadzenia bez znajomosci instrukcji obstugi.
Zmiany w konstrukcji urzadzenia.
Eksploatacja urzadzenia na wolnym powietrzu.

Uzywanie urzadzenia w poblizu fatwopalnych cieczy, oparéw lub
gazow.

0 Eksploatacja urzadzenia poza
okreslonymi w niniejszej instrukcji.

¢ Usuniecie znakéw ostrzegawczych umieszczonych na urzadzeniu.

¢ Modyfikowanie, omijanie lub wytgczanie uktadéw zabezpieczajacych
urzadzenie.

o o o o

ograniczeniami  technicznymi

Niewtasciwe uzycie lub lekcewazenie wersji i instrukcji opisanych w
niniejszej instrukcji spowoduje uniewaznienie wszelkich roszczen
gwarancyjnych i odszkodowawczych wobec firmy Procraft.

Wymagania do uzytkownika

Urzadzenie jest przeznaczone do obstugi przez jedng osobe. Warunkiem
obstugi urzadzenia sg zdolnosci fizyczne i umystowe oraz znajomosc¢ i
zrozumienie instrukcji obstugi. Osoby, ktére ze wzgledu na swoje zdolnosci
fizyczne, sensoryczne lub umystowe, brak doswiadczenia lub niewiedzy
nie moga bezpiecznie obstugiwac urzadzenie, nie moga jego uzywac bez
nadzoru lub instrukcji osoby odpowiedzialnej.

Nalezy pamigta¢, ze lokalne ustawy i przepisy moga okresla¢ minimalny
wiek operatora i mogg ograniczac korzystanie z tego urzadzenia!

Przed przystapieniem do pracy przy urzadzeniu nalezy nosi¢ srodki ochrony
osobistej.

Prace przy elementach lub sprzecie elektrycznym mogg by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub pod kierunkiem i
nadzorem wykwalifikowanego elektryka.

enapial
PEC);

instrukcje b dla tej ostrzarki

Szlifowaé tylko na sucho.
Nie dotykaj uruchomionej maszyny.

Nie zatrzymuj $ciernicy reka ani innym przedmiotem.
Nie uzywaj maszyny, jesli Sciernica jest uszkodzona.

Nie uzywaj maszyny bez narzedzia do honowania, w przeciwnym
razie wiertto moze wyleciec.

0 Szczeliny wentylacyjne na obudowie powinny by¢ drozne, aby
zapobiec przegrzaniu silnika.

0 Podczas szlifowania wytwarzane sg iskri/ - wszystkie tatwopalne
substancje i materialy nalezy trzymac z dala od urzadzenia.

Nigdy nie dotykaj ruchome;j tarczy szlifierskiej.
Nie wolno uzywac $ciernicy bez zainstalowanego modutu.
Nie montowa¢ modutéw, gdy Sciernica jest w ruchu.

Przed wyjeciem modutu nalezy wytaczy¢ urzadzenie i odczeka¢, az
Sciernica zatrzyma sie.

o o o o o

o o o o

Ostrzezenia o niebezpieczeiistwie

Pomimo ich zamierzonego zastosowania, nadal istnieje pewne ryzyko
szczatkowe. Ze wzgledu na konstrukcje urzadzenia, podczas jego obstugi
moga wystapi¢ niebezpieczne sytuacje, ktére zostaty opisane w niniejszej
instrukcji obstugi w nastepujacy sposéb:

& ZAGROZENIE

Instrukcje bezpieczeristwa oznaczone w ten sposob wskazujg na
bezposrednia niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sig jej nie uniknie, moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazer.

& OSTRZEZENIE

Taka wskazéwka bezpieczeristwa wskazuje na potencjalnie niebezpieczng
sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac¢ powazne
obrazenia, a nawet $mier¢

PL | POLSKI W]
& OSTROZNIE

Instrukcje bezpieczeristwa oznaczone w ten sposob wskazujg na
potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli sig jej nie uniknie, moze
spowodowacé niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

& POWIADOMIENIE

Ostrzezenie dotyczace bezpieczenstwa zaprojektowane w ten sposéb
wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacije, ktéra, jesli sie jej nie
uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

Niezaleznie od wszystkich przepisow bezpieczeristwa zdrowy rozsadek
i odpowiednie umiejetnosci techniczne/przeszkolenie sa i pozostang
najwazniejszymi czynnikami bezpieczenstwa dla bezbtednej pracy
urzadzenia. Bezpieczna praca zalezy przede wszystkim od Ciebie!

Uzytkowanie
L d i l J

Widoczne uszkodzenia transportowe nalezy zawsze odnotowaé w
specyfikacji dostawy, a urzadzenie nalezy sprawdzi¢ natychmiast po
rozpakowaniu pod katem uszkodzen transportowych, brakujacych lub
uszkodzonych czesci. Wszelkie uszkodzenia maszyny lub brakujace czesci
nalezy niezwtocznie zgtasza¢ sprzedawcy lub spedytorowi.

Zawiadomienie
Urzadzenie nie nadaje sie do ciaglego uzytkowania. Przed ponownym
wytaczeniem odczekaj, az urzadzenie ostygnie.

Jesli obrabiany przedmiot zmieni kolor na niebieski podczas szlifowania,
oznacza to, Ze jest on przegrzany i moze ulec uszkodzeniu.

Zmniejszyj wydajnos¢ szlifowania lub schtodZ obrabiany przedmiot w
wodzie.

& Ostroznie

Nie dotykaj Sciernicy i przedmiotu obrabianego bezposrednio po uzyciu,
poniewaz staja sie one bardzo gorace.
Narzedzie ma trzy koricowki wyjsSciowe:

1. Wyjsciowa $ciernica diamentowa do: obrabiarki do wiertt, diuta.

2. Wyjscie tarczy sciernicy polersko-korundowej dla: tarczy polerskiej,
polerki, obrabiarki dla siekiery, obrabiarki dla nozy, nozy.

3. Walek gietki do: adaptera szlifierskiego do wykaszarki do zarosli,
adapter szlifierski do pity taficuchowej, adapter szlifierski do ostrzy
i narzedzi, wktadek grawerskich, wktadek do szlifowania, wktadek
polerskich.

Wiaczenie

Przetacznik ON/OFF WL/WYL (1):
I: whaczy¢ 0: wytaczyé

Regulator predkosci (2):

Wolno: 0 Szybko: 6

Powiadomienie

AbE/ zapewni¢ bezpieczng prace maszdyny i zapobiec pracy sciernicy bez
osfony, maszyna jest wyposazona w dwa styki zatrzymania awaryjnego.
Przed uzyciem jakiejkolwiek funkcji nalezy upewnic sig, ze oba styki sg
weisniete jednoczesnie, aby mozna byto uruchomi¢ urzadzenie za pomoca
przetacznika ON/OFF WE/WYL i wyregulowa¢ predko$¢ za pomocg
regulatora predkosci.

PRO-CRAFT




Lo

Ostrzenie wiertet ze stali szybkotnacej

PRO-CRAFT

O Przesunn stét dla wiertt do

wyjscia diamentowej tarczy
szlifierskiej.

Wi6z  wiertto  ze  stali
szybkotnacej (1) do uchwytu
wiertta ?2) i lekko dokre¢
$rube mocujaca, aby umozliwi¢
swobodny ruch wiertta (1a).

Wi6z  uchwyt wiertta do
szczeliny ustawczej (1b)

Wsuri wiertto do przodu w
prowadnice w ksztalcie litery V
i obracaj wierttem, az wszystkie
krawedzie wiertta dotkng bokéw
?rosnadnicy w ksztatcie litery V
1c).

Niezawodny zamocuj wiertto za
pomoca $ruby mocujacej (1d).

Wyjmij uchwyt wiertta ze
szczeliny ustawczej i umies¢ go
w szczelinie szlifierskiej (1e).

Wiacz urzadzenie

Lekko naciskajac (1),
przesuwaj  uchwyt  wiertta
w lewo i w prawo, az jedna
strona wiertfa zostanie ostro
naostrzona.

Zdejmij uchwyt wiertta, odwré¢
go 61 95 i naostrz druga strone.

Nalezy szlifowa¢ do uzyskania
prawidtowego wyniku (1h).

Nieprawidtowy wynik (1i)
Wytacz urzadzenie

Przesuri nozyce i stét nozowy
na wyjscie korundowej Sciernicy
polerskiej.

1. szczelina na néz
. szczelina na nozyczki

Szlifowanie noza

Wiacz urzadzenie

Umies¢ ostrze noza w szczelinie
noza (2a).

Gdy tylko ostrze dotknie
tarczy szlifierskiej, pociagnij
ostrze lekkim, réwnomiernym
pociagnieciem (nie za mocno!)
wokot tarczy do koricowki (2b),
a nastepnie zdejmij je.

Wit6z druga strone ostrza do
drugiego gniazda noza (2c) i
powtérz proces ostrzenia.
Powtarzaj ostrzenie jeden po
drugim, az uzyskasz czyste i
ostre ostrze.

Wytacz urzadzenie

Szlifowanie nozyczek
0 Wiacz urzadzenie
0 Catkowicie otwérz nozyczki i

umies¢ je w szczelinie nozyczek
(2d).
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Gdy ostrze zetknie sie z
tarczg szlifierska, pociagnij je
lekko i réwnomiernie ?nie za
mocno!) ruchem okreznym az
do koricéwki (2e), a nastepnie
wyjmij.

Obré¢ nozyczki i wiéz druga
strong nozyczek (2f) i powtorz
proces ostrzenia.

Powtarzaj ostrzenie, az
uzyskasz czyste i ostre ostrze.

Wytacz urzadzenie

. Pokrywa ochronna

. Uchwyt ostrza (magnetyczny)
. Regulacja kata ostrzenia

. Podkfadka dystansowa do

waskich ostrzy

Nasui  stét roboczy na
diamentowa $ciernice.

Umies¢ ostrze w uchwycie
ostrza (3a).

Wyreguluj kat ostrzenia (3b)

Poluzuj  $rube  regulacyjna.
Ustaw uchwyt ostrza pod
zadanym katem i ponownie
dokrec $rube regulacyjng (3c).

Wiacz urzadzenie

Docisnij ostrze do tarczy
szlifierskiej i stale przesuwaj
ostrze od lewej do prawej
z  lekkim,  réwnomiernym
naciskiem (nie za mocno!) (3d).

/

~

I

%
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Lekko  popchnij  popychacz
ostrza do przodu w kierunku
Sciernicy (3e).

Zdejmij ostrze i sprawdZ wynik
ostrzenia. W razie potrzeby
powtérz proces szlifowania.

Wazne jest, aby kat ostrzenia
odpowiadat istniejacemu katowi
ostrzenia ostrza. Pozwala to
unikna¢ usuwania zbyt duzej
ilosci materiatu i utrzymuje
ostrza w optymalnym stanie

Aby naostrzy¢ waskie ostrza,
umies¢ element dystansowy na
uchwycie ostrza (3g)

Wytacz urzadzenie

Pot6z siekiere na korundowe tarczy
polerskiej.

Umies¢ siekiere lub inne
narzedzie (1) na  stole
szlifierskim (2).

Wyreguluj kat ostrzenia

Poluzowuj $rube regulacyjng
za pomocg  klucza
sze$ciokatnego (4).

Ustaw stét szlifierski  pod
zadanym katem i ponownie
dokrec $rube regulacyjna.

Wiacz urzadzenie

Docisnij ostrze do tarczy
szlifierskiej i stale przesuwaj
ostrze od lewej do prawej
z lekkim,  réwnomiernym
naciskiem (nie za mocno!).

Kontynuuj pop{chanie ostrza
do przodu w kierunku tarczy
szlifierskiej z lekkim naciskiem.

Usun ostrze i sprawdz wynik. W
razie potrzeby powtdrz proces
szlifowania. Wazne jest, aby
kat  ostrzenia  odpowiadat
istniejgcemu  katowi ostrzenia
ostrza. Pozwala to unikng¢
usuwania zbyt duzej ilosci
materiatu i utrzymuje ostrza w
optymalnym stanie.

Wytacz urzadzenie

PRO-CRAFT
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Funkcja polerowania

0 Przed uzyciem funkcji
polerowania nalezy
zdemontowacd tarcze

2 korundowa  (patrz  rozdziat
"Konserwacja") i ponownie

fa)montowaé wspornik tarczy
1).

0 Przykrec tarcze polerska, tarcze
z drutu mosieznego lub tarcze
gabkowa (2)

0 Przesun stét polerski na wyjscie
korundowej tarczy polerskiej.

0 Podczas  polerowania  kat
stotu polerskiego (3) mozna
regulowaé i blokowa¢
za pomocg nakretki
zabezpieczajacej (4) w
zaleznosci od zastosowania.

Szlifowanie za pomoca watka gietkiego

o ¢ Weisnij pokrywe ztacza watka
gietkiego (1)

0 Wiéz koricowke napedowa
watka gietkiego ?2) do wtyczki
taczacej.

0 Dokre¢ kluczem (3) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

Montaz tarczy tnacej i szlifierskiej:

0 Umies¢ tarcze do ciecia lub
szlifowania (3) z podktadka (3)
i $ruba (4) na trzpieniu tarczy do
ciecia i szlifowania (1).

Montaz tarczy filcowej:

0 Przykrec tarcze filcowg (2) do
sworznia tarczy filcowej (1)

Montaz cylindra szlifierskiego:

:@ 0 Umiesc cylinder szlifierski (2)

na odpowiedniej gumowej rolce.

3 4 0 Wiz z3dang wktadke
szlifierska (1) do uchwytu tulei
zaciskowej (2)

0 Zabezpiecz wat za pomoca
sworznia blokujacego (3)

0 Dokre¢  tuleje  zaciskowa
kluczem (4), aby zacisnac
wktadke szlifierska.

1 0 Wiéz  odpowiedni
- szlifierski (1).

¢ Nacisnij przycisk blokady (2),
aby zwolni¢ adapter ostrzacy.

adapter

Szlifowanie taiicucha.

. Obszar szlifowania zeba
. Strefa szlifowania

. Prowadnica

. Prowadnica katowa

. Przycisk blokady

as W N =
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Srednica wktadki polerskiej:

1. @4mm
2. B5mm
3. §6mm

Zawsze wybieraj zalecang S$rednice.
Jesli informacje nie sa dostepne,
wybierz rozmiar, ktdry jest nieco
mniejszy niz istniejacy promier pod
krawedzig skrawajaca {4

O Zaci$nij pilarke tacuchowa w
imadle lub umies¢ ja na twardej
powierzchni za pomoca zacisku
szlifierskiego.

0 Umiesc we whasciwej pozycji (1)

¢ Poruszaj urzadzenie w przdd
i w tyt podczas pracy (uzyj
prowadnicy naroznej)

0 Powierzchnia szlifierska (1)
musi by¢ zawsze szlifowana
zgodnie z kierunkiem taicucha
(2) oraz z prawidtowym
kierunkiem obrotéw (3) pilnika

Prowadnica gtéwna

2: Wktadka do $ciernicy
3: Przycisk blokady

A: Prze$wit ostrza

Rozmiar wkiadek szlifierskich:
1: @ 15 mm dla przeswitu ostrza 15-
| m—— 25mm

2: @ 10 mm dla prze$witu ostrza do
15mm

O Zabezpiecz nozyce do
Zywoptotu

0 %)amontuj ostrza (jak w pozycji

¢ Nasun gtéwng prowadnice (1)

O Przesun kamien  szlifierski
do przodu i do tylu wzdiuz
krawedzi  tngcej,  zwracajac
uwage na prawidtowy kierunek
obrotow (3).

Szlifowanie ostrzy i narzedzi

4 . Prowadnica naroznikowa
. Prowadnica dla szlifowania
. Wkiadka szlifierska

. Przycisk blokowania

Hw N =

Wktadka szlifierska:
Uzywane wktadki szlifierskie #24-31

31 30 29 8 26

il

4




0 Ostrzenie  szerokich  ostrzy
za pomoca adaptera ostrzy
szlifierskich i narzedzi

Ostrza narzedzi moga byé
szlifowane bez koniecznosci
szlifowania ostrzy adapteréw i
narzedzi

CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE,
UTYLIZACJA

& OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo porazenia pradem! Obstuga urzadzenia przy
wiaczonym zasilaniu moze spowodowac powazne obrazenia lub $mierc.
Z tego powodu przed czyszczeniem, serwisowaniem lub konserwacja
nalezy zawsze odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i zabezpieczy¢ je przed
przypadkowym uruchomieniem!

Oczyszczanie
Powiadomienie
Nieodpowiednie srodki czyszczace mogg uszkodzic lakier urzafzenia. Nie

uzywaj rozpuszczalnikow ani innych srodkéw czyszczacych, ktére moga
uszkodzic lakier urzadzenia.

Przestrzegaj instrukcji i zalecer producenta $rodka czyszczacego!
Regularme czyszczenie jest warunkiem wstepnym bezpiecznej pracy
urzadzenia i jego dtugiej zywotnosci.

Kurz i brud nalezy trzymac z dala od powierzchni i otworéw wentylacyjnych
urzadzenia. Do czyszczenia nalezy uzywa¢ miekkiej szmatki i tagodnego
roztworu mydta, a w razie potrzeby strumienia sprezonego powietrza bez
wilgoci.

Obstuga techniczna

Urzadzenie nie wymaga wielu czynnosci konserwacyjnych, jedynie kilka
czesci wymaga serwisowania.
Niemniej jednak usterki lub wady, ktére moga zagraza¢ bezpieczenistwu
uzytkownika, musza zosta¢ natychmiast usuniete!
0 Regularnie sprawdzaj, czy urzadzenia zabezpieczajace na maszynie
sg sprawne i dziatajg prawidtowo.
0 Uzywaj tylko doskonatych i odpowiednich narzedzi.
0 Nalezy uzywa¢ wytacznie oryginalnych czesci
zalecanych przez producenta.

zamiennych

Plan obstugi technicznej

Rodzaj i stopien zuzycia maszyny zalezy w duzej mierze od warunkéw
pracy.

Nastepujace okresy maja zastosowanie, gdy urzadzenie jest uzywane w
okreslonych granicach:.

Interwat Komponent Co robic¢?
Przed kazdym Sciernica Sprawdz pod katem
rozpoczeciem pracy uszkodzen
Watek gietki

Przewdd zasilajacy

Za kazdym razem po Powierzchnie Usun kurz i brud

zakonczeniu pracy

Otwory wentylacyjne

Sciernica

Wedtug potrzeb Wymien

PL | POLSKI (¥

Wymiana diamentowej tarczy szlifierskiej

0 Zabezpieczy¢ wat za pomoca
klucza (2)

0 Poluzowaé nakretke (3) zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara za
Em)mocq klucza szesciokatnego
4).

¢ Wymontowa¢ diamentowa
tarcze szlifierska (1)

¢ Zatozy¢ nowa diamentowa
tarcze szlifierska i zamontowac
ja w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: upewnij sie, ze tuleja jest
zamontowana z powrotem na wale.

Wymiana $ciernicy korundowej

O Zabezpieczy¢ wat za pomocg
klucza (2)

¢ Poluzowaé nakretke w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara za pomoca
klucza szesciokatnego (3).

¢  Wymontowa¢ korundowa tarcze
szlifierska (1)

0 Wymieni¢ nowa korundowa
tarcze szlifierska i zamontowac
ja w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: upewnij sig, ze tuleja jest
zamontowana z powrotem na wale.

Ostrzenie osciernicy korundowej

O Przestawienie maszyny na
szlifowanie diutem.

0+ Umies¢ kamien dla ostrzenia
(1) na $ciernicy i stale przesuwaj
kamier dla ostrzenia od lewej
do prawej strony z lekkim,
réwnomiernym naciskiem (nie
za mocno!), az wspotosiowosé
Sciernicy bedzie ponownie taka
sama.

Przechowywanie
Zawiadomienie

Niewtasciwe przechowywanie moze uszkodzi¢ lub zniszczyé wazne
komponenty.

Zapakowane lub rozpakowane czesci nalezy przechowywac wytacznie w
przeznaczonych dla nich warunkach otoczenia!

Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy przechowywac je w suchym,
zabezpieczonym przed mrozem i zamykanym miejscu, aby z jednej strony
zapobiec powstawaniu rdzy, a z drugiej strony uniemozliwi¢ dostep do
urzgdzenia osobom nieupowaznionym, zwtaszcza dzieciom.

Utylizacja

== Przestrzegaj przepiséw rzadowych dotyczacych usuwania
odpadéw. Nigdy nie wyrzucaj urzadzenia, jego komponentéw lub
wyposazenia razem z odpadami domowymi. W razie potrzeby
nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami w celu uzyskania
informacji na temat dostepnych opciji utylizacji.
W przypadku zakupu nowego urzgdzenia lub jego odpowiednika
od wyspecjalizowanego sprzedawcy, w niektérych krajach jest on
zobowigzany do prawidtowej utylizacji starego urzadzenia.

PRO-CRAFT
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BG|BbJITAPCKUMI
YHUBEPCAJIHA MALLUHA 3A 3ATOYBAHE
MS450
PbKOBOACTBO 3A EKCM/IOATALUA

TeXHMYECKMN XapaKTepUCTUKH

Mopen MS450
MouwHocT, BT 200
CKOpOCT Ha npa3eH Xog, 06/MUH 0-5600
Hanpexenue, B/Iy 220-240/50
[inameTbp Ha WAMPOBBYHNS AUCK, MM 53

Terno, kr 2,4

Knac Ha 3awuta Il

HuBO Ha 3ByKOBOTO Hanarae, Lpa, AB(A) 70

HuBo Ha 3ByKOBaTa MoLyHoCT, Lwa, AB(A) 81

OnucaHue Ha yactute (Puc. 1)*

1. Kopnyc 7. WnudoBBYHN MHCTPYMEHTU

2. TbBKaB Ban 8. Kntoy BKJT./U3KN

3. MoHTaXHM 0TBOPU 9. Perynatop Ha ckopocTTa

4. Mogpyn 3a cBpepna ot HSS 10. Tounno Ha 6pagsm
Cokiand 11. Monupauy mogyn

5. Touwuno 3a aneta

12. Tounno 3a HOXOBE W HOXMLN
6. Toumno 3a Bepuru u
Xpactopesu

Toau pasgen CbabPxKa MHPOPMALMS U BAXKHU MHCTPYKLMKU 3a 6e3onacHo
cTapTupaHe v pa6oTa c MalwnHaTa.

@ 3a Balwa co6cTBEHa 6€30MaCHOCT, NPoyeTeTe BHUMATEIHO TOBA
PBKOBOACTBO C UHCTPYKLMK, nMpean na paéOTMTe C MallnHaTa.
ToBa uje Bu no3Bonu ja 6opaBuTe 6e30MacHO C MalNHaTa v le
npefoTBpaTuTe Hefopa3yMeHus, KakTo u ¢M3MHECKVI HapaHABa-
HUA U LLETU Ha UMYLLEeCTBOTO. OﬁpreTe BHUMaHMWe U Ha CUMBO-
JNIUTE N NUKTOrpamuTe, U3NoJsi3BaH BbpXy MallnHaTa, KakTo U Ha
MHCTPYKLuMTE 3a GesonacHocT!

Yno‘rpeﬁa no npegHasHayeHne Ha MallMHaTa

MalumHaTa e npegHasHayeHa U3KIOYMTENHO 3a CNE[HUTE ONepawuy: 3a
nonupawe; wnandaHe Ha CBPeAna, OCTPUETA U MHCTPYMEHTU B pamKuTe
Ha OMpefeneHm TEXHUYECKN OrPaHUYeHNS.

Procraft He noema HUKakBa OTrOBOPHOCT UNU rapaHuua 3a KakBaTto U aa
e apyra ynmpeﬁa WK NoN3BaHe U3BBLH NOCOYEeHUTe U 3@ BCAKAKBU NMpo-
W3TUYaLLM OT TOBA LLEeTH Ha UMYLLEeCTBO UK ¢M3M‘-IeCKI/I HapaHfaBaHuA.

TeXHUYECKH OrpaHnyeHus
MalumHaTa e npefHasHayeHa 3a U3non3BaHe Npu cneaHuTe YCoBUS Ha
OKO/HaTa cpepa:

OTH. BNaXHOCT:

Temnepatypa (Pa6oTHa)

Temnepatypa (CbXpaHeHue, TpaHCnopT)

Makc. 70 %
+5°C fo +40°C
0T-25°C po +55°C

/ OnacHa

ynotpe6a

0 Pa6ota ¢ MawuHata 6e3 noaxoaslla (pU3MYecka U MCUXMYecka
NoAroTOBKA.

0 Pa6oTta c MawunHaTa 6e3 nosHaBaHe Ha MHCTPYKLMWUTE 33 eKCrlo-
ataums.

¢ Tpomenn B An3aiiHa Ha MallMHaTa.
0 Pa6ota c MalmnHaTa Ha OTKPUTO.

¢ Pa6oTa c MawuHaTa B 61130CT A0 3ananuMmu TEYHOCTH, U3NapeHns
unu rasose.

¢ Pa6oTa C MalwWHaTa N3BbH TEXHUYECKUTE OorpaHuyeHus, nocoyeHun
B TOBa PbKOBOACTBO.

[ HpemaXBaHe Ha npeaynpeanTenHuTe 3HauW, NPUKPeneHn Kbm
MaluHaTa.

[ npDMﬂHa, 3a06uKansHe U AeaKTuBupaHe Ha nmnpepnasHuTe
ycrpoﬁcrsa Ha MallnHara.

PRO-CRAFT

Henp: Ta ynoTpe6a unu He3aaunTaHeTo Ha BEPCUUTE U UHCTPYKLMK-
Te, ONUCaHu B TOBA PbKOBOACTBO, Lie aHynnpa BCUYKKU UCKOBE 3a rapaH-
Lusa 1 o6esLieteHue cpely Procraft.

WU3nckBaHusa KbM notpebutens

Mawwnara e npoeKTupaHa fia ce ynpaenisBa OT e41H YOBeK. dusnyecku-
Te N yMCTBEHU CI'IOC06HOCTVI, KakTO 1 MO3HaBaHEeTo U pas6mpaHeTo Ha UH-
CTpyKLMUTE 3a ekcnyioatalua ca npejnocraBka 3a paGOTa C MawwuHara.
ﬂmua, KOWUTO nopaju TexHuTe d)MSVNECKM, CETUBHU UNN YMCTBEHU cnoco6-
HOCTH, HEONUTHOCT WUIN HEBEXeCTBO He MoraTt 6esonacHo Aa paéomr c
MaluHaTa, He Tpﬂ6Ba Aa A usnonsear 6es Haf30p UK UHCTPYKLUUK OT
OTrOBOPHO nuue.

06bpHeTe BHUMaHMe, Ye MECTHUTE 3aKOHM W pa3nopesbu Moxe fa onpe-
AeNsT MUHUMaNHaTa Bb3pacT Ha onepaTopa U MoXe fia orpaHuyar usnos-
3BaHETO Ha Tasn MaluuHa!

Hocete nuynn npegnasHu cpeacTea npeau pa60Ta C MallunHarta.

PaboTaTa no enekTpuyeck KOMNOHEHTH NN 06OPyABaHE MOXeE fia Ce 13-
BbPLLBA CaAMO OT KBaNnnUULMPaH enekTPOTEXHUK U NOJ PbKOBOACTBOTO
1 HaBNIOAEHNETO Ha KBaNUdULMPaH eneKTPOTEXHUK.

CHE“HGHHH WHCTPYKLUK 33 6e3onacHoCT 3a Ta3n MalIWHA 32 3aTOYBaHe

O LUnaiidaiite camo Ha cyxo.

0 He pokocBaiite paboTelyaTa MallnHa.

O He cnupaiiTe wWanoBbYHOTO KONENO C PbKa UK APYT NpeaMeT.
0

He n3nonsgaiite MaluHaTa, ako I.IJJ'IVIq)OB'bLIHOTO Koneno e nospe-
[AEHO.

¢ He u3nonsBaiiTe MawwuHata 6e3 WHCTPYMEHT 3@ XOHWHroBaHe, B
npoTueeH cnyqaﬁ CBPeAnoTo MOXe fa U3netu.

0 MaseTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha KopMyca CBOGOAHM, Taka ye
MOTOPBT Aia He nperpee.

0 LnudpoBaHeTo reHepupa UCKPH - APbKTE BCUUKI 3ananvmm Beluye-
CcTBa M MaTepuanv paseu.

Hukora He gokocBaiTe ABMXeLL Ce WANDOBbBYEH AUCK.
He nanonsgaitte LIJ}'IMd)OB'b‘-IHOTO Koneno 6e3 MOHTUPaH Moayn.
He MOHTMpaﬁTe MoZynu, [okato UJHM(‘JOE'I:HHOTO KOneno ce ABNXN.

o o o o

I'Ipenm Aa CBanuTe MOAYNa, U3K/toYeTe MallMHaTa U 0OCTaBeTe LWau-
HOBbBYHMA AUCK Aa cripe.

Mpepynpexaexns 3a onacHocT

B'I:I'IpeKVI npeaHasHa4yeHWeTo UM OCTaBaT HAKOU OCTaTbyYHU PUCKOBE. Mo-
pajun KOHCTPYKUMATa Ha MalluHaTa, npu paﬁOTa C Hes Morat ja Bb3HUK-
HaT onacHu cuTyauum, KOMTO ca NOCOYEHU B Ta3N MHCTPYKLIUA 3a eKcnno-
arauumsa, KakTo cnefsa:

& ONACHOCT

MHCprKLlI/WITe 3a 6830I'IBCHOCT, MapKupaHu Mo TO3KU Ha4uH, NOKasBaT He-
nocpeACTBEHa onacHa CUTYyalLys, KOsiTo, ako He Gbje u3berHara, e fo-
BeAe A0 CMBbPT UK CEPUO3HO HapaHABaHe.

& NPEAYNPEXAEHUE

Ta3u MHCTPYKLMS 3a 6e30MacHOCT Noka3Ba MoTeHLManHo onacHa
CcUTYyaLus, KOSITO, ako He 6bie 3berHata, Moxe Aa J0Befie A0 CEPUO3HO
HapaHfBaHe Ui Jopu CMBPT.

& BHUMAHUE

WHCTpyKLuMTe 3a 6e30MacHOCT, MapKupaHu Mo TO3W HauvH, NoKa3Bat no-
TEHLWaHO OnacHa CUTyaLus, KosiTo, ako He 6bjie n3berHara, Moxe Aa Ao-
Bejie A0 NeK0 UK cpeaHo HapaHsaBaHe.

& YBE[OMJIEHUE

Mpepynpexpenue 3a 6e30MacHOCT, MapKUPaHO MO TO3M HaYH, NOKa3Ba
NOTEHLMaNHO ONacHa CUTYaLus, KOTo, ako He Gbje u3berHara, Moxe Aa
7l0BEfle 10 MaTepUasHK LeTH.

HesaBucUMO OT BCHYKY pa3nopes6u 3a 6esonacHocT, BawmsT 3apas pas-
YM W NOAXOAsLLA TEXHUYECKA CMOCOGHOCT/0BYYeHMe ca U Lie ocTaHaT
Haii-BaXkHUTe (hakTopM 3a 6e30MacHOCT 3a paboTa Ha MaluWHaTa 6e3 rpeLu-
K. besonacHara paboTa 3aBucH Ha NbPBO MsCTO OT Bac!

WUsnonssaxe
n Ha

TOBKaTa Ha AOCTaBKaTa

Butaru ot6ens3saiite BUAUMUTE MOBPEAN NPU TPAHCMOPTUPAHE BbPXY
6enexkara 3a JOCTaBKa M NPOBEPABAITE MalUMHATa BeJHAra Cleg paso-




NaKkoBaHeTO 3a NOBPEeAM NPU TPaHCNOPTMPaHe, 3@ IMNCBALLM UK NOBPE-
AeHn yacTi. CboblueTe He3a6aBHO 3a BCsiKa NOBPe/a Ha MalMHaTa uin
JMNCBALLM YacTH Ha Bawms AUCTPUBYTOP UM CNEAUTOP.

Ysepomnenue
MawwuHara He e noaxopasiia 3a NOCTOAHHa ynmpeéa. OcraBeTe MalunHaTa
[ia ce ox1aAu, Npean Aa A BKIYMTe OTHOBO.

AKo AeTaiinbT NocuHsBa Mo BPeMe Ha wWwiailaHe, ToBa 03HavaBa, ye e
nperpsin U MoXe Aa ce nospeau. Hamanete Hatucka npyu wnaidaxeto
WK OXnajieTe AeTaiina BbB BOAQ.

& BHUMAHUE

He pokocBaiiTe WNGOBLYHOTO KONENO U AeTaiina BeAHara ciep ynotpe-
6a, Tbil KaTo Te CTaBaT MHOTO FOpeLLyy.
VHCTPYMEHTBT MMa TPH M3XOAHU HaKpaiiHuKa (paboTHM Moayna):

1. W3xopeH AnaMaHTeH WANGOBBYEH AUCK 3a: CBPEANA, ANETa.

2. 13X04 3a NOMMPALLO KOMESO OT KOPYHA 3a: NOJMPaHe Ha AeTailm,
6paBK, HOXOBE U MONMPaHE Ha OCTPUeTa.

3. bBKaB Ban 3a: ajjantep 3a WwnaiipaHe Ha xpacTopesu, afanTep 3a
wnaiidaHe Ha BEpUri 3a TPUOH, afanTep 3a WnaihaHe Ha HOXO-
BE W MHCTPYMEHTH, BNOXKM 33 rpaBupaHe, BNOXKM 3a WwnaiidaHe,
BJIOXKKW 3a nonupaHe.

Bxniousane
Npesknioysaren BKII-U3KN (1):
|: BktouBaHe, 0: u3knouBaHe

Perynatop Ha ckopocTTa (2):
basHo: 0; bbp3o: 6

Ysepomnenue

3a GesonacHa pa6oTa Ha MaliMHaTa W 3a NpefoTBpaTABaHe Ha paboTa
Ha WAMdOBBYHOTO KONeno 6e3 3alyuTeH kanak, MalMHaTa e 060pyaBa-
Ha c ABa aBapMﬁHM npeBKNOYBATE/IHU KOHTAKTa. ﬂpe/:m Aa usnonseare
KakBato u aa e C'JyHKL[,Mﬂ, yBepeTe Ce, 4e U ABaTa KOHTaKTa ca HaTUCHa-
TM eJHOBPEMEHHO, Taka Ye MaluHaTa 1a MOXe /la 3anoyHe fa pabot ¢
npeskmtoyBatens BK/1-U3KJ1 n ckopocTTa ;a MOXe Aa ce perynupa c pe-
rynatopa Ha ckopocTTa.

3a Ha oT 6Bp wa (HSS) cromana

F P

¢ TlocTaBeTe CBPeAnoTo BbPXY
WU3X0Aa Ha AMaMaHTeHus LWun-
(hoBbBYEH AunCK.

— 0 Mocrasete cBpeanoto HSS 51;
B /ibpXaya Ha cBpeanoto (2
W NeKo 3aTerHeTe 3aTsrawjus
BMHT, Taka 4Ye CBPeAnoTo Aa
En(»;(e fla ce iBUXHU CBOGOAHO
1a

¢ locTaBeTe fbpxaya Ha CBPej-
110TO B MOHTaXHus xne6 (1b)
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HaTuchete cBpeanoTo Hanpes
BbB V-Bojaua M 3aBbprere
CBPEANOTO, A0KATO BCUYKN Pb-
60Be Ha CBPeANoTo AOKOCHAT
cTpaHuTe Ha V-Bogaya (1c).

ukeupaiite cBpeanoTo 3apa-
BO CbC 3aTarawus BuHT (1d).

N3BajeTe Abpxaua Ha cepep-
JI0TO OT MOHTaXHMS XNe6 u ro
noctaseTe B Xne6a 3a Wnpo-
BaHe (1e).

BkntoyeTe MawmHaTa.

C nek Hatuck (1f) npemecrete
[bpXaya Ha CBPeAioTo Hans-
BO W HaAACHO, AOKATO efHaTa
CTpaHa Ha CBPEANOTO CTaHe
ocTpa.

3BapeTe AbpKaya Ha cBpef-
noT0, 06bpHETe o (1 g) u 3aTo-
yeTe BTOpara CTpaHa.

LLinaiidaiite o npaBuneH pe-
ayntart (1h).

IpeweH pesyntar (1i).
W3knioyeTe MawmHaTa.

Mpukpenete Moayna 3a HOXM-
LM M HOXOBE KbM W3XOAa Ha
NoNupalns 1 KOpyHAOB WAu-
(HoBbBYEH AUCK.

1: xne6 3a HOX
2:Xne6 3a HoXuLa

PRO-CRAFT




27

LinudoBaHe Ha HOXOBE

0 Bxmioyere MalwmnHaTa.

0 MMocTaBeTe OCTPUETO Ha HOXa B
xne6a 3a HoX (2a).

0 BepgHara oM oCTpueto Ao-
KOCHE WAM(OBBYHOTO KoNeno,
U3[bpraiiTe OCTPUETO C neka,
paBHOMepHa cuna (He TBbpAE
CUnHO!) OKoNo Kpbra Ao BbpXa
(2b), cnep koeTo ro u3Bagete.

0 TlocraBeTe fpyraTa cTpaHa Ha
OCTPUETO B ApYris Xneb 3a
HOXa (2c) u noBTOpeTe npolie-
Cca Ha 3aToyBaHe.

0 TMosTopeTe 3aT04BaHETO Noce-
7l0BaTeNIHO, [OKATO MonyyuTe
41CTO, OCTPO OCTPHE.

0 Uskmioyete MawwmnHaTa.

LlinudoBaHe Ha HOXULK
0 Bkmoyete MawmHaTa.

0 OTBOpETE HAaMbIHO HOXMLUTE
W TW nocTaBete B Xne6a 3a
HOXMLM (2d).

0 BepgHara wWoOM oCTpUeTo Ao-
KOCHe LUﬂMd)OB'bHHOTO Koneno,
u3abpnaiite ocTpueTo C neka,
paBHOMepHa cuna (He TBbpAe
CUITHO!) OKOMO Kpbra 10 BbpXa
(2e), cnep koeTo ro usBapete.

0 3aBbpTeTe HOXMLaTa W nocTa-
BeTe BTOpaTa CTpaHa Ha HOXW-
yara (2f) u nosTopere npoueca
Ha 3aTOYBaHe.

0 osTapsiite 3aTO4YBaAHETO,
[l0KaTO MONy4nTE YUCTO, OCTPO
ocTpue.

0 Usknioyete MawnHaTa.

1. 3awuTeH Kanak

2. [lbpxau 3a octpue (mar-
HUTEH)

3. PerynupaHe Ha brbna Ha 3a-
TOYBaHe

4. [IncTaHUMOHep 3a TeCHN
ocTpueta

U
PRO-CRAFT

¢ TocTaBete paboTHaTa Maca

BbPXY AMAMAHTEHOTO  WAW-
(HhoBbYHO Koneno.

MocTaBeTe OCTPUETO B AbpXKa-
ya Ha ocTpueTo (3a).

Perynupaiite brbna Ha 3ato-
yBaHe (3b

Pa3sxna6ete perynupauyms
BUHT. [locTaBeTe Abpxaya Ha
OCTPUETO Ha XKENaHus broa U1
3aTerHeTe  OTHOBO perynupa-
s BUHT (3c).

BkntoyeTe MalwmHata.

MpemecTete ocTpueTo cpeuy
WAMhOBBYHOTO  KOMENno v
MecTeTe OCTPUETO HenpeKb-
CHATO OTNIABO HAafSCHO C NeK,
paBHOMEPEH HATUCK (HEe MHOrO
cunHo!) (3d).

HaTucHeTe Tnackaya Ha ocTpu-
€T0 Hanpes KbM WANHOBBYHO-
TO KOJEno ¢ ek HaTuck (3e).

OTCTpaHeTe OCTPUETO W Mpo-
BepeTe pesyntata OT 3aTo4Ba-
HeTo. [lloBTOpeTe npoueca Ha
wnaiidaHe, ako e Heo6X0ANMO.

Ba)kHO e BrbibT Ha 3aTouYBaHe
Aa CbOTBETCTBA Ha CbLLECTBY-
BallMA brba Ha 3aTO4YBaHe Ha
octpueto. ToBa u36sra npe-
MaxBaHeTO Ha TBbpPAE MHOro
martepuan 1 noagbpxa ocTpu-
eT%aTa B OMTUMANHO CbCTOAHNE
3f).

3a fa 3aTouMTE TECHU OCTpUe-
Ta, NOCTaBeTe AUCTaHLUMOHepa
BbPXy AbpXaya Ha OCTPUETO
39).

0 Wskntoyete MawnHaTa.



3aTouBaHe Ha 6papBu

MocTaBete Mogyna 3a 6pafiBu BbPXY
KOPYHAOBHUS AUCK 3 NONUPAHE.

¢ [ocTaBete 6pagBata Unu Apyr
nofo6eH MHCTPYMeHT (1) BbpXy
Mmopyna 3a wnudoaHe (2

0 PerynupaiiTe brbna Ha 3ato-
4BaHe.

0 Pasxna6eTe perynupawyusi BUHT
(3) c wecrorpama (4).

0 MMocraBeTe mogyna 3a wnudo-
BaHe Ha XeNlaHUs brvfl U 3a-
TerHete OTHOBO perynupaus
BUHT.

0 Bxnoyere MalwnHaTa.

0 [pemecteTe OCTpUETO CpeLly
WANGOBBYHOTO  KONeno ¢
MecTeTe OCTPUETO  Hempekb-
CHaTO OTNIABO HAfSCHO C NekK,
paBHOMEPEH HaTUCK (He MHOro
CUmHo!).

0 Mpoabnxete pJa HaTuckaTte
OCTpUeTo Hanpeg KbM WAK-
d)OBbHHOTO Koneno C nek
HaTUCK.

0 V3Bagjete ocTpueTo M npose-
pete pesyntata. [loBTopete
npoueca Ha wwnaidaHe, ako e
HEeo6X0AMMO. BaxHO € brbibT
Ha 3aToyBaHe fja CbOTBETCTBA
Ha CblyecTBYBaWNs brba Ha
3aToyBaHe Ha ocTpueto. ToBa
u36ArBa MpemaxBaHeTo  Ha
TBbPAE MHOrO Matepuan u
noAAbpXKa ocTpueTata B onTu-
MaJlHo CbCTOSIHME.

0 Usknioyete MawwmnHaTa.
®yHKUMA 32 nonupaHe

0 Mpeawn pa nsnonssate GYHKLM-
ATa 3@ NONNpPaHe, AEMOHTUPaIi-
Te KOPYHAOBOTO KONeNo (BuXTe
rnasa 'TopApbxKa") U MOHTH-
paiite cko6ata Ha gucka (1).

0 3aBuitTe aucka 3a nonupae,
KONenoTo 0T MecHroBa Ten
Unu rbéecToTo Koneno (2)

0 MMocrasete nonupoBbYHaTa
Maca BbpXy W3XOAa Ha KOpyH-
[NOBMA NONNPALL, ANCK.

O [pu nonupaHe brbABT Ha no-
nupoBbyYHaTa Maca (3) Moxe
fa Cce perynupa u 3aknwouu ¢
KOHTparaiikata (4) B 3aBucu-
MOCT OT MPUIIOXEHNETO.

LinugoBaHe ¢ rbBKaBus Ban
o 0 HatucheTe Kanaka Ha KOHeKTO-
pa Ha rbekasus Ban (1).

0 [ocTaBeTe 3aABWXBALYMA Kpaii
Ha rbBKaBus Ban (2) B CBbP3Ba-
wjara BUJKa.

0 3aterHere ¢ raeved Koy (3)
M0 MOCOKA Ha YacoBHMKOBATa
cTpenka.

MoHTaX Ha pexxelius u
wnudoBbLYEH ANCK:

0 MocTaBeTe pexewms uau wnm-
tboBbYeH auck (3) c waiiba (3)
W BUHT (4) BbPXY Abpkaya Ha
%)e)»(ew,mn W WnhoBbYEH AUCK
1).

n
1 2
@

—@

IWinudosane Ha Bepura
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MoHTHpaHe Ha GUALOBUS AUCK:

0

3asuiite dunuosus Auck (2)
BbpXy WudTa Ha unuosua
amck (1).

MoHTHpaHe Ha UMAMHADBPa 33
wnudoBaHe:

0

e

MoctaBete WANPOBBYHMA Lyn-
NUHABP (2) BLPXY NoAxoasla-
Ta rymeHa posnka.

MocTaBete enaHara  wWnu-
toBbyHa Bnoxka (1) B LaHro-
BUS NaTPOHHMK (2)

3akpenete Bana ¢ hukcupawns
uwgr (3)

3aTerHete LaHrata c raeyed
Kntoy (4), 3a fa 3axBaHeTe Wnu-
(oBbYHATa BNIOXKA.

MocTaBete NOAXOAAWMS ajan-
Tep 3a wnaidaue (1).

HatucHete 6yToHa 3a 3aKnio-
uBaHe (2), 3a pa ocBoGoauTe
ajiantepa 3a 3atouBaHe.

30Ha Ha whaiidaHe Ha 3b6a
30Ha 3a Wwhnaidaxe

Bogaay

‘brnoe Bogay

ByToH 3a 3aknouBaHe

[lnameTbp Ha WandoBalyaTa BAOXKa:

1.
2.
3.

04 mm
@ 5Mm
06 MM

BuHaru usbupaiite TO4HUS AUaMETBP.
Ao MHhOpPMaLVATa He € HaluYHa, n3-
GepeTe pasmep, KoiiTo e Manko no-
ManbK OT CbliECTBYBalUUs Pajnyc
oA pexelns pbo (4).

3aTerHete Bepurarta B MeHreme
WK 51 NoCTaBeTe BbPXy TBbPAA
NOBBPXHOCT C  WIN(OBBYHA
ckoba.

MoctaBete B npaBuiHa nosu-
uus (1).

[lBuxXeTe MawuHata Hanpes
W Hasaj Mo BpeMe Ha paboTa
(13non3BaiiTe brnoBusi Bogau).

LWnudoBbYHaTa  MOBBPXHOCT
(1) Tpa6Ba BMHarM aa ce wnu-
0Ba M0 NOCOKA Ha Bepurara
2) W c npaBuaHaTa NOCOKa Ha
BbpTeHe (3) Ha nunara.

PRO-CRAFT
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3aTtoyBaHe Ha xpacTopes

1: OcHoBeH Bofay
2: Bnoxka 3a wanpoBbYeH AnCK
3: ByTOH 3a 3aKntouBaHe

A: MeXAMHHO pascTosHWe M/y 3b6-
uute

Pa3mep Ha WwnudoBbYHATA BNIOXKA:
1: @ 15 MM 3a MexauHa Ha ocTpue-
10 15-25 MM

2: @ 10 MM 3a MexZauHa Ha ocTpue-
T0 20 15 MM

0 3akpeneTe 3paBo xpacTopesa.

0 3akpeneTe ocTpuerata (kakTo
B N03uLms 2).

0 TloctaBeTe OCHOBHMA BOAaY
).

0 [1BuxeTe WANPOBBYHNSA KAMBK
Hanpep-Hasaj no  pexelys
pb6 B MpaBuiHaTa nocoka Ha
BbpTeHe (3).

LlinudoBaHe Ha OCTPUETA U UHCTPYMEHTH

§ 1

E 2
|
3

31 30 29 8 26

Lhdafl

NOYUCTBAHE, NOAAPBXKA, CbXPAHEHMUE,
YTUNU3UPAHE

1. brnoe Bogay

2. Bopau 3a wnaiidaHe
3. lWnudoebYHa BNOXKA
4. ByTOH 3a 3aK/04BaHe

LnudoBbYHA BNOXKKA:

W3nonseaHu WAMPOBBYHNTE BOXK-
Kn #24-31

0 3aToyBaHe Ha LWMPOKWU OCTpH-
eTa ¢ ajanTepHu WndOBbLYHM
0CTpUETa U UHCTPYMEHTH.

0 OcTpuetata Ha MHCTPYyMeHTa
MoraT fga ce wnudosar 6e3
ajianTepHu OCTpUEeTa 1 UHCTPY-
MEHTH 3a WindoBaHe.

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT 0T TOKOB yAap! Pa6oTata ¢ MalwMHaTa Npu BKNKYEHO 3aXpaH-
BaHe MOXe la J0Be/ie /0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe Ui CMbpT. Mopaav Tasu
npu4nHa BUHarn W3KMOYBaNTe MallMHaTa OT U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe
npeAn NoyncTBaHe, oGCNyXBaHe UM MOAAPBKKA U 1 OCUrypeTe cpelly
HEeBO/HO cTapTupaHe!

PRO-CRAFT

Mouncreane
YBsepomnenue

HeI'IOAXOJ:lﬂI.I.lVITe noyncTealn npenapaT mMorat Aa noBpeaaT 6oATa Ha
MaluHaTa. He usnonssaiite pasTBopuUTeNN UK APYrM NOYUCTBALLM npe-
napaTu, KouTo Morart fia noBpeaaT 60Ta Ha MalmnHaTa.

CnasBaiTe Te3an MHCTPYKLMM U MHCTPYKLMNTE Ha NPOM3BOANUTENS HA NO-
yucTealwms npenapart!

Pe/joBHOTO MouMCTBaHe e NpeanocTaBka 3a GesonacHata pa6oTa Ha Ma-
LUMHATa U HellHnA AbNbr eKcnioaTaluoHeH XUBoT. ﬂ,p'b)KTe npaxa v Mpb-
COTUATa Aaney OT NOBbPXHOCTUTE Ha MalKHaTa U BEHTUNALWOHHUTE OT-
BOpU. 3a noyncTBaHe u3nonseaiite Meka Kbpna u MeKa canyHeHa Boja u,
akoe HeO6XOAVIMO, CyX Bb3[lyX MOJ, Hanaraxe.

06cnyxBaHe

MalunHaTa He U31CKBA MHOTO NOAAPBXKA, CAMO HSKOMKO YacTu Tpsi6Ba
fa 6baat 06CnyKBaHW. Bbnpeku ToBa HEU3NPABHOCTU UK AedeKTH, Kou-
TO MOTarT Aa HaBpeAAT Ha 6e3onacHoCTTa Ha noTpe6uTens, Tps6ea Aa 6b-
JaT 0TCTPaHeH! Hesa6aBHo!

¢ TposepsBaiiTe pefOBHO fanu NpeAnasHuTe yCTPOINCTBA Ha Maluy-
HaTa pa6oTAT M Janu ca B J06p0 ChCTOAHMeE.
0 M3nonaBaiite camo nAeanHu u NOAXOAALLM UHCTPYMEHTH.
¢ Wsnonsgaiite caMo OPUrMHaNHN Pe3epBHMU YacTH, NPenopbyaHu oT
npon3BoAMUTENs.
MnaH 3a nopApbXKa

BMFL'bT W CTeneHTa Ha U3HOCBaHe Ha MalluHaTa A0 rosisMa cTeneH 3aBu-
CAT OT yCioBUATa Ha pasOTa. an W3non3eaHe Ha MallnHaTta B MOCOYEHU-
Te rpaHuuu ce npunarat cnejHuTe UHTEPBaNu:

WnTepsan Komnonent Kakgo aa ce npasu?
Mpean BCAKO WnudpoBbYHO MpoBepeTe 3a
nonseaxe Koneno nospeau
['bBKaB Ban

3axpaHBaLy kaben

Bceku nuT cnep MoBbPXHOCTU OTcTpaHeTe npaxa 1
NpUKIOYBaHeE Ha MpbCoTUATA
pa6orara BeHTunaumonHu
oTBOPU
lpy Heo6xoaMmocT LinudosbyHO 3ameHete
Koneno

CmsHa Ha ANaMaHTeHOTO I.IJI|I1¢OB'b‘|HD Koneno

0 3akntouere Bana c knova (2)

0 Pasxnabete raiikata (3) no
nocoka Ha 4YacoBHMKOBaTa
CTpenka, Kato u3nonssare Lie-
CTOCTEHHUS KAtoY (4).

0 OtctpaHete JInamMaHTeHoTO
wandoBbYHO Koneno (1)

0 CMeHeTe C HOBO AMaMaHTEHO
uJﬂMd)OB'b"IHO KONeno 1 ro MoH-
TUpaliTe 0THOBO B 06paTeH pea.

3ABEJIEXXKA: YBepete ce, ye BTynKa-
Ta e nocTaBeHa 06paTHO Ha Bana.

CMsIHa Ha KOPYHA0BHSA WAK(OBBYEH AUCK

0 3aknwouete Bana ¢ knoya (2)

¢ Pasxnabete raiikata o6paTHO
Ha YacoBHMKOBATa CTpenka C
LIECTOCTEHHMSA Kitoy (3).

O OTcTpaHeTe KOPYHAOBMS WAM-
hosbyeH auck (1

¢ TocTaBeTe HOB KOPYHAOB WK~
(HOBBYEH AUCK M O MOHTUPAIi-
Te 0THOBO B 06paTeH pep.

3ABEJIEXXKA: YBepeTe ce, ye BTyNKa-
Ta € N0CTaBeHa 06paTHO Ha Bana.




PerynupoBKa Ha KOpyH/0BHs WAM(OBBYEH AUCK

0 Mpeo6opyapaiiTe MalwnHaTa 3a
3aToyBaHe Ha AneTa.

0 MMocrasete WNNhOBBYHNSA
KambK (1) BbpPXY wWnndosbY-
HOTO KOJIENO M HenpeKbCHaTo
ABUXKETE WANGOBBYHUS KaMBK
OTNSIBO HAAACHO C NEK, paBHo-

MepeH HaTUCK (He MHoro cui-

Ho!g, £l0KaTO KOHLEHTPUYHOCT-

Ta Ha WAMPOBBYHOTO KONeno

OTHOBO CTaHe ChlyaTa.

CbxpaHeHue
Yeegomnenue

HenpaBuaHOTO CbxpaHeHue MOXe Aa MOBPEAN M YHULLOXM KPUTUYHUTE
KOMMOHEHTU. CbxpaHsiBaiiTe onakoBaHi WNW HEONaKoBaHW 4acTi camo
NpY NOCOYEHNTE 33 TSX YCIIOBUS Ha OKOHaTa cpepal

KoraTo mawwmnHaTa He ce “3nonsBa, CbXpaHﬂBaﬁTe Al Ha CyX0, 3aluTeHo
OT 3aMpb3BaHe 1 3aKII0YBALLO Ce MSCTO, OT efiHa CTPaHa, 3a Aa NpeaoT-
BpaTUTe 06pasyBaHeTo Ha PbXAa, a OT Apyra CTPaHa, 3a Aa NpefoTBpa-
TUTE BOCTBIA Ha HEOTOPU3NPAHM INLIA, 0COBEHO Ha Aeua, A0 MalMHaTa.

YTunusupane

\g YTunuamupane

—-— CnenBaﬁTe HaunoHanHute pasnopenﬁu 3@ U3XBbpNSAHE Ha OT-
naasuu. Hukora He MSXB'bpﬂﬂVITe MalwunHaTta, MalnHHUTE KOM-
MOHEHTN unn oﬁopy,qBaHeTo 3aefHo C 6utoBuTe oTnagbum. Ako
e HeOﬁXOAMMO, CBbpXeTe Ce C MECTHWUTE BJIacTH 3a MHd)OpMaLLMﬂ
OTHOCHO Hanu4yHuTe ONMuuKu 3a U3XBbpPASAHE.

Ako KynyBaTe HOBa MalllHa 1n eKBUBaNEHT OT BaluuA cnewmna-
NU3NpaH AUCTPUBYTOP, B HAKOM CTPaHM Te TpAGBA Aa U3XBLPAAT
cTapaTa Bu MawwnHa npasuaHo.

ROJROMANA
MASINA DE ASCUTIT UNIVERSALA
MS450

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model MS450
Putere, W 200
Viteza la mersul in gol, rpm 0-5600
Tensiune, V/Hz 220-240/50
Diametrul discului abraziv, mm 53
Greutate, kg 2,4
Clasa de protectie I
Nivel de presiune acusticd, Lpa, dB(A) 70
Nivel de putere sonord, Lwa, dB(A) 81
Descriere (Des. 1)*
1. Corp 7. Sculele de ascutire
2. Arbore flexibil 8. Comutator Pornire/Oprire
3. Orificii de instalare (ON/OFF)
4 9. Regulator de viteza

Ma:r‘ina de ascutit burghie din
otel rapid (HSS)

Ascutitor pentru dalta

6. Ascutitor pentru lanturile de
fierdstrau si foarfece de gradina

10. Ascutitor pentru topor
11. Sectiunea de lustruire

12. Ascutitor pentru cutite si
foarfece

&n

Aceastd sectiune contine informatii si note importante privind pornirea si
manipularea masinii in mod sigur.

o ot [

Pentru siguranta Dumneavoastrd, cititi cu atentie aceste
instructiuni de utilizare inainte de a pune masina in functiune.
Acest lucru vd va permite s& manipulati masina in sigurantd si
sd preveniti greselile, precum si vatdmarile personale si daune
materiale. In plus, respectati simbolurile si pictogramele utilizate
pe masind, precum si informatiile despre pericol si indicatiile
despre masurile de siguranta!

Utilizarea prevazuta a masinii

Masina este destinatd exclusiv urméatoarelor operatiuni: pentru polizarea; si
ascutirea burghielor, lamelor si sculelor in limitele tehnice specificate.
Procraft nu isi asuma nicio responsabilitate sau garantie pentru orice altd
utilizare sau utilizare in afard de limitele si pentru orice daune cauzate
proprietatii sau vatamari.

Restrictii tehnice

Aparatul este destinat utilizarii in urmatoarele conditii ambientale:

Umiditate rel.: max. 70 %

Temperatura (functionare) +5° C pand la +40° C
Temperatura (depozitare, transportare) dela-25° C pandla +55° C

Utilizarea in mod necorespunzator / Utilizarea masinii este interzisa

0 Utilizarea masinii neavand o pregatirea fizicd si psihicé adecvata.

¢ Utilizarea masinii nestiind instructiunile de utilizare.

¢ Modificéri in constructia masinii.

O Utilizarea masinii in aer liber.

0 Utilizarea masinii in apropierea lichidelor, vaporilor sau gazelor
inflamabile.

¢ Utilizarea masinii in afara limitelor tehnice specificate in acest manual.

Scoaterea marcajelor de siguranta atasate pe masina.

0 Modificarea, ocolirea sau dezactivarea dispozitivelor de siguranta ale
masi

Utilizarea necorespunzdtoare sau nerespectarea instructiunilor descrise
in acest manual va duce la anularea tuturor reclamatiilor de garantie si
compensare de cétre Procraft.

Cerintele catre utilizator

Masina este proiectatd pentru folosirea de catre o singurd persoand.
Aptitudinile fizice si mentale, precum si cunoasterea si inielegerea
instructiunilor de u}lflzare sunt conditii prealabile pentru utilizarea masinii.
Persoanele care, din cauza abilitailor fizice, senzoriale sau mentale sau a
lipsei de experientd sau a ignorantei lor, nu sunt in stare s& opereze utilajul
in sigurantd, nu trebuie sé il foloseascd fard supravegherea sau instructiunile
unei persoane responsabile.

Va rugdm sa retineti ca legile si reglementarile locale pot determina varsta
minima a operatorului si pot restrictiona utilizarea acestei masini!

Tnainte de a lucra cu masing, imbracati echipamentul personal de protectie.
Lucrérile asupra componentelor sau echipamentelor electrice pot fi efectuate
numai de un electrician calificat sau sub instruirea si supravegherea unui
electrician calificat.

Instructiuni de siguranta speciale pentru aceasta masina de ascutit
¢ Numai ascutirea uscata.

Nu introduceti méana in masina in timpul functionarii.

Nu opriti discul de slefuit folosind ména sau alte obiecte.

Nu folositi masina dacd discul de slefuit este deteriorat.

Nu folositi masina fard ghidaj de honuire, altfel burghiul poate fi
expulzat.

O Pastrati fantele de ventilatie de pe carcasa curate pentru a preveni
supraincalzirea motorului.

O Ascutirea genereaza scantei - tineti departe toate substantele si
materialele inflamabile.

o o o o

¢ Nu atingeti niciodata discul abraziv aflat in miscare.
O Nu utilizati discul abraziv fara modul instalat.
¢ Nuinstalati module cand discul abraziv se afld in miscare.
¢ inainte de a scoate un modul, opriti masina si lasati discul abraziv sa
se opreasca.
Avertismente de pericol

in ciuda utilizarii prevdzute, anumite riscuri reziduale raman. Datoritd
proiectdrii si constructiei masinii, in timpul lucrarii cu masina pot apérea
anumite situatii periculoase, care sunt identificate dupd cum urmeaza in

aceste instructiuni de utilizare:
PRO-CRAFT
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& PERICOL

0 astfel de instructiune de sigurantd indica o situatie periculoasd care,
daca nu este evitata, va duce la deces sau vatamari grave.

& AVERTIZARE

0 astfel de instructiune de siguranta indica o situatie potential periculoasa
care, daca nu este evitatd, poate duce la réniri grave sau chiar la deces.

& ATENTIE

0 astfel de instructiune de siguranta indica o situatie potential periculoasa
care, daca nu este evitatd, poate duce la vatamari minore sau moderate.

& NOTA

0 nota de siguranta desemnata in felul acesta indica o situatie potential
periculoasa care, dacd nu este evitatd, poate duce la daune materiale.

Indiferent de toate reglementarile de sigurantd, bunul simt si formarea
tehnica corespunzatoare sunt si vor ramane cel mai importanti factori
de sigurantd pentru functionarea masinii fard erorile. Siguranta muncii
depinde in primul rand de Dumneavoastra!

Utilizare

Verificarea setului de livrare

Notati intotdeauna daunele vizibile de transportare in foaie de insotire si
verificati masina imediat dupé despachetare pentru daune de transportare

sau piese lipsite sau deteriorate. Raportati imediat vanzatorului sau
expeditorului de marfa orice deteriorare a masinii sau lipsa pieselor.

Nota
Masina nu este potrivita pentru utilizarea continud. Ldsati masina sa se
raceasca inainte de a fi pornitd din nou.

Daca piesa de prelucrat devine albastra in timpul ascutirii, inseamna ca ea
este supraincalzitd si poate fi deterioratd. Reduceti gradul de ascutire sau
raciti piesa de prelucrat in apa.

& ATENTIE

Sa nu atingeti discul abraziv si piesa de prelucrat imediat dupa finalizarea
lucrarilor, deoarece acestea devin foarte fierbinti.

Unealta are trei capete de iesire:
1. lesire pentru roata de slefuit diamantata: banc pentru burghiu, banc
pentru dalta.

2. lesire pentru lustruire si discul de slefuit de corindon: disc abraziv
de lustruire, banc de lustruire, banc pentru ascutirea toporului, banc
pentru foarfece si cutite.

3. Pentru arbore flexibil: adaptor pentru ascutirea foarfecilor de
grading, adaptor pentru ascutirea lantului de fierastrau, adaptoare
pentru ascutirea lamelor si uneltelor, insertii de gravare, insertii de
ascutire, insertii de lustruire.

Pornire

Comutator ON - OFF (1):
I: Pornire 0: Oprire

Regulator de viteza (2):
Lent: 0 Rapid: 6

Nota

Pentru functionarea sigura masinii si pentru a previne functionarea discului
abraziv fdrd capac, masina este echipatd cu doua contacte intrerupdtoare
de siguranta. Inainte de a utiliza vreo functie, trebuie sa se asigure ca
ambele contacte sunt apdsate simultan, astfel incat masina sa poatd sa
porneascd prin comutatorul ON-OFF, iar viteza poate fi reglata folosind
regulatorul de viteza.

PRO-CRAFT

Ascutirea burghielor din otel rapid (HSS)

¢ Glisati bancul pentru burghie pe
iesirea pentru roatd de slefuire
diamantatd.

Introduceti burghiul din otel
rapid (HSS) (1) in suportul
burghiului (2) ~si strangeti
surubul de strangere doar putin,
astfel incat burghiul sd se poata
misca liber (1a)

¢ Introduceti mandrind pentru
burghie in canelura de instalare
(1b)

¢ Impingeti burghiul inainte in
ghidajul tip ,V" si rotiti burghiul
pana cand toate marginile
burghiului ating pértile laterale
ale ghidajului tip ,V* (1c).

O Fixati ferm burghiul folosind
surubul de strangere (1d)

0 Scoateti mandrina  pentru
burghie din canelura de
instalare si puneti-o in canelura
de slefuire (Te)

¢ Porniti masina

0 Deplasati mandrina pentru
burghie la stanga si la dreapta
cu o presiune usoara (1f) pand
cand o parte a burghiului va fi
ascutitd
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Scoateti mandrina ~ pentru ¢ De indatd ce lama atinge discul
burghie, intoarceti-o (1g) si abraziv, trageti lama cu o
ascutiti partea a doud. presiune usoara si uniforma (nu
prea puternic!) peste roatd pana
la varf (2e), apoi scoateti-o.
Slefuiti pana la rezultatul corect
1h). R
¢ Intoarceti foarfecile si

Rezultat incorect (1i)
Opriti masina

introduceti a doua parte a
foarfecilor (2f) si repetati
procesul de ascutire.

O Repetati ascutirea pand cand
obtineti o lamd curatd si
| b | foar ascufita.
Glisati bancul pentru foarfeci . ]
si cutite pe iesirea discului ¢ Opriti magina
de lustruire si de slefuire de
corindon
. Fanta pentru cutit
. Fanta pentru foarfece
1. Capacul de protectie
2. Suportul lamei (magnetic)
3. Reglarea unghiului de ascutire
4. Garnitura pentru lame inguste

Ascutirea cutitului
0 Porniti masina

0 Puneti lama cutitului in fanta

pentru cutit (2a) 0 Glisati bancul de dalté pe iesirea

discului de slefuit diamantat
¢ Puneti lama in port-cutit (3a)

0 Deindatd ce lama atinge discul
abraziv, trageti lama cu o
presiune usoara si uniforma (nu
prea puternic!) pe disc pana la

varf (3b), apoi scoatefi-o. ¢ Reglati unghiul de ascutire (3b)

0 Introduceti a doua parte a lamei
in cealaltd fanta pentru cutit
2c) si repetati procesul de - )
(20) i repetati p ¢ Slabiti surubul de reglare. Setati

ascutire.

Repetati _ascutirile una dupd
alta, pana cand obtineti o lama
curatd si ascutita.

port-cutit la unghiul necesar
si strangeti din nou surubul de
reglare (3c)

Porniti masina

0 Opriti masina.

Ascutirea foarfecilor
¢ Porniti masina
0 Deschideti foarfece complet si

¢ Glisati lama spre discul abraziv
si mutati lama continuu de la
stanga la dreapta cu o presiune

puneti-le in fanta pentru foarfeci
(2d)

usoard, uniformd (nu prea
puternic!) (3d)

PRO-CRAFT



Ascutirea toporului

PRO-CRAFT

4

Continuati sa impingeti lama
nainte spre discul abraziv
aplicand o presiune usoara (3e)

Scoateti lama si verificati
rezultatul ascutirii. Repetati
procesul de ascutire daca este
necesar.

Este important ca unghiul de
ascutire sa se potriveasca cu
unghiul de ascutire existent
al lamei. Acest lucru evita
indepdrtarea prea mare a
materialului si mentine lamele
in stare optima (3f)

Pentru  ascutirea  lamelor
inguste, puneti o garniturd pe
port-cutit (3g)

Opriti masina

Puneti bancul de topor pe iesirea rotii
de lustruire si de slefuit de corindon

Asezati topor sau altd unealtd
(1) pe masa de ascutit (2)

Reglati unghiul de ascutire

Slabiti surubul de reglare (3)
folosind o cheie hexagonala (4)

Instalati masa de ascutire la
unghiul dorit si strangeti din nou
surubul de reglare

Porniti masina

Glisati lama spre discul abraziv
si mutati lama continuu de la
stanga la dreapta cu o presiune
usoard, uniformd (nu prea tare!)
Continuati sd impingeti lama
inainte spre discul abraziv cu o
presiune usoara

Scoatefi lama si verificati
rezultatul  ascutirii. Repetati
procesul de ascutire daca

este necesar. Este important
ca unghiul de ascutire sa se
potriveascd cu unghiul de
ascutire existent al lamei. Acest
lucru’ evitd indepartarea prea
mare a materialului si mentine
lamele in stare optima.

Opriti masina

Functia de lustruire

0 inainte de a folosi functia de
lustruire  dezasamblati, roata
de corindon (vezi capitolul
Jntretinere”) i asamblati
suportul discului (1)

0 Instalati disc abraziv de
lustruire, discul din sarmd de
alama sau discul de burete (2)

0 Glisati bancul pentru lustruire
pe iesirea discului abraziv de
lustruire / slefuit cu corindon

¢ In timpul lustruirii, unghiul
mesei de lustruire (3) poate fi
reglat si fixat folosind piulita
de blocare (4) in functie de
aplicatie.

Ascutire folosind un arbore flexibil

.
Y
A

Ascutirea lantului de fierastrau

0 impingeti in jos capacul
(co)nectorului arborelui  flexibil
1

¢ Introduceti capatul de antrenare
al arborelui  flexibil (2) in
stecherul de conectare

O Strangeti in sensul acelor de
ceasornic folosind o cheie (3)

Montarea discului de debitare si
slefuire:

0 Asamblati discul de debitat
sau de slefuit (3) cu saiba (3)
si surubul (4) pe dornul pentru
discuri de debitat si slefuit (1)

Montarea discului de pasla:

O Instalati discul de pasla (21;1
pa

e
?ti)ftul pentru discuri de ]
1

Montarea cilindrului de slefuire:

0 Asezati cilindrul de slefuit (2) pe
rola de cauciuc potrivitd

0 Introduceti insertia de ascutit
dorita (1) in mandrina (2)

O Fixati arborele folosind stiftul
de inchidere (3)

O Strangeti mandrina folosind o
cheie (4) pentru a fixa insertia
pentru ascutire

0 Introduceti  adaptorul  de
ascutire potrivit (1).

O Apdsati butonul de blocare (2)
pentru a elibera adaptorul de
ascutire.

. Zona de ascutire a dintelui
. Pild insertie pentru ascutire
Ghidaj

. Ghidaj unghiular

. Buton de blocare

oA wN =




Diametrul pilelor insertii de ascutire:

1. @4mm

2. @5mm

3. @6mm
Selectati intotdeauna dimensiunea
diametrului  recomandat. ~ Dacd
informatiile nu sunt disponibile,

selectati dimensiunea care este putin
mai micd decat raza existentd sub
muchia de taiere (4).

¢ Fixati lantul fierastraului intr-o
menghind sau_asezati- pe o
suprafatd ferma cu o clema de
ascutire

¢ - Plasati pild insertia de ascutire
in pozitia corectd (1)

0 -+ Deplasati masina inapoi si
inainte in timp ce pild insertia de
ascutire functioneazad (folositi
ghidajul unghiular)

¢ Suprafata de ascutit (1) trebuie
sd fie intotdeauna ascutitd in
directia lantului (2) si cu directia
corecta de rotatie (3) a pilei.

1. Ghidajul principal

2. Insertie de piatra de ascutit
3. Buton de blocare
S

A: Spatiul lamei

Dimensiunea insertiilor de pietre de
ascutit:

1. @ 15mm pentru spatiul lamei
15-25mm

2. @ 10mm pentru spatiul lamei
pana la 15mm

0 Fixati foarfece de gradind
0 -)Instalatj lamele (ca in pozitia
2

¢+ Puneti ghidajul principal (1)

0 -+ Deplasati piatra de ascutit
napoi si inainte de-a lungul
muchiei de taiere, respectand
directia de rotatie corectd (3)

RO | ROMANA

Insertie de ascutit:
Insertii de ascutit utilizate #24-31

31 30 29 8 26 o

PRITTIT

0 Ascutirea lamelor late folosind
adaptoare de ascutire pentru
lame si unelte

Lamele de scule pot fi ascutite
fard adaptoare de ascutire a
lamelor si sculelor

CURATARE, INTRETINERE, DEPOZITARE, ELIMINARE

& AVERTIZARE

Pericol cauzat de tensiunea electrica! Lucrdri de curétare, deservire
tehnicd, intretinere efectuate atunci cand masina este conectata la o
sursa de alimentare electricd pot duce la raniri grave sau deces. Din acest
motiv, deconectati intotdeauna masina de la sursa de alimentare inainte
de a indeplini lucrdrile de curatare, intretinere sau deservire tehnica si
asigurati-o impotriva pornirii accidentale!

Curatare
Nota
Agentii de curétare nepotriviti pot deteriora suprafaté vopsitd a masinii.

Nu utilizati solventj, nitro-diluanti sau alti agenti de curdtare care ar putea
deteriora vopseaua masinii.

Respectati informatiile si instructiunile producétorului agentilor de
curatare!

Curdtarea regulatd este o conditie prealabild pentru functionarea in
S|guranta a masinii si durata de viat3 lungé a acestuia. Feriti suprafetele
si fantele de ventilatie ale masinii de praf si murdarie. Pentru curatare,
utilizati o carpa moale si o solutie usoara de sapun si, dacé este necesar,
un jet de aer comprimat f4ra umiditate.

intretinere

Masina nu necesitd intretinere speciala si doar cateva piese trebuie sd fie
intretinute. Cu toate acestea, defectiunile sau deteriorérile care ar putea
afecta siguranta utilizatorului trebuie remediate imediat!

0 Verificati in mod regulat dacd dispozitivele de sigurantd de pe
masind sunt in stare buna de functionare.

O Folositi numai unelte potrivite si in stare buna de functionare.

0 Folositi numai piese de schimb originale recomandate de producétor.

Plan de intretinere

Tipul si gradul de uzurd a masinii depind in mare masurd de conditiile de
functionare. Urmétoarele intervale se aplic la utilizarea masinii in limitele
specificate:

Bw N =

. Ghidaj unghiular
. Ghidaj de ascutire
. Insertie de ascutit
. Buton de blocare

Interval

Componenta

Ce trebuie sa faceti

inainte de a incepe
lucrari

Disc abraziv

Arbore flexibil

Cablu de alimentare

Verificati daca nu
sunt deteriorate

De fiecare datd dupa
terminarea lucrdrilor

Suprafete

Fante de ventilatie

indepartati praful si
murdaria

Dupd cum este
necesar

Disc abraziv

inlocuiti

PRO-CRAFT




inlocuirea discului de ascutire diamantat

0 (Fi))(.at,i arborele folosind cheia
2

¢ Slabiti piulita (3) in sensul
acelor de ceasornic folosind o
cheie hexagonala (4)

0 Scoateti discul de ascutire
diamantat (1)

0 Tnlocuiti folosind un disc de
ascutire diamantat nou si
montati- in ordine inversa

NOTA: Asigurati-vd cd bucsa este
instalata inapoi pe arbore.

inlocuirea discului de ascutire de corindon

0 fi))(at,i arborele folosind cheia
2

¢ Slabiti piulita in sens invers
acelor de ceasornic folosind o
cheie hexagonald (3)

¢ Scoateti discul de ascutire de
corindon (1)

0 inlocuiti folosind discul de
ascutire de corindon nou si
montati-l din nou in ordine
inversa

NOTA: Asigurativd cd bucsa este
instalata inapoi pe arbore.

Rectificarea discului de ascutire de corindon

0 Setati masina la modul de
ascutirea daltii.

0 Glisati piatra de rectificat (1)
spre discul abraziv si mutati
piatra de rectificat continuu
de la stanga la dreapta cu o
presiune usoard si uniforma
(nu prea tare!) pana cand
concentricitatea discului
abraziv va fi uniforma din nou.

Depozitare
Nota

Depozitarea necorespunzatoare poate deteriora si distruge componente
importante. Depozitati piesele ambalate sau dezambalate numai in
conditiile de mediu prevazute!

Cand nu este utilizat, depozitati masina intr-un loc uscat, ferit de inghetare
si care poate fi incuiat pentru a preveni formarea ruginii pe de o parte si
pentru a va asigura ca persoanele neautorizate si in special copiii nu au
acces la masina, pe de alta parte.

Eliminare

== Respectati reglementérile nationale privind eliminarea deseurilor.
Nu eliminati niciodatd masina, componentele masinii sau
echipamentele impreund cu deseurile menajere. Dacd este
necesar, contactati autorittile locale pentru informatii despre
optiunile de eliminare disponibile.
Dacd cumpdrati 0 masina noud sau un dispozitiv echivalent de
la distribuitorul Dumneavoastra de specialitate, in anumite tari
acers]ta este obligat sa elimine in mod corespunzator masina Dvs.,
veche.
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HU|MAGYAR
ELEKTROMOS TOBBFELADATOS HEGYEZ0
MS450

HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok

Model MS450
Teljesitmény, W 200
Uresjarati fordulatszam, ford./perc 0-5600
Fesziiltség, V/Hz 220-240/50
Csiszolékorong atmérdje, mm 54

Suly, kg 24
Erintésvédelmi osztaly 1
Hangnyomasszint, Lpa, dB(A) 70
Hangteljesitmény szint, Lwa, dB(A) 81

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*
1. Géphaz 7. Csiszol6 szerszamok
2. Rugalmas tengely 8. Be-/Kikapcsold

3. SzerelGnyilasok 9. Sebességszabalyozo
4. Csiszol6gép HSS flrészarakhoz 10. Fejszék élezése
5

6

. Vésbélezé 11. Polirozo rész
b LFinc,ok és siivéné/n{'ték‘ 12. Késekhez és ollékhoz valé élezd
élezesehez valo eszkozok.

Ez arész informaciokat és fontos utasitasokat tartalmaz a gép biztonsagos
inditasaval és kezelésével kapcsolatban.

Sajat biztonsaga érdekében a gép lizemeltetése el6tt figyelmesen
olvassa el ezt a haszndlati Gtmutatét. Ez lehet6vé teszi a gép
biztonsdgos kezelését, és megeldzi a félreértéseket, valamint
a személyi sériiléseket és az anyagi karokat. Figyeljen a gépen
hasznélt szimbélumokra és piktogramokra, valamint a biztonsagi
és veszélyekre vonatkozd utasitasokra is!

A gép rendeltetésszerii hasznalata

A gép kizérélag a kovetkezd miiveletekhez haszndlhatd: polirozashoz;
valamint farészarak, pengék és szerszamok csiszoldsa a meghatarozott
miszaki hatarokon beliil. A Procraft nem vallal felel6sséget vagy garanciat
semmilyen mas, vagy ezen tilmend hasznalatért, illetve az ebbdl eredd
anyagi karokért vagy sériilésekeért.

Miiszaki korlatozasok

A gépet a kovetkezG kornyezeti feltételek mellett torténé hasznélatra
tervezték:

Relativ paratartalom: Max. 70 %
H6émérséklet (mikodés) +5°C és +40°C kozott
Hémérséklet (tarolas, széllitas) -25°C és +55°C kozott

Tiltott hasznalat / Veszélyes helytelen hasznal

O A gép lzemeltetése megfeleld fizikai és mentalis felkésziiltség
nélkiil.

0 Agép lizemeltetése a hasznalati Gtmutatd ismerete nélkiil.

0 Valtozasok a gép kialakitasaban.

O A gép kiiltéren torténd lizemeltetése.

0 A gép lizemeltetése gydlékony folyadékok, gézok vagy gézok
kdzeleben.

O A gép iizemeltetése az adott hasznélati Gtmutatéban meghatéarozott
miszaki hatarokon kiviil.

0 Aqgépen elhelyezett figyelmeztetd tablak eltavolitasa.

O A gép biztonsagi berendezéseinek megvéltoztatdsa, megkeriilése
vagy kikapcsoldsa.

A helytelen hasznalat vagy a jelen hasznélati Gtmutatdban leirt verziok és
utasitasok figyelmen kivlil hagydsa érvényteleniti a Procraft-tal szembeni
minden jétéllasi és kartéritési igényt.

Kivetalmanvek » falh A4 1
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A gépet egy személy dltali hasznélatra tervezték. A gép mikodtetésének
elofeltételei a fizikai és szellemi képességek, valamint a hasznélati




Utmutatd ismerete és megértése. Azok a személyek, akik fizikai, érzékszervi
vagy szellemi képességeik, tapasztalatlansaguk vagy tudatlansaguk miatt
nem képesek a gép biztonsdgos kezelésére, nem haszndlhatjak a gépet
felelés személy feliigyelete vagy utasitasa nélkiil.

Vegye figyelembe, hogy a helyi lorvenyek és rendelkezesek eléirhatjik a
kezelé minimalis él , és korla tjak a gép | at!

A gépen végzett munka elGtt vegye fel a személyi védofelszerelést.

Az elel Ikatrészeken vagy végzett munkak
csak szakképzett villanyszerel altal vagy szakképzett villanyszereld
iranyitasa és feliigyelete mellett elvégezhetdk.

Erre az élezdgépre vonatkozo kiilonleges biztonségi utasitasok

O Csak szdrazon csiszolja meg.

0 Ne érintse meg a miikodé gépet.

0 Ne allitsa meg a csiszolokorongot a kezével vagy barmilyen mas
targgyal.

0 Ne haszndlja a gépet, ha a csiszolékorong sériilt.

0 Nehaszndlja a gépet honoldvezetd nélkiil, kiilonben a furé kirepiilhet.

O Tartsa szabadon a géphazon |évé szell6zényildsokat, hogy a motor
ne melegedjen tul.

0 A csiszolds soran szikrak keletkeznek -
gyulékony szert és anyagot.

0 Soha ne érintse meg a mozgé csiszoldkorongot.
0 Ne haszndlja a csiszolékorongot a modul beszerelése nélkiil.

O Ne szerelje be a modulokat, mikdzben a csiszolokorong mozgéshan
van.

O A modul eltévolitdsa el6tt kapcsolja ki a gépet, és hagyja, hogy a
csiszolékorong ledlljon.

tartson tavol minden

Veszélyre vonatkozo figyelmeztetések

A rendeltetésszer(i hasznalat eIIenere bizonyos maradvénykockézatok
tovébbra is all ésébdl addédéan kezelésekor
eléfordulhatnak veszélyes helyzetek, amelyeket a jelen hasznalati Gtmutatd
az alabbiak szerint ismer el:

& VESZELY

Az igy megjeldlt biztonsdgi utasitasok olyan kozvetlen veszélyhelyzetre
utalnak, amely, ha nem keriiljiik el, haldlhoz vagy sdlyos sériiléshez vezethet.

& FIGYELMEZTETES

Az ilyen biztonsdgi utasitds olyan potencidlisan veszélyes helyzetre utal,
amely slyos sériilést vagy akar halalt is okozhat, ha nem keriilik el.

& VIGYAZAT

Az igy megjeldlt biztonsdgi utasitdsok olyan potencidlisan veszélyes
helyzetre utalnak, amely, ha nem keriiljiik el, kisebb vagy kdzepes sériiléshez
vezethet.

& ERTESITES

Az igy megjeldlt biztonsdgi utasitas olyan potencidlisan veszélyes helyzetre
utal, amely, ha nem keriiljiik el, anyagi kdrokhoz vezethet.

Minden biztonsagi el8irastdl fiiggetleniil az On jozan esze és a megfelelé
miszaki felkésziiltsége /képzettsége a legfontosabb biztonséagi tényez6, és
az is marad a gép hibamentes mlikodéséhez. A biztonsagos munkavégzés
elsésorban Ontdl fiigg!

Hasznalat
Szallitasi készlet ellendrzése

Mindig tiintesse fel a szallitolevélen a lathatd szallitdsi sériiléseket, és
a kicsomagolas utan azonnal ellendrizze a gépet a szallitasi sériilések,
hidnyzo vagy sériilt alkatrészek szempontjabél. A gépen keletkezett barmely
sériilést vagy hianyzo alkatrészeket azonnal jelentse a kereskeddnek vagy
a szallitmanyozonak.

Ertesités
A gép nem alkalmas folyamatos hasznalatra. Hagyja a gépet lehdilni, miel6tt
tjra bekapcsolja.

Ha a munkadarab csiszolds kozben elkékiil, az tdlmelegedett és
megsériilhet. Cstkkentse a csiszolds mértékét, vagy hitse le a
munkadarabot vizben.
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& Vigyazat

Ne érintse meg a csiszolékorongot és a munkadarabot kozvetleniil a
hasznalat utén, mert nagyon felforrésodnak.

A am harom ki i véggel r

1. Gyémant csiszolokorong kimeneti vége: firoszarokhoz valé
szerszampad, vés6hoz vald szerszampad.

2. Polirozé és korund csiszolokorong kimeneti vége: poliroz6
korongokhoz, polirozo szerszampadhoz, fejszékhez valé
szerszémpad, oll6khoz és késekhez valo szerszam pad.

3. Rugalmas tengely: sovénynyiréhoz valé csiszold adapterhez,
lancfiirészhez valé csiszold adapterhez, pengékhez és
szerszamokhoz vald csiszold adapterhez, gravirozo betétekhez,
csiszol6 betétekhez, polirozd betétekhez.

Bekapcsolds

Be-/Kikapcsold (1):

I: bekapcsolni 0: kikapcsolni
Sebességszabalyozo (2):
Lassan: 0 Gyorsan: 6

Ertesités

A gép biztonsdgos lizemeltetése és a csiszoldkorong fedezet nélkiili
mikodésének megakadalyozdsa érdekében a gép két vészledllitd
érintkezdvel van felszerelve. Barmely funkcié hasznalata el6tt gy6zddjon
meg arrél, hogy mindkét érintkez6 egyszerre van megnyomva, hogy a gépet
el lehessen inditani a Be-/Kikapcsoléval, és a sebességet be lehessen
4llitani a sebességszabalyozoval.

HSS fiirdszarak élezése

2 1 0 Cslsztassa a flrékhoz
valo asztalt a gyémant
csiszolékorong kimeneti

végére.

O Helyezze be a HSS furészarat
(1) a faroszértartéba (2),
és hizza meg kissé a
szoritdcsavart, hogy a flrészar
szabadon mozoghasson (1a).

0 Helyezze be a flrdszartartét a
bedllitényilasba (1b).

0 Tolja elére a furészérat a V
alaku vezetdbe, és forgassa el
a flrészarat, amig a furészar
minden éle hozza nem ér a V
alaku vezet6 (1c) oldalahoz.
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Rogzitse  biztonsdgosan a
furészarat a szoritocsavarral
(1d).

Vegye ki a flrdszértartét a
beallitényilashol, és helyezze a
csiszolonyilasba (1e).

Kapcsolja be a gépet.

Enyhe nyomaéssal (1f)
mozgassa a flrészértartét balra
és jobbra, amig a flrészar egyik
oldala élesre nem élezédik.

0

Amint a penge hozzdér a
csiszolékoronghoz, konnyd,
egyenletes huzassal (nem tul
erosen!) hizza a pengét a kor
koril a cstcsdig (2b), majd
tévolitsa el.

Helyezze a penge masik oldalat
a maésik keshez valé nyilasha
(2c), és ismételie meg az
élezési folyamatot.

Ismételie meg az élezést
egymas utén, amig tiszta, éles
pengét nem kap.

Kapcsolja ki a gépet.

0ll6 csiszolasa

0 Kapcsolja be a gépet.

0 Nyissa ki teljesen az ollét,
és helyezze az olldhoz vald
nyilasba (2d).

Vegye ki a flrészartartot,

forditsa meg (1 g), és élezze

meg a flrészar masik oldalat. . .

0 Amint a penge hozzaér a
csiszolokoronghoz, konnyd,
egyenletes huzassal (nem tal
erosen!) hizza a pengét a kor
koril a cstcsdig (2e), majd
tavolitsa el.

Csiszolia le a megfeleld

eredményig (1h).

Nem megfelelé eredmény (1)

Kapcsolja ki a gépet. 0 Forditsa meg az ollét, és
helyezze be az oll6 masik
oldaldt (2f), majd ismételje meg
az élezési folyamatot.

Cslsztassa az  ollékhoz és 0 Ismételje meg az élezést, amig

késekhez valé asztalt a polirozé tiszta, éles pengét nem kap.

és  korund  csiszol6korong 0 Kapesolja ki a gépet

kimeneti végére. .

. késhez valo nyilas
. olléhoz valé nyilas

1. Védéfedél

2. Pengetart6 (magneses)

3. Az élezési szog beallitasa

4. Tavtarto keskeny pengékhez

Kés csiszolasa
0 Kapcsolja be a gépet

0 Helyezze a késpengét a késhez
valo nyilasba (2a).

0 Cslsztassa a munkaasztalt
a gyémant csiszoldkorong
kimeneti végére.

0 Helyezze a  pengét a
pengetartdba (3a)
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0 Allitsa be az élezési szoget (3b) Grinding a hatchet
Cstisztassa a fejszéhez valé asztalt
a polirozé és korund csiszolokorong
kimeneti végére.

Lazitsa meg a bedllitdcsavart.
Allitsa a pengetartot a kivant
szogbe, és hizza meg Ujra a
beallitocsavart (3c).

Kapcsolja be a gépet.

Nyomja a pengét a
csiszolékoronghoz, és
folyamatosan = mozgassa a
pengét balrél jobbra, enyhe,
egyenletes nyomassal (nem tul
erésen!) (3d)

Enyhe nyomdssal tolja elére a
pengetolét a csiszoldkorong
felé (3e).

Tavolitsa el a pengét és
ellendrizze az élezés
eredményét. Sziikség esetén
ismételie meg a csiszolasi
folyamatot.

Fontos, hogy az élezési
sz0g megegyezzen a penge
meglévé — élezési  szogével.
Ezzel elkeriilhets a tdl sok
anyag eltavolitdsa, és a pengék
%)ft)imélis allapotban maradnak

Keskeny pengék élezéséhez
helyezzen tavtartot a
pengetartora (3g).

Kapcsolja ki a gépet.

Polirozasi funkcié

ol
e

Csiszolas rugalmas tengellyel

1 2 3 =

= fif—0

Helyezze a fejszét vagy
mas  szerszamot (1) a
csiszoldasztalra (2).

Allitsa be az élezési szoget.

Lazitsa meg a bedllitd csavart
(3) egy imbuszkulccsal (4).

Allitsa a csiszolasztalt a kivant
szogbe, és ismét hizza meg a
bedllitd csavart.

Kapcsolja be a gépet

Nyomja a pengét a
csiszolékoronghoz, és
folyamatosan  mozgassa a
pengét balrél jobbra, enyhe,
egyenletes nyomassal (nem tl
erésen!)

Tovébbra is enyhe nyomdssal
nyomja _elére "a pengét a
csiszolokorong felé.

Tavolitsa el a pengét és
ellendrizze az élezés
eredményét. Sziikség esetén
ismételie meg a csiszolasi
folyamatot. Fontos, hogy az
élezési sz0g megegyezzen
a penge meglévd élezési
szogével. Ezzel elkeriilheté a
tdl sok anyag eltdvolitasa, és
a pengék optimélis allapotban
maradnak.

Kapcsolja ki a gépet

A polirozasi funkcid
hasznalata el6tt szerelie le
a korundkorongot (lasd a
JKarbantartas" fejezetet), és
szerelje fel a tércsatartot (1).

Csavarja fel a polirozékorongot,
a sargaréz huzalkorongot vagy a
szivacskorongot (2)

Cslsztassa a polirozéasztalt
a  poliroz6 és  korund
csiszolékorong kimeneti
végére.

Polirozaskor a polirozéasztal
$3) ddlésszdge az alkalmazastol
tiggden éllithatd és rogzithetd
az ellenanyaval (4).

Nyomja meg a rugalmas tengely
csatlakozo fedelét (1).

lllessze a rugalmas tengely (2)
hajtévégét a csatlakozdvillaba.
Hizza meg csavarkulccsal
(3) az oramutatd jarasaval
megegyez6 iranyba.

A végo- és csiszolokorong
felszerelése:

0 Helyezze a  véagé-  vagy

csiszoldkorongot (2) az alatéttel
(3) és a csavarral (4) a vago- és
csiszoldkorong tengelyére (1).
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N
il 2 @
2 A csiszolohenger felszerelése:

:(l:@ﬁ ¢ Helyezze a csiszoléhengert (2)
a megfeleld gumihengerre.

0 Helyezze be a  kivant
csiszolofejet 1)
befogdtokmanyba (2

0 Rogzitse a tengelyt a
rogzitéesappal (3).

0 Hizza meg a befogot egy
villaskulccsal (4), hogy rogzitse
a csiszolofejet.

A filckorong felszerelése:

¢ Csavarja a filckorongot (2) a
filckorong csapjara (1).

1 0 Helyezze be a
csiszoléadaptert (1).

¢ Nyomja meg reteszeld
gombot (2) az élezGadapter
kioldasahoz.

megfeleld

Lancfiirész csiszolasa

. Afog csiszolasi zonaja
. Csiszoldsi zona

. Vezet6

. Sarokvezetd

. Reteszelé gomb

as W N =

Polirozofejek atmérdje:

1. @4mm

2. @5mm

3. g6mm
Mindig az ajanlott dtmérét vélassza.
Ha nem all rendelkezésre informacid,
vélasszon egy olyan méretet, amely

valamivel kisebb, mint a vagéél alatti
meglévo sugar (4).

0 Rogzitse a lancflrészt egy
satuba, vagy helyezze kemény
feliiletre csiszolébilincs
segitségével.

[ (H(-;Iyezze a megfeleld helyzetbe
1

0 Mozgassa a gépet el6re és hatra
mikodés kozben (haszndlja a
szOgvezet6t).

0 A csiszolofeliiletet (1)
mindig a lanc (2) iranyaban
és a reszel6betét megfeleld
forgasiranydban ~ (3)  kell
csiszolni.
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Sovénynyiré élezése

1. F6 vezetd
2. Csiszolékorong betét
3. Reteszel6 gomb

A: Pengehézag

— — Csiszoldfejek mérete:
1: @ 15 mm 15-25 mm-es pengehézag
esetén
2: @ 10 mm legfeliebb 15 mm-es
~—  pengehézag esetén

0 ROgzitse a sovénynyirot

0 Allitsa be a pengéket (mint a 2.
poziciéban)

O Helyezze fel a f6 vezet6t (1)

0 Mozgassa a csiszol6kovet
elére-hatra a vég6él mentén a
megfelel6 forgasirdnyban (3).

Pengék és szerszamok csiszolasa

. Sarokvezetd

. Csiszoldsi vezeté
. Csiszolofej

. Reteszelé gomb

a

B W N =

31 30 29 28 6 . Csiszolfej:
rr rT”;) » ﬁz 4 Hasznalhat6 csiszolofejek #24-31
L

0 Széles pengék élezése
adapteres csiszolépengékkel és
szerszamokkal

3 ¢ A szerszampengék csiszoldsa
az adapteres csiszolépengék és
szerszamok nélkiil elvégezhetd

TISZTIiTAS,KARBANTARTAS, TAROLAS,ARTALMATLANITAS

& FIGYELMEZTETES

Aramiités veszélye! A gép bekapcsolt dllapotban torténd iizemeltetése
sulyos sériiléshez vagy halalhoz vezethet. Emiatt tisztitasi, szervizelési
vagy karbantartdsi munkak el6tt mindig vélassza le a gépet az
4ramforrasrol, és védje meg a véletlen inditastol!




Tisztitas
Ertesités
A nem megfeleld tisztitoszerek karosithatjadk a gép fényezését. Ne

hasznaljon olyan oldészereket vagy mas tisztitészereket, amelyek
karosithatjak a gép festését.

Tartsa be a tisztitoszer gyartdjanak utasitasait és elGirasait!

A rendszeres tisztitds elGfeltétele a gép biztonsagos mikodésének és
hosszl élettartamanak. Tartsa tavol a port és a szennyezddést a gép
feliileteitdl és szelldz6nyildsaitdl. A tisztitdshoz haszndljon puha ruhat és
enyhe szappanoldatot, sziikség esetén pedig nedvesseg nélkiili sritett
levegdsugarat.

Karbantartas

A gép nem igényel kiilonds karbantartast, csak néhany alkatrészt kell
karbantartani. Azokat a meghibdsodésokat vagy hibdkat azonban, amelyek
a felhaszndlé biztonsagat veszélyeztethetik, azonnal ki kell javitani!

0 Rendszeresen ellendrizze, hogy a gép biztonségi berendezései j6 és
miikodéképes allapotban vannak-e.
0 Csak idedlis és megfeleld szerszamokat hasznaljon.
0 Csak a gyart6 altal ajanlott eredeti potalkatrészeket hasznéljon.
Karbantartasi terv
A gép elhasznalédasanak tipusa és mértéke nagymértékben fiigg az

iizemeltetési koriilményektdl. A kovetkezd intervallumok akkor érvényesek,
ha a gépet a megadott hatarokon beliil hasznalja:

Intervallum Komponens Teendd

Minden egyes
munkakezdés el6tt

Csiszol6korong Ellendrizze a

sériilések meglétét

Rugalmas tengely

Tapkébel
Minden alkalommal Feliiletek Tavolitsa el a port és
amunka befejezése . a szennyezGdéseket
utdn Szell6zényilasok
Igény szerint Csiszol6korong Cserélje ki
Gyémant csiszoldkorong cseréje
0 Rogzitse a tengelyt a

villaskulcesal (2).

0 Lazitsa meg az anyat (3) az
6ramutato jarasaval megegyezd
irdnyban az imbuszkules (4)
segitségével.

0 Tavolitsa el a gyémant
csiszolékorongot (1)
0 Cserélie ki az Gj gyémant

csiszolokorongot, és forditott
sorrendben szerelje vissza.

MEGJEGYZES: gy6z6djsn meg arrdl,
hogy a hiively vissza van szerelve a
tengelyre.

Korund csiszolékorong cseréje

0 Rogzitse a
villaskulcesal (2).

0 Lazitsa meg az anyat az
6ramutatd jarasaval ellentétes
irdnyban az imbuszkules (3)
segitségével.

tengelyt a

0 Tévolitsa el a  korund
csiszoldkorongot (1)
0 Cserélie ki az Uj korund

csiszoldkorongot, és forditott
sorrendben szerelje vissza.

MEGJEGYZES: gy6z6djsn meg arrdl,
hogy a hiively vissza van szerelve a
tengelyre.

40
A korund csiszolékorong megmunkalasa
0 Alakitsa 4t a gépet a vésé
csiszoldsara.

0 Helyezze a  csiszoldkdvet
(1) a csiszolékorongra,

és enyhe, egyenletes
nyoméssal (nem tdl erdsen!)
folyamatosan mozgassa

balrél jobbra a csiszolékovet,
amig a csiszolékorong
koncentrikussaga ismét azonos
nem lesz.

Térolas
Ertesités
A nem megfelelé tarolas karosithatja és tonkreteheti a fontos

alkatrészeket. A becsomagolt vagy csomagolatlan alkatrészeket csak a
rdjuk meghatarozott kornyezeti feltételek mellett tarolja!

Amikor a gépet nem haszndlja, térolja szaraz, fagymentes és zarhatd
helyen, egyrészt a rozsdésodas megel6zése érdekeben, masrészt pedig
azért, hogy illetéktelen személyek, kiilongsen gyermekek ne férjenek hozza
a géphez.

E’ Artalmatlanitas

=== Tartsa be a hulladékok artalmatlanitdsara vonatkozé nemzeti
eldirdsokat. Soha ne dobja ki a gépet, a gép alkatrészeit vagy
berendezéseit a héztartasi hulladékkal egyiitt. Ha sziikséges,
forduljon a helyi hatdsagokhoz az elérheté artalmatlanitési
lehetdségekrdl sz616 informaciora vonatkozéan.
Ha Uj gépet vagy azzal egyenértékd késziiléket vasdrol
szakkereskeddjétél, bizonyos orszdgokban ez a szakkereskedd
kételes megfelelGen artalmatlanitani a régi gépet.
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YHUBEPCAJIbHASl 3ATOYHASl MALIUHA

MS450

WHCTPYKLMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mopenb MS450
MouyHocTb, BT 200
CKOpOCTb X0NOCTOr0 X0Aa, 06/MUH 0-5600
HanpsxeHue, B/Ty 220-240/50
[inameTp WwangoBanbHoOro Kpyra, MM 53
Bec, kr 24

Knacc sawutbl Il
YpoBeHb 3BYKOBOro AaBnexus, Lpa, Ab(A) 70

YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH, Lwa, AB(A) 81

Onucanue yacteii pucyHok (Puc. 1)*

- Kopnye 6. 3aTouka AN Leneii v
. Tubkuii Ban KycTOpe3oB

1
2
3. MOHTaXHble OTBEpCTUS 7. WnudoBanbHble MHCTPYMEHTbI
4. |inudoBanbHblii cTaHOK ANs 8. Mepetcniodatens BKN/BEIKN

CBEpA 13 GbiCTPOpeXxyLLen 9. PerynaTop ckopocTu

G 10. 3aTouKa TOMOPoB
5. Tounnka ans ctameckin 11. MonupoanbHas cekuus

12. Toynnka ans HoXeit 1 HOXHUL

B aTOM pasgene coaepxuTCs MHOOPMALUA U BaXHbIe yKasaHus no 6e30-
NacHOMY 3anycKy 1 06paLLeHInto C MaLUHOM.
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@ [ins Baleil COBCTBEHHOI 6E30MaCHOCTH, BHUMATENbHO MPOYy-
TUTE [laHHYI0 MHCTPYKLMIO N0 3KCMyaTaLmum, Npexae yem npu-
CTYNUTb K 3KCMJlyaTauu MaLinHbl. 3970 N03BONNT Bam 6e3onac-
HO 06palLaTbca C MALNHOI W NPefOTBPaTUTL HEl0pa3yMeHus,
a Takxe TpPaBMbl U MaTepuanbHbii ywep6. Kpome Toro, o6pa-
TUTE BHUMaAHMWE Ha UCNONb3yeMble Ha MalluHe CUMBOJIbI U NMUK-
TOrpaMMbl, a TakXe Ha yKasaHus No TexHuke 6e30nacHoOCTH ¢
onacHocTam!

W no Ha

TexHuka npeAaHasHayeHa WUCKMOYUTENbHO ANA Cneayrownx Ol'lepaLlMﬁZ
ANA NONNPOBKK; U I.I.II'IMdJOBaHMﬂ CBepna, ne3Bua U UHCTPYMEHTOB B yCTa-
HOBJ/IEHHbIX TEXHUYECKUX npejenax.

Procraft He HEeCeT HUKaKO OTBETCTBEHHOCTY WM rapaHTHii 3a N1o6oe Apy-
ro€ UCMO/Nb30BAHUE WA MCMIONb30BAHME, BbIXOAALLEE 38 PAMKH 3TOTO, U
32 N1060I CBA3AHHbIN C ATUM YLL4eP6 UMYLLECTBY N TPABMbI.

TexHuyeckue orpaHuyeHus

MawuHa npegHasHayeHa Ang MCMONb3OBAHUA NP CMeAYIOWWMX YCNoBy-
AX OKpYXKatoLLeil cpefbl:

OTH. BNaXHOCTb: Makc. 70 %

Temnepatypa (Pa6ota) +5°C go +40°C
Temnepatypa (xpaHeHue, TpaHCNOpTUPOBKa) 0T -25°C Ao +55°C

3anpew,eHHbie npunoxexus / O

0 9KkcnnyaTaums MawwWHbI 6e3 COOTBETCTBYHOWEH GU3NYECKOI U Neu-
XMYECKOI NOArOTOBKM.

JKcnnyaTaLus MalwKHbl 6e3 3HaHUA MHCTPYKLUKM N0 IKCNyaTaLum.
N3meHeHus B KOHCTPYKLMA MaLLINHbI.
3KCI'IJ'IyaTaL[Mﬂ MallUUHbI Ha OTKPbITOM BO3JyXe.

3KCI'IJ'I)’aTaL[Mﬂ MaluHbl pAAOM C JierkoBocnnaMeHawmnMmnca
XUAKOCTAMM, NapaMmun Unu rasamn.

0 OkcnnyaTauus MalWWHbI BHE TEXHUYECKWUX OrpPaHUYeHWid, yKasaH-
HbIX B JaHHOM PYKOBO/ACTBE.

¢ CHATWe NpepynpexaaroLmnx 3HakoB, NPUKPENIeHHbIX K MalluHe.

{0 W3ameHeHue, 06)(0[1 WNn OTKJIIOYEHUE 3aWNUTHbIX yCTpOﬁCTBa Ma-
WWHbI.

o o o o

HenpaBusbHOe MCMOb30BaHUE AW UTHOPUPOBAHUE BEPCHIA U MHCTPYK-
Linii, ONUCAHHBIX B 3TOM PYKOBOACTBE, MPUBEAET K aHHYIUPOBAHMIO BCEX
rapaHTHitHbIX U KOMNEHCALMOHHBIX MPETeH3uit K Procraft.

Tpe6oBanus K nonb3oBarenio

MawnHa npefHasHayeHa ana paﬁOTbI OflHAM YenoBeKOM. dusunyeckune
W YMCTBEHHble CI'IOCOﬁHOCTI/I, a TaKXe 3HaHWe U MOHWMaHWe WHCTPYK-
LlIM7I N0 3KcnnayaTauuu ABNAKOTCA NpeanocblikaMu 4na paéOTbI Ha Malum-
He. Jluua, KOTOpble U3-3a CBOUX ¢M3M‘4€CKMX, CEHCOPHbIX NN YMCTBEH-
HbIX CHOCOGHOCTGVI, HEOMbITHOCTN UJIN HEBEXECTBA He MOTYT 6esonacHo
ynpaenatb MamMHOﬁ, He [O/KHbl UCNONb30BaTh ee 6es Hajsopa unau uH-
CprKL[Mﬁ OTBETCTBEHHOro nnua.

06paTuTe BHUMaHWe, YTO MeCTHble 3aKOHbl W NpaBUNa MOryT onpege-
NATb MUHUMANbHbIA BO3pacT onepaTtopa M OrpaHM4yMBaTh UCMNO/b30Ba-
Hie 3T MaLNHbI!

Mepep paboToii ¢ MalwMHOM HaZieHbTe CPeACTBa MHAMBUAYANbHOI 3alu-
Tbl.

Pa6oTbl ¢ 3NeKTPUYECKUMU KOMMOHEHTAMU UK 0BOPYAOBaHWEM MOTYT
BbINONHATLCS TONbKO KBaNU(ULMUPOBAHHBIM 3NIEKTPUKOM MAM MOA PYKO-
BO/AICTBOM U KOHTPONEM KBaNN(ULMPOBAHHOTO 3NEKTPUKA.

Ocobble y no
CTaHKa

M ANA RaHHOr0 TOYM/IbHOIO

¢ LUnudosatb ToNbKO HAcyxo.
0 He potparuBaiitecb o paboTatoweii MalluHbI.

0 He octaHaBnuBaiTe WanhoBanbHbIi KpYr pyKon unu fpyrum npea-
MeToM.

0 He ucnonbayiite CTaHOK, ecnu WANGOBanbHbIA KPYr NOBPEXAEH.

0 He wucrnonb3yiite cTaHOK 6e3 XOHWHTOBaNbHOW Hacapku, MHauye
CBEP/IO MOXET BblNETeTh.

0 [lepxute BEHTUNALMOHHbIE MPOPE3N Ha Kopryce CBOGOAHBIMY,
4TO6bI ABUraTENb HE NEperpeBance.

0 Mpu wnndoBaHMM 06pasytoTCH UCKPbl — AEPXUTE Nopanblue Bce
nerkopocnjiameHstoLuecs BelecTsa u Matepuanbl.

0 Hukorga He npukacadTtecb K ABWXKYLWeEMYCS WAUBOBATbHOMY
Kpyry.
0 He ncnonbayiite WAMpoBanbHblit Kpyr 6e3 YCTaHOBNEHHOTO MOAY-

PRO-CRAFT

0 He ycraHaBnvBaiiTe MOAYNN BO BPEMSA ABUXEHUS WAN(OBaNbHOrO
Kpyra.

0 MMepes CHATUEM MOAYNS BbIKAKOYMTE CTAHOK U AaiiTe wandosanb-
HOMY Kpyry OCTaHOBMUTbCS.

Mpepynpexaexus 06 ™

HecMoTpsi Ha Mx npeAnonaraeMoe WCMoNb3oBaHWe, OCTAKOTCA ONpepe-
NIEHHbIE OCTAaTOYHBIE PUCKM. B CBS3M C KOHCTPYKLMENH MaLUMHbI Npu 06pa-
LEHUN C HeW MOTYT BO3HUKHYTb ONacHble CUTYaLuu, KOTOpble 0603Haye-
Hbl B AaHHOM MHCTPYKLMM N0 IKCTyaTaLun CreAyHolLMM 06pasom:

& OMACHOCTb

WHCTPYKLMK NO TexHUKe 6e30nacHOCTH, 0603HaYeHHbIE TaKUM 06pa3oM,
YKa3blBalOT Ha HENOCPEACTBEHHYIO OMACHYI0 CUTYaLMI0, KOTOpas, EC/N ee
He u36exarb, NPUBESET K CMEPTH UK CePbe3HOI TPaBMe.

& NPEQYNPEXAEHUE

Takoe yKa3aHue o TeXHUKe 6e30MacHOCTH YKa3blBaeT Ha NOTEHLNUANBHO
OMacHyto CUTYaLnIo, KOTOPas, EC/M ee He U3BeXaTb, MOXET NPUBECTH K
Cepbe3HoIi TPaBMe UK iaKe CMepTH.

& O0CTOPOXHO

WHCTPYKLMK NO TexHUKe 6e30MacHOCTH, 0603HaYeHHbIE TaKUM 06pa3oM,
YKasblBalOT Ha NOTEHLWaNbHO OMacHyK CUTyaLuto, KOTopas, eciu ee He
136exaTb, MOXeT NPUBECTU K TPAaBME NIETKoi UNN CPefiHeil CTeNeHn Ts-
XKecTu.

& YBEJOMJIEHUE

lpepynpexpeHue o 6e30nacHoOCTH, pa3paboTaHHOe TakuM 06pa3oM, yka-
3blBaeT Ha NOTeHLManbHO OMacHyH CUTyaUuto, KoTopas, eciin ee He n36e-
XaTb, MOXET NPUBECTU K MaTepuanbHOMYy yLiepoy.

HesaBucuMo 0T Bcex npaBun TEXHUKK 6630I'IBCHOCTM, Baw 3ﬂpaBbll7l
CMbIC/T N COOTBETCTBYIOLLasA TeXHU4ecKas HpMFOAHOCTb/Osy"IeHMe ABNA-
H0TCA U OCTaHyTCA Hanbosiee BaXHbIMK q)aKTOpaMM 6e30MnacHoOCTH ana
6e30wmn604HOM PaboTbl MalWMHbI. besonacHas pa6oTa B nepByto oYepesb
3aBuCKT oT Bac!

WUcnonb3osanne
TMpoBepka KoMnneKTa NoCTaBKK

Bceraa oTMevaiiTe BUAVMbIE TPAHCTIOPTHbIE NOBPEX/AEHMS B HAaKNaAHOM
11 cpasy Xe Nocne pacnakoBKu NPOBEPAITE MALIMHY HA NPeAMET TPaHc-
MOPTHbIX NOBPEXAEHWH, OTCYTCTBYIOWMX UK NOBPEXACHHBIX AeTaneil. O
No6bIX NOBPEXAEHUAX MAWMHBI UM HEAOCTAIOWMX AETaNsAX HeMeaneH-
HO coo6LLaiTe CBOEMY NMPOAABLY UM IKCNEANTOPY.

& YBepomnenne

MalunHa He NOAXOANT ANS NOCTOSIHHOTO UCNONb30BaHKs. [laiiTe MalWwnHe
OCTbITb, MPEX/e YEM €€ CHOBaA BbIK/KOYaTb.

Ecnu Bo Bpema LLIJ'IVId)OBKI/I 3aroToBKa NoCUHena, 3Ha4yuT, OHa neperpeta u
MOXET 6biTb nospexpeHa. YMEHbLWNUTb CHATHE I.I.IﬂVId)OBKM UNn oxnaautb
3aroToBKY B BOJE.

OcTopoXHO

He npukacaiiTecb K WanhoBanbHOMY Kpyry 1 3aroToBke cpasy nocse uc-
10/1b30BaHUS, Tak Kak OHW CUIbHO HarpeBatoTes.

MHCTPyMeHT UMeeT TPU BbIXOAHDBIX KOHLA:

1. BbIXOAHO/ anmasHbilii WudoBanbHbIi KPyr ANs: CTaHKa Ans
cBep/, CTaHKa Anst 4ONoTa.

2. BbIxog, NoNnpoBanbHO-KOPYHAOBOIO WANGOBANLHOIO Kpyra Ans:
NONMPOBaNbHOTO Kpyra, NONMPOBANLHOTO CTaHKa, CTaHKa Ans To-
nopa, CTaHKa N1f HOXeli 1 HOXeil.

3. Tubkwuit Ban ans: wandosanbHoro agantepa Ans Kyctopesa, Wiu-
(oBanbHOro afanTepa Ans LenHoi nunbl, wWaudosanbHoro agan-
Tepa ANA Ne3BUii U MHCTPYMEHTOB, PaBUPOBasbHbIX BCTABOK,
LUﬂMd)OBaFIbeIX BCTaBOK, NO/IMPOBAsibHbIX BCTABOK.




Bxnioyenne
Mepekniouarens BKJI-BbIKJ (1):
I BKNOUMTb 0: BLIKNIOYUTD

PerynsaTop ckopocTH (2):
MeaneHnHo: 0 BeicTpo: 6

YBepomnenue

[ins Ge3onacHoii paboTbl CTaHKa M NpPefoTBpaLLeHUs paboTbl Wwando-
Ba/IbHOrO Kpyra 6e3 KpbllKK CTAHOK OCHALLEH /IBYMSA KOHTaKTaMy aBa-
puitHoro Bblktoyatens. Mepes UCNONb30BaHNEM NGO GYHKLUM HEob-
XOAMMO Y6eAUTbCS, YTO 00a KOHTAKTa OJHOBPEMEHHO HaxaTbl, YTOObI
Mall1Ha Morna HayaTb pa6oTy ¢ nomoLybto nepekntoyatens BKI-BbIKJI, a
CKOPOCTb MOXHO 6bI10 PEryNnpoBaTh C NOMOLLbIO PErynaTopa CKOPOCTH.

3aTouka cBepn U3 6bicTpopexyueii cTanu

2 1 O HapeHbTe cTon Ans ceepn Ha
BbIXO, aNIMa3Horo WanoBab-
HOrO Kpyra.

—— O BcraBbTe cBep/o U3 GbicTpOpe-
Kywei cranu (1) B gepxarens
cBepna (2) u cnerka sataHuTe
3a)XMMHOW BUHT, YTOBbI CBEPNIO
znor)no cB06OAHO  ABUraTbCs
1a

¢ BcraBbTe Aepxatenb cBepna B
yCTaHOBOYHbIii nas (1b

¢ lpoTonkHMTe CBEpPNO BMepes B
V-06pasHyio HanpaBnsoLLYI0 1
noBopauBaiiTe cBepo, noka
BCE Kpasi CBepna He KOCHYTCA
CTOpOH V-06pa3sHoii Hanpaens-
foweii (1c).

O HapexHo 3adukcupyiite cBep-
110 3aKUMHBIM BUHTOM (1d).

O WsBnekute fepxaten cBepna
13 YCTaHOBOYHOrO nasa W mno-
MeCTHTe ero B WAngoBabHbIii
nas (1e).

¢ BkntounTe MawwnHy

| w1 procenn

Cnerka  Hagasnusas  (1f),
nepemeLyaire Aepxarenb
cBepna BEBO W BNPaBo, Noka
OfjHa CTOPOHa CBepna He 6yaeT
0CTPO 3aToueHa.

CHUMUTE [epxatenb CBepra,
nepesepHute ero (1 1) u 3arto-
4MTe BTOPYIO CTOPOHY.

Lnndyiite po  npaBuAbHOro
pesynbrarta (1h).

HeBepHblit peynbTar (1i)
BbikntounTe MawmHy

HafieHbTe CTON ANS HOXHUL, 1
HOXell Ha BbIXOZ MOJUPOBab-
HOTO M KOPYHAOBOTO LWAKdO-
BaJIbHOTO Kpyra.

CNoT AN1A HOXa
CNIOT ANA HOXHUL

Linudosanue Hoxa

O Bknwouynte MawwnHy
¢ TomecTuTe nessue HoXa B Npo-

pe3b Ans Hoxa (2a).

Kak Tonbko fnessue KOCHeT-
o WindoBanbHOro  Kpyra,
MOTSIHUTE  Ne3BUE C NErkuM
paBHOMEPHbIM  ycuineM  (He
C/MIKOM CUAbHO!) N0 KPYry A0
KOHuMKa (2b), 3aTem cHuMmUTE
ero.

BcraBbTe  BTOPYlO  CTOPOHY
nesBusi B Apyrylo npopesb Ans
HoXa (2c) u nosTopuTE Mpo-
LiecC 3aTouKi.

MoBTopsiiTe 3aTOuKy OAHY 3a
J\pYroil, noka He nonyuute uu-
CTOE OCTPOE Ne3BHeE.

BbIKNtoYMTb MaLLnHy
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LinudoBanue HOXKHHL,

f
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Bkntouute MaluuHy

[MoNHOCTbIO OTKPOWTE HOXHU-
Libl ¥ MOMECTUTE UX B Npopesb
ANs HOXHUY (2d).

Kak TonMbko nesBue KOCHET-
cs  wWandoBanbHoro  Kpyra,
NoTSIHUTE fIe3BUE C NErKUM
paBHOMEPHbIM  ycunuem  (He
CULWKOM CUNbHO!) MO Kpyry A0
KOHuMKa (2€), 3aTeM CHUMUTE.

I'IosepHme HOXHWULbl U BCTaBb-
Te BTOPYI0 CTOPOHY HOXHMLY (2f)
1 OBTOPMTE NMPOLIECC 3ATOUKM.

MoBTopsiiTe  3aToyky, Moka
He MONyYuTe YUCTOE OCTpoe
nessue.

BbIKNoYMTL MaLINHY

3almnTHaA Kpbllika

[lepxatenb nessus (Mar-
HUTHBIiA)

PerynupoBka yrna 3aTouku
Mpoknagka Ans y3kux nespuii

HapeHbTe pa6ouuii cTon Ha an-
Ma3Hblii WAnMQoBanbHbIi Kpyr.

MomecTute nessue B Aepxa-
Tenb nessus (3a).

OTperynupyite yron 3aTouku
(3b)

Ocnabutb  perynampoBOYHbIi
BUHT. YCTaHoBUTE Aepkartenb
Ne3BUA MOA HYXHBIM YIIOM 1
CHOBA 3aTAHUTE PerynupoBoy-
Hblii BUHT (3c).

Bkntouute MalunHy

O TpuaBuHbTE nessue K WANGo-

BaJIbHOMY KPYry ¥ HenpepbIBHO
nepemelyaiite nessue cnesa
HanpaBo C NerkuM, paBHomep-
HbIM AaBfIeHNeM (He CNULKOM
cunbHo!) (3d)

HaﬂpaBMTb TONIKaTenb nesBus
Bnepes K wandoBanbHoMy
KpYry C NIerkuM Haxvmom (3e)

YpanuTe nessue u nposepbTe
pesynbTat 3aTouku. Mpn Heob-
XOAMMOCTM NOBTOPUTE NPOLIECC
WANGOBKN.

Ba)KHO, YTO6bI yron 3atouku
COOTBETCTBOBAN  CYylECTBYI0-
Lemy yriy 3aToykm nessus. 1o
no3BONAET M36exaTb Cbema
C/IMWKOM 60MbLWIOM0  Kouye-
CTBa Mmarepuana u noaaepxu-
BaeT ne3sus B OMNTUMaNbHOM
cocTosiHuK (3f).

[lnA 3aTOuKM Y3KUX Ne3suit
NOMECTUTE NPOKNAgKY Ha Aep-
xatenb nessus (3g)

O BbIK/MIOYNTb MaLLMHY




3arayusanue Tonopa

OYHKLMA NONNPOBKM

LinudoBanue rubkum Banom

3

HapieHbTe TOMOPHbIA CTaHOK Ha nonu-
POBa/bHO-KOPYHAOBLI  WANdOBaNb-
HbIiA Kpyr.

0 MomecTuTe TOMOPUK UNK APYroit
MHCTPYMeHT (1) Ha WwangoBanb-
HbIiA cTon (2)

0 OTperynupyiite yron 3aTouku

¢ Ocna6bTe perynMpoBOYHbIii BUHT
(3) wecTurpaHHbIM KtoYoM (4).

0 YcraHoBuTe  WANQOBanbHbIi
CTON Ha HYXHbIi yron n cHoBa
3aTAHUTe PerynupoBoYHbIi
BUHT.

0 BKkntouuTe MalmnHy

0 MMpuasuHbTe nessue K wWango-
BaIbHOMY KPYry W HenpepbiBHO
nepeMellaiite nespue cnesa
HanpaBo C NIerkuM, paBHOMep-
HbIM faBneHneM (He CAULKOM
cunbHo!)

0 Mpoponxalite TonkaTb nessue
Brepes K WwandoBanbHOMy Kpyry
C N1ErKUM HaXUMOM.

0 CHumuTE nes3Bue W MpoBepbTe
pesynbTart. Mpn HEOGXOAUMOCTI
NOBTOPUTE MpoLecc WNGOBKN.
BaXHo, 4T0GbI yron 3aTouky co-
OTBETCTBOBAN CylECTBYIOLEMY
YINy 3aTOUKM Ne3BUs.. IT0 NO3BO-
TIIeT M3bexaTb Cbema CIULKOM
Gonbluoro Konuyectea Matepu-
ana v rojAepKuBaeT Nessus B
ONTUMabHOM COCTOSIHUN.

0 BbIKMOYNTH MaLLMHY

0 Mepes ucnonb3oBaHuem byHk-
UAM  NONMpoBKM  pasbepute
KOPYHAOBbIA Kpyr (CM. rnasy
«TexHnyeckoe obcnyxusa-
Em)e») 1 cobepute ckoby Aucka
1).

0 HakpyTute  monupoBanbHblil
KpYr, Kpyr U3 naTyHHOW npoBo-
TIOKM UK ry6yaTblii Kpyr (2)

0 HapeHbTe NonMpoBanbHbIii
CTON Ha BbIXOA MONMPOBaNb-
HO-KOPYHAOBOrO  WAU(OBab-
HOrO Kpyra.

0 Mpu nonupoBKe yron HaknoHa
nonuposasnbHoro crona  (3)
MOXHO ~ OTperyiupoBatb 1
3adukcupoBatb  CTOMOPHOI
raikoit (4) B 3aBucumocTut ot
NPUMEHEHNS.

0 HaxmuTe Ha KpbllKY pasbema
ruékoro sana (1)

0 BcTaBbTe NPUBOAHOI KOHeL
ruékoro Bana (2) B coefuHu-
TeNbHYt0 BUNKY

0 3aTAHMTe KOYOM (3) Mo yaco-
BOW CTpenke.

MoHTaX oTpe3Horo n
I.I.IIlVIdIDBaﬂbHDFO AMCKa:

0 YcraHoBMTE  OTpesHOl unu
wnudosanbHblil  auck (3) ¢
waiiboit (3) u BuHTOM (4) Ha
OnpaBKy AN OTPe3HbIX U K-
toBanbHbIx guckos (1).

f\\‘
<

1 2

———{|

—

3 4
1
‘\‘
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LWnudoaxue uenu

| roprocenn JEE

MoHTaxX BOHNOYHOrO AUCKa:

0

HakpyTuTb BOWNOYHBIA AMCK
(2) Ha WTMT ANA BOINOYHBIX
auckos (1)

MoHTaX WwandoBanbHOro LUAMHApa:

0

e

Momectute  wandoBanbHbIi
UMAMHAP (2) Ha COOTBETCTBYHO-
Wi Pe3nHOBbIN BanuK.

BcTaBbTe HyxXHyto waundosanb-
Hyto BcTaBky (1) B LaHroBblil
naTpoH (2)

3adukcupyiite Ban CTONOPHbIM
wrutom (3)

3aTAHUTE Li@Hry raeyHbIM Kilio-
4OM (4), 4TOBbI 3aXaTb WANGO-
BaJIbHYl0 BCTABKY.

BcTaBbTe  COOTBETCTBYIOLMI
wnudosanbHblil apantep (1).

Haxmute KHOMKY 6]10KMDOBKVI
(2), uTo6bl 0CBOGOAMTL MNepe-
XOAHUK ANSA 3aTOYKU.

LnudoBanbHas 30Ha 3y6a
LlinudoBanbHas 30Ha
Hanpasnstowas

YrnoBsas Hanpasnstouias
KHonka 6n0oKMpoBKM

ﬂMaMeTp MOJIMPOBabHbIX BCTABOK:

1.
2.
3.

04 mm
@ 5Mm
06 MM

Bcerpa Bbi6upaiite pekomeHayeMmblit
nvametp. Ecnn uxdopmauns Hepo-
CTYNHa, BbiGepute pasmep, KOTOPbIit
HEMHOTO MeHblle CyL|ecTByolIero
pajnyca nop pexyLuein KpomKoit (4).

3aXMuTe UenHylo nuny B
TMCKaX WM MOSIOXMUTE €e Ha
TBEPAYI MOBEPXHOCTb C LWN-
(hoBanbHbIM 3aXUMOM.

MomecTute B npaBuabHOe Mo-
noxenue (1)

MepemeLlyaiite MallnHy Bnepeg,
W Hasaj BO BpeMs PaboTbl
(Mcnonb3yiTe yrnoByt Hanpas-
natoLLyo)

LWnudoBsanbHas NOBEPXHOCTb
(1) Bcerpa momkHa 6biTb OT-
wiudoBaHa B HanpasneHuv
uenu (2) M c mpaBUNbHbIM
HanpaBnenuem Bpauenus (3)
HanunbHUKa

PRO-CRAFT
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3aTouyka KycTopesa

1. OcHoBHas HanpasnstoLas

2. BctaBka Ans wWAndoBanbHo-
ro Kpyra

3. KHorka 6nokupoBku

A: 3a3op nessus

N = Paamep IJJIWId)OBa}'IbeIX BCTaBOK:

1: @ 15 MM ana 3asopa nessua 15-
| P — 25Mm
| 2: @ 10 MM ans 3asopa nessus 40
r 15 Mm

0 3adukcupyiite KycTopes

0 YcTaHoBMTb fnessus (Kak B
nosuuum 2)

0 HapeHbTe OCHOBHYK Hanpas-
natowyto (1)

| 0 Mepemeuyaiite wnndoBanbHbli

3 KaMeHb BMepes 1 Hasag BAOMb
pexyLeit  Kpomku, cobniopas
npaBUNbHOE HanpaBnexue Bpa-
wenus (3).

Ounctka
YBsepomnenue

Henonxonﬂu.\me YACTALLMe CpeAacTBa MOTYT MOBPeAUTb NakoKpacoyHoe
NOKpbITUE MalUUHbI. He VICI'IOJ'Ib3yI7ITe pacTeBopuTenu unu Apyrue 4ucta-
Line cpefcTBa, KOTOpble MOTYT NOBPEeAUTb KPackKy MalluHbI.
Co6ntofaiiTe yKasaHus U MHCTPYKLMU NPOU3BOAUTENS YNCTALLETO CPes-
crea!

Perynupuau 0uYnuCTKa ABNAETCA 0653aTe/ibHbIM ycnosuem 6esonacHoi
dKcnayaTaymn MallnHbl U ee AIMTeNIbHOro CpokKa Cﬂy)K6bI. He nonyCKaﬁ-
Te nonagaHuna nbiJin U rpAsn Ha NOBEPXHOCTU U BEHTUNIALMOHHbIE OTBEp-
CTUA MaLWUHbI. ﬂﬂﬂ OYUCTKH I/ICI'IOﬂbayVITe MATKYI0 TKaHb U cabblii Mblb-
Hblif PacTBOP U, NpU HEOOXOAMMOCTH, CTPYLO CXKAToro Bo3ayxa 6e3 Bnaru.

06cnyxuBaHue

MatwmHa He TpebyeT oco6oro o6enyxmBaHus, TpebyeTcs o6CnyxuBaHue
NUWb HECKONbKUX AeTaneil. TeM He MeHee, HeUCNPABHOCTU UK fedek-
Tbl, KOTOPblE MOTYT CHU3UTb 6€30MaCHOCTb NONb30BATENS, AOMKHDI ObITb
HeMe/NeHHO yCTpaHeHb!

O PerynspHo npoBepsiiTe, 4T06bl MpefoOXpaHUTENbHbIE YCTPOICTBA
Ha MalunHe Gbinn B UCIPaBHOM U GYHKLMOHANBHOM COCTORHUMN.
0 Wcnonb3yiiTe TONbKO UAEanbHble U NOAXOASLME UHCTPYMEHTbI.
¢ Wcnonb3yitTe TONbKO OPUrMHANbHbIE 3anacHble YacTh, PeKOMEHA0-
BaHHble MPOU3BOANTENEM.
TMnaH TeXHUYECKoro 06¢yKMBaHHS

BMFL W CcTeneHb W3HOCA MalUWHbI B 3HAYUTENbHOW CTENeHW 3aBUCAT OT
yCﬂOBMﬁ aKkcnnyarayuu. CHEAyIOLI.lME WHTEepBanbl MPUMEHAKTCA NPU Uc-
NoJib30BaHWN MallUHbI B yKa3aHHbIX npejenax:

Wntepean KomnoHeHT Yrto penatb?

Mepen KaxabiM
Havyanom pa6otbl

LnndosanbHbIi
Kpyr

MpoBepbTe Ha Hanu-
une NoBpeXAeHNH

LinudoBanue ne3euii # MHCTPYMEHTOB

4 1. Yrnosas Hanpasnstowias

2. Hanpasnstowas Ans wnu-
thoBKM

3. WnudosanbHas BcTaBKa
4. KHorka 6noKupoBKu

LWnudosanbHas BCTaBKa:

Wcnonb3yemble wandoBanbHble
BCTaBKM #24-31

sdadd?li

0 3aTouka WMPOKMX ne3Buil C
NOMOLLbIO  MEPEXOAHBIX  WAK-
(oBanbHbIX N€3BUA U UHCTPY-
MEHTOB

flesBus AN MHCTPYMEHTOB
MOXHO wWwnudoBath 6e3 wnu-
(oBanbHbIX apanTepHbix nes-
BWii U MHCTPYMEHTOB

OYUCTKA, OBC/TYXXMBAHUE, XPAHEHUE, YTUNIU3ALUA

& NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb MOPaXeHns aneKTpuyeckum Tokom! PaGoTa c MalwnHOi
BK/TIOYEHHbIM MUTaHUEM MOXET MPUBECTM K CEPbe3HOii TpaBMe niu cMep-
Tu. Mo 3T0il NpUYMHe BCerja OTKYaiiTe MaLUHY OT MCTOYHWUKA NUTaHUA
nepes OYUCTKOM, 06CYXNBAHUEM UM PaBOTaMi MO TEXHUYECKOMY 06-
CNYXWBAHMIO 1 NPefioXpaHsiiTe ee OT CiyyaiHoro sanyckal
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m6kui Ban

WHyp nuTtanna

Kaxablit pa3 nocne MoBepxHocTH Yaanutb nbinb u

3aBeplUeHus paboTbl rpsi3b
BeHTUNALMOHHbIE
0TBEPCTHSA
Mo Heo6xopMMoCTH LUnudosanbHbIi 3ameHATb

Kpyr

3ameHa anMasHoro WMhoBanbHOro Kpyra

0 3adukcupyiite Ban Kio4oM (2)

O Ocna6bre raiiky (3) no yacosoit
CTpenke C MOMOLLbI LIECTH-
rpaHHoro knoya (4).

0 CHMMUTE anmMasHbldl Wango-
BanbHbIil Kpyr (1)

0 3ameHuTe HOBbI anMasHblit
WANpOBanbHbIA KPYr U CHOBA
YCTaHOBUTE €ro B 06paTHOM
nopsiAKe.

MPUMEYAHMUE: y6eauTeck, uto BTYN-
Ka yCTaHoB/IEHa 06PaTHO Ha Bas.

3ameHa KOpYHAOBOrO WAM(pOBANbHOMO Kpyra

0 3admkcupyiiTe Ban KntoyoM (2)

¢ Ocna6bTe raiiky npoTUB 4aco-
BOIl CTPENKU C MOMOLLbKO Liie-
CTUrpaHHoro knioya (3).

O CHMMUTE KOpYHAOBbLIA WAN(O-
BaNbHbIit Kpyr (1)

0 3ameHuTe HOBbI KOPYHAOBbIN
WAnGoBanbHblii KPyr U CHOBa
yCTaHoBUTE ero B 0GpaTHOM
nopsgke.

MPUMEYAHMUE: y6eauTech, yto BTYA-
Ka ycTaHoB/IEHa 06PaTHO Ha Bas.




TMpaBKa KopyHA0BOro WMhOBaNbHOTO Kpyra

0 Mepeo6opyayiiTe CTaHOK Ha
wnubosaHue gonoto.

0 HapeHbTe npaBAWWA KaMeHb
(1) Ha wnndosanbHbIi Kpyr
W HenpepbiBHO nepeMeLlaiite
npaBswWwmMiA  KaMeHb  cneea
HanpaBo C NErkuM, paBHOMep-
HbIM AaBNIEHUEM (HE CAMWKOM
CUNbHO!), MOKa  KOHLEHTPHY-
HOCTb  WAMdOBANBLHOTO Kpyra
CHOBA He CTaHeT OANHAKOBOW.

XpaHenue
Yeegomnenue

HenpaBunbHoe xpaHeHWe MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO U pa3pylue-
HWKO BaXHbIX KOMMOHEHTOB. XpaHme ynakoBaHHblE WU HeynakoBaH-
Hble fieTanu TONbKO B NPeAyCMOTPEHHbIX AJ1A HUX YCNOBUAX OKPYXato-
wweil cpeapl!

Korna MallnHa He UCNoJib3yeTcA, XpaHuTe ee B CYXOM, 3aliULLeHHOM 0T
MOp03a 1 3an1paemMoM MecTe, YTo6bl, C OAHOI CTOPOHbI, NPeAOTBPATUTL
06pa3oBaHm1e PXaBUYMHDI, @ C APYroii CTOPOHbI, UCKIIOYNTL AOCTYM K Ma-
LUMHE MOCTOPOHHUX UL}, 0COBEHHO AeTeil.

YTunusauus

=== CoO/l0faliTe rocygapcTBEHHbIE NPaBUIA YTUAN3ALNM OTXOLOB.
Hukorpa He yTunAu3upyiite MawwmnHy, KOMNOHEHTbl MaLUMHbI AN
o6opyaoBaHue BMecTe ¢ 6bIToBbIMK 0TX0Aamu. Mpn Heobxoau-
MOCTM 06paTUTECh B MECTHbIE OPraHbl BNacTu 3a UHGopMaLneit
0 AOCTYNHbIX BapUaHTax yTuan3auuu.
Ecnu Bbl nokynaeTe HOBYIO MalUWUHY WX 3KBUBANEHTHOE yCTpOﬁ-
CTBO Yy CBOEro cneyvanu3vpoBaHHOro Aunepa, B HEKOTOPbIX
CTpaHax OH 06si3aH Hajnexawum o6pasoM yTUANU3MPOBaTL
Ballly CTapyr MalluHy.

UA | YKPATHCbKA
YHIBEPCAJIbHA 3ATOYYBAJIbHA MALUMHA

MS450

IHCTPYKLLIA
TexHiyHi XxapaKTepUCTHKN
Mopenb MS450
MoTyxHicTb, BT 200
LLiBuAaKicTb xonocToro xoay, 06/xe 0-5600
Hanpyra, B/Ty 220-240/50
[iameTp wnidyBanbHoro Kpyra, MM 53
Bara, kr 24
Knac 3axucty Il
PiseHb 3ByKoBOro Tucky Lpa, AB(A) 70
PiBeHb 3BYKOBOT MOTyxHOCTi Lwa, AB(A) 81

Onuc yactuu (Man. 1)*

1. Kopnyc 6.

2. THyuKuit Ban " -
3. MoHTaxHi OTBOpH 7. WnipyBanbHi iHCTPYMEHTH
4

\WnidyysanbHuii BepeTat Ans 8. Mepemukay BKJI/BUMK.
CBEpAJIiB 3i WBMAKOPi3anbHOi 9. Perynarop wanaKocTi
crani 10. 3aTOYeHHs COKUp

5. Crtpyrauka ans ctamecku 11. MonipyBanbHa cexuis

12. Ctpyrayka Ans HOXiB i HOXMLb

3aToueHHs Ans naHykrie Ta
KyLLOpi3iB

Y uboMy po3pini MicTUTbCs iHhOpPMaLlisi Ta BaXNNBI BKa3iBKU LWOA0 6€3-
NEeYHOro 3amycky Ta NOBOKEHHSA 3 MALIMHOH.

UA | YKPAIHCbKA |1

@ [ins Bawoi BnacHoi 6e3neku, yBaxHo NpouuTaiTe LK iHCTPYK-
Lito 3 ekcnyatauii, nepiu Hix NPUCTYNUTK [0 eKcnayaTauii Ma-
wuHu. Lle 403B0NUTL BaM 6€3MeYHO NOBOAMTUCS 3 MALLMHOMK i
3ano6irT Henopo3yMiHHSAM, @ TaKoX TpaBMaM i MaTepianbHUM
36MTKaM. KpiM Toro, 3BepHiTb yBary Ha CUMBOAIX Ta MiKTOrpamy,
L0 BMKOPUCTOBYHTHCA Ha MaLIJVIHi, a TaKOX Ha BKa3iBKM 3 Tex-
Hiku Gesneku Ta Hebeanek!

3a npu:

TexHika npu3HayeHa BUKIOYHO ANA HACTYMHUX OMepaLiiii: AnA NonipyBaH-
HS; Ta WNidyBaHHsA CBEPANa, Ne3a Ta IHCTPYMEHTIB y BCTAHOBEHUX TeX-
HiYHUX Mexax.

Procraft He Hece XOAHOT BiANOBIAANbHOCTI UM rapaHTiit 3a 6yfb-aKe iHwWwe
BUKOPUCTaHHA a0 BUKOPUCTAHHS, L0 BUXOAUTL 3a paMKu LbOro, Ta 3a
6ynb-sKuii NOB'A3aHNIA 3 LM 36UTOK MaiiHy Y TPaBMiI.

TexHiuHi 06MexeHHs

MalmHa npusHayeHa ANs BUKOPUCTAHHS 3@ YMOB HABKOJMILHBOTO CEpe-
A0BULa:

BigHocHa BonoricTb: Make. 70%

Temnepartypa (Po6ota) +5°C fo +40°C
Temnepatypa (36epiranHs, TpaHCMopTyBaHHs) Bif -25°C o +55°C

3a6opoHeHi nporpamu / He6e3sneyHe HenpaeunbHe BUKOPUCTAHHS

¢ Excnnyarauia mawuHu 6e3 BifNOBIAHOI (i3MYHOT Ta nNcuxiyHol
niAroToBKM.

O Ekcnnyatauis MalmnHM 6e3 3HaHHs iHCTPYKLIT 3 ekcninyaTauii.

O 3MiHN Y KOHCTPYKLiT MaLIMHK.

0 ExcnnyaTauis MawuHu Ha BiAKPUTOMY MOBITPI.

0

Excnnyatauis MawuHU nopyy i3 nerko3aiMucTUMK piguHaMu, na-
pamu 4u rasamu.

0 Ekcnnyatauis MalMHU N03a TEXHIYHUMM OBMEXEHHAMM, 3a3Haye-
HUMM B LibOMY MOCIBHUKY.

¢ 3Himae nonepepyBanbHi 3HaKu, NPUKPINeHi 0 MalLKHW.
O 3aMiHa, 06xiZ a60 BiAKNIOUYEHHS 3aXMUCHUX NPUCTPOIB MaLLWHU.
HenpaBunbHe BUKOPUCTaHHs a6o irHopyBaHHs Bepciii Ta iHCTPYKLjiA, onu-

CaHuX Y LibOMY MOCIGHMKY, IPU3Befie A0 aHy/IOBaHHs BCiX rapaHTiiHUX Ta
KOMMeHcaliiiHux npeTeHsiit go Procraft.

BuMoru Ao KopucTyBaya

MalunHa npuaHayeHa Ans po6oTi ofHieto NtoanHok. Gi3nyHi Ta po3yMoBi
3/i6HOCTI, a TAKOX 3HAHHS Ta PO3YMiHHS IHCTPYKLIil 3 ekcrnyaTaujii e ne-
pepyMoBaMu Ans po6oTy Ha MalunHi. Ocobu, siki yepes cBoi (i3nyHi, cex-
COpHi a6o po3yMoBi 3Ai6HOCTI, HEAOCBIAYEHICTb @60 HEBIrNacTBO He Mo-
XyTb 6e3neyHo KepyBaTU MalLMHOK, He MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATH ii 6e3
Harnagy a6o iHCTPYKLiit BiANOBiAaNbHOT 0CO6U.

3BepHITb yBary, WO MiCLieBi 3aKOHM Ta NpaBuia MOXYTb BU3HAYaTHU MiHi-
MasbHuii BiK onepaTopa Ta 06MexyBaTh BUKOPUCTAHHS Liiel MaLnHm!

Mepepn po60TOIO 3 MALUNHOK HAASATHITL 3aCO6H IHANUBIAYanbHOrO 3axMCTy.

P06OTH 3 eNneKTPUYHUMM KOMNOHEHTaMK abo 06NafHaHHAM MOXYTb BU-
KOHyBaTUCb NnlLe KBanihikoBaHUM enekTpUKoM a6o nif, KepiBHULTBOM
Ta KOHTPONEM KBanihikoBaHoOro enekTpuka.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku Ans AaHoro BepcTata

O LUnidyBaTn nuwe Hacyxo.

¢ He Topkaiitecs npaLo4oi MallnHK.

O He synuHsiiTe wnidyBanbHe KONO PYKOK YK iHIMM NPEAMETOM.
0

He BMKOpUCTOBYiiTe BEpCTAT, AKWO WNiQYBabHE KONO MOWKOA-
KEHO.

O He BuKOpMCTOBYIiTE BepcTaT 6€3 XOHIHIyBaNbHOI HacaAKy, iHakwe
CBEpAO MOXe BUNETITH.

O TpumaiiTe BEHTUNALIIHI NPOPi3u Ha KOPNYCi BIbHUMM, W06 ABUTYH
He neperpiBaBcs.

O Mpv wnidyBaHHi yTBOPLOKOTLCS iCKpU — TpUMaiiTe Nogani BCi Nerko-
3alMUCTI PeYOBMHM Ta MaTepianu.

O Hikonu He TopKaiiTecs pyxoMoro LwnidyBanbHoro Kpyra.
O He BuKopuCTOBYiiTE WAidyBanbHe KoNo 6e3 BCTaHOBNEHOMO MOAY-
ns.

0 He BcTaHoBMI0/iTE MOAYNI Nif Yac pyXy WAidyBanbHoro kona.

O Tepea 3HATTAM MOAYNS BUMKHITb BEpCTaT i faiTe WwWiihyBansHoOMy
KONy 3yNUHUTHUCS.

PRO-CRAFT
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MonepepaxenHs npo Hebeaneky

HesBaxatoun Ha ix IMOBIpHE BUKOPUCTaHHS, 3a/MLWAKTbCA NEBHI 3anuLL-
KOBi pU3nKK. Y 3B'A3KY 3 KOHCTPYKLIED MalIMHU NPU NOBOKEHHI 3 HEeto
MOXYTb BUHUKHYTH HeGe3neyHi cuTyaLlii, 3a3HayeHi B aHiit iHCTPYKLT 3
eKcnnyaravii TakuM YUHOM:

& HEBE3NEKA

IHCTPYKUIT 3 TeXHiKu Ge3neky, 3a3HayeHi TakvM YUHOM, BKA3YoTb Ha 6es-
nocepe/iHio HeGesneuyHy cuTyauito, ska, AKWWO ii He yHUKHYTH, Npu3Beae 40
CMepTi 4 Cepiio3HOl TPaBMMU.

& MONEPEJXEHHA

Taka BKasiBka 3 6e3nekun BKasye Ha NOTeHUi/iHO HeGesneuHy cuTyauio,
fKa, AKWO T He YHUKHYTY, MOXe NPU3BECTY A0 Cepiio3Hol TpaBMy abo Ha-
BiTb CMepTi.

& OBEPEXXHO

IHCTPYKLIT 3 TeXHikn 6e3neku, 3a3HayeHi TakUM YMHOM, BKa3yioTb Ha no-
TEHL|iNHO HeBe3neyHy cuTyaliito, sika, SIKLO il He YHUKHYTW, MOXe Npu3Be-
CTM 10 TPaBM 1erkoro abo CepeHbOro CTYNeHs TAXKOCTI.

& NOoBIAOMJIEHHA

MonepesXeHHs npo 6e3neky, po3pobneHe TakuM YMHOM, BKasye Ha no-
TEHL|iHO Hebe3neyHy cuTyaLlito, sika, SIKLO i He YHUKHYTH, MOXe Npu3Be-
CTV [0 MaTepiaNbHUX 36UTKIB.

HesanexHo Big ycix npaBun TexHiku 6e3neku, Bawl 340pOBUii INy3A i Bif-
NoBiAHAa TeXHiYHa NPUAATHICTb/HABYAHHA € i 3aNULLATbCA HaliBaXnnBi-
WwKMK pakTopami Ge3neku ans 6e3NOMUIKOBOI POGOTH MaLHK. Be3ney-
Ha po60oTa Hacamnepey, 3anexuTs Bif Bac!

Bukopucranus
Mepesi Ty

3aBxan nomivante BUAMMI TPAHCMOPTHI NOWKOAXEHHA B HaKNapHii i
Bifpa3y Micns posnakyBaHHsA nepeBipsiiTe MalWWHy Ha NpeAMeT TpaHc-
NOPTHNX NOLKOAXEHD, BIACYTHiX ab0 noLKogxeHnx aetaneit. Mpo 6yapb-s-
Ki NOWKOKEHHS MaluMHK abo AeTani HeraiiHo NoBigoMnsAliTe CBOro npo-
[aBLs abo ekcneauTopa.

MoBigomneHHs
MawwuHa He niaXoAuTb ANS MOCTIHHOTO KOpUCTyBaHHA. [laiiTe MalumHi
OXOJIOHYTH, NEPLU HiX 3HOBY BUMUKATH.

AKWO Nig yac wnidyBaHHs 3aroTiBAs NOCUHING, 3HAYUTb, BOHA Neperpita
i MOXe 6yTU NOWKOAXEHA. 3MEHWINTYU 3HATTA WNidyBaHHS abo 0XONOAM-
TW 3aroTOBKY Y BOA.

& 06epexHo

He Topkaittecs wnidysanbHoro Kpyra Ta 3aroTisni Bifpasy nicns BUKOpU-
CTaHHs, 0CKiNbKM BOHW CUNbHO HarpiBatoTbCA.

IHCTPYMEHT Mae TPy BUXiJHi KiHUA:
1. BuxigHuii anmasHnit wnidyBanbHuil Kpyr Ans: BepcTaTta ans
CBepAJ, BepcTata Ans foNoTa.

2. Buxig nonipyBanbHO-KOPYHAOBOTO WilihyBanbHOro kona Ans:
nonipysanbHOro Kona, nonipyBabHOro BepcTara, BepcTata Ans co-
KUpW, BEPCTaTa ANs HOXIB Ta HOXIB.

3. THyykuit Ban ans: wnigysanbHoro agantepa Ans Kywopisa, whidy-
Ba/IbHOTO ajjantepa ANs NaHLyorosol NUAKK, WwhidysanbHoro agan-
Tepa NSl Ne3 Ta iHCTPYMEHTIB, rpaBipyBabHUX BCTaBOK, Widy-
Ba/lbHUX BCTaBOK, nonipysaanMx BCTaBOK.

YBiMKHeHHA

Mepemukay BKJT-BUKN (1):
|: yBIMKHYTH 0: BUMKHYTH
PerynsaTop weuaKocTi (2):
MoginbHo: 0 LWBuako: 6

MoBigomneHHs

[ins 6eaneyHoi po6oTv BepcTaTa Ta 3anobiraHHs po6oTi WwhidyBanbHO-
ro Kona 6e3 KpULWWKK BepcTat OCHaI.LLeHMﬁ ABOMaA KOHTaKTamu aBapiﬁHoro
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BUMUKaya. Mepes BUKOPUCTaHHAM ByAib-aKol GyHKLIT HeoBXiAHO nepeko-
HaTuCs, WO 06MABa KOHTAKTU OAHOYACHO HATUCHYTI, WO6 MallMHa Mor-
Na noyatu poboTy 3a fonomorot nepemukaya BKI1-BUMK, a weugkicts
MOXHa 6yno perynoBaTi 3a JONOMOrot perynsTopa WeMAKOCTI.

i3 wawK, HoI cTani

PA! K

3a

¢ HapsrHitb cTin Ana ceepanis
Ha BUXif anmasHoro wnidy-
BaNbHOro Kpyra.

BcTaBTe cBepAno 3i WBNAKOPI-
3anbHoi ctani (1) y Tpumay
ceepana (2) i anerka 3aTArHiTb
3aTUCKHUIA TBUHT, W06 CBEPA-
110 MO0 BinbHO pyxaTuca (1a)

¢ BcraBte Tpumay csepana B
HacTaHoBHwWit nas (1b)

¢ TpowWTOBXHITb CBEpPANO Bne-
pea y V-nogi6Hy HanpsiMHy Ta
noeepraiTe cBepAno, Aoku BCi
Kpai CBepAna He TOPKHYTbCA
ETO)piH V-nogi6HOT HanpsMHoT
Tc).

HagiitHo 3adikcyiite cBepano
reuHToM (1d).

O BuiiMiTb TpumMay cBepana 3
nasa Ta NOMICTiTb if0ro B Wi
(yBanbHuii nas (1e).

0 YBIMKHITb MawnHy

0 3nerka Hatuckatoun (1f), ne-
peMiwyiite Tpumay cBepgna
BNiBO Ta BMpaBo, AOKM OfHa
CTOpOHa CBepAna He 6yae ro-
CTPO 3aToYeHa.




3HIMiTb yTpUMyBay cBepana,
nepesepHiTh itoro (1 1) i 3a-
TOYITb APYruii GiK.

Lnigyitte A0  mpaBMnNbHOrO
peaynbrarty (1h).

HenpasunbHuit pesynbrar (1i)
BUMKHITb MaLnHy

Hapsaruite cTin ans Hoxuub i
HOXIB Ha BUXiJ MONipyBanbHO-
r0 Ta KOPYHAO0BOTO WAiyBanb-
HOTO Kpyra.

1: cnot Ans Hoxa
2: CNOT NS HOXMLb

48

AK TiNbKM Ne30 TOPKHeTbCA
wnidyBanbHoOro  Kpyra, npo-
TATHITb /1830 3 JIerkKuM pis-
HOMIPHUM 3ycUnNAM (He HaATo
cunbHo!) Mo Kony Ao KiHunka
(2e), NoTiM 3HIMITb.

MoBepHiTb HOXWLi Ta BCTaBTe
Apyruit 6ik Hoxuub (2f) Ta no-
BTOPITb MPOLIEC 3aTOYYBaHHS.

[MoBTOpIOIiTe 3aTOYEHHS, AOKM
He OTpUMaeTe uucTe rocTpe
neso.

BUMKHYTH MalmnHy

. 3axucHa Kpuwka
. Tpumau nesa (MarHiTHuii)
. PerynioBaHHs KyTa 3atouy-

BaHHA

. Tpoknagka ans By3bkux nes

LWinigyBaHHA HOXa

0 YBIMKHiTb MawwnHY

0 Toknagitb neso Hoxa y npopis

AN Hoxa (2a). O Hapsruitb poGoumit cTin Ha

aNMasHuil WipyBanbHUii Kpyr.

¢ TMoknapiTb ne3o0 Ha Tpumay
nesa (3a).

0 Sk TinbkM ne30 TOPKHeTbCs
wnidyBanbHoro Kpyra, noTsr-
HiTb 11€30 3 Nerkum piBHOMIp-
HAM  3ycunnaMm  (He  HaaTo
cmano!{ no Kony Ao KiHunka

0 Bigperynioiite KyT 3aTO4yBaHHA
(2b), noTiM 3HiMiTb iAoro. (3b)

0 BcTaBTe Apyruit 6ik nesa B iH-
LuKii Npopi3 Ana Hoxa (2c) i no-
BTOPITb NPOL|EC 3aTOYYBAHHS.

¢ MosToptoiiTe 3aTOYyBaHHA
OfIHe 33 OfJHNM, [IOKN He OTpK-
MageTe YUCTe rocTpe N1eso.

0 BMMKHYTM MalnHy

0 MMocnabutu  perynwoBanbHui
rBUHT. BCTaHOBITb  TpuMay
nesa Mig MOTPIGHUM KyTOM i
3HOBY 3aTATHITb rBUHT (3c).

0 YBIMKHITb MawwmHy

LLinipyBaHHA HOXULD

0 YBIMKHITb MawwuHY

O TloBHiCTIO BifKpUiiTE HOXML Ta
NOMICTITb X Y NPOPi3 HOXWLb
(2d).

0 MMocyHbTe ne3o Ao wnipysanb-
HOro Kpyra i 6eanepepBHO ne-
pemilyiiTe ne3o 3niBa HanpaBo
3 NIerkuM, PiBHOMIPHUM TUCKOM
(He HagTo cunbHO!) (3d)

PRO-CRAFT
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3aTouyBaHHs COKNPH

HanpasuTu wroBxay nesa Bre-

®yHKuis nonipyBaHHs

pen Ao wniysansHOro Kgyra 3 ¢ lepea BUKOPUCTAHHAM monipy-
NErkuM HaTUCKaHHAM (3e BaHH po36epiTb KOpyHAOBE
Kono (AuB. po3ain «TexHiyHe
2 obecnyroByBaHHs») i 36epiTb

cko6y aucka (1).

Bupanitb neso Ta nepesipTe

HakpyTiTb nonipysanbHe Kono,
KONO 3 NaTyHHOro Apoty a6o
ry6uacre koo (2)

HaparHite nonipysanbHuii ctin
Ha BUXiA NonipyBanbHO-KOPYH-
A0BOrO WAidyBaNbHOro Kpyra.

pesynbTaT  3aTouyBaHHA. 3a O TMpwn nonipyBaHHi KyT Haxuny
noTpeéu MOBTOPITb  MpoLec cTony (3) MoxHa Biaperynioa-
whipyBaHHs. TV i 3adikcyBaTM CTONOPHOK

Baxnueo, W06 KyT 3aTouy-
BaHHA BiANOBIAaB KyTy 3aTo-
uyBaHHA nesa. Lle fosBonsie
YHUKHYTM 3HIMaHHA 3aHajTo
BENNKOT KinbKOCTi MaTepiany Ta
NiATPUMYE Ne3a B ONTUMaNbHO-
My cTaHi (3f).

LlinidyBaHHsA rHYYKUM Banom

raitkoro (4) B 3anexHocTi Bif
3aCTOCYBAHHS.

HaTucHiTb Ha KpuwKky rHisga
U]

¢ BcrtaBTe npuBOAHMIA  KiHelb
[ins 3aTouyBaHHs BY3bKMX Ne3 THy4Koro Bany (2) y cnonydsy
NoKNapiTb NPoKnagky Ha Tpu- BUNKY
mav nie3a (3g) 0 3aTArHITb 33 TOAMHHUKOBOK

BUMKHYTH MalLnHy

CTpinKoto KitoueMm (3).

MoHTaX Bigpi3Horo Ta
wnipyBanbHOro Aucka:

0

BcTaHoBITb BifpisHuit a6o wni-
yBanbHUil Auck (3) 3 waiboto
3) Ta rBuHTOM (4) Ha onpasy

ANA BiApIsHMX Ta wnidyBans-

HEARI'HITI: COKMPHUW BepCcTat Ha HIﬂXﬂMCKiB(]).

iHcTpymeHT (1) Ha wnidyBans-
HuiA cTin (2)

Bigperynioiite KyT 3aTO4yBaHHA
Nocnatre perynioBanbHui

TBUHT (3) WecTUrpaHHUM Kiito-
uem (4).

nonipyBanbHO-KOPYHAOBE wnidy-
BajibHe koNo. f\:\ MOoHTaX NOBCTAHOrO ANCKA:
4
Moknaaitb COKMpy abo iHWMi 1 2 0 HakpyTuti nOBCTAHMIA AMCK

(2) Ha wTMdT ANA NOBCTAHUX
avckis (1)

BCTaHOBITS WiiidbyBansHMi cTin 1 2 [ Z/I:;Ta)« wWwNidyBanbHOro LUMiH-
Ha NOTPI6HNI KyT i 3HOBY 3aTsar- :([:@ﬁ o X .
HiTb FBUHT. ¢ Moknapitb wnidysanbHUi
. A uuniHap (2) Ha BIANOBIAHMIA
YBIMKHITb MaLuHy TYMOBHI Ba/VIK.
lMocyHbTe neso Ao whidysanb- . .
3 Horo Kpyra i 6eanepepeHo ne- 3 4 0 BcrasTe NOTPi6HY WwiidysanbHy
4 pemiluyiiTe neso 3nisa Hanpaso BCTaBKy (1) y NaTPOH LiaHroBuit
3 NIerkiM, PiBHOMIPHUM TUCKOM 1 2
(He HaaTo CinbHO) 0 3adikcyiite Ban CTONOPHUM
MPOAOBXKyiiTe WTOBXATH N1€30 wrndrom (3)
A0 wniyBanbHoro Kpyra 3 — O 3aTArHiTh raiikosuit knwoy (4),
TIerknM HaTHCKoM. 2 W06 3aTUCHYTU WAiyBaNbHY
3HiMiTb Neso Ta nepesipTe pe- BCTaBKY.
3ynbTaT. 3a NOTPE6M NOBTOPITH . R .
npouec  wnipyBaHHs.  Bax- 2 1 0 BcrasTe BIANOBIAHWI  Whi(y-
NWBO, W06 KYT 3aTOYyBaHHS BanbHuil agantep (1).
BIANOBIAAB KYTy 3aTOuyBaHHS O HaTuCHITb KHOMKY 6710KYBaHHS
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nesa. Lle fo3sonfe yHUKHyTH
3HIMaHHA  3aHafTO  BENWKOT
KinbKoCTi MaTepiany Ta nig-
TpUMYyE Nesa B ONTMManbHOMY
CTaHi.

BUMKHYTH MalunHy

LinipyBaHHa naHuiora

as W N =

(2), w06 3BiNbHUTYM NEPEXIAHNK
NS 3aTOYYBaHHS.

. LWnidyBanbHa 30Ha 3y6a
. LnidyBanbHa 30Ha

. HanpsmHa

. KyTOBa HanpaMHa

. KHonka 6noKkyBaHHs




[liameTp nonipyBanbH1X BCTaBOK:

1. @4wmm

2. B5mum

3. 06mm
3aBxan BUGMpaiiTe fiameTp, WO pe-
KOMeHJYeTbes. AKIWo iHbopMaLlis He-
[LOCTYMHa, BUBEPITb PO3MIp, AKWIA TPO-
XU MEHLNIA 3a iCHYlouNid pagiyc nig
pixyuoto Kpomkoio (4).

0 3aTUCHITb NaHLloroBy nNuky B
newatax a6o noknagite 1 Ha
TBepAy MOBEepXH 3i wnidy-
BasIbHUM 3aTUCKAYEM.

¢ MomicTiTb y npaBunbHe nono-
KeHHs (1)

0 [epemilyite MawnHy Bnepens
Ta Hasag nig yac po6oty (BUKO-
PUCTOBYIATE KYTOBY HanpsiMHy)

0 lnidysanbHa nosepxHs (1)

3aBXAM NOBUHHA OYTH BifWI-

0BaHa y HanpsAMKy naHutora

2) Ta 3 NpaBUNbHUM Hanps-
MOM 06epTaHHs (3) Hanunka

1. OCHOBHa HanpsiMHa

2. BcraBka ans wnidyBanbHo-
ro kpyra

3. KHorika 6n0kyBaHHs

A: 3asop nesa

Po3mip wnidysanbHUx BCTaBOK:
1: @ 15 MM Ans 3a3o0py nesa 15-25 Mm
2: @10 mm ans 3a3opy nesa fo 15 Mm

0 3adikcyite kywopi3
¢ BctaHoBUTM ne3a (AK y nosuuii
2)

0 HapAruiTb OCHOBHY HampamHy
1

| 0 Mepemiwyiite  wnipyBanbHuit

3 KaMiHb Bnepep i Ha3aj B3[OBX
2 PiXy4oi KPOMKM, [AOTPUMYIO-
YUCb MNPaBU/IbHOIO HamnpsMKy
obepraHHs (3).

LinipyBaHHs ne3 Ta iHCTPYMEHTIB

. KytoBa HanpsiMHa

. HanpsimHa ans wnidysaxHs
. WnidysanbHa BcTaBka

. KHonka 6nokyBaHHs

Bw N =

UA | YKPATHCbKA ||

LinidpysanbHa BCTaBKa:
27 .Qﬁz 4 BukopucTosysani wnigysanbHi
r? i/ BCTaBKM #24-31
25

{ 3aTouyBaHHA LWMPOKWUX Nes 3a
[l0NOMOroH0 NepexifHuX whidy-
BaJlbHUX N1e3 Ta iHCTPYMEHTIB

-
—®

3 O Jlesa Ans iHCTPYMEHTIB MOXHa
wnidysatn 6e3 wnipysanbHUX
ajjanTepHUx nes3 Ta IHCTPY-
MeHTIB.

OYULLEHHA,0BCJ1TYTOBYBAHHSA,3BEPIFTAHHA, YTUI3ALLIA

& MONEPEXEHHA

He6esneka ypaxeHHsi eNeKTpUYHUM CTpyMom! Po60Ta 3 MalLMHO 3 yBiM-
KHEHWM XMBNEHHAM MOXe NPU3BECTH 0 CEPHO3HOI TPaBMU a6o CMepTi.
3 Uiel NPUYNHN 3aBXAM BIAKNIOYaIiTe MaLUKHY Bifj yKepena XUBNEHHS ne-
Pes oumLLy , 06cnyro.y abo po60Tamu 3 TexHiYHOro o6enyro-
ByBaHHsi Ta o6epiraiiTe ii Bif BUNagKoBoOro 3anycky!

OymieHHs
MoeigomneHus

HenpuaaTi 3ac06M ANS YNLLEHHS MOXYTb NOLWKOAUTH NakohapGose rno-
KPUTTS MalnHU. He BUKOPUCTOBYIiTE PO3YMHHMKM ab0 iHWi 3acobu Ans
UNLLEHHS, IKi MOXKYTb MOLWKOAUTY (papdy MaLnHU.

[loTpumyiiTech BKa3iBOK Ta iHCTPYKLili BUPOGHUMKa 3acoby Ans YnlieHHs!
PerynsipHe oumLieHHs € 060B'A3KOBOK YMOBOK Ge3neyHol ekcnyarauil
MalluMHK Ta 1i TpUBanoro TepMiHy cnyxeon. He gonyckaiite noTpannsHHs
nuny Ta 6pyay Ha NOBEpPXHi Ta BEHTUNSALilHI 0TBOPK MawmnHU. [ns ouu-
LWEeHHS BUKOPUCTOBYITE M'AKY TKaHWHY Ta CNabKuii MUNbHUIA PO3UMH i,
NpyY HEO6XifHOCTI, CTPYMiHb CTUCHEHOrO NOBITPS 6e3 BoNOrK.

06cnyroByBaHHs

MalwmHa He noTpe6ye 0co6NUBOrO 0GCNYroBYBaHHS, NOTPiGHE 06CNyroBy-
BaHHS NMLLE Kinbkox AeTaneit. [poTe, HecnpaBHOCTI a6o AedeKTH, siki Mo-
XyTb 3MEHWMUTY Ge3neKy KOPUCTYBaYa, NOBUHHI 6YTH HeraitHo yCyHeHi!

O PerynspHo nepeBipsiiTe, Wo6 3an06ixHi NPUCTPOT Ha MaLUKHI ByK
Yy CNpaBHOMY Ta dYHKLiOHaNbHOMY CTaHi.
¢ BukopucTOBYiiTe TiNbKK iAeanbHi Ta NiAXOAALL IHCTPYMEHTU.
¢ BukopucToByiiTe NULe OPUriHaNbHI 3aNacHi YaCTUHN, PEKOMEH/0-
BaHi BUPOGHUKOM.
MnaH TexHiYHOro 06CNYroByBaHHs

Bup Ta CTyniHb 3HOLWYBAHHA MaLLMHU 3HAYHOKO MIPOIO 3anexarb Bif YMOB
ekcnnyatauii. HacTynHi iHTepBanu 3acTocoBYIOTbCA NPU BUKOPUCTaHHI
MalUMHK Y 3a3HaYEHUX MeXax:

InTepBan KomnoHent Lo po6uTtn?

[Mepes KOXHUM LLnidyBanbHe kono

novyaTtkom DOGOTM

lepeBipTe HasBHICTb
MNOLWKOAXEHD

[Hyukwii Ban

LLIHyp XunBNEHHA

KoxeH pas nicns MoBepxHi Bupanutu nun ta
3aBepLUeHHs po6oTy . 6pyn
BeHTunAuiiHi
oTBOpU

LLinidpyBanbHe kono 3amiHtoBaTy

PRO-CRAFT

Mo Heo6XigHOCTI




S UA | YKPAIHCbKA
3amiHa anma3Horo wnipyBanbHoro Kpyra

2 1 3 ¢ 3adikcyiite Ban kovem (2)
i 0 Tocna6Te raiiky (3) 3a rogu-

HUKOBOHO CTPINKOKO 3a LONOMO-
rOI0 WECTUrPaHHOro Kntoya (4).

0 3HiMiTb anmasHe wnipyBanbHe
Kkono (1)

0 3aMiHiTb ~ HOBe  anmasHe
wnidyBanbHe Kono i 3HOBY
BCTaHOBITb 11070 y 3BOPOTHOMY
nopsaKy.

MPUMITKA: nepekoHaitTecs, o BTyN-
Ka BCTaHOBJIEHa Ha3aj, Ha Ban.

3amiHa KopyHAo0Boro widysanbHoro Kpyra

0 3adikcyiite Ban knoyem (2)

0 MMocnabte raitky NpoTH TOANH-
HUKOBOI CTPINKM 33 ONOMOro
LecTUrpaHHoro Kntoya (3).

0 3HIMiTb KOpyHA0BE WAipyBanb-
He koo (1

0 3aMiHiTb HOBMIl KOPYHAOBMIl
wnidyBanbHuii  Kpyr i 3HOBY
BCTaHOBITb OT0 Y 3BOPOTHOMY
nopaAKy.

MPUMITKA: nepekoHaittecs, o BTyN-
Ka BCTaHOB/NEeHa Ha3aj Ha Bas.

BunpaeneHHsi KOPYHAOBOTO WipyBanbHOro Kona

0 MepeobnagHaiite BepcTaT Ha
wAipyBaHHsa 400TO.

0 HaparHitb npaBnauunii kamiHb
(1) Ha wnibysanbHe Kkono i
6e3nepepBHO nepemilyiite
npaBAsYnil KamiHb 3niBa Ha-
npaBo 3 Nerkum, piBHOMIpHUM
TUCKOM (He HaATO CunbHO!),
[OKW KOHLIEHTPUYHICTb whidy-
Ba/IbHOrO Kpyra 3HOBY He CTaHe
0f1HaKOBOO.

36epiraHus
Mogigomnenus

HenpaBunbHe 36epiraHHs MOXe NPU3BECTU A0 MOLWKOAXEHHS Ta PyiHy-
BaHHA BaX/NBUX KOMMOHEHTIB. 36epiraiiTe ynakoBaHi a6o HeBMaKoBaHi
ZeTani nuiwe y nepefbdayeHnx Ans HUX yMmoBax foBKinns!

Konu malumHa He BUKOPUCTOBYETbCA, 36epiraiiTe ii B CyXoMy, 3axuLyeHO-
My Bif, MOPO3y Ta 3aMMKaHOMY MicLyj, 106, 3 0fHOro 60KY, 3anobirTi yTBo-
PEHHIO ipXi, @ 3 IHWOro 6OKY, YHEMOXAMBATY JOCTYN [0 MALIMHN CTOPOH-
Hix 0Ci6, 0c06NMBO AiTeil.

PRO-CRAFT

\E\’ YTunisaujis

mmm [lOTPUMYiiTeCh fiepXaBHUX MpaBun yTunisauii Bigxopis. Hiko-
JIM He YTUNi3yiiTe MaLMHY, KOMMOHEHTN MalWHU YU 06NajHaH-
Hs1 pa3oM i3 No6yToBMMY BiXoAaMu. 3a NOTpe6n 3BepHITbCA A0
MiCLieBIX OpraHiB BNaay 3a iHhopmadieto Npo AOCTYMHi BapiaH-
TV yTUnisaii.
AKWO BM KynyeTe HOBY MalUMHY a6o eKBiBANEHTHUIA NpUCTPiil y
CBOrO CneLianisoBaHoro Aunepa, B ieskux kpaiHax BiH 3060B's-
3aHUil HaNeXHUM YMHOM YTUNI3yBaTH CTapy MaLUMHY.

BUMOTW BE3MEKW B ABAPIHUX CUTYALLIAX
TA I, AKI HEOBXIAHO BUKOHATU Y PA3I
HACTAHHA HELWACHUX BUNALKIB Y1 ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHs aBapiitHUX cuTyauiit (HecnogiaHa BigMoBa
BUPOGY ab0 KiHLEBUX 3MIHHUX HaCafOK Mif, Yac BUKOHAHHS po-
60Tu, NosiBa UMY Ha arperarax, 3ai BUPOGY, Np!
€N1eKTPONOCTayYaHHs, OTPU- MaHHSA CUTHANY NPoO MOX/MUBE Habnu-
KEHHS! PUPOAHNX a60 TEXHOTEHHMX KATaKli3MiB):

0 NpunUHUTH poboTy;

0 noBiAOMMTM 3a HeoOGXifHOCTI cmeyniaposainu (moxex-
HUii, MeNYHWIA, eKONIOTIYHWIA, CreLianbHuil aBapiliHui);

O BXWUTY 3ax0AiB [0 eBakyalLlii Nofeil i MaTepianbHNX LiHHO-
creit (3a HeobXigHOCTi);

¢ noyatu nikBifauilo Hacniakie aBapii NepBMHHUMM 3aco-
6amu go npubyTTA CNeuniapo3ainis, AKILO Taki oTpUManu
BUKNKK, | O IXHBOTO NPUBYTTS BUCTAaBUTW MOCTH, WO 06-
MEXYIoTb JOCTYN CTO- POHHIX y He6e3reuHy 30Hy;

¢ HapaTu fonikapcbky AONOMOrY NOCTPaXAanum.

Y pasi HeljacHOro BUNajKy 3 TpaBMyBaHHAM NOCTPaXAanux ne-
peMmicTi- Ti 10 6e3neYHOro MicLs, BUKAMKATH WBUAKY MEAUUHY
[Jonomory i Haga- Tv aonikapcbky aonomory. Micue nopii 3axu-
CTUTM Ta 36eperTu He0TOp- KaHUM ANs POBOTU KOMiCiT 3 po3-
crifyBaHHs.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric Multi-Task Sharpener

TM Procraft: MS450

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized repri ive able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Univerzalni ostficka

TM Procraft: MS450

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Univerzalna ostricka

TM Procraft: MS450

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

* Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Elektryczna ostrzarka
wielozadaniowa

TM Procraft: MS450

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS /IYHA OTFOBOPHOCT, Ye YHMBEPCANHa MaluuHa 3a
3aToyBaHe

TM Procraft: MS450

CbrnacHo afleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXNAMIM U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTtauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KWUTAMW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap v cepau3: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIpaH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXxHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de ascutit universala

TM Procraft: MS450

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos tobbfeladatos
hegyezé

TM Procraft: MS450

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
NpoN3BOAUTENb 3asiBNISiEM, YTO YHUBepcanbHas 3aToy-
Has MalMHa

TM Procraft: MS450

Mpon3BoAATCA CepUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUMW CO CNeAytoLWUMN CTaHAapTaMmn U CTaHAapTU3npoBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKyMeHTauus npepocTaBnsetcs komnauueii: VEGA TRADE COMPANY

LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it stax, 3a. 11, N 898, Jlunrwan Poap, LLanxaii, KHP. MPOU3BE-
JIEHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE OEKJNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI BupobnseTbea cepiliHo' i BiANOBiAaE HaCTyMHMM €BPOMeiCbKUM AVPEKTUBAM Ta BMPO-

L X Rk _ 6nAeTbCA BiANOBIAHO /10 TaKUX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BaHUX [IOKYMeHTaXx: 2

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii . X .

BUPOGHNK 3asBNAEMO, IO YHiBEPCANbHa 3aTouyBanbHa 1EXHIYHA OKyMeHTaliA HajaeTbcs Komnawielo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

MalunHa ' appec.: 0. 212, 2F, B11, N 898, flunrwaH Poag, WaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.

E-mail: vegatools@163.com

TM Procraft: MS450 MocTayanbHUK Ta ynoBoBaxeHuit npeactaBHUK: TOB "BIH-TAX" MicLesHaXofXeHHs:
YkpaiHa, 49047, [ninponeTpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

1:00000001-99999999 2 2006/42/EC EN 62841-1:2015+AC:2015 Mr Bao Junhua
EN 62841-3-4:2016+A11:2017 . .
EN IS0 12100:2010 Production Line Manager
* Jan Paluchnik T
VEGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021 g
Krizovnicka 86/6, EN IEC 55014-2:2021 / W
Stare Mesto, ENIEC 61000-3-2:2019+A1:2021 / (447
E:w OhDRPragl;JIe, EN 61000-3-3:2013+A1:2019 C
zech Republic i
P 2011/6 EN ICE 63000:2018 Shanghai, 05.10.2023

5/EU
(and its amendment 2015/863/EU)
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