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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

WN3KniounTeNnHo BaxHoO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUWUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeau Aa npeMuHeTe KbM
crnobseaHe, NOAAPHXKKA UMK paboTa ¢ NpoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitédsokat.

RU | Buumannue!

Heo6x0anMo NpounTaTh MHCTPYKLMK B aHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60pKOiA, 06CIYKMBaHUEM U aKCnyaTaLuen
AaHHOTO M3aenvs.

UA | Yeara!

[lyxe BaxnuBo, W06 BU NPOYUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KepPiBHULTBI Nepej CKNajaHHAM, 06CyroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MalmuHi.

DE | ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.

ES | jAtencion!

Es imprescindible que lea las instrucciones de este manual antes de montar, utilizar y realizar el mantenimiento
del producto.

' o [ {
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EN|ENGLISH
CORDLESS NIBBLER

NC1.6A

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model NC1.6A
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
z\l"(])i-:]q‘e)ld stroke rate 800-2300
Max. sheet thickness
mm
Stainless steel
Mild steel
Aluminum
Minimum cutting
radius (mm) 50
Cutting width (mm) 5
Number of speeds 6

Noise emission values determined according to EN 62841-2-8:
Sound pressure level
(dB(A))

L,4=87
Measured sound Lya=98
power level (dB(A)) K=3

Uncertainty K (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-8:

Vibration level (m/s?) a=5
Uncertainty K (m/s?) K=1.5
Protection level IPX54
Protection class n
Weight EPTA (with 4
Ah battery) (kg) 26
Weight bare tool (kg) 17
Weight (incl.
accessories) (kg) 22
Battery (not included)
Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)
Industrial Industrial
Model Charger20/1 ©20/4 £20/6.5
Input voltage (V AC) / g . g
Frequency (Hz) 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class ] Il ]

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands

warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Sliding on / off switch 7. Die holder position lock
2. Main handle 8. Die holder

3. Speed selection button 9. Punch

4. Battery slot 10. Die

5. Ventilation openings 11. Die fastening screws

6. Auxiliary handle

PACKAGE CONTENTS*

1. Instruction manual

2. Cordless nibbler, assembled
3. Maintenance wrench set

4. Punch

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft NC1.6A Cordless Nibbler is designed for cutting sheet metal
without connection to the mains. The tool is suitable for straight and curved
cuts, making internal cut-outs, fitting metal workpieces, and working with
profiled sheets, ventilation elements, roofing materials and other thin sheet
metal products.

This model is convenient for installation, repair and workshop tasks where
mobility, accuracy and the ability to work without sparks or excessive
heating of the material are important. Unlike cutting with an abrasive disc,
the nibbler provides a more controlled cut, does not overheat the cutting
edge, and does not require a mains power supply.

The brushless motor improves tool reliability and helps use the battery
charge efficiently. The adjustable stroke rate allows the tool to be adapted
to the material and type of cut, while the compact cutting head makes
it easier to follow the marking line and perform curved cuts. Thanks to
battery power, the tool is convenient to use on site, in the workshop, in the
garage or during field work.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

>J@®@

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

=N
—/ M

Ukraine Conformity Mark

©

GENERAL SAFETY RULES FOR WORKING WITH NIBBLERS

1. Do not exceed the permissible metal thickness. Before starting
work, check that the thickness and type of material comply with the
technical specifications of the tool. Keep in mind that the permissible
thickness depends on the strength of the material: steel, stainless
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steel and aluminium have different limit values. Failure to follow
this rule may cause the punch to jam, the die to break, the motor to
overload, and the tool to fail.

2. Use the tool only for its intended purpose. The nibbler is designed for
cutting sheet metal. Do not use the tool for materials or operations
not specified in this manual. Failure to follow this rule may result in
damage to the tool, breakage of the cutting elements, or injury to
the operator.

3. Secure the workpiece firmly. Before cutting, make sure that the metal
sheet is fixed and cannot move, vibrate or rotate during operation.
An unsecured workpiece may suddenly shift, spoil the cutting line
and cause injury.

4. Switch the tool on before starting the cut, and only then bring it to
the material. Do not start the tool when the punch is already pressed
against the metal. Failure to follow this rule may cause tool kickback,
jamming of the cutting section, or damage to the punch and die.

5. Hold the tool firmly during operation. Keep a secure grip on the
nibbler and maintain a stable body position. Do not work in an
awkward position or overreach. Loss of control over the tool may
cause it to move off the cutting line, damage the workpiece or cause
injury.

6. Keep hands, clothing and hair away from the cutting area and moving
parts. Do not bring your fingers near the punch, die, lower part of
the tool or sharp sheet edges during operation. Contact of hands,
clothing or hair with the working area may result in serious injury.

7. Always use personal protective equipment. Wear safety glasses,
gloves and sturdy footwear during operation. Use hearing protection
when necessary. Metal chips, sharp edges and offcuts may injure the
eyes, skin or feet.

8. Beware of metal chips and offcuts. Do not remove chips by hand
while the tool is running. First switch the tool off, wait until it has
come to a complete stop, and only then remove waste using a
suitable tool. Failure to follow this rule may result in cuts or metal
chips entering the eyes.

9. Do not place the tool on metal chips. During operation, make sure
that chips and offcuts do not enter the ventilation openings, housing
or working mechanism. Metal particles inside the tool may damage
the motor, jam the mechanism or cause a short circuit.

10. Guide the tool smoothly, without excessive pressure. Do not press the
tool harder than required for normal cutting. Excessive force reduces
cutting quality, accelerates wear of the punch and die, increases the
load on the motor and may cause tool failure.

. Keep the tool perpendicular to the sheet surface. During cutting, do
not tilt the tool sideways or twist it relative to the cutting line. Tilting
the tool may cause the punch to jam, damage the die, produce an
uneven cut, or cause the tool to jer{(.

12.1f the tool jams, switch it off immediately. Do not try to pull the
tool out of the material by force. Switch the tool off, remove the
battery, release the workpiece and only then carefully remove the
cutting section. Attempting to free the tool by force may damage the
mechanism or cause injury.

13. Use lubrication during cutting if recommended for the material. When
working with dense or ductile metals, apply a suitable lubricant along
the cutting line. Operation without lubrication may cause increased
heating, accelerated wear of the punch and die, reduced cutting
quality and tool overload.

14. Do not touch the punch, die or workpiece immediately after operation.
After cutting, the working parts of the tool and the metal may be hot.
Touching them immediately after operation may cause burns.

15. Disconnect the power before adjustment, cleaning, or replacement of
the punch or die. For the cordless model, always remove the battery
before maintenance, adjustment, transport and storage. Accidental
start-up of the tool during maintenance may cause injury.

16. Check the condition of the punch and die. Do not work with a blunt,
damaged, deformed or worn cutting set. Worn parts reduce cutting
quality, increase the load on the motor, and may cause jamming or
tool failure.

17. Check that all fasteners are tightened before operation. Make sure
that the die, die holder, screws, nuts and other fasteners are securely
tightened. Loose fasteners may cause displacement of the cutting
section, tool damage or injury to the operator.

18. Do not use a damaged tool. Do not start work if the switch operates
unstably, the housing is damaged, or the tool vibrates excessively,
overheats, sparks or produces unusual noise. Operating a faulty tool
may result in electric shock, tool failure or injury.

19. Keep the ventilation openings and housing clean. Regularly clean the
tool from metal dust, chips and dirt. Blocked ventilation openings
impair motor cooling and may cause overheating or tool failure.

20. Do not work in wet conditions or in the rain. Do not allow water to
enter the tool, battery or charger. Operation in wet conditions may
cause a short circuit, battery damage or electric shock.

Pn CRAFT
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21.Do not cut in areas where hidden electrical wiring may be present.
Before work, make sure there is no hidden wiring in the cutting area.
If there is a risk of contact with wires, hold the tool only by insulated
gripping surfaces. Damage to a wire may result in electric shock.

22. Do not leave the tool running unattended. Operate the tool only while
holding it in your hands. After completing the cut, switch the tool off
and wait until all moving parts have come to a complete stop. A tool
left running may cause injury or property damage.

23. Remove offcuts and waste from the work area. Keep the workplace
tidy and promptly remove sharp metal fragments. Offcuts on the floor
or workbench may cause cuts, puncture footwear, or lead to slipping
and falling.

24.Use only suitable consumables and accessories. Install punches,
dies and other components that are compatible with this tool model.
Unsuitable or homemade parts may break during operation, damage
the tool or cause injury.

25. Store the tool with the battery removed in a dry place. After operation,
remove the battery, clean the tool and store it in a place inaccessible
to children and unauthorized persons. Improper storage may cause
accidental start-up, tool damage or injury.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged
3 LEDs: 75% charged
4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. Thered indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Installing the auxiliary handle

Screw the auxiliary handle (6) into the threaded hole on the tool housing
and tighten it by hand until securely fixed. Before starting work, make sure
that the auxiliary handle (6) has no play and does not rotate.

Changing the cutting direction

The design of the tool allows the cutting direction to be changed by rotating
the die holder (8). This is convenient when making curved cuts, following
a marking line, or cutting in hard-to-reach areas where the position of the
tool housing is limited.

Before changing the cutting direction, switch off the tool, wait until the
punch (9) has come to a complete stop, and remove the battery from the
battery slot (4).




Loosen the die holder position lock (7). Rotate the die holder (8) to the
required position relative to the tool housing. After setting the required
cutting direction, securely tighten the die holder position lock (7).

Before continuing work, make sure that the die holder (8) is securely
fixed, the die (10) is not displaced, and the punch (9) moves freely without
jamming. Do not start cutting if the die holder (8) is not firmly fixed or
has any play.

Replacing the punch

Before replacing the punch, switch off the tool, wait until all moving parts
have( c)ome to a complete stop, and remove the battery from the battery
slot (4).

1. Clean the working area of the tool from chips and dirt. Loosen the
die holder position lock (7), then remove the die holder (8) to access
the punch (9).

2. Loosen the punch clamping screw and remove the worn or damaged
punch (9). Install a new punch (9) of the same type and size, suitable
for this tool model. Tighten the punch clamping screw and make sure
that the punch is securely fixed, installed without misalignment, and
has no play.

3. Install the die holder (8) back in place and securely tighten the die
holder position lock (7). Before starting work, check that the punch
(9) moves freely inside the die (10), does not touch its sides, and
does not jam.

A\ Do not use the tool with a damaged, blunt, deformed or incorrectly
installed punch (9). This may result in poor cutting quality, motor overload,
damage to the die (10), or tool failure.

Replacing the die

Before replacing the die, switch off the tool, wait until the punch (9) has
come to a complete stop, and remove the battery from the battery slot (4).

1. Clean the die holder (8) and the area around the die (10) from metal
chips and dirt. Using a suitable tool, loosen and remove the die
fastening screws (1 1%. Remove the worn or damaged die (10) from
the die holder (8).

2. Install a new die (10) of the same type and size, suitable for this
tool model. Align the mounting holes of the die (10) with the holes
in the die holder (8), then install and evenly tighten the die fastening
screws (11).

3. After installation, make sure that the die (10) is securely fixed and
has no play. Check that the punch (9) freely enters the opening of the
die (10) and moves without misalignment or jamming.

/\ Do not start work if the die (10) is installed incorrectly, damaged or not
securely fastened. Loose fastening may cause the die to shift, break the
punch (‘{)), damage the tool, or injure the operator.

Speed selection

The tool is equipped with a speed selection button (3), which allows you
to change the stroke rate of the punch (9) depending on the material,
workpiece thickness and type of cut. The speed is adjustable within the
range of 800 to 2300 strokes per minute.

To select the speed, press the speed selection button (3). Each press
switches the tool to the next speed setting. A total of 6 speed settings are
available. After the maximum speed is reached, the next press returns the
tool to the minimum speed setting.

Lower speeds are recommended when starting a cut, working with harder
materials, making curved cuts, and processing areas where increased
control is required. Higher speeds are suitable for straight cutting,
working with softer materials, and applications where higher productivity
is required.

Before starting work, select the apPropriate speed and make a test cut on
an unnecessary piece of material. If the tool starts to vibrate during cutting,
the cut becomes uneven, or the punch (9) moves with difficulty, reduce the
s?eﬁd or clheck that the material complies with the technical specifications
of the tool.

Switching on and off

A\ Before starting work, check the operation of the sliding on / off switch
(1). It must move freely, lock securely in the on position, and switch the tool
off completely when released. Do not use the tool if the switch jams, does
not lock, or operates unstably.

To switch the tool on, slide the sliding on / off switch (1) forward, then
press down its front part to lock the switch in the on position. Wait until
the tool reaches its operating speed, and only then bring the punch (9) and
die (10) to the material.

To switch the tool off, press the rear part of the sliding on / off switch (1).
The switch will unlock and return to the off position. After switching off,
wait until the punch (9) has come to a complete stop before putting the tool
down, making adjustments, cleaning, or replacing accessories.

EIEEE s
Operating recommendations

Before starting work, make sure that the material complies with the
permissible thickness specified in the technical specifications. Secure the
workpiece so that it cannot move, vibrate or rotate during cutting. Check
the condition of the punch (9) and die (10), make sure that the die holder
(8) is securely fixed, and check that there are no chips in the working area.

Select the appropriate speed using the speed selection button (3). Use a
lower speed when starting a cut, making curved cuts, and working with
harder materials. Higher speeds may be used for straight cuts and softer
materials.

Before entering the material, switch on the tool and wait until it reaches its
operating speed. Do not start the tool if the punch (9) is already pressed
against the workpiece. After the tool reaches speed, smoothly bring the die
(10) to the edge of the sheet and start cutting without jerks or excessive
pressure.

During cutting, hold the tool by the main handle (2) and the auxiliary
handle (6). Guide the tool smoothly along the cutting line, without side
misalignment or twisting. The cutting head must remain steadily positioned
relative to the sheet surface. Excessive force does not speed up cutting, but
increases the load on the motor, accelerates wear of the punch (9) and die
(10), and may reduce cutting quality.

For straight cuts, guide the tool along a previously marked line. If necessary,
use a straight guide or ruler fixed to the workpiece to help maintain the
cutting direction. Do not press the tool housing too hard against the guide,
as this may cause the cutting head to move off line.

For curved cuts, guide the tool along the marking line using small, smooth
movements. Do not try to turn the tool sharply inside the material. If the
cutting direction needs to be changed, do it gradually, without applying side
pressure to the punch (9) and die (10). If necessary, rotate the die holder
(8) to a convenient position in advance, as described in the corresponding
section.

To make an internal cut-out, first drill a starting hole in the workpiece large
enough for the cutting head to enter freely. Then insert the die (10) into
the hole, switch on the tool, wait until it reaches operating speed, and
start cutting along the marking line. Do not attempt to start an internal cut
without a starting hole.

When cutting profiled, corrugated or trapezoidal sheet, select a position
of the die holder (8) that allows the tool to be guided comfortably in the
cutting direction. Do not tilt the tool excessively when passing over bends
in the profile, as this may cause jamming or an uneven cut.

During operation, watch out for chips and offcuts. Do not remove them by
hand while the punch (9) is moving. First switch off the tool, wait until it has
come to a complete stop, remove the battery from the battery slot (4), and
then remove waste using a suitable tool.

If the tool starts to vibrate excessively, the cut becomes uneven, the punch
(9) jams, or the speed drops noticeably, stop work immediately. Switch off
the tool, remove the battery, and check the material thickness, the condition
of the punch (9) and die (10), the fixation of the die holder (8), and the
presence of chips in the working area.

MAINTENANCE

Before performing any maintenance, always make sure the tool is switched
off and the battery is removed.

Cleaning

After each use, clean the tool housing, ventilation openings (5), die holder
(8), punch (9), and die (10) from metal chips, dust and dirt. Use a dry soft
cloth, brush or brush for cleaning. Pay particular attention to the cutting
area and ventilation openings (5&, as the accumulation of metal chips may
cause overheating, jamming of the mechanism, or damage to the tool.

Do not remove chips by hand. Use a brush, paintbrush or another suitable
tool. Sharp metal particles may cause cuts or skin injury.

Do not use water, solvents, petrol, aggressive chemicals or abrasive
materials for cleaning. Do not allow moisture to enter the tool housing,
battery or charger. If necessary, wipe the housing with a slightly damp cloth,
then wipe it dry.

Regularly check the condition of the punch (9), die (10), die holder (8), die
holder position lock (7), and die fastening screws (11). Do not use the tool
with damaged, worn or loose components.

Storage

Before storage, switch off the tool, remove the battery from the battery slot
(4), clean the tool from chips and dirt, and make sure that it is completely
dry.

Store the tool, battery and charger in a dry, clean place protected from
moisture, out of reach of children and unauthorized persons. Do not store
the tool near heat sources, open flames, aggressive chemicals, or in places
with high humidity.

Store the tool so that the punch (9), die (10), and die holder (8) are not
exposed to impacts or damage. Do not place heavy objects on the tool,
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battery or charger.

For long-term storage, it is recommended to store the battery separately
from the tool and periodically check its condition in accordance with the
instructions for the battery and charger.

Transportation

Before transportation, switch off the tool, wait until all moving parts have
come to a complete stop, and remove the battery from the battery slot (4).

Carry and transport the tool in a way that prevents accidental start-up,
dropping, impacts, and damage to the working part. Do not carry the tool by
the die holder (8), punch (9), die (10), or installed battery.

When transporting the tool, secure it in its packaging, case, or another
suitable container. Do not allow the working part to come into contact with
hard objects that may damage the punch (9), die (10), or die holder (8).
For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TROUBLESHOOTING

Possible cause Solution

Check that the battery is
installed correctly, charge
the battery, and check
the operation of the
sliding on / off switch (1)

Problem

The battery is
The tool does not  discharged, installed
switch on incorrectly, or the switch
is faulty

Remove the battery,
check the condition and
installation of the punch
(9) and die (1 0'), and
replace them i
necessary

The tool runs but ' The punch (9) or die
does not cut the  (10) is worn, damaged,
material or installed incorrectly

Check the material
thickness, guide the tool
without misalignment,
change the speed, and
check the punch (9) and
die (10)

The material is too thick,
the tool is misaligned,
the wrong speed is
selected, or the cutting
elements are worn

The punch jams
in the material

The workpiece is not
secured properly, the

The cut is uneven  tool is guided with side
pressure, or the punch
or die is worn

The die holder (8) is
loose, the die (10) is not
securely fixed, or the

Secure the workpiece
firmly, guide the tool
smoothly, and check the
cutting elements

Check the die holder

The tool vibrates position lock (7), die

excessively : fastening screws (11),
gt;tr:]lgge%lements are punch (9), and die (10)
The ventilation openings -
(5) are blocked, Clean the vsentlleclltlon
excessive force is openings (5), reduce
The tool anplied during cuttin pressure, and check that
overheats PP 9 9% the material complies

or the material exceeds
the permissible
thickness

with the technical
specifications

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

PR,

&>, EU countries only:
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TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

cZ|CESKY
AKUMULATOROVE NUZKY NA PLECH
NC1.6A
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model NC1.6A
Typ motoru Bezuhlikovy
Jmenovité napéti (V

DC) 20
Pocet zdvihli za

minutu bez zatéze 800-2300
(min7)

Max. tloustka plechu

(mm) 1.2
Nerezova ocel 16
Mékka ocel ’
Hlinik 2.5
Minimalni polomér

fezani (mm) 50
Sitka fezu (mm) 5
Pocet rychlosti 6

Hodnoty hluénosti stanovené podle normy EN 62841-2-8:
Hladina akustického

tlaku (dB(A)) L,=87
Namérena hladina og
akustického vykonu V}"(“_a

(dB(A))

Nejistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle normy
EN 62841-2-8:

Urove vibraci (m/s?) a=5

Nejistota K (m/s?) K=1.5

Stupen ochrany IPX54

Trida ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s 4 26

Ah baterii) (kg)

Hmotnost samotného 17

néradi (kg)

Hmotnost (v&. 29

prislusenstvi) (kg)

Baterie (neni souéasti baleni)

%rg)enovne napéti (V 20

Typ baterie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijecka (neni soucasti baleni)

Model Charger20/1 Ing;;t/r‘lal Ig%jtﬁngl
yg‘r‘éﬂ{,‘;ﬂgé’?ﬂg’ AC) | 200240/50  220240/50 = 220-240/50




Jmenovity vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il Il Il

UPOZORNENI: Uvedené hodnoty vibraci a hluku_ odpovidaji hlavnim
zplisobiim pouziti naradi. Pokud je vSak nafadi pouzivano k jinym celiim,
s jinym pfislusenstvim nebo je $patné udrzovano, mohou se hodnoty
vibraci a hluku lisit. To mlze vyrazné zvysit Uroven expozice béhem
celé doby prace. Hodnoty vibraci a hluku se li$i v zavislosti na zplsobu
pouziti elektrického nafadi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto
informacnim listu. Tyto drovné emisi Ize pouzit k porovnéni jednoho
nastroje s jinym a k predbéznému posouzeni expozice. Pfesng odhad
zétéze by mél také zohlednit doby, kdy je ndstroj vypnuty nebo bézi bez
pouziti, coz mlze vyrazné snizit celkovou zatéz behem pracovni doby.
Urcete dalsi bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako je tUdrzba
nastroje a piislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrany sluchu
a organizace pracovnich postupd.

POPIS (*VYKRES 1)

. Vétraci otvory
. Pomocna rukojet

11. Upeviiovaci Srouby matrice

1. Posuvny vypinac 7. Zamek polohy drzaku
2. Hlavni rukojet 8. Drzak razniku

3. Tlacitko pro volbu rychlosti 9. Raznik

4. Slot pro baterii 10. Matrice

5

6.

OBSAH BALENi{*
1. Navod k pouziti
2. Akumulatorové niizky, smontované
3. Sada kli¢d pro adrzbu
4. Dérova¢

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaSeho baleni najdete v seznamu
dodaném s vyrobkem nebo se obratte na mistniho distributora.

Akumuldtorova niizky Procraft NC1.6A jsou urceny k fezani plechu bez
pripojeni k elektricke siti. Néstroj je vhodny pro rovné i zakrivené fezy,
vytvareni vnitinich vyfez(, pravu kovovych obrobki a praci s profilovanymi
plechy, ventilaénimi prvky, stfeSnimi materidly a dalSimi tenkymi
plechovymi vyrobky.

Tento model je vhodny pro instalacni, opravdrenské a dilenské préce,
kde je dilezita mobilita, pfesnost a schopnost pracovat bez jiskieni nebo
nadmeérmého zahfivani materidlu. Na rozdil od fezani brusnym kotoucem
poskytuje niizky na plech kontrolovanéjsi fez, nepfehfivaji feznou hranu a
nevyzaduji napajeni ze sité.

Bezkartacovy motor zvySuje spolehlivost nafadi a pomahd efektivné
vyuzivat nabiti akumulatoru. Nastavitelna frekvence zdvihu umoziuje
prizplisobit nafadi materidlu a typu fezu, zatimco kompaktni fezaci hlava
usnadiiuje sledovani znacené Céry a provadéni zakfivenych fezli. Diky
napéjeni z akumuldtoru je nafadi vhodné pro pouziti na stavbé, v dilné, v
garazi nebo pfi praci v terénu.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

/\ UPOZORNENi! Prectéte si viechna bezpeénostni upozornéni,
pokyny, obrazky a technické tidaje dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize vést k Grazu elektrickym
proudem, pozéru a/nebo vaznému zraneni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ v téchto varovanich se vztahuje na elektrické
naradi napéjené ze sité (s kabelem) i na akumulatorove (bezkabelové)
elektrické naradi.

OBVYKLE ZNA SYMBOLY

Vzdy noste ochranné bryle - chrani vase o¢i pfed tlomky.

Noste chrénice sluchu - chréni vas sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Prectéte si navod k pouziti.

Obecné bezpecnostni upozornéni na nebezpeci.

V souladu s pfislusnymi zékladnimi bezpecnostnimi
normami evropskych smérnic

Znacka shody pro Eurasii.

Znacka shody Ukrajiny

OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO PRACI S
NIBBLERY

1. Neprekracujte povolenou tloustku kovu. Pfed zahajenim prace
zkontrolujte, zda tloustka a typ materidlu odpovidaji technickym
specifikacim néstroje. Méjte na paméti, ze povolend tloustka zavisi
na pevnosti materialu: ocel, nerezova ocel a hlinik maji rizné mezni
hodnoty. Nedodrzeni tohoto pravidla mize zplsobit zaseknuti
razniku, zlomeni matrice, pfetizeni motoru a poruchu néstroje.

2. Nastroj pouzivejte pouze k uréenému Gcelu. Nibbler je uréen k fezani
plechu. Néstroj nepouzivejte pro materidly nebo operace, které
nejsou uvedeny v tomto navodu. Nedodrzeni tohoto pravidla mize
vést k poskozeni nastroje, zlomeni fezacich prvki nebo zranéni
obsluhy.

3. Pevné upevnéte obrobek. Pred fezanim se ujistéte, Ze je plech
upevnén a nemize se béhem provozu pohybovat, vibrovat ani otacet.
Nezajistény obrobek se mize nahle posunout, narusit linii fezu a
zplsobit zranéni.

4. Nastroj zapnéte pred zahajenim fezani a teprve poté jej prilozte k
materialu. Nastroj nezapinejte, kdyz je raznik jiz pfitlacen k plechu.
Nedodrzeni tohoto pravidla mize zplsobit zpétny raz nastroje,
zaseknuti fezaci ¢asti nebo poskozeni razniku a matrice.

5. Béhem provozu nastroj pevné drzte. Nibbler pevné uchopte a
udrzujte stabilni polohu téla. Nepracujte v nevhodné poloze ani se
nepretézujte. Ztrata kontroly nad néstrojem mize zpUsobit jeho
vychyleni z fezné dréhy, poskozeni obrobku nebo zranéni.

6. Drzte ruce, odév a vlasy mimo oblast fezani a pohyblivé ¢asti. Béhem
provozu nepfiblizujte prsty k razniku, matrici, spodni ¢ésti néstroje
nebo ostrym hrandm plechu. Kontakt rukou, odévu nebo vlasi s
pracovni oblasti mize vést k vdaznému zranéni.

7. Vizdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky. Béhem provozu noste
ochranné bryle, rukavice a pevnou obuv. V pfipadé potieby pouzivejte
ochranu sluchu. Kovové tfisky, ostré hrany a odfezky mohou zptsobit
poranéni oci, kiize nebo nohou.

8. Davejte pozor na kovové tisky a odiezky. Béhem chodu nastroje
neodstranujte tfisky rukou. Nejprve néstroj vypnéte, pockejte, az se
zcela zastavi, a teprve poté odstraite odpad vhodnym nastrojem.
Nedodrzeni tohoto pravidla mize vést k pofezani nebo vniknuti
kovovych tiisek do oci.

9. Nekladejte néstroj na kovové tfisky. Béhem provozu dbejte na to, aby
se tfisky a odfezky nedostaly do ventilacnich otvord, skfiné nebo
pracovniho mechanismu. Kovové castice uvniti ndstroje mohou
poskodit motor, zablokovat mechanismus nebo zplsobit zkrat.

10. Nastroj vedte plynule, bez nadmérného tlaku. NetlaCte na nastroj
silnéji, nez je nutné pro normdlni fezani. Nadmérnd sila snizuje
kvalitu fezu, urychluje opotfebeni razniku a matrice, zvySuje zatizeni
motoru a muZe zpUsobit poruchu néstroje.

11.Nastroj drzte kolmo k povrchu plechu. Béhem fezani nastroj
nenaklanéjte do stran ani s nim neotécejte vzhledem k fezné linii.
Naklonéni” nastroje mize zplsobit zaseknuti razniku, poskozeni
matrice, nerovnomérny fez nebo trhavé pohyby nastroje.

12.Pokud se ndstroj zasekne, okamzité jej vypnéte. Nepokousejte
se nastroj vytdhnout z materidlu silou. Vypnéte néstroj, vyjméte
akumuldtor, uvolnéte obrobek a teprve poté opatrné vyjméte fezanou
Cést. Pokus o uvolnéni nastroje silou miize poskodit mechanismus
nebo zplsobit zranéni.

13.Pfi fezani pouzivejte mazivo, pokud je to pro dany materidl
doporuceno. Pfi praci s hustymi nebo tvarnymi kovy naneste podél
fezné linie vhodné mazivo. Provoz bez mazéni mize zpUsobit
zvysené zahfivani, zrychlené opotebeni razniku a matrice, snizenou
kvalitu fezu a pretizeni nastroje.

14. Nedotykejte se razniku, matrice ani obrobku bezprostfedné po
provozu. Po fezani mohou byt pracovni Easti néstroje a kov
horké. Dotykéni se jich bezprostiedné po provozu muize zplsobit

popaleniny.
15.Pfed sefizovanim, cisténim nebo vymeénou razniku Ci matrice
PR CRAFT
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odpojte napéjeni. U akumulatorového modelu vzdy pred ddrzbou,
serizovanim, prepravou a skladovanim vyjméte akumulator. Néhodné
spusténi nastroje béhem udrzby mize zpusobit zranéni.

16. Zkontrolujte stav razniku a matrice. Nepracujte s tupou, poskozenou,
zdeformovanou nebo opotfebovanou fezaci sadou. Opotfebované
dily snizuji kvalitu fezani, zvysuji zatizeni motoru a mohou zpisobit
zaseknuti nebo poruchu nastroje.

17.Pfed pouzitim zkontrolujte, zda jsou vSechny upeviiovaci prvky
utazeny. Ujistéte se, ze matrice, drzak matrice, Srouby, matice a
dalsi upevnovaci prvky jsou pevné utazeny. Uvolnéné upeviovaci
prvky mohou zplsobit posunuti fezné ¢asti, poskozeni nastroje nebo
zraneni obsluhy.

18. Nepouzivejte poskozené nafadi. Nezacinejte s praci, pokud spinac
funguje nestabilng, je poskozeno pouzdro nebo naradi nadmérné
vibruje, prehriva se, jiskfi nebo vydava neobvyklé zvuky. Pouzivani
vadného nafadi mize vést k Grazu elektrickym proudem, poruse
néfadi nebo zranéni.

19. UdrZujte ventilacni otvory a kryt v Cistoté. Pravidelné odstranujte z
nastroje kovovy prach, trisky a necistoty. Ucpané ventilacni otvory
zhorsuji chlazeni motoru a mohou zpUsobit prehfati nebo poruchu
néstroje.

. Nepracujte za mokra nebo za desté. Zabraite vniknuti vody do
néradi, akumuldtoru nebo nabijecky. Provoz za mokra mize zpGsobit
zkrat, poskozeni akumuldtoru nebo traz elektrickym proudem.

.Nefezte v mistech, kde by se mohly nachézet skryté elektrické
rozvody. Pfed zahdjenim prace se ujistéte, Ze v oblasti fezani nejsou
zadné skryté rozvody. Pokud existuje riziko kontaktu s vodici, drzte
néfadi pouze za izolované tchopove plochy. Poskozeni vodice mize
vést k urazu elektrickym proudem.

. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S naradim pracujte pouze tak,
Ze jej drzite v rukou. Po dokonéeni fezu naradi vypnéte a pockejte, az
se vSechny pohyblivé ¢ésti zcela zastavi. Naradi ponechané v chodu
mize zplsobit zranéni nebo poskozeni majetku.

23.0dstrante odfezky a odpad z pracovniho prostoru. Udrque
pracovisté v poradku a okamzité odstranujte ostré kovové dlomky.
Odfezky na podlaze nebo pracovnim stole mohou zpisobit fezné
rany, propichnuti obuvi nebo vést k uklouznuti a padu.

24.Pouzivejte pouze vhodné spotiebni materidly a pfislusenstvi.
Namontujte razniky, matrice a dal$i soucasti, které jsou kompatibilni
s timto modelem nafadi. Nevhodné nebo podomacku vyrobené dily
se mohou béhem provozu zlomit, poskodit néfadi nebo zpiisobit
zranéni.

25. Nastroj skladu'ge s vyjmutou baterii na suchém misté. Po skonceni
prace vyjméte baterii, ndstroj oCistéte a ulozte na misto nepfistupné
détem ‘a neopravnénym osobam. Nespravné skladovani muize
zplisobit ndhodné spusténi, poskozeni néstroje nebo zranéni.

NAPAJENI

Ujistéte se, ze je nafadi napdjeno akumulatory Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
nebo 8 Ah), jak je uvedeno na stitku. Pouziti jakéhokoli jiného akumulatoru
mize nafadi poskodit a snizit jeho vykon. Naradi je uréeno k provozu s
dobijecimi lithium-iontovymi akumuldtory Procraft 20 V, které zajistuji staly
a spolehlivy vykon.
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POUZi{VANi NASTROJE

A\ pozor!

Pred nasazenim nebo sejmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néaradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, abyste zabranili ndhodnému spusténi.

Vyjmuti baterie

Chcete-li vyjmout baterii, stisknéte tlacitko zdmku baterie a vytahnéte
baterii z naradi.

Pokyny k nabijeni akumulatoru

Nabijetka méa dva indikatory: cerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze nabijeni probiha, zatimco zeleny indikétor signalizuje, ze
nabijeni je dokonceno. Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED
diodami, které ukazuji Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti,
stisknéte tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii.

1 LED: 25 % nabito

2 LED diody: 50 % nabito
3 LED diody: 75 % nabito
4 LED diody: PIné nabito

Podrobny navod:
1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.
2. U nabijecek s konektorem zasurite nabijeci konektor do portu
baterie. U nabijecek se zasouvacim mechanismem vyrovnejte baterii
s nabijecimi drdzkami a zasuiite ji dovnitf.

PR CRAFT
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3. Rozsviti se ¢ervend kontrolka, kterd signalizuje, Ze se baterie nabiji.

4. Jakmile je baterie pIné nabita, rozsviti se zelend kontrolka.

5. Odpojte nabijecku od baterie a ze zasuvky nebo vysuite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii a pomoci
LED diod na baterii zkontrolujte troven nabiti.

Instalace baterie

Vyrovnejte akumuldtor s drdzkou na nafadi a poté jej zasuiite na misto,
dokud nezapadne a nezacvakne.

Instalace pomocné rukojeti

Zasroubujte pomocnou rukojet (6) do zavitového otvoru na krytu nafadi a
utahnéte ji rukou, dokud nebude pevné uchycena. Pfed zahdjenim prace se
ujistéte, ze pomocna rukojet (6) nema viili a neotdci se.

Zména sméru fezani

Konstrukce néstroje umoziiuje zménu sméru fezani otoCenim drzaku
matrice (8). To je vyhodné pfi provadéni zakiivenych fezd, pfi fezani podle
vyznacené Cary nebo pfi fezéni v tézko pfistupnych mistech, kde je poloha
krytu néstroje omezena.

Pfed zménou sméru fezani vypnéte néradi, pockejte, az se raznik (9) zcela
zastavi, a vyjméte akumuldtor ze slotu pro akumulator (4).

Uvolnéte aretaci polohy drzéku matrice (7). Otocte drzak matrice (8) do
pozadované polohy vzhledem k télu néstroje. Po nastaveni pozadovaného
sméru fezani pevné utahnéte aretaci polohy drzéku matrice (7).

Pred pokratovanim v praci se ujistéte, Ze je drzak matrice (8) pevné
upevnén, matrice (10) neni posunuta a raznik (9) se pohybuje volné bez
zasekavani. Nezacinejte fezat, pokud drzék matrice (8) neni pevné upevnén
nebo ma vili.

Vyména razniku

Pred vyménou razniku vypnéte naradi, pockejte, az se vSechny pohyblivé
Césti zcela zastavi, a vyjméte akumuldtor ze slotu pro akumulator (4).

1. Ocistéte pracovni prostor néstroje od tfisek a necistot. Uvolnéte
aretaci polohy drzéku matrice (7) a poté vyjméte drzak matrice (8),
abyste ziskali pfistup k razniku (9).

2. Povolte upinaci Sroub razniku a vyjméte opotiebovany nebo
poskozeny raznik (9). Nainstalujte novy raznik (9) stejného typu a
velikosti, vhodny pro tento model nastroje. Utdhnéte upinaci Sroub
razniku a ujistéte se, Ze je raznik pevné upevnén, nainstalovan bez
vychyleni a nema vili.

3. Namontujte drzak matrice (8) zpét na misto a pevné utahnéte
aretacni sroub drzaku matrice (7). Pfed zahajenim prace zkontrolujte,
zda se raznik (9) volné pohybuje uvniti matrice (10), nedotyka se
jejich stén a nezadrhava se.

A NepouZivejte nastroj s poskozenym, tupym, zdeformovanym nebo
nespravné nainstalovanym raznikem (9). Mohlo by to mit za nasledek
Spatnou kvalitu fezu, pretizeni motoru, poskozeni matrice (10) nebo
poruchu néstroje.

Vyména matrice

Pied vyménou matrice vypnéte naradi, pockejte, az se raznik (9) zcela
zastavi, a vyjméte akumulator ze slotu pro akumuldtor (4).

1. Ocistéte drzak matrice (8) a prostor kolem matrice (10) od kovovych
tfisek a necistot. Pomoci vhodného néstroje povolte a odsroubujte
upeviiovaci Srouby matrice (11). Vyjméte opotfebovanou nebo
poskozenou matrici (10) z drzéku matrice (8).

2. Nainstalujte novou matrici (10) stejného typu a velikosti, vhodnou
pro tento model nastroje. Vyrovnejte montazni otvory matrice (10) s
otvory v drzaku matrice (8), poté nainstalujte a rovnomérné utéhnéte
upevnovaci §rouby matrice 81)

3. Po montazi se ujistéte, Ze matrice (10) je pevné uchycena a nema
vili. Zkontrolujte, zda raznik (9) volné vstupuje do otvoru matrice (10)
a pohybuje se bez vychyleni nebo zaseknuti.

N Nezacinejte s praci, pokud je matrice (10) nespravné nainstalovana,
poskozend nebo neni pevné upevnéna. Volné upevnéni miZze zplsobit
posunuti matrice, zlomeni razniku (9), poskozeni nastroje nebo zranéni
obsluhy.

Volba rychlosti

Nastroj je vybaven tlacitkem pro volbu rychlosti (3), které umoziiuje ménit
frekvenci zdvihu razniku (9) v zavislosti na materialu, tloustce obrobku a
typu fezu. Rychlost je nastavitelna v rozmezi 800 az 2300 zdvih{ za minutu.

Pro volbu rychlosti stisknéte tlacitko volby rychlosti (3). Kazdym stisknutim
se nastroj prepne na dal$i nastaveni rychlosti. K dispozici je celkem 6
nastaveni rychlosti. Po dosazeni maximalni rychlosti se dal$im stisknutim
néstroj vrati na minimalni nastaveni rychlosti.




Nizsi rychlosti se doporucuiji pfi zahdjeni fezu, pfi praci s tvrdSimi materidly,
pii provadeéni zakfivenych fezi a pfi zpracovani oblasti, kde je vyzadovana
vétsi kontrola. Vy$si rychlosti jsou vhodné pro pfimé fezéni, praci s mékéimi
materidly a aplikace, kde je vyZadovana vy$si produktivita.

Pred zahajenim prace vyberte vhodnou rychlost a provedte zkusebni fez na
nepotfebném kusu materidlu. Pokud néstroj béhem fezéni zacne vibrovat,
fez se stane nerovnomérnym nebo se raznik (9) pohybuje s obtizemi, snizte
rychlost nebo zkontrolujte, zda material odpovida technickym specifikacim
nastroje.

Zapinani a vypinani

Pred zahdjenim prace zkontrolujte funkci posuvného vypinace (1).
Musi se volné pohybovat, bezpecné zajistit v poloze zapnuto a po uvolnéni
nastroj zcela vypnout. Nastroj nepouzivejte, pokud se vypinac zasekava,
nezajistuje nebo pracuje nestabilné.
Chcete-li néradi zapnout, posunite posuvny vypina¢ (1) dopfedu a poté
stisknéte jeho predni ¢ast, aby se vypinaC zajistil v poloze zapnuto.
Pockejte, az néradi dosahne provozni rychlosti, a teprve poté pfilozte raznik
(9) a matrici (10) k materialu.
Chcete-li nastroj vypnout, stisknéte zadni ¢ast posuvného vypinace (1).
VypinaC se odemkne a vrati se do polohy vypnuto. Po vypnuti pockejte, az
se raznik (9) zcela zastavi, nez nastroj odlozite, provedete sefizeni, Cisténi
nebo vymenu pfislusenstvi.

Doporuceni pro provoz

Pfed zahdjenim préce se ujistéte, ze material odpovidé pfipustné tloustce
uvedené v technickych specifikacich. Zajistéte obrobek tak, aby se béhem
fezani nemohl pohybovat, vibrovat ani otécet. Zkontrolujte stav razniku
(9) a matrice (10), ujistéte se, ze drzak matrice (8) je pevné uchycen, a
zkontrolujte, zda se v pracovni oblasti nenachézeji Zadné tfisky.

Pomoci tlacitka pro volbu otécek (3) vyberte vhodnou rychlost. Pfi zahdjeni
fezu, pfi provadéni obloukovych fezli a pfi préci s tvrd$imi materidly
pouil’ve{'te nizsi otacky. Vyssi otacky Ize pouzit pro pfimé fezy a mekei
materialy.

Pred vstupem do materidlu zapnéte néstroj a pockejte, az dosahne
provozni rychlosti. Nespoustéjte nastroj, pokud je raznik (9) jiz pfitlacen k
obrobku. Jakmile nastroj dosahne rychlosti, plynule priblizte matrici (10) k
okraji plechu a za¢néte fezat bez trhdni a nadmérného tlaku.

Béhem fezéni drzte néstroj za hlavni rukojet (2) a pomocnou rukojet (6).
Vedejte nastroj plynule podél fezné Eary, bez bocniho vychyleni nebo
krouceni. Rezaci hlava musi zlstat stabilné umisténa vzhledem k povrchu
plechu. Nadméma sila Fezani nezrychli, ale zvySuje zatizeni motory,
urychluje opotiebeni razniku (9) a matrice (10) a muze snizit kvalitu fezu.
Pfi pfimych fezech ved'te nastroj podél pfedem vyznacené cary. V pripadé
potreby pouzijte rovnou vodici listu nebo pravitko pfipevnéné k obrobku,
které vam pomiize udrzet smér fezani. Netlacte télo nastroje pfilis silné
proti vodici li$té, protoze by to mohlo zplisobit vychyleni fezaci hlavy z Céry.
Pri fezani kfivek vedte nastroj podél znacené Cary malymi, plynulymi
pohyby. NesnaZte se néstroj uvnitf materialu prudce otacet. Pokud je tieba
zménit smér fezani, délejte to postupné, bez vyvijeni boéniho tlaku na
raznik (9) a matrici (10). V pfipadé potfeby predem otocte drzék matrice (8)
do vhodné polohy, jak je popséno v pfislusné ¢asti.

Chcete-li provést vnitini vyfez, nejprve vyvrtejte do obrobku po¢éatecni otvor
dostatecné velky, aby do néj mohla volné vstoupit fezaci hlava. Poté vlozte
matrici (10) do otvoru, zapnéte nastroj, pockejte, az dosahne provozni
rychlosti, a zacnéte fezat podél znacené cary. NepokousSejte se zahdjit
vnitini fez bez pocatecniho otvoru.

Pri fezani profilovaného, vinitého nebo lichobéznikového plechu zvolte
polohu drzaku matrice (8), kterd umoziuje pohodiné vedeni néstroje ve
sméru fezu. Pfi prichodu ohyby profilu nastroj nadmérné nenaklanéjte,
protoze by mohlo dojit k zaseknuti nebo nerovnomérnému fezu.

Béhem provozu dévejte pozor na tfisky a odfezky. Neodstranuijte je rukou,
kdyz se raznik (9) pohybuje. Nejprve néstroi vypnéte, pockejte, az se zcela
zastavi, vyjméte akumulator ze slotu pro akumulator (4) a poté odstrante
odpad pomoci vhodného nastroje.

Pokud nastroj zaéne nadmérné vibrovat, fez se stane nerovnomérnym,
raznik (9) se zasekne nebo vyrazné poklesne otacky, okamzité preruste
praci. Vypnéte néstroj, vyjméte akumulator a zkontrolujte tloustku
materialu, stav razniku (9) a matrice (10), upevnéni drzaku matrice (8) a
pfitomnost tfisek v pracovnim prostoru.

UDRZBA
Pred provedenim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, ze je néradi vypnuté a
baterie vyjmuta.
Cisténi
Po kazdém pouziti oCistéte kryt naradi, ventilacni otvory (5), drzak matrice
(8), raznik (9) a matrici (10) od kovovych tiisek, prachu a necistot. K cisténi
pouzijte suchy meékky hadfik, kartac nebo Stétec. Zvlastni pozornost

vénujte fezné oblasti a ventilacnim otvorim (5), protoze nahromadéni
kovovych tfisek mlze zpUsobit prehrati, zaseknuti mechanismu nebo

oz ceocd T
poskozeni néfadi.

Trisky neodstranujte rukou. Pouzijte kartac, Stétec nebo jiny vhodny
Eégtroj. Ostré kovové Castice mohou zplsobit fezné rany nebo poranéni
ze.

K ¢isténi nepouzivejte vodu, rozpoustédla, benzin, agresivni chemikalie
ani abrazivni materidly. Zabrante vniknuti vlhkosti do krytu néstroje,
akumuldtoru nebo nabijecky. V pfipadé potieby otfete kryt mirné
navlhéenym hadfikem a poté jej otiete do sucha.

Pravidelné kontrolujte stav razniku (9), matrice (10), drzaku matrice (8),
aretace polohy drzaku matrice (7) a upeviiovacich Sroubli matrice (11
Nepouzivejte naradi s poskozenymi, opotfebovanymi nebo uvolnénymi
soucdastmi.

Skladovani

Pred uskladnénim ndstroj vypnéte, vyjméte akumulator ze slotu pro
akumuldtor (4), oCistéte ndstroj od tfisek a necistot a ujistéte se, ze je
zcela suchy.

Nastroj, akumuldtor a nabijecku skladujte na suchém a cistém misté
chranéném pred vlhkosti, mimo dosah déti a neopravnénych osob.
Naéstroj neskladujte v blizkosti zdroji tepla, otevieného ohné, agresivnich
chemikalii ani na mistech s vysokou vlhkosti.

Néfadi skladujte tak, aby raznik (9), matrice (10) a drzék matrice (8) nebyly
vystaveny néraz(im nebo poskozeni. Na néradi, akumulator ani nabijecku
neukladejte tézké predmety.

Pro dlouhodobé skladovéni se doporucuje skladovat akumulator oddélené
od nafadi a pravidelné kontrolovat jeho stav v souladu s pokyny pro
akumuldtor a nabijecku.

Preprava

Pred prepravou nastroj vypnéte, pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢ésti
zcela zastavi, a vyjméte akumulator ze slotu pro akumulator (4).

Ndstroj prenasejte a prepravujte tak, aby nedoslo k nahodnému spusténi,
padu, narazim a poskozeni pracovni ¢asti. Nastroj nepfenasejte za drzak
matrice (8), raznik (9), matrici (10) ani za vlozenou baterii.

Pri prepravé néradi jej zajistéte v obalu, kuffiku nebo jiném vhodném
kontejneru. Zabrarite kontaktu pracovni ¢asti s tvrdymi predméty, které by
mohly poskodit raznik (9), matrici (10) nebo drzak matrice (8).

Pro bezpecny a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
udrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim pouze originlnich néhradnich dilli a spotfebniho materiélu.

ODSTRANENI PORUCH

Problém Moizna pFicina Reseni
b Z:((ontrtl)lujte, zdaje
. Baterie je vybita, akumuldtor sprévné
EQ'ZS;LO[{:E nespravné viozena nebo  vlozen, nabijte jej a

Nadstroj bézi, ale
nefeze material

Raznik se
zasekava v
materiélu

Rez je
nerovnomerny

Néstroj nadmérné
vibruje

Nastroj se
prehfiva

je vadny spinac

Raznik (9) nebo matrice
(10) je opotfebovana,
poskozena nebo
nespravné nainstalovana

Materidl je prili$ silny,
nastroj je $patné
vyrovnany, je zvolena
nespravna rychlost nebo
jsou fezné prvky
opotiebované

Obrobek neni spravné
upnut, nastroj je veden s
bocnim tlakem nebo je
opotrebovén raznik nebo
matrice

Drzak matrice (8) je
uvolnény, matrice (10)
neni pevné upevnéna
nebo jsou poskozeny
fezné prvky

Ventilacni otvory (5)
jsou ucpané, pfi fezani
je vyvijena nadmérna
sila nebo materidl
prekracuje pfipustnou
tloustku

' [ {

zkontrolujte funkci
posuvného vypinace (1)

Vyjméte baterii,
zkontrolujte stav a
instalaci razniku (9) a
matrice (10) a v pfipadé
potfeby je vyménte

Zkontrolujte tloustku
materialu, ved'te nastroj
bez vychyleni, zménte
otacky a zkontrolujte
raznik (9) a matrici (10)

Pevné zajistéte obrobek,
nastroj vedte plynule a
zkontrolujte fezné prvky

Zkontrolujte aretaci
polohy drzdku matrice
(7), upeviovaci Srouby
matrice (11), raznik (9) a
matrici (10)

Vycistéte ventilacni
otvory (5), snizte tlak a
zkontrolujte, zda material
odpovida technickym
specifikacim

CRAFT

industrial




Q) s suovewsiy
OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou pdskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢éstech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

',\ Pouze pro zemé EU:

K .~V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tiion elektrickjch a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se pfepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pri pfepravé pomoci tfetich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavkz
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pripravy zasilky
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dalsi nrodni predpisy.

SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVE NUZKY NA PLECH
NC1.6A
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model NC1.6A
Typ motora Bezkefovy
Menovité napétie (V

o) 2
Pocet zdvihov za

mindtu bez zataZenia 800-2300
(min)

Max. hrdbka plechu

mm 1.2
Nerezova ocel 1.6
Makkd ocel :
Hlinik 2.5
Minimalny polomer

rezania (mm) 50
Sirka rezu (mm) 5
Pocet rychlosti 6

Hodnoty emisii hluku stanovené podla normy EN 62841-2-8:
Hladina akustického

tlaku (dB(A)) _
Merand hladina toA_gg
akustického vykonu V}\,(A-_S

(dB(A))

Neistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla normy
EN 62841-2-8:

Urovefi vibrécif (m/s?) a,=5

Neistota K (m/s?) K=1.5
Stupen ochrany IPX54
PR EDLRAFT
industrial

Trieda ochrany n

Hmotnost EPTA (s 4 26
Ah batériou) (kg) :
Hmotnost samotného 17
néradia (kg) :
Hmotnost (vratane 29

prislusenstva) (kg)

Batéria (nie je suéastou balenia)

Menovité napétie (V
b0) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
bijatka (nie je sGE bal

Industrial Industrial
Model Charger20/1 20/4 20/6.5
Vstupné napitie (V g ¥ g
AC) / Frekvencia %HZ) 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Menovity vykon (W) 45 95 135
Vystupné napétie (V
DC) 20 20 20
Vystupny prid (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il Il Il

UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty emisii vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym spésobom pouzitia naradia. Ak sa vsak naradie pouziva na iné
Gcely, s inym prisluSenstvom alebo je zle udrziavané, hodnoty emisii
sa mozu lisit. To moze vyrazne zvysit Uroven expozicie pocas celkovej
doby prevadzky. Hodnoty emisii sa budu lisit v zavislosti od sposobu
pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informacnom liste. Tieto Grovne emisii mozno pouzn na porovnanie
jedného ndradia s inym a na predbezné posidenie expozicie. Presny odhad
zatazenia by mal zohladfiovat aj Casy, ked je néradie vypnuté alebo bezi
bez pouzitia, o moze vyrazne znizif celkové zatazenie poéas pracovnej
doby. Ur¢ite dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je
(drzba naradia a prislusenstva, udrZiavanie rik v teple, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

. Ventilacné otvory
. Pomocna rukovat

11. Upeviovacie skrutky matrice

1. Posuvny vypinat 7. Zamok polohy drziaka matice
2. Hlavnd rukovat 8. Drziak matice

3. Tlacidlo vyberu rychlosti 9. Dierova¢

4. Slot na batériu 10. Matrica

5

6

OBSAH BALENIA*
1. Navod na pouzitie
2. Akumulatorové niizky, zmontované
3. Sada kli¢ov na tdrzbu
4. Dierovat

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze lisit v zévislosti od krajiny
nékupu. Konkrétne informacie o obsahu vasho balenia najdete v zozname
prilozenom k produktu alebo kontaktujte miestneho distributora.

Akumuldtorova nlizky Procraft NC1.6A st urcené na rezanie plechu bez
pripojenia k elektrickej sieti. Néstroj je vhodny na rovné a zakrivené rezy,
vytvaranie vnatornych vyrezoy, prispésobovanie kovovych dielov a pracu s
profilovanymi plechmi, ventilacnymi prvkami, streSnymi materidlmi a inymi
tenkymi plechovymi vyrobkami.

Tento model je vhodny na montdzne, opravarenské a dielenské prace,
kde je dolezitd mobilita, presnost a schopnost pracovat bez iskrenia
alebo nadmerného zahrievania materidlu. Na rozdiel od rezania brdsnym
koti¢om poskytuje niizky presnej$i rez, nezahrievaji reznd hranu a
nevyzaduju napajanie zo siete.

Bezkartacovy motor zvySuje spolahlivost néradia a poméha efektivne
vyuzivat nabitie akumultora. Nastavitelnd frekvencia zdvihu umoziiuje
prisposobit néradie materialu a typu rezu, zatial' ¢o kompaktna rezaci hlava
ulahcuje sledovanie znackovacej Ciary a vykondvanie zakrivenych rezov.
Vdaka napajaniu z akumulatora je naradie vhodné na pouzitie na stavbe, v
dielni, v garazi alebo pri praci v teréne.




BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

/\ UPOZORNENIE! Preitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, obrazky a technické udaje dodévané spolu s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za
nésledok Uraz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v tychto varovaniach sa vztahuje na vase
elektrické naradie napdjané zo siete (s kdblom) alebo na akumulatorové
(bezdrotové) elektrické naradie.

BEZNE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vase o¢i pred
tlomkami.

Noste chranice sluchu - chrénia vés sluch pred nadmernym
hlukom.

Precitajte si navod na pouZzitie.
Vseobecné bezpecnostné upozornenie.

V stlade so zékladnymi platnymi bezpecnostnymi normami
eurdpskych smernic

Eurazijska znacka zhody.

Znacka zhody Ukrajiny

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE PRACU S
NIBBLERMI

1. NeprekraCujte povolend hribku kovu. Pred zacatim prace
skontrolujte, Ci hrubka a typ materidlu zodpovedaju technickym
$pecifikdcidm ndradia. Majte na pamati, Ze povolend hriibka zdvisi
od pevnosti materidlu: ocel, nehrdzavejica ocel a_hlinik majd
rozne limitné hodnoty. Nedodrzanie tohto pravidla moze sposobit
zaseknutie raznika, ziomenie matrice, pretazenie motora a poruchu
néradia.

2. Nastroj pouzivajte iba na ucel, na ktory je urceny. Nibbler je urceny
na rezanie plechov. Nastroj nepouzivajte na materialy alebo operacie,
ktoré nie st uvedené v tomto névode. Nedodrzanie tohto pravidla
moze mat za nasledok poskodenie nastroja, zlomenie rezacich
prvkov alebo zranenie obsluhy.

3. Pevne upevnite obrobok. Pred rezanim sa uistite, ze plech je
upevneny a nemoze sa pocas prevadzky pohybovat vibrovat ani
otacat. Nezaisteny obrobok sa moze néhle posundt, poskodit liniu
rezu a sposobit zranenie.

4. Nastroj zapnite pred zacatim rezania a az potom ho prilozte k
materialu. Nastroj nezapinajte, ked' je raznik uz pritlaceny na plech.
Nedodrzanie tohto pravidla moze spdsobif spétny raz nastroja,
zaseknutie reznych Casti alebo poskodenie raznika a matrice.

5. Pocas prevadzky nastroj pevne drzte. Nibbler drzte pevne a udrzujte
stabilnu polohu tela. Nepracujte v nepohodinej polohe ani sa
nepretahujte. Strata kontroly nad nastrojom moze sposobit jeho
posunutie mimo reznej linie, poskodenie obrobku alebo zranenie.

6. Ruky, odev a vlasy drzte mimo oblasti rezania a pohyblivych ¢asti.
Pocas prevadzky nedavajte prsty do blizkosti raznika, matrice,
spodnej casti néradia alebo ostrych hrén plechu. Kontakt rik, odevu
alebo vlasov s pracovnou oblastou moze mat za nasledok vézne
zranenie.

7. Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Potas prevadzky
noste ochranné okuliare, rukavice a pevnu obuv. V pripade potreby
pouzivajte ochranu sluchu. Kovové Spony, ostré hrany a odrezky
mozu sposobit poranenie o¢i, koze alebo noh.

8. Davajte pozor na kovové Spony a odrezky. Neodstrarujte $pony
rukou, kym je naradie v chode. Najprv néradie vypnite, pockajte, kym
sa Uplne nezastavi, a az potom odstraiite odpad pomocou vhodného
néradia. Nedodrzanie tohto pravidla moze mat za nésledok porezanie
alebo vniknutie kovovych $pon do oéi.

9. Nekladte naradie na kovové $pony. Pocas prevadzky dbajte na to, aby
sa Spony a odrezky nedostali do ventilacnych otvorov, krytu alebo
pracovneho mechanizmu. Kovové Castice vo vnitri naradia mozu
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poskodit motor, zablokovat mechanizmus alebo spasobit skrat.

10. Nastroj vediete plynulo, bez nadmerného tlaku. Néstroj netlacte
silnejsie, ako je potrebné na bezné rezanie. Nadmernd sila znizuje
kvalitu rezu, urychluje opotrebenie raznika a matrice, zvySuje
zatazenie motora a moze sposobit poruchu néstroja.

-Néstroj drzte kolmo k povrchu plechu. Pocas rezania nenaklanajte
néstroj do strany ani ho nekritte vo vztahu k linii rezu. Naklonenie
néstroja moze sposobit zaseknutie raznika, poskodenie matrice,
nerovny rez alebo trhavé pohyby néstroja.

12. Ak sa nastroj zasekne, ihned ho vypnite. Nesnazte sa nastroj
vytiahnut z materidlu silou. Vypnite néstroj, vyberte akumuldtor,
uvolnite obrobok a aZ potom opatrne odstrante rezant Cast. Pokus
o uvolnenie néstroja silou moZe poskodif mechanizmus alebo
sposobit zranenie.

13. Pri rezani pouzivajte mazanie, ak je to pre dany material odporucané.
Pri praci s hustymi alebo tvarnymi kovmi naneste vhodné mazivo
pozdiz reznej linie. Prevédzka bez mazania mdze sposobit zvysené
zahrievanie, urychlené opotrebenie raznika a matrice, znizend kvalitu
rezu a pretazenie néradia.

14. Nedotykajte sa raznika, matrice ani obrobku bezprostredne po
prevadzke. Po rezani mozu byt pracovné Casti naradia a kov hortce.
Dotknutie sa ich bezprostredne po prevadzke moze spdsobit
popaleniny.

15.Pred nastavenim, Cistenim alebo vymenou raznika alebo matrice
odpojte napéjanie. V pripade akumulatorového modelu vzdy vyberte
akumuldtor pred Gdrzbou, nastavenim, prepravou a skladovanim.
Nedmyselné  spustenie naradia pocas Udrzby modze spdsobit
zranenie.

16. Skontrolujte stav raznika a matrice. Nepracujte s tupou,
poskodenou, deformovanou alebo opotrebovanou rezacou stipravou.
Opotrebované ¢asti znizuju kvalitu rezania, zvy$ujt zatazenie motora
amozu sposobit zaseknutie alebo poruchu naradia.

17.Pred prevédzkou skontrolujte, Ci su vSetky upeviiovacie prvky
dotiahnuté. Uistite sa, Ze matrica, drziak matrice, skrutky, matice
a ostatné upeviiovacie prvky su bezpeéne dotiahnuté. Volné
upeviiovacie prvky mozu sposobit posunutie reznjch Easti,
poskodenie néradia alebo zranenie obsluhy.

18. Nepouzivajte poskodeny néstroj. NezaCinajte pracovat, ak spinac
funguje nestabilne, kryt je poskodeny alebo ndstroj nadmerne vibruje,
prehrieva sa, iskri alebo vydéva nezvycajny hluk. PouZivanie vadného
nastroja moze mat za nasledok draz elektrickym pradom, poruchu
néstroja alebo zranenie.

19. UdrZujte ventilaéné otvory a kryt v Cistote. Ndstroj pravidelne Cistite
od kovového prachu, triesok a necistot. Uzatvorené ventilacné otvory
zhorsujd chladenie motora a mozu sposobit prehriatie alebo poruchu
nastroja.

20. Nepracujte za mokra alebo v dazdi. Nedovolte, aby sa voda dostala
do néradia, akumulatora alebo nabijacky. Prevédzka za mokra moze
sposobit skrat poskodenie akumuldtora alebo Uraz elektrickym
pridom.

21.Nerezte v oblastiach, kde sa mozu nachadzat skryté elektrické
vedenia. Pred pracou sa uistite, Ze v oblasti rezania nie st ziadne
skryté vedenia. Ak existuje riziko kontaktu s vodi¢mi, drzte néradie
iba za izolované tichopové plochy. Poskodenie vodica moze mat za
nésledok traz elektrickym pradom.

22. Nenechévajte naradie bezat bez dozoru. S naradim pracuijte len tak,
Ze ho drzite v rukdch. Po dokonceni rezu naradie vypnite a pockajte,
kym sa vSetky pohyblivé Casti Gplne nezastavia. Néradie ponechané v
chode méze sposobit zranenie alebo poskodenie majetku.

23. Odstrarite odrezky a odpad z pracovnej plochy. UdrZujte pracovisko
v poriadku a ihned odstrariujte ostré kovove dlomky. Odrezky na
podlahe alebo pracovnom stole mozu sposobit rezné rany, prepichnit
obuv alebo viest k posmyknutiu a padu.

24.Pouzivajte iba vhodné spotrebné materidly a prislusenstvo.
Namontujte razniky, matrice a iné komponenty, ktoré su kompatibilné
s tymto modelom naradia. Nevhodné alebo doméce diely sa mozu
pocas prevadzky zlomit, poskodit naradie alebo sposobit zranenie.

25. Néstroj skladujte s vyberanou batériou na suchom mieste. Po
prevadzke vyberte batériu, vycistite nastroj a ulozte ho na miesto,
ktoré je nepristupné detom a neopravnenym osobam. Nespravne
skladovanie moze sposobit ndhodné spustenie, poskodenie nastroja
alebo zranenie.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je naradie napajané batériami Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah alebo
8 Ah), ako  je uvedené na identifikatnom Stitku. Pouzitie akejkolvek ingj
batérie méze néradie poskodit a ovplyvnit jeho vykon. Néradie je navrhnute
na prevadzku s dobijatelnymi litium-ionovymi batériami Procraft 20 V, ktoré
poskytuju stabilny a spolahlivy vykon.
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B s suovewsiy
POUZiVANIE NASTROJA

A\ pozor!

Pred indtaléciou alebo demontdZou prisluSenstva sa uistite, Ze je naradie
VYPNUTE, a vyberte batériu, aby ste zabrénili néhodnému zapnutiu.

Vyberanie batérie

Na vyberanie batérie stlacte tlacidlo na zaistenie batérie a vytiahnite
batériu z néradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijagka ma dva indikatory: &erveny a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial Co zeleny indikdtor signalizuje,
7e nabijanie je dokontené. Samotna batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami, ktoré zobrazuju droven nabitia. Ak chcete skontrolovat Groven
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25

2 LED diédy: 50 % nabité

3 LED di6dy: nabitd na 75 %
4 LED diddy: Plne nabitd

Pokyny krok za krokom:
1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek s konektorom zasuite nabijaci konektor do
portu batérie. V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte batériu s
nabijacimi otvormi a zasunte ju dovnutra.

3. Rozsvieti sa Cervend kontrolka, ktord signalizuje, ze sa batéria
nabija.

4. Po Gplnom nabiti sa rozsvieti zelena kontrolka.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zo zasuvky alebo vysurite batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste pomocou
LED diéd na batérii skontrolovali troven nabitia.

Instaldcia batérie

Vyrovnajte akumuldtor s drazkou na naradi a potom ho zasuiite na miesto,
kym nezapadne a nezacvakne.

Instaldcia pomocnej rukovite

Priskrutkujte pomocnd rukovat (6) do otvoru so zdvitom na tele néradia
a utiahnite ju rukou, kym nebude pevne uchytend. Pred zacatim préace sa
uistite, Ze pomocnd rukovit (6) nemd ziadnu vol'u a neotaca sa.

Zmena smeru rezu

Konstrukcia ndradia umoziuje zmenu smeru rezu otocenim drziaka
vrtéka (8). To je vjhodné pri vykondvani zakrivenych rezov, pri sledovani
znackovacej mady alebo pri rezani v fazko pristupnych miestach, kde je
poloha tela naradia obmedzend.

Pred zmenou smeru rezu vypnite naradie, pockajte, kym sa raznik (9) tiplne
zastavi, a vyberte akumulator zo slotu pre akumulator (4).

Uvolnite aretaciu polohy drziaka matrice (7). Otocte drziak matrice (8) do
pozadovanej polohy vo vztahu k telu néradia. Po nastaveni pozadovaného
smeru rezania pevne utiahnite aretaciu polohy drziaka matrice (7).

A\ pred JpokraCovanim v praci sa uistite, Ze drziak matrice (8) je pevne
upevneny, matrica (10) nie je posunutd a raznik (9) sa pohybuje volne bez
zasekdvania. Nezacinajte rezat, ak drziak matrice (8) nie je pevne upevneny
alebo ma nejaku volu.

Vymena raznika

Pred vymenou raznika vypnite ndradie, pockajte, kym sa vsetky pohyblivé
Casti dplne zastavia, a vyberte akumulator zo slotu pre akumulator (4§

1. Ocistite pracovnd plochu néradia od triesok a necistot. Uvolnite
aretaciu polohy drziaka matrice (7) a potom vyberte drziak matrice
(8), aby ste ziskali pristup k razniku (9).

2. Povolte upinaci skrutku raznika a vyberte opotrebovany alebo
poskodeny raznik (9). Nainstalujte novy raznik (9) rovnakého typu a
velkosti, vhodny pre tento model naradia. Utiahnite upinaci skrutku
raznika a uistite sa, Ze je raznik pevne upevneny, nainstalovany bez
posunutia a nemd ziadnu volu.

3. Nasadte drziak matrice (8) spat na miesto a pevne dotiahnite poistku
polohy drziaka matrice (7). Pred zacatim préce skontrolujte, ¢i sa
raznik (9) volne pohybuje vnitri matrice (10), nedotyka sa jej stien
a nezadrhava sa.

A NepouzZivajte nastroj s poskodenym, tupym, deformovanym alebo
nesprdvne namontovanym raznikom (9). Mohio by to mat za nasledok
znizend kvalitu rezania, pretazenie motora, poskodenie matrice (10) alebo
poruchu néstroja.

PR
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Vymena matrice

Pred vymenou matrice vypnite naradie, pockajte, kym sa raznik (9) tplne
zastavi, a vyberte akumulator z drziaka (4).

1. Ocistite drziak matrice (8) a priestor okolo matrice (10) od kovovych
pilin a necistét. Pomocou vhodného naradia uvolnite a odstrante
upeviiovacie skrutky matrice (11). Vyberte opotrebovani alebo
poskodent matricu (10) z drziaka matrice (8).

2. Nainstalujte novi maticu (10) rovnakého typu a velkosti, vhodni
pre tento model ndstroja. Zarovnajte montazne otvory matice (10)
s otvormi v drziaku matice (8), potom nainstalujte a rovnomerne
dotiahnite upeviiovacie skrutky matice (11).

3. Poinstaldcii sa uistite, ze matrica (10) je bezpetne upevnena a nema
Ziadnu volu. Skontrolujte, ¢i raznik 89) volne vstupuje do otvoru
matrice (10) a pohybuje sa bez nestiosovosti alebo zaseknutia.

A Nezatinajte pracovaf, ak je matrica (10) nespravne namontovan,
poskodena alebo nie je bezpetne upevnend. Volné upevnenie moze
sposobif posunutie matrice, zlomenie raznika (9), poskodenie nastroja
alebo zranenie obsluhy.

Volba rychlosti

Nastroj je vybaveny tlacidlom na vyber rychlosti (3), ktoré umoziuje menit
frekvenciu zdvihu raznika (9) v zavislosti od materidlu, hribky obrobku a
typu rezu. Rychlost je nastavitelna v rozsahu od 800 do 2300 zdvihov za
mindtu.

Na vyber rychlosti stlacte tlacidlo vyberu rychlosti (3). Kazdym stlacenim
sa nastroj prepne na dalSie nastavenie rychlosti. K dispozicii je celkom
6 nastaveni rychlosti. Po dosiahnuti maximalnej rychlosti sa dal$im
stlacenim néstroj vrati na minimalne nastavenie rychlosti.

Nizsie rychlosti sa odporGcaju pri zacati rezu, pri praci s tvrdSimi
materidlmi, pri vykondvani zakrivenych rezov a pri spracovani oblasti, kde
je potrebna zvysend kontrola. Vyssie rychlosti st vhodné pre priamy rez,
pracu s maksimi materidlmi a aplikacie, kde je potrebna vy$sia produktivita.
Pred zaatim préce vyberte vhodnd rychlost a vykonajte skisobny rez na
nepotrebnom kuse materidlu. Ak naradie zatne pocas rezania vibrovat, rez
sa stane nerovnym alebo sa raznik (9) pohybuje tazko, znizte rychlost alebo
skontrolujte, ¢i materidl spiiia technické $pecifikacie haradia.

Zapinanie a vypinanie

Pred zacatim prace skontrolujte funkénost posuvného vypinaca (1).
Musi sa volne pohybovat, bezpecne sa aretovat v polohe zapnutia a
po uvolneni néstroj Uplne vypnit. Nastroj nepouzivajte, ak sa vypinaé
zasekava, nearetuje alebo funguje nestabilne.

Na zapnutie néradia posuiite posuvny vypinac (1) dopredu a potom stlacte
jeho predni Cast, aby sa vypinac zaistil v polohe zapnutia. Pockajte, kym
néradie dosiahne prevadzkovi rychlost, a az potom prilozte raznik (9¥ a
matricu (10) k materidlu.

Na vypnutie néradia stlacte zadnd ¢ast posuvného vypinaca (1). Vypinac sa
odblokuje a vréti do polohy vypnutia. Po vypnuti pockajte, kym sa raznik (9)
Uplne nezastavi, a az potom naradie odlozte, vykonajte nastavenia, vyCistite
ho alebo vymerite prislusenstvo.

Odporicania pre prevadzku

Pred zacatim prace sa uistite, Ze materidl splia poziadavky na povolend
hrubku uvedené v technickych Specifikdciach. Upevnite obrobok tak, aby
sa poCas rezania nemohol pohybovat, vibrovat ani otacat. Skontrolujte
stav raznika (9) a matrice (10), uistite sa, Ze drziak matrice (8) je pevne
upevneny, a skontrolujte, ¢i sa v pracovnej oblasti nenachadzaju ziadne
triesky.

Pomocou tlatidla na vjber otacok (3) nastavte vhodnd rychlost. Pri
zatiatku rezu, pri rezani kriviek a pri praci s tvrd$imi materidlmi pouzivajte
nizsie otacky Vrsme otacky mozete pouzit pri priamych rezoch a pri
maksich materidloch

Pred vniknutim do materidlu_zapnite ndradie a pockajte, kjm dosiahne

prevadzkovt rychlost. Nespdstajte naradie, ak je raznik (9) uz pritlaceny

k obrobku. Po dosiahnuti rychlosti naradia plynulo prilozte matricu (10{

klti(kra]u plechu a zacnite rezat bez trhavych pohybov alebo nadmerného
tlaku

Pocas rezania drzte naradie za hlavnd rukovat (2) a pomocnd rukovat (6).
Néradie viedte plynulo pozdlz reznej linie bez bocného vychylenia alebo
krdtenia. Rezaci hlavica musi zostat stabilne umiestnend vo vztahu k
povrchu plechu. Nadmernd sila nezrychluje rezanie, ale zvySuje zatazenie
motora, urychluje opotrebenie raznika (9) a matrice (10) a moze znizit
kvalitu rezu.

Pri priamych rezoch vediete néradie pozdIz vopred vyznacenej Ciary. Ak je
to potrebné, pouzite priamu voditku alebo pravitko upevnené na obrobku,
aby ste udrzali smer rezania. Telo naradia netlacte prilis silno proti voditku,
pretoze to moze sposobit vychylenie rezacej hlavy z linie.

Pri zakrivenych rezoch vediete nastroj pozdiz znatkovacej Giary malymi,
plynulymi pohybmi. Nesnazte sa nastroj vo vnutri materidlu prudko otécat.
Ak je potrebné zmenit smer rezania, robte to postupne, bez vyvijania




bocného tlaku na raznik (9) a matricu (10). V pripade potreby vopred otocte
drziak matrice (8) do vhodnej polohy, ako je popisané v prislusnej Casti.

Ak chcete vykonat vnitorny vyrez, najskor vyvitajte do obrobku pociatoény
otvor, ktory je dostatoéne velky na to, aby do neho mohla volne vstdpit
rezna hlava. Potom vlozte matricu (10) 'do otvoru, zapnite ndstroj, pockajte,
kym dosiahne prevadzkovi rychlost, a zanite rezat pozdiz znackovacej
ciary. Nepokisajte sa zacat vnitorny rez bez pociatocného otvoru.

Pri rezani profilovaného, vinitého alebo lichobeznikového plechu zvolte
polohu drziaka matrice (8), ktord umoziiuje pohodIné vedenie naradia v
smere rezu. Pri prechddzani ohybmi profilu néradie prili§ nenaklanajte,
pretoze by to mohlo spdsobit zaseknutie alebo nerovny rez.

Pocas prevadzky dévajte pozor na triesky a odrezky. Neodstranujte ich
rukou, kym sa raznik (9) pohybuje. Najskor néradie vypnite, pockajte, kym
sa Uplne nezastavi, vyberte akumulator zo slotu (43’ a potom odstrante
odpad pomocou vhodného néradia.

Ak naradie zacne nadmerne vibrovat, rez sa stane nerovnomernym, raznik
(9) sa zasekne alebo rychlost vyrazne klesne, okamzite preruste pracu.
Vypnite ndradie, vyberte akumulator a skontroIUJte hrdbku materialu, stav
raznika (9) a matrice (10), upevnenie drziaka matrice (8) a pritomnost
triesok v pracovnej oblasti.

UDRZBA

Pred vykonanim akejkol'vek drzby sa vzdy uistite, Ze je néradie vypnuté
a batéria vynata.

Cistenie

Po kazdom pouziti ocistite telo ndradia, ventilacné otvory (5), drziak
matrice (8), raznik (9) a matricu (10) od kovovych triesok, prachu a necistot.
Na Cistenie pouzite suchi makku handricku, kefu alebo Stetec. Venujte
osobitni pozornost oblasti rezania a ventilacnym otvorom (5), pretoze

nahromadenie kovovych triesok moze sposobit prehriatie, zaseknutie
mechanizmu alebo poskodenie néradia.

Stiepky neodstrarujte rukou. Pouzite kefu, Stetec alebo iny vhodny nastroj.
Ostré kovové astice mozu spdsobit rezné rany alebo poranenie koze.

Na ¢istenie nepouzivajte vodu, rozpustadld, benzin, agresivne chemikalie
ani abrazivne materialy. Nedovolte aby sa vihkost dostala do puzdra
naradia, akumulatora alebo nabijacky. V pripade potreby utrite puzdro
mierne navihéenou handrickou a potom ho utrite do sucha.

Pravidelne kontrolujte stav raznika (9), matrice (10), drziaka matrice (8),
aretdcie polohy drziaka matrice (7) a upeviiovacich skrutiek matrice (11).
Nepouzivajte néradie s poskodenymi, opotrebovanymi alebo uvolnenymi
komponentmi.

Skladovanie

Pred uskladnenim néradie vypnite, vyberte akumuldtor zo Strbiny na
akumuldtor (4), oCistite néradie od triesok a necistot a uistite sa, ze je
tplne suché.

Nastroj, akumulator a nabijatku skladujte na suchom, Cistom mieste
chranenom pred vlhkostou, mimo dosahu deti a neopravnenych 0s6b.
Nastroj neskladujte v blizkosti zdrojov tepla, otvoreného ohna, agresivnych
chemikalii ani na miestach s vysokou vihkostou.

Nastroj skladujte tak, aby neboli vystavené ndrazom alebo poskodeniu
raznik (9), matrica (10) a drziak matrice (8). Na ndstroj, akumuldtor ani
nabijacku nekladte tazké predmety.

Pri dlhodobom skladovani sa odporica batériu skladovat oddelene od
néradia a pravidelne kontrolovat jej stav v stlade s pokynmi pre batériu
a nabijacku.

Preprava

Pred prepravou naradie vypnite, pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti
Uplne zastavia, a vyberte akumulator zo slotu pre akumulator (4

Nastroj prenasajte a prepravuijte tak, aby nedoslo k nahodnému spusteniu,
padu, narazom a poskodeniu pracovnej Casti. Nastroj neprenasajte za
drziak matrice (8), raznik (9), matricu (10% ani za vlozend batériu.

Pri preprave naradia ho zaistite v obale, kufriku alebo inom vhodnom
kontajneri. Nedovolte, aby pracovnd ¢ast prisla do kontaktu s tvrdymi
predmetmi, ktoré by mohli poskodit raznik (9), matricu (10) alebo drziak
matrice (8).

Pre bezpecnu a spolahlivii prevadzku pristroja majte na pamati, Ze opravy,
idrzbu a nastavenie pristroja by mali vykonavat servisné strediskd, ktoré
pouzivajd vyluéne origindlne nahradné diely a spotrebny material.

sk stovensky AT

ODSTRANENIE PORUCH

Problém

Pristroj sa
nezapina

Nastroj bezi, ale

nereza material

Mozna pricina

Batéria je vybitd,
nespravne vlozena alebo
je vadny vypinac

Dierovac (9) alebo
matrica (10) je
opotrebovana,
poskodend alebo
nespravne nainstalovana
Materidl je prilis hruby,
néradie je nesprévne

RieSenie

Skontrolujte, ¢i je batéria
spravne vlozena, nabite
ju a skontrolujte
funkénost posuvného
vypinaca (1)

Vyberte batériu,
skontrolujte stav a
instalaciu raznika (9) a
matrice (10) a v pripade
potreby ich vymenite

Skontrolujte hribku

Dierovat sa vyrovnané, je zvolend materiélu, vedie néstroj
zasekdva v nespravna rychlost bez vychylenia, zmefite
materidli P Y rychlost a skontrolujte

Rez je nerovny

Nastroj nadmerne

alebo st rezacie prvky
opotrebované

Obrobok nie je spravne
upevneny, nastroj je
vedeny s bocnym tlakom
alebo je opotrebovany
raznik alebo matrica

Drziak matrice (8) je
volny, matrica (10) nie je
spravne upevnend alebo

raznik (9) a matricu (10)

Pevne upevnite obrobok,
néstroj viedte plynulo a
skontrolujte reznd ¢ast

Skontrolujte aretéciu
polohy drziaka matrice
(7), upeviovacie skrutky

vibruje st poskodené rezné matrice (11), raznik (9) a
prvky matricu (10
Ventilatné otvory (5) s Vycistite ventilatné
Nastroi sa upchaté, pri rezani sa otvory (5), znizte tlak a
prehrielva vyvija nadmerna sila skontrolujte, ¢i materidl

alebo materidl presahuje
povolend hribku

splia technické
Specifikcie

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
XElektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému

prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické naradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najmé
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica  definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvdrajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.
ﬁ a V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
" odpadovjch elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prisludnymi vndtrostatnymi pravnymi predpismi av sulade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za icelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické

zariadenia Skodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

¢, Len pre krajiny EU:

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajlce sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vniitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie nrodné predpisy.
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PL|POLSKI
NOZYCE DO BLACHY AKUMULATOROWE
NC1.6A

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model NC1.6A
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe
(v DC) 20
Czestotliwos¢ skokow
bez obcigzenia (min™) 800-2300
Maks. grubosé blachy
{mm 12
Stal nierdzewna :
Stal migkka 1.6
Aluminium 2.5
Minimalny promief
ciecia (mmg 50
Szeroko$¢ cigcia (mm) 5
Liczba predkosci 6

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z normg EN 62841-2-8:
Poziom cisnienia

akustycznego (dB(A)) L,,=87
Zmierzony poziom -0
mocy akustycznej V}"(‘_a

dB(A)

Niepewnos¢ K (dB(A))
Catkowite wartosci drgari i niepewnos$¢ K okreslone zgodnie z norma
EN 62841-2-8:

Poziom drgar (m/s?) a,=5

Niepewnos¢ K (m/s?) K=1.5
Stopien ochrony IPX54
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z
akumulatorem 4 Ah) 2.6
(k)
Waga samego
narzedzia (kg) 17
Waga (z akcesoriami) 29
(kg) i
Akumulator (nie wchodzi w sktad zestawu)
Napigcie znamionowe 20
(VDC)
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnosé (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (nie wchodzi w skiad zestawu)
Industrial Industrial
Model Charger20/1 €20/4 €20/6.5
Napiecie wejsciowe (V
;(4\05))/ Czestotliwosé 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Hz
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V
DC? 20 20 20
Prad wyjsciowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony 1l Il 1l

OSTRZEZENIE: Podane poziomy emisji drgan i hatasu odnosza sie do
gtéwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, jesli narzedzie jest uzywane
do innych zastosowan, z innym osprzetem lub jest zle konserwowane,
poziomy emisji moga sie rézni¢. Moze to znacznie zwigkszy¢ poziom
narazenia w calym okresie pracy. Poziomy emisji beda sie rézni¢ w
zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia i moga przekraczaé
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poziomy podane w niniejszej karcie informacyjnej. Poziomy emisji mozna
wykorzysta¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym oraz do wstepnej
oceny narazenia. Doktadne oszacowanie obcigzenia powinno réwniez
uwzgledniaé okresy, w ktérych narzedzie jest wytaczone lub pracuje bez
uzycia, co moze znacznie zmniejszy¢ catkowite obciazenie w catym okresie
pracy. Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora, takie jak konserwacja narzedzia i akcesoriéw, utrzymywanie rak
w cieple, stosowanie ochrony stuchu oraz organizacja schematdw pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Przefacznik wtykowy 7. Blokada pozycji uchwytu
2. Uchwyt gtéwny matrycy

3. Przycisk wyboru predkosci 8. Uchwyt matrycy

4. Gniazdo akumulatora 9. Stempel

5. Otwory wentylacyjne 10. Matrica

6. Uchwyt pomocniczy 11. Sruby mocujace matryce

ZAWARTOSC OPAKOWANIA*
1. Instrukcja obstugi
2. Akumulatorowa nozyce do blachy, zmontowana
3. Zestaw kluczy serwisowych
4. Stempel

* Nalezy pamietac, ze zawarto$¢ opakowania moze sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju zakupu. Szczegdtowe informacje dotyczace opakowania mozna
znalez¢ na liscie dotaczonej do produktu lub uzyska¢ u lokalnego
dystrybutora.

Akumulatorowa nozyca do blachy Procraft NC1.6A jest przeznaczona do
ciecia blachy bez podfaczenia do sieci elektrycznej. Narzedzie nadaje
sie do cie¢ prostych i tukowych, wykonywania wycie¢ wewnetrznych,
dopasowywania metalowych elementéw oraz pracy z blachami
profilowanymi, elementami wentylacyjnymi, materiatami dachowymi i
innymi cienkimi wyrobami z blachy.

Model ten jest wygodny do zadan instalacyjnych, naprawczych i
warsztatowych, gdzie wazna jest mobilnos¢, dokfadnos$¢ oraz mozliwosé
pracy bez iskier i nadmiernego nagrzewania materiatu. W przeciwieristwie
do ciecia tarczg scierng, nozyce zapewniajg bardziej kontrolowane ciecie,
nie przegrzewaja krawedzi tnacej i nie wymagaja zasilania sieciowego.
Silnik bezszczotkowy zwieksza niezawodnosé¢ narzedzia i pomaga
efektywnie  wykorzystywa¢  tadunek  akumulatora.  Regulowana
czestotliwos$¢é skokéw pozwala dostosowaé narzedzie do materiatu
i rodzaju ciecia, a kompaktowa glowica tnaca ufatwia podazanie
za linig zaznaczenia i wykonywanie cie¢ tukowych. Dzieki zasilaniu
akumulatorowemu narzedzie jest wygodne w uzyciu na budowie, w
warsztacie, w garazu lub podczas pracy w terenie.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A UWAGA! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
instrukcjami, |Iuslracjam| i danymi
technlcznyml i do tego elel zedzia. Nieprzestrzeganie
ponizszych |nstrukq| moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie zaréwno do
elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego), jak i zasilanego
akumulatorowo (bezprzewodowego).

STANDARDOWE ZNAKI | SYMBOLE

Zawsze no$ okulary ochronne — chronig oczy przed
odtamkami.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu — chronig one stuch przed
nadmiernym hatasem.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

0gédlne ostrzezenie dotyczace zagrozen.

>J@®@

Zgodnie z podstawowymi obowigzujagcymi normami

bezpieczeristwa dyrektyw europejskich
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E H [ Znak zgodnosci euroazjatyckiej.
C Znak zgodnosci Ukrainy

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRACY
Z NOZYCZKAMI DO BLACH

1. Nie przekracza¢ dopuszczalnej grubosci blachy. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢, czy grubos$c¢ i rodzaj materiatu sg zgodne
ze specyfikacja techniczng narzedzia. Nalezy pamietaé, ze
dopuszczalna grubos¢ zalezy od wytrzymalosci materiatu: stal,
stal nierdzewna i aluminium majg rézne wartosci graniczne.
Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowac zakleszczenie
stempla, pekniecie matrycy, przecigzenie silnika i awarie narzedzia.

2. Narzedzie nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.
Nozyce do blachy s3 przeznaczone do cigcia blach. Nie nalezy
uzywa¢ narzedzia do materiatow lub operacji nieokreslonych w
niniejszej instrukcji. Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia, peknigcie elementow tnacych lub obrazenia
operatora.

3. Mocno zamocowac¢ obrabiany element. Przed rozpoczeciem cigcia
upewni¢ sig, ze blacha jest zamocowana i nie moze sie przesuwac,
wibrowa¢ ani obraca¢ podczas pracy. Niezabezpieczony element
moze sie nagle przesunaé, zepsu¢ linie ciecia i spowodowaé
obrazenia.

4. Wiacz narzedzie przed rozpoczeciem ciecia, a dopiero potem
przytdz je do materiatu. Nie uruchamiaj narzedzia, gdy stempel
jest juz docisniety do blachy. Nieprzestrzeganie tej zasady moze
spowodowaé odrzut narzedzia, zakleszczenie sekcji tnacej lub
uszkodzenie stempla i matrycy.

. Trzymaj narzedzie mocno podczas pracy. Trzymaj nozyce do blachy
pewnie i zachowaj stabilng pozycje ciata. Nie pracuj w niewygodnej
pozycji ani nie siegaj zbyt daleko. Utrata kontroli nad narzedziem
moze spowodowac jego przesuniecie poza linig ciecia, uszkodzenie
obrabianego elementu lub obrazenia ciata.

6. Trzymaj rece, ubranie i wiosy z dala od obszaru ciecia i ruchomych
czesci. Nie zblizaj palcéw do stempla, matrycy, dolnej czesci
narzedzia ani ostrych krawedzi blachy podczas pracy. Kontakt
rak, ubrania lub wloséw z obszarem roboczym moze spowodowaé
powazne obrazenia.

7. Zawsze uzywaj $rodkéw ochrony indywidualnej. Podczas pracy nos$
okulary ochronne, rekawice i solidne obuwie. W razie potrzeby uzywaj
ochronnikéw stuchu. Wiéry metalowe, ostre krawedzie i $cinki moga
spowodowac obrazenia oczu, skory lub stop.

8. Uwazaj na widry i Scinki. Nie usuwaj wiéréw recznie podczas pracy
narzedzia. Najpierw wylgcz narzedzie, poczekaj, az catkowicie sie
zatrzyma, a dopiero potem usun odpady za pomoca odpowiedniego
narzedzia. Nieprzestrzeganie tej zasady moze skutkowaé
skaleczeniami lub dostaniem sie wioréw do oczu.

9. Nie nalezy ktas¢ narzedzia na widrach. Podczas pracy nalezy upewnic¢
sie, ze widry i Scinki nie dostang sie do otworéw wentylacyjnych,
obudowy ani mechanizmu roboczego. Czastki metalu wewnatrz
narzedzia moga uszkodzi¢ silnik, zablokowa¢ mechanizm Ilub
spowodowac zwarcie.

10. Prowadz narzedzie ptynnie, bez nadmiernego nacisku. Nie dociskaj
narzedzia mocniej niz jest to konieczne do normalnego ciecia.
Nadmierna sita obniza jako$¢ ciecia, przyspiesza zuzycie stempla
i matrycy, zwieksza obcigzenie silnika i moze spowodowa¢ awarie
narzedzia.

11. Trzymaj narzedzie prostopadle do powierzchni blachy. Podczas
ciecia nie przechKIaj narzedzia na boki ani nie skrecaj go wzgledem
linii ciecia. Przechylenie narzedzia moze spowodowac zablokowanie
stempla, uszkodzenie matrycy, nieréwne cigcie lub szarpanie
narzedzia.

12. Jesli narzedzie sie zablokuje, nalezy je natychmiast wytaczy¢. Nie
nalezy prébowaé wyciaga¢ narzedzia z materiatu na site. Nalezy
wytaczy¢ narzedzie, wyjac akumulator, zwolni¢ obrabiany element,
a dopiero potem ostroznie wyja¢ czes$¢ tnaca. Préba uwolnienia
narzedzia na site moze spowodowac uszkodzenie mechanizmu lub
obrazenia ciata.

13. W trakcie cigcia stosuj smarowanie, jesli jest to zalecane dla danego
materiatu. Podczas pracy z metalami gestymi lub plastycznymi natoz
odpowiedni $rodek smarny wzdtuz linii ciecia. Praca bez smarowania
moze spowodowa¢ nadmierne nagrzewanie sie, przyspieszone
zuzycie stempla i matrycy, obnizenie jakosci ciecia oraz przecigzenie
narzedzia.

14.Nie dotyka¢ stempla, matrycy ani obrabianego elementu
bezposrednio po zakonczeniu pracy. Po cieciu czesci robocze
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narzedzia i metal moga by¢ gorace. Dotknigcie ich bezposrednio po
zakonczeniu pracy moze spowodowac oparzenia.

15. Przed regulacja, czyszczeniem lub wymiang stempla lub matrycy
nalezy odtaczyc zasilanie. W przypadku modelu akumulatorowego
przed konserwacja, regulacjg, transportem i przechowywaniem
nalezy zawsze wyja¢ akumulator. Przypadkowe uruchomienie
narzedzia podczas konserwacji moze spowodowac obrazenia.

16. SprawdZ stan stempla i matrycy. Nie pracuj z tepym, uszkodzonym,
zdeformowanym lub zuzytym zestawem tnacym. Zuzyte czesci
obnizaja jako$¢ ciecia, zwiekszaja obcigzenie silnika i moga
powodowac zakleszanie sie lub awarie narzedzia.

17.Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy wszystkie elementy
mocujace sg dokrecone. Upewnij sie, ze matryca, uchwyt matrycy,
$ruby, nakretki i inne elementy mocujace sa dobrze dokrecone. Luzne
elementy mocujace mogg spowodowac przemieszczenie sekcji
tnacej, uszkodzenie narzedzia lub obrazenia operatora.

18.Nie uzywaj uszkodzonego narzedzia. Nie rozpoczynaj pracy,
jesli przetacznik dziata niestabilnie, obudowa jest uszkodzona
lub narzedzie nadmiernie wibruje, przegrzewa sie, iskrzy lub
wydaje nietypowe dZwigki. Uzywanie wadliwego narzedzia moze
spowodowac porazenie pradem, awarie narzedzia lub obrazenia.

19. Utrzymuj otwory wentylacyjne i obudowe w czystosci. Regularnie
oczyszczaj narzedzie z pylu metalowego, wiéréw i brudu.
Zablokowane otwory wentylacyjne utrudniajg chtodzenie silnika i
moga spowodowac przegrzanie lub awarie narzedzia.

20. Nie pracuj w wilgotnych warunkach ani podczas deszczu. Nie dopus¢
do przedostania sie wody do narzedzia, akumulatora lub tadowarki.
Praca w wilgotnych warunkach moze spowodowac zwarcie,
uszkodzenie akumulatora lub porazenie pragdem.

. Nie nalezy cia¢ w miejscach, w ktérych moga znajdowac sie ukryte
przewody elektryczne. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnié¢
sie, ze w obszarze ciecia nie ma ukrytych przewodow. Jesli istnieje
ryzyko kontaktu z przewodami, narzedzie nalezy trzymac¢ wytacznie
za izolowane powierzchnie uchwytow. Uszkodzenie przewodu moze
spowodowaé porazenie pradem.

22.Nie pozostawiaj narzedzia wtaczonego bez nadzoru. Obstuguj
narzedzie tylko trzymajac je w rekach. Po zakoriczeniu ciecia wytacz
narzedzie i poczekaj, az wszystkie ruchome czesci catkowicie sie
zatrzymajg. Narzedzie pozostawione w stanie wigczonym moze
spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

23.Usun $cinki i odpady z obszaru roboczego. Utrzymuj miejsce pracy
w porzadku i niezwtocznie usuwaj ostre fragmenty metalu. Scinki na
podtodze lub stole warsztatowym moga spowodowac skaleczenia,
przebicie obuwia lub doprowadzi¢ do poslizgniecia sie i upadku.

24.Uzywaj wytgcznie odpowiednich materiatow eksploatacyjnych i
akcesoriow. Montuj stemple, matryce i inne elementy kompatybilne z
tym modelem narzedzia. Nieodpowiednie lub domowej roboty czesci
moga peknac podczas pracy, uszkodzi¢ narzedzie lub spowodowac
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obrazenia.
25.Przechowuj narzedzie z wyjetym akumulatorem w suchym
miejscu. Po zakoriczeniu pracy wyjmij akumulator, wyczy$é

narzedzie i przechowuj je w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b nieupowaznionych. Niewtasciwe przechowywanie moze
spowodowaé¢ przypadkowe uruchomienie, uszkodzenie narzedzia
lub obrazenia.

ZASILANIE

Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest zasilane akumulatorami Procraft 20
V (2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah), zgodnie z informacjg na etykiecie. Uzycie innych
akumulatoréw moze spowodowac uszkodzenie narzedzia i wptyna¢ na jego
dziatanie. Narzedzie zostalo zaprojektowane do pracy z akumulatorami
litowo-jonowymi Procraft 20 V, ktére zapewniaja statg i niezawodna moc.

KORZYSTANIE Z NARZEDZIA

A\ uwacar

Przed zamontowaniem lub demontazem akcesoriéw upewnij sie,
ze narzedzie jest WYLACZONE, i wyjmij akumulator, aby uniknac¢
przypadkowego uruchomienia.

Wyjmowanie akumulatora

Aby wyja¢ akumulator, nacisnij przycisk blokady akumulatora i wyciggnij
akumulator z narzedzia.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka posiada dwa wskazniki: czerwony i zielony. Czerwony wskaznik
oznacza, ze tadowanie trwa, natomiast zielony wskaZnik oznacza, ze
tadowanie zostato zakoficzone. Sam akumulator moze posiada¢ wskaznik
natadowania z diodami LED pokazujagcymi poziom natadowania. Aby
sprawdzi¢ poziom natadowania, nalezy nacisna¢ przycisk sprawdzania
natadowania na akumulatorze.

' [ {
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1 dioda LED: 25% natadowania
2 diody LED: 50% natadowania
3 diody LED: 75% natadowania
4 diody LED: w petni natadowany

Instrukcja krok po kroku:
1. Podtacz tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. W przypadku tadowarek wtykowych w6z wtyczke tadowarki do
portu akumulatora. W przypadku tadowarek przesuwnych wyréwnaj
akumulator z otworami tadujgcymi i wsun go.

3. Zapalg sie czerwone diody, sygnalizujac tadowanie baterii.
4. Po petnym natadowaniu zapali sie zielona kontrolka.

5. Odtacz tadowarke od akumulatora i gniazdka lub wysun akumulator
z tadowarki.

6. Opcjonalnie: Naci$nij przycisk sprawdzania natadowania na
akumulatorze, aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg diod
LED akumulatora.

Instalowanie akumulatora

Wyréwnaj akumulator z rowkiem w narzedziu, a nastepnie wsui go na
miejsce, az zaskoczy i zatrzasnie sie.

Montaz uchwytu pomocniczego

Wkre¢ uchwyt pomocniczy (6) w otwor gwintowany w obudowie narzedzia
i dokre¢ go recznie, az zostanie bezpiecznie zamocowany. Przed
rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze uchwyt pomocniczy (6) nie ma luzu i
nie obraca sie.

Zmiana kierunku cigcia

Konstrukcja narzedzia pozwala na zmiane kierunku ciecia poprzez
obrét uchwytu matrycy (8). Jest to wygodne podczas wykonywania ciec¢
tukowych, podazania za linig zaznaczenia lub ciecia w trudno dostepnych
miejscach, gdzie pozycja obudowy narzedzia jest ograniczona.

Przed zmiang kierunku ciecia nalezy wytaczy¢ narzedzie, poczekac, az
stempel (9) catkowicie sie zatrzyma, a nastepnie wyja¢ akumulator z
gniazda (4).

Poluzowa¢ blokade potozenia uchwytu matrycy (7). Obrdci¢ uchwyt
matrycy (8) do Zzadanej pozycji wzgledem obudowy narzedzia. Po
ustawieniu zadanego kierunku ciecia mocno dokreci¢ blokade potozenia
uchwytu matrycy (7%.

Przed kontynuowaniem pracy upewnij sig, Ze uchwyt matrycy (8) jest
dobrze zamocowany, matryca (10) nie jest przesunigta, a stempel (9)
porusza sie swobodnie bez zacinania sie. Nie rozpoczynaj ciecia, jesli
uchwyt matrycy (8) nie jest mocno zamocowany lub ma luz.

Wymiana stempla

Przed wymiang stempla wytacz narzedzie, poczekaj, az wszystkie ruchome
czesci catkowicie sie zatrzymaja, a nastepnie wyjmij akumulator z gniazda
4).

1. Oczys¢ obszar roboczy narzedzia z wiérow i zanieczyszczen. Poluzuj
blokade pozycji uchwytu matrycy (7), a nastepnie wyjmij uchwyt
matrycy (8), aby uzyskac dostep do stempla (9).

2. Poluzowac Srube mocujacg stempel i wyja¢ zuzyty lub uszkodzony
stempel (9). Zamontowa¢ nowy stempel (9) tego samego typu i
rozmiaru, odpowiedni dla tego modelu narzedzia. Dokreci¢ srube
mocujaca stempel i upewnic sig, ze stempel jest dobrze zamocowany,
zamontowany bez przesunigcia i nie ma luzu.

3. Zamontowac uchwyt matrycy (8) z powrotem na miejscu i mocno
dokreci¢ blokade pozycji uchwytu matrycy (7). Przed rozpoczeciem
pracy sprawdzic, czy stempel (9) porusza sie swobodnie wewnatrz
matrycy (10), nie dotyka jej Scianek i nie zacina sie.

A Nie uzywac narzedzia z uszkodzonym, tepym, zdeformowanym lub
nieprawidtowo zamontowanym stemplem (9). Moze to spowodowac stabg
jakosc¢ ciecia, przeciazenie silnika, uszkodzenie matrycy (10) lub awarie
narzedzia.

Wymiana matrycy

Przed wymiang matrycy wytacz narzedzie, poczekaj, az stempel (9)
catkowicie sie zatrzyma, a nastepnie wyjmij akumulator z gniazda (4).

1. Oczys¢ uchwyt matrycy (8) oraz obszar wokét matrycy (10) z wiéréw
i zanieczyszczen. Za pomocg odpowiedniego narzedzia poluzyj i
wykrec $ruby mocujace matryce (11). Wyjmij zuzytg lub uszkodzong
matryce (1 O}IZ uchwytu matrycy (8).

2. Zainstalowa¢ nowg matryce (10) tego samego typu i rozmiaru,
odpowiednig dla tego modelu narzedzia. Wyréwnaé¢ otwory
montazowe matrycy (10) z otworami w uchwycie matrycy (8), a
nastepnie zamontowac i réwnomiernie dokreci¢ $ruby mocujace

matryce (11).
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3. Po montazu upewnij sig, Ze matryca (10) jest dobrze zamocowana i
nie ma luzu. Sprawdz, czy stempel (9) swobodnie wchodzi w otwor
matrycy (10) i porusza si¢ bez przesunie¢ lub zacinania.

A Nie rozpoczyna¢ pracy, jesli matryca (10) jest nieprawidtowo
zamontowana, uszkodzona lub nie jest solidnie zamocowana. Luzne
mocowanie moze spowodowac przesuniecie matrycy, ztamanie stempla
(9), uszkodzenie narzedzia lub obrazenia operatora.

Wybér predkosci

Narzedzie jest wyposazone w przycisk wyboru predkosci (3), ktory pozwala
zmienia¢ czestotliwos¢ skokow stempla (9) w zaleznosci od materiatu,
grubodci obrabianego elementu i rodzaju ciecia. Predko$¢ mozna
regulowac¢ w zakresie od 800 do 2300 skokdw na minute.

Aby wybrac¢ predkosc, nalezy nacisnaé przycisk wyboru predkosci (3).
Kazde nacis$niecie przetacza narzedzie na nastepne ustawienie predkosci.
Dostepnych jest tacznie 6 ustawien predkosci. Po osiggnieciu maksymalnej
predkosci kolejne nacisniecie przywraca narzedzie do minimalnego
ustawienia predkosci.

Nizsze predkosci sg zalecane podczas rozpoczynania ciecia, pracy z
twardszymi materiatami, wykonywania cig¢ po tuku oraz obrébki obszarow,
gdzie wymagana jest wigksza kontrola. Wyzsze predkosci sa odpowiednie
do cigcia prostego, pracy z bardziej miekkimi materiatami oraz zastosowan,
gdzie wymagana jest wyzsza wydajnosc.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wybra¢ odpowiednia predkos¢ i wykonaé
ciecie probne na niepotrzebnym kawatku materiatu. Jesli podczas ciecia
narzedzie zaczyna wibrowac, ciecie staje sie nierdwne lub stempel (9)
porusza sie z trudem, nalezy zmniejszy¢ predkos¢ lub sprawdzi¢, czy
materiat jest zgodny ze specyfikacja techniczng narzedzia.

Wiaczanie i wylaczanie

A\ Przed rozpoczeciem pracy sprawdz dziatanie suwakowego przetacznika
wlaczania/wytaczania a) Musi sie on swobodnie przesuwac, pewnie
blokowa¢ w pozycji wiaczonej oraz catkowicie wytgczac¢ narzedzie po
zwolnieniu. Nie uzywaj narzedzia, jesli przetacznik sie zacina, nie blokuje
lub dziata niestabilnie.

Aby wiaczy¢ narzedzie, przesurn suwakowy przetacznik wiaczania/
wylaczania (1) do przodu, a nastepnie nacisnij jego przednig czes¢, aby
zablokowa¢ przetacznik w pozycji wiaczonej. Poczekaj, az narzedzie
osiagnie predkos¢ robocza, i dopiero wtedy przytéz stempel (9) oraz
matryce (10) do materiatu.

Aby wytaczy¢ narzedzie, nalezy nacisnac tylng czes¢ suwaka wiaczania/
wylgczania (1). Przetgcznik odblokuje sie i powrdci do pozycji wytaczone;j.
Po wytgczeniu nalezy poczekac, az stempel (9) catkowicie sie zatrzyma,
zﬁnim odiozy sie narzedzie, dokona regulacji, wyczysci je lub wymieni
akcesoria.

c ycZace uzy

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze materiat ma grubos¢ zgodng z
dopuszczalng wartoscia okreslona w specyfikacji techniczne]. Zabezpiecz
obrabiany element tak, aby nie mogt sie przesuwac, wibrowac ani obraca¢
podczas cigcia. Sprawdz stan stempla (9) i matrycy (10), upewnij sie, ze
uchwyt matrycy (8§)jest dobrze zamocowany, oraz sprawdz, czy w obszarze
roboczym nie ma widréw.

Wybierz odpowiednig predko$¢ za pomocg przycisku wyboru predkosci
(3{. Przy rozpoczynaniu cigcia, wykonywaniu cie¢ po tuku oraz podczas
obrébki twardszych materiatéw nalezy stosowac nizsza predkos¢. Wyzsze
predkosci mozna stosowa¢ do ciec prostych i w przypadku bardziej
miekkich materiatow.

Przed rozpoczeciem cigcia wlacz narzedzie i poczekaj, az osiggnie
predkosé roboczg. Nie uruchamiaj narzedzia, jesli stempel (9) jest juz
docisniety do obrabianego elementu. Gdy narzedzie osiagnie predkos¢,
plynnie przytdz matryce (10) do krawedzi blachy i rozpocznij cigcie bez
szarpnie¢ i nadmiernego nacisku.

Podczas cigcia trzymaj narzedzie za uchwyt gtowny (2) i uchwyt
pomocniczy (6). ProwadZ narzedzie ptynnie wzdtuz linii ciecia, bez
bocznego przesuwania sie lub skrecania. Gtowica tnagca musi pozostawacé
stabilnie ustawiona wzgledem powierzchni blachy. Nadmierna sita nie
przyspiesza ciecia, ale zwieksza obcigzenie silnika, przyspiesza zuzycie
stempla (9) i matrycy (10) oraz moze obnizy¢ jako$¢ ciecia.

W przypadku cie¢ prostych nalezy prowadzi¢ narzedzie wzdtuz wczesniej
zaznaczonej linii. W razie potrzeby nalezy uzy¢ prostej prowadnicy lub
linijki przymocowanej do obrabianego elementu, aby utrzymac kierunek
ciecia. Nie nalezy zbyt mocno dociskac obudowy narzedzia do prowadnicy,
poniewaz moze to spowodowac zboczenie gtowicy tnacej z linii.

W przypadku cie¢ krzywoliniowych nalezy prowadzi¢ narzedzie wzdtuz
linii zaznaczenia, wykonujac mate, ptynne ruchy. Nie nalezy prébowaé
ostro obraca¢ narzedzia wewnatrz materiatu. Jesli konieczna jest zmiana
kierunku ciecia, nalezy to robi¢ stopniowo, bez wywierania bocznego
nacisku na stempel (9) i matryce (10). W razie potrzeby nalezy wczesniej
obrdci¢ uchwyt matrycy (8) do dogodnej pozyciji, zgodnie z opisem w
odpowiedniej sekcji.

Aby wykona¢ wyciecie wewnetrzne, najpierw wywieré w obrabianym




elemencie otwér startowy wystarczajgco duzy, aby glowica tnaca
mogta swobodnie sie w nim zmiescic. Nastepnie widz matryce (10)
do otworu, wiacz narzedzie, poczekaj, az osiagnie predkos¢ robocza, i
rozpocznij ciecie wzdtuz linii zaznaczenia. Nie probuj rozpoczynaé ciecia
wewnetrznego bez otworu startowego.

Podczas cigcia blachy profilowanej, falistej lub trapezowej nalezy wybra¢
pozycje uchwytu matrycy (8), ktéra pozwala na wygodne prowadzenie
narzedzia w kierunku ciecia. Nie nalezy nadmiernie przechyla¢ narzedzia
podczas przechodzenia przez zagiecia w profilu, poniewaz moze to
spowodowac zakleszczenie lub nieréwne ciecie.

Podczas pracy nalezy uwazac¢ na wiéry i scinki. Nie nalezy ich usuwaé
recznie, gdy stempel {9) jest w ruchu. Najpierw nalezy wyltaczy¢ narzedzie,
poczekac, az catkowicie si¢ zatrzyma, wyja¢ akumulator z gniazda (4), a
nastepnie usuna¢ odpady za pomocg odpowiedniego narzedzia.

Jesli narzedzie zacznie nadmiernie wibrowaé, ciecie stanie sie nierdwne,
stempel ?9) zablokuje sie lub predko$¢ znacznie spadnie, nalezy
natychmiast przerwac prace. Wytaczy¢ narzedzie, wyjac akumulator i
sprawdzi¢ grubo$¢ materiaty, stan stempla (9) i matrycy ?1 0), mocowanie
uchwytu matrycy (8) oraz obecno$¢ wiéréw w obszarze roboczym.

KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
zawsze upewni¢ sig, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator wyjety.

Czyszczenie

Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ obudowe narzedzia, otwory
wentylacyjne (5), uchwyt matrycy (8{, stempel (9) i matryce (10) z widréw,
kurzu i zanieczyszczen. Do czyszczenia nalezy uzywac suchej, miekkiej
Sciereczki, szczotki lub pedzla. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na obszar ciecia i otwory wentylacyjne (5), poniewaz nagromadzenie
wiéréow moze spowodowac przegrzanie, zablokowanie mechanizmu lub
uszkodzenie narzedzia.

Nie usuwa¢ wiéréw recznie. Nalezy uzywac szczotki, pedzla lub innego
odpowiedniego narzedzia. Ostre czastki metalu moga spowodowac
skaleczenia lub urazy skory.

Do czyszczenia nie uzywac wody, rozpuszczalnikow, benzyny, agresywnych
$rodkow chemicznych ani materiatéw $ciernych. Nie dopusci¢ do
przedostania sie wilgoci do obudowy narzedzia, akumulatora lub tadowarki.
W razie potrzeby przetrze¢ obudowe lekko wilgotng szmatka, a nastepnie
wytrze¢ do sucha.

Regularnie sprawdzaj stan stempla (9), matrycy (10), uchwytu matrycy (8),
blokady pozycji uchwytu matrycy (7) oraz srub mocujacych matryce (11
Nie uzywaj narzedzia z uszkodzonymi, zuzytymi lub luznymi elementami.

Przechowywanie

Przed przechowywaniem wytacz narzedzie, wyjmij akumulator z gniazda
(4), oczysc narzedzie z wiéréw i zanieczyszczen oraz upewnij sig, ze jest
catkowicie suche.

Przechowuj narzedzie, akumulator i tadowarke w suchym, czystym
miejscu, chronionym przed wilgocia, poza zasiegiem dzieci i osob
nieuprawnionych. Nie przechowuj narzedzia w poblizu Zrédet ciepta,
otwartego ognia, agresywnych srodkéw chemicznych ani w miejscach o
wysokiej wilgotnosci.

Przechowuj narzedzie w taki sposob, aby stempel (9), matryca (10) i
uchwyt matrycy (8) nie byly narazone na uderzenia lub uszkodzenia. Nie
ktadz ciezkich przedmiotow na narzedziu, akumulatorze ani tadowarce.

W przypadku diugotrwatego przechowywania zaleca sie przechowywanie
akumulatora oddzielnie od narzedzia i okresowe sprawdzanie jego stanu
zgodnie z instrukcja obstugi akumulatora i tadowarki.

Transport

Przed transportem nalezy wylaczy¢ narzedzie, poczekaé, az wszystkie
ruchome czesci catkowicie sie zatrzymajg, a nastepnie wyja¢ akumulator
z gniazda (43

Narzedzie nalezy przenosi¢ i transportowa¢ w sposéb zapobiegajacy
przypadkowemu uruchomieniu, upadkowi, uderzeniom i uszkodzeniom
czesci roboczej. Nie nalezy przenosi¢ narzedzia za uchwyt matrycy (8),
stempel (9), matryce (10) ani zainstalowany akumulator.

Podczas transportu narzedzie nalezy zabezpieczy¢ w opakowaniu, walizce
lub innym odpowiednim pojemniku. Nie dopusci¢ do kontaktu czesci
roboczej z twardymi przedmiotami, ktore moga uszkodzi¢ stempel (9),
matryce (10) lub uchwyt matrycy (8).

Aby zapewni¢ bezpieczna i niezawodna prace urzadzenia, nalezy pamietac,
Ze naprawa, konserwacja i regulacja urzadzenia powinny by¢ wykonywane
w centrach serwisowych przy uzyciu wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Urzadzenie sig
nie wiacza

Narzedzie
pracuje, ale nie
tnie materiatu

Stempel

zakleszcza sie w

materiale

Ciecie jest
nieréwne

Narzedzie
nadmiernie
wibruje

Narzedzie sie
przegrzewa

Mozliwa przyczyna

Akumulator jest
roztadowany,
nieprawidtowo
zamontowany lub
przetacznik jest
uszkodzony

Stempel (9) lub matryca
(10) sa zuzyte,
uszkodzone lub
nieprawidtowo
zamontowane

Materiat jest zb{t gruby,
narzedzie jest zle
ustawione, wybrano
niewtasciwg predkosé
lub elementy tnace sa
zuzyte

Obrabiany element nie
jest prawidtowo
zamocowany, narzedzie
jest prowadzone z
naciskiem bocznym lub
stempel lub matryca sa
zuzyte

Uchwyt matrycy (8) jest
luzny, matryca (10) nie
jest dobrze
zamocowana lub
elementy tnace sa
uszkodzone

Otwory wentylacyjne (5)
sg zablokowane,
podczas ciecia
stosowana jest
nadmierna sita lub
materiat przekracza
dopuszczalng grubosé

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i
opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego
z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw

komunalnych!

e pous T

Rozwigzanie

Sprawdz, czy akumulator
jest prawidtowo
zamontowany, nataduj go
i sprawdz dziatanie
suwakowego
przetgcznika wtaczania/
wytgczania (1)

Wyjmij akumulator,
sprawdz stan i montaz
stempla (9) oraz matrycy
(10) i w razie potrzeby
wymieri je

Sprawdz grubosé
materiatu, prowadz
narzedzie bez
przesuniecia, zmien
predkos¢ i sprawdz
stempel (9) oraz matryce
(10)

Mocno zamocuj
obrabiany element,
prowadz narzedzie
plynnie i sprawdz
elementy tnace

Sprawdz blokade

potozenia uchwytu

matrycy (7), Sruby
mocujace matryce (11),
?t%r)npel (9) oraz matryce
1

Oczysé otwory
wentylacyjne (5),
zmniejsz nacisk i
sprawdz, czy materiat
jest zgodny ze
specyfikacjami
technicznymi

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w

wyznaczonych dla tego miejscach.
ﬁ 7‘& Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen 7,7ytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

#; Tylko paristwa UE:

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposob, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.

PR CRAFT

industrial
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Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

BG|BB/IFCAPCKUIA
BE3)XXUYEH HOX 3A IAMAPUHA
NC1.6A
PbKOBOCTBO 3A EKCMJIOATALLUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mogen NC1.6A

Tun Ha gBuratens besyeTkoB

HomuHanHo
HanpexeHue (V DC)
CKopocT Ha Xxopa npu
npaseH xof (MUH")

20

800-2300

Makc. fe6ennHa Ha

nucta (mm)

Hepbxaaema 12
cTOMaHa 1.6
Meka cTomaHa 25
AnyMuHuiA

MutumManeH paguyc
Ha psiaHe (MM) 50

LLinpuna Ha pasaHe
() °

Bpoii ckopocTu 6

CTOIHOCTM Ha LyMOBUTE eMUCHUW, ONpefeNeHn CbrnacHo
EN 62841-2-8:

HuBo Ha 3BYKOBOTO

Hansrate (dB(A)) L,-87
N3mepeHo H1BO Ha Lp 08
3BYKOBATa MOLHOCT VLV(A-S

dB(A
HetouHocT K (dB(A))

061LLM CTORHOCTM Ha BUGPaLMUTE M HeTOYHOCT K, onpefienenu
cbriacHo EN 62841-2-8:

HuBo Ha BU6paLuuTe

(m/s?) a=5
Heonpegenexoct K K=1.5
(/<)
CreneH Ha 3awuta IPX54
Knac Ha 3awuta 1]}
Terno EPTA (¢ 26
6atepus 4 Ah) (kg) :
Terno Ha
MHCTPyMeHTa 6e3 17
6atepus (kr)
Terno (K.
akcecoapw) (Kr) 22
batepus (He e BK/loYeHa)
HomuHanHo 20
Hanpexetue (V DC)
Tun 6atepus Li-ion
Kanauwtet (Ah) 2.0/4.0/8.0
3apAfHO YCTPOICTBO (He e BKNIOYEHO)
Industrial Industrial
Mogen Charger20/1 €20/4 €20/6.5
BxoaHo Hanpexexune ¥ g g
(V AC) / Yecrora (Hz) 220-240/50  220-240/50  220-240/50
HoMuHanHa motHocT
4 9 1
W) 5 5 35
JPFREDLRAFT
industrial

MEXDAHO HanpexeHune
(VD) 20 20 20
N3xopeH Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuta ] Il ]

NPEAYNPEXAEHWUE: [leknapupaHute HUBa Ha BUGPaLMM U WyM npep-
CTaB/ABaT OCHOBHUTE MPUOXEHUS HAa MHCTPYMEHTa. Bbnpeky ToBa, ako
MHCTPYMEHTBT Ce M3MO0N3Ba 3a Pa3NNyHM NPUIOXKEHWS, C PasNUYHN Npu-
CTaBKY MN € B JIOLUO TEXHUYECKO CbCTOSHME, HUBATa Ha eMUCUUTE MoraT
7ia ce pasnuyaBat. ToBa MOXe 3HAUNTENHO /@ YBENNYM HUBOTO Ha eKCro-
3uLNs npes uenust paboTeH nepuod. HuBata Ha emMucuuTe Le Bapupar B
3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha U3MON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa U MoraT
[l HaZiBULLAT HUBATa, NOCOYEHU B TO3M MH(GOPMALIMOHeH ucT. Tesn HuBa
Ha eMUCUW MoraT fa Ce WU3MoN3BaT 3a CPAaBHEHNE Ha efUH UHCTPYMEHT
C Apyr 1 3a npeABapuTeNHa OLeHKa Ha ekcroanuusTa. TouHaTa oLeHka
Ha HaToBapBaHeTo TPs6Ba Aa B3eMe NpeABUA U BPEMETO, NPe3 KOeTo UH-
CTPYMEHTBT e U3K/IIoueH uim paboTu 6e3 fa ce U3M0N3Ba, KOETO MoXe
3HaUNTENHO i@ HaMany o6ILOTO HaTOBapBaHe npes paboTHUS MepUof.
OnpegeneTe AOMbAHUTENHU MEPK 3a Ge30MacHOCT 3a 3alyuTa Ha onepa-
TOpAa, KaTo NOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTa W MPUCTaBKUTe, NOAAbPXKAHe Ha
pblieTe TOM/IK, U3MoN3BaHe Ha CPe/iCTBA 3a 3alynTa Ha Cyxa 1 OpraHuau-
paHe Ha paboTHUTe Mopenu.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. TMnb3srawy ce npesKtoyBaTes
3a BK/IK04YBAHE/M3K/I0YBaHe

7. 3aknwyBaHe Ha No3nLUATa Ha
AbpXaya 3a MaTpuun

2. OcHoBHa pbKoxBaTKa 8. [lbpxay Ha maTpuuata

3. ByTOH 3a n36op Ha ckopocT 9. lWaHya

4. Cnor 3a 6atepusta 10. Matpuua

5. OTBOpM 3a BeHTUNALMNSA 11. BuHTOBE 3a 3aKpenBaHe Ha
6. [lonbaHuTenHa ApbXKa Marpytiara

CbAbPXXAHUE HA ONAKOBKATA*
1. PbkoBOACTBO 3a ynotpe6a
2. AKymynaTopeH HOXWYeH pe3ak, crnobeH
3. KomnnekT kntoyoBe 3a NOAAPbXKA
4. llaHra

* Mons, uMmaiiTe npefBung, Ye CbAbPXKaHMETO Ha OnakoBKaTa MOXe fa Ba-
pupa B 3aBUCUMOCT OT CTpaHaTa Ha Nokynka. 3a KOHKPETHU NOAPOGHOCTH
OTHOCHO BallaTa 0nakoBKa, MOJI, BMXTE CMUCDHKa, MPUNOXKEH KbM Npo-
[YKTa, UK Ce CBBPXETE C MECTHUS AUCTPUBYTOP.

AkyMynaTopHUAT HoXu4eH pe3ak Procraft NC1.6A e npesHasHayeH 3a psi-
3aHe Ha namapuHa 6es CBbp3BaHe KbM efieKTpuyeckara mpexa. MHCpr-
MEHTDBT € NOAXO0AAL 3@ NpaBu U U3BUTU paspesu, U3pa3BaHe Ha BbTPeLHn
OTBOPM, MOHTaX Ha METaNHu AeTaiinu u paboTa ¢ NpoduUAMpaHu nucTo-
BE, BEHTU/IALlWOHHN eNleMeHTH, MOKPUBHU MaTepuanu n Apyru npoaykTu
OT TbHKa flaMmapuHa.

Tosun Mopien e yno6eH 3a MOHTaXHM, PEMOHTHM U LLEXOBM 3af,aui, Npu Ko-
UTO Ca BaXHU MOGUIHOCTTA, TOYHOCTTA M Bb3MOXHOCTTA 33 paboTa 6e3
UCKPU UNN NPEKOMEPHO HarpsiBaHe Ha MaTtepuana. 3a pa3nuka ot psasa-
HETO C abpasuBeH JMCK, HOXWLATa OCUrypsiBa NO-KOHTPONMPAH pa3pes,
He NperpsiBa pexeluns pb6 U He U3NCKBA 3axpaHBaHe OT efeKTpUyecKa-
Ta Mpexa.

Be3yeTKOBHUAT MOTOP MOAO6PABA HAAEXAHOCTTA HAa WHCTPYMEHTA W
cromara 3a e)eKTUBHOTO U3NON3BaHe Ha 3apsja Ha akymynaropa. Pe-
rynpyeMata YecToTa Ha XoAa No3Bo/fBa MHCTPYMEHTBT Aa ce ajanTu-
pa KbM MaTep1ana  BuAa Ha psiaae, J0KaTo KOMNakTHaTa pexeLya rna-
Ba YNECHsBA CMeABAHETO Ha MapKUPOBbYHATA JIMHUSA U U3BBPLIBAHETO
Ha U3BUTK pa3pesu. bnarogapenue Ha 3axpaHBaHeTo OT akyMynarop, UH-
CTPYMEHTBT € YA06€H 3a U3N0N3BaHe Ha CTPOUTENHATA NIOWaAKa, B pa-
60TUNHMLATa, B rapaxa uin npu pabota Ha TepeH.

NMPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUIMAHME! MpoyeteTe BCHYKK Npepynp f
MHCTPYKLUK, UNIOCTPALMN M TEXHUYECKN XapaKTEPUCTUKM, NPUNOKEHN
KbM TO3M eNeKTPOMHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha u3bpoeHnTe no-Aony
MHCTPYKLMM MOXe @ AOBE/E 0 TOKOB yAap, NOXap U/UiN CepUO3HU Ha-
paHsiBaHus.

3anasete BCUYKU npegynpexaeHua U MHCTPYKLumn 3a Gb,qeu.l,a cnpaBska.
TepMUHBT ,€NeKTPUYECKU UHCTPYMEHT" B MpepynpeXxaeHusTa ce oTHa-
Cfl 32 BAlNA NEKTPUYECKU UHCTPYMEHT, 3aXpaHBaH OT enekTpuyeckara
Mpexa (C kaben), unu 3a Bawus eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, 3axpaHBaH
oT akymynatop (6e3 ka6en).

AeHus 3a be:
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BuHaru HoceTe 3aluTHY 0unna - npejnassar ounTe Bu ot
OTNOMKMU.

Hocete npeanasHu cpescTsa 3a ywuTe - Te npeanassar
cAnyxa By OT NPEKOMEPEH LWYM.

MpoyeTeTe UHCTPYKLMSTE 3a ynoTpeda.

061140 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

B cbOTBETCTBME C OCHOBHUTE MPUNOXUMKU CTaHAAPTK 3a
6€30MaCHOCT Ha eBPONENCKUTE AUPEKTUBH

EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBUE.

Mapka 3a cboTBeTCTBUE Ha YKpaiiHa

OBLLUN NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MNP PABOTA C
HUBJIEPU

1.

He npesuwasaiite gonyctumata aebenuHa Ha metana. Mpean Aa
3anoyHeTe pabota, npoepeTe fanu Ae6enuHata v BUALT Ha Ma-
Tepuana CbOTBETCTBAT HA TEXHUYECKUTE Creunpukauuu Ha MH-
cTpyMeHTa. UMalite npepsua, ye gonyctumara AebenuHa 3asucu
OT AIKOCTTAa Ha MaTepuana: CTOMaHaTa, HepbX/jaemara CTOMaHa
W anyMUHWAT UMaT PasfvyHu rPaHUYHU CTOIHOCTM. Hecnassawe-
TO Ha TOBa MPaBUIO MOXe Aa /i0Be/ie A0 3aK/eliBaHe Ha LaHua-
Ta, CYynBaHe Ha MaTpuLaTa, IpeToBapBaHe Ha ABUraTens v nospe-
i@ Ha MHCTPYMeHTa.

M3non3BaiiTe MHCTPYyMeHTa caMo No npefHa3HayeHue. Hoxuuata e
npeAHasHayeHa 3a ps3aHe Ha namapuHa. He u3nonssaite MHCTpY-
MeHTa 3a MaTepuanu uau onepawluu, KOMTO He Ca NOCOYEHN B TOBA
PBKOBOACTBO. HecnassaHeTo Ha TOBa NPaBUIIO MOXe A3 A0BEAE A0
rnoBpe/ia Ha WHCTPYMEHTA, CYyNBaHe Ha PeXeLmnTe efeMeHTh uiu
HapaHsiBaHe Ha onepartopa.

3akpeneTe 3apaBo AeTaiina. Mpeau psisaHe ce yBeperte, ye MeTan-
HUAT NUCT e d)VIKCVIpaH W He MOXe Aa Ce ABNXH, BMGpMpa Wnu BbP-
! MO BpeMe Ha pa6oTa. HesakpereH AeTaiin MoXe BHesanHo Aa
Ce MpeMecTu, fia HapylWun NMUHNATa Ha pa3aHe U fa NpU4YUHKU Hapa-
HAIBaHe.

BKntoyeTe MHCTPYMEHTa Npeau Aa 3anoyHeTe PA3aHeTo U efga To-
raBa ro ao6nuxete 4o matepuana. He BKNYBaiTe UHCTPYMEHT,
KOraTo LjaHuara Beye e NpUTMCHaTa KbM MeTana. HecnassaHeTo
Ha TOBa NpaBWNO MOXe Aa A0BEAE AO OTCKAYaHe Ha MHCTPYMeH-
Ta, 3aK/ellBaHe Ha pexellaTa yacT Uau NoBpeAa Ha LaHuara 1 Ma-
TpuLara.

[IpbXTe MHCTPYMeHTa 34PaBo Mo BpeMe Ha paboTa. [ipbxTe HOXK-
LaTa 3a 3psi3BaHe 34paBo U NOAAbPXKaiATE CTabUHA NO3ULMS Ha
TAN0T0. He pa6oTteTe B HeyAo6Ha NO3MLMS MAKM He Ce npoTsraiTe
npekasneHo. 3ary6ata Ha KOHTPON Haj MHCTPYMEHTa MOXe Aa A0-
Befie 40 OTK/OHABaHe OT /IMHUATA Ha psi3aHe, NOBPeAa Ha fAeTait-
n1a UKW HapaHsBaHe.

[lpbXTe pbleTe, APEXuTe U KocaTa CU Aasey OT 30HaTa Ha psisaHe
W ABMXeELMTe ce yacTi. He f06NMXKaBaiATe NPBCTUTE CU A0 LWaH-
LjaTa, MaTpuLaTa, AONHATa YacT Ha UHCTPYMEHTA MW OCTPUTE Pb-
6oBe Ha fUCTa Mo Bpeme Ha paboTa. [LONMPLT Ha pbLeTe, Apexu-
Te UK Kocata A0 paBoTHaTa 30Ha MOXe Aa AOBEAE A0 CEpUO3HM
HapaHsABaHus.

BuHaru uanonssaiiTe NMYHM NpeanasHu cpepctea. Hocete npea-
Na3Hu 04una, PbKasuLy 1 3apasu 06yBKI N0 BpeMe Ha pabota. W3-
non3Baiite NPeAnasHu CPEACTBA 3a CIyXa, KOrato e HeoBX0AMMO.
MeTasnHu CTPYKKM, OCTPU PbOOBE M OTPSI3aHN YacTu MoraT Aa Hapa-
HSAT 04MTe, KOXaTa UK Kpakara.

BHMMaBaliTe 3a MeTaHN CTPYXKN W 0TPA3bLK. He oTcTpaHaBaiiTe
CTPYXKMTE C PbKa, ;0KATO MHCTPYMEHTHT pabdoTu. MbpBo U3kntoye-
Te UHCTPYMEHTA, U3yaKaiiTe, J0KaTo Cnpe HambIHO, U e/iBa ToraBa
OTCTPaHETe OTNAAbLUTE C MOAXOAALL UHCTPYMEHT. HecnassaHeTo
Ha TOBa NpaBMNO MOXeE Aa AOBe/e A0 MOPA3BAHUA UNK Nonaaaxe
Ha MeTaJIHN CTPYXKM B OYHTe.

He noctaBsiiTe MHCTPYMeHTa BbpXy MeTanHn cTpyxku. Mo Bpeme
Ha pa6oTa ce yBepeTe, Ye CTPYXKHUTE U OTNAAbLUTE He NoNajaT BbB
BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY, KOpNyca UK paboTHUS MexaHu3bM. Me-
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TaNnHUTE YacTULM BBTPE B MHCTPYMEHTA Morat Aa nospeasTt MoTo-
Pa, Aa 3aKNewWwAT MexaHu3Ma Unu Aa NpUYNHAT KbCo CbeANHeHMe.

.BO[J,ETE WHCTPYMEHTa nnaBHO, 6e3 npekaneHo HanaraHe. He Ha-

TUCKaiiTe MHCTPYMEHTA NMO-CUITHO, OTKO/IKOTO & HEO6XOANMO 3a Hop-
ManHo psisaHe. lpekaneHara cuna HamansBa KayecTBOTO Ha ps3a-
He, YCKOpSiBa M3HOCBAHETO Ha LiaHuaTa U MaTpuuara, yBenuyasa
HaTOBapBaHETO Ha MOTOPA ¥ MOXE Aa AOBEAE A0 NOBPEAA Ha UH-
CTpyMeHTa.

. IpbXTe MHCTPYMEHTa NepneHAVKYNsPHO Ha MOBbPXHOCTTA HA k-

cTa. Mo Bpeme Ha psi3aHe He HaKNaHANTe MHCTPYMEHTA HacTpaHu
11 He T0 3aBbpTaiiTe CIPAMO NIMHUATA Ha ps3aHe. HaknaHsHeTo Ha
WHCTPYMEHTa MOXe Aia [0BeAe A0 3aKnelBaHe Ha wWaHuara, no-
BpeAa Ha MaTpuLaTa, HepaBHOMEPHO PsidaHe UK TPenTeHe Ha UH-
CTpyMeHTa.

AKO MHCTPYMEHTBT ce 3aKfeLwyy, U3ktoyeTe ro HesabasHo. He ce
OnuUTBaiiTe Aa U3BAAUTE MHCTPYMEHTA OT MaTepuana cbe cuna. Us-
K/toYeTe MHCTPYMEHTa, U3BafeTe akyMynaTopa, 0cBo6oAETe AeTait-
na v eAiBa ToraBa BHUMaTesHO U3BajeTe oTpA3aHata yacT. OnuTbT
7A@ 0CBOGOANTE UHCTPYMEHTA CbC CHNa MOXE Aa NOBPEAMU MexaHu3-
Ma UK Aa AoBefe A0 HapaHsiBaHe.

. M3anonsBaiite cMasBaHe no Bpeme Ha pidaHe, ako ToBa Ce Npenopb-

yBa 3a MaTepuana. Korato pa6oTuTe  MITBTHU UM KOBKM METanu,
HaHeceTe NOAXOAALL0 CMa3BaLL0 CPeACTBO N0 JIMHMATA Ha psidaHe.
Pa6oTaTa 6e3 cMa3BaHe MoXe a [J0Befie O MOBULIEHO 3arpsiBa-
He, YCKOPeHO M3HOCBaHE Ha WaHuaTa u MaTpuuaTa, HamaneHo Ka-
YecTBO Ha psidaHe U NpeToBapBaHe Ha UHCTPYMEHTa.

He pokocsaiite waHLaTta, MaTpuyata unn fetaiina BefHara chej
pa6ota. Cneg psisaHe paboTHUTE YacTu Ha UHCTPYMEHTA U METanbT
Morart Aja ca ropeLuy. [lokocBaHeTo UM BeaHara cnep paéora Moxe
fla I0Be/le 0 U3rapsaHus.

. U3kniovete 3axpaHBaHeTo npegun HaCTpOﬁKa, noyucTeaHe Unu nog-

MAHa Ha LaHuaTa unu matpuuara. an aKyMmynatopHua moaen Bu-
Haru u3BaxpaiTe akymynatopa NMpeau MoAAPbBIKKE, HACTPOiKa,
TpaHcnopTupaHe n CbXpaHeHue. CﬂyqaﬁHO BKJIOYBaHE Ha UHCTPY-
MEHTa 10 BpeMe Ha MoAAPHKKA MOXE Aa A0Be/e A0 HapaHsiBaHe.

. MpoBepeTe CbCTOAHUETO Ha LaHuaTa u MaTpuuara. He pa6otere ¢

3aTbleH, NOBPeAeH, AeGOPMUPaH MM U3HOCEH KOMNNEKT 3a psi3a-
He. M3HOCEHUTE YaCTU HaMansiBaT KaYecTBOTO Ha psi3aHe, yBenuya-
BaT HaTOBApBaHETO HAa MOTOPA 1 MOTaT 4 MPUYMHAT 3aKnelyBaHe
WK NOBPEAa Ha MHCTPYMEHTa.

. ﬂpoaepeTe Aanu BCUYKN KpenexHu efieMeHTU ca 3aTerHaTtu npe-

AN paboTa. YBepeTe ce, Ye MaTpuLaTa, AbPXKaYbT Ha MaTpuuara,
BUHTOBETE, rafikuTe U ApyruTe KPEnexHu e1emMeHTH ca 34paBo 3a-
TerHatu. PasxnabeHnTe KpenexHu enemMeHTu Morat Aa NpuunHaT
W3MECTBaHe Ha Pexellyara yacT, NoBpeda Ha MHCTPYMeHTa UK Ha-
paHsiBaHe Ha onepatopa.

. He u3nonsBaiite noBpeseH MHCTPYMeHT. He 3anoyBaiite paboTa,

aKo MpeBK/IoYBATENAT PaBOTU HECTaBUIHO, KOPNYCHT € NoBpeaeH
WK MHCTPYMEHTBT BUGPUPA NPEKOMEPHO, NPErpsABa, UCKPHU UM 13-
faBa HeobuuaeH LWyM. Pa6oTara ¢ AedeKTeH MHCTPYMEHT MOXe Aa
foBefe A0 TOKOB YAap, NOBpeAa Ha MHCTPYMEHTa WM HapaHsiBa-
He.

. Honnbpx(aﬁTe BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU W KOopnyca YUCTU. PEAOB-

HO NounCTBaiiTe WHCTPYMEHTa OT MeTaJieH npax, CTPYXKU 1 MpbCo-
T™A. SBHYLUEHMTE BEHTUNALMOHHN OTBOPKU 3aTpyAHABAT OXnaxpa-
HeTo Ha MOTOpa 1 MoraT Aa AoBejat Ao nperpAsaHe unu nospepa
Ha UHCTpPYMeHTa.

He pa6oTeTe npyu BnaxHu YCnoBus uau nog AbxA. He ponyckait-
Te BOAA Aa MONajHe B WHCTPYMEHTa, akyMynaTopa unv 3apsifHo-
TO ycTpoiicTBO. PaboTata Npu BA@XHWU YCNOBUA MOXe Aa AOBEAE
710 KbCO CbefMHEHVe, NoBPeAa Ha akyMynaTopa Uiu TOKoB yAap.

.He pexeTte B 30HU, KbAETO MOXeE Aa UMa CKPUTU eNIeKTPUYeCcKH Ka-

6enu. Mpeay paboTa ce yBepeTe, Ye B 30HaTa Ha psi3aHe HAMa CKpu-
TV Ka6enn. AKo UMa PUCK OT AONUP C Kabenu, APbXKTE UHCTPYMEHTa
CaMo 3a U30/MpaHNTe NOBBPXHOCTY 3a XBalaHe. MospeAa Ha Ka-
6en Moxe Aa AOBEAE A0 TOKOB yAap.

He ocTaBsiiTe HCTpyMeHTa Aa paboTy 6es Hap3op. PaboTeTe C M-
CTPyMeHTa caMo AO0KaTo ro AbPXKuTe B pblete ci. Cned npuknto-
4BaHe Ha PAA3aHeTO M3KIIYETe MHCTPYMEHTA U M3yaKaiiTe, OKaTo
BCUUKW ABIKELWM Ce YacTW HambAHO crpart. MHCTpYMeHT, ocTa-
BEeH Ala PaboTu, MOXe Aa NPUYMHI HAPaHABAHWUS UAU UMYLLECTBE-
HU WeTH.

lpemaxHeTe OTpA3bLMUTE M OTNaAbLUTE OT paboTHaTa 3oHa. Mog-
AbpxaiTe paboTHOTO MACTO MOAPEAEHO U He3abaBHO NpeMaxBait-
Te OCTPU MeTanHn GpparMeHT. OTPA3bLUTE HA NOAA UM PaboTHa-
Ta Maca Morat Aa NpUYMHAT NOps3BaHus, Aa NPo6UAT 0BYBKUTE UK
[la foBejaT 0 NOAX/Tb3BaHe U najaHe.

M3nonsgaiite camo MOAXOAALLM KOHCYMATUBU 1 akcecoapu. MoHTu-
pal?ne LiaHru, MaTpuumn n opyrn KOMMOHeHTHU, KOUTO Ca CbBMEeCTUMKU
C TO3M MOJENl MHCTPYMEHT. HeI'IOAXOARI.LLVI UNn camofesiHn 4actu
morar Aa ce CYynAaT no BpeMe Ha paﬁoTa, Aa NoBpeaAT UHCTPYMeH-
Ta unu Aa NpUYNHAT HapaHABaHUA.

CbXpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTA C U3BajeHa 6aTepusi Ha CyXo MSCTO.
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Cnep pabota u3Bajete 6aTepusiTa, NOYUCTETE UHCTPYMEHTA U rO
CbXpaHsBaiiTe Ha MACTO, HEJOCTBIHO 3a fiela U HeoTopU3npaHn
Anua. HenpaBUNHOTO CbXpaHeHWe MOXe fia fi0Befie 0 CayyaitHo
BK/IOYBaHE, NOBPEAA Ha NHCTPYMEHTA UK HapaHsaBaHe.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTHT ce 3axpaHBea ¢ 6atepuu Procraft 20V (2 Ah, 4
Ah unu 8 Ah), KaKTo € NOCOYEHO Ha eTUKETa. N3M0N3BaHETO Ha BCAKAKBH
Lpyrv 6aTepun Moxe Aa NoBpeAu MHCTPYMEHTA U 4 NOB/MSIE HA HEroBa-
Ta NPOM3BOANTENHOCT. MHCTPYMEHTBT € NpoeKTMpaH Aa paboty ¢ npesa-
pexaaemu nuTUeBo-HOHHN 6aTepun Procraft 20V, kouTo ocurypsisat no-
CTOSIHHA U Haf@X/iHa MOLLHOCT.

WU3MON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

/\ BHUMAHME!

Mpean Aa MOHTUpPaTE AW AEMOHTMPATE aKCecoapw, yBEpeTe Ce, Ye UH-
cTpymeHTbT e U3KIOYEH, u n3Bagete Gatepusita, 3a fa 3berHere cny-
YaiiHO BK/IOYBaHe.

W3BaxpaHe Ha 6aTepuata

3a fia u3BapuTe 6aTepusiTa, HaTUCHeTe 6yTOHa 3a 3aK/loyBaHe Ha G6aTepu-
ATaun MaﬂbpﬂaﬁTe GHTEDMHTE OT UHCTPYMEHTa.

WHCTpYKLuK 3a 3apeX/jaHe Ha aKymynaropa

3apsiAHOTO YCTPOICTBO MMa /B MHANKATOPA: YePBEH U 3eNeH. YepBeHu-
AT MHAMKATOP NOKa3Ba, Ye 3apeXAaHeTo e B XOf, A0KATO 3eNEeHUAT UHAN-
KaTop NOKa3Ba, Ye 3apeXx/AaHeTo e 3aBbplueHo. CamaTa Gatepus Moxe Aa
“Ma uHpaukaTop 3a 3apsj ¢ LED anoam, nokassaly HUBOTO Ha 3apsj. 3a
/la NpoBepUTE HUBOTO HA 3apAfl, HaTUCHeTe BYTOHA 3a NpOBepKa Ha 3a-
pana Bbpxy 6aTepusTa.

1 cBeToAnoA: 25% 3apsifieH

2 ceTopnopa: 50% 3apspeH

3 cBetopmona: 75% 3apsfeH

4 CBETOANO/A: HAMBIHO 3ape/ieHa

WHCTpyKLMM CTBNKA NO CTHNKA:
1. BkntoyeTe 3apAAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. MNpw 3apaaHuTe yCTPOCTBA C LUencen, nocTaBeTe Liencena B nop-
Ta 3a GaTepusiTa. [pu 3apsfHUTe YCTpolicTBA C Mib3raly Mmexa-
HW3bM, NogpaBHeTe 6a'repv|ma C OTBOpUTE 3a 3apexfaHe U A Nib-
3HeTe BbTpe.

3. YepBeHnAT MHAMKATOP lie CBETHe, NOKaspaliky, Ye Gatepuata ce
3apexpa.

4. Cnep KaTo GaTepusita ce 3apefy HambiHO, 3eNEHUAT MHAMKATOP
lje CBETHE.

5. W3KnioyeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO OT 6atepusTa U KOHTaKTa uam
n3BaeTe 6atepusiTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo n3bop: HatucHeTe 6yToHa 3a NpoBEpKa Ha 3apsiAa Ha 6atepusTa,
3a /1a BUAUTE HUBOTO Ha 3apsf Ypes CBETOAMOANTE Ha GatepusiTa.

MoHTHpaHe Ha 6aTepuaTa

MocTasete akymynatopa B Xne6a Ha WHCTPYMEHTa U ro NNb3HETe Ha MA-
CTO, AoKaro ce dlecmpa nyyete LipakBaHe.

MoHTHpaHe Ha JONbAHNUTENHATA PbKOXBATKa

3aBuiiTe JoNbAHUTENHATA pbkoxsaTka (6) B 0TBOpa C pe3ba Ha kopnyca
Ha MHCTPYMEHTa 1 A1 3aTerHeTe ¢ pbka, 4OKaTo ce pukcupa 3apaso. Mpe-
AN A 3aroyHeTe paboTa, yBepeTe ce, Ye AOMbIHUTENHATa PbKOXBATKA (6)
He Ce KnaTu U He Ce BbPTU.

Hpomuua Ha nocokara Ha pa3saHe

KOHCTpyKLMsITa Ha MHCTPYMEHTa N03BONABA NPOMSIHA HA NI0COKATa Ha psi-
3aHe upes 3aBbpTaHe Ha Abpxaya Ha MaTpuuara (8). Toa e ygo6HO npu
W3BbPLUBAHE HA U3BUTY Pa3pesu, Clief\BaHe Ha MapKUPOBBYHA IMHNS UM
psi3aHe B TPYAHOROCTBIHU MECTA, KbAETO NO3ULMATA HA KOPMyCca Ha UH-
CTPYMEHTa € OrpaHuyeHa.

I'Ipenm Aa NPOMEHUTe Mocokara Ha pA3aHe, U3K/ito4YeTe MHCTPYMeHTa, U3-
uaKaﬁTe, AOKATO yAapHUKDBT (9) Crnpe Hanb/HO, U U3BajeTe akymynatopa
OT rHe3foTo 3a akymynatopa (4).

PasxnabeTe (ukcatopa Ha Nno3uuMsTa Ha Abpxaya Ha matpuuara (7).
3aBbpTeTe AbpKaya Ha MaTpuuata (8) Ao XenaHaTta nosuuus cnpsmo
KOpnyca Ha MHCTPYMeHTa. Cef KaTo HACTPOUTE XenaHaTa Nocoka Ha psi-
3aHe, 3aTerHeTe 3/\paBo GuKcaTOpa Ha NO3ULMATA Ha AbPXKaYa Ha MaTpy-
uara (7).

Mpean Aa NpogbaXuTe paboTata, yBEpETe Ce, Ye AbPKATENsT Ha Ma-
Tpuuara (8) e 3apaBo 3akpeneH, Matpuuara (10) He e u3MecTeHa v yaap-
HUKBT (9) Ce ABUXM CBOGOAHO, 6e3 Aa ce 3aknelBa. He 3anoysaite psi-
3aHe, aKo AbpXaTensT Ha MaTpuuara (8) He e 3ApaBo 3aKperneH Uau uma
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CMsiHa Ha WaHyaTa

Mpeau 4a CMeHATE WaHLaTa, U3KIIYeTe HHCTPYMEHTa, U3vaKaiiTe, JoKa-
TO BCUYKM ABIKELLM CE YacTU HAMbAHO CMpaT, U u3BajeTe akymynaropa
OT rHEe30TO 3a akymysaropa (4).

1. TouncTeTe paboTHaTa 30Ha Ha MHCTPYMEHTA OT CTPYKKM U 3aMbp-
caBaHus. Pasxnabete GuKcaTopa Ha No3MLMSATA Ha AbpXaya Ha Ma-
Tpuuata (7), cnes KoeTo 3BajeTe Abpxaya Ha mMatpuuata (8), 3a
Za nonyynTe JOCTbN A0 WaHuarta (9).

2. Pasxnabete BMHTa 3a 3aTAraHe Ha marpuuara u n3sagete UsHoce-
HaTa unu nospepeHata mMatpuua (9). Mocrasete HoBa Matpuua (9)
OT CbLUuA TUN 1 pasMep, noaxofdlla 3a T03U MOAEN UHCTPYMEHT.
3aTerHeTe BUHTA 3a 3aTAraHe Ha maTpuuata u ce ysepete, ye Ma-
TpVIdI;IBTEl € 3[paBo 3aKpeneHa, nocTaBeHa 6e3 W3KpuBABaHe N HAMa
nooeT.

3. Moctasete gbpxaya Ha MaTpuuarta (8) 06paTHo Ha MSCTOTO My U
3aTerHete 34paBo (uKcaTopa Ha Abpxava Ha matpuuarta (7). Mpe-
AW fa 3anoyHeTe paboTa, npoBepete Aany waHuara (9) ce ABMXM
CBOGOAHO BbBTPe B MaTpuyara (10), He JOKOCBA CTEHWTE it U He ce
3aknelsa.

I\ He wznonssaiite MHCTPYMEHTa C NOBPefieH, 3aTbneH, AehopmupaH
WK HENPABUIHO MOHTUPaH yaapHuK (9). Tosa MoXe a JoBeje A0 N0Wo
KayecTBO Ha psi3aHe, MPeTOBapBaHe Ha MOTOPa, MOBPeAA Ha MaTpuuara
(10) unu noBpeaa Ha UHCTPYMEHTA.

CMsHa Ha MaTpuyaTa

anAM Aa CMeHATe MaTpuuata, UsKn4yeTe UHCTPYMEHTa, I/I3"IaKal7|Te, Ao-
KaTo YAApHUKBT (9) Cripe Hamb/Ho, U U3BajieTe akyMynaTopa oT THe3fo-
T0 3a akymynatopa (4).

1. TouncTeTe Abpxaua Ha Matpuuara (8) v 30HaTa oKono Matpuyata
(10) OT MeTanHy CTPYXKM M 3aMbPCABAHNS. C NOMOLLTA Ha NOAXO-
AL MHCTPYMEHT pa3xnabete v M3BajeTe BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe
Ha matpuuara (11). i3BageTe usHoceHaTa unu noBpeseHa MaTpuua
(10) ot Abpxaya Ha MaTpuuata (8).

2. Mocrtasete HoBa MaTpuua (10) OT CbLMA TUN U pasMep, NOAXOAR-
1a 3a TO3M MOAEN UHCTPYMEHT. CbBMecTeTe MOHTAXHUTE OTBOPHU
Ha mMaTpuuata (10) c oTBopuTe B AbpXaya Ha MaTpuuata (8), cnep
KOETO MocTaBeTe U PaBHOMEPHO 3aTerHeTe BUHTOBETE 3a 3aKpenBa-
He Ha maTpuuarta (11).

3. Cneg MoHTaxa ce yBepete, ye Matpuuara (10) e 3gpaBo 3akpene-
Ha 1 Hama nodT. MpoBepete ganu waHuara (9) BAM3a CBOOOAHO
B 0TBOpa Ha MaTpuuara (10) 1 ce ABUXM 6e3 M3KPUBABaHE UK 3a-
KnewiBaHe.

A\ He sanousaiite pabota, ako MaTpuuara (10) e MOHTMpaHa HenpaBun-
HO, NOBPe/leHa N He e 3/\paBo 3aTerHaTta. HesaTerHatoTo 3akpenBaHe
MOXe fa ioBe/le 10 M3MeCTBaHe Ha MaTpuLaTa, CYynBaHe Ha LiaHLaTa
(9), noBpeaa Ha MHCTPYMEHTa UM HapaHsiBaHe Ha onepatopa.

WU360p Ha ckopocT

WNHCTPYMEHTBT e 060pyABaH C 6YyTOH 3a M360p Ha CKOpOCT (3), KOATO BM
no3B0NABa Aja NPOMEHsTe YecToTaTa Ha Xoaa Ha yaapa (9) B 3aBucuMocT
OT MaTepuana, Ae6enuHata Ha fieTaiina 1 BUAa Ha pssaHe. CkopoctTta e
perynupyema B Ananasona ot 800 fo 2300 yaapa B MUHYTa.

3a pa usbepete CKOPOCTTa, HaTUCHETE ByTOHa 3a M36OP Ha CKOpOCT (3).
Bcsiko HaTuCKaHe NpeBKMoYBa MHCTPYMEHTa KbM CliefiBallaTta HacTpoii-
Ka Ha CKopocTTa. HannyHm ca 06140 6 HacTpoiikn Ha ckopocTTa. Cneg Ao-
CTUraHe Ha MakcuMasnHaTa CKOpOCT, C/eiBalL0TO HaTUCKaHe BPbLya UH-
CTpyMeHTa KbM HacTpoiikaTa 3a MUHMManHa cKopocT.

[Mo-HUCKMTE CKOPOCTY Ce NpenopbyBaT Npu 3anoyBaHe Ha pssaHe, pabo-
Ta C No-TBbPAN MaTepuany, U3BbpLIBaHe Ha U3BUTH pa3pesn n 06paboTka
Ha 061acTH, KbETO Ce U3UCKBA NO-TONAM KOHTPOS. [10-BUCOKUTE CKOPO-
CTW Ca NOAXOAALYM 33 NPaBONNHENHO pAiaHe, paboTa C No-Meku MaTepu-
ann n NPUNOXeHNs, KbleTO Ce U3UCKBA NO-BUCOKA MPON3BOANUTENIHOCT.

Mpean pa 3anoyHete pabota, n3bepeTe NOAXOAALLATA CKOPOCT U Hanpa-
BeTe NPOGHO psi3aHe BbPXy HEHY)KEH Napye MaTepuan. AKO MHCTPYMEHTBT
3arnoyHe Aa BUGPUPA MO BPEME Ha Psi3aHe, PaspesbT CTaHe HepaBeH uin
YAAPHUKDT (9) Ce ABUXM C TPYAHOCT, HamaneTe CKOpoCTTa UK NpoBepe-
Te fanv MaTepuanbT OTroBaps Ha TEXHUYECKUTE CreunduKaLmum Ha uH-
CTpYMeHTa.

BknioysaHe 1 U3KNOYBaHe

A Mpean pa 3anouHeTe pa6oTa, NpoBepeTe padoTaTa Ha Nb3ralus ce
npeBK/loYBaTeN 3a BKNOYBaHe/u3kmiouBaHe (1). Toil TpabBa Aa ce ABK-
XM CBOGOAHO, Aia Ce GUKCHpa CUTYPHO B MONMOXEHNE ,BKITIOYEHO" U A U3-
KII0YBa MHCTPYMEHTa HambIIHO, KoraTo 6bjie 0cBoGoAeH. He nsnonasaii-
Te MHCTPYMEHTA, ako NMPeBKIIOYBATENSAT Ce 3aK/elu, He ce huKeupa unm
pa6oTit HecTabuHo.

3a a BKIIIOYMTE MHCTPYMEHTA, NTb3HETE NATb3ralus npesknoysaren 3a
BK/ItoUBaHe/u3KkntousaHe (1) Hanpeg, cief KOeTo HaTUCHeTe NPeaHaTa My




yacr, 3a Aa ro Gukcupate B NonoXeHue ,BKI04eHO". M3yakaiite, foKaTo
WHCTPYMEHTBT JOCTUTHE PaBoTHATa CU CKOPOCT, U eiBa Torasa A06/mxe-
Te waxuara (9) v matpuuara (10) go maTepuana.

3a fia U3K/IOUNTE MHCTPYMEHTA, HAaTUCHETE 3afHaTa YacT Ha Nbaralyys
Cce MpeBK/loYBaTeN 3a BKYBaHe/u3knousaHe (1). Mpeskoysartenst
LLie Ce OTK/IIOYM U LUE Ce BbPHE B NONOXKEHUE ,U3KII0YEHO". Crej U3Kto-
YBaHe u3yakailte, OKaTo YAapHUKBT (9) Cpe HambiHO, NPeAn Aa ocTa-
BUTE MHCTPYMEHTA, Aa NPaBUTE HACTPOIKM, Aa MOYUCTBATE UM Aa CMe-
HSATE NPUHAANEXHOCTH.

TMpenopbku 3a pabota

Mpean Aa 3anoyHeTe pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye MaTepUabT 0TroBaps Ha Ao-
nycTuMara Ae6enuHa, nocoyeHa B TeXHUYECKUTe creumudukalmu. 3akpe-
nete eTaiina Taka, Ye fia He MOXe Aa ce ABIKM, BUGPUPA MM BBPTHU MO
BpeMe Ha psisate. MpoBepeTe CbCTOAHMETO Ha LaHuara (9) u Matpuua-
Ta (10), yBepeTe ce, Ye AbpXaybT Ha MaTpuuata (8) e 34paBo 3aKpeneH, u
npoBepeTe Aanu B paboTHaTa 30Ha HAAMA CTPYXKKM.

W36epeTe noaxopsiLaTa CKOPOCT C NOMOLLTA Ha BYTOHa 3a U360p Ha CKO-
pocT (3). M3non3saiTe no-HMcKa CKOPOCT MpU 3anoyBaHe Ha psidaHe, npu
M3BBPLIBAHE Ha KPUBM pa3pesn W npu paboTa C No-TBbPAU MaTepuanu.
Mo-BUCOKYM CKOPOCTH MOraT Aa Ce 3MNO0N3BaT 3a NPaByu Paspesu 1 no-Me-
Ku matepuanu.

Mpean ha 3anouHeTe fa pexeTe MaTepuana, BKIloyete UHCTPYMEHTa
n3yakalite, ,0KaTo AOCTUrHE PaBoTHaTa cit CKOPOCT. He cTapTupariTe uH-
CTPYMEHTA, ako YAAPHUKDT (9) Beye e NPpUTUCHAT KbM AeTaiina. Cnep Kato
MHCTPYMEHTBT AOCTUTHE CKOPOCT, NNIaBHO Ao6nnxeTe MaTpuuarta (10) ao
pb6a Ha NnCTa 1 3anoyHeTe Ja pexeTe 6€3 pesku ABWKEHUS UK NPeKo-
MepHO Hansrasxe.

Mo BpeMe Ha psisaHe ApbXTe MHCTPYMEHTA 3a OCHOBHaTa ApbXKa (2) u
cnomaratenHara Apbxka (6). Bogete MHCTpyMeHTa niaBHO Mo MHUATA
Ha psizaHe, 6e3 CTPaHUYHO OTKNIOHEHME UK ycykBaHe. Pa3alyata rnasa
Tpsi6Ba Aja 0cTaBa CTabUNHO NO3WULMOHUPaHa CNPSIMO MOBBLPXHOCTTA Ha
nucra. NpekoMepHaTa cuna He yCKOpsiBa psi3aHeto, a yBenuyasa Haro-
BapBaHeTo Ha MOTOPA, YCKOPSIBA N3HOCBAHETO Ha LaHLata (9) u MaTpu-
yata (10) 1 MOXe a HaManu KayecTBOTO Ha psi3aHe.

3a npaBu pesu, BoETe MHCTPYMEHTA N0 NpeABapuUTeNHO MapkupaHa -
HUA. AKO e Heo6XoAMMO, U3MON3BaiiTe NpaBa BOAAYa UM NUHUIAKA, 3a-
kpenexa kbM AeTaiina, 3a Aa NOAAbPXaATe N0COKaTa Ha pssaxe. He npu-
TUCKaiiTe Kopryca Ha UHCTPYMEHTa MpeKaneHo CUHO KbM BOAaya, Thil
KaTo TOBa MOXe A J0Befie 10 OTK/NOHABAHE Ha PeXelyaTa rnasa ot -
HusTa.

3a M3BUTYU pa3pesn BOAETE MHCTPYMEHTA NO MapkupaHara IuHUs ¢ Man-
KW, NNaBHY ABUKEHWS. He ce onuTBaliTe Aa 3aBbpTaTe MHCTPYMEHTa ps3-
KO BbTPEe B Marepuana. AKo e Heo6XoaMMO Aa NPOMEeHUTE NocokKaTa Ha
psi3aHe, NpaBeTe ro NocTeneHHo, 6e3 Aa ynpaxHasaTe CTPaHUYeH Ha-
TUCK BbpXY WaHuata (9) u matpuuara (10). Ako e Heo6XoAnMO, 3aBbpTe-
Te NpeABapUTENHO AbpXaya Ha MaTpuuarta (8) B y406Ha NO3NLKS, KaKTo
€ 0MUCaHO B CbOTBETHUA pasgen.

3a Aia HanpaBuTe BbTPELLEH U3Pes, MbPBO NPo6HiiTe B AeTaiina HayaneH
OTBOP, AOCTATbYHO rOSIM, 33 fa MOXE pexeljara rnasa ja Biese CBO-
6opHo. Cnep ToBa noctaseTe matpuuata (10) B 0TBOpa, BKMOYETE UH-
CTPYMeHTa, U3yaKaiite, 40KaTo AOCTUTHE PaBoTHA CKOPOCT, U 3amnoyHeTe
Aa pexeTe N0 MapkMpOBbYHATA NUHUA. He ce onuTBaiiTe Aa 3anoyHete
BBTPELLEH U3pe3 6e3 HauaneH oTBop.

Mpy pAsaHe Ha NpoGuAMpany, rodpupaHn AU TpaneLoBUAHN NUCTOBE
n36epete MoNoOXeHWe Ha Abpkaya Ha matpuyara (8), Koeto no3sonsBa
MHCTPYMEHTBT Aa ce BOAYM YA06HO B NoCOKaTa Ha pa3ae. He Haknausiite
MHCTPYMEHTa NpeKaneHo MHOro Mpu NpeMuHaBaHe Npes U3BMBKM B Npo-
(una, Tbii KaTo TOBa MOXe Aa 0BEAE A0 3aK/eLLBaHe N HepaBHOMEp-
HO psizaHe.

Mo Bpeme Ha pa6oTa BHUMaBaiiTe 3a CTPYXKM 1 OTPA3bLN. He ru oTcTpa-
HsiBaliTe C pbKa, A0KaTO WaHuata (9) ce ABUXM. [TbPBO M3KNIOYETE UH-
CTPYMEHTA, U34aKaiiTe, OKATO TOi CMpe HaMbJHO, U3BajeTe aKymynaro-
pa OT rHe3foTo 3a akymynatop (4) u cfej ToBa OTCTpaHeTe OTNaAbLUTE C
NOAXOASALLY, NHCTPYMEHT.

AKO VHCTPYMEHTBT 3amoyHe ja BUGPUpA MpekaneHo, paspeswr CTaHe
HepaBeH, LaHuara (9) ce 3aknewy WM CKOPOCTTa 3HaYUTENHO CnajHe,
cnpeTe pa6oTata He3a6aBHo. VI3K/ioYeTe HHCTPYMEHTa, U3BajeTe akyMy-
natopa i npoBepeTe Ae6enuHara Ha Matepuana, CbCTOAHUETO Ha LWaHLa-

a (9? u matpuuata (10), dukcupaHeTo Ha Abpxaya Ha Matpuuata (8) u
HaJIMYMETO Ha CTPYXKKM B paBoTHaTa 30Ha.

NOAAPBXKA

Mpean Aa M3BbPLIBATE KAKBATO U Aa € NOAAPbHXKA, BUHATYM Ce yBEpABaii-
Te, Y& MHCTPYMEHTBT € M3KIIIOYEH U 6aTepusiTa e M3BaJeHa.

Mouncteane

Cnep BcAka ynoTpeGa moyncteTe Kopryca Ha UHCTPYMEHTa, BEHTUNALM-
OHHUTE OTBOPU (55), Abpxaya Ha maTpuuara (8), wawuara (9) u matpuuata
(10) T MeTasHy CTPYXKKM, Npax 1 MpbCOTUSA. 3a NOYUCTBAHE U3NON3BaN-
Te Cyxa Meka Kbpna, YeTka unu yetka. O6bpHeTe creluanto BHUMaH1e
Ha 30HaTa Ha psi3aHe ¥ BEHTUNALNOHHNUTE 0TBOPH (5), Thil KaTo HaTpynBa-
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HETO Ha MeTanHu CTPYXKN MOXe Aa foBejie A0 nperpsBaHe, 3acsijaHe Ha
MexaHu3ma unu nospefa Ha UHCTPYMEHTa.

He oTcTpaHsBaiiTe cTpyx)KuTe ¢ pbKa. N3non3gaiite yetka, 6osmxuiicka
yeTka Uan APYr NOAXOAALL UHCTPYMeHT. OCTPU MeTanHu YacTuuu Morat
[ia PUYNHAT NOPA3BaHUSA UM HaPaHABaHMSA Ha KoXaTa.

He u3non3saiite Boja, pasTBOPUTENM, GEH3UH, arpecUBHI XUMUKANN UAU
abpa3uBHY MaTepuany 3a nouncTeaHe. He gonyckaiite Bnara aa nonag-
He B KOpNyca Ha MHCTPYMEHTa, akyMynaTopa Ui 3apsHoOTo yCTPOACTBO.
AKO & Heo6X0AMMO, N30 bPLIETE KOPMYCa C N1EKO HaBNAXHeHa Kbpna, crej
KOETO 10 U3GbPLUETE A0 CYXO.

PepfoBHO NpoBepsiBaiiTe CbCTOSHWETO Ha WaHuaTta (9), Matpuuara (10),
Abpkaya Ha maTpuuara (8), bukcatopa Ha Abpxaya Ha Matpuuara (7) u
BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha Matpuuata (11). He uanonagaitte UHCTpy-
MEHTa C NOBPe/ieHM, U3HOCEHI UNI pasxabeHin KOMMOHEHTH.

CbXxpaHeHune

Mpeau cbxpaHeHue U3KIOYETe HCTPYMEHTa, N3BajeTe akymynatopa ot
THe30T0 3a akymynatop (4), nouucTeTe MHCTPYMEHTa OT CTPYXKMU U Mpb-
COTHSA 1 Ce yBEepeTe, Ye € HaMbJIHO CyX.

CbXxpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTa, akymynaTopa W 3apsiHOTO YCTPOWNCTBO Ha
CYXO M YUCTO MACTO, 3aliUTEHO OT Bfiara, HeJOCTbMHO 3a Aela U HeoTo-
pusnpanu nuua. He cbXxpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTa B 61M30CT 10 U3TOYHU-
LW Ha TONJIMHA, OTKPUT OrbH, arpeCMBHU XMMUKanU Uian Ha MecTa C BU-
COKa BAIAXHOCT.

CbXpaHsiBaiiTe MHCTPYMeHTa Taka, Ye yAapHuksT (9), matpuuara (10) u
AbpKaybT Ha MaTpuLaTa (8) Aa He ca U3NOXEHN Ha YAapHU UM NOBPEAH.
He noctaBsiiTe TeXku npeAMeT BbpXy WHCTPYMEHTa, akymynatopa unm
3apAAHOTO YCTPONCTBO.

Mpu AbATOCPOYHO CbXpaHeHue Ce NpenopbyBa akymynatopbT Aa ce
CbXpaHsABa OTAESHO OT WMHCTPYMEHTA W MEPUOAMYHO Aa Ce NpoBepsBa
CBCTOSIHMETO MY B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMMUTE 3a aKymynaropa i 3a-
PAGHOTO YCTPOICTBO.

TpaHcnopTupane

Mpeaun TpaHCnopTMpaHe W3KMKOYETE MHCTPYMEHTa, M3uaKaiiTe, JOKATo
BCUUKY JBWXKELLYN Ce YacTyv HambJIHO CMPaT, U U3BajeTe akymynaropa ot
rHe340To 3a akymynarop (4).

Hocete 1 TpaHCnopTMpaiiTe MHCTPYMEHTA MO HAYH, KOMTO MpejoTBpa-
TABA CNYYaliHO BK/IOYBAHE, U3NycKaHe, yAapyu v NoBpeAa Ha pa6oTHara
yacT. He HoceTe MHCTPYMeHTa 3a Abpxaya Ha Matpuuara (8), wawuara
(9), matpuuara (10) unu noctaBeHaTa 6atepus.

[Mpu TpaHCNOpTMPaHe Ha MHCTPYMEHTa ro 3aKpeneTe B ONakoBKaTa, KyTi-
siTa UK Apyr NOAXoAsLLY KOHTeliHep. He nosBonsBaiiTe pa6oTHaTta yacT fa
B/ie3e B KOHTaKT C TBbpAM NpeaMETH, KOUTO MOraT Aa noBpeast yaapa
(9), matpuuara (10) unu gbpxada Ha MaTpuuara (8).

3a 6esonacHa u HafiexAHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa UMaiiTe NpeaBua, ye
PEMOHT®T, MoAAPbXKaTa U HacTpoiikaTa Ha MHCTPYMeHTa TpsibBa fa ce
W3BBPLUBAT B CEPBM3HW LIEHTPOBE, KaTo Ce U3Mo/i3BaT CaMo OpUrMHanHu
pesepBHU YacTh U KOHCYMaTUBU.

OTCTPAHABAHE HA NMPOBJIEMU

o 5
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lMpoBepete ganu
6GaTepusiTa e nocTaBeHa

WNHCTpyMeHTHT
He ce BK/IoYBa

WNHCTpYMeHTBbT
pa6oty, Ho He
pexe matepuana

YAapHUKBT ce
3aknelyga B
matepuana

BatepusTa e nstoueHa,
HenpaBW/IHO NOoCTaBeHa
Wnun npesknoYBaTenaT
e fiedekTeH

LWaHuata (9) unm
matpuuara (10) ca
M3HOCEHMU, NOBPEAEHM
UIN HENPaBUIHO
nocTaseHu

Matepuanst e
npekanexo geten,
MHCTPYMEHTBT e
HenpaBuHO
nofipaBHeH, n3bpaHa e
rpeLlHa cKopocT uin
pexelyuTe eneMeHTH ca
M3HOCEHN

' [ {

npaBunHo, 3apesieTe A 1
npoBepeTe paboTara Ha
nab3rauus
npeBKNYBaTEN 33
BKNlOYBaHe/
unskntoysaHe (1)

N3BapeTe akymynaropa,
npoBepeTe ChCTOAHUETO
1 MOHTaXa Ha LaHyata
(9) n matpuuata (10) n
Yl CMeHeTe, aKo e
HeobXoAMMO

MposepeTe Ae6enuHara
Ha MaTepuana, Bojete
MHCTPyMeHTa 6e3 Aa ro
U3KpuBABaTe,
npomeHeTe CKOpoCTTa U
nposepere waHuyara (9)
v matpuyara (10)
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KBl RO | ROMANA
[LleTaiinst He e
3aKpeneH NpaBusHo, 3akpenerte feTaiina
Paspeaur e MHCTPYMEHTBT Ce BOAM | 3APaBo, BOAETe
HepaBeH CbC CTPAHUYEH HAaTUCK  WMHCTPYMEHTA NNaBHO U
WK WaHuaTa unm NpoBepeTe pexeLyuTe
martpuuara ca enemMeHTH
M3HOCEHU
LibpKaytT Ha MposepeTe pukcatopa
Ha nosuuuaTa Ha
matpuuara (8) e
[bpXaya Ha MaTpuuata
WNHCTPYMeHTLT  pa3xnabed, MaTpuuara
(7), BuHTOBETE 32
BUGpUpa (10) He e 3gpaBo 33KpenBaNe Ha
npekaneHo 3aKpeneHa unm Man wuara (11),
PexXelyuTe eNeMeHTH ca maH‘:laTa ©)m '
noBpeAeHy martpuuara (10)
BeHTunaunonHute Mouuctete
oteopw (5) ca BEHTUNALNOHHUTE
3anyLueHu, npu oteopw (5), Hamanete
WNHCTPYMEHTLT  ps3aHeTo ce npunara HansraHeTo v nposepete
nperpsiga npekoMepHa cuna uan  Aanu Matepuanst

Matepuanst 0TroBaps Ha
HajBuILaBa TeXHUYeckuTe
fonyctumara febenuHa - cneuudukaumu

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPELA

3a fja ce 3alMTH OKONHATa CPe/a, ENEeKTPOUHCTPYMEHTUTE, BaTe-

punTE, aKcecoapuTe 1 ONakoBKUTE TPABBa Aa Ce PeLuKanupaT no

€KONMOTMYEH HaunH. He M3XBbpNANTE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE
6aTepuuTe B GUTOBUTE OTNAAbBLM!

3a Aa cnacum npupopara, e HEOGXOIJ,MMO Aa U3XBbP/IUM NPaBUIHO U3-
nonseaHata 6aTepm|, no-cneynanHo nutuesara. 3a npaBWJIHO U3XBbP-
NsiHe, pa3pefjeTe Hanb/HO 6aTepusTa, Korato pa6oTuTe € YyCTPOIHCTBOTO,
u3Bajete q, cnej roea yBMVITE KOHTaKTUTE C eNeKTPUYecKa NneHTa, 3a aa
n36erHete Kbco CbenHeHue. He OTBapRﬁTE GaTepMﬂTa W He A U3XBbp-
NANRTe Ha YacTu. Maxsbpnere Ha onpefeneHn Mecta.
ﬁ 7B cvoTseTcTBME C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
LHion JE OTHOCHO OTMaAbLUTE OT eNeKTPUYECKO M eNeKTPOH-
HO OGODYAEGHE W CbOTBETHOTO HaLMOHAIHO 3aKOHOAATENICTBO, KaKTO U B
cboTBeTCTBUe ¢ EBpOneiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedekTHuTe unmn

u3nesnu ot ynotpe6a 6atepun 1 enekTPOHHO 06opyaBaHe TpsabBea Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOTMYHO PELMKNPaHE.

0TnafbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/la U YOBELKOTO 3/paBe, ako Gbje U3XBbPIEHO
HenpaBWIHO NOpaau Bb3MOXXHOTO Hannyue Ha ornacHu BellecTsa.

',\ Camo 3a cTpanm ot EC:

TPAHCNOPT

JIuTneBo-MoHHNTE GaTepvm NoAnexar Ha U3UCKBaHWA 3a NpeBO3 Ha onac-
HW TOBapu. EaTepMVITE morart fja ce TpaHcnopTupaTt ot I'IOTDEGVITEHR no
woce, 6e3 Aa e HeO6X0AMMO Aa ce Cna3BaT JOMbJHUTENHU pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMopTMpa C y4acTUeTo Ha TPeTH CTpaHu (Hanp. no Bb3ayx
wnun CI'IE[ZWITOP), TpﬂﬁBa Ala ce cnasBart crneyuanHu U3MCKBaHUA 3a 0Nako-
BaHe U eTUKeTUpaHe. B 1031 cnyuaﬁ npu nNoagroToekaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HeOﬁXOAVIMO Y4aCTHETO Ha eKCnepT No onacHu ToBapw.
W3npawaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpefeHa 06BMBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU 1 OnakoBaliTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He ce IBUXM B ona-
KoBKaTa. Mons, cnasaiiTe U eBEHTYaNHU AOMbLAHUTENHU HALUOHANHM
pasnopesou.
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ROIROMANA
MASINA DE STANTAT TABLA CU ACUMULATOR
NC1.6A

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model NC1.6A
Tip motor Fara perii
Tensiune nominaléd
(vcee) 20
Viteza de cursd fara
sarcina (min™) 800-2300
Grosime maxima a
tablei (mm) 12
Otel inoxidabil :
Otel moale 1.6
Aluminiu 2.5
Raza minimd de tdiere
(mm) 50
Latime de taiere (mm) 5
Numdr de viteze 6

Valori ale emisiilor sonore determinate conform EN 62841-2-8:

Nivelul presiunii

acustice (dB(A)) Lpa=87
Nivelul puterii acustice Lya=98
masurat (dB(A)) K=3

Incertitudine K (dB(A))

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform

EN 62841-2-8:
Nivelul de vibratii -
m/s?) Ka—h1 55
Incertitudine K (m/s?) -
Nivel de protectie IPX54
Clasa de protectie n
Greutate EPTA (cu 26
baterie de 4 Ah) (kg) :
Greutate unealtd fara 17
accesorii (kg) :
Greutate (inclusiv
accesorii) (kg) 22
Baterie (nu este inclusa)
Tensiune nominald (V
c0) 20
Tip baterie Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incarcitor (nu este inclus)
Industrial Industrial
Model Charger20/1 20/4 €20/6.5
Tensiune de intrare (V
CA)/ Frecventa (Hz) 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V
cc) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie 1]

AVERTISMENT: Nivelurile declarate de vibratii si emisii de zgomot
reprezinta principalele aplicatii ale sculei. Cu toate acestea, daca scula
este utilizata pentru apllcatn diferite, cu accesorii diferite sau este
intretinutd necorespunzator, nivelurile de emisii pot diferi. Acest lucru
poate creste semnificativ nivelul de expunere pe durata totald de lucru.
Nivelurile de emisii vor varia in functie de modul in care este utilizatd
scula electrica si pot depdsi nivelurile indicate in aceasta fis informativa.
Aceste niveluri de emisie pot fi utilizate pentru a compara o unealtd cu




alta si pentru o evaluare preliminard a expunerii. O estimare precisd a
sarcinii ar trebui sa tind cont si de momentele in care unealta este oprita
sau functioneaza féra a fi utilizata, ceea ce poate reduce semnificativ
sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati masuri de sigurantd
suplimentare pentru a proteja operatorul, cum ar fi intretinerea uneltei si
a accesoriilor, mentinerea mainilor calde, utilizarea protectiei auditive si
organizarea ritmului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Comutator glisant de pornire/ 7. Blocare pozitie suport matritd
i 8. Suport pentru matrita

2. Maner principal 9. pumnal

3. Buton de selectare a vitezei 10. Matrits

4. Slot pentru baterie 11. Suruburi de fixare a matritei

5. Orificii de ventilatie

6. Maner auxiliar

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual de instructiuni

2. Fierastrau fara fir, asamblat

3. Set de chei de intretinere

4. Punch

* V& rugam sa retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul dvs., vd rugdm
sd consultati lista furnizata impreund cu produsul sau sa contactati
distribuitorul local.

Nibblerul fara fir Procraft NC1.6A este conceput pentru tdierea tablelor
féra conectare la reteaua electrica. Unealta este potrivita pentru tdieturi
drepte si curbe, realizarea de decupaje interne, montarea pieselor metalice
si lucrul cu table profilate, elemente de ventilatie, materiale pentru
acoperisuri i alte produse din tabla subtire.

Acest model este convenabil pentru lucréri de instalare, reparatii si
atelier, unde mobilitatea, precizia si capacitatea de a lucra fard scantei
sau incilzirea excesivd a materialului sunt importante. Spre deosebire
de tdierea cu un disc abraziv, foarfeca de tdiat asigurd o tdieturd mai
controlatd, nu supraincélzeste muchia de tdiere si nu necesité alimentare
de la reteaua electricd.

Motorul férd perii imbunatateste fiabilitatea sculei si ajutd la utilizarea
eficientd a incarcérii bateriel. Frecventa de taiere reglabild permite
adaptarea sculei la material si la tipul de tdiere, in timp ce capul de téiere
compact faciliteaza urmarirea liniei de marcare si efectuarea taieturilor
curbe. Datorita alimentérii cu baterie, scula este convenabila de utilizat pe
santier, in atelier, in garaj sau in timpul lucrarilor pe teren.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

/\ ATENTIE! Cititi toate averti le de ta, instruct
ilustra si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealta electricd” din avertismente se refera la unealta electrica
alimentata de la retea (cu cablu) sau la unealta electrica alimentata de la
baterie (fard cablu).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - va protejeaza
ochii de resturi.

Purtati protectie pentru urechi - va protejeaza auzul de
zgomotul excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertisment general privind siguranta.

>9@®@

in conformitate cu standardele esentiale de sigurantd
aplicabile din directivele europene

Marcaj de conformitate eurasiatic.
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qy Marcaj de conformitate din Ucraina

REGULI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL CU
MASINILE DE TAIAT

1. Nu depésiti grosimea admisa a metalului. inainte de a incepe lucrul,
verificati dacd grosimea si tipul materialului sunt conforme cu
specificatiile tehnice ale sculei. Retineti ca grosimea admisa depinde
de rezistenta materialului: otelul, otelul inoxidabil si aluminiul au
valori limita diferite. Nerespectarea acestei reguli poate provoca
blocarea poansonului, ruperea matritei, supraincércarea motorului
si defectarea sculei.

2. Utilizati unealta numai in scopul pentru care a fost conceputa.
Nibblerul este conceput pentru tdierea tablelor. Nu utilizati unealta
pentru materiale sau operatiuni care nu sunt specificate in acest
manual. Nerespectarea acestei reguli poate duce la deteriorarea
uneltei, ruperea elementelor de tdiere sau ranirea operatorului.

3. Fixati bine piesa de prelucrat. inainte de téiere, asigurati-va ca tabla
este fixata si nu se poate misca, vibra sau roti in timpul functionrii.
0 piesd de prelucrat nefixaté se poate deplasa brusc, poate strica
linia de téiere si poate provoca vatamari.

4. Porniti unealta inainte de a incepe tdierea si abia apoi apropiati-o
de material. Nu porniti unealta cand poansonul este deja apasat pe
metal. Nerespectarea acestei reguli poate provoca reculul uneltei,
blocarea sectiunii de tdiere sau deteriorarea poansonului si a
matritei.

5. Tineti unealta ferm in timpul functiondrii. Mentineti o prindere sigura
a uneltei de decupare si o pozitie stabila a corpului. Nu lucrati intr-o
pozitie incomoda si nu va intindeti prea mult. Pierderea controlului
asupra uneltei poate determina devierea acesteia de la linia de tdiere,
deteriorarea piesei de prelucrat sau provocarea de leziuni.

6. Tineti mainile, hainele si pérul departe de zona de tdiere si de
piesele in miscare. Nu apropiati degetele de poanson, matritd,
partea inferioard a sculei sau marginile ascutite ale tablei in timpul
functionarii. Contactul mainilor, hainelor sau parului cu zona de lucru
poate duce la vatamari grave.

7. Utilizati intotdeauna echipament de protectie personald. Purtati
ochelari de protectie, manusi si incaltiminte robusta in timpul
functionarii. Utilizati protectie auditiva atunci cand este necesar.
Aschii metalice, marginile ascutite si resturile pot provoca leziuni la
ochi, piele sau picioare.

8. Aveli grijd la aschii metalice si resturi. Nu indepdrtati aschiile cu
mana in timp ce unealta este in functiune. Mai intai opriti unealta,
asteptati pana se opreste complet si abia apoi indeprtati resturile
folosind o unealtd adecvati. Nerespectarea acestei requli poate
duce la taieturi sau la patrunderea aschiilor metalice in ochi.

9. Nu asezati unealta pe aschii metalice. in timpul functionarii,
asigurativa cd aschiile si resturile nu patrund in orificiile de
ventilatie, carcasd sau mecanismul de lucru. Particulele metalice
din interiorul uneltei pot deteriora motorul, bloca mecanismul sau
provoca un scurtcircuit.

. Ghidati scula lin, fara a exercita o presiune excesiva. Nu apasati scula
mai tare decat este necesar pentru o taiere normala. Forta excesiva
reduce calitatea taierei, accelereaza uzura punzonului si a matriciei,
creste sarcina asupra motorului si poate provoca defectarea sculei.

- Mentineti unealta perpendiculard pe suprafata tablei. In timpul taierii,
nu inclinati unealta lateral si nu o rasuciti fata de linia de taiere.
Inclinarea uneltei poate bloca poansonul, deteriora matrita, produce
o taietura inegald sau provoca miscdri bruste ale uneltei.

12.Dacd scula se blocheaza, opriti-o imediat. Nu incercati sa scoateti
scula din material cu forta. Opriti scula, scoateti bateria, eliberati
piesa de prelucrat si abia apoi indepartati cu grijé sectiunea de taiere.
Incercarea de a elibera scula cu forta poate deteriora mecanismul
sau poate provoca vatamari.

. Utilizati lubrifiere in timpul tdierii, dacd este recomandat pentru
materialul respectiv. Cand lucrati cu metale dense sau ductile,
aplicati un lubrifiant adecvat de-a lungul liniei de téiere. Functionarea
fara lubrifiere poate provoca incdlzire crescutd, uzurd acceleratd a
poalnsonului si a matritei, calitate redusd a tdierii si suprasolicitarea
sculei.

14.Nu atingeti poansonul, matrita sau piesa de prelucrat imediat dupa
utilizare. Dupa tdiere, pértile de lucru ale sculei si metalul pot fi
fierbinti. Atingerea acestora imediat dupd utilizare poate provoca
arsuri.

15. Deconectati alimentarea inainte de reglare, curétare sau inlocuirea
poansonului sau a matritei. Pentru modelul fara fir, scoateti
intotdeauna bateria inainte de intretinere, reglare, transport si
depozitare. Pornirea accidental a sculei in timpul intretinerii poate

provoca vatamari.
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16. Verificati starea poansonului si a matritei. Nu lucrati cu un set de
tdiere tocit, deteriorat, deformat sau uzat. Piesele uzate reduc
calitatea taierii, cresc sarcina asupra motorului si pot provoca
blocaje sau defectarea sculei.

17. Verificati dacd toate elementele de fixare sunt stranse inainte
de utilizare. Asigurati-vd cd matrita, suportul matritei, suruburile,
piulitele si alte elemente de fixare sunt stranse bine. Elementele de
fixare slabite pot provoca deplasarea sectiunii de taiere, deteriorarea
sculei sau ranirea operatorului.

18.Nu utilizati o unealtd deterioratd. Nu incepeti lucrul daca
comutatorul functioneaza instabil, carcasa este deterioratd sau
unealta vibreaza excesiv, se supraincalzeste, produce scantei sau
zgomote neobisnuite. Utilizarea unei unelte defecte poate duce la
electrocutare, defectarea uneltei sau ranirea operatorului.

19.Pastrati orificiile de ventilatie si carcasa curate. Curatati regulat
scula de praf metalic, aschii si murdarie. Orificiile de ventilatie
blocate afecteaza racirea motorului si pot provoca supraincélzirea
sau defectarea sculei.

.Nu lucrati in conditii de umiditate sau pe ploaie. Nu permiteti
patrunderea apei in unealtd, baterie sau incarcétor. Utilizarea in
conditii de umiditate poate provoca un scurtcircuit, deteriorarea
bateriei sau electrocutare.

.Nu taiati in zone in care ar putea exista cabluri electrice ascunse.
Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca nu existd cabluri ascunse
in zona de tdiere. Dacd exista riscul de contact cu cablurile, tineti
unealta numai de suprafetele de prindere izolate. Deteriorarea unui
cablu poate duce la electrocutare.

22.Nu lasati unealta sd functioneze nesupravegheata. Folositi unealta
numai tinand-o in maini. Dupd finalizarea taierii, opriti unealta si
asteptati pand cand toate périle mobile s-au oprit complet. O unealta
lasata sa functioneze poate provoca vatamari corporale sau daune
materiale.

23.indepartati resturile si deseurile din zona de lucru. Mentineti locul
de munca curat si indepartati imediat fragmentele metalice ascutite.
Resturile de pe podea sau de pe bancul de lucru pot provoca taieturi,
pot perfora incaltamintea sau pot duce la alunecdri si caderi.

24. Utilizati numai consumabile si accesorii adecvate. Instalati
poansoane, matrite si alte componente compatibile cu acest model
de unealta. Piesele necorespunzatoare sau de fabricatie proprie se
pot rupe in timpul functionarii, pot deteriora unealta sau pot provoca
vatamari.

25. Depozitati unealta cu bateria scoasd intr-un loc uscat. Dupa utilizare,
scoateti bateria, curatati unealta si depozitati-o intr-un loc inaccesibil
copiilor si persoanelor neautorizate. Depozitarea necorespunzatoare
poate provoca pornirea accidentald, deteriorarea uneltei sau
vatamari.

ALIMENTARE CU ENERGIE

Asigurati-vd cd unealta este alimentata cu baterii Procraft de 20 V (2 Ah,
4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricarei alte baterii poate deteriora unealta si fi poate afecta
performanta. Unealta este conceputd pentru a functiona cu baterii
reifncgrlcabile litiu-ion Procraft de 20 V, care asigura o alimentare constanta
si fiabila.

2
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UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau de a scoate accesoriile, asigurati-va ca unealta este
oprita si scoateti bateria pentru a evita pornirea accidentala.

Scoaterea bateriei

Pentru a scoate bateria, apésati butonul de blocare a bateriei si trageti
bateria in afara sculei.

Instructiuni de incarcare a bateriei

incarcatorul are doud indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd
ca incarcarea este in curs, in timp ce indicatorul verde indica faptul
cd incdrcarea este completd. Bateria in sine poate avea un indicator de
ncarcare cu LED-uri pentru a arata nivelul de incdrcare. Pentru a verifica
nivelul de incércare, apdsati butonul de verificare a incarcarii de pe baterie.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: complet incarcat

Instructiuni pas cu pas:
1. Conectati incarcétorul la o prizd de curent.

2. Pentru incdrcdtoarele cu mufd, introduceti mufa de incércare in
portul bateriei. Pentru incarcédtoarele cu glisor, aliniati bateria cu
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fantele de incarcare si glisati-o induntru.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, indicand c@ bateria se incarca.

4. 0Odatd ce bateria este complet incarcata, indicatorul verde se va
aprinde.

5. Deconectati incarcétorul de la baterie si de la prizd sau scoateti
bateria din incarcator.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incarcarii de pe baterie
pentru a vizualiza nivelul de incércare folosind LED-urile bateriei.

Instalarea bateriei

Aliniati pachetul de baterii cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie
péana cand se blocheaza si se aude un clic.

Instalarea manerului auxiliar

insurubati ménerul auxiliar (6) in orificiul filetat de pe carcasa sculei si
strangeti-l cu mana pand cand este fixat ferm. Inainte de a incepe lucrul,
asigurati-va ca manerul auxiliar (6) nu are joc si nu se roteste.

Schimbarea directiei de taiere

Designul sculei permite schimbarea directiei de taiere prin rotirea
suportului de matrita (8). Acest lucru este util atunci cand se efectueaza
tdieturi curbe, se urmeaza o linie de marcare sau se taie in zone greu
accesibile, unde pozitia carcasei sculei este limitata.

inainte de a schimba directia de taiere, opriti unealta, asteptati pana cand
poansonul (9) s-a oprit complet si scoateti bateria din compartimentul
pentru baterie (4).

Slabiti dispozitivul de blocare a pozitiei suportului matritei (7). Rotiti
suportul matritei (8) in pozitia doritd fatd de carcasa sculei. Dupd setarea
directiei de taiere dorite, strangeti bine dispozitivul de blocare a pozitiei
suportului matritei (7).

Inainte de a continua lucrul, asigurati-va ca suportul matritei (8) este fixat
bine, cd matrita (10) nu este deplasatd si ca poansonul (9) se misca liber,
fard blocaje. Nu incepeti tdierea daca suportul matritei (8) nu este fixat
ferm sau are joc.

inlocuirea poansonului

inainte de a inlocui poansonul, opriti unealta, asteptati pand cand toate
piesele mobile s-au oprit complet si scoateti bateria din compartimentul
pentru baterie (4).

1. Curatati zona de lucru a sculei de aschii si murddrie. Slébiti blocarea
de pozitie a suportului matritei (7), apoi scoateti suportul matritei (8)
pentru a avea acces la poanson (9).

2. Slabiti surubul de prindere a poansonului si scoateti poansonul uzat
sau deteriorat (9). Instalati un poanson nou (9) de acelasi tip si
dimensiune, potrivit pentru acest model de unealta. Strangeti surubul
de prindere a poansonului si asigurati-vd cd poansonul este fixat
bine, instalat fara aliniere incorecta si nu prezinta joc.

3. Instalati suportul matritei (8) la loc si strangeti bine dispozitivul de
blocare a pozitiei suportului matritei (7). Inainte de a incepe lucrul,
verificati daca poansonul (9) se misca liber in interiorul matritei (10),
nu atinge peretii acesteia si nu se blocheaza.

A Nu utilizati scula cu un poanson (9) deteriorat, tocit, deformat sau
montat incorect. Acest lucru poate duce la o calitate slaba a taierii, la
suprasolicitarea motorului, la deteriorarea matritei (10) sau la defectarea
sculei.

inlocuirea matritei

inainte de a inlocui matrita, opriti unealta, asteptati pana cand poansonul
(9) se opreste complet si scoateti bateria din compartimentul pentru
baterie (4).

1. Curatati suportul matritei (8) si zona din jurul matritei (10) de aschii
metalice si murdarie. Folosind o unealta adecvata, slabiti si scoateti
suruburile de fixare a matritei (11). Scoateti matrita uzatd sau
deteriorata (10) din suportul matritei (8).

2. Instalati o matritd noud (10) de acelasi tip si dimensiune, potrivitd
pentru acest model de unealta. Aliniati orificiile de montare ale
matritei (10) cu orificiile din suportul matritei (8), apoi instalati si
strangeti uniform suruburile de fixare a matritei (11).

3. Dupa montare, asigurati-va ca matrita (10) este fixata bine si nu are
joc. Verificati daca poansonul (9) intra liber in orificiul matritei (10) si
se misca férd aliniere incorecta sau blocare.

A\ Nu incepeti lucrul dacd matrita (10) este instalata incorect, deterioratd
sau nu este fixata ferm. Fixarea slabd poate provoca deplasarea matritei,
ruperea poansonului (9), deteriorarea sculei sau rénirea operatorului.

Selectarea vitezei

Unealta este echipatd cu un buton de selectare a vitezei (3), care v permite
s& modificati frecventa de cursa a poansonului (9) in functie de material,




grosimea piesei de prelucrat si tipul de tdiere. Viteza este reglabild in
intervalul de la 800 la 2300 de curse pe minut.

Pentru a selecta viteza, apdsati butonul de selectare a vitezei (3). Fiecare
apasare comuta scula la urmatoarea setare de vitezd. Sunt disponibile in
total 6 setdri de viteza. Dupa atingerea vitezei maxime, urmatoarea apasare
readuce scula la setarea de viteza minima.

Vitezele mai mici sunt recomandate la inceperea unei téieturi, la lucrul cu
materiale mai dure, la realizarea tdieturilor curbe si la prelucrarea zonelor
in care este necesar un control sporit. Vitezele mai mari sunt potrivite
pentru tdierea dreaptd, lucrul cu materiale mai moi si aplicatiile in care este
necesara o productivitate mai mare.

inainte de a incepe lucrul, selectati viteza adecvata si efectuati o taiere
de proba pe o bucata de material inutild. Dacd unealta incepe sa vibreze
in timpul taierii, taietura devine inegald sau poansonul (9) se misca
cu dificultate, reduceti viteza sau verificati dacd materialul respecta
specificatiile tehnice ale uneltei.

Pornirea si oprirea

A\ inainte de a incepe lucrul, verificati functionarea comutatorului glisant
de pornire/oprire (1). Acesta trebuie sa se miste liber, s se blocheze in
sigurantd in pozitia de pornire si sd@ opreascd complet unealta atunci cand
este eliberat. Nu utilizati unealta daca comutatorul se blocheaza, nu se
blocheaza sau functioneaza instabil.

Pentru a porni unealta, glisati comutatorul glisant de pornire/oprire (1)
inainte, apoi apdsati partea sa frontald pentru a bloca comutatorul in
pozitia de pornire. Asteptati pand cand unealta atinge viteza de functionare
si abia apoi apropiati poansonul (9) si matrita (10) de material.

Pentru a opri unealta, apdsati partea din spate a comutatorului glisant de
pornire/oprire (1). Comutatorul se va debloca si va reveni in pozitia oprit.
Dupa oprire, asteptati pana cand poansonul (9) s-a oprit complet inainte
de a pune unealta jos, de a efectua reglaje, de a curata sau de a inlocui
accesoriile.

Recomandari de utilizare

Inainte de a incepe lucrul, asigurati-vd cd@ materialul respectd grosimea
admisad specificata in specificatiile tehnice. Fixati piesa de prelucrat astfel
incét sa nu se poatd misca, vibra sau roti in timpul taierii. Verificati starea
poansonului (95 si a matritei (10), asigurati-vé cd suportul matritei (8) este
fixat bine si verificati daca nu exista aschii in zona de lucru.

Selectati viteza adecvata folosind butonul de selectare a vitezei (3).
Folositi o vitezd mai mica la inceperea taierii, la efectuarea taieturilor curbe
si la prelucrarea materialelor mai dure. Vitezele mai mari pot fi utilizate
pentru taieturi drepte si materiale mai moi.

Inainte de a intra in material, porniti unealta si asteptati pand cand aceasta
atinge viteza de functionare. Nu porniti unealta daca poansonul (9) este
deja apasat pe piesa de prelucrat. Dupa ce unealta atinge viteza, aduceti
usor matrita (10) la marginea foii si incepeti tdierea fard smucituri sau
presiune excesiva.

in timpul téierii, tineti unealta de manerul principal (2) si de manerul auxiliar
(6). Ghidati unealta usor de-a lungul liniei de taiere, fara deplasari laterale
sau rasuciri. Capul de taiere trebuie sa ramana pozitionat stabil in raport
cu suprafata tablei. Forta excesiva nu accelereaza téierea, ci creste sarcina
asupra motorului, accelereaza uzura poansonului (9) si a matritei (10) si
poate reduce calitatea tdierii.

Pentru taieturi drepte, ghidati unealta de-a lungul unei linii marcate anterior.
Daca este necesar, utilizati un ghidaj drept sau o rigla fixata pe piesa de
prelucrat pentru a mentine directia de taiere. Nu apdsati carcasa uneltei
prea tare impotriva ghidajului, deoarece acest lucru poate determina
devierea capului de téiere de la linie.

Pentru tdieturi curbe, ghidati unealta de-a lungul liniei de marcare folosind
miscéri mici si line. Nu incercati sa rotiti unealta brusc in interiorul
materialului. Dacd directia de taiere trebuie schimbatd, faceti-o treptat,
fara a aplica presiune laterala asupra poansonului (9) si a matritei (10).
Dacd este necesar, rotiti in prealabil suportul matritei (8) intr-o pozitie
convenabild, asa cum este descris in sectiunea corespunzatoare.

Pentru a realiza o decupare internd, gauriti mai intai o gaura de pornire in
piesa de prelucrat, suficient de mare pentru ca capul de taiere sd intre liber.
Apoi introduceti matrita (10) in gaurd, porniti scula, asteptati pana cand
aceasta atinge viteza de functionare si incepeti taierea de-a lungul liniei de
marcare. Nu incercati s incepeti o taiere interna fara o gaura de pornire.

Cand tdiati tabla profilatd, ondulata sau trapezoidald, selectati o pozitie
a suportului matritei (8) care sd permitd ghidarea confortabild a sculei
in directia de taiere. Nu inclinati excesiv scula atunci cand treceti peste
coturile profilului, deoarece acest lucru poate provoca blocarea sau o
tdieturd inegala.

intimpul functionarii, aveti grija la aschii si resturi. Nu le indepartati manual
in timp ce poansonul (9) este in miscare. Mai intéi opriti unealta, asteptati
pana cand se opreste complet, scoateti bateria din compartimentul pentru
baterie (4), apoi indeprtati resturile folosind o unealté adecvata.

Dacd unealta incepe sa vibreze excesiv, tdietura devine neuniforma,
poansonul (9) se blocheazé sau viteza scade semnificativ, opriti imediat
lucrul. Opriti unealta, scoateti bateria si verificati grosimea materialului,
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starea poansonului (9) si a matritei (10), fixarea suportului matritei (8) si
prezenta aschiilor in zona de lucru.

INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de intretinere, asigurati-va intotdeauna
cd unealta este opritd si ca bateria este scoasa.

Curatare

Dupa fiecare utilizare, curatati carcasa sculei, orificiile de ventilatie (5),
suportul matritei (8), poansonul (9) si matrita (10) de aschii metalice,
praf si murdarie. Folositi o carpd moale si uscatd, o perie sau o periuta
pentru curdtare. Acordati o atentie deosebitd zonei de taiere si orificiilor
de ventilatie (5), deoarece acumularea de aschii metalice poate provoca
supraincilzirea, blocarea mecanismului sau deteriorarea sculei.

Nu indepdrtati aschiile cu méana. Folositi o perie, o pensuld sau un alt
instrument adecvat. Particulele metalice ascutite pot provoca taieturi sau
leziuni ale pielii.

Nu utilizati apd, solventi, benzind, substante chimice agresive sau
materiale abrazive pentru curatare. Nu permiteti patrunderea umezelii in
carcasa sculei, baterie sau incarcator. Daca este necesar, stergeti carcasa
cu o carpd usor umezita, apoi uscati-o.

Verificati periodic starea poansonului (9), a matritei (10), a suportului
matritei (8§, a dispozitivului de blocare a pozitiei suportului matritei (7) si
a suruburilor de fixare a matritei (11). Nu utilizati unealta cu componente
deteriorate, uzate sau slabite.

Depozitare

inainte de depozitare, opriti unealta, scoateti bateria din compartimentul
pentru baterie (4), curdtati unealta de aschii si murddrie si asigurati-vd céd
este complet uscata.

Depozitati unealta, bateria si incércétorul intr-un loc uscat si curat, protejat
de umiditate, la indeména copiilor si a persoanelor neautorizate. Nu
depozitati unealta in apropierea surselor de caldura, a flacarilor deschise, a
substantelor chimice agresive sau in locuri cu umiditate ridicatd.

Depozitati unealta astfel incat poansonul (9), matrita (10) si suportul
matritei (8) sd nu fie expuse la lovituri sau deteriorari. Nu asezati obiecte
grele pe unealta, baterie sau incarcétor.

Pentru depozitarea pe termen lung, se recomandd depozitarea bateriei
separat de unealtd si verificarea periodicd a starii acesteia, in conformitate
cu instructiunile pentru baterie si incércator.

Transport

inainte de transport, opriti unealta, asteptati pana cand toate pértile mobile
?-?u oprit complet si scoateti bateria din compartimentul pentru baterie
4).

Transportati scula intr-un mod care sd prevind pornirea accidentald,
caderea, loviturile si deteriorarea partii de lucru. Nu transportati scula
tindnd-o de suportul matritei (8), de poanson (9), de matrita (10) sau de
bateria instalata.

Cand transportati unealta, fixati-o in ambalajul, cutia sau un alt recipient
adecvat. Nu permiteti ca partea de lucru s@ intre in contact cu obiecte dure
(ca)re ar putea deteriora poansonul (9), matrita (10) sau suportul matritei
8).

Pentru o functionare sigura si fiabild a instrumentului, retineti cé reparatia,
intretinerea si reglarea instrumentului trebuie efectuate in centre de
service, utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

DEPANARE

Problema Cauza posibila Solutie

Verificati dacd bateria
este instalata corect,

Bateria este descércatd, ncarcayi bateia si

Instrumentul nu instalata incorect sau

porneste verificati functionarea
comutatorul este defect comutatorului glisant de
pornire/oprire ?1)
Scoateti bateria, verificati
Unitatea Punch-ul (9) sau matrita = starea si instalarea

(10) sunt uzate,
deteriorate sau montate
incorect

poansonului (9) sia
matritei (10) si
inlocuiti-le daca este
necesar

functioneazd, dar
nu taie materialul

Verificati grosimea

Materialul este prea
gros, unealta este

materialului, ghidati

Punch-ul se o unealta fard a o
blocheazd in ';gfel'cr;g?'oe‘zttgzé dezaxiona, modificati
material viteza si verificati

gresitd sau elementele
de taiere sunt uzate

' o [ {

poansonul (9) si matrita
(10)
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Piesa de prelucrat nu
este fixatd
corespunzator, scula
este ghidata cu presiune
laterald sau poansonul
sau matrita sunt uzate

Fixati bine piesa de
prelucrat, ghidati scula
lin si verificati elementele
de tdiere

Téietura este
inegald

Suportul matritei (8)
este slabit, matrita (10)
nu este fixata

Verificati blocarea
pozitiei suslortului

Scula vibreaza matritei (7), suruburile de

excesiv corespunzator sau fixare a matritei (11),
elementele de téiere poansonul (9) si matrita
sunt deteriorate (10)
Orificiile de ventilatie (5) e e
sunt blocate,seaplca 0 [T C,
Scula se forta excesiva in timpul ! . t

presiunea si verificafi
dacd materialul respectd
specificatiile tehnice

tdierii sau materialul
depéseste grosimea
admisd

supraincalzeste

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infésurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

*; Numai pentru tarile UE:

%ﬁ’ln conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva

Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzétor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

CRAFT
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AKKUMULATOROS LEMEZVAGO OLLO
NC1.6A
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell NC1.6A
Motor tipusa Szikrétalan
Névleges fesziiltség
(v DC) 20
Uresjérati
lokethaztartas (min™) 800-2300
Max. lemezvastagsag
(mm) ) 12
Rozsdamentes acél 16
Lagyacél :
Aluminium 2.5
Minimalis vagasi
sugar (mm) 50
Végasi szélesség
(mm) °
Sebességfokozatok 6
szdma

Az EN 62841-2-8 szabvény szerint meghatdrozott zajkibocsatasi
értékek:

Hangnyomasszint
i)

(dB(A) =
Mért hangteljesitmény- I[‘“_gg
szint (dB?A)) e
Bizonytalansag K K=3
(dB(AS

Az EN 62841-2-8 szabvény szerint meghatdrozott teljes rezgési értékek
és bizonytalansag K:

Rezgésszint (m/s? a5
Bizonytalansag K (m/ "
) K=1.5
Védelmi szint IPX54
Védelmi osztaly n
Sily EPTA (4 Ah-s
akkumuldtorral) (kg) 26
A szerszam slya (kg) 1.7
Sly (tartozékokkal
S 2.2
egyiitt) (kg)
Akkumulator (nem tartozék)
Névleges fesziiltség
(VDC) 2
Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolt6 (nem tartozék)
Industrial Industrial

Modell Charger20/1 ©20/4 £20/6.5
Bemeneti fesziiltség

V /?C) / Frekvencia 220-240/50 220-240/50 220-240/50

Hz

Névleges teljesitmény 45 95 135
(W)

Kimeneti fesziiltség (V 2 20 2
DC)

Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Védelmi osztaly ] Il ]

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsatasi értékek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Ha azonban a
szerszdmot mas célokra, mas tartozékokkal hasznaljak, vagy nem
megfelelGen karbantartjak, a kibocsatasi értékek eltérhetnek. Ez jelentésen




megnovelheti a teljes munkaidé alatti expoziciés szintet. A kibocsatési
értékek a szerszdm hasznalatanak modjatdl fliggéen véltozhatnak, és
meghaladhatjék a jelen adatlapban megadott értékeket. Ezek a kibocsatési
szintek felhasznélhatok a szerszamok egymas kozotti 9sszehasonlitasara
és az expozicid elézetes értékelésére. A terhelés pontos becslésénél
figyelembe kell venni azokat az iddket is, amikor a szerszdm le van
dllitva vagy haszndlat nélkil makodik, ami jelentésen csdkkentheti
a teljes munkavégzési idé alatti terhelést. Hatdrozza meg a kezeld
védelmét szolgalé tovabbi biztonsagi intézkedéseket, példaul a szerszam
és a tartozékok karbantartdsat, a kezek melegen tartdsat, hallasvédo
hasznalatat és a munkarend megszervezését.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Cslszo be-/kikapcsold gomb 7. A szerszamtarto poziciozar
2. F6 fogantyd 8. Sablontartd

3. Sebességvélasztd gomb 9. Lyukasztd

4. Akkumulator-nyilas 10. Sablon

5. Szell6zényildsok 11. Sablon rogzitocsavarok

6. Kiegészitd fogantyu

A CSOMAG TARTALMA*

1. Hasznélati utasités

2. (sszeszerelt akkus nibbler
3. Karbantart6 kulcskészlet
4. Lyukaszté

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vésarlas orszagatol
fliggéen eltéro lehet. A csomag tartalméaval kapcsolatos részletes
informéciokat a termékhez mellékelt listdban taldlja, vagy vegye fel a
kapcsolatot a helyi forgalmazéval.

A Procraft NC1.6A akkus nibbler halézati csatlakozéds nélkiil torténd
fémlemez vagasra lett kifejlesztve. A szerszdm egyenes és ivelt vigasokhoz,
belsd kivagdsok készitéséhez, fém munkadarabok illesztéséhez, valamint
profilozott lemezek, szell6zéelemek, tetéfedd anyagok és egyéb vékony
fémlemez termékek megmunkaldsahoz alkalmas.

Ez a modell kényelmes megoldas olyan szerelési, javitasi és
mihelymunkékhoz, ahol fontos a mobilitds, a pontossag, valamint az
a képesség, hogy szikrazds és az anyag tulzott felmelegedése nélkiil
lehessen dolgozni. A csiszolokoronggal torténd vagéassal ellentétben a
nibbler kontrollaltabb vagast biztosit, nem melegiti tdl a vagoéleket, és nem
igényel halozati aramellatast.

A szénkefe nélkiili motor javitja a szerszam megbizhatésagat és segit
az akkumulator toltottségének hatékony kihasznélasaban. Az éllithatd
Ioketfrekvencia lehetévé teszi a szerszamnak az anyaghoz és a végéds
tipusahoz valé igazitdsat, mig a kompakt vagéfej megkonnyiti a jelolévonal
kovetését és az ivelt vagasok elvégzését. Az akkumuldtoros meghajtasnak
koszonhetéen a szerszdm kényelmesen hasznélhatd a helyszinen, a
mihelyben, a gardzshan vagy terepi munkak soran.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

A\ FIGYELEM! Kérjiik, olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot.
Az aldbbi utasitasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizhoz és/vagy stlyos
sériilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast 6rizzen meg késébbi felhasznalds
céljabol.

A figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos szerszam” kifejezés a
héldzati (vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos
szerszamra vonatkozik.

ALTALANOS JELEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - Védi a szemét a repiil§
tormeléktol.

Viseljen fiilvédét - védi a hallasét a tulzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

Altalanos veszélyre figyelmeztets jelzés.

>
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Az eurdpai irdnyelvek vonatkozé alapvet6 biztonsagi
szabvanyainak megfeleléen

Eurazsiai megfeleldségi jelolés.

Ukran megfeleldségi jeldlés

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK A NIBBLEREKKEL
VALO MUNKAHOZ

1. Ne lépje til a megengedett fémvastagsagot. A munka megkezdése
el6tt ellendrizze, hogy az anyag vastagsaga és tipusa megfelel-e a
szerszam miiszaki elGirdsainak. Ne feledje, hogy a megengedett
vastagsag az anyag szilardsagatdl fiigg: az acél, a rozsdamentes
acél és az aluminium hatérértékei eltéroek. E szabaly be nem tartasa
a lyukaszto elakadasat, a szerszam meghibasoddsat, a motor
tulterhelését és a szerszam meghibasodasét okozhatja.

2. A szerszamot kizérélag a rendeltetésének megfeleléen hasznalja.
A nibbler fémlemezek vagasara szolgal. Ne hasznélja a szerszédmot
olyan anyagokhoz vagy miiveletekhez, amelyek nem szerepelnek
ebben a kéziknyvben. E szabdly be nem tartdsa a szerszam
megrongalédasédhoz, a végéelemek toréséhez vagy a kezeld
sériilésehez vezethet.

3. Rogzitse szilardan a munkadarabot. Véagas el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a fémlemez rogzitve van, és miikodés kozben nem mozdulhat
el, nem rezeghet és nem foroghat. A rogzitetlen munkadarab hirtelen
elmozdulhat, tonkreteheti a vagasi vonalat és sériilést okozhat.

4. Kapcsolja be a szerszdmot a vdgads megkezdése el6tt, és csak
ezutdn vezesse az anyaghoz. Ne inditsa el a szerszamot, ha a
lyukaszté mar a fémhez van nyomva. E szabdly be nem tartasa a
szerszam visszariigasat, a vigoszakasz elakadasat vagy a lyukasztd
és a szerszamszerszam kédrosodasat okozhatja.

5. Miikodés kdzben szorosan tartsa a szerszamot. Szildrdan fogja
meg a lyukasztot, és tartsa stabil testhelyzetben. Ne dolgozzon
kényelmetlen testhelyzetben, és ne nydljon tul messzire. A szerszdm
feletti iranyitas elvesztése a vagasi vonal eltérését, a munkadarab
megrongéalédasét vagy sériilést okozhat.

6. Tartsa tavol a kezét, ruhdzatat és hajat a vagasi teriilettdl és a mozgd
alkatrészekt6l. Mikodés kdzben ne vigye az ujjait a lyukaszt6, a
szerszam, a szerszam also része vagy az éles lemezélek kozelébe.
A kezek, a ruhdzat vagy a haj érintkezése a munkateriilettel silyos
sériiléseket okozhat.

7. Mindig hasznéljon egyéni védéfelszerelést. Miikodés kozben
viselien védGszemiiveget, kesztyit és szilard labbelit. Sziikség
esetén haszndljon hallasvédét. A fémforgdcsok, éles élek és
r'éI?éI(Si hkullade'kok sériilést okozhatnak a szemnek, a bérnek vagy a
abaknak.

8. Vigyazzon a fémforgacsokra és a vagasi hulladékokra. Ne tavolitsa el
a forgacsokat kézzel, amig a szerszam makodik. EIGszor kapcsolja ki
a szerszamot, varja meg, amig teljesen ledll, és csak ezutan tavolitsa
el a hulladékot megfelelé eszkozzel. E szabaly be nem tartasa
vagasokhoz vagy a fémforgacsok szembe jutdséhoz vezethet.

9. Ne helyezze a szerszdmot fémforgacsokra. Mikodés kozben
tigyeljen arra, hogy a forgacsok és a maradékdarabok ne keriiljenek
a szell6zényildsokba, a hazba vagy a munkameghajtéba. A
szerszam belsejében |évé fémrészecskék kérosithatjak a motort,
elakaszthatjak a mechanizmust vagy révidzérlatot okozhatnak.

10. A szerszamot simdn, tllzott nyomas nélkiil vezesse. Ne nyomja a
szerszamot a normal vagashoz sziikségesnél erdsebben. A tilzott
erd csokkenti a vagds mindségét, gyorsitja a lyukaszto és a szerszam
kopéshét, noveli a motor terhelését, és a szerszam meghibasodaséhoz
vezethet.

11.Tartsa a szerszdmot merdlegesen a lemez feliiletéhez. Végés
kozben ne ddntse oldalra a szerszamot, és ne csavarja el a vagasi
vonalhoz képest. A szerszam megdontése a lyukaszté elakadasét,
a szerszamtarcsa kdrosodasat, egyenetlen vagést vagy a szerszam
rangatasat okozhatja.

12.Ha a szerszam elakad, azonnal kapcsolja ki. Ne probélja erdvel
kihtzni a szerszamot az anyagbol. Kapcsolja ki a szerszamot, vegye
ki az akkumulatort, engedje el a munkadarabot, és csak ezutan
6vatosan tavolitsa el a vagasi részt. A szerszam ervel torténd
kiszabaditasara tett kisérlet karosithatja a mechanizmust vagy
sériilést okozhat.

13.Ha az anyag esetében ajénlott, hasznaljon kenéanyagot a végés
soran. S(r(i vagy képlékeny fémek megmunkélasakor alkalmazzon
megfelelé kenGanyagot a vagasi vonal mentén. Kenés nélkiili
mikodés fokozott melegedést, a lyukasztd és a szerszam gyorsabb
kopdsét, a vagas mindségének romlésat és a szerszam tlterhelését
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okozhatja.

14.Ne érintse meg a lyukasztot, a szerszamot vagy a munkadarabot
kozvetleniil a mivelet utdn. A vagas utan a szerszam mikodG részei
és a fém forroak lehetnek. Ha kozvetleniil a mivelet utan megérinti
Oket, égési sériiléseket okozhat.

15. A bedllitas, tisztitds vagy a szerszam vagy a szerszamfej cseréje
el6tt valassza le a késziiléket az aramellatdsrol. Az akkus modell
esetében karbantartds, bedllitds, széllitds és tarolds el6tt mindig
vegye ki az akkumuldtort. A szerszdm véletlen bekapcsoldsa
karbantartés kdzben sériilést okozhat.

16. Ellendrizze a lyukasztd és a szerszam éllapotat. Ne dolgozzon tompa,
sériilt, deformalt vagy kopott végdszettel. A kopott alkatrészek
rontjak a vagds mindségét, novelik a motor terhelését, és elakadast
vagy a szerszam meghibasodésat okozhatjak.

17. Miikddtetés elétt ellendrizze, hogy minden rogzitéelem meg van-e
hdzva. Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszdm, a szerszamtarto, a
csavarok, az anyak és az egyéb rogzitdelemek biztonsdgosan meg
vannak-e hizva. A laza rogzitéelemek a vdgdszakasz elmozdulast,
a szerszam megrongalddasat vagy a kezeld sériilését okozhatjék.

18.Ne hasznaljon sériilt szerszdmot. Ne kezdje el a munkat, ha a
kapcsolé miikodése bizonytalan, a héz sériilt, vagy a szerszdm
tdlzottan rezeg, tdlmelegszik, szikrazik vagy szokatlan zajt ad. A
hibds szerszdm hasznélata dramiitést, a szerszdm meghibasodasat
vagy sériilést okozhat.

19. Tartsa tisztén a szell6zonyildsokat és a hazat. Rendszeresen tisztitsa
meg a szerszamot a fémportdl, forgacsoktdl és szennyezodésektdl.
Az eltomddott szell6zonyildsok rontjdk a motor hiitését, és
tdlmelegedést vagy a szerszdm meghibasoddsat okozhatjak.

20. Ne dolgozzon nedves koriilmények kdzott vagy esében. Ne engedje,
hogy viz keriiljon a szerszdmba, az akkumulatorba vagy a toltébe.
Nedves koriilmények kozott torténé haszndlat rovidzarlatot, az
akkumuldtor kérosodasat vagy aramiitést okozhat.

.Ne végezzen végast olyan teriileteken, ahol rejtett elektromos
vezetékek lehetnek. A munka megkezdése el6tt gydzédjon meg arrél,
hogy a vagasi teriileten nincsenek rejtett vezetékek. Ha fennall a
vezetékekkel vald érintkezés veszélye, a szerszamot csak a szigetelt
f?(géLeIUIeteken fogja meg. A vezetékek megrongéléddsa dramiitést
okozhat.

22.Ne hagyja a szerszamot feliigyelet nélkiil miikodni. A szerszédmot
csak kézben tartva miikddtesse. A végds befejezése utén kapcsolja
ki a szerszamot, és varja meg, amig az 06sszes mozgd alkatrész
teljesen ledll. A mikodéshen hagyott szerszdm sériilést vagy anyagi
kart okozhat.

23. Tavolitsa el a vagasi hulladékot és a maradékokat a munkateriiletrél.
Tartsa rendben a munkahelyet, és azonnal tdvolitsa el az éles
fémdarabokat. A padléon vagy a munkapadon maradt végasi
hulladékok vagdsi sériiléseket okozhatnak, &tlyukaszthatjdk a
labbelit, vagy cstiszashoz és eséshez vezethetnek.

24.Csak megfeleld fogydeszkozoket és tartozékokat hasznaljon.
Csak az adott szerszdmmodellhez kompatibilis Ilyukasztokat,
szerszdmokat és egyéb alkatrészeket szereljen be. A nem megfeleld
vagy hézi készitésli alkatrészek mikodes kozben eltorhetnek,
megrongélhatjak a szerszdmot vagy sériilést okozhatnak.

25.A szerszamot az akkumulator eltdvolitdsa utdn szaraz helyen
tarolja. A hasznalat utan vegye ki az akkumuldtort, tisztitsa meg
a szerszamot, és gyermekek és illetéktelen személyek szamdra
hozzéférhetetlen helyen tarolja. A nem megfelelé tarolds véletlen
bekapcsolddast, a szerszdm megrongédloddsat vagy sériilést
okozhat.

ARAMELLATAS

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszamot a jelolécimkén feltiintetett
Procraft 20 V-os (2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) akkumulatorokkal hasznélja. Méas
tipust akkumulatorok hasznalata karosithatja a szerszamot, és ronthatja
annak teljesitményét. A szerszamot gy tervezték, hogy Procraft 20 V-os
Gjratdlthetd litium-ion akkumulatorokkal mikodjon, amelyek éallandd és
megbizhatd dramellatast biztositanak.
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A SZERSZAM HASZNALATA

A\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gyézddjon meg arrdl,
hogy a szerszam Kl van kapcsolva, és vegye ki az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumultor eltavolitisa

Az akkumuldtor eltavolitdsdhoz nyomja meg az akkumuldtor reteszeld
gombjat, és hiizza ki az akkumulatort a szerszdmbél.

Az akkumulator toltésének utmutatdja

A toltén két jelzéfény talalhaté: piros és zold. A piros jelzéfény jelzi,
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hogy a tdltés folyamatban van, mig a zold jelz6fény jelzi, hogy a toltés
befejez6d6tt. Maga az akkumulator is rendelkezhet LED-es téltésjelzével,
amely a toltottségi szintet mutatja. A toltGttségi szint ellendrzéséhez
nyomja meg az akkumulatoron taldlhatd t6ltésellenérzé gombot.

1 LED: 25% toltttség
2 LED: 50% toltottség
3 LED: 75% toltottség
4 LED: Teljesen feltcltve

Lépésrdl lépésre:
1. Csatlakoztassa a tolt6t egy konnektorhoz.
2. A dugaszolhaté toltok esetében dugja be a tdlt6csatlakozét az
akkumulator nyildsdba. A cslszé tolték esetében igazitsa az
akkumuldtort a toltényilasokhoz, majd cslsztassa be.

3. Anpiros jelz6fény kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator toltédik.
4. Ateljes feltdltés utan a zold jelz6fény kigyullad.

5. Huzza ki a toltét az akkumuldtorbél és a konnektorbdl, vagy
cslsztassa ki az akkumulatort a tolt6b6l.

6. Opcionalis: Nyomja meg az akkumulétor toltésellenérzé gombjat,
hogy az akkumulator LED-jei segitségével megtekintse a tolt6ttségi
szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumuldtort a szerszdmon taldlhaté horonyhoz, majd
cslsztassa a helyére, amig be nem kattan.

A kiegészitd fogantyi felszerelése

Csavarja be a kiegészit6 fogantydt (6) a szerszamhaz menetes furataba,
és kézzel hizza meg, amig biztonsagosan rogziil. A munka megkezdése
el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a kiegészitd fogantyd (6) nem mozog és
nem forog.

A vagasi irany megvaltoztatasa

A szerszam kialakitdsa lehet6vé teszi a vagdsi irdny megvéltoztatasét a
szerszamtarto (8) elforgatasdval. Ez kényelmes ivelt vagasok készitésekor,
jelolévonal kovetésekor, vagy olyan nehezen elérhetd helyeken torténd
végéskor, ahol a szerszamhaz helyzete korlatozott.

A végdsi irany megvaéltoztatdsa el6tt kapcsolja ki a szerszamot, vérja
meg, amig a lyukaszto (9) teljesen ledll, majd vegye ki az akkumultort az
akkumulatornyilasbol (4).

Lazitsa meg a szerszamtarto rogzitését (7). Forgassa el a szerszamtart6t
(8) a szerszamhdzhoz viszonyitva a kivant poziciba. A kivant vagasi irany
bedllitasa utan szorosan hiizza meg a szerszamtarto rogzitését (7).

A A munka folytatdsat megel6zéen gy6zodjon meg arrdl, hogy a
szerszamtarté (8) biztonsagosan rdgzitve van, a szerszam (10) nem
mozdult el, és a lyukaszto (9) akadalymentesen, szabadon mozog. Ne
kezdje meg a vagast, ha a szerszamtarto (8) nincs szilrdan rogzitve, vagy
ha barmilyen jaték van benne.

A lyukaszto cseréje

A lyukaszté cseréje el6tt kapcsolja ki a szerszdmot, varja meg, amig az
0sszes mozg6 alkatrész teljesen leall, majd vegye ki az akkumulatort az
akkumuldtornyilasbol (4).

1. Tisztitsa meg a szerszdm munkateriiletét a forgacsoktél és a
szennyez6désektdl. Lazitsa meg a szerszamtarto rogzitéjét (7), majd
vegye le a szerszamtartot (8), hogy hozzaférjen a lyukasztohoz (9).

2. Lazitsa meg a lyukasztd rogzitéesavarjat, és vegye ki a kopott
vagy sériilt lyukasztot (9). Helyezzen be egy Uj, az adott
szerszammodellhez megfelel6 tipusi és méretli lyukasztét (9).
Hlzza meg a lyukasztd rogzitécsavarjat, és gy6zodjon meg arrol,
hogy a lyukasztd biztonségosan rogzitve van, nincs elmozdulva, és
nincs jaték.

3. Helyezze vissza a szerszamtartot (8) a helyére, és szorosan hizza
meg a szerszamtartd rogzitGjét (7). A munka megkezdése elGtt
ellendrizze, hogy a lyukaszt6 (9) szabadon mozog-e a szerszémon
(10) beliil, nem ér-e hozzé az oldalahoz, és nem akad-e el.

A\ Ne hasznélja a szerszdmot sériilt, tompa, deformélt vagy helyteleniil
felszerelt lyukasztéval (9). Ez rossz vagasi minGséget, a motor tilterhelését,
a szerszam (10) kdrosoddsat vagy a szerszam meghibasoddsat okozhatja.

A szerszam cseréje

A szerszam cseréje el6tt kapcsolja ki a szerszamot, vérja meg,
amig a lyukaszt6 (9) teljesen leall, majd vegye ki az akkumuldtort az
akkumulatornyilasbol (4).

1. Tisztitsa meg a szerszamtartot (8) és a szerszam (10) kornyékét a
fémforgacsoktdl és a szennyezGdésektdl. Megfeleld szerszammal
lazitsa meg és tavolitsa el a szerszam rogzitéesavarjait (11). Vegye
ki a kopott vagy sériilt szerszamot (10) a szerszamtartohol (8).




2. Szereljen be egy Uj, az adott szerszdmmodellhez megfeleld, azonos
tipusd és meretl szerszamot (10). lgazitsa a szerszam (10)
rogzitGfuratait a szerszamtarté (8) furataihoz, majd helyezze be és
egyenletesen hlizza meg a szerszam rogzitdesavarjait (11).

3. A beszerelés utan gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam (10)
biztonsagosan rogzitve van és nincs jaték. Ellencrizze, hogy a
lyukaszto (9) szabadon behatol-e a szerszam (10) nyilasaba, és
eltolddas vagy elakadas nélkiil mozog-e.

MANe kezdje meg a munkat, ha a szerszam (10) helyteleniil van felszerelve,
sériilt vagy nincs biztonsagosan rogzitve. A laza rogzités a szerszam
elmozdulasdt, a lyukasztd (9) torését, a szerszam megrongalodasat vagy
a kezeld sériilését okozhatja.

Sebességvalasztas

A szerszam sebességvalasztd gombbal (3) van felszerelve, amely lehet6vé
teszi a lyukasztd (9) Ioketfrekvencidjanak megvaltoztatdsat az anyag, a
munkadarab vastagsaga és a vagas tipusa fliggvényében. A sebesség 800
és 2300 Ioket/perc kozotti tartomanyban allithatd.

A sebesség kivalasztadsahoz nyomja meg a sebességvalaszté gombot (3).
Minden egyes megnyomdssal a szerszam a kévetkezo sebességfokozatra
valt. Osszesen 6 sebességfokozat all rendelkezésre. A maximalis sebesség
elérése utan a kovetkez6 megnyomassal a szerszam visszatér a minimalis
sebességfokozatra.

Alacsonyabb sebességek ajanlottak vagds megkezdésekor, keményebb
anyagok megmunkéldsakor, ivelt vagdsok készitésekor, valamint olyan
teriiletek megmunkaldsakor, ahol fokozottabb iranyitasra van sziikség.
A magasabb sebességek egyenes vagéasokhoz, ldgyabb anyagok
megmunkdlasahoz, valamint olyan alkalmazésokhoz alkalmasak, ahol
nagyobb termelékenységre van sziikség.

A munka megkezdése el6tt valassza ki a megfeleld sebességet, és
végezzen préba vagast egy felesleges anyagdarabon. Ha a szerszam
vagas kézben rezegni kezd, a vagas egyenetlen lesz, vagy a lyukaszté (9)
nehezen mozog, csokkentse a sebességet, vagy ellendrizze, hogy az anyag
megfelel-e a szerszam miiszaki eldirdsainak.

Be- és kikapcsolas

A A munka megkezdése el6tt ellendrizze a csdszé be-/kikapcsold
kapcsold (1) mikodését. A kapcsolénak szabadon kell mozognia,
biztonsdgosan rdgiilnie kell a bekapcsolt helyzetben, és a szerszamot
teljesen ki kell kapcsolnia, amikor elengedi. Ne hasznalja a szerszamot, ha
a kapcsold beragad, nem rogiil, vagy instabilan mikodik.

A szerszam bekapcsoldséhoz cstsztassa el6re a csliszd be-/kikapcsold
gombot (1), majd nyomja le annak eliilsé részét, hogy a kapcsold
bekapcsolt helyzetben reteszelddjon. Vérja meg, amig a szerszam elérte
a mikodési sebességét, és csak ezutan vezesse a lyukasztét (9) és a
szerszamot (10) az anyaghoz.

A szerszam kikapcsolasdhoz nyomja meg a csuszé be-/kikapcsold
kapcsold (1) hatso részét. A kapcsold kinyilik, és visszatér a kikapcsolt
alldsba. A kikapcsolds utén varja meg, amig a lyukasztd (9) teljesen leall,
miel6tt leteszi a szerszdmot, beallitdsokat végez, tisztitja vagy kicseréli a
tartozékokat.

Uzemeltetési ajanlasok

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az anyag megfelel
a miszaki leirdsban megadott megengedett vastagsdgnak. Rogzitse a
munkadarabot (gy, hogy vagas kozben ne tudjon elmozdulni, rezegni vagy
forogni. Ellendrizze a lyukasztd (9) és a szerszam (10) allapotat, gy6zédjon
meg arrél, hogy a szerszémtart6 (8) biztonsagosan rogzitve van, és
ellendrizze, hogy nincsenek-e forgdcsok a munkateriileten.

A sebességvalaszté gombbal (3? dllitsa be a megfeleld sebességet. Vagas
megkezdésekor, ivelt vagdsoknal és keményebb anyagok megmunkaldsakor
alacsonyabb sebességet hasznaljon. Egyenes vagasokhoz és lagyabb
anyagokhoz magasabb sebességet alkalmazhat.

Miel6tt az anyagba belépne, kapcsolja be a szerszamot, és vérja meg, amit
eléri a mikodési sebességét. Ne inditsa el a szerszamot, ha a lyukaszté (9%
mar a munkadarabhoz van nyomva. Miutan a szerszam elérte a sebességet,
finoman vezesse a szerszamot (10) a lemez széléhez, és rangatasok vagy
tdlzott nyomas nélkiil kezdje el a vagast.

Véagas kozben fogia meg a szerszamot a féfogantyin (2) és a
segédfogantydn (6) keresztlil. Vezesse a szerszamot siman a vagasi vonal
mentén, oldaliranyd eltérés vagy elfordulds nélkiil. A vagéfejnek stabilan
kell maradnia a lemez feliiletéhez képest. A tulzott erd nem gyorsitja a
vagast, hanem ndveli a motor terhelesét, gyorsitja a lyukaszto (9) es a
szerszam (10) kopdasat, és ronthatja a vagas mindségét.

Egyenes vagasok esetén vezesse a szerszdmot egy el6zéleg megjelolt
vonal mentén. Sziikség esetén hasznéljon egyenes vezet6t vagy vonalzét,
amelyet a munkadarabhoz rogzit, hogy segitsen fenntartani a vagasi iranyt.
Ne nyomja a szerszamhazat tdl erGsen a vezet6hoz, mivel ez a vagofej
eltéritését okozhatja.

ivelt vagasok esetén vezesse a szerszamot a jeldlvonal mentén apré, sima
mozdulatokkal. Ne probélja meg a szerszamot hirtelen elforditani az anyag
belsejében. Ha a vagasi irdnyt meg kell véltoztatni, tegye azt fokozatosan,

o o [

anélkiil, hogy oldaliranyd nyomast gyakorolna a lyukasztéra (9) és a
szerszamra (10). Sziikség esetén eldre forgassa el a szerszamtartét (8)
egy kényelmes pozicidba, a vonatkozd szakaszban leirtak szerint.

Belsé kivagas készitéséhez elGszor furjon egy olyan kezddlyukat a
munkadarabba, amely elég nagy ahhoz, hogy a vagéfej szabadon beférjen.
Ezutan helyezze be a szerszamot (10) a lyukba, kapcsolja be a szerszamot,
vérja meg, amig eléri a mikodési sebességet, majd kezdje el a vagast
a jelolévonal mentén. Ne probaljon meg belsé vagast kezdeményezni
kezdGlyuk nélkiil.

Profilozott, hulldmos vagy trapéz alaki lemez végédsakor vélassza ki
a szerszamtartd (8) olyan helyzetét, amely lehetévé teszi a szerszam
kényelmes vezetéset a vagési irdnyban. Ne ddontse meg tilzottan a
szerszamot, amikor a profil hajlitdsain halad at, mivel ez elakadast vagy
egyenetlen vagést okozhat.

Miikodés kozben figyeljen a forgacsokra és a vagasi hulladékokra. Ne

tavolitsa el 6ket kézzel, amig a lyukaszto (9) mozog. Elészér kapcsolja
ki a szerszamot, varja meg, amig teljesen ledll, vegye ki az akkumuldtort

ﬁz”alékti(mulétornyilésbél (4), majd megfelelé szerszammal tavolitsa el a
ulladékot.

Ha a szerszdm tllzottan rezegni kezd, a vagas egyenetlen lesz, a
lyukaszté (9) elakad, vagy a sebesség észrevehetden csokken, azonnal
allitsa le a munkat. Kapcsolja ki a szerszamot, vegye ki az akkumulatort,
és ellendrizze az anyag vastagsagat, a lyukaszté ?9) és a szerszam (10)
dllapotat, a szerszamtarté (8) rogzitését, valamint a forgacsok jelenlétét
amunkateriileten.

KARBANTARTAS

Barmilyen karbantartas elvégzése el6tt mindig gy6zddjon meg arrél, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumuldtor ki van véve.

Tisztitas

Minden haszndlat utan tisztitsa meg a szerszam hazat, a
szell6z6nyilasokat (5), a szerszamtartot ﬁa), a lyukasztot (9) és a
szerszamot (10) a fémforgacsoktdl, a portdl és a szennyez6désektdl. A
tisztitashoz hasznaljon szaraz, puha ruhat, kefét vagy ecsetet. Forditson
kiilonos figyelmet a vagasi teriiletre és a szell6zonyildsokra (5), mivel a
fémforgacsok felhalmozddasa tilmelegedést, a mechanizmus elakadasat
vagy a szerszam karosoddsat okozhatja.

Ne tavolitsa el a forgdcsokat kézzel. Hasznaljon kefét, ecsetet vagy més
alkalmas eszkozt. Az éles fémrészecskék vagasokat vagy bérsériiléseket
okozhatnak.

A tisztitéshoz ne hasznéljon vizet, olddszereket, benzint, agressziv
vegyszereket vagy koptatd anyagokat. Ne engedje, hogy nedvesség
kertiljon a szerszam hazaba, az akkumuldtorba vagy a toltobe. Sziikség
eseten tor6lje le a hazat enyhén nedves ruhdval, majd tordlje szarazra.

Rendszeresen ellendrizze a lyukasztd (9), a szerszam (10), a szerszamtarto

8), a szerszamtarté poziciozar (7) és a szerszam rogzitGcsavarjai
11) dllapotat. Ne haszndlja a szerszamot sériilt, kopott vagy laza
alkatrészekkel.

Tarolas

Térolds el6tt kapcsolja ki a szerszamot, vegye ki az akkumuldtort az
akkumuldtortartobdl (4), tisztitsa meg a szerszamot a forgacsoktdl és a
szennyezGdésektdl, és gydz6djon meg arrdl, hogy teljesen szaraz.

A szerszamot, az akkumulétort és a tolt6t széraz, tiszta, nedvességtél védett
helyen, gyermekek és illetéktelen személyek szémara hozzaférhetetlen
helyen tarolja. Ne tarolja a szerszamot hoforrdsok, nyilt lang, agressziv
vegyszerek kozelében, illetve magas paratartalmi helyeken.

A szerszamot (gy térolja, hogy a lyukasztd (9), a szerszdmfej (10) és a
szerszamfej-tarto (8) ne legyen kitéve iitéseknek vagy sériiléseknek. Ne
helyezzen nehéz térgyakat a szerszamra, az akkumuldtorra vagy a toltére.

Hossz( tdvi térolds esetén ajdnlott az akkumuldtort a szerszémtd|
elkiilonitve tdrolni, és az akkumuldtorra és a tdltére vonatkozd
utasitasoknak megfelelGen rendszeresen ellendrizni az éllapotat.

Szallitas

Széllitas el6tt kapcsolja ki a szerszamot, vérja meg, amig az 0sszes
mozg6 alkatrész teljesen ledll, majd vegye ki az akkumuldtort az
akkumuldtornyilasbol (4).

A szerszamot gy szallitsa, hogy megakadalyozza a véletlen
bekapcsolddast, leejtést, iitéseket és a munkarész karosoddsat. Ne

fogja meg a szerszamot a szerszamtartondl (8), a lyukasztonal (9), a
szerszamnal (10) vagy a behelyezett akkumulatornal.

A szerszam szallitdsakor rogzitse azt a csomagoldsdban, tokjdban
vagy mas megfelelé tartalyban. Ne engedje, hogy a munkarész kemény
targyakkal érintkezzen, amelyek kérosithatjdk a lyukasztot (9), a
szerszamot (10) vagy a szerszamtartot (8).
A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében vegye
figyelembe, hogy a szerszdm javitasat, karbantartasat és bedllitasat
kizérélag szervizkdzpontokban ~szabad elvégezni, kizardlag eredeti
alkatrészek és fogydeszkozok felhasznélasaval.
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HIBAELHARITAS

Lehetséges ok

A késziilék nem
kapcsol be

A szerszam
mikodik, de nem
végja az anyagot

A lyukaszté
beszorul az
anyagba

Avagas
egyenetlen

A szerszam
tulzottan rezeg
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Az akkumuldtor
lemeriilt, nincs

megfeleléen behelyezve,

vagy a kapcsold
meghibasodott

A lyukaszto (9) vagy a
szerszam (10)
elhasznalodott,
megsériilt vagy
helyteleniil van
behelyezve

Az anyag til vastag, a
szerszdm nincs
megfeleléen bedllitva,
rossz sebességet
vélasztott, vagy a
végéelemek
elhasznalédtak

A munkadarab nincs
megfelelGen rogzitve, a
szerszamot oldalirdnyu
nyomdssal vezetik, vagy
a lyukaszté vagy a
szerszam kopott

A szerszamtartd is)
laza, a szerszam (10)
nincs megfelelGen
rogzitve, vagy a
véagéelemek
megsériiltek

A szell6z6nyildsok (5) el
vannak dugulva, tilzott
er6t fejt ki a vgéas

A szerszam <
. p sordn, vagy az anyag
tulmelegszik meghaladia a
megengedett
vastagségot
KORNYEZETVEDELEM

inconjurdtor,

Megoldés

Ellendrizze, hogy az
akkumuldtor helyesen
van-e behelyezve, toltse
fel az akkumulatort, és
ellendrizze a cstiszo be-/
kikapcsold kapcsold (1)
mikodését

Vegye ki az akkumulatort,
ellendrizze a lyukasztd
(9) és a szerszam (10)
allapotat és
behelyezését, és sziikség
esetén cserélje ki 6ket

Ellendrizze az anyag
vastagsagat, vezesse a
szerszémot bedllitva,
véltoztassa meg a
sebességet, és
ellendrizze a lyukasztét
(9) és a szerszamot (10)

Rogzitse szilardan a
munkadarabot, vezesse a
szerszdmot siman, és
ellendrizze a
végéelemeket

Ellenérizze a
szerszamtarto
poziciézarjat (7), a
szerszam
rogzitdesavarjait (11), a
lyukasztét (9) és a
szerszamot (10)

Tisztitsa meg a
szell6zényilasokat (5),
csokkentse a nyomast,
és ellendrizze, hogy az
anyag megfelel-e a
miszaki eldirdsoknak

unelte electrice,

Pentru protejarea mediului ,
acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru
reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurétor, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunztor. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infésurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

vy Numai pentru tarile UE:

QC’In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

LHon despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonaséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagoldsra és a jeldlésre vonatkozo
specialis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szallitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort Ggy, hogy az ne mozduljon
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el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKUH
AKKYMYNATOPHBIE BbIPYBHBIE HOXXHMUL,bI MO
METANNY
NC1.6A
WUHCTPYKLUMA

TEXHWYECKMUE XAPAKTEPUCTUKKN

Mopenb NC1.6A

Tun gBuratens becLueTouHbli

Hanpsixenue (B,
NOCTOSIHHOE)

YacToTa X0f0B Ha
X0N10CTOM X08y (MuH")

20

800-2300

MakcumanbHas

TONWMHA ucTa (Mm)

HepxaBelowwas cTanb

Huskoyrnepoguctas 1.6
cTanb

AntoMuHWit

MuHUManbHbIi 50
paguyc pesa (Mm)

LLnpuHa pesa (Mm) 5

Konnyecteo 6
ckopocTeit

3HayeHus YPOBHs WyMa onpejeneHbl B cooTBeTCTBUM ¢ EN 62841-2-8:

YpoBeHb 3BYKOBOrO
nasnenus (36(A))

aMepeHHbIli ypoBeHb Lp=87
3BYKOBOW MOLYHOCTH Lya=98
(ab(A)) K=3
lMorpewHocTb K

(aB(A))

OGI.IJ.VIE 3HayeHus Bmﬁpaumm W NOrpewHoCcTb K onpefeneHbl B
cooTBeTcTBUN C EN 62841-2-8:

a,=5

YpoBeHb BMGpaLyn
2"
M/c K=1.5

MorpewHocTs K (M/c?)
YpoBeHb 3awuTbl IPX54
Knacc sawutbl I

Bec EPTA (c 6aTapeeit
4 Ay) (kr) 26

Bec HCTpyMeHTa 6e3 17
akkymynsatopa (kr) :

Bec (BKknioyas Bech
KOMNNEKT NoCTaBKM) 22
(kr)

AKKymynsTop (He BXORUT B T)

Hanpsixenue (B,
NOCTOSHHOE) 20

Li-ion
2.0/4.0/8.0

3apspHoe YCTPOICTBO (He BXOAUT B KOMNEKT)

Tun 6atapen

EmKocTb (Ay)

Industrial Industrial
Mogenb Charger20/1 ©20/4 £20/6.5
BxogHoe HanpsxeHne
(B, nepemeHHoe) / 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Yacrora (My)
MouyHocTb (BT) 45 95 135




BbixogHoe

Hanpsxenue (B, 20 20 20
NOCTOSIHHOE)

BbixogHoit Tok (A) 2 4 6.5

Knacc sawuTbl ] Il ]

NPEAYMNPEXAEHWUE: 3asiBneHHble ypoBHM BUGPALMM W LiymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 06N1acTsM NpUMeHeH!s HcTpyMeHTa. OfHaKo, ecnu
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCs ANA APYrUX Leneid, C APYruMI NMpUHAAIIexXHO-
CTSIMU UIN B I0XOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHMU LyMa U BUGPaLIMiA
MOTyT OTAMYaTbCS. ITO MOXET 3HAUUTEIbHO YBENUYUTb YPOBEHb BO3-
LlefiCTBUS B TeyeHWe Bcero paGoyero nepuopa. YpoBHU Lyma u BU6pa-
L 6yayT BapbupoBaTbCS B 3aBUCMMOCTH OT CMOCOBGOB UCMONb30BaHUs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MpeBbILIATh YPOBHY, yKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(hopMaLMOHHOM NUCTe. ITH YPOBHMU LyMa W BUGPALMN MOTYT UCMOMb30-
BaTbCs AN CPaBHEHUst OfHOTO MHCTPYMEHTa C APYIUM W ANIs NpefBapu-
TeNbHOW OLleHKM BO3AieiicTBMUA. TOYHas OLeHKa Harpy3ky Takxe AOSKHA
YUUTbIBATb BPEMS,, KOTAja MHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH UK PaBoTaeT, Ho He 1c-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teve-
Hue pa6oyero nepuoga. OnpeaenuTe fONONHUTENbHbIE Mepbl 6e30nacHo-
CTW ANs 3aluThbl onepaTopa, Takue Kak: 06CnyX1BaHUe MHCTPYMeHTa
NpUHAAJIeXHOCTEl, CorpeBaHue pyK, UCMOJb30BaHMe 3aLuTbl CyXa 1 op-
raHusaums pa6oyero npotecca.

OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. TonayHKOBbIN BbIK/OYaTEND
2. OcHoBHas pykosTka

3. KHonka Bbi6opa CKOpoCTH

4

CnoT ANS YCTaHOBKM akKyMy-
nsTopa

5. BeHTUnALNOHHbIE OTBEPCTMA
6. [lononHutenbHas pyKosTka

COAEPXXUMOE NOCTABKU*
1. WHcTpykuums
2. AKKYMYNSITOPHble BbIpYGHbIe HOXHULbI (B c6ope)
3. Habop kntoyeit gns 06cnyxuBaHus
4. TyaHcoH

* Moxanyicra, 06paTuTe BHUMAHUE, YTO COAEPKMMOE YNaKOBKN MOXET
0T/InYaTbCHA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl MOKYMKW. ﬂ,}'lﬂ NOJTy4YeHUs KOH-
KPETHOI MHbOPMALLMK O COAEPXXMMOM Balleii NOCTaBKM 06paTUTECH K Ba-
UMM MECTHBIM AUCTPUEbIOTOPaM.

AKKYMynATOpHble BbIPy6Hble HOXHULbI Procraft NC1.6A npepHasHaue-
Hbl N1 Pe3KN NUCTOBOrO MeTanna 6e3 MoAKtoueHns K ceTi. UHCTpy-
MEHT MOAXOAUT AN NPAMONMHENRHOTO U QUIYPHOTO pe3a, BbIMOJHEHUs
BHYTPEHHUX BbIPE30B, MOAFOHKN MeTaNIMYecKUX 3arotoBoK, paboTbl ¢
NPOQUINPOBAHHBIM NNCTOM, BEHTUNALIMOHHBIMA 3NIEMEHTaMM, KPOBENb-
HbIMI MaTepuanamn 1 Apyrumn TOHKONMCTOBBIMM METaNIMYecKuMu 13-
nenuamu.

Mogenb yAo6Ha As MOHTAXHbIX, PEMOHTHBIX ¥ NPOU3BOACTBEHHbIX 3a-
fav, rAe BaXHbl MOBMABHOCTb, aKKYPATHOCTb U BOBMOXHOCTb paboTarh
663 UCKP W CUIbHOTO HarpeBa Matepuana. B oTanume ot pesku a6pasus-
HbIM AMCKOM, BbIPY6HbBIE HOXHULbI NO3BOAAIOT BbINONHSATL GONEE KOH-
TPONUPYEMbIit Pes, He NeperpeBatT KPOMKY U He TPeByloT UCnoNb3oBa-
HUSi CETEBOTO NUTAHUS.

BeCLL[ETOLIHbIVI ABUratenb NnoBbilaeT HafleXXHOCTb UHCTPYMEHTa 1 NMoMo-
raet 3¢U¢EKTVIBHO ncnonb3oBaTh 3apaA akkymynartopa. Pel’yJ'IVIDOBKa va-
CTOTbl XOA4,0B MNO3BONAET NOACTPanBaTb pa601y noA mMatepuan u xapaktep
pesa, a KoMNakTHasa pexyliaa 4yactb obneryaet ABWXEHWe no pasMeTke
W BbINOJIHEHUE KPMBOHMHEﬁHbIX Yy4aCTKOB. Bnaronapﬂ aKKyMynaTopHOMY
MUTAHWIO NHCTPYMEHT yFLOGHO “cnonb3oBaTb Ha OGBEKTE, B Macrepcxoﬁ,
rapaxe unu npu Bble3aHbIX paGOTax.

7. dukcatop NoNOXeHUs Aepxa-
Tens MaTpuLbl

8. [lepxatenb MaTpuLibl

9. MyaHcoH

10. Matpuua

11. BUHTbI Kpennexusa matpuubl

MPABWJIA TEXHUKWN BE3OMACHOCTH

/\ OCTOPOXHO! OsnakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHusiMu no
6e30nacHOCTH, YKa3aHUAMM, WANIOCTPALMAMMU U TEXHUYECKUMK XapaK-
TEpPUCTUKAMK, NPE/jOCTaBNEHHbIMI BMeCTe C JJaHHOI 3NeKTPUYECKON
MalmMHOA. HeBbINONHEHMe BCEX NPUBEAEHHbBIX HUXE YKa3aHWil MOXeT
NPUBECTU K NOPAXEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM U (MA) K TXENOMY Te-
NECHOMY NOBPEXAEHMIO.

CoxpaHme BCe npeaynpexneHns n UHCTPYKUWUK ANA CnpaBku.

TepMUH «3NEKTPUYECKaA MalMHA» MW «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnsaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaroleil 0T CeTH aneKTpu-

YeCcKOii MaLUMHe UK K akKyMyNSTOpHOIi (6eCnpOBOAHOI) 3NeKTpUYecKoit
MallmnHe.
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YCJI0BHbIE 0603HAYEHMNA U CUMBOJIbI

Bcerga HapeBaiiTe 3alUTHbIE OYKYM — 3aLMLLAIOT rNasa oT
yacTuy.

HocwTe 3alMTHbIE HAYLWHUKK — 3aLULAIOT CAYX OT Ypes-
MEpHOro WyMa.

MpouTtnTte MHCTPYKLMN

06Luee NpegynpexaeHue 06 onacHoCTH

>P@®@

CTU NPUMEHNMbIX EBpONENCKNX AMpeKTuB.

EBpasuiickuii 3Hak COOTBETCTBUS.

I-I-In

€ CooTBeTCTBME C OCHOBHbIMM CTaHAapTamu no 6esonacHo-

v YKpauHCKUit 3HaK COOTBETCTBUSA

OBLLUWE NPABWJIA BE30MACHOCTH MPU PABOTE C
BbIPYBHbIMU HOXXHULIAMU

1. He npeBbiwaitTe JonycTUMYK TOMWMHY MeTanna. MepeA Hauya-
7I0M paboTbl MPOBEPLTE, COOTBETCTBYET /I TONWMHA U TUN MaTe-
puana TeXHUYECKUM XapaKTepucTUKaM WHCTPYMeHTa. YuuTbiBail-
Te, 4TO AOMYCTMMasn TONLMHA 3aBUCUT OT MPOYHOCTU MaTepuana:
CTanb, HepXaBerolLasi CTanb U anlOMUHNIE UMEIOT pasHble Npefesb-
Hble 3HayeHusi. Hecob/ioAeHe 3Toro npaBsuia MOXET MPUBECTH K
3aK/MHMBAHMIO MyaHCOHa, MONIOMKE MaTpULibl, Neperpyske ABurate-
7191 M BbIXOAY MHCTPYMEHTa U3 CTPOS.

2. Wcnonb3yite MHCTPYMEHT TONLKO MO HAa3HAYeHMH0. BbIpy6HbIe HOX-
HUUbI NpefiHa3Ha4yeHbl 414 Pe3Ku NMCTOBOro MeTanna. He ucnons-
3yiiTe MHCTPYMEHT AN MaTepuanos NN OnepaLyii, He yKasaHHbIX B
MHCTPYKLMUN. Heco6ntofeHe 3TOro npaBuna MOXeET NPUBECTU K NO-
BPEX/EHNIO UHCTPYMEHTA, Pa3pyLUEHNIO PEXYLMX 3/IEMEHTOB UK
TPaBMUPOBAHMIO OMepaTopa.

3. HapexHo 3akpennsiite 3arotoBky. Mepes peskoii y6epuTech, Yto
NUCT MeTanna 38¢WIKCVIPOBGH W He MOXeT cMmellaTtbcA, Bmﬁpmpo-
BaTb UK npoBopaynBaTbCA BO BpeMA pa60'rb|. Hesad)ukcmpoaaH-
Has 3arotoBKa MOXEeT pe3ko CMeCTUTbCA, UCMOPTUTb JIMHUIO pesa u
cTaTtb I'IpI/ILWIHOVI TpaBMbl.

4. Tepes Hayanom pesa BKIKOYUTE MHCTPYMEHT, @ 3aTeM NOABOAUTE
ero K Marepuany. He 3anyckaiite MHCTPYMEHT, KOTAa NyaHCOH Yxe
ynupaetca B MeTann. Heco6niofeHue aToro npasuna MOXET Bbl-
3BaTb PbIBOK MHCTPYMEHTA, 3aKNMHUBAHME PEXYLUEN YacTh unv no-
BPEXAEHME NyaHCOHa U MaTpuLbl.

5. Kpernko yaepxuBaiiTe MHCTPyMEHT BO BpeMmsi pa6oTbl. [lepxute
BbIPYGHbIE HOXHULbI Hafi@XHbIM XBAaTOM UM COXpaHsiiTe ycTonun-
BOE NonoXeHue Tena. He paboTaiite B HeyA0GHOW Mo3e U He TAHNU-
TeCb CULWKOM Aaneko. M10Tepsi KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM Mo-
XET NPUBECTH K CPbIBY C IMHUI Pe3a, NOBPEX/EHMI0 3aroTOBKN UK
TpaBMe.

6. [lepXuTe pyKu, OA€XAY 1 BONOChI BAAN OT 30HbI Pe3a 1 ABUKYLLMX-
¢ yacTeit. He nogHoCHTe NanbLibl K MyaHCOHY, MaTpULLE, HIKHEN Ya-
CTU MHCTPYMEHTA U OCTPbIM KPOMKaM JIUCTa BO BPeMs paboTb. Mo-
nafiaHue pyK, OAEXAbl UK BONOC B PAaGOUYIO 30HY MOXET NPUBECTH
K CEpbesHoil TpaBMe.

7. Bcerpa ucnonbayiiTe CpeACTBa MHAMBUAYANbHOI 3alwuThl. Bo Bpe-
Ms pa6oTbl HajeBaiiTe 3aliUTHbIE OYKM, MepUaTKil U MPOYHYlo 06-
yBb. [p1 HEOOXOAMMOCTM MCMONb3YiiTe CPEACTBA 3alLUTLI CAyXa.
MeTannuyeckas CTpyxka, OCTPble KPOMKM ¥ 06pe3ku MoryT noBpe-
IMTb I11a3a, KOXY N 06yBb.

8. OcTeperaiiTecb MeTanINYecKoii CTPYXKH U 06pe3koB. He y6upaiite
CTPYXKY PyKamu BO BpeMs pa6oTbl UHCTPYMeHTa. CHayana BblKto-
UNTE MHCTPYMEHT, AOXKANTECH MOJHOI OCTAHOBKM U TONBKO 3aTeM
ypanaite oTXoAbl NOAXOAAWMM npucnocobnenneM. Hecobntoae-
HWe 3TOro NpaBuNa MOXeET MPUBECTU K Nopesam Win NonajaHuio
CTPYXKM B rnasa.

9. He cTaBbTe MHCTPYMEHT Ha MeTannnyeckyo CTpyxky. Bo Bpems pa-
60Tbl CnepuTe, YTOBbI CTPYXKKA W 06PE3KN He Nonajanu B BEHTH-
NALMOHHbBIE OTBEPCTUSA, KOPNyC U pabouuii MexaHuam. Monagaxue
MeTasi/IMYeCcKnX 4acTul BHYTPb MHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTU K
NOBPEXAEHMIO ABUraTeNs, 3aKNMHUBAHUIO MEXaHU3Ma UK KOPOT-

KOMY 3aMblKaHUK.
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10. BepuTe MHCTPYMEHT NNaBHO, 63 YpeamMepHOro Haxuma. He faBu-
Te Ha MHCTPYMEHT CUNbHE., YeM TPEGYETCS AN HOPMANbHOTO pesa.
YpeamepHoe yeunme yXyALWaeT KayecTBO pe3a, yCKOpsieT U3HOC ny-
aHCOHa ¥ MaTpuLibl, NOBBIWAET HArpy3Ky Ha ABUraTeNb U MOXET
NPUBECTY K NONIOMKE UHCTPYMEHTA.

11. [lepxuTe UHCTPYMEHT NMeprneHANKYNAPHO NOBepXHOCTU nucTta. Bo
BPEeMs pe3ku He HaK/OHsAITe MHCTPYMEHT B CTOPOHY U He Mepekpy-
4nBaiiTe ero OTHOCUTENBbHO NIMHUM pe3a. HaknoH MHCTPyMeHTa Mo-
XET BbI3BaTb 3aK/IMHUBAHWE MyaHCOHA, MOBPEXAEHUE MaTpuLibl,
HEpOBHbII Pe3 UK PbIBOK MHCTPYMEHTa.

12.Mpyn 3aKNMHUBAHNM HEME/IEHHO BbIK/TKOYUTE MHCTPYMEHT. He nbi-
TaiiTechb BbIpbIBAaTb MHCTPYMEHT M3 MaTepuana cuno. Boiknounte
MHCTPYMEHT, CHUMUTE aKKyMYNATOP, 0CBOBOAMUTE 3ar0TOBKY U TOMb-
KO 3aTeM akKypaTHO U3BNEKUTE PexyLLyto YacTb. MonbiTka 0cB06O-
AUTb UHCTPYMEHT CUNOI MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO MeXa-
HW3Ma UNK TpaBMme.

13. UcnonbayiiTe cMa3ky npu peske, eCnu 370 PeKOMEHAOBAHO ANS Ma-
Tepuana. p1 06paboTKe NNOTHbIX UK BA3KUX METannoB HaHOCK-
Te NOAXOAALLYI0 CMa3Ky No IMHUM pe3a. PaboTa 6e3 cMaski MoXeT
BbI3BATb MOBbILIEHHbIIt HarpeB, YCKOPeHHbIi U3HOC MyaHCOHa U Ma-
TPULbI, YXyALIEHNE KayecTBa pe3a 1 Neperpysky MHCTPYMeHTa.

14.He KkacaiiTecb nyaHCOHa, MaTpuLibl ¥ 3aroTOBKYW Cpa3y nocne pa-
60Tbl. Mocne pe3kn paboune YacT MHCTPYMEHTA U MEeTann MoryT
6bITb ropsiunMu. MPUKOCHOBEHNE K HUM Cpa3y nocne paéoTbl Mo-
KET NPUBECTH K OXKOTY.

15. Mepepn, perynupoBKOiA, 04UCTKON, 3aMEHON NyaHCOHa UM MaTpuLbl
OTK/IKOYaiATe NUTaHWe. [N akKyMyNsiTOpHOI MOAENN 06513aTeNbHO
CHUMUTE aKKyMyNATOp Nepes 00CNYXUBaHNEM, HACTPONKOM, TpaHC-
NOPTUPOBKOMN U XpaHeHueM. CnyyaiiHblii 3anyck UHCTPYMeHTa BO
BPeMs 06CyXUBAHUA MOXET NPUBECTU K TPaBME.

16.CnepuTte 3a COCTOSIHMEM MyaHCOHa W MaTpuubl. He pabotaiite
TynbIM, MOBPEXAEHHbIM, Aed)OpMMpOBaHHbIM WU U3HOLWEHHbIM
PEXYLLMM KOMMNEKTOM. WN3HoweHHble AeTanu yxyalarT KayecTso
pesa, yBe/IM4ynBaloT Harpysky Ha ABuratesb W MOTYT NPUBECTU K
3aKNUHUBAHUIO UMW NOJTIOMKE UHCTPYMEHTa.

17. MpoBepsiiTe 3aTAXKY Kpenexa nepes pa6otoii. Y6eauTecs, 4To Ma-
TpUUa, Aepxatenb MaTpuLbl, BUHTbI, Falku U Apyrue KpenexHble
3NEeMeHTbl HafleXHo 3akpenneHbl. OcnabneHHbl Kpenex MoXer
NPUBECTU K CMELLLEHNIO PeXYLLE YacTy, NOBPEXAEHUIO UHCTPYMEH-
Ta U1 TpaBMe onepaTopa.

18. He ucnonb3yiite NoBpeX/AeHHbIN UHCTPYMEHT. He HaunHaiiTe pabo-
Ty, ECN BbIKNIOYaTeNb PaboTaeT HECTabUILHO, KOPMYC MOBPeX/EH,
MHCTPYMEHT CUIbHO BUOPUPYET, neperpeBaeTcs, UCKPUT UM U3-
7laeT HeoGbIYHbIN WyM. JKCrnyaTauns HeUCPaBHOrO UHCTPYMeEH-
Ta MOXET MPUBECTM K MOPaXeHMIO 3NeKTPUYECKUM TOKOM, NONOM-
Ke unu TpaBMme.

19. CopiepxuTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA W KOPNYC B yuctoTe. Pe-
TYNAPHO OYNLLANTE MHCTPYMEHT OT METANNIMYECKON MbINK, CTPYXKN
W 3arpsi3HeHNii. 3aCOpPeHNe BEHTUNALIMOHHBIX OTBEPCTUH YXyALIAeT
OXNaXAEHe ABUraTeNs U MOXET NPUBECTU K NEpErpesy UM BbIXO-
Ay MHCTPYMEHTa U3 CTPOS.

20. He pa6otaiite BO BnaXxHoi cpefe 1 nop AoxaeM. He gonyckaiite
nonaAaHus BOfbl BHYTPb MHCTPYMEHTa, akKyMynsiTopa uin 3apsij-
HOro ycTpoiicTBa. Pa6oTa Bo BNaXHbIX YCIOBUSX MOXET MPUBECTH
K KOPOTKOMY 3aMbIKaHMI0, NOBPEXAEHUNIO aKKYMyNAToOpa Um nopa-
XEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

.He pexbTe B MecTax, r4e MOryT MpOXoAUTb CKPbITble NeKTpuye-
ckue nposoga. Mepes pa6oTol y6eauTECH, YTO B 30HE pesa HeT
CKpbITOM NPOBOAKM. MPU PUCKE KOHTaKTa C NPOBOAAMYU AepXuTe
MHCTPYMEHT TO/bKO 3@ U307IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH. MoBpexae-
HME NPOBOAA MOXET NPUBECTU K NOPaXEHUHO ANEKTPUYECKUM TO-
KOM.

22.He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT BK/IOYEHHbIM 6€3 nmpucMmoTpa. Pa-
GoTaiiTe TONbKO YAEpXWBas MHCTPYMEHT B pykax. [locne okoHua-
HUs pesa BbIK/IOUUTE UHCTPYMEHT U JOXAUTECH MOJHO 0CTaHOB-
KN ABWXYLIMXCS YacTel. OCTaBNEHHbI BKIIOYEHHbIM UHCTPYMEHT
MOXET CTaTb MPUUYMHOI TPaBMbI MW NOBPEXAEHNS UMYLLECTBA.

23.Ypansiite o6pesku u OTXoAbl M3 paGoyeil 30Hbl. [ofAepxuBaiiTe
nopsaoK Ha paboyem MecTe U CBOEBPEMEHHO Y6upaiiTe ocTpble
(parmeHTbl MeTanna. 06pesku Ha nony unn paoyem ctone MoryT
CTaTb NPUYNHOI NOPE30B, MPOKOIIOB 00YBYU UM NAAEHNUS.

24. VicnonbayiiTe TONbKO NOAXOASALLME PACXOAHbIE YaCTH W NPUHAANEX-
HOCTW. YCcTaHaBnMBaiiTe NyaHCOHbI, MaTPULbl U APYrie ANEeMEHTbI,
COOTBETCTBYIOLME AaHHON MOAENN MHCTPyMeHTa. Henopxoasiue
UMK caMofienbHble ieTanu MOryT pa3pylWmnTbes BO BPEMs paboTbl,
NoBPeANTb MHCTPYMEHT UK NPUBECTU K TPaBMe.

. XpaHUTe UHCTPYMEHT C OTKMKOYEHHBIM aKKYMYNATOPOM B CYXOM Me-
cte. Mocne paBoTbl CHUMUTE aKKYMYNSITOP, OYUCTUTE UHCTPYMEHT U
y6epuTe ero B MecTo, HefJOCTYNHOE AANA AeTeil U NOCTOPOHHUX NINLL.
HenpaBunbHoe XpaHeHue MOXET NPUBECTH K CNyyaitHOMY 3anycky,
NOBPEX/AEHUIO UHCTPYMEHTA UK TPaBMe.
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UCTOYHUK NUTAHUA

Y6eauTech, 4To MHCTPYMEHT MUTAETCA OT akkymynsTopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 Ay unu 8 Au). Vicnonb3oBanme Apyrix akkyMynsiTOpoB MOXET o-
BPeAUTb UHCTPYMEHT M YXYALWWTb ero pa6oty. MHCTpyMeHT npeaHasHa-
YeH Ansi pa6oThbl C nepesapskaeMbiMU1 IUTHIA-MOHHBIMU aKKyMynsiTopamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBaloT CTabunbHY0 U HaAEXHYio paGoTy.

UCMNONb30BAHUE

£\ BHUMAHME!

Mepe YCTaHOBKOI WM CHATUEM aKceccyapos Y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, 1 U3BIEKUTE aKKYMYNIATOP, 4TOGbI M36exaTb cnyyaiHo-
T0 BK/IOYEHMS.

CHATHe aKKyMynaTopa

YT06b1 M3BNEYL aKKYMYNATOP, HAXKMUTE KHOMKY Ha NepeAHeil CTOPOHe ak-
KYMYNSITOPHOTO 6710Ka 1 OZHOBPEMEHHO U3BNEKUTE aKKyMYNATOP U3 UH-
CTpYMeHTa.

WHCTpyKLMK No 3apsKe akKyMynaTopa

3apsfiHoe YCTPOICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii U 3emneHblil.
KpacHblit MHANKATOP NOKa3biBAET, YTO MAET 3apsfKa, @ 3eNeHblil MHANKa-
TOp yKa3blBaeT, YTo 3apsfKa 3aBeplueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
VHAMKATOp 3apsifia CO CBETOANOAAMY, MOKa3biBAIOWMMI YPOBEHDb 3aps-
Aa. YT06bl NPOBEPUTb YPOBEHDb 3apsifia, HAXMMTE KHOMKY NMPOBEPKM 3a-
psifia Ha akKyMynsTope.

1 cBeTOANOA: 3apseHo 25 %

2 cBeTopMopa: 3apshkeHo 50 %.

3 ceetopmMoaa: 3apsj 3apskeH 75 %.
4 CBETOANOAA: MONHOCTbIO 3aPAXKEH

TMowaroBble MHCTPYKLUN:
1. ToakntouTe 3apAAHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

2. NS WTeKepHbIX 3apsAHbIX YCTPOWUCTB BCTaBbTe WTEKEp B MOPT
akkymynsTopa. [lns cnailfepHbix 3apsAHbIX COBMECTUTE Nasbl U
BCTaBbTe aKKyMyNATOp A0 ynopa.

3. WHpwukaTop 3aroputcsi KpacHbiM, MOKa3blBas, YTo 3apsjka Haya-
nacb.

4. Korpa 3apsiika 3aBepLUINTCA, UHANKATOP 3aropuTCA 3efeHbIM.

5. OTkntoyunte 3apapHoe yCTpOﬁCTBO OT aKKyMynaTopa U po3eTkun unu
W3BNIEKUTE aKKyMynAaTop 13 3apsafHOro yCTpOﬁCTBa.

6. OnuunoHanbHO: HaxmuTe KHOMKY NPOBEpKM 3apsifa Ha akkyMmyns-
TOPE, YTO6bI YBUAETb YPOBEHD 3apsifia C NOMOLLbIO CBETOAUO/OB.

YcTaHoBKa aKKyMynsiTopa

CoBMeCTUTE aKKYMYNATOPHYtO BaTapeto ¢ Na3oM Ha MHCTPYMEHTE, @ 3a-
TEeM BCTaBbTE ee Ha MECTO 0 GUKCALMK 1 LWenyKa.

YcTaHOBKa A0NONHUTENbHON PYKOATKH

BKpyTMTE AOMONHUTENbHYIO PYKOATKY (6) B pe3ab6oBOe OTBEpCTUE Ha KOp-
nyce VHCTPYMEHTA U 3aTAHUTE ee OT PYKM [0 HaAeXHOi hukcauun. Mepes
Hayanom paboTbl y6eAnTECH, YTO JONONHUTENbHAA PyKoATKa (6) He UMeeT
nioTa v He NPoBOpPaYMBaETCS.

W3meHeHune HanpaBnenus pesa

KOHCTPYKLMSI MHCTPYMEHTa NO3BONSIET M3MEHATb HanpaB/eHue pesa 3a
CyeT MoBopoTa Aepxatens MaTpuubl (8). 9T0 YA06HO NpU BbINONHEHUH
(urypHbIx pesos, pa6oTe no pa3meTke, a TakxKe Npu peske B TPYAHOARO-
CTYMHbIX MECTaX, [4e NONOXEH!e KOPMyca UHCTPYMEHTA OrPaHUYeHO.

Mepes U3MeHeHNeM HanpaBeHns Pesa BbIKII0YUTE UHCTPYMEHT, JOXKAN-
Tecb NOJHOA OCTAHOBKM NYaHCOHa (9) ¥ CHUMMTE akKKyMynsTOp U3 cnoTa
L7151 YCTAaHOBKM akKymynatopa (4).

Ocna6bTe dukcatop nonoxXeHus aepxatens matpuubl (7). Moseprute
Aepxatenb MaTpuubl (8) B HyXHOe NMONOXEHUe OTHOCUTENbHO Kopnyca
MHCTPyMeHTa. Mocne YCTaHOBKM HYXHOTO HanpaBNeHUs HafieXHO 3aTs-
HUTe UKCaTOp NONOXeEHUs fepxatens Matpuubl (7).

Mepea NpofoXeHneM paboTbl Y6eauTech, YTO AepxaTenb MaTpuLbl
(8) HapexHo 3admKeuposaH, matpuua (10) He cMelaeTcs, a nyaHcoH (9)
cBOGOAHO NepemellaeTcs 6e3 3ak He't iTe pesky, ecnu
Zepxarenb MaTpuubl (8) 3ahuKCUpOBaH HEMMOTHO UM UMEET NodT.

3ameHa nyaHcoHa

Mepes, 3aMeHOW NyaHCOHa BbIK/IOYUTE MHCTPYMEHT, OXAUTECH NONHON
OCTaHOBKM IBUXYLUIMXCA YacTeil U CHUMUTE aKKYMynsaTop u3 cnota ans
YCTaHOBKY akkymynatopa (4).

1. OuncTuTe Pabouyto 30HY UHCTPYMEHTA OT CTPYXKM U 3arpsisHEHMIA.
OcnabbTe (ukcaTop MoioxeHus fepxarens matpuubl (7), 3atem
CHUMUTE JepxaTesb MaTpuubl (8), UTo6bl NoyunTh ZOCTYM K My-




aHcoHy (9).

2. OcnabbTe MPWXUMHON BUHT MyaHCOHA M W3BNEKUTE U3HOLIEHHbIi
WK MOBPEXAEHHDIN MyaHCOH (9). YCTaHOBUTE HOBBIM MyaHCOH (9)
TOTO Xe TUMna 1 pasMepa, NOAXOAALLNA ANst faHHOI MOJENN UHCTPY-
MeHTa. 3aTsiHUTe NPUXUMHOI BUHT MyaHCOHa U yoeauTech, YTo ny-
aHCOH HafleXHO 3a(UKCUPOBaH, yCTaHOBNEH Ges mepekoca U He
umeeT niogra.

3. YcTaHoBuTe AepxaTenb MaTpuLbl (8) Ha MECTO M HafeXHO 3aTAHU-
Te (huKcaTop NoNoXeHns Aepxarens mMatpuupl (7). Mepes Hayanom
paboTbl NpoBEPLTE, YTO NYaHCOH (9) CBOBOAHO NEpeMeLLaeTcs B Ma-
Tpuue (10), He 3aAeBAET ee CTEHKM U He 3aKNUHUBAET.

A He UCMONb3YiiTE UHCTPYMEHT C MOBPEXAEHHDBIM, 3aTYMNEHHbIM, Ae-
(OpPMUPOBaAHHBIM MW HEMPABUILHO YCTAHOBJEHHBIM MyaHCOHOM (9).
9TO MOXET NPUBECTY K MIOXOMY KAauyecTBy pe3a, Neperpyake Asuratens,
noBpexAeHnto MaTpuibl (10) M NONOMKE UHCTPYMEHTA.

3ameHa MaTpuLbi

Mepes, 3aMeHOi MaTPULb BbIKNKOYNTE UHCTPYMEHT, JOXANUTECH NONHON
OCTaHOBKM MyaHCOHa (9) U CHUMWTe aKKyMyNsTOp U3 CNOTA ANA YCTaHOB-
Ku akkymynsitopa (4).

1. QuuctuTe gepxarenb MaTpuubl (8) u 06nactb Bokpyr Matpuubl (10)
OT METaNNYeCKoi CTPYXKM W 3arpssHeHuit. [oAXoAALLUM UHCTPY-
MEHTOM OcnabbTe U BbIKPYTUTE BUHTbI KPEMNEHUs MaTpuLibl (11§
CHUMMTE U3HOLIEHHYIO MW NOBPEXAeHHYI0 MaTpuuy (10) ¢ gepxa-
Tens Matpuubl (8).

2. YcTaHoBuTe HOBYto MaTpuLyy (10) TOro Xe TMna v pa3Mepa, NOAXOAS-
wyro ana ﬂaHHOﬁ MOAENN UHCTPYMeHTa. CoBmecTuTe nocapoyHble
oTBepcTua MaTpuubl (10) ¢ OTBEPCTUAMM B fiepxaTene MaTpuLibl
(8), 3aTem ycTaHOBMTE U PaBHOMEPHO 3aTSHUTE BUHTbI KpenneHus
matpuubl (11).

3. Tocne ycTaHoBKM y6eguTecs, uto Matpuua (10) HagexHo sakpene-
Ha W He umeeT niodTa. MpoBepbTe, 4TO NyaHCOoH (9) CBO6OJHO BXO-
vt B oTBepcTue MaTpuupl (10) u nepemelyaetcs 6e3 nepexkoca unm
3aKNNHUBAHUA.

A\ He waunnaiite pa6ory, ecnv Matpuua (10) ycTaHOB/EHA HENPaBUALHO,
noBpeX/AeHa U 3akpeneHa HennoTHo. OcnabneHHoe KpemnneHue Mo-
ET NPUBECTY K CMELLEHUI0 MaTPHLibl, ONOMKe nyaHcoHa (9), noBpexae-
HUIO MHCTPYMEHTa UN TPaBMUPOBAHMIO OnepaTopa.

Bbi6op ckopocTH

WNHCTPYMEHT OCHaLLeH KHOMKOI BbIGOpa CKopocTH (3), KoTopasi No3BoNs-
€T U3MeHATb YaCTOTY XOA0B NyaHCOHa (9) B 3aBUCUMOCTM OT MaTepuana,
TO/LLMHbI 3arOTOBKM 1 XapaKTepa BbINOHSEMOro pe3a. CKopocTb perynu-
pyetca B ananasone ot 800 Ao 2300 X008 B MUHYTY.

[ins BbI6Opa CKOPOCTM HaXXMUTE KHOMKY BbiGopa ckopocTy (3). Kaxpaoe
HaXaTue NepeknioYaeT MHCTPYMEHT Ha CNeAYIoLUi CKOPOCTHOM PeXMM.
Bcero AOCTYNHO 6 CKOPOCTHbIX PEXUMOB. [loc/ie AOCTUXKEHUS MaKCH-
ManbHOW CKOPOCTH Cepytollee HaxaTue BO3BPALLAET MHCTPYMEHT K MU-
HUMaNbHOMY PEXMMY.

Hu3Kue CKopoCTH pekoMeHAYETCA UCMoNb3oBaTh NPy Havane pesa, pao-
Te ¢ 6onee TBEPAbIMU MaTepPUanamm, BbiNonHeHUH GUrypHbIX Pe3oB 1 06-
pa6oTKe y4acTKoB, rAe TpebyeTcs NOBbILIEHHbI KOHTPONb. Bonee BbiCo-
K1e CKOPOCTU MOAXOAAT ANsi NPAMONUHENHOM pe3ku, 06paboTku Gonee
MSATKUX MaTepuanos U cnyyaes, KOTAa TPeGyeTcs BbiCOKas NpOM3BOAM-
TeNbHOCTb.

lMeped HayanoM pa6oTbl BbIGEPUTE NOAXOASALLYIO CKOPOCTb U BbINONHUTE
NPOoGHbIii pes Ha HeHyXHOM dparmMeHTe MaTtepuana. Ecnu Bo Bpems pes-
KW MHCTPYMEHT HauMHaeT BUGPUPOBAT, Pe3 CTAaHOBUTCS HEPOBHBIM UM
nyaHcoH (9) ABMXKETCS C 3aTpyAHEHUEM, YMEHbLUMTE CKOPOCTb MM MPo-
BepbTe COOTBETCTBME MaTepuana TEXHUYECKUM XapaKTepUCTUKaM WH-
CTPYMeHTa.

Bknioyenune n BbIKNIOYEHHE

A Mepep Hayanom paboTbl NPOBepLTE PaGoTy MOA3YHKOBOIO BbIK/OYA-
Tens (1). OH fomxeH cBO60AHO NepeMeLLaTbes, HaAeXHO HUKCUPOBATLCS
BO BK/IOYEHHOM MONIOXKEHNM 1 MOMHOCTBIO OTK/IOYATh MHCTPYMEHT Mpu
pa3bnokupoBke. He UCMONb3YiiTe MHCTPYMEHT, €C/W BbIK/IOYaTeNb 3ae-
[1aeT, He (UKCUpYeTCs Uu paboTaeT HeCTabUNbHO.

[LnA BKNKOYEHWUS MHCTPYMEHTa CABMHbTE NOA3YHKOBBIi BbiKtoYaTenb (1)
Brepes, 3aTeM NPUXMAUTE ero nepejHiolo YacTb, YTobbl 3aduKcupoBaTh
BbIK/HOYATeNb BO BK/IOYEHHOM MOMOXEHUN. [LOKANTECH, NOKA MHCTPY-
MeHT HabepeT pabouyto CKOPOCTb, U TOMLKO MOC/E 3TOr0 NOABOAMTE My-
aHcoH (9) u maTpuuy (10) k MaTepuany.

D,}'Iﬂ BbIK/IIOYEHWUA HaXXMUTe Ha 3afiHI0K0 YacTb NOJI3YHKOBOrO BbIK/OYa-
Tens (1). Bbiknioyatenb pa36nokupyeTcs U BEPHETCS B MONOXEHUE Bbl-
Kntouenus. Mocne BbIKNYEHUs AOXAUTECH MOJIHON OCTaHOBKM nyaHCOHa
(9), Mpexae Yem KNacTb MHCTPYMEHT, BLINOMHATb PErynnuPOBKY, OYNCTKY
WK 3aMeHy OCHaCTKu.

PekomeHpauuu no pabore
Mepep Hayanom pa6oTbl y6eauTech, 4To MaTepuan COOTBETCTBYET Aony-
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CTUMOI TONLLMHE, YKa3aHHOI B TEXHUYECKUX XapaKTepucTukax. 3akpenu-
Te 3aroToBKY TaK, 4T06bl OHa He CMeLLanach, He BUGPUPOBaNa U He npo-
BOpaumMBanach BO BPeMs pe3ku. MpoBepbTe COCTOSIHWE NYyaHCOHa (95J
maTpuupl (10), HagexHoCTb Gukcaumun fepxartens matpuupi (8), a Takxe
OTCYTCTBYE CTPYXKM B paBoyeil 30He.

BbiGepuTe NOAXOAALLYI0 CKOPOCTb C MOMOLLbIO KHOMKM BbiGopa CKOpOCTH
(3). inst Hayana pe3sa, GurypHoit pesku 1 paboTbl ¢ 6onee TBEPAbIMU Ma-
Tepuanamu UCnonb3yinTe MeHbLUYIO CKOPOCTb. [N NPAMONUHENHOI pes-
K1 1 paboTbl ¢ 6osee MArKMM MaTepianoM MOXHO UCMOJb3oBaTh Gonee
BbICOKYIO CKOPOCTb.

Mepes BBOAOM B MaTepuan BKIKOUUTE UHCTPYMEHT U AOXANTECD, NOKA OH
HabepeT paboyyto CKOpOCTb. He 3anyckaiiTe MHCTPYMEHT, eCAu NyaHCOH
(9) yxe ynupaeTcs B 3aroToBky. Mocne Ha6opa CKOPOCTU NNAaBHO NOABE-
AuTe MaTpully (10) K KPOMKe IUCTA M HauMHaliTe pe3 6e3 PbIBKOB U Ypes-
MEpHOro Haxxuma.

Bo Bpems pesku yaepKuUBaiiTe MHCTPYMEHT 3@ OCHOBHYIO PYKOATKY (2) 1
LONONHUTENbHYIO PYKOATKY (6). BEANTE MHCTPYMEHT NNABHO MO NMHUM
pesa, 6e3 60KOBOr0 nepekoca M CKpyuuBaHus. PaBouasi yacTb JOMKHA
0CTaBaTbCA YCTOWYUBO OPUEHTUPOBAHHOI OTHOCUTENIBHO MOBEPXHOCTY
nucTa. YpesmepHoe yeunme He YCKOPSIET PE3KY, HO YBENMUNBAET HarpysKy
Ha jBUraTelb, yCKOPAET U3HOC NyaHcoHa (9) u matpuupl (10), a Takxke Mo-
XKET YXYAWHNTb KaYecTBO pesa.

[LnA NpsAMONMHEIHOTO pe3a BeAUTe UHCTPYMEHT BAO/b 3apaHee HaHeceH-
HOW pa3meTku. Mpu HEOBXOAMMOCTU MOXHO MCMONb30BaTb POBHYIO Ha-
NPaBNAWYIO UAW TUHEIKY, 3aKPENEHHYI0 HA 3aroToBKe, YTOBbI Nnerye
yAepXu1BaTb Hanpasnexue pe3a. He npuxmmaiite KOpMyc HCTPYMeHTa K
HanpasnsioWeil CAUWKOM CUIbHO, YTOBbI He YBOAUTD PEXYLLYIO YacTb B
CTOPOHY.

[Ons durypHoro pesa BefuUTE MHCTPYMEHT MO pa3MeTKe HeBOMbLIMMI
nnaBHbIMK ABIXKEHUAMU. He nbiTaiiTeCb pesko pasBopayuBaTh WHCTPY-
MeHT B MaTepuane. Ecnu Tpe6yeTcs U3MeHUTb HanpaBneHne pe3a, Aenaii-
Te 3TO NOCTENeHHo, 6e3 6OKOBOro JABNEHUA HA NMYaHCOH (9§ 1 MmaTpuy
(10). Mpu HeobxognMOCTH 3apaHee NOBEpHUTE AepxaTens MaTpuubl (8) B
YA0GHOE NONOXEHME, KaK ONUCAHO B COOTBETCTBYIOLLEM pasaene.

ﬂﬂﬂ BbIMOJIHEHUA BHYTPEHHEro Bbipe3a CHayana npocBepanTe B 3arotos-
Ke CTapToBOE OTBEPCTME [I0CTAaTOYHOrO AMaMeTpa, YTobbl B Hero co6op-
HO BOLWNa pexyuiaa 4acTb UHCTPYMeHTa. [Mocne aToro BcTaBbTe martpu-
uy (10) B 0TBEpCTHE, BKIIOYUTE UHCTPYMEHT, AOXAUTECH HaBopa paGoyeit
CKopoCcTH U HauunHaiiTe pes no pasmeTke. He nbiTalitecb HayMHaTh BHY-
TPeHHuii pe3 6e3 CTapTOBOrO OTBEPCTUS.

Mpn peske npodunnpoBaHHOro, rodpupoBaHHOTO UK TpaneuneBnAHO-
ro NUCTa BbIGUPaiiTe Takoe NONOXEHNE fepxaTens MaTpuubl (8), 4To6bl
MHCTPYMEHT 6bINI0 YRO06HO BECTH MO HanpasieHuto pesa. He gonyckaii-
Te CUMbHOTO HaK/IOHA MHCTPYMEHTA NP NEPEXoAe Yepes U3ruobl npodu-
719, TaK KaK 3T0 MOXET NPUBECTM K 3aKNUHUBAHMIO A HEPOBHOMY Pesy.

Bo Bpems paboTbl cnepuTe 3a CTPYXKON M o6peskamu. He yaansiite ux
PyKamu BO Bpems ABWXEHUA NyaHCOHa (9) CHayana BbiKNtounTe WHCTpY-
MEHT, A0XAUTEeCb nosHoin OCTaHOBKHW, CHUMUTE akKyMmynaTop u3 cnota
ZNA YCTAHOBKM akKyMynstopa (4), 3aTeM yAanuTe oTXOAbl MOAXOASALUM
npuCnocobneHnem.

ECM MHCTPYMEHT HAUMHAET CUbHO BUBPUPOBAT, PE3 CTAHOBUTCS He-
POBHbIM, NYaHCOH (9) 3aefaeT UM CKOPOCTb 3aMETHO NAAaeT, HeMeAsIeH-
HO NpekpaTUTe paboTy. BbIKNKOUUTE UHCTPYMEHT, CHUMUTE aKKYMYNATOP U
npoBepbTe TONLMHY MaTepuana, cocTosH1e nyaHcowa (9), matpuup (10),
(uKcauuio gepxatens MaTpuLbl (8) U Hanuuue CTPYXKM B paBoyeit 30He.

YXOA W OBCNYXXUBAHUE

Mepes npoBefeHreM NpopuUnakTUYecKoro 06CnyxuBaHus Beerga ybeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IKOYEH U aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

Ounctka

Mocne KaxAoro WCMonb3oBaHUA OYMLLATE KOPMYC WHCTPYMEHTa, BEH-
TUNSLUMOHHbIE oTBepcTua (5), AepxaTenb MaTpuubl (8), nyaHcoH (9) u
matpuuy (10) OT METanauyeckoit CTPYXKH, Mblau W 3arpsisHeHuit. [nsa
OYUCTKU MCNONb3YIATE CYXYlo MATKYH TKaHb, WeETKY UM KucTb. Ocoboe
BHUMaHWe YAensiiTe 30He Pe3a v BEHTUNALMOHHBIM oTBepCTUAM (5), Tak
KaK CKOMNEHUe METANIMYECKOl CTPYKKM MOXET MPUBECTU K Neperpesy,
3aKNNUHUBAHMIO MEXaHWU3Ma UM NOBPEX/EHMNIO MHCTPYMEHTa.

He ypansiite cTpyxky pykamu. cnonbayiite weTky, KUCTb UAN Apyroe
noaxoasiyee npucnoco6neHue. OCTpble MeTaNIMYeckne YacTulbl MoryT
NPUBECTU K NOpe3aM Unn NOBPEXAEHUIO KOXU.

He ucnonbayiite Ans 04UCTKI BOAY, pAaCTBOPUTENH, BEH3UH, arPecCUBHbIE
XMMUYecKue cpeAcTBa unn abpasuBHble MaTepuanbl. He qonyckaite no-
najaHus Bnaru BHYTPb KOpryca, akkyMynsTopa uau 3apsifiHoro ycTpoii-
cTBa. l1pn HEOBXOANMOCTY NPOTPUTE KOPNYC CNErka BAaXHOI TKaHbHO, 3a-
TeM BbITPUTE €ro Hacyxo.

PerynsipHo nposepsiiTe coctosiiue nyaHcoHa (9), matpuubl (10), gepxa-
Tens matpuubl (8), Gukcatopa nonoxexus fepxatens Matpuubl (7) v
BUHTOB KpenseHust MaTpuubl (11). He ucnonbayiiTe MHCTPYMEHT C NoBpe-
XAEHHbIMU, U3HOLIEHHbIMU UNTKU ocnabneHHbIMU 3NeMeHTaMu.
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XpaHenune

Mepes XpaHeHWem BbIKIOYUTE UHCTPYMEHT, CHUMUTE aKKyMynsTop u3
C0Ta ANA YCTaHOBKY aKKyMyNATopa (4), 04UCTUTE NHCTPYMEHT OT CTPYX-
KW ¥ 3arpsi3HeHHii 1 y6eauTeCh, YTO OH NOMHOCTbHO CYXOM.

XpaHuTe MHCTPYMEHT, akKyMynsTop U 3apsifjHoe YCTPO/CTBO B CYXOM,
YUCTOM W 3alLULLEHHOM OT BAark MecTe, HeOCTYMHOM AN AeTeil u no-
CTOPOHHMX NUL,. He XxpaHuTe MHCTPYMEHT PSAOM C UCTOYHMKAMW Tenna,
OTKPbITbIM OFHEM, arpecCMBHbIMA XUMUYECKUMU BELLECTBAMU USIN B Me-
CTax C BbICOKOI BN@XHOCTbHO.

XpaHuTe MHCTPYMEHT TaK, YTo6bl MyaHcoH (9), maTpuua (10) 1 aepxatens
MaTpuubl (8) He MoABepranuch yaapaMm 1 He noBpexAaanuch. He knapute
TAXKenble NPeAMeTbl Ha MUHCTPYMEHT, aKKyMynATOp N 3apsiHOE YCTpoii-
CTBO.

Mpu ANUTENLHOM XpaHeHUH PEKOMEHAYETCS XPaHUTb aKKyMyAaTop oT-
AENbHO OT UHCTPYMEHTA M NEPUOAMYECKN NPOBEPSTL €ro COCTOSHUE B
COOTBETCTBUN C MHCTPYKLIMEN K aKKyMYNSTOPY W 3apsiAHOMY yCTPOIACTBY.

TpaHcnopTupoBKa

Mepes TPaHCMOPTUPOBKO BbIK/IOYMTE MHCTPYMEHT, AOXAUTECH MOSHOM
OCTaHOBKM ABIKYLUMXCS YacTeil 1 CHUMUTE aKKyMyTATOp U3 croTa Afst
YCTaHOBKY akkymynsatopa (4).

MepeHocuTe U NepeBO3nTe UHCTPYMEHT TaK, YTOObI UCKNKOYUTD CayYaii-
HOe BK/KOYEHMe, NafieH1e, YAapbl 1 NoBpexaeHue paboyeit yactu. He ne-
PEHOCHUTE UHCTPYMEHT 3a iepXaTesb MaTpuLibl (8), MyaHCoH (9), MaTpuuy
(10) unu ycTaHoBNEHHbIi aKKyMynsTop.

Mpu nepeBo3ke 3aKpenute MHCTPYMEHT B YNakoBKe, Keiice UM ApYrom
noAxoAslieM KoHTelHepe. He ponyckaiiTe KoHTakTa pa6oueilt yacTu c
TBEPAbIMU NPeAMETaMu, KOTOpble MOTYT MOBPEANUTD MyaHCoH (9), MaTpu-
uy (10) unu gepxatens mMatpuubi (8).

[ins 6e3onacHoii U HafEXHON paboTbl MHCTPYMEHTA NOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXMBaHWUE W PerynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
[MTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C MCMONb30BaHMEM TONb-
KO OPUrMHANbHbIX 3aMaCHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuano..

YCTPAHEHWUE HEMCTMPABHOCTEM

Mpoé. R P

p

VHCTPYMEHT He
BK/tOYaeTcs

WHCTpymeHT
pa6oTaeT, Ho He
pexeT Matepuan

[MyaHcoH 3aepaeT
B MaTepuane

Pes nonyyaetca
HEPOBHbIM

WHCTpyMeHT
CUNbHO
BUOPUpYET

UHCTpYMeHT
neperpesaetcs

PR,

AKKymMynaTop
paspsKeH, yCTaHOBNEH
HenpaBUbHO UK
BbIK/toYaTeNb
HeucnpaseH

MyaHcoH (9) unu
martpuua (10)
U3HOLLEHDI,
NOBPEXAEeHb! U
yCTaHOBMEHbI
HenpasubHO

Matepuan camwkom
TONCTbIiA, UHCTPYMEHT
NepeKoLLeH, CKOPOCTb
BbIGpaHa HenpasubHO,
Pexylue INeMeHTbI
N3HOLWEHDI

3aroToBKa nnoxo
3aKpenneHa,
MHCTPYMEHT BeAyT C
6OKOBbIM yCUIUEM,
MyaHCOH UNM MaTpuLa
U3HOLWEHDI

Ocna6neH fiepxarenb
maTpuubl (8), MaTpuua
(10) 3akpenneHa
HEenoTHO, pexyline
9N1EMEHTbI MOBPEXAEHDI

3a6UTbl BEHTUNSILMOH-
Hble oTBepcTus (5),
YpeamepHoe ycunue
npy peske, Matepuan
npesbiwaet
LONYCTUMYHO TONLLUHY
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MpoBepbTe yCTaHOBKY
aKKyMynaTopa, 3apsauTe
aKKyMynaTop, NpoBepbTe
pa6oTy non3yHKOBOro
Bblkntoyatens (1)

CHUMUTE aKKyMynaTop,
npoBepbTe COCTOAAHME U
YCTaHOBKY nyaHcoHa (9)
1 Matpuupbl (10), npu
Heo6xoauMocTH
3aMeHuTe

lpoBepbTe TONWMHY
Matepuana, Beaute
MHCTPYMEHT 6e3
nepekoca, U3MeHuTe
CKOPOCTb, NPOBEpbTe
nyaHcoH (9) u matpuuy
(109)

HapexHo 3akpenute
3aroToBKy, Begute
MHCTPYMEHT /1aBHO,
npoBepbTe pexylune
ANEMEHTbI

MposepbTe dukcatop
NONOXEHNs fiepxaTens
matpuupl (7), BUHTbI
KpenneHus MaTpuLbl
(11), nyaHcoH (9) n
martpuuy (10)

OunCTUTE BEHTUNALMOH-
Hble oTBepcTUs (5),
YMEHbLUMTE HAXUM,
nposepbTe
COOTBETCTBME
matepuana
XapaKTepucTuKam

3ALMTA OKPYXKAIOLLEN CPEfbI

3a60TsCb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTDI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY 1 YNAaKOBKY HY)XXHO CAaBaTb Ha 3KOO-

TUYeCKW YuCTYlo nepepaboTky. He BbibpacbiBaiiTe 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMyNSITOPHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl c6epeyb npupoay, HEOBX0AMMO MPaBUIBHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHYK 6aTapeto, B YacCTHOCTM, NUTUEBY. [iAA MpaBuabHOM
YTUIN3aLMK OKOHYATENbHO pa3psaauTe 6atapeto npu pabote ¢ npueo-
pOM, M3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30NEHTOM, YTOBbI U36e-
aTb KOPOTKOTO 3aMblKaHus. Henb3s BCKpbIBaTh 6atapeto v yTunuaupo-
BaTb M0 YacTAM. YTUAN3MPYITE B NPeAHA3HAYEHHbIX AN 3TOT0 MECTax.
ﬁ B cooTtBeTCcTBMM C eBponeiickoii aupekTusoi 2012/19/
tHon E1J 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3NMEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANIbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKXe B COOTBETCTBUM C eBponelickoi aupekTusoii 2006/66/EC, fedek-
THbIE UM OTCAY)XMBLUNE CBOW CPOK aKKyMynsiTOpHble 6aTapen u anek-

TPOHHbIe NPUGOPbI MOANEXAT C60pY C LieNbio UX NOCNeAytoLeit 3KoNoru-
yecky Ge3onacHoii nepepaGoTky.

Mpy HenpaBuIbHOA YTUAN3ALMN 0TPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U 3NIeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKpyXKato-
Lyt CPeAy ¥ 3/0POBbE YeN0BEKa U3-3a BOSMOXKHOIO NPUCYTCTBUN B HUX
OMNacHbIX BELeCTB.

¢, Tonbko ansa ctpaH EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHsoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy3oB. AKKYMYynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBO3UTbCS CaMUM NMOJb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNopToM 6e3 HEOGXOAMMOCTU COGNIOAEHUS AONONHUTENBHbIX
HopM. Mpy nepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETLUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobnogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe W MapkUpoBKe. B 3ToM cnyyae npu nogrotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0AMMO yyacTue 3KCnepTa no OnacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYID 6aTapeio TONMbKO C HEmoBpeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneitTe OTKPbITbIe KOHTAaKTbI U ynakyiiTe akkyMynsiTopHyto
GaTapelo TaK, YTOObl OHa He nepeMeljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, CO6MIoAaIATE TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHI BUPYBHI HOXXULI N0 METANTY
NC1.6A
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Moaenb NC1.6A
Tun ABuryHa beswitkoBuit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
YacTota xopiB Ha
X0N0CTOMY X0Ay (XB™) 8002300
MakcumanbHa
TOBLUMHA UCTa (MM)
Hepsxasitoua cTanb 12
HusbkoByrneuesa 1.6
cTanb 25
AntomiHin
MinimanbHuii pagiyc
pi3aHHs (MM) y 50
LUupuHa pizaHHs (MM) 5
KinbkicTb 6

wBmnaKocTen
3HayeHHs piBHA WYMy BU3HaYeHi BignosigHo Ao EN 62841-2-8:




PiBeHb 3ByKOBOTO

e (16(A) L7
BuMipsaHuii piseHb Clog
3BYKOBOI MOTYXHOCTi VIV(A-S

(mb(A))

Moxubka K (86(A))
3aranbHi 3HaYeHHs BibpaLlii Ta noxu6ka K BU3HaueHi BiANoBiAHO A0
EN 62841-2-8:

PigeHb Bi6paujii (M/c?) a=5
Moxubka K (m/c? K=1.5

PiBeHb 3axucty IPX54
Knac 3axucty 1

Bara EPTA (3
6atapeeto 4 A-rog) 2.6
(kr)

Bara iHCTpyMeHTy 6e3 17
akymynsitopa (KI’{ :

Bara (Bkntoyatoun

BECb KOMMNEKT 2.2
nocraeku) (kr)

AKyMynsTop (He BXOAUTb 10 KOMMNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun 6atapei Li-ion
2.0/4.0/8.0

3apapHuii NpUCTPiii (He BXOANTD A0 KOMNNEKTY)

€mHicTb (A-rog)

Industrial Industrial
Mopenb Charger20/1 €20/4 €20/6.5
BxigHa Hanpyra (B,
?Mi)HHa) / YactoTa 220-240/50 220-240/50 220-240/50
My
MoTyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B,
nocTiiHa) 2 0 20
BuxiaHuii ctpym (A) 2 4 6.5

Knac saxucty ] Il Il

MOMNEPELXEHHS: 3asiBneHi pisHi BibpaLii Ta Wymy BiANOBIAaTb OCHOB-
HUM rany3aM 3acTOCyBaHHS IHCTPYMEHTY. OfHaK, IKLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETLCA ANS IHWWX LiNei, 3 iHWUMU NpUnaaasmMmu aéo B noraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta BibpaLliii MOXYTb BifpisHATHUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbLWNTK PiBEHb BNAMBY NPOTArOM YCbOro POBOYOro Nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta BiGpauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNEXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHA NeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LbOMY iHopMaLjiitHomy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCA AAISt NOPIBHAHHS OAHOrO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i ANsi no-
nepeaHbol OLiHKM BNIMBY. TOYHaA OLHKa HaBaHTaXeHHA TaKoX NOBUHHA
BPaXoBYBATY Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 NpaLjtoe, ane He BUKO-
pUCTOBYETHCA. Lle MOXe 3HAYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTAKEHHS NPOTS-
rOM pPo60YOro nepioay. BusHauTe 04aTKOBI 3aX0Av 6e3nekm Ans 3axucTy
onepatopa, Taki sik: 06CNyroByBaHHs IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisat-
Hsi PyK, BUKOPUCTAHHSA 3aXMCTY CyXY Ta OpraHi3aliis po6oyoro npovecy.

OMUC YACTUH (*MAJI. 1)

1. ToB3yHKOBMIi BUMUKAY 7. OikcaTop nonoXeHHs TpuMaya

2. OCHOBHa pyKosiTKa maTpuui i

3. KHonka Bu6opy WBMAKOCTI 8. Tpumay maTpuui

4. CnoT Ansi BCTAHOBNEHHs! O e
akymynatopa 10. Matpuus

5. BeHTunauiiini otOpY
6. [lopatkoBa pykosaTKa

11. TBUHTM KpinneHHs maTpuui

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

1. IHCTpyKLUis

2. AKYMynaTOpHi BUPY6HI HOXMLi B 360pi
3. HaGip kntouiB ns 06cnyroByBaHHs

4. TyaHcoH

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKM MOXE Bifipi3HATUCA 3a-
NeXHO Bif, KpaiHu NOKynku. [Ins 0TpUMaHHsA KOHKPEeTHOT iHhopmauii npo
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BMICT BalLOT NOCTaBKM 3BEPHITLCS A0 MiCLIEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.

AKyMynsTOpHi BUpY6Hi Hoxuui Procraft NC1.6A npusHaueHi ans pisah-
HS IUCTOBOrO MeTany 6e3 NigKMoYeHHs [0 Mepexi. IHCTpYMeHT nmigxo-
IUTb ANs NPAMONiHIHOrO Ta hirypHOro pidaHHs, BUKOHAHHS BHYTPILIHIX
BUPI3iB, NIATOHKM METaneBux 3aroToBOK, po60TU 3 MPodinboBaHUM nu-
CTOM, BEHTUNALiIAHUMI enemMeHTaMu, NOKPIBENbHUMY MaTepianamu Ta iH-
LIMMU TOHKONUCTOBUMU MeTaneBuMmU BUPOHaMu.

Mopenb 3pyyHa AN MOHTAXHUX, PEMOHTHUX | BUDOBHUYMX 3aBAAHD, Ae
BaX/IMBi MOGINbHICTb, TOYHICTb i MOXNMBICTb NpawtoBaTh 6e3 ickop Ta
CUNbHOTO HarpiBaHHA matepiany. Ha BiaMiHy Bif pisaHHs abpasuBHUM
ZMCKOM, BUPYGHi HOXWL 3ab6e3neyyoTb Binbll KOHTPONAbOBaHMIA pi3, He
neperpiBalTb Kpailky Matepiany Ta He NoTpeGylTb NiAKNKOYEHH A0
eNeKTpomepexi.

Be3wiTkoBNiA ABUrYH NiABULYE HAAINHICTL IHCTPyMeHTa Ta jonomarae
eeKTUBHO BUKOPUCTOBYBATY 3apsij, akyMynsTopa. PerynioBaHHs Yacto-
TV X0AiB fa€ 3Mory nignalToByBaTH Po6OTY Mif MaTepian i xapakTep pi-
3aHHS, @ KOMNaKTHa pisanbHa YyacTUHa MONerwye pyX 3a PO3MITKOK Ta
BUKOHAHHA KPUBOMIHINHNX AiNAAHOK. 3aBAAKN aKyMyNnATOPHOMY XWBNEH-
HI0 IHCTPYMEHT 3py4YHO BUKOPUCTOBYBATYU Ha 06'EKTI, y MaliCTEpHi, rapaxi
a6o nig vac BHI3HNX POBIT.

MPABMJIA TEXHIKN BE3MEKKN

/\ OBEPEXHO! O3naiiomTecs 3 ycima p wopo0

i inlocTpaui Ta i XapaKTepuCTHKaMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Ljicio eneKTPUYHOIO MalMHOI0. HeBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU 0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiIECHOrO YIIKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iIHCTPYKLT ANs fOBIAKM.

TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" a6o "eneKTPOIHCTPYMEHT" y LUX nonepes-
XKEHHAX CTOCYETbCA BALLOI eNEKTPUYHOT MALLMHM, WO NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 10 akyMynATOpHOI (6e3APOTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHMY.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIN

3aBXAun HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNAPU — 3axuLLaloTb 0Yi Bif
4acTok.

HociTb 3aXuCHI HaBYLWHUKN - 3aXULWalOTb CAYX Bif, HaAMIp-
HOTO LWYyMY.

lpounTaiite iHCTPYKLIT

3arasibHe NonepesxXeHHs npo He6eaneky

>J@®@

BignoBifHiCTb OCHOBHWM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONeicbKM AMPEKTUBAM.

€Bpasiiicbknit 3HaK BifNOBIAHOCTI.

=N
—/ M

YkpaiHCbKMIA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

©

3ATAJIbHI NPABUJIA BE3MEKW NI YAC POBOTH 3
BUPYBHUMU HOXULIAMIA

1. He nepeBuuyiite AONYCTUMY TOBLLMHY MeTany. [epes noyaTkom po-
60Tn nepeBipTe, Yy BIANOBIAAIOTL TOBLWHA Ta TUN MaTepiany Tex-
HIYHMM XapaKTepucTUKaM iHCTPyMeHTa. BpaxoByilTe, Wwo AonycTu-
Ma TOBLUYWHA 3aNeXWTb Bif, MiLLHOCTi MaTepiany: CTasb, HepXasgitoya
CTanb Ta antoMiHiii MakTb Pi3Hi rpaHUYHi 3HauyeHHs. HepoTpuman-
Hsi UbOT0 MPaBUia MOXe NPU3BECTU [0 3aKNUHIOBAHHA NyaHCOHa,
NONOMKY MaTPULLi, NePEBAHTaXEHHS ABUTYHA Ta BUXOAY IHCTPYMEH-
Ta 3 napy.

2. BuKkopuCTOBY#iTE iHCTPYMEHT TiNbKM 3a NPU3HAYEHHAM. BUpy6Hi Ho-
XWULi NpU3HayeHi Ans pisaHHs nucToBOro Metany. He Bukopucto-
ByiiTe IHCTPYMEHT Ans Matepianis a6o onepaujiif, He 3a3HauyeHux
B iHCTpyKUii. HefoTpUMaHHS LbOro npaBuaa Moxe NpusBecTi Ao
NOLKOKEHHS HCTPYMEHTa, pyiiHYBaHHSA pidanbHUX eNeMeHTIB abo
TpaBMyBaHHs oneparopa.

3. HapiiiHo 3akpinnioiite 3aroToBKy. [lepes pi3aHHAM nepekoHaiiTe-
c, o IMCT MeTany 3adikcoBaHWii | He MOXe 3MillyBaTucs, BiGpy-
BaTM a6o NpoBepTaTUCA NiA Yac po6oTH. HesakpinneHa 3aroToBKa
MOXe Pi3Ko 3MICTUTHCS, 3iNCyBaTy NiHilo pi3aHHs Ta CTaT NpUym-

HOI TpaBMu.
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4. Tepes NoYaTKOM pi3aHHs CNOYATKY YBIMKHITb IHCTPYMEHT, a NOTiM
niaBoAbTe ioro Ao matepiany. He 3anyckaiite iHCTPYMEHT, KoAu ny-
aHCOH YXe BNUPaeTbCst B MeTan. HeOTPUMaHHs Lboro npasuna
MOXe CMPUYUHUTU PUBOK IHCTPYMEHTA, 3aK/MHIOBAHHS PidanbHoOl
4aCTUHYM a60 NOLIKOAXKEHHS NYaHCOHa it MaTpHLi.

5. MiuHo yTpuMyiiTe iHCTpyMeHT Mig yac po6oTu. Tpumaiite BUpY6-
Hi HOXWUI HafliiHUM XBaTOM i 36epiraiiTe CTilike MONOXEHHS Tina.
He npautoiite B He3py4YHOMY MONOXEHHI Ta He TATHITHCA 3aHAATO
naneko. BTpata KOHTPOIO Haj iHCTPYMEHTOM MOXe NMpU3BECTH 10
CXOZKEHHS 3 NiHiT pi3aHHs, NOLIKOAXEHHS 3aroTOBKYM ab0 TPaBMMU.

6. Tpumaiite pyku, ofsr i Bonocca nogani Bif 30HM Pi3aHHs Ta pyxo-
MUX YacTuH. He nigHocbTe Nanblii 0 NyaHCOHa, MaTPULL, HUKXHbOT
4aCTMHM iHCTPYMeHTa Ta rocTpUX Kpaitok incTa nig yac pobotu. Mo-
TPanNsAHHA pyK, OAAry abo BOAOCCA B POGOYY 30HY MOXE NPU3BECTH
[0 Cepito3HOl TpaBMU.

7. 3aBXAM BMKOPUCTOBYIATe 3acobu iHAMBIAyanbHoro 3axucty. Mig
yac po60oTu HaasraiiTe 3aXuCHi OKYNSiPH, PyKaBUYKM Ta MiljHe B3yT-
T4. 3a noTpe6u BUKOPUCTOBYIiTe 3aco6i 3axucty cnyxy. Metanesa
CTPYXKa, roCTpi Kpailku Ta 06pi3ku MOXYTb MOLIKOAUTM OYi, LKipy
a6o B3yTTA.

8. OcTepiraiiTecs MeTaneBoi CTpyXku Ta o6piskiB. He npu6upaiite
CTPYXKY pyKamu Mif, yac po6oTy iHCTpyMeHTa. CrnoyaTky BUMKHITb
iHCTPyMEeHT, foyekainTecss NOBHOI 3YNUHKM i TiNbKW Nicns Lboro
BUAANAiTe BIAXOAN BIAMOBIAHUM NPUCTOCYBAHHAM. HepoTpuMak-
Hs LbOTO MPaBiUaa MoXe NPU3BECTU A0 NOPI3iB abo NOTPANNAHHS
CTPYXKU B 0Yi.

9. He cTaBTe iHCTPYMEHT Ha MeTaneBy CTPyXKy. Mig Yac po6oTn cTex-
Te, W06 CTpyXKa i 06pi3KM He NOTPanNsAM y BEHTUNSALiHI 0TBOpH,
Kopnyc i pobounii MexaHiam. MOTpannsHHS MeTaneBux YacTUHOK
yCepeAuHy iHCTPyMEeHTa MOXe NPU3BECTU [0 NOWKOKEHHS ABUTY-
Ha, 3aKNIMHIOBaHHS MEXaHi3aMy abo KOpPOTKOro 3aMUKaHHs.

10. BeAiTb iHCTPYMeHT nnaBHo, 6e3 HaAMIpHOro HaTUCKy. He HaTuckail-
Te Ha IHCTPYMEHT CUNbHiLLe, HiX NOTPIBHO ANA HOPMaNbHOTO Pi3aH-
Hs. HagMipHe 3ycunns noripuiye AKiCTb pi3aHHs, NPUCKOPIOE 3HO-
LYBaHHS NyaHCOHa i MaTpuLyi, NiBMLLYE HABAHTaXEHHS Ha ABUIYH
i MOXe Npu3BecTy! 10 NONOMKM iHCTPYMeHTa.

11. TpumaiiTe iHCTPYMEHT NepneHANKYNApHO A0 NOBepxHi aucta. Mig
yac pisaHHs He Haxunsiite iHCTPYMeHT Y6iK i He nepekpyuyiite
11010 BiAHOCHO NiHil pisaHHsA. Haxun iHCTpYyMeHTa MoXe CnpuynHn-
TW 3aKNNHIOBAHHA NyaHCOHa, NOLWKOAXEHH MaTPULLi, HepiBHUIA pi3
a60 puBOK iHCTPYMEHTa.

12.Y pasi 3aKnMHIOBAHHS HeraitHo BUMKHITb iHCTPyMeHT. He Hama-
railTecs CHIOK BUPUBATYM IHCTPYMEHT i3 MaTepiany. BUMKHITD iH-
CTPYMEHT, 3HiIMiTb aKyMynaTop, 3BiNbHITb 3aroTOBKY i Tifbku nic-
1191 ibOro 06epexxHo BUIMITb pidanbHy yacTuHY. Cripo6a 3BinbHUTH
iHCTPYMEHT CU/IOK0 MOXE MPU3BECTM [0 MOWKOMKEHHS MeXaHiamy
a6o TpaBMM.

13. BuKopucToBYiiTe MacTUO Mif Yac pisaHHs, AKILO Lie peKOMeH/0Ba-
HO Ans Matepiany. Mig yac 06pPOOKM LWinbHUX abo B'A3KMX MeTanis
HaHoCbTe BiANOBIHE MACTUAO NO NiHii pi3aHHs. Po6oTa 6e3 MacTu-
Na MOXe CMPUYMHIUTH MiBULLEHE HArPiBaHHS, NPUCKOPEHE 3HOLWY-
BaHHA NyaHCOHa i MaTpuLi, NOTipLIEHHA AKOCTI pidaHHA Ta nepeBaH-
TaXEHHS IHCTPYMeHTa.

14. He TopkaiiTecs nyaHCOHa, MaTpULli Ta 3aroTOBKM OApas3y Mmicns po-
6otu. Micns pisaHHs po6oYi YaCTUHM IHCTPYMEHTa it MeTan MOXyTb
6yt rapsunmu. [IoTUK A0 HUX OAPa3y Micns poGOTU MOXe Mpu3Be-
CTU [0 OMiKY.

15. Mepep peryntoBaHHAM, OYULLEHHSM, 3aMiHOI NyaHCOHa abo MaTpu-
Ui BifKNOYaiiTe XuBNeHHN. [l akyMynsaTopHoi Moaeni 06oB’a3-
KOBO 3HiMailTe akymynsiTop nepef, 06CNYroByBaHHAM, HanawTy-
BaHHAM, TPAHCMOPTYBaHHsAM i 36epiraHHaM. BunapkoBuii 3anyck
iHCTpyMeHTa nif Yac 06CNyroByBaHH MOXe NpU3BecT [0 TpaB-
M.

16.CTexTe 3a CTaHOM nyaHcoHa Ta MaTpuui. He npauioiite Tynum,
NOWKOAXKEHNUM, AehOPMOBaHUM abo 3HOLIEHUM pi3anbHUM KOM-
NNeKToM. 3HOLLEHi AeTani NoripwyoTb AKICTb pidaHHsA, 36iNblWYTh
HaBaHTaXeHHS Ha ABUIYH i MOXYTb NPU3BECTU [0 3aKJIMHIOBAHHSA
a60 NONOMKM iHCTPyMeHTa.

17.NepeBipsiiTe 3aTAryBaHHs KpinieHb nepes po6oToto. MepekoHaiTe-
C#, WO MATPULSA, TPUMaYy MaTPULI, TBUHTH, Failkn Ta iKW Kpinub-
Hi enemeHTW HagiliHo 3akpinneni. OcnabneHe KpinneHHs Moxe
NPU3BECTU [0 3MilLLeHHS Pi3anbHOT YaCTUHM, MOWKOMAXEHHS IHCTpY-
MeHTa a6o TpaBMyBaHHs onepaTopa.

18. He BMKOpUCTOBYIiTe NOLIKOAKEHNI IHCTPYMEHT. He noynHaitte po-
6Ty, AKILO BUMUKAY MpaLioe HeCTabiNbHO, KOPNYyC NOWKOMKEHNIA,
i{HCTPyMEHT cunbHO BiGpye, MeperpiBaeTbes, iCKpUTb abo BUAae
He3BWYHMIA WyM. EkcnnyaTauis HecnpaBHOroO iHCTPYMeHTa MoOXe
NPU3BECTU /10 YPAKEHHA eNEeKTPUYHUM CTPYMOM, NONomku abo
TpaBMu.

19. YTpumyiiTe BEHTUAALiAHI OTBOPYM Ta KOpRyC Yy 4nCTOTI. PerynapHo
OYMLLLyATE HCTPYMEHT Bifi METaneBoro nuny, CTPYXKM Ta 3abpys-
HeHb. 3aCMiYeHHs BEHTUNALIAHNX OTBOPIB MOTIPLIYE OXONOMAXKEHHSA
ABUTYHA il MOXE NPU3BECTU 0 NMeperpiBaHHsa abo BUXOAY iHCTpY-
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MeHTa 3 nagy.

20. He npauoiiTe y BONOroMy cepefoBuLLi Ta nig gowemM. He gonyckaii-
Te MOTpannsiHHA BOAN BCEPeAUHY iHCTPYMeHTa, akymynsiTopa abo
3apAfHOro MpucTpoio. Po60Ta y BONOTUX YMOBAX MOXe NpU3BECTH
710 KOPOTKOrO 3aMUKaHHSA, NOLIKOKEHHS aKyMynsTopa abo ypaxeH-
HSl @N1eKTPUYHNM CTPYMOM.

21.He pixTe B Micusax, ie MOXYTb NPOXOAUTU NPUXOBaHI eNeKTPUYHI
npoBoay. Mepef, po6OTOK NEPEKOHAITECS, WO B 30Hi Pi3aHHA He-
Mae NpuxoBaHoi NPOBOAKMN. 3a HafBHOCTI PU3NKY KOHTAKTY 3 Npo-
BOAAMN TPUMaiiTe iHCTPYMEHT TiNbKM 3@ i301bOBaHi MOBEPXHi.
TMOWKOAXKEHHS MPOBOAY MOXe NPU3BECTU [0 YPAXKEHHS ENeKTPUY-
HUM CTPYMOM.

22.He 3anuwaiite iHCTPYMEHT yBiMKHeHUM 6e3 Harnsgy. Mpautoiite
TiNbKM TPUMatOUN IHCTPYMEHT y pykax. Micns 3aBeplUeHHs pi3aHHA
BUMKHITb iHCTPYMEHT | joueKaiiTecs NoBHOT 3yNUHKK PyXOMUX Ya-
CTUH. 3anuwweHwii yBIMKHEHUM IHCTPYMEHT MOXE CTaTh NPUYUHO
TpaBMy a60 MOLIKOAXEHHS MailHa.

. Bupansiite o6piaku Ta BiAXoAn 3 po6oyoi 30Hu. MigTpuMyiTe nops-
0K Ha po60YOMY MiCLii Ta CBOEYACHO NpubMpaiiTe rocTpi GparmeH-
T MeTany. O6pi3ku Ha MiAnosi abo pobo4OMy CTONI MOXYTb CTaTh
NPUYMHOIO NOPI3iB, NPOKONIB B3yTTs a60 NagiHHs.

24. BuKkopucTOBYITE TiNbKW BiANOBIAHI BUTPATHI YaCTUHW Ta npunag-
AA. BcTaHoBAKOTE NYaHCOHM, MAaTpUL Ta iHII eNemMeHTH, Wo Bij-
noBiAalTh Lili Mogeni iHcTpyMeHTa. HeBifnoBiaHi abo caMopoobHi
ZeTani MOXyTb 3pyiiHyBaTUCA Nifj Yac Po6OTH, NOWKOANTH IHCTPY-
MEHT a60 NpM3BECTH [0 TPaBMMU.

. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT 3i 3HATUM aKyMyNsTOPOM Y CYXOMy Mic-
ui. Micns po6oTH 3HIMITL aKyMynsiTOp, O4NCTbTE IHCTPYMEHT | Npu-
6epiTh iforo B Miclie, HeAOCTyMHe AnA AiTell i CTOPOHHIX oci6. He-
npasunbHe 36epiraHHsA MOXe NPU3BECTY [I0 BUNA/AKOBOTO 3anycky,
NOWKOAXEHHS IHCTPYMEHTa a0 TpaBMMu.

AXEPEJIO XXUBJIEHHA

MepekoHaiiTecs, WO IHCTPYMEHT XMBUTbCS Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 A'rop, 4 Arog a6o 8 A-rop). BUKOpUCTaHHS iHLLIKMX akyMyISTOPIB MOXe
NOLKOANTM IHCTPYMEHT Ta NOTipWHTH #Oro PoBOTY. IHCTPYMEHT NpU3Haye-
HWit ANs po6oTH 3 NiTil-ioHHUMM akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesa-
pAmKatTbCS, sIKi 3a6e3neuytoTb cTabinbHy i HafiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A ypara

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB nepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUMITb aKyMyNATOP, W06 YHUKHYTI BUNAaAKOBO-
r0 YBIMKHEHHA.
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BMAG"EHH“ aKymynatopa

LLlo6 BMAANUTM aKyMyNsTOP, HATUCHITb KHOMKY 610KYBaHHS aKyMynsTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 iHCTPYMEHTY.

IHCTpYKU,l 3 3apAaAKKM akyMynsTopa

3apaaHniA NpucTpiii Mae ABa iHAMKATOPYW: YepPBOHUIA Ta 3eneHuii. Yepeo-
HWIA IHANKATOp MoKasye, Wo BiAGYBAETbCA 3apsfKa, @ 3eNeHuit iHanKa-
TOp BKa3ye Ha Te, WO 3apAjKa 3aBeplieHa. Cam akymynaTop Moxe Maty
iHAMKaTop 3apady 3i CBITNOAIOAAMM, SIKi MOKa3yloTb piBeHb 3apagy. LLjo6
nepeBipuUTY piBeHb 3apsfy, HATUCHITb KHOMKY NepeBIpKN 3apafy Ha aky-
MynaTopi.

1 ciTnogioa: 3apsaxeHo 25 %

2 cBiTnogioau: 3apaaxeHo 50 %

3 ceiTnopioau: 3apaaxeHo 75 %

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAKEHO

MokpoKoBi iHCTpYKuii:
1. MigKntoYiTh 3apAAHNUIA NPUCTPIiA 4O PO3ETKU.

2. [Ins wTekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LUTEKEP Y MOPT aKy-
MynaTopa. [1ns cnailfepHux 3apagHUX NpUCTPoOiB CYMICTiTb nasu i
BCTaBTe akyMynsATop A0 yropy.

3. |HAMKaTOp 3aropuUTLCA YEPBOHIUM, NOKA3YIOH, WO 3apsiAKa Poano-
yanacs.

4. Konu 3apsifka 3aBepLUINTbCA, IHANKATOP 3arOpUTbCA 3eNeHUM.

BUMKHiTb 3apsiiHuii MPUCTPIil Bif akymynsitopa Ta po3eTku a6o
BUAMITb aKyMyNaTOp i3 3apAAHOTO NPUCTPOLO.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipKy 3apsily Ha akyMynaTopi, oo
no6aunTi piBeHb 3apsify 3a LONOMOrot0 CBITNOAI0AIB.
BcTaHoBneHHs akymynsaTopa

CyMiCTiTb akyMynAToOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe H0ro Ha
Micue Ao dikcaLlii i xapakTepHOro KnawaHHs.




BcTaHoBNEHHA 0AaTKOBOI PYKOATKN

BKpyTiTb JOAATKOBY pyKoATKY (6) y pisbOOBHii OTBIP Ha KOpNyCi iHCTpY-
MeHTa Ta 3aTArHiTh i Bifi pyku A0 HapiitHoT dikcauii. Mepea noyaTkom
po60TM NepeKoHaiiTecs, L0 JOAATKOBA PYKOsTKa (6) He Mae modTy i He
NpoBepTaETHCA.

3MiHa HanpsAMKY pi3aHHa

KOHCTpYKLUis iHCTPyMeHTa [03BONAE 3MIiHIOBATU HanpsMOK pidaHHs
3aBAAKM NOBOPOTY TpuMaya MaTpuui (8). Lie 3pyuHo nig yac BUKOHaHHS
birypHux pi3iB, poboTH 3a PO3MITKOH, @ TAKOX Nifj Yac Pi3aHHs y BaXKOA0-
CTYMHUX MiCLfIX, ie MONOXKEHHS KOPMyCy IHCTPYMEHTa 06MeXeHe.

lMepea 3MiHOK HanpAMKY pi3aHHA BUMKHITb iHCTPyMEHT, JoyekaiTecs
MOBHOT 3YNUHKM NyaHcoHa (9) i 3HIMITb akymynaTop 3i cnota Ans BCTa-
HOBJIEHHS akymynaTopa (4).

Mocna6Te dikcatop nonoxeHHs Tpumaya Matpui (7). MoBepHiTL Tpumay
Matpuui (8) y noTpi6He NONOXeHHs BiAHOCHO KOpNYCY iHCTpyMeHTa. Mic-
Nl BCTAHOBJIEHHSI NOTPIBHOr0 HaNpAMKY HaAiitHO 3aTArHITbL dikcaTop no-
NOXeHHs TpumMada Matpui (7).

YiN lMepes NpoAOBXEHHAM POGOTI NMepeKoHaiiTecs, Wo TpUMay MaTpuLi
(8) HagiiHo 3adikcoBaHuit, Matpuus (10) He 3MilyeTbes, @ MyaHCoH (9)
BifIbHO NMepeMilllyeTbCs 6e3 3ak/NHIOBaHHsI. He nounHaiiTe pisaHHs, AKILO
Tpumay maTpuui (8) 3adikcoBaHuit HeHagiitHo abo Mae MoT.

3amiHa nyaHcoHa

lepes 3aMiHOO MyaHCOHa BUMKHITb IHCTPYMEHT, l04eKaiiTecs NOBHOI 3y-
NUHKN PYXOMUX YACTUH i 3HIMITb aKyMynaTop 3i CNoTa NS BCTaHOBIEH-
Hsl akymynaTopa (4).

1. OumcTbTe po6oYy 30HY IHCTPYMEHTA Bif CTPYKKM Ta 3a6pyAHEHb.
Mocna6Te (pikcaTop NoNOXeHHs TpuMaya MaTpuui (7), NoTim 3HIMITb
Tpumay MaTpuui (8), o6 oTpuMaTH FOCTYN A0 NyaHCoHa (9).

2. MocnabTe NPUTUCKHMIA TBUHT NyaHCOHA Ta BUIAMITb 3HOLIEHMIT a6o
NOLIKOAXEHNI NyaHCOH (9). BCTaHOBITb HOBUI NyaHCOH (9) Toro x
TUNYy # pO3Mipy, NpuAaTHUIA ANA L€l Moaeni iIHCTpyMeHTa. 3aTArHITh
NPUTUCKHWIA TBUHT NyaHCOHa Ta NepeKkoHanTecs, o NyaHCOH Hapii-
HO 3a(hikcoBaHWiA, BCTaHOB/EHWIA 6e3 Nepekocy i He Mae NogTy.

3. BcTaHOBITb TpUMay MaTpuui (8) Ha MicLie Ta HailiHO 3aTATHITb dik-
caTop MoNoXeHHs TpuMaya matpuui (7). Mepes noyatkom po6oTh
nepesipTe, W0 nyaHcoH (9) BinbHO nepemilyyeTbes B Matpuui (10),
He 3ayinae i CTIHKM Ta He 3aKNNHIoE.

/N He BikopyCTOBYiiTe IHCTPYMEHT i3 MOWIKOAKEHUM, 3aTyNNIEHNM, Ae-
(GopmoBaHUM a6o HenpaBunbHO BCTAaHOBAEHUM mnyaHcoHom (9). Lle
MOXe NPU3BECTH A0 NOTAHOT AKOCTI Pi3aHHs, NepeBaHTaXeHHS ABUTYHa,
NoLWKOAXKeHHs MaTpuLi (10) a6o NONOMKM iHCTpYMeHTa.

3amiHa maTpuui

[Mepes 3aMiHOK MaTpULi BUMKHITb iIHCTPYMEHT, f04eKaiiTecs NOBHOT 3y-
NuHKK nyaHcoHa (9) i 3HIMITb akyMynsiTop 3i cnoTa 4ns BCTaHOBIEHHS
akymynaTopa (4).

1. OuuctbTe TpUMay matpuui (8) i AinsHky HaBkono matpuui (10) Big
MeTaneBoi CTPYXKW Ta 3a0pyAHeHb. BianoBifHUM iHCTPYMeHTOM
nocna6Te i BUKPYTiTb TBUHTI KpinneHHs MaTpuui (11). 3HiMiTb 3Ho-
wweHy a6o nowkogxeHy matpuuio (10) 3 Tpumaya matpui (8).

2. BcraHoBiTh HOBY MaTpuuio (10) Toro X Tuny i poamipy, NpugaTtHy
ANA uiei mogeni iHcTpymeHTa. CyMicTiTh nocafKoBi 0TBOpM MaTpu-
Ui (10) 3 oTBOpaMu B TpUMayi MaTpui (8), NOTIM BCTAHOBITH i pis-
HOMIPHO 3aTATHITb TBUHTU KpineHHs maTpuui (11).

3. [icna BCTaHOBNeEHHs nepekoHaiTecs, wo Matpuus (10) HapiitHo
3akpinneHa i He mae nodty. Mepesipte, Wo nyaHcoH (9) BinbHO
BXOAUTb B 0TBip MaTpuui (10) i nepemiwyeTbes 6e3 nepekocy abo
3aK/NHIOBAHHS.

A\ He nounnaiite po6orty, sKwio Matpuus (10) BCTaHOB/EHA HENpaBub-
HO, MolwKofXeHa abo 3akpinneHa HeHafiiiHo. OcnabneHe KpinneHHs
MOXE MPU3BECTY A0 3MilLleHHs! MaTpuLi, NONIOMKM nyaHcoHa (9), nowkog-
XEHHs IHCTPyMeHTa a6o TpaBMyBaHHs onepatopa.

Bu6ip wenaKkocTi

IHCTPYMEHT OCHaLLEHHi1 KHOMKOK BUBOPY WBMAKOCTI (3), fika fo3BONsE
3MiHIOBaTU1 YacTOTY XOAiB MyaHCOHa (9) 3aNeXHO Big MaTepiany, TOBLYUHN
3aroTOBKY Ta XapakTepy BUKOHYBAHOTO pisaHHs. LLIBUAKICTb perynioeTbes
B Aliana3oHi Big 800 0 2300 xoAiB 3a XBUNMHY.

[inq BUGOPY WBMAKOCTI HATUCHITb KHOMKY BUGOPY WBMAKOCT (3). KoxHe
HATUCKaHHS NepeMUKae iHCTPYMEHT Ha HaCTYMHWiA WBMAKICHUA PeXuM.
Ycboro fOCTYNHO 6 WBMAKICHUX pexuMiB. [Ticna AoCArHeHHs Makcumanb-
HOT LWWBMAKOCTI HACTYNHE HaTUCKaHHA NOBEPTaE iHCTPYMEHT A0 MiHiMarb-
HOTO PeXuMmy.

HusbKi WBMAKOCTI peKOMeHAYeTbCA BMKOPUCTOBYBATM Ha moyaTtky pi-
3aHHs, Nig yac po6oTH 3 TBEPAILIMMU MaTepianamiu, BUKOHaHHS dirypHux
pi3iB i 06PO6KM AiNSHOK, fie NOTPIGEH NiABULLEHNI KOHTPONb. BuLi weug-
KOCTi MiAXoasTb ANs NPSMONIHIAHOTO pi3aHHs, 06POGKM M'AKWMX Ma-
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Tepianie i BUNaAKiB, KONW NOTPibHa BUCOKA NPOAYKTUBHICTb.

Mepep novaTkoM poGoTu BUGEPITH BiAMOBIAHY WBMAKICTb i BUKOHaWTe
npo6Huii pi3 Ha HeNnoTpiGHOMY GparmeHTi MaTepiany. Ko ni yac pisaH-
Hs IHCTPYMEHT MOuYMHae Bi6pyBaTH, pi3 CTae HepiBHUM a6o nyaHcoH (9)
PyXaeTbCs BaXKO, 3MEHLLTE WBMAKICTb a6o nepeBipTe BiANOBIAHICTb Ma-
Tepiany TeXHIYHMM XapaKTepucTMKaM iHCTPyMeHTa.

YBIMKHEHHS! Ta BAMKHEHHs!

A Mepes NoyaTkoM po6oTH NepeBipTe Po6OTY NOB3YHKOBOrO BUMMKaya
(1). BiH mMae BinbHO MepeMilyBaTUCs, HaAiitHO dikcyBaTUCS B yBIMKHe-
HOMY NONOXKEHHI Ta NOBHICTIO BUMUKATH iHCTPYMEHT Micns po36oKyBaH-
HSl. He BUKOpUCTOBYIiTe IHCTPYMEHT, AKILO BUMUKAY 3aiAae, He pikcyeTb-
cs a6o npavyoe HecTabinbHo.

LLlo6 yBIMKHYTW iHCTPYMEHT, MOCYHLTE MOB3YHKOBMI Bumukay (1) Bre-
peA, NoTiM NPUTUCHITL Or0 NEPEfHI0 YacTuHY, Wob 3adikcyBaT BUMU-
Kay B YBIMKHEHOMY NONOXeHH. [louekanTecs, LOKM iHCTPYMEHT Habepe
po6ouy WBKAKICTb, i TiNbKy MicAs LbOro MigBogbTe nyaHCcoH (9) i Matpu-
o (10) go marepiany.

LLlo6 BUMKHYTW iHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha 3afHI0 YaCTUHY MOB3YHKOBO-
ro BuMuKaya (1). BUMuKay po36nokyeTbecsi Ta NOBEPHETLCA B MOMOXKEHHS!
BUMKHEHHS. [1icNns BUMKHEHHsI [loueKaiiTecs MOBHOI 3yMUHKK MyaHCOHa
(9), nepL HiX KNacTh iHCTPYMEHT, BUKOHYBATH PeryfioBaHHs, OUNLLEHHS
200 3aMiHy OCHalLeHHS.

PekomeHpauii wopo po6otn

lMepes noyaTkoM po6OTH MepekoHaiiTecs, W0 MaTepian BiAnoBifae Ao-
NyCTUMIii TOBLLMHI, 3a3HaYEHiil y TEXHIYHUX XapaKTepucTukax. 3akpinitb
3aroToBKYy Tak, W06 BOHa He 3MillyBanacs, He BibpyBana Ta He npoBep-
Tanacsa nig yac pisaHus. lMepesipTe cTaH nyaHcoHa (9) i matpuui (10),
HagiiHicTb dikcauil TpumMaya MaTpuui (8), a TaKOX BIACYTHICTb CTPYXKM
B pPo6oYiii 30Hi.

BubepiTb BiANOBIAHY WBMAKICTb 3a JOMOMOrOK KHOMKM BUGOPY WBUA-
KocTi (3). insi novatky pidanHs, dirypHoro pisaHHs Ta po6oTu 3 TBEpAi-
WNMKM MaTepianamu BUKOPUCTOBYITE HIKYY WBNAKICTb. [Ins npaMoniHiii-
HOTO pi3aHHs Ta PO6OTYH 3 M'AKLLNM MaTepianoM MOXHa BUKOPUCTOBYBATH
BULLY WBNAKICTb.

lMepes BBEAEHHAM Y MaTepian yBiMKHITb iHCTPYMEHT i jodekaiitecs, JoKu
BiH Habepe poboyy WBKAKICTb. He 3anyckaiiTe IHCTPYMEHT, AKLLO NyaHCOH
(9) yxe BnupaeTbesa B 3aroToBky. Mlicns Ha6opy WBMAKOCTI NIaBHO Mig-
BeAiTb MaTpuuio (10) 4o Kpailku UCTa Ta MOYUHaiiTe pi3aHHA 6e3 pus-
KiB | HaZIMIPHOTO HaTUCKY.

MNig vac pi3aHHs yTpUMYiiTe iHCTPYMEHT 3a OCHOBHY PyKOATKY (2) Ta go-
natkoBy pykosTky (6). BeaiTb iHCTpyMeHT nnaBHO Mo MiHii pisaHHs, 6e3
60KOBOrO MepeKocy Ta CKpyyyBaHHs. PisanbHa YyacTWHa Mae 3anuwary-
€A CTillKO 30PiEHTOBAHOI BiAHOCHO NOBEpXHi nucTa. HapmipHe sycunna
He MPUCKOPIOE Pi3aHHs, ane 36iNbllye HaBaHTAXEHHS Ha ABUTYH, NPUCKO-
plo€ 3HowWyBaHHA MyaHcoHa (9) i mMaTpuui (10), a TaKoX MOXe noripLm-
TH AKICTb piay.

[ins npaMoniHiiiHoro pisy BeAiTb iHCTPYMEHT y3A0BX NOMepeAHbO HaHe-
CeHOl Po3MiTKW. 3a NOTPeGU MOXHa BUKOPUCTOBYBATH PiBHY HanpsMHy
a60 NiHiliKy, 3aKpinneHy Ha 3aroToBLy, oG NerLue yTpUMyBaTH HaNpsAMOK
pisaHHs. He npuTuckaiite KOpnyc iHCTPYMeHTa 0 HanpAMHOI 3aHaATo
CUNbHO, W06 He BiABOAUTY Pi3asibHy YaCTUHY BOIK.

[ns dirypHoro pisy BeAiTb iHCTPYMEHT N0 PO3MITLi HEBENUKUMMU NNABHM-
MU pyxamu. He HamaraiiTecs pi3ko po3BepTaTv iHCTPyMeHT y mMaTepiani.
AKLLO0 NOTPIBHO 3MIHUTYW HANPAMOK Pi3aHHs, Po6iThb Lie NOCTYNoBo, 6e3 60-
KOBOTO TUCKY Ha MyaHCOH (92 i Mmatpuuto (10). 3a notpebu 3asganerigb
NOBEPHITL TpUMay Matpuui (8) y 3pyyHe MONOXEHHS, IK OMUCAHO Y Bif-
NoBiAHOMY pPO3Aini.

[Insi BUKOHaHHA BHYTPILWHBLOrO BUPI3Y COYATKY NPOCBEPANITL Y 3aroToB-
Lii CTapTOBMiA OTBIp AOCTAaTHBOrO AiaMeTpa, W06 Y HbOro BifbHO BBIiLLNa
pisasibHa YacTMHa iHCTpyMeHTa. Micns uboro BcTaeTe MaTpuuo (10) B oT-
Bip, YBIMKHITb IHCTPYMEHT, jouekaiiTecsi Ha6opy po6oYol WBMAKOCTI Ta
noynHaiiTe pisaHHa 3a po3MIiTKo. He HamaraiTecs NOYNHaTH BHYTpIlL-
Hiit pi3 6e3 cTapToOBOrO OTBOPY.

Mig yac pisaHHs npodinboBaHoro, rodbposaHoro aéo TpanewienogiGHoro
NIMCTa BUGMpaNTe Take NONOXEHHS TpUMaya MaTpuLi (85, 11406 IHCTPYMEHT
6yno 3pyyHO BECTM B HAanNpsIMKY pi3aHHs. He fonyckaiTe CUNbHOMO Haxu-
Ny iHCTPYMEHTa MNif, Yac NPOXOAXKEHHS Yepes BUTMHN Npodinto, OCKinbKu
Lie MOXXE NPU3BECTY [0 3aK/IMHIOBaHHS 260 HEPIBHOTO Piy.

Mip yac po6oTy CTeXTE 3a CTPYXKKOLO Ta 06piskamu. He Buaansiite ix pyka-
MW Mifj Yac pyxy nyaHcoHa (9). CnoyaTky BUMKHITb iHCTPYMEHT, fjoueKail-
Tecs MOBHOI 3YMMHKM, 3HIMITb akyMynaTop 3i cnota ANA BCTaHOBNEHHS
akymynstopa (4), noTiM BUAANITb BIAXOAY BiANOBIAHUM NPUCTOCYBAHHAM.

AKLLO IHCTPYMEHT MOYUHAE CUNbHO BiBPYBaTH, Pi3 CTae HEPIBHUM, NyaH-
coH (9) 3aifae abo WBMUAKICTb MOMITHO 3HWKYETbCS, HEraitHO MPUMUHITD
po60TY. BUMKHITb iHCTPYMEHT, 3HIMITb aKyMynsaTop i NepeBipTe TOBLYUHY
marepiany, ctaH nyaxcoHa (9), matpuui (10), dikcauito Tpumaua maTpuui
(8) Ta HasiBHICTb CTPYXKM B pO6OYilt 30HI.
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Aornaan 1 06CnyroBYBAHHA

Mepes npose/eHHAM NPoinakTUYHOro 0GCAYroBYBAHHS 3aBXAM NepeKo-
HaWTecs, L0 IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUIHATO akyMynsTop.

OyMILEHHs

[licna KOXHOro BUKOPUCTAHHA OUMLLYITE KOPNYC IHCTPYMEHTa, BEHTUNS-
LiitHi oTBOpM (5), TPUMay MaTpui (8), nyaHcoH {9) i matpuuio (10) Big Me-
Tanesoi CTPYXKM, Uy Ta 3a6pyaHeHb. [LNS OYULLEHHS BUKOPUCTOBYITE
CyXy M'sIKy TKaHWHY, LWiTKy abo neH3enb. Oco6nuMBY yBary npuainsiite 3oHi
pi3aHHs Ta BEHTU/IALIHUM 0TBOpaM (5), OCKiNbKM HAKOMUYEHHS MeTane-
BOT CTPYXKW MOXE NPU3BECTU A0 NeperpiBaHHs, 3aKNNHIOBaHHA MeXaHi3-
My a60 NOLKOAXEHHS IHCTPYMEHTa.

He Bupansiite cTpyxky pykamu. Bukopuctoyiite WiTKy, neHsenb a6o
iHwe BignoBiaHe npucTocyBaHHA. [OCTPi MeTaneBi YaCTUHKM MOXYTb
NPU3BECTY 10 MOPI3iB a60 MOLIKOKEHHS WKIPK.

He BMKOPUCTOBY#iTE ANS OUNLLEHHS BOAY, PO3YMHHUKMN, BEH3UH, arpecus-
Hi XiMiyHi 3acobyn a6o abpasuBHi MaTepianu. He gonyckaiite noTpannsH-
HSl BOIOTY BCEPeAMHY KOpNyCy, akyMynsiTopa a6o 3apsiiHOro NpucTpoto.
3a noTpebu NpoTPITb KOPNYC 371€rka BONOroK TKaHUHOK, NOTIM BUTPITb
110ro Hacyxo.

PerynapHo nepesipsiite ctad nyaxcowa (9), matpuui (10), Tpumaya Ma-
Tpuui (8), dikcatopa nonoxeHHs Tpumaya Matpuui (7) | FBUHTIB KpinneH-
Hsi MaTpui (11). He BUKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT i3 NOLIKOAXEHNUMH, 3HO-
LWeHNMI abo ocnabneHnMm enemMeHTami.

36epiraHHs

Mepen 36epiraHHAM BUMKHITb iHCTPYMEHT, 3HIMITb akymMynsTop 3i cnota
[NA BCTAHOBNEHHA aKymynatopa (4{ OYMCTLTE IHCTPYMEHT Bifj CTPYXKM
Ta 3abpyAHeHb | NnepekoHanTecs, Lo BiH MOBHICTIO CYXMil.

36epiraiiTe iHCTPYMEHT, aKyMynaTop i 3apsfHuii NPUCTPIi Y CyXoMmy, uu-
CTOMY Ta 3axXWILEeHOMY Bif BONOrM MiCLyi, HEAOCTYNHOMY ANA AiTell i cTO-
POHHix oci6. He 36epiraiiTe iHCTPYMEHT nopyu i3 fxepenamu Tenna, Big-
KPUTUM BOTHEM, arpec Ximi peyo! a6o B Micusax i3
BUCOKOIO BOJOTICTHO.

36epiraiiTe IHCTPYMEHT TaK, o6 nyaHcoH (9), matpuus (10) i Tpumay Ma-
TpuLi (8) He 3a3HaBanu yaapis i He nowkoaXyBanucs. He knaitb Baxki
npeAMeTH Ha IHCTPYMEHT, aKyMyNATop a6o 3apsaHUii npucTpii.

Mig yac TpuBanoro 36epiraHHs peKOMeHAYeTbes 36epiratu akymynsTop
OKPeMO Bif, iHCTPYMeHTa Ta NepioAnYHO NepeBipaTH HOro CTaH BiANOBIA-
HO A0 IHCTPYKLiT A0 aKymMynsaTopa it 3apAAHOro NPUCTpOio.

TpaHcnopTyBaHHs

[Nepep TpaHCNOPTYBaHHAM BUMKHITb iHCTPYMEHT, fl04eKaiTecs NoBHOI 3y-
MUHKM PYXOMUX YaCTUH i 3HIMiTb akyMynsTop 3i CNOTa AN BCTAHOB/EH-
Hs akymynsTopa (4).

MepeHockTe Ta NepeBO3bTe IHCTPYMEHT TaK, W06 YHEMOXNUBUTYM BUNAj-
KOBE YBIMKHEHHSI, NafiHHA, yAapy Ta NOLWKOKEHHA po6oyoi YacTuHu. He
nepeHockTe HCTPYMEHT 3a TpUMay Matpuui (8), myaHcou (9), MaTpuuto
(10) a6o BcTaHoOBNEHMIT aKyMyNSATOP.

Mip yac nepeBe3eHHs 3adiKkcyiiTe IHCTPYMEHT B yNakoBLj, Keiici a6o iHIwo-
My BiANOBiAHOMY KOHTeliHepi. He jonyckaiiTe KOHTaKTy Po6oYOT YacTUHM
3 TBEPAUMM NpeAMeTaMu, siKi MOXYTb MOWKOAUTI MyaHCOH (9), MaTpuLiio
(10) abo Tpumay maTpui (8).

[ins 6e3neyHoi Ta HafiiiHOT pOBOTH IHCTPYMEHTa Nam'sTaiTe, L0 PEMOHT,
TexHiyHe 06CNYroBYBaHHA Ta PeryNioBaHHA MaloTb BUKOHYBATUCS B aBTO-
PU30BaHMX CePBICHUX LieHTPaX i3 BUKOPUCTAHHAM TiNbKi OPUTiHANbHMX
3anacHWX YacTWH | BUTpPaTHUX MaTepianis.

YCYHEHHS HECMIPABHOCTEW

Mpo6nema MoxnuBa npuunHa Piwenns

Axymynstop Mepesipte

03pALKEHUH BCTaHOB/EHHA .

IHCTPYMEHT He gcranoaneuuﬁ aKymynsTopa, 3apsaiTb
BMUKAETbCA akymynsTop, nepesipte

HenpasunbKo ago po6oTy NOB3YHKOBOTO

BUMUKaY HecnpasHuin - oo o a)

MyatcoH (9) abo 3HIMiTb akymynsTop,
IHCTpymeHT matpuus (10) sHoweHi,  nepesipTe CTaH i
npautoe, ane He  MOLIKOAXEH a60 BCTAHOB/IEHHS NyaHCOHa
piXe maTepian  BCTaHOBNeHi (9) Ta matpuui (10), 3a

HenpasunbHO noTpe6u 3aMiHiTb 1x

Martepian 3aHaaTo
TOBCTHIA, iHCTPyMeEHT
nepeKoLueHui,
WBNAKICTb BUGPaHa
HerpaBubHO abo WBWUAKICTb, nepeBipTe
pi3anbHi enemMeHTn nyaHcoH (9) i Matpuio
3HOLUEHi (10)

MepeBipTe TOBLWMHY
martepiany, BeAiTb
iHCTPYMEHT 6e3

MyaHcoH 3ainae nepeKocy, 3MiHiTh

B Martepiani
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3aroToBKa noraHo
3aKpinneHa, iHCTpyMeHT
BeAyTb i3 6OKOBUM
3YCUNNAM, NyaHCOH a6o
MaTpuLs 3HOLLIEHi

HapiiiHo 3akpinitb
3aroToBKY, BeiTh
iHCTPYMEHT nnaeHo,
nepesipTe pi3anbHi
efleMeHTH

Pis BuxopuTb
HepiBHUM

MNepesipte dikcatop
NONOXEHHS TPUMaya
matpuui (7), rBUHTH

Ocnabnenuii Tpumay
marpuui (8), matpuus

IHCTPYMEHT CU/Ib- (10) sakpinfiena

HO Bibpye ™ : . KpinnenHs matpuui (11),
HeHagiHo a6o pisanbHi A
€N1EMEHTY MOWKOMKEHi (n]yg)ucou (9) maTpuLo
3acMiyeHi BeHTUNALIAHI .
h OymcTbTe BEHTUNALNHI
0TBODH (5), HaAMipHe otBopH (5) 3meHu#e
IHCTpYMeHT 3ycunns nig yac 4

HaTucK, nepe.ipTe
BiANOBIAHICTb MaTepiany
XapaKTepucTuKam

pi3aHHs a6o maTepian
nepesuLLye AOMyCTUMY
TOBLYUHY

neperpisaeTbes

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPE[,0BULLA

[16at04u Npo NPUPOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMYNSTOPHI 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakoBKy NOTPi6HO 3faBaTi Ha €KONOTIYHO Yu-

CTy NnepepodKy. He BUKMAalTe eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta akyMyns-
TOpY B NobyToBE CMITTA!

Lllo6 36eperT mpupopy, HEOGXiAHO MPaBMAbHO YTURi3yBaTU BUKOPYU-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTiesy. [Ins npaBunbHOI yTUNi3alii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTO0, 406 YHUKHYTU KOPOTKOTO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

¢ Tinbkn gna kpain €C:

K @ BignosigHo [0 eBponeiicbkoi aupektusn 2012/19/UE
tHen 0o BipnpauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Mpunagm
Ta BIANOBIJHUX HALiOHANbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
esponelicbkol Anpektusyu 2006/66/EC, AedekTHi a6o Taki, siKi BifCnyXK-
T CBiil TePMiH aKyMynaTOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI Mpunagn niansra-
10Tb 360PY 3 L0 NOAANbLIOT €KOMOriYHO Ge3neyHoi nepepobKu.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLil BiANPaLbOBaHi eneKTPUYHI Ta enekTPoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTy WKiAANBHIA BNNNB Ha HABKONMILHE Cepe/oBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHN Yepe3 MOXUBY MPUCYTHICTb y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTili-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOIOTHCA BUMOTW LWOAO TPaHCNOPTY-
BaHHA HeGE3NeYHUX BaHTAXiB. AKyMyNnsTOpHi 6aTapel MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOOGIIbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. lpyu NepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TPeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM EKCMIEAUTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTMCb 0COGNMBUX BUMOT [10 YNAaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LbOMy BUNaj-
Ky NpY NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKyM NOTPi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

Bignpasnsiite akyMynsTop nuile 3 HeYWKOMKEHUM Kopnycom. 3akneiiTe
BiIKPUTi KOHTaKTV Ta 3anakyiite akyMynaTopHy 6atapeto TaK, o6 BOHa
He nepemillanaca BcepeAuHi ynakosku. byab nacka, AOTpUMYiiTeCh Ta-
KOX MOXNUBUX AOAATKOBUX HaLliOHaJ'IbHMX I'IpVII1I/ICiB.
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AKKU-NAGER
NC1.6A
ANLEITUNG
TECHNISCHE DATEN
Modell NC1.6A
Motortyp biirstenlos
Nennspannung (V DC) 20
(ool Hubzzh 8002300
Max. Blechdicke (mm):
Edelstahl 1.2
Baustahl 1.6
Aluminium 25
Kleinster Schnittradius 50
(mm)
Schnittbreite (mm) 5
Anzahl der 6

Geschwindigkeitsstufen
Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN 62841-2-8:

Schalldruckpegel / L ,=87
Gemessener LPA-98
Schallleistungspegel / WA~

Unsicherheit K (dB(A)) K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach
EN 62841-2-8:

Schwingungsemissionswert ay=5
/ Unsicherheit K (m/s?) K=1.5
Schutzart IPX54

Schutzklasse 1]

Gewicht EPTA (mit 26

4-Ah-Akku) (kg)

Gewicht ohne Akku (kg) 1.7

((i(s;v)wcht (mit Zubehr) 29

Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

Nennspannung (V DC) 20

Akkutyp Li-ion

Kapazitiit (Ah) 2.0/4.0/80

Ladegerit (nicht im Lieferumfang enthalten)

Modell Charger20/1 Ing;;t/r‘ial lg%jg.igl
f\'g)gf’;?jggg:;“(ﬂg)(v 220240/50 | 220-240/50 = 220-240/50
Nennleistung (W) 45 95 135
Ausgangsspannung (V 20 20 20
DC)

Ausgangsstrom (A) 2 4 6.5

Schutzklasse Il 1] Il

WARNUNG: Die angegebenen Schwingungs- und Gerauschemissionswerte
entsprechen den Hauptanwendungen des Werkzeugs. Wird das Werkzeug
jedoch fiir andere Zwecke, mit anderem Zubehor oder in schlechtem
Wartungszustand eingesetzt, konnen die Schwingungs- und Gerduschwerte
abweichen. Dies kann die Belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
erheblich erhdhen. Die Schwingungs- und Gerduschwerte hdngen von
der Art der Verwendung des Elektrowerkzeugs ab und konnen die in
diesem Informationsblatt angegebenen Werte iiberschreiten. Diese
Emissionswerte kdnnen zum Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen
und fiir eine vorldufige Einschatzung der Belastung herangezogen werden.
Fiir eine genaue Abschdtzung der Belastung sollten auch die Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder zwar
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lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Gesamtbelastung
iiber den Arbeitszeitraum erheblich verringern. Legen Sie zusétzliche
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners fest, wie zum Beispiel:
Wartung von Werkzeug und Zubehdr, Warmhalten der Hande, Verwendung
von Gehdrschutz und Organisation der Arbeitsabldufe.

TEILEBESCHREIBUNG (ABB. 1.1)*

1. Schiebeschalter 7. Feststeller fiir die Stellung des
2. Haupthandgriff Matrizenhalters
3. Drehzahlwahltaste 8. Matrizenhalter
4. Akkuschacht 9. Stempel
5. Liiftungsschlitze 10. Matrize
i 11. Befestigungsschrauben der
6. Zusatzhandgriff et
LIEFERUMFANG*

1. Betriebsanleitung

2. Akku-Nager, montiert

3. Schliisselsatz fiir die Wartung
4. Stempel

* Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Land des Kaufs
unterschiedlich sein kann. Genaue Angaben zu lhrer Lieferung entnehmen
Sie der dem Produkt beiliegenden Liste oder erfragen Sie bei Ihrem ortlichen
Héndler.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Akku-Nager Procraft NC1.6A ist zum netzunabhéngigen Schneiden von
Blech bestimmt. Das Werkzeug eignet sich fiir gerade und kurvige Schnitte,
fiir Innenausschnitte, fiir das Anpassen von Metallwerkstiicken sowie fiir
die Bearbeitung von Profilblechen, Liiftungsbauteilen, Dachmaterialien und
weiteren diinnen Blechprodukten.

Dieses Modell eignet sich fiir Montage-, Reparatur- und Werkstattarbeiten,
bei denen Beweglichkeit, Genauigkeit und ein Arbeiten ohne Funkenflug
und ohne iibermdBige Erwarmung des Materials wichtig sind. Im
Unterschied zum Trennen mit der Trennscheibe liefert der Nager einen
besser kontrollierbaren Schnitt, iiberhitzt die Schnittkante nicht und
benétigt keinen Netzanschluss.

Der biirstenlose Motor erhdht die Zuverldssigkeit des Werkzeugs und
nutzt die Akkuladung wirksam aus. Die einstellbare Hubzahl erlaubt es,
das Werkzeug auf Werkstoff und Schnittart abzustimmen, wahrend der
kompakte Schneidkopf das Verfolgen der angezeichneten Linie und das
Ausfiihren von Kurvenschnitten erleichtert. Durch den Akkubetrieb eignet
sich das Werkzeug fiir den Einsatz auf der Baustelle, in der Werkstatt, in der
Garage und bei Arbeiten im Freien.

SICHERHEITSHINWEISE

/N WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Bebllderungen und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
ist. Ver bei der Einhaltung der nachfolgend

aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft

auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug”

bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und

auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

ZEICHEN UND SYMBOLE

Immer eine Schutzbrille tragen - schiitzt die Augen vor
herumfliegenden Partikeln.

Gehdrschutz tragen - schiitzt das Gehdr vor ibermaRigem
Larm.

Betriebsanleitung lesen.

Allgemeines Warnzeichen.

9@@@

N

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
geltenden européischen Richtlinien.
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EH [ Eurasisches Konformitatszeichen.
C Ukrainisches Konformitdtszeichen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE ARBEIT
MIT NAGERN
1. Uberschreiten Sie die zuldssige Blechdicke nicht. Priifen Sie vor
Arbeitsbeginn, ob Dicke und Art des Werkstoffs den technischen
Daten des Werkzeugs entsprechen. Beachten Sie, dass die zuldssige
Dicke von der Festigkeit des Werkstoffs abhangt: Stahl, Edelstahl und
Aluminium haben unterschiedliche Grenzwerte. Eine Missachtung
kann zum Verklemmen des Stempels, zum Bruch der Matrize, zur
Uberlastung des Motors und zum Ausfall des Werkzeugs fiihren.

2. Verwenden Sie das Werkzeug nur bestimmungsgemaR. Der Nager ist
zum Schneiden von Blech bestimmt. Verwenden Sie das Werkzeug
nicht fiir Werkstoffe oder Arbeiten, die in dieser Anleitung nicht
genannt sind. Eine Missachtung kann zu Schdden am Werkzeug,
zum Bruch der Schneidelemente oder zu Verletzungen des Bedieners
fiihren.

3. Befestigen Sie das Werkstiick sicher. Vergewissern Sie sich vor
dem Schneiden, dass das Blech befestigt ist und sich wahrend des
Betriebs weder bewegen noch schwingen oder verdrehen kann. Ein
ungesichertes Werkstiick kann plotzlich verrutschen, die Schnittlinie
storen und Verletzungen verursachen.

4. Schalten Sie das Werkzeug vor Schnittbeginn ein und setzen Sie es
erst dann am Material an. Schalten Sie das Werkzeug nicht ein, wenn
der Stempel bereits gegen das Blech gedriickt ist. Eine Missachtung
kann einen Riickschlag des Werkzeugs, ein Verklemmen des
Schneidkopfes oder Schaden an Stempel und Matrize verursachen.

5. Halten Sie das Werkzeug wahrend des Betriebs fest. Fassen Sie
den Nager sicher und nehmen Sie einen stabilen Stand ein. Arbeiten
Sie nicht in ungiinstiger Haltung und iiberstrecken Sie sich nicht.
Ein Kontrollverlust kann dazu fiihren, dass das Werkzeug von
der Schnittbahn abweicht, das Werkstiick beschadigt wird oder
Verletzungen entstehen.

6. Halten Sie Héande, Kleidung und Haare vom Schnittbereich und
von beweglichen Teilen fern. Bringen Sie wahrend des Betriebs
Ihre Finger nicht in die Nahe von Stempel, Matrize, Unterseite des
Werkzeugs oder scharfen Blechkanten. Ein Kontakt von Hénden,
Kleidung oder Haaren mit dem Arbeitshereich kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

7. Tragen Sie stets personliche Schutzausriistung. Tragen Sie wahrend
des Betriebs Schutzbrille, Handschuhe und festes Schuhwerk.
Verwenden Sie bei Bedarf Gehdrschutz. Metallspéne, scharfe Kanten
und Abschnitte kdnnen Augen, Haut oder FiiRe verletzen.

8. Achten Sie auf Metallspane und Abschnitte. Entfernen Sie Spéane
nicht mit der Hand, solange das Werkzeug lduft. Schalten Sie das
Werkzeug zuerst aus, warten Sie den vollstandigen Stillstand ab und
entfernen Sie den Abfall erst dann mit einem geeigneten Hilfsmittel.
Eine Missachtung kann zu Schnittverletzungen oder zum Eindringen
von Metallspénen in die Augen fiihren.

9. %n Sie das Werkzeug nicht auf Metallspanen ab. Achten Sie
rend des Betriebs darauf, dass keine Spane und Abschnitte in die
Luftungsschlltze in das Gehause oder in den Arbeitsmechanismus
gelangen. Metallpartikel im Inneren des Werkzeugs konnen den
Motor beschadigen, den Mechanismus blockieren oder einen
Kurzschluss verursachen.

10. Fiihren Sie das Werkzeug gleichmaBig und ohne iibermaBigen
Druck. Driicken Sie nicht starker auf das Werkzeug als fiir einen
normalen Schnitt erforderlich. UbermaBige Kraft verschlechtert
die Schnittqualitét, beschleunigt den Verschleif von Stempel und
Matrize, erhoht die Motorbelastung und kann zum Ausfall des
Werkzeugs fiihren.

.Halten Sie das Werkzeug senkrecht zur Blechoberflache. Neigen
Sie das Werkzeug beim Schneiden nicht zur Seite und verdrehen
Sie es nicht gegeniiber der Schnittlinie. Ein Neigen kann zum
Verklemmen des Stempels, zur Beschadigung der Matrize, zu einem
ungleichmaRigen Schnitt oder zu ruckartigen Bewegungen des
Werkzeugs fiihren.

12.Schalten Sie das Werkzeug bei einem Verklemmen sofort aus.
Versuchen Sie nicht, das Werkzeug mit Gewalt aus dem Material zu
ziehen. Schalten Sie das Werkzeug aus, entnehmen Sie den Akku,
I6sen Sie das Werkstiick und nehmen Sie erst dann das geschnittene
Teil vorsichtig heraus. Der Versuch, das Werkzeug gewaltsam zu
I6sen, kann den Mechanismus beschddigen oder Verletzungen

verursachen.
13. Verwenden Sie beim Schneiden ein Schmiermittel, wenn dies fiir den
pn CRAFT
industrial

Werkstoff empfohlen wird. Tragen Sie beim Bearbeiten dichter oder
zdher Metalle ein geeignetes Schmiermittel entlang der Schnittlinie
auf. Ein Betrieb ohne Schmierung kann zu erhohter Erwarmung,
beschleunigtem Verschlei von Stempel und Matrize, verminderter
Schnittqualitat und zur Uberlastung des Werkzeugs fiihren.

14. Beriihren Sie Stempel, Matrize und Werkstiick nicht unmittelbar nach
dem Betrieb. Die Arbeitsteile des Werkzeugs und das Metall kénnen
nach dem Schneiden heil} sein. Eine Beriihrung unmittelbar nach
dem Betrieb kann Verbrennungen verursachen.

15. Trennen Sie das Werkzeug vor Einstellarbeiten, Reinigung sowie vor
dem Wechsel von Stempel oder Matrize von der Energieversorgung.
Entnehmen Sie beim Akku-Modell vor Wartung, Einstellung, Transport
und Lagerung stets den Akku. Ein unbeabsichtigtes Anlaufen des
Werkzeugs wahrend der Wartung kann Verletzungen verursachen.

16. Priifen Sie den Zustand von Stempel und Matrize. Arbeiten Sie nicht
mit einem stumpfen, beschadigten, verformten oder verschlissenen
Schneidsatz. Verschlissene Teile verringern die Schnittqualitat,
erhdhen die Motorbelastung und kdnnen zum Verklemmen oder zum
Ausfall des Werkzeugs fiihren.

17. Priifen Sie vor dem Gebrauch, ob alle Befestigungselemente fest
angezogen sind. Vergewissern Sie sich, dass Matrize, Matrizenhalter,
Schrauben, Muttern und weitere Befestigungselemente fest
sitzen. Lose Befestigungselemente konnen zum Verschieben des
Schneidkopfes, zu Schaden am Werkzeug oder zu Verletzungen des
Bedieners fiihren.

18. Verwenden Sie kein beschadigtes Werkzeug. Beginnen Sie nicht mit
der Arbeit, wenn der Schalter unzuverldssig arbeitet, das Gehause
beschadigt ist oder das Werkzeug ibermaRig schwingt, sich
tiberhitzt, Funken erzeugt oder ungewdhnliche Gerausche von sich
gibt. Der Gebrauch eines defekten Werkzeugs kann zu elektrischem
Schlag, zum Ausfall des Werkzeugs oder zu Verletzungen fiihren.

19.Halten Sie Liiftungsschlitze und Gehduse sauber. Entfernen
Sie regelmdBig Metallstaub, Spane und Verschmutzungen vom
Werkzeug. Verstopfte Liiftungsschlitze verschlechtern die Kiihlung
des Motors und kdnnen zu Uberhitzung oder zum Ausfall des
Werkzeugs fiihren.

20. Arbeiten Sie nicht bei Nasse oder Regen. Verhindern Sie, dass
Wasser in Werkzeug, Akku oder Ladegerat eindringt. Der Betrieb
bei Ndsse kann einen Kurzschluss, Schaden am Akku oder einen
elektrischen Schlag verursachen.

.Schneiden Sie nicht an Stellen, an denen verdeckte elektrische
Leitungen verlaufen konnen. Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn,
dass sich im Schnittbereich keine verdeckten Leitungen befinden.
Besteht die Gefahr eines Kontakts mit Leitungen, halten Sie das
Werkzeug nur an den isolierten Griffflachen. Die Beschadigung einer
Leitung kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

22.Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten
Sie mit dem Werkzeug nur, wahrend Sie es in den Handen halten.
Schalten Sie das Werkzeug nach Abschluss des Schnitts aus und
warten Sie, bis alle beweglichen Teile vollstdndig zum Stillstand
gekommen sind. Ein laufend zuriickgelassenes Werkzeug kann
Verletzungen oder Sachschaden verursachen.

23.Entfernen Sie Abschnitte und Abfall aus dem Arbeitsbereich.
Halten Sie den Arbeitsplatz in Ordnung und beseitigen Sie scharfe
Metallteile sofort. Abschnitte auf dem Boden oder auf der Werkbank
konnen Schnittverletzungen und Durchstiche des Schuhwerks
verursachen oder zum Ausrutschen und Stiirzen fiihren.

24. Verwenden Sie nur geeignete Verbrauchsmaterialien und geeignetes
Zubehdr. Montieren Sie Stempel, Matrizen und weitere Bauteile, die
mit diesem Werkzeugmodell kompatibel sind. Ungeeignete oder
selbst gefertigte Teile kdnnen im Betrieb brechen, das Werkzeug
beschadigen oder Verletzungen verursachen.

25.Lagern Sie das Werkzeug mit entnommenem Akku an einem
trockenen Ort. Entnehmen Sie nach Arbeitsende den Akku, reinigen
Sie das Werkzeug und bewahren Sie es an einem fiir Kinder und
Unbefugte unzuganglichen Ort auf. UnsachgemdRe Lagerung kann
zu unbeabsichtigtem Anlaufen, zu Schaden am Werkzeug oder zu
Verletzungen fiihren.

STROMVERSORGUNG

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug mit Procraft-Akkus 20 V (2 Ah, 4 Ah
oder 8 Ah) entsprechend der Angabe auf dem Typenschild betrieben wird.
Die Verwendung eines anderen Akkus kann das Werkzeug beschédigen
und seine Leistung mindern. Das Werkzeug ist fiir den Betrieb mit
wiederaufladbaren Lithium-lonen-Akkus Procraft 20 V ausgelegt, die eine
gleichbleibende und zuverldssige Leistung gewahrleisten.

2

BEDIENUNG

/\ WARNUNG!
Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen oder Abnehmen von Zubehér,




dass das Werkzeug AUSGESCHALTET ist, und entnehmen Sie den Akku, um
ein unbeabsichtigtes Anlaufen zu vermeiden.

Akku entnehmen

Driicken Sie zum Entnehmen des Akkus die Akku-Entriegelungstaste und
ziehen Sie den Akku aus dem Werkzeug.

Hinweise zum Laden des Akkus

Das Ladegerat besitzt zwei Anzeigen: rot und griin. Die rote Anzeige
zeigt an, dass der Ladevorgang lauft, die griine Anzeige zeigt an, dass
der Ladevorgang abgeschlossen ist. Der Akku selbst kann iber eine
Ladezustandsanzeige mit LEDs verfligen, die den Ladezustand anzeigt.
Driicken Sie zum Priifen des Ladezustands die Priiftaste am Akku.

0 1LED: 25 % geladen

O 2LEDs: 50 % geladen

O 3 LEDs: 75 % geladen

0 4 LEDs: vollstandig geladen

Ausfiihrliche Anleitung:
1. SchlieRen Sie das Ladegerdt an eine Steckdose an.

2. Stecken Sie bei Steckerladegerdten den Ladestecker in die
Ladebuchse des Akkus. Richten Sie bei Schiebeladegerdten den
Akku an den Fiihrungsnuten aus und schieben Sie ihn ein.

3. Die rote Anzeige leuchtet auf und zeigt damit an, dass der Akku
geladen wird.

4. Ist der Akku vollstandig geladen, leuchtet die griine Anzeige.

5. Trennen Sie das Ladegerdt vom Akku und von der Steckdose oder
ziehen Sie den Akku aus dem Ladegerét heraus.

6. Optional: Driicken Sie die Priiftaste am Akku und priifen Sie den
Ladezustand iiber die LEDs am Akku.

Akku einsetzen

Richten Sie den Akku an der Fiihrungsnut des Werkzeugs aus und schieben
Sie ihn ein, bis er horbar einrastet.

Zusatzhandgriff montieren

Schrauben Sie den Zusatzhandgriff (6) in die Gewindebohrung am Gehause
des Werkzeugs und ziehen Sie ihn von Hand fest an. Vergewissern Sie sich
vor Arbeitsheginn, dass der Zusatzhandgriff (6) kein Spiel hat und sich
nicht verdreht.

Schnittrichtung dndern

Die Bauweise des Werkzeugs erlaubt es, die Schnittrichtung durch Drehen
des Matrizenhalters (8) zu &ndern. Das ist bei Kurvenschnitten, beim
Schneiden entlang einer angezeichneten Linie und beim Arbeiten an schwer
zuganglichen Stellen von Vorteil, an denen die Lage des Werkzeuggehduses
eingeschrankt ist.

Schalten Sie vor dem Andern der Schnittrichtung das Werkzeug aus, warten
Sie den vollstandigen Stillstand des Stempels (9) ab und entnehmen Sie
den Akku aus dem Akkuschacht (4). Losen Sie den Feststeller fiir die
Stellung des Matrizenhalters (7). Drehen Sie den Matrizenhalter (8) in die
gewiinschte Stellung gegeniiber dem Werkzeuggehduse. Ziehen Sie den
Feststeller (7) nach dem Einstellen der gewiinschten Schnittrichtung fest
an.

A Vergewissern Sie sich vor dem Weiterarbeiten, dass der Matrizenhalter

8) fest sitzt, die Matrize (10) nicht verschoben ist und sich der Stempel
9) frei und ohne Klemmen bewegt. Beginnen Sie nicht mit dem Schneiden,
wenn der Matrizenhalter (8) nicht fest sitzt oder Spiel aufweist.

Stempel wechseln

Schalten Sie vor dem Wechsel des Stempels das Werkzeug aus, warten Sie
den vollstandigen Stillstand aller beweglichen Teile ab und entnehmen Sie
den Akku aus dem Akkuschacht (4).

1. Reinigen Sie den Arbeitshereich des Werkzeugs von Spénen und
Verschmutzungen. Losen Sie den Feststeller fiir die Stellung des
Matrizenhalters (7) und nehmen Sie anschliefend den Matrizenhalter
(8) ab, um an den Stempel (9) zu gelangen.

2. Losen Sie die Klemmschraube des Stempels und nehmen Sie den
verschlissenen oder beschadigten Stempel (9) heraus. Setzen Sie
einen neuen Stempel (9) gleichen Typs und gleicher GroRe ein, der fiir
dieses Werkzeugmodell geeignet ist. Ziehen Sie die Klemmschraube
des Stempels an und vergewissern Sie sich, dass der Stempel fest
sitzt, ohne Schréagstellung montiert ist und kein Spiel hat.

3. Setzen Sie den Matrizenhalter (8) wieder ein und ziehen Sie den
Feststeller (7) fest an. Priifen Sie vor Arbeitsheginn, ob sich der
Stempel (9) frei in der Matrize (10) bewegt, deren Wandungen nicht
beriihrt und nicht klemmt.
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A\ Verwenden Sie das Werkzeug nicht mit einem beschadigten, stumpfen,
verformten oder falsch montierten Stempel (9). Dies kann zu schlechter
Schnittqualitat, zur Uberlastung des Motors, zu Schaden an der Matrize
(10) oder zum Ausfall des Werkzeugs fiihren.

Matrize wechseln

Schalten Sie vor dem Wechsel der Matrize das Werkzeug aus, warten Sie
den vollstandigen Stillstand des Stempels (9) ab und entnehmen Sie den
Akku aus dem Akkuschacht (4).

1. Reinigen Sie den Matrizenhalter (8) und den Bereich um die
Matrize (10) von Metallspanen und Verschmutzungen. Losen Sie
die Befestigungsschrauben der Matrize (11) mit einem geeigneten
Werkzeug und schrauben Sie sie heraus. Nehmen Sie die
\(/;)rschlissene oder beschadigte Matrize (10) aus dem Matrizenhalter

2. Setzen Sie eine neue Matrize (10) gleichen Typs und gleicher
GroBe ein, die fiir dieses Werkzeugmodell geeignet ist. Richten
Sie die Montagebohrungen der Matrize (10) an den Bohrungen
im Matrizenhalter (8) aus, setzen Sie anschlieBend die
Befestigungsschrauben (11) ein und ziehen Sie sie gleichmaBig an.

3. Vergewissern Sie sich nach der Montage, dass die Matrize (10) fest
sitzt und kein Spiel hat. Priifen Sie, ob der Stempel (9) frei in die
Offnung der Matrize (10) eintritt und sich ohne Schrégstellung und
ohne Klemmen bewegt.

A Beginnen Sie nicht mit der Arbeit, wenn die Matrize (10) falsch montiert,
beschadigt oder nicht fest angezogen ist. Eine lose Befestigung kann zum
Verschieben der Matrize, zum Bruch des Stempels (9), zu Schaden am
Werkzeug oder zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

Geschwindigkeit wahlen

Das Werkzeug besitzt eine Drehzahlwahltaste $3), mit der sich die
Hubfrequenz des Stempels (9) je nach Werkstoff, Werkstiickdicke und
Schnittart verandern lasst. Die Geschwindigkeit ist im Bereich von 800 bis
2300 Hiiben pro Minute einstellbar.

Driicken Sie zur Wahl der Geschwindigkeit die Drehzahlwahltaste
(3). Mit jedem Tastendruck schaltet das Werkzeug auf die ndchste
Geschwindigkeitsstufe. Insgesamt stehen 6 Stufen zur Verfiigung. Nach
Erreichen der hochsten Stufe kehrt das Werkzeug mit dem nachsten
Tastendruck auf die niedrigste Stufe zuriick.

Niedrigere Geschwindigkeiten werden zu Schnittbeginn, beim Bearbeiten
harterer Werkstoffe, bei Kurvenschnitten und in Bereichen empfohlen, in
denen mehr Kontrolle erforderlich ist. Hohere Geschwindigkeiten eignen
sich fiir gerade Schnitte, weichere Werkstoffe und Anwendungen mit
hoherem Leistungsbedarf.

Wiahlen Sie vor Arbeitsbeginn eine geeignete Geschwindigkeit und fiihren
Sie an einem Reststiick einen Probeschnitt aus. Beginnt das Werkzeug
beim Schneiden zu schwingen, wird der Schnitt ungleichmafig oder bewegt
sich der Stempel (9) schwergangig, verringern Sie die Geschwindigkeit
oder priifen Sie, ob der Werkstoff den technischen Daten des Werkzeugs
entspricht.

Ein- und Ausschalten

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktion des Schiebeschalters (1). Er
muss sich leichtgangig bewegen, sicher in der Ein-Stellung einrasten
und das Werkzeug nach dem Lésen vollstandig ausschalten. Verwenden
Sie das Werkzeug nicht, wenn der Schalter klemmt, nicht einrastet oder
unzuverldssig arbeitet.

Schieben Sie zum Einschalten des Werkzeugs den Schiebeschalter (1) nach
vorn und driicken Sie anschlieBend auf dessen vorderen Teil, damit der
Schalter in der Ein-Stellung einrastet. Warten Sie, bis das Werkzeug seine
Arbeitsgeschwindigkeit erreicht hat, und setzen Sie erst dann Stempel (9)
und Matrize (10) am Material an.

Driicken Sie zum Ausschalten auf den hinteren Teil des Schiebeschalters
(1). Der Schalter entriegelt und kehrt in die Aus-Stellung zuriick. Warten
Sie nach dem Ausschalten den vollstandigen Stillstand des Stempels (9)
ab, bevor Sie das Werkzeug ablegen, Einstellungen vornehmen, es reinigen
oder Zubehdr wechseln.

Empfehlungen fiir den Betrieb

Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass der Werkstoff die in den

technischen Daten angegebene zulassige Dicke einhélt. Sichern Sie

das Werkstiick so, dass es sich beim Schneiden weder bewegen noch

schwingen oder verdrehen kann. Priifen Sie den Zustand von Stempel
(9) und Matrize (10), vergewissern Sie sich, dass der Matrizenhalter (8)

{)esft zitzt, und kontrollieren Sie, dass sich im Arbeitsbereich keine Spane
erinaen.

Wahlen Sie mit der Drehzahlwahltaste (3) eine geeignete Geschwindigkeit.
Arbeiten Sie zu Schnittbeginn, bei Bogenschnitten und bei harteren
Werkstoffen mit niedrigerer Hubzahl. Fiir gerade Schnitte und weichere
Werkstoffe kénnen hohere Hubzahlen verwendet werden.

Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es seine
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Arbeitsgeschwindigkeit erreicht hat, bevor Sie in das Material eintauchen.
Starten Sie das Werkzeug nicht, wenn der Stempel (9) bereits gegen das
Werkstiick gedriickt ist. Fiihren Sie die Matrize (10) nach Erreichen der
Arbeitsgeschwindigkeit gleichmaRig an die Blechkante heran und beginnen
Sie den Schnitt ohne Ruckeln und ohne iibermaBigen Druck.

Halten Sie das Werkzeug wahrend des Schneidens am Haupthandgriff
(2) und am Zusatzhandgriff (6). Fiihren Sie das Werkzeug gleichmaRig
entlang der Schnittlinie, ohne seitliches Abweichen oder Verdrehen.
Der Schneidkopf muss stabil zur Blechoberflache ausgerichtet bleiben.
UbermaRige Kraft beschleunigt den Schnitt nicht, sondern erhdht die
Motorbelastung, beschleunigt den Verschlei von Stempel (9) und Matrize
(10) und kann die Schnittqualitat verschlechtern.

Fiihren Sie das Werkzeug bei geraden Schnitten entlang einer
zuvor angezeichneten Linie. Verwenden Sie bei Bedarf eine gerade
Fiihrungsschiene oder ein am Werkstiick befestigtes Lineal, um die
Schnittrichtung einzuhalten. Driicken Sie das Werkzeuggehause nicht zu
ﬁtark gegen die Fiihrung, da der Schneidkopf sonst von der Linie abweichen
ann.

Fiihren Sie das Werkzeug bei Kurvenschnitten mit kleinen, gleichmaRigen
Bewegungen entlang der angezeichneten Linie. Versuchen Sie nicht,
das Werkzeug im Material ruckartig zu drehen. Ist ein Richtungswechsel
erforderlich, fiihren Sie ihn allmahlich und ohne seitlichen Druck auf
Stempel (9) und Matrize (10) aus. Drehen Sie bei Bedarf zuvor den
Matrizenhalter (8) in eine geeignete Stellung, wie im entsprechenden
Abschnitt beschrieben.

Bohren Sie fiir einen Innenausschnitt zunéchst ein Anfangsloch in das
Werkstiick, das groB genug ist, damit der Schneidkopf frei hineinpasst.
Setzen Sie anschlieRend die Matrize (10) in die Bohrung ein, schalten Sie
das Werkzeug ein, warten Sie, bis es seine Arbeitsgeschwindigkeit erreicht
hat, und beginnen Sie den Schnitt entlang der angezeichneten Linie.
Versuchen Sie nicht, einen Innenschnitt ochne Anfangsloch zu beginnen.

Wahlen Sie beim Schneiden von Profil, Well- oder Trapezblech eine
Stellung des Matrizenhalters (8), die eine bequeme Fiihrung des Werkzeugs
in Schnittrichtung erlaubt. Neigen Sie das Werkzeug beim Uberfahren der
Profilbogen nicht ibermaRig, da es sonst zum Verklemmen oder zu einem
ungleichmaRigen Schnitt kommen kann.

Achten Sie wahrend des Betriebs auf Spane und Abschnitte. Entfernen
Sie sie nicht mit der Hand, solange sich der Stempel (9) bewegt. Schalten
Sie zuerst das Werkzeug aus, warten Sie den vollstandigen Stillstand ab,
entnehmen Sie den Akku aus dem Akkuschacht (4) und entfernen Sie den
Abfall anschlieBend mit einem geeigneten Hilfsmittel.

Beginnt das Werkzeug ibermaRig zu schwingen, wird der Schnitt
ungleichm@Rig, verklemmt sich der Stempel (9) oder fallt die Drehzahl
deutlich ab, unterbrechen Sie die Arbeit sofort. Schalten Sie das Werkzeug
aus, entnehmen Sie den Akku und priifen Sie Materialdicke, Zustand von
Stempel (9) und Matrize (10), den festen Sitz des Matrizenhalters (8) sowie
das Vorhandensein von Spanen im Arbeitsbereich.

WARTUNG UND PFLEGE

Vergewissern Sie sich vor allen Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und der Akku entnommen ist.

Reinigung

Reinigen Sie nach jedem Gebrauch GehZuse, Liiftungsschlitze (5),
Matrizenhalter (8), Stempel (9) und Matrize (10) von Metallspanen, Staub
und Verschmutzungen. Verwenden Sie zum Reinigen ein trockenes,
weiches Tuch, eine Biirste oder einen Pinsel. Achten Sie besonders auf den
Schnittbereich und die Liiftungsschlitze (5), da angesammelte Metallspane
zu Uberhitzung, zum Blockieren des Mechanismus oder zu Schaden am
Werkzeug fiihren konnen.

Entfernen Sie Spane nicht mit der Hand. Verwenden Sie eine Biirste, einen
Pinsel oder ein anderes geeignetes Hilfsmittel. Scharfe Metallteilchen
konnen Schnitt- oder Hautverletzungen verursachen.

Verwenden Sie zum Reinigen kein Wasser, keine Lésungsmittel, kein Benzin,
keine aggressiven Chemikalien und keine Scheuermittel. Verhindern Sie,
dass Feuchtigkeit in Gehduse, Akku oder Ladegerét eindringt. Wischen
Sie das Gehduse bei Bedarf mit einem leicht angefeuchteten Tuch ab und
reiben Sie es anschlieRend trocken.

Priifen Sie regelmdRig den Zustand von Stempel (9), Matrize (10),
Matrizenhalter (8), Feststeller fiir die Stellung des Matrizenhalters (7) und
Befestigungsschrauben der Matrize (11). Verwenden Sie das Werkzeug
nicht mit beschadigten, verschlissenen oder gelockerten Bauteilen.

Lagerung

Schalten Sie das Werkzeug vor dem Einlagern aus, entnehmen Sie den
Akku aus dem Akkuschacht (4), reinigen Sie das Werkzeug von Spénen und
Verschmutzungen und vergewissern Sie sich, dass es vollstandig trocken
ist.

Lagern Sie Werkzeug, Akku und Ladegerét an einem trockenen, sauberen
und vor Feuchtigkeit geschiitzten Ort, auRerhalb der Reichweite von
Kindern und unbefugten Personen. Lagern Sie das Werkzeug nicht in der
Nahe von Warmequellen, offenem Feuer oder aggressiven Chemikalien und
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nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit.

Lagern Sie das Werkzeug so, dass Stempel (9), Matrize (10) und
Matrizenhalter (8) keinen StoRen oder Beschadigungen ausgesetzt
sind. Legen Sie keine schweren Gegenstande auf Werkzeug, Akku
oder Ladegerat. Fiir eine ldngere Lagerung wird empfohlen, den Akku
getrennt vom Werkzeug aufzubewahren und seinen Zustand regelmaRig
entsprechend den Hinweisen zu Akku und Ladegerét zu priifen.

Transport

Schalten Sie das Werkzeug vor dem Transport aus, warten Sie den
vollstandigen Stillstand aller beweglichen Teile ab und entnehmen Sie
den Akku aus dem Akkuschacht (4). Tragen und transportieren Sie das
Werkzeug so, dass ein unbeabsichtigtes Anlaufen, ein Herunterfallen,
StoRe und Schaden am Arbeitsteil ausgeschlossen sind.

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Matrizenhalter (8), am Stempel (9), an
der Matrize (10) oder am eingesetzten Akku. Sichern Sie das Werkzeug
beim Transport in einer Verpackung, einem Koffer oder einem anderen
geeigneten Behdlter. Vermeiden Sie den Kontakt des Arbeitsteils mit
harten Gegenstanden, die Stempel (9), Matrize (10) oder Matrizenhalter (8)
beschadigen konnten.

Beachten Sie fiir einen sicheren und zuverla55|gen Betrieb des Geréts,
dass Reparatur, Wartung und Einstell in Kundendi 1 und
ausschlieBlich unter Verwendung von Orlglnal Ersatzteilen und Original-
Verbrauchsmaterialien durchgefiihrt werden miissen.

STORUNGSBEHEBUNG
Storung Abhilfe

Korrekten Sitz des Akkus
priifen, Akku laden und

Mogliche Ursache

Das Gerdt lasst  Akku entladen, falsch

sich nicht eingesetzt oder Schalter = Funktion des

einschalten defekt Schiebeschalters (1)
priifen

Das Werkzeug Stempel (9) oder Akku entnehmen,

Zustand und Sitz von
Stempel (9) und Matrize
(10) priifen und bei
Bedarf austauschen

lauft, schneidet | Matrize (10)
das Material aber verschlissen, beschadigt
nicht oder falsch montiert

Material zu dick,

Der Stempel
verklemmt sich
im Material

Der Schnitt ist
ungleichmaBig

Das Werkzeug

Werkzeug schlecht
ausgerichtet, falsche
Geschwindigkeit
gewahlt oder
Schneidelemente
verschlissen

Werkstiick nicht richtig
eingespannt, Werkzeug
mit seitlichem Druck
gefiihrt oder Stempel
bzw. Matrize
verschlissen

Matri

Materialdicke priifen,
Werkzeug ohne
Schragstellung fiihren,
Hubzahl @ndern sowie
Stempel (9) und Matrize
(10) priifen

Werkstiick sicher
befestigen, Werkzeug
gleichmaBig fiihren und
Schneidelemente priifen

)
locker, Matrize (10) nicht

schwingt fest angezogen oder

tibermaBig Schneidelemente
beschadigt
Liftungsschlitze (5)
verstopft, beim

Das Werkzeug Schneiden iibermaRige

iiberhitzt Kraft aufgewendet oder
Material iberschreitet
die zuldssige Dicke

UMWELTSCHUTZ

Feststeller (7),
Befestigungsschrauben
der Matrize (11), Stempel
(9) und Matrize (10)
prifen

Liftungsschlitze (5)
reinigen, Druck verringern
und priifen, ob das
Material den technischen
Daten entspricht

Zum Schutz der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge, Akkus,
Zubehtr und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung
zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht

in den Hausmiill!

Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht in den Hausmiill!

Um die Umwelt zu schiitzen, miissen gebrauchte Batterien, inshesondere
Lithiumbatterien, ordnungsgemaB entsorgt werden. Entladen Sie die
Batterie vor der Entsorgung vollstdndig wahrend der Arbeit mit dem
Gerat, entnehmen Sie sie, und isolieren Sie die Kontakte mit Isolierband,
um Kurzschliisse zu vermeiden. Die Batterie darf nicht gedffnet oder in

geill?n entsorgt werden. Entsorgen Sie sie an speziell dafir vorgesehenen
tellen.




& Nur fiir EU-Lander:
7 GemaR der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber

: j i : Lo Elektro- und Elektronik-Altgerate

und den entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sowie gemaB der
europdischen Richtlinie 2006/66/EG unterliegen defekte oder ausgediente
Akkus und elektronische Gerdte der Sammlung zur umweltgerechten
Entsorgung.

Bei unsachgemaRer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-Altgerate
aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche Auswirkungen auf die
Umwelt und die Gesundheit haben.

TRANSPORT

Fiir Lithium-lonen-Akkus gelten Vorschriften fiir den Transport gefahrlicher
Giiter. Akkus diirfen vom Benutzer im Pkw ohne Einhaltung zusétzlicher
Vorschriften transportiert werden. Beim Transport durch Dritte (z. B.
Flugzeug oder Spediteur) sind besondere Anforderungen an Verpackung
und Kennzeichnung zu beachten. In diesem Fall ist die Beteiligung eines
Gefahrgutexperten bei der Versandvorbereitung erforderlich.

Versenden Sie Akkus nur mit unbeschadigtem Gehause. Kleben Sie offene
Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich innerhalb der
Verpackung nicht bewegen kann. Bitte beachten Sie auch mdgliche
zusétzliche nationale Vorschriften.
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CIZALLA/ROEDORA DE CHAPA A BATERIA
NC1.6A
MANUAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo NC1.6A
Tipo de motor Sin escobillas
Voltaje nominal (V DC) 20
Namero de carreras por

minuto sin carga 800-2300
(min-")

Grosor méximo de

chapa (mm): 12
Acero inoxidable 1A6
Acero blando .
Aluminio 2.5
Radio minimo de corte 50
(mm)

Ancho de corte (mm) 5
Nimero de velocidades 6

Los valores de ruido se determinan de acuerdo con la norma
EN 62841-2-8:

Nivel de presién sonora
(dB(A)

f ' L,x=87
Nivel de potencia L oog
acustica medido Y(A-S

dB(A
Incertidumbre K (dB(A))

Los valores totales de vibracion y la incertidumbre K se determinan de
acuerdo con la norma EN 62841-2-8:

Nivel de vibracién (m/

s?) / Incertidumbre K Ka-h:SS
(m/s?) -
Grado de proteccion IPX54
Clase de proteccién 1]
Peso EPTA (con bateria 26
de 4 Ah) (kg .

o o[B8

Peso de la herramienta 17
sola (kg) .
Peso (incluyendo 29

accesorios) (kg)

Bateria (no incluida en el paquete)

Voltaje nominal (V DC) 20
Tipo de bateria Li-ion
Capacidad (Ah) 2.0/4.0/8.0
Cargador (no incluido en el )

Industrial Industrial
Modelo Charger20/1 20/4 20/6.5
Voltaje de entrada (V g g g
AC) / Frecuencia (Hz) 220-240/50 220-240/50  220-240/50
Potencia nominal (W) 45 95 135
Voltaje de salida (V DC) 20 20 20
Corriente de salida (A) 2 4 6.5

Clase de proteccién Il 1] Il

ATENCION: Los valores de vibracion y ruido indicados corresponden
a los principales modos de uso de la herramienta. Sin embargo, si la
herramienta se utiliza para otros fines, con otros accesorios 0 no se
mantiene correctamente, los valores de vibracion y ruido pueden variar.
Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicion durante
toda la jornada de trabajo. Los valores de vibracion y ruido varian segdn
el modo de uso de la herramienta eléctrica y pueden superar los valores
indicados en esta ficha informativa. Estos niveles de emision pueden
utilizarse para comparar una herramienta con otra y para una evaluacion
preliminar de la exposicion. Una estimacién precisa de la carga también
debe tener en cuenta los periodos en los que la herramienta esta apagada o
funciona sin usarse, lo que puede reducir significativamente la carga total
durante la jornada laboral. Determine medidas de seguridad adicionales
para proteger al operador, como el mantenimiento de la herramienta y los
accesorios, mantener las manos calientes, el uso de proteccién auditiva y
la organizacion de los procesos de trabajo.

DESCRIPCION (*DIBUJO 1)

1. Interruptor deslizante 7. Bloqueo de posicion del

2. Empufiadura principal S )

3. Boton de seleccion de 8. Soporte del punzon
velocidad 9. Punzén

4. Ranura para la bateria 10. Matriz

5. Aberturas de ventilacion
6. Empufiadura auxiliar

CONTENIDO DEL PAQUETE*
1. Manual de instrucciones
2. Cizalla a bateria, montada
3. Juego de llaves de mantenimiento
4. Punzén perforador

11. Tornillos de fijacion de la matriz

*Tenga en cuenta que el contenido del paquete puede variar segtn el pai's
de compra. Para obtener informacion especifica sobre el contenido de su
paquete, consulte la lista incluida con el producto o pdngase en contacto
con su distribuidor local.

La cizalla a bateria Procraft NC1.6A esta disefiada para cortar chapa sin
necesidad de conexion a la red eléctrica. La herramienta es adecuada
tanto para cortes rectos como para curvos, para crear recortes internos,
ajustar piezas metdlicas y trabajar con chapas perfiladas, elementos de
ventilacion, materiales de techado y otros productos de chapa fina.

Este modelo es adecuado para trabajos de instalacion, reparacion y
taller, donde son importantes la movilidad, la precision y la capacidad de
trabajar sin generar chispas ni sobrecalentamiento excesivo del material.
A diferencia del corte con disco abrasivo, la cizalla de chapa proporciona
un corte més controlado, no sobrecalienta el borde de corte y no requiere
alimentacion de red.

El motor sin escobillas aumenta la fiabilidad de la herramienta y ayuda a
aprovechar eficazmente la carga de la bateria. La frecuencia de carrera
ajustable permite adaptar la herramienta al material y al tipo de corte,
mientras que el cabezal de corte compacto facilita el seguimiento de la
linea marcada y la realizacion de cortes curvos. Gracias a la alimentacion
por bateria, la herramienta es adecuada para su uso en obras de
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construccion, talleres, garajes o trabajos en el exterior.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

A {ATENCION! Lea todas las advertencias de seguridad, instrucciones,
il i datos técni inistrados con esta herramienta
eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones indicadas a
continuacién puede provocar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones
graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta eléctrica” en estas advertencias se refiere tanto
a la herramienta eléctrica alimentada por red (con cable) como a la
herramienta eléctrica alimentada por bateria (sin cable).

siMBOLOS
@ Use siempre gafas de proteccién
Protegen sus ojos de los fragmentos.

Use proteccién auditiva
Protege su oido del ruido excesivo.

Lea el manual de instrucciones

Advertencia general de peligro

>I@®@

Conformidad con las normas de seguridad basicas de las
directivas europeas vigentes

Marca de conformidad euroasiatica

=N
—/ M

Marca de conformidad ucraniana

©

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD PARA EL TRABAJO
CON CIZALLAS DE CHAPA (NIBBLERS)

1. No supere el grosor de metal permitido. Antes de comenzar a
trabajar, compruebe que el grosor y el tipo de material correspondan
a las especificaciones técnicas de la herramienta. Tenga en cuenta
que el grosor permitido depende de la resistencia del material:
el acero, el acero inoxidable y el aluminio tienen valores limite
diferentes. El incumplimiento de esta norma puede provocar el
atasco de la herramienta, la rotura del punzén o de la matriz, la
sobrecarga del motor y el fallo de la herramienta.

2. Utilice la herramienta Gnicamente para el fin previsto. La cizalla esta
disefiada para cortar chapa. No utilice la herramienta con materiales
u operaciones que no se indiquen en este manual. El incumplimiento
de esta norma puede provocar dafios en la herramienta, rotura de los
elementos de corte o lesiones al operador.

3. Fije firmemente la pieza de trabajo. Antes de cortar, asegurese de
que la chapa esté fijada y no pueda moverse, vibrar ni girar durante
el funcionamiento. Una pieza de trabajo no fijada puede desplazarse
repentinamente, desviar la linea de corte y provocar lesiones.

4. Encienda la herramienta antes de comenzar a cortar y solo después
acerquéla al material. No encienda la herramienta cuando el punzén
ya esté presionado contra la chapa. El incumplimiento de esta norma
puede provocar el retroceso de la herramienta, el atasco de la pieza
de corte o dafios en el punzén y la matriz.

5. Sujete la herramienta firmemente durante el funcionamiento. Agarre
la cizalla con firmeza y mantenga una posicion corporal estable. No
trabaje en una posicion incémoda ni se sobrecargue. La pérdida de
control sobre la herramienta puede desviarla de la trayectoria de
corte, dafiar la pieza de trabajo o provocar lesiones.

6. Mantenga las manos, laropay el cabello alejados de la zona de corte
y de las piezas moviles. Durante el funcionamiento, no acerque los
dedos al punzén, a la matriz, a la parte inferior de la herramienta ni
a los bordes afilados de la chapa. El contacto de las manos, la ropa
o el cabello con el drea de trabajo puede provocar lesiones graves.

7. Utilice siempre equipo de proteccion personal. Durante el
funcionamiento, use gafas de proteccion, guantes y calzado
resistente. Si es necesario, use proteccién auditiva. Las virutas
metdlicas, los bordes afilados y los recortes pueden provocar
lesiones en los ojos, la piel o los pies.
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8. Tenga cuidado con las virutas y recortes metélicos. No retire las
virutas con la mano mientras la herramienta esté en funcionamiento.
Primero apague la herramienta, espere hasta que se detenga por
completo y solo entonces retire los residuos con una herramienta
adecuada. El incumplimiento de esta norma puede provocar cortes o
la entrada de virutas metélicas en los ojos.

9. No cologue la herramienta sobre virutas metélicas. Durante el
funcionamiento, asegurese de que las virutas y los recortes no
entren en las aberturas de ventilacion, la carcasa o el mecanismo de
trabajo. Las particulas metélicas dentro de la herramienta pueden
dafar el motor, bloguear el mecanismo o provocar un cortocircuito.

10. Guie la herramienta de forma suave, sin presion excesiva. No
presione la herramienta mas de lo necesario para un corte normal.
Una fuerza excesiva reduce la calidad del corte, acelera el desgaste
del punzon y la matriz, aumenta la carga sobre el motor y puede
provocar el fallo de la herramienta.

11. Sujete la herramienta perpendicular a la superficie de la chapa.
Durante el corte, no incline la herramienta hacia los lados ni la gire
respecto a la linea de corte. Inclinar la herramienta puede provocar
el atasco del punzén, dafios en la matriz, un corte irregular o
movimientos bruscos de la herramienta.

12.Si la herramienta se atasca, apdguela inmediatamente. No
intente retirar la herramienta del material por la fuerza. Apague
la herramienta, retire la bateria, libere la pieza de trabajo y solo
entonces retire con cuidado la parte cortada. Intentar liberar la
Iherramienta por la fuerza puede dafiar el mecanismo o provocar
esiones.

13. Utilice lubricante durante el corte si se recomienda para el material
en cuestion. Al trabajar con metales densos o dictiles, aplique un
lubricante adecuado a lo largo de la linea de corte. Trabajar sin
lubricacién puede provocar un calentamiento excesivo, un desgaste
acelerado del punzon y la matriz, una menor calidad de corte y la
sobrecarga de la herramienta.

14. No toque el punzon, la matriz ni la pieza de trabajo inmediatamente
después del funcionamiento. Tras el corte, las partes de trabajo
de la herramienta y el metal pueden estar calientes. Tocarlos
inmediatamente después del funcionamiento puede provocar
quemaduras.

15. Desconecte la alimentacion antes de realizar ajustes, limpieza
o sustitucion del punzén o de la matriz. En el modelo a bateria,
retire siempre la bateria antes del mantenimiento, del ajuste, del
transporte y del almacenamiento. El encendido accidental de la
herramienta durante el mantenimiento puede provocar lesiones.

16. Compruebe el estado del punzon y la matriz. No trabaje con un juego
de corte desafilado, dafiado, deformado o desgastado. Las piezas
desgastadas reducen la calidad del corte, aumentan la carga sobre
el motor y pueden provocar el atasco o el fallo de la herramienta.

17. Antes de usar, compruebe que todos los elementos de fijacién estén
apretados. Asegurese de que la matriz, el soporte de la matriz, los
tornillos, las tuercas y otros elementos de fijacion estén firmemente
apretados. Los elementos de fijacion sueltos pueden provocar el
desplazamiento de la pieza de corte, dafios en la herramienta o
lesiones al operador.

18.No utilice una herramienta dafiada. No comience a trabajar si el
interruptor funciona de forma inestable, la carcasa esté dafiada o la
herramienta vibra excesivamente, se sobrecalienta, produce chispas
o emite ruidos inusuales. El uso de una herramienta defectuosa
Ipue_de provocar descargas eléctricas, fallos de la herramienta o
esiones.

19. Mantenga limpias las aberturas de ventilacion y la carcasa. Elimine
periédicamente el polvo metalico, las virutas y la suciedad de la
herramienta. Las aberturas de ventilacion obstruidas empeoran la
refrigeracion del motor y pueden provocar sobrecalentamiento o el
fallo de la herramienta.

20. No trabaje en condiciones de humedad o lluvia. Evite que entre agua
en la bateria o en el cargador. El funcionamiento en condiciones de
humedad puede provocar un cortocircuito, dafos en la bateria o una
descarga eléctrica.

21.No corte en lugares donde pueda haber cableado eléctrico oculto.
Antes de comenzar a trabajar, asegtrese de que no haya cableado
oculto en la zona de corte. Si existe riesgo de contacto con
conductores, sujete la herramienta Gnicamente por las superficies
de agarre aisladas. Dafiar un conductor puede provocar una
descarga eléctrica.

22.No deje la herramienta en funcionamiento sin supervision. Trabaje
con la herramienta Unicamente sosteniéndola con las manos. Al
finalizar el corte, apague la herramienta y espere hasta que todas las
piezas moviles se detengan por completo. Una herramienta dejada
en funcionamiento puede provocar lesiones o dafios materiales.

23. Retire los recortes y los residuos del 4rea de trabajo. Mantenga el
lugar de trabajo ordenado y elimine inmediatamente los fragmentos




metdlicos afilados. Los recortes en el suelo o en la mesa de trabajo
pueden provocar cortes, perforar el calzado o causar reshalones y
caidas.

24. Utilice Unicamente consumibles y accesorios adecuados. Instale
punzones, matrices y otros componentes compatibles con este
modelo de herramienta. Las piezas inadecuadas o fabricadas de
forma casera pueden romperse durante el funcionamiento, dafiar la
herramienta o provocar lesiones.

25. Guarde la herramienta con la bateria retirada en un lugar seco. Al
finalizar el trabajo, retire la bateria, limpie la herramienta y guardela
en un lugar inaccesible para nifios y personas no autorizadas.
Un almacenamiento incorrecto puede provocar un encendido
accidental, dafios en la herramienta o lesiones.

ALIMENTACION

Asegurese de que la herramienta esté alimentada con baterias Procraft
de 20 V (2 Ah, 4 Ah u 8 Ah), como se indica en la etiqueta. El uso de
cualquier otra bateria puede dafar la herramienta y reducir su rendimiento.
La herramienta esta disefiada para funcionar con baterias recargables de
iofneElde litio Procraft de 20 V, que garantizan un rendimiento constante
y fiable.

USO DE LA HERRAMIENTA

A\ ATENCION!

Antes de instalar o retirar accesorios, asegurese de que la herramienta esté
APAGADA y retire la bateria para evitar un encendido accidental.

Extraccion de la bateria

Para extraer la bateria, presione el boton de blogueo de la bateria y tire de
ella para sacarla de la herramienta.

Instrucciones de carga de la bateria

El cargador tiene dos indicadores: rojo y verde. El indicador rojo indica que
la carga estd en curso, mientras que el indicador verde indica que la carga
ha finalizado. La propia bateria puede tener un indicador de carga con LEDs
que muestran el nivel de carga. Para comprobar el nivel de carga, pulse el
botén de control de carga de la bateria.

0 1LED: 25% de carga

0 2LEDs: 50% de carga

0 3 LEDs: 75% de carga

O 4 LEDs: Carga completa

Instrucciones detalladas:
1. Enchufe el cargador a una toma de corriente eléctrica.

2. En el caso de cargadores con conector, inserte el conector de carga
en el puerto de la bateria. En el caso de cargadores con mecanismo
deslizante, alinee la bateria con las ranuras de carga e insértela.

3. Se encenderd el indicador rojo, lo que indica que la bateria se esta
cargando.

4. Una vez que la bateria esté completamente cargada, se encendera
el indicador verde.

5. Desconecte el cargador de la bateria y de la toma de corriente, o
retire |a bateria del cargador.

6. Opcional: Pulse el boton de control de carga de la bateria y
compruebe el nivel de carga mediante los LEDs de la bateria.

Instalacion de la bateria

Alinee la bateria con la ranura de la herramienta y luego insértela hasta que
encaje en su sitio con un clic.

Instalacion de la empuiadura auxiliar

Enrosque la empufiadura auxiliar (6) en el orificio roscado de la carcasa de
la herramienta y apriétela con la mano hasta que quede firmemente sujeta.
Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que la empufiadura auxiliar (6)
no tenga holgura ni gire.

Cambio de la direccién de corte

El disefio de la herramienta permite cambiar la direccién de corte girando el
soporte de la matriz (8). Esto resulta dtil al realizar cortes curvos, al cortar
siguiendo una linea marcada o al cortar en lugares de dificil acceso, donde
la posicion de la carcasa de la herramienta es limitada.

Antes de cambiar la direccién de corte, apague la herramienta, espere
hasta que el punzon (9) se detenga por completo y retire la bateria de la
ranura (4).

Suelte el bloqueo de posicion del soporte de la matriz (7). Gire el soporte
de la matriz (8) hasta la posicion deseada respecto al cuerpo de la
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herramienta. Una vez ajustada la direccion de corte deseada, apriete
firmemente el bloqueo de posicién del soporte de la matriz (7).

A\ Antes de continuar trabajando, asegurese de que el soporte de la matriz
(8) esté firmemente fijado, que la matriz (10) no esté desplazada y que el
punzén (9) se mueva libremente sin atascarse. No comience a cortar si el
soporte de la matriz (8) no estd firmemente fijado o tiene holgura.

Sustitucion del punzén

Antes de sustituir el punzon, apague la herramienta, espere hasta que
todas las piezas méviles se detengan por completo y retire la bateria de
la ranura (4).

1. Limpie el drea de trabajo de la herramienta de virutas y suciedad.
Suelte el bloqueo de posicién del soporte de la matriz (7) y luego
retire el soporte de la matriz (8) para acceder al punzon (9).

2. Afloje el tornillo de sujecién del punzon y retire el punzén desgastado
o dafiado (9). Instale un nuevo punzon (9) del mismo tipo y tamario,
adecuado para este modelo de herramienta. Apriete el tornillo de
sujecion del punzon y aseglrese de que esté firmemente fijado,
instalado sin desviacion y sin holgura.

3. Vuelva a colocar el soporte de la matriz (8) en su lugar y apriete
firmemente el tornillo de bloqueo del soporte de la matriz (7).
Antes de comenzar a trabajar, compruebe que el punzdn (9) se
mueva libremente dentro de la matriz (10), sin tocar sus paredes ni
atascarse.

A\ No utilice la herramienta con un punzén (9) daiiado, desafilado,
deformado o mal instalado. Esto podria provocar una mala calidad de corte,
sobrecarga del motor, dafios en la matriz (10) o el fallo de la herramienta.

Sustitucion de la matriz

Antes de sustituir la matriz, apague la herramienta, espere hasta que el
punzén (9) se detenga por completo y retire la bateria de la ranura (4‘3.

1. Limpie el soporte de la matriz (8) y la zona alrededor de la matriz
(10) de virutas metdlicas y suciedad. Con una herramienta adecuada,
afloje y desenrosque los tornillos de fijacion de la matriz (11). Retire
la matriz desgastada o dafiada (10) del soporte de la matriz (8).

2. Instale una nueva matriz (10) del mismo tipo y tamafio, adecuada
para este modelo de herramienta. Alinee los orificios de montaje de
la matriz (10) con los orificios del soporte de la matriz (8), luego
instale y apriete de manera uniforme los tornillos de fijacion de la
matriz (11).

3. Después del montaje, asegirese de que la matriz (10) esté
firmemente sujeta y sin holgura. Compruebe que el punzon (9) entre
libremente en el orificio de la matriz (10) y se mueva sin desviacion
ni atasco.

A\ No comience a trabajar si la matriz (10) estd mal instalada, dafiada
o no estd firmemente sujeta. Una fijacion floja puede provocar el
desplazamiento de la matriz, la rotura del punzon (9), daiios en la
herramienta o lesiones al operador.

Seleccion de velocidad

La herramienta estd equipada con un boton de seleccion de velocidad
(3) que permite cambiar la frecuencia de carrera del punzén (9) segin el
material, el grosor de la pieza de trabajo y el tipo de corte. La velocidad es
ajustable en un rango de 800 a 2300 carreras por minuto.

Para seleccionar la velocidad, pulse el botén de seleccion de velocidad
(3). Cada pulsacion cambia la herramienta al siguiente ajuste de velocidad.
Hay un total de 6 ajustes de velocidad disponibles. Al alcanzar la velocidad
maxima, otra pulsacién devuelve la herramienta al ajuste de velocidad
minimo.

Se recomiendan velocidades mds bajas al comenzar un corte, al trabajar
con materiales mas duros, al realizar cortes curvos y al trabajar en zonas
donde se requiere un mayor control. Las velocidades mds altas son
adecuadas para el corte recto, el trabajo con materiales més blandos y
aplicaciones donde se requiere mayor productividad.

Antes de comenzar a trabajar, seleccione la velocidad adecuada y realice
un corte de prueba en un trozo de material desechable. Si la herramienta
comienza a vibrar durante el corte, el corte se vuelve irregular o el punzén
(9) se mueve con dificultad, reduzca la velocidad o compruebe que el
material corresponda a las especificaciones técnicas de la herramienta.

Encendido y apagado

Antes de comenzar a trabajar, compruebe el funcionamiento del interruptor
deslizante (1). Debe moverse libremente, bloquearse de forma segura en
posicién de encendido y, al soltarlo, apagar completamente la herramienta.
No utilice la herramienta si el interruptor se atasca, se bloquea o funciona
de forma inestable.

Para encender la herramienta, deslice el interruptor deslizante (1) hacia
adelante y luego presione su parte delantera para bloquearlo en posicion
de encendido. Espere hasta que la herramienta alcance la velocidad de
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trabajo y solo entonces acerque el punzén (9) y la matriz (10) al material.

Para apagar la herramienta, presione la parte trasera del interruptor
deslizante (1). El interruptor se desbloqueara y volvera a la posicion de
apagado. Después de apagar la herramienta, espere hasta que el punzén
(9) se detenga por completo antes de dejar la herramienta, realizar ajustes,
limpieza o sustitucion de accesorios.

para el fi

Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que el material corresponda al
grosor admisible indicado en las especificaciones técnicas. Fije la pieza
de trabajo de modo que no pueda moverse, vibrar ni girar durante el corte.
Compruebe el estado del punzon (9) y la matriz (10), asegurese de que el
soporte de la matriz (8) esté firmemente sujeto y verifique que no haya
virutas en el drea de trabajo.

Utilice el botén de seleccion de velocidad (3) para elegir la velocidad
adecuada. Al comenzar el corte, al realizar cortes curvos y al trabajar con
materiales mas duros, use velocidades més bajas. Las velocidades més
altas pueden utilizarse para cortes rectos y materiales mas blandos.

Antes de entrar en el material, encienda la herramienta y espere hasta que
alcance |a velocidad de trabajo. No ponga en marcha la herramienta si el
punzoén (9) ya esta presionado contra la pieza de trabajo. Una vez que la
herramienta alcance la velocidad, acerque suavemente |a matriz (10) al
borde de la chapa y comience a cortar sin tirones ni presion excesiva.

Durante el corte, sujete la herramienta por la empufiadura principal (2) y
la empuiiadura auxiliar (6). Guie la herramienta suavemente a lo largo de
la linea de corte, sin desviacion lateral ni torsién. El cabezal de corte debe
mantenerse en una posicién estable respecto a la superficie de la chapa.
Una fuerza de corte excesiva no acelera el trabajo, sino que aumenta la
carga sobre el motor, acelera el desgaste del punzon (9) y de la matriz (10)
y puede reducir la calidad del corte.

Para cortes rectos, guie la herramienta a lo largo de una linea previamente
marcada. Si es necesario, utilice un riel guia recto o una regla fijada a la
pieza de trabajo para ayudar a mantener la direccion de corte. No presione
el cuerpo de la herramienta con demasiada fuerza contra el riel guia, ya que
esto podria desviar el cabezal de corte de la linea.

Al cortar curvas, guie la herramienta a lo largo de la linea marcada
con movimientos pequefios y suaves. No intente girar bruscamente la
herramienta dentro del material. Si es necesario cambiar la direccién de
corte, hdgalo gradualmente, sin ejercer presién lateral sobre el punzén (9
y la matriz (10). Si es necesario, gire previamente el soporte de la matriz (8
a la posicion adecuada, como se describe en la seccion correspondiente.

Para realizar un recorte interno, primero perfore en la pieza de trabajo
un orificio inicial lo suficientemente grande como para que el cabezal de
corte pueda entrar libremente. Luego inserte la matriz (10) en el orificio,
encienda la herramienta, espere hasta que alcance la velocidad de trabajo
y comience a cortar a lo largo de la linea marcada. No intente comenzar un
corte interno sin un orificio inicial.

Al cortar chapa perfilada, ondulada o trapezoidal, elija la posicion del
soporte de la matriz (8) que permita guiar cémodamente la herramienta
en la direccién del corte. Al pasar por los pliegues del perfil, no incline
excesivamente la herramienta, ya que podria producirse un atasco o un
corte irregular.

Durante el funcionamiento, tenga cuidado con las virutas y los recortes. No
los retire con la mano mientras el punzon (9) esté en movimiento. Primero,
apague la herramienta, espere hasta que se detenga por completo, retire
la bateria de la ranura (4) y luego retire los residuos con una herramienta
adecuada.

Si la herramienta comienza a vibrar excesivamente, el corte se vuelve
irregular, el punzon (9) se atasca o la velocidad disminuye notablemente,
interrumpa inmediatamente el trabajo. Apague la herramienta, retire la
bateria y compruebe el grosor del material, el estado del punzon (9) y la
matriz (10), la fijacién del soporte de la matriz (8) y la presencia de virutas
en el drea de trabajo.

MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier mantenimiento, asegurese siempre de que la
herramienta esté apagada y de que se haya retirado la bateria.

Limpieza

Después de cada uso, limpie la carcasa de la herramienta, las aberturas
de ventilacion (5), el soporte de la matriz (8), el punzén (9) y la matriz (10)
de virutas metalicas, polvo y suciedad. Para la limpieza, utilice un pafio
suave y seco, un cepillo o una brocha. Preste especial atencion a la zona de
corte y a las aberturas de ventilacion (5), ya que la acumulacion de virutas
metalicas puede provocar sobrecalentamiento, atasco del mecanismo o
dafios en la herramienta.

No retire las virutas con la mano. Utilice un cepillo, una brocha u otra
herramienta adecuada. Las particulas metdlicas afiladas pueden provocar
cortes o lesiones en la piel.

No utilice agua, disolventes, gasolina, productos quimicos agresivos
ni materiales abrasivos para la limpieza. Evite que entre humedad en la
carcasa de la herramienta, la bateria o el cargador. Si es necesario, limpie

Pn CRAFT

industsial

la carcasa con un pafio ligeramente humedecido y luego séquela.

Compruebe periddicamente el estado del punzén (9), la matriz (10), el
soporte de la matriz (8), el bloqueo de posicién del soporte de la matriz
(7) y los tornillos de fijacion de la matriz (11). No utilice la herramienta con
componentes daiiados, desgastados o sueltos.

Almacenamiento

Antes de guardar la herramienta, apaguela, retire la bateria de la ranura
(4), limpiela de virutas y suciedad y asegurese de que esté completamente
seca.

Guarde la herramienta, la bateria y el cargador en un lugar seco y limpio,
protegidos de la humedad, fuera del alcance de nifios y personas no
autorizadas.

No guarde la herramienta cerca de fuentes de calor, llamas abiertas,
productos quimicos agresivos ni en lugares con alta humedad.

Guarde la herramienta de manera que el punzon (9), la matriz (10) y el
soporte de la matriz (8) no estén expuestos a golpes ni dafios. No coloque
objetos pesados sobre la herramienta, la bateria ni el cargador.

Para un almacenamiento prolongado, se recomienda guardar la bateria
por separado de |a herramienta y comprobar periédicamente su estado de
acuerdo con las instrucciones de la bateria y del cargador.

Transporte

Antes del transporte, apague la herramienta, espere hasta que todas las
piezas maviles se detengan por completo y retire la bateria de la ranura (4).

Transporte la herramienta de manera que se eviten un encendido
accidental, caidas, golpes y dafios a la parte de trabajo. No transporte la
herramienta sujetandola por el soporte de la matriz (8), el punzén (9), la
matriz (10) ni con la bateria insertada.

Durante el transporte, asegure la herramienta en un embalaje, maletin u
otro contenedor adecuado. Evite el contacto de la parte de trabajo con
objetos duros que puedan dafiar el punzén (9), la matriz (10) o el soporte
de la matriz (8).

Para un funcionamiento seguro y fiable del dispositivo, recuerde que las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deben realizarse en centros
de servicio que utilicen Gnicamente piezas de repuesto y consumibles
originales.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Posible causa Solucién

Compruebe que la

El aparato no
enciende

La herramienta
funciona, pero no
corta el material

El punzén se
atasca en el
material

El corte es
iregular

La herramienta
vibra

La bateria esta
descargada, mal
insertada o es
defectuosa

El punzén (9) o la matriz
(10) estan desgastados,
dafiados o mal
instalados

La herramienta esta mal
alineada, se ha
seleccionado una
velocidad incorrecta, o
el material es
demasiado grueso

La pieza de trabajo no
esta bien fijada, la
herramienta se guia con
presion lateral, 0 el
punzén o la matriz estan
desgastados

Portamatriz (8) flojo,
matriz (10) mal apretada
| s de corte

excl

La herramienta
se sobrecalienta

0
dafiados

Las aberturas de
ventilacion (5) estan
obstruidas, se ejerce
una fuerza excesiva al
cortar, o el material
excede el grosor
admisible

bateria esté
correctamente insertada,
carguela y compruebe el
funcionamiento del
interruptor deslizante (1)

Retire la bateria,
compruebe el estado e
instalacion del punzon
(9) y la matriz (10), y
sustittyalos si es
necesario

Compruebe el grosor del
material, guie la
herramienta sin
desviacion, cambie las
revoluciones y
compruebe el punzén (9)
y la matriz (1 05]

Fije firmemente la pieza
de trabajo, guie la
herramienta de forma
suave y compruebe los
elementos de corte

Compruebe el dispositivo
de blogueo $7), los
tornillos de fijacion de la
matriz (11), el punzon (9)
y la matriz (10)

Limpie las aberturas de
ventilacion (5), reduzca
la presién y compruebe
si el material
corresponde a las
especificaciones
técnicas




PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Por respeto al medio ambiente, las herramientas eléctricas, las

baterias, los accesorios y los embalajes deben reciclarse

conforme a la normativa medioambiental aplicable. Las
herramientas eléctricas y las baterias no deben desecharse junto con los
residuos domésticos.

Para su correcta eliminacion, descargue por completo |a bateria utilizando
la herramienta, extrdigala y cubra los contactos con cinta aislante para
evitar cortocircuitos.

No abra la bateria ni la deseche por partes. Depositela en los puntos de
recogida designados.

& Solo para paises de la UE:
De conformidad con la Directiva europea 2012/19/UE
Liien sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
su transposicion a la legislacion nacional, asi como con el Reglamento
(UE) 2023/1542 relativo a las pilas y baterias y sus residuos, los aparatos
eléctricos y las baterias dafiados o usados deben recogerse de forma
separada y reciclarse conforme a la normativa medioambiental.

Una eliminacion incorrecta de los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos puede tener efectos nocivos para el medio ambiente y la salud
humana debido a la posible presencia de sustancias peligrosas.

TRANSPORTE

Las baterias de iones de litio estan sujetas a la legislacion sobre transporte
de mercancias peligrosas. El usuario puede transportarlas por carretera sin
requisitos adicionales. Cuando el envio lo realicen terceros (por ejemplo,
transporte aéreo o agencia de transporte), deberan observarse requisitos
especiales de embalaje y etiquetado. Para la preparacion del articulo
que se va a expedir es necesario consultar a un experto en mercancias
peligrosas.

Expida las baterias dnicamente cuando la carcasa no presente dafios.
Cubra los contactos expuestos con cinta adhesiva y embale la baterfa de
modo que no pueda desplazarse dentro del embalaje. Tenga en cuenta
asimismo la posible existencia de normativas nacionales mas detalladas.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Nibbler

TM Procraft: NC1.6A

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohl latorové ntizky na plech

TM Procraft: NC1.6A

Jsou ze sériové vyroby" a v souladu s témito evropskymi sméricemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

IC0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorové niizky na plech

TM Procraft: NC1.6A

Si zo sériovej vyroby' a v silade s g/mno eurpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujticimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentdcia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

3 Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o§wiadczamy, ze Akumuldtorové nizky na plech

TM Procraft: NC1.6A

Sa produkowane seryjnie' i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
JI4Ha OTrOBOPHOCT, Ye be3xuyeH HOX 3a namapuHa

TM Procraft: NC1.6A

CbrnacHo afieHoTo TeXHUYECKO ONUCaHNe 0TroOBapsA Ha BCUYKM MPUNOXKNMM N3UCKBAHWSA Ha
CnefiHuTe AMPEKTUBI 1 XapPMOHM3NPaHU CTaHAapTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHjapTuTe: 2
TexHnyecka pokymeHtaumsi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAMW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: EnedanT Tync O0[I. Aapec no peructpauus: bvnarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Ajpec Ha cknap u cepsu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknap N°15.

 OTOpU3MPaH NPeACTaBUTEN, KOTO MOXE Aja CbCTaBsi TEXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de stantat tabla cu acumulator

TM Procraft: NC1.6A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros lemezvago oll6

TM Procraft: NC1.6A

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkez6 EK direktivdk eldirdsainak:
Kdvetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE AEKNAPALLUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIii
NPON3BOAUTENb 3asBNSEM, UTO AKKYMYNATOPHbIE BbIpy6-
Hbl€ HOXHULbI N0 MeTanny

TM Procraft: NC1.6A

TpoU3BOAATCS CEPHUIAHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLUAM EBPONEHCKUM AUPEKTUBAM, U U3TO-
TaBNMBAKTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLMMM CTaHAAPTaM1 UK CTaHAAPTU3UPOBAHHBIMU
JOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas AOKyMeHTauus npepoctaBnsietca komnanued: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, aapec: O¢. 212, 2-i1 atax, 34. 11, N2 898, Nlunrwan Poag, Wawxait, KHP. MPOU3BE-
JEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com
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UA CE BEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuii
BUPOGHVK 3asIBISIEMO, WO AKyMyNSITOPHi BUPYGHI HOXML
no metany

TM Procraft: NC1.6A

BupobnsieTbest cepiiiHo’ i BifMOBiAae HaCTYMHUM €BPOME/iCbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BiAMOBIAHO [0 TaKNX CTaHAApTIB a6o CTaHAAPTU30BAHUX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa JoOKymeHTauis Hapjaetbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, No 898, /lunrwan Poaa, LlUawxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npeactaBHUK: TOB "BIH-TAX' MicLe3HaXomKeHHs:
Ykpaiva, 49047, [iHinponeTpoBcbka 06n1., M. [IHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, kab. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011 @ukr.net

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkldren, dass der Akku-Nager

TM Procraft: NC1.6A

Wird serienmaBig hergestellt’ und entspricht den folgenden europ@ischen Richtlinien sowie
wird gemaR den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR
China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitzustellen

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, Vega Trade Company Limited, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que Cizalla/roedora
de chapa a bateria

TM Procraft: NC1.6A

Proceden de fabricacion en serie’, son conformes con las siguientes directivas europeas y
han sido fabricados con arreglo a las siguientes normas o documentos normativos:
Documentacion técnica elaborada por: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, direccion: Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, RPC. FABRICADO EN LA RPC.
E-mail: vegatools@163.com

I{EPUBLICA CHECA, IMPORTADOR VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 - DIC: CZ07594470

Domicilio social: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praga.

Almacén y punto de venta: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel.: +420 313 033 292 - E-mail: info@procraft.cz - Web: www.procraft.cz

3 Persona autorizada facultada para elaborar la documentacién técnica

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC
¥ Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGATOOLS s.r.0.,

Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto, 2011/65/EU

EN 62841-1:2015 Mr Bao Junhua

EN 62841-28:2016 . .

Production Line Manager
EN IEC 55014-1:2021 -
EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018 / gao ]WVW

110 00 Prague, (and its amendment 2015/863/EU) L

Czech Republic
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