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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
AAHHOrO u3aenusa.

UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.

DE | ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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ENJENGLISH
IMPACT DRILL
PS700, PS800Pro, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PS700 PS800Pro  PS1100
Rated voltage (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50 50
Rated power (W) 450 450 810
No-load speed (min") 0-3300 0-1150 0-2800
Impact mode - - +
Impact rate (min”) - - 0-44800

Chuck Keyless Keyless Keyed
Chuck capacity (mm) 0.8-10 0.8-10 1.513
Maximum Drilling diameter (mm)

Wood 18 25 25
Concrete - - 13
Metal 10 10 10
Protection class Il I Il
Protection level 1PX0 IPX0 1P20
Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=83.5T LpA=83.51  LpA=88
Measured sound power level LWA=94.51 LWA=94.51 LWA=99
(dB(A)

Uncertainty K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-1:

Vibration level (m/s?)

Drilling metal 3.264 4.84 2.54
Impact drilling concrete - - 9.48
Uncertainty K (m/s?) 15 1.5 1.5
Weight EPTA (kg) 1.37 1.6 2.0
Weight (incl. accessories) (kg) 1.6 1.8 2.4
Power cord length (m) 2.0 2.0 2.0
Model PS1350 PS1350M  PS1700/2
Rated voltage (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50 50
Rated power (W) 1050 1050 1050
No-load speed (min™) 0-2950 0-2950 0'1322%%/ 0-
Impact mode + + +

. 0-19200/
Impact rate (min) 0-47200 0-47200 51200
Chuck Keyed Keyless Keyed
Chuck capacity (mm) 1.513 1.513 1.5-13
Maximum Drilling diameter (mm)
Wood 25 25 25
Concrete 13 13 13
Metal 10 10 10
Protection class Il Il Il
Protection level IPX0 IPX0 1P20
Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:
Sound pressure level (dB(A)) LpA=90 LpA=90 LpA=97
Measured sound power level LWA=101 = LWA=101 LWA=108
(dB(A))
Uncertainty K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

EIEEE] -

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-1:

Vibration level (m/s?)

Drilling metal 4.84 4.84 6.14
Impact drilling concrete 16.04 16.04 18.44
Uncertainty K (m/s?) 15 15 15
Weight EPTA (kg) 2.3 2.3 3.0
Weight (incl. accessories) (kg) 27 2.7 3.6
Power cord length (m) 2.5 25 2.0

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Chuck 7. Power button

2. Impact mode switch 8. Speed limiter

3. Ventilation holes 9. Lock-on button

4. Depth gauge hole 10. Main handle

5. Auxiliary handle 11. Speed switch

6. Reverse switch

PACKAGE CONTENTS*

PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro

?%700/2 1. Manual 1. Manual
. Manual

2. Drill 2. Drill 2. Drill

3. Auxiliary handle
4. Depth gauge

5. Chuck key

6. Carbon brushes

3. Auxiliary handle 3. Carbon brushes
4. Depth gauge

5. Carbon brushes

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

Procraft corded drills offer powerful performance for various tasks. The
impact drill is ideal for tougher materials like concrete and brick, thanks
to its hammering function. It features adjustable speed, a reverse switch,
and an ergonomic design with an auxiliary handle, making it perfect for
demanding jobs.

The non-impact drill is best suited for lighter materials such as wood,
metal, and plastic. Its lightweight, compact design ensures smooth, precise
drilling with easy handling. Both models deliver reliable, consistent power,
making them essential tools for professionals and DIY users.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS
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Always wear protective goggles - Protects your eyes from
particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

SABOO -

Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR DRILLS

1. When consuming alcohol, medication, or due to illness, fever, or
fatigue, your reaction time may be impaired. Do not use electrical
devices in such cases!

2. Store electrical devices in their original packaging and keep them
out of children's reach.

3. Always unplug the power cord from the socket during downtime,
work pauses, adjustments, accessory changes, and maintenance.

4. Never carry electrical devices by the power cord. Do not unplug by
pulling the power cord from the socket.

5. Avoid stopping the motor under load.

6. Avoid accidental starting of the machine.

7. After adjustment work and assembly, do not leave keys inserted in
the tool.

8. Always use the auxiliary handle provided with the machine. Loss of
control can cause personal injury.

9. Hold the machine by insulated gripping surfaces when performing
an operation where the cutting tool may contact hidden wiring or its
own power cord. If the cutting tool contacts a live wire, the exposed
metal parts of the machine may become live and shock the operator.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Please read and take note of the following comments regarding your
protection against electric shock, injury, and fire.

2. Verify that the power supply in your area is compatible with the
voltage listed on the machine.

3. Check the electric tools and electrical connections for any damage.

4. Connect the power cord to the power source only with the tool turned
off.

5. Always turn on the tool before setting it against the workpiece.

6. Adopt protective measures against electric shock. Avoid body
contact with earthed parts, such as metal pipes, radiators, cooking
ranges, or refrigerators.

7. Large variations in temperature can lead to condensation on live
parts. Before use, give the machine time to adjust to the work area
temperature.

8. Do not use machines, tools, or accessories for purposes other than
those for which they are designed.

9. To avoid accidents, do not wear jewelry or loose clothing that could
be caught by moving parts. Long hair should be tied up with a band
or net. It is recommended to wear non-slip footwear and protective
gloves.

10. When dust, splinters, or shavings are a problem, or when working
overhead, wear protective eyewear and, if necessary, a protective
mask.

11. Always ensure safe footing when working on floors, ladders, and
scaffolds.

12.Keep electric tools away from humidity and rain. Never immerse
them in water.
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13.When working outdoors, use only approved tools and extension
cords marked for outdoor use.

14. Do not use equipment in areas where there is a danger of explosion.

15.When passing this device to another person, provide these
instructions as well.

16. Only have repairs done by specialists using original parts.

17. Check the machine for any signs of wear or damage before each use,
particularly after long periods of downtime.

18. Protect yourself from electric shock by avoiding contact with earthed
objects such as metal pipes, radiators, stoves, and refrigerators.

19. Never operate the tool in an explosive atmosphere or near flammable
materials.

20.Strong temperature fluctuations can cause condensation on
electrical components. Let the tool acclimate to the room
temperature before using it.

21.Do not allow the motor to stop under load. If this happens, stop
working immediately and reduce the load.

22. Always ensure that no tools or keys are left in the machine after
adjustment or assembly. Remove them before use.

23.The tool may heat up to high temperatures during use. Always use
protective gloves when replacing the tool to avoid burns.

SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING LONG DRILL BITS

1. Never operate at higher speed than the maximum speed rating of the
drill bit. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting in personal injury.

2. Always start drilling at low speed and with the bit tip in contact with
the workpiece. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to
rotate freely without contacting the workpiece, resulting in personal
injury.

3. Apply pressure only in direct line with the bit and do not apply
excessive pressure. Bits can bend causing breakage or loss of
control, resulting in personal injury.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!
Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Installing the Auxiliary Handle’

1. Rotate the lower part of the auxiliary handle (the hand grip)
counterclockwise to loosen the clamp.

. Once loosened enough, slide the handle onto the drill.
. Turn the handle to the desired working position.
. Tighten the handle by rotating it clockwise until it's firmly secured.

. If you need to readjust the position, loosen the clamp again, set the
handle in the new position, and tighten it as before.

g s w N

Setting the Drilling Depth'

You can use the depth gauge to set the desired drilling depth.
1. Loosen the auxiliary handle by turning it counterclockwise.
2. Insert the depth gauge into hole 4 on the auxiliary handle.

3. Adjust the depth gauge so that the distance between the tip of the
drill bit and the edge of the depth stop corresponds to the required
drilling depth.

4. Tighten the auxiliary handle by turning it clockwise to secure the
depth gauge in place.

'Please note that the auxiliary handle and depth gauge is not supplied with
the PS700 and PS800Pro models.

Installing a Drill Bit in a Keyless Chuck?:
1. Open the Chuck: Hold the drill steady and rotate the chuck
counterclockwise using your hand to open the jaws wide enough for
the drill bit.

2. Insert the Bit: Place the drill bit into the chuck, ensuring it's centered
and properly seated between the jaws.




3. Tighten the Chuck: Rotate the chuck clockwise by hand until it feels
snug, ensuring the bit is secure.

4. Removing the Drill Bit: When the drill bit needs to be removed, hold
the drill steady and rotate the chuck counterclockwise. The drill bit
will be released, and you can remove it from the chuck.

20nly PS700, PS800Pro, PS1350M

Installing a Drill Bit in a Keyed Chuck®:

1. Open the Chuck: Insert the chuck key into one of the holes on the
side of the chuck and turn it counterclockwise to open the jaws
enough to fit the drill bit.

2. Insert the Bit: Place the drill bit into the chuck, making sure it's
centered and seated properly between the jaws.

3. Tighten the Chuck: Using the chuck key, turn it clockwise to tighten
the chuck. Make sure to tighten all sides by moving the key to each
hole to ensure even pressure on the bit.

4. Final Check: Once tightened, give the bit a small tug to make sure it's
secure before starting your work.

5. Removing the Drill Bit: When the drill bit needs to be removed, hold
the drill steady and rotate the chuck key counterclockwise to open
the jaws. The drill bit will be released, and you can remove it from
the chuck.

*Only PS1100, PS1350, PS1700/2

Settings for Normal Drilling and Impact Drilling
Impact drilling and normal drilling are only possible in a clockwise direction.

1. Drilling without impact - This mode is used for drilling in fragile
materials, aerated concrete, metal, or wood without impact.

2. Impact drilling* - This mode is designed for drilling in concrete,
brick, stone, and hollow brick.

“ This mode is not available on the PS700 and PS800Pro models.

Drilling without Impact

To set the drilling mode without impact, turn the mode switch (item 2,
Figure 1) to the “drill” symbol.

Impact Drilling

To set the impact drilling mode, turn the mode switch (item 2, Figure 1) to
the "hammer” symbol.

Gear Selection®

Y;)u can preselect two speed ranges using the gear selector (item 11, Figure
1):

O First gear - Low-speed range for working with larger drilling
diameters.

0 Second gear - High-speed range for working with smaller drilling
diameters.

% This function is available only on the PS1700/2 model.

Turn On / Turn Off
/N ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. It should
easily return to the "Off" position after being released.

To activate the tool, press the switch. To turn off the machine, release the
switch.

Lock-on button

For continuous operating you can use lock-on button.

1. Press and hold switch (7). The machine starts working.

2. Press lock-on button (9). Now you can release switch, the machine
will continue to work.

3. To stop the machine shortly press switch (7).

A\ ATTENTION!

Keep your finger on switch to be able to stop the machine in any moment!
Loss of control can cause personal injury!

Stepless Speed Control

The machine operates with variable speed between 0 and maximum,
depending on the pressure applied to the on/off switch (7). Light pressure
results in a low rotational speed, allowing for smooth and controlled starts.
Avoid overloading the machine to the point where it comes to a standstill.

IR s
Speed Selection

The required maximum speed can be set using the thumbwheel (item 8),
even while the machine is running. The thumbwheel limits the maximum
RPM, but you can still adjust the speed smoothly by varying the pressure on
the on/off switch within the reduced range.

1. Press the on/off switch (7) and lock it with the locking button.

2. Adjust the desired maximum speed using the thumbwheel.

The appropriate speed depends on the material and can be determined
through practical trials.

£\ WARNING!

After prolonged use at low speed, allow the machine to cool down by
running it for approximately 3 minutes at maximum speed with no load.

Changing the Rotational Direction

Operate the rotational direction switch (item 8) only when the machine
is at a standstill. The rotational direction of the machine can be changed
using the switch (item 8). When the on/off switch (item 7) is engaged, the
rotational direction switch is locked.

1. Righht Rotation: Push the rotational direction switch (8) fully to the
right.
2. Left Rotation: Push the rotational direction switch (8) fully to the left.

Replacing the Drill Chuck
Remove the Old Chuck:

1. Disconnect the drill from the power source to ensure safety.

2. Open the chuck jaws as wide as possible by turning it
counterclockwise.

3. Inside the chuck, you'll find a retaining screw. Remove this screw by
turning it clockwise (it has a reverse thread).

4. After removing the screw, hold the chuck firmly and turn it
counterclockwise to unscrew the chuck from the spindle.

Install the New Chuck:

5. Take the new chuck and screw it onto the spindle by turning it
clockwise. Tighten the chuck by hand.

6. Reinsert the retaining screw by turning it counterclockwise (since it
has a reverse thread).

7. Tighten the screw securely inside the chuck.
Final Check:

8. Once the chuck is installed, check its alignment by rotating it
manually to ensure it is properly secured and spins without wobbling.

9. Reconnect the drill to the power source, and test the chuck by
running the drill at a low speed.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Regularly (preferably after each use), wipe the housing with a soft cloth.
Ensure that no dirt or dust has accumulated in the vents. For stubborn dirt,
use a soft cloth dampened with soapy water. Do not use solvents such as
benzene, alcohol, ammonia solution, or similar substances, as they may
damage the plastic parts of the tool.

Carbon brushes
/\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of your
drill and maintain its optimal performance.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!
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EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may

have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
PRAKOVA VRTACKA
PS700, PS800PRO, PS1100, PS] 350, PS1350M, PS1700/2
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PS700  PS800Pro  PS1100
Jmenovité napéti (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvence (Hz) 50 50 50
Jmenovity vykon (W) 450 450 810
Otacky pfi volnobéhu (min™) 0-3300 0-1150 0-2800
Rezim nérazu +
Rychlost narazu (min™) ) - - 0-44800
Chuck Bezklicové = Bezklicové = S klicem
Kapacita skli¢idla (mm) 0.8-10 0.8-10 1.513
Maximalni pramér vrtani (mm)
Drevo 18 25 25
Beton - - 13
Kov 10 10 10
Trida ochrany Il Il Il
Urovei ochrany IPX0 IPX0 IP20
Hodnoty emise hluku stanovené podle normy EN 62841-2-1:
wg?}sf akustického tlaku LpA=83.51 LpA=83.51  LpA=88
Naméfend hladina akustického  LWA=94.51 LWA=94.51 LWA=99
vykonu (dB(A))
Nejistota K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle normy EN
841-2-1:

Urovef vibraci (m/s?)

Vrtani do kovu 3.264 4.84 2.54
Vrtani do betonu s priklepem - - 9.48
Nejistota K (m/s?) 15 1.5 1.5
Hmotnost EPTA (kg) 1.37 16 2.0
Hmotnost (vC. pfislusenstvi) 16 18 24
(kg) : : ’
Délka napdjeciho kabelu (m) 2.0 2.0 2.0
Model PS1350 PS1350M PS1700/2
Jmenovité napéti (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvence (Hz) 50 50 50
Jmenovity vykon (W) 1050 1050 1050
Otécky pfi volnobahu (min”) 02950 02950 | U200
Rezim nérazu + + +

" . 0-19200/
Mira dopadu (min” - -

padu (min”) 0-47200  0-47200 51200

Chuck Sklicem | Bezklicové = S klicem
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Kapacita skli¢idla (mm) 1.5-13 1513 1.5-13
Prdmér vrtani (mm)
Drevo 25 25 25
Beton 13 13 13
Kov 10 10 10
Tida ochrany ] Il Il
Urovefi ochrany IPX0 IPX0 1P20
Hodnoty emise hluku stanovené podle normy EN 62841-2-1:
Hladina akustického tlaku = - -
LpA=90 LpA=90 LpA=97
(dB(A)) P P ’
Naméfend hladina akustického =~ LWA=101 = LWA=101 LWA=108
vykonu (dB(A))
Nejistota K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle normy EN
62841-2-1:

Urove vibraci (m/s?)

Vrtani do kovu 4.84 4.84 6.14
Vrtani do betonu s priklepem 16.04 16.04 18.44
Nejistota K (m/s?) 1.5 15 1.5
Hmotnost holého néstroje (kg) 2.3 2.3 3.0
Hmotnost (vC. pislusenstvi)

(kg) 2.7 2.7 3.6
Délka napdjeciho kabelu (m) 2.5 25 2.0

UPOZORNENI: Uvedené hodnoty emisi vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
zplsoblim pouziti nafadi. Pokud je vSak naradi pouzivano k jinym Gceltim,
s jinym prisluenstvim nebo neni fddné udrzovano, mohou se tyto hodnoty
lisit. To mize vyrazné zvysit Groven expozice béhem celé doby prace.
Hodnoty emisi se budou liit v zavislosti na zplisobu pouzivani elektrického
néaradi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto informacnim listu. Tyto
Grovné emisi Ize pouzit k porovnani jednotlivych nastroji a k predbéznému
posouzeni expozice. Pfesny odhad zatéZze by mél zohlednit i doby, kdy je
nastroj vypnuty nebo bézi bez pouziti, coz mize vyrazné snizit celkovou
z4téz béhem pracovni doby. Stanovte dalSi bezpecnostni opatfeni na
ochranu obsluhy, jako je Udrzba néstroje a pfislusenstvi, udrzovani rukou v
teple, pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovnich postupt.

POPIS (*VYKRES 1)

1. Sklicidlo 7. Tlacitko napéjeni

2. Prepinac rezimu narazu 8. Omezovac rychlosti

3. Vétraci otvory 9. Tlacitko aretace

4. Otvor pro hloubkomér 10. Hlavni rukojet

5. Pomocna rukojet 11. Prepinac rychlosti

6. Prepinac zpétného chodu

OBSAH BALEN{*

PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
?Sﬂe%zk poutit 1. Navod k poutiti 1. Navod k poutiti
2. Vrtak 2. Vrtak 2. Vrtak

3. Pomocna rukojet
4. Hloubkomér

5. Kli¢ na sklicidlo
6. Uhlikové kartace

3. Pomocnd rukojet 3. Uhlikové kartace
4. Hloubkomér

5. Uhlikové kartace

* Upozorriujeme, Ze obsah baleni se miZe lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaseho baleni najdete v seznamu dodaném
s vyrobkem nebo se obratte na mistniho distributora.

Sifové vrtacky Procraft nabizeji vysoky vykon pro riizné tkoly. Priklepova
vrtacka je diky své priklepové funkci idedlni pro tvrds$i materialy, jako je
beton a cihly. Disponuje nastavitelnymi otdckami, prepinacem sméru
otaceni a ergonomickym designem s pomocnou rukojeti, diky cemuz je
idedlIni pro nérocné préce.

Vrtaci Sroubovak bez piiklepu je nejvhodnéjsi pro leh¢i materidly, jako je
dfevo, kov a plast. Jeho lehké a kompaktni konstrukce zajistuje plynulé a




presné vrtani s jednoduchou manipulaci. Oba modely poskytuji spolehlivy
a konstantni vykon, diky ¢emuz jsou nepostradatelnymi néstroji pro
profesionaly i kutily.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

/\ VAROVANI! Preététe si viechna bezpet ani, pokyny,
ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouZziti.

Pojem ,elektrické nafadi“ v téchto varovénich se vztahuje na elektrické
nafadi napédjené ze sité (s kabelem) i na elektrické nafadi napéjené z
akumuldtoru (bezkabelové).

OBECNE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné bryle - chrani vase o¢i pred tlomky.

Noste chrénice sluchu - chréani vas sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Prectéte si navod k pouziti.

Obecné bezpecnostni upozornéni na nebezpeci.

V souladu s pfislusnymi zékladnimi bezpe¢nostnimi

normami evropskych smérnic

Znacka shody pro Eurasii.

Znacka shody Ukrajiny

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO VRTAKY

1. Pii poziti alkoholu, uzivani léki nebo v disledku nemoci, horecky Ci
Gnavy miiZe byt vase reakcni doba zpomalena. V takovych pfipadech
elektricka zafizeni nepouzivejte!

2. Elektricka zafizeni uchovavejte v piivodnim obalu a mimo dosah déti.

3. Béhem prostoji, pracovnich pfestdvek, sefizovani, vymény
pfislusenstvi a Udrzby vzdy odpojte napéjeci kabel ze zasuvky.

4. Elektricka zafizeni nikdy nepfendsejte za napdjeci kabel. Nevytahujte
zéstréku ze zasuvky tahem za napajeci kabel.

5. Vyhnéte se zastaveni motoru pod zatézi.

6. Zabrante ndhodnému spusténi stroje.

7. Po dokonceni sefizovacich praci a montaze nenechavejte klice
zasunuté v naradi.

8. Vidy pouzivejte pomocnou rukojet dodanou se strojem. Ztrata
kontroly mize zplsobit zranéni.

9. Pfi provadéni operaci, pfi nichZ by se fezaci nastroj mohl dostat do
kontaktu se skrytym vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drZte stroj za izolované dchopové plochy. Pokud se fezaci nastroj
dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mohou se odkryte
kovové Casti stroje stat pod napétim a zpUsobit Graz elektrickym
proudem obsluze.

BEZPECNOSTN{ POKYNY PRO VSECHNY PRACOVNI UKONY

1. Prectéte si prosim nésledujici pokyny tykajici se ochrany pred
trazem elektrickym proudem, zranénim a pozarem a vezméte je na
védomi.

2. Ovéfte, zda je napdjeni ve vasi oblasti kompatibilni s napétim
uvedenym na stroji.

3. Zkontrolujte, zda elektrické nafadi a elektrické pfipojky nevykazuji
Zadné poskozeni.

4. Ngap%jgci kabel pripojujte ke zdroji napdjeni pouze pfi vypnutém
naradi.

5. Nastroj vzdy zapnéte, nez jej pfilozite k obrobku.
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6. Pfijméte ochrannd opatfeni proti Grazu elektrickym proudem.
Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi ¢astmi, jako jsou
kovové trubky, radidtory, sporaky nebo chladnicky.

7. Velké teplotni rozdily mohou vést ke kondenzaci na ¢astech pod
napétim. Pfed pouzitim nechte stroj chvili, aby se prizplisobil teploté
v pracovnim prostoru.

8. Nepouzivejte stroje, naradi ani pfislusenstvi k jinym ucelim, nez pro
které jsou urceny.

9. Abyste predesli nehodam, nenoste $perky ani volny odéy, ktery by se
mohl zachytit o pohyblivé ¢asti. Dlouhé vlasy by mély byt svazany
gumickou nebo sitkou. Doporucuje se nosit protiskluzovou obuv a
ochranné rukavice.

10. Pokud je problémem prach, tfisky nebo hobliny, nebo pfi praci nad
hlavou, noste ochranné bryle a v pripadé potreby i ochrannou masku.

. Pfi praci na podlahéch, zebficich a leSenich vzdy dbejte na bezpecny
postoj.

12. Elektrické nafadi chraite pred vihkosti a destém. Nikdy je
neponofujte do vody.

13. Pii préci venku pouzivejte pouze schvélené naradi a prodluzovaci
kabely oznacené pro venkovni pouziti.

14. Nepouzivejte zafizeni v prostorech, kde hrozi nebezpeti vybuchu.

15. Pfi pfedavani tohoto zafizeni jiné osobé ji predavejte také tyto
pokyny.

16. Opravy nechte provadét pouze odborniky s pouzitim origindlnich
nahradnich dild.

17. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda na zafizeni nejsou znamky
opotebeni nebo poskozeni, zejména po del§im obdobi necinnosti.

18. Chraiite se pred drazem elektrickym proudem tim, ze se vyhnete
kontaktu s uzemnénymi predméty, jako jsou kovové trubky, raditory,
kamna a chladnicky.

19. Nikdy nepouzivejte néfadi ve vybusném prostfedi nebo v blizkosti
hoflavych materiald.

20. Silné teplotni vykyvy mohou zpisobit kondenzaci na elektrickych
soucdstech. Nez naradi pouzijete, nechte ho pfizpisobit se pokojové
teploté.

21. Nenechte motor zastavit pod zatézi. Pokud k tomu dojde, okamzité
pfestarite pracovat a snizte z4téz.

22.Vidy se ujistéte, Ze po sefizeni nebo montazi v néstroji nezistaly
Z4dné nastroje ani klice. Pfed pouzitim je vyjméte.

23. Nastroj se béhem pouzivani mize silné zahfat. Pfi vyméné nastroje
vzdy pouzivejte ochranné rukavice, abyste se nepopdlili.
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BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZ{VANI DLOUHYCH VRTAKU

1. Nikdy nepracuijte pfi vy$sich otdckach, nez je maximalni jmenovita
rychlost vrtaku. Pri vyssich otackéach se vrtak pravdépodobné ohne,
pokud se bude volné otacet bez kontaktu s obrobkem, coz miize vést
ke zranéni.

2. Vrtani vzdy zahajujte pfi nizkych otdckéch a tak, aby Spicka vrtaku
byla v kontaktu s obrobkem. Pfi vyssich otackach se vrtdk muze
ohnout, pokud se volné otaci bez kontaktu s obrobkem, coz mize
vést ke zranéni.

3. Tlak vyvijejte pouze v piimé ose vrtaku a nevyvijejte nadmérny tlak.
Vrtaky se mohou ohnout, coz mize zpUsobit jejich zlomeni nebo
ztratu kontroly, coz miize vést k trazu.

NAPAJEN{

Nastroj musi byt pripojen k napéti odpovidajicimu napéti uvedenému na
stitku. Pouziti nizkého napéti miize vést k pretizeni nastroje. Typ proudu
- stfidavy, jednofazovy. V souladu s evropskymi normami mé nastroj dvoji
stupeni ochrany proti Urazu elektrickym proudem, a proto miize byt pfipojen
k neuzemnéné zasuvce.

POUZIVANI NARADI
A\ PozoR!
Pred nasazenim nebo sejmutim pfisluSenstvi se ujistéte, ze je naradi

VYPNUTE a odpojené ze zasuvky, aby nedoslo k ndhodnému spusténi.

Montaz pomocné rukojeti '

1. Otocte spodni ¢ast pomocné rukojeti (uchopovaci ¢ast) proti sméru
hodinovych rucicek, abyste uvolnili svorku.

2. Jakmile je dostatecné uvolnénd, nasuiite rukojet na vrtacku.
3. Otocte rukojet do pozadované pracovni polohy.
4. Rukojet utdhnéte otacenim ve sméru hodinovych rucicek, dokud

nebude pevné zajisténa.
PRO-CRAFT
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5. Pokud potfebujete polohu znovu upravit, uvolnéte svorku, nastavte
rukojet do nove polohy a utahnéte ji jako predtim.

Nastaveni hloubky vrtani '
K nastaveni pozadované hloubky vrtani mizete pouzit hloubkomér.
1. Povoleni pomocné rukojeti provedete otocenim proti sméru
hodinovych rucicek.
2. Vlozte hloubkomér do otvoru 4 na pomocné rukojeti.

3. Nastavte hloubkomér tak, aby vzdalenost mezi Spickou vrtdku a
okrajem hloubkového dorazu odpovidala pozadované hloubce vrténi.

4. Utdhnéte pomocnou rukojet otacenim ve sméru hodinovych rugicek,
aby byl hloubkomér zajistén na svém misté.

" Upozorriujeme, Ze pomocnd rukojet a hloubkomér nejsou soucdsti dodavky
modelti PS700 a PS800Pro.

Nasazeni vrtéku do bezkli¢ového sklicidla 2 :
1. Otevreni sklicidla: Drzte vrtacku pevné a rukou otdcejte sklicidlem
proti sméru hodinov{ch rucicek, aby se celisti oteviely natolik, aby
se do nich vesel vrtak.

2. Vlozte vrtak: Vlozte vrtak do sklicidla a ujistéte se, Ze je vycentrovan
a spravné usazen mezi Celistmi.

3. Utdhnéte sklicidlo: Rucné otacejte sklicidlem ve sméru hodinovych
rucicek, dokud neucitite, Ze je pevné utazené, a ujistéte se, Ze je vrtak
bezpecné upevnén.

4. Vyjmuti vrtku: Pokud je tfeba vrtak vyjmout, pevné drzte vrtacku a
otacejte sklicidlem proti sméru hodinovych ruéicek. Vrték se uvolni a
mizete jej vyjmout ze sklicidla.

2Pouze modely PS700, PS800Pro, PS1350M

Nasazeni vrtaku do sklicidla s klicem * :

1. Otevieni sklicidla: Vlozte kli¢ do jednoho z otvori na boku sklicidla
a otoCte jim proti sméru hodinovych rucicek, aby se Celisti oteviely
natolik, aby se do nich vesel vrtdk.

2. Vlozte vrtak: Vlozte vrtak do sklicidla a ujistéte se, Ze je vycentrovén
a spravné usazen mezi celistmi.

3. Utahnéte sklicidlo: Pomoci klice na sklicidlo otocte sklicidlem ve
sméru hodinovych rucicek, abyste ho utéhli. Nezapomenite utdhnout
vsechny strany - klicem postupné otacejte v kazdém otvoru, aby byl
na vrtak vyvijen rovnomérny tlak.

4. Zavérecna kontrola: Po utazeni lehce zatdhnéte za vrtak, abyste se
pred zahajenim prace ujistili, ze je pevné uchycen.

5. Vyjmuti vrtaku: Pokud je tfeba vrték vyjmout, pevné drzte vrtacku
a otacejte klicem na sklicidlo proti sméru hodinovych rucicek, aby
se Celisti oteviely. Vrtak se uvolni a mizete jej vyjmout ze sklicidla.

?Pouze modely PS1100, PS1350, PS1700/2

Nastaveni pro normalni vrtani a priklepové vrtani
Priklepové a normalni vrtani je mozné pouze ve sméru hodinovych rucicek.

1. Vrténi bez priklepu - Tento rezim se pouzivé pro vrtani do kiehkych
materialli, porobetonu, kovu nebo dreva bez priklepu.

2. Vrtani s piiklepem* - Tento rezim je uréen pro vrtani do betonu, cihel,
kamene a dutych cihel.

“Tento rezim neni k dispozici u modelti PS700 a PS800Pro.

Vrtani bez pfiklepu

Chcete-li nastavit rezim vrtani bez pfiklepu, otoCte pfepinac rezimi
(polozka 2, obrazek 1) na symbol ,vrtak".

Vrtani s priklepem

Chcete-li nastavit rezim vrtani s piklepem, otoCte prepinac rezimi (polozka
2, obr. 1) na symbol ,kladiva“.

Volba prevodového stupné *

Pomoci volice prevodovych stupiil (polozka 11, obr. 1) mizete predvolit
dva rozsahy otacek:

0 Prvni rychlostni stupef - nizky rozsah otacek pro prdci s vétsimi
priméry vrtaku.

0 Druhy stupen - rozsah vysokych otécek pro praci s mensimi priméry
vrtaka.

$Tato funkce je k dispozici pouze u modelu PS1700/2.

Zapnuti / Vypnuti

PRO-CRAFT

POZOR!

Pred pouzitim nafadi vzdy zkontrolujte funkcnost spinace. Po uvolnéni by se
mél snadno vrétit do polohy , Vypnuto”.

Pro zapnuti naradi stisknéte spinac. Pro vypnuti nafadi spinac uvolnéte.

Tlacitko aretace
Pro nepfetrzity provoz mizete pouzit tlacitko aretace.
1. Stisknéte a podrzte spinac (7). Nastroj se spusti.

2. Stisknéte tlacitko aretace (9). Nyni miZzete spinac uvolnit, stroj bude
pokracovat v praci.

3. Chcete-li stroj zastavit, kratce stisknéte spinac (7).

/\ PozoR!

Drzte prst na spinaci, abyste mohli stroj kdykoli zastavit! Ztrata kontroly
mize zplsobit zranéni!

Plynula regulace otacek

Stroj pracuje s proménnou rychlosti v rozmezi od 0 do maxima v zavislosti
na sile stisknuti spinace zapnuti/vypnuti (7). Lehky stisk vede k nizké
rychlosti otdceni, coz umozniuje plynulé a kontrolované rozbéhy. Vyhnéte
se pretizeni stroje do té miry, ze by doslo k jeho zastaveni.

Volba otacek

Pozadované maximalni otacky Ize nastavit pomoci otoéného kolecka
(polozka 8), a to i béhem chodu stroje. Otocné kolecko omezuje maximalni
otécky, ale i tak mlzete otacky plynule regulovat zménou tlaku na spinaci
zapnuti/vypnuti v rdmci omezeného rozsahu.

1. Stisknéte spinaC zapnuti/vypnuti (7) a zajistéte jej aretacnim
tlacitkem.
2. Pomoci otocného kolecka nastavte pozadované maximalni otacky.

Vhodna rychlost zavisi na materidlu a Ize ji urit praktickymi zkouskami.

A\ vAROVAN!

Po delsim provozu pfi nizkych otackdch nechte stroj vychladnout tim, Ze jej
nechate bézet pfiblizné 3 minuty na maximalni otacky bez zatéze.

Zména sméru otaceni

Spina¢ sméru otaceni (polozka 8) obsluhujte pouze pri zastaveném stroji.
Smér otaceni stroje Ize zménit pomoci spinace (polozka 8). Je-li zapnuty
vypinac (polozka 7), je spinac sméru otaceni zablokovan.
1. Otaceni doprava: PfepinaC sméru otaceni (8) zatlacte zcela doprava.
2. Otaceni doleva: Pfepina¢ sméru otaceni (8) zatlacte zcela doleva.

Vyména vrtaciho sklicidla
Demontaz starého sklicidla:
1. Z bezpecnostnich diivodi odpojte vrtatku od napéjeni.

2. Otevrete celisti sklicidla co nejvice otocenim proti sméru hodinovych
rucicek.

3. Uvnitf sklicidla najdete upeviiovaci $roub. Tento Sroub od$roubujte
otacenim ve sméru hodinovych rucicek (ma opacny zavit).

4. Po odstranéni Sroubu pevné uchopte sklicidlo a otacenim proti
sméru hodinovych rucicek jej odsroubujte z vietena.
Namontujte nové sklicidlo:

5. Vezméte nové sklicidlo a nasroubujte ho na vieteno otééenim ve
sméru hodinovych rucicek. Sklicidlo utahnéte rukou.

6. Znovu vlozte zajistovaci $roub otacenim proti sméru hodinovych
rucicek (protoze ma obraceny zavit).

7. Sroub pevné utdhnéte uvnitf sklicidla.

Zavérectna kontrola:

8. Jakmile je sklicidlo nainstalovano, zkontrolujte jeho vyrovnani
rucnim otacenim, abyste se ujistili, Ze je spravné upevnéno a otaci
se bez viklani.

9. Znovu pfipojte vrtacku k napdjeni a vyzkousejte sklicidlo spusténim
vrtacky na nizké otacky.

UDRZBA
Pred provedenim jakychkoli preventivnich Gdrzbovych praci se vzdy
ujistéte, Ze je naradi vypnuté a odpojené ze zasuvky.

Pravidelné (nejlépe po kazdém pouziti) otfete kryt mékkym hadfikem.
Dbejte na to, aby se ve ventilacnich otvorech nehromadily necistoty ani




prach. Na odolné necistoty pouzijte mékky hadfik navlhcéeny mydlovou
vodou. NepouZivejte rozpoustédla, jako je benzen, alkohol, roztok amoniaku
nebo podobné latky, protoze by mohly poskodit plastové casti nafadi.

Uhlikové kartace
A pozor!

Tento stroj je vybaven uhlikovymi kartaci, které hraji klicovou roli v jeho
provozu. Tyto kartace vyzaduji pravidelnou kontrolu a vyménu, aby bylo
zajisténo efektivni a bezpecné fungovani nafadi. Doporucuje se nechat
tuto Udrzbu provést ve specializovaném servisnim stredisku, protoze tam
maji potfebné odborné znalosti a vybaveni k fddnému provedeni vymény.
Pravidelna udrzba uhlikovych kartaci pomize prodlouzit Zivotnost vasi
vrtacky a zachovat jeji optimalni vykon.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
Gdrzba a sefizovani pistroje by mély byt provddeény v servisnich stfediscich
s pouzitim vyhradné origindlnich nahradnich dild a spotfebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
néradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronické zarizeni shromazdovéany za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

SK|SLOVENSKY
VRTAK S PRIKLEPOM
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PS700 PS800Pro  PS1100
Menovité napdtie (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50 50
Menovity vykon (W) 450 450 810
Otacky bez zatazenia (min™) 0-3300 0-1150 0-2800
Rezim nérazu - - +
Rychlost narazu (min”) - - 0-44800
Sklinovadlo Bezklita Bezklica S klicom
Kapacita sklucovadla (mm) 0.8-10 0.8-10 1.5-13
Maximalny priemer vitania (mm)

Drevo 18 25 25
Betdn - - 13
Kov 10 10 10
Trieda ochrany Il Il Il
Urovefi ochrany IPX0 IPX0 IP20
Hodnoty emisii hluku stanovené podl'a normy EN 62841-2-1:

Hladina akustického tlaku LpA=83.51 LpA=83.51  LpA=88
(dB(A))

Namerand hladina akustického  LWA=94.51 LWA=94.51 LWA=99
vykonu (dB(A))

Neistota K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podl'a normy EN
62841-2-1:

Cscisovors JB8

Urovef vibrécif (m/s?)

Vftanie do kovu 3.264 4.84 2.54
Vrtanie do beténu s priklepom - - 9.48
Neistota K (m/s?) 1.5 1.5 1.5
Hmotnost EPTA (kg) 1.37 1.6 2.0
Hmotnost (vratane

prislusenstva) (kg) 16 1.8 24
Dizka napajacieho kabla (m) 2.0 2.0 2.0
Model PS1350 PS1350M PS1700/2
Menovité napdtie (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50 50
Menovity vykon (W) 1050 1050 1050
Otacky bez zatazenia (min™') 0-2950 0-2950 0'1322%%/0'
Rezim nérazu + + +

. .. . 0-19200/
Rychlost nérazu (min” - -

i (min7) 0-47200 | 0-47200 51200
Sklifiovadlo Sklficom  Bezklica — Sklicom
Kapacita sklucovadla (mm) 1.513 1.513 1.5-13
Maximalny priemer vitania (mm)

Drevo 25 25 25
Betdn 13 13 13
Kov 10 10 10
Trieda ochrany 1] Il Il
Urovefi ochrany IPX0 IPX0 1P20
Hodnoty emisii hluku stanovené podla normy EN 62841-2-1:

Hladina akustického tlaku LpA=90 LpA=90 LpA=97
(dB(A))

Merand hladina akustického LWA=101 = LWA=101 LWA=108
vykonu (dB(A))

Neistota K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podia normy EN
841-2-1:

Urovei vibrécif (m/s?)

Vftanie do kovu 4.84 4.84 6.14
Vrtanie do beténu s priklepom 16.04 16.04 18.44
Neistota K (m/s?) 1.5 15 1.5
(FLrg)otnost samotného naradia 23 23 30

Hmotnost (vratane
prislusenstva) (kg)

Dizka napajacieho kabla (m) 2.5 2.5 2.0

27 2.7 3.6

UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty emisii vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym spdsobom pouzitia néradia. Ak sa vSak néaradie pouziva na iné
cely, s inym prislusenstvom alebo ak nie je riadne udrziavané, hodnoty
emisii sa mozu ligit. To moze pocas celkovej doby prevadzky vyrazne zvysit
Groven expozicie. Hodnoty emisii sa budu Iisif v zavislosti od spdsobu
pouzivania elektrického naradia a mozu prekroCit hodnoty uvedené v
tomto informacnom liste. Tieto Grovne emisii mozno pouzit na porovnanie
jedného néradia s inym a na predbezné posidenie expozicie. Presny odhad
zatazenia by mal zohladiovat aj Casy, ked je néradie vypnuté alebo bezi
bez vyuzitia, Co mdze vyrazne znizit celkové zatazenie pocas pracovnej
doby. Urcite dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je
Udrzba naradia a prisluSenstva, udrZiavanie rik v teple, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Sklicidlo

2. PrepinaC rezimu narazu
3. Ventilacné otvory

4. Otvor pre hibkomer
5. Pomocnd rukovat
6. Prepinac chodu dozadu

PRO-CRAFT




1

7. Tlacidlo zapnutia
8. Obmedzovac rychlosti
9. Tlacidlo aretacie

10. Hlavna rukovat
11. Prepinac rychlosti

OBSAH BALENIA*

PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
PS1700/2 1. Navod 1. Navod

1. Névod oy o

2. Vitatka 2. Vitatka 2. Vitatka

3. Pomocnd rukovdt | 3. Pomocna rukovat 3. Uhlikové kefy
4. Hlbkomer 4. Hibkomer

5. KIi¢ na sklu¢ovadlo o
6. Uhlikové kefy 5. Uhlikové kefy

* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa méZe IiSit v zdvislosti od krajiny
nakupu. Konkrétne informdcie o vaSom baleni ndjdete v zozname priloZzenom
k produktu alebo sa obratte na miestneho distribdtora.

Vitacky Procraft s napdjanim zo siete pontkaji vysoky vykon pre rozne
tlohy. Vitacka s priklepom je vdaka svojej funkcii priklepu idedlna na
tvrdsie materialy, ako je beton a tehla. Disponuje nastavitelnymi otackami,
prepinacom smeru otadcania a ergonomickym dizajnom s pomocnou
rukovitou, vdaka Comu je idedlna na naro¢né prace.

Vitacka bez priklepu je najvhodnejSia na ahsie materidly, ako je drevo,
kov a plast. Jej lahka a kompaktna konstrukcia zaistuje plynulé a presné
vitanie s jednoduchou manipulaciou. Oba modely poskytuji spolahlivy
a konstantny vykon, vdaka ¢omu sd nepostradatelnymi nastrojmi pre
profesionalov aj domacich majstrov.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

/A UPOZORNENIE! Precitajte si vsSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, obrazky a technické udaje dodivané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie véetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za
nésledok traz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v tychto upozorneniach sa vztahuje na vase
elektrické néradie napajané zo siete (s kablom) alebo na akumuldtorové
(bezdrotoveé) elektrické naradie.

STANDARDNE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vaSe oti pred
Casticami.

Noste chranice sluchu - chrénia vés sluch pred nadmernym
hlukom.

Precitajte si navod na pouzitie.

Vseobecné bezpecnostné upozornenie na nebezpecenstvo.

V stlade s prislusnymi zakladnymi bezpecnostnymi normami
eurdpskych smernic

NEO0e

Eurazijska znacka zhody.

Znacka zhody Ukrajiny

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE VRTAKY

1. Pri poziti alkoholu, uzivant liekov alebo v ddsledku choroby, hordcky
¢i Unavy moze byt vasa reakénd doba spomalend. V takychto
pripadoch nepouzivajte elektrické zariadenia!

2. Elektrické zariadenia uchovavajte v povodnom obale a mimo dosahu
deti.

3. Pocas prestavok v prevadzke, pracovnych prestévok, nastavovania,
vymeny prislusenstva a Udrzby vzdy odpojte napajaci kabel zo
zasuvky.

PRO-CRAFT

4. Elektrické zariadenia nikdy neprendsajte za napdjaci kébel.
Neodpéjajte ich tak, ze vytiahnete napéjaci kdbel zo zasuvky.

5. Vyhnite sa zastaveniu motora pod zatazou.
6. Vyhnite sa ndhodnému spusteniu stroja.

7. Po vykonani nastavovacich pridc a montazi nenechavajte kltice
zasunuté v naradi.

8. Vzdy pouzivajte pomocnd rukovat doddvani so strojom. Strata
kontroly mdze sposobit zranenie.

9. Privykondvani operdcii, pri ktorych moze rezny nastroj prist do styku
s0 skrytym vedenim alebo s vlastnym napdjacim kablom, drzte stroj
za jzolované uchopové plochy. Ak rezny néstroj pride_ 'do styku s
vodi€om pod napatim, odkryté kovové Casti stroja sa mozu stat pod
napatim a sposobit raz elektrickym pradom obsluhe.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PRACOVNE UKONY
1. Precitajte si a vezmite na vedomie nasledujice pokyny tykajice
sa vasej ochrany pred Urazom elektrickym pridom, zranenim a
poziarom.

2. Uistite sa, Ze napéajanie vo vasej oblasti je kompatibilné s napatim
uvedenym na stroji.

3. Skontrolujte, ¢i elektrické naradie a elektrické pripojenia nie sd
poskodené.

4. Napajaci kabel pripojte k zdroju napajania iba pri vypnutom néradi.
5. Nastroj vzdy zapnite skar, ako ho prilozite k obrobku.

6. Prijmite ochranné opatrenia proti Urazu elektrickym pradom. Vyhnite
sa kontaktu tela s uzemnenymi Castami, ako su kovové rirky,
radiatory, sporaky alebo chladnicky.

7. Velké teplotné vykyvy mozu viest ku kondenzacii na ¢astiach pod
napatim. Pred pouzitim nechajte stroj chvilu, aby sa prisposobil
teplote pracovného priestoru.

8. NepouZivajte stroje, ndradie ani prislusenstvo na iné tcely, ako sd
tie, na ktoré sd urcené.

9. Aby ste predisli drazom, nenoste Sperky ani volny odev, ktory by sa
mohol zachytit o pohybllve casti. DIhé vlasy by mali byt zviazané
gumickou alebo sietkou. Odpordéa sa nosit protiskizovi obuv a
ochranné rukavice.

10. Ak predstavuju problém prach, triesky alebo hobliny, alebo pri praci
nad hlavou, noste ochranné okuliare a v pripade potreby aj ochranni
masku.

. Pri praci na podlahach, rebrikoch a leseni vzdy dbajte na bezpecny
postoj.

. Elektrické naradie chrante pred vlhkostou a dazdom. Nikdy ho
neponarajte do vody.

. Pri praci vonku pouZivajte iba schvélené naradie a predlZovacie kéble
urcené na vonkajsie pouzitie.

14. Nepouzivajte zariadenie v priestoroch, kde hrozi nebezpecenstvo

vybuchu

15. Ak toto zariadenie odovzdavate inej osobe, poskytnite jej aj tieto
pokyny.

16. Opravy nechajte vykonavat len odbornikmi s pouzitim originalnych
dielov.

17.Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i na zariadeni nie su
znédmky opotrebenia alebo poskodenia, najmé po dlhSom obdobi
nepouzivania.

18. Chrante sa pred urazom elektrickym pridom tym, Ze sa vyhnete
kontaktu s uzemnenymi predmetmi, ako st kovové rury, radiétory,
spordky a chladnicky.

19. Nikdy nepouzivajte naradie vo vybusnom prostredi alebo v blizkosti
horlavych materialov.

20.Silné teplotné vykyvy mozu sposobit kondenzaciu na elektrickych
komponentoch. Pred pouzitim nechajte naradie aklimatizovat sa na
izbovd teplotu.

21. Nedovolte, aby sa motor zastavil pod zétazou. Ak k tomu dojde,
okamzite preruste précu a znizte zataz.

22.Vzdy sa uistite, ze po nastaveni alebo montazi nezostali v stroji
ziadne ndradie ani kltice. Pred pouzitim ich vyberte.

23.Néstroj sa poCas pouzivania moze silne zahrievat. Pri vymene
néstroja vzdy pouzivajte ochranné rukavice, aby ste sa nepopalili.

1

1
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BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZ{VANI DLHYCH VRTAKOV
1. Nikdy nepracujte pri rychlosti vy$Sej, ako je maximalna rychlost
uvedend pre dany vrtak. Pri vyssich rychlostiach sa vrtak moze
ohndt, ak sa necha volne otdcat bez kontaktu s obrobkom, to moze
viest k zraneniu.

2. Vftanie vzdy zacinajte pri nizkej rychlosti a tak, aby sa $picka vrtaka




dotykala obrobku. Pri vyssich rychlostiach sa vrtak moze ohndt, ak
sa nechd volne otacat bez kontaktu s obrobkom, ¢o méze viest k
Grazu.

3. Tlak vyvijajte iba v priamom smere v osi vrtdka a nevyvijajte
nadmerny tlak. Vrtaky sa mozu ohnit, co modze sposobit ich
zlomenie alebo stratu kontroly, €o mdze viest k drazu.

NAPAJANIE

Néstroj musi byt pripojeny k napétiu zodpovedajicemu napétiu
uvedenému na identifikacnom Stitku. Pouzitie nizkeho napatia moze
sposobit prefazenie néradia. Typ prddu - striedavy, jednofdzovy. V
slade s eurépskymi normami ma naradie dvojity stupen ochrany proti
trazu elektrickym pridom, a preto ho mozno pripojit k neuzemnenému
zasuvkovému vyvodu.

POUZiVANIE NARADIA

A\ pozor!

Pred montazou alebo demontézou prislusenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE a odpojené zo zasuvky, aby sa zabrénilo nahodnému zapnutiu.

Instalacia pomocnej rukovate 1

1. Ototte spodni Cast pomocnej rukovite (rukovat) proti smeru
hodinovych ruciciek, aby sa uvolnila svorka.

2. Akondhle je dostatocne uvolnend, nasuiite rukovat na vitacku.
3. Otocte rukovit do pozadovanej pracovnej polohy.

4. Utiahnite rukovat otoCenim v smere hodinovych ruciciek, kym
nebude pevne zaistend.

5. Ak potrebujete polohu znovu nastavit, opat uvolnite svorku, nastavte
rukovat do novej polohy a utlahmteju ako predtym.

Nastavenie hibky vitania '
Na nastavenie pozadovanej hibky vitania mozete pouzit hibkomer.

1. Povolte pomocnti rukovit otocenim proti smeru hodinovych ruéiciek.
2. Vlozte hibkomer do otvoru ¢. 4 na pomocnej rukoviti.

3. Nastavte hibkomer tak, aby vzdialenost medzi $pickou vrtaka a
okrajom hlbkového dorazu zodpovedala pozadovanej hibke vitania.

4. Utiahnite pomocnd rukovat ototenim v smere hodinovych rugiciek,
aby ste hlbkomer zaistili na mieste.

" Upozorriujeme, Ze pomocna rukovat a hibkomer nie st stcastou dodavky
modelov PS700 a PS800Pro.

vrtaka do sklucovadla?:

1. Otvorenie sklucovadla: Drzte vftacku pevne a rukou otécajte
sklucovadlom proti smeru hodinovych ruciciek, aby sa celuste
otvorili dostatocne na zasunutie vrtaka.

2. Vlozte vrtdk: Vlozte vrtak do sklucovadla a uistite sa, Ze je vystredeny
a spravne usadeny medzi ¢elustami.

3. Utiahnite sklucovadlo: Rucne otacajte skfucovadlom v smere
hodinovych ruciciek, kym neucitite, ze je pevne utiahnuté, a uistite
sa, e je vrtak bezpecne upevneny.

4. Vyberanie vrtaka: Ak je potrebné vrtak vybrat, pevne pridrzte vitacku
a otote sklucovadlo proti smeru hodinovych ruiciek. Vrtak sa
uvolni a mozete ho vybrat zo sklu¢ovadla.

2lba modely PS700, PS800Pro, PS1350M

Nasadenie vrtaka do sklti¢ovacieho sklucovadla 3 :
1. Otvorenie sklu¢ovadla: Vlozte kli¢ do jedného z otvorov na boku
sklucovadla a otocte ho proti smeru hodinovych ruciciek, aby sa
celuste otvorili natol'ko, aby sa do nich vosiel vrtak.

2. Vlozte vrtdk: Vlozte vrtak do sklucovadla a uistite sa, Ze je
vycentrovany a spravne usadeny medzi celustami.

3. Utiahnite sklucovadlo: Pomocou klti¢a na sklucovadlo ho otocte v
smere hodinovych ruciciek, aby ste sklucovadlo utiahli. Nezabudnite
utiahnut vSetky strany tak, ze kficom prejdete po vsetkych otvoroch,
aby bol tlak na vrtdk rovnomerny.

4. Zaverecnd kontrola: Po utiahnuti mierne potiahnite vrték, aby ste sa
uistili, Ze je pevne uchyteny, a az potom zacnite pracovat.
5. Vyberanie vrtdka: Ak je potrebné vrtak vybrat, pevne pridrzte vitacku

a otocte kIucom sklucovadla proti smeru hodinovych ruciciek, aby sa
otvorili celuste. Vrtak sa uvolni a mozete ho vybrat zo skfuc¢ovadla.

? Iba modely PS1100, PS1350, PS1700/2

Nastavenia pre bezné vitanie a vitanie s priklepom

Cscisoreis U8

Vrtanie s priklepom a bezné vitanie si mozné iba v smere hodinovych
ruciciek.

1. Vftanie bez priklepu - Tento rezim sa pouziva na vitanie do krehkych
materidlov, pérobetonu, kovu alebo dreva bez priklepu.
2. Vrtanie s priklepom* - Tento rezim je urceny na vitanie do betonu,
tehal, kamena a dutych tehdl.
“ Tento reZim nie je k dispozicii na modeloch PS700 a PS800Pro.

Vrtanie bez priklepu

Na nastavenie rezimu vitania bez priklepu otocte prepinac rezimov
(polozka 2, obrazok 1) na symbol ,vitacka".

Vrtanie s priklepom

Na nastavenie rezimu vrtania s priklepom otocte prepinac rezimov (polozka
2, obrazok 1) na symbol ,kladivo".

Volba prevodového stupiia ®

Pomocou volica prevodovych stupriov (polozka 11, obrdzok 1) mozete
vopred zvolit dva rozsahy otacok:

O Prvy prevodovy stupen - Nizky rychlostny rozsah pre pracu s vacsimi
priemermi vftania.
O Druhy prevodovy stupen - rozsah vysokych otdcok pre pracu s
mensimi priemermi vrtakov.
% Této funkcia je k dispozicii iba u modelu PS1700/2.

Zapnutie / Vypnutie
A\ PozoR!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte funkenost spinaca. Po uvolneni by
sa mal l'ahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

Na zapnutie naradia stlacte spinac. Na vypnutie naradia spinac uvolnite.

Tlacidlo aretacie
Pre nepretrzitti prevadzku mozete pouzit tlacidlo aretacie.

1. Stlacte a podrzte spinac (7). Nastroj zacne pracovat.

2. Stlacte tlagidlo aretdcie (9). Teraz moZete prepinac uvolnit, stroj
bude pokracovat v préci.

3. Na zastavenie stroja kratko stlacte spinac (7).

A\ pozoR!

Drzte prst na spinaci, aby ste mohli stroj kedykolvek zastavit! Strata
kontroly mdze sposobit zranenie!

Plynulé ovladanie rychlosti

Stroj pracuje s premenlivymi otackami v rozmedzi od 0 do maximalnych,
v zévislosti od tlaku vyvijaného na vypinac (7). Mierny tlak vedie k nizkym
otackam, ¢o umoziuje plynulé a kontrolované spustenie. Vyhnite sa
pretazeniu stroja do tej miery, Ze sa zastavi.

Vyber otacok

Pozadovani maximalnu rychlost je mozné nastavif pomocou ototného
kolieska (poloZka 8) aj pocas chodu stroja. Otocné koliesko obmedzuje
maximélne otacky, ale rychlost mozete aj nadalej plynulo regulovat
zmenou tlaku na spinaci zapnutia/vypnutia v ramci znizeneho rozsahu.

. Stlacte vypinac (7) a zaistite ho pomocou poistného tlacidla.
2. Pomocou otocného kolieska nastavte pozadovand maximéinu
rychlost.

Vhodnd rychlost zavisi od materidlu a je mozné ju urcif praktickymi
pokusmi.

/\ VAROVANIE!

Po dlh§om pouzivani pri nizkej rychlosti nechajte stroj vychladnt tak, Ze
ho nechate bezat priblizne 3 mintty pri maximalnej rychlosti bez zatazenia.
Zmena smeru otacania

Spinac smeru otacania (poloha 8) obsluhuite iba vtedy, ked je stroj v pokoji.
Smer otacania stroja je mozné zmenit pomocou spinaca (poloha 8). Ked je
zapnuty vypinac (poloha 7), spina¢ smeru otacania je zablokovany.

1. Otacanie doprava: Posuiite prepina smeru otacania (8) Uplne
doprava.

2. Otacanie dolava: Posurite prepinac smeru otacania (8) Gplne dolava.
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Vymena vitacieho sklucidla
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Demontaz starého sklu¢ovadla:

1. Z bezpecnostnych dévodov odpojte vitacku od zdroja napéjania.

2. Otvorte celuste sklucovadla ¢o najviac otocenim proti smeru
hodinovych ruciciek.

3. Vo vnutri sklucovadla néjdete upeviovaci skrutku. Odskrutkujte ju
otdcanim v smere hodinovych ruciciek (ma opacny zavit).

4. Po odstraneni skrutky pevne pridrzte skfucovadlo a oto¢enim proti
smeru hodinovych ruciciek ho odskrutkujte z vretena.

Namontujte nové sklu¢ovadlo:

5. Vezmite nové sklucovadlo a nasraubujte ho na vreteno otd¢anim v
smere hodinovych ruciciek. Skluc¢ovadlo utiahnite rukou.

6. Znovu vlozte poistny skrutku otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek (pretoze ma opacny zavit).
7. Skrutku pevne dotiahnite vo vnutri skfu¢ovadla.
Zéveretna kontrola:

8. Po namontovani sklucovadla skontrolujte jeho vyrovnanie ruénym
otocenim, aby ste sa uistili, Ze je sprdvne upevnené a otaca sa bez
kolisania.

9. Znovu pripojte vitacku k zdroju napajania a vyskusajte skfucovadlo
spustenim vrtacky na nizke otacky.
UDRZBA

Vzdy pred vykonanim preventivnej Gdrzby sa uistite, Ze je néradie vypnuté
a odpojené zo zasuvky.
Pravidelne (najlepsie po kazdom pouziti) utierajte kryt mékkou handrickou.
Uistite sa, ze sa vo vetracich otvoroch nenahromadili necistoty ani prach.
Na odolné necistoty pouzite makkd handricku navlhéend mydlovou vodou.

Nepouzivajte rozpustadld, ako je benzén, alkohol, roztok amoniaku alebo
podobné latky, pretoze mozu poskodit plastové casti naradia.

Uhlikové kefy
A\ pozor!

Toto zariadenie je vybavené uhlikovymi kefami, ktoré zohrdvaju klucova
tlohu v jeho prevadzke. Tieto kefy si vyzaduju pravidelni kontrolu a
vymenu, aby bolo zaistené efektivne a bezpe¢né fungovanie néradia.
Odporica sa nechat tdto ddrzbu vykonat v Specializovanom servisnom
stredisku, kedZe disponuje potrebnymi odbornymi znalostami a vybavenim
na sprévne vykonanie vymeny. Pravidelnd ddrzba uhlikovych kefiek pomoze
predlzit zivotnost vasej vitacky a zachovat jej optimalny vykon.

Pre bezpecnd a spolahlivi prevddzku naradia majte na pamiti, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenie naradia by mali vykonavat servisné strediska, ktoré
pouzivajd vyluéne origindlne nahradné diely a spotrebny material.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované

sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte

elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vndtrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri_nesprévnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.
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PL|POLSKI
WIERTARKA UDAROWA
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PS700 PS800Pro PS1100
ﬁgg"ec'e znamionowe (V 220-240 220240 | 220-240
Czestotliwosé (Hz) 50 50 50
Moc znamionowa (W) 450 450 810
eagents (miy 7 0-3300 01150 02800
Tryb udarowy - - +
Czestotliwos¢ uderzen
(min") - - 0-44800
Uchwyt Bezkluczykowy = Bezkluczykowy = Z kluczem
Pojemno$¢ uchwytu (mm) 0.8-10 0.8-10 1.513
Maksymalna srednica
wiercenia (mm)
Drewno 18 25 25
Beton B ) 13
Metal 10 10 10

Klasa ochrony 1l 1] ]
Poziom ochrony IPX0 IPX0 1P20
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z norma EN 62841-2-1:
Poziom ci$nienia

akustycznego (dB(A)) LpA=83.51 LpA=83.51 LpA=88
Zmierzony poziom mocy

akustycznej (dB(A)) LWA=94.51 = LWA=94.51 LWA=99
Niepewnosc K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Catkowite wartosci drgari i niepewnos¢ K okreslone zgodnie z normg
EN 62841-2-1:

Poziom drgan (m/s?)
Wiercenie w metalu

ercent 3.264 4.84 2.54
Wiercenie udarowe w 9.48
betonie ) ) .
Niepewnosé K (m/s?) 1.5 1.5 15
Masa EPTA (kg) 1.37 1.6 2.0
Waga (wraz z akcesoriami)
(ka) 1.6 1.8 2.4
Dtugos¢ przewodu
zasilajacego (m) 20 20 20
Model PS1350 PS1350M PS1700/2
Napigcie znamionowe (V AC)  220-240 220-240 220-240
Czestotliwo$é (Hz) 50 50 50
Moc znamionowa (W) 1050 1050 1050
Predkos¢ obrotowa bez 0-1200/0-
obcigzenia (min™) 0-2950 0-2950 3200
Tryb udarowy + + +
Czestotliwosé uderzen (min™)  0-47200 0-47200 0-19200/
51200
Uchwyt Zkluczem  Bezkluczykowy  Z kluczem
Pojemnos¢ uchwytu (mm) 1.513 1.513 1.513
Srednica wiercenia (mm)
Drewno 25 25 25
Beton 13 13 13
Metal 10 10 10
Klasa ochrony 1] Il ]
Poziom ochrony IPX0 IPX0 1P20




Wartos$ci emisji hatasu okreslone zgodnie z norma EN 62841-2-1:
Poziom cinienia

akustycznego (dB(A)) LpA=90 LpA=90 LpA=97
Zmierzony poziom mocy
LWA=101 LWA=101 LWA=108

akustycznej (dB(A))
Niepewnosc K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Catkowite wartosci drgan i niepewnos¢ K okreslone zgodnie z normg EN
62841-2-1:

Poziom drgan (m/s?)

Wiercenie w metalu 4.84 4.84 6.14
Wiercenie udarowe w betonie 16.04 16.04 18.44
Niepewnosé K (m/s?) 15 15 15

Masa EPTA (kg) 2.3 2.3 3.0

Waga (wraz z akcesoriami)

(kg) 2.7 27 3.6

Do et
OSTRZEZENIE: Podane poziomy emisji drgai i hatasu odnosza sie
do gtownych zastosowan narzedzia. Jesli jednak narzedzie jest
wykorzystywane do innych zastosowan, z innym osprzetem lub jest
Zle konserwowane, poziomy emisji moga sie rézni¢. Moze to znacznie
zwigkszy¢ poziom narazenia w calym okresie pracy. Poziomy emisji
beda sie rézni¢ w zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia
i moga przekracza¢ wartosci podane w niniejszej ulotce informacyjnej.
Wspomniane poziomy emisji mozna wykorzysta¢c do poréwnania
jednego narzedzia z innym oraz do wstepnej oceny narazenia. Doktadne
oszacowanie ohcigzenia powinno réwniez uwzglednia¢ okresy, w ktérych
narzedzie jest wytgczone lub pracuje bez obcigzenia, co moze znacznie
zmniejszy¢ catkowite obcigzenie w calym okresie pracy. Nalezy okresli¢
dodatkowe srodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, takie jak
konserwacja narzedzia i osprzetu, utrzymywanie rak w cieple, stosowanie
ochronnikéw stuchu oraz odpowiednia organizacja pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Uchwyt

2. Przetacznik trybu udaru
3. Otwory wentylacyjne
4

. Otwor na ogranicznik
gtebokosci

5. Uchwyt pomocniczy
6. Przetacznik kierunku obrotéw

7. Przycisk zasilania

8. Ogranicznik predkosci
9. Przycisk blokady

10. Uchwyt gtéwny

11. Przetacznik predkosci

ZAWARTOSC OPAKOWANIA*

PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
PS1700/2 i i ; i
1. Instrukcja obstugi 1. In§trukc1a obstugi 1. InistrukCJa obstugi
2. Wiertarka 2. Wiertarka 2. Wiertarka

3. Uchwyt pomocniczy = 3. Uchwyt pomocniczy | 3. Szczotki weglowe

4. Ogranicznik 4. Ogranicznik

gtebokosci i b%koéci

5 Klucz douchwytu ~ 9'€ .

6. Szczotki weglowe 5. Szczotki weglowe
* Nalezy pamigtac, ze zawartos¢ opakowania moze sig réznic w zaleznosci
od kraju zakupu. Szczegdtowe informacje na temat zawartosci opakowania
mozna znalez¢ w liscie dofaczonym do produktu lub uzyskac u lokalnego
dystrybutora.

Wiertarki sieciowe Procraft zapewniajg wysoka wydajno$¢ podczas
wykonywania réznych zadan. Wiertarka udarowa, dzieki funkeji udaru,
idealnie nadaje sie do twardszych materiatéw, takich jak beton i cegta.
Posiada regulowang predkos$¢ obrotowa, przetgcznik kierunku obrotéw
oraz ergonomiczng konstrukcje z dodatkowym uchwytem, co sprawia, ze
doskonale sprawdza sie w wymagajacych zadaniach.

Wiertarka bez udaru najlepiej nadaje sie do Izejszych materiatéw, takich
jak drewno, metal i tworzywa sztuczne. Jej lekka, kompaktowa konstrukcja
zapewnia plynne i precyzyjne wiercenie oraz fatwa obstuge. Oba modele
zapewniajg niezawodna, stata moc, co czyni je niezbednymi narzedziami

zaréwno dla profesjonalistow, jak i majsterkowiczow.

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostr
dotyczacymi bezpi i , instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi dot i do tego elel zedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie zaréwno
do elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego), jak i do
elektronarzedzia zasilanego akumulatorowo (bezprzewodowego).
STANDARDOWE ZNAKI | SYMBOLE

Zawsze no$ okulary ochronne - chronig oczy przed
czastkami.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu - chronig stuch przed
nadmiernym hatasem.

@ Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.

0gdlne ostrzezenie dotyczace zagrozen.

Zgodnie z obowigzujacymi  podstawowymi normami
bezpieczeristwa okreslonych w dyrektywach europejskich

[ H [ Znak zgodno$ci z normami euroazjatyckimi.

Znak zgodnosci Ukrainy

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
WIERTAREK

1. Spozycie alkoholu, przyjmowanie lekéw, a takze choroba, goraczka
lub zmeczenie moga spowolni¢ czas reakcji. W takich przypadkach
nie nalezy uzywac urzadzen elektrycznych!

2. Urzadzenia elektryczne nalezy przechowywaé w oryginalnym
opakowaniu i trzymac je poza zasiggiem dzieci.

3. Zawsze wyjmuj wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka podczas
przestojow, przerw w pracy, regulacji, wymiany akcesoriow oraz
konserwacji.

4. Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzen elektrycznych za przewéd
zasilajacy. Nie nalezy wyjmowac wtyczki z gniazdka, ciagnac za
przewod zasilajacy.

5. Nalezy unika¢ zatrzymywania silnika pod obcigzeniem.

6. Nalezy unikac¢ przypadkowego uruchomienia maszyny.

7. Pozakoriczeniu prac regulacyjnych i montazu nie nalezy pozostawia¢
kluczy w narzedziu.

8. Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego dostarczonego wraz
z maszyna. Utrata kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.

9. Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tnagce moze
zetkngé sie z ukrytym okablowaniem lub wtasnym przewodem
zasilajgcym, nalezy trzymaé maszyne za izolowane powierzchnie
uchwytowe. Jesli narzedzie tngce zetknie sie z przewodem pod
napieciem, odstoniete metalowe czesci maszyny mogg stac sie pod
napieciem i spowodowac porazenie operatora.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WSZYSTKICH OPERACJI
. Nalezy przeczytac i zapoznac sig z ponizszymi uwagami dotyczacymi
ochrony przed porazeniem pradem, obrazeniami i pozarem.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie w danym miejscu jest zgodne z
napieciem podanym na urzadzeniu.
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3. Nalezy sprawdzi¢, czy elektronarzedzia i potaczenia elektryczne nie
sg uszkodzone.

4. Przewdd zasilajacy nalezy podtaczaé do Zrédta zasilania wytacznie
przy wytaczonym narzedziu.

5. Zawsze wiacz narzedzie przed przytozeniem go do obrabianego
przedmiotu.

6. Nalezy zastosowac s$rodki ochronne przed porazeniem pradem
elektrycznym. Nalezy unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
elementami, takimi jak metalowe rury, grzejniki, kuchenki lub
lodéwki.

7. Duze wahania temperatury moga prowadzi¢ do kondensacji na
czesciach pod napieciem. Przed uzyciem nalezy odczekac, az
urzadzenie dostosuije sie do temperatury w miejscu pracy.

8. Nie nalezy uzywac¢ maszyn, narzedzi ani akcesoriéw do celéw innych
niz te, do ktérych zostaty zaprojektowane.

9. Aby unikna¢ wypadkéw, nie nalezy nosi¢ bizuterii ani luznej odziezy,
ktora mogtaby sie zaplata¢ w ruchome czesci. Diugie wiosy
nalezy zwigzac opaska lub siateczk. Zaleca sig noszenie obuwia
antyposlizgowego i rekawic ochronnych.

10. W przypadku wystepowania pytu, drzazg lub wiéréw, a takze podczas
pracy nad gtowa, nalezy nosi¢ okulary ochronne oraz, w razie
potrzeby, maske ochronna.

11. Zawsze nalezy zapewni¢ sobie stabilne oparcie podczas pracy na
podtodze, drabinach i rusztowaniach.

12. Narzedzia elektryczne nalezy chroni¢ przed wilgocig i deszczem.
Nigdy nie zanurzaj ich w wodzie.

13. Podczas pracy na zewnatrz nalezy uzywac wytacznie zatwierdzonych
narzedzi i przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz.

14.Nie uzywaj sprzetu w miejscach, w ktdrych istnieje zagrozenie
wybuchem.

15. Przekazujac to urzadzenie innej osobie, nalezy réwniez przekazac

16. Naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie przez specjalistow
przy uzyciu oryginalnych czesci.

17.Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem
$ladow zuzycia lub uszkodzen, szczegdlnie po diuzszych okresach
przestoju.

18. Aby uchroni¢ sie przed porazeniem pradem elektrycznym, nalezy
unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami, takimi jak metalowe
rury, grzejniki, piece i lodéwki.

19. Nigdy nie uzywaj narzedzia w atmosferze wybuchowej ani w poblizu
materiatéw fatwopalnych.

20.Silne wahania temperatury moga powodowa¢ kondensacje na
elementach elektrycznych. Przed uzyciem narzedzia nalezy
poczekac, az dostosuje sie ono do temperatury otoczenia.

21. Nie dopusci¢ do zatrzymania silnika pod obciazeniem. Jesli do tego
dojdzie, nalezy natychmiast przerwac prace i zmniejszy¢ obcigzenie.

22.Zawsze upewnij sig, ze po regulacji lub montazu w maszynie nie
pozostaly zadne narzedzia ani klucze. Wyjmij je przed uzyciem.

23. Podczas uzytkowania narzedzie moze sie nagrzewa¢ do wysokich

temperatur. Podczas wymiany narzedzia zawsze nalezy nosi¢
rekawice ochronne, aby unikna¢ poparzen.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE UZYWANIA DLUGICH
WIERTL

1. Nigdy nie nalezy pracowac¢ z predkoscig wyzszg niz maksymalna
predko$¢ znamionowa wiertta. Przy wyzszych predkosciach wiertto
moze sie wygiac, jesli bedzie sie swobodnie obraca¢ bez styku z
obrabianym przedmiotem, co moze spowodowac obrazenia ciata.

2. Zawsze rozpoczynaj wiercenie przy niskiej predkosci, tak aby
koricéwka wiertta stykata sie z obrabianym przedmiotem. Przy
wyzszych predkosciach wiertto moze sie wygia¢, jesli bedzie sie
swobodnie obraca¢ bez styku z obrabianym przedmiotem, co moze
spowodowac obrazenia ciata.

3. Nacisk nalezy wywiera¢ wytgcznie w linii prostej wzdluz wiertta i nie
nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wiertta moga sie wygiac, co
moze spowodowac ich ztamanie lub utrate kontroli, co z kolei moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

ZASILANIE

Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do napiecia odpowiadajacego napieciu
wskazanemu na etykiecie znamionowej. Zastosowanie pradu o niskim
napieciu moze spowodowac przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu - prad
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z normami europejskimi narzedzie
posiada podwajny stopien ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

PRO-CRAFT

i dlatego moze by¢ podtaczone do gniazdka bez uziemienia.

KORZYSTANIE Z NARZEDZIA
A uwacar

Przed zamontowaniem lub demontazem akcesoriéw upewnij sig,
ze narzedzie jest wylaczone i odifaczone od gniazdka, aby uniknaé
przypadkowego uruchomienia.

Montaz uchwytu pomocniczego'
1. Obré¢ dolng czes$¢ uchwytu pomocniczego (rekojes¢) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowac zacisk.

2. Po wystarczajagcym poluzowaniu nasung¢ uchwyt na wiertarke.
3. Ustaw uchwyt w zadanej pozycji roboczej.

4. Dokre¢ uchwyt, obracajgc go w prawo, az zostanie mocno
zamocowany.

5. Jesli konieczna jest zmiana potozenia, nalezy ponownie poluzowaé
zacisk, ustawi¢ uchwyt w nowej pozycji i dokreci¢ go tak jak
poprzednio.

tohnka&ri wi P

Za pomoca ogranicznika gtebokosci mozna ustawi¢ zadang gtebokosc
wiercenia.
1. Poluzuj uchwyt pomocniczy, obracajac go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

2. Wi6z ogranicznik gtebokosci do otworu nr 4 w uchwycie
pomocniczym.

3. Wyreguluj ogranicznik glebokosci tak, aby odlegtos¢ miedzy
koricowka wiertta a krawedzig ogranicznika odpowiadata wymaganej
gtebokosci wiercenia.

4. Dokre¢ uchwyt pomocniczy, obracajac go w prawo, aby zamocowac
ogranicznik gtebokosci na miejscu.

" Nalezy pamietac, ze uchwyt pomocniczy i ogranicznik gtebokosci nie
wchodza w skfad zestawu modeli PS700 i PS800Pro.

M havkl

ie wiertta w uchwyci ykowym 2 :

1. Otwarcie uchwytu: Trzymaj wiertarke stabilnie i obr6¢ uchwyt reka
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby rozchylic
szczeki na tyle, by zmiescito sie w nich wiertto.

2. Wiéz wiertto: Umies$¢ wiertto w uchwycie, upewniajac sie, ze jest
wysrodkowane i prawidtowo osadzone miedzy szczekami.

3. Dokrecenie uchwytu: Obro¢ uchwyt reka w prawo, az poczujesz, ze
jest dobrze dokrecony, upewniajac sig, ze wiertto jest bezpiecznie
zamocowane.

4. Wyjmowanie wiertta: Gdy trzeba wyjac¢ wiertto, przytrzymaj wiertarke
stabilnie i obré¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Wiertlo zostanie zwolnione i bedzie mozna je wyja¢ z
uchwytu.

2 Tylko modele PS700, PS800Pro, PS1350M

Montaz wiertta w uchwycie z kluczem * :

1. Otwarcie uchwytu: W6z klucz do uchwytu w jeden z otworéw z boku
uchwytu i obro¢ go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby rozchyli¢ szczeki na tyle, by zmiescito sie w nich wiertto.

2. Wioz wiertto: Umies¢ wiertto w uchwycie, upewniajac sie, ze jest
wysrodkowane i prawidtowo osadzone miedzy szczekami.

3. Dokre¢ uchwyt: Za pomocag klucza do uchwytu obré¢ go w prawo, aby
dokreci¢ uchwyt. Pamigtaj, aby dokreci¢ uchwyt ze wszystkich stron,
przesuwajac klucz do kazdego otworu, co zapewni réwnomierny
nacisk na wiertto.

4. Ostateczna kontrola: Po dokreceniu lekko pociagnij wiertto, aby
upewnic sig, ze jest dobrze zamocowane, zanim rozpoczniesz prace.

5. Wyjmowanie wiertta: Gdy trzeba wyja¢ wiertto, przytrzymaj wiertarke
stabilnie i obré¢ klucz do uchwytu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby otworzy¢ szczeki. Wiertto zostanie
zwolnione i bedzie mozna je wyja¢ z uchwytu.

? Tylko modele PS1100, PS1350, PS1700/2

Ustawienia dla wiercenia zwyklego i udarowego

Wiercenie udarowe i wiercenie zwykte sg mozliwe wytacznie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.




1. Wiercenie bez udaru - ten tryb stuzy do wiercenia w delikatnych
materiatach, betonie komérkowym, metalu lub drewnie bez udaru.

2. Wiercenie udarowe4 - Ten tryb jest przeznaczony do wiercenia w
betonie, cegle, kamieniu i cegle pustakowej.
“ Tryb ten nie jest dostepny w modelach PS700 i PS800Pro.

Wiercenie bez udaru

Aby ustawic tryb wiercenia bez udaru, nalezy obrdci¢ przetacznik trybu
pracy (pozycja 2, rys. 1) w kierunku symbolu ,wiertto”.

Wiercenie udarowe

Aby ustawi¢ tryb wiercenia udarowego, nalezy ustawi¢ przetacznik trybu
pracy (pozycja 2, rys. 1) na symbol ,mtotka”.

Wybdr biegu®
Za pomocy przetacznika biegéw (pozycja 11, rys. 1) mozna wstepnie
wybra¢ dwa zakresy predkosci:
O Pierwszy bieg - zakres niskich predkosci do pracy z wigkszymi
srednicami wiercenia.
O Drugi bieg - zakres wysokich predkosci do pracy z mniejszymi
Srednicami wiercenia.
% Ta funkcja jest dostepna tylko w modelu PS1700/2.

Wiaczanie / Wylaczanie

A uwaga!

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem nalezy zawsze sprawdzié¢
dziatanie przetacznika. Po zwolnieniu powinien on fatwo powréci¢ do
pozycji ,Wytgczone”.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij przetacznik. Aby wytgczy¢ urzadzenie,
zwolnij przetacznik.

Przycisk blokady
W celu pracy ciagtej mozna uzy¢ przycisku blokady.
1. Naci$nij i przytrzymaj przetacznik (7). Urzadzenie rozpocznie prace.

2. Nacisnij przycisk blokady (9). Teraz mozesz zwolni¢ przetacznik, a
urzadzenie bedzie nadal pracowac.

3. Aby zatrzymac urzadzenie, nalezy krotko nacisnac przetacznik (7).

/AN uwacat

Trzymaj palec na przetgczniku, aby méc zatrzymac urzagdzenie w dowolnym
momencie! Utrata kontroli moze spowodowac obrazenia ciata!

. Tapi Al
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Urzadzenie pracuje z predkosciag zmienng w zakresie od 0 do wartosci
maksymalnej, w zaleznosci od sity nacisku na przetacznik wtgczania/
wylaczania (7). Lekki nacisk powoduje niska predkos¢ obrotowa, co
pozwala na plynny i kontrolowany rozruch. Nalezy unika¢ przecigzania
urzadzenia do momentu, w ktorym dochodzi do jego zatrzymania.

Wybér predkosci
Wymagang predkos¢ maksymalng mozna ustawi¢ za pomocg pokretta
(pozycja 8), nawet podczas pracy urzadzenia. Pokretto ogranicza
maksymalng predkos¢ obrotowa, ale nadal mozna plynnie regulowaé
predkosé¢, zmieniajac nacisk na przetgcznik wigczania/wytgczania w
ograniczonym zakresie.

1. Nacisnij przetacznik wiaczania/wytaczania (7) i zablokuj go

przyciskiem blokujacym.
2. Ustaw zadana predko$¢ maksymalng za pomoca pokretta.

Odpowiednia predkos¢ zalezy od materiatu i mozna ja ustali¢ na podstawie
praktycznych prob.
/\ OSTRZEZENIE!

Po dluzszej pracy z mata predkoscig nalezy pozwoli¢ maszynie ostygnac,
uruchamiajac ja na okoto 3 minuty z maksymalng predkoscig bez
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obcigzenia.
Zmiana kierunku obrotow

Przetacznikiem kierunku obrotéw (poz. 8) nalezy operowac wytgcznie
przy zatrzymanej maszynie. Kierunek obrotéw maszyny mozna zmieni¢
za pomoca przetgcznika (poz. 8). Gdy wigcznik/wytacznik (poz. 7) jest
wigczony, przetacznik kierunku obrotéw jest zablokowany.
1. Obr6t w prawo: Przesunn przetgcznik kierunku obrotéw (8)
maksymalnie w prawo.

2. 0brét w lewo: Przesun przetacznik kierunku obrotéw (8) do oporu
w lewo.

Wymiana uchwytu wiertarskiego
Demontaz starego uchwytu:
1. Odtacz wiertarke od Zrédta zasilania, aby zapewnic bezpieczenstwo.
2. Rozsun szczeki uchwytu tak szeroko, jak to mozliwe, obracajac go w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

3. Wewnatrz uchwytu znajduje sie Sruba mocujaca. Odkreé te $rube,
obracajac jg w prawo (ma ona gwint odwrotny).

4. Po wykreceniu $ruby mocno przytrzymaj uchwyt i obré¢ go w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby odkreci¢
uchwyt od wrzeciona.

Zamontuj nowy uchwyt:
5. Wez nowe uchwyt i przykre¢ go do wrzeciona, obracajac w prawo.
Dokre¢ uchwyt recznie.

6. Wkre¢ ponownie $rube mocqucq, obracajagc ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (poniewaz ma ona gwint
odwrotny{.

7. Dokre¢ $rube mocno wewnatrz uchwytu.

Kontrola koricowa:

8. Po zamontowaniu uchwytu sprawdz jego wyréwnanie, obracajac go
recznie, aby upewni¢ sig, ze jest prawidtowo zamocowany i obraca
sie bez luzow.

9. Podlacz wiertarke do Zrédta zasilania i przetestuj uchwyt,
uruchamiajac wiertarke na niskich obrotach.

KONSERWACJA

Zawsze przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy upewnic¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone i odtaczone od gniazdka.

Regularnie (najlepiej po kazdym uzyciu) nalezy przetrze¢ obudowe
miekka $ciereczka. Nalezy upewnic sig, ze w otworach wentylacyjnych nie
zgromadzit sie brud ani kurz. W przypadku uporczywych zabrudzen nalezy
uzy¢ miekkiej Sciereczki zwilzonej wodg z mydtem. Nie wolno uzywac
rozpuszczalnikow, takich jak benzen, alkohol, roztwér amoniaku ani
podobnych substancji, poniewaz moga one uszkodzi¢ plastikowe elementy
narzedzia.

Szczotki weglowe
/AN uwacat

Narzedzie to jest wyposazone w szczotki weglowe, ktére odgrywaja
kluczowa role w jego dziataniu. Szczotki te wymagaja okresowych
przegladow i wymiany, aby zapewni¢ wydajne i bezpieczne
dziatanie narzedzia. Zaleca sig, aby konserwacje te przeprowadzato
wyspecjalizowane centrum serwisowe, poniewaz dysponuje ono niezbedng
wiedza i sprzetem do prawidlowego wykonania wymiany. Regularna
konserwacja szczotek weglowych pomoze przedtuzyé zywotnos¢ wiertarki
i utrzymac jej optymalng wydajnos¢.

Aby zapewni¢ bezpieczna i niezawodna prace urzadzenia, nalezy pamietac,
ze naprawa, konserwacja i regulacja urzadzenia powinny by¢ wykonywane
w centrach serwisowych przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA
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W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|6bJITAPCKUI
YAAPHA BOPMALLUHA
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mogen PS700 PS800Pro PS1100
HoMMHanHo HanpexeHne

(VAC) 220-240 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50 50
HomutanHa mowHocT (W) 450 450 810
CKOpOCT Ha npaseH Xof,

(min") 0-3300 0-1150 0-2800
Pexum Ha yaapu - - +
YecToTa Ha yfapute

(Mun") - - 0-44800
Yok Bes kntoy Bes knioy C kntoy
KanauuTeT Ha naTpoHa

(M) 0.8-10 0.8-10 1.5-13
MakcumaneH auameTbp Ha

npo6usate (Mm)

[vpeo 18 25 25
BeToH ) ) 13
Mertan 10 10 10

Knac Ha 3awuTa Il Il ]

CreneH Ha sawuTa IPX0 IPX0 1P20

CTOWHOCTM Ha LIyMOBUTE eMUCUM, ONpeaenenn cbrnacHo EN
62841-2-1:

HuBO Ha 3ByKkOBOTO

Hansraxe (dB(A)) LpA=83.51 LpA=83.51 LpA=88
W3MmepeHo H1BO Ha

38ykopara MOLIHOCT LWA=94.51 = LWA=94.51  LWA=99
(dB()) K=5 k=5 K=5
HetouHocT K (dB(A))

061141 CTORHOCTH Ha Bu6pauume 1 HeTouHoCT K, onpefienexu
cbrnacHo EN 62841-2-1

Hl;IBO Ha BuGpauuuTe (m/
SZ

Mpo6uBaHe Ha MeTan 3.264 4.84 2.54
YpapHo npo6uBaHe Ha - - 9.48
Geron 15 15 15
HeTouHocT K (m/s?)

Terno Ha UHCTpyMeHTa 6e3

np1KayeHn enemenTm (Kr) 137 1.6 20
Terno (BKN. akcecoapw)

(k1) 1.6 1.8 2.4
[bnxuHa Ha 20 20 20

3axpaHBalyys kaben (M)

PRO-CRAFT

Mopen PS1350 PS1350M  PS1700/2
Eg;‘“”a”“" Hanpexenne (V. 950080 220240 | 220240
Yecrora (Hz) 50 50 50
HomuHanHa mMowHocT (W) 1050 1050 1050
C;&pf)m Ha npaseH xoa 02950 0-2950 0-1322(())%/0-
Pexum Ha yaapu + + +

. 0-19200/
Yecrota Ha yaapute (MuH") 0-47200 0-47200 51200
Yk C kntoy bes kntoy C Koy
Kanauuer Ha natpoa (Mm) 1.5-13 1.5-13 1.5-13
MakcumaneH AWameTbp Ha
npo6usaHe (MM)
Ibpso 25 25 25
BeToH 13 13 13
Metan 10 10 10

Knac Ha 3awuta 1] Il ]

CreneH Ha sawuTa IPX0 IPX0 1P20

CTOWHOCTM Ha LIyMOBUTE eMUCUM, ONpeAeneHn cbrnacHo EN
62841-2-1:

HuBO Ha 3ByKOBOTO

wansrane (dB(A)) LpA=90 LpA=90 LpA=97
M3mepeHo HKBO Ha
3BykoBaTa MouHocT (dB(A)) | LWA=101 LWA=101 LWA=108

HetouHoct K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

06111 CTORHOCTY Ha Bu6pauume 1 HeTouHoCT K, onpegenexu
cbrnacHo EN 62841-2-1

HuBo Ha Bu6payunTe (m/s )

Npo6uBaxe Ha MeTan 4.84 4.84 6.14
Y apHo npo6uBaHe Ha 6eToH 16.04 16.04 18.44
HeTouHocT K (m/s?) 1.5 1.5 1.5

Terno Ha UHCTpyMeHTa 6e3

npuKaueHn enemenTm (Kr) 23 23 3.0
Terno (Bkn. akcecoapu) (Kr) 2.7 2.7 3.6
[lbnxuHa Ha 3axpaHBaLms

kaben (M) 2.5 2.5 2.0

NPEAYNPEX/EHWUE: leknapupaHuTe HUBa Ha BUGPaLUM U LYMOBU eMU-
CMW OTHACAT Ce 3a OCHOBHUTE MPUNOXEHUA Ha MHCTPYMeHTa. AKo o6aye
MHCTPYMEHTBT Ce M3MO0N3Ba 3a Pa3NNyHU NPUNOXKEHNS, C Pa3IMYHN NpK-
CTaBKN MNN He Ce MOAAbPXKa MpaBU/IHO, HUBATa Ha eMUcUUTe MoraT Aa
ce pasnuyasat. ToBa MOXE 3HaUNTENHO f1a NOBMLLM HUBOTO Ha EKCMO3N-
Lna npes Lenua pa6oTeH nepuoa. HuBata Ha emucuuTe Bapupat B 3aBu-
CUMOCT OT HaYMHa Ha U3NON3BaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa U MoraT Aa
HafiBUWAT HMBATa, NOCOYEHMU B TO3M MHPOPMALIMOHEH nCT. Tesn HuBa
Ha eMUCUN MOTaT fja Ce U3N0N3BAT 3a CPABHEHNE Ha efIUH UHCTPYMEHT C
Apyr v 3a NpeaBapuTe/iHa OLieHKa Ha eKcrnosuumaTa. ToyHaTa oLeHKa Ha
HaTOBapBaHeTo TPAGBA /1a 0TYMTA U MOMEHTUTE, B KOUTO UHCTPYMEHTHT e
W3KIIOYEH Un paboTy, 6e3 1a ce M3MON3Ba, KOETO MOXe 3HAUUTENHO Aa
Hamanu o6WoTo HaToBapBaHe Npes pa6oTHusA nepuoa. Onpejenete Ao-
NbAHUTENHM MepKK 3a 6e30MaCHOCT 3a 3allyuTa Ha OnepaTopa, KaTo noj-
APBXKKA Ha MHCTPYMEHTa M NPUCTABKUTE, NOAAbPXKAHE Ha PbLieTe TONM,
13non3BakHe Ha Cpe/icTBa 3a 3alUMTa Ha CllyXa ¥ OpraHMaMpaHe Ha pa6ot-
HWTe npoLiecy.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. NatpoH 7. ByTOH 3a BK/IOYBaHe
2. TpeBk/toyBaTen 3a pexum 8. OrpaHuuMTen Ha CKOpoCTTa
Ha padota 9. ByToH 3a dUKCUpaHe

. BeHTMnaunoHHu otBOpN

3 10. OcHOBHa pbkoxBaTKa
4. 0TBOp 32 ANGOKOMEP

5

6

11. 1MpeBkntoyBaTen 3a cCKkopocT
. JlombnHuTeNHa pbKoXBaTKa

. lpeBkntoyBaTen 3a 06paTHoO
BbpTEHE




CbAbPXXAHUE HA OMAKOBKATA*

PS1100, PS1350, PS1350M
PS1700/2 1. PbkoBOACTBO
1. PbkoBoACTBO

2. bopmalmnHa

2. bopmalwnHa
3. lonbnHuTeNnHa 3. lonbaHUTeNHa
pbKoXBaTKa

PbKOXBaTKa
4. lbnbokomep 4. lbn6okomep
5. Bbrnepoanm yetku

PS700, PS800Pro

1. Pbyna

2. bopmalwnHa

3. BbrnepoaHu yetku

5. Kntou 3a natpoH
6. BbrnepoaHu yetkn

* Mosisi, uMaiiTe MpeaBug, Ye ChAbPXKaHNETo Ha 0nakoBKara Moxe Ja Bapu-
pa B 3aBUCUMOCT OT CTpaHaTta Ha MoKyrnka. 3a KOHKpeTHn HOA[JD6HOCTI4 oT-
HOCHO BallaTa 0fakoBKa, MOJif, BUXTe CNUCHKa, MPUI0XeH KbM MPOAYKTa,
WK Ce CBbPXKETE C MECTHUS AUCTPUBYTOP.

BopmatuntuTe ¢ kaben Procraft npeanarat MolyHa IPOU3BOAUTENHOCT 3a
pasnuuHu 3afauu. YAapHaTa 60pmaluvHa e uaeasnHa 3a no-TBbpAn Marte-
puanu kato 6eToH 1 Tyxnu 6narogapenue Ha hyHKUMSTa cv 3a yaapu. Ts
pasnonara ¢ perynupyema CKopocT, NpeBK/IIOYBaTEN 33 06PATHO BbpTEHe
1 €ProHOMUYEH AN3aliH C JOMBIHUTENHA PbKOXBATKA, KOETO 5l NPaBy Upe-
aslHa 3a U3NCKBaLLM 3afauu.

BopmalunHaTta 6e3 yaapHa QyHKLMS e Haii-NoAXoAALLa 3a No-Nekn Mate-
puanu Kato AbpBO, METan u niactmaca. HeiiHUAT neK 1 KoMnakTeH an-
3aliH ocurypaBa NNaBHO W NPeLMU3Ho NpoGuBaHe ¢ necHa pa6ota. U asa-
Ta Mofesia ocurypaBsat HafieXxaHa U NOCTOsSHHAa MOLLHOCT, KOETO r1 npasu
He3aMeHWMW UHCTPYMEHTH 3a npotbecmouanmcm W nlbuTenu Ha ,,Hanpa-
BYM CH cam”.

MPEAYNPEXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT

A NPEAYNPEXXAEHUE! MpoyeTeTe BcHuKM NpeAynpexaenns 3a 6eso-
NAcHOCT, HHCTPYKLMM, UNIOCTPALMK U TEXHUYECKHU XapaKTEPUCTUKH, NpH-
NOXEeHU KbM TO3W eNeKTPOUHCTPYMEHT. Hecna3BaHeTo Ha BCUYKM WH-
CTPYKLMK, U36POEHM NO-AONY, MOXe /a ZloBefe A0 TOKOB yAap, noxap u/
WIW CEPUO3HU HapaHsBaHWS.

3anaseTe BCUYKM NPepynpexAeHns n MHCTPYKLMK 33 GbAelya cnpaBka.

TepMMH'bT »ENEKTPUYECKn MHCprMeHT" B MpeaynpexpaeHuaTa ce oTHa-
A1 KaKTO 3a Bl eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT, 3aXPaHBaH OT eNnekTpuye-
ckaTa Mpexa (c kaben), Taka 1 3a TO3u, 3axpaHBaH 0T akymynatop (6e3-
Ka6eneH).

OBLLONPUETHU 3HALIU U CUMBOJTU

BuHaru HoceTe 3alyuTHN 04Mna - Te NpeAnasgar oyuTe Bu
OT YacTuuy.

HoceTe npeanasnu caywanku - Te npeAnasear ciyxa Bu ot
NpeKoOMEpeH LyM.

MpoyeTeTe pPbKOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a.

06110 NpeaynpexAeHue 3a OnNacHoCT.

B cboTBETCTBME C OCHOBHUTE MPUNOXMMU CTaHAApTH 3a
6e30nacHOCT Ha eBpoNeiicKUTe AUPEKTUBM

EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.

4/ Mapka 3a cboTBeTCTBHUE Ha YKpaiiHa

CNELLMONYHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU
PABOTA C BOPMAILLWHKX

18

1. Tpu ynoTpe6a Ha ankoxos, NekapcTsa UAN BCIEACTBUE HA 3a60-
nsiBaHe, NOBULIEHA TeMMNepaTypa uau ymopa, BpemeTto By 3a peak-
sl MoXe Aa 6bae 3a6aBeHo. B TakuBa cnyyan He uanonssaiite
eNeKTpUYeckm ypeau!

2. CbxpaHsiBaiiTe eNeKTPUYECKUTE YPeAN B OPUTMHANHATA UM ONaKoB-
Ka 1 rvl ApbXTe M3BbH 06Cera Ha Aeuara.

3. BuHaru uskntoysaiite 3axpaHBawyma Kaben oT KOHTaKTa no Bpeme
Ha npekbCBaHuA B paﬁOTaTa, naysu, HaCTpOﬁKM, CMsAHa Ha akceco-
apu u nogapbxka.

4. Hukora He HoceTe EeNeKTpPUYecKmn ypeau, XBBIJ.LBFIKM ' 3a 3axpaHBa-
wusa Kaben. He uskntouaiite YpeAa, KaTo Abpnarte 3axpaHBalius
Kaben oT KOHTAKTa.

5. W36srsaiiTe cnupaHeTo Ha ABUraTeNs Noj HaToBapBaHe.
6. W3b6srsaiite cnyyaiiHo nyckaHe Ha MalLMHaTa.

7. Cnep HacTpoiika 1 crno6siBaHe He 0CTaBANTE K/OYOBETE B UHCTPY-
MeHTa.

8. BuHaru usnonseaiite AONb/IHUTENHAaTa PbKOXBaTKa, NpejocTaBeHa
C MalwuHaTa. 3ary6ata Ha KOHTPON MOXe Aa A0Befie A0 TenecHn
HapaHfABaHuA.

9. [IpbXTe MawuHaTa 3a W30NMPaHUTE MOBBPXHOCTU 33 XBallaHe,
KOraTo W3BbpLUIBATE ONEPaLVs, MPU KOATO PEXELMUAT UHCTPYMEHT
MOXe fAa AOKOCHE CKpUTa eNeKTPOMHCTanauus uau Co6CTBEHMS
cv 3axpaHBaly Kaben. AKO PeXewuaT UHCTPYMEHT JOKOCHE mpo-
BOAHUK MOJ HanpexeHue, OTKPUTUTE METAsIHU YacTh Ha MalluHaTa
MoraT fa Ce HaenekTpUaMpar U Aa NPUYUHSAT TOKOB YAap Ha one-
patopa.

WHCTPYKLMM 3A BE3OMACHOCT NMPY BCUYKKN ONEPALLMA

1. Mons, npoyeTeTe 1 B3eMeTe NpeABuf CNeHUTe yKazaHUs OTHOCHO
BallaTa 3aliMTa cpelly TOKOB yAap, HapaHsABaHMA 1 NoXap.

2. YBepeTe ce, Ye eneKTpPo3axpaHBaHETO BbB BalUNs PailoH e CbBMe-
CTUMO C HanpexeHneTo, NOCOYEHO BbPXY MallnHaTa.

3. ﬂpOBepeTe €N1eKTPOUHCTPYMEHTUTE U eNIeKTPUYECKUTE BPb3KKU 3a
€BeHTYyanHu nospean.

4. CBbp)KETe 3axpaHBawma Kaben KbM W3TOYHMKA Ha €eneKTpoeHep-
s CamMo KOraTto MHCTPYMEHTDHT € U3KITHOYEH.

5. BuHaru BKNtouBaiiTe MHCTPYMEHTa, Npean Aa ro onpete Ao fe-
Taiina.

6. BaemeTe npepnasHu Mepku cpelly TOKOB yaap. U36sreaiite Tene-
CeH KOHTAKT CbC 3a3eMeHM 4acTy, KaTo MeTanHu Tpbou, papnaro-
pU, FOTBAPCKM NEYKN UM XNAAUTHULN.

7. TonemuTe TemnepaTypHu KonebaHus Morat Aa A0BeAaT A0 06pasy-
BaHe Ha KOHAEH3 BbPXY YacTuTe NoA Hanpexenve. Mpean ynotpeda
oCTaBeTe Ha MalnHaTa Bpeme Aa ce NPUCNoco6u KbM Temnepary-
pata B pa6oTHaTa 30Ha.

8. He uanonsgaiite MaLIWHN, NUHCTPYMEHTW WU NPUHAANIENKHOCTHN 3a
Lenu, pasnnyHun OT Te3n, 3a KOUTO Ca npegHasHavyeHu.

9. 3a Aa u3berHete MHUMAEHTH, HE HOCETE BUXKYTa UM LWNPOKM APEXH,
KOWTO MOTaT Aia Ce 3aKayar 3a ABWXKELLM Ce yacTu. [lbarata Koca
Tpsi6Ba Aa 6bAe Bbp3aHa c sieHTa un Mpexa. Mpenopbysa ce Aa
HocKTe 06YBKM C HEMMb3rallya ce NOAMETKA U 3aLMUTHY PbKaBULK.

10. KoraTo npaxbT, Tpecuuumute uau CTpyXKuTe npeActasnssat npo-
6n1em unu Korato paéowne Haj rnaBaTa Cu, HOCETe 3allUTHK 04una
1, aKo e Heo6X0AMMO, 3alLUTHa MacKa.

11. BuHaru ocurypsBaiite cTabunHa onopa, korato paboTuTe Ha nopa,
N0 CTHAGK U CKene.

12. [IpbXTe eneKTpUYECKUTe MHCTPYMEHTU Aaney OT Bnara U AbXA.
Hukora He ru noTansiite BbB BOAA.

13. KoraTo pa6oTuTe Ha OTKPUTO, 3M0N3BaiiTe CaMo 0A06PEHN HCTPY-
MEHTU 1 YADIIKUTENN, MapKnupaHu 3a 3Non3BaHe Ha OTKPUTO.

14. He 3non3saiite 060pyABaHETO B 30HU, KbAETO CblECTBYBA ONac-
HOCT OT eKCMNo3uns.

15. KoraTo npepaBate ToBa YCTPOWCTBO Ha Aipyro nuue, npefocTtasete
MY 1 Te3U UHCTPYKLMK.

16. PeMoHTMTe Tpsi6Ba A Ce M3BBPLLUBAT CaMO OT CMELUanucTi, KouTo
W3NoN3BaT OPUrMHAIHM YacTu.

17.MpeAn Bcsika ynoTpe6a nposepsiBaiiTe MallMHaTa 3a MpU3HaLK
Ha M3HOCBaHe WK NoOBpefa, 0COGEHO Cnef AbArW NEepUopn Ha
npecToil.

18. MpepnaseTe ce OT TOKOB yAap, KaTo U36ArBaTe KOHTAKT C 3a3eMeHN
npeAMeTH KaTto MeTanHu Tp'bﬁM, paauartopu, ne4yku n xnaguiHuyu.

19. Hukora He usnonseaiite WHCTpYMEHTa BbB B3puUBOOMacHa cpeaa
unu B 6nm3ocTt A0 3ananumu martepuanu.

20.CunHuTe TemnepaTypHu KonebaHus MoraT Aa NpeausBuKaT 06-
pasyBaHe Ha KOHAEH3 BbPXy ENEKTPUYECKUTE KOMMOHEHTH. Mpeau
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ynotpe6a ocTaseTe MHCTPYMEHTA Aa Ce NPUCNIOCO6H KbM CTaitHaTa
Temneparypa.

21.He nosBonsBaiiTe Ha ABUraTens Aa cnpe noj HatosapeaHe. AKo
TOBa Ce CNyyw, cnpeTe pa6oTaTa HesabaBHO W HamaneTe HaToBap-
BaHeTo.

22. BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye B MallMHaTa He Ca OCTaHaN MHCTPyMeH-
TV UAW KIIOYOBE CNeA HacTpoiika unu crnobssaHe. MpemaxHeTe ri
npeau ynotpe6a.

23. MHCTPYMEHTBLT MOXe fAia Ce Harpee A0 BWCOKW TeMMepaTypu no
BpeMe Ha ynotpe6a. Buharu nanonapate 3aluTHU pbKaBuLM Npy
pa6oTa C MHCTPYMEHTa, 3a Aa U3BETHETE U3rapsiHus.

WHCTPYKLMU 3A BE3OMACHOCT NMPU U3NON3BAHE HA AbJITU
CBEPJIA

1. Hukora He pa6oTeTe Npu CKOPOCT, N0-BUCOKA OT MaKCUManHata Ho-
MWHanHa CKopocT Ha CBPeAnoTo. Mpyu No-BUCOKM CKOPOCTH CBpef-
1I0TO MOXE /i@ Ce OrbHe, aKo Ce 0CTaBM fja ce BbpTH CBOGOAHO, 6e3
Nla J0KOCBa fieTaina, KoeTo MoXe fja loBefie [0 HapaHsiBaHe.

2. BuHaru 3anoysaiTe I'IpOﬁI/IBaHeTO MPKU HUCKaA CKOPOCT U C BbpXa Ha
CBPeAsioTO B KOHTAKT C AETaVIﬂa. I'Ipm MO-BUCOKK CKOPOCTH CBpea-
TI0TO MOXE 1a Ce Or'bHe, ako Ce 0CTaBy fla Ce BbpPTU CBOGOAHO, 6e3
Nla A0KOCBa JieTaina, KoeTo MoXe fa ioBefie [0 HapaHABaHus.

3. I'Ipwnaraﬁ're HaTUCK CaMo B NMpAKa IHUA C CBPeAI0TO U He mpuna-
rairte npekoMepeH HaTUCK. CBpennaTa morar fia ce orbHaT, KOeTo
Aa AoBefe [0 cyynBaHe uiun 3ary6a Ha KOHTpON, KOeTo MOXe Aa
AOBeje [0 TefleCHU HapaHAaBaHUA.

3AXPAHBAHE

MHCTPYMeHTBT TpsabBa fja 6bjie CBbP3aH KbM HanpexeHue, CboTBETCTBA-
L0 Ha HanpeXeHMeTo, NOCOYEHO Ha eTUKeTa C MapkuposkaTta. M3non-
3BAHETO Ha HUCKO HarpexeHue MOXe Aa NpetoBapi MHCTPyMeHTa. Tun
Ha TOKa — NMPOMEHNYUB TOK, eiHO(aseH. B cboTBETCTBME C eBponencKu-
Te CTaHAapTV MHCTPYMEHTBT pasnonara C iBoiiHa CTeneH Ha 3aluuTa cpe-
Ly TOKOB y/iap ¥ CnefoBaTeNHo MoXe Aa Objie CBbp3aH KbM He3asemeH
KOHTaKT.

W3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

/\ BHUMAHME!

Mpean fa MOHTMpaTe UM AeMOHTMpaTe NPUCTaBKK, Ce YBepeTe, Ye UH-
CTPYMEHTDBT € U3K/OYEH U U3KITKOYEH OT KOHTaKTa, 3a fia U36erHete ciy-
YailHo BK/IKOYBaHe.

MOHTHPBHG Ha AoNb/IHUTENHaTa |‘.|'I:I(0XBBTK31

1. 3aBbpreTe JonHaTa YacT Ha AOMbAHUTENHATAa PbKoXBaTKa (Apb-
)KaTa) 06paTHO Ha YaCOBHWKOBATa CTPesKa, 3a Aa pasxnabute
ckobara.

2. Cnep Kato ce pasxnabu [OCTaTbYHO, Nb3HETE ApbXKKATa BbPXY
6opmalunHarta.
3. 3aBbpreTe ApbXKATA A0 KenaHata paboTHa nosnLus.

4. 3aterHeTe pbXKaTa, KaTo fi 3aBbPTUTE MO YaCOBHMKOBATa CTpes-
Ka, AOKaTO Ce 3aKpenu 3paso.

5. AKO ce Hanoxu fa Kopurupate nosioXeHWeTo, 0THOBO pasxnabete
cko6ara, HarnaceTe ApbXKaTa B HOBOTO MOJIOXEHWE W 5 3aTerHete
KaKTO Npean.

Hacrpoiika Ha sbn6oynHaTa Ha npobusane '

MoxeTe Aa usnonssare AbNGOKOMEP, 3a Aa HACTPOUTE XKenaHaTa Abn6o-
UnHa Ha NpobuBaHe.
1. Pasxna6ete cnomaraTenHara ApbXKa, KaTo fi 3aBbpTUTe 06paTHO
Ha YacoBHWKOBATa CTpenKa.
2. [locTaBeTe orpaHNuNTENs 3a AbIGOYMHA B OTBOP 4 Ha criomaratern-
HaTa ApbXKa.

3. Hactpoiite 4b60KOMEPBT TaKa, Ye PasCTOSHUETO MEXAY BbpXa Ha
CBPEANOTO U pbba Ha OrpaHNymuTeNs 3a AbN60YMHA Aa CbOTBETCTBA
Ha Heo6xoaMMaTa AbnboYnHa Ha npo6uBaHe.

4. 3aterHete AOMbAHWTENIHATA PbKOXBATKa, KaTo A 3aBbpPTUTE MO Ya-
COBHUMKOBATa CTPeNKa, 3a Aa Gpukcupare Aba60KOMEPBT Ha MACTO.

! Mons, umaiite npeasua, Ye ROMbAHUTENHATA PbKOXBATKA M AbAGOKO-
MepbT He ce JocTaBAT ¢ Mogenute PS700 n PS800Pro.

MocTaBsiHe Ha CBPeAso B NaTPoH 6e3 Knioy? :

1. OTBopeTe naTpoHa: [lpbXTe 6opmalluHaTa CTabunHo u 3aBbpTeTe
naTpoHa C pbKa 06paTHO Ha YaCOBHWUKOBATA CTPENKa, 33 Aa 0TBO-
pUTE YENKCTUTE AOCTAaTBYHO LIMPOKO 3@ CBPEANOTO.

2. Tocrasete cBpeanoTo: MocTaBeTe CBPEANOTO B NaTPOHa, KaTo ce
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yBepuTe, Ye e LIEeHTPUPAHO M NPaBUAHO MOCTABEHO MEXAY Yento-
cTuTe.

3. 3aterHete naTpoHa: 3aBbpTeTe NaTpoHa C pbKa No YaCOBHUKOBATa
CTpesKa, LoKaTo yCeTuTe, Ye e NNbTHO 3aTerHar, Kato ce yBepuTe,
e CBPeAsioTo e 34paBo 3aKpeneHo.

4. WsBaxpaHe Ha cBpeAnoTo: Korato ce Hanoxu Aa n3BaguTe CBpea-
10T, APbXTe 60pMalLNHaTa CTaBUNHO 1 3aBbPTETE NAaTPOHa 06paT-
HO Ha YaCOBHMKOBaTa cTpenka. CBpeAoTo Lie ce 0cBOGOAM U Lije
MOXeTe Aa ro uasajuTe OT NaTtpoHa.

2Camo 3a PS700, PS800Pro, PS1350M

MocTaBsiHe Ha CBPeANO B NAaTPOH C KNioY 3 :

1. OtBOpete natpowa: ocTasete KNoYa 3a NaTpoHa B eAMH OT OT-
BOPUTE OTCTPaHM Ha MaTpOHa M ro 3aBbpTeTe 06PATHO Ha Yacos-
HUKOBaTa CTPENIKa, 3@ Aa OTBOPUTE YENIOCTUTE AOCTaTbYHO, 3a Ad
no6epete CBpeANOTO.

2. MoctaBete CBpeanoTo: MocTasete CBpPeAnoTo B MaTpoHa, KaTo ce
yBEepuTe, Ye e LIeHTPUpaHo U CeAN NPaBUIIHO MeXAY YentocTuTe.

3. 3aterHeTe naTpoHa: C nomoLuTa Ha K/ltoya 3a naTpoHa ro 3aBbpreTe
N0 YaCOBHWUKOBATa CTPEsIKa, 3a A ro 3aTerHeTe. YBeperTe ce, Ye CTe
3aTerHanm OT BCUYKKM CTPaHW, KaTto NpeMecTBaTe KJilo4a KbM BCEKN
0TBOP, 32 A4a Ce rapaHTMpa PaBHOMEPEH HAaTUCK BbPXY CBPEANOTO.

4. OkoHuaTenHa nposepka: Cnep KaTo CTe ro 3aTerHanu, ApbnHete
NeKo CBPEAIOTO, 3a ia Ce YBEPUTE, Ye € 3APaBo 3aKpeneHo, Npean
[la 3anoyHeTe pa6oTa.

5. W3BaxaaHe Ha cBpeanoto: Korato ce Hanoxu Aa u3Bapute
CBPEAJIOTO, APbXTE GOpPMalLMHATa CTAaBUNHO ¥ 3aBbpTeETe KiKoya
3a NaTpoHa 06paTHO Ha YacOBHUKOBATA CTPENKA, 3a a 0TBOPUTE
yentocTuTe. CBPEAOTO Le Ce 0CBOBOAM W Lie MOXeTe Aa ro U3Ba-
[AUTE OT NaTpoHa.

$ Camo 3a mogenute PS1100, PS1350, PS1700/2

Hactpoiiku 3a Hop p nnp cypap

Mpo6uUBaHETO C yAap 1 HOPMANHOTO NPOGUBaHE Ca Bb3MOXKHM CaMo B no-
COKa M0 YacoBHNKOBATa CTPenkKa.

1. Mpo6uaxe 6e3 yaap - To3u pexum ce U3noa3ea 3a NpobuBaHe B
KPexKu Matepuanu, raso6eToH, MeTan uau Abpeo 6e3 yaap.

2. Mpo6usake ¢ yaap* — To3u peXxuM e npefHasHayeH 3a npobusaxe
B 6ETOH, TYX/H, KAMBK 1 KXW TyXU.

4 Tosu pexuM He e HanuyeH npu Mogenute PS700 n PS800Pro.

Mpo6usane 6e3 yaap
3a /1a HaCTpOUTE PeXUM Ha Npo6uBaHe Ges yaap, 3aBbpTeTe NPeBK0YBa-

Tens Ha peXuMuTe (enemeHT 2, pur. 1) KbM cMMBONA ,CBPEANO".

Mpo6ueane ¢ ypap

3a la HaCTPOUTE PexmMMa Ha Npo6uBaHe C yAap, 3aBbpTETE NPEBKIOYBA-
Tens Ha peXxumute (no3uums 2, dur. 1) KbM CUMBONA ,4yK".

WU36op Ha npepaBka ®

MoxeTe Aa u3bepete NpefBapUTENHO ABa AMANa3oHa Ha CKOPOCTTa C no-
MoLLTa Ha MPEeBK/IYBATENS Ha npeAaskuTe (no3uums 11, dur. 1):

1. Mbpea npeAaBka — AMANa3oH C HUCKA CKOPOCT 3a paboTa ¢ no-ro-
NeMu inameTpu Ha npobuBaHe.

2. Bropa npepaBka - [AManasoH C BUCOKA CKOpOCT 3a paGoTa c
no-Mankiu AMameTpu Ha npoGuBaHxe.
5 Taau GyHKLMA e HanuyHa camo npu Mogen PS1700/2.

BxniousaHe / UskniousaHe
/\ BHUMAHME!

Mpeau fa 3anoyHeTe paboTa c MHCTPYMEHTa, BUHAri NpoBepsiBaiiTe Aanu
npeBK/oYBaTENAT PaboTn npaBunHo. Toil TpsGBa N1ECHO Aa Ce Bpblua B
nonoxenue ,/3knoueHo”, cneg kato 6bAe 0CBOGOAEH.

3a fla BK/IIOYUTE UHCTPYMEHTA, HAaTUCHETe NpeBK/YBaTens. 3a Aa us-
K/toYnTe MallMHaTa, 0CBOBOAETE NPEBKNIOYBATENS.

ByToH 3a ¢puKcupaHe

3a HenpekbcHaTa paboTa MOXeTe ja M3nonaeare 6yTOHa 3a GpuUKCUpaHe.

1. HatucHeTe u 3agpbxTe npeskitoysatens (7). MawuHara 3anoysa
na pa6otu.

2. HatucHete 6yToHa 3a dukcupate (9). Cera MoxeTe ja 0CBoGOANTE
npeBK/OYBaTENS, @ MALLINHATA LU NPOABIKM fia paboTy.

3. 3aja cnpete MalMHaTa, HaTUCHeTe KpaTKo npeBKkntoyBatens (7).




/\ BHUMAHME!

[lpbXTe npbcTa Cv BLPXY NPEBKNOYBATENS, 33 12 MOXETE Jja crpeTe Ma-
LIMHaTa BbB BCEKN MOMeEHT! 3ary6ata Ha KOHTPON MOXe fa foBeje A0
HapaHsBaHe!

TMnaeHo perynupaxe Ha CKOPOCTTa

MalwmHaTa pa6oTu ¢ npoMeHnuBa ckopocT Mexay 0 1 MakcumanHara, B
3aBUCUMOCT OT HaTUCKa BbPXY NPEBKNIOYBATENS 33 BKOYBAHE/U3KIIHO-
uBaHe (7). Jlek HaTUCK BOAN A0 HUCKA CKOPOCT Ha BbPTEHE, KOETO N03BO-
NSIBa NNABHO U KOHTPONMPAHO CTapTUpaHe. U36srBaiiTe npetoapeaHe Ha
MaluMHaTa A0 CTeNeH, B KOATO TA CNupa.

WU360p Ha ckopocT

YenaHata MakcuMasHa CKOPOCT MOXE fia Ce HacTPOM C MOMOLLTa Ha Ko-
nenueto (Mosuums 8), AOpu AOKaTO MalwnHaTa paboTu. Konenueto orpa-
HWYaBa MakcuManHuTe 060poTH, HO BCE Mak MOXETe Aa perynupare cko-
pocTTa nnaBHO, KaTo MPOMEHATE HAaTUCKa BbPXY NMpeBK/YBaTeNs 3a
BK/IIOYBaHE/U3KNIOYBAHE B PAMKUTE Ha HaMasIEHN: AUaNa3oH.

1. HaTucHeTe npeBkntoyBatens 3a BKIouBaHe/usKoyBawe (7) v ro
tuKcupaiite ¢ 6yToHa 3a buKcupaHe.

2. HacrpoiiTe )enaHata MakcMManHa CKopoCT C oMoLYTa Ha Kosen-
Lero.

MoaxopsAuiata ckOpoCT 3aBMCK OT MaTepihana U MOXe Aia ce onpeaenu
4pes npakTu4yecku onuTu.

/N BHUMAHME!

Cnep npoab/XUTENHA YNOTPe6a Npu HUCKa CKOPOCT OCTaBeTe MalluHaTa
[la Ce OXNafu, KaTo s 0CTaBUTe Aa paboTi OKONO 3 MUHYTU Ha MaKcuman-
Ha CKOpOCT 6e3 HaToBapBaHe.

ﬂpomuua Ha nocokara Ha BbpTeHe

3ajeiicTBaiiTe NpeBK/OYBATENs 33 MOCOKAaTa Ha BbpTeHe (no3uuus 8)
€aMo KoraTo MaluvHaTa e B NoKoii. [locokaTa Ha BbpTeHe Ha MaluMHaTa
MOXE fia Ce MPOMEHS C NoMoLyTa Ha npesKkntouBatens (nosuums 8). Kora-
TO MPEBK/NIOYBATENSAT 33 BK/IOYBAHE/U3K/I0YBaHE (N03uLMS 7) € BKto-
YeH, NPeBK/IOYBATENAT 3@ NOCOKATa Ha BbPTEHE € 610KMpaH.

1. BbpTeHe HaAscHo: M36yTaiiTe npeBkMtoYBaTeNs 3a nocokara Ha
BbpTeHe (8) foKpaii HaAACHO.
2. BopreHe HansBo: V136yTaiiTe npeBKtoyBaTeNs 3a NOCOKATa Ha Bbp-
TeHe (8) Aokpaii HansBo.
CMsiHa Ha NaTpoHa 3a 6opmaluMHa
MpemaxBaHe Ha cTapaTa NaTPOHHMLA:

1. Usknioyete 6op
6esonacHocTTa.

2. OTBOpETe YenwCTUTE Ha MaTpoHa KONMKOTO Ce MOXe MO-LUMPOKO,
KaTto ro 3aBbpTute oﬁpamo Ha YacoBHWKOBATa CTPesnkKa.

3. BbTpe B nmaTpoHa wie oTkpuete (ukcupaly BUHT. OTBUiATE TO3W
BMHT, KaTo ro 3aBbpTUTe MO YacOBHMKOBATa CTpenka (Toit uma
o6paTHa pesta).

4. Cnep KaTo OTBUETE BUHTA, XBAHETE MaTPOHa 3PaBO U ro 3aBbpTeTe
06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPeNKa, 3a A3 0 OTBUETE OT WMMH-
Aena.

Ta OT 3axp 1€T0, 3@ Aa rapaHTupare

MoHTHpaHe Ha HOBUA NaTPOH:
5. Bsemete HoBus naTpoH ¥ ro 3aBuiiTe BBbPXY WNUHAena, Kato ro
3aBbpTUTE NO YaCOBHUKOBATA CTPesiKa. 3aterete naTpoHa C pbka.

6. MocTaBeTe OTHOBO (GUKCUPALLMA BUHT, KATO r0 3aBbPTUTE 06paTHO
Ha YacoBHUKOBATa CTPesKa (Tbil KaTo UMa 06paTHa pes6a).

7. 3aTerHeTe BMHTa 3[paBO BbTPe B NaTPOHa.

OKOHYaTenHa npoBepKa:

8. Cﬂen KaTo NaTtpoHbT € MOHTWUPaH, npoBepeTe HEroBoTo WU3pas-
HsiBaHe, KaTo ro 3aBbPTUTE PbYHO, 33 Aa CE YBEPHUTE, Ye e Jobpe
3arterHart u ce BbpTH 6e3 foneexe.

9. CBbp)KETE OTHOBO 60pmaLuv|HaTa KbM U3TOYHMKA HA 3axpaHBaHe n
TecTBaiiTe naTpoHa, KaTo nycHeTe GODMBLLIVIHBTG Ha H1CKa CKOpOCT.

MOAAPBKKA

BuHarv npeAn aa u3Bbplusate npodunakTUYH1 AeHOCTH N0 NOAAPBXKKA-
Ta, Ce yBepeTe, Ye UHCTPYMEHTHT € U3KIIOYEH U U3K/KOYEH OT KOHTaKTa.

PepoBHo (3a npegnounTatHe cnep Besika ynotpe6a) M36bpesaiite kopnyca
C MeKa Kbpra. YBepeTe ce, Ye B 0TBOPUTE 3@ BEHTUNALMUSA HE CE e HaTpyna-
na MpbCOTUSI UK Npax. 3a yNopuTUTE 3aMbpCABaHNA U3MON3BaITE MeKa
Kbpra, HaBNaXHeHa CbC canyHeHa BoAa. He usnonseaiite pasteoputent

(o o[B8

KaTo 6eH3€eH, anKoXos, aMOHSYEH Pa3TBOP WM MOJOBHU BeLLecTBa, Tbil
KaTo Te Morat fja noBpeasAT NacTMacoBUTe YaCTU HA UHCTPYMEHTa.

Bbrnepomm YEeTKH
£\ BHUMAHME!

TO31 MHCTPYMEHT € 060pPYABaH C BBINEPOAHYN YETKM, KOUTO UFPAST Klto-
4oBa ponisi B Herosata pabota. Tean YeTKI U3UCKBAT NEPUOANYHA NPOBEP-
Ka M NOAMSIHA, 3 i Ce rapaHTMpa, Ye MHCTPYMEHTBT GYHKLMOHUPA edek-
TMBHO 1 6e30nacHo. Mpenopbysa ce Tan NOAAPBKKA Aa Ce U3BbPLLIBA B
CcreLnanuanpaH ceper3eH LEHTbP, Thil KaTo TaM pasnonarar ¢ Heo6Xoau-
MWUS ONUT 1 06OPYABAHE 3a NPABUIHOTO U3BBPLUIBAHE Ha NOAMAHATA. Pe-
A0BHaTa NOAAPBLKKA HA BLIIEPOAHUTE YETKH LLE NOMOTHE Aa YABMKUTE
€KCMI0aTaLMOHHNA KNBOT Ha BallaTa 6opMmaluvHa 1 a NoaAbpXKaTe on-
TUManHata it NPOU3BOAUTENHOCT.

3a 6esonacHa u HafiexAHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa UMaiiTe npeaBua, ye
PEMOHTBT, NoAgApPbXKKaTa U Hac‘rpoﬁKaTa Ha UHCTpPyMeHTa Tpﬂ6Ba Aa ce
W3BbPLIBAT B CEPBU3HU LIEHTPOBE, KaTo Ce U3Mon3Bat caMoO OpUrMHaaHn
pesepBHU YacTh U KOHCYMaTUBU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja Ce 3alLUTM OKONHATA CPeAa, eNEKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPGBA fja Ce PeLIMKAMPAT N0 eKONOMUYEH

HauuH. He U3XBBLPAAITE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE OT-
nagbuu!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cbotBetcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNajbLUTE OT eNEeKTPUYECKO U ENEeKTPOHHO 06opyABaHe U
CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK U3Ne3nn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBA fja Ce CbbupaT 3a ekono-
TUYHO PeLuKmMpaHe.
OTI'Iaﬂ'bLIHOTO ENeKTPUYECKo U eNneKTPOHHO oGopynBaHe MOXe Aa 6'b[J,E
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefia 1 YoBeLKOTO 34paBe, ako 6'bﬂe U3XBbpJiIeHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Ha/Myue Ha onacHu BellecTBa.

RO|ROMANA
BURA DE PERFORARE CU IMPACT
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PS700  PS800Pro  PS1100
Tensiune nominala (V c.a.) 220-240 220-240 220-240
Frecventa (Hz) 50 50 50
Putere nominal (W) 450 450 810
Turatia in gol (min™") 0-3300 0-1150 0-2800
Modul de percutie - - +
Rata de impact (min) - - 0-44800
Mandrina Fara cheie = Fard cheie = Cu cheie
Capacitate mandrina (mm) 0.8-10 0.8-10 1.5-13
Diametru maxim de géurire (mm)

Lemn 18 25 25
Beton - - 13
Metal 10 10 10
Clasa de protectie Il Il Il
Nivel de protectie IPX0 IPX0 1P20
Valorile emisiilor sonore determinate conform EN 62841-2-1:

Nivelul presiunii acustice LpA=83.51 LpA=83.51  LpA=88
(dB(A))

Nivelul puterii acustice mésurat = WA=94.51 LWA=94.51 LWA=99
(dB(A))

Incertitudine K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
62841-2-1:

PRO-CRAFT




21

Nivelul de vibratii (m/s?)

Foraj in metal 3.264 4.84 2.54
Gdurire cu percutie in beton - - 9.48
Incertitudine K (m/s?) 15 1.5 1.5
Greutate EPTA (kg) 1.37 1.6 2.0
Greutate (inclusiv accesorii)
(ko) 1.6 1.8 2.4
Lungimea cablului de
alimentare (m) 20 2.0 20
Model PS1350  PS1350M PS1700/2
Tensiune nominald (V c.a.) 220-240 220-240 220-240
Frecventd (Hz) 50 50 50
Putere nominald (W) 1050 1050 1050
Turatia in gol (min”) 02950 02950 | V1200
Modul de percutie + + +

. . 0-19200/
Rata de impact (min” - -

pact (min™") 0-47200  0-47200 51200

Mandrina Cucheie  Férd cheie = Cu cheie
Capacitate mandrina (mm) 1.513 1.513 1.513
Diametru maxim de géurire (mm)
Lemn 25 25 25
Beton 13 13 13
Metal 10 10 10
Clasa de protectie Il Il Il
Nivel de protectie 1PX0 IPX0 1P20
Valorile emisiilor sonore determinate conform EN 62841-2-1:
Nivelul presiunii acustice LpA=90  LpA=90  LpA=97
(dB(A))
Nivelul puterii acustice masurat  |WA=101 = LWA=101 LWA=108
(dB(A))
Incertitudine K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
2841-2-1:

Nivelul de vibratii (m/s?)

Foraj in metal 4.84 4.84 6.14
Gdurire cu percutie in beton 16.04 16.04 18.44
Incertitudine K (m/s?) 15 15 1.5

Greutate EPTA (kg) 2.3 2.3 3.0

Greutate (inclusiv accesorii)

(kg) 27 2.7 3.6

Lungimea cablului de
aIimgentare (m) 25 25 20
AVERTISMENT: Nivelurile declarate de vibratii si emisii de zgomot
corespund principalelor aplicatii ale sculei. Cu toate acestea, dacé scula
este utilizata pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau daca nu este
intretinutd corespunzator, nivelurile de emisie pot varia. Acest lucru
poate creste semnificativ nivelul de expunere pe durata totald a lucrului.
Nivelurile ‘de emisie vor varia in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si pot depdsi valorile indicate in aceastd fisa informativa. Aceste
niveluri de emisie pot fi utilizate pentru a compara 0 unealtd cu alta si
pentru o evaluare preliminard a expunerii. O estimare precisd a sarcinii
ar trebui sd tind cont si de momentele in care unealta este opritd sau
functioneazd fara a fi utilizatd, ceea ce poate reduce semnificativ sarcina
totald pe durata perioadei de lucru. Identificati masuri suplimentare de
sigurantd pentru protectia operatorului, cum ar fi intretinerea uneltei si
a accesoriilor, mentinerea mainilor calde, utilizarea protectiei auditive si
organizarea ritmului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)
1. Mandrind 4.

2. Comutator pentru modul de adancime
functionare cu impact 5. Maner auxiliar

3. Orificii de ventilatie 6. Comutator de mers inapoi

7. Buton de pornire
PRO-CRAFT

Orificiu pentru indicator de

8. Limitator de viteza
9. Buton de blocare

10. Maner principal
11. Comutator de viteza

CONTINUTUL PACHETULUI*

PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
PS1700/2 1. Manual 1. Manual
1. Manual

2. Masina de gaurit
3. Maner auxiliar

4. Dispozitiv de
reglare a adancimii

5. Perii de carbon

2. Masina de gaurit
3. Perii de carbon

2. Masina de gaurit
3. Maner auxiliar

4. Dispozitiv de
masurare a adancimii
5. Cheie pentru
mandrina

6. Perii de carbon

* Vd rugdm sd refinefi cd continutul pachetului poate varia in functie de
fara de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul dvs., vé rugam
sa consultati lista furnizatd impreund cu produsul sau sa contactafi
distribuitorul local.

Masinile de géurit cu cablu Procraft ofera performante puternice pentru
diverse sarcini. Masina de gaurit cu percutie este ideala pentru materiale
mai dure, precum betonul si caramida, datorita functiei sale de percutie.
Dispune de vitezd reglablla comutator de inversare a sensului de rotatie
si un design ergonomic cu méner auxiliar, ceea ce o face perfectd pentru
[ucrari solicitante.

Masina de gaurit fard percutie este cea mai potrivitd pentru materiale mai
usoare, precum lemnul, metalul si plasticul. Designul sdu usor si compact
asigurd o gdurire lind si precisd, cu o manevrare usoara. Ambele modele
oferd o putere fiabild si constantd, ceea ce le face unelte esentiale atat
pentru profesionisti, cat si pentru pasionatii de bricolaj.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

AN ATENTIE! Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealta electricd” din avertismente se referd la unealta electrica
alimentata de la retea (cu cablu) sau la unealta electrica alimentatd de la
baterie (fara cablu).

SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - va protejeazd
ochii de particule.

Purtati protectie auditivd - vé protejeazd auzul de zgomotul
excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertisment general privind siguranta.

in conformitate cu standardele esentiale de sigurantd
aplicabile din directivele europene

Marca de conformitate eurasiatica.

Marca de conformitate a Ucrainei

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE
GAURIT
1. in cazul consumului de alcool sau de medicamente, precum si in caz
de boal, febra sau oboseald, timpul de reactie poate fi afectat. Nu
utilizati aparate electrice in astfel de situatii!

2. Depozitati aparatele electrice in ambalajul original si tineti-le la
indeména copiilor.

3. Deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la prizé in timpul




perioadelor de inactivitate, al pauzelor de lucru, al reglajelor, al
schimbdrii accesoriilor si al intretinerii.

4. Nu transportati niciodatd aparatele electrice tinandu-le de cablul de
alimentare. Nu deconectati cablul de alimentare trdgand de acesta
din priza.

5. Evitati oprirea motorului sub sarcina.

6. Evitati pornirea accidentald a masinii.

7. Dupa lucrdrile de reglare si asamblare, nu lasati cheile introduse in
unealtd.

8. Utilizati intotdeauna manerul auxiliar furnizat impreuna cu masina.
Pierderea controlului poate provoca vatamari corporale.

9. Tineti masina de suprafetele de prindere izolate atunci cand efectuati
o operatiune in care unealta de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu de alimentare. Dacd unealta de
tdiere intra in contact cu un fir sub tensiune, partile metalice expuse
ale masinii pot deveni sub tensiune si pot electrocuta operatorul.

INSTRUCCIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE
1. Vé rugam sa cititi si sd luati notd de urmétoarele observatii privind
protectia dumneavoastra impotriva socurilor electrice, ranirilor si
incendiilor.

2. Verificati daca sursa de alimentare din zona dumneavoastra este
compatibild cu tensiunea indicatd pe masina.

3. Verificati dacé uneltele electrice si conexiunile electrice prezintd
semne de deteriorare.

4. Conectati cablul de alimentare la sursa de curent numai cand
unealta este opritd.

5. Porniti intotdeauna unealta inainte de a o aseza pe piesa de
prelucrat.

6. Luati masuri de protectie impotriva socurilor electrice. Evitati
contactul corpului cu partile impamantate, cum ar fi tevile metalice,
radiatoarele, aragazurile sau frigiderele.

7. Variatiile mari de temperaturd pot duce la formarea de condens
pe partile sub tensiune. Inainte de utilizare, ldsati masina s@ se
adapteze la temperatura din zona de lucru.

8. Nu utilizati masinile, uneltele sau accesoriile in alte scopuri decat
cele pentru care au fost proiectate.

9. Pentru a evita accidentele, nu purtati bijuterii sau haine largi care
ar putea fi prinse de piesele in miscare. Pérul lung trebuie strans
cu o banda sau o plasa. Se recomandd purtarea incaltdmintei
antiderapante si a manusilor de protectie.

10. Atunci cand praful, aschiile sau spanul reprezintd o problemd sau
cand lucrati deasupra capului, purtati ochelari de protectie si, daca
este necesar, 0 masca de protectie.

11. Asigurati-va intotdeauna cé aveti un punct de sprijin sigur atunci
cand lucrati pe podele, scri si schele.

12. Feriti uneltele electrice de umiditate si ploaie. Nu le scufundati
niciodata in apa.

13.Cand lucrati in aer liber, folositi numai unelte omologate si
prelungitoare marcate pentru utilizare in exterior.

14. Nu utilizati echipamentul in zone in care exista pericol de explozie.

15.Cand inménati acest dispozitiv unei alte persoane, furnizati-i si
aceste instructiuni.

16. Reparatiile trebuie efectuate numai de cétre specialisti, folosind
piese originale.

17. Verificati aparatul pentru a depista orice semne de uzurd sau
deteriorare inainte de fiecare utilizare, in special dupd perioade lungi
de inactivitate.

18. Protejati-vd impotriva socurilor electrice evitdnd contactul cu
obiecte impamantate, cum ar fi tevile metalice, radiatoarele, sobele
si frigiderele.

19.Nu folositi niciodatd unealta intr-o atmosferd exploziva sau in
apropierea materialelor inflamabile.

20. Fluctuatiile puternice de temperaturd pot provoca condens pe
componentele electrice. Ldsati unealta sd se aclimatizeze la
temperatura camerei inainte de a o utiliza.

21.Nu lasati motorul sd se opreascé sub sarcind. Daca se intampla
acest lucru, opriti imediat lucrul si reduceti sarcina.

22. Asigurati-vé intotdeauna cd nu rdman scule sau chei in masina dupa
reglare sau asamblare. Indepartati-le inainte de utilizare.

23. Unealta se poate incdlzi la temperaturi ridicate in timpul utilizarii.
Folositi intotdeauna manusi de protectie atunci cand inlocuiti
unealta, pentru a evita arsurile.

INSTRUCCIUNI DE SIGURANTA PENTRU UTILIZAREA BURSUILOR LUNGI
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1. Nu lucrati niciodata la o vitezd mai mare decat viteza maxima
nominald a burghiului. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi
dacd i se permite sa se roteasca liber fdrd a intra in contact cu piesa
de prelucrat, ceea ce poate duce la vatamari corporale.

2. Incepeti intotdeauna géurirea la vitezd redusa si cu varful burghiului
in contact cu piesa de prelucrat. La viteze mai mari, burghiul se poate
indoi daca este ldsat sa se roteasca liber fard a intra in contact cu
piesa de prelucrat, ceea ce poate duce la vatamari corporale.

3. Aplicati presiune numai in linie dreaptd cu burghiul si nu aplicati o
presiune excesiva. Burghiele se pot indoi, provocand ruperea sau
pierderea controlului, ceea ce poate duce la vatamari corporale.

ALIMENTARE CU CURENT

Instrumentul trebuie conectat la tensiunea corespunzatoare celei indicate
pe eticheta de marcare. Utilizarea unei tensiuni scazute poate supraincarca
unealta. Tipul de curent - curent alternativ, monofazat. In conformitate cu
standardele europene, unealta are un grad dublu de protectie impotriva
socurilor electrice si, prin urmare, poate fi conectatd la o priza fara
impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

/NATENTIE!

inainte de a monta sau demonta accesoriile, asigurati-va ca unealta este
oprita si deconectata de la priza pentru a evita pornirea accidentala.

Montarea manerului auxiliar '

1. Rotiti partea inferioara a manerului auxiliar (méanerul de prindere) in
sens invers acelor de ceasornic pentru a slabi clema.

2. Dupa ce s-a slabit suficient, glisati manerul pe masina de géurit.

3. Rotiti manerul in pozitia de lucru doritd.

4. Strangeti manerul rotindu-l in sensul acelor de ceasornic pana cand
este fixat ferm.

5. Dacd trebuie sd reglati din nou pozitia, slabiti din nou clema, asezati
ménerul in noua pozitie si strangeti- ca mai inainte.

Reglarea adancimii de gaurire’

Puteti utiliza indicatorul de adancime pentru a seta adancimea de gaurire
dorita.

1. Slabiti manerul auxiliar rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic.

2. Introduceti indicatorul de adancime in orificiul 4 de pe manerul
auxiliar.

3. Reglati indicatorul de adancime astfel incat distanta dintre varful
burghiului si marginea opritorului de adancime sd corespunda
adancimii de gdurire necesare.

4. Strangeti manerul auxiliar rotindu-l in sensul acelor de ceasornic
pentru a fixa indicatorul de adancime in pozitie.

"Va rugam sd retineti c& manerul auxiliar si indicatorul de adancime nu sunt
furnizate impreuna cu modelele PS700 si PS800Pro.

Montarea unui burghiu intr-un mandrin fara cheie 2 :
1. Deschideti mandrina: Tineti burghiul ferm si rotiti mandrina in
sens invers acelor de ceasornic cu mana pentru a deschide falcile
suficient de larg pentru burghiu.

2. Introduceti burghiul: Asezati burghiul in mandring, asigurandu-va cé
este centrat si asezat corect intre falci.

3. Strangeti mandrina: Rotiti mandrina cu ména in sensul acelor de
ceasornic pand cand simtiti ca este stransd, asigurandu-vd ca
burghiul este fixat bine.

4. Scoaterea burghiului: Cand trebuie s scoateti burghiul, tineti masina
de gdurit ferm si rotiti mandrina in sens invers acelor de ceasornic.
Burghiul se va elibera si il puteti scoate din mandrina.

2 Numai PS700, PS800Pro, PS1350M

Montarea unui burghiu intr-un mandrin cu cheie 3:

1. Deschiderea mandrinei: Introduceti cheia mandrinei intr-unul dintre
orificiile de pe partea laterala a mandrinei si rotiti-o in sens invers
acelor de ceasornic pentru a deschide falcile suficient cat sa incapa
burghiul.

2. Introduceti burghiul: Asezati burghiul in mandring, asigurandu-va céd
este centrat si asezat corect intre falci.

3. Strangeti mandrina: Folosind cheia pentru mandring, rotiti-o in
sensul acelor de ceasornic pentru a strdnge mandrina. Asigurati-va
cd strangeti uniform pe toate partile, mutand cheia in fiecare orificiu,
pentru a asigura o presiune uniformd asupra burghiului.
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4. Verificare finald: Odatd strans, trage usor de burghiu pentru a te
asigura ca este fixat bine inainte de a incepe lucrul.

5. Scoaterea burghiului: Cand trebuie s scoateti burghiul, tineti bine
masina de gaurit si rotiti cheia mandrinei in sens invers acelor de
ceasornic pentru a deschide falcile. Burghiul se va elibera si il puteti
scoate din mandrina.

¥ Numai PS1100, PS1350, PS1700/2

Setari pentru gaurire normala si gaurire cu percutie

Géurirea cu percutie si gdurirea normald sunt posibile numai in sensul
acelor de ceasornic.

1. Gaurire fara percutie - Acest mod este utilizat pentru gaurirea
materialelor fragile, a betonului celular, a metalului sau a lemnului
fara percutie.

2. Gdurire cu percutie* - Acest mod este conceput pentru gaurirea in
beton, cdrdmida, piatrd si cdrdmida goald la interior.
“ Acest mod nu este disponibil pe modelele PS700 si PS800Pro.

Gaurire fara percutie

Pentru a seta modul de gdurire fara percutie, rotiti comutatorul de moduri
(elementul 2, Figura 1) pe simbolul ,géurire”.

Gaurire cu percutie

Pentru a seta modul de gaurire cu percutie, rotiti comutatorul de moduri
(elementul 2, Figura 1) catre simbolul ,ciocan”.

Selectarea treptelor de viteza®

Puteti preselecta doud intervale de viteza folosind selectorul de viteze
(elementul 11, Figura 1):

¢ Prima treaptd - Interval de viteza redusd pentru lucrul cu diametre
de gdurire mai mari.

0 A doua treaptd - Interval de vitezd mare pentru lucrul cu diametre
de gaurire mai mici.
? Aceasta functie este disponibila numai la modelul PS1700/2.

Pornire / Oprire
A\ ATENTIE!

inainte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna functionarea comutatorului.
Acesta trebuie sa revind usor in pozitia ,Oprit” dupd ce este eliberat.

Pentru a porni unealta, apdsati comutatorul. Pentru a opri unealta, eliberati
comutatorul.

Buton de blocare

Pentru functionare continud, puteti utiliza butonul de blocare.

1. Apédsati si tineti apdsat comutatorul (7). Aparatul incepe sa
functioneze.

2. Apdsati butonul de blocare (9). Acum puteti elibera comutatorul, iar
masina va continua s functioneze.

3. Pentru a opri aparatul, apasati scurt comutatorul (7).

A\ ATENTIE!

Tineti degetul pe comutator pentru a putea opri aparatul in orice moment!
Pierderea controlului poate provoca vatamari corporale!

Reglarea continua a vitezei

Masina functioneaza cu viteza variabila intre 0 si maxim, in functie de
presiunea aphcata pe comutatorul de pornire/oprire (7). O presiune usoara
duce la o viteza de rotatie redusa, permitand porniri line si controlate.
Evitati supraincarcarea masinii péné la punctul in care aceasta se opreste.

Selectarea vitezei

Viteza maxima dorita poate fi setata folosind rotita de reglare (elementul
8), chiar si in timp ce masina functioneaza. Rotita de reglare limiteaza
turatia maximd, dar puteti regla in continuare viteza in mod lin, variind
prgsiunea exercitatd asupra comutatorului de pornire/oprire in intervalul
redus.

1. Apésati comutatorul de pornire/oprire (7) si blocati- cu butonul de
blocare.

2. Reglati turatia maxima dorité folosind rotita de reglare.

Viteza adecvatd depinde de material si poate fi determinata prin incercari
practice.
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/\ AVERTISMENT!

Dupd o utilizare indelungata la viteza redusa, lasati masina sd se rceascd,
lésand-o s& functioneze aproximativ 3 minute la vitezd maxima, fars
sarcind.

Schimbarea sensului de rotatie

Actionati comutatorul de sens de rotatie (pozitia 8) numai cand masina
este oprita. Sensul de rotatie al masinii poate fi schimbat cu ajutorul
comutatorului (pozitia 8). Cand comutatorul de pornire/oprire (pozitia 7)
este actionat, comutatorul de sens de rotatie este blocat.

1. Rotatie spre dreapta: impingeti comutatorul de directie de rotatie (8)
complet spre dreapta.

2. Rotatie spre stanga: impingeti comutatorul de directie de rotatie (8)
complet spre stanga.

inlocuirea mandrinei de gaurit
Scoateti mandrina veche:

1. Deconectati masina de gdurit de la sursa de alimentare pentru a
asigura siguranta.

2. Deschideti falcile mandrinei cat mai mult posibil, rotind-o in sens
invers acelor de ceasornic.

3. in interiorul mandrinei veti gési un surub de fixare. Scoateti acest
surub rotindu-| in sensul acelor de ceasornic (are filet invers).

4. Dupd ce ati indepartat surubul, tineti ferm mandrina si rotiti-o in sens
invers acelor de ceasornic pentru a o desuruba de pe ax.

Instalati mandrina noua:

5. Luati mandrina noud si insurubati-o pe ax rotind-o in sensul acelor de
ceasornic. Strangeti mandrina cu mana.

6. Reintroduceti surubul de fixare rotindu-l in sens invers acelor de
ceasornic (deoarece are filet invers).

7. Strangeti bine surubul in interiorul mandrinei.
Verificare finala:

8. Odata ce mandrina este instalatd, verificati alinierea acesteia
rotind-o manual pentru a vd asigura cd este fixata corespunzator si
se roteste fara a se clatina.

9. Reconectati masina de gaurit la sursa de alimentare si testati
mandrina pornind masina la vitezd redusa.

INTRETINERE

[nainte de a efectua orice operatiune de intretinere preventivd, asigurati-vd
intotdeauna ca unealta este oprita si deconectatd de la priza.

Stergeti regulat (de preferinta dupd fiecare utilizare) carcasa cu o céarpa
moale. Asigurati-vd cd nu s-a acumulat murdérie sau praf in orificiile de
ventilatie. Pentru murdaria persistentd, utilizati o carpa moale umezita cu
apa cu sapun. Nu utilizati solventi precum benzenul, alcoolul, solutia de
amoniac sau substante similare, deoarece acestea pot deteriora partile din
plastic ale sculei.

Perii de carbon
ANATENTIE!

Aceastd masina este echipata cu perii de carbon care joacd un rol crucial
in functionarea sa. Aceste perii necesita inspectie si inlocuire periodica
pentru a asigura functionarea eficienta si sigurd a sculei. Se recomanda
efectuarea acestei intretineri la un centru de service specializat, deoarece
acestea dispun de expertiza si echipamentul necesar pentru a efectua
inlocuirea in mod corespunzator. Intretinerea regulatd a periilor de
carbon va contribui la prelungirea duratei de viata a masinii de gdurit si la
mentinerea performantei sale optime.

Pentru o functionare sigurd si fiabild a instrumentului, refineti ca reparatia,
intretinerea si reglarea acestuia trebuie efectuate in centre de service care
utilizeaza exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!




Numai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

. dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viaté sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunétor asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.
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UTGFURO
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PS700  PS800Pro  PS1100
Névleges fesziiltség (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50 50
Névleges teljesitmény (W) 450 450 810
Uresjérati fordulatszém (min™) 0-3300 0-1150 0-2800
Ut6 izemmod +
Utésszam (min™) - - 0-44800
Tok d | ndan Kulosos
Tok kapacitdsa (mm) 0.8-10 0.8-10 1.513
Maximalis fardsi atmér§ (mm)

Fa 18 25 25
Beton - - 13
Fém 10 10 10
Védelmi osztély ] I Il
Védelmi szint 1PX0 IPX0 P20
Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatéarozott zajkibocsatési
értékek:

Hangnyomdsszint (dB(A)) LpA=83.5T LpA=83.51  LpA=88
Mért hangteljesitmény-szint WA=94.51 LWA=94.51 LWA=99
(dB(A))

Bizonytalansag K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatéarozott rezgés osszértékek

és bizonytalansagi tényez6 (K):
Rezgésszint (m/s?)

Fémfuras 3.264 4.84 2.54
Beton iitéses furdsa - - 9.48
K bizonytalansag (m/s?) 15 1.5 1.5
Sily EPTA (kg) 1.37 1.6 2.0
Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 16 1.8 2.4
Halozati kabel hossza (m) 2.0 2.0 2.0
Modell PS1350  PS1350M PS1700/2
Névleges fesziiltség (V AC) 220-240 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50 50
Névleges teljesitmény (W) 1050 1050 1050
Uresjarati fordulatszam (min’) 02950 02950 20010
Ut6 izemmod + + +
B . 0-19200/
Utésszém (min™ - -

(min) 0-47200  0-47200 51200
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Kulcs

Tok Kulcsos nélkiili Kulcsos
Tok kapacitdsa (mm) 1.513 1.513 1.5-13
Furasi 4tmér6 (mm)

Fa 25 25 25
Beton 13 13 13
Fém 10 10 10
Védelmi osztély 1] Il Il
Védelmi szint 1PX0 IPX0 1P20

Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
értékek:

Hangnyomdsszint (dB(A)) LpA=90 LpA=90 LpA=97
Mért hangteljesitmény-szint LWA=101 = LWA=101  LWA=108
(dB(A))

Bizonytalansag K (dB(A)) K=5 K=5 K=5

Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatérozott rezgés osszértékek
és bizonytalansagi tényez6 (K):

Rezgésszint (m/s?)

Fémflrés 4.84 4.84 6.14
Beton iitéses furdsa 16.04 16.04 18.44
K bizonytalansag (m/s?) 15 15 1.5
Sily EPTA (kg) 2.3 2.3 3.0
Sily (tartozékokkal egyiitt) (kg) 2.7 27 3.6
Hélézati kdbel hossza (m) 2.5 25 2.0

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsatési értékek a
szerszdm foébb alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Ha azonban a
szerszdmot mas célokra, eltéré tartozékokkal haszndljék, vagy nem
megfeleléen karbantartjdk, a kibocsatasi értékek eltérhetnek. Ez
jelentésen megndvelheti a telies munkaidé alatti expoziciés szintet.
A kibocsatési értékek a szerszém hasznalatanak mddjatél fliggéen
véltoznak, és meghaladhatjék a jelen tajékoztatoban megadott értékeket.
Ezek a kibocsétasi szintek felhasznalhaték a szerszamok egymés kozotti
Osszehasonlitdsdra, valamint az expozicid elézetes értékelésére. A
terhelés pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idGtartamokat
is, amikor a szerszém le van dllitva vagy haszndlat nélkil mdkodik,
mivel ezek jelentésen csokkenthetik a teljes munkavégzési id6 alatti
Osszterhelést. Hatarozzon meg tovébbi biztonségi intézkedéseket a kezeld
védelme érdekében, példaul a szerszdm és a tartozékok karbantartasét,
a kezek melegen tartasat, halldsvédé hasznalatdt és a munkarend
megszervezését.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Tok 7. Bekapcsolé gomb
2. Utd lizemméd kapcsold 8. Sebességkorlatozé
3. Szell6zényildsok 9. ROgzité gomb

4. Mélységmérd furat 10. F6 fogantyl

5. Kiegészitd fogantyu 11. Sebességkapcsold
6. Visszafordito kapcsold

A CSOMAG TARTALMA*

PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
PS1700/2 a7ikes a7

1. Hasznalati Gtmutato 1.K?z!konyv 1'K?Zf )
2. Flré 2. Far6 2. Far6gép

iA mglgégzité,fqgantyﬂ 3. Kiegészit6 fogantyd = 3. Szénkefék
. Mélységméré ke
5. Tokménykulcs 4 Mellyseglmero
6. Szénkefék 5. Szénkefék

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vdsarlds orszdgatdl fiiggéen
eltérhet. A csomag tartalmaval kapcsolatos részletes informdcidkert kerjiik,
olvassa el a termékhez mellékelt listat, vagy vegye fel a kapcsolatot a helyi
forgalmazéval.

A Procraft vezetékes firék nagy teljesitményt nydjtanak kiilonbdzd
feladatokhoz. Az iit6firé a kalapacsfunkcidjanak koszonhetéen idedlis
keményebb anyagok, példaul beton és tégla flrdsahoz. Allithaté
fordulatszammal, hatramenet-kapcsoldval és ergondmikus kialakitassal
rendelkezik, kiegészité fogantyuval, igy tokéletesen alkalmas igényes
munkék elvégzésére.

A nem iit6furé leginkabb kénnyebb anyagok, példaul fa, fém és miianyag
furasara alkalmas. Konnyd, kompakt kialakitdsa zokkendmentes, preciz
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furdst és konnyd kezelhet6séget biztosit. Mindkét modell megbizhatd,
dllandé teljesitményt nydijt, igy elengedhetetlen eszkozok a szakemberek
és a barkdcsolok szdmara egyarant.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot.
Az aldbbi utasitasok be nem tartasa aramiitéshez, tlizhoz és/vagy stlyos
sériilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast Grizzen meg késdbbi felhasznalds
céljabol.

A figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos szerszam” kifejezés a
hélézati (vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos
szerszamra vonatkozik.

ALTALANOS JELEK ES SZIMBOLUMOK
Mindig viseljen védészemiiveget - megvédi a szemét a

repiilo részecskéktol.

Viseljen fiilvéd6t - megvédi a hallasat a tulzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

Altalanos veszélyre figyelmeztetd jelzés.

Az eurdpai irdnyelvek vonatkozd alapvetd biztonsagi
szabvanyainak megfelel6en

~>O®®

Eurazsiai megfelel6ségi jelolés.

Ukran megfelel6ségi jelolés

FUROKRA VONATKOZO KULONLEGES BIZTONSAGI
SZABALYOK
1. Alkohol vagy gydgyszerek fogyasztasa, illetve betegség, laz

vagy féaradtsag esetén a reakcioidé romolhat. llyen esetekben ne
hasznaljon elektromos késziilékeket!

2. Az elektromos eszkozoket eredeti csomagoldsukban tarolja, és
tartsa tavol a gyermekektél.

3. Haszndlaton kiviil, munkasziinetek, bedllitasok, tartozékcserék és
karbantartds soran mindig hizza ki a tépkéabelt a konnektorbél.

4. Soha ne hordozza az elektromos eszkdzoket a tépkabeliiknél fogva.
Ne hizza ki a csatlakozot a konnektorbdl a tapkébel meghizésaval.

5. Keriilje a motor terhelés alatti leallitasat.
6. Keriilie a gép véletlen beinduldsat.

7. Abedllitasi munkdak és az 6sszeszerelés utan ne hagyja a kulcsokat
a szerszamban.

8. Mindig hasznélja a géphez mellékelt segédfogantyit. Az irdnyitds
elvesztése személyi sériilést okozhat.

9. Olyan miiveletek végzése sordn, amikor a vagészerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat tdpkabelével érintkezhet, a gépet a
szigetelt fogdfelileteken fogja meg. Ha a vagdszerszam fesziiltség
alatt all6 vezetékkel érintkezik, a gép szabadon all6 fémrészei
fesziiltség ald keriilhetnek, és aramiitést okozhatnak a kezelének.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Kérjiik, olvassa el és vegye figyelembe az aramiités, sériilés és tliz
elleni védelemre vonatkoz6 alabbi megjegyzéseket.

2. Ellendrizze, hogy a teriiletén rendelkezésre all6 aramellatds
kompatibilis-e a gépen feltiintetett fesziiltséggel.

3. Ellendrizze, hogy az elektromos szerszémok és a csatlakozasok nem
sériiltek-e.

4. A tépkabelt csak kikapcsolt szerszam esetén csatlakoztassa az
aramforrashoz.
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5. Mindig kapcsolja be a szerszamot, miel6tt a munkadarabhoz érne.

6. Vegyen véddintézkedéseket az daramiités ellen. Keriilie a test
érintkezését  foldelt alkatrészekkel, példaul — fémcsovekkel,
radiatorokkal, tiizhelyekkel vagy hiitészekrényekkel.

7. A hémérséklet nagy ingadozdsa kondenzaciéhoz vezethet a
fesziiltség alatt allo alkatrészeken. Hasznalat el6tt hagyjon id6t a
gépnek, hogy alkalmazkodjon a munkateriilet hdmérsékletéhez.

8. Ne haszndlija a gépeket, szerszamokat vagy tartozékokat a
tervezettdl eltérd célokra.

9. A balesetek elkeriilése érdekében ne viseljen ékszereket vagy laza
ruhazatot, amely a mozgd alkatrészekbe akadhat. A hosszu hajat
hajgumival vagy hajhaléval kell 6sszekdtni. Cstiszasgatld labbeli és
véddkesztyd viselése ajanlott.

10. Ha por, szalkdk vagy forgacsok jelenthetnek problémat, vagy ha
fej felett dolgozik, viseljen véddszemiiveget és, ha sziikséges,
véddélarcot.

.Padldn, létrakon és allvanyokon végzett munka sordn mindig
tigyeljen a biztonségos talajra.

12. Az elektromos szerszdmokat tartsa tévol a nedvességtdl és az
es6tél. Soha ne meritse ket vizbe.

13.Kiiltéri munkavégzéskor kizardlag jovahagyott szerszamokat és
kiiltéri hasznélatra jelolt hosszabbité kabeleket hasznéljon.

14. Ne haszndlja a berendezést olyan teriileteken, ahol robbanasveszély
4ll fenn.

15.Ha ezt a késziiléket mdsnak adja &t, adja at neki is ezeket az
utasitésokat.

16. A javitasokat kizardlag szakemberek végezzék, eredeti alkatrészek
felhasznéldséval.

17. Minden hasznélat el6tt, kiilondsen hosszd leéllas utan, ellendrizze a
gépet kopas vagy sériilés jeleire.

18.Védje magédt az aramiitést6l azaltal, hogy elkeriili a foldelt
tdrgyakkal - példaul fémcsdvekkel, radidtorokkal, kélyhékkal és
hiitoszekrényekkel - val6 érintkezést.

19. Soha ne lizemeltesse a szerszamot robbandsveszélyes kornyezetben
vagy gyulékony anyagok kozelében.

20.Az erés hémérséklet-ingadozasok kondenzaciét okozhatnak az
elektromos alkatrészeken. Hasznélat el6tt hagyja, hogy a szerszém
akklimatizalddjon a szobahdmérséklethez.

21.Ne hagyja, hogy a motor terhelés alatt ledlljon. Ha ez mégis
megtorténik, azonnal éllitsa le a munkat, és csokkentse a terhelést.

22.Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a beallitds vagy dsszeszerelés
utdn nem maradtak szerszdmok vagy kulcsok a gépben. Hasznélat
el6tt tévolitsa el 6ket.

23. A szerszém haszndlat kdzben magas hémérsékletre melegedhet. Az
égési sériilések elkeriilése érdekében a szerszam cseréjekor mindig
viseljen véddkeszty(it.

1

BIZTONSAGI UTMUTATO HOSSZU FUROK HASZNALATAHOZ
1. Soha ne mikodtesse a szerszdmot a flrészar maximalis
névleges fordulatszdméandl nagyobb sebességgel. Magasabb
fordulatszamoknal a farészar konnyen meggorbiilhet, ha szabadon
forog anélkiil, hogy érintkezne a munkadarabbal, ami személyi
sériiléseket okozhat.

2. A furast mindig alacsony fordulatszamon kezdje meg, gy,
hogy a flrohegy érintkezzen a munkadarabbal. Magasabh
fordulatszamoknal a fdréhegy konnyen meggdrbiilhet, ha szabadon
forog anélkil, hogy érintkezne a munkadarabbal, ami személyi
sériilést okozhat.

3. Csak a faroval egyenes vonalban gyakoroljon nyomast, és ne
gyakoroljon tulzott nyomast. A firék meggérbiilhetnek, ami toréshez
vagy az iranyitds elvesztéséhez vezethet, és személyi sériilést
okozhat.

ARAMELLATAS

A szerszamot a jelolécimkén feltiintetett fesziiltségnek megfeleld
fesziiltségre kell csatlakoztatni. Alacsony fesziiltség(i dram hasznélata
a szerszam tllterheléséhez vezethet. Aramtipus - valtakozé daram,
egyfézisi. Az eurépai szabvanyoknak megfeleléen a szerszam kettds
védelemmel rendelkezik az dramiités ellen, ezért foldeletlen aljzathoz is
csatlakoztathatd.

A SZERSZAM HASZNALATA

A\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelése vagy eltdvolitasa elott gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam Kl van kapcsolva, és a konnektorbél kihtzva van, hogy elkeriilje
a véletlen bekapcsolodast.




A segédfogantyii felszerelése’

1. Forgassa el a kiegészité fogantyd alsé részét (a markolatot)
az Oramutaté jarasaval ellentétes irdnyba a rogzité szorito
meglazitasahoz.

2. Miutan kelléen meglazult, csiisztassa a fogantyut a furégépre.

3. Forgassa el a fogantyut a kivant munkapozicioba.

4. Hizza meg a fogantylt az dramutaté jarasaval megegyez6 irdnyba
forgatva, amig szildrdan rogziil.

5. Ha djra kell allitania a poziciét, lazitsa meg Gjra a rogzitét, éllitsa
be a foganty(t az 0j pozicidba, majd régzitse gy, ahogy kordbban.

A firasi mélység bedllitasa '
A mélységméré segitségével bedllithatja a kivant farasi mélységet.

1. Lazitsa meg a segédfogantydt az éramutatd jaraséval ellentétes
iranyba forgatva.

2. Helyezze be a mélységmérét a segédfogantyu 4. furatéba.

3. Allitsa_be a mélységmér6t Ggy, hogy a firdhegy csicsa és a
mélységiitkdz6 széle kozotti tavolsag megfeleljen a kivant furdsi
mélységnek.

4. Hizza meg a segédfogantyit az dramutatd jarasaval megegyez
iranyba, hogy a mélységmérd a helyén rogziiljon.

! Felhivjuk figyelmét, hogy a PS700 és PS800Pro modellekhez a
segédfogantyu €s a mélységmérd nem tartozik a csomaghoz.

Farészar beszerelése kules nélkiili tokmanyba 2:
1. Atokmany kinyitasa: Tartsa stabilan a furct, és kézzel forgassa el a
tokmanyt az éramutatd jaraséval ellentétes iranyba, hogy a pofak a
furészar befogadasahoz elegendé mértékben kinyiljanak.

2. Afurészar behelyezése: Helyezze a flrdszérat a tokmanyba, tigyelve
arra, hogy kozépen legyen és megfelelden illeszkedjen a pofak kézé.

3. A tokmany meghizésa: Forgassa kézzel a tokményt az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba, amig szorosan rogzil, iigyelve arra,
hogy a firdszar biztonsédgosan rogziiljon.

4. A flrészér eltdvolitdsa: Ha a flrdszérat el kell tavolitani, tartsa
szilardan a farot, és forgassa el a tokmdnyt az 6ramutatd jarasaval
ellentétes irdnyba. A frdszar kioldddik, és kiveheti a tokmanybdl.

2Csak PS700, PS800Pro, PS1350M

Furdszar beszerelése kulcsos tokmanyba®:

1. A tokmany kinyitdsa: Helyezze be a tokmdnykulcsot a tokmany
oldalén taldlhaté egyik lyukba, és forgassa balra, hogy a pofék
annyira kinyiljanak, hogy beférjen a flrészar.

2. Helyezze be a flrdszérat: Helyezze a flrészérat a tokményba,
tigyelve arra, hogy kdzépen legyen és megfelelGen illeszkedjen a
pofék kozé.

3. Atokmany meghizasa: A tokmanykulccsal forgassa el az dramutaté
jarasaval megegyez6 irdnyba a tokméany meghizésahoz. Ugyeljen
arra, hogy minden oldalrél meghtzza a tokmanyt: a kulcsot minden
furathoz illessze, hogy a firofejre egyenletes nyomas nehezedjen.

4. Végsé ellendrzés: A meghlzds utan en{hén rangassa meg a
furoszarat, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy biztonsagosan
rogziilt, miel6tt megkezdené a munkat.

5. A flrdszar eltavolitasa: Ha a furdszarat el kell tavolitani, tartsa
stabilan a fardt, és forgassa a tokmanykulcsot az dramutaté
jarasaval ellentétes irdnyba a pofak kinyitasdhoz. A flrdszar
kiszabadul, és kiveheti a tokményhol.

?Csak PS1100, PS1350, PS1700/2

Beallitasok normal furashoz és iitvefiirashoz

Az iitéses flras és a normal furds csak az dramutaté jardsaval megegyezd
iranyban lehetséges.

1. Fras iités nélkil - Ezt a mddot torékeny anyagok, pérusheton, fém
vagy fa lités nélkiili firdsdhoz haszndljak.
2. Utéses furas* - Ezt az lizemmaddot beton, tégla, ké és iireges tégla
furésahoz tervezték.
4 Ez az lizemmad a PS700 és PS800Pro modelleken nem elérhetd.
Furas iités nélkiil
Az  iitésmentes flrdsi iizemmdd bedllitdsdhoz

forgassa az
tizemmodkapcsol6t (2. elem, 1. dbra) a ,firé” szimbélumra.

Utéses furas
Az iitéses flrdsi lizemmod beédllitdésahoz forgassa el az lizemmadd-
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kapcsoldt (2. pont, 1. abra) a ,kalapacs” szimbdlumra.

Fokozatvalasztas®

A sebességfokozat-valasztdval (11. pont, 1. dbra) két sebességtartomanyt
vélaszthat ki eldre:

O Elsé fokozat - Alacsony fordulatszdm-tartoméany nagyobb furdsi
4tmérokkel valé munkavégzéshez.

0 Masodik fokozat - Nagy fordulatszam-tartomany kisebb firasi
4tmérokkel torténé munkavégzéshez.

%Ez a funkcid csak a PS1700/2 modellnél érhetd el.

Be-/kikapcsolas
A\ FIGYELEM!

A szerszdm haszndlata el6tt mindig ellendrizze a kapcsold miikddését. A
kapcsolot elengedés utan konnyen vissza kell allnia a ,Ki" alldsba.

A szerszdm bekapcsoldsdhoz nyomja meg a kapcsolét. A gép
kikapcsolasahoz engedije el a kapcsol6t.
Rogzitdgomb
Folyamatos miikodéshez hasznalhatja a rogzité gombot.
1. Tartsa lenyomva a kapcsolot (7). A gép elkezdi a munkat.

2. Nyomja meg a rogzité gombot (9). Most elengedheti a kapcsoldt, a
gép tovdbbra is mlikddni fog.

3. Agép ledllitasahoz rovid ideig nyomja meg a kapcsolét (7).

A\ FIGYELEM!
Tartsa az ujjat a kapcsoldn, hogy barmikor ledllithassa a gépet! Az irdnyitas
elvesztése személyi sériilést okozhat!

A gép a be-/kikapcsolé gombra (7) gyakorolt nyomas fiiggvényében 0 és a
maximalis sebesség kozott valtozd sebességgel mikodik. Enyhe nyomés
alacsony fordulatszamot eredményez, ami zékkenémentes és szabalyozott
indl’téﬁt tesz lehet6vé. Keriilie a gép tilterhelését, amely ledllashoz
vezethet.

Sebességvalasztas

A kivant maximalis fordulatszdm a forgogombbal (8. pont) allithaté be,
még a gép miikodése kozben is. A forgogomb korldtozza a maximalis
fordulatszémot, de a csokkentett tartomanyon beliil a be-/kikapcsold
gombra gyakorolt nyomas véltoztatdsaval tovabbra is siman szabalyozhatja
a fordulatszamot.

1. Nyomja meg a be-/kikapcsold gombot (7), és rogzitse azt a
reteszelégombbal.

2. Allitsa be a kivdnt maximélis fordulatszamot a forgégomb
segitségével.

A megfelelé fordulatszam az anyagtdl fiigg, és gyakorlati probakkal
hatarozhaté meg.
A\ FIGYELEM!
Hosszabb ideig tartd, alacsony fordulatszami hasznélat utdn hagyja
a gépet lehdlni dgy, hogy terhelés nélkiil kdriilbelil 3 percig maximalis
fordulatszamon futtatja.
A forgasirany megvaltoztatasa
A forgésirany-kapcsol6t (8. szdmi alkatrész) csak a gép ledlldsakor
mikodtesse. A gép forgasirdnyat a kapcsoloval (8. szamu alkatrész
lehet megvaltoztatni. A be-/kikapcsold kapcsold (7. szamu alkatrész,
bekapcsolt dllapotaban a forgasirany-kapcsold reteszelve van.

1. Jobb forgés: Tolja a forgdsirany-kapcsol6t (8) teljesen jobbra.

2. Balra forgatas: Tolja a forgasirany-kapcsoldt (8) teljesen balra.

A firotokmany cseréje
A régi tokmany eltavolitdsa:
1. A biztonsag érdekében vélassza le a firégépet az dramforrasrol.

2. Forgassa el a tokményt az éramutatd jarasaval ellentétes irdnyba,
hogy a pofak a lehetd legszélesebbre nyiljanak.

3. A tokmany belsejében taldlhaté egy rogzitocsavar. Csavarja ki ezt
a csavart az dramutatd jardsaval megegyezd irdnyba gforditott
menettel rendelkezik).

4. A csavar eltdvolitisa utén szorosan fogja meg a tokményt, és
forgassa balra, hogy kicsavarja a tokmanyt az orsorél.
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Az Uj tokmdny felszerelése:

5. Vegye el6 az Uj tokmanyt, és csavarja ra az orséra az dramutaté
jarasaval megegyezé iranyba forgatva. Hizza meg a tokmanyt
kézzel.

6. Helyezze vissza a rogzitécsavart az 6ramutatd jarasaval ellentétes
irdnyba forgatva (mivel forditott menete van).

7. Huzza meg a csavart szorosan a tokmany belsejében.

Végsé ellendrzés:

8. A tokmany felszerelése utan ellendrizze annak bedllitasat l]?y, hogy
kézzel megforgatja, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy megfelelden
rogziilt-e, s imbolygas nélkiil forog-e.

9. Csatlakoztassa Ujra a firogépet az dramforrdshoz, és tesztelje a
tokmanyt tgy, hogy a frégépet alacsony fordulatszamon mikodteti.

KARBANTARTAS

A megel6z6 karbantartasi munkdk elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg
arrél, hogy a szerszam ki van kapcsolva és a konnektorbél kihizva.

Rendszeresen (lehet6leg minden hasznalat utan) torolje le a hazat egy
puha ruhaval. Gy6zddjon meg arrdl, hogy a szell6zonyilasokban nem
halmozddott fel szennyezédés vagy por. A makacs szennyezddések
eltavolitasdhoz hasznaljon szappanos vizzel megnedvesitett puha ruhat.
Ne hasznéljon olddszereket, példaul benzolt, alkoholt, ammadniaoldatot
vagy hasonld anyagokat, mivel ezek karosithatjék a szerszam mianyag
alkatrészeit.

Szénkefék
A\ FIGYELEM!

Ez a gép szénkefékkel van felszerelve, amelyek dont6 szerepet jatszanak
a mikodésében. Ezeket a keféket rendszeresen ellendrizni és cserélni kell,
hogy a szerszém hatékonyan és biztonségosan miikddjon. Javasolt ezt a
karbantartast egy szakosodott szervizkdzpontban elvégeztetni, mivel ott
rendelkeznek a cseréhez sziikséges szakertelemmel és felszereléssel. A
szénkefék rendszeres karbantartasa hozzajarul a firogép élettartamanak
meghosszabbitasahoz és optimalis teljesitményének fenntartdsahoz.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében vegye
figyelembe, hogy a szerszdm javitdsat, karbantartasat és bedllitdsat
kizérélag szervizkdzpontokban szabad elvégezni, kizérélag eredeti
potalkatrészek és fogyéeszkozok felhasznélasaval.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gydjteni kdrnyezetbardt (jrahasznositas
céljabal.
A nem megfeleld artalmatlanitds esetén az elhaszndlédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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OPENb
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
WHCTPYKLUMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb PS700 PS800Pro  PS1100
Hgy;:;;,‘:,",::,";;e wanpaxenne B 500040 | 220240 220240
Yacrora (M) 50 50 50
HomuHanbHas MowwHocTb (BT) 450 450 810
06opoThi ¥orocroro xona 03300 01150  0-2800
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YpnapHas - - +
YacToTa yaapos (MuH") - - 0-44800
Becknto- Becknio- M
MatpoH 4eBOji 4eBoi KntoueBoii
BMecTMMOCTb naTpoHa (MM) 0.8-10 0.8-10 1.5-13
MakcumanbHblit AnameTp
ceepneHns (Mm)
Lepeso 18 25 25
BetoH ) 3 13
Metan 10 10 10
Knacc sawutbl Il Il Il
YpoBeHb 3aluTbl IPX0 IPX0 1P20
3HayeHus ypoBHA LWyMa onpefieneHbl B cooTeTcTBIN C EN 62841-2-1:
YpoBeHb 3BykoBoro aaenenns | LPA=83.51 LpA=83.51  LpA=88
(mB(A))
M3MepeHHblit ypoBeHb WA=94.51 LWA=94.51 LWA=99
3BYKOBOIA MolyHoCTH (3B(A))
NorpewHocTs K (aB(A)) K=5 K=5 K=5

06Lue 3HaueHNs BUOPALIMK 1 MorpelHocTb K onpefeneHbl B
cootsetcTBMN C EN 62841-2-1:

YpoBeHb BUGpaLum (M/c?)

CBepneHve metana 3.264 4.84 2.54
YpapHoe cBepreHue 6eToHa - - 9.48
MorpewHocTb K (M/c?) 15 15 15
Bec EPTA (kr) 1.37 1.6 2.0
Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMNEKT
nocraeku) (kr) 1.6 1.8 24
[nuka kabens (M) 2.0 2.0 2.0
Mogenb PS1350  PS1350M PS1700/2
HomuHanbHoe HanpsikeHue (B
MocToAHHOE) 220-240 220-240 220-240
Yacrora (M) 50 50 50
HomuHanbHas MolHocTb (BT) 1050 1050 1050
060pOTbI X0/10CTOrO X0Aa 0-1200/0-
(Mun) 0-2950 0-2950 3200
YpnapHas + + +
YacToTa yfapos (MuH") 0-47200 0-47200 019200/
51200

~ | becknio- o
Matpox Kntouesoi 4eROl Kniouesoii
BMecTMMOCTb naTpoHa (MM) 1.513 1.513 1.513
MakcumanbHblii fuametp
ceepneHus (Mm)
[lepeso 25 25 25
BeToH 13 13 13
Metan 10 10 10
Knacc 3awutbl Il Il Il
YpoBeHb 3aLuThbl 1PX0 IPX0 1P20
3HayeHus ypoBHA WyMa onpefeneHbl B cootTBeTcTBum ¢ EN 62841-2-1:
YpoBeHb 3eykogoro fasnienns | LPA=90  LpA=90  LpA=97
(mB(A))
/I3MepeHHblIil ypoBeHb LWA=101 = LWA=101 LWA=108
3BYKOBOW MoLyHoCTH (AB(A
MorpewHocTb K (aB(A)) K=5 K=5 K=5

061uMe 3HaYeHUs BUBPALIMK M NOTPELHOCTb K onpepeneHbl B
cootBetcTBuM C EN 62841-2-1:

YpoBeHb Bubpawnm (M/c?)

CeepneHue MeTana 4.84 4.84 6.14
YpapHoe cBepreHue 6eToHa 16.04 16.04 18.44
MorpewHocTb K (M/c?) 15 1.5 1.5




Bec EPTA (kr) 2.3 2.3 3.0
Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMNEKT

nocraeku) (kr) 27 27 3.6
[nuHa kabens (m) 2.5 2.5 2.0

MPEAYNPEXEHWE: 3asiBneHHble ypoBHM BMOpaLMM W Wyma COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 061acTAM NPUMeEHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecu
MHCTPYMEHT UCMONIb3YeTCA ANA APYIUX Lened, C APYTUMI NPUHAANEXHO-
CTAMM UNN B NOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YDOBHM LyMa u BUGPa-
Lnit MOTYT OTNNYATLCA. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO YBENUUUTb YPOBEHb
BO3/1E/iCTBYSA B TeYeHue BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Wyma i BUGpa-
Luu GypyT BapbUPOBATLCSA B 3aBUCUMOCTU OT CNOCOBOB UCNONb30BAHMS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATb YPOBHY, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. ITH YPOBHM LWYMa U BUGPALMK MOTYT UCMONbB3O-
BATbCA NSl CPABHEHNS OJHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM U ANsl NpeABapu-
TeNbHOW OLiEHKN BO3/ECTBIA. TOYHAA OLiEHKA Harpy3Ku Takxe JOMKHa
YYUTbIBATb BPEMS,, KOT/Aa UHCTPYMEHT BbIKNHOUYEH MU PAaGOTAET, HO He UC-
NoNb3yeTcs. ITO MOXKET 3HAYUTEILHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeaenuTe AONONHUTENbHbIE MEPbI Ge30nacHo-
CTU NS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 06CNyKNBaHNE UHCTPYMEHTa U
NPUHAANEXHOCTEN, COrpeBaHme pyK, UCNONb30BAHMe 3aLLUTbI CIyXa v op-
raHu3auus paéoyero npotecca.

OMUCAHME YACTEI (*PUC. 1)

1. MatpoH 7. KHonka BK/OYeHUs
2. Tlepekntoyatesb yaapHOro 8. OrpaHuyuTenb CKOpOCTH
PEXVMA 9. KHomka 6n0oKUpOBKM BK/THOYEH-

3. BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS

4. OTBEPCTME ANA YyCTaHOBKKN
orpaHuuutens I'ﬂyﬁMHbI

5. [lononnutenbHas pyKosaTb
6. lepekntoyatens pesepca

HOrO NONOXeHA
10. OcHoBHas pyKoATb
11. Nepekntoyatensb ckopocTei

COJEPXXMMOE NOCTABKU*
PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
PS1700/2
1. MHCTpyKLWS 1. UHcTpykuus 1. UHcTpykuma
2. lipenb 2. fipenb 2. lpenb
3. llononxutenbHas 3. lononHutenbHas 3. YronbHble WeTkn
EY'BONTb pyKoATb
. OrpaHuunTens
TNy6UHbI ?m%ﬁ’ﬁ;"”me"b

5. Kntou gns natpona
6. YronbHble WeTku 5. YrosibHble WeTku

* ﬂo»(anyﬁcra, oﬁpamre BHUMaHue, Y10 COAEPXXUMOe ynaKkoBKU MOXeT OT-
JIn4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI MOKYIMKU. ﬂﬂﬁ nonyyeHuns KOHKPETHOﬁ
MH¢0pMaL{I4M 0 CoAepXxnmMom BalLeif MocTaBKu oﬁpamrect: K BalnMm mecTt-
HbIM GUCTPUBbIOTOPAM.

[lpenu ¢ ceTeBbIM NUTaHMeM Procraft o6ecneynBatoT BbICOKYIO NPOU3BO-
AMUTENbHOCTb ANS PA3NUYHBIX 3a4a4. YAapHas Apenb UALanbHO NOAXOAUT
ANA paboTbl ¢ 6onee TBEPALIMU MaTEPUANaMu, TAKUMIU Kak 6ETOH U Kup-
nuy, 6narogaps GyHKUMM yaapa. OHa OCHaLLeHa PerynupoBKoil CKOPOCTH,
nepekioyaTenem pesepca u IproHOMUYHbIM AU3ANHOM C JOMONHUTENb-
HOW PYKOSITKOIA, YTO AeNaeT ee nAeanbHoil ANs CNOXHbIX paborT.

HeypapHas apenb fyylue BCEro NoaXoAuT ANs paboTbl ¢ Gonee nerkumm
MaTepuanamu, TakKUMKU Kak iepeBo, MeTan U nnacTuk. Ee nerkuit u kom-
NaKTHbI# AW3aiiH 06ecneynBaeT NNaBHOE W TOYHOE CBEPEHME C yao6-
CTBOM B 0bpalleHnn. 06e Mogenu 06ecneynBatoT HafexHy n cTabunb-
HYH0 MOLLHOCTb, YTO feflaeT UX He3aMeHUMbIMU UHCTPYMEHTaMu Ans
npodeccuonanos u no6uteneii DIY.

MPABWJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTU

A OCTOPO)KHO' 03HaKOMbTECb CO BCEMM npeAynpemAeuuaMu no
wnncTtp xapaK-
Tepucrm(amu npenoc'rasneuubmu BMecTe ¢ nauuou aNeKTPUYECKoi
MalWKHOA. HeBbiMONHEHNe BCEX MPUBEAEHHbIX HIKE YKasaHMil MOXeT
NPUBECTYN K NOPaXEHMI0 3NIEKTPUYECKNM TOKOM ¢ (Mnm{ K TAXenomy Te-
NEeCHOMY MOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCe NpeynPex/eHna 1 MHCTPYKLUM ANA CNPaBKiA.
TepMUH «aNeKTpuyeckas MallMHa» UM «3NEeKTPOUHCTPYMEHT» B BTUX
npeAynpexAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
YecKoil MalLMHe UK K akKyMynsaTopHoii (6ecnpoBoAHOIT) aneKTpuyeckoi
MaluyHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI
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Bcerpa HajeBaiiTe 3alyuTHble OYKM — 3alUMLLAIOT rnasa ot
yacTuy.

Hocute 3alMTHbIe HaYWHWKW — 3aliMLLAaoT CyX OT 4pes-
MepHoro wyma.

@ MpoyTuTe MHCTPYKLUM

06Lee npeaynpexeHue 06 onacHocTh

COOTBETCTBUE C OCHOBHBIMU CTaHAApTaMu No 6e3onacko-
CTU NPUMEHUMbIX EBPONEICKMX AUPEKTHB.

EBpasuiickuil 3HaKk COOTBETCTBUS.

YKpaMHCKMﬁ 3HaK COOTBETCTBMA

OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTM A1 APENEN

1. Mpw ynotpe6nenun ankorons, neKapcTs UM Npu 6onesHu, Nuxo-
pajike, yCTanocTu Ballle BPeMs peakliv MOXET GblTb HapylIeHo.
He ucnonbayiite aneKTPOMHCTPYMEHTbI B TaKuX cyyasx!

2. XpaHuTe aNeKTPOUHCTPYMEHTbI B OPUTMHANbHOM YNakoBKe U Aep-
KUTE UX BHE JOCAraeMOCTH fJeTeil.

3. Bcerpa OTK/I0YaNTe WHYP NUTaHUA OT PO3ETKU BO BPEMS Nepepbl-
BOB, HAaCTPOIIKH, CMEHbI aKCECCYapOB U TEXHUYECKOTO 06CYKUBA-
HUs.

4. HuKorpa He NepeHocUTe 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI 3a LHYP NUTAHUS.
He BblgeprvBaiiTe WTencenb U3 Po3eTKM, NOTAHYB 3a LWHYP NUTa-
HUS.

W36eraiiTe 0CTaHOBKM MOTOPaA NOJA HArpy3Koii.
W36eraiiTe cnyyaitHoro BKIKOYEHWUS MHCTPYMEHTa.
Mocne HacTpoek n CGOPKVI He 0CTaBAIsTe KNoun B WHCTpyMeHTE.

Bcerga ucnonbayiiTe AOMOMHUTENbHYIO PYKOSTKY, NOCTaBASEMYIO
C MHCTPYMEHTOM. [10TEPS KOHTPONIS MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

© N oo

9. [lepXuTe MHCTPYMEHT TONMbKO 3a WU30JMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTH,
KOrAa BbIMONHAETE ONEepaLyio, NPU KOTOPOI PEXYLLUA MHCTPYMEHT
MOXET KOCHYTbCS CKPbITOI NPOBOAKM UAW WHYPa nuTanus. Ecnu
PeXYLUMiA UHCTPYMEHT KOCHETCS MPOBOAA NOA HAMPSKEHUEM, OT-
KpbITble METaNIMYeCcK1e YacTu HCTPYMEHTA MOTYT OKa3aTbCsl NOA
HanpsHKeHUeM 1 yAapuTb OnepaTopa TOKOM.

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTH MPU BbIMOJIHEHUU BCEX
OMEPALIMKX
1. MoxanyiictTa, 03HaKOMbTECb C KOMMEHTapUsiMi OTHOCUTENIbHO
Balledl 3alyTbl OT MOPaXeHUs NEKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM M
BO3ropaHus.

2. y6eﬂVITer, 4TO UCTOYHUK NUTAHWUA B BalleM pernoHe COBMeCTUM C
Hanps)XxeHnem, ykasaHHbIM Ha UHCTPYMEHTe.

3. TpoBepbTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI U 3NEKTPUYECKUEe COeUHEHUS
Ha Hannyue NoBpeXAEHNNA.

4. TlopkntovaiiTe WHYP NUTaHWUA K UCTOYHUKY NUTAHUA TONbKO Npu
BbIK/ItOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

5. Bcerpa BKNtoaiTe MHCTPYMEHT Nepes Tem, Kak KOCHYTbCs 06paba-
TbIBAEMOI IOBEPXHOCTH.

6. MpumuTe Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTY OT yAapa 3NeKTPUYecKUM To-
KOM. 36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMI YacTsIMK, TaKUMIU Kak
MeTannnyeckue TpyGbl, paAnaTopbl, MANTbI UK XONOAUNBHUKN.

7. Bonbluve Kone6aHus TemMnepaTtypbl MOryT MpUBECTU K 0GpasoBa-
HUIO KOHAEHCaTa Ha MPOBOAALLMX YacTsX. Mepef ucnonb3oBaHNeM
[fiaiiTe MHCTPYMEHTY BpeMst afanTupoBaTbcs K TeMnepaType pao-
yeil 30HbI.

8. He ucnonb3yiiTe WHCTPYMEHTbI, MalUWUHbI AW aKceccyapbl He Mo
Ha3Ha4YeHuw.

9. YTobbl M36EXATb HECYACTHbIX CNYYaeB, He HOCUTE yKpalleHWii n
CBOGOAHOW OAEXAbI, KOTOPasi MOXET 3aLEenuTbCA 3a ABUXYLLMECS

PRO-CRAFT




I RU | PYCCKUIA

4acTu. [LMHHbIE BONOCHI JOMKHbI 6biTb 3aBA3aHbl B XBOCT MM
y6paHbl B CETKY. PEKOMEHAYETC HOCUTb HECKOMb3SLLYO 06yBb U
3alUUTHbIE NepYaTKy.

10. Mpv pa6oTe C NbINb, CTPYXKKOI MW NPU paboTe Hag roN0Boi Hade-
BaliTe 3aLMTHbIE 04K 1, NPU HEOBXOAMMOCTH, MAcKy.

11. Beerpa obecnieunsaiite HafexHYIo OMopy npyu pa6oTe Ha nony, nect-
HUUax Unu CTPOUTENbHbIX necax.

12. [lepxuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BAANAM OT BAAXHOCTU U JOXKASA.
Hukorga He norpyxaiiTe ux B BOAY.

13.Mpu pa6oTe Ha OTKPLITOM BO3fyXe UCMONb3YiATE TONbKO Of06PEH-
Hbl€ MHCTPYMEHTbI U YANMHUTENN, NPeHa3HauYeHHble 1A HapyX-
HOrO NPUMEHEHUSA.

14.He ucnonbayitte 060pyfoBaHNe B 30HaX, rae CylWecTByeT onac-
HOCTb B3pblBa.

15. Mepen nepefjayeil MHCTPyMeHTa ApYroMy Yenoseky npefocTasbTe
3TU MHCTPYKLMK.

16. PeMOHT gonmxeH Mpou3BOAMUTbLCA TONbKO cneyuannucTamu Cc UCnonb-
30BaHMEM OpPUTMHasNbHbIX 3anyacTen.

17.Mepes KaxAbiM MCNONb30BAHUEM MPOBEPANTE MHCTPYMEHT Ha
NpeAMET U3HOCA U MOBPEX/AEHNH, 0COBEHHO NOCNE ANNTENBHOMO
npocTos.

18. 3awmTuTe cebs OT yaapa aNEKTPUYECKUM TOKOM, U36erast KOHTaKTa
C 3a3eMNeHHbIMK OGbEKTaMVI, TaKMMU KaK MeTannuyeckue prﬁbl,
pagmaTopbl, NINTbI U XONOAUITbBHUKN.

19. Hukoraa He MCnonb3yiTe MHCTPYMEHT B B3PbIBOONACHOW cpefe
W B6NNU3K NerkoBocnjaMeHALWmMxcs matepmanos.

20. CunbHble TemnepaTypHble Kone6aHus MOryT Bbi3BaTb KOHAEHCa-
LY Ha 3NEKTPUYECKUX KOMNOHEHTaX. [laiiTe MHCTPYMeHTY apanTu-
poBaTbCs K TeMneparype NoMeLLEeH!s Nepes UCroNb3oBaHNEM.

21.He ponyckaiiTe 0CTaHOBKM MOTOpa nop Harpyakoil. Ecnu ato npo-
13010, HEMeAJIEHHO NpeKpaTUTe PaGoTy U YMEHbLLNTE Harpy3aky.

22. BCeI’Aa yﬁeAMTECb, YTO BCE KNHOYM U UHCTPYMEHTbI U3BNEYEHbI U3
MalluHbl nocne HECTDOVIKM umm C6ODKM nepej UcnoJib3oBaHUEM.

23. CMeHHbIl MHCTPYMEHT BO BPeMs paboTbl MOXET HarpeBaTbcsi fO
BbICOKMX Temnepatyp. [11s ero 3ameHbl HEO6XOAMMO MCMONb30-
BaTb 3alLMTHbIE NepPYaTKK, YTOGbI 36EXaTb 0XKOroB.

WHCTPYKLMM N0 BE3OMACHOCTMW NPU UCMOJIb30BAHUU AJTUHHBIX
CBEPN

1. Hukorpa He pabotaiiTe Ha CKOpOCTH, NPeBbILWAOLLEA MAaKCUMab-
HYIO JONYCTUMYIO CKOPOCTb ANs ceepna. Mpyu 6onee BbICOKMX CKO-
pOCTSAX CBEPNO MOXET U3rnbaThbCcs, €CM ero BpallaTb CBOGOAHO,
He Kacasicb 06pabaTbiBaeMoro MaTepuana, 4To MoXeT NPUBECTU K
TpaBMme.

2. Bcerpa HaunHailTe CBeprieHne Ha HU3KOW CKOPOCTH, KOraa KOHUYMK
cBepna kacaetcsi o6pabaTbiBaeMoro Matepuana. Ha BbICOKUX CKo-
POCTSAX CBEPJIO MOXET U3rMbaThbCs, EC/IN OHO BPALLAETCA CBOGOAHO,
He Kacascb MaTepuana, YTo MOXeT NpUBECTH K TpaBMe.

3. [Mpunaraiite ycunue TONbKO B NPAMOIA NIMHAN CO CBEP/IOM U He
npuKNagbiBaiiTe Ype3MepHoro fAaBneHns. CBEpO MOXET MU3ru-
6aTbCs, YTO NPUBEAET K MONOMKE UNN NOTEPE KOHTPONS, YTO MOXET
BbI3BATb TPaBMY.

WCTOYHUK MUTAHUA

WNHCTPYMEHT JOMKEH 6biTb MOAKIIOYEH K CETU C HanpsKeHUeM, CooT-
BETCTBYIOLMM HANPSXXEHMIO, YKAa3aHHOMY Ha MapKUPOBOYHOM Tabnny-
Ke. Mcnonb3oBaHue TOKa MOHWKEHHOTO HAaNPSXKEHNS MOXET NPUBECTH K
neperpy3ake UHCTpyMeHTa. Poj Toka — nepemeHHblii, OAHO(hasHblii. B co-
OTBETCTBUM C EBPONEACKUMYU CTaHAAPTaMU HHCTPYMEHT UMEET ABOVHYIO
CTeneHb 3alyuThbl OT MOPaXeHUs TOKOM W, CIeA0BATENbHO, MOXET 6biTb
NOAKNIOYEH K HE3a3eM/IEHHbBIM PO3ETKaM.

WUCNOJIb30BAHUE

A\ BHAMAHME!
[pyn yCTaHOBKe U CHATUM akceccyapoB y6eAnTech, YTo MHCTPYMEHT Bbl-
KIMOYEH, a WHyp He NoAK/OYeH K CeTu.

YcTaHOBKa ;ONONHUTENbHOI PYKOATKH'

1. nOBEpHMTe HWXHIOKO YacTb FlOI'IOﬂHVITeJ'IbHOVI PYKOATKW NpOTUB
4acoBoi CTpenku, YTO6bI 0CNAOUTD 3aXKUM.

2. Korpa 3axum ocnabneH, HapieHbTe PpyKOSTKY Ha ipenb.
3. ToBepHUTE PYKOATKY B HY)XHOE paBoyee NONOXEHUE.

4. 3aTaHuTe PYKOATKY, Bpalyas eé no 4acoBoil CTPenke A0 HafeXHOI
dukcaumm.

5. Ecnm HEOﬁXOAMMO W3MEHWUTb NOMI0XEeHWe, CHOBa ocnabbTe 3aXuUM,
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YCTaHOBWUTE PYKOSITKY B HYXHOE MOSOXKEHUE U 3aTsHUTE ed, Kak
paHee.

YcTaHoBKa rny6uHbl ceepneHns’

Bbl MOXETe UCMO/b30BATh OrPaHUYUTENb FY6UHBI ANSt YCTAHOBKM XKena-
€MOii [1y61HbI CBEPAEHNS.

1. OcnabbTe [ONOMHUTENbHYIO PYKOATKY, NMOBOpauuBas eé npoTus
4acoBoW CTPESKN.

2. BcTaBbTe orpaHuyMTeNb FMY6UHBI B OTBEPCTUE 4 Ha AOMONHUTEND-
HOW pyKOATKe.

3. OTperynupyitTe orpaHuuuTeNb FIY6UHbI Tak, YTOGbl paccTosiHue
MeXZy KOHLOM CBepria U KpaeM OrpaHuyuTeNns COOTBETCTBOBANO
Heo6XOAUMOIA FNyGHHe CBEpNEeHNs.

4. 3aTAaHWTe AOMONHUTENbHYIO PYKOATKY, NOBOPaunBas eé no 4acosoit
CTpenke, 4T06bl 3adUKCUPOBATL OrpaHNYUTENb FYGUHbI Ha MecTe.

'06paTuTe BHUMAHUE, YTO JOMOSNHUTENbHAS PYKOATKA M OrPaHNYUTENb I1Ty-
6UHbI He nocTaBasTCA ¢ Mogenamu PS700 n PS800Pro.

YcTaHoBKa cBepna B 6e3knioueBoil NaTpoHZ:
1. OTKpoiiTe NaTpoH: YAepxuBaiite Apenb HEMOABUMKHO U Bpallaiite
naTPOH MPOTUB YacoBOIi CTPENKM PyKOid, YTOGbI OTKPbITb 3aXMMbl
[I0CTaTOYHO WMPOKO ANS YCTAHOBKM CBEpna.

2. BcrasbTe cBepno: MoMecTuTe CBEPNO B NAaTPOH, Y6EAMBLUMCD, YTO
OHO M0 LIEHTPY 1 MPaBU/IbHO PACMONOKEHO MEXAY 3aXMMaMK.

3. 3ataHuTe NaTpoH: Bpalyaiite NaTpoH N0 YacoBOI CTPesKe BPYUHYO
[0 NNOTHOTO 3aTArMBaHMUs, YTOObI CBEPNO BbIN0 HAZEXHO 3aduK-
CHpOBaHo.

4. W3Bneuexue cepna: Korga cepno Heo6XoAMMO M3BAeYb, YAep-
XUBaiiTe Apesb HEMoABWKHO ¥ BPaLLaiiTe NaTPOH NPOTMB YACOBOI
cTpenku. CBepso 6yaeT pas6rokMpoBaHO U ero MOXHO U3BJEYb U3
naTpoHa.

2[locTynHo TonbKo Ans Mogeneii PS700, PS800Pro, PS1350M.

YcTaHoBKa cBepna B 3y64aToBEHLL0BbIN NAaTPOH®:

1. OTkpoiiTe naTpoH: BcTaBbTe KNtOY NaTpoHa B OAHO U3 OTBEPCTUI
Ha GOKOBOW 4acTu 3y64aTOBEHLOBOTO NAaTpOHA W NOBEPHUTE €ro
NpOTUB YaCOBOW CTPENKM, YTOGbI OTKPbIT 3aXWUMbl AOCTATOYHO
LIMPOKO ANA YCTAHOBKY CBEPAa.

2. BcrasbTe cBepno: MomecTuTe CBEPNO B NAaTPOH, Y6eAUBILIUCH, YTO
OHO MO LIEHTPY 1 NPaBWIILHO PACMONOXEHO MEXAY 3aKNMAMU.

3. 3aTaAHMTe maTpoH: Mcnonb3ys KNloy maTpoHa, NOBEpHUTE ero no
4acoBoii CTPeNke AN 3aTATMBAHWS MaTpoHa. YGeauTech, YTo 3a-
TATMBaHMe BbINONHEHO PaBHOMEPHO, NepeMelLas Koy K KaXAoMY
OTBEPCTUIO.

4. OkoHuaTenbHas nposepka: Mocne 3aTArMBaHus cnerka noTsHUTE
3a ceepno, YTO6bI 6E[JMTbC$I, 4TO OHO HafexHo 38¢WIKCVIDOBEHO
nepea Ha4yanom pabdoThbl.

5. W3Bneuyenue ceepna: Korga Heo6xoguMo M3BNeyb CBEPNO, yaep-
XUBaiTe Apenb HENOABUXHO U NOBEPHUTE KNKOY NaTpoHa NpoTuB
4acoBOii CTPENKM, YTOGbI OTKPbITb 3aXWMbl. CBepno 6yeT pasbo-
KUPOBAHO, N €ro MOXHO U3BNIEYDL U3 3y6anOBEHLlOB0r0 natpoHa.

*[locTynHo TosbKo AnA mogeneii PS1100, PS1350, PS1700/2.

P 61 0 CBEp " c yAaapom

CBepneHue ¢ yAapoM 1 06bI4HOE CBEPIEHNE BO3MOXHbI TONIbKO NpU Bpa-
LLeHNN N0 YacoBOIi CTPenKe.

1. CBepnexue 6e3 yaapa - 9T0T peXuM WCMOb3yeTCs ANs CBepie-
HUS B XpYNKUX MaTepuanax, ra3ao6etoHe, MeTanse Wiu fepese 6e3
yaapa.

2. CBepfieHve ¢ yaapoM* — JTOT pexuM npefHasHayeH Ans ceepne-
HUsi 6ETOH, KMPMKYa, KAMHS! U MYCTOTENOro Kupnuya.

4 910T pexxum HegocTynex ans mogeneii PS700 n PS800Pro.

Ceepnenve 6e3 ypapa

YT06bl YCTAHOBUTL PEXMM CBEP/IEHNS 6€3 yAapa, NOBEPHUTE NepeKioya-
TeNb PEXUMOB (3NIEMEHT 2, PUCYHOK 1) Ha CUMBON «CBEPIO».

CsepnieHue C yaapom

Y106bI YCTaHOBUTb pexuM CBepiieHnd C yaapoM, NOBEPHUTE NepeknoYa-
TeNlb PeXXUMoB (sﬂeMeHT 2, pUCyHOK 1) Ha CUMBOJT «MONOTOK».

Bbi6op ckopocTu®

Bbl MOXeTe BbI6paTh AiBa AManasoHa CKOPOCTEN C MOMOLLbI0 NepeKioya-
Tens ckopocteit (anemeHT 11, pucyHok 1):




¢ TepBas ckopocTb = HU3KOCKOPOCTHON PeXumM Ans paboTbl € 60/b-
LWMMV AUaMETPaMK CBEPNEHUS.

0 BTopas cKOpocTb - BbICOKOCKOPOCTHOW pexum Ans paboTbl ¢
MeHbLIMMI AUaMETPamMu CBEPNeHNs.

§ 97a (yHKUNA JOCTYNHa TObKO 415 Mogenn PS1700/2.

Bxnioyenue / BoiknioyeHune
/\ BHUMAHME!

[pexxge yeM MpUCTynuTb K paboTe C MHCTPYMEHTOM, BCErga npoBepsiite
paboTocrnoco6HOCTb Mepekmtoyatens. [locae oTmyckaHus mepekovarenb
JBOJIKEH IerKO BEPHYTbCS B MOMIOXKEHUE «BbIKJL.».

YT06bl aKTUBUPOBATL MHCTPYMEHT, HAXMUTE nepekntoyatens (7). Ytobbl
BbIK/IHOUNTD MaLLMHY, OTMYCTUTE NepeK/ioyaTesb.

Knonka GHOKHPOBKH BKNOYeHus

[Lns HenpepbIBHO Pa6oTbl Bbl MOXETE UCMONb30BaTh KHOMKY 6/10KUPOB-
Kv BKntoueHus (9).

1. HaxmuTe n yaepxusaiite BblKtoyatenb. MHCTPYMEHT HauHeT pa-
GoTatb.

2. Haxmute KHONKy 610KupOBKM. Tenepb Bbl MOXETe OTNYCTUTb Bbl-
KNtoyaTenb, U UHCTPYMEHT NPOAOIKHT paboTaTb.

3. YT06bl OCTAHOBUTH WHCTPYMEHT, KOPOTKO HaXMWTe Ha BbIK/OYa-
Tenb.

A\ BHUMAHKE!

Bcerga AepxuTe naney Ha BbiK/ioyatene, YTo 6bl UMETb BO3MOXHOCTb
0CTaHOBMTb MHCTPYMEHT B 110607 MOMEHT! Tl0Tepst KOHTPONA MOXET Npu-
BECTU K TPaBMaMm.

MnasHoe perynupoBaHue CKOpoCcTH

MatwuHa pa6oTaeT ¢ nepeMeHHoIi CKOPOCTbio 0T 0 A0 MakcUManbHoA, B
3aBUCUMOCTI OT AABMEHMS, OKa3biBAEMOTO Ha BbIK/OYaTeNb (INEMEHT
7). Nerkoe HaxaTtue NPUBOAUT K HU3KOM CKOPOCTH BpaLLeHusi, obecneun-
Bast NNaBHblif U KOHTPONMPYeMbIii 3anyck. W36eraiite neperpyaku Maium-
Hbl 10 TaKOW CTEMEHH, 4TO OHa OCTaHaBNMBaeTCs.

Bbi6op ckopocTu

MakcumarnbHas Tpedyemas CKOPOCTb MOXET BbiTb YCTaHOBNEHA C MOMO-
Wbto perynsitopa (3nemeHT 8), Aaxe Bo BpeMsi paboTbl MallnHbI. Peryns-
TOP OrPaHUYNBAET MaKCUMasbHble 060POTbI B MUHYTY, HO Bbl BCE PaBHO
MOXeTe NNaBHO U3MEHATb CKOPOCTb, BapbUpys AaBNEHUE Ha BbIK/IOYaA-
TeNb B NPe/enax yMeHbLIEHHOTO fanasoHa.

1. HaxmuTe BbiKntoYaTenb (INEMeHT 7) u 3apuKkcumpyiite ero ¢ nomo-
b0 KHOMKK 67IOKUPOBKMU.

2. OtperynupyiiTe HEOGXOAMMYIO MaKCUManbHYl0 CKOpPOCTb C MOMO-
LWbto perynsTopa.

nOllX[)llﬂlLlaﬁ CKOPOCTb 3aBUCUT OT Matepuana n Moxet 6bITb onpegene-
Ha 3KCMepuMeHTasbHbIM NyTEM.
/\ BHUMAHME!

lMocne NpofoMKUTENbHON PaBoTbl HA HU3KOW CKOPOCTM AaiiTe MallMHe
OCTbITb, 3aNyCTUB €€ Ha MaKCMManbHoit CKOPOCTM 6e3 Harpysku npumep-
HO Ha 3 MUHYTbI.

I I csepna

WcnonbayitTe nepekniovatenb HanpaBnenus BpalieHus (nemeHT 8)
TONbKO MpU MONHOI OCTaHOBKe MHCTPyMeHTa. HampasieHue BpalleHus
cBepNia MOXHO N3MEeHUTb C MOMOLLbIO 3TOTO nepeksioyatens. Koraa Bbl-
KntoyaTenb nuTaHus (3NEMeHT 7) Haxart, nepeksioyatenb HanpasneHus
BpallieHus 61oKupyeTcs.

1. BpauueHue no yacoBoii ctpenke: HaxmuTe nepekatoyatens Hanpas-
NeHus BpaleHus (anemeHT 8) o ynopa Bnpaso.
2. BpaleHue npoTMB 4acoBOWl CTpenkn: Haxmute nepekniovatenb
HanpaeneHus BpalyeHus (3NemMeHT 8) Ao ynopa BeBo.
3ameHa naTpoHa apenu
CHsiTne CTaporo naTpoHa:

1. OTKNYUTE APENb OT UCTOYHUKA NUTAHUS AAN oBecneveHus 6es-
0NacHoCTH.

2. OTKpo#Te 3aXWUMbl NaTPOHa Kak MOXHO LIKpe, NOBOpaynBas ero
NpOTUB YacOBOI CTPENKM.

3. BHyTpu naTpoHa HaxoauTcsi (GUKCMpyIoUMit BUHT. CHUMUTE 3TOT
BYUHT, IOBEPHYB ero no YacoBoli CTpeiKe (y Hero obpaTHas peab6a).

4. Mocne yhaneHus BUHTa Kpenko yﬂepM(MBaﬁTe naTpoH M NoBepHUTe

(o [

€ro NPOTUB YaCOBO CTPENKK, YTOBbI OTKPYTUTb NAaTPOH OT LNMH-
aens.

YcTaHoBKa HOBOrO NaTpoHa:

5. BO3bMMTE HOBbI/ NAaTPOH U HABUHTUTE €0 Ha WNUHAENb, NOBOPa-
4nBas No YacoBOil CTPESKE. 3aTAHUTE NATPOH BPYYHYHO.

6. BcTaBbTe (MKCUPYIOLWMIT BUHT 06paTHO, MOBEPHYB €ro NpoTHB Ya-
COBOW CTPeNKy (Tak KaK y Hero o6paTHas pesbba).

7. HapexHo 3aTAHUTE BUHT BHYTPU NaTpOHa.
OKoHYaTenbHas nposepka:

8. [ocne ycTaHOBKW NaTpoHa NpoBepbTe ero BblpaBHUBaHWeE, Bpallas
BPYYHYI0, UTOGbI YOEANTLCS, YTO OH HAfLEXHO 3aKPEMeH U Bpalya-
eTcs 6e3 6ueHms.

9. MoakntounTe Apenb K UCTOYHUKY NUTaHUA M NpoBepbTe paboTy
NaTpoHa, 3anycTuB Apenb Ha HU3KOI CKOPOCTH.

YXOZ U O6C/NTY)XXUBAHUE

ﬂepen nposejeHvemMm ﬂpOdJVIﬂaKTVNECKOI'O OﬁCﬂy)KMBaHMﬂ Bcerga y6enm-
TecCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/TOYEH U UHCTPYMEHT OTK/IOYEH OT CeTH dJek-
TponuTaHua.

PerynapHo (NpeanoyTUTeNbHO MOCNEe KaXA0ro UCMONb30BaHWUs) NpoTH-
paiiTe Kopryc MArkoii TKaHbHo. Y6eanTeCh, 4T0 B BEHTUNALIMOHHDIX OTBEp-
CTUSIX He CKannuBaeTcs rpssb WK Nbiib. [INs yaaneHus CTOAKON rpsian
UCMONb3yiTe MArKYH TKaHb, CMOYEHHYI0 MblIbHOW BOAOIA. He ucnonbayii-
Te PacTBOPUTENHN, TAKUe KaK GEH3UH, CMIUPT, aMMUaYHbIit pacTBOp WK No-
A06Hble BELLeCTBa, TaK Kak OHU MOryT NOBPeAUTb NNAacTUKOBbIE YacTy
MHCTPYMEHTa.

YronbHble WeTKH
£\ BHUMAHME!

JlaHHbIi 3NeKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEH YrofibHbIMU LeTKaMK, KOTopble
UrpatoT peluatoliyio poib B ero pabote. AT WETKU TPeGyioT nepuopm-
YecKoro 0CMOTPa M 3aMeHbl, YTobbl 06ecneynTb ahhexkTUBHYO U Ge30-
NacHyt paboTy MHCTPYMeHTa. PeKOMEHAYETCS BbINONHATL AaHHOE TEXHU-
Yyeckoe 06CNYXMBaHWE B CNeLManM3aMpoBaHHOM CEPBUCHOM LiEHTPE, TakK
KaK TaM 06N1afaloT HEO6XOAMMbIM OMbITOM U 060PYAOBaHUEM ANs NMpa-
BWUNbHOTO BbIMONHEHUS 3aMEHbI. PerynﬂpHoe TexHuyeckoe OGCHY)KMEa'
HUE YroNbHbIX LETOK MOMOXET NPOANNTL CPOK CAYX6bl nepdopatopa
COXPaHUTb ero onTUMasbHYyt0 NPOU3BOAUTENBHOCTD.

[ins GesonacHoii U HapEXHOI pa6oTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKoe OOCNYXMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
AMTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHDIX LIEHTPaX C UCMONb30BaHNEM TOSb-
KO OPUrMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U paCXOAHbIX MaTepuanos.

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsCb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI, NPUHAANEXHOCTY U
YNaKOBKY HYXHO CfiaBaTb Ha IKONOTMYECKHM YUCTYIO nepepaboT-
Ky. He BbiGpacbiBaiiTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBON Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoi aupekTuBoil 2012/19/EU 06 oT-

paboTaHHbIX 3NEKTPUYECKNX WU SNEKTPOHHbIX NpUbOpax u cooT-
BETCTBYIOLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble uu
OTC/YXUBIUME CBOW CPOK aKKYMYNATOPHble 6aTapen M 3neKTPOHHble
npueopbl MOANEXaT c6opy C LeNbio WX nocnepytoliein aKoNornyecku
6esonacHoii nepepaboTku.
an Henpasmnhuoﬁ yTunusauuun OTpaﬁoTaHthe ANEeKTpUYeckKune n anek-
TPOHHblE npmﬁopbl MOryT OKasaTb BpejHoe Boaneﬁcmue Ha OKpyxato-
Lyt Cpeay 1 3A0pOBbe YenoBeKa N3-3a BO3SMOXHOI0 NPUCYTCTBUA B HUX
0NacHbIX BELWeCTB.

PRO-CRAFT




<YMl UA | YKPATHCbKA

UA|YKPATHCbKA
APEJb
PS700, PS800PRO, PS1100, PS1350, PS1350M, PS1700/2
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK
Mopenb PS700 PS800Pro  PS1100
Hgg;;*ﬁ‘*”";"a Hanpyra (B 220240 220240 220240
Yacrora (M) 50 50 50
HoMiHanbHa noTyxHicTb (BT) 450 450 810
06epTy xonocToro xogy (xa”) 0-3300 0-1150 0-2800
YnapHa - - +
Yacrora yaapis (x8") - - 0-44800

Besknio- besknio- M
MaTpoH GOBMiA YoBMi Kntoyosuit
MicTkicTb natpoHa (Mm) 0.8-10 0.8-10 1.513
MakcumanbHuit giameTp
CBEPANIHHA (MM)
Tlepeso 18 25 25
beToH - - 13
Mertan 10 10 10

Knac 3axucty 1] I Il
PiBeHb 3axucty IPX0 IPX0 P20
3HaueHHs piBHA WyMy BU3HaueHi BifnoBigHo Ao EN 62841-2-1:
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY LpA=83.51 LpA=83.51 LpA=88
(a5(4) el e

BuMipsiHuii piBeHb 3ByKoBOI WA=94.51  LWA=94.51 LWA=99
notyxHocTi (ab(A))

Noxuéka K (ab(A)) K=5 K=5 K=5

3aranbHi 3HaueHHs BibpaLii Ta noxu6ka K Bu3HayeHi BignosigHo Ao
EN 62841-2-1:

PiBeHb BibpaLii (M/c?)

CBepAniHHA MeTany 3.264 4.84 2.54
YpapHe cBepAniHHA GeToHY - - 9.48
Moxu6ka K (m/c?) 1.5 1.5 1.5
Bara EPTA (kr) 1.37 1.6 2.0
Bara (Bk/touatoun Becb
KOMMJIEKT nocTasku) (Kr) 1.6 1.8 24
[loBxuHa kabento (M) 2.0 2.0 2.0
Mopenb PS1350  PS1350M PS1700/2
HomiHanbHa Hanpyra (B
MocTifive) 220-240 220-240 220-240
Yacrora (M) 50 50 50
HomiHanbHa noTyXxHicTb (BT) 1050 1050 1050
06epTy xonocToro xofy (xa”) 0-2950 0-2950 0'1322%%/ 0-
Ypnapua + + +
. ; 0-19200/

Yacrora yaapis (xa" - -

yaapi (x8") 047200 047200 0
Matpox Kntoyosuit Esggﬂﬁlo- Kntoyosuit
MicTkicTb natpoHa (Mm) 1.513 1.513 1.513
MakcumanbHuit giametp
CBEPANIHHS (MM)
[lepeso 25 25 25
BeToH 13 13 13
Metan 10 10 10

Knac 3axucty 1] 1] 1]

PRO-CRAFT

PiBeHb 3axucty IPX0 IPX0 1P20
3HayeHHs piBHA WYyMy BU3HayeHi BianosigHo Ao EN 62841-2-1:
E’AE?RSa)aaykosoro THCKY LpA=90 LpA=90 LpA=97
BuMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOI LWA=101 = LWA=101 LWA=108
noTyxHocTi (ab(A))

Moxu6ka K (86(A)) K=5 K=5 K=5

3aranbHi 3HauyeHHs BibpaLlii Ta noxnbka K Bu3HayeHi BignosiaHo Ao
EN 62841-2-1:

PiBeHb Bibpayii (m/c?)

CBepaniHHa MeTany 4.84 4.84 6.14
Y apHe cBepAniHHA 6eTOHY 16.04 16.04 18.44
Moxu6bka K (m/c?) 15 1.5 1.5
Bara EPTA (kr) 2.3 2.3 3.0

Bara (Bkntoyatoun Becb
KOMMEKT nocTaBku) (Kr)

[losxuHa Kabento (M) 2.5 2.5 2.0

2.7 27 3.6

NONEPEXKEHHS: 3anBneHi piBHi Bi6pauii Ta Wymy BiANOBiAalOTb OCHOB-
HWM rany3sMm 3acTOCyBaHHS IHCTPYMeHTY. OjHaK, AKILO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCS ANA iHWKX Linei, 3 iHWMMM NpunaaasMu ao B moraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta BibpaLliii MOXyTb BiApisHsTUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36INbWHUTU PiBEHb BMNAUBY MPOTATOM YCbOTO POGOYOTo Mepioay.
PiBHi wymy Ta Bi6paLjiii 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif COCOGIB BU-
KOPUCTaHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuILYBaTI PiBHI, BKasaHi
B LiboMy iHopmaLiiiHomy apkywi. Lli piBHi 3Byky Ta BibpaLii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS [ANA MOPIBHAHHA OAHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i AnA no-
nepeAHbOl OLiHKM BNANBY. TOYHA OLjiHKA HAaBaHTAXEHHSA TaKoX MOBUHHA
BPaxoBYBaTY Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHeHHi1 abo npaLjtoe, ane He BUKO-
pUCTOBYETHCA. Le MOXe 3HaYHO 3HM3UTH 3arafbHe HaBaHTaXeHHs NpoTa-
TOM pob04oro nepiogy. BusHauTe J0AATKOBI 3aX0AM 6e3MeKn ANs 3aXUCTy
onepaTtopa, Taki fik: 06CnyroByBaHHs iIHCTPYMEHTY Ta NpunagAs, sirpisa-
Hs PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHisaljis po6oyoro npoviecy.

OMKUC YACTUH (*MAN. 1)

1. MatpoH 7. KHonKa yBiMKHeHHs

2. lepemukay yaapHoro pexumy 8. 06MexyBay WBMAKOCTI

3. BeHTunAuiiHi oTBOPN 9. KHorka 610KyBaHHs YBIMKHe-

4. OTBip ANA BCTAHOBNEHHSA HOICIONOKEHHS
06MexyBaya rnmu6nHu 10. OcHoBHa pykoATKa

5. [lopaTkoBa pykosTka 11. Mepemukay WwenpaKocTei

6. Tlepemukay pesepcy

KOMMJEKT NOCTAYAHHS*
PS1100, PS1350, PS1350M PS700, PS800Pro
PS1700/2 1. IHCTpyKuisa 1. IHCTpyKujia
1. IHcTpyKUis
2. lipunb 2. fipunb 2. fpunb
3. [lonarkosa 3. lopatkoBa 3. ByrinbHi witku
gylé%ﬂrka pykosTKa
. ObmexyBay
TNOUHM ﬁhﬁgx&m%q
5. Kniou ans natpoxa R
6. ByrinbHi witku 5.ByrinbHi Wwitkun

*byAb nacka, 3BepHiTb yBary, W0 BMICT ynakoBKM MOXE BifpisHATHCA 3a-
JIeXHO Bif Kpaiku MoKynKku. [lnsi OTpUMaHHS KOHKPETHOI iHgopMauii mpo
BMICT BaLLOI MOCTaBKM 3BEPHITbCA O MiCLieBUX JUCTPUG IOTOPIB.

[lpuni 3 MepexeBuM xuBneHHaM Procraft 3a6eaneyytoTb BUCOKY NPOAYK-
TUBHICTb AN BUKOHAHHS PI3HOMAHITHUX 3aBAaHb. YAapHUi Apunb ife-
anbHO NiAX0AUTb AN PO6OTH 3 6inblu TBEPAMMI MaTepianami, TakuMM sk
Lerna Ta 6eToH, 3aBAskN QYHKLIT yaapy. BiH oCHaLeHWit peryntoBaHHaM
WBMAKOCTI, NepeMukayemM peBepcy Ta eproHoMiYHMM An3aitHoM i3 aoaat-
KOBO PYKOSATKOIO, L0 POOUTB MOTO ileanbHUM NS CKNagHUX pooiT. He-
YAApHUiA ApUNb Haiikpalle NigXoanTb AS POBOTH 3 NerwnMm Matepiana-
MW, TaKUMK K iepeBo, MeTan Ta NnacTuK. Moro nerkuii Ta KoMnakTHuii
[u3aiiH 3a6esnedye nnaBHe Ta TOYHE CBEPANIHHS 3 MaKCUMaNlbHUM KOM-
boptom y KopucTyBaHHi. 06uABI Mogeni 3abeaneyytoTb HagiliHy Ta cTa-
6iNbHY NOTYXHICT, WO POGUTb iX HE3AMIHHUMM IHCTPYMEHTaMu Ans npo-
tecioHanis i noéutenis DIY.

NMPABUJIA TEXHIKW BE3MEKU

/\ OBEPEXXHO! O3HaiiomTecs 3 ycima nonepep)xeHHAMH LL0/0 6e3neKu,
i inocTpaui Ta i XapaKTepMCTUKAMM, HajaHu-




MU Pa3oM i3 Liclo eneKTPUYHOIO MalMHOI0. HeBMKOHAHHSA BCiX HaBefe-
HUX HWXKYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU [0 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOrO YLKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT AN fOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" abo "eneKTpoiHCTPYMEHT" y LuxX nonepes-
XEHHSIX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoE Bif Mepexi,
a60 [0 akymMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBX/An HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNApM — 3axuLaoTb oui Bif
4acTokK.

HociTb 3aXUCHi HaBYWHMKM - 3aXMLLaK0Tb CAYX Bif HaAMip-
HOTO LWYMY.

lpounTaiite iHCTPYKLIT

3aranbHe nonepef)eHHs nNpo Hebeaneky

BignoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONeicbKUM ANPEKTUBaM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

YKpaiHCbKMil 3HaK BiNOBIAHOCTI.

0COBJIUBI MPABWJIA BE3NEKW ANA APUIIB

1. Mpu BXMBaHHI ankoronio, Nikis abo XBOPOGY, NMXOMaHL, BTOMU
BalW yac peakuii Moxe 6yTu nopyweHo. He BuKopuCTOBY/iTe enex-
TPOIHCTPYMEHTH y Takux BUnaakax!

2. 306epiraiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTU B OpUriHanbHiil ynakoBui Ta Tpu-
MaiiTe iX N03a AOCSXKHICTIO AiTelt.

3. 3aBXAy Bifi'€AHYIATE LIHYP XUBNEHHS Bif PO3ETKM Mif yac nepeps,
HanawWTyBaHHs, 3MiHM aKcecyapiB Ta TEXHIYHOTO 0GCNYroBYBaHHS.

4. Hikonu He nepeHoCbTe €NeKTPOIHCTPYMEHTH 3a WHYP XUBNEHHSA. He
BUiiMaiiTe WTencenb i3 po3eTKy, NOTArHYBLUN 3a WHYP XUBMEHHS.

YHuKaiTe 3yNUHKN ABUTYHA Nifi HABAHTaXEHHAM.
6. YHuKaliTe BUNaAKOBOrO yBIMKHEHHS IHCTPYMEHTY.

7. MNicns HanawTyBaHHsA Ta 36MPaHHs He 3anuwaiite Knioui B iHCTpY-
MEHTI.

8. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE JOAATKOBY PYUKY, O NOCTAYAETHCA 3 iH-
CTpPyMeHTOM. BTpaTta KoHTPOl0 MOXe NMPU3BECTY A0 TPaBMYBaHHS.

9. Tpumaiite iHCTPyMEHT Nuile 3a i3071bOBaHi MOBEPXHi, KON BU-
KOHYeTe onepavito, KON PiXyuuii iHCTPYMEHT MOXe TOPKHYTUCH
NpUXOBaHOI MPOBOAKN ab0 LWIHYpa XUBNEHHS. AKWO PiXYYnid iH-
CTPYMEHT TOpPKHeTbCS APOTY Nif, Hanpyrow, BiAKPUTI MeTanesi Ya-
CTUHMN IHCTPYMEHTY MOXYTb OMUHUTUCS Nifi HANpyroto Ta BAAPUTH
onepatopa CTpyMOM.

BKAS3IBKU 3AXO/1IB BE3MEKMW MPYU BAKOHAHHI BCIX OMEPALLIA

1. ByAb nacka, 03HaHOMTECS 3 KOMEHTaPAMY LWOA0 BALIOTO 3aXUCTy
B/} YPaXXeHHS eNeKTPUYHIAM CTPYMOM, TPaBM Ta 3aiiMaHHs.

2. MMepekoHaiiTecs, WO AXEPeNno XNUBNEHHSA Y BalIOMY PerioHi CyMicHe
3 Hanpyroto, BKa3aHok Ha iHCTPYMEHTI.

3. MepeBipTe eNeKTPOIHCTPYMEHTU Ta eNeKTPUYHI 3'€iHaHHs Ha Ha-
SIBHICTb MOLIKO/KEHb.

4. NipknovaiTe WHYP XUBNEHHA A0 [Kepena XWUBNEHHA nuwe npu
BUMKHEHOMY iHCTPYMEHTI.

5. 3aBXAM BMUKaiiTe IHCTPYMEHT nepes TUM, IK TOPKHYTUCSA NOBEpX-
Hi, o 06po6nsieTbes.

6. MpuiiMiTb 3an06IXHI 3aX0AM Bif YAAPY eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
YHUKaiiTe KOHTaKTY i3 3a3eMNeHMMMU YaCTUHAMM, TakiuMU AK MeTa-
nesi TpY6H, pafiaTopu, NANTI a60 XONOAUNBbHUKM.

7. Benuki KonuBaHHsA TemnepaTtypu MOXYTb NPU3BECTU 0 yTBOPEHHA
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KOH/eHCaTy Ha NPOBiAHNUX YaCTUHAX. [epes BUKOPUCTAHHAM AaiiTe
{HCTPYMEHTY yac aganTyBaTucb 0 Temneparypu po6oyoi 30HM.

8. He BUKOPUCTOBYiTE IHCTPYMEHTH, MalMHU YM aKcecyapu He 3a
NPU3HAYEHHAM.

9. LLlo6 yHNKHYTY HewjacHUX BUNaAKiB, He HOCUTb MPUKPAC i BiNbHOTO
0Asry, IKMA MOXeE 3a4enuTUCs 3a YaCTUHY, WO pyxatlTbes. [loBre
BOJIOCCA Mae 6YTU 3aB'si3aHe B XBiCT a6o npubpaHe B ciTky. Pexo-
MEHAYETBCS HOCUTY HEKOB3Ke B3YTTs Ta 3aXUCHI PyKaBUYKM.

10. Mpw po60oTi 3 NUNOM, CTPYXKKOK abo Nif Yac poboTU Haj roNoBoK
HapasAraiiTe 3axuCHi OKyNspy i, Npu HEOOXIJHOCTI, Macky.

11. 3aBxpu 3a6e3neyyiiTe HafiiiHy onopy nig yac po6oTu Ha nianoasi,
cxopax a6o byAiBeNbHUX Nicax.

12. TpumaiiTe enekTpOiHCTPYMEHTW NoAani Bif BONOrOCTi Ta AOLLY.
Hikonu He 3aHyptoiiTe iioro y Boay.

13.Mpwu poboTi Ha BiAKPUTOMY NOBITPi BMKOPUCTOBYIATE NMLeE CXBa-
NeHi IHCTPYMEHTU Ta NOA0BXYBaYl, NPU3HaYeHi AN 30BHILUIHBOrO
3aCTOCYBaHHs.

14. He BUKOpUCTOBYiiTe 06N1afiHaHHA B 30HaX, fie € HeGe3neka BUOYXY.

15.Mepen nepeaaBaHHAM iHCTPYMEHTY iHWIA NIOAWHI HapjaiTe Ui iH-
CTPYKLT.

16. PeMOHT NOBMHEH NPOBOANTUCH NLlie GaXxiBLAMMU 3 BAKOPUCTAHHAM
OpUriHabHUX 3aN4acTyH.

17. Mepepn KOXHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipsiiTe iHCTPYMEHT Ha npep-
MeT 3HOLIYBaHHA abo MOLKO/KeHb, OCOBNMBO MICNs TPUBANOro
npocTot.

18. 3axucTiTb Bifj yAapy eNeKTPUYHUM CTPYMOM, YHUKAKOUM KOHTaKTY
i3 3a3eMNeHNMI 06'eKTaMK, TaKUMU SIK MeTaneBi Tpy6u, pagiatopy,
NAUTY Ta XONOAUNbHUKM.

19. Hikon He BMKOPUCTOBYWTE IHCTPYMEHT y BUOYXOHEBe3neyHoMy
cepepoBuLLi a6o No6M3y NerkosaiM1cTUX MaTepianis.

20. CunbHi TemMnepaTypHi KONMBaHHA MOXYTb CMIPUYUHUTUA KOHAEHCa-
Ljito Ha eneKTPUYHNX KOMMOHeHTaxX. [epes BUKOPUCTaHHAM AaiiTe
iHCTPYMEHTY afanTyBaTucs 0 TeMnepaTypy NpUMiLLeHHs.

2

.He ponyckaitte 3ynuHku ABUTYHA Mif HaBaHTaXeHHAM. HKwWo Le
CTanocs, HeraitHo NPUMMHITL POBOTY Ta 3MEHILITb HABaHTaXEHHS.

22.3aBXAM nepekoHaiTecs, Wo BCi KNKOYi Ta iIHCTPYMEHTU BUTATHYTI
3 MalWHK NicNs HanawTyBaHHA a6o MOHTaXy nepef BUKOPUCTaH-
HAM.

23. 3MiHHWit IHCTPYMEHT Mif yac po6OTH MOXe HarpiBaTUCs A0 BUCOKUX
Temnepatyp. [Lns ioro 3amiHu HeOOXiiHO BUKOPUCTOBYBATH 3axuc-
Hi pyKaBMuKM, 406 YHUKHYTH ONiKiB.

IHCTPYKLLIT 3 BE3NEKW MPU BUKOPUCTAHHI I0BrMX CBEPAN
1. Hikonu He npautoiiTe Ha WBUAKOCTI, WO NepeBULLyE MaKCUManbHy
LONYCTUMY LWBMAKICTb cBepAna. Mpu Ginbll BUCOKMX WBUAKOCTAX
CBEpAJSI0 MOXe 3TMHATUCH, AKWO 1oro oGepTaTi BinbHO, He Top-
Kalouncb Matepiany, WO 06POGNSETHCS, WO MOXe NPU3BECTU [0
TpaBMu.

2. 3aBXAM NOYUHalTe CBEPANIHHA Ha HU3bKIA LWBMAKOCTI, Konu
KiHYMK cBepAna TopkaeTbCs Matepiany, wWwo o6pobnserbcs. Ha
BUCOKMX LUBUAKOCTAX CBEPAO MOXE 3rMHaTUCA, AKLLO0 BOHO 069[3'
TaEeTbCA BiNIbHO, He TOPKAIOUUCH MaTepiany, Lo MOXe NPU3BECTH A0
TpaBMYyBaHHS.

3. [loknapaiite sycunna nuwe y npsMiii niHii 3i cBepanoMm Ta He
npuknagaiite HagMipHOro TUCKY. CBEPANO MOXe 3ruHaTucs, Lo
npu3Bese A0 NONOMKK a6o BTPATU KOHTPONK, LLLO MOXE CMIpUYM-
HUTYW TPaBMY.

D)KEPEJIO XXMBJIEHHA

IHCTPYMEHT MOBUHEH 6yTH MiAKNIOYEHNI O MEpeXi 3 Hanpyroo, Wo Bif-
noBifae Hanpysi, BKasaHiil Ha TabnuyLli. BUKOPUCTaHHS CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyru Moxe NpuU3BECTU [0 NepeBaHTaXeHHs IHCTPYMeHTY. Pif cTpymy
~ 3MiHHW#, ofHOha3HuiA. BifnoBiAHO 4O €BPONEiCcbKUX CTaHAapTiB, iH-
CTPYMEHT Mae NoABIHNIA CTYMiHb 3aXUCTY Bifj YPAXEHHSA CTPYMOM i, OTXe,
MOXe 6yT MifK/IoYeHNit fO He3a3eMNeHNX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArat
Mig yac BCTAHOBNEHHA Ta 3HATTA aKcecyapis NepeKoHanTecs, o iHCTpy-
meHT BUMKHEHWW, a wHyp He niakntouexuii fo Mepexi.

BcTaHOBNEHHs 0AaTKOBOT PYKOATKH'

1. TIOBEPHITb HUXHIO YaCTUHY A0AATKOBOI PYKOATKN NPOTU FOAUHHU-
KOBOI CTPiNKK, 406 NOCNabuTH 3aTuckay.

2. Konw 3atvck ocnabnenuii, HaasTHITb PyKOATKY Ha ApUAb.
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3. ToBepHiTb pyyKy B NOTPiGHE POGOYE NONOXKEHHS.

4. 3aTArHiTb pyyky, NoBepTaioun ii 3a rofIMHHUKOBOK CTPINKOKO A0
HapinHol pikcadii.

5. fIKWO HeobXiAHO 3MIHMTK MONOXEHHS, 3HOBY nocnabTe 3aTuckay,
BCTaHOBITb PYYKy B MOTPi6HE MONOXKEHHS | 3aTATHITH i, AK i paHiLue.

1

Bert TU6UHYM

By MOXeTe BUKOPUCTOBYBATH 0GMEXYBaY rMUGUHN AN BCTAHOBIEHHS 6a-
KaHOI IMUOUHI CBEPANIHHS.

1. MMocna6Te JONOMIXHY pyuKy, NOBEPHYBILY il NPOTU FOAUHHUKOBOT
CTpIinKu.

2. BcTaBTe 06MexyBay rM6KUHM B OTBIp 4 Ha JOAATKOBII PYKOATL.

3. Bigperynioiite 06MexyBay rnu6UHN Tak, W06 BiACTaHb MiX KiHLEM
cBepAna Ta KpaeM 06MexyBauya Bignosifana noTpibHii rnuomHi
CBEePANIHHSA.

4. 3aTArHiTb A0AATKOBY PYKOSATKY, NOBEPTAOuM 1i 3@ rOANHHUKOBOK
CTpinKoto, o6 3adikcyBaTin 06MexyBay rMMGUHM Ha MicLyi.

13BepHiITb yBary, 10 J04aTKOBA PyKOATKA Ta 06MeXyBay rMGHHH He MocTa-
yatoTbcs 3 Mogensamu PS700 ta PS800Pro.

YcTaHoBKa cBepana B 6e3KI040BHiA NaTpoH”
1. BigkpuiiTe naTpoH: YTpumyiiTe ApUnb Hepyxomo i nosepraiiTe na-
TPOH NPOTY FOAMHHUKOBOI CTPINKM PYKOIO, 406 BiKPUTU 3aTUCKaYi
AOCUTb LWMPOKO AN1A BCTAaHOBJIEHHA CBEepAna.

2. BcrasTe cBepano: MoMicTiTb CBEPANO B NaTPOH, NePEKOHABLINCD,
L0 BOHO MO LIEHTPY i NPaBMIbHO PO3TALIOBaHE MiX 3aTUCKAYaMy.

3. 3arArHiTb naTpoH: loBepraiite NaTpoH 3a rofAMHHUKOBOK CTpin-
K010 BPYYHY AO LLINbHOTO 3aTATYBaHHS, W06 CBEPANO 6yN0 HagiliHo
3a(ikcoBaHo.

4. BuiimaHHs cBepana: Konu cBepano HeoGXiHO BUTATHYTM, YTpu-
MyiiTe ApuNb HEPYXOMO i NOBepTaiiTe NaTpOH NPOTH FOAMHHUKOBOI
cTpinku. CBepano Gyae po36nokoBaHe i iOr0 MOXHA BUTAMTH 3
naTpoHa.

2[locTynHo nuwe Ans mogeneii PS700, PS800Pro, PS1350M.

YcTaHoBKa cBepAna B 3y6yacTuii naTpoH’:

1. BipkpuiiTe naTpoH: BcTaBTe K/loy Y OAMH 3 OTBOPIB Ha GiuHiii ya-
CTMHI 3y64aTOBIHLLEBOTO MaTPOHa i MOBEPHiTb WOTO MPOTH FOANH-
HUKOBOI CTPINKM, W06 BIAKPUTM 3aTUCKadi AOCUTH LWMPOKO ANs
BCTaHOB/EHHA CBepANa.

Bu6ip wenakocTi®

By MoxeTe BUGPATHM /1Ba Aiana3oHy WBMAKOCTE! 3a ONOMOroto nepemu-
Kaya WanAKocTeil (enemeHT 11, pucyHok 1):

¢ Mepwa wenaKicTb — HU3bKOLWBNAKICHUIA PEXUM POBOTH 3 BENUKM-
MW JjiaMeTpamu CBEPANiHHSA.

O [ipyra WBMAKICTb — BUCOKOLIBUAKICHUIA PEXUM ANs po6OTH 3 MeH-
UMK AiaMeTpaMu CBEPANIHHA.
% lis1 yHKuis goctynHa nuwe gns PS1700/2.

YBiMKHeHHS / BAMKHeHHs
A\ yBarar

[Mepw HiX po3noyaTu po6oTy 3 IHCTPYMEHTOM, 3aBXAM NepeBipsiiTe npayes-
AaTtHicTb nepemukaya. [licns BianycKaHHsA nepemmukay noOBUHEH NErKO M0-
BEPHYTUCSA 10 MOJIOXKEHHSA «BUMK.».

LLlo6 akTMBYBaTH IHCTPYMEHT, HATUCHITb Nepemukay (7). LLo6 BUMKHYTH
MallyHy, BiANYCTiTb Nepemukay.
KHonka 610KyBaHHs YBIMKHEHHs!

[ina 6eanepepBHOI POGOTU MOXHA BUKOPUCTOBYBATH KHOMKY 6110KYBaH-
Hs BKNtoueHHs (9).

1. HaTucHiTb Ta yTpuMyiiTe BUMUKAY. IHCTPYMEHT NOYHeE NpaLiioBaTy.

2. HaTucHiTb KHOMKY 610KyBaHHSA. Tenep BU MOXeTe BifnycTUTH BU-
MUKaY i iHCTPYMEHT NPOAOBXUTD NpaLtoBaTy.

3. LLo6 3ynuHMTY IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb KOPOTKO Ha BUMMKAY.

A\ yBArat

3aBXAK TpUMaliTe nanewb Ha BUMUKaYi, W06 MaTh MOXIMBICTb 3yMUHN-
T IHCTPYMEHT Y GYAib-AKMil MOMEHT! BTpaTta KOHTPO/II0 MOXe NpU3BEeCTy
10 TPaBMyBaHHA.

TMnaBHe perynioBaHHs WBMAKOCTI

Mawwuna npauyroe 3i 3MiHHO WBKUAKICTIO Bif 0 A0 MakCMManbHOI, 3anex-
HO Bifl TUCKY, LLO YUHUTLCA HA BUMMKAY (enemeHT 7). Jlerke HaTUCKaH-
HSl NPU3BOANTL A0 HU3bKOT LWBMAKOCTI 06epTaHHs, 3abe3neyytoun nnas-
HWA Ta KOHTPONbOBaHMIA 3anycK. YHWKaliTe nepeBaHTaXeHHA MalluHu
HACTINbKM, L0 BOHA 3yMUHAETLCA.

Bu6ip weupkocTi

MakcumanbHy Heo6xifHy WBUAKICTb MOXHA BCTAHOBUTYM 3@ JONOMOro
perynatopa (enemeHT 8), HaBiTb nif yac po6oTM MawmHK. PerynsaTtop o6-

2. BcraBTe cBepano: lMoMicTiTb CBEpANO B NaTPOH, Nepekc b
L0 BOHO 3HaXOAUTLCA MO LIEHTPY i NPaBUNbHO PO3TalLOBAHE MiX
3aTMcKavamu.

3. 3aTArHiTb NaTpoH: BMKOPUCTOBYIOUM K/IOY NATpPOHA, MOBEPHITb
11010 3a roANHHUKOBOLO CTPINKOK ANS 3aTAryBaHHA NaTpoHa. Mepe-
KOHaliTecs, Lo 3aTAryBaHHA BUKOHaHE PiBHOMIPHO, NepeMmillyoun
KNt0Y Y KOXEH OTBIp.

4. OcratoyHa nepesipka: licns 3aTAryBaHHA 3nerka NOTATHITb CBePA-
no, W06 nepekoHaTuCs, WO BOHO HaAiiiHO 3adikcoBaHe nepep
noyaTkoM poGoTH.

5. BuiimaHHs cBepana: AKIWO HeOOXifHO BUTATHYTU CBEpANO, YTpU-
My/iTe ApUNb HEPYXOMO i MOBEPHITL K/toY NaTPOHa NPOTH FOAUHHM-
KOBOI CTPINKM, W06 BiAKPUTYH 3aTuckayi. CBepano 6yae po36noko-
BaHe, i 10ro MOXHa BUTAITH i3 3y64aTOBIHLEBOr0 NaTPOHa.

*floctynHo nuwe 4ns mogeneii PS1100, PS1350, PS1700/2.

Pe)XXvMH 3BHYAHHOrO CBEPANIHHA Ta CBEPANIHHS 3 YAaPOM

CBepANiHHS 3 YAAPOM i 3BUYaiiHe CBEPANIHHS MOXAUBI Nnwe npy o6ep-
TaHHi 3a roAUHHUKOBOIO CTPINKOH.

1. CBepaniHHa 6e3 yaapy - Lleit pexum BMKOpPUCTOBYETbCS ANS
CBEepANIHHA B KPUXKNX MaTepianax, Takux sik ra306eToH, MeTan a6o
nepeBo, 6es yaapy.

2. CeppniHHa 3 yaapom* — Lieii peXxum npusHayeHuii ,ns CBepANiHHS
6ETOHY, Liernu, KaMeHto Ta nycToTiNoi Lernu.

“ Llei pexxum HegocTynHmii Ans Mogeneii PS700 Ta PS800Pro.

Ceepaninua 6e3 ypapy

LLlo6 BCTaHOBUTM peXUM CBEPAMiHHA Ge3 yaapy, MOBEPHiTb nepemukay
PEXUMIB (€N1EMEHT 2, pUCYHOK 1) Ha CUMBOJI CBEPANIO.

CeeppaninkHa 3 yaapom
LLlo6 BCTaHOBUTY peXUM CBEPATIHHS 3 YAapOM, MOBEPHITb NepeMuKay pe-

XXMMIB (€NeMeHT 2, pUcCyHOK 1) Ha CUMBON "MONOTOK'".
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MeXye MaKcl i 06epTU 3a XBUNWHY, ane BU BCE OJHO MOXETe Nnas-
HO 3MiHIOBATK WBMAKICTb, BaPitOKOYN TUCK HAa BUMUKAY Y MEXaX 3MeH-
LIEHOTO fianasoHy.

1. HatucHiTb BUMMKay (enemeHT 7) Ta 3adikcyiiTe ioro 3a Aonomo-
rOK KHOMKM GNIOKYBaHHS.

2. Hanawryiite Heo6XigHy MakcUMasbHy WBWAKICTb 3a JONOMOr0
perynstopa.

BignogigHa WBMAKICTb 3aNeXuTb Bif MaTepiany Ta MOXe 6yTH BU3HayeHa
€eKCMepUMEHTaNbHNM WAAXOM.

A\ yBarar

MNicns TpuBanoi po6oT Ha HUbKIA WBMAKOCTI aiiTe MALLUHI OXONOHY-
TH, 3aNYCTUBLLK 1i HA MAKCUMabHiil WBMAKOCTI 63 HaBaHTaXeHHs npu-
67IM3HO Ha 3 XBUNUHM.

3miHa HanpsMy o6epTaHHs cBepAna

BukopucToBYiiTe Nepemukay Hanpsimy o6epTanHs (enemeHT 8) nuwe npu
NOBHIii 3yNMHL IHCTPYMeHTY. HanpsiMok oGepTaHHs CBEPANA MOXHA 3Mi-
HUTY 33 AONOMOTOH0 LbOro nepeMukaya. Konu BUMUKAY XUBNEHHS (ene-
MEHT 7) HaTUCHYTUH, NepemMuKay HanpsiMy 06epTaHHs G1I0KYETbCA.

1. 06epraHHs 3a FOAMHHUKOBOK CTPINKOK: HATUCHITL nepemukay
HanpsiMy 06epTaHHs (eneMeHT 8) Ao ynopy npasopyuy.

2. 06epraHHsi MPOTU FOAMHHUKOBOI CTPiNKKM: HaTUCHITL nmepemukay
HanpsiMy 06epTaHHs (eneMeHT 8) Ao NiBoro 6oky.
3amiHa naTpoHa ppuns
3HATTA CTapoOro naTpoHa:

1. BMMKHITb ApUAb Bifi AXKEpena XNBNeHHs Ans 3abe3neyeHHs esne-
KH.

2. BipkpwiiTe 3aTuckayi naTpoHa SKHaWlWMpLUe, MOBEepTaoun Woro
NPOTH FOAUHHUKOBOT CTPINKM.

3. YcepeAuHi naTpoHa 3HaXOAUTbCS (BiKCYUMiA TBUHT. 3HIMITb FBUHT,




NOBEPHYBLUN OO 3a FOAUHHUKOBOIO CTPINKOIO (Y HbOTO 3BOPOTHE
pi3bONeHHs).

4. Tlicna BMAAneHHs rBUHTA MILHO YTPUMYiiTe MaTpoOH i MOBEPHiTb
/i0ro MpOTN TOAMHHWKOBOI CTPINKMW, W06 BiAKPYTUTU MaTPOH Bif
WnNuHAens.

BcTaHoBNeHHA HOBOTO natpoHa:

5. Bi3bMiTb HOBHIA NaTPOH i HAKPYTITb AOrO Ha WNUHAENb, NOBEpTato-
4 32 FOAMHHUKOBOIO CTPINKOK. 3aTATHITb NATPOH BPYYHY.

6. BcTaBTe rBUHT, WO diKCye, Ha3aj, MOBEPHYBLLN OT0 NPOTU FOANH-
HUKOBOI CTPINKK (60 Y HHOrO 3BOPOTHE Pi3bGNEHHS).

7. HapiiiHo 3aTArHiTL FBUHT yCepeAuHi naTpoHa.

OcTaToyHa nepesipka:

8. Tlicna BCTaHOBIEHHA naTpoHa NepesipTe #Oro BUPIBHIOBAHHS,
06€pTaloyn BpYYHY, W06 NepekoHaTUCs, Lo BiH HafiliHO 3akpinne-
HWii Ta 06epTaeTbes 6e3 BUTTS.

9. TMigkmoyiTe ApUNb A0 AXKEpena XUB/MEHHs Ta nepesipTe po6oTy
naTpoHa, 3anyCTUBLUN APUNb HA HU3bKIM LWBUAKOCTI.

Aornan 1 06CNYroByBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPodiNakTUYHOTO 06CNYroBYBaHHS 3aBXAN NEPEKO-
HauTecs, Wo IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bify'€jHAaHO Bifj Mepexi enekTpo-
KUBNEHHS.

PerynapHo (nepeBaxHO Micas KOXHOrO BUKOPUCTAHHS) MpoTUpaiiTe Kop-
nyc M'AKOI0 TKaHMHo0. [lepekoHaiTecs, Lo y BEHTUAALHAX 0TBOPaX He
HaKonuuyeTbest OpyA a6o nun. [ns BUAAneHHs OpyAy BMKOPUCTOBYWTe
M'sIKY TKaHUHY, 3MOYEHY MUNIbHOIO BOOH0. He BUKOPUCTOBYITE PO3UMHHU-
KM, Taki Ik 6eH31H, CIMPT, PO34MH aMiaky abo NoAiOHi pe4OBMHM, OCKiNbKK
BOHU MOXYTb MOLKOAUTU MAACTUKOBI YaCTUHU iHCTPYMEHTY.

ByrinbHi wyiTku
A\ yBaral

Llei eneKTpOIHCTPYMEHT OCHALLEHN BYriNbHUMK WWiTKaMK, fKi rpalThb
BUPpiLabHy posib Y po6oTi. L|i wiTkv noTpe6yioTb NepiofuyHoro ornsgy ta
3aMiHy, 106 3abe3neyntn edekTMBHY Ta Ge3neyHy poboTy IHCTPYMEHTY.
PeKoMeHAyeTbCS BUKOHYBATH JaHe TeXHIYHe 06CNYroBYBaHHs y crewjiani-
30BaHOMY CEpBICHOMY LIEHTPi, OCKifIbK1 BOHW MalOTb HEOBXifHMIA FOCBIA
Ta 06najiHaHHA ANsi MPaBUIbHOTO BUKOHAHHS 3aMiHW. PerynspHe Tex-
HiYHe 06C/MyroByBaHHS BYFiNbHUX LYiTOK OMOMOXE NPOJOBXKUTH TEPMiH
cnyx6u nephopatopa Ta 36epertin 1oro ONTUManbHy NPOAYKTUBHICTb.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBUHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKN OPUTriHaNbHUX
3aMnacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoumn npo Npupoay, eneKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNaAjs Ta yna-
KOBKY MOTPi6HO 3/1aBaTi Ha €KONOTiYHO YNCTY Nepepo6Ky. He Bu-
KupaiTe enekTpoiHCTPYMEHTY B NOGyTOBE CMITTA!

Tinbku gna kpain €C:

BignosigHo Ao eponeiicbkoi aupektueu 2012/19/UE npo Big-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajn Ta BifNoBIfHUX
HaLlioHaNbHUX MPaBOBMX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, s BiACYXMUAK CBiil
TepMiH eNIeKTPOHHI MPUNajn NiAnsraioTb 360py 3 LiiNMio NoAasblLOi eKo-
NI0TiYHO 6e3MeYHOT NepeposKi.

Mpu HenpaBWNbHI yTUNI3aLil BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta enekTpoH-
Hi NpUNajn MOXyTb MaTy LWKIAUBUIA BINIMB HA HABKONULIHE CEPef0BM-
Le Ta 340POB'A NIOAUHYM YEPE3 MOXNUBY MPUCYTHICTb y HUX HeBe3ney-
HUX PEYOBMH.

UA | YKPAIHCbKA |7
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the
responsible manufacturer declare Drill

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supgp orted by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI{ 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, Ze Vrtacka

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskyml smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace b_e/la podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

? Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES
My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Vitatka

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

Sii zo sériovej vyroby' a v stlade stymno eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s nasledujicimi normami
alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentdcia bola podgorena VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
12, 2nd F, Building 98 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1CO; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

3 Autorizovany pca opravneny predlozif technicku d iu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny  producent os$wiadczamy, ze
Wiertarka elektryczna

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

S produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepJql::yml dyreklywaml europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami:?

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEK/IAPALIUSA 3A CbOTBETCTBUE
Hwue, Vega Trade Company Limited, neknapupame

CbrnacHo fafieHoTo TeXHUYECKO onucaHue 0TroBaps Ha BCUYKW NPUNOXUMU U3UCKBAHWUA Ha CneaHuTe aun-
pexkTusu XapMOHVISMpaHM CTaHAapTy, nponyKTa1 0TroBaps Ha cTaHaapTuTe: 2

T Tayus:  VEGA  TRADE COMPANY ~ LIMITED, add. Room 212, 2nd

Ha CBOSA /IN4YHa OTrOBOPHOCT, Ye bop
TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

F, Bulldln 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B  KUTAM.
E-mail: vegalools@163 com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00, Aapec no peructpauus; bbarapus, 1799 Codus, MnagocT 2, 61. 261A, Bx. 2,
eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10, 2227, cknag No15.

3 Oropmaupau npeacrasurer, KOIITO MOXe [1a CbCTaBA TeXHUYeckara AOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Magina de gaurit

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele dlrecuve europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmatoarele standarde sau'documente standardizate: 2

Documentatia tehnici a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd ' F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyarto, ezennel kijelentjiik, hogy az Firogép

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

Sorozatgyédrtdsban kerdl' gyédrtdsra es megfelel a kovetkez8 EK direktivak eImrasamak Kovetkezé
szabvanyoknak vagy szabvanyositott d leléen keriil gydrtdsra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

3Muszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE AEKNAPALUA COOTBETCTBUA
Mbl, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTCTBeH-
Hblif NpoM3BOANTENb 3asABNAEM, YTO [lpenb

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
PS1350, PS1350M, PS1700/2

Mpou3BOAATCS CEPUHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNE/YyIOLLMM eBPOMEiCKUM ANPEKTUBAM, U U3rOTaBNNBAKTCA B
COOTBETCTBUM CO CNEAYIOWUMI CTaHAAPTaMU MU CTaHAaPTU3MPOBAHHBIMU JOKYMeHTaMu: 2

TexHuyeckas HOK{]MGHTGLLVM npegocTaensetcs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, an?ec 00. 212,
2-i aTax, 34. 11, N2 898, Jiunrwwan Poag, LWanxait, KHP. MPOW3BEAEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIM npeacraBuTenb, CMocoGHbIi npefocTaBUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTauuo

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI
Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bignosigans-
HWit BUPOBHUK 3aABNAEMO, L0 [ipuib

TM Procraft: PS700, PS800Pro, PS1100,
P$1350, PS1350M, PS1700/2

BMDO6HRCTbCR CEDIMHU‘ i Bignosigae HacTynHuMm EBpOI’IEMCbKMM AWpeKTMBaMm Ta BMPOﬁﬂﬂeTbCﬂ BiANOBIAHO
A0 TaKUX CTaHAapTIB a6o CTaHAapTU30BaHnX ﬂOKyMeHTaX

TexHiyHa NOKyMeHTaLlis HafaeTbea KOMNaHiek: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.. O0d. 212, 2F B11, N° 898, Jiuwrwau Poap, |lawxaii, KHP. BWPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegalools@‘lﬁa com

3 ABTOPU30BaHWIl NPeACTaBHUK, KWt 3[aTHUIA HaAaTH TEXHIYHY JOKYMeHTaLilo
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