


UCEL NASTROJE
POB1200
RUCNI
Elektrickd rucni fréza od firmy Procraft TM, dale jen ,nastroj“ nebo ,fréza“ je
dievoobrabéci nastroj urceny k frézovani (sloZité zpracovani hran, feznych drazek a
vrtnych otvorl). Obrazek 1 ukazuje obecny pohled na nastroj.

VSEOBECNE POKYNY

Peclivé si prectéte tyto pokyny k udrzbé elektrického frézovaciho stroje.

Béhem provozu a Udrzby ptisné dodrzujte pravidla této pfirucky. Nespravné pouZiti a
nespravna udrzba vyznamné zkrati Zivotnost tohoto produktu. DodrZujte navod k
obsluze a udrzbé svislého frézovaciho stroje.

Béhem provozu svislého frézovaciho stroje bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni
opatfeni, abyste predesli nebezpedi pozaru, urazu elektrickym proudem nebo zranéni
osob.

Béhem procesu nakupu se ujistéte, Ze jste zkontrolovali Uplnost, poskozeni a poruchy
zpUsobené nespravnou prepravou nebo skladovanim nastroje.

SPECIFIKACE
V tabulce. 1 predstavuje technické vlastnosti pfistroje.
Tabulka 1. Technické specifikace.

Model POB1200
Napéti 220V
Jmenovita frekvence 50 Hz
Spotfeba energie 1200 W




Hloubka frézovani v jednom priichodu 0-50 mm
Pramér diiku frézy 6,8 mm
Frekvence otaéeni volnobéhu (ot / min) | 16000-30000

Vezméte prosim na védomi, Ze z dlvodu vyvoje a technického pokroku si vyrobce
vyhrazuje pravo na technické zmény bez predchoziho upozornéni.

NAPAJENI
Naradi musi byt pfipojeno k siti pomoci napéti, které odpovida napéti uvedenému na
typovém Sstitku. Druh proudu je stfidavy, jednofdzovy. V souladu s evropskymi
normami ma nastroj dvojitou izolaci, a proto jej lze pfipojit k neuzemnénym
vyvod(im.

BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pro vasi vlastni bezpeénost prosim dodrzujte bezpecnostni pokyny:

e  Pfi praci drzte nastroj za izolované rukojeti. Kontakt s vodi¢em pod napétim
mUZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem.

e  PfidelSim pouzivani pouzivejte ochranu sluchu.

e Stezackou manipulujte opatrné.

e Pfed zahdjenim prace na frézce peclivé zkontrolujte praskliny. PoSkozené
prfedméty okamZité vymérite.

e Vyvarujte se frézovani nozd na nehty. Pfed zahajenim prdce zkontrolujte povrch,
zda neobsahuje hrebiky.

e  P¥ipraci drzte pfistroj pevné obéma rukama.

e Nedotykejte se rukou rotujicich ¢asti.

e  Pfed zapnutim se ujistéte, Ze se fréza nedotyka povrchu.

e NeiZ zacnete stroj pouZivat v reZimu zatiZeni, nechte jej bézet v bezpe¢ném stavu
po dobu maximalné 30 sekund pfi volnobéhu.

e  Pokud se vyskytnou neobvyklé zvuky nebo vibrace, které naznacuji, Ze rezacka
neni spravné nainstalovana, okamZité stroj zastavte.

e  Zkontrolujte spradvnost sméru otaceni a posuvu frézy.

e Béhem prace nenechavejte nastroj bez dozoru. Nastroj zapnéte, pouze pokud je
ve vasich rukou.

e Po vypnuti frézy, pred jejim vyjmutim z povrchu vzorku, pockejte, az se fréza
zcela zastavi.

e Nedotykejte se fezacky ihned po dokonceni prace, mlze byt velmi horky a
zpUsobit popaleni.

e Sitovy kabel vedte vidy ze zafizeni do zasuvky.



PROVOZ

Instalace a vyjmuti frézy

DULEZITE: Pred instalaci nebo vyjmutim sekacky se ujistéte, e je stroj vypnuty a
odpojeny.

Vlozte nlzZ do klestiny. Stisknéte pojistku hfidele a drzte htidel nehybné, pomoci klice
zajistéte pevné nlz (kleStina 8 mm nebo 6 mm se doddva se strojem). Pfi pouziti fréz
s mensim priimérem dfiku pouZzijte vhodné objimky adaptéru.

POZNAMKA: Matici upinaci objimky neutahujte, pokud neni fréza zasunuta nebo bez
objimky adaptéru, protoZe by to mohlo poskodit klestinu.
Nastaveni hloubky frézovdni

DULEZITE: P¥ed nastavenim hloubky frézovani se ujistéte, e je tfmen stroje vypnuty
a odpojeny.

Pracovni fad

Umistéte zafizeni na rovny povrch. Uvolnéte zajistovaci paku a spustte skfifh motoru
tak, aby se dotykala povrchu. Zajistéte paku. Otocenim tlacitka rychlého posuvu proti
sméru hodinovych ruci¢ek posunte zatku dold, dokud se nedotkne nastavovaciho
Sroubu. Nastavte hloubku na déleni ,0“. Hloubka frézovani bude nyni registrovana
pomoci hloubkoméru. Stisknutim tlacitka rychlého posuvu zvednéte blokovaci stojan
do vybrané hloubky. Jemného nastaveni je dosaZzeno otoc¢enim zajistovaci vzpéry (1
mm na otacku).

Otdéenim tlacitka rychlého posuvu ve sméru hodinovych rucicek pevné zajistéte
blokovaci listu. Nyni |ze pfednastavenou hloubku frézovani

ziskat uvolnénim tlacitka rychlého posuvu a spusténim frézy, dokud se blokovaci ¢ep
nedotkne nastavovaciho Sroubu zamku.

Nylonova matice

POZOR: Nespoustéjte nylonovou matici prilis nizko, mlze to
vést k nadmérnému snizeni frézy. Horni polohu skfiné motoru Ize nastavit otoenim
nylonové matice.

POZOR: Vzhledem k tomu, Ze nadmérna hloubka fezu mUze vést k pretizeni motoru a
problém(m s drzenim frézy béhem provozu. Hloubka fezu by neméla presdhnout 15
mm v jednom prlichodu pfi frézovani drazek s 8 mm frézou.
Pti frézovani drazek s 20 mm frézou by hloubka fezu neméla v jednom prlichodu
pfesdhnout 5 mm.
Pti frézovani drazek velmi velké hloubky provadéjte praci ve 2 nebo 3 priichodech s
postupnym zvySovanim hloubky.



Zamek

ProtoZe zdpadka ma tfi stavéci Srouby - 0,8 mm na otacku, bez nastaveni zajistovaci
vzpéry, mlZete nastavit tfi rlizné hloubky frézovani. Chcete-li sefidit Srouby, povolte
na nich Sestihranné matice a poté Srouby upravte. Po nastaveni vybranych poloh
stavécich Sroub(l dotahnéte matice a zajistéte je.

POZOR: Pfed zapnutim napdjeni zkontrolujte, zda se startovaci spina¢ po uvolnéni
vrati do polohy ,, OFF“.

Pfed zapnutim zafizeni se ujistéte, Ze je htidel odemknutd. Chcete-li zapnout,
stisknéte tladitko zamku a soucasné tlacitko start. Pro nepretrzity provoz stisknéte
tlacitko start a poté tlacitko zamku.

Provoz zafizeni

Umistéte zafizeni na povrch vzorku tak, aby se fezacka nedotkla vzorku. Zapnéte jej a
pockejte, aZ zafizeni dosahne plné rychlosti. Uvolnéte zajistovaci paku a pomalu
spustte zafizeni doll, dokud nedosdhne nastavené hloubky. Poté obéma rukama
posurite

Zapnéte a vypnéte zafizeni.
Chcete-li jej vypnout, uvolnéte tlacitko start zafizeni dopredu.
Pti frézovacich Uhlech by mél byt povrch vzorku nalevo od frézy ve sméru posuvu.

UPOZORNENI: Ujistéte se, 7e pfi uvolnéni tladitka rychlého posuvu se zafizeni
automaticky zvedne do horni polohy. Poloha frézy by méla byt vyssi nez zakladna
zatizeni.

Pohyb mlyna na povrchu vzorku by nemél byt rychly, aby
se dosahlo kvalitniho fezu, aby nedoslo k pretizeni motoru, predCasnému selhani
fezaciho zafizeni a zafizeni. Rychlost posuvu by také neméla byt pfilis nizka, aby
nedoslo k spaleni vzorku. Spravna rychlost zdavisi na velikosti fezacky, materidlu
vzorku

a hloubce fezu. Pfed zahajenim prace experimentdlné vyberte rychlost posuvu.
Pti prdci s paralelnim dorazem jej umistéte doprava ve sméru posuvu.

Paralelni duiraz

Chcete-li nainstalovat paralelni zarazku, vlozte vodici drzdky do otvor( v zakladné
zatizeni. Nastavte vzddlenost mezi frézou a dorazem a zajistéte zajistovacim
Sroubem.

Pokud je nutné zvétsit vzdalenost mezi fezackou a paralelnim dorazem, pouZijte dalsi
drevénou desku dané tloustky, kterou lze ke vzorku pFipevnit pomoci svorek.
Ptipojeni vysavace



Pro CistSi praci lIze frézu pfipojit k vysavaci

K tomu musi byt k frézce pfipevnén stojan a upevnéni sbérace prachu. Svitidlo Ize
namontovat na pfistroj a samostatné - bez stojanu. Pfipojte vsuvku sbérného prachu
k vysavaci pomoci adaptéru (volitelné).

UDRZBA
UPOZORNENI: PFed provadénim jakychkoli servisnich praci na zafizeni
se ujistéte, Ze je vypnuté a odpojené od napajeni.

Vyména uhlikovych kartacu
Vyménte uhlikové kartace, kdyZ jsou noSeny aZz ke znacce stop. Kartace musi byt
vyménény v parech.



PROHLASENi O SHODE ES
My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny vyrobce prohlasujeme, Ze
ucel ndstroje TM Procraft:

POB1200

jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi: 0000/00/ES.
A vyrobeny v souladu s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty:

0000000000000000000000000000000
0000000000000000000000000000000
0000000000000000000000000000000
0000000000000000000000000000000

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.:
Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11 / F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang
Innopark, Pudong, Shanghai.
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