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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YMTENHO BAXHO € A MPOYETETE UHCTPYKLIMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBaxe, NOAAPLKKa UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO [ Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLMN B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)nBaHueM i
aKcnnyaTayueit AaHHOro U3AeNHUs.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BY NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CyroByBaHHAM Ta
ekcniyarauieto Liel MalumHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS CIRCULAR SAW
PCA38
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PCA38-BB
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min) 4000
Blade diameter (mm) 185
Bore size (mm) 20
Number of teeth 24T
Maximum Cutting Height (mm)
-90° 0-62
-45° 0-42
Base plate dimensions (mm) 167*300
Dust port diameter (inner/outer) (mm) 35/40
Noise emission values determined according to EN 62841-2-5:
Sound pressure level (dB(A)) LpA=100
Measured sound power level (dB(A)) LwA=108

Uncertainty K (dB(A)) K=3
Guaranteed sound power level (dB(A)) LwA=111

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-5:

Vibration level (m/s?) 4.93
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level IPX0

Protection class ]

Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 3.8
Bare tool weight (kg) 3.2
Weight (incl. accessories) (kg) 3.6
Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)

'F“r';:‘u‘é‘r’l'ct;‘%ﬁz(;’ AC) 220-240/50
Rated power (W) 45
Output Voltage (V DC) 20
Output current (A) 1.8

Protection class ]

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Moving blade guard

2. Fixed blade guard

3. Handle for opening the moving

11. Main handle
12. Auxiliary handle
13. Depth adjustment lever

guard 14. Battery/battery slot
. Blade clamping washer 15. Safety button
- Clamping bolt 16. Power button
- Saw blade 17. Angle adjustment screw
. Base plate

18. Angle scale

19. Parallel guide
adjustment screw

20. Spindle lock

. Parallel guide slot
. Motor housing
0. Dust Extraction Port

= © ® N o v &

PACKAGE CONTENTS*
1. Manual
2. Circular saw
3. Special wrench
4. Parallel guide
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft PCA38 cordless circular saws are versatile and reliable
tools designed for efficient wood cutting in home and DIY projects. These
saws provide precise and clean cuts, making them ideal for tasks such as
furniture making, repairs, and general household projects.

With ergonomic handles and an intuitive system for adjusting cutting angle
and depth, both models offer ease and comfort during operation. The
cordless design enhances mobility and convenience, while the moving and
fixed blade guards improve safety by protecting the user from potential
injuries.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes
from debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful
particles.

Wear ear protectors -
excessive noise.

Protects your hearing from

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential
standards of European directives

applicable safety

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark
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Guaranteed sound power level

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CIRCULAR SAW

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
1. Do not place your hands in the cutting zone or touch the saw blade.
Keep your other hand on the auxiliary handle or motor housing.
Holding the saw with both hands helps protect them from being cut
by the blade. Accidental hand placement in the cutting area can lead
to severe injury from the rotating blade.

2. Do not place your hands under the workpiece. The blade guard does
not provide protection from below, and accidental contact with the
blade may result in serious injury.

3. Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece.
The blade should extend no more than the full height of a tooth above
the workpiece. Incorrect depth settings can cause the blade to jam,
increasing the risk of kickback and loss of control.

4. Do not hold the workpiece in your hands or on your lap. Secure it on
a stable platform. This is essential to minimize the risk of contact
with the blade and reduce hazards if the blade binds. An unsecured
\l:volr(lépielse may shift, increasing the likelihood of jamming and

ickback.

5. Hold the saw only by the insulated gripping surfaces if there’s a risk
of contact with hidden wiring. Contact with live wiring can energize
metal parts of the saw, posing a risk of electric shock.

6. Always use a fence or straight guide for rip cuts. This improves
accuracy and reduces the chance of blade jamming. Without a
guide, the risk of blade jamming increases, which can lead to loss
of control.

7. Use saw blades of the correct size with the appropriate mounting
hole. Incompatible blades may wobble and cause a loss of control
over the saw. Using incorrect blades results in vibration and unstable
operation, which is dangerous at high speeds.

8. Do not use damaged or incorrect washers and bolts for securing the
saw blade. These components are designed specifically for this saw
to ensure safe operation. Incorrect fasteners may loosen the blade,
leading to misalignment and a potential accident.

9. Do not use abrasive wheels with this saw. The saw is intended
only for saw blades, and using abrasive wheels can lead to unsafe
conditions. Abrasive wheels may break or impact saw performance,
posing a risk of injury.

SAFE OPERATION CONDITIONS FOR THE LOWER BLADE GUARD
1. Check the lower blade guard for proper function before each use.
Make sure the guard opens and closes smoothly without sticking.
Never fix the guard in an open position, as improper function
increases the risk of contact with the blade and injury.

2. If the saw is dropped, the guard may become deformed. Check its
movement using the guard handle, ensuring it moves freely and does
not touch the blade or other parts of the saw. This inspection should
be performed each time the cutting angle or depth is adjusted.

3. Manually opening the lower blade guard is only allowed in exceptional
cases, such as for plunge or complex cuts. In these cases, use the
guard handle and release it immediately after the blade begins to
enter the material. For all other types ofycutsl the guard must open
automatically.

4. Check the lower guard spring for proper function. If the guard or
spring is not working correctly, stop using the tool and perform
maintenance, as a damaged guard mechanism can jam and lead to
accidental contact with the blade.

5. Do not place the saw on a workbench or the ground with the lower
guard open. The blade may continue to spin by inertia, causing the
saw to move unexpectedly, posing a risk to the user and others
nearby.

ADDITIONAL SAFETY MEASURES

1. Do not insert fingers or any other bodg parts into the chip ejection
opening. There is a risk of injury from the rotating saw blade.

2. Do not cut metals. Sparks from heated metal particles can cause
a fire.

3. Do not lift the saw above your head while operating.
4. Do not use the tool in a stationary position, such as attaching it to
a workbench.
Causes and Warnings of Kickback

Kickback is a sudden reaction caused by blade binding or misalignment,
which can cause the saw to move uncontrollably toward the operator.
Blade jamming or restricted movement may cause kickback, throwing the
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saw backward. Blade misalignment or bending can cause the rear edge
of the blade teeth to catch the workpiece, throwing the saw toward the
operator.

Kickback is a result of improper use of the power tool, but it can be avoided
by following these precautionary measures:

1. Hold the saw firmly with both hands and stand to the side of the
blade. This helps you control kickback forces and prevents the saw
from aligning with your body. Neglecting this rule increases the risk
of injury, as kickback may cause the operator to lose control of the
saw.

2. If the blade jams, immediatelg release the power switch and hold the
saw in the material until the blade stops completely. Do not remove
the saw from the cut while the blade is still spinning, as this can lead
to kickback and sudden movement of the saw.

3. Before turning on a saw that is already in the workpiece, ensure
the teeth are not touching the material. Otherwise, restarting the
saw may cause kickback, increasing the risk of uncontrolled saw
movement.

4. Secure long and thin workpieces on both sides of the cutting line
to prevent kickback. Use supports to avoid material bending, as
improper support for long pieces may cause them to shift and jam
the blade.

5. Do not use dull or damaged saw blades. Worn or improperly
sharpened teeth create excessive friction, increasing the risk of
blade jamming and kickback.

6. Before starting work, ensure that the cutting depth and angle are
properly set. Adjusting these parameters during operation may cause
the blade to jam and result in a sudden saw kickback.

7. Be especially cautious when performing plunge cuts or cutting in
areas with hidden obstacles. The blade may hit unseen objects,
leading to jamming and kickback.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Assembly
Installing or Replacing the Saw Blade




1. Ensure the battery is removed to prevent accidental activation during
assembly.

2. Engage the spindle lock by pressing the spindle lock button (21) to
prevent it from rotating.

3. Loosen the clamping bolt (5) using the special wrench.

4. Move the movable guard (1) so that it is fully seated in the protective
casing (2).

5. Remove the old blade (if replacing) and place the blade clamping
washer (4) on the spindle.

6. Install the new saw blade (6), ensuring the direction of rotation
matches the arrows on the saw housing.

7. Position the blade clamping washer (4) securely over the new blade.

8. Secure the blade by tightening the clamping bolt (5) with the special
wrench.

9. Check the blade's stability to ensure it is properly mounted and does
not wobble before beginning operation.

Connecting the Dust Extraction Port
A\ WARNING!

For optimal safety, visibility, and cleanliness in your workspace, always
connect a dust collection system or vacuum to the dust extraction port
before using the saw. Proper dust removal minimizes airborne particles,
reducing inhalation risks and helping to maintain clear visibility of the
cutting line.

1. Locate the Dust Extraction Port: Identify the dust extraction port (10)
on the saw. This is where you will attach the dust collection system
or vacuum.

2. Attach the Vacuum Hose: Insert the hose from your dust extraction
system or vacuum into the dust extraction port. Ensure that the hose
fits securely to prevent dust leakage.

3. Check Connection Stability: Gently tug on the hose to ensure it
is securely connected to the port. A stable connection will help
maintain efficient dust collection during use.

4. Turn on the Dust Collection System: If using an external vacuum or
dust collector, turn it on before starting the saw. This will help keep
the workspace clean, reduce airborne dust, and improve visibility of
the cutting line.

5. Begin Operation: Once connected, proceed with using the saw. The
dust collection system will capture most of the dust and debris
generated during cutting, keeping your workspace cleaner and
safer.

Installing the Parallel Guide
1. Locate the parallel guide slot (8) on the base plate.
2. Insert the parallel guide into the slot, adjusting its position to the
desired width based on the distance you want to maintain from the
edge of the workpiece.

3. Secure the parallel guide by tightening the parallel guide adjustment
screw (20) to lock it in place, ensuring it is stable and won't shift
during cutting.

Adjusting the Cutting Angle

1. Locate the angle adjustment screws (18), positioned at the front and
back of the saw.

2. Loosen the screws by turning them counterclockwise.

3. Set the desired angle by tilting the saw to the required position, using
the angle scale (19) as a reference to ensure accuracy.

4. Tighten the angle adjustment screws by turning them clockwise to
secure the blade at the chosen angle.

5. Double-check the setting to confirm the angle is fixed and stable
before beginning the cut.

Adjusting the Cutting Depth
1. Locate the depth adjustment lever (13), near the base plate (7).
2. Release the depth adjustment lever by pulling it to unlock.

3. Raise or lower the base plate to adjust the blade depth, setting it
so that the blade extends slightly beyond the thickness of the
workpiece.

4. Lock the depth adjustment lever by pushing it back into place,
securing the depth setting.

5. Confirm the depth adjustment to ensure it's securely locked and the
blade extends the desired amount before starting the cut.

Switch Operation

| en encuish [BC
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Engage the safety button (16) by pressing it to unlock the power
switch. This step prevents accidental activation of the saw.

2. Press the power switch (17) to start the saw. Hold the switch down
continuously while operating.

3. For the PCA38 model, the speed can be adjusted by the pressure
applied to the power button.

4. To turn off the saw, release the power switch (17). The tool will
immediately be?in to stop, and the switch should automatically
return to the "Off" position.

Using the Saw
1. Ensure the work area is clean, well-lit, and free of obstacles. Secure
the workpiece on a stable surface to prevent movement during the
cutting process.

2. Place the saw flat on the workpiece, ensuring that the base plate (7)
rests evenly. Align the saw blade with your cutting line.

3. Once positioned, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed before beginning to cut. This helps achieve a smoother, more
precise cut and reduces the risk of the blade catching or binding in
the material.

4. Guide the saw along the marked line with steady, controlled
movements, letting the blade do the work without applying excessive
force. For rip cuts, attach and use the parallel guide (20) for accuracy
and control.

5. Once the cut is finished, release the power switch and allow the blade
to come to a full stop before lifting the saw off the workpiece. Avoid
lifting the saw while the blade is still spinning to prevent any risk
of kickback.

6. Disconnect the battery, allow saw to cool if necessary, and clean any
debris or dust from the blade and saw components. Inspect for any
wear or maintenance needs bhefore storing the tool.

Using the Parallel Guide
1. Place the saw with the base plate resting flat on the workpiece, and
align the parallel guide along the edge of the material. The guide will
help keep the cut consistent and straight as it follows the edge.

2. After positioning, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed. Then guide the saw along the marked line, letting the parallel
guide maintain a uniform distance from the edge of the workpiece.

3. Apply gentle, consistent pressure toward the parallel guide as you
move along the cut. This will help the saw stay aligned, producing
an even, accurate cut.

4. Once you finish, release the power switch and allow the blade to
come to a full stop before lifting the saw from the workpiece.

MAINTENANCE AND STORAGE

Always ensure the tool is switched off and disconnected from the power
source before performing any preventive maintenance work.

Cleaning the Saw

After each use, disconnect the saw from the power source and allow it
to cool completely. Use a soft brush or cloth to remove sawdust, debris,
and any buildup from the blade, base plate, and vents. Avoid using harsh
chemicals or solvents that could damage the tool.

Inspecting the Blade
Regularly check the saw blade for any signs of wear, dullness, or damage.

Replace the blade if you notice dull or chipped teeth, as a damaged blade
can affect cutting performance and safety.

Storage

Store the saw in a dry, clean place, away from direct sunlight and extreme
temperatures. If possible, use a protective case or cover to prevent dust
buildup and protect the tool from moisture. Keep the saw in a secure
location, out of reach of children.

Periodic Inspection

Check all screws, bolts, and connections periodically to ensure they are
tight and secure. Loose parts can affect tool performance and safety.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

PRO-CRAFT
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

K m 7 |n accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

cz|CESKY
AKU KOTOUGOVA PILA
PCA38
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PCA38-BB
Typ motor Brushless
Jmenovité napéti (V DC) 20
Volnobézné otacky (min-') 4000
Prdmér pilového kotouce (mm) 185
Pistani primér (mm) 20
Mnozstvi zuby 24T
Maximum vyska fez pilou (mm)

90° 0-62
-45° 0-42
Velikost zakladni desky (mm) 167*300
Priimér trubky pro odvod tfisek vnitfni/vnéjsi (mm) 35/40
Hodnoty hladiny hluku stanovené podle EN 62841-2-5:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=100
Measured sound power level (dB(A)) LwA=108

Uncertainty K (dB(A)) K=3
Guaranteed sound power level (dB(A)) LwA=111
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle EN 62841-2-5:

Uroven vibraci (m/ s?) 4.93
Chyba K (m/s ?) 1.5
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Uroven ochrana IPX0

Trida ochrana Il

Hmotnost podle EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 3.8
Hmotnost nafadi bez akumulatoru (kg) 32
Hmotnost (vC. pfislusenstvi) (kg) 3.6

Baterie (neni soucasti dodavky)

Nominalni napéti (V DC) 220-240/50
Typ baterie 45
Kapacita (Ah) 20
Nabijecka (neni soucésti dodavky)

e 1
Nominalni vykon (W) 45
Vikend napéti (V DC) 20
Volno proud (A) 1.8

Tfida ochrana ]

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti nafadi. Pokud je vSak néradi pouzivano pro jiné ucely,
s jingm prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci li§it. To mdze vyrazné zvysit Uroven expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude lisit v zavislosti na
zplsobu pouzivani elektrického naradi a mize prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednoho néstroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouziva se. To mize vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dal$i bezpecnostni opatieni na ochranu
obsluhy, jako jsou: Gdrzba néaradi a pfislusenstvi, zahfivani rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)

1. Pohyblivy ochranny kryt

2. Pevny ochranny kryt

3. Rukojet pro otevirani osuvného

11. Hlavni rukojet
12. Pfidavna rukojet
13. Paka pro nastaveni hloubky

polizdra 14. Baterie/Pfihradka na baterie
4. Tlakovéa mycka pilového 5 e
Korohce 15. Bezpecnostni tlacitko

16. Tlacitko napajeni
17. Sroub pro nastaveni Ghlu
18. Stupnice thlu naklonu

19. Sroub pro nastaveni
paralelniho voditka

20. Zamek vietena

. Upinaci $roub

. Pilovy kotouc¢

. Zékladni deska

. Otvor pro paralelni doraz

. Skiifi motoru

0. Tryska pro odsavani prachu

= © ® N o u

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska prirucka
2. Kotoucova pila
3. Specialni kli¢
4. Paralelni zastaveni
* Vezméte prosim na védomi, Ze obsah baleni se miZe lisit v zévislosti na

zemi nakupu. Pro konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky se obratte na
mistni distributory.

Akumulétorové kotoucové pily Procraft PCA38 jsou viestranné a spolehlivé
néstroje urcené pro efektivni fezani dfeva v domdcich a kutilskych
projektech. Tyto pily poskytuji pfesné a Cisté fezy, diky ¢emuz jsou idealni
pro tkoly, jako je vyroba nabytku, opravy a dalsi projekty pro domaci kutily.
S ergonomickymi rukojetmi a intuitivnim systémem pro nastaveni thlu
a hloubky fezu poskytuji oba modely pohodli a komfort pfi obsluze.
Bezdratovy design zlepsuje mobilitu a pohodli, zatimco pohyblivé a pevné
kryty zvysuji bezpecnost tim, Ze chréni uZivatele pfed moznym zranénim.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA
/\ OPATRNE! Preététe si prosim vSechna bezpeénostni varovani, pokyny,




ilustr

ace a specifikace doddvané s timto elektrickym strojem. NedodrZeni

véech nize uvedenych pokyni miZe mit za nésledek (raz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Term

in ,elektrické nafadi” nebo ,elektricky stroj* v téchto varovanich

se vztahuje na vaSe elektrické néradi s napajecim kabelem nebo

akum

uldtorové elektrické naradi.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrafte si oCi pfed
Casticemi a pilinami.

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti
drevénych ¢astic.
Pouzivejte chranice sluchu, které ochrani vas sluch pred

nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny

Vseobecné varovani pred nebezpecim

Shoda se zakladnimi bezpecnostnimi
prislusnych evropskych smérnic.

standardy

Euroasijské znacka shody.

Ukrajinské znacka shody

Zarucend hladina akustického vykonu.

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO KRUHOVE

PIL
BEZP
1

Y
ECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

. Udrzujte ruce mimo oblast fezani a nedotykejte se pilového kotouce.

Druhou ruku drzte na pfidavné rukojeti nebo krytu motoru. Drzeni
pily obéma rukama pomdhé chranit pilu pfed pofezanim pilovym
kotoutem. Pokud se vam ruka zachyti v oblasti fezani, mizete se
vazné zranit rotujicim pilovym kotouc¢em.

. Ruce nedrzte nize nez obrobek. Ochranny kryt neni schopen chranit

pred kontaktem s pilovym kotou¢em zespodu obrobku, coz mize
vést k nahodnému kontaktu ruky s kotoucem a zranéni.

. Nastavte hloubku fezu v zavislosti na tloustce obrobku. Pilovy kotou¢

by nemél vycnivat z obrobku vice nez celou vySku zubu. Nesprévné
nastaveni hloubky miize zpiisobit zablokovéni kotouce, coz zvySuje
riziko zpétného razu a ztraty kontroly nad pilou.

. Nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na kliné. Upevnéte jej na

stabilni stojan. To je dlezité pro minimalizaci rizika kontaktu s
pilovym kotoucem a snizeni nebezpeéi jeho zaseknuti. Uvolnénd
Cést se mize premistit, coz zvySuje pravdépodobnost zaseknuti a
zpétného razu.

. Pri kontaktu s kabeldzi drzte pilu pouze za izolované tchopné plochy.

Pokud se dostanete do kontaktu s elektrickym vedenim, mohou se
kovové casti pily dostat pod napéti, coz je nebezpecné pro obsluhu,
protoze pfi praci na neizolovanych céstech pily mize dojit k drazu
elektrickym proudem.

. Pri trhani vidy pouzivejte plot nebo rovny plot. To zvySuje presnost

a snizuje riziko zaseknuti. Absence vedeni zvySuje riziko zaseknuti
kotouce, coz miize vést ke ztraté kontroly nad pilou.

. Pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a se spravnym montaznim

otvorem. Nevhodné kotoute mohou vibrovat a zplsobit ztratu
kontroly nad pilou. Pouziti nevhodnych kotouct zpiisobi vibrace a
nestabilni provoz, coz je nebezpecné pii vysokych rychlostech.

. K upevnéni pilového kotoute nepouZivejte poskozené nebo

nespravné podlozky a Srouby. Tyto funkce jsou navrzeny specidlné
pro tuto pilu, aby byla zajistena bezpecnost. Nespravné upeviovaci
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prvky mohou oslabit kotou¢ a zplsobit jeho posunuti, coz ma za
nésledek neocekavanou nouzovou situaci.

.S touto pilou nepouzivejte abrazivni kotouce. Pila je navrzena pro

pouziti pouze s pilovymi kotouti a pouziti abrazivnich kotou¢t muze
vést k nebezpecnym podminkam. Brusné kotouce se mohou zlomit
nebo narusit provoz pily, coz miize vést ke zranéni.

BEZPECNE PRACOVNI PODMINKY SE SPODNIM OCHRANNYM PLASTEM

1.

. Ruéni otevirani spodniho krytu je povoleno pouze ve vyji

Pred pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt v dobrém
stavu. Ujistéte se, ze se spodni kryt otevira a zavira bez pfilepeni.
Nikdy jej nezajistéte v otevfené poloze, protoze nespravna obsluha
ochranného krytu zvySuje riziko kontaktu s pilovym kotoucem a
zraneni.

. Pokud pila spadne, mize dojit k deformaci plasté. Zkontrolujte

jej pomoci ochranné rukojeti a ujistéte se, Ze se volné pohybuje a
nedotyka se kotouce nebo jinych ¢ésti pily. Tato kontrola musi byt
provedena pfi kazdé zméné thlu a hloubky fezu.

ecnych
piipadech, napfiklad pfi provadéni zanofovacich nebo slozitych feyzfl.
V téchto piipadech je nutné pouit rukojet plasté a uvolnit ji ihned
poté, co se disk zacne zanorovat do materidlu. U vSech ostatnich
typli fezani by se mél kryt oteviit automaticky.

. Zkontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného krytu. Pokud

kryt a pruzina nefunguji spravné, prestaite pracovat a provedte
Gdrzbu néradi, protoze poskozeny ochranny mechanismus se mize
zablokovat a zplisobit nahodny kontakt s kotoucem.

. Nenechévejte pilu na pracovni plose s otevienym spodnim krytem.

Pilovy kotou¢ pohybujici se setrvaénosti se miize zachytit o povrch
a zpUsobit nekontrolovatelny pohyb pily, coz predstavuje nebezpeci
pro uzivatele a ostatni.

DODATECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

1.

2.

3.
4.

Nevkladejte prsty nebo jiné Easti téla do otvoru pro vyhazovani tfisek.
Hrozi nebezpeci poraneni rotujicim pilovym kotoucem.

Neprovadgjte Fezani kovi. Jiskry z horkych kovovych ¢astic mohou
zpusobit pozZar.
Pfi praci nezvedejte pilu nad hlavu.

Nepouzivejte ndstroj ve staciondmi poloze, napfiklad kdyz jej
pfipevnite k pracovnimu stolu.

Priciny zpétného razu a varovani

Zpétny réz je nahla reakce, ke které dochdzi, kdyz se pilovy kotou¢ zasekne
nebo vychyli, coz mize zptsobit nekontrolovatelny pohyb pily smérem
k obsluze. Zaseknuty nebo omezeny kotou¢ mize zplsobit "zpétny réz"
tam, kde je pila odhozena dozadu. Zkrouceny nebo ohnuty pilovy kotou¢
umoznuje zadni hrané zubl kotouce zachytit se o obrobek, coz zplisobi
vymrsténi pily smérem k obsluze.

Zpétny réz je disledkem nespréavného pouziti elektrického néradi, ale Ize
mu zabranit dodrzovanim nasledujicich opatfeni:

1. Drzte pilu pevné obéma rukama a stijte mimo linii kotouce. To

poméhd kontrolovat sily zpétného razu a zabranuje tomu, aby se pila
dostala do souladu s obsluhou, protoze pokud tak neucinite, zvySuje
se riziko zranéni, protoze zpétny rdz mize zpisobit, Ze obsluha ztrati
kontrolu nad pilou.

. Pokud se kotou¢ zasekne, okamzité uvolnéte tlacitko napéjeni a

drzte pilu na misté, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Neodstranujte
pilu z fezu, dokud se kotouc nepfestane otacet, protoze pokus o
odstranéni pily pred zastavenim kotouce mize zpusobit "zpetny réz"
a nahlé vymrsteni pily.

. Pfed zapnutim pily, kdyZ je v obrobku, se ujistéte, Ze se zuby kotoute

nedotykaji materidlu. V opaéném pfipadé mlze pfi opétovném
spusténi pily dojit ke zpétnému rdzu, ¢imz se zvySuje riziko
nekontrolovatelného vymrsténi pily béhem spousténi.

. Bezpecné upnéte tenké a dlouhé obrobky na obou stranach ¢ary fezu,

abyste zabranili zpétnému razu. Pouzivejte podpéry, abyste zabranili
provéseni materialu, protoze nespravné podepreni dlouhych kusi
mize zpUsobit jejich posunuti a zaseknuti kotouce.

. NepouZivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Opotfebované

nebo nespravné nabrousené zuby vytvéfeji nadmérné treni, ¢imz se
zvysuje riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.

. Pfed zahdjenim préce se ujistéte, Ze je sprévné nastavena hloubka

fezu a Uhel. Zména téchto parametri béhem provozu mize zplsobit
zaseknuti kotouce a prudke trhnuti pily.

. Pfi provadeéni ponornych fezil nebo fezi v oblastech s neviditelnymi

prekazkami dbejte zvySené opatrnosti. Disk mize narazit na skryté
predméty, coz zplsobi zaseknuti nastroje a zpétny raz.

NAPAJEN{
Ujistéte se, Ze je naradi napéjeno 20V bateriemi Procraft (2Ah , 4Ah nebo
8Ah). Pouziti jinych baterii mize poskodit nafadi a sniZit jeho vykon.
Nastroj je navrzen pro préci s dobijecimi 20V lithium-iontovymi bateriemi

PRO-CRAFT



N cz e
Procraft, které zajistuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZiVANI
A\ pozor!
Pred montdzi nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, Zze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, aby nedoslo k ndhodnému zapnuti.
Vyjmuti baterie

Pro vyjmuti akumulatoru stisknéte tlacitko (12) na predni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumulator z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka mé dva indikétory: Eerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze nabijeni probihd a zeleny indikétor ukazuje, Ze nabijeni je dokonceno.
Samotnd baterie miize mit indikator nabiti s LED diodami ukazujicimi
Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte tlacitko
kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti.
3 LED diody: 75% nabiti.
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U zasuvnych nabijecek zasuite zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte sloty a vlozte baterii az na doraz.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamena, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonéeni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.
5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.
6. Volitelné: Stisknutim tlaCitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci kontrolek LED.
Instalace baterie

Zarovnejte baterii se Stérbinou na nastroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne na misto a nezapadne na misto.

Shromazdeéni
Instalace nebo vyména pilového kotouce
1. Ujistéte se, ze je pila odpojena od jakéhokoli zdroje napéjeni, aby se
zabranilo nahodné aktivaci béhem montaze.
2. Zajistéte vieteno stisknutim aretacniho tlacitka vietena (21), abyste
zabranili jeho otaceni.
3. Uvolnéte upinaci sroub (5) pomoci specidlniho klice.
4. E’o)suﬁte posuvny kryt (1) tak, aby zcela zapadl do ochranného krytu
2).

5. Vyjméte stary kotouc (pokud jej vyménujete) a namontujte tlakovou
mycku (4) na vieteno.

6. Nainstalujte novy pilovy kotouc (6) a ujistéte se, Ze jeho smér otaceni

odpovida Sipkam na téle pily.
7. Nainstalujte tlakovou mycku (4) na novy kotouc.

8. Kotouc zajistéte utazenim upinaciho Sroubu (5) pomoci specidlniho
klice.

9. Pred zahdjenim préce zkontrolujte stabilitu disku, abyste se ujistili,
Ze je spravné nainstalovan a nema zadnou vili.

1. Vyhlerdejte otvor pro podélné voditko (8) na zakladni desce.

2. Vlozte voditko do otvoru a upravte jeho polohu na pozadovanou
§itku v zavislosti na vzdalenosti, kterou chcete zachovat od okraje
obrobku.

3. Zajistéte podélné voditko utazenim pojistného Sroubu podéiného
voditka (20), abyste jej pevné zajistili a zabranili jeho posunuti béhem
fezani.

Nastaveni Ghlu fezu

1. Najdéte pojistny Sroub Ghlu ikosu (18) umistény na predni strané

pily.

2. Uvolnéte Srouby otd¢enim proti sméru hodinovych rucicek.

3. Nastavte pozadovany uhel naklonénim pily do pozadované polohy,
pro presnost pouzijte stupnici thlu tkosu (19).

4. Utdhnéte zajistovaci S$rouby dhlu zkoseni otacenim ve sméru
hodinovych ruicek, abyste zajistili kotou¢ ve zvoleném dhlu.

5. Nez zacnete fezat, znovu zkontrolujte nastaveni, abyste se ujistili, ze
je thel uzaméen a stabilni.

PRO-CRAFT

Nastaveni hloubky fezu

1. Najdéte paku pro nastaveni hloubky (13) umisténou vedle zakladni
desky (7

2. Uvolnéte paku nastaveni hloubky jejim zatazenim, abyste ji odemkli.

3. Zvednutim nebo snizenim opérné desky nastavte hloubku pilového
kotoute a nastavte jej tak, aby kotou¢ mirmné piesahoval tloustku
obrobku.

4. Zajistéte paku nastaveni hloubky jejim vracenim do pivodni polohy,
abyste zajistili nastaveni hloubky.

5. NeZ zacnete fezat, zkontrolujte nastaveni hloubky, abyste se
ujistili, Ze je bezpecné zajisténo a Ze se kotou€ vysune na spravnou
vzdélenost.

Zapnéte provoz
A\ pozoR!

Pred pouzitim néfadi vzdy zkontrolujte spravnou funkci spinace. Po
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vrétit do polohy "Vypnuto".

1. Stisknutim bezpecnostniho tlacitka (16) odblokujte tlacitko napdjeni.
Tento krok zabrani nahodnému zapnuti pily.

2. Zapnéte pilu stisknutim tlacitka napdjeni (17). Pfi praci drzte tlacitko
stisknuté.

3. Umodelu PCA 20 je to mozné nastaveni revoluce nasilim stisknutim
tlacitka napajeni.

4. Chcete-li pilu vypnout, uvolnéte tlacitko napajeni (17). Nafadi se
zacne zastavovat a spinac by se mél automaticky vratit do polohy
vypnuto.

Pomoci pily

1. Ujistéte se, ze pracovni plocha je Cistd, dobfe osvétlend a bez
neporadku. Zajistéte obrobek na stabilnim povrchu, abyste zabranili
jeho pohybu pri fezani.

2. Umistéte pilu na obrobek tak, aby opérna deska (7) byla v roviné.
Vyrovnejte pilovy kotou¢ s linii fezu.

3. Jakmile je pila umisténa, zapnéte ji a pred zahajenim fezu nechte
kotou¢ dosahnout piné rychlosti. To pomaha dosahnout hlad$iho
a presnéjsiho fezu, coz snizuje riziko zablokovéni kotouce nebo
zaseknuti v materialu.

4. Vedte pilu podél zamyslené linie pomoci plynulych, kontrolovanych
pohybi, coz umoziiuje kotouti vykondvat praci bez pouziti nadmémé
sily. Pro podéIné fezy nainstalujte a pouzivejte podéIné voditko (20)
pro vétsi presnost a kontrolu.

5. Jakmile je fez dokonéen, uvolnéte tlacitko napdjeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotout zcela nezastavi. Vyvarujte
se zvedani pily, kdyz se kotou¢ stale toci, abyste predesli riziku
zpétného razu.

6. Odpojte pilu od zdroje energie, v pfipadé potieby ji nechte
vychladnout a odstrarte z kotouce a soucasti pily veskeré necistoty a
prach. Pfed uskladnénim zkontrolujte, zda neni nastroj opotfebovany
nebo zda nepotrebuje Gdrzbu.

Pouziti trhaciho plotu
1. Umistéte pilu tak, aby opérna deska lezela naplocho na obrobku a
vyrovnejte podéiné voditko s okrajem materialu. Plot vam pomulze
udrZet rovny a rovnomérny fez pfi sledovéni okraje.

2. Po instalaci zapnéte pilu a nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti.
Poté vedte pilu podél vyznacené cary, aby mél podélny voditko
rovnomérnou vzdalenost od okraje obrobku.

3. Pfi pohybu podél linie fezu vyvijejte jemny a rovnomérny tlak na
podélné voditko. To pomlze pile zistat ve stopé a zajisti hladky a
presny fez.

4. Jakmile je fez dokoncen, uvolnéte tlacitko napajeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi.

Poutziti laseru (pouze PCA 28)

Chcete-li laser zapnout, stisknéte tlacitko na laserovém modulu. Umistéte
pilu do vychoziho bodu planovaného fezu a vyrovnejte laserovy paprsek se
zamyslenou linii fezu. Pri fezani se ujistéte, Ze laserovy paprsek zistava na
lince, aby bylo zajisténo pfesné vedeni pily.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, ze je naradi vypnuté a
odpojené od zdroje napéjeni.

Cisténi pily

Po kazdém pouziti odpojte pilu od zdroje napdjeni a nechte ji zcela
vychladnout. K odstranéni pilin, necistot a jakychkoli usazenin z pilového
kotouce, zakladni desky a vétracich otvori pouzijte mékky karta¢c nebo

hadfik. Vyvarujte se pouziti agresivnich chemikalii nebo rozpoustédel,
které by mohly pfistroj poskodit.




Kontrola pilového kotouce

Pilovy kotou¢ pravidelné kontrolujte, zda nejevi zndmky opotiebeni,
tuposti nebo poskozeni. Vyméite kotou¢, pokud si v§imnete tupych nebo
vystipnutych zubd, protoze poskozeny kotou¢ mize zhorsit fezny vykon a
bezpecnost.

Skladovani

Pilu skladujte na suchém, Cistém misté, mimo pfimé slunecni svétlo a
extrémni teploty. Pokud je to mozné, pouZivejte ochranné pouzdro nebo
krabici, abyste zabranili hromadéni prachu a chrénili pfistroj pfed vlhkosti.
Pilu uchovavejte na bezpe¢ném misté, mimo dosah déti.

Pravidelna kontrola

Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby, svorniky a spoje, abyste se ujistili,
Ze jsou utazené a zajisténé. Uvolnéné upeviiovaci prvky mohou snizit vykon
nastroje a ovlivnit bezpecnost pfi praci.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz néfadi pamatujte, ze opravy, Udrzbu a
sefizeni musi byt provadény v autorizovanych servisnich strediscich s
pouzitim pouze originlnich néhradnich dild a spotfebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem Setrnym k zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

& Pouze pro zemé EU:

ﬁ Q&v souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
Liion elektrickjch a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovény samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pri pfepravé pomoci tretich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni poiadavkz
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pripravy zasilky
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
AKUMULATOROVA OKRUZNA PiLA
PCA38
POUZ{VATELSKA PRIRUCGKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka PCA38-BB
Typ motora Brushless
Menovité napétie (V DC) 20
Volnobezné otacky (min-') 4000
Priemer pilového kotdca (mm) 185
Pristétie priemer (mm) 20
Mnozstvo zuby 24T

Csc o[B8

Maximalne vyska rez pilou (mm)

-90° 0-62

-45° 0-42

Velkost zakladnej dosky (mm) 167*300

Priemer potrubia na odvod triesok vndtorny/vonkajsi

(mm) 35/40

Hodnoty hladiny hluku stanovené podla EN 62841-2-5:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=100
LwA=108

Namerand hladina akustického vykonu dB(A))
Neistota K (dB(A)) K=3

Garantovana hladina akustického vykonu dB(A)) LwA=111
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-5:

Uroven vibrécif (m/ s?) 4.93
Chyba K (m/s ?) 15
Uroven ochranu IPX0

Triedy ochranu Il

Hmotnost podl'a EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 3.8
Hmotnost naradia bez batérie (kg) 32
Hmotnost (vrat. prislusenstvo) (kg) 3.6

Batéria (nie je sicastou balenia)

Nominalny naptie (V DC) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijacka (nie je si¢astou balenia)

Vstupné napatie (V AC)

Frekvencia (Hz) 220-240/50
Nominalny vykon (W) 25
Vikend napitie (V DC) 20
Defi volna prid (A) 18

triedy ochranu Il

UPOZORNENIE: Deklarované drovne vibracii a hluku zodpovedaju hlavnym
oblastiam pouzitia ndradia. Ak sa v$ak ndradie pouziva na iné Ucely, s
inym prislusenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a
vibracii sa moze lisit. To moze vyrazne zvysit Groven vystavenia pocas
celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budd lisit v
zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrogit
hodnoty uvedené v tomto informacnom liste. Tieto trovne hluku a vibracif
sa mozu pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnoteni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do Gvahy
aj Cas, ked je nastroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To moze
vyrazne znizif celkové pracovné zatazenie pocas pracovného obdobia.
Identifikujte dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu operétora, ako
sU: udrzba néradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Pohyblivy ochranny kryt
2. Pevny ochranny kryt

3. Rukovit na otvéranie
posuvného puzdra

. Tlakovy Cisti¢ pilového kotica
. Upinacia skrutka

. Pilovy kotu¢

. Zékladna doska

. Otvor pre paralelny doraz

9. Kryt motora

10. Tryska na odsavanie prachu
11. Hlavna rukovat

12. Pridavna rukovat

13. Paka na nastavenie hibky
14. Batéria/priestor na batériu
15. Bezpecnostné tlacidlo

16. Tlacidlo napajania

17. Skrutka na nastavenie uhla
18. Stupnica uhla sklonu

© N o o &

19. Skrutka na nastavenie
paralelného vodidla

20. Aretacia vretena
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OBSAH DODAVKY *

1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Kotucova pila

3. Specialny kli¢

4. Paralelné zastavenie

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moZe Iisit v zdvislosti od krajiny
nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky sa obrétte na
miestnych distribitorov.

Akumulétorové okruzné pily Procraft PCA38 st vSestranné a spolahlivé
nastroje uréené na efektivne rezanie dreva v domécich a kutilskych
projektoch. Tieto pily poskytuji presné a Cisté rezy, vdaka ¢omu su
idealne pre dlohy, ako je vyroba nabytku, opravy a iné projekty na zlepsenie
domécnosti.

S ergonomickymi rukovatami a intuitivnym systémom nastavenia uhla a
hibky rezu poskytuji oba modely pohodlie a komfort pocas prevadzky.
Bezdrotovy dizajn zlepSuje mobilitu a pohodlie, zatial Co pohyblivé a pevné
kryty zvy$uji bezpecnost tym, Ze chrania uzivatel'a pred moznym zranenim.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/\ POZORNE! Preéi jte si vietky be é upozornenia, pokyny,
ilustracie a speclflkaue dodané s tymto elektrlckym strojom. Nedodrzanie
vSetkych nizsie uvedenych pokynov moéze mat za nasledok zésah
elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Vyraz ,elektrické ndradie” alebo ,elektricky stroj* v tychto varovaniach
sa vztahuje na vase elektrické naradie s privodnym kéblom alebo
akumuldtorové elektrické naradie.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy noste ochranné okuliare - chréite si oti pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabrafuje vdychnutiu
drevenych €astic.

Noste chranice sluchu na ochranu sluchu pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom

Dodrziavanie ~zakladnych bezpecnostnych noriem

platnych eurépskych smernic.

€
ERL

Euroazijskd znacka zhody.

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE KRUHOVE
PiLY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE
1. Drzte ruky mimo oblasti rezu a nedotykajte sa pilového kottca.
Druhd ruku drzte na pridavnej rukovéti alebo kryte motora. Drzanie
pily oboma rukami pomaha chranit ich pred prerezanim pilovym
kotdcom. Ak sa vam zachyti ruka v oblasti rezu, mozete sa vazne
zranit rotujticim pilovym kotacom.

2. Udrzujte ruky nie nizSie ako obrobok. Ochranny kryt nie je schopny
chranit pred kontaktom s pilovym koti¢om zospodu obrobku, ¢o
moze viest k ndhodnému kontaktu ruky s koti¢om a zraneniu.

3. Nastavte hibku rezu v zavislosti od hribky obrobku. Pilovy kotié
by nemal vycnievat z obrobku viac ako celli vys$ku zuba. Nespravne
nastavenie hibky moze spdsobit zaseknutie kotdca, ¢im sa zvySuje
riziko spatného razu a straty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte rezany obrobok v rukdch alebo na lone. Namontujte ho na
stabilny stojan. Je to dolezité, aby sa minimalizovalo riziko kontaktu
s pilovym koticom a zniZilo sa nebezpecenstvo jeho zaseknutia.
Uvolnend Cast sa moze premiestnit, ¢im sa zvysuje pravdepodobnost
zaseknutia a spatného razu.

5. Pri kontakte s elektrickjm vedenim drzte pilu iba za izolované
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rukovéte. Ak pridete do kontaktu s elektrickym vedenim, kovové Casti
pily m6Zzu byt pod napétim, Co je nebezpecné pre obsluhu pretoze pri
praci na neizolovanych ¢astiach pily moze dojst k drazu elektnckym
pridom.

6. Pri trhani vzdy pouzivajte plot alebo rovny plot. To zvy$uje presnost
a znizuje riziko zaseknutia. Chybajice vedenie zvysuje riziko
zaseknutia kotdca, o moze viest k strate kontroly nad pilou.

7. Pouzivajte pilové listy spravnej velkosti a so spravnym montaznym
otvorom. Nevhodné kotace mozu vibrovat a sposobit stratu kontroly
nad pilou. Pouzitie nevhodnych kotdcov spdsobi vibracie a nestabilnu
prevadzku, ktord je pri vysokych rychlostiach nebezpecna.

8. Na upevnenie pilového kotuta nepouZivajte poskodené alebo
nespravne podlozky a skrutky. Tieto funkcie si navrhnuté Specidlne
pre tdto pilu, aby bola zaistend bezpeénost. Nespravne upeviiovacie
prvky mozu oslabit koti¢c a sposobit jeho posunutie, ¢o ma za
nésledok neocakdvant nidzovd situdciu.

9. S touto pilou nepouzivajte abrazivne kotuce. Pila je ur¢end len na
pouzitie s pilovymi kotdcmi a pouzitie brisnych koticov moze viest
k nebezpecnym podmienkam. Brisne kotice sa mozu zlomit alebo
prekazat pri prevadzke pily, €o moze viest k zraneniu.

BEZPECNE PRACOVNE PODMIENKY S NIZSiM OCHRANNYM PLASTOM
1. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny ochranny kryt v dobrom
stave. Uistite sa, Ze sa spodny kryt otvara a zatvéra bez prilepenia.
Nikdy ho nezamykajte v otvorenej polohe, pretoze nesprévna obsluha
krytu zvysuje riziko kontaktu s pilovym koti¢om a poranenia.

2. Ak pila spadne, puzdro sa moze zdeformovat. Skontrolujte ho
pomocou ochrannej rukovate a uistite sa, Ze sa volne pohybuje a
nedotyka sa kotdca alebo inych casti pily. Tato kontrola sa musi
vykonat pri kazdej zmene uhla a hibky rezu.

3. Manudlne otvéranie spodného krytu je povolené len vo vynimocnych
pripadoch, napriklad pri vykonévani ponornych alebo zlozitych rezov.
V tychto pripadoch je potrebné pouzit rukovat plasta a uvolnit ju
ihned po tom, ako sa kotu¢ zaéne pondrat do materidlu. Pri vietkych
ostatnych typoch rezania by sa kryt mal otvérat automaticky.

4. Skontrolujte innost pruziny spodného ochranného krytu. Ak kryt a
pruzma nefunguji spravne, prestaite pracovat a _opravte naradie,
pretoze poskodeny mechanizmus krytu sa moze zablokovat a
sposobit nahodny kontakt s kotdcom.

5. Nenechdvajte pilu na pracovnej ploche s otvorenym spodnym
krytom. Pilovy koti¢ pohybuijtici sa zotrvatnostou sa moze zachytit
o povrch a sposobit nekontrolovatelny pohyb pily, ¢o predstavuje
nebezpecenstvo pre uZivatela a ostatnych.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Nevkladajte prsty ani iné ¢asti tela do otvoru na vyhadzovanie triesok.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia rotujicim pilovym kotdcom.

2. Nevykondvajte rezanie kovov. Iskry zo zahriatych kovovych Castic
mozu sposobit poziar.

3. Pri préci nezdvihajte pilu nad hlavu.

4. Nepouzivajte naradie v nehybnej polohe, napriklad ked ho pripevnite
k pracovnému stolu.

Priciny spatného razu a varovania

Spéatny raz je ndhla reakcia, ku ktorej dochadza, ked sa pilovy kotdc
zasekne alebo vychyli, co moze spdsobit nekontrolovatelny pohyb pily
smerom k operatorovi. Zaseknuty alebo obmedzeny koti¢ moze sposobit
"spatny raz", ked je pila odhodend dozadu. Skriteny alebo ohnuty pilovy

kotd¢ umoznuje, aby sa zadnd hrana zubov pilového listu zachytila o
obrobok, ¢o sposobi, ze pila bude vymrstena smerom k operatorovi.

Spatny raz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického néradia, ale
da sa mu vyhnit dodrziavanim nasledujucich opatreni:

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a postavte sa dalej od linie pilového
listu. To pomaha kontrolovat sily spétného razu a zabrafiuje
tomu, aby sa pila dostala do jednej roviny s obsluhou, pretoze ak
tak neurobite, zvySuje sa riziko zranenia, pretoze spatny raz moze
sposobit, ze obsluha strati kontrolu nad pl|0LI

2. Ak sakotd¢ zasekne, ihned uvolnite tlacidlo napajania a podrzte pilu
na mieste, kym sa kotu¢ uplne nezastayi. Neodstranujte pilu z rezu,
kym sa kotlic neprestane otécat, pretoze pokus o vybratie pily pred
zalstavemm kotica moze sposoblt "spdtny rdz" a ndhle vymrstenie
pily.

3. Pred zapnutim pily, ked je v obrobku, sa uistite, ze sa zuby kotica
nedotykaji materidlu. V opacnom prlpade moze pri opédtovnom
spusteni pily dojst k spdtnému razu, ¢im sa zvySuje riziko
nekontrolovatelného vymrstenia pily pocas spustania.

4. Bezpecne upnite tenké a dlhé obrobky na oboch stranach linie
rezu, aby ste zabranili spdtnému rézu. Pouzivajte podpery, aby ste
zabranili priehybu materidlu, pretoze nespravna podpora dlhych
kusov mdze sposobit ich posunutie a zaseknutie Cepele.

5. Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové listy. Opotrebované alebo




nespravne nabrdsené zuby vytvéraji nadmerné trenie, ¢im sa zvySuje
riziko zaseknutia kottca a spatného razu.

6. Pred zatatim prace sa uistite, ze hibka rezu a uhol si spravne
nastavené. Zmena tychto parametrov polas prevadzky moze
sposobit zaseknutie kotdca a prudké trhnutie pily.

7. Pri_vykonavani ponornych rezov alebo rezov v oblastiach s
neviditefnymi prekazkami budte obzvlast opatrni. Disk moZe narazit
na skryté predmety, Co sposobi zaseknutie nastroja a spatny kop.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je ndradie napajané 20V batériami Procraft (2Ah, 4Ah alebo
8Ah). Pouzitie inych batérii moze poskodit naradie a znizit jeha vykon.
Naradie je navrhnuté pre pracu s nabijatelnymi 20V litium-iénovymi
batériami Procraft, ktoré poskytujd stabilnd a spol'ahlivi prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred montézou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie

Ak chcete akumuldtor vybrat, stlacte tlacidlo (12) na prednej strane
akumuldtora a sticasne vyberte akumulator z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijacka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze prebieha nabijanie a zeleny indikétor ukazuje, ze nabijanie je dokoncené.
Samotna batéria moze mat indikétor nabitia s LED diédami zobrazujtcimi
Grovefi nabitia. Ak chcete skontrolovat troven nabitia, stlacte tlacidlo
kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %.

2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabitie na 75 %.
4 LED diédy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade zasuvnych nabijaciek zasunte zastrcku do portu batérie.
V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte $trbiny a vlozte batériu
az na doraz.

3. Indikdtor sa rozsvieti na Cerveno, ¢o znamend, Ze nabijanie sa
zacalo.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijatku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste videli
troven nabitia pomocou kontroliek LED.
Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu so $trbinou na néradi, potom ju zatlacte na miesto, kjym
nezapadne na miesto a nezapadne na miesto.

Montaz
InStaldcia alebo vymena pilového kotuca
1. Uistite sa, Ze je pila odpojend od akéhokolvek zdroja napdjania, aby
ste predisli nahodnej aktivécii pocas montéze.
2. Zaistite vreteno stlacenim aretacného tlacidla vretena (21), aby sa
zabranilo jeho otacaniu.

3. Uvolnite upinaciu skrutku (5) pomocou $pecidlneho kltca.
4. E’o)suﬁte posuvny kryt (1) tak, aby Gplne zapadol do ochranného krytu
2).

5. Odstrarite stary kotd¢ (ak ho vymienate) a nasadte tlakovy Cistic (4)
na hriadel.

6. Nainstalujte novy pilovy kotuc (6) a uistite sa, ze jeho smer otacania
zodpovedd Sipkam na tele pily.

7. Nainstalujte tlakovy Cistic (4) na novy kotuc.

8. Kotu¢ zaistite utiahnutim upinacej skrutky (5) pomocou $pecidlneho
klica.

9. Pred zacatim prace skontrolujte stabilitu disku, aby ste sa uistili, ze
je spravne nainstalovany a nemad ziadnu hru.

ie paralel
1. Néjdite otvor roztrhavacieho vodidla (8) na zékladnej doske.

2. Vlozte rozrezévacie vodidlo do otvoru a upravte jeho polohu na
pozadovanu $irku v zavislosti od vzdialenosti, ktort chcete zachovat

sk sovevsey (83
od okraja obrobku.

3. Zaistite rozrezdvacie vodidlo utiahnutim poistnej skrutky
rozrezévacieho vodidla (20), aby ste ho pevne zaistili a zabranili jeho
posunutiu pocas rezania.

Nastavenie uhla rezu
1. Néjdite zaistovaciu skrutku uhla skosenia (18) umiestnent v prednej
Casti pily.
2. Uvolnite skrutky otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

3. Nastavte pozadovany uhol naklonenim pily do pozadovanej polohy
pomocou stupnice uhla skosenia (19) pre presnost.

4. Utiahnite zaistovacie skrutky uhla skosenia ich otatanim v smere
hodinovych ruciciek, aby ste zaistili disk vo zvolenom uhle.

5. Pred zacatim rezania znova skontrolujte nastavenie, aby ste sa
uistili, Ze uhol je uzamknuty a stabilny.

Nastavenie hibky rezu )
1. Néjdite paku nastavenia hibky (13) umiestnend vedla zakladnej
dosky (751

2. Potiahnutim uvolnite paku nastavenia hibky.

3. Zdvihnite alebo spustite podporni dosku, aby ste nastavili hibku
pilového kotic¢a a nastavte ho tak, aby koti¢ miere presahoval
hribku obrobku.

4. Zaistite paku nastavenia hibky jej vratenim do povodnej polohy, aby
ste zabezpegili nastavenie hlbky.

5. Pred zagatim rezu skontrolujte nastavenie hibky, aby ste sa uistili, 7e
je bezpecne zaistené a ze Cepel sa vysiiva na spravnu vzdialenost.

Zapnite prevadzku
A\ pozor!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte, Ci spinat spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal spinac lahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

. Stlacenim bezpecnostného tlacidla (16) odblokujete tlacidlo
napéjania. Tento krok zabrani nahodnému zapnutiu pily.

2. Zapnite pilu stlacenim tlacidla napéjania (17). Pocas prace drzte
tlacidlo stlacené.

3. Pre model PCA 20 je to mozné dprava revolicie silou stlacenim
tlacidla napéjania.

4. Ak cheete pilu vypnt, uvolnite tlaidlo napdjania (17). Néradie sa
zatne zastavovat a spinac by sa mal automaticky vratit do vypnutej
polohy.

Pomocou pily
1. Uistite sa, ze pracovny priestor je Cisty, dobre osvetleny a bez
neporiadku. Zaistite obrobok na stabilnom povrchu, aby ste zabranili
jeho pohybu pocas rezania.

2. Umiestnite pilu na obrobok tak, aby bola oporna doska (7) v rovine.
Zarovnaijte pilovy kotu¢ s liniou rezu.

3. Ked je pila umiestnend, zapnite ju a pred zacatim rezu nechajte kotdé
dosiahnut plnd rychlost. To pomaha dosiahnut hladsi a presnejsi rez,
C¢im sa znizuje riziko zaseknutia kottica alebo zaseknutia v materiali.

4. Pilu vedte pozdiz zamyslanej Ciary pomocou  plynulych,
kontrolovanych pohybov, vdaka comu bude pila vykonavat précu
bez pouzitia nadmernej sily. Pri pozdiznych rezoch nainstalujte a

pouzivajte pozdlzne vodidlo (20) pre vacsiu presnost a kontrolu.

5. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napajania a pred zdvihnutim
pily z obrobku pockajte, kym sa koti¢ Uplne nezastavi. Vyhnite
sa zdvihaniu pily, ked” sa kotdc stale otaca, aby ste predisli riziku
spatného razu.

6. Odpojte pilu od zdroja energie, v pripade potreby ju nechajte
vychladnit a z kotica a komponentov pily odstrarite vsetky
necistoty a prach. Pred uskladnenim skontrolujte, ¢i naradie nie je
opotrebované alebo ¢i nepotrebuje ddrzbu.

Poutzitie trhacieho plotu

1. Umiestnite pilu tak, aby podporna doska lezala naplocho na obrobku
a zarovnajte rozrezdvacie vodidlo s okrajom materidlu. Plot vdm
poméze udrzat rovny a rovnomerny rez pri sledovani hrany.

2. Po instaldcii zapnite pilu a nechajte kotd¢ dosiahnut pind rychlost.
Potom vedte pilu pozdIz vyznacenej Ciary, aby sa rozrezdvaciemu
vodidlu zachovala rovnomernd vzdialenost od okraja obrobku.

3. Pri pohybe pozdiz linie rezu jemne a rovnomerne zatlatte na
rozrezévacie vodidlo. To pomdze pile zostat na sprévnej dréhe a
zabezpeci hladky a presny rez.

4. Po dokonéeni rezu uvolnite tlacidlo napéjania a pred zdvihnutim pily
z obrobku pockajte, kym sa kotd¢ Gplne nezastavi.

Poutzitie lasera (iba PCA 28)
Ak chcete zapnuf laser, stlacte tlacidlo na laserovom module. Umiestnite
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pilu na zaciatoény bod planovaného rezu a zarovnajte laserovy 1G¢ so
zamyslanou Ciarou rezu. Pri rezani sa uistite, Ze laserovy (¢ zostéva na
linii, aby ste zaistili presné vedenie pily.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek tdrzby sa vzdy uistite, ze je naradie vypnuté
a odpojené od zdroja napdjania.

Cistenie pily

Po kazdom pouziti odpojte pilu od zdroja napéjania a nechajte ju tpine
vychladndt. Pouzite makkd kefu alebo handricku na odstranenie pilin,
necistot a akychkolvek nanosov z pilového kotica, zakladnej dosky a
vetracich otvorov, Vyhnite sa pouzivaniu agreswnych chemikalii alebo
rozpustadiel, ktoré mozu poskodit pristroj.

Kontrola pilového kotica

Pravidelne kontrolujte pilovy kotu¢, i nevykazuje zndmky opotrebovania,
tuposti alebo poskodenia. Ak spozorujete tupé alebo vylomené zuby,
vymefite ndz, pretoze poskodeny ndz moze zhorsit rezny vykon a
bezpeénost.

Skladovanie

Pilu skladujte na suchom, Cistom mieste, mimo dosahu priameho
slnecného ziarenia a extrémnych tepldt. Ak je to mozné, pouzite ochranné
puzdro alebo krabicu, aby ste zabranili hromadeniu prachu a chranili
pristroj pred vlhkostou. Pilu uchovavajte na bezpecnom mieste, mimo
dosahu deti.

Pravidelné kontrola

Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky, svorniky a spoje, aby ste sa uistili,
Ze st pevné a bezpecné. Uvolnené upeviiovacie prvky mozu znizit vykon
nastroja a ovplyvnit bezpecnost pri praci.

Pre bezpecnd a spolahlivd prevadzku néradia pamétajte na to, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenia musia byt vykondvané v autorizovanych servisnych
strediskach s pouzitim iba originalnych néhradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po ¢astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

& Len pre krajiny EU:

{ C’V sdlade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

tem odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnidtrostatnymi pravnymi predpismi av sdlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za icelom ekologicky bezpecnej
recyklécie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé dcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.

Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tieZ pripadné dalsie narodné predpisy.

PRO-CRAFT

PL|POLSKI
PILA TARCZOWA AKUMULATOROWA
PCA38
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PCA38-BB
Typ silnika Brushless
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia (min”) 4000
Srednica tarczy (mm) 185
Srednica mocowania tarczy (mm) 20
llo$¢ zebow 24T
Maksymalna gtebokosc¢ cigcia (mm)
90° 0-62
-45° 0-42
Wymiary stolika (mm) 167*300
Srednica krééca odciggu widréw wewnetrzna/ 35/40

zewnetrzna (mm)

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-5:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=100

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=108

Blad K (dB(A)) K=3
LwA=111

Gwarantowany poziom mocy akustycznej (dB(A))

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-5:

Poziom wibracji (m/s?) 4.93
Btad K (m/s?) 1.5
Kategoria ochrony IPX0
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z akumulatorem 4 Ah) (kg) 3.8
Waga bez akumulatora (kg) 32
Waga (wraz z akcesoriami) (kg) 3.6
Akumulator (brak w zestawie)

Napiecie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V AC)/ Czestotliwos¢ (Hz) 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20
Prad znamionowy (A) 1.8

Klasa ochrony 1]

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zostac uzyte do porownywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rozni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢




poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowacd
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obslugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Ostona wahliwa tarczy
2. Stata ostona tarczy

3. Uchwyt do otwierania ostony
wahliwej

. Podktadka dociskowa tarczy
. Sruba dociskowa
. Tarcza tnaca

11. Gtéwny uchwyt

12. Dodatkowy uchwyt

13. Regulacja gtebokosci ciecia

14. Akumulator/ztacze akumulatora

15. Przycisk blokady
bezpieczenstwa

16. Przycisk wiacznika

©® N o o

Stolik 17. $ruba regulacji kata nachylenia
. Otwér do montazu prowadnicy (tylna)
réwnolegtej 18. Skala kata nachylenia

9. Obudowa silnika
10. Kréciec odciggu wiérow

19. Sruba mocowania prowadnicy
réwnolegtej

20. Blokada wrzeciona

WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

2. Pilarka tarczowa

3. Klucz specjalny

4. Prowadnica réwnolegta

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Pilarki tarczowe Procraft PCA38 to niezawodne narzedzia stuzace do
ciecia drewna oraz materiatéw drewnopochodnych, przeznaczone do
uzytku domowego. Zapewniajg precyzyjne i czyste ciecia, co czyni je
idealnym wyborem do prac remontowych, konstrukcji drewnianych, mebli
oraz innych projektow.

Dzieki ergonomicznym uchwytom oraz intuicyjnemu systemowi regulacji
kata nachylenia i gtebokosci cigcia, pilarki tarczowe Procraft sa wygodne
i tatwe w obstudze. Wahliwa i stata ostona tarczy zapewniajg nalezyte
bezpieczeristwo, chronigc uzytkownika przed ewentualnymi urazami.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

& OSTRZEZENIEI Nalezy zapoznac sie ze wszystklml ostrzezenlaml
dotyczacy uzy oraz
|Iustrac;am| i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig
oczy przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

14

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznat sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa.
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Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia
wymogi dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych
bezpieczeristwa.
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Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.
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SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILAREK TARCZOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
1. Trzymac rece daleko od obszaru ciecia i pily. Podczas pracy nalezy
zawsze trzymac drugg reke na rekojesci dodatkowej. Trzymajac
pilarke oburgcz mozna unikaé skaleczenia rak przez tarcze tngca.

2. Nie wktada¢ rak pod obrabiany przedmiot. Pod obrabianym
materiatem ostona tarczy nie chroni przed skaleczeniem.

3. Glebokos¢ ciecia nastawi¢ odpowiednio do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby mniej niz caly zab tarczy pity byt
widoczny  ponizej przedmiotu obrabianego. Nieprawidtowe
ustawienie gtebokosci ciecia moze doprowadzi¢ do zaklinowania
tarczy, co zwieksza ryzyko odrzutu oraz utraty kontroli nad pilarka.

4. W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac przecinanego
przedmiotu rekg, ani trzymac go na kolanach. Obrabiany przedmiot
nalezy stabilnie umiescic na statym podtozu. Wtasciwe zamocowanie
obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdyz dzigki temu mozna
zminimalizowaé niebezpieczenstwo w przypadku kontaktu z ciatem
uzytkownika, zablokowania sie brzeszczotu lub utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

5. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem
sieci zasilajacej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowa¢ porazenie
pradem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy. Wplynie
to na zwigkszenie precyzji cigcia i zmniejszy prawdopodobienstwo
zablokowania si¢ tarczy. Brak prowadnicy zwieksza ryzzko
zaklinowania tarczy, co moze skutkowac utratg kontroli nad pilarka.

7. Nalezy zawsze stosowac pity o prawidtowych wymiarach i ksztalcie
otwordow mocujacych (np. ksztalt rombu lub okragty). Tarcze, ktére
nie pasuja do uchwytu mocujacego, beda pracowac mimosrodowo,
powodujac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

8. Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pily uszkodzonych Iub
niew as’cinch tarcz mocujacych lub $rub. Tylko tarcze mocujace
i $ruby, skonstruowane specjalnie dla danej pilarki tarczowej,
zapewniajg optymalng wydajnos¢ i bezpieczeristwo pracy.
Niewtasciwe elementy mocujace mogg ostabic tarcze i spowodowac
jej przesuniecie, co moze doprowadzi¢ do nieprzewidzianej sytuacji
awaryjnej.

9. Nie uzywac tarcz $ciernych z ta pilarka. Pilarka jest przeznaczona
wytacznie do pracy z tarczami tnagcymi. Uzycie tarcz $ciernych moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych warunkéw - moga one peknaé lub
wplyna¢ na dziatanie narzedzia, co moze skutkowac urazami.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA Z WEWNETRZNA OSLONA
WAHLIWA

1. Przed uzyciem sprawdzi¢ stan dolnej ostony wahliwej. Upewni¢

sie, ze dolna ostona otwiera sie i zamyka bez zacie¢. Nigdy nie

blokowac jej w pozyciji otwartej, poniewaz nieprawidtowe dziatanie

ostony zwieksza ryzyko kontaktu z tarcza tnaca i mozliwos¢ urazu.

W zadnym wypadku nie wolno blokowac lub przywigzywaé¢ dolnej
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Znak zgodnosci Ukrainy.

Gwarantowany poziom mocy akustycznej
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ostony w potozeniu otwartym. Upadek pilarki moze spowodowaé
wygiecie sie ostony dolnej. Ostone nalezy otworzy¢, uzywajac
uchwytu odciggajacego i sprawdzic, czy porusza sie ona swobodnie
i nie dotyka pity lub innej czesci pilarki. Sprawdzenie wykona¢ dla
kazdego nastawienia kata i gtebokosci ciecia.

2. Ostone dolng mozna otwierac recznie tylko w przypadku specjalnych
rodzajow ciec¢, takich jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie zlozone”.
Ostone dolng nalezy otwierac przy pomocy uchwytu odciagajacego,
puszczajac go natychmiast po tym, jak ostrze tarczy tnacej zagtebi
sie w obrabiany element. Przy wszystkich innych rodzajach prac,
ostona dolna powinna uchyla¢ sie automatycznie.

3. Sprawdza¢ dziatanie sprezyny dolnej ostony ochronnej. Jesli
ostona lub sprezyna nie dziataja prawidtowo, nalezy wstrzymaé
prace i przeprowadzi¢ konserwacje narzedzia. Uszkodzony
mechanizm ostony moze powodowaé zaciecia i zwigkszac ryzyko
przypadkowego kontaktu z tarcza.

4. Nie pozostawiac pilarki na powierzchni roboczej z otwartg dolng
ostona. Tarcza tngca, obracajgca sie sita bezwtadnosci, moze
zahaczy¢ o powierzchnie i spowodowac niekontrolowany ruch
pilarki, co stanowi zagrozenie dla uzytkownika i otoczenia.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
1. Nie wktada¢ palcow, ani innych czesci ciata do wyrzutnika widréw.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez obracajacg si¢ pite
tarczowa.

2. Nie wolno cigé metali zelaznych. Rozzarzone drobinki obrabianego
metalu moga by¢ przyczyna pozaru.

3. Nie wolno trzymac pilarki nad gtowg podczas ciecia.

4. Nie wolno uzywac¢ narzedzia stacjonarnie, na przyktad montujac do
stotu warsztatowego.

PRZYCZYNY ODRZUTU | SPOSOBY NA JEGO UNIKNIECIA

Odrzut jest nagta reakcja, spowodowang zaczepiajaca sie, zaklinowana
lub niewfasciwie ustawiona tarcza tnaca i prowadzi do nagtego oderwania
sie pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu powrotnego w
kierunku osoby obstugujacej. Zaczepienie lub zaklinowanie sie tarczy
w rzazie prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut pilarki w
kierunku osoby obstugujacej. Niewtasciwe ustawienie [ub skrecenie tarczy
podczas ciecia moze spowodowaé zablokowanie sie tylnej krawedzi
zebéw w obrabianym materiale, nastepstwem czego bedzie wyskoczenie
tarczy z rzazu i odbicie pilarki w kierunku osoby obstugujacej. Odrzut jest
nastepstwem niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci:

1. Pilarke nalezy mocno trzymac oburacz, a rece ustawi¢ w pozycji,
umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Nalezy zawsze znajdowac sie
z boku tarczy tnacej; tarcza nie powinna sie nigdy znalez¢ w jednej
linii z ciatem uzytkownika. W przypadku odrzutu, pita moze zostac
odrzucona do tylu, osoba obstugujgca moze jednak zapanowaé
nad sitami odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw
ostroznosci.

2. W przypadku zaklinowania sie pity tarczowej lub przerwy w pracy
nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika i trzymac pilarke nieruchomo w
materiale, dopdki tarcza pity nie zatrzyma sie catkowicie. Nie nalezy
nigdy usuwac przedmiotu obrabianego, dopoki tarcza catkowicie sie
nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze wystapic¢ odrzut. Nalezy
wykry¢ i usunaé przyczyne zaklinowania sie tarczy.

3. Jezeli istnieje koniecznos¢ uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w
obrabianym materiale, nalezy wycentrowac tarcze tngcg w rzazie i
skontrolowac, czr zeby tarczy nie zahaczyly sie o materiat. Jezeli
tarcza tnaca zablokowana jest w materiale, moze wysunaé sie lub
spowodowac odrzut pilarki.

4. Duze plyty nalezy przed obrébka podeprze¢, zmniejszy to ryzyko
odrzutu, spowodowanego zaklinowana tarczg tnaca. Duze plyty
moga sie uginac pod ciezarem wtasnym. Plyty takie nalezy podeprzec
z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i krawedzi.

. Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Tarcze
tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawionymi zebami powodujg -
przez zbyt waski rzaz - zwiekszone tarcie, zaklinowanie sie tarczy
w materiale i odrzut.

6. Glebokos¢ i kat ciecia powinny zosta¢ pewnie ustawione przed
rozpoczeciem cigcia. Zmiana nastaw podczas pracy moze prowadzié¢
do zaklinowania sie tarczy tnacej i odrzutu.

7. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy ,cieciu wgtebnym”
w Scianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wglebiajgca sie tarcza tngca moze natrafi¢ na niewidoczne obiekty,
zaklinowac sie i spowodowac odrzut narzedzia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
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przystosowane jest do wspélpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktdre zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A\ uwaca

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtgczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisngé przycisk zwalniajacy (12)
znajdujacy sie na przodzie akumulatora i pociagnac akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznodci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku
0 3diody: 75% tadunku
0

4 diody: w petni natadowana

Instrukcja fadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora

Wsunaé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do
portu akumulatora.

3. Wskaznik procesu fadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane
czerwong diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakon ie procesu tad
Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona
dioda LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakorczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz
wyjac wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.
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Wcisnaé przycisk kontroli poziomu fadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.
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Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsuna¢ go
na miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Montaz
Montaz lub wymiana tarczy tnacej
1. Upewnic sig, ze pilarka jest odtaczona od wszelkich Zrédet zasilania,
aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu podczas montazu.
2. Zablokowac wrzeciono, naciskajac przycisk blokady wrzeciona (21),
aby uniemozliwic jego obracanie.
3. Poluzowa¢ $rube dociskowa (5) za pomoca klucza specjalnego,
obracajac j przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

4. Przesung¢ ostone wahliwg (1) tak, aby catkowicie wsuneta sie w
statg ostone (2).

5. Zdja¢ stara tarcze (jesli jest wymieniana) i zatozy¢ podktadke
dociskowg ?4) na wrzeciono.

6. Zamontowac nowg tarcze tnaca (6), upewniajac sie, ze kierunek jej
obrotu jest zgodny ze strzatkami na obudowie pilarki.

7. Natozy¢ podktadke dociskowg (4) na nowa tarcze.

8. Zamocowac tarcze, dokrecajac $rube dociskowa (5) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara za pomoca klucza specjalnego.

9. Sprawdzi¢ stabilnos¢ tarczy, upewniajac sie, ze jest prawidiowo
zamontowana i nie ma luzéw przed rozpoczeciem pracy.




Montaz prowadnicy rownolegtej
1. Zlokalizowac otwdr do montazu prowadnicy rownolegtej (8) na ptycie
podporowej.
2. Wiozy¢ prowadnice réwnolegta w otwér i wyregulowac jej potozenie
do wymaganej szerokosci, zgodnie z odlegtoscia, jakg nalezy
utrzymac od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Zamocowac¢ prowadnice, dokrecajac Srube mocowania prowadnicy
rownolegtej (20), aby pewnie ja zabezpieczy¢ i zapobiec przesunigciu
podczas cigcia.

Regulacja kata nachylenia cigcia

1. Zlokalizowac $ruby regulacji kata nachylenia (18) znajdujace sie z
przodu pilarki.

2. Poluzowac $rube, obracajac jg przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara.

3. Ustawi¢ wymagany kat nachylenia, pochylajac pilarke do zadanej
pozycji, korzystajac z skali kata nachylenia (19) dla precyzyjnej
regulacji.

4. Dokreci¢ $rube regulacji kata nachylenia, obracajac jg zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowac tarcze pod wybranym
katem.

5. Ponownie sprawdzi¢ ustawienie, aby upewni¢ sie, ze kat jest
stabilnie zamocowany przed rozpoczeciem cigcia.

Regulacja gtebokosci cigcia

1. Zlokalizowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci (13) znajdujaca sie w
poblizu ptyty podporowej (7).

2. Poluzowac dZwignie, pociggajac jg w celu odblokowania.

3. Podnies¢ lub opusci¢ ptyte podporowa, aby wyregulowac gtebokosé
ciecia, upewniajac sie, ze tarcza lekko wystaje poza grubo$é
obrabianego materiatu.

4. Zablokowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci, przywracajac ja do
pozycji poczatkowej, aby ustawi¢ wybrang gtebokos¢.

5. Sprawdzi¢, czy glebokos¢ cigcia zostata prawidtowo ustawiona,
dzwignia jest solidnie zablokowana, a tarcza wystaje na odpowiednig
odlegtosc przed rozpoczeciem cigcia.

Wiaczenie/wytaczenie
A\ uwaga!

Przed uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy przetacznik dziata
prawidtowo. Po zwolnieniu przetacznik powinien fatwo powrdci¢ do pozycji
WYL wytaczajac urzadzenie.

1. Nacisng¢ przycisk blokady bezpieczerstwa (16), aby odblokowaé
przycisk wiacznika. Ten krok zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu pilarki.

2. Wigczy¢ pilarke, naciskajac przycisk wiacznika (17). Przytrzymywac
przycisk podczas pracy.

3. W modelu PCA38 mozliwa jest regulacja predkosci obrotowej w
zaleznosci od sity nacisku na przycisk wiacznika.

4. Aby wytaczy¢ pilarke, zwolni¢ przycisk wtacznika (17). Narzedzie
zacznie sie zatrzymywac, a przetacznik powinien automatycznie
wrécic¢ do pozycji "Wytaczone".

Uzytkowanie pilarki tarczowej

1. Upewni¢ sig, ze miejsce pracy jest czyste, dobrze o$wietlone i
niezagracone. Obrabiany materiat nalezy solidnie zamocowac na
stabilnej powierzchni, aby zapobiec jego przesunigciu podczas
ciecia.

2. Ustawi¢ pilarke na obrabianym materiale, tak aby ptyta podporowa
(7) spoczywata ptasko. Dopasowac tarcze tngca do oznaczonej linii
ciecia.

3. Po ustawieniu pilarki w odpowiednim miejscu, wtaczy¢ ja i poczekac,
az tarcza osiaggnie petng predkos¢ obrotowa przed rozpoczeciem
cigcia. Dzieki temu cigcie bedzie bardziej ptynne i precyzyjne oraz
zmniejszy sie ryzyko zakleszczenia tarczy w materiale.

4. Prowadzi¢ pilarke wzdtuz wyznaczonej linii ptynnymi, kontrolowanymi
ruchami, pozwalajgc tarczy na swobodne cigcie bez nadmiernego
nacisku. Przy cieciu wzdluznym warto ustawi¢ i korzysta¢ z
prowadnicy rownolegtej (20) dla wiekszej precyzji i kontroli.

5. Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przycisk wtacznika i odczekac,
az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma, zanim podniesie si¢ pilarke z
materiatu. Unika¢ podnoszenia pilarki, gdy tarcza nadal sig obraca,
aby zapobiec ryzyku odrzutu.

6. Odtaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania, pozostawic ja do ostygniecia
(jesli to konieczne) i usunac pozostatosci trocin oraz pytu z tarczy i
komponentdw pilarki. Sprawdzi¢ stan narzedzia pod katem zuzycia
lub potrzeby konserwacji przed odtozeniem do przechowywania.

Uzywanie prowadnicy réwnoleglej
1. Ustawi¢ pilarke tak, aby ptyta podporowa lezata plasko na
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obrabianym materiale, a prowadnica réwnolegta przylegata do
jego krawedzi. Prowadnica pomoze utrzymac prosta linie ciecia,
prowadzac narzedzie wzdtuz krawedzi.

2. Po ustawieniu wiaczy¢ pilarke i poczekac, az tarcza osiggnie
petng predkos¢ obrotowg. Nastepnie prowadzi¢ pilarke wzdtuz
wyznaczonej linii, pozwalajac prowadnicy réwnolegtej utrzymywac
rowng odlegtos¢ od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Stosowac delikatny, réwnomierny nacisk w kierunku prowadnicy
rownoleglej, przesuwajac narzedzie po linii cigcia. Utatwi to
utrzymanie prawidtowej trajektorii pilarki i zapewni precyzyjne, rowne
ciecie.

4. Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk wiacznika i odczekac,
az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
obrabianego materiatu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnic¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Konserwacja pilarki po uzyciu

Po kazdym uzyciu odtaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania i pozostawic ja
do catkowitego ostygniecia. Uzywa¢ miekkiej szczotki lub tkaniny, aby
usuna¢ trociny, zanieczyszczenia i nagromadzone osady z tarczy tnacej,
ptyty podporowej oraz otworéw wentylacyjnych. Unika¢ stosowania
agresgwnych chemikaliéw lub rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢
narzedzie.

Kontrola tarczy tnacej

Regularnie sprawdzac tarcze tngca pod katem oznak zuzycia, stepienia
lub uszkodzen. Wymieni¢ tarcze, jesli zauwazone zostang stepione lub
wyszczerbione zeby, poniewaz uszkodzona tarcza moze pogorszy¢ jakos$¢
ciecia oraz wptynac na bezpieczerstwo pracy.

Przechowywanie

Przechowywa¢ pilarke w suchym i czystym miejscu, z dala od
bezposredniego  dziatania promieni stonecznych ~oraz  skrajnych
temperatur. Po mozliwosci uzywa¢ ochronnego pokrowca lub pudetka, aby
zapobiec gromadzeniu sie kurzu i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia.
Przechowywac pilarke w bezpiecznym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

Okresowa kontrola

Regularnie sprawdza¢ wszystkie $ruby, nakretki i potaczenia, aby upewni¢
sie, ze s3 odpowiednio dokrecone i zamocowane. Poluzowane elementy
moga obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia oraz wplyna¢ na bezpieczerstwo
pracy.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietad, ze
naprawy, konserwacja oraz regulacja powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzucaé¢ do
odpadéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikngé¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#>; Tylko paristwa UE:

ﬁ 7‘& Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory  litowo-jonowe  podlegajg  wymaganiom  przepiséw
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢
transportowane droga ladowg przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
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osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardéw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyla¢ tylko woéwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.

BG|EBJITAPCKUIA
AKYMYJIATOPEH LUWPKYNAPEH TPUOH
PCA38
PBHKOBOJACTBO 3A EKCMJIOATALLUA

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKHU

Mopenb PCA38-BB
Tun Ha gBuratens Brushless
HomuHanko HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20
CkopocT Ha npaseH xo4 (MuH") 4000
[lnameTbp Ha pexelus guck (MM) 185
MoHTaxeH AnameTsp (MM) 20
Konunyectso 3b6um 247
MakcumanHa Abn6ounHa Ha npopesa (Mm)

-90° 0-62
-45° 0-42
Pasmepu Ha onopHarta nnoya (Mm) 167*300
[lnameTbp Ha HaKpaitHuKa Ha CTPY)XKOOTBOAA BBTP./ 35/40

BBHL. (MM)

HuBara Ha Wwym ca onpefenexn B chboTaetcTaue C EN 62841-2-5:

HuBo Ha 3BykoBO Hansrate (dB(A)) LpA=100

W3mepeHo H1BO Ha 3ByKoBa MolHocT (dB(A)) LwA=108

HecurypHoct K (dB(A)) K=3
LwA=111

[apaHTMpaHo HUBO Ha 3BYKOBa MolHocT (dB(A))

CToiiHoCTUTe Ha BUBpaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpefienenu B
cboTBetcTBMe ¢ EN 62841-2-5:

HuBo Ha Bu6pauus (M/c?) 4.93
HecurypHoct K (m/c?) 15
HuBo Ha 3awuTa IPX0

Knac Ha 3awura Il

Terno EPTA (c 6atepus 4 Ay) (kr) 3.8
Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 6atepus (kr) 3.2
Terno (BkntounTeNHO akcecoapu) (Kr) 3.6

batepus (He BiM3a B KOMNNEKTa)

HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20

Tun Ha 6aTepusTa Li-ion
Kanauuter (Au) 2.0/4.0/8.0
3apaAHo YCTPOHCTBO (He B/M3a B KOMNNEKTa)

Bxopsio HanpexeHue (B, npoMeHNUBo) 920-240/50
Yecrora (Hz)

MouwHocT (BT) 45
N3xozso HanpexeHue (B, NOCTOAHHO) 20
U3xoasw Tok (A) 1.8

Knac Ha 3awuTa Il

PRO-CRAFT

MPEAYNPEXIEHWE: MocoyeHnTe HMBa Ha BUGpaLMM U LIyM Ce OCHOBA-
BaT Ha 06L4OTO NPUNOXKEHNE HA UHCTPYMEHTA. BbNpeky ToBa, ako UHCTpY-
MEHTBT Ce U3N0/3Ba 33 APYriA LM, C Pa3NIUYHN NPUHAANEXHOCTU UK B
NIOWWO CHCTOSIHUE, HUBATA Ha LWYM W BUGPALMM MOXe Aa Bapupat. ToBa
MOXe 3HAYUTESIHO 1@ YBEUYN HUBOTO HA eKCNO3ULNUS Npe3 Lienus nepu-
0f Ha paboTa. HuBaTa Ha wWym 1 BUGPaLWK Lye BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KaK Ce U3M0N13Ba ENEKTPOUHCTPYMEHTBT U MOXKeE Aa HAAXBBPAAT HU-
BaTa, NOCOYEHM B TO3U MHPOPMALMOHEH NUCT. Te3n HUBA Ha WYM U BU-
6Gpauum MoraT fa ce M3M0N3BaT 3a CPaBHABAHE HA fIUH UHCTPYMEHT C
APYT ¥ 32 U3BbPLIBAHE HA NPEeABAPUTENHM OLEHKN Ha Bb3feNCTBUETO.
TouHaTa OLieHKa Ha HaToBapBaHeTO TPSBBa Aa B3eMe NpefBUf U Bpeme-
T0, KOraTo MHCTPYMEHTHT € U3K/IOYEH UAn PaboTi, HO He Ce U3NoN3Ba.
ToBa MOXe 3HaYuTeNHO Ala HaManu o6LOTO HaToBapBaHe npe3 paboT-
HUS Nepuog. UaeHTUGULMpaiiTe JOMBAHUTENHU MepKK 3a GesonacHocT
3a 3aluTa Ha OnepaTopa, KaTo HanpuMep: NOAAPLKKA HA UHCTPYMEHTH
1 aKcecoapi, 3aTONAsHe Ha PbLeTe, 3alyuTa Ha CNyxa v ynpasseHue Ha
pa6oTHuA NpoLec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)
1. TopBuxeH npeanaseH Kanak
2. OukcupaH npeAnaseH Kanak
3. [lpbxKa 3a oTBapsiHe Ha

11. OcHoBHa pbkoxBaTKa
12. lonbAHUTENHA pbKOXBaTKa
13. JlocT 3a perynupaHe Ha

NOABUXHMS Kanak Abn6oynHata
. Taiika noa Hansrave 14. batepusi/oTaenenue 3a
6GatepusTa

. 3atArally BUHT
. Pexewy auck
. OnopHa nnoya

. OTBOp 3a NapaneneH orpau-
yuten/sopay

9. Kopnyc Ha aBuratens
10. Tpb6a 3a oTCTpaHsABaHe Ha

15. ByToH 3a 6e3onacHocT

16. ByToH 3a 3axpaHBaHe

17. BMHT 3a perynupaHe Ha brbna
18. Ckana 3a HaknoHa

19. BuHT 3a perynupaHe Ha
napanenHusi orpaHuyuTen

20. 3akno4Baly M-M Ha WNUHAeNa

© N o oA

OKOMMMNEKTOBKA*
1. PbKOBOACTBO 3a NoTpeGuTens
2. LinpkynsipeH TpuoH
3. CneyuaneH knioy
4. TapaneneH orpaHnuuTen/sojay

* WmaifTe NPeABUA, Ye CbABPKAHNETO Ha KOMIIEKTa MOXE Aa Bapupa B 3a-
BUCUMOCT OT JbpXKaBara Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpeTHa MH(popMaLws oT-
HOCHO CbAbPXaHMETO Ha Ballara npatka, MOJs, CBbPXKETe Ce C BaluTe
MEeCTHU AUCTPUGYTOPH.

AKyMynaTopHuTe LpKynspHu Tpuonn Procraft PCA38 ca yHuBepcantu un
HafieX/AHN UHCTPYMEHTH, NPejHa3HaueHn 3a ePeKTUBHO PA3aHe Ha Abp-
BO B JOMALUHN U 6UTOBU NPOEKTU. Te3n TPUOHN OCUrYPAIBAT NPELN3HM 1
UNCTU Cpe3oBe, KOETO M NpaBy WAeanHM 3a 3ajauv KaTo U3paboTka Ha
Mebenn, PEeMOHTI 1 ApYriA NPOEKTU 3a NoA06psABaHe Ha AoMa.

C eproHOMUYHM APLXKM U MHTYUTUBHA CUCTEMA 3@ PEryNMpaHe Ha brb-
na 1 Abn6oynHaTa Ha ps3aHe W ABaTa MOAena OCUrypsBar yAo6CcTBO U
KoMbopT npu pa6oTta. BeaxUYHUAT Au3aiiH NofobpsBa MOBUNHOCTTA M
YA06CTBOTO, AOKATO MOABUXHUAT U QUKCUPAHUAT NPeANasnUTENt NoBu-
LaBaT 6e30MacHOCTTa, NPeANa3Baikin NOTPEBUTENs OT NOTEHLNANHO Ha-
paHsiBaHe.

MPABUJIA 3A BE30MACHOCT

AN BHUMAHUE! MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexzeHus 3a T,
MHCTPYKLUK, NNIOCTPaLMK U crieyupuKaLum, NpeflocTaBeH! C Tasu enek-
TpUYecka MalwuHa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMK NO-A0/Y MOXeE
Nla loBe/ie 10 TOKOB yAiap W/vnn CepUO3HO HapaHsaBaHe.

3anaseTe BCUYKM NPeAYNPEXAEHUS U MHCTPYKLMK 3a 6bAeLly CrpaBKu.

TepMUHBT "eneKTpUYeckn MHCTPYMEHT" UAK "enekTpuyecka MawnHa" B
Te3aun NpepynpexAeHns ce 0THacs 3a BallUA eNeKTPUYECKU NHCTPYMEHT C
Kaben unu 6e3xnyeH eneKTpuyeckn MHCTPYMEHT.

YCNIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru Hocete npeanasHu oyuna, 3a fa npepnasure
04yuTe CU OT YaCcTULM 1 OTIIOMKK.

Hocete macka 3a npax - HpenoTBpamBa BAVWBAHETO
Ha npaxoBu YacTuum.




Hocete 3alMTHX cnywanky — Te 3aluTasar ciyxa ot
MPEeKOMEpEH LyM.

lpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a NOTPebUTENs — BuHaru
cflefBaiiTe MHCTPYKLMUTE 3a 6e30MacHOCT, CbAbp-
)Kalln ce B Hero.

06110 NpeAynpexAeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAapTH 3a Gesomac-
HOCT Ha NPUNOXUMUTE eBPONEICKN AUPEKTUBH.

EBpasniickn 3HaK 3a CbOTBETCTBHE.

YKpauHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

I'apaHTMpaHo HWBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT.

CMELMANTHU NPABWJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
LUPKYNAPHUTE TPUOHU

WHCTPYKL, MU 3A BE3OMACHOCT 3A BCU4KM ONEPALIUK

1.

[lpbxTe pbleTe cu faney oT 30HaTa Ha psi3aHe W He JOKOCBaiiTe
pexelus AucK. [ipbXTe Apyrata cu pbKa Bbpxy AOMbAHUTENHATA
APbXKA UM Kopryca Ha ABuraTens. [IbpxaHeTo Ha TpUoHa C ABe
pble nomara Aa v NpeAnasuTe OT CPA3BAHE OT PEXELLUs AUCK.
Ako pbKaTa BY NOMajHe B 30HaTa Ha psisaHe, MOXKETE CEPUO3HO Aa
Ce HapaHwTe OT BbPTALLUS CE PEXELL AUCK.

[pbXTe pbLeTe c1 He NO-HUCKO OT AeTaina. MNpeanasuTensT He e
B CbCTOsIHME Aa NpeAnasu OT KOHTAKT C pexewms AUCK OTAONY Ha
fieTaiina, KOeTo MOXe Aa A0Befe 0 CNyYaeH KOHTAKT Ha pbKaTa ¢
OCTPUETO U HapaHsiBaHe.

Perynupaiite Abn6oynHaTa Ha psisaHe B 3aBUCUMOCT OT Je6ennHa-
Ta Ha fieTaiina. PexewusT guck Tpsi6Ba fa CTbpuy OT AeTaina He
noBeye OT LsnaTa BUCOYMHA Ha 3bbUMTE. HenpaBunHaTa HacTpoii-
Ka Ha AbnboyMHaTa MOXE Aa A0BeAe A0 3aK/eliBaHe Ha Aucka,
yBenMyaBaiiku pucka OT OTKAT 1 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHa.

He ApbXTE AETaﬁﬂa, KOiATO pexeTe, B pbLeTe Ch UK B CKyTa CU.
MoHTupaiiTe ro Ha cTabunHa cToiika. ToBa e BaxHo, 3a jja ce CBe-
A€ 10 MUHUMYM PUCKDT OT KOHTAKT C pexeLyns AUCK 1 fa Ce Hama-
/M ONACHOCTTa OT 3aK/MHBaHe. JIoWo 3aKpeneHa YacT MoxXe Aa ce
pasMecTy, yBenuyaBankn BEPOATHOCTTa OT 3aK/IMHBaHe U 0TKaT.

[lpbXTe TPUOHa CaMo 3a U30MPaHUTE MOBBLPXHOCTM 3a 3axBalla-
He, KOraTo e Bb3MOXeH KOHTAKT C Ka6enu. AKO BNeaHaT B KOHTaKT
C eNeKTPUYECKN KaBenu, MeTaHuTe YacTu Ha TPUOHa MoraT Aa CTa-
HaT NOA HanpexeHue, KOETO & 0MacHo 3a OnepaTopa, Thil Kato e
Bb3MOXEH TOKOB YAap Npy pa6oTa Bbpxy HEU30NMPaHM Y4acTbLn
Ha Tp1OHa.

BuHaru usnonsgaiite BOAaY UMM NpaB orpaHuumMTEN, Korato paGo-
TuTe. ToBa NOBULIABA TOYHOCTTA M HaMansBa puUcka OT 3aKNUHBa-
He. Jluncata Ha Bopauy y pucka oT 3aK Ha AucKa,
KOETO MOXe /ja /0Be/ie /10 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHA.

M3nonssalite pexeLyy AUCKOBE C NPABUIHUA pasMep U NPaBUIHUSA
MOHTaXeH 0TBOp. HenopxoAsLMTe AUCKOBE MoraT Aa BUGPUpAT U
[ NPUYMHAT 3ary6a Ha KOHTPOS HaZ TPUOHa. N3N0N3BaHeTo Ha He-
NOAXOAALLM AUCKOBE LLe NPUYMHI BUBPALMM U HeCTaBunHa paboTa,
KOETO € OMacHO Npu BUCOKN CKOPOCTH.

He nsnonsBaiite noBpeAeHn Unu HenpaBWUITHK Wwaibn u BUHTOBE
3a 3akpenBaHe Ha pexeLins auck. Tesn FLETBVIHM Ca npoekTupaHun
CneLunanHo 3a TO3M TPUOH, 3a ia OCUTYPAT 6e3onacHocCT. HEHpaBMJ’I'
HWUTE KpenexHu enemMeHTn Morat aa oTcna6aT AWCKa u ja ro usme-
CTAT, KOETO Aa AoBeje [0 Heo4YaKBaHa aBapMﬁHa CuTyauus.

He u3nonssaiite abpasuBHU AUCKOBE C TO3U TPUOH. TPUOHBT €
npeAHa3HayeH 3a U3noa3BaHe Camo C LMPKYISPHU AUCKOBE U U3-
1n0/13BaHETO Ha a6pasuBHM AUCKOBE MOXE Aa AOBeje A0 Hebeso-
nacku ycnosusi. A6pasuBHUTE AUCKOBE MOraT Aa Ce CYyNAT u Aa
nonpeyar Ha pa6otata Ha TPUOHA, KOETO MOXE Aa [0BeAe A0 Ha-
paHsiBaHe.

BE30MACHM YCNI0BMA HA PABOTA C I0JTHUA 3ALUUTEH KANAK

1.

lpeau ynoTpe6a nposepeTe NpaBUNHOTO QYHKLMOHMPAHe Ha AoN-
HWA 3alUTEH Kanak. ‘/BepeTe Ce, Ye JOJIHMAT Kanak ce oTeaps U
3aTBaps 6e3 3aTpyAHeHne. HUKora He ro 3akno4BanTe B 0TBOPEHO
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NOJOXEHME, Tbil KaTo HenpaBuHaTa paboTa Ha NpenasuTens yee-
JIMyaBa pucKa OT KOHTAKT C pexewms AUCK U HapaHsaBaHe.

AKO TPUOHBT NMafHe, KOPNYChT MoXe Aa ce Aedopmupa. MposepeTe
rO C MOMOLYTA Ha NpeAnasHaTa APbKKa U Ce YBEPETE, Ye Ce ABUKM
CBOGOAHO ¥ HE JOKOCBA AUCKA UMW APYTM YacTW Ha TpUoHa. Tasu
npoBepka Tpsi6Ba Aa ce U3BbPLIBA NPU BCAKA NPOMSAHA Ha brbna u
Abn6ounHaTa Ha psizaHe.

PbyHOTO OTBapsiHe Ha A0/HUA Kanak e pa3pelieHo camo B U3KII0-
YUTENHU Cny4au, KaTo Hanpumep Npu W3BbPLIBAHE Ha NOTanAWo
psi3aHe UK CNOXHO psidaHe. B Tean cnyyan e Heo6X0AMMO Aa 13-
nonseate ApbXKaTa Ha Kopryca 1 Aa s 0CBOOOANTE BefjHara cnes
KaTo AUCKBT 3anoyHe Aa ce notans B MaTepuana. 3a BCUYKK fpy-
TV BU0BE pAi3aHe KanakbT TPs6Ba Aa ce 0TBaps aBTOMATUYHO.

MpoBepeTe paboTata Ha MpyXWHaTa Ha BOMHUS 3alUTEH Kanak.
AKO NpeANasuTeNaT U NpyXUHaTa He paboTAT NPaBUIHO, CTIpeTe Aa
pa6oTuTe 1 06CNYKETE MHCTPYMEHTA, Thil KaTo NOBPEAEH Npeana-
3eH MexaHW3bM MOXE fa Ce 3aKauu W Aa NPUYMHU CNYYaeH KOH-
TaKT C AucKa.

He ocTaBsiiTe TpUoHa BbpXy paBoTHaTa NOBBPXHOCT C OTBOPEH AO0-
NeH npeanasuTen. [IBUXELMAT ce N0 UHEPLUS AUCK MOXE A Ce
3aKauy 3a NOBBPXHOCTTA U Ala AOBEAE A0 HEKOHTPONMPYEMO ABU-
KEHUE Ha TPUOHA, KOETO NPeACTaBAsBa ONACHOCT 3a ONepaTopa U
APYruTe 0KONO HEro.

AOMbJHUTENHN MEPKU 3A BE3OMACHOCT

1.

He nbxaiiTe nMpbcTW WAW APYrM YacTM Ha TANOTO B OTBOPa 3a
M3XBBPNIAHE HA CTHPrOTUHN. CbLUECTBYBa PUCK OT HapaHsiBaHe OT
BBHPTALNA Ce PeXeLl ANCK.

He pexeTe MeTanu. Mckpu OT HaropewjeHn MeTanHi YacTuum Mo-
raT Aia NPUYMHAT NoxXap.

He noBauraiite TpUoHa Haj rnasata cu, l0KaTo padotuTe.

He 13n0n3BaiiTe MHCTPYMEHTa B HEMOABUXHO MOJIOXEHUE, Hanpy-
Mep KaTo ro NpuKpenuTe KbM paboTHa Maca.

npuuuuu 3a OTKaT W npeaynpexpaeHnsa

0TKaTbT € BHE3anHa peakuys, KOSTO Bb3HUKBA, KOraTo AUCKbLT Ha TPUO-
Ha ce 6710KUpa UK He e NOAPaBHEH, KOBTO MOXE Aa Hakapa TpuoHa Aa
Ce NPUABMXKI HEKOHTPONMPYEMO KbM OnepaTopa. 3ak/eweH uin 3aces-
Han AMUCK MOXe fa MPUYMHK "0TKAT", KOraTo TPUOHBT € M3XBbpPJIEH Ha-
3afl. I3KpUBEH UK OFbHAT AUCK NMO3BONABA 3afHUAT Pb6 Ha 3bOLUTE Ha
AVCKa Aa Ce 3aKauu 3a AeTaiina, KOEeTo BOAN 0 U3XBBP/ISIHE Ha TPUOHA
KbM onepatopa. OTKaTbT e CeACTBUE OT HEeNpaBuHa ynoTpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHT, HO MOXe fa 6bje M3BerHar, KaTto ce B3emar cnegHuTe
npeAnasHi Mepku:

1.

[ipbXTe TPMOHa 3ApaBo C ABe pblie W CTONTE Aaney oT NUHUATa
Ha fAucka. ToBa nomara 3a KOHTPO/IMPaHe Ha CUINUTe Ha OTKaTa u
He No3B0JiIfiBa Ha TPMOHA Aa 3aCTaHe B e/lHa IMHUA C onepaTopa,
Tbil KaTo ako He ro HanpaBuUTe, yBennyaBa pucka 0T HapaHsBaHe,
Tbil KaTo OTKATBT MOXe Jja Hakapa onepaTopa Aa 3ary6u KoHTpon
Haj TpUoHa.

Ako AUCKDLT 3acefHe, HesabaBHO OCBO60FLE,‘TG 6yTOHa 3a 3axpaHBa-
He 1 3a4pbXTe TPUOHA Ha MACTO, A0KATO AUCKDT CMPe Hanb/HO. He
M3BB)KABI7ITE TPUOHa OT Cpe3a, L0KaTO AUCKDBT He Crpe Aa Cce BbpPTH,
Thil KaTo ONMUTBT Aa n3BaguTe TpUOHa, Npean AUCKBT Aa e cnpan,
MOXe a NPUYUHN ,,OTKET" W BHE3AMHOTO U3XBbPJIAHE Ha TPUOHA.

Mpean fa BKNOYNTE TPUOHA, IOKATO e B AeTaiina, yBepeTe ce, ye
3bOUMTE Ha ANUCKA He [0KOCBaT MaTepuana. B npotuseH cnyvait
npu pecTapTUpaHe Ha TPMOHA MOXe [la Bb3HUKHE 0TKaT, KOeTO yBe-
JinyaBa pucKa OT HEKOHTPOIMPYEMO U3XBbPJISIHE HA TPUOHA NO Bpe-
Me Ha CTapTupaHe.

3axBaHeTe 3APaB0 TbHKUTE U ABATU ,quaﬁnM OT ABETE CTpaHu Ha
NMHWATa Ha pA3aHe, 3a fa NpefoTBpaTuUTe OTKarT. W3nonsBaiite
onopwu, 3a ga npefoTBpaTuTe NPpOBUCBaHe Ha Matepuana, Tbii KaTo
HEenpaBWJIHOTO NOAABPXAHE Ha Ab/IrK napyeTa MOXe fa foBeje A0
TAXHOTO U3MECTBAHe U 3aK/NIMHBaHe Ha Aucka.

He n3nonsgaitte Thnu unu nospefexn auckose. N3Hocennte unm
HenpaBWUIIHO 3aTOYEHU 3bOLM Cb3/jaBaT NPEKOMEPHO TPUEHE, yBe-
NMYaBaiikn pucka oT 3ak/MHBaHe Ha AUCKa 1 OTKaT.

I'Ipenm Aa3anoyHete pa601a, yBepeTe ce, ye ,El‘bﬂGO‘WIHaTa UWBrpnbT
Ha pA3aHe ca 3agafieHn npaBuHo. npOMﬂHaTa Ha Te3n napameTpu
Mo Bpeme Ha paGOTa MOXe fia AoBe/e [0 3acAafaHe Ha Ancka u pas-
KO TpenBaHe Ha TpUoHa.

Bbaerte n3knyMTENHO BHUMATENHN, KOraTo NpaBuTe pAsaHe C no-
TansHe UNN psi3aHe B 0611aCTH C HEBUAUMM NPENnATCTBUS. [JUCKBT
MOXe /i@ YAapW CKpUTU NpeaMeTH, KOeTo Aa AoBefe A0 610KupaHe
W 0TAPbNBaAHE Ha UHCTPYMEHTA.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, Ye UHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6aTepuu Procraft 20V (2Ah,
4Ah wnu 8Ah). N3nonsBaHeTo Ha Apyru 6aTepun Moxe Aa NOBPeAu WH-
CTpYMeHTa U jja Bowu padotata My. VIHCTPYMEHTBT e npejHasHayeH
3a paboTa C akyMynaTopHu NMTUeBO-iHOHHK GaTepun Procraft 20V, kouto
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ocurypsiBaT CTabunHa U HapexaHa paéora.

YNOTPEBA

/\ BHUMAHME!

Mpeaun Aa MHCTanupate UAM AEMOHTUpATE aKCecoaph, yBEpeTe Ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3K/IOYEH U 3BajeTe baTepusTa, 3a Aa U3BerHeTe cnyyai-
HO BK/IIOYBaHE.

WUsBaxpaHe Ha 6aTepusiTa

3a fa u3BaguTe 6atepusTa, HaTUCHETe 6yTOHa OTNPEA Ha 6aTepusiTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3AbpriaiiTe 6aTepusTa OT MHCTPYMEHTa.

WHCTpyKLWK 32 3apeXpaHe Ha 6aTepusta

3apsAAHOTO MMa ABa MHAMKATOPA: YepBEH U 3eNeH. YepBeHUAT UHANKa-
TOp MOKa3Ba, Ye 3apex/aHeTo e B XOf, a 3eNEeHUAT UHAUKATOP NOKa3Ba,
Ye 3apex/aHeTo e Npuknoynno. Camarta 6atepus MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 3a 3apex/aHe CbC CBETOAUOAM, MOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apex/aHe.
3a fla NpoBepuTe HUBOTO HA 3apsf, HATUCHETE 6yTOHA 3a MPOBEPKa Ha 3a-
psfa Ha 6atepusra.

1 cBETOAMOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 cBeToAMOpAa: 3apeAeHa Ha 50 %.

3 cBetoanopa: 3apefieHa Ha 75 %.

4 cBETOAMOAA: HAMbJIHO 3apefieHa 6aTepus.
WNHCTPYKLMM CTBIKA MO CTHIKA:

1. BkntoyeTe 3apsAHOTO YCTPOMCTBO B ENEKTPUYECKM KOHTAKT.

2. 3a 3apajHu yCTPOIACTBA C Liencen, NocTaBeTe Lencena B NopTa Ha
6aTepusTa. 3a Nb3ralyy 3apsfHN YCTPOINCTBA NOAPABHETE CNOTO-
BeTe ¥ nocTaBeTe 6aTepusTa, fOKATO CrIpe.

3. WHankaTopbT Lie CBETHe B YEpPBEHO, KOETO MOKa3Ba, Ye 3apexpa-
HETO e 3anoyHano.

4. KoraTo 3apexjaHeTo NpuKIoYn, MHAMKATOPDT Lie CBETHe B 3efe-
Ho.

5. WsknioyeTe 3apsfAHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusTa M OT KOHTaKTa
wnu ussagete 6aTepm|Ta 0T 3apAAHOTO yCTpOﬁCTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe GyToHa 3a NpoBepKa Ha 6aTepuATa, 3a Aa BU-
ZMTe HUBOTO Ha 6aTepusiTa npe3 LED cBeTnnHuTe.
WHcTanupaHe Ha 6atepusiTa

MoapaBHeTe 6aTepusiTa c rHE3AoTO Ha MHCTpyMeHTa (10), cneg Koeto
HaTUCHETE Ha MACTO, AOKATO OMPe Ha MACTO U LypaKHe.

Crno6sBane
MHCTaﬂMpaHe WM NOAMAHE Ha pexeLynsa gucK
1. YBEPETE Ce, Ye TPUOHDT € U3K/HYEH OT KaKbBTO U fa € U3TOYHUK Ha

3axpaHBaHe, 3a fja NPeAOTBPATUTE CNYYAIlHO BKNKOYBAHE MO Bpe-
Me Ha Crno6sBaHe.

2. 3aknwoyeTe WNWHAENA, KaTo HAaTUCHeTe 6YTOHa 3a 3akK/ioyYBaHe Ha
wnuHaena (21), 3a Aa NpesoTBPaTUTE BbPTEHETO MY.

3. Pasxna6ete 3aTarawus BUHT (5) C NOMOLLTa Ha CNeLuantus Kntou.

4. TpemecTeTe nib3arawys ce kanak (1), Taka e fa BNese HambIHO B
3aWUTHUS Kanak (2).

5. OTcTpaHeTe cTapust AUCK (aKo ro CMeHsTe) U MOHTHpaiiTe Wai6aTa
nog Hanaraxe (4) Ha wnuHpena.

6. MoHTupaiiTe HOBUs pexely auck (6), KaTo ce yBepuTe, Ye nocokara
My Ha BbpTeHe CbOTBETCTBA Ha CTPENKUTE BbPXy KOpnyca Ha Tpu-
OHa.

7. MoHTupaiiTe wait6ata nop Hansraxe (4) BbpXy HOBHS AUCK.

8. 3akpeneTe fucKa, KaTo 3aTerHeTe 3atarawus BUHT (5) ¢ nomowTta
Ha crewunanHus Kitoy.

9. MMpoBepeTe CTaUNHOCTTa Ha ANCKA, 3a /la Ce YBEPUTE, Ye e UHCTa-
NMpaH NPaBUIHO U HAMa NYQT, NpeAn Aa 3anoyHeTe paboTa.

HactpoiiBaHe Ha napanenHus orpanuuuten (Bogay)
1. HamepeTe oTBOpa 3a napanenHus orpaHuyuTen (8) Ha onopHata
nnova.

2. MocTaseTe orpaHMunTENS B OTBOPA, KaTO peryanpare nosuuuaTa my
[0 KenaHaTa W1puHa B 3aBUCUMOCT OT PasCTORHUETO, KOETO UCKa-
Te ;a NoAAbPXaTe OT pbba Ha AeTaiina.

3. 3akniouyete napanenHus orpaHu4UTEN, KaTo 3aTerHete 3ak/ioyBa-
WMsi BUHT Ha orpaHnuuTens (20), 3a Aa ro 3akpenuTe 34paso U Aa
NpeAoTBPaTUTE M3MECTBAHETO MY N0 BPEME Ha psi3aHe.

PerynupaHe Ha brbna Ha psisaHe

1. HamepeTe duKkcupawyuTe BUHTOBE Ha brbia Ha psaHe (18), pasno-
NIOXEHY B MpefiHaTa YacT Ha TPUOHa.
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2. Pasxnabete BUHTOBETE, KaTo 'l 3aBbPTUTE 06PATHO HA YaCOBHMKO-
BaTa CTpesnka.

3. SanaﬁTe HEOGXOAVIMVISI brbJl, KaTO HaK/IOHUTE TPUOHA A0 XenaHa-
Ta no3uuyuna, Kato n3nosii3eaTe ckanara 3a brbJi Ha CKocABaHe (1 9)
3a TOYHOCT.

4. 3aterHerte QUKCHpaLLMTe BUHTOBE 3@ bIbjia Ha CKOCABaHE, KaTo r1
3aBBPTUTE N0 NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPENKa, 3a Aa hukcupate
ZnCKa Noj U36paHus broa.

5. ﬂposepere OTHOBO MOHTaXa, 3a ja Ce YBepuTe, Ye brb/ibT € 3aTer-
HaT un CTasVIﬂeH, npeau fa 3anovyHeTe Aa pexere.

HacTpoiika Ha Abn60YMHaTa Ha ps3aHe
1. Hawmepete nocTa 3a perynupaHe Ha gbab6ountara (13), pasnonoxe
[0 OCHOBHaTa nnoya (7).

2. Pasxna6ete nocta 3a perynupaxe Ha AbN60YNHATA, KATO r0 U3AbP-
nate, 3a Aa OTK/I04UTE.

3. 3.TloBAMIHETE UM CMIYCHETE OMOpHaTa N/104a, 3a Aa peryauparte Ab-
n6ounHaTa Ha AUCKa Ha TPUOHa, KaTo ro HaCTPOUTE Taka, Ye Auc-
KbT Aa U313 ManKo Haj AebenuHara Ha 06paboTBaHus AeTain.

4. 3akntoyeTe nocTa 3a perynupaHe Ha Abn6o4YnHaTa, Kato ro BbpHe-
Te B MbPBOHAYaNHOTO MY MOJIOXEHWE, 3a 4a OCUTYpUTE HAacTPoWKa-
Ta Ha Abn6oymHara.

5. lpoBepeTe HacTpoiikaTa Ha AbNOOYNHATA, 3@ Aa CE YBEPUTE, Ye e
3ApaBO 3aKpereHa U JUCKbT CTbPUM Ha MPaBUIHOTO PasCTOAHMUE,
NpeAu Aa 3anoyHeTe Aa pexete.

BknioyBaHe
A\ BHUMAHME!

BuHaru npoBepsBaiiTe NpeBK/KYBaTENs 3a NpaBUIHA paboTa, Npeau aa
13nonseaTe MHCTPYMeHTa. Cnef kato 6bAe 0CBOGOAEH, NPEBK/OYBaTE-
NAT TPsiGBa NECHO fia ce BbPHE B NONOXEeHMe "N3KnoyeHo".

1. HatucHete 6yToHa 3a 6esonacHocT (16), 3a a oTKAOYUTE GyToHA
3a 3axpaHBaHe. Ta3u CTbIKa NPefOTBPaTABA CNYYailHOTO BKKOYBA-
He Ha Tp1oHa.

2. BkJwoueTe TPUOHA, KAaTo HaTucHeTe GyToHa 3a 3axpaHsaHe (17).
[IpbXTe 6YyTOHa HaTUCHAT, JOKATO paboTuTe.

3. 3a mopena PCA38 nma Bb3MOXKHOCT 3a perynupaHe Ha ckopocTTa
upes cunata, ¢ KosiTo HaTUckaTe 6yTOHa 3a 3axpaHBaHe.

4. 3a ja U3KNIUMTE TPUOHA, OTNyCHeTe ByTOHa 3a 3axpaHsaHe (17).
VHCTPYMEHTDT L 3anoyHe Aa Cnupa v NpeBKNYBaTeNsT TpA6Ba
aBTOMAaTUYHO Aa Ce BbpPHE B U3KNKOYEHO NONOXKEHUE.

WU3non3BaHe Ha TPUOHa
1. YBGDETE ce, ye paGOTHaTa 30Ha e 4ucTa, p,06pe OCBETEeHa n CBO-
GOAHE OT CTPaHW4YHU NpeaMeTun. 33KPEI'IETE AETBVIHG KbM CTabun-
Ha NOBBPXHOCT, 3a Aa NpPefoTBpaTuTe ABWXEHWETO MYy MO Bpeme
Ha pA3aHe.

2. MocTaseTe TpUOHa BbPXY A€TaiiNa, Taka ye onopHara nnova (7) Aa e
paBHa. MoapaBHeTe pexeLust AUCK C IMHUATA Ha pai3aHe.

3. Cnep KaTo TPUOHBT € NO3ULMOHUPAH, BKKYETE [0 U OCTaBETE AuC-
KbT Aia AOCTUTHE MbHA CKOPOCT, NPeAM Aa 3anoYHETe ps3aHeTo.
ToBa nomara Aa ce Monyyn No-rMagko, Mo-TOYHO psisaHe, HaMa-
NSIBAiiKW PUCKa OT 3aKNMHBAHE WK 3acsfaHe Ha AucKa B MaTep-
ana.

4. BopeTe TPMOHA MO XenaHaTa IMHIUA, KaTo U3non3BaTe NnaBHU, KOH-
TPONMpaHU ABUXEHNS, NO3BONABANKM Ha AUCKa Aa CBbpLLIM paboTa-
Ta, 6e3 fa npunarate NpekomMepHa cuna. 3a AbArM Cpe3oBe MOHTH-
paiiTe u u3non3gaiite napanenHus orpannynten (20) 3a no-ronsma
TOYHOCT U KOHTPON.

5. Cnep kaTo psi3aaHeTo NPUKNIOYK, OTNYCHeTE GyTOHa 3a 3axpaHBaHe 1
u3yakaiiTe, LOKAaTO AUCKBT CNpe HaMmb/HO, NPean Aa BAUTHeTe TpU-
OHa OT leTaiina. 136sreaiite ja NoBAMraTe TPUOHA, OKATO AUCKBLT
BCE OLLe Ce BbPTH, 3a 4a NPeA0TBPATUTE pUCKa OT OTKaT.

6. WsknioyeTe TPMOHA OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, OcTaBeTe 1o Aa
W3CTUHE, aKo e HEOGXOAMMO, W OTCTpaHeTe BCAKAKBW OCTaTbuu UK
npax oT AucKa U KOMMOHEeHTUTEe Ha TPUOHaA. I'IpoaepeTe WHCTpYMEH-
Ta 3a U3HOCBaHe UK HyXAa OT NOAAPDBXKa NpeAn CbXpaHeHue.

W3non3sake Ha pa3fenuTenHus orpaHuumuTen
1. ToanuMOHMpaiiTe TPUOHA TaKa, Ye ONopHaTa NoYa Aa Nexu NbT-
HO BbPXY A€Taiina U NOAPaBHeTe OrpaHNuMTeNs C pbba Ha MaTepua-
na. BojaybT Lie BY NOMOrHe Aa NOAAbPXATE NPaB v paBeH paspes,
KaTo ChbleBPEMEHHO CeABaTe pboba.

2. Cnep MOHTaxa BKNtoYeTe TPUOHA U OCTaBeTe AUCKBT Aa fOCTUTHE
nbAHa ckopocT. Crief TOBa HacoyeTe TPUOHA MO MapKupaHata nu-
HUS, N03BONABANKM Ha BOAAYa i@ NOAAbPKA PaBHOMEPHO pa3cTos-
HWe OT pbba Ha AeTaiina.

3. Mpunaraiite HeXeH, PaBHOMEPEH HAaTUCK BbPXy OrpaHuyuTens, fo-
KaTo ABWXWUTE MHCTPYMEHTa No INHMATa Ha pAsaHe. Tosa we no-
MOrHe Ha TpUoHa Aa OCTaHe Ha mpaBWUIHaTa NUHKUS, OCMprﬂBaﬁKM




FNaAKo U TOYHO psA3aHe.

4. Cnep KaTo PA3aHETO MPUKIIOUM, OTMyCHeTe GyTOHa 3a 3axpaHBa-
He W M3yaKaiiTe, J0KaTO AUCKBT CIPE HAaMb/HO, NPEAN AA BAUTHE-
Te TpUOHa OT AeTaiina.

TPUXKU U NOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepﬂBaVITe, Ye WHCTPYMEHTBLT € U3KIYEeH n 6aTepMﬂTa e
W3BajeHa, npeau fa usBbpliBaTe KakBaTo M ia e NoAAPbXKa..

MouucTeaHe Ha TpUOHA

Cnep BCsika ynoTpe6a U3KoyBaiiTe TpUOHa OT U3TOYHNKA Ha 3aXpaHBaHe
10 OCTaBeTe Aa U3CTUHe HaMbHO. M3non3BaiiTe Meka YyeTka uim Kbpna,
3a ia OTCTPAHUTE CTbProTUHW, OTIOMKM M BCAKAKBU HATPyNBaHus OT Auc-
Ka Ha TPUOHA, OCHOBHATA N/10Ya U BEHTUNALMOHHUTE 0TBOPY. M36sarBaii-
T€ U3NON3BAHETO HA CUNHW XUMUKANU UK Pa3TBOPUTENU, KOUTO MOraT Aa
NoBpeAAT UHCTPYMEHTA.

TMpoBepKa Ha pexewus AUcK

PefoBHO NpoBepsBaiiTe pexeluns AUCK 3a NPU3HALM Ha U3HOCBAHE, Tb-
noTa unu nospefa. CMeHeTe AUCKa, ako 3a6eNexuTe ThW KU HanyKaHu
3bOLM, Tbil KaTO NOBPEAEHNAT AUCK MOXE Aa BIOLN NPOU3BOAUTENHOCT-
Ta 1 6€30MacHOCTTa Ha pA3aHe.

CbxpaHehue

CbXpaHsiBaiiTe TPUOHA Ha CYXO M YUCTO MACTO, Aaney OT Mpsika CbHYe-
Ba CBET/INHA W eKCTPEMHM TemnepaTypu. AKO e Bb3MOXHO, U3Mon3BaiiTe
3alMTEH Kanb( UK KyTUs, 3a Aa NPefOTBPaTUTE HATPYNBAHETO Ha npax
1 i NpeAnasuTe MHCTPyMeHTa OT Bara. CbXpaHsBaiiTe TpUOHa Ha 6e3o-
NacHO MACTO, HeJOCTBIHO 3a JieLa.

MepuopnyHa npoBepka

lpoBepsBaiiTe pefOBHO BCUYKN BUHTOBE, GONTOBE M BPb3KK, 33 fa CTe
CUTYPHK, Ye ca CTerHaTu u HafexaHu. PasxnabeHuTe KpenexHu enemen-
TV MOraT ja HaManaT NPOM3BOAMUTENIHOCTTA Ha UHCTPYMEHTA U Aa NOBNU-
AT Ha 6e30MacHOCTTa Mo BpeMe Ha paboTa.

3a 6e30nacHa 1 HaaexaHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa He 3abpassiiTe, ye pe-
MOHTHTE, NOAAPBXKATA U HACTPONKMTE TPABBA Aa Ce U3BbPLIBAT B OTO-
pU3NUpaHy CEPBU3M CaMO C OPUTMHANHM PE3EPBHY YAaCTH U KOHCYMATUBH.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a ;ja ce 3alMUTM OKONHATA CPeAa, eNEeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, GaTe-

punTE, aKcecoapuTe 1 onNakoBKUTeE TPAAGBA fja Ce peLuKupaT no

€KONOTMYEH HaunH. He U3XBbPAAITE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuute B 6uTOBMTE OTNAABLM!

3a fa cnacuM NpuUpoAaTa, e Heo6XOANUMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
nonseaxara 6aTepus, No-CrieLManHo NUTUeBaTa. 3a NPaBuIHO U3XBbP-
NsiHe, pa3pefieTe HambIHO 6aTepusiTa, KoraTo paoTuTe C yCTPOICTBOTO,
W3BajeTe A, CNej TOBA YBUITE KOHTAKTUTE C ENEKTPUYECKA IEHTA, 3a Aa
n36erHeTe KbCo CbeAuHeHNe. He oTBapsiiTe 6aTepusita 1 He f U3XBbP-
nAiiTe Ha yacTy. VI3xBbpreTe Ha ONpeseneHin MecTa.

4> Camo 3a cTpanu ot EC:

Qc’B cvoTBeTcTBue ¢ EBponelickata aupektusa 2012/19/

LHion JE 0THOCHO 0TNMaAbLMTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO oﬁopynsaue U CbOTBETHOTO HALIMOHAIHO 3aKOHOATE/ICTBO, KakKTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata agupektusa 2006/66/EC, nedekThuTe unun
u3nesnu ot ynotpe6a 6aTepum u eneKTPOHHO 06opyABaHe Tps6Ba Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONOMUYHO PeLnKINpaHe.

OTNagbyHOTO ENIEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pYABaHE MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHAaTa CPefia M YOBELKOTO 3APaBe, ako Gbje U3XBbPIIEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hanyne Ha onacHu BellecTea.

TPAHCNOPT

JInTMeBO-OHHUTE BaTepuM MOANEXAT Ha UUCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
H¥ ToBapu. baTepunTe MoraT fa ce TpaHcmopTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6€3 a € HeO6X0AMMO fa Ce Cna3Bat AOMbAHUTENHYU PAa3NOPesdU.
Korarto ce TpaHCnoOpTMpa C y4acTUETO Ha TPETH CTPaHU (Hanp. No Bb3ayx
WK CrieAuTop), TPsiGBA Aa Ce CnasBaT Creuunanti U3UCKBaHNs 3a onako-
BaHe 1 eTKeTUpaHe. B T03v criyyaii npu noaroToBKara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEO6XOAMMO Y4aCTUETO Ha eKCMEpT MO ONAaCHM TOBApU.

N3npawaiite 6aTepusTa camo C HenospefeHa 06BUBKa. 3anenete OTKpU-
TUTE KOHTAKTY 1 OMaKoBaiiTe 6aTepuaTa, Taka ye Aa He ce ABUXKM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cna3BaiiTe ¥ eBeHTYanHU AOMbAHUTENHU HALMOHANHM
paanopep6u.
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RO|ROMANA
FIERASTRAU CIRCULAR FARA FIR
PCA38
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PCA38-BB
Tip motor Fard perii
Tensiune nominald (V AC) 20
Turatie fara sarcind (min-") 4000
Diametru lama (mm) 185
Diametru alezaj (mm) 20
Numar de dinti 24T
Adancime maxima de tdiere (mm)

-90° 0-62
-45° 0-42
Dimensiunile bazei uneltei (mm) 167*300
Diametrul portului de aspirare (interior/exterior) (mm) 35/40

Valorile de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-2-5:
Nivelul presiunii sonore (dB(A)) LpA=100
Nivelul mésurat al puterii sonore (dB(A)) LwA=109
Incertitudine K (dB(A)) K=3
Nivelul garantat al puterii sonore (dB(A)) LwA=111

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
62841-2-5:

Nivel de vibratii (m/s2) 4.93
Incertitudine K (m/s?) 1.5
Nivel de protectie IPX0

Clasa de protectie ]

Greutate conform EPTA (cu acumulator de 4 Ah) (kg) 3.8
Greutate unealta fard acumulator (kg) 3.2
Greutate (cu accesorii incluse) (kg) 3.6

Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominala (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incércator (nu este inclus)

T
Putere nominald (W) 45
Tensiune de iesire (V DC) 20
Curent de iesire (A) 1.8

Clasa de protectie Il

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinuta in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toata
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depasi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corecta a sarcinil trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza féra utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
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intretinerea corecta a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)
1. Protectie mobild pentru lama
2. Protectie fixa pentru lama

3. Maner pentru deschiderea
protectiei mobile

. Saibd de fixare a lamei

. Surub de fixare

. Lama fierdstrau

. Placé de bazd

. Canal pentru ghidaj paralel
9. Carcasd motor

10. Port pentru extractia prafului
11. Maner principal

12. Maner auxiliar
13. Levier de reglare a adancimii

14. Acumulator / port pentru
acumulator

15. Buton de sigurantd

16. Buton de pornire

17. Surub de reglare a unghiului
18. Scala unghiulara

19. Surub de reglare a ghidajului
paralel

20. Buton de blocare a axului

© N o U &

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual de utilizare

2. Fierdstrdu circular

3. Cheie speciala

4. Ghidaj paralel

* V& rugdm sd retineti c& continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Fierdstraiele circulare férd fir Procraft PCA38 sunt unelte versatile si
fiabile, concepute pentru tdierea eficienta a lemnului in proiecte casnice
si de tip DIY. Aceste fierdstraie oferd taieturi precise si curate, fiind ideale
pentru activitdti precum fabricarea mobilierului, reparatii si proiecte
generale de intretinere a locuintei.

Datoritd manerelor ergonomice si a sistemului intuitiv de reglare a
unghiului si adancimii de taiere, fierastraul este usor si confortabil de
utilizat. Protectiile fixe si mobile pentru lamd imbunatétesc siguranta,
protejand utilizatorul de posibile accidentari.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

A\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizérile de siguranta, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electrica" din avertizari se referd la unealta electrica

alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeazd
ochii impotriva particulelor.

Purtati mascd de protectie impotriva prafului- Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie auditiva - Protejeazd auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de utilizare

Avertizare generald de pericol

in conformitate cu standardele esentiale de siguranté
aplicabile directivelor europene.

€
ERL
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Marcaj de conformitate eurasiatica.

(qy Marcaj de conformitate pentru Ucraina.
Do

Nivelul garantat al puterii sonore

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAUL
CIRCULAR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE
1. Nu plasati méinile in zona de téiere si nu atingeti lama fierdstraului.
Tineti cealaltd méana pe ménerul auxiliar sau pe carcasa motorului.
Utilizarea fierdstraului cu ambele maini reduce riscul de ranire.
Asezarea accidentald a mainii in zona de taiere poate provoca
vatdmdri grave cauzate de lama care se roteste.

2. Nu plasati méinile sub piesa de lucru. Protectia lamei nu acopera
partea inferioard, iar un contact accidental cu lama poate duce la
vatamari grave.

3. Reglati adancimea de téiere in functie de grosimea piesei de lucru.
Lama trebuie s&@ depaseascd materialul cu cel mult inaltimea unui
dinte. O adancime incorectd poate duce la blocarea lamei, crescand
riscul de recul si pierderea controlului asupra fierdstraului.

4. Nu tineti piesa de lucru in mana sau pe genunchi. Asigurati-o pe o
suprafatd stabild. Fixarea corectda a materialului reduce riscul de
contact accidental cu lama si previne blocarea acesteia. O piesd
nesecurizatd se poate deplasa, ceea ce poate duce la recul si
pierderea controlului.

5. Tineti fierdstraul doar de suprafetele izolate daca existd riscul
de contact cu cabluri electrice ascunse. Contactul accidental cu
un cablu sub tensiune poate electriza componentele metalice ale
fierdstraului, provocand soc electric.

6. Folositi intotdeauna un ghidaj paralel sau o rigla de ghidare pentru
tdieturile longitudinale. Acest lucru imbunététeste precizia si reduce
riscul de blocare a lamei. Fara un ghidaj, lama se poate bloca, ceea
ce poate duce la recul si pierderea controlului asupra uneltei.

7. Utilizati doar lame compatibile cu dimensiunea si orificiul de montare
al fierastraului. Lamele nepotrivite pot oscila, provocand vibratii si o
functionare instabild, ceea ce este periculos la viteze mari.

8. Nu folositi saibe sau suruburi deteriorate sau necorespunzatoare
pentru fixarea lamei. Aceste componente sunt special concepute
pentru acest fierastrau si asigurd o functionare sigura. Utilizarea
unor elemente de fixare necorespunzatoare poate duce la slabirea
lamei, provocand o aliniere defectuoasa si risc de accident.

9. Nu utilizati discuri abrazive cu acest fierastrdu. Fierdstraul a fost
conceput exclusiv pentru lame de tdiere, iar utilizarea discurilor
abrazive poate provoca vatamari. Acestea se pot rupe sau pot afecta
performanta uneltei, crescand riscul de accidentare.

CONDIITII DE FUNCTIONARE IN SIGURANTA PENTRU PROTECTIA
INFERIOARA A LAMEI
1. Verificati functionarea corectd a protectiei inferioare a lamei inainte
de fiecare utilizare. Asigurati-va cd se deschide si se inchide lin, fara
sé se blocheze. Nu fixati niciodatd protectia in pozitie deschisd,
deoarece o functionare incorecta creste riscul de contact cu lama
si de accidentare.

2. Daca fierastraul cade, protectia se poate deforma sau deteriora.
Verificati mobilitatea ei, folosind manerul de comanda al protectiei,
asigurandu-vd ca se deplaseaza liber si nu atinge lama sau alte
componente ale fierdstraului. Aceastd verificare trebuie efectuata
de fiecare data cand se ajusteaza unghiul sau adancimea de taiere.

3. Deschiderea manuald a protectiei inferioare a lamei este permisa
doar in situatii exceptionale, cum ar fi tdieturile de imersie sau cele
complexe. In aceste cazuri, utilizati manerul protectiei si eliberati-l
imediat ce lama incepe sd patrundd in material. Pentru toate
celelalte tipuri de taieri, protectia trebuie sd se deschida automat.

4. Verificati functionarea corectd a arcului protectiei inferioare. Dacé
protectia sau arcul nu functioneazd in mod corespunzitor, opriti
utilizarea uneltei si efectuati lucrdrile de mentenanta necesare. Un
mecanism de protectie defect poate duce la blocarea protectiei si la
un contact accidental cu lama.

5. Nu asezati fierastraul pe bancul de lucru sau pe sol cu protectia
inferioara deschisd. Lama poate continua sa se roteasca din inertie,
ceea ce poate provoca miscdri neasteptate ale fierdstraului si poate
reprezenta un pericol pentru utilizator si pentru persoanele din
apropiere.

MASURI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

1. Nu introduceti degetele sau alte parti ale corpului in orificiul de
evacuare a aschiilor. Lama fierastraului in rotatie prezinta risc de




accidentare.

2. Nu tdiati metale. Scanteile generate de particulele metalice incinse
pot provoca incendii.

3. Nuridicati fierastraul deasupra capului in timpul utilizarii.

4. Nu folositi unealta in pozitie fixd, de exemplu, prin fixarea acesteia
pe un banc de lucru.

Cauze si avertizari privind reculul

Reculul este o reactie bruscd cauzatd de blocarea sau alinierea incorectd a
lamei, iar fierastraul se poate deplasa necontrolat in directia utilizatorului.
Blocarea lamei sau restrictionarea miscérii poate provoca recul, aruncand
fierdstraul inapoi. O aliniere gresita sau indoirea lamei poate determina
coltul posterior al dintilor sa agate piesa de lucru, impingand fierédstraul
spre utilizator.

Reculul este rezultatul utilizdrii necorespunzétoare a uneltei electrice, dar
poate fi prevenit prin respectarea urmatoarelor masuri de precautie:

1. Tineti fierdstraul ferm cu ambele maini si adoptati o pozitie laterald
atd de lama. Acest lucru va ajutd si controlatl fortele reculului
si impiedica alinierea fierdstraului cu corpul. l];norarea acestei
reguli creste riscul de accidentare, deoarece reculul poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

2. Daca lama se blocheazd, eliberati imediat butonul de pornire si
mentineti fierastraul in piesa de lucru pana cand lama se opreste
complet. Nu scoateti fierdstraul cat timp lama este incd in miscare,
deolarece acest lucru poate provoca recul si miscari bruste ale
uneltei.

3. inainte de a porni fierdstraul, atunci cand lama se afla deja in piesa
de lucru, asigurati-vd cd dintii nu ating materialul. In caz contrar,
pornirea fierastraului poate provoca recul si poate duce la miscari
necontrolate.

4. Fixati piesele lungi si subtiri pe ambele parti ale liniei de taiere
pentru a preveni reculul. Utilizati suporturi pentru a evita indoirea
materialului, deoarece sustinerea incorecta a pieselor lungi le poate
face s@ se deplaseze si sa blocheze lama.

5. Nu utilizati lame tocite sau deteriorate. Dintii uzati sau ascutiti
incorect genereaza frecare excesiva, crescand riscul de blocare a
lamei si de recul.

6. Inainte de a incepe lucrul, verificati daca adancimea si unghiul de
taiere sunt setate corect. Ajustarea acestor parametri in timpul
functionarii poate duce la blocarea lamei si la un recul brusc al
fierastraului.

7. Fiti deosebit de atenti la téieturile prin imersie sau in zonele cu
obstacole ascunse. Lama poate lovi obiecte camuflate (care nu pot
fi vazute), provocand blocarea acesteia si generand recul.

ALIMENTARE

Asigurati-vd cd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare.
Utilizarea altor acumulatori poate deteriora unealta si poate afecta
performanta acesteia. Unealta este conceputd sd functioneze cu
ac;lmbu:atori litiu-ion reincércabili Procraft 20V, oferind o putere constanta
si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

Tnainteude. a instala sau indepdrta accesoriile, asigurati-vd cé unealta este
OPRITA si deconectata din priza pentru a evita pornirea accidentala.

indepartarea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de eliberare a acumulatorului
si trageti-l in afara uneltei.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd cé
acumulatorul este in curs de incdrcare, iar indicatorul verde semnaleaza
cd incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incarcat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat
Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcétorul la priza.

2. Pentru incdrcdtoarele cu mufd, introduceti conectorul de incarcare
in portul acumulatorului. Pentru incércatoarele cu sistem glisant,
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aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcétorului si glisati-|
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Cand acumulatorul este complet incdrcat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectati incarcétorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afara din incarcétor.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incércdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incércare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie
pana cand se fixeaza si se aude un clic.

Asamblare
Instalarea sau inlocuirea lamei fierdstraului

1. Asigurati-vd ca fierdstraul este deconectat de la orice sursd
de alimentare pentru a preveni pornirea accidentald in timpul
asambldrii.

2. Blocati axul apasand butonul de blocare a axului (21) pentru a
impiedica rotirea acestuia.

3. Slabiti surubul de fixare (5) folosind cheia speciald, rotindu-| in sens
antiorar.

4. Deplasati protectia mobild (1) astfel incat sa fie complet retrasa in
carcasa de protectie (2).

5. Scoateti lama veche (dacd o inlocuiti) si asezati saiba de fixare a
lamei (4) pe ax.

6. Montati lama noua de fierastrdu (6), asigurandu-va ca sensul de
rotatie corespunde sagetilor de pe carcasa fierdstraului.

7. Asezati ferm saiba de fixare a lamei (4) pe lama noua.

8. Fixati lama strangand surubul de fixare (5) in sens orar cu cheia
speciala.

9. Verificati stabilitatea lamei pentru a va asigura ca este montata
corect si nu joacd inainte de utilizare.

Conectarea portului de extractie a prafului
A\ ATENTIE!

Pentru a lucra in conditii de siguranté si pentru a péstra zona de lucru
curata si bine vizibilg, inainte de utilizarea fierdstraului, conectati un sistem
de colectare a prafulm sau un aspirator la portul de extractie a prafului.
Indepértarea corespunzatoare a prafului minimizeaza particulele, reducand
riscurile de inhalare si ajutand la mentinerea vizibilitatii liniei de taiere.

1. Identificati portul de extractie a prafului: Localizati portul de
extractie a prafului (10) de pe fierastrau. Aici se ataseaza sistemul
de colectare a prafului sau aspiratorul.

2. Atasati furtunul aspiratorului: Introduceti furtunul sistemului de
colectare a prafului sau al aspiratorului in portul de extractie.
Asigurati-va ca furtunul este bine fixat pentru a preveni scurgerile
de praf.

3. Verificati stabilitatea conexiunii: Trageti usor de furtun pentru a va
asigura cd este conectat ferm la port. O conexiune stabila va asigura
o colectare eficientd a prafului in timpul utilizarii.

4. Porniti sistemul de colectare a prafului: Dacd utilizati un aspirator
extern sau un colector de praf, porniti-l inainte de a incepe s folositi
fierdstraul. Acest lucru va ajuta la mentinerea curdteniei, la reducerea
prafului in aer si la imbunétatirea vizibilitatii liniei de téiere.

5. incepeti lucrul: Dupd conectare, utilizati fierdstraul in mod normal.
Sistemul de colectare a prafului va capta majoritatea prafului si a
resturilor generate in timpul taierii, mentinand zona de lucru mai
curata si mai sigura.

Montarea ghidajului paralel

1. Identificati fanta pentru ghidajul paralel (8) de pe baza uneltei.

2. Introduceti ghidajul paralel in fantd si reglati-l la latimea doritd, in
functie de distanta pe care doriti s@ o mentineti fatd de marginea
piesei de lucru.

3. Fixati ghidajul paralel strangand surubul de reglare (20), asigurandu-
vé cé este stabil si nu se va deplasa in timpul tierii.
Reglarea unghiului de taiere

1. Identificati suruburile de reglare a unghiului (18), situate in partea
frontala si posterioard a fierastraului.

2. Slabiti suruburile rotindu-le in sens antiorar.

3. Ajustati unghiul dorit inclindnd fierdstrdul in pozitia necesard,
utilizand scala pentru unghiuri (19) ca referinta pentru precizie.

4. Strangeti suruburile de reglare a unghiului rotindu-le in sens orar
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pentru a fixa lama in pozitia selectatd.

5. Verificati din nou setarea pentru a va asigura ca unghiul este stabil
inainte de a incepe tdierea.

Reglarea adancimii de taiere

1. Identificati levierul de reglare a adancimii (13), situat langa baza
uneltei (7).

2. Eliberati levierul de reglare a adancimii tragandu-| pentru deblocare.

3. Ridicati sau coborati baza uneltei pentru a ajusta adancimea lamei,
astfel incat aceasta sd iasd doar cat este necesar dincolo de
grosimea piesei de lucru.

4. Blocati levierul de reglare a adancimii impingandu-l inapoi in pozitie,
asigurand fixarea setarii.

5. Verificati reglajul pentru a vd asigura cé este bine fixat si cd lama se
extinde cat este necesar inainte de a incepe téierea.

Functionarea comutatorului
A\ ATENTIE!

inainte de utilizare, verificati intotdeauna daca comutatorul functioneazé
corect. Dupd eliberare, acesta trebuie s revind automat in pozitia ,Oprit”.

1. Apésati butonul de sigurantd (16) pentru a debloca comutatorul.
Aceasta masura previne activarea accidentald a fierastraului.

2. Apasati comutatorul (17) pentru a porni fierdstraul si mentineti-l
apasat in timpul utilizarii.

3. Pentru a opri fierdstraul, eliberati comutatorul (17). Unealta va
incepe imediat sa se opreascd, iar comutatorul trebuie sa revind
automat in pozitia ,Oprit".

Utilizarea fierastraului
1. Asigurati-va cd zona de lucru este curatd, bine iluminata si fara
obstacole. Fixati piesa de lucru pe o suprafatd stabild pentru a
preveni deplasarea acesteia in timpul taierii.

2. Asezati fierdstraul pe piesa de lucru astfel incat baza uneltei (7) sa
se sprijine uniform. Aliniati lama cu linia de tdiere.

3. Dupa pozitionare, porniti fierdstraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maxima inainte de a incepe tdierea. Acest lucru contribuie la
obtinerea unor taieturi mai precise si mai curate, reducand riscul de
blocare a lamei in material.

4. Ghidati fierdstraul de-a lungul liniei marcate cu miscari constante si
controlate, lasand lama s taie fard a aplica o forta excesiva.

5. Dupa finalizarea téieturii, eliberati comutatorul si asteptati oprirea
completd a lamei inainte de a ridica fierastraul de pe piesa de lucru.
Nu ridicati fierdstraul cat timp lama este inca in miscare, pentru a
evita riscul de recul.

6. Deconectati fierdstraul de la sursa de alimentare, lasati-l sé se
raceascd dacd este necesar si curatati eventualele resturi de
praf sau aschii de pe lamd si alte componente. Inspectati unealta
pentru eventuale semne de uzurd sau daca sunt necesare lucriri de
intretinere inainte de depozitare.

Utilizarea ghidajului paralel

1. Asezati fierastraul pe piesa de lucru, asigurandu-va ca baza uneltei
este sprijinitd uniform, si aliniati ghidajul paralel de-a lungul marginii
materialului. Acesta va ajuta la mentinerea unei tdieri drepte si
uniforme pe toatd lungimea.

2. Dupa pozitionare, porniti fierdstraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maxima. Apoi, ghidati fierdstraul de-a lungul liniei marcate,
lasand ghidajul paralel s& mentind o distantd constantd fata de
marginea piesei de lucru.

3. Aplicati o presiune usoard si constanta spre ghidajul paralel in timpul
taierii. Acest lucru va ajuta fierastraul sa ramana aliniat, asigurand o
tdiere precisd si uniforma.

4. Dupi finalizare, eliberati comutatorul si asteptati oprirea completd a
lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.

INTRETINERE SI DEPOZITARE

inainte de orice lucrare de intretinere preventivé, asigurati-va cé fierastraul
este oprit si deconectat de la sursa de alimentare.

Curatarea fierastraului

Dupa fiecare utilizare, deconectati fierastraul de la sursa de alimentare si
lasati-l sd se raceascd complet. Folositi o perie moale sau o céarpa pentru
a indeparta rumegusul, resturile si depunerile de pe lama, baza uneltei si
fantele/orificiile de aerisire. Evitati utilizarea substantelor chimice agresive
sau a solventilor care ar putea deteriora unealta.

Inspectarea lamei

Verificati periodic lama fierdstréului pentru semne de uzurg, tocire sau
deteriorare. Inlocuiti lama dacd observati dinti tociti sau ciobiti, deoarece o
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lamé deterioratd poate afecta performanta taierii si siguranta utilizatorului.

Depozitare

Pastrati fierastraul intr-un loc uscat si curat, ferit de lumina directa a
soarelui si de temperaturi extreme. Dacad este posibil, folositi 0 huséd sau un
invelis de protectie pentru a preveni acumularea de praf si pentru a proteja
unea:ta de umiditate. Depozitati fierdstraul intr-un loc sigur, inaccesibil
copiilor.

Inspectare periodica

Verificati periodic toate suruburile, bolturile si conexiunile pentru a
vé asigura cd sunt bine stranse si sigure. Piesele slébite pot afecta
performanta si siguranta uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzdtoare, descarcati baterie complet atunci cénd
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ ZL‘H«;n In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatéd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

¢, Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUS KORFURESZ
PCA38
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell PCA38-BB
Motor tipusa Kefe nélkiili
Névleges fesziiltség (V, allandd dramd) 20
Uresjarati fordulatszdm (perc™) 4000
A fiirészlap atmérdje (mm) 185
Rogzit6furat atmérdje (mm) 20
Fogak szdma 24T




Maximalis vagasi magassag (mm)

-90° 0-62
-45° 0-42
Alaplap mérete (mm) 167*300
Forgacskivezetd cso belsé/kiilsé atmérsje (mm) 35/40

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomdsszint (dB (A)) LpA=100
Mért hangteljesitményszint (dB (A)) LwA=108
Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=3
Garantalt hangteljesitményszint (dB (A)) LwA=111
Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatarozott éltaldnos rezgésszint
és K mérési bizonytalanséag:

Rezgésszint (m/s?) 4.93
Mérési bizonytalansdg K (m/s?) 15
Védelmi szint IPX0

Erintésvédelmi osztaly I

Saly EPTA (4 Ah akkumulatorral egyiitt) (kg) 3.8
Szerszam stlya akkumuldtor nélkiil (kg) 32
Saly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 3.6
Akkumulator (nem tartozék)

Névleges fesziiltség (V, dlland6 aramu) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacités (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté (nem tartozék)

Ereemksgr?;iiafe(;zzﬁ)ltség (V, valtakoz6 drama) 220-240/50
Névleges teljesitmény (W) 45
Kimeneti fesziiltség (V, allandé drama) 20
Kimeneti dram (A) 1.8

Erintésvédelmi osztély I

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miiszaki éllapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati modjatél fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténé
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idétartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovébbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
1. Mozgathat6 véddburkolat

2. Rogzitett védéburkolat

3. Fogantyl a mozgathaté
védoburkolat kinyitdsdhoz

11. F6 fogantyd

12. Segédfogantyu

13. Vagasmélység bedllitd kar

14. Akkumulétor/akkumulatortartd

4. Flirészlap rogzit alatét rekesz
5. RGgzitd csavar 15. Biztonsagi gomb
6. Flrészlap 16. Bekapcsold gomb
7. Alaplap 17. D6lésszog-rogzitd csavart
8. Parhuzamos iitkoz6hoz valé 18. D6lésszog-skéla

it 19. Parhuzamos iitk6z6 bedllité
9. Motorhdz csavarja

10. Poreltévolité csé 20. Ors6 rogzitd gombja
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SZALLITASI KESZLET TARTALMA*

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a széllitési készlet tartalma a vésarlds
orszégatol fuggden valtozhat. A széllitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informacickért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft PCA38 akkumulatoros korflirészek sokoldali és megbizhatd
szerszamok, amelyeket a fa hatékony flirészelésére terveztek otthoni és
DIY- projektekben. Ezek a flirészek preciz és tiszta vagasokat biztositanak,
igy idedlisak olyan feladatok elvégzéséhez, mint a bitorgyartas, feltjitas és
egyéb haztartasi munkak.

Az ergonomikus fogantyiknak és a d6lésszog és a vagasi mélység
beallitasdra szolgalé intuitiv rendszernek kdszonhetéen mindkét
modell egyszer(iséget és kényelmet biztosit az iizemeltetés kozben.
Az akkumulatoros kialakitds javitja a mobilitast és a kényelmet, mig a
mozgathat6 és rogzitett védéburkolatok ndvelik a biztonsagot, megvédve
a felhasznalot az esetleges sériilésektdl.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

A\ vigyAzAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetéssel, utasitassal, dbraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az bsszes figyelmeztetést és utasitést a késobbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tilzott zajtol.
Olvassa el a hasznélati Gtmutatét.

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkozé Eurépai iranyelvek alapveté biztonsagi
elGirasainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfelel6ségi jel.

Garantalt hangteljesitményszint.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS KORFURESZHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ
1. Tartsa tdvol a kezét a végési teriilettdl, és ne érintse meg a
flirészlapot. A maésik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, az segit megvédeni
a flirészlap éltal okozott vagasoktdl. Ha a keze beakadt a vagési
teriiletbe, a forgé flirészlap sulyos sariiléseket okozhat.

2. Ne tartsa a kezét a munkadarab alatt. A véddburkolat nem
tud megvédeni a flrészlapnak a munkadarab alatt torténd
megérintésétél, ami a kéznek a flirészlappal valo véletlen
érintkezéséhez és sériiléshez vezethet.

3. Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagatdl fiiggéen.
A flrészlap nem éllhat ki a munkadarabbdl a fog teljes magassagnal
nagyobb mértékben. A nem megfeleld mélységbeallitas a fiirészlap
elakadasahoz vezethet, ami noveli a visszarligds és a firész feletti
iranyithatdsag elvesztésének kockazatat.
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4. Ne tartsa a flirészelendd munkadarabot a kezében vagy az 6lében.
Rogzitse a munkadarabot stabil tartéra. Ez azért fontos, hogy
minimalisra csokkentse a flirészlappal val6 érintkezés kockazatat
és az elakadds veszélyét. A rogzitetlen munkadarab elmozdulhat,
novelve az elakadds és a visszarlgés valdszinliségét.

5. A fiirészt csak a fogantyik szigetelt feliileténél fogja meg, ha
olyan munkét végez, amelynek soran fennall a vezetékekkel vald
érintkezésének veszélye. A flirész fém részei fesziltség ala
keriilhetnek, ha vezetékekkel érintkeznek, ami veszélyes a kezelére,
mivel a flirész szigeteletlen részein végzett munka soran aramiités
kdvetkezhet be.

6. Hosszirdnyd végéasokndl mindig hasznéljon iitkoz6t vagy egyenes
vezetérudat. Ez noveli a pontossdgot és csokkenti az elakadas
veszélyét. A vezetérid hianya noveli a fiirészlap elakaddsanak
kockazatdt, ami a fiirész feletti iranyithatosag elvesztéséhez
vezethet.

7. Haszndlion megfelelé méreti és megfelelé  rogzitéfuratd
flirészlapokat. A nem megfelel6  fiirészlapok vibralhatnak,
és a flrész feletti iranyithatosdg elvesztését okozhatjak. A
nem megfeleld flirészlapok hasznalata vibraciohoz és instabil
miikodéshez vezethet, ami nagy fordulatszdmnal veszélyes.

8. Ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelG alatéteket és csavarokat
a flrészlap rogzitéséhez. Ezeket az elemeket kifejezetten ehhez
a flrészhez tervezték a biztonsag érdekében. A nem megfeleld
rogzitdelemek meglazithatjak a flrészlapot, és annak elmozdulasat
okozhatjak, ami varatlan vészhelyzethez vezethet.

9. Ne hasznéljon csiszolokorongokat ezzel a flirésszel. A fiirészt
kizérélag flirészlapokkal vald hasznédlatra tervezték, és a
csiszolokorongok hasznalata nem biztonsagos koriilményekhez
vezethet. A csiszolékorongok eltdrhetnek vagy befolydsolhatjdk a
flirész mikodését, ami személyi sériilésekhez vezethet.

A BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES FELTETELEI AZ ALSO
VEDOBURKOLATTAL
1. Haszndlat el6tt ellenérizze az als6 védéburkolat megfeleld
miikodését. Gy6zGdjon meg arrdl, hogy az alsd védéburkolat
elakadas nélkiil nyilik és zarodik. Soha ne rogzitse azt nyitott
helyzetében, mert a véddburkolat nem megfelelé6 mikodése noveli a
flireszlappal vald érintkezés és a sériilések kockazatat.

2. Afiirész leesése esetén a védéburkolat eldeformélodhat. Ellendrizze
azt a védéburkolat fogantytjaval, és gy6z6djon meg arrél, hogy az
szabadon mozog, és nem ér hozza a fiirészlaphoz vagy a flirész
mas részeihez. Ezt az ellen6rzést minden alkalommal el kell végezni,
amikor a délésszdget és a vagasmélységet valtoztatja meg.

3. Csak kivételes esetekben nyissa ki kézzel az alsé véddburkolatot, pl.
meriil6 vagy dsszetett vagas soran. Ezekben az esetekben hasznalja
a védoburkolat fogantyujat, és azonnal engedje el a fogantyut,
amikor a fiirészlap elkezd belemeriilni az anyagba. Minden més
tipusti vagasnal a véddburkolatnak automatikusan ki kell nyilnia.

4. Ellenérizze az alsé véddburkolat rugdjanak mikodését. Ha a
véddburkolat és a rugd nem miikadik megfelelden, hagyja abba
a munkat, és javitsa meg a szerszamot, mivel a védoburkolat
sériilt mechanizmusa beszorulhat, és véletleniil érintkezhet a
flirészlappal.

. Ne hagyja a flirészt a munkafeliileten a nyitott als6 véddburkolataval.
A tehetetlenség hatdsdra mozgd fiirészlap beakadhat a
munkafeliiletbe, ami a flirész irdnyithatatlan mozgéasahoz vezethet,
és ez veszélyes a felhaszndldra és a munkahely koriil tart6zkoddkra
nézve.

KIEGESZITG BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

1. Ne dugja be az ujjait vagy mas testrészeit a forgacskidobd nyilasba.
Sériilésveszély all fenn a forgd flirészlap miatt.

2. Ne végezzen fémvégast. A felheviilt fémrészecskékbdl szarmazo
szikrék tiizet okozhatnak.

3. Munka kdzben ne emelje fel a fiirészt a feje folé.

4. Ne haszndlia a szerszamot helyhez kotott helyzetben, pl.
munkapadhoz régzitve.

o

A visszartigas okai és a figyelmeztetések

A visszarigas egy hirtelen reakcid, amely a flirészlap beakadasakor
vagy elferdilésekor jelentkezik, ami a flirész iranyithatatlan mozgasahoz
vezethet a kezel fele. Az elakadt vagy beszorult firészlap ,visszarigast”
okozhat, amikor a fiirész hatrafelé Iokédik. A flrészlap elferdilésé
vagy hajlitdsa miatt a fiirészlap fogainak hatulsé éle beleakadhat a
munkadarabba, és a fiirész a kezel6 felé [6kddik.

A visszarligas az elektromos szerszdm nem megfeleld hasznalatanak

kovetkezménye, de az aldbbi biztonsdgi intézkedések betartdsaval
elkeriilhetd:

1. Fogja meg a fiirészt biztonsdgosan két kézzel, és soha ne alljon
egy vonalban a fiirészlappal. Ez segit szabélyozni a visszartgési
eroket, és megakadalyozza, hogy a fiirészlap egy vonalba keriiljon
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a kezel6vel, mivel ennek elmulasztésa noveli a sériilés kockézatat,
mivel a visszarligds miatt a kezel§ elveszitheti a flirész feletti
iranyithatésagot.

2. Ha a fiirészlap elakad, azonnal engedje el a bekapcsolégombot,
és tartsa a flirészt a helyén, amig a fiirészlap teljesen le nem all.
Soha ne prébélja meg kivenni a flirészt a munkadarabbdl, mig a
fiirészlap forog, mivel a fiirész eltavolitasanak kisérlete a flrészlap
megallasa elott ,visszarigast” és a firész hirtelen kilokodését
eredményezheti.

3. Miel6tt bekapcsolna a fiirészt, mikdzben az a munkadarabban van,
gy6zddjon meg arrdl, hogy a firészlap fogai nem érintkeznek az
anyaggal. Ellenkezé esetben a fiirész Ujrainditasakor visszarigas
Iéphet fel, ami noveli annak a kockéazatét, hogy a flirész az indités
sordn irdnyithatatlanul kilokédjon.

4. Avékony és hosszt munkadarabokat a vagasi vonal mindkét oldalan
rogzitse biztonsdgosan, hogy megakadélyozza a visszarlgast.
Hasznéljon tamasztékokat az anyag elhajldsdnak elkeriilése
érdekében, mivel a hosszi munkadarabok nem megfelel6 rogzitése a
munkadarabok elmozdulasét és a fiirészlap elakadésat okozhatja.

5. Ne hasznaljon tompa vagy sériilt firészlapokat. A kopott vagy nem
megfeleléen élezett fogak tlzott strlédast okoznak, ami noveli a
flirészlap elakadasanak és visszartigasanak kockazatat.

6. A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a
vagasmélység és a ddlésszog megfelelden van-e bedllitva. Ezeknek
a paramétereknek a mikodés kozbeni megvaltoztatasa a flirészlap
elakadasét és a flirész hirtelen megrandulasat okozhatja.

7. Legyen kiilonosen dvatos, ha bemeriild vagasokat végez, vagy
olyan teriileteken |évé vagasokat, ahol rejtett akadalyok vannak. A
flirészlap rejtett targyakba iitkozhet, ami a szerszam elakaddséhoz
és visszarligdsahoz vezethet.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok (2
Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumulatorok haszndlata karosithatja
a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra szantak,
hogy Procraft 20 V-os (jratdlthetd litium-ion akkumuldtorokkal mikadjon,
amelyek stabil és megbizhaté miikodést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumulator eltavolitdséhoz nyomja meg az akkumuldtor eliilsd
részén lévG gombot (12), és ezzel egyidejileg vegye ki az akkumuldtort
a szerszambol.

Az akl toltésére K

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelzo azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet toltottségjelz6. A toltottsegi szint
ellendrzéséhez nyomja meg az akkumulatoron lévs toltésellenérzo
gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség.

2 LED: 50%-0s toltottség.

3 LED: 75%-0s toltottség.

4 LED: teljes toltottség

Lépésrél Iépésre torténd Utmutatds:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd toltok esetén dugja be a tolté dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozéjdba. A slide-in tipusd tdltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkzésig helyezze be az akkumulatort.

3. A piros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a tdltés folyamatban van.
4. Amikor a toltés befejez6dott, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Valassza le a tolt6t az akkumulatorrdl és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumulétort a tolt6bal.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumulator toltésellenérzé gombjat,
hogy az akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a toltottségi
szintet.

Az akkumulator behelyezése

lgazitsa az akkumulétort a szerszamon |évé horonyhoz, majd csusztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.




Osszeszerelés
A fiirészlap felszerelése vagy cseréje
1. Gyo6zédjon meg arrdl, hogy a flrész minden aramforrasrél le

van vélasztva, hogy elkeriilje az Gsszeszerelés kozbeni véletlen
bekapcsolast.

2. Rogzitse az ors6t az orsé rogzité gombjanak (21) megnyomasaval,
hogy megakadalyozza a forgasat.

3. Lazitsa meg a rogzit6 csavart (5) specialis kulccsal.

4. Cslsztassa a mozgathat6 véddburkolatot (1) Ugy, hogy az teljesen
beleilleszkedjen a rogzitett véddburkolatba (2).

5. Tavolitsa el a régi flirészlapot (ha cseréli), és szerelje fel a rogzité
alatétet (4) az orsora.

6. Szerelje fel az Uj fiirészlapot (6), ligyelve arra, hogy forgasiranya
megfeleljen a korfiirész testén lévé nyilaknak.

7. Szerelje fel a rogzitd alatétet (4) az qj flrészlapra.

8. Rogzitse a flirészlapot a rogzitd csavar (5) meghtzasaval a specialis
kulccsal.

9. A munka megkezdése el6tt ellendrizze a fiirészlap stabilitdsat, hogy
megbizonyosodjon arrdl, hogy megfeleléen van-e felszerelve, és
nincs-e holtjaték.

A parhuzamos iitkozo felszerelése

1. Keresse meg a parhuzamos iitk6z6hoz vald furatot (8) az alaplapon.

2. Helyezze be a parhuzamos iitkoz6t a furatba, és allitsa be a helyzetét
a kivant szélességre, attdl fiiggéen, hogy milyen tavolsagot szeretne
tartani a munkadarab szélétol.

3. Rogzitse a péarhuzamos (itkoz6t a parhuzamos iitkdzé rogzitd
csavarjanak (20) meghdzaséval, hogy biztonsdgosan rogzitse és
megakadalyozza, hogy vagas kézben elmozduljon.

A végas ddlésszogének beallitisa

1. ;(er;asse meg a flirész elején taldlhatd dolésszog-rogzitd csavart
18).

2. Lazitsa meg a csavarokat az dramutatd jaraséaval ellentétes iranyban
elforgatva.

3. Allitsa be a kivant dolésszoget tgy, hogy a fiirészt a kivant helyzetbe
donti, a pontossag érdekében a dGlésszig-skala (19) segitségével

4. Hizza meg a d6lésszog-rogzité csavarokat az éramutato jarasaval
megegyez6 iranyban elforgatva, hogy a fiirészlapot a kivélasztott
délésszdgben rogzitse.

5. A vagas megkezdése el6tt ellendrizze Ujra a bedllitast, hogy
gy6zadjon meg arrdl, hogy a délésszog rogzitett és stabil.

A vagasmélység beallitasa

1. Keresse meg a vagasmélység beallité kart (13), amely az alaplap (7)
kdzelében taldlhato.

2. lLazitsa meg a vagasmélység beallit6 kart a kioldashoz hizéssal.

3. A vagasmélység bedllitdséhoz emelje fel vagy engedje le az
alaplapot, ligyelve arra, hogy a fiirészlap kissé tdlnydljon a
munkadarab vastagsagan.

4. A bedllitas rogzitéséhez rogzitse a vagdsmélység beallitd kart az
eredeti helyzetbe val6 visszahelyezésével.

5. Avégés megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a vagdsmélység
megfeleléen van bedllitva, a kar biztonsdgosan van rogzitve, és a
fiirészlap megfelel6 tavolséagra all ki.

Kapcsolasi miivelet
/\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
megfeleléen mikddik-e. Elengedés utdn a Be-/Ki kapcsolénak konnyen
vissza kell térnie ,KI" 4llasba.

1. Nyomja meg a biztonsdgi gombot (16) a bekapcsold gomb
feloldasahoz. Ez a lépés megakadalyozza a firész véletlen
bekapcsolasat.

2. Kapcsolja be a fiirészt a bekapcsolé gomb (17) megnyomasaval. A
gombot mikddés kozben tartsa lenyomva.

3. A PCA38 modellnél lehetéség van a sebesség bedllitisara a
bekapcsolé gomb megnyomasaval.

4. A fiirész kikapcsoldsahoz engedje fel a bekapcsolé gombot (17). A
szerszam elkezd leallni, és a kapcsoldnak automatikusan vissza kell
térnie a ,kikapcsolt” helyzetbe.

A fiirész hasznalata
1. Gydzddjon meg arrél, hogy a munkateriilet tiszta, j6I megvilagitott

és rendezett. ROgzitse a munkadarabot stabil feliiletre, hogy
megakadalyozza az elmozduldsét vagas kozben.

2. Helyezze a fiirészt a munkadarabra gy, hogy az alaplap (7)
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vizszintesen legyen. Igazitsa a flirészlapot a vagasi vonalhoz.

3. Miutan a fiirészt a helyére éllitotta, kapcsolja be, és hagyja, hogy
a flrészlap elérje teljes sebességét, mielott elkezdi a vagast. Ez
eldsegiti a simabb és pontosabb vagéds elvégzését, és csokkenti
a flrészlap beszoruldsanak vagy az anyagban vald elakadasanak
kockazatat.

4. Vezesse a flirészt a kivant vonal mentén egyenletes, ellendrzott
mozdulatokkal, hagyva, hogy a fiirészlap tulzott erd kifejtése
nélkiil végezze el a munkajat. Hosszirdnyd végéashoz szerelje fel
és hasznalja a parhuzamos iitk6z6t (20) a nagyobb pontossag és
iranyithatosag erdekében.

5. A végés befejezése utdn engedje el a bekapcsold gombot, és varja
meg, amig a firészlap teljesen leall, mielGtt felemeli a fiirészt a
munkadarabrol. Keriilje a flrész felemelését, mikozben a fiirészlap
még forog, hogy elkerilje a visszartgas kockazatat.

6. Valassza le a fiirészt az dramforrasrol, hagyja lehdilni, ha sziikséges,
és tavolitson el minden tormeléket vagy port a fiirészlaprol és a
flirész alkatrészeirdl. Tarolds el6tt ellencrizze a szerszdmot kopas
vagy karbantartasi igény szempontjabél.

A parhuzamos iitkozé hasznalata
1. Helyezze a firészt gy, hogy az alaplap laposan fekiidjon a
munkadarabon, és igazitsa a parhuzamos (tkoz6t az anyag
széléhez. Az iitkdz0 az él kdvetésével segit az egyenes és egyenletes
végds fenntartaséban.

2. Azelhelyezés utan kapcsolja be a fiirészt, és hagyja, hogy a flrészlap
elérje teljes sebességét. Ezutan vezesse a flirészt a megjeldlt vonal
mentén Ugy, hogy a parhuzamos iitk6z6 a munkadarab szélétél
egyenletes tavolsagot tartson.

3. Finom, egyenletes nyomdst gyakoroljon a parhuzamos iitk6z6 felé,
a végasi vonal menten haladva. Ez segit a f(irésznek a kivant palyan
maradni, biztositva a sima és pontos vagast.

4. A vagas befejezése utan engedje el a bekapcsold gombot, és varja
meg, amig a firészlap teljesen ledll, miel6tt leemeli a fiirészt a
munkadarabrol.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartas elétt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van vélasztva a haldzatrol.

Fiirész tisztitasa

Minden hasznalat utan valassza le a flirészt az aramforrasrdl, és hagyja
teljesen lehdilni. Egy puha kefével vagy kendével tavolitsa el a firészlaprol,
az alaplaprdl és a szell6zonyilasokrol a flrészport, a tormeléket és a
barmilyen lerakédasokat. Keriilje az agressziv vegyszerek vagy oldészerek
hasznalatat, amelyek karosithatjék a szerszamot.

A fiirészlap ellendrzése

Rendszeresen ellendrizze a flirészlapot a kopds, tompasédg vagy sériilés
jeleinek szempontjahdl. Cserélje ki a flirészlapot, ha tompa vagy toredezett
fogakat észlel, mivel a sériilt flrészlap ronthatja a vagasi teljesitményt és
a biztonségot.

Tarolas

Tarolja a flirészt széraz és tiszta helyen, tavol a kozvetlen napfénytél és
szélsdséges homérsékletektdl. Ha lehetséges, hasznéljon véddtokot
vagy dobozt, hogy megakadélyozza a por felhalmozodasat, és védje a
szerszamot a nedvességtol. Tartsa a flirészt biztonsagos, gyermekek
szamara hozzaférhetetlen helyen.

Rendszeres ellendrzés

Rendszeresen ellendrizze az Osszes csavart és csatlakozést, hogy
megbizonyosodjon azok biztonsdgos meghizésarél és rogzitésérol.
A meglazult kot6elemek csokkenthetik a szerszdm teljesitményét és
befolyasolhatjdk munkavégzés biztonsagat.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd miikodése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartdsokat és bedllitdsokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizérélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

PRO-CRAFT
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KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si

elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ L“<’in confor.rnitat.e. cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
“TON TN despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si

sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

4> Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdséra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja k6zuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonaséval torténd szallitaskor (pl.:
repiil6vel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jellésre vonatkozo
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szallitdsra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
elirasokat is.

RU | PYCCKWiA
AKKYMYJIATOPHASl LUPKYJNIAPHAA NUNA

PCA38

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKHU
Mopenb PCA38-BB
Tun asuratens Brushless
HomuHanbHoe Hanpsixenue (B noctosHHoe) 20
CKOpOCTb Ha X0NI0CTOM X0AY (MuHT) 4000
[lnametp nunbHoro gucka (Mm) 185
MocapouHblii guameTp (MM) 20
Konuyectso 3y6beB 24T
MakcumanbHas BbicoTa nponuna (Mm)
90° 0-62
-45° 0-42
Paamepbl OMopHoii NAUTbI (MM) 167*300
[lnameTp natpy6ka CTPYXKOOTBOAA BHYTPEHHMIA/ 35/40

BHELHUI (MM)
3HayeHuns ypoBHs LWyMa, onpefieNieHHble B CooTBETCTBUN C EN
62841-2-5:

YpoBeHb 3BYKOBOr0 AaBnexns (ab(A)) LpA=100

W3MepeHHbIit ypoBeHb 3BYKOBOI MowHOCTY (AB(A)) LwA=108

Morpewrocts K (aB(A)) K=3

[apaHTMPOBaHHbIA YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH LwA=111
(ab(A))

PRO-CRAFT

MonHble 3HaYeHus Bu6pauvm W NOrPeLHoCTb Kl onpepeneHHble B
cootBetcTBum ¢ EN 62841-2-5:

YpoBeHb BUGpaLum (m/c?) 4.93
MorpewHocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3aLuThl IPX0

Knacc 3awutbl 1]

Bec EPTA (c akkymynsTopom 4 Au) (kr) 3.8
Bec uHcTpymeHTa 6e3 akkymynstopa (kr) 32
Bec (Bkntouas akceccyapbl) (kr) 3.6

YpoBeHb 3awuThbl

Knacc 3awuTbl 20

Bec EPTA (c akkymynsatopoM 4 Au) (kr) Li-ion
Bec MHCTPyMeHTa Ge3 akkymynsTopa (Kr) 2.0/4.0/8.0
Bec (Bkntoyas akceccyapbi) (Kr)

5);(;/:::: (Hrall-lr)lpameune (B nepemeHHoe) 220-240/50
HomuHanbHas MowHocTs (BT) 45
BbixogHoe HanpskeHue (B mocTosHHOE) 20
BbixopHoiA TOK (A) 1.8

Knacc sawutbl ]

A MPEAYNPEXXAEHUE: 3asBneHHble ypoBHN BUGPaLMM U Wyma CO-
OTBETCTBYOT OCHOBHbIM 0611aCTAM MPUMEHEHUst UHCTPYMeHTa. OfHaKo,
€C/IM MHCTPYMEHT UCMIONb3YeTCs ANS APYTUX Leneid, ¢ ApyruMi NpUHaj-
NEXHOCTSMMU UK B NJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHY LLyMa U BU-
6paLuii MOryT OTANYATLCA. ITO MOXET 3HAUUTENbHO YBEMYUTD YPOBEHD
BO3/1E/iCTBYSA B TeYeHHe BCero paoyero nepuoaa. YpoBHM Wyma i Bu6pa-
Luu ByAYT BapbUPOBATLCA B 3aBUCUMOCTH OT CNOCOB0B UCMONb30BAHUS
9N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILWATH YPOBHM, yKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. 3TU YPOBHM LWyMa W BUBPALMK MOTYT UCMONbL3O-
BaTbCA ANl CPaBHEHUS OJHOTO MHCTPYMEHTA C APYTAM W ANl NpeABapu-
TEeNbHOI OLEHKN BO3AEICTBUA. TOYHAn OLEHKa HarpysKu Takxe AoMXHa
Y4UTbIBATb BPEMS, KOTja MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UK PaGOTaeT, HO He 1C-
NoNb3YeTCA. ITO MOXET 3HAUNTENBHO CHU3UTD OBLLYIO HArpy3Ky B Teye-
Hue paboyero nepuoaa. OnpefenuTe AONONHUTENbHbIE MEpb Ge30MacHo-
CTU ANSl 3aLUMTbl OMepaTopa, Takue Kak: 06CNyKNBAHNE UHCTPYMEHTa
NPUHAANEXHOCTElA, COrpeBaHue pyK, UCMONb30BaHNe 3aLUThI CAyXa U op-
raHusauus paéoyero npotecca.

OMUCAHUE YACTEN (*PUC. 1)

10. OcHoBHas pykosiTka

11. lononHuTenbHas pykosTka
12. Pblyar perynupoBKy ray6uHbl

13. Akkymynstop/oTcek ans
akkymynsTopa

14. Knonka npefioxpaHutens
15. Knonka BknoyeHus

1. TopBMKHbBIN 3aLNTHBIA KOXYX
2. HenopBWXHbIii 3aLLUTHbIi
KOXYyX
Pyyka Ans OTKPbITUS MOABMXK-
HOrO KOXyXa

3. MpwkuMHas Wwaitba nunbHoro
Aucka

4. TIPWXUMHOI BUHT 16. BUHT perynupoBKi yrna

5. MunbHbIil guck HaK/0Ha

6. OnopHas nnuta 17. Wkana yrna HaknoHa

7. OtBepcTue pns napannenbHoro 18. BUHT perynnpoBku napannens-
ynopa HOro ynopa

8. Kopnyc asuraten 19. Gukcatop wWnnHAens

9. Matpy6ok ans yaanewus noinu  20. Lkana rny6utb

COAEPXXWMOE NOCTABKU*
1. PykoBOACTBO nonb3oBatens
2. UupkynspHas nuna
3. CneumanbHblii K1ty
4. MapannenbHblit ynop
* [oxanylicta, o6paTuTe BHUMaHNE, 4TO COAEPXKMUMOE ynakoBKM MOXET OT-
JIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI MOKYNKM. [I151 MONyYeHUs KOHKPETHOI

MHpOPMALMM O COAEPXMMOM BalLIeli IOCTaBKM 06PATUTEC K BALIMM MECT-
HbIM AUCTPUBLIOTOPAM.

AkkymynsitopHas nuna Procraft PCA38 — 310 yHUBepcanbHblii 1 HafExX-




HbIl MHCTPYMEHT, NpefHa3HayeHHblit Ans 3dGEeKTUBHONA pacnunoBku
ZpeBecuHbl B JoMalHux v DIY-npoekTax. 3Ta nuna oGecneynsaeT ToY-
HbI 1 YNCTbIi Pes, 4To Aenaet eé uaeanbHo ANA Takux 3afay, Kak uaro-
TOBNEHME MeGENH, PEMOHT U Apyrue 6bITOBbIE PaBOTbI.

Bnarogapsi 3proHOMUYHOI PYKOSITKE W UHTYUTUBHO MOHATHOM cuUCTeMe
PerynupoBKM yria HaknoHa W rNyGuHbl pesa, nuna obecneynsaet yao6-
CTBO ¥ KOMQOPT Npy aKcnayaTaLmun. AKKyMYynsITOPHbIA AU3aiiH yiyJlia-
€T MOGULHOCTb U YA0GCTBO, @ MOABUXKHbIii M HEMOABIXKHBIN 3aLynTHbIE
KOXYX) MOBbILAOT 6€30MacHOCTb, 3alluilas N0b30BaTeNs 0T BOIMOX-
HOIi TPaBMbI.

MPABWUJIA TEXHUKW BE3OIMACHOCTHU

/\ OCTOPOXHO! OsnakombTech co Bcemn npeaynpeXaeHnamu no

TH, YKa WNNIOCTY uT Xapak-
TEepUCTUKAMK, NMPe/ioCTaBNeHHbIMU BMECTE C JIaHHOH 3NeKTpU4ecKoi
MalKHOA. HeBbiNoNHEHNe BCeX MPUBEAEHHbIX HWKE YKasaHuit MOXeT
NPUBECTN K NOPaXEHUIO 3N1EKTPUYECKUM TOKOM ¢ (vmu¥ K TAXenomy Te-
NecHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCE NPeAyNpexAeHust U UHCTPYKLUN ANS CIPABKY.

TepMUH «3NeKTpUYeckas MalmuHa» UM «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B TUX
npeaynpex/eHnsX OTHOCUTCA K Balleil paboTatoLLeil oT CeTH aNeKTpuye-
CKOIA MaluHe unn

YCNOBHbIE 0O603HAYEHUSA U CUMBOJIbl

BCeI’Aa HEHGBBVITE 3allUTHbIE OYKK — 3aLLMLLALOT rasa
OT YacTuu 1 onunok.

Hocute NbinesawnTHyo Macky - anAOTBpaLLlaeT
BAbIXaHWe YacTul ApeBecuHbl.

HocuTe 3alwuTHble HayWHUKM — 3aluwaloT cayx ot
4pe3MepHOro Wyma.

lMpoyTtnTe MHCTPYKLMK

06Lee npefynpexpeHue 06 onacHocTU

COOTBETCTBME C OCHOBHbIMU CTaHfjapTamu no 6e30-
NacHOCTW NPUMeHUMbIX EBponeiickux AUpexkTus.

~>OO@

EBpasuiicknii 3HaK COOTBETCTBUA.

EAL
¥
S
90:

OCOBEHHLIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU ANiA
LUWPKYNAPHBIX NN

YKA3AHUA MEP BE30MACHOCTH NPU BbINOJIHEHUMN BCEX
OMEPALIMK
1. He gonyckaiite nonaganus pyk B 30Hy TUAEHWUA U He NPUKacaiTech
K NUIbHOMY ANCKY. [lepkuTe BTOPYIO PYKy Ha AONOMHUTENbHON Y-
KOATKE MK Kopnyce ABuraTens. YAepxaHue nuibl 06eMMu pykamu
NOMOraeT 3aliTUTb UX OT NOpesa NUbHbIM AUCKoM. Mpu nonaga-
HUW PYKK B 30HY MUNEHUA MOXHO MONYYUTb CEPbE3HbIE TPABMbI OT
BPALLAIOLLErocs MUbHOMO AUCKA.

2. [lepxuTe pyku He Hke o6pabaTbiBaeMoil AeTanu. 3aluuTHbIN Ko-
XKYyX He cnocobeH 3alMUTUTb OT KOHTaKTa C NUJIbHbIM UCKOM CHU3Y
3aroTOBKK, YTO MOXET NPUBECTU K cnyqaﬁnomy COMPUKOCHOBEHUIO
PYKM C AUCKOM 1 TpaBMaM.

3. PerynupyiiTe rny6uHy nponuna B 3aBUCMMOCTM OT TONLMHbI 06pa-
6GaTbiBaeMoii Aetanu. [unbHbIii AUCK JOMKEH BbICTYNaTb U3 06-
pabaTbiBaeMOil feTanu He Gonee YeM Ha MOJIHYK BbICOTY 3y6a.
HenpaBunbHasi HacTpoiika rNyGuHbI MOXET NPUBECTU K 3aKNUHU-
BaHMIO ANCKA, YTO YBENNYNBAET PUCK «OTAAYM» U NOTEPU KOHTPO-
N5l Hag, NUNoiA.

4. He ypepxwuBaiite pacnunusaemyto feTanb B pykax Uiy Ha Kone-
HAX. 3akpennsiiTe ee Ha yCTOW4YMBOI NOACTaBKe. 3TO BaXHO ANS

YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUA

['apaHTUPOBaHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLYHOCTH.
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MWHUMKU3ALWUMN PUCKA KOHTAKTa C MUIbHbIM JUCKOM U YMEHbLUEHUA
0MacHOCTW NpU ero 3akNWHWMBaHUW. HesakpenneHHas AeTtanb Mo-
)ET CMeCTUTbCA, YTO NOBbICUT BEPOATHOCTb 3aK/IMHUBAHUA U «OT-
Aaun».

5. yﬂep)KVIBaVITE nuny TONbKO 3@ U30/IPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH 3a-
XBarta npu BO3MOXHOM KOHTaKTe C I'IpOBOAKOﬁ. B Cny4yae KacaHusa
c SHEKTPOI'IDOBOHKOVI MeTananyeckue 4actu nuibl MOTYT OKasaTb-
CA NOJA HanpsaXXeHUeM, 4To OnacHoO Ans oneparopa, MOCKOJbKY BO3-
MOXEeH yaap 3/1eKTpU4yecknum TOKOM npu pa60're C HeuconuposaH-
HbIMW y4aCTKaMu nunbl.

6. lpu npoaonbHON pacnuioBKe BCeraa UCNonbayiATe ynop unm nps-
MY HanpaensioLylo nAaHky. 310 YBENUYMBAET TOYHOCTb U CHU-
aeT pUCK 3aKNMHMBaHUA. OTCYTCTBME HanpaBnAloLel NoBbIwaeT
PUCK 3aK/IMHMBAHUA IUCKA, YTO MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPO-
NA Haj, NUNoi.

7. WcnonbayiTe NunbHble AUCKN NOAXOAALLETO pa3Mepa 1 C npasmib-
HbIM MOCAAO0YHbIM OTBEPCTMEM. HEMOAXOAALLME AUCKU MOTYT BY-
6pupoBaTh 1 BbI3bIBaTb NOTEPIO KOHTPOAS Haj Munoit. Ucnonb3ao-
BaHWe HEMOAXOAALLMX AUCKOB MPUBOANT K BUEHMIO U HECTABUNbHO
pa6oTe, 4TO ONACHO NPH BLICOKMX 060pOTaX.

8. He npumersiiTe noBpex/eHHbIE UNK HENoAXOAALME WGl U BUH-
Tbl ANS KPENNeHUst MUABbHOTO AUCKA. ITU 3NeMeHTbI pa3paGoTaHbl
CcneynanbHo Ans AaHHOW Munbl AN oGecneyenus GeaonacHocTy.
HeBepHble KpenexHble 3N1eMeHTbl MOTyT 0CNabUTb AUCK U BbI3BaTb
€ro CMelleHue, YTo NpUBeAET K HenpeBUAEHHOI aBapuitHoii ci-
Tyauum.

9. He ucnonbayiiTe abpasuBHbIe Kpyru ¢ 3Toi nunoi. Muna npegHa-
3HayeHa TONbKo Ans paéom C NUAbHbIMW AUCKaMK, @ UCNOJb30-
BaHWe abpasnBHbIX KPYroB MOXET MPUBECTU K HEGE30MACHbIM YC-
NOBUSM. ABpasuBHbIE KPYri MOTYT CNOMATbCs WM MOBAUSTbL Ha
pa6oTy NUnbl, 4TO MOXET NPUBECTU K TPAaBMaM.

YCN0BUA BE3ONMACHOW PABOTbI C HUXKHUM 3ALLUTHBIM
KOXXYXOM
1. Mepes Mcnonb3oBaHWEM NPOBEPSIATE WUCMPABHOCTb HUKHErO 3a-
LMTHOTO KOXyXa. Y6eAUTECh, YTO HUKHMIA KOXYX OTKPbIBAETCS
3aKpbiBaeTCs 6e3 3aefaHuit. Hukoraa He GUKCUpYiiTe €ro B OTKpbI-
TOM NMONMOXEHMH, TaK Kak HenpaeusbHas paboTa 3aLnUTHOTO KOXyXa
YBE/IMYNBAET PUCK KOHTAKTA C MUSbHBIM AMCKOM U TPaBM.

2. Tpu nageHnn nunbl KOXyx MoXeT aedopMupoBaTbes. MpoBepbTe
€ro, UCMOSb3ys PyyKy KOXYXa, U YBEANTECH, YTO OH ABUraeTcs CBO-
60AHO 1 He KacaeTcs AMCKa Un Apyrux yactei nunbl. 3Ty nposep-
Ky HEOBXOAMMO NPOBOAMTb NPU KAXAOM U3MEHEHUH yrna u ry6u-
Hbl pesa.

3. OTKpbIBaTb HWXHWA KOXYX BPYYHYID MOXHO TOMbKO B MCKIKOYK-
TesbHbIX C/yyas, Hanpumep, Npu BbIMOMHEHUN MOrPYXKHOrO UK
COXHOTO pesa. B aTux cnyyasx Heo6xoAMMO UCMONb30BaTb PYuKy
KOXyXa 1 Cpasy e OTNYCTUTb e€ nocne Toro, Kak AUCK HaYHeT no-
rpyxatbcst B Matepuan. lpu Bcex ocTanbHbIX BUAAX Pe3KU KOXYX
LlOJXEH OTKPbIBATbCSA aBTOMAaTUYECKHU.

4. TpoBepsiiTe paboTy NPYXWHbI HUXKHEro 3aLMTHOTO KoXyxa. Ecnu
KOXYX W NPYXXIHa He paboTaloT HOPManbHO, OTIOXMTE PaboTy U Bbl-
NOMHUTE 06CMYXNBAHNE UHCTPYMEHTA, MOCKObKY NOBPEXAEHHBIN
MexaH13M KOXyXa MOXET 3aefiaTb W MPUBECTH K Cy4aitHOMY KOH-
TaKTy C AUCKOM.

5. He octaBnsiiTe nuny Ha pa6oyeil NOBEPXHOCTY C HE3AKPbITHIM HUX-
HUM 3aLUTHBIM KOXYXOM. MUAbHBIA JUCK, ABWXYLLMACA NO UHEp-
LM, MOXET 3allenuTb NOBEPXHOCTb W MPUBECTU K HEKOHTPONM-
pyeMoMy ABWKEHMIO MWMbl, YTO MPeACTaBNseT OnacHocTb Ans
nonb3oBaTeNs 1 OKpyXatoLmx.

AOMNOJIHUTENbHBIE MEPbI BE3OMACHOCTU

1. He 3acoBbiBaiite nanblbl UNK gpyrue 4actu Tena B OTBeEPCTUE AN
BbIGpOCa CTPYXKM. CylLecTByeT pUck MOnyYyeHus TpaBMbl OT Bpa-
warouerocs NnUNbHOro gucka.

2. He BbinonHsiiTe pesky MeTannoB. Uckpbl OT pa3orpeTbix MeTanu-
YecKUX YacTuL, MOryT NPUBECTH K BO3TOPaHHI0.

3. He nogHumaiiTe nuny Hapg ronoBoii BO BpeMs paboTbl.

4. He MCI'IOJ'IbeﬁTe WHCTPYMEHT B CTaLlOHApHOM MOJIOXXeHWN, Hanpu-
Mep, NpuKpennAsa ero K Bepcraky.

Mpi OT/ayu U npeaynp

OTpaya — 970 BHe3amnHas peakuusi, BO3HUKaOWas Npu 610KUPOBaHUH
WK NepeKoce MUABbHOTO AUCKA, YTO MOXET NPUBECTU K HEKOHTPONMpYe-
MOMY ABIKEHMIO UMbl B CTOPOHY OnepaTopa. 3akiuHuBaHue gucka uam
OrpaHNyeHme ero Xofia MOXET BbI3BaTb «OTAauy», IPU KOTOPOV N oT-
6pacbiBaeTcs Hasaj. Mepekoc Uau U3rué NUNbHOrO AUCKA MPUBOANT K
TOMY, 4TO 3afHss KPOMKa 3y6beB AUCKA MOXET 3aLenuTbCs 3a 3aroToB-
Ky, BbI3blBasi BbIGPOC MMl B CTOPOHY onepaTopa.

Omaqa — 3TO C/IeiCTBME HEMPABWUIbHOrO UCMOMb30BAHMA 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTa, HO €& MOXHO WU3bexaTb, CO6NI0Aas Cnefytolme Mepbl npe-
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1. HapexHo ypepxuBaiite nuny 06eMmMmn pykamm 1 HaxoauTeCH B CTO-
POHE OT IMHUM AUCKA. ITO NOMOraeT KOHTPONMPOBATH CUNbl OTAA-
4W ¥ NPefOTBPALLAET NOMajaHUe NUNbI Ha OAHY JIMHUK C ONepaTo-
POM, TaK KaK MpeHe6pexeHne aTUM NPaBuUIOM YBENUYMBAET PUCK
TPaBMbl, NOCKO/IbKY NPU OTAAYe ONepaTop MOXET NOTepATb KOH-
TPOAb Hapj NUNoil.

2. anI 3aKNMHUBAHUN AUCKa HEMEANEHHO OTNYCTUTE KHOMKY BK/tOYe-
HUA U AepXuTe nuny Ha mMecte 4O NONHON OCTAHOBKM Aucka. He n3-
BrieKaiiTe nuny u3 pacnuna, noka AUCK He nepecTaHeT BpalaTbc,
MOCKOJIbKY NOMbITKA N3BNEYEHUA NMWUJbl 4O OCTAHOBKU AUCKA MOXET
MPUBECTU K «OTAAYE» U BHE3ANHOMY BbIGDOCy nunbl.

3. Mepes BKIOYEHUEM NUAbI, HAXOASLLENACA B 3aroTOBKE, Y6eAuTECh,
4TO 3y6bs AUCKA HE COMPUKACAIOTCA C MaTepuanom. B NpoTusHom
C/yyae npu NOBTOPHOM MyCKe MUMbl MOXET NPOU3OATH «OTAavay,
11 3TO YBENUYMBAET PUCK HEKOHTPONIMPYEMOrO BbIGPOCa NWbl NP
3anycke.

4. HapexHo GuKCUpyiiTe TOHKUE U A/IMHHbIE 3arOTOBKM C 06enX cTo-
POH NMHUM pesa, 4To6bl MPefoTBPaTUTL OTAAYy. Mcnonbayiite
Onopbl, 4To6bl M36exaTb Nporuéa mMatepuana, MOCKObKY Hempa-
BUbHOE 3aKpennieHne ANUHHbIX AeTaneil MOXET NpUBECTH K UX
CMELLEHMIO U 3aKNMHUBAHMIO AUCKA.

5. He ucnonbayiiTe 3aTynneHHble UAM NOBPEXAEHHbIE MUbHbIE AN-
CKM. V3HOWEHHbIE UM HENPaBUNbHO 3aTOYEHHbIE 3y6bsi CO3AAKT
4pe3MepHoe TPeHHe, YTO YBENNYMBAET PUCK 3aKNUHUBAHMUA AUCKA
noTAauN.

6. Mepep Havyanom pa6oTbl ybepuTech, YTo rny6uUHa U yron pesa Ha-
CTPOEHbl NpaBuIbHO. VI3MeHeHNe 3TUX NapaMeTpoB BO Bpems pa-
60Tbl MOXET NPUBECTU K 3aK/NMHUBAHUIO AUCKA U PE3KOMY PbIBKY
nunbl.

7. Byane 0C06eHHO OCTOPOXHbI NpX BbINOJTHEHUW NOTPYXHbIX pe3oB
W pe3oB B MeCTax C HEBUAUMbIMU MPENATCTBUAMU. ﬂMCK MOXeT
HaTKHYTbCA Ha CKpbITble Oﬁ'beKTbI, YTO NpuUBeAEeT K 3aKNMHUBAHUIO
W 0TAa4ye MHCTPYMeHTa.

UCTOYHUK NUTAHUA

Y6eauTech, 4To MHCTPYMEHT NUTaeTCst OT akKymynsTopos Procraft 20 B
(2 A4, 4 A4 unm 8 Ay). VicnonbaoBaHue Apyrux akkyMynaTopoB MOXeET no-
BPeAUTb UHCTPYMEHT U YXYAWWTb ero paboTy. MHCTpYMeHT npeaHasHa-
YeH Ansi paboTbl ¢ nepe3apsikaemblMit IUTHiA-UOHHBIMU aKKYMYNSTOpamu
Procraft 20V, KoTopble 06ecneynBatoT CTabUbHYIO 1 HAAEXHYIO PaboTy.

UCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHKE!

Mepes YCTaHOBKOI WAN CHATMEM aKCeccyapoB Y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/TIOYEH, ¥ U3BNIEKUTE aKKYMYNATOP, 4TO6bI M36exXaTb CnyyaiHo-
T0 BK/IOYEHMS.

CHATHe aKKymynsaTopa

Y106bl U3BNEYL AKKYMYIATOP, HAXMUTE KHOMKY (12) Ha nepeaHeit cTo-
POHE aKKyMyNSTOPHOro 610Ka 1 0fHOBPEMEHHO U3BNEKUTE aKKYMYNATOP
13 UHCTPYMeHTa.

WHCTpyKLMK No 3apsiKe aKKyMynsTopa

3apsfiHoe YCTPOICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KpacHblii U 3emneHblil.
KpacHblit MHANKATOP NOKa3biBAET, YTO MAET 3apAAKa, @ 3eNeHblil MHANKa-
TOP yKa3blBaeT, YTo 3apsifKa 3aBeplueHa. CaM akKyMynaTop MOXeT UMeTb
VHAMKATOp 3apsfa CO CBETOAMOAAMM, NOKa3biBalOWNMK YPOBEHb 3apsi-
Aa. YTo6bl NpOBEPUTb YPOBEHDb 3apsifia, HAXMWTE KHOMKY NPOBEpPKU 3a-
psifa Ha akKyMynsTope.

1 CBETOAMOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeToanoAa: 3apskeHo 50 %.

3 ceetoanoAaa: 3apsj 3apseH 75 %.
4 cBETOAMOAA: MONHOCTbIO 3apsKeH
Mowwarosble MHCTPYKLuK:

1. MopxntounTe 3apaaHOe YCTPOICTBO K po3eTKe.

2. [lnA wTeKepHbiX 3apAAHbIX YCTPOWMCTB BCTaBbTe LTEKep B MOPT
akkymynatopa. [ins cnaitfepHblX 3apsiAHbIX COBMECTUTE Nasbl U
BCTaBbTe akKyMyNATOp A0 ynopa.

3. MH[J,VIKBTOP 3aropuTca KpacHbliM, NokasbiBad, YTO 3apAfka Hava-
nacb.

4. Korpa 3apsfika 3aBeplUnTCA, NHANKATOP 3aropuTCs 3eNeHbIM.

5. OTK/OYNTE 3apsAHOE YCTPOICTBO OT aKKyMyNATOPa U PO3ETKYU UK
W3BNIEKUTE aKKyMYNATOP M3 3apAAHOIO yCTPOICTBA.

6. OnumoHanbHO: HaxxmuTe KHOMKY NMpoBEpKM 3apsifa Ha akKymyns-
TOpe, 4TO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apsiAa C NOMOLLbIO CBETOAMOAOB.
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YcTaHoBKa akKymynstopa

CoBMecTUTE aKKyMyNATOPHYIO 6aTapeto C NasoM Ha UHCTPYMEHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTO A0 GUKCALMN U WenyKa.

Cé6opka
YcTaHoBKa nu 3ameHa nubHOro Anucka
1. YbeauTecb, 4TO NN OTKMIOYEHA OT NKO6OTO UCTOYHUKA NUTAHMA,
4TO6bI NPeAOTBPaTUTL CAIYyaiiHOe BK/IOYEHNe BO Bpems COOpKM.
2. 3abnokupyiiTe WNUHAENb, HAaXaB KHOMKY (ukcauuu WnuHpens
(21), uTo6bI NPesOTBPATUTH €ro BpaLLeHKe.
3. OcnabbTe NPUXUMHON BUHT (5) C NOMOLLbIO CRELNanbHOro KkYa.
4. TepeABUHbTE NOABUKHBIA KOXYX (1) Tak, 4TO6bI OH MOMHOCTbIO BO-
WEN B 3ALLUTHBIA KOXKYX (2).
5. CHMMWTe CTapblii MCK (eCv NPOU3BOAMTCS 3aMeHa) 1 yCTaHoBHUTe
NPUKMMHYIO Waiiby (4) Ha WNUHAENb.
6. YcTaHOBMTE HOBbIM NUMbHbINA ANCK (6), Y6EANBLIMCH, YTO Hampas-
NIeHIe ero BpallleHUsi COOTBETCTBYET CTPesKaM Ha Kopryce Mibl.
7. YCTaHOBUTE NPUXMMHYIO Waii6y (4) noBepx HOBOTO AUCKa.
8. 3akpenuTe AUCK, 3aTAHYB NPUXMMHOI BUHT (5) C nOMoLLbto crieuy-
anbHOro K/oya.

9. MMpoBepbTe YCTOMYMBOCTL AMCKA, YTOBbI Y6EAUTBCS, YTO OH yCTa-
HOBJIEH NPABUIIbHO U HE UMEET Nto(Ta nepes Hayanom pa6oTsl.

YcTaHoBKa napannenbHoro ynopa

1. Haitgute oTBepcTMe ANs mapannenbHoro yropa (8) Ha onopHoi
nnute.

2. BcTaBbTe napannenbHblii ynop B 0TBepCTIe, OTPEryaMpoBas ero no-
NOXEHNE Ha HYXXHYIO LIMPUHY B 3aBUCMMOCTM OT PaccTosHMA, KOTo-
poe Bbl XOTUTE NOAJEPXMBATH OT Kpasi 0bpabdaTbiBaeMoit feTanu.

3. 3agukcupyiiTe napannenbHblii ynop, 3aTAHYB BUHT duUKcaLuy na-
pasnnenbHoro ynopa (20), 4To6bl HaAEXHO 3aKPENUTH ero U NPeAoT-
BPaTUTb CMeLLeHe BO BPEMs Pe3KMU.

HacTpoiika yrna HaknoHa pesa

1. HaitauTe BUHT Qukcaumm yrna HaknoHa (18), pacnonoxeHHblii cre-
peau Muabl.

2. OcnabbTe BUHTbI, MOBEPHYB WX MPOTUB YACOBOI CTPENKM.

3. YcTaHOBMTE HEOGXOANMBIN Yrof, HaKNOHUB MUY B TpeGyeMoe nono-
XEeHWe, UCTIONb3YsA WKany yrna HaknoHa (19) Ans TOYHOCTH.

4. 3aTAHWTe BUHTbI GUKCALNM YrNa HaKNOHa, NOBEPHYB MX MO YacoBOI
CTpenke, YTo6bl 3aKPenuTh AUCK NOZ BbIOPaHHbBIM YrOM.

5. lpoBepbTe yCTaHOBKY elle pas, 4To6bl y6eAUTLCS, YTO yron 3ahuk-
CUPOBaH 1 CTabUNEH Nepej, HayanoM pesku.

Hacrtpoiika rny6unbl pesa

1. HaitguTe pblyar perynupoBku riy6ubl (13), pacnonoxeHHblii ps-
JIOM C OMOPHOIA NANTOI (7).

2. OcnabbTe pblyar perynnpoBKi rNy6UHbI, NOTAHYB ero, YTobbl pas-
6n0oKuMpoBaTb.

3. TMoAHUMWTE UK OMYCTUTE OMOPHYIO MANTY, YTOBbI OTPEryNNpoBaTh
TMyOUHY MUTIBHOTO AWCKA, YCTAHOBMB €ro Tak, YTo6bl AUCK crerka
BbICTYNan 3a TONWMHY o6pabaTbiBaeMoil ieTanu.

4. 3aduKcupyiiTe pblyar peryNMpoBKM ry6uHbl, BEPHYB €ro B UCXOA-
HOE MONOXeHWe, YTOBbI 3aKPENUTb HACTPOMKY FYBUHbI.

5. MpoBepbTe HACTPOIAKY rY6UHDI, YTOGbI Y6AUTLCSA, YTO OHA HAZEX-
HO 3a(MKCUPOBAHA M AUCK BBICTYNAET Ha HYKHOE PAaCcCTOAHHE Me-
Pes Hayasnom pesku.

Onepaquu BK/IOYEHHUsA
A\ BHUMAHME!

Mepes 1Cnonb30BaHUEM UHCTPYMEHTA BCErAa NPOBEPAIITE UCMIPABHOCTL
BbIK/IlOYaTeNs. Mocne ero 0TNyCKaHUs BbIKOYATENb AOMKEH NETKO BO3-
BPaLLaThcs B NONOXEHUE "BbIK/OYEHO" .

1. Haxmute kHonky npegoxpaHutens (16), yto6bl pas6nokuposatb
KHOMKY BK/KOYEHMs. ITOT Lar npefoTBpallaeT ciyyaitHoe BKIIO-
YeHue nunbl.

2. Bknwouute nuny, Haxas KHoMKy Bkatouenus (17). Yaepxusaiite
KHOMKY HaXaTol Bo BPeMsi paboTbl.

3. [na mopenu PCA38 BO3MOXHa perynupoBka 060poTOB CUIOI Ha-
XaTUA Ha KHOMKY BK/IOYEHMS.

4. [Ins OTKNIYEHUS NUMbI OTMYCTUTE KHOMKY BKAoyeHus (17). UH-
CTPYMEHT HauHeT OCTaHaB/MBATLCS, M BbIKIIOYATEb [JOMKEH aBTO-
MaTHUYeCKM BEPHYTbCS B NONoXeHue "BbiknoyeHo".




Wcnonb3oBanue nunbl
1. Y6epuTech, 4To paboyas 30Ha YMCTasi, XOPOLIO OCBELLEHa U He 3a-
rpOMOXAeHa. 3akpenuTe o6pabaTbiBaemylo AeTanb Ha yCToOMuU-
BOV MOBEPXHOCTH, 4TOGbI MPEAOTBPATUTD € NepeMeLLeHue BO Bpe-
Msi pesKku.

2. TocTaBbTe Nuy Ha o6pabaTbiBaeMylo fieTanb Tak, 4ToObl ONOpHas
nauta (7) pacnonaranacb poBHo. COBMECTUTE MUbHBIA AUCK C k-
Huei pe3a.

3. Tocne TOro Kak nuna pacnonoxeHa, BKOYUTe eé 1 AaiiTe fUCKY Ha-
6paTb MOMHYI0 CKOPOCTb Nepej Hayanom pesa. ITO MOMOraeT Bbl-
NONHUTbL 60Nee NIaBHbIN W TOYHBIW Pes, CHUXas pUCK 3aefaHus
WKW 3aKNMHWBAHUA AUCKa B MaTepuane.

4. Bepute nuny no {HO MHUK N , KOHTPONIMPYEMbI-
MU IBIXEHNAMM, MO3BONAS AUCKY BbINONHATb padoTy 6e3 npuno-
XEHUs YpeaMepHoro ycunus. [N NpofonbHOro pesa ycTaHoBUTE
1 ucnonbayiite napannenbHbiit ynop (20) Anst 6onblueit TOYHOCTH
1 KOHTpOnS.

5. Tocne 3aBeplueHNsi pesa OTMyCTUTE KHOMKY BKIIOYEHNS U [OXAN-
Tecb MOJHOM OCTAHOBKM AMUCKa Nepef TeM, KaK MOAHSTb MUy ¢ 06-
pabaTbiBaeMoii feTanu. U3beraiite nogbema nuibl, oKa AUCK elle
BpalLaeTcs, YTO6bl NPefOTBPATUTb PUCK OTAAUM.

6. OTKNtOYMTE MUY OT UCTOYHUKA NUTAHUA, AaiiTe el OCTbITb NPU He-
06X0[J,I/IMOCTM nypanuTe c AUCKa M KOMMOHEHTOB MUJbl OCTaTKU My-
copa unu nbinu. NposepbTe MHCTPYMEHT Ha NpeAMeT U3Hoca Uan
HE06X0AUMOCTH 0OCNYXNUBAHUS NEPES XPaHEHNEM.

W p 0 ynopa
1. YcTaHoBMTE NUMy Tak, YToGbl OMOPHas NAKUTA Nexana POBHO Ha 06-
pabaTbiBaemoii ieTanu, u COBMeCTUTe napassienbHblit ynop ¢ Kpa-
eM MaTepuana. Ynop noMoxeT noAAepXnUBaTb POBHbIA U NpAMON
pes, cnefys BAOMb KPOMKM.

2. Mocne YCTaHOBKW BKNKOYMTE NuUny u naﬁTe ANCKY HaﬁpaTb noJiHyto
CKOpPOCTb. 3artem BeauTe nuay no HameyeHHoM NIMHWK, NO3BONAA Na-
pannenbHOMY ynopy nojajepxusatb paBHOMepHOe paccTofHue oT
Kpas o6paGaTbiBaeMoit feTany.

3. MpunaraiiTe MArkoe, paBHOMepHOe AaBfieHne B CTOPOHY napan-
NeNbHOro ynopa, NpoABUrasch N0 NINHUM pesa. 3T0 NOMOXET nune
0CTaBaTbCs HA HYXHOW TPAaeKTopuW, o6ecneynBas poBHbIi U TOY-
Hbli pes.

4. Tocne 3aBeplieHNs pesa OTNYCTUTE KHOMKY BKMIOYEHUS U AOKAN-
Tecb MOJHOM OCTAHOBKM AUCKA, MPEXAe YeM MOAHSTb MUy ¢ 06pa-
GaTbiBaeMoil eTanu.

YXO0[ U OBCNTY)XXUBAHUE

Bcerpa y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U OTK/IOYEH OT UCTOY-
HWKa NUTaHWSA Nepeg, BbIMOMHEHUEM Nto6bIX NpoGuUnakTUyeckux paGor.

OuncTKa NuAbI

Mocne KaX/0ro ucnonb3oBaHus oTKNtovaiTe nuay OT UCTOYHUKA NUTa-
HUS W AaiiTe el NONHOCTbIO OCTbITb. McnonbayiiTe MArKyo LWeTKy uam
TKaHb, YTOGbI yaanuTb OnNuiku, Mycop u Nto6ble HAKOMAEHUA C NUBHO-
ro ANCKa, ONOPHOI NANTBI U BEHTUNSALMOHHbIX OTBEPCTUIA. V36eraiiTe uc-
N0Jib30BaHNA arpecCUBHbIX XMMUKATOB NN pacmopmeneﬁ, KOTOpble MO-
ryT NOBPeANUTb UHCTPYMEHT.

I'IposepKa NUIbHOTO AUCKA

PEFyﬂRpHO I'IPOBEpﬂVITE MUbHbINA AUCK Ha Hanuyue npu3HakoB W3HO-
Ca, 3aTynnexuna unu I'IOBpE)KAEHVIﬁ. 3amenute AUCK, ecnin Bbl 3aMeTuTe
Tynbie Uin CKonoTble Syﬁbﬂ, TaK Kak I'IOBpE)KAEHHbIﬁ AUCK MOXET yXya-
WWUTb MPON3BOAUTENbHOCTb PE3KK U 6e30MacHoCTb.

XpaHenune

XpaHuTe nuny B CyXOM 1 YUCTOM MecTe, BAaNN OT NPAMbIX CONHEYHbIX JTy-
Yeil u aKCTpeManbHbIXx Temnepatyp. [0 BO3MOXHOCTM MCMONb3YiiTe 3a-
LWNTHbII YEXON UM KOpOBKY, 4TOObl NPEAOTBPATUTL HAaKOMIEHNE Mblau
W 3alUTUTb UHCTPYMEHT OT Baru. [lepxute nuny B 6e3onacHom MecTe,
BHe [0CAraemMocTu AeTeil.

Nepuopnyeckas nposepka

PerynsapHo npoBepsiiTe Bce BUHTbI, 6ONTbI U COEAMHEHUS, YTOGbI y6e-
LUTbCS B UX HAZ@XKHOW 3aTsXKe U GpuKcaLmun. HennoTHble KpenneHus Mo-
FYyT CHU3UTb NPOU3BOAUTENIbHOCTb MHCTPYMEHTA U MOBJIMATL Ha 6e3onac-
HOCTb Npu paboTe.

[ins Ge3onacHoil U HaAEXHON PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHWYECKOe O0OCMyXWBAHWE U PerynupoBKa AOMKHbI MPOU3BO-
ZMTbCA B aBBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C UCMO/Ib30BaHMEM TONb-
KO OpUTMHANbHBIX 3aNaCHbIX YacTeii U PacXoAHbIX MaTepuanos.

UA | YKPAIHCbKA Rl

3ALMTA OKPY)KAIOLLE/ CPE/IbI

3a60TACL O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTDI, aKKyMyNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTH U YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha aKo-

NOTMYECKH YUCTYto NepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe aNeKTponH-
CTPYMEHTbI M aKKyMynsiTOPHble 6aTapey B 6biTOBO# Mycop!

Yro6bl coepeyb NpupoAy, HEO6XOAMMO MPaBUALHO YTUAU3MPOBATH MUC-
NoNb30BaHHYto 6aTapeto, B YaCTHOCTY, IMTUEBYHO. [11si NPaBUAbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYATENbHO paspsauTe Gatapero npu pa6oTe ¢ Npu6opoM,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiTe KOHTAKTbl U30NIEHTOM, YTO6bI U36exaTb
KOPOTKOTO 3aMblkaHusi. Henb3s BCKpbIBaTb 6aTapeto U yTuAn3MpoBath
N0 YacTAM. YTUAU3NPYiiTe B NPeAHA3HAYEHHBIX AN 3TOTO MECTax.
ﬁ ~ B cooTBeTCTBMM C eBponeiickoil gupekTusoi 2012/19/
tHon FIJ 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3NMEKTPOHHbIX
npubopax U COOTBETCTBYIOLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKkxe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoil AupekTuoi 2006/66/EC, fedek-
THbIE UIM OTCNY)XMBLUKE CBOW CPOK akKKYMyNsiTOpHble GaTapeu U asnek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT CO0PY C LieNbio X NocneayolLei 9Konoru-
yecky GesonacHoii nepepa6oTku.

Mpy HeNpaBuUIbHOM YTUAK3ALMK 0TPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U 3NIeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYXKato-
Lyt CPeAy v 3A0POBbE YenoBeKa u3-3a BOIMOKHOrO NMPUCYTCTBUN B HUX
OMacHbIX BELecTB.

#; Tonbko ans ctpaH EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-MoHHbIe akKyMYNATOpHble GaTapen pacnpocTpaHatoTes Tpe6o-
BaHWsA B OTHOLLEHUN TPAHCMOPTUPOBKN ONACcHbIX rPy30B. AKKyMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3nUTLCS CaMUM NOMb30BaTeNeM aBTOMOGUb-
HbIM TPAHCMOPTOM 6e3 HEO6XO[MMOCTH COBNIOAEHUS JONONHUTENbHbIX
HopM. Mpy NepeBo3Ke ¢ NPUBIEYEHNEM TPETbUX NUL (Hamp.: CaMOSIETOM
WK TPaHCMOPTHBIM 3KCMEAMTOPOM) HEo6XOAMMO CO6noAaTh 0ocobble
Tpe6oBaHus K yNakoBKe U MapKUPOBKe. B 3TOM cnyyae npu NoAroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HeO6XOAMMO y4acTue IKCMepTa No ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akKyMyNsTOPHYlO GaTapeld TONbKO C HemoBpeX/AeHHbIM
KOPNYCOM. 3aKneiTe OTKPbITble KOHTAKTbI U ynakyiiTe akKyMynsTOpHYto
GaTapeto TaK, YToGbl OHa He nepeMeljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, COBMI0AAINTE TaKKe BO3MOXHbIE OMONHUTENbHbIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYJNIAATOPHA LUPKYNIAPHA NUNA
PCA38
IHCTPYKLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHU
Mopenb PCA38-BB
Tun aBuryHa Brushless
HomixanbHa Hanpyra (B nocTiiiHoro cTpymy) 20
LLBMAKICTb Ha xonocToMy Xogy (xB”) 4000
[iameTp nunbHoro gucka (Mm) 185
MocapkoBwuit giameTp (Mm) 20
KinbkicTb 3y6is 24T
MakcumanbHa Bucota nponuny (Mm)
-90° 0-62
-45° 0-42
Po3amipu onopHoi nanuTu (M) 167*300
[iameTp natpy6Ka BiiBOAY TMPCK BHYTPILLHili/ 35/40

30BHLHIA (MM
3HayeHHs piBHA WyMy, BU3HaueHi BianoBiaHo Ao EN 62841-2-5:

LpA=100
LwA=108

PiseHb 3ByKoBOro THCKY (AB(A))
BUMipsiHuit piBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI (46(A))

Moxu6ka K (aB(A)) K=3

PRO-CRAFT




31

[apaHTOBaHMWii piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI (AB(A)) LwA=111

3aranbHi 3HaueHHs BibpaLlii Ta noxnbka K, Bu3HayeHi BignosigHo 4o
EN 62841-2-5:

PieHb Bi6pauii (M/c?) 41953
Moxuéka K (m/c?) .
PiBeHb 3axucty IPX0
Knac saxucty Il
Bara EPTA (3 akymynsitopom 4 A-rog) (kr) 3.8
Bara iHcTpymMeHTa 6e3 akymynsiTopa (Kr) 32
Bara (BK/touHO 3 akcecyapamu) (Kr) 3.6
AKymMynaTop (He BXOAUTb 10 KOMNNEKTY)

HoMmiHanbHa Hanpyra (B nocTiitHoro cTpymy) 20
Tun akymynstopa Li-ion
EMHicTb (ATop) 2.0/4.0/8.0
3apsapHuii NpUCTPiii (He BXOAUTD 40 KOMNNEKTY)

ﬁ);if;;a;:ezpﬂ;{ra (B 3MiHHOTO CTpyMY) 220-240/50
HomiHanbHa noTyxHicTb (BT) 45
BuxiaHa Hanpyra (B nocTiitHoro cTpymy) 20
BuxigHuii cTpym (A) 1.8

Knac saxucty Il

A MONEPEXEHHSA: 3asBneHi pisHi Bibpauii Ta Wwymy BiAnoBigawTh oc-
HOBHUM ranyssiM 3acToCyBaHHs iHCTPyMeHTy. OfiHaK, AIKILO iHCTPYMeHT
BUKOPUCTOBYETbCA ANSA iHWMX Uineid, 3 iHWWMKU npunagasmu a6o B no-
raHOMy TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi WyMy Ta BibpaLiil MOXYTb Bifpi3HATH-
csl. Lle MoXe 3HayHO 36inblUMTI PiBEHb BMANBY NPOTArOM YCbOro Po6o-
yoro nepiogy. PiBHi wymy Ta Bibpauiil 6yayTb BapitoBaTUCS 3aNeXHO Bif
cnoco6iB BUKOPUCTAHHS €N1eKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb MepeBuLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B L4boMy iHpopMaujiitHomy apkyLi. Lli piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Uil MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA [/1A MOPIBHAHHA OJHOrO IHCTPYMEHTY 3
iHWKUM | ANA nonepeAHbOI OLHKN BNAUBY. TOYHA OLiHKA HaBaHTaXEHHS
TaKOX MOBUHHA BPaxoBYBaTU Yac, KoMK HCTPYMEHT BUMKHeHHit abo npa-
Llo€, ane He BUKOPUCTOBYETbCS. Lle MOXe 3HaUHO 3HU3UTK 3aralbHe Ha-
BaHTaXeHHs NPOTAroM poboyoro nepiopy. BusHauTe foaatkosi saxonm
Gesneku ANs 3aXUCTy ONepaTopa, Taki AK: 06CAYroBYBaHHS iHCTPYMEHTY
Ta NpUnajAs, sirpiBaHHA pyK, BAKOPUCTAHHS 3aXUCTY CMyXy Ta OpraHisa-
Liis po6oyoro npoviecy.

OMUC YACTUH (*MAL. 1)

1. PyXoMMuit 3aXUCHMIA KOXYX

2. Hepyxomuil 3aXuCHMIA KOXYX

3. Pyuka gns BiAKPUTTA PyXOMOro

11. OcHOBHa pykosTKa

12. [lopaTkoBa pyKosTKa
13. Puyar peryntoBaHHs rnm6uxm

KOXyXa
- 14. Akymynsatop/sigcik ansa
4. ﬁy:l(gkua waiiba nunbHoro akymynaTopa

. B 15. KHonka 3ano6ixHuka

. Munbruii guck
OnopHa nnuTa
. OTBip ANs napanenbHoro ynopy 18.
. Kopnyc asuryna 19.
0. MatpyboK Ans BUAANEHHS nuny

16. KHonka BBIMKHEHHSA

17. TBUHT peryntoBaHHs kyTa
Haxuny

Llkana kyTa Haxuny

TBUHT peryntoBaHHs napanesb-
HOro ynopy

20. GikcaTop wnuHaens

- © ® N o

KOMIJIEKT MOCTAYAHHA*

1. IHCTpyKLUis KopucTyBaya

2. UupkynsapHa nuna

3. CneuianbHuit Kntoy

4. MapanenbHuit ynop
*BbyjAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT ynakoBKM MOXE BifipisHATHCA 3a-
NeXHO Bif KpaiHn MoKynku. [lns 0TpuMaHHs KOHKPETHoI iHopmauii npo
BMICT BaLLOI MOCTaBKM 3BEPHITLCA [0 MiCLeBUX AUCTPUG HOTOPIB.

AKyMynsTopHa umpkynspHa nuna Procraft PCA38 — ue yHiBepcanbHuii
Ta HafiHWiA IHCTPYMEHT, NpU3HayeHuii Ans edeKTUBHOrO po3nuUNoBaH-
HS lepEBMHM B lOMaLLHiX YMoBaX i DIY-npoekTax. [una 3abesneyye Toy-

PRO-CRAFT

Hi Ta YuCTi po3pian, Lo po6uT 1 ifeanbHOK ANS TaKUX 3aBAaHb, IK BUrO-
TOBNIEHHS Me6NIB, PEMOHT Ta iHLWi No6yToBi Po6OTH

3aBAsik1 @ProHOMiYHOMY PYKiB'to | 3p03yMiniit CUCTEMI peryoBaHHs KyTa
Haxuny Ta rMUGUHK pisaHHs, nuna 3abesneyye 3pyyHicTb i KoMpopT y BU-
KOpUCTaHHi. AKYMYNSTOPHUIA An3aiiH NiABULLYE MOGINbHICTb i 3pyYHICTb,
a PyXOMUii | HEpYXOMMUIi 3aXUCHI KOXYXY NiABULLYIOTb 6e3neKy, 3axuuiato-
Ui KOpUCTYBaYa Bifj MOX/IMBUX TPaBM.

MPABWJIA TEXHIKK BE3MEKK

A\ OBEPEXHO! OsHaitomTecs 3 ycima nonepeg)KeHHAMM WopA0 6eane-
KM, BKasi inocTpaui Ta TeXHi! XapaKTepuCTUKaMM, Ha-
AaHUMK Pa3oM i3 Li€l0 eNeKTPUYHOI MalNHO. HEBUKOHAHHS BCIX Ha-
BE/IEHNX HUXKYEe BKA3IBOK MOXE MPU3BECTU /10 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM
CTPYMOM Ta (a60) BaXKOT0 TiNECHOTO YWKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeax)eHHs Ta IHCTPYKLIT s AOBIAKY.

TepMiH "enekTpuyHa MawwnHa" a6o "eneKTPOIHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
XKEHHSAX CTOCYETbCA BaLLOT eNeKTPUYHOT MALUNHMW, WO NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 10 aKyMynATOPHOI (6€3A4POTOBOI) EN1EKTPUYHOT MALLKHU.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIN

3aBX/Aun HajAraiTe 3aXMCHI OKYNAPN — 3aXULAKTb OYi
Bifl 4aCTOK Ta TUPCH.

HociTb nunosaxucHy macky - 3ano6irae BAMXaHHIO
YaCTUHOK JlepeBUHMU.

HociTb 3axuCHi HaBYyWHWKM - 3axulLaloTb CAYX Bif
HaZMIpHOTO LWyMy.

MpouunTaiite iHCTPYKLIT

3aranbHe NonepegXeHHs npo Heéeanexy

BignoBigHicTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Gesneku, 3acTo-
COBHUM EBpPONENCbKMM ANPEKTUBAM.

€BpasiiicbKiil 3HaK BifNOBIJHOCTI.

YKpaiHCbKuil 3HaK BiNOBIAHOCTI.

[apaHTOBaHMIA piBeHb 3BYKOBOT MOTYXHOCTI

0COBJIMBI NPABUJIA BE3NEKW ANA LUPKYIAPHUX
nun

BKA3IBKW 3AXO0/1IB BE3MEKM MPU BUKOHAHHI BCIX OMEPALLIA
1. He ponyckaiite NOTPannsAHHs PyK y 30Hy NUNSHHA Ta He TopKaiTe-
Sl MANbHOTO AucKa. TpUMaiiTe ApYry pyKy Ha AOAATKOBIN PyKOAT-
Ui abo kopnyci ABUrYHA. YTPUMAHHSA NUAKK 060Ma pyKamu [onom-
arae 3aXMCTUTK X Bif, NOPI3y NUABHUM ANCKOM. MOTPanNSHHA pykn
B 30HY NUNAHHS MOXe NMPU3BECTU A0 CEPHO3HUX TPaBM Bif 00ep-
TOBOrO AUCKa.

2. Tpumaiite pyKu He Hux4e 06pOBOBAHOI AeTani. 3aXUCHUI KOXYX
He 3[aTHUiA 3aXUCTUTH BiJj KOHTAKTY 3 MUNbHUM AUCKOM 3HU3Y 3a-
rOTOBKM, LL{O MOXe MPU3BECTH [0 BUMAZAKOBOrO TOPKAHHS Pyki Ao
[ZMcKa Ta TpaBM.

3. Peryntoiite rAM6UHy nponuny BiAMOBIAHO AO TOBIMHM 06POGAHO-
BaHOI fleTani. MUNbHKiA AUCK NOBUHEH BUCTYNATH 3 06po6NtoBaHOT
AeTani He Ginblue, HX Ha NOBHY BUCOTY 3y6us. HenpaBunbHe Ha-
NaWTyBaHHA FUOUHU MOXE MPU3BECTU /10 3aKNMHIOBAHHS ANCKA,
L0 36iNnblUye PU3NK «BifAa4i» Ta BTPATU KOHTPONKO Haf NUNKOHO.

4. He yTpumyiite 06po6ntoBaHy fieTanb y pykax a6o Ha KoniHax. 3akpi-
nntoiiTe Ti Ha CTiiKii nigcTasyi. Lie BaxnuBo Ans MiHimisawii pusu-
Ky KOHTaKTY 3 NUIbHUM AUCKOM i 3MEHLLIEHHS HeGe3nekn npu noro
3aK/MHIOBaHHI. HesakpinneHa aetanb Moxe 3MiCTUTUCS, WO NiABK-
Ly€ AMOBIPHICTb 3aK/MHIOBAHHSA Ta «BifAavi».

5. Tpumaiite NuAKy TiNbKK 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi 3aXOMNEHHA Npn
MOX/NMBOMY KOHTaKTi 3 MPOBOAKOL. Y pa3i TOPKaHHA A0 eNneKkTpo-




NPOBOAKM METaNeBi YaCTUHM MUK MOXYTb OMMHUTUCA Mif Hanpy-
rO10, WO € HEGe3NeYHUM A5 onepaTopa, OCKITbKU MOXNMBUI Yaap
€1eKTPUYHUM CTPYMOM NPU POBOTI 3 HEi30/1bOBAHUMU YACTUHAMM
MUAKK.

6. Mpu NO3/OBXHLOMY MUNSAHHI 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE ynop a6o
NpAMY HanpaBnstoyy nnaxky. Lle nigBuiLye TOYHICTb i 3HIKYE pu-
31K 3aKIMHIOBAHHSA. BiACYTHICTb HanpaBnsloyoi NiABMULLYE PU3NK
3aK/NHIOBAHHS AUCKA, WO MOXe NPU3BECTN A0 BTPATH KOHTPOIIO
Hag NUKoio.

7. BukopucToBYiATe NWUNbHI AUCKKM BiAMNOBIAHOrO Po3Mipy Ta 3 npa-
BUIbHAM MOCafKOBUM OTBOPOM. HeBIANOBIAHI AUCKN MOXYTb
Bi6pyBaTH Ta NPU3BECTY 10 BTPATU KOHTPOMIO HAf NUAKOI0. Buko-
PUCTaHHSA HeBIANOBIAHUX AMCKIB NPU3BOAUTL A0 GUTTA Ta HecTa-
6inbHOT po60TH, L0 HeGe3NeYHo Npu BUCOKMX 0bepTax.

8. He BuKOpUCTOBYIiTE MOWKOAXEHI a60 HEBIANOBIAHI Waii6n Ta reu-
HTU ANS KpinneHHs nunbHoro aucka. Lii enemMeHTy cnevianbHo po-
3po6NeHi ANs Liel NUIKK 3 MeTok 3abeaneyeHHs 6eaneku. Hesig-
NoBiAHI KPINNEHHs MOXYTb MOCNabuTu AMUCK i BUKAMKATU HOTO
3MILLEHHS, WO MOXe NPU3BECTU [0 HenepepbauyBaHOi aBapiiiHol
cuTyauii.

9. He BuKopucTOBYiiTe abpasuBHi Kpyri 3 Uieto nunkoto. Munka npu-
3HaYeHa TifbKW ANA POOOTH 3 MUIbHYMM ANCKAMMW, @ BUKOPUCTAHHS
a6pasuBHUX KpyriB MOXe NPU3BECTU A0 HeGeaneyHux yMoB. AGpa-
3UBHI KPyr1 MOXYTb 31aMaTiCs a6o BIANHYTI Ha POGOTY NUAKY, L0
MOXe NpU3BeCT! 40 TPaBM.

YMOBM BE3MEYHOI POBOTH 3 HUXKHIM 3AXUCHUM KOXXYXOM
1. Mepep BUKOPUCTAHHAM nepeBipsiiTe CNPaBHICTb HUKHLOO 3aXuUC-
HOro KOXyxa. epeKoHaiiTecs, Lo HUXKHIA KOXyX BiAKpUBAETbCS i
3aKpuBaeTbCs 6e3 3aigaHb. Hikonu He dikcyiTe iforo y BiaKpuTO-
My NONOXEHH, OCKIfbKN HenpaBubHa Po6oTa 3aXUCHOTO KOXyXa
NiAABULLYE PUSMK KOHTAKTY 3 MUNbHUM AUCKOM Ta TPaBM.

2. fKwWwo nunka Bnana, KoXyx Moxe febopmysatucs. MepesipTe ioro
PYyX, BUKOPUCTOBYIOYM PYYKY KOXYXa, | NepeKoHaiiTecs, Lo BiH Bib-
HO MepeMilllyeTbCs | He TOPKAETbCSA ANUCKA aGO iHWMX YACTUH M-
Ku. Lito nepeBipky Heo6XifHO BUKOHYBATH Wiopasy nicns 3MiHu KyTa
260 rnu6uHm pisy.

3. BigKpMBaTU HUXKHI KOXYX BPYYHY MOXHA TiNbKW Y BUHATKOBUX
BUNAAKaX, HaNpuKnag, Npu BUKOHaHHI 3arnMGHOro a6o CKNapHo-
ro pi3y. Y Takux CUTyaLisix BUKOPUCTOBYATE PyyKy KOXyXa i Bigny-
CTiTb Il 0Apasy nicna TOro, K AUCK NOYHE 3arnnenoBaTUCs B Ma-
Tepian. [ins BCiX iHWWX BUAIB Pi3y KOXYX MOBUHEH BifKpUBaTUCA
aBTOMATUYHO.

4. Tepesipsiite po60Ty NPYXMHN HUKXHLOrO 3aXUCHOTO KOXYyXa. AKLLO
KOXYX | MPYXWHa HEe NpaLoioTb HOPManbHo, BiAKNaaiTb poboTy Ta
BUKOHaiiTe 06CNyroByBaHHS iHCTPYMEHTA, OCKiNbKN MOLWKOAXEHN
MexaHi3M KOXyxa MOXe 3aifaTi Ta npu3BecTW [O BUNAAKOBOro
KOHTaKTy 3 AUCKOM.

5. He 3anuwaiite nuaky Ha po6oyiit NOBEPXHi 3 HE3AKPUTUM HUXKHIM
3aXMCHUM KOXYXOM. MUbHUIA AMCK, KNI NPOA0BXYE oGepTaTucs
3a iHepLjielo, MOXe 3a4enuTin NOBEPXHIO | MPU3BECTM 40 HEKOHTPO-
NbOBAHOTO PyXy MUAKY, O CTAHOBUTbL Hebesneky Ans KOpucTyBa-
4a Ta 0TOUYHUMX.

ﬂOJ.'lATKOBI 3AXO0U BE3MNEKKU
He 3acoBy/iTe nanbli a6o iHWi YacTUHW Tina y OTBIp ANS BUKUAY
TUPCH. ICHYE PU3MK OTPUMAHHS TPaBMM Bif 06EPTOBOTO MUbHO-
ro Aucka.

2. He BMKOHyiiTe pi3aHHs MeTanis. [ckpu Bif posirpiTux MetaneBux ya-
CTUHOK MOXYTb CMIPUYUHUTY 3aiiMaHHS.

3. He nigiiimaiiTe NunKy Hap ronoBoio Mig yac poGoTu.

4. He BUKOPHCTOBY/TE IHCTPYMEHT Y CTALOHaPHOMY NONOXEHHI, Ha-
NpUKNag, 3akpinatoloum ioro Ha BepcTari.

Mpuynnm BigAayvi Ta nonepepXeHHs

Bigaaua — ue panToBa peaklisi, ika BUHUKAE Npu 6nokyBaHHi abo nepe-
KOCi MUNbHOrO AMCKa i MOXe MPU3BECTU 10 HEKOHTPONIbOBAHOTO PyXy
nuUAKK B 6ik onepaTopa. 3akNNHIOBaHHs AUCKa a60 06MEXEHHS HOro Xoay
MOXe BUKIMKATW «Biafayy», Npu AKiA Nunky Bigkupae Hasap. lepekic
260 BUMMH NUNbHOTO AMCKA NPU3BOANUTD A0 TOrO, WO 3a/Hs KPOMKa 3y6-
LiiB AMCKa MOXe 3a4enuTICA 3a 3aroTOBKY, BUKJIMKaOUM BiAKMAAHHS nun-
KK B 6ik onepaTopa.

1. HapiitHo yTpumyiiTe nunky o6oma pykamu Ta nepebysaiiTe 360Ky
Bif NiHil aucka. Lle gonomarae KOHTpONMOBaTH CUAK BifAavi Ta 3a-
nobirae NOTPannsAHHIO NUAKKM Ha OAHY NiHito 3 onepatopoM. Hego-
TPUMaHHS LibOro NpaBuna MiABULLYE PUSMK TPaBMM, OCKINbKM Npu
BifiAlaui onepaTop MoXe BTPAaTUTH KOHTPOSb Hag NUAKOI0.

2. Mpw 3aKNMHIOBaHHI AUCKaA HeraitHo BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS
Ta TpUMaiiTe MUKy Ha MicLi 0 NOBHOT 3yNMHKK Aucka. He Buiimaii-
Te NUAKY 3 NPONUNY, AOKM JAUCK He NPUMMHUTL 06EPTaHHS, OCKifb-
K1 cnpoba BUAHATA MUAKY [0 3yMMHKK MCKa MOXe NPU3BECTU 0
«BifAavi» Ta panToBOro BiAKMAAHHS MUTKK.

UA | YKPAIHCbKA B2

3. Tlepef BBIMKHEHHAM NMUNKHK, WO 3HAXOAUTLCS B 3ar0TOBL|i, Nepeko-
HauTecs, Wo 3y6Li Aucka He TOpKatoTbCs MaTepiany. [Hakwe npu
NOBTOPHOMY 3anycky NUKN MOXe CTaTUCA «BifAayay, o 36inblye
PU3MK HEKOHTPOJIbOBAHOTO BiAKMAJAHHS MUK Nifl Yac 3anycky.

4. HagiitHo dikcyiiTe TOHKi Ta LOBri 3aroToBKM 3 060X GOKIB NiHil piay,
o6 3ano6irtu Bigaavi. BuKopucToByiiTe onopy, W06 YHUKHYTH
NPOrMHy Matepiany, OCKiNbKM HerpaBuibHe 3aKpinneHHs AOBruX
fieTaneil MoXe NpU3BecTU A0 iXHbOTO 3MillleHHs Ta 3aK/MHIOBaH-
Hs ucka.

5. He BukopucTOBYiiTe 3aTynneHi abo MOLWKOAXEHI MUAbHI AUCKM.
3HoLeHi abo HenpaBW/IbHO 3aTOYeHi 3y6Li CTBOPIOTL HaAMipHe
TepTA, WO NiABNULLYE PU3NK 3aKNNHIOBAHHA ANUCKa Ta BifAayi.

6. Mepep noyaTkoM pobOTU NepekoHaiiTecs, Wo rU6MHA Ta KyT pisy
HanalwToBaHi NpaBMNbHO. 3MiHA LMX MapameTpiB nif yac poboTy
MOXe MPU3BECTU [0 3aKNMHIOBAHHA UCKa Ta Pi3KOro puBka nui-
KH.

7. ByabTe 0co6nuBO 0GepeXHi MpU BUKOHAHHI 3arnuéHuX pisis a6o
pi3iB y Micusx i3 HeBUAUMUMM NepelKofamn. [IUCK MoXe HaTpa-
NUTW Ha NPUXOBaHI 06'€KTH, 1O CPUYMHUTDL HOrO 3aKMHIOBAHHS
Ta Biffiauy iHCTpyMeHTa.

D)XEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiiTecs, WO iHCTPYMEHT XMBUTLCA Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKOpUCTaHHS iHLINX aKyMyNATOPIB MOXe NOLIKO-
AUTYU IHCTPYMEHT Ta NOTIpPWKUTK #Oro poGoTy. IHCTPYMEHT Npu3HayeHui
ANs pob0TH 3 NiTi-ioHHMMM akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesapsa-
XaKTbCA, AKi 3a6e3neyyioTb CTabiNbHY i HailiHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar

lMepes BCTaHOBNEHHSIM a6 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BHIiMiTb akyMyNaTop, W06 YHUKHYTH BUNAAKO-
BOTO YBIMKHEHHS.

BMAaIleHHH aKymynaTtopa

LLlo6 BMAANUTM aKyMynsToOp, HATUCHITb KHOMKY G/I0KYBaHHS akymynstopa
(12) i BUTATHITb aKyMyAATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apAAKKM aKymynsTopa
3apaaHuii NpUCTpIit Mae Ba iHAUKaTOPU: YEPBOHMIA Ta 3eNeHuil. Yepso-
HWIA IHAMKaTOp NoKasye, Wo BiAGYBAETbCA 3apsfKa, a 3eNeHuit iHAnKa-
TOp BKa3ye Ha Te, W0 3apajka 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop Moxe Maty
iHAMKaTOp 3apaay 3i CBITNOAIOAAMM, IKi MOKa3yloTb piBeHb 3apsay. LLjo6
nepeBipuUTY piBeHb 3apAjy, HAaTUCHITb KHOMKY NepesipKky 3apsfy Ha aky-
MynAaTopi.
1 ciTnopios: 3apsfxeHo 25 %
2 cBiTnogioau: 3apagxeHo 50 %
3 ceiTnoaioau: 3apagxeHo 75 %
4 CBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAAXKEHO
oKpOKOBI IHCTPYKLi:
1. NigkniouiTb 3apagHKIA NPUCTPIl 4O PO3ETKN.
2. [Ins wTekepHUX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE WTEKep y NOPT aKy-
MmynsTopa. [ins cnailiepHux 3apagHUX NPUCTPOIB CYMICTITb nasu i
BCTaBTe aKyMynsiTop A0 ynopy.

3. IHAMKATOp 3aropuTbCs YepPBOHMM, NOKA3YIouM, WO 3apsifka poano-
yanacs.

4. Konu 3apapka 3aBepLInTbCS, iHAMKATOP 3aropuThbCA 3eN1eHUM.

5. BMMKHIiTb 3apsiiHuii MpuUCTPIl Bif akymynsTopa Ta po3eTku a6o
BUAMITb aKyMynATOP i3 3apAAHOr0 NPUCTPOIO.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY nepeBipKW 3apsafy Ha akymynaropi,
1406 N06aunTH piBeHb 3apszy 3a AOMOMOTOH CBITNOAIOAIB.
BcraHoBneHHs akymynsTopa

CyMICTiTb aKyMynaTop 3 Na3oM Ha IHCTPYMEeHTI, @ NOTiM BCTaBTe H0ro Ha
Micue Ao dikcaLii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

36ipka
Ber a60 3amiHa 0 AuCKa

1. MepekoHaiiTecs, WO nunkKa BifKNOYEHa Bif GyAb-SKOro Axepe-
Na XMBNEHHS, 106 3ano6irTu BUNafKoBOMY BBIMKHEHHIO Mif yac
36ipKu.

2. 3abnokyiTe WNUHAEb, HATUCHYBIUW KHOMKY diKcalii wnuHAens
(21), wo6 3ano6irTu iioro oGepTaHHio.

3. OcnabTe NpUTUCKHMIA TBUHT (5) 3a LOMOMOTOI0 CMeLianbHOro Klo-
ya.

4. MMepeMmicTiTb pyxomuii Koxyx (1) Tak, o6 BiH NOBHICTIO YBIALIOB Y
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3aXUCHUIA KOXYX (2).

5. 3HiMiTb CTapuit AMCK (KLY NPOBOANTLCS 3aMiHa) i BCTAHOBITb Npu-
TUCKHY Waiiby (4) Ha WNUHAENb.

6. BCTaHOBiTb HOBMIf NUNbHUIA AUCK (6), NepeKOHaBLLKC, WO Hanps-
MOK /Oro 06epTaHHA BiANOBiAae CTPINKaM Ha KOpNyci MUNKU.

7. BCTaHOBITb NPUTUCKHY a6y (4) noBepx HOBOTO AUCKa.

8. 3aKpiniTb AMCK, 3aTATHYBLUM NPUTUCKHMWIA FBUHT (5) 3a AONOMOrol0
cnevianbHoOro Kiova.

9. MMepesipTe CTiliKiCTb AUCKA, W06 NEPEKOHATHCS, L0 BiH BCTaHOBNe-
HWUA NPaBUNbHO i He Mae NtodTa nepes NOYaTKOM poGoTy.

BcTaHoBNEHHsA NapanenbHoOro ynopa
1. 3HailgiTb OTBIP ANA NapanenbHoro ynopa (8) Ha onopHii NANTI.

2. BcrasTe napasnesibHuii ynop B OTBIp, BiAPeryntoBasiwy #oro nono-
KeHHs Ha MOTPIGHY WMPMHY 3aNeXHO Bif BIACTaHi, AKy BU XoueTe
niATPUMYBaTY Bifl Kpato 06po6toBaHoT AeTani.

3. 3adikcyiiTe napanenbHuit ynop, 3aTArHyBIUM FBUHT dikcauii napa-
nenbHoro ynopa (20), o6 HagiitHo 3aKpinuTK ioro | 3ano6irti ami-
LEHHIO Nif, Yyac pi3aHHA.

HanawTysaHHs KyTa Haxuny pisy
1. 3HailaiTb rBUHT (ikcauii KyTa Haxuny (18), posTawwoBaHuii cnepe-
LY TUTKK.

2. OcnabTe rBUHTH, NOBEPHYBLUMN iX NPOTU FOANHHUKOBOT CTPINKM.

3. BcTaHOBITb HEOOXiAHMIA KYT, HAXUIUBLLM NUNKY B MOTPiGHE nono-
XEHHSI, BUKOPUCTOBYIOUN LuKany KyTa Haxuny (19) Ans TouHoCTi.

4. 3aTArHITb rBUHTI DIKCAUil KyTa Haxwsy, MOBEPHYBLUM X 33 TOANH-
HUKOBOKO CTPINKOM, W06 3adikcyBaTh ANCK Nif, BUGPAHUM KYTOM.

5. MepeBipTe HanawTyBaHHS LWe pa3, WO6 NepeKkoHaTuCs, WO KyT
3a(ikcoBaHo i BiH CTa6iNbHUIA Nepes N0YaTKOM pidaHHs.

HanawTyBaHHs ru6uHK pisy

1. 3HailAiTb Baxinb peryntoBaxHs ru6uHu (13), poaTalloBaHuii nopyy
3 onopHoto nauToio (7).

2. OcnabTe Baxinb peryNioBaHHA TMUOUHM, MOTATHYBLUIM WOTO, W06
po36nokyBaTH.

3. MigHiMiTb a60 ONyCTiTh ONOPHY NANTY, W06 BifPEryNOBATU FUEUHY
NUNbHOTO AUCKA, BCTAHOBMBILM HOTO Tak, W06 AUCK TPOXW BUCTY-
naB 3a TOBLMHY 06po6/toBaHOl AeTani.

4. 3adikcyiiTe BaXinb perynioaHHs ruGuHY, NOBEPHYBLUY /0o B No-
4aTKOBE NMONMOXEHHS, 106 3aKPiNUTH HaNaWTyBaHHS TNGUHM.

5. lepeBipTe HanawTyBaHHa rMUGUHY, WOG NEPEKOHATHUCS, WO BOHO
HapiHo 3aikcoBaHe i AUCK BUCTYNAe Ha NOTPi6HY BifCTaHb Nepes
N0YaTKOM pi3aHHs.

OnepaLiif BBIMKHEHHs
A ysarar

[Mepes BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTa 3aBX/1 NepeBipsiiTe CNpaBHICTb BU-
Mukaya. [licns i#oro BigNyCKaHHA BUMMUKAY NOBUHEH NErko noBepTaTucs
B MONOXEHHSA "BUMKHEHO".

1. HaTucHitb KHonKy 3ano6ixwuka (16), Wo6 po36nokysaTh KHOMKY
BBIMKHEHHS. Lleil Kpok 3ano6irae BUNaAKoOBOMY BBIMKHEHHIO NI~
Kit.

2. YBIMKHITb MUKy, HATUCHYBLUM KHOMKY BBIMKHeHHs (17). YTpumyiite
KHOMKY HAaTUCHYTOIO Mif, 4ac po6oTu.

3. [ina mopeni PCA38 MOXNMBO perynioBaHHs 06epTiB CUNO0K Ha-
TUCKAHHSA Ha KHOMKY BBIMKHEHHS.

4. [1nA BUMKHEHHS TUIIKM BiZNyCTiTb KHOMKY BBIMKHeHHs (17). IHCTpy-
MEHT NOYHE 3yNUHATUCS, | BUMMKAY NOBUHEH aBTOMAaTU4YHO MOBep-
HYTUCA B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

BHKOPHCTaHHSA NUAKN
1. MepekoHaiiTecs, Wo po6oya 30Ha YuCTa, JOGPE OCBITNEHA Ta He 3a-
XapalueHa. 3akpinitb 06po6ntoBaHy AeTanb Ha CTiliKiil NOBEpXHi,
1406 3ano6irTv Ii NepeMilLeHHH Mif Yac pisaHHs.

2. BCTaHOBITL NUNKY Ha 06p0BIOBAHY AeTaNb TaK, W06 onopHa NauTa
(7) nexana piBHO. CYMICTiTb NUABHUIA AUCK 3 NiHE pi3y.

3. Micns BCTaHOB/NEHHA NUKM YBIMKHITb 1i Ta AaiiTe AMCKY HabpaTn
NOBHY WBMAKICTb Nepef NoYaTKoM pisaHHA. Lle sgonomarae BUKOHa-
TV NNABHWIA | TOYHWIA Pi3, 3HUKYHOUM PUSNK 3aIAaHHS a60 3aKTUHIO-
BaHHA Aucka B Matepiani.

4. BepiTb MMAKY MO HaMiYeHiil NiHil NNaBHUMK, KOHTPONLOBAHNUMM Y-
XaMu, 03BONSAIOYM AUCKY BUKOHYBATU POGOTY 6€3 HaAMipHOro 3y-
cunns. Ans no3faoBXHbLOrO Pidy BCTAHOBITb | BUKOPUCTOBYIATE Napa-
nenbHuit ynop (20) Ans 6inbLOi TOYHOCTI Ta KOHTPOIO.

5. Micns 3aBepLueHHs pi3y BIANYCTiTb KHONKY BBIMKHEHHA Ta floyeKait-
Tecs NOBHOI 3YNUHKM UCKa Nepej TUM, SiK NiZHATH MUKy 3 o6po-
6ntoBaHol feTani. YHUKanTe nigHiMaHHs NunKu, Noku Auck e o6ep-
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TaeTbes, WO6 3ano6irTu pusnky BifAayi.

6. BMMKHITb NUNKY Bif A)Xepena XWBNeHHs, AaiiTe iil 0X0NOHYTH 3a Nno-
Tpe6u Ta OYUCTITb AUCK | KOMMOHEHTH MUKM Bif 3aNUWKIB CMITTS
a6o nuny. MepeBipTe IHCTPYMEHT Ha NPeAMET 3HOLIEHHS a6o Heo6-
XiJHOCTi 06CNYroByBaHHsA nepep 36epiraHHaM.

BuKOpHCTaHHA NapanenbHoro ynopa

1. BcTaHoBITb MUAKY TaK, W06 ONOpHa NNUTa Nexana piBHO Ha 06po-
6ntoBaHiit feTani, Ta CyMicTiTb napanenbHuit ynop 3 Kpaem Matepia-
ny. Ynop AonoMoxe NiATPUMYBATH PiBHWIA i NpAMUIA pis, chipyoun
B3[10BX KPOMKH.

2. Micns BCTaHOBNEHHS YBIMKHITb MUKy Ta faiiTe AUCKY HabpaTu
NOBHY WBKAKICTb. [TOTIM BEAITb NUAKY NO HamiYeHii NiHil, 403BONA-
104N NapanenbHOMy ynopy niATpUMYBaTH PIBHOMIPHY BiACTaHb Bif
Kpato 06po6NtoBaHoI AeTani.

3. Mpuknagaitte M'sKuii, piBHOMIpHWIA TUCK Y 6iK MapanenbHoro ynopa,
npocyBatounch No NiHii pisy. Lle gonomoxe nunui 3anuwarucs Ha
NoTPi6Hiit TpaekTopii, 3aGe3neyyioun piBHUIA | TOYHWI pi3.

4. MNicns 3aBepLUeHHA pisy BiANYCTITb KHONKY BBIMKHEHHS Ta fjo4eKali-
Tecs NOBHOI 3yNMUHKM ANCKa, NepLU HiX NIAHATH NUAKy 3 06po6nto-
BaHoI geTani.

AornAn 1 06CNYroByBAHHA

3aBX/AN NepekoHYNTeCh, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHWA Ta BiAKNOYEHNA
Bif, [UKEpena XuBNeHHs nepefi BUKOHAHHAM Gyfb-SKnux NpodinakTuyHux
poGiT.

OYMLLEHHA TUAKK

Micna KOXHOrO BUKOPUCTAHHS BUMMKaliTe NMUAKY Bifl AXKepena XuBNeH-
HSl Ta AaiiTe il NOBHICTIO OXONOHYTU. BUKOPUCTOBYITE M'AKY WiTKY a6o
TKaHWHY, W06 BUAANUTY TUPCY, CMITTS Ta GyAb-AiKi HAKOMUYEHHS 3 NUNb-
HOTO AWCKa, OMOPHOT NUTYU Ta BEHTUNALIAHNX OTBOPIB. YHUKaiiTe BUKO-
PUCTaHHSA arpecuBHMUX XiMiKaTiB @60 PO3YNHHUKIB, SIKi MOXYTb MOLIKOAM-
TH IHCTPYMEHT.

Mepesipka nuAbHOrO AUCKA

PerynsipHo nepeBipaiiTe NUNbHUA AUCK HA HAABHICTb O3HaK 3HOCY, 3aTy-
NNeHHs a6o NOWKOAXEHb. 3aMiHiTb AUCK, SIKLLO BY MOMITUTE TyMi abo CKo-
neHi 3y6Li, OCKiNbK MOLWKOAKEHNIT AUCK MOXE 3HU3UTH NPOAYKTUBHICTb
pi3aHHs Ta 6e3neky.

36epiraHus

36epiraiiTe NUAKy B CyXoMy i YNCTOMY MiCLyi, NOAaNI Bifi NPAMUX COHSYHNX
NPOMeHiB Ta eKkcTpemanbHux Temnepatyp. [0 MOXIMBOCTI BUKOPUCTO-
BYiiTE 3aXMCHUI1 Y0X0N a6o KOPOBKY, OB 3ano6irT HAKOMUYEHHIO Ny
Ta 3aXMCTUTH iHCTPYMEHT Bif BONOru. TpUMaiiTe nuiky B 6e3ne4Homy Mic-
Lii, N03a JOCAXHICTIO AiTel.

Mepioanyna nepesipka

PerynspHo nepesipsiiTe BCi rBUHTH, 60NTY Ta 3'€JHaHHSA, W06 NepeKoHa-
TMCA B iX HapiiiHOMY 3aTsryBaHHi Ta Qikcauii. HennoTHi KpinneHHs Mo-
XYTb 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BMAMHYTU Ha Ge3neky nig
yac po6oTu.

[insi 6e3neyHoi Ta HafiiiHOT POBOTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaliTe, WO PEMOHT,
TEXHiYHe 06CNYroBYBaHHSA Ta PEryioBaHHA NOBUHHI MPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BAHUX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiNlbKi OPUTiHANBbHUX
3aracHuX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIULLHbOI O CEPE[JOBULLA

[l6atoun npo npupoAy, enekTpoiHCTPYMEHTH, akyMyNATOPHi 6aTa-

pei, npunagas Ta ynakoBKy NoTpi6HO 3faBaTi Ha €KOOTIYHO Yu-

CTy nepepodky. He BuknpaiTe enekTpoiHCTPYMEHTH Ta akyMynsi-
Topu B no6yToBe cMiTTs!

LLlo6 36epertv Npupoay, HEOGXIAHO NPaBUIBLHO YTUNI3YBATU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTiey. [nq NpaBUAbHOI yTUAI3aLil 0CcTaToY-
HO PO3PAAITL 6aTapeto Nij Yac poboTH 3 NPUNAZOM, BUAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i301eHTOH, 06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBATH BaTapeto Ta YyTUNi3yBaTU YacTUHAMK. YTuniyiite y
cnewianbHO BUSHaYeHNX MicUAX.




& Tinbku ans kpaid €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Nnpunagn
Ta BIANOBIAHMX HALiOHAaNbHUX NPAaBOBUX aKTiB, @ TAKOX BiANOBIAHO A0
esponeiicbkoi gupekTnn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, AKi BifCAYKM-
NN CBill TEPMiH aKyMynATOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagu nignsra-
10Tb 360pY 3 L{inNt NOAaNbLLIOT KONOTYHO Ge3neYHOI NepepodKu.

Mpw HenpaBunbHii yTuNisalil BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNneKTPoH-
Hi MpuUnagn MOXyTb MaTy WKiAAVBHIA BNIMB HA HABKOJUILHE CEPefOBU-
lie Ta 3/J0POB'A NIOAAUHN Yepes MOX/NBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HWUX PEYOBHUH.

Licion

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOITLCS BUMOTY LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHS HeGe3NeyYHNX BaHTaxiB. AKyMynATOpHi 6aTapei MOXyTb NepeBo-
3UTUCb CAMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGISIbHUM TPaHCMOPTOM Ge3 foTpu-
MaHHs J0AaTKOBMX HOPM. Mpi nepeBeseHHi i3 3anyyeHHs M TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPAHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HeOBXiAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky NPV NiArOTOBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKYM NOTPiGHA y4acTb eKcnepTa 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

BignpansiiTe akyMynaTop nuLle 3 HeyLWKOAXEHUM KOprycoM. 3akneiTe
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiTe akyMynaTopHy 6aTapeio TaK, Wo6 BoHa
He nepemilianacs BcepefuHi ynakoBku. byab nacka, foTpumyiitech Ta-
KOX MOXNNUBUX AOAATKOBUX HALiOHANbHUX NPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the
responsible manufacturer declare Cordless circular
saw

TM Procraft: PCA38

Are of series production and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F. Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical dc ion

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nésledujicimi
My, Vega Trade Company Limited, jakozto normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, ze Aku Technickd dokumentace b1vla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
kotoucova pila 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
T™P ft: PCA38 E-mail: vegatools@163.com
rocraft: GZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.
1C0: 07594470 DIC: CZ07594470
Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.
Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV
Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz
3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dok e
A Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v stlade s nasledujicimi
3:’( yevg':lfégfygsugnzy':ggsfg{o zodpovednj normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2
vyr'obca vyhlasuj 7e Ak 14 yrova okruzna Technickd dokumentdcia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
pila ! nd F. Building 11, . 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

TM Procraft: PCA38

E-mail: vegatools@163.com
Urcené pre trh: Slovenskd republika
Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. N
1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbéch 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny producent oswiadczamy, ze Pita
tarczowa akumulatorowa

TM Procraft: PCA38

Sa produkowane seryjnie' i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi, wyprodukowano zgodnie z

nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami:2

Dokumemac’je techniczng  dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
, 2nd Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dc ji technicznej

BG AEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame
Ha CBOSl JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopeH
LIMPKYNAPEeH TPUOH

TM Procraft: PCA38

CbrnacHo JjafieHoTo TEXHUYECKO ONMCaHWe OTTOBAPS Ha BCUYKM MPUNOXKMMU U3NCKBAHUA Ha CefHuTe Au-
PEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAAPTH, I'IpOAyKTa' 0TroBaps Ha CTaHpapTuTte: 2

Texnuyecka  pokymeHTauyus: VEGA  TRADE COMPANY  LIMITED,
F., Building 11, 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00[. Agpec no peructpauus; bbarapus, 1799 Codus, MnagocT 2, 6n. 261A, Bx. 2,
eT. 4,an. 12. Aapec Ha cknap v cepsus: Ip. boxxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10, 2227, cknap N15.

3 OTopu3upaH npeAcTaBUTeN, KOITO MOXE /ja CbCTaBs TexHMyeckaTa AOKYMeHTauusa

add. Room 212, 2nd
NPOU3BELEHO B  KWUTAW.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmatoarele standarde sau documente standardizate: ?

producator, declaram Fierastrau circular fara fir Documentatia tehnica a 11fost suséiggtétde:h VEGlé\ dTRASDhE (F‘IOMP/;% LFIXEIJI‘IECDZ\TEMTN RRogg]
. 3 ., Building 11, ingshan Road, Shanghai, X X
TM Procraft: PCA38 E-mail: vegatools@163.com
? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca dc ia tehnica

HU CE MEGFELELGOSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés

Sorozatgyartashan keriil' gyértdsra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak eldirdsainak: Kovetkezé
szabvényoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak megfeleléen keriil gyartasra: 2

gyartd, ezennel kijelentjiik, hogy az Ak latoros
korfiirész

TM Procraft: PCA38

Miszaki dok acio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNAPALUSl COOTBETCTBUA
Mbl, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTCTBEH-
Hblif NPOM3BOANTENDb 3asBNSEM, YTO AKKyMynaTOp-
Has LMPKYNApHas nuna

TM Procraft: PCA38

npOMSBOARTCH cepwﬁuo‘ W COOTBETCTBYIOT CliefytoLnum eBDOI'IeVICKVIM AVpeKTUBaM, U U3rotTaBnuBatoTCA B
COOTBETCTBMM CO CNeAyWUMI CTaHAapTaMn Ul CTaHAapTU3MPOBaHHbIMU JOKYMEHTaMu: 2

TexHuyeckas AoKyMeHTauus npegoctasnsercs komnanueil: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec: ch.
212, 2- atax, 34. 11, N 898, uHrwak Poap, LWanxait, KHP. MPOW3BEAEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.
com

3 ABTODMSOBBHHbIﬁ npefcraBuTeNb, CnocoGHblit npejocTaBUTb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTaL U0

UA CE JEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI
Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bignosigans-
HWA BUPOBHUK 3asBNAEMO, WO AKYMyNaToOpHa
LMpKynapHa nuna

TM Procraft: PCA38

Bupo6nsieTbes cepiliHo! i BiAnoBiAae HAaCTYNHUM €BPONeACHKUM AUPEKTUBAM Ta BUPOGNAETLCA BiANOBIAHO

10 TaKuX CTaHAApTIB ab0 CTaHAaPTU30BaHUX JOKYMEHTaX: %

TexHiyHa [NOKyMeHTaLis HajaeTbea KOMMaHieto: VEGA
B11, N¢ 898, Jluurwan Poag, UWakxaif,

TRADE ~ COMPANY  LIMITED,
ajpec.: N 5 3 KHP. BWPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpWU30BaHWii NPeCTaBHUK, AKMIi 3[aTHUIA HAAATU TEXHIYHY JOKYMEHTaLit0

7:00000001-99999999

2 2006/42/EC

EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-5:2014

Mr Bao Junhua
Prodgction Line Manager

3 Jan Paluchnik P
Kizowmoka 8676, 2RO B IEG S04 505 .
rizovnicka ) -2 -
Stare Mesto, / a0 W
110 00 Prague, N
Czech Republic 2011/65/EU EN IEC 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)
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Shanghai, 28.07.2026




