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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
GRINDING AND ENGRAVING MACHINE

PBG400

MANUAL
Technical specifications
Model PBG400
Voltage/Frequency, V 220-240/50
Rated voltage, W 120
No Load Speed, rpm 0-9900
Grinding wheel diameter, mm 75
Polishing wheel diameter, mm 75
Circle thickness, mm 20
Circle hole diameter, mm 10

Max. linear speed of the working surface, m/s 40

Protection class 1]

Sound pressure level, dB(A) 855 K=3

Sound power level, dB(A) 98,5 K=3

Vibration, m/s? 25 K=1,5

Weight, kg 2

Description (*Pic. 1)

1. Motor housing; 5. Safety glass;

2. Switch (speed controller); 6. Grinding wheel;

3. Protective housing (covein 7. Flex shaft;
assembly; 8. Emphasis.

4. Abrasive stone;
/\ DEAR CUSTOMER!

When buying an electric grinding and engraving machine (model: PBG400),
please, insist on its functional trial run and compliance completeness.
Before switching, carefully read the operating instructions. During
operation, observe the requirements of this manual to ensure the optimal
functioning GEM and prolong its service life.

A complex full maintenance and repair in the amount exceeding listed
in this manual operations must be carried out by qualified personnel in
specialized enterprises. Installing and necessary maintenance carried out
by the user is allowed only after studying this manual.

Acquired by you GEM may have some differences from this manual, related
to changes in design, not affecting the conditions of its installation and
operation.

& BASIC INFORMATION ABOUT THE PRODUCT

O Electric sharpener electric grinding and engraving machine
(hereinafter - the sharpener, GEwith flexible shaft is designed for
turning, grinding and polishing items.

O Attention! Sharpener is not intended to be used for professional
purposes.

¢ These models are designed to operate in a temperate climate with
a temperature range from -10 to +40 ° C and a relative humidity of
80%. Powered by an AC voltage of 220 V, 50 Hz. Allowable variations
voltage +/- 10%, frequency +/- 5%.

¢ Transport GEM in an enclosed vehicle, in accordance with the rules
of transportation of goods, valid on the kind of transport.

¢ Overall dimensions and weight are presented in the table below:
/N SAFETY INSTRUCTIONS

¢ Sharpener should be applied in accordance with the purpose and
requirements specified in this manual.

0 When working with the sharpener, one must follow these rules:

¢ during operation, always use protective eyewear;

¢ only those items can be processed by the sharpener, on which the
manufacturer has indicated the possibility of operating, as well

IR
as data from what materials they are made of, their size and the

number of rpm, optimum for processing;

¢ do not include tools, when you transfer it from one workstation to
another, when replacing parts (abrasive wheel);

¢ do not leave unattended running tool;

0 work only with protective cover;

0 machine should not overheat, slow down and stop, when
sharpening items (engine overheating - a sign of overload).

Itis PROHIBITED to use the sharpener:

<

¢ inrooms with explosive, chemically active environment, destroying
metals and insulation;

0 under the impact of drops and splashes, in outdoor areas during
snow or rain;

at malfunction performance of breaker or the indistinct of its work;
if it emits smoke or odor characteristic of burning insulation;
appearance of increased noise, knocking or vibration;

in case of breakage or cracking in body parts;

in case of damage of the abrasive stone;

at the ambient temperature not above +40°C.

o o o o o o

O When processing wood products treated with toxic materials, if
possible, avoid contact of skin with dust.

O When processing materials have been in usage, make sure they do
not contain nails or other metal objects.

0 When working, use safety glasses and hearing protection when
performing work associated with the occurrence of dust, it is also
recommended to wear a protective mask.

Instruction on preparation for work

O Duration of service life of GEM and it's trouble-free operation
depends largely on proper maintenance, timely troubleshooting
thorough preparation for work, respect of rules of storage.

O Before starting work, you must install the sharpener shield and
guard, attach the flexible shaft (square wire shaft into the hole from
the right side of grinders and snug up the nut).

O The gap between the edge of the stop and the working range of the
surface must be at least 3 mm.
Working instruction
0 To enable the sharpener - turn the speed control knob clockwise to
the "ON" position, then adjust the speed.

0 To disconnect the sharpener - turn
counterclockwise until it clicks to "OFF".

O Workpiece heats up quickly, so it is recommended is to cool the
workpiece using water.

O When you sharpen small details, avoid the strong pressure on the
grinding wheel, as this may cause a paper jam workpiece between
the fence and the abrasive wheel.

¢ During extended operation under heavy loads, it is recommended to
set the maximum number of revolutions.

the speed control

The service life and storage

0 Lifetime of sharpener is 3 years.

O Sharpener before operation should be stored conserved in original
packaging - manufacturer in warehouses at ambient temperatures
from 0'to +40 ° C.

O The stated life expectancy is valid if the consumer fulfills all the
instructions and conditions of instruction manual.

SERVICE TIME

This product is in compliance with all the requirements specified in this
manual should serve at least 3 years, and with care and careful handling
and a much longer period of time.

The manufacturer reserves the right to make design and component
changes without impairing the performance of the product.

Attention! When buying a product require checking the full complex and
working state, as well as the correct filling warranty card.

PRO-CRAFT




GO CZ | CESKY

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

envire al protection lations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
MULTIFUNKCNI STOLNI BRUSKA
PBG400
MANUAL
Technické specifikace
Modelka PBG400
Napéti/frekvence, V 220-240/50
Jmenovité napéti, W 120
Rychlost bez zatiZeni, ot./min 0-9900
Priimér brusného kotouce, mm 75
Priimér lesticiho kotouce, mm 75
Tloustka kruhu, mm 20
Priimér kruhového otvoru, mm 10
Max. linedrni rychlost pracovni plochy, m/s 40
Trida ochrany I
Hladina akustického tlaku, dB(A) 85,5 K=3
Hladina akustického vykonu, dB(A) 98,5 K=3
Vibrace, m/s2 25 K=15
Véha, kg 2
Popis (*Vykres 1)
1. Skiifi motoru; 5. Bezpecnostni sklo;
2. Spinac (reguldtor rychlosti); 6. Brusny kotouc;
3. Ochranné pouzdro (kryv 7. Flex hfidel;
SR 8. Diraz.

4. Brusny kamen;
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/\ PozZOR!

Pfi pouzivani pfistrojii musi byt dodrzovana urcitd bezpecnostni opatfeni,
aby se zabrénilo zranénim a Skodém. Pfectéte si proto peclivé tento navod
k obsluze / bezpe¢nostni pokyny. Dobfe si ho/ je ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj jinym osobam, predejte
s nim prosim i tento navod k obsluze/ bezpecnostni pokyny. Nepfebirame
Zadné ruceni za $kody a Urazy vzniklé v disledku nedodrzovani tohoto
navodu k obsluze a bezpec¢nostnich pokynd.

Bezpecnostni pokyny

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené brozurce.

/N VAROVANi!

Prectéte si vSechny bezpecnostni poky- ny a instrukce. Zanedbéni pri
dodrzovani bezpecnostnich pokynt a instrukci mohou mit za nasledek tider
elektrickym proudem, pozér a/nebo tézka zranéni. VSechny bezpecnostni
pokyny a instrukce si ulozte pro budouci pouziti.

Rozsah dodavky

Zkontrolujte prosim Uplnost vyrobku na zékladé popsaného rozsahu
doddvky. V pripadé chybgjicich dili se prosim obratte nejpozdéji béhem
5 pracovnich dnii po zakoupeni vyrobku za predlozeni platného dokladu
o koupi na nase servisni stredisko nebo na nejblizsi prislusné sta- vebni
centrum. Dbejte prosim na tabulku o zéruce v zdruénich podminkdch na
konci navodu.

0 Otevrete baleni a pfistroj opatrné vyjméte z baleni.

¢ Odstraite obalovy materidl a ochrany baleni / dopravni pojistky

(jsou-li k dispozici).
0 Prekontrolujte, zda je rozsah dodavky plny.

0 Zkontrolujte pfistroj a pfislusenstvi, zda neby- ly pfi prepravé
poskozeny.

0 Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti zaruéni doby.

/\ POZOR!

Pfistroj a obalovy materidl nejsou détska hracka! Déti si nesméji hrat
s plastovymi sécky, foliemi a malymi dily! Hrozi nebezpeci spolknuti a
uduseni!
0 Dvojita bruska
Ochranné sklo s protijiskrovou ochranou
Opérnd plocha pro obrobky
Flexibilni hfidel
100dilné prislusenstvi
Origindlni ndvod k obsluze
Bezpecnostni pokyny

o o o o o o

Pouziti podle ucelu uréeni

Dvojitd bruska je kombinovany pfistroj na brouseni a lesténi kovd, plastd a

| cz ceser G

jinych materidll za pouziti pfislugnych brusnych kotoucu.

Flexibilni hfidel je koncipovana pro brouseni, zacistovani, lesténi, ryti,
fezani, frézovani, Cisténi dreva, kovi a plastu v modelafstvi, v dilné a
domadcnosti. Pouzivejte néstroj a jeho prisluSenstvi pouze k popsanému
Ucelu pouziti.

Pfistroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu urceni! | pies pouziti
podle ucelu urceni nel- ze zcela vylouit urtité zbyvajici rizikové faktory.
Podminéna konstrukci a usporadanim stroje se mohou vyskytnout
nésledujici rizika:

0 Dotknuti se brusného kotouce v nezakryté césti.

O Vylétnuti casti z poskozenych brusnych kotoucu.

¢ Vylétnuti obrobki a jejich ¢asti.

0 Poskozeni sluchu pfi nepouzivani potfebné ochrany sluchu.
Pfistroj smi byt pouzivén pouze podle svého Ucelu urceni. Kazdé dalsi,
toto prekracujici pouziti, neodpovidd pouziti podle Gcelu urceni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni vSeho dru- hu ruci uZivatel/obsluhujici
osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, ze naSe pfistroje nebyly podle svého dcelu
uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinickeé nebo primyslové
pouziti. Nepfebirdme proto zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan
v Zivnostenskych, femesinjch nebo primyslovjch podnicich a pfi
srovnatelnych cinnostech.

/\ VAROVANi!

Uvedend emisni hodnota vibraci byla zméfena podle normované zkusebni
metody a mize se ménit v zavislosti na druhu a zplsobu pouziti
elektrického pistroje, a ve vyjimecnych pfipadech se mize nachazet nad
uvedenou hodnotou.

Uvedend emisni hodnota vibraci mize byt pouzita ke srovnani jednoho
elektrického pfistroje s jinymi pristroji.

Uvedend emisni hodnota vibraci mize byt také pouzita k Gvodnimu
posouzeni negativnich vlivi.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!

0 Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném sta- vu.
Pravidelné provadéjte Gdrzbu a ¢isténi pfistroje.
Pfizpisobte Vas zpisob prace pfistroji.
Nepretézujte pfistroj.

V piipadé potfeby nechte pfistroj zkontrolo- vat.
Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

Noste rukavice.

S o o o o o

Zbyvajici rizika
| piesto, ze obsluhujete elektricky pristroj podle predpist, existuji vzdy

zbyvajici rizi- ka. V souvislosti s konstrukci a provedenim elektrického
pristroje se mohou vyskytnout nasledujici nebezpeci:

1. Poskozeni plic, pokud se nenosi Zzddna vhod- na ochranna maska
proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi zadna vhodnd ochrana sluchu.
3. Poskozeni zdravi, které je nasledkem vibraci na ruce a paze, pokud
se pfistroj

PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Pred zapnutim se presvédcte, zda ddaje na typo- vém Stitku souhlasi s tdaji
sité.

Nez zatnete na pfistroji provddét nastaveni, vzdy vytdhnéte sitovou
zéstreku ze zasuvky.
Pied vdemi Gdrzbafskymi a montéznimi pra- cemi vytdhnéte sitovou
zéstrcku.
¢ Stroj musi byt stabilné postaven, tzn. pfiSroubovan na pracovnim
stole apod.

¢ Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny kryty a bezpecnostni
zafizeni sprdvné namontovany.

O Brusny a lestici kotou¢ musi byt volné otocny.

O Pred pfipojenim stroje se presvédcte, zda tdaje na typovém Stitku
souhlasi s Udaji sité.

Montaz protijiskrové ochrany (obr. 2-4 / pol. 3)

Namontujte protijiskrovou ochranu (3) pomoci sefizovaciho Sroubu (10) na
dvojitou brusku.

Nastaveni protijiskrové ochrany (obr. 5 / pol. 3)
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0 Pomoci sefizovaciho $roubu (10) nastavte protijiskrovou ochranu
(3) tak, aby byla vzdalenost mezi brusnym kotoucem pro brouseni
zasucha (5) a protijiskrovou ochranou (3) tak mald, jak jen to je
mozné a v zadném pfipadé ne vétsi nez 2 mm.

0 Protijiskrovou ochranu (3) pravidelné sefizujte, aby bylo
vyrovnavéno opotrebeni kotouce.

Montaz opérnych ploch pro obrobky (obr. 6 / pol. 8)

Nasroubujte opérné plochy pro obrobky (8) po- moci hvézdicového Sroubu
(7) na dvojitou brusku.

Nastaveni opérnych ploch pro obrobky (obr. 7 / pol. 8)

0 Pomoci hvézdicovych $roubli (7) nastavte opémé plochy pro
obrobky (8) tak, aby byla vzdélenost mezi brusnym kotoucem pro
brouseni zasucha (5) a opérnou plochou pro obrobky (8) tak mald,
jak jen to je mozné a v zadném pfipadé ne vétsi nez 2 mm.

0 Opérné plochy pro obrobky (8) pravidelné sefizujte, aby bylo
Ely)rovnéva’no opotfebeni brusného kotouce pro brouseni zasucha

5).

Vyména kotoucii (obr. 8-9)

0 Odstrante 3 Srouby (bocni strany ochranného krytu (a sejméte ho.
Povolte matici ((Pozor, levy brusny kotou¢ je pfisroubovan pomoci
levého zavitu, pravy brusny kotou¢ pomoci pravého zavittak, ze
budete pridrzovat ma- tici protilehlého drzaku brusného kotouce.
Poté sejméte pfirubu (C). Nyni mizete brusny kotou¢

¢ (5) vyménit. Montaz se provadi v opacném pofadi. Montéaz se provadi
pomoci hadfiku. Nasadte pfirubu (a matici (na hfidel a pridrzujte
kotou¢ pomoci hadfiku, kdyz matici (utahujete.
Montaz flexibilni hfidele (obr. 10)

O Zasuite vnitfni osu (flexibilni hfidele (12) do vodici hfidele pfistroje.
0 Utéhnéte ruéné upeviovaci matici flexibilni hfidele na zavitu na
pristroji (levy za’vit?.
/\ Pozor!

Pokud pracujete s flexibilni hfideli (12), musi ochranné sklo (2) zcela
pfiléhat na opérnou plo- chu pro obrobky (8), aby se zabranilo nekontrolo-
vanému dotyku kotoucd.

i riznych nastroji do flexibilni hfidele (obr. 11)

1. Zatlacte dodany aretacni kolik (13) do otvoru flexibilni hfidele (12) a
otacejte s ni, dokud kolik nezapadne.

2. Nyni povolte matici klestinového upinace.

3. Pozadovany nastroj vloZte aZ na doraz do upinaciho pouzdra a
matici kletinového upinace utdhnéte.

OBSLUHA
Za-/vypinaé (1)

Na zapnuti nastavte za-/vypinac (1) do polohy I. Na vypnuti nastavte za-/
vypinac (1) do polohy 0.

& POZOR!

Pokud nepracujete s flexibilni hfideli (12), nesmi byt tato namontovana na
piistroji, protoze by se mohla nekontrolované pohybovat.

Po zapnuti vyckejte, az pfistroj dosahne svych maximalnich otacek. Teprve
potom zacnéte s brousenim.

Regulator otacek (obr. 1)
Na regulatoru (11) mizete nastavit pozadovany pocet otacek.
Pocet otacek flexibilni hfidele

Spravny pocet otacek zavisi na nasazeném nast- roji a na materialu
ur¢enému k opracovani.

Pokyny k nastaveni poctu otacek
0 Malé frézy/brusna téliska: vysoky pocet otédcek
0 Velké frézy/brusnd téliska: nizky pocet otdcek
Pracovni pokyny

0 Na zpracovavany obrobek tlacte pou- ze mirné, aby mohl byt
zpracovavan pfi rovnomérném poctu otacek.

O Silny tlak neurychli pracovni proces, ale vede ke zbrzdéni resp.
zastaveni hnaci jednotky, a tim k pretizeni motoru.

PRO-CRAFT

0 Malé obrobky musi byt pro vlastni bezpe¢nost zajistény pomoci
svérky nebo svérdku.

0 Jemné prace/ryti: Hnaci jednotku drzet jako propisovaci tuzku.
0 Hrubé prace: Hnaci jednotku drzet jako nasa- du kladiva.

Brouseni

0 Polozte obrobek na opérnou plochu pro obrobky (8) a vedte ho
pomalu v pozadovaném thlu smérem k brusnému kotouéi (5), az
se ho dotkne.

0 Pohybujte obrobkem lehce tam a zpét, aby jste ziskali optimalni
vysledek. Brusny kotou¢ (5) je tak kromé toho rovnomérné
opotiebovévan. Nechte obrobek v mezi¢ase ochladit.

/\ PozZoR!

Pokud by se mél kotou¢ pfi praci zablokovat, ode- berte prosim obrobek a
pockejte, dokud pfistroj znovu nedoséhne nejvyssiho poctu otacek.
Lesténi
¢ Brusnou plochu lesticiho kotoce (6) pokryt tenkou vrstvou lestici
pasty (obr. 18/ pol. 3).

0 Obrobek pfitlacit ve sméru lesténi a pohy- bovat kyvnym pohybem
smérem doleva a doprava.

0 (Le)étici prace provadét vzdy ve sméru otaceni lesticiho kotouce
6

A\ PoiOR!

Lesténi proti sméru otageni lesticich kotou¢d mlze vést k poskozeni
lesticich kotouci a tim ke zranénim.

PRISLUSENSTVI

PrisluSenstvi (obr. 12)
1. Brusny kotou¢
2. Brusny pas (maly)
3. Brusny pés (velky)
4. Délici kotout
PrisluSenstvi (obr. 13)
1. Fréza (kulovd)
2. Fréza ($picatd)
0 Fréza (valcov4-5 Brusna téliska

Prislusenstvi (obr. 14)
1-5.1-5 Brusna téliska (velmi jemnd)

Prislusenstvi (obr. 15)
¢ 1-3.Brusna téliska (jemn4-5 Brusna téliska (hrubd)

Prislu$enstvi (obr. 16)

1-4. Kartacky na hrnce

5-7.Mosazné draténé kartace
Prislu$enstvi (obr. 17)

1. Délici kotou¢ (jemny)
. Brusny valec pro brusné pasy (maly)
. Upinaci trn pro délici a brusné kotouce
. Brusny valec pro brusné pasy (velky)
. Upinaci trn pro plsténé kotouce

S A w N
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slusenstvi (obr. 18)
6. Plstény lestici kotou¢ (maly)
7. Plstény lestici kotouc (velky)
8. Lestici pasta
9. Brousek
Prislusenstvi (obr. 19)
1. Upinaci pouzdro 2,0-3,2 mm
2. Vyména sitového napéjeciho vedeni
Pokud je sitové napdjeci vedeni poskozeno, musi byt nahrazeno vyrobcem

nebo jeho zdkaznickjm servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpecim.

3. Cisténi, idrzba a objednani nahradnich dilii
Pfed v§emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou zastrcku.




Cisténi

0 Udrzujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory a kryt motoru tak
prosté prachu a necistot, jak jen to je mozné. Otrete pfistroj istym
hadrem nebo ho profouknéte stlacenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

¢ Doporucujeme pimo po kazdém pouziti pfistroj vycistit.

¢ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a trochou mazlavého
mydla. Nepouzivejte Cistici prostiedky nebo rozpoustédla; tyto
by mohly narusit plastové dily pristroje.Dbejte na to, aby se do
pristroje nedostala voda. Vniknuti vody do elektrického pristroje
zvysuije riziko Uderu elektrickym proudem.

Udrzba

Uvnitf pristroje se nevyskytuji zadné dalsi dily vyzadujici ddrzbu.
Objednani nahradnich dili:

Pfi objedndvce nahradnich dilli je tieba uvést nésledujici Gdaje:

0 Typ pfistroje

¢ Cislo artiklu pFistroje

0 Identifikacni Eislo pfistroje

¢ Cislo pozadovaného nahradniho dilu Aktualni ceny a informace
naleznete na

Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno poskozeni pfi prepravé. Toto
baleni je surovina a tim znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin. Pfistroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z rozdilnych
materidld, jako napf. kov a plasty. Defektni pristroje nepatfi do domovniho
odpadu. K odborné likvidaci by mél byt pfistroj odevzdan na pfislusném
sherném misté. Pokud zadné takové shérné misto neznéte, meli byste se
informovat na mistnim zastupitelstvi.

Skladovani

Skladuite pfistroj a jeho pfisluSenstvi na tmavém, suchém a nezamrzajicim
misté a mimo dosah déti. Optimalni teplota skladovani lezi mezi 5 a 30°C.
Ulozte elektricky pfistroj v originalnim baleni.

Zaruéni podminky

Firma iSC GmbH, resp. pfislusné stavebni centrum ruci za odstranéni
poruch resp. vyménu pristroje na zékladé nize uvedeného prehledu,
pficemz zékonem stanovené naroky na zaruku zistévaji nedotceny.

Kategorie Priklad Zaruka
Nedostatky materidlu nebo Xeind
konstrukéni nedostatky 24 mésicil
Rychle opotfebitelné dily* 6 mésicl

Zéruka pouze v
pfipadé okamzité

Brusné kotouce,
Spotebni materidl/ spotfebni lestici kotouce,

dily* pfislusenstvi pro  chyby (24 hod. po
brouseni zak- oupeni / datum

dokladu o koupi)

Chybejict dily 5 pracovnich dnii

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodévky!

O Ohledné rychle opotfebitelnych dill, spotiebniho materidlu a
chybéjicich dili ruci firma iSC GmbH, resp. prislusné stavebni
centrum za odstranéni nedostatki resp. dodatecné dodani pouze
tehdy, pokud je ne- dostatek ozndmen béhem 24 hod. (spotiebni
material), 5 pracovnich dnl (chybéjici dilnebo 6 mésici (rychle
oq(otfel;itelné soucastpo zakoupeni na zékladé prilozeného dokladu
o koupi.

V piipadé nedostatki materidlu nebo konstrukcnich nedostatki Vas
prosime v pripadé zaruky pfistroj dodat spolu s pfilozenou kompletné
vyplnénou zarucni kartou pfistroje. Dlezité je uvést presny popis chyby.
Odpovézte k tomu na nasledujici otazky:

0 Fungoval pfistroj predtim nebo byl od zacatku defektni?

O Vsimli jste si néceho pred vyskytnutim poruchy (pfiznak pred
poruchou)?

0 Jakou chybnou funkei pfistroj podle Vaseho nazoru vykazuje (hlavni
pfiznak)? Popiste tuto chybnou funkci.

SK | SLOVENSKY [J¥:]

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

E Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérmici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickjch a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené

elektronicka zarizeni shromazdovany za Ucelem ekologicky bezpeéné

recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka

zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku

mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
MULTIFUNKCNA STOLNA BRUSKA
PBG400
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické specifikacie

Model PBG400
Napitie/frekvencia, V 220-240/50
Menovité napatie, W 120
Rychlost bez zatazenia, ot./min 0-9900
Priemer briisneho kotdi¢a, mm 75

Priemer lestiaceho kott¢a, mm 75

Hribka kruhu, mm 20

Priemer kruhového otvoru, mm 10

Max. linedrna rychlost pracovnej plochy, m/s 40

Trieda ochrany 1]

Hladina akustického tlaku, dB(A) 85,5 K=3

Hladina akustického vykonu, dB(A) 98,5 K=3

Vibracie, m/s2 25 K=1,5

Hmotnost, kg 2

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Motor housing; 5. Safety glass;

2. Switch (speed controller); 6. Grinding wheel;

3. Protective housing (covein 7. Flex shaft;
assembly; 8. Emphasis.

4. Abrasive stone;

e mf

——0009
—Q000

o
| %
S O

PRO-C




(BN SK | SLOVENSKY

Ho )
o o

-n
—

—
———

PRO-CRAFT

N
@
IS
o

/\ Pozom!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat prislu§né bezpecnostné
opatrenia, aby bolo ‘mozné zabranit pripadnym zraneniam a vecnym
Skoddm. Preto si starostlivo preitajte tento na- vod na obsluhu/
bezpecnostné pokyny. Nasledne ich starostlivo uschovajte, aby ste
mali vzdy k dispozicii potrebné informacie. V pripade, Ze budete pristroj
poziciavat tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu s pristrojom tento
navod na obsluhu/bezpecnostné pokyny. Nepreberdme Ziadne rucenie za
nehody ani $kody, ktoré vz- nikni nedodrzanim tohto navodu na obsluhu a
bezpecnostnych pokynov.

Bezpecnostné pokyny
Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v prilozenej brozirke.
/\ VVSTRAHA!

Precitajte si vSetky bezpecnostné pred- pisy a pokyny. Nedostatky pri
dodrzovani bezpecnostnych predpisov a pokynov mozu mat za nasledok
(iraz elektrickym pridom, vz- nik poZiaru a/alebo tazké poranenia. VSetky
bezpecnostné predpisy a pokyny si odlozte pre budtce pouzitie.

Objem dodavky

Prosim, skontrolujte kompletnost vyrobku na zéklade uvedeného objemu
dodavky. V pripade chybajtcich tasti sa prosim obratte do 5 pra- covnych
dni od zakdpenia vyrobku s predlozenim platného dokladu o kipe na nase
servisné stredisko alebo na najblizSie prislusné nakupné stredisko. Prosim,
pozrite si zaruénd tabulku v zaruénych podmienkach na konci ndvodu.

O Otvorte balenie a opatrne vyberte pristroj von z balenia.

0 Odstrante obalovy materidl ako aj obalové/ transportné poistky
(pokial sd obsiahnuté).

0 Skontrolujte, ¢i obsah doddvky kompletny.

0 Skontrolujte, ¢i nedoslo k poskodeniu pristro- ja a prislusenstva
transportom.

Pokial mozno, uschovajte si obal az do konca zérucnej doby.

[
A POZOR!

Pristroj a obalovy materidl nie st hracky! Deti sa nesmi hrat s plastovymi
vreckami, féliami ani malymi dielmi! Hrozi nebezpecenstvo prehltnutia a
udusenia!
0 Dvojita briska
Ochranné sklo s ochranou proti iskrdm
Podlozka pre obrobok
Flexibilny hriadel
100 dielne prislusenstvo
Origindlny navod na obsluhu
Bezpeénostné predpisy

o o o o o o

Spravne pouZzitie pristroja

Této dvojita briska je kombinované zariadenie na brisenie a lestenie




kovov, plastov a inych mate- ridlov pri pouziti prislusnych brisnych kotdcov.

Flexibilny hriadel' je urceny na brisenie, odhroto- vanie, lestenie,
gravirovanie, rezanie, frézovanie, Cistenie dreva, kovu a umelej hmoty pri
vyrobe modelov, v dielni a domécnosti. Pouzivajte tento nastroj a jeho
prislusenstvo len na popisany Ucel pouzitia.

Pristroj smie byt pouzivany len na ten (cel, na ktory bol urceny! Napriek
spravnemu Ucelovému pouZitiu sa nemoZzu niektoré Specifické zvySkové
rizikové faktory celkom vylicit. Z dévodu danej konstrukcie a stavby stroja
sa mozu vyskytndt nasledujice body:

0 Kontakt s brisnym koticom v odkrytej oblasti.

0 Vymrstenie Castic z poskodenych brisnych kotdcov.

0 Vymrstenie obrobkov a Casti obrobkov.

0 Poskodenie sluchu pri nepouzivani potrebnej ochrany sluchu.
Pristroj smie byt pouZity len na ten Ucel, na ktory bol urceny. Akékolvek
iné odlisné pouzitie sa povazuje za nesplnajuce Gcel pouzitia, Za Skody

alebo zranenia akéhokolvek druhu sposobené nespravnym pouzivanim ruci
pouzivatel/obsluhu- jlica osoba, nie vSak vyrobca.

Prosim berte ohl'ad na skuto¢nost, ze nase prist- roje neboli svojim uréenim
konstruované na profe- siondlne, remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberdme Zziadne zdrucéné rucenie, ak sa pristroj bude pouzivat v
profesionalnych, reme- selnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako
aj na ¢innosti rovnocenné s takymto pouzitim

/N VVSTRAHA!

Uvedend emisna hodnota vibrécii bola namerand podlfa normovaného
skidsobného postupu a moze sa menit v zévislosti od druhu a sposobu
pouzitia elektrického néradia a vo vynimocnych pripadoch sa moze
nachadzat nad uvedenou hodnotou.

Uvedend emisna hodnota vibracii sa moze pouzit za Gcelom porovnania
elektrického pristroja s inymi pristrojmi.

Uvedend emisnd hodnota vibracii sa moze taktiez pouzif za Gcelom
vychodiskového postidenia vplyvov.

Obmedzte tvorbu hluku a vibraciu na mini- mum!

Pouzivajte len pristroje v bezchybnom stave.
Pravidelne vykondvajte tdrzbu a Cistenie pristroja.
Prisposobte spdsob prace pristroju.

Pristroj nepretazujte.

V pripade potreby nechajte pristroj skontrolovat.
Pristroj vypnite, pokial ho nepouzivate.

Pouzivajte rukavice.

R

Zvyskové rizika

Aj napriek tomu, Ze budete elektricky pristroj obsluhovat podla predpisov,
budu existovat zvyskove rizika. V stvislosti s konstrukciou a vyhotovenim
elektrického pristroja moze dojst k vyskytu tychto nebezpetenstiev:

1. Poskodenie plic, pokial sa nenosi Ziadna vhodna ochrannd maska
proti prachu.

2. Poskodenie sluchu, pokial sa nenosi ziadna vhodna ochrana
sluchu.

3. Poskodenie zdravia, ktoré je nasledkom vi-
brécie rak a ramien, pokial' sa pristroj bude
Pred uvedenim do prevadzky
Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete o tom, ¢i idaje na typovom
Stitku pristroja suhla- sia s idajmi elektrickej siete.

Skor nez zacnete na pristroji robit akékolvek nastavenia, vytiahnite zo siete
elektricky kabel.

Pred vsetkymi tdrzbovymi a montaznymi pracami vytiahnite kabel zo siete.
0 Stroj sa musi umiestnit stabilne, t.j. priskrutkovat na pracovny stol
alebo obdobnd podlozku.

¢ Pred uvedenim do prevadzky sa musia sprav- ne namontovat vetky
kryty a bezpeénostné pripravky.

0 Brusny a lestiaci kotd¢ musi volne bezat.

0 PresvedCte sa pred zapojenim stroja do siete o tom, ¢i Udaje na
typovom §titku pristroja suhlasia s Gdajmi pritomnej elektrickej siete.

Montaz ochrany proti iskram (obr. 2-4/pol. 3)

Namontujte ochranu proti iskrdm (3) pomocou nastavovacej skrutky (10)
na dvojitu brisku.

Nastavenie ochrany proti iskram (obr. 5/pol. 3)

Cscisovors [B8

¢ Pomocou nastavovacej skrutky (10) nastavte ochranu proti iskram
(3) tak, aby bol odstup medzi kotdcom uréenym na brisenie za
sucha (5) a ochranou proti iskram (3) pokial mozno ¢o najmensi a v
Zziadnom pripade nie vacsi ako 2 mm.

0 Ochranu proti iskram (3) nastavujte periodi- cky tak, aby sa
dorovnévalo postupné opotrebovanie briisneho kottca.
Montaz podloziek pre obrobky (obr. 6/ pol. 8)

Priskrutkujte podlozky pre obrobky (8) pomocou hviezdicovych skrutiek (7)
na dvojitd brasku.

Nastavenie podloZiek pre obrobky (obr. 7/pol. 8)

0 Nastavte podlozky pre obrobky (8) pomocou hviezdicovych skrutiek
(7) tak, aby bol odstup medzi koticom pre brisenie za sucha (5) a
podlozkou pre obrobky (8) pokial mozno ¢o najmensi a v ziadnom
pripade nie vacsi ako 2 mm.

0 Nastavujte podlozky pre obrobky (8) periodicky tak, aby sa
vyrovnavalo opotrebovanie kottica pre brisenie za sucha (5)
Vymena kottcov (obr. 8-9)

0 Odstrante 3 skrutky (bocnej Casti ochranné- ho krytu (a odoberte ho.
Povolte maticu ((Pozor - favy brdsny kotd¢ je pripevneny skrutkou s
lavotoCivym zavitom, pravy bris- ny kotuc skrutkou s pravotoCivym
zavitom), pricom prldr2|ava]te maticu drZiaka protilahlého brasneho
kotica. Nésledne odoberte prirubu (C). Teraz mozete vymenit
brusny kotu¢ (5). Montaz sa uskutocni v opacnom poradi. Montdz sa
uskutoCfiuje pomocou handry. Nasad'te prirubu (a maticu (na hriadel
a pridrziavajte kott¢ handrou, ked budete utahovat maticu (D).

Montéz flexibilného hriadela (obr. 10)
0 Nastrcte vnitornd osku (flexibilného hriadela

(12) do vodiaceho hriadela pristroja.

Rukou naskrutkujte fixaént maticu flexibilného hriadel'a na zavit na pristroji
(favotogivy zavit).

/\ PozoR!

Ked' pracujete s flexibilngm hriadelom (12), musi byt ochranné sklo (2)
prilozené celkom az na podlozku pre obrobok (8), aby sa zabranilo neko-
ntrolovanému kontaktu s kotGcmi.

Nasadenie jednotlivych nastrojov do flexi- bilného hriadela (obr. 11)

1. Zatlacte dodany aretacny cap (13) do otvoru flexibilného hriadela
(12) a otocte hriadel tak, aby ¢ap zapadol.

2. Uvolnite teraz maticu kliestinového upinacie- ho puzdra.

3. Nasadte pozadovany nastroj az na doraz do upinacieho puzdra a
nasledne znovu pevne dotiahnite maticu kliestinového upinacieho
puzdra.

4. Obsluha
Vypina¢ zap/vyp (1)

Pri zapnuti nastavte vypinac zap/vyp (1) do po- lohy I.
Pri vypnuti prepnite vypinac zap/vyp (1) do polo- hy 0.

/\ POZOR!

Ak nepracuiete s flexibilnym hriadefom (12), nes- mie byt namontovany na
pristroji, pretoze by sa mohol nekontrolovane pohybovat.

Po zapnuti pristroja vyCkajte, kym nedosiahne svoje maximélne otacky. Az
potom zacnite s brd- senim.

Regulator otacok (obr. 1)
Pozadovany pocet otacok mozete nastavit na regulatore (11).
Otacky flexibilného hriadela

Sprévny pocet otdcok zavisi od druhu pouZitého néstroja a od spracovaného
materialu.

POKYNY K NASTAVENIU POCTU OTACOK

0 Malé frézy/brisne telieska: vysoké otacky
0 Velké frézy/brdsne telieska: nizke otacky

Pracovné pokyny

0 Vytvérajte len mierny tlak na opracovavany obrobok, aby sa tak
mohol tento obrobok opracovavat rovnomernymi otackami.

0 Prilis silny tlak nezrychli pracovny proces, ale naopak vedie k
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zbrzdeniu resp. dplnému zastaveniu pohonnej jednotky a tymto
sposob k pretazeniu motoru.

0 Malé obrobky sa musia pre vlastni bezpecnost zabezpetit
skrutkovym zvieradlom alebo pomocou zveraku.

0 Jemné prace/gravirovanie: Pohonn( jednotku drzat ako gulockové
pero

0 Hrubé prace: Pohonnt jednotku drzat podob- ne ako nasadu kladiva.
Brisenie
0 Polozte obrobok na podlozku (8) a pod pozadovanym uhlom ho
pomaly pristvajte k brisnemu koticu (5), az kym sa ho nedotkne.

¢ Pre dosiahnutie optimédlneho brisneho vys- ledku pohybujte
s obrobkom zlahka sem a tam. Okrem toho tak zabezpelite
rovnomerné opotrebovanie brisneho kotuca (5). Obrobok nechajte
z Casu na Cas vychladit.

/\ POZOR!

Ak by sa stalo, Ze sa pocas prace kotli¢ zabloku- je, odoberte prosim
obrobok pre¢ a pockajte, kym pristroj znovu nedosiahne svoje najvyssie
otacky.

Lestenie
O Brusnu plochu lestiaceho kotica (6) potiah- nite tenkou vrstvou
lestiacej pasty (obr. 18/ pol. 3).

O Obrobok pritlacte v smere lestenia a pohybuj- te kyvavym pohybom
dolava a doprava.

O Lestiace prace vzdy vykondvajte v smere otacania lestiaceho kotica
6).

/\ POZOR!

Lestenie proti smeru otacania lestiacich koti¢ov moze viest s poskodeniu
lestiacich kotdcov a tym k zraneniam.
7.Prislusenstvo
Prislusenstvo (obr. 12)
1. Brusny kotac
2. Bridsny pas (maly)
3. Brdsny pas (velky)
4. Rozbrusovaci koti¢
Prislusenstvo (obr. 13)
1. Fréza (gulovd)
2. Fréza (Spicatd)
O Fréza (valcov4-5 Brasne telieska
Prislusenstvo (obr. 14)
1-5 Briisne telieska (velmi jemné)
0 Prl’slu%enstvo (obr. 15) 1-3 Brasne telieska (jemn4-5 Brisne telieska
rubé
O Prislusenstvo (obr. 16)

1-4 Hrncové kefy
5-7 Mosadzné drotené kefy

Prislusenstvo (obr. 17)

1. Rozbrusovaci kotd¢ (jemny)
. Brisny valec pre brisne pasy (maly)
. Upinaci tfii pre rozbrusovacie a brisne kotice
. Brusny valec pre brusne pasy (velky)

5. Upinaci tfii pre plstené kotice
Prislusenstvo (obr. 18)

1. Filcovy lestiaci kotu¢ (maly)

2. Filcovy lestiaci kotué (velky)

3. Lestiaca pasta

4. Brisny kamen
Prislusenstvo (obr. 19)

B ow N

1 Upinacie puzdro 2,0-3,2 mm
Vymena sietového pripojného vedenia

V pripade poSkodenia siefového pripojného vedenia pristroja sa musi
vedenie vymenit vyrob- com alebo jeho zakaznickym zastipenim alebo

PRO-CRAFT

podobne kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo rizikdm.

Cistenie, tdrzba a objednanie néhradnych dielov

Pred vSetkymi Udrzbovymi a Cistiacimi pracami vytiahnite kabel zo siete.
Cistenie

¢ Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové otvory a kryt motora vzdy
v Cistom stave bez prachu a necCistot. Utrite pristroj Cistou utierkou
alebo ho vycistite vyfikanim stlacenym vzduchom pri nastaveni na
nizky tlak.

0 Odporticame, aby ste pristroj Cistili priamo po kazdom pouziti.
¢ Cistite pristroj pravidelne pomocou vihke] utierky a malého mnozstva
tekutého mydla.

Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace pros- triedky ani riedidla; tieto
prostriedky by mohli napadnit umelohmotné diely pristroja. Dbaijte na to,
aby sa do vnutra pristroja nedostala voda. Vniknutie vody do elektrického
pristroja zvysuje riziko Urazu elektrickym pridom.

Udrzba

Vo vnutri pristroja sa nenachddzaju ziadne dalSie diely vyZadujice ddrzbu.
Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani ndhradnych dielov je potrebné uviest nasledovné ddaje:

O Typ pristroja

O Vyrobné ¢islo pristroja

O Identifikacné ¢islo pristroja

¢ Cislo potrebného nahradného dielu Aktulne ceny a informacie
néjdete na stranke

Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za GCelom zabrane- nia poskodeniu pri
transporte. Tento obal je vyro- beny zo suroviny a tym padom je ho mozné
znovu pouzit alebo sa moze dat do zberu na recyklaciu surovin. Pristroj a
jeho prislusenstvo sa skladajd z roznych materidlov, ako su napr. kovy a
plasty. Poskodené pristroje nepatria do domového odpa- du. Pristroj by sa
mal odovzdat k odbornej likvi- dacii na prislusnom zbernom mieste. Pokial
Vam nie je zndme takéto zberné miesto, informujte sa prosim na miestnej
samosprave.

Skladovanie

Skladujte pristroja jeho prislusenstvo natmavom, suchom a nezamszajicom
mieste mimo dosahu deti. Optimélna teplota pre skladovanie je medzi 5 az
30 °C. Skladuijte tento elektricky pristroj v ori- gindlnom baleni.

Zaruéné podmienky

Spolo¢nost iSC GmbH resp. prislusné nakupné stredisko garantuje
odstranenie pordch resp. vymenu pristroja na zéklade nizsie uvedeného
prehladu, pricom zakonom stanovené naroky na zdruku zostava- ju
nedotknuté.

Kategdria Priklad Zaruéné plnenie
Materilové alebo .
konstrukéné nedostatky 24 mesiacov
Diely podliehajuct .

6 mesiacov

opotrebeniu*

Brisne kotce,  74rka iba v pripade

Spotrebny material / lestiace kotice,  okamitej chyby (24h
spotrebné diely* brisne po zakdpeni / c{at
prisluSenstvo dokladu o kiipe)

Chybajtce diely 5 pracovnych dni

* nie je bezpodmienecne obsiahnuté v objeme dodavky!

O Ohladne dielov podliehajtcich opotrebeniu, spotrebného materidlu
a chybajicich dielov garantuje spolo¢nost iSC GmbH resp. prislusné
nékupné stredisko za odstranenie chyby resp. dodatoéné doda- nie
iba v pripade, ak sa dany nedostatok oznami do 24 h (spotrebny
material), 5 pracovnych ‘dni (chy- bajice Castalebo 6 mesiacov
(diely podliehajice opotrebeniod zakipenia na zaklade prilozeného
dokladu o kipe.

V pripade materidlovych alebo konstrukénych nedostatkov Vas prosime
v pripade zarucného pinenia dodat pristroj spolu s prilozenou kompletne
vyplnenou pristrojovou kartou. Je dolezité uviest presny popis chyby.

Odpovedaijte k tomu na nasledovné otazky:




0 Fungoval pristroj predtym alebo bol od zaciatku chybny?

O Vsimli ste si nieco pred vyskytnutim poruchy (symptom pred
poruchou)?

O Aké chybné funkcie podla Vas pristroj vykazuje (hlavny symptém)?
Popiste tito chybnu funkciu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

KLen pre krajiny E0:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/E0 o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi

vndtrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené

elektronicke zariadenia zhromazdované za ticelom ekologicky bezpecnej

recyklacie.

Pri nesprévnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické

zariadenia Skodlivé Géinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v

dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
SZLIFIERKA STOLOWA WIELOFUNKCYJNAM
PBG400
INSRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model PBG400
Napiecie/czestotliwosé, V 220-240/50
Napiecie znamionowe, W 120
Predkos¢ bez obcigzenia, obr./min 0-9900
Srednica $ciernicy, mm 75
Srednica tarczy polerskiej, mm 75
Grubos¢ kota, mm 20
Srednica otworu kota, mm 10
m/ags. predkos¢ liniowa powierzchni roboczej, m
Klasa ochrony Il
Poziom cisnienia akustycznego, dB(A) 855 K=3
Poziom mocy akustycznej, dB(A) 98,5 K=3
Wibracje, m/s2 25 K=15
Waga (kg 2
Opis (*Obrazek 1)
1. Obudowa silnika; 5. Bezpieczne szkto;
2. Przetgcznik (regulator 6. Scierica;

predkosci); 7. Elastyczny watek;
3. ‘(I)vbkuodnc:mgi:?ronna (pokywa) g podreslenie.

4. Kamien $cierny;

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
ELEKTRONARZEDZIA

/\ OSTRZEZENIE
Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje,

ilustracje i dane techniczne dotgczone do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.

Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.
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O Termin ‘“elektronarzedzie" w ostrzezeniach odnosi sie do
elektronarzedzia zasilanego sieciowo (przewodowlub
akumulatorowo (bezprzewodowo).

Bezpieczeristwo w miejscu pracy

0 Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze osSwietlone.
Nieuporzadkowane lub ciemne miejsca sprzyjaja wypadkom.

0 Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w Srodowisku zagrozonym
wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazow lub pytu.
Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac zapton
pytu lub oparéw.

0 Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy nie dopuszcza¢ do pracy
dzieci i osoby postronne. Rozproszenie uwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad urzagdzeniem .

Bezpieczeristwo elektryczne

O Wtyczki do elektronarzedzi musza pasowa¢ do gniazdka. Nie
wolno w zaden sposob modyfikowa¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac
zadnych przejsciowek z uziemionymi narzedziami elektrycznymi.
Niezmodyfikowane wtyczki i dopasowane gniazda zmniejszaja
ryzyko porazenia pragdem.

¢ Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
kaloryfery, piece i lodéwki.

W przypadku uziemienia ciata istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

O Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci.
Woda przedostajgca sie do wnetrza narzedzia elektrycznego
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

¢ Nie nalezy nadwyreza¢ przewodu. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia, ciggniecia lub odfaczania narzedzia elektrycznego.
Przewdd nalezy trzymaé¢ z dala od Zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

0 Podczas pracy z elektronarzedziem na wolnym powietrzu nalezy
uzywa¢ przediuzacza przeznaczonego do uzytku na wolnym
powietrzu. Uzycie kabla przystosowanego do pracy na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

0 Jesli nie da sie unikna¢ obstugi elektronarzedzia w wilgotnym
miejscu, nalezy zastosowac zasilanie zabezpieczone wytgcznikiem
roznicowopradowym Zastosowanie wytacznika

roznicowopradowego  zmniejsza  ryzyko porazenia  pradem

elektrycznym.

Bezpieczeristwo osobiste

O Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowaé czujnosé,
obserwowac co sie robi i kierowac¢ sie zdrowym rozsadkiem. Nie
wolno uzywac elektronarzedzia, kiedy uzytkownik jest zmeczony
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas pracy z elektronarzedziem moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

0 Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Sprzet ochronny, taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe
obuwie, kask ochronny lub ochrona stuchu, stosowany w
odpowiednich warunkach, ograniczy obrazenia ciata.

¢ Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem
do Zrédta zasilania i/lub akumulatora, wzieciem lub przenoszeniem
narzedzia upewnij sie, ze przetacznik jest w pozycji wytaczonej.
Przenoszenie narzedzia z palcem na przetaczniku lub podtaczanie
narzedzia z przetacznikiem w pozycji wiaczonej moze by¢ przyczyna
wypadkéw.

0 Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy usung¢ ewentualny
klucz lub klucz nastawczy. Klucz lub klucz nastawczy pozostawiony
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

0 Nie nalezy sie spieszy¢. Utrzymywac prawidtowg postawe i
rownowage. Umozliwia to lepszg kontrole nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

0 Nalezy mie¢ zatozong odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy
ani bizuterii. Wiosy i ubranie trzymac z dala od ruchomych czesci.
Luzne ubranie, bizuteria lub diugie wtosy moga zosta¢ wciagniete w
ruchome czesci urzadzenia.

O Jesli przewidziano urzadzenia do podtaczania instalacji zbierajacych
pyt, dopilnowac, aby byly one podtgczone i wtasciwie stosowane.
Zbieranie pylu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z zapylong
atmosfera.

O Nie pozwoli¢, aby przyzwyczajenie wynikajace z czestego uzywania
narzedzia pozwolito popas¢ w samozadowolenie i zignorowac
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zasady bezpieczenstwa narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze w
ciggu utamka sekundy spowodowaé powazne obrazenia.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzia

0 Nie forsowac narzedzia elektrycznego. Uzywac¢ odpowiedniego
narzedzia do danego zastosowania. Wtasciwe narzedzie elektryczne
wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do ktérego zostato
zaprojektowane.

0 Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetgcznik nie wiacza lub
nie wytacza urzadzenia. Kazde elektronarzedzie, ktorego nie mozna
kontrolowa¢ za pomoca przetacznika, jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.

0 Nalezy odtgczy¢ wtyczke od Zrédta zasilania i/lub wyja¢ akumulator,
jesli jest odtgczany, z narzedzia elektrycznego przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesoriow lub przed jego
przechowywaniem. Takie prewencyjne $rodki bezpieczerstwa
zmniejszaja ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

0 Nieuzywane  elektronarzedzia  nalezy  przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwala¢ obstugiwac
elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem
lub niniejsza instrukcja. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow.

0 Konserwowac elektronarzedzie i akcesoria. Nalezy sprawdzaé, czy
nie ma niewspétosiowosci lub zakleszczenia ruchomych czesci,
czy nie doszto do peknigcia elementéw oraz czy nie wystepuja
inne okolicznosci, ktore moga negatywnie wpltywaé¢ na dziafanie
elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia, zleci¢ naprawe
elektronarzedzia przed uzyciem. Wiele wypadkow powodowanych
jest Zle utrzymanym elektronarzedziem.

0 Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste. Prawidtowo
konserwowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami tngcymi
rzadziej zakleszczajg sie i s tatwiejsze do kontrolowania.

0 Uzywac elektronarzedzia, akcesoriow, wiertet itp. zgodnie z
instrukcja, w zaleznosci od warunkow i pracy do wykonania. Uzycie
elektronarzedzia niezgodnego z przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje.

0 Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytne suche, czyste i wolne
od oleju i smaru.

Sliskie rekojesci i powierzchnie chwytne nie pozwalaja na bezpieczng
obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis urzadzenia

0 Narzedzie elekiryczne powinno by¢ serwisowane przez
wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytgcznie identycznych
czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczeristwa
elektronarzedzia.

Instrukcje bezpieczenstwa dla szlifierek stotowych

O Nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonego akcesorium. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ akcesoria takie jak tarcze $cierne
pod katem wyszczerbier i peknie¢ oraz luznych lub peknigtych
drutéw. Po sprawdzeniu i zainstalowaniu osprzetu nalezy umiesci¢
siebie i osoby postronne z dala od ptaszczyzny obracajacego sie
akcesorium i uruchomi¢ elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obcigzenia przez jedna minute. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadajg sie w trakcie tego testu.

O Predko$¢ znamionowa osprzetu musi byé co najmniej réwna
maksymalnej predkosci oznaczonej na elektronarzedziu. Akcesoria
pracujgce z predkoscia wiekszg niz znamionowa moga peknac i
rozpasc sie.

¢ Nigdy nie nalezy szlifowa¢ bokami $ciernicy. Szlifowanie bokiem
moze spowodowac peknigcie i rozlecenie sig sciernicy.

0 Nalezy uzywac wytacznie akcesoriow (np. Sciernic itp.), ktérych
predkos¢ obrotowa jest wyzsza niz predkos¢ obrotowa na biegu
jatowym  szlifierki, nalezy uzywa¢ wylgcznie Sciernic zalecanych
przez producenta, ktdrych oznaczona predko$¢ obrotowa jest rowna
lub wieksza niz predko$¢ oznaczona na tabliczce znamionowej
narzedzia.

0 Urzadzenie nalezy solidnie zamontowa¢ w odpowiednim miejscu.
Przewidziano cztery otwory (9) w celu zamocowania $rubami @émm
na mocnej i solidnej podstawie.

O Przed pierwszym uruchomieniem szlifierki stotowej nalezy sprawdzi¢
$ciernice za pomoca testu dZwiekowego. Sprawne $ciernice beda
wydawaly czysty dzwiek przy delikatnym uderzeniu plastikowym
mtotkiem (lub kawatkiem drewna). Jesli dotaczone sa nowe tarcze
szlifierskie, nalezy je réwniez wczesniej sprawdzic.

0 Regularnie reguluj ogranicznik iskier tak, aby skompensowa¢ zuzycie
tarczy, zapewni¢ dystans miedzy ogranicznikiem iskier a tarcza tak
maty, jak to mozliwe, a w kazdym razie nie wigkszy niz 2 mm.
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0 Wymieni¢ tarcze szlifierska, jezeli ulegta takiemu zuzyciu, ze nie
mozna juz ustawi¢ dystansu 2 mm od wspornika przedmiotu
obrabianego i od iskrownika, w takim to przypadku nalezy wymieni¢
tarcze szlifierska.

O Nalezy zawsze uzywa¢ elementéw ochronnych i oston tarcz
zamontowanych lub dostarczonych z tym elektronarzedziem. Ostona
tarczy i elementy ochronne powinny byé¢ pewnie przymocowane do
elektronarzedzia i tak zainstalowane, aby mozna byto osiggna¢
maksymalny poziom bezpieczeristwa. Zabezpieczenia zostaly
zaprojektowane po to, aby chroni¢ uzytkownika przed peknigtymi
elementami i przypadkowym kontaktem z tarczami szlifierskimi.

0 Podpora narzedzia musi zosta¢ zamontowana tak, aby szczelina
miedzy $ciernica a podporg wynosita maks. 2mm.

O Aby bezpiecznie uzywac i korzystac z tarcz sciernych, przechowywac
je w suchym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

O W przypadku narzedzi z dwoma wrzecionami: zaleca sie, aby zawsze
uzywac narzedzia z akcesoriami na obu wrzecionach, aby ograniczy¢
ryzyko kontaktu z obracajacym sie wrzecionem.

Mini szlifierka stotowa zostata zaprojektowana do szlifowania i wygtadzania
powierzchni metalowych. Narzedzie obrotowe zaprojektowano do réznych
zastosowari, zaleznych od zatozonego osprzetu.

Szlifierka stotowa z dwiema tarczami szlifierskimi jest narzedziem do
szlifowania i polerowania metali, tworzyw sztucznych i innych materiatow
za pomocg odpowiednio dobranych tarcz szlifierskich.

Watek elastyczny zaprojektowano do szlifowania, wygtadzania zadzioréw,
polerowania, grawerowania, cigcia, frezowania i oczyszczania drewna,
metalu i tworzyw w zastosowaniach modelarskich, warsztatowych oraz
domowych. Narzedzia i jego akcesoriéw nalezy uzywac tylko do opisanych
zastosowan.

Maszyny wolno uzywac tylko do celéw zgodnych z jej przeznaczeniem!
Nawet gdy narzedzie jest uzywane zgodnie z zaleceniami, nie jest mozliwe
catkowite wyeliminowanie wszystkich czynnikéw ryzyka.

Urzadzenia wolno uzywac tylko do celéw zgodnych z przeznaczeniem.
Wszelkie inne zastosowania uznaje sie za niezgodne z przeznaczeniem.
Za wszelkie uszkodzenia lub obrazenia powstate w wyniku tego typu uzycia
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/
operator, a nie producent.

Prosimy pamieta¢, ze nasze urzadzenie nie zostato zaprojektowane do
uzytku komercyjnego, profesjonalnego lub przemystowego. W przypadku
uzywania urzadzenia do celéw komercyjnych, profesjonalnych lub
przemystowych gwarancja traci waznos¢.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub obrazenia
powstale wskutek niewlasciwego uzycia maszyny.  Przyktady
niewtasciwego uzycia podane sa na ponizszej liscie (niekompletnej):

0 Uzywanie mini szlifierki stotowej do celéw innych niz zamierzone

0 Uzywanie akcesoriéw, ktére nie pasuja do maszyny

¢ Niestosowanie sie do ostrzezen lub instrukcji montazu lub
uzytkowania

0 Nieprzestrzeganie instrukcji czyszczenia i konserwacji
0 Uzywanie mini szlifierki stotowej poddanej przerobkom

0 Uzywanie do celéw komercyjnych lub innych wykraczajacych poza
zwykte ramy uzytkowania

0 Niestosowanie odpowiednich indywidualnych srodkéw ochrony
Osoby obstugujace maszyne muszg zapoznac sig z niniejszg instrukcja
i musza zdawac sobie sprawe z mozliwych zagrozen. Urzadzenie moze
by¢ uzywane tylko przez osobe komp - W razie liwosci o

przeszkolenie lub porade nalezy poprosi¢ eksperta. Nalezy tez przestrzega¢
wszystkich innych obowigzujacych przepiséw BHP.

& OSTRZEZENIE:

Nos ochronniki stuchu

0 Deklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona zgodnie
ze standardowymi metodami testowania i moze stuzy¢ do
poréwnywania réznych narzedzi.

O Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze rowniez stuzy¢ do
wstepnej oceny narazenia na hatas.

O W zaleznosci od sposobu uzytkowania, a w szczegéInosci rodzaju
obrabianego elementu, emisja hatasu podczas faktycznego
uzytkowania elektronarzedzia moze sie rézni¢ od catkowitej
wartosci deklarowanej.

¢ Srodki ochrony operatora ustala sie na podstawie oszacowania
ekspozycji w rzeczywistych warunkach uzytkowania.

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
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0 Maszyna musi by¢ postawiona w miejscu, w ktérym bedzie pewnie
sta¢, np. moze by¢ przykrecona srubami do stotu warsztatowego lub
do innego mocnego stojaka.

0 Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy prawidtowo zamocowaé
wszystkie ostony i mechanizmy zabezpieczajace.

¢ Sciernica musi sie méc swobodnie krecic.

0 Przed przetaczeniem  przetacznika  zasilania  (wlgczone/
wytaczonnalezy —sprawdzi¢ czy S$ciernica jest prawidlowo
zamocowana i czy elementy ruchome maszyny poruszajg sie bez
oporéw.

O Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy upewnic¢ sie,
Ze parametry sieci elektrycznej sa takie jak dane na tabliczce
zZnamionowej.

0 Nalezy uzywa¢ wytacznie $ciernic o $rednicy catkowitej i $rednicy
otworu takich jak podano na etykiecie znamionowej.

Nie nalezy uzywac uszkodzonych lub znieksztatconych tarcz.
Nigdy nie uktadac kabla zasilajacego na stole maszyny.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.

Stosowac odziez ochronng. Nalezy stosowac petna ochrone twarzy,
ochrone oczu lub okulary ochronne, stosownie do wykonywanej
pracy W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske przeciwpylowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub specjalne fartuchy, ktére
utrzymuja czastki szlifu i materiatu z dala od uzytkownika.

O Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi, ktére odpadajg podczas
niektérych zastosowan.

O Nalezy stosowa¢ maski przeciwpytowe lub maski do oddychania,
aby filtrowac czastki powstajace podczas pracy.

0 Ubytek stuchu moze by¢ spowodowany narazeniem na hatas o
duzym natezeniu.

0 Nalezy zawsze nosi¢ maske przeciwpytowg i okulary ochronne.

0 Kontakt lub wdychanie szkodliwego/ toksycznego pytu powstajacego
podczas szlifowania metalu wykoriczonego farbg otowiowg moze
by¢ niebezpieczny dla uzytkownika i oséb znajdujacych sie w
poblizu.

¢ Tego elektronarzedzia nie wolno uzywac do szlifowania na mokro.
Nalezy go uzywa¢ wylacznie do szlifowania na sucho. Plyn
chtodzacy moze ostabic¢ site wigzania $ciernicy i spowodowac jej
uszkodzenie.

0 Szlifierka stolowa moze by¢ uzywana wytacznie w pozycii
stacjonarnej. Nalezy ja zamocowac na stabilnej, rownej powierzchni.

0 Nie nalezy uzywaé¢ zadnych akcesoriéw, ktore nie zostaly
specjalnie zaprojektowane i zalecane przez producenta dla tego
elektronarzedzia. Sam fakt, ze dane akcesorium mozna podtaczy¢
do elektronarzedzia, nie gwarantuje, ze mozna go bezpiecznie
uzywac.

0 Nalezy stosowac wytgcznie tarcze szlifierskie, ktorych srednica,
grubos¢ i przeznaczenie spetniajg wymagania tego elektronarzedzia.
Tarcze szlifierskie o niewtasciwym rozmiarze moga nie by¢
wystarczajaco ostoniete lub kontrolowane. Uzycie nieodpowiednich
tarcz szlifierskich moze spowodowac zagrozenie dla uzytkownika
lub uszkodzenie elektronarzedzia.

0 Nigdy nie dotyka¢ wirujacych tarcz szlifierskich! Przed dotknieciem
tarczy szlifierskiej nalezy upewnié¢ sie, ze po jej wytaczeniu
catkowicie sie zatrzymata.

0 Po sprawdzeniu i zamocowaniu przystawki, upewnij sig, ze operator
i inne osoby znajdujace sie w poblizu znajduja sie poza obszarem
obracajacej sie przystawki i pozwél urzadzeniu pracowa¢ na
maksymalnych obrotach przez minute. Wiekszo$¢ uszkodzonych
narzedzi rozpada sie w tym czasie.

0 Upewnic sie, ze osoby postronne znajduja sie w bezpiecznej odlegtosci
od miejsca pracy. Kazda osoba wchodzaca do strefy roboczej musi
miec na sobie osobistg odziez ochronng. Odtamki moga oderwac sie
od obrabianego przedmiotu lub moga polecie¢ iskry i spowodowac
obrazenia takze poza bezposrednim obszarem pracy.

o o o o

>Przewdd zasilajgcy nalezy umiescic w bezpiecznej odlegtosci od
obrotowego uchwytu narzedziowego. W przypadku utraty kontroli nad
urzadzeniem przewdd zasilajgcy moze zostac przerwany lub splatany, a
rece lub ramiona moga zostac wciggniete przez obracajacy sie osprzet
narzedziowy.

0 Nie nalezy pozostawia¢ wigczonego elektronarzedzia, kiedy nie jest
ono uzywane. Ubranie moze sie zaplatac, jesli wejdzie w kontakt z
wirujaca przystawka, co spowoduje wwiercenie sig przystawki w ciato.

0 Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.
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Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze nagromadzenie
metalowego pytu moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

0 Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowaé zapalenie sie tych
materiatow.

0 Nienalezy uzywac zadnych przystawek do narzedzia, ktére wymagaja
ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
srodkéw chtodzacych moze spowodowac porazenie pradem.

Podobnie jak w przypadku wszystkich elektronarzedzi, z uzywaniem tego
urzadzenia wigzg sie potencjalne zagrozenia. Dlatego nalezy koniecznie
przeczytaé, zrozumie¢ i stosowaé wszystkie instrukcje bezpieczenstwa.
Zapoznac sie ponownie ze szczegétowymi zasadami bezpieczeristwa
dla kazdego etapu ponizszej operacji. Niezastosowanie sie do nich moze
spowodowa¢ powazne szkody i/lub obrazenia ciata oraz uniewazni¢
gwarancje. Przed wykonaniem jakiejkolwiek regulacji lub wymiany tarczy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej. Upewni¢ sie, ze wszystkie
zaciski, $ruby i nakretki s3 odpowiednio dokrecone, a tarcza jest w dobrym
stanie i prawidtowo zamontowana.

O Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy tarcze szlifierskie nie s3
uszkodzone lub czy nie maja peknig¢.

O Przed pierwszym uruchomieniem szlifierki stotowej nalezy sprawdzi¢
Sciernice przy pomocy testu dzwiekowego. Sprawne Sciernice beda
wydawaly czysty dzwiek przy delikatnym uderzeniu plastikowym
mtotkiem (lub kawatkiem drewna). Jesli dotaczone sa nowe tarcze
szlifierskie, nalezy je réwniez wezesniej sprawdzic. Urzadzenie musi
zostac pewnie i bezpiecznie ustawione

0 Wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajgce muszg zostat
prawidtowo zamontowane przed wtaczeniem sprzetu.

O Tarcza musi sie swobodnie obraca¢

0 Przed naci$nieciem wytgcznika ON/OFF sprawdzi¢, czy tarcza jest
prawidlowo zamontowana. Ruchome czesci muszg poruszaé sie
ptynnie.

O Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania upewni¢ sie, ze dane
na tabliczce znamionowej sg identyczne z parametrami twojej sieci
elektrycznej.

0 Podigczy¢ urzadzenie do prawidiowo zainstalowanego gniazda
ze stykiem ochronnym. Przed wykonaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych, montazowych lub resetowania wyciggna¢ wtyczke
zasilania! Umiesci¢ wszystkie dostarczone czesci na ptaskiej
powierzchni. Grupowa¢ podobne czesci.

Uwaga: Jesli elementy ze $rubg (z okraglym them/ lub szesciokatem),
nakretkami szesciokatnymi i podktadkami sa cofniete, podktadka musi
by¢ zamontowana pod nakretka. Wtozy¢ sruby po kolei od zewnatrz do
wewnatrz. Zabezpieczy¢ potgczenia nakretkami od wewnatrz.

Uwaga: Podczas montazu dokreci¢ nakretki i Sruby tylko do tego stopnia,
aby nie mogly spas¢. Jesli dokrecisz nakretki i Sruby przed montazem
koricowym, nie bedzie mozna wykona¢ montazu koricowego.

Montaz / wymiana deflektorow iskier (Montaz. 1&2)
/\ OSTRZEZENIE!

Miniszlifierka nigdy nie moze by¢ uzywana bez zatozonych deflektoréw
iskier. W celu montazu lub wymiany deflektoréw iskrowych nalezy
postepowac w nastepujacy sposob:

0 Wsunac $rube (5przez otwor we wsporniku deflektora iskrowego i
dokrecic ja przy pomocy nakretki (5¢). (Montaz. 1)

Upewnic sie, ze szczelina miedzy wspornikiem deflektora iskier a tarczg
szlifierska/polerska nie jest wigksza niz 2 mm. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w rozdziale dotyczacym konserwacji.

Wyréwnac deflektor iskier ze wspornikiem montazowym, jak pokazano na
rysunku.

0 Wsunac Srube (5przez deflektor iskrowy i podktadke (5oraz
podktadke sprezynowg (5e), przymocowaé srube na miejscu przy
pomocy nakretki. (5f). (Montaz. 2)

Montaz / wymiana podpory narzedziowej (Montaz.3)

O Podpory narzedzia musza by¢ przymocowane do boku obudowy
maszyny, jak pokazano na rysunku, przy uzyciu dostarczonych
pokretet blokujacych (6a), podktadek (6i podktadek sprezystych (6c).

Upewnij sig, ze szczelina pomiedzy krawedzig podpory narzedzia a

sciernicg nie przekracza 2 mm. Dalsze informacje znajdujg sie w rozdziale
dotyczacym konserwacji.

/\ UWAGA

Ptaszczyzna powierzchni podparcia narzedzia powinna by¢ zawsze tak
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dobrana, aby kat pomiedzy podpory narzedzia a styczng akcesorium byt
zawsze wigkszy niz 850.

Montaz elastycznego przediuzacza (Montaz.4)

0 Zawsze zdejmuj z maszyny narzedzie obracajgce (nie jest
dostarczane razem z urzadzeniem, musi ono zosta¢ zakupione
przez uzytkownikz elastycznym przedtuzeniem, kiedy nie jest ono
potrzebne.

Wtozy¢ kwadratowe pokretto blokujace przedtuzenia elastycznego (10) do
przytacza przedtuzenia elastycznego (9) na koricu ostony tarczy (16).

Dokreci¢ pokretto blokujace (10) na przytaczu (9) obracajac je w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, w razie potrzeby zdja¢ watek,
obracajac go w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Montaz osprzetu na narzedziu obrotowym
¢ Obracac glowice narzedzia obrotowego, az otwdr na wale zréwna sie
z otworem w uchwycie.

O Przytozy¢ dostarczony klucz blokujacy wrzeciono (7), aby utrzymac
wrzeciono nieruchomo.

0 E’o)luzowac’ nakretke zbiorcza (11) za pomoca dostarczonego klucza
8).

0 Wiozy¢ zadane akcesorium.

O Zablokowa¢ wrzeciono w sposob opisany powyzej i dokreci¢
nakretke zbiorcza.

/\ UWAGA!

Nie nalezy nadmiernie dokreca¢ nakretki zbiorczej. W przypadku
koniecznosci demontazu akcesoriéw nalezy postepowa¢ zgodnie z
powyzsza metoda w odwrotnej kolejnosci.

O Zawsze nosi¢ okulary ochronne

¢ Stosowac ochrone stuchu.

0 Jesli podczas pracy powstaje pyt, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa
lub maske na twarz.

¢ Dtugie wiosy nalezy odpowiednio zabezpieczy¢.

0 W razie potrzeby stosowa¢ odpowiednie $rodki
indywidualnej.

/\ OSTRZEZENIE!

Nie uzywaé urzadzenia, dopoki nie zostanie bezpiecznie zainstalowane na
stole warsztatowym.

ochrony

¢ Urzadzenie nalezy ustawic tak, aby mogto sta¢ stabilnie, np. na stole
warsztatowym lub zosta¢ przykrecone do solidnego uchwytu.

0 Zanim podtaczysz maszyne do pradu, upewnij sig, ze dane na
tabliczce znamionowej sg takie same jak Twojej sieci.

0 Wszystkie ostony, oraz urzadzenia zabezpieczajgce musza zosta¢
prawidtowo zosta¢ zamontowane przed wtgczeniem maszyny.

O Przed uruchomieniem wtacznika nalezy upewnic sie, ze tarcza jest
prawidtowo zamontowana, a ruchome czesci maszyny poruszaja sie
ptynnie.

O Przed uzyciem nalezy odczeka¢, az $ciernica osiggnie petna
predkosé.
Mocowanie szlifierki stotowej
¢ Urzadzenie nalezy zainstalowac stabilnie na odpowiednim miejscu,
np. na stole warsztatowym lub stojaku maszynowym.

0 Upewnij sig, ze przytacze sieciowe znajduje sie nie dalej niz ok. 100-
150cm od miejsca mocowania.

0 Maszyna musi by¢ tatwo dostepna od przodu.
Podtaczenie do zasilania

Podiaczenie do zasilania, okablowanie, bezpieczniki, typ gniazda i
wymagania dotyczace uziemienia;
0 Wymagane napiecie urzadzenia wynosi 220-240V~50Hz, podtacz
wtyczke do odpowiedniego gniazdka
0 Podtacz wtyczke z odpowiednim gniazdkiem.
0 Podlacz wtyczke do odpowiedniego gniazdka elektrycznego.

/\ OSTRZEZENIE!

Sprawdzi¢ napiecie! Napigcie musi by¢ zgodne z informacjami podanymi
na etykiecie urzadzenia!
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Wiaczanie i wylaczanie

O Aby uruchomi¢ maszyne nalezy ustawic¢ wtacznik (13) w pozycji "I".
O Aby wytaczy¢ maszyne nalezy ustawi¢ wtacznik (13) w pozycji "0".

Przetacznik regulacii predkosci obrotowej
Maszyna wyposazona jest w regulacje predkosci.
Aby zwigkszy¢ predkosé obrotow:

O Obroci¢ pokretto regulacji predkosci (12) zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Aby zmniejszy¢ predkos¢ obrotow:

0 Obroci¢ pokretto regulacji predkosci (12) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

Polerowanie (Uzytkowanie.1)

O Przed uzyciem przymocuj szlifierke do poziomej, stabilnej
powierzchni. Ustawienie szlifierki w kierunku przedniej krawedzi
stotu utatwi manipulowanie dtugimi narzedziami. Jesli to mozliwe,
zostaw miejsce po lewej stronie maszyny, aby miec¢ tatwy dostep
do tarczy. Alternatywng metodg jest przymocowanie szlifierki do
sklejki, ktora nastepnie mozna przymocowa¢ do wspornika lub
stotu, aby ustawic szlifierke w najbardziej dogodnej pozycji. Przed

ui{ciem tarczy do szlifowania na sucho nalezy upewnic sig, ze
osfona przeciwiskrowa (za ostona oczjest umieszczona jak najblizej
powierzchni tarczy i ze ostona oczu jest w odpowiedniej pozycji, aby
zapobiec unoszeniu si¢ iskier. Rozsagdnym srodkiem ostroznosci jest
noszenie okularéw ochronnych podczas obstugi szlifierki.

Sciernica na sucho moze byé stosowana do szlifowania profili lub
praktycznie kazdego narzedzia skrawajacego; strugéw, dtut, ztobienia
narzedzi tokarskich, wiertet itp. Tlenek glinu bedzie ciat czysto i bez
zbednego nagrzewania sie koncowki narzedzia. Nalezy jednak uwazac,
aby nie szlifowa¢ narzedzia zbyt mocno lub zbyt dtugo, aby nie doszto do
przegrzania.

0 Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonego akcesorium. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ akcesoria takie jak tarcze $cierne
pod katem wyszczerbien i peknie¢ oraz pod katem luznych lub
peknietych drutéw. Przytrzymac obiema rekami obrabiany przedmiot
i oprzec go na podpdrce.

0 Docisng¢ obrabiany przedmiot z odpowiednig sit3 do tarczy
szlifierskiej.

Uzywanie narzedzia obrotowego

Do zabezpieczenia obrabianego przedmiotu nalezy uzy¢ imadta lub innego
odpowiedniego urzadzenia mocujgcego. Trzymanie elementu roboczego
rekg moze byc niebezpieczne.

O Zawsze mocno trzymaj narzedzie. Trzymaj palce z dala od
obracajacego sie narzedzia.

0 Wiaczy¢é maszyne i odczekaé, az maszyna osiggnie petng
predkos$¢ bez obcigzenia, zanim rozpoczniesz prace z obrabianym
przedmiotem. W przypadku stosowania szczotek, przed
rozpoczeciem pracy nalezy uruchomié narzedzie bez obcigzenia
na co najmniej jedna minute, aby umozliwi¢ bezpieczne usuniecie
luznych drutéw lub szczeciny.

0 Narzedzie nalezy przyktadac delikatnie do obrabianego przedmiotu.
Wywieranie nadmiernego nacisku nie poprawia wydajnosci pracy i
moze doprowadzi¢ do szybszego zuzycia narzedzia oraz skrocenia
zywotnosci uzywanego osprzetu.

O Zaleca sie akcesoria do narzedzia obrotowego, takie jak kotki
szlifierskie, watek szlifierski, kamien szlifierski, frezy do formowania,
stozki polerskie. itp.

O Sprawdz, czy maksymalna zalecana S$rednica zamontowanych
Sciernic, stozkéw gwintowanych i zatyczek nie przekracza 55 mm,
a maksymalna zalecana $rednica akcesoriéw do szlifowania nie
powinna przekracza¢ 80 mm.

Trzymanie narzedzia obrotowego

O Przy pracach takich jak frezowanie czy grawerowanie, kiedy
wymagana jest precyzja, trzymaj narzedzie obrotowe jak dtugopis.
O Przy ciezszych pracach, takich jak ciecie lub szlifowanie, trzymaj
narzedzie mocno w dtoni.
/\ OSTRZEZENIE!

Przed przystapieniem do kontroli, konserwacji i czyszczenia nalezy zawsze
wytaczy¢ urzadzenie, odtaczy¢ je od zasilania i pozostawi¢ do ostygniecia!




/\ OSTRZEZENIE!

Naprawy i prace konserwacyjne nalezy wykonywac wytgcznie zgodnie z
niniejsz? instrukcja! Wszelkie inne prace musza zosta¢ wykonane przez
wykwalifikowanego specjaliste!

1. Produkt nalezy utrzymywac w czystosci. Usuna¢ z niego
zanieczyszczenia po kazdym uzyciu i przed przechowywaniem.

2. Regularne i odpowiednie czyszczenie pomoze zapewni¢
bezpieczenistwo i przedtuzy¢ zywotnosé produktu.

3. Przed kazdym uzyciem sprawdz produkt ze wzgledu na zuzycie i
ewentualne uszkodzenie czesci. Nie eksploatuj go, jesli znajdziesz
uszkodzone i zuzyte czesci.

4. Wyczys¢ produkt przy pomocy suchej szmatki. Do trudno
dostepnych miejsc uzyj szczotki. Unikaj uzywania rozpuszczalnikow
podczas czyszczenia plastikowych czesci. Wiekszo$¢ elementow
z tworzyw sztucznych jest podatna na uszkodzenia spowodowane
przez roznego rodzaju rozpuszczalniki i moze ulec uszkodzeniu w
wyniku ich uzycia.

5. Sprawdz, czy nie ma zuzytych lub uszkodzonych czesci. W razie
potrzeby wymien zuzyte czesci lub skontaktuj sie z autoryzowanym
centrum serwisowym w celu dokonania naprawy przed ponownym
uzyciem produktu.

6. Wszystkie tozyska w tym narzedziu s3 nasmarowane wystarczajaca
iloscig wysokiej jakosci $rodka smarnego na caly okres eksploatacji
urzadzenia w normalnych warunkach pracy; dlatego nie jest
wymagane dalsze smarowanie.

Wymiana sciernicy (Konserwacja.1)

Jezeli Sciernica jest tak zuzyta, ze nie mozna juz ustawi¢ dystansu 2
mm od wspornika przedmiotu obrabianego i od ostony przeciwiskrowej,
albo $ciernice sg uszkodzone lub gteboko wyzlobione, wéwczas nalezy
wymienic¢ Sciernice.

Aby odnowi¢ lub wymieni¢ Sciernice, nalezy wykona¢ ponizsza serig
czynnosci:

0 Wylgczyc¢ urzadzenie i odtaczy¢ od sieci elektrycznej.

O Wykrec $ruby (4na ostonie tarczy (15&16), a nastepnie wyjac ostone
tarczy (15&16).

O Zdja¢ nakretke (4z wrzeciona przy pomocy klucza (nie dotaczony).
Nakretka na prawym wrzecionie ma gwint prawy; nakretka na lewym
wrzecionie ma gwint lewy.

0 Wyjac kotnierz zewnetrzny (4z wrzeciona.

0 Natozy¢ nowg $ciernice na wrzeciono. po zabezpieczeniu obrdci¢
recznie Sciernice, aby sprawdzi¢ czy Sciernica porusza sie
swobodnie i nie dotyka zadnych elementow.

¢ Ponownie zamontowac kotnierz, nakretke i ostone zewnetrzna.

0 Wiaczy¢ maszyne i pozwoli¢, aby tarcza pracowato bez obcigzenia
przez jedng minute, aby sprawdzi¢, czy nie ma pekniec.

Wymiana przewodu zasilajacego

Jesli przewéd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub podobnie
wykwalifikowana osobe, aby unikna¢ zagrozenia bezpieczerstwa.

Szczotki weglowe

Szczotki weglowe automatycznie i bezpiecznie wz!qczajq maszyne,
kiedy osiggng koniec okresu uzytkowania. Szczotki weglowe moga
by¢ ‘wymieniane wytacznie przez producenta, autoryzowane centrum
serwisowe lub wykwalifikowanego elektryka.

Transport
1. Przed przystapieniem do regulacji, serwisowania lub konserwacji
nalezy wyja¢ wtyczke zasilania
2. Wyczys¢ produkt zgodnie z powyzej przedstawionym opisem.
3. Przechowuj produkt i jego akcesoria w suchym miejscu
zabezpieczonym przed mrozem.

4. Zawsze przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Idealna temperatura przechowywania wynosi od 10 do 30°C.

5. Zalecamy uzywanie oryginalnego opakowania do przechowywania
lub przykrycie produktu odpowiednig ptachtg w celu ochrony przed
kurzem.

/\ uwaga!

Produkt ten zostat oznaczony symbolem dotyczacym usuwania odpadéw
elektrycznych i elektronicznych. Oznacza to, ze produkt nie moze by¢
wyrzucony wraz z odpadami domowymi, ale ze niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno, zgodnie z Europejska Dyrektywa
WEEE. Prosze skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub sprzedawca w
celu uzyskania informacji na temat recyklingu. Zostanie ono zdemontowane
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lub doprowadzone do ponownego uzytku w celu zmniejszenia negatywnego
wplywu na $rodowisko. Urzadzenia elektryczne i elektroniczne moga byé¢
niebezpieczne dla Srodowiska i zdrowia ludzkiego, poniewaz zawieraja
niebezpieczne substancje.

Utylizacja opakowari

Opakowanie sktada sie z kartonu i odpowiednio oznaczonych tworzyw
sztucznych, ktére mozna poddac recyklingowi.

Udostepni¢ te materiaty do recyklingu

1. Produkty sg zaprojektowane wedtug najwyzszych standardéw
jakosci produktéw dla majsterkowiczéw. Oferujemy na nie 24
-miesieczna gwarancje. Niniejsza gwarancja dotyczy wszystkich
wad materiatowych i produkeyjnych, ktére moga sie pojawic. Nie
sg mozliwe zadne inne roszczenia, niezaleznie od ich charakteru,
bezposrednie lub posrednie, dotyczace ludzi i/lub materiatéw.

2. W przypadku wystapienia jakiegokolwiek problemu lub usterki
nalezy zawsze najpierw skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy. W wigkszosci przypadkow sprzedawca firmy bedzie w stanie
rozwigzac problem lub usung¢ usterke.

3. Naprawy lub wymiana czesci nie przedtuzaja okresu pierwotnej
gwarancji

4. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku niewtasciwego
uzytkowania lub zuzycia. Dotyczy to miedzy innymi wytacznikéw,
wytacznikéw zabezpieczajacych i silnikow, w przypadku ich
zuzycia.

5. Roszczenie z tytutu gwarancji moze by¢ rozpatrzone tylko wtedy,

kiedy:
O Zostanie przedstawiony dowéd daty zakupu w postaci paragonu
0 Nie przeprowadzono napraw i/lub zamiennikow przez osoby trzecie

O Narzedzie nie bylo narazone na niewtasciwe uzytkowanie
(przecigzenie maszyny lub zamontowanie niezatwierdzonych
akcesoriow).

¢ Nie ma uszkodzer spowodowanych czynnikami zewnetrznymi lub
ciatami obcymi, takimi jak piasek czy kamienie.

0 Nie ma zadnych szkéd spowodowanych nieprzestrzeganiem
instrukcji bezpieczenstwa i instrukcji obstugi.

6. Postanowienia gwarancyjne obowiazujg w potgczeniu z naszymi
warunkami sprzedazy i dostawy.

7. Wadliwe produkty, ktre zostang zwrécone do firmy za
posrednictwem, zostang odebrane, o ile produkt zostat odpowiednio
zapakowany. Jesli wadliwe towary zostana wystane bezposrednio
do firmy przez konsumenta, bedzie w stanie odebrac te towary, jesli
konsument optaci koszty wysytki.

8. Produkty, ktdre sa dostarczane w ztym stanie nieodpowidnio
zapakowane, nie beda przyjmowane.

Podejrzane usterki wynikajg czesto z przyczyn, ktdre uzytkownik moze
sam usuna¢. Dlatego nalezy sprawdzi¢ produkt korzystajac z tej czesci
instrukcji. W wigkszosci przypadkow problem mozna szybko rozwigzac.

Problem

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

1. Produkt nie
uruchamia sie

2. Produkt nie
osigga petnej
mocy

0 21

1.1 Nie jest podtgczony do
zasilania 1.2 Uszkodzony
przewdd zasilajacy lub

wtyczka 1.3 Inne uszkodzenie
elektryczne produktu

Przedituzacz  nie
nadaje sie do pracy z
tym produktem 2.2
Zrodio  zasilania  (np.
generatoma zbyt niskie
napiecie

3.1 Osprzet niedostosowany

3.
Nlezadowalajqcy do obrabianego przedmiotu

wyni

OCHRONA SRODOWISKA

1.1. Podtgcz zasilanie
1.2. Sprawdzi¢ przez
specjaliste elektryka.
1.3. Sprawdzi¢ przez
specjaliste elektryka.

2.1. Uzyj
odpowiedniego
przedtuzacza 2.2.
Podtaczy¢ do innego
Zrodta zasilania

3.1. Zastosuj
odpowiednie
akcesorium

nalezy odda¢c do powtdrnego przetworzenia zgodnego z

XW trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania

obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
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WA BG | Bb/ITAPCKUIA

K Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja

w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny

nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtdérnych zgodnie

z przepisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla sSrodowiska i

zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancji

niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKUI
MAILLUUHA 3A 3ATOYBAHE U TPABUPAHE
PBG400
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TeXHMYeCKMN XapaKTepUCTHKH

Mopen PBG400
HanpexeHnue/yectota, V 220-240/50
HomunanHo Hanpexenue, W 120
CKOpOCT Ha npaseH Xof, 06/MUH 0-9900
[inameTbp Ha WAMGOBLYHOTO KONENO, MM 75
[inameTbp Ha NonupaLLo Koneno, Mm 75
[Lle6enuHa Ha Kpbra, MM 20
[inameTbp Ha KPbroBus OTBOP, MM 10

Makc. MHeliHa CKOpoCT Ha paGoTHaTa 20
MOBbLPXHOCT, M/S

Knac Ha 3awuta 1l

HuBo Ha 3ByKoBO Hansraxe, dB(A) 85,5 K=3
HuBo Ha 3BykoBa MowwHocT, dB(A) 98,5 K=3
Bubpauus, m/s2 25 K=1,5
Terno, kr 2

Onucauue Ha yacTtute (*PucyBane 1)

1. Kopnyc Ha psuratens; 5. NpeanasHo cTbKNO;
2. Mpeskniousarten (perynatop Ha 6. LUnudosbueH auck;
ckopocTTa); 7. rbBKaB Ban;
3. 3awmTeH Kopnyc (MOHTax Ha
KyXHHa; 8. AKUEHT.

4. A6pa3uBeH KambK;
YBAXXAEMUW KJIMEHTHU!

Korato kynysaTe enekTpuuecko Touuno: (mogen: PBG400), usuckaite
npo6eH CTapT ¢ NPOBEH LMKbA U NPOBEPKA Ha OKOMMNEKTOBKATa.

Mpeay Aa BK/lOYNTE MalMHATa, BHUMATENHO MpoyeTeTe TOBAa PbKOBOA-
cTBO. Mo BpeMe Ha paGoTa cnasBaiiTe N3MCKBaHUsSTa Ha TOBAa PbKOBOA-
CTBO, 3a lJa OCUrypuUTe ONTUMaNHa pa6oTa Ha eNeKTPUYecKoTo TOUMO !
72 YAB/KUTE eKCTINoaTalMoHHUS My XMBOT.

LisnocTHaTa nbAHa NOAAPbXKa U PEMOHT B pa3mep, Ha/iBuLLaBaLy onepa-
LiMnTe, 36POEHM B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, TPSIGBA fia Ce U3BbPLIBA OT
KBanuuLmMpaH nepcoHan B cneLuaniunanpann NpeanpuaTis. MoHTaxsT u
Heob6XxofMMaTa NoAAPbXKA Ce M3BBPLUBAT OT NOTPEGUTENS U ca paspeLle-
HU camo cnej u3yyaBaHe Ha TOBA PbKOBOACTBO.

TOLIIM'IOTO, KoeTo cTe I'IpVIﬂOsMﬂVI, MOXe [ja UMa HAKOWU pasfiuku oT ToBa
PBKOBOACTBO, CBbP3aHu C NpOMAHA B p,uaaﬁHa, KOAATO He Ce 0TpasfABa Ha
ycnoBuATa Ha HeroBaTa MHCTanayma n pa60Ta.

0 3am T0

EnekTpu4yeckoTo TouMno (HapuuyaHo no-4ony TOYWNO) C bBKaB Ban e
npeAHasHayeHo 3a 3aBbPTaHe, WiaidaHe U NoAUpaHe Ha NpeaMeTH.

PRO-CRAFT

/\ BHUMAHME!
ToYm0TO He e NpeAHa3HayeHo 3a npodecuoHanta ynotpeéa.

O Tesu Mogenu ca npoekTMpaHu Aa paGoTAT B yMepeH Kaumar c
[IManasoH Ha pa6oTHuTe Temnepatypu ot -10 go +40° C u oTHoCK-
TenHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa He noseye oT 80%. 3axpaHBa ce OT
npomennuB Tok 220 V, yectota 50 Hz. [lonycTUMN OTKNOHEHUS Ha
Hanpexenneto +/- 10%, yectota +/- 5%.

¢ Tounnoto ce TpaHCMOpPTUpa B 3aTBOPEHW MPEBO3HU CPEACTBA B
CbOTBETCTBME C MpaBusiaTa 3a NPeBO3 Ha TOBapW, U3BbpLIBALLM
TO3M BUJ, TPAHCMOPT.
06wWwmTe pa3Mepu v Terno ca npeAcTaBeHy B Tabnuuata no-ony:
061y BMA Ha TOYNNOTO
06LI.|M$IT W3rnej Ha TO4MIOTO € NoKasaH Ha puc. 1

WHCTpyKLum 3a 6e3onacHocT
0 Tounnoto TpsbBa fja Cce U3N0/3Ba B CbOTBETCTBUE C LIENTA U U3NC-
KBaHUATa, NOCOYEHMN B TOBA PbKOBOACTBO.

0 Korato paboTuTe ¢ Toumnoto, TpsiBa Aa Ce cnasBaT CnefHuUTe
npasuna:

0 no Bpeme Ha pa6oTa He 3abpaBsiiTe Aa M3non3sate NpeanasHu
ounna;

0 BB3MOXHO e Jja ce 06paboTBaT C TOYMIOTO CAMO OHE3U apTUKY/K,
BbpXYy KOUTO NMPON3BOAUTENAT MOCOYBA Bb3MOXHOCTTa 3@ I.IJ!'IMdJO'
BaHe, KaKTo 1 AaHHUTE OT KaKBU Matepuasnu ca HanpaBeHW, TEXHUTe
pasmepu u 6posi Ha 060pOTHUTE, KOMTO Ca ONMTUMANHK 3a TAXHaTa
06paboTka;

0 He BK/IOYBAITE WHCTPYMEHTA, KOraTo ro MpexBbp/site OT eAHo
paBoTHO MACTO Ha APYro, NPY CMsAHa Ha yacTu (abpasuBHO Koneso);

0 He ocTaBsiiTe 6e3 Haa30p paboTeL, UHCTPYMEHT;
0 paBoTeTe CaMO CbC 3alLUTEH Kanak;

0 MalwmHaTa He TpA6Ba Aa ce nperpsea, Aa ce 3a6ass U cnupa npu
3aT04yBaHe Ha YacTy (MPerpABaHeTo Ha ABUraTeNs e 3Hak 3a npe-
TOBapBaHe):

ExcnnoartayusTa Ha Toumnoto e SABPAHEHA:
O B MOMeLLEeHNs C eKCMNO3NBHA U XMMUYECKN aKTUBHA CPe/a, YHULLO-
XaBally MeTanu u n3onaums;

[ noa BBSAEVICTBMETO Ha Kanku 1 NpbCKK, Ha OTKPUTK MecTa Nno Bpe-
Me Ha CHeroBanex uiu obXxa,;

¢ B cnyvail Ha HeM3NpaBHOCT Ha NpeBKKOYBATENA WAN HeroBaTa
pasmuTa pabora;

¢ cnosBata Ha AMM UM MUPU3Ma, XapaKTepHU 3a ropsuiaTa nsona-
uns;

KOraTo MMa MOBULLIEH LYM, YyKaHe uau BUGpaLmu;

B cnyuaﬁ Ha cuyynsaHe Uiu NyKHaTuHU B AeTaﬁnme Ha Kopnyca;
npu yBpexpaaHe Ha aGpaSMBHMﬂ KaMbK;

npu TemnepaTypa Ha oKonHaTa cpeAa He no-Bucoka ot +40° C.

Korato o6pa6oTBate AbpBEHW NPOAYKTM, TPETUPAHU C TOKCUYHM
Matepuani, n36AreainTe KOHTaKT C Npaxa, ako e Bb3MOXHO.

¢ Korato o6pa6oTsare 3non3saHu Matepuany, yseperte ce, ye Te ca
63 NUPOHU M APYTU METANHYN NPEAMETH.

¢ Korato pa60TMTe, uanonaeaire npeanasHu o4nnia u 3aluTa Ha cny-
Xa, Korato paﬁOTVITe C npax, npenopbyBame BU [ja HOCUTe 3alUUTHa
macka.

o o o o o

WHCTpYKLMK 3a NoAroToBKa 3a pabota

[ CPOK'bT Ha ekcnnoarauusa Ha TOYUNOTO U 6ESI'I|JOGJ'IEMH3T8 My
pa60Ta A0 ronsiMa CTeneH 3aBUCAT OT MpaBWNHaTa NOAAPDBXKKA,
HaBpeMeHHOTO OTCTpaHABaHe Ha HEeW3NPaBHOCTH, 3aﬂ‘bﬂ60‘48HaTa
MOAroToBKa 3a paﬁora ucn TO Ha np Ta 38 CbXp

O Tpepn fa 3anoyHeTe paboTa, e HEO6XOAMMO fia MOHTMpaTe Kanaka
1 onopara Ha TOYWsI0To, Aa NPUKPenuTe rbBKaBua Ban (BKapaiTe
YeTUPUCTPaHHMUS Kaben Ha Bana B 0TBOpA OT AECHUS Kpail Ha TouK-
7I0TO W NJTBTHO 3aTerHeTe raikara).

0 Pa3scTosiHMeTo Mexzay pbba Ha onopara v pa6oTHaTa MoOBbPXHOCT
Ha Kpbra Tps6Ba Aa 6b/e Hai-Manko 3 mm.

MHCTPYKI.IMS! 3a nonspaHe

0 3a Aa BKI/IIOYUTE TOYUNOTO, 3aBbPTETE KOMYETO 3a perynupaHe Ha
CKOpPOCTTa N0 MOCOKA Ha YaCOBHUKOBATa CTpenka B MOJOXEHUe
,ON" 1 cnep ToBa perynupaiite ckopocTTa.




O 3apa u3KoYMTe TOYUNOTO - 3aBBPTETE KOMYETO 3@ YNpaBeHne Ha
CKOPOCTTa 06PAaTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKa, AOKATO LPaKHe,
nosuumonupante ,0FF".

0 [leTaiinbT ce 3arpsisa 6bp3o, 3aT0Ba Ce NPENopbYBa U3NoN3BaHETO
Ha BOAA 3a OXNaX/aHe Ha feTaiina.

O KoraTo 3aToyBaTe Masnku YacTi, U36sirBaiiTe CUNHO HaTUCKaHe Ha
abpasuBHOTO KONeno, KakTo ToBa MOXe Ja joBeje A0 3acTono-
psiBaHe Ha fieTaiina MexXay onopara v abpa3uBHOTO Kofieno.

0 3anpogbmkuTenHa pabota npu ronemMu HaTOBapBaHua ce Npenopb-
yBa a 3aja/ieTe MaKCUManHus 6poii 060poTH.

EKcnnoartaunoHeH XUBOT U CbXpaHeHue

{0 EKCnnoaTtauuoHHWUAT XMUBOT HA TOYUNOTO € 3 FrOfNUHU.

0 Touunoto TpaBBa Aa ce CbxpaHABa B ONaKoBKaTa Ha NPOU3BOAUTE-
NS B 3aBOAA, NPeAV Aa Ce CbXPaHABa B CKIaf0BN NOMELLEHUs NpK
Temnepartypa Ha okonHata cpega ot 0 fo +40° C.

¢ TlocoyeHnAT ekcnnoaTaunoHeH XUBOT e BallAeH, ako I'IOTpeéI/ITE'
AT cnasBa U3NCKBaHUATa Ha TOBA PbKOBO/ACTBO.

CPOK HA C/TY)XBA

To3u NpopyKT, NpK cnasBaHe Ha BCUYKM U3UCKBAHWA, NOCOYEHU B TOBA
PBKOBOACTBO, TPAOBA /1a M3ABPXKM Hal-Manko 3 roAuHH, a BHUMaTenHata
pa6oTa - ¥ MHOTO No-Ab/Tbr NEPUOA.

npOMSBOAVITeJ'IﬂT CW 3anasBa npasoTO fa npasu NMPOMeHU B AMSaﬁHa n
KOHd)VIrypaLlMHTa, KOWUTO He BJioWaBaT pa60TaTa Ha npoaykTa

/\ BHUMAHME!

KoraTto kynyBaTe NpoAyKTa, U3ucKaiiTe NnpoBepka 3a Mb/HOTa U FOAHOCT
33 06CyXBaHe, KakTo 1 NPaBUIHOTO NOMbBaHE Ha rapaHLMOHHaTa Kap-
Ta.

061 BUA Ha TOYUNOTO
06WMAT U3rNes Ha TOYMOTO e NokKasaH Ha puc. 1

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQIA

3a /ja Ce 3alLMTH OKONHATA CPEAa, eN1EKTPOMHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPAGBA Aa Ce PeLMKNNPAT N0 eKONOMUYEH

HauuH. He U3XBBLPAAITE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE OT-
nagbuu!

ECamo 3a cTpahu ot EC:

B cvotBetcTBME ¢ EBpOneiickata aupekTuea 2012/19/UE oTHoc-
HO OTNafbLUTE OT eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06opyABaHe U

CbOTBETHOTO HaLlMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, ﬂed)EKTHMTe Wnu usnesnun

OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBa fja Ce CboMpart 3a ekoso-

FMYHO peLuKmnpaHe.

0TnagbYHOTO eNeKTPUYECKO U ENEeKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa Gbje

BPE/HO 33 OKO/NHATa CPe/la M YOBELIKOTO 3/paBe, ako 6b/ie U3XBBHPIEHO

HenpaBWIHO NopajAu Bb3MOXHOTO HannyKe Ha onacHM BellecTea.

RO|ROMANA
POLIZOR DE BANC CU SLEFUITOR
PBG400
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model PBG400
Tensiune/Frecventa, V 220-240/50
Tensiune nominald, W 120

Viteza fara incarcare, rpm 0-9900
Diametrul discului abraziv, mm 75
Diametrul rotii de lustruit, mm 75
Grosimea cercului, mm 20
Diametrul orificiului circular, mm 10

o ot [

Max. viteza liniard a suprafetei de lucru, m/s 40

Clasa de protectie 1]

Nivelul presiunii sonore, dB(A) 85,5 K=3
Nivel de putere sonora, dB(A) 98,5 K=3
Vibratie, m/s2 25 K=1,5
Greutate, kg 2

Descriere (*Des. 1)

1. Carcasa motorului; 58
2. Comutator (regulator de viteza); 6.

3. Carcasa de protectie (ansamblu 7.
covein; 3.

4. Piatra abraziva;
/N STIMATE CLIENT!

Céand cumpdérati un polizor de banc cu slefuitor (model: PBG400 ), va
rugam si insistati asupra functionarii sale de incercare functionale si a
completitudinii de conformitate. Inainte de a comuta, cititi cu atentie
instructiunile de functionare. In timpul functionarii, respectati cerintele
acestui manual pentru a asigura functionarea optima a polizorului si pentru
a prelungi viata sa.

O'intretinere si o reparatie completa complexa in cantitatea care depéaseste
cele listate in acest manual de operatii trebuie sa fie efectuata de personal
calificat din intreprinderi specializate. Instalarea si intretinerea necesara
efectuata de utilizator este permisa numai dupa studierea acestui manual.

Polizorul achizitionat de dvs. poate avea unele diferente fatd de acest
manual, legate de modificérile de proiectare, care nu afecteaza conditiile
instaldrii si functionarii sale.

Informatii de baza despre produs

Geam de siguranta;
Piatra de polizor;
arbore flexibil;
Accent.

¢ Polizorul de banc cu slefuitor (in continuare - polizor) cu ax flexibil
este proiectat pentru strunjirea, slefuirea si lustruirea articolelor.

O Atentie! Sharpener nu este destinat sa fie utilizat in scopuri
profesionale.

0 Aceste modele sunt proiectate sa functioneze intr-un climat
temperat, cu o temperaturd cuprinsd intre -10 si +40°C si o umiditate
relativa de 80%. Alimentat cu o tensiune de curent alternativ de 220
V, 50 Hz. Variatii admise tensiune +/- 10%, frecventa +/- 5%.

O Transportati polizorul intr-un vehicul inchis, in conformitate cu
regulile de transport de marfuri, valabil pe tipul de transport.

¢ Dimensiunile si greutatea totald sunt prezentate in tabelul de mai
jos:
Instructiuni de siguranta
O Polizorul trebuie aplicat in conformitate cu scopul si cerintele
specificate in acest manual.
0 Cand lucrati cu polizorul, trebuie sa urmati aceste reguli :

¢ in timpul functionarii, utilizati intotdeauna ochelari de protectie ;

0 numai acele obiecte pot fi prelucrate de ascutitor, pe care
producétorul a indicat posibilitatea de a opera, precum si date din
materialele din care sunt fabricate, dimensiunea lor si numarul de
rpm, optim pentru prelucrare;

¢ nuincludeti instrumentele, atunci cand il transferati de la o statie
de lucru la alta, atunci cand inlocuiti piese (roata abraziva) ;

0 nuldsati instrumentul de rulare nesupravegheat ;
¢ lucrati numai cu capac de protectie ;

0 masina nu trebuie sd se supraincdlzeascd, sa incetineascd si
sd se opreascd atunci cand ascutiti elementele (supraincélzirea
motorului - semn de supraincarcare).

<

Este INTERZIS s folositi polizorul:
O in incaperi cu mediu exploziv, activ din punct de vedere chimic,
care distruge metalele si izolatia;

¢ sub impactul picaturilor si stropilor, in zonele exterioare in timpul
zdpezii sau al ploii;

¢ la o functionare defectuoasd a intrerupétorului sau la indistinta
muncii sale;

0 dacd emite fum sau miros caracteristic izolatiei de ardere;
0 aparitia zgomotului crescut, a batutului sau a vibratiilor;

PRO-CRAFT




19

¢ in caz de rupere sau crapatura in pértile corpului;
O in cazul deteriorarii pietrei abrazive;
0 latemperatura ambianta de peste + 40°C.

¢ Atunci cand este posibil sd prelucrati produse din lemn tratate cu
materiale toxice, evitati contactul pielii cu praful .

O Atunci cand materialele de prelucrare au fost utilizate, asigurati-va
cd nu contin cuie sau alte obiecte metalice.

¢ Cand lucrati, folositi ochelari de protectie si protectie auditivé atunci
cand efectuati lucrari asociate cu aparitia prafului, se recomands, de
asemenea, sa purtati o masca de protectie .

Instructiuni privind pregatirea pentru munca

O Durata de viatd a serviciului polizorului si functionarea fara probleme
depinde in mare masura de intretinerea corespunzatoare, depanarea
la timp a pregatirii minutioase a lucrului, respectarea regulilor de
depozitare.

¢ inainte de a incepe lucrul, trebuie sa instalati scutul de ascutit si
paza, atasati arborele flexibil (axul de sarmd patrat in orificiul din
partea dreapta a rasnitei si fixati piulita).

¢ Distanta dintre marginea opritorului si intervalul de lucru al
suprafetei trebuie sé fie de cel putin 3 mm.

Instructiuni de lucru

¢ Pentru a activa ascutitorul - rotiti butonul de control al vitezei in sens
orar in pozitia ,ON", apoi reglati viteza.

¢ Pentru a deconecta ascutitorul - rotiti controlul de viteza in sens
invers acelor de ceasornic pana cand faceti clic pe ,OFF".

O Piesa de prelucrat se incélzeste rapid, asa cd se recomanda este
racirea piesei cu apd.

0 Cand ascutiti detaliile mici, evitati presiunea puternica pe roatd,
deoarece acest lucru poate provoca o piesd de blocare a hartiei intre
gard si roata abraziva.

0 in timpul functiondrii indelungate, sub sarcini mari, se recomandé
setarea numarului maxim de rotatii.

Durata de viata si stocarea

0 Durata de viata a ascutitorului este de 3 ani.

O Ascutitorul inainte de operare trebuie pdstrat in ambalaj original -
producator in depozite la temperaturi ambiante de la 0 la +40°C.

O Speranta de viatd declaratd este valabild daca consumatorul
indeplineste toate instructiunile si conditiile din manualul de
instructiuni.

ORA DE SERVICIU

Acest produs este in conformitate cu toate cerintele specificate in acest
manual ar trebui sd serveasca cel putin 3 ani, si cu grijd si manipulare
atentd si o perioada de timp mult mai lunga.

Producdtorul isi rezervd dreptul de a face modificéri ale designului si
componentelor féré a afecta performanta produsului.

Atentie! Cand cumpdrati un produs, trebuie sa verificati complexul complet
si starea de functionare, precum si cardul de garantie corect de umplere.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui s fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

KNumai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddundtor asupra mediu inconjurator si
§éni§tatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.
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RU | PYCCKWIA
TOYNNIbHO-TPABUPOBAJIbHBII CTAHOK

PBG400
WHCTPYKLMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKKH
Mopenb PBG400
Hanpsxenune/yacTota, B 220-240/50
HomuHanbHoe Hanpsxexue, BT 120
CKOpOCTb X0N10CTOT0 X0A, 06/MMH 0-9900
[inameTp a6pasuBHOro AUCKa, MM 75
[lnameTp NonMpoBanbHoro Kpyra, MM 75
TonumHa Kpyra, MM 20
ﬂ,VIaMETp Kpyrnoro oTBepcTus, MM 10
Makc. nuHeiiHas ckopocTb paGoyeit 20
NOBEPXHOCTH, M/C
Knacc 3awutbl 1]
YpoBeHb 3BYKOBOTO aBneHus, AB(A) 85,5 K=3
YpoBeHb 3BYKOBO#1 MoLHOCTH, AB(A) 98,5 K=3
Bu6pauus, m/c2 25 K=1,5
Bec, kr 2
Onucanue yacteii (*Puc. 1)*
1. Kopnyc asuratens; 5. 3awuTHoe CTeKNo;
2. Bblkntoyatenb (perynstop 6. LWnudoBanbHblii Kpyr;
ckopocTu); 7. Tnbkuit Ban;
3. 3awWuTHbIN KOXYX B c60pe; 8. Ynop

4. A6pa3uBHblif KaMeHb;
/\ YBAXAEMbI/ NOKYNATENb!

Mpu nokynke Toyuna anekTpuyeckoro: (Mogens: PBG400) Tpebyiite npo-
BEPKM ero pa6oTocnoco6HOCTH NPOBHBIM 3aNyCKOM W NPOBEPKM COOTBET-
CTBUS KOMNNEKTHOCTY.

ﬂepen BKNKOYEHNEM BHUMATENIbHO M3Y4yuUTe HAcToALLee PYKOBOACTBO MO
aKcnnyatauuu. B rnpouecce akcnayatauyum conop,aﬁTe TPE6OBBHM$I Ha-
CTOALLEro pykoBoacTBa, 4To6bl 06ECNEYUTb ONTUMaNbHOE d)yHKLlMOHMpO-
BaHWe To4nNa INEKTPUYECKOro N NPpoANTb CPOK ero C!'Iy)KﬁbI.

KomnnekcHoe NofHoe TexHUYeckoe 06CyXUBaHNE U PEMOHT B 06bEME,
npesbllWatoLemM nepeyncseHHble AaHHbIM PYKOBOACTBOM oOnepauuu,
DOMKHbBI NPON3BOANTLCS KBANUDULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM Ha Crelua-
NIM3MPOBaHHbIX MPEANPUATHAX. YCTaHOBKA, U HEOBXOAUMOE TeXHUYecKoe
o6Cny)uBaHUe NPON3BOAUTCA NOb30BATENEM U JONYCKAETCS TONbKO Mo-
Clle U3y4YeHus AaHHOro pyKoBOACTBA MO dKCNayaTauuu.

anOGpETéHHOe Bamu Tounno mMoxet umeTb HEKOTOpble OTAUYMA OT Ha-
CTOALLEero pykoBoACTBa, CBA3aHHbIe C UIBMEHEHNEM KOHCTPYKLUUW, HE BNTN-
AlOLLME Ha yCNOoBUA ero MOHTaXa 1 akcnayatauun.

OCHOBHBIE CBEAEHUA 0B U3AEUU

Tounno AneKTpuyeckoe (Aaﬂee no TeKcTy - TOLWIHO) C TM6KMM Banom
npefHasHayeHo ansa 06TOLIKI/|, LIJHI/IdJOBKVI W NOJINPOBKM NpeaMeToB.

BHumaHue! Tounno He npefHasHayeHo ANs aKcnnyatauuu B npodeccu-
OHanbHbIX LEenax.

0 [laHHasi Mopenb NpesHasHayeHa Ans pa6oTbl B YCNOBUAX yMepeH-
HOrO KNMMaTta ¢ A1ana3oHoM pabounx Temnepatyp ot -10 fo +40
°C M OTHOCHUTENIbHOI BNAaXHOCTH He Gonee 80%. MuTaHme oT ceTn
nepeMeHHOro Toka Hanpsbkennem 220 B, yacTotoii 50 Iy. [lonycka-
eMble OTKNOHeHUs Hanpsbkerus +/- 10%, YacToTbl +/-5%.

¢ TpaHCnopTMpOBKa TOYMNa NPOU3BOAUTCS B 3aKPbITbIX TPAHCMOPT-
HbIX CPEACTBax B COOTBETCTBUM C MpaBunaMu NepeBo3Kiu rpy3os,
AENCTBYIOLMX Ha TPAHCMIOPTE AAHHOTO BUAA.

WHCTPYKLIMAl NO TEXHMKE BE3OMACHOCTH

¢ Tounno fOMKHO NPUMEHATLCA B COOTBETCTBUW C Ha3HAYeHNEM W
Tpe6oBaHNAMM, yKa3aHHbIMU B JaHHOM PYKOBOACTBE.




0 MMpu paboTe C TOYMNOM HEOBXOAUMO COBNIOAATL Cneaytolyue npa-
BUna:

0 BO Bpema P360Tb| 06s3aTenbHo VICI'IOHbSyﬁTE 3alUTHbIE OYKK;

0 o06pabaTbiBaTb TOYUTIOM MOXHO /MWL Te MPeAMETbI, Ha KOTO-
PbIX NPOM3BOAUTENEM yKa3aHa BO3MOXHOCTb 06TOUKM, @ Takxke
[AaHHble U3 KaKuX MaTepuanos OHW U3TOTOBIEHDI, UX Pa3Mepbl 1
ynucno 06/M1H, ONTUManbHbIE ANs UX 06paboTKK;

O He BK/IOYaliTe MHCTPYMEHT, KOrAa Bbl ero nepeHocuTe ¢ OfHOrO
paboyero MecTa Ha Apyroe, Npu 3amMeHe Aetaneii (abpasusHoro
Kpyra);

0 He ocTaBnsiiTe 6e3 NpUCMOTPa, PaBOTaKOWLNA MHCTPYMEHT;

0 paboTaTb TONLKO C 3aLYUTHLIM KOXYXOM;

{0 MawuHa He AOMKHA neperpeeaTtbCA, cbpacbiBaTb 060pOTbI n

0CTaHaB/InBaTbCA MpU 3aToOuKe AeTaneﬁ neperpes asurartens -
NpU3HaK ero neperpysku):

AKCMNYATALMA TOYUNA 3ANPELLAETCA:

0 B NOMeLeHUsAX C B3PbIBOONACHOM, 8 XMMUYECKM aKTUBHOI CPe/oi,
paspylualoLLeil MeTanbl U U30NALMNIO;

0 B ycnosuax BO3[19I7ICTBVIR Kanenb u 6pbl3|’, Ha OTKpbITbIX Nowaa-
Kax BO Bpems CHeronaja uiu fJoXas,

[ Mpu HEeMcCNpaBHOCTU BbIK/IOYaTeNa Unn HeyéTKom ero paGOTbI;

Mnpu NOABNEHUN [bIMa WX 3anaxa, XapakTepHoro Anfa I'OpﬂI.IJ,EVI
unsonauunu;

NPy NOSBNIEHUN NMOBbILIEHHOTO LWYMa, CTYKa UNK BUGpaLum;
NpY NONIOMKE MK NOSIBNEHNN TPELLMH HA KOPMYCHbIX AeTansx;
NpU NOBPEXAEHNN aBPA3UBHOTO KaMHS;

npyu TemnepaType OKpyXatolero Bo3yxa He Bbiwe + 40 °C.

[pn 06paboTke AepeBsiHHbIX U3AENNI, 06pabOTaHHbIX TOKCUYHbI-
M1 MaTepuanamu, no BO3MOXHOCTM u3beraiite KOHTaKTa Mbiin ¢
KOXei.

0 Mpu o6paboTke MaTepuanoB GbIBLIKX B ynoTpeGneHnu, ybeautech
B OTCYTCTBUU B HUX I'BO3F|,€I7I W Apyrux Metananyeckux npeameTos.

0 MMpu paboTe WCMONb3yWTE 3aLMTHBIE OYKU W CPEACTBA 3alYUTHI
OpraHoB C/yxa, NP1 BbINOSHEHUN PaBOTbI CBA3AHHBIX C BO3HUKHO-
BEHWEM MbIfIM, PEKOMEH/YETCA TaKXKe Haf\eBaTh alUUTHYIO MACKY.

WHCTPYKLIMA NO NOATrOTOBKE K PABOTE

O TpORONKMTENBHOCTb CAYKGbI TOUUNA U ero 6e30TkasHas paboTa
BO MHOTOM 3aBWCUT OT NPaBUIbHOTO OBCNYXMBaHUS, CBOEBpE-
MEHHOrO YCTPaHEHWS HEUCTIPABHOCTEI, TLWATENbHOI MOATOTOBKE K
pa6oTe, COBMIOAEHNS NPABUA XPaHEHWS.

0 Mepep HayanoMm paboTbl HEOGXOAMMO YCTAHOBUTb Ha TOYMNO
3ALUMTHBIA 3KPaH W ynop, NPUCOEAUHUTb TMEKUA Ban (YeTbIpex-
rpaHHbIil TPOCUK Bana BCTaBUTb B OTBEPCTUE C MPaBOro Topua
3/1eKTPOTOYMNA U MIIOTHO 3aBEPHYTH raiiky).

0 3a30p Mexay Kpaem ynopa i paboyeil NOBEPXHOCTbIO Kpyra Aon-
EH 6bITb He MeHee 3 MM.

WHCTPYKLUA NO UCNOJIb30BAHMIO

0 [lns BKNIOYEHNA TOYMNE - NOBEPHUTE PYUKY PErynmpoBKN CKOPOCTH
no YacoBoii cTpenke Ao nonoxenus “BKJI", satem otperynupyiite
CKOpOCTb.

O [Insi OTKNKOYEHNS TOYUNA - NOBEPHUTE PYYKY PErynupoBKI CKOPO-
CTW NPOTUB YacOBOIA CTPENKM A0 LienyKa, nonoxenue “BblK/".

0 06pabaTbiBaeMblil NPeAMET BbICTPO HarpeBaeTcs, NOITOMY PeKo-
MeHAYeTCA ANA OXNaXAEHUs 06pabaTbiBaeMOro NpeAMeTa uenosb-
30BaTb BOAY.

O pu 3aTouKe ManeHbKUX AeTanel, usberaitte CUNbHOTO HaXuMa
Ha abpasuBHbIA Kpyr, T.K. 3T0 MOXET MPUBECTU K 3acTPeBaHMIO
06pabaTbiBaEMOro U3AeNNsA MeXAY YOPOM 1 aBpasuBHBIM KPYroM.

O Mpu gAuTenbHoit paboTe nog 60NbWUMK HAarpy3KaMu, PEKOMEHAY-
€TCS YCTaHOBUTb MaKcUManbHOe KOJMYecTBo 060pOTOB.

<

o o o o <

CPOK CNY)XXbbl U XPAHEHUE

O Cpok cnyx6bl Touuna 3 ropa.

0 Touuno A0 Havyana aKcnnyataynuu fOMKeH XpaHUTbCA 3aKOHCepBU-
pOBaHHOﬁ B ynakoBKke NpeanpuATUa - N3roToBUTENA B CKNafCKUX
noMeLLeHUaX Npu TemnepaType okpyxatouiei cpefpl o1 0 fo +40
°C

O YKasaHHbIil CPOK CyX6bl feiiCTBUTENEH NpU COBNIOAEHNM NOTpe-
6utenem TpeboBaHMii HACTOALLErO PYKOBOACTBA.

20
CPOK CJTY)XXBbl

[laHHoe u3penve npu cobniofieHnun Beex TpeboBaHMiA, YKasaHHbIX B Ha-
CTOALEM PYKOBOACTBE AOMKHO MPOCAYXMTb He MeHee 3 neT, a npube-
PeXHOM 1 akKypaTHOM 00paLLeHnm 1 3HaYUTeNbHO 6oee JONTUi CPOK.

bupma-nNpon3BoAUTENb OCTABASET 3a COGO NPAaBO BHOCUTL B KOHCTPYK-
LMI0 1 KOMMNEKTALMIO U3MEHEHUS, He YXYALIAILME SKCMNYaTaLMOHHbIE
KayecTsa ToBapa

/\ BHUMAHKE!

Mpyu nokynke uaaenus Tpebyiite NPOBEPKU KOMMIEKTHOCTU U UCIPABHO-
CTH, @ TakXKe NPaBMIbHOTO 3aN0MHEHNS FrapaHTUIHOMO TanoHa.

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI, NPUHAANEXHOCTY U
YNaKOBKY HYXHO C/1aBaTb Ha IKONOTMYECKHU YUCTYIO nepepaboT-
Ky. He BbiGpacbiBaiiTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBON Mycop!

KToano Ans cTpaH EC:
B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii AupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-
paboTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHbIX NpUBOpax W cooT-
BETCTBYIOLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble uu
OTC/NYXUBIUME CBOW CPOK aKKYMYNATOPHble 6aTapen v 3neKTPOHHble
npuéopbl MoANexat c6opy C LEenbio WX nocnepytoliein aKoNornyecku
6esonacHoi nepepaboTku.
an Hel'lpaBW'II:HOVI yTunusauumn OTpaﬁoTaHHble JJIeKTpUYyeckune n anek-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT OKasaTb BpefiHOe BO3/EHCTBUE Ha OKPYXKaio-
LYo Cpefy 1 3[,0pOBbe YeN0oBeKa 13-3a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OnacHbIX BeLecTB.

UA|YKPATHCbKA
TOYUJIbHO-TPABUPOBAJIbHUU CTAHOK
PBG400
IHCTPYKLLIA

TexHiyHi XxapaKTepUCTHKN
Mopenb PBG400
Hanpyra/yacTota, 220-240/50
HominanbHa Hanpyra, Bt 120
LUBMAKICTb X0NOCTOrO X0AY, 06/XB 0-9900
[liamMeTp abpa3uBHOro AUCKa, MM 75
[liameTp nonipysanbHoro Kona, Mm 75
ToBLWMHA Kona, MM 20
[liameTp Kpyrnoro otBopy, MM 10
m/ackc. NiHiliHa WBUAKICTb po6040T NOBEPXHI, 40
KNac 3axucty I
PiBeHb 3ByKOBOr0 THCKY, AB(A) 85,5 K=3
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI, AB(A) 98,5 K=3
Bi6paulis, m/c2 25 K=15
Bara, kr 2

Onuc yacTud (*Man. 1)*

3axucHe cKo;
LLinidyBanbHuit Kpyr;
THyuKuii Ban;

Ynop.

1. Kopnyc aBuryHa;

2. Bumukau (perynstop
LWBMAKOCTI);

3. 3axucHuii Koxyx B 360pi;
4. A6pa3uBHMUIi KaMiHb;

LWAHOBHUM KOPUCTYBAY!

Mpu nokynui Toununa enektpuuHoro: (Mogens: PBGA400) Bumaraite ne-

PRO-CRAFT
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PpeBipky 1Oro npaLe3faTHOCTI NPOGHUM 3anyCcKoM i nepeBipKu BiANOBIA-
HOCTi KOMM/IEKTHOCTI.

lMepen yBIMKHEHHSM YBaXXHO BUBYITb Liei NOCIBHMK 3 ekcnnyaTauii. B npo-
Lieci ekcnnyatauii AOTpUMYiiTECh BUMOT L€l HaCTaHOBM, 06 3a6e3neun-
TH ONTUManbHe QYHKLiOHYBAHHS TOUMNA eNeKTPUYHOTO i MPOROBXMUTH
TEpMiH 0ro cnyxen.

KomnneKcHe NoBHe TexHi4He 06CNYroByBaHHs | PEMOHT B 06CA3i, WO ne-
peBMUILYe nepepaxoBaHi AaHUMN KepiBHULTBOM OnepaLiii, NOBUHHI npo-
BOAMTUCS KBanihikoBaHUM NepcoHanom Ha crnewianisoBanux Nianpuem-
cTBax. YCTaHOBKa, i HEOGXifHe TexHiuHe 06CNyroByBaHHA NPOBOAUTLCA
KOPUCTYBAYeM i J0NYCKAETLCA TifIbKN NICAS BUBYEHHS [AHOTO KEPIBHU-
LTBa 3 eKcnayatauii.

Mpua6aHe Bamu Tounna Moxe MaTu Aesiki BiAMIHHOCTI Bif Li€i HacTaHo-
B, NOB'A3aHi 3i 3MiHOK KOHCTPYKLI, fiKi He BNIMBAlOTb Ha YMOBMW HOro
MOHTaXy Ta ekcniyarauii.

OcHoBHi BifoMocTi npo Bupi6

¢ Tounno enekTpuyHe (Aani No TEKCTY - TOYNNO) 3 THYYKUM Banom
npusHayeHe AN 06TOYYBaHHS, WihyBaHHA i NonipyBaHHs npes-
MeTiB.

/\ yBATA!

Tounno He Npu3HayeHe ANs ekcnyatauii B npodeciiHux Linsx.

¢ [laHa Mogienb NpusHayeHa Ans po6oTi B yMOBaX NOMIPHOro Knima-
Ty 3 Aiana3oHoM po6ounx Temnepartyp Big -10 4o +40 ° C i BigHOCHii
BO/OrocTi He 6inblue 80%. XXUBNEHHS Bif Mepexi nepemiHHOro
cTpymy Hanpyroto 220 B, yactoToto 50 Iy. [lonycTuMmi BigxuneHHs
Hanpyru +/- 10%, yactotu +/- 5%.

¢ TpaHcnopTyBaHHs TOuNIa NPOBOAUTLCSA B 3aKPUTUX TPAHCMOPTHMUX
3aco6ax BiANOBIAHO A0 MPaBUN NepeBe3eHHs BaHTAXIB, WO Ail0Tb
Ha TPaHCNopTi AaHOT0 BUAY.

IHCTPYKLIA 3 TEXHIKW BE3MEKK

¢ Touynno Mae 3aCTOCOBYBaTUCA BIANOBIAHO A0 NPU3HAYEHHSA | BUMO-
ramu, 3a3Ha4YeHMM B LibOMY NOCIGHUKY.

¢ Tpu po6oTi 3 TOYNNOM HEOBXiAHO I0TPUMYBATUCS TaKUX NPaBUN:

<

nif yac po6oTi 060B'S3KOBO BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHI OKYNSIPH;

06pOBNATH TOUMNOM MOXHA NULLE Ti NPEAMETH, Ha SIKUX BUPOG-
HUKOM BKa3aHa MOX/UBICTb 06TOHyEaHHR, a TaKoX naui 3 AKUX
Marepianis BOHW BUrOTOBIEHI, iX PO3MipH i 4ncno 06 / X, onTu-
ManbHi Ans ix 06po6Ku;

O He BMUKaliTe IHCTPYMEHT, Konu Bu iloro nepeHocuTe 3 OfHOMO Po-
6040ro Micus Ha iHWe, Npyu 3aMiHi AeTanei (abpasuBHOro Kpyra);

He 3anuwaiite 6e3 Harnsay, WO NPaLtoE iHCTPYMEHT;
npauytoBaTtun TiNbKU 3 3aXUCHUM KOXYXOM;

MallMHa He MOBWHHA NeperpiBaTUCs, CKUAATH 06epTy i 3ynuHs-
TUCS Mif yac 3aTouyBaHHa AeTaneii (neperpis ABUryHa - 03HaKa
/0r0 NepeBaHTaXeHHs)

EKCMNYATALIA TOYUJIA 3ABOPOHSAETDHCA:
¢ Bp 3 BUGYX0 {MM Ta XiMIYHO aKTUBHUM Cepe-
NOBULLEM, fiKa PyiiHye MeTanu i isonsuito;

0 B ymoBax BMAMBY Kpanesb i GPU30K, Ha BiAKPUTUX MaiifaHunKax
nif Yac cHironapy abo fouuy;

NpX HECMIPABHOCTI BUMMKAya abo HeYiTKOM ioro poboTu;

npu nosiBi AuMy a6o 3anaxy, xapakTepHoro Ans i3onsLji, Wo roput;
npy NosBi NiABMLLEHOTO LWYMY, CTYKOTY abo BiGpaLii;

npy nonoMLii a6o NosBi TPILYMH Ha KOPMYCHUX AeTansix;

TPV MOLKOAKEHHI aBPasMBHOMO KaMeH!o;

npu TeMnepaTypi HaBKOANILHLOrO NOBITPA He Buwe + 40 ° C.

Mpn 06pobui Aepes'sHUX BUPOGIB, 06pPOGNEHNX TOKCUYHUMU Ma-
Tepianamu, N0 MOXNNBOCTi YHUKaNTe KOHTAKTY NUAy 3i WKipoto.

0 TMpu 06po6Li MaTepianis BXWUBaHUX NepeKoHaiiTecs y BifiCYTHOCTI B
HUX UBAXIB i IHWMX MeTaneBux NpeAMeTiB.

0 Mpyn po6oTi BUKOPUCTOBYiATe 3axuCHi OKynApw i 3acobu saxucty
OPraHiB CyXy, Npit BUKOHAHHi POGOTU MNOB'A3aHMX 3 BUHUKHEHHAM
nnNY, PEKOMEHAYETLCA TAKOX HAfAraTi 3aXMCHY Macky.

<

o o o
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IHCTpYKWif Wo0A0 NIATOTOBKK A0 po6oTh

0 TpuBanictb cnyx6u Touuna i ioro GeasigMoBHa po6oTa barato B
YOMY 3aNexuTb Bif, NPaBUNbHOrO 0GCNYroByBaHHS, CBOEYACHOrO
YCYHEHHsi HecrpaBHOCTell, peTesibHOi NiArOTOBKM A0 po6oTH, Ao-
TPUMaHHs NpaBun 36epiraHHs.

0 nﬁn noyaTkom io6om HeoO6XiJHO BCTAHOBUTU Ha TOUNIO 3aXUC-

HWiA eKpaH i ynop, NPUESHATI THYYKUil Bas (YOTUPUrpaHHHit TPOCUK
Bafia BCTaBMTW B OTBIP 3 NPaBOro TOpLs eNekTpoToyina i LWinbHo
3aKpYTUTH raiiky).

O 3a30p Mix Kpaem ynopy i po6oy4oto NoBepxXHero Kpyra noBUHEH 6yTu
He MeHuwe 3 MM.

IHCTPYKLif NO BUKOPUCTaHHIO

O [Inf yBIMKHEHHs TOYMNa - MOBEPHITb PyyKy PerynioBaHHA LWBNA-
KOCTi 32 TOAMHHMKOBOIO CTPINKo A0 monoxeHHs "BKN", notim
BiAperymnioiite WBUAKICTb.

O [InA BUMKHEHHS TOUYMNa - MOBEPHITb PYYKy PErynioBaHHs WBUA-
KOCTi MpOTM TOANHHUKOBOI CTPINKNW [0 KNauaHHs, NONOXEHHs
"ARE"

OFF".

0 06po6nioBaHuii NpeAMeT WBUAKO HarpiBacTbCs, TOMY PEKOMEH-
LYETbCA NS OXONIOAXEHHS 06p06G/I0BaHOr0 NpefMeTa BUKOPUCTO-
BYBaTU BOZY.

¢ Tpu 3aToyyBaHHi ManeHbkux feTanei, yHuKanTe CUAbHOro HaTUCKY
Ha abpasuBHUii Kpyr, TOMY LLO Lie MOXe NPUBECTU A0 3aCTPABaHHS
BUPOOY MiX yNOPOM | abpasnuBHUM Kpyrom.

O Tpw TpuBaniii poboTi Nif BENMKUMU HaBAHTaXEHHAMMN, PEKOMEH-
AYETHCA BCTAHOBUTU MaKCUMabHY KinbKicTb 06epTiB.

TEPMIH CNY)XXBW | 3BEPITAHHA

O TepMiH cnyxo6u Tounna 3 poku.

0 Tounno fo noyatky ekcnnyartavii NOBUHHO 36epiratucs 3akoHcep-
BOBaHUM B YnakoBLji NiANPUEMCTBA - BUPOGHUKA B CKNAACHKUX
NPUMILLEHHSX NPY TEMNEPATYPi HABKONULIHBLOTO CepPefOBHULLA Bif
0po+40°C.

O BkasaHuii TepMiH Cny)o6u AiCHWIA NpU AOTPUMaHHI cnoxusayem
BUMOT Lji€l HaCTaHOBM.

CTPOK CNY)XXBHU

Lle# BMpi6 Npu JOTPUMAHHI BCiX BUMOT, 3a3HaYEHNX B Uil IHCTPYKLil Mae
NPOCAYXMTH He MeHLLe 3 POKiB, a Npu A6aitNMBOMY i akypaTHOMY BUKOpU-
CTaHHi i 3HaYHO AOBLUNA TEPMIH.

®ipma-BMPOBHUK 3anuliae 3a co6ol MpaBO BHOCUTU B KOHCTPYKLHO i
KOMMNeKTaL|ilo 3MiHW, AiKi He NOTipLyloTb ekcrnyaTaLiiiHi AKocTi ToBapy

Ygaral MNpw Kynisni BUpoby BUMaraiite nepesipki KOMMNAEKTHOCT | cnpas-
HOCTI, @ TAKOX NPaBUNbHOTO 3aNOBHEHHS rapaHTiiiHOro TanoHa.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[i6aioun npo Npupoay, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Npunaaas Ta yna-
KOBKY MOTPi6HO 3/1aBaTi Ha KONOTIYHO YUCTY NepepobKy. He Bu-
KupaiTe enekTpoiHCTPYMEHTY B NOGyTOBE CMITTA!

Kﬁnhxu ANA KpaiH €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi avpekTusu 2012/19/UE npo Bia-
npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajn Ta BifNoBifHUX

HauioHanbHNX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, AKi BiACNYXunu CBiit

TepMiH eNIeKTPOHHI Npunaan nignsraTb 36opy 3 LiNNK NOAANbLIOT eKo-

NOTiYHO 6e3MeyYHOT NnepepodKu.

Mpu HenpaBunbHil yTUAi3aLii BianpaLyboBaHi eneKTpUYHi Ta enekTpoH-
Hi NpUNajn MOXYTb MaTu LWKIANMBHIA BIIMB Ha HABKONULIHE CEpefjoBU-
Le Ta 3/,0pOB's JIOANHN Yepe3 MOXNUBY NPUCYTHICTb y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBUH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Grinding and Engraving machine

TM Procraft: PBG400

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2
Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Multifunkéni stolni bruska

TM Procraft: PBG400

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Multifunkénd stolnd briska

TM Procraft: PBG400

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent  oswiadczamy, ze Szlifierka stotowa
wielofunkcyjnam

TM Procraft: PBG400

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye MaluMHa 3a 3aTouBaHe U
rpaBupaxe

TM Procraft: PBG400

CbrnacHo ;a;eHOTO TEXHUYECKO ONKMCaHNe 0TroBaps Ha BCUYKY MPUIOXMMIU 3UCKBAHUS Ha
CcriefiH1Te ANPEKTUBU U XapMOHN3MPaHU CTaHAAPTH, NPOAYKTa' 0TroBaps Ha cTaHAapTuTe: 2
Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd

F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KMUTAN.
E‘mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepus: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTABA TeXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Polizor de banc cu slefuitor

TM Procraft: PBG400

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Csiszol6 és gravirozo gep

TM Procraft: PBG400

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUAA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOM3BOANTEND 3asiBASEM, YTO TOUNBHO-TPaBUPOBAb-
HbI CTaHOK

TM Procraft: PBG400

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckasn JoKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCcTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE AEEKNTAPALLIAI BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHUK 3asiBNSIEMO, 1O TOYMSIbHO-TPaBUPOBabHUIA
CTaHOK

TM Procraft: PBG400

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO [0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAApTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa [JoOKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnawieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHWii NPeACTaBHUK, AIKUA 3aTHUI HAfATU TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0
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