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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
néavodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIYNTENHO BAXHO € Aa NPOYeTETe MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAN Aa NPEMUHETE KbM
crno6sBaHe, NoaAPbLXKKa UK paboTa ¢ NPoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!
Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!

Heo6X0AMMO NPOYMTaTh UHCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepes c60pKOW, 06CNYXUBaHUEM 1 BKCTITyaTaLeit

JlaHHOTO M3penus.
UA | YBara!

[lyxe BaxJMBO, W06 BU NPOYNTANM iHCTPYKLLT B LibOMY KepPiBHULITBI Nepej CKNafaHHAM, 06CyroByBaHHAM Ta
eKcnayarauieto Liei MalmuHi.

' [ {
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* Pic. 1/ Viykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN | ENGLISH
CORDLESS IMPACT WRENCH
IWS50A, IW850A, IW1200A
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model IW550A IW850A IW1200A
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/
- 0-1500 | 1200/ 1000/
- 1
No-load speed (min”) 02150 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
Impact rate (min") 0-2500| 1900/ 1800/
P 0-3300 | 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
o 1/2
Square anvil () (mm) 127
2051305
Torque (Nm) 440 550 850 1200
Maximum bolt/nut size M24 M24 M30
Reverse auto-stop mode + + +

Noise emission values determined according to EN 62841-2-2:

Sound pressure level (dB(A)) Lp=82.7 | L,,=100.6  L,,=83.1
Measured sound power level Lya=90.7  Ly,=108.6  Ly,=91.1
(dB(A)) Uncertainty K (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-2:

Vibration level (m/s?) 7.925 12.558 8.126

Uncertainty K (m/s?) 1.5 1.5 1.5

Protection level P20

Protection class 1}

(Wkgi)ght EPTA (with 4 Ah battery) 20 265 319

Bare tool weight (kg) 1.4 1.97 2.5

Weight (incl. accessories) (kg) 1.9 2.47 2.97

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

Model Charger  Industrial  Industrial
20/1 C20/4  C20/6.5

'F“r';gb;g'ctﬁﬁz(;’ AC) 220-240/50

Rated power (W) 45 95 135

Output Voltage (V DC) 20

Output current (A) 2 4 6.5

Protection class Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands

warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Anvil 6. Motor housing
2. Control panel 7. Battery release button
3. Reverse switch 8. Work light
4. Switch 9. Beltclip
5. Battery 10. Wrist strap
PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Impact wrench

3. Wrist strap (attached)

4. Belt clip with securing screw

5. Impact socket 22 mm

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A cordless impact wrench
is designed for loosening and tightening bolts and nuts using appropriate
impact sockets. This tool combines high-quality construction with a wide
range of modern features, making it indispensable for both professionals
and DIY enthusiasts. Engineered for reliable and efficient performance, it
stands out for its durability and versatility, allowing for effective execution
of various tasks.

One of the key features of the Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A is its multiple working modes, which enable precise adjustment
for different applications—ranging from advanced automotive repairs to
assembling metal structures and general maintenance work. Additionally,
the built-in LED work light enhances visibility in dimly lit environments.

With its ergonomic design and the use of high-quality materials, the IW550A,
IW850A, IW1200A delivers high torque while ensuring comfort even during
prolonged use. This perfect combination of functionality, precision, and
reliability makes it an excellent choice for the most demanding tasks.

SAFETY WARNINGS
A\ WARNING! Read all safe warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

CEAPIOE@
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SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT WRENCH

1. A cordless impact wrench may come into contact with hidden
wiring when driving fasteners into walls and floors. Always hold the
cordless impact wrench by the insulated surfaces of the handles.
Fasteners may contact live wiring. The metal parts of the cordless
irﬂpaﬁt wrench could become electrified, potentially causing electric
shock.

2. During extended use, the socket, nut, and bolt can become extremely
hot. Avoid touching these parts immediately after use to prevent
burns. Allow them to cool down before handling or replacing.

3. Ensure that you have thoroughly read and understood all general
and specific safety instructions before using the impact wrench.
Familiarity with the tool's operations and guidelines is critical for
safe and effective use.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Use Only Proper Attachments: Ensure that you are using the correct
and appropriately sized sockets designed for impact wrenches.
Using the wrong size or type can lead to socket slippage or damage
to the fastener, which can cause injury.

2. Monitor the Torque: Avoid over-tightening or under-tightening
fasteners. Excessive torque can damage bolts or nuts and may also
harm the tool itself. Always set the correct torque according to the
manufacturer's recommendations for each specific fastener.

3. Hold the Tool with Both Hands: When using powerful impact
wrenches, it's essential to maintain control by holding the tool with
both hands, especially when working on tight fasteners. Losing
control can result in injury.

4. Handle Cordless Impact Wrenches with Care: For battery-powered
models, ensure the battery is fully charged before use and never
remove the battery while the tool is running. Avoid leaving battery-
operated tools in direct sunlight or damp environments.

. Inspect Fasteners Before Use: Always check the condition of nuts
and bolts before using an impact wrench. Working with damaged
fasteners can be dangerous and may lead to tool failure or injury.

6. Do Not Use for Other Purposes: Impact wrenches are designed for
fastening and loosening bolts and nuts only. Do not attempt to use
an impact wrench for drilling, cutting, or other tasks that it was not
designed for.

7. Avoid Continuous Use: Take re?ular breaks to prevent overheating
of the tool. Even though the tool may be designed for extended use,
lq}lowing it to cool down periodically will extend the motor and battery
Ie.

POWER SUPPLY
Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate

with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

[

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button 7 and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

0 1LED: 25% charged

O 2LEDs: 50% charged

0 3 LEDs: 75% charged

O 4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide

PR CRAFT
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3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.
4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Installing the Belt Clip

1. Position the Belt Clip: Align the belt clip with the designated
mounting point 10 on the impact wrench body.

2. Insert the Screw: Place the provided screw through the hole in the
belt clip and align it with the threaded hole on the tool.

3. Tighten the Screw: Using a screwdriver, carefully tighten the screw
until the belt clip is securely attached to the tool. Do not overtighten
to avoid damaging the threads.

4. Check Stability: Once the screw is fully tightened, gently pull on the
belt clip to ensure it is firmly attached and stable.

The belt clip is now installed and ready for use.

Installing socket

A Warning: Always use the correct sockets designed specifically for
impact wrenches. Using improper sockets or adapters can result in reduced
tool efficiency and may compromise safety. Avoid using adapters between
the anvil and socket, as this can lead to a significant loss of torque and
potentially cause damage to the fasteners or the tool itself.

1. Turn off the Impact Wrench: Ensure the impact wrench is powered off
and, remove the battery to avoid accidental activation.

2. Select the Correct Socket: Choose the appropriate socket that
matches the size and type of fastener you're working with.

3. Align the square end of the socket with the anvil (drive) of the impact
wrench. For sockets compatible with a pin retention mechanism,
insert the pin into the socket hole and stretch the rubber ring over
the socket to secure it. For sockets designed for a friction ring
connection, push the socket firmly onto the anvil until it fits snugly.
Check the Socket is Secure: Gently pull on the socket to ensure it is
firmly locked in place and won't come loose during operation.

4. Reattach the Battery: If you removed the battery, reinstall it securely.

5. Toremove the socket: For sockets with a detent pin, pull the retaining
ring to release the pin, then you can freely remove the socket. For
sockets without a detent pin, simply pull the socket off the anvil.

Control Panel

The control panel of the Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A
impact wrench is designed for intuitive operation and precise control,
featuring two buttons and four LED indicators.

Speed Button

Pressing this button adjusts the maximum no-load speed and torque of the
impact wrench. The selected speed level is indicated by one of the four
LEDs, which light up sequentially from right to left:

¢ 1LED (o o o ®): Minimum speed (0-1000 RPM, 0-1650 IPM).

0 2LEDs (o o ® ®): Medium-low speed (0-1500 RPM, 0-2500 IPM).
0 3LEDs (0 ® ® ®): Medium-high speed (0-2150 RPM, 0-3300 [PM).
0 4LEDs (® @ ® @): Maximum speed (0-2700 RPM, 0-3900 IPM).

Mode Button

This button enables you to choose between smart operating modes tailored
for specific applications. When a smart mode is active, the leftmost LED
(®) illuminates to indicate "Smart Mode," along with one of the remaining
three LEDs (right to left), indicating the selected mode.

Smart Modes
Forward (Tightening):

Mode 1 (@ o o ®): Tightens until the impact mechanism begins. After the
first impact, the wrench automatically stops.

Mode 2 (® o ® o): Tightens until the impact mechanism begins, then
continues to operate with impacts for 0.5 seconds before stopping.

Mode 3 (® ® o o): Tightens until the impact mechanism begins, then
continues to operate with impacts for 1 second hefore stopping.

Reverse (Loosening):




¢ Mode 1 (® o o ®): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free. Once the load is removed, the wrench stops immediately.

¢ Mode 2 (® o ® o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free, then continues to operate for 0.5 seconds before stopping.

0 Mode 3 (® ® o o): Loosens using impacts until the bolt or nut is

free. After the load is removed, the wrench reduces to low RPM and
continues loosening without stopping.

Tool Activation

/N ATTENTION! Before operating the tool, always check the efficiency of
the switch. After releasing it, the switch should easily return to the "Off"
position.

1. Install the battery: Ensure the battery is fully charged, and install it
on the tool.

2. Press the trigger (4): Gently press the trigger to start the tool. The
speed of operation depends on how much pressure is applied to the
trigger — the harder you press, the higher the speed.

3. Stop the tool: To stop the tool, release the trigger. The tool will stop
as soon as the trigger is released.

Working with the Tool
1. Install the socket: Ensure that the correct socket is installed on the
anvil.
2. Select the direction of rotation: Use the reverse switch (3) to choose
the desired direction:
¢ Forward (clockwise) for tightening.
0 Reverse (counterclockwise) for loosening.

3. Hold the tool with both hands: Grip the impact wrench firmly with
both hands to ensure stability during operation.

4. Position the socket on the fastener: Align the socket with the nut or
bolt, ensuring it fits snugly.

5. Tightening or loosening:

O For tightening: Continue pressing the trigger until the fastener is
securely tightened.

0 For loosening: Hold the trigger until the fastener loosens (this may
take 5-10 seconds). If the auto-stop function is enabled, the tool will
stop automatically once the fastener is loosened.

6. Release the trigger: After completing the tightening or loosening
operation, release the trigger to stop the tool.

7. Remove the socket from the fastener: After stopping the tool, remove
the socket and proceed to the next task.

A Warning: During extended use, the socket, nut, and bolt may become
extremely hot. Exercise caution when handling these parts to avoid burns.
Allow them to cool down before touching or replacing them.

Work light

The Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A impact wrench is
equipped with a powerful LED work light (8) to ensure visibility in low-light
conditions.

Turning the Work Light On or Off

¢ Toenable or disable the work light feature, press and hold the Speed
Button (located on the control panel (2)) for 3 seconds.

O When the work light feature is enabled, the light will automatically
turn on when the trigger (4) is pressed and will remain illuminated
for 10 seconds after the trigger is released.

Activating Continuous Work Light Mode

0 To activate continuous work light mode, press and hold the Mode
Button (located on the control panel (2)? until the work light (8)
blinks.

0 Once activated, the work light will remain on continuously for 20
minutes, providing extended illumination without requiring the
trigger (4) to be pressed.

This versatile lighting feature ensures convenience and safety during tasks
in poorly lit environments.

MAINTENANCE AND STORAGE
Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed

To clean your impact wrench, first disconnect it from the power source,
and for cordless models, remove the battery. Wipe the tool down with a
clean, dry cloth to remove dust and debris. If needed, you can use a slightly

EIEEE] -

damp cloth for tougher grime, but be sure not to let any moisture enter the
tool. The air vents should be cleaned gently using compressed air or a soft
brush to prevent dust buildup. Additionally, wipe the anvil and socket area
to remove any grease or dirt, ensuring it's completely dry afterward.

When storing your impact wrench, choose a cool, dry location, away from
moisture and extreme temperatures. Avoid exposing the tool to direct
sunlight or high humidity. If you have a protective case, store the impact
wrench in it to shield it from dust and accidental damage. Remove the
battery before storing to prevent unnecessary battery drain. Keep any
accessories like sockets and batteries organized and stored separately
to avoid any damage. Proper cleaning and storage will help maintain the
performance and longevity of your impact wrench.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen El on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&> EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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cz | CESKY
UZIVATELSKA PRIRUCKA
IW550A, IW850A, IW1200A
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model IW550A IW850A IW1200A
Typ motoru Bezkartacovy
Hodnoceno napéti
(vDC) 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/
Bez z4téZe rychlost 0-1500 1200/ 1000/
(min") 0-2150 | 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
PP 0-2500 1900/ 1800/
A
Frekvence uderd (min ') 0-3300| 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
Ctvercové vieteno 12
(palce) (mm) 12.7
- 2051305
Tocivy moment (Nm) 440550 850 1200
Maximalni prdmér
Sroubi/matic M24 M24 M30
Rezim automatického . . +
zastaveni pri couvani
Hodnoty emisi hluku stanovené dle normy EN 62841-2-2:
Hladina akustického
tlaku (dB(A)) - - -
Namérend hladina tpA_g%'; I[""_lgg'g I'_'”_g?'l
akustického vykonu wae WA wae
dB(A)) Nejistota K K=3 K=3 K=3
dB(A
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené dle EN 62841-2-2:
Hladina vibraci (m/ s?) 7.925 12.558 8.126
Nejistota K (m/ s?) 15 15 1.5
Urovei ochrany IP20
Tida ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s
baterii 4 Ah) (kg) 20 2.65 3.19
Holy néstroj hmotnost 14 1.97 25
(kg) ’ : :
Hmotnost (véetné
prislusenstvi) (kg) 1.9 247 2.97
Baterie (ne zahrnuto)
Hodnoceno napéti (V
D0) 20
Baterie typ Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka (neni zahrnuto)
Industrial  Industrial
Model Charger 20/1 €20/4 €20/6.5
Vstupni napéti (V AC) .
Frekvence (Hz) 220-240/50
Hodnoceno vykon (W) 45 95 135
Vystup Napéti (V DC) 20
Vystup proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il

VAROVANI: Deklarované drovné vibraci a emisi hluku predstavuji hlavni
pouziti nafadi. Pokud se v§ak nafadi pouzivé k riiznym uceldm, s riznym
pfislusenstvim nebo je Spatné udrzovéno, mohou se Grovné emisi lisit.
To miize vyrazné zvysit Urovef expozice po celou dobu provozu. Urovné
emisi se budou lisit v zavislosti na zplisobu pouzivani elektrického nafadi
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a mohou prekroéit Urovné uvedené v tomto informacnim listu. Tyto
trovné emisf Ize pouzit k porovnani jednotlivych nafadi a k pfedbéznému
posouzeni expozice. Pfesny odhad zatizeni by mél také zohlednit doby, kdy
Je naradi vypnuté nebo bézi bez pouziti, coz muze vyrazné snizit celkové
zatizeni po celou dobu provozu. Stanovte dalsi bezpecnostni opatfeni k
ochrané obsluhy, jako je idrzba nafadi a prisluSenstvi, udrzovani tepla v
rukou, pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovnich postupd.

POPIS (VYKRES 1)

1. Kovadlina 6. Skfin motoru
2. Ovladaci panel 7. Baterie uvolnéni tlacitko
3. Zvrétit prepinac 8. Pracovni svétlo
4. Prepinac¢ 9. Pasklip
5. Baterie 10. Zapéesti popruh
OBSAH BALENI*

1. Manudl

2. Razovy utahovak

3. Zapésti popruh (pfilozen)

4. Pés klip s zajisténi sroub

5. Objimkovy kli¢ 22 mm

* Upozorfiujeme, Ze obsah baleni se miize lisit v zavislosti na zemi nékupu.
Konkrétni informace tykajici se vaseho baleni naleznete v seznamu
dodaném s produktem nebo se obratte na svého mistniho distributora.

Akumulatorovy razovy utahovak Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A je urcen k povolovani a utahovani $roubli a matic pomoci vhodnych
razovych objimek. Toto nafadi kombinuje vysoce kvalitni konstrukci s
sirokou Skalou modernich funkei, diky cemuz je nepostradatelné jak pro
profesionaly, tak pro kutily. Je navrzeno pro spolehlivy a efektivni vykon,
vynikd svou odolnosti a vSestrannosti, coz umoznuje efektivni provadéni
riznych tkold.

Jednou z klicovych vlastnosti Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A je nékolik pracovnich rezimd, které umoziuji pfesné nastaveni pro
rizné aplikace - od pokrogilych oprav automobilii az po montéz kovovych
konstrukci a béznou tdrzbu. Vestavéné LED pracovni svétlo navic zlepsSuje
viditelnost ve Spatné osvétlenych prostredich.

Diky ergonomickému designu a pouziti vysoce kvalitnich materiali
poskytuje IW550A, IW850A, IW1200A vysoky togivy moment a zéroven
zajistuje pohodli i pfi dlouhodobém pouzivani. Tato dokonald kombinace
funkcnosti, presnosti a spolehlivosti z néj ¢ini vynikajici volbu pro ty

nejnarocnéjsi dkoly.

BEZPECNOSTNi VAROVANI
/N VAROVANI! Preététe si viechna bezpeé i ani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim. Nedodrzeni

vSech nize uvedenych pokyni mize vést k Grazu elektrickjm proudem,
pozéru a/nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické nafadi” v téchto varovénich oznatuje elektrické nafadi
napéjené ze sité (s kabelem) nebo elektrické néfadi napajené z baterii
(bezdratové).

KONVENCNI ZNACKY A SYMBOLY

o

Vidy pouzivejte ochranné bryle - chréni vaSe oCi pred
Césticemi.

Noste chranice sluchu - chrani vas sluch pfed nadmérnym

hlukem.

Cist ndvod manualni.

Obecné nebezpeti bezpecnost upozornéni.

>39@®

V souladu se zdkladnimi platnymi bezpecnostnimi normami
evropskych smérnic.

Euroasijské znacka shody.
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@ Ukrajinskd znacka shody.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
BEZKUTECNE RAZOVE UTESNENI

1. Akumulatorovy razovy utahovdk se mize pii zasroubovavani
upeviiovacich prvki do stén a podlah dostat do kontaktu se skrytym
vedenim. Vzdy drzte akumulatorovy razovy utahovék za izolované
povrchy rukojeti. Upeviovaci prvky se mohou dostat do kontaktu
s vedenim pod napétim. Kovové Césti akumulatorového razového
utahovaku by mohly byt elektrizované a zpdsobit draz elektrickym
proudem.

2. Béhem delSiho pouzivani se objimka, matice a Sroub mohou
extrémné zahrat. Nedotykejte se téchto ¢asti ihned po pouziti, abyste
predesli popélenindm. jim na ochladit doli pred zachdzeni nebo
nahrazovani.

3. Pied pouzitim razového utahovéku se ujistéte, Ze jste si dikladné
precetli a porozuméli vSem obecnym i specifickym bezpecnostnim
pokyndm. Znalost obsluhy a pokynl k néfadi je zdsadni pro bezpecné
a efektivni pouzivani.

BEZPECNOSTN{ POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Pouzivejte pouze spravné prislusenstvi: Ujistéte se, ze pouzivate
spravné a odpovidajici velikosti nastrénych hlavic urcené pro
razové utahovaky. Pouziti nespravné velikosti nebo typu mize vést
k vyklouznuti nastrénych hlavic nebo poskozeni spojovaciho prvku,
coz mize zpUsobit zranéni.

2. Sledujte utahovaci moment: Vyhnéte se nadmérnému nebo
nedostate¢nému utahovani spojovacich prvkl. Nadmérny utahovaci
moment mize poskodit Srouby nebo matice a miize také poskodit
samotné nafadi. VZdy nastavte spravny utahovaci moment podle
doporuceni vyrobce pro kazdy konkrétni spojovaci prvek.

3. Drite néstroj obéma rukama: Pfi pouZivani vykonnych rézovych
utahovékd je nezbytné udrZovat kontrolu tim, Ze drzite nstroj obéma
rukama, zejména pi préci s tésnymi spojovacimi prvky. fizeni mize
vysledek v zranéni.

4. S akumuldtorovymi razovymi utahovaky zachazejte opatrné:
U modeli napdjenych z baterii se pfed pouzitim ujistéte, Ze je
baterie pIné nabit, a nikdy ji nevyjimejte, kdyZ je nafadi v provozu.
Nenechavejte nafadi napéjené z baterii na piimem slunecnim svétle
nebo ve vihkém prostredi.

5. Kontrola spojovacich prvk(i pfed pouzitim: Pfed pouZitim rdzového
utahovéku vzdy zkontrolujte stav matic a Sroubl. Prdce s
poskozenymi spojovacimi prvky mize byt nebezpecna a mize vést
k selhani nastroje nebo zranéni.

6. Nepouzivejte k jinym Géel(m: Rézové utahovaky jsou urteny pouze
k utahovani a povolovani $roubli a matic. Nepokousejte se pouzivat
razovy utahovak k vrtani, fezani ani k jinym dkondm, pro které nebyl
uréen.

7. Vyhnéte se nepfetrzitému pouzivani: Délejte pravidelné prestavky,
abyste zabranili prehrati néfadi. | kdyZz je naradi navrzeno pro
dlouhodobé pouzivani, jeho pravidelné ochlazovani prodlouzi
Zivotnost motoru a baterie.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, Ze je pfistroj napajen bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo 8
Ah) podle specifikace na stitku. Pouziti jinych baterii mize pfistroj poskodit
a ovlivnit jeho vykon. Pfistroj je navrzen pro provoz s dobijecimi lithium-
iqul(tovy'mi bateriemi Procraft 20V, které poskytuji konzistentni a spolehlivy
vykon.

POUZITi NASTROJE
/\ pozoR!
Pred instalaci nebo demontazi pfisluSenstvi se ujistéte, ze je néaradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho ndhodné aktivaci.
Vyjmuti baterie
Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko zdmku baterie 7 a baterii
vytahnéte z naradi.
Pokyny pro nabijeni baterie
Nabijecka mé dva indikatory: cerveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
ze probihd nabijeni, zatimco zeleny indikdtor ukazuje, Ze je nabijeni
dokonceno. Samotnd baterie miize mit indikator nabiti s LED diodami,

které zobrazuji droven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti, stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na baterii.

0 1LED: 25% nabiti

| cz cesky i

¢ 2 LED diody: nabito na 50 %
¢ 3 LED diody: 75 % nabiti
0 4 LED diody: PIné nabito

Podrobné pokyny:
1. Zapojte nabijec¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasunte nabijeci zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte baterii s nabijecimi sloty a zasunte
ji dovnitf.

3. Rozsviti se ¢ervend kontrolka, kterd signalizuje nabijeni baterie.
4. Po plném nabiti se rozsviti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zasuvky nebo vysuiite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED diod na baterii.

Instalace baterie

Zarovnejte bateriovy blok s drazkou na naradi a poté jej zasuiite na misto,
dokud nezapadne a nezacvakne.

Instalace drzaku na opasek

1. Umisténi spony na opasek: Zarovnejte sponu na opasek s urcenym
montéznim bodem 10 na téle rdzového utahovaku.

2. Vlozeni Sroubu: Prostréte dodany Sroub otvorem v popruhu na
opasek a zarovnejte jej se zavitovym otvorem na nastroji.

3. Utazeni Sroubu: Pomoci $roubovaku opatrné utahujte Sroub, dokud
nebude spona na opasek bezpeéné pripevnéna k nastroji. ne pfili§
utdhnout na vyhnout se skodlivy ten vldkna.

4. Kontrola stability: Jakmile je Sroub zcela utazeny, jemné zatéhnéte za
sponu na opasek, abyste se ujistili, Ze je pevné pripevnéna a stabilni.

Klip na opasek je nyni nainstalovén a pfipraven k pouZiti.
Instalace zasuvky

A\ varovani: Vidy pouzivejte spravné nastrcné Klice urcené specidlné
pro razové utahovaky. PouZiti nespravnych nastrénych klict nebo adaptéri
miize vést ke snizeni G¢innosti nastroje a ohrozit bezpe¢nost. Nepouzivejte
adaptéry mezi kovadlinou a nastrénym Klicem, protoze to mize vést k
vyznamné ztraté toCivého momentu a potenmalne zplisohit poskozeni
spolovamch prvkl nebo samotného néstroje.

. Vypnuti razového utahovéku: Ujistéte se, ze je razovy utahovak
vypnuty, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho nahodnému zapnuti.

2. Vyberte spravnou objimku: Vyberte vhodnou objimku, ktera odpovida
velikosti a typu spojovaciho prvku, se kterym pracujete.

3. Zarovnejte Ctvercovy konec objimky s kovadlinou (pohonem)
razového utahovéku. U objimek kompatibilnich s mechanismem
zachyceni ¢epu vlozte ¢ep do otvoru v objimce a natahnéte pryzovy
krouzek pres objimku, abyste jej zajistili. U objimek urcenych pro
pripojeni tfecim krouzkem pevné zatlacte objimku na kovadlinu,
dokud tésné nedosedne. Zkontrolujte, zda je objimka zajiSténa:
Jemné zatahnéte za objimku, abyste se ujistili, Ze je pevné zajisténa
na misté a béhem provozu se neuvolni.

4. Zlnovu vlozte baterii: Pokud jste baterii vyjmuli, bezpeéné ji znovu
vlozte.

5. Vyjmuti objimky: U objimek s aretacnim kolikem uvolnéte kolik
zatazenim za pojistny krouzek a poté mizete objimku volné vyjmout.
U objimek bez aretacniho koliku jednoduse stahnéte objimku z
kovadliny.

Ovladaci panel

Ovladaci panel razového utahovaku Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A je navrzen pro intuitivni ovlddani a presné ovladani a je vybaven
dvéma tlacitky a étyfmi LED indikatory.

Tlacitko rychlosti
Stisknutim tohoto tlagitka se nastavi maximalni otdcky bez zatizeni a tocivy

moment rdzového utahovaku. Zvolend troven otacéek je indikovéna jednou
ze Ctyr LED diod, které se postupné rozsvécuji zprava doleva:

0 1LED (o 0 o @): Minimélni otacky (0-1000 ot./min, 0-1650 in/min).

0 2 LEDs (0 o @ ®@): Stfedni az nizkd rychlost (0-1500 ot./min,
0-2500 in/min).

0 3 LEDs (0 ® @ ®): Stiedné vysoka rychlost (0-2150 ot./min,
0-3300 in/min).

0 4 LED diody (® @ ® ®): Maximalni rychlost (0-2700 ot./min,
0-3900 in/min).

Tlacitko reZzimu
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Toto tlacitko umoZziuje vybrat si mezi inteligentnimi provoznimi rezimy
pfizpisobenymi specifickym aplikacim. Kdyz je inteligentni rezim aktivni,
rozsviti se LED dioda Gplné vlevo (®) a signalizuje ,Inteligentni rezim"
spolu se zbyvajicimi tfemi LED diodami (zprava doleva), které signalizuji
vybrany rezim.
Inteligentni rezimy
Vpred (Utahovéni):
0 Rezim 1 (® o o ®): Utahuje, dokud se nespusti Uderovy
mechanismus. Po prvnim tderu se kli¢ automaticky zastavi.
¢ Rezim 2 (® o @ o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 0.5 seconds before
stopping.
0 Rezim 3 (® ® o o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 1 second before stopping.

Zpétny chod (uvoliiovani):
0 Rezim 1 (@ o o ®): Uvolfiuje se Udery, dokud se Sroub nebo matice
neuvolni. Po uvolneni zatéze se kli¢ okamzité zastavi.
¢ Rezim 2 (® o ® o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free, then continues to operate for 0.5 seconds before stopping.

0 Rezim 3 (® ® o o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free. After the load is removed, the wrench reduces to low RPM and
continues loosening without stopping.

Aktivace nastroje
A\ PozoR! pied pouzitim nafadi vzdy zkontrolujte i¢innost spinace. Po
jeho uvolnéni by se mél spinac snadno vrétit do polohy ,Vypnuto".
1. Instalace baterie: Ujistéte se, Ze je baterie plné nabitd, a nainstalujte
ji do nafadi.
2. Stisknéte spoust (4): Jemnym stisknutim spousté spustte néfadi.

Rychlost provozu zévisi na sile tlaku na spoust - ¢im silngji
stisknete, tim vy$si jsou otacky.

3. Zastaveni nastroje: Chcetecli ndstroj zastavit, uvolnéte spoust.
Naéstroj se zastavi, jakmile je spoust uvolnéna.

Pracovni s Nastroj
1. Instalace objimky: Ujistéte se, Ze je na kovadliné nainstalovéna
spravna objimka.
2. Volba sméru otaceni: Pomoci piepinace vzad (3) zvolte pozadovany
smér:
O Vpred (ve sméru hodinovych rucicek) pro utahovani.
¢ Vzad (proti sméru hodinovych rucicek) pro povolovani.

3. Drzte nafadi obéma rukama: Uchopte rézovy utahovak pevné obéma
rukama, abyste zajistili stabilitu béhem provozu.

4. Umistéte objimku na spojovaci prvek: Zarovnejte objimku s matici
nebo Sroubem a ujistéte se, ze pevné doléhd.

5. Utahovani nebo povolovani:

0 Utahovani: Pokracujte ve stisknuti spousté, dokud neni spojovaci
prvek bezpecné utazen.

0 Povolovani: Drzte spoust stisknutou, dokud se spojovaci
prvek neuvolni (mize to trvat 5-10 sekund) Pokud je funkce
automatického zastaveni zapnuta, naradi se po uvolnéni spojovaciho
prvku automaticky zastavi.

6. Uvolnéte spoust: Po dokonceni utahovéni nebo povolovani uvolnéte
spoust, abyste zastavili naradi.

7. Vyjméte objimku z upeviiovaciho prvku: Po zastaveni nastroje
vyjméte objimku a pokracujte k dal$imu dkolu.

/\ Vvarovéni: Behem delsiho pouzivéni se objimka, matice a Sroub mohou
extrémné zahfét. Pfi manipulaci s témito ¢astmi bud'te opatrni, abyste se
nepopalili. Pfed dotykem nebo vyménou je nechte vychladnout.

Pracovni svétlo
Rézovy utahovék Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A je
Vﬁbaven vykonnym LED pracovnim svétlem (8) pro zajisténi viditelnosti za
zhorsenych svételnych podminek.
Zapnuti nebo vypnuti pracovniho svétla

O Chcete-li zapnout nebo vypnout funkci pracovniho osvétleni,

stisknéte a podrzte tlacitko rychlosti (umisténé na ovladacim panelu
(2)) po dobu 3 sekund.

0 Pokud je funkce pracovniho osvétleni aktivovéna, svétlo se
automaticky rozsviti po stisknuti spousté (4) a zlstane svitit 10
sekund po uvolnéni spousté.

Aktivace Rezim nepretrzitého pracovniho svétla
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O Chcete-li aktivovat rezim nepretrzitého pracovniho svétla, stisknéte
a podrzte tlacitko rezimu (umisténé na ovladacim panelu (2)), dokud
pracovni svétlo (8) nezacne blikat.

O Po aktivaci ziistane pracovni svétlo nepfetrzité zapnuté po dobu 20
minut, ¢imZ poskytne prodlouzené osvétleni bez nutnosti stisknuti
spousté (4).

Tato vSestranna funkce osvétleni zajistuje pohodli a bezpecnost pfi praci
ve $patné osvétleném prostredi.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred provadénim preventivni Udrzby se vidy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a baterie vyjmutd

Cheete-li vygistit razovy utahovak, nejprve jej odpojte od zdroje napdjeni a
u akumulétorovjch model(i vyjméte baterii. Otfete nastroj istym, suchym
hadrikem, abyste odstranili prach a nemstot% V pfipadé potieby mizete na
odolnéjsi neistoty pouzit mirné navihceny hadrik, ale dbejte na to, aby se
do néstroje nedostala vlhkost. Vétraci otvory by mély byt opatrné cistény
stlatenym vzduchem nebo mékkym kartacem, aby se zabranilo hromadéni
prachu. Déle otfete kovadlinu a oblast objlmky abyste odstranili veskerou
mastnotu nebo necistoty, a poté se ujistéte, ze jsou zcela suché.

Pfi skladovani rdzového utahovaku zvolte chladné a suché misto, mimo
dosah vlhkosti a extrémnich teplot. Nevystavujte nafadi pfimému
sluneénimu zéfeni nebo vysoké vihkosti. Pokud méte ochranné pouzdro,
ulozte razovy utahovék do néj, abyste jej ochrénili pred prachem a
nédhodnym poskozenim. Pred uskladnénim vyjméte baterii, abyste zabranili
jejimu zbyteénému vybijeni. Veskeré pfislusenstvi, jako jsou nastréné klice
a baterie, uchovévejte usporddané a oddélené, aby nedoslo k poskozeni.
Spravné cisténi a skladovani pomuze zachovat vykon a Zivotnost vaseho
razového utahovéku.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz pristroje méjte na paméti, ze opravy,
tdrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim pouze originalnich nahradnich dil a spotiebniho materiélu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

,\\ Pouze pro zemé EU:
‘ V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

e elektrickych a_elektronickych zafizenich a pfisluSnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé ucinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pfipravy zésilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dalsi narodni predpisy.




SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVY RAZOVY UTAHOVAK
IW550A, IW850A, IW1200A
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model IW550A IW850A IW1200A
Typ motora Bezkartacovy
Hodnotené napitie
(v DC) 20
0-1000| 0-800/ 0-800/
Bez zatazenia rychlost 0-1500 1200/ 1000/
(min") 0-2150 | 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
Frekvencia Gderov 0-2500 1900/ 1800/
(min ) 0-3300| 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
Stvorcové vreteno 12
(palce) (mm) 127
- 2051305
Krdtiaci moment (Nm) 4401550 850 1200
Maximalny priemer
skrutiek/matici M24 M24 M30
Reverzny smer
automatické zastavenie + + +
rezim
Hodnoty emisii hluku ur¢ené podla normy EN 62841-2-2:
Hladir(1a a(ku)?tického
tlaku (dB(A = = =
Namerand hladina IL'DA:g%‘; II:pA=11([]J%Z I[”Azg:ﬂ
akustického vykonu WA WA . WA
dB(A)) Neistota K K=3 K=3 K=3
dB(A
Celkové hodnoty vibracif a neistota K uréené podla EN 62841-2-2:
Hladina vibracii (m/ s?) 7.925 12.558 8.126
Neistota K (m/ s?) 15 15 1.5
Urovefi ochrany IP20
Trieda ochrany Il
Hmotnost EPTA (s
batériou 4 Ah) (kg) 20 2.65 3.19
Holy néstroj hmotnost 14 197 25
(kg) ’ : ’
Hmotnost (vratane
prislusenstva) (kg) 1.9 247 2.97
Batéria (nie zahrnuté)
Hodnotené napitie (V
DC) 20
Batéria typ Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka (nie zahrnuté)
Industrial  Industrial
Model Charger 20/1 20/4 £20/6.5
Vstupné napitie (V AC) g
Frekvencia (Hz) 220-240/50
Hodnotené vykon (W) 45 95 135
Vystup Napitie (V DC) 20
Vystup prad (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il

UPOZORNENIE: Deklarované drovne vibracii a hluku predstavujd hlavné
aplikacie néradia. Ak sa vSak ndradie pouziva na rozne Ucely, s réznym
prislu$enstvom alebo je zle udrziavang, trovne emisii sa mozu Iisit. To
modze vyrazne zvysit Urovef expozicie pocas celkovej pracovnej doby.
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Urovne emisii sa budd |isit v zavislosti od sposobu pouZivania elektrického
naradia a mozu prekrocit Grovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto
trovne emisii sa mozu pouzif na porovnanie jedného naradia s druhym
a na predbezné posidenie expozicie. Presny odhad zatazenia by mal
zohladfiovat aj Casy, kedy je néradie vypnuté alebo bezi bez pouzivania, ¢o
moze vyrazne znizit celkové zatazenie pocas pracovnej doby. Identifikujte
dalSie bezpeénostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je Udrzba néradia
a prisluSenstva, udrziavanie tepla rdk, pouzivanie ochrany sluchu a
organizécia pracovnych postupov.

POPIS (VYKRES 1)

1. Nékova 6. Kryt motora

2. Ovladaci panel 7. Batéria uvolnenie tlacidlo
3. Reverzny smer prepina¢ 8. Pracovné svetlo

4. Prepinac¢ 9. Opasok klip

5. Batéria 10. Zapastie popruh

OBSAH BALENIA*

. Manuélne

. Rézovy utahovak

. Zapistie popruh (prilozeny)

. Opasok klip s zabezpecenie skrutka
5. Nérazovy objimkovy kl'ti¢ 22 mm

N

* Upozorfiujeme, Ze obsah balenia sa moze ligit v zévislosti od krajiny
nakupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa véasho balenia ndjdete v
zozname dodanom s produktom alebo sa obrétte na miestneho distributora.

Akumuldtorovy razovy utahovak Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A je urCeny na uvolfiovanie a utahovanie skrutiek a matic
pomocou vhodnych razovych objimok. Toto naradie kombinuje vysoko
kvalitnd konstrukciu so Sirokou skalou modernych funkcii, vdaka ¢omu
je nevyhnutné pre profesionalov aj domécich majstrov. Je navrhnuty pre
spolahlivy a efektivny vykon, vynika svojou odolnostou a vSestrannostou,
¢o umoznuje efektivne vykondvanie réznych dloh.

Jednou z kliéovych vlastnosti Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A je jej viacero pracovnych rezimov, ktoré umoziuji presné
nastavenie pre rozne aplikdcie - od pokrogilych oprav automobilov az po
montéz kovovych konstrukcii a veobecnu ddrzbu. Vstavané LED pracovné
svetlo navy$e zlepsuje viditelnost v slabo osvetlenych prostrediach.
Vdaka ergonomickému dizajnu a pouzitiu vysoko kvalitnych materidlov
poskytuje IW550A, IW850A, IW1200A vysoky kritiaci moment a zéroven
zaistuje pohodlie aj pri dlhodobom pouzivani. Tto dokonala kombinacia
funkénosti, presnosti a spolahlivosti z neho robi vynikajicu volbu pre tie
najnarocnejsie tlohy.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

A\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za nésledok
Uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na elektrické
néradie napajané zo siete (s kablom) alebo na elektrické naradie napéjané
z batérie (bez kabla).

KONVENCNE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrénia vase oCi pred
casticami.

Noste chranice sluchu - Chrania vas sluch pred nadmernym
hlukom.

@ Citat ingtrukcia manual.

Vseobecné nebezpecenstvo bezpecnost upozornenie.

V stlade so zakladnymi platnymi bezpecnostnymi normami
eurépskych smernic.

C€
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T s siovsei
E H [ Euroézijska znacka zhody.
C Ukrajinskd znacka zhody.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
BEZKOTECNE RAZOVE UTESNENIE

1. Akumuldtorovy razovy utahovak sa moze pri zaskrutkovani

upeviiovacich prvkov do stien a podlah dostat do kontaktu so
skrf/tym vedenim. Vzdy drzte akumulatorovK razovy utahovék za
izolované povrchy rukovati. Upeviiovacie prvky sa mézu dostat do
kontaktu s vedenim pod napatim. Kovové casti akumuldtorového
rézového utahovaka by sa mohli dostat do kontaktu s elektrickym
pridom, o by mohlo spdsobit traz elektrickym pradom.

2. Potas dlhého pouzivania sa objimka, matica a skrutka mdzu
extrémne zahriat. Nedotykajte sa tychto Casti ihned po pouZiti,
aby ste predisli popélenindm. Nechajte im k chladny dole predtym
manipulacia alebo nahradzanie.

3. Pred pouzitim rédzového utahovaka si dokladne precitajte a
porozumite vSetkym vSeobecnym a Specifickym bezpecnostnym
pokynom. Oboznamenie sa s obsluhou a pokynmi néstroja je
nevyhnutné pre bezpecné a efektivne pouzivanie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. Pouzivajte iba vhodné nadstavce: Uistite sa, Ze pouzivate spravne
a vhodne velké objimky urcené pre rézové utahovaky. Pouzitie
nespravnej velkosti alebo typu moze viest k vyklznunu objimky alebo
poskodeniu upeviiovacieho prvku, co moze spdsobit zranenie.

2. Sledujte krdtiaci moment: Vyhnite sa nadmernému alebo
nedostatocnému utiahnutiu spojovacich prvkov. Nadmerny kritiaci
moment moze poskodit skrutky alebo matice a moze tiez poskodit
samotné ndradie. Vzdy nastavte spravny krdtiaci moment podla
odportcani vyrobcu pre kazdy konkrétny upeviiovaci prvok.

3. Drzte nastroj oboma rukami: Pri pouzivani vykonnych razovych
utahovékov je nevyhnutné udrziavat kontrolu drzanim nastroja
oboma rukami, najméd pri préci s tesnymi spojmi. kontrola moze
vysledok v zranenie.

4. S akumulatorovymi razovymi utahovakmi zaobchddzajte opatrne: Pri
modeloch napéjanych batériou sa pred pouzitim uistite, Ze je batéria
tplne nabita, a nikdy ju nevyberajte, kym je nédradie v prevadzke.
Nenechavajte naradie napajané batériou na priamom slne¢nom
svetle alebo vo vlhkom prostredi.

5. Skontrolujte spojovacie prvky pred pouzitim: Pred —pouzitim
razového utahovéka vzdy skontrolujte stav matic a skrutiek. Préca
s poskodenymi spojovacimi prvkami moZe byt nebezpeénd a moze
viest k poruche nastroja alebo zraneniu.

6. NepouZivajte na iné Ucely: Rézové utahovaky sd urCené len na
utahovanie a uvolfiovanie skrutiek a matic. Nepokusajte sa pouzivat
razovy utahovék na vitanie, rezanie alebo iné tlohy, na ktoré nebol
uréeny.

7. Vyhnite sa nepretrzitému pouzivaniu: Robte pravidelné prestavky, aby
ste predisli prehriatiu néradia. Aj ked je ndradie uréene na dlhodobée
pouzivanie, jeho pravidelné vychladnutie predizi Zivotnost motora a
batérie.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze pristroj je napdjany batériami Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah alebo
8 Ah) podla Gdajov na Stitku s oznacenim. Pouzitie akejkolvek inej batérie
moze poskodit pristroj a ovplyvnit jeho vykon. Pristroj je navrhnuty na
prevadzku s nabijatelnymi litium-idnovymi batériami Procraft 20V, ktoré
poskytuju konzistentny a spolahlivy vykon.

POUZIVANIE NASTROJA

A pozor!

Pred inStalaciou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE, a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému spusteniu.

Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo zamku batérie 7 a vytiahnite
batériu z néradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijagka méd dva indikatory: &ervenj a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial’ Co zeleny indikétor signalizuje,
Ze nabijanie je dokoncené. Samotna batéria moze mat indikétor nabitia s
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LED diédami, ktoré zobrazuijt Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat Grovef
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

0 1LED diéda: nabitd na 25 %
0 2 LED di6dy: nabité na 50 %
0 3 LED diody: 75 % nabité
O 4 LED di6dy: Plne nabité

Podrobné pokyny:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zésuvkou zasunte nabijaciu zéstréku do
portu pre batériu. V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom
zarovnajte batériu s nabijacimi otvormi a zasuiite ju.

3. Rozsvieti sa Cerveny indikator, ktory signalizuje, Ze sa batéria nabija.

4. Po Gplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zasuvky alebo vysunte batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a zobrazte
troven nabitia pomocou LED diéd batérie.

Instaldcia batérie

Zarovnajte batériovy blok s drdzkou na néradi a potom ho zasuite na
miesto, kym nezapadne a nezacvakne.

Instaldcia drZiaka na opasok

1. Umiestnenie spony na opasok: Zarovnajte sponu na opasok s
urenym montaznym bodom 10 na tele razového utahovaka.

2. Vlozenie skrutky: Prevlecte dodant skrutku cez otvor v spone na
opasok a zarovnajte ju so zavitovym otvorom na néstroji.

3. Utiahnite skrutku: Pomocou skrutkovaca opatrne utiahnite skrutku,
kym spona na opasok nebude bezpecne pripevnend k néradiu. nie
prili§ utiahnut k vyhnit sa $kodlivé ten vidkna.

4. Skontrolujte stabilitu: Po Gplnom utiahnuti skrutky jemne potiahnite
sponu na opasok, aby ste sa uistili, Ze je pevne pripevnend a
stabilnd.

Spona na opasok je teraz nainstalovand a pripravend na pouzitie.
Instaldcia zasuvky

A Upozornenie: Vidy pouzivajte sprévne objimky uréené Specidlne
pre razové utahovaky. Pouzivanie nespravnych objimok alebo adaptérov
moze viest k znizeniu Gcinnosti naradia a ohrozeniu bezpecnosti.
NepouZivajte adaptéry medzi nakovkou a objimkou, pretoZe to moze viest
k vyraznej strate kritiaceho momentu a potencidlne sposobit poskodenie
upeviiovacich prvkov alebo samotného naradia.

1. Vypnite razovy utahovak: Uistite sa, Ze je razovy utahovék vypnuty a
vyberte batériu, aby ste predisli jeho nahodnej aktivacii.

2. Vyberte spravnu objimku: Vyberte vhodnu objimku, ktora zodpoveda
velkosti a typu spojovacieho prvku, s ktorym pracujete.

3. Zarovnajte Stvorcovy koniec objimky s nakovkou (pohonom) rézového
utahovéka, V pripade_objimok kompatibilnjch s mechanizmom
zaistenia Capu vlozte ¢ap do otvoru objimky a natiahnite gumeny
krizok cez objimku, aby ste ho zaistili. V pripade objimok urcenych
na pripojenie trecim krizkom pevne zatlacte objimku na nakovku,
kym tesne nedosadne. Skontrolujte, ¢i je objimka bezpecne zaistend:
Jemne potiahnite objimku, aby ste sa uistili, Ze je pevne zaistend na
svojom mieste a pocas prevédzky sa neuvolni.

4. Opétovné vlozenie batérie: Ak ste batériu vybrali, bezpecne ju znova
vlozte.

5. Vybratie objimky: V pripade objimok s aretacnym kolikom potiahnite
poistny krazok, aby ste uvolnili kolik, a potom mozete objimku
volne vybrat. V pripade objimok bez aretacného kolika jednoducho
stiahnite objimku z nakovky.

Ovladaci panel

Ovladaci panel razového utahovaka Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A je navrhnuty pre intuitivne ovladanie a presné ovladanie a je
vybaveny dvoma tlacidlami a $tyrmi LED indikatormi.

Tlacidlo rychlosti

Stlagenim tohto tlatidla sa nastavi maximaina rychlost bez zataZzenia
a kritiaci moment razového utahovaka. Zvolend droven rychlosti je
indikovana jednou zo Styroch LED diéd, ktoré sa postupne rozsvietia sprava
dolava:
¢ 1LED (o o o @): Minimalna rychlost (0 - 1 000 ot./min., 0 - 1 650
i/min.).

0 2 LEDs (o o @ ®): Stredne nizka rychlost (0 - 1 500 ot./min., 0 - 2
500 in./min.).




¢ 3 LEDs (0 ® ® @): Stredne vysoka rychlost (0 - 2150 ot./min., 0
- 3300 in./min.).

0 4 LED diody (® @ @ ®@): Maximélna rychlost (0 - 2700 ot./min.,
0 - 3900 uderov za mintu).
Tlagidlo rezimu
Toto tlacidlo umoziiuje vybrat si medzi inteligentnymi prevadzkovymi
rezimami prispésobenymi pre konkrétne aplikdcie. Ked je inteligentny rezim
aktivny, rozsvieti sa fava LED didda (@S‘, ktord signalizuje ,inteligentny

rezim", spolu s jednou zo zostavajdcich troch LED didd (sprava dolava),
ktord signalizuje zvoleny rezim.

Inteligentné rezimy
Dopredu (Utahovanie):

0 Rezim 1 (® o o ®): Utahuje, kym sa nespusti Giderovy mechanizmus.
Po prvom tdere sa kl'i¢ automaticky zastavi.

O Rezim 2 (® o @ o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 0.5 seconds before
stopping.

0 Rezim 3 (® ® o o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 1 second before stopping.

Spétny chod (uvolfiovanie):

0 Rezim 1 (@ o o ®@): Uvolfiuje sa Gdermi, kym sa skrutka alebo matica
neuvolni. Po uvolneni zataze sa klu¢ okamzite zastavi.

0 Rezim 2 (® o @ o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free, then continues to operate for 0.5 seconds before stopping.

0 Rezim 3 (® @ o o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free. After the load is removed, the wrench reduces to low RPM and
continues loosening without stopping.

Aktivacia nastroja

POZOR! Pred pouzitim néradia vzdy skontrolujte U¢innost spinaca. Po

jeho uvolneni by sa mal spinac Iahko vrétit do polohy ,Vypnuté”.

1. Vlozte batériu: Uistite sa, Ze je batéria Gpine nabitd a nainstalujte
ju do néradia.

2. Stlacte spust 54&: Jemnym stlagenim spiste spustite néradie.
Rychlost prevadzky zavisi od sily tlaku na spust - ¢im silnejsie
stlacite, tym vyssia je rychlost.

3. Zastavenie néstroja: Ak chcete néstroj zastavit, uvolnite spust.
Ndstroj sa zastavi hned' po uvolneni spaste.

Pracuje s néstroj

1. Nainstalujte objimku: Uistite sa, Ze na nakovke je nainstalovana
spravna objimka.

2. Vyber smeru otdcania: Pomocou prepinaca spatného chodu (3)
zvolte pozadovany smer:

0 Dopredu (v smere hodinovych ruciciek) na utahovanie.

O Spatny chod (proti smeru hodinovych ruciciek) na uvoliovanie.

3. Drzte naradie oboma rukami: Uchopte rézovy utahovak pevne oboma
rukami, aby ste zaistili stabilitu pocas prevadzky.

4. Umiestnite objimku na upeviiovaci prvok: Zarovnajte objimku s
maticou alebo skrutkou a uistite sa, Ze pevne dosada.

5. Utahovanie alebo uvolfiovanie:

O Utahovanie: Pokracujte v stlacani spuste, kym sa upeviiovaci prvok
bezpecne neutiahne.

0 Uvolfiovanie: Drzte spust stlacend, kym sa upeviiovaci prvok
neuvolni (méze to trvat 5 — 10 sekind). Ak je zapnutd funkcia
automatického zastavenia, néradie sa po uvolneni upeviiovacieho
prvku automaticky zastavi.

6. Uvolnenie spiste: Po dokonceni utahovania alebo uvoliiovania
uvolnite spust, aby ste zastavili naradie.

7. Vyberte objimku z upeviiovacieho prvku: Po zastaveni néradia
vyberte objimku a pokracujte v dal$ej tlohe.

A Upozornenie: PoCas dlhSieho pouzivania sa objimka, matica a skrutka
maozu extrémne zahriat. Pri manipuldcii s tymito Castami budte opatrni, aby
ste sa nepopalili. Pred dotykom alebo vymenou ich nechajte vychladnut.

Pracovné svetlo

Razovy utahovék Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A je vybaveny
vykonnym LED pracovnym svetlom (8) pre zaistenie viditelnosti v zlych
svetelnych podmienkach.

Zapnutie alebo vypnutie pracovného svetla
0 Ak chcete zapnut alebo vypnit funkciu pracovného svetla, stlacte

Csc o 8

a podrzte tlacidlo rychlosti (nachddza sa na ovladacom paneli (2))
3 sekundy.

0 Ked je funkcia pracovného svetla zapnuté, svetlo sa automaticky
zapne po stlaceni spuste (4) a zostane svietit 10 sekind po uvolneni
spuste.

Aktivacia Rezim nepretrzitého pracovného svetla

O Ak chcete aktivovat rezim nepretrzitého pracovného svetla, stlacte a
podrzte tlacidlo rezimu (nachadza sa na ovladacom paneli (2)), kjm
pracovné svetlo (8) nezacne blikat.

O Po aktivécii zostane pracovné svetlo nepretrzite zapnuté 20 mindt,
¢im poskytne predlZzené osvetlenie bez nutnosti stlacenia spuste (4).

Této vSestrannd funkcia osvetlenia zaistuje pohodlie a bezpectnost pri
préci v slabo osvetlenom prostredi.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim preventivnej Udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria vybratd

Ak chcete vygistit rdzovy utahovék, najskér ho odpojte od zdroja napjania
av pripade akumuldtorovych modelov vyberte batériu. Utrite nastroj Cistou,
suchou handrickou, aby ste odstranili prach a neistoty. V pripade potreby
mozete na odolnejsie necistoty pouzit mierne navihcend handricku, ale
dbajte na to, aby sa do nastroja nedostala vlhkost. Vetracie otvory by
sa mali jemne Cistit stlacenym vzduchom alebo mékkou kefkou, aby sa
zabrénilo hromadeniu prachu. Okrem toho utrite oblast nékovky a objimky,
abyhs}e odstranili mastnotu alebo necistoty, a potom sa uistite, Ze je tplne
sucha.

Pri skladovani rdzového utahovéka vyberte chladné a suché miesto
mimo dosahu vlhkosti a extrémnych teplot. Nevystavujte néradie
priamemu slneénému Ziareniu alebo vysokej vlhkosti. Ak mate ochranné
puzdro, ulozte rézovy utahovak dofi, aby ste ho chrénili pred prachom a
ndhodnym poskodenim. Pred skladovanim vyberte batériu, aby ste predisli
jej zbytoénému vybitiu. VSetko prisluSenstvo, ako su objimky a batérie,
uchovavajte usporiadané a oddelene, aby ste predisli poskodeniu. Spravne
Cistenie a skladovanie pomdze udrzat vykon a dihd Zivotnost vasho
razového utahovaka.

Pre bezpecni a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamiti, ze
opravy, Udrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonévat v servisnych
strediskléch s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to ur¢enom.

#, Len pre krajiny EU:
4

ﬁ ﬁmv silade s eurépskou smernicou 2012/19/E0 o
odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. DodrZujte
tiez pripadné d'alSie ndrodné predpisy.
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PL | POLSKI
AKUMULATOROWY KLUCZ UDAROWY
IWS50A, IW850A, IW1200A
INSTRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model IW550A IW850A IW1200A
Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V
Dcf 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/
Predko$¢ bez obcigzenia 0-1500 1200/ 1000/
(min) 0-2150 | 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
. . . 0-2500 1900/ 1800/
-1
Liczba udaréw (min”) 0-3300| 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
1/2
Typ uchwytu (cale / mm) 127
Maks. moment obrotowy 2051305
(Nm) 440|550 850 1200
Maksymalna $rednica
Sruby/nakretki M24 M24 M30
Automatyczne
zatrzymanie przy + + +
odkrecaniu
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-2:
Poziom cisnienia
akustycznego (dB(A)) Lpx=82.7 L;,=100.6 L;x=83.1
Poziom mocy Lya=90.7 Ly,=108.6 Lya=91.1
akustycznej (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Btad K (dBaA )

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-2:

Poziom wibracji (m/s?) 7.925 12.558 8.126
Btad K (m/s?) 1.5 1.5 1.5
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z
akumulatorem 4 Ah), kg 20 2.65 3.19
Waga (bez akumulatora), 14 1.97 25
kg R . .
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 19 247 297
Akumulator (brak w zestawie)
Napiecie znamionowe (V
DC? 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

Industrial  Industrial
Model Charger 20/1 €20/4 €20/6.5
Napiecie znamionowe (V g
ACSJ/ Czestotliwo$é (Hz) 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V
DCE 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgari i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowana procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
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ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzigc pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytgczone lub gdy jest ono wprawdzie wtgczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob tgczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majgce na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Wrzeciono z uchwytem typu 6. Korpus urzadzenia
kwadrat 7. Przycisk zwalniajacy

2. Panel sterowania akumulator

3. Przetgcznik kierunku obrotéw 8. Podswietlenie LED

4. Wigcznik 9. Mocowanie na pasek

5. Akumulator 10. Mocowanie na reke

WYPOSAZENIE*

. Instrukcja obstugi

. Klucz udarowy

. Pasek na nadgarstek (zatozony)

. Mocowanie na pasek ze rubg mocujaca
. Nasadka 22 mm

g W N =

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowy klucz udarowy Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A jest przeznaczonz do odkrecania oraz zakrecania $rub i nakretek
przy pomocy odpowiednich nasadek udarowych. Narzedzie taczy wysoka
jakos¢ wykonania z szerokim zakresem nowoczesnych funkcji, co czyni
go niezastapionym narzedziem zarowno dla profesjonalistow, jak i
majsterkowiczow DIY. Zaprojektowany z mysla o niezawodnej i wydajnej
pracy, wyréznia sie wytrzymatoscig i wszechstronno$cia, umozliwiajac
skuteczne wykonywanie roznych zadan.

Jedng z kluczowych cech Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A
jest kilka trybéw pracy, ktére pozwalajg precyzyjnie dostosowac narzedzie
do réznych zastosowan - od zaawansowanych napraw samochodowych
po montaz konstrukcji metalowych czy wykonywanie ogdlnych prac
remontowych. Dodatkowo, whudowane o$wietlenie LED utatwia prace w
stabo o$wietlonych warunkach.

Dzieki ergonomicznej budowie i zastosowaniu W{sokiej jakosci materiatow,
IW550A, IW850A, IW1200A zapewnia wysoki moment obrotowy, a
jednoczesnie gwarantuje komfort nawet podczas diugotrwatej pracy. To
idealne potaczenie funkcjonalnosci, precyzji i niezawodnosci, co czyni go
doskonatym wyborem do najbardziej wymagajacych zadan.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapoznaé si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami yczacymi  bezpi n uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).




OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym

hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrdb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OERAP>IOO

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH KLUCZY UDAROWYCH

1. Podczas pracy kluczem udarowym moze dojs¢ do kontaktu z ukryta
instalacjg elektryczng podczas wkrecania elementéw mocujacych w
Sciany lub podtogi. Nalezy zawsze trzymac urzadzenie za izolowane
uchwyty. Element mocujacy moze trafi¢ na przewdd pod napigciem,
co moze spowodowac, ze metalowe czesci narzedzia znajda sie pod
napieciem, prowadzac do porazenia pragdem elektrycznym.

2. Podczas dtugotrwatej pracy koricéwka robocza, $ruba lub element
mocujacy moga sie mocno nagrzac. Nie nalezy dotykac tych czesci
bezposrednio po uzyciu, aby unikna¢ poparzen. Nalezy pozwoli¢ im
ostygna¢ przed dotykaniem lub wymiang.

3. Przed uzyciem klucza udarowego nalezy koniecznie uwaznie
przeczytac i w pelni zapozna¢ sie ze wszystkimi ogdlnymi i
szczegotowymi zasadami bezpieczeristwa. Dobre zrozumienie
dziatania narzedzia oraz przestrzeganie instrukcji sg kluczowe dla
jego bezpiecznego i efektywnego uzytkowania.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

1. Nalezy uzywa¢ wytacznie odpowiednich koricowek: Nalezy upewnié¢
sie, ze stosowane s wtasciwie dobrane bity i akcesoria, specjalnie
zaprojektowane do kluczy udarowych. Uzycie nieodpowiednich
lub zuzytych koricéwek moze prowadzi¢ do zeslizgiwania sie,
uszkodzenia $ruby lub narzedzia, co moze by¢ przyczyna urazéw.

2. Kontroluj moment obrotowy: Klucze udarowe zapewniaja wysoki
moment obrotowy, dlatego nalezy unika¢ nadmiernego lub
niedostatecznego dokrecania elementéw mocujacych. Nadmierna
sita moze uszkodzi¢ $ruby, materiaty lub narzedzie. Nalezy zawsze
regulowaé moment obrotowy (jesli funkcja ta jest dostepna) i
wybiera¢ odpowiedni tryb pracy w zaleznosci od rodzaju materiatu i
elementéw mocujacych, aby zapewnié¢ trwate mocowanie.

3. Trzymaj narzedzie pewnie: Podczas pracy z trudnymi elementami
mocujacymi lub w ograniczonej przestrzeni nalezy zawsze trzymac
klucz udarowy obiema rekami. Zapewni to lepszg kontrole i pomoze
unikna¢ wypadkéw spowodowanych odrzutem narzedzia lub utratg
nad nim kontroli.

4. Obchodz sie ostroznie z kluczami akumulatorowymi: W przypadku
modeli z akumulatorem nalezy upewni¢ sie, ze akumulator jest w
petni natadowana przed rozpoczeciem pracy, i nigdy nie zdejmowac
baterii podczas pracy narzedzia. Akumulator nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i wilgocia, aby
zapobiec jego uszkodzeniu. Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji
producenta dotyczacych tadowania i konserwacji baterii.

5. Sprawdzaj elementy mocujace przed uzyciem: Przed rozpoczeciem
pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ stan Srub, nakretek i innych
elementow mocujacych. Uzycie uszkodzonych lub nieodpowiednich
elementow moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia, materiatow
lub do urazéw.

6. Nie uzywaj do innych zadan: Klucze udarowe s przeznaczone
wytacznie do wkrecania i wykrecania $rub, nakretek i wkretéw. Nie
nalezy prébowac uzywac klucza udarowego do wiercenia, cigcia lub
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innych zadan, do ktérych nie jest przeznaczona, poniewaz moze to
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub do urazéw.

7. Unikaj pracy bez przerw: Chociaz klucze udarowe sa przystosowane
do dlugotrwatej pracy, ciggte uzytkowanie bez przerw moze
prowadzi¢ do przegrzania, co skraca zywotnosc¢ zarowno narzedzia,
jak i akumulatora. Nalezy robic regularne przerwy, zwtaszcza podczas
wykonywania ciezkich zadan, aby narzedzie mogto ostygnac.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktdre zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A uwacar

Przed instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, weisng¢ przycisk zwalniajgcy akumulator
(7) i pociggna¢ akumulator w kierunku przeciwnym od uchwytu gtownego.

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze fadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
0 2 diody: 50% tadunku
0 3diody: 75% tadunku
0 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wkiadanie akumulatora
Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do oporu).
W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyczke do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
dioda LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoi je p tad,

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé¢
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

ia akumulatora (opcji ie)

Montaz akumulatora

Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy go
wiozy¢ do prowadnic na urzadzeniu oraz delikatnie docisng¢.

Montaz mocowania na pasek
1. Umieszczenie mocowania na pasek: Mocowanie nalezy dopasowac
do wyznaczonego miejsca na obudowie klucza (10).

2. Wiozenie $ruby: Srube nalezy wlozyé w otwér mocowania i
dopasowac do gwintowanego otworu w narzedziu.

3. Dokrecenie $ruby: Za pomocg srubokreta ostroznie dokrecic¢ $rube,
aby mocowanie byto pewnie przymocowane do narzedzia. Unikac
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nadmiernego dokrecenia, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

4. Sprawdzenie mocowania: Po dokreceniu $ruby nalezy lekko
pociagnag¢ mocowanie w celu upewnienia sie, ze jest solidnie
zamocowane. Mocowanie na pasek uznaje sie za gotowe do uzytku.

Mocowanie na pasek po wykonaniu powyzszych krokéw jest poprawnie
zamontowane i gotowe do uzytku.

Montaz narzedzi roboczych

A\ ostrzezenie: Zawsze uzywaé nasadek specjalnie zaprojektowanych
do kluczy udarowych. Stosowanie niewfasciwych nasadek lub adapteréw
moze zmniejszy¢ efektywno$¢ narzedzia i zagraza¢ bezpieczeristwu pracy.
Nalezy unika¢ stosowania adapteréw miedzy wrzecionem a nasadka,
poniewaz moze to prowadzi¢ do znacznej utraty momentu obrotowego, a
takze uszkodzenia elementdw ztacznych lub samego narzedzia.

1. Wytaczy¢ klucz udarowy: Upewni¢ sig, ze klucz jest wytaczony,
a nastepnie wyja¢ akumulator, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu.

2. Wybra¢ odpowiednig nasadke: Wybiera¢ nasadke dopasowang do
rozmiaru i typu elementu ztacznego, z ktérym ma by¢ wykonana
praca.

3. Zamontowa¢ nasadke na wrzecionie. Dopasowa¢ kwadratowy
otwor nasadki do wrzeciona klucza udarowego. Dla nasadek z
mechanizmem blokowania na sworzniu: wtozy¢ sworzen blokujacy
w otwor nasadki i naciggnagé gumowy pierscien w celu jej
zabezpieczenia. Dla nasadek z mocowaniem na pierscien cierny:
nasadke mocno wsunac¢ na wrzeciono, aby byta stabilnie osadzona.

4. Sprawdzi¢ zamocowanie nasadki. Delikatnie pociagna¢ nasadke, aby
upewni¢ sie, ze jest mocno zamocowana i nie zsunie si¢ podczas
pracy.

5. Ponownie zamontowa¢ akumulator: Jesli zostat wczesniej wyjety,
nalezy go ponownie zamontowac w narzedziu.

6. Demontaz nasadki. W przypadku nasadek z blokujacym sworzniem:
pociagna¢ pierscien blokujacy, aby zwolni¢ sworzen, nastepnie
zdja¢ nasadke. W przypadku nasadek bez sworznia blokujacego:
wystarczy zdja¢ nasadke bezposrednio z wrzeciona.

Panel sterowania

Panel sterowania klucza udarowego Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A zostat zaprojektowany z mysla o wygodzie uzytkowania i
precyzyjnej kontroli. Wyposazony jest w dwa przyciski oraz cztery
wskazniki LED, ktdre informuja o ustawionym poziomie predkosci.

Przycisk regulacji predkosci

Nacisniecie tego przycisku zmienia maksymalne obroty na biegu jatowym
oraz moment obrotowy klucza udarowego. Aktualny poziom predkosci jest
wyswietlany za pomocg wskaznikow LED, ktére zapalajg sie od prawej do
lewej:

0 1 wskaznik LED (o0 o o @) Minimalna predko$¢ (0-1000 obr./min,
0-1650 ud./min)

0 2 wskazniki LED (o o ® ®) Srednio-niska predko$¢ (0-1500 obr./
min, 0-2500 ud./min)

0 3 wskazniki LED (0 ® @ ®) Srednio-wysoka predkos¢ (0-2150 obr./
min, 0-3300 ud./min)

0 4 wskazniki LED (@ @ @ ®) Maksymalna predkos¢ (0-2700 obr./
min, 0-3900 ud./min)

Przycisk wyboru trybu

Przycisk ten umozliwia przelaczanie inteligentnych trybéw pracy, ktére
zostaty zaprojektowane do wykonywania okreslonych zadan. Po aktywacji
"Trybu Inteligentnego” zapala sie lewy wskaznik (®), a jeden z trzech
pozostatych wskaznikéw (od prawej do lewej) wskazuje wybrany tryb.

Inteligentne tryby pracy

Dokrecanie:

O Tryb 1 (@ o o @) - dokrecanie do momentu aktywacji mechanizmu
udarowego. Po pierwszym uderzeniu klucz automatycznie sie
zatrzymuje.

0 Tryb 2 (® o @ o) - dokrecanie do momentu aktywacji mechanizmu
udarowego, nastepnie kontynuacja pracy przez 0,5 sekundy i
zatrzymanie narzedzia.

0 Tryb 3 (® ® o o) - dokrecanie do momentu aktywacji mechanizmu
udarowego, nastepnie kontynuacja pracy przez 1 sekunde, po czym
narzedzie sig zatrzymuje.

Odkrecanie:
O Tryb 1 (® o o ®) - odkrecanie z udarami do catkowitego
PROSAY
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poluzowania S$ruby lub nakretki. Gdy opdr znika, narzedzie
automatycznie sig zatrzymuije.

¢ Tryb 2 (® o ® o) - odkrecanie z udarami do catkowitego
poluzowania sruby lub nakretki, nastepnie narzedzie pracuje jeszcze
0,5 sekundy przed zatrzymaniem.

0 Tryb 3 (® ® o o) - odkrecanie z udarami do momentu poluzowania
Sruby lub nakretki, nastepnie narzedzie zmniejsza predkos¢ do
minimum i kontynuuje prace bez zatrzymania.

Wiaczanie/wytaczanie urzad

A\ UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzac dziatanie
wiacznika. Po jego zwolnieniu powinien swobodnie wraca¢ do pozycji
Sy

1. Zamontowa¢ akumulator: Upewni¢ sie, ze akumulator jest w pelni
natadowany, a nastepnie zamontowac go w narzedziu.

2. Nacisna¢ spust (2): Ostroznie nacisna¢ spust, aby uruchomic¢
narzedzie. Predkosc pracy zalezy od sity nacisku - im mocniej
naciska sie spust, tym wyzsza predkos$¢ obrotowa.

3. Zatrzymac narzedzie: Aby zatrzymac narzedzie, pusci¢ spust. Praca
zostanie przerwana natychmiast po zwolnieniu przycisku.

Praca z narzedziem

1. Zamontowa¢ nasadke: Upewni¢ sig, ze odpowiednia nasadka jest
prawidtowo zamontowana na wrzecionie.

2. Wybra¢ kierunek obrotow:

¢ Dokrecanie (obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) - do
przykrecania srub i nakretek.

0 Odkrecanie (obrét przeciwnie do ruchu wskazowek zegara) - do
luzowania $rub i nakretek. Kierunek obrotéw ustawic przetgcznikiem
zmiany kierunku obrotow (3).

3. Trzymac narzedzie obiema rekami: Pewny chwyt klucza udarowego
obiema rekami zapewnia stabilnos¢ i bezpieczeristwo podczas
pracy.

4. Umiesci¢ nasadke na elemencie ztacznym: Dopasowac¢ nasadke do
nakretki lub $ruby, upewniajac sie, ze jest doktadnie osadzona.

5. Dokrecanie lub odkrecanie:

O Dokrecanie: Naciska¢ spust i kontynuowac prace, az element
zostanie solidnie dokrecony.

0 Odkrecanie: Przytrzymac spust, az element zostanie poluzowany
(moze to potrwa¢ 5-10 sekund). Jesli funkcja Auto-Stop jest
aktywna, narzedzie zatrzyma sie automatycznie po poluzowaniu
$ruby lub nakretki.

6. Zwolni¢ spust: Po zakoriczeniu pracy zwolni¢ spust, aby zatrzymaé
narzedzie.
7. Zdja¢ nasadke z elementu ztgcznego: Po zatrzymaniu narzedzia
zdjac nasadke i przejsc do kolejnego zadania.
/\ UWAGA! Podczas diugotrwatej pracy nasadka, nakretka i $ruba moga
sie mocno nagrzewac.
Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, aby unikngé¢ oparzen. Pozostawic¢ elementy
do ostygniecia przed dotknigciem lub wymiana.
Oswietlenie robocze

Klucz udarowy Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A zostat
wyposazony w mocne oswietlenie LED (8), ktdre zapewnia lepsza
widoczno$c w warunkach stabego os$wietlenia.

Wi ie i wyt ie oswietl
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O Aby wiaczy¢ lub wytgczy¢ oswietlenie, nalezy nacisna¢ i przytrzymac
przycisk regulacji predkosci (znajdujacy sie na panelu sterowania
(2)) przez 3 sekundy.

0 Gdy funkcja o$wietlenia jest wiaczona, $wiatto LED uruchamia sie
automatycznie po nacisnieciu wytacznika (4) i pozostaje wtaczone
przez 10 sekund po jego zwolnieniu.

Aktywacja trybu ciaggtego oswietlenia

O Aby wigczyc tryb ciaggtego $wiecenia, nalezy nacisnac i przytrzymac
przycisk wyboru trybu (znajdujacy sie na panelu sterowania (2¥). az
o$wietlenie LED (8§ mignie.

0 Po aktywacji oswietlenie bedzie dziata¢ nieprzerwanie przez 20
minut, bez koniecznosci trzymania wytgcznika (4).

Ta praktyczna funkcja poprawia komfort i bezpieczeristwo pracy w
miejscach o stabym oswietleniu.




KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewnié¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator odtgczony.

Aby oczysci¢ klucz udarowy, najpierw nalezy odtaczy¢ akumulator.
Narzedzie nalezy wytrze¢ czysta, sucha szmatka, aby usuna¢ kurz i
zanieczyszczenia. Przy konieczno$ci usuniecia bardziej uporczywego
brudu mozna uzy¢ lekko wilgotnej szmatki, jednak nalezy uwazac, aby
wilgo¢ nie dostata sie do wnetrza narzedzia. Otwory wentylacyjne nalezy
delikatnie oczysci¢ sprezonym powietrzem lub miekka szczotka, aby
zapobiec gromadzeniu sie pytu. Uchwyt narzedzia nalezy przetrzec, aby
usunac¢ resztki brudu lub smaru, upewniajac sie, ze jest catkowicie suchy
po czyszczeniu.

Przy przechowywaniu klucza udarowego nalezy wybra¢ chtodne, suche
miejsce, z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur. Nalezy unikaé¢
bezposredniego nastonecznienia lub wysokiej wilgotnosci. Jesli dostepny
jest ochronny pokrowiec, nalezy przechowywac klucz udarowy w nim, aby
zabezpieczyc jg przed kurzem i przypadkowymi uszkodzeniami. Przed
przechowaniem nalezy zdja¢ akumulator, aby zapobiec niepotrzebnemu
roztadowaniu baterii. Akcesoria, takie jak narzedzia robocze i akumulatory,
nalezy przechowywac oddzielnie i w sposdb uporzadkowany, aby unikngé
ich uszkodzenia. Prawidlowe czyszczenie i przechowywanie pomagaja
utrzymac wydajnos$¢ narzedzia oraz przedtuzy¢ jego zywotnosc.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietaé, ze
wszelkie naprawy, konserwacije i regulacje powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach z wykorzystaniem wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w

wyznaczonych dla tego miejscach.
ﬁ e Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

& Tylko panistwa UE:

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towarédw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyla¢ tylko wdéwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.

BG | BbJITAPCKMIA (B[

BG | BbJITAPCKUH
AKKYMYNATOPEH YAAPEH TANKOBEPT
IW550A, IW850A, IW1200A
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATAL A

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen IW550A IW850A IW1200A
Tvn Ha ABuratens GesueTkoB
Hanpexetue (B, noctosiHeH 2
TOK)
0-1000 | 0-800/ 0-800/
4 0-1500 1200/ 1000/
CKOpOCT Ha NpaseH xoa (MuH") 0-2150 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
4 0- 2500 1900/ 1800/
CKopocT Ha npa3eH Xof (MuH") 0-3300 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
KBagpaTeH WwnuHaens (MHYoBe) 172
(mMm) 12.7
Bbpraly MOMeHT (HM) 12123 : ggg 850 1200
MakcumaneH auameTsbp Ha
6onTosete/raiikute M24 M24 M30
Pexum Ha aBTocTon npu . + +

o6paTeH Xof
HuBaTa Ha wyma ca onpeaenexn B cbotetcTame ¢ EN 62841-2-2:

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe

(85(A) =827  L,=100.6  L,=83.1
M3MepeHo HIBO Ha 3BYKOBa Lya=90.7 | Lys=108.6 = Ly,=91.1
MowHocT (aB(A)) K=3 K=3 K=3

MorpewHoct K &15(A))

06wWwTe HMBa Ha BUGPaLyA 1 norpeluHocTTa K ca onpesenenu B
cvotBetcTBue ¢ EN 62841-2-2:

HvBo Ha BUGpaLus gm/cz) 7.925 12.558 8.126

Morpewoct K (M/c?) 1.5 15 1.5

HuBo Ha 3awuTta P20

Knac Ha sawuta 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Au)

(xr) 2.0 2.65 3.19

Terno Ha HCTpyMeHTa 6e3

Gatepust (kr) 1.4 1.97 2.5

Terno (BkA. uenus komnnexktT

KbM MalumHata) (Kr) 18 247 297

batepus

Hanpexehue (B, noctosiHeH 20

TOK)

Tun Ha 6aTepusTa Li-ion

Kanauutet (Av) 2.0/4.0/80

3apapgHo ycTpoiicTBo

Mozen Charger  Industrial = Industrial
A 201 €20/4  C20/6.5

Bxoaswo HanpexeHue (B,

NPOMEHNMB TOK) 220-240/50

YecTora (Hz)

MouyHocT (BT) 45 95 135

W3xopswo HanpexeHue (B, 20

NOCTOSIHEH Toxgj

W3xopswy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuTa Il

MocoyenunTe HMBA Ha Bm6pauvm W WyM Cce OCHOBaBaT Ha 06IJ.lOT0 npuno-
)KEHWe Ha MHCTPyMeHTa. anpekw TOBA, aKO UHCTPYMEHTDHT Ce M3nonssa
3a Apyru uenwu, c pa3nuyHun NpuHaAieXxHoCTu Uiu B NIOLO CbCTOAHUE, HU-
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BaTa Ha LWyM 1 BUGpaLyMu MoXe Aia Bapupat. ToBa MOXe 3HauuTenHo Aa
YBE/INYN HUBOTO Ha eKCMo3nLs Npe3 Lenus nepuoj Ha padota. Husara
Ha LWyM ¥ BUGPaLWK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT TOBA KakK ce U3Mon3Ba
€NIeKTPOMHCTPYMEHTBT U MOXeE Aa HafAXBbPNIAT HNBATA, TOCOYEHN B TO3N
VH(pOpMaLMOHeH NucT. Tean HUBa Ha WyM W BUGpaLMM MoraT Aa ce u3-
NoN3BaT 3a CpPaBHsABaHE Ha efiuH MHCTPYMEHT C APYT U 3a U3BbPLUBAHE Ha
npeABapUTENHY OLIEHKM Ha Bb3/eicTBUETO. ToyHaTa OLieHKa Ha HaToBap-
BaHeTo TPs6Ba fja B3eMe NpeABNA U BpEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBT e 13-
KIIOYEH UMK paboTy, HO He ce U3non3Ba. ToBa MOXe 3HaYUTEsHO fia Ha-
Manu o6l0To HaToBapBaHe npe3 paboTHUs nepuoa. UaeHTuduumpaiTe
JOMbHUTENHN MEPKY 3a 6€30MaCHOCT 3a 3alluTa Ha onepaTopa, KaTo Ha-
npUMep: MOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTU U akcecoapu, 3aTonnsiHe Ha pblie-
Te, 3all1Ta Ha Cyxa 1 ynpasrieHue Ha paboTHUSA npoLiec.

OMUCAHUE HA YACTHUTE (PUC. 1)*

Wnuugen 7.
KoHTponeH naHen
MpeBkntoyBaTen 3a 3ajieH Xof,
[pbxka

batepus

Kopnyc Ha asuratens

KOMMJIEKTOBKA*

ByTOH 3a pa36nokupaHe Ha
6atepusta

8. Pa6oTHO ocBeTNEHKe
Kpenex 3a konaH
10. Kanwka 3a kuTkata

(= IEIRE A

PbKOBOACTBO 3a Non3Batens
laitkoBepT

Kpenex 3a konaH (MOHTMpaH)
Cko6a 3a KonaH C KpenexeH BUHT
YnapHa rnaea 22 Mmm

oA LN =

* Imaiite npeaBuMA, Ye CbAbPXAHNETO HAa KOMNIEKTa MOXe fa Bapupa B
3aBUCMMOCT OT AbpXaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKPeTHa MHhopmaums
OTHOCHO CbAbpPXaHWETO Ha BallaTa npaTka, MOns, CBbPXeTe Ce C Balu-
Te MECTHU AUCTPUBYTOPU.

AKyMynaTopHUsT yaapeH raiikosept Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A e npepHasHayeH 3a pasxniabBaHe 1 3aTraHe Ha 601ToBe W raii-
KM C MOMOLLTA HA NOAXOASLLM YAAPHN TNaBU. MHCTPYMEHTBT CbyeTaBa BU-
COKO KayecTBO Ha M3paboTka C WHPOK HaBop OT CbBPEMEHHN (YHKLUK,
KOETO ro NpaBy He3aMeHUM KaKTo 3a NpohecHOHanu1CTy, Taka U 3a Ntobu-
Tenu ot Tuna ,Hanpaeu cu cam”. MPoeKTUpaH 3a HajexaHa 1 eheKTUBHa
pa6oTa, TOil Ce 0TKPOABa ChC CBOSTA U3APHKAMBOCT U MbBKABOCT, NO3BO-
NABAIKN BY yCMIEWHO Ala U3MbAHABATe pasHO06PasHi 3ajaun.

EfHa oT KkntoyoBuTe XxapaktepucTuku Ha Procraft Industrial IW550A,
IW850A, IW1200A e HanuumeTo Ha HAKOMKO pexuma Ha paboTa, KOUTO
no3BoNABaT Aa HACTPOUTE MHCTPyMEHTa (GMHO 3a pasnUuyHU NpUNOXe-
HUS - OT CNOXHU PEMOHTU Ha aBTOMO6MU A0 MOHTaX Ha MeTanHU KOH-
CTPYKLWM 1 O6LM PEMOHTHM AeiiHOCTU. B fonbiHeHue, BrpageHata LED
NoACBETKa yNecHsiBa paboTaTa npu ycnoBus Ha cnaba CBETINHA.

BnaropapeHve Ha eproHOMWUYHUsS AWU3aiiH U W3MON3BAHETO HA BUCOKO-
KayectBeHu matepuanu, IW550A, IW850A, IW1200A ocurypssa BUCOK
BbPTAL, MOMEHT, KaTo CblyeBPEMEHHO OcTaBa KOMGMOPTEH AOpU MpH
NpOAbMKUTENHA yroTpe6a. ToBa e nepdekTHaTa KOM6UHALMS OT DYHKLM-
OHaNHOCT, MPELU3HOCT 1 HafeXAHOCT, KOETO ro MPaBy OT/INYEH U36op 3a
Haii-TpyAHWUTE 3afaun..

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHME! MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT, UH-
CTPYKLMM, UNKOCTPALMM U CieLMdUKaLIUK, NPeOCTaBEHN C Ta3u enekTpy-
Yecka MalunHa. HecnassaHeTo Ha BCUUYKM MHCTPYKLUM NO-A0ONY MOXe Aa
7l0Be/ie 10 TOKOB yA1ap W/Wni CEpUO3HO HapaHsBaHe.

3anasete BCUYKN npegynpexaeHua U HCTPYKLuu 3a G'b,qeLIJ,VI CnpaBKu.

TepMUHBT "eneKTPUYecKn MHCTPYMEHT"' unK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n NpeAynpex/aeHns ce OTHACs 3a BalLUA eNeKTPUYECKUM UHCTPYMEHT
C Kaben unn 6esxnyeH enekTpUIeCcKU NHCTPYMEHT.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasku o4nna, 3a Aa npefnasute ounTe
CW OT YaCTULM W OTIOMKM.

HoceTe 3awuTHu cnywanky — 3awuTasar cayxa ot
npeKaneHo BUCOK LWyM.

lpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a NoTpe6uUTens — Bunaru
CcNepBaiiTe MHCTPYKLMUTE 32 6630NACHOCT, ChAbPXALLM ce
B Hero.

' [ {
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06110 NpeaynpexAeHue 3a onacHocT.

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHAAPTH 33 6€30MacHOCT Ha
npunoxummuTe eBpOHeﬁCKM AVNPEKTUBK.

E H [ EBDHSMVICKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

CNELUAJIHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA TANKOBEPT

1. Be3XUYHUAT yAapeH raiikoBept Moxe Aa NomnajHe Ha CKpUTH kabe-
1, KOraTo 3a61Ba KpenexH! eneMeHTH B CTeHU U NofoBe. BuHaru
LPbXTe yAapHUA raitkoBepT 3a U30/MpaHUTe MOBLPXHOCTU Ha Apb-
XKaTa. KpenexHuTe eneMeHT MoraT Aia BNi3aT B KOHTAKT C enek-
TPUYECKM Kabenu, a MeTanHuTe YacTy Ha yAapHUs ralkoBepT Morat
[la CTaHaT Nog HanpeXeHue, NpUYNHABaiikM TOKOB YAaPp.

2. TnaBarta, raiikata v GONTHT MOraT Aa Ce HarpesT MHOTo Cnef NpoAb-
JKUTENHA ynoTpe6a. U3bsreaiiTe fja LOKOCBATE Te3U YacTh BefHa-
ra cnep ynotpe6a, 3a Aa usberHete usrapsHus. OctaBete r aa ce
OXNafiAT, NPeau ia r1 JOKOCHETe UK CMEHUTE.

3. Mpepan pa nsnonasarte yAapHUA railkoBepT, yBepeTe Ce, Ye CTe npo-
Yenu BHUMATENHO U CTe paa6panm BCUYKKN 06IJ.LI/I "n CI'IEL[I/Id)WlHM
npasuna 3a GesonacHoct. Mo3HaBaHeTo Ha paboTaTa U MHCTPYKLU-
UTe Ha MHCTPYMEHTa € OT CbILLECTBEHO 3HaYeHue 3a GesonacHaTta u
edeKTUBHa ynoTpeba.

WHCTPYKLIM 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKM ONEPALMA

1. W3non3gaiiTe camo npaBuIHUTE BAOXKM (HakpaitHuum): YBepete
Ce, Ye U3non3pate NPaBUHUA pasmMep U TUN BNOXKA, CNeLnanHo
NPOEKTUPaHa 3a YAapHH raiikoBepTi. HenpaBUNHUAT U3GOp Moxe
Ala foBefe 0 U3NTb3BaHe Ha BNOXKATa UK NOBPeAa Ha Kpenex-
HUS eNIEMEHT, KOETO MOXE la IPUYUHI HapaHABaHe.

2. KoHTponupaiite BbpTAWMA MOMEHT: U3bsrBaiiTe npesatsraHe Ha
KpenexHuTe enemMeHTH. NIPeKOMEPHUAT BbPTALY MOMEHT MOXe Aa
noBpeay 60/1TOBE UNY railky, KaKTo U CaMnst MHCTPYMeHT. Butaru
HacTpoiiBailTe NpaBUNIHUS BbPTALY MOMEHT CMOpej Mpenopbkute
Ha NPON3BOANTENS 3a BCEKN KPENEXEH e/IeMEHT.

3. [IpbXTe MHCTPYMEHTa C ABe pbLie: KoraTo u3nonasarte MOLHM yAap-
HY raiikoBepTH, e BaXHO Aa AbPXKUTE MHCTPYMEHTA C ABE PbLie 3a
KOHTPO/I, 0COGEHO KOTaTo paboTUTe C TECHU KPEnexH! enemeHTy.
3ary6ata Ha KOHTPON MOXE Aa NPUYMHN HapaHABaHe.

4. Pa6oTeTe BHUMATENHO C Ge3XMYHUTE YAapHU raiikoepTu: 3a 6es-
XUYHUTE MOAENM Ce YBEpeTe, Ye GaTepusta e HambHO 3apefieHa
npeau ynotpe6a v HUKOra He U3BaxzaiTte 6aTepusTa, JOKATO MH-
CTPYMEHTBT paboTu. He ocTaBsiiTe 6E3XUYHUTE UHCTPYMEHTU Ha
npska cCnbHYeBa CBET/INHA WU BbB BNAXHW YCNOBUA.

5. MMpoBepsBailTe KpenexHuTe eneMeHTH npeau ynotpe6a: BuHaru
nposepsBaiiTe raiikiute 1 6ontoBeTe 3a NOBPeAM, NPEAN Aa U3NON-
3BaTe yAapHuA raiikoBepT. Pa6oTata C NOBPefeHU KPenexHu ene-
MEHTU MOXe fja Gbjie onacHa 1 Moxe Aia JoBefie A0 NOBPeAa Ha UH-
CTPYMEHTa UMM HapaHsABaHe.

6. Heusnonssaiite HenpaBuUNHO: YaapHUTe raiikoBepTy ca npeAHasHa-
YeHU 3a 3aTsiraHe 1 pasxnabBaHe Ha 6onToBe U raiiku. He ce onuT-
BaiiTe fja U3NoN3BaTe yAapHUs railkoBepT 3a Npo6UBaHe, psisaHe
Wnu apyru 3ajayu, 3a KOMTO He e npegHasHayeH.

7. W3bsrsaiite npogbmxuTeNnHa ynotpe6a: MpaBeTe pefoBHN MOYMB-
Ku, 3a fia npeAoTBpaTUTE NperpsBaHe Ha HCTpyMeHTa. [lopn ako
MHCTPYMEHTBT e MPOeKTUPaH 3a HenpekbCcHaTa ynoTpeba, ocTaBsit-
Te ro NepuoAMYHO Aa Ce OXNaxAa, 3a ia YAbMKMUTE XMBOTA Ha [1BU-
ratens u 6atepusTa.

3AXPAHBAHE
YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 13non3saHeTo Ha Apyrv 6atepun MOXe Aa NoBpean UHCTpY-
MeHTa 1 Aja Bowm pa6otata My. MHCTPYMEHTBT e NpefHasHayeH 3a pa-

60Ta c aKyMynaTopHu NUTUEBO-HOHHN 6aTepun Procraft 20V, kouto ocury-
psABaT CTabUNHA U HafeXAHa paboTa.

YNOTPEBA
A\ BHUIMAHME!

Mpeau Aa WHCTanMpare WM AEMOHTUPATE akcecoapu, yBepeTe Ce, Ye UH-

YKpaMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.




CTPYMEHTBT € U3K/HYEH 1 u3BajeTe GaTepusTa, 3a Aa U3berHete cnyyait-
HO BK/ItOYBaHeE.

WUsBaxpaHe Ha 6aTepusiTa

3a fa u3BafuTe 6atepusTa, HaTUCHETe 6yTOHa (7) OTNpes Ha 6aTepusiTa u
eAiHOBPEMEHHO C TOBa M3AbpnaiiTe 6aTepusiTa OT MUHCTPYMEHTA.

WHCTpyKuMK 3a 3apeXpaHe Ha 6aTepusaTa

3BPHAHOT0 “Ma Ba UHAMKATOPA: YepBEH U 3eJieH. ‘Jepaeumm WHAKKa-
TOP MOKa3Ba, Ye 3apeX/aHeTo e B XOf, a 3eNeHUAT UHAMKATOpP NOKas3Ba,
ye 3apexAaHeTo e Npuknounno. Camara 6atepus Moxe Aa UMa UHAMKa-
TOp 3a 3apex/AaHe CbC CBETOAUOAY, NOKA3BALN HUBOTO Ha 3apex/aaHe.
3a ia NpoBepyTe HUBOTO Ha 3apsf, HATUCHeTe 6yTOHa 3a NPOBEepKa Ha 3a-
psaa Ha 6atepusTa.

¢ 1 csetopmop: 3apefeHa Ha 25 %

¢ 2 csetopmnopa: 3apeseHa Ha 50 %.

¢ 3 csetopunona: 3apefieHa Ha 75 %.

O 4 cBeToanoAa: HaMbHO 3apefieHa baTepus.

MHCTPYKL[MVI CTblKa no cTbnka:

1. Bkntoyete 3apAAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. 3a 3apaAHu YCTPOICTBA C Lyence, NOCTaBeTe Lerncena B nopra Ha
6atepusTa. 3a nb3arallyu 3apsAHU YCTPOINCTBA NOAPABHETE COTO-
BeTe 1 nocTaBeTe 6aTepusATa, OKaTo Crpe.

3. WHAMKaTOpbT Le CBETHE B YePBEHO, KOETO NOKa3Ba, Ye 3apexpa-
HETO e 3anoy4yHano.

4. Korato 3apexaaHeTo NPUKYKU, MHAUKATOPDT LEe CBETHE B 3ene-
HO.

5. M3Kkntouete 3apsiAHOTO YCTPOICTBO OT 6aTepusita v OT KOHTaKTa
U1K 3BajeTe 6aTepusTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo u36op: HatucHeTe 6yTOHa 3a NpoBepka Ha 6aTepusTa, 3a fa BU-
[ZUTe HUBOTO Ha 6atepusita npe3 LED cBeTnuHuTe.

WHcTanupaue Ha 6atepusta

MoppaBHeTe 6aTepusiTa C rHe3A0TO Ha MHCTPYMEHTA, CIef, KOeTO st HaTUC-
HeTe Ha MsICTO, J0KaTO OMpe Ha MACTO Y LpaKHe.

Momupaue Ha WMnKaTa 3a KonaH

1. MoanumoHmpaiiTe Wunkara 3a konaw: MogpasHeTe wunkara ¢ 06o-
3HAYEHOTO MSCTO Ha Kopryca Ha yaapHus raiikosepr 10.

2. MocTaBeTe BUHTa: MocTaBeTe BUHTA B OTBOPA Ha LUMNKATA U 0 MOA-
paBHeTe ¢ pe36oBaHus OTBOP Ha UHCTPYMEHTA.

3. 3aTerHete BMHTa: M3non3BaiiTe 0TBePTKa, 3a Aia 3aTerHeTe BHUMa-
TeSIHO BWHTA, A0KATO WWMNKaTa e 34paBo 3akpeneHa KbM UHCTPY-
MeHTa. He npe3atsraiiTe, 3all0To MOXe fja NoBpeAuTe pesbata.

4. TposepeTe fanu e fobpe 3akpeneHa: Cnef KaTo 3aTerHeTe BUHTA,
NeKo U3AbPaiiTe LMNKaTa, 3a Aa Ce YBEPHTE, Ye e 3paBo 3aKpene-
Ha. LLiunkaTta 3a KonaH BeYe e MOHTMPaHa 1 roToBa 3a ynoTpeta.

LL{unkaTa 3a KonaH Beye € MOHTMPaHa v roToBa 3a ynotpeta..

Mom'upaue Ha rnaeara

& Mpeaynpexpaenue: Buharn nanonssainTe BAOXKKM, CNeLnanHo npea-
Ha3HauyeHW 3a yAapHu raiikoBeptu. M3non3saHeTo Ha HenoaxoAsLiyn
BIOXKKWU UNKU afanTtepu MOXe fa Hamanu eleKTVIBHOCTTa Ha UHCTpYMEH-
Ta U Aa KOMNpoMeTupa 6esonacHocTTa. Us6srsaiite U3non3aHeTo Ha
ajanTepu Mexay WnuHaena n Bnoxkara, Tbil KaTo TOBa MOXe Aa npuyun-
HW 3Ha4yuTeNHa 3ary6a Ha BbpTALL, MOMEHT 1 NOBpeja Ha KpenexHusa ene-
MEHT UK CaMUA UHCTPYMEHT.

1. U3KkntoueTe yaapHuUA railkoBepr: YBepeTe ce, Ye yAapHUAT raiko-
BEPT € U3KNIOYeH ¥ U3BajeTe 6atepunTa, 3a Aa U3GErHete cryyait-
HO BK/IOYBAHE.

2. W3b6epete npaBunHata rnasa: M36epeTe npaBunHaTa rnaea 3a pas-
Mepa ¥ BUAa Ha KPenexHUs eNeMeHT, C KOiTo paboTuTte.

3. MoHTupaiiTe npaBunHata rnaBa BbpXy WnuHAena: MoppasHete
KBajpaTHaTa rnaBa C WNMHAENA Ha YAapHUA raiikosept. 3a rna-
BM, CbBMECTMMM C MEXaHU3bM 3a 3aK/iOUBaHe C WUAT, nocTaseTe
wydTa B OTBOPA Ha N1aBaTa U 3aTerHeTe ryMeHWs NPbCTeH, 3a Aa ro
3akpenuTe. 3a rnasy ¢ GpUKLMOHHA BPb3KA, HATUCHETE 34paBo rna-
BaTa BbPXy Bana, 10KaTo Ce 3akpenu 3/paso.

4. TpoBepeTe 3aknioyBaHeTo Ha rnasaTta: BHUMaTenHo usgbpnaiite
rnaBata, 3a a Ce YBEpUTe, Ye e 34PaBo 3aK/ItoYeHa U HAMa Aa ce
M3NNb3He No BpeMe Ha paboTa.

5. MocTaBeTe 0THOBO 6aTepusiTa: AKo CTe M3Baannu 6atepusTa, nocTa-
BeTe A OTHOBO.

6. Csanete rnasata: 3a rnaBu CbC 3akntousaly WudT, U3gbpnaiite
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3abpXKallys NPbCTEH, 3a ;a 0CBOBOANTE WUPTa, CNejd KoeTo cBa-
nete rnasara. 3a rnasu 6e3 3ak/iousaLy WuAT, NPOCTO U3Lbpaii-
Te rnasara ot WhuHAena.

KOHTPO"EH nalen

KOHTPONHMAT naHen Ha yaapHus raiikoBept Procraft Industrial IW550A,
IW850A, IW1200A e npoekTMpaH 3a NecHa ynotpe6a v NpeLyuseH KOHTPON.
Toit pa3nonara c ABa 6yToHa 1 yeTupu LED nHgmukatopa.

ByTOH 3a perynupaHe Ha cKopocTTa

HaTuckaHeTo Ha T03n 6yTOH MpoMeHs MakcKumMasiHaTa CKOpPOCT Ha npaseH
XOA W BbPTALKUA MOMEHT Ha yaapHua FaﬁKOBepT. TeKyI.I.LOTO HWUBO Ha CKO-
POCT ce nokasBa OT CBETOAUOAH, KOUTO CBETAT OTAACHO HaNABO:

0 1 uHgukatop (0 © o @): Munumanua ckopocT (0-1000 06/MuH,
0-1650 ya/MuH).

0 2 uHpukatopa (0 © @ ®@): CpepHo-Hucka ckopoct (0-1500 06/MuH,
0-2500 yp/MuH).

0 3 uHpukaTopa (0 ® ® @): CpepHo-Bucoka ckopoct (0-2150 06/
MuH, 0-3300 ya/MuH).

O 4 ungukaTopa (® ® @ ®@): MakcumanHas ckopocT (0-2700 06/MuH,
0-3900 ya/MuH).

byToH 3a pexum

Toau BYTOH MPEBKIIOYBA MEXAY UHTESUTEHTHU PEXMMM, NPefHasHave-
Hu 3a cnieunduyHn 3agaun. Korato e akTUBUPaH UHTENMTEHTHUAT PEXIM,
nsiBaTa CBETIMHA (©) CBETBA, @ ef\Ha OT OCTaHaNUTe TpU CBETAUHU (OT-
[ASICHO HaNABO) NMOKa3Ba N36PaHNs PEXMM.

WHTenurenTHN pexumu

3aBuBaHe:

O Pexum 1 (® o o @): 3aTAra, AOKaTO YAApPHUAT MEXaHU3bM ce
craptupa. Cnej Nbpeus yaap, YAApHUAT railkoBepT aBTOMaTUYHO
cnupa.

O PexuM 2 (® o @ o): 3aTsara, fOKATO yAapHUAT MEXaHU3bM Ce CTap-
TUpa, CNef, KOeTo NPoAbXaBa Aa paboTy ¢ yaapy 3a 0,5 cekyHaM,
cnep KoeTo cnupa.

0 Pexum 3 (® @ o 0): 3aTsara, fOKATO yAAPHUAT MEXaHU3bM Ce CTap-
TMpa, CNej KOETo NPOAbAXaBa Aa paboTn ¢ yaapu 3a 1 cekyHaa,
cnep KoeTo cnupa.

PassuBaHe:

O Pexum 1 (® o o @): PasxnabBa c yaapu, A0OKaTo GONTbT Wi rait-
KaTa ce 0CBOGOAAT HaMbAHO. BeaHara 1WOM TOBapbT Ce 0TCTPaHy,
MHCTPYMEHTBT aBTOMATUYHO cnupa.

0 Pexum 2 (® o ® o): PasBuBa C yAapu, AOKATO GONTHT UNK raiikara
Ce 0CBOBOAAT HaMbIHO, Cejl KOETO MpoAbaxXasa Aa paboTu olle
0,5 cekyHau npeav Aa cnpe.

¢ Pexum 3 (® ® o 0): Pa3suBa C yaapu, AOKATO 6ONTHT UAK raiikara
ce 0CBOGOAAT HAaMbJIHO, C/ef, KOETO HamansiBa CKopocTTa A0 MUHM-
MyM W MpoAbIXKaBa Aa pasBuBa 6e3 cnmpaHe

BKnloyBaHe Ha MHCTPYMeHTa

A\ BHUMAHME! Bunaru npoBepABaiiTe NpeBK/toyBaTeNs Npeayn Aa 3a-
noyHete pa6ota. MpeBktoyBaTeNsT TpA6BA NECHO a Ce BPbLLA B N0O-
XeHue "U3KntoyeHo" cnej 0CBOGOX/AaBaHETO My.

1. MoctaBete 6atepusiTa: YBepeTe ce, ye 6atepusita e HambiHO 3ape-
A€Ha 1 5 MOCTaBETe Ha MHCTPYMEHTA.

2. HatucHeTte cnycbka (2): BHUMaTenHo HaTUCHeTe Cnycbka, 3a Aa
cTapTMpaTe UHCTpyMeHTa. CKopocTTa Ha pa6oTa 3aBuCH OT cunara,
C KOATO HaTUCKaTe CrycbKa - KONKOTO MO-CUIHO HaTUCKaTe, TONKO-
Ba M0-BMCOKA € CKOPOCTTa.

3. CnipeTe MHCTpYMeHTa: 3a Aja CMIpeTe MHCTPYMEHTa, 0CBOGOAETE Cry-
CbKa. MHCTPYMEHTBT We cnpe Aa paboTu BeHara Wom CnycbKbT
6bae ocBo6OAEH

Pa6ota ¢ MHCTpyMeHTa

1. MocTaBeTe rnasata: YBepeTe Ce, Ye NpaBuUHaTa rnaea e MOHTUpa-
Ha Ha wnuHaena.

2. W3b6epete nocokata Ha BbpTeHe: 3nonagaiite npeskYBaTens 3a
o6paTHo BbpTeHe (3), 3a Aa n3bepeTe xenaHata nocoka:

0 Hanpep (no yacoBHMKOBaTa CTpenka) 3a 3aTarae.

¢ Hasap (o6paTHo Ha YacoBHUKOBATA CTPeNKka) 3a pasxnabBaHe.

3. [IpbXTe MHCTPYMeHTa C ABe pbLe: [ipbXTe 34paBo yAapHUs ranko-
BEPT C ABE pblie, 3a Aa OCUrypuTe CTabUNHOCT NO BpeME Ha pa6o-
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Ta.

4. MocTaBeTe rnaBaTta BbpXy Kp enemeHT: [ Te rna-
BaTa C raiikata unu 60Ta, kato ce yBepuTe, Ye Npuasra nabTHO.

5. 3atArae unu pasxna6saHe:

¢ 3asardrane: npO[J,'bJ'I)KeTe Aa HaTucKaTe CnycbKa, [OKaTO Kpenex-
HUAT eleMeHT Ce 3aTerHe 34paso.

0 3a pasBuBaHe: 3afpbXTe CMycbKa, OKATO KPENEeXHUAT enemMeHT
ce pasxnabu (Tosa Moxe fja oTHeMe 0 5-10 cekyHam). Ako dyHk-
UMsATa 3@ aBTOMATUYHO CMIMpaHe e aKTUBMPaHa, MHCTPYMEHTDT Lije
cripe aBTOMaTU4HO, C/ef, KaTo KPeneXHUAT enemMeHT ce pasxnatu.

6. OcsobogeTe cnycbka: Cnep kaTo onepauusiTa no 3ataraHe uim pas-
BUBaHe NPUK/IOYM, 0CBOGO/ETE CMYCBKA, 3@ /1A CNPeTe UHCTPYMEH-
Ta.

7. Csanete rnaBara ot KpenexHus eneMeHT: Cneg Karo MHCTPYMEHTBT
Cnpe, cBaneTe rnaearta U NpeMUHeTe KbM CcriejBallara 3ajava

/-\ BHumaHue: [MaBara, raiikata u 601TLT MOraT fa ce HarpesT MHOro
CNef, NpoAbXUTENHA ynoTpeba. BbaeTe BHUMaTENHW, KoraTo 6opaBuTe ¢
Tean YyacTy, 3a Aa usberHete usrapsaHus. OctaseTe r ja ce oXnagaT, npe-
AW @ ' JOKOCHeTe U/In CMEeHuTe.

Pa6oTHa cBeTnMHa

YnapHusT raiikosept Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A e o6o-
pyaBaH ¢ MowHa LED pa6oTHa ceeTnuHa (8), KosiTo ocurypsisa BUAUMOCT
Npu yCNOBYUA Ha cnaba CBET/NHA..

BKnlouBaHe U U3K/I0OYBaHe Ha PaboTHaTa CBETNMHA

0 3a fa BKNWUUTE UIKM U3KMIOYUTE BYHKLMATA Ha paboTHaTa cBeT-
NWHa, HATUCHETe 1 3aipbXTe 6YTOHA 3a ynpaBneHue Ha CKOPOCTTa
(pa3nonoxeH Ha KOHTPONHUA NaHen (2)) 3a 3 cekyHAN.

¢ Korato d]yHKLWIHTa € BKJOYeHa, pﬁﬁOTHaTa CBeT/IMHa cBeTBa
aBTOMaTUYHO, KOrato HaTUCHeTe npeBKsYBaTens (4) u ocTaBa
BKNtoyeHa 10 CEeKYHAiM C/ief KaTo ro oTnycHete

AKTHBHpaHe Ha PeXXMMa Ha HenpeKbcHaTa paboTHa CBeTANHA

0 3a fJa aKTMBMpaTe PeXuMa Ha HempekbcHaTa paBoTHa CBETAMHA,
HaTUCHETe 1 3aApbXTe 6yToHa 3a U360P Ha PeXMM (Pa3nonoxeH Ha
KOHTPONHYSA Nawen (2)), Aokato pa6oTHata cBeTnMHa (8) 3anouHe
fAa mura.

0 Cnep kaTo 6bje aKTMBMpaHa, paboTHaTa CBET/IMHA Lie paboT He-
NpeKbCHaTO B NPOALMKEHNE Ha 20 MUHYTH, 6e3 Aa e HeOBXOANUMO
7la AbpXuTe Npesktoysatens (4).

Tasu ygo6Ha hyHKLMA Ha paboTHaTa CBETNIMHA OCUrypsiBa KOMMOPT 1 6e3-
0MacHOCT Npu U3NbJIHEHUE Ha 3aJa4uu B YCI0BUA Ha cnaba CBETNNHA.

TPVXU M MOOAPDBXKKA

Bunaru ce yBepﬂBaﬁTe, Ye MHCTPYMEHTDLT € WUBKIIYEeH U 6aTEpMﬂTa e
n3BajeHa, npeaun fa n3BbpluBate pyTUHHA NOAAPBXKKA.

3a fla NOYMCTHUTE YAAPHUA raiikoBEPT, MbPBO ro U3KNKOYETE OT 3aXpaHBa-
HETO UK, 33 aKyMynaTopHU MOAEeNW, ussapete Gatepusta. U3bbplete
MHCTPYMEHTA C YUCTa, CyXa Kbpna, 3a Aia OTCTPaHMUTE Npax 1 3aMbpCcsBa-
HUMSi. AKO € Heo6X0AMMO, U3M0/3BaIATe NEKO BNIaXXHA KbpNa, 3a a OTCTPa-
HUTE NMO-YNOPUTU 3aMbPCABAHNS, HO BHUMABaiiTe Aa He foNycKaTe BAara
fAa nonajHe B MHCTpyMeHTa. OTBOPHUTE 3a BCMyKBaHe Ha Bb3AyX Tpsiea
/la Ce MOYNCTBAT BHUMATENHO CbC CrbCTEH Bb3AYX UM MeKa YeTKa, 3a Aa
Ce NPeA0TBPATH HATPYNBAHETO Ha Npax. CblLo Taka n3bbpLIeTe o6nacTta
Ha WNWHAENA 1 TNaBaTa, 3a fa OTCTPAHUTE Ma3HUHN UK 3aMbPCABAHNS,
11 Ce YBEPETE, Ye Ca HaMbIIHO CYXM.

KoraTo cbxpaHsiBaTe yAapHUs raiikoBept, nsGepete XnafHo U CyX0 Ms-
CTO, AAaNiey OT BNlara v eKCTPEMHM TeMnepaTtypu. N3bareaiite uanaraxe Ha
npsika C/TbHYEBA CBET/IMHA UMW BUCOKA BNAXHOCT. AKO MMaTe 3aljuTeH
Kanb(, CbXpaHsBailTe MHCTPYMEHTa B HEro, 3a fia ro NpeAnasuTe oT npax
W cnyyaiiin nospegu. penopbynTenHo e fa M3BaguTe batepusita npeam
CbXpaHeHHe, 3a 1a U3BEerHeTe HEHYXHO paspexpaHe. CbxpaHsBaiiTe ak-
cecoapy KaTo rHesja u 6atepuu opraHu3upaHo 1 OTAENHO, 3a Aa U3ber-
HeTe noBpeAu. [PaBUNHOTO MOYNCTBAHE U CbXPaHEHME Lie COMOrHaT 3a
NoAAbPXKaHe Ha NPOU3BOANTENHOCTTA U U3APBXMBOCTTA Ha BalNs yAa-
peH raiikoBepT. 3a 6e3onacHa U HajexaHa paboTa Ha UHCTPYMEHTa, He
3abpaBsiiTe, Ye PEMOHTHUTE, MOAAPBXKATA U HAacTpoiikuTe TpsiGBa Aa ce
M3BBPLLUBAT B 0TOPU3MPaAHU CEPBU3HM LIEHTPOBE, KaTo Ce U3M03BaT caMo
OpUrUHaNHKU PE3EPBHYU YaCTU U KOHCYMaTUBH.
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3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATa CPe/a, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe U oNakoBKUTe TPSGBA Aa Ce PeLuKamMpar no

€KONOTMYEH HaunH. He M3XBbpNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbBLM!

3a fja cnacvm NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-CreynanHo NMTueBata. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
nsiHe, paspefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOrato paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNIej TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYecKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbefuHeHne. He oTeapsiite 6aTepusta u He 8 U3XBbP-
nsiiTe Ha YacTu. U3XBbpNeTe Ha ONPeAeNneHn MecTa.

#-; Camo 3a cTpanm ot EC:

ﬁ e B cvoTeeTcTBME C EBpOneiickata avpexkTusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTMagbLuTe OT eNeKTPUYECKO U ENIEKTPOH-
HO 060pyABaHe M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTuea 2006/66/EC, fedexkTHuTe unn
W3nesnu ot ynotpe6a 6atepun U eneKTpOHHO 060pyABaHe TPs6Ba Aa Aa
ce Cb6upaT 3a eKONOrMYHO PeLmMKNupaHe.
0TNagbYHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPefla ! YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbje U3XBbPIEHO
HenpaBuIIHO NOPaA Bb3MOXHOTO HaNuMe Ha ONacHM BelLEeCTBa.

TPAHCNOPT

JIUTMEBO-IOHHNTE HaTepum NOANEXAT Ha M3UCKBAHUSA 33 NPEBO3 Ha onac-
HW ToBapu. batepuute Morat fja ce TpaHCMOpPTUpaT OT NOTPebuTENs no
woce, 6e3 Aa e HeO6X0AMMO fia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMOPTUPa C Y4acCTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WNK CreauTop), Tpsi6Ba Aa Ce CnasBar creuunanHu U3UCKBaHUS 3a 0nako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B To3n cnyyail npu NojrotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOOXOANMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT N0 OMacHM ToBapy.

W3npauyaiite GaTepusata camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpH-
TUTE KOHTaKTU U onakoBaiite 6aTepMﬂTa, Taka 4ye fa He ce ABWXK B ona-
KoBKara. MO}'IR, cnasBaiite u €BeHTYanHW AOMbAHUTENIHN HauWOoHaNHU
pasnopeaéu.
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SURUBELNITA CU IMPACT PE ACUMULATORI
IW550A, IW850A, IW1200A
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model IW550A IW850A IW1200A
Tip motor Brushless
Tensiune nominala (V DC) 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/
. . . 0-1500 1200/ 1000/
-1
Turatie la mers in gol (min”) 0-2150 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
. . 0-2500 1900/ 1800/
-1
Frecventa de percutie (min) 0-3300 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
" 1/2
Patrat antrenor (*) (mm) 127
205305
Cuplu (Nm) 440 550 850 1200
Dimensiune maxima surub/
piulita M24 M24 M30
Mod oprire automata la rotatie . . +
inversa
Valori emisie zgomot determinate conform EN 62841-2-2:
Nivel presiune acustica (dB(A)) | =827 = L,=100.6 L,=83.1
Nivel putere acustica masurat L” -90.7 L" 21086 L" 011
(dB(A ) WA= 7Y WA= . WA= Z 1
Incertitudine K (dB(A)) K=3 K=3 K=3




Valori totale vibratii si incertitudine K determinate conform EN
8 .

Nivel vibratii (m/s?) 7.925 12.558 8.126
Incertitudine K (m/s?) 15 15 15
Nivel protectie P20

Clasa de protectie 1]

2Le)u(tfgt)e EPTA (cu acumulator 4 20 265 319
g(rg)utate scula fara acumulator 1.4 1.97 25
S(rge)utate (inclusiv accesorii) 1.9 247 297
Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominala (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
Incarcator (nu este inclus)

St | il |t
Teasne imentte (1 0) 22024050

Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune iesire (V DC) 20

Curent iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie Il

ATENTIE: Nivelurile declarate de vibratii si emisii sonore reprezinta
principalele aplicatii ale sculei. Totusi, in cazul utilizarii sculei pentru
alte aplicatii, cu accesorii diferite sau in conditii de intretinere
necorespunzatoare, valorile emisiilor pot varia. Acest lucru poate conduce
la cresterea semnificativa a nivelului de expunere pe intreaga perioada
de lucru. Valorile emisiilor depind de modul de utilizare a sculei electrice
si pot depasi nivelurile indicate in prezentul document. Aceste valori
pot fi utilizate pentru compararea unei scule cu alta si pentru o evaluare
preliminara a expunerii. Pentru o estimare precisa a sarcinii trebuie luate
in considerare si perioadele in care scula este oprita sau functioneaza
in gol, ceea ce poate reduce semnificativ sarcina totala pe perioada de
lucru. Identificati masuri suplimentare de protectie a operatorului, precum
intretinerea regulata a sculei si accesoriilor, mentinerea mainilor la cald,
utilizarea protectiei auditive si organizarea adecvata a modului de lucru.

DESCRIERE (DES. 1)*

. Patrat antrenor (Anvil)
. Panou de comanda

. Comutator inversare
. Intrerupator principal
. Acumulator

. Carcasa motorului

CONTINUTUL PACHETULUI*

7. Buton eliberare acumulator
8. Lumina de lucru (LED)
9. Agatatoare de curea

10. Curea de siguranta pentru
incheietura
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. Manual de utilizare

. Cheie cu impact

. Curea de siguranta pentru incheietura (montata)
. Agatatoare de curea cu surub de fixare

. Cheie tubulara de impact 22 mm

R W N =

Nota: Continutul pachetului poate varia in functie de tara de achizitie.
Pentru detalii exacte, consultati lista furnizata impreuna cu produsul sau
adresati-va distribuitorului local.

DESCRIEREA PRODUSULUI

Cheia cu impact fara cablu Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A
este destinata pentru desfacerea si strangerea suruburilor si piulitelor,
utilizand tubulare de impact corespunzatoare. Aceasta scula imbina o
constructie de inalta calitate cu o gama larga de functii moderne, fiind
indispensabila atat pentru profesionisti, cat si pentru utilizatorii hobby.

Proiectata pentru performanta fiabila si eficienta, scula se evidentiaza
prin durabilitate si versatilitate, permitand executia eficienta a diferitelor
lucrari.
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Unul dintre avantajele principale ale modelului IW550A, IW850A, IW1200A
este prezenta mai multor moduri de lucru, care permit ajustarea precisa
in functie de aplicatie — de la reparatii auto complexe pana la montajul
structurilor metalice sau lucrari de intretinere generala. In plus, lumina
de lucru LED incorporata sporeste vizibilitatea in medii slab iluminate.
Prin designul ergonomic si materialele de calitate superioara, IW550A,
IW850A, IW1200A ofera cuplu ridicat si confort chiar si in cazul utilizarii
prelungite. Combinatia ideala de functionalitate, precizie si fiabilitate o
face alegerea optima pentru cele mai solicitante aplicatii.

AVERTISMENTE DE SECURITATE

A\ ATENTIE! Cititi toate avertismentele de securitate, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate imp cu scula electri
Nerespectarea instructiunilor poate conduce la soc electric, incendiu si/
sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte viitoare.

Termenul ,scula electrica” utilizat in avertismente se refera atat la sculele
electrice cu cablu, cat si la cele alimentate cu acumulator.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor.

Utilizati protectie auditiva - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertizare generala de risc.

In conformitate cu standardele esentiale aplicabile conform
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatic.

Marcaj de conformitate Ucraina.

OELAP>IO®

REGULI SPECIFICE DE SECURITATE PENTRU CHEIA CU
IMPACT FARA CABLU

1. Cheia cu impact poate intra in contact cu cabluri electrice ascunse
la montarea elementelor de fixare in pereti sau pardoseli. Tineti
intotdeauna scula de suprafetele izolate ale manerelor. Contactul
cu cabluri sub tensiune poate electrifica partile metalice si provoca
soc electric.

2. In utilizare prelungita, tubularele, suruburile si piulitele se pot
incalzi excesiv. Nu le atingeti imediat dupa utilizare pentru a preveni
arsurile. Lasati-le sa se raceasca.

3. Cititi si intelegeti toate instructiunile generale si specifice inainte
de utilizare. Familiarizarea cu operarea sculei este esentiala pentru
siguranta.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE PENTRU TOATE
OPERATIILE

1. Folositi doar accesorii corespunzatoare. Tubularele trebuie sa fie
compatibile cu cheile cu impact. Utilizarea incorecta poate provoca
alunecari si accidentari.

2. Monitorizati cuplul. Evitati strangerea excesiva sau insuficienta.
Respectati recomandarile producatorului.

. Tineti scula cu ambele maini. Este esential pentru control si
siguranta.

4. Manipulati sculele cu acumulator cu grija. Nu scoateti acumulatorul
in timp ce scula functioneaza. Evitati umezeala si soarele direct.

5. Inspectati suruburile si piulitele inainte de utilizare. Elementele
deteriorate pot conduce la defectiuni.

6. Nu utilizati in alte scopuri. Cheia cu impact este destinata doar
pentru strangere/desfacere.

7. Evitati utilizarea continua. Faceti pauze pentru a preveni
supraincalzirea si a prelungi durata de viata a motorului si

acumulatorului.

CRAFT
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ALIMENTARE

Utilizati doar acumulatori Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah, 8 Ah) conform
etichetei produsului. Folosirea altor acumulatori poate deteriora scula si
afecta performanta. Produsul este proiectat pentru acumulatori litiu-ion
reincarcabili Procraft 20V.

UTILIZAREA SCULEI

/N ATENTIE! Inainte de montarea/demontarea accesoriilor, opriti scula si
scoateti acumulatorul.

Demontarea acumulatorului
Apasati butonul (7) si trageti acumulatorul.
Incarcarea acumulatorului:

Incarcatorul are doua indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu arata
ca incarcarea este in curs, iar indicatorul verde arata ca incarcarea este
finalizata. Acumulatorul poate avea propriul indicator de incarcare cu LED-
uri pentru a afisa nivelul de incarcare. Pentru a verifica nivelul, apasati
butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator.

1 LED: 25% incarcat

2 LED-uri: 50% incarcat

3 LED-uri: 75% incarcat

4 LED-uri: incarcare completa
Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incarcatoarele tip plug-in, introduceti mufa de incarcare
in portul acumulatorului. Pentru incarcatoarele tip slider, aliniati
acumulatorul cu fantele de incarcare si glisati-l in interior.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, aratand ca acumulatorul se incarca.
4. Dupa finalizarea incarcarii, se va aprinde indicatorul verde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si de la priza, sau scoateti
acumulatorul din incarcator.

6. Optional: Apasati butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incarcare prin LED-urile acumulatorului.

Montarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu ghidajul de pe scula si glisati-l in pozitie pana cand
se blocheaza si se aude clicul de fixare.

Montarea agatatoarei de curea

1. Pozitionarea agatatoarei de curea: Aliniati agatatoarea cu punctul de
montaj desemnat (10) de pe corpul cheii cu impact.

2. Introducerea surubului: Introduceti surubul furnizat prin orificiul
agatatoarei si aliniati-l cu filetul de pe scula.

3. Strangerea surubului: Cu ajutorul unei surubelnite, strangeti cu
grija surubul pana cand agatatoarea este fixata ferm pe scula. Nu
suprastrageti pentru a evita deteriorarea filetului.

4. Verificarea stabilitatii: Dupa fixare, trageti usor de agatatoare pentru
a va asigura ca este bine prinsa si stabila.

Agatatoarea de curea este acum montata si gata de utilizare.
Montarea tubularei

A\ Avertizare: Utilizati intotdeauna tubulare corespunzatoare, concepute
special pentru cheile cu impact. Folosirea tubularelor sau adaptorilor
nepotriviti poate reduce eficienta sculei si poate compromite siguranta.
Evitati utilizarea adaptoarelor intre patratul antrenor si tubulara, deoarece
acest lucru poate provoca pierderi semnificative de cuplu si poate deteriora
elementele de fixare sau scula insasi.

1. Opriti cheia cu impact: Asigurati-va ca scula este oprita si scoateti
acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

2. Selectati tubulara corecta: Alegeti tubulara potrivita dimensiunii si
tipului elementului de fixare cu care lucrati.

3. Montarea tubularei pe patratul antrenor: Aliniati partea patrata a
tubularei cu patratul (antrenor) al cheii cu impact. Pentru tubulare
compatibile cu mecanism de blocare prin pin, introduceti pinul in
orificiul tubularei si intindeti inelul de cauciuc peste tubulara pentru
fixare. Pentru tubulare cu sistem de fixare prin inel de frecare,
impingeti tubulara ferm pe patrat pana cand se fixeaza bine.
Verificati fixarea: Trageti usor de tubulara pentru a va asigura ca este
blocata ferm si nu se va desprinde in timpul utilizarii.

4. Reinstalati acumulatorul: Daca ati indepartat acumulatorul, montati-|
din nou in siguranta.

5. Demontarea tubularei: Pentru tubulare cu pin de blocare: trageti de
inelul de fixare pentru a elibera pinul, apoi scoateti tubulara. Pentru
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tubulare fara pin de blocare: trageti tubulara direct de pe patrat.
Panou de comanda

Panoul de comanda al cheii cu impact Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A este conceput pentru o operare intuitiva si un control precis, fiind
echipat cu doua butoane si patru indicatori LED.

Buton viteza

Apasarea acestui buton regleaza turatia maxima la mers in gol si cuplul
cheii cu impact. Nivelul de viteza selectat este indicat prin aprinderea
unuia dintre cei patru LED-uri, care se lumineaza secvential de la dreapta
la stanga:

O TLED( ): Viteza minima (0-1000 RPM, 0-1650 IPM).
0 2 LE)D-uri (o o ® @): Viteza medie redusa (0-1500 RPM, 0-2500
IPM).

0 3 LE)D-uri (0 ® ® ®@): Viteza medie ridicata (0-2150 RPM, 0-3300
IPM).

0 4 LED-uri (® ® ® ®): Viteza maxima (0-2700 RPM, 0-3900 IPM).
Buton mod

Acest buton permite selectarea modurilor inteligente de functionare,
adaptate pentru aplicatii specifice. Atunci cand un mod inteligent este
activ, LED-ul din stanga (®) se aprinde pentru a indica ,Smart Mode”",
impreuna cu unul dintre ceilalti trei LED-uri (de la dreapta la stanga), care
indica modul selectat.

Moduri inteligente (Smart Modes)
Strangere (Forward)

0 Mod 1 (@ o o ®): Strange pana cand incepe mecanismul de impact.
Dupa primul impact, scula se opreste automat.

0 Mod 2 (® o @ o): Strange pana cand incepe mecanismul de impact,
apoi continua sa functioneze cu impact timp de 0,5 secunde inainte
de oprire.

¢ Mod 3 (® ® o 0): Strange pana cand incepe mecanismul de impact,
apoi continua sa functioneze cu impact timp de 1 secunda inainte
de oprire.

Desfacere (Reverse)

¢ Mod 1 (® o o ®): Desface cu impact pana cand surubul sau piulita
este eliberata. Odata ce sarcina este indepartata, scula se opreste
imediat.

¢ Mod 2 (® o @ o): Desface cu impact pana cand surubul sau piulita
este eliberata, apoi continua sa functioneze timp de 0,5 secunde
inainte de oprire.

¢ Mod 3 (® ® o o): Desface cu impact pana cand surubul sau piulita
este eliberata. Dupa indepartarea sarcinii, scula reduce turatia la
RPM scazut si continua desfacerea fara oprire.

Activarea sculei

A\ ATENTIE! Inainte de utilizare, verificati intotdeauna functionarea
intrerupatorului. Dupa eliberare, acesta trebuie sa revina usor in pozitia
,Oprit”.

1. Montati acumulatorul: Asigurati-va ca acumulatorul este incarcat
complet si montati-l pe scula.

2. Apasati tragaciul (4): Apasati usor tragaciul pentru a porni scula.
Viteza de functionare depinde de presiunea exercitata asupra
tragaciului — cu cat apasati mai tare, cu atat viteza este mai mare.

3. Oprirea sculei: Pentru a opri scula, eliberati tragaciul. Scula se va opri

imediat dupa eliberare.
Lucrul cu scula

1. Montati tubulara: Asigurati-va ca tubulara corecta este instalata pe
patratul antrenor.

2. Selectati directia de rotatie: Folositi comutatorul de inversare (3)
pentru a alege directia dorita:

O Dreapta (sens orar): pentru strangere.

0 Stanga (sens antiorar): pentru desfacere.

3. Tineti scula cu ambele maini: Prindeti cheia cu impact ferm cu
ambele maini pentru stabilitate in timpul operarii.

4. Pozitionati tubulara pe elementul de fixare: Aliniati tubulara cu
surubul sau piulita, asigurandu-va ca se potriveste perfect.

5. Strangere sau desfacere:

0 Pentru strangere: Continuati sa apasati tragaciul pana cand
elementul de fixare este bine strans.




O Pentru desfacere: Tineti apasat tragaciul pana cand surubul sau
piulita se slabeste (aceasta poate dura 5-10 secunde). Daca functia
de oprire automata este activata, scula se va opri automat dupa
slabire.

6. Eliberati tragaciul: Dupa finalizarea operatiei de strangere sau
desfacere, eliberati tragaciul pentru a opri scula.

7. Scoateti tubulara: Dupa oprire, scoateti tubulara si treceti la
urmatoarea operatiune.

A\ Avertizare: In timpul utilizarii prelungite, tubulara, surubul si piulita pot
deveni extrem de fierbinti. Manipulati aceste parti cu precautie pentru a
evita arsurile. Lasati-le sa se raceasca inainte de a le atinge sau inlocui.

Lumina de lucru

Cheia cu impact Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A este
echipata cu o lumina LED puternica (8), care asigura vizibilitate sporita in
conditii de iluminare redusa.

Pornirea sau oprirea luminii de lucru

0 Pentru a activa sau dezactiva functia de lumina de lucru, tineti
apasat Butonul de viteza (situat pe panoul de comanda (2)) timp de
3 secunde.

¢ Cand functia este activata, lumina se va aprinde automat la apasarea

tragaciului (4) si va ramane aprinsa timp de 10 secunde dupa
eliberarea acestuia.

Activarea modului de iluminare

¢ Pentru a activa modul de iluminare continua, tineti apasat Butonul de
mod (situat pe panoul de comanda (2)) pana cand lumina de lucru
(8) clipeste.

¢ Dupa activare, lumina va ramane aprinsa continuu timp de 20
de minute, oferind iluminare extinsa fara a fi necesara apasarea
tragaciului (4).

Aceasta functie versatila de iluminare asigura confort si siguranta in timpul
lucrarilor efectuate in medii slab iluminate.

Intretinere si depozitare

Inainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere preventiva, asigurati-va
intotdeauna ca scula este oprita si acumulatorul este scos.

Pentru curatarea cheii cu impact, deconectati-o mai intai de la sursa de
alimentare, iar la modelele fara cablu, scoateti acumulatorul. Stergeti scula
cu o carpa curata si uscata pentru a indeparta praful si resturile. Daca
este necesar, utilizati o carpa usor umeda pentru murdaria persistenta,
avand grija ca umezeala sa nu patrunda in scula. Fantele de aer trebuie
curatate delicat cu aer comprimat sau cu o pensula moale pentru a preveni
acumularea de praf. Stergeti suplimentar zona patratului antrenor si a
tubularei pentru a elimina grasimea sau murdaria, asigurandu-va ca este
complet uscata ulterior.

Atunci cand depozitati cheia cu impact, alegeti un loc racoros si uscat, ferit
de umezeala si de temperaturi extreme. Evitati expunerea sculei la lumina
directa a soarelui sau la umiditate ridicata. Daca dispuneti de o cutie de
protectie, pastrati cheia cu impact in aceasta pentru a o proteja impotriva
prafului si a deteriorarilor accidentale. Scoateti acumulatorul inainte
de depozitare pentru a preveni descarcarea inutila. Pastrati accesoriile,
precum tubularele si acumulatorii, organizate si depozitate separat pentru
a evita deteriorarile.

Curatarea si dgpozitarea _corespunzatoare contril}uie ) la mentinerea
performantelor si la prelungirea duratei de viata a cheii cu impact.

Pentru o functionare sigura si fiabila a sculei, aveti in vedere ca reparatiile,
intretinerea si reglajele trebuie efectuate numai in centre de service
autorizate, utilizand exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcatl baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

HU | MAGYAR [S¥¥i

ﬁ Lien I conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsnul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#°; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZO
IWS550A, IW850A, IW1200A
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI JELLEMZOK

Modell IW550A IW850A IW1200A

Motor tipusa Kefe nélkiili

Fesziiltség (V, allandd aramu) 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/

PR . 0-1500 1200/ 1000/

1

Uresjarati fordulatszam (perc?) 0-2150 | 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/

PP 0-2500 1900/ 1800/

-1

Utésszam (perc) 0-3300] 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500

Négyzet alakd orsé (hiivelyk) 172

(mm) 12.7

. . 2051305

Forgatonyomaték (Nm) 440 550 850 1200

Csavarok/anyak maximalis

atmérdje M24 M24 M30

Autostop lizemméd . + +

hétramenetben

Az EN 62841-2-2 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomésszint (dB (A))

Mért hangteljesitményszint (B~ Lpa=82.7  L,,=100.6 = L,,=83.1
A Lwa=90.7 | Lya=108.6 = Ly,=91.1
?/Ie;;ési bizonytalansag K (dB K=3 K=3 K=3
A

Az EN 62841-2-2 szabvény szerint meghatarozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s?) 7.925 12.558 8.126

Mérési bizonytalansag K (m/s?) 1.5 1.5 1.5

Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n

Suly EPTA (4 Ah akkumulatorral 20 265 319

egyitt) (kg) : ’ )
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ﬁéﬁ(rslz(akrg)sulya akkumuldtor 14 1.97 25
Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 19 2.47 2.97
Akkumulator

Fesziiltség (V, alland6 dramu) 20

Akkumulator tipusa Li-ion

Kapacités (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolto

Chaer | Il | e
Bemeneti fesziiltség (V,

valtakozé aramu) / Frekvencia 220-240/50

(Hz)

Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V, 4llandé 20

aramu)

Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly I

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszdm f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatédsszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

LEiRAS (1. ABRA)

1. Ors6 7. Akkumulator feloldé gombja
2. Kezel6panel 8. Munkaldmpa

3. Hatrameneti kapcsold 9. Heveder rogzitéeleme

4. Bekapcsolo 10. Csuklopant
5. Akkumulator
6. Motorhaz

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

. Hasznalati Gtmutatoé

. Utvecsavarozé

. Csukldpant (felszerelve)

. Heveder rogzitéeleme, rogzitcsavarral
. Utvecsavarozo fej 22 mm

g AW N =

* Kérjik, figyelien arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vésérlas
orszagatdl fliggen valtozhat. A széllitési készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A akkumulatoros
litvecsavarozot csavarok és anyak kicsavarasara és meghuzéasara tervezték
a megfeleld itvecsavarozo fejek hasznélataval. Ez a szerszam a kivalo
mindségi konstrukciét a modern funkciok széles skélajaval 6tvozi, ami
nélkiilozhetetlenné teszi mind a szakemberek, mind a hobbi barkacsolés
szerelmesei szdmara. Megbizhatd és hatékony munkavégzésre tervezték,
és tartossagaval és sokoldaltsagaval tlinik ki, lehet6vé téve a kiilonféle
feladatok sikeres elvégzését.

A Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A egyik legfontosabb
jellemzéje, hogy tobbféle izemméddal rendelkezik, amelyek lehetévé
teszik a szerszam finomhangoldsat a legkiilonbozébb alkalmazasokhoz,
az Osszetett autdjavitdsoktol kezdve az acélszerkezetek dsszeszerelésén
4t az dltaldnos javitdsi munkakig. Ezenkiviil a beépitett LED munkalémpa
megkonnyiti a munkat a nem megfeleld fényviszonyok kozott is.
Ergonomikus  kialakitasdanak és a kivalo mindségli  anyagok
felhasznalasanak koszonheten az IW550A, IW850A, IW1200A nagy
forgatonyomatékot biztosit, mikozben hosszi hasznédlat soran is
kényelmes marad. Ez a szerszam a funkcionalitas, a precizitds és a
megbizhatdsdg idedlis kombindcidja, igy kivalé vélasztas a legnagyobb
kihivast jelentd feladatokhoz is.
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BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ VIGYAZAT! Ismerked]en meg az adott elektromos géphez mellékelt
dsszes biztonségi fi |, dbraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartasa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az osszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplo ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol

Viseljen fiilvéd6t - ez védi a hallast a tilzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét

Altalénos veszélyjelzés

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapveté biztonsagi
el6irasainak valo megfelelés.

Eurazsiai megfeleléségi jel.

Ukran megfeleldségi jel

OEAPIOO

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZOHOZ

1. Az akkumulatoros iitvecsavarozd rejtett vezetékekbe (iitkozhet
a rogzitéelemek falba és padléba torténé becsavardsakor. Az
iitvecsavarozot mindig a szigetelt fogantyufeliileteknél fogja meg.
A rogzitelemek érintkezhetnek fesziiltség alatt allo vezetékkel,
és az Utvecsavarozo fém részei fesziiltség ald keriilhetnek, ami
dramiitéshez vezethet.

2. Hossz( hasznalat esetén a fej, az anya és a csavar nagyon
felforrésodhat. Kozvetlenil hasznalat utén ne érintse meg ezeket az
alkatrészeket, hogy elkeriilje az égési sériilést. Hagyja kihdlni, miel6tt
megérintené vagy kicserélné oket.

3. Az litvecsavarozd hasznalata eltt gy6z6djon meg arrél, hogy
figyelmesen elolvasta és megértette az Osszes dltalanos és
kiilonleges biztonsdgi utasitast. A szerszammiiveletek és hasznélati
utasitdsok ismerete kritikusan fontos a biztonsdgos és hatékony
hasznélathoz.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Csak a megfelel6 tartozékokat hasznalja: Gy6zddjon meg arrdl,
hogy megfeleld méret(i és tipusu fejet haszndl, amelyet kifejezetten
az  ltvecsavarozokhoz terveztek. A rossz valasztds a fej
megcslszasdhoz vagy a rogzitéelem karosoddsahoz vezethet, ami
sériilést okozhat.

2. Szabélyozza a forgatonyomatékot: Keriilje a rogzitéelem tilzott
meghlzdsat vagy meglazitdsat. A tllzott forgatonyomaték
karosithatja a csavarokat vagy az anyakat, valamint magat a
szerszamot. Mindig allitsa be a megfelelé forgatonyomatékot a
gyarténak a minden rogzitéelemre vonatkozo ajanlasai szerint.

3. Tartsa mindkét kezével a szerszamot:  Nagy teljesitményi
iitvecsavarozok hasznalatakor fontos, hogy a szerszamot mindkét
kezével tartsa az iranyitas érdekében, kiilondsen akkor, ha szorosan
meghzott rogzitdelemekkel dolgozik. Az irdnyithatdsag elvesztése
személyi sériilésekhez vezethet.

4. Ovatosan kezelie az akkumulatoros iitvecsavarozokat: Az
akkumulatoros modelleknél hasznalat el6tt gy6zédjon meg arrdl,
hogy az akkumuldtor teljesen fel van toltve, és soha ne tavolitsa
el azt, amig a szerszam mikaddik. Ne hagyja az akkumulatoros
szerszamokat napfényben vagy nedves kdrnyezetben.




5. Haszndlat el6tt ellendrizze a rogzitéelemeket: Az iitvecsavarozd
hasznélata elétt mindig ellendrizze, hogy az anyak és csavarok
nem sériiltek-e. A sériilt rogzitéelemekkel végzett munka veszélyes
lehet, és a szerszam meghibasodasahoz vagy személyi sériiléshez
vezethet.

6. Ne hasznalja nem rendeltetésszer(ien: Az iitvecsavarozék csavarok
és anydk meghlzésara és lazitasdra szolgdlnak. Ne probalja az
iitvecsavarozot firashoz, vdgashoz vagy més olyan feladathoz
haszndlni, amelyre nem szantak.

7. Keriilje a folyamatos m(ikddést: Rendszeres sziineteket tartson, hogy
elkeriilje a szerszam tdlmelegedését. Még akkor is, ha a szerszamot
hosszl tavi hasznalatra tervezték, hagyja idénként lehdlni, hogy
meghosszabbitsa a motor és az akkumulator élettartamat.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen mas akkumulatorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantak, hogy Procraft 20 V-os Gjratélthetd litium-ion akkumulatorokkal
miikodjon, amelyek stabil és megbizhaté miikodést biztositanak.

FELHASZNALAS
A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumuldtort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitdsahoz nyomja meg az akkumuldtoregység elején
taldlhaté gombot (7), és ezzel egyidejlleg vegye ki az akkumuldtort a
szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelzdje van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,

hogy a toltés folyamatban van, a zéld pedig azt, hogy a téltés befejez6dott.

Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelz6, amely

toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
Kk latoron lévé tolté 6rz6 gombot.

0 1 LED: 25%-o0s toltottség

0 2 LED: 50%-0s toltottség

0 3 LED: 75%-os toltottség

0 4 LED: teljes toltottség
Lépésrdl Iépésre torténd Utmutatas:

1. Csatlakoztassa a toltGt a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tolt6k esetén dugja be a tolt6 dugéjat az akkumulator
toltocsatlakozdjaba. A slide-in tipustu tolték esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumulétort.

3. Apiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a téltés folyamatban van.

4. Amikor az akkumulator teljesen feltoltédott, a zold visszajelzé
kigyullad.

5. Vélassza le a tolt6t az akkumulatorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a tolt6bol.

6. Opcionélisan: Nyomja meg az akkumulatoron |évé tdltésellenérzd
gombot, hogy az akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a
toltottségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumuldtort a szerszdmon lévd horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.
¥ hahal

B e
A rog y

1. Helyezze be a heveder rogzitéelemét: Igazitsa a rogzitéelemet az
litvecsavarozo testén (10) biztositott helyre

2. Helyezze be a csavart: Helyezze be a csavart a rogzitselem furataba,
és igazitsa a szerszamon [évé menetes furathoz.

3. Hizza meg a csavart: A csavarhlzéval dvatosan hizza meg a
csavart Ugy, hogy a rogzitéelem biztonségosan rogzitve legyen a
szerszamhoz. Ne hiizza meg tdlsdgosan, hogy elkeriilje a menetek
kérosodasét.

4. Ellendrizze a rogzitést: A csavar meghilzasa utan kissé hizza a
heveder rogzitéelemét, hogy szilardan megtartsa-e. A heveder
rogzitéeleme telepitve van és hasznélatra kész.

A heveder rogzitéeleme most fel van szerelve és hasznélatra kész.
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A Figyelmeztetés: Mindig hasznaljon kifejezetten az iitvecsavarozokhoz
tervezett fejeket. A nem megfeleld fejek vagy adapterek hasznélata
csokkentheti a szerszam hatékonységét és veszélyeztetheti a biztonsagot.
Keriilje az adapterek hasznalatét az ors¢ és a fej kozott, mivel ez jelentés
nyomatékveszteséget okozhat, és karosithatja a rogzitéelemet vagy magat
a szerszamot.

Fej felszerelése

1. Kapcsolja ki az iitvecsavarozot: Gy6zédjon meg arrél, hogy az
litvecsavarozo ki van kapcsolva, és tévolitsa el az akkumulatort, hogy
elkeriilje a véletlen bekapcsolast.

2. Valassza ki a megfelel6 fejet: Vélasszon ki egy megfeleld fejet, amely
megfelel a hasznalatban |évé rogzitéelem meretének és tipusanak.

3. Szerelje fel a fejet az orsora: Igazitsa a fej négyzet alaku furatat
az iitvecsavaroz6  ors¢javal. A csaprogzitd mechanizmussal
kompatibilis fejek esetében helyezze be a csapot a fejen |évo furatba,
és feszitse a gumigy(ir(it a fej folé a rogziteshez. A strlodogyirtis
csatlakozast fejek esetében csusztassa a fejet szorosan a tengelyre,
amig biztonsagosan nem rdgziil.

4. Ellenérizze a fej rogzitését: Konnyen hizza meg a fejet, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy biztonsdgosan rogzitve van-e és nem
cstszik-e mikodés kdzben.

5. Helyezze vissza az akkumulatort: Ha eltavolitotta az akkumulatort,
helyezze azt vissza.

6. A fej eltévolitdsa: Rogzitocsappal rendelkezé fejeknél hizza
meg a rogzitdgydrlt a csap kioldasdhoz, majd tavolitsa el a fejet.
Rogzitécsap nélkiili fejeknél egyszerden vegye le a fejet az orsoérol.

A kezeldpanel

A Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A iitvecsavarozd
kezelGpaneljét a konnyli hasznalat és a preciz vezérlés érdekében
tervezték. Két gombbal és négy LED kijelzével rendelkezik.
Sebességszabalyozé gomb

Ennek a gombnak a megnyomdséval megvaltoztathat6 az iitvecsavarozé
maximalis iiresjérati fordulatszama és forgatonyomatéka. A fordulatszdm
aktudlis szintjét a jobbrél balra vilagité LED-ek jelzik:

0 1 LED (o o o ®@): Minimalis sebesség (0-1000 ford./perc, 0-1650
ités/perc).

0 2 LED (0 o ® ®@): Kizepes-alacsony sebesség (0-1500 ford./perc,
0-2500 iités/perc).

0 3 LED (0 ® ® @): Kdzepes-nagy sebesség (0-2150 ford./perc,
0-3300 ités/perc).

0 4LED (® ® ® ®): Maximdlis sebesség (0-2700 ford./perc, 0-3900
ités/perc).

Uzemmddvalaszté gomb

Ez a gomb az adott feladatok elvégzésére szolgald intelligens izemmaodok
k6zott valt. Amikor az Intelligens tizemméd be van kapcsolva, a bal oldali
LED (®) vildgit, és a fennmaradé harom LED kozil (jobbrdl balra) az egyik
a kivalasztott izemmodot jelzi.

Intelligens izemmddok
Meghizés:
0 lizemmdd (® o o ®@): Addig folytatddik a meghtzas, amig az

itémechanizmus mikodésbe nem lép. Az elso iités utan az
iitvecsavarozé automatikusan leéll.

0 iizemmod (® o @ o): Addig folytatodik a meghtzas, amig az
iitémechanizmus miikodésbe nem Iép, majd 0,5 masodpercig
iitésekkel folytatja mikodését, ezutan leall.

0 iizemmod (@ ® o o): Addig folytatédik a meghizds, amig az
iitmechanizmus mikodésbe nem Iép, majd 1 masodpercig
iitésekkel folytatja miikodését, ezutan ledll.

Kicsavards:

0 iizemmod (@ o o @): Utésekkel csavarja ki a csavart vagy az anyat,
amig az teljesen szabaddd nem vélik. A terhelés megsziintetése utan
a szerszam azonnal ledll.

¢ iizemmod (® 0 ® o): Utésgkkel csavarja ki a csavart vagy az anyat,
amig az teljesen szabaddd nem valik, majd 0,5 masodpercig még
miikodik, mielGtt leall.

0 iizemméd (@ @ o o): Utésekkel csavarja ki a csavart vagy az
anyat, amig az teljesen szabadda nem valik, majd a sebességet a
minimumra csokkenti, és megallas nélkiil folytatja a kicsavarast.

A szerszam bekapcsolasa
A\ FIGYELEM! A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze, hogy a
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kapcsolé megfeleléen miikédik-e. Elengedés utén a kapcsolonak konnyen
vissza kell térnie ,KI" &llasba.

1. Helyezze be az akkumuldtort: Gy6z6djon meg arrdl, hogy az
akkumulator teljesen fel van téltve, es helyezze be a szerszdamba.

2. Nyomja meg a kioldét (2): Gvatosan nyomja meg a kiold6t a szerszém
elinditdésahoz. A miikodési sebesség a kiold6 megnyomasanak
erejétél fligg - minél erésebb a nyomds, annal nagyobb a sebesség.

3. Allitsa le a szerszadmot: A szerszém ledllitdsahoz engedje el a
kiolddt. A szerszam leall, amint elengedik a kioldot.

A szerszammal valé munka

1. Szerelje fel a fejet: Gy6z6djon meg arrél, hogy a megfeleld fej van
felszerelve az orséra.

2. Valassza ki a forgdsirdnyt: A hatrameneti kapcsoldval (3) valassza
ki a kivant iranyt:

O Elére (6ramutatd jardsaval megegyezd iranyba) a meghtzashoz.

0 Visszafelé (az oramutatd jarésaval ellentétes irdnyba) a
kicsavarashoz.

3. Mindkét kezével fogja meg a szerszamot: Tartsa szorosan mindkét
kezével az iitvecsavarozot, hogy biztositsa a stabilitdst miikodés
kdzben.

4. Helyezze a fejet a rogzitéelemre: Igazitsa a fejet az anyahoz vagy
csavarhoz, ligyelve arra, hogy szorosan illeszkedjen.

5. Meghuzés vagy kicsavaras:

0 Meghizéshoz: Nyomja meg a kioldét addig, amig a rogzitéelem
biztonsédgosan meg nem huzddik.

0 Kicsavarashoz: Tartsa lenyomva a kiold6t, amig a rogzitGelem ki nem
lazul (ez akdr 5-10 masodpercet is igénybe vehet). Ha az autostop
funkcié be van kapcsolva, az iitvecsavarozd automatikusan leall,
amint a rogzitéelem meglazul,

6. Engedje el a kiold6t: A meghuzési vagy lazitasi mivelet befejezése
utan engedje el a kiolddt a szerszam ledllitasahoz.

7. Vegye le a fejet a rogzitelemrdl: Ha a szerszam ledllt, vegye le a
fejet, és kezdje el a kovetkezé feladatot.

A Figyelem: Hosszu hasznélat esetén a fej, az anya és a csavar nagyon
felforrosodhat. Legyen Gvatos, amikor ezeket az alkatrészeket kezeli, hogy
elkeriilie az égési sériiléseket. Hagyja kihiilni, miel6tt megérintené vagy
kicserélné 6ket.

Munkalampa

A Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A iitvecsavarozo
nagy teljesitményd LED-lampaval (8) van felszerelve, amely gyenge
fényviszonyok mellett is biztositja a lathatdsédgot.

A munkaldmpa be- és kikapcsolasa

0 A munkaldmpa funkcid be- vagy kikapcsoldsahoz nyomja meg és
tartsa lenyomva a sebességszabalyozé gombot (a kezelopanelen
(2) taldlhato) 3 masodpercig.

0 A funkcié aktivdlasa esetén a munkaldmpa a kapcsold (4)
megnyomasakor  automatikusan kigyullad, és a kapcsolo
felengedése utan még 10 masodpercig vilagit.

Folyamatosan m(ikodé munkalampa tizemmad aktivaldsa

0 A folyamatosan m(ikodé munkaldmpa tizemmdd aktivdlasdhoz
nyomja meg és tartsa lenyomva az izemmddvalaszté gombot (a
kezelGpanelen (2) talalhato), amig a munkalampa (8) villogni nem
kezd.

O Aktivalas utan a munkalampa 20 percig folyamatosan miikodik,
anélkiil hogy a kapcsolét (4) nyomva kellene tartani.

Ez a praktikus vilagitasi funkcié kényelmet és biztonsagot nydjt a nem
megfelel6 fényviszonyok kozott végzett feladatok elvégzésekor.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Az litvecsavarozd tisztitdsdhoz el6szor hizza ki azt az dramforrdshdl,
az akkumuldtoros modellek esetén pedig tévolitsa el az akkumuldtort.
Tordlje le a szerszdmot egy tiszta, szdraz ruhdval, hogy eltévolitsa a
port és a szennyez6déseket. Ha sziikséges, hasznaljon enyhén nedves
ruhdt a tartésabb szennyezddések eltavolitdsdhoz, de iigyeljen arra,
hogy ne keriiljon nedvesség a szerszamba. A levegébemeneti nyilasokat
gondosan meg kell tisztitani s(ritett levegdvel vagy puha kefével a por
felhalmozdédasanak megakadalyozéasa érdekében. Tordlje le az orsét és a
fejet is, hogy eltavolitson kendzsirt vagy szennyez6dést, és gy6zdjon meg
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arrél, hogy ezek az alkatrészek teljesen szérazak-e.

Az iitvecsavarozé tarolasahoz hives, széraz helyet valasszon, tavol a
nedvességtol és a széls6séges hémérsékletektol. Keriilie a kozvetlen
napfénynek vagy magas paratartalomnak vald kitettséget. Ha van
védotokja, abban tarolja a szerszamot, hogy megvédie a portdl és a véletlen
sériilésektdl. Térolds elGtt ajanlatos eltavolitani az akkumulatort, hogy
elkeriilje a sziikségtelen lemeriilést. A tartozékokat, példaul a fejeket és
az akkumulatorokat, térolja rendezve és kiilon-kiilon a sériilések eI&erUIése
érdekében. A megfeleld tisztitas és tarolds elGsegiti az iitvecsavarozd
teljesitményének és tartéssaganak fenntartasat.

A szerszam biztonsdgos és meghizhatd miikodése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartdsokat és bedllitdésokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizérélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkdzok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcan baterie complet atunci cand
Jucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

'\\ Numai pentru tarile UE:
‘ In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozé
specidlis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szdllitasra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozod szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is
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AKKYMYJIATOPHbIW YAAPHbIA FTANKOBEPT
IW550A, IW850A, IW1200A
MHCTPYKLMA

TEXHWYECKHWE XAPAKTEPUCTUKKN

Mopenb IW550A IW850A IW1200A
Tun aBuratens becLieTouHblit
HanpseHue (B, NocTosHHOE) 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/
CKOpOCTb X0N10CTOr0 X0Aa 0-1500 1200/ 1000/
(MuHT) 0-2150 | 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
Yacrora yaapos (k) 0-2500 1900/ 1800/
yAap 0-3300] 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500




KBagpaTHbIii WNUHAEND 172

(aronmbl) (Mm) 12.7

KpyTsumit MomeHT (HM) igg } :;gg 850 1200
MakcumanbHblii guametp

GonTos/raex M24 M24 M30
PexuMm aBTocTONa B peBepce + + +

3HayeHus ypoBHs Wyma onpeaeneHbl B cootBeTcTBUM C EN 62841-2-2:
YPOBeHb 3BYKOBOro AaBneHusa

(8B() (47827  L,=100.6  L,=83.1
M3MepeHHblit ypoBeHb Lya=90.7  Ly,=108.6 = Ly,=91.1
3BYKOBOW MoLyHOCTH (8B(A)) K=3 K=3 K=3
MorpewHocTs K (ab(A))

OﬁLLLME 3HayeHus Bmﬁpaumm W norpewHocTb K onpefesneHbl B
cooTBeTcTBUN C EN 62841-2-2:

YpoBeHb BU6paLuy (M/c?) 7.925 12.558 8.126

MorpewHoctb K (M/c?) 15 15 1.5

YpoBeHb 3awWuTbl P20

Knacc 3awutbl n

?Kerc) EPTA (c 6atapeeii 4 Au) 20 265 319

B e fes

EggT(aB:ﬂ:())‘zﬁ?)BECb KOMMeKT 19 247 297

AxkKymynsTop

HanpsxeHue (B, nocTosiHHOE) 20

Tun 6atapeu Li-ion

EmkocTb (Ad) 2.0/4.0/8.0

3apagHoe ycTPOHCTBO

Mogens Charger  Industrial = Industrial
20/1 C20/4 €20/6.5

T T 202405

MowyHocTb (BT) 45 95 135

BbixogHoe HanpsxeHue (B, 20

NOCTOSIHHOE)

BbIxogHoi ToK (A) 2 4 6.5

Knacc 3awubl Il

NPEAYMNPEXAEHWUE: 3asBneHHble ypoBHM BUOGPALMM W LyMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 0611acTsM MPUMeHeHUs nHcTpymeHTa. OfHako, ecun
VHCTPYMEHT UCMONb3YeTCs ANS APYTUX Leneid, C APYruMI MPUHAAIEXHO-
CTAMM WX B MIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, yPOBHU LyMa U BUGPaLMit
MOFyT OTAMYaTbCA. ITO MOXET 3HAUUTESIbHO YBENNYUTb YPOBEHb BO3-
LeiiCTBIS B TeYeHWe Bcero paGoyero nepuopa. YpoBHU Lyma u BUOpa-
Lun 6yAyT BapbupOBaTbCS B 3aBUCUMOCTY OT CMIOCO6GOB UCMONb30BaHNS
971EKTPONUHCTPYMEHTA 1 MOTYT MPeBbILLATh YPOBHY, YKasaHHbIE B TOM UH-
(opMaLMOHHOM NMCTe. 3TU YPOBHY LyMa M BUOPALUM MOTYT UCTONb30-
BaTbCs [N CPaBHEHWUs! OJHOTO MHCTPYMEHTA C APYrUM W ANst NpefBapu-
TeNbHOW OLleHKM BO3AeiicTBUsA. TouHas OLeHKa Harpysku Takxe AOSKHA
YUNTbIBaTb BPEMSI, KOr/ia MHCTPYMEHT BbIKJIOUEH UM paBoTaeT, Ho He 1c-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 HAarpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuoga. OnpepenuTe JONONHUTENbHbIE MEPbl 6€30MacHo-
CTW AN 3aluThl ONepaTopa, Takue Kak: 06Cny)X1BaHUe MHCTPYMEHTa
NPMHAANEXHOCTEl, COrpeBaHue pyK, UCMOJb30BaHME 3aLUTbl CyXa 1 op-
raHusauus pa6oyero npotecca.

OMUCAHUE YACTEN PUCYHOK (PUC. 1)*

1. Wnunpenb 7. KHonka pa36noKuMpoBKu
2. MaHenb ynpaBnexus AL PABIEE

3. Tepekntoyatenb pesepca 8. PaGouas noaceetka

AL T ETE 9. KpenneHnue Ha pemeHb
5. AKKyMynSTOp 10. PemelLok Ha 3ansicTbe
6. Kopnyc gsuratens
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COLEPXXUMOE NMOCTABKU *

PykoBoaCTBO nonb3oBatens

laitkoBepT

PeMeluok Ha 3ansicTbe (yCTaHOBNEH)
Knunca ans pemHs ¢ KpenéxHbiM BUHTOM
YnapHas TopueBas rososka 22 MM

ARl

* Moxanyiicta, 06paTuTe BHUMAHWUE, YTO COREPKUMOE YNaKOBKU MOXET
OTNNYATbCSA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKM. [ MOAYYEHUS KOH-
KPeTHOM UHhOpPMaLMKM O COREPXKMMOM Balueit NoCTaBKM 06paTUTeCh K Ba-
LUMM MECTHbIM AUCTPUBBLIOTOPaM.

AKKYMyNSTOPHbIV  yAapHblit  raiikosept Procraft Industrial IW550A,
IW850A, IW1200A npepHasHauyeH Ans OTKPYYMBAHWUA W 3aKpyuuBaHus
6ONTOB W raek C MCMONb30BaHWEM COOTBETCTBYHUMX YAAPHBIX TOPLie-
BbIX rONI0BOK. MHCTPYMEHT COYeTaeT BbICOKOE KayecTBo CHOPKM C WMpo-
KUM HaBopOM COBPEMEHHbIX (BYHKLINA, 4TO eNaeT ero He3aMeHNMbIM Kak
Ans npodeccuoHanos, Tak 1 ans nooutenei DIY. PaspaboTaHHbIii Ans Ha-
NEXHON 1 adeKTUBHON paboTbl, OH BbiAENSETCA CBOE NPOYHOCTLIO U
YHUBEPCANbHOCTbI0, NO3BONAS YCMELHO BbINONHATL Pa3NnyHble 3afauu.

OAHoIi 13 KntoueBblx ocobeHHocTel Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A siBNsieTCH Hanuume HEcKONbKUX PEXUMOB paGoTbl, KOTOpble
NO3BONAKT TOYHO HACTPOUTb MHCTPYMEHT AN PasfMuHblX MpUMeHe-
HWIA — OT CNOXHOrO pemMoHTa aBTOMOGMNEH 4O MOHTaxa MeTannuye-
CKUX KOHCTPYKLUiA 1 BbINONHEHNS 06LLMX PEMOHTHbIX paboT. Kpome Toro,
BCTPOEHHast CBETOAMOAHAA NOACBETKA 06eryaeT paboTy B yCNOBUAX He-
JI0CTaTOYHOTO OCBELLLEHNS.

Bnarojaps 3proHOMUYHOMY AW3aliHY W WCMONb30OBAHMIO BbICOKOKaYe-
cTBeHHbIX MaTepuanos, IW550A, IW850A, IW1200A oGecneuynsaeT Bbl-
COKMI KPYTALMIA MOMEHT, OCTaBasACb NPU 3TOM KOMMOPTHbIM Aaxe npu
ANUTENbHOM MCNONb30BAHMK. ITO WAeanbHOe coyeTaHne GYHKLNOHaMb-
HOCTH, TOYHOCTU M HAAEXHOCTH, YTO AeNAET €ro OTUYHBIM BbIGOPOM ANs
CaMbIX CNIOXHBbIX 3a/iay.

MPABUJIA TEXHUKUW BE3OMACHOCTU

/\ 0CTOPOXHO! OsHakombTech co BCemi npeaynpeXAeHus MU no
6930"30"001’“, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTe C JaHHOW 3NeKTPUYEeCKOi
MalmMHOK. HeBbINONHEHNE BCex NPUBEAEHHDBIX HIXe yKaaaHmﬁ MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM W (MM) K TsxKenomy
TeNIeCHOMY NOBPEXAEHUIO.

CoxpaHuTe BCe NPeAYNPEXAEHUs 1 UHCTPYKLUM ANsi CTIPABKU.

TEPMUH «3NEKTPUYECKAs MaLLMHA» UM «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexaeHnsix 0THOCUTCA K Balleil paGoTatolLeit OT ceT aneKTpu-
YeCcKOW MaLlMHE UK K aKKyMyNATOPHON (6eCrpOBOAHOIA) aNEKTPUYECKOI
MallnHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerpa HajeBaiiTe 3alyuTHble OYKM — 3alUMLLAIOT rnasa ot
yacTuy,.

HocwTe 3alUTHbIe HayWHIUKKM — 3aLMLLAIOT CAYX OT
Ype3MepHOro wyma.

MpoyTuTe MHCTPYKLUM

061ee NpeaynpexAeHre 06 onacHoCTyH

CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMM CTaHfjaptamu no
6esonacHoCTH MPUMEHUMbIX EBpOI'IeVICKVIX AVNPEKTUB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUS.

3
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¥

YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUA
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YA RU | PYCCKUN

OCOBbIE MPABWUJIA BE3QMACHOCTU A )14
AKKYMYJIATOPHOI 0 TAMKOBEPTA

1. AKKYMYNATOPHbIA railkoBepT MOXeT CTONKHYTLCA C CKPbITOA Npo-
BOAKOW MPU 3aKPyYMBaHUM KPEMEXHbIX SNEMEHTOB B CTEHbl W
nonbl. Bcerpa AepxuTe raitkoBepT 3a U30/MPOBaHHbIE NOBEPXHO-
CTU PYKOATOK. Kpenex MOXET KOHTaKTMpoBaTb C NPOBOAKOW Nop
HanpskeHMeM, W MeTannuyeckue YacTu raiikoBepta MOryT Oka-
3aTbCsi MO/ HANPSKEHNEM, YTO NPUBEAET K NOPAXEHUO 3NeKTpU-
YecKUM TOKOM.

2. rlpVI ANUTENIbHOM UCMNONb30BaHUKU roJIOBKa, raiika u 6ont moryT
CWUNbHO HarpesaTbCA. W36eraiite MPUKOCHOBEHUA K 3TUM 4acTAM
Cpasy nocne ucnonb3oBaHus, yTo6bl He Mony4ynTb OXOr. ,El,al?n'e um
OCTbITb Nepej TeM, Kak npukacaTbCa Uin 3aMeHATb UX.

3. Mepep vcnonb3oBaHWeM raitkoBepta y6eAuTeCh, YTO Bbl BHUMA-
TefIbHO MPOYNIM W NOHANW BCe O6LLME U cneuuduyeckue npasuna
6e30nacHOCTU. 3HaHue onepaLuii C UHCTPYMEHTOM W €ro MHCTPYK-
LWt KPUTMYECKHN BAXHO ANA 6€30MacHOro v 3 GeKTUBHOMO UCMOMb-
30BaHWs.

WHCTPYKLIMM N0 BE3OMACHOCTM 151 BCEX OMEPALIUIA

1. Wcnonb3yiiTe ToNbKO NpaBuibHble Hacagku: Y6e[uTech, YTo Bbl UC-
nosb3yere NOAXOAsLNE N0 pa3Mepy W TUMY rOJI0BKU, CreLuanbHo
npefHasHayeHHble ANs railkoBepToB. HenpaBuibHbIA BbIGOp MO-
XKET NPUBECTHU K COCKaNb3bIBaHWIO FONOBKW UK NOBPEXAEHUIO Kpe-
nexa, 4To MOXeT Bbl3BaTb TPaBMY.

2. KoHTponupyiite KpyTAWMiA MOMeHT: U3beraiite upeamepHoro 3a-
TAMMBaHUA MWW ocnabnexus Kpenexa. W36bITOYHbII prTHLLLMﬁ
MOMEHT MOXeT MoBpeauTb 60NTbl UK I'aﬁKI/I, a Takxe cam WH-
CTPYMEHT. Bcerna yCTaHaBﬂMBaﬁTe I'IpaBManbIVI MOMEHT B COOT-
BETCTBMM C PEKOMEeHAauMAMU NpoU3BOAUTENS ANA KaXA0ro Kpe-
nexa.

3. [lepXute MHCTPYMEHT 0B6enmu pykamu: Mpu UCnonb3oBaHUM MoLY-
HbIX railkoBEPTOB BaXHO AEPKATb MHCTPYMEHT 06eUMH pyKaMmu Ans
KOHTPOAS, 0COBEHHO NPU PaBoTe C TYro 3aTAHYTHIMU Kpenexamu.
ToTepsi KOHTPONIA MOXKET MPUBECTM K TPaBMaM.

4. OcTopoXHOe 06palyeHne ¢ akKyMynsTOpHbIMM raiikoBeptamu: [ins
Mogerneii ¢ akkyMynsiTopoM y6eAuTech, YTo 6aTapesi MONHOCTbIO 3a-
pskeHa nepep UCMONb30BaHNEM, U HUKOTAA He U3BNeKaiiTe eé BO
BPeMs paboTbl MHCTPYMeHTa. He ocTaBnsifiTe akKyMynsTOPHbIE UH-
CTPYMEHTbI Ha COTTHLIE UK BO BNIAXHOW Cpefe.

5. TMposepsiite kpenex nepes ucnonb3osaHnem: Bcerga ocmatpusai-
Te raiiku u 6ONTbI Ha HaNuNe NOBPEXAEHWI Nepes UCMOoNb30BaHU-
eM raiikosepra. Pa6oTta ¢ NOBPeX/EHHbIM KPEnexom MoxeT 6biTb
ONacHoW 1 NPUBECTM K NONOMKe HCTPYMEHTA UK TpaBMaM.

6. He ucnonb3syiite He N0 HasHaueHuto: MaiikoBepTbl NpefHa3HaYeHbl
IS 3aKPYYMBaHNS M OTKpyuMBaHUsi 6ONTOB U raek. He nbiTaiitech
1CMoNb30BaTh raiilkoBepT A CBEPEHNs, pe3ku Unu Apyrux 3afay,
LIS KOTOPbIX OH He NPefHasHayeH.

7. W3beraiite HenpepbIBHOI paboTbl: [lenaiite perynspHble nepepbl-
Bbl, YTOGbI MPEAOTBPATUTD NEPerpeB MHCTPYMEHTa. [laxe ecnu uH-
CTPYMEHT PaccyuTaH Ha ANUTENbHOE UCTIONb30BaHHe, N03BONsiTe
€My NepUOANYECKH OCTbIBATb, YTOBbI MPOAIUTL CPOK CNYXKGbI MO-
TOpa ¥ akkymynsTopa.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eauTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynsTopoe Procraft 20 B
(2 Ar, 4 Ar unu 8 Ar). Vicnonb3oBaHue Apyrux akKyMynaTOPOB MOXET No-
BPEANUTb UHCTPYMEHT W YXyAWWUTb ero paboty. HCTPyMEHT npefHasHa-
YeH Ans paboTbl C nepe3apsKaeMbIMU NUTUI-MOHHBIMU aKKYMyNsiTopamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBaroT cTabunbHyio U HAEXHYH pasoTy.

UCNMOJIb30BAHUE
A\ BHUIMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI UM CHATWEM aKCeccyapoB YGeauTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/IOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36€XaTb CAy4aiHo-
r0 BK/IOYEHUS.

CHATHe aKKymynsTopa

YT06bl U3BNEYL aKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY (7) Ha nepeaHei CTopoHe
aKKYMyNSTOPHOTO 610Ka 1 OAHOBPEMEHHO W3BNEKUTE aKKyMynsiTop u3
MHCTPYMeHTa.

MHCTPYKI.WH no 3apAAKe akKKymynaTopa

3apsafHoe yCTPOICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblit.
KpacHblit MHANKATOP NOKa3blBaEeT, YTO MAET 3apsifiKa, a 3eNeHblil MHANKa-
TOp yKasblBaeT, YTo 3apsfKa 3aBeplueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
VHAMKATOp 3apsAfa CO CBETOANOAAMY, MOKa3biBAIOWMMI YPOBEHDb 3apsi-
fia. YT06bl NPOBEPUTb YPOBEHDb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKN 3a-
psifa Ha akKyMynsTope.

¢ 1 csetopmon: 3apsxeHo 25 %
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¢ 2 csetopmnona: 3apsxeHo 50 %.
0 3 cBetoanopna: 3apap 3apsxeH 75 %.
¢ 4 cBetopMoaa: NONHOCTbIO 3apPSKEH

[MowaroBble MHCTPYKLUK:
1. MoakntounTe 3apsaAHOE yCTPOICTBO K PO3eTKe.

2. [ins wTeKepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOWCTB BCTaBbTe LTeKep B MOPT
akkymynstopa. [lns cnailfepHbix 3apsifHbIX COBMECTUTE nasbl U
BCTaBbTe aKKyMyNIATOP A0 yropa.

3. MHpauKaTtop 3aroputcsi KpacHbIM, NoKasbiBas, YTo 3apsjka Haya-
nacb.

4. KOI'F[B 3apaaka 3aBepLluTca, UHAUKATOP 3aropuTcA 3esIeHbIM.

5. OTKNOUUTE 3apsiAHOE YCTPOICTBO OT aKKYMYNIATOPA U POIETKM UK
W3BNEKUTE aKKyMYNSTOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OnuuoHanbHo: HaxmMuTe KHOMKY NPOBEpKM 3apsiAa Ha akkymyns-
TOPE, YTO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apsifia C NOMOLLbO CBETOAUOAOB.

YcTaHoBKa aKKyMynsiTopa

CoBMeCTUTE aKKyMyNSTOPHYO 6aTapelo C Mas3oM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 q)I/IKCaLU/II/I W wenyka.

YcTaHoBKa KpenneHus Ha peMeHb

1. Pasmectute Kpennenue ans pemHs: CoBMecTuTe Kpennexue c
npeaycMOTPeHHbIM MECTOM Ha kopnyce raiikosepta 10.

2. BcTaBbTe BMHT: BcTaBbTe BUHT B 0TBEpCTUe KpensieHnsa u coeme-
CTuTe ero c peShﬁOBblM 0TBEpPCTMEM Ha UHCTPYMEHTe.

3. 3ataHuTe BUHT: C NOMOLLbIO OTBEPTKM aKKypaTHO 3aTAHUTE BUHT,
4TO6bI KPEMneHne HafleXXHO 3aKPenunoch Ha MHCTpyMeHTe. He 3a-
TATMBaiTe CAULIKOM CUIbHO, YTOBbI He NOBPEeANTbL Pe3boy.

4. ﬂposepre q)VIKCaLlMlOZ Mocne 3aTsXKW BUHTa cnerka NoTAHUTE 3a
Kpennexue, YTO6bI yﬁeﬂMTbCﬂ, YTO OHO NPOYHO AEPXUTCA. ernne—
HUE Ha peMeHb YCTaHOB/IEHO U FOTOBO K UCMOJIb30BaHUIO.

Tenepb KpenneHue ANs PEMHsS YCTaHOB/IEHO U FOTOBO K UCMO/b30BAHMIO.
YCTaHOBKa ronoBKM

AN Mpepynpexpaenne: Bcerja ucnonbayiiTe rofoBKYW, CreLnanbHO
pa3paboTaHHble ANs raiikoBepToB. Mcnonb3oBaHWe HEemoAXOAsLLMX
TONOBOK WM afianTepoB MOXET CHU3UTb 3GPEKTUBHOCTb MHCTPYMEHTa
M MOCTaBUTb MoA Yrpo3y 6esomacHocTb. W3GeraiiTe WUCMONb30BaHUs
af;anTepoB MeXAY WNUHAENEM U FONIOBKOI, Tak Kak 3T0 MOXeET NMPUBECTY
K 3HauNUTEeNbHOM MOTepe KPYTALLEro MOMEHTa U MOBPeAUTb Kpenex uam
CaM UHCTPYMEHT.

1. BbikntoyuTe raiikoBepr: Y6eauTeCh, YTO raikoBepT BbIK/OYEH, 13-
BJIEKITE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CNY4aiiHOro BKIKYEHNS.

2. Bbi6epuTe NpaBuibHYIO roNoBKY: BbiGepuTe NOAXOASLLYIO FONOBKY,
COOTBETCTBYHLLYIO Pa3Mepy v TUNY Kpenexa, C KOTOPbIM Bbl pa6o-
Taere.

3. YcraHoBuTe rOJIOBKY Ha WNUHAENb: CoBmecTuTe KBajpaTHOe rHes-
Ao TOleEBOVI rOJIOBKM C WNUHAenem raﬁkoaepTa. ,D,J'Iﬂ ronoBokK, Co-
BMECTUMbIX C MEXAHU3MOM ¢VIKCEL|MM LINUAbKOIA, BCTaBbTE WMUb-
Ky B OTBEPCTUE Ha ro0BKE W HaTAHWUTE pPe3NHOBOE KOMbLO AN
d)ukcaumw ,U,I'Iﬂ roJIOBOK C CoefjuHeHnem yepes ¢pVIKLWIOHHOE KOJb-
L0, NNOTHO HafeHbTe roNI0BKY Ha Ban, 4TO6bI OHA Hap,é)KHO cena.

4. TpoBepbTe GUKCaLMO roNoBKK: JIerko NOTSHUTE TOSI0BKY, YTOObI
Y0eAUTbCS, YTO OHA HafleXHO 3aUKCUPOBAHA U He COCKOSb3HET
BO BpeMs paGoTbl.

5. YcTaHoBUTE akKyMynsTop o6paTHo: Ecnu Bbl M3BNEKNN akKyMyns-
TOp, YCTaHOBMTE €ro 06paTHo.

6. CHaTMe ronoBku: [lna ronoBok ¢ Gpukcupyrollei WnnabKoi nota-
HUTe yaepxusatoliee KonbLo, 4ToObl OCBoﬁonlllTb LWNUNbKY, 3aTeM
CHUMUTE TON0BKY. ﬂﬂﬂ ronoBoK 6e3 ¢MKcmpy|ou.Lero LWAUIbKK Npo-
CTO CHUMUTE TONOBKY CO LWNUHAENA.

Maxenb ynpasnenus

MaHenb ynpaenenus raikosepta Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A pa3pa6oTaHa Ans yA06HOr0 UCNONb30BAHUS U TOYHOTO KOHTPO-
ns.. OHa OCHalLeHa ABYMSI KHOMKaMM U YeTbIPbMS CBETOANOAHBIMU UHAN-
KaTopamu.

Knonka perynupoBKuU CKOpoCcTH

HaxaTue 37Ol KHOMKN M3MEHSIeT MaKCMManbHble 060pPOTbI XONOCTOro
XOAa W KPYTALNIA MOMEHT raiikoBepta. TekyLnii ypoBEHb CKOPOCTU OTO-
GpaxaeTcs C MOMOLLbIO CBETOAMOAOB, KOTOPbIE 3aropaioTcs Crpasa Ha-
neBo:

0 1 uHpukatop (0 © © ®): MuHMManbHas ckopocTb (0-1000 06/MuH,
0-1650 ya/MuH).




0 2 uHpukatopa (0 © ® @): CpepHe-Huskas ckopocTb (0-1500 06/
MuH, 0-2500 ya/MuH).

0 3 uHpukaTopa (0 ® @ ®): CpepHe-Bbicokas ckopocTb (0-2150 06/
MuH, 0-3300 ya/MuH).

0 4 vHpukaTopa (©@ ® ® ®@): MakcumanbHas ckopocTb (0-2700 06/
MUH, 0-3900 ya/MuH).

KHonka Bbi6opa pexuma

3Ta KHOMKa NepektoyaeT UHTENNEKTYaNlbHble PEXUMbl PaBoTbl, NpeaHa-
3HaYeHHble AN191 BbINOMHEHUA KOHKPETHbIX 3aAay. Mpu BKAOYEHNN "YM-
HOTO pexuma’ 3aropaetcs Nesblit UHAUKATOP (@), @ OAMH U3 OCTaBLUMXCA
TPEX MHAMKATOPOB (CNpaBa HaseBo) 0TOBPAXAET BbIOPAHHbIM PEXMM.

WHTennekTyanbHble pexxumbl

3aKpyunBaHue:

0 Pexum 1 (® o o @): 3akpyuuBaeT 40 Hayana paboTbl YAapHOTO
MexaHu3ma. llocne nepeoro ypapa raikoBepT aBTOMaTU4ecku
0OCTaHaB/IMBAETCH.

0 PexuMm 2 (® o @ o): 3akpyuuBaeT 40 Hayana pa6oTbl YAapHOTO
MexaHu3Ma, 3aTeM NPoA0XaeT pabotaThb € yaapamu B Teyerue 0,5
CEeKYyHAbI, NOCne Yero 0CTaHaB/IBaETCA.

O PexuMm 3 (® ® o o): 3akpyynBaeT A0 Hayana paGoTbl YAApHOTO
MexaHu3Ma, 3aTeM NPOoAOMKaeT paboTaTb C yAapamu B TeyeHue 1
CeKYHAbI, NOC/E Yero 0CTaHaBAMBAETCA.

OTKpyunBaHme:

0 Pexum 1 (@ o o ®@): OTKpy4MBaET C yAapamy A0 MOJHOTO 0CBOGO-
XAeHUs 6onTa unu raiiku. Kak Tonbko Harpyska ucuesaert, MHCTpY-
MEHT aBTOMaTUYeCKy OCTaHaB/IMBaeTCs.

0 Pexum 2 (® o @ o): OTKpyuMBaeT C yapamu 4o MOJHOro 0CBO-
60X /ieHUs 6oNTa UNK raiiku, 3aTeM npogoxaeT pa6otathb ewe 0,5
CeKyHAbl Nepef, 0CTaHOBKOW.

O PexuM 3 (® @ o o): OTKpyunBaEeT C yapamu 4o NOHOro 0cBo6o-
XAEHNA 60NTa UK raitku, NOCE Yero CHIKAET CKOPOCTb /10 MUHM-
ManbHOW U NPOACMIKAET OTKPYUNBaHME 6€3 OCTAHOBKM.

Bknioyenue WHCTpyMeHTa

A\ BHUMAHME! MNepen Hayanom pa6oTbl BCerga nposepsiiTe Ucnpas-
HOCTb BbIKAtOYaTens. [locne €ero OTMYCKAaHWs BbIKOYATENb AOMKEH
NIEerko BEpPHYTbCS B NosioxeHue "Bbikn".

1. YcTaHoBMTe akkymynsTop: Y6eauTech, YTO aKKyMynsitop MoJHO-
CTbH) 3aPAXEH, U YCTAHOBUTE €r0 Ha NHCTPYMEHT.

2. HaxmuTe Ha KypoK (2): OCTOPOXHO HaXMUTE Ha KYPOK, YToGbI 3amy-
CTUTb MHCTPYMEHT. CKOPOCTb PaGoThl 3aBUCHT OT CUIbl HAXATUSA Ha
KYPOK — YeM CUJIbHee HaxaTie, TeM Bbllle CKOPOCTb.

3. OcTaHoBMTE MHCTPYMEHT: [1N OCTAHOBKM MHCTPYMEHTa OTNyCTUTe
KYPOK. VIHCTPYMEHT NpekpaTuT paboTy, Kak ToNbko KypoK GyjeT oT-
nyljeH.

Pa6oTa ¢ UHCTPYMEeHTOM
1. YcTaHoBuTe ronoBky: Y6eauTeCh, YTO MpaBusbHas rofoBka ycra-
HOBJIEHA Ha WMHAEN.
2. Bbi6epuTe HanpaBneHue Bpallerus: Micnonbayiite nepeknioyatens
peBepca (3), 4To6bl BbIGPaTh HYXHOE HanpaBeHune:
0 Bnepep (No yacoBoit CTPENKe) ANS 3aKpyYUBaHMA.
0 Hasag (NpoTUB YacoBOil CTPENKM) AN1S OTKPYUMBAHMS.

3. Bo3bMuTE MHCTPYMEHT 06euMN pykamu: [lepxuTe raiikoBept kpen-
KO 06eMMM pyKamu Ans 0GecreyeHmns yCToMYMBOCTH BO BpeMs pa-
60Tbl.

4. PasmecTuTe ronoBKy Ha kpenexe: COBMecTUTe ronoBky C raikoi
uwnun 60[1TOM, y6€}:|,MEI.I.IMCb, YTO OHa NJIOTHO Npuneraert.

5. 3aKpyumBaHue Unm OTKpyuMBaHMe:

¢ [ins 3akpyunBanus: MpofonkaiiTe HaXXUMaTh Ha KypoK, noka Kpe-
nex He OYAeT HafleXHO 3aTsAHYT.

0 [ins oTKpyuuBaHus: YAepxuBainTe Kypok, noka Kpenex He ocna6-
HeT (aTo MOXeT 3aHsTb Jo 5-10 cekyHa). Ecnu GyHKuma asTocTona
BKJIHOYEHA, UHCTPYMEHT OCTAHOBUTCA aBTOMaTUYeCKN nocne ocna-
6neHus Kpenexa.

6. OTnycTuTe Kypok: Mocne 3aBeplueHNs onepaL i 3aKpyunBaHus unm
OTKPYYMBAHMUS OTMYCTUTE KYPOK, 4TOGbI OCTAHOBUTb MHCTPYMEHT.

7. CHuMUTe ronoBky ¢ kpenexa: Mocne ocTaHOBKM MHCTPYMEHTA CHU-
MUTE FONIOBKY U NEpexoaunTe K cnepyioLlei 3agave.

& BHumaHue: Mpy AnUTeNbHOM UCNONb30BaHNM FONOBKa, raiika u 6ont
MOTYT CUNbHO HarpeBaTbCs. ByibTe 0CTOPOXHbI NPU 06paLLLEeHNM C TUMK

(o [

feTansiMu, 4To6bl M36exatb 0XoroB. [laiiTe UM OCTbITb Nepeps Tem, Kak
npuKacaTbCs MU 3aMeHAATb UX.

Pa6ouas noacsetka

laiikoBept Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A ocHaléH Mowy-
Hoi CBETOANOAHON NOACBETKOI (8), KoTopas obecneynBaeT BUAUMOCTb B
YCNOBUAX HU3KOW OCBELEHHOCTH.

BknioyeHue n BbIKNIOYEHHE NoACBETKH

0 YT06bI BKIKOUMTD MM BLIKNKOUNTD GYHKLMIO NOACBETKH, HAXMUTE
1 YAEPXUBaiiTe KHOMKY PEryNMpoBKU CKOPOCTH (pacnonoxeHa Ha
naxenu ynpasnexus (2)) B Teyetne 3 CeKyHA.

O Mpu BKNKOYEHHON GYHKLMM MOACBETKA aBTOMATUYECKM 3aropaeTcs
NpW HaXaTUM Ha BbIKNYaTenb (4) n 0cTa&Tes BKNIOYEHHON elwé 10
CeKyH/] MoCne ero OTnycKaHus.

AKTMBALMS PEXXUMa HenpepbIBHOI NOJCBETKM

0 YTo6bl BKMOYUTb PEXMM HEnpepbBHOI PaboTbl NOACBETKM, Ha-
XMUTE U YAEPXMBAITE KHOMKY Bbi6Opa pexuma (pacnonoxeHa Ha
naHenu ynpaenexus (2)), noka noacsetka (8) He MUTHET.

¢ MMocne akTuBaLuM NOACBETKA BYAET pa6oTaTh HEMPepbIBHO B Teye-
Hue 20 MUHYT, He Tpedys yaepXaHus Bbikntoyatens (4).

9Ta ypobHas dyHKUMA ocBelyeHus o6ecneynBaeT komhopT u Gesonac-
HOCTb NMPY BbIMOHEHUN 33aY B YCIOBUSX HEAOCTaTOYHOMO OCBELLEHMS.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepep npoBeAeHeM NPOGUNAKTUYECKOrO 06CNYKIUBAHNA BCeraa yoeau-
TeCb, 4TO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

YT06bI O4MCTUTD raiikoBEPT, CHaYana OTKKYNTE Er0 OT UCTOYHUKA NUTA-
HUS, @ AN aKKYMYNATOPHbIX MOAENeN U3BNeKUTe akkyMynsTop. MpoTpu-
Te MHCTPYMEHT YUCTON CYXOii TKaHbto, YTOBbI YAANUTb NblAb U rps3b. Mpu
HEOBXOAMMOCTM MOXHO UCMONb30BATh CAErka BNAaXHY0 TKaHb ANs yAa-
nenus 6onee CTOMKNUX 3arpA3HEHNIA, HO CIEAMUTE 3a TEM, YTOBbI B MHCTPY-
MEHT He nonana Bnara. Bo3gyxo3a6opHble 0TBEPCTHS CeAyeT akKypaTHO
UNCTUTb CXKATbIM BO3AYXOM UIN MATKOW WETKOW, YTO6bI NPeAOTBPaTUTL
Hakonnexue nbinn. Takxe NPOTPUTE WNUHAENb W 061aCTb FONOBKY, YAA-
IS CMasKy UK rPs3b, U YBEAUTECH, YTO OHM NMOSHOCTbIO CYXUE.

Mpu xpaHeHuw raiikosepTa BbiGupaiiTe NpoxnajHoe, cyxoe MecTo, no-
Janblue OT BAark W 3KCTpemanbHbIX TemnepaTyp. M3oeraiite Bo3geii-
CTBUA NPAMbIX COMHEYHbIX nyqeﬁ WKW BbICOKOI BRaxHocTn. Eciu y Bac
€eCcTb SallLMTHblﬁ KeﬁC, XpaHUTe UHCTPYMEHT B HEM, YTO6bI 3aWuUTUTL OT
nbinn n CJ'Iy"IaI‘/‘IHbIX nospe)«neHuﬁ. PeKomeHnyeTcn CHATb aKkKymynatop
nepes XpaHeHueM, YyTo6bl U36exaTb HEHYXHOro paspsga. [lepxute ak-
ceccyapbl, Tak1e Kak ronoBKW N akKyMynsaTopbl, OpraHn30BaHHbIMU U Xpa-
HUTE UX OTAeNbHO, YTO6bI M36€XKaTh HOBpe)KAeHMﬁ. I'Ipaamm:Haﬁ 04YuUCTKa
W XpaHeHue NoMoryT noajepXxuBatb NPOM3BOAUTENIbHOCTb U [ONTOBEY-
HOCTb BalLero raiikoepra.

[ns 6e3onacHoii U HaaEXHOW pa6oTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOEe 0OCNYXWBaHWE M PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LLIEHTPaXx C UCMOJIb30BaHUEM TOJb-
KO OpUrHanbHbIX 3anacHbIX vacten u PacxofHblX MaTepuanos.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsACb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNAKOBKY HY)KHO CAABaTb Ha 3KONO-

TUYeckn YuCcTylo nepepaboTky. He BbiBpacbiBaiite 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNSTOPHbIe 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YTo6bl coepeyb NpuUpoay, HEO6XOAMMO NPaBUALHO YTUAM3MPOBATDL UC-
NoNb30BaHHYHO 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TUTUEBYH. [Nl NpaBUNbHOM yTU-
NM3aLMK OKOHYATENbHO paspsAuTe GaTtapeto npu pa6ote ¢ Npu6OPOM,
W3BJIEKUTE, MOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl W30/IEHTOI, YTOBbI N3bexaTb
KOPOTKOro 3aMblKaHusi. Henb3s BCKpbIBaTb 6aTapeto U yTUAM3MPOBaTh
N0 YyacTaM. YTunuaupyiite B npefHa3HayeHHbIX 418 3TOr0 MecTax.

#; Tonbko ans cTpau EC:

ﬁ e B COOTBETCTBUM C esponeiickoil AupekTnsoi 2012/19/

EU 06 oTpa6oTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHBIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLEMY HALMOHANBHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
Takxe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTusoii 2006/66/EC, fedek-
THblE WM OTCYXKUBLUME CBO CPOK aKKYMYNsITOPHble 6aTapen U anek-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOANEXAT COOPY C LENbIO X MOCNEAYIOLEH 3KONOTH-
yecku 6e3onacHoii nepepa6oTku.

Mpy HenpaBUIbHOA YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U NeK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKPyXKato-
Lyt CPeAy ¥ 30POBbE YENOBEKA U3-3a BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUA B HUX
OMacHbIX BELecTs.

TPAHCMNOPTUPOBKA
Ha nuTUiA-MoHHbIE akKyMynATOpHble 6aTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
PROAT
industrial




7IB| UA | YKPAIHCbKA

BaHUS B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBoanTbCS CaMUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HEeOBXOAMMOCTH COBMIOAEHMS AONOMHUTENbHbIX
HOpM. Tpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX UL} (Hanp.: caMoneTom
WK TPaHCMOPTHbIM 3KCMEAUTOPOM) HEo6XOAUMO COBMIOAATb 0COBbIe
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapkupoBKe. B 3TOM c/yyae npy NoaroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO y4acTe IKCMEepTa no ONacHbIM rpy3am.

OTnpaBnsiiTe akkyMynaTOpHylo 6aTapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOPMYCOM. 3aK/eiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI U ynaKyiiTe akkyMynsiTopHyto
6aTapeto TaK, YTOBbl OHa He nepemMelanach BHYTPU ynakoeku. Moxanyi-
CTa, CO6/MI0AaITE TakKe BO3MOXHbIE JOMOMHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanMcanms.

UA | YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHUIA YOAPHWUW TANKOBEPT
IW550A, IW850A, IW1200A
IHCTPYKL,IA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb IW550A IW850A IW1200A
Tun ABuryHa beswitkoBuit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
0-1000 | 0-800/ 0-800/
LLiBnakicTb xonocroro xopy 0-1500 1200/ 1000/
(x87) 02150 | 1800/ 1400/
0-2700 2200 1800
0-1650 | 0-1200/ 0-1500/
) " 0-2500 1900/ 1800/
Hactora yazpis (xs) 03300 2700/ 2200/
0-3900 2900 2500
KBagpaT)Hwﬁ WnuHAeb 12
nonMun
) 12.7
KpyTHuit MOMeHT (Hm) igg : ggg 850 1200
MakcumanbHunit giametp
raiok/6onTis M24 M24 M30
Pexum aBToCTONYy Y pesepci + + +

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaueHi BianosigHo fo EN 62841-2-2:
PiBeHb 3ByKOBOr0 TUCKY

(nB(A)) L,,=82.7 | L,=100.6 L,4=83.1
BuMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOI Lwa=90.7  Lya=108.6 = Ly,=91.1
noTyxHocTi (A6(A)) K=3 K=3 K=3
Moxuéka K (ab(A)

3aranbHi 3HaueHHs BibpaLii Ta noxu6ka K Bu3HayeHi BignosigHo Ao
EN 62841-2-2:

PieHb Bi6paui (M/c?) 7.925 12.558 8.126

Moxuéka K (m/c? 1.5 15 1.5

PiBeHb 3axucty P20

Knac 3axucty n

?a;a EPTA (3 6aTapeeto 4 Ar) 20 265 319

Kr : g .

Bara iHCTpyMeHTy 6e3

akymynsitopa (KI’¥ 14 197 25

Bara (BKkntoyaroun Becb

KOMMIeKT noctaBku) (Kr) 1.9 247 297

Axymynatop

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun Gatapel Li-ion

EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0
PROAY

industrial

3apapHuii npucTpii

Mogens Charger  Industrial  Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5

3’;@;&:?&%”” (B, awmitia) 220-240/50

MotyxHicTb (BT) 45 95 135

BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20

BuxigHuit cTpym (A) 2 4 6.5

Knac saxucty I

NONEPELKEHHS: 3asBneHi piBHi Bi6pauii Ta Wwymy BiANOBiAalTb OCHOB-
HUM rany3aM 3acTOCYBaHHS iHCTPYMeHTY. OfjHaK, SIKLLO iHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETBCS ANA iHWKX Linei, 3 iHWMMW NpUnagasMu abo B moraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta Bi6paLjiit MOXYTb BifpisHaTUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36INbLWHUTK PiBEHb BNUBY NMPOTATOM YCbOro PoBOYOro nepioay.
PiBHi wymy Ta Bi6pauiii 6yayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif Crnoco6is BU-
KOPUCTaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBMUILYBaTH PiBHI, BKa3aHi
B LibOMY iHhopMaLjiiiHoMy apkyui. Lii piBHi 3ByKy Ta BibpaLiii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCH [AIS NOPIBHAHHS OAHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i Ansi no-
nepeAHbOl OLiHKM BNANBY. TOYHA OLHKA HABAHTAXEHHS TaKoX MOBUHHA
BPaxoBYBaTY Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT abo npaLjtoe, ane He BUKO-
pucToByeTHCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTaXEeHHs NPOTH-
rOM pob0Yoro nepiopy. BusHauTe [10AaTKOBI 3aX0An 6e3nekm Ans 3axucty
onepartopa, Taki fik: 06CyroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisatx-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHiaaljis po6oyoro npoviecy.

OMNKUC YACTUH (MAN. 1)*

1. WnuHaens 7. KHonka po36noKyBaHHs
2. MaHenb ynpaBniHHA akymynm_opa.
3. Mepemukay pesepcy 8. PoGoye niacsiyyBaHHsA
R 9. KpinneHHs ans pemexs
5. Akymyntop 10. KpinneHs ans pyku
6. Kopnyc auryHa
KOMNNEKT NOCTAYAHHSA *

1. TMoci6HuK KopucTyBaya

2. TailkoBepT

3. PeMiHeLb Ha 3an'AcTs (BCTaHOBNEHWN)

4. Kninca Ans peMeHs 3 KpinunbHUM rBUHTOM

5. YpapHa TopueBa ronoBka 22 MM

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKM MOXe Bif\pi3HATUCS 3a-
NEXHO Bify, KpaiHU NOKYNKM. [Ins OTpUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BaLLOi NOCTaBKM 3BEPHITbCS A0 MiCLLEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.
AkyMynsiITOpHuit yaapHuii raiikosept Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A npusHayeruii Ans BifKpYYyBaHHs Ta 3aKpydyyBaHHs 6oNTiB i raif-
OK i3 BUKOPUCTAHHAM BIfMOBIAHUX yAapPHUX TOPLEBUX FONOBOK. IHCTPY-
MEHT NOE/IHYE BUCOKY SIKICTb BUrOTOB/EHHS 3 LUIMPOKUM HaBopoM cyyac-
HUX DYHKUiH, WO pobuTb HOro He3aMiHHUM fiK ANA NpodecioHanis, Tak i
ana nio6utenis DIY. Pospobnenuii Ans HapiitHoi Ta epeKTUBHOI po6oTH,
BiH BMPI3HAETbCA MILHICTIO Ta YHIBEPCANbHICTIO, O3BONAKYN eDEKTUB-
HO BUKOHYBATH Pi3HOMaHITHI 3aBAaHHS.

OpHieto 3 kntoyoBux ocobausocTeit Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A € Kinbka pexumie po6oTy, Lo J03BONAKTb TOYHO HANaWTyBa-
TN IHCTPYMEHT ANs Pi3HUX 3acTOCYBaHb — Bif, CKNaJHOrO PEMOHTY aB-
TOMOGINIB 0 MOHTaXy MeTaneBux KOHCTPYKLil | BUKOHAHHS 3aranbHuX
PEMOHTHMX pobiT. Kpim TOro, BOYAOBaHE CBITNOAIOAHE NiACBIYYBAHHSA NO-
KpaLLye BUAUMICTb Yy CNabo OCBITNEHNUX yMOBaX.

3aBAAKN eproHOMIYHOMY AM3aitHY Ta BUKOPUCTAHHIO BUCOKOAIKICHUX Ma-
Tepianis, IW550A, IW850A, IW1200A 3abeaneuye BUCOKMI KPYTHHUIT MO-
MEHT, BOJHOYAC 3aNuLuaymuch KOMOPTHUM HaBiTb Ny TpUBaiii poboTi.
Lle ineanbHe noefHaHHA GYHKLOHANbHOCTI, TOYHOCTI Ta HaAINHOCTI, WO
POGHTD 110r0 YyZ,0BUM BUOOPOM ANS HAWCKNAAHILNX 3aBAaHb.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

OBEPE)XXHO! O3HalioMTecs 3 yciMa nonepef)xeHHAMM WO0A0 6e3neku,
BKasi inlocTpaui Ta TexHi XapaKTepUCTUKaMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Lieio eNeKTPUYHOI0 MalMHOI. HeBNKOHAHHS BCiX HaBepe-
HUX HWXYe BKa3iBOK MOXE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOrO YWKOAKEHHS.
36epexiTb yci monepekeHHs Ta iHCTPYKLT ANst AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" abo "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-

XEHHAX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoE Bif Mepexi,
a60 0 akymynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.




YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIN

3aBXAn HajAraiiTe 3aXMCHI OKYNAPU — 3axuLLaloTb 0Yi Bif
4acTok.

HociTb 3axuCHi HaBYLIHNKK - 3aXMLLAI0Tb CNYX Bif,
HaAMipHOTO LUyMYy.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3aranbHe nonepegxeHHs Npo Hebeaneky

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3sneku,
3aCTOCOBHUM €BPONEiCbKUM AUPEKTUBAM.

E H [ €BpasiiicbKiil 3HaK BifNOBIJHOCTI.

0COBJIUBI MPABWJIA BE3MEKW AN1A AKYMYJIATOPHIO
TAUKOBEPTY

1. AKyMyNATOpHUiA raifKoBepT MOXe 3iTKHYTUCS 3 MPUXOBAHOK Mpo-
BOAKOK Nifj Yac 3aKpyyyBaHHS KPiNUAbHUX €NeMeHTIB Y CTiHU Ta
nignory. 3aBxau TpUMaiiTe raiikoBept 3a i301bOBaHi NOBEPXHI py-
KOATOK. KpinneHHs MOXe CTUKHYTUCS 3 NPOBOAKOLO Nif, Hanpyroto,
i MeTanesi YaCTUHM raiikoBepTa MOXYTb BUSABUTUCA Mif Hanpyroto,
L0 NPU3BEAE A0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. [lpv TpMBanoMy BUKOPUCTaHHI rONOBKa, raitka i 61T MOXYTb CHTb-
HO HarpiBaTucs. YHUKaiiTe JOTOPKaHHA A0 LMX YaCTUH Ofpasy nic-
111 BAKOPUCTaHHS, o6 He 0TpUMaTy onik. [laiite iM OXONOHYTH ne-
PeA TMM, IK TopKaTucs abo 3aMiHioBaTH IX.

3. Tlepes BUKOPUCTaHHAM raiikoBepTa nepekoHanTecs, Lo BU YBaXHO
npoynTany it 3po3yMinu Bei 3aranbHi Ta cneuudiyHi npaBuna 6esne-
KW. 3HaHHA NPUHLUNIB POBOTU 3 IHCTPYMEHTOM i 110ro iHCTPYKLii
KPUTUYHO BaXXNBE ANS 6e3NeYHOro it epeKTUBHOMO BUKOPUCTaH-
HS.

IHCTPYKLYIi 3 BE3MEKK A1/19 BCIX ONEPALLIA

1. BukopucToByiiTe Tinbku npaBunbHi Hacapku: MepekoHaiiTecs, wWo
BY BMKOPUCTOBYETE BiANOBiAHI 32 PO3MIPOM Ta TWUMOM TrONOBKM,
cnewianbHO MpU3HadeHi Ans raiikoBepriB. HenmpaBunbhuii BUGip
MOXe MpU3BECTU [0 3iCKOB3YBAaHHS roNoBKW abo MOWKOAXKEHHS
KPINeHHS, Lo MOXe CMIPUYMHUTI TPaBMY.

2. KoHTponKiiTe KPYTHUIA MOMEHT: YHUKailTe HaAMIpHOro 3aTary-
BaHHA ab0 MoCnabGneHHs KpinneHHs. HagMipHWiA KpyTHWUA MO-
MEHT MOXE NOLKOAUTH GONTH YK raiiku, @ TaKOX CaM iHCTPYMEHT.
3aBX/M BCTAHOBNHOATE NPaBUbHHUiI MOMEHT BifNOBIAHO 10 peKo-
MeHAaLii BUPOGHUKA ANN KOXKHOTO KPINAEHHs.

3. Tpumaiite iHCTPyMeHT o6omMa pykamu: Mig Yac BUKOPUCTaHHSA no-
TY)XHUX railkoBepTiB BaX/INBO TPUMATK IHCTPYMEHT 060Ma pyKamu
IS KPaLLOoro KOHTPOJIt0, 0COB/MBO NPU PoGOTi 3 TYro 3aTArHyTU-
MM KpinneHHsAMU. BTpaTa KOHTPONIO MOXeE NPU3BECTH A0 TPaBM.

4. 06epexxHe NOBOMAXEHHS 3 aKyMyNATOPHUMM raiikosepramu: [ns
Mopeneii 3 akyMynsiTopoM nepekoHaiiTecs, Lo 6atapes NOBHICTIO
3apAAXeHa nepeji BAKOPUCTaHHAM, i HIKONW He BuiimMaiiTe i mig yac
po6oTH iHCTPYMeHTa. He 3anuwaiite akyMynaTOpHi iHCTPYMEHTH Ha
COHLi a60 y BONIOrOMY CepefoBuLLi.

5. TMepes.ipsiiTe KpinneHHs nepes BUKOPUCTaHHAM: 3aBXAM ornsapan-
Te raiiku Ta 60NTH Ha HasBHICTb NOWKOAXEHD Nepes BUKOPUCTaH-
HAM raiikoBepTa. Po60Ta 3 NOWKOAXEHUM KPiNNEHHAM MOXe 6yTy
He6e3neyHoo i NPU3BECTM A0 NONOMKM iHCTPYMEHTa abo TpaBM.

6. He BMKOpPUCTOBYIiTe He 3a NPU3HaYeHHAM: [ailkoBepTH NpU3HaYeHi
AN 3aTATYBaHHA Ta BiAKpyuyBaHHA 60NTIB i raliok. He Hamaraiite-
Csl BUKOPUCTOBYBATU TailkoBEPT ANs CBEPANIHHA, pi3aHHs abo iH-
KX 3aBAaHb, ANA AKNX BiH HE NPU3HAYEHNN.

7. YHukaiite 6e3nepepBHoi po6oTu: Po6iTb perynsipHi nepepsw, o6
3ano6irtu neperpiBaHHI0 iHCTPyMeHTa. HaBiTb SIKWO iHCTPYMEHT
po3paxoBaHuii Ha TpuBane BUKOPUCTaHHA, faiiTe HOMY nepioamny-
HO OXOMOAXYBATUCA, 1406 NPOAOBKUTU TEPMIH CNYX6U ABUrYHA W
aKymynartopa.

YKpaiHCbKMil 3HaK BiNOBIAHOCTI.

30
D)KEPEJIO XXMBJIEHHA

lNepekoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCA Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a60 8 Ar). BUKOPUCTaHHS iHLWKX aKyMynATOPIB MOXe MOLIKO-
IUTYU IHCTPYMEHT Ta MOTipWUTK oro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HaYeHUi
Ans po6oTH 3 NiTili-ioHHUMKU akymynaTopamu Procraft 20V, wo nepesapsa-
XalTbCA, AKi 3a6e3neyvyioTb CTabiNbHy i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA
YBATA!

Mepep BCTaHOB/NEHHAM ab0 3HATTAM akcecyapiB nepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb akyMy/AITOP, 06 YHUKHYTU BUNAaAKOBO-
r0 yBIMKHEHHS.

BupaneHHs akymynsatopa

LLlo6 BMAANNUTM aKyMyNATOP, HATUCHITb KHOMKY 6IOKYBaHHs aKyMynsTopa
(7) i BUTATHITb aKyMynATOP 3 iHCTPYMEHTY.
IHCTPYKU,T 3 3apAAKN aKyMynsaTopa

3apagHnid NpucTpii Mae ABa iHAMKATOPW: YePBOHUIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWA iHAWUKATOP MOKas3ye, WO BifOYBAETbCA 3apsAAKa, a 3eNeHuii iHAnKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjka 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop Moxe MaTy
iHAMKaTOp 3apagy 3i CBiTAOAIOAAMM, AIKi NOKa3YOTb piBeHb 3apagy. LLo6
nepeBipuTH piBeHb 3apsAy, HAaTUCHITL KHOMKY NepeBipku 3apsafy Ha aky-
MynATopi.

O 1 cBiTnopioa: 3apagxeHo 25 %

O 2 csitnopioau: 3apaaxeHo 50 %

¢ 3 ciTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

¢ 4 cBiTnogioau: NOBHICTIO 3apAAXEHO

oKpOKOBI IHCTPYKLI:

1. MigkntoyiTb 3apAAHWIA NPUCTPIii 4O PO3ETKM.

2. [Ina wrekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LUTEKEP y NOPT aKy-
MmynaTopa. [1na cnanfepHux 3apagHuX NpuUCTpoiB CYMICTiTb nasu i
BCTaBTE akyMynaTop /40 ynopy.

3. IHAMKATOP 3aropuTbCS YEPBOHMM, NOKA3YIOUM, WO 3apsiAKa Poano-
yanacs.

4. Konu 3apsifka 3aBepLINTbCA, iIHAMKATOP 3arOpPUTbCA 3eNEHUM.

5. BMMKHITb 3apsfHuii NpucTpiii Bif akymynsaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiitHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipKu 3apsAy Ha akyMynsTopi, o6
no6aunTh piBeHb 3apsAy 3a JONOMOrOLO CBIT/IOAIOAIB.
BcTaHoBneHHs akymynsaTopa

CyMICTiTb akyMynAToOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe HOro Ha
Micue Ao dikcaLlii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

Ber pi Ana p

1. Po3amicTiTb KpinneHHa Ans pemens: CniBcTaBTe KpinneHHa 3 npu-
3HayeHNM MicLeM Ha kopnyci raiikoBepra 10.

2. BcraBTe rBMHT: BCcTaBTe rBUHT y OTBIp KpinjeHHA Ta cnisctasTe
/i0ro 3 piab60BUM OTBOPOM Ha IHCTPYMEHTI.

3. 3aTArHiTb rBMHT: 3a JONOMOr0t0 BUKPYTKU 06EPEXHO 3aTAMHITb rBU-
HT, W06 KpinneHHs 6yno HagiiiHo 3adikcoBaHO Ha iHCTPYMeHTI. He
3aTAryiiTe 3aHaATO CUNBHO, 06 He MOWKOANTH Pi3boy.

4. Tepesipte Qikcauito: Micns 3aTAryBaHHs rBUHTA TPOXW MOTATHITH
3a KpiNfeHHs, o6 NepeKkoHaTUCA, L0 BOHO HAAiHO TPUMAETLCA.

TEI'IED Kpil'lﬂeHHﬂ ANA peMeHA BCTAaHOBJIEHO irotoBe A0 BUKOPUCTAHHA.
BcTaHoBneHHA ronoBku

MonepesxerHs: 3aBX/AM BUKOPUCTOBYITE rONOBKMW, CrelianbHO Ppos-
po6neHi Ans raitkoBepTiB. BUKOPUCTAaHHS HEBiAMOBIJHMX rONOBOK ab60
afjanTepiB MOXe 3HU3UTU ePeKTUBHICTb IHCTPYMEHTa Ta NOCTaBUTH Nif
3arpo3y 6eaneky. YHUKaiiTe BUKOPUCTAHHS afanTepiB MiX WNMHAENEM i
TONI0BKO, OCKINIbKY Lie MOXe NPU3BECTH 10 3HAYHOI BTPATH KPYTHOrO MO-
MEHTY Ta MOWKOAXKEHHS KPiNneHHs a6o caMoro iHCTpyMeHTa.

1. BuMKHITb raiikoBept: MNepekoHaiiTecs, W0 rainkoBepT BUMKHEHO, i
BUIIMITb aKyMY/IATOP, W06 YHUKHYTU BUNAJKOBOTO BBIMKHEHHS.

2. BubepiTb npaBunbHY ronoBky: 06epiTb BiANOBIAHY rONOBKY, WO Bif-
noBifiae po3Mipy Ta TUNY KPINAeHHs, 3 AKUM BM NpaLitoeTe.

3. BcTaHOBiTb ronoBky Ha wnuHAenb: CyMicTiTb KBagpaTHuii OTBIp
TOpLEBOI rON0BKM 3 WNWHAENEM raiikoBepTa. [l ronoBok, cymic-
HUX i3 MexaHi3MoM dikcalil WnubKoto, BCTaBTe WNUAbKY B OTBIp
Ha roNoBLi Ta HaTATHITb ryMoBe Kinble Ans dikcauii. 415 ronoBok
i3 3'eHaHHAM Yepe3 bpuKLiliHe KinbLe WiNbHO HAaAATHITb FONOBKY
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Ha Ban, W06 BOHA HapjiiHo 3adikcyBanacs.

4. Tepesipte dikcallito ronosku: JIerko NOTArHITb roNA0BKY, Wo6 nepe-
KOHATHCS, L0 BOHA HagiitHO 3adikcoBaHa i He 3iCKOB3He nif yac
po6oTu.

5. BCTaHOBITb aKymMynaTop Hasaj: SKWO BU BUIAHANN aKymynsTop,
BCTaHOBITb 110ro Hasap.

6. 3HATTA ronoBKM: [11s roNoBoK i3 hiKCYKUOH WNNbKOK NOTATHITL
YTPUMYIOYE KinbLie, W06 3BINbHUTY WNNAbKY, i NOTIM 3HIMITb ronoB-
Ky. [nsi ronoBok 6e3 dikcytouoi WNUAbKN NPOCTO 3HIMITb FONOBKY
3i wnuHaens.

MaHenb KepyBaHHs

MNaHenb kepyBaHHs raiikoBepta Procraft Industrial IW550A, IW850A,
IW1200A po3pobieHa Ansi 3pyYHOTO BUKOPUCTAHHSA Ta TOYHOTO KOHTPO-
no. BoHa oCHallleHa ;BOMa KHOMKaMK Ta YOTMPMa CBITNOAIOAHUMM iH-
ZvKaTopamy.

KHonka perynioBaHHs WBHAKOCT

HaTuckaHHAM L€l KHOMKYM 3MIHIOETbCA MaKcUMarbHa WBUAKICTb 06epTiB
Ha XON0CTOMY XOAY Ta KPYTHWUA MOMEHT railkosepra. MoTOYHWIA piBeHb
LWBMAKOCTI Bi0BPaXaeTbCs 3a ONOMOro iHAMKATOPIB, AKi 3aropstoThb-
csl CnpaBa Hanigo:

¢ 1 iHgukatop (0 © © @): MiHimanbHa wauakictb (0-1000 06/xB,
0-1650 ya/xB).

0 2iHpukaTopu (0 © ® @): CepeaHbo-HU3bKa WwaKAKicTb (0-1500 06/
x8, 0-2500 ya/xB).

0 3ingukatopu (0 ©@ @ ®@): CepefHbo-BUCOKa WBUAKICTb (0-2150 06/
xB, 0-3300 ya/x8).

0 4 iHpukaTopn (@ ©® ® ®@): MakcumanbHa weuakicts (0-2700 06/
xB, 0-3900 ya/xB).

Kuonka Bu6opy pexumy

Lisn KHOMKa NepemMuKae iHTeneKTyanbHi pexumm po6boTy, NpusHayeHi Ans
BUKOHAHHS MeBHUX 3aBfaHb. Mig yac yBiMKHEHHS "PO3yMHOro pexumy"
3aropsieTbCa MBIl iHAMKATOP (@), @ OAUH i3 TPLOX IHIWKX iHANKATOPIB
(cnpaBa Hanigo) Bifo6paxae 06paHuii pexum.

IHTeneKTyanbHi pexummu
3aKpyyyBaHHs:

0 Pexum 1 (@ o o @): 3akpyuye 4O MOMEHTY 3anycky YAapHOro
MexaHiamy. llicns nepworo yaapy raiikoBepT aBTOMaTUYHO 3ynu-
HSIETbCS.

0 PexuM 2 (® o @ 0): 3aKpyuye 4O MOMEHTY 3anycKy yAapHOro mMe-
XaHi3My, Nicns 4oro NpofoBXye NpawLlBaTh 3 yaapamu NpoTArom
0,5 ceKyHAM, a NOTiIM 3yNUHAETHCA.

O PexuM 3 (® ® o 0): 3aKpyyye JO MOMEHTY 3anycKy yAapHOro Me-
XaHi3My, Nicns 4Oro NPOAOBXYE NpaLioBaTH 3 yaapamu NpoTarom 1
CeKYHAM, a NOTIM 3YMUHAETHCSA.

BigkpyuyBaHHs:

0 Pexum 1 (@ o o @): Bigkpydye 3 yaapamu 0 NOBHOIO 3BibHEHHS
6onTa uu raitku. LL|oHO HaBaHTaXEHHS 3HUKAE, IHCTPYMEHT aBTO-
MaTUYHO 3YNUHAETLCA.

O PexumM 2 (® o @ o): Bigkpyyye 3 yaapamu 0 NOBHOTO 3BilbHEHHS
60nTa ym raiiku, nicns 4oro NPoAOBXKye npawytoBaty Le 0,5 cekyHam
nepes 3ynuHKo.

O Pexum 3 (@ ® o o): Bigkpyuye 3 ysapamu A0 NOBHOTO 3BiIbHEHHA
6onTa um raiiku, NiCAS YOro 3HWKYye WBKAKICTb A0 MiHiManbHoi Ta
NPOAOBXYE BiAKPYYyBaHHS 6e3 3yNuHKM.

BKnIOYeHHs iHCTPYMEHTY

YBATA! lNepes noyaTkoM po6oTy 3aBXAM NepeBipsiiTe cnpaBHiCTb BU-
Mukaya. llicns ioro BifnycKaHHA BUMUKAY NOBUHEH NErko NOBepHyTUCS
B NONOXEHHSA "BUMK.".

1. BcTaHoBiTb aKyMynsTop: lepekoHaiTecs, Wo akyMynaTop MoBHi-
CTIO 3apAZKEHWA, | BCTAHOBITb HOTO Ha IHCTPYMEHT.

2. HaTucHiTb Ha Kypok (2): 06epexHO HAaTUCHITL Ha KYpOK, Wo6 3a-
NycTUTK iHCTPYMeEHT. LLBMAKICTL POBOTU 3anexuTb Bif CUIM Ha-
TUCKaHHA Ha KYpPOK — YUM CUNbHiWwe HaTUCKaHHSA, TUM BULLa WBUJ-
KiCTb.

3. 3ynuHITb iHCTPYMeEHT: [InA 3yMMHKN iHCTPyMeHTa BiANYCTiTb KypOK.
IHCTPYMEHT NPUNUHUTL POBOTY, AIK TiNbKKM KYPOK By/e BiAnylleHHii.

Po6oTa 3 iHcTpyMeHTOM

1. BcraHoBITb ronoBky: MepekoHaiiTecs, Wo NpaBubHa ronoBKa BCTa-
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HOBJIEHA Ha WNUHAENb.

2. BubepiTb HampsaMOK o6epTaHHs: BukopucToByiite nepemukay pe-
Bepcy (3), o6 BUGpaTh NoTPiGHMit HaNpAMOK:

O Bnepep (3a roAUHHMKOBOIO CTPINKOK) ANA 3aKPyUyBaHHS.
0 Hasag (NpoTv roAMHHUKOBOI CTPINKN) ANSA BifKPYYyBaHHS.

3. Tpumaiite iHCTPYMeHT o6oma pykamu: TpumaiiTe raiikoBepT MiLHO
oboma pykamu Ans 3a6eanedeHHs CTiiKOCTi nig Yac po6oTy.

4. Po3MICTiTb roN0BKY Ha KpinaeHHi: CniBcTaBTe ronoBky 3 raikow
a60 6oNTOM, NepeKOHaBLLKCD, WO BOHA LLiNbHO NpUAsrae.

5. 3aKpydyBaHHsA abo BiAKpyYyBaHHS:

¢ [ina 3akpyyyBaHHs: [PofoBXYiATE HaTUCKATW Ha KYPOK, AOKKM Kpi-
NNEHHs He 6yfe HafiitHO 3aTArHyTe.

O [ins BifKpyyyBaHHA: YTPUMYiiTe KypOK, AOKU KPINNEHHs He ocna6-
He (Lie MoxXe 3aiiHATH A0 5-10 cekyHA). AKILO dYHKLiA aBTO3YMUHKM
YBIMKHEH3, IHCTPYMEHT aBTOMATUYHO 3yMMHUTLCA Nicns ocnabnek-
HS1 KPINNeHHs.

6. Bignyctith Kypok: icns 3aBeplueHHsi onepaLii 3akpyyyBaHHs a6o
Bif\KPYYYBaHHsl BiANYCTiTb KYPOK, 406 3yMUHUTH iHCTPYMEHT.

7. 3HIMIiTb ronoBKy 3 KpinaeHHs: Micnsa 3ynuHKK iHCTPYMeHTa 3HIMITb
rO/I0BKY Ta NepexofibTe A0 HACTYMHOTO 3aB/aHHs.

MonepepxenHs: [1ig yac TpMBaNOro BUKOPUCTAHHS TONOBKA, raiika Ta
6onT MOXYTb CUNbHO HarpiaTucs. byabTe oGepexHi nig yac po6oTu 3
LMK BeTansiMu, Wo6 YHUKHYTK OniKiB. [laiiTe 1M OXONOHYTHU Nepes TuM,
K TOpKaTUcsa abo 3aMiHoBaTH iX.

Po6oye nigcBivyBaHHs

laitkoBept Procraft Industrial IW550A, IW850A, IW1200A ocHaleruii no-
TY)XXHUM CBITNIOAIOAHUM MifCBiYyBaHHAM (8), ke 3a6eaneyye BUAUMICTb B
YMOBaX He0CTaTHbOr0 OCBITNEHHS.

YBiMKHEHHS Ta BAMKHEHHS! MiiCBiuyBaHHA

O L6 yBiMKHYTM ab0 BUMKHYTH GyHKLiO NiACBiYYBaHHSA, HATUCHITb
i YyTpUMyiiTe KHOMKY peryntoBaHHs LWBMAKOCTI (po3TalioBaHa Ha
naweni kepysaHHs (2)) NpoTsrom 3 cekyHs.

O Tpv BBIMKHeHii# GyHKLT NifCBIYYBaHHS aBTOMATUYHO BMUKAETLCS
Npu HaTUCKaHHI Ha BUMUKaY (4) | 3aNMWaETbCA BBIMKHEHUM Le 10
CeKyHA nicns iAoro BignycKaHHs.

AxTuBauis p y pep 0 NiACBivy
O o6 yBiMKHYTM pexum 6GeanepepBHOi PoO6OTH MiACBIYYBaHHS,
HATUCHITb i YTPUMYIiTE KHOMKY BUGOPY PEXUMY (PO3TalioBaHa Ha

naweni kepysaHHs (2)), oK1 NiacBivyBaHHs (8) He 6numae.

0 Micns akTuBaUii NigcBiYyBaHHA NpaLloBaTUMe 6e3nepepBHO NpoTs-
rom 20 XBUAKH, 6€3 NOTPE6U HAaTUCKAHHA Ha BUMUKaY (4).

Lia 3pyuna QyHKkuia ocBiTneHHs sabesneuye komopt i 6esneky nig vac
BUKOHaHHS 3aB/jaHb B YMOBAX HEJOCTAaTHbOrO OCBITNEHHS.

Aornan 1 06CnyroByBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPodinakTUYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBXAN NEPEKO-
HaNTeCS, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO aKyMy/sTop.

LLlo6 oyMcTUTK raiikoBepT, CnoyaTKy BifK/IOuiTh OO Bif AXepena Xus-
NeHHs, a ANA aKyMynATOPHUX MOAeneil BuitMiTb akymynatop. Mpotpith
iHCTPYMEHT YNCTOI0 CYXOH TKaHWHOLO, 1406 BUAANUTYU MU i 6pyA. 3a He-
00XiZIHOCTi MOXHa BMKOPUCTOBYBATU 37erka BOJOTY TKaHWHY Ans BU-
LlaneHHs CTiikUX 3abpyAHeHb, ane CTeXTe, W06 BoMora He notpanuna
BCEpeAnHy iHCTPYyMeHTa. BeHTUNALiHI OTBOPW CMifi akypaTHO YNCTUTH
CTUCHEHUM MOBITPAM 60 M'AKOIO LITKOHO, 06 3an06irTH HaKOMUYEHHIO
nuny. Takox NpoTPiTh WNMHAENb | 061acTb roN0BKM, BUAANSIOYN MacTH-
110 a60 6pyA, | NepeKoHainTecs, Lo BOHW MOBHICTIO CYXi.

Mpu 36epirauHi raiikoBepra BUGUpaiTe NPOXONOAHE, CYXe Micue, nopani
Bi/} BOJIOTM Ta eKCTPeMasbHUX TemnepaTyp. YHuKaiiTe BNAMBY NpAMMX CO-
HAAYHUX NPOMEHIB abo BUCOKOI BONOrOCTI. AIKLO Y BAC € 3aXMCHMUIA Kelic,
36epiraiiTe iHCTPYMEHT y HbOMY, LLLO6 3aXUCTUTK Bif NUNY Ta BUNaAKOBUX
NOLKOZKeHb. PeKOMeHyeTbCs 3HIMaTH akyMynsTop nepey 36epiraHHAM,
w06 YHUKHYTK 3aiiBoro po3psgy. TpumaiiTe akcecyapu, Taki ik rONOBKM
Ta aKyMynaTopW, OpraHi3oBaHo i 36epiraiiTe iX OKPemo, o6 YHUKHYTH
NOLKOAKEHb. MpaBUNbHE OYNILEHHS | 36epiraHHs AONOMOXYTb NiATPU-
MyBaTU NPOAYKTUBHICTb i JOBrOBIYHICTb BALIOrO rankoBepTa.

[ins 6e3neyHol Ta HafiliHOT PO6OTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiiTe, L0 PEMOHT,
TeXHiYHe 0OCNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Yy aB-
TOPU30BaHUX CEPBICHMUX LiIEHTPax 3 BUKOPUCTAHHSAM TiflbK1 OPUTiHANbHNX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOI 0 CEPEJOBULIA




[l6atoun npo NpupoAy, enekTPOIHCTPYMEHTU, aKyMyNATOpHi 6aTa-

pei, npunapAn Ta ynakoBky NoTpiGHO 34aBaTh Ha EKOMOMYHO YK-

CTy nepepobky. He BUKMAaiATe €NEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMmyns-
TOpY B NoByTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT mpupoAy, HEOGXIAHO MPaBUABHO YTURI3yBaTU BUKOPHU-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTieBy. [l npaBUAbHOI yTUmi3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL 6aTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagaoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH iSOﬂeHTOIO, LI.|06 YHUKHYTN KOPOTKOTO 3aMUKaHHSA. He
MOXHa PO3KpUBATH GaTapeto Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTuniayite y

creuianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.
ﬁ %‘3 BianosigHo po esponevicbkoi Avpektueu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn
Ta BiANOBIAHNX HaLiOHaNbHNX NPaBOBMUX aKTiB, @ TAaKOX BiAMOBIAHO A0
eBponeiicbkoi AupekTei 2006/66/EC, AedekTHi abo Taki, AKi BiACTyXH-
U CBiil TEPMiH aKyMynaTOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PpY 3 LN NOAANbLIOT €KONOriYHO 6e3neyHoi nepepobKy.
Mpu HenpaBWAbHil yTUNi3auil BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eNneKkTpoH-
Hi NpUnagn MoXyTb MaT WKIANMBWIA BNANB HA HABKOJULLHE CEpPefoBN-
lie Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/INBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBMH.

& Tinbkn ang kpain €C:

UA | YKPAIHCbKA |7
TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTi-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOKTHCA BUMOTY LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHSA He6e3neyHnx BaHTaxiB. AKYMYNSTOPHi 6aTapei MOXYTb nepeso-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBAYeM aBTOMOGIbHUM TPAHCMOPTOM 6e3 JoTpu-
MaHHS JOAaTKOBUX HOPM. Mpu nepeBeseHHi i3 3anyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: nitakom a6o TPaHCNOPTHUM eKCMEAUTOPOM) HEOOXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMYy BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPiIGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnaitTte akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiite akyMynsaToOpHy 6aTapeto Tak, WWo6 BOHa
He nepemilianacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMYyiATECH Ta-
KOX MOXNBUX [OAATKOBUX HaLiOHaNbHUX NPUNNCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless impact wrench

TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorovy razovy utahovak
TM Procraft Industrial: IN550A, IN850A,
IW1200A

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorovy rézovy utahovak
TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Akumulatorowy klucz
udarowy

TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNTAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSA /JIMYHA OTrOBOPHOCT, Ye AKKyMyNATOpeH yAapeH
rankosepTt

TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

CbracHo AafleHOTO TEXHUYECKO ONUCaHWe OTIOBAPS Ha BCUYKM MPUIOKUMIU U3UCKBAHNSA HA
CnefHNUTe AMPEKTUBU M XapMOHU3NPaH CTaHAAPTY, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAapTuTe: ?

TexHuyecka pAokymeHTauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. I'IPOI/IBBELLEHO B KUTAN.
E‘mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync 00/, Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,60. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag v cepus: [p. boxypue, 6yn. ,Espona“ 10,
2227, cknag N215.

3 OTODVISMDBH npeacrtasuTen, KOWTO MOXE Aa CbCTaBA TeXHUYecKaTa JOKYMeHTauua

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Impact pe acumulatori

TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus iitvecsavarozé

TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

Sorozatgyartasban keriil' gyartdsra és megfelel a kovetkezé EK direktivék eldirdsainak:
Kovetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelel6en keriil
gydrtasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNAPALIUA COOTBETCTBUA

Mei, Vega Trade Company Limited, kak OTBETCTBEHHbIi
NpOM3BOAUTEND 3asBNIAEM, 4TO AKKYMYNATOPHbII yAap-
Hblii raiikoBept

TM Procraft Industrial: IW550A, IW850A,
IW1200A

pon3BOAATCA CepUiiHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLLMM eBPONENCKUM ANPEKTUBAM, U U3ro-
TaB/IMBAOTCA B COOTBETCTBUM CO CNeAYIOWUMM CTaHAapTaM1 UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
OKyMeHTamu: 2

TexHuyeckasn ;okyMeHTauuA npefocTaBnseTcs komnanneii: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
aapec:0¢.212, 2-ihaTax, 34.11,N2898, [unrwaw Poap, LWanxaii, KHP.MPOU3BEAEHO BKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

8 ABTOpMSOBaHHI:IVI npeacraBuTesb, CMOCO6HbIi NpeAocTaBUTb TEXHUYECKYHO OKYMEHTaL o

UA CE BEK/NTAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOOHUK 3aBNAIEMO, WO AKYMYNATOPHUIA YAapHUii
rankosept

TM Procraft Industrial: IN550A, IW850A,
IW1200A

BupobnseTbea cepiitHo! i BiANOBiAae HacTymHUM €BpOMeiicbkUM AUPeKTUBaM Ta BMPO-
6nseTbCA BiANOBIAHO 0 TaKUX CTAaHAAPTIB ab0 CTaHAApPTU30BaHNX JOKYMEHTaX: 2
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