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Translation of the original operating manual

Preklad pvodniho ndvodu k pouziti

Preklad povodného navodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBof Ha OpPUrMHANHUTE UHCTPYKLMY 33 ynoTpeda
Traducere manual de utilizare

Az eredeti haszndlati utasitds forditasa

TMepeBop, OPUrMHANbHOM MHCTPYKLMK MO SKCTAyaTaLum
Mepeknap opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTaui
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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PWA216

Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysate / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 3 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS ANGLE GRINDER
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20 20 20 20

¥ in 3200/ 4000/ 3200/ 3500/
Nodoad speed (min")  7600"  gso0” 7000 sooossono
Max disc size (mm) 125 125 125 125
Spindle thread M14 M14 M14 M14

Noise emission values determined according to EN 62841-2-3:

Sound pressure level

(dB(A)) L;x=92 L;=93 Lpa=91 Loa=76
Measured sound power = Ly,=95 Lya=97 Lya=94 Lya=91
level (dB(A)) K=3 K=3 K=3 k=3
Uncertainty K (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-3:

Vibration(level)for 59 5.4 59 55
grinding (m/s? : : : :
Uncertainty K (m/s?) 1.5 1.5 1.5 1.5
Protection level IPX0 IPX0 IPX0 IPX0
Protection class 1] 1] LI} 1l
Weight EPTA (with 4 Ah
battery) (kg) 2.1 2.1 2.5 2.2
Bare tool weight (kg) 1.5 1.5 1.9 15
Weight (incl.
accessories) (kg) 5 2 5 2.9
Battery
Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 4.0/8.0
Charger

Charger Industrial Industrial
Model 2011 C20/4 €20/6.5
Input voltage (V AC) / y g g
Frequency %Hz) 220-240/50 = 220-240/50  220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class Il 1] 1]

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as mai ing the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Auxiliary handle
2. Spindle lock button
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3. On/ Off switch
. Handle

5. Battery 10. Spanner

6. Battery release button 11.Disc

7. Disc guard 12. Control panel

8. Outer flange 13. Air vents

9. Inner flange

PACKAGE CONTENTS*

Model PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Manual 1 1 1 1
Cordless angle

grinder L 1 L 1
Battery 20 V 4

Ah (optional**) 2 2 1
Charger 20 V

(optional) 1 1 1
Auxiliary handle 1 1 1 1
Spanner 1 1 1 1
Grinding wheel 1 - 1 1
Wheel guard for

grinding 1 1 1 1
Plastic case 1 - 1 1

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
** “Optional” means the item may be included in some versions of the
product, but not in others.

The Procraft cordless angle grinders are designed for grinding and
cutting (when used with the appropriate protective guard) a wide range of
materials, including metal, stone, brick, concrete, ceramic tiles, wood, and
wood-based materials. Each model is suitable for general-purpose tasks in
home or light professional use.

Please note: These tools are not intended for continuous intensive
workloads. Regular breaks should be taken during operation to allow
internal components to cool down.

Using the tools for purposes other than their intended applications may
void the warranty.

SAFETY WARNINGS
A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and / or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

@
e
®
©

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Always hold the tool with both hands during operation.
Using both hands ensures better control and reduces the
risk of injury

Do not use the standard guard for cutting-off operations.
When working with cut-off wheels, always use the dedicated
cutting safety guard to ensure proper protection.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.
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@ Ukraine Conformity Mark

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS ANGLE

GRI

NDER

Safety recommendations for grinding, sanding, working with wire brushes,
and cutting with an abrasive disc:

1.

13.

14.

15.

16.

This power tool can be used for grinding with an abrasive wheel,
sanding with sandpaper, working with wire brushes, and cutting.
Follow all safety precautions, instructions, descriptions, and
specifications provided with the power tool. Failure to comply with
these recommendations may result in electric shock, fire, and/or
serious injury.

. This power tool is not intended for polishing. Using the tool for

operations not specified by the manufacturer may result in hazardous
situations and injuries.

. Do not modify the power tool to perform tasks for which it was not

designed or approved by the manufacturer. Such modifications may
lead to loss of control over the tool and cause serious injuries.

. Do not use accessories that are not designed or recommended by

the manufacturer for this tool. The fact that an accessory fits the tool
does not guarantee its safe use.

. The permissible rotational speed of the installed wheel must not

be lower than the maximum speed specified on the tool. If the tool
operates at a higher speed than the accessory is rated for, it may
break apart, causing fragments to fly off.

. The outer diameter and thickness of the used wheel must match

the specifications of this tool. Incorrectly sized wheels may not be
adequately protected or controlled during operation.

. Wheels with threaded mounting must precisely fit the spindle thread.

If the wheel is secured using flanges, the bore diameter of the wheel
must match the flange size. Poorly installed wheels may vibrate,
leading to a loss of control over the tool.

. Do not use damaged wheels. Before each use, inspect the

accessories for cracks and chips. Check flexible discs for wear and
damage, and wire brushes for loose or broken wires. If the power
tool or accessories are dropped, inspect them for damage or replace
the accessories. If a wheel has been checked and installed, run the
tool at no-load speed for one minute, ensuring that the operator and
bystanders are at a safe distance from the rotating wheel. Damaged
accessories are most likely to break during test startup.

. Use personal protective equipment. Depending on the type of

work, wear face and eye protection. If necessary, use a respirator,
hearing protection, protective gloves, or a special apron to protect
against small particles. Eyes must be protected from flying debris
during operation. The respirator must filter out dust generated
during processing. Prolonged exposure to noise may lead to hearing
impairment.

. Ensure that bystanders are at a safe distance from the tool's work

area. Anyone near the operating tool must use personal protective
equipment. Debris from the workpiece or broken wheels can be
ejected, causing injuries even outside the immediate work zone.

. When working where the tool may accidentally contact hidden wiring,

hold it only by the insulated grips. If the tool contacts a live wire, all
metal parts of the tool may become electrically charged, leading to
electric shock.

.Never set the tool down before the accessory has completely

stopped. A spinning wheel can catch on the surface, leading to loss
of control over the tool.

Do not carry the tool while it is running. Accidental contact of rotating
accessories with clothing can lead to entanglement and injury.
Regularly clean the tool's ventilation openings. The motor fan draws
dust into the housing, and the accumulation of metal dust may create
arisk of short circuits.

?o not use the tool near flammable materials. Sparks may cause a
ire.

Do not use the tool with liquid cooling agents. Exposure to water or

EIEEE] -

other liquids may lead to electric shock.

SPECIAL SAFETY RULES FOR GRINDING AND CUTTING WITH AN
ABRASIVE DISC

1.

Use only abrasive discs specifically designed for this power tool
and always use the appropriate safety guard for the selected disc.
Using unsuitable discs may result in insufficient protection and pose
a safety hazard.

. Depressed-center wheels must be installed so that their working

surface does not extend beyond the edges of the safety guard. If the
wheel protrudes beyond the guard, it is incorrectly installed and may
not be adequately protected.

. The safety guard must be securely fastened to the power tool and

positioned to provide maximum operator protection. This means that
the closed part of the guard should be between the operator and
the abrasive wheel. The guard helps shield the operator from flying
debris and accidental contact with the spinning disc.

. Use abrasive wheels only for their intended purpose. Never attempt

to grind using the side surface of a cutting disc. Cutting discs are
designed to work with their edge, and lateral pressure may cause
them to break.

. Always use undamaged and properly sized clamping flanges to

secure the abrasive disc. Suitable flanges provide proper support for
the disc and reduce the risk of it breaking. Note that the clamping
flanges for cutting discs may differ from those used for other types
of abrasive wheels.

. Do not use worn discs from other tools. Abrasive wheels designed

for larger tools are not rated for the higher RPM of compact models,
which may cause them to break apart.

. When using multifunctional discs, always use a safety guard

appropriate for the specific task. Using an unsuitable guard may
not provide the necessary level of protection, increasing the risk of
serious injury.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR CUTTING WITH AN ABRASIVE DISC

1.

Do not apply excessive pressure to the cutting disc, and do not cut
deeper than necessary. Too much pressure increases the risk of
bending or jamming the disc, which may result in kickback or disc
breakage.

. Do not stand in line with or behind the rotating disc. If the disc rotates

in the direction opposite to the operator, a kickback may cause the
tool to suddenly move toward the user.

. If the disc becomes jammed in the material, immediately turn off the

tool and hold it steady until the disc comes to a complete stop. Never
attempt to remove the disc from the cut while it is still spinning, as
this may cause kickback. Determine the cause of the jamming and
address it before resuming work.

. Do not restart cutting while the disc is already inside the cut. Wait

until the disc reaches full speed before carefully re-entering the cut. If
the disc is started while inside the material, it may become jammed,
jump out of the cut, or cause kickback.

. Large and long workpieces should be properly supported to prevent

sagging under their own weight, which can lead to disc jamming and
kickback. Supports should be placed on both sides of the cut, close
to the cutting line.

. Use extreme caution when cutting into walls, hidden cavities,

or unlit areas. The exposed disc may accidentally strike hidden
pipes, electrical wiring, or other structures, leading to hazardous
consequences.

. Do not perform curved cuts. Attempting to cut along a curved path

can cause the disc to bend and become jammed, significantly
increasing the risk of breakage or kickback, which can result in
serious injury.

SPECIAL SAFETY RULES FOR SANDING WITH SANDPAPER

1.

Do not use oversized abrasive sheets. The sandpaper size must
comply with the tool manufacturer's recommendations. Excessively
protruding sandpaper may tear, jam, or cause kickback.

SPECIAL SAFETY RULES FOR WORKING WITH WIRE BRUSHES

1.

Be aware that wire bristles will inevitably detach during operation. Do
not overload the tool by applying excessive pressure on the brush.
Broken wire bristles can easily pierce thin clothing and may cause
skin injuries.

. If a protective guard is required for operation, ensure that the brush

does not come into contact with it. Due to centrifugal force, wire
bristles may expand outward, potentially leading to contact with the
guard.
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ADDITIONAL SAFETY RULES
1. Always use a protective guard appropriate for the installed disc.
This safeguards the operator from flying debris in the event of disc
breakage, which could cause serious injuries.

2. Wear safety goggles, ear protection, and a respirator. Failure to do so
may result in eye injuries, hearing damage from noise, or respiratory
issues due to inhaling dust.

3. Keep bystanders at a safe distance from the work area. Flying debris
or sparks may pose a hazard to others.

4. Ensure the workspace is free of flammable materials. Sparks
generated during operation can cause a fire.

5. Do not operate the tool while fatigued or distracted. Reduced
concentration increases the risk of accidents.

6. Do not use the tool in a damp or wet environment. Moisture increases
the risk of electric shock.

KICKBACK PREVENTION
1. Kickback is a sudden, uncontrolled tool jerk that occurs when the
disc or attachment gets jammed. This can lead to a loss of control
over the tool.

2. If the disc gets jammed, the deeply embedded edge may suddenly
jerk the tool in the opposite direction of the rotation.

3. Kickback is a result of improper tool use. It can be avoided by
following the safety precautions listed below.

4. Firmly grip the tool with both hands and stand in a stable position. If
your model has an auxiliary handle, always use it.

5. Keep your hands away from rotating parts. A sudden kickback can
cause the tool to jerk violently, leading to serious injuries.

6. Stafr out of the possible kickback zone. When kickback occurs, the
tool moves in the opposite direction of the disc’s rotation.

7. Be especially cautious when working on corners, sharp edges, and
uneven surfaces. Avoid hitting these areas with the attachment, as
this can lead to jamming or kickback. Rotating attachments are more
likely to get stuck when working on corners, sharp edges, or if they
accidentally strike a surface, which may result in loss of control.

8. Do not use circular saw blades, chain saw discs for wood, or
segmented diamond discs with gaps between segments larger than
10 mm, or any toothed discs. Such attachments frequently cause
kickback or loss of control over the tool.

WORK PREPARATION

1. Inspect the disc for cracks or damage before use. Damaged discs
can break during operation, causing flying debris and injury risk.

2. Check the correct installation and balance of the disc before starting
work. Incorrect installation can lead to disc breakage and loss of
control over the tool.

3. Make sure the tool is turned off before adjusting or replacing
accessories. Accidental activation can result in serious injuries.

4. Run the tool at no-load speed for one minute before starting work.
This helps identify improperly mounted or damaged discs and
reduces the risk of breakage.

5. Ensure that the workpiece is securely clamped. This prevents disc
jamming and possible tool kickback.

6. Use only grinding discs recommended for this tool model and with
a rated speed exceeding the maximum speed of the angle grinder.
Using unsuitable discs or those with lower speed ratings can result in
improper operation, kickback, or disc failure.

7. Do not use grinding discs past their expiration date. Worn or expired
discs may break during operation, posing a risk of injury.

SAFE OPERATION RULES FOR ANGLE GRINDERS

1. Always hold the tool with both hands during operation. Failure to
do so may result in loss of control, increasing the risk of injury or
damage to the workpiece.

2. Wait until the tool reaches full speed before starting work. Operating
at insufficient speed may cause kickback or loss of control.

3. Keep hands away from rotating parts. Contact with the disc can
result in severe cuts or even amputation.

4. Avoid excessive pressure on the tool during operation. Too much
force may cause the disc to overheat or break, leading to loss of
control.

5. Do not touch the workpiece immediately after grinding. The surface
may be extremely hot and cause burns upon contact.

6. Avoid working at uncomfortable angles. An unstable position
increases the risk of losing control and sustaining injuries.

7. Ensure proper ventilation of the tool during operation. Overheating
can lead to premature tool failure or an increased risk of fire.

MAINTENANCE AND STORAGE
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1. Regularly inspect and maintain the tool, including guards, flanges,
and cables. Worn or damaged parts may reduce safety and cause
malfunctions.

2. Do not use damaged or modified accessories. This can result in
imbalance, loss of control, or injuries.

3. Store the tool in a safe place when not in use. Improper storage may
lead to damage or accidental activation.

4. Replace worn grinding discs in a timely manner. Using excessively
worn discs reduces efficiency and increases the risk of breakage.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batteries
as specified on the marking label. Using any other battery can damage
the tool and affect its performance. The tool is designed to operate with
Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent and
reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery (Picture 2a)

To remove the battery, press the battery lock button 6 and pull the battery
5 away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery (Picture 2b)

Align the batterK pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Hands Grip Areas

Always hold your angle grinder firmly with both hands when operating. Use
the Auxiliary handle (1) and the Handle (4) for a secure grip.

Adjustable Auxiliary Handle (Picture 2d)

You have the option of two working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The Auxiliary handle (1)
can be screwed clockwise into either hole on the sides of the gear case.

NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete control
of the tool.

Spindle Lock Button

The Spindle lock button (2) must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Disc Fitting (picture 3)

The Inner flange (picture 3a 1) is located over the spindle and on the two
spindle flats. Place the Disc (picture 3a 2) onto the Inner flange (picture 3a
1?and then position the Outer flange (picture 3a 3) onto the spindle. Press
the Spindle lock button (2) and rotate the spindle until it locks, then firmly
tighten the Outer flange (8) using the supplied Spanner (10). (picture 3d)

Check that the Disc (11) rotates freely and is securely clamped. Perform
a no-load test run for 20 seconds to check for disc vibration or runout. To




remove the disc, reverse these instructions.

Adjustable Outer Flange Clamping
The Outer flange (8) should be adjusted to suit different disc thicknesses:
¢ For thinner cutting or diamond discs, the raised part of the Outer
flange (8) should face away from the disc.
O For thicker grinding discs, the raised part of the Outer flange (8)
should face the disc for better support.

Always ensure the Disc (11) is securely clamped.

Adjusting the Wheel Guard

Before performing any work with the tool, disconnect the battery (5). The
wheel guard (7) must be installed when using grinding or cutting discs.

Grinding wheel guard:

1. The shaped notch on the wheel guard (7) ensures compatibility with
the tool.

2. Align the guard (7) with the matching slot on the spindle and rotate it
to the desired working position.
For models with a locking lever (e.g., PGA20, PWA216):

Open the locking lever, install the guard, rotate it into position, and close
the lever. The closed side of the guard (7) must always face the operator.

Note: The adjustment nut can be tightened to ensure secure fixation after
closing the lever.

For models without a locking lever (e.g., PGA30):

The wheel guard is secured with a screw. After positioning the guard,
tighten the screw with a screwdriver. Make sure the guard is firmly secured
and cannot rotate. The closed side of the guard must also face the operator.

Cutting wheel guard:

When cutting metal, always use the cutting-specific guard (7). Install it in
the same way as the grinding guard.

Removing the Wheel Guard
Never remove the wheel guard (7) unless necessary for maintenance.
The procedure may differ depending on the model:

For models with a locking lever (e.g., PGA20, PWA216):
1. Remove the disc (11), outer flange (8), and inner flange (9).

2. Open the locking lever and rotate the guard (7) until the tabs align
with the notches on the gear housing.

3. Remove the guard.
4. To reinstall, follow these steps in reverse order.
For models without a locking lever (e.g., PGA30):
1. Remove the disc (11), outer flange (8), and inner flange (9).
2. Loosen the fastening screw on the guard (7) using a screwdriver.

3. Rotate the guard to align the tabs with the notches on the gear
housing, then remove it.

4. To reinstall, follow the steps in reverse order and securely tighten
the screw.

Store all removed components in a safe place.

Speed Adjustments

The Control panel (12) allows you to adjust the rotational speed of the tool
depending on your task.

Press the speed selection button on the Control panel (12) to switch
between available speed levels.

The ?clive speed setting is indicated by the corresponding light on the
panel.
Switch Operation
/\ ATTENTION!
Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.
To Start the Power Tool:
For PGA30, PWA216

1. Push the On/Off switch (3) forward to power the tool on. (picture 2c)
For PGA20

1. Press on/off button

en enoust (80
To Lock the On/Off Switch (PGA30, PWA216):

Once the tool is running, press down the front part of the On/Off switch (3)
until it clicks into the locked position. This keeps the tool running without
continuous manual pressure.

To Switch Off the Power Tool:
For PGA30, PWA216
1. Briefly press the rear part of the On/Off switch (3) to release the

lock, then allow the switch to return to its original position to turn
the tool off.

For PGA20
1. Press on/off button

Using the Grinder

/\ ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the Disc (11) is in contact with the
workpiece. Allow the disc to reach full speed before starting grinding.
Hold your angle grinder with one hand on the Handle (4) and the other hand
firmly around the Auxiliary handle (1) for better control.

Always position the Disc guard (7) so that as much of the exposed disc as
possible is pointing away from you.

Be prepared for a stream of sparks when the Disc (11) touches metal.
Maintain an angle between the Disc (11) and the workpiece surface at
approximately 15° to 30° for optimal control, material removal, and minimal
overloading. Use caution in corners, as contact with intersecting surfaces
may cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool before touching. Do
not handle hot surfaces.

Overload Prevention

Overloading can cause damage to the motor of your angle grinder. This
typically occurs when the tool is subjected to heavy use for prolonged
periods.

Avoid exerting excessive pressure on the tool to speed up work. The Disc
(11) operates more efficiently with light pressure, which also prevents a
drop in speed.

If the angle grinder becomes too hot, run it at no load for 2-3 minutes to
allow it to cool to a normal operating temperature.

Working Tips for Optimal Performance

Startup: Always start the tool at no load to achieve maximum speed before
beginning work.

Disc Angle: Maintain a 15° to 30° angle between the Disc (11) and the
workpiece. Larger angles may cut ridges into the surface, affecting the
finish. (picture 3 e)

Movement: Move the grinder across and back and forth over the workpiece
for consistent grinding results.

Cutting Disc Use:

Never change the cutting angle when using a cutting disc to avoid stalling
the disc or motor, or breaking the disc.

Always cut in the opposite direction to the disc's rotation. Cutting in the
same direction as the disc's rotation can cause the disc to push out of
the cut slot.

For hard materials, use a diamond disc for best results.

Diamond Disc Heat Management:

If the diamond disc becomes too hot (indicated by a full ring of sparks),
stop cutting and allow it to cool by running the tool at no load for 2-3
minutes.

Workpiece Stability

Always ensure the workpiece is securely clamped or held to prevent
movement during operation. This improves control and reduces the risk of
accidents.

MAINTENANCE
Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Keep the Air vents (13) clean and free from obstructions. If available, use
compressed air to clear any internal dust (wear safety goggles during this
process).

Clean the tool's outer case with a damp cloth and mild soap. Avoid using
water, solvents, or abrasive materials. Never allow liquid to enter the tool or

immerse any part of it in liquid.
PRO-CRAFT
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Your angle grinder requires no additional lubrication.
Always store the tool in a dry place to prevent damage from moisture. If the
tool comes with a storage bag or case, use it for storage and transportation
to protect the tool from dust, moisture, and impacts.
For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service

centers using only original spare parts and consumables.

TROUBLESHOOTING GUIDE

Problem

Grinder disc wobbles
or vibrates

Disc is damaged

Possible Cause

Outer flange not
tightened, or disc
incorrectly located on
the flange plate

Damaged disc may
disintegrate during
use

Solution

Check and tighten the
Outer flange (8) and
ensure the Disc (11)
is correctly mounted.

Replace with a new
disc. Dispose of the
damaged disc safely.

i Replace the clogged
Elljl%?rigglsgrnsoﬁ Soft materials disc or use a disc
alloys clogging the disc designed for soft

alloys.

Wash affected areas
immediately with

Extreme temperatures = soap and water.
Battery pack leakage or heavy use Dispose of the
damaged battery
safely.

Allow the tool to cool
down before
continuing work.

Tool or battery pack
gets hot during use

Normal heating from
energy draw

No action needed.
Ensure proper
ventilation during
charging.

Normal chemical
reactions during
charging

Battery or charger gets
warm during charging

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ ‘@Z|n accordance with the European Directive 2012/19/

LHen E|J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

PRO-CRAFT

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA UHLOVA BRUSKA
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PGA20  PGA30  PWA216 PGA22
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, DC) 20 20 20 20
Volnobézné otacky 3200/ 4000/ 3200/ 3500/
(min”) 7500 8500 7000 6000/8000
Maximalni pramér
kotouge (mm) 125 125 125 125
Zavit vietena M14 M14 M14 M14

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s EN 62841-2-3:

Hladina akustického

tlaku (dB(A)) =92 Lu=93  L,=91  Le76
Namérena hladina L =95 97 Y Py
akustického vykonu K‘ZAS_ Kvi%‘ KVLAS_ Kles‘

dB(A
Nejistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou urceny podle EN 62841-2-3:

Urovefi vibraci pfi 59 5.4 55
brouseni (m/ s?) 1'5 1'5 15 1'5
Chyba K (m/s?) . : . .
Urovedi ochrany IPX0 IPX0 IPX0 IPX0

Trida ochrany 1] 11 1] 1]

Hmotnost EPTA (s
baterii 4 Ah) (kg) 21 21 25 22
Hmotnost néfadi bez
akumuldtoru (kg) 15 15 1.9 1.5
Hmotnost (vCetné celé
dodavky) (kg) 5 2 5 29
Baterie
Napéti (V, DC) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 4.0/8.0
Nabijecka

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 C20/6.5
Vstupni napéti (V, AC) . . g
Frekvence (Hz) 220-240/50 = 220-240/50 220-240/50
Vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V, DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Tfida ochrany ] ] 1]

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti néradi. Pokud je v§ak nafadi pouzivano pro jiné dcely,
s jingm prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci liit. To mdze vyrazné zvysit Uroven expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude lisit v zavislosti na
zplsobu pouzivani elektrického naradi a mize prekroéit hodnoty uvedené v
tomto informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednoho néstroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To mize vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dalsi bezpe¢nostni opateni na ochranu
obsluhy, jako jsou: idrzba néfadi a pfislusenstvi, zahfivéni rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.




POPIS (*VYKRES 1)
. Piidavnd rukojet

. Tlacitko aretace vietena 9. Vnitini pfiruba
. Spinac zapnuti/vypnuti 10. Kli¢ pro svorku
Péka 11. Disk

8. Vnéjsi priruba

o v A W N =

. Baterie 12. Ovladaci panel

. Tlacitko pro uvolnéni baterie 13. Vétraci otvory
7. Ochranny kryt
Model PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
UZivatelska prirucka 1 1 1 1
Akumuldtorova thlové
bruska 1 L 1 1
Baterie 20V 4Ah
(volitelné**) 2 2 L
20V nabijecka (volitelna) 1 - 1 1
Pfidavna rukojet 1 1 1 1
Klic 1 1 1 1
Brusny kotou¢ 1 - 1 1
Ochranny kryt pro
brousenly L L L L
Plastové pouzdro 1 - 1 1

* Vezméte prosim na védomi, Ze obsah baleni se miize lisit v zavislosti na
zemi nakupu. Pro konkrétni informace o obsahu vasi zasilky se obratte na
mistni distributory.

** Volitelné” znamena, Ze polozka mize byt soucdsti nékterych verzi

produktu, ale ne vech.

Akumulatorové hlové brusky Procraft jsou urceny k brouseni a fezéni (pfi
pouziti vhodného krytu) riiznych materilii vcetné kovu, kamene, cihel,
betonu, keramickych dlazdic, dreva a materialti na bazi dreva. Kazdy model
je vhodny pro bézné domaci tkoly nebo lehké profesiondlni pouziti.

Upozornéni: Nastroje nejsou urceny pro dlouhodobé intenzivni pouzivéni.
Béhem provozu je nutné délat pravidelné prestavky, aby nedoslo k prehrati
vnitfnich soucésti.

Pouziti jinych nez urenych néstroji mize vést ke ztraté zaruky.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Peététe si prosim vSechna b i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodévané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzen{
véech nize uvedenych pokynii mize mit za nésledek Uraz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vSechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néfadi” nebo ,elektricky stroj” v téchto varovénich
se vztahuje na vaSe elektrické néaradi s napdjecim kabelem nebo
akumuldtorové elektrické naradi.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrafite si o€i pfed
casticemi

Pi praci drzte nafadi vzdy obéma rukama. Pouziti dvou
rukou poskytuje lepsi kontrolu a snizuje riziko zranéni.

Pro fezani nepouzivejte standardni kryt. PFi praci s feznymi
kotouci vzdy pouzivejte vyhrazeny ochranny kryt, abyste
zajistili spravnou ochranu.

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti ¢astic

Pouzivejte chranice sluchu, které ochréni vas sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny

Vs$eobecné varovani pred nebezpecim

Shoda se zakladnimi bezpe¢nostnimi standardy pfislusnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinskd znacka shody

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
AKUMULATOROVE UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostni tipy pro brouseni, brouseni, dratény kartac a fezani brusnym
kotoucem:

1. Toto elektrické nafadi Ize pouzit k brouseni brusnym kotoucem,
brusnym papirem, draténymi kartaci a také k fezani. Je nutné
dodrzovat vSechna bezpecnostni opatieni, pokyny, popisy a
specifikace dodévané s elektrickym nafadim. Nedodrzeni téchto
pokynti mize mit za nésledek uraz elektrickym proudem, pozér a/
nebo vazné zranéni.

2. Toto elektrické nafadi neni urCeno k lesténi. Pouzivani néfadi k
Cinnostem, které nejsou ureny vyrobcem, mize mit za nasledek
nebezpecné situace a zranéni.

3. Neupravujte elektrické néaradi k provadéni praci, pro které nebylo
navrzeno nebo schvéleno vyrobcem. Takové tpravy mohou vést ke
ztraté kontroly nad néradim a zplsobit vazné zranéni.

4. Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni urCeno nebo doporuceno
vyrobcem pro toto néfadi. SkuteCnost, ze piisluSenstvi Ize
nainstalovat na nastroj, nezarucuje jeho bezpecné pouziti.

5. Pfipustnd rychlost otaceni instalovaného kruhu nesmi byt nizsi
nez maximalni rychlost otaceni uvedend na nastroji. Pokud néstroj
pracuje pfi vyssich otéckéch, nez pro které je nastroj navrzen, miize
to zpusobit zlomeni nastroje a rozlétnuti dilu.

6. Vnéjsi primér a tloustka pouzitého kotouce musi odpovidat
pfislusnému nastroji. Kola nespravné velikosti nemusi byt béhem
provozu dostatecné chranéna nebo kontrolovana.

7. Zévitové kola musi pfesné odpovidat zdvitu vietena. Pokud je
kruh namontovan pomoci pfirub, musi primér montazniho otvoru
odpovidat velikosti pfiruby. Spatné namontovand kola mohou
vibrovat a zplsobit ztratu kontroly nad naradim.

8. Je zakdzano pouzivat poskozené kruhy. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte, zda na zafizeni nejsou praskliny a tfisky. Zkontrolujte
kotouce, zda nejsou opotiebené nebo poskozené, a draténé kartace,
zda nejsou uvolnéné nebo prerusené draty. Pokud elektrické
nafadi nebo pfislusenstvi spadne, je nutné je zkontrolovat, zda
nejsou poskozené, nebo prislusenstvi vyménit. Jakmile je kolo
zkontrolovano a nainstalovano, nechejte naradi bézet jednu minutu
na volnobéh a ujistéte se, ze obsluha a okolo stojici jsou v bezpecné
vzdélenosti od rotujiciho kola. Poskozené navazce nejcastéji
prasknou béhem zkusebniho provozu.

9. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle druhu prace je
nutné pouzivat ochranu obliceje a o¢i. V pfipadé potfeby pouzijte
respirator, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specidlni zastéru,
ktera ochrani pred malymi ¢ésticemi. O¢i musi byt chranény pred
poletujicimi dlomky, které se vyskytuji pfi praci. Respirator musf
filtrovat prach vznikajici pfi zpracovani. Dlouhodobé vystaveni hluku
mize zpUsobit ztrétu sluchu.

10. Zajistéte, aby se okolostojici osoby zdrzovaly v bezpetné vzdélenosti
od pracovniho prostoru nastroje. Kazdy v blizkosti pracovniho
ndstroje musi pouzivat osobni ochranné prostfedky. Kusy materidlu
obrobku nebo lomky kotoute mohou odletét a zplisobit zranéni i
mimo pracovni oblast.

.Pfi praci, kdy se naradi mize nahodné dostat do kontaktu se
skrytym vedenim, drzte naradi pouze za izolované rukojeti. Pokud se
dostanete do kontaktu s vodi¢em pod napétim, vsechny kovové casti
nastroje se mohou dostat pod napéti a zplsobit traz elektrickym
proudem.

. Nikdy neodklddejte naradi, dokud se nafadi Gpiné nezastavi. Rotujici
kotou¢ se mlze zachytit o povrch a zplsobit ztratu kontroly nad
naradim.

13. Neprenasejte pfistroj, kdyz je zapnuty. Nahodny kontakt mezi
rotujicim zafizenim a odévem muze vest k zachyceni a zranéni
obsluhy.

14. Pravidelné Cistéte ventilacni otvory pfistroje. Obézné kolo motoru

nasava prach do krytu a hromadéni kovového prachu mize zpGsobit

PRO-CRAFT
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zkrat.

15. Nepouzivejte nafadi v blizkosti hoflavjch materidld. Jiskry mohou

zpusobit pozar.

16. Nepouzivejte ndstroj s kapalnymi chladicimi kapalinami. Kontakt

s vodou nebo jinymi kapalinami mize zpisobit Graz elektrickym
proudem.

ZVLASTNi BEZPEGNOSTNi PRAVIDLA PRO BROUSENI A REZANI
BRUSNYM KOTOUCEM

1.

Pouzivejte pouze brusné kotouce urcené pro pouziti s timto
elektrickym nafadim a ochranny kryt vhodny pro pouzivany kotoué.
Nevhodné disky nemusi byt dostatecné chranény, coz predstavuje
bezpecnostni riziko.

. Vyklopna stfedova kola musi byt instalovana tak, aby jejich pracovni

plocha nepresahovala okraje ochranného krgtu. Pokud kruh vyéniva
za kryt, neni sprévné nainstalovan a nemusi byt dostatecné chranén.

. Ochranny kryt musi byt bezpe¢né pfipevnén k elektrickému néradi

a umistén tak, aby poskytoval maximalni ochranu obsluhy. To
znamend, Ze uzaviena Cast plasté musi byt mezi obsluhou a brusnym
kotoucem. Kryt chrani obsluhu pred odlétajicimi Glomky a ndhodnym
kontaktem s rotujicim kotoucem.

. Pouzivejte brusné kotouce pouze k Gcelu, ke kterému jsou urceny.

Nikdy se nepokousejte brousit bo¢nim povrchem fezného kotouce.
Rezné kotouce jsou navrzeny tak, aby pracovaly pouze na hrané a
bocni tlak mize zplsobit jejich prasknuti.

. K zajisténi brusného kotouce vzdy pouzivejte spravné upinaci pfiruby

spravné velikosti a tvaru. Spravné pfiruby poskytuji podporu disku a
snizuji pravdépodobnost selhani disku. Vezméte prosim na védomi,
Ze upinaci pfiruby pro rozbrusovaci kotouce se mohou lisit od pfirub
pro jiné typy brusnych kotoucu.

. Nepouzivejte opotfebovana kola z jinych nastrojd. Brusné kotouce

urcené pro velké nastroje nejsou urceny pro vyssi rychlosti
kompaktnich modeld, coz mize vést k jejich zniceni.

. Pi praci s vicetcelovymi koly vzdy pouzivejte ochranny kryt vhodny

pro dany Ukol. Pouziti nevhodného krytu nemusi poskytnout
dostatecnou ochranu, coz zvysuje riziko vazného zranéni.

DODATECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO REZANi S BRUSNYM
KOTOUCEM

1.

Nevyvijejte nadmérny tlak na fezny kotou¢ a nefezte hloubéji, nez je
nutné. Prili$ velky tlak zvysuje riziko ohnuti nebo véznuti kotouce, coz
mize vést ke zpetnému razu nebo selhani kola.

. Nestdjte v linii otaceni disku nebo za nim. Pokud se kotou¢ otaci

opacnym smérem nez obsluha, mize zpétny raz zplsobit prudky
pohyb néstroje smérem k uzivateli.

. Pokud se niiz zasekne v materidlu, okamzité nastroj vypnéte a drzte

jej v klidu, dokud se niz zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte
vyjmout kotouc z fezu, kdyz se otaci, protoze to muze zpUsobit zpétny
raz. Déle byste méli ur€it pfiCinu zaseknuti a odstranit ji, nez budete
pokracovat v praci.

. Nepokracujte v fezani, pokud je kotou¢ jiz v fezu. Pockejte, az kotou¢

doséhne piné rychlosti, a poté jej opatrné vratte do fezu. Pokud se
kotou¢ dostane do materialu, muze se zavézat, vylétnout z fezu nebo
zplsobit zpétny réz nastroje.

. Dlouhé a velké obrobky by mély byt bezpecné podepreny, aby se

zabrénilo jejich prohybéni vlastni vahou, coz by mohlo zpisobit
zaseknuti kotouce a odskoCeni nastroje. Podpéra by méla byt
umisténa na obou stranéch fezu, v blizkosti linie fezu.

. Pfi fezéni do zdi, zapusténych prostor a tmavych ploch budte

mimoradné opatrni. Vyénivajici kotou¢ mize ndhodné poskodit
skryté trubky, elektrické vodice nebo jiné konstrukce, coz mize mit
nebezpecné nasledky.

. Nedélejte zakfivené fezy. Pokus o fezani materidlu po zakfivené

draze zplisobi ohnuti a zablokovani kotoute, ¢imz se zvySuje
pravdépodobnost jeho zlomeni nebo zpétného kopnutl coz mize mit
za nasledek vazné zranéni.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO BROUSENi BRUSKOVYM
PAPIREM

1.

Nepouzivejte abrazivni listy, které jsou pfili§ velké. Velikost brusného
papiru by méla odpovidat doporuceni vyrobce nastroje. Nadmérné
vycnivajici brusny list se mize roztrhnout, zaseknout nebo zptsobit
zpétny réz.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO PRACI S DRATENYMI
KARTACI

1.

Vezméte prosim na védomi, Ze pfi praci s kartdci draténé Stétiny
nevyhnutelné vypadnou. Vyvarujte se pretézovani ndstroje
nadmémym tlakem na kartac. Zlomend draténa vldkna mohou
snadno prorazit tenké obleceni a mohou poranit pokozku.

. Pokud je nutné béhem provozu pouzit ochranny kryt, ujistéte se, ze

se jej kartac nedotyka. Vlivem odstfedivé sily se drat kartace muze
roztahnout, coz miize mit za nasledek kontakt s plastém.

PRO-CRAFT

DODATECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

1.

. Nepracujte s néfadim, jste-li unaveni nebo nepozorni.

Vzdy pouzivejte ochranny kryt, ktery je vhodny pro instalované kolo.
To chrani obsluhu pfed odletujicimi ulomky, pokud se kotou¢ zlomi,
coz by mohlo mit za nasledek vazné zranéni.

. Poutivejte ochranné bryle, chrénice sluchu a respirator. Nedodrzeni

tohoto pokynu mize mit za nésledek poranéni oci, poskozeni sluchu
v dusledku hluku nebo problémy s dychanim v déisledku vdechovani
prachu.

. Udrzujte kolemjdouci v bezpe¢né vzdélenosti od pracovniho

prostoru. Odlétajici dlomky nebo jiskry mohou predstavovat
nebezpeci pro ostatni.

. Zajistéte, aby na pracovni ploSe nebyly zadné hoflavé materialy.

Jiskry vznikajici béhem provozu mohou zptsobit pozar.
Snizend
koncentrace zvysuje pravdépodobnost nehody.

. Nepouzivejte nafadi ve vihkém prostredi. VIhkost zvySuje riziko Grazu

elektrickym proudem.

PREDCHAZENi ODKAZOVANI

1.

Zpétny raz je nahlé, nekontrolované trhnuti néstroje, ke kterému
dochazi, kdyz se kotou¢ nebo nastroj zasekne. To miize vést ke ztraté
kontroly nad pfistrojem.

. Pfi zablokovani kotouc¢e mize hluboce zapusténd hrana nastrojem

prudce trhnout do strany v zavislosti na sméru otaceni.

. Bounce je disledkem nespravného pouziti nastroje. Tomu se lze

vyhnout dodrzovanim nasledujicich opatfeni.

. Drte nafadi pevné obéma rukama a stijte ve stabilni poloze. Pokud

mé va$ model pfidavnou rukojet, urcité ji pouzijte.

. Udrzujte ruce mimo dosah rotujicich ¢asti nastroje. Pokud néstroj

vrhne zpét, mize sebou prudce trhnout, coz mize zplsobit vazne
zranéni.

. Drz se dél od potencidlni odrazové zény. Pfi odrazu se ndstroj

pohybuje v opacném sméru, nez je otaceni kola.

. Budte obzvlasté opatrni pfi manipulaci s rohy, ostrymi hranami a

nerovnymi povrchy. Vyhnéte se narazdm ndvazce do téchto oblasti,
protoze by to mohlo zplisobit zaseknuti nebo odrazeni. Rotujici
néastroje jsou nachylnéjsi k uvaznuti pfi praci v rozich, na ostrych
hranach nebo pfi nahodném narazu, coz miZe vést ke ztraté kontroly
nad néstrojem.

. K préci nepouzivejte kotoutové pily, fetézové pily na dfevo,

segmentové diamantové kotouce se vzdélenosti mezi segmenty
vétsi nez 10 mm ani z4dné ozubené kotouge. Tyto typy névazcli ¢asto
zplisobuji zpétny raz nebo ztrétu kontroly nad nastrojem.

PRIPRAVA NA PRACI

1.

Pred pouzitim zkontrolujte kruh, zda neni praskly nebo poskozeny.
Poskozend kola se mohou béhem provozu zlomit, zpisobit
odletovani tlomki a riziko zranéni.

. Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je kolo spravné namontovano

a vyvazeno. Nespravnd instalace mize zpisobit zlomeni kotouce a
ztratu kontroly nad nafadim.

. Ped sefizovanim nebo vymeénou pfislusenstvi se ujistéte, Ze je néfadi

vypnuté. Nahodn4 aktivace mize zplsobit vazné zranéni.

. Pred zahdjenim prace nechte nastroj jednu minutu béZet naprazdno.

To pomtize identifikovat $patné nainstalovana nebo poskozena kola
a snizi riziko jejich selhani.

. Ujistéte se, Ze je obrobek bezpecné upevnén. Tim se zabrani zadfeni

kotouce a moznému odskoceni néstroje.

. Pouzivejte pouze brusné kotoute doporutené pro dany model

néastroje a s pipustnymi otdckami presahujicimi maximalni otacky
Ghlové brusky. Pouziti nesprévnych kol nebo kol s nizsi rychlost
mize mit za nasledek nespravny provoz, zpétny raz nebo selhani
kola.

. Nepouzivejte brusné kotouce s proSlou Zivotnosti. Opotiebovana

nebo stard kola se mohou béhem provozu zlomit, coz muze zplsobit
zranéni.

BEZPECNOSTN{ PRAVIDLA PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

1.

Pri praci drzte ndfadi obéma rukama. NedodrZeni tohoto pravidla
mize vést ke ztraté kontroly, zvyseni rizika zranéni nebo poskozeni
obrobku.

. Pred zahdjenim préce nechte naradi dosahnout pIné rychlosti. Provoz

pii nedostatecné rychlosti mize zpdsobit zpétny raz nebo ztratu
kontroly.

. UdrZujte ruce mimo dosah rotujicich ¢4sti. Kontakt s kruhem mize

zplisobit vazné fezné rany nebo amputaci.

. Vyvarujte se pfi praci nadmérného tlaku na néstroj. Pilis velky tlak

mize zplsobit prehiati nebo zlomeni kola a ztratu kontroly.

. Nedotykejte se obrobku bezprostedné po brouseni. Povrch mize byt

velmi horky a pfi kontaktu zpdsobit popéleniny.




6. Vyhnéte se praci v nevhodnych thlech. Nestabilni poloha zvysuje
riziko ztraty kontroly a zranéni.

7. Béhem provozu_zajistéte dostatecné vétréni ndstroje. Prehrati
mize zpusobit predCasné selhani néstroje nebo zvy$ené nebezpeti
pozéru.

UDRZBA A SKLADOVANI

1. Pravidelné kontrolujte a udrzujte néfadi, véetné krytd, pfirub a kabeld.
Opotiebované nebo poskozené dily mohou snizit bezpecnost a
zplsobit poruchu.

2. Nepouzivejte poskozené nebo upravené pfislusenstvi. To mize mit
za nasledek nerovnovahu, ztratu kontroly nebo zranéni.

3. Pokud néstroﬂ( nepouzivte, uchovdvejte jej na bezpetném miste,
Nespravné skladovani mize vést k poskozeni nebo nahodné
aktivaci.

4. Opotfebené brusné kotouce véas vymérite. Pouziti opotiebenych kol
snizuje efektivitu préce a zvysuje riziko jejich zniceni.
NAPAJENI
Ujistéte se, Ze je ndstroj napéjen bateriemi Procraft 20V (4Ah nebo 8Ah).
Pouziti jinych baterii muze poskodit naradi a snizit jeho vykon. Nastroj je
navrzen pro praci s dobijecimi 20V lithium-iontovymi bateriemi Procraft,
které zajistuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZIVANI

A\ pozor!

Pred montdzi nebo demontazi prislusenstvi se ujistéte, Ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, aby nedoslo k ndhodnému zapnuti.

Vyjmuti baterie (obrazek 2a)

Chcete-li akumuldtor vyjmout, stisknéte tlacitko na pfedni strané
akumuldtoru a soucasné vytdhnéte akumulator z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka mé dva indikatory: erveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
Ze nabijeni probihd a zeleny indikator ukazuje, ze nabijeni je dokonceno.
Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami ukazujicimi
Uroven nabiti. Chcete-li zkontrolovat droved nabiti, stisknéte tlacitko
kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti.
3 LED diody: 75% nabiti.
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijec¢ku do elektrické zasuvky.

2. U zasuvnych nabijecek zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte sloty a vlozte baterii az na doraz.

3. Indikdtor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonéeni nabijeni se indikator rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elekirické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlacitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci kontrolek LED.
Instalace baterie (obrazek 2b)
Zarovnejte baterii se Stérbinou na nastroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne na misto a nezapadne na misto.
Uchopové oblasti
Pri praci drzte thlovou brusku pevné obéma rukama. Pro bezpecné
uchopeni pouzijte pomocnou rukojet (1) a hlavni rukojet (4).
Nastavitelnd pfidavna rukojet (obrazek 2d)

Pro zajisténi maximélni kontroly a pohod|i pfi praci s Ghlovou bruskou méte
moznost vybrat si ze dvou pracovnich poloh. Pfidavnou rukojet (1) Ize
nasroubovat ve sméru hodinovych rucicek do jednoho z otvorii po stranach
prevodovky.

POZNAMKA! Tuto rukojet pouzivejte vzdy pro tplnou kontrolu nad nafadim.

Tlaéitko aretace vietena

Tlacitko aretace vietena (2) by se mélo pouzivat pouze pfi vymeéné disku.
Nikdy jej nemackejte, kdyz se disk toci!

Instalace disku (obrazek 3)

Vnitfni priruba (obrazek 3a 1) je namontovana na vietenu a pfipevnéna
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ke dvéma plochym stranam vietena. Umistéte kotou¢ (Obrazek 3a 2) na
vnitini pfirubu (Obrazek 3a 1), poté nainstalujte vnéjsi prirubu (Obrazek 3a
3) na vreteno. Stisknéte aretacni tlacitko vietena (2) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, poté bezpecné utahnéte vnéjsi prirubu (8) klicem (10).
(Obrézek 3d)

Ujistéte se, Ze se kotou¢ (11) volné otdci a je bezpecné upevnén. Provedte
zkusebni provoz bez zatizeni po dobu 20 sekund, abyste zkontrolovali
vibrace nebo hdzeni disku.

Chcete-li disk vyjmout, postupujte podle téchto krokli v opaéném poradi.

Instalace vnéjsi pfiruby

0 Utenkych feznych nebo diamantovych kotouc¢ musi vyénivajici ¢ast
vnéjsi priruby (8) sméfovat od kotouce.
0 U silngjsich brusnych kotoucd by méla vycnivajici ¢ast vnéjsi priruby
(8) smerovat k kotouci pro lepsi podporu.
Vzdy zkontrolujte, zda je kotou¢ (11) bezpecné upevnén.

Nastaveni ochranného krytu
Pred provadénim jakékoli prace na naradi odpojte akumulator (5). Pfi praci
s brusnymi nebo feznymi kotouci musi byt namontovan ochranny kryt (7).
Ochranny kryt pro brouseni:
1. Tvarovany vystupek na ochranném krytu (7) zajistuje kompatibilitu
s nastrojem.
2. Vyrovnejte kryt (7) s tvarovanou drazkou na vietenu a otocte jej do
pozadované pracovni polohy.
Pro modely s aretacni pakou (napf. PGA20, PWA216):

Oteviete zajistovaci packu, nasadte kryt, otocte jej do pozadované polohy
a packu zavrete. Uzaviend strana krytu (7) musi vzdy sméfovat k obsluze.

Poznamka: Stavéci matici Ize nastavit, aby bylo zaji$téno bezpecné
usazeni po zavfeni paky.

Pro modely bez zajistovaci packy (napi. PGA30):

Ochranny kryt je upevnén Sroubem. Po instalaci pouzdra do pozadované
polohy utahnéte Sroub pomoci Sroubovaku. Ujistéte se, Ze je kryt bezpecné
upevnén a neotaci se. Uzaviend strana krytu by méla také sméfovat k
obsluze.

Ochranny kryt proti fezani:

Pfi fezani kovu vzdy pouzivejte ochranny kryt (7) urCeny pro fezani.
Nainstalujte jej stejnym zplisobem jako brusny kryt.

Sejmuti ochranného krytu

Nikdy neodstrariujte kryt disku (7), pokud to neni nutné pro Gdrzbu.

Postup se miize liit v zavislosti na modelu:

Pro modely s aretacni pakou (napf. PGA20, PWA216):
1. Demontujte kotou¢ (11), vnéjsi pfirubu (8) a vnitini pfirubu (9).
2. Oteviete zajistovaci paku a otocte krytem (7) tak, aby vystupky byly
vyrovnany s vybranimi na skfini prevodovky.
3. Odstrante kryt.
4. Chcete-li kryt znovu nasadit, postupujte v opacném poradi.
Pro modely bez zajistovaci packy (napf. PGA30):
1. Demontujte kotou¢ (11), vnéjsi pfirubu (8) a vnitini pfirubu (9).
2. E’7o)moci Sroubovaku povolte upeviovaci $roub na ochranném krytu

3. Otocte skiin tak, aby vystupky licovaly s vybranimi na skrini
prevodovky, a poté ji vyjméte.
4. Cheete-li kryt znovu nasadit, postupujte podle téchto krokd v
opacném poradi a pevné utadhnéte Sroub.
Demontované dily uschovejte na bezpetném misté.

Nastaveni rychlosti otaceni

Ovladaci panel (12) umozfiuje nastavit rychlost otéceni néstroje v zévislosti
na aktualni tloze.

Stisknutim tlacitka volby rychlosti na ovladacim panelu (12) mizete
pfepinat mezi dostupnymi Grovnémi rychlosti.
Aktivni rezim je zobrazen pfislusnym indikatorem na panelu.

PRO-CRAFT
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Ovladani zapnuti/vypnuti

A\ pozoRr!

Pred zahajenim prace se ujistéte, ze spinac spravné funguje. Po uvolnéni by
se mél snadno vratit do polohy ,Vypnuto".

Zapnuti néstroje:

Pro modely PGA30, PWA216:
1. Posurite vypinac (3) dopfedu. (viz obrazek 2c)

Pro model PGA20:
1. Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti.

Uzamgéeni spinace v zapnuté poloze (pouze PGA30, PWA216):

Po spusténi nafadi stisknéte predni ¢ast spinace (3), dokud nezapadne na
misto. To vdm umozni pracovat bez neustalého drzeni tlacitka.

Vypnuti nastroje:
Pro modely PGA30, PWA216:
1. Kratkym stisknutim zadni Casti spinace (3) uvolnéte zamek. Poté
jej uvolnéte - spinac se vrati do pdvodni polohy a néstroj se vypne.
Pro model PGA20:
1. Stisknéte znovu tlacitko zapnuti/vypnuti.

Pomoci thlové brusky

A\ pozon!

Nezapinejte nastroj, pokud se kotouc (11) dotyké obrobku. Pred zahajenim
prace pockejte, dokud pohon nedosahne pIné rychlosti.

Uchopte thlovou brusku jednou rukou za rukojet (4) a druhou rukou pevné
uchopte pomocnou rukojet (1) pro lepsi ovladani.

Vzdy umistéte kryt (7) tak, aby vétsina otevieného disku sméfovala od vés.
Budte pripraveni na sprsku jisker, kdyZ se kotou¢ (11) dotkne kovu.

Udrzujte thel mezi kotoucem (11) a povrchem obrobku v rozmezi 15°=
30° pro optimalni kontrolu, efektivni ibér materidlu a minimalni namahani
nastroje. Budte opatrni v rozich, protoze kontakt s protinajicimi se povrchy
mize zplsobit trhnuti nebo krouceni nastroje.

Po dokonéeni brouseni nechte obrobek pfed manipulaci vychladnout.
Nedotykejte se horkych povrchi.

Pretizeni mize poskodit motor thlové brusky. K tomu dochézi, kdyz je
néstroj vystaven dlouhodobému intenzivnimu namahani.

Vyhnéte se nadmérnému tlaku na nastroj, abyste urychlili praci. Kotou¢ (11)
pracuje efektivnéji pod mirnym tlakem, coz také zabranuje snizeni rychlosti
otaceni.

Pokud se thlova bruska prehfeje, nechte ji 2-3 minuty bézet naprazdno, aby
se ochladila na normélni provozni teplotu.

Tipy pro optimalni vykon

Startovani: Pfed zahdjenim prace vzdy nechte néfadi bézet na volnobéh,
dokud nedosdhne plnych otacek.

Uhel kotouge: Udrzujte Ghel mezi kotoutem (11) a povrchem obrobku v
rozmezi 15°-30°. Vetsi thel mize mit za nasledek vznik ryh na povrchu,
coz snizuje kvalitu povrchové Gpravy. (Obrézek 3e)

Pohyb: Pohybujte bruskou tam a zpét po povrchu obrobku, abyste zajistili
rovnomérné brouseni.

Pomoci fezaciho kotouce

Pri pouziti fezného kotouce nikdy neménte dhel fezu, aby nedoSlo k
zaseknuti kotouce, zastaveni motoru nebo poskozeni kotouce.

Rezejte vidy v opaéném sméru, ne7 je rotace kotoude. Rezani ve stejném
sméru, ve kterém se kotou¢ otaci, mize zplsobit vytladeni kotouce z
drazky.

Pro tvrdé materialy pouzijte pro dosazeni nejlepsich vysledki diamantovy
kotou¢.

Ovladani ohfevu di ého k ¢

Dojde-li k pfehrati diamantového kotouce (viditelné plnym prstencem
jisker kolem kotouce), preruste fezani a nechte néstroj 2-3 minuty bézet
naprézdno, aby vychladl.

Stabilita obrobku

Vzdy pevné upnéte nebo drzte obrobek, abyste zabranili jeho pohybu pfi
préci. To zlepsuje kontrolu a snizuje riziko nehod.

PRO-CRAFT

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, ze je nafadi vypnuté a
vyjmutd baterie.

Vétraci otvory (13): Udrzujte vétraci otvory (13) Cisté a bez prekazek. Pokud
mate kompresor, pouzijte k odstranéni vnitfniho prachu stlaceny vzduch
(nezapomeite nosit ochranné bryle).

Télo néaradi: Télo nafadi Cistéte vlhkym hadiikem a jemnym mydlem.
Vyhnéte se pouziti vody, rozpoustédel nebo abraziv. Nikdy nedovolte, aby

se do pristroje dostala kapalina, ani jej neponofujte do kapaliny.
Mazani: Vase nafadi nevyzaduje dodate¢né mazani.
Skladovani: Vzdy skladujte pfistroj na suchém misté, aby nedoslo k

poskozeni vlhkosti. Pokud sada obsahuLe ﬂloinz vak nebo pouzdro,

pouzijte jej k ochrané piistroje pfed prac

skladovani a prepravy.

em, vihl

osti a narazy béhem

Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi pamatujte, Ze opravy, Gdrzbu a
sefizeni musi byt provadény v autorizovanych servisnich strediscich s
pouzitim pouze origindlnich nahradnich dilii a spotiebniho materidlu.

TABULKA ODSTRANOVANI PROBLEMU

Problém

Kotou¢ brusky vibruje
nebo se chvéje

Disk je poskozeny

Disk je vypInén
hlinikem nebo mékkymi
slitinami

Baterie vytékd

Néfadi nebo baterie se
béhem provozu
zahfivaji

Baterie nebo nabijecka
se béhem nabijeni
zahfiva

Mozna pficina

Vnéjsi priruba (8) neni
utazena nebo je
kotou¢ (11)
namontovan
nespravné

Poskozeny disk se
mize béhem provozu
rozhit.

Mékké materidly
ucpévaji disk

Extrémni teploty nebo
intenzivni pouzivani

Normélni vytapéni
kvili spotfebé energie

Normalni chemické
reakce béhem
nabijeni

Reseni

Zkontrolujte a
utdhnéte vnéjsi
pirubu (8), ujistéte
se, Ze je kotouc (11)
spravné nainstalovan.

Vyméiite za novy disk.
Poskozeny disk
zlikvidujte bezpe¢nym
zpisobem.

Vyméite ucpany
kotou¢ nebo pouzijte
kotou¢ urceny pro
mekke slitiny.
Postizené oblasti
pokozky okamzité
omyjte vodou a
mydlem. Poskozenou
baterii zlikvidujte.

Nez budete
pokracovat, nechte
nastroj vychladnout.

Neni vyzadovana
z&dnd akce. Béhem
nabijeni zajistéte

dostatecné vétrani.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI{

Elektrické néfadi, baterie, pisluSenstvi a obaly by mély byt
rechIova’ny zplsobem Setrnym k zivotnimu prostedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotrebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu urceném.
ﬁ %C’V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon glektrickjch a elektronickych zafizenich a pislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici

2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

#; Pouze pro zemé EU:

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené




kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvnitf obalu pohybovat.
Dodrzujte také pfipadné dalsi ndrodni predpisy.

SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA UHLOVA BRUSKA
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Typ motora Bezkefkovy

Napitie (V, DC) 20 20 20 20
Volnobezné otacky 3200/ 4000/ 3200/ 3500/
(min”) 7500 8500 7000 6000/8000
mgg‘;‘}%@”eme’ 125 125 125 125
Zavit vretena M14 M14 M14 M14
Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stlade s EN 62841-2-3:
Hladina akustického

tl\llgl:rl]lefg?]g\r)]%aqina ::”‘325 ::"i%s; ::”‘?3;4 ::"‘zjgi
akustického vykonu K":‘s KZA3 K":‘s erg

dB(A
Neistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibrécii a neistota K st uréené podla EN 62841-2-3:

Urover vibracii potas g
brisenia (m/s?) .

Chyba K (m/s?) 1.5 15 1.5 15
Urovei ochrany IPX0 1PX0 IPX0 IPX0
Trieda ochrany 1] 1] 1] Il]
Hmotnost EPTA (s
batériou 4 Ah) (kg) 2" 21 25 22
Hmotnost néradia bez
baterie (kg) 1.5 1.5 1.9 1.5
Hmotnost (vratane celej
dodavky) (kg) 5 2 5 29
Batéria
Napitie (V, DC) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 4.0/8.0
Nabijacka

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 £20/6.5
Vstupné naptie (V, AC) ’ g y
Frekvencia (Hz) 220-240/50 = 220-240/50 220-240/50
Vykon (W) 45 95 135
Vystupné napitie (V, DC) 20 20 20
Vystupny prad (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il 1] 1]

UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibracii a hluku zodpovedajd hlavnym
oblastiam pouzitia naradia. Ak sa v§ak naradie pouziva na iné tcely, s inym
prislusenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a vibracif
sa moze li§it. To moze vyrazne zvysit Grovedi vystavenia pocas celého
pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibrécii sa budd lisit v zavislosti
od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit hodnoty
uvedené v tomto informacnom liste. Tieto hladiny hluku a vibracii mozno

| sk stovensky AT

pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym a na predbezné hodnotenia
vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do tvahy aj Cas, ked je nastroj
vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To moze vyrazne znizit celkove
pracovné zatazenie pocas pracovného obdobia. Identifikujte dodatocné
bezpec€nostné opatrenia na ochranu operdtora, ako su: tdrzba naradia a
prisludenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizacia
pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Pridavnd rukovat
. Tlacidlo aretdcie vretena

2

3. Prepinac zapnutia/vypnutia
4. Péka
5
6
7

8. Vonkajsia priruba
9. Vndtorna priruba
10. KI'i¢ na svorku
11. Disk

12. Ovladaci panel
13. Vetracie otvory

. Batéria
. Tlacidlo na uvolnenie batérie
. Ochranny kryt

OBSAH DODAVKY*
Model PGA20  PGA30 PWA216 PGA22
Pouzivatel'ska prirucka 1 1 1 1

Akumuldtorova uhlova
briska 1 1 1 1

Batéria 20V 4Ah
(volitelné**) 2 ) 2 1

20V nabijacka (volitelné)
Pridavnd rukovat
krae

Ochranny kryt na brdsenie

1
1
1
Brisny kotic¢ 1
1
Plastové puzdro 1

* Upozoriiujeme, ze obsah balenia sa moze lisit v zvislosti od krajiny
nékupu. Pre konkrétne informécie o obsahu vasej zésielky sa obréatte na
miestnych distribdtorov.

** Volitelné” znamena, ze polozka moze byt sucastou niektorych verzi
produktu, ale nie vsetkych.

Akumulatorové uhlové brisky Procraft sd urcené na brisenie a rezanie (pri
pouziti vhodného krytu) réznych materidlov vratane kovu, kamena, tehal,
beténu, keramickych dlazdic, dreva a materidlov na béze dreva. Kazdy
model je vhodny na vykondvanie beznych domécich dloh alebo lahke
profesiondlne pouzitie.

Upozornenie: Néradie nie je urené na dlhodobé intenzivne pouZivanie.
Pocas prevadzky je potrebné robit pravidelné prestavky, aby nedoslo k
prehriatiu vnitornych komponentov.

Pouzitie iného nez urceného naradia moze viest k strate zaruky.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/\  POZORNE! Preéitajte si vSetky bezpeCnostné upozornenia,
pokyny, ilustrdcie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za ndsledok
zésah elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Uschovajte si vSetky upozornenia a pokyny pre budtce pouzitie.
Vyraz ,elektrické ndradie” alebo ,elektricky stroj* v tychto varovaniach

sa vztahuje na vase elektrické nédradie s privodnym kéblom alebo
akumulétorové elektrické néradie.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy noste ochranné okuliare - chréiite si o¢i pred
¢asticami

Pri préci drzte néradie vzdy oboma rukami. PouZitie dvoch
rik poskytuje lepsiu kontrolu a zniZuje riziko zranenia.

Na rezanie nepouzivajte Standardny kryt. Pri préci s reznymi
kotic¢mi vzdy pouzivajte vyhradeny ochranny kryt, aby bola
zaistena spravna ochrana.

@@
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Noste protiprachovii masku - Zabranuje vdychnutiu ¢astic

Noste chranice sluchu na ochranu sluchu pred nadmernym
hlukom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
AKUMULATOROVE UHLOVE BRUSKY

Bezpeénostné rady pre brisenie, brdsenie, drotené kefovanie a rezanie
brdsnym kotdicom:

1.

Toto_elektrické néradie je mozné pouzit na brisenie brdsnym
kotd€om, brisnym papierom, drotenymi kefami a tiez na rezanie. Je
potrebne dodrziavat vSetky bezpecnostné opatrenia, pokyny, popisy
a Specifikcie doddvané s elektrickjm ndradim. NedodrZanie tychto
pokynov moze mat za nasledok zasah elektrickym pridom, poziar a/
alebo vazne zranenie.

. Toto elektrické néradie nie je urcené na lestenie. Pouzivanie naradia

na Cinnosti, ktoré nie sd uréené vyrobcom, moze viest k nebezpecnym
situdciam a zraneniu.

. Neupravujte elektrické naradie tak, aby vykondvalo pracu, na ktord

nebolo skonstruované alebo schvalené vyrobcom. Takéto upravy
mozu viest k strate kontroly nad néradim a sposobit vazne zranenie.

. Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je urcené alebo odporicané

vyrobcom pre toto ndradie. Skutoénost, Ze prisluSenstvo je mozné
nainstalovat na néstroj, nezarucuje jeho bezpecné pouzivanie.

. Pripustna rychlost otacania instalovaného kruhu nesmie byt nizsia

ako maximélna rychlost otdcania uvedena na naradi. Ak naradie
pracuje pri vy$sich rychlostiach, nez na aké je naradie skonstruované,
moze to sposobit zlomenie naradia a rozletenie dielov.

. Vonkajsi priemer a hrdbka pouzitého kotica musi zodpovedat

prislusnému néstroju. Kolesd s nespravnou velkostou nemusia byt
pocas prevéadzky dostatocne chranené alebo kontrolované.

. Kolesd so zavitom sa musia presne zhodovat so zavitom vretena. Ak

je kruh namontovany pomocou prirub, priemer montdzneho otvoru
musi zodpovedat velkosti priruby. Zle namontované kolesé mozu
vibrovat a spdsobit stratu kontroly nad naradim.

. Je zakdzané pouzivat poskodené kruhy. Pred kazdym pouzitim

skontrolujte ~ zariadenie na praskliny a triesky. ~Skontrolujte
kotdce, ¢i nie si opotrebované alebo poskodené, a drotené kefy,
¢i nie sd uvolnené alebo zlomené droty. Ak elektrické néaradie
alebo prislusenstvo spadne, je potrebné ho skontrolovat, &i nie
je poskodené, alebo prislusenstvo vymenit. Po skontrolovani
a instaldcii kolesa nechajte néradie bezat jednu mindtu pri
volnobeznych otackach, pricom sa uistite, Ze operator a okolostojaci
s v bezpecnej vzdialenosti od rotujﬂceho kolesa. Poskodené
navazce sa najcastejSie zlomia pocas skdisobnej prevadzky.

. PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu prace je

potrebné pouzit ochranu tvére a oti, V pripade potreby pouzite
respirator, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo specidlnu
zésteru, ktora ochrani pred malymi Casticami. OCi musia byt
chranené pred lietajucimi Glomkami, ktoré sa vyskytuju pocas prace.
Respirator musi filtrovat prach vznikajici pri spracovani. Dlhodobé
vystavenie hluku moze sposobit stratu sluchu.

. Dbajte na to, aby sa okolostojaci nachédzali v bezpecnej vzdialenosti

od pracovnej oblasti naradia. Kazdy, kto sa nachddza v blizkosti
pracovného ndstroja, musi pouzivat ‘osobné ochranné prostriedky.
Kusy materidlu obrobku alebo dlomky kotita moézu odletiet a
sposobit zranenie aj mimo pracovného priestoru.

.Pri préci, pri ktorej mdze nastroj néhodne prist do kontaktu so

skrytymi vodicmi, drzte naradie iba za izolované rukovate. Ak pridete

PRO-CRAFT

do kontaktu s vodicom pod napétim, vSetky kovové casti néradia
mozu byt pod napétim, ¢o moze mat za nasledok zasah elektrickym
prddom.

12.Néradie nikdy neodkladajte, kym sa Gplne nezastavi. Rotujice

koliesko sa mdze zachytit o povrch a sposobit stratu kontroly nad
néradim.

13. Pristroj neprenasajte, ked je zapnuty. Néhodny kontakt medzi

rotujicim zariadenim a odevom moze viest k zachyteniu a zraneniu
operatora.

14. Pravidelne Cistite vetracie otvory pristroja. Obezné koleso motora

nle(lsava prach do krytu a hromadenie kovového prachu moze spdosobit
skrat

15. Nepouzivajte naradie v blizkosti horfavjch materidlov. Iskry mozu

sposobit poziar.

16. Nepouzivajte ndradie s chladiacimi kvapalinami. Kontakt s vodou

alebo inymi tekutinami moze sposobit raz elektrickym pradom.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE BRUSENIE A REZANIE
BRUSNYM KOTUCOM

1.

Pouzivajte iba brdsne kotice urCené na pouzitie s tymto elektrickym
naradim a ochranny kryt vhodny pre pouzivany kotic. Nevhodné disky
nemusia byt dostatocne chranené, ¢o predstavuje bezpecnostné
riziko.

. Sklopné stredové kolesa musia byt namontované tak, aby ich

pracovnd plocha nepresahovala okraje ochranného krytu. Ak
kruh vyénieva za kryt, nie je spravne nainstalovany a nemusi byt
dostatocne chraneny.

. Ochranny kryt musi bgt bezpecne pripevneny k elektrickému ndradiu

a umiestneny tak, aby poskytoval maximalnu ochranu operétora.
To znamend, Ze uzavreta Cast plasta musi b{t medzi operatorom a
brisnym kotGgom. Kryt chrani obsluhu pred lietajticimi dlomkami a
nahodnym kontaktom s rotujicim koticom.

. Brasne kotice pouzivajte iba na urceny Gcel, Nikdy sa nepokusajte

brasit boénym povrchom rezacieho  kotica. Rezné kotiuce si
navrhnuté tak, aby pracovali iba na okraji a bocny tlak moze sposobit
ich zlomenie.

. Na upevnenie brusneho kotita vzdy pouzivajte sprévne upinacie

priruby sprévnej velkosti a tvaru. Sprévne priruby poskytujd oporu pre
disk a znizuj pravdepodobnost zlyhania disku. Upozoriiujeme, 7e
upinacie priruby pre rozbrusovacie kotice sa mézu lisit od upinacich
prirub pre iné typy brisnych kottcov.

. Nepouzivajte opotrebované kolesa z inych nastrojov. Brisne

kotuce urcené pre velké néstroje nie si urCené pre vyssie rychlosti
kompaktnych modelov, o moze viest k ich zniceniu.

. Pri préci s viactucelovymi kolesami vzdy pouzivajte ochranny kryt

vhodny pre dand dlohu. Pouzitie nespravneho krytu nemusi poskytnut
primerand ochranu, ¢im sa zvysuije riziko vdzneho zranenia.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE REZANIE S BRUSNYM
KOTUCOM

1.

Nevyvijajte nadmerny tlak na rezaci kotd¢ a nerezte hibsie, ako je
potrebne. Prili§ velki tlak zvysuje riziko ohnutia alebo zaseknutia
disku, o mdze viest k spatnému rézu alebo poruche kolesa.

. Nestojte v Iinii otéCania disku alebo za nim. Ak sa kotd¢ otaca

opacnym smerom ako obsluha, spétny raz méze sposobit, Ze sa
nastroj prudko pohne smerom k pouzwatelow

. Ak sa cepel zasekne v materidli, okamzite ndstroj vypnite a drzte ho

v pokoji, kym sa éepel Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokisajte vybrat
koti¢ z rezu, ked' sa otaca, pretoze to moze sposobif spatny raz.
Dalej by ste mali uréit pricinu zaseknutia a pred pokracovanim v praci
ju odstranit.

. NepokraCujte v rezani, ak je kotic uz v reze. Pockajte, kym kotu¢

dosiahne pind rychlost a potom ho opatrne vrétte do rezu. Ak sa
koti¢ dostane do materidlu, moze sa zaviazat, vyletiet z rezu alebo
sposobit spatny réz néstroja.

. DIhé a velké obrobky by mali byt bezpecne podopreté, aby sa predislo

ich prehybaniu pod vlastnou vahou, o by mohlo sposobit zaseknutie
kotdca a odskocenie néstroja. Podpera by mala byt umiestnena na
oboch stranach rezu, v blizkosti linie rezu.

. Pri rezani do stien, vyklenkov a tmavych pléch budte mimoriadne

opatrni. VyCnievajici kotic moze nahodne poskodit skryté
potrubia, elektricke vodite alebo iné konstrukcie, co moze viest k
nebezpecnym nasledkom.

. Nerobte zakrivené rezy. Pokus o rezanie materidlu v zakrivenej

dréhe sposobi, Ze sa Cepel ohne a zasekne, Cim sa_ zvySuje
pravdepodobnost jeho zlomenia alebo spétného kopnutia, co méze
viest k vaznemu zraneniu.

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE BRUSENIE BRUSNYM
PAPIEROM

1.

Nepouzivajte abrazivne listy, ktoré sa prili§ velké. Velkost brisneho
papiera by mala zodpovedat odporicaniam vyrobcu nastroja.




Nadmerné vycnievajice brisne listy sa mozu roztrhnit, zaseknit
alebo sposobit spatny réz.

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE PRACU S DROTENYMI
KEFIKAMI
1. Upozoriiujeme, Ze pri praci s kefami budd drotené Stetiny nevyhnutne
vypaddvat. Zabrafite pretazeniu nastroja nadmernym tlakom na kefu.
Zlomené vldkna drotu mozu lahko prepichnit tenké oblecenie a
poranit pokozku.
2. Ak je potrebné pocas prevédzkY pouzit ochranny krﬁ/t, dbajte na to,
aby sa ho kefa nedotykala. Vplyvom odstredivej sily sa drot kefky
moze roztiahnut, co moze mat za nasledok kontakt s plastom.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA
1. Vzdy pouzivajte ochranny kryt, ktory je vhodny pre inStalované
koleso. To chréni obsluhu pred odletujicimi Glomkami, ak sa koti¢
zlomi, ¢o by mohlo viest k vdznemu zraneniu.

2. Pouzivajte ochranné okuliare, chrénice sluchu a respirator.
Nedodrzanie tohto pokynu moze viest k poraneniu oci, poskodeniu
sluchu v désledku hluku alebo problémom s dychanim v désledku
vdychnutia prachu.

3. Okolostojace osoby udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od
pracovného priestoru. Odletujice ulomky alebo iskry mozu
predstavovat nebezpecenstvo pre ostatnych.

4. Uistite sa, ze pracovna plocha je bez horfavych materidlov. Iskry
vznikajlice pocas prevadzky mozu sposobit poziar.

5. Nepracujte s néradim, ked ste unaveni alebo roztrziti. Znizend
koncentracia zvysuje pravdepodobnost nehody.

6. Nepouzivajte naradie vo vlhkom prostredi. Vihkost zvysuje riziko
trazu elektrickym prddom.

PREDCHADZANIE ODKAZOVANIU
1. Spatny raz je nahle, nekontrolované trhnutie nastroja, ku ktorému
dochadza, ked sa koleso alebo nastroj zasekne. To moze viest k
strate kontroly nad pristrojom.

2. Ked sa koleso zasekne, hiboko zapusteny okraj mdze nastroj prudko
trhnit do strany v zdvislosti od smeru otacania.

3. Odskok je vysledkom nesprévneho pouzivania néstroja. D4 sa tomu
vyhnit dodrziavanim nasledujtcich opatreni.

4. Naradie drzte pevne oboma rukami a postavte sa do stabilnej polohy.
Ak ma vas model pridavnd rukovat, urcite ju pouzite.

5. Drzte ruky mimo dosah rotujdcich Casti ndradia. Ak sa néstroj odrazi,
moéze sa prudko trhndt, o moze viest k vaznemu zraneniu.

6. Drz sa dalej od potenciélnej odrazovej zény. Pri odraze sa néstroj
pohybuje v smere opac¢nom k otacaniu kolesa.

7. Budte obzvlast opatrni pri manipuldcii s rohmi, ostrymi hranami a
nerovnymi povrchmi. Zabrante narazom névdzca do tychto oblasti,
pretoze to moze sposobit zaseknutie alebo odskocenie. Rotujice
nastroje sd nachylnejSie na zaseknutie pri préci v rohoch, na ostrych
hranéch alebo pri nahodnom néraze, o moze viest k strate kontroly
nad néstrojom.

8. Na pracu nepouzivajte koticové pily, refazové pily na drevo,
segmentové diamantové kotdce so vzdialenostou medzi segmentmi
vacSou ako 10 mm ani ziadne ozubené kotice. Tieto typy stprav
Casto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad naradim.

PRIPRAVA NA PRACU
1. Pred pouzitim skontrolujte, i kruh nie je prasknuty alebo poskodeny.
Poskodené kolesa sa mozu pocas prevadzky zlomit, ¢o sposobi odlet
tlomkov a riziko zranenia.

2. Pred zacatim prace skontrolujte, i je koleso spravne nainstalované
a vyvazené. Nesprdvna inStaldcia moze mat za nésledok zlomenie
kotuca a stratu kontroly nad naradim.

3. Pred nastavovanim alebo vymenou prislusenstva sa uistite, Ze je
néradie vypnuté. Nahodna aktivacia moze spdsobit vazne zranenie.

4. Pred zacatim préce nechajte naradie bezat jednu minitu naprazdno.
Poméze to identifikovat zle nainstalované alebo poskodené kolesd a
znizit riziko ich zlyhania.

5. Uistite sa, Ze obrobok je bezpecne pripevneny. Tym sa zabrani
zaseknutiu kottica a moznému odskoku nastroja.

6. Pouzivajte iba brisne kottce odporic¢ané pre dany model nastroja a
s povolenymi otackami presahujicimi maximalnu rychlost otatania
uhlovej brusky. PouZivanie nespravnych kolies alebo kolies s nizSou
rychlostou moze viest k nespravnej prevédzke, spatnému rézu alebo
poruche kolies.

7. Nepouzivajte brisne kotdce, ktorych  Zivotnost uplynula.
Opotrebované alebo staré kolesa sa mozu pocas prevadzky zlomit,
¢o moze sposobit zranenie.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE PRACU S UHLOVYMI BRUSKAMI
1. Pri praci drzte naradie oboma rukami. Nedodrzanie tohto pravidla
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mdze mat za nasledok stratu kontroly, zvy3enie rizika zranenia alebo
poskodenia obrobku.

2. Pred zatatim prace nechajte naradie dosiahnutf pind rychlost.
Prevadzka pri nedostatocnej rychlosti mdze sposobit spatny raz
alebo stratu kontroly.

3. Drzte ruky mimo dosah rotujicich Casti. Kontakt s kruhom méze
sposobit vazne rezné rany alebo amputéciu.

4. Pocas prace na néaradie nevyvijajte nadmerny tlak. Prili§ velky tlak
moze sposobit prehriatie alebo zlomenie kolesa, o sposobi stratu
kontroly.

5. Nedotykajte sa obrobku bezprostredne po brdseni. Povrch moze byt
velmi horuci a pri kontakte moze spdsobit popéleniny.

6. Vyhnite sa praci v nevhodnych uhloch. Nestabilnd poloha zvysuje
riziko straty kontroly a zranenia.

7. Potas prevadzky zabezpecte dostatocné vetranie néradia. Prehriatie
moze sposobit predCasné zlyhanie naradia alebo zvysené riziko
poziaru.

UDRZBA A SKLADOVANIE

1. Pravidelne kontrolujte a udrZiavajte naradie, vratane krytov, prirub a
kablov. Opotrebované alebo poskodené diely méZzu zniZzit bezpecnost
a sposobit poruchu.

2. Nepouzivajte poskodené alebo upravené prislusenstvo. Moze to mat
za nasledok nerovnovahu, stratu kontroly alebo zranenie.

3. Ked néradie nepouzivate, uschovajte ho na bezpetnom mieste.
Nespravne skladovanie moze viest k poskodeniu alebo nahodnej
aktivacii.

4. Opotrebované bridsne kotiée véas vymeiite. Pouzivanie
opotrebovanych kolies znizuje efektivitu prace a zvysuje riziko ich
znicenia.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je naradie napajané batériami Procraft 20V (4Ah alebo 8Ah).
Pouzitie inych batérii mze poskodit néradie a znizit jeho vykon. Néradie
je navrhnuté pre pracu s nabijatefnymi 20V litium-idnovymi batériami
Procraft, ktoré poskytuju stabilnu a spolahlivd prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred montazou alebo demontézou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie (obrazok 2a)

Ak chcete akumulator vybrat, stlacte tlacidlo na prednej strane akumulatora
a sticasne vytiahnite akumulator z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijacka md dva indikatory: erveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
Ze prebieha nabijanie a zeleny indikator ukazuje, Ze nabijanie je dokoncené.
Samotna batéria moze mat indikator nabitia s LED diédami zobrazujicimi
Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat droveii nabitia, stlacte tlacidlo
kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabitd na 25 %.

2 LED diédy: nabité na 50 %.
3 LED diédy: nabitie na 75 %.
4 LED diédy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2.V pripade zdsuvnych nabijaliek zasurite zdstrcku do portu batérie.
V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte Strbiny a vlozte batériu
az na doraz.

3. Indikdtor sa rozsvieti na cerveno, ¢o znamend, Ze nabijanie sa
zacalo.

4. Po dokonceni nabijania sa indikétor rozsvieti na zeleno.
5. Odpojte nabijacku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.
6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste videli
troven nabitia pomocou kontroliek LED.
Instaldcia batérie (obrazok 2b)
Zarovnajte batériu so $trbinou na néradi, potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezapadne na miesto.
Uchopové oblasti

Pri praci drzte uhlovu brisku pevne oboma rukami. Na bezpecné uchopenie
pouzite pridavnu rukovat (1) a hlavnd rukovat (4).
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Nastavitelna pridavna rukovit (obrazok 2d)

Méte moZznost vybrat si z dvoch pracovnych poloh pre zaistenie maximélnej
kontroly a komfortu pri praci s uhlovou brdskou. Pridavnd rukovat (1) je
mozné naskrutkovat v smere hodinovych ruciciek do jedného z otvorov na
stranach prevodovky.

POZNAMKA! Tiito rukovt vzdy pouzivajte na tpInti kontrolu nad néradim.
Tlacidlo aretacie vretena

Blokovacie tlacidlo vretena (2) by sa malo pouzivat iba pri vymene disku.
Nikdy ho nestlacajte, ked sa disk otaca!

Instalacia disku (obrazok 3)

Vndtornd priruba (obrazok 3a 1) je namontovana na vretene a pripevnena
k dvom plochym strandm vretena. Umiestnite kotd¢ (Obrézok 3a 2) na
vndtornd prirubu (Obrazok 3a 1), potom nainstalujte vonkajsiu prirubu
(Obrézok 3a 3) na hriadel. Stlacte tlacidlo aretacie vretena 25 a otacajte
vreteno, kym sa nezablokuje, potom vonkaj$iu prirubu (8) bezpetne
utiahnite kld¢om (10). (Obrazok 3d)

Uistite sa, ze koti¢ (11) sa volne otdca a je bezpecne pripevneny.
Vykonajte “skigobnu prevadzku bez zatazenia po dobu 20 sekind, aby ste
skontrolovali vibracie alebo haddzanie disku.

Ak chcete vybrat disk, postupujte podla tychto krokov v opaénom poradi.

Instalacia vonkajsej priruby
Vonkajsia priruba (8) musi byt instalovana podla hribky pouzitého kotuca:
0 Pritenkych reznych alebo diamantovych kotdcoch musi vycnievajica
Cast vonkajsej priruby (8) smerovat pre¢ od kotdca.
¢ Pri hrubsich brdsnych kotti¢och by mala vycnievajica ¢ast vonkajsej
priruby (8) smerovat ku kotdcu, aby bola lepsia podpora.
Vzdy skontroluijte, ¢i je kotuc (11) bezpecne upevneny.

Nastavenie ochranného krytu

Pred akoukolvek pracou na néradi odpojte akumulétor (5). Pri praci s
Pr;lsnyml alebo rezacimi kotu¢mi je potrebné namontovat ochranny kryt
7).

Ochranny kryt na brisenie:

1. Tvarovany vystupok na ochrannom kryte (7) zaistuje kompatibilitu s
naradim.

2. Zarovnajte kryt (7) s tvarovanou drazkou na vretene a otocte ho do
pozadovanej pracovnej polohy.
Pre modely s uzamykacou pakou (napr. PGA20, PWA216):

Otvorte zaistovaciu packu, nasadte kryt, otocte ho do pozadovane] polohy a
zatvorte paku. Uzavreta strana krytu 7) musi vzdy smerovat k operétorovi.

Poznamka: Nastavovaciu maticu je mozné nastavit, aby sa zabezpecilo
bezpecné uchytenie po zatvoreni paky.

Pre modely bez blokovacej packy (napr. PGA30):

Ochranny kryt je upevneny skrutkou. Po instaldcii krytu do pozadovanej
polohy utiahnite skrutku skrutkovatom. Uistite sa, ze je kryt bezpetne
pripevneny a neotdca sa. Uzavreta strana krytu by mala tiez smerovat k
operétorovi.

Ochranny kryt na rezanie:

Pri rezani kovu vzdy pouZzivajte ochranny kryt (7) ureny na rezanie.
Nainstalujte ho rovnakym spdsobom ako brasny kryt.

Odstranenie ochranného krytu
Nikdy neodstranuijte kryt kottca (7), pokial to nie je potrebné na tdrzbu.
Postup sa moze ligit v zavislosti od modelu:

Pre modely s uzamykacou pakou (napr. PGA20, PWA216):
1. Odstrarite kot¢ (11), vonkajsiu prirubu (8) a vnitornd prirubu (9).

2. Otvorte uzamykaciu paku a otocte kryt (7), aby ste zarovnali vystupky
s vybraniami na skrini prevodovky.

3. Odstrénte puzdro.

4. Pri opatovnom nasadeni krytu postupujte podia krokov v opacnom
poradi.
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Pre modely bez blokovacej packy (napr. PGA30):

1. Odstrante kott¢ (11), vonkajsiu prirubu (8) a vnitornd prirubu (9).

2. Pomocou skrutkovaca uvolnite upeviiovaciu skrutku na ochrannom
kryte (7)

3. Otocte skrifiu tak, aby vystupky boli zarovnané s vybraniami na skrini
prevodovky, potom ju vyberte.

4. Pri opdtovnom nasadeni krytu postupujte podla tychto krokov v
opacnom poradi a pevne utiahnite skrutku.

Odstranené diely uschovajte na bezpe¢nom mieste.

Nastavenie rychlosti otacania
Ovladaci panel (12) umoziiuje nastavit rychlost otatania nastroja v
zdvislosti od aktualnej dlohy.

Stlacenim tlacidla volby rychlosti na ovlddacom paneli (12) prepinate
medzi dostupnymi Groviiami rychlosti.

Aktivny rezim je zobrazeny prislusnym indikatorom na paneli.

Ovladanie zapnutia/vypnutia
/\ PozoR!

Pred zaCatim prace sa uistite, ze spinac sprévne funguje. Po uvolneni by sa
mal lahko vrétit do polohy ,Vypnuté”.

Zapnutie nastroja:
Pre modely PGA30, PWA216:

1. Posunte vypinac (3) dopredu. (pozri obrazok 2c)
Pre model PGA20:

1. Stlacte tlagidlo zapnutia/vypnutia.

Uzamknutie prepinaca v zapnutej polohe (iba PGA30, PWA216):

Po spusteni ndradia stlacte predni ¢ast spinaca (3), kjm nezapadne na
miesto. To vam umozni pracovat bez neustaleho drzania tlacidla.

Vypnutie nastroja:
Pre modely PGA30, PWA216:
1. Kratkym stlacenim zadnej Casti spinaca (3) uvolnite zimok. Potom
ho uvolnite - spinac¢ sa vrati do povodnej polohy a naradie sa vypne.
Pre model PGA20:
1. Znova stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia.

Pomocou uhlovej brisky
A\ pozoR!

Nezapinajte naradie, ak sa kotuc (11) dotyka obrobku. Pred zacatim prace
pockajte, kym pohon nedosiahne pinu rychlost.

Uhlovi brisku drzte jednou rukou za rukovat (4) a druhou rukou pevne
uchopte pridavnd rukovit (1) pre lepsiu kontrolu.

Ochranny kryt (7) vzdy umiestnite tak, aby vé¢sina otvoreného kotuca
smerovala od vas.

Budte pripraveni na spfsku iskier, ked' sa kotd¢ (11) dotkne kovu.

UdrZujte uhol medzi koti¢om (11) a povrchom obrobku v rozmedzi 15°-
30° pre optimélnu kontrolu, efektivne odoberanie materidlu a minimélne
namahanie ndstroja. Budte opatrni v rohoch, pretoZe kontakt s pretinajicimi
sa povrchmi moze sposobit trhnutie alebo skritenie nastroja.

Po dokongeni brdsenia nechajte obrobok pred manipuléciou vychladnut.
Nedotykajte sa hortcich povrchov.

Zabranenie pretaZeniu

Pretazenie moze poskodit motor uhlovej brisky. K tomu dochadza, ked je
néstroj vystaveny dlhodobému intenzivnemu naméhaniu.

Vyhnite sa nadmernému tlaku na néstroj, aby ste urychlili pracu. Kotd¢
(11) pracuje efektivnejsie pod miernym tlakom, o tiez zabranuje znizeniu
rychlosti otacania.

Ak sa uhlova briska prehreje, nechajte ju 2-3 minty bezat na volnobeh, aby
sa ochladila na normélnu prevadzkovu teplotu.

Tipy pre optimalny vykon

Startovanie: Pred zatatim préce vzdy nechajte néradie bezat na volnobeh,
kym nedosiahne pIné otacky.

Uhol kotdca: Uhol medzi kotiéom (11) a povrchom obrobku udrzujte v
rozmedzi 15°-30°. Vacsi uhol méze sposoblt Ze sa na povrchu objavia
hrebene, ¢im sa znizi kvalita povrchovej tpravy. (Obrazok 3e)

Pohyb: Pohybujte briskou tam a spat po povrchu obrobku, aby ste
zabezpecili rovnomerné brisenie.




Pomocou rezacieho kotica

Pri pouziti rezacieho koti¢a nikdy nemernte uhol rezu, aby ste predisli
zaseknutiu kotti¢a, zastaveniu motora alebo poskodeniu kotuca.

ReZte vzdy v opaénom smere, ako sa otdca kotuc. Rezanie v rovnakom
smere, akym sa otaca kotdc, moze sposobit vytlacenie kottica zo Strbiny.
V pripade tvrdych materidlov pouzite diamantovy kotu¢, aby ste dosiahli
o najlepsie vysledky.

Ovladanie vyhrievania diamantového kotica

Ak sa diamantovy kot(¢ prehreje (pozorovatelné pinym prstencom iskier
okolo kotuca), prestafite rezat' a nechajte nastroj 2-3 mindty bezat na
volnobeh, aby sa ochladil.

Stabilita obrobku

Vzdy pevne upnite alebo drzte obrobok, aby ste zabranili jeho pohybu pocas
préce. To zlepsuje kontrolu a znizuje riziko nehod.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek idrzby sa vzdy uistite, Ze je néradie vypnuté
a Ci je vybrata batéria.

Vetracie otvory (13): Udrzujte vetracie otvory (13) Cisté a bez prekazok.
Ak méte kompresor, pouzite na odstranenie vndtorného prachu stlaceny
vzduch (nezabudnite nosit ochranné okuliare).

Telo nastroja: Telo nastroja Cistite vlhkou handrickou a jemnym mydlom.
Vyhnite sa pouZitiu vody, rozptstadiel alebo abraziv. Nikdy nedovolte, aby
sa do pristroja dostala kvapalina, ani ho neponarajte do kvapaliny.

Mazanie: Vas$ nastroj nevyzaduje dodatocné mazanie.

Skladovanie: Pristroj vzdy skladujte na suchom mieste, aby ste predisli
poskodeniu vihkostou. Ak stprava obsahuje Glozné vrecko alebo puzdro,
pouzite ho na ochranu pristroja pred prachom, vihkostou a narazmi pocas
skladovania a prepravy.

Pre bezpecnd a spolahlivd prevadzku ndradia pamatajte na to, Ze opravy,
drzbu a nastavenia musia byt vykonavané v autorizovanych servisnych
strediskdch s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

TABULKA RIESENIA PROBLEMOV

Problém Mozna pricina Riesenie

Skontrolujte a

VonkajSia priruba (8) utiahnite vonkajsiu

Brasny kotué vibruje nie je dotiahnutd

PN prirubu (8), uistite sa,
alebo sa kyve ﬁlaenl:grﬁoiljﬁyu 1 Ze kotdc (11) je
nespravne Spravne .
nain$talovany.
Vymerite za novy disk.
Poskodeny disk sa M P
Disk je poskodeny moze pocas El?ks\hgﬂ%zybimeén m
prevadzky zlomit. Kvidujte bezpecny
sposobom.
L . Vymeiite upchaty
Efisnwgr;’]ygll:;gy Makké materialy kotuc alebo pouzite

upchavaju disk kotdc urceny pre

makkymi zliatinami makké zliatiny.

Zasiahnuté oblasti

Extrémne teploty pokozky ihned umyte
Batéria vytekd alebo intenzivne mydlom a vodou.
pouzivanie Poskodend batériu

zlikviduijte.

Néradie alebo
akumuldtor sa pocas
prevadzky zahrievaju

Pred pokracovanim
nechajte naradie
vychladnt.

Normalne vykurovanie
kvéli spotrebe energie

Nevyzaduje sa ziadna
akcia. Pocas
nabijania zabezpecte
dostatocné vetranie.

Batéria alebo nabijacka Normalne chemické
sa pocas nabijania reakcie pocas
zahrieva nabijania

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouZitd batériu, najma
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

PL | POLSKI [N
>, Len pre krajiny EU:

ﬁ &C’V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
ton odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za celom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidcii moézu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajlce sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie narodné predpisy.

PL|POLSKI
AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Typ silnika Bezszczotkowy
Flvagig)cie znamionowe 20 2 20 2

Predkos¢ obrotowa bez 3200 / 4000/ 3200/ 3500/
obcigzenia (min”) 7500 8500 7000 6000/8000
Maksymalna srednica

tarczy (mm) 125 125 125 125
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego (dB(A))  Lw92  Lp=93  L;=91 L,=76
Poziom mocy Lya=95 Lya=97 Lya=94 Lwa=91
akustycznej (dB(A)) K=3 K=3 K=3 K=3
Btad K (dBe A))

Wartosci chzne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-3:

Poziom wibracji
podczas szlifowania (m/ 5.2 5.4 5.2 5.5

qudK(m/s) 1.5 1.5 1.5 1.5
Kategoria ochrony IPX0 IPX0 IPX0 IPX0
Klasa ochrony 1] 1] 1] 1]
Waga EPTA (z

akumulatorem 4 Ah) 2.1 2.1 2.5 2.2
(kg)
Waga bez akumulatora
1.5 1.5 1.9 1.5
(kg)
Waga (wraz z
akcesoriami) (kg) 5 2 5 29
Akumulator
Napigcie znamionowe
(vDE) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 4.0/8.0

PRO-CRAFT
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tadowarka

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 €20/6.5
Napigcie znamionowe
gv %;C)/ Czestotliwos¢  220-240/50 = 220-240/50  220-240/50

Hz

Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V
Dcﬂ) 20 20 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il ] ]

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziac pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sig znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Rekojes¢ boczna 8. Podktadka mocujaca

2. Przycisk blokady wrzeciona AR (flan_sza dolna)
. Cltar g e B Cfmgfrg? ((f)lcal#gg: goérna)
4. Uchwyt 10. Klucz do mocowania

5. Akumulator 11. Tarcza

6. zlr(ﬁ);(j{]sll;émrlalniajacy 12. Panel sterowania

7. Ostona ochronna tarczy 13. Otwory wentylacyjne
WYPOSAZENIE*

Model PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Instrukcja obstugi 1 1 1 1
Akumulatorowa szlifierka 1 ] 1 1
katowa

Akumulator 20V, 4 Ah

(dodatkowe 2 - 2 1

wyposazenie**)

tadowarka 20 V
(dodatkowe 1 - 1 1
wyposazenie**)

Rekojes¢ boczna 1 1 1 1
Klucz specjalny 1 1 1 1
Tarcza do szlifowania 1 1 1
Ostona ochronna tarczy 1 1 1 1
Walizka 1 1 1

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

** Dodatkowe wyposazenie” oznacza, ze element moze by¢ dotaczony do
zestawu w niektorych wersjach produktu, ale nie we wszystkich.
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PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowe  szlifierki katowe Procraft jest przeznaczone sa
szlifowania oraz cigcia (po zastosowaniu odpowiedniej ostony tarczy)
takich materiatéw jak metale, kamien, cegta, beton, plytki ceramiczne,
drewno i materiaty drewnopochodne. Kazdy model szlifierki nadaje sie
do wykonywania réznych prac w zastosowaniu przydomowych oraz przy
lekkim zastosowaniu profesjonalnym.

Uwaga: narzedzia nie sg przeznaczone do dtugotrwalej, intensywnej
eksploatacji. Podczas pracy nalezy robi¢ regularne przerwy, aby zapobiec
przegrzaniu wewnetrznych komponentéw.

Uzytkowanie narzedzi niezgodnie z ich przeznaczeniem moze skutkowac
uniewaznieniem gwarancji.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/N OSTRZEZENIE! Nalezy

'sigzeu y kimi ostr

i yczacy bezpi n uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

0ZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Zawsze trzymac narzedzie obie rekami podczas pracy.
Uzywanie obu rak zapewnia lepszg kontrole nad narzedziem
i zmniejsza ryzyko urazéw.

Nie uzywac standardowej ostony do operacji ciecia.
Podczas pracy z tarczami tnagcymi zawsze stosowac
specjalng ostone ochronng do ciecia, aby zapewni¢
odpowiednie bezpieczenstwo.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Nosi¢ ochronne nauszniki - chronig stuch przed
nadmiernym hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczeristwa.

PO

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczeristwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
SZLIFIEREK KATOWYCH

Wskazéwki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania sciernica:

1. Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania sciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazowek
bezpieczenistwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz
z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczenistwo porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

2. Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane




do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna zagrozen
i obrazen.

3. Nie wolno dokonywac przerdbek elektronarzedzia w sposab, ktory
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaly okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerobki moga skutkowac utratg
kontroli i spowodowac¢ powazne obrazenia.

4. Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

5. Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace
sie z wiekszg niz dopuszczalna predkos¢, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

6. Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach moga by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

7. Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu podkfadki mocujgcej, $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do srednicy podktadki
mocujacej. Narzedzia robocze, ktére nie sg doktadnie osadzone
na elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie, wibruja i moga
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

8. W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly si¢ poza strefg obracajacego si¢ narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamig sie i ulegajg zniszczeniu w
czasie prébnym.

9. Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowac ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstalymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drdg
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyf.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, moze doprowadzié¢
do utraty stuchu.

10. Nalei{ uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w
poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi stosowac srodki ochrony
osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia rowniez poza
bezposrednig strefa zasiegu.

11.Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowang
rekojes¢. Pod wplywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda
sie rowniez pod napieciem i moga spowodowac porazenie pradem
osoby obstugiwanej.

12.Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sig narzedzia roboczego. Obracajace si¢ narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktérg jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

13.Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowac ich wciagniecie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

14. Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

15.Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

16.Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagajg ptynnych srodkéw
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pradem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA

1. Nalezy uzywa¢ wytacznie $cienicy przeznaczonej dla danego
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elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Niewtasciwe $ciernice moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i nie sg
bezpieczne.

2. Tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem nalezy mocowac w taki
sposob, aby ich powierzchnia szlifujgca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza
krawedz ostony nie bedzie wystarczajgco ostonieta.

3. Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwigkszy stopier
bezpieczeristwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak najwigkszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze $ciernica.

4. Uzywac sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe $ciernice trace przeznaczone sg do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze
je ztamac.

5. Do mocowania Sciernicy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpierajg Sciernice i zmniejszajg tym samym
niebezpieczeristwo jej ztamania sig. Tarcze mocujace do Sciernic
tnacych moga rézni¢ sie od tarcz mocujacych przeznaczonych do
innych Sciernic.

6. Nie nalezy uzywac¢ zuzytych Sciernic z wiekszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie s3 zaprojektowane
dla  wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w  mniejszych
elektronarzedziach i dlatego moga sie ztamac.

7. Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednig dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA
SCIERNA
1. Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywac niedopuszczalnie gtebokie cigcia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatno$c
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

2. Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca sie w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajacg sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

3. Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrzymaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Zabrania sie wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sie, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac¢ przyczyne zakleszczenia sie tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

4. Nie wolno wznawiac¢ ciecia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiagnie petng predkosé obrotowg
mozna jg ostroznie wlozy¢ w nacietg szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z
materiatu lub spowodowa¢ odrzut.

5. Duze plyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprze¢, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia sig tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy moga uginac sie pod wtasnym ciezarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

6. Nalezy zachowac szczeg6Ing ostroznos¢ podczas wykonywania cie¢
we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca tarcza
moze przecig¢ rury z gazem lub woda, przewody elektryczne lub
obiekty, co moze spowodowac odrzut.

7. Nie wolno dokonywaé ciecia w linii krzywej. Przeciazona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
1. Nie nalezy stosowac zbyt wielkich kragzkéw $ciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowaC sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier $cierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH

1. Nalezy wzigé pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutéw
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutéw moga z tatwoscia przebic¢ sie
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przez cienkie ubranie i/lub skore.

2. Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwigkszy¢
przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
1. Zawsze uzywa¢ odpowiedniej ostony ochronnej dla tarczy
szlifierskiej. Zapobiega to rozprzestrzenianiu si¢ odtamkow w
przypadku peknigcia tarczy, co moze prowadzi¢c do powaznych
urazow.

2. Nosi¢ okulary ochronne, nauszniki i maske przeciwpytowa.
Nieprzestrzeganie tej zasady moze skutkowa¢ urazami oczu,
uszkodzeniem stuchu spowodowanym hatasem lub problemami z
oddychaniem wskutek wdychania pytu.

3. Trzymac osoby postronne w bezpieczne] odlegtosci od strefy pracy.
Lecace odtamki lub iskry moga stanowic zagrozenie dla oséb, ktére
nie maja odpowiedniego wyposazenia ochronnego.

4. Upewnic sig, ze miejsce pracy jest wolne od materiatow tatwopalnych.
Iskry powstajace podczas szlifowania mogg spowodowac pozar.

5. Nie pracowa¢ narzedziem w stanie zmeczenia lub w sytuacjach
rozpraszajgcych uwage. Obnizona koncentracja zwigksza ryzyko
wypadkéw.

6. Nie uzywac narzedzia w wilgotnym lub mokrym srodowisku. Wilgo¢
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1. Odrzut jest nagly reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zaczepienie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk
elastyczny, szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajgcego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

2. Gdy, np. Sciernica zatnie sig lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch sciernicy
(w kierunku osoby obstugujace] lub od niej) uzalezniony jest wtedy
od kierunki ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego
$ciernice moga sie réwniez ztamac.

3. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

4. Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramig ustawi¢
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej
zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwigksza kontrole nad sitami odrzutu
lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba obstugujgca
urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko odrzutu poprzez
zastosowanie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

5. Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranié reke.

6. Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy, w ktdrej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na  skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
sciernicy w miejscu zablokowania.

7. Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by
sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katéw, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

8. Nie wolno uzywac¢ pit oraz tarcz taicuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wigkszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
1. Przed uzyciem sprawdzi¢ tarcze szlifierska pod katem peknigc
lub uszkodzen. Uszkodzone tarcze mogg pekna¢ podczas pracy,
powodujac rozrzut odtamkow i ryzyko urazéw.

2. Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu i wywazenia tarczy szlifierskiej
przed rozpoczeciem pracy. Nieprawidtowa instalacja moze prowadzic¢
do pekniecia tarczy i utraty kontroli nad narzedziem.

3. Upewni¢ sie, ze narzedzie jest wylaczone przed regulacjg
lub  wymiang akcesoriow. Przypadkowe uruchomienie ~moze
spowodowac powazne obrazenia.

4. Pozwoli¢ narzedziu pracowac na biegu jatowym przez co najmniej
jedng minute przed rozpoczeciem pracy. Umozliwi to wykrycie Zle
zamontowanych lub uszkodzonych tarcz i zmniejszy ryzyko ich
pekniecia.

5. Zapewni¢ solidne zamocowanie obrabianego materiatu. Stabilne
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mocowanie zapobiega zakleszczeniu tarczy i ewentualnemu odbiciu
narzedzia.

6. Uzywa¢ wytacznie tarcz szlifierskich zalecanych dla tego modelu
narzedzia i o predkosci obrotowej wyzszej niz maksymalna predko$é
szlifierki. Uzycie niewtasciwych tarcz lub o nizszej dopuszczalnej
predkosci obrotowej moze prowadzi¢ do nieprawidtowej pracy,
odrzutu lub peknigcia tarczy.

7. Nie uzywac tarcz szlifierskich po uplywie terminu przydatnosci.
Zuzyte lub przeterminowane tarcze moga pekna¢ podczas pracy, co
stanowi zagrozenie dla operatora.

ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY ZE SZLIFIERKA KATOWA
1. Trzymac narzedzie obiema rekami podczas pracy. Nieprzestrzeganie
tej zasady moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem,
zwiekszajac ryzyko urazow lub uszkodzenia obrabianego materiatu.

2. Poczekaé, az narzedzie osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa
przed rozpoczeciem pracy. Uzywanie narzedzia przy zbyt niskiej
predkosci moze prowadzi¢ do odbicia lub utraty kontroli.

3. Trzymac rece z dala od obracajacych sie czesci. Kontakt z tarcza
moze spowodowac powazne skaleczenia lub amputacje.

4. Unika¢ nadmiernego nacisku na narzedzie podczas pracy. Zbyt duzy
nacisk moze prowadzi¢ do przegrzania tarczy lub jej pekniecia, co
zwieksza ryzyko utraty kontroli.

5. Nie dotyka¢ obrabianego materiatu bezposrednio po szlifowaniu.
Powierzchnia moze by¢ bardzo goraca i powodowac oparzenia przy
kontakcie.

6. Unika¢ pracy pod niewygodnymi katami. Niestabilna pozycja
zwigksza ryzyko utraty kontroli i urazu.

7. Zapewni¢ odpowiednia wentylacje narzedzia podczas pracy.
Przegrzanie moze prowadzi¢ do przedwczesnej awarii narzedzia lub
zwiekszonego ryzyka zaptonu.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

1. Regularnie sprawdza¢ i konserwowa¢ narzedzie, w tym ostony,
podktadki mocujace i przewody. Zuzyte lub uszkodzone elementy
moga obnizy¢ bezpieczenstwo i prowadzi¢ do awarii.

2. Nie uzywa¢ uszkodzonych ani zmodyfikowanych akcesoriow. Moze
to powodowac¢ brak wywazenia, utrate kontroli nad narzedziem lub
urazy.

3. Przechowywac narzedzie w bezpiecznym miejscu, gdy nie jest
uzywane. Niewfasciwe przechowywanie moze prowadzi¢ do
uszkodzen lub przypadkowego uruchomienia.

4. Wymienia zuzyte tarcze szlifierskie na czas. Uzywanie nadmiernie
zuzytych tarcz zmniejsza efektywnos¢ pracy i zwigksza ryzyko ich
peknigcia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktore zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

/N uwacat

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora (rys. 2a)

W celu odtgczenia akumulatora, weisngé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze fadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposaionf{ we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

1 dioda: 25% tadunku

2 diody: 50% tadunku

3 diody: 75% tadunku

4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki




Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wktadanie akumulatora

Wsung¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy whozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania
Rozpoczecie procesu fadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatfo ciggte).

4. Zakoii ie p tad

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

1o L I (Anpinmalni
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Wcisnag¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora (rys. 2b)

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsunaé go na
miejsce az do zablokowania i styszalnego klikniecia.

Miejsca chwytu

Zawsze trzymac szlifierke katowa pewnie obiema rekami podczas pracy.
Uzywac dodatkowej rekojesci (1) oraz gtéwnej rekojesci (4) dla pewnego
chwytu i lepszej kontroli nad narzedziem.

qul dodat} rekojesé (rys. 2d)

Istnieje mozliwo$¢ ustawienia rekojesci w jednej z dwoch dostepnych
pozycjach, aby zapewni¢ maksymalng kontrole i wygode podczas pracy
ze szlifierkg katowa. Dodatkowa rekojes¢ (1) nalezy wkreci¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara w jedno z otworéw po bokach przektadni.

UWAGA! Zawsze uzywac¢ dodatkowej i, aby ¢ petna

kontrole nad narzedziem.

h

Przycisk blokady wrzeciona

Przycisk blokady wrzeciona (2) nalezy uzywac wytacznie podczas wymiany
tarczy. Nigdy nie naciskac go, gdy tarcza sig obraca!

Montaz tarczy (rys. 3)

1. Podktadke wewnetrzng (rysunek 3a 1) zamontowac na wrzecionie i
osadzi¢ na dwéch ptaskich bokach wrzeciona.

2. Umiescic tarcze tnaca (rysunek 3a 2) na wewnetrznej podktadce
(rysunek 3a 1).

3. Nastepnie zamocowac podktadke mocujaca zewnetrzng (rysunek 3a
3) na wrzecionie.

4. Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (2) i obraca¢ wrzeciono, az
zostanie zablokowane.

5. Doktadnie dokreci¢ zewnetrzng podktadke (8) za pomocy klucza
(10). (rysunek 3d)

Sprawdzenie poprawnosci montazu
Upewni¢ sie, ze tarcza (11) obraca si¢ swobodnie i jest solidnie
zamocowana. Wykona¢ prébny rozruch bez obciazenia przez 20 sekund,
aby sprawdzi¢, czy nie wystepuja drgania lub bicie tarczy.
Demontaz tarczy
Aby zdja¢ tarcze, wykonaé powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci.

Montaz podktadki zewnetrznej
Podktadka zewnetrzna (8) nalezy zamontowa¢ zgodnie z gruboscig
uzywanej tarczy:

0 Dla cienkich tarcz tnacych lub diamentowych - wypukia czesé
podktadki zewnetrznej (8{ powinna by¢ skierowana na zewnatrz, od
tarczy.

0 Dla grubszych tarcz szlifierskich - wypukta czes$é¢ podktadki
zewnetrznej (8) powinna by¢ skierowana w strone tarczy,
zapewniajac lepsze podparcie.

Zawsze upewnic sie, ze tarcza (11) jest solidnie zamocowana.

PL | POLSKI W%
Regulacja ostony ochronnej

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac odtaczy¢ akumulator (5).
Ostona ochronna (7) musi by¢ zamontowana podczas pracy z tarczami
szlifierskimi lub tngcymi.

Ostona ochronna do szlifowania
1. Profilowane wyciecie na ostonie ochronnej (7) zapewnia jej
prawidtowe dopasowanie do narzedzia.
2. Dopasowac ostong ochronng (7) do wyciecia na wrzecionie i obréci¢
ja do wymaganej pozycji roboczej.
Ostona ochronna do szlifowania z dZwignia blokujaca (np. PGA20,
PWA216)
Otworzy¢ dzwignie blokujaca, zamontowa¢ ostone, obréci¢ ja do
odpowiedniego potozenia i zamkna¢ dZwignie. Zamknieta strona ostony
(7) zawsze powinna by¢ skierowana w strone operatora.

Wskazowka: Nakretke regulacyjng mozna wyregulowac w celu zapewnienia
pewnego mocowania po zamknieciu dZwigni.

Ostona ochronna do szlifowania ze sruba mocujaca (np. PGA30)

Ostona ochronna mocowana jest za pomoca $ruby. Po ustawieniu ostony w
odpowiedniej pozycji nalezy dokrecic Srube za pomoca srubokreta. Upewnic¢
sie, ze ostona jest solidnie zamocowana i nie obraca si¢. Zamknigta strona
ostony powinna by¢ réwniez skierowana w strone operatora.

Ostona ochronna do cigcia

Podczas cigcia metalu zawsze uzywac ostony ochronnej (7) przeznaczonej
do ciecia. Montaz ostony nalezy wykona¢ w taki sam sposéb, jak ostony
do szlifowania.

Demontaz ostony ochronnej

Nigdy nie zdejmowac ostony ochronnej tarczy (7), jesli nie jest to konieczne
do konserwacji.

Procedura moze sie rozni¢ w zaleznosci od modelu:

Dla modeli z dZzwignia blokujaca (np. PGA20, PWA216):

1. Zdjac¢ tarcze (11) oraz obie podktadki mocujace (wewnetrzng (8) i
zewnetrzng (9).

2. Otworzy¢ dzwignie blokujaca i obrocic ostone (7), az zaczepy pokryja
sie z wycigciami w obudowie przektadni.

3. Zdjac ostone.

4. Aby ponownie zamontowa¢ ostone, wykona¢ powyzsze kroki w
odwrotnej kolejnosci.

Dla modeli ze srubg mocujaca (np. PGA30)
1. (Zd)jac’ tarcze (11), kotnierz zewnetrzny (8) oraz kotnierz wewnetrzny
9).

2. (Za) pomocay $rubokreta poluzowaé $rube mocujaca ostone ochronng
7).

3. Obroci¢ ostone tak, aby wypustki pokryty sie z wycigciami na
obudowie przektadni, a nastepnie jg zdjac.

4. Aby ponownie zamontowac ostone, wykona¢ powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci i doktadnie dokreci¢ Srube.

Wszystkie zdemontowane elementy przechowywaé w bezpiecznym
miejscu.

1 Akoéni nF
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Panel sterowania (12) umozliwia dobranie predkosci obrotowej narzedzia
do wykonywanej pracy.

Aby zmieni¢ predkosé¢, nalezy nacisna¢ przycisk wyboru predkosci na
panelu sterowania (12), aby przetaczy¢ predkosé¢ pomiedzy dostepnymi
zakresami.

Wybrana predkos¢ zostanie wskazana odpowiednim wskaznikiem na
panelu sterowania.

Obstuga wiacznika

A uwaga!

Przed uzyciem narzedzia zawsze sprawdzac dziatanie wiacznika. Po jego
zwolnieniu powinien swobodnie wraca¢ do pozycji ,Wyt".

Wiaczanie narzedzia

Dla modeli PGA30, PWA216:

Nacisna¢ wiacznik WHWyt (3) do przodu, aby uruchomié¢ narzedzie.
(rysunek 2c).

Dla modelu PGA20:

Nacisna¢ wiacznik Wi/Wyt (3)

PRO-CRAFT
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Blokada wiacznika w trybie pracy (wytacznie modele PGA30, PWA216):

Po uruchomieniu narzedzia nacisnac przednig czes$¢ wiacznika Wi/ Wyt (3)
w dét, az do styszalnego kliknigcia. Umozliwi to blokade wtacznika w trybie
pracy, dzieki czemu nie ma potrzeby ciggtego trzymania przycisku.

Wylaczanie narzedzia

Dla modeli PGA30, PWA216:

Krétkie nacisnigcie tylnej czesci wiacznika WHWyt (3) spowoduje
zwolnienie blokady. Nastepnie zwolni¢ przycisk, aby wtacznik wrécit do
pozycji poczatkowej i narzedzie zostato wytaczone.

Dla modelu PGA20:

Nacisna¢ wtacznik Wi/Wyt ponownie.
Uzy ie szlifierki katowej

A uwagal

Nie wiacza¢ narzedzia, jedli tarcza (11) dotyka obrabianego materiatu.
Przed rozpoczeciem pracy poczekac, az tarcza osiagnie petng predkosé
obrotowa.

Trzymac szlifierke jedng reka za uchwyt (4), a druga pewnie obejmowac
dodatkowa rekojesc (1), aby zapewnic lepsza kontrole nad narzedziem.
Zawsze ustawiaC ostone ochronng (7) w taki sposéb, aby wieksza czes$é
odstonietej tarczy byta skierowana od uzytkownika.

By¢ przygotowanym na iskry powstajace podczas kontaktu tarczy (11) z
metalem.

Utrzymywac kat nachylenia tarczy (11) wzgledem obrabianego materiatu
w zakresie 15°-30°, co zapewnia optymalng kontrole, skuteczne usuwanie
materiatu oraz minimalne obciazenie narzedzia.

Zachowat szczegdIng ostrozno$¢ podczas pracy w naroznikach, poniewaz
kontakt tarczy z przecinajacymi sie powierzchniami moze powodowac
gwattowne szarpniecia lub skrecenie narzedzia.

Po zakoriczeniu szlifowania pozwoli¢ obrabianemu materiatowi ostygnaé
przed jego dotknieciem. Nie dotyka¢ goracych powierzchni.

Zapobieganie przecigzeniu
Przecigzenie moze uszkodzi¢ silnik szlifierki katowej, zwtaszcza podczas
dtugotrwatej pracy pod intensywnym obcigzeniem.

Unika¢ nadmiernego nacisku na narzedzie w celu przyspieszenia pracy.
Tarcza (11) dziata najefektywniej przy lekkim nacisku, co dodatkowo
zapobiega spadkowi predkosci obrotowej.

W przypadku przegrzania szlifierki pozwoli¢ jej pracowac na biegu jatowym
przez 2-3 minuty, aby schtodzi¢ silnik do normalnej temperatury roboczej.

Wskazowki dotyczace zopty j pracy

Uruchamianie: Zawsze uruchamia¢ narzedzie na biegu jatowym, aby
osiggneto maksymalna predkos¢ obrotowa przed rozpoczeciem pracy.

Kat nachylenia tarczy: Utrzymywac kat miedzy tarcza (11) a powierzchnig
obrabianego materiatu w zakresie 15°-30°. Zbyt duzy kat moze powodowac
powstawanie nieréwnosci, pogarszajac jakosc wykoriczenia. (Rysunek 3e)
Ruch: Przesuwac szlifierke po powierzchni obrabianego materiatu ruchem
do przodu i do tytu, aby uzyskac rownomierng obrobke.

Uzycie tarczy tnacej

Nigdy nie zmienia¢ kata cigcia podczas korzystania z tarczy tnacej. Moze
to prowadzi¢ do zakleszczenia tarczy, zatrzymania silnika lub jej pekniecia.
Zawsze cig¢ w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy. Ciecie w tym samym
kierunku co obrot tarczy moze spowodowac wypadniecie tarczy z ciecia i
utrate kontroli nad narzedziem.

Do ciecia twardych materiatéw stosowac tarcze diamentowa, aby uzyskac
najlepsze rezultaty.

Kontrola nagr ia tarczy di j

Jesli tarcza diamentowa sie przegrzewa (widoczny petny pierscien iskier
wokdét tarczy), natychmiast przerwac ciecie.

Pozostawi¢ narzedzie na biegu jalowym przez 2-3 minuty, aby umozliwi¢
schtodzenie tarczy przed dalsza praca.

Stabilnos¢ obrabianego materiatu

Zawsze solidnie mocowac lub przytrzymywac obrabiany material, aby
zapobiec jego przesuwaniu si¢ podczas pracy.

Odpowiednie unieruchomienie materiatu zwigksza kontrole nad narzedziem
i zmniejsza ryzyko wypadkow.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

PRO-CRAFT

Utrzymywa¢ otwory wentylacyjne (13) w czystosci i wolne od
zanieczyszczen. Jesli dostepny jest kompresor, uzywaé sprezonego
powietrza do usuwania wewnetrznego pytu (nalezy zatozy¢ okulary
ochronne podczas tej czynnosci).

Czysci¢ obudowe narzedzia wilgotng Sciereczkg i tagodnym mydtem.
Unika¢ stosowania wody, rozpuszczalnikdw oraz materiatéw Sciernych.
Nie dopuszcza¢ do przedostania sie cieczy do wnetrza narzedzia ani
nie zanurza¢ go w zadnym plynie. Narzedzie nie wymaga dodatkowego
smarowania.

Zawsze przechowywaé narzedzie w suchym miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniom spowodowanym wilgocia. Jesli w zestawie znajduje sie
torba lub walizka do przechowywania, nalezy z nich korzysta¢, aby chronic
narzedzie przed pytem, wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi podczas
transportu i przechowywania.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie narzedzia, wszelkie
naprawy, konserwacje i regulacje powinny by¢ wykonywane wytacznie w
autoryzowanych serwisach, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZGWKI ICH USUWANIA

Usterka Mozliwe przyczyny Mozliwe rozwiazanie
Zewnetrzna
podktadka mocujgca

(8) nie jest dokrecona

Sprawdzi¢ i dokreci¢

Tarcza szlifierki zewnetrzn? podktadke
8

wibruje lub | mocujaca (8), upewnic sie,
e ub tarcza (11) A h
chwiele se zostala zamontowana igr;aorg%:mgrlgjers;widmwo
nieprawidtowo P
; Uszkodzona tarcza
Tarcza jest K 2 Lo
uszkodzona [Jnfgé)(; peknac podczas = Wymienic tarcze na nowa.

Tarcza zapycha sie
aluminium lub
miekkimi stopami

Uszkodzong tarcze
zutylizowa¢ w bezpieczny
spos6b.

Miekkie materiaty
zatykajq tarcze

Natychmiast przemy¢
dotkniete obszary skory
wodg z mydtem.
Uszkodzony akumulator
zutylizowac.

Ekstremalne
temperatury lub
intensywne
uzytkowanie

Wyciek z
akumulatora

Normalne
nagrzewanie
wynikajace z poboru
energii

Narzedzie lub
akumulator
nagrzewa sie
podczas pracy

Przed kontynuowaniem
pracy nalezy pozwoli¢
narzedziu ostygnac.

Pozostawi¢ narzedzie do

Akumulator lub ostygniecia przed

fadowarka Normalne reakcje kontynuacja pracy. Nie

nagrzewaja sie chemiczne podczas wymaga zadnych dziatan.

podczas tadowania Zapewni¢ odpowiednig

fadowania wentylacje podczas
fadowania.

OCHRONA SRODOWISKA

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego
z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!
W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owingé styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwaré.
Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

KW trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

#> Tylko paristwa UE:

7‘@ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie

tion 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢ transportowane droga




ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac¢ sie do szczegdlnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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AKYMYJIATOPEH brNOWIARG®
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216

PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Tun Ha ABuratens besyetkoB

Hanpexenue (B,

NOCTOSHHO) 20 20 20 20
CkopocT Ha npa3eH xof 3200 / 4000/ 3200/ 3500/
(Mu") 7500 8500 7000 6000/8000
MakcumarneH auameTbp

Ha AvcKa (Mm) 125 125 125 125
Pes6a Ha wnuHgena M14 M14 M14 M14

HuBara Ha wym ca onpefenexn B chboTeetcTaue ¢ EN 62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO

Hansraxe (dB(A)) - =9 - -
113MepeHo HUBO Ha =92 - L3 L9t Ly=76

Lya=95 Lya=97 Lya=94 Lys=91
3ByKOBa MOLLHOC
(aaay e K=3 k=3 K=3 K=3
Hecuryphoct K (dB(A))
CTOIiHOCTUTE Ha BUGPaLMUTE U HeCUrypHOCTTa K ca onpefienenu B
cvoteetcTBue ¢ EN 62841-2-3:

(};Izuao Ha Bu6pauus (m/ 59 5.4 5.2 55

HecurypHoct K (m/c?) 1.5 1.5 1.5 1.5

HuBo Ha 3awuTa IPX0 IPX0 IPX0 IPX0

Knac 1a sawuta 1] 1] 1] 1]

Ieﬂ)"(ﬁf)” (cGatepus 5 4 21 25 22

LT 15 15 19 1s

EoeewEe 2 s 2

barepus

Hanpexene @ e

Tun Ha 6aTepusTa Li-ion

Kanauuret (Av) 4.0/8.0

3apspHo yCTPOiHCTBO

Mogen Charger Industrial Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5

BxopsiLo HanpexeHue

(B, npoMexnnBo) 220-240/50 | 220-240/50 220-240/50

Yecrota (Hz)

MotyHocT (BT) 45 95 135

BG | BbJITAPCKMA (W2}

N3xopAwwo Hanpexexue
(B, NoCTOSIHHO) 20 20 20

Naxopswy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuta Il ] ]

NPEAYNPEXAEHWUE: MocoyeHuTe HUBa Ha BUGPALMK U WYM Ce OCHOBa-
BT Ha 06LL0TO NMPUIIOXEHUE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce W3MoN3Ba 3a ApYrit Lenu, C pasfinyHin NpUHaANeXHoCTU Uam
B /IOLLIO CHCTOSHME, HUBATa Ha WyM 1 BUGpaLmMm Moxe fa Bapupat. ToBa
MOXE 3HaYUTEIHO /@ YBENNYN HUBOTO Ha EKCMO3ULMSA Npes Lenus nepu-
o Ha pabota. HuBaTa Ha LyMm 1 BUGpaLMK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KaK Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTLT U MOXE fia HaAXBbPAAT HU-
BaTa, NOCOYEH! B TO3W MHGOPMALIMOHEH UCT. Te3n HUBA Ha LyM 1 BUGPa-
LM Morat fa ce U3Mon3BaT 3a CPaBHABAHe Ha efMH MHCTPYMEHT C Apyr
1 32 N3BBPLUBAHE Ha NPefBapPUTESTHU OLIEHKHU Ha Bb3AeiCcTBIETO. TouHa-
Ta OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPsibBa fja B3eMe NpeABUz U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTHT € U3KIIOYeH UK paboTy, HO He ce uamonsea. ToBa
MOXe 3HaUNTEeNHO 1a HamMany 06LL0TO HaToBapBaHe Npe3 paGoTHUs nepu-
op. NpeHTuduumMpalite fOMBAHUTENHN MepKM 3a 6e30nacHOCT 3a 3ally-
Ta Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: NoAAPbXKA Ha UHCTPYMEHTH U akceco-
apu, 3aToMn/IsiHe Ha pbLieTe, 3alluTa Ha Cyxa 1 ynpasneHne Ha paboTHUSA
npouec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. [lonbaHuTenHa Apbxka
2. ByToH 3a 3akn04BaHe Ha

7. 3awuTeH Kanak (npeanasuten)
8. BbHuWeH (naHey

LR 9. BubTpelueH Granel
3. TpeBkntoyBaTen 3a BKNOYBA-

T T 10. Kntoy 3a 3atsaraHe
4. [pbxka 11. fmck
5. Batepus 12. KoHTponeH naHen
6. ByTOH 3a 0CBOGOX/aBaHe Ha 13. BeHTHAALMOHHM OTBOPH

6atepusTa
OKOMMMNEKTOBKA*

PGA20 PGA30 PWA216 PGA22

PbkoBoacTBO 3a ] ] 1 1
notpe6utens
AKkymynatopeH
‘briownand 1 1 1 1
Batepus 20B 4Ay
(onuns**) 2 2 L
3apagHo ycTpoiicteo 20B R
(onums) 1 1 1
JlonbaHuTenHa Apbxka 1 1 1 1
Knioy 1 1 1 1
LnudoBbYEH anck 1 - 1 1
3awuTeH Kanak 3a
wnaiidave 1 1 1 1
Mnactmacos kypap 1 - 1 1

* WMaiiTe NpeABUA, Ye CbAbPKAHNETO HA KOMMEKTa MOXe fja Bapupa B
3aBMCMMOCT OT AbpXaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpPeTHa MH(popmaLms
OTHOCHO Cb/bp)XaHUeTO Ha BaluaTa npaTka, Mofisi, CBbpXeTe Ce C BallK-
Te MECTHU AUCTPUGYTOPU.

**,0nuus” 03HayaBa, Ye apTUKYNBT MOXe Aa Gbje BKIKYEH B HAKOW Bep-
CHUY Ha NPOAYKTA, HO HE BbB BCUUKY.

AkymynatopHute briownaiid mawunu Procraft ca npegHasHauenu 3a
wnaitae u pAsaxe (Mp1 U3NoN3BaHe Ha NOAXOAALLUS NPeANasuTen) Ha
pa3fnyHM MaTepuany, BKIIOYUTENHO MeTa, KaMbK, TyXu, 6eToH, kepa-
MWYHM MNOYKM, ABPBO 1 MaTepuany Ha OCHoBaTa Ha AbpBo. Bceku Mo-
Aen e MOAXOASALL 33 U3MbHEHWe Ha 0Bl GUTOBM 3aAauv UK ieka npo-
(ecnoHanHa ynotpeba.

06bpHeTe BHUMaHHe: VIHCTPYMEHTUTE He ca NpeAHa3HauyeHu 3a Npogb-
KUTENHA MHTEH3MBHA ynoTpe6a. Mo Bpeme Ha paboTa e HeoBX0AMMO Aa
ce NpaBsAT PefoBHU NMOYNBKM, 3a Aa Ce U36erHe nperpsiBaHe Ha BbTPel-
HUTE KOMTMOHEHTH.

M3non3BaHeTo Ha WHCTPYMEHTUTE MO HauYuH, pa3nnyeH OT onucaHuTe TyK,
MOXe A aHynupa rapaHuuaTa.

NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT
BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHYKK npeaynp:

PRO-CRAFT
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CTPYKLMM, WIIOCTPALMUN U cneunduKaumun, NpepoCcTaBeHH C Tasu enek-
TpHyecKa MawnHa. HecnasasaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMM NO-A0NY MOXeE
[ia oBefie 10 TOKOB YAap W/Wiu CEpUO3HO HapaHsBaHe.

3anaseTe BCUYKI NPeyNpexaeHis N MHCTPYKLIKM 3a GbjelLy Cnpasku.
TepMUHBT "eneKTpU4Yecki MHCTPYMEHT" UaK "enekTpuyecka MaunHa' B
Tesu npeAynpexaeHus ce OTHACs 3a BaWNA eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
C Kaben unu GesxnyeH enekTpUIecKn NHCTPYMEHT.

YC/NIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu 0unna, 3a Aa npejnasute ounTe
CW OT 4aCTULM W OTNIOMKM.

BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa C ABE Pblie, l0KaTO
pa6otuTe. N3non3saHeTo Ha ABe pbLie ocurypsiBa
N0-A06bP KOHTPON U HAMansiBa pucka oT HapaHsiBaHe.

He n3nonaeaitte cTaHAapTHUS NpeanasnTen 3a onepauum
no pasaHe. Korato paboTuTe C pexeluun AUCKOBE, BUHATH
13non3saiiTe cneyuaneH npeanasuTen 3a psatxe, 3a Aa
ocurypuTe noAxoasila 3almra.

HoceTe macka 3a npax - [pegoTBpaTaBa BAUWBAHETO Ha
npaxoBu YacTuuu.

HoceTe 3alWuTHu cRywanky — Te 3alyuTasar ciyxa ot
NpeKOMEpeH LyM.

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a NOTPeGUTENs — BuHaru
cnepBaiTe MHCTPYKLMMTE 3@ 6e30MNacHOCT, ChAbPXKaLLY ce
B Hero.

061140 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHfjapTu 3a 6e3onacHoCT Ha
npunoxumnTte EBpOI'IeVICKVI AUPEKTUBK.

EBDBEMFICKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

EAPIOOBACO

YKDEMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

CMELUATIHUN NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A AKYMYJIATOPHUA
brNOWNANG

CbBeTy 3a 6esonacHoCT npy wnaiipaxe, paboTa C TeneHa Yetka u pasa-
He C abpasnBeH Auck:

1. Toan eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa Ce M3non3ea 3a WwnaiidaHe ¢
abpasuBeH AUCK, WnaidaHe ¢ WKypKa, wnaidaxe ¢ TeNeHn YeTKN,
a Ccbllo v 3a psisaHe. TpAbBa Aa ce Cna3BaT BCUYKM NpeanasHi Mep-
KM, UHCTPYKL{M, ONIMCHNA U CrieynduKaLmu, npesocTaBeHn C enek-
TPOMHCTPYMeHTa. HecnasBaHeTo Ha Tean MHCTPYKLMK MOXe Aa A0-
Be/ie /10 TOKOB Y/ap, NOXap W/Unu CepUO3HO HapaHABaHe.

2. To3u eNeKTPOMHCTPYMEHT He e NPejHasHaueH 3a nonupaxe. Uanon-
3BAHETO HA MHCTPYMEHTA 3a ONepaLyy, KOUTO He ca NpesBUAEHN
OT NPOU3BOATENS, MOXE fa AOBEAE A0 OMACcHW CUTYaLMN U Hapa-
HABaHe.

3. He Moaudmumpalite eneKTPOMHCTPYMEHTA, 33 Aa U3MbAHABA Pa6o-
Ta, 3a KOATO HE e MPOeKTMPaH U1 0F06PeH OT npoussoguTens. Ta-
K1Ba MOAM(UKALMM MOraT Aa AOBEAAT 40 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY
MHCTPYMEHTa 1 ia MPUYMHAT CEPUO3HO HapaHsBaHe.

4. He nsnonssaiite akcecoapu, KOUTO He ca NpefiHasHayeHun um npe-
NopbYaHNU OT NPOU3BOAMUTENS 3a TO3W MHCTPYMEHT. DaKTbT, Ye Aa-
JleH akcecoap MoXe f1a 6bjle MOHTUPAH Ha MHCTPYMEHT, He rapaH-
Tupa 6e30nacHoOTO My 3non3BaHe.

5. [lonycTumara CKOPOCT Ha BbPTEHE Ha MOHTUPAHWS AUCK He TpAbBa
Aa 6bjie No-HUCKa OT MakcUManHara CKopocT Ha BbpTeHe, Mocoye-
Ha BbPXy MHCTPYMeHTa. AKO AMCKbT paboTy ¢ No-BMCOKa CKOPOCT OT
Tasu, 3a KOATO € MPOEKTUPaH, TOBA MOXE Aa AOBEAE A0 CuynBaHe U
pasxBbpyaHe Ha 4acTu.

6. BbHWHMAT AMamMeTbp 1 AebenuHara Ha U3NonN3BaHus AUCK Tpsi6Ba
/ia CbOTBETCTBAT Ha JafieHUs NHCTPYMEHT. JluCKoBE C HenpasuneH
pasmep MOXe Aa He 6bAaT afleKBaTHO 3aLUTEHN UK KOHTPONUPaA-
HY N0 BpemMe Ha pa6oTa.

. [luckoBeTe ¢ pe3ba Tpsi6Ba Aa CbBNaAaT TOYHO C pe3baTa Ha WNuH-

PRO-CRAFT

fAena. AKO AUCKBT @ MOHTUPaH C MOMOLLTA Ha GRaHLy, AMaMETbPBT
Ha MOHTaXHWA OTBOP TPAGBA Aa CbOTBETCTBA HA pasmepa Ha (na-
Hewja. JIUCKOBETE, KOUTO Ca JIOLO MOHTUPAHH, MoraT Aa BUGpUpaT,
NpUYMHSABAFK 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA.

8. 3abpaHeHo e U3MON3BAHETO Ha NOBPefeHN Auckose. Mpean Besika
ynoTpeba npoBepsiBaiiTe 060pyABAHETO 3@ NYKHATUHU U CTHProTH-
Hu. MpoBepeTe fUCKOBETE 3a M3HOCBAHE UKW NOBPEAA W TeneHuTe
YETKM 3a pa3xnabeHu Uiu cuyneHn BNaCUHKKU. AKO eNeKTPOUHCTPY-
MEHT 1NN akcecoap 6bjie U3NycHaT, e HeO6XOAUMO Aa ro NpoBepuTe
3a NOBPeAa UM Aa CMeHNTe akcecoapa. Cnep KaTo AUCKbT e npoBe-
PeH 1 MOHTUPaH, OCTaBeTe MHCTPYMEHTA Ha Npa3eH Xof 3a efjHa Mu-
HyTa, KaTo Ce yBepuTE, Ye 0NepaTopbT U CTPaHUYHUTE HabntoaaTeny
ca Ha 6e30MacHoO PasCTOsHUE OT BBPTSALLMSA Ce AUCK. [oBpefeHUTe
KOHCYMaTWBM Haii-4ecTo Ce YynsT no BpeMe Ha Npo6HO nycKaHe.

9. M3nonsBaiite IMYHM npeanasHu cpeacTea. B 3aBucumocCT oT BMAA
Ha pa6oTaTa e Heo6X0JUMO /ia Ce M3NoN3BaT NpeAnasHu cpeacTBa
3a JIULe U 04K. AKO e HeOGX0/IMMO, M3N0N3BaiiTe PecrpaTop, 3aliu-
Ta Ha Cnyxa, 3alUTHU pbKaBULUW UK crneynanHa npectunka, Kos-
TO We NpeAnasu 0T Manku yacTuuu. Ouyute TpsiGa Aa 6bAaT 3awyu-
TEHWN OT NeTALU OT/IOMKU, KOUTO Ce NoABABAT N0 BpeMe Ha pa60Ta.
PecnupatopbT TpGBa Aa GUATPUPa Npaxa, reHepupaH no BpeMe Ha
o6pa6oTkaTa. [IbAroCPOYHOTO M3NaraHe Ha lWyM MoXe Aa npuun-
HY 3ary6a Ha cnyxa.

10. YBepeTe ce, Ye CTPaHUYHUTE XOpa Ca Ha 6e30MacHO pascTosiHue oT
pa6oTHaTa 30Ha Ha MHCTPyMeHTa. Bceku B 61M30CT [0 paboTely UH-
CTPYMEHT TpsibBa fia U3Mon3Ba IMYHYN NpeanasHu cpeacTea. Yactu
OT MaTepuan Ha feTaina unu GparMeHTH OT AUCKOBE MOraT Aa u3-
NETAT U Aia NPUYUHAT HapaHsiBaHe JOPU U3BbH paboTHaTa 30Ha.

11.Korato pa6oTuTe no npeAMeTH, KbAETO UHCTPYMEHTBT MOXe Cry-
YaiiHo Aia BNe3e B KOHTAKT CbC CKPUTU Kabenu, ApbXTE ro camo 3a
130/MpaHuTe APbXKN. AKO Blie3eTe B KOHTAKT C MPOBOAHUK MO Ha-
NpexeHue, BCUYKM METaIHU YacTh Ha MHCTPYMEHTa MOXe Aa CTa-
HaT Mo, HarpexeHue, KOETO a A0Be/E /10 TOKOB yAap.

12. Hukora He ocTaBsiiTe MHCTPYMEHTa, L0KaTo 060pyABaHETO He crpe
HaMbAHO. BLPTALMAT Ce AMCK MOXe Jla Ce 3aKayM 3a NOBLPXHOCTTA
1 fia AoBefe A0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTA.

13.He HoceTe MHCTPYMeHTa, [OKaTo e BK/YeH. CnyyaeH KOHTaKT
MeXAY BbPTALO Ce 060pyABaHe U 061EKI0 MOXeE Aa AOBE/AE A0 3a-
K/elLBaHe u HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

14.Pefj0BHO NMOYNCTBATE BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha MHCTPYMEH-
Ta. Pa6oTHOTO KONeNo Ha ABUraTeNs U3Terns npax B Kopnyca i Ha-
TPYNBaHETO Ha MeTaseH Npax MoXe Aa Cb3fajie ONacHOCT OT KbCO
CbefIMHEHNe.

15. He u3non3gaiite MHCTPyMeHTa B 61IM30CT [0 3ananumu Matepuanu.
Wckpute Morat Aa NpuYMHAT noxap.

16. 3a6paHeHo e M3NON3BAHETO HAa WMHCTPYMEHTA C TEYHU OXNajuTe-
nn. KOHTaKTBT C BO/)@ MM APYTY TEYHOCTYH MOXeE Aia [loBeze 10 To-
KOB yAap.

CNELMANHU NPABWJIA 3A BE30MACHOCT MPU W/TNGOBAHE U
PA3AHE C ABPA3UBEH IUCK
1. M3nonsgaiite camo a6pasuBHU AMCKOBE, NPeAHa3HAYeHn 3a yro-
Tpe6a C TO3W eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, U Npeanasuten, nojxo-
ASLL 33 M3NON3BaHUA AMCK. HEMOAXoaslMTe AUCKOBE MOXe Ad
He ca afleKBaTHO 3alUTEHN, KOBTO NPeACTaBAsBa PUCK 3a CUryp-
HoCTTa.

2. [INCKOBETE C HUCBK LIEHTbp TPA6Ba Aa 6bAaT MOHTMPaHH TaKa, ue
pa6oTHaTa UM MOBBLPXHOCT Aa He U3NKU3a U3BbH PbOOBETE Ha 3a-
LWMTHWUS Kanak. AKO AUCKbBT CTbPYW M3BBH 3aLMTHUS Kanak, Toi
He & MHCTaNMpaH NpaBuIHO U MOXE /4a HE € NMOAXOAALLO 3alUUTEH.

3. Mpepnasutenst Tps6ea Aa Gbae 34paBo 3aKpeneH KbM enekTpo-
MHCTPYMEHTa ¥ MO3ULMOHMPAH Taka, Ye Aa OCUrypsiBa Makcuman-
Ha 3alyuTa Ha onepatopa. ToBa 03HayaBa, Ye 3aTBOpeHaTa yacT Ha
3aWMTHUA Kanak TpA6Ba Aa 6bae Mexay onepatopa U a6pasuBHUA
AMCK. 3AWMTHUAT Kanak npeanassa onepatopa ot NETALM OTAOM-
KM ¥ CAly4aeH KOHTAKT C BbPTSILLUA Ce AUCK.

4. W3nonaBaiite abpasauBHN AUCKOBE CaMoO Mo npefHasHayeHue. Hu-
KOra He ce ONuTBaiiTe Aa WandoBaTe CbC CTPaHUYHaTa NOBbPXHOCT
Ha pexelLy Auckose. PexelynTe AUCKoBe ca NPOeKTUpaHi Aa pa6o-
TAT CaMo C pb6a M CTPAaHUYHUSAT HATUCK MOXE Aa 1 CUyMu.

5. BuHaru uanonssaite NOAXOAAWM 3aTAraLM GNAHLM C NPABUIHUA
pasmep 1 (Gopma, 3a Aa 3akpenuTe abpasusHuTe Auckose. Mpasu-
HUTEe (NaHUM OCUrypsBaT OMopa 3a AUCKA W HaMansBaT BEpPOAT-
HOCTTa OT NoBpefa Ha Ancka. 06bpHeTe BHUMaHKe, Ye GnaHuuTe 3a
3aTAraHe Ha AUCKOBETE 3a PA3aHe MOXE Aa Ce Pa3nuyasar ot Tesun
3a ApYTY BU/I0BE aGPasUBHI AUCKOBE.

6. He u3nonsBaiiTe N3HOCEHN abpa3uBHU AUCKOBE OT APYri UHCTPY-
MEHTU. AﬁpaEWIBHVITe AUCKOBE, MpefHasHa4yeHW 3a rofieMn WH-
CTPYMEHTH, He Ca NpeAHa3HaYeHW 3a MO-BUCOKUTE CKOPOCTU Ha
KOMMaKTHUTE MOJENN, KOETO MOXe [la 0Befie [0 TAXHOTO paspy-
LwaBaHe.

7. KoraTto pa6oTuTe ¢ MHOTO(YHKLMOHANHN AUCKOBE, BUHArM U3nos-




3BaiTe npepnasnTen, NoAXoAALY 3a U3NbHABaHaTa 3ajava. Manon-
3BAHETO Ha HenoAXoAsl, NpeanasuTeN MOXe Aa He OCUTypu ajek-
BaTHa 3alLuTa, yBeNNYaBaiiki pucka oT CEpUO3HO HapaHsBaHe.

AOMbJIHUTENHU NPABUJIA 3A BE30MACHOCT NPU PA3AHE C
ABPA3UBEH IUCK

1.

He npunaraiite npekoMepeH HaTUCK BbPXY PeXeLns AncK, He pe-
XeTe No-AbN6OKO OT HE06X0AMMOTO. MpeKaneHo roneMusiT HaTUCK
yBenu4yaBa pucka oT OrbBaHe uu nperbBaHe Ha IUCKa, KOETO MOXe
[la loBefie 0 OTKaT WKW NoBpeja Ha Koienoto.

He 3acTaBaiiTe B IMHNATA Ha BbPTEHE Ha AUCKA UAW 3aj Hero. AKo
ZMCKBT Ce BbPTHU B NMOCOKA, 06paTHa Ha onepaTopa, OTKaTbT MoXe
fia ioBefie 10 PA3KO ABWKEHME Ha MHCTPYMEHTa KbM MoTpeéute-
ns.

AKO AMCKBT ce 3a6ue B MaTepuana, HesabaBHO U3KITIOYETe MHCTPY-
MEHTa U rO 3aAPbXTE HEMOABMXKEH, OKATO AUCKBT CMIPEe HaMbHO.
Hukora He ce onuTBaiiTe f4a U3BaAuTe AUCKA OT CPesa, AOKATO ce
BbPTY, Tbii KaTo TOBa MOXe Aia AOBEfe A0 OTKaT. Cnef ToBa Tpsbea
[l onpegenuTe NPUYMHaTa 3a 3aCAZAHETO U Aa A OTCTPaHUTE, Npe-
A4 fia NPOAbAXHTE paboTa.

He nogHoBABaiiTe pA3aHeTo, ako AUCKBT Beye e B cpesa. M3vakaii-
Te, ;OKATO AUCKBT AOCTUTHE MbIHA CKOPOCT, CNiej, KOeTo BHUMaTen-
HO o BbpHeTe B cpe3a. AKO AUCKBT Ce BKINHU PA3KO B MaTepuana,
TOil MOXe A 3acefHe, fja U3XBbPYM OT Cpesa N fja MPUYNHU OT-
ZpbriBaHe Ha MHCTPYMeHTa.

[lbAruTe v ronemu AeTaitny Tps6ea Aa GbAAT HAAEKAHO NOAABPXKA-
HY, 32 A Ce NPeAOTBPATH YBUCBAHETO UM OA COBCTBEHOTO UM Ter-
110, KOETO MOXe i A0BEAE A0 3aKJUHBAHE Ha AUCKA U OTCKayaHe
Ha MHCTpyMeHTa. Mognopara Tps6Ba Aa 6bAe nocTaBeHa oT AgeTe
CTPaHy Ha cpeaa, 61n30 40 NMHUATA Ha PAA3aHe.

BbAeTe U3K/IOUUTESHO BHUMATESHW, KOraTo PEXeTe B CTEHH,
BANBOHATUHM M TbMHU 30HW. [LUCKBT MOXE CNyYaitHo Aa NOBPeAu
CKPUTM TPBEH, ENEKTPUYECKI NPOBOJHULM MW APYTI KOHCTPYKLIMM,
KOETO MOXe Aa A0BEe/E A0 OMaCcHM NOCAEAULM.

He npaBeTe 13BUTYH pa3pesn. ONUTLT 3a psizaHe Ha MaTepuan no ns-
BUTa TPAaeKTOPMS Kapa A1CKa Aia Ce 0rbBa v 3acsifa, yBenuyaBaiiku
BEPOATHOCTTA TO A1a Ce CYynu UK Aa u3puTa Hasaj, KOeTo MoXe Aa
NPUYUHN CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

CMELLWAJTHA NPABUJIA 3A BE30MACHOCT MPU LWIM®OBAHE C
LKYPKA

1.

He nanonssaiite TBbpAE rofemMu abpasusHu NUCTOBE. PasMepbT Ha
LuKypKaTa TpsiBa Aa CbOTBETCTBA Ha NPENoPbKUTE Ha NPOU3BOAK-
TeNs Ha MHCTPYMeHTa. NPeKOMepHO CTbpYaLLMAT abpasuBeH ancT
MOXe a ce CKbCa, 3aAPbCTHU UK [a NPUYMHN OTKAT.

CMELIMANIHM NPABUIIA 3A BE30MACHOCT NPU PABOTA C TENIEHU
YETKHU

1.

06bpHeTe BHUMaHMe, Ye npu paboTa C YEeTKU TENEeHUTe BNakHa He-
M36eXHO Le u3nagart. M36sreaiite npeToBapBaHETO Ha MHCTPYMEH-
Ta Ypes npunaraHe Ha NpeKOMepeH HaTUCK BbpXy yeTkarta. Cuyne-
HWTE TeNeHW BNakKHa Morat necHo Aa npoémm TbHKW Apexu n ga
HapaHAT KoxaTa.

AKO e Heo6XoAMMO Aia M3non3Bate 3alUTHUA Kanak no BpeMe Ha
pa6oTa, yBepeTe ce, Ye YeTkara He ro Jokoca. lMopaau LieHTPobex-
HaTa CUa TeNTa Ha YeTkaTa MOXE /a Ce Paslunpy, KOeTo MoXe Aa
[0BEfe A0 KOHTAKT C Kanaka (npepnasutens).

AOMBHUTENHN NPABUJIA 3A BE30MACHOCT

1.

BuHaru nsnonagaiite npeanasuten, KOUTO e NOAXOAALL 338 MOHTU-
panus fuck. ToBa npeanassa onepartopa oT NeTAWN OTNOMKH, ako
AUCKDBT Ce CYynu, KOeTO MOXe fa MPUYMHU Cepuo3HM HapaHsaBa-
HUA.

M3non3BaiiTe 3awWmnTHY 04KUNa, CRywanku u pecnupatop. Hecnasea-
HETO Ha Ta3n WHCTPYKLUA MOXe Aa JOBeie 0 HapaHsBaHe Ha oun-
Te, YBpEX/aHe Ha Cnyxa Nopaju WyM uiu NpobiaeMn ¢ AULIAHETO
nopaju BAMULIBaHE Ha npax.

[IpbXTe MUHyBaunTe Ha 6e30NacHO Pa3CcToAHMUE OT paboTHATa 30Ha.
ﬂeTﬂI.I.LVI OTJIOMKMW UK UCKPK MOTaT ja NnpefcTaBisaBaT ONacHoCT 3a
npyrute.

YBeperte ce, Ye B pa6oTHaTa 30Ha HAMa 3ananumu matepuanu. Uc-
KpWTe, reHepupaHn no BpeMe Ha pa6oTa, MoraT Aa NPUYKHAT no-
xap.

He paﬁoTeTe C UHCTPYMEHTa, KoraTto cTe yMOPEHU UNIn pa3cesHu.
HamaneHata KOHLeHTpauua yBenuyaBa BEpOATHOCTTa OT MHUMW-
LIeHT.

He n3nonagaiite UHCTPyMeHTa BbB BNaxHa cpepa. Bnarata ysenu-
4aBa pucka oT TOKOB yAap.

MPEANA3BAHE OT OTKAT

OTKaTbT € BHE3AMHO, HEKOHTPONUPAHO APbNBAHE HAa UHCTPYMEHTA, KOe-
TO Ce C/y4Ba, KOraTo AUCKLT MM UHCTPYMEHTHT 6110KUpaT. ToBa MOXE Aa
A0BEfe 40 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTA.
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KoraTo guckbT 3acefiHe, pb6bT My MOXE PA3KO Aa APbNHE UHCTPYMEHTa

HacTp:

aHW, B 3aBMCUMOCT OT NOCOKaTa Ha BbpTeHe.

OTkaTbT € pesynTat oT HenpaBuiHa yn0Tp96a Ha MHCTpyMeHTa. Moxe Aa
ce VI36€THE, Karto ce B3emart cnefjHuTe npeanasHu Mepku:

1.

noar
1

[pbXTe MHCTPYMEHTA 3[1paBo C [Be PbLie U 3acTaHeTe B CTabuHa
nosuums. AKo BalMAT MOAEN UMa AONbIHUTENHA APbXKaA, He 3a-
6paBsiiTe Aa s u3nonagare.

ﬂp'b)KTE pbueTe Cu faney OT BbpTALUTE Ce 4acTWU Ha MHCTPYMeHTa.
Ako WHCTPYMEHTBT Ce OTAPbNHE Hasaj, TON MOXe Aa ApbhHe CUNHO,
KOeTo MOXe [ja AoBefie O CepUO3HO HapaHsABaHe.

CToiiTe Aaney OT 30HaTa Ha oTKaT. [1pi 0TCKayaHe MHCTPYMEHTBT ce
ZIBUXM B NOCOKA, 06PaTHa Ha BbPTEHETO Ha fiucKa.

B'b[lETe 0co6eHo BHUMaTeNHU, Korato paﬁorme M0 BrAn, OCTPU pb-
6oBe U HepaBHU NOBbBPXHOCTU. W36sreaiite Aa yapATe ANCKa B Te3n
30HHU, Tbii KaTo TOBa MOXe Aa josefe no 6}10KMD6HE Wnn oTCKava-
He. B'prﬂLLlMTe C€ WHCTPYMEHTWN Ca No-nofaTuBK Ha 3aKknelBaHe,
Korato paGOTﬂT B BIK, BbpXy OCTpU prOBE unu Korato cnyuaﬁ-
HO Ce yaapAT, KoeTo Moxe fAa foeeae fo aaryGa Ha KOHTPON Bbp-
Xy UHCTpyMeHTa.

He u3nonaBaiie 3a pa6ota LMPKYNSPHU AUCKOBE, BEPUKHU AUCKO-
BE 33 [ibPBO, CErMEHTUPaHN ANAMaHTEHN AUCKOBE C PascTosHue
MEXAY CErMeHTUTe, No-roNAmMo ot 10 MM, UK KaKBUTO U Aa 6UN0
3b6HU AuCKOBe. Tesn BMAOBE AUCKOBE YECTO MPUUMHABAT OTKaT
WK 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa.

OTOBKA 3A PABOTA

Mpeay ynotpe6a nposepeTe Aucka 3a NyKHaTUHK v nospeau. Mo-
BPe/EHNTE AUCKOBE MOraT fia Ce CUynaT No BpeMe Ha paboTa, npu-
UWHSBalKM pa3xBbpYaHe Ha hparMeHTU 1 PUCK OT HapaHsBaHe.

lpoBepeTe fanu AUCKBT e NMPaBUITHO MOHTUPaH 1 6anaHcupan, npe-
IV fia 3anoyHeTe pa6oTa. HenpaBUIHUAT MOHTaX MOXe fa AoBefe
710 CUyNBaHe Ha AucKa 1 3aryba Ha KOHTPO BbPXY MHCTPYMEHTa.

YBeperTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT e U3KIIo4eH, Npeau Aa perynupare
WK CMeHuTe akcecoapute. CnyyaitHoTo akTUBMPaHe MOXeE Aa AO-
Befe /10 CePUO3HO HapaHsBaHe.

OcTaBeTe UHCTPYMeHTa Aa paboTy Ha Npa3eH XO4 3a e4Ha MUHYTA,
npeau Aa 3anoyHete pa6ota. ToBa Le NOMOrHe 3a MAeHTUGULMpa-
He Ha /I0LIO MOHTUPaHY AU NOBPEAEHM AUCKOBE W Lie Hamanu pu-
cKa OT THXHaTa NoBpesa.

YBepere ce, Ye eTainbT e 34paso 3akpeneH. Tosa npefoTparaBa
3aK/UHBAHE Ha AUCKA U Bb3MOXHO OTCKAYaHe Ha MHCTPYMEHTa.

N3nonagaiite camo Te3u WAMdOBBYHM AUCKOBE, KOUTO CE NPENopb-
4BaT 3a TO3U MOAEN MHCTPYMEHT U C AOMYCTUMA CKOPOCT, HAABU-
LWaBalya MakcuManHara ckopocT Ha BbpTeHe Ha briownanda. 13-
NON3BAHETO HA HEMOAXOAALYYM AUCKOBE WIW AUCKOBE C MO-HUCKA
CKOPOCT MOXE Aa i0Be/e A0 HenpaBuiHa pa6oTa, oTKaT uin no-
BpeAa Ha aucka.

He u3nonsgaiite waMdOBbYHM AUCKOBE C M3TEKbII CPOK Ha TOf-
HOCT. VI3HOCEHWUTE UK CTapu AUCKOBE MOraT jja Ce CYyNsT no Bpe-
Me Ha pa6oTa, KoeTo MoXe Aa NPUYNHN HapaHsBaHe.

TMPABWJTA 3A BE3OMACHOCT MPY PABOTA C bIJIOLAND

1.

[lpbXTe MHCTPYMEHTa C ABe pblie No BpeMe Ha paboTa. Hecnassa-
HEeTO Ha TOBa NPaBM/I0 MOXeE Ja AOBEAE A0 3aryba Ha KOHTPON, yBe-
NWYaBaiiku PUCKa OT HapaHsABaHe W NOBpPeja Ha AeTaina.

W3yakaiite, A0KATO UHCTPYMEHTDBT AOCTUTHE NbJIHA CKOPOCT, npeaun
Aa 3anoyHete pa60Ta. Pa6orara npu HeJocTaTbyHa CKOPOCT MOXe
Aa foBefe A0 oTKaT uaun 3ary6a Ha KOHTpon.

JipbXTe pbLeTe Cu janey OT BbPTAWM ce yacTh. KOHTaKT®bT ¢ Auc-
Ka MOXe [ia AoBefie 10 CEPUO3HU NOPA3BAHNS UK amnyTaLus.

N36srBaiite fa npunarate NPeKOMEPEH HAaTUCK BbPXY MHCTPYMEH-
Ta N0 BpeMe Ha paboTa. lpekaneHo ronemMmusT HaTUCK MoXe Aa A0-
Be/ie 0 MPErpsiBaHe Wn CYynBaHe Ha ANUCKa, NPUYMHABAIKN 3ary-
6a Ha KOHTpOJ.

He pokocBaiite Aetaiina BefHara cnep wnaidaxe. MoBbpxHOCTTa
MOXe /1a & MHOTO FopeLya 1 fia IPUYMHI U3TapsiHNA NPU KOHTAKT.
W36sreaiite fa pa6oTuTe nog Heyno6HN brau. HecTabunHata noau-
Lus yBENMYaBa pUCKa OT 3ary6a Ha KOHTPON W HapaHsiBaHe.
OcurypeTe MOAXOASLA BEHTUNALNS HA UHCTPYMEHTA MO BPeMe Ha
pa6oTa. perpsiBaHeTo MOXe Aa AoBefe A0 Mpex/AeBpeMeHHa no-
Bpe/ia Ha NHCTPYMEHTa AN MOBULLIEH PUCK OT MOXap.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

1.

PefloBHO NpoBepsiBaiiTe  NOAAbPXaNTE UHCTPYMEHTA, BKIIOYUTEN-
HO 3aLLMTHUTE Kanauw, GpnaHuu u kabenu. N3HoceHuTe Uam nospe-
AEHM YacT MoraT Aa HamanaT 6esonacHocTTa U Aa NPUUYUHAT He-
13NpaBHOCT.

He n3nonsBaiite noBpefeHn unu MoguduLmpaHmu akcecoapu. Tosa
MOXe Aa A0Befe 10 AucbanaHc, 3ary6a Ha KOHTPON UM HapaHsBa-
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3. CbXpaHsBaiiTe UHCTPYMEHTa Ha CUTYPHO MSACTO, KOraTo He ro u3-
nonagate. HenpaBMNHOTO CbXpaHeHUe MOXe Aa j0Befie /10 NoBpe-
[la Unu CNyyaitHo aKTuBMpaHe.

4. CMeHsiiTe M3HOCEHUTE WANPOBBUYHN AUCKOBE CBOEBPEMEHHO. 13-
Non3BaHeTo Ha M3HOCEHU AUCKOBE HamansiBa epeKTUBHOCTTA Ha
paboTa 1 yBenuyaBa pucka oT TAXHOTO paspyluaBaHe.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). V3nonasaHeTo Ha Apyri 6atepun MOXe Aa MOBPeAn UHCTPY-
MeHTa W fia Bnowu pabotata My. MHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a pa-
6oTa c aKyMynaTopHu NUTUeBO-1oHHN 6aTepun Procraft 20V, kouTo ocury-
psiBaT CTabUNHa W HafiexaHa paboTa.

YNOTPEBA

/\ BHUMAHME!

anAM Aa UHCTanuparte uivu AeMOoHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTHT e U3K/NI0YeH U U3BajeTe baTepuaTa, 3a a n3berxete cnyual?l-
HO BKNKOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusTa (dur. 2a)

3a fja u3BaauTe 6atepusTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha 6aTepusTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6aTepusita oT MHCTPYMEHTA.

WHCTpyKLuK 32 3apeXpaHe Ha 6aTepuaTa

3a|JH[J,HOT0 “Ma [Ba UHAMKATOpaA: YepBEH W 3eJieH. l'|€|Z]BEHI/I${T WHAKKa-
TOp NMOKa3Ba, Ye 3apexAfaHeTo e B X0f, a 3e/IeHUAT UHANKATOP NoKasBea,
4e 3apexaHeTo e Npuknyuno. Camara 6aTepvm MOXe Aa uUMa UHAKnKa-
TOp 3a 3apexfjaHe CbC CBETOAMOAM, MOKa3BallM HUBOTO Ha 3apexjaHe.
3a Aa nposepuTe HUBOTO Ha 3apAafd, HaTUCHeTe 6yTOHa 3a nposepka Ha 3a-
psga Ha 6atepusTa.

1 ceeToanop: 3apefeHa Ha 25 %

2 cBeTopMoaa: 3apefeHa Ha 50 %.

3 cBeTopMopa: 3apefieHa Ha 75 %.

4 cBETOANOAA: HAMBIIHO 3apefieHa Gatepus.

MHCprKL[I/IVI CTbMKa no CTbnKa:

1. Bknioyete 3apAAHoTo yCTpOﬁCTBO B €NeKTPUYECKN KOHTaKT.

2. 3a 3apsafHu yCTPOIACTBA C Lencen, NocTaBeTe liencena B nopra Ha
GaTepuaTa. 3a Nb3rallyM 3apsAAHU YCTPOINCTBA NOAPABHETE CIOTO-
BeTe 1 nocTaBeTe 6aTepuATa, OKaTo crpe.

3. VHAMKATOP®T We CBeTHe B YepBEHO, KOETO NoKa3Ba, Ye 3apexja-
HeTO e 3amnoyHarno.

4. KoraTo 3apeXpAaHeTo MpUKIIioun, MHAMKATOPDT Lie CBETHe B 3ene-
Ho.

5. W3kntoyeTe 3apsHOTO YCTPOHCTBO OT 6aTepusita U OT KOHTaKTa Unm
n3BapeTe 6aTepusaTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe 6yTOHa 3a NpoBepka Ha GatepusTa, 3a Aa BU-
[LMTe HUBOTO Ha GaTepusita npe3 LED cBeTnnHuTe.

WncTanupane Ha 6aTepusTa (dur. 2b)

MoppaBHeTe 6aTepusiTa C rHe3A0TO Ha MHCTPYMEHTA, Cief, KOeTO sl HaTUC-
HeTe Ha MsICTO, J0KaTO OMpe Ha MACTO Y LypaKHe.

30HHM 3a 3axBalyaHe

BuHaru ApbXTe brnownarida 3apaso ¢ ABe pble, AoKaTo paboTute. Ua-
nonagaitTe cnomaratenHata Apbxka (1) u ocHoBHaTa ApbXKa (4) 3a cu-
rypHO 3axBataHe.

Perynupyema aonbaHuTenHa ApbxKa (durypa 2d)

WMaTe Bb3MOXHOCT Aia U36upate 0T ABe PabOTHU NO3NLUM, 3a Aa OCHTY-
puTe MakcumaneH KOHTPOs 1 KOM(GOpT npyu paboTa ¢ braownaida. fonb-
NHUTENHaTa ApbXKa (1) MOXe Aa Ce 3aBUHTH N0 NMOCOKA Ha YaCOBHUKOBa-
Ta CTpesika B eAUH OT OTBOPUTE OTCTPAHU Ha PeayKTopa.

3ABENEXKA! N3nonsBaiite Ta3n ApbXKa No BCAKO BPEME 3a MbJIeH KOH-
TPON Haj MHCTPYMEHTa.

ByToH 3a 6n0KupaHe Ha WNKHAENa

ByToHbT 3a 6noKupaHe Ha wnvHAena (2) Tpsésa Aa ce M3N0i3Ba camo
npu cMsHa Ha Ancka. Hukora He ro HaTUCKaiiTe, 4OKaTO AUCKBT Ce BbpTH!

WncTanupane Ha gucka (dur. 3)

BbTpewHuaT dnawel, (Gur. 3a 1) e MOHTUpaH Ha WNUHAENA U GUKCUPaH
KbM ABETE MOCKN CTPaHu Ha wnuuaena. Moctasete gucka (dur. 3a 2)
BbpXy BbTPeluns dnauel| (Gur. 3a 1), cnep KoeTo MOHTUPaliTe BbHWHNS
(naHey (Gur. 3a 3) BbpXy wWnuHaena. HatucHeTe 6yToHa 3a 3akniouBaHe
Ha WnuHAena (2) v 3aBbpTeTe WKHARNA, AOKATO CE 3aKKuM, Cles Koe-
TO 3aTerHeTe 3,paBo BbHIWHWS (GnaHel (8) ¢ raeunms kniod (10). (dur. 3d)

PRO-CRAFT

YBeperte ce, ye AuckbT (11) ce BbpTH CBOGOAHO U € 3paBo 3aKpeneH. W3-
BbplUETe TECT 6€3 HaTOBapBaHe 3a 20 CeKyHAN, 3a fla NPoBEpUTE 3a BU-
6pauun Ha Aucka.

3a Aa U3BaAuTe AUCKA, CNIeABaNTe Te3U CTBIKK B 06paTeH pea

MOoHTaX Ha BbHIWHNA pnaHel,
BbHWHMAT pnaHe (8) TpsGBa Aa 6bAe MOHTUPAH B CbOTBETCTBUE C fie6e-
NMHATa Ha M3NON3BAHNS AUCK:
0 3aTbHKK pexeLyn nnu fuamaHTeHn AUCKOBE, U3nbKHanaTa 4yacT Ha
BbHIWHMA GnaHel| (8) Tpsi6Ba Aa rneja HaCTpaHu oT AnCKa.

0 3a no-pebenu wWnnhoBbYHM AUCKOBE U3MbKHANATA YaCT Ha BbHL-
Hus dnawel (8) Tpsibea Aa rnefa KbM Aucka 3a no-fo6pa onopa.

BuHaru npoepsiBaiite Aanu AucksT (11) e 34paBo 3aKpeneH.

Perynupaue Ha 3alUTHUA KanaKk

lpeAn M3BbPLIBAHE HA KaKBATO U Aa e paboTa no UHCTPYMEHTa, OTCTpa-
HeTe 6atepuaTa (5). 3awmuTHUAT Kanak (7) Tpsi6Ba Aa 6bje MOHTUPaH npu
pa6oTa ¢ WAnhOBbYHYM NN PEXELLN JNUCKOBE.

3alwuTeH Kanak 3a wnaiidate:
1. OcopmeHaTa U3gaTUHa Ha 3aluTHUA Kanak (7) ocurypsisa CbBMe-
CTUMOCT C MHCTPYMEHTa.
2. MoppaBHeTe Kanaka (7) ¢ ohoOpMeHUs xneb Ha WnuHAENa U ro
3aBbpTeTe B XenaHata paboTHa No3nLus.
3a mopenu cbe 3aknioyBaw, noct (Hanp. PGA20, PWA216):

OTBOpETE 3aK/HOYBALLUA I0CT, NOCTaBETe Kanaka, 3aBbpTeTe 1o B Xena-
HaTa No3uLws U 3aTBOpeTe N0CTa. 3aTBOPEHaTa CTPaHa Ha 3aluTHUA Ka-
nak (7) Tpsi6Ba BUHArK Ja e 06bpHaTa KbM onepatopa.

3abenexka: Perynupauara raiika Moxe Aa Ce perynupa, 3a Aa ce ocury-
PV CUTYPHO NpUnsraHe cef 3aTBapsiHe Ha ocTa.

3a Mopenu 6e3 3akniousau, noct (Hanp. PGA30):

3aLI.|MTHI/|ﬂT Kanak ce ¢MKCMpa C BUHT. CJ'Ie[Il KaTo MOHTHUpaTe Kanaka B
)XenaHata nosnuusa, 3aterHeTe BUHTa C OTBEPTKaA. VBepeTe Ce, ye 3awmT-
HUAT Kanak e 34paBo 3akpeneH U He ce BbpTU. 33TBOPEHaTa CTpaHa Ha
Kanaka Cbluyo Tpsi6Ba Aa e 06bpHaTa KbM Oreparopa.

3auiuTeH Kanak 3a pasaHe:

Korato pexete MeTan, BUHaru M3nonapaite 3awutHua Kanak (7), npes-
Ha3HayeH 3a psisaHe. MOHTUPaiTe ro NO CbLMA HAYMH KaTo Kanaka 3a
wnudosaxe.

MpemaxBaHe Ha npeAnasHus Kanak

Hukora He oTCTpaHsiBaiiTe NpeAnasuTens Ha aucka (7), 0CBEH ako He e He-
06X0ANMO 3a NOAAPBKKA.

MpoveaypaTa MoXe Aa Bapupa B 3aBUCUMOCT OT MoAena:

3a mopenu cbe 3akniouBaw, noct (Hanp. PGA20, PWA216):
1. OtctpaHete aucka (11), BbHWHMA dnaHel (8) u BbTpewHus Gna-
Hey (9).
2. OTBOpeTe 3aK/YBaLMs NOCT U 3aBbpTeTe Kanaka (7), 3a Aa noa-
paBHWTE U3JATUHUTE C BAMLOHATUHUTE HA KOPMyCa Ha peayKTopa.
3. OTcTpaHeTe Kanaka.
4. 3a pa WHCTanupate OTHOBO Karaka, CfleABaiiTe CTbMKUTe B 06pa-
TEH peg.
3a mopenu 6e3 6nokupauy, noct (Hanp. PGA30):
1. OtcTpaHete aucka (11), BbHWHMA dnaHel (8) u BbTpewHus Gna-
Hey (9).
2. CnomolyTa Ha 0TBEpTKa pasxnabeTe 3aKpenBalLus BUHT Ha 3aLuuT-
Hus Kanak (7).
3. 3aBbpTeTe Kanaka, Taka Ye U3AaTMHNTE Aa Ce MOAPABHST C BATbO-
HaTUHWTE Ha Kopryca Ha peAyKTopa, CNefj KOeTo ro OTCTpaHeTe.
4. 3ajauHcTanupare 0THOBO Kanaka, cnefiBaiTe Tean CTbNKK B 06pa-
TEH Pep 1 3aTerHeTe 34paBo BUHTA.

CbXpaHHBaﬁTE OTCTPaHeHUTe YaCTh Ha CUTYpHO MACTO.

Per Ha P! Ta Ha BbP'

KoHTponHuAT naxen (12) no3sonsea Aa perynupare CKOpPOCTTa Ha BbpTe-
He Ha MHCTPYMeHTa B 3aBUCUMOCT OT U3NbHABaHATA 3ajava.
HatucHete 6yToHa 3a U360p Ha CKOPOCT Ha KOHTPO/HMA naHen (12), 3a aa
NpeBKJiYBaTe MEXAY HaMYHWUTE HUBA HA CKOPOCT.

AKTUBHUAT PexwuM ce nokassa 0T CbOTBETHUA UHAMKATOP Ha naHena.

y Ha TO/ K. TO




/\ BHUMAHME!

Mpean Aa 3anouHeTe paGoTa, yBepeTe ce, Ye NPEBKNIOYBATENAT PaboTH
npasunHo. Cnep kato 6b/ie 0CBOGOAEH, TOt TPSIBBA NECHO Aia Ce BbpHE B
nonoxeue "U3knoyeHo".

BKNIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa:

3a mopenute PGA30, PWA216:

1. Mnb3HeTe npeBk/toyBaTens 3a BKNKOYBAHE/W3K/touBaHe (3) Ha-
npea. (BuxTe dur. 2c)

3a mopena PGA20:
1. HatucHete 6yToHa 3a BK/to4BaHe/U3K/OUBAHE.

3aknoyBaHe Ha npeBKtoYBaTena BbB BK/OYEHO MOJIOXKEHUE (CaMO 3a
PGA30, PWA216):

Cnep cTapTupaHe Ha MHCTPYMEHTA HaTUCHETe NpejHata yacT Ha npes-
Kntousarens (3), AOKATO LpakHe Ha MscTo. TOBA LU BY N03BOAN Aa pa6o-
TUTE 6e3 NOCTOSAHHO Aa AbPXKUTE BYTOHA.

WU3knioyBaHe Ha WHCTpyMeHTa:

3a mopenute PGA30, PWA216:

1. HatucHere 3a kpaTko 3ajjHaTa yacT Ha npeBkJitouBatens (3), 3a ga
0cBO6OAMTE KNtoyankara. Cnej ToBa ro OTNYCHETE - NPEBK/OYBA-
TENAT e Ce BbPHE B MbPBOHAYANHOTO CU MOJOXKEHUE U MUHCTPY-
MEHTBT LUe Ce U3KIHYM.

3a mopena PGA20:
1. HaTucHeTe 0THOBO 6yTOHa 3@ BKJ./U3KN.

WU3non3Baxe Ha briownaida
/\ BHUMAHUE!

He BK/louBaiiTE MHCTPYMEHTa, ako AuckbT (11) gokocsa Aeraitna. Mava-
KaiTe, fOKATO 3afABMXBAHETO AOCTUTHE MbJIHA CKOPOCT, NPeAM Aa 3anoy-
HeTe pa6oTa.

[lpbxTe brnownaiiha c eAHa pbka 3a ApbXKaTa (4), a ¢ Apyrata pbka xBa-
HeTe 3/paBo crioMaraTenHata ApbXka (1) 3a No-406bp KOHTPON.

BuHaru noauumroHupaiTe npegnasutens (7) Taka, 4e no-ronsMara yact ot
0TBOPEHUA AUCK Aa COYM HacTpaHM OT Bac.

BbAeTe rotoBu 3a MOTOK OT UCKPW, KOraTo AUCKbT (11) AOKOCHE MeTana.

Moppabpxaiite brbna Mexay Aucka (11) u NoBbPXHOCTTA Ha AeTaina B
pamkuTe Ha 15°-30° 3a ONTUManeH KOHTPON, eeKTUBHO OTCTpaHsBaHe
Ha MaTepuan 1 MUHUMaNHO HanpexeH1e Ha UHCTPYMeHTa. bbeTe BHUMa-
TENHW B BIANUTE, Thil KAaTO KOHTAKTBT C NPECUYaLLM Ce NOBBPXHOCTU MOXeE
7ia 0Befe A0 APBNBAHE UK YCYKBaHE HA MHCTPYMEHTA.

Cnep Kato wnaihaHeTo NpUKouM, OCTaBeTe AeTaiina Aa ce oxnaam, npe-
AV Aia ro xBaHete. He JOKOCBaiTe ropeLy NoBbpXHOCTY.

MpepoTeparsBaHe Ha npeToBapBaHe

MpeToBapBaHEeTO MOXeE Aa NOBPeav ABUraTens Ha briolwnaida. Toa ce
CNy4Ba, KOraTo MHCTPYMEHTBLT € MOANOXKEH HA NMPOABAKUTENHO, UHTEH-
3MBHO HaTOBapBaHe.

W36sreaiiTe fa npunarate NPeKOMepeH HaTUCK BbPXy MHCTPYMEHTa, 3a
na yckopute pa6otara. [iuckst (11) paboTu no-epeKTMBHO NpU NEK Ha-
TUCK, KOETO CbLL0 NPeaoTBpaTABa HamansiBaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHE.

AKo braownaidbT Nperpee, ocTaBeTe ro Aa paboTu Ha NpaseH Xog 3a 2-3
MUHYTH, 33 1a Ce 0XNaju A0 HOpManHa pa6oTHa TeMnepaTypa.

CbBeTH 32 onTUManHa nNpoM3BOAUTENHOCT

CrapTupaHe: BuHaru nyckaiite MHCTPYMeHTa Ha npaseH Xof, fOKaTo f0-
CTUrHe Mb/IHa CKOPOCT, Npe/u Aa 3anoyHeTe pa6oTa.

bron Ha aucka: MoaAbpxKaiiTe brbaa Mexay aucka (11) u NoBbPXHOCT-
Ta Ha JieTaiina B pamkute Ha 15°-30°. Mo-roneMuaT bru/l MOXe Aia foBe-
e [0 nosiBaTa Ha pb6oBe Mo NOBBLPXHOCTTA, KOETO HaMansBa KayecTBoO-
T0 Ha o6paboTka. (dur. 3e)

[iBuxenne: [1pwxeTe WnndoBbyHaTa MallMHa Hanpe/-Hasaj no noBbpx-
HOCTTa Ha /leTaiina, 3a ja 0CUrypuTe paBHOMEPHO LWnaidaHe

WU3nonseaHe Ha pexeuy, AuCK

Hukora He npOMEHﬂVITe brbjla Ha pAs3aHe, KOrato u3nosspate pexeLy
AUCK, 3a Aa nsberHete 6HOKMpaHE Ha AUCKa, cnupaHe Ha ABuratens unu
noBpeAaa Ha gucka.

BuHaru pexete B nocoka, o6paTHa Ha BbpTEHETO Ha AucKa. PsisaHe B
cblyata Nocoka Kato BbPTEHETO Ha AMCKA MOXEe Aa AoBeae A0 M3Tna-
CKBaHe Ha ucka oT npopesa.

3a TBbpPAM MaTepuanu U3nonssanTe AMamMaHTeH AMUCK 3a Hai-gobpu pe-
3ynTatu.

KoHTpon Ha HarpsiBaHeTo Ha AuaMaHTeHUs AUCK
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AKO IMaMaHTEHWUAT AUCK Nperpee (3a6enexumo no MbieH NPbCTeH oT 1c-
KpW OKOJI0 AMUCKA), CMPeTe PA3AHETO U OCTABETe MHCTPYMEHTa Aa PaboTh
Ha NpaseH Xof 3a 2-3 MUHYTH, 3a a Ce OXNadu.

CtabunHocT Ha o6pa6oTBaHus feTaiin

Bunaru 3atsaraiiTe 3ApaBo Unu ApbXTe AeTaiina, 3a 4a NpefoTBpaTUTe
ABWKEHUETO My N0 BpeMe Ha pa6oTa. ToBa Nofo6psiBa KOHTPONA U Hama-
NISIBa PUCKa OT UHLMAEHTH.

TPVXU M NOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e UHCTPYMEHTBT € U3KMKOYEH U BaTepusTa e
13BajeHa, Npeau Aa U3BbPLUIBATE KaKBaTO U 43 € NOAAPBKKA.

BeHTunaumonnn oteopu (13): MopAbpxaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU
(13) uncTn 1 cBOGOAHM OT MpenATCTBUS. AKO UMaTe KOMMpecop, uanosn-
3BaliTe CrbCTEH Bb3JyX, 3@ Aja OTCTPaH!Te BbTPELLHUA npax (He 3a6passii-
Te Aia HocuTe MpefnasHu 0unna).

Kopnyc Ha MHCTpyMeHTa: MoyucTeTe Kopnyca Ha MHCTPYMEHTa C BRaxHa
Kbpna U MeK canyH. U36sarsaiite u3non3BaHeTo Ha BOAa, pasTBOPUTENM
wnu abpasusu. Hukora He no3BossiBaiiTe TEYHOCT fa HaBese B UHCTPY-
MEHTa 1 He ro NoTansiiTe B TEYHOCT.

Cma3sBaHe: Bawmsat WHCTPYMEHT He U3UCKBa I0NbJIHUTENIHO CMa3BaHe.

CbxpaHeHwe: BuHaru cbxpaHsiBaiite MHCTPYMEHTA Ha CyX0 MACTO, 3a
fa u3berHete nospea ot Bara. AKO KOMMNEKTHT BK/IOYBA YaHTa Unm
Kanbd 3a CbXpaHeHue, U3non3sare rv, 3a 4a NPeAnasuTe UHCTPYMeEH-
Ta OT Npax, Bnara 1 yAapy 1o Bpeme Ha CbXxpaHeHue i TPaHCnopTupaHe.

3a 6e30nacHa 1 HagexaHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa He 3abpaBsiiTe, ye pe-
MOHTHTE, MOAAPBKKATA W HACTPOIKUTE TPsiBBA Aa Ce U3BbPLIBAT B OTO-
pU3NUPaHV CEPBU3M CaMO C OPUTMHANHU PE3EPBHYU YACTU U KOHCYMaTUBH.

TABJIMLLA 3A OTCTPAHABAHE HA HEU3NPABHOCTH

Mpo6nem Bb: p P

BbHWHMAT dnaHely
(8) He e 3aTerHar unu
auckbt (11) e
MOHTMPaH
HenpaeuIHoO

MpoBepeTe u 3aTerHete
BbHWHMSA Gnaxey (8),
YBEpETE Ce, Ye AUCKBT
(11) e nocrasen
npasunHo.

[mckoT BUGpUpa
unu ce knatn

MoBpeeH Anck Moxe CMeHeTe C HOB AUCK.

JickbT e W3xebpnete nospeaeHns
[la ce cuynu no

noBspefeH JMCK no GesonaceH
BpeMe Ha paboTa HauMH.

JvckbT ce MekuTe maTepuanu CmeHeTe nospefeHns

3anbnBa c 3anywsat [ZNCK UAK n3nonseaiite

anyMUHMiA unn HepaBHOCTHUTE Ha [ZNCK, NpefjHa3HayeH 3a

MeKu cnnasu nvcka MeKu cnnasu.

Hesa6aBHo usmuiite

EKCTpeMHM 3acerHaTuTe KOXHU

batepustauma  Temnepatypu unu
Tey WHTEH3UBHA
ynotpe6a

y4yacTbUM CbC canyH u
BoAa. Maxsbpnere
noepeaeHata 6BTEDVI$I no
6e30naceH HaunH.

MHCTPYMEHTBT
Unu 6atepusTa ce
HaropelsiBar no

HopmanHo HarpsiBaHe
nopaamn KoHcymauus

OcTaBeTe MHCTPYMeHTa
[a ce oxnaau, npean aa

BpeMe Ha pa6oTa Ha eHeprus NPOAbIKUTE.

batepusta nnu

3apAfHOTO Hopmanhn He e HeobxoanMMO
yCTPOICTBO Ce XUMUYeckmn peakumn | feiicteue. Ocurypere
HaropewsBaTt no  no Bpeme Ha noaxoasLla BeHTUNaLmus
BpeMe Ha 3apexpaHe 10 BpeMe Ha 3apexpaHe.
3apexpaHe

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQIA

3a fja ce 3alMTH OKONHATa CPe/a, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe U ONakoBKUTE TPSGBA Aa Ce PeLuKamMpar no

€KONMOTMYEH HaunH. He M3XBBPNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE ¢
6aTepunTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a @ cnacvM NpupoAaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBP/IUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-creyuanHo NMTveBata. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
nsiHe, paspefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNIej TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTpUYecKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbefuHeHne. He oTeapsiite 6atepusTa u He i U3XBbP-
nsiiTe Ha YacTu. U3XBbpNETe Ha ONPeAENeH MecTa.
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I RO | ROMANA
K 4 Camo 3a cTpanm ot EC:

” B cvoTBeTcTBME C EBponelickata aupexktusa 2012/19/

LHon |JE OTHOCHO OTMaAbLWTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060pYABaHe ¥ CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KakTo U B
cvotBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupektuea 2006/66/EC, nedexTHuTe unn
13neanu ot ynotpe6a 6atepuy u enekTpoHHO 06opyaBaHe TpAbBa Aa Aa
ce Cb6UaT 3a eKONOTUYHO PeLKaupaHe.

OTNagbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa Gbae
BPE/HO 3a OKO/HATa CPEe/ja U YOBELIKOTO 34paBe, ako 6bje U3XBbPIEHO
HEenpaBwIHO NOPaj Bb3MOXKHOTO HafMuMe Ha ONacHM BELLECTBa.

TPAHCNOPT

JIuTHeBO-AOHHUTE 6aTepun NOANEXAT Ha UUCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
HY ToBapw. batepuute Morar fa ce TpaHCmopTMpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HEOBXOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHU PA3NoPessu.
Korato ce TpaHCMOPTUPA C Y4acTMeTO Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneguTop), TpsIGBa Aia Ce Cnassar CrieLuantin M3UCKBaHUs 3a 0nNaKo-
BaHe W eTuKeTUpaHe. B 1031 cnyyail Npu NoarotoBKara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOBXOAAMMO Y4aCTHETO Ha EKCMEPT N0 0NacHu ToBapy.

W3npalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BUBKa. 3anenete OTKpH-
TUTE KOHTAKTV 1 OnakoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mo, cnassaiite U eBEHTYalHu AOMbAHUTENHU HALMOHATHM
pasnopes6u.

RO|ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PGA20  PGA30  PWA216 PGA22
Tip motor Fara perii

Tensiune nominald (V 20 20 2 20

DC)

Turatie fard sarcind 3200/ 4000 / 3200/ 3500/
(min®) 7500 8500 7000 6000/8000
Diametrul maxim al

discului (mm) 125 125 125 125
Diametrul axului (mm)  M14 M14 M14 M14

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-3:

Nivelul presiunii

acustice (dB(A)) L,=92 L.=93 L.=97 L =76

Nivelul de putere Pos | Pe07 | Ccon | Lm0t

acusticd masurat WA~ WA= WA= WA=
K=3 K=3 K=3 K=3

(dB(A))
Incertitudine K (dB(A))
Valori totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-3:

Nivelul vibratiilor (m/s?) 5.2 5.4 5.2 5.5
Incertitudine K (m/s?) 1.5 1.5 15 15
Nivel de protectie IPX0 IPX0 IPX0 IPX0

Clasa de protectie 1] 1} 1] n
Greutate conform EPTA

cu acumulator de 4 Ah) | 2.1 2.1 2.5 2.2
kg)

Greutate unealta fara

acumulator (kg) 1.5 1.5 1.9 1.5
Greutate (cu accesorii

incluse) (kg) 5 2 5 29
Acumulator

Tensiune nominala (V 20

Tip acumulator Li-ion

Capacitate (Ah) 4.0/8.0

PRO-CRAFT

incarcator

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 C20/6.5
Tensiune de intrare (V
AC)/ 220-240/50 = 220-240/50  220-240/50
Frecventd (Hz)
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V
DC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie ] ] ]

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinuta in mod necorespunzitor, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

. Buton eliberare acumulator 13. Orificii de aerisire

. Protectie pentru disc

1. Maner auxiliar 8. Flansd exterioara
2. Buton blocare ax 9. Flansd interioara
3. Comutator Pornire / Oprire 10. Cheie fixa

4. Maner 11. Disc

5. Acumulator 12. Panou de control
6

7

CONTINUTUL PACHETULUI*

PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Manual de utilizare 1 1 1 1
Polizor unghiular fara fir 1 1 1 1
,&c&?;\rjllaalt)or 20V 4 Ah 2 2 1
Tncarcator 20 V (optional) 1 1 1
Maner auxiliar 1 1 1 1
Cheie fixa 1 1 1 1
Disc abraziv 1 1 1
Protectie disc de slefuire 1 1 1 1
Cutie din plastic 1 1 1

* Vé rugam sa retineti ca continutul pachetului/cutiei poate varia in
functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul
dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu produsul sau contactati
distribuitorul local.

,Optional” inseamna c articolul poate fi inclus in unele versiuni/modele
ale produsului, dar nu si in altele.

Polizoarele unghiulare fra fir Procraft sunt concepute pentru slefuirea si
taierea (atunci cand sunt utilizate cu protectia corespunzatoare) unei game
largi de materiale, inclusiv metal, piatrd, caramida, beton, placi ceramice,
lemn si materiale pe bazé de lemn.

Fiecare model este potrivit pentru sarcini generale de uz casnic sau pentru
uz profesional ocazional.

V@ rugdm sd retineti: aceste unelte nu sunt destinate utilizérii continue
si intensive. Se recomanda sa faceti pauze regulate in timpul functionarii
pentru a permite componentelor interne sa se raceasca.

Utilizarea uneltelor in alte scopuri decat cele pentru care au fost concepute
poate duce |a anularea garantiei.




AVERTIZARI DE SIGURANTA

/N AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de siguranta, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electricd" din avertizdri se referd la unealta electricd
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara

fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

PEIPIOROO®

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeazé ochii
impotriva particulelor.

in timpul utilizdrii, tineti intotdeauna unealta cu ambele
maini. Utilizarea ambelor maini asigurd un control mai bun
si reduce riscul de accidentare.

Nu utilizati protectia standard in timpul lucrarilor de taiere.
La folosirea discurilor de téiere, montati intotdeauna
protectia speciald pentru taiere.

Purtati masca de protectie impotriva prafului- Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie auditiva - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de utilizare

Avertizare generala de pericol

in conformitate cu standardele esentiale de siguranta
aplicabile directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate pentru Ucraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL UNGHIULAR
FARAFIR

Recomanddri de sigurantd pentru slefuire, slefuire find, lucrul cu perii de
sarma si taierea cu disc abraziv:

1.

Aceastd unealta electrica poate fi utilizatd pentru tdiere cu disc
abraziv. Respectati toate madsurile de sigurantd, instructiunile,
descrierile si  specificatiile furnizate impreund cu unealta.
Nerespectarea acestor recomandari poate duce la electrocutare,
incendii si/sau vatdmari grave.

. Acest polizor nu este destinat operatiunilor de lustruire. Utilizarea

uneltei pentru scopuri care nu sunt specificate de producator poate
duce la situatii periculoase si accidente.

. Nu modificati unealta pentru a efectua lucréri pentru care nu a fost

conceputa sau aprobata de cétre producator. Astfel de modificari pot
duce la pierderea controlului asupra uneltei si pot cauza accidente
grave.

. Nu folositi accesorii care nu sunt concepute sau recomandate de

producdtor pentru acest model. Faptul cé un accesoriu se potriveste
fizic nu inseamna ca este sigur de utilizat.

. Viteza maximd admisd a discului instalat trebuie sé fie cel putin

egald cu viteza specificata pe unealtd. Dacd unealta functioneazd
cu o viteza mai mare decat cea admisa pentru disc, acesta se poate
rupe, iar fragmentele pot fi proiectate cu forta.

. Diametrul exterior si grosimea discului utilizat trebuie sa corespunda

specificatiilor une‘ftei. Discurile cu dimensiuni necorespunzatoare
pot sa nu fie protejate sau controlate eficient in timpul utilizarii.

. Rotile cu montare filetatd trebuie sd@ se potriveasca perfect cu

filetul axului. Daca roata este fixatd cu ajutorul flanselor, diametrul
alezajului rotii trebuie sa corespunda dimensiunii flansei. Rotile

12.

13.

14.

15.

16.

o ot [

montate necorespunzator pot produce vibratii, ceea ce poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

. Nu folositi discuri deteriorate. inainte de fiecare utilizare, verificati

dacd accesoriile prezinta fisuri sau ciobituri. Verificati discurile
flexibile pentru a depista urme de uzurd sau deteriorare si periile de
sarma daca au fire slabite sau rupte. Dacd unealta sau accesoriile au
fost scépate pe jos, inspectati-le cu atentie sau inlocuiti accesoriile.
Dupa ce un disc a fost verificat si montat, porniti unealta timp de un
minut in gol, asigurandu-va c utilizatorul si persoanele din jur se afla
la o distanta sigurd de discul in rotatie. Accesoriile deteriorate sunt
cel mai probabil sa cedeze in timpul testului de pornire.

. Folositi echipament individual de protectie. in functie de tipul

lucrérii, purtati protectie pentru fata si ochi. Dacd este necesar,
utilizati o masca de protectie respiratorie, protectie auditivd, manusi
de protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor fine. Ochii trebuie protejati impotriva aschiilor sau
resturilor aruncate in timpul utilizdrii. Masca respiratorie trebuie sa
filtreze eficient praful rezultat in timpul lucrului. Expunerea prelungita
la zgomot poate duce la pierderea auzului.

. Asigurati-va ca persoanele din apropiere se afla la o distantd sigura

fata de zona de lucru. Cei se afla in apropierea uneltei in functiune
trebuie sd poarte echipament de protectie. Resturile sau fragmentele
unui disc spart pot fi aruncate cu forta si pot provoca rani chiar si in
afara zonei imediate de lucru.

.Cand lucrati intr-un mediu unde unealta ar putea atinge accidental

cabluri electrice ascunse, tineti-o doar de ménerele cu izolatie. In
cazul contactului cu un fir sub tensiune, toate componentele metalice
ale uneltei pot deveni conductoare, provocand electrocutare.

Nu asezati unealta jos pana cand discul nu s-a oprit complet. Un disc
aflat inca in rotatie poate agata suprafata de lucru si poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

Nu transportati unealta cat timp este in_functiune. Contactul
accidental al accesoriilor in miscare cu imbracdmintea poate duce
laincurcarea acesteia si la raniri.

Curatati periodic orificiile de aerisire ale uneltei. Ventilatorul
motorului aspira praf in interiorul carcasei, iar acumularea de praf
metalic poate duce la scurtcircuite.

Nu folositi unealta in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile
pot declansa incendii.

Nu utilizati unealta impreund cu lichide de réacire. Contactul cu apa
sau alte lichide poate provoca electrocutare.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU TAIERE $I SLEFUIRE CU DISC
ABRAZIV

1.

Utilizati doar discuri abrazive special concepute pentru acest tip de
unealta si montati intotdeauna protectia corespunzétoare tipului
de disc folosit. Discurile nepotrivite pot compromite siguranta
utilizatorului si pot duce la accidente.

. Discurile cu centru adancit trebuie montate astfel incat suprafata

activd sa nu depdseasca marginea protectiei. Daca discul iese In
afara protectiei, acesta nu este montat corect si nu oferd protectia
necesara in timpul utilizarii.

. Protectia trebuie fixata ferm pe unealtd si pozitionata astfel incat sa

ofere maximum de protectie utilizatorului. Partea inchisd a protectiei
trebuie sd fie situatd intre utilizator si discul abraziv. Rolul acesteia
este de a proteja impotriva a§chii'|or, particulelor aruncate si a
contactului accidental cu discul in rotatie.

. Folositi discurile abrazive doar in scopul pentru care au fost

concepute. Nu incercati niciodatd sa slefuiti folosind partea
laterald a unui disc de taiere. Discurile de tdiere sunt concepute
sd functioneze cu muchia lor, iar aplicarea unei presiuni pe partea
laterald poate duce la ruperea acestora.

. Folositi intotdeauna flanse de fixare nedeteriorate si de dimensiuni

potrivite pentru a securiza discul abraziv. Flansele corespunzédtoare
oferd suport adecvat discului si reduc riscul de spargere. Retineti
cd flansele de fixare pentru discurile de taiere pot fi diferite de cele
utilizate pentru alte tipuri de discuri abrazive.

. Nu folositi discuri uzate provenite de la alte unelte. Discurile abrazive

concepute pentru scule mai mari nu sunt concepute pentru turatiile
mai ridicate ale modelelor compacte si pot ceda in timpul utilizarii.

. Cand folositi discuri multifunctionale, utilizati intotdeauna o

protectie adecvatd tipului de lucrare. Folosirea unei protectii
nepotrivite poate sd nu ofere nivelul necesar de siguranta, crescand
riscul de accidentare grava.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU TAIEREA CU DISC
ABRAZIV

1.

2.

Nu aplicati presiune excesiva asupra discului de taiere si nu téiati
mai adanc decat este necesar. Presiunea excesiva creste riscul ca
discul sa se indoaie sau s se blocheze, ceea ce poate duce la recul
sau la ruperea discului.

Nu stati in acelasi rand (in linie) cu discul in rotatie si nici in spatele
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acestuia. Dacd discul se roteste in directia opusa fata de utilizator,
reculul poate determina deplasarea brusca a uneltei spre acesta.

3. Dacd discul se blocheaza in material, opriti imediat unealta si
mentineti-o nemiscatd pand cand discul se opreste complet. Nu
incercati niciodata sa scoateti discul din taietura cat timp este in
miscare, deoarece acest lucru poate provoca recul. Stabiliti cauza
blocajului si remediati problema inainte de a relua lucrul.

4. Nu reporniti tdierea cu discul deja introdus in taieturd. Asteptati ca
discul s ajunga la turatia maxima inainte de a reintra cu grijd in
tdieturd. Dacd discul este pornit in timp ce se afld in material, se
poate bloca, poate sari din tdietura sau poate provoca recul.

. Piesele de lucru mari si lungi trebuie sustinute corect pentru a
preveni indoirea sub greutatea proprie, ceea ce poate duce la
blocarea discului si la recul. Suporturile trebuie amplasate de ambele
parti ale liniei de taiere, cat mai aproape de zona de lucru.

6. Acordati o atentie deosebitd atunci cand taiati in pereti, in zone
ascunse sau slab iluminate. Discul expus poate lovi accidental tevi,
fire electrice sau alte structuri camuflate, ceea ce poate duce la
accidente grave.

7. Nu efectuati taieturi curbe. incercarea de a tdia de-a lungul unei
linii curbe poate provoca indoirea si blocarea discului, crescand
semnificativ riscul de rupere sau recul, cu potentiale consecinte
grave.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU SLEFUIREA CU HARTIE
ABRAZIVA
1. Nu utilizati foi abrazive supradimensionate. Dimensiunea hartiei
abrazive trebuie sa respecte recomandarile producatorului uneltei.
Hartia abraziva care depdseste excesiv marginile suportului se poate
rupe, poate bloca unealta sau poate provoca recul.

REGULJ SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL CU PERIILE DE
SARMA

o

1. Tineti cont cé firele de sarma se vor desprinde inevitabil in timpul
functionarii. Nu suprasolicitati unealta aplicand o presiune excesiva
asupra periei. Firele rupte pot strapunge cu usurintd imbracamintea
subtire si pot provoca rani la nivelul pielii.

2. Daca este necesard utilizarea unei protectii, asigurati-va cd peria
nu intrd in contact cu aceasta. Datoritd fortei centrifuge, firele de
sarma se pot extinde spre exterior, ceea ce poate duce la atingerea
protectiei.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA
1. Folositi intotdeauna o protectie adecvata pentru discul montat.
Aceasta protejeaza utilizatorul impotriva particulelor proiectate in
cazul ruperii discului, ceea ce poate duce la accidentari grave.

2. Purtati ochelari de protectie, protectie auditiva si mascé impotriva
prafului. Nerespectarea acestor mdsuri poate provoca leziuni
oculare, afectarea auzului din cauza zgomotului sau probleme
respiratorii din cauza inhaldrii prafului.

3. Mentineti persoanele din jur la o distanta sigurd fatd de zona de
lucru. Resturile aruncate sau scénteile pot prezenta un pericol pentru
ceilalti.

4. Asigurati-vd ca in zona de lucru nu sunt materiale inflamabile.
Scanteile generate in timpul functionarii pot provoca incendii.

5. Nu utilizati unealta cénd sunteti obosit sau distras. Lipsa de
concentrare sporeste considerabil riscul de accidente.

6. Nu folositi unealta in medii umede sau in conditii de umezeala.
Umiditatea creste riscul de electrocutare.

PREVENIREA RECULULUI
1. Reculul este o miscare bruscd si necontrolaté a uneltei, care apare
atunci cand discul sau accesoriul se blocheazd. Acest fenomen
poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

2. Daca discul se blocheazd, marginea infipta adanc in material poate
provoca o miscare brusca a uneltei in directia opusa rotatiei.

3. Reculul este rezultatul unei utilizéri incorecte a uneltei si poate fi
evitat respectand masurile de sigurantd de mai jos:

4. Tineti unealta ferm cu ambele maini si adoptati o pozitie stabild.
Daca modelul este prevdzut cu méner auxiliar, intotdeauna folositi-l.

5. Tineti mainile departe de piesele in rotatie. Un recul brusc poate
provoca o miscare bruscd a uneltei, ceea ce poate duce la accidentari
grave.

6. Statiin afara zonei potentiale de recul. Cand apare reculul, unealta se
deplaseaza in directia opusa rotatiei discului.

7. Fiti deosebit de atenti atunci cand lucrati la colturi, pe muchii
ascutite sau pe suprafete denivelate. Evitati contactul accidental al
accesoriului cu aceste zone, deoarece creste riscul de blocare sau
recul. Accesoriile rotative tind sa se blocheze mai usor in astfel de
conditii, ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

8. Nu folositi lame circulare, discuri tip lant pentru lemn, discuri
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diamantate segmentate cu spatii mai mari de 10 mm intre segmente
sau discuri cu dinti. Aceste accesorii pot provoca recul si pot duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

PREGATIREA DE LUCRU

1. Inainte de utilizare, inspectati discul pentru a verifica daca prezinta
urme de fisuri sau deteriorari. Discurile deteriorate se pot sparge
in timpul functiondrii, provocand proiectii periculoase si risc de
accidentare.

2. Verificati dacd discul este montat corect si bine echilibrat inainte de
aincepe lucrul. Montarea incorectd poate duce la spargerea discului
si la pierderea controlului asupra uneltei.

3. Asigurati-vé cd unealta este oprita inainte de a face reglaje sau de
a nlocui accesoriile. Activarea accidentald poate provoca vatamari
grave.

4. Lasati unealta sa lucreze in gol timp de un minut inainte de inceperea
lucrului. Acest pas ajuta la identificarea discurilor montate incorect
sau deteriorate si reduce riscul de rupere.

5. Asigurati-va ca piesa de lucru este bine fixatd. Acest lucru previne
blocarea discului si eventualul recul al uneltei.

6. Folositi doar discuri de slefuire recomandate pentru acest model de

unealtd, care au o turatie nominald mai mare decat viteza maxima

a polizorului. Utilizarea unor discuri nepotrivite sau cu o vitezd mai

gﬂcé Ipoate duce la o functionare incorectd, recul sau la deteriorarea
iscului.

7. Nu folositi discuri de slefuire dupd data de expirare. Discurile
uzate sau expirate se pot sparge in timpul utilizarii si pot provoca
accidentari.

REGULI DE UTILIZARE iN SIGURAN]’T\ A POLIZORULUI UNGHIULAR

1. Tineti intotdeauna unealta cu ambele maini. Nerespectarea acestei
reguli poate duce la pierderea controlului, crescand riscul de
accidentare sau deteriorare a piesei de lucru.

2. Asteptati ca unealta sd ajunga la turatia maxima inainte de a incepe
lucrul. Functionarea la viteza insuficienta poate cauza recul sau
pierderea controlului.

3. Tineti méinile departe de piesele rotative. Contactul cu discul poate
provoca tdieturi grave sau chiar amputari.

4. Evitati aplicarea unei presiuni excesive in timpul lucrului. O forta prea
mare poate supraincalzi sau sparge discul, ceea ce duce la pierderea
controlului.

5. Nu atingeti piesa de lucru imediat dup@ slefuire. Suprafata poate fi
extrem de fierbinte si poate provoca arsuri.

6. Evitati s lucrati din pozitii inconfortabile. O posturd instabild creste
riscul pierderii controlului si al accidentérilor.

7. Asigurati o ventilatie corespunzatoare a uneltei in timpul functionarii.
Supraincalzirea poate duce la deteriorarea prematura a uneltei sau
larisc de incendiu.

INTRETINERE $1 DEPOZITARE

1. Inspectati si efectuati lucréri periodice de mentenanta a unealtei,
inclusiv protectiile, flansele si cablurile. Componentele uzate sau
deteriorate pot compromite siguranta si pot duce la defectiuni.

2. Nu folositi accesorii/piese deteriorate sau modificate. Acestea pot
provoca dezechilibru, pierderea controlului sau accidentiri.

3. Depozitati unealta intr-un loc sigur atunci cénd nu este utilizatd.
Péstrarea necorespunzatoare poate duce la deteriorare sau pornire
accidentald.

4. inlocuiti discurile uzate la timp. Utilizarea discurilor excesiv de uzate
reduce eficienta si creste riscul de rupere.

ALIMENTARE

Asigurati-vé cd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare. Utilizarea
altor acumulatori poate deteriora unealta si poate afecta performanta
acesteia. Unealta este conceputa s functioneze cu acumulatori litiu-ion
reincércabili Procraft 20V, oferind o putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau indeparta accesoriile, asigurati-va ca unealta este
OPRITA si deconectata din priza pentru a evita pornirea accidentald.
indepartarea acumulatorului (Figura 2a)

Pentru a indeparta acumulatorul, apdsati butonul de blocare a
acumulatorului 6 si trageti acumulatorul 5 din unealta.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd cé




acumulatorul este in curs de incdrcare, iar indicatorul verde semnaleaza
cd incdrcarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incdrcdtoarele cu mufd, introduceti conectorul de incércare
in portul acumulatorului. Pentru incarcétoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incdrcare.

4. Cand acumulatorul este complet incércat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectati incércdtorul de la acumulator si din priza sau glisati
acumulatorul afard din incércator.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incarcdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incércare utilizand LED-urile.
Instalarea acumulatorului (Figura 2b)

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie pana
cand se fixeaza si se aude un clic.

Zone de prindere

in timpul utilizrii, tineti intotdeauna polizorul unghiular ferm cu ambele
maini. Folositi manerul auxiliar (1) si manerul (4) pentru o priza sigura.

Maner auxiliar reglabil (Figura 2d)

Pentru a asigura un control sigur si confortabil al polizorului, aveti
posibilitatea de a alege intre doua pozitii de lucru. Manerul auxiliar (1)
poate fi insurubat in sens orar in oricare dintre gaurile laterale ale carcasei
angrenajului.

NOTA! Acest maner trebuie intotdeauna utilizat pentru a mentine un control
complet asupra uneltei.

Buton de blocare a axului

Butonul de blocare a axului (2) trebuie utilizat doar la schimbarea discului.
Nu il ap@sati niciodata cand discul este in rotatie!

Montarea discului (Figura 3)

Flansa interioara (Figura 3a 1) este pozitionata peste ax si pe cele doud fete
plate ale axului. Asezati discul (Figura 3a 2) pe flansa interioara (Figura 3a
1) si apoi pozitionati flansa exterioard (Figura 3a 3) pe ax. Apasati butonul
de blocare a axului (2) si rotiti axul pana se blocheaza, apoi strangeti ferm
flansa exterioara (8) folosind cheia fixa furnizata (10). (Figura 3d)
Verificati ca discul (11) sd se roteascd liber si sd fie fixat in sigurantd.
Efectuati o rulare de proba fara sarcind timp de 20 de secunde pentru a
verifica dacd nu apar vibratii sau batai ale discului. Pentru a demonta
discul, urmati aceste instructiuni in ordine inversa.

Ajustarea flansei exterioare
Flansa exterioard (8) se ajusteaza in functie de grosimea discului:
O Pentru discuri de taiere subtiri sau discuri diamantate, partea

proeminentd a flansei exterioare (8) trebuie orientatd spre exterior,
departe de disc.

O Pentru discuri de slefuire mai groase, partea proeminenta trebuie
orientata spre disc, pentru o sustinere mai stabild.
Asigurati-va intotdeauna ca discul (11) este fixat ferm.

Reglarea protectiei pentru disc

inainte de a incepe lucrul cu unealta, deconectati acumulatorul (5).
Protectia pentru disc (7) trebuie montatd obligatoriu atunci cand utilizati
discuri de slefuire sau de taiere.

Protectia pentru discul de slefuire
1. Constructia protectiei pentru disc (7) garanteaza compatibilitatea
cu unealta.
2. Aliniati protectia (7) cu fanta corespunzatoare de pe ax si rotiti-o in
pozitia de lucru doritd.

Pentru modelele cu levier de blocare (de ex. PGA20, PWA216):

I

Deschideti levierul de blocare, montati protectia, rotiti-o in pozitia dorita si
inchideti levierul. Partea inchis a protectiei (7) trebuie s fie intotdeauna
orientata cétre utilizator.

Nota: Piulita de reglaj poate fi stransd pentru a asigura fixarea protectiei
dupa inchiderea levierului.

Pentru modelele fara levier de blocare (de ex. PGA30):

Protectia pentru disc se fixeaza cu ajutorul unui surub. Dupa pozitionarea
protectiei, strangeti surubul cu o surubelnitd. Asigurati-vd cé@ protectia
este bine fixatd si nu se poate roti. Partea inchisé a protectiei trebuie, de
asemenea, sa fie orientata cdtre operator.

Protectia pentru discul de taiere

La téierea metalului, utilizati intotdeauna protectia speciald pentru taiere
(7). Montati-o in acelasi mod ca protectia pentru slefuire.

Demontarea protectiei pentru disc

Nu demontati protectia pentru disc (7) cu exceptia ocaziilor cand efectuati
lucréri de mentenanta.

Procedura poate varia in functie de model:

Pentru modelele cu levier de blocare (de ex. PGA20, PWA216):
1. Demontati discul (11), flansa exterioara (8) si flansa interioara (9).

2. Deschideti levierul de blocare si rotiti protectia (7) pana cand urechile
se aliniaza cu fantele de pe carcasa angrenajului.

3. Scoateti protectia.
4. Pentru montare, urmati pasii in ordine inversa.

Pentru modelele fara levier de blocare (de ex. PGA30):
1. Demontati discul (11), flansa exterioara (8) si flansa interioara (9).
2. Slabiti surubul de fixare al protectiei (7) cu o surubelnita.
3. Rotiti protectia pentru a alinia urechile cu fantele de pe carcasa
angrenajului, apoi scoteti-o.
4. Pentru montare, urmati pasii in ordine inversd si strangeti bine
surubul.

Pastrati toate componentele demontate intr-un loc sigur.

Reglarea vitezei

Panoul de control (12) va permite sé ajustati viteza de rotatie a uneltei in
functie de sarcina de lucru.

Apasati butonul de selectare a vitezei de pe panoul de control (12) pentru a
comuta intre vitezele disponibile.

Setarea activa a vitezei este indicata de lumina corespunzatoare de pe
panou.

Utilizarea comutatorului
A\ ATENTIE!

inainte de utilizarea uneltei, verificati intotdeauna daca comutatorul
lucreaza corect. Dupa eliberare, comutatorul trebuie sd revind usor in
pozitia ,Oprit".

Pornirea uneltei electrice:

Pentrq PGA30, PWA216
1. Impingeti inainte comutatorul Pornit/Oprit (3) pentru a porni unealta.
(Figura 2c
Pentru PGA20
1. Apdsati butonul Pornit/Oprit.

Blocarea comutatorului Pornit/Oprit (PGA30, PWA216):

Dupa pornirea uneltei, apdsati partea frontald a comutatorului Pornit/Oprit
(3) pana cand auziti un clic care indica blocarea acestuia. Acest lucru
permite functionarea continud a uneltei, fara a tine apasat comutatorul.

Oprirea uneltei electrice:
Pentru PGA30, PWA216

1. Apésati scurt partea din spate a comutatorului Pornit/Oprit (3)
pentru a elibera blocarea, apoi lasati comutatorul s revind in pozitia
initiald pentru a opri unealta.

Pentru PGA20

1. Apdsati butonul Pornit/Oprit.
Utilizarea polizorului
A\ ATENTIE!

Nu porniti polizorul atunci cand discul (11) este in contact cu piesa de
lucru. Léasati discul sa atingd viteza maxima inainte de a incepe slefuirea.

PRO-CRAFT
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Tineti polizorul unghiular cu 0 ména pe maner (4) si cealalta mana ferm pe
manerul auxiliar (T) pentru un control mai bun.

Pozitionati intotdeauna protectia pentru disc (7) astfel incat partea expusa
a discului sa fie indreptata in directia opusa utilizatorului.

Fiti pregatit pentru un jet de scantei atunci cand discul (11) intra in contact
cu metalul.

Mentineti un unghi de aproximativ 15°~30° intre discul (11) si suprafata
piesei de lucru pentru un control optim, o indepartare eficientd a
materialului i o solicitare minima a uneltei.

Acordati atentie sporita colturilor, deoarece contactul cu suprafetele
intersectate poate determina polizorul s& sard sau sd se rasuceasca.
Dupé finalizarea slefuirii, |asati piesa de lucru sd se rdceasca inainte de a 0
atinge. Nu atingeti suprafetele fierbinti.

Prevenirea suprasarcinii

Suprasarcina poate deteriora motorul polizorului unghiular. Aceasta apare,
de obicei, atunci cand unealta este supusd unei utilizdri intense pe perioade
indelungate.

Evitati aplicarea unei presiuni excesive asupra uneltei pentru a accelera
lucrul. Discul (11) functioneazd mai eficient cu o presiune usoara,
prevenind astfel scdderea vitezei de rotatie.

Dacd polizorul unghiular se supraincélzeste, ldsati-l sa functioneze in
gol timp de 2-3 minute pentru a se rdci la o temperatura normala de
functionare.

Recomandari pentru o performanta optima

Pornire: Porniti intotdeauna unealta in gol pentru a atinge viteza maxima
inainte de a incepe lucrul.

Unghiul discului: Mentineti un unghi de 15°-30° intre discul (11) si piesa
de lucru. Unghiurile mai mari pot crea santuri pe suprafatd si pot afecta
finisajul. (Figura 3e)

Miscare: Deplasati polizorul transversal si inainte-inapoi pe piesa de lucru
pentru rezultate uniforme la slefuire.

Utilizarea discului de taiere

Nu modificati unghiul in timpul utilizérii discului de téiere pentru a evita
blocarea discului sau a motorului ori spargerea discului

Taiati intotdeauna in directia opusa rotatiei discului. Taierea in aceeasi
directie cu rotatia discului poate determina iesirea discului din fanta.

Pentru materiale dure, utilizati un disc diamantat pentru rezultate optime.

Sl L

Prevenirea i ii

p
Daci discul diamantat se incalzeste excesiv (se observa un inel continuu
de scantei in jurul discului), opriti taierea si ldsati unealta sa functioneze in
gol timp de 2-3 minute pentru a se rdci.

Stabilitatea piesei de lucru

Asigurati-vd intotdeauna cd piesa de lucru este fixatd ferm sau susinutd
pentru a preveni deplasarea in timpul utilizérii. Acest lucru imbunétateste
controlul si reduce riscul de accidente.

INTRETINERE

intotdeauna inainte de a efectua lucrdri de mentenanta preventiva,
asigurati-vd cd unealta este oprité si ca acumulatorul a fost indepértat.

Mentineti gurile/orificiile de aerisire (13) curate si fara obstructii. Dacd
este posibil, folositi aer comprimat pentru a indeparta praful acumulat in
interior (purtati ochelari de protectie in timpul acestei operatiuni).

Curatati carcasa exterioard a uneltei cu o carpd usor umedd si sdpun
delicat. Evitati utilizarea apei in exces, a solventilor sau a materialelor
abrazive. Nu permiteti patrunderea lichidelor in interiorul uneltei si nu
scufundati nicio parte a acesteia in lichide.

Polizorul unghiular nu necesita lubrifiere suplimentara.

Depozitati intotdeauna unealta intr-un loc uscat pentru a preveni
deteriordrile cauzate de umiditate. Dacd unealta este livrata cu o husa sau
o cutie pentru transportare, folositi-o pentru depozitare si transport, pentru
a proteja unealta de praf, umiditate si socuri mecanice.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate in centre de deservire autorizate, utilizand exclusiv piese
de schimb si consumabile originale.

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR
Cauza posibila

Problema Solutie

PRO-CRAFT

zg?;;%ﬁ:a"g:? nu Verificati si strangeti
flansa exterioara (8) si

discul nu este asigurati-va ca discul (11)

Discul polizorului
se clatind sau

vibreaza Ef;z‘;ltélonm corect pe este montat corect.
" Discul deteriorat se inlocuiti cu un disc nou.
([i)tlast(ce?iL?;:e poate dezintegra in Aruncati discul deteriorat

timpul utilizarii in siguranta

Discul se nfundd inlocuiti discul infundat

la tdierea Materialele moi pot e p .
aluminiului saua | infunda discul Sgﬁtfrﬂlglsig!eupngzsc special
aliajelor moi p /

Spélati imediat zonele
Scurgeri din Temperaturi extreme  afectate cu apa si sapun.
acumulator sau utilizare intensd  Eliminati acumulatorul

deteriorat in siguranta
Unealta sau

incalzire normald
cauzatd de consumul
de energie

Lasati unealta sd se
raceascd inainte de a
continua lucrul

acumulatorul se
incalzesc in timpul
utilizarii

Nu este necesara nicio
actiune. Asigurati o
ventilatie corespunzatoare
in timpul incarcarii

Acumulatorul sau
incdrcétorul se
incalzesc in timpul
incdrcarii

Reactii chimice
normale in timpul
ncarcarii

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

: : tHen despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdnatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#>; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS SAROKCSISZOLO
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PGA20 PGA30 PWA216 PGA22

Motor tipusa Kefe nélkiili

Fesziiltség (V, dllandd

drami) 20 20 20 20

Uresjérati fordulatszdm | 3200 / 4000/ 3200/ 3500/
erc’ 7500 8500 7000 6000/8000

A csiszolokorong

maximalis 4tméréje 125 125 125 125

(mm)

Orsé menete (mm) M14 M14 M14 M14

Az EN 62841-2-3 szabvény szerint meghatdrozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB
A

Mért Li=92  L=93  L91  Le76
hangteljesitményszint  L,,=95 Lys=97 Lya=94 Lyua=91
(dB (A) K=3 K=3 K=3 K=3

Méresi bizonytalansag K
(dB ()

Az EN 62841-2-3 szabvény szerint meghatérozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalansag:

Rezgésszint csiszolas

kdzben (m/s?) 5.2 5.4 5.2 5.5
Mérési bizonytalansag K 1.5 1.5 1.5 1.5
(m/s?)

Védelmi szint IPX0 IPX0 IPX0 IPX0

Erintésvédelmi osztaly Il 1] 1] 1]

Sdly EPTA (4 Ah
ai(k)umulétorral egyiitt) 2.1 2.1 2.5 22
g

Szerszam silya
akkumulator nélkiil (kg) '-° 1.5 1.9 15

Sdly (tartozékokkal
egyiitt) (kg) ° 2 ° 0

Akkumulator

Fesziiltség (V, dllandd
aramu) 2

Li-ion

4.0/8.0

Akkumuldtor tipusa
Kapacitas (Ah)
Tolté

Industrial
C20/6.5

Charger Industrial

Model 20/1 C20/4

Bemeneti fesziiltség (V,
valtakozo dramu)
Frekvencia (Hz)

Teljesitmény (W) 45 95 135

Kimeneti fesziiltség (V,
allandd drama) 20 20 20

Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

220-240/50 | 220-240/50 220-240/50

Erintésvédelmi osztaly 1 1 1

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszdm f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati modjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Gtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszam masikkal torténd
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Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

. Segédfogantyd 8. Kiils6 karima
. Orsdzédr gomb 9. Bels6 karima
. Be-/Kikapcsol6 10. Meghtizé kulcs
. Fogantyu 11. Korong

. Akkumuldtor
. Akkumulator kioldé gomb
. Védéburkolat

12. Kezel6panel
13. Szell6zonyildsok

N o oA W N =

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

PGA20 PGA30 PWA216 PGA22

Hasznélati tmutaté 1 1 1 1
rckgsissals” 1 1 1 1
Akkumulator: 20 V, 4 Ah 2 . 2 1
(opciondlisan**)

Tolt6 20 V (opcionalisan) 1 1 1
Segédfogantyu 1 1 1 1
Meghtizé kules 1 1 1 1
CsiszolGkorong 1 1 1
edthutae R
Manyag taska 1 - 1 1

* Kérjik, figyelien arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vésérlas
orszagatdl fliggden véltozhat. A széllitési készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazékhoz.

** ,Opciondlisan” azt jelenti, hogy az elemet a termék széllitési készletének
egyes verzioi tartalmazzak, de nem mindegyik.

A Procraft akkumuldtoros sarokcsiszolokat kiilonféle anyagok csiszoldsara
és vagasara (ha megfelel6 véd6burkolattal hasznaljak) tervezték, beleértve
a fémet, kdvet, téglat, betont, csempét, fat és faalapti anyagokat. Mindegyik
modell alkalmas univerzalis haztartési feladatok elvégzésére vagy konnyi
professziondlis hasznélatra.

Kérjiik, vegye figyelembe: a szerszamokat nem hosszabb ideig tarté
intenziv terhelésekre tervezték. Mikddés kozben tartson rendszeres
sziineteket, hogy elkeriilje a bels alkatrészek tdlmelegedését.

A szerszamok nem rendeltetésszer( hasznélata a jotéllds megsziinéséhez
vezethet.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

N VIGVAZAT' Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes dbraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes aldbbi utasitas be nem tartasa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

@

Mindig viseljen védGszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol.

Munka kézben mindig mindkét kezével tartsa a szerszamot.
A két kéz hasznalata jobb irdnyithatésagot biztosit, és
csokkenti a személyi sériilések kockdzatat.

PRO-CRAFT




SR HU | MAGYAR

Ne hasznélja a szabvanyos véddburkolatot vagasi
miveletekhez. Ha vagokorongokkal dolgozik, mindig
hasznaljon vagashoz vald speciélis védoburkolatot a
megfelelé védelem biztositasa érdekében.

Viseljen porvédé maszkot - Ez megakadalyozza a
részecskék belélegzését

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tdlzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutat6t

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvet6 biztonsagi
eldirdsainak valo megfelelés.

Eurazsiai megfeleldségi jel.

(4\/ Ukran megfeleldségi jel.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ AKKUMULATOROS
SAROKCSISZOLOHOZ

Biztonsdgi utasitasok a csiszoldshoz, a csiszolépapirral vald csiszoldshoz,
a drétkefével valé munkahoz és a csiszolékoronggal vald véagashoz:

1.

Ez az elektromos szerszdm csiszolékoronggal, csiszol6papirral,
drétkefével torténé csiszolasra, illetve vagasra hasznalhatd.
Az elektromos szerszamhoz mellékelt 0Osszes biztonsagi
Gvintézkedést, utasitast, leirdst és miiszaki adatot be kell tartani.
Ezen figyelmeztetések be nem tartdsa dramiitéshez, tiizhez és/vagy
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

. Ezt az elektromos szerszamot nem polirozasra tervezték. A

szerszamnak a gyértd éltal eléirtaktél eltéré miiveletekre torténd
hasznalata veszelyes helyzetekhez és személyi sériilésekhez
vezethet.

. Tilos az elektromos szerszdmot olyan munka elvégzéséhez

médositani, amelyre azt a gyarté nem tervezte vagy amelyet nem
hagyta jova. Az ilyen médositédsok a szerszam feletti iranyithatosag
elveszteséhez vezethetnek és silyos személyi sériiléseket
okozhatnak.

. Ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté nem szant és

nem ajanlott ehhez a szerszamhoz. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelhetd a szerszémra, nem garantdlja annak biztonsdgos
hasznalatat.

. A felszerelt korong megengedett forgdsi sebessége nem lehet

kisebb, mint a szerszamon feltiintetett maximalis forgasi sebesség.
Ha a szerszdm nagyobb sebességgel mikodik, mint amire a
tartozékot tervezték, ez a tartozék tonkremeneteléhez és a részeinek
szétrepiiléséhez vezethet.

. A hasznalt korong kiilsé atmérdjének és vastagsaganak meg kell

felelnie a szerszémnak. El6fordulhat, hogy a nem megfelelé méreti
korongok nincsenek megfeleléen védve, vagy mikddés kdzben nem
iranyithatok.

. A menetes rogzitésli korongoknak pontosan meg kell egyezniiik

az ors6 menetével. Ha a korongot karimékkal rogzitik, akkor a
rogzitGfurat atmérgjének meg kell egyeznie a karima méretével. A
nem megfelelGen felszerelt korongok vibralhatnak, ami a szerszam
feletti iranyithatdsédg elvesztéséhez vezethet.

. Sériilt korongok hasznalata tilos. Minden hasznalat el6tt ellendrizze

tartozékokat repedések és forgacsok szempontjabdl. Ellendrizze a
korongokat kopas és sériilés, a drotkeféket pedig laza vagy torott
huzalok tekintetében. Az elektromos szerszam vagy a tartozék
leejtése esetén vizsgalja meg, hogy nem sériilt-e meg, vagy cserélje
ki a tartozékot. A korong ellendrzése és felszerelése utan jarassa
a szerszamot {iresjératon egy percig, ligyelve arra, hogy a kezeld
és a kozelben tartézkoddk biztonsagos tévolsagban legyenek a
forgd korongtdl. A sériilt tartozék leggyakrabban probafutas soran
tonkremegy.

. Hasznaljon egyéni védofelszerelést. A munka tipusatdl fliggden arc-

és szemveédo eszkozoket kell alkalmazni. Sziikség esetén hasznéljon
légz6késziiléket, halldsvédGt, védokesztyiit vagy specialis kotényt az
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12.

13.

14.

15.

16.

apré részecskék elleni védelem érdekében. A szemet védeni kell a
munka sordn keletkezd repiil tormeléktdl. A 1égz6késziiléknek ki kell
sziirnie a megmunkélas sorén keletkez6 port. A hosszu tavi zajnak
val6 kitettség hallaskarosodédshoz vezethet.

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kézelben tartézkoddk biztonsagos

tavolsagban vannak a szerszam  mikodési  teriiletétol.
Mindenkinek, aki a mikodé szerszam kozelében tartdzkodik,
egyéni véddfelszerelést kell viselnie. A megmunkalandé anyaghdl
szarmazo tormelék vagy a korong darabjai a munkateriileten kivil is
szétrepiilhetnek és sériilést okozhatnak.

.Olyan munka soran, ahol a szerszam véletleniil érintkezhet rejtett

vezetékekkel, a szerszdmot csak a szigetelt fogantyikndl fogva
tartsa. A fesziiltség alatt allo vezetékkel valé érintkezés esetén a
szerszam minden fémrésze fesziiltség ald keriilhet, ami dramiitéshez
vezethet.

Soha ne tegye le a szerszamot, amig a tartozék teljesen le nem
all. A forgé korong beakadhat a feliiletbe, és ez a szerszam feletti
iranyithatosdg elvesztéséhez vezethet.

Ne hordozza a szerszamot bekapcsolt dllapotban. A forgd szerszdm
és a ruhdzat véletlen érintkezese a ruhazat beszoruldshoz és a
kezeld sériiléséhez vezethet.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zonyildsait. A motor
jarokerék beszivia a port a hézba, és a fémpor felhalmozédasa
rovidzarlat veszélyét okozhatja.

Ne haszndlja a szerszamot gydlékony anyagok kozelében. A szikrak
tiizet okozhatnak.

Ne hasznélja a szerszamot folyékony hiitéfolyadékkal. Viz vagy més
folyadék behatoldsa aramiitéshez vezethet.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOKORONGGAL
TORTENO CSISZOLASHOZ ES VAGASHOZ

1.

Csak ehhez az elektromos szerszamhoz szant csiszolékorongokat
és a haszndlt koronghoz ill6 véddburkolatot hasznéljon. Eléfordulhat,
hogy a nem megfelelé korongok nincsenek megfelelden védve, ami
biztonsagi kockazatot jelent.

. A siillyesztett kozéppontli korongokat tgy kell felszerelni, hogy

munkafeliiletiik ne nydljon til a védéburkolat szélein. Ha a korong
tulnydlik a védéburkolaton, az azt jelenti, hogy nincs megfeleléen
felszerelve, és el6fordulhat, hogy nincs megfeleléen védve.

. A védéburkolatot biztonsdgosan rogziteni kell az elektromos

szerszdmhoz, és fel kell szerelni gy, hogy maximalis védelmet
nyljtson a kezeld szdmara. Ez azt jelenti, hogy a védéburkolat
zart részének a kezeld és a csiszoldkorong koz6tt kell lennie. A
védéburkolat megvédi a kezel6t a kirepiilé tormeléktdl és a forgd
koronggal vald véletlen érintkezéstdl.

. A csiszolokorongokat csak rendeltetésszerlien hasznalja. Soha ne

prébaljon meg csiszolni a vagokorong oldalaval. A vagokorongokat
ugy tervezték, hogy csak az éliikkel mikodjenek, és az oldalsé
nyomas eltdrésiikhoz vezethet.

. A csiszoldkorong rogzitéséhez mindig megfelelé méretd és

alakd, j6 allapotban Iévé  szoritékarimat hasznaljon. A megfeleld
karimdk a korong megtdmasztdsat biztositjdk és csdkkentik
a  tonkr lenek valoszinliségét. Vegye figyelembe,
hogy a vagoékorongok szoritokarimai eltérhetnek mas tipusu
csiszolékorongok kariméitdl.

. Ne haszndljon més szerszamoktdl valé kopott korongokat.

A nagy szerszamokhoz tervezett csiszolokorongokat nem a
kompakt modellek nagyobb fordulatszdmara tervezték, ami
tonkremeneteliikhoz vezethet.

. A tobbfunkciés korongokkal torténé munka kézben mindig az adott

feladatnak megfelel§ véddburkolatot hasznaljon. Eléfordulhat, hogy
a nem megfelelé véddéburkolat hasznélata nem nyujt megfeleld
védelmet, ami noveli a sdlyos sériilések valésziniiséget.

TQVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOKORONGGAL TORTENG
VAGASHOZ

1.

Ne gyakoroljon tdlzott nyomast a vagdkorongra, ne mélyitse el a
végast a sziikségesnél nagyobb mértékben. A tdl nagy nyomas néveli
a korong elhajldsénak vagy elakadasanak kockdazatat, ami a korong
visszardgasdhoz vagy toréséhez vezethet.

. Ne dlljon a korong forgési vonalén vagy mogétte. Ha a korong a

kezel6vel ellentétes iranyba forog, visszarigdskor a szerszam
hirtelen eltolodhat a felhasznalo fele.

. Ha a korong elakadt az anyagba, azonnal kapcsolja ki a szerszamot,

és tartsa mozdulatlanul, amig a korong teljesen le nem &ll. Soha ne
prébalja meg eltavolitani a korongot a védgasbol forgas kozben, mert
ez visszarligdshoz vezethet. Ezutan meg kell hataroznia az elakadas
okdt, és meg kell sziintetnie ezt az okot, miel6tt folytatna a munkat.

. Ne folytassa a vagas folyamatat, ha a korong mér a vagasban van.

Vérja meg, amig a korong eléri a teljes sebességet, majd dvatosan
helyezze vissza a vagasba. Ha a korong az anyag belsejében fut,
beszorulhat, kirepiilhet a vdgasbdl, vagy a szerszam visszarigasat




okozhatja.

5. A hosszi és nagy méreti munkadarabokat biztonsdgosan ald
kell tamasztani, hogy ne hajoljanak el sajat silyuk hatasara, ami a
korong elakadaséhoz és a szerszam visszarigasahoz vezethet. A
tamasztékokat a vagas mindkét oldalara kell helyezni, kdzel a vagasi
vonalhoz.

6. Legyen rendkiviil ¢6vatos a falakban, rejtett iregekben és
megyvildgitatlan teriileteken  torténd vagasok elvégzésekor.
A kiallo korong véletlenil megsértheti a rejtett csoveket,
elektromos vezetékeket vagy egyéb szerkezeteket, ami veszélyes
kovetkezményekkel jarhat.

7. Nevégezzen ivelt vagasokat. Ha az anyagot ivelt palyan probélja meg
végni, a korong meghajlik és beszorul, novelve annak valdszindségét,
hogy eltérik vagy pattan vissza, ami sulyos sériilésekhez vezethet.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOPAPIRRAL
TORTENO CSISZOLASHOZ
1. Ne hasznaljon tdl nagy csiszoldlapokat. A csiszolopapir méretének
meg kell felelnie a szerszdmgyarto ajanlasainak. A tilsagosan kidllo
csiszoldlap elszakadhat, elakadhat vagy visszarigast okozhat.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A DROTKEFEKKEL VALO
MUNKAVEGZESHEZ
1. Vegye figyelembe, hogy kefével végzett munka soran a drotszalak
elkeriilhetetleniil kiesnek. Ne terhelje til a szerszamot a kefére
gyakorolt tilzott nyomdssal. A torott huzalszélak konnyen atszirjak
a vékony ruhakat, és megsérthetik a bort.

2. Ha mikodés kozben véddburkolatot kell hasznalni, iigyeljen arra,
hogy a kefe ne érjen hozza. A centrifugalis er6 hatdséra a kefehuzal
kitagulhat, ami érintkezést okozhat a burkolattal.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK
1. Mindig a felszerelt korongnak megfelelé véddburkolatot hasznaljon.
Ez megvédi a kezel6t a kirepiil6 tormeléktdl a korong tonkremenetele
esetén, ami stlyos sériilésekhez vezethet.
2. Hasznéljon véd6szemiiveget, fiilvéd6t és légzokésziiléket. Ennek
elmulasztdsa szemsériilést, zaj miatti halldskdrosodast vagy por
belélegzése miatti |égzési problemakat okozhat.

3. Tartsa a kozelben tartozkodékat biztonsagos tévolsaghan a
munkateriilettdl. A repiilé tormelék vagy szikrak veszélyt jelenthetnek
a kozelben tartézkodok szamara.

4. Gyézédli(ﬁn meg arrél, hogy a munkahely mentes a gytlékony
anyagoktdl. A mikodés kozben keletkezé szikrak tiizet okozhatnak.

5. Ne mikodtesse a szerszamot faradtan vagy zavar6é tényezék
jelenlétében. A koncentracid csokkenése ndveli a baleset
valészinliségét.

6. Nehaszndlja a szerszamot nedves kdrnyezetben. A nedvesség noveli
az dramiités kockazatat.

VISSZARUGAS MEGELOZESE
1. A visszarligas a szerszam hirtelen, ellendrizetlen rangatasa, amely
akkor kovetkezik be, amikor a korong vagy a tartozék elakad. Ez a
szerszam feletti irdnyithatosag elvesztéséhez vezethet.

2. A korong elakaddsakor a mélyen elmeriilt éle a forgésiranytdl
fiiggGen élesen oldalra réngathatja a szerszdmot.

3. A visszarigds a szerszam nem megfeleld haszndlatanak
kovetkezménye. Az alabbi dvintézkedések betartésaval elkeriilhetd.

4. Tartsa er6sen a szerszamot két kézzel, alljon stabil helyzetben. Ha
az adott modellnek van egy segédfogantydja, feltétleniil hasznélja.

5. Tartsa tavol a kezét a szerszam forgé részeit6l. A visszarligas a
szerszam heves randuldsat okozhatja, ami sulyos sériilésekhez
vezethet.

6. Tartézkodjon tdvol a visszarligds potencidlis teriiletétél.
Visszargaskor a szerszdm a korong forgasaval ellentétes irdnyba
mozog.

7. Legyen kiilonosen 6vatos a sarkok, éles szélek és egyenetlenségek
megmunkélasakor. Keriilni kell a tartozék iitéseit ezekre a
teriiletekre, mivel ez elakadashoz vagy visszarlgashoz vezethet.
A forgd tartozékok hajlamosabbak az elakaddsra sarkokban, éles
széleken torténé munkavégzéskor vagy véletlen iitések esetén, ami a
szerszam feletti irdnyithatdség elvesztéséhez vezethet.

8. Ne haszndlion munkahoz korflrészlapokat, fahoz vald
lancos korongokat, 10 mm-nél nagyobb szegmenstavolsagu
gyémantkorongokat, illetve barmilyen fogazott korongokat. Az
ilyen tartozékok gyakran visszarigast vagy a szerszam feletti
iranyithat6sdg elvesztését okozzdk.

MUNKARA VALO FELKESZULES
1. Haszndlat el6tt ellenérizze a korongot, hogy nincsenek-e rajta
repedések vagy sériilések. A sériilt korongok miikddés kdzben
eltorhetnek, ami szildnkok szétszorédasat és sériilésveszélyt
okozhat.
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2. A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a korong megfeleléen
van-e felszerelve és kiegyenstlyozott-e. A nem megfeleld
beszerelés a korong toréséhez és a szerszam feletti irdnyithatosag
elvesztéséhez vezethet.

3. Atartozékok bedllitasa vagy cseréje el6tt gy6zodjon meg arrél, hogy
a szerszam ki van kapcsolva. Véletlen bekapcsolds stlyos személyi
sériilésekhez vezethet.

4. A munka megkezdése el6tt hagyja a szerszémot egy percig
iiresjaraton jarni. Ez segit azonositani a rosszul felszerelt vagy sériilt
korongokat, és cstkkenti azok torésének kockazatat.

5. Gydz6djon meg arrdl, hogy a munkadarab biztonsdgosan rogzitve
van. Ez megakadélyozza a korong beszorulasat és a szerszam
esetleges visszarligasat.

6. Csak azokat a csiszolékorongokat hasznalja, amelyek ehhez a
szerszammodellhez ajanlottak, és amelyek megengedett sebessége
meghaladja a sarokcsiszolé maximalis forgasi sebességét. A nem
megfeleld, illetve alacsonyabb sebességl korongok haszndlata
hibas mikodést, visszarigast vagy a korong tonkremenetelét
eredményezheti.

7. Ne hasznéljon lejért csiszolékorongot. A kopott vagy elavult
korongok mukddés kdzben eltorhetnek, ami sériiléseket okozhat.

BIZTONSAGI UTASITASOK A SAROKCSISZOLOKKAL TORTENG
MUNKAVEGZESHEZ
1. Munka kozben két kézzel fogja meg a szerszamot. Ennek
elmulasztdsa az iranyithatosdg elvesztéséhez vezethet, novelve a
sériilések vagy a munkadarab karosodésénak kockazatat.

2. A munka megkezdése el6tt varja meg, amig a szerszam eléri a teljes
fordulatszamot. A nem megfelel6 sebességgel torténd lizemeltetés
visszarlgashoz vagy az irdnyithatésdg elvesztéséhez vezethet.

3. Tartsa tavol a kezét a forgd alkatrészektdl. A koronggal vald
érintkezés silyos vagasokhoz vagy amputécithoz vezethet.

4. Keriilje a tdlzott nyomas kifejtését a szerszémra miikodés kozben.
A tdl nagy nyomas a korong tdlmelegedéséhez vagy toréséhez
vezethet, ami az iranyithatdsag elvesztését okozhatja.

5. Ne érintse meg a munkadarabot kozvetleniil a csiszolds utan. A
feliilete nagyon forré lehet, és érintkezéskor égési sériiléseket
okozhat.

6. Keriilie a kényelmetlen szogben térténd munkavégzést. Az instabil
helyzet noveli az irdnyithatosag elvesztésének és a sériiléseknek a
kockazatat.

7. Gondoskodjon a szerszam megfelel szell6zésérél mikodés kozben.
A tllmelegedés a szerszam id6 el6tti meghibdsoddsdhoz vagy
fokozott tlizveszélyhez vezethet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
1. Rendszeresen ellendrizze és karbantartsa a szerszamot, beleértve
a védoburkolatokat, kariméakat és vezetékeket. A kopott vagy sériilt
alkatrészek csokkenthetik a biztonsagot és hibas mikodéshez
vezethetnek.

2. Ne haszndlion sérilt vagy moédositott tartozékokat. Ez
egyensulyhidnyhoz, az irdnyithatésag elvesztéséhez vagy személyi
seriilésekhez vezethet.

3. Hasznalaton kiviil tarolja a szerszamot biztonségos helyen. A nem
megfelel6 tarolds kérosodashoz vagy véletlen bekapcsolashoz
vezethet.

4. |dében cserélje ki a kopott csiszolokorongokat. A kopott korongok
hasznédlata csokkenti a munka hatékonysdgat és noveli azok
tonkremenetelének kockazatat.

TAPEGYSEG

GyG6zodjon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumulatorok hasznélata kérosithatja a
szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszdmot arra szantak, hogy
Procraft 20 V-os djratéltheté litium-ion akkumuldtorokkal miikodjon,
amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

/\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa (2a. abra)

Az akkumuldtor eltavolitasahoz nyomja meg az akkumulator eliilsé részén
1év6 gombhot, és ezzel egyidejtileg vegye ki az akkumuldtort a szerszambal.
Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitasok

Atdltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
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hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet toltottségjelz6. A toltottsegi szint
ellenérzéséhez nyomja meg az akkumulatoron lévé toltésellendrz6 gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség.

2 LED: 50%-os toltdttség.

3 LED: 75%-0s toltottség.

4 LED: teljes toltottség

Lépésrol Iépésre torténd Gtmutatas:

1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhato toltok esetén dugja be a tolt6 dugéjat az akkumulator
toltcsatlakozojaba. A slide-in tipusd tolték esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumulatort.

3. A piros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor a toltés befejezdddtt, a zold visszajelz6 kigyullad.

. Vélassza le a tolt6t az akkumulatorrél és hazza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumulétort a tolt6bél.
6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtor t6ltésellen6rzé gombjat,
hogy az akk lator LED-ek segitségével lathassa a toltottségi
szintet.

[

Az akkumulator behelyezése (2b. abra)

lgazitsa az akkumulatort a szerszémon lévd horonyhoz, majd cstsztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Befogas helye

Munka kézben mindig mindkét kezével tartsa erdsen a sarokcsiszolGt.
Hasznédlja a segédfogantyit (1) és a féfogantydt (4) a biztonsdgos
fogashoz.

Allithaté segédfogantyd (2d. abra)

Lehetdsége van két munkapozicié koziil valasztani a maximélis irdnyits
és kényelem érdekében, amikor sarokcsiszoléval dolgozik. A kiegészitd
fogantyu (1) az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban becsavarhaté a
sebességvalto oldalain lévd furatok egyikébe.

MEGJEGYZES! Mindig hasznalja ezt a fogantylt a szerszam feletti teljes
iranyithatésaghoz.

Ors6zar gomb

Az ors6zér gombot (2) csak a korong cseréjekor szabad hasznalni. Soha ne
nyomja meg, amig a korong forog!

A korong beszerelése (3. abra)

A bels karima (3a. abra 1) az orséra fel van szerelve, és az orsd két lapos
oldalahoz van rogzitve. Helyezze a korongot (3a dbra 2) a bels6 karimara
(3a dbra 1), majd szerelje fel a kiilsG karimat (3a dbra 3) az orséra. Nyomja
meg az orsozar gombot (2), forgassa el az orsét, amig be nem kattan, majd
hiizza meg szorosan a kiilsé karimét (8) a kulccsal (10). (3d. dbra)

Gy6z6djon meg arrél, hogy a korong (11) szabadon forog, és biztonsdgosan
rogzitve van. Végezzen prébaiizemet terhelés nélkiil 20 masodpercig, hogy
ellendrizze a vibraciot vagy a korongkifutdst.

Akorong eltavolitdsahoz kdvesse a felsorolt épéseket forditott sorrendben.

A kiils6 karima felszerelése
A kiilsé karimat (8) a hasznélt korong vastagsaganak megfeleléen kell
felszerelni:
O Vékony vagé- vagy gyémantkorongoknal a kiils6 karima (8) killo
részének a korongtdl ellentétes iranyba kell néznie.
O Vastagabb csiszolokorongok esetén a kiilsé karima (8) kidllo
részének a korong felé kell néznie a jobb aldtdmasztas érdekében.

Mindig ellendrizze, hogy a korong (11) megfelelen rogzitve van-e.

A védéburkolat bedllitisa

Miel6étt barmilyen munkédt végezne a szerszdmmal, valassza le az
akkumulatort (5). A védéburkolatot (7) fel kell szerelni, ha csiszold- vagy
végoékorongokkal dolgozik.

Csiszolashoz valé véddburkolat:
1. A véddburkolaton (7) kialakitott
szerszammal valé kompatibilitast.
2. lgazitsa a védGburkolatot (7) az orsén
forgassa el a kivant munkahelyzetbe.
16 karral (példaul, PGA20, PWA216):

Nyissa ki a reteszel6 kart, helyezze fel a véddburkolatot, forgassa el
a kivant helyzetbe és zarja be a kart. A védéburkolat (7) zart oldalanak
mindig a kezelG felé kell néznie.
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kiemelkedés biztositia a
kialakitott hornyhoz, és

Megjegyzés: A bedllitd anya bedllithaté a kar zérdsa utani biztonsdgos
rogzités érdekében.

Reteszeld kar nélkiili modellekhez (példaul, PGA30):

A védéburkolat csavarral keriil rogzitésre. A védéburkolat kivant helyzetbe
helyezése utan csavarhizdval hizza meg a csavart. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a véddburkolat biztonségosan rogzitve van, és nem forog. A
védéburkolat zart oldalat is a kezel6 felé kell irdnyitani.

Vagashoz valo véddburkolat:

Fém vagasakor mindig hasznaljon vagashoz tervezett védGburkolatot (7).
Szerelje fel ugyantgy, mint a csiszolashoz valé véddburkolatot.

A védéburkolat eltavolitasa

Soha ne tavolitsa el a korong véd6burkolatat (7), kivéve, ha ez a
karbantartdshoz sziikséges.

Az eljaras a modelltdl fiiggden eltérd lehet:

16 karral r dellek esetén (példaul, PGA20, PWA216):
1. Tavolitsa el a korongot (11), kiilsG karimat (8) és bels6 karimat (9).
2. Nyissa ki a reteszel6 kart, és forgassa el a védéburkolatot (7) gy,
hogy a kiemelkedések egy vonalba keriiljenek a sebességvalto hdzan
1évo hornyokkal.
3. Tavolitsa el a védéburkolatot.
4. A védéburkolat visszahelyezéséhez kovesse a felsorolt lépéseket
forditott sorrendben.

Reteszel kar nélkiili modellek esetén (példaul, PGA30):
1. Tavolitsa el a korongot (11), kiils6 karimat (8) és bels6 karimat (9).
2. Csavarhlzéval lazitsa meg a védéburkolat (7) rogzitécsavarjat.

3. Forgassa el a véddburkolatot tgy, hogy a kiemelkedések egy vonalba
keriiljenek a sebességvaltd hazan Iévo hornyokkal, és tévolitsa el a
véddburkolatot.

4. A védéburkolat visszahelyezéséhez kdvesse a felsorolt lépéseket
forditott sorrendben, és biztonsagosan hizza meg a csavart.

Az eltdvolitott alkatrészeket biztonségos helyen térolja.

Forgasi sebesség bedllitasa

A kezelGpanel (12) lehetévé teszi a szerszam forgdsi sebességének
beallitasat az elvégzendo feladattél fiiggden:

Nyomja meg a sebességvalaszté gombot a kezelGpanelen (12) az elérheté
sebességszintek kozotti valtashoz.

Az aktiv izemmodot a megfeleld jelzé jeleniti meg a kezelGpanelen.

Be/kikapcsolas vezérlése
A\ FIGYELEM!

A szerszam haszndlata el6tt mindig ellenérizze, hogy a kapcsold
megfeleléen mikodik-e. Elengedés utan a kapcsolonak kénnyen vissza kell
térnie ,KI" allasba.

A szerszam bekapcsoldsa:

PGA30, PWA216 modellek esetén:
1. Nyomja elére a be-/kikapcsoldt (3) a szerszam bekapcsolasahoz.
(2c. dbra)
PGA20 modell esetén:
1. Nyomja meg a be-/kikapcsolé gombot.
A kapcsol6 ragzitése munkahelyzetben (csak PGA30, PWA216 modellek
esetén):

A szerszam elinditdsa utdn nyomja le a be-/kikapcsol6 (3) eliils6 részét
lefelé, amig a helyére nem kattan. Ez lehetévé teszi a mikadtetést anélkil,
hogy dllandéan kézzel kellene tartania a gombot.

A szerszam kikapcsolasa:

PGA30, PWA216 modellek esetén:

1. Réviden nyomja meg a be-/kikapcsold (3) hétso részét a retesz
kiolddsahoz. ~Majd engedje el - a kapcsold visszatér eredeti
helyzetébe, és a szerszam kikapcsol.

PGA20 modell esetén:

1. Nyomja meg ismét a be-/kikapcsolé gombot.
Sarokcsiszol6 hasznélata
A\ FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a korong (11) hozzaér a munkadarabhoz.
A munka megkezdése el6tt varja meg, amig a korong eléri a teljes




sebességet.

Egyik kezével fogja meg a sarokcsiszol6t a fogantyindl (4), a mésik
kezével pedig er6sen fogja meg a segédfogantyut ?1) a jobb irdnyithatésag
érdekében.

A védGburkolatot (7) mindig Ugy helyezze el, hogy a nyitott korong nagy
része Ontdl elfelé nézzen.

Késziiljon fel a szikradramlasra, amikor a korong (11) fémmel érintkezik.

Tartson 15° és 30° kozotti szoget a korong (11) és a munkadarab feliilete
kozott az optimdlis irdnyithatésdg, a hatékony anyageltdvolitds és a
minimalis szerszdmterhelés érdekében. Legyen ovatos a sarkokban, mert
az egymast metsz0 feliiletekkel valo érintkezés a szerszam rangatozasat
vagy elcsavaroddsét okozhatja.

A csiszolas befejezése utan hagyja lehlni a munkadarabot, miel6tt
megfogna. Ne érintse meg a forr feliileteket.

Tulterhelés megelézése

A tilterhelés kérosithatja a sarokcsiszolé motorjét. Ez akkor fordul el8, ha
a szerszamot hossz( tavi intenziv terhelésnek teszik ki.

Ne gyakoroljon tilzott nyomdst a szerszdmra a munka felgyorsitasa
érdekében. A korong (11) enyhe nyomassal hatékonyabban mikadik, ami
megakadalyozza a forgéasi sebesseg csokkenését is.

Ha a sarokesiszol6 tilmelegszik, hagyja iiresjaratban 2-3 percig mikodni,
hogy normal iizemi hémérsékletre hdljon.

Tippek az optimalis munkahoz

Inditds: A szerszamot mindig Uresjaraton jarassa, hogy a munka
megkezdése elGtt elérje a maximalis fordulatszamot.

Korong délésszoge: Tartsa a korong (11) és a munkadarab feliilete kozotti
szoget 15° és 30° kozott. Nagyobb szog esetén bordék jelenhetnek meg
a feliileten, ami rontja a feliilet megmunkaldsanak mindségét. (3e. abra)
Mozgatas: Mozgassa a sarokcsiszol6t el6re-hatra a munkadarab feliiletén
az egyenletes megmunkaélas érdekében.

A vagokorong hasznalata

Soha ne véltoztassa meg a vagasi szoget vagokorong hasznalatakor,
hogy elkeriilie a korong elakadasét, a motor ledlldsat vagy a korong
tonkremenetelét.

Mindig a korong forgésaval ellentétes irdnyban vagjon. A korong forgasaval
azonos iranyban torténd vagas esetén a korong kiszorulhat a vagashal.

Kemény anyagok esetén hasznaljon gyéméntkorongot a legjobb eredmény
elérésének érdekében.

oz | Giozo 1 Ll z
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Ha a gyémantkorong tilmelegszik (amit a korong koriili teljes szikragyfiri
jelzi), hagyja abba a vagast, és hagyja a szerszdmot 2-3 percig iresjaratban
lehdlni.

A munkadarab stabilitasa

Mindig rogzitse vagy tartsa biztonsagosan a munkadarabot, nehogy
mikodés kozben elmozduljon. Ez javitja az iranyithatosagot és csokkenti
a balesetek kockézatét.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartés el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és akkumulator el van tavolitva.

Szell6zonyilasok (13): Tartsa tisztan és eltémédésmentesen a
szellozényilasokat (13). Ha kompresszora van, hasznaljon siritett levegét
a belsé por eltévolitdsahoz (feltétleniil viseljen véddszemiiveget).

Szerszamtest: Tisztitsa meg a szerszdmtestet nedves ruhdval és enyhe
szappannal. Keriilje a viz, olddszerek vagy suroldszerek hasznalatat. Soha
ne engedje, hogy folyadék keriiljon a szerszam belsejébe, és ne meritse
folyadékba.

Kenés: Az On szerszéma nem igényel tovabbi kenést.

Tarolas: A szerszdmot mindig széraz helyen tarolja, hogy elkeriilie a
nedvesség okozta kdrosoddsat. Ha a készlet tartalmaz egy téroldsra
valé taskat vagy tokot, hasznélja azt a szerszdm portél, nedvességtél és
iitésektdl val6 védelmeére tarolds és szallitas kozben.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartast és bedllitast csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizérdlag eredeti potalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznélasaval.

HIBAELHARITASI TABLAZAT

Problé Lehetséges ok Megoldé

HU | MAGYAR [t}

A kiils6 karima (8)
A sarokesiszold  nincs meghdzva, vagy
korong rezeg vagy a korong%ﬂ) nincs
ingadozik. megfeleléen
felszerelve

Ellendrizze és hizza meg
a kiils6 karimat (8),
gy6z6djon meg arrdl, hogy
a korong (11) megfelelGen
van felszerelve.

Cserélje ki egy 4j
korongra. A sériilt
korongot biztonsagos

A sériilt korong

A korong sériilt mikodés kozben

{onkremehet moédon artalmatlanitsa.
éltl?nr%[:i?k Cserélje ki az eltomédott
aluminiummal A 149y anyagok korongot, vagy hasznaljon
vagy légy eltomitik a korongot  Iagy Gtvozetekhez
Gtvozetekkel tervezett korongot.

Azonnal mossa le az
érintett borteriileteket
szappannal és vizzel. A
sériilt akkumulatort
artalmatlanitsa.

SzélsGséges
homérsékletek vagy
intenziv hasznalat

Az akkumulator
szivargasa

A szerszam vagy
az akkumuldtor
munka kozben

Normél felmelegedés
az energiafogyasztas

A munka folytatasa el6tt
hagyja kihdilni a

felmelegszik miatt szerszémot.
Az akkumulator A1 Ldrmiai Nincs sziikség

P Normél kémiai 3 S
vagy a tolté AN beavatkozasra. Toltés
felmelegszik toltés rkeﬁazlgggktoltes kozben biztositsa a
kozben megfelel§ szell6zést.
KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#; Numai pentru tarile UE:
Iﬁéin conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

tren despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologicd.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagoldsra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
széllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort Ugy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

PRO-CRAFT
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RU | PYCCKWIA
AKKYMYJNIATOPHASA YINOWN®OBANIbHAA MALUMHA
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216
WHCTPYKLMA

TEXHWYECKMUE XAPAKTEPUCTUKK

Mopenb PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Tun gBuratens becLueTouHbli

Hanpsixenue (B,

NOCTOSIHHOE) 20 20 20 20
CKOpOCTb X0NOCTOro 3200/ 4000/ 3200/ 3500/
Xoa (MUH') 7500 8500 7000 6000/8000
MakcumanbHblii

AMaMeTp Aucka (Mm) 125 125 125 125
Pesbba wnuHgens M14 M14 M14 M14

3HaueHus ypoBHs LWyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBUM € EN 62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOro

hasnexus (aB(A)) Li=92  Le=93  L=91  L,=76
SMEEHHBIV YPOBEHL | g5 =07 Lyy=94  Lyy=91
3BYKOBOW MOLLHOCTH K=3 K=3 K=3 K=3

(a6(A))

MorpewwHocTs K (aB(A))
06L1e 3HauYeHUs BUGpaLmMn 1 norpeluHocTb K onpeseneHbl B
cootseTcTBUN C EN 62841-2-3:

YposeHb BUGpaunn npu 5 o 5.4 52 55
wangosanuu (m/c?) 1'5 1'5 1‘5 1'5
MorpewHocts K (M/c?) ' . . .
YpoBeHb 3aLuTbl IPX0 IPX0 IPX0 IPX0
Knacc sawmtbl 1} 1] 1] 1]}

Bec EPTA (c 6atapeeit 4
AY) (k) 2.1 2.1 2.5 2.2

Bec nHcTpymeHTa 6e3
akkymynsTopa (kr) 1.5 1.5 1.9 1.5

Bec (Bkntoyas Becb

KOMMEKT NoCTaBKM) 5 2 5 29
(kr)

AkKymynsTop

HanpsxeHue
(B, nocTosiHHOE) 20

Li-ion

4.0/8.0

Tun 6atapen
EmkocTb (Au)
3apsHoe ycTpoicTBO

Industrial
C20/6.5

Charger Industrial

Mopene 20/1 20/4

BxopHoe HanpsxeHue
(B, nepemeHHoe)
Yacrora ()

MouyHocTb (BT) 45 95 135

BbIXOAHOE HanpsxeHue
(B, nocTosiHHOE) 2 20 20

BbixogHo TOK (A) 2 4 6.5

220-240/50 = 220-240/50 220-240/50

Knacc sawmtbl 1] 1] 1]

MPEAYNPEXAEHWE: 3asiBneHHble YpOBHU BMOpaLMKM W Lyma COOTBET-
CTBYIT OCHOBHbIM 061acTSM NPUMeHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecu
MHCTPYMEHT MCMONb3YeTCs AN APYrUX Lienei, ¢ ApYruMn NpUHAANEXHO-
CTAMM WY B NNOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHMU LyMa v BUBPaLMiA
MOTYT OT/IMYATbCA. ITO MOXET 3HAYUTENbHO YBEAMYUTL YPOBEHb BO3-
AeliCTBUS B TeyeHue BCEro paboyero nepuoja. YpoBHU yma u BUGpa-
Luu GypyT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTH OT CNOCOBOB UCNONb30BAHMS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATb YPOBHM, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCMONbB3O-
BaTbCA NSl CPAaBHEHNS OJHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM U ANs NpeABapu-
TeNbHOW OLiEHKN BO3/EHCTBIA. TOYHAA OLiEHKa Harpy3Ku Takxe AoMKHa
Y4UTbIBATb BPEMS,, KOT/Aa UHCTPYMEHT BbIKNHOUYEH MU PAaBOTaeT, HO He 1C-
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nonb3ayeTcs. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO CHU3UTD O6LLYI0 Harpy3Ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpegenuTe AONONHUTENbHbIE MePbI 6e30MacHo-
CTW AN 3alLUTbI ONepaTopa, Takue Kak: 06CNyXuUBaHNe UHCTPYMEHTa i
NpUHAaANEXHOCTElA, COrpeBaHue pyK, UICNONb30BaHNe 3aluTbl CiyXxa 1 op-
raHusaums paboyero npowecca.

OMUCAHME YACTEW (*PUC. 1)*
1. [lononHutenbHas pykosTka
2. KHonka 6n0oKupoBKM

8. BHewHuii hnanel|
9. BHyTpeHHuil hnaHey

LR A 10. Kntoy ans 3axuma
3. Bbikntoyatenb Bkn/Bbikn 11. fuck
4. Pykontka 12. Nanenb ynpaBnexus
5. AkKymynsiTop 13. BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTHUA
6. KHomka cHATus akKymynatopa
7. 3awWuTHbIA KOXYX
COAEPYXMMOE NMOCTABKU*

PGA20  PGA30 PWA216 PGA22

PykoBoacTBO
nonb3osarens 1 1 1 1
AKKYMynsTopHas yrnosas 1 1 1 1
wnndoBanbHas MalluHa
AkkymynsTop 20 B 4 Ay R
(onuuoHanbHo**) 2 2 L
3apagHoe ycTponcTso 20 1 R 1 1
B (onyuoHanbHo)
[ononuuTenbHas
pykosTka 1 L L L
Knroy 1 1 1 1
LUnnudoBanbHbIA Kpyr 1 - 1 1
3aWuTHBIA KOXYX ANs 1 1 1 1
wnnhoBkn
lnacTtukoBbIii Keiic 1 - 1 1

* Moxanyiicta, 06paTuTe BHUMaHUE, YTO COAEPKUMOE YNaKOBKU MOXET
OTNMYATbCS B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl MOKYNKM. [N NONYYEHUN KOH-
KPETHOI MH(DOPMaLIMK O COAEPXMMOM Balleii NOCTaBKM 06paTUTECh K Ba-
LIMM MECTHbIM AUCTPUGLIOTOPaM.

**ONuUMOHaNbHO» 03HAYAET, YTO SNIEMEHT MOXET BXOAUTb B KOMMEKT
HEKOTOPbIX BEPCHIl IPOAYKTA, HO HE BCEX.

AKKYMynaTOpHble yrnoBble WaudoBanbHble MawuHbl Procraft npepta-
3HaYeHbl ANS WAUGOBKM U Pesku (Npu UCNONb30BaHNN COOTBETCTBYHO-
LLero 3alUMUTHOrO KOXyXa) Pa3nu4HbIX MaTePUANoB, BKIOYas MeTann, ka-
MeHb, KUPNKY, GETOH, KepaMUYecKytlo NAUTKY, ADEBECHHY U MaTepuanbl
Ha eé ocHoBe. Kax/asn MOAeNb NOAXOAUT ANA BbINONHEHWS YHUBEPCAb-
HbIX 3a/ay B 6bITY MW NPU NETKOM NPOYECCHOHANBHOM UCNIONb30BAHMMN.

06paTuTe BHUMaHUE: UHCTPYMEHTbI HE NPeAHA3HaYeHbl ANs AUTENbHBIX
MHTEHCUBHbIX Harpy3oK. Bo Bpemsi paoTbl HEOGXOAUMO Aenath perynsp-
Hble NepepbIBbl, 4TO6bI U36eXaTb NeperpeBa BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTOB He N0 Ha3Ha4YeHNI0 MOXEeT MPUBECTU K aH-
HY/IMPOBAHWIO rapaHTun.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

/\ OCTOPOXHO! OsHakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHusaMu no
6930“30"007“, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMM, NPefoCTaB/NEHHbIMU BMECTe C [AHHOW 3NEKTPUYEeCKOi

i. Hesbino. ine BCex npl ibIX HUXe yKa3aHuii MOXeT
NPUBECTU K MOPAXKEHUIO 3IEKTPUYECKUM TOKOM U (vmm{ K TAXenomy rte-
NIeCHOMY MOBPEX/EHMIO.

COXDEHMTE BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUUK ANA CNpaBKu.

TEepPMUH «3NIEKTPUYECKAsA MaLUMHA» MW «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAynpexAeHNaX OTHOCUTCSA K Balleil paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
YeCcKoii MaLUMHe UK K aKKYMYNSTOPHOIl (6eCpOBOAHOI) 3NeKTPUYECKoi
MalluHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbl

Bcerpa HafieBailTe 3alUTHbIE OYKM — 3aLLULLAIOT rnasa oT
vyactuy
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Bcerga AepxuTte MHCTPYMEHT 0GenMu pykamu Bo Bpems
pa6oTbl. Micnonb3osaHue ABYX pyK obecneynsaet nyyinii
KOHTPO/b M CHUXAET PUCK NMONYYeHUs TPaBM.

He ncnonbayiite cTaHAapTHbIN KOXYX Ans onepawuii
pesku. Mpu paGoTe ¢ OTPe3HbIMM Kpyramu Bceraa
MCMONb3yiiTe CReLmranbHblil 3aLUTHbIRA KOXYX ANS pesku,
4TO6bI 0GECNEeYNTb HaANeXaLlyto 3aluTY.

HocuTe nbinesawytHyto macky - lpegoTepauaet
BJiblXaHue YacTuy

HocwTe 3aluTHbIE HayWHUKKM — 3ALMLLAIOT CAYX OT
Ype3MepHOro Lyma.

MpouTtnTte MHCTPYKLMN

061Luee npeaynpexaeHre 06 onacHoCTy!

CooTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHAapTaMu no
6e30nacHoOCTU NpUMeHUMbIX EBponerickux AUpeKkTyB.

EBpasniickuii 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpanHCKMiA 3HaK COOTBETCTBUA

0COBbIE MPABUJIA BE30MACHOCTH ANl AKKYMY/IATOPHOM
YII0W/N®0BANIbHOU MALUMHBI

PekoMeHpauuu no 6esonacHocTv npu  wWaudoBaHuy, wWaudoBaHum
HaX/AauHoi Bymaroi, pa6oTe ¢ MPOBONOYHBIMY LLETKAMM U peske abpa-
3MBHbBIM AUCKOM:

1.

[laHHbI/ 9NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET UCMO/b30BATLCA ANs Wndo-
BaHUA aBPa3MBHbIM KPYroM, HaXAaYHOA 6yMaroi, NPOBONOYHbBIMU
LeTKamu, a Takxke Ans pesku. Cnegyet cobniogarb BCe Mepbl npe-
LOCTOPOXXHOCTH, MHCTPYKLIMM, ONUCAHNS 1 TEXHUYECKUE XapaKTepu-
CTUKM, NPEAOCTaB/EHHbIe BMECTE C 3NeKTPOUHCTPYMeHTOM. Heco-
6110aeHUe AaHHbIX PEKOMEHAALMA MOXET NPUBECTM K NOPAXKEHUHO
9IEKTPUYECKUM TOKOM, NIOXKapy W/UN CepbeaHbiM TPaBMam.

ﬂaHHbIVI QNIEKTPOUHCTPYMEHT He npefiHasHayeH ANA NOJIMPOBKHU.
Wcnonb3oBaHue WHCTpyMeHTa Anqa onepaumﬁl He npefycMOTpeH-
HbIX MPOU3BOAUTENEM, MOXET MPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO Onac-
HbIX cvn'yaumﬁ W TpaBM.

3anpeLyeHo MOANGULMPOBATL 3NEKTPOUHCTPYMEHT, YTOBbI BbINON-
HATb PABOTBI, ANA KOTOPbIX OH He bl pa3paboTaH, U KOTOpble He
6binu 0poBpeHbl npoussoguTenem. Takue Moaudukauuu moryt
NPUBECTU K NOTEPe KOHTPONSi Haj UHCTPYMEHTOM W CTaTb Npuun-
HOV CEPbe3HbIX TPaBM.

He 1cnonb3yiite NPUHAANEXHOCTH, KOTOPbIE HE MPEAYCMOTPEHbI U
He PeKOMEHJ0BaHbI POU3BOAUTENEM ANS 3TOTO UHCTPYMeHTa. ToT
(haKT, 4To aKceccyap MOXET ObiTb YCTAHOBMEH HA MHCTPYMEHT, He
rapaHTMpyeT ero 6e30MacHoro UCMOMb30BaHWS.

[lonycTumasi CKOPOCTb BpalLeHUsl yCTaHaB/IMBAEMOro Kpyra He
AONXKHA 6bITb HUXKE MaKCUManbHOW CKOPOCTH BPAlLEHWS, YKa3aH-
HOV Ha UHCTPyMeHTe. ECM MHCTPYMEHT paboTaeT Ha 6onee BbiCo-
KO CKOPOCTH, YeM paccyuTaHa OCHACTKa, 3T0 MOXET NPUBECTH K
€€ Pa3pyLUeHHIo U pasneTy yacTe.

BHeLwwHWit AnameTp 1 TONLLMHA UCNIONb3YEMOTO Kpyra A0MKHbI COOT-
BETCTBOBATb aHHOMY UHCTPYMEHTY. Kpyrit HeMpaBubHOro pasme-
pa MOryT 6bITb HEJOCTATOYHO 3ALLMLLEHDI UM HE NOAAABATLCS KOH-
TPOANIO BO BPEMS PaboThbl.

Kpyrv ¢ peab6oBbIM KpenneHuem JoMmKHbI TOYHO COOTBETCTBOBATb
pe3b6e WnuHAens. ECnu Kpyr KpenuTes ¢ NomoLLbio GnaHues, Au-
ameTp Nocajo4yHOro OTBEPCTUS AOMKEH COBMAjaTb C PasMepoM
(naHua. Kpyru, KOTopbIe M0X0 YCTaHOBMEHDI, MOTYT BUGPUPOBATD,
4TO NPUBEAET K NOTEPe KOHTPONSA Hafl UHCTPYMEHTOM.

3anpeLLeHo Ucnonb3oBaTb NOBPEXAEHHbIE Kpyru. lepes KaxabiM
1CNonb30BaHNEM NPOBEPANTE OCHACTKY Ha Ha/Myue TPELyMH 1 CKO-
no.. [poBepbTe AUCKYM Ha NPeAMET U3HOCA W MOBPEXAEHNIA, a Npo-
BOJIOYHbIE WETKNU — Ha Hanuyune 0CabneHHbIX UAN CNOMaHHbIX
npoBonoK. B cnyyae najjeHus 3NeKTPOMHCTPYMEHTa WAN OCHACT-
Kn HEOGXOAMMO OCMOTPETb UX Ha Hanuuyue nospe»q:leumﬁ unu 3ame-
HUTb OCHACTKY. Ecnu Kpyr 6bin NPOBEPEH U YCTaHOBNEH, BKIKOUUTE
MHCTPYMEHT Ha XONOCTOM XOZly Ha OfHY MUHYTY, Npyu 3TOM Yy6eau-

EILREET «

TeCb, YTO ONEepaTop M OKPYXakLLMe HaXoAATCs B 6e3onacHoM yaa-
NeHUN OT BpaLyatolLerocs Kpyra. MoBpex/eHHble 0CHAaCTKM Yalye
BCero nN0MatoTCsi BO BpeMs TECTOBOr0 3anycka.

Wcnonbayiite cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOI 3awwuThl. B 3aBucuMocTy
0T BUAA PaGoTbl HEO6XOAMMO NPUMEHSATb 3aLUTY NuLa 1 rnas. Mpu
Heo6XOAMMOCTI UCMONb3YiiTe pecnupaTop, CPeACTBa 3alluThl CAy-
Xa, 3aLMTHble NepyaTKy1 UK crieumanbHblit GapTyk, KOTOPbIi 3alyu-
TUT OT MEJIKUX YacTuLl. [Masa Heo6X0AMMO 3alLMLLATh OT NETALLMX
06/10MKOB, BO3HMKalOLMX BO BpeMsi paboThbl. Pecniupatop AomkeH
(unbTpOBaTH MbiNb, 06pasytoLlylocs B npolecce 06paboTku. Oau-
TeNbHOE BO3AENCTBUE LiyMa MOXET MPUBECTU K YXYALIEHUIO Chy-
xa.

. Y6eauTech, YTO OKpyXatoLyMe HaxoAAaTCs Ha 6e30nacHoOM paccTos-

HUW OT 30HbI PAaGOTbI UHCTPYMEHTA. Bee, KTO HaXoAUTCA PSAOM C pa-
6OTaloLMM UHCTPYMEHTOM, ZIOSKHbI UCMIONb30BATH CPEACTBA MHAN-
BUAYanbHOI 3alwmTbl. 0610MKM 06pabaTbiBaeMoro Matepuana unm
OCKOMKM Kpyra MOTYT pasnetatbCsi U MPUYMHUTL TPaBMbI Aaxe 3a
npegfenamu paboyeii 30Hbl.

. Mpu paboTe, rie MHCTPYMEHT MOXET C/yYaitHo HaTKHYTbCS Ha CKpbI-

TYI0O NPOBOAKY, AepXuTe ero To/bKO 3a U30JIMPOBaHHbIe PYKOATKU.
anI KOHTaKTe C NPOBOAOM MOA HanpAXeHWeM BCe MeTaninyeckue
4acTW UHCTPYMEHTa MOryT OKa3aTbCA Noj HanpsXeHuem, 4To npu-
BeAeT K NopaXeHUto 31eKTPUYeCKUM TOKOM.

. Hukoraa He knaguTe MHCTPYMEHT 0 MONHOI OCTAHOBKM OCHACTKMU.

Bpauyatowuiics Kpyr MoOXeT 3aLenuTbca 3a MOBEPXHOCTb U NpUBe-
CTW K nOTepe KOHTPONS Hafj MUHCTPYMEHTOM.

.He nepeHocuTe MHCTPYMEHT B BKNIOYEHHOM cOCTOsHMM. Cnyvaii-

Hblil KOHTaKT BPaLLatoLLeiCs OCHACTKM C OAEXAO0H MOXET NpUBECTH
K €e 3axBarTy ¥ TPaBMUPOBAHUIO onepaTopa.

.Pel’yﬂﬂpHO O‘JMI.I.IBVITG BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA WHCTPYMEH-

Ta. KpbinbyaTka ABUraTens BTATMBAET Mbifb B KOPMYC, U CKOMe-
HWe MeTanNyeckoii MbIMM MOXET CO3aTh Yrpo3y KOPOTKOro 3a-
MbIKaHus.

. He ncnonbayiite MHCTPYMEHT PSAOM C NErKOBOCNNaMEHSHOWUMUCS

matepuanami. ckpbl MOryT BbI3BaTb BO3ropaHue.

.33I'Ipe|.|.l,eHO WUcnonb3oBaTb UHCTPYMEHT C XUAKUMU OXnaxnjato-

W1MKn cpeacTBamu. ﬂonanaHMe BOAbI UK Apyrux )KMAKOCTeﬁ MO-
)KeT NPUBECTU K MOPaXXeHWto 3JIeKTPUYECKUM TOKOM.

CMELMATIbHBIE NMPABU/IA BE3ONACHOCTH ANIA LWANGOBAHUA U
PE3KWU ABPA3UBHbIM IUCKOM

1.

Wcnonbayiite TonbKo Te aGpasvBHble ANCKM, KOTOpble NpeAHasHa-
YeHbl ANS AaHHOTO 31EKTPOUHCTPYMEHTA, U 3aLUNTHbII KOXYX, COOT-
BETCTBYIOLMI UCTIONb3yeMoMy AUcKy. Henoaxoasiwme Aucku MoryT
6bITb HEJOCTAaTOYHO 3ALMLLEHDI, YTO MPEACTaBAsET yrpo3y 6eso-
nacHoCcTy.

Kpyru ¢ 3aHWKEHHbIM LIEHTPOM AOMKHbI YCTaHaBAMBATbCS Tak,
4TO6bl MX paboyas MOBEPXHOCTb HE BbIXOAUNA 3a Kpas 3alLUTHO-
ro KOXyXa. ECl Kpyr BbICTYNaeT 3a npefenbl Koxyxa, 370 03Haya-
€T, YTO OH YCTAHOB/EH HEMPaBUIbHO U MOXET 6biTb HEJOCTATOY-
HO 3aLUMLLEH.

3aWUTHBIA KOXKYX AOMKEH BbITb HAAEXKHO 3aKPENEH Ha 3NeKTpo-
WHCTPYMEHTE M YCTaHOB/EH Tak, YToBbl 06ECneynTb MakcuMmarb-
Hyl0 3aWUTy onepaTopa. AT 03HAYaeT, YTO 3aKPbiTas YacTb KOXY-
Xa AOMKHA HAXOANTLCA MEXAY ONepaTopoM U abpasuBHbIM KPYTroM.
KoXyx 3aluuiaeT oneparopa oT pasneTaioluxcsi 0610MKOB 1 CNy-
YaiHOro KOHTaKTa C BPaLLaoLLMMCS AUCKOM.

Wcnonba3yiiTe abpasuBHbIe KpYry TONbKO Mo HasHayeHuw. Hukorpa
He nbiTaiTech WANGOBaTL GOKOBOW NOBEPXHOCTH) OTPE3HOTO KpY-
ra. OTpesHble AUCKM NPefiHa3HaueHbl Ans paboTbl TONbKO KPOMKOH,
1 6OKOBOE [aB/IEHNE MOXET NPUBECTY K UX PaspyLUEHNIO.

[ins Kpennexust abpa3nBHOrO Kpyra BCerfa MCMonb3yiiTe ucnpas-
Hble 3a)XMMHbIe (aHLbl NOAXOASALLEro pasmepa 1 Gpopmbl. Mopxo-
Aflumre GnaHubl 06ecrneynBatoT MoAAEPXKKY AUCKA U CHUXKAKT Be-
POSITHOCTb €ro paspylieHnsi. YYTUTe, 4To 3aXnMHble GnaHLbl Ans
OTPesHbIX ANCKOB MOTYT OTAMYATbCA OT (naHLeB ANs APYrux BU-
7I0B abpasuBHbIX KpyroB.

He MCNoNb3yiiTe U3HOLIEHHbIE KPYTU OT APYrMX MHCTPYMEHTOB.
A6paavBHble Kpyru, NpegHasHayeHHble As 60MbLIMX UHCTPYMEH-
TOB, HE PaccuuTaHbl Ha 60Nee BbICOKUE 060POTbI KOMMAKTHbIX MO-
[enei, 4T0 MOXKET NPUBECTU K MX PaspylueHito.

Mpu pa6oTe ¢ MHOrOGYHKLNOHANbHLIMU KPYraMi BCErfa MCMob-
3yiiTe 3aLMTHDBIA KOXYX, COOTBETCTBYIOLNIA BbINONHAEMO 3aja-
ye. puMeHeHWe HEMoAXOAAILEro KOXyXa MOXET He ob6ecneyutb
LIOJKHOM 3aLUTbI, YTO YBENNYNBAET BEPOSTHOCTb MOMYYEHUs Ce-
Pbe3HbIX TPaBM.

AONONHUTENbHBIE MPABU/IA BE3OMACHOCTH MPU PE3KE
ABPA3UBHbIM JUCKOM

1.

He oka3biBaiiTe YpeaMepHOro JaBneHus Ha OTPe3HoI ANCK, He yray-
6nsiiTe pes cunbHee, 4eM Heo6XoANUMO. CrnwWKoM GonblLuoe AaBne-
HWe YBENNYNBAET PUCK W3riGa UNK 3aKNMHUBAHNS AUCKA, YTO MO-
KET MPUBECTU K OTCKOKY WK paspyLIeHnto Kpyra.

PRO-CRAFT
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2.

He cToiiTe Ha MHUM BPALLEHUs AUCKa UK 3a HuM. Eciu Auck Bpa-
LaeTCs B HaNpaB/EHUU, NPOTUBOMONOXHOM ONEepaTopy, Npu OTCKO-
KE MHCTPYMEHT MOXeET Pe3Ko CMEeCTUTbCS B CTOPOHY Nofib3oBate-
nsl.

ECnu AMCK 3aKNMHWNO B MaTepuane, HEMEAIEHHO BbIK/IOYUTE UH-
CTPYMEHT U yAEPXMBANTE €ro HEMofBUXHO, NOKa AUCK HE OCTaHO-
BUTCS MOIHOCTbIO. HUKOrAa He MbiTaiiTech U3BNEYL AUCK U3 paspe-
3a, NIOKA OH BPalLaeTcs, Tak Kak 370 MOXET MPUBECTU K OTCKOKY.
[lanee cnepyet onpeaenuTb NPUYUHY 3aKNUHUBAHWUS U YCTPAHUTb
e nepes NPOA0IKEHNEM PaBoTbI.

He B0306HOBNANTE Pe3ky, eCu AUCK Y)Ke HAaXoauTes B paspese. [lo-
ANTECH, NOKA AUCK HAGEPET NOMHbIE 06OPOTHI, 3aTEM OCTOPOXKHO
BepHUTe ero B paspes. ECAM AWCK 3anylyeH BHYTPU MaTepuana, oH
MOXET 3aK/UHUTb, BbINETETb U3 Paspesa U NPUBECTH K OTCKOKY
MHCTPYMeHTa.

ﬂ,}'WIHHbIE W KpynHble 3aroTOBKKW cnefyet HafexHo noanuparb, 4To-
6bl npefoTBpaTuTb UX I'IpOI'VI6 noag CO6CTBEHHbIM BECOM, YTO MOXeT
MPMBECTU K 3aKNUHUBAHWUIO AUCKA M OTCKOKY MHCTPYMEHTa. I'Iop,-
AEpXKa A0o/KHa pacnonaratbca No o6e CTOPOHbI OT pa3pesa, 6nm3-
KO K JIUHWUK pesKu.

C 0c060i OCTOPOXHOCTbIO BbIMOMHANTE pe3ky B CTeHaX, CKpbl-
ThiX MOMOCTAX U HEOCBELLEHHbIX MecTax. BbicTynarowmit AUCK Mo-
ET CNyyaiiHO MOBPeAUTb CKPbITbie TPY6bl, ANEKTPUYECKHUE Npo-
BOAA WIN APYrue KOHCTPYKLMM, YTO MOXET MPUBECTU K ONacHbIM
noCcNeACTBUAM.

He BbinonHsiiTe kpuBonuHeiiHyto pesky. MonbiTka pa3pesaTb MaTe-
puan no KpuBOW TPAeKTOPUM BbI3bIBAET Neperné U 3akNuHUBaHue
AMCKa, Y4TO NoBbIlWaeT BEPOATHOCTb €ro paspyLlieHnsa uam oTCKoKa,
YTO MOXET NPUBECTU K CEpPbe3HbIM TPaBMaM.

CMELMANBHDIE NMPABUJIA BE3OMACHOCTU NPU LWINGOBAHUN
HAXXAAYHOU BYMATOU

1.

He ucnonbayiite cnuwkoM Gonblune abpasuBHble NUCTbl. Pasmep
HaXAauHo! Gymaru [OMKEH COOTBETCTBOBATb PEKOMEHZALUAM
NPOM3BOAUTENS MHCTPYMEHTA. V3NMWHe BbICTYnalowmii abpasus-
HbI/ NIUCT MOXET NOPBATbCSH, 3aKNMHUTL UN MPUBECTU K OTCKOKY.

CNELUANbHBIE MPABUJIA BE30I'IACHOCTVI MPU PABOTE C
NPOBOJIOYHbIMU LLETKAMU

1.

yLITI/ITE, 4To npun pasOTe CO WweTkamu HEeU36eXHO BbinafeHue npo-
BOJIOYHbIX BOPCUHOK. He AOHyCKaﬁTE neperpyskn MHCTpPyMeHTa
Ype3MepHbIM AaBNeHWEeM Ha LIeTKy. 0TnoMaHHble NPOBO/IOYHbIE
BOPCUHKHK NEerko I1p06|/|BaIOT TOHKYIO OAeXay W MOryT TpaBMuUpo-
BaTb KOXY.

Ecnu npu paboTe HEOGXOAMMO MCMONb30BaTh 3aLYUTHBINA KOXYX,
CnefuTe 3a TeM, YTOObI LeTKa He Kacanach ero. M3-3a LeHTpoGex-
HOVA CUNbI MPOBOJIOKA LETKN MOXET PacLINPATLCS, 4TO MOXET Npu-
BECTM K KOHTAKTY C KOXYXOM.

AOMNONHUTENbHBIE NPABU/A BE30MACHOCTH

1.

Bcerpa ncnonb3ayiite 3awWUTHbIA KOXYX, COOTBETCTBYHOWMIA ycTa-
HOBJIEHHOMY Kpyry. 3T0 3alyuiLaeT onepatopa OT pasfeTarowmuxcs
OCKOJIKOB B C/lyyae pa3pyLleHns [1CKa, 4TO MOXET NPUBECTH K Ce-
pbesHblM TpaBMaMm.

Wcnonb3yiiTe 3aluTHbIE O4KM, HAYLWHUKK 1 pecniupaTop. Hecobnio-
JIeHe 3TOro npaBuna MOXeET MPUBECTU K TPAaBMaMm [71as, NoBPex-
JZIeHMIo cNyxa 13-3a LWyma uin npo6nemam C AblxaHuem 13-3a Bfbl-
XaHusi Mbln.

[lepXuTe NoCTOPOHHUX Ha 6E30MacHOM PaccTosHuM OT paboueit
30HbI. JleTAlMe 0670MKN AW UCKPbI MOTYT NMpeACcTaBAsTb onac-
HOCTb AN OKPYXAIOLLMX.

Y6epuTecb, 4o paoyee MeCTo CBOGOAHO OT NErkOBOCMIaMeHsi0-
wuxcsi MaTepuanos. Mckpel, BO3HMKatowe npu pa6oTe, MOryT npu-
BECTU K MOXapy.

He pa6otaiiTe UHCTPYMEHTOM B COCTOSHMI YCTanoCT! UM Npy oT-
BieKatowwmx GakTopax. CHIXEHNe KOHLEHTPaLK yBeNnunBaeT Be-
POAITHOCTb HECYACTHOTO Cryyas.

He ucnonbayiite NHCTPYMEHT BO BaXHOiA cpefie. Bnara nosbiwaet
PUCK MOPAXeHNs 3NeKTPUYECKNUM TOKOM.

NPEAOTBPALLEHUE OTCKOKA

1.

OTCKOK - 3TO Pe3kuil HEKOHTPONMPYEMblil PbIBOK MHCTPYMEHTa,
BO3HWKAOLLMIA PY 3aKNUHUBAHUN KPYra UK OCHACTKW. 3TO MOXeT
NPUBECTY K MOTEPE KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM.

Mpyu 3aKNMHUBAHWM Kpyra ry6oKO NOTPYXeHHas KPOMKa MOXeT
PEe3Ko AepHYTb UHCTPYMEHT B CTOPOHY, B 3aBUCUMOCTY OT Hanpas-
NeHUs BpaLLeHus.

OTCKOK = 3TO CNEACTBME HEMPABUNbHOIO MCMONb30BAHUA UHCTPY-
MeHTa. Ero MOXHO n36exartb, cobniogas creaylowme Mepbl npego-
CTOPOXHOCTH.

Kpenko Aepxute UHCTPYMEHT 06enMu pykamu, CToiiTe B yCToiun-
BOM Mo/IOXeHU. ECAIM y MOAENN ecTb AOMONHUTENbHAS PYKOSTKA,
06s13aTeNbHO MCNONb3YilTe ee.
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He npu6nuxaiiTe pyku K BPaLLatoLyMMes 4acTM UHCTpyMeHTa. Mpu
OTCKOKE UHCTPYMEHT MOXET PE3KO AePHYTbCS, YTO MOXET NPUBECTH
K CEpbesaHbIM TpaBMaM.

[lepxuTech B CTOPOHE OT 30HbI BO3MOXHOrO OTCKOKa. Mpy 0TCKo-
K€ UHCTPYMEHT ABWXKETCA B HanpaseH!M, IPOTUBOMOOXHOM Bpa-
LeHuto Kpyra.

0co6eHHO 0CTOPOXHO 06pabaTbiBaiTe yriibl, OCTPblE KPOMKU U He-
pOBHOCTW. CnieflyeT u3beratb yAapoB OCHACTKM 06 3T y4acTKu, Tak
KaK 370 MOXET MPUBECTY K 3aKNMHUBAHUIO UK OTCKOKY. Bpalyato-
Lasics ocHacTka 6onee NoABePXeHa 3aKMHUBAHMIO NpU padoTe B
yrnax, Ha OCTPbIX KPOMKAX UM NPy CAyYaiiHbIX YAapax, 4To MOXeT
NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS HafL UHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3yiite Ans pa6oTbl AUCKOBbIE NUbI, LEMHbIE AUCKN ANS
AepeBa, a Takxe CerMeHTUPOBaHHbIE aflMa3Hble AUCKH C paccTos-
HUEM MexJy cerMeHTamu 6onee 10 MM uin ntobble 3y6uatble an-
cKku. MopobHblE OCHACTKM YacTO BbI3bIBAKT OTCKOK MM NOTEPH
KOHTPOAIS Haj, UHCTPYMEHTOM.

ﬂOﬂrOTOBKA K PABOTE

Mepes cnonbaoBaHMeM OCMOTPHUTE KPYr Ha Hanuuue TPewmuH uin
noBpexAeHuit. MoBpexAeHHbIe Kpyrn MOTYT paspyLiuTbest BO Bpe-
Msi pa6oTbl, 4TO MPUBEAET K PaseTy OCKOMKOB U PUCKY MOYYEHNs
TpaBMm.

MpoBepbTe NPaBUABLHOCTb YCTAHOBKM W 6anaHCUPOBKI Kpyra nepes
HayanoM paboTbl. HenpasunbHbIi MOHTaX MOXET NPUBECTY K Mo-
NIOMKE Kpyra v notepe KOHTPONS Haj UHCTPYMEHTOM.

Y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT BbIK/MIOYEH MEPes PEryMpoBKOA U
3aMeHoit akceccyapoB. CnyyaitHoe BKIIOYEHUE MOXET NPUBECTH K
CepbesHbIM TpaBMaMm.

[laiiTe MHCTPYMEHTY Nopa6oTaTb Ha X0/IOCTOM XOAY B TeYeHue of-
HOW MUHYTbI Nepe/ Hayanom pa6oTbl. AT MOMOXET BbIBUTD M0-
X0 YCTaHOB/EHHbIE UIN NOBPEXAEHHBIE KPYTA U CHU3UTb PUCK MX
paspyLieHus.

Y6eauTech, Y4TO 3aroTOBKa HafleXHO 3aKpensieHa. 9To NpefoTBpa-
LiaeT 3aKnnH1BaHme Kpyra u BO3MOXHbIil OTCKOK WHCTPYMEHTa.

Ncnonb3ayiite ToNbKO Te WAMGOBANbHbIE KPYri, KOTOPbIE PEKOMEH-
7l0BaHbI ANS faHHOW MOJIENIM UHCTPYMEHTA, U C J0NYCTUMON CKOPO-
CTbH, NPEBbILLaLLell MaKCUManbHyo CKopocTb BpalleHns YLLIM.
Mcnonb3oBaHue HeMmoAXoAALLMX KPYroB UM KPYroB C MeHbLueii CKo-
POCTbI0 MOXET NPUBECTU K HEKOPPEKTHOI PaboTe, OTCKOKY MnK pas-
PYLIEHUIO Kpyra.

He ucnonbayiite wnundosanbHble KPyrit C UCTEKILUM CPOKOM FOAHO-
CTU. V3HOLIEHHbIE UK YCTapEBLUME KPYr MOTYT PaspylwnTbes BO
BpeMmsi paboTbl, YTO MOXKET CTaTb NPUYNHOI TPaBM.

MPABWJIA BE30MACHOM PABOTbI C YLLIM

1.

[lepxuTe MHCTPYMEHT 06enMu pykamu Bo BpeMs paboTbl. Hecobto-
JAEHMe 3TOro NPaBiia MOXET NPUBECTH K MOTEPE KOHTPONS, yBEU-
UnBas PUCK TPABM WUAN NOBPEXAEHNS 3arOTOBKM.

[loXAUTECH, MOKA UHCTPYMEHT HaBepeT MoMHylo CKOpOCTb Mnepes
Hayanom pa6oTbl. Pa6oTa Ha He,0CTaTOYHOM CKOPOCTU MOXET Npu-
BECTU K OTCKOKY WA NOTepe KOHTPOAS.

[lepxuTe pykn noganblue oT BpaLatoLmxcs Yacteil. KOHTaKT ¢ Kpy-
FOM MOXET NPMBECTU K Cepbe3HbIM Nnope3aM Uan amnyTauuu.

W3beraiiTe ype3amMepHOTO AaBNEHNS HAa UHCTPYMEHT BO BpeMms pa-
60Tbl. CNUWKOM CUbHOE faBNeHre MOXeT MPUBECTU K Meperpe-
BY Kpyra Unu ero pa3pyLueHuio, YTo BbI30BET NOTEPHO KOHTPOIS.

He TporaiiTe 3arotoBky cpasy nocne wnuposku. MoBepxHOCTb MO-
XET BbITb 04YEHb ropsYeli i Bb3BaTb OXOrM NPU KOHTAKTE.
W3beraiiTe paboTbl Nog, HeyA06HbIMK yrnamu. HecTabunbHoe nono-
XEHVe YBENMYMBAET PUCK MOTEPU KOHTPONSA U MOMYYEeHUs TPaBM.
06ecneybTe HapNEXaLLYHO BEHTUNALMIO UHCTPYMEHTA BO BPEMS pa-
6oTbl. MeperpeB MOXeT NPUBECTU K NPEXAEBPEMEHHOI MONOMKE
MHCTPYMEHTA MU NOBbILIEHHOMY PUCKY BO3rOPaHUS.

TEXHUYECKOE OBC/TYXUBAHUE U XPAHEHUE

1.

PerynsipHo npoBepsiiTe U 06CNYXNBaNTE MHCTPYMEHT, BKJIKOYAA KO-
XyXW, dnaHubl 1 NpoBoAa. V3HOWEHHbIE MM NOBPEX/EHHbIE AeTa-
JIN MOTYT CHU3UTb 6e30MacHOCTb 1 MPUBECTU K HEMCMPABHOCTU.

He MCHOHbSyﬁTe noBpeXaeHHble nnun MOAMd)MLlMpOBaHHbIE akcec-
cyapbl. 970 MoXeT npuBecTu K ﬂMCﬁaﬂaHCy, noTepe KOHTpona uin
TpaBMaMm.

XpaHuTe HHCTPYMEHT B 6e30MacHOM MecTe, KOrja OH He UCMoNb3y-
eTcsi. HenpaBuibHoe XpaHeHUe MOXET NPUBECTY K NOBPEXAEHUSM
WK CAYYaiHOMY BKHOYEHWIO.

CBOEBPEMEHHO 3aMeHsiiiTe U3HOWeEHHble WANOBasbHbIE KPYyru.
Wcnonb3oBaHue M3HOLEHHbIX KPYroB CHIDKAeT 3 (eKTUBHOCTb pa-
6OTbl ¥ YBENMYMBAET PUCK WX PaspyLLEHNUs.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6eauTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTCs OT akkymynsatopos Procraft 20 B (4




Ad unu 8 Au). Micnonb3oBaHue Apyrux akKyMynsiTOpoB MOXeET NOBPeaUTb
MHCTPYMEHT U YXYAWWNTb ero padoTy. UHCTPYMEHT NpefHasHayeH Ans pa-
60Tbl C NepesapsAXaeMbIMi IMTUI-MOHHBIMU aKKymynsTopamu Procraft
20V, KoTopble 06ecneynBatoT CTaGUIbHYH U HaAEXKHYI0 paboTy.

MUCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI MK CHATUEM aKceccyapoB YGeanTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAy4aitHO-
r0 BK/IOYEHHUS.

CHATHe aKKymynsiTopa (PUCYHOK 2a)

YTo6bl M3BNEYD aKKyMynaTop, HaOXXMUTE KHOMKY Ha I'IEDEAHEVI CTOpOHE aK-
KyMynaTopHOro 6noka u OAHOBPEMEHHO M3BNEKUTE aKKyMynaTop u3 uH-
CTpyMeHTa.

WHCTPyKLMK No 3apsiKe akKyMynsTopa

3apsfHOe YCTPOICTBO MMeEEeT ABa MHAWKATOPa: KPacHblil U 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3bIBaET, YTO UAET 3apA/Ka, a 3eeHbIN MHANKA-
TOp YKa3blBaET, 4TO 3apA/Ka 3aBepLueHa. CaM akKyMyNsTop MOXeT UMeTb
MHANKATOP 3apsfa CO CBETOAMOAAMY, MOKa3bIBAIOWMMA YPOBEHD 3apsi-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsiia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfa Ha akkymynatope.

1 cBeToANOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopnopa: 3apskeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 CBeToAMnoAa: NOJIHOCTbIO 3apAXeH
Mowwarosble MHCTPYKLMH:

1. ToakntounTe 3apAAHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

2. [Ina wTeKepHbIX 3apafHbIX YCTPOIACTB BCTaBbTe LWTeKep B MOpT
akkymynaTtopa. [lns cnaiifiepHblX 3apsifiHblX COBMeCTUTE nasbl W
BCTaBbTe akKKyMynaTop A0 ynopa.

3. MHAMKBTOP 3aropuTcA KpacHbIM, MOKasblBas, YTO 3apsifKa Haya-
nachb.

4. Korpa 3apajka 3aBepluTCs, UHAMKATOP 3aropuTCs 3eNeHbIM.

5. OTKIOuNTE 3apAAHOE YCTPOICTBO OT aKKyMY/ISTOpa M PO3ETKN AN
M3BJIEKNTE aKKyMynsTOp U3 3apsAAHOrO YCTPOIACTBA.

6. ONuMOHaNbHO: HaxMuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsifa Ha akKyMyns-
TOpe, YTOBbI YBUAET YPOBEHb 3apsijia C MOMOLLbI0 CBETOAMOA0B.
YcTaHoBKa akkymynsitopa (PucyHok 2b)

CoBMeCTHTe aKKyMyNATOPHYIO 6aTapeto C NasoM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 GUKCaLM U Wenyka.

O6nacTu xBata

Bcerga AepxuTe yrioByio WinpoBanbHyio MaliMHy Kpenko 06enmu pyka-
MW BO BpeMsi paboTbl. Mcnonb3yiite 4ONONHUTENbHYIO pykosTKy (1) U oc-
HOBHYIO PYKOATKY (4) ANsi HaAEXHOrO 3axBaTa.

Perynupy pyKosTKa (PucyHok 2d)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb BbIGPaTh OAHO U3 /iBYX PaGOYMX NONOXKEHWI ANA
o6ecrneyeHns MakcMManbHoOro KOHTPONs U YA06CTBA Npu paboTe ¢ yrno-
BOIl WAMhoBaNbHON MaluHOIA. [lononHuTenbHas pykostka (1) Moxet
6bITb BKPYYeHa N0 4aCOBOI CTPENKe B OFIHO U3 OTBEPCTHI Ha BOKOBBIX
CTOPOHax peaykTopa.

MPUMEYAHME! cnonb3yitte aTy pyKoaTKy BCerfa Ans NOAHOTO KOHTPO-
NA Hajj UHCTPYMEHTOM.

KHonka 6IIOKHPOBKH wnuiaensa

KHonka 6]10KVIDOBKVI wnuagens (2) A0MKHA UCNOJIb30BATLCA TONIbKO MpK
3ameHe gucka. HMKOFFLa He HaxumaiTe Ha Hee, ecnu AucK BpaLLtaeTCﬂ!

YcTaHoBKa Aucka (PucyHok 3)

BHyTpeHHMit pnanel| (PucyHok 3a 1) ycTaHaBAMBaeTCA Ha WNUHAENb U
MKCUPYETCS Ha ABYX MMOCKMX CTOPOHAX WnuHAens. MomecTute AucK
PucyHok 3a 2) Ha BHyTpeHHuii GnaHey (PucyHok 3a 1), a 3aTem ycTaHo-

BUTe BHeWHMiT dnaHel| (PucyHok 3a 3) Ha WnuHAenb. HaxmuTe KHOMKy

6NOKMPOBKY WNUHAENS (2) U NOBEPHUTE WNUHAEND, OKA OH He 3a(uKcH-

pyeTcsi, 3aTeM Haf\eXHO 3aTAHUTE BHEWWHWI GnaHel (8) ¢ NOMOLLbI KNto-
ya (10). (PucyHok 3d)

Y6eauTech, uto Auck (11) cBOGOAHO BPALLAETCH U HAZEXKHO 3aKPEMEH.

lpoBeauTe TeCTOBBbINA 3anyck 6e3 Harpy3ku B TeueHue 20 CekyHp, YTobbl

NPOBEPUTH HaNWune BUGPaLIMil UK GUeHNs Aucka.

YT06bl CHATb AUCK, BbINOIHUTE YKa3aHHble AeiiCTBUA B 06pPaTHOM NopsA-
Ke.

ko pccionn I
YcTaHoBKa BHelHero ¢pnaHua

BHeLwHuit pnaHel (8) HEO6XOAUMO YCTaHOBUTb B COOTBETCTBUM C TOMLM-
HOV MCMOIb3YEeMOro AnCKa:

O [Lnsi TOHKMX OTPE3HbIX UM aNIMa3HbIX AUCKOB BbICTYMatoLas yacTb
BHeLwHero dnaHua (8) AomkHa 6biTb 0bpalLeHa oT Aucka.

O [ins Gonee TONCTbIX WMDOBANbHbIX AUCKOB BbICTYNalOLLas YacTb
BHeWHero ¢naHua (8) AomxHa 6biTb 06palyeHa K AUCKY ANS Nyy-
el NoAAEPXKH.

Bcerpa nposepsiiTe, 4To6bl Auck (11) 6bI1 HAAEXKHO 3aKpeneH.

Perynupuska 3alLMTHOrO KOXyXxa

lMepes BbINONHEHUEM NtOGbIX PabOT C MHCTPYMEHTOM OTCOEANHUTE aKKy-
mynaTop (5). 3awuTHbIi KOXYX (7) LOMKEH BbITb yCTaHOBNEH Npyu paboTe
c LLIJ'IVI(bOBaI'IbeIMM W 0Tpe3HbIMK JUCKaMU.

3aWUTHBIA KOXYX ANA WANGOBKK:
1. GacoHHbIi BbICTYN Ha 3alUTHOM KoXyXe (7) o6ecneunBaeT CoBMe-
CTMMOCTb C MHCTPYMEHTOM.
2. CoBMecTUTe KOXYX (7) C HaCOHHbIM Na30M Ha WNUHAeNe ¥ nosep-
HUTe ero B HYXHOe paboyee NoNoXeHue.
Ans mogeneii ¢ dukcupyiowum poiyarom (Hanpumep, PGA20, PWA216):

OTKpOiiTe UKCHPYIOLWMI PbIYar, YCTAHOBUTE KOXYX, MOBEPHUTE B HYX-
HOE MONOXEHWE W 3aKPOiiTe pbluar. 3akpbiTasi CTOPOHa Koxyxa (7) Bceraa
AOMXKHa 6bITb HAaNpaB/eHa B CTOPOHY oneparopa.

Mpumeyanue: PerynnpoBoyHas raitka MOXeT 6biTb HacTpoOeHa Ans 06e-
crieyeHns HaAEXHOTO KpenneHus nocsne 3akpbITUs pblyara.

Ans mogeneii 6e3 pukcupylowero pbiyara (Hanpumep, PGA30):

3alWMTHBIN KOXYX GUKCUPYeTCA BUHTOM. T10C/E YCTAHOBKM KOXYXa B HYX-
HOE MONOXEHWE 3aTAHUTE BUHT C NOMOLLbIO OTBEPTKM. Y6eAUTECD, 4TO KO-
KyX HafExXHO 3aKpennéH W He Bpawjaetcs. 3aKpbiTas CTOPOHA KOXyXa
TakXe J0/KHa 6bITb HanpaBnexa B CTOPOHY oneparopa.

3aWUTHBIA KOXYX ANs Pe3Kn:

Mpu peske MeTanna BCeraa UCNosb3yiTe 3aWuTHbIN KoXyx (7), npegHa-
3HaYEHHbII NS Pe3Ki. YCTAaHOBUTE €ro TakuM e 06pasoM, Kak KOXyX
NS WAnGOoBKY.

CHaTHe 3alLUTHOrO KOXyXa

HuKoraa He CHUMaViTe 3alLUTHbIRA KOXYX AuCKa (7), eC/v B 3TOM HET Heob-
XOAUMOCTY ANSi TEXHUYECKOTO 06CNYXNBaHNUS.

lMpoueaypa MOXeT OTANYATLCS B 3aBUCUMOCTH OT MOAENN:

Ana i ¢ ¢ PYIOLLMM pbIyarom (| p, PGA20, PWA216):
1. EP;VIMVITG auck (11), BHewHuit dnaney (8) n BHyTPeHHUH dnaHey
9).

2. OTkpoiiTe HUKCUpYIOLWMIi pbiyar 1 NoBepHUTe KoXyX (7), 4To6bl co-
BMECTUTb BbICTYMbI C BbIEMKaMu Ha Kopnyce peayKTopa.

3. CHUMUTE KOXYX.
4. YT0Gbl yCTAHOBUTb KOXYX 06paTHO, BbINONHUTE AelCTBUS B 06paT-
HOM MopsAKe.
Ans mogeneii 6e3 pukcupylowero pbiyara (Hanpumep, PGA30):
1. E)r;MMMTe avck (11), BHewHuit dnaney (8) U BHyTPeHHUH dnaHel
9).

2. Cnomolybto OTBEPTKM 0CNabbTe KPENEXHDIA BUHT Ha 3aL4UTHOM KO-
xyxe (7).

3. I'Ioaepume KOXYX Tak, YTO6bI BbICTYNbl COBMECTUJIUCb C BblIEMKaMun
Ha Kopnyce peflykTopa, 3aTeM CHUMUTE ero.

4. YT06bl YCTAHOBUTbL KOXYX 0GPATHO, BbIMOJIHUTE 3TH Wark B 06pat-
HOM nopsifike n Haﬂé)KHO 3aTAHUTE BUHT.

XpaHVITe CHATblE AeTann B 6e3onacHoM MecTe.

Per (]

yanp P |

Makenb ynpasnexus (12) N03BOASET HACTPOUTL CKOPOCTb BPALLEHUA UH-
CTPYMEHTa B 3aBUCUMOCTY OT BbINOHAEMON 3afauu.

Haxumaiite KHOMKY BbI6Opa CKOPOCTU Ha naHeny ynpasnexus (12), uto-
6bl NepeKNoyaThCcs MeXAY AOCTYNHbIMU YPOBHSAMM CKOPOCTHU.

AKTUBHbIIl PeXWM 0TOBpaXaeTcsi COOTBETCTBYIOWNM MHAWKATOPOM Ha
naHenu.

£\ BHUMAHME!

ﬂepen Havyanom P360Th| yﬁeﬂ,MTGCb, 4TO BbIK/IOYaATENb paﬁOTaeT ucnpas-
Ho. lMocne OTNyCKaHWA OH [OJKEH Nierko BO3BpaljaTbCA B NONOXeHWe

PRO-CRAFT
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«BbIKm».

BK/ioyeHne MHCTPYMeHTa:
[Lina mopeneit PGA30, PWA216:
1. CABMHbTE MepekmtoyaTeNb BKIOYEHUS/BbIKNOYEHUs (3) Bnepés.
(cM. pucyHok 2c)
[ins mopenn PGA20:
1. HaxmuTe KHOMKY BK/IOYEHUA/BbIKNIOYEHNS.
duKcauus BbIK/IIOYaTeNs BO BK/IIOYEHHOM NonoxeHnu (Tonbko PGA30,
PWA216):

Mocne 3anycka MHCTPYMEHTa HaXXMUTE Ha MEPeAHIOK YacTb Nepekioya-
Tens (3), Noka oH He 3apUKCHPYETCS C LLENYKOM. 3TO NO3BOAUT paboTaTh
6e3 NOCTOSIHHOTO yAEPKaHUA KHOMK.

BbIK/lOYEHHe HHCTPYMeHTa:

Ans mopeneii PGA30, PWA216:
1. KpaTKoBpeMeHHO HaXMUTe Ha 3afHI0K0 YacTb nepekntovarens (3),
4TOGbI CHAITb GNIOKMPOBKY. 3aTeM OTMYCTUTE €ro — BblKJloYaTenb
BEPHETCSA B UCXOLHOE MOOXKEHNE, U MUHCTPYMEHT BbIKITIOYMTCS.

Ans moaenn PGA20:
1. HaXmuTe KHOMKY BKIOYEHUS/BbIKMIOYEHNS eLyé pas.

W yrnosoi
/\ BHUMAHME!

He BKntoyaiiTe MHCTPYMeEHT, ecn Auck (11) kacaetcs 3aroToBKu. [oxau-
Tecb, NOKa AMCK HabepeT NoMHyto CKOPOCTb, Nepe/ Hauanom paGoThl.

[lepxuTe yrnoByio WwandoBanbHyto MalIMHy OAHON PYKOii 3a pYKOATKY (4),
a fpyroii pyKoil Kpenko o6xsaTuTe JOMONHUTENbHYIO pykosaTKY (1) Ans
NYYLIEro KOHTPONS.

Bcerga pasmelyaiite 3aWuTHbI KOXyX (7) Tak, 4T06bl 60MblAs YacTb OT-
KpbITOro Aucka 6bina HanpaB/eHa oT Bac.

ByAbTe roToBbI K MOTOKY UCKP NPy KOHTaKTe Aucka (11) ¢ MeTannom.
Moppepxusaiite yron Mexay Auckom (11) 1 NOBEPXHOCTbIO 3aroTOBKM B
npegenax 15°-30° ans oNnTMManbHOro KOHTpoNs, 3GpGeKTUBHOrO chbema
maTepuana 1 MUHUMasbHOI Harpy3ku Ha MHCTPYMeHT. byabTe 0CTOpPOX-
Hbl B yIax, Tak KaK KOHTaKT C nepecekaoluMncst moBEPXHOCTAMI MO-
XET NPUBECTM K PbIBKaM MU CKPYYMBAHMIO MHCTPYMEHTA.

Mocne 3aBeplieHuns LLIJ'IVI[DOBKI/I AaﬁTe 3aroToBKe OCTbITb nepej Tem, Kak
TporaTb eé. He HpMKaCaVITeCh K rops41MM NOBEpPXHOCTAM.

MpepoTBpaleHne neperpysku

Meperpyska MOXeT NOBPeAUTL ABUraTeNb YINOBOI WAMDOBANLHON Ma-
LUMHBI. ITO MPOUCXOAUT, ECAIU UHCTPYMEHT NOABEPraeTCs ANNUTENbHOM UH-
TEHCUBHOI Harpy3ke.

W36eraiiTe Ype3aMepHOro AaBieHNs Ha UHCTPYMEHT A7isl YCKOPEHUs pa6o-
Tbl. [ick (11) paboTaet ahdekTvBHEE NPU NETKOM AaBAEHUM, YTO TaKXKe
NpeAOTBPALLAET CHIKEHNE CKOPOCTY BPALLEHUS.

Ecnu yrnosas wangoanbHas MalunHa neperpesaetcs, AaiiTe eil nopa6o-
TaTb Ha XONOCTOM XOAY B TeYeHUe 2-3 MUHYT, 4TOGbl OHA OCTbINA 0 HOp-
ManbHoi pa6oyeil TeMnepaTypbl.

CoBeTbl N0 ONTMManbHoii paboTe

3anyck: Bcerga 3anyckaiite MHCTPYMEHT Ha X0NI0CTOM X0gy, YTOBbI OH J0-
CTUI MaKCMMarnbHol CKOPOCTM Nepef HayanoM padoTbl.

Yron Haknowa Aucka: Mopaepxusaiite yron Mexzay Auckom (11) u no-
BEPXHOCTbIO 3aroToBKM B npeaenax 15°-30°. Bonbwnii yron MoXeT npu-
BECTM K NOSIBNEHMIO rpeGHeil Ha NOBEPXHOCTH, YXYALIAs KauyecTBo OTAeN-
Ku. (PucyHok 3e)

[Buxenue: Mepemelyaiite WANGOBaNbHYIO MalMHY NO NOBEPXHOCTH 3a-
rOTOBKM BNepep U Hazaj ANsi paBHOMepHOit 06paboTKu.

WUcnonb3oBanune oTpesHoro aucka

HVIKOFFLB He MeHsaiTe yron pesa npu UCnosib3oBaHWW OTPE3HOro AUCKa,
YTO6bl U36eXKaTb 3aKNUHUBAHUA AWCKa, OCTaHOBKW ABuratena uan pas-
pyleHns aAucka.

Bcerpa BbinonHsiiTe pe3 B HanpasneHU, NPOTUBONONOXHOM BPaLLeHNI0
Ancka. Pes B TOM xe Hanp: 4YTO W BpaLy ANCKa, MOXET npu-
BECTM K BbITaJIKUBAHUIO UCKA U3 NPOpPE3N.

D,}'Iﬂ TBEPAbIX MaTepuanos VICI'IOI'IbeﬁTe anMasHblit AUCK ANnA AOCTUXe-
HUA HauNyyLmnx pe3ynbTaTos.

KoHTponb HarpeBa anmasHoro gucka

Ecnv anMasHbli AUCK NeperpeBaetcs (3T0 3aMeTHO Mo NONHOMY KONbLly
UCKp BOKPYT ACKa), NpekpaTuTe pes W AaiiTe MHCTPYMEHTY nopa6oTatb
Ha XONIOCTOM XOAY B TeYEHME 2-3 MUHYT ANA OXNaXAEHMS.

PRO-CRAFT

YcTOHYMBOCTD 3ar0TOBKH

Bcerpa HajexHo 3akpennaiite unv yAepxuBaiite 3aroTosky, 4ToGbl npe-
AOTBPATUTb €€ ABIXKEHWE BO BPEMs PaboTbl. ITO ynyywwaeT KOHTPOMb U
CHWXAET PUCK HECYACTHbIX Cy4aes.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

lMepes npoBefeHueM NpoduUNaKTUYecKoro 06CnyXuBaHus Beeraa yoeam-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

BeHTunsuMoHHble oTBepcTys (13): [lepxkunTe BEHTUAALNOHHbIE OTBEPCTUS
(13) uncTbIMM 1 CBOGOAHBIMY OT 3acOPOB. [P HaAMyMK KoMNpeccopa uc-
nonb3yiiTe CXaTblii BO3AYX ANA YAaNeHns BHYTPeHHeii nbiny (06s3aTenb-
HO HajieBaliTe 3aLUTHbIE OYKM).

Kopnyc nHctpymenTa: Qumwiaiite KOpNyc MHCTPYMEHTa BNAXHOI TKaHbtO
1 MSATKAM MbINoM. W36eraiiTe MCnonb3oBaHus BOAbl, pacTBOpPUTENEil UK
abpasuBHbIX MaTepuanoB. Hukoraa He gonyckaiite nonajaHus XuaKocTyi
BHYTPb UHCTPYMEHTa 1 He NOrpyxaiiTe ero B XnAKOCTb.

Cmaska: Bal MHCTPYMEHT He TpeGyeT AONONHUTENbHOI CMa3KN.
XpaHeHue: Bceria xpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM MecTe, YTo6bl M3bexatb
noBpex/eHuit 0T Bnaru. Ecu B koMnnekTe MMeeTcs cymKa unin keiic ans
XpaHeHus, UCNoNb3yiiTe X ANA 3alUTbl UHCTPYMEHTA OT MblAK, BRaru n
YAapoB BO BPeMs XpaHeHWst U TPaHCMOPTUPOBKM.

[ins Ge3onacHoii U HapEXHOI pa6oTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOoe OOCNY)XMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
LUTbCS B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx C UCMONb30BaHUEM TOb-
KO OPUTMHaNbHBIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

TAB/IULIA YCTPAHEHUS| HENCNIPABHOCTEN

Mp Bo p P

BHewHuit pnaney (8)
He 3aTAHYT UK SUCK
(11) ycraHosneH
HenpaswbHO

MpoBepbTe u 3aTAHUTE
BHewWHuit hnawel (8),
y6eguteck, uto guck (11)
YCTaHOBJIEH KOPPEKTHO.

[uck Gonrapku
BUGPUPYET UK
waraetcs

3ameHuTe Ha HOBbIi
Anck. MoBpexaeHHbIi
LCK yTUIn3mpyiite
6e30MacHbIM CroCO6OM.

MoBpexaeHHblii Anck
MOXET paspylmnTbcs
BO BpeMsi pa6oTbl

Jluck nospexpeH

[luck 3a6uBaetcs 3ameHuTe 3abusLmiics
anoMiUHMeM Unu - Msarkue MaTepuanbl  AUCK UK UCNONb3YiiTe
E 3acopAKT AUCK ZNCK, NpefjHa3HayeHHblit
cnnaBamu AN MATKNX CMNaBOoB.
HemepanenHo npomoiite
MpoTeuka 9KcTpeManbHble MOPaXEHHbIE y4acTku
akKymynsTopHoro  TEMNEPTYPbI unn KOX1 BOAOI C MbINIOM.
6roKka MHTEHCUBHOE YTunusupyiite
1cnonb3oBaxue NoBpeX/eHHbli
aKKyMynsTop.

WHCTPYMEHT nnu

HopmanbHblii HarpeB | [laitTe MHCTPYMEHTY

ﬂ:ﬁygg:::;fn y  W3-3anotpe6nenns OCTbITb Nepes
paé’())Te PY " smepruu NPOAOMKEHNEM PabOTbI.

AKKYMynsTop unu He Tpe6yeTcs HUKakux

3apsfHoe HopmanbHble LencTuii. O6ecneybte
yCTpOICTBO XMMUYeCKWe peakLn  Haanexallyo
HarpesaloTCA BO  Npu 3apajke BEHTUNALMNIO BO BpEMS
Bpems 3apaaKu 3apagKu.

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3a60TsCb 0 NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNaKOBKY HY)XHO CAABaTh Ha aKOO-

TUYeCKW YUCTYlo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3N1EKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNsITOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl c6epeyb Npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHyl0 6aTapeto, B YacTHOCTH, NUTUEBY. [iAA MpaBuabHOM
YTUIN3aLMK OKOHYATENbHO pa3psaauTe 6atapeto mpu pabote ¢ npueo-
POM, M3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30EHTOM, YTOBbI U36e-
aTb KOPOTKOTO 3aMblKaHWsi. Helb3s BCKPbIBaTh 6aTapeto u yTunuaupo-
BaTb M0 YacTAM. YTUAN3UPYiTe B NPEAHA3HAYEHHbIX ANs 3TOM0 MeCTax.




4> Tonbko ans ctpaH EC:

ﬁ 7 B COOTBETCTBMM C eBponeiickoit aupekTusoil 2012/19/

LHion EU 06 0TpaboTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M 3NEKTPOHHBIX
npu6opax U COOTBETCTBYIOLLEMY HaLMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakKe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WK OTCNYXMBLUME CBOI CPOK aKKyMYnsiTOpHble GaTapeu W anek-
TPOHHblEe NPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LeNbo UX NOCNEAYIOLLEH SKONOr-
Yecku 6e3onacHoit nepepadoTKu.

Mpw HenpaBuIbHON YTUNM3aLMK OTpPaGoTaHHble 3NEKTPUYECKNE U dMeK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKas3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYXato-
LYo Cpefiy U 3710POBbe YeNOBeKa 13-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELeCTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHii-MoHHbIE aKKYMYNATOPHbIE 6aTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHUN TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3NTLCS CaMiM NONb30BATENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HeOBXOAMMOCTH COBMIOAEHUS AONOMHUTENbHbIX
HOpM. Mpy nepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETbUX UL} (Hanp.: camoneTom
WK TPaHCMIOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HEO6XOAUMO COBMtOAaTb 0COGbIe
Tpe6oBaHus K ynakoBKe ¥ MapkupoBKe. B aTOM cyyae npyu NoAroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO y4acTe IKCMEepTa o ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akkyMynsTOpHYl0 6aTapeto TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpnycoM. 3akneiiTe OTKPbITble KOHTAKTbl W ynakyiiTe akKyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, YTOObl OHa He MepeMelLanach BHyTpY ynakoBku. Moxanyit-
CTa, COGH!OA&VITG TaK)XXe BO3MOXHble [0MO/HUTENIbHbIE HaLWOHasNbHble
npeanucaxus.

UA|YKPAIHCbKA
AKYMYJIATOPHA KYTOLTI®YBAJIbHA MALUMHA
PGA20, PGA22, PGA30, PWA216
IHCTPYKLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

Mopenb PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Tun ABUryHa beswitkoBuii

Hanpyra (B, nocTiitha) 20 20 20 20
LiBuakicTb xonocToro | 3200 / 4000/ 3200/ 3500/
xopy (xg" 7500 8500 7000 6000/8000
mg:ﬂceﬁ“;;";c':(";”(MM) 125 125 125 125
Pi3bba wnuuaens M14 M14 M14 M14

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianoBiaHO fo EN 62841-2-3:

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

(aB(A)) = - = =
BuMipsHHii piBeHb ::”‘ _?)25 ::”" _%3; t““ _%14 tvﬂ _261
3BYKOBOI NOTYXHOCTI KV;AS_ KZAS_ Kvi?’,_ K‘ZAS_

(86(A))

Moxuoka K (ab(A))
3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLiil Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBigHo Ao
EN 62841-2-3:

YpoBeHb BUGpaLMM Npn ¢
wnudosanuy (M/c?)
MorpewHocTs K (M/c?)

PiseHb 3axucty IPX0 IPX0 IPX0 IPX0

)

5.4 52 5.5
15 1.5 15

12

Knac saxucty ] 1l 1] i

Bara EPTA (3 6aTapeceto
4A7) (k) 2.1 2.1 2.5 2.2

Bara iHCTpyMeHTy 6e3
akymynatopa (Krfl 15 1.5 1.9 1.5

Bara (Bkntoyatoun Bech
KOMMNEKT NocTaBku) 5 2 5 2.9
(kr)

Akymynatop

UA | YKPATHCbKA [V

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun 6atapei Li-ion

EMHicTb (Ar) 4.0/8.0

3apapHuil NpucTpiii

Mozens Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 C20/6.5

Bxiawa Hanpyra (B,

3MiHHa) 220-240/50 = 220-240/50  220-240/50

Yacrora (M)

NoTyxHicTs (BT) 45 95 135

BuxigHa Hanpyra (B,

nocriiHa) 0 0 0

BuxigHuit ctpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty 1] Il 1]

MOMEPE[XEHHS: 3asiBneHi pisHi Bi6paLii Ta WyMy BiANOBIAaOTb OCHOB-
HUM ranyssam 3acToCyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, AKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETLCA ANA THWWX LiNed, 3 iHWUMK NpUnagasmMmu abo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LyMy Ta Bi6paLiiii MOXyTb BifpisHATUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbWNUTK PiBEHb BNIUBY NPOTArOM yCbOro po6o4oro nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta BiGpauiit 6yayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LibOMY iHpopMaLjiitHomy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHA OAHOrO iIHCTPYMEHTY 3 iHWNM i ANS No-
nepefHbOI OLHKM BNANBY. TOYHA OLiHKA HaBaHTaXEHHSA TaKOX NOBUHHA
BPAXoBYBATM Yac, KONM IHCTPYMEHT BUMKHeHNI abo npaLtoe, ane He BUKO-
PUCTOBYETHCA. Ue MOXX€ 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTaXEeHHA NpoTA-
roMm po6oyoro nepiogy. BusHauTe foaaTKoBi 3axofM 6e3neku Ans 3axucTy
oneparopa, Taki fik: 06cnyroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta NpUNagAs, 3irpisat-
HS1 PyK, BUKOPUCTAHHA 3aXUCTY CAYXY Ta OpraHisaliis po6oyoro npoLiecy.

OMNKUC YACTUH (*MAN. 1)*

1. [opatkoBa pykosTKa 8. 30BHilLHiil hnaHelb
2. KHonka 6nokyBaHHs WwnuHgens 9. BHyTpilHii dnaHeyb
3. Bumukay YBiMK./BuUMK. 10. Kntoy ans 3aTuckava
4. PykosTka 11. inck
5. AkymynsTtop 12. Nanenb ynpaBniHHsA
6. KHonka sHATTA akymynatopa  13. BenTunauiiti oTeopu
7. 3axuCHMii KOXyX
KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

PGA20 PGA30 PWA216 PGA22
Kenmnren R
AkymynaTopHa kyTOBa 1 ] 1 1
wripyBanbHa MalWmMHa
ety 2 : 2 1
3apsiAHui npucTpi 20 B 7 R 7 1
(onuioHanbHo)
JlopatkoBa pykosTka 1 1 1 1
Knrou 1 1 1 1
L nidyBanbHuii kpyr 1 - 1 1
3ax1CHUI KOXYX AN 1 ] 1 1
whnidyBaHHs
lMnactukoswit keitc 1 - 1 1

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKM MOXe Bifipi3HATUCS 3a-
NeXHO Bify, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTPUMaHHs KOHKPETHOT iHdopmauii npo
BMICT BalLOT NOCTaBKM 3BEPHITbCS A0 MiCLIEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.

** «OnuioHanbHO» 03Hayae, Lo eNIeMeHT MOXe GyTH B KOMMNEKTi AKX
Bepciil BUpoGy, arne He BCiX.

AKYMYNSTOPHI KyTOBI WidyBanbHi MawwnHu Procraft npusHayeni ans wni-
(yBaHHs Ta pi3aHHA (NPU BUKOPUCTaHHI BiANOBIAHOrO 3aXUCHOTO KOXYXa)
LIMPOKOTO CMEKTPY MaTepianis, 30KpeMa MeTany, KaMeHo, Liernu, 6eToHy,
KepaMmiyHoI NUTKK, iepeBrHU Ta MaTepianiB Ha ii ocHoBi. KoxHa Mogenb
NiAXOANTb AN BUKOHAHHSA YHiBEpCaNbHUX 3aBAaHb y no6yTi abo npu ner-
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KOMY npoceciiiHoMy BUKOPUCTaHHI.

3BepHiTb yBary: iHCTPYMEHTYW He NpU3HayeHi AN TPUBANOrO iHTEHCUBHO-
ro HaBaHTaXeHHs. Mif yac po60TH HeO6XiAHO POBUTY PerynsApHi Nepepey,
11406 YHUKHYTW NeperpiBy BHYTPILUHIX KOMMOHEHTIB.

BMKOPUCTaHHS JHCTPYMEHTIB He 3a NMPU3HAYeHHSIM MOXe NPU3BECTH A0
BTpaTH rapaHTil.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

& OEEPE)KHO| Osuauomecn 3 ycma nonepefXeHHAMH W00 6e3neku,

inocTp Ta XapaKTepUCTUKaMH, HapaHu-
MU Pa30M i3 L0 eNeKTPHYHOIO MAWMHOK. HEBUKOHaHHA BCIX HaBefe-
HUX HUXYE BKa3iBOK MOXe MPU3BECTU JO YPAXKEHHS ENEKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiECHOTO YIIKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeKeHHs Ta iHCTPYKLiT ANst AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eNneKTpoiHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoe Bif Mepexi,
a60 [0 akyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) EKTPUYHOT MALLMHK.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBx/An HaasranTe 3aXMCHi OKYNSpN — 3aXMLLALOTb ONi Bif
4acTok.

3aBx/au TpUMaiiTe iIHCTPYMEHT 060Ma pykamu nig yac
po6oTH. BukopucTaHHs ABOX pyk 3abesneuye KpalLmii
KOHTPOb i 3HIKYE PU3MK OTPUMAHHS TPaBM.

He BUKOPYUCTOBY/iTE CTaHAAPTHHIA KOXYX ANA Onepaiit
pisanHs. Mig yac po6oTH 3 BiAPI3HNMI Kpyramm 3aBKAN
BUKOPUCTOBY/TE CewjanbHMii 3aXvCHWi KOXyx Ans
pi3aHHs, 1|06 3a6e3neYNTU HaNeXHMIA 3axucT.

Hocitb nuno3axucHy macky - 3ano6irae BauxaHHwo
YaCTUHOK.

HociTb 3aXuUCHi HaBYLWIHWKY - 3aXMLLAI0Tb CYX Bif,
HaAMIpHOTO LLyMY.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3aranbHe nonepenxeHHa npo HeﬁeSI’IEKy

BifnoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Geaneku,
3aCTOCOBHUM EBPOMNelicbKUM AMPEKTUBAM.

€BpasiiicbKilt 3HaK BiANOBIAHOCTI.

EAPIOARO

YkpaiHCbKMIA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJIUBI MPABUJIA BE3MEKW 11 AKYMYNATOPHOT
KYTOLNUOYBAJIbHOT MALIMHU

PekomeHpaLii 3 6eaneku Mig yac wnidyBaHHs, WihyBaHHA HAKAAYHUM
nanepom, po6oTy 3 APOTAHUMY LLiTKaMU Ta Pi3aHHs abpasvBHUM AUCKOM:

[laHnit eneKTpOIHCTPYMEHT MOXe BWKOPUCTOBYBATUCA ANS LMi-
(yBaHHs aGpasuBHUM KPYroM, HaxJayHUM ManepoM, APOTAHUMM
LWiTKamMK, @ TakoX ANA pidaHHs. Cnif AOTPUMYBATUCH YCIX 3aXOAIB
6e3neku, iHCTPYKLiil, ONUCIB i TEXHIYHUX XapaKTEPUCTHUK, HaJaHNX
pasoMm 3 eNeKTPOiHCTPYMeHTOM. HeA0TpMMaHHA Lnx pekoMeHAaaLliit
MOXe MPU3BECTY [0 YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/
a6o cepiio3HMX TPaBM.

2. [laHuit eneKTPOIHCTPYMEHT He NPU3HaYeHWit Ans nonipyBaHHA. Bu-
KOPUCTaHHs IHCTPYMEHTY ANA onepavi, He nepefGayeHnx BUPo6-
HUKOM, MOXe NMPU3BECTU A0 BUHUKHEHHS HE6e3neyHnX cuTyaLjii i
TpaBMm.

3. 3a6opoHeHo MopudiKyBaTW eneKTPOIHCTPYMEHT, W06 BUKOHYBATH
po6oTH, ANs AKUX BiH He BYB PO3p0o6IEHUA, i fKi He Bynu cxBaneHi
BUPOBHMKOM. Taki MoandiKkaLii MOXyTb NPU3BECTH 1O BTPATH KOH-
TPONKO Hag, IHCTPYMEHTOM i CTaTh NPUYNHOKO CEPIiO3HUX TPaBM.

4. He BUKOPUCTOBYITE NPUHANEXHOCTI, AIKi He nepef6ayeHi Ta He pe-
KOMEH/J0BaHi BUPOGHUKOM NSt LibOro iHCTpYMeHTY. Toit daKT, o
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aKcecyap Moxe 6yTW BCTAaHOBJIEHWI HA IHCTPYMEHT, He rapaHtye
110r0 6€3MeYHOro BUKOPUCTAHHS.

5. [lonycTUMa WBUAKICTb 0GepTaHHA BCTAHOBNEHOrO Kpyra He mno-
BUHHA GYTW HWXKYOK 33 MaKCUMarbHy LWBMAKICTb OGepTaHHs,
3a3HayeHy Ha iHCTPYMeHTI. IKILO IHCTPYMEHT Npauke Ha GinbLuiit
LWBKUAKOCTI, HXX po3paxoBaHa OCHACTKa, Lie MOXe Npu3BecTH Ao ii
PY/iHYBaHHs Ta PO3/bOTY YaCTHH.

6. 30BHilUHi AiamMeTp i TOBLYWHA BUKOPUCTOBYBAHOTO Kpyra NOBUHHI
BIANOBIAATM AaHOMY iHCTPYMeHTY. Kpyru HenpaBunbHOro posmipy
MOXYTb 6YyTU HeAl0CTaTHbO 3axuLleHi a6o HeKepoBaHi Mig Yac po-
6GoTu.

7. Kpyru 3 pi3ab60BUM KpinneHHsIM NOBUHHI TOYHO BiANOBiAaTH pi3bbi
wnuHAens. AKWO Kpyr KpinuTbca 3a onoMoroto hnaHuis, Aiametp
nocajKoBOro 0TBOpY Mae 36iratucs 3 poamipoM dnanus. Kpyru, ki
noraHo BCTaHOBJNEHi, MOXYTb BiGpyBaTy, W0 Npu3Befe A0 BTPATH
KOHTPOJIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

8. 3a6opOHEHO BUKOPUCTOBYBATM MOWKOMXKEH Kpyru. Mepes Kox-
HUM BUKOPUCTAHHSAM MepeBipsiiTe 0CHACTKY Ha HasABHICTb TPILMH
i ckoniB. MepeBipTe AUCKM Ha NPeAMET 3HOLIEHHS Ta MOWKOAKEHD,
a POTAHI LWiTKN — Ha HasBHICTb OCNabnexux abo 3namaHux ApoTis.
Y pasi nafiHHs enekTpoiHCTPyMeHTa a6o 0CHacTKM Heo6XifHO orns-
HYTW TX Ha HaABHICTb MOLWKOAXEHb a60 3aMiHUTM OCHACTKY. KO
Kpyr 6yB nepeBipexuil i BCTAHOBNEHMWIA, yBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ha Xo-
NIOCTOMY XO/ly Ha Of\HY XBUMUHY, IPU LibOMY NepeKoHaiTecs, Lo one-
paTop i HaBKOMWLIHI 3HAXOAATbCA Ha Ge3neyHiii BifcTaHi Big o6ep-
TOBOrO Kpyra. MOWKOAXEHI 0CHACTKM HaiiyacTie namaloTbes nig
4ac TeCTOBOro 3anycky.

9. BukopucTOBYiTe 3acO6W iHAMBIAYaNbHOrO 3axMCTy. 3aNeXHO Bif
BUAY Po6OTM HEOBXiZHO 3aCTOCOBYBATU 3aXMUCT 06NIMYYS Ta OYeil.
Y pasi notpe6u BUKOpPUCTOBYIiTe pecripaTop, 3aco6y 3axucTy Cnyxy,
3aXMCHi pyKaBUuKM abo cnewjianbHuii GapTyx, KWt 3aXUCTUTb Bif
Api6HNX YacTMHOK. OYi HEO6XiAHO 3axMLaTK Bif NETIOYMX YNaMKIB,
140 BUHUKAKOTb Mig, Yac poboTu. Pecnipatop mae dinbTpyBati nun,
1140 YTBOPIOETLCS B NpoLeci 06po6ku. TpuBanuii BNAMB LyMy MOXe
NpU3BECTM A0 NOTIPLIEHHSA CNYXY.

10. MepekoHaiiTecs, WO HAaBKONMMLIHI 3HAXOAATbCA Ha GesneuHii Bif-
CTaHi Bif 30HM PO6OTY iHCTPyMeHTa. Yci, xTo nepebysae nopyu i3
NpaLoloynM iHCTPYMEHTOM, NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATU 3aCO6M iH-
AVBIAyanbHOrO 3axucTy. Ynamku 06pobnioBaHoro matepiany a6o
OCKOMKM Kpyra MOXYTb PO3NITAaTUCA Ta CNPUYUHATY TPAaBMMU HaBIiTh
33 MeXaMu po60o4oi 30HM.

11.Mig yac po6oTH, Ae IHCTPYMEHT MOXeE BUMAAKOBO HATpPanuTh Ha
npuxoBaHy NPOBOAKY, TPMMaiiTe HOro TiNbKM 3a i30/1bOBaHi PYKOAT-
K. Tpn KOHTaKTi 3 APOTOM Nif HaNpyrow BCi MeTanesi YaCTUHK iH-
CTPYMEHTY MOXYTb ONUHUTUCS Nifi HANPYroto, WO Npu3Bseae Ao ypa-
KEHHA eNeKTPUYHNUM CTPYMOM.

12. Hikonn He KNapiTh iHCTPYMEHT 0 MOBHOT 3yNNUHKKM OCHAacTKu. 06ep-
TOBWI KPYr MOXE 3a4ennTuCA 3a MOBEPXHIO Ta CMPUYMHUATY BTpaTy
KOHTPOJIO Haj, iHCTPYMEHTOM.

13. He nepeHociTb iHCTPYMEHT y BBIMKHEHOMY CTaHi. BunaakoBuii KoH-
TaKT 06epTOBOI OCHACTKM 3 OAArOM MOXe Npu3BecTH Ao i 3axo-
NNEHHS Ta TpaBMyBaHHS onepaTopa.

14. PerynsipHo ouniLyiiTe BEHTUNALiAHI OTBOPM iHCTPyMeHTa. BeHTuns-
TOp ABUTYHA 3aCMOKTYE MUA Y KOPMYC, i HAaKOMMUYEHHS MeTaneBoro
Uy MOXe CTBOPUTY 3arpo3y KOPOTKOrO 3aMUKaHHS.

15.He BWKOPUCTOBYWTE IHCTPYMEHT MOGNW3Y NerkosaiMuUCTUX Ma-
Tepianis. ICKpK MOXYTb CNPUYUHNTI 3aiiMaHHS.

16. 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT i3 PifKMMU OXONOAXKY-
BaNbHUMM 3aco6ami. MoTpannsHHA BoAM abo iHWMX PiAUH MoXe
NPU3BECTY 10 YPaXEHHS eIeKTPUYHIM CTPYMOM.

CMELLIAJIbHI MPABWJIA BE3NEKW ANA WIGYBAHHA TA PI3AHHA
ABPA3UBHUM AUCKOM

1. BukopucToByiiTe nuwe Ti a6pasvBHi AWCKY, iKi MPU3HAueHi Ans
LibOro eNeKTPOiHCTPYMEHTa, Ta 3aXMCHUIA KOXYX, L0 BiANOBiAae BU-
KOPUCTOBYBaHOMY AMCKY. HempuaaTHi AUCKM MOXYTb 6yTn Hepo-
CTaTHbO 3aXMLLeHi, L0 CTBOPIOE 3arposy GeaneLi.

2. Kpyrv i3 3aHWXEHWUM LieHTPOM NOBMHHI BCTAHOBNKOBATUCA Tak, W06
XHSl po60Ya NOBEPXHS HE BUXOAMNA 3a Kpail 3aXMCHOTO KOXyXa.
IKLO KPYr BUCTYNAE 3a MEXi KOXYXa, Lie 03HAYaE, L0 BiH BCTAHOB-
NEHNit HENPaBUNBHO | MOXe 6YTH Hel0CTATHBO 3aXHULLEHW.

3. 3axucHuil KoXyx Mae 6yTu HaAiliHO 3aKpinneHuii Ha eNeKTPOIHCTPY-
MEHTi Ta BCTaHOBJIEHUIA TaKUM YMHOM, W06 3aGe3neynTin Makcu-
ManbHUit 3axucT onepatopa. Lle o3Hauae, 10 3akp1Ta YacTuHa Ko-
XyXa MoBMHHa 6yTn po3TalloBaHa MiX 0nepaTopoM Ta aGpasuBHUM
Kpyrom. Koxyx 3axuLiae onepatopa Bifj ynamKiB i BUNaKoBOro KOH-
TaKTy 3 06epTOBUM AUCKOM.

4. BuKOpWCTOBYiATe abpasuBHi Kpyru TinbKu 3a Npu3HayeHHaM. Hiko-
N1 He Hamaraiitecs WhipyBaTy GiYHOK NOBEPXHEH BiAPi3HOTO Kpy-
ra. BippisHi Aucku npusHayeHi Ans poboTu nuLe KPOMKOH, i BiYHNI
TMCK MOXe NPU3BECTU [0 IX PyiHYBaHHS.

5. [na KpinneHHs abpasvBHOrO Kpyra 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE




CNpaBHi 3aTUCKHI GnaHLi BifnosigHoro poamipy Ta dopmu. Mpa-
BUNbHI GNaHLi NiATPUMYKOTb AUCK | 3MEHLLYKTb IMOBIPHICTb HOrO
pyiHyBaHHSA. BpaxyiiTe, Wo 3aTUCKHi dnaHui AN BiApisHUX Auc-
KiB MOXYTb BiAipi3HATUCS Bif GnaHLiB Ans iHWKX BUAIB abpasus-
HUX KpyriB.

He BMKOpUCTOBYiTe 3HOLIEHi KPYrit Bif iHWMX IHCTPYMEHTiB. AGpa-
3WBHI Kpyru, npusHaveHi Ans Ginblmx iHCTPYMEHTIB, He po3paxo-
BaHi Ha BULLi 06epTM KOMMAKTHUX MOAENel, Lo MOXe NpU3BecTy
10 iX pyiiHyBaHHS.

MNip yac poboTn 3 6araToQyHKLIOHaNbHUMKM KpPyramMn 3aBXAN BU-
KOPUCTOBYiATE 3aXUCHWIA KOXYX, BiANOBIAHWA A0 BUKOHYBaHOrO
3aB/laHHs. BUKOPUCTaHHA HENPaBMNbHOTO KOXYyXa MOXe He 3abes-
NeYnTI HaNeXHOro PiBHS 3aXUCTY, WO 36iNbLYE PUINK OTPUMAHHSA
Cepiio3HMX TPaBM.

LOAATKOBI NPABWUJIA BE3MEKK MIA YAC PI3AHHAI ABPASUBHUM
AUCKOM

1.

He npuknapaiite HagMipHWIA TUCK Ha BIAPI3HWA AWUCK, He 3arnn-
6ntoiTe pi3 Ginblue, HiX Lie HeobXiAHO. HaaMipHWiA TUCK MigBuULLYE
PU3UK BUTMHY a60 3aKNMHIOBAHHS AMCKa, L0 MOXE NpU3BECTU A0
110ro Bif;CKOKY a60 pyiiHyBaHHS.

He cTiiiTe Ha niHii 06epTaHHs gucka a6o 3a Heto. AKLLO AuCK obep-
TaeTbCA Y HaNPsIMKY, MPOTUEXHOMY O OMepaTopa, Npy BifCKOKY
iHCTPYMEHT MOXe Pi3K0 3MiCTUTUCS B Or0 CTOPOHY.

AIKLLO AUCK 3aKNMHUNO B MaTepiani, HeralHo BUMKHITb iHCTPYMEHT
i TpUMaiiTe 10ro HepyxoMmo, AOKK ANUCK NOBHICTIO He 3YMUHUTHCA.
Hikonu He HamarainTecs BUTATHYTI AUCK i3 PO3pi3y, NOKM BiH 06ep-
TaeTbCs, OCKINbKM Lie MOXE NPU3BECTU A0 BiACKOKY. [lani Heobxia-
HO BU3HAYNTI NPUYNHY 3aKNMHIOBAHHS Ta yCYHYTH il nepes NpoaoB-
XEHHAM poboTH.

He BigHOBNIONTE pi3aHHs, AKILO ANUCK YK€ 3HAXOAUTLCS B PO3PIsi.
[ouekaiitecs, Noku guck Habepe NoBHi 06epTy, a NOTIM 06EPEXHO
NOBEPHITb i#0ro B po3pis. AKL40 3anycTUTH AUCK BCEPeAHi MaTepia-
Ty, BiH MOXe 3aK/IMHUTH, BACKOUYUTY 3 PO3pi3y a6o CNPUYNHUTY Bif-
CKOK iHCTpyMeHTa.

[loBri Ta BenuKi 3aroToBKW Cnif HaAiiHO NiATPUMYBaTH, WOG 3a-
no6irTi ix NPOrMHy Mifi BNAacHOK Baroio, WO MOXe NpU3BecTH Ao
3aK/MHIOBAHHS ANCKA | BIACKOKY iHCTPYyMeHTa. Omopu Heo6XifHo
po3milyatit 3 060x 6OKiB po3pi3y, AKOMOra 6anxye A0 NiHil pi-
3aHHS.

3 0c061MBOK 0GEPEXHICTIO BUKOHYIATE pi3aHHs B CTiHaX, NpUXoBa-
HUX MOPOXHMHAX | 3aTEMHEHNX Micusx. Buctynatounit fuck mMoxe
BUNAZAKOBO MOLWKOANUTU MPUXOBaHi Tpy6M, eNeKTpOnNpoBOAKY abo
iHWI KOHCTPYKLT, O MOXe CNPUYMHUTYI HeBe3NeyHi HacnifKu.

He BuKOHyiiTe KpuBOMiHiiiHe pisaHHs. Cnpoba pospisaTh MaTepian
3a KPUBOK TPAEKTOPIEl0 BUKNNKAE BUTUH i 3aKJMHIOBAHHA AUC-
Ka, WO MNiABMILYe AMOBIPHICTb 1Oro pyiiHyBaHHA a6o BiACKOKY, L0
MOXe MPU3BECTH [J0 CEPHO3HUX TPaBM.

CMELIANIbHI NPABUJIA BE3NEKU NIJ, YAC WNIGYBAHHSA
HAXXAAYHUM MAMNEPOM

1.

He BuKopucToByiiTe 3aHaaTO Benuki abpasuBHi nuctu. Po3mip
HaX/auyHOro nanepy MOBUHEH BIAMOBIAATU pekoMeHAaLiaM Bu-
po6HUKa iHCTPYMeHTa. 3aHaATo BENUKWIA abpasuBHUIA NUCT MOXe
NopBaTUCS, 3aKAMHUTM 6O CNPUYMHUTY BifACKOK.

CNELIANBHI NMPABWJIA BE3MNEKM NI, YAC POBOTH 3 APOTOBUMMU
WITKAMU

1.

BpaxoByiiTe, Lo Npu poboTi 3i WiTKaMK HEMUHYYe BUNAZAHHS Apo-
TAHUX BOPCUHOK. He fJomyckaiiTe nepeBaHTaXeHHs iHCTpyMeHTa
HafMipHUM HAaTUCKOM Ha WiTKy. BigipBaHi APOTAHI BOPCUHKM MO-
XYTb NIETKO NPOBUTU TOHKMIA OAAT | CNPUYMHUTY TPABMY LUKIPU.

Ko mig yac po6oTU HEOGXiAHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUI KO-
XKYX, CTeXTe, W06 wWiTka He Topkanacs /oro. Yepe3 BifLeHTpOBY
CUNy [PIT WiTKM MOXE PO3LIMPIOBATUCSA, IO MOXeE NMPU3BECTU [10
KOHTaKTY 3 KOXKYXOM.

JZI,OAATKOBI MPABWJIA BE3MEKN

3aB)KAM BUKOPUCTOBYVTE 3aXMCHMIA KOXYX, LLO BiANOBIAAE BCTAHOB-
neHomy Kpyry. Lle 3axuLiae onepatopa Bifj ynamKiB y pasi pyiiHyBaH-
HS INCKa, L0 MOXe NPU3BECTY J0 CEPIHO3HMX TPaBM.

BukopucToByiiTe 3ax1CHi OKYNApK, HaBYWHUKK Ta pecnipaTop. He-
NOTPUMAHHA LbOr0 NpaBuna MOXe CMPUYUHUTU TpaBMU OYeid,
NOLKOZXKEHHS CAYXY Yepe3 WyM a6o Npo6aemMn 3 fUXaHHAM Yepes
BAMXaHHA nuny.

TpumaiiTe CTOPOHHIX OCi6 Ha 6e3neyHili BiAcTaHi Bif po6oyoi 30HK.
JleTioui ynamku a6o ickpu MOXYTb CTaHOBUTYU HeGesneky Ans oTo-
Yyloumx.

lMepekoHaittecs, o poboye Miclie BibHe Bif Nerko3aiMucTux ma-
Tepianie. IcKpw, Lo YTBOPIOKTLCA Niff 4ac POBOTH, MOXYTb CPUYM-
HUTM MOXKEXY.

He npautoitTe iHCTPyMEHTOM y cTaHi BTOMM a6o 3a HasiBHOCT
BifjBONiKalUMX (aKTOpiB. 3HWKEHHS KOHLeHTpauii migBuLye

6.

UA | YKPAIHCbKA [RLS

IMOBIPHICTb HeWacHoro BUNaaKy.

He BuKopuCTOBYiiTe iHCTPYMEHT y BONOromy cepefoBuiyi. Bonora
NiBULLYE PUSNK YPAXKEHHS €NIeKTPUYHUM CTPYMOM.

3AMNOBITAHHSA BIACKOKY

1.

Biackok - Le pi3kuit HEKOHTPONbOBaHWIA PUBOK iHCTPYMEHTA, IO
BUHWKAE NPV 3aKNNHIOBaHHI Kpyra a6o ocHacTku. Lie Moxe npusse-
CTW 10 BTPATH KOHTPOIO Haf IHCTPYMEHTOM.

Mpy 3aKNMHIOBAHHI Kpyra rAM60KO 3aHypeHa KPOMKa MOXe Pisko
CMMUKHYTH IHCTPYMEHT Y 6iK, 3a/1eXHO Bif} HaNPAMKY 06epTaHHs.

Biackok - Le HacnifoK HenpaBUAbHOrO BUKOPUCTAHHA HCTPYMEH-
Ta. Vloro MoXHa YHUKHYTH, JOTPUMYIOUNCH HABEAEHUX HIXKYe 3a-
XoAis 6e3neku.

MiuHo TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT 060Ma pykamu, CTiiiTe B CTiiiKoMy no-
NOXeHHI. AIKWOo y Mofeni € 10AaTKoBa PyKOATKa, 060B'A3KOBO BU-
KopUCTOBYiATe Ti.

He HabnuxaiiTe pykun A0 06epTOBUX YaCTUH iHCTpyMeHTa. Y pasi Big-
CKOKY IHCTPYMEHT MOXe Pi3KO CMUKHYTHUCS, O MOXE CMIPUYMHUTH
Cepiio3Hi TpaBMy.

TpuMaiTeci 0CTOPOHb 30HW MOXIMBOTO BIACKOKY. MpU BiACKOKY
{HCTPYMEHT PYXaeTbCs Y HANPAMKY, MPOTUAEXKHOMY A0 06epTaHHs
Kpyra.

0co6n1BO 06epeXHO 06po6NSIATE KYTU, rOCTPi KPOMKM Ta Hepis-
HocTi. Cnig YHUKaTW yAapiB OCHACTKW 06 Ui AiNSAHKK, OCKiNbKK Lie
MOXe NpU3BeCTU 0 3aKNUHIOBAHHS abo Bifckoky. 06epToBi oc-
HacTKM 6inblu CXWIbHI A0 3aKNWHIOBAHHSA Mif yac po6oTH B Ky-
Tax, Ha roCTpUX KpOMKax abo npu BUNAAKOBUX yaapax, Wo Moxe
NpU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOIO Haf, IHCTPYMEHTOM.

He BMKOpUCTOBY#iTe ANs POBOTH AUCKOBI MUKM, NaHLIOMOBI ANCKN
INA [iepeBa, a TakoX CErMeHTOBaHi anmasHi AUCKN 3 BifCTaHHIO
MiX cermeHTamu noHag 10 MM a6o 6yab-aki 3y6uyacTi gucku. Mopgié-
Hi OCHAacTKW 4acTo CMPUYMHAIOTL BIACKOK abo BTPATy KOHTPOMIO
Hag IHCTPYMEHTOM.

MIATOTOBKA 10 POBOTH

1.

Mepes, BUKOPUCTAHHAM OFNSHbTE KPYr Ha HasiBHICTb TPilMH abo
NOWKOAKEHb. TMOLWKOMKEHI KPYrit MOXYTb 3pyiiHyBaTUCA Nif 4Yac
po6oTH, WO NpU3BeAe A0 PO3NbOTY YNAMKIB i PU3NKY OTPUMAHHS
TpaBMm.

MepeBipTe NpaBUAbHICTb BCTAHOB/EHHS Ta 6anaHcyBaHHs Kpyra ne-
pefi noYaTkoM po6oTH. HenpasnnbHUA MOHTaX MOXE NPU3BECTU A0
NOMOMKY Kpyra Ta BTPaTH KOHTPOIO Haj iHCTPYMEHTOM.

MepeKoHaliTecs, Lo iHCTPYMEHT BUMKHEHO Nepefi PErynioBaHHsM
a60 3aMiHOI0 aKcecyapiB. BUnajiKoBe yBIMKHEHHS MOXE CrIpUYMHU-
TI Cepiio3Hi TPaBMMU.

[laitTe iHCTPYMEHTY nonpawyBaTi Ha X0N0CTOMY XOAY NPOTATOM Of-
Hi€l XBUNWHYM Nepep noyaTkom poboTu. Lie sonomoxe BUSBUTH NO-
raHo BCTAHOB/EHI ab0 MOLIKOAXEHI KPYrv Ta 3MEHWINTU PU3MK TX
PyiiHyBaHHS.

MepekoHaiiTecs, Lo 3aroToBka HaAiliHo 3akpinneHa. Lie sano6irae
3aK/NHIOBAHHIO Kpyra Ta MOX/IMBOMY BifiCKOKY iHCTPyMeHTa.

BukopucToByiite nuwe Ti wnidyBanbHi Kpyru, siki peKOMeHA0BaHi
ANA Liel Moaeni iHCTPYMeHTa, Ta 3 ONYCTUMOLO WBUAKICTIO, LLO ne-
peBULLYE MaKCUManbHy WBMAKICTb 06epTanHs YLLUM. BukopuctaH-
HS HEBIANOBIAHMX KPYTriB abo KPYriB i3 MEHLIO WBUAKICTIO MOXe
NpU3BECTU A0 HenpaBUNbHOI PO6OTH, BIACKOKY abo pyiHyBaHHS
Kpyra.

He BuKopucToByiiTe WihyBanbHi Kpyrv 3 IPOCTPOYEHNM TEPMiHOM
npuaaTHocTi. 3HowweHi a6o 3acTapini Kpyr MOXyTb 3pyiiHyBaTUCA
Mifj Yac poboTH, Lo MOXE CMPUYMHUT TPaBMU.

MPABWJIA BE3MEYHOT POBOTH 3 YILIM

1.

TpumaiiTe iHCTpyMeHT 060Ma pykamu nia yac po6oTy. HepoTpuman-
H5i LibOr0 NpaBwia MoXe NPU3BECTY 0 BTPATU KOHTPOJIIO, 1140 36iMb-
Lye PU3NK TPaBM a6o NOLIKOZXKEHHS 3arOTOBKM.

[loyekaiiTecs, NOKW IHCTPYMEHT Habepe NOBHY WBUAKICTb Nepeg, no-
YyaTKoM po60oTi. Po60Ta Ha He[OCTaTHIi WBUAKOCTI MOXe NpU3Be-
CTH [0 BiAICKOKY 260 BTpaTi KOHTPOIO.

TpumaiiTe pyku nopani Bifi 06epToBUX YacTUH. KOHTAKT i3 Kpyrom
MOXe MpU3BECTH 0 CEPHO3HMX MOPIi3iB abo ammyTauyii.

YHUKaiiTe HaMipHOTO TUCKY Ha IHCTPYMEHT Nif yac po6oTu. 3aHag-
TO CUNbHUIA TUCK MOXE CPUYUHUTI Neperpis Kpyra a6o noro pyi-
HYBaHHS, L0 NPU3Be/ie A0 BTPATH KOHTPOIHO.

He Topkaiitecs 3aroToBku Bifpasy nicns wnidyBaHHs. lMoBepx-
Hsl MOXe 6YTI Jiy)Xe rapAyoIo Ta CIPUYMHUTI OMIKM MPU KOHTAKTI.
YHuKaiiTe po60TH Mif HE3py4HUMW KyTamu. HecTiiike NonoxeHHs
NifBMULLYE PU3NK BTPATU KOHTPOSHO Ta OTPUMAHHSA TPaBM.
3a6e3neyTe HaneXHy BEHTUNALLO iHCTPyMeHTa nif yac poboTu. Me-
perpie MOXe NpU3BECTM 0 NEPeAYacHO! OOMKM IHCTPYMeHTa abo
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TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHS TA 3BEPITAHHA

1. PerynsipHo nepesipsiiTe Ta 06CNyroByiTe iHCTPYMEHT, 30KpeMa Ko-
XYXW, GnanLi Ta ApoTh. 3HOWeHi a6o NOWKOAXEHI feTani MOXyTb
3HU3UTY piBEHb 6E3NEKN Ta CNPUYUHUTM HECTIPABHOCTI.

2. He BMKOpUCTOBYiiTe MOWKOAXEHI a6o MopudikoBaHi akcecyapu.
Lle MOXe cnpuuMH1TK Auc6anaHc, BTpaTy KOHTPoNo a6o TpaBMu.

3. 36epiraiiTe iHCTPyMeHT y 6e3neyHOMy Micui, KON BiH He BUKOpUCTO-
BYeTbCA. HenpaBunbHe 36epiraHHs MOXe MpU3BECTU A0 MOLIKOA-
XeHb a60 BUNAAKOBOTO BMUKAHHS.

4. CBOevYacHo 3aMiHioiiTe 3HowWeHi wWnidyBanbHi Kpyru. BukopucTaH-
HS1 3HOLUEHUX KPYTiB 3HWXYE ePEKTUBHICTb PO6OTH Ta NifBuLLye pu-
31K X pyiHYBaHHS.

[)KEPEJIO XXMBJIEHHA

lMepekoHaiiTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCA Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (4 Ar a60 8 Ar). BUKOpUCTaHHS iHLWNX aKyMYNSTOPIB MOXE MOLIKOANUTH
iHCTPYMEHT Ta NOripwuTi iHoro poboTy. IHCTPYMEHT NPU3HaYeHuit Ans po-
60Ty 3 niTilt-ioHHUMM akymynsaTopamu Procraft 20V, wo nepesapagxaroTts-
cs, AIKi 3a6e3neuyioTb CTabiNbHY i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArat

Mepep BCTaHOBNEHHAM ab0 3HATTAM akcecyapiB nepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMIiTb akyMy/ISITOp, 06 YHUKHYTU BUNAaAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

BupaneHns akymynstopa (PucyHok 2a)

LLl06 BUARNUTH aKyMYNATOP, HATUCHITL KHOMKY 6NIOKYBAHHA akymynsTopa
| BATATHITb aKyMynsTop 3 iHCTPYMEHTY.

IHCTPYKUi 3 3apAAKKM aKymynsTopa

3apagHNUil NpucTpii Mae ABa iHAMKATOPW: YePBOHWIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWIA iHAMKATOP MOKas3ye, WO BifOYBaeTbCA 3apsAAKa, a 3eNeHuii iHAnKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjka 3aBeplueHa. Cam akyMynsTop Moxe MaTu
iHAmMKaTop 3apagy 3i cBiTAOAIOAAaMM, AIKi NOKa3yTb piBeHb 3apsgy. LLo6
nepesipuTH piBeHb 3apsAy, HAaTUCHITb KHONKY NepeBipkn 3apsfy Ha aky-
MynATopi.

1 cBIiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %

2 ceiTnogioau: 3apsaxeHo 50 %

3 cBiTnoAioau: 3apsaxeHo 75 %

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAMKEHO

MoKpoKoBi iHCTpyKUii:
1. MigknioyiTh 3apsfHNIA NPUCTPIl A0 PO3ETKM.
2. [Ina wTekepHUX 3apsHUX NPUCTPOIB BCTaBTe WITEKep y MOpT aKy-
mynsTopa. [lns cnaiifiepHux 3apsaHUX NPUCTPOIB CYMICTiTh nasm i
BCTaBTe aKyMynaTop /0 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTbCSH YEPBOHMM, NOKA3YIOUM, L0 3apsiAKa Po3no-
yanacs.

4. Konu 3apsaka 3aBepLInTbLCS, iHANKATOP 3aropuThCs 3eNeHNM.

5. BMMKHIiTb 3apsigHuii NpucTpiii Bif akymynsatopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apaay Ha akyMynsiTopi, o6
noGauuTH piBeHb 3apsiAly 3a J0NOMOrOLO CBITNOAIOAIB.
BcTaHoBneHHs akymynsTopa (PucyHok 2b)

CyMicTiTb aKyMynaTop 3 Na30M Ha iHCTPYMEHT, @ NOTiM BCTaBTe /Oro Ha
Micue Ao dikcaLlii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

30HM yTPUMaHHA
3aBXAN TpUMaiiTe KyTOBY WAiGyBanbHy MalWHY MiLLHO 060Ma pykamu

nig Yac po6oTu. BukopucTtoByiiTe fOAATKOBY PYKOATKY (1) Ta OCHOBHY py-
KOATKY (4) NS HABiAHOO 3aX0MNEHHs.

PerynboBaHa jojaTkoBa pyKosTKa (PucyHok 2d)

Y Bac € MOXNMBICTb BUGPaTH OAHE 3 ABOX POGOYMX MONOXKEHD ANA 3a-
6e3neyeHHs MakCMMasbHOrO KOHTPOJIIO Ta 3pyYHOCTI Mig yac po6oT 3
KYTOBOIO LWi(yBanbHOK MawuHow. [lofaTtkoBa pykositka (1) Moxe 6yt
BKpYyYEHa 3a TOAMHHUKOBOIO CTPISIKOO B OAMH i3 OTBOPIB Ha BOKOBMX CTO-
poHax peaykTopa.

MPUMITKA! 3aBXay1 BUKOPUCTOBYIATE Lit0 PYKOATKY ANS MOBHOMO KOHTPO-
110 Hap, IHCTPYMEHTOM.

Knonka Gnm(ysamm wnuHaens

KHonka 6/10KyBaHHs WnuHAens (2) noBuHHa BUKOPUCTOBYBATUCS NuLie
Nif yac 3aMmiHu gucka. Hikonu He HaTuckaiiTe 1i, SKILO AUCK 06epTaeTbes!

PRO-CRAFT

YcTaHoBKa Aucka (PucyHok 3)

BHYTpiWwHiit GpnaHeub (PucyHok 3a 1) BCTAHOBMIOETBCA Ha WNNHAEND i
(iKcyeTbes Ha ABOX MIOCKUX TpaHaX WwnuHAens. MomicTitb auck (Pucy-
HOK 3a 2) Ha BHYTPILHiii dnaHelb (PucyHok 3a 1). BCTaHOBITb 30BHILUHIN
Gnareupb (PucyHok 3a 3) Ha WnUHAENb. HaTUCHITb KHOMKY GNIOKYBaHHS
wnuHAens (2) i o6epraiiTe WNWHAENb, NOKM BiH He 3adikcyeTbes. Hagiii-
HO 3§g;1rui1b 30BHilLHIW GnaHeub (8) 3a gonomoroto kntoya (10) (Pucy-
HOK 3d).

NepekoHaiitecs, wo auck (11) BinbHO 06epTaeTbes i HagiitHO 3akpinne-
HWA. BuKOHaiiTe TeCTOBMI 3anyck 6e3 HaBaHTaXeHHs mpoTsarom 20 ce-
KYHZ, 106 NepeBipuTI HasBHICTb BibpaLjiit a6o 6UTTS Aucka.

LLlo6 3HATYH AUCK, BUKOHAITe 3a3HaueHi Ail y 3BOPOTHOMY NOPAAKY.

&

30BHiWHii GnaHewb (8) HEOBXiAHO BCTAHOBNIOBATH 3aNEXHO Bif TOBLLM-
HY BUKOPUCTOBYBAHOTO AUCKa:

Ber i 0

O [Insi TOHKUX BifPi3HMX a60 anMasHUX AUCKIB BUCTYNAKYa YacTHa
30BHIlWHLOrO dnaHus (8) NoBUHHA GyTU CNpsiMOBaHa Bif AUCKa.

0 [ns Ginbw TOBCTUX WANiQyBanbHUX AUCKIB BUCTYNalya 4acTuHa
30BHiLUHbOrO GnaHus (8) NOBUHHA 6YTI CNpsIMOBaHa A0 Aucka Ans
KpaLLoi NiATPUMKN.

3aBXaM nepesipsiiTe, o6 auck (11) 6ys HagiliHO 3aKpinieHui.

Per 0 Y

Mepep BUKOHAHHAM GyAb-AKMX POGIT 3 iIHCTPYMEHTOM Bifl'€fHaiiTe akymy-
nsitop (5). 3axucHuii Koxyx (7) noBuHeH GyTv BCTaHOBNEHMI Mif yac po-
607K 3i WAipyBanbHUMI ab0 BIAPIBHUMM AUCKAMMU.

3axucHUit KOXYX Ans WwidyBaHHa:
1. MpodinbHuit BUCTYN Ha 3axucHoMy Koxyci (7) 3abe3nedye
CYMICHICTb 3 IHCTPYMEHTOM.
2. MoepHaiite KoXyX (7) 3 NpodiNbHUM Na3oM Ha WNMHAENI Ta nosep-
HiTb OT0 Y NOTPi6HE PO6OYE MONOKEHHS.

itis bi (

PIRCY

Ans PGA20,
PWA216):

Bigkpuiie dikcyBanbHuii BaXinb, BCTAHOBITb KOXYX, NOBEPHITb Y NOTPi6-
He NOJIOXKEHHS Ta 3aKpHiiTe Baxib. 3aKpuTa CTOPOHa Koxyxa (7) 3aBXau
NOBMHHa ByTU cNpAMOBaHa y 6ik onepaTopa.

MpumiTka: PerynioBanbHa raitka Moxe 6yTi HanawToBaHa Ans HagiiiHoro
KpinneHHs nicns 3akpuTTa Baxens.

Ana i 6e3 dikcy 0 (Hanpuknap, PGA30):

3axucHuit koxyx dikcyeTbes rBUHTOM. [licns BCTAHOBNEHHS KOXyXa Yy no-
TPiGHE NONOXEHHS 3aTATHITb FBUHT 3@ J0NOMOro BUKPYTKM. epekoHait-
Tecs, WO KOXyX HagilHo 3adikcoBaHNi i He 06epTaeTbes. 3aKpuUTa cTopo-
Ha KOXyXa TakoX NoBuHHa 6yTu cnpsiMoBaHa B 6ik onepaTtopa.

3axuCHUI KOXYX ANA pi3aHHA:

Mig yac pisaHHs MeTany 3aBXAM BUKOPUCTOBYIATE 3axUCHUI KOXyX (7),
npU3HayeHuii Ans pisaHHA. BCTaHOBITH HOr0 Tak caMo, fK i KOXyX Ans
wnidyBaHHs.

3HATTA 3aXMCHOro KoXyxa

Hikonu He 3HiMaiiTe 3aXMCHHit KOXYX (7), AIKWO Lie He € HeoBXigHUM Ans
TEXHIYHOro 06CNYroByBaHHS.

Mpouenypa Moxe BiAPI3HATUCA 3aNeXHO Bif, MOAeEN:

Ana i i3 dikcy ( PGA20,
PWA216):

1. (3H)iMin auck (11), 30BHiWHiK GnaHewb (8) Ta BHYTpiLHii GnaHeub
9).

2. Bigkpuitte (ikcyBanbHuil Baxinb i NoBepHiTb KOXyX (7), wo6 noeg-
HaTW BUCTYNK 3 BUIMKAMK Ha KOpnyci peayKTopa.

3. 3HIMITb KOXYX.
4. o6 BCTaHOBUTM KOXYX Ha3af, BUKOHaiATe il y 3BOPOTHOMY Mo-
PAAKY.
Ana i 6e3 dikcy 0 (Hanpuknap, PGA30):
1. (3H)iMin auck (11), 30BHiwWHii GnaHeub (8) Ta BHYTpiwWHiK GnaHeub
9).

2. 3a A0MOMOrol0 BUKPYTKYM OCnabTe KpinuMbHUiA FBUHT Ha 3aXMCHO-
My Koxyci (7).

3. ToBEpHITb KOXYX TakK, 06 BUCTYNM MOEAHANUCA 3 BUIMKAMKU Ha
Kopnyci peayKTopa, NoTiM 3HIMiTb i0ro.

4. Llo6 BCTAHOBUTY KOXYX Ha3ap, BUKOHaIATe Lii KPOKY Y 3BOPOTHOMY
NOPAAKY Ta HaiiHO 3aTATHITb FBUHT.




36epiraiiTe 3HaTI feTani y 6e3neyHomy Micui.

Pery Ti 06ep

Nakenb KepyBaHHs (12) 403BOMSE HaNAWTYBaTU WBUAKICTL 06EpPTaHHS
iHCTPYMEHTa 3a1eXHO Bifi BUKOHYBAHOrO 3aB/jaHHs.

HaTuckaiiTe KHOMKy BU6OPY WBMAKOCTI Ha NaHeni kepysaHHs (12), Wwob
nepemMuKaTUCA MK JOCTYMHUMM PIBHAMMN WBNAKOCTI.

AKTVBHUI PeXH1M Bi06BpaxXaeTbCs BifNOBiAHUM iHAMKATOPOM Ha NaHeni.

L J i Ta
YBATA!

Mepen noyaTkoM poGoTI NepeKoHaiiTecs, Lo BUMMKaY NPaLoe CrpaBHo.
Micna BigNycKaHHA BiH NOBMHEH NIErKO NOBEPTATUCS Y MONOXEHHS «BuM-
KHEHO».

YBIMKHEHHS IHCTpyMeHTa:

[Linsa mogeneit PGA30, PWA216:
1. MMocyHbTe nepemukay yBIMKHEHHS/BUMKHeHHs (3) Bnepes. (avB.
PUCYHOK 2¢
JIinsa mopeni PGA20:
1. HaTuCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS.

Oikcauis nep y BBl y i (Tinbkn PGA30,
PWA216):

Micnst 3anycky iHCTPYMEHTa HAaTUCHITb Ha NepeAHio YaCTUHY nepemMukaya
(3), noku BiH He 3adikcyeTbes 3 KnauaHHaM. Lie 403B0AUTb NpavioBaTh
6e3 NoCTiHOro HaTUCKaHHSA KHOMKM.

BHMKHEHHS iHCTpyMeHTa:
[Lina mopeneii PGA30, PWA216:

1. KopoTKo HaTUCHITb Ha 3afiHi0 YaCTUHY nepemukava (3), Wo6 3Hs-
T dikcauito. MoTim BiANYCTiTb iOro — nepemukay nNoBepHeTbCA y
BUXiiHE NONOXKEHHS, | iHCTPYMEHT BUMKHETbCS.

[Lnsa mogeni PGA20:
1. HaTUCHITb KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS Lije pas.

KyTOBOI WAidy )i MalLMHK

A yBarar

He BMuKaiiTe iHCTPYMEHT, siKiLo Auck (1 1} TOpKaeTbCs 3aroToBKK. [loye-
KaiTecs, MoK AUCK Habepe NOBHY WBUAKICTb, Nepes No4aTKoOM Po6OTH.

Tpumaiite KyTOBY LAihyBanbHY MaLLNHY OAHIEID PYKOKO 32 PYKOATKY (4), a
iHLLOIO PYKOIO MILiHO 06X0MiTb 40AATKOBY pyKOATKY (1) AN Kpawyoro KoH-
TpoNto.

3aBX/M PO3TaLIOBYITe 3aXMCHUIA KOXYX (7) TaK, W06 Ginblua YacTuHa Bif-
KpuTOro Aucka 6yna cnpsiMoBaHa Bif Bac.

ByabTe roToBi 40 NOTOKY ickop Npu KOHTaKTi gucka (11) 3 MeTanom.
NigTpumyiite KyT Mix AuckoM (11) i NOBEPXHElo 3aroToBKM y Mexax 15°=
30° AN ONTUMAanbHOrO KOHTPOII, eheKTUBHOTO 3HATTS MaTepiany Ta
MiHiManbHOTO HaBaHTaXeHHs Ha IHCTPYMeHT. ByfbTe oGepexHi B kyTax,
OCKINbKM KOHTAKT i3 MepexpeljeHnmMu NoBEPXHAMMU MOXE CTIPUYUHUTH
PUBKM a60 CKPy4yBaHHS IHCTPyMeHTa.

Micns 3aBeplueHHs WipyBaHHs faiiTe 3aroToBLi OXONOHYTU NEpes TUM,
AK TopKaTucs 1i. He TopKaiiTecs rapayux noBepXoHb.

3anobiraHHs nepeBaHTaXeHHIO

lMepeBaHTaXeHHs MOXe MOLKOANUTU ABUTYH KYTOBOI WnidyBanbHoi Ma-
wWHHN. Lle TpannseTbes, AKILO IHCTPYMEHT 3a3Hae TPUBANOTO iHTEHCUB-
HOrO HaBaHTAXEHHS.

YHUKaiiTe HaZIMipHOTO TUCKY Ha iHCTPYMEHT ANS MPUCKOPEHHS POGOTH.
[uck (11) npautoe edeKTUBHILLE NpK NErKOMY HaTUCKaHHI, WO TaKoX 3a-
nobirae 3HWKEHHIO LUBUAKOCTI 06EPTaHHS.

AKLL0 KyTOBa WiyBanbHa MallMHa NeperpisaeTbes, AaiTe i nonpato-
BaTU Ha XONOCTOMY XOZly MPOTAroM 2-3 XBW/IWH, W06 BOHA oxonona Ao
HOpManbHoi po6oyoi TeMnepaTypu.

Mopaau pns onTUManbHoi po6oTy

3anyck: 3aBxAu 3anyckaiite iHCTPYMEHT Ha X0N0CTOMY XOAY, 106 BiH A0-
CAr MaKCMManbHoT WBMAKOCTI Nepef; oYaTkom po6oTu.

KyT Haxuny gucka: MNigtpumyiite Kyt Mix guckom (11) i nosepxHeto 3a-
roToBKN B Mexax 15°-30°. binblWwuii KyT MOXe NpU3BECTU A0 NOABK rpe-
6eHiB Ha NOBEpPXHi, NOripLLyioun AKicTb 06po6ku. (PucyHok 3e)

Pyx: MepemilwyiiTe wnidyBanbHy MalwMHy Bepes i Hasag no NoBepXHi 3a-
TOTOBKU AN PIBHOMIPHOTO 0GPOGNEHHS.

BuKOpUCTaHHs Biipi3HOro Aucka

Hikonu He 3MiHioiTe KyT pi3y Npy BUKOPUCTaHHI BifPi3HOro AUCKa, W06

UA | YKPAIHCbKA [R:t]

YHUKHYTH 3aKNUHIOBAHHA AUCKA, 3YMUHKW ABUTYHA a6o pyilHyBaHHA Auc-
Ka.

3aBXAM BUKOHYiATE Pi3 y HaNpsIMKY, MPOTUNEXHOMY OBEpPTaHHI0 AMC-
Ka. Pi3 y TOMy X HanpsMKy, o i 06epTaHHs AUCKa, MOXe NPU3BECTU A0
BMLUTOBXYBAHHS AMCKa 3 MPOPI3y.

[LnA TBepANX MaTepiania BUKOPUCTOBYIATE aNMa3HHil AUCK ANS AOCSATHEH-
HAA HalKpaLLNX pesynbTarie.

Kou'rponb Harpiaauun anMasHoro guckKa

AKWO anMasHuit AUCK neperpiBaeTbes (Le BUAHO 3a MOBHUM KilbLem
icKop HaBKOJIO AMCKa), MPUNUHITL Pi3 i faliTe IHCTPYMEHTY MonpawBaTh
Ha X0N0CTOMY XOAY NPOTArOM 2-3 XBUIUH ANS OXONOAXEHHS.

CTa6inbHicTb 3aroToBKM

3aBXAM HapiiHo 3aKpinntoiite a6o yTpumyiiTe 3aroToBKY, 106 3anobirtn
il pyxy mig, yac po6oTu. Lle nokpatiye KOHTPOMb i 3HUXKYE PU3NK Helac-
HUX BUNAAKIB.

Aornan 1 06CNnyroByBAHHA

Mepepn npoBesieHHAM NPOGINAaKTUYHOr0 06CNYroBYBaHHSA 3aBX/AN NepeKo-
HaiiTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO akyMynATop.
BeHTunauiitHi otopu (13): Tpumaiite BeHTUASILiAHI oTBOPH (13) YnCTUMM
Ta BiNbHUMM Bifj 3aCMiyeHb. 3a HasBHOCTi KOMNpecopa BUKOPUCTOBYATE
CTUCHEHE MOBITPA AN BUAANEHHS BHYTPILIHBOTO Ny (060B'A3KOBO Ha-
AAraiiTe 3aXUCHI OKYNApH).

Kopnyc iHcTpymMeHTa: OuuLaiiTe KOpnyc iHCTPYMEHTa BOIOTOK TKaHUHOK
Ta M'AKUM MUOM. YHUKaliTe BUKOPUCTAHHS BOAM, PO3YMHHUKIB abo abpa-
3UBHWUX MaTepianiB. Hikonu He gonyckaiite noTpannsHHA piAuHM BCepe-
ZMHY IHCTPYMEHTa Ta He 3aHypHoiATe OO B PifNHY.

3MallyBaHHs: Bal iHCTPYMEHT He NoTpe6ye AOAATKOBOIO 3MalllyBaHHs.

36epiraHHs: 3aBxaun 36epiraiite iHCTPYMEHT Y CYXOMY MicLi, W06 YHUK-
HYTU NOLKOAXEHD Bif BONOTK. FKLO B KOMMAEKTI € CyMKa a6o Keic Ans
36epiraHHsl, BUKOPUCTOBYIATe iX AN 3aXUCTY iHCTPYMeHTa Bif, MUy, BONO-
TV Ta yAapiB Nij Yac 36epiraHHs | TPaHCMOPTYBaHHS.

[ns 6e3neyHoi Ta HagiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TEXHIYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs MOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKi OPUTriHaNbHUX
3anacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TABNULIA BUPILLEHHS HECTIPABHOCTEM

Mp Mi p PiweHus

ek 30BHilLHIA ¢naugub lepesipre Ta 3aTArHITH

WnidysanbHoi (8) He 3aTArHyTHiA 30BHILLHIA Gnaneub (8),

MaLuuky Bibpye a6o guek (11 ). nepeKoHaiTecs, Lo ANCK

260 XWTaETECH BCTaHOB/NEHMI (11) BcTaHoBNEHMI
HenpaeuabHO npasunbHO.

MOWKOAXEHNA ANCK  3aMiHiTb Ha HOBUI AUCK.

[Lunck ™ o o
o MOXe 3pyitHyBaTuCs | YTuniayiiTe NOWKOAXEHU
MOWKOAXEHNA nig yac po6otu JMCK 6e3neyHo.
JLnck 3aMiHiTb 3acMiyeHnit
3abuBaeTbes i . Avck abo BUKOPUCTOBYIATE
anoMiHieM a6o ﬂg;mg:g'gﬂgl( JMCK, NPU3HAYeHN ans
M'AKUMK ¥ po6oTH 3 M'AKUMK
cnnasamu cnnasamu.

. HeraiiHo npomuiite
lMpotikaHHs E:ﬁ;%e'gfm’:'aﬁo ypaxeHi BiNAHKK WKipn
aKyMynaTOpHOro iHTeHCpMBHQP BOJI00 3 MUJIOM.
610Ky BUKOPHCTaHHA YTUniayiTe NOWKOAKEHWH

aKymynaTop.

IHCTpYMeHT abo

HopmanbHuii HarpiB  [laiiTe iHCTPYMeEHTY

ig)rlmllag;g?l?cn nia 4epes CroxnBaHHs 0XOJIOHYTH nepea
yac po6oTh eHepril NPOAOBXEHHAM Po6OTH.

AkymynsaTop a6o

3apAfHUiA HopmanbHi XiMiyHi
npucTpii peakuii nig yac
HarpiBatoTbCA Nif,  3apAAXaHHs

yac 3apagxaHHs

He notpi6Hi aii.
3abesneyTe HanexHy
BEHTUNALO Nnig yac
3apAAKaHHS.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

PRO-CRAFT




LB UA | YKPATHCbKA

[l6atoun npo NpupoAy, enekTPOIHCTPYMEHTU, aKyMyNATOpHi 6aTa-

pei, npunajAn Ta ynakoBky NoTpiGHO 34aBaTh Ha EKOMOTYHO YK-

CTy nepepobky. He BUKMAaiATe €NEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMmyns-
TOpY B NoByTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT mpupoAy, HEOGXIAHO MPaBUABHO YTURI3yBaTU BUKOPHU-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTieBy. [l npaBUAbHOI yTUmisauii ocTaToy-
HO pO3psAAITL 6aTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagaoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/IEHTO0, LG YHUKHYTU KOPOTKOTO 3aMUKaHHs. He
MOXHa po3KpuBaTH GaTapeto Ta yTUi3yBaTi YacTUHaMu. YTuniayiTe y
cnevianbHO BUSHAYEHUX MiCLAX.

& Tinbkn ana kpain €C:
Qé BignosigHo o eBponeiicbkoi gupektusn 2012/19/UE

LHen npo BignpauboBaHi eneKkTpUYHi Ta enekTPOHHI Npunagm

Ta BiANOBIAHNX HaLiOHaNbHNX NPaBOBMX aKTiB, @ TAaKOX BiANOBIAHO A0
esponelicbkoi AupekTnsyn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, AKi BifCAYKM-
NN CBIll TePMiH aKyMynATOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignara-
10Tb 360pY 3 LjiNK NOAANbLIOT eKONOriYHO Ge3neyHoi nepepobKu.

Mpu HenpaBWAbHil yTUNi3auil BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi NpUnagn MoXyTb MaTu WKiIANMBWIA BNANB HA HABKOJULLHE CEpPefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepes MOX/NUBY MPUCYTHICTb Y HUX HeBesney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akymynsTopu MOWWPIOIOTBCA BUMOTM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA He6e3neyHnx BaHTaxiB. AKYMYNATOPHi 6aTapei MOXYTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBayeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 JoTpu-
MaHHsl A0AATKOBUX HOPM. lpu nepeBe3eHHi i3 3alyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMeAMTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOBIMBUX BUMOT [0 YNIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npu NiAroToBLyi BaHTaXy A0 BiANpaBKM NOTPiGHa yyacTb eKcrepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

Bignpasnaitte akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemilianaca BcepeAuHi ynakosku. byab nacka, AOTpUMYyiTECH Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBMX HaLliOHANbHUX NPUMKCIB.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the
responsible manufacturer declare Cordless angle
grinder

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supé) orted  by:
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163.com

% Authorized representative able to compile the technical documentation

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, Ze Aku dhlovd
bruska

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskyml smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumenlace byla podporena:

212, 2nd Building 1y No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@1 63.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1CO: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.
Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraf(.cz Web: www.procraft.cz

¢ Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company lelted ako zodpovedny
vyrobca vyhl atorové uhlova
briska

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

S( z0 sériovej vyroby' av sulade s lymno eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s nasledujtcimi normami
alebo standardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd ~ dokumentdcia bola podgorena
nd F, Building , . 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1CO; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbdch 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

# Autorizovany zastupca opravneny predlozif technicku dokumentaciu

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny  producent o$wiadczamy, ze
Akumulatorowa szlifierka katowa

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

Sq produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepléjq‘fyml dyrektywaml europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
normami lub znor ymi dokumentami:?

techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

E-mail: vegatools@163 com

# Upowazniony przedstawiciel posiad

Dokumentac&e

dostep do dok acji technicznej

BG JEK/TAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame
Ha CBOA NIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTope
braownaiid

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

CbrnacHo JafeHoTo TeXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBApA Ha BCUYKM MPUNOXMMU U3UCKBAHUA HA CNefiHUTe Au-
PeKTUBYM M XapMOHU3NPaHW CTaH/apTy, NPoAyKTa' 0TroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2

TexHnyecka — pgokymeHtauums: VEGA  TRADE  COMPANY  LIMITED,
F., Buildin 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Codus, Mnagoct 2, 651. 261A, BX. 2,
eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepeu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10, 2227, cknap Ne15.

3 OTOPMHMDHH npepcrasuten, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TexHU4eckaTa AOKYMeHTauua

add. Room 212, 2nd
MPOU3BEJEHO B KuTAN.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate
de producitor, declaram Masina de slefuit cu
acumulator

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,
PWA216

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele dlrectlve europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmétoarele standarde sau'documente standardizate: 2

Documentatia tehnici a fost sustinutd de:
nd " F, Building 11, No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

add.
Road, Shanghai, PRC.

Roo
FABRICATE IN RPC

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyartd, ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros
sarokcsiszold

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

Sorozatgyértashan keriil' gyéartdsra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak eImrasalnak Kovetkezd
szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil gyértésra: 2

Miszaki dokumentécio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@‘lﬁS com

*Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE AEKNAPALUAA COOTBETCTBUA
Mbl, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTcTBEH-
Hblii NPON3BOANTEND 3asABIAEM, YTO aKKyMYnsTOp-
Hasl yrnownugoBanbHas MalnHa

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,

PWA216

MpoussoasaTca cepuito’ u COOTBETCTBYHOT C/ieAytoLmnm €BPOMNeiiCcKUM ANpeKTUBaM, u nsrmaanmaamcn B
COOTBETCTBUW CO CNeayroWwnMn ctTaHaaptTaMu Unm ctaHgapTusmpoBaHHbIMU AOKYMEHTGMM

TexHuyeckas n,ommemauvm npepocTaBnserca komnanueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, an?ec 0¢.212,
2-it atax, 3p. 11, N 898, Junrwan Poag, LLanxai, KHP. MPOM3BEJEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

¢ ABTOPMSOBBHHbIM npegcrasuTesnb, CNocoGHbIi npejocTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaLUo

UA CE JEKNAPALLIA BIAMOBIAHOCTI
Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bianosigans-
HWii BMPOOHUK 3asABNSEMO, WO aKyMyNsToOpHa
KyTowniyBanbHa MalmHa

TM Procraft: PGA20, PGA22, PGA30,
PWA216

BMDOGJ’IHCTbCﬂ CEDIMHO‘ i Bignosigae HacTynHum CBDOI'IEVICbKMM AVpeKkTuBaM Ta BMDOﬁ!’IﬂSTbCH BiANOBiAHO
A0 Takux CTaHﬂ,apTIB abo CTaHAapTU30BaHUX IlOKyMeHTaX

TexHiyHa _ [IOKyMeHTalif  HajaeTbCs  KOMMaHieio:
apgpec.. 0¢. 212, 2F B11, N2 898, JiuHrwan Poag,
E-mail: vegatools@163 com

¢ ABTOpW30BaHWil NPeACTaBHUK, AKMiA 3[aTHUIA HaZlaTh TEXHIYHY JOKYMeHTaLlilo

VEGA
WaHxa#,

TRADE ~ COMPANY  LIMITED,
KHP.  BUPOBJIEHO B KHP.

*:00000001-99999999

2 2006/42/EC

EN 62841-1:2015
EN IEC 62841-2-3:2021

Mr Bao Junhua
Productlon Line Manager

3 Jan Paluchnik 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021

VEGATOOLS s.r.0., EN IEC 55014-2:2021

Krizovnicka 86/6, W

Stare Mesto, 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 oo Qe

110 00 Prague,
Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

Shanghal, 03.01.2023
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