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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YMTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAM Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoAAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpoYMTaTh MHCTPYKLIUM B ;AHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoit, 06Cny)XuBaHueM 1
aKcnnyaTaumeii faHHOTo U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MallnHu.
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Pic.1-2/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
PLUNGE SAW
KR2100
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model KR2100
Rated voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 1400
No-load speed (min™) 2000-5000
Blade diameter (mm) 165
Bore size (mm) 20
Blade thickness (mm) 2.2
Number of teeth 24
Maximum RPM for blade (min™) 8500
Cutting angle (°) -1t048
Maximum cutting depth (without/with
guide rail) (mm)
-90° 59/54
-45° 42/38
Guide rails (cm) 140 (2x70)
Dust Extraction Port Diameter (Outer/Inner) 40/35
Variable speed Yes
Soft start Yes
Constant speed control Yes

Noise emission values determined according to EN 62841-2-5

Sound pressure level (dB(A)) L,,=77.03
Measured sound power level (dB(A)) L,,=88.03
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
2841-2-5

Vibration level rear handle (m/s?) 4.544
Vibration level front handle (m/s?) 3.637
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20
Protection class ]
Weight EPTA (kg) 53
Weight (incl. accessories) (kg) 9.76
Power cord length (m) 2

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Dust extraction port 4a. Lower blade clamping

2. Blade guard flange A
3. Hex key for blade replacement 5. Blade clamping bolt
4. Upper blade clamping flange & Saw blade

7. Base plate
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8. Parallel guide mounting hole
9. Motor housing

10. Carbon brush cover

11. Main handle

12. Auxiliary handle

13. Depth adjustment lever

14. Front bevel angle lock screw
15. Power cable

16. Safety lock button

17. Trigger switch

18. Rear bevel angle lock screw

19. Bevel angle scale

20. Parallel guide fixing screw hole

21. Spindle lock button

22. Depth scale without guide rail
22a. Depth scale with guide rail

23. Guide rail clamping knob

24. Guide rail locking lever

25. Speed adjustment dial

26. Viewing window fixing screw

27. Anti-tilt lock

28. Blade change lock lever

PACKAGE CONTENTS*
1. User manual

. Plunge saw

. Guide rails (2 pcs.)

. Guide rail connector

. Hex key

6. Clamps (2 pcs.)

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft KR2100 plunge saw is a powerful and precise tool designed
for both professional and home use, suitable for straight and bevel cuts in
wood, panel materials, and other construction workpieces. Thanks to its
plunge-cutting function, the saw allows for clean cuts in the middle of the
material without the need for an initial cut from the edge.

The electronic speed stabilization system maintains a constant speed even
under load, while the adjustable speed range (2000-5000 RPM) enables
the tool to adapt to different types of work. The soft start function ensures
a smooth motor startup, extending the lifespan of mechanical components
and enhancing safety.

The included guide rail guarantees perfectly straight cuts without
deviations, while the anti-tilt lock prevents unintentional tilting of the saw
blade. Ergonomic handles and an intuitive depth and bevel adjustment
system make the saw comfortable and easy to use.

The Procraft KR2100 is an excellent choice for craftsmen who value

precision, reliability, and convenience when working with wood and sheet
materials.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

g s w N

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS
Always wear protective goggles - Protects your eyes from

debris.

’ Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.
Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

@ Read instruction manual.

General hazard safety alert.

of

In accordance with ial applicable safety

European directives

Eurasian Conformity mark.

[H[




Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR PLUNGE SAWS

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
0 Keep your hands away from the cutting area and do not touch the
saw blade. Always keep your second hand on the auxiliary handle
or motor housing. Holding the saw with both hands helps protect
them from cuts. Contact with the rotating saw blade can result in
serious injury.

O Keep your hands below the workpiece. The blade guard does not
protect against contact with the saw blade from underneath the
workpiece, which may lead to accidental contact and injury.

0 Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece.
The saw blade should protrude no more than the full height of one
tooth. Improper depth adjustment can cause blade jamming,
increasing the risk of kickback and loss of control.

0 Do not hold the workpiece in your hands or on your lap. Always
secure it on a stable support to minimize the risk of contact with
the saw blade and to prevent kickback. An unsecured workpiece can
shift, increasing the likelihood of blade jamming and kickback.

0 Hold the saw only by the insulated gripping surfaces when there is
a risk of contact with live wiring. If the saw blade cuts into a wire,
metal parts of the saw may become live, leading to electric shock.

0 Use saw blades of the correct size and with the proper arbor hole.
Incorrect blades may vibrate and cause a loss of control. Using an
improper blade can lead to wobbling and unstable operation, which
is dangerous at high speeds.

¢ Do not use damaged or improper flanges and bolts for securing the
saw blade. These components are specifically designed for this saw
to ensure safety. Using incorrect mounting elements may cause the
blade to loosen or shift, leading to an unexpected accident.

¢ Do not use abrasive wheels with this saw. The saw is designed
only for use with saw blades, and using abrasive wheels may
create unsafe conditions. Abrasive wheels may break or affect saw
operation, leading to injury.

0 Do not leave the saw on the work surface with the lower blade guard
open. A spinning saw blade may catch on the surface and cause the
saw tt)o move uncontrollably, posing a danger to the user and others
nearby.

¢ Before plunging the blade into the material, ensure the saw is in the
correct position. Start cutting only after fully pressing the trigger
and reaching the blade's full operating speed. Plunging the blade
Lnt(lj(ghegla\erial before reaching full speed may cause jamming and
ickback.

0 Always use a guide rail when cutting long workpieces. This improves
cutting accuracy and reduces the risk of uncontrolled movement.
Without a guide rail, the saw may shift, leading to uneven cuts or
blade jamming.

0 Ensure the guide rail is properly installed and secured before starting
work. A poorly fixed guide rail may shift during cutting, increasing the
risk of saw deviation and kickback.

¢ Do not overload the motor when making deep cuts. When working
with thick materials, perform the cut in multiple passes, gradually
increasing the depth. This reduces the load on the motor and
prevents overheating or sudden blade jamming.

¢ Do not use a plunge saw to cut metal or abrasive materials. The
tool's design and safety system are intended only for cutting wood
and similar materials. Using inappropriate blades can cause blade
failure and injury.

O Ensure the plunge mechanism is functioning properly. Before
use, verify that the saw blade smoothly lowers and returns
without sticking. If the saw does not return to its original position
automatically, stop work and troubleshoot the issue.

¢ Maintain stability when cutting at an angle. Bevel cuts increase the
likelihood of saw displacement. Ensure the saw base plate is firmly
positioned on the guide rail or workpiece.

0 Before transporting the saw, ensure the saw blade is fully retracted
into the housing. Use the plunge lock to keep the blade in the
protected position, especially when carrying the tool assembled.

Causes and Warnings of Kickback

Kickback is a sudden reaction caused by blade binding or misalignment,
which can cause the saw to move uncontmllablz toward the operator. Blade
jamming or restricted movement may cause kickback, throwing the saw

ackward. Blade misalignment or bending can cause the rear edge of the

EIEEE] -

blade teeth to catch the workpiece, throwing the saw toward the operator.

Kickback is a result of improper use of the power tool, but it can be avoided
by following these precautionary measures:

0 Hold the saw firmly with both hands and stand to the side of the
blade. This helps you control kickback forces and prevents the saw
from aligning with your body. Neglecting this rule increases the risk
of injury, as kickback may cause the operator to lose control of the
saw.

O If the blade jams, immediately release the power switch and hold the
saw in the material until the blade stops completely. Do not remove
the saw from the cut while the blade is still spinning, as this can lead
to kickback and sudden movement of the saw.

O Before turning on a saw that is already in the workpiece, ensure
the teeth are not touching the material. Otherwise, restarting the
saw may cause kickback, increasing the risk of uncontrolled saw
movement.

O Secure long and thin workpieces on both sides of the cutting line
to prevent kickback. Use supports to avoid material bending, as
improper support for long pieces may cause them to shift and jam
the blade.

¢ Do not use dull or damaged saw blades. Worn or improperly

sharpened teeth create excessive friction, increasing the risk of
blade jamming and kickback.

O Before starting work, ensure that the cutting depth and angle are
properly set. Adjusting these parameters during operation may
cause the blade to jam and result in a sudden saw kickback.

0 Be especially cautious when performing plunge cuts or cutting in
areas with hidden obstacles. The blade may hit unseen objects,
leading to jamming and kickback.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL
A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Assembly
Installing or Replacing the Saw Blade
O Ensure the saw is disconnected from any power source to prevent
accidental activation during assembly.
0 Move the blade change lock lever (28) to position 2 (see Figure 2).

O Press the lock button (16) and slowly lower the saw until it locks in
the lower position. The saw blade will be exposed from the guard,
so be cautious to avoid injury or damage to nearby objects. Once
the saw is locked, release the lock button. If the saw returns to its
original position, repeat this step to ensure it engages properly in the
locking mechanism.

O Press the spindle lock button (21) to prevent the spindle from
rotating.

O Loosen the blade clamping bolt (5) using the hex key, turning it
counterclockwise (see Figure 3).

¢ Remove the old blade (if replacing) and install the lower clamping
flange onto the spindle.

0 Mount the new saw blade (6), ensuring that its rotation direction
matches the arrows on the saw housing.

0 Place the upper clamping flange (4) over the new blade.

O Secure the blade by tightening the clamping bolt (5) clockwise using
the hex key (see Figure 3).

O Check the blade for stability to ensure it is installed correctly and has
no play before starting work.

¢ Move the blade change lock lever back to position 1 (see Figure 2),
allowing the saw to return to its normal working state.

Assembling the Guide Rails

O Lay the guide rails on a flat surface and ensure their edges are clean
and free from damage.

O Insert the upper and lower connecting bars into the slots of one
quide rail, leaving half of their length exposed for the second rail.
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0 Using the included hex key, tighten the screws on one end to secure
the connecting bars to the first rail.

O Align the slots of the second rail with the protruding sections of the
connecting bars and carefully slide it toward the first rail until both
bars are fully seated in the slots (Figure 5).

O Ensure the guide rails are properly aligned without gaps or
misalignment, then tighten the remaining screws to secure both rails
together.

0 Check the joint by running your hand over the connection— the
surface should be smooth and flush, without noticeable edges.

0 Test the smooth movement of the saw along the guide rail. If there
is any binding or play, loosen the screws, adjust the rail position, and
retighten the fasteners.

¢ If needed, disassemble the connection by loosening the fastening
screws and carefully separating the guide rails.

Connecting a Dust Extractor/Vacuum

O Ensure the dust extraction port diameter is compatible with your
vacuum or dust extractor. Use an adapter if needed.

¢ Insert the hose into the dust extraction port, ensuring a secure fit.

O Turn on the vacuum before starting work for effective dust and
debris removal.

O Check that the extraction system is functioning properly and does
not interfere with the saw’s movement.

Using a dust extractor improves work comfort, enhances visibility of the
cutting line, and extends the tool’s lifespan.

Installing the Parallel Guide (Not Included in the Set)
0 Locate the parallel guide mounting hole (8) on the base plate.
0 Insert the parallel guide into the hole and adjust its position to the

desired width, depending on the distance you want to maintain from
the edge of the workpiece.

O Secure the parallel guide by tightening the parallel guide locking
screw $not included in the set) to ensure it is firmly fixed and does
not shift during cutting.

Adjusting the Cutting Angle

0 Locate the angle adjustment screws (14, 18), positioned at the front
and back of the saw.

O Loosen the screws by turning them counterclockwise.

¢ Setthe desired angle by tilting the saw to the required position, using
the angle scale (19) as a reference to ensure accuracy.

O Tighten the angle adjustment screws by turning them clockwise to
secure the blade at the chosen angle.

0 Double-check the setting to confirm the angle is fixed and stable
before beginning the cut.

Adjustmg the Cutting Depth

Locate the depth adjustment lever (13).

O Pull the depth adjustment lever to unlock it.

¢ Use the depth scale (22 for cuts without the guide rail, 22a for cuts
with the guide rail) to set the desired cutting depth. Note: The values
on the scale correspond to the cutting depth at a 90° angle (without
beveling).

0 Lock the depth adjustment lever to secure the setting.

O Ensure the cutting depth is correctly set, the lever is firmly locked,

and the blade extends to the required depth when the saw is lowered
before starting the cut.

Using Clamps with Guide Rails

O Place the guide rail on the workpiece and align it with the marked
cutting line.

O Insert the clamps into the dedicated slots on the underside of the
guide rail.

0 Press the free-movement button and slide the clamp to the desired
position.

O Position the clamping section of the clamp under the workpiece,
ensuring it is correctly aligned.

O Press the locking lever, gradually tightening the clamp. Apply
pressure until the clamp is securely fixed, but avoid excessive force
to prevent damage to the rail or workpiece.

0 Check the stabilit{ of the guide rail by gently pressing on it. It should
remain firmly in place without shifting.

O After completing the cut, press the free-movement button and
carefully remove the clamp.
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Installing the Saw on the Guide Rail and Initial Start (Figure 4)

1. Placing the saw on the guide rail. Position the saw on the guide rail
as shown in Figure 4. The saw blade should be near the anti-splinter
strip, and all guide slots on the base plate (7) must align precisely
with the rail's slots.

2. Securing the saw on the rail. Use the locking lever (24) to fix the
saw onto the guide rail. This prevents the saw from slipping off the
rail during bevel cuts and ensures stable movement along the guide.

3. Adjusting the rail fit. Use the adjustment knobs (23) to fine-tune the
saw’s grip on the rail. Set them so the saw moves smoothly without
excessive resistance while eliminating any play in the guide system.

4. Preparing the anti-splinter strip. The anti-splinter strip on the guide
rail initially extends beyond the cut line and must be trimmed before
first use.

Initial Start and Trimming the Anti-Splinter Strip
5. Set the cutting depth to 3-5 mm using the depth scale (22a).

6. Secure the guide rail to the edge of a workbench so that the saw
blade moves freely in the air without cutting into material.

7. Begin trimming from inside the rail rather than from the very edge.
Position the saw so that the base plate is fully engaged in the guide
slots, and stop cutting before reaching the end, leaving a section
where the base plate remains in the guide slots.

Final Edge Trimming

8. Reassemble the guide rails so that the untrimmed edges are now
positioned in the center of the rail system.

9. Perform the final trimming, ensuring the anti-splinter strip is cut
precisely along its entire length.

10. After trimming, the anti-splinter strip will match the exact cut line,
allowing for accurate positioning of the saw and reducing splintering
on the workpiece.

Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

0 Engage the safety button (16) by pressing it to unlock the power
switch. This step prevents accidental activation of the saw.

O Press the power switch (17) to start the saw. Hold the switch down
continuously while operating.

0 To turn off the saw, release the power switch (17). The tool will
immediately be(f]m to stop, and the switch should automatically
return to the "Off" position.

Speed Adjustment

The blade rotation speed is controlled by the speed adjustment dial (25),
allowing for smooth, stepless adjustment within a range of 2000 to 5000
RPM.

The adjustment scale has six levels, where:
¢ 1 - minimum speed
0 6 - maximum speed

Select the appropriate speed based on the type of material being processed.
Lower speeds are recommended for hardwoods and high-density materials,
while higher speeds can be used for faster cutting of softwoods.

Using the Saw
O Prepare the workspace by ensuring it is clean, well-lit, and free from
obstructions. Secure the workpiece firmly to prevent movement
during operation.

O Position the saw on the guide rail or directly on the workpiece if
cutting without a guide. Check and adjust the cutting depth and
bevel angle as needed.

O Turn on the saw by pressing the safety lock button (16), then the
trigger switch (17{. Allow the blade to reach full speed before
beginning the cut.

0 Lower the saw smoothly to perform the plunge cut, then guide it
along the cutting line without excessive force. Move the tool steadily,
using the guide rail or parallel guide if necessary.

O After completing the cut, release the trigger switch (17) and wait for
the blade to come to a complete stop before lifting the saw off the
workpiece.

0 Disconnect the saw from the power supply, allow it to cool down,
and clean the blade and guide rail from dust and debris. Inspect




the saw for any wear or necessary maintenance before storage or
further use.

Using the Parallel Guide
0 Place the saw with the base plate resting flat on the workpiece, and
align the parallel guide along the edge of the material. The guide
will help keep the cut consistent and straight as it follows the edge.

0 After positioning, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed. Then guide the saw along the marked line, letting the parallel
guide maintain a uniform distance from the edge of the workpiece.

O Apply gentle, consistent pressure toward the parallel guide as you
move along the cut. This will help the saw stay aligned, producing
an even, accurate cut.

O Once you finish, release the power switch and allow the blade to
come to a full stop before lifting the saw from the workpiece.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Cleaning the Saw

After each use, disconnect the saw from the power source and allow it
to cool completely. Use a soft brush or cloth to remove sawdust, debris,
and any buildup from the blade, base plate, and vents. Avoid using harsh
chemicals or solvents that could damage the tool.

Inspecting the Blade

Regularly check the saw blade for any signs of wear, dullness, or damage.
Replace the blade if you notice dull or chipped teeth, as a damaged blade
can affect cutting performance and safety.

Carbon Brushes
A\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that are essential for its
operation. To ensure the tool functions efficiently and safely, these brushes
require periodic inspection and replacement.

The carbon brushes are located under the covers on both sides of the tool.
To access them:

O Use a screwdriver to unscrew the brush covers.
0 Carefully remove the covers to access the carbon brushes.

O Inspect the brushes for wear. If they are significantly worn or
damaged, they must be replaced.

It is recommended to use only compatible carbon brushes for replacement.
If you are unsure about the process, or for optimal results, have this
maintenance performed at a specialized service center. Regular inspection
and replacement of the carbon brushes will help prolong the life of your
power tool and maintain its optimal performance.

Replacing the Anti-Splinter Strip
O Preparation for replacement. Disconnect the saw from power and
remove the guide rail. Clean it from dust and debris to ensure proper
adhesion of the new strip.

¢ Removing the old strip. Carefully lift the edge of the anti-splinter strip
and pull it along the guide rail to remove it. If the strip is too firmly
attached, slightly heat it with a hairdryer to weaken the adhesive.

¢ Surface cleaning. Remove any remaining adhesive and dirt from
the surface where the old strip was attached. Use an alcohol-based
solution or degreaser for better adhesion of the new strip.

¢ Installing the new strip. Align it with the groove on the guide rail
and carefully press it down along its entire length. Ensure it adheres
smoothly without bubbles or wrinkles.

¢ Trimming the strip. Perform the trimming procedure for the anti-
splinter strip as described in the "Installing the Saw on the Guide Rail
and Initial Start" section.

O Final check. Ensure the new strip aligns with the actual cutting line
and provides splinter protection. The guide rail is now ready for use.

Storage

Store the saw in a dry, clean place, away from direct sunlight and extreme
temperatures. If possible, use a protective case or cover to prevent dust
buildup and protect the tool from moisture. Keep the saw in a secure
location, out of reach of children.

Guide rails should be stored in a hanging position to prevent bending. Each
rail has designated holes for secure attachment to hooks or racks. Avoid
storing the rails in a curved or inclined position, as this may affect their
accuracy during future use.

 cz) Cesci [
Periodic Inspection

Check all screws, bolts, and connections periodically to ensure they are
tight and secure. Loose parts can affect tool performance and safety.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
PONORNA PILA
KR 2100
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model KR2100
Jmenovité napéti (V AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 1400
Volnobézné otacky (min-') 2000-5000
Prdmeér disku (mm) 165
Montézni otvor (mm) 20
Tloustka disku (mm) 22

Pocet zubl 24
Maximalni rychlost disku (ot./min) 8500

Uhly fezu (°) 11048
Maximalni hloubka fezu (bez voditka/s

voditkem (mm)

90° 59/54
45° 42/38
Vodici lista (cm) 140 (2x70)
Priimér vystupu tfisek (vnéjsi/vnitini) (mm) 40/35
Nastaveni rychlosti Yes
Mékky start Yes
Stabilizace rychlosti Yes

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou EN 62841-2-5:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L =77.03
Namérend hladina akustického vykonu A
(dB(A) L,,=88.03
Nejistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K se stanovi dle normy EN 62841-2-5:

Hladina vibraci zadni rukojeti (m/s?) 4.544
Hladina vibraci predni rukojeti (m/s?) 3.637
Chyba K (m/s?) 15
Urovei ochrany 1P20
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Termin ,elektrické naradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovénich

Tfida ochrany I oznacuje elektrické naradi s kabelem nebo akumuldtorové elektrické

néfadi.

Hmotnost EPTA (kg) 5.3

n(m)otnost (vEetné veskeré dodané sady) g 56 SYMBOLY A SYMBOLY
q .

Délka kabelu (m) 2

A\ VAROVANI: Uvedené hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti néfadi. Pokud se vSak néstroj pouziva k jinym Gcelim,
s jinym prisludenstvim nebo je ve Spatném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci ligit. To mdze vyrazné zvysit Uroven expozice po
celou pracovni dobu. Hladiny hluku a vibraci se budou lisit v zvislosti na
zplsobu pouzivani elektrického naradi a mohou prekrogit rovné uvedené v
tomto informaénim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouZit k porovnani
jednoho nastroje s druhym a k provedeni predbézného posouzeni dopadu,
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je ndstroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To miize vyrazné snizit celkovou pracovni
z4téz béhem pracovni doby. Urcete dalsi bezpeCnostni opatfeni k ochrané
obsluhy, jako napfiklad: udrzba nastroji a pfisluSenstvi, ohfev rukou,
pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)
1. Pripojovaci hadice k vysavaci
2. Ochranny kryt disku

3. Sestihranny kli¢ pro vyménu
disku

4. Horni tlakova mycka kotouce
4a Spodni tlakové mycka

16. Tlacitko zamku napéjeni

17. Tlagitko napajeni

18. Sroub pro upevnéni Ghlu (zadni)
19. Stupnice naklonu

20. Otvor pro upevnéni §roubu
podélného pravitka

5. Upeviovaci Sroub disku 21. Aretace vietena
6. Pilovy list 22. Stupnice hloubky fezu bez
7. Zékladni deska pecicliet)

. 22a Stupnice hloubky fezu s
8. Otvor pro paralelni doraz vodici listou

9. Skiift motoru

10. Kryt uhlikovych kartaca

11. Hlavni rukojet

12. Pfidavna rukojet

13. Rukojet pro nastaveni hloubky

23. Upinaci rukojet ve voditku
24. Hakovd rukojet s voditkem
25. Kolecko pro regulaci rychlosti

26. Sroub pro upevnéni ochranné
clony

[ezu L 27.Zamek zadniho naklapéni
L (S;?:dbn%ro e il 28. Zajistovaci paka pro vjménu

disku
15. Napédjeci kabel

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska pfirucka
2. Ponorna pila
3. Vodici lista (2 ks)

4. Propojka pro voditka
5. Imbusovy kli¢
6. Svorky (2 ks)

* Upozorriujeme, Ze obsah baleni se miZe lisit v zdvislosti na zemi ndkupu.
Pro konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky kontaktujte prosim své mistni
distributory.

Ponornd pila Procraft KR2100 je vykonny a presny ndstroj pro profesionalni
i domaci pouziti, urceny pro rovné a Sikmé fezy do dreva, deskovych
materialli a dalsich stavebnich obrobkd. Diky funkci zapichovani umoznuje
pila provadét Cisté fezy uprostfed materidlu bez predfezavani od okraje.
Elektronicky systém stabilizace otacek udrzuje konstantni otdCky i pfi
zatizeni a nastaveni otdcek (2000-5000 ot./min) umoziiuje pfizplsobit
néstroj riiznym typim prace. Funkce mékkého startu zajistuje plynuly start
motoru, prodluzuje zivotnost mechaniky a zvySuje bezpecnost.

Vodici lista (soucasti baleni) zajistuje dokonale rovné fezy bez odchylek a
specialni zadni aretace naklonu pomaha zabranit netimysinému odchyleni
pilového kotouce. Ergonomické rukojeti a pohodiny systém nastaveni
hloubky a Ghlu délaji praci intuitivni a pohodInou.

Procraft KR2100 je vynikajici volbou pro femeslniky, ktefi si pfi praci se
drevem a deskovymi materialy ceni presnosti, spolehlivosti a pohodli.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Peététe si prosim v§echna b ¢ i i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzen!
véech nize uvedenych pokynd mize vést k trazu elektrickym proudem a/
nebo vdznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.

PRO-CRAFT

Vzdy noste ochranné bryle.

Doporuéuje se pouzivat protiprachovou masku.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Prectéte si ndvod k obsluze

Vseobecné varovéni pfed nebezpecim.

Shoda se zakladnimi bezpe¢nostnimi standardy pfislusnych
evropskych smérnic.

Euroasijské znacka shody.

Ukrajinské znacka shody.

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PONORNE
PILY

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY
0 Nedotykejte se pilového kotouce a drzte ruce dal od fezné plochy.
Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu motoru. Drzeni
pily obéma rukama poméhda chranit je pfed pofezanim pilovym
kotoucem. Pokud se vam ruka zachyti v oblasti fezu, mizete se
véazné zranit rotujicim pilovym kotoucem.

O Nevkladejte ruce pod obrobek. Ochranny kryt neni schopen chranit
pred kontaktem s pilovym kotoucem zespodu obrobku, coz mize
vést k nahodnému kontaktu ruky s kotoucem a zranéni.

0 Hloubku fezu upravte v zavislosti na tloustce obrobku. Pilovy list by
nemél vyénivat z obrobku vice nez po celou vysku zubu. Nespravné
nastaveni hloubky mize zplsobit zaseknuti kotouce, coz zvysuje
riziko zpétného razu a ztréty kontroly nad pilou.

O Nedrzte fezany obrobek v rukou ani na kliné. Umistéte jej na stabilni
stojan. To je dilezité pro minimalizaci rizika kontaktu s pilovym
kotou¢em a snizeni nebezpeti jeho zaseknuti. Uvolnénd soucast se
mize posunout, coz zvySuje pravdépodobnost zaseknuti a zpétného
rézu.

¢ Drzte pilu pouze za izolované tichopné plochy, pokud hrozi kontakt s
elektrickym vedenim. Pokud se dostanete do kontaktu s elektrickym
vedenim, kovové ¢asti pily se mohou dostat pod napéti, coz je pro
obsluhu nebezpecne protoZze pfi préci na neizolovanych ¢astech pily
mize dojit k trazu elektrickym proudem.

0 Pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a se spravnym montaznim
otvorem. Nevhodné kotouée mohou vibrovat a zplisobit ztratu
kontroly nad pilou. Pouziti nevhodnych kotouct zplsobi vibrace a
nestabilni provoz, coz je pfi vysokych rychlostech nebezpecné.

0 K upevnéni pilového kotouce nepouzivejte poSkozené nebo
nespravné podlozky a Srouby. Tyto funkce jsou navrzeny specidlné
pro tuto pilu, aby byla zajiSténa bezpecnost. Nespravné upeviiovaci
prvky mohou oslabit disk a zplsobit jeho posunuti, coz muze vést k
neocekavané nouzové situaci.

0 S touto pilou nepouzivejte abrazivni kotouce. Pila je urcena pouze
pro pouziti s pilovymi listy a pouziti brusnych kotou¢i mize vést k
nebezpecnym podminkam. Brusné kotouce se mohou zlomit nebo
narusit chod pily, coz by mohlo vést ke zranéni.

0 Nenechavejte pilu na pracovni plose s otevienym spodnim krytem.
Pilovy kotou¢ pohybujici se setrvacnosti se miize zachytit o povrch
a zpasobit nekontrolovatelny pohyb pily, coz piedstavuje nebezpeci
pro uZivatele a ostatni.

¢ Pfed zasunutim kotoute do materidlu se ujistéte, ze je pila ve
spravné pqloze. S fezanim zacneéte az po ,uplnem stjskputl spouste
a dosazeni provoznich otacek pilového pésu. Ponofeni kotouce do




materidlu pfed dosaZenim jmenovitych otatek mize vést k zaseknuti
a ,zpétnému razu"”.

O Pfi praci s dlouhymi obrobky vzdy pouZivejte vodici listu. Tim se
zajisti presné fezani a snizi se riziko nekontrolovaného pohybu
pily. Bez vodici listy se pila miize posunout, coz ma za nasledek
nerovnomérné fezy nebo zasekavani.

¢ Ujistéte se, Ze je vodici lista sprévné nainstalovana a zajiSténa.
Pred zahajenlm prace se ujistéte, ze voditko tésné pfiléhd k
opracovavanému povrchu. Spatné zajisténa vodici lista se mize
behem fezani posunout, coz zvySuje riziko vyklouznuti néstroje z
linie fezu a ,zpéetného razu”.

O Pfi hlubokych fezech nepfetézujte motor. Pfi praci s tlustymi
materialy fezte v nékolika krocich a postupné zvysujte hloubku fezu.
Tim se snizi zatizeni motoru a zabrani se prehfati nebo nahlému
zablokovani kotouce.

0 Nepouzivejte ponornou pilu k fezani kovu nebo abrazivnich
materidld. Konstrukce a ochranny systém néstroje jsou uréeny pouze
pro zpracovani dfeva a podobnych materidld. Pouziti nespravnych
disk mize vést k jejich selhdni a zranéni.

O Ujistéte se, ze mechanismus zapichovani pily je v dobrém provoznim
stavu. Pred praci se ujistéte, Ze mechanismus plynule spousti a
zvedd pilovy kotou¢ bez zasekdvéni. Pokud se pila automaticky
nevrati do vychozi polohy, prestaite pracovat a problém odstrarte.

O Pri provadéni uhlovych fezl se ujistéte, ze je pila stabilni. Pfi
provadéni zkosenych fezd se zvySuje pravdépodobnost posunuti
néstroje. Ujistéte se, ze patka pily je v tesném kontaktu s voditkem
nebo obrobkem.

O Pred prepravou se ujistéte, Ze je pilovy kotou¢ zcela zasunuty do
pouzdra. Pouzijte pojistku zanoreni k udrzeni kotouce v chranéné
poloze, zejména pokud je nafadi pfenaSeno ve smontovaném stavu.

Pficiny zpétného razu a varovani

Zpétny raz je nahld reakce, ke které dochazi, kdyZ se pilovy kotou¢ zasekne
nebo je $patné vyrovnany, coz mize zplsobit, ze se pila nekontrolovatelné
pohybuje smérem k obsluze. Zaseknuty nebo omezeny kotou¢ mize
zplsobit ,zpétny réz", kdy je pila vymrsténa dozadu. Zkfiveny nebo ohnuty
pilovy kotou¢ umoziuje, aby se zadni hrana zubl kotouce zachytila o
obrobek, coz zpisobi, ze pila bude vymr§téna smérem k obsluze.

Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani elektrického naradi, ale Ize
se mu vyhnout dodrzovanim nasledujicich opatfeni:

¢ Drzte pilu pevné obéma rukama a stiijte dal od osy pilového pasu.
To pomédha kontrolovat sily zpétného razu a zabraruje tomu, aby se
pila dostala do osy obsluhy, protoze pokud tak neucinite, zvySuje se
riziko zranéni, jelikoz zpétny raz mize zplsobit, Ze obsluha ztrati
kontrolu nad pI|OU

0 Pokud se kotout zasekne, okamzité uvolnéte tlacitko napdjeni a
drzte pilu na misté, dokud se kotout GpIné nezastavi. Nevyjimejte
pilu z fezu, dokud se kotout nepfestane otacet, protoze pokus 0
vyjmuti plly pred zastavenim kotouce miize zpusoblt JZpétny raz" a
nahlé vymrsténi pily.

0 Pred zapnutim pily, kdyZ je v obrobku, se ujistéte, Ze se zuby kotouce
nedotykaji materidlu. Jinak mézZe pfi opétovném spusténi pily dojit
k zpétnému réazu, coz zvysuje riziko nekontrolovatelného vymrsténi
pily béhem spou§tén|ﬂ

0 4. Tenké a dlouhé obrobky bezpecné upnéte na obou strandch
fezné linie, abyste zabranili zpétnému rézu. PouZivejte podpéry,
abyste zabrénili prohybani materidlu, protoZe nespravné podepfeni
glouhych kusd mize zplsobit jejich posunuti a zaseknuti pilového

otouce

0 Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Opotfebované
nebo nespravné nabrousené zuby vytvéfeji nadmémé tfeni, coz
zvysuje riziko zaseknuti pilového kotouce a zpétného razu.

¢ Pred zahajenim préce se ujistéte, Ze je spravné nastavena hloubka

fezu a Ghel. Zména téchto parametrli béhem provozu mize zpisobit
zaseknuti kotouce a prudkeé trhnuti pily.

¢ Pfi provédéni ponornych Fezii nebo fez v oblastech s neviditelnymi
prekazkami budte obzvlasté opatrni. Kotou¢ mize narazit na skryté
predméty, coz miize zplsobit zaseknuti nastroje a zpétny raz.

NAPAJECI ZDROJ

Néfadi musi byt pfipojeno k sitovému napéti, které odpovida napéti
uvedenému na typovém stitku. PouzZiti nizkého napéti mize vést k pretizeni
nastroje. Typ proudu: stfidavy, jednofédzovy. V souladu s evropskymi
normami ma ndstroj dvojity stupen ochrany pfed Urazem elektrickym
proudem, a proto jej Ize pfipojit k neuzemnénym zasuvkam.
POUZIVANI

A\ pozor!
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Pfi instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, ze je néradi
VYPNUTE a Ze napéjeci kabel neni zapojen do zasuvky.

Shromazdeéni
Instalace nebo vyména pilového kotouce

0 Ujistéte se, Ze je pila odpojena od zdroje napéjeni, aby se zabrénilo
nahodnému zapnuti béhem montéze.

0 Pfesuiite zajistovaci paku pro vyménu disku (28) do polohy 2
(obrazek 2)

0 Stisknéte tlacitko zamku (16) a pomalu spustte pilu dolli, dokud se
nezajisti v doIni poloze. Tim se pilovy kotou¢ vyklouzne z pouzdra -
ddvejte pozor, abyste se nezranili nebo neposkodili okolni predmeéty.
Po_zablokovani pily v dolni poloze uvolnéte zajistovaci tlacitko.
Pokud se pila vrati do plvodni polohy, opakujte tento krok a ujistéte
se, Ze je spravné zajisténa v zajistovacim mechanismu.

O Zablokujte vieteno stisknutim tlacitka aretace vietena (21), aby se
zabrénilo jeho otaceni.

¢ Uvolnéte upinaci $roub (5) pomoci imbusového klice otacenim proti
sméru hodinovych rucicek. (Obréazek 3)

0 Odstranite stary kotou¢ (pokud jej vyménujete) a nainstalujte spodni
tlakovou mycku na vieteno.

0 Nainstalujte novy pilovy kotouc (6) a ujistéte se, Ze smér jeho otaceni
odpovida Sipkam na téle pily.

0 Nainstalujte tlakovou mycku (4) na novy kotoug.

0 Zajistéte kotou€ utazenim upinaciho Sroubu (5) ve sméru hodinovych
rucicek pomoci imbusového klice. (Obrazek 3)

0 Pred zahdjenim préce zkontrolujte stabilitu dlsku, abyste se ujistili,
Ze je spravné nainstalovan a nema zadnou villi.

0 Presunte paku pro zajisténi vymény kotouce do polohy 1 (obrazek 2),
pila se vrati do plvodni polohy.

Montaz vodicich list

0 Polozte vodici liSty na rovny povrch a ujistéte se, Ze jejich konce jsou
Cisté a neposkozené.

O Vlozte horni a spodni spoH'ovaci listy do drazek jedné z vodicich list a
ponechte polovinu délky list volnou pro druhou listu.

O Pomoci pfilozeného imbusového klice zajistéte spojovaci listy na
jednom konci utazenim Sroubl pouze na prvni listé.

O Zarovnejte drazky druhé sbérnice s vyénivajicimi Castmi spojovacich
paskl a opatrné ji posuiite smérem k prvni tak, aby oba pasky
zapadly do drazek. (Obrazek 5)

O Ujistéte se, ze voditka do sebe zapadaji bez mezer nebo deformaci, a
poté utahnéte zbyvajici Srouby, abyste obé listy zajistili.

O Zkontrolujte spojeni prejetim ruky po spoji = povrch by mél byt
hladky a bez vystupkd.

O Zkontrolujte plynuly pohyb pily podél voditka. Pokud dochazi k
zasekavani nebo vili, povolte Srouby, upravte polohu pneumatiky a
znovu utdhnéte upeviovaci prvky.

0V pfipadé potieby demontujte spojeni povolenim upeviiovacich
SroubU a opatrnym oddélenim sbérnic.

Piipojeni odsavace tfisek/vysavace
O Ujistéte se, ze primeér trysky je vhodny pro pripojeni k vysavaci nebo
odsavaci tfisek. V pfipadé potfeby pouzijte adaptér.
¢ Vlozte hadici do vystupu pro odvod tisek a ujistéte se, ze je pevné
spojena.
¢ Pred zahdjenim prace spustte vysavac, abyste Gcinné odstranili
prach a piliny.
O Zkontrolujte, zda systém odsavani prachu funguje spravné a nebrani
pohybu pily.
Pouziti odsavace tfisek zvySuje pracovni komfort, zlepSuje viditelnost
fezné linie a prodluZuje Zivotnost nastroje.

Instalace paralelniho plotu (neni soucasti dodavky)

O Vyhledejte otvor pro podélny doraz (8) na nosné desce.

0 Vlozte podélny doraz do otvoru a upravte jeho polohu na
pozadovanou $itku v zavislosti na vzdélenosti, kterou chcete dodrzet
od okraje obrobku.

O Zajistéte podélny doraz utazenim zajistovaciho Sroubu podéiného
dorazu (neni soucasti dodévky), abyste jej pevné zajistili a zabranili
jeho posunuti béhem fezéni.

Nastaveni dhlu fezu
0 Vyhledejte Srouby pro zajisténi Ghlu zkoseni (14, 18) umisténé v

predni a zadni ¢asti pily.
PRO-CRAFT
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0 Povolte Srouby jejich otdéenim proti sméru hodinovych rucicek.

¢ Pozadovany uhel nastavte naklonénim pily do pozadované polohy,
pro presnost pouzijte stupnici Ghlu zkoseni (19).

0 Utahnéte aretacni Srouby Ghlu zkoseni otacenim ve sméru
hodinovych rugicek, abyste zajistili kotou¢ ve zvoleném dhlu.Pfed
zahajenim fezani znovu zkontrolujte nastaveni, abyste se ujistili, ze
je thel zajistén a stabilni.

Nastaveni hloubky fezu

O Vyhledejte paku pro nastaveni hloubky (13).

¢ Uvolnéte paku nastaveni hloubky otocenim proti sméru hodinovych
rucicek.

¢ Pro nastaveni pozadované hloubky fezu pouzijte stupnici nastaveni
hloubky (22 pro fezani bez vodici listy, 22a pro rezani s vodici liStou).
Upozornéni : hodnoty na stupnici odpovidaji hloubce fezu pod Ghlem
90° (bez néklonu).

0 Zajistéte nastaveni zablokovanim paky pro nastaveni hloubky.

¢ Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze je spravné nastavena hloubka
fezu, paka je bezpecné zajisténa a Ze po spusténi pily kotou¢ vycniva
o spravnou vzdalenost.

Pouziti svérek s vodicimi listami

¢ Umistéte vodici liStu na obrobek a zarovnejte ji se znatkami fezné
Cary.

O Vlozte svorky do specialnich drazek na spodni strané vodici listy.

O Stisknéte tlacitko volného pohybu a presurite svorku do pozadované
polohy.

0 Umistéte upinaci ¢ast svérky pod obrobek a ujistéte se, Ze je spravné
umisténa.

0 Stisknéte zajistovaci paku a postupné utahujte svorku. Stisknéte
paku, dokud se bezpecné nezajisti, ale nepouzivejte nadmérnou silu,
abyste neposkodili pneumatiku nebo obrobek.

O Stabilitu voditka zkontrolujte lehkym zatlacenim. Mélo by zistat
nehybné s minimalni piisobenim sily.

0 Po dokonceni fezu stisknéte tlacitko volného pohybu a opatrné
odstrarite svorku.

Instalace pily na vodici liStu a prvni spusténi (obrazek 4)

¢ Montaz pily na listu. Umistéte pilu na vodici listu, jak je zndzornéno
na obrézku 4. Pilovy list by mél byt blizko hrany odolné proti tfiskam
a vsechny vodici drazky na zékladni desce (7) by mély presné licovat
s drazkami na listé.

0 Upevnéni pily k listé. Pomoci zajistovaci paky (24) zajistéte pilu ve
voditku. Tim se zabrani jeho vypadnuti béhem sikmych fezi a zajisti
se stabilni pohyb po kolejnici.

¢ Uprava hustoty tahd. Pomoci stavécich rukojeti (23) upravte tlak
pily na voditko. Nastavte je tak, aby se pila pohybovala volng, bez
nadmérného odporu, ale zaroven bez vile.

O Priprava okraje proti tfiskdm. Vodici lita je vybavena hranou proti
triskani, ktera zpocatku presahuije linii fezu a je nutné ji ofiznout.

Prvni zacdtek a fezani protitfiskové hrany.
0 Nastavte hloubku fezu na stupnici hloubky fezu (22a) na 3-5 mm.

O Pripevnéte listu k okraji pracovniho stolu tak, aby se pilovy kotou¢
pohyboval ve vzduchu, aniz by se dotykal materialu.

0 Rez nezadinejte od okraje pneumatiky, ale ustupte natolik, aby
podrézka pily zcela zapadla do vodicich drazek. Nefezte az do konce
a nechte v drazkach cast, kde podesev ziistane.

Konecné orezani okraj.

¢ Demontujte a znovu sloZte celé pneumatiky tak, aby neopracované
okraje byly uprostred.

0 Opakuijte proces ofezavani, abyste dokongili vytvoreni okraje po celé
délce voditka.

O Po ofezani se ostii proti tfiskani presné pfizpusobi linii fezu, ¢imz se
zajisti pfesné umisténi pily a zabrani se odstipnuti obrobku.
Zapnuti provozu
A\ pozon!

Pred pouzitim néstroje vzdy zkontrolujte, zda spinac spravné funguje. Po
uvolnéni by se spina¢ mél snadno vrétit do polohy ,Vypnuto“.

0 Stisknéte bezpecnostni tlatitko (16) pro odemEenf tlacitka napéjeni.
Tento krok zabrani nahodnému zapnuti pily.

O Zapnéte pilu stisknutim tlacitka napajeni (17). Béhem prdce drzte
tlacitko stisknuté.

Chcete-li pilu vypnout, uvolnéte tlacitko napajeni (17). Néstroj se

PRO CRAFT

zaéne zastavovat a spina¢ by se mél automaticky vrétit do vypnuté
polohy.

Regulace rychlosti

Rychlost otaceni pilového kotouce se nastavuje pomoci regulacniho
kolecka (25), které umoziuje plynulé nastaveni v rozsahu od 2000 do 5000
ot/min.

Stupnice nastaveni ma 6 trovni, kde:
0 1 - minimalni rychlost,
¢ 6 - maximalni rychlost.

Zvolte vhodnou rychlost v zavislosti na druhu zpracovavaného materilu.
Pro tvrda dieva a materidly s vysokou hustotou se doporucuje nizkd
rychlost, zatimco vysokd rychlost mize byt pouzita pro rychlé fezani
mékkého dieva.

Poutziti pily
O Pripravte si pracovni prostor tak, aby byl Cisty, dobfe osvétleny a bez
neporéadku. Obrobek bezpecné upnéte, aby se béhem prace nemohl
pohybovat.

¢ Namontujte pilu na vodici litu nebo ji umistéte na obrobek, pokud
fezete bez voditka. Zkontrolujte nastaveni hloubky fezu a dhlu
zkoseni.

O Zapnéte pilu stisknutim bezpecnostniho tlacitka (16), poté
tlacitka zap/vyp (17) a pfed zahdjenim fezéani nechte pilovy kotou¢
dosdhnout plne rychlosti.

¢ Pomalu spustte pilu dold a provedte ponorny fez, poté ji vedte podél
linie fezu bez nadmérného tlaku. Pohybujte néstrojem rovnomeémé, v
pfipadé potfeby pouzijte vodici listu nebo podélny doraz.

0 Po dokongeni fezu uvolnéte tlagitko napdjeni (17) a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, az se pilovy kotou¢ tplné zastavi.

¢ Odpojte nafadi od napajeni, nechte ho vychladnout a oCistéte kotou¢
a voditko od prachu a pilin. Pfed uskladnénim nebo dal$im pouzitim
zkontrolujte stav pily.

Pouziti podéIného pravitka

0 Umistéte pilu tak, aby opérnd deska lezela naplocho na obrobku, a
zarovnejte podelne pravitko s okrajem materialu. Plot vdm pom(ze
udrzet rovny a rovnomérny fez tim, Ze sleduje okraj.

0 Po instalaci zapnéte pilu a nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti.
Poté vedte pilu podél vyznacené cary a nechte podélny doraz
udrzovat rovnomérnou vzdalenost od okraje obrobku.

O Pfi pohybu podél linie fezu jemné a rovnomérné tlacte na podéiny
doraz. To pomuze pile udrzet se na spravné cesté a zajisti hladky
a presny fez.

0 Jakmile je fez dokonéen, uvolnéte tlacitko napdjeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, az se kotou¢ tplné zastavi.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli udrzby se vzdy ujistéte, Ze je néfadi vypnuté a
odpojené od zdroje napéjeni.

Cisténi pily

Po kazdém pouziti odpojte pilu ze zasuvky a nechte ji zcela vychladnout. K
odstranéni pilin, necistot a veskerych usazenin z pilového kotouce, zékladni
desky a vétracich otvord pouzijte mékky kartac nebo hadfik. Nepouzivejte
agresivni chemikalie nebo rozpoustédla, ktera by mohla pfistroj poskodit.

Kontrola pilového kotouce

Pravidelné kontrolujte pilovy kotouc, zda nevykazuje zndmky opotiebent,
otupeni nebo poskozeni. Pokud si v§imnete tupych nebo odstipnutych
zub(i, vyménte Cepel, protoze poskozend Cepel muze zhorsit fezny vykon
a bezpecnost.

Uhlikové kartace
A\ pozoR!
Tento stroj je vybaven uhlikovymi kartaci, které hraji dilezitou roli v jeho

provozu. Pro zajisténi efektivniho a bezpecného provozu nastroje je nutné
kartace pravidelné kontrolovat a vyménovat.

Uhlikové kartace jsou umistény pod kryty na obou stranach nastroje. Pro
pristup k nim:

0 Kryty kartacd (10) odsroubujte Sroubovakem.
O Opatrné sejméte kryty, abyste se dostali k uhlikovym kartactim.

O Zkontrolujte opotiebeni kartacd. Pokud jsou vyrazné opotfebované
nebo poskozené, musi byt vyménény.
Doporutuje se pouzivat pouze kompatibilni uhlikové kartace k vymeéné.
Pokud si nejste jisti postupem nebo chcete dosdhnout optimélnich
vysledkd, nechte si vyrobek opravit v kvalifikovaném servisnim stiedisku.




Pravidelnd kontrola a vyména uhlikovych kartacli pomize prodlouzit
Zivotnost vaseho elektrického nafadi a udrzet optimalni vykon.

Vyména protitfiskové hrany
¢ Priprava na vyménu. Odpojte pilu od zdroje napajeni a vyjméte vodici
listu. Ocistéte ho od prachu a pilin, aby se novy okraj dobfe prichytil.

0 Odstranéni starého okraje. Opatrné nadzvednéte okraj proti tfiskdm
a vyjméte jej tahem podél voditka. Pokud je okraj pfili§ tésny, mizete
jej mirné zahrat fénem, aby se lepidlo uvolnilo.

¢ Cisténi povrchii. Odstraiite veskeré zbyvajici lepidlo a negistoty z
povrchu, kde byla pfipevnéna staré hrana. Pro zlepSeni pfilnavosti
nové pasky mizete pouzit alkoholovy roztok nebo odmastovac.

0 Instalace nové hrany. Zarovnejte jej s drazkou na voditku a opatrné
jej prilepte, rovnomerné pritlacte po celé délce. Ujistéte se, Ze okraj
pevné priléhd, bez bublin nebo zahybu.

0 Ofezavani okraje. Okraj proti tfiskam zastihnéte stejnym zplisobem
jako pfi prvnim spusténi pily (viz kapitola , Montaz pily na vodici listu
a prvni spusténi ).

0 Zkouska. Ujistéte se, Ze nové hrana odpovida skutecné linii fezu a
poskytuje ochranu proti odstipnuti. Poté je privodce pfipraven k
pouziti.

Skladovani

Pilu skladujte na suchém a Eistém misté, mimo dosah pfimého slune¢niho
zéreni a extrémnich teplot. Pokud je to mozné, pouzijte ochranné pouzdro
nebo krabici, abyste zabrénili hromadéni prachu a chrénili pfistroj pred
vlhkosti. Uchovavejte pilu na bezpeéném misté mimo dosah déti.

Vodici liSty by mély byt skladovany zavéSené, aby se zabranilo jejich ohnuti.
Za timto Ucelem ma kazda pneumatika specialni otvory, které umoziuiji jeji
upevnéni na héacich nebo stojanech. Nenechévejte pneumatiky v ohnuté
nebo naklonéné poloze, mohlo by to ovlivnit jejich pfesnost pfi dalsi praci.

Pravidelna kontrola

Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby, matice a spoje, abyste se ujistili,
Ze jsou utazené a bezpecné. Uvolnéné spojovaci prvky mohou snizit vykon
néstroje a ovlivnit bezpeénost pfi praci.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz néfadi nezapomeiite, e opravy, Udrzbu a
sefizovani musi provadét autorizovana servisni stfediska s pouzitim pouze
origindInich ndhradnich dili a spotfebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické nafadi, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zzivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
néaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickjch a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi  pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zarizeni shromazdovany za celem ekologicky bezpe¢né
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpeénych latek.
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SK|SLOVENSKY
PONORNA PiLA
KR2100
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model KR2100
Menovité napitie (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Nomindlny vykon (W) 1400
Volnobezné otacky (min~') 2000-5000
Priemer disku (mm) 165
Montézny otvor (mm) 20
Hribka disku (mm) 22

Pocet zubov 24
Maximalna rychlost disku (ot./min.) 8500

Uhly rezu (°) -1t0 48
Maximélna hibka rezu (bez vedenia/s

vedenim (mm)

90° 59/54
45° 42/38
Vodiaca lista (cm) 140 (2x70)

Priemer vystupu triesok (vonkajsi/vnitorny) 40/35

(mm

Nastavenie rychlosti Yes
Makky Start Yes
Stabilizacia rychlosti Yes

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stilade s normou EN 62841-2-5:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L =77.03
?ldar?e)r;ana hladina akustického vykonu LDA=88 03
B(A wa~ 00+

Neistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibracii a neistota K sa uréuji podla normy EN
62841-2-5:

Uroven vibrécii zadnej rukovite (m/ s?) 4.544
Uroven vibracii prednej rukovéte (m/ s?) 3.637
Chyba K (m/ s?) 15
Urovei ochrany 1P20
Trieda ochrany 1]
Hmotnost EPTA (kg) 5.3

Hmotnost (vratane celej dodacej sady) (kg) 9.76
Dizka kabla (m) 2

/\ UPOZORNENIE: Deklarované hladiny vibrécii a hluku zodpovedaju
hlavnym oblastiam pouzitia naradia. Ak sa vsak ndstroj pouziva na
iné ucely, s inym prislusenstvom alebo je v zlom technickom stave,
hladiny hluku a vibracii sa mozu li$if. To moze vyrazne zvysit droven
expozicie pocas celej pracovnej doby. Hladiny hluku a vibracii sa budd
lisit v zdvislosti od sposobu pouzivania elektrického naradia a mozu
prekroCit Grovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto Grovne hluku
a vibracii sa dajd pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym a na
vykonanie predbeznych posudeni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi
zohladnovat aj ¢as, kedy je nastroj vypnuty alebo bezi, ale nepouziva sa.
To mdze vyrazne znizit celkovd pracovni zataz pocas pracovného obdobia.
Identifikujte dalSie bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako
napriklad: Gdrzba nastrojov a prislusenstva, ohrev rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Pripojovacia hadica vysdvaca 4. Horny tlakovy Cisti¢ kotica
2. Ochranny kryt disku 4a Dolny tlakovy ¢isti¢

3. Sesthranny kIG¢ na vjmenu 5. Upeviiovacia skrutka disku
disku 6. Pilovy list

PRO-CRAFT
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7. Zékladna doska

8. Otvor pre paralelny doraz

9. Kryt motora

10. Kryt uhlikovej kefky

11. Hlavna rukovat

12. Pridavnd rukovat

13. Rukovat nastavenia hibky rezu

14. Skrutka na upevnenie uhla
(prednd)

20. Otvor pre skrutku upevnenia
pozdizneho dorazu

21. Aretacia vretena

22. Stupnica hibky rezu bez
vodiacej listy
22a Stupnica hibky rezu s
vodiacou listou

23. Upinacia rukovét vo vodiacej
liste

24. Hakova rukovat s vodiacou
listou

15. Napédjaci kabel
16. Tlacidlo uzamknutia napajania
17. Tlacidlo napéjania

18. Skrutka na upevnenie uhla
(zadna)

19. Stupnica sklonu

25. Koliesko na ovladanie rychlosti

26. Skrutka na upevnenie ochrannej
mriezky

27.Zamok zadného naklonenia

28. Zaistovacia paka na vymenu
disku

OBSAH DODAVKY *
1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Ponorna pila
3. Vodiaca lista (2 ks)
4. Prepojka pre vodiace listy
5. imbusovy klti¢
6. Svorky (2 ks)
* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa méze lisit v zavislosti od krajiny

nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky kontaktujte,
prosim, svojich miestnych distribdtorov.

Ponornd pila Procraft KR2100 je vykonny a presny néstroj pre profesiondlne
aj doméce pouzitie, urCeny na rovné a Sikmé rezy do dreva, panelovych
materidlov a inych stavebnych obrobkov. Vdaka funkeii zanorenia
ukmoanJe pila robit Gisté rezy uprostred materidlu bez predrezania od
okraja

Elektronicky systém stabilizécie otdcok udrziava konstantnd rychlost aj pri
zatazeni a nastavenie otdcok (2000 - 5000 ot./min.) umoziiuje prispdsobit
néstroj roznym typom préce. Funkcia mékkého $tartu zaistuje plynuly Start
motora, &im predizuje zivotnost mechaniky a zvy$uje bezpecnost.

Vodiaca lita (si¢astou balenla&zalstu;e dokonale rovné rezy bez odchylok
a $pecidlna aretécia zadného sklonu poméaha predchédzat neimyselnému
odchyleniu pilového kotica. Ergonomické rukovate a pohodiny systém
nastavenia hlbky a uhla robia pracu intuitivnou a pohodinou.

Procraft KR2100 je vynikajicou volbou pre remeselnikov, ktori si cenia
presnost, spolahlivost a pohodlie pri praci s drevom a doskovymi
materialmi.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ pozor! Precitajte si vSetky bezpecnoslne upozornenia, pokyny
ilustracie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nésledok
(raz elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie" alebo ,elektricky stroj” v tychto upozorneniach
sa vztahuje na vase elektrické naradie s kablom alebo akumulatorové
elektrické néradie.

SYMBOLY A SYMBOLY
Vzdy noste ochranné okuliare na ochranu o¢i pred
Casticami.

Noste protiprachovi masku - Zabranuje vdychnutiu ¢astic.

Na ochranu sluchu pred nadmernym hlukom noste ochranu
sluchu.

Precitajte si pokyny.

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom.

0-CRAFT

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
europskych smernic.

Euroazijska znacka zhody.

Ukrajinské znacka zhody.

§FECI/\LNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PONORNE
PILY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

0 Nedotykajte sa pilového kottic¢a a nepriblizujte sa k reznej ploche
rukami. Druhd ruku drzte na pomocnej rukovati alebo na kryte
motora. Drzanie pily oboma rukami pomaha chranit ich pred
porezanim pilovym kotti¢om. Ak sa vam ruka zachyti v oblasti rezu,
mozete sa vazne zranit rotujicim pilovym koticom.

¢ Nevkladaijte ruky pod obrobok. Ochranny kryt nie je schopny chrénit
pred kontaktom s pilovym kotu¢om zospodu obrobku, o moze viest
k nahodnému kontaktu ruky s koti¢om a zraneniu.

¢ Hibku rezu upravte v zdvislosti od hrdbky obrobku. Pilovy list by
nemal vycnievat z obrobku viac ako po cell vysku zuba. Nespravne
nastavenie hlbky moze sposobit zaseknutie kotica, ¢im sa zvysuje
riziko spatného razu a straty kontroly nad pilou.

0 Nedrzte rezany obrobok v rukdch ani na kolendch. Umiestnite ho
na stabilny stojan. Toto je dolezité na minimalizéciu rizika kontaktu
s pilovym koticom a znizenie nebezpecenstva jeho zaseknutia.
Uvolnena Cast sa moZe posund, ¢im sa zvysi pravdepodobnost
zaseknutia a spatného razu.

OV pripade rizika kontaktu s elektrickym vedenim drzte pilu iba
za izolované dchopné plochy. Ak sa dostanete do kontaktu s
elektrickym vedenim, kovové Casti pily sa moZu dostat pod napétie,
o je pre obsluhu nebezpecne pretoze pri praci na neizolovanych
Castiach pily je mozny traz elektrickym prddom.

O Pouzivajte pilové listy spravnej velkosti a so sprdvnym montadznym
otvorom. Nevhodné™ kotdte mozu vibrovat a sposobit stratu
kontroly nad pilou. Pouzitie nevhodnych koticov sposobi vibréacie a
nestabilnt prevadzku, ¢o je pri vysokych rychlostiach nebezpecné.

0 Na upevnenie pilového kotica nepouzivajte poSkodené alebo
nespravne podlozky a skrutky. Tieto funkcie su navrhnuté Specidlne
pre tito pilu, aby sa zaistila bezpecnost. Nespravne upeviiovacie
prvky mézu oslabit disk a sposoblt jeho posunutie, o moze viest k
neocakdavanej nidzovej situacii.

¢ S touto pilou nepouzivajte brisne kotdce. Pila je urcend len na
pouzitie s pilovymi listami a pouzitie brdsnych koticov moze viest
k nebezpecnym podmienkam. Briisne kottice sa mozu zlomit alebo
prekazat v prevadzke pily, Co by mohlo viest k zraneniu.

¢ Nenechavajte pilu na pracovnej ploche s otvorenym spodnym
ochrannym" krytom. Pilovy list pohybujici sa zotrvaénostou sa
moze zachytit o povrch a sposobit nekontrolovatelny pohyb pily, €o
predstavuje nebezpecenstvo pre pouzivatela a ostatné osoby.

0 Pred zasunutim kotuca do materidlu sa uistite, Ze pila je v sprévnej
polohe. Zatnite pilit az po tplnom stlaceni spiste a dosiahnutr
prevédzkovej rychlosti kotica. Ponorenie kotita do materidlu
pred dosiahnutim nominalnych otacok moze viest k zaseknutiu a
,Spatnému razu”.

O Pri praci s dlhymi obrobkami vzdy pouzivajte vodiacu litu. Tym sa
zabezpeci presné rezanie a znizi sa riziko nekontrolovaného pohybu
pily. Bez vodiacej listy sa pila moze postvat, ¢o ma za nasledok
nerovnomerné rezy alebo zaseknutie.

0 Uistite sa, Ze vodiaca liSta je spravne nainstalovand a zaistend.
Pred zaCatim prdce sa uistite, Ze vodiaca liSta tesne prilieha k
opracovavanému povrchu. Zle upevnend vodiaca lista sa moze
pocas rezania posuntt, mm sa zvysuje riziko vychylenia néstroja z
linie rezu a ,spatného razu”.

0 Pri hlbokych rezoch nepretazujte motor. Pri praci s hrubymi
materidlmi rezte vo viacerych krokoch a postupne zvySujte hibku
rezu. Tym sa znizi zatazenie motora a zabrani sa prehriatiu alebo
néhlemu zadretiu disku.

¢ Nepouzivajte ponornd pilu na rezanie kovu alebo abrazivnych
materidlov. Konstrukcia a ochranny systém ndstroja sd uréené len
na spracovanie dreva a podobnych materidlov. PouZitie nespravnych
diskov moze viest k ich poskodeniu a zraneniu.

0 Uistite sa, ze mechanizmus zapichovania pily je v dobrom
prevadzkovom stave. Pred pracou sa uistite, ze mechanizmus
plynulo spista a zdviha pilovy list bez zaseknutia. Ak sa pila




automaticky nevréti do svojej zakladnej polohy, prestaiite pracovat
a problém odstrénte.

9 Pri rezoch pod uhlom sa uistite, Ze pila je stabilnd. Pri vykonavani
skosenych rezov sa zvySuje pravdepodobnost posunutia nastroja.
Uistite sa, Ze patka pily je v tesnom kontakte s vodiacou liStou alebo
obrobkom.

0 Pred prepravou sa uistite, Ze pilovy kotd¢ je Gplne zasunuty do
puzdra. Na udrzanie kotica v chrénenej polohe pouzite poistku proti
zapichnutiu, najma ak sa ndradie prenasa v zmontovanom stave.

Priciny spatného razu a varovania

Spétny rdz je néhla reakcia, ktord nastava, ked sa pilovy list zasekne alebo
nie je spravne zarovnany, o moze sposoblt Ze sa pila nekontrolovatelne
pohybuje smerom k obsluhe Zaseknuty alebo obmedzeny kotu¢ moze
sposobit ,spatny raz", pri ktorom je pila vymrstend dozadu. Deformovany
alebo ohnuty pilovy Kot umoznuje, aby sa zadnd hrana zubov kotica
zachytila o obrobok, €o spdsobi, Ze pila bude vymrstena smerom k obsluhe.

Spatny raz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického néradia, ale
da sa mu vyhnit dodrzanim nasledujlcich opatreni:

¢ Drzte pilu pevne oboma rukami a stojte dalej od linie Cepele. Toto
poméha kontrolovat sily spétného rézu a zabrafiuje tomu, aby sa
pila dostala do linie s obsluhou, pretoze ak tak neurobite, zvySuje sa
riziko zranenia, pretoze spatny raz moze sposobit, ze obsluha strati
kontrolu nad pllou

0 Ak sa koti¢ zasekne, okamzite uvolnite tlacidlo napajania a drzte
pilu na mieste, kym sa kotd¢ tplne nezastavi. Nevyberajte pilu z rezu,
kym sa kotdié neprestane otacat, pretoze | pokus o vybratie pily pred
zastavenim kotica moze sposohlt ,Spatny raz" a pilu nahle vymrstit.

0 Pred zapnutim pily, ked je v obrobku, sa uistite, Ze zuby
kotica sa nedotykaji materidlu. V opac¢nom pripade mdze pri
opatovnom spusteni pily dojst k spatnému razu, ¢o zvyuje riziko
nekontrolovatelného vymrstenia pily pocas spustenia.

0 Tenké a dIhé obrobky bezpecne upnite na oboch stranéch Ciary rezu,
aby ste predisli spatnému rézu. Pouzivajte podpery, aby ste zabranili
prehybaniu materidlu, pretoze nespravne podopretie dihych kusov
moze sposobit ich posunutie a zaseknutie piloveho kotdca.

0 NepouZivajte tupé alebo poskodené pilové listy. Opotrebované alebo
nespravne naostrené zuby vytvaraji nadmerné trenie, ¢im sa zvysuje
riziko zaseknutia pilového listu a spatného razu.

0 Pred zacatim préce sa uistite, 7e hibka rezu a uhol s spravne
nastavené. Zmena tychto parametrov pocas prevadzky moze
spdsobit zaseknutie kotica a prudké trhnutie pily.

¢ Pri zapichovacich rezoch alebo rezoch v oblastiach s neviditelnymi
prekazkami budte obzvIast opatrni. Koti¢ méze narazit na skryté
predmety, o moze sposobit zaseknutie naradia a spatny raz.

NAPAJANIE

Néradie musi byt pripojené k sietovému napiitiu, ktoré zodpoveda napétiu
uvedenému na vykonnostnom S§titku. Pouzivanie nizkeho napdtia moze
viest k pretazeniu naradia. Typ prudu: striedavy, jednofazovy. V silade
s eurépskymi normami md nastroj dvojity stupefi ochrany pred drazom
elektrickym pridom, a preto ho mozno pripojit k neuzemnenym zésuvkam.

POUZITIE

A\ PozoR!

Pri instaldcii alebo odstrafiovani prisluSenstva sa uistite, Ze je ndradie
VYPNUTE a kébel nie je zapojeny do zasuvky.

Zhromazdenie
InStaldcia alebo vymena pilového kotica
¢ Uistite sa, ze pila je odpojend od akéhokolvek zdroja napajania, aby
ste predisli nahodnému zapnutiu pocas montaze.

0 P)resuﬁte zaistovaciu paku vymeny disku (28) do polohy 2 (obrazok
2).

0 Stlacte tlacidlo zamku (16) a pomaly spustajte pilu dole, kym sa
nezaisti v spodnej polohe. Tym sa pilovy kotd¢ vysunie z puzdra
- ddavajte pozor, aby ste sa nezranili alebo neposkodili okolité
predmety. Po zaisteni pily v dolnej polohe uvolnite zaistovacie
tlacidlo. Ak sa pila vrati do pévodnej polohy, zopakuijte tento krok a
uistite sa, Ze je spravne zaistend v biokovacom mechanizme.

0 Zablokujte vreteno stlacenim tlacidla blokovania vretena (21), aby
ste zabranili jeho otacaniu.

¢ Uvolnite upinaciu skrutku (5) pomocou imbusového kltca otacanim
proti smeru hodinovych ruciciek. (Obrazok 3)

0 Odstrante stary disk (ak ho vymienate) a nainstalujte spodny tlakovy
Cisti€ na vreteno.

| sk stovensky IR

0 Nainstalujte novy pilovy kotdc (6) a uistite sa, Ze smer jeho otacania
zodpovedd Sipkam na tele pily.

0 Nainstalujte tlakovy Cistic (4) na novy disk.

0 Kotl¢ zaistite utiahnutim upinacej skrutky (5) v smere hodinovych
ruciciek pomocou imbusoveého kltca. (Obrazok 3)

¢ Pred zacatim prace skontrolujte stabilitu kottca, aby ste sa uistili, ze
je spravne nainstalovany a nema ziadnu volu.

0 Posuite paku zamku vymeny kotdica do polohy 1 (obrézok 2), pila sa
vréti do povodnej polohy.

Montaz vodiacich kol'ajnic
¢ Vodiace listy polozte na rovny povrch a uistite sa, ze ich konce su
Cisté a neposkodené.
O Vlozte horné a spodné spojovacie listy do drazok jednej z vodiacich
list a polovicu dlzky list nechajte volnu pre druhd listu.

0 Pomocou prilozeného imbusového kltica zaistite spojovacie listy na
jednom konci utiahnutim skrutiek iba na prvej kolajnici.

0 Zarovnajte drdzky druhej zbernice s vyCnievajucimi Castami
spojovacich pésikov a opatrne ju posuiite smerom k prvej tak, aby
oba pésiky zapadli do drazok. (Obrézok 5)

¢ Uistite sa, ze vodiace liSty do seba zapadaji bez medzier alebo
deformdcii, a potom utiahnite zostavajice skrutky, aby ste zaistili
obe listy.

0 Skontrolujte spojenie prejdenim ruky po spoji = povrch by mal byt
hladky a bez akychkolvek vyénelkov.

0 Skontrolue’(te plynuly pohyb pily pozdiz vodiacej listy. Ak sa
pneumatika zasekava alebo ma volu, uvolnite skrutky, upravte
polohu pneumatiky a utiahnite upeviiovacie prvky.

¢V pripade potreby rozoberte pripojenie uvolnenim upeviovacich
skrutiek a opatrnym oddelenim zbernic.

Pripojenie odsavaca triesok /vysa

O Uistite sa, ze priemer trysky je vhodny na pripojenie k vysévacu alebo
odsavacu triesok. V pripade potreby pouzite adaptér.

O Vlozte hadicu do vystupu na odvadzanie triesok a zabezpecte pevné
spojenie.

¢ Pred zacatim prace spustite vysavac, aby ste acinne odstranili prach
a piliny.

0 Skontrolujte, ¢i systém odsavania prachu funguje spravne a ¢i
neprekaza pohybu pily.

Pouzitie odsavaca triesok zvySuje pracovny komfort, zlepSuje viditelnost

reznej Ciary a predlZuje Zivotnost nastroja.

Instalécia paralelného plota (nie je siéastou balenia)
0 Néjdite otvor pre pozdizny doraz (8) na nosnej doske.
0 Vlozte pozdizny doraz do otvoru a upravte jeho polohu na

pozadovanu $irku v zavislosti od vzdialenosti, ktord chcete udrzat
od okraja obrobku.

0 Zaistite pozdlzny doraz utiahnutim zaistovacej skrutky pozdizneho
dorazu (nie je sticastou balenia), aby ste ho pevne zaistili a zabranili
jeho posunutiu po€as rezania.

Nastavenie uhla rezu

0 Néjdite skrutky na zaistenie uhla skosenia (14, 18) umiestnené na
prednej a zadnej strane pily.

0 Uvolnite skrutky ich otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

0 Pozadovany uhol nastavte naklonenim pily do pozadovanej polohy,
pre presnost pouZite stupnicu uhla skosenia (19).

¢ Utiahnite skrutky na nastavenie uhla skosenia ich otdcanim v smere
hodinovych ruciciek, aby ste zaistili koti¢ vo zvolenom uhle.

¢ Pred zacatim rezania znova skontrolujte nastavenie, aby ste sa
uistili, ze uhol je zaisteny a stabilny.

Nastavenie hibky rezu ’
0 Najdite paku nastavenia hlbky (13).

¢ Uvolnite paku nastavenia hibky otocenim proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste ju odomkli.

¢ Na nastavenie pozadovanej hibky rezu pouzite stupnicu nastavenia
hlbky (22 pre rezanie bez vodiacej listy, 22a pre rezanie s yodiacou
listou). Upozornenie : hodnoty na stupnici zodpovedajd hibke rezu
pod uhlom 90° (bez naklonenia).

0 Zaistite nastavenie zaistenim paky nastavenia hibky.

0 Pred zacatim rezania sa uistite, ze hibka rezu je sprévne nastavena,
paka je bezpecne zaistend a ze koti¢ po spusteni pily vycnieva o

spravnu vzdialenost.
PRO-CRAFT




T o s

PouZitie svoriek s vodiacimi listami

¢ Umiestnite vodiacu listu na obrobok a zarovnajte ju so znackami
reznej Ciary.

O Vlozte svorky do $pecidlnych drdzok na spodnej strane vodiacej listy.

0 Stlacte tlacidlo volného pohybu a presurite svorku do pozadovanej
polohy.

0 Umiestnite upinaciu ¢ast svorky pod obrobok a uistite sa, ze je
spravne umiestnend.

0 Stlacte zaistovaciu paku a postupne utiahnite svorku. Stlacte paku,
kym sa bezpecne nezaisti, ale nepouzivajte nadmernu silu, aby ste
neposkodili pneumatiku alebo obrobok.

¢ Skontrolujte stabilitu vodiacej listy fahkym zatlacenim. Malo by
zostat nehybné s minimalnou aplikovanou silou.

0 Po dokonceni rezu stlacte tlacidlo volného pohybu a opatrne
odstrante svorku.

Intalacia pily na vodiacu listu a prvé spustenie (obrazok 4)

1. Montdz pily na listu. Umiestnite pilu na vodiacu listu, ako je
znazornené na obrazku 4. Pilovy list by mal byt blizko okraja
odolného proti trieskam a vSetky vodiace drazky na zakladnej doske
(7) by mali byt presne zarovnaneé s drazkami na liste.

2. Upevnenie pily k liste. Pomocou zaistovacej paky (24) zaistite pilu vo
vodiacej liSte. Tym sa zabrdni jeho vypadnutiu pocas Sikmych rezov
a zabezpeci sa stabilny pohyb pozdIz kol'ajnice.

3. Nastavenie hustoty tahov. Pomocou nastavovacich rukovati (23)
nastavte tlak pily na vodiacu listu. Nastavte ich tak, aby sa pila
pohybovala volne, bez nadmerného odporu, ale zaroven bez vole.

4. Priprava okraja proti trieskam. Vodiaca lista je vybavend hranou proti
trieskam, ktora spociatku presahuje Ciaru rezu a vyzaduje orezanie.
Prvy start a rezanie protitrieskovej hrany.
5. Nastavte hibku rezu na 3-5 mm na stupnici hibky rezu (22a).

6. Pripevnite listu k okraju pracovného stola tak, aby sa pilovy koti¢
pohyboval vo vzduchu bez toho, aby sa dotykal materidlu.

7. Rez nezacnite od okraja pneumatiky, ale ustlpte natolko, aby
podrézka pily lplne zapadla do vodiacich drazok. Nerezte az do
konca a nechajte ¢ast, kde podrazka zostane v drazkach.

Konecné orezdvanie okrajov.

8. Rozoberte a znova zlozte celé pneumatiky tak, aby neopracované
okraje boli v strede.

9. Opakujte proces orezavania, aby ste dokonéili vytvorenie okraja
pozdiz celej dizky vodiacej listy.

10. Po orezani sa hrana proti trieskam presne zhoduje s Eiarou rezu,
¢im sa zabezpeci presné umiestnenie pily a zabrani sa odstiepeniu
obrobku.

Zapnutie prevadzky
A\ pozor!
Pred pouzitim néradia vzdy skontrolujte, ¢i spinat spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal spina¢ lahko vratit do polohy ,Vypnuté”.
0 Stlacte bezpecnostné tlacidlo (16) pre odomknutie tlacidla
napéjania. Tento krok zabrani nahodnému zapnutiu pily.
O Zapnite pilu stlacenim tlacidla napajania (17). Pocas prace drite
tlacidlo stlacené.
¢ Ak cheete pilu vypnit, uvolnite tlacidlo napéjania (17). Naradie sa

zaCne zastavovat a vypinac by sa mal automaticky vratit do vypnutej
polohy.

Ovladanie rychlosti

Rychlost otacania pilového kotica sa nastavuje pomocou kolieska na
regulaciu rychlosti (25), ktoré umoziiuje plynulé (plynulé) nastavenie v
rozsahu od 2000 do 5000 ot./min.

Stupnica nastavenia ma 6 drovni, kde:
¢ 1 - minimalna rychlost,
¢ 6 - maximalna rychlost.

Vyberte vhodni rychlost v zavislosti od typu spracovévaného materialu.
Pre tvrdé drevo a materidly s vysokou hustotou sa odpord¢a nizka rychlost,
zatial ¢o vysoka rychlost sa moze pouzit na rychle rezanie makkého dreva.

Pouzivanie pily
O Pripravte si pracovny priestor tak, Ze sa uistite, Ze je Cisty, dobre
osvetleny a bez neporiadku. Obrobok bezpecne upnite, aby sa pocas
préce nepohyboval.

¢ Namontuijte pilu na vodiacu listu alebo ju umiestnite na obrobok, ak

PRO-CRAFT

rezete bez vodiacej lity. Skontrolujte nastavenie hibky rezu a uhla
skosenia.

0 Zapnite pilu stlatenim bezpecnostného tlagidla (16), potom tlatidla
zapnutia/vypnutia (17) a pred zagatim rezania nechajte pilovy list
dosiahnut pind rychlost.

¢ Pomaly spustajte pilu, aby ste urobili ponorny rez, a potom ju vedte

pozdlz ciary rezu bez nadmerného tlaku. Nastrojom pohybujte

‘rjovnomerne, v pripade potreby pouzite vodiacu listu alebo pozdizny
oraz.

¢ Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napéjania (17) a pred zdvihnutim
pily z obrobku pockajte, kym sa pilovy koti¢ tplne nezastavi.

0 Odpojte néradie od zdroja napdjania, nechajte ho vychladnit a
ocistite koti¢ a vodiacu listu od prachu a pilin. Pred uskladnenim
alebo dalsim pouzitim skontrolujte stav pily.

Poutzitie pozdizneho dorazu
¢ Umiestnite pilu fak, aby opornd doska lezala rovno na obrobku a
zarovnajte pozdlzny doraz s okrajom materidlu. Plot vdm pomdze
udrziavat rovny a rovnomerny rez sledovanim okraja.

¢ Po nainstalovani zapnite pilu a nechajte kotG¢ dosiahnut pind
rychlost. Potom vedte pilu pozdiz vyznacenej marfl a umoznite tak,
aby pozdizny doraz udrziaval rovnomerni vzdialenost od okraja
obrobku.

O Pri pohybe pozdlz linie rezu jemne a rovnomerne tlacte na pozdizny
doraz. To pomdze pile udrzat sa na spravnej ceste a zabezpeci
hladky a presny rez.

0 Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napéjania a pred zdvihnutim pily
z obrobku pockajte, kym sa kotd¢ Gplne nezastavi.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek Udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a
odpojené od zdroja napajania.

Cistenie pily

Po kazdom pouziti odpojte pilu zo siete a nechajte ju Gplne vychladnt.
Na odstranenie pilin, necistot a akychkolvek usadenin z pilového kotuca,
zékladnej dosky a vetracich otvorov pouzite makku kefu alebo handricku.
Nepouzivajte agresivne chemikalie alebo rozpustadla, ktoré by mohli
poskodit néstroj.

Kontrola pilového kotiica

Pravidelne kontrolu&te pilovy list, i nevykazuje zndmky opotrebovania,
otupenia alebo poskodenia. Ak spozorujete tupé alebo odstiepené zuby,
vymefite noZ, pretoze poSkodeny noz méze znizit vyjkon a bezpenost
rezania.

Uhlikové kefky
A\ pozor!
Tento stroj je vybaveny uhlikovymi kefkami, ktoré hraju doleziti dlohu v

jeho prevédzke. Pre zaistenie efektivnej a bezpecnej prevéadzky néstroja je
potrebné pravidelne kontrolovat a vymienat kefy.

Uhlikové kefky sa nachddzaji pod krytmi na oboch strandch néstroja. Ak
chcete k nim ziskat pristup:

¢ Pomocou skrutkovaca odskrutkuijte kryty kief (10).
O Opatrne odstrdnte kryty, aby ste sa dostali k uhlikovym kefkdm.

0 Skontrolujte opotrebovanie kefiek. Ak su vyrazne opotrebované
alebo poskodené, musia sa vymenit.

Na vymenu sa odportica pouzivat iba kompatibilné uhlikové kefky. Ak si
nie ste isti postupom alebo chcete dosiahnut optimalne vysledky, nechajte
si zariadenie opravit v kvalifikovanom servisnom stredisku. Pravidelnd
kontrola a vymena uhlikovjch kief pomoze predizit zivotnost vasho
elektrického néradia a udrzat optimalny vykon.

Vymena okraja proti trieskam
O Priprava na vymenu. Odpojte pilu od zdroja napajania a odstrénte
vodiacu listu. Ocistite ho od prachu a pilin, aby sa novy okraj dobre
prilepil.
0 Odstranenie starého okraja. Opatrne vypacte okraj proti trieskam
a odstrante ho potiahnutim pozdIZ vodiacej listy. Ak je okraj prili§
tesny, moZete ho mierne zohriat fénom, aby sa lepidlo uvolnilo.

¢ Cistenie povrchov. Odstréite zvy$né lepidlo a neistoty z povrchu,
kde bola pripevnend stara hrana. Na zlepSenie prilnavosti novej
pésky mozete pouzit alkoholovy roztok alebo odmastovac.

0 Instaldcia novej hrany. Zarovnajte ho s drazkou na yodiacej liste a
opatrne ho prilepte, rovnomerne pritlacte po celej dizke. Uistite sa,
ze okraj tesne prilieha, bez bublin alebo z&hybov.

O Orezavanie okraja. Okraj proti trieskam zastrihnite rovnakym




spdsobom ako pri prvom spusteni pily (pozri ¢ast , Montaz pily na
vodiacu listu a prve spustenie “).

O VySetrenie. Uistite sa, ze nova hrana zodpoveda skutocnej Ciare
rezu a poskytuje ochranu pred odstiepenim. Potom je sprievodca
pripraveny na pouZzitie.

Skladovanie
Pilu skladujte na suchom a ¢cistom mieste, mimo dosahu priameho
slne¢ného ziarenia a extrémnych teplot. Ak je to mozné, pouzite ochranné
puzdro alebo krabicu, aby ste zabrénili hromadeniu prachu a chrénili
pristroj pred vlhkostou. Pilu uchovavajte na bezpetnom mieste mimo
dosahu deti.

Vodiace listy by mali byt skladované zavesené, aby sa predislo ich ohnutiu.
Na tento Gcel mé kazda pneumatika Specidlne otvory, ktoré umoziuju jej
upevnenie na hakoch alebo stojanoch. Nenechévajte pneumatiky v ohnutej
alebo naklonenej polohe, pretoze to moze ovplyvnit ich presnost pri dal$ej
praci.

Pravidelna kontrola

Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky, matice a spoje, aby ste sa uistili, ze
st pevne utiahnuté a bezpecné. Uvolnené upeviiovacie prvky mozu znizit
vykon néradia a ovplyvnit bezpecnost pri praci.

Pre_bezpecnu a spolahlivi prevddzku néradia nezabudnite, Ze opravy,
udrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné strediska s
pouzitim iba originalnych néhradnych dielov a spotrebného materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované

sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte

elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

elektrickjch a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vnutrotatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PLIPOLSKI
PILARKO-ZAGLEBIARKA PRZEWODOWA
KR2100

INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model KR2100

Napigcie znamionowe (V AC) 220-240

Czestotliwo$¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 1400

Predkosc bez obcigzenia (min”) 2000-5000

Srednica tarczy (mm) 165

Srednica mocowania tarczy (mm) 20

Grubo$¢ tarczy (mm) 2.2

llo$¢ zebow 24

Maksymalna predko$¢ obr. tarczy (min™) 8500

Dostepne katy cigcia (°) -1t048
Maksymalna gtebokos$¢ ciecia (mm)

90° 59/54
45° 42/38
Wymiary szyny prowadzacej 140 (2x70)

dwuczesciowej (cm) . :
Srednica kré¢ca odprowadzajacego trociny 40/35
(wewnetrzny/zewnetrzny) (mm

Regulacja predkosci obrotowej Yes

Soft start (ptynny start) Yes
Stabilizacja obrotow Yes

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-5:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) L,,=77.03
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) L,,,=88.03
Blad K (dB(A‘g) K=3

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-5:

Poziom wibracji uchwyt gtéwny (m/s?) 4.544
Poziom wibracji uchwyt dodatkowy (m/s?) | 3.637
Btad K (m/s?) 15
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (kg) 5.3
Waga (wraz z akcesoriami), kg 9.76
Dtugos¢ przewodu (m) 2

A\ OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zostac uzyte do porownywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rozni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziac pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowacd
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Kréciec do podtaczenia
odkurzacza 17. Whgcznik

2. Ostona tarczy 18. Sruba blokujaca kat nachylenia
3. Klucz szesciokatny do wymiany (tylna)

eI 19. Skala kata nachylenia
4. Gorna podktadka dociskowa 20. Otwér éruby mocujgcej

4a Dolna podktadka dociskowa prowadnice réwnolegta

16. Przycisk blokady wiacznika

5. Sruba mocujaca tarcze 21. Blokada wrzeciona
6. Tarcza pilarska 22. Skala gtebokosci cigcia bez
7. Stolik pilarki (podstawa) prowadnicy

N ; 22a Skala gtebokosci ciecia z
8. Otwdr do prowadnicy prowadnica

réwnolegtej
9. Obudowa silnika
10. Pokrywa szczotek weglowych
11. Gtéwna rekojesc
12. Dodatkowa rekojesé
13. Rekojesc¢ regulacii gebokosci

23. Rekojes¢ docisku w prowadnicy
24. Rekojes¢ zaczepu z prowadnicg
25. Pokretto regulacji predkosci

26. Sruba mocujaca ostone
ochronng

27.Blokada tylnego nachylenia

ciecia o )
14. $ruba blokujaca kat nachylenia ZBAgzr\évmma blokady do wymiany
(przednia) =)
15. Przewdd zasilajacy
WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

. Pilarko-zagtebiarka

. Szyna prowadzaca (2 szt.)

. tacznik szyn prowadzacych
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5. Klucz szesciokatny
6. Sciski (2 szt.)

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze réznic sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Pilarko-zagtebiarka Procraft KR2100 to mocne i precyzyjne narzedzie do
uzytku profesjonalnego i domowego, przeznaczone do prostych i skosnych
cie¢ drewna, materialéw drewnopochodnych oraz innych elementéw
budowlanych. Dzigki funkcji zagtebiania mozliwe jest wykonywanie
czystych cie¢ w srodku materialu bez koniecznosci wczesniejszego
nacinania od krawedzi.

Elektroniczny system stabilizacji obrotow utrzymuje statg predkos¢ nawet
pod obcigzeniem, a regulacja predkosci obrotowej (2000-5000 obr./min)
pozwala dostosowac parametry pracy do réznych materiatow i zadan.
Funkcja ptynnego startu zapewnia fagodne uruchomienie silnika bez
niepozadanych szarpnie¢, co wydtuza zywotno$¢ podzespotdw urzadzenia
i zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania.

Dotaczona szyna prowadzaca gwarantuje idealnie proste cigcia bez
odchyled, a specjalny ogranicznik tylnego nachylenia zapobiega
przypadkowemu przechyleniu tarczy tnacej. Ergonomiczne rekojesci oraz
wygodny system regulacji gtebokosci i kata nachylenia sprawiaja, ze
obstuga narzedzia jest intuicyjna i komfortowa.

Procraft KR2100 to doskonaty wybér dla fachowcow, ktdrzy cenig sobie
precyzje, niezawodnos¢ i wygode podczas pracy z drewnem i materiatami
drewnopochodnymi.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostr
i wskazéwkami dotyczacymi bezpi i uzyth ja oraz
il jami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym

elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowa¢ ochrone gérnych drog oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczerstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

SAPOC®

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILARKO-ZAGLEBIAREK TARCZOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

PRO-CRAFT

Trzymac rece daleko od obszaru cigcia i pity. Podczas pracy nalezy
zawsze trzymac¢ druga reke na rekojesci dodatkowej. Trzymajac
pilarke oburagcz mozna unika¢ skaleczenia rak przez tarcze tnaca.
W przypadku kontaktu reki ze strefa ciecia moga wystapi¢ powazne
obrazenia spowodowane przez obracajaca sie tarcze tnaca.

Nie wkfada¢ rak pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie
zabezpiecza przed kontaktem z tarcza tnaca od spodu obrabianego
materiatu, co moze prowadzi¢ do przypadkowego zetkniecia reki z
tarczg i spowodowac obrazenia.

Gtebokos¢ cigcia nastawi¢ odpowiednio do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby mniej niz caly zab tarczy piﬁ/ byt
widoczny ~ ponizej przedmiotu obrabianego. Nieprawidiowe
ustawienie gtebokosci ciecia moze doprowadzi¢ do zaklinowania
tarczy, co zwieksza ryzyko odrzutu oraz utraty kontroli nad pilarka.

W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac przecinanego
przedmiotu reka, ani trzymac go na kolanach. Obrabiany przedmiot
nalezy stabilnie umiescic na stalym podtozu. Wtasciwe zamocowanie
obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdyz dzieki temu mozna
zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo w przypadku kontaktu z ciatem
uzytkownika, zablokowania sie brzeszczotu lub utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafic na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
przewéd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej
moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

Nalezy zawsze stosowac pity o prawidtowych wymiarach i ksztatcie
otworow mocujacych (np. ksztatt rombu lub okragly). Tarcze, ktdre
nie pasuja do uchwytu mocujacego, beda pracowac mimosrodowo,
powodujac utrate kontroli nad elektronarzedziem. Stosowanie
nieodpowiednich tarcz prowadzi do bicia i niestabilnej pracy, co jest
niebezpieczne przy wysokich obrotach.

Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pily uszkodzonych lub
niewtasciwych tarcz mocujacych lub srub. Tylko tarcze mocujace
i Sruby, skonstruowane specjalnie dla danej pilarki tarczowej,
zapewniaja optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo pracy.
Niewtasciwe elementy mocujace moga ostabic tarcze i spowodowac
jej przesuniecie, co moze doprowadzic¢ do nieprzewidzianej sytuacji
awaryjnej.

Nie uzywac tarcz $ciernych z tg pilarkg. Pilarka jest przeznaczona
wytgcznie do pracy z tarczami tngcymi. Uzycie tarcz Sciernych moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych warunkéw - moga one pekna¢ lub
wptyna¢ na dziatanie narzedzia, co moze skutkowac urazami.

Nie pozostawia¢ pilarki na powierzchni roboczej z niezamknieta
dolng ostong tarczy. Tarcza tnaca poruszajaca sie {)ezwladnie moze
zaczepic¢ o powierzchnie i spowodowac niekontrolowany ruch pilarki,
co stanowi zagrozenie dla uzytkownika i 0sob w otoczeniu.

Przed zaglebieniem tarczy w material nalezy upewni¢ sie, ze
pilarka znajduje sie w prawidtowym potfozeniu. Rozpoczynac¢
ciecie dopiero po catkowitym wcisnieciu wigcznika i osiagnieciu
przez tarcze predkosci roboczej. Zagtebianie tarczy w materiat
przed osiggnieciem nominalnych obrotéw moze prowadzi¢ do
zakleszczenia i ,odbicia” narzedzia.

Podczas ciecia wzdiuznego zawsze uzywac¢ prowadnicy. Wplynie
to na zwiekszenie precyzji ciecia i zmniejszy prawdopodobienistwo
zablokowania sie tarczy. Brak prowadnicy zwieksza ryzyko
zaklinowania tarczy, co moze skutkowac utrata kontroli nad pilarka.

Nalezy zadba¢ o prawidtowy montaz i unieruchomienie szyny
prowadzacej. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze
szyna $cisle przylega do obrabianej powierzchni. Niewystarczajaco
zamocowana szyna moze sie przesuna¢ podczas ciecia, co zwieksza
ryzyko zej$cia narzedzia z linii cigcia i ,odbicia”.

Nie nalezy przecigzac silnika podczas gtebokiego ciecia. W
przypadku pracy z grubymi materiatami zaleca sie wykonywanie
ciecia w kilku przejsciach, stopniowo zwiekszajac gtebokos¢.
Zmniejszy to obcigzenie silnika i zapobiegnie jego przegrzaniu lub
gwattownemu zakleszczeniu tarczy.

Nie stosowac pilarko-zagtebiarki do cigcia metalu ani materiatéw
sciernych. Konstrukcja narzedzia oraz systemy zabezpieczen
sg przeznaczone wyfacznie do obrobki drewna i materiatéw o
podobnych wtasciwosciach. Uzycie nieodpowiednich tarcz moze
doprowadzi¢ do ich zniszczenia i obrazen.

Nalezy kontrolowa¢ sprawno$¢ mechanizmu zagtebiania pilarki.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sig, ze mechanizm
opuszcza i podnosi tarcze tnacg plynnie, bez zacie¢. W przypadku,
gdy tarcza nie powraca automatycznie do pozycji wyjsciowej, nalezy
przerwac prace i usuna¢ przyczyne usterki.

Podczas ciecia pod katem nalezy zwrdci¢ uwage na stabilnos¢
pilarki. Przy cieciach skosnych wzrasta ryzyko przesuniecia




narzedzia. Nalezy upewni¢ sig, ze stopa pilarki $cisle przylega do
prowadnicy lub obrabianego materiatu.

O Przed transportem nalezy upewni¢ sig, ze tarcza tnaca jest
catkowicie schowana w obudowie. Nalezy uzy¢ blokady zagtebiania,
aby tarcza pozostata w pozycji zabezpieczonej, szczegolnie podczas
przenoszenia narzedzia w stanie zmontowanym.

PRZYCZYNY ODRZUTU | SPOSOBY NA JEGO UNIKNIECIA

Odrzut jest nagta reakcja, spowodowang zaczepiajaca sie, zaklinowang
lub niewtasciwie ustawiona tarcza tnaca i prowadzi do nagtego oderwania
sie pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu powrotnego w
kierunku osoby obstugujacej. Zaczepienie lub zaklinowanie sie tarczy
w rzazie prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut pilarki w
kierunku osoby obstugujacej. Niewtasciwe ustawienie [ub skrecenie tarczy
podczas ciecia moze spowodowaé zablokowanie sie tylnej krawedzi
zebéw w obrabianym materiale, nastepstwem czego bedzie wyskoczenie
tarczy z rzazu i odbicie pilarki w kierunku osoby obstugujacej. Odrzut jest
nastepstwem niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich srodkéw ostroznosci:

O Pilarke nalezy mocno trzymac oburacz, a rece ustawi¢ w pozycji,
umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Nalezy zawsze znajdowac sie
z boku tarczy tnacej; tarcza nie powinna sie nigdy znalez¢ w jednej
linii z ciatem uzytkownika. W przypadku odrzutu, pita moze zostac
odrzucona do tytu, osoba obstugujagca moze jednak zapanowaé
nad sitami odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw
ostroznosci.

O W przypadku zaklinowania sig pity tarczowej lub przerwy w pracy
nalezy zwolni¢ przycisk wiacznika i trzymac pilarke nieruchomo w
materiale, dopoki tarcza pity nie zatrzyma sig catkowicie. Nie nalezy
nigdy usuwac przedmiotu obrabianego, dopoki tarcza catkowicie sie
nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze wystapic odrzut. Nalezy
wykry¢ i usungé przyczyne zaklinowania sie tarczy.

0 Jezeli istnieje koniecznos¢ uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w
obrabianym materiale, nalezy wycentrowac tarcze tnaca w rzazie i
skontrolowac, czr zeby tarczy nie zahaczyly sie o material. Jezeli
tarcza tnaca zablokowana jest w materiale, moze wysuna¢ sie lub
spowodowac odrzut pilarki.

O Duze plyty nalezy przed obrébka podeprze¢, zmniejszy to ryzyko
odrzutu, spowodowanego zaklinowang tarczg tngca. Duze plyty
mogg sie ugina¢ pod ciezarem wiasnym. Plyty takie nalezy
podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i
krawedzi.

0 Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Tarcze
tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawionymi zebami powodujg -
przez zbyt waski rzaz - zwiekszone tarcie, zaklinowanie sie tarczy
w materiale i odrzut.

O Gfebokos¢ i kat ciecia powinny zosta¢ pewnie ustawione przed
rozpoczeciem ciecia. Zmiana nastaw podczas pracy moze
prowadzi¢ do zaklinowania sie tarczy tnacej i odrzutu.

0 Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy ,cieciu wgtebnym”
w Scianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wgtebiajaca sie tarcza tnaca moze natrafic na niewidoczne obiekty,
zaklinowac sie i spowodowac odrzut narzedzia.

ZRODLO ZASILANIA

Narzedzie musi by¢ podigczone do Zrédta zasilania odpowiadajacego
napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej. Uzycie zasilania o niskim
napieciu moze spowodowac przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu -
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z wymaganiami norm Unii Europejskiej
narzedzie posiada drugg klase ochronnosci przed porazeniem pradem
eIektrzcinym, dzieki czemu mozna je podtgcza¢ do nieuziemionych
gniazdek.

PRACA

A\ uwaca

Podczas montazu lub demontazu narzedzi roboczych i akcesoriow upewnij
sie, ze narzedzie jest WYLACZONE, a przewdd zasilajacy jest odtgczony
od gniazdka.

MONTAZ
Montaz lub wymiana tarczy tnacej

0 Nalezy upewni¢ sie, ze pilarka jest odiagczona od wszelkich Zrodet
zasilania, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu podczas
montazu.

0 Przetaczy¢ dzwignie blokady do wymiany tarczy (28) w pozycje 2
(rysunek 2).

O Nacisna¢ przycisk blokady (16) i ptynnie opusci¢ pilarke w dot,
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az zostanie zablokowana w dolnym pofozeniu. W tym momencie
tarcza tnaca wysunie sie z ostony — zachowa¢ ostroznos¢, aby nie
skaleczy¢ sie i nie uszkodzi¢ otoczenia. Po zablokowaniu pilarki w
dolnej pozycji zwolnié¢ przycisk blokady. Jesli pilarka powraca do
pozycji wyjsciowej, nalezy powtérzyé te czynno$c, upewniajac sie, ze
zostata prawidlowo zaczepiona w mechanizmie blokujacym.

O Zablokowac wrzeciono, naciskajac przycisk blokady wrzeciona (21),
aby uniemozliwi¢ jego obracanie.

0 Poluzowac srube dociskowg (5) za pomoca klucza szesciokatnego,
obracajac ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
(rysunek 3).

0 Zdjac starg tarcze (jesli wykonywana jest wymiana) i zatozy¢ dolng
podktadke dociskowa na wrzeciono.

0 Zamontowa¢ nowg tarcze tnaca (6), upewniajac sie, ze kierunek jej
obrotu odpowiada strzatkom na obudowie pilarki.

0 Zatozy¢ podktadke dociskowg (4) na nowa tarcze.

Zamocowac tarcze, dokrecajac srube dociskowg (5) zgodnie z
ruchem wskazowek zegara za pomoca klucza szesciokatnego
(rysunek 3).

¢ Sprawdzi¢ stabilno$¢ tarczy, aby upewnic sie, ze zostata prawidtowo
zamontowana i nie ma luzéw przed rozpoczeciem pracy.

0 Przetaczy¢ dzwignie blokady wymiany tarczy z powrotem w pozycje
1 (rysunek 2) — pilarka powrdci do pozycji wyjsciowej.

Montaz szyn prowadzacych

0 Rozlozy¢ szyny prowadzace na réwnej powierzchni i upewnic sie, ze
ich konice s czyste i nieuszkodzone.

O Wsuna¢ gérny i dolny tacznik do rowkéw jednej z szyn prowadzacych,
pozostawiajac potowe dtugosci tacznikéw wolng dla drugiej szyny.

0 Za pomocg dotgczonego klucza szesciokatnego unieruchomic
taczniki na jednym koricu, dokrecajgc sruby tylko w pierwszej szynie.

0 Dopasowac rowki drugiej szyny do wystajacych czesci tacznikdw i
ostroznie dosunac jg do pierwszej, tak aby oba tgczniki wsunely sie
w rowki. (Rysunek 5)

O Upewnic sie, ze szyny zostaly potgczone bez szczelin i przekoszer,
nastepnie dokreci¢ pozostate sruby, unieruchamiajac obie szyny.

O Sprawdzi¢ pofaczenie, przesuwajac reka po miejscu styku —
powierzchnia powinna by¢ réwna, bez wystajacych krawedzi.

O Sprawdzi¢ ptynnos¢ przesuwu pilarki po szynie prowadzacej. W
przypadku zacie¢ lub luzu, nalezy poluzowa¢ Sruby, skorygowac
pozycje szyn i ponownie dokreci¢ mocowania.

0 W razie potrzeby rozmontowac potaczenie, luzujgc Sruby mocujace i
ostroznie rozdzielajac szyny.

Podtaczenie odciagu wiéréw / odkurzacza

0 Nalezy upewni¢ sie, ze $rednica krééca jest odpowiednia do
podtaczenia odkurzacza lub odciggu wiéréw. W razie potrzeby
zastosowac adapter.

0 Wiozyé waz do krécca odciggu wiéréw, zapewniajgc szczelne
potaczenie.

¢ Uruchomi¢ odkurzacz przed rozpoczeciem pracy, aby skutecznie
usuwac pyti wiéry.

O Sprawdzi¢, czy system odpylania dziata prawidtowo i nie utrudnia
przemieszczania pilarki.

Zastosowanie odciggu wiéréw zwieksza komfort pracy, poprawia
widoczno$¢ linii ciecia oraz wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
Montaz prowadnicy réwnolegtej (nie wchodzi w sktad zestawu)

0 Zlokalizowac otwdr do prowadnicy réwnolegtej (8) na stoliku pilarki
(podstawie).

O Wtozy¢ prowadnice réwnolegta w otwor, regulujac jej potozenie
do zadanej szerokosci w zaleznosci od odlegtosci, jakg nalezy
zachowac od krawedzi obrabianego elementu.

¢ Unieruchomi¢ prowadnice réwnolegta, dokrecajgc $rube mocujgca
prowadnice rownolegtg (niewchodzacg w sktad zestawu), aby
zapewnic jej stabilnosc¢ i zapobiec przesunigciu podczas cigcia.

Ustawianie kata nachylenia cigcia

O Zlokalizowac $ruby blokujace kat nachylenia (14, 18), znajdujace sie
z przodu i z tytu pilarki.

O Poluzowac $ruby, obracajac je w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara.

0 Ustawi¢ zadany kat, pochylajac pilarke do wymaganego potozenia,
korzystajac ze skali kata nachylenia (19) w celu uzyskania
doktadnosci.

O Dokreci¢ $ruby blokujace kat nachylenia, obracajac je zgodnie z
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ruchem wskazéwek zegara, aby unieruchomic¢ tarcze pod wybranym
katem.

O Ponownie sprawdzi¢ ustawienie, aby upewni¢ sie, ze kat zostat
prawidtowo zablokowany i jest stabilny przed rozpoczeciem cigcia.

Ustawianie gtebokosci cigcia
0 Zlokalizowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci (13).

0 Poluzowaé¢ dzwignie regulacji gtebokosci, obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu odblokowania.

O Skorzysta¢ ze skali regulacji gtebokosci 822 — dla ciecia bez
prowadnicy, 22a — dla ciecia z prowadnica), aby ustawi¢ zadana
glebokos¢ ciecia. Uwaga: wartosci na skali odpowiadaja gtebokosci
ciecia przy kacie 90° (bez nachylenia).

O Zablokowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci, aby unieruchomi¢
ustawienie.

0 Upewnic sie, ze glebokos¢ ciecia zostata ustawiona prawidtowo,
dzwignia jest pewnie zablokowana, a tarcza po opuszczeniu pilarki
wystaje na odpowiednia gtebokos¢ przed rozpoczeciem cigcia.

Uzywanie Sciskow z szynami p 1zacymi

¢ Umiesci¢ szyne prowadzaca na obrabianym materiale i wyréwnac ja

wzgledem zaznaczonej linii cigcia.

O Wiozy¢ sciski w specjalne rowki znajdujace sige na spodniej stronie
szyny prowadzacej.

O Nacisng¢ przycisk swobodnego przesuwu i przesunaé Scisk w
odpowiednie potozenie.

¢ Umiesci¢ zaciskowg czes¢ Scisku pod obrabianym materiatem,
upewniajac sie, ze zostata prawidtowo ustawiona.

0 Naciskac dZwignie blokujaca, stopniowo zaciskajac Scisk. Dociskaé
dzwignie do momentu uzyskania pewnego zamocowania, nie
stosujac jednak nadmiernej sily, aby nie uszkodzi¢ szyny ani
materiatu.

O Sprawdzi¢ stabilno$¢ szyny prowadzacej, lekko naciskajac na nig —
powinna pozosta¢ nieruchoma pod niewielkim naciskiem.

¢ Po zakoriczeniu cigcia nacisna¢ przycisk swobodnego przesuwu i
ostroznie zdja¢ $cisk.

N;ontai pilarki na szynie prowadzacej i pierwsze uruchomienie (Rysunek
4

0 Montaz pilarki na szynie. Umiesci¢ pilarke na szynie prowadzacej,
zgodnie z ilustracjg na rysunku 4. Tarcza tngca powinna znajdowac
sie w poblizu krawedzi przeciwodpryskowej, a wszystkie rowki
prowadzace w plycie oporowej (7) musza doktadnie pokrywac sie
z rowkami w szynie.

¢ Unieruchomienie pilarki na szynie. Za pomoca dZwigni blokujacej
(24) unieruchomi¢ pilarke w prowadnicy. Zapobiegnie to jej
wypadnieciu podczas cie¢ pod katem i zapewni stabilny przesuw
po szynie.

0 Requlacja sity przylegania. Przy pomocy pokretet regulacyjnych
(23) wyregulowaé¢ docisk pilarki do prowadnicy. Ustawi¢ tak, aby
pilarka poruszata si¢ ptynnie, bez nadmiernego oporu, ale réwniez
bez luzow.

O Przygotowanie  krawedzi  przeciwodpryskowej. Na  szynie
prowadzacej znajduje sie krawedZ przeciwodpryskowa, ktéra
poczatkowo wystaje poza lini¢ cigcia i wymaga podciecia.

Pierwsze uruchomienie i podcigcie krawedzi przeciwodpryskowej
0 Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia na 3-5 mm, korzystajagc ze skali
gtebokosci cigcia (22a).
0 Zamocowac szyne na krawedzi stotu roboczego w taki sposdb, aby
tarcza tnaca poruszata sie w powietrzu — bez kontaktu z materiatem.

0 Rozpoczaé ciecie nie od samego poczatku szyny, lecz z takiego
miejsca, aby stopa pilarki byta catkowicie osadzona w rowkach
prowadzacych. Nie doprowadza¢ ciecia do samego korica,
pozostawiajac odcinek, w ktorym stopa pozostaje w rowkach.

Ostateczne podcigcie krawedzi

¢ Zdemontowa¢ i ponownie zmontowa¢ dotgczone szyny w taki
sposab, aby niepodciete korice znalazly sie na Srodku.

Powtdrzy¢ podciecie, koriczac formowanie krawedzi na catej
dtugosci prowadnicy.

0 Po wykonaniu podciecia krawedZ przeciwodpryskowa bedzie
doktadnie odpowiadac linii cigcia, co umozliwi precyzyjne ustawienie
pilarki i zapobiegnie powstawaniu wyrwari na obrabianym materiale.

Wiaczenie/wytaczenie
/\ UWAGA!
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Przed uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy przelacznik dziata
prawidtowo. Po zwolnieniu przetgcznik powinien tatwo powrdci¢ do pozycji
JWYL" wytaczajac urzadzenie.
0 Nacisna¢ przycisk blokady bezpieczeristwa (16), aby odblokowac
przycisk wiacznika. Ten krok zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu pilarki.

0 Wiaczy¢ pilarke, naciskajac przycisk wigcznika (17). Przytrzymywaé
przycisk podczas pracy.

0 Aby wylaczy¢ pilarke, zwolnié¢ przycisk wtacznika (17). Narzedzie
zacznie sie zatrzymywac, a przefacznik powinien automatycznie
wrdci¢ do pozycji "Wytgczone".

Reaul Hknéni n

ja pre j
Predkos¢ obrotowa tarczy tnacej regulowana jest za pomoca pokretta
regulacji predkosci (25), umozliwiajac ptynna (bezstopniowa) regulacje w
zakresie od 2000 do 5000 obr./min.
Pokretto do regulaciji predkosci wyskalowano na 6 pozioméw, gdzie:

0 1 - predko$¢ minimalna

0 6 - predkos¢ maksymalna

Nalezy dobra¢ odpowiednig predkos¢ w zaleznosci od rodzaju obrabianego
materiatu. W przypadku twardych gatunkéw drewna i materiatow o duzej
gestosci zaleca sie stosowanie niskiej predkosci, natomiast do szybkiego
cigcia migkkiego drewna mozna uzywac wyzszych obrotow.

Uzytkowanie pilarki
O Przygotowac miejsce pracy, upewniajac sie, ze jest czyste, dobrze
oswietlone i wolne od zbednych przedmiotéw. Obrabiany materiat
nalezy solidnie unieruchomi¢, aby zapobiec jego przesuwaniu sie

podczas pracy.

O Umiesci¢ pilarke na szynie prowadzacej lub bezposrednio na
obrabianym materiale, jesli ciecie ma by¢ wykonane bez prowadnicy.
Sprawdzi¢ ustawienia gtebokosci ciecia oraz kata nachylenia.

O Wiaczy¢ pilarke, naciskajac najpierw przycisk zabezpieczajacy (16),
a nastepnie przycisk wkaczania (17), i poczekaé, az tarcza tnaca
osiagnie petng predkos¢ obrotowa przed rozpoczeciem cigcia.

O Plynnie opusci¢ pilarke, wykonujgc zagtebienie, a nastepnie
prowadzic jg wzdtuz linii cigcia bez nadmiernego nacisku. Prowadzi¢
narzedzie réwnomiernie, korzystajagc z szyny prowadzacej lub
prowadnicy réwnolegtej, jesli to konieczne.

¢ Po zakoriczeniu cigcia zwolni¢ przycisk wtaczania (17) i odczekac,
az tarcza catkowicie sie zatrzyma, zanim podniesie si¢ pilarke z
obrabianego materiatu.

0 Odtgczy¢ narzedzie od zasilania, pozostawi¢ do ostygniecia, a
nastepnie oczysci¢ tarcze oraz szyne prowadzaca z pytu i widréw.
Sprawdzi¢ stan techniczny pilarki przed jej przechowywaniem lub
kolejnym uzyciem.

Uzywanie prowadnicy réwnolegtej
O Ustawic pilarke tak, aby plyta oporowa lezata réwno na obrabianym
materiale, a prowadnica réwnolegta byta wyréwnana wzgledem jego
krawedzi. Prowadnica umozliwia utrzymanie prostoliniowego cigcia
wzdtuz obrzeza materiatu.

0 Po ustawieniu witaczy¢ pilarke i poczekac, az tarcza osiagnie
petng predkos¢ obrotowa. Nastepnie prowadzi¢ pilarke wzdtuz
wyznaczonej linii, pozwalajac prowadnicr réwnolegtej utrzymac
statg odlegtos¢ od krawedzi obrabianego elementu.

O Wywiera¢ lekkie, rownomierne cisnienie w kierunku prowadnicy
rownoleglej, przesuwajac sie wzdtuz linii ciecia. Umozliwi to
utrzymanie wtasciwego toru i wykonanie rownego oraz precyzyjnego
ciecia.

0 Po zakorczeniu ciecia zwolni¢ przycisk wtaczania i poczekac
na catkowite zatrzymanie tarczy przed uniesieniem pilarki z
obrabianego materiatu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewnic¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a wtyczka przewodu zasilajacego jest
odtaczona od gniazdka.

Konserwacja pilarki po uzyciu

Po kazdym uzyciu odtaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania i pozostawic ja
do catkowitego ostygniecia. Uzywa¢ miekkiej szczotki lub tkaniny, aby
usunac¢ trociny, zanieczyszczenia i nagromadzone osady z tarczy tnacej,
ptyty podporowej oraz otworéw wentylacyjnych. Unika¢ stosowania
agresywnych chemikaliow lub rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢
narzedzie.

Kontrola tarczy tnacej
Regularie sprawdzac tarcze tnaca pod katem oznak zuzycia, stepienia




lub uszkodzen. Wymieni¢ tarcze, jesli zauwazone zostang stepione lub
wyszczerbione zeby, poniewaz uszkodzona tarcza moze pogorszy¢ jakos$¢
ciecia oraz wptynac na bezpieczenstwo pracy.

Szczotki weglowe
UWAGA!

Dane urzadzenie wyposazono w silnik komutatorowy oraz szczotki
weglowe, ktore odgrywaja kluczowa role w jej prawidtowej pracy. Szczotki
weglowe wymagajg okresowej kontroli i w razie potrzeby wymiany, aby
zapewni¢ wydajna i bezpieczng prace narzedzia.
Wymiana szczotek weglowych

O Uzyc¢ Srubokreta, aby odkreci¢ sruby mocujgce pokrywy szczotek.

0 Ostroznie zdja¢ pokrywy, aby uzyska¢ dostep do szczotek
weglowych.

O Sprawdzi¢ szczotki pod katem zuzycia. Jesli s3 znacznie zuzyte lub
uszkodzone, nalezy je wymienic.

Zaleca sie zlecanie tej czynnosci wyspecjalizowanemu serwisowi, ktory
dysponuje niezbednym doswiadczeniem i sprzgtem do prawidtowego
przeprowadzenia wymian r Regularna kontrola i konserwacja szczotek
weglowych pomoga przedtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia i utrzymac optymalng
wydajnos¢.

Wymiana krawedzi przeciwodpryskowej
0 Przygotowanie do wymiany. Odtaczy¢ pilarke od zasilania i zdja¢
szyne prowadzaca. Oczyscic ja z pytu i wiérow, aby nowa krawedz
mogta sie dobrze przykleic.

0 Usuwanie starej krawedzi. Ostroznie podwazy¢ brzeg krawedzi
przeciwodpryskowej i zdja¢ ja, pociagajac wzdtuz prowadnicy. Jesli
tasma trzyma sie zbyt mocno, mozna lekko podgrzac ja suszarka,
aby zmiekczy¢ klej.

O Czyszczenie powierzchni. Usuna¢ resztki kleju i zabrudzenia
z miejsca, gdzie byta przyklejona stara krawedz. Dla lepszej
przyczepnosci nowej tasmy mozna uzy¢ roztworu alkoholowego lub
odtiuszczacza.

0 Montaz nowej krawedzi. Wzréwnaé ja wzgledem rowka na
prowadnicy i delikatnie przyklei¢, rownomiernie dociskajac na
catej dtugosci. Upewni¢ sig, ze tasma przylega doktadnie, bez
pecherzykéw powietrza ani fatd.

0 Podciecie krawedzi. Wykonaé podciecie krawedzi
przeciwodpryskowej w taki sam sposéb jak przy pierwszym
uruchomieniu pilarki (zob. rozdziat ,Montaz pilarki na szynie
prowadzacej i pierwsze uruchomienie”).

0 Kontrola. Sprawdzi¢, czy nowa krawedZ pokrywa sie z rzeczywista
linig ciecia i zapewnia ochrone przed wyrwaniami. Po wykonaniu
tych czynnosci prowadnica jest gotowa do uzycia.

Przechowywanie

Przechowywa¢ pilarke w suchym i czystym miejscu, z dala od
bezposredniego ~ dziatania promieni stonecznych oraz  skrajnych
temperatur. Po mozliwosci uzywa¢ ochronnego pokrowca lub pudetka, aby
zapobiec gromadzeniu sie kurzu i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia.
Przechowywac pilarke w bezpiecznym miejscu, poza zasiggiem dzieci.
Szyny prowadzace nalezy przechowywa¢ w pozycji wiszacej, aby uniknaé
ich wygiecia. W kazdej szynie znajduja sie specjalne otwory umozliwiajace
zawieszenie na hakach lub stojakach. Nie nalezy pozostawia¢ szyn
w pozycji zgietej lub pochylonej, poniewaz moze to wptynaé na ich
doktadno$¢ podczas dalszej pracy.

Okresowa kontrola

Regularnie sprawdzac wszystkie sruby, nakretki i potgczenia, aby upewnic¢
sig, ze s3 odpowiednio dokrgcone i zamocowane. Poluzowane elementy
moga obnizy¢ wydajnos¢ narzedzia oraz wptyna¢ na bezpieczeristwo pracy.
Nalezy regularnie sprawdza¢ wszystkie Sruby, nakretki i potaczenia,
aby upewni¢ sie, ze s3 odpowiednio dokrecone i unieruchomione.
Poluzowane mocowania moga obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia i wptyna¢ na
bezpieczeristwo podczas pracy.

Dla bezpiecznejiniezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze naprawy,
konserwacja i regulacje muszg by¢ przeprowadzane w autoryzowanﬁch
serwisach przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

BG | BbJITAPCKMIA (Wi

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtdrnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKWA
LUWPKYNAPEH TPUOH
KR2100
PBHKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen KR2100
HomuranHo Hanpexenue (B, NPOMEHIMB 990 940
I{Oelf:)mm (Hz) 50
HomuHanHa motwHocT (BT) 1400
CkopocT Ha npaseH Xo4 (MUH") 2000-5000
[nameTbp Ha aucka (M) 165
MoHTaxeH oTBOp (MM) 20
[e6enuna Ha gucka (MM) 2.2
Konuyectso 3b6un 24

MakcumManty 06opoTy Ha aucka (06/muH) | 8500

‘brav Ha psisaHe (°) -1t0 48
MakcumanHa Abn6ounHa Ha psisate (6e3

BoAay/c BoAay (Mm)

-90° 59/54
-45° 42/38
Bopau (wuHa) (cm) 140 (2x70)
[lnameTbp Ha 0TBOpa Ha CTPYXKOOTBOAA
(BBHLW./BBTP.) (MM 40/35
Hactpoiika Ha ckopocTTa Yes
naBHo cTapTupaHe Yes
Crabunuaauus Ha o6opotute Yes

Husara Ha Wwym ca onpepenenn B cbotBeTcTame ¢ EN 62841-2-5:

HuBo Ha 3BykoBO Hansraxe (dB(A)) L,,=77.03
/13MepeHo HWBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT L,,=88.03
dB(A,

Hecuryptoct K (dB(A)) K=3

CTOIHOCTHTE Ha BUGpaLMUTE U HeCUTypHOCTTa K ca onpefienenu B
cvotsetcTame ¢ EN 62841-2-5:

HuBo Ha BUGpaLns 3aaHa Apbxka (M/c?)  4.544
HuBo Ha BUGpaLus npeaHa Apbxka (M/c?)  3.637
Hecuryphoct K (M/czs) 15
HuBo Ha 3awmTa 1P20

Knac Ha 3awuta ]

Terno EPTA (kr) 5.3
Terno (Bk/tounTenHo akcecoapm) (kr) 9.76
[baxuHa Ha kabena (M) 2

ﬂ MPEAYNPEXAEHUE: MocoyeHnTe HUBA Ha BUGPALIMM U LIYM CE OCHO-
BaBaT Ha O6LLOTO NPUIOXEHME HA MHCTPYMEHTa. Bbnpeku ToBa, ako MH-
CTPYMEHTBT Ce M3M0N3Ba 3a APYru Lenu, ¢ pasnnyHin NpuHaanexHocTu
MW B NOLIO CHCTOSIHME, HUBATA Ha LWYM W BUBPALMM MOXE [ja Bapupar.
ToBa MOXe 3HaunuTenHo Aa YBE/IN4YM HUBOTO Ha eKCNo3uuus npes uenusa
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nepuop Ha pa6oTa. HuBata Ha Wym 1 BUGpaLWMK Le BapupaT B 3aBUCH-
MOCT OT TOBA KaK Ce U3noNn3Ba eNeKTPOUHCTPYMEHTBLT U MOXeE Aa Haj-
XBBPAAT HUBATA, NOCOYEHN B TO3U MHDOPMALMOHEH NUCT. Tesn HUBA Ha
LyM ¥ BUGPALMK MOraT Ala Ce U3M0N3BAT 3a CPaBHABAHE Ha JMH UHCTPY-
MEHT C AAPYT 1 32 U3BBPLUBAHE HA NPE/BAPUTENHI OLIEHKM Ha Bb3AEHCTBI-
eT0. TOYHaTa OLieHKa Ha HaTOBapPBaHETO TPAGBa Ja B3eMe NpefBUf 1 Bpe-
METO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEH UK PaboTH, HO He Ce M3NOoN3Ba.
ToBa MOXe 3HaUUTESHO ja HaManu o6LOTO HaTOBapBaHe Npe3 paBboTHus
nepuop. aeHTudMLmMpaniTe AONBAHUTENHIN MEPKY 33 6E30NACHOCT 3a 3a-
LMTa Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPHIKKA Ha MHCTPYMEHTH U aK-
cecoapy, 3aTonnsHe Ha PbleTe, 3allUTa Ha CNyXa v ynpaBneHue Ha pa-
60THMS npoviec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. Cebp3Bala Tpbba 3a
npaxocMmykavka

2. 3awuTeH Kanak Ha ucka
3. llecTobrbnex Koy 3a cMsHa

16. byToH 3a 3aKnio4BaHe Ha
3axpaHBaHeTo

17. ByToH 3a 3axpaHBaHe
18. BUHT 3a PUKCMpaHe Ha brbna

Ha iucK (ot3ag)
4. TopHa nputuckatenHa waitba  19.Ckana 3a Hak/IoH Ha psisaHe
Ha Aucka

20. OTBOP Ha (GUKCMPALLMA BUHT Ha
napanenHus Boaay

21. 3aknoyBally M-M Ha WnuHAena

22. Ckana 3a gbn6o4nHa Ha
psisaHe 6e3 Bogay

4a [lonHa nputuckatenHa
wai6a Ha aucka

Bont 3a pukcupaHe Ha gucka
LinpkynsipeH auck

OcHoBHa nnoya

0TBOp 3a NapanesneH Bojay

9. Kopnyc Ha gBuratens

10. Kanak Ha BbrnepopHuTe YeTkn
11.TnaBHa fpbXKa

12. lonbaHuTeNHA APbXKa

13. [ipbXxka 3a perynupaHe Ha
Abn6oynHaTa Ha psizaHe

14. BUHT 3a uKcupaHe Ha brona
(otnpen)

15. 3axpaHBaly kaben

22a Ckana 3a Abn60o4nHa Ha
ps3aHe ¢ Bojay

23. MpuTuCKaTeNHa ApbXKa Ha
BOAaYa

24. 3auenBalya ApbXKa Ha Bofaya

25. Koneno 3a KOHTpon Ha
ckopocTTa

26. BuHT 3a 3aKkpenBaHe Ha
3aLMTHNA Kanak

e e

27. dukcaTop Ha HakNaHAHeTo Ha
3afiHaTa YacT

28. JlocT 3a 61okMpaHe 3a CMsHa
Ha pucka

OKOMIJIEKTOBKA*
1. PbKOBOACTBO 3a noTpeduTens
2. loTbBaly UMPKYNApeH TPUOH
3. Bogeuua wuHa (Bogay )(2 6p.)
4. Kpenex Ha Bojaya
5. lWectorpam

6. Ckobm (2 6p.)

* WMaiiTe npesBuA, Ye CbAbPKAHUETO Ha KOMIIEKTa MOXe Aa Bapupa B
3aBUCUMOCT OT Jbpiapara Ha 3aKynyBaHe. 3a KOHKPETHa WHpopmayms
OTHOCHO CbABPXAHUETO Ha Bawara npatka, Mo/Isi, CBbPXETE Ce C BalmuTe
MECTHU ZUCTPUGYTOPH.

LinpkynsipHusT TpuoH Procraft KR2100 e MOLLEH W NPeLM3eH UHCTPYMEHT
3a npocecuoHanHa U AoMaliHa ynotpe6a, NpefHasHayeH 3a npasu
HaKJIOHEHW pa3pesun B [bPBO, NaHeNHK MaTepuani u Apyru CTPOMTENHU
JeTaiinn. bnarogapenue Ha hyHKUMATa 3a NOTansiHe, TPUOHBT NO3BONSIBA
/la NPpaBwTe YNCTI Pa3pesn B CpejaTa Ha MaTepuana, 6e3 npefBapuTenHo
psi3aHe oT pbba.

EnekTpoHHaTa cuctema 3a CTabunusvpaHe Ha CKOpOCTTa NOAABPXA
NOCTOSIHHA CKOPOCT [OPU MO/ HAaTOBapBaHe, a PErynnpaHeTo Ha CKo-
poctta (2000-5000 06/MuH) no3BonsBa Aa ajanTupate UHCTPYMEHTa
KbM pasnuyHu BUAoBe padota. DyHKLMATA 3a NNaBeH CTapT OCUrypsiBa
NNaBHO CTapTMpaHe Ha ABUraTens, yAbKaBaiiku XXMBOTA HA MeXaHUKaTa
1 NOBULWABAlKKM 6e30MaCHOCTTa.

BopayubT (BK/MIOYEH B KOMMIEKTA) OCUrypsBa MAEANHO Mpasi paspesu
6e3 OTKNOHEHWs, a CNeuuanHo 3akNoyBaHe Ha 3ajHUS HAKNOH noMara
3a NpeJoTBPATABAHE HA HEBOJIHO OTK/OHEHNE Ha pexelus Auck. Epro-
HOMUYHUTE APBXKKY U YA06HATA CUCTEMA 3a perynupaxe Ha Abn6oumnHaTa
1 brbNia NpaBAT pabotaTta UHTYUTUBHA N KOMPOPTHA.

Procraft KR2100 e yyseceH n36op 3a MaiicTopu, KOUTO LiEHSIT Mpeuus-
HOCTTa, Haf@XKAHOCTTA U YAOGCTBOTO MpU paboTa ¢ AbPBO W NNCTOBU
marepuanu..

NMPABUJA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUIMAHMUE! MpoueTete Bcuukm npepynpexzenns 3a Ge T,
MHCTPYKLUM, MAIOCTPALUK U cneyuduKaLum, NpeocTaBeH! C Ta3u enek-
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TpUYecKa MalmHa. HecnassaHeTo Ha BCUYKU MHCTPYKLMK NO-A0NY MOXE
Na [I0Be/ie 10 TOKOB yAiap U/unn CepuosHO HapaHsBaHe.

3anaseTte BCUYKN NPeynpexAeHns N UHCTPYKLIMK 33 GbAELLM CpaBKy.

TepMUHBT "eneKTpUYecknn MHCTPYMEHT' UAK "enekTpuyecka MalnHa" B
Te3u NpeAynpexAeHus Ce 0THAcA 3a BalLUA eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT ¢
Kaben unu 6e3xnyeH eneKTpuyeckn MHCTPYMEHT.

YCNOBHW OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru Hocete npeanasHu o4nna, 3a fa npeanasuTte oyuTe
CMW OT YacTuumM U OTIOMKK.

Hocete macka 3a npax - I'Ipeno‘rapamsa BAVLWBAHETO Ha
npaxoBu yacTuun.

Hocerte 3awuTHu Cnywanku — Te 3aljuTasar ciyxa ot
NpeKoMepeH WyM.

MpoyeTeTe BCUYKM UHCTPYKLIMK.

0610 NpeaynpexAeHue 3a ONacHoCT.

CBOTBETCTBME C OCHOBHWUTE CTaHAAPTH 3a 6e30MaCHOCT Ha
NPUNOXKUMUTE EBPONENCKI AUPEKTUBU.

EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBME.

YKpaMHCKM 3Hak 3a CbOTBETCTBME.

CMELLMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
LUWPKYJIAPHU TPUOHU

WHCTPYKLINW 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKU ONEPALIUA
0 [IpbXTe pbLeTe Cv Aaney OT 30HaTa Ha psi3aHe U He AOKOCBaiTe
AMCKa Ha TPUOHA. [IPbXTe ApyraTa cit pbka Bbpxy cnoMaratenHara
APbXKA WK Kopnyca Ha ABuratens. [ibpkaHeTo Ha TPUOHa C ABe
pblie nomara Aa r NpeAnasuTe T NopA3BaHe OT OCTPUETO Ha TPH-
OHa. AKO pbKaTa BU MOMajHe B 30HaTa Ha ps3aHe, MOXeTe Aa ce
HapaHuTe CEPUO3HO OT BBPTALLMA CE ANCK.

0 He noctaBsiiTe pbleTe cu Mop AeTaitna. MpepnasuTensT He e B
CbCTOSIHME fia MPeANasn OT KOHTAKT C PeXelyust AUCK OTA0NY Ha
JleTaiina, KoeTo MoXe /Jla JoBe/ie /10 ClyyaeH KOHTAKT Ha pbKaTa ¢
ZMCKa U HapaHsiBaHe.

0 PerynupaiiTe Abn6ounHaTa Ha psisaHe B 3aBUCUMOCT OT fie6ennHa-
Ta Ha fjeTaiina. PexelwmsT Auck Tpabea Aa CTbpYy OT AeTaiina He
noBeye OT Mb/HaTa BUCOYMHA Ha 3b6a. HenpaBunHata HacTpoiika
Ha AbA6ouyMHaTa MOXe Aa A0BeAe A0 3aK/MHBAHE Ha OCTPUETO,
KOETO yBENMYaBa pUcKa OT OTKAT 1 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHA.

¢ He apbxTe AeTaiina, KOWTO Lie pexeTe, B pblieTe CU UM B CKyTa
cu. MoHTupaiiTe ro Ha cTabunHa cToiika. ToBa e BaxHo, 3a fja ce
cBefle 10 MUHUMYM PUCKBT OT KOHTAKT C peXelyus AUCK U Aa ce
Hamann onacHocTTa OT HeroBOTO 3aknuHBaHe. PasxnabeHa yacT
MOXe la Ce U3MECTH, KOeTO YBeNnyaBa BePOSATHOCTTa OT 3aK/NH-
BaHe 1 0TKaT.

¢ [lpbxTe TpUOHa camo 3a U30/MPaHUTE NOBBPXHOCTU 3a XBallaHe,
KOraTo € Bb3MOXEH KOHTaKT C OKabensisaHe. AKO Bfle3eTe B KOH-
TaKT C enekTpuyeckun Kaﬁenw, MeTasiHuTe YacTu Ha TPMOHa moraT
Aia CTaHaT Noj HanpeXeHue, KOETO € OMacHo 3a OnepaTopa, Thil
KaTo e Bb3MOXEH TOKOB YAap npu pa6oTa BbpXy HEU3onupaHu
y4acTbLM Ha TPUOHa.

0 3non3BaiiTe pexeLuu AUCKOBE C NPaBUNHUA PasMep ¥ C npaBun-
HUS MOHTa)XeH 0TBOp. HemoaxoaswuTe AUCKOBe MoraT Aa BUGPH-
paT 1 fja AOBeAaT A0 3ary6a Ha KOHTPOA HaZ TpUoHa. N3nonssake-
TO Ha HENOAXOASLLM AUCKOBE LLe NPUYMHY BUBPALIMK 1 HECTabUNHA
pa6oTa, KOeTo € OnacHo NpU BUCOKU CKOPOCTH.

0 He u3non3gaiTe NOBPEAEHU MM HEMPABUIHW Wa6U U BUHTOBE
32 3aKperBaHe Ha Pexelns AUCK. Tean xapakTepucTuku ca npo-
€KTUPaHW CMeLranHo 3a To3u TPUOH, 3a Aa Ce rapaHTupa 6esonac-
HOCTTa. HenpasunHMTe KPeneXxHu enemeHTy Morat a otcnabat
JAMCKA U ;@ A0BEAAT A0 HETOBOTO M3MECTBAHE, KOETO Aa AOBEAE A0
HeoyakBaHa aBapuiiHa cuTyauus.

O He u3nonsgaiiTe abpasuBHU AUCKOBE C TO3U TPUOH. TPUOHBT €




npejHasHayeH 3a ynotpe6a camo C pexelLy AUCKOBe U U3non3Ba-
HETO Ha abpasuBHU IUCKOBE MOXeE J1a A0BEAE 10 ONACHM YCNOBUA.
ABpasuBHUTE AMCKOBE MOraT Aa Ce CYynaT AW fa nonpevar Ha
pa6oTarta Ha TPMOHa, KOETO MOXe Aa A0BEfE 10 HapaHsBaHe.

0 He ocTaBsiiTe TpUOHa BbpXy paGoTHaTa NOBLPXHOCT 6e3 3aTBOPEH
floNIeH NpejnasuTen. Pexell, AUCK, ABUXKELLY Ce N0 MHEPLUs, MOXe
/la ce 3aKayl 3a NOBBLPXHOCTTA U /12 A0BE/E 10 HEKOHTPONNPYEMO
ABWKEHME Ha TPUOHA, KOETO NPe/iCTaBAABa OMACHOCT 3a NoTpe6u-
Tena u apyrute.

[ I'Ipenm Aa notonute AUCKa B Matepuana, yBepete ce, 4e TPUOHBLT e
B MpaBuHaTa No3nLyus. 3anoyHeTe ja pexeTe camo Cej KaTo cny-
CbKbT € HanmbJIHO HAaTUCHAT U AUCKDT AOCTUTHE paﬁoTHa CKOpOCT.
MoTansHeTo Ha AUCKa B MaTepuana npegu AocturaHe Ha HOMUHan-
Ha CKOpOCT MOXe fja J0Beie 0 3aK/NHBaHe 1 ,0TKaT".

0 BuHarv nsnonasaiite Bojelata WwHa (Bogaya), korato pabotute ¢
AbAryY Aetaiinu. ToBa Le OCUTYpU TOYHO PAi3aHe U Le Hamanu pu-
cKa OT HEKOHTPONIMPAHO ABWXKEHME Ha TPUOHA. Bes Bojay, TPUOHBT
MOXe fja Ce U3MECTH, KOETO Aa AOBEAE A0 HEPaBHOMEPHU Paspesu
WIN 3aKNelBaHe.

0 YBeperTe ce, Ye BOAAYDT € MOHTUPAH W 3aKpeneH npasunHo. Mpean
[la 3anoyHeTe paboTa, yBepeTe ce, Ye BOAAYLT NPUNSra NIbTHO KbM
NOBBPXHOCTTA, BbPXY KOATO Lie ce paboTu. JIowo 3akpeneHnsaT
BOAAY MOXE Aa Ce U3MECTU N0 BPEME Ha pA3aHe, KOETo yBeNnyasa
PUCKa MHCTPYMEHTDBT Ja Ce OTK/IOHU OT NIMHUATA Ha pA3aHe U Aa
npeAu3BuKa ,0TKaT".

0 He npeToBapBaiiTe ABuUraTens, Korato npasute AbAGOKN paspesu.
KoraTo pa6oTute ¢ fe6env MaTepuant, pexere Ha HAKONKO MbTH,
KaTo NoCTeneHHo yBenuyasate Abl60uNHaTa Ha pasaHe. ToBa e
Hamanu HaToBapBaHeTo Ha ABUraTeNs W Lie NpejoTBpaTi npe-
rpsiBaHe MM BHE3aNHO 610KMPaHe Ha Aucka.

¢ He u3nonsgaiiTe noTbBalLMs TPUOH 3a ps3aHe Ha MeTan wu
abpa3vBHN MaTepuanu. KoHCTpyKuusTa M cucTemata 3a 3awuta
Ha MHCTPYMEHTa Ca NpefiHa3Ha4YeHn caMo 3a 06pa6oTka Ha fbpBO
1 NoA0bHM MaTepuanu. 13non3BaHeTo Ha HeMmoAXoAALLM AUCKOBE
MOXe Aa foBeje A0 NOBpeAa Ha [AUCKA W HapaHsBaHe.

¢ I'IpoaepeTe U3NpaBHOCTTA Ha MexaHM3Ma 3a noTansdHe Ha TpuoHa.
MNpeav pa6oTa ce yBepeTe, Ye MEXaHU3MBT NIABHO CycKa U MOBAK-
ra pexewus Auck, 6e3 fa ce 3aknuHBa. AKO TPUOHBT He Ce BbpHe
aBTOMAaTUYHO B Ha4yasHO MosoXeHue, cnpete paﬁoTaTa W oTCTpa-
HeTe npo6nema.

O Tpu pasaHe MOA brb/ Ce yBepeTe, Ye TPUOHBLT e cTabuneH. Mpu
W3BbPLUBAHE Ha CKOCEHU Pa3pesn BEPOSITHOCTTA OT M3MECTBAHE Ha
WHCTPYMeHTa ce yBenuyasa. YBepete ce, Ye 0aHOBHATa nnoya Ha
TPUOHa € B TECEH KOHTAKT C BOAYa v etaina.

¢ Tpepu TpaHCNOPTUPaHe Ce yBepeTe, Ye PeXELLNAT AUCK e HaMbHO
CKpuT B Kopnyca. /3non3Baite 3akn04BaHETO Ha NOTansHeTo, 3a
[la [bpXUTE AUCKA B 3aLLUTEHO MONOXEHME, OCOBEHO aKo MHCTPY-
MEHTBT Ce HOCH B CrNOBEHO ChCTOSIHME.

TpUyMHY 32 OTKAT U NPeAyNpexAeHNs

OTKaTbT € BHe3anHa peakuusi, KOSTO Bb3HUKBA, KOraTo AUCKbT Ha TPUO-
Ha ce 3aKneLLy UK ce pa3MecTy HenpaBuIIHO, KOETO MOXe /a floBe/ie 10
HEKOHTPO/IMPYEMO ABWXKEHWE Ha TPUOHA KbM omepatopa. 3acegHanust
AVUCK MOXe Aa MPUYMHU ,0TKAT", MPU KOITO TPUOHDBT Ce OTXBbPAS Ha3aa.
WN3KpUBEH UM OMbHAT ANCK HA TPUOHA MO3BONSIBA HA 3aAHMS Pb6 Ha 3b-
6uunTe My fa ce 3aKauv 3a fieTaitna, KoeTo BOAN [0 U3XBbPSHE Ha TpU-
OHa KbM OnepaTopa.

OTKaTbT € CMefcTBUe OT HenpaBunHa ynotpe6a Ha enekTpUYecku WH-
CTPYMEHT, HO MOXe fa Ce u36erHe, KaTto ce B3eMmar ClefHuTe npeanas-
HU MepKy:

0 [IpbXTe TPUOHA 34PaBO C ABE Pblie U CTOITe Aasey OT IMHUATA Ha
ocTpuerto. ToBa nomara 3a KOHTPONIMPaHe Ha CUNTE Ha OTKaTa U
NpeAoTBPaTABA U3PABHABAHETO HA TPUOHA C OMepaTopa, Thit KaTo
HecrnasBaHeTo Ha TOBa yBENMYaBa PUCKA OT HapaHsiBaHe, Tbil KaTo
0TKaTbT MOXeE Aa A0Befe A0 3ary6a Ha KOHTPOJI OT CTpaHa Ha one-
paTopa Hap Tp1OHa.

O AKO AMCKBT 3acefHe, He3abaBHO 0CBOGOAETe GyTOHa 3a 3axpaHBa-
He W 3afipbXTe TPMOHA Ha MACTO, A0KATO OCTPUETO CMpe HambJIHO.
He nsBaxpaiite TpuoHa OT paspesa, OKATO OCTPUETO He Cripe
fla ce BbPTH, Tbil KaTo OMUTBLT 3a U3BaXAaHE Ha TPUOHA Npeau
CNupaHe Ha BbPTEHETO MY MOXe Aa NPUYUHM ,0TKaT" W BHE3amHo
U3XBbBPJISIHE HA TPUOHa.

O Tpean Aa BKIOYATE TPUOHA, lOKATO € B AeTaiina, yBepeTe ce, Ye
3bOLUTE Ha AWCKA He JoKocBaT Matepuana. B mpoTuseH cnyvaif,
NpyU pecTapTipaHe Ha TPUOHA, MOXE Aa Bb3HWKHE OTKaT, KOeTo
yBeNNYaBa pucka TPUOHBT Aia Gbjie HEKOHTPOSIMPYEMO M3XBbPNIEH
10 BpeMe Ha CTapTupaHe.

0 3aTerHere 34paBo TbHKUTE U AbATU AE€TaiiN OT ABETE CTPaHU Ha
NMHUATA Ha pA3aHe, 3a fAa MpefoTBpaTMTE OTKaT. M3nonsaiite
ornopw, 3a 4a NPeAOTBPATUTE NPOBUCBAHE Ha MaTepUana, Tbit Kato
HenpaBuIHOTO NOAABPKAHE HA ABArY AeTaiNu MOXe Aa AOBEAE A0
TAXHOTO U3MECTBAHE ! 3aKNUHBAHE Ha OCTPUETO.
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¢ He nsnonsgaiite Tbnu WM NOBPeJEHN AUCKOBE C TpuoHa. U3Ho-
CEHUTE WA HENPaBUHO 3aTOYEHM 3bOLN Cb3JABAT NPEKOMEPHO
TPUeHe, YBENMYABAIKN PUCKa OT 3aKNMHBAHE Ha AUCKA U OTKAT.

0 MMpean pa 3anoyHeTe paboTa, yBepeTe ce, Ye AbNGOYNHATA U brbIbT
Ha pA3aHe ca NPaBUHO HACTPOEHM. MpoMAHATa Ha Teau napame-
TPU N0 BpeMe Ha pa6oTa MOXe Aa AoBefe A0 3aKUHBAHE Ha AUCKA
11 PAI3KO OTKNIOHEHWE Ha TPUOHA.

¢ bBbaete 0CO6EHO BHUMATENHW, KOraTo NpaBuUTe NOTansALM pa3pesu
Wnun paspesn B 30HU C HEBUAUMU NPENATCTBUA. ﬂMCK'bT MOXe Aa
yAapu CKpUTK npejmeTu, KoeTo Aa floBefie A0 3aK/MHBaHe Ha UH-
CTpyMeHTa 1 obpaTeH yaap.

3AXPAHBAHE

NHCTPYMeHTBT Tpsi6Ba Aia 6bje CBbP3aH KbM MPEXOBO HanpexeHue, Ko-
€T0 CbOTBETCTBA Ha HANPEXeHWEeTo, T0COYeHO Ha Tabenkara ¢ AaHHu. W3-
10/13BaHETO Ha HUCKOBONTOB TOK MOXe /4a MPETOBAp! MHCTPYMeHTa. Bug
TOK: NPOMEH/INB, eAHohaseH. B CboTBETCTBUE C eBPONENcKUTe CTaHAap-
TH, MHCTPYMEHTBT VMa ABO/HA CTEMeH Ha 3aluuTa CpeLly TOKOB yaap v
Cef0BaTeNHO MOXE Aa Ce CBbP3BA KbM He3a3eMeHU KOHTaKTH.

W3MON3BAHE

A\ BHUMAHME!

KoraTto MOHTMpaTe uin feMOHTMPaTe aKcecoapy, yBepeTe Ce, Ye UHCTpY-
MeHTBT e 3K/TIOYEH 1 KabenbT He e BKIIOUEH B KOHTAKTa.

Crno6sBane

MoHTupaHe nnun NoaMaAHa Ha pexely UCK

¢ YBeperte ce, 4e TPMOHBT € U3KNIOYEH OT 3axpaHBaHeTo, 3a Aa npe-
Nl0TBPATUTE C/yyailHO BKKOYBAHE MO BPEME Ha MOHTaXa.

¢ TpemecTeTe 3aK/t0YBalLMs NOCT 3a CMAHA Ha Aucka (28) B Nosu-
una 2 (durypa 2).

0 HatucHete 6yToHa 3a 3aksiouBaHe (16) v 6aBHO CrycHeTe TpUOHa
Hafony, 0KATO Ce 3aK/I0UN B J0IHO NONOXEHMe. PeXewnsT Auck
Lue u3nese OT KOpMyca - BHUMaBaiiTe fia He ce HapaHuTe WK Aa He
noBpeauTe OKONHUTE NpeAMeTH. Cnefl KaTo TPUOHBT e 3aKioyeH B
LI0JTHO MOJIOXEHNe, 0OCBOGOAETe 6YTOHA 3a 3aK/loyBaHe. AKo Tpu-
OHBT Ce BbpHe B MbPBOHAYaNHOTO CU MONOXEHNE, NOBTOPETe Tasn
CTbIKa, KaTo Ce YBEpUTe, Ye e MPaBUJIHO 3aXBaHaT B 3aK/I0YBALLMUA
MeXaHU3bM.

O 3akniovete wnuHaena, Kato HaTUCHeTe 6ymHa 3a 3aKn4yBaHe Ha
wnuHgena (21), 3a ja NpegoTBpaTUTE BbPTEHETO MY.

0 Pasxnabete 3aTarawus BUHT (5) C NOMOLLTA Ha WeECTOrpama, Kato
r0 3aBbPTUTE 06PATHO HA YaCOBHUKOBATA CTpesKka. (durypa 3

¢ OTcTpaHeTe cTapus AUCK (ako ro NoAMEHSITE) U MOHTUPaNiTe AONHA-
Ta NpUTHCKaLLa Waiba Ha WhuHAena.

0 MoHTupaiiTe HoBMA Auck (6), KaTo ce yBepuTe, Ye NOCOKaTa My Ha
BbpTEHE CbOTBETCTBA HA CTPeNIKUTE Ha TANOTO Ha TPUOHaA.

0 MoHTupaiiTe npuTUCKallaTa Wwaiba (4) Bbpxy HOBUS AUCK.

0 3akpenete gucka, Kato 3aTerHerte sataralus BUHT (5) no nocoka
Ha YaCcOBHMKOBATa CTPeNKa C NoMOLYTa Ha WwecTorpama. (durypa 3)

0 MMpegan pa 3anoyHete pa6oTa, NpoBepeTe CTaBUAHOCTTA Ha AUCKa,
3a [l ce YBepUTe, Ye € MOHTMPaH NPaBuIHO U HAMa NYT.

0 [pemecTeTe 3aKNOYBALLUA NOCT 3@ CMAHA HA AUCKA B NO3uLms 1
(®urypa 2), TPUOHDBT L Ce BbPHE B MbPBOHAYANHOTO CH NOMOXKE-
Hue.

Crno6siBaHe Ha WMHNTE Ha BoAavya

¢ MocTaBeTe BOAELYMTE WHHN BbPXY PaBHA NOBBLPXHOCT U CE yBEpETE,
Ye KpauLyaTa UM Ca YUCTU U HEBPEAUMMU.

0 TMocTaBeTe ropHUTe ¥ OHUTE CBLP3BALYY SIEHTH B XE6OBETE Ha
efiHaTa OT BOAELYUTE PENCH, KaTo OCTaBUTE NONOBUHATA OT AbIKM-
HaTa Ha NIeHTUTe CBOOOAHA 3a BTOpaTa penca.

¢ C nomowjTa Ha BKNIOYEHWs LeCTOrpam 3akpenete CBbp3BaliuTe
NNaHKKN B eAMHUA Kpaii, KaTo 3aTerHeTe BUHTOBETE CaMo Ha NMbpBa-
Ta WuHa.

O TMoppaBHeTe xne6oBeTe Ha BTOpaTa WMHA C U3MbKHANUTE YacTu
Ha CBbP3BAlLKUTE NNAHKN U BHUMATEIHO sl NTb3HEeTe KbM MbpBaTa,
Taka ye 1 /iBeTe NNaHKK Aa BNA3aT B xne6oseTte. (Gurypa 5)

O YBepeTe ce, Ye WIMHWTE NacBaT efiHa KbM Apyra 6e3 HUkakeu xnabu-
HW UV U3KPUBSIBAHNS, CNef, KOETO 3aTerHeTe oCTaHanuTe BUHTOBE,
KaTo 3aKpernuTe u ABETE MaHKK.

0 TpoBepeTe Bpb3KaTa, KAaTo MpPoKapate pbka MO CbEAUHEHMETO -
NOBBPXHOCTTA TPsAGBA Aa € raAkKa, 6e3 U3faTuHu.

¢ TpoBepeTe NNaBHOTO ABWXEHME Ha TPUOHA No Bojaya. Ako UMa
3aKNMHBaHe UMW XxnabuHa, pasxnabeTe BUHTOBETE, perynupaiite
Nno3uLmMaATa Ha LWMHUTE U 3aTErHeTe OTHOBO KPeneXxHUTe efieMeHTU.

PRO-CRAFT
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0 Ako e HeobxopuMO, pa3rno6eTe Bpb3KaTa, KaTo pasxnadute Guxcu-
palluTe BUHTOBE M BHUMATEIHO Pa3fenuTe WUHUTE.

CBbp3BaHe Ha NPaxocMyKayKa/acnupaTop 3a CTPYKKM
0 YBepeTe Ce, Ye AMAMETBPBT Ha HaKpaitHUKa e MOAXOAALY 33 CBbp-
3BaHe KbM MPaxocMyKayka uiu eKCTPakTop 3a CTbproTuHu. anon-
3BaiiTe ajantep, ako e Heo6X0ANMO.

0 ToctaBeTe Mapkyya B OTBOpa 3a W3XBbP/iHE Ha CTPYXKM, KaTo
OCUrypuTe MNIbLTHO CBbP3BaHE.

O BknoyeTe npaxocMykaukaTa npeau Aa 3anoyHeTe paboTa, 3a Aa
npemaxHete epeKTMBHO Npaxa ! ;bPBEHUTE CTbPrOTUHN.

0 MMpoBepeTe Aanu cvcTemarta 3a npaxoynassiHe pa6oTi NPABUIHO U
He NPeym Ha ABUKEHUETO Ha TPUOHA.

0 113non3BaHeTo Ha yCTPOIICTBO 3@ OTCTPaHsBaHe Ha CTPYXKU MOBU-
WwaBa KoMQopTa npu paboTa, Nofo6psBa BUAUMOCTTA HA NUHUSATA
Ha psi3aHe ¥ yAbIKaBa XMBOTA HA MHCTPYMEHTA.

MoHTHpaHe Ha napaneneH orpaHu4muTen (He e BKNIOYeHa)

O Hamepete oTBOpa 3a NapanenHus orpaHuyuTen (8) Bbpxy onopHata
nnova.

0 MMocTaBeTe napanenHus OrpaHUuUTeN B OTBOPA, KATO perynupare
NO3MLMATA My Ha XenaHara Wup1Ha B 3aBUCUMOCT OT PasCTosiHue-
T0, KOETO UCKaTe Aa NoAAbpXKaTe T pbba Ha AeTaiina.

0 3aknovete napanenHua orpaHW4uTen, KaTo 3aTerHeTe 3aknoyBa-
Lns BUHT (He e BKKOYEH), 3a fia o 3aKpenuTe 3ApaBo U Aa NpeaoT-
BpaTuUTe N3MECTBAHETO My N0 BPeMe Ha pA3aHe.

PerynupaHe Ha brobna Ha pAsaHe

0 HamepeTe 3aknouBalyuTe BUHTOBE 3a brbia Ha pssawe (14, 18),
Pa3noNoXeHM OTNPEA U 0T3a4 Ha TPUOHA.

0 Pa3sxna6eTe BUHTOBETE, KAaTO M 3aBbPTUTE 06PATHO HA YACOBHMKO-
BaTa cTpesika.

0 3apailTe HEO6XOAMMMS b, KATO HAKIIOHUTE TPUOHA 0 XKenaHaTa
no3uLus, KaTo M3NON3BaTe CKanata 3a brbi Ha ckocsiBate (19) 3a
TOYHOCT.

O 3aTerHeTe BUHTOBETE 3a 3aKN0YBaHe Ha brbia Ha CKOCSIBaHE, Kato
T¥ 3aBBPTUTE MO MOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA CTPeKa, 3a Aa Gpukcu-
paTe AucKa Noj U36paHns broa.

[ I'IpOBepeTe OTHOBO WHCTanauuATa, 3a Aa Ce yBepuTe, Ye broibT e
3aK/YeH n CTa6I/IJ'IEH, npeau Aa 3anovHeTe aa pexerte.

Hactpoiika Ha Abn6ouMHaTa Ha pa3aHe
O Hameperte nocTa 3a perynupaHe Ha gbn6ounHata (13).

O Paaxna6ete nocTa 3a perynupaHe Ha Abn60YMHaTa, KaTo ro 3aBbp-
TnTe 06paTHO Ha YacOoBHMKOBaATa CTpenka, 3a Aa ro oTknuuTe.

0 MW3nonseaiiTe ckanata 3a perynupaHe Ha Abn6ounHata (22 3a
pAsaHe 6e3 BOfella WHHA, 22a 3a Ps3aHe C BOAELLa WKHa), 3a Aa
HacTpoWTe XenaHata 4bJ0604MHa Ha pasaHe. O6bpHeTe BHUMaHKe:
CTOMHOCTUTE Ha CKanaTa ChOTBETCTBAT Ha ibNG0YMHATA Ha pA3aHe
noA b o7 90° (6e3 HaKNOH).

0 3akntoyeTe nocTa 3a perynupaHe Ha Abn6oYMHaTa, 3a Aa Gukcu-
pate HacTpoiikaTa.

O YBepeTe ce, Ye AbNGOYMHATA HA ps3aHe € HACTPOEHa NPaBUIHO,
JIOCTBT € 3ApaBO 3aKNO4YeH W OCTPUETO CTbPUM Ha MPaBUIHOTO
pascTosiHue, CNef KaTo TPMOHDBT € CMycHaT, Npean Aa 3anoyHete
ps3aHeTo.

WU3non3eaHe Ha CTArM ¢ BOAELLH LWUHU

¢ TMocTaBeTe BoAelaTa W1Ha BbPXY AeTaiiNa v A NOAPaBHeTe C Map-
KMPOBKMTE Ha IMHUATA Ha pA3aHe.

¢ MocTaBeTe cTArMTE B CMELMANHUTE Xe6OBE OT JONHATA CTPaHa Ha
BOAELaTa WIHa.

O HatucHete 6yToHa 3a CBOGOAHO ABWXEHME U NpeMecTeTe cTArata
B XXenaHata nosuuus.

0 MocraBeTe 3aTArallaTa YacT Ha cTaraTa nog AeTaina, kato ce yBe-
puTe, Ye e NPaBUAHO NO3ULMOHUPAHA.

O HaTucHeTe 3ak/nYBaWMA NIOCT, KaTo MOCTENEHHO 3aTsrate CKo-
6ata. HaTucHeTe nocta, ;0KaTo Ce 3aK/IOYN 34paBo, HO He npu-
naraiite npekomepHa cuna, 3a Jja u3berHeTe noBpe/a Ha WUHaTa
wnu aetaina.

O lpoBepeTe CTa6WUIHOCTTa Ha BOAAva, KaTo ro HaTUCHETe JeKo.
Tps6Ba Aa ocTaHe HEMOABMKHO C MUHUMAIHO NPUIOXEHa CUna.

0 Cnep kaTo 3aBbplUNTE PA3AHETO, HATUCHETE BYTOHA 3@ CBOGOAHO
ABWKEHWE M BHUMATESIHO OTCTpaHeTe cTArata.

MoHTHpaHe Ha TPHOHA BBPXY BOAELLLATA WMHA U MbPBO NyCKaHe B
Aeiicteue (Gurypa 4)
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¢ MoHTupaHe Ha TpMOHa BbPXY LWKHaATa. M03NULNOHMpaiiTe TPUOHA
BbPXY BOAELLATa WMHA, KaKTO e nokasaHo Ha durypa 4. Octpueto
Ha TPUOHa TpsiGBa Aia e 61130 A0 YCTOYMBUA HA 3aLienBaHe Pbb 1
BCUYKM BOAELLM KaHaNW Ha OCHOBHATa nnova (7) TpsbBa Aa cbena-
AlaT TOYHO C KaHanuTe Ha WuHaTa.

0 3akpenBaHe Ha TPUOHA KbM LIMHATA. C NOMOLLTA Ha 3aKNYBALLMUS
noct (24) 3akpeneTe TpuoHa BbB BoAaya. ToBa Le NpefoTBPaTH
nafiaHeTo My No BpeMe Ha HaKNOHEeH! Paspesut W Le oCUrypu cTa-
6UNHO ABUXKEHME N0 pencaTa.

O PerynupaHe Ha MIbTHOCTTA Ha ABWXeHMe. C moMoLyTa Ha peryiu-
paLLuTe ApbXKY (23) perynupaiiTe HaTUCKa Ha TPUOHA KbM BOAAYa.
PerynupaliTe rv Taka, e TPUOHBT Aa Ce IBIXM CBO6OAHO, 6e3 npe-
KOMEPHO CbMPOTUBIIEHWE, HO CbLEBPEMEHHO Ge3 nydT.

¢ MoproToBka Ha pb6a, 3alwuTaBaly OT Tpecku. Bogewara wuHa e
cHabaeHa ¢ pb6 NPOTUB TPECKM, KOWTO MbPBOHAYATHO CTbPYY U3-
BbH /IMHUATA Ha PA3aHe U N3UCKBA NOAPA3BaHE.

[TbPBO CTAapTUPaHE Ha MHCTPYMEHTa U NPOpPs3aHe Ha pb6a MPOTHUB TPECKM.

0 Hactpoiite Abn6ounHaTa Ha psidaHe Ha 3-5 MM N0 cKanaTta 3a AbA-
6ounHa Ha psizaHe (22a).

0 3akpeneTe WMHaTa KbM pbba Ha paboTHaTa Maca, Taka ye pexe-
LWMAT AUCK Aa Ce ABUXM BbB Bb3ayxa, 6e3 Aa AOKOCBA MaTepuana.

¢ 3anouHete Aa pexete He 0T pbéa Ha LUMHaTa, a KaTto OTCTbNuTe Ha-
3aj TONKOBa MHOrO, Ye OCHOBaTa Ha TPUOHA Aa nonagHe HanbJiHO
B HanpaBnifaBaliuTe KaHanu. He pexere noxpaﬁ, oCTaBsiKN yacT,
Kb eTo OCHOBaTa oCTaBa B xnebosere.

®uHanHo noapsa3BaHe Ha KpauiyaTa.

0 Pasrno6eTe 1 crno6eTe OTHOBO Lie/ITE LUMHY, Taka Ye HeobpaboTe-
HWTe pb6OBe Aa Ca B LiEHTbpa.

¢ MosTopeTe npoveca Ha NoAps3BaHe, 3a a 3aBbplIUTE 0YOPMSAHE-
TO Ha pb6a Mo uAnaTa AbIKMHA Ha BoAaYa.

O Cnep noapsiaBaHe, pbObT NPOTUB TPECKM L€ CbBNAAHE MPeLnsHo
C NIMHWATA Ha psA3aHe, OCUrypPABailki TOYHO MO3ULMOHMPaHe Ha
TPUOHA U NPeAOTBPATSABAIIKI TPECKM MO AieTaiina.

BkniouBaHe Ha WHCTpYMeHTa
/\ BHUMAHME!
BuHaru nposepsBaiite npeektoysatens 3a npasuiHa pabota, Npean Aa

n3nonapate UHCTPyMeHTa. Cnef, Kato Gbjle 0CBOGOAEH, NpeBKtoyBaTe-
NAT TPsIGBa NIECHO fia Ce BbPHE B NosoxXeHue "U3kioyeHo".

0 HatucHete npegnasius 6yToH (16), 3a Aa oTKntoyuTe GyToHa 3a
3axpaHBaHe. Tasu cTbnka npepoTeBpartaBa cnyuaﬁuo BKNOYBaHe
Ha TpuoHa.

0 BknloyeTe TPUOHA, KaTo HaTMcHeTe GyToHa 3a 3axpaHBawe (17).
[ipbxTe 6yTOHa HATUCHAT, J0KaTO paboTuTe.

0 3a Ja uU3KNYUTE TPUOHA, OTNYCHETe ByToHa 3a 3axpaHBaHe (17).
VHCTPYMEHTDT Lye 3anoyHe Aa Cnupa v NpeBKNKOYBATENST TpsbBa
aBTOMATUYHO fia Ce BbPHE B U3KJ/IHOYEHO MOJIOXKEHUE.

KouTpon Ha ckopocTTa

CKOpOCTTa Ha BbPTEHE HA PeXELLst AUCK Ce Perynupa oT Konenoto 3a
perynupaHe Ha ckopocTTa (25), ocurypsiBalio niaBHO (Ge3cTeneHHo)
perynupare B gvanasoHa ot 2000 ao 5000 06/MuH.

Ckanata 3a perynupaHe nma 6 HUBA, KbAETO:
¢ 1 - MMHMManHa ckopocT,
¢ 6 - MaKcuMmanHa ckopocT.

36epeTe nopxoasiLaTa CKOPOCT B 3aBUCUMOCT OT BMAA HA 06paboTea-
HUsi MaTepuan. 3a TBbPAA AbPBECHHA M MATepUany C BUCOKA MABTHOCT
ce MpenopbyBa HUCKA CKOPOCT, IOKATO BUCOKA CKOPOCT MOXe Aa ce
13n0N13Ba 3a 6bP30 psi3aHe Ha MeKa AbpBECHHA.

W3non3eaHe Ha TPHOHA
¢ TMogroTeeTe paGOTHOTO CH MACTO, KaTo Ce YBEPUTE, Ye € YUCTO,
A06pe 0CBETEHO U 6€3 CTPaHUYHU MPeAMeTH. 3aTerHeTe 34paBo
fAeTaiina, 3a 4a NPeAoTBPATUTE HErOBOTO AIBIXKEHUE MO BPEME Ha
pa6ora.

¢ MoHTupaiite TpMoHa BbpXY BOAelLaTa WWMHA WAW rO nocTaBeTe
BbPXY JeTaiina, ako pexeTe 6e3 Bogau. NpoBepeTe HACTPOIiKM1TE 3a
[ZL'bﬂ60"WIHa Ha psa3aHe U bI'bJl Ha CKoCABaHe.

O BkntoyeTe TpUOHa, KaTo HaTUCHeTe GyToHa 3a 6esomacHocT (16),
cnej, ToBa OyTOHa 3a BK/loYBaHe/usKnuBaHe (17) U usyakaiite
OCTPUETO Ha TPUOHA 4@ AOCTUTHE MbJIHA CKOPOCT, NPeAu Aa 3anoy-
HeTe fja pexerte.

{0 BHumatenHo CMnycHeTe TPUOHa, KaTo M3BBLPLIKUTE noTandHe, cnep
KOETO To HacoyeTe MO NWHMATA Ha ps3aHe, 6e3 fa nmpunarate
npekoMepeH HaTuCK. ﬂBM)KETe WHCTpyMeHTa paBHOMEPHO, Karto




nU3non3pate HanpaeffBalla WWHA WU NapaneneH orpaHuyuTen,
aKo e Heo6XoAnMO.

0 KoraTo psizaHeTo e 3aBbPLUEHO, OTNYCHETe 6YTOHa 3a 3axpaHBaHe
(17) v u3yakaiiTe, OKAaTO OCTPUETO HA TPUOHA CMPe HAMbIIHO, Mpe-
AW i ro NOBAUrHeTe OT AeTaitna.

0 M3knoyeTe MHCTPyMeHTa OT 3axpaHBaHeTo, ocTaBeTe ro ja ce
oxflagu u noyucTete AUcCKa U Bofdaya OT npax U AbPBEHU CTbPro-
TUHW. I'IpoaepeTe CbCTOAHWETO Ha TPUOHa Npean CbXxpaHeHue unu
no-HaTaTbllHa ynomeﬁa.

WU3nonseaHe Ha napanenHus orpaHuyuTen
0 Mo3uLMOHMpaiiTe TPUOHA TaKa, Ye OMopHaTa Nioya Aa Nexu nno-
CKO BbpXY AeTaiina u noApaBHeTe OrpaHUuuTeNs ¢ pbba Ha mare-
puana. ToBa Lue BM NOMOTHe Aa NOAAbPXATE NPas U paBHOMEPeH
pa3pes, Karo cfiessare pb6a.

0 Cnep MOHTaXxa BK/ItOYETe TPUOHA U OCTaBETE OCTPUETO A AOCTUM-
He MbAIHa ckopocT. Cney ToBa HacoyeTe TPUOHA NO MapKUpaHaTa
NMHUA, KaTO NO3BONNTE HA OrPaHUYMTENS Aa NOAABPKA PaBHOMEp-
HO Pa3cTosiHMe OT pbba Ha AeTaina.

O Tpunaraiite nek, paBHOMEPEH HaTUCK BbPXY OrpaHNynUTeNs, ,0KaTo
Ce ABWXUTE MO IMHUATA Ha pA3aHe. ToBa e NOMOrHe Ha TpUoHa aa
Cce nMpuAabpXa KbM npaBuiHaTa TpaekTopus, OCMrypﬂBaﬁKM rnapko
1 TOYHO psi3aHe.

[ CHEA KaTo pA3aHeTo NPUKIIYK, OTNyCHeTe 6yTOHa 3a 3axp
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0 MoHTupaHe Ha HOB pb6. MoppaBHeTe ro ¢ xneba Ha Bogaya
BHUMATE/HO rO 3anenete, KaTto HaTUcKaTe paBHOMEpHO Mo LsinaTa
AbXVMHA. YBepeTe ce, e pbObT npunsara NibTHO, 6e3 Mexypueta
WK TBHKM.

0 Moppsi3aBaHe Ha pbba. N3BbpLIETE NOAPA3BAHETO Ha pbba NPOTUB
TPECKM MO ChILMA HAYMH, KAKTO NPU MbPBOTO CTApTUpaHe Ha Tpuo-
Ha (BuxTe paspena ,MoOHTUPaHe Ha TPUOHa BbPXY BOAELLaTa WNHA
1 MbPBOTO My CTapTUpaHe”).

O MpoBepka. YBepeTe Ce, Ye HOBUAT pbb CbBNaja C AelicTBUTENHATA
TIMHUA Ha pA3aHe M ocurypsia 3aluTa cpelly Tpecku. Cre ToBa
PbKOBO/CTBOTO € rOTOBO 3a ynoTpesa.

CbxpaHeHue

CbXpaHsiBaiiTe TPMOHA Ha CYX0 M YNCTO MACTO, Aaney oT Npsika CbHYeBa
CBETNINHA W EKCTPEMHU TeMnepaTypu. AKO € Bb3MOXHO, U3MNoN3BaiiTe
3alMUTEH Kanb( UK KyTUs, 3a fja NPeAOTBPaTUTE HATPYNBAHETO Ha Npax
1 fla NpeAnasnTe UHCTPYMEHTa OT Bnara. CbxpaHsBaiiTe TpUoHa Ha 6e30-
NacHo MACTO, Aaney oT Aela.

HanpaensBaluTe WuHM TpABBa f1a Ce CbXpaHABaT OKayeHu, 3a Aa ce nu3-
6GerHe orbBaHe. 3a Tasu LN BCAKA WHHA MMa CneuranHu 0TBOpK, KOUTO
no3BonABaT GUKCUPAHETO UM Ha KYKU UK CTolKW. He ocTaBsiiTe WnHUTe
B OFbHATO MM HAaK/IOHEHO MONOXEHWE, Thil KaTo TOBa MOXe Aa NoBnuse
Ha TAXHaTa TOYHOCT MO BPEME Ha No-HaTaTbluHa paboTa.

1 u3yakaiite, A0KaTo OCTPUETO Crpe HanbJIHO, NpeAun fa noBAurHe-
Te TPMOHa oT ﬂETaVIﬂa.

TPVXU M NOAAPDBXKKA

Mpeawn fa n3BbplIBaTe KakBaTo U Aa € NOAAPbLXKA, BUHATY Ce yBepsBaii-
T€, Y€ UHCTPYMEHTDHT € WU3KJ/I0YEH W OTKAYeH OT U3TOYHWUKA Ha 3axpaH-
BaHe.

MouucTBaHe Ha TPUOHa

CHEA BCAKa ynorpe6a u3KoYBaiiTe TPUOHA OT KOHTaKTa U ro octaBsete
Aa Ce oxnagu HanbJiHO. M3nonsBaiite Meka yeTka unm Kbpna, 3a ja oT-
CTpaHuTe AbpPBEHN CTbPrOTUHK, OTIOMKU U BCAKAKBW HaTpynBaHuA OT pe-
JKelma AUCK, OCHOBHaTa nio4va U BeHTUIaLMOHHUTE OTBOPU. N36sreaiite
W3M0ON3BaHETO Ha arpeCUBHN XUMUKanN Wan pasTBoOPUTENN, KOUTO MOraTt
Aa NOBpPeaAT MHCTPYMeHTa.

MpoBepka Ha pucka

lpoBepsBaiiTe pefOBHO AUCKA HA TPUOHA 3@ NPU3HALM HA U3HOCBAHE,
3aTbnsABaHe Unu nospepa. CMeHeTe ro, ako 3abenexuTe Tbnu UK Halb-
pbeHun 3b6LK, THil KaTo NOBPEAEHNAT ANCK MOXE Aa BNOLM NPON3BOAK-
TenHocTTa 1 6e30MacHOCTTa Ha pA3aHe.

Bbrnepomm YeTKu

A\ BHUMAHME!

Tasn MalwmHa e 060pyABaHa C BbINEPOAHN YETKM, KOUTO UrPasT BaxHa
pons B HeliHaTa paboTa. 3a fa ce ocurypu edekTuBHa u GesonacHa
pa6oTa Ha MHCTPYMEHTa, YeTKuTe W3UCKBAT MEpUOAMYHA MPOBepKa M
NoAMsAHa.

BbrnepogHuTe YeTku ca pasnonoxeHu noj Kanaun oT AseTe CTPaHu Ha
MHCTPYMeHTa. 3a Aa nonyynuTe AOCTHN A0 TAX:

0 W3non3BaiiTe 0TBepTKa, 3a Aa pa3BueTe Kanauute Ha yetkute (10).

¢ BHumaTenHo ceanete KanauuTe, 3a ja nonyyute A4oCTbN A0 Bbriie-
POAHUTE YETKHU.

[ npDBEpETE YeTKMTe 3a U3HOCBaHe. AKO Ca 3HaUMTENHO U3HOCEHN
WNn NoBpefeHn, e Tpﬂﬁsa Aa G‘bﬂaT CMEHEHMN.

MpenopbyYuTENHO € Aa U3NoN3BaTe CaMo CbBMECTUMM BIMEPOAHN YETKM
3a CMsiHa. AKO He CTe CUTYpHU OTHOCHO MPOLIECa MM UCKaTe Aa MOCTUr-
HeTe OMTUMAJIHW Pe3ynTaTh, Mons, oGbpHeTe ce KbM KBanuduumpa
CepBM3EH LEHTBP 3a U3BbBPLUBAHE Ha ycnyraTa. PefjoBHaTa NpoBepKa u
NoAMSHA Ha BIMEPOAHUTE YETKM Lie MOMOTHE 3a YAbIXABaHe Ha Xu-
BOTA Ha BalNs €NEKTPUYECKN UHCTPYMEHT U Le NOAAbPXA ONTUMANHa
NPOM3BOAUTENHOCT.

MoamsHa Ha pb6a NPoTHB Tpecku
[ nOFLFOTOBKa 3a nogmsHa. Wsknioyete TPUOHA OT 3axpaHBaHeTo U
cBaneTe Boelyata WwuHa. MoyucTeTe s OT Npax U AbpPBEHN CTbPro-
TUHY, 32 1a MOXe HOBUAT b6 fa 3anenHe Jo6pe.

¢ TpemaxBaHe Ha cTapusi pb6. BHUMaTenHO NOBAMTHETe Kpas Ha
pb6a NPOTUB TPECKM U FO U3BAZETE, KATO r0 U3AbPNATE MO BOAAYA.
Ao pbOBT € TBbPAE CTErHaT, MOXETE JIEKO Aa r0 3aTOMUTE CbC
celwoap, 3a Aa pasxnabute NenuaoTo.

0 TouyncTeaHe Ha NoBbpXHOCTTa. OTCTPaHeTe OCTaHaNoTO Nenuio u
3aMbpCsABaHNS OT NOBbPXHOCTTA, KbAETO € 61N 3aKpeneH CTapusT
pb6. MoxeTe Aa u3non3parte ankoxoNeH pasTBOp UNK obeamacnu-
Ten, 3a Aa Nofo6pUTE afxe3nsiTa Ha HoBaTa NeHTa.

Mep posep

lpoBepsBaiiTe pefOBHO BCUYKM BUHTOBE, BONTOBE U CbeMHEHNS, 33 A
Ce YBEPUTE, Ye ca CTErHaTH U CUrypHU. PasxnabeHnTe KpenexHu enemMeH-
TWU MOraT Aa HamanaT Npou3BOAMTENHOCTTA Ha UHCTPYMEHTa U ia NOBAK-
AT Ha 6e3onacHocTTa Npu paboTa. 3a 6e3onacHa v HajexaHa pabota Ha
MHCTPYMEHTa, He 3a6paBsiiTe, 4e PEMOHTUTE, NOAAPBKKATA U HACTPONKU-
Te TpsiGBa Aa Ce U3BBPLUBAT B OTOPU3UPAHN CEPBU3HI LIEHTPOBE, KaTo ce
n3non3sart camo OpUrMHaNHKU pe3epBHU YaCTU U KOHCYMaTUBK.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a fja ce 3aWMTV OKONHATa CPe/ia, eNeKTPONUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 ONakoBKMUTe TPsIGBA Ala Ce PeLUKAMPaT Mo eKoNoruyeH

HaumMH. He M3XBBPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTHUTE B GUTOBUTE OT-
nagbum!

Camo 3a cTpahu ot EC:

B cvotBeTcTBME C EBponeiickata aupekTua 2012/19/UE oTHOC-

HO OTNagbLUTE OT ENEKTPUYECKO M ENEKTPOHHO 06OpYABaHE U
CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AEDEKTHUTE U 3Ne3nn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TPAGBA Aa Ce CbOUpaT 3a eKoso-
TMYHO PeLuKaMpaHe.

0TNafbyYHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe fia Gbae
BPEe/HO 3a OKO/IHATa CPefia ¥ YOBELLKOTO 3/,paBe, ako Objle U3XBbPIEHO
HenpaBuIHO NOpajM Bb3MOXHOTO HaMyMe Ha ONacHuW BellecTBa.

PRO-CRAFT
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4a. Flansa inferioard de fixare
a lamei

. Surub de fixare a lamei
. Lama fierdstraului
. Placé de bazd

. Orificiu pentru montarea
ghidajului paralel

9. Carcasé motor

10. Capac perii de carbon
11. Maner principal

12. Maner auxiliar

13. Parghie de reglare a adancimii
de tdiere

14. Surub frontal de blocare a
unghiului de inclinare

15. Cablu de alimentare

16. Buton de blocare pentru
sigurantd

17. Comutator de pornire
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18. Surub posterior de blocare a
unghiului de inclinare

19. Scald pentru unghiul de
inclinare

20. Orificiu pentru fixarea ghidajului
paralel

21. Buton de blocare a axului

22. Scald adancime fara bara de
ghidare

22a. Scald adancime cu bard
de ghidare

23. Buton de fixare pe bara de
ghidare

24. Levier de blocare pentru bara
de ghidare

25. Selector de reglare a vitezei

26. Surub de fixare a ferestrei de
vizionare

27. Dispozitiv anti-rasturnare

28. Levier de blocare pentru
schimbarea lamei

ROJROMANA
FIERASTRAU CIRCULAR CU PLONJARE
KR2100

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model KR2100
Tensiune nominald (V c.a.) 220-240
Frecventd (Hz) 50
Putere nominala (W) 1400
Turatie fara sarcind (min™) 2000-5000
Diametru lama (mm) 165
Diametru alezaj (mm) 20
Grosime lama (mm) 22
Numar de dinti 24
Viteza maxima admisa a lamei (rotatii pe
minut) 8500
Unghi de téiere (°) -1t0 48
Adancime maxima de téiere (fara/cu bard
de ghidare) (mm)
-90° 59/54
-45° 42/38
Bare de ghidare (cm) 140 (2x70)
Diametru port pentru extractia prafului
(exterior/interior) (mm 40735
Turatie/ viteza variabild Yes
Pornire lind Yes
Control al turatiei constante Yes

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-5

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,,=77.03
Nivelul de putere acusticd masurat (dB(A)) L,,=88.03
Incertitudine K (dB(A)) K=

Valori totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
62841-2-

Ni;/elul vibratiilor la manerul posterior (m/ 4.544

s? .

Nivelul vibratiilor la manerul frontal (m/s?) ?‘237

Incertitudine K (m/s? :

Nivel de protectie 1P20
Clasa de protectie 1]
Greutate conform EPTA (kg) 53
Greutate (cu accesorii) (kg) 9.76
Lungime cablu de alimentare (m) 2

/\ AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile
in care unealta este utilizatd conform domeniului séu de aplicare. Insd
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinuta in mod necorespunzitor, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativd. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie s ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Port pentru extractia prafului 3.
2. Protectie lama

PRO-CRAFT

Cheie hexagonala pentru
inlocuirea lamei

4. Flansa superioara de fixare
alamei

CONTINUTUL AMBALAJULUI*
. Manual de utilizare

. Fierastrau cu plonjare

. Bare de ghidare (2 buc.)

. Conector pentru barele de ghidare
. Cheie hexagonald

. Cleme (2 buc.)

oA W N =

* V& rugdm sd retineti c& continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Fierdstraul cu plonjare Procraft KR2100 este o unealtd puternic si precisd,
conceputd atat pentru uz profesional, cét si casnic. Este potrivit pentru
tdieturi drepte si in unghi in lemn, materiale derivate din lemn si alte piese
utilizate in constructii. Datorita functiei de plonjare, permite realizarea
unor taieturi eficiente direct in interiorul materialului si nu este necesar s
incepeti taierea din margine.

Sistemul electronic de stabilizare a turatiei mentine o vitezd constanta
chiar si sub sarcing, iar intervalul reglabil (2000-5000 rotatii pe minut)
permite adaptarea uneltei la diverse tipuri de lucrari. Functia de pornire
lind asigurd o pornire progresivd a motorului, prelungind durata de viatd a
componentelor mecanice si sporind siguranta in utilizare.

Bara de ghidare inclusd garanteaza taieturi perfect drepte, fara abateri, iar
sistemul anti-rasturnare previne inclinarea accidentala a lamei. Manerele
ergonomice si sistemul intuitiv de reglare a adancimii si unghiului de téiere
oferd un plus de confort si control.

Procraft KR2100 este o alegere excelentd pentru mesterii care cautd
precizie si fiabilitate in lucrérile cu lemn si materiale pe bazé de pléci.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

A\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul "unealtd electrica” din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati o masca de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie pentru urechi - Protejeaza auzul de
zgomotul excesiv.

Cititi manualul de utilizare.




A Avertizare generald de siguranta.

C E in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directivelor europene.

[ H [ Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAIELE CU PLONJARE

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE

O Tineti mainile departe de zona de taiere si nu atingeti lama. Péstrati
intotdeauna a doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Utilizarea fierdstraului cu ambele maini oferé protectie
impotriva tdieturilor. Contactul cu lama in miscare poate provoca
vatamdri grave.

¢ Tineti mainile sub nivelul piesei de lucru. Aparatoarea lamei nu ofera
protectie impotriva contactului cu lama pe partea inferioard a piesei
de lucru, ceea ce poate duce la accidente.

0 Reglati adancimea de tdiere in functie de grosimea materialului.
Lama nu trebuie s& depadseascd grosimea piesei de lucru cu mai
mult decat indltimea unui dinte. O reglare incorectd poate duce la
blocarea lamei si poate creste riscul de recul si pierdere a controlului.

0 Nu tineti materialul in maini sau pe genunchi. Asigurati intotdeauna
piesa pe un suport stabil pentru a minimiza riscul de contact cu lama
si pentru a preveni reculul. O piesa nesecurizata se poate deplasa,
crescand riscul de blocare a lamei si de recul.

O Tineti fierdstraul doar de suprafetele izolate ale manerului in cazul
riscului de contact cu fire sub tensiune. Daca lama taie un fir electric,
componentele metalice ale fierdstraului pot provoca electrocutare.

¢ Utilizati doar lame de dimensiunea corectd, cu alezaj compatibil.
Lamele necorepunzétoare pot produce vibratii si pot duce la
pierderea controlului. Utilizarea unei lame nepotrivite poate cauza
dezechilibru si functionare instabild la turatii mari.

0 Nu folositi flanse sau suruburi deteriorate sau improprii pentru
fixarea lamei. Aceste componente sunt special concepute pentru
acest fierdstrdu si asigurd siguranta in exploatare. Montarea
incorecta poate duce la slébirea lamei si la accidente.

0 Nu folositi discuri abrazive cu acest fierdstrdu. Acest model este
conceput exclusiv pentru utilizarea cu lame de tdiere. Discurile
abrazive pot ceda in timpul utilizarii si pot provoca accidente.

O Nu lasati fierdstraul pe suprafata de lucru cu protectia inferioard a
lamei deschisa. O lama aflatd in rotatie poate agata suprafata si
poate duce la deplasarea necontrolata a fierdstraului, punand in
pericol utilizatorul si persoanele din apropiere.

¢ inainte de a plonja lama in material, asigurati-va ci fierastraul este
pozitionat corect. Incepeti tdierea doar dupa ce comutatorul a fost
pornit si lama a atins turatia maxima. Taierea prematura poate duce
la blocare si recul.

¢ Utilizati intotdeauna bara de ghidare la taierea pieselor lungi.
Aceasta creste precizia si reduce riscul de deplasare necontrolatd.
Férd bara de ghidare, fierastraul se poate deplasa si poate duce la
taieturi inegale sau la blocarea lamei.

0 Asigurati-va cd bara de ghidare este montata si fixata corespunzétor
inainte de i inceperea lucrului. O bard fixatd necorespunzator se poate
deplasa in timpul téierii, crescand riscul de deviatie si recul.

0 Nu suprasolicitati motorul in timpul taierilor adéanci. La prelucrarea
materialelor groase, realizati taierea in mai multe randuri, crescand
progresiv adancimea. Astfel, reduceti solicitarea motorului si evitati
supraincdlzirea sau blocarea bruscd a lamei.

0 Nu utilizati fierdstraul cu plonjare pentru téierea metalelor sau a
materialelor abrazive. Constructia si sistemul de siguranta ale uneltei
sunt destinate exclusiv téierii lemnului si a materialelor similare.
Lamele necorespunzatoare pot ceda si pot provoca accidente.

0 Verificati functionarea corecta a mecanismului de plonjare. inainte
de utilizare, asigurati-va ca lama coboara si revine usor, fara blocaje.
Dacd mecanismul nu revine automat, opriti lucrul si remediati
problema.

¢ Mentineti stabilitatea in timpul taierilor in unghi. Téierile oblice cresc
riscul de deplasare a fierdstraului. Asigurati pozitionarea ferma a
placii de baza pe bara de ghidare sau pe material.
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¢ Tinainte de transportare, asigurati-vi cé lama este complet retras3 in
carcasd. Folositi mecanismul de blocare a plonjarii pentru a mentine
lama in pozitie protejata, mai ales atunci cand transportati unealta
asamblatd.

Cauze si avertizari privind reculul

Reculul este o reactie bruscé provocata de blocarea lamei sau de o aliniere
incorectd, care poate duce la deplasarea necontrolata a fierastraului catre
utilizator. Blocarea lamei sau restrictionarea miscarii pot provoca recul si
aruncarea fierastraului inapoi. 0 lama deviata sau deformatd poate face ca
marginea din spate a dintilor sd agate piesa de lucru, impingand fierastraul
spre utilizator.

Reculul este consecinta unei utilizari incorecte a uneltei electrice, dar poate
fi prevenit prin respectarea urmétoarelor mésuri:

0 Tineti ferm fierdstraul cu ambele méini si pozitionati-va lateral fata
de linia de taiere. Astfel puteti controla fortele generate de recul si
evitati ca fierastraul s fie aliniat direct cu corpul. Ignorarea acestei
reguli creste riscul de accidentare, deoarece reculul poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

0 Dacd lama se blocheaza, eliberati imediat comutatorul si mentineti
fierastraul in piesa de lucru pand la oprirea completd a lamei. Nu
retrageti fierastraul din tdieturd céat timp lama este in miscare,
deoarece acest lucru poate provoca recul si o deplasare brusca.

¢ inainte de a porni fierastraul daca lama este deja introdusa in
material, asigurati-va ca dintii nu ating piesa de lucru. Altfel, pornirea
poate produce recul si miscari necontrolate.

O Fixati piesele de lucru lungi si subtiri pe ambele parti ale liniei de
tdiere pentru a preveni reculul. Folositi suporti corespunzatori pentru
a evita indoirea materialului, deoarece lipsa sustinerii poate duce la
deplasare si blocarea lamei.

0 Nu folositi lame tocite sau deteriorate. Dintii uzati sau ascutiti
incorect provoaca frecare excesiva, crescand riscul de blocare a
lamei si recul.

0 Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-vi cd adancimea de taiere si
unghiul sunt setate corect. Ajustarea acestor parametri in timpul
functionarii poate duce la blocarea lamei si la un recul brusc.

0 Fiti deosebit de atenti in timpul taierilor prin plonjare sau cand lucrati
in zone cu obstacole ascunse. Lama poate lovi obiecte neobservate,
ceea ce poate provoca blocarea si reculul.

ALIMENTARE

Unealta trebuie conectata la o tensiune corespunzatoare valorii indicate
pe eticheta/placuta de identificare. Utilizarea unei tensiuni prea joase
poate suprasolicita unealta. Tipul de curent: alternativ, monofazat.
Conform standardelor europene, unealta este prevazuta cu un sistem de
protectie dubld impotriva electrocutdrii si poate fi conectatd la o priza fard
impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!
inainte de montarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-va cé unealta

este OPRITA si deconectata de la sursa de alimentare pentru a evita
pornirea accidentald.

Asamblare

Montarea sau inlocuirea lamei
0 Asigurati-va ca unealta este deconectatd complet de la orice sursd
de alimentare pentru a preveni activarea accidentald in timpul
asambldrii.
¢ Mutati levierul de blocare pentru schimbarea lamei (28) in pozitia
2 (vezi Figura 2).

0 Apasati butonul de blocare (16) si coborati lent unealta pana cand se
blocheaza in pozitia inferioard. Lama va iesi din protectie, manevrati
cu atentie pentru a evita ranirea sau deteriorarea obiectelor din jur.
Dupa ce unealta este blocatd, eliberati butonul de blocare. Dacd
unealta revine la pozitia initiald, repetati pasul pentru a v asigura cd
s-a cuplat corect in mecanismul de blocare.

O Apasati butonul de blocare a axului (21) pentru a impiedica rotirea
axului.

O Slabiti surubul de fixare a lamei (5
rotind-o'in sens antiorar (vezi Figura 3).

¢ Demontati lama veche (dacd este cazul) si montati flansa inferioara
pe ax.

0 Asezatilama noud (6), avand grija ca sensul de rotatie sa corespunda
cu sagetile de pe carcasa uneltei.

0 Asezati flansa superioara (4) peste lama.
O Strangeti surubul de fixare a lamei (5) in sens orar cu ajutorul cheii

hexagonale (vezi Figura 3).
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folosind cheia hexagonald,
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0 Verificati stabilitatea lamei pentru a va asigura céd este montata
corect si nu joacd inainte de inceperea lucrului.

0 Mutati levierul de blocare pentru schimbarea lamei inapoi in pozitia 1
(vezi Figura 2), permitand uneltei sa revind in pozitia de lucru.

Asamblarea barelor de ghidare
0 Asezati barele de ghidare pe o suprafatd pland si asigurati-va céd
marginile sunt curate si nu sunt deteriorate.

0 Introduceti barele de conectare superioard si inferioara in canelurile
uneia dintre bare, Iasand jumatate din lungimea lor expusa pentru a
fiintrodusa in a doua bara.

¢ Folosind cheia hexagonald inclusd, strangeti suruburile de la un
capdt pentru a fixa barele de conectare in prima bara.

0 Asezati cu grijd a doua bard astfel incét canelurile sd se alinieze cu
portiunile iesite ale barelor de conectare si glisati-o usor spre prima
bard pana cand ambele bare intrd complet in fante (vezi Figura 5).

0 Asigurati-va cd barele sunt perfect aliniate, fard goluri sau decalaje,
apoi strangeti restul suruburilor pentru a fixa complet ansamblul.

O Verificati bine conexiunile — suprafata trebuie sa fie netedd si
uniforma.

O Testati alunecarea fierdstraului pe bara de ghidare. Dacé observati
blocaje sau joc, slébiti suruburile, reglati pozitia barei si strangeti
elementele de fixare.

0 Dacd este necesar, dezasamblati conexiunea sldbind suruburile de
fixare si separand cu atentie cele doud bare de ghidare.

C unui aspirator/echij de iea

O Asigurati-va ca diametrul portului de extractie a prafului este
compatibil cu furtunul aspiratorului sau al echipamentului de
extractie. Utilizati un adaptor dacé este necesar.

¢ Introduceti furtunul in portul de extractie, asigurand o fixare ferma.
0 Porniti aspiratorul inainte de inceperea lucrului pentru o indepértare
eficientd a prafului si a reziduurilor.

0 Verificati cd sistemul de extractie functioneazd corect si nu
impiedicd miscarea uneltei.

Utilizarea unui sistem de extractie a prafului imbunatateste confortul in
lucry, vizibilitatea liniei de téiere si prelungeste durata de viata a uneltei.
Montarea ghidajului paralel (nu este inclus in set)
0 Identificati orificiul de montare a ghidajului paralel (8) pe placa de
baza.

O Introduceti ghidajul paralel in orificiu si ajustati pozitia acestuia
in functie de latimea dorité, in raport cu distanta fatd de marginea
piesei de lucru.

O Fixati ghidajul paralel strangand surubul de fixare (nu este inclus in
set) pentru a va asigura cd acesta este bine blocat si nu se misca
in timpul taierii.

Ajustarea unghiului de taiere

O Identificati suruburile de reglare a unghiului (14, 18), amplasate in
partea frontald si posterioara a fierastraului.

O Slabiti suruburile rotindu-le in sens antiorar.

O Setati unghiul dorit inclinand unealta pana la pozitia necesard,
utilizand scala pentru unghi (19) ca reper pentru acuratete.

O Strangeti suruburile de reglare rotindu-le in sens orar pentru a fixa
lama [a unghiul ales.

O Verificati din nou setarea pentru a va asigura cd unghiul este stabil si
fixat corect inainte de a incepe tdierea.

Ajustarea adancimii de taiere
¢ Identificati parghia de reglare a adancimii (13).
0 Trageti de parghie pentru a o debloca.
0 Folosind scala de adancime (22 pentru taieri fard bara de ghidare,

22a pentru taieri cu bara de ghidare), setati adancimea de taiere
dorita.

0 Nota: Valorile de pe scald corespund adancimii la un unghi de 90°
(fara inclinare).

0 Blocati parghia pentru a fixa setarea.

¢ finainte de a incepe lucrul, asigurati-vd cd adancimea este setata
corect, parghia este blocatd ferm si lama coboard la adancimea
necesara.

Utilizarea clemelor cu bara de ghidare

0 Asezati bara de ghidare pe piesa de lucru si aliniati-o cu linia de
tdiere marcata.
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0 Introduceti clemele in canelurile dedicate aflate pe partea inferioard
a barei de ghidare.

0 Apasati butonul de deplasare liberd si glisati clema in pozitia doritd.

0 Pozitionati bratul de fixare al clemei sub piesa de lucru, asigurand
alinierea corecta.

O Apasati levierul de blocare si strangeti progresiv clema. Aplicati
suficientd presiune pentru o fixare fermd, dar evitati fortarea
excesiva pentru a preveni deteriorarea barei sau a piesei de lucru.

O Verificati stabilitatea barei de ghidare apdsand usor pe aceasta.
Bara trebuie sa ramana ferm3, fara sa se deplaseze.

O Dupd finalizarea tdierii, apasati butonul de deplasare libera si
demontati cu grija clema.

Montarea fierastraului pe bara de ghidare si pornirea initiala (Figura 4)

0 Asezarea fierdstraului pe bara de ghidare. Pozitionati fierdstraul pe
bara de ghidare conform imaginii din Figura 4. Lama trebuie sa fie
aproape de banda anti-aschii, iar toate canelurile de ghidare de pe
placa de baza (7) trebuie sa se alinieze perfect cu canelurile barei.

O Fixarea fierdstraului pe bara. Utilizati levierul de blocare (24) pentru a
fixa fierdstraul pe bara de ghidare. Acest lucru impiedica alunecarea
uneltei in timpul taierilor in unghi si asigura o deplasare stabila pe
parcursul taierii.

0 Ajustarea contactului cu bara. Folositi butoanele de reglare (23)
pentru a ajusta contactul dintre fierdstrdu si bard. Reglajul trebuie
facut astfel incat unealta sa alunece lin, fdrd rezistentd excesiva,
féra joc in sistemul de ghidare.

0 Pregatirea benzii anti-aschii. Banda anti-aschii de pe bara de ghidare
deFé§e$te initial linia de taiere si trebuie ajustata inainte de prima
utilizare.

Pornirea initiald si téierea benzii anti-agchii
O Setati adancimea de tdiere la 3-5 mm folosind scala de adancime
(22a).
O Fixati bara de ghidare pe marginea unui banc de lucru astfel incét
lama fierastraului sd se deplaseze liber in aer, fard s taie in material.
0 incepeti tdierea din interiorul barei, nu de la capét. Pozitionati
fierastraul astfel incat placa de baza sa fie complet introdusa in
canelurile de ghidare, iar la final opriti taierea inainte ca placuta de
bazd sa iasd complet din bard. Lasati o portiune neajustata pentru ca
fierdstraul sa rdmand ghidat in pozitie.
Tierea finald a marginii
0 Reasamblaii barele de ghidare astfel incat capetele netdiate ale
benzii anti-aschii s se afle in zona centrald.
O Efectuati tdierea finald, asigurand o sectionare precisd pe toatd
lungimea benzii.

O Dupd ajustare, banda anti-aschii va corespunde exact liniei de taiere,
permitand pozitionarea precisd a fierdstraului si reducand formarea
aschiilor pe piesa de lucru.

Functionarea comutatorului
A\ ATENTIE!
inainte de utilizare, verificati intotdeauna functionarea corectd a
comutatorului. Dupa eliberare, acesta trebuie sa revind cu usurintd in
pozitia ,Oprit".
0 Apasati butonul de siguranta (16) pentru a debloca comutatorul de
pornire. Aceastd etapa previne pornirea accidentald a fierastraului.
O Apdsati comutatorul de pornire (17) pentru a porni fierastraul. Tineti
comutatorul apdsat continuu in timpul utilizarii.

O Pentru a opri fierastraul, eliberati comutatorul (17). Unealta va
incepe imediat sa se opreascd, iar comutatorul trebuie sa revind
automat in pozitia ,Oprit”.

Reglarea vitezei
Viteza de rotatie a lamei este controlatd de selectorul de viteza (25), care
permite o reglare lind si continu@ intre 2000 si 5000 rotatii pe minut.
Scala de reglare este impartitd in sase trepte:

¢ 1 - viteza minima

¢ 6 - viteza maxima
Vitezele mai mici sunt recomandate pentru lemn tare si materiale cu
densitate ridicatd, iar cele mai mari pentru tdierea rapida a lemnului moale.
Utilizarea fierdstraului

0 Pregatiti zona de lucru asigurandu-vé c@ este curatd, bine iluminata

si fard obstacole. Fixati ferm piesa de lucru pentru a preveni
miscarea in timpul utilizarii.

0 Pozitionati fierastraul pe bara de ghidare sau direct pe piesa de lucru




daca lucrati fard bard. Verificati si ajustati adancimea de taiere si
unghiul de inclinare, dacd este necesar.

0 Porniti fierdstraul apasand mai intdi butonul de siguranta (16), apoi
comutatorul de pornire (17). Asteptati ca lama sd atingé viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

O Coborati fierdstraul lin pentru a realiza téierea prin plonjare, apoi
ghidati-| de-a lungul liniei de taiere faré a aplica presiune excesiva.
Deplasati unealta constant, folosind bara de ghidare sau ghidajul
paralel, dac este cazul.

¢ Dupd finalizarea taierii, eliberati comutatorul de pornire (17) si
asteptati oprirea completd a lamei inainte de a ridica fierastraul de
pe piesa de lucru.

0 Deconectati fierdstraul de la sursa de alimentare, lasati-l sé se
raceascd, apoi curatati lama si bara de ghidare de praf si reziduuri.
Inspectati unealta pentru eventuale semne de uzurd sau lucrari de
intretinere necesare inainte de depozitare sau reutilizare.

Utilizarea ghidajului paralel
0 Asezati fierastraul astfel incat placa de baza s fie perfect sprijinita
pe piesa de lucry, iar ghidajul paralel sa fie aliniat cu marginea
materialului. Ghidajul va mentine tdietura dreaptd si constantd,
urmand marginea piesei.

O Dupd pozitionare, porniti fierastraul si asteptati atingerea vitezei
maxime de rotatie a lamei. Ghidati apoi fierastraul de-a lungul liniei
marcate, lasand ghidajul paralel sa mentind o distanta uniforma fata
de margine.

O Aplicati o presiune usoard si constanta in directia ghidajului paralel
intimp ce avansati pe linia de taiere. Acest lucru va mentine alinierea
fierdstraului si va asigura o téietura dreaptd si precisa.

0 La final, eliberati comutatorul de pornire si asteptati oprirea
completd a lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.

MENTENANTA

intotdeauna inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere preventiva,
asigurati-va ca unealta este opritd si deconectatd de la sursa de alimentare.

Curatarea fierastraului

Dupa fiecare utilizare, deconectati fierdstraul de la retea si lasati-l sa se
raceascd complet. Folositi o perie moale sau o laveta pentru a indepérta
rumegusul, resturile si depunerile de pe lamé, placuta de bazd si fantele de
ventilatie. Evitati utilizarea substantelor chimice agresive sau a solventilor
care pot deteriora unealta.

Inspectarea lamei

Verificati periodic dacd lama nu are semne de uzurd, tocire sau deteriorare.
Inlocuiti lama dacé observati dinti tociti sau ciobiti, deoarece o lamd
deterioratd afecteaza performanta de tdiere si siguranta in exploatare.

Periile de carbon
A\ ATENTIE!

Aceastd unealtd este echipatd cu perii de carbon esentiale pentru
functionare. Pentru ca unealta sa functioneze eficient si in sigurantd,
aceste perii necesita inspectie si inlocuire periodicd.
Periile de carbon sunt amplasate sub capacele laterale ale uneltei. Pentru
ale accesa:

O Folositi o surubelnitd pentru a demonta capacele periilor.

0 indepértati cu grija capacele pentru a avea acces la perii.

O Verificati starea periilor. Daca sunt vizibil uzate sau deteriorate,
acestea trebuie inlocuite.

Se recomanda utilizarea exclusiva a unor perii de carbon compatibile. Daca
nu sunteti sigur in privinta procesului sau doriti rezultate optime, aceastd
operatiune ar trebui efectuatd intr-un centru de deservire specializat.
Inspectia si inlocuirea periodica a periilor de carbon contribuie la
prelungirea duratei de viata a uneltei si la mentinerea performantei optime.

Replacing the Anti-Splinter Strip
0 Pregatirea pentru inlocuire. Deconectati fierastraul de la sursa de
alimentare si indepdrtati bara de ghidare. Curatati bara de praf si
reziduuri pentru a asigura o aderentd corespunzatoare a noii benzi.

0 Indepdrtarea benzii vechi. Ridicati cu atentie marginea benzii anti-
aschii si trdgeti-o de-a lungul barei de ghidare pentru a o scoate.
Dacd banda este prea bine lipita, incdlziti-o usor cu un uscétor de par
pentru a slabi adezivul.

0 Curatarea suprafetei. Eliminati complet resturile de adeziv si
murddria din zona unde a fost montatd banda veche. Folositi o
solutie pe bazd de alcool sau un degresant pentru a asigura o fixare
eficientd a noii benzi.

0 Montarea benzii noi. Aliniati banda noua cu canalul de pe bara de
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ghidare si presati-o cu atentie pe toaté lungimea acesteia. Asigurati
o lipire uniformd, fard bule sau cute.

O Taierea benzii. Efectuati procedura de taiere a benzii anti-aschii
conform instructiunilor din sectiunea ,Montarea fierastraului pe bara
de ghidare si pornirea initiala”.

0 Verificare finald. Asigurati-vd cd noua bandé este aliniatd cu linia
reald de taiere si oferd protectie eficienta impotriva aschiilor. Bara
de ghidare este acum pregatita pentru utilizare.

Depozitare

Pastrati fierastraul intr-un loc uscat si curat, ferit de lumina directa a
soarelui si de temperaturi extreme. Dacd este posibil, folositi o husa sau
un capac de protectie pentru a preveni acumularea de praf si pentru a
proteja unealta impotriva umezelii. Depozitati fierdstraul intr-un loc sigur,
inaccesibil copiilor.

Barele de ghidare trebuie depozitate in pozitie suspendata pentru a preveni
deformarea. Fiecare bara este prevazuta cu orificii speciale pentru agatare
sigurd pe carlige sau suporturi. Evitati depozitarea in pozitii curbate sau
inclinate, deoarece acest lucru poate afecta precizia pe viitor.

Inspectie periodica

Verificati periodic toate suruburile, piulitele si elementele de fixare pentru
a va asigura ca sunt bine si sigur fixate. Componentele slabite pot afecta
performanta si siguranta uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
uneltei trebuie efectuate in centre de deservire autorizate, folosind exclusiv
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viaté sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologicd.

Dacd sunt_eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect daunétor asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

HU|MAGYAR
MERULGFURESZ
KR2100
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell KR2100
Névleges fesziiltség (V, valtakozo drama)  220-240
Frekvencia (Hz) 50
Névleges teljesitmény (W) 1400
Uresjérati fordulatszdm (perc™) 2000-5000
Flirészlap dtmérgje (mm) 165
Bels6 furat atmérdje (mm) 20
Flirészlap vastagsaga (mm) 2.2
Fiirészfogak szama 24
Frészlap maximalis fordulatszama (ford./
perc) 8500
Vagasi szogek (°) -1t0 48
Maximélis vagdsi mélység (vezetdsin
nélkiil/vezetsinnel) (mmg
-90° 59/54
-45° 42/38
Vezetésin (cm) 140 (2x70)
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Forgécselszivo csonk atmérdje (kiilsé/

bels6) (mm 40/35
Sebességbeallitas Yes
Léagyinditas Yes
Fordulatszam-stabilizacio Yes

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi

paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A)) L,=77.03
Mért hangteljesitményszint (dB SA)) L =88.03
Mérési bizonytalansag K (dB (A) K

Az EN 62841-2-5 szabvany szerint meghatarozott ltaldnos rezgésszint

és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint hatso fogantyd (m/s?) 4.544
Rezgésszint eliilsé fogantyt (m/s?) 3.637
Mérési bizonytalansag K (m/s?) 15
Védelmi szint 1P20
Erintésvédelmi osztaly 1
Sily EPTA (kg) 53
Sly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 9.76
Kabelhossz (m) 2

A\ FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati modjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Gtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitasdra és a hatdsszint elozetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az iddtartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Csonk porszive 16. Biztonsagi gomb
ciaflakoztatlas”ahoz 17. Bekapcsolé gomb

2. Flrészlap véddburkolata 18. D6léssz6g-T6gzitd csavar

3. Imbuszkulcs a firészlap (hatso)
cietEJehez o 19. D6lésszog-skéla

4. Firészlap felsS rogzitd aldtét o0 pahuzamos iitkézs 6gzits
4a Fiirészlap als6 rogzit alatét csavarjahoz val furat

5. Firészlap rogzité csavar 21. Ors6 rogzité gombja
6. Flrészlap 22.Végasmélység-skala vezetdsin
7. Alaplap nélkiili vdgashoz

5 Py, < 22a . Vagasmélység-skala
& F’uar;r{uzamos itz veltd vezet6sinnel torténd vagashoz
9. Motorhdz 23. Vezetdsin rogzitdgomb

24. Vezetdsin rogzitdkar

25. Sebességszabalyozé kerék
26. Véddernyo rogzité csavar
27. Hats6 dolésgatlo

28. Flirészlapcseréhez valg
reteszel6 kar

10. Szénkefefedd

11. F6 fogantyl

12. Segédfogantyu

13. Vagasmélység bedllité kar

14. D6lésszog-rogzitd csavar
(eliils6)

15. Tépkabel
SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

. Hasznalati dGtmutatd

. Meriiléfdrész

. Vezet6sin (2 db)

. Vezetdsinekhez val6 dsszekotd léc
. Imbuszkulcs

6. Szoritd (2 db)

g s w N =

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vdsdrlds
orszdgatol figgden valtozhat. A szdllitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos

PRO-CRAFT

konkrét informdcidkeért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

AProcraft KR2100 meriilGfiirész egy nagy teljesitmény és preciz szerszam
professziondlis és haztartasi hasznélatra, amelyet fa, panelanyagok és
egyéb épitdipari munkadarabok egyenes és ferde vagasara terveztek. A
meriil6 vagés funkcionak készonhetGen a fiirész lehetdvé teszi a tiszta
vagésok elvégzését az anyag kozepén, anélkiil, hogy a szélétdl elévagast
kellene végezni.

Az elektronikus fordulatszém-stabilizdl6 rendszer terhelés alatt is
allandé fordulatszamot tart fenn, a sebességbedllitds (2000-5000 ford. /
perc) pedig lehetdvé teszi a szerszam kiilonboz6 tipusd munkékhoz valo
igazitasat.

A lagyinditas funkci6é a motor lagy inditasét biztositja, meghosszabbitva
ezzel a mechanika élettartamat és javitva a biztonsagot.

A vezetésin (tartozeék) tokéletesen egyenes, eltérések nélkiili vagast
biztosit, a specialis hatso délésgatlo pedig segit megel6zni a flirészlap
véletlen megdélését. Az ergonomikus fogantytk és a kényelmes mélység-
fsh ddlésszogbedllitd rendszer intuitiv és kényelmes munkavégzést tesz
ehetdveé.

A Procraft KR2100 kivalé valasztds azoknak a kézmiveseknek, akik
nagyra értékelik a precizitdst, a megbizhatésagot és a kényelmet a fa- és
lemezanyagokkal valé munkavégzés soréan.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigvAzaT Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
dsszes biztonségi fi abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartasa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az bsszes figyelmeztetést és utasitdst a késobbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védSszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol

Viseljen porvédé maszkot - Ez megakadalyozza a
részecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédét - ez védi a hallast a tilzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapveté biztonsagi
el6irdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfelelGségi jel

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
MERULGFURESZEKHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELET TELJESITESEHEZ
0 Tartsa tavol a kezét a vdgasi teriilettdl, és ne érintse meg a
flirészlapot. A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, az segit megvédeni
a flirészlap altal okozott vagdsoktdl. Ha a keze beakadt a vagasi
teriiletbe, a forgé flirészlap sulyos sariiléseket okozhat.

0 Ne tartsa a kezét a munkadarab alatt. A védéburkolat nem
tud megvédeni a firészlapnak a munkadarab alatt torténd
megérintésétél, ami a kéznek a flrészlappal valé véletlen
érintkezéséhez és sériiléshez vezethet.

0 Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagétol fiiggsen.
A flirészlap nem allhat ki a munkadarabbdl a fog teljes magassagnal
nagyobb mértékben. A nem megfeleld mélységbeallitas a fiirészlap




elakadasahoz vezethet, ami ndveli a visszarlgés és a flirész feletti
iranyithatdsag elvesztésének kockazatat.

0 Ne tartsa a flrészelendé munkadarabot a kezében va?y az Olében.
Rogzitse a munkadarabot stabil tartéra. Ez azért fontos, hogy
minimalisra csokkentse a f(irészlappal valé érintkezés kockazatat
és az elakadédsakor keletkezd veszelyt. A rogzitetlen munkadarab
elmozdulhat, novelve az elakadds és a visszarigas valésziniiségét.

O A flirészt csak a fogantyik szigetelt feliileténél fogja meg, ha
olyan munkét végez, amelynek soran fennéll a vezetekekkel vald
érintkezésének veszélye. A flirész fém részei fesziiltség ala
keriilhetnek, ha vezetékekkel érintkeznek, ami veszélyes a kezeldre,
mivel a fiirész szigeteletlen részein végzett munka soran aramiités
kovetkezhet be.

0 Haszndljon megfelelé méreti és megfelelé rogzitéfuratd
flrészlapokat. A nem megfeleld  fiirészlapok vibralhatnak,
és a flrész feletti iranyithatosag elvesztését okozhatjak. A
nem megfelel6 firészlapok hasznalata vibraciohoz és instabil
miikodéshez vezethet, ami nagy fordulatszdmnal veszélyes.

0 Ne haszndljon sériilt vagy nem megfeleld aldtéteket és csavarokat
a flrészlap rogzité Ezeket az elemeket kifejezetten ehhez
a flirészhez tervezték a biztonsdg érdekében. A nem megfeleld
rogzitéelemek meglazithatjak a flirészlapot, és annak elmozduldsét
okozhatjak, ami varatlan veszhelyzethez vezethet.

0 Ne haszndljon csiszolékorongokat ezzel a flirésszel. A fiirészt
kizérélag flrészlapokkal valé haszndlatra tervezték, és a
csiszolokorongok haszndlata nem biztonsagos koriilményekhez
vezethet. A csiszoldkorongok eltdrhetnek vagy befolydsolhatjak a
flirész mikodését, ami személyi sériilésekhez vezethet.

0 Nehagyja a flirészt a munkafeliileten a nyitott alsé védéburkolataval.
A tehetetlenség hatdsdra mozgé fiirészlap beakadhat a
munkafeliiletbe, ami a flrész iranyithatatlan mozgasahoz vezethet,
és ez veszélyes a felhaszndléra és a munkahely korill tartézkodékra
nézve.

0 Gy6zGdjon meg arrdl, hogy a flirész megfeleld helyzetben van,
mielGtt a flrészlapot az anyagha meritené. Csak akkor kezdje el
a flirészelést, ha a ravaszt teljesen lenyomta, és a firészlap elérte
az lizemi sebességet. A flirészlap anyagba meriilése a névleges
sebesség elérése elétt elakadashoz és ,visszarligashoz” vezethet.

0 Hosszii munkadarabokkal végzett munkdkndl mindig hasznaljon
vezet6sint. Ez biztositja a vadgds pontossdgat és csokkenti a
flirész irdnyithatatlan mozgasanak kockazatat. Vezetdsin nélkiil
torténé munkavégzés esetén a flirész elmozdulhat, ami egyenetlen
vagashoz vagy elakadashoz vezethet.

0 Gy6z6djon meg arrél, hogy a vezet6sin megfelelden van felszerelve
és rogzitve. A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy a
vezetGsin szorosan illeszkedik a megmunkalando feliilethez. A nem
megfeleléen rogzitett vezetésin flrészelés kozben elmozdulhat,
ami noveli a szerszam vagasi vonalrél valé eltérésének és a
L visszarlgas” kockdzatat.

O Neterhelje til a motort mély vagas elvégzésekor. Vastag anyagokkal
végzett munka sordn tobb menethen vagjon, fokozatosan
novelve a vagasi mélységet. Ez csokkenti a motor terhelését,
és megakadédlyozza a flrészlap tllmelegedését vagy hirtelen
elakadasét.

0 Ne hasznalja a meriil6firészt fém vagy koptaté anyagok végéasdra.
A szerszam kialakitdsa és védelmi rendszere csak fa és hasonld
anyagok megmunkaldsara szolgal. A nem megfelel§ flirészlapok
hasznhélata a flirészlap meghibasoddséahoz és személyi sériiléshez
vezethet.

O Ellendrizze a fiirész meriilé mechanizmusanak mikodéképességét.
Munka el6tt gy6zdédjon meg arrdl, hogy a mechanizmus siman,
elakadas nélkul leereszti és felemeli a flrészlapot. Ha a fiirész
nem tér vissza automatikusan az eredeti helyzetébe, hagyja abba a
munkat és javitsa ki a hibat.

0 Ferde vagas esetén iigyeljen arra, hogy a fiirész stabil legyen. Ferde
vagasoknal megnd a szerszam elmozduldsanak valdsziniisége.
Gy6zodjon meg arrdl, hogy a flirész talpa szorosan illeszkedik a
vezet6hoz vagy a munkadarabhoz.

¢ Szallitas el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy a flirészlap teljesen el
van rejtve a hazban. Hasznélja a meriilozarat annak biztositasara,
hogy a fiirészlap védett helyzetben maradjon, kiilondsen akkor, ha a
szerszamot osszeszerelt dllapotban szallitja.

A visszartigas okai és a figyelmeztetések

A visszarlgas egy hirtelen reakcid, amely a fiirészlap beakaddsakor
vagy elferdiilésekor jelentkezik, ami a fiirész iranyithatatlan mozgasahoz
vezethet a kezel fele. Az elakadt vagy beszorult firészlap ,visszarigast”
okozhat, amikor a fiirész hatrafelé Iokédik. A flrészlap elferdilésé
vagy hajlitdésa miatt a firészlap fogainak héatulsé éle beleakadhat a
munkadarabba, és a fiirész a kezel6 felé [6kddik.

A visszarlgas az elektromos szerszdm nem megfeleld hasznalatanak
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kovetkezménye, de az aldbbi biztonsagi intézkedések betartédséval
elkeriilhetd:

0

Fogja meg a flirészt biztonsdgosan két kézzel, és soha ne élljon
egy vonalban a fiirészlappal. Ez segit szabélyozni a visszardgasi
eroket, és megakaddlyozza, hogy a firészlap egy vonalba keriiljon
a kezeldvel, mivel ennek elmulasztésa noveli a sériilés kockazatat,
mivel a visszarligds miatt a kezel6 elveszitheti a flirész feletti
iranyithatésagot.

Ha a fiirészlap elakad, azonnal engedije el a bekapcsoldgombot, és
tartsa a fiirészt a helyén, amig a fiirészlap teljesen le nem all. Soha
ne prébdlja meg kivenni a flirészt a munkadarabbdl, mig a firészlap
forog, mivel a flrész eltavolitasanak kisérlete a flirészlap megallasa
el6tt visszarligast” és a flirész hirtelen kilokédését eredményezheti.

Miel6tt bekapcsolna a fiirészt, mikozben az a munkadarabban van,
gy6z6djon meg arrél, hogy a firészlap fogai nem érintkeznek az
anyaggal. Ellenkez6 ben a flirész Ujrainditasakor ,visszarigas”
Iéphet fel, ami noveli annak a kockazatat, hogy a fiirész az inditds
soran irényl’thatatlanul kilokddjon.

A vékony és hosszd munkadarabokat a vagési vonal mindkét oldalan
rogzitse biztonsdgosan, hogy megakadalyozza a visszardgast.
Hasznéljon tamasztékokat az anyag elhajldsanak elkeriilése
érdekében, mivel a hosszi munkadarabok nem megfelel6 rogzitése
a munkadarabok elmozdulasét és a flirészlap elakadasat okozhatja.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirészlapokat. A kopott vagy nem
megfelelden élezett fogak tllzott sdrlédast okoznak, ami noveli a
flirészlap elakaddsanak és visszarigasanak kockdzatat.

A munka megkezdése el6étt gy6zédjon meg arrél, hogy a
vagasmélység és a délésszog megfelelden van-e bedllitva. Ezeknek
a paramétereknek a m(ikodés kozbeni megvaltoztatésa a fiirészlap
elakaddasét és a flirész hirtelen megrandulasét okozhatja.

Legyen kiilondsen dvatos, ha bemeriild végdsokat végez, vagy
olyan teriileteken Iév6 vagasokat, ahol rejtett akadalyok vannak. A
flirészlap rejtett targyakba iitkozhet, ami a szerszam elakadasahoz
és visszarligdséhoz vezethet.

TAPEGYSEG

A szerszamot olyan haldzati fesziiltségre kell csatlakoztatni, amely
megfelel az adattablan feltiintetett fesziiltségnek. Alacsony fesziiltségu
4ram haszndlata tilterhelheti a szerszamot. Aram tipusa: valtakozo,
egyfézist. Az eurépai szabvanyoknak megfelelGen a szerszam dupla fokd
dramiités elleni védelemmel rendelkezik, ezért foldeletlen aljzatokhoz
csatlakoztathatd.

FELHASZNALAS

AN\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltdvolitésa el6tt gy6z6djon meg arrél,
hogy a szerszam KI VAN KAPCSOLVA, és a tédpkabel nincs csatlakoztatva
a halézathoz.

Osszeszerelés
A fiirészlap felszerelése vagy cseréje

0

Gy6z6djon meg arrél, hogy a fiirész minden aramforrasrél le
van valasztva, hogy elkeriilie az Gsszeszerelés kdzbeni véletlen
bekapcsolast.

Alljlits)a a flirészlapcseréhez valo reteszel6 kart (28) a 2. dllasba (2.
abra).
Nyomja meg a biztonsagi gombot (16), és dvatosan engedje le a
flrészt, amig az alsé helyzetben be nem reteszel6dik. Ezéltal a
flirészlap ki fog jonni a védburkolatbdl - vigyazzon, hogy ne sériiljon
meg, és ne rongalja meg a kornyezé targyakat. Miutan a fiiresz
az alsé helyzetben rogzilt, engedje el a biztonségi gombot, Ha a
fiirész visszatér eredeti helyzetébe, ismételje meg ezt a lépést, és
jon meg arrdl, hogy a fiirész megfeleléen be van rogzitve a
reteszelé mechanizmusban.

Rogzitse az orsét az orsd rogzitd gombjanak (21) megnyomésaval,
hogy megakadalyozza a forgasat.

Lazitsa meg a rogzit6 csavart (5) az imbuszkulcs segitségével, az
Gramutatd jardsaval ellentétes iranyba forgatva. (3. abra

Tavolitsa el a régi fiirészlapot (ha csere torténik), és szerelje fel az
alsd rogzitd alatétet (4) az orsora.

Szerelje fel az U] flrészlapot (6), ligyelve arra, hogy forgasiranya
megfeleljen a fiirész testén Iévo nyilaknak.

Szerelje fel a rogzité alatétet (4) az uj flirészlapra.

Rogzitse a fiirészlapot a rogzité csavar (5) az imbuszkulcs
segitségével az dramutaté jarasaval megegyezé irdnyba torténd
meghtzasaval. (3. abra)

A munka megkezdése el6tt ellendrizze a flirészlap stabilitasat, hogy
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megbizonyosodjon arrél, hogy megfeleléen van-e felszerelve, és
nincs-e holtjaték.

0 Allitsa a fdrészlapcseréhez valé reteszel6 kart az 1. allasba (2. abra),
ekkor a fiirész visszatér az eredeti helyzetébe.

A vezetdsinek dsszeszerelése

0 Helyezze a vezet6sineket egy sik feliiletre, és ellendrizze, hogy a
végeik tiszték és sériilésmentesek.

O lllessze be a felsé és alsd Osszekotd lécet az egyik vezetdsin
hornyaiba, a lécek hosszanak felét szabadon hagyva a masodik sin
szdméra.

0 A mellékelt imbuszkulcs segitségével rogzitse az 6sszekotd léceket
az egyik végén dgy, hogy csak az elsd sinen |évd csavarokat hiizza
meg.

0 lgazitsa a mésodik vezet6sin hornyait az Gsszekotd lécek kidllo
részeihez, és Ovatosan cslsztassa az els6 vezetSsin felé, hogy
mindkét Iéc belekeriiljon a hornyokba. (5. abra)

0 Gyozédjon meg arrdl, hogy a vezetdsinek hézagmentesen és
ferdeségek nélkil illeszkednek egyméshoz, majd hizza meg a tgbbi
csavart, rogzitve mindkét vezetésint.

O Ellendrizze a kotést tgy, hogy a kezét végightizza a csatlakozéson - a
feliiletnek simanak, kiemelkedések nélkil kell lennie.

O Ellendrizze a flirész egyenletes mozgasat a vezetdsinek mentén. Ha
beszorulas vagy holtjaték van, lazitsa meg a csavarokat, korrigdlja a
vezetsinek helyzetét, és hizza meg Ujra a rogzitGelemeket.

0 Szikség esetén szerelje szét a csatlakozast a rogzitéesavarok
meglazitasaval és a vezetdsinek dvatos szétvalasztasaval.

Forgacselszivo/porszivé csatlakoztatasa

0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csonk atmérdje alkalmas porszivéhoz
vagy forgdcselszivohoz vald csatlakoztatashoz. Sziikség esetén
hasznaljon adaptert.

0 Helyezze a toml6t a forgacselszivé csonkba, biztositva a szoros
csatlakozast.

0 A munka megkezdése el6tt inditsa el a porszivot a por és flirészpor
hatékony eltavolitdsa érdekében.

0 Ellendrizze, hogy a porelszivé rendszer megfeleléen mikodik-e, és
nem akadalyozza-e a flrész mozgdsat.

A forgacselszivé hasznalata noveli a munka kényelmét, javitja a vagasi
vonal dttekinthetGségét és meghosszabbitja a szerszam élettartamat.
A parhuzamos iitk6z6 felszerelése (nem tartozék)
0 Keresse meg a parhuzamos iitk6z6hoz vald furatot (8) az alaplapon.
O Helyezze be a parhuzamos iitkdz6t a furatba, és allitsa be a helyzetét
a kivant szélességre, attdl fiiggéen, hogy milyen tavolsagot szeretne
tartani a munkadarab szélétol.
0 Rogzitse a péarhuzamos itkoz6t a péarhuzamos iitkoz6 rogzitd
csavarjanak (nem tartozék) meghtzasaval, hogy biztonsagosan
rogzitse és megakadalyozza, hogy vagas kdzben elmozduljon.

A végasi dolésszog beallitasa
0 Keresse me? a flirész elején és hatuljan taldlhat6 dolésszog-rogzitd
1

csavarokat (14, 18).
¢ Lazitsa meg a csavarokat az dramutaté jarasaval ellentétes iranyban
elforgatva.

0 Allitsa be a kivént d6lésszoget Ugy, hogy a f(irészt a kivant helyzetbe
donti, a pontossag érdekében a dlésszog-skala (19) segitségével.
0 Hizza meg a d6lésszog-rogzitd csavarokat az 6ramutato jarasaval

megegyez0 irdnyban elforgatva, hogy a flirészlapot a kivélasztott
délésszogben rogzitse.

0 A vagads megkezdése elGtt ellendrizze Ujra a beallitdst, hogy
gy6zodjon meg arrdl, hogy a d6lésszog rogzitett és stabil.

A vagasmélység beallitasa

O Keresse meg a vagasmélység bedllito kart (13),

0 Lazitsa meg a vagasmélység beallit6 kart az éramutatd jéraséval
ellentétes iranyban elforgatva a reteszelés felolddsahoz.

0 A kivant vagasi mélység bedllitdsahoz hasznalja a vagasmélység-
skaldt (22. a vezetdsin nélkiili vagashoz, 22a. a vezetgsinnel torténd
va’géshozRA Figyelem: a skélan feltiintetett értékek a 90°-os szdgben
(ddlés nélkiil) vagasi mélységnek felelnek meg.

0 Reteszelje a vagdsmélység beallitd kart a beallitas rogzitéséhez.

O A vagds megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasi
mélység megfeleléen van bedllitva, a kar biztonsagosan van
reteszelve, és a fiirész leeresztése utdn a flirészlap a megfeleld
tavolségra all ki.

PRO-CRAFT

A szoritok hasznalata vezetdsinekkel
0 Helyezze a vezetdsint a munkadarabra, és igazitsa a vagasi vonal
jeldléséhez.
O Helyezze be a szoritékat a vezetdsin aljan Iévé specialis hornyokba.

¢ Nyomja meg a szabad mozgatas gombot, és csisztassa a szorit6t
a kivant helyzetbe.

0 Helyezze a szoritd befogdrészét a munkadarab ald, biztositva annak
helyes elhelyezését.

0 Nyomja meg a reteszeld kart, mikdzben fokozatosan meghtzza
a szoritét. Nyomja meg a kart a biztonségos rdgzités eléréséig,
de ne alkalmazzon tlzott erét, hogy elkeriilie a vezetésin vagy a
munkadarab sériilését.

O Ellendrizze a vezetdsin stabilitdsét, enyhén megnyomva azt. Kis eré
kifejtésekor mozdulatlannak kell maradnia.

O Avégas befejezése utan nyomja meg a szabad mozgatas gombot és
6vatosan tavolitsa el a szoritét.

A fiirész felszerelése a vezetdsinre és az els6 inditas (4. abra)

1. A flirész felszerelése a vezetdsinre. Helyezze a flirészt a
vezetésinre a 4. dbrén lathaté modon. A fiirészlapnak a szilankvédé
csik kozelében kell lennie, és az alaplapon (7) lévG Gsszes
vezetGhoronynak pontosan egy vonalban kell lennie a vezet6sin
hornyaival.

2. A fiirész rogzitése a vezetdsinen. A rogzitokar (24) segitségével
rogzitse a flrészt a vezet6sinen. Ez megakadélyozza, hogy ferde
végdasok sordn kiessen, és biztositja a stabil mozgast a vezetésin
mentén.

3. A vezet6sin illeszkedésének  beallitisa. A vezetdsin
rogzitdgombjanak (23) segitségével allitsa be a flirész vezetdsinhez
valo nyomasadt. Ugy allitsa be azt, hogy a flirész szabadon, tdlzott
ellenallas nélkiil, de ugyanakkor holtjatek nélkiil mozogjon.

4. Aszilankvédé csik elékészitése. A vezetdsin szilankvédo csikkal van

ellatva, amely kezdetben tulnydlik a vagasi vonalon, és amelyet le
kell vagni..

Elsé inditas és a szilankvédd csik levdgdsa.
5. Allitsa be a vagési mélységet 3-5 mm-re a vagdsmélység-skala (22a)
szerint.

6. Rogzitse a vezetdsint a munkapad szélén gy, hogy a fiirészlap a
levegében mozogjon anélkiil, hogy az anyaggal érintkezne.

7. Ne a vezet6sin szélétél kezdje el a vagast, hanem Iépjen hétrébb
annyira, hogy a flirésztalp teljesen illeszkedjen a vezetd hornyokba.
Ne vigye a vagast a legvégéig, hagyjon egy olyan teriiletet, ahol a
flirésztalp a hornyokban marad.

A csikok végleges levdgdsa.
8. Szedje szét és szerelje 6ssze a vezetésineket ligy, hogy a végatlan
csikok a sinrendszer kozepén helyezkedjenek el.

9. Ismételje meg a vagasi folyamatot a csik kialakitdsahoz a vezetdsin
teljes hossza mentén.

10.A vagds utdn a szilankvédd csik pontosan illeszkedik a
végési vonalhoz, biztositva a fiirész pontos pozicionaldsét és
megakadalyozva a munkadarab lepattogzésat.

Kapcsolasi miivelet
A\ FIGYELEM!
A szerszdm hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a be-/kikapcsold

megfeleléen mikodik-e. Elengedés utén a be-/kikapcsolénak konnyen
vissza kell térnie ,Ki" éllasba.

0 Nyomja meg a biztonsdgi gombot (16) a bekapcsolé gomb
felolddséhoz. Ez a |épés megakaddlyozza a flrész véletlen
bekapcsolasat.

0 Kapcsolja be a firészt a bekapcsold gomb (17) megnyomasaval. A
gombot mikddés kdzben tartsa lenyomva.

¢ A fiirész kikapcsoldsahoz engedje fel a bekapcsold gombot (17). A
szerszam elkezd ledllni, és a kapcsolonak automatikusan vissza kell
térnie a ,kikapcsolt” helyzetbe.

Sebességszabalyozas

A flirészlap forgdsi sebességét a sebességszabalyozd kerék (25
szabélyozza, amely 2000 és 5000 ford./perc kozotti sima (fokozatmentes,
bedllitast biztosit.

A bedllitasi skalan 6 szint van, ahol:
0 1 - minimalis sebesség,
0 6 - maximalis sebesség.

Viélassza ki a megfeleld sebességet a megmunkalandé anyag tipusatol
figg6en. Keményfak és nagy siirliségl anyagok esetén alacsony sebesség




ajanlott, mig puhafak gyors vagasahoz a nagy sebesség hasznélhato.

A fiirész hasznalata
0 Keészitse eld a munkahelyet, gy6z6djén meg arrdl, hogy tiszta, jél
megvildgitott és idegen targyaktol mentes. Rogzitse biztonsdgosan
a munkadarabot, hogy az ne mozduljon el munka kdzben.

O Szerelje fel a flirészt a vezetdsinre, vagy helyezze a munkadarabra,
ha vagas vezetdsin nélkiil torténik. Ellendrizze a vagasi mélység és
a dolésszog beallitasat.

0 Kapcsolja be a fiirészt a biztonsagi gomb (16), majd a bekapcsold
gomb (17) megnyomasaval, és vagas el6tt hagyja, hogy a flrészlap
elérje a teljes sebességet.

O A meriild végés végrehajtdsdhoz siman engedje le a fiirészt, majd
tulzott eré nélkil vezesse végig a vagési vonal mentén. Mozgassa
a szerszamot egyenletesen, sziikség esetén a vezetSsin vagy a
parhuzamos iitkoz6 segitségével.

O A végas befejezése utdn engedje el a bekapcsold gombot (17), és
varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll, miel6tt leemeli a flrészt
a munkadarabrol.

O Vélassza le a szerszamot a tapegységrél, hagyja kihiilni, és tisztitsa
meg a flrészlapot és a vezetdsint a portdl és a flrészportdl. Tarolds
vagy tovabbi hasznélat el6tt ellendrizze a fiirész llapotat.

A parhuzamos iitkdz6 hasznalata
0 Helyezze a fiirészt (gy, hogy az alaplap laposan fekiidjo
munkadarabon, és igazitsa a parhuzamos iitk6z6t az anyag széléhez.
Az (itkoz6 az él kovetésével segit az egyenes és egyenletes vagas
fenntartaséban.

O Azelhelyezés utan kapcsolja be a f(irészt, és hagyja, hogy a f(irészlap
elérje teljes sebességét. Ezutan vezesse a flirészt a megjeldlt vonal
mentén Ugy, hogy a parhuzamos iitk6z6 a munkadarab szélétdl
egyenletes tavolsagot tartson.

¢ Finom, egyenletes nyomast gyakoroljon a parhuzamos iitkoz6 felé,
a vagasi vonal menten haladva. Ez segit a flirésznek a kivant palyan
maradni, biztositva a sima és pontos vagast.

O A vagas befejezése utan engedje el a bekapcsold gombot, és varja
meg, amig a firészlap teljesen ledll, miel6tt leemeli a fiirészt a
munkadarabrél.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartas el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van vélasztva a halézatrol.

Fiirész tisztitasa

Minden haszndlat utdn vdlassza le a firészt az dramforrésrdl, és hagyja
teljesen lehdilni. Egy puha kefével vagy kendével tavolitsa el a firészlaprol,
az alaplaprol és a szell6zonyilasokrol a flrészport, a térmeléket és a
béarmilyen lerakddasokat. Keriilje az agressziv vegyszerek vagy oldészerek
hasznalatat, amelyek karosithatjak a szerszamot.

A fiirészlap ellendrzése

Rendszeresen ellendrizze a flirészlapot a kopds, tompasdg vagy sériilés
jeleinek szempontjabdl. Cserélje ki a flirészlapot, ha tompa vagy toredezett
fogakat észlel, mivel a sériilt flrészlap ronthatja a vagasi teljesitményt és
a biztonségot.

Szénkefék
A\ FIGYELEM!

Ez a gép szénkefékkel van felszerelve, amelyek fontos szerepet jatszanak a
miikodésében. A szerszam hatékony és biztonsagos miikodése érdekében
a szénkefék rendszeres ellenGrzést és cserét igényelnek.

A szénkefék a szerszam mindkét oldalan elhelyezkedd fedelek alatt
taldlhatok. Hozzaférésiikhoz:
0 Hasznalja a csavarhlzot, hogy lazitsa meg a szénkefefeddk (10)
r6gzitd csavarijait.
0 Ovatosan tavolitsa el a szénkefefeddket, hogy hozzéférjen a
szénkefékhez.

O Ellendrizze a szénkeféket kopds szempontjdbdl. Ha jelentdsen
elhasznalddtak vagy sériiltek, ki kell cserélni 6ket.

Javasoljuk, hogy a cseréhez csak kompatibilis szénkeféket hasznaljon.
Ha nem biztos a folyamatban, vagy optimélis eredményt szeretne elérni,
kérjiik, végeztesse el a karbantartast egy hivatalos szervizkdzpontban. A
szénkefék rendszeres ellendrzése és cseréje segit meghosszabbitani az
On elektromos szerszaménak élettartamat és fenntartani az optimalis
teljesitményét.
A szilankvédé csik cseréje

O A csere elkészitése. Vélassza le a flirészt az dramforrasrol, és

tavolitsa el a vezetdsint. Tisztitsa meg a portdl és a flirészportdl,
hogy az (j csik jol tapadjon.

HU | MAGYAR [S¥i

0 Arégi csik eltdvolitssa. Ovatosan emelje fel a szildnkvéds csik
szélet, és a vezetdsin mentén hiizva tévolitsa el. Ha a csik tdl erésen
van rogzitve, kissé melegitse fel hajszaritoval, hogy gyengitse a
ragasztot.

O Feliilet tisztitdisa. Tavolitson el minden ragasztémaradvanyt és
szennyez6dést a feliiletrdl, ahol a régi csik volt rogzitve. Alkoholos
oldatot vagy zsirtalanitét haszndlhat az Uj csik jobb tapadasa
érdekében.

0 Uj csik telepitése. Igazitsa a vezetdsin hornydhoz, és dvatosan
ragassza fel, egyenletesen nyomva a teljes hosszaban. Gy6zddjon
meg arrél, hogy a csik szorosan illeszkedik, és buborékoktdl és
gylrodésektdl mentes.

0 Csikvagas. Vdgja le a szilankvédo csikot ugyantgy, mint a fiirész
elsé inditasakor (lasd: A fiirész felszerelése a vezetosinre és az elsd
inditas cimd részt).

O Ellenérzés. Gy6zddjon meg arrdl, hogy az dj csik illeszkedik a
tényleges vagasi vonalhoz, és védelmet nyujt a lepattogzés ellen. Ezt
kovetden a vezetdsin készen all a hasznalatra.

Tarolas

Tarolja a flirészt szaraz és tiszta helyen, tavol a kozvetlen napfénytdl és
széls6séges hémérsékletektdl. Ha lehetséges, hasznaljon védGtokot
vagy dobozt, hogy megakadalyozza a por felhalmozdddsat, és védje a
szerszamot a nedvességtdl. Tartsa a flirészt biztonsagos, gyermekek
szamara hozzéférhetetlen helyen.

Avezetdsineket felfiiggesztve kell tarolni a hajlitasuk elkeriilése érdekében.
Ebbdl a célbdl minden vezetdsin specialis furatokkal rendelkezik, amelyek
lehetové teszik, hogy horgokra vagy éllvanyokra rogzitsék. Ne hagyja a
vezetdsineket hajlitott vagy ferde helyzetben, mert ez befolydsolhatja a
pontossagukat a késobbi munkék soran.

Rendszeres ellendrzés

Rendszeresen ellendrizze az ©Gsszes csavart és csatlakozést, hogy
megbizonyosodjon azok biztonsdgos meghlzdsérél és rogzitésérol.
A meglazult kotéelemek csokkenthetik a szerszam teljesitményét és
befolyasolhatjdk munkavégzés biztonségat.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartasokat és beallitdsokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizardlag eredeti pétalkatrészek és fogyoeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalédott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gydjteni kornyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznélodott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatdssal lehetnek a kornyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

PRO-CRAFT
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RU | PYCCKU#A
MOrPYXXHAf NUNA

KR2100

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb KR2100
HomuHanbHoe Hanpsikenue (B
nepeMeHHoro TOKES) 220240
Yacrora () 50
HomuHanbHasi MolHocTb (BT) 1400
CKOpOCTb X0N10CTOrO X0Aa (MUH) 2000-5000
[nametp gucka (Mm) 165
MocagouHoe oTBepcTHe (MM) 20
TonwmHa gucka (Mm) 2.2
Konuyectso 3y6beB 24
Mmax)cmmanbume 06opoTbl AnA Aucka 06/ gsqq
Yrnbl nponuna (°) -1t048
MakcumanbHas rny6uxa nponuna (6e3
Hanpaensioweit/c HanpaBnstoLLei (MM)
90° 59/54
45° 42/38
Hanpasnsiowias WwuHa (cm) 140 (2x70)

[lnametp natpy6ka CTpy)KoOTBOAA (BHELL-
HUi1/BHYTPEHHUI) (MM) 40/35

Hacrtpoiika ckopoctn Yes
MnaBHbIi nyck Yes
Cra6unusauus 060poToB Yes

3HayeHus ypoBHs LWyMa onpefjeneHbl B cootBeTcTBum ¢ EN 62841-2-5:

YpoBeHb 3BYKoBoro AaBnenus (Ab(A))

WN3mepeHHblit ypoBeHb 3BYKOBOI L,=77.03
mouHocTm (ab(A)) L,,=88.03
MorpewHocTb K (aB(A))) K

06Ly1e 3HauYeHUs BUGPaLMK 1 norpellHocTb K onpesenebl B
cootseTcTBUN C EN 62841-2-5:

YpoBeHb BUBPALMK 3aAHssA PYKosTb (M/c?) 4.544

YpoBeHb BUGpaLy nepefHss pykoaTb (M/c?)  3.637
MorpewHocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3aLuTbl 1P20

Knacc sawuTbl 1]

Bec EPTA (kr) 5.3

Eec) (Bkntouas Becb KOMMNIEKT NOCTaBKK) g ¢
KT :

[inuna kabens (m) 2

A NPEAYNPEXXAEHUE: 3asiBneHHble YPOBHN BUOPALMM U LyMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06NacTAM MPUMEHeHUs1 MHCTpyMeHTa. OAHako,
€CN MHCTPYMEHT MCMoNb3yeTcs ANs APYruX Leneid, ¢ ApYruMN NpuHag-
TIeXHOCTSIMU UN B MIOXOM TeXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHY LWyMa U BU-
Gpauuii MOryT OTIMYaThCS. ITO MOXET 3HAUUTENbHO YBENNYUTb YPOBEHD
BO3/ENCTBUS B TeYeHe BCero paoyero nepuopa. YpoBHu Wwyma i BUGpa-
v 6yayT BapbupoBaTbCs B 3aBUCMMOCTY OT CMOCO6GOB UCMONb30BaHNs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MPEBbILIATh YPOBHM, yKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(hopMaLmMoHHOM NUCTe. ITH YPOBHM LyMa W BUGPALMN MOTYT UCMOMb30-
BaTbCs ANA CPaBHEHWUs! O{HOTO MHCTPYMEHTA C APYIUM W AN MpefBapu-
TeNbHOW OLieHKM Bo3aeiicTBIs. TouHas OLeHKa Harpysku Takxe AOSKHA
YUUTbIBATb BPEMS,, KOTAia MUHCTPYMEHT BbIKJIOUYEH UM paBoTaer, Ho He 1c-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teve-
Hue pa6oyero nepuoga. OnpepenvTe fONONHUTENbHbIE MEpbI 6e30MacHo-
CTW AN 3aluThl onepaTopa, Takue Kak: 06Cny)X1BaHUe MHCTPYMEHTa
NPUHAANIEXHOCTEl, CorpeBaHue pyK, UCMOJb30BaHMe 3aLuTbl CyXa 1 op-
raHusauus pa6oyero npotecca.

OMUCAHME YACTEIA (*PUC. 1)

1. Tatpy6ok Ans NOAKNYEHUS
nbinecoca
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2. 3aWuTHbIA KOXYX AUCKA

17. KHonka BKnOYeHns

18. BUHT dmKcaumm yrna HaknoHa
(3aaHuN)

19. llikana yrna HaknoHa
20. OTBEpCTME BUHTA UKCaLUM

3. UWecTurpaHHblit KNtoY Ans
3aMeHbl ucka

4. BepxHsas NPUXUMHas LWaii6a
avcka

4a HuxXHsAS NpuXMMHas Wwaiiba

5. Oukcupytowuii 60nT gucka napannenbHoro ynopa
6. TuUnbHbLIN gUcK 21. Gukcatop WwnuHaens
7. OnopHas nnuTa 22. lllkana rny6uHbl nponuna 6es
8. OTBepcTve ansi napannenbhoro  AHB!

ynopa 22a llikana rny6uHbl nponuna
9. Kopnyc asurarens C WUHOU
10. KpbilwKa yroNibHbIX WEToK 23. Pyuka npuxuma B Hanpas-
11. OcHoBHas pyKosTb S

24. Pyyka 3aliena Cc Hanpaens-

12. lononHuTenbHas pyKosaTb foLLeit

13. PyKosiTKa perynupoBkiu
rny6uHbI nponuna

14. BUHT uKcaLmun yrna HaknoHa
(nepepHwit)

15. Ka6enb nutanus

16. KHonka 610KMpoBKM
BKNKOYEHUSA

25. Koneco perynupoBKku CKOpocTH

26. BUHT KpenneHus 3aluTHoro
JKpaHa

27. GukcaTop 3aHero HakioHa

28. Pbiyar 610KuUpoBKM Ans
3aMeHbl ucka

COAEPXXUMOE NMOCTABKU*

. PykoBopcTBO nonb3osarens

. TMorpyxHas nuna

. HanpaBnstowas wuka (2 wr)

. Mepemblyka Ans HaNpaBASOLMX
LLlecTurpaHHbIi K4

6. CTpy6umHbl (2 wr)

oA w N =

* [oxanysicTa, 06paTuTe BHUMaHUE, YTO COBEPKMMOE YNakoBKM MOXET OT-
JMYaTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHb! MOKYMKM. [l MONyYeHNs: KOHKPETHOM
MHpOPMALMM O COAEPKMMOM BalLIeli IOCTaBKM 06PATUTEC K BALLIMM MECT-
HbIM AUCTPUBLIOTOPAM.

MorpyxHas nuna Procraft KR2100 — 370 MOLHBbIA U TOYHBIA UHCTPYMEHT
Ins NpodeccHoHanbHOro M 6bITOBOTO WCMOJb30BaHMUs, NpefHa3HayeH-
Hblif 715 NPAMBIX 1 HAKNIOHHbIX PACMIUIIOB APEBECUHDI, MIUTHbIX MaTepu-
anoB M Apyrux CTPOUTENbHbIX 3aroToBOK. bnarogaps dyHKLMK norpyxe-
HUS NWNa NO3BONAET BbIMOMHATL YNCTbIE Pesbl B CepefHe MaTepuana
6e3 npeBapuUTENbHOMO NPONKAA OT Kpast.

9NeKTPOHHas cucTema cTabunnsalm 06opoToB NOAAEPKMBAET NOCTOSIH-
Hylo CKOPOCTb f1a)ke Npy Harpy3ke, a perynuposka ckopocTu (2000-5000
06/MWH) No3BONSET aflanTUPOBaTb MHCTPYMEHT MOJ PasHble BUAbI pa-
60T. OYHKLMS NNABHOTO Nycka o6ecneynBaeT MArKMi 3anyck ABuratens,
npoasieBas CPoK CAyKGbl MEXaHUKM 1 NOBBILLIAs 6e30MacHOCTb.

Hanpaensiowas wuHa (B KOMMEKTE) rapaHTUpyeT WAEanbHO POBHblE
nponunbl 6e3 OTKNOHEHWH, a CreLuanbHblil GUKCaTOp 3aAHET0 HaK/IoHa
noMOraeT W36exaTb HenpeAHaMEpPEHHOr0 OTKMOHEHUS MUMbHOMO AuC-
Ka. IProHOMUYHBIE PYKOSTKN U YAO06Has CUCTEMA PEryNUPOBKM rMy6UHbI
W yra HaKNoHa AenatoT paéoTy MHTYUTUBHO NOHATHOI ¥ KOMGOPTHOIA.

Procraft KR2100 — 0TAnyHbIiA BbIGOP ANS MaCTEPOB, KOTOPbIM BaXHbI TOY-
HOCTb, HaJIEXXHOCTb M YA06CTBO NpU paboTe C APEBECUHOI U NNCTOBbI-
MI MaTepuanami.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTHU

[\ OCTOPOMHO! O3HakoMbTech co Bcemm npeaynpeXAeHusMu no
6e30nacuocm, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTe C [aHHOW 3NeKTPUYEeCKoi
MalUMHOW. HeBbiNoNHeHne BCex NPUBEAEHHDBIX HUXe Ka3aHuil MOXeT
NPUBECTU K MOPAXKEHUIO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM U (vmm{ K TAXenomy rte-
NeCHOMY MOBPEX/EHNIO.

Coxpaume BCe npefynpexaeHna n MHCTPYKUKUK ANA CNpaBKu.

TEePMUH «3NEKTPUYECKAA MaLUMHA» MW «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAynpexAeHNsaX OTHOCUTCS K Balleil paboTaloleil 0T CeTU aneKTpu-
YeCcKoii MaLUMHe UK K aKKYMYNSTOpHOIl (6eCnpOBOAHOI) 3NeKTPUYECKON
MalluHe.

YCJI0BHbIE 060O3HAYEHUA U CUMBOJ1bl

Bcerga HajeBaiiTe 3aluTHbIE OYKW — 3aLLMLLAIOT r1as3a oT
YacTUL 1 ONUNOK.




Hocute nbinesawutHyto Macky — lNpepoTBpallaeTt BAbIxa-
HU1e 4acTuL| ApeBECHHbI.

HocwTe 3alMTHbIE HAyLWHUKK — 3aLMULAOT CAYX OT Ypes-
MEpHOro WyMma.

TpoyTHTe MHCTPYKLMM

06Lee NpepynpexAeHne 06 onacHocTy

COOTBETCTBME C OCHOBHbIMYU CTaHAapTaMu No GesonacHo-
CTH NPUMEHUMbIX EBPOMEACKUX AUPEKTHB.

EBpasuiicknil 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBEHHDIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU A)11
MOrPYXHbIX NN

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTH MPU BbiMOJIHEHUU BCEX
ONEPALIMU

4

He ponyckaitte nonagaHus pyk B 30Hy NUNEHUSA U He NpuKacaiTech
K NUAbHOMY AWCKY. [lepxuTe BTOPYIO PyKYy Ha AONONHUTENbHON py-
KOSATKE UAK Kopnyce ABUratens. YaepxaHue nunbl 06enmu pykamu
NOMOraeT 3alWnuTnTb UX OT Nopesa MuibHbIM AUCKOM. anI nonafa-
HUW PYKU B 30HY MUIEHUSA MOXHO MOJTY4YUTb CEpbesHble TpaBMbl OT
BpaLlaloLerocs NuabHOro AuckKa.

He aepxute pyku Huxe obpaGaTbiBaeMoii eTanu. 3alnTHbIN Ko-
XYX HE CMIOCOBEH 3alLUTUTb OT KOHTAKTA C MUbHBIM JUCKOM CHU3Y
3aroTOBKM, Y4TO MOXET NPUBECTY K CAy4aiiHOMY CONPUKOCHOBEHNIO
PYKM C AUCKOM 1 TPaBMaM.

Perynupyiite rny6uHy nponuna B 3aBUCUMOCTM OT TOMLMHBI 06-
pa6aTbiBaeMoil fieTanu. MUnbHbIA AUCK AOMXKEH BbICTYynaTb M3
obpa6aTbiBaeMoi AeTanu He 6oiee YeM Ha MOMHYIO BbICOTY 3y6a.
HenpaBunbHas HacTpoiika rNyGUHbI MOXET MPUBECTU K 3aKNUHM-
BaHWUIO AUCKA, YTO YBEUYMBAET PUCK «OTAAYM» U NOTEPU KOHTPONSA
Hag, NUNon.

He ynepxwuBaiite pacnunuBaemyt feTanb B pykax MUan Ha Kone-
HAX. 3aKpennsiiTe ee Ha yCTONYMBOIA NOACTABKe. ITO BaXHO ANs
MUHAMU3ALMN PUCKA KOHTAKTa C MANbHbIM AUCKOM M yMeHblie-
HWA OMAacHOCTM NN ero 3aknuHUBaHuW. HesakpennewHas feTanb
MOXET CMEeCTUTbCA, YTO MOBbLICUT BEPOATHOCTb 3aKNNHMBAHUA U
«oThaun».

YAED)KMBEVITE nuny TONbKO 3a W301MPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU 3a-
XBarta npu BO3MOXXHOM KOHTaKTe C I'IPOBOIJ,KOVI. B Cny4yae KacaHusa ¢
SHEKTDOHDOBOAKOﬁ MEeTan/iMyeckune 4acT nNuibl MOTYT OKasaTbCa
MoA HanpsXXeHnem, 4To onacHo AndA oneparopa, NOCKOJibKy BO3MO-
)KeH yaap 3NeKTPUYecKMM TOKOM npu pa60Te C HEeMcoNnpoBaHHbI-
MW y4yacTKamu nunbl.

Mcnonb3yiiTe nNunbHble AUCKM NOAXOASALLEr0 pasmepa U C npa-
BW/IbHbIM NOCaf04HbIM 0TBEpPCTUEM. Henoaxoasiumne Auckn Moryt
BUOGPUPOBATH U BbI3bIBATb NOTEPIO KOHTPONS Haj nunoi. Mcnonb-
30BaHNe HEMOAXOASALNX AUCKOB NPUBOAUT K GUEHNIO U HECTAGUNb-
Hoil paboTe, YTO ONACHO NPU BbICOKNUX 060pPOTaX.

He npuMeHsiiTe NoBPEXAEHHbIE AN HENOAXOASILME WalBbl U BUH-
Tbl AN KPENNEHUs NMUAbHOTO AUCKA. ITU 3NEMeHTbI paspaboTaHbl
creuuanbHo Ans AaHHOW NUAbl ANs 06ecrnieyenmsi 6e3onacHoCTy.
HeBepHble KpenexHble aNeMeHTbI MOryT 0CN1labuTb ANUCK 1 BbI3BaTb
€ro CMeLLeHe, YTo NPUBEAET K HENPeABUAEHHON aBapUAHOA cu-
Tyauum.

He ucnonbayiite abpasuBHble Kpyrvt ¢ 3ot Nunoit. Muna npepHa-
3HayeHa TONbKO ANA PaboTbl C NUbHBIMU AUCKAMMU, @ UCTOb30-
BaHWe abpa3uBHbIX KPYroB MOXET MPUBECTM K HebesonacHbiM
YCNOBUAM. AGPa3uBHbIE KpYrit MOTYT C/IOMATbCS UAN NOBAUATL HA
paGoTy MBI, YTO MOXKET MPUBECTU K TPaBMaM.

He ocTaBnsiite nuny Ha pa6oyeil MOBEPXHOCTU C HE3aKPbITbIM
HUKHUM 3aLUMTHBIM KOXYXOM. TMUNbHbIM ANCK, ABUXYLWMIACS NO
VHEepLK, MOXET 3aLenuTb MOBEPXHOCTb W MPUBECTH K HEKOHTPO-
TIMPYEMOMY [IBIKEHUIO MWJIbI, YTO MpeACTaBAsET ONacHoCTb Ans
No/b30BAaTENs U OKPYXaIoLiMX.

Flepe,q norpyxeHnem gucka B matepuan y6ep,mer, 4TO NKUna Ha-
XOAWUTCA B NpaBU/IbHOM MOJIOXKEHUN. HauuHaiiTe nunesune Tonbko
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rnocsie NONHOrO HaXaTusi Ha CI'I)’CKOBOVI MEXaHu3M 1 AOCTUXEHUs
IMCKOM paboyeii ckopocTu. MOrpyeHue pucka B matepuan Ao
BbIX0/la Ha HOMUWHasbHble 060p0TbI MOXET NPUBECTU K 3aKIUHK-
BaHuto u "oThave".

Bceraa vcnonb3ayiiTe HaNpaBAsIoLYIo WWHY NPU paboTe C ANUHHDI-
MV 3aroToBKamu. 910 06eCneynT TOYHOCTb Pacniaa 1 CHU3NT PUCK
HEKOHTPONMPYEMOTO ABWXEHUS NUAbl. Bes HanpaBAAoWeN WHHbI
n1Na MOXET CMECTUTbCSA, YTO NPUBEAET K HEPOBHOMY pacnuny Ui
3aKNUHUBaHMIO.

CnepuTte 3a npaBuibHOW YCTaHOBKON M duKcauueil Hanpaensio-
e WuHbl. Mepep Hayanom paboTbl Y6eauTeCh, YTO HaNpaBNsio-
Was NAoTHO npuneraet K 06pa6aTbiBaemMoii NoBepxHOCTH. Mnoxo
3adUKCUPOBaHHAA WIMHA MOXET CMECTUTbCA BO BpeMS NMUNeHus,
4TO YBENNYNBAET PUCK OTKNOHEHUS UHCTPYMEHTa OT NIMHUKM pesa
n "oTpaun”.

He neperpyxaiite aBuratenb npu rny6okom pese. lpu paGote
C TONCTbIMM MaTepuanami BbIMOMHSNUTE MUIEHUE B HECKONbKO
NPOXOA0B, MOCTEMEHHO YBENUYMBAs [My6UHY pesa. 3TO CHUSUT
Harpy3ky Ha fABuratenb W MpefOTBPaTUT MEPerpeB WM peskoe
3aKMHUBaHMeE AUCKa.

He 1cnonb3yiite nOrpyxHyo nuay Ans pesku MeTaninyeckux unm
a6pasuBHbIX MaTepuanos. KOHCTPYKLMS MHCTPYMEHTa U cucTema
3alNTbI NPeAHa3HAuYeHbl TONbKO AN 06paboTKN APEBECHHbl U
aHanoruyHbiX Matepuanos. McnonbaoBaHue HEMOAXOAALMX AUC-
KOB MOXET MPUBECTH K Pa3pyLUEHNIO AUCKA U TPaBME.

Cnepaute 3a UCNPaBHOCTbIO MeXaHU3Ma NOrpyXeHns nunbl. Mepes
pa6oToii y6eauTeCh, YTO MEXaHU3M NNABHO ONYCKAeT U NOAHUMAET
NUNbHbIN Auck 6e3 3aegaHni. Ecnu nuna He Bo3BpallaeTcs B Uc-
XOfJHOE MONOXEHWe aBTOMATUYECKH, OTNIOXKMUTE PaGoTy U yCTpaHuTe
HEMcnpaBHOCTb.

Mpyu peske Nog yrnom cnegute 3a CTaBUNbHOCTbIO Mumbl. Mpu
HaK/IOHHbBIX Pe3ax yBEeNUYMBAETCH BEPOSTHOCTb CMELEHUs WH-
CcTpyMeHTa. Y6eauTech, YTo NOAOWBaA NUAbI NAOTHO MpUNeraer K
HanpasnsioWelt UK 3aroToBKke.

Mepes TPaHCMOPTUPOBKOA Y6eAUTECh, YTO MUMbHBIA AUCK MOA-
HOCTbIO CMIpATaH B Kopnyc. Vicnonbayiite Gukcatop norpyxeHus,
4TOGbl AUCK OCTaBA/CS B 3aLUMTHOM MONOXEHUN, OCOBEHHO ecn
MHCTPYMEHT NEePEHOCUTCA B COBPAHHOM COCTOSIHUMN.

oTAAYM U AeHus

Peaynp

OTgaya — 970 BHe3anHas peakuus, BO3HUKALWAs Npu 6A0KUPOBAHMN
WU NepeKoce MUALHOTO AUCKA, YTO MOXET MPUBECTH K HEKOHTPOAMPYe-
MOMY ABUXEHUIO NWUbI B CTOPOHY ONepaTopa. 3akuHUBaHKe AucKa unm
OrpaHUYeHNe ero XoAa MOXET BbI3BATb «OTAAYY», NPU KOTOPOW NMna oT-
6pacbiBaetcs Hasap. Mepekoc Unu M3ru6 NUNbHOTO AUCKA NPUBOAUT K
TOMY, YTO 3aHAS KPOMKA 3Y6beB AUCKA MOXET 3aL{eNUTLCA 3a 3aroTOBKY,
Bbl3blBas BbIGPOC NWbI B CTOPOHY Onepatopa.

OTAava - 37O CMEACTBUE HEMPaBUIBHOTO UCMONb30BAHUA 3NEKTPONH-
CTPYMEHTa, HO & MOXHO U36exaTb, COBMoAas cneaylolne Mepbl npe-
JIOCTOPOXHOCTH:

0

HapexHo yaepxwBaiiTe nuny 06eMMM pykamu W HaxopuTech B
CTOPOHE OT /IMHUM AMCKA. ITO MOMOTaeT KOHTPONMPOBATL CHUbI
OTAauM U NPefOTBPALLAET NONafaHue MUAbl Ha OFHY IUHAUIO C One-
paTopoM, Tak Kak MpeHeGpexeHue STUM NPaBUIOM YBEAUYMBAET
pUCK TPaBMbl, MOCKOMbKY MpU OTAAYe OMepaTop MOXET NoTepsiTb
KOHTPO/Ib Hag, NUAOit.

Mpu 3aKNMHUBAHUK JUCKA HEMEANIEHHO OTMYCTUTE KHOMKY BK/HO-
YeHWs U flepXuTe MUY Ha MecTe 40 NONHOW OCTaHOBKM Aucka. He
W3BNIeKaiiTe MUy U3 pacnuna, Noka AUCK He NepecTaHeT BpaLyaTh-
s, NOCKOMbKY MOMbITKA WU3BNEYEHUS NUMbI O OCTAHOBKW AUCKa
MOXET NPUBECTH K «OTAAYE» U BHE3AMHOMY BbIGPOCY MUbI.

lMepen BKIOYEHNEM NUAbI, HAXOASALLEACA B 3ar0TOBKE, Y6eanTeCh,
4TO 3y6bs AMCKA HE COMpUMKAcatoTcs C MaTepuanoM. B npoTuBHOM
C/yyae npu NOBTOPHOM MYCKEe MUMbl MOXET NPOU3OATU «OTAaya»,
1 3TO YBENNYMBAET PUCK HEKOHTPONMPYEMOro BbiGpoOCca Nibl Npu
3anycke.

HagexHo uKcupyiiTe TOHKME U AJIMHHbIE 3aroTOBKU C 06eux
CTOPOH NIMHWM pe3a, YTo6bl NPefoTBPaTUTbL 0TAaYY. Mcnonb3ayiite
onopbl, Y4To6bl U36eXaTb Mporda Matepuana, NoCKobKy Henpa-
BU/IbHOE 3aKpenseHue ANMHHbIX AeTaneil MOXeT MpUBECTU K X
CMeLLeHMIo ¥ 3aKNUHUBaHWIO AUCKa.

He MCHOHbSyﬁTE 3aTynieHHble U NOBPeXAeHHble NMUiibHble AKn-
CKW. VI3HOWEHHbIe nnu HenpaBWJIbHO 3aTOYEHHble 3y6bﬂ cosparT
Ype3mMepHoe TpeHue, YTO YBeJIMYMBAET PUCK 3aKNUHMBAHUA ANUCKa
unotaayun.

Mepeg Hayanom pa6oTbl y6eauTeCch, 4TO Fy6UHa U Yron pesa Ha-
CTPOEHbI MPaBUIbHO. U3MeHeHWe 3TUX NapamMeTpoB BO BpeMs pa-
60Tbl MOXET MPUBECTY K 3aKNUHUBAHMIO AUCKA U PE3KOMY PbIBKY
nunbl.

ByAbTe 0CO6EHHO OCTOPOXHbI MPU BbINOHEHNM MOTPYXKHbIX PE30B
WK PE30B B MECTAX C HEBUAMMBIMU NPENATCTBUAMU. [IUCK MOXET

PRO-CRAFT
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HaTKHYTbCA Ha CKPbITble 0GBEKTbI, YTO NPUBEAET K 3aKUHUBAHUIO
W oTAaye MHCTPYMEHTa.

UCTOYHUK NUTAHUA

WHCTPYMEHT JOMKEH ObiTb MOAKMIOYEH K CETU C HampsXeHUeMm, cooT-
BETCTBYIOWMM HamnpsXeHWIo, yKasaHHOMY Ha MapKMpPOBOYHOW Tabnny-
Ke. /cronb3oBaHne Toka MOHUKXEHHOTO HAMpsXEHUs MOXET MPUBECTH K
neperpyske WHCTPyMeHTa. Poj Toka — nepemMeHHbI#, oAHOha3HbIi. B co-
OTBETCTBUM C €BPONEACKUMMU CTaHAApPTaMU MHCTPYMEHT UMEET [BOIHYI0
CcTereHb 3alLUTbl OT NOPaXEHUs TOKOM W, CNef0BaTeNbHO, MOXET GbiTb
NOAK/IOYEH K He3a3eMJIeHHbIM PO3eTKaM.

WUCMNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHME!

Mpn yCTaHOBKe M CHATUW aKceccyapoB yGeanTech, YTO MHCTPYMeHT Bbl-
KITIOYEH, a WwHyp He NopK/ioYeH K ceTu.

Céopka
YcTaHOBKa MM 3aMeHa MUbHOTO AUCKa

[ Y6EAMTer, YTO NMna OTK/KYEHa OT Mo6Oro UCTOYHUKA nuTaHus,
YTO6bI npeaoTBpaTUTL Cﬂy‘{aﬁHOe BK/OYeHne BO Bpema CﬁOpKVI.

0 MepeBepuTe pblyar 6MOKMPOBKM A4S 3aMeHbl gucka (28) B nono-
eHue 2 (PUCYHOK 2).

0 HaxmuTe KHOMKY 610kupoBkM (16) ¥ NIaBHO ONYCTUTE MUY BHUS,
noka OHa He 3aduMKCUPYeTC B HIKHEM MonoxeHun. Mpu aTom
NUNbHbII AUCK BbIAAET U3 KOXYXa — BYbTe OCTOPOXHbI, YTOGbI He
NopaHNUTLCA U He NOBPeANTb OKpyXatolme 06bekTbl. Mocne Guk-
CaLm NUNbI B HIKHEM MOMOXEHUN OTMYCTUTE KHOMKY 6710KUPOBKHY.
Ecnu nuna BosBpalyaeTcs B UCXOAHOE NOJIOXEHME, OBTOPUTE 3TOT
war, y b, YTO OHa MpaBU/IbHO 3aLienunach B MexaHusme
6M10KMPOBKM.

0 3a6nokupyiiTe WNUHAENb, HAaXa@B KHOMKY duUKcauuu wnuHaens
(21), 4T06bI MPEAOTBPATHUTH €O BPALLEHME.

0 OcnabbTe NPUXAMHOI BUHT (5) C MOMOLLbIO WECTUTPAHHOTO KMoYa,
NOBEPHYB €ro NPOTMB YaCcoBOM CTPENKY. (PUCyHOK 3)

O CHUMHUTE CTapblii AUCK (€CNN NPOM3BOANTCA 3aMeHa) U YCTaHOBUTE
HWKHIOK MPUXNUMHYIO Wait6y Ha WNNHAENb.

0 YcTaHOBUTE HOBBIA NUNbHBINA AUCK (6), Y6EAUBLLIKCD, YTO HaMpaB-
NeHue ero BpalleHUst COOTBETCTBYET CTPENKaM Ha Kopryce niubl.

0 YcTaHoBUTE NPUXMMHYIO Waiby (4) noBepx HOBOTO AUCKa.

O 3akpenuTe fUCK, 3aTAHYB NPWKUMHON BUHT (5) No yacoBoii cTpen-
Ke C NOMOLLbHO WECTUIPaHHOro Kitoya. (PUCYHOK 3)

0 TpoBepbTe YCTOAYMBOCTD AUCKA, YTOBbI Y6EAUTLCS, YTO OH YCTa-
HOBJIEH NPaBUNbHO U He UMeeT NtodTa nepes Hayanom pasoTsl.

¢ I'IepeBenMTe pbiyar SHOKVIPOBKM 3aMeHbl Aucka B nonoxexue 1
(PUCYHOK 2), NNa BEPHETCS B UCXOAHOE COCTOSIHNE.

C60opKa HanpaBNSAIOLWLUX WHH

0 PasnoxuTe HanpaBnsioLLMe WNHBI HA POBHO NOBEPXHOCTH U Y6e-
AUTECH, YTO X TOPLbI YUCTbIE U HE UMEOT I'IOBPE)KAEHMVI.

O BcTaBbTe BEPXHIOK W HIKHIOW COEAUHUTENbHbIE MAAHKM B Nasbl
O/IHOI M3 HaNpPaBNSIOWMX WHH, OCTABUB NONOBUHY ANNHbI NNAHOK
CBOGOAHOI ANst BTOPOW WMHBI.

O MWcnonb3ys KOMNNEKTHbIA WeCTUrpaHHbIii Koy, 3apukcupyiite
COeAMHNTENbHbIE NNaHKN Ha OJHOM KOHLIe, 3aTAHYB BUHTbI TONbKO
Ha NepBot WiHe.

0 CosmecTuTe Nasbl BTOPOI WWHBI C BbICTYNAIOU{MMM YACTAMU COe-
JVHUTENbHBIX NNAHOK U aKKypaTHO CABUHbTE €€ K NepBoid, YToGbI
06e nnaHKu Bowww B nasbl. (PUCYHOK 5)

[ YGEAVITECb, 4TO Hanpasnfwoune cownmcb 6e3 3a30poB U nepeko-
COB, 3aTeM 3aTAHUTE OCTaBLUMECH BUHTbI, ¢MKCMPY§I 06€ LWHHbI.

0 [poBepbTe CoeAnHEHNe, NPOBEAS PYKOIi N0 MECTY CTblKa — NOBEPX-
HOCTb JJ0/KHa 6bITb POBHOIA, 6€3 BBICTYMNOB.

¢ TposepbTe NNaBHOCTb ABWXEHUA NUMbI N0 Hanpasnsolei. Ecnun
€CTb 3aeaHus unu nodT, ocnabbte BUHTbI, CKOPPEKTUPYiiTE Nono-
KEHWE WHH W CHOBA 3aTAHUTE KPEenneHus.

0 Mpu HeOBXOAMMOCTH pasbepuTe CoeAMHEHNe, 0Cnabus hukcupyto-
LMe BUHTbI U aKKyPaTHO Pa3fesuB WHHbI.

Mop cTpy Tcoca/|

0 Y6enuTech, YT AMaMeTp NaTpy6Kka NOAXOAMUT ANS NOAKMIOYEHUS K
MbINECOCY AN CTPYXKOOTCOCY. [1pU HEOBXOAMMOCTY MCRoNb3yiiTe
apantep.

0 BcrasbTe WAaHr B NaTPY6OK CTPYXKOOTBOAA, O6ECTeynBas nioT-
HOe coefjuHeHue.
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0 3anycTuTe nbiNecoc nepej Hayanom paéotbl ANs IGHEKTUBHOrO
yAAneHus biau v ONUMOK.

0 MpoBepbTe, YTO CUCTEMA MblNeyAaneHus paboTaet KOPPEKTHO U He
MeLLaeT nepemeLyeHuto nunbl.

Mcnonb3oBaHue CTPYKKOOTCOCA MOBbIWAET KOM(OPT PadoTbl, ynyuiuaet
0630p IMHUK pe3a 1 NPOANEBAET CPOK CIYX6bl UHCTPYMEHTA.

YcTaHOBKa NapannenbHoro ynopa (He BXOAUT B KOMNAEKT)

0 Haitaute oTBepcTve ANs napannenbHoro ynopa (8) Ha onopHoi
nnure.

¢ BcraBbTe I'IapaﬂJ'IE,'I'Ibelﬁ ynop B 0TBEpCTHE, OTPErynupoBas ero no-
JIOXXEHWE Ha HY)XXHYIO LWWMPUHY B 3aBUCUMOCTH OT PacCToAHKA, KOTO-
poe Bbl XOTUTE NOAAEPXUBATL OT Kpas OﬁpaﬁaTblBaeMOﬁ AeTanu.

0 3admKcupyiite napannenbHblii ynop, 3aTAHYB BMHT (uKcaLuu
napannesnbHoro ynopa (He BXOAUT B KOMMEKT), YTO6bl HaAeXHO
3aKpenuTb ero y NpefoTBPATUTh CMELLEHUe BO BPEMS PE3KHU.

Hactpoiika yrna HaknoHa pesa

O Haigute BUHTbI uKcaLmm yrna HaknoHa (14, 18), pacnonoxeHHble
cnepeau U c3afu nuabl.

0 Ocna6bTe BUHTbI, NOBEPHYB UX MPOTUB YaCOBOW CTPENKM.

0 YCcTaHOBUTE HEOBXOAUMbIiA Yron, HakNnoHUB Uy B TpeGyemoe no-
NoXeHue, UCNoNb3ys Wkany yrna Haknowa (19) Ans TO4HOCTH.

O 3aTAHMTE BUHTBI GUKCALMM YA HAKNOHA, NOBEPHYB MX N0 YaCOBOW
CTPEJIKe, 4T06bI 3aKPEnUTb ANCK NOA BbIOPAHHbBIM YITIOM.

O TpoBepbTe YCTaHOBKY ellye pas, YTobbl Y6eAUTbCS, YTO yron 3aduk-
CUPOBaH U CTabUNeH Nepes Hayanom pesky.

HacTpoiika rny6unbl pesa
0 HaiiuTe pbiuar perynupoBku rny6uHbi (13).

¢ OcnabbTe pblyar peryaupoBKM ry6uHbl, NOBEPHYB €ro MpoTUB Ya-
COBOVA CTPESIKM AN Pa3bNIoKMPOBKHM.

O WcnonbayiiTe WKany perynupoBku ray6uHbl (22 ans nponuna 6es
HanpasnaLeid WKHbI, 22a ANS NpoNKUNa C HanpasnaLWeil Wwin-
HOIZS), 4TO6bl YCTAHOBUTD Xenaemyto rnyéuHy nponuna. O6patute

BHUMaHWE: 3HaYeHWUs Ha LWKane COOTBETCTBYHOT rny6v|He nponuna

npu yrne 90° (6e3 HaknoHa).

O 3adukcupyitTe pblyar PerynupoBKW TNy6MHbI 4TOBbI 3aKpenuTb
HacTpoiiky.
O Y6eauTech, YTo rAy6MHa NPONKUAA HACTPOEHA NPABUILHO, Pbiyar Ha-

NEXHO 3aMKCUPOBAH, @ AUCK BbICTYNAET Ha HY)XXHOE paccTosHue
nocse onyckaHus nNubl, NpeXxae Yem HayaTb pesky.

W CTPY6UMH C Hanp MMU WHHaMK

¢ YcTaHoBMTE HanpaBMAOLLYIO WWHY HA 3ar0TOBKY U COBMECTUTE eé
C pa3meTKoi MHUK pesa.

O BcraBbTe CTPY6LMHBI B cneuuanbHble Nasbl Ha HUXHER CTOpoHe
HanpasnAoLLei WIUHDI.

0 HaXmuTe KHOMKY CBOGOAHOTO NepeMeLLeHns 1 CABMHbTE CTPYBLM-
HY B HY)XHOE MONOXEHMe.

O PaamecTuTe 3aXWUMHYI0 YacTb CTPYOLIMHBI MOJ 3aroToBKOW, y6eauBs-
LUKCb, YTO OHA NMPaBUIIbHO PAcMoNOXKeEHa.

O HaxmuTe pblyar ¢uKcauuu, MOCTENEHHO 3aTArMBas CTPYGLMHY.
HaxwmMaiiTe pbluar 40 MOMEHTa HafEXHO! (uKcauum, Ho He npu-
KnaAblBaiiTe YpeaMepHOro ycumus, 4To6bl He MOBPEAUTb WIUHY UK
3aroTOBKY.

¢ TpoBepbTe yCTONYMBOCTb HaNPaBNALLENA, CNerka Haxas Ha Heg.
OHa fo/KHa 0CTaBaTbCA HEMOABIKHOI NPU NPUIOXEHUN He6oNb-
LIOTO yCuaus.

O Tocne 3aBepLUeHUs pe3a HaXMUTE KHOMKY CBOBOAHOIO NepemeLe-
HUSA M aKKypPaTHO CHUMUTE CTPYOLMHY.

i 3anyck (PucyHok

YcTaHOBKa nunbl Ha 10 WHHY U

4

1. YcTtaHoBKa nunbl Ha LWNHY. Pa3smectute nuny Ha HaﬂpaBﬂﬂlOl.IJ,eﬁ
LMHe, KaK NMoKa3aHO Ha pUCyHKe 4. NunbHbli AUCK AOJDKEH Ha-
Xo4uTbCA BO3nNe AHTUCKOMbHON KPOMKK, @ BCe Hanpasnswuine
nasbl Ha 0I'I0pHOI7I nnute (7) AO0/DKHbI TOYHO coBnafaTb C nasamu
Ha wuHe.

2. Oukcaums nunbl Ha Wwike. C NOMoLbIo pbivara Gukcauun (24) sa-
tuKeupyiiTe nuny B HanpaBnsiowieit. ITO NPesoTBPATUT eé Bbina-
ZieHVe NPy HaK/OHHbIX pesax 1 06ecneynT CTabunbHoe ABIKEHNE
10 LWKHe.

3. PerynupoBka nnoTHOCTU XoAa. C MOMOLLbIO PeryimpoBOYHbIX py-
KosiTeit (23) oTperynupyiiTe NpUXMM Nunbl K Hanpaenawowei. Ha-
CTPOIiTe UX Tak, YTo6bI NUNa ABUranach cBO60AHO, 6e3 U3NULHEro
COMNpPOTUBNEHUS, HO NPY 3TOM 6Ge3 nodTa.




4. TloarotoBKa aHTUCKONbHOI KPOMKM. Ha HanpaBnsiowen wWuHe
YCTaHOBNEHA AHTUCKONbHAs KPOMKa, KOTOpas MepBOHayanbHo
BbICTYNAET 33 /IMHMIO Pe3a 1 TPeGyeT noapesku.

[TepBbIii 3amycK u noApe3Ka aHTUCKOLHOI KDOMKH.
5. YctaHoBuTe rny6uHy pesa 3-5 MM no WwKane rAyGuHbI nponuna
(22a).

6. 3adukcupyiiTe WKHY Ha Kpatko BEPCTaKa Tak, YTo6bl MUMbHBIA AUCK
IBUrancs B Bo3ayxe, 6e3 KOHTaKTa C MaTepianom.

7. HauuHailTe pes He C Kpas LWWHbI, @ OTCTYNMB CTONbKO, YTOGbI
nojowsa nuiabl NONHOCTbK BOLWMA B Hanpaenstowue nasbl. He
[L0BOAMTE pes 0 CamMoro KOHLa, 0CTaBAsAs y4acToK, rAe nojowsa
0CTaércs B nasax.

OKOHYaTesbHas NoApe3sKa KPaes.

8. Pas6epute u nepecobepute KOMMNEKTHbIE WUHbI Tak, YTo6bl He-
06paboTaHHble Kpasi 0Ka3anuch B LiEHTPE.

9. MoBTopuTe NOAPe3KY, 3aBePLUMB (HOPMUPOBAHUE KPOMKM MO BCE
ANVHE HanpaBNsioLed.

10. Mocne noapesku aHTUCKONbHAs KpOMKa 6yfieT TOYHO COOTBETCTBO-
BaTb JINHUKM pe3a, o6ecneyusas TOYHOE No3uLMoHMpoBaHue nuibl
W npeaoTBpallas CKoJbl Ha 3aroToBKe.

Onepauuu BKNIOYEHUA
A\ BHUMAHME!

Mepes 1cnonb3oBaHMeM UHCTPYMEHTA BCErAa NPOBEPATE UCMPABHOCTL
BbIK/IKOYaTeNs. Mocse ero 0TNycKaHNs BbIKIOYATENb JOMKEH NETKO BO3-
BPaLYaThCs B NONOXEHNE "BbIK/OYEHO".

O HaxmuTe KHoMKy npegoxpanutens (16), uTo6bl pa3bénokupoBaTh
KHOMKY BK/OYEHWs. JTOT Wwar NpefoTBpalyaeT cnyyaitHoe BKHO-
YeHue nunbl.

O BkntouuTe muny, HaxaB KHOMKY Bkntouenus (17). Yaepxusaiite
KHOMKY HaXaToll Bo Bpems paboTbl.

O [Ins OTKNIYEHUS MUAbI OTNYCTUTE KHOMKY BKAtoYenus (17). UH-
CTPYMEHT HayHeT 0CTaHaB/NNBATbCA, U BbIKNKOYaATENb JO/KEH aB-
TOMaTUYeCKMN BEPHYTbCA B MONOXeEHNE "BbiknioyeHo".

PerynupoBka ckopocTn

CKOpOCTb BPALLEHUS NUNBHOTO AUCKA PErYINPYETCS KONECOM PerynupoB-
Ku ckopocTH (25), o6ecneunBasi nnaBHyto (6eCCTyneHyaTyto) HacTPOKY B
nvanasoxe ot 2000 go 5000 06/MuH.

Ha wkane perynupoBKu NpeaycMOTPEHO 6 YpoBHEi, Tae:

0 1 - MMHMManNbHas CKOpOCTb,
0 6 - MaKcumanbHas CKopoCTb.

BbiGepuTe NOAXOAAILYIO CKOPOCTb B 3aBUCUMOCTH OT TNa 06padaTbiBa-
emMoro Matepuana. [1ns TBEpPAbIX NOPOJ APEBECHHbI U MATePUaoB C Bbl-
COKOIi MNOTHOCTbIO PEKOMEHAYEeTCS1 HU3Kas CKOPOCTb, @ ANA 6bICTPOro
pacnuna Msrkux nopog APeBeCUHbl MOXHO UCMONb30BaThb BbICOKUE 060-
poTbI.

WUcnonb3osanue nunbi
0 MoproToBbTe paGoyee MeCTO, YOEAMBLUMC, YTO OHO YUCTOE, XOPO-
LU0 OCBELLEHO 1 CBOBOAHOE OT NOCTOPOHHUX NPeAMeToB. HaAéxHo
3aKpenuTe 3aroToBKY, YTOBbI NPeAOTBPATUTL €€ NepemelleHme BO
Bpems paboTbl.

0 YCTaHoBUTE NUMY Ha HANPABAAIOLYIO WHHY UK PA3MECTUTE eé Ha
3aroTOBKE, EC/M Pe3 BbINONHseTes 6e3 Hanpasasiowed. NposepbTe
HACTPOWKM Fy6UHbI Pe3a 1 yrna HaknoHa.

O BkntoumuTe NUMY, HaXaB KHOMKY npefoxpanutens (16), 3aTem KHon-
Ky BKAtouenus (17), u faiiTe NUNbHOMY AUCKY HAbpaTb MOMHYi0
CKOPOCTb Nepej Hayanom pesku.

¢ MnasHo onycTuTe NUny, BbINONHAA NOrpyXeHue, 3ateM BeauTe eé
Mo InHUK pesa 6e3 nuLHero AaBlieHus. ﬂsmraﬁTe WHCTPYMEHT paB-
HOMEPHO, MCMO/b3ya HanpaBAAoLWY WUHY 1n napanneanblﬁ
ynop npu HeOsXOﬂMMOCTM.

O Mo 3aBepLueHUn pesa OTNYCTUTE KHOMKY BKIoueHus (17) u Joxan-
TeCb MOJHOW OCTaHOBKU MUNbHOTO AUCKa nepej TeM, Kak NogHATb
nuy € 3aroToBKU.

O OTKNOYNTE MHCTPYMEHT OT NUTAHWUA, faiiTe eMy OCTbITb U OYNCTUTE
ANCK W HanpaBASIOLWYO OT NblAK 1 onunok. NMpoBepbTe COCTOAHNE
Nubl Nepej XxpaHeHnem unu aa i MUcnonb3o inem.

" p 0 ynopa
0 YctaHoBuTE nuny Tak, YTO6bI OnopHas nauTa nexana poBHO Ha
obpa6aTbiBaemMoi AeTanu, U COBMECTUTE MapannenbHblii yrop ¢
Kpaem MmaTepuana. Ynop noMoxeT NOAAEpPXUBaTb POBHbIA U Nps-

Moii pes, cnefys BAONb KPOMKM.

(o [

0 Tocne ycTaHOBKM BKNKOYUTE NUNY U AaliTe AUCKY HAGpaTb NONHYI0
CKOPOCTb. 3aTeM BeAUTE MUY MO HAMEYEHHOM NUHUM, NO3BONSAS
napannenbHoMy ynopy nofAepXuBaTb paBHOMEPHOE PaccTOsiHMe
0T Kpas o6pabaTbiBaeMoit AeTanu.

O Mpunaraiite MArkoe, paBHOMEpPHOE [laBNieHUe B CTOPOHY napan-
NenbHOro ynopa, NpoABMUrascb N0 MMHUM pesa. ITO MOMOXET nune
0CTaBaTbCs Ha HYXHOI TpaeKTopuu, 06ecneynBas PoBHbI U TOY-
Hbli pes.

0 TMocne 3aBeplienms pesa OTNYCTUTE KHOMKY BKIOYEHUS U AOXAM-
TECb MONHON OCTaHOBKM ANCKA, MPEXAE YEM MOJHATH My ¢ 0bpa-
6aTbiBaeMoii fieTanu.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepes npoBeAeHueM NPOGUNAKTUYECKOro 06CNYKUBAHUA BCeraa ybeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U MHCTPYMEHT OTK/IKOUEH OT CETH JNeK-
TPONUTaHWS.

OunCTKa MUAbI

Mocne kaxAoro UCMoNb3oBaHNUs OTKOYalTe MUY OT UCTOYHUKA MUTa-
HWA 1 JaiiTe eil MONHOCTbIO OCTbITh. Mcnonb3yiiTe MArKylO WeTKY uaun
TKaHb, YTOGbI yAANUTb OMUKM, MYCOP U /ioGble HAKOMIEHMUS C MUIbHO-
r0 A1CKa, ONOPHOIA MAUTbI U BEHTUNALMOHHbIX OTBEPCTUIA. U3beraiite uc-
No/b30BaHMs arpeccUBHbIX XMMUKATOB UM pacTBOPUTENel, KOTOpbIe MO-
TYT NOBPEANTb MHCTPYMEHT.

MpoBepka nunbHOro AUCKa

Pel’yﬂﬂpHO HpOBepﬂﬁTe NWIbHbINA AUCK Ha Hanuyme NpuU3HaKoB WU3HO-
Ca, 3aTynyiedna unu HOBpe)KAeHMﬁ. 3ameHuTe AUCK, ecnun Bbl 3aMeTuTe
Tynble UIn CKoNnotble 3y6bﬂ, TaK Kak I'IOBpe)KAEHHbIﬁ ANCK MOXeT yxya-
WA1Tb NPON3BOAUTENIbHOCTb PE3KU U 6e30MacHoCTb.

YronbHbie WeTKu
/\ BHUMAHME!
9Ta ocl 1a yro. LWeTKaMu, KOTOpble UrPatoT BaXHYO

ponb B eé pa6oTe. YTobbl 06GecneynTb IGPEKTUBHYIO U Ge30nacHyr pa-
6OTY MHCTPYMEHTA, LWETKY TPEGYIT NEpUOANYECKOr0 OCMOTPA U 3aMeHbI.

YrosibHble LWETKW PacnonoxXeHbl MoA KPbllikami ¢ 06enx CTOPOH UHCTPY-
MeHTa. YT06bI NONYYUTL AOCTYN K HUM:

O WcnonbayiiTe 0TBEPTKY, YTOGLI OTKPYTUTb KPbILLKK LieTokK (10).

0 AKKYpaTHO CHUMUTE KPbILKMX, YTOBbI NONYYUTb AOCTYM K YrOJbHbIM
weTKam.

[ OCMOTDMTE WEeTKN Ha Hanu4ne nsHoca. Ecnv oHW 3HaYnTeNbHO M3-
HOLLEHbl X NOBPEeXAeHbl, UX HeOﬁXOAI/IMO 3aMEHUTb.

PekoMeHpyeTCs UCMoNb30BaTh TOJbKO COBMECTUMBIE YrOJbHble LeT-
KM ANS 3aMeHbl. ECIIN Bbl He YBEpEHbI B MPOLECCE UAN XOTUTE [O6BUTH-
sl ONTUMASbHbIX PE3YNbTATOB, MPOBEAUTE 06CNYKMBAHMUE B CMIELMANU3N-
POBaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. PerynsapHblii OCMOTP 1 3aMeHa YronbHbIx
LETOK MOMOTYT NPOANUTb CPOK CYXEbl BALIErO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U
NOAAEPXKMBATD €70 ONTUMAsbHYH NPOU3BOANTENBHOCT.

3aMeHa aHTUCKO/bHOM KPOMKH
[ I'Ionroroska K 3aMeHe. OTKnouuTe nuny OT NUTaHNA U CHUMUTE Ha-
NPaBNAKLYIO WWHY. QuyucTuTe €€ OT NbIAN 1 OMNUNoK, YTO6bI HOBas
KpOMKa XopoLio npuknennach.

O YpaneHnue cTapoit KpOMKN. AKKYpaTHO NOA/EHbTE Kpaii aHTUCKONb-
HOW KPOMKM M CHUMUTE e€, NOTAHYB BAONb HanpaBnsawweii. Ecnn
KPOMKa JIep)XXMUTCS CAMLIKOM KPEerKo, MOXHO crerka noforpethb eé
(eHoMm, uTo6bl 0cnabuTb Knei.

0 OuMcTKa NOBEPXHOCTU. YAanuTe 0CTaTKM K/es v 3arpasHeHus ¢ no-
BEPXHOCTH, FAie Kpenunach ctapas Kpomka. MoxHoO ucnonb3oBaTh
CMMPTOBOIi PacTBOP UM 06e3XMpUBaTENb ANS NYYILErO CLienNeHns
HOBOIA NEHTbI.

¢ YctaHoBka HOBOI KpOMKK. COBMeCTUTe e& C Na3oM Ha Hanpasns-
lowen 1 akkypaTHO NpuKnenTe, paBHOMEPHO MpWXUMas Nno BCeit
ANvHe. Y6eauTech, YTo KPOMKa npuneraet nnoTHo, 6e3 nysbipeit
W CKNapok.

¢ TMoppeska KPOMKU. BbINosHUTE NOAPE3KY aHTUCKONbHOW KPOMKM
TaK Xe, Kak Npu NepeoM 3anycke nunbl (CM. paspen «YcTaHoBKa
NWNbI Ha HANPaBAAIOLLLYHO LMHY W NEPBbIA 3anycK»).

0 MpoBepka. Y6eauTeCh, 4T0 HOBasA KPOMKa COBNajaeT ¢ GakTuye-

CKOW NWHMeN pe3a 1 06ecneynBaert 3aluTy oT ckonos. Mocne aToro
HanpasnftoLwas rotoea K UCNONb30BaAHUIO.

XpaHenune

XpaHuTe MUy B CYXOM M YACTOM MECTe, BAAN OT MPAMbIX CONHEYHbIX N1y-
Yeil ¥ aKCTpeMasbHbIX Temnepatyp. M0 BO3MOXHOCTM UCMONb3yiiTe 3a-
LWMTHBII 4eXON UM KOPOGKY, YTOObI NPeA0TBPaTUTL HAKOMIEHNE Mbinu
1 3aWUTUTL UHCTPYMEHT OT BRaru. [lepuTe nuny B 6e30nacHOM MecTe,
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BHE J0CAraemMocTy fieTeil.

Hanpaensiowue WuHbl CneyeT XpaHuTb B MOABELIEHHOM COCTOSHUM,
4TO6bI M36EXKaTh MX M3rM6a. [1ns 3TOro B KaXAOM WHHE NPEAYCMOTPEHbI
creyynanbHble 0TBEPCTHS, NO3BONAIOWME 3ahUKCUPOBATDL UX Ha Kptokax
WKW CTEHAAX. He 0CTaBAAWTe WiHbI B COTHYTOM UM HAKMOHHOM M0M0-
)Kengl, TaK Kak 370 MOXET MOBAWUATb Ha UX TOYHOCTb MPYU AanbHeiwei
pa6ore.

Mepuopuyeckas nposepka

PerynsipHo npoBepsiiiTe BCe BUHTbI, 6ONTbI M COEAMHEHNS, YTOBbI Y6e-
ANTBCA B UX HAAEGKHON 3aTsKKe U GUKCaLmMu. HennoTHble KpenneHus Mo-
ryT CHU3UTb NPOU3BOAUTENBHOCTb UHCTPYMEHTA M NOBANATH Ha Gesonac-
HOCTb Npy pacore.

[ns 6e3onacHoii U Haa&XHOW paboTbl MHCTPYMEHTA NMOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE O0OCNYXWBAHWE U PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LLIEHTPaXx C UCMNOJIb30BAHUEM TOJb-
KO OpUrHanbHbIX 3anacHbIX yacreit n pacxofHbIX Matepuanos.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a6oTAiCh 0 MPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, PUHAATEXHOCTH 1
YNakoBKy HYXHO CaBaTb Ha 3KOMOTMUYECKM YUCTYIO nepepasoT-
Ky. He BblGpacblBaiiTe 371eKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii AupekTusoit 2012/19/EU 06 oT-

paBoTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX W NEKTPOHHBIX NpUGopax u cooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATeNbCTBY, AedeKkTHble unu
OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapeu W 3NMeKTPOHHble
npubopbl Noanexar c6opy ¢ Lenblo UX Nocneaytollei IKONoruyecku
6e3onacHoil nepepaGoTky.

Mpu HenpaBUbHOI YTUAU3ALMN OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNEK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT OKasaTb BPeAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKato-
LLYHO Cpeay 1 30POBbE YENOBEKA 13-32 BOSMOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

UA|YKPAIHCbKA
3AHYPIOBAJIbHA MUNA
KR2100
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Mopenb KR2100
HomixanbHa Hanpyra (B 3amiHHoro cTpymy)  220-240
Yacrora () 50
HomiHanbHa noTyxHicTb (BT) 1400
LlBuaKicTb xonocToro xoay (MiH™) 2000-5000
[Jiamerp auncka (MM) 165
Mocagkoswuit oTBip (MM) 20
ToBuMHa Aucka (Mm) 2.2
KinbkicTb 3y6iB 24

MakcumarnbHi 06eptu ans aucka (06/xs) | 8500

Kytu nponuny (°) 11048
MakcumanbHa rnuéuna nponuny (6e3

HaNpPsiMHOI/3 HanNPAMHOI0) (MM)

90° 59/54
45° 42/38
HanpsimHa wuHa (cm) 140 (2x70)
[liameTp natpy6Ka CTpy)KOOTBOAY
(30BHilLHIi1/BHYTPILWHIN) (MM) 40735
HanalwTyBaHHs WenaKocTi Yes
MnaBHui nyck Yes
Crabinizauisi 06epTiB Yes
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3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianosiaHO Ao EN 62841-2-5:

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY (AB(A))

BuMipsHuii piBeHb 3BYKOBOI NOTY)XHOCTI Lpf77-03
(8B(A)) L,,=88.03
lNoxuéka K (ab(A)) K=

3aranbHi 3HaueHHs Bi6paLlii Ta noxubka K Bu3HaueHi BignosigHo fo EN
62841-2-5:

PiBeHb Bi6paLii 3aAHbOT pyyku (M/c?) 4.544

PieHb Bi6paLlii nepefHbOI pyukn(m/c?) 3.637

Moxuoka K (m/c?) 15
PiBeHb 3axucty 1P20
Knac 3axucty ]
Bara EPTA (kr) 5.3
Bara (Bknto4aroun Becb KOMMAEKT 976
nocTasku) (Kr, :
[loBxuHa kabento (M) 2

A MONEPEEHHSA: 3asBneHi piBHi Bibpauii Ta Wwymy BiANoBigaTh oc-
HOBHMM ranyssiM 3acToCyBaHHs iHCTPyMeHTY. OfiHaK, SIKILO iHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETbCA ANs iHWWX Linew, 3 iHWWMK npunagasmu a6o B no-
raHOMy TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi WyMy Ta Bibpauii MOXYTb Bifpi3HATH-
cs. Lle Moxe 3HayHO 36inblIMTI PiBEHb BM/NBY MPOTATOM YCbOro Po6o-
yoro nepiogy. PiBHi Wwymy Ta Bi6paLiii 6yAyTb BapioBaTUCA 3aNeXHO Bif
€noco6iB BUKOPUCTAHHS €N1eKTPOIHCTPYMEHTY | MOXYTb MepeBuLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B LboMy iHpopMaLjiiiHoMy apkyLi. Lli piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Uil MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA AN MOPIBHAHHA OHOrO IHCTPYMEHTY 3
iHWKM i Ans nonepeaHbOT OLiHKM BNAUBY. TOYHA OLiHKA HaBaHTaXEHHS
TaKoX NMOBMHHA BPaxoBYBaT 4ac, KON iHCTPYMEHT BUMKHeHMii a6o npa-
Lilo€, ane He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie MOXe 3HaUHO 3HU3NTU 3aranbHe Ha-
BaHTaXeHHs MpOTAroM poGoyoro nepiogy. BusHaute fopaTkoBi 3axoam
Gesneku AN 3aXUCTy ONepaTopa, Taki AK: 0GCNYroBYBaHHs iHCTPYMEHTY
Ta NpUNajAs, sirpiBaHHA pyK, BAKOPUCTaHHS 3aXUCTY CIyXy Ta OpraHisa-
Ljis po6oyoro npoviecy.

OMUC YACTHH (*MAJ. 1)
1. TMatpy6oK Ans NiAKNOYEHHS 16. KHonka 610KyBaHHs

nunococa BBIMKHEHHS
2. 3axuCHUil KOXyX Aucka 17. KHonka BBIMKHEHHSA
3. LlecTurpaHHuit kntoy Ana 18. TBUHT (iKkcaLlil KyTa Haxuny
3aMiHu ucka (3apHin)
4. BepxHs NpuUTUCKHA Waiiba 19. Wkana kyTa Haxuny
Aucka 20. OTBip reuHTa dikcauji
4a. HUXHSA NPUTUCKHA Waii6a napanenbHoro ynopa
5. Oikcytoumii 6onT gucka 21. Gikcatop WNUHAeNs
6. MunbHui guck 22. likana ru6uHm nponuny 6ea
7. OnopHa nnuta MTL .
8. OTBip A4N5 NapanenbHoro ynopa gzjh%'::”a ioaannonyj

9. Kopnyc aBuryHa
10. Kpuika BYrinbHIUX LiTOK
11. OcHoBHa pykoATKa

23. Pyyka npuTUCKY B HanpsMHiii
24. Pyyka 3ayeny 3 HanpsiMHO0
25. Koneco peryntoBatHs

12. lonatkoBa pykosTKa WBKUAKOCTI
13. PykosiTka perynioBaHHs 26. [BUHT KpinneHHs 3aX1cHOro
rANGUHY nponuny eKpaHy

14. TBUHT QiKCauii KyTa Haxwuny 27. GikcaTop 3aAHbOrO Haxuiy

(nepeprii) 28. Puyar 6nokyBaHHs Ans 3aMiHu
15. Kabenb X1BNEHHs aucka

KOMNNEKT NOCTAYAHHA*

. KepiBHMLTBO KOpUCTYBaYa

. 3aHyptoBanbHa nuna

. Hanpasnstoua wuHa (2 wr.)

. TMepemuyka Ans HanpasnstUmux
. LlecTurpanHmit KNy

. CTpy6uumHm (2 wt.)

oA W N =

*byab nacka, 3BEPHITb yBary, L0 BMICT ynakoBKM MOXe BiApi3HATUCA 3a-
JIEXHO Bif Kpaiku mokynku. [ns oTpuMaHHs KOHKPETHOI iH@opmayii npo
BMICT BaLLOI 1OCTaBKY 3BEPHITBCS O MiCLEBUX AUCTPUG HOTOPIB.

3aHyptoBanbHa nuna Procraft KR2100 — ue MOTYXHWIA | TOYHMIA iHCTpY-
MEHT NS NpodeciitHoro Ta No6yToBOro BUKOPUCTaHHS, NPU3HAYeHNit Ans
NPAMUX i NOXUANX PO3NUNIB AEPEBUHN, IUTHUX MaTepianis Ta iHWKX 6y-
AiBeNbHNX 3aroTOBOK. 3aBAAKM QYHKLT 3aHYPEHH: N1Na 03BONAE BUKO-




HyBaTU YMCTi MPONMUIN BCepeAuHi MaTepiany 6e3 nonepeAHbOro pisy Bif
Kpato.

EnekTpoHHa cuctema cTabinisauii o6eptie nigTpUMye MOCTIiHY WBUA-
KiCTb HaBITb Mif, HaBaHTAXEHHSAM, @ peryioBaHHs wengkocti (2000-5000
06/XB) Aa€ 3MOry afanTyBaTh HCTPYMEHT A0 Pi3HUX TUMIB POGIT. DYHKLiA
NNaBHOrO Mycky 3abesneyye M'AKuiA 3anyck ABUTYHA, WO NPOAOBXKYE Tep-
MiH CAyX61 MexaHiku Ta nigsulye 6eanexy.

Hanpaensitoya WwiHa (y KOMNIeKTi) rapaHTye iieanbHo piBHi nponuny 6ea
BifIXM/IEHb, @ crevjianbHuil ikcaTop 3afHbOTO Haxuny AonoMarae yHuK-
HYTW HEHaBMUCHOTO BiXWUNEHHS NMUIbHOTO ANCKa. EproHOMiYHi pykosTKM
Ta 3pyyHa CUCTEMA HANAWTYBAHHS TUBUHM | KyTa Haxuny po6nsTh po6o-
Ty IHTYITUBHO 3PO3yMiNot Ta KOM(OPTHOIO.

Procraft KR2100 — uypnoBuii BUGip ANst MailCTpiB, fIKi LiiHYIOTb TOYHICTD,
HaZiNHICTb i 3pYYHICTb NPY PoGOTI 3 AEPEBMHOI Ta IMCTOBUMMU MaTepia-
namu.

NMPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

A OBEPE)KHO| Oauauomecn 3 ycma nonepesXeHHAMH 000 6e3neku,

imoctp Ta XapaKTepuCTUKaMH, HapaHu-
MU pa3soM i3 Lieto enenrpmuom MallmMHol. HeBMKOHaHHS BCix HaBefe-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOro YLIKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepexeHHs Ta iHCTPYKLT ANs AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eneKkTpoiHCTPYMEHT" y X nonepea-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI €N1eKTPUYHOT MALUUHI, WO NPALIOE Bify Mepexi,
a60 0 aKyMynATOpHOI (6€34POTOBOI) €EKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBX/An HapsraiiTe 3aXMCHI OKYNAPU — 3axuILaloTb OYi Bif
Y4acToK Ta TUpCK.

Hocitb MNUI03axuCcHy mMacky — 3anobirae BAWXAHHIO YacTu-
HOK fiepeBUHN.

HociTb 3aX1CHi HaBYLIHMKM - 3aX1LLAIOTb CNYyX Bif, HAAMIp-
HOTO LUyMY.

lpounTaiite iHCTPYKUiT

3arafbHe NonepesXeHHs Npo Hebesneky

BianoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONEiCbKUM ANPeKTUBaM.

€BpasiiicbKiit 3HaK BiANOBIAHOCTI.

YKpaiHCbKMii 3HaK BifNOBIAHOCTI.

O0COBJIMBI MPABWJIA BE3NEKKW 419 3AHYPIOBAJIbHUX
nun

BKA3IBKU 3AXOAIB BE3MEKM MPU BUKOHAHHI BCIX OMEPALLIA
¢ He ponyckaiiTe NoTpannsHHs PyK y 30Hy pi3aHHs Ta He TopKaiiTecs
NUNbLHOTO Avcka. TpUMaiiTe Apyry pyKy Ha 40AATKOBIl pyKOATL a6o
KOpnyci ABUTYHA. YTPUMaHHS MUK 060Ma pykamu Jonomarae
3aXMCTUTK TX BiA NOpi3iB. KOHTAKT i3 MUNbHUM JUCKOM, WO o6ep-
TaeTbCA, MOXE CAPUYNHNTY CePiA03HI TPaBMMU.

O TpumaiiTe pyku Huk4e piBHS 06po6nioBaHOi AeTani. 3axucHuii
KOXYX He MOXe 3ano6irTit KOHTaKTY 3 TUIbHUM AUCKOM 3HU3Y 3aro-
TOBKM, L0 MOXe NPU3BECTY [0 BUNAZKOBOTO TPaBMyBaHHSI.

0 PeryntoiiTe rnu6uHy nponuny BiAMNOBIAHO A0 TOBLUMHU 3arOTOBKMU.
MUNbHUA AUCK Ma€e BUCTYNATH Haf MaTepianom He Ginblue HixX Ha
BUCOTY OfHOrO 3y6a. HerpaBunbHe HanawTyBaHHS MOXE Npu3Be-
CTU [0 3aKNUHIOBAHHS AUCKa, L0 36iNbluye PU3NK BifAayi Ta BTpa-
TU KOHTPOJTHO HaA, MUIIKOK.

0 He TpumaiiTe 3aroToBKy pykamu abo Ha KoniHax. 3akpinntoiite ii Ha
CTIiiiKi niacTaBLi, W00 MiHIMi3yBaTU PU3UK KOHTAKTY 3 MUIbHUM
AMCKOM i 3MEHWITY Hebe3neky 3aKnuHioBaHHs. HesakpinneHa fe-
Tab MOXe 3MICTUTHUCA, WO NiABULLYE AMOBIPHICTb BigAaYi.

¢ Tpumaiite UKy TiNbKW 3a i30N1bOBAHI 30HU 3aXON/EHHS NPU MOX-
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NIMBOMY KOHTaKTi 3 eNeKTponpoBOAKOK. Y pasi il MOWKOmKeHHs
CTPYM MOXe NPOTK Yepes MeTaneBi YaCTUHMU NUNKY, L0 Hebesney-
HO ANA KOPUCTYBaya.

¢ BuKopuCTOBYiiTe NUIbHI ANCKM BiAMOBIAHOTO po3Mmipy Ta 3 mnpa-
BUNIbHAM NOCaJIKOBUM OTBOPOM. HeBiAnoBiAHi AMCKM MOXYTb
BibpYBaTH | CIPUUYMHATY BTPATY KOHTPOJIHO HAf, MUNKOHO.

0 He BukopucTOBYiiTe MOWKOMKEHI a6o HeBiANOBIgHI Waibn Ta
rBUHTW ANSA KPINAeHHA nunbHOro Aucka. HenpaBuibHi KpinubHi
e/1eMeHTU MOXYTb NOCNABUTH ANCK i CMPUYMHUTY IOTO 3MILLEHHS,
1140 MOXe NPU3BECTM A0 aBapiitHoi cuTyaLii.

0 He BukopucTOBYiiTe a6pa3uBHi ANUCKM 3 Lijieto NuaKot. BoHa npu-
3HayeHa nuLLe Ans po6oTyh 3 NUbHUMK AUcKami. A6pasuBHi Kpyru
MOXYTb 371aMaTics abo CNPUYMHUTI HECTAGINbHY POBOTY MUNKM,
140 NIABULLYE PU3UK TPABMYBAHHA.

O He 3anuwaiiTe NunKy Ha po6ouyiit NOBEPXHi 3 BIAKPUTUM HUXKHIM
3aXMCHUM KOXYXOM. JIUCK, Lo 06epTaeTbes 3a iHepLjieto, MoXe 3a-
YernuTH NOBEPXHIO Ta CMPULNHUTI HEKOHTPONbOBAHMIA PyX MUANKM,
CTBOPHOKOYM 3arpo3y Asi KOPUCTYBAYA Ta OTOUYHOUUX.

0 Mepep 3aHypeHHAM Jucka B MaTepian nepekoHaiiTecs, Wo nuaky
po3TalIoBaHO NPaBMNbHO. MoynHaliTe pisaTy TinbKK NiCAA NOBHOrO
HATUCKAHHS Ha CMYCKOBWIA MEXaHi3M i JOCATHEHHs PO6OYOT WBNA-
KOCTi. 3aHypeHHs AMCKa [0 MOBHOTO PO3FOHY MOXEe CRPUYUHUTH
3aK/NHIOBAHHA Ta Bifavy.

O 3aBX/M BUKOPUCTOBYITE HANPaBAAOYY LWMHY Mifj Yac pisaHHA A0B-
rux 3arotoBoK. Lle 3a6esneyntb TOYHICTb MPOMUAY Ta 3MEHWNTH
PU3MK HEKOHTPONIbOBAHOTO PyXy MUKK.

O CnigkyiiTe 3a npaBMUNbHUM BCTaHOBNEHHAM i (ikcauiero Hanpas-
NS0YOI WHHK. [Neped NoYaTKOM po6oTH NepekoHanTecs, Wo BOHa
WiNbHO npunArae [0 MOBEPXHi 3aroToBku. loraHo 3akpinnexa
LUMHA MOXXE 3MICTUTUCS NiJ Yac pi3aHHs, Wo 36inbLuye pusmK Bigxu-
NIeHHA Bif, NiHil pi3y Ta BigAavi.

O He nepeBaHTaxyiTe ABUryH Nif yac rnubokoro pisy. Mpu po6ori
3 TOBCTUMU MaTepianamu BUKOHYATE pi3aHHs B Kifbka NpoXoais,
NOCTYNOBO 36iNbLYKOYN IUGUHY. Lle 3MEHWMUTb HaBaHTaXEeHHs
Ha ABUIYH i 3ano6iraTuMe neperpiBy a6o pi3KoMy 3aKNMHIOBaHHIO
[ucka.

¢ He BuKOpUCTOBYIiTe 3aHyptoBanbHY NUIKY ANA pi3aHHA MeTany
260 a6pa3vBHMX MaTepiani. IHCTPYMEHT Po3pobneHuit nuwe
AN 06po6KkM AepeBUHU Ta NOAibHMX maTepianiB. BukopucTaHHs
HeBIfNOBIAHUX AUCKIB MOXe NPU3BECTU [0 PYHHYBaHHA AuCKa Ta
TpaBMyBaHHS.

O CnipkyitTe 3a CpaBHICTIO MeXaHi3My 3aHypeHHs nunku. Mepep po-
60TOI0 NepeKoHaNTecs, WO MeXaHi3M OnyCKaHHs Ta niaiiomy aucka
npavtoe NnaBHo, 6e3 3aifaHb. AKILO NUIKa He NOBEPTAETLCS B MO~
4aTKOBE MOJIOXEHHS, PUMUHITL POBOTY Ta yCyHbTE HECPaBHICTb.

¢ Mig yac pisaHHs nip KyTOM CTexTe 3a CTiitKicTio nuaku. Mpu Haxu-
NEeHNX pisax 36inblyeTbCs HMOBIPHICTL 3MillleHHs! IHCTPYMEHTY.
[MepekoHaiiTecs, Wo NifoWBA NUAKK WiNbHO NpUnsArae 40 Hanpas-
nAYOT a6o 3aroToBKM.

¢ Mepen TpaHCMOPTYBaHHAM NepeKoHaiTecs, WO MUAbHUIA ANCK
MOBHICTIO 3aXx0BaHuii y Kopnyc. BukopucTosyiite dikcaTop 3aHy-
PeHHS, 106 ANCK 3aNMIIABCA B 3aXULLEHOMY MONIOXEHHI, 0C06AMBO
AKILO IHCTPYMEHT NEPEHOCUTHCA Y 3i6paHOMy CTaHi.

Mpuumnm BigAayi Ta nonepesKeHHs

Bigfaya — ue panToBa peakuis, o BUHUKAE Npu 6110KyBaHHi a6o nepe-
KOLYBAHHI NUAANBHOMO AUCKA, IKA MOXe NPU3BECTH [0 HEKOHTPOIbOBA-
HOrO pyXy Nunku B 6ik onepatopa. 3akNMHIOBaHHA AUCKA a60 06MEXEHHS!
110ro Xopy MOXe CMPUYMHUTY «BifAayy», 3a AKOI NUNKY BifKUAAE Hasap.
Mepekic a6o BUMMH NUASNBHOTO AMUCKA NMPU3BOAUTL AO TOTO, WO 3ajHs
Kpaiika 3y6LiB MoXe 3a4enuTin 3aroTOBKY, BUKNKAI0UN BUKNA IHCTPYMEH-
Ta B HaNpsMKy onepartopa.

Bipaya € HacniAKOM HenpaBUIbHOTO BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEH-
Ta, ane il MOXHa YHUKHYTH, LOTPUMYHOUYUCD HACTYMHUX 3aX0AiB Ge3neku:

O HagpiitHo yTpumyiiTe nunky oboma pykamu Ta nepebyBaiTe 360Ky
Bifl NiHiT Ancka. Lle gonomarae KOHTPOOBATH CUAK BifAavi Ta 3a-
no6irae NOTPaNAsHHIO MUKN Ha OfHY NiHito 3 onepaTopoM. Hepo-
TPUMaHHSA LbOro Npasunia NifBuLLYE PU3NK TPaBMM, OCKINbKI NpK
Bifi/layi onepaTop MOXe BTPATUTU KOHTPONb Hafl MUNKOH.

O Tpy 3aKNMHIOBAHHI AMCKA HeraiHo BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS
Ta TpUMailTe NUNKY Ha MicLji ;0 NOBHOI 3yNUHKK Ancka. He BuitMaii-
Te MUKy 3 Nponuay, A0KM AUCK He MPUMUHUTL 00EPTaHHS, OCKiNbKN
cnpo6a BWItHATW MUIKY AO 3YMUHKW AUCKA MOXe MpU3BECTH A0
«BiAAavi» Ta panToBOrO BifAKNAAHHS NMUAKM.

¢ MNepen BBIMKHEHHSIM MUJKM, O 3HAXO[UTLCS B 3aroToBLi, Nepeko-
HaiiTecs, Wo 3y6Li Aucka He TOpKaloTbCs Matepiany. IHakwe npu
NOBTOPHOMY 3aMycKy NMUKK1 MOXe CTaTUCA «BifAayay, Wo 36inbluye
PU3NK HEKOHTPONbOBAHOTO BiAKMAAHHA MUAKM Mif, Yac 3amycky.

O HagiitHo dikcyiiTe TOHKI Ta JOBTi 3aroTOBKM 3 060X GOKIB MiHiT pi3y,
o6 3anobirtu Bigaaui. BukopucToByiiTe onopw, Wo6 YHUKHYTU
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NpOruHy MaTepiany, OCKiNbKKM HenmpaBuibHe 3aKpiNneHHs AOBruX
[fieTanei MoXe NpPU3BECTY [0 IXHbOTO 3MillleHHs Ta 3aK/NHIOBAHHA
AucKa.

He BMKOpUCTOBYiiTe 3aTynineHi a6o NOWKOAXEH NUNbHI AMCKN.
3HoweHi a6o HeNpaBUMIbHO 3aTOYEHi 3Y6Li CTBOPIIOTb HaAMIpHe
TepTs, L0 NiABULLYE PUSMK 3aKNMHIOBAHHS AUCKA Ta BiAAAYI.

Mepep noyaTkoM po60oTH NepekoHaiiTecs, WO FNGUHA Ta KyT pi3y
HanalwToBaHi NpaBuUbHO. 3MiHa WX MapaMmeTpiB nif Yac poboTu
MOXe NPU3BECTU A0 3aKNNHIOBAHHA AUCKa Ta Pi3Koro puBka nun-
KH.

ByabTe 0co6nMBO 06€pexHi NpU BUKOHAHHI 3arnuGHUX pisiB a6o
pisiB y Micusx i3 HEBUAMMUMM nepellkoAamu. [Iuck Moxe HaTpa-
NUTU Ha NPUXOBaHi 06'€KTH, WO CMIPUYMHUTD OTO 3aKINHIOBAHHSA
Ta Bifjjauy iHCTpyMeHTa.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

IHCTPYMEHT NOBUHEH GyTH NiAKIIOYEHU 0 Mepexi 3 Hanpyroo, Wo Bij-
NoBifae Hanpysi, BKa3aHiil Ha TabnuyLyi. BAKOPUCTaHHs CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyrv Moxe NpU3BECTYU [0 NEPEBAHTAXEHHS IHCTPYMeHTY. Pif, cTpymy
~ 3MiHHWiA, ofHOha3HuiA. BifnoBiAHO A0 €BpONeiiCbKUX CTaHAApTIB, iH-
CTPYMEHT Mae NoABIiHNIA CTYNiHb 3aXUCTY Bif, ypaXKEHHA CTPYMOM i, OTXe,
MOXe BYTH NiAKNIOYEHWI [0 He3a3eMNeHUX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHSA

A\ ysarar

Mif Yac BCTaHOBJIEHHA Ta 3HATTA aKcecyapis NepeKoHanTecs, Wo iHCTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He nigKkntoyerunii 4o Mepexi.

36ipka
BcraHoBneHHs a6o 3aMiHa NUbHOTO AUCKa

0

lMepekoHailTecs, Wo nuna BigknuyeHa Bif OYAb-KOro fAxepena
XUBNEHHS, W06 YHUKHYTU BMNAAKOBOrO BMUKAHHA Mif yac 36u-
paHHs.

MepeBeaiTb Baxinb 6710KyBaHHs ANs 3aMiHU AUCKa (28) Y NONOXeH-
HS 2 (PUCYHOK 2).

HaTucHiTb KHonky 6nokyBaHHs (16) i nnaBHo OnycTiTb MUY BHUS,
NOKM BOHA He 3a(iKCyeTbCsi B HUKHbOMY MONOXeHHI. Mpn ubomy
NUIbHIA AUCK BUIAAE 3 KOXYXa — Oy/bTe 06epeXHi, 106 He nopaHu-
TUCA | HEe NMOLKOANTM HaBKONMWHI npeaMeTw. [icns dikcavii nunku
Y HWKHbOMY MONOXEHHI BiANYCTITb KHOMKY 61I0KyBaHHA. K0
nuna noBepTaeTbcs Y BUXiAHE MONOXEHHS, MOBTOPITb Leit KPOK,
NepeKoHaBLUKCD, L0 BOHA NPaBUNbHO 3adikcyBanaca y MexaHismi
6NOKyBaHHS.

HatucHitb KHomKy (ikcauii wnuuaens (21), wo6 3ano6irtu ioro
o6epTaHHio.

Ocnabte nputuckHui rBUHT (5) 3a JOMOMOIOK0 LIECTUrPAHHOTO
K/l0Ya, MOBEPHYBLUM HOTO MPOTH FOAVHHUKOBOT CTPINKN (PUCYHOK
3).

3HiMiTb CTapuit AUCK (AKWO MPOBOAUTLCS 3aMiHa) i BCTAHOBITb
HWKHIO NPUTUCKHY Waii6y Ha WUHAENb.

BcTaHOBITb HOBU NUbHUI AnCK (6), NEpPEKOHABLUKCS, WO HaNps-
MOK /Oro 06epTaHHs BifNOBiAa€e CTPiNKaM Ha KOpRyCi NUAKK.

BcTaHOBITbL NPUTUCKHY LWaiiGy (4) noBepx HOBOMO AuCKa.

3aKpiniTb ANUCK, 3aTATHYBLUN NMPUTUCKHWIA TBUHT (5) 3a rOAUHHNKO-
BOIO CTPINKOK 3a ;0NOMOTOH0 LIECTUTPAHHOTO KoY (PUCYHOK 3).

lMepeBipTe cTiiiKicTb ANCKa, W06 NepeKoHATUCS, WO BiH Np o

MepeBipTe CTUK, NPOBIBLUM PYKOK — NOBEPXHS NOBUHHA BYTH rMaj-
Koto, 6€3 BUCTYNIB.

MepekoHaiiTecs, Wo Nuia pyxaeTbCA NNaBHO N0 HaNpaBnAoYiil.
fIKWo € 3aifaxHs a6o NoQT, ocnabTe rBUHTH, BIAKOPHTYiiTe noslo-
)KEHHS! WHWH | 3HOBY 3aTATHITb KPINNEHHs.

3a noTpe6y po36epiThb 3'efiHaHHS, NOCNAbUBLLN hiKCyoui FBUHTH Ta
aKypaTHO Po3'efHaBLUM LWNHN.

cTpy Tcocy/
lMepekoHaitTecs, Wo AiaMeTp naTpybka niAXoAuTb ANA MifKHYEH-
Hsi 0 nunococa a6o CTPYXKooTcoCy. 3a NOTPe6H BUKOPUCTOBYiiTE
apanTep.

BcTaBTe WAaHr y naTpy6oK CTPYXKOOTBOAY, 3a6e3neyytoun LibHe
3'elHaHHA.

YBIMKHITb nunococ nepes noyatkoM po6oTu Ans eheKTUBHOMO
BUAANEHHS MUY Ta CTPYXKN.

MepekoHaiiTecs, Lo cucTeMa BUAANEHHS NUNY NPaLIoe NPaBUAbHO
i He 3aBaxae pyxy NUKy.

BuKopuCTaHHs CTpyXKooTCOCy NifBuLLye KOMMOPT po6OTH, NOKpaLLye BU-
IMMICTb NiHIT pisy Ta NPOAOBXYE TEPMIH CNYXOM IHCTPYMEHTA.

BcTaHoBneHHs napanenbHoro ynopa (He BXOAUTL y KOMH"EKT)

0
0

3HaiaiTh OTBIp ANA NapanenbHoro ynopa (8) Ha onopHii nauTi.

BcTaBTe napanenbHuit ynop B OTBIp, HanawTyBaBLUK i#OrO MONO-
EHHS Ha HEOBXiAHY LWMPHHY BiANOBIAHO A0 BiACTaHi, IKY NOTPIGHO
NiATPUMYBATY Bif Kpato 06po6ntoBaHOro Matepiany.

3adikcyiiTe napanenbHuit ynop, 3aTArHyBlLM rBUHT dikcalil napa-
NenbHOro ynopa (He BXOAUTb Y KOMMNEKT), W06 HagiiiHo 3aKpinuTi
iioro Ta 3ano6irTi 3aMiLLeHHIo Nif Yac pizaHHs.

HanawTyBaHHs KyTa Haxuny pisy

0

0
0

3HaiAiTb rBMHTI dikcauii kyta Haxuny (14, 18), posTaluoBaHi cne-
peay Ta 33ay NUIKK.

Ocna6Te rBUHTH, NOBEPHYBLUY iX MPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKM.

BCTaHOBITb HEOOXIfHMIA KyT, HAXMNMBLLUM NUAKY B NOTpi6He nono-
JKEHHSI, BUKOPUCTOBYIOUM LKANY KyTa Haxuny (19) Ans TouHoCTi.

3aTArHiTb rBUHTK diKcaLil KyTa Haxuny, NOBEPHYBLUM TX 3a FOAUH-
HUKOBOK CTPINKOI0, 06 3adhikcyBaTh AUCK Mif BUGPAHUM KYTOM.

MepesipTe HanawTyBaHHA We pas, WOG NepekoHaTucs, Wo KyT
3a(iKCOBaHO i BiH CTaBiNbHWI NEPef NOYaTKOM pisaHHs.

HanawtyBasHs rabusn nponuny

0
0

3HalgiTh BaXinb peryntoBanHs rnuun (13).

Ocna6Te Baxinb perynioBaHHa rMUGUHY, NOBEPHYBLUK HOTO NPOTH
TOAMHHUKOBOI CTPINKKM ANs PO36NOKYBaHHS.

BukopucTOBY#iTe LWKany perynioBaHHs rauGuHn (22 ans pisy 6es
HanpaBnsYOI WUHK, 22a ANA Pi3y 3 HANPaBASKYOLO LIMHOM), W06
BCTAHOBUTYW HEOOXIAHY rMGUHY nponuny. MpumiTka: 3HayeHHs Ha
wKani BinoBigatoTb rMbuHi nponuny npu kyTi 90° (6e3 Haxuny).

3adikcyiiTe Baxinb PerynioBaHHA rMUGHHN, WOG 3aKpinUTU Ha-
NawTyBaHHS.

MepekoHaiiTecs, Wo rMM6MHA MPOMKUY BCTaHOBJEHA MPaBUMBHO,
BaXiNb HafiiiHO 3aikcoBaHMii, a AUCK BUCTYMAE Ha NOTPiOHY ru-
6uHy nicnsi omycKaHHA MUIKY, NIEpLU HiXK PO3NOYATH pi3aHHs.

CTPY6ULMH 3 Hanp umMu

BCTaHOB/EHMUI | He Mae Nl(GTY Nepej NoyaTkoM po6oTy.

MepeBegiTb Baxinb 610KyBaHHA 3aMiHN AUCKa y NONOXeHHs 1 (pu-
CYHOK 2), i IMNna NoBEpPHETbCS Y BUXiAHE NONOXKEHHS.

36ipKka HanpaBnAOYMX WHH

0

0

PosknapiTb HanpaBnAloui WWHK Ha PiBHili NOBEPXHI Ta NepeKoHai-
Tecs, WO TXHi TOPLYi YMCTi i He MatOTb MOLIKOAXEHb.

BcTaBTe BEpPXHIO Ta HUXHIO 3'€[jHYBaNbHi MNaHKK B Nasu OfHiel 3
HanpaBNAKYMX WIH, 3aNMWNBLUN NONOBUHY TXHbOI OBXMHN Bifb-
HOI0 ANSt APYTOi WHHN.

BMKOPUCTOBYHOYM KOMMNNEKTHUIA WECTUTPaHHKIA Kitoy, 3adikcyiiTe
3'efiHYBa/bHI NNaHKN Ha OAHOMY KiHLji, 3aTArHYBLUN FBUHTU TiNlbKK1
Ha nepLuii WuHi.

BupigHsiiTe nasu Apyroi W1HW 3 BUCTYNAKYMMMU YaCTUHAMK 3'€f-
HyBa/IbHUX NNAHOK | 06epPeXHO 3CyHbTe il 40 Nepluoi, Wwo6 o6uaBi
NNaHKM YBIALWAW B Na3n (PUCYHOK 5).

lMepekoHaiiTecs, Wo WHHK 3'efHaHi Ges 3a3opiB i nepekocis, nicna
YO0 3aTAMHITL 3aMWWKOBI FBUHTY, OCTATOYHO 3adikcyBaBlLN OG-
NBi WK1HN.
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BcTaHOBITb HanpaBAsoyy LWKHY Ha 3ar0TOBKY Ta BUPiBHsiATE i 3a
PO3MITKOHO MiHii pi3y.

BcTaBTe CTPYOUMHN Y CrieLianbHi Nasn Ha HUXKHIl CTOPOHI Hanpas-
NAOYOT WNHK.

HaTuCHITb KHOMKY BiNbHOTO NepeMillieHHs Ta 3CyHbTe CTPYBLUHY B
NOTPiBHE MONOXEHHS.

PO3MICTIiTb 3aTUCKHY YacTUHY CTPYBLIMHM Mif, 3arOTOBKOM, NEPEKo-
HaBILUCb, L0 BOHA NPaBU/IbHO PO3TALLOBaHA.

HatucHiTb dikcytoumnii Baxinb, NOCTYNOBO 3aTAryun CTPYOLMHY.
Haruckaiite Baxinb 0 MOMEHTY HagiliHoi dikcallii, ane He npukna-
failTe HafMIpHOro 3yCUNNA, W06 YHUKHYTU MOWKOMXEHHS LWINHN
260 3aroToBKMU.

[MepeBipTe CTIiKICTb HanNpPaBNAKYOI, 3N1erka HaTUCHYBLUIN Ha Hel.
BoHa NOBMHHA 3a7ULWATUCA HEPYXOMOLO Mif, NIErKUM TUCKOM.

Micng 3aBepleHHs pisy HATUCHITb KHOMKY BiNbHOTO MepeMilLeHHs
Ta 06epexHO 3HIMITb CTPYGLMHY.

Y LWKHY Ta Nepunii 3anyck

Ber
(PucyHok 4)




1. BcTaHOBNEHHA NUAKM Ha WiHY. PO3MICTiTh NUAKY Ha HanpaBAstoviit
LWKHI, K NOKa3aHO Ha PUCYHKY 4. MUAbHUA AUCK Mae 3HaXOANTU-
CSl NOPYY 3 @aHTUCKO/IbHOK KPOMKOI0, @ BCi HanpaBnsioyi nasi Ha
OMOPHil AT (7) NOBMHHI TOYHO 36iraTucA 3 Na3ami Ha WWH.

2. ®ikcauis MUAKK Ha WiHi. BUKOpUCTOBYIOYN Baxinb dikcauii (24),
3acikcyiite nunky y Hanpasnstouiit. Lie 3ano6ixuTs il BUNagaHHIo
NPV HaXuUeHWx pisax i 3a6e3neynTb CTabinbHUI PyX MO WKHI.

3. PerynioBaHHsA LWinbHOCTI XOAY. 3a AOMOMOrol0 perynoBanbHUX
PYKOSITOK (23) BigperyntoiiTe NPUTUCK MANKM AO HanpaBAsioyoi.
HanawryiiTe ix Tak, Wwo6 nunka pyxanacs BinbHo, 6e3 3aitBoro ono-
py, ane 6e3 ndTy.

4. TiprotoBKa aHTUCKONbHOI KPOMKM. Ha Hanpasnstoyiii WuHi BCTa-
HOBJIEHa aHTUCKONbHA KPOMKa, ika CNoYaTkKy BUCTYNae 3a NiHito
pi3y Ta noTpe6ye nigpizaHHs.

[Mepuwmii 3amyck Ta niApiaka aHTUCKOMbHOI KPOMKM

5. (BCTaHOBin rMM6UHY pisy 3-5 MM 3a WKanNolo rMU6UHM nponuny
22a).

6. 3adikcyiiTe WKHY Ha Kpato BepcTaka Tak, o6 NubHMiA fUCK pyxaB-
csly NOBITPi, 63 KOHTAKTY 3 MaTepianom.

7. PO3MOYHITb pi3aHHs He 3 Kpato LWKHK, a TPOXW BICTYNUBLUN, W06
nigowsa NUKKU NOBHICTIO YBidlNa B HanpaBnstoui nasu. He po-
BOAbTE Pi3 10 CAMOro KiHLSA, 3anuwaoyu HeBenukuil Biapisok, ae
ninomaa 3anuwaeTbCa y nasax.

OctatoyHa niapiska kpais

8. Pos'efHaiiTe Ta 3HOBY 3'¢AHaiiTe HaNPaB/AIOUi WMHK TaK, W06 He-
o6pisaHi kpai ONUHUAKCA B LIEHTPI.

9. MoBTOpiTb MippisKy, 3aBepwuBM (GOPMYBAHHA AHTUCKONbHOT
KPOMKM N0 BCiit AOBXWHI HANpaBnsioyoi.

10. Micns nNiapisku aHTUCKONbHA KPOMKa TOYHO BifnosifaTuMe NiHil
pisy, 3a6e3neyytoun TOYHe NO3NLOHYBAHHS NUKM Ta 3anoGiraloum
YTBOPEHHIO CKOAIB Ha 3aroTiBLii.

Onepauist BBiMKHEHHS!

A\ ysarar

[Mepes BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTa 3aBX/1 NepeBipsiiTe CNPaBHICTb BU-
Mukaya. Micns ioro BiANYCKaHHs BUMUKAY NOBUHEH NErko noBepraTucs
B MONOXeEHHS "BUMKHEHO".

[ HaTucHiTb KHonky 3ano6ixHuka (16), Wo6 poaénokysatn
KHOMKY BBIMKHEHHs. Lleit Kpok 3anoGirae BUNaAKOBOMY BBIMKHEH-
HIO MUAKK.

0 2 YBIMKHITb MUAKY, HATUCHYBLUN KHOMKY BBIMKHEHHs (17).
YTpUMyiiTe KHOMKY HAaTUCHYTOO Mifl Yac po6oTu.

0 3. [nA BUMKHEHHS MUAKN BIANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHS
(17). IHCTPYMEHT nouHe 3yNMHATUCS, | BUMUKAY MOBUHEH aBTOMa-
TUYHO MOBEPHYTUCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

PerynioBaHHs WBUAKOCT

LLIBMAKiCTb 0GepTaHHs MUIbHOMO AUCKA PEryNioeTbCs KONECOM Perynto-
BaHHS WBMAKOCTI (25), 3a6e3nedyioun nnasHe (6e3cTyneHeBe) HanawTy-
BaHH# B AianasoHi Big 2000 go 5000 06/xB.

Ha wkani peryntoBaHHs nepef6ayeHo 6 piBHiB, fe:
¢ 1 - MiHiManbHa WBKAKICTb,
{0 6 - MakcUManbHa WBUAKICTb.

BuGepiTb BiANOBIAHY WBUAKICTb 3aneXHo Bif TUNy Matepiany. [ins Teep-
ANX NOPiA fiepeBUHN Ta MaTepianiB BUCOKOT LiNbHOCTI PeKOMEHAYETbCA
HU3bKa WBUAKICTb, a NS LUBUAKOTO Pi3y M'AKMX NOPi/, MOXHA BUKOPUCTO-
BYBATH BUCOKi 06epTH.

BMKOPMCTGHHSI MUNKKN

0 Migrotyitte po6oye MicLie, NEPEKOHABLUKCD, O BOHO YUCTE, A06pe
OCBIiTNEHe i BiflbHe Bifj CTOPOHHIX npeaMeTiB. HagiiiHo 3akpiniTb
3aroToBKY, 06 3an06irTi i 3MilLeHHIo Nnig Yac po6oTy.

O BCTaHOBITb NUNKY Ha HaNpaBAIskOMY WKHY 260 PO3MICTITh ii 6e3no-
cepefHbO Ha 3aroToBLj, SKILO Pi3 BUKOHYETbCA 63 HanpaBAsftoyoi.
MepeBipTe HanawWTyBaHHS MUGUHN NPOMKAY Ta KyTa HAXUNY.

O YBIMKHITb MUJKY, HaTUCHYBLUW KHOMKY 3anoGixHuka (16), a notim
KHOMKY BMUKaHHs (17). [loyekaittecs, Noku NUNbHUIA AUCK Habepe
NOBHY WBMAKICTb Nepe/; NoYaTKoM pisy.

O MnaBHO ONYCTITb NUAKY, BUKOHYIOYM 3aHYPEHHS, NOTIM BeAiTb il no
TiHiT pi3y 6€3 3aifBoro HaTucky. [epemiliyiite iHCTPYMEHT piBHOMip-
HO, BUKOPUCTOBYIOYN HaNpaBnsioyy WHHY a6o napanenbHuit ynop
33 noTpe6un.

0 Nicns 3aBeplueHHs pisy BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (17) i go-

UA | YKPAIHCbKA Rl

yekaiiTecs MOBHOI 3yNUHKN MUNBHOTO ANCKA, NEPL HiX MifHIMaTh
MUAKY i3 3aroTOBKMU.

O BigKnioviTb iHCTPYMEHT Bif XMBNEHHS, AaiiTe WOMY OXONOHYTH,
OYNCTITb AWCK i HanpaBnstoyy Bif Nuay Ta cTpyxku. MepesipTe
CTaH MUKY Nepes 36epiraHHAM abo NofanbLUNM BUKOPUCTAHHAM.

BUMKOpHCTaHHS NapanenbHoro ynopa

O BcTaHOBITb NUNKY Tak, W06 ONOpPHa NINTA Nexana piBHO Ha 06po-
6ntoBaHil fieTani, Ta CyMicTiTb NapanenbHuii ynop 3 Kpaem matepia-
ny. Ynop A0NoMoXe NiATPUMYBATY PiBHUIA | NPAMKIA pi3, cnigyloum
B3/J0BX KPOMKM.

O Micna BCTaHOBMEHHs YBIMKHITb MUKy Ta AaiiTe AMCKY HabpaTtu
NOBHY WBMUAKICTb. M0TIM BeAiTh MUAKY MO HaMiYeHil NiHii, 403BO-
NA0YN napanenbHoMy ynopy NiATPUMYBATK PiBHOMIPHY BifCTaHb
Bif Kpato 06pobntoBaHol Aetani.

O TMpuknapaiite M'Kuii, PiBHOMIPHNIA TUCK Y GiK MapanenbHoro yro-
pa, npocyBakumnchb Mo NiHii pisy. Lie gonomoxe nunui 3anuwarucs
Ha MoTPi6Hiit TpaekTopii, 3a0e3neuyioun piBHUI i TOUHNI pi3.

¢ Micns 3aBepluieHHs pi3y BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHA Ta foye-
KaiiTecs NOBHOI 3yNMUHKM AUCKa, NEPL HIX MiAHATH MUKy 3 06po-
6nt0BaHol feTani.

AOrNAA 1 06CNYroBYBAHHA

Mepep npoBefeHHAM NPOdiNnakTUYHOro 06CNYroByBaHHS 3aBXAN NEpeKo-
HalTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bifi'€/JHaHO Bifi Mepexi enekTpo-
KWBNEHHA.

ByrinbHi wyiTku

A\ yBaral
OYMILEHHS NUNKK

[licna KOXHOro BUKOPUCTAaHHA BUMUKaliTe NUAKY Bif AXKepena XuBneH-
HSl Ta JaiiTe T NOBHICTIO OXONOHYTU. BUKOPUCTOBYIATE M'AKY LWiTKY a6o
TKaHWHY, W06 BUAANUTY TUPCY, CMITTS Ta OYAb-AKi HAKOMUYEHHS 3 NUNb-
HOTO AWCKa, OMOPHOT NANTU Ta BEHTUAALIRHUX OTBOPIB. YHUKaliTe BUKO-
PUCTaHHSA arpecuBHUX XiMikaTiB a60 PO3YMHHUKIB, SIKi MOXYTb NOWKOAM-
TH IHCTPYMEHT.

Mepesipka nunbHOro AnCKa

PerynapHo nepeBipsiiTe NUAbHUIA AUCK HA HAasABHICTb 03HAK 3HOCY, 3aTy-
NNeHHs a6o NOLWKOAXKeHb. 3aMiHiTb AUCK, SIKLLO BY MOMITUTE TyNi abo cko-
TeHi 3y6Li, OCKINbKI MOWKOAKEHNiT AUCK MOXE 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb
pi3aHHs Ta Geaneky.

ByrinbHi wyitku
A\ yBaral

Ll MawnHa ocHaljeHa BYrinbHUMK LWiTKaMK, AKi BifirpaloTb BaXauBy
ponb y ii po6oTi. LLjo6 3abe3neunTi epekTMBHY Ta Ge3neyHy poGoTy iH-
CTPYMEHTA, LWiTKM NOTPe6yioTb NepioAMYHOrO OTNISAY Ta 3aMiHU.

ByrinbHi wWiTkK po3TaloBaHi nif KpUWKamu 3 060X 6OKIiB iHCTPyMeHTa.
LLio6 oTpuMaTH fOCTYN JO HUX:

O BuKOpPUCTOBYIATE BUKPYTKY, 406 BIAKPYTUTI KPULLKM LLTOK.

0 06epexHo 3HIMITb KPULIKY, W06 OTpUMaTh AOCTYN AO BYFiNbHUX
WiTOK.

¢ OrnAHbTe WiTKN Ha HAABHICTb 3HOCY. AKILO BOHM 3HAYHO 3HOLIEHI
260 NOWKOAKEH, TX HEOBXiIAHO 3aMIHNTH.

PeKoMeHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATU NULLE CYMICHI BYFiNbHI WiTKW Ans
3aMiHu. AKLLO BX He BNEBHEHi y npoLeci abo xoueTe AOCArTA ONTUMAnNb-
HWUX Pe3ynbTaTis, NPOBEAITb 06CNYroBYBaHHS y CreLianiaoBaHoMy cepaic-
HOMY LieHTpi. PerynapHuii ornsg i 3amiHa BYrinbHUX LWLITOK AONOMOXYTb
NPOAOBXUTY TEPMIH CNYX6W BALIOTO NeKTPOIHCTPYMEHTA Ta NiATPUMY-
BaTy iOro ONTUManbHY NPOAYKTUBHICTb.

3aMiHa aHTUCKONbHOT KPOMKH
¢ MigroToBKa A0 3aMiHu. BigKntouiTh NUAKY Bifi UBNEHHS Ta 3HIMITb
Hanpaensioyy WuHy. O4YnCTiTb i BiA MUy Ta CTPYXKY, W06 HOBa
KpOMKa HafiiHO npukneinacs.

¢ BupaneHHs cTapoi KpOMKU. AKypaTHO NiAfiHbTe Kpaii aHTUCKOMb-
HOI KPOMKM Ta 3HiMiTb i, MOTArHYBLIN B3[OBX HanpaBisitoyoi.
SIKIWO KpPOMKa TPUMAlOTbCSA 3aHAATO MILHO, MOXHA 3nerka mifi-
rpiTH i deHoM, o6 nocnadbuTy Kneii.

O OuuLeHHs NOBepXHi. Bupanitb 3anuiuku knew Ta 3a6pyfHeEHHs 3
Micus KpinneHHs cTapoi KpOMKW. [4ns Kpaworo 34enneHHs HoBoi
CTPiYKM MOXHA BMKOPUCTOBYBATM CMMPTOBMI A PO3YMH abO 3HE-
XKUproBay.

¢ BcTaHoBneHHs HOBOI KPOMKM. [MoeaHaliTe 1i 3 NasoM Ha Hanpas-
NAOYIA Ta akypaTHO NpUKNeiTe, PiBHOMIPHO NPUTUCKaKO4M Mo
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BCill JOBXMHI. MepekoHaliTecs, WO KPOMKa LWinbHo npunsrae, 6e3
6ynb6aLloK i cknagok.

¢ Nigpiska KPOMKK. BUKOHaWTE MiAPI3KY aHTUCKONbHOT KPOMKM TaK
caMmo, IK NPy NepLIoMy 3anycky Nuaku (aue. posain «BctaHosnek-
Hsi MUKW Ha HanpaBNsitody LWMHY Ta nepLunii 3anyck»).

O TMepesipka. lepekoHaiiTecs, W0 HOBa KPOMKa TOYHO BiANOBifae
NiHii pisy i 3a6e3neyye 3axucT Big ckonis. Micns Lboro Hanpaensio-
4a roToBa 10 BUKOPUCTaHHS.

36epiraHHs

36epiraiiTe UKy B CYXoMy i YUCTOMY MiCLji, NOAaNi Bifi IPAMUX COHAYHNX
NPOMEHIB Ta ekCTpemanbHUX Temnepatyp. Mo MOXAMBOCTI BUKOPUCTO-
BYiiTE 3aXMCHUIA Yoxon abo KOPOOKY, 406 3ano6irTn HaKoMUYeHHI Ny
Ta 3aXMCTUTH IHCTPYMEHT Bifj BONOri. TpuMaiiTe NunKy B 6e3neyHomy mic-
Lji, N03a JOCAXHICTIO AiTeil.

HanpaBnstoui wuHu cnig 36epirat y nigBilleHOMY CTaHi, W06 yHUK-
HYTH iXHbOTO AedopMyBaHHs. [ns UbOro B KOXHii WHHI nepeg6ayeHi
cneLianbHi 0TBOPH, L0 A03BONSAIOTH 3aKPINUTH iX Ha raukax a6o CTeHAax.
He 3anuwaiiTe WKHKU B 3irHyTOMy a6o HaxuieHOMy NOMOXEHH, OCKINbKM
Lie MOXXE BMNJIMHYTY Ha TXHIO TOYHICTb Nif Yac NoAanbLuoi po6oTu.

MepioauyHa nepesipka

PerynapHo nepesipaiiTe BCi rBUHTY, GONTU Ta 3'€/iHaHHS, 106 NepekoHa-
TMCA B iX HajiiiHOMY 3aTaryBaHHi Ta ¢ikcauii. HennoTHi KpinnenHs mo-
XYTb 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BRAMHYTI Ha 6e3neky nif
yac po6oTu.

[ns 6e3neyHoi Ta HagiliHOT po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHi4He 0OCNYroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs MOBUHHI NPOBOAUTUCH Yy aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKN OPUriHaNnbHUX
3aMnacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

PRO-CRAFT

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[6atoun Npo NpuUpozly, €NeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNaais Ta yna-
KOBKY NOTPI6HO 3/1aBaTH Ha KONOTiUHO YuCTY Nepepobky. He Bu-
KuAanTe enekTpoiHCTPYMEHTY B NoGyToBE CMiTTA!

Tinbku gna Kpain €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkol Aupektuan 2012/19/UE npo Bia-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajn Ta BifNoBifHNUX
HauioHaNnbHUX NPaBOBKX aKTiB, AedeKTHI a6o Taki, ki BiACNYXunu CBilt
TepMiH eNIeKTPOHHI Npunagu nignsraTb 360py 3 LiAK NoAANbLIOT eKo-
NOTiYHO 6e3neyHoT NnepepodKi.
Mpu HenpaBunbHil yTUNi3aLii BianpaLyboBaHi eneKTPUYHi Ta enekTpoH-
Hi NpUNajn MOXYTb MaTu LWKIANMBHIA BNIMB HA HABKONULIHE CEPefoBU-
Le Ta 3/,0pOB's JIOANHN Yepe3 MOXNUBY NPUCYTHICTb y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBHH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Plunge saw

TM Procraft: KR2100

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

% Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Ponorna plla

TM Procraft: KR2100

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty:

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

ICO: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313 033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

% Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Ponorna pila

TM Procraft: KR2100

Su zo sériovej vyroby' a v sulade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163 com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1CO; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Pita wgtebna

TM Procraft: KR2100

Sg produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKJIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, peknapupame Ha
CBOfA /INYHA OTFOBOPHOCT, Ye PbyeH uupKynap

TM Procraft: KR2100

CbrnacHo 4ajieHoTo TEXHNYECKO ONMCaHNe OTroBaps Ha BCUYKM MPUIOXUMI M3NCKBAHWA Ha
CNefHNUTE AUPEKTUBN N XapMOHU3MPaHN CTaHAAPTH, NPOAYKTa' 0TroBaps Ha CTaHpapTute: 2
TexHnyecka pokymenTaumns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, 'No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@1 63.com

BHOCUTEN: Enedant Tync 00/, Appec no peructpauus: bbnrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n.261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Afpec Ha cknag u cepsus: Ip. boxypuue, 6yn. ,EBpona”“ 10,
2227, cknap N215.

° OTopu3upaH NpeACcTaBUTEN, KOWTO MOXE f1a CbCTaBs TEXHUYECKATa AOKYMEHTALMSA

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Fierastrau circular

TM Procraft: KR2100

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail vegatools@163 com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelos gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Meriil6firész

TM Procraft: KR2100

Sorozatgyartasban keriil' gyartdsra és megfelel a kovetkezé EK direktivak el6irasainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE BEKNNAPALUA COOTBETCTBMUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
Npou3BOANUTENb 3asiBSEM, 4TO [OrpyxHas LUpKynspHas
nuna

TM Procraft: KR2100

pon3BOAATCA CEpUItHO' 1 COOTBETCTBYIOT CIEAYIOWUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3ro-
TaB/MBAKTCA B COOTBETCTBUN CO CNeAYoLWUMI CTaHAAPTaM1 UM CTaHAAPTU3MPOBAHHbIMI
LOKyMeHTamu: 2

TexHnyeckass [OKYMeHTauus npepocTaBnsetcs komnanueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: O¢. 212, 2-it atax, 34. 11, N2 898, Jiunrwan Poap, LLanxai, KHP. MPON3BE-
[IEHO B KWTAEE-mail: vegatools@163.com
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UA CE LEKJTAPAL,IA BIAMNOBIAHOCTI BupobnsieTbes cepiitHo' i BignoBifae HaCTYMHUM €BPOMECbKUM AMPeKTUBaM Ta BUPO-

o X i _ 6nsieTbes BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB a60 CTaHAApPTU30BAHNX AOKYMEHTaX: 2
Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii ANOBIAHO A Aap Aap how

BUPOGHUK 3afBNAEMO, W0 3aHyplOBabHa LUMPKyNApHa 1E€XHIYHA MIOKyMeHTalid Hajaetbes komnaicio: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0. 212, 2F, B11, N2 898, Jluxrwan Poag, Wakxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.

nuna
E-mail: tools@163.

TM Procraft: KR2100 mail: vegatools@163.com ; . .
MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxenuit npeactaBruk: TOB "BIH-TAX" Micue3HaxofxKeHHs:
YkpaiHa, 49047, [lHinponeTpoBcbka 061., M. [lHinpo, Byn. TeatpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

* EN 62841-1:2015

1 00000001-99999999 2, * 2006/42/EC EN 62841-2:5:2014 Mr Bao Junhua
; Production Line Manager
i 2014/30/E EN IEC 55014-1:2021 d

2 Jan Paluchnik 014/30/EV EN IEC 55014-2:2021 ~
Xrﬁ%vl.%%% $ko- EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021 /
Ktizownicka 36/6. EN 61000-3-11:2019 / o WW
3211 gcﬂhORPerSu ue, 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 ~

(and its amendment 2015/863/EU) Shanghai, 20.06.2025
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