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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK I Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXHO € Aia NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaxe, NoAAPbLXKA UK paboTa C NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
HeOﬁXOﬂMMO npoynTaTb UHCTPYKLUK B AAHHOM PYKOBOACTBE Nepea C60pKOI7I, oﬁcny»(waaumeM n 3KcnnyaTaLune|7|
AAHHOrO u3aenusa.

UA | YBara!

[lye BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTany iHCTPYKLil B LibOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.

DE | ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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EN|ENGLISH
ELECTRIC ROUTER
POB1700, POB2400
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model POB1700 P0B2400
F;;?d voltage (V AC)/ Frequency | 990.949/50 220-240/50
Rated power (W) 1200 2000
No-load speed (min™) 16000-30000 8000-23000
Speed control + +
Chuck capacity (mm) 6,8 8,12
Depth of routing (mm) 0-50 0-50
Collet lock Yes Yes

Noise emission values determined according to EN 62841-2-17:

Sound pressure level (dB(A)) - -
Measured sound power level t"" _%7399 t"" _91%‘522
dB(A WA= 23 wa=109.
Uncertainty K (dB(A)) K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-17:

Vibration level (m/s?)

Left handle 3.918 2.625
Right handle 2.450 2.106
Uncertainty K (m/s?) 15 15
Protection level IPX0 IPX0
Protection class ] ]
Weight EPTA (kg) 3.1 537
Weight (incl. accessories) (kg) 4.0 7.65
Power cord length (m) 3 3

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)
. Left handle

. Right handle

. Power button

. Power lock-off button

. Speed control dial

. Collet chuck

. Collet chuck lock button
. Depth lock lever

. Router bit hole

10. Stop set

11. Depth rod lock

12. Depth gauge

13. Depth rod adjustment screw
14.Scale

15. Parallel guide rail lock screw
16. Carbon brush cover

17. Power cable
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PACKAGE CONTENTS* (PIC. 2)

P0OB1700 POB2400
1. Manual 1. Manual
2. POB1700 Router 2. POB2400 Router
3. Dust extraction port 3. Dust extraction port
4. Wrench for collet/bit change 4. Wrench for collet/bit change
5. 6 mm and 8 mm collets (one = 5. 8 mm and 12 mm collets (one
pre-installed) pre-installed)
6. Template guide ring 6. Template guide ring
7. Parallel guide rails (2 pcs) 7. Parallel guide rails (2 pcs)
8. Parallel guide 8. Parallel guide
9. Centering pin 9. Centering pin
10. Carbon brushes 10. Carbon brushes

11. Guide roller
12. Parallel guide ruler

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft POB1700 and Procraft POB2400 routers are powerful tools
designed for woodworking and plastic machining, equipped with adjustable
speed settings for precise work on various materials. The set includes
router bits, a parallel guide, a circle cutting attachment, and a template
guide ring, making it versatile and ready for use. The dual handles provide
reliﬁble control and stability, which is especially important for precision
tasks.

These routers are ideal for furniture making, renovation tasks, creating
grooves, edge profiling, and cutting decorative elements. The Procraft
POB1700 and Procraft POB2400 are dependable choices for both
professionals and DIY enthusiasts alike.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark




SPECIFIC SAFETY RULES FOR ROUTERS

O Always wear safety goggles or glasses that meet safety standards
to protect your eyes from flying debris. Also, wear hearing protection
to shield your ears from prolonged exposure to high noise levels.
Failure to use proper protective gear can result in serious injuries,
including eye damage or hearing loss, which may be irreversible.

0 Before starting work with the router, always ensure that the
workpiece is securely fastened or stabilized in another way. An
unsecured workpiece can unexpectedly shift, leading to a loss of
control over the tool, potentially causing serious injury or damage to
the workpiece. Uncontrolled operation can result in cuts, lacerations,
or even turn the router into a dangerous projectile.

¢ If the bit comes into contact with hidden wiring or the tool's own
power cord, the exposed metal parts of the tool can become live,
shocking the operator. Therefore, always hold the tool by its
insulated grip surfaces to avoid electric shock.

O Before each use, inspect the router bit for damage or wear, such
as cracks or chips. Using a damaged bit can cause it to break
during operation, creating a risk of debris hitting the operator and
potentially causing serious injuries. Additionally, an unbalanced bit
can cause excessive vibration, leading to a loss of control over the
tool and increasing the risk of injury.

0 Always use accessories specifically recommended by the
manufacturer for your router model. Using incorrect or incompatible
accessories can reduce tool performance, damage the tool, and
increase the risk of injury. Non-recommended accessories may be
insecurely attached, leading to potential hazards such as flying
debris or accessory detachment during use.

O Keep your hands, fingers, and other body parts away from the cutting
area and the rotating bit. Even a brief loss of attention can result
in serious injuries, including deep cuts or amputation. Always use
the tool's handles and hold it firmly to maintain control and prevent
accidental contact with the cutting part.

0 Do not use the router in poorly ventilated areas or where flammable
dust, gases, or vapors may be present. The router's motor can
generate sparks that may ignite flammable materials, leading to
explosions or fires. Always ensure good ventilation in the workspace
to avoid the buildup of dust and fumes.

O Always disconnect the router from the power supply when it is not
in use, during maintenance, or when changing accessories such
as bits. This prevents accidental tool startup, which could lead to
serious injuries. An unexpected start could result in a loss of control
and serious injuries if the bit catches or comes into contact with any
part of the body.

0 Keep the workspace clean and free of debris, including sawdust
and scraps. Cluttered areas can cause tripping or interfere with tool
operation, increasing the risk of accidents. Sawdust and other debris
can also obstruct your view of the cutting area, leading to mistakes
and potential injuries.

0 Kickback occurs when the router suddenly stops and is pushed
back toward the operator. To minimize the risk of kickback, always
feed the bit into the workpiece against the direction of rotation. In
the event of kickback, it can lead to serious injury due to the tool or
workpiece being forcefully pushed back. A firm grip and proper feed
direction are key measures to prevent this hazard.

O After use, store the router in a safe, dry place out of reach of
children and unauthorized persons. Improper storage can lead to
unauthorized use, which may cause injuries or damage to the tool.
Additionally, humidity or exposure to aggressive environments can
cause corrosion or damage to the tool's electrical components,
jeopardizing its safety and performance.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
0 Before each use, carefully inspect the tool for damage or wear.
Ensure that all screws are tightened and that the power cord is in
good condition. Using a damaged tool can lead to malfunctions,
increasing the risk of accidents. Ignoring these checks can result
in serious injuries due to unexpected tool failure or loss of control.

¢ Do not overload the tool by attempting tasks it is not designed for.
Overloading can cause the tool to overheat, potentially leading to
fire or motor failure. It can also make the tool harder to control,
increasing the likelihood of accidents and injuries.

0 Regularly clean and maintain the tool according to the manufacturer's
recommendations. This includes removing dust and debris from
ventilation slots and ensuring that all moving parts are properly
lubricated. Poor maintenance can reduce the tool's performance,
cause overheating, or lead to unexpected breakdowns, creating a
potential safety hazard during operation.

0 Always be aware of your surroundings and the presence of other
people when using the tool. Ensure that the work area is clear of
obstacles and that bystanders are at a safe distance. Failure to do
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so can result in accidental injuries to yourself or others, especially if
the tool is dropped or unexpectedly recoils.

O Never attempt to modify the tool in any way. Altering the tool's design
can compromise its safety features, increasing the risk of injury or
damage. Modifications may also void the manufacturer's warranty
and lead to tool malfunction, making its use unsafe. Always use the
tool as intended by the manufacturer.

0 Before connecting the tool to the power supply, ensure that it is
switched off. Accidental activation during connection can cause
serious injury, especially if the tool is near your body or other
people. Unintentional startup can also damage the workpiece or the
surrounding area.

0 When using the tool, avoid contact with grounded surfaces such
as pipes, radiators, or appliances. This reduces the risk of electric
shock in the event of accidental short circuits.

O Never use the tool in damp conditions to avoid the risk of electric
shock or short circuit. The tool should be used in a dry environment,
and if it must be used outdoors, take additional precautions.

0 Before each use, perform a functional check to ensure that all
controls and safety features are working correctly. This includes
checking the power switch, speed control, and other functions.
Faulty controls can lead to accidents, so any issues should be
resolved hefore using the tool.

¢ Always maintain a stable stance and balance while using the tool.
Loss of balance or control can lead to accidents or tool kickback.

0 Regularly check the condition of the power cord. Immediately
replace damaged cords to avoid the risk of electric shock, fire, or
short circuit.

0 Ensure that the tool's ventilation slots are not blocked during
operation. Blocked ventilation can cause the tool to overheat, leading
to motor damage or fire. Regular cleaning of the ventilation slots is
crucial for maintaining effective cooling and safety.

O If the tool needs to be used in a high-humidity environment or
outdoors, ensure it is connected through a residual current device
(RCD) with a rated residual current of 30 mA or less for added
protection against electric shock.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installin? or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Installing Router Bits

The router comes with 12 different bits, each designed for specific tasks
in working with wood and other materials. These bits allow you to easily
perform essential operations, such as creating straight grooves, forming
rounded edges, shaping profiles, and cutting according to templates.

Use only bits compatible with your router to avoid performance degradation,
tool damage, or injury. Always check compatibility before using new bits for
safe and effective operation.

To Install/Remove a Router Bit:

1. Press the collet lock button (7) and simultaneously rotate the collet
chuck (6) until it locks (the lock button should fully engage). If a bit
is already installed, be especially careful and only rotate the collet
chuck using the provided wrench.

2. Once the collet is locked, loosen the collet nut so that the bit can be
easily inserted into the collet. If a bit is already installed, carefully
remove it, avoiding cuts from sharp edges, and ensure it does not
fall.

3. Insert the new bit into the collet, then tighten the collet nut and
ensure that the bit is securely fastened.

This process ensures safe and correct installation of the router bit,
minimizing the risk of damage or injury.
Changing the Collet

Your router comes with two collets. To change the collet, follow these
steps:

1. Press the collet lock button (7) and simultaneously rotate the collet
chuck (6) until it is fully locked (the lock button should fully engage).
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If a bit is installed, be especially careful and only rotate the collet
chuck using the provided wrench.

2. FuII% unscrew the collet nut to access the collet. If a bit is installed
in the collet, carefully remove it, avoiding cuts, and proceed with
replacing the collet.

3. Install the required collet.

4. Screw the collet nut with the installed collet back in place. Avoid
overtightening the collet nut without a bit installed, as this can
damage the collet.

Installing the Dust Extractor
1. Loosen the Mounting Screws: Using an appropriate tool, carefully
unscrew the mounting screws holding the dust extractor in place.
Be careful not to lose the screws, as you will need them for
reinstallation.

2. Insert the Dust Extractor: Take the dust extractor and insert it into
the corresponding slot (9) on the base plate. Ensure that the dust
extractor is properly positioned and fits snugly without any gaps.

3. Secure the Dust Extractor: Using the screws you removed earlier,
securely fasten the dust extractor to the base plate. Be careful not to
overtighten the screws to avoid damaging the parts.

These steps will ensure the correct installation of the dust extractor,
promoting effective dust removal and maintaining a clean workspace.

Installing the Parallel Guide
1. Attach the Guide Rods: Secure the guide rods to the parallel guide,
ensuring that they are firmly attached and ready for installation on
the router.

2. Insert the Guide Rods: Insert the guide rods into the corresponding
slots on the base of the router (9). Make sure the rods slide smoothly
and fit properly into the slots.

3. Adjust and Lock the Guide: Adjust the position of the parallel guide to
the desired distance from the edge of the workpiece. Once the guide
is set in the correct position, turn the locking lever (15) to secure the
guide in place.

These steps will ensure the proper installation and fixation of the parallel
qguide, allowing you to make precise and straight cuts parallel to the edge
of the workpiece.

Installing the Centering Pin
To cut circles:

1. Attach the Centering Pin: Secure the centering pin to one of the guide
rods intended for the parallel guide. Ensure the pin is firmly fixed
to the rod.

2. Insert the Guide Rod: Insert the guide rod with the attached centering
pin into one of the two slots on the router base. Make sure the rod fits
properly into the slot without any play.

3. Lock the Guide Rod: Turn the parallel guide locking lever (15) to
securely fix the guide rod with the centering pin in the desired
position.

4. Adjust the Router Position: Adjust the router’s position relative to
the centering pin to set the desired circle radius. You can do this by
moving the router along the guide rod before finalizing the position.

. Start Routing: Turn on the router and gently begin moving it around
the centering pin, maintaining even pressure and stability. Ensure the
bit stays level and produces a smooth cut.

These steps will ensure precise circular routing using the centering pin

installed on the parallel guide rod.

o

Using the Template Guide Ring (Optional Accessory)
The template guide ring allows you to make repeat cuts following pre-made
templates.

1. Flip the router so that the base plate is facing upwards.

For POB1700:
2. Remove the fastening screws of the template guide ring.

3. Insert the template guide ring into the corresponding hole on the
base plate.

4. Secure the template guide ring with the fastening screws, ensuring
it is tightly fixed.
5. To remove the template guide ring, follow the steps in reverse order.
For POB2400:

2. Remove the 4 screws securing the base plate. Remove the base
plate.

3. Place the template guide ring in position.
4. Reattach the base plate and secure it with the 4 screws.
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5. To remove the template guide ring, follow the steps in reverse order.

Using the Router with a Template: Place the router on the template and
move it so that the template guide smoothly follows the edge of the
template, ensuring precise cutting.

Note: The actual cut size on the workpiece may differ slightly from the
template size. This difference corresponds to the distance (X) between the
router bit and the outer edge of the template guide. You can calculate this
distance (X) using the following formula:

Distance (X) = (Outer diameter of the template guide - Diameter of the
router bit) / 2

Using the Guide Roller (Only for POB2400) (Figure 2)

The guide roller allows you to accuratel{ trim curved edges, such as
furniture veneer, by guiding the roller along the side surface of the
workpiece.

1. Install the parallel guide as shown in Figure 2.

2. If plastic pads are installed on the guide, remove the screws securing
them and replace the pads with the guide roller (make sure not to lose
the remaining screwsg.

3. You can adjust the height of the guide roller by loosening the thumb
screw on it. After adjusting the height, tighten the screw again.

4. You can adjust the distance between the guide roller and the router
bit by unlocking the parallel guide’s fastening screws. After adjusting
the distance, re-tighten the fastening screws on the parallel guide.

Routing Direction

When using a router, it's important to move the tool in the correct direction
relative to the rotation of the bit.

1. Right-Hand Bit Rotation (Standard): The bit rotates clockwise
(when viewed from above). In this case, the tool should be moved
counterclockwise along the edge of the workpiece if you're working
on the outer edge. This is known as conventional routing and
provides a safer and more controlled operation, as the bit cuts into
the material rather than pulling away from it.

2. For Internal Cuts (e.g., routing an internal contour): The tool should
be moved clockwise to ensure conventional routing inside the
workpiece.

3. When Using a Template: Always move the tool in the direction
opposite to the bit's rotation to maintain stable control and precise
operation.

If you move the router in the wrong direction, it can lead to uncontrolled tool
movement, reduced work quality, and an increased risk of injury.

Important: Conventional routing (moving the tool in the direction opposite
to the bit's rotation) is always preferable for most operations.

Speed dial

The speed dial (5) on your tool allows you to adjust the motor speed in
six distinct steps. This stepped adjustment gives you precise control over
the speed, making it easier to match the router's performance to different
materials and cutting tasks.

To adjust the speed, turn the dial to the desired setting. Lower settings,
between Min and 3, are ideal for tougher materials or when more control
is needed during coarse operations. Higher settings, from 4 to Max, are
suitable for detailed work and cutting softer materials.

Important! Do not attempt to set the speed beyond the marked range of
Min to Max. Trying to force the dial outside these settings can lead to
improper tool function, motor overheating, and potentially cause damage
to the router. Always keep the dial within the specified steps for safe and
efficient use.

Depth Adjustment for Routing
. Place the router on a flat, stable surface.

2. Turn the stop base to select the desired stop (10).

3. Loosen the depth rod lock (11) and pull the depth rod upwards. For
the POB2400 model, turn the adjustment knob (13) until the stop
rises.

4. Lower the tool: press the router down until the tip of the bit touches
the flat surface, then secure the tool by turning the lock lever (8).

5. Align the depth rod: For the POB1700 model, press the depth rod
down until it touches the stop. For the POB2400 model, turn the
adjustment knob (13) until the stop lowers.

6. Set the depth gauge: For the POB1700 model, slide the depth gauge
to align it with "0" on the scale. For the POB2400 model, use the knob
(14) to set the pointer (12) to a whole number on the scale. Then,
while holding the top of the knob (14), turn the decimal scale to "0."

7. Adjust the routing depth: For the POB1700 model, to set the routing
depth, pull up the depth rod (while the depth rod lock is loose). After
selecting the desired depth, secure the depth rod by tightening the




knob (11).

8. Fine depth adjustment: For the POB2400 model, use the dial on the
depth rod (14) for precise depth adjustment.

9. Adjust the depth: Turn the stop head to reach the desired depth. Turn
counterclockwise to increase depth and clockwise to decrease it.

10. Tighten the depth rod locking nut (11). Once the depth is set, securely
tighten the locking nut.

11. Release the locking lever: Release the locking lever (8) to complete
the adjustment.

Important Note: Do not route to a depth greater than 50 mm in a single
pass. This can cause excessive strain on the tool and may lead to damage.
It is recommended to make several passes, gradually increasing the depth
to avoid overheating and improve accuracy.

Using the Tool

Always hold the handles firmly with both hands during operation to
maintain control.

Turning the Tool On

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Press the safety button (4): This disables the lock on the power
button, allowing the tool to be activated.

2. Press the power button (3): The router will begin to accelerate. Wait
until the tool reaches maximum speed to ensure stable operation and
quality routing.

3. Begin Work: Once the router has reached full speed, you can start
routing.

4. Stopping the Tool: To finish your work, release the power button. The
router will gradually come to a stop.

These steps ensure the safe and proper use of the tool.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Carbon brushes
/N ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of your
machine and maintain its optimal performance.

1. Disconnect the tool from the power supply. Ensure the tool is
completely disconnected from the power source to prevent
accidental activation.

2. Open the carbon brush covers. Use a flathead screwdriver to carefully
unscrew the carbon brush covers (turn clockwise to tighten and
counterclockwise to loosen).

3. Inspect or replace the brushes. Remove the carbon brushes, check
for wear, and replace them with new brushes if necessary.

4. Close the carbon brush covers. Carefully screw the carbon brush
covers back using a flathead screwdriver. Do not overtighten to avoid
damaging the threads.

5. Reconnect the tool to the power supply and test its operation after
replacing the brushes.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.
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CZ|CESKY
FREZKA HORNA
POB1700, P()BZ400
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model POB1700 P0B2400
Jmenovité (":Zp)é"' (VACY 220240/50 220-240/50
Jmenovity vykon (W) 1200 2000
Otéacky bez zatéze (min“) 16000-30000 8000-23000
Regulace otécek + +
Kapacita sklicidla (mm) 6,8 8,12
Hloubka frézovani (mm) 0-50 0-50
Zajisténi klestiny Ano Ano

Hodnoty emise hluku stanovené podle normy EN 62841-2-17:
Hladina akustického tlaku

(dB(A) L,,=87.9 L,x=94.2
Namérend hladina akustického Lya=93.9 Lya=105.2
vykonu (dB(A)) K=3 K=3

Nejistota K (dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle normy
EN 62841-2-17:

Uroven vibraci (m/s?)

Leva rukojet | 3.918 2.625
Prava rukojet 2.450 2.106
Nejistota K (m/s?) 15 15
Stupen ochrany IPX0 IPX0
Trida ochrany Il Il
Hmotnost EPTA (kg) 3.1 5.37
Hmotnost (v¢. piislusenstvi) (kg) = 4.0 7.65
Délka napéajeciho kabelu (m) 3 3

VAROVANI: Uvedené hodnoty vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
zplisoblim pouziti naradi. Pokud je vSak naradi pouzivano k jinym uceliim,
s jinym pfisluSenstvim nebo neni fadné udrZovéno, mohou se hodnoty
vibraci a hluku lisit. To mlze vyrazné zvysit tUroven expozice béhem
celé doby prace. Hodnoty vibraci a hluku se lisi v zavislosti na zplisobu
pouziti elektrického nafadi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto
informacnim listu. Tyto rovné emisi Ize pouzit k porovnani jednoho
nastroje s jinym a k predbéZnému posouzeni expozice. Pfesng odhad
zétéze by mél také zohlednit doby, kdy je ndstroj vypnuty nebo bézi bez
pouziti, coz mize vyrazné snizit celkovou zatéz behem pracovni doby.
Urcete dals bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako je ddrzba
nastroje a piislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrany sluchu
a organizace pracovnich postupd.

POPIS (*VYKRES 1)

1. Levé rukojet 10. Sada dorazii

2. Prava rukojet 11. Zajistovaci ty¢ hloubky

3. Tlacitko napdjeni 12. Hloubkomeér

4. Tlacitko blokovani napajeni 13. érgub pro nastaveni hloubkové
5. Ovladaci koletko rychlosti tyce

6. Upinaci klestiny 14. ?tupnice o i
7. ;Laﬂgkrg aretace upinaciho 15. 5(‘;%lijgl|)ir§(:yza”3tem paralelni

8. Pécka aretace hloubky 16. Kryt uhlikovych kartact

9. Otvor pro frézu 17. Napéjec kabel

PRO-CRAFT
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0BSAH BALENi* (OBR. 2)

POB1700 P0B2400
1. Névod 1. Névod
2. Smérova¢ POB1700 2. Frézka POB2400
3. Otvory pro odsévani prachu 3. Otvory pro odsévani prachu
4. Klic pro vyménu klestiny/bitu = 4. KIi¢ pro vyménu upinaciho
5. Upinaci klestiny 6 mm pouzdra/bitu

a 8 mm klestiny 8 mm

jedna predem 5. Upinaci
nainstalovana a 12 mm (jedna piedem

. Vodici krouzek $ablony nainstalovand)

6

7. Paralelni vodic listy (2 ks) 6. Vodici krouzek Sablony

8. Paralelni voditko 7. Paralelni vodicf listy (2 ks)
9. Sttedici kolik 8. Paralelni voditko

10. Uhlikové kartéce 9. Stiedici kolik

10. Uhlikové kartace
11. Vodici vélecek
12. Paralelni vodici pravitko

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize liit v zévislosti na zemi nakupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaseho baleni najdete v seznamu
dodaném s vyrobkem nebo se obratte na mistniho distributora.

Frézky Procraft POB1700 a Procraft POB2400 jsou vykonné néstroje
urcené pro zpracovani dfeva a plast, vybavené nastavitelnou rychlosti pro
pfesnou praci na riiznych materialech. Sada obsahuje frézovaci nastroje,
paralelni voditko, nastavec pro fezani kruhi a $ablonovy vodici krouzek,
diky cemuz je univerzalni a pfipravena k pouziti. Dvojité rukojeti zajistuj
spolehlivou kontrolu a stabilitu, coz je obzvlasté dlezité pro presné tkoly.
Tyto frézky jsou idedlni pro vyrobu nébytku, renovacni prace, vytvareni
drazek, profilovani hran a fezani dekorativnich prvkd. Modely Procraft
POB1700 a Procraft POB2400 jsou spolehlivou volbou jak pro profesiondly,
tak pro nads$ence do kutilstvi.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

VAROVANI! Pfeététe si vsechna bezp ani, pokyny, ilustrace
a specifikace dodané s timto elektrickym naradim. Nedodrzeni vSech nize
uvedenych pokyni miize mit za nasledek raz elektrickym proudem, pozar
a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ v téchto varovanich se vztahuje na elektrické
naradi napajené ze sité (s kabelem) nebo na akumulatorové (bezkabelové)
elektrické naradi.

OBVYKLE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné bryle - chrani vase o¢i pred tlomky.

Noste protiprachovou masku - zabranuje vdechovani
Skodlivych castic.

Noste chrénice sluchu - chrani vas sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Prectéte si ndvod k pouziti.

Obecné bezpecnostni upozornéni.

V souladu s pfislusnymi zékladnimi
normami evropskych smérnic

bezpecnostnimi

Znacka shody pro Eurasii.

Znacka shody Ukrajiny

PRO-CRAFT

SPECIFICKA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO FREZY

0 Vzdy noste ochranné bryle nebo bryle, které spliuji bezpecnostni
normy, aby chrénily vase o€i pred odletujicimi dlomky. Noste také
ochranu sluchu, aby vase usi byly chranény pfed dlouhodobym
vystavenim vysoké hladiné hluku. Nepouziti spravného ochranného
vybaveni mize vést k vaznym zranenim, vcetné poskozeni zraku
nebo ztraty sluchu, které mohou byt nevratné.

O Pred zahajenim prace s frézkou se vzdy ujistéte, Ze je obrobek
bezpecné upevnén nebo jinak stabilizovan. Nezajistény obrobek se
miize neocekdvané posunout, coz miize vést ke ztraté kontroly nad
nastrojem a potencialné zpUsobit vazné zranéni nebo poskozeni
obrobku. Nekontrolovany provoz mize vést k feziim, trznym ranam
nebo dokonce k tomu, ze se frézka proméni v nebezpecny projektil.

0 Pokud se fréza dostane do kontaktu se skrytym vedenim nebo s
vlastnim napajecim kabelem nastroje, mohou se odkryté kovové
Césti nastroje stat pod napétim a zplisobit draz elektrickym proudem
obsluze. Proto nastroj vzdy drzte za izolované povrchy rukojeti,
abyste se vyhnuli drazu elektrickym proudem.

0 Pred kazdym pouzitim zkontrolujte frézovaci néstroj, zda neni
poskozeny nebo opotiebovany, napfiklad zda nemd praskliny nebo
odstépky. Pouziti poskozeného nastroje mize zptisobit jeho zlomeni
béhem provozu, coz predstavuje riziko, Ze Glomky zasédhnou obsluhu
a potencialné zplsobi vazna zranéni. Navic nevyvazeny nastroj
maze zplsobit nadmérné vibrace, coz vede ke ztraté kontroly nad
néstrojem a zvysuije riziko zranéni.

O Vidy pouZivejte pfislusenstvi vyslovné doporucené vyrobcem pro
va$ model frézky. Pouziti nespravného nebo nekompatibilniho
pislusenstvi mize sniZit vykon néstroje, poskodit nastroj a zvysit
riziko zranéni. Nedoporucené piislusenstvi mize byt pripevnéno
nespravng, coz mize vést k potencialnim nebezpecim, jako jsou
odletujici dlomky nebo uvolnéni pfislusenstvi béhem pouzivéni.

O Drzte ruce, prsty a dal$i ¢asti téla mimo oblast fezéni a rotujici frézu.
| kratka ztrdta pozornosti mize vést k vaznym zranénim, vcetné
hlubokych ezl nebo amputace. Vzdy pouzivejte rukojeti nastroje
a pevné jej drzte, abyste udrzeli kontrolu a zabranili nahodnému
kontaktu s fezaci ¢ésti.

O Nepouzivejte frézu v Spatné vétranych prostorach nebo tam, kde
se mlze vyskytovat horlavy prach, plyny nebo vypary. Motor frézy
miZe vytvaret jiskry, které mohou zapdlit hoflavé materialy a vést k
vybuchtm nebo pozarim. Vzdy zajistéte dobré vétrani v pracovnim
prostoru, abyste zabranili hromadéni prachu a vypard.

O Vzdy odpojte frézu od napajeni, kdyz ji nepouzivate, béhem ddrzby
nebo pri vyméné prislusenstvi, jako jsou frézy. Tim zabranite
nahodnému spusténi nafadi, které by mohlo vést k vaznym zranénim.
Neocekavané spusténi by mohlo vést ke ztraté kontroly a vaznym
zranénim, pokud se fréza zachyti nebo pfijde do styku s jakoukoli
Césti téla.

¢ Udrzujte pracovni prostor Eisty a bez necistot, véetné pilin a odfezki.
Neporadek v okoli mize zpusobit zakopnuti nebo narusit provoz
néradi, ¢imz se zvysuje riziko nehod. Piliny a jiné necistoty mohou
také branit ve vyhledu na fezanou plochu, coz vede k chybam a
potencidlnim zranénim.

0 Kzpétnému razu dochazi, kdyz se frézka nahle zastavi a je odhozena
zpét smérem k obsluze. Abyste minimalizovali riziko zpétného razu,
vzdy frézu zasouvejte do obrobku proti sméru otaceni. V pripadé
zpétného razu mize dojit k vaznému zranéni v disledku silného
odhozeni néstroje nebo obrobku. Pevny dchop a spravny smér
posuvu jsou klicovymi opatfenimi k prevenci tohoto nebezpeci.

O Po pouziti ulozte frézu na bezpe¢ném a suchém misté mimo dosah
déti a neopravnénych osob. Nesprévné skladovani mize vést k
neopravnénému pouziti, které mize zplsobit zranéni nebo poskozeni
nastroje. Navic vihkost nebo vystaveni agresivnimu prostredi mize
zplsobit korozi nebo poskozeni elektrickych soucasti nastroje, coz
ohrozuje jeho bezpecnost a vykon.

BEZPECNOSTN{ POKYNY PRO VSECHNY PROVOZN{ UKONY
0 Predkazdym pouzitim peclivé zkontrolujte, zda naradi neni poskozené
nebo opotiebované. Ujistéte se, ze jsou vSechny Srouby utazené a
Ze napajeci kabel je v dobrém stavu. PouZivéni poSkozeného nafadi
mize vest k porucham, coz zvysuje riziko nehod. Ignorovani téchto
kontrol miize mit za nasledek vaznd zranéni v disledku neocekdvané
poruchy naradi nebo ztraty kontroly nad nim.

0 Nenamahejte nastroj nadmérné tim, Ze se budete pokouset provadét
tikoly, pro které neni urcen. Pretizeni mize zpisobit prehfati néstroje,
coz mize vést k pozaru nebo poruse motoru. Mize také ztizit
ovladani néstroje, coz zvysuje pravdépodobnost nehod a zranéni.

O Nastroj pravidelné Cistéte a udrzujte v souladu s doporucenimi
vyrobce. To zahrnuje odstranéni prachu a necistot z ventilaénich
otvord a zajisténi spravného mazani véech pohyblivych casti. Spatna
Gdrzba mlze snizit vykon nastroje, zpiisobit prehfati nebo vést k
neocekdvanym poruchdm, coz pfedstavuje potencidlni bezpecnostni
riziko béhem provozu.




O Pfi pouzivani nafadi vzdy dbejte na své okoli a pfitomnost jinych
osob. Ujistéte se, Ze v pracovnim prostoru nejsou zadné prekazky
a ze osoby v okoli se nachazeji v bezpecné vzdélenosti. V opatném
pfipadé mize dojit k ndhodnému zranéni vas nebo jinych osob,
zejména pokud nafadi upadne nebo neocekavané vyrazi zpét.

0 Nikdy se nepokousejte nastroj jakymkoli zpdsobem upravovat.
Zména konstrukce nastroje mlize ohrozit jeho bezpe€nostni prvky
a zvysit riziko zranéni nebo poskozeni. Upravy mohou také vést ke
ztraté zaruky vyrobce a k poruse nastroje, coz znemoziuje jeho
bezpecné pouzivani. Néstroj vzdy pouZivejte v souladu s pokyny
vyrobce.

0 Pred pfipojenim néfadi k napdjeni se ujistéte, Ze je vypnuté. Nahodné
zapnuti behem pfipojovani mize zplsobit vazné zranéni, zejména
pokud je nafadi v blizkosti vaseho tela nebo jinych osob. Neimysiné
spusténi mize také poskodit obrobek nebo okoli.

¢ Pfi pouzivani naradi se vyhybejte kontaktu s uzemnénymi povrchy,
jako jsou trubky, radidtory nebo spotiebice. Tim se snizuje riziko
trazu elektrickym proudem v pfipadé ndhodného zkratu.

O Nastroj nikdy nepouzivejte ve vihkém prostredi, abyste predesli riziku
trazu elektrickym proudem nebo zkratu. Nastroj by mél byt pouzivan
v suchém prostredi a pokud musi byt pouzivan venku, pfijméte
dodatecna bezpecnostni opatfeni.

¢ Pred kazdym pouzitim provedte funkéni kontrolu, abyste se ujistili,
Ze vSechny ovladaci prvky a bezpe€nostni funkce pracuji spravné.
To zahrnuje kontrolu vypinace, regulatoru otacek a dalSich funkci.
Vadné ovladaci prvky mohou vést k nehoddm, proto by mély byt
v§echny problémy vyreeny pfed pouzitim néradi.

O Pfi pouzivani ndstroje vzdy udrZujte stabilni postoj a rovnovahu.
Ztrgta rovnovahy nebo kontroly mize vést k nehoddm nebo
zpétnému rdzu nastroje.

¢ Pravidelné kontrolujte stav napajeciho kabelu. Poskozené kabely
okamzité vymérite, abyste pfedesli riziku trazu elektrickym proudem,
pozéru nebo zkratu.

0 Zajistéte, aby béhem provozu nebyly ucpané ventilacni otvory néfadi.
Ucpand ventilace muze zpGsobit prehfati nafadi, coz muze vést
k poskozeni motoru nebo pozéru. Pravidelné cisténi ventilacnich
otvordi je zasadni pro udrzeni G¢inného chlazeni a bezpecnosti.

¢ Pokud je tfeba naradi pouzivat v prostiedi s vysokou vlhkosti nebo
venku, zajistéte, aby bylo pfipojeno pres proudovy chrani¢ (RCD) s
jmenovitym zbytkovym proudem 30 mA nebo méné, coz poskytuje
dodatecnou ochranu pred Grazem elektrickym proudem.

NAPAJENI

Ndstroj musi byt pfipojen k napéti odpovidajicimu napéti uvedenému na
Stitku. Pouziti nizkého napéti mize nastroj pretizit. Typ proudu - stfidavy,
jednofézovy. V souladu s evropskymi normami ma nastroj dvoji stupen
ochrany proti Urazu elektrickym proudem, a proto mize byt pripojen k
neuzemnéngé zasuvce.

POUZIVANIi NASTROJE

POZOR!

Pred instalaci nebo demontazi pfisluSenstvi se ujistéte, ze je néstroj
VYPNUTY a odpojeny ze zasuvky, aby nedoslo k ndhodnému spusténi.

Instalace fréz

Frézka je dodavana s 12 rlznymi frézami, z nichz kazda je urcena pro
konkrétni tkoly pfi praci se drevem a jinymi materidly. Tyto frézy vdm
umoznuji snadno provadét zékladni operace, jako je vytvareni rovnych
drézek, zaobleni hran, tvarovani profilli a fezani podle $ablon.

Pouzivejte pouze frézy kompatibilni s vasi frézkou, abyste predesli snizeni
v{konu, poskozeni nastroje nebo zranéni. Pred pouzitim novych fréz vzdy
zkontrolujte kompatibilitu, abyste zajistili bezpecny a efektivni provoz.

Instalace/demontéz frézy:

1. Stisknéte tlacitko aretace upinaciho pouzdra (7) a soucasné otacejte
upinacim pouzdrem (6), dokud nezapadne (aretace by méla zcela
zapadnout). Pokud je fréza jiz nainstalovana, budte obzvlasté opatrni
a upinaci pouzdro otacejte pouze pomoci dodaného klice.

2. Jakmile je upinaci pouzdro zajisténo, povolte matici upinaciho
pouzdra, aby bylo mozné frézu snadno zasunout do pouzdra. Pokud
je fréza jiz nainstalovana, opatrné ji vyjméte, vyhnéte se porezani
ostrymi hranami a zajistéte, aby nespadla.

3. Vlozte novy frézovaci nastroj do upinaciho pouzdra, poté utahnéte
matici upinaciho pouzdra a ujistéte se, Ze je frézovaci nastroj pevné
uchycen.

Tento postup zajistuje bezpecnou a sprévnou instalaci frézy a minimalizuje
riziko poskozeni nebo zranéni.

oz ceocd T
Vyména upinaciho pouzdra

Vase frézka je doddvana se dvéma upinacimi klestinami. Chcete-li vyménit
upinaci klestinu, postupuijte podle téchto krokd:

1. Stisknéte tlacitko aretace upinaciho pouzdra (7) a soutasné otécejte
upinacim pouzdrem (6&, dokud neni zcela zajisténo (aretace by mela
zcela zapadnout). Pokud je fréza nainstalovana, budte obzvldsté
opatrni a upinaci pouzdro otacejte pouze pomoci dodaného klice.

2. PIné odsroubujte matici upinaciho pouzdra, abyste ziskali pfistup k
pouzdru. Pokud je v pouzdre nainstalovén frézovaci néstroj, opatrné
jej vyjméte, aby nedoslo k pofezani, a pokracujte vyménou pouzdra.

3. Nasadte pozadovanou klestinu.

4. ZaSroubujte matici klestiny s nasazenou klestinou zpét na misto.
Vyhnéte se pfiliSnému utaZeni matice klestiny bez nasazeného
vrtéku, protoze by mohlo dojit k poskozeni klestiny.

Instalace odsavace prachu
1. Povolte upeviiovaci $rouby: Pomoci vhodného nastroje opatrné
odsroubujte upeviiovaci Srouby, které drzi odsavac prachu na misté.
Dévejte pozor, abyste Srouby neztratili, protoZe je budete potfebovat
pro opétovnou montaz.

2. Vlozte odsavat prachu: Vezméte odsavac prachu a vlozte jej do
pfislusného otvoru (9) na zékladové desce. Ujistéte se, Ze je odsavac
prachu spravné umistén a tésné priléha bez mezer.

3. Upevnéte odsavac prachu: Pomoci Sroubl, které jste predtim
odstranili, pevné pfipevnéte odsavac prachu k zakladni desce. Davejte
pozor, abyste Srouby nepretahli, abyste neposkodili sou¢ésti.

Tyto kroky zajisti sprdvnou instalaci odsavace prachu, coz pfispéje k
Gcinnému odstranovani prachu a udrzeni Eistého pracovniho prostoru.

Instalace paralelniho vedeni

1. Pripevnéte vodici tyCe: Pfipevnéte vodici tyCe k paralelnimu voditku a
ujistéte se, Ze jsou pevné uchyceny a pfipraveny k instalaci na frézu.

2. Vlozte vodici tyce: Vlozte vodici tyce do odpovidajicich drazek na
zédkladné frézky (9). Ujistéte se, Ze tyce klouzou hladce a spravné
zapadaji do drazek.

3. Nastaveni a zajisténi voditka: Nastavte polohu paralelniho voditka
na pozadovanou vzdalenost od okraje obrobku. Jakmile je voditko
nastaveno ve spravné poloze, otocte zajistovaci pakou (15) a
zajistéte voditko na miste.

Tyto kroky zajisti spravnou instalaci a upevnéni paralelniho voditka, coz
vam umozni provadeét presné a rovné fezy rovnobézné s okrajem obrobku.

Instalace centrovaciho koliku
Rezéni kruhi:

1. Upevnéte centrovaci kolik: Upevnéte centrovaci kolik na jednu z
vodicich ty¢i urcenych pro paralelni vedeni. Ujistéte se, Ze je kolik
pevné uchycen na tyci.

2. Vlozte vodici tyc: Vlozte vodici ty¢ s pfipevnénym centrovacim
kolikem do jedné ze dvou drazek na zakladné frézky. Ujistéte se, ze
ty¢ spravné zapada do drazky bez jakéhokoli ville.

3. Zajistéte vodici ty¢: OtoCenim zajistovaci packy paralelniho vedeni
(15) pevné zajistéte vodici ty¢ se stiedicim kolikem v pozadované
poloze.

4. Nastavte polohu frézky: Nastavte polohu frézky vzhledem k
centrovacimu koliku tak, abyste nastavili pozadovany polomér kruhu.
Toho doséhnete posunutim frézky podél vodici tyce pred finalnim
nastavenim polohy.

5. Zacnéte frézovat: Zapnéte frézu a opatmé ji zacnéte pohybovat
kolem centrovaciho koliku, Pfiéemi udrzujte rovnomérny tlak a
stabilitu. Dbejte na to, aby fréza zlistala ve vodorovné poloze a
vytvarela hladky fez.

Tyto kroky zajisti presné kruhové frézovani pomoci centrovaciho koliku
nainstalovaného na paralelni vodici tyci.

Pouziti vodiciho krouzku y (volitelné pfislus i)
Vodici krouzek $ablony vdm umoziuje provadét opakované fezy podle
predem pfipravenych $ablon.

1. Otocte frézu tak, aby zékladova deska sméfovala nahoru.

Pro model POB1700:
2. 0Odsroubuijte upeviovaci $rouby vodiciho krouzku sablony.

3. Vlozte vodici krouzek $ablony do odpovidajiciho otvoru na zékladové
desce.

4. Upevnéte vodici krouzek $ablony upeviiovacimi Srouby a ujistéte se,
Ze je pevné uchycen.
5. Chcete-li vodici krouzek Sablony vyjmout, postupujte v opacném
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Pro model POB2400:

2. 0dsroubuijte 4 $rouby, kterymi je upevnéna zakladni deska. Sejméte
zékladni desku.

3. Umistéte vodici krouzek Sablony na misto.

4. Znovu nasadte zékladni desku a zajistéte ji 4 Srouby.

5. Chcete-li demontovat vodici krouzek $ablony, postupujte v opaéném

poradi.

Pouziti frézky s Sablonou: Umistéte frézku na $ablonu a posurite ji tak, aby
vodici krouzek $ablony plynule sledoval okraj Sablony a zajistil tak presny
rez.
Poznamka: Skutecna velikost fezu na obrobku se mize mimé lisit od
velikosti $ablony. Tento rozdil odpovida vzdélenosti (X) mezi frézou a
vnéjsim okrajem vodiciho krouzku $ablony. Tuto vzdalenost (X) mizete
vypocitat pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi primér vodiciho krouzku $ablony - pramér frézy)
/2

Pouziti vodiciho valecku (pouze pro POB2400) (obrazek 2)

Vodici vale¢ek umozriuje presné ofezavani zakfivenych hran, napfiklad u
nabytkovych dyh, tim, Ze valecek vede podél bocni plochy obrobku.

1. Namontujte paralelni voditko, jak je znazornéno na obrazku 2.

2. Pokud jsou na voditku nainstalovany plastové podlozky, odstraite
Srouby, které je upeviuji, a nahradte podlozky vodicim véleckem
(ddvejte pozor, abyste neztratili zbyvajici §rouby¥.

3. Vysku vodiciho valecku mizete nastavit povolenim $roubu na ném.
Po nastaveni vysky Sroub opét utahnéte.

4. Vzdalenost mezi vodicim vdleckem a frézou miZete nastavit
uvolnénim upeviovacich Sroubi paralelniho voditka. Po nastaveni
vzdélenosti znovu utdhnéte upeviovaci Srouby na paralelnim
voditku.

Smér frézovani

Pfi pouzivani frézky je dilezité pohybovat nastrojem ve spravném sméru
vzhledem k otaceni frézy.

1. Pravotociva fréza (standardni): Fréza se otaci ve sméru hodinovych
rucicek (pfi pohledu shora). V tomto pfipadé by se nastroj mél
pohybovat proti sméru_hodinovych rucicek podel hrany obrobku,
pokud pracujete na vnéjsi hrané. Toto se nazyva konvencni frézovani
a poskytuje bezpecnéjsi a Iépe kontrolovanou préci, protoze fréza do
materialu fez4, misto aby se od néj odtahovala.

2. Pro vnitini fezy (napf. frézovani vnitiniho obrysu): Nastroj by se
mél pohybovat ve sméru hodinovych rucicek, aby bylo zajisténo
konvenéni frézovéni uvnitf obrobku.

3. Pii pouziti Sablony: Nastroj vzdy pohybujte v opacném sméru nez
je smér otaceni frézy, abyste zachovali stabilni kontrolu a presny
provoz.

Pokud posunujete frézu nespravnym smérem, miZze to vést k
nekontrolovanému pohybu nastroje, snizené kvalité prace a zvySenému
riziku drazu.

Dulezité: Pro vétsinu operaci je vzdy vhodnéjsi konvenéni frézovani (pohyb
nastroje v opacném sméru nez je smér otaceni frézy).

Otocny voli¢ rychlosti

Otocny ovladat rychlosti (5) na vaSem ndstroji umoZiiuje nastavit otdcky
motoru v Sesti riiznych krocich. Toto stupriovité nastaveni vdm poskytuje
presnou kontrolu nad rychlosti, coz usnadiiuje pfizpisobeni vykonu frézky
rliznym materialdm a fezacim dkolim.

Chcete-li nastavit otacky, otocte ovladatem na pozadovanou hodnotu.
Nizsi nastaveni, mezi Min a 3, je idedIni pro tvrdsi materialy nebo kdyz je pfi
hrubych operacich zapotiebi vétsi kontrola. Vys$si nastaveni, od 4 do Max,
je vhodné pro detailni praci a fezani mékéich materiald.

DilleZité! Nepokousejte se nastavit otacky mimo oznageny rozsah od Min
do Max. Pokus o nastaveni otoéného knofliku mimo tyto hodnoty méize vést
k nesprévné funkci ndstroje, prehéti motoru a potencidlné k poskozeni
frézky. Pro bezpecné a efektivni pouzivéni vzdy udrzujte otocny knoflik v
ramci stanovenych krokd.

Nastaveni hloubky frézovani
1. Umistéte frézu na rovny a stabilni povrch.
2. Otocenim zakladny dorazu vyberte pozadovany doraz (10).

3. Uvolnéte aretaci hloubkové tyce (11) a vytahnéte hloubkovou ty¢
nahoru. U modelu POB2400 otacejte nastavovacim knoflikem (13),
dokud se doraz nezvedne.

4. Sklopte nastroj: zatlacte frézu dold, dokud se $picka frézy nedotkne
[0\)/ného povrchu, a poté néstroj zajistéte otocenim zajistovaci packy
8).

. Vyrovnejte hloubkovou tyé: U modelu POB1700 zatlacte hloubkovou
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ty¢ doll, dokud se nedotkne dorazu. U modelu POB2400 otacejte
nastavovacim knoflikem (13), dokud se doraz nesnizi.

6. Nastavte hloubkomér: U modelu POB1700 posurite hloubkomér
tak, aby byl zarovnan s ,0" na stupnici. U modelu POB2400 pouzijte
knoflik (14) k nastaveni ukazatele (12) na celé Gislo na stupnici.
Poté, pii drzeni horni ¢asti knofliku (14), otocte desetinnou stupnici
na,0"

7. Nastaveni hloubky frézovani: U modelu POB1700 nastavte hloubku
frézovani tak, ze vytahnete hloubkovou ty¢ (pfi uvolnéné aretaci
hloubkové tyce). Po vybéru pozadované hloubky zajistéte hloubkovou
ty¢ utazenim knofliku (11).

8. Jemné nastaveni hloubky: U modelu POB2400 pouzijte k presnému
nastaveni hloubky oto¢ny knoflik na hloubkové tyci (14).

9. Nastaveni hloubky: Otocenim dorazové hlavice nastavte
pozadovanou hloubku. Otdcenim proti sméru hodinovych rucicek
hloubku zvétSujete, otdenim ve sméru hodinovych rucicek ji
zmensujete.

10. Utdhnéte pojistnou matici hloubkové tyce (11). Jakmile nastavite
hloubku, pojistnou matici pevné utéhnéte.

11.Uvolnéte zajistovaci packu: Uvolnéte zajistovaci packu (8) a
dokoncete nastaveni.

Dulezitd poznamka: Nevrtajte v jednom priichodu do hloubky vétsi nez
50 mm. Mohlo by to zplisobit nadmérné naméhani nastroje a vést k jeho
poskozeni. Doporucuje se provést nékolik prichodd a postupné zvysovat
hloubku, aby se zabranilo prehféti a zvysila se pfesnost.

Pouzivani nastroje
Béhem provozu vzdy pevné drzte rukojeti obéma rukama, abyste udrzeli
kontrolu nad nastrojem.
Zapnuti ndstroje
Pred pouzitim néstroje vzdy zkontrolujte funkénost spinace. Po uvolnéni by
se spinac mél snadno vrétit do polohy ,Vypnuto“.
1. Stisknéte bezpecnostni tlaCitko (4): Tim se deaktivuje zdmek na
tlacitku napdjeni a nastroj se miize zapnout.
2. Stisknéte spinac napdjeni (3): Frézka zacne zrychlovat. Pockejte, az
nafadi dosahne maximalni rychlosti, aby byl zajistén stabilni provoz
a kvalitni frézovani.
3. Zahdjeni prace: Jakmile frézka dosahne plné rychlosti, mizete zacit
frézovat.
4. Zastaveni nastroje: Chcete-li praci ukoncit,
napéjeni. Frézka se postupné zastavi.

uvolnéte tlacitko

Tyto kroky zajistuji bezpecné a spravné pouzivani nastroje.

UDRZBA

Vzdy pred provadénim preventivni udrzby se ujistéte, Ze je ndstroj vypnuty
a odpojeny od elektrické sité.

Uhlikové kartace
POZOR!

Tento stroj je vybaven uhlikovymi kartaci, které hraji klicovou roli v jeho
provozu. Tyto kartace vyzaduji pravidelnou kontrolu a vyménu, aby bylo
zajisténo efektivni a bezpecne fungovani néstroje. Doporucuje se nechat
tuto Gdrzbu provést ve specializovaném servisnim stedisku, protoze
tam majipotrebné odborné znalosti a vybaveni pro_sprévnou vyménu.
Pravidelna ddrzba uhlikovych kartact pomuze prodlouzit Zivotnost vaseho
stroje a udrzet jeho optimalni vykon.

1. Odpojte néfadi od napajeni. Ujistéte se, Ze je naradi zcela odpojeno
od zdroje napéjeni, aby nedoslo k ndhodnému spusténi.

2. Oteviete kryty uhlikovych kartacd. Pomoci plochého Sroubovéku
opatrné odsroubuijte kryty uhlikovych kartééd (otocenim ve sméru
hodinovych rucicek utédhnete, proti sméru hodinovych rucicek
povoll’teg(

3. Zkontrolujte nebo vyménte kartdCe. Vyjméte uhlikové kartéce,
zkontrolujte jejich opotiebeni a v pfipade potfeby je vyméite za
noveé.

4. Zaviete kryty uhlikovych kartacd. Kryty uhlikovych kartacd opatrné
zasroubujte zpét pomoci plochého Sroubovaku. Neutahujte pfilis,
abyste neposkodili zavity.

5. Po vyméné uhlikovych kartact znovu pfipojte néstroj k napajecimu
zdroji a otestujte jeho fungovani.

Pro bezpeény a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
Udrzbu a sefizovani pfistroje by méla provadét servisni centra, ktera
pouzivaji pouze originalni ndhradni dily a spotfebni material.




OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
néaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérmici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovany za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SK|SLOVENSKY
FREZKA HORNi
POB1700, POB2400
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model POB1700 P0B2400
Menovité ;‘?ﬂazg'e (vAC) 220-240/50 220-240/50
Menovity vykon (W) 1200 2000
Otacky bez zatazenia (min™) 16000-30000 8000-23000
Regulécia ota¢ok + +

Kapacita sklucovadla (mm) 6,8 8,12

Hibka frézovania (mm) 0-50 0-50
Uzatvéranie upinacieho puzdra  Ano Ano

Hodnoty emisii hluku stanovené podla normy EN 62841-2-17:
Hladina akustického tlaku
dB(A L,=87.9 Lp=94.2
Merana hladina akustického Lya=93.9 Lya=105.2
vykonu (dB(A)) K=3 K=3
Neistota K (dB(A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla normy
EN 62841-2-17:

Uroven vibrécif (m/s?)

Lavé rukovat 3.918 2.625
Prava rukovat 2.450 2.106
Neistota K (m/s?) 15 15
Stupen ochrany IPX0 IPX0
Trieda ochrany Il Il
Hmotnost EPTA (kg) 3.1 5.37
Hmotnost (vrtane

prislusenstva) (kg) 40 7.65
Dizka napajacieho kabla (m) 3 3

UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty emisii vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym spdsobom pouzitia ndradia. Ak sa vSak naradie pouziva na
iné dcely, s inym prisluSenstvom alebo je zle udrziavané, hodnoty
emisii sa mozu ligit. To moze vyrazne zvysit Groven expozicie pocas
celkovej doby prevadzky. Hodnoty emisii sa liSia v zavislosti od sposobu
pouzitia elektrického naradia a mozu prekrogit hodnoty uvedené v tomto
informagnom liste. Tieto Grovne emisii mozno pouzit na porovnanie
jedného néradia s inym a na predbezné posidenie expozicie. Presny odhad
zatazenia by mal zohladiiovat aj Casy, ked je néradie vypnuté alebo bezi
bez pouzitia, o mdze vyrazne znizit celkové zatazenie potas pracovnej
doby. Ur¢ite dodatocné bezpecénostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je
Udrzba naradia a prisluSenstva, udrZiavanie rik v teple, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

10. Sada dorazov

11. Zaistovacia ty¢ hibky

12. Hibkovy doraz

13. Skrutka na nastavenie hibkovej
tyce

14. Stupnica

15. Skrutka na aretéciu paralelnej
vodiacej listy

16. Kryt uhlikovych kefiek

17. Napéjaci kabel

1. Lava rukovat

2. Prava rukovat

3. Tlacidlo napéjania

4. Tlacidlo blokovania napéjania

5. Ovladaci gombik rychlosti

6. Upinacie sklucidlo

7. Tlacidlo aretacie upinacieho
sklucidla

8. Packa aretacie hibky

9. Otvor pre frézu

OBSAH BALENIA* (OBR. 2)

POB1700 P0OB2400
1. Navod 1. Névod
2. Router POB1700 2. Fréza POB2400
3. Pripojka na  odsavanie 3. Pripojka odsavania prachu
prachu 4. KIG¢ na vymenu upinacieho
4. KIG¢ na vymenu upinacieho puzdra/bitov
puzdra/bitov 5. Upinacie puzdra 8 mm a 12

5. Upinacie puzdrd 6 mm a 8 mm

mm (jedno predinstalované)
(jedno predinstalované)

6. Vodici krizok
6. Vodici kruzok 7. Paralelné vodiace listy (2 ks)
7. Paralelné vodiace listy (2 ks) 8. Paralelné vedenie
8. Paralelné vedenie 9. Centrovaci kolik
9. Centrovaci kolik 10. Uhlikové kefy
10. Uhlikové kefy

11. Vodiaci valéek
12. Paralelné vodiace pravitko

* Upozoriiujeme, ze obsah balenia sa moze lisit v zévislosti od krajiny
nékupu. Konkrétne informacie o vasom baleni néjdete v zozname
prilozenom k produktu alebo kontaktujte miestneho distributora.

Frézy Procraft POB1700 a Procraft POB2400 st vykonné nastroje urcené
na spracovanie dreva a plastoy, vybavené nastavitelnou rychlostou pre
presnl pracu na roznych materidloch. Sada obsahuje frézy, paralelny
voditko, prislusenstvo na rezanie kruhov a vodiaci krizok, vdaka ¢omu je
univerzélna a pripravend na pouzitie. Dvojité rukovate poskytuji spolahlivd
kontrolu a stabilitu, ¢o je obzvlast dolezité pri presnych dlohach.

Tieto frézy su idedlne na vyrobu nabytku, renovacné prace, vytvaranie
drazok, profilovanie hran a rezanie dekorativnych prvkov. Modely Procraft
POB1700 a Procraft POB2400 su spolahlivou volbou pre profesionélov aj
nadsencov doméceho majstrovania.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

/\ VAROVANIE! Pregitajte si vietky bezp é ia, pokyny,
ilustricie a Specifikicie doddvané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nésledok
(raz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na vase elektrické
néradie napajané zo siete (s kablom) alebo na akumulatorové (bezdrétové)
elektrické naradie.

BEZNE
Noste chranice sluchu - chrénia vés sluch pred nadmernym
hlukom.

@ Precitajte si ndvod na pouzitie.

ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vase o¢i pred
tlomkami.

Noste protiprachovi masku - zabrafuje vdychovaniu
Skodlivych castic.

VSeobecné bezpecnostné upozornenie.
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A o sovas

C€

V stlade so zakladnymi platnymi bezpec¢nostnymi normami
eurépskych smernic

EH [ Znacka zhody pre Euraziu.
C Znacka zhody Ukrajiny

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE ROUTERY

0

Vidy noste ochranné okuliare alebo okuliare, ktoré spliaju
bezpecnostné normy, aby ste chranili oci pred lietajticimi Glomkami.
Noste tiez ochranu sluchu, aby ste chranili usi pred dlhodobym
vystavenim vysokej hladine hluku. Nepouzivanie spravneho
ochranného vybavenia moze mat za ndsledok vézne zranenia,
vratane poskodenia zraku alebo straty sluchu, ktoré mozu byt
nezvratné.

Pred zaCatim prdce s frézou sa vzdy uistite, Ze je obrobok bezpecne
upevneny alebo inak stabilizovany. Nezaisteny obrobok sa méze
neocakavane posundt, ¢o moze viest k strate kontroly nad naradim
a potencialne spdsobit vazne zranenia alebo poskodenie obrobku.
Nekontrolované prevadzka méze mat za nésledok rezné rany, trzné
rany alebo dokonca premenit frézu na nebezpeény projektil.

Ak sa fréza dostane do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym
napajacim kablom naradia, odkryté kovové Casti néradia mozu byt
pod napitim a sposobit uraz elektrickym pridom obsluhe. Preto
naradie vzdy drzte za izolované povrchy rukovite, aby ste sa vyhli
trazu elektrickym prddom.

Pred kazdym pouZitim skontrolujte frézu, &i nie je poskodend alebo
opotrebovand, napriklad ¢i nema praskllny alebo odlupky. Pouzitie
poskodeného vrtaka moze sposobit jeho zlomenie pocas prevédzky,
Co vytvara riziko, Ze ilomky zasiahnu obsluhu a mozu spdsobit
vazne zranenia. Navyse nevyvazeny vrtak moze sposobit nadmerné
vibrdcie, ¢o vedie k strate kontroly nad ndradim a zvySuje riziko
zZranenia.

Vzdy pouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyrobca Specificky odporica pre
va$ model frézy. Pouzivanie nespravneho alebo nekompatibilného
prislusenstva méze znizif vykon naradia, poskodit néradie a zvysit
riziko poranenia. Neodporicané prisluSenstvo méze byt pripevnené
neistym spdsobom, €o moze viest k potencidlnym nebezpecenstvam,
ako_je odletujci dlomok alebo uvolnenie prislusenstva pocas
pouzivania.

Drzte ruky, prsty a ostatné Casti tela mimo oblasti rezania a
rotujliceho vrtéka. Aj kratka strata pozornosti moze mat za nasledok
vézne zranenia, vratane hlbokych rezov alebo amputécie. Vzdy
pouzivajte rukovate néradia a pevne ho drzte, aby ste si udrzali
kontrolu a zabranili ndhodnému kontaktu s reznou ¢astou.

Nepouzivajte frézu v zle vetranych priestoroch alebo tam, kde sa
mozu nachadzat horfavy prach, plyny alebo vypary. Motor frézy
moze vytvérat iskry, ktoré mozu zapalit horlavé materidly, co moze
viest k vybuchom alebo poziarom. Vzdy zabezpecte dobré vetranie
pracovného priestoru, aby sa zabrénilo hromadeniu prachu a vyparov.

Vidy odpojte frézu od napdjania, ked ju nepouZivate, pocas
Gdrzby alebo pri vymene prislusenstva, ako su frézy. Tym zabranite
nahodnému spusteniu naradia, ktoré by mohlo viest k vaznym
zraneniam. Neocakdvané spustenie by mohlo viest k strate kontroly
a vaznym zraneniam, ak sa fréza zachyti alebo pride do kontaktu s
akoukolvek gastou tela.

UdrZujte pracovny priestor Cisty a bez neistét, vratane pilin_a
odrezkov. Neporiadok moze sposobit zakopnutie alebo narusit
prevadzku naradia, ¢im sa zvysuje riziko razov. Piliny a iné necistoty
mozu tiez branit vo vyhlade na rezanu oblast, co moze viest k
chybam a potencidlnym zraneniam.

K spatnému ndrazu dochddza, ked sa fréza nahle zastavi a je
odhodena spat smerom k obsluhe. Aby ste minimalizovali riziko
spdtného narazu, vzdy vtlacajte vrtdk do obrobku proti smeru
otacania. V pripade spatného narazu moze dojst k vaznemu zraneniu
v dosledku silného odhodenia naradia alebo obrobku. Pevny tichop
a spravny smer posuvu sd kli¢ovymi opatreniami na prevenciu tohto
nebezpecenstva.

Po pouziti ulozte frézu na bezpecnom a suchom mieste mimo
dosahu deti a neoprdvnenych oséb. Nesprdvne skladovanie moze
viest k neopravnenému pouzitiu, ¢o moze sposobif zranenia
alebo poskodenie naradia. Okrem toho vlhkost alebo vystavenie
agresivnym prostrediam méZze sposobit koréziu alebo poskodenie
elekktnckych komponentov néradia, ¢o ohrozuje jeho bezpecnost a
vykon
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BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PRACOVNE UKONY
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Pred kazdym pouZitim starostlivo skontrolujte, i néradie nie je
poskodené alebo opotrebované. Uistite sa, ze s vSetky skrutky
dotiahnuté a Ze napdjaci kabel je v dobrom stave. Pouzivanie
poskodeného néradia moze viest k porucham, &im sa zvysuje riziko
nehdd. Ignorovanie tychto kontrol moze mat za nasledok vézne
zranenia v dosledku neocakavanej poruchy néradia alebo straty
kontroly nad nim.

Nenaméhajte ndradie nadmeme tym, Ze ho budete pouzivat na
Glohy, na ktoré nie je urcené. Pretazenie moze sposobit prehriatie
néradia, ¢o moze viest k poziaru alebo poruche motora. Moze tiez
stazit ovladanie naradia, cim sa zvy$uje pravdepodobnost Grazov a
zraneni.

Nastroj pravidelne Cistite a udrziavajte v stlade s odporGcaniami
vyrobcu. To zahfia odstranovanie prachu a necistot z ventilacnych
otvorov a zabezpecenie spravneho mazania vsetkjch pohyblivych
Casti. ZI& Gdrzba moze znizit vjkon néstroja, sposobit prehriatie
alebo viest k neocakdvanym poruchdm, Co vytvéra potencidine
bezpecnostné riziko pocas prevadzky.

Pri pouzivani naradia vzdy dbajte na svoje okolie a pritomnost inych
fudi. Uistite sa, Ze pracovny priestor je bez prekazok a Ze osoby v
okoli sa nachadzaji v bezpecnej vzdialenosti. Nedodrzanie tohto
pokynu moze mat za nésledok nahodné zranenia vas alebo inych
0s6b, najmé ak naradie spadne alebo neo¢akavane odskoéi.

Nikdy sa nepokdsajte néradie akjmkolvek spdsobom upravovat.
Zmena konstrukcie ndradia méze ohrozif jeho bezpetnostné
vlastnosti a zvysit riziko poranenia alebo poskodenia. Upravy mozu
tiez zrusit platnost zaruky vyrobcu a viest k poruche ndradia, &im
sa jeho pouzivanie stane nebezpecnym. Néradie vzdy pouzivajte tak,
ako to zamyslal vyrobca.

Pred pripojenim néradia k napdjaniu sa uistite, Ze je vypnuté.
Netmyselné zapnutie pocas pripdjania_moze sposobit vazne
zranenia, najma ak je néradie v blizkosti vasho tela alebo inych osob.
Neumyselne zapnutie moze tiez poskodit obrobok alebo okolie.

Pri pouzivani naradia sa vyhnite kontaktu s uzemnenymi povrchmi,
ako su rarky, radiatory alebo spotrebice. Tym sa znizi riziko drazu
elektrickym priddom v pripade ndhodného skratu.

Nastroj nikdy nepouzivajte vo vihkom prostredi, aby ste predisli riziku
drazu elektrickym pridom alebo skratu. Néstroj by sa mal pouzivat v
suchom prostredi a ak ho musite pouzivat vonku, prijmite dodato¢né
bezpecnostné opatrenia.

Pred kazdym pouzitim vykonajte funkcni kontrolu, aby ste sa
uistili, ze vSetky ovladacie prvky a bezpecnostné funkcie pracuju
spravne. To zahfiia kontrolu vypinaca, regulatora otacok a dalsich
funkcii. Chybné ovladacie prvky mozu viest k nehodam, preto by sa
akékolvek problémy mali vyriesit pred pouzitim naradia.

Pri pouzivani naradia vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu.
Strata rovnovéhy alebo kontroly moze viest k urazom alebo
spatnému ndrazu naradia.

Pravidelne kontrolujte stav napajacieho kabla. Poskodené kable
okamzZite vymenite, aby ste predisli riziku Grazu elektrickym pridom,
poziaru alebo skratu.

Uistite sa, ze ventilacné otvory nédradia nie si pocas prevadzky
blokované. Blokovana ventilécia moze sposobit prehriatie naradia,
¢o moze viest k poskodeniu motora alebo poziaru. Pravidelné
Cistenie ventilacnych otvorov je klicové pre udrzanie Gcinného
chladenia a bezpecnosti.

Ak je potrebné pouzivat naradie v prostredi s vysokou vihkostou
alebo vonku, pre dodatocni ochranu pred trazom elektrickym
prudom sa uistite, Ze je pripojené cez zariadenie na ochranu pred
zvy$kovym pridom (RCD) s menovitym zvySkovym pridom 30 mA
alebo mene;j.

NAPAJANIE

Nastroj musi byt pripojeny k napitiu zodpovedajlcemu napétiu uvedenému
na §titku. Pouzitie nizkeho napatia moze sposobit pretazenie néradia. Typ
pridu - striedavy, jednofazovy. V sdlade s eurdpskymi normami mé naradie
dvojity stupef ochrany proti Urazu elektrickym prudom, a preto moze byt
pripojené k neuzemnenému zasuvkovému vyvodu.

POUZIVANIE NASTROJA

A\ Pozor!

Pred inStaldciou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE a odpojené zo zdsuvky, aby sa zabrénilo nahodnému zapnutiu.

Instaldcia fréz

Fréza sa dodéva s 12 roznymi frézami, z ktorych kazdé je urcend na
Specifické dlohy pri préci s drevom a inymi materidimi. Tieto frézy vam
umoznuju fahko vykonavat zakladné operacie, ako je vytvaranie rovnych




drazok, zaobl'ovanie hran, tvarovanie profilov a rezanie podla $ablén.
Pouzivajte iba frézy kompatibilné s vasou frézkou, aby ste predisli znizeniu
v{konu, poskodeniu naradia alebo zraneniu. Pred pouzitim novych fréz vzdy
skontrolujte kompatibilitu, aby bola prevadzka bezpecna a efektivna.

Instaldcia/demontaz frézy:

1. Stlacte tlacidlo aretdcie upinacieho puzdra (7) a sicasne otacajte
upinacim puzdrom (6), kym sa nezamkne %lretécia by sa mala tplne
zasunif). Ak je fréza uz nainstalovand, budte obzvlast opatrni a
upinacie puzdro otacajte iba pomocou prilozeného kltica.

2. Po zaisteni upinacieho puzdra uvolnite maticu upinacieho puzdra,
aby sa fréza dala lahko zasundt do upinacieho puzdra. Ak je fréza uz
nainstalovana, opatrne ju vyberte, aby ste sa nezranili o ostré hrany, a
dajte pozor, aby nevypadla.

3. Vlozte novy vrtak do upinacieho puzdra, potom dotiahnite maticu
upinacieho puzdra a uistite sa, ze je vrtak bezpecne upevneny.

Tento postup zaruCuje bezpetnu a sprévnu instaldciu frézy, ¢im sa
minimalizuje riziko poskodenia alebo zranenia.

Vymena upinacieho puzdra

Vasa fréza je doddvand s dvoma upinacimi puzdrami. Pri vymene
upinacieho puzdra postupujte takto:

1. Stlacte tlacidlo aretacie upinacieho puzdra (7) a stcasne otacajte
upinacim puzdrom (6), kym nie je Gplne zaistené (tlacidlo aretacie
by malo tplne zapadnut). Ak je fréza nainstalovana, budte obzvlast
opatrni a upinacie puzdro otacajte iba pomocou prilozeného klica.

2. Uplne odskrutkujte maticu upinacieho puzdra, aby ste ziskali pristup k
upinaciemu puzdru. Ak je v upinacom puzdre nainstalovany frézovaci
nastroj, opatrne ho vyberte, aby ste sa nezranili, a pokracujte vo
vymene upinacieho puzdra.

3. Nasad'te pozadovanu upinaci objimku.

4. Nasadte maticu upinacieho puzdra s nasadenym upinacim puzdrom
spat na miesto. Vyhnite sa priliSnému dotiahnutiu matice upinacieho
puzdra bez nasadeného vrtéka, pretoze by mohlo dojst k poskodeniu
upinacieho puzdra.

Instaldcia odsavaca prachu
1. Povolte upeviovacie skrutky: Pomocou vhodného néradia opatrne
odskrutkujte upeviovacie skrutky, ktoré drzia odsévac prachu na
mieste. Davajte pozor, aby ste skrutky nestratili, pretoze ich budete
potrebovat na opétovnu instalaciu.

2. Vlozte odsavac prachu: Vezmite odséva¢ prachu a vlozte ho do
prislusného otvoru (9) na zékladnej doske. Uistite sa, Ze odsavac
prachu je spravne umiestneny a tesne prilieha bez medzier.

3. Upevnite odsédvac prachu: Pomocou skrutiek, ktoré ste predtym
odstranili, pevne pripevnite odsavac¢ prachu k zékladnej doske.
Dévajte pozor, aby ste skrutky nepretahovali, aby nedoslo k
poskodeniu dielov.

Tieto kroky zabezpeia spravnu instalaciu odsavaca prachu, Co prispeje
k Gcinnému odstrafiovaniu prachu a udrziavaniu Cistého pracovného
priestoru.

Ingtalsni lelnvich vodiacich liét
p Y
1. Pripevnite vodiace tyCe: Pripevnite vodiace tyce k paralelnému
voditku a uistite sa, Ze st pevne uchytené a pripravené na instaldciu
na frézu.

2. Vlozte vodiace tzée: Vlozte vodiace tyce do prislusnych drazok na
spodnej strane frézy (9). Uistite sa, ze tyce sa hladko postvaji a
spravne zapadaju do drazok.

3. Nastavte a zaistite voditko: Nastavte polohu paralelného voditka
na pozadovanu vzdialenost od okraja obrobku. Akonghle je voditko
nastavené do spravnej polohy, otocte poistnou packou (15), aby ste
voditko zaistili na mieste.

Tieto kroky zabezpecia spravnu instaldciu a upevnenie paralelnych
vodiacich tyci, ¢o vam umozni vykondvat presné a rovné rezy paralelne s
okrajom obrobku.

Instaldcia centrovacieho kolika
Na rezanie kruhov:

1. Upevnite centrovaci cap: Upevnite centrovaci ¢ap na jednu z
vodiacich ty¢i uréenych pre paralelny voditko. Uistite sa, Ze je ¢ap
pevne uchyteny na tyci.

2. Vlozte vodiacu ty¢: Vlozte vodiacu ty¢ s pripevnenym centrovacim
kolikom do jedného z dvoch otvorov na zakladni frézy. Uistite sa, ze
ty¢ sprévne zapada do otvoru bez akéhokolvek volného priestoru.

3. Zaistte vodiacu ty¢: OtoCenim aretatnej packy paralelného vedenia
(15) pevne zaistite vodiacu ty¢ so strediacim kolikom v pozadovanej
polohe.
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4. Nastavte polohu frézy: Nastavte polohu frézy vzhladom na
centrovaci kolik tak, aby ste nastavili pozadovany polomer kruhu. To
mozete urobit posivanim frézy pozdiz vodiacej tyce pred findlnym
nastavenim polohy.

5. Zacnite frézovat: Zapnite frézu a jemne ju zacnite pohybovat okolo
centrovacieho kolika, pricom udrziavajte rovnomerny tlak a stabilitu.
Uistite sa, Ze fréza zostdva vodorovna a vytvara hladky rez.

Tieto kroky zabezpecia presné kruhové frézovanie pomocou centrovacieho
kolika nainstalovaného na paralelnom vodiacom tyci.

Poutzitie vodiaceho krizku $ablony (volitelné prislusenstvo)

Vodici krdzok $ablony vam umoziuje vykonavat opakované rezy podla
vopred pripravenych Sablén.

1. Otocte frézu tak, aby zékladna doska smerovala nahor.

Pre model POB1700:
2. Odskrutkujte upeviovacie skrutky vodiaceho krdzku $ablény.

3. Vlozte vodiaci krizok $ablony do prislusného otvoru na zékladnej
doske.

4. Upevnite vodiaci krizok pre $ablény pomocou upeviovacich skrutiek
a uistite sa, Ze je pevne uchyteny.

5. Na demontaz vodiaceho krdzku $ablény postupujte v opacnom
poradi.

Pre model POB2400:

2. Odskrutkujte 4 skrutki, ktorymi je upevnend zékladnd doska.
Odstrante zakladni dosku.

3. Umiestnite vodiaci krizok $ablény na miesto.
4. Znovu pripevnite zakladnt dosku a zaistite ju 4 skrutkami.

5. Na demontaz vodiaceho krdzku $ablény postupujte v opacnom
poradi.

Pouzivanie frézy s $abldnou: Polozte frézu na Sablénu a posurite ju tak, aby
vodiaci krizok $ablony plynulo kopiroval okraj Sablény, ¢im zabezpecite
presné rezanie.

Poznamka: Skutogna velkost rezu na obrobku sa moze mierne lisit od
velkosti Sablény. Tento rozdiel zodpoveda vzdialenosti (X) medzi frézou a
vonkajsim okrajom vodiaceho krizku $ablony. Tito vzdialenost (X) mozete
vypoctitat pomocou nasledujticeho vzorca:

Vzdialenost (X) = (vonkajsi priemer vodiaceho krdzku $ablény - priemer
frézy) / 2

PouZitie vodiaceho valceka (len pre POB2400) (obrazok 2)

Vodiaci valCek umoziiuje presné orezévanie zakrivenych hran, napriklad
ndabytkovych dyh, vedenim valceka po bocnej ploche obrobku.

1. Namontujte paralelny voditko tak, ako je zndzornené na obrazku 2.

2. Ak s na voditku namontované plastové podlozky, odstrante skrutky,
ktorymi st upevnené, a nahradte podlozky vodiacim valcekom
(ddvajte pozor, aby ste nestratili zostavajtice skrutky).

3. Vysku vodiaceho valéeka mozete nastavit uvolnenim kridlového
skrutku na iom. Po nastaveni vysky skrutku opat dotiahnite.

4. Vzdialenost medzi vodiacim valtekom a frézou mozete nastavit
uvolnenim upeviiovacich skrutiek paralelného vodidla. Po nastaveni
vzdialenosti opét dotiahnite upeviiovacie skrutky na paralelnom
vodidle.

Smer frézovania

Pri pouzivani frézy je dolezité pohybovat néstrojom v spravnom smere
vzhladom na otacanie frézy.

1. Otacanie frézy doprava (Standardné): Fréza sa otdta v smere
hodinovych ruciciek (pri pohlade zhora). V tomto pripade by sa
nastroj mal pohybovat proti smeru hodinovych ruciciek pozdiz
okraja obrobku, ak pracujete na vonkajSom okraji. Toto sa nazyva
konvencné frézovanie a poskytuje bezpecnejsiu a kontrolovanejsiu
prevadzku, pretoze fréza reze do materidlu, namiesto toho, aby sa
od neho odtahovala.

2. Pri vnitornych rezoch (napr. frézovanie vnitorného obrysu): Nastroj
by sa mal pohybovat v smere hodinovych ruciciek, aby sa zabezpecilo
konvenéné frézovanie vo vnditri obrobku.

3. Pri pouziti $ablony: Néstroj vidy postvajte v smere opacnom
k otacaniu frézy, aby ste zachovali stabilnd kontrolu a presnd
prevadzku.

Ak postvate frézu nespravnym smerom, mdZe to viest k nekontrolovanému
pohybu néstroja, znizenej kvalite prace a zvySenému riziku poranenia.
Dolezité: Pri vacsine operdcii je vzdy vhodnejsie konvenéné frézovanie
(pohyb nastroja v smere opacnom k otacaniu frézy).

PRO-CRAFT
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Ovladag rychlosti

Ovladaé rychlosti (5) na vasom néradi vém umoziuje nastavit rychlost
motora v Siestich roznych krokoch. Toto krokové nastavenie vam poskytuje
presnd kontrolu nad rychlostou, ¢im sa [ahsie prisposobi vykon frézy
roznym materialom a rezacim tGlohdm.

Na nastavenie otacok otocte ovladacom na pozadovani polohu. Nizsie
nastavenia, medzi Min a 3, st idealne pre tvrdsie materidly alebo ked je
potrebnd vacsia kontrola pri hrubych operéciach. Vyssie nastavenia, od 4
do Max, st vhodné pre detailnd pracu a rezanie maksich materialov.

Dolezité! Nepokusajte sa nastavit otacky mimo oznaceného rozsahu od
Min po Max. Pokus o nastavenie otocného ovladaca mimo tychto nastaveni
moze viest k nespravnej funkcii naradia, prehriatiu motora a potencialne
k poskodeniu frézy. Pre bezpecné a efektivne pouzivanie vzdy udrzujte
otocny ovladac v ramci Specifikovanych krokov.

Nastavenie hibky frézovania
1. Umistite frézu na rovny a stabilny povrch.
2. Otocenim zakladne dorazu vyberte pozadovany doraz (10).

3. Povolte aretéciu hibkovej tyée (11) a potiahnite hibkovi tyé nahor.
Pri modeli POB2400 otocte nastavovacim gombikom (13), kym sa
doraz nezvedie.

4. Spustite naradie: zatlacte frézu nadol, kym sa Spicka vrtaka nedotkne
rovnej plochy, a potom néradie zaistite otocenim poistnej packy (8).

. Vyrovnajte hibkovii tyé: Pri modeli POB1700 zatlaéte hibkovii ty¢
nadol, kym sa nedotkne dorazu. Pri modeli POB2400 otacajte
nastavovacim gombikom (13), kym sa doraz neznizi.

6. Nastavte hibkovy merdk: Pri modeli POB1700 posurite hibkovy merak
tak, aby sa zarovnal s ,0" na stupnici. Pri modeli POB2400 pouzite
gombik (14) na nastavenie ukazovatela (12) na celé ¢islo na stupnici.
Potom, pricom drzite hornd ¢ast gombika (14), otocte desatinni
stupnicu na 0"

7. Nastavte hlbku frézovania: Pri modeli POB1700 nastavte hlbku
frézovania tak, ze vytiahnete hibkovi ty¢ (ked je poistka hlbkovej
tyce uvolnenad). Po vybere pozadovane] hibky zaistite hlbkovu tyc
utiahnutim gombika (11).

8. Jemné nastavenie hibky: Pri modeli POB2400 pouzite otocny gombik
na tyci hibky (14) na presné nastavenie hlbky.

9. Nastavte hibku: Otoéte dorazovi hlavicu, aby ste dosiahli pozadovant
hlbku. Otacanim proti smeru hodinovych ruciciek hlbku zvysSujete a
otacanim v smere hodinovych ruciciek ju znizujete.

10. Utiahnite poistnd maticu hibkovej tyge (11). Po nastaveni hibky
poistnti maticu pevne dotiahnite.

11. Uvolnite poistni packu: Uvolnite poistni packu (8) a dokoncite
nastavenie.

Dolezitd pozndmka: Nevitajte do hibky vacsej ako 50 mm v jednom
prechode. Mohlo by to spdsobit nadmerné naméhanie nastroja a viest k
jeho poskodeniu. Odporuca sa vykonat niekorko prechodov a postupne
zvy$ovat hibku, aby sa zabranilo prehriatiu a zlepsila sa presnost.
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Pouzivanie naradia

Pocas prevadzky vzdy pevne drzte rukovate oboma rukami, aby ste mali
néstroj pod kontrolou.
Zapnutie ndradia
Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte funkénost spinaca. Po uvolneni by
sa spinaC mal f'ahko vratit'do polohy ,Vypnuté”.
1. Stlacte bezpecnostné tlacidlo (4): Tymto sa deaktivuje blokacia
tlacidla napajania, ¢o umozriuje aktivaciu naradia.
2. Stlacte tlacidlo napajania (3): Fréza zatne zrychlovaf. Pockajte,
kym néradie dosiahne maximalnu rychlost, aby ste zaistili stabilnd
prevadzku a kvalitné frézovanie.

3. Zacnite pracovat: Akonahle fréza dosiahne pind rychlost, mozete
zacat frézovat.

4. Zastavenie néradia: Na ukoncenie prace uvolnite tlacidlo napéjania.
Fréza sa postupne zastavi.

Tieto kroky zabezpecuju bezpecné a spravne pouzivanie naradia.

UDRZBA

Vzdy pred vykonanim preventivnej Gdrzby sa uistite, Ze je ndradie vypnuté
a odpojené zo zasuvky.

Uhlikové kefy

A\ pozor!

Tento stroj je vybaveny uhlikovymi kefami, ktoré zohravajd kitic¢ovd Glohu
v jeho prevadzke. Tieto kefy vyzadujd pravidelnd kontrolu a vymenu, aby
bolo zaistené efektivne a bezpecné fungovanie ndradia. Odporica sa
nechat tdto ddrzbu vykonat v $pecializovanom servisnom stredisku, ktoré
disponuje potrebnymi odbornymi znalostami a vybavenim na spravnu

PRO-CRAFT

vymenu. Pravidelna tdrzba uhlikovych kef pomoze predizit zivotnost vésho
stroja a zachovat jeho optimélny vykon.

1. Odpojte néradie od napdjania. Uistite sa, Ze je néradie Uplne odpojené
od zdroja napédjania, aby sa zabrénilo nahodnému zapnutiu.

2. Otvorte kryty uhlikovych kefiek. Pomocou plochého skrutkovaca
opatrne odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (otocenim v smere
hodinov)ych ruéiciek utiahnite a proti smeru hodinovych ruciciek
povolte

3. Skontrolujte alebo vymerite kefy. Vyberte uhlikové kefy, skontrolujte
ich opotrebenie a v pripade potreby ich vymerite za nové.

4. Zatvorte kryty uhlikovych kefiek. Opatrne dotiahnite kryty uhlikovych
kefiek pomocou plochého skrutkovaca. Neutiahnite ich prili§, aby
nedoslo k poskodeniu zavitov.

5. Po vymene uhlikovych kefiek znovu pripojte naradie k napéjaciemu
zdroju a otestujte jeho funkénost.

Pre bezpetnu a spolahlivd prevadzku pristroja majte na pamati, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenie pristroja by mali vykonavat servisné strediskd, ktoré
pouzivajd vyhradne origindlne nahradné diely a spotrebny materidl.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované

sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte

elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/E0 o odpadovych

elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vndtrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nesprévnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
FREZARKA KRAWEDZIOWA
POB1700, POB2400
INSRUKCJA 0OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model POB1700 POB2400
Napiecie znamionowe (V AC)/ 220-240/50 220-240/50

Czestotliwos¢ (Hz)
Moc znamionowa (W) 1200 2000
Predkos¢ obrotowa bez

obtigzenia (min') 16000-30000  8000-23000
Regulacja predkosci + +
Pojemnos¢ uchwytu (mm) 6,8 8,12
Gtebokos¢ frezowania (mm) 0-50 0-50
Blokada tulei zaciskowej Tak Tak

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z normg EN 62841-2-17:

Poziom ci$nienia akustycznego

(dB(A)) 1,,:=87.9 1,4=94.2
Zmierzony poziom mocy Lya=93.9 Lya=105.2
akustycznej (dBSA)g K=3 K=3
Niepewnosc K (dB(A))

Catkowite wartosm drgan i niepewnosé K okreslone zgodnie z norma
EN 62841-2-1

Poziom drgari (m/s2)

Lewy uchwyt 3.918 2.625
Uchwyt prawy 2.450 2.106
Niepewnos¢ K (m/s?) 15 15

Stopien ochrony IPX0 IPX0

Klasa ochrony Il ]




Waga EPTA (kg) 3.1 5.37
Waga (wraz z akcesoriami) (kg) 4.0 7.65
Dtugos¢ przewodu zasilajgcego 3 3
(m)

OSTRZEZENIE: Podane poziomy emisji drgari i hatasu odnosza sig do
gtéwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, jesli narzedzie jest uzywane
do innych zastosowan, z innym osprzetem lub jest zle konserwowane,
poziomy emisji moga si¢ rozni¢. Moze to znacznie zwigkszy¢ poziom
narazenia w catym okresie pracy. Poziomy emisji beda sie rozni¢ w
zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia i moga przekracza¢
poziomy podane w niniejszej karcie informacyjnej. Poziomy emisji mozna
wykorzysta¢ do pordwnania jednego narzedzia z innym oraz do wstepnej
oceny narazenia. Doktadne oszacowanie obcigzenia powinno réwniez
uwzglednia¢ okresy, w ktérych narzedzie jest wytaczone lub pracuje bez
uzycia, co moze znacznie zmniejszy¢ catkowite obcigzenie w cali/m okresie
pracy. Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa w celu ochronl
operatora, takie jak konserwacja narzedzia i akcesoriow, utrzymywanie ra

w cieple, stosowanie ochrony stuchu oraz organizacja schematow pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Lewy uchwyt 10. Zestaw ogranicznikow

2. Uchwyt prawy 11. Blokada preta gtebokosci
3. Przycisk zasilania 12. Wskaznik gtebokosci

4. Przycisk blokady zasilania 13. $ruba regulacyjna preta

5. Pokretto regulacji predkosci glebokosci

6. Uchwyt tulejowy 14‘2“[')3 - R
7 prgsktiokdyl G e

16. Ostona szczotki weglowej
17. Kabel zasilajacy

©

. Dzwignia blokady gtebokosci
9. Otwor na frez

ZAWARTOSC OPAKOWANIA* (RYS. 2)

POB1700 POB2400

1. Instrukcja obstugi 1. Instrukcja obstugi

2. Router POB1700 2. Frezarka POB2400

3. Port odsysania pytu 3. Port odsysania pytu

4. Klucz do wymiany tulei 4. Klucz do wymiany tulei
zaciskowej/koncowki zaciskowej/kofcowki

5. Tuleje zaciskowe 6 mm i 5. Tuleje zaciskowe 8 mm i
8 mm (jedna fabrycznie 12 'mm (jedna fabrycznie
zamontowana) zamontowana)

6. Pierscien prowadzacy = 6. Pierscien prowadzacy
szablonu szablonu

7. Szyny prowadzace rownolegte | 7. Szyny prowadzgce rdwnolegte
(2 szt.g 2 sztﬁ|

8. Prowadnica réwnolegta 8. Prowadnica réwnolegta

9. Kotek centrujacy 9. Kotek centrujacy

10. Szczotki weglowe 10. Szczotki weglowe

11. Rolka prowadzaca

12.Linika  do

prowadnicy
réwnolegtej

* Nalezy pamietac, ze zawarto$¢ opakowania moze sie réznic¢ w zaleznosci
od kraju zakupu. Szczegdotowe informacje dotyczace zawartosci
opakowania mozna znalez¢ w liscie dotgczonej do produktu lub uzyskac
u lokalnego dystrybutora.

Frezarki Procraft POB1700 i Procraft POB2400 to wydajne narzedzia
przeznaczone do obrébki drewna i tworzyw sztucznych, wyposazone
w regulacje predkosci obrotowej, ktéra pozwala na precyzyjng prace
z roznymi materiatami. Zestaw zawiera frezy, prowadnice rownolegta,
nasadke do cigcia po okregu oraz pierscieri prowadzacy, dzieki czemu
jest wszechstronny i gotowy do uzycia. Podwéjne uchwyty zapewniaja
niezawodna kontrole i stabilno$¢, co jest szczegdlnie wazne przy
wykonywaniu precyzyjnych zadar.

Frezarki te idealnie nadaja sie do produkcji mebli, prac remontowych,
wykonywania rowkéw, profilowania krawedzi oraz wycinania elementéw
dekoracyjnych. Modele Procraft POB1700 i Procraft POB2400 to
niezawodny wybér zaréwno dla profesjonalistow, jak i entuzjastéw
majsterkowania.
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OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

ﬂ OSTRZEZENIE' Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

y , InStr ) i specyflkacjaml
i do tego zedzia. Nieprzestrzeganie wszystkich

pomzszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem, pozar i/lub

powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzia

zasilanego z sieci (przewodowego) lub zasilanego akumulatorowo

(bezprzewodowego).

STANDARDOWE ZNAKI | SYMBOLE

Aot

Zawsze no$ okulary ochronne - chronig oczy przed
odtamkami.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg — zapobiega wdychaniu
szkodliwych czastek.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu — chronig one stuch przed
nadmiernym hatasem.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

0gédlne ostrzezenie dotyczace zagrozen.

Zgodnie z podstawowymi obowigzujagcymi normami

bezpieczeristwa dyrektyw europejskich

Znak zgodnosci euroazjatycki.

Znak zgodnosci Ukrainy

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
FREZAREK

0 Zawsze no$ okulary ochronne lub okulary spetniajgce normy
bezpieczenstwa, ab% chroni¢ oczy przed odtamkami. Nos$ réwniez
ochronniki stuchu, aby chroni¢ uszy przed dtugotrwatym narazeniem
na wysoki poziom hatasu. Niezastosowanie odpowiedniego
sprzetu ochronnego moze spowodowa¢ powazne obrazenia,
w tym uszkodzenie wzroku lub utrate stuchu, ktore moga byc
nieodwracalne.

O Przed rozpoczeciem pracy z frezarkg nalezy zawsze upewnic sie, ze
obrabiany element jest solidnie zamocowany lub ustabilizowany w
inny sposdb. Niezabezpieczony element moze sie nieoczekiwanie
przesungé, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem,
potencjalnie powodujgc powazne obrazenia lub uszkodzenie
obrabianego elementu. Niekontrolowana praca moze skutkowac
skaleczeniami, ranami szarpanymi, a nawet sprawic, ze frezarka
stanie sie niebezpiecznym pociskiem.

0 Jesli frez zetknie sie z ukrytym okablowaniem lub wtasnym
przewodem zasilajgcym narzedzia, odstoniete metalowe czesci
narzedzia moga stac sie pod napieciem, porazajgc operatora.
Dlatego zawsze trzymaj narzedzie za izolowane powierzchnie
uchwytu, aby unikna¢ porazenia pradem.

O Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ frez pod katem uszkodzen
lub zuzycia, takich jak pekniecia lub wyszczerbienia. Uzywanie
uszkodzonego frezu moze spowodowac jego ztamanie podczas
pracy, stwarzajac ryzyko uderzenia operatora odtamkami i
potencjalnie powodujac powazne obrazenia. Ponadto niewywazony
frez moze powodowa¢ nadmierne wibracje, prowadzac do utraty
kontroli nad narzedziem i zwiekszajac ryzyko obrazen.

0 Zawsze uzywaj akcesoriéw wyraZnie zalecanych przez producenta
dla danego modelu frezarki. Uzywanie niewtasciwych lub
niekompatybilnych akcesoriéw moze obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia,
uszkodzi¢ je i zwiekszy¢ ryzyko obrazen. Akcesoria, ktére nie
sg zalecane, moga by¢ zamocowane niepewnie, co prowadzi do
potencjalnych zagrozen, takich jak odtamki lub odtaczenie sie
akcesoriow podczas uzytkowania.

0 Trzymaj rece, palce i inne czesci ciata z dala od obszaru cigcia
i obracajacego sig wiertta. Nawet chwilowa utrata uwagi moze
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spowodowaé powazne obrazenia, w tym gtebokie skaleczenia lub
amputacje. Zawsze uzywaj uchwytéw narzedzia i trzymaj je mocno,
aby zachowac¢ kontrole i zapobiec przypadkowemu kontaktowi z
czescia tnaca.

O Nie uzywaj frezarki w stabo wentylowanych pomieszczeniach lub w
miejscach, gdzie moga wystepowac tatwopalne pyty, gazy lub opary.
Silnik frezarki moze wytwarzac iskry, ktore moga zapali¢ tatwopalne
materiaty, prowadzac do wybuchéw lub pozaréw. Zawsze zapewnij
dobra wentylacje w miejscu pracy, aby unikna¢ gromadzenia sie pytu
i oparow.

0 Zawsze odtgcz frezarke od zasilania, gdy nie jest uzywana, podczas
konserwacji lub podczas wymiany akcesoriéw, takich jak frezy.
Zapobiega to przypadkowemu uruchomieniu narzedzia, co mogtoby
doprowadzi¢ do powaznych obrazen. Nieoczekiwane uruchomienie
moze spowodowac utrate kontroli i powazne obrazenia, jesli frez
zaczepi sie lub wejdzie w kontakt z jakakolwiek czescig ciata.

¢ Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i wolne od zanieczyszczen, w tym
trocin i skrawkow. Zagracone obszary mogg powodowac potkniecia
lub zaktoca¢ dziatanie narzedzia, zwiekszajac ryzyko wypadkow.
Trociny i inne zanieczyszczenia moga réwniez zastania¢ widok na
obszar ciecia, co prowadzi do btedéw i potencjalnych obrazen.

0 Odrzut wystepuje, gdy frez nagle zatrzymuije sie i zostaje odrzucony
w kierunku operatora. Aby zminimalizowac ryzyko odrzutu, zawsze
wprowadzaj wiertto w obrabiany element w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw. W przypadku odrzutu moze doj$¢ do powaznych
obrazeri spowodowanych gwattownym odrzuceniem narzedzia lub
obrabianego elementu. Mocny uchwyt i wtasciwy kierunek posuwu
to kluczowe $rodki zapobiegajace temu zagrozeniu.

O Po uzyciu frezarke nalezy przechowywaé¢ w bezpiecznym, suchym
miejscu, poza zasiegiem dzieci i o0s6b nieupowaznionych.
Niewtasciwe przechowywanie moze prowadzi¢ do nieuprawnionego
uzycia, co moze spowodowac obrazenia lub uszkodzenie narzedzia.
Ponadto wilgo¢ lub narazenie na agresywne $rodowisko moga
powodowac korozje lub uszkodzenie elementéw elektrycznych
narzedzia, zagrazajac jego bezpieczenstwu i wydajnosci.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE WSZYSTKICH OPERACJI

O Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ narzedzie pod
katem uszkodzer lub zuzycia. Nalezy upewnic sie, ze wszystkie Sruby
sg dokrecone, a przewdd zasilajacy jest w dobrym stanie. Uzywanie
uszkodzonego narzedzia moze prowadzi¢ do nieprawidfowego
dziatania, zwigkszajac ryzyko wypadkéw . Zignorowanie tych
kontroli moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami spowodowanymi
nieoczekiwang awarig narzedzia lub utrata kontroli nad nim.

O Nie nalezy przecigza¢ narzedzia, prébujac wykonywac zadania, do
ktorych nie jest przeznaczone. Przecigzenie moze spowodowac
przegrzanie narzedzia, co moze prowadzi¢ do pozaru lub awarii
silnika. Moze to rowniez utrudni¢ kontrolowanie narzedzia,
zwiekszajac prawdopodobieristwo wypadkdow i obrazen.

0 Nalezy regularnie czy$ci¢ i konserwowa¢ narzedzie zgodnie
z zaleceniami producenta. Obejmuje to usuwanie kurzu i
zanieczyszczen z otworéw wentylacyjnych oraz upewnienie sie,
ze wszystkie ruchome czesci sa odpowiednio nasmarowane.
Niewtasciwa konserwacja moze obnizy¢ wydajno$¢ narzedzia,
spowodowaé przegrzanie lub doprowadzi¢ do nieoczekiwanych
awarii, stwarzajac potencjalne zagrozenie bezpieczefstwa podczas
pracy.

O Podczas korzystania z narzedzia zawsze zwracaj uwage na
otoczenie i obecno$¢ innych osob. Upewnij sig, ze miejsce pracy jest
wolne od przeszkdd, a osoby postronne znajduja sie w bezpiecznej
odlegtosci. Niezastosowanie sie do tego moze skutkowac
przypadkowymi obrazeniami u Ciebie lub innych oséb, zwiaszcza
jesli narzedzie zostanie upuszczone lub nieoczekiwanie odskoczy.

¢ Nigdy nie probuj w zaden sposob modyfikowa¢ narzedzia. Zmiana
konstrukcji narzedzia moze naruszy¢ jego zabezpieczenia,
zwigkszajac ryzyko obrazen lub uszkodzen. Modyfikacje moga
rowniez spowodowac utrate gwarancji producenta i doprowadzic
do nieprawidtowego dziatania narzedzia, co sprawi, ze jego
uzycie bedzie niebezpieczne. Zawsze uzywaj narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem okreslonym przez producenta.

O Przed podtgczeniem narzedzia do zrédta zasilania upewnij sie, ze jest
ono wytaczone. Przypadkowe uruchomienie podczas podtaczania
moze spowodowa¢ powazne obrazenia, zwtaszcza jesli narzedzie
znajduje sie w poblizu ciata lub innych osob. Niezamierzone
uruchomienie moze rowniez spowodowac uszkodzenie obrabianego
przedmiotu lub otoczenia.

0 Podczas uzytkowania narzedzia nalezy unika¢ kontaktu z
uziemionymi  powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki lub
urzadzenia. Zmniejsza to ryzyko porazenia pragdem w przypadku
przypadkowego zwarcia.

0 Nigdy nie uzywaj narzedzia w wilgotnych warunkach, aby unikna¢
ryzyka porazenia pragdem lub zwarcia. Narzedzie powinno by¢
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uzywane w suchym otoczeniu, a jesli musi by¢ uzywane na zewnatrz,
nalezy podja¢ dodatkowe $rodki ostroznosci.

O Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole dziatania,
aby upewnic sie, ze wszystkie elementy sterujace i zabezpieczenia
dziataja prawidtowo. Obejmuje to sprawdzenie wytacznika zasilania,
regulacji predkosci i innych funkgji. Uszkodzone elementy sterujace
moga prowadzi¢ do wypadkéw, dlatego wszelkie problemy nalezy
rozwigzac przed uzyciem narzedzia.

0 Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze zachowac stabilng
pozycje i rownowage. Utrata rownowagi lub kontroli moze prowadzic
do wypadkéw lub odrzutu narzedzia.

0 Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przewodu zasilajacego.
Uszkodzone przewody nalezy natychmiast wymieni¢, aby uniknac¢
ryzyka porazenia pragdem, pozaru lub zwarcia.

0 Upewnij sie, Ze otwory wentylacyjne narzedzia nie sg zablokowane
podczas pracy. Zablokowana wentylacja moze spowodowac
przegrzanie narzedzia, co prowadzi do uszkodzenia silnika lub
pozaru. Regularne czyszczenie otworéw wentylacyjnych ma
kluczowe znaczenie dla utrzymania skutecznego chtodzenia i
bezpieczeristwa.

0 Jedli narzedzie ma by¢ uzywane w S$rodowisku o wysokiej
wilgotnosci lub na zewnatrz, nalezy upewnic sie, ze jest podtaczone
przez wytacznik roznicowopradowy (RCD) o znamionowym pradzie
resztkowym 30 mA lub mniejszym, co zapewnia dodatkowa ochrone
przed porazeniem pradem.

ZASILANIE

Urzadzenie musi by¢ podtaczone do napiecia odpowiadajacego napigciu
wskazanemu na etykiecie znamionowej. Uzycie pradu o niskim napieciu
moze spowodowac przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu - prad
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z normami europejskimi narzedzie
posiada podwéjny stopien ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym
i dlatego moze by¢ podtaczone do gniazdka bez uziemienia.

KORZYSTANIE Z URZADZENIA

A\ uwacar

Przed montazem lub demontazem akcesoriéw upewnij sig, ze urzadzenie
jest wytaczone i odtgczone od gniazdka, aby unikna¢ przypadkowego
uruchomienia.

Montaz frezéw

Frezarka jest wyposazona w 12 réznych frezéw, z ktérych kazdy jest
przeznaczony do konkretnych zadar zwiazanych z obrébka drewna i innych
materiatéw. Frezy te pozwalaja w tatwy sposéb wykonywaé podstawowe
operacje, takie jak tworzenie prostych rowkéw, zaokraglanie krawedzi,
ksztattowanie profili oraz ciecie zgodnie z szablonami.

Uzywaj wytacznie frezow kompatybilnych z Twojg frezarka, aby unikngé
spadku wydajnosci, uszkodzenia narzedzia lub obrazen. Zawsze sprawdzaj
kompatybilno$¢ przed uzyciem nowych frezéw, aby zapewni¢ bezpieczng
i skuteczng prace.

Aby zamontowaé/zdemontowac frez:

1. Naci$nij przycisk blokady tulei zaciskowej (7) i jednoczesnie obracaj
tuleje zaciskowa (6), az sie zablokuje (przycisk blokady powinien
catkowicie sie zablokowac). Jesli frez jest juz zamontowany,
zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ i obracaj tuleje zaciskowa
wytacznie za pomoca dotgczonego klucza.

2. Po zablokowaniu tulei zaciskowej poluzuj nakretke tulei, aby frez
mozna byto tatwo wlozy¢ do tulei. Jesli frez jest juz zamontowany,
ostroznie go wyjmij, unikajac skaleczenn ostrymi krawedziami i
upewniajac sie, ze nie spadnie.

3. W16z nowe ostrze do tulei zaciskowej, a nastgpnie dokre¢ nakretke
tulei i upewnij sie, Ze ostrze jest dobrze zamocowane.

Ten proces zapewnia bezpieczny i prawidtowy montaz frezu, minimalizujac
ryzyko uszkodzen lub obrazen.

Wymiana tulei zaciskowej

Frezarka jest wyposazona w dwa tuleje zaciskowe. Aby wymieni¢ tuleje
zaciskowa, wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Naci$nij przycisk blokady tulei (7) i jednoczesnie obracaj uchwyt tulei
(6), az zostanie catkowicie zablokowany (przycisk blokady powinien
catkowicie sie zablokowac). Jesli frez jest zamontowany, zachowaj
szczegoIng ostroznosé i obracaj uchwyt tulei wytgcznie za pomoca
dofaczonego klucza.

2. Catkowicie odkre¢ nakretke tulei zaciskowej, aby uzyska¢ dostep
do tulei. Jedli w tulei jest zamontowana frez, ostroznie jg wyjmij,
unikajac skaleczer, a nastepnie przystap do wymiany tulei.

3. Zamontuj wymagana tuleje zaciskowa.




4. Wkre¢ nakretke tulei zaciskowej z zamontowang tulejg z powrotem
na miejsce. Unikaj zbytniego dokrecania nakretki tulei zaciskowej
bez zamontowanego wiertta, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie tulei.

Montaz odpylacza

1. Poluzuj sruby mocujace: Za pomoca odpowiedniego narzedzia
ostroznie odkre¢ $ruby mocujace, ktére utrzymujg odpylacz na
miejscu. Uwazaj, aby nie zgubic srub, poniewaz beda one potrzebne
do ponownego montazu.

2. Wi6z odpylacz: Wez odpylacz i wtéz go do odpowiedniego otworu
(9) w plycie podstawy. Upewnij sig, ze odpylacz jest prawidiowo
ustawiony i dobrze przylega, bez zadnych szczelin.

3. Zabezpiecz odpylacz: Za pomocg wczesniej wykreconych $rub
mocno przykre¢ odpylacz do plyty podstawy. Uwazaj, aby nie
dokreci¢ srub zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ czesci.

Te kroki zapewnig prawidtowy montaz odpylacza, sprzyjajac skutecznemu
usuwaniu pytu i utrzymaniu czystosci w miejscu pracy.

Montaz prowadnicy rownolegtej

1. Przymocuj prety prowadzace: Przymocuj prety prowadzace
do prowadnicy réwnolegtej, upewniajac sie, ze sa one mocno
przytwierdzone i gotowe do montazu na frezarce.

2. Wiz prety prowadzace: Widz prety prowadzace do odpowiednich
otworow w podstawie frezarki (9). Upewnij sig, ze prety przesuwajg
sie plynnie i dobrze pasuja do otwordw.

3. Wyreguluj i zablokuj prowadnice: Wyreguluj potozenie prowadnicy
réwnolegtej na zadang odlegtos¢ od krawedzi obrabianego elementu.
Gdy prowadnica zostanie ustawiona w prawidtowej pozycji, obré¢
dzwignie blokujaca (15), aby ja zamocowac.

Te kroki zapewnig prawidtowy montaz i zamocowanie prowadnicy
rdwnolegtej, umozliwiajagc wykonywanie precyzyjnych i prostych ciec¢
réwnolegtych do krawedzi obrabianego elementu.

Montaz kotka centrujacego
Aby wycinac kota:

1. Zamocuj kotek centrujacy: Przymocuj kotek centrujacy do jednego
z pretéw prowadzacych przeznaczonych do prowadnicy rownolegtej.
Upewnij sie, ze kotek jest solidnie zamocowany do preta.

2. Wiéz pret prowadzacy: Wioz pret prowadzacy z zamocowanym
kotkiem centrujgcym do jednego z dwdch otworéw w podstawie
frezarki. Upewnij sig, ze pret dobrze pasuje do otworu i nie ma luzu.

3. Zablokuj pret prowadzacy: Obré¢ dzwignie blokujaca prowadnice
réwnolegta 51 55], aby bezpiecznie zamocowa¢ pret prowadzacy wraz
z kotkiem centrujagcym w zadanej pozycji.

4. Wyreguluj potozenie frezarki: Wyreguluj potozenie frezarki wzgledem
sworznia centrujacego, aby ustawic zadany promieri okregu. Mozna
to zrobi¢, przesuwajac frezarke wzdtuz preta prowadzacego przed
ostatecznym ustaleniem potozenia.

5. Rozpocznij frezowanie: Wiacz frezarke i delikatnie zacznij przesuwacé
ja wokét sworznia centrujacego, utrzymujac réwnomierny nacisk
i stabilno$¢. Upewnij sie, ze wiertlo pozostaje wypoziomowane i
zapewnia gtadkie cigcie.

Te kroki zapewnig precyzyjne frezowanie okragte przy uzyciu kotka
centrujgcego zamontowanego na rownoleglym precie prowadzacym.

aceg blonu (al fjum

Korzystanie z pierscienia pr
opcjonalne)

Pierdcien prowadzacy szablon pozwala na wykonywanie powtarzalnych
ciec¢ zgodnie z gotowymi szablonami.
1. Odwrdc frezarke tak, aby plyta podstawy byta skierowana do gory.

W przypadku modelu POB1700:
2. 0dkre¢ sruby mocujace pierscien prowadzacy szablonu.
3. Wi6z pierscieri prowadzacy szablonu do odpowiedniego otworu w
ptycie podstawy.
4. Zabezpiecz pierscien prowadzacy do szablonéw za pomoca $rub
mocujacych, upewniajac sie, ze jest dobrze zamocowany.

5. Aby zdja¢ pierscien prowadzacy szablonu, wykonaj czynnosci w

odwrotnej kolejnosci.
W przypadku modelu POB2400:

2. 0dkrec 4 $ruby mocujace ptyte podstawy. Zdejmij ptyte podstawy.

3. Umiesc¢ pierscien prowadzacy szablonu na miejscu.

4. Ponownie zamontuj ptyte podstawy i zamocuj j3 za pomocg 4 $rub.

5. Aby zdjac pierscien prowadzacy szablonu, wykonaj czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

i pous N8

Korzystanie z frezarki z szablonem: Umie$¢ frezarke na szablonie i
przesuwaj ja tak, aby prowadnica szablonu ptynnie podazata za krawedzia
szablonu, zapewniajac precyzyjne ciecie.

Uwaga: Rzeczywisty rozmiar cigcia na obrabianym elemencie moze
nieznacznie rozni¢ sie od rozmiaru szablonu. Roznica ta odpowiada
odlegtosci (X) miedzy frezem a zewnetrzng krawedzig pierscienia
prowadzacego szablonu. Odlegtos¢ te (X) mozna obliczy¢ za pomocg
nastepujacego wzoru:

Odlegtos¢ (X) = (Srednica zewnetrzna prowadnicy szablonu - Srednica
frezu%/Z

ystanie z rolki p dzacej (tylko dla modelu POB2400) (rysunek 2)

Rolka prowadzaca pozwala na precyzyjne przycinanie zakrzywionych
krawedzi, takich jak fornir meblowy, poprzez prowadzenie rolki wzdiuz
bocznej powierzchni obrabianego elementu.

Kor

1. Zamontowa¢ prowadnice réwnolegta zgodnie z rys. 2.

2. Jesli na prowadnicy zamontowane sg plastikowe podktadki, nalezy
odkreci¢ sruby mocujace je i zastgpi¢ podktadki rolka prowadzaca
(nalezy uwazac, aby nie zgubic pozostatych srub).

3. Wysokos¢ rolki prowadzacej mozna regulowaé, poluzowujac $rube
skrzydetkowa na niej. Po wyregulowaniu wysokosci nalezy ponownie
dokreci¢ Srube.

4. Odlegtos¢ miedzy rolkg prowadzaca a frezem mozna regulowaé
poprzez odkrecenie $rub mocujacych prowadnice réwnolegta. Po
wyregulowaniu odlegtosci nalezy ponownie dokreci¢ sruby mocujgce
na prowadnicy réwnolegtej.

Kierunek frezowania

Podczas korzystania z frezarki wazne jest, aby przesuwac narzedzie we
wiasciwym kierunku wzgledem obrotow frezu.

1. Obrotowa frez po prawej stronie (standard): Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazowek zegara (patrzac z gory). W tym przypadku
narzedzie powinno by¢ przesuwane w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara wzdiuz krawedzi obrabianego elementu, jesli
pracujesz na krawedzi zewnetrznej. Jest to znane jako frezowanie
konwencjonalne i zapewnia bezpieczniejszg i bardziej kontrolowang
prace, poniewaz frez tnie w materiat, a nie odrywa sie od niego.

2. W przypadku cie¢ wewnetrznych (np. frezowanie konturu
wewnetrznego): Narzedzie nalezy przesuwac zgodnie z ruchem
wskazowek ~zegara, aby zapewni¢ konwencjonalne frezowanie
wewnatrz obrabianego elementu.

3. W przypadku korzystania z szablonu: Zawsze przesuwaj narzedzie
w kierunku przeciwnym do obrotu frezu, aby zachowa¢ stabilng
kontrole i precyzyjng prace.

Przesuwanie frezarki w niewlasciwym kierunku moze prowadzié¢
do niekontrolowanego ruchu narzedzia, obnizenia jakosci pracy i
zwiekszonego ryzyka obrazen.

Wazne: W przypadku wigkszosci operacji zawsze zaleca sig frezowanie
konwencjonalne (przesuwanie narzedzia w kierunku przeciwnym do
obrotow frezu).

Pokretto regulacji predkosci

Pokretto regulacji predkosci (5) na narzedziu pozwala na regulacje
predkosci silnika w szesciu odrebnych stopniach. Ta stopniowa regulacja
zapewnia precyzyjna kontrole nad predkoscia, utatwiajac dostosowanie
wydajnosci frezarki do réznych materiatéw i zadan ciecia.

Aby wyregulowa¢ predkos¢, nalezy obroci¢ pokretto do zadanego
ustawienia. Nizsze ustawienia, od Min do 3, s3 idealne do twardszych
materiatéw lub gdy potrzebna jest wigksza kontrola podczas operacji
zgrubnych. Wyzsze ustawienia, od 4 do Max, sa odpowiednie do prac
precyzyjnych i cigcia bardziej migkkich materiatow.

Wazne! Nie nalezy probowac ustawia¢ predkosci poza zaznaczonym
zakresem od Min do Max. Préba przekrecenia pokretta poza te ustawienia
moze prowadzi¢ do nieprawidiowego dziatania narzedzia, przegrzania
silnika i potencjalnego uszkodzenia frezarki. Aby zapewni¢ bezpieczne
i wydajne uzytkowanie, nalezy zawsze utrzymywac pokretto w zakresie
okreslonych stopni.

Rannlania alehaknéni
fr

1. Umieaéé‘ frezarke na ptaskiej, stabilnej powierzchni.
2. 0brd¢ podstawe ogranicznika, aby wybra¢ zadany ogranicznik (10).
3. Poluzuj blokade preta gtebokosci (11) i pociagnij pret gtebokosci do
ory. W przypadku modelu POB2400 obracaj pokretto regulacyjne
?1 3;', az ogranicznik sie podniesie.

4. Opus$¢ narzedzie: docisnij frez w dét, az koricéwka frezu dotknie
ptaskiej powierzchni, a nastepnie zabezpiecz narzedzie, obracajac
dzwignie blokujaca (8).

5. Wyréwnaj pret gtebokosci: W przypadku modelu POB1700 naci$nij
pret gtebokosci w dét, az dotknie ogranicznika. W przypadku modelu
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POB2400 obracaj pokretto regulacyjne (13), az ogranicznik opadnie.

6. Ustawienie ogranicznika gtebokosci: W modelu POB1700 przesun
ogranicznik glebokosci, aby wyréwna¢ go z ,0" na skali. W modelu
POB2400 uzyj pokretta (14), aby ustawi¢ wskaznik (12) na liczbe
catkowitg na skali. Nastepnie, trzymajac gérng czesc pokretta (14),
obro¢ skale dziesigtng do pozycji ,0".

7. Regulacja gtebokosci frezowania: W modelu POB1700, aby ustawi¢
gtebokosc¢ frezowania, nalezy podnies¢ pret gtebokosci (gdy blokada
preta gtebokosci jest poluzowana). Po wybraniu zadanej gfebokosci
nalezy zabezpieczy¢ pret gtebokosci, dokrecajac pokretto (11).

8. Precyzyjna regulacja gtebokosci: W modelu POB2400 uzyj pokretta
na precie gtebokosci (14) do precyzyjnej regulaciji gtebokosci.

9. Regulacja glebokosci: Obré¢ gtowice ograniczajaca, aby osiagnac
z3dang gltebokos¢. Obrd¢ w lewo, aby zwiekszy¢ gtebokosé, a w
prawo, aby ja zmniejszy¢.

10. Dokre¢ nakretke blokujaca pret regulacji gtebokosci (11). Po

ustawieniu gtebokosci mocno dokre¢ nakretke blokujaca.

. Zwolnij dZwignie blokujaca: Zwolnij dZwignie blokujaca (8), aby

zakonczy¢ regulacje.

Wazna uwaga: Nie nalezy frezowa¢ na gtebokos$¢ wieksza niz 50 mm w

jednym przejsciu. Moze to spowodowaé nadmierne obciazenie narzedzia
i doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. Zaleca sie wykonanie kilku przejs¢,

(sjtok;}nzjowq’zwiekszajqc gtebokos¢, aby unikna¢ przegrzania i poprawic
oktadnos¢.

Korzystanie z narzedzia

Podczas pracy zawsze trzymaj mocno uchwyty obiema rekami, aby
zachowac kontrole.

Wiaczanie narzedzia

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem zawsze sprawdZ dziatanie
przetgcznika. Po zwolnieniu przetacznik powinien tatwo powrdci¢ do
pozycji ,Wytgczone”.

1. Naciénij przycisk bezpieczeristwa (4): spowoduje to wytaczenie
blokady przycisku zasilania, umozliwiajgc uruchomienie narzedzia.

2. Nacisnij przycisk zasilania (3): frezarka zacznie przyspieszac.
Poczekaj, az narzedzie osiagnie maksymalng predkosé, aby
zapewnic stabilng prace i wysokg jakos¢ frezowania.

3. Rozpoczecie pracy: Gdy frezarka osiagnie petng predkos$é, mozna
rozpoczaé frezowanie.

4. Wylgczanie narzedzia: Aby zakorczy¢ prace, zwolnij przycisk
zasilania. Frezarka stopniowo sie zatrzyma.

Te kroki zapewniajg bezpieczne i prawidtowe uzytkowanie narzedzia.

KONSERWACJA

Zawsze przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych upewnij sie, ze
narzedzie jest wytaczone i odtgczone od gniazdka.

Szczotki weglowe
A\ uwAGA!

Urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe, ktére odgrywaja kluczowa
role w jego dziataniu. Szczotki te wymagajg okresowej kontroli i wymiany,
aby zapewni¢ wydajne i bezpieczne dziatanie narzedzia. Zaleca sig, aby
konserwacje te przeprowadzalo wyspecjalizowane centrum serwisowe,
poniewaz dysponuje ono niezbedng wiedza i sprzetem do prawidiowej
wymiany. Regularna konserwacja szczotek weglowych pomoze przedtuzyc¢
zywotnos¢ urzadzenia i utrzymac jego optymalng wydajnosé.

1. Odigcz narzedzie od zasilania. Upewnij sie, Ze narzedzie
jest catkowicie odfaczone od Zrédita zasilania, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu.

2. Otworz pokrywy szczotek weglowych. Za pomoca ptaskiego
Srubokreta ostroznie odkre¢ pokrywy szczotek weglowych (obracaj
w prawo, aby dokrecic, a w lewo, aby poluzowac).

3. Sprawdz lub wymien szczotki. Wyjmij szczotki weglowe, sprawdz,
czy nie s3 zuzyte, i w razie potrzeby wymien je na nowe.

4. Zamknij pokrywy szczotek weglowych. Ostroznie przykre¢ pokrywy
szczotek weglowych za pomoca $rubokreta ptaskiego. Nie dokrecaj
zbyt mocno, aby unikng¢ uszkodzenia gwintow.

5. Po wymianie szczotek podiacz narzedzie ponownie do zrddta
zasilania i sprawdz jego dziatanie.

Aby zapewni¢ bezpieczna i niezawodna prace urzadzenia, nalezy pamietac,
Ze naprawa, konserwacja i regulacja urzadzenia powinny by¢ wykonywane
w centrach serwisowych przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.
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OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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ENEKTPUYECKATA OBEP®PE3A
POB1700, POB2400
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALMA

TEXHWYECKWN XAPAKTEPUCTUKKN

Moaen POB1700 P0OB2400
fﬁ!g;‘:T’;”("H';f”Pe*e“”e (VAC) ' 920-240/50 220-240/50
Homunanka mowHoct (W) 1200 2000
CkopocT npy npae xoA (min)  16000-30000 8000-23000
Perynupate Ha ckopocTTa + +
KanauuTeT Ha naTpoHa (Mm) 6,8 8,12
[bn6ounta Ha ppesoate (Mm) | 0-50 0-50
3akntoyBaHe Ha LjaHrata JIE] JIE]

CTOHOCTY Ha LWyMOBNTE @MUCUM, ONPEAENEHN CbINAacHO
EN 62841-2-17:

HuBO Ha 3ByKOBOTO HansraHe

(dB(A)) L,x=87.9 Lpy=94.2
M3MepeHo HUBO Ha 3ByKOBaTa Lwa=93.9 Lya=105.2
molHocT (dB(A)) K=3 K=3

HetouHoct K (dB(A))

061y CTOIHOCTY Ha BUBpaLuKTe 1 HeToUHOCT K, onpegenetn
cbrnacHo EN 62841-2-17:

HuBo Ha Bu6pawume (m/s?)

JIaBa pbKoxBaTka 3.918 2.625
[lficHa pbkoxBaTKa 2.450 2.106
HeTouocT K (m/s?) 15 15
CreneH Ha 3awuTta IPX0 IPX0
Knac Ha 3awuta 1] 1]
Terno EPTA (kr) 3.1 5.37
Terno (Bkn. akcecoapu) (Kr) 4.0 7.65
[bnxuHa Ha 3axpaHBalLmus 3 3

Kaben (m)

MPEAYNPEXIEHWE: [leknapupaHute HMBa Ha BUGpaLUM U WYM Mpej-
CTaB/NABaT OCHOBHUTE MPUIOXEHUS Ha MHCTPYMeHTA. AKO 06aye UHCTPY-
MEHTBT Ce M3M0N13Ba 33 PasfMuHi NPUNOXKEHNS, C PasSIMYHN NPUCTaBKM
WA He ce MopAbpXa A00pe, HUBATa Ha eMUCUUTe MOraT fja ce pasnuya-
BaT. ToBa MOXe 3HaYUTENHO 3 YBENIMYM HUBOTO Ha eKCMO3NLMs Npes Lie-
nus paboTeH nepuod. HuBaTa Ha eMUcuUTe BapupaT B 3aBUCUMOCT OT Ha-
UMHa Ha M3MoN3BaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa U MoraT Ja HajBullaBat
HWBATa, NOCOYEHM B TO3N MHDOPMaLMOHeH NUCT. Tean HUBA Ha emMucum
MoraT /ia ce M3noni3BaT 3a CpaBHeHWe Ha eJH MHCTPYMEHT C ipyr 1 3a
npeABapuTeNHa OLeHKa Ha ekcrosuumsTa. ToyHaTa oLeHka Ha HaToBap-
BaHeTo Tpsi6Ba a B3eMe NpesiBUzA 1 BpEMETO, NPe3 KOETO UHCTPYMEHTBT
€ U3KJIIUEH UK paboTy 6e3 Aa ce M3M0M3Ba, KOETO MOXE 3HAUNTENHO Aa
Hamanu o6lL0To HaToBapBaHe npe3 pa6oTHUs nepuos. Onpegenete fo-
MbJIHUTENHN MePKK 3a 6e30MacHOCT 3a 3alLyuTa Ha onepaTopa, KaTo nog-




APBXKA Ha MHCTPYMEHTA M NPUCTABKUTE, NOAABPXAHE Ha PbLeTe Tonau,
13non3BaHe Ha CPeACTBa 3a 3aluTa Ha CyXa U OpraHu3upaHe Ha paboT-
HUTe MoAaenu.

OMUCAHWUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1.

2
58
4

9.

JaBa pbKoxBaTka
[isicHa pbKoxBaTka
ByTOH 3a BKNlOYBaHe

ByToH 3a 6110KupaHe Ha
3aXpaHBaHeTo

[lvck 3a perynupate Ha
cKopocTTa

LlaHroBa naTpoH

ByToH 3a 3akntoyBaHe Ha
LuaHroeaTa naTpoH

PbkoxBaTka 3a hUKCMpaHe Ha
[AbnboynHaTa

OTBOp 33 pesa

10. KomnnekT orpaHuyutenu

11. 3akntoyBaLly nocT 3a
Abn6ounHa

12. U3amepBaten Ha Abn6oymnHa

13. BUHT 3a perynupaHe Ha
Ibn6oynHata

14. Ckana

15. BUHT 3a (pukcupaHe Ha
napanenHata Bogava

16. Kanak Ha BbrnepogHata YeTka
17. 3axpaHBaLy kaben

CbbPXAHUE HA ONAKOBKATA* (CHUMKA 2)
POB1700

1.

2
3.
4

8.
9.

PbkoBoACTBO
POB1700 Pytep
0TBOp 3a NpaxoynassHe

Knioy 3a cMsiHa Ha LiaHra/Ha-
KpaiHuK

LlaHrn 6 MM 1 8 MM (egHa
npeABapuUTENHO  MOHTMPa-

MpbCTeH 3a Wwabnoxm
MNapanenHu HanpasnsBalim
pency (2 6p.)

MapanenHa Bojava
LlenTpupauy wudt

10. BbrnepoaHu Yetkn

P0B2400

1.

2
3.
4

8.
9.
10.
1.
12.

PbKkoBoACTBO

®pesa POB2400

0TBOp 3a NpaxoynaesHe
Kmqq 3a CMsHa Ha LjaHra/Ha-
KpaunHuk

LlaHru 8 MM 1 12 MM (epHa
np)ensapmenuo MOHTHpa-
Ha

HanpaensiBaw, npbcTeH 3a
WabnoHu

MNapanennu
pency (2 6p.)
MapanenHa Bogava
LlenTpupauy wugt
BbrnepogHu yetkn
Bopay

JIuHus 3a ycnopeaHo Hanpas-
nsiBaHe

HanpaenaBalu

* Mons, uMmaiiTe NpeABuA, Ye CbAbPXKAHUETO Ha ONakoBKaTa MOXe Aa Ba-
pupa B 3aBUCMMOCT OT CTPaHaTa Ha NoKynka. 3a KOHKPETHY NOAPOBHOCTH
OTHOCHO BallaTa ONakoBKa, MONA, BUXTE CMUCHKA, MPUIOXKEH KbM Mpo-
AYKTa, WK ce CBBPXKETE C MECTHUS AUCTPUBYTOP.

®pesuTe Procraft POB1700 n Procraft POB2400 ca MOL{HI UHCTPYMEHTH,
npefHasHayeHn 3a 06paboTka Ha AbpBO U NnacTMaca, 060pyABaHH C pery-
NMPYEMM HAaCTPOIKM Ha CKOPOCTTa 3a NpeLu3Ha paboTa BbPXY pasnuyHi
matepuani. KoMnnekTsT BKt0YBa peau, napanenHa Bogaya, npucTaska
3a psi3aHe Ha KPbroBe W WaboH 3a Bofaya, KOeTo ro NpaBu yHUBEpCaneH
1 rOTOB 3a ynoTpe6a. [lBOiHUTE APBXKKM OCUTYpPSABAT HAAEXAEH KOHTPON
1 CTaBUNHOCT, KOETO € 0COBEHO BaXHO 3a NPeLU3HH 3afaum.

Tean pyTepu ca WAeanHu 3a U3paboTka Ha Me6enn, PEMOHTHU 3ajaun,
Cb3jjaBaHe Ha KaHanu, npopuanpaxe Ha pb6oBe U U3ps3BaHe Ha ieKo-
paTuBHM enemenTu. Procraft POB1700 u Procraft POB2400 ca Hapexa-
HM M360PK KaKTO 3a NPO(GECHOHANUCTH, TaKa U 3a Nto6uTenn Ha ,Hanpa-
BYM CH Cam”.

NMPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMACHOCT

& NMPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCHYKN Npepynpexpenus 3a 6es-
OMacHOCT, UHCTPYKLMK, UNIOCTPaLuU U cneuuduKayum, npeocTaBeHn
C TO3W eNeKTPOMHCTPYMEHT. Hecna3saHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMUM, 13-
6poeHn no-gony, Moxe Aa AoBefie 0 TOKOB yAap, NoXap U/unu cepuos-
HUW HapaHABaHUA.
3anasete BCUYKU npeaynpexaeHua n UHCTpyKLUuu 3a ﬁbnema cnpaska.

TepMUHBT ,eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT" B MpepynpexpeHusTa ce OTHa-
sl 3a BalNA eNEKTPUYECKU UHCTPYMEHT, 3aXpaHBaH OT eneKkTpuyeckarta
Mpexa (C ka6en), Unu 3a Balms eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, 3axpaHBaH
oT akymynatop (6e3 kaéen).
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OBLONPUETU 3HALIM U CUMBOJTU
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BuHaru HoceTe 3aluTHY ounna - npejnassar ounte Bu ot
OTNOMKM.

Hocete npaxoBa Macka - NpefoTBpaTsBa BAULBAHETO Ha
BPEAHM YacTuLm.

Hocete npeanasiu cnywanku - npeanassar cnyxa Bu ot
NpeKoMepeH LWyM.

MpoyeTeTe MHCTPYKLMATA 3a ynoTpeda.

06110 NpeaynpexAeHne 3a OnacHoCT.

B cboTBETCTBME C OCHOBHUTE MPUNOXUMKU CTaHAEPTU 3a
6e30nacHoCT Ha EBDOHEVICKMTE ANPEKTUBKU

EBDBEMVICKM 3HaK 3a CbOTBETCTBHUE.

Mapka 3a cboTBeTCTBUE Ha YKpaiiHa

CNELLUO®UYHUN NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU
PABOTA C PYTEPU

0

BuHaru HoceTe nMpepnasHu oyMna WaM 0uMna, KOUTO OTroBapsiT
Ha CTaHAapTuTe 3a 6E30MAacHOCT, 3a Aa NPeanasuTe ouynuTe CU OT
neTsWM oTNOMKM. Cblyo Taka HOCETe MpeAnasHu CPeacTsa 3a
Ccyxa, 3a Aa NpeanasuTe ylWwUTe CU OT MPOABIKMUTENHO U3NaraHe
Ha BUCOKM HUBA Ha WyM. HEU3N0N3BaHETO Ha NOAXOAALLO 3aLYUTHO
060pyABaHe MOXe Aa AOBEAE A0 CEPUO3HN HAPAHABAHWS, BKIKOYN-
TENHO yBPEeXAaHe Ha 3PEHUETO UK 3ary6a Ha cyxa, KOUTO Morat
[ 6baar HeobpaTUMK.

Mpean pa sanoyHeTe pa6oTa c pyTepa, BUHArM ce yBepsiBaiiTe, Ye
[leTalNbT € 34paBo 3aKpeneH Uiy cTabunuaupad No Apyr HauuH.
HesakpeneH feTaitn Moxe HeOYaKBaHO Aa ce NPEeMECTH, KOeTo Aa
noBefe [0 3ary6a Ha KOHTPON Haj, UHCTPYMEHTA U NOTEHLWANHO
7la NPUYMHN CEPUO3HIN HapaHABaHWUA NN NOBPefa Ha feTaiina. He-
KOHTpONMpaHaTa pa6ota MOXe Aa AOBEAE A0 NOPA3BAHMS, Paskb-
CBaHUsA UK OpU [la NpeBbpHe pyTepa B onaceH NeTaly npejmer.

Ako pesata BNiese B KOHTAKT CbC CKPUTY KaBenu Uin cbe cobeTae-
HUs 3axpaHBalL, Kaben Ha MHCTPYMEHTa, OTKPUTUTE METasHu YacTy
Ha MHCTPYMEHTa MOraT fja Ce HaeneKTPU3Upart, KoeTo Aa l0BeAe A0
TOKOB YAap 3a onepatopa. 3aT0Ba BUHAru APbXTe UHCTPYMeHTa 3a
1307MPaHUTE My NOBBPXHOCTH, 3@ @ U3BErHeTe TOKOB yAap.

Mpean Bcsika ynoTpe6a nposepsBaiiTe hpesara 3a nospeau Ui
W3HOCBaHe, KaTo MyKHaTUHW UNW OTYYNBaHWs. V13NON3BaHETO Ha
nospefieHa pesa Moxe Aa A0Befe A0 CYYNBaHETO i MO Bpeme
Ha pa6oTa, Cb3/AaBaiikv PUCK OT YAAPW Ha OMepaTopa C OTNOMKM
11 NOTEHLMANHO NPUYMHSBAHE HA CEpPUO3HN HapaHaBaHws. OcBeH
TOBa, HeGanaHcupaHa dpesa MOXe Aa NpeAu3BiKa NPeKoMepHU
BMGPALIMK, KOBTO BOAM /10 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa U
YBENNYaBa PUCKa OT HapaHsABaHe.

BuHarm wuanonsgaiite akcecoapu, creuuanHo npenopbyaHun oOT
Npou3BOANTENS 3a Bawwns Mogen dpesa. M3non3BaHeTo Ha Henpa-
BWU/IHU WX HECBBMECTUMM akcecoapu MOXe Aa HaMmanu npousBo-
AWTENHOCTTA Ha MHCTPYMEHTa, fia ro NoBpeau U fa yBenudu pucka
OT HapaHsiBaHe. HenpenopbyaHuTe akcecoapyu Morar Aa 6baar 3a-
KpeneHn HeCUrypHo, KoeTo BoAu 10 MOTEHLUAIHN ONacHOCTK, Kato
pasxebpyallin OTIOMKU UK OTKayBaHe Ha akcecoapa no BpeMe Ha
ynotpeoa.

[IpbXTe pbleTe, NPLCTUTE U APYrH YacTv OT TANOTO CU Aaney ot
30HaTa Ha psisaHe W BbpTAlaTa ce Gpesa. [lopu KpaTka 3ary6a Ha
BHUMaHUe MOXe Aa AOBEfe A0 CEPUO3HU HAPAHABAHWS, BKIIOUM-
TENHO ABNGOKW paspesut unu ammytauus. Buaru usnonssaiite
APBKKUTE HAa MHCTPYMEHTA U FO APbXTE 3A4PaBo, 3a Aa NOAAbPKATE
KOHTPOZ 1 Aia NPeA0TBPaTUTE CNYYaeH KOHTAKT C pexelara yacr.

He u3nonseaiite ¢pesata B cNa6o NpoBETPEHU MOMELLEHUS UK
Ha MecCTa, KbAeTO MOXe Aa “Ma 3ananum npax, rasose uau napu.
[puratenat Ha dpesata MOXe fia reHepupa UCKpH, KOUTO Morat
fla Bb3N/aMeHAT 3anajauMmiu Matepuanu, KoeTo fia aosefe Ao ek-
CNo3uu UK noxapu. Buaru ocurypsisaiite fo6pa BeHTUNALMS B
paBoTHOTO NPOCTPAHCTBO, 3@ A4 U3GErHeTe HAaTPyNBaHETO Ha npax
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0 BuHaru u3knioyBaiiTe pyTepa OT eneKTPo3axpaHBaHero, Korato
He ce M3non3.a, No BpeMe Ha NOAAPBXKA UM NPU CMAIHA Ha Npu-
CcTaBKM KaTo pesn. ToBa NpefoTBPATSBA CNYYaNHO BKIOYBAHE HA
MHCTPYMEHTa, KOBTO MOXE /i AOBEAE A0 CEPUO3HYU HapaHsABaHWS.
HeouakBaHo BK/ItOYBaHE MOXe Aa [OBeAe A0 3ary6a Ha KOHTPO
1 CEPUO3HN HapaHsiBaHWs, ako (pe3ata ce 3akauu unu Bnese B
KOHTAKT C HAKOS 4acT 0T TANOTO.

0 MopAbpxKaiiTe paboTHOTO MACTO YUCTO M CBOGOZHO OT OTNAZbLY,
BKJIIOYMTESHO AbPBEHN CTHPrOTUHM U OTOMKI. 3aTpynaHuTe 30H
MoraT Aa NPUYUHAT CribBaHe MKW Aa MOMpeyaT Ha pa6otaTa Ha
MHCTPYMEHTa, KOETO YBENUYaBa PUCKa OT UHUMAEHTU. [ibpBeHuTe
CTBPrOTUHM W APYrM OTNAAbLYM ChIYO MOTaT Ja 3aTPyAHAT BUAK-
MOCTTa KbM 30HaTa Ha pA3aHe, KOeTO BOAM A0 TPELK! U NOTEHLH-
anHu HapaHABaHWs.

¢ OTckayaHe Bb3HWKBA, KOraTo ()pesata BHe3anHo crnpe U 6bae
u3TnackaHa Hasaj KbM onepatopa. 3a Jia cBefieTe [0 MUHUMYM
PpUCKa OT OTCKayaHe, BUHaru I'IOAEBBI?ITE d)peaara KbM ,u,e'ral?lna B
nocoka, o6paTHa Ha BbpTeHeTo. B cyyaii Ha oTcKayaHe ToBa MOXe
Na ioBe/ie 10 CEPUO3HM HapaHABaHWA, Tbil KaTO MHCTPYMEHTBT UK
[NleTaiinbT 61UBaT M3TNACKaHM CbC CUNA Hasag. 3[paBo 3axBalyaHe 1
npaBuHa NoCOKa Ha nojaaBaHe ca K/1to40BU MepKU 3a npefoTepa-
TABAHe Ha Ta3n ONacHOCT.

0 Cnep ynotpe6a CbxpaHsiBaiiTe pyTepa Ha 6€30MacHo U CyX0 Ms-
CTO, HEAOCTBIHO 33 AeLa U HeOTOPU3UPaHK nuua. HenpasunHoTo
CbXpaHeHue MoXe Aa AoBeAe A0 HEOTOpU3UpaHa ynoTpe6a, Koeto
MOXe A IPUYMHI HApaHABAHWS UM NOBPEAA Ha MHCTPYMeHTa. Oc-
BEH TOBa BNAXHOCTTa UM U3NaraHeTo Ha arpecuBHa cpefa Morat
A MPUYUHST KOPO3US AV NOBPEAa Ha ENEKTPUYECKUTE KOMMOHEH-
TVI6Ha MHCTPYMEHTa, KOETO fja 3acTpaluv HeroBata 6e3onacHoCcT u
pa6ota.

WHCTPYKLIMN 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKH
OMEPALIMKN

O Tpepn Bcsika ynotpe6a BHUMATENHO NPOBEPSBANTE UHCTPYMEHTA
33 HafMuMe Ha NOBPEAM UNN U3HOCBAHE. YBEpeTe Ce, Ye BCUUKK
BUHTOBE Ca 3aTerHaTi 1 Ye 3axpaHBalLuAT Kaben e B J06PO CbCTo-
AHue. 3non3saHeTo Ha NOBPeAEeH MHCTPYMEHT MOXe fa AoBefe
710 HEM3npaBHOCTM, KOETO yBeNMYaBa pucka ot MHLUAEHTH. [peHe-
6persaHeTo Ha Tean NPOBEPKM MOXE Aa AOBEAE A0 CEPUO3HM Ha-
paHfiBaHUA BC/NeACTBME HA HeOYaKBaHa NoBpefa Ha MHCTPYMeHTa
unu 3ary6a Ha KOHTpon.

¢ He npetoBapBaiiTe MHCTPYMEHTa, KaTo Ce onuTBaTe Aja U3NbHABa-
Te 3ajayn, 3a KOUTO TOW He e npefHasHayeH. [peToBapBaHeTo
MOXe fla aoBefie A0 nperpsBaHe Ha UHCTPYMEHTA, KOETO NOTeHLU-
anHo MOXe fia AoBefie 10 NoXap UNn nospeja Ha Asuratens. Tosa
MOXe Cbli0 Aa 3aTPYAHW KOHTPO/MA BbPXY WHCTPYMEHTa, KOETo
yBe/ityaBa BEPOSATHOCTTA OT MHLUMAEHTU U HapaHsBaHUA.

O PepoBHO nouucTBaiiTe M NOAAbPXKANTE MHCTPYMEHTa cropep
NpenopbK1Te Ha NPoOU3BOANTENSA. ToBa BK/OYBa OTCTpaHfABaHe Ha
npax n oTnagbun OT BEHTUNALNOHHUTE OTBOPU U rapaHTupaHe, 4ye
BCUYKW ABUXELLU Ce 4acTu ca npaBUIHO CMasaHu. JNowara noa-
APBbXKa MOXe Aa Hamanu Npous3BOAMTENHOCTTa Ha UHCTPYMEHTa,
Aa NPUYNHKU NperpaBaHe U fa AoBeje [0 HeoYakBaHW NoBpeau,
Cb3/jaBailku NOTEHLMANHa ONAacHOCT 3a 6e3onacHocTTa no Bpeme
Ha paboTa.

0 BuHaru 6beTe HasCHO C OKOHATa CPeAa v NPUCHCTBUETO Ha APYry
X0pa, KoraTo U3non3sare MHCTPYMeHTa. YBepeTe ce, ye paboTHata
30Ha e CBOGOAHA OT MPENSTCTBUA W Ye CTPaHWUYHUTE /nLa ca Ha
6e3onacHo pascTosHMe. HecrasBaHeTo Ha TOBa U3UCKBAHE MOXe
A L0Bee A0 CNYYaitHo HapaHsiBaHe Ha Bac Uy Apyry xopa, ocobe-
HO aKO UHCTPYMEHTBT NaAHe UK HeoYaKBaHO OTCKOYU.

O Hukora He ce onuTBaiiTe 4a MOAN(ULMPATE MHCTPYMEHTA MO KaKb-
BTO U i@ € HauuH. MpoMsAHaTa Ha KOHCTPYKLUATA Ha MHCTPYMeHTa
MOXe Aia KOMNPOMETUPa HeroBuTe XxapakTepUCTUKM 3a Gesonac-
HOCT, KaTo yBENNYM PUCKa OT HapaHaBaHe unu nospega. Mogndu-
KaLMuTe MOraT Cbl0 A aHynupaT rapaHumMsTa Ha NPON3BOAUTENS
W fa A0BEAAT A0 HEM3NPaBHOCT HAa WHCTPYMEHTA, KOETO Npasu
W3M0N3BaHETO My OMAcHO. BUHaru M3non3Baiite MHCTPyMeHTa no
npeAHasHayeHne, KakTo e NPeABUAEHO OT MPOU3BOAUTENS.

0 Tpean fa CBbpXETe MHCTPYMEHTA KbM eNeKTpo3axpaHBaHeTo, ce
yBepeTe, ye TOii e u3koyeH. CnyyailtHoTo BKNtOYBaHe Mo Bpeme
Ha CBbP3BaHETO MOXEe Aa AOBeAe A0 CEPUO3HU HapaHsBaHus,
0COGEHO aKO MHCTPYMEHTBT e 61130 40 TANOTO BU UAW [0 ApYyru
Xopa. HenpegHaMepeHoTO BK/KYBaHE MOXe CbLO Aa NOBPEAK
06paboTBaHNs AeTain UaM OKONHOTO MPOCTPAHCTBO.

0 Korarto u3nonasare MHCTPYMeHTa, U36ArBaiiTe KOHTAKT C 3a3eMeHM
NOBBPXHOCTH KaTo TPb6M, paguatopyu unu ypeau. Toea Hamansea
pucka oT TOKOB YAap B Cnyyai Ha CNyyaiHo KbCO CheAMHEHME.

O Hukora He n3nonagaiite MHCTPyMEHTa BbB BNaXHa cpeaa, 3a Aa
u3berHeTe pucka oT TOKOB YAap MW KbCO CbefuHeHue. MHCTpy-
MEHTBT TpsiGBa Aia ce U3non3Ba B Cyxa Cpeja, a ako TpsibBa faa ce
W3MNon3Ba Ha OTKPUTO, B3eMeTe JONbJIHUTENHU NpeAnasHu MepKu.
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O Tpean BcAka ynotpe6a u3BbpleTe (yHKUMOHANHA NPOBEPKa,
3a la Ce yBepuTe, Ye BCUYKN KOHTPONM U NpepnasHu ycTpoiicTea
paboTAT npaBunHo. ToBa BK/YBA NPOBEPKA Ha NPEBKNKOYBATENS
3a 3aXpaHBaHe, KOHTPONA Ha CKOPOCTTa U APYru GyHKLuK. [ledek-
THUTE KOHTPONM MOTraT Aja AOBEAAT A0 MHLMAEHTY, 3aTOBA BCUYKN
npo6nemu Tpa6Ba fa 6bAAT OTCTPaHeHM Npefu ynotpe6ata Ha
MHCTPYMEHTa.

O BuHaru nopAbpxaiite cTabunHa cToiika v GanaHc, okato usnon-
3BaTe WHCTPYMeHTa. 3ary6aTa Ha GanaHc UK KOHTPONM MOXe Aa
AOBeAe [0 UHLMAEHTU UK OTCKAYaHe Ha MHCTPYMeHTa.

O PepoBHO NpoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO Ha 3axpaHBalmus kaben. He-
3a6aBHO CMeHsTe NOBPe/ieHNTe kabenu, 3a a u3berHete pucka ot
TOKOB yAap, NOXap Unu KbCo CbeuHeHue.

[ YBepeTe Ce, Ye BEHTMNauNoOHHUTE OTBOPKU Ha MHCTPYMEHTa He ca
3anylweHn no Bpeme Ha pa60Ta. 3anyLueHaTa BEeHTUNauna Moxe
Aa AoBeAe A0 nperpsBaHe Ha WHCTPYMEHTa, KOeTo Aa MpUYUHK
noBpeAa Ha MOTOpa uan noxap. PE[J,OBHOTO MOYUCTBAHE HA BEHTU-
nayuoHHUTE OTBOPYK € OT pellaBallo 3HayeHne 3a NogabpXaHe Ha
E¢EKTMBHO oxnaxpaHe u 6esonacHocT.

O AKO MHCTPYMEHT®BT TpsiGBa fja Ce U3Mon3Ba B Cpefia C BUCOKA BaXx-
HOCT WK Ha OTKPUTO, YBEPETE Ce, Ye € CBbP3aH Ypes YCTPOHCTBO
3a 0CTaTbYeH TOK (RCD¥c HOMMWHaNHa CTOAHOCT Ha OCTaTbYHUA TOK
30 mA nnu no-Manko 3a JONbAHUTENHA 3alLnTa CpeLLy TOKOB YAap.

3AXPAHBAHE

WHCTpyMeHTBT TpsiGBa Aia 6bAe CBbP3aH KbM HanpeXeHue, CboTBeTCTBa-
L0 Ha HanpeXeHNeTo, TOCOYEHO Ha eTUKeTa. M3Mon3BaHeTo Ha HUCKO Ha-
npexeHune MOXe Aja NpeToBapyu UHCTPYMeHTa. TN Ha ToKa — MPOMEH/INB,
efHothaseH. B cboTBETCTBME C €BpOMeiickuTe CTaHAAPTU UHCTPYMEHTBT
1Ma /IBOiiHa CTeMeH Ha 3alluTa CpeLLy TOKOB yAap U CNief0BaTeIHO MOXe
Aia 6bjie CBbP3aH KbM HEe3a3eMeH KOHTaKT.

W3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

/\ BHUMAHME!

Mpean fa MOHTMpaTe UK AeMOHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3KIIOYeH W U3KIOYEH OT KOHTaKTa, 3a fa U36erHeTe ciy-
YaiiHO BKNIOYBaHE.

MoHTupaHe Ha dpesn

®pesata ce ocTaBs ¢ 12 pa3nuynu ¢pesn, BCka OT KOUTO € NpejHasHa-
YeHa 3a KOHKPETHM 3afiauv npu paboTa ¢ AbpBo 1 ApYri MaTepuani. Tean
(pesn BM N03BONABAT NECHO Aa M3BbPLUBATE OCHOBHYM OMepauuu, Kato
Cb3/laBaHe Ha NpaBu KaHanu, opopMmsHe Ha 3ao6neHn pbbose, npodunm-
paHe 1 psizaHe no Wa6noHu.

3nonsBaiite camo (pesu, CbBMECTUMM C BAlLNA pyTep, 3a Aa n3berHe-
Te B/OLIaBaHe Ha NpPOU3BOAMTENNHOCTTa, NOBPeAa Ha WHCTPYMEHTa Unn
HapaHsiBaHe. Bunaru npoaepﬂaame CbBMECTUMOCTTa, Npeaun aa usnosn-
3BaTe HOBU (pe3u, 3a fla rapaHTupaTe 6esonacHa u e¢pekTMBHa paboTa.

3a ;a MOHTHpaTe/AeMOHTHpaTe (pe3a:

1. Hatuchete 6yToHa 3a 3akntouBaHe Ha yaHrara (7) 1 eiHoBpeMeH-
HO C TOBa 3aBbpTeTE NATPOHA Ha LaHrara (6), AOKaTo Ce 3aK/oun
(6yToHBT 3a 3aKNtouBaHe TPAGBA Aa Ce 3aLENM HaMbAHO). AKO Beye
Ma MOHTUPaH (Gpe3oB HaKpaitHuK, 6bAeTe 0CO6eHO BHUMATENHN
1 3aBbpTETE NATPOHA Ha LaHrata camo ¢ NoMoliTa Ha npegocTa-
BEHUSA KIOY.

2. Cnep KaTo LaHrara e 3ak/toyeHa, pasxnatere raiikara Ha uaHrara,
TaKa ye pesara fa MOXe NIECHO Aa Ce BKapa B LaHrata. Ako Beye
“Ma MOHTUpaHa dpesa, A U3BaAEeTe BHUMATENHO, KAaTO U3bsrsate
Nops3BaHNs 0T OCTPU PbBOBE, U CE YBEPETE, Ye T HAMA Aa NagHe.

3. MMocTaBeTe HoBMS (PPe30B HAKPaANHWK B LiaHraTa, ciep KoeTo 3ater-
HeTe raiikaTa Ha LiaHraTa v ce yBepeTe, Ye HaKpaitHUKbT e 3[paBo
3aKpeneH.

To3u NpoLec rapaHTUpa 6e30MacHo W NPaBUIHO MOHTUPaHe Ha (pesata,
KaTo CBEXAa A0 MUHUMYM pUCKa OT NOBPe/Ja N HapaHsBaHe.

CMsiHa Ha LaHraTa

BawusT pyTep ce fOCTaBf C ABe LaHMU. 3a Aa CMEHUTe LjaHraTa, crnep-
BaiiTe Teaun CTbNKU:

1. HatucHete 6yToHa 3a 3ak/iouBaHe Ha UaHrata (7) u efHOBpeMeH-
HO C TOBa 3aBbpTeTe NaTpoHa Ha LaHrata (6), A0KaTo Ta ce 3aKJio-
un HanbHO (BYTOHBT 3a 3ak/ouBaHe Tpsi6Ba Aa Ce 3auenu Hanb-
7HO). AKO UMa MOHTUpaHa (pesa, 6beTe 0COBEHO BHUMATENHN U
3aBbpTeTe MAaTPOHA Ha LiaHrata caMo C MoMoluTa Ha npegocTase-
HUA KNKoY.

2. PasBuiiTe HaMbAIHO raiikaTa Ha LjaHraTa, 3a fja noayyuTe 4OCTbM A0
Hesi. AKo B LjaHraTa e MoHTMpaHa (pe3a, A U3BajeTe BHUMATENHO,
KaTo u3bsreate Nopsi3BaHus, U NPOABIKETE C NOAMAHATA HA LaH-
rata.




3. TocTaBeTe Heo6xoauMaTa LaHra.

4. 3aBwifTe raiikata Ha LaHrata C MOHTMpaHaTa LjaHra o6paTHo Ha M-
cTOTO i1. N3bsirBaiiTe NpekoMepHoO 3aTAraHe Ha raiikara Ha LjaHra-
Ta, KOraTo He € MOHTUpaHa 61T, Tbil KaTo TOBa MOXe [a MoBpe-
[V LjaHrara.

MoHTHpaHe Ha npaxoynoBuTens
1. Pasxna6eTe MOHTaXHUTe BUHTOBe: C MoMoLLTa Ha MOAXOAALL WH-
CTPYMEHT BHMMAaTeNHO pasBUiiTe MOHTaXHWUTE BMHTOBE, KOUTO
[ibpXaT MpaxoynoBuTens Ha MscTo. BHumaBaiite fa He u3ry6u-
Te BUHTOBETE, Thil KaTo Lie BU GbAaT HEOGXOAUMM 3@ MOBTOPHOTO
MOHTMpaHe.

2. MocTaseTe npaxoynosuTens: Baemete NpaxoynoBuTeNs 1 ro nocta-
BETe B CbOTBETHUA OTBOP (9) HA OCHOBHATa NAacTUHa. YBepere ce,
e NpaxoynoBUTENAT e NPaBUIHO NO3ULMOHUPaH 1 Ce No6upa NbT-
HO, 6€3 HUKAKBYU NPONYKN.

3. 3akpenete npaxoynoBuTens: /13nonspaiite BUHTOBETE, KOUTO CTe
OTCTPaHUAM MO-PaHo, 3a Aa 3aKpenuTe 3APaBO NPaxoynoBUTENs
KbM OCHOBHaTa N1acTMHa. BHuMaBaiiTe fja He 3aTerHeTe BUHTOBETE
npeKaneHo CUHO, 3a Aia He MOBPeAUTe YacTuTe.

Tesu CTHMKM LLe rapaHTMpaT NpaBuHaTa MHCTanaLna Ha NpaxoynoBuTe-
Nfl, KaTo CMOMOTHaT 3a eeKTUBHOTO OTCTPaHsBaHe Ha npaxa 1 NopaAbp-
XaHETO Ha YUCTO PaboTHO MACTO.

Mom'upaue Ha ycnopepaHaTta Bojava
1. 3akpeneTte HanpaBnsBalwuTe NpbTU: 3akpeneTe HanpaBnsBaluTe
NpbTY KbM yCrIOpeAHaTa BOAaYa, KaTo Ce YBEpUTE, Ye Ca 3ApaBo 3a-
KperneHu v roToB) 3a MOHTaX Ha dpesara.

2. MocTtaBete HanpaBnsBawuTe NpbTH: ocTaBete HampaB/isABaLy-
Te NpbTU B CbOTBETHUTE CNIOTOBE B OCHOBaTa Ha (pesarta (9). Yee-
peTe Ce, Ye NPBLTUTE Ce MTb3raT NNAaBHO U Ce No6UpaT NpaBuUsHO B
cnoToBeTe.

3. Perynupaiite u dukcupaiite Bogaya: Perynupaiite nosuumsata Ha
YCNOpPeAHNA BOAAY HA XENAHOTO PAascTOsiHWE OT pb6a Ha AeTaiina.
LLlom BOAAYBT € HAaCTPOEH B NpaBUIIHaTa NO3ULMUS, 3aBbpTETE DUK-
cupauyus noct (15), 3a Aa ro 3aKpenuTe Ha MACTO.

Tesu CTBIKY Le OCUTypAT MPaBUTHOTO MOHTUPaHe U GUKCUpaHe Ha ycno-
pefHaTa BOAaya, KOETO lie BM MO3BO/N Aa MpaBuUTe MPeuusHit v npasu
peau, ycropeAHu Ha pbba Ha feTaiina.

MoHTHpaHe Ha LeHTpUpaLYHs WHT
3a psi3aHe Ha Kpbrose:

1. TMocTaBeTe LeHTpUpalWma WUdT: 3aKperneTe LEHTpUpaWms wudt
KbM efiHa OT HanpaB/sBaLYMUTe NPLTH, NPEAHA3HAYEHN 3a YCropes-
HaTa Bojaya. YBepeTe Ce, Ye WUPTHT e 34paBo 3aKpeneH KbM Npb-
Ta.

2. MMocTaBeTe HanpaensBaliaTa npbyka: MoctaseTe HanpasnsBalara
npbYKa C NPUKPeneHns LEHTpUpaLL WudT B eAMH OT ABaTa CNOTA HA
OCHoBaTa Ha dpe3arta. YBepeTe e, Ye NpbykaTta ce no6upa npasun-
HO B CnoTa, 6€3 fa uma ndT.

3. 3akpeneTe HanpassBalaTa Npbyka: 3aBbpTeTe /0CTA 33 3aKNH0-
yBaHe Ha ycriopegHara Bogaya (15), 3a Aa 3akpenuTe 3ApaBo Ha-
npassBallaTa Npbyka C LEHTPUpaWms WudT B XKenaHarta nosu-
uus.

4. Perynupaiite nosuuusTa Ha dpesata: Perynupaiite nosuuusaTa Ha
(pesata cnpaMo LieHTpUpaLLms T, 3a Aa 3apafeTe Kenaxus pa-
AMYC Ha Kpbra. MoxeTe fja HanpaBuTe TOBa, KaTo NpeMecTuTe (pe-
3aTa o HanpaensBaljaTa npbyka, Npean Aa Gukcupate nosuLus-
Ta.

5. 3anouHeTe (pesoBaHeTo: BkntoyeTe pesata v BHUMATENHO 3aM0Y-
HeTe Aa sl ABUXMTE OKOMO LIEHTpUpaLLys WudT, Kato NoAAbpxXaTe
paBHOMEPEH HaTUCK U CTabUnHOCT. YBepeTe ce, Ye Gpesara ocTaBa
XOPU3OHTaNHa 1 Npasu raaKo Npops3BaHe.

Tesu cTbnkn Lie ocurypaT npeynsHo ¢peaoaaue Ha Kpbr ¢ moMouita Ha
LeHTpupawumsa mM¢T, MOHTUPaH Ha ycnopefHaTa Hanpae/ifBalla npbyka.
"

aKcecoap)

[MpbCTeHbT 3a WabnoHu BM NO3BONSBA fja NPaBUTe NOBTAPSLYN Ce Npope-
30, CNefBaiikv NpeABapuTeNHO U3rOTBEHU LWAGNOHU.

6 (monbnHuTeneH

Ha npbeTeH 3a

1. 06bpHeTe pyTepa Taka, Ye OCHOBHATA NNACTUHA A e 06bpHATa Ha-
rope.
3aP0OB1700:

2. OTBWiiTe BMHTOBETE 3a 3aKp
32 WabnoHu.

3. MocraBete HanpasnsaBalua NPbCTEH 3a Wwa6noHu B CbOTBETHMS OT-
BOP Ha OCHOBHaTa nnacTuHa.

4. 3akpeneTe npbCTeHa 3a HanpaBAsiBaHe Ha WabaoHa C BUHTOBETE 33

Ha Hanp Ma NpbCcTeH
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3aKpenBaHe, KaTo Ce yBepuTe, ye e 34paBo PUKCUPaH.

5. 3a ja oTCTpaHuTe NpbCTeHa 3a HanpaensiBaHe Ha WabnoHa, cnes-
BailTe CTbMKUTE B 06paTeH ped.

3a POB2400:

2. OtBwilTe 4-Te BWHTA, KOUTO 3aKpenBaT OCHOBHaTa mnacTuHa. OT-
CTpaHeTe OCHOBHaTa NNacTuHa.

3. MocTaBeTe HanpaB/sBalLMs NPbCTEH Ha WaBa0Ha Ha MACTOTO My.

4. TocTaBeTe OTHOBO OCHOBHATa NiacTuHa u f 3akpenete C 4-Te BUH-
Ta.

5. 3a Jia AeMOHTUpaTe HanpaBnABalLMA NPbCTEH Ha WabnoHa, cnea-
BaliTe CTbNKUTE B 06paTeH pes.

U3nonsBaHe Ha (pesara c wabnoH: MoctaBeTe Gppe3ata BbpXy WabnoHa
W 1 NpeMecTeTe Taka, Ye HanpaBnABalWMAT NPbCTEH Aa cneasa nnaBHO
pbba Ha Wa6noHa, KaTo OCUrypsiBa NPeLnsHoO ps3aHe.

3abenexka: [leicTBUTENHUAT pasmep Ha npopesa BbPXy AeTaiina Moxe
/la ce pasnuyaBa N1eko 0T pasmepa Ha WabnoHa. Tasu pasnuka cboTeeT-
CTBa Ha pascTosHueTo (X) Mexay GpesaTa U BbHWHUA Pbb Ha Harpas-
NAABALLMA NPBCTEH Ha WabnoHa. MoxeTe ia M3UUCIUTE TOBA PAa3CTOSHNE
(X) c nomouwTa Ha cnepHata hopmyna:

PascTosHue (X) = (BbHLIEH AuaMeTbp Ha Boada Ha WwabnoHa - namerbp
Ha dpesara) / 2

Ha s ponuK (camo 3a POB2400) (durypa 2)

BOFLBLI'I:T C ponka BKM Mo3BonfiBa fa u3psasBate TOYHO U3BUTU p'hﬁOBe,
KaTto Hanpumep bepHMp 3a ME6EJ'IVI, KaTo BOAMTE posikaTta no CTpaHuyHa-
Ta NOBbPXHOCT Ha AETBVIHE.

1. MoHTupaiiTe ycnopeaHaTa Bofaya, KakTo e nokasao Ha durypa 2.

2. AKO BbpXYy BOAAyYa Ca MOHTMPAHW MNAcTMAcoBM MOANOXKKM, OTBH-
iATe BUHTOBETE, C KOWTO Ca 3aKpeneHu, U 3aMecTeTe MOANOXKKUTE
¢ Hanpas ponuk ( iiTe Aa He U3rybute octaHanu-
Te BUHTOBE).

3. MoxeTe Aa perynupate BUCOYMHATa Ha HanpaBnsBalLMs PONMK,
KaTo pasxnabuTe BUHTA BbPXY Hero. Clief perynupaHe Ha BUCOYM-
HaTa, 3aTerHeTe BUHTA OTHOBO.

4. Moxete Aa perynuparte pasCToaHWeTo MeXAy HanpaBnfaBalma po-
MK 1 d)peBaTa, KaTo OTK/I04YNTE BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha ycno-
peaHata Bojava. Cnep perynupaxe Ha pascTOSIHUETO, 3aTerHeTe OT-
HOBO BMHTOBETE 3@ 3aKpenBaHe Ha ycnopejHata Bojava.

Mocoka Ha dpesoBane

Korato usnonasare pesa, e BaXHO Aa ABUKMTE UHCTPYMEHTA B NpaBui-
HaTa nocoka CnpsiMo BbPTEHETO Ha (pe3ara.

1. BbpreHe Ha dpesata HapscHo (cTaHAapTHO): Gpesarta ce BBPTU NO
4acoBHMKOBATa CTpeska (korato ce rnefa oTrope). B Tosu cnyuaii
MHCTPYMEHTBT TPsibBa Aa Ce ABMXKW 06paTHO Ha YacOBHUKOBaTa
CcTpeska no pb6a Ha AeTaiina, ako paboTuTe Mo BbHIWHMSA pb6. ToBa
Cce Hapuya KOHBEHLMOHANHO (hpe3oBaHe 1 ocurypsiea no-6esonacHa
1 NO-KOHTPONMpaHa paboTa, Tbil KaTo Gpesata Npops3Ba MaTepua-
na, BMECTO Aa o U3AbpnBa.

2. 3a BbTpelWwHN npopeau (Hanpumep Gpe3oBaHe Ha BBTPELIEH KOH-
Typ): IHCTPYMEHTBT TPAGBa Aa Ce ABUXM NO YaCOBHUKOBATA CTpeN-
Ka, 3a la Ce OCUTYpU KOHBEHLMOHANHO (Bpe3oBaHe BbB BbTPeLU-
HOCTTa Ha AeTaiina.

3. Mpu u3nonaBaHe Ha Wa6noH: BuHaru ABUXETE MHCTPYMEHTA B no-
COKa, 06paTHa Ha BbPTEHETO Ha hpesaTa, 3a Aa NofAbpxarte CTabu-
NIeH KOHTPOA ¥ NpeLu3Ha pa6oTa.

Ao ABUXHNTe pe3aTa B rpeluHaTa NocoKa, ToBa MOXe Aa A0BeAe A0 He-
KOHTPONUPaHO ABWXEHWEe Ha MHCTPYMEeHTa, MOHUXXEeHO KayecTBO Ha paﬁo-
TaTta M NOBULLEH PUCK OT HapaHfABaHe.

BaxHo: KoHBEHLMOHANHOTO (pe3oBaHe (NPemMecTBaHe Ha MHCTPYMeHTa
B 110COKa, 06paTHa Ha BbPTEHETO Ha (pe3aTa) BUHAMW € 3a NpeanoynTa-
He NpU NOBEYETO onepavLyn.

Jluck 3a perynupaHe Ha CKOpoCTTa

[lucksT 3a ckopocT (5) Ha MHCTPYMeHTa B M03BONIABA Aa PETYIMpaTe CKo-
pocTTa Ha MOTOPa B WECT PasAnyHK CTHKU. ToBa CTbNAaNOBUAHO pery-
NMpaHe BU OCUTYPsABa NPELU3EH KOHTPON BbPXY CKOPOCTTa, KOETO yrec-
HsiBa CbO6Pa3ABaHeTo Ha paboTara Ha (pesara C pasnuyHU MaTepuanv
11 3afauM Mo psizaHe.

3a fja perynupate CKOpOCTTa, 3aBbpTeTe KOMYETO [0 XeNnaHaTa HacTpoii-
Ka. [o-HMCKMTe HacTpoitki, Mexay Min 1 3, ca ngeanHu 3a no-TBbPAN Ma-
Tepuanu unn KoraTto e HeobXxoAMM No-roNsIM KOHTPON MO BPeMe Ha rpy6u
onepaumu. Mo-BUCOKUTE HAcTPOIiKK, OT 4 o Max, ca NoAXoAAwWM 3a fe-
TalinHa paboTa 1 psisaHe Ha No-Meku MaTepuanu.

BaxHo! He ce onuTtBaiite fa HacTpouTe CKOpPOCTTa U3BbH MapKuUpaHus
AvanasoH ot Min go Max. OnuTbT fa HacCTPOUTE KOMYETO N3BBH Te3n Ha-
CTpOiiKM MOXe Aa [l0Beje [0 HenpaBuHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa, npe-
rpsiBaHe Ha MOTOpPa W MOTEHLWAHO [ia MPUYMHM MOBpefa Ha pyTepa.

PRO-CRAFT




N o owin |

BuHaru noaAbpxaiiTe KONYETo B paMKUTE Ha NOCOYEHUTE CTHIKM 3a 6e3-
onacHa u eekTMBHa ynotpe6a.

Perynup Ha p Ta3a ir

1. MocTaBeTe pyTepa BbPXy paBHa v CTabUAHa NOBBbPXHOCT.

2. 3aBbpTeTe OCHOBATa Ha OrpaHUYMTENs, 3a Aa u3bepete xenaHus
orpatuyuten (10).

3. Pasxna6eTe ukcatopa Ha npbTa 3a gbn6ounHa (11) u usgbpnaiite
npbra Harope. 3a mogen POB2400 3aBbpTeTe KOonyeTo 3a perynupa-
He (13), BOKATO OrPaHUYUTENST CE NOBAUTHE.

4. CnycHeTe MHCTPYMEHTa: HaTUCHeTe pyTepa Hafosy, AOKATO BbPXbT
Ha (pesata JOKOCHe paBHaTa NOBBPXHOCT, CNeJ, KOETO 3aKpeneTe
MHCTPYMEHTa, KaTo 3aBbPTUTE 3aK/iouBalLus NocT (8).

5. W3paBHeTe npbra 3a gbnbounHa: 3a mogen POB1700 HaTucHeTe
npbTa 3a AbN60YNHA HAfoNy, JOKATO JOKOCHE OrpaHuuynTens. 3a
mogen POB2400 3asbprete Konyeto 3a perynupae (13), gokaro
OrpaHNYUTENsT ce CMycHe.

6. Hactpoiite gbn6okomepsT: 3a Mogen POB1700 nnbaHeTe AbAGOKO-
MepT, 3a Aa ro uspaeHuTe ¢ 0" Ha ckanata. 3a mogen POB2400 n3-
nonagaiite konyeto (14), 3a Aa HacTpouTe nokasaneua (12) Ha usno
yucno Ha ckanata. Cnep ToBa, JOKAaTO AbPXWTE ropHaTa yacT Ha
KonyeTo (14), 3aBbpTETe fleceTuyHaTa ckana o 0"

7. Hactpoiite sbn6oumnHata Ha dpesoBaHe: 3a Mmogen POB1700, 3a fa
HacTpouTe AbnboYnHaTa Ha (pesoBaHe, U3bpnaiiTe Harope npb-
Ta 3a AbN60unHa (ZOKATO 3aK/IOYBAHETO Ha NPbTA 3a AbN6OYNHE €
oTnycHaro). Cneg kato usbepete xenavara Abn6ounHa, 3akpenete
npbTa 3a AbN6ounHa, KaTo 3aterHete konyeto (11).

8. OuHo perynupaHe Ha Abn6ounHata: 3a mogen POB2400 nanonssai-
Te cKanata Ha npbra 3a Abn6ountHa (14) 3a NpeunsHo perynupaxe
Ha Abn6oynHara.

9. Hactpoitte Abn6oynHaTa: 3aBbpTeTe OrpaHuyuTenHaTa rnaea, 3a
Ala OCTUTHETE XenaHaTa Abn6oynHa. 3aBbpTeTe 06paTHO Ha Ya-
COBHUKOBATa CTPeNKa, 3a Aja YBENUYUTE AbAO0YMHATA, U MO YaCOB-
HUKOBATa CTPENKa, 3a Aja A HamanuTe.

10. 3aTerHete raiikata 3a GuKCMpaHe Ha NpbTa 3a perynupaHe Ha gb-
néounxara (11). Cnea kato HacTpouTe Abn6oOYMHaTa, 3aTerHete
34paBo raiikara 3a GuKcupate.

. OcBo6ogete hukcupatums noct: OcBoGopeTe dukcupalyms nocr (8),
3a /la 3aBbPLUMTE HACTPOIiKaTa.

BaxHa 6enexka: He dpesoBaiite Ha Abn6ounHa, no-ronsma ot 50 mm, ¢
eAHO npeMuUHaBaHe. ToBa MOXe fia MPUYMHN NPEKOMEPHO HaToBapBaHe
Ha MHCTPYMeHTa 1 Aa AoBefe A0 noBpeAa. MpenopbyBa ce Aa Ce Hanpa-
BAT HAKOJIKO NpeMUHaBaHus, KaTo NOCTENEHHO Ce yBenuyaBa A'b}'IﬁOHMHa-
Ta, 3a [ja ce u36erHe nperpsiBaHe 1 fa ce Nogo6pu TOYHOCTTA.

W3non3sane Ha MHCTpyMeHTa

BuHaru ApbXTe ApbXKUTE 34paBo C ABETE pbLie Mo BpeMe Ha pa6oTa, 3a
i nopAbpxKaTe KOHTPON.

BknroysaHe Ha UHCTpYMeHTa

Mpeav Aa 3anouHeTe paboTa ¢ MHCTPYMEHTa, BUHAry npoBepsiBaiiTe edek-
TMBHOCTTA Ha Npesk/toyBatens. Cnep ocBO6OX/AABAHETO My MPeBKIO-
yBaTensT Tps6Ba IECHO Aa Ce BbpHE B NONOXeHMe ,M3K0ueHo".

1. HatucHete 6yToHa 3a 6esonacHoct (4): ToBa geaktusupa 610ku-
poBKaTa Ha OyTOHa 3a BK/IHOYBaHE, NO3BONMSABANKM UHCTPYMEHTBT
Na 6bfie aKTMBUPaH.

2. HatucHete 6yToHa 3a BkmlouBaHe (3): ®pesata we 3anouyHe Aa
yckopsBa. MsuaKaﬁTe, AOKaTO MHCTPYMEHTLT JOCTUTHE Makcuman-
Ha CKOPOCT, 3a /ja Ce 0CUrypu CTabuHa paboTa U KayecTBeHo dpe-
30BaHe.

3. 3anoyHeTe pa6ora: LLloM pyTepBT JOCTUTHE MbAIHA CKOPOCT, MOXETE
fia 3anoyHeTe Gpe3oBaHeTo.

4. CnvpaHe Ha MHCTpyMeHTa: 3a Aa NpUKounTe paboTara cv, 0CBO6O-
feTe 6yTOHa 3a BK/loyBaHe. Gpesata NOCTENEHHO LLe Crpe.

Teau CTBMKM rapaHTMpar 6e30MacHoTO 1 NPaBUIHO U3MNON3BAHE HA UH-
CTPyMeHTa.

MoAAPBHKKA

BuHaru npean fa uasbplusate npodunakTuyHa NoaAPbXKa, Ce yBepeTe,
Ye UHCTPYMEHTBT € U3KJIIOYEH 1 U3K/KOYEH OT KOHTAKTA.

B'brnepomm YeTku
/\ BHUMAHME!

Tasu MalwnHa e 060pyABaHa C BbINEPOAHM YETKH, KOUTO UTPasT KIKuo-
Ba pofisi B HeliHaTa pa6oTa. Teau YeTku U3UCKBAT NEPUOAUYHA MPOBEPKa
W NOAMSHA, 32 Aa Ce rapaHTUpa, Ye MHCTPYMEHTBT YHKLUMOHNPA edek-
TMBHO U 6e3onacHo. MpenopbyBa ce Tasn NOAAPbLXKKA Aa Ce U3BbPLIBA
B CrewyuanuanpaH CepBU3eH LEHTBP, Thil KaTo TaM pasnonarar ¢ Heo6xo-
AUMUSI ONUT ¥ 060PYABaHE 33 NPABUIHOTO M3BBPLUIBAHE HA MNOAMSAHATA.
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PepoBHaTa NOAAPBXKA Ha BbINEPOAHNUTE YETKM Lie NOMOrHe 3a yAb/xa-
BaHe Ha eKCNoaTaLoOHHNA XXNBOT Ha MalUMHATa M NOAADbPXAHE Ha ONTu-
MasHata 1 NpoM3BOAUTENHOCT.

1. UsknioyeTe MHCTPYMEHTa OT eN1eKTpo3axpaHBaHeTo. YBepeTe ce, ye
WHCTPYMEHTHT € Hanb/HO U3K/KYeH OT eNleKTpo3axpaHBaHeTo, 3a
Aa npepotepatute CJ'Iy‘-IaI‘/’IHO BKJItOYBaHe.

2. OTBOpeTe KanauuTe Ha BbrNepoAHUTE YeTKn. 3nonssaiite oTBepT-
Ka C nnocka rnaea, 3a ja 0TB/eTe BHUMaTeNHO KanauuTe Ha Bbrie-
POAHMTE YeTKY (3aBbPTETE NO YAaCOBHUKOBATA CTPENKa, 3a Aa 3aTer-
HeTe, M 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKa, 3a fja pa3xnadure).

3. [lpoBepeTe UM cMeHeTe YeTkUTe. 3BajeTe BbINEPOAHUTE YeTKH,
npoBepeTe 3a M3HOCBAHE U F'Yt CMEHETe C HOBY, ako & HeOBX0AMMO.

4. 3arBopeTe KanauuTe Ha BbINepofHUTe YeTku. BbpHeTe BHUMaTeN-
HO KanauuTe Ha Bbr1IepoAHUTE YETKN C MOMOLLTA Ha NI0CKa OTBEPT-
Ka. He 3atsraiiTe npekaneHo, 3a a He nopeauTe pesbata.

5. CB'bp)KETE OTHOBO WHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBaHeTo U nposepeTe
pa60TaTa My cneji noAMAHaTa Ha YeTkute.

3a 6esonacHa u HajiexpHa pa6oTa Ha MHCTPYMEHTa UMailTe NpepBua, Ye
PEMOHTDBT, NoAAPbXKKaTa ¥ HACTPOiKaTa Ha MHCTPYMeHTa TpsbBa fa ce
W3BBPLIBAT B CEPBU3HM LIEHTPOBE, KaTo Ce U3N0N3BAT CaMO OPUTMHANHY
Pe3epBHU 4YacTh U KOHCYMaTUBHU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEAIA

3a fla ce 3alUTV OKONHATa CPefa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPsAGBA Aia Ce PeLuKaMpaT no ekonoruyeH

HaumMH. He M3XBbPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
nagbuu!

Camo 3a cTpauu ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTMajbLMUTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GOPYABaHe U
CbOTBETHOTO HaLMOHaNHO 3aKOHOAATENCTBO, iedeKTHUTE UK U3nesnu
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBa fja Ce CboMpaT 3a eKoso-
TMYHO peLmKnpaHe.
0TnagbYHOTO eNeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa Gbje
BPE/HO 33 OKOJIHATa CPefia M YOBELIKOTO 3/ipaBe, ako 6b/ie U3XBbP/IEHO
HempaBUIHO NMOPaJY Bb3MOXHOTO HaluMe Ha OMacHy BeLlecTsa.

RO|ROMANA
FREZA ELECTRICA
P0OB1700, POB2400

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model POB1700 POB2400
;fe"cs‘jgﬂ?é”(%"z‘;”a'é (Vea) 220240/50 220-240/50
Putere nominala (W) 1200 2000
Turatie fara sarcind (min™) 16000-30000 8000-23000
Reglare turatie + +
Capacitate mandrina (mm) 6,8 8,12
Adancime de frezare (mm) 0-50 0-50
Blocare mandrind Da Da

Valori ale emisiilor sonore determinate conform EN 62841-2-17:

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) | -g7.9 L,,=94.2
E\liv?lu)l)puterii acustice masurat L" 2939 L" 2105.2
dB A WA~ . WA™ i
Incertitudine K (dB(A)) K=3 K=3

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate in
conformitate cu EN 62841-2-17:

Nivelul de vibratii (m/s?)

Maner stang 3.918 2.625
Maner drept 2.450 2.106
Incertitudine K (m/s?) 15 15

Nivel de protectie IPX0 IPX0




Clasa de protectie Il 1]

Greutate EPTA (kg) 3.1 5.37
Greutate (inclusiv accesorii) (kg) 4.0 7.65
Lungimea cablului de alimentare 3 3
(m)

AVERTISMENT: Nivelurile declarate de vibratii si emisii de zgomot
reprezintd principalele aplicatii ale sculei. Cu toate acestea, daca scula
este utilizatd pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau este
intretinuta necorespunzator, nivelurile de emisii pot diferi. Acest lucru
poate creste semnificativ nivelul de expunere pe durata totald de lucru.
Nivelurile de emisii vor varia in functie de modul in care este utilizatd
scula electricd si pot depdsi nivelurile indicate in aceasta fisd informativa.
Aceste niveluri de emisie pot fi utilizate pentru a compara o unealta cu
alta si pentru o evaluare preliminard a expunerii. O estimare precisd a
sarcinii ar trebui sa tind cont si de momentele in care unealta este oprita
sau functioneazd fard a fi utilizata, ceea ce poate reduce semnificativ
sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificai masuri de siguranta
suplimentare pentru a proteja operatorul, cum ar fi intretinerea uneltei si
a accesoriilor, mentinerea mainilor calde, utilizarea protectiei auditive si
organizarea ritmului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Manerul stang 10. Set de opritoare
2. Maner drept 11. Blocare tija de adancime
3. Buton de pornire 12. Calibru de adancime
4. Buton de blocare a alimentdrii  13. Surub de reglare a tijei de
5. Buton de reglare a vitezei adéncime
6. Mandrind cu mandrina 14.Scala

.- 15. Surub de blocare a sinei de
7. E‘lgtrt])grg‘eéblocare mandrind cu ghidare paralel
8. Maneta de blocare a adancimii 16 Capac perie de carbon

9. Orificiu pentru freza 17. Cablu de alimentare

CONTINUTUL PACHETULUI* (FIG. 2)

POB1700 P0OB2400

1. Manual 1. Manual

2. Router POB1700 2. Router POB2400

3. Port de aspirare a prafului 3. Port de aspirare a prafului

4. Cheie pentru schimbarea 4. Cheie pentru schimbarea

mandrinei/varfului
Mandrine de 8 mm si 12 mm

mandrinei/varfului

5. Mandrine de 6 mm si 8 mm | 5.
(una preinstalatd) (una preinstalatd)

6. Inel de ghidare sablon 6. Inel de ghidare sablon
7. Sine de ghidare paralele (2 7. Sine de ghidare paralele (2
buc.) buc.)

8. Ghidaj paralel 8. Ghidaj paralel
9. Stift de centrare 9. Stift de centrare
10. Perii de carbon 10. Perii de carbon

11.Rold de ghidare
12.Rigla de ghidare paralela

* Vi rugdm sd retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul dvs., vd rugdm
sd consultati lista furnizatd impreund cu produsul sau sd contactati
distribuitorul local.

Routerele Procraft POB1700 si Procraft POB2400 sunt unelte puternice
concepute pentru prelucrarea lemnului si a plasticului, echipate cu setdri de
viteza reglabile pentru o lucrare precisa pe diverse materiale. Setul include
freze, un ghidaj paralel, un accesoriu de tdiere circulara si un inel de ghidare
pentru sabloane, ceea ce il face versatil si gata de utilizare. Manerele
duble asigurd un control si o stabilitate fiabile, ceea ce este deosebit de
important pentru sarcinile de precizie.

Aceste freze sunt ideale pentru fabricarea de mobild, lucrdri de renovare,
realizarea de caneluri, profilarea marginilor si tdierea elementelor
decorative. Procraft POB1700 si Procraft POB2400 sunt alegeri de
incredere atat pentru profesionisti, ct si pentru pasionatii de bricolaj.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

/\ AVERTISMENT! Cititi toate averti le de sigurant3, instructi
ilustratiile si specificatiile furnizate Tmpreund cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
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duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealtd electricd” din avertismente se refera la unealta electrica
alimentata de la retea (cu cablu) sau la unealta electricd alimentata de
baterie (fard cablu).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - va protejeaza
ochii de resturi.

Purtati o mascé de protectie impotriva prafului - Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie pentru urechi - va protejeaza auzul de
zgomotul excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertisment general privind siguranta.

>IOD@

in conformitate cu standardele esentiale de sigurantd
aplicabile din directivele europene

Marcaj de conformitate eurasiatic.

=N
—/ M

Marcaj de conformitate din Ucraina

©

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU ROUTERE

O Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau ochelari care respecta
standardele de siguranta pentru a vé proteja ochii de resturile care
zboard. De asemenea, purtati protectie auditiva pentru a va proteja
urechile de expunerea prelungita la niveluri ridicate de zgomot.
Neutilizarea echipamentului de protectie adecvat poate duce la
leziuni grave, inclusiv leziuni oculare sau pierderea auzului, care pot
fiireversibile.

¢ nainte de a incepe lucrul cu routerul, asigurati-va intotdeauna c&
piesa de prelucrat este fixatd in siguranta sau stabilizatd in alt mod.
0 piesd de prelucrat nefixatd se poate deplasa in mod neasteptat,
ducand la pierderea controlului asupra sculei, ceea ce poate provoca
leziuni grave sau deteriorarea piesei de prelucrat. Functionarea
necontrolatd poate duce la taieturi, laceratii sau chiar poate
transforma routerul intr-un proiectil periculos.

0 Daca freza intrd in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu
de alimentare al sculei, partile metalice expuse ale sculei pot deveni
sub tensiune, provocand un soc electric operatorului. Prin urmare,
tineti intotdeauna scula de suprafetele de prindere izolate pentru a
evita socul electric.

0 fnainte de fiecare utilizare, inspectati freza pentru a depista
eventualele deteriordri sau uzuri, cum ar fi fisuri sau ciobiri.
Utilizarea unei freze deteriorate poate duce la ruperea acesteia in
timpul functiondrii, crednd riscul ca resturile sé loveasca operatorul
si sa provoace potential leziuni grave. In plus, o frezd dezechilibrata
poate provoca vibratii excesive, ducand la pierderea controlului
asupra sculei si crescand riscul de accidentare.

0 Utilizati intotdeauna accesorii recomandate in mod specific de
producétor pentru modelul dvs. de freza. Utilizarea accesoriilor
incorecte sau incompatibile poate reduce performanta sculei,
poate deteriora scula si poate creste riscul de rénire. Accesoriile
nerecomandate pot fi fixate nesigur, ceea ce duce la potentiale
pericole, cum ar fi resturi care zboard sau detasarea accesoriilor in
timpul utilizarii.

0 Tineti mainile, degetele si alte parti ale corpului la distantd de zona
de tdiere si de freza rotativd. Chiar si o scurtd pierdere a atentiei
poate duce la leziuni grave, inclusiv taieturi adanci sau amputare.
Utilizati intotdeauna manerele sculei si tineti-o ferm pentru amentine
controlul si a preveni contactul accidental cu partea de tdiere.

O Nu utilizati freza in zone slab ventilate sau in care pot fi prezente
praf, gaze sau vapori inflamabili. Motorul frezei poate genera scantei
care pot aprinde materiale inflamabile, ducand la explozii sau
incendii. Asigurati-vé intotdeauna o buna ventilatie in spatiul de lucru
pentru a evita acumularea de praf si fum.
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0 Deconectati intotdeauna routerul de la sursa de alimentare cand nu
este utilizat, in timpul intretinerii sau cand schimbatj accesorii, cum
ar fi frezele. Acest lucru previne pornirea accidentald a sculei, care
ar putea duce la leziuni grave. O pornire neasteptatd ar putea duce la
pierderea controlului si la leziuni grave daca freza se blocheazd sau
intrd in contact cu orice parte a corpului.

O Pastrati spatiul de lucru curat si fara resturi, inclusiv rumegus si
resturi. Zonele aglomerate pot provoca impiedicari sau pot interfera
cu functionarea sculei, crescand riscul de accidente. Rumegusul si
alte resturi pot, de asemenea, sé va obstructioneze vederea asupra
zonei de taiere, ducand la greseli si potentiale leziuni.

0 Reculul apare atunci cand freza se opreste brusc si este impinsa
inapoi spre operator. Pentru a minimiza riscul de recul, introduceti
intotdeauna freza in piesa de prelucrat in sens invers fata de directia
de rotatie. In cazul unui recul, acesta poate duce la leziuni grave
din cauza impingerii cu fortd a sculei sau a piesei de prelucrat. 0
prindere ferma si o directie corectd de avans sunt masuri esentiale
pentru a preveni acest pericol.

O Dupd utilizare, depozitati freza intr-un loc sigur si uscat, la
indemana copiilor si a persoanelor neautorizate. Depozitarea
necorespunzatoare poate duce la utilizarea neautorizatd, ceea ce
poate provoca leziuni sau deteriorarea sculei. In plus, umiditatea sau
expunerea la medii agresive pot provoca coroziunea sau deteriorarea
componentelor electrice ale sculei, punand in pericol siguranta si
performanta acesteia.

INSTRUTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

0 inainte de fiecare utilizare, verificati cu atentie dac unealta prezintd
semne de deteriorare sau uzurd. Asigurati-vd ca toate suruburile
sunt stranse si cd cablul de alimentare este in stare bund. Utilizarea
unei unelte deteriorate poate duce la defectiuni, crescand riscul
de accidente e. Ignorarea acestor verificari poate duce la leziuni
grave cauzate de defectarea neasteptata a uneltei sau de pierderea
controlului asupra acesteia.

0 Nu supraincdrcati unealta incercand sa efectuati sarcini pentru care
nu a fost proiectata. Supraincdrcarea poate provoca supraincélzirea
uneltei, ceea ce poate duce la incendiu sau defectarea motorului.
De asemenea, poate face unealta mai greu de controlat, crescand
probabilitatea de accidente si leziuni.

O Curatati si intretineti regulat unealta conform recomandarilor
producatorului. Aceasta include indepartarea prafului si a resturilor
din orificiile de ventilatie si asigurarea cé toate piesele mobile sunt
lubrifiate corespunzétor. O intretinere necorespunzatoare poate
reduce performanta uneltei, poate provoca supraincalzirea sau poate
duce la defectiuni neasteptate, creand un potential pericol pentru
sigurantd in timpul functiondrii.

0 Fiti intotdeauna atenti la mediul inconjurdtor si la prezenta altor
persoane atunci cand utilizati unealta. Asigurati-va cd zona de
lucru este libera de obstacole si cd persoanele din jur se aflé la o
distantd sigurd. Nerespectarea acestor masuri poate duce la raniri
accidentale ale dvs. sau ale altor persoane, in special dacd unealta
cade sau produce un recul neasteptat.

0 Nuincercati niciodatéd sa modificati unealta in vreun fel. Modificarea
designului uneltei poate compromite caracteristicile sale de
sigurantd, crescand riscul de rénire sau de avarie. Modificarile pot,
de asemenea, anula garantia producétorului si duce la functionarea
defectuoasd a uneltei, ficand utilizarea acesteia nesigura. Utilizati
intotdeauna unealta conform destinatiei prevazute de producitor.

0 inainte de a conecta unealta la sursa de alimentare, asigurati-vd
ca aceasta este opritd. Pornirea accidentald in timpul conectarii
poate provoca leziuni grave, in special daca unealta se afla in
apropierea corpului dumneavoastra sau a altor persoane. Pornirea

intentionatd poate, de sd deterioreze piesa de lucru
sau zona inconjuratoare.

0 Cand utilizati unealta, evitati contactul cu suprafete impamantate,
cum ar fi tevi, radiatoare sau aparate. Acest lucru reduce riscul de
electrocutare in cazul unor scurtcircuite accidentale.

0 Nu utilizati niciodata unealta in conditii de umiditate pentru a evita
riscul de electrocutare sau scurtcircuit. Unealta trebuie utilizata intr-
un mediu uscat, iar dacd trebuie utilizatd in aer liber, luati masuri de
precautie suplimentare.

¢ Inainte de fiecare utilizare, efectuati o verificare functional pentru
a vd asigura ca toate comenzile si dispozitivele de siguranta
functioneaz corect. Aceasta include verificarea comutatorului de
alimentare, a comenczii de viteza si a altor functii. Comenzile defecte
pot duce la accidente, astfel incat orice problemi trebuie rezolvatd
inainte de utilizarea sculei.

0 Mentineti intotdeauna o pozitie stabila si echilibrul in timp ce
utilizati unealta. Pierderea echilibrului sau a controlului poate duce
la accidente sau la reculul uneltei.
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0 Verificati periodic starea cablului de alimentare. inlocuiti imediat
cablurile deteriorate pentru a evita riscul de electrocutare, incendiu
sau scurtcircuit.

0 Asigurati-va cd orificiile de ventilatie ale sculei nu sunt blocate in
timpul functiondrii. Ventilatia blocatd poate provoca supraincélzirea
sculei, ducand la deteriorarea motorului sau la incendiu. Curdtarea
regulatd a orificiilor de ventilatie este esentiald pentru mentinerea
unei réciri eficiente si a sigurantei.

0 Dacd unealta trebuie utilizatd intr-un mediu cu umiditate ridicata
sau in aer liber, asigurati-vd ca este conectata printr-un dispozitiv
de curent rezidual (RCD) cu un curent rezidual nominal de 30 mA
sau mai putin, pentru o protectie suplimentard impotriva socurilor
electrice.

ALIMENTARE

Instrumentul trebuie conectat la tensiunea corespunzatoare tensiunii
indicate pe eticheta de marcare. Utilizarea unui curent de joasd
tensiune poate supraincérca unealta. Tipul de curent - CA, monofazat.
In conformitate cu standardele europene, unealta are un grad dublu de
protectie impotriva socurilor electrice si, prin urmare, poate fi conectata la
o priza fara impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

AN ATENTIE!

inainte de a instala sau de a scoate accesoriile, asigurati-vd ci unealta
este opritd si deconectatd de la prizé pentru a evita pornirea accidentald.

Instalarea frezelor

Routerul este livrat cu 12 freze diferite, fiecare fiind conceputa pentru
sarcini specifice in prelucrarea lemnului si a altor materiale. Aceste freze
va permit sd efectuati cu usurinta operatiuni esentiale, cum ar fi crearea
de caneluri drepte, formarea de margini rotunjite, modelarea profilelor si
tdierea conform sabloanelor.

Utilizati numai freze compatibile cu routerul dvs. pentru a evita scaderea
performantei, deteriorarea sculei sau ranirea. Verificati intotdeauna
compatibilitatea inainte de a utiliza freze noi, pentru o functionare sigura
si eficientd.

Pentru a instala/scoate o freza:

1. Apasati butonul de blocare a mandrinei (7) si rotiti simultan mandrina
(6) pana céand se blocheaza (butonul de blocare trebuie sa se
angreneze complet). Dacd o frezd este deja instalata, fiti deosebit de
atenti si rotiti mandrina numai cu ajutorul cheii furnizate.

2. Odata ce mandrina este blocatd, slabiti piulita mandrinei, astfel incat
freza sd poata fi introdusa cu usurintd in mandrind. Daca o freza este
deja instalatd, scoateti-o cu atentie, evitand taieturile provocate de
marginile ascutite, si asigurati-va cd nu cade.

3. Introduceti noua freza in mandrina, apoi strangeti piulita mandrinei si
asigurati-vd cd freza este fixata bine.

Acest proces asigurd instalarea sigurd si corecta a frezei, minimizand
riscul de deteriorare sau ranire.

Schimbarea mandrinei

Routerul dvs. este livrat cu doud mandrine. Pentru a schimba mandrina,
urmati acesti pasi:

1. Apasati butonul de blocare a mandrinei (7) i rotiti simultan mandrina
(6) pand cand este complet blocata (butonul de blocare trebuie sa
se angreneze complet). Dacd este instalata o freza, fiti deosebit de
atenti si rotiti mandrina numai cu ajutorul cheii furnizate.

2. Desurubati complet piulita mandrinei pentru a accesa mandrina.
Dacd in mandrind este instalatd o freza, scoateti-o cu grijd, evitand
tdieturile, si continuati cu inlocuirea mandrinei.

3. Instalati mandrina necesara.

4. insyrubat,i piulita mandrinei cu mandrina instalaté la loc. Evitati
strangerea excesivd a piulitei mandrinei fard o burghiu instalat,
deoarece acest lucru poate deteriora mandrina.

Instalarea aspiratorului de praf
1. Slabiti suruburile de montare: Folosind o unealtd adecvata,
desurubati cu grijd suruburile de montare care fixeaza extractorul de
praf. Aveti grija s@ nu pierdeti suruburile, deoarece veti avea nevoie

de ele pentru reinstalare.

2. Introduceti extractorul de praf: Luati extractorul de praf si introduceti-|
in fanta corespunzatoare (9) de pe placa de baza. Asigurati-va cd
extractorul de praf este pozitionat corect si se potriveste perfect, fard
spatii libere.

3. Fixati extractorul de praf: Folosind suruburile pe care le-ati scos
mai devreme, fixati bine extractorul de praf pe placa de baza. Aveti
grijd sa nu strangeti prea tare suruburile pentru a evita deteriorarea




pieselor.

Acesti pasi vor asigura instalarea corectd a aspiratorului de praf, favorizand
indepartarea eficientd a prafului si mentinand un spatiu de lucru curat.

Instalarea ghidajului paralel
1. Atasati tijele de ghidare: Fixati tijele de ghidare la ghidajul paralel,
asigurandu-vé cd sunt bine fixate si gata pentru instalarea pe router.
2. Introduceti tijele de ghidare: Introduceti tijele de ghidare in fantele
corespunzatoare de pe baza routerului 89)4 Asigurati-vd cd tijele
aluneca usor si se potrivesc corect in fante.
3. Reglati si blocati ghidajul: Reglati pozitia ghidajului paralel la
distanta doritd de marginea piesei de prelucrat. Odatd ce ghidajul
este setat in pozitia corectd, rotiti maneta de blocare (15) pentru a
fixa ghidajul in pozitie.

Acesti pasi vor asigura instalarea si fixarea corecta a ghidajului paralel,
permitandu-va sa efectuati téieturi precise si drepte, paralele cu marginea
piesei de prelucrat.

Instalarea stiftului de centrare
Pentru a taia cercuri:

1. Fixati stiftul de centrare: Fixati stiftul de centrare pe una dintre tijele
de ghidare destinate ghidajului paralel. Asigurati-va ca stiftul este
fixat ferm pe tija.

2. Introduceti tija de ghidare: Introducei t?a de ghidare cu stiftul de
centrare atasat intr-una dintre cele doud fante de pe baza routerului.
Asigurati-vd cd tija se potriveste corect in fantd, fara joc.

3. Blocati tija de ghidare: Rotiti maneta de blocare a ghidajului paralel
(15) pentru a fixa ferm tija de ghidare cu stiftul de centrare in pozitia
dorita.

4. Reglati pozitia routerului: Reglati pozitia routerului in raport cu stiftul
de centrare pentru a seta raza dorita a cercului. Puteti face acest
lucru deplasand routerul de-a lungul tijei de ghidare inainte de a
finaliza pozitia.

5. Incepeti frezarea: Pomniti freza si incepeti s& o miscati usor in jurul
stiftului de centrare, mentinand o presiune uniforma si stabilitate.
Asigurati-va cd freza ramane orizontalda si produce o taietura
uniforma.

Acesti pasi vor asigura o frezare circulara precisd folosind stiftul de
centrare instalat pe tija de ghidare paraleld.

hlonului [ . PR

Utilizarea inelului de ghidare a s i iu opt

Inelul de ghidare al sablonului v& permite s& efectuati tdieturi repetate
urmand sabloanele prestabilite.

1. intoarceti routerul astfel incét placa de baza s fie orientata in sus.

Pentru POB1700:
2. Scoateti suruburile de fixare ale inelului de ghidare a sablonului.

3. Introduceti inelul de ghidare a sablonului in orificiul corespunzator
de pe placa de baza.

4. Fixati inelul de ghidare a sablonului cu suruburile de fixare,
asigurandu-va ca este bine fixat.

5. Pentru a scoate inelul de ghidare a sablonului, urmati pasii in ordine
inversd.
Pentru POB2400:

2. Scoateti cele 4 suruburi care fixeaza placa de bazd. Scoateti placa de
baza.

3. Asezati inelul de ghidare a sablonului in pozitie.

4. Reatasati placa de baza si fixati-o cu cele 4 suruburi.

5. Pentru a scoate inelul de ghidare a sablonului, urmati pasii in ordine
inversd.

Utilizarea frezei cu un sablon: Asezati freza pe sablon si miscati-o astfel
incét ghidajul sablonului s& urmeze lin marginea sablonului, asigurand o
taiere precisa.

Noté: Dimensiunea reald a taieturii pe piesa de prelucrat poate diferi usor de
dimensiunea sablonului. Aceasta diferentd corespunde distantei (X) dintre
freza routerului si marginea exterioard a inelului de ghidare a sablonului.
Puteti calcula aceasta distanta (X) folosind urmétoarea formula:

Distanta (X) = (Diametrul exterior al ghidajului sablonului - Diametrul frezei)
/2

Utilizarea rolei de ghidare (numai pentru POB2400) (Figura 2)

Rola de ghidare va permite sa taiati cu precizie marginile curbate, cum ar fi
furnirul pentru mobild, ghidand rola de-a lungul suprafetei laterale a piesei
de prelucrat.

1. Instalati ghidajul paralel asa cum se arata in Figura 2.
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2. Daca pe ghidaj sunt instalate tampoane din plastic, scoateti
suruburile care le fixeaza si inlocuiti tampoanele cu rola de ghidare
(aveti grija sa nu pierdeti suruburile ramase).

3. Puteti regla indltimea rolei de ghidare slabind surubul cu cap rotund
de pe aceasta. Dupa reglarea inaltimii, strangeti din nou surubul.

4. Puteti regla distanta dintre rola de ghidare si freza prin deblocarea
suruburilor de fixare ale ghidajului paralel. Dupa reglarea distantei,
strangeti din nou suruburile de fixare de pe ghidajul paralel.

Directia de frezare

Céand utilizati o freza, este important sa deplasati unealta in directia
corecta in raport cu rotatia frezei.

1. Rotatie a frezei spre dreapta (standard): Freza se roteste in sensul
acelor de ceasornic (cand este privita de sus). In acest caz, unealta
trebuie deplasatd in sens invers acelor de ceasornic de-a lungul
marginii piesei de prelucrat dacd lucrati pe marginea exterioara.
Aceasta este cunoscutd sub numele de frezare conventionald si
oferd o operatiune mai sigura si mai controlatd, deoarece freza taie
n material, in loc sa se indeparteze de acesta.

2. Pentru tdieturi interne (de exemplu, frezarea unui contur intern):
Unealta trebuie deplasatd in sensul acelor de ceasornic pentru a
asigura o frezare conventionald in interiorul piesei de prelucrat.

3. Cand utilizati un sablon: Deplasati intotdeauna unealta in directia
opusa rotatiei frezei pentru a mentine un control stabil si o
functionare precisa.

Dacd deplasati routerul in directia gresitd, acest lucru poate duce la
miscarea necontrolatd a sculei, la reducerea calitétii lucrarii si la un risc
crescut de accidentare.

Important: Frezarea conventionald (deplasarea sculei in directia opusa
rotatiei frezei) este intotdeauna preferabild pentru majoritatea operatiunilor.

Selector de viteza

Butonul de reglare a vitezei (5) de pe unealtd va permite sa reglati viteza
motorului in sase trepte distincte. Aceasta reglare treptatd va oferd un
control precis asupra vitezei, facilitind adaptarea performantei frezei la
diferite materiale si sarcini de téiere.

Pentru a regla viteza, rotiti selectorul la setarea dorita. Setérile mai mici,
intre Min si 3, sunt ideale pentru materiale mai dure sau cand este nevoie
de mai mult control in timpul operatiunilor de tdiere grosiera. Setarile
mai mari, de la 4 la Max, sunt potrivite pentru lucrari de detaliu si taierea
materialelor mai moi.

Important! Nu incercati sé setati viteza dincolo de intervalul marcat de la
Min la Max. Incercarea de a forta butonul rotativ in afara acestor setari
poate duce la functionarea necorespunzatoare a sculei, supraincalzirea
motorului i poate provoca deteriorarea routerului. Mentineti intotdeauna
b;nonul rotativ in limitele treptelor specificate pentru o utilizare sigura si
eficienta.

Reglarea adancimii pentru frezare
1. Asezati routerul pe o suprafata pland si stabila.
2. Rotiti baza de oprire pentru a selecta oprirea dorita (10).
3. Slabiti blocarea tijei de adancime (11) si trageti tija de adancime in
sus. Pentru modelul POB2400, rotiti butonul de reglare (13) pana
cand opritorul se ridica.

4. Coborati unealta: apasati routerul in jos pana cand varful frezei atinge
suprafata plang, apoi fixati unealta rotind maneta de blocare (8).

5. Aliniati tija de adancime: Pentru modelul POB1700, apasati tija
de adancime in jos pand cand atinge opritorul. Pentru modelul
POB2400, rotiti butonul de reglare (13) pana cand opritorul coboara.

6. Setati indicatorul de adancime: Pentru modelul POB1700, glisati
indicatorul de adancime pentru a- alinia cu ,0” de pe scald. Pentru
modelul POB2400, utilizati butonul (14) pentru a seta indicatorul (12)
la un numdr intreg de pe scala. Apoi, tindnd apasat capatul superior
al butonului (14), rotiti scala zecimala la ,0".

7. Reglati adancimea de frezare: Pentru modelul POB1700, pentru a
seta adancimea de frezare, trageti in sus tija de adancime (in timp
ce blocajul tijei de adancime este slabit). Dupa selectarea adancimii
dorite, fixati tija de adancime strangand butonul (11).

8. Reglarea find a adancimii: Pentru modelul POB2400, utilizati cadranul
de pe tija de adancime (14) pentru reglarea precisa a adancimii.

9. Reglati adancimea: Rotiti capul de oprire pentru a atinge adancimea
doritd. Rotiti in sens invers acelor de ceasornic pentru a mari
adancimea si in sensul acelor de ceasornic pentru a o micsora.

10. Strangeti piulita de blocare a tijei de reglare a adancimii (11). Odata
ce adancimea a fost reglatd, strangeti bine piulita de blocare.

11. Eliberati maneta de blocare: Eliberati maneta de blocare (8) pentru
a finaliza reglarea.

Nota importanta: Nu frezati la o adancime mai mare de 50 mm intr-o
singurd trecere. Acest lucru poate provoca o solicitare excesivd a sculei
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si poate duce la deteriorarea acesteia. Se recomandd efectuarea mai
multor treceri, marind treptat adéncimea pentru a evita supraincélzirea si
a imbunatati precizia.

Utilizarea sculei

Tineti intotdeauna manerele ferm cu ambele maini in timpul functionarii
pentru a mentine controlul.

Pornirea sculei

Tnairlte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna eficienta comutatorului.
Dupa eliberare, comutatorul ar trebui sa revind cu usurintd in pozitia ,Oprit”.

1. Apésati butonul de siguranta (4): acest lucru dezactiveaza blocarea
butonului de pornire, permitand activarea sculei.

2. Apésati butonul de pornire (3): freza va incepe sd accelereze.
Asteptati pand cand unealta atinge viteza maxima pentru a asigura o
functionare stabilé si o frezare de calitate.

3. incepeti lucrul: Odata ce routerul a atins viteza maxima, puteti incepe
frezarea.

4. Oprirea sculei: Pentru a termina lucrarea, eliberati butonul de pornire.
Ruterul se va opri treptat.

Acesti pasi asigura utilizarea sigurd si corecta a sculei.

INTRETINERE

intotdeauna, inainte de a efectua lucréri de intretinere preventiva, asigurati-
vé cd unealta este oprita si deconectata de la priza.

Perii de carbon
I\ ATENTIE!

Aceastd masina este echipata cu perii de carbon care joacé un rol crucial
in functionarea sa. Aceste perii necesitd inspectie si inlocuire periodicd
pentru a asigura functionarea eficientd si sigurd a sculei. Se recomanda
efectuarea acestei intretineri la un centru de service specializat, deoarece
acestea dispun de expertiza si echipamentul necesar pentru a gestiona
inlocuirea in mod corespunzator. Intretinerea regulatd a periilor de carbon
va contribui la prelungirea duratei de viata a masinii dvs. si la mentinerea
performantei sale optime.

1. Deconectati unealta de la sursa de alimentare. Asigurati-vd ca
unealta este complet deconectata de la sursa de alimentare pentru a
preveni pornirea accidentala.

2. Deschideti capacele periilor de carbon. Folositi o surubelnita plata
pentru a desuruba cu atentie capacele periilor de carbon (rotiti in
sensul acelor de ceasornic pentru a strange si in sens invers acelor
de ceasornic pentru a slabi).

3. Inspectati sau inlocuiti periile. Scoateti periile de carbon, verificati
dacd sunt uzate si inlocuiti-le cu periile noi, dacé este necesar.

4. inchideti capacele periilor de carbon. Insurubati cu grija capacele
periilor de carbon folosind o surubelnita platd. Nu strangeti excesiv
pentru a evita deteriorarea filetelor.

5. Reconectati unealta la sursa de alimentare si testati functionarea
acesteia dupd inlocuirea periilor.

Pentru o functionare sigura si fiabila a instrumentului, retineti c reparatia,
intretinerea si reglarea instrumentului trebuie efectuate in centre de
service, utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én|étatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.
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ELEKTRICKY ROUTER
POB1700, POB2400
HASZNALATI OTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell POB1700 POB2400
Nevieges ;"(ﬁg'“ég (VACY  220-240/50 220-240/50
Névleges teljesitmény (W) 1200 2000
Uresjérati fordulatszdm (min")  16000-30000 8000-23000
Forrasvezérlés + +
Tokkapacitas (mm) 6,8 8,12
Marasi mélység (mm) 0-50 0-50
Hiivelyzar Igen Igen

Az EN 62841-2-17 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsatési
értékek:

Hangnyomdsszint (dB(A)) 1,4=87.9 L,=94.2
zvler(t l;)angteljesnmeny-szmt L 293.9 L 2105.2
dB(A wa=93. wa=105.
Bizonytalanség K (dB(A)) K=3 K=3

Az EN 62841-2-17 szabvany szerint meghatarozott teljes rezgési
értékek és bizonytalansagi tényez6 (K):

Rezgésszint (m/s?)

Bal fogantyu 3.918 2.625
Jobb markolat 2.450 2.106
Bizonytalansag K (m/s?) 15 15
Védelmi szint IPX0 IPX0
Védelmi osztaly ] Il
Stly EPTA (kg) 3.1 537
Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 4.0 7.65
Héldzati kabel hossza (m) 3 3

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsatési értékek a
szerszdm foébb alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Ha azonban a
szerszdmot mas célokra, mas tartozékokkal hasznaljak, vagy nem
megfeleléen karbantartjak, a kibocsatasi értékek eltérhetnek. Ez jelentésen
megnovelheti a teljes munkaidé alatti expoziciés szintet. A kibocsatasi
értékek a szerszdm haszndlatdnak modjatdl fliggéen véltozhatnak, és
meghaladhatjék a jelen adatlapban megadott értékeket. Ezek a kibocsatasi
szintek felhasznélhatok a szerszamok egymas kozotti 9sszehasonlitasara
és az expozicid elozetes értékelésére. A terhelés pontos becslésénél
figyelembe kell venni azokat az iddket is, amikor a szerszdm le van
dllitva vagy haszndlat nélkil makodik, ami jelentésen csokkentheti
a teljes munkavégzési idé alatti terhelést. Hatdrozza meg a kezeld
védelmét szolgal6 tovabbi biztonsagi intézkedéseket, példaul a szerszam
és a tartozékok karbantartdsat, a kezek melegen tartasat, hallasvédo
hasznalatat és a munkarend megszervezését.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Bal oldali fogantyd 10. Utkdzdbedllitas

2. Jobb fogantyu 11. Mélységrud reteszeld

3. Bekapcsolé gomb 12. Mélységmérd

4. Kikapcsolé gomb 13. Mélységrud bedllité csavar
5. Sebességszabélyozé gomb 14. Skala

6. Tollfogd 15. Pdrhuzamos vezetd sin

7. Tokfogé reteszelé gomb rogzitocsavar

8. Mélységrigzitd kar 16. Szénkefe burkolat

9. Marészar furat 17. Tépkabel




A CSOMAG TARTALMA* (2. KEP)

POB1700 P0B2400

1. Kézikonyv 1. Kézikényv

2. POB1700 utvélasztd 2. POB2400 marégép

3. Porelszivo csatlakozd 3. Porelszivo csatlakozd

4. Csavarkulcs a befogohiively/ = 4. Csavarkulcs a befogéhiively/

bit cseréjéhez bit cseréjéhez

5.6 mmes és 8 mmes 5 8 mmes és 12 mm-es
befogdhiivelyek (egy el6re befogohiivelyek (egy elére
felszerelve) felszerelve)

6. Sablonvezet6 gydr( 6. Sablonvezetd gyiirl

7. Péarhuzamos vezetd sinek 7. Parhuzamos vezetd sinek
(2db) (2db)

8. Parhuzamos vezetd 8. Parhuzamos vezetd

9. Kozpontositd csap 9. Kozpontosité csap

10. Szénkefék 10. Szénkefék

11. Vezet6gorgd
12. Parhuzamos vezetd vonalzd

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vésdrlas orszagatol
fiiggéen eltéro lehet. A csomaggal kapcsolatos részletes informaciokat a
termékhez mellékelt listdban taldlja, vagy vegye fel a kapcsolatot a helyi
forgalmazdval.

A Procraft POB1700 és Procraft POB2400 mar6gépek erdteljes szerszamok,
amelyeket fa- és mianyagmegmunkéldshoz terveztek, és amelyek éllithatd
sebességbedllitdsokkal rendelkeznek a kiilonboz6 anyagok preciz
megmunkéldsahoz. A készlet tartalmaz maréfejeket, parhuzamos vezetét,
korvago szerelvényt és sablonvezetd gyir(it, igy sokoldalian hasznalhatd
és azonnal bevethet6. A kettés fogantyik megbizhaté irdnyitdst és
stabilitast biztositanak, ami kiilonosen fontos a precizids feladatoknal.

Ezek a mardgépek idedlisak butorkészitéshez, feltjitasi kékho:
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A ROUTEREKRE VONATKOZO KULONLEGES BIZTONSAGI
SZABALYOK

0 Mindig viselien a  biztonsdgi  el6irdsoknak  megfeleld
védbszemiiveget vagy szemiiveget, hogy megvédje szemét a repiil6
tormeléktdl. Viseljen hallasvédot is, hogy megvédie fiilét a hosszan
tartd, magas zajszinttél. A megfelelé védofelszerelés elmulasztasa
sulyos sériilésekhez vezethet, beleértve a szemkdrosodast vagy a
halldsvesztést, amelyek visszafordithatatlanok lehetnek.

O A mar6géppel valé munkavégzés megkezdése el6tt mindig
gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab biztonsagosan rogzitve
van, vagy mas médon stabilizélva van. A rogzitetlen munkadarab
vératlanul elmozdulhat, ami a szerszam feletti irdnyitds
elvesztéséhez vezethet, és slyos sériiléseket vagy a munkadarab
kérosodasét okozhatja. Az ellendrizhetetlen mikodés vagasokhoz,
zlzéddsokhoz vezethet, vagy akdr a mardgépet veszélyes I6vedékké
is véltoztathatja.

0 Ha amarofej rejtett vezetékekkel vagy a szerszam sajat tapkabelével
érintkezik, a szerszam szabadon allo fémrészei fesziiltség ala
keriilhetnek, és éramiitést okozhatnak a kezelének. Ezért az
aramiités elkeriilése érdekében mindig a szerszém szigetelt
markolatfeliileteinél fogja meg.

0 Minden hasznélat el6tt ellenérizze a mardszar sériiléseit vagy
kopasat, példaul repedéseket vagy lepattogzasokat. A sériilt
szar hasznalata a mikodés kozbeni toréshez vezethet, ami azt a
kockazatot hordozza magéban, hogy a tormelék eltaldlja a kezel6t,
és sllyos sériiléseket okozhat. Ezenkiviil a kiegyensulyozatlan
szar tulzott rezgést okozhat, ami a szerszam feletti irdnyitas
elvesztéséhez vezet, és noveli a sériilés kockazatat.

¢ Mindig a gyart6 altal a mardgép modelljéhez kifejezetten ajanlott
tartozékokat hasznélja. A nem megfelelé vagy nem kompatibilis
tartozékok hasznalata csokkentheti a szerszam teljesitményét,
kérosithatja a szerszdmot és novelheti a sériilés kockazatat. A
nem ajanlott tartozékok rogzitése nem biztos, ami olyan potenciélis
veszélyekhez vezethet, mint a repiilé térmelék vagy a tartozék
levaldsa hasznélat kézben.

hornyok készitéséhez, élprofilozashoz és diszitGelemek végasdhoz. A
Procraft POB1700 és a Procraft POB2400 megbizhat6 vélasztds mind a
szakemberek, mind a barkacsolas szerelmesei szamara.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elek smh lIékel
osszes bi agi figyel ést, itast, illusztraciot és miiszaki
adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez, tizhtz és/vagy
sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast 6rizzen meg késébbi felhasznalds
céljabal.

A figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos szerszdm” kifejezés a
halézati (vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos
szerszamra vonatkozik.

NOS JELEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen véddszemiiveget - megvédi a szemét a
repiilo tormeléktél.

Viseljen porélarcot - megakadélyozza a kéros részecskék
belélegzesét.

Viseljen fiilvédot - megvédi a hallasat a tulzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

Altalanos veszélyre figyelmeztetd jelzés.

Az eurdpai irdnyelvek vonatkozo alapvet6 biztonsagi
szabvanyainak megfeleléen

Eurdzsiai megfelel6ségi jelolés.

Ukran megfelel6ségi jelolés

O Tartsa kezeit, ujjait és egyéb testrészeit tévol a vagési teriilettdl
és a forgd furoszardl. Még egy rovid figyelmetlenség is stlyos
sériilésekhez vezethet, beleértve a mély véagdsokat vagy az
amputaciot. Mindig hasznélja a szerszam fogantydit, és tartsa
szorosan, hogy meggérizze az iranyitast, és megakadélyozza a vagé
rész véletlen érintését.

0 Ne hasznalja a mardgépet rosszul szell6z6 helyiségekben, illetve
olyan helyeken, ahol gydlékony por, gazok vagy gézok lehetnek
jelen. A mar6gép motorja szikrékat kelthet, amelyek meggydjthatjak
a gyulékony anyagokat, ami robbandshoz vagy tlizhoz vezethet.
Mindig gondoskodjon a munkateriilet megfeleld szell6zésérél, hogy
elkeriilje a por és a fiist felnalmozédését.

¢ Mindig valassza le a marégépet az aramellatasrol, ha nem hasznélja,
karbantartas kozben, vagy ha tartozékokat, példdul marofejeket
cserél. Ezzel megakadalyozza a szerszam véletlen bekapcsolodasat,
ami silyos sériilésekhez vezethet. A varatlan bekapcsolddas az
iranyitas elvesztéséhez és sllyos sériilésekhez vezethet, ha a
marofej megakad vagy érintkezésbe keriil a test barmely részével.

0 Tartsa a munkateriiletet tisztdn és tormeléktél mentesen, beleértve
a flirészport és a maradékokat is. A zsufolt teriiletek megbotlast
okozhatnak vagy zavarhatjak a szerszam mikédését, novelve a
balesetek kockazatat. A flirészpor és egyéb térmelékek szintén
akadalyozhatjak a vagdsi teriilet lthatosdgat, ami hibdkhoz és
potencidlis seriilésekhez vezethet.

O Visszarlgas akkor kovetkezik be, amikor a mardgép hirtelen
ledll, és visszaszorul a kezelG felé. A visszarigas kockazatanak
minimalizaldsa érdekében mindig a forgédsiranynak ellentétes
iranyban vezesse be a mardszerszamot a munkadarabba.
Visszarligas esetén a szerszam vagy a munkadarab erGteljes
visszaszoruldsa sulyos sériiléseket okozhat. A szilard fogas és a
megfelel6 eldtolasi irdny kulcsfontossagu intézkedések ennek a
veszélynek a megel6zésében.

0 Hasznalat utan térolja a marégépet biztonsagos, széraz helyen,
gyermekek és illetéktelen személyek eldl elzarva. A nem megfelel6
tarolds illetéktelen hasznalathoz vezethet, ami sériiléseket vagy a
szerszam karosodasat okozhatja. Ezenkiviil a paratartalom vagy az
agressziv kornyezeti hatasok korréziét vagy a szerszam elektromos
alkatrészeinek kérosodasat okozhatjdk, veszélyeztetve annak
biztonségat és teljesitményét.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

¢ Minden hasznalat eltt gondosan ellendrizze, hogy a szerszamon
nincs-e sériilés vagy kopdas. Gy6zddjon meg arrol, hogy minden
csavar meg van-e huzva, és hogy a tapkébel jo &llapotban van-e.
A sériilt szerszam hasznalata meghibasodasokhoz vezethet, ami
noveli a balesetek kockazatat. Ezen ellenérzések elmulasztdsa
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sulyos sériilésekhez vezethet a szerszam vératlan meghibasodasa
vagy az iranyitas elvesztése miatt.

O Ne terhelje tul a szerszamot olyan feladatok elvégzésével, amelyekre
nem tervezték. A tilterhelés a szerszadm tilmelegedéséhez vezethet,
ami tlizhoz vagy a motor meghibdsoddséhoz vezethet. Ezenkiviil
nehezebbé teheti a szerszdm iranyitasat, novelve a balesetek és
sériilések valoszinliségét.

0 Rendszeresen tisztitsa és karbantartsa a szerszémot a gydrt6
ajanlasainak megfeleléen. Ez magaban foglalia a por es a
szennyez6dések eltavolitasat a szell6z6nyildsokbol, valamint
annak biztositasat, hogy minden mozgé alkatrész megfeleléen
legyen kenve. A nem megfelel6 karbantartds csokkentheti a
szerszam teljesitményét, tilmelegedést okozhat, vagy vératlan
meghibasodasokhoz vezethet, ami mikéodés kdzben potencidlis
biztonsdgi kockézatot jelent.

0 A szerszam haszndlata soran mindig figyeljen a kornyezetére és mas
emberek jelenlétére. Gondoskodjon arrol, hogy a munkateriileten ne
legyenek akadalyok, és hogy a kézelben tartdzkodok biztonsédgos
tavolsagban legyenek. Ennek tasa véletlen sériilésel
okozhat Onnek vagy mdsoknak, kiilonsen akkor, ha a szerszam
leejtadik vagy varatlanul visszarug.

0 Soha ne prébalja meg barmilyen médon mddositani a szerszamot.
A szerszam kialakitdsanak megvéltoztatdsa veszélyeztetheti annak
biztonsagi jellemz6it, ndvelve a sériilés vagy kér kockazatat. A
modositasok emellett érvénytelenithetik a gyartéi garanciét, és a
szerszam meghibdsoddséhoz vezethetnek, ami veszélyessé teszi
annak hasznélatat. Mindig a gyarté altal eléirt médon hasznélja a
szerszdmot.

0 Mieldtt a szerszamot az dramellatdshoz csatlakoztatnd, gy6zddjon
meg arrdl, hogy ki van kapcsolva. A csatlakoztatds kdzbeni véletlen
bekapcsoldas stlyos sériiléseket okozhat, kiilondsen, ha a szerszam
a testéhez vagy més emberekhez kozel van. A véletlen bekapcsolas
a munkadarabot vagy a kdrnyez teriiletet is kérosithatja.

O A szerszam hasznédlata soran kerilie az érintkezést foldelt
feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal vagy haztartasi
késziilékekkel. Ez csokkenti az &ramiités kockézatat véletlen
rovidzérlat esetén.

¢ Soha ne hasznalja a szerszamot nedves kornyezetben, hogy elkeriilje
az aramiités vagy rovidzarlat kockazatat. A szerszémot szaraz
kornyezetben kell hasznlni, és ha azt kiiltéren kell haszndlni, tegyen
tovabbi dvintézkedéseket.

0 Minden haszndlat el6tt végezzen mikodésellendrzést, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy az Gsszes vezérld és biztonsagi
funkcié megfeleléen mikodik-e. Ez magaban foglalja a fékapcsold,
a sebességszabalyozd és egyéb funkciok ellendrzését. A hibds
vezérl6k balesetekhez vezethetnek, ezért minden problémét meg
kell oldani a szerszam hasznalata el6tt.

0 A szerszam hasznalata kozben mindig tartsa meg stabil testtartasat
és egyensulyat. Az egyensdly vagy az iranyitds elvesztése
balesetekhez vagy a szerszam visszarigaséhoz vezethet.

0 Rendszeresen ellendrizze a tapkabel éllapotat. A sériilt kabeleket
azonnal cserélje ki, hogy elkeriilje az dramiités, tliz vagy rovidzarlat
kockazatét.

0 Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam szell6zényildsai mikodés
kozben nincsenek elzarva. Az elzart szellézés a szerszam
tdlmelegedéséhez vezethet, ami a motor kdrosodasét vagy tiizet
okozhat. A szell6zényildsok rendszeres tisztitdsa elengedhetetlen a
hatékony hiités és a biztonsag fenntartdséhoz.

0 Ha a szerszamot magas paratartalmi kdrnyezetben vagy a
szabadban kell hasznélni, gondoskodjon arrél, hogy a szerszamot
30 mA vagy annal kisebb névleges maradékaramu maradékaram-
védelmi eszkdzon (RCD) keresztiil csatlakoztassa az ramiités elleni
védelem érdekében.

ARAMELLATAS

A késziiléket a jelolécimkén feltiintetett fesziiltségnek megfeleld
fesziiltségre kell csatlakoztatni. Alacsony fesziiltség(i dram hasznalata
a szerszam tllterheléséhez vezethet. Aramtipus - valtakozé aram,
egyfézisu. Az eurépai szabvanyoknak megfeleléen a szerszam kettds fokd
védelemmel rendelkezik az aramiités ellen, ezért foldeletlen aljzathoz is
csatlakoztathatd.

A SZERSZAM HASZNALATA

A\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam Kl van kapcsolva, és kihtzta a konnektorbdl, hogy elkeriilje a
véletlen bekapcsolast.
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A marofejek felszerelése

A mardgéphez 12 kiilonboz6 marofej tartozik, amelyek mindegyike a fa és
mas anyagok megmunkélasanak meghatarozott feladataira lett tervezve.
Ezekkel a mardfejekkel konnyedén elvégezheti az alapvet miiveleteket,
mint példdul egyenes hornyok készitése, lekerekitett élek kialakitasa,
profilok forméazasa és sablonok szerinti vagas.

A teljesitményromlds, a szerszam karosodésa vagy a sériilések elkeriilése
érdekében kizérélag a marégépével kompatibilis maréfejeket hasznaljon.
A biztonsagos és hatékony mikodés érdekében mindig ellendrizze a
kompatibilitast, miel6tt Uj maréfejeket hasznélna.

A marészar felszerelése/eltavolitasa:

1. Nyomja meg a befogdhiively reteszeld gombjat (7), és egyidejileg
forgassa el a befogohiivelyt (6), amig az be nem reteszelddik (a
reteszel§ gombnak teliesen be kell kapcsolddnia). Ha mar van
felszerelve mardszar, legyen kiilonosen ovatos, és a befogéhiivelyt
csak a mellékelt csavarkulcesal forgassa el.

2. Miutén a befogéhiively reteszel6dctt, lazitsa meg a befogéhiively
anydjat, hogy a mardszar konnyen behelyezhetd legyen a
befogéhiivelybe. Ha mér van behelyezett mardszar, 6vatosan vegye
ki, ligyelve arra, hogy ne vagja meg magat az éles széleken, és
tigyeljen arra, hogy ne essen le.

3. Helyezze be az Gj mardszerszdmot a befogdba, majd hiizza meg
a befogdanyat, és gy6z6djon meg arrél, hogy a marészerszam
biztonsagosan rogziilt.

Ez a folyamat biztositja a mardszar biztonsagos és helyes felszerelését,
minimalizalva a sériilés vagy baleset kockazatat.

A befogdhiively cseréje

A mar6géphez két befogohiively tartozik. A befogéhiively cseréjéhez
kovesse az aldbbi lépéseket:

1. Nyomja meg a befogohiively reteszel6é gombjat (7), és egyidejileg
forgassa el a befogohiivelyt (6), amig teljesen reteszel6dik
(a reteszelé gombnak teljesen be kell kapcsolddnia). Ha a
befogdhiivelybe mér van beszerelve eqy mardszar, legyen kiilongsen
();/atos, és a befogohiivelyt csak a mellekelt csavarkulccsal forgassa
el.

2. Csavarja ki teliesen a befogdanydt, hogy hozzaférien a
befogéhiivelyhez. Ha a befogéhiivelybe bit van beszerelve, 6vatosan
vegye ki, ligyelve arra, hogy ne vagja meg magét, majd folytassa a
befogéhiively cseréjével.

3. Helyezze be a sziikséges befogohiivelyt.

4. Csavarja vissza a befogdanyat a behelyezett befogéval. Ne hizza
meg tulzottan a befogéanyat, ha nincs bit behelyezve, mert ez
kérosithatja a befogot.

A porelszivo felszerelése
1. Lazitsa meg a rogzitécsavarokat: Megfelelé szerszdmmal évatosan
csavarja ki a porelszivét a helyén tartd rogzitéesavarokat. Vigyazzon,
nehogy elveszitse a csavarokat, mivel azok a visszahelyezéshez
sziikségesek.

2. Helyezze be a porelszivét: Vegye ki a porelszivét, és helyezze be
az alaplemez megfeleld nyilasaba (9). Gy6zédjon meg arrdl, hogy
a porelszivd megfeleléen van elhelyezve, és szorosan illeszkedik,
hézagok nélkiil.

3. Rogzitse a porelszivét: A korabban eltavolitott csavarok segitségével
rogzitse szildrdan a porelszivét az alaplemezhez. Vigyazzon, nehogy
talhdzza a csavarokat, hogy ne sériilienek meg az alkatrészek.

Ezek a lépések biztositjdk a porelszivd helyes felszerelését, eldsegitve a
hatékony poreltdvolitast és a tiszta munkateriilet fenntartasat.

A parhuzamos vezetd felszerelése
1. A vezetdrudak rogzitése: Rogzitse a vezetérudakat a parhuzamos
vezet6hoz, iigyelve arra, hogy szildrdan rogziilienek és készen
dlljanak a mardgépre val¢ felszerelésre.

2. Helyezze be a vezetdrudakat: Helyezze be a vezet6rudakat a marogép
aljan talalhaté megfelel nyilasokba (9). Gy6z6djon meg arrél, hogy
a rudak simén cstsznak és megfelelGen illeszkednek a nyildsokba.

3. A vezet bedllitasa és rogzitése: Allitsa be a parhuzamos vezetd
helyzetét a munkadarab szélétél a kivant tavolsagra. Miutén a vezetd
a megfelel6 helyzetbe keriilt, forgassa el a rogzitd kart (15), hogy a
vezet6 a helyén maradjon.

Ezek a Iépések biztositjak a parhuzamos vezetd megfeleld felszerelését és
rogzitését, lehet6vé téve a munkadarab szélével parhuzamos, pontos és
egyenes vagasok elvégzését.

A kozp it csap fel
Korok vagasahoz:

1. A kozpontosité csap felszerelése: Rogzitse a kozpontositd csapot




a parhuzamos vezet6hoz szant egyik vezetérudra. Gy6zédjon meg
arrél, hogy a csap szilardan rogziil a rddra.

2. Helyezze be a vezet6rudat: Helyezze be a rogzitett kdzpontositd
csapszeggel elldtott vezetérudat a marogép alapjanak két nyilasanak
egyikébe. Gy6z6djon meg arrél, hogy a rud megfelelden illeszkedik a
nyildsba, és nincs benne jaték.

3. Rogzitse a vezet6rudat: Forgassa el a pdarhuzamos vezetd
rogzitékarjat (15), hogy a vezet6rudat a kozpontosité csapszeggel
egyiitt biztonsdgosan rogzitse a kivant pozicioban.

4. Allitsa be a mar6gép helyzetét: Allitsa be a marogép helyzetét a
k6zpontosité csaphoz képest a kivant kor sugaranak beéllitasahoz.
Ezt Ggy teheti meg, hogy a végleges pozicié beallitdsa el6tt a
marégepet a vezetérudon mozgatja.

5. Kezdje el a mardst: Kapcsolja be a marégépet, és évatosan kezdje
el mozgatni a kdzpontosito csap kdriil, egyenletes nyomast es
stabilitast fenntartva. Gy6zédjon meg arrol, hogy a mardszar
vizszintesen marad, és sima vagast eredményez.

Ezek a lépések biztositjék a pontos kor alaki mardst a parhuzamos
vezetdridra szerelt kdzpontosito csap segitségével.
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A sabl ¢ gyiirii hasznalata (opcionalis tartozék)

A sablonvezet6 gy(rli lehetévé teszi, hogy eldre elkészitett sablonok
alapjan ismételt vagdsokat hajtson végre.

1. Forditsa meg a mardgépet gy, hogy az alaplemez felfelé nézzen.

POB1700 esetén:

2. Tavolitsa el a sablonvezet6 gyiir(i rogzitocsavarjait.

3. Helyezze be a sablonvezeté gyirit az alaplemez megfeleld
furataba.

4. Rogzitse a sablonvezetd gydr(it a rogzitdcsavarokkal, tigyelve arra,
hogy szorosan rogziiljon.

5. A sablonvezetd gylir( eltavolitdsahoz kovesse a Iépéseket forditott
sorrendben.

P0B2400 esetén:

2. Tavolitsa el az alaplemezt rogzit6 4 csavart. Tavolitsa el az
alaplemezt.

3. Helyezze a sablonvezetd gydir(it a helyére.
4. Helyezze vissza az alaplemezt, és rogzitse a 4 csavarral.

5. A sablonvezetd gy(ir(i eltavolitisahoz kdvesse a |épéseket forditott
sorrendben.

A mardgép sablonnal valé haszndlata: Helyezze a marégépet a sablonra,
és mozgassa Ugy, hogy a sablonvezetd simén kévesse a sablon szélét,
biztositva a pontos vagast.

Megjegyzés: A munkadarabon a tényleges vagdsi méret kissé eltérhet a
sablon méretétdl. Ez az eltérés a maréfej és a sablonvezetd kiils6 széle
kozotti tavolsagnak (X) felel meg. Ezt a tavolsagot (X) a kévetkezd képlettel
szamithatja ki:

Tavolség (X) = (a sablonvezetd kiilsé dtmér6je - a mardszar atméréje) / 2

A vezet6gorgd hasznélata (csak a POB2400 modellnél) (2. dbra)

A vezetdgorgd segitségével pontosan vaghatja le az ivelt éleket, példdul a
butorfurnér éleit, ha a gérgét a munkadarab oldalfeliiletén vezeti.

1. Szerelje fel a parhuzamos vezet6t a 2. abra szerint.

2. Ha mianyag aldtétek vannak felszerelve a vezetére, tévolitsa el
a rogzité csavarokat, és cserélje ki az alatéteket a vezetdgorgére
(Uigyeljen arra, hogy ne veszitse el a megmaradt csavarokat).

3. Avezetdgorgé magassagat a rajta talalhatd csavarral allithatja be. A
magassag bedllitasa utan hizza meg Ujra a csavart.

4. A vezetégorgd és a mardfej kozotti tévolsagot a parhuzamos vezet
rogzitécsavarjainak meglazitdsaval llithatja be. A tavolsag bedllitasa
utan hiizza meg Gjra a parhuzamos vezetd rogzitécsavarjait.

Marasi irany

A mardgép hasznalatakor fontos, hogy a szerszdmot a mardszar
forgdséhoz képest a megfeleld irdnyba mozgassa.

1. Jobb oldali mardszér forgas (standard): A marészar az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban forog (feliilrdl nézve). Ebben az
esetben a szerszamot az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban kell
mozgatni a munkadarab széle mentén, ha a kiilsé szélen dolgozik.
Ez a hagyomdnyos mards, amely biztonségosabb és jobban
kontrollalhaté miikddést biztosit, mivel a marészar a anyagba vag,
ahelyett, hogy elhiiznd azt.

2. Bels6 vagasok esetén (pl. belsé kontir mardsa): A szerszamot az
6ramutato jarasaval megegyez$ iranyban kell mozgatni, hogy a
munkadarab belsejében hagyoményos mards torténjen.

3. Sablon hasznalata esetén: A stabil irdnyitas és a pontos miikddés
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érdekében mindig a marészdr forgdsaval ellentétes irdnyba
mozgassa a szerszamot.

Ha a mardgépet rossz irdnyba mozgatja, az a szerszam ellendrizhetetlen
mozgasahoz, a munka mindségének romldsédhoz és a sériil ély
novekedéséhez vezethet.

Fontos: A legtobb miveletnél mindig a hagyomanyos mards (a szerszam
mozgatasa a mardszar forgasaval ellentétes irdnyba) a javasolt.

Sebességvalaszto

A szerszamon talalhaté sebességvalasztd (5) segitségével hat kiilonboz6
Iépéshen dllithatja be a motor sebességét. Ez a fokozatos bedllités
pontos sebességszabalyozast tesz lehetdvé, igy konnyebben igazithatja a
mar6gép teljesitményét a kiilonb6z6 anyagokhoz és vagasi feladatokhoz.
A sebesség bedllitasdhoz forgassa a tarcsat a kivant beallitasra. Az
alacsonyabb bedllitdsok, a Min és a 3 kozott, idealisak keménrebb
anyagokhoz, vagy ha na?yobh kontrollra van sziikség durva miveletek
soran. A magasabb beéllitdsok, a 4-t6l a Max-ig, finom munkékhoz és
lagyabb anyagok vagasahoz alkalmasak.

Fontos! Ne prébélja a sebességet a Min és Max kozotti jeldlt tartomédnyon
tdlra éllitani. Ha megprébdlja a tarcsat ezeken a beallitdasokon
kiviilre allitani, az a szerszam nem megfelel6 mlikodéséhez, a motor
tilmelegedéséhez vezethet, és potencidlisan karosithatja a marégépet. A
biztonsagos és hatékony hasznélat érdekében mindig tartsa a tarcsat a
megadott [épések kozott.

Mélységbeallitas a marashoz
1. Helyezze a marégépet egy sik, stabil feliiletre.
2. Forgassa el az iitk6z6alapot a kivant iitkoz6 (10) kivalasztasahoz.

3. Lazitsa meg a mélységrid reteszelését (11), és hazza felfelé a
mélységrudat. A POB2400 modellnél forgassa el a bedllitd gombot
(13), amig az iitkoz6 fel nem emelkedik.

4. Engedje le a szerszdmot: nyomja le a mardgépet, amig a maréhegy
meg nem érinti a sik fellletet, majd rogzitse a szerszamot a
reteszelGkar (8) elforgatasaval.

5. lgazitsa be a mélységrudat: A POB1700 modellnél nyomja le a
mélységrudat, amig az meg nem érinti az iitkdz6t. A POB2400
modellnél forgassa a bedllito gombot (13), amig az {itk6z6 le nem
siillyed.

6. Allitsa be a mélységmérét: A POB1700 modellnél csisztassa el a
mélységmérdt, hogy egy vonalba keriiljon a skéla ,0” jeldlésével. A
POB2400 modellnél a ?14) gombbal allitsa be a mutatét (12) a skéla
egész szdmdra. Ezutan, mikdzben a (14) gomb tetejét lenyomva
tartja, forgassa el a tizedes skalat ,0"-ra.

7. Allitsa be a marési mélységet: A POB1700 modellnél a marasi
mélység bedllitasdhoz hizza fel a mélységrudat (mikozben a
mélységrid retesze nincs rogzitve). A kivant mélység kivalasztasa
utan rogzitse a mélységrudat a gomb (11) meghdzasaval.

8. A mélység finom bedllitdsa: A POB2400 modellnél a mélységridon
(14) talalhato tarcsaval végezze el a mélység pontos bedllitasat.

9. Allitsa be a mélységet: Forgassa el az iitkozéfejet a kivént mélység
eléréséhez. Az dramutatd jardsaval ellentétes iranyba forgatva noveli
a mélységet, az 6ramutatd jarasdval megegyez6 irdnyba forgatva
pedig csokkenti azt.
10. Hizza meg a mélységallité rid rogzitbanyajét (11). A mélység
bedllitasa utan szorosan hiizza meg a rogzitanyat.
11. Engedje fel a rogzitd kart: Engedje fel a rogzit6 kart (8) a bedllitds
befejezéséhez.
Fontos megjegyzés: Ne végezzen 50 mm-nél nagyobb mélységli mardst
egyetlen menethen. Ez tulzott terhelést okozhat a szerszamon, és
karosodashoz vezethet. Javasolt tobb menetben elvégezni a marast,
fokozatosan novelve a mélységet, hogy elkeriilje a tilmelegedést és javitsa
a pontossagot.

A szerszam hasznélata
A miikodtetés soran mindig tartsa szorosan mindkét kezével a fogantyukat,
hogy megérizze az irdnyitast.
A szerszam bekapcsoldsa
A szerszam hasznélata elGtt mindig ellendrizze a kapcsold mikodését. A
kapcsold elengedése utan annak konnyen vissza kell térnie a ,Ki” dllasba.
1. Nyomja meg a biztonségi gombot (4): Ez feloldja a bekapcsoldgomb
reteszelését, lehetGvé téve a szerszam bekapcsolasat.
2. Nyomja meg a bekapcsolé gombot (3): A mardgép felgyorsul. Varja
meg, amig a szerszam eléri a maximélis sebesseget, hogy biztositsa
a stabil mikodést és a mindségi marast.
3. A munka megkezdése: Amint a mar6gép elérte a teljes sebességet,
megkezdheti a mardst.
4. A szerszam ledllitisa: A munka befejezéséhez engedje el a
bekapcsolé gombot. A marégép fokozatosan leall.

PRO-CRAFT
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Ezek a l|épések biztositjdk a szerszdm biztonsdgos és megfeleld
hasznalatét.

KARBANTARTAS

Minden megel6z6 karbantartasi munkat megel6zéen gy6z6djon meg arrdl,
hogy a szerszam ki van kapcsolva és kihtizva a konnektorbdl.

SZENKEFEK

A\ FIGYELEM!

Ez a gép szénkefékkel van felszerelve, amelyek dont6 szerepet jatszanak
a miikodésében. Ezeket a keféket rendszeresen ellendrizni és cserélni kell,
hogy a szerszdm hatékonyan és biztonsdgosan mikddjon. Javasoljuk,
hogy ezt a karbantartast egy szakosodott szervizkdzpontban végeztesse
el, mivel ott rendelkeznek a cseréhez sziikséges szakértelemmel és
felszereléssel. A szénkefék rendszeres karbantartdsa hozzajarul a gép
élettartamdnak meghosszabbitdsdhoz és az optimélis teljesitmény
fenntartasdhoz.

1. Vélassza le a szerszdmot az aramellatasrol. Gy6zddjon meg arrél,
hogy a szerszdm teljesen levélasztva van az aramforrasrdl, hogy
megakadalyozza a véletlen bekapcsol6dast.

2. Nyissa ki a szénkefe-fedeleket. Lapos fejii csavarhizoval dvatosan
csavarja ki a szénkefe-fedeleket (az 6ramutatd jarasaval megegyezé
irdnyba forgatva szoritsa meg, az éramutaté jardsaval ellentétes
irdnyba forgatva lazitsa meg).

3. Ellendrizze vagy cserélie ki a keféket. Vegye ki a szénkeféket,
ellendrizze a kopdst, és sziikség esetén cserélje ki oket 0j kefékre.

4. Csukia be a szénkefe-fedeleket. Ovatosan csavarja vissza a
szénkefe-fedeleket egy lapos fejii csavarhizoval. Ne hizza meg tul
erésen, hogy ne sériiljon a menet.

5. Csatlakoztassa Ujra a szerszamot az dramforrdshoz, és ellendrizze a
miikodését a kefék cseréje utan.

A miszer biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében vegye
figyelembe, hogy a javitdst, karbantartast és beallitdst kizardlag
szervizkozpontokban szabad elvégezni, kizérdlag eredeti alkatrészek és
fogydeszkozok felhasznélasaval.

KORNYEZETVEDELEM

A kdrnyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt modon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél

52016 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalddott elektronikus
berendezeseket Gssze kell gy(jteni kornyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelel§ artalmatlanitds esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKMI
OPE3EP 9MIEKTPUYECKMIA
POB1700, POB2400
WHCTPYKLUA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH
Mopenb POB1700 P0B2400
HomuHanbHoe Hanpsixetue (B, g g
nepemenHoe)/ Yactora () 220-240/50 220-240/50
HomuHanbHas MowHocTs (BT) 1200 2000
CnopaeTs XonocToro xona 16000-30000  8000-23000
PerynupoBka ckopocTu + +
CoBMecTUMble LiaHru (MM) 6,8 8,12
ny6una dpesepoBanms (Mm) 0-50 0-50
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BﬂOKVIpOBKa LaHrosoro

naTpoHa Ecte

Ectb

3HayYeHVs YPOBHS LyMa Onpe/eneHbl B COOTBETCTBUN C
EN 62841-2-17

YpoBEHb 3BYKOBOTO AABNEHNS

(nB(A)) L,=87.9 L;=94.2
M3MepeHHblit ypoBeHb 3BYKOBO = Ly,=93.9 Lya=105.2
molHocTH (gb(A K=3 K=3

MorpewHocTb K &LE(A))

06Lue 3HayeHst BUGpaLmMn 1 norpelHocTb K onpeaeneHbl B
cooTeTcTBUN C EN 62841-2-17:

YpoBeHb BuBpaLmuy (m/c?)

JleBas pykosTb 3.918 2.625
[paBas pykosTb 2.450 2.106
MorpewHocTs K (M/c?) 15 15
YpoBeHb 3awuTbl IPX0 IPX0
Knacc sawuTbl 1] 1]
Bec uHcTpymenTa EPTA (kr) 3.1 5.37
Bec (Bkntoyas Becb KOMNekT

noctaeku) (Kr) 40 7.65
Ka6enb (M) 3 3

NPEAYNPEXAEHWUE: 3asiBneHHble ypoBHM BUGPALMM W LymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 0611acTsM NpUMeHeHus HcTpyMeHTa. OfHako, ecnn
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCs ANA APYTUX Lieneid, C APYruMI MPUHAATIeXHO-
CTSIMU NN B TJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHM WyMa U BUGPALIiA
MOTYT OTAMYaTbCA. 3TO MOXET 3HAUUTENbHO YBENNYUTb YPOBEHb BO3-
LlefiCTBUS B TeyeHWe Bcero paGoyero nepuopa. YpoBHU Lyma u BU6pa-
Lum 6yayT BapbupoBaTbCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOGOB UCMONb30BaHNs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa U MOTYT MPEBbILIATh YPOBHY, yKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(hopMaLMOHHOM NUCTe. ITH YPOBHMU LyMa W BUGPALMK MOTYT UCMOMb30-
BaTbCA ANA CPaBHEHWUst O{HOTO MHCTPYMEHTa C APYTUM W IS NpefBapu-
TeNbHOM OLeHKM BO3AieiicTBMUA. ToYHas OLeHKa Harpy3ku Takke AO/KHA
YUNTbIBATb BPEMS,, KOTja MHCTPYMEHT BbIKJTIOYEH UK PaGoTaeT, Ho He uc-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teve-
Hue paboyero nepuoga. OnpeaenvTe JONONHNTENbHbIE Mepbl 6e30nacHo-
CTW AN 3aluThbl OnepaTopa, Takue Kak: 06CnyX1BaHNe UHCTPYMEHTa
NpUHAAJIeXHOCTEl, CorpeBaHue pyK, UCMOJb30BaHMe 3aluTbl CyXa 1 op-
raHu3aums pa6oyero npotecca.

ONMUCAHVE YACTEH (*PUC. 1)

1.

JleBas pykoATb

10. Ha6op cTonopos

2. TpaBas pyKosiTb 11. BnokupoBKa ynopHoii CToiiku

3. KHonka BKtoueHus 12. Ykasatenb ry6uHbl

4. KHonka pa36i0KMpoBKM 13. BUHT nepemeleHns yrnopHoi
BKJ/IIOYEHNs CTOIKN

5. Perynstop 060poToB 14. llikana

6. LlaHroBblii naTpoH 15. BUHT duKcauum Hanpasnsio-

7. KHonka 6110KMpOBKY LiaHr0BO- PR PR LA BIT® Y
ro naTpoHa 16. KpbiluKa yronbHbIX WeToK

8. Pobivar duKcalum rny6uHbl 17. Kabenb nutaHus

9. Oteepctue ans Gppesbl




COAEPXXWUMOE NOCTABKW*

POB1700 POB2400

1. WucTpykuyma 1. WuHcTpykuma

2. Opesep POB1700 2. ®pesep POB2400

3. MbineoTBop 3. MbineoTBop,

4. Kntoy pana cmeHbl uaHru/ 4. Knoy ans cMeHbl  uaHru/
tbpesbl bpesbl

5. LlaHrn 6 MM u 8 MM (ogHa 5. LlaHru 8 MM 1 12 MM (oaHa
npeaycTaHoB/EHa) npegycTaHoBEeHa)

6. KonupoBanbHoe KonbLO

7. Hanpasnstowme napannenb-
Horo ynopa (2 wr.)

6. KonupoBanbHoe KonbLio

7. Hanpaensiowme napannenb-
Horo ynopa (2 wr.)

8. MapannenbHblit ynop 8. MMapannenbHblii ynop
9. LeHTpupytowmit wtndt 9. LeHTpupytownit wtudt
10. YronibHble WeTKn 10. YronibHble WeTKn

11. 06BOAHOI ponuK

12.Jluneiika ans napannenbHo-
ro ynopa

* Moxanyiicta, 06paTuTe BHUMAHWE, YTO COAEPXKUMOE YNakoBKU MOXET
OTANYATbCS B 3aBUCUMOCTM OT CTpaHbl MOKYMKW. [AS NONYYEHUS KOH-
KPeTHOM MHhOpMaLMKM O COREPXKMMOM Balleit NoCTaBKM 06paTUTeCh K Ba-
LUMM MECTHbIM AUCTPUBLIOTOPaM.

®pesepbl Procraft POB1700 u Procraft POB2400 — 3T0 MOLyHble UHCTPY-
MEHTbI ANS 06paBoTKM APEBECUHBI U NNACTUKA, OCHALLEHHbIE perynupy-
€Ml CKOPOCTbO ANt TOYHOM PaboTbl C PasnnYHbIMU MaTepuanamu. B
KOMMneKTe uayT Habop Gpes, napannenbHbli ynop, npucnocobneqne Ans
(pe3epoBKi KPYroB ¥ KOMMPOBANbHOE KOMbLIO, YTO AIENaeT ero yHuBep-
CallbHbIM W FOTOBBIM K MCMONb30BaHUI. [IBe PyyKi 06eCneynBaloT Ha-
AEXHbIA KOHTPONb U YCTORYUBOCTD, Y4TO OCOBEHHO BAXHO NP BbINONHE-
HUM TOYHBIX ONEepaLyit.

9T0T (pesep NOAXOAUT ANS BbINONHEHUS MEGENbHBIX U PEMOHTHBIX pa-
60T, cO3iaHMs Na3oB, 06PabOTKM KPOMOK U BbIPE3aHUs 4eKOPaTUBHbIX
anemeHToB. Procraft POB1700 u Procraft POB2400 — HafexHblii Bbi6Op
Kak ans I'IpOlbeCCVIOHa}'IOE, TaK U Ana JOMallHMX MacTeposB.

MPABWJIA TEXHUKW BE30MACHOCTHU

A OCTOPO)KHO' O3HaKoMbTeCb CO BCEMMN npeAynpemAeuuaMu no
unniocTp Xapak-
Tepucrukamu npercTasneuHhmu BMecTe ¢ nauuou aNeKTPUYEcKoi
MalWKHOA. HeBbiMONHEHNe BCeX MPUBEAEHHbIX HIKE YKasaHMil MOXeT
NPUBECTN K NOPaXEHMIO 3NIEKTPUYECKNM TOKOM ¢ (mnmgl K TAXenomy Te-
NEecHOMY NOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCe Npe/lynpex/AeHns u MHCTPYKLNM NS CPaBKA.
TepMuH «3neKTpuyeckan MalnHa» UK «aNeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paboTaroljeil 0T CeTH aneKkTpu-
4ecKoii MallMHe UNK K aKKyMynaTOpHO (6ecnpoBOAHOIA) aNeKTpUYeCcKoil
MallnHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerna HazieBaiiTe 3aliUTHbIE OYKM — 3aLLULLAOT rnasa ot
4acTuu U oNUNoK.

Hocute nbinesawutHylo Macky - MpepoTepalyaer BAbixa-
HUe YacTuL APeBECHHbI.

HocuTe 3aluTHbIE HayWHUKM — 3alMLAIOT CYX OT Ypes-
MEPHOTO Wyma.

MpouTtnTte MHCTPYKLMK

06Lee npeaynpexaeHue 06 onacHocTh

>IOD@

CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMU CTaHAapTamMu no GesonacHo-
CTN NPUMEHUMbIX EBPOI’IGFICKMX AVNPEKTUB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

I-I-In
I—Im
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iy YKpauHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBEHHBIE MPABWJIA BE3OMACHOCTYU ANa
®PE3EPOB

0

Bcerpa HajieBaiiTe 3aluTHbIE OYKM UM OYKM, COOTBETCTBYHOLLME
CTaHAapTam 6e30MacHOCTH, YTOGbI 3aLUTUTb FN1a3a OT NETALUX 06-
NIOMKOB. Take HafieBaiiTe CpeACTBa 3alLyThbl CAyXa, YToGbI 3aLy-
TUTb YLK OT ANUTENbHOMO BO3/JENCTBUS BbICOKOrO YPOBHS WyMa.
HecobntofieHne npaBun MCMONb30BaHUA 3aLYUTHOTO CHapSKEHUS
MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMaM, BKoYasi MOBpeX/eHue
T71a3 UNN NOTEPIO CIyXa, KOTOPbIe MOTYT GbiTb HEO6PATUMBIMU.

Mepes Hayanom pa6otbl ¢ (pesepom BCerpa y6eauTech, 4To
3aroToBKa HafieXHO 3aKp a uam CT poBaHa Apyrum
Cnoco6oM. HesakpenseHHas 3aroToBKa MOXET HEOXMAAGHHO CMe-
CTUTbCS, YTO MPUBEAET K NOTEpe KOHTPONS Haj UHCTPYMEHTOM U,
BO3MOXHO, K CEpbe3HOi TpaBMe WIN MOBPEXAEHMIO 3arOTOBKM.
HekoHTponupyemas pa6ota MOXeT NPUBECTU K NOPE3aM, PBaHbIM
paHam UK Aaxe K npespalleHuio Gppesepa B onacHblit CHapsa.

Ecnu ¢dpesa KOCHETCS CKpbITOii NMPOBOAKW MAW COGCTBEHHOMO
LWHYPa, Oro/IeHHble MeTaNIMYecKne 4acTu MHCTPYMEHTa MOTYT OKa-
3aTbCA NOA HanpsXeHWeM W yAapuTb onepatopa. MoaTtomy Bceraa
[lepX1Te MHCTPYMEHT 3a M30/1UPOBaHHbIE 3aXBaTHbIE MOBEPXHO-
cTH, YTO6bI M36EXKATH nopaxeHusa 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

lMepes KaxzabiM WUcnonb3oBaHWeM npoepsiiTe dpesy Ha npea-
MeT HOBPE)KFLEHVIVI WNN U3HOCA, TaKUX KakK TPeLiMHbl AU CKONbI.
Mcnonb3oBaHne NoBPeXAEHHOI hpesbl MOXET NpUBECTH K €& no-
JIOMKe BO BpeMs paboTbl, YTO CO3AACT pUCK nonafaHus 0610MKoB
B OMepaTopa U MOXeT Bbl3BaTb Cepbe3Hble TpaBMbl. Kpome Toro,
Hec6anaHcupoBaHHas Bpesa MOXET Bbi3BaTb Ype3MepHyHo BUOpa-
LMo, 4TO BEAIET K NOTEpe KOHTPONSA Ha/y UHCTPYMEHTOM W YBEnYU-
BaeT PUCK MOJTy4eHUs TPaBMbl.

Bceraa ucnonbayitTe akceccyapbl, cneynanbHo peKOMeHA0BaHHble
npoussoauTenemM Ans Baweii mogenu dpesepa. Mcnonb3osaHue
HenpaBuIbHbIX MU HECOBMECTUMbIX aKCeCCyapoB MOXET CHU3NUTb
NPOWU3BOAUTENBHOCTb, NOBPEANUTL UHCTPYMEHT U YBENYUTb PUCK
nonyyeHns TpaBM. HepekomMeHA0BaHHbIE akceccyapbl MOryT GbiTb
3aKpenieHbl HEHaAEXHO, YTO MOXET NPUBECTU K NOTEHLUWaNbHbIM
0MacHOCTAM, TaKUM Kak pasneTaHue 0010MKOB NN OTCOEAUHEHNE
akceccyapa BO BpeMsi UCMoIb30BaHUS.

[lepuTe pyku, nanblibl U Apyrve yacTu Tena nofanbllie oT 30HbI
pesku 1 Bpauatouieiics dpesbl. [laxe KpaTkoBpeMeHHas noteps
BHMMaHWS MOXET MpPWUBECTM K Cepbe3HbiM TpaBMaMm, BKouas
rny6okue nopesbl UAW amnyTaumio. Beerga ucnonbayiite pykosiTku
MHCTPYMEHTa 1 KPEnKko JIepXXUTe ero, YToObl COXPaHATb KOHTPOTb U
NPefoTBPaTUTb CNYYaiHbI KOHTAKT C PeXyLLeil YacTbio.

He ucnonbayiite Gppesep B MecTax C N10Xoi BEHTUAALMEN UK TaM,
T/ie MOXET NPUCYTCTBOBATb IETKOBOCMIAMEHSIIOLLASACS Mbl/lb, Fa3bl
unv napel. [lBuratens Gppesepa MOXET reHepUpOBaTh UCKPbI, KOTO-
pble MOTYT BOCMIaMeHUTb IerKOBOCMIaMeHsIoLecs: MaTepuarbl,
4TO MOXET MPUBECTY K B3pbIBaM UK Moxapam. Becerga oGecneun-
BaiiTe XOpOLLYi0 BEHTUMALMIO paboyero MecTa, YTobbl M3bexatb
CKOMMEHNS MblN U AbIMa.

Bcerpa oTk/tovaiiTe dpesep oT CeTH, KOTAA OH HE UCMONb3yetcs,
BO BPEMS TEXHUYECKOTO 06C/YXMBAHUS UM MPU 3aMEHE aKCeccy-
apoB, TakuxX Kak (pesbl. ITO NPEAOTBPALLAET CyYaiiHblil 3anyck
MHCTPYMEHTa, KOTOPbIA MOXET MPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaMm.
HeoXuaaHHbIi 3anyck MOXET NPUBECTM K MOTEPE KOHTPONS U Ce-
pbeaHbIM TPaBMaM, Civt (pesa 3aLenuTcs UM OKAKETCA PAAOM C
KaKoii-nM6o yacTbio Tena.

[lepxuTe paboyee MECTO B YUCTOTE U Ge3 Mycopa, BK/toYasi ONUIKu
1 06pe3ku. 3axnamneHHble y4acTKM MOTYT CTaTb MPUYKHOI Cno-
TbIKaHWs UM NOMeLaTb paboTe MHCTPYMEHTa, YBENNYMBAS PUCK
HecYacTHbIX cnyyaes. OnUAKK U Apyroit Mycop Take MOryT 3aKpbl-
BaTb 0630p 30HbI PE3KM, YTO MPUBOAUT K OLINGKAM U BO3MOXHBIM
TpaBmam.

OTpaya BO3HMKaeT, Korfa dpesep BHE3anHo ocTaHaBNUBAETCA
TONKAeTCA Ha3aj B CTOPOHY onepaTopa. YTo6bl MUHUMU3NPOBATH
puCK 0TAauM, BCerja nopaBaiite Gpesy B 3aroToBKY MPOTUB Ha-
npaBeHns BpalleHus. B cnyyae 0TAauM 3TO MOXET NpUBECTH K
CepbesHoii TpaBMe 13-3a Pe3KOro TONYKA MHCTPYMEHTa UK 3aro-
TOBKM. Kpenkui 3axBaT v UCMONb30BaHWe NPaBUNbHOMO Hanpase-
HUS NOAAYM SBNAIOTCA KIOYEBbIMU MEpaMu ANA NPe/ioTBPaLLeHNs
3TOW ONAacHOCTH.

Mocne cnonb3oBaHus XpaHuTe Gpesep B 6e30NaCHOM, CyXOM Me-
CTe, HEAOCTYMHOM ANA A€Tel U HeNOATOTOBNEHHbIX NlofeN. Henpa-
BM/IbHOE XPaHeHWe MOXET MPUBECTU K HECAHKLMOHUPOBAHHOMY
CMONb30BAHMIO, YTO MOXET BbI3BATb TPABMbl UM NOBPEAUTL UH-
CTPyMeHT. KpoMme Toro, BAaXHOCTb UM BO3AEACTBUE arpeccuBHOi
OKpYXatoLLel Cpeabl MOTYT MPUBECTU K KOPPO3UM MU NOBPEX.Ae-
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HUKO 3NIEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB WHCTPYMEHTA, YTO CTaBUT Noj
yrpo3y ero 6e30MacHOCTb U NPOU3BOAUTENBHOCTD.

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTU NPU BbINONHEHUN
BCEX OMEPALUN

0 [epes KaXAbIM UCMONb30BAHUEM TLaTeNbHO OCMATpPUBANTE WUH-
CTPYMEHT Ha NpefMeT MOBPEeX/AEHHiA uin u3Hoca. Y6epuTecs, 4to
BCE BUHTbI 3aTSHYTbI M YTO LWHYP NUTaHNs B UCIPaBHOM COCTOSIHUU.
Wcnonb3oBaHue NOBPEXAEHHOTO MHCTPYMEHTA MOXET MPUBECTH K
c6osM B paGoTe, YTO YBENNYMBAET PUCK HECYACTHbIX CNyyaes.
WrHopupoBaHue 3TUX MPOBEPOK MOXET MPUBECTU K CepbesHbIM
TpaBMaM 3-3a HEOXW/aHHOrO 0TKada MHCTPYMEHTa Uiu notepu
KOHTpOnS.

0 He neperpyaiite MHCTPYMEHT, MbITasch BbINONHUTL 3aAaun, Ans
KOTOpbIX OH He MpefHa3sHayeH. Meperpyska MOXeT Bbl3BaTb nepe-
rPeB MHCTPYMEHTA, YTO MOXET NPUBECTH K BO3TOPaHMIO UM BbIXO-
Iy U3 CTPOSi ABUraTens. 310 TaKKe MOXKET 3aTPyAHUTb ynpasneHne
MHCTPYMEHTOM, YBENUYMBAs BEPOSITHOCTb HECUYACTHBIX CIy4aes u
TpaBMm.

0 PerynspHo ounwaiite 1 06CNYXUBAIATE UHCTPYMEHT B COOTBETCTBUN
C peKOMeHpauusaMiU Npou3BOAMTENs. 3TO BK/IOYAET yAaneHue
NbIM W Mycopa M3 BEHTUNSLMOHHbIX OTBEPCTUA U o6ecneyeHne
Hajnexallen cMasku Bcex ABUXYLLMXCS YacTei. Nnoxoe o6cnyxu-
BaHMe MOXET CHU3UTb NPOM3BOAUTENIbHOCTb MHCTPYMEHTA, NpuBe-
CTU K Neperpesy Wan HEOXUAAHHOMY BbIXOAY U3 CTPOS, CO3AaBas
NOTEHLMaNbHyto yrpo3y 6e30MacHOCTM BO BPEMS PaboThl.

0 Bcerpa cneaute 3a CBOUM OKPYXEHWEM W MPUCYTCTBUEM APYrux
Ntofel npu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM. YbeauTech, 4To paboyasi 30Ha
CBOGOAHA OT NpPEnsATCTBMIA, @ NOCTOPOHHUE NNLA HAXOAATCH Ha
6e30nacHOM paccTosiHuu. HecobntopeHne aTux Tpe6oBaHuii MOXeT
NPUBECTYU K CNyYaiiHbIM TPaBMaM Bac UM APYrix, 0COBEHHO ecnu
WHCTPYMEHT ynageT uin HEOXNAAaHHO OTCKOYUT.

0 Hukoraa He MbiTaitTech KakuM-NM60 06pasoM MOANDULMPOBATL
MHCTPYMEHT. VI3MeHeHUe KOHCTPYKLMIN MHCTPYMEHTA MOXET Hapy-
LWNTb €ro (GyHKLMK 6e30NacHOCTH, YTO YBENMUUBAET PUCK TPABMb
WK NOBPeXAeHNs. MogubuKaLum MoryT aHHyNMpOBaTh rapaHTHio
NPOU3BOAUTENS W MPUBECTU K HEUCMPABHOCTU UHCTPYMEHTA UM
CAenatb ero UCnonb3oBaHWe onacHbIM. Bcerga ucnonbayiite u-
CTPYMEHT N0 Ha3HAYeHHIo, NPeAyCMOTPEHHOMY NPOU3BOAUTENEM.

0 [lepep MOAK/IIOYEHNEM WHCTPYMEHTa K CETH YGeauTechb, YTO OH
BbIKNMIOYEH. CryyailHoe BK/IOYEHME BO BPEMS MOAKMIOYEHUS MO-
XEeT MPUBECTU K CepbesHOil TpaBMe, 0COGEHHO eCN UHCTPYMEHT
HAXOAMTCA PALOM C BaLLWM TENOM WAW APYTUMU MtoAbMU. Henpea-
HaMepeHHbIl 3anyck TakXe MOXET MOBPeAUTb 3aroToBKy WAy
OKpYXatolLyto cpefy.

0 Tpu paboTe C MHCTPYMEHTOM M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMeHHbI-
MM MOBEPXHOCTAIMMU, TaKUMU KaK TPy6bl, pagnatopbl uin npuéopbl.
9TO CHWXKAET PUCK MOPaXEHNS BNEKTPUYECKMM TOKOM B Cryyae
C/y4aitHoro KOpOTKOrO 3aMblKaHus.

0 Hvu(orp,a He VICI'IOHbEyﬁTe WHCTPYMEHT BO BNIAXHbIX YC/TOBUAX, YTO-
6bl U3bexatb nopaxeHna 3JIeKTpUYeCcKUM TOKOM WU KOpPOTKOro
3aMblKaHuA. MHCTPYMEHT cnefyet ucnonb3osatb B CyXOVI cpege, n
ecnu ero HeDsXDﬂVIMO UCNoJib30BaTb Ha OTKPbITOM BO34yxe, nNpu-
MUTe [0MONHUTENIbHbIE Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTH.

0 Tepes KaXAbIM MCMONb30OBAHUEM NPOBOAUTE (YHKLMOHANbHYO
npoBepKy, YTo6bl Y6eAUTbCA, YTO BCE 3NEMEHTbI yNpaBneHus U
(GyHKUMM GesonacHOCT paboTalT NpaBUNbHO. ITO BKAOYAET
NPOBEPKY BbIK/KOYaTeNA NUTAHUA, KOHTPONA CKOPOCTU WU APYruxX
(byHKUMiA. HencnpaBHble a1eMeHTbl ynpaBneHnusi MOryT NpuBecTy K
HECYACTHbIM CllyyasM, NO3TOMY No6ble Npo6aeMbl JOMKHbI 6bITb
ycTpaHeHbl nepey UCnosib30BaHNEM UHCTPYMEHTa.

0 Bcerpa nopsepxusaiiTe yCTORYMBOE NONOXEHUE U PaBHOBECKE NPU
paboTe C MHCTPYMEHTOM. 1oTepsi PaBHOBECHS MW KOHTPO/b MOXET
NPUBECTU K HECYACTHBIM CNYYasiM UK OTAAYE MHCTPYMEHTa.

0 PerynapHo npoBepsiiTe COCTOAHWE LWHYpa NUTaHus. HemepneH-
HO 3aMeHsiiiTe NOBPEXAEHHbIE WHYPbI, YTOBbI M36exaTb pucka
NOPaXeHUs 3NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3TOPAHUA UAW KOPOTKOrO
3aMbIKaHUsA.

0 CnepuTe 3a TeM, YTOGbl BEHTU/IALMOHHbIE OTBEPCTUS HCTPYMEHTa
He ObinM 3a6n0KNUpOBaHbl BO BpeMs paboThbl. 3a6N0KMpOBaHHbIE
BEHTWIALMOHHbIE OTBEPCTUSI MOTYT MPUBECTU K MEperpeBy WH-
CTPYMEHTa, YTO MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO ABUTATENs NN
BO3ropaHuio. PerynsipHas ouucTKa BEHTUMALMOHHBIX OTBEpCTUi
BaXHa ANA MOAAEPXKaHUs IDHEKTUBHOCTU OXNaXAeHus 1 6e3o0-
nacHoCTy.

0 Ecnu Heo6XOAMMO MCMONb30BaTb WHCTPYMEHT B YCNOBMSX Bbl-
COKO/l BNAXHOCTU UM Ha OTKPbITOM BO3JyXe, y6eAuTeCh, YTO OH
NOAK/IIOYEH Yepes YCTPOIHCTBO 3alyuTHOTO OTKAYeHus (Y30) ¢ Ho-
MMHabHbIM TOKOM He 6onee 30 MA AN AONONHUTENbHOM 3aLLUTHI
OT NOpaXeHNs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.
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UCTOYHUK MUTAHUA

WNHCTPYMEHT JOMXKEH 6biTb MOAKIIOYEH K CETU C HampskKeHUeM, CooT-
BETCTBYIOWMM HANPAXEHMIO, YKa3aHHOMY Ha MapKUPOBOYHOM Tabauy-
Ke. cnonb3oBaHue TOKa MOHWKEHHOTO HANPSXEHNS MOXET NMPUBECTH K
neperpy3ake UHCTpyMeHTa. Poj Toka — nepemeHHblii, oHO(hasHblii. B co-
OTBETCTBUM C EBPONEACKAMYU CTaHAAPTaMU UHCTPYMEHT UMEET ABOVHYIO
CTeMneHb 3alyuThbl OT NOPaXeEHUs TOKOM W, CIEA0BATENbHO, MOXET 6biTb
NOAKNIOYEH K HE3a3eM/IEHHbIM PO3ETKaM.

WUCMNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

[Mpyn yCTaHOBKe U CHATUM akceccyapoB y6eaAnTeCh, YTo MHCTPYMeHT Bbl-
KIMOYEH, a WHyp He NoAK/OYeH K ceTu.

YcraHoBka dpe3

B komnnekTe ¢ dpesepoM npegocTaBnstoTcs 12 pasnuuHbix Gpes, Ka-
XKAas U3 KOTOpbIX NpefHa: ANs BbINO. onp X 3a-
[iay no 06pa6oTKe APEBECUHbI U ApYrux MaTepuanos. 31 ¢ppesbl No3go-
NAKT BaM NIErko BbINOMHATL OCHOBHbIE OMepaLuu, Takne Kak cosgaHue
npsMbIX Na3oB, GOPMUPOBaHUE 3aKPYrNeHHbIX KPOMOK, GurypHas o6pa-
60TKa, a Tak)Xe pe3ka Mo LWabmnoHy.

Mcnonb3yiite TONbKO COBMECTUMbIE C BalUM (Gpe3epoM dpesbl, 4To6bI
n36exaTb CHUKEHUS MPOU3BOAUTENLHOCTM U PUCKA NOBPEXAEHUA WH-
CTpyMeHTa Unu nonyyeHns TpaeM. Bcersa npoBepaiiTe COBMECTUMOCTb
negen 1CMONb30BaHNEM HOBbIX pe3 ans GesonacHoil n ahpdekTUBHOM
paboTbl.

[ina ycTaHoBKM / CHATUSA dpesbl:

1. Haxmute KHOMKY 6M10KMPOBKM LLaHroBoro natpoHa (7) u ogHoBpe-
MEHHO BpaLLaiiTe LaHroBbIit NaTpoH (6) J0 Tex nop, MoKa oH He 3a-
6nokupyetcs (kHoMKa dUKcauuu JOMKHA MONHOCTbIO HaXaTbCs).
Ecnu dpesa yxe ycTaHoBNeHa, 6yabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI, BPa-
LaiiTe LLaHroBbIA NaTPOH TOMLKO C MOMOLLbIO KOMMNEKTHOrO KJlto-
ya.

2. Korpa naTpoH 3a610KupoBaH, 0cnabbTe 3aXUMHYI0 raiky Tak, YTo-
6bl hpe3a CBOGOAHO BoLUNa B LiaHry. Eciv B naTpoHe yXe ycTaHoB-
neHa dpesa, akkypaTHo U3BnekuTe e€, uberas nopesos 06 oCTpble
Kpasi 1 He jonyckas eé nafieHus.

3. BcTaBbTe HOBYIO (Bpesy B LiaHry, 3aTeM 3aTSHUTE 3aXMMHYIO raiky u
y6eauTeCh, 4TO Gpesa HafexHo 3akpenseHa.

JTOT NpoLecc 06ecneynT 6e30nacHyio U NPaBuUsbHYIO YCTaHOBKY (pesbl,
MUHUMU3UPYS PUCK MOBPEXAEHMI U TPABM.

3ameHa uaHru

B KomnnexTe ¢ Bawum Gpe3epoM NocTaBAATCA ABe LaHri. [1ns ux 3ame-
Hbl BbINONHUTE CNeAyiolLmne feiicTBUA:

1. Haxmute KHOMKy 6MOKMPOBKM LLaHroBOro natpoHa (7) u ogHoBpe-
MEHHO BpallaiiTe LaHroBblit NatpoH (6) A0 MOMHOW 6A0KUPOBKM
(kHoMKa duKcauMu FOMKHA MONHOCTbIO HaxaTbes). Ecnu dpesa
YCTaHOBMEHa, GyAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI 1 BpaLLaiiTe LiaHroBbli
NaTPOH TOMBKO C MOMOLLbI0 KOMMNEKTHOTO KIloYa.

2. TONHOCTbIO OTKPYTUTE 3AXMMHYIO raiiky, YTo6bl MONYYUTb AOCTYN
K uaHre. Ecnu B aHre ycTaHoBneHa ¢pesa, akkypaTHO WU3BeEKU-
Te e, u3beras nopesos, U TONbKO MOC/e 3TOr0 NPoAosKaiiTe 3a-
MeHy LaHru.

YCTaHOBUTE HEOBXOANMYIO LiaHry.

4. BKpyTWTe 3aXUMHYO raiiky C yCTAaHOBNEHHOW LiaHroil Ha MecTo. W3-
6eraiiTe YUpe3aMepHOro 3aTATUBAHWUA 3aXMMHOI railkv 6e3 yCTaHoB-
NEHHOI (Gpe3bl, Tak Kak 3T0 MOXET NOBPEAUTb LiaHry.

YcTaHoBKa nbineoTsoaa
1. Vicnonb3sys NoAxoAAlWnii HCTPYMEHT, akKypaTHO OTKPYTUTE Kpe-
NeXHble BUHTBI, YAePXKUBaloLyne NbiNeoTsos. MocTapaittech He no-
TEPATb BUHTBI — UX HYXHO OYAET UCMONb30BaTb ANS NOBTOPHOI
YCTaHOBKM.

2. Bosbmute MblNeoTBO U BCTaBbTe €ro B COOTBETCTBYHOLLEE OTBEP-
ctue (9) Ha OnmopHoiA NnacTuHe. Y6eauTech, YTO MbINEOTBOA Mpa-
BWIbHO pasMelLLeH U CUAUT NNOTHO, 6e3 3a30poB.

3. Ucnonbays CHATblE paHee KPEenexHble BUHTbI, MPOYHO 3aKpenute
NbINEOTBOJ Ha OMOPHOI NAACTUHE. BaXHO He NepeTsruBaTh BUHTBI,
4TOGbI M30€XaTb NOBPEXAEHUA AeTanei.

9T Wwarn obecneyar NpaBUNbHYO YCTaHOBKY MblNEOTBOAA, CNOCO6CTBYS
3 heKTUBHOMY YAANEHNIO NbIAK U NOAAEPKAHMIO YNCTOTbI Paboyero Me-
cra.

YcTaHoBKa NapanenbHoro ynopa
1. YcTaHoBWTe HanpaBAstoLLMe Ha NapannenbHbli ynop, yoeauBLIMCS,
4TO OHM Ha/IeXHO 3aKpeneHbl U FOTOBbI K YCTaHOBKe Ha dpesep.




2. BcTaBbTe Hanpaensiolyue B COOTBETCTBYHOLLME Na3bl HA OCHOBAHUM
(pesepa. Y6epuTech, 4TO HanpaBAAtoLLME CKONb3AT NNABHO U Npa-
BUNbHO BXOASAT B Nasbl.

3. OTperynupyiite NONOXeH!e napannenbHoro yrnopa B COOTBETCTBUM
C TpebyeMbIM paccTosiHueM OT Kpas 3aroToBku. Mocne Toro kKak
YNOP BbICTAB/EH Ha HYXHOE NOMOXEHWe, NOBEPHUTE pblyar 610KK-
poBku (15), 4T06bl 3adMKCUPOBATH YNOP B ITOM NONOKEHUN.

97U Waru o6ecneyaT NPaBUMbHYIO YCTAHOBKY U GUKCALMIO NapannenbHo-
r0 yropa, 4T0 NO3BOMUT BbINONMHATb TOYHBIE U POBHbIE Pe3bl Napanienb-
HO Kpato 3aroToBKM.

YcTaHoBKa LieHTpupyowero wrura

YTo6bl BbIpe3aTb Kpyru:

3akpenuTe LEHTpUpYOLWMii WTUGT Ha OAHON M3 HanpaBRAKWMX,
npejHasHayeHHbIX ANs napannenbHoro ynopa. Y6eputech, uYTto
WTUHT HAZieXHO 3aMKCUPOBAH Ha HaNPaBNAIOLLEN.

BcTaBbTe HanpaBnsiloWYl0 € YCTAHOBNEHHBIM  LIEHTPUPYHOLYMM
WTUhTOM B OAMH U3 ABYX NasoB Ha OCHOBaHWM dpesepa. Y6eau-
Tecb, YTO HanpaBafwlaa NpaBUIbHO BXOAWUT B Na3 U He UMeeT
nodra.

MoBepHuTe pbiyar 6710KUPOBKYM NapannenbHoro ynopa (15), 4To6bl
HafIeXHO 3aUKCUPOBATb HANPABNAIOLLYIO C LIGHTPUPYHOLLMM WTUG-
TOM B HY)HOM NONOXEHUN.

OTperynupyiite nonoxexue Gppesepa No OTHOLIEHMIO K LIEHTPUPYHO-
wweMy WTndTy ANs yCTaHOBKM HY)XHOTO pajuyca Kpyra. 9To MOXHO
cpenatb nyTeM nepeMelyeHns Gpesepa BAOSb HanpaBnsioLiei ne-
pef OKOHYaTenbHoM hukcaumei.

Bkntounte ¢pe3€p W NNIaBHO HaYyHWTe ABUXEHWE BOKPYT LeHTpupy-
owero UJTMdJTa, cneps 3a paBHOMEepHbIM AaBfieHUeM u cTabunb-
HOCTbIO MHCTpYMeHTa. Y6eanTech, YTo (Gpesa 0CTaeTcsi Ha OfHOM
YPOBHE W BbINONHAET pOBHbIVI pes.

3TW waru oBecneyat TOYHOE BbINONHEHME KPYroBoW (pesepoBkM, Uc-
N0/b3ys LEHTPUPYIOLMI WTUQT, YCTAHOBNEHHDIN Ha Hanpasnsiowei na-
pannenbHoro ynopa.
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KOI'IVIpOBaI'IbHOE KOJbLL0 NO3BONAET BbIMOMHATL MOBTOPAKOLWMECA Bbipe-
3bl M0 3apaHee NoAroToB/IEHHbIM wa6noHam.

1. MepeBepHuTe (Gpesep TaK, YTOGbI ONOPHAs NNACTUHA HaXOAMNACh

CcBEpXY.
Ans POB1700:

2. CHumute KpenexXHble BUHTbI KOMUPOBabHOro KosbLa.

3. BcTaBbTe KonupoBanbHOe KOMbLO B COOTBETCTBYHLiEE OTBEpPCTHE
Ha OI'IOpHOVI nnactuHe.

4. 3akpenuTe KONMPOBaNbHOE KOMbLO C MOMOLLbIO KPeneXHbIX BUH-
TOB, y6eAMBLUNCD, YTO OHO MOTHO 3aQUKCUPOBAHO.

5. ﬂ}'lﬂ CHATUA KONUPOBAJIbHOMO KOJibLa BbINOMHUTE AeﬁCTBMH B 06-
paTHOM NopsiAKe.

JLina POB2400:
2. CHumuTe 4 BuHTa Kpensdwue OnopHyt NauTy. CHuMUTE OMOpHyto
nanty.
3. Bnoxute KonupoBanbHoe KoMbLO.
4. BepHMTe OMOPHYHI NIUTY Ha MECTO 1 3aKkpenuTe 4 BUHTaMMK.

[Nt CHATUS KOMMPOBAMNbHOTO KOMbLA BbINONHUTE AeACTBUS B 06-
paTHOM nopsaake.

Ucnonb3oBaHue MHCTPpyMeHTa ¢ WabIoHoM: YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha
Wwa6noH u nepememaﬁTe €ro Tak, YTO6bI KonupoBanbHOE KOJibLO NIaBHO
CKONb3WNi0 BAOJIb Kpas ma6noua, o6ecneynBas TOYHOCTb Bblpesa.

Mpumeyanme: GakTUYECKUI pa3Mep BbIPe3a Ha 3aroTOBKE MOXET HEMHO-
r0 OT/IMYATBCA OT Pa3MepoB WabnoHa. ATa pasHuLA COOTBETCTBYET pac-
cTosHMio (X) Mexay (pesoit v BHEWHUM KPaeM KOMUPOBAIbHOTO KOMb-
Lja. Bbl MoXeTe paccuuTarth 1o paccTosiHue (X) no cnepytoLueit popmyne:

PaccTosHue (X) = (HapyXHblii AMaMeTp KOMMPOBANbHOrO KOMbLa - AMa-
meTp dpesbl) / 2

Wcnonb3oBaHue 06BoHOr0 ponuka (Tonbko ana POB2400) (pucyHok 2)
0650[1“0171 PONMK NO3BOJIAET TOYHO 06pe3a1b W30rHYTble CTOPOHbI, Ha-
npuMep MeBenbHbIi WMNOH, HaNpaBAisisA PONUK BAOAb GOKOBOIA MOBEPXHO-
CTW 3aroToBKH.

1. YcTtaHoBuTe napannenbHblil ynop Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe 2.

2. ECNM Ha HeM yCTaHOBNEHbI NNACTUKOBbIE HAKNAAKW, CHAMHUTE huK-
CHUpylOLLMe UX BUHTbI M YCTAHOBUTE HA MECTO HaKNaAoK 06BOAHOM
POJUK (He noTepsiiTe OCTaBILKECA YUKCUPYIOLLUE BUHTDI).

3. Bbl MOXeTe perynupoBaTb BbICOTYy 06BOJHOTO ponnka ocnabus Ga-
paLLKoBbIi BUHT Ha HeM. lMocne perynMpoBKy BbICOTbI 3aTAHUTE €70

w1 procend [0
CHoOBa.

4. Bbl MOXETe PerynMpoBatb paccTosiHue 06BOAHOIO PonKa oT dpe-
3bl Pas6roKMPOBaB (UKCHPYIOLYME BUHTLI NApasfNenbHoro ynopa.
Mocne perynupoBKy paccTosiHks oT pesbl CHOBa 3aTAHUTE QUKCH-
pyioLLye BUHTbI NapansienbHoro yropa.

Hanpaenenue dpeseposku

Mpw pa6oTe ¢ pe3epom BaxHO ABUraTb UHCTPYMEHT B MPaBUIbHOM Ha-
NpaB/eHNM OTHOCUTENBHO BPALLEHHS PPesbl.

1. MpaBocTopoHHee BpalyeHue Gpesbl (CTaHAapTHOE): dpe3a Bpala-
€eTCsi M0 YacoBOW CTPesIKe (ecnu CMOTPeTb CBEpXY). B aTom cnydae
MHCTPYMEHT JOMXeEH ABUraTbCA NPOTUB YaCOBOI CTPENKM N0 Kpato
3aroTOBKM, €C/U Bbl PaboTaeTe C HapyXHOW CTOPOHOIA. 9TO Ha3biBa-
eTcA NPOTUBOHANP. bpesepc  obecr T 60-
nee 6e30NacHyto U KOHTPONMPYEMYto pa6oTy, Tak kak dpesa Bpesa-
€TCA B MaTepuar, a He BbIpbIBaeT ero.

2. Tpv BHYTpeHHeit 06paboTke (Hanpumep, npu Gpe3epoBKe BHYTPEH-
Hero KOHTypa): VIHCTPYMeHT criefilyeT BECTU MO YacoBOWl CTPEsKe,
4ToGbl 0GecneynTb NPOTUBOHANPaBIeHHoe hpe3epoBaHue BHYTPU
3aroToBKM.

3. Mpwu pa6ote c wabnoHom: Bceraa ABuraiite HCTPYMEHT B Hanpas-
NIEHUM, NPOTUBOMNONOXHOM BpaLyeHuto dpesbl, YTo6bl 06ecnednTs
CTa6UNbHbI KOHTPONb U TOYHOCTb 06PABOTKM.

Ecnu aBuratb dpesep B HenpaBWIbHOM HanpasneHuu, 3T0 MOXET Mpu-
BECTH K HEKOHTPOSIMPYEMOMY ABUKEHMIO MHCTPYMEHTA, CHUXEHUIO Kaye-
CTBa 06paboTKY U YBENUYEHUIO PUCKA TPABM.

BaxHo: MpoTUBOHaNpasexHoe hpesepoBanme (ABUKeEHUe MHCTPYMeHTa
B HaNpaB/IeHun, NPOTMBOMONOXHOM BPALLEHMIO GPesbl) BCeraa npeanoy-
TUTENbHee ANs 6ONbLIMHCTBA ONepaLiyil.

PerynupoBka ckopocTy

Perynatop ckopocty (5) Ha BaleM WHCTPYMEHTE NO3BOASET Perynmpo-
BaTb CKOPOCTb ABUraTeNis. ITa CTyneHyaras perynMpoBka AaeT BaM ToY-
HbIi KOHTPO/b Haf} CKOPOCTbIO, YTO YNPOLLAET COINacoBaHNe NPOU3BOAK-
TENbHOCTY (hPE3EPHOTO CTaHKa C Pa3NNYHbIMI MaTepuanami 1 3agayamu
pesk.

YT106bI OTPEryNMpoBaTh CKOPOCTb, MOBEPHNUTE KONIECO B HY)XXHOE MOJOXe-
Hue. bonee HU3KKe HacTPoiiku, oT Min Ao 3, naeanbHo NOAXOAAT Ans 60-
nee TBEpAbIX MaTepuanoB Uin Koraa TpeGyetcs 60NbLWMIA KOHTPONb BO
BpeMs rpy6bix onepauuii. bonee Bbicokue HAacTpoiiky, oT 4 so Max, noaxo-
LAT ANS AeTanbHol paboTbl 1 pe3ku 6onee MArKUX MaTepuanos.

BaxHo! He nbiTaiiTecb yCTaHOBUTb CKOPOCTb 3a NpefenamMu 0TMeYeHHO-
ro AnanasoHa ot Min o Max. MonbiTKa NPUHYAUTENbHO BbIBECTHU AUCK 3a
Npefenbl 3TUX HAaCTPOEK MOXET MPUBECTU K HENpaBUNbHOW paboTe MH-
CTPYMEeHTa, neperpesy fBuratesis U NOTEHLMaIbHO NPUBECTU K MOBPEX-
IeHuto dpesepa. Beerga aepxuTe perynsatop B Npefenax ykasaHHbIX La-
roB s 6€30MacHoro U 3QpGeKTUBHOrO UCNONb30BaHNS.

‘@ &
rery rny ppesep

p

1. TMomecTute Gpesep Ha POBHYHO YCTORYMBYIO NOBEPXHOCT.

2. ToBepHUTE OCHOBaHME CTOMOPA, YTOBbI BbIGPATL HYXHbIA CTONOP
(10).

3. Ocnabbte 6M0KMPOBKY yMOpHOiA cToiiky (11). MoTsHUTE CTONOPHYIO
cToiiky Beepx. [ins mogenu POB2400 Bpalaiite pyuky (13) noka
CTONOP He NOAHUMETCS.

4. OnycTUTE MHCTPYMEHT: HAXXMMAIATE Ha UHCTPYMEHT A0 TeX Nop, Noka
KOHUMK (pesbl He KOCHETCS NIOCKO NOBEPXHOCTY, 3aTeM 3aKpenu-
Te MHCTPYMEHT, NOBEPHYB pblyar 610KNPOBKH (8).

5. BblpoBHsiiTe cTonopHyto cToiiky: ina mogenu POB1700 HaxmuTe
CTOMOPHYIO CTOIKY BHU3 MOKa OHa He KOCHeTcs cTonopa. [ins mo-
Aenv POB2400 Bpatwaiite pyuky (13) noka ctonop He onycTuTcs.

6. YcraHoBuTe ykasaTenb ray6uHbl: [ins mopenu POB1700 caBuHbTe
yKasatenb ry6UHbI TaK, YTo6bl OH coBnan ¢ Uuppoit «0» Ha wKa-
ne. [ins mogenu POB2400 ¢ nomolubto pyuku (14) BO3MOXHO ycTa-
HOBWTb ykasaTenb (12) Ha Lenoe yucno Wwkanbl. focne atoro yaep-
XMBas BEPXHIOK YacTb pyuku (14) noBepHUTe WKany AeCATbIX, TaK
4TO 6bl OHa Nokasbiana 0.

7. PerynupoBka rny6uHbl ppeseposku: Ons mogenu POB1700 uTo-
6bl YCTaHOBUTb rNY6UHY DPe3epoBKM, NOTSHUTE BBEPX CTOMOPHYIO
CTOIKY (NpU He 3a)aTol 6II0KMPOBKE yMOPHOIA CToiKK). Mocne Bbl-
Gop)a HEO6XOAMUMON rNY6UHbI 3aXMUTE CTOMOPHYH CTOWKY pyyKoit
11).

8. ToyHas HacTpoiika rny6uHbl pesanus: [ins mogenu POB2400 pans
TOYHOW PerynupoBKi NOBEPHUTE ANCK Ha CTONOPHOI cToiike (14).

9. Otperynupyite rny6uHy: NOBEPHUTE FONOBKY CTOMOPa, YTO6bI A0-
CTUYb XKeNaeMoii ry6uHbl. MoBEpHUTE NPOTUB YacOBOI CTPENKH,
YTO6bI YBENUYUTD FNYBUHY, U NO YaCOBOW CTPENKE, YTOGbl YMeHb-
LWKTb ee.

10. 3aTsHUTE GUKCHPYIOLLYIO Taiiky CTOMOPHOI cToiiky (11). Kak Tosb-
KO ry6uHa GyAeT yCTaHOBNEHA, HAafeXKHO 3aTAHNTE GUKCUPYIOLLYIO
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ranky.
11. 0TnycTUTe GUKCUPYIOLMIA pblyar: 0TNycTUTe GUKCUPYIOLMIA pblyar
(8), UTOBbI 3aBEPLUNTL PErYNUPOBKY.

He dpesepyiite Ha rny6uHy 6onee 50 MM 3a OAUH Npoxof. ITO BbI3OBET
Upe3MepHYIo Harpyaky Ha MHCTPYMEHT U MOXET NPUBECTU K €ro NoBpex-
AeHnI0. PekoMeHzyeTcsi Gpe3epoBaTh 3a HECKONbKO MPOXOAOB, NoCTe-
NeHHO yBeNNYMBas ry6uHy, YTo6bl 36exaTb Neperpesa v oBbICUTb TOY-
HOCTb PaboTbl.

WUcnonb3oBanne MHCTPYMeHTa

Bo Bpemsi pa6oTbl BCErfa KPenko Aepxute pyKosTKM 06euMU pykamu,
4TO6bI COXPAHUTL KOHTPONb.

Bknioyenne

Mepes HayanoMm paboTbl C UHCTPYMEHTOM BCerAa NpoBepsiiTe pabotocno-
COBHOCTb BbIK/KOYaTeNs. Mocne ero OTnycKaHus BbIKNOYaTeNb AOMKEH
NIerko BO3BpalLaTbCcs B nonoxexue "Boikn".

1. HaxmuTe KHOMKY npegoxpanuTens (4): 3To OTKM0YaeT 6710KUPOBKY
KHOMKK BKNKOYEHUSA, NO3BONAS aKTUBUPOBATh MHCTPYMEHT.

2. HaxmuTe KHOMKY BK/toyenus (3): Gpesep HauHeT HabupaTb 06opo-
Thbl. I'Iogomnme, NOKa NWHCTPYMEHT AOCTUTHET MakKCUMalbHbIX 060-
POTOB, YTOGbI 06ECTeYUTb CTabUIbHY0 paboTy U KayecTBo pese-
POBKM.

3. MpwuctynaiiTe K paboTe: Korga (ppesep AOCTUTHET NOMHOM CKOPOCTH,
MOXHO HaunHaTb hpe3epoBaHme.

4. OKoHyaHWe paboTbl: [1ns 3aBeplueHusi paboTbl OTMYCTUTE KHOMKY
BK/ItoyeHus. dpesep NoCTeNeHHO 0CTaHOBUTCS.

9T waru obecneyat 6e3onacHoe 1 NpaBuIbHOE UCMONb30BaHUE UHCTPY-
MeHTa.

YX04 U O6CNTYXXMBAHUE

lMeped npoBefieHMeM NPoGUNAKTUYECKOTO 06CNYXMBaAHUA Beeraa y6eau-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/TOYEH U UHCTPYMEHT OTKJTHOYEH OT CETU 3NIeK-
TponuTaHua.

YronbHble WeTKH
/\ BHUMAHME!

[laHHbIi 31EKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEH YrOMbHBIMU LWETKaMu, KOTOpble
UrpaloT peLuatollyio posib B ero pabote. T LWETKN TPeByoT nepuoam-
YECKOro 0CMOTPa M 3aMeHbl, YT06bl 06ecneunTb ahhekTUBHYO U 6e30-
nacHyio paBoTy MHCTPYMeHTa. PEKOMEHAYETCS BbINONHATD AAHHOE TEXHU-
yeckoe o6cny B Crey| POBaHHOM CEPBUCHOM LiEHTPE, Tak
KaK TaM 061afaloT HEOBXOAMMBIM OMbITOM M 060pyAOBaHUEM ANs Npa-
BUbHOMO BbIMO/HEHNS 3aMeHbl. PErynsipHoe TexHUYeckoe o6CyKMBa-
HWE YroMbHbIX WeETOK MOMOXET NPOAAUTb CPOK CMYX6bl MHCTPYMEHTA U
COXPaHUTb €ro ONTUMaNbHYIO NPOU3BOAUTENBHOCT.

1. OTKNKUMTE UHCTPYMEHT OT CeTU. Y6eAnTeCh, YTO MHCTPYMEHT nos-
HOCTbHO OTKJIHOYEH OT UCTOYHMKA MUTAHUSA, 4TO6bI M36eXKaTH cny-
YaiHOro BK/IOYEHMA.

2. OTKpOiiTe KpbIWKKM YroMbHbIX LWeToK. Vcnonb3yiite nnockyto oT-
BEPTKY, YTOObI aKKypaTHO OTKPYTUTb KPbILIKN YroMbHbIX WETOK (Mo
4acoBOii CTpenke ANA 3aKPy4nBaHWs M MPOTUB 4YacOBOIA CTPenKn
IS OTKPYYNBaHUs).

3. MpoBeauTe MpOBEPKY WK 3aMeHy WETOK. W3BAeKuTe yrofibHble
LETKH, NPOBEPLTE UX HA M3HOC U, NPU HEOBXOAUMOCTH, 3aMeHuTe
HOBBIMM LLETKaMM.

4. 3aKpoiiTe KpbILKM YrONbHbIX LWETOK. AKKypaTHO 3aKpyTUTE KPbILLKM
YroNbHbIX LWeETOK C MOMOLLbIO M0CKOI 0TBEpPTKMU. He nepeTarusaii-
Te, 4T06bl He MOBPEANTD Pesboy.
5. TMopgKntounTe MHCTPYMEHT K CETU 1 MpOBepbTe ero paboTy nocne 3a-
MeHbl LWeTOK.
[ns 6e3onacHoii U Haa&xHOW pa6oTbl MHCTPYMEHTA NMOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHWYECKOoe OOCNY)XMBAHWE W PEerynupoBKa AOMKHbI MPON3BO-
LMTbCS B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTpaXx C UCMONb30BaHMEM TONb-
KO OpUrMHASIbHbIX 3aMacHbIX YacTeil U PAaCXOAHbIX MaTepUano..

3ALLUTA OKPYKAIOLLEW CPEfbI
E&aéomu 0 NPUPOAE, BNIEKTPOUHCTPYMEHTbI, IPUHAANEXHOCTH U

YNaKOBKY HY)XHO CAABaTb Ha dKOMOTMYECKM YUCTYIO nepepaboT-
Ky. He Bbi6pacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBON MyCOp!

PRO-CRAFT

Tonbko pns ctpax EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoi aupekTiBoit 2012/19/EU 06 oT-

PaboTaHHbIX ANEKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHDBIX NpUGopax u cooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeeKTHble unu
OTC/yXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U 3NMeKTPOHHble
npueopbl NOANEexXaT coopy C Lenblo UX NOCNeAytlLel IKONornyecku
6esonacHoii nepepaboTku.

Mpu HenpaBU/IbHOI YTUAU3ALMN OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNIEK-
TPOHHbIE NMPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKato-
LLYI0 Cpeay 1 340POBbE YeNOBEKa U3-3a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELECTB.

UA|YKPATHCbKA
®PE3EP ENIEKTPUYHUA
POB1700, POB2400

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Moaenb POB1700 POB2400
HomixanbHa Hanpyra (B, . .
aminna)/ Yactora (T 220-240/50 220-240/50
HomitanbHa notyxHictb (BT) 1200 2000
(”j;.“)”““" YOMOCTOTOXORY ' 16000-30000  8000-23000
PerynioBaHHs weuakocTi + +
CyMmicHi LaHrin (Mm) 6,8 8,12
muéuHa dpesepyBaHHs (Mm) 0-50 0-50
EHOK)’BBHHH uaHrosoro e e

naTpoHa

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BignosigHo Ao EN 62841-2-17:

PigeHb 3ykoBoro Tucky (AB(A)) | =g7.9 L,,=94.2
BuMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOT L" 2939 L" -105.2
noTyxHocTi (AB(A)) WA e .
Moxu6ka K (ab(A) K=3 K=3

3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLlil Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBigHo fo
EN 62841-2-17:

PiseHb Bi6payjii (M/c?)

JliBa pykosiTka 3.918 2.625
lpasa pykoATka 2.450 2.106
Moxuoka K (m/c?) 15 15
PiBeHb 3axucty IPX0 IPX0
Knac 3axucty I 1]
Bara iHcTpymeHTy EPTA (kr) 3.1 5.37
Bara (Bkntouyatouv Becb

KOMM/IEKT nocTasku) (kr) 40 7.65
Ka6enb (M) 3 3

MOMEPE[XEHHS: 3asiBneHi piHi Bi6paLii Ta Wymy BiANOBIfaOTb OCHOB-
HUM rany3sm 3acTocyBaHHs IHCTPYMeHTY. OfHaK, KWL IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWWX LiNei, 3 iHWUMU Npunagasmmu aéo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LyMy Ta BibpaLliii MOXyTb BifpisHaTUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbWUMTI PiBEHb BNIMBY MPOTATOM YCbOro po6o4oro nepiogy.
PiBHi wymy Ta Bi6pauiit 6yayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHS NeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LUbOMY iHopMmaujiitHomy apkywi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpayjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHA OAHOIO iIHCTPYMEHTY 3 iHWWKM i ANS No-
nepefHbOI OLHKYM BNANBY. TOYHA OLiHKA HaBAHTaXEHHSA TaKOX NOBUHHA
BPAX0OBYBATH Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHNI a6o npatoe, ane He BUKO-
PUCTOBYETHCA. Lle MOXX€ 3HaYHO 3HU3WUTU 3aranbHe HaBaHTaXEHHA NPoTA-
rom po6oyoro nepiogy. BusHaute foaatkoBi 3axoan 6e3neku Ans saxucTy
oneparopa, Taki fik: 06cnyroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta NpUnagAs, 3irpisat-
HS1 PyK, BUKOPUCTAHHA 3aXMCTY CyXy Ta OpraHisaliis po6oyoro npouecy.




OMUC YACTUH (*MAJ. 1)

1. JliBa pyuka 10. Habip cTonopis

2. [paBa pyuka 11. BnoKyBaHHS yNopHOI CTiiikun

3. KHonka yBiMKHEHHA 12. BKa3iBHUK rMUGHHN

4. Kronka PO36/10KyBaHHA 13. TBUHT NepeMilLieHHsi ynopHor
YBIMKHEHHs CTiliku

5. Perynstop o6epTis 14. lkana

6. LlaHrosuii naTpoH 15. [BUHT (ikcajii HanpaBsAYMX

napanenbHoro ynopy
16. KpuLuka ByrinbHUX LWiTOK
17. Ka6enb XuBneHHs

7. KHomka 6110KyBaHHs LLaHroBoro
naTpoHa

8. Puyar dikcauii ramounm
9. OtBip Ans dpesn

KOMMNJEKT NOCTAYAHHA*(MAJL. 2)

POB1700 POB2400

1. IucTpykuis 1. IucTpykuis

2. ®pesep POB1700 2. Opesep POB2400
3. Bigsia ana nuny 3. Bipgin ans nuny
4 4

Kntou ans 3MiHu Laxru/dpe- Kntoy ans 3amiHn yaHru/dpe-
3u 3m

5. Laurn 6 MM i 8 MM (ogHa = 5. Llawru 8 Mm i 12 MM (ogHa
BCTaHOB/EHa) BCTaHOBIEHa)

6. KonitoBanbHe Kinbue 6. KonitoBanbHe kinbLe
7. Hanpasnstoui napanenbHoro = 7. HanpaBnstoui napanenbHoro

ynopy (2 wt.) ynopy (2 wr.)
8. MapanenbHuii ynop 8. MapanenbHuii ynop
9. LeHTpyroumii wtndt 9. LeHTpyroumii wTndt
10. ByrinbHi witkn 10. ByrinbHi witkn

11. 06BiAHMIA ponuk

12. Nivilika Ans  napanenbHo-
ro ynopy

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, WWo BMICT yNakoBKW MOXe BifipisHATUCA 3a-
NEXHO Bif, KpaiHU NOKYNKu. [Ins OTpUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BaLLOi NOCTaBKU 3BEPHITbCS A0 MiCLLEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.
®pesepu Procraft POB1700 i Procraft POB2400 — Lie NoTyXHi iHCTpyMeH-
TM AN 06POGKI iePEBUHN Ta NNACTUKY, OCHALLEHI PeryboBaHOK WBNA-
KiCTt0 N5l TOYHOT POBOTH 3 Pi3HMMM MaTepianamu. Y KOMnIeKTi iayTb Ha-
6ip dpes, napanenbHuii ynop, NPUCTOCYBaHHs ANs Gpe3epyBaHHsa KPyriB i
KonitoBanbHe KifbLe, WO Po6UTb X YHIBEPCaNbHUMU Ta FOTOBUMM A0 BU-
KOpUCTaHHs.. [1Bi pyuku 3a6e3nedyroTb HaAiliHNii KOHTPONb i CTIAKICTb, WO
0C06/1MBO BaX/IMBO MPY BUKOHAHHI TOYHMX onepaLiii.

Lii dpesepn nigxoaaTb ANS BUKOHAHHS MeBNEBUX i PEMOHTHUX POBIT,
CTBOPEHHA Ma3iB, OGPOOKM KPOMOK i BUPi3aHHS [eKopaTUBHUX ene-
MeHTiB. Procraft POB1700 i Procraft POB2400 — HagiiiHuii BUGip Ak Ans
npodecioHanis, Tak i Ans JOMaLLHiX MalicTpiB.

MPABWJIA TEXHIKWN BE3MEKK

/\ OBEPEXHO! O3naiiomTecs 3 ycima nonepefiXeHHsMH L0740 Ge3neku,
i inocTpau;i: Ta i XapaKTepuCTUKaMM, HajaHu-

MU pa3oM i3 Licl0 eNeKTPUYHOI0 MalINHOI0. HEBUKOHAHHSA BCiX HaBefe-

HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-

MOM Ta (a60) BaXKOr0 TiNECHOT0 YLIKOFKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT Ans fOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" a6o "eneKTPOIHCTPYMEHT" y LUX nonepes-

XKEHHAX CTOCYETbCA BALLOI eNEKTPUYHOT MALUMHMW, WO NPaLoE Bif, Mepexi,
a60 0 akyMynsaTopHoi (6e3APOTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHY.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBX/An HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNAPU — 3axuILaoTb OYi Bif
4acToK Ta TUpCH.

HociTb nuno3saxucHy macky - 3anobirae BAMXaHHIO YacTu-
HOK [lepeBUHN.

HociTb 3aXMCHI HaBYLIHUKN - 3aXULWalOTb CAYX Bif, HaAMIp-
HOTO LWyMY.

lMpouuTaiiTe iIHCTPYKUiT

IO
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3arasbHe nonepeAXeHHs npo He6esnexy

BianoBifHiCTb OCHOBHWM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpONeiCbKUM AUPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiNOBIZHOCTI.
qy YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COB/IBI MPABWJIA BE3NEKWN A1 ®PE3EPIB

O 3aBXAu HapsraiiTe 3axucHi okynsipu a6o okynsipu, Aki ignosiga-
10Tb CTaHAapTam 6esneku, W06 3aXMCTUTU Oui Bif ynamkis, Lo
neTsTh. TakoX HapsraiiTe 3acobu 3axucTy CAyxy, W06 3axMCTUTH
BYyXa Bifjy TPMBANOro BNAMBY BUCOKOTO PiBHA WyMy. HefoTpUMaHHs
NpaBuN BUKOPUCTAHHS 3aXMCHOTO CMOPSAXEHHS MOXeE NMPU3BECTH
710 CEPII03HUX TPABM, BKJIHOYAIO4M NOLIKOAXKEHHS O4eit a6o BTpaTy
CNyXy, AKi MOXYTb 6YTU HEOBOPOTHUMM.

0 Tepep noyaTkom poGoTH 3 (pe3epoM 3aBXAW NepekoHaiiTecs,
1o 3aroToBKa HapiiiHO 3akpinneHa abo CTabinisoBaHa B iHIMIA
cnoci6. HesakpinneHa 3arotoBka MoXe HecnogiBaHo 3MicTUTuCS,
L0 NpU3BEAE A0 BTPATH KOHTPOAIO Haf IHCTPYMEHTOM i, MOX/IUBO,
Cepito3HOl TpaBMU a6o MOLIKOAXEHHS! 3aroTOBKU. HEKOHTpONbo-
BaHa po60Ta MOXe NPU3BECTM 0 NOPI3iB, pBaHNX paH abo HaBiTb
nepeTBOPEHHS (pesepa B HeGe3newHui cHapaf.

0 AKuwo dpesa TOPKHETLCA NPUXOBAHOT NPOBOAKY a60 BNACHOTO LWHY-
pa, Oro/ieHi MeTaneBi YaCTUHY HCTPYMEHTY MOXYTb ONUHUTUCA NiA
Hanpyroto Ta BAAPUTK onepatopa. ToMy 3aBXAu TPUMAIATe iHCTpy-
MEHT 3a i30/1b0BaHi 3aXBaTHi MOBEPXHI, W06 YHUKHYTU YPaXeHHs
€IeKTPUYHUM CTPYMOM.

O MMepeA KOXHUM BUKOPUCTAHHAM nepeBipsiiTe Gpesy Ha npegmeT
NOLKOAXKEHb a60 3HOWYBAHHS, TakuX sK TPIlLMHN abo cKomu.
BuKOpUCTaHHS MOLIKO/KEHOT dpesu Moxe mpuaBecT Ao ii no-
TIOMKM Tif, yac po6oTH, Lo CTBOPUTb PU3UK MOMaAaHHS ynaMmkis
B OMepaTtopa Ta MOXe CMpUYMHUTY cepiio3Hi TpaBMK. Kpim Toro,
HeabanaHcoBaHa Gpesa MOXe CPUYNHUTY HaAMIpHY BibpaLito, Wo
Befie A0 BTPaTH KOHTPONIO Hafj iHCTPYMEHTOM Ta 30iMbluye pU3uK
OTPUMAHHA TPaBMMU.

¢ 3aBXAnW BUKOPUCTOBYiiTE akcecyapu CcnewianbHO PeKOMEHAO-
BaHi BMPOGHUKOM Ans Bawoi mogeni (pesepa. BukopucTaHHs
HenmpaBWIbHUX a0 HecyMICHUX aKcecyapiB MOXe 3HU3UTU Mpo-
LYKTUBHICTb, NOWKOAUTH IHCTPYMEHT Ta 36iMbLINTU PU3UK TPABM.
HepekomeHA0BaHi akcecyapu MOXyTb 6YTH 3aKpinneHi HeHagiitHo,
140 MOXE CMPUYMHUTY MOTEHLilHI Hebe3neku, Taki K po3niTaHHs
ynamKiB a6o Bif'eiHaHHs akcecyapa Mif Yac BUKOPUCTaHHS.

¢ TpumaiiTe pyku, nanbLi Ta iHWi YaCTUHK Tina NoAani Bif 30HM pisaH-
Hs i dpesn, wo obepraeTbes. HaBiTh KopoTKoYacHa BTpaTa yBaru
MOXe NPU3BECTU 0 CEPHO3HUX TPABM, BKNKOYAKOUM rIMBOKI NOpian
a6o amnyTaujito. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE PYYKM iHCTPYMEHTY i
MiLHO TpUMaiiTe iioro, Wo6 36epiraT KOHTPONb i 3aNo6irTv Bunag-
KOBOMY KOHTaKTY 3 PiXXy4YOL 4aCTUHOIO.

O He BuKOpUCTOBYiiTE Gpe3ep y MicLiAX 3 NOraHo BeHTUNALiE abo
Tam, e MoXe OyTW Nerko3anMuCTUii nun, rasu a6o napu. [IBUryH
(pesepa Moxe reHepyBaTH iCKpy, i MOXYTb CnanaxHyTH Nerko-
3aiiMUCTi MaTepiany, Lo MoXe Npu3BecTu 4o BUGYXiB abo NOXeEX.
3aBx/an 3a6e3neyyiiTe XopoLy BEHTUNALiK po6oyoro Micus, Wwo6
YHUKHYTU CKYMYEHHS NUAY Ta AUMY.

0 3aBxau BigknovaiiTe dpesep Bif Mepexi, KoM BiH He BUKOPH-
CTOBYETbCS, Mif, Yac TEXHIYHOro 06CNYroByBaHHA abo Npu 3aMmiHi
akcecyapi, Takux ik dpesu. Lle 3ano6irae BunagkoBomy 3any-
CKY iHCTPYMEHTY, AIKWIi MOXe NPU3BECTU [0 CEpHO3HUX TPaBM.
HecnogiBaHuit 3anyck Moxe NpU3BECTU A0 BTPaTH KOHTPONK Ta
Cepiio3HMX TPaBM, SKLO Gpe3a 3a4ennuTbes a6o BUABUTLCSA NOPAA
i3 AIKOKCb YaCTUHOM Tina.

0 Tpumaiite poGoye MicLe B YUCTOTI Ta 6e3 CMITTH, BKAKOYaIOUM
TMpCY Ta 06pi3aHHA. 3axapallieHi AiNAHKM MOXYTb CNPUYUHUTI
CnOTUKaHHA a6o 3aBafuTI POGOTI IHCTPYMEHTY, 36INbLIYIOYM PUSKK
HellacHuX BUNajKiB. Tupca Ta iHlwe CMITTA TaKoX MOXYTb 3aKpu-
BATW OFNISIZ, 30HU Pi3aHHS, L0 NPU3BOANTD /10 NOMMNOK | MOXIMBUX
TpaBMm.

O Bipaaua BUHMKAE, KoMK hpe3ep PanToBO 3YMUHAETHCS i LUITOBXAETb-
ca y Gik onmepatopa. o6 miHiMi3yBaTh pusuk Biajaui, 3aBXAan
nofjaBaiite Gpesy B 3aroToBKYy NPOTU HANpAMKY o6epTaHHs. Y pasi
Biffiayi Le MOXe NpU3BEecTU [0 Cepiio3HOI TpaBMM Yepes piskuii
MOLITOBX IHCTPYMEHTY a6o 3aroTiBni. MiLHe 3aXonneHHs Ta BUKO-
PUCTaHHA NPaBUIbHOTO HaNPSIMKY MOAAYi € KNOYOBUMM 3aX0AaMu

Ans 3anobiraxHs Uit Hebeanewi.
PRO-CRAFT




<yl UA | YKPATHCBKA

O Ticns BuUKOpUCTaHHs 36epiraiite dpesep y Ge3aneyHomy, cyxomy
Micui, HejoCTYNHOMY ANS AiTell Ta HeNiArotoBneHux noaei. He-
npaBUNbHE 30epiraHHs MOXE MPU3BECTU A0 HECAHKLOHOBAHOro
BUKOPUCTaHHS, L0 MOXE CMPUUUHUTA TPaBMU abo MOLIKOAUTH
iHCTpyMeHT. KpiM Toro, BooricTb a6o BNAUB arpecuBHOMO HaBKo-
NUWHBLOTO CEpeA0BMLLA MOXYTb NPU3BECTU A0 KOPO3iT 360 NOLIKOA-
KEHHS eNEKTPUYHUX KOMMOHEHTIB IHCTPYMEHTY, L0 3arpoXkye ioro
6e3neLji Ta NPOAYKTUBHOCTI.

BKA3IBKW 3AX0/IB BE3MEKU NPU BUKOHAHHI BCIX
OMEPALIN

O TepeA KOXHUM BUKOPUCTAHHAM PeTeNbHO Or/isfaiiTe iHCTPYMEHT
WOA0 MOWKOAKEHb abo 3Hocy. [epekoHaiiTecs, Lo BCi MBUHTH
3aTATHYTI Ta WHYP XMBJEHHS Y CMIPaBHOMY CTaHi. BukopucTaHHs
TOLIKOAKEHOrO IHCTPYMEHTY MOXe NMpU3BecTH Ao 360iB y po6oTi,
Wo 36iMblUye PUSMK HELLACHUX BUMAfKiB. ITHOPYBaHHS LuX me-
peBipoK MOXe NpU3BECTH [0 CEPHO3HUX TPaBM Yepes HecropiBaHy
BiiMOBY iHCTpyMeHTa a0 BTpaTy KOHTPOO.

¢ He nepeBaHTaxyiTe iHCTPyMEHT, HAMaraluncb BUKOHATU 3aB/aH-
HSl, ANS AKUX BiH He MpU3HaueHnit. epeBaHTaXeHHs MOXe Crpuuu-
HUTW NeperpiB iHCTPYMEHTY, LL{0 MOXe NPU3BECTY A0 3aliMaHHs a6o
BUXOAY 3 Najy ABUryHa. Lle Takox Moxe YCKMafHUTU KepyBaHHs
iHCTPYMEHTOM, 36inbluyloun AMOBIPHICTb HelacHUX BUMAAKiB Ta
TpaBM.

O PerynspHo ouuwaiite Ta 06CNYroByiiTe iHCTPYMEHT BigNOBIAHO A0
pekomeHAaLiit BUpo6HHUKa. Lie BKNOYae BUAANEHHS NUNy Ta CMIiTTS
3 BEHTUNSALiiHUX OTBOPIB Ta 3abe ro Ly

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

IHCTPYMEHT NOBMHEH GyTU NiAKMIOYEHUH 10 Mepexi 3 Hanpyroto, Lo Bij-
noBifiae Hanpysi, BKa3aHiil Ha TabnuyLyi. BAKOPUCTaHHS CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyrv Moxe NpU3BECTU 0 NEPEBAHTAXEHHS IHCTPYMEHTY. Pif cTpymy
~ 3MiHHWiA, ofHOha3HWiA. BifNOBIAHO A0 €BpONECbKIUX CTaHAAPTIB, iH-
CTPYMEHT Mae NOABIAHMIA CTYNiHb 3aXUCTY Bif YPaXKeHHs CTPYMOM i, OTXe,
MO3Xe BYTH NiAKNIOYEHUH 0 He3a3eMNeHUX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A ypara

Mif yac BCTaHOBIEHHA Ta 3HATTA aKcecyapis NepekoHaiTecs, Wo iHCTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He niakntoueHuii o Mepexi.

YcraHoBKa pe3

Y komnnexTi 3 hpe3epom HajatoTbes 12 pisHuX Bpes, KOXHA 3 AKUX Npu-
3HayeHa Ans BUKOHaHHS MeBHUX 3aBJaHb 3 06PO6KM AepeBUHI Ta iHLINX
martepianis. Lli dpean f03BONSAI0OTb NErko BUKOHYBATH OCHOBHI onepaLii,
TaKi Ik CTBOPEHHS NPSMUX Na3iB, HOPMyBaHHS 3aKpyrneHUX KPOMOK, (i-
rypHa o6po6Ka, a TakoX pi3aHHs 3a Wa6noHOM.

BukopucToByiiTe nuwe cymicHi 3 GpesepoM dpesu, WOo6 YHUKHYTU 3HK-
KEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta PU3NKY MOLIKO/KEHHS IHCTPYMEHTY abo TpaB-
MyBaHHS. 3aBX/u nepesipAliTe CYMiCHICTb Nepe/i BUKOPUCTAHHAM HOBMX
(pe3 Ans 6eaneyHoi Ta eheKTUBHOI po6OTH.

Ansa BT 3HATTA ppesn:

BCiX PyXOMMUX YacTuH. [ToraHe 06CNYroByBaHHsS MOXE 3HU3UTH Npo-
DYKTUBHICTb iHCTPYMEHTY, NPU3BECTM 40 Neperpiy a6o HecnogiBa-
HOro BMXOZY 3 Nafly, CTBOPOKOYM NOTEHLiliHY 3arpo3y Gesneui nig
yac po6oTu.

O 3aBxpAu cTeXTe 3a CBOIM OTOYEHHAM Ta NPUCYTHICTIO iHLWINX NtofeR
nig Yac poboTH 3 iIHCTPYMeHTOM. lMepekoHaiTecs, o poboya 30Ha
BiflbHa Bifl NePeLLKOz, @ CTOPOHHI 0CO6M 3HAXOAATLCS Ha Ge3neyHiit
BifiCTaHi. HefOTpUMaHHA LiuX BUMOT MOXe NPU3BECTY 0 BUNAAKO-
BUX TPaBM Bac abo iHLWKX, 0CO6NMBO AKLLO IHCTPYMEHT Bnage a6o
HecnopaiBaHo BifCKOUNUTD.

0 Hikonu He Hamaraiitecss MOAMQiKYBaTW iHCTPYMEHT. 3MiHa KOH-
CTPYKUT iHCTPYMEHTY MOXe MOpyLInTH HOro QyHKLUIT 6e3neku, Wwo
36i7blUYE PU3NK TPaBMYBaHHs a60 NOWKOAXKEHHS. MoaundikaLii Mo-
XYTb aHYNKOBATK rapaHTiko BUPOGHUKA Ta NPU3BECTU A0 HeCnpas-
HOCTi iHCTPYMEHTY a60 3pO6UTH 10ro BUKOPUCTAHHS HEGE3MEYHNM.
3aBX/AN BUKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT, NPU3HAYEHUiH BUPOBHUKOM.

O MMepea NiAKNIOYEHHAM IHCTPYMEHTa [0 Mepexi nepekoHaiitecs,
10 110r0 BUMKHEHO. BunagkoBe yBIMKHEHHA Nifj yac NifKNIYeHHs
MOXE MpPU3BECTU [0 CEpIio3HOI TPaBMK, 0COONUBO FAKLLO iHCTPY-
MEHT 3HaXOANTHLCA MOPYY i3 BaWWM TiNOM a60 iHWUMU NKOALMU.
HeHaBMUCHMIA 3amycK TakoX MOXe MOWKOAMTM 3aroTiBaio a6o
ROBKiNNs.

O Tpyu po6oTi 3 iHCTPYMEHTOM YHUKaliTe KOHTAKTY i3 3a3eMIeHNMU
NOBEPXHAMM, TakKUMK sIK Tpybu, pasiaTopu abo npunaau. Lle sHu-
KY€ PU3NK yPaXKEHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM Y pasi BUNaaKoBOro
KOPOTKOTO 3aMUKaHHSI.

O Hikonu He BMKOPUCTOBYIiTE iHCTPYMEHT Yy BONOTUX YMOBaX, 06
YHUKHYTU YPaXKeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM abo KOPOTKOro 3amu-
KaHHS. IHCTPYMEHT CNifj BUKOPUCTOBYBATU B CYyXOMY CepefoBMLLi,
i AIKWWO i0ro Heo6XiAHO BUKOPUCTOBYBATM Ha BiAKPUTOMY MOBITPI,
BXMBITb JOAATKOBMX 3an06iHNX 3aX0AiB.

0 Tlepes KOXHUM BUKOPUCTAHHAM BUKOHYITe (yHKLiOHaNbHY
nepeBipKy, W06 NepekoHaTuCs, WO BCi eNeMEHTU KepyBaHHs Ta
byHKUiT 6e3nekn npauoloTb NpaBUnbHO. Lle BKIOYae nepesipky
BUMUKAYa XMBNEHHS, KOHTPOMKO WBMAKOCTI Ta iHWKX BYHKLIN.
HecnpaBHi eneMeHTH KepyBaHHS MOXYTb NPU3BECTU A0 HellaCHUX
BUNAfKiB, TOMY GYAb-AKi NPOGNEMN NOBUHHI BYTU YCyHeHi nepep
BUKOPUCTaHHSAM iHCTPYMEHTY.

O 3aBxan nipTpUMYiATe CTiilKe NONOXEHHA Ta piBHOBary nif vac
po6oTH 3 iHCTPYMeHTOM. BTpaTa piBHOBarut abo KOHTPONb MoXe
NPU3BECTU 10 HELLACHUX BUNAAKIB a60 BifAaui iHCTPYMEHTY.

¢ PerynapHo nepesipsiiiTe CTaH XMBNEHHA. Heraiiho samitoiie
MOWIKOFKEHI LUHYPH, W06 YHUKHYTU PU3NKY YPAXKEHHA enekTpuy-
HUM CTPYMOM, NOXeXi a0 KOPOTKOr0 3aMUKaHHS.

O CniakyiiTe 3a TUM, W06 BEHTUNALilHI OTBOPU He Gynu 3a6noko-
BaHi Mif yac po6oTu. 3a610KOBaHI BEHTUNALiIHI OTBOPU MOXYTb
Npu3BeCTU A0 MeperpiBy iHCTPYMEHTY, WO MOXe MPU3BECTU O
NOLWKOAXKEHHS ABUTYHa a6o cnanaxy. PerynspHe ouMLieHHs BEHTU-
NALiiHNX OTBOPIB BaXIMBE ANsi MiATPUMKM €eKTUBHOCTI OXONOA-
XXEHHs Ta 6e3neku.

0 fKWo iHCTPYMEHT Heo6XifHO BUKOPUCTOBYBATU B yMOBAX BUCOKOI
BOJIOTOCTi @60 Ha BifKPUTOMY MOBITpi, NepekoHaiTecs, Wo BiH
NiAKTIOYEHUA Yepes NpuCTpiit 3axucHoro Bigkntovents (M3B) 3
HOMiHaNbHUM CTPYMOM He 6inblue 30 MA Ans JOAATKOBOTO 3aXUCTY
Bif} YPaXXeHHS eNIeKTPUYHIM CTPYMOM.

PRO-CRAFT

1. HaTucHiTb KHOMKY 6/10KyBaHHS LLaHroBOro natpoHa (7) i o4HoYacHo
obepraiiTe LaHroBuit naTpoH (6), AOKU BiH He 3a60KyeTbCs (KHON-
Ka dikcauii NOBMHHA MOBHICTIO HATUCHYTUCSH). AKIWLO dpesa Bxe
BCTaHOB/EHa, GyabTe 0CO6AMBO 0GEPEXHi, KPYTiThb LaHroBuid na-
TPOH Tinbku 3a JA0NOMOror KOMNNEKTHOro KitoYa.

2. Konu naTpoH 3a610KoBaHuii, nocnabTe raitky 3aTuckava Tak, o6
(pe3a BiNbHO yBiliLuna B LiaHry. K0 B NaTPOHi BXe BCTaHOB/EHa
(pe3a, aKypaTHO BUTATHITD 1, yHUKaloun Mopisie o rocTpi kpai i He
Aonyckawoum ii naiHHA.

3. BcraBTe HOBY dpesy B LiaHry, 3aTArHITb 3aTUCKHY raiiky i nepeko-
HaiiTecs, Wo dpesa HajiitHo 3akpinneHa.

Lleit npouec 3a6e3neynTb GesneyHe Ta npaBisibHe BCTAHOBNEHHS (pesy,
MiHiMi3yl04M PU3NK MOLIKOKEHD Ta TPABM.

3amiHa yaHru

Y KOMNNEKTi 3 BalwvM Gpesepom NoCTaBstOTbCA ABI UaHru. [ing ix 3ami-
HY BUKOHaiATe Taki Aif:

1. HaTuCHITb KHOMKY 6710KYBaHHS LiaHroBoro narpoHa (7) Ta opHo-
YacHo o6epraiiTe LaHroBui natpoH (6) A0 MOBHOTO 6MOKyBaHHsS
(kHonKa dikcauii NOBMHHA MOBHICTIO HAaTUCHYTUCH). AKILO dpe3a
BCTaHOBIEHa, GyAbTe 0CO6MBO 06epeXxHi Ta obepTaiiTe LaHroBuit
NaTpPOH NMLLE 33 JOMOMOTOI0 KOMMIEKTHOTO K/lloua.

2. TIOBHICTIO BIAKPYTITb 3aTUCKHY raiiky, o6 oTpumMat AocTyn Ao
LaHru. fKILOo B LaH3i BCTaHOBNEHa Ppe3a, aKypaTHO BUIAMITb 1i, yHU-
Katouu nopisis, i NNLLE NiCNA LbOro NPOAOBXKYNTE 3aMiHy LiaHru.

3. BcTaHOBITb NOTPI6HY LaHry.

4. BKpYTITb 3aTUCKHY railky i3 BCTAHOB/NIEHO LiaHroto Ha Micue. YHu-
Ka¥iTe HaAMipHOro 3aTArYBaHHA 3aTUCKHOI raiiku 6e3 BCTaHOBNEHOT
(pesu, oCKinbKu Lie MOXe NOLIKOANTH LiaHry.

bCT
1. BukopucTOBYyIOUM BIfNOBIAHWA IHCTPYMEHT, akypaTHO BiAKPYTiTb
FBUHTHW, WO YTPUMYIOTb NMNOBiABIA. MocTapaiiTeca He BTPaTUTH
TBUHTY ~ X NOTPI6HO 6yze BUKOPUCTOBYBATY AN NOBTOPHOTO BCTa-
HOBJEHHS.

2. Bi3bMiTb NuIOBIABIA Ta BCTaBTe 10ro y BignosigHuit oTeip (9) Ha
OMOPHiii nnacTuHi. [epekoHaiiTecs, WO NUMOBIABIA NPaBUIbHO
PO3MilLleHNnt | CUANTD LinbHO, 6e3 3a30piB.

3. BMKOPUCTOBYHOYN 3HATI paHille FBUHTH, MiLHO 3aKpiniTb NUNOBIABIA
Ha OMOPHiit INacTUHi. BaxnnBo He nepeTAryBaTi rBUHTH, W06 YHUK-
HYTV NOWKOZKEHH: feTaneil.

Lli kpoku 3a6eaneyatb NpaBubHY YCTaHOBKY MUNOBIABEAEHHS, CNIPUSIO-
4n eeKTUBHOMY BUAANEHHIO NUNY Ta NIATPUML YMCTOTH po6OYOro Mic-
us.

BcTaHoBneHHsA napanenbHoro ynopy

1. BCTaHOBITb HaNPAMHI Ha NapanenbHuii ynop, NepekoHaBILNCh, WO
BOHM HafiiiHO 3aKpinneHi Ta roToBi 40 BCTAHOBNEHHs Ha (pesep.

2. BcTaBTe HanpsiMHi y BifNOBIAHI Na3u Ha ocHoBi Gpesepa. Mepeko-
HaiiTecs, 140 HanPAIMHi KOB3alOTb NNaBHO Ta NPaBUbHO BXOASATD Y
nasu.

3. Bipperynioiite NonoXeHHA nNapanenbHOro ynopy BiANOBIAHO 0 He-
0OXIZHOI BiAiCTaHi Bif Kpato 3aroToBKH. [1icns TOro, fik ynop BUCTaB-




NIeHWi Ha NOTPIGHE NONOXEHHS!, NOBEPHITb BaxiNb 6n0KyBaHHs (15),
106 3adikcyBaTH yNop Y LbOMY NONOXEHH.

Lli kpoku 3a6e3neyatb NpaBunbHe BCTaHOB/EHHS Ta (iKcalyito napanenb-
HOTO YNOpY, WO A03BONUTL BUKOHYBATU TOYHI Ta PiBHI pi3n napanensHo
Kpato 3aroToBKM.

BCTaHOBNEHHS LEHTpYyloyoro WTnTa
LLlo6 BupisaTu kona:

1. 3aKpiniTb LEHTPyrOUMii WTUHT HA OAHIN i3 HAaNPAMHMX, NpU3Haye-
HUX ANs napanensHoro ynopy. MepekoHaiitecs, Wo WTUGT HagiiiHo
3a(ikcoBaHO Ha HaNpPAMHIii.

2. BcTasTe HanpsiMHy 3 BCTaHOB/IEHUM LEHTPYIOUNM WTU(TOM B OAMH
i3 ABOX NasiB Ha OCHOBI (pesepa. MepeKoHaiiTecs, WO HanpAMHa
BXOAUTb B Nas i He Mae niodTa.

3. MoBepHiTb Baxinb 610KyBaHHs napanenbHoro ynopy (15), wo6
HagiHo 3adikcyBaTi HaNPSIMHY 3 LEHTPYKOYNM WTUGHTOM y NoTpi6-
HOMY MONOXKEHHI.

4. BipperynioiiTe nonoxeHHs Gpesepa o BiAHOWEHHIO [0 LIEHTPY040-
ro WTUGTa ANs BCTAHOBEHHS NOTPiGHOro papiyca kona. Lie MoxHa
3pO6UTH LWNAXOM NepeMilLeHHs dpesepa B3AOBX HanpAMHOI nepes
0CTaTo4HOI0 QikcaLlieto.

5. YBIMKHiTb (pesep i NnaBHO NOYHITb PyX HABKOMO LiEHTPYKUOro
WTKdTa, CTEXAYM 3@ PIBHOMIPHUM TUCKOM Ta CTabiNIbHICTIO IHCTpY-
MeHTY. [epekoHaiiTecs, Wo Gpe3a 3anuwaeTbes Ha OAHOMY PiBHI Ta
BUKOHYE PiBHUA pi3.

Lli Kpoku 3abesnevaTb TOYHe BUKOHAHHS KPYroBOi (pesepyBaHHs, BU-

KOPUCTOBYIOUM LiEHTPYtounii WTUT, BCTAHOBIEHWUA HA HaNPAMHIli napa-
NenbHoro ynopy.

BUKOPHUCTaHHS KOMiloBanbHOro Kinbus (40AaTKOBMI akcecyap)

KonitoBasnbHe KinbLie 403BONSIE BUKOHYBATH BUPI3K, LLLO MOBTOPIOIOTHCS,
3a 3a3/janerigb NiAroToBNEHUMY WaBNOHAMMU.

1. TMepeBepHiTb pe3ep Tak, 106 ONOpHa NiacTuHa byna 3aBepxy.

JLina POB1700:

2. 3HIMITb KPiNUNbHi FBUHTM KONitOBANbHOIO KinbLS.

3. BcraBTe KonitoBanbHe KinbLie y BiANOBiAHWIA OTBIP Ha ONOPHiii nna-
CTUHi.

4. 3akpiniTb KonitoBaNnbHe KinbLe 3a J0MOMOrot KpinuabHUX IBUHTIB,
NepeKoHaBLUNCh, WO BOHO HAAiNHO 3adikcoBaHe.

5. [Inf 3HATTA KONitoBaNbHOro KinbLf BUKOHaiiTe Aii B 3BOPOTHOMY
nopAAKy.

[Ans POB2400:
2. 3HiMiTb 4 rBUHTH, WO KPINAATb ONOPHY NAUTY. 3HIMITb ONOPHY NAK-
Ty.
3. BcTaBTe KonitoBanbHe KinbLe.
4. TloBepHiTb OMOPHY NAUTY Ha MicLie Ta 3aKpiniTb il 4 rBUHTaMK.
5. [lns 3HATTA KONilOBaNbHOIO KiNbLA BUKOHaliTe Aii B 3BOPOTHOMY NO-
PSAKY.
BuKOpUCTaHHS iIHCTPYMEHTY i3 WabMOHOM: BCTAHOBITb iHCTPYMEHT Ha Lia-

6110H i NepeMmiLLyiiTe iforo Tak, Wob KonitoBasbHe KiNblie NNaBHO KOB3ano
B3/J0BX KPato LAGNOHy, 3a6e3neyyioyn TOYHICTb BUpI3Y.

pumitka: GakT4HWMIA PO3MIP BMPI3y Ha 3aroTOBL|i MOXe TPOXM Bifpi3Hs-
THUCb Bif PO3MIpiB WwabnoHy. Lisi pisHuus Bignosigae siacTai (X) Mix dpe-
3010 Ta 30BHILUHIM KPaeM KOMitoBaNbHOTO KinbLs. Bu MoxeTe pospaxysa-
TV Lt BiACTaHb (X) 3a Takoto hopmynoto:

BigcTanb (X) = (30BHilLHiit AiaMeTp KonitoBaNbHOTO Kinbls - AiaMeTp
tbpesn) /2

BuKopucTaHHs 06BigHOr0 ponuka (Tinbku gns POB2400) (ManioHokK 2)
1. 06BigHWIi poNNK J03BONSE TOYHO 06PI3aTU BUTHYTi CTOPOHM, Hanpu-
Knag, Me6neBuit WNOH, HaNPaBNSOYM PONUK B3JOBX 60KOBOI No-
BEPXHi 3ar0TOBKM.

2. BcTaHOBITb NapanenbHuii ynop, ik NokasaHo Ha MankoHKy 2.

3. AKWO Ha HbOMY BCTAHOBJEHI NNACTUKOBI HAKNAAKK, 3HIMITb dikey-
Ba/lbHi TBMHTW Ta 3aMiCTb HAaKNaf0K BCTAHOBITb 0OBIAHUA PoONUK
(He BTpaTbTe hikcyBanbHi rBUHTH).

4. Bu MoXeTe BifperynoBaTi BUCOTY OGBiJHOTO PonvMKa, Mocnabus-
wu 6apaLIJKOBIM7I rBUHT. Micns HanawTyBaHHA BUCOTH 3aTATHITb
iioro Hasap.

5. Bu MOXeTe BigperynioBaTi BifCTaHb 06BifHOrO ponnka Big bpesu,
nocna6uslun dikcyBanbHi rBUHTM napanenbHoro ynopy. icns Ha-
NalTyBaHHS BIACTaHi Bif Gpesn 3HOBY 3aTArHITb hikcyBanbHi reu-
HTW NapanenbHoro ynopy.

UA | YKPAIHCbKA [t
Hanpsamok dpe3sepyBaHus

Mpv po6oTi 3 (hpe3epom BaxNNBO pyxaTul IHCTPYMEHT Y NPaBUIbHOMY Ha-
NPAMKY LOAO 06epTaHHs dpesu.

1. MpaBocTopoHHe 06epTaHHs dpeau (cTaHAapTHe):ppesa 06epTaeTb-
sl 32 TOANHHUKOBOIO CTPINKOIO (SKLYO AMBUTMCH 3BEPXY). Y LibOMY
BUNaAKY IHCTPYMEHT NMOBUHEH pyXaTUCSA MPOTH FOANHHUKOBOT CTPIf-
KM MO Kpaio 3aroTOBKM, AIKLIO BU MPALOETe i3 30BHIlLHBOK CTOPO-
Hoto. Lle HasuBaeTbcsi MPOTUCNPSMOBAHUM d)pesepraHHnM i 3a-
Gesneuye Ginbl 6Ge3neyHy Ta KOHTPONbOBAHY POGOTY, OCKiNbKu
(pesa BpizaeTbcA B MaTepian, a He BUPUBAE ioro.

2. Tlpu BHyTpilHii 06po6ui (Hanpuknag, npu dbpe3epyBaHHi BHYTpIL-
HbOFO KOHTYPY):IHCTPYMEHT CAif, BECTU 33 TOAUHHUKOBOK CTPif-
KOto, W06 3abe3neynTin NpoTUCTIPSIMOBaHe (pesepyBaHHs BCepe-
[IMHI 3aroTOBKM.

3. 3. Mig yac po60oTK 3 WabnoHoM: 3aBXAM pyxaiiTe iHCTPYMEHT
Yy HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY [0 06epTaHHs hpesu, o6 3abeaneym-
T CTa6inbHUA KOHTPONb | TOYHICTb 06POBKM.

fIKWO pyxaTit (hpesep y HENpaBUIbHOMY HANPAMKY, Ue MOXe NPU3BECTH
/0 HEKOHTPO/IbOBAHOTO PYXY IHCTPYMEHTY, 3HUKEHHA AKOCTi 00poBKM Ta
36iNblUIEHHS PU3NKY TPaBM.

Bawnugo: [poTucnpsiMoBaHe GpesepyBaHHs (pyx iHCTPYMEHTY y Hanpsm-
Ky, NPOTMNEXHOMY 06epTaHHI0 (pesn) 3aBxay Kpale Ans GinbwocTi one-
pauiii.

PerynioBanHs WBKAKOCTI

Perynsitop WweuaKocTi (5) Ha BalWOMY iHCTPYMEHTi JO3BONISIE PEryNioBaTH
WBMAKICTb). Lle cTyniyacTe perynioBaHHs 4ae BaM TOYHMIA KOHTPOMb Haj
WBWAKICTIO, O CMPOLLYE Y3rOAXeHHs NPOAYKTUBHOCTI GpesepHoro Bep-
cTaTa 3 pi3HMMM MaTepianamu Ta 3aBAaHHAMM pidaHHs.

LLlo6 BigperyntoBaTH WBKUAKICTb, NOBEPHITH KONECO Y NOTPi6HE NONOXeH-
HAl. Huxui HanawTyBaHHs, Big Min o 3, ifeanbHo nigxoasTb Ans 6inbi
TBEpAMX MaTepianiB abo Konu NOTPIGHNN BINbLIMI KOHTPONb Mig Yac rpy-
6ux onepaLiii. Buwi HanawTyBaHHs, Big 4 4o Max, nigxoaaTb ANs Aetans-
HOI po6OTH Ta pi3aHHA M'AKLINX MaTepiani.

BaxmBo! He HamaraiiTecs BCTaHOBUTM WBMAKICTb 338 MeXaMiu 3a3Ha-
YeHoro fAianasoHy Big Min go Max. Cnpo6a npumycoBo BUBECTM AUCK 3a
MeXi LMX HanalwTyBaHb MOXe NMPU3BECTU [0 HEMpaBU/IbHOI POGOTH iH-
CTPYMEHTY, Neperpisy ABUryHa Ta NOTEHLiiHO NPU3BECTU 40 NOLIKOAXKEH-
Hsl (pesepa. 3aBXAN TpUMaiiTe PerynsTop y Mexax 3asHauyeHnX KpokiB
Zns 6e3neyYHoro Ta eeKTMBHOrO BUKOPUCTAHHS.

Per rnuéuHu dpe:

lMomicTiTb pesep Ha piBHY CTiliKy NOBEPXHIO.
MoBepHiTb OCHOBY CTOMOPA, L1406 BUGpaTH NOTPiGHUI cTonop (10).

OcnabTe 610KyBaHHs ynopHoi CTiiiku (11). MOTATHITL CTOMOPHY
cTiky Bropy. [lns mogeni POB2400 o6epraiite pyuky (13), noku cTo-
nop He NiHIMeTbCA.

4. 0nycTiTb iHCTPYMEHT: HAaTUCKaWTe Ha iIHCTPYMEHT, OKM KiHUMK dpe-
31 He TOPKHETbCS NOCKOT NOBEPXHi, NOTiM 3adiKCyiiTe IHCTPYMEHT,
NOBEPHYBLUN BaXiNb 6710KyBaHHs (8).

5. BupiHsiiTe cTonopHy cTiiiky: [ina mogeni POB1700 HaTuCHiTL cTo-
NOPHYy CTiliKy BHU3, 0KV BOHA He TOPKHeTbCA cTonopa. [ina mogeni
POB2400 o6epraiiTe pyyky (13), NOKK CTOMOP HE OMYCTUTBCS.

6. BcTaHoBiTb iHAMKaTOp rAMGMHKM: ns Mogeni POB1700 3cyHbTe iH-
[ZVKaTop rNGUHM TaK, Wo6 BiH 36ircs 3 uudpoto «O» Ha wkani. ins
mogeni POB2400 3a gonomMoroto pyuku (14) MOXHa BCTAHOBUTH iH-
aukatop (12) Ha uine uncno wkanu. Micns Uboro, yTpUMyoun Bepx-
HIO YacTUHY pyuku (14), NOBEpHITL WKany AecaTux, o6 BoHa no-
Kasysana 0.

7. PerynioBaHHs rn6uHn GppesepyBanHs: Ans moaeni POB1700, wo6
BCTAHOBUTU [NUGUHY (pesepyBaHHs, NOTATHITL Bropy CTOMOPHY
CTiiKy (Npu po36NOKOBaHii yNOpHiit CTiiAL). Micna BUOOPY HEOBXiA-
HOT FIMGMHM 3adikcyiiTe CTOMOPHY CTiliky pyuKoto (11).

8. TouHe HanawTyBaHHs rKU6UHY pisanHsa: s Mogeni POB2400 ans
TOYHOI Pery/ioBaHHsi NOBEPHITb AUCK Ha CTOMOPHIN CTilyi (14).

9. Bigperynioiite rnnGuHy: o6epraiite rofoBKy cTonopa, Wo6 AOCsr-
TH 6axaHoi ru6uHu. NoBepHiTb NPOTH FOAMHHUKOBOI CTPINKHY, W06
36inbWMTI TIMGKHY, | 3a TOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO, W06 3MeHIK-
™ii.

10. 3aTArHiTL dikcytouy raiiky ctonopHor ctiiku (11). Micns BcTaHoB-
NEeHH: TNOUHN HafiiHO 3aTAMHITL hiKcyrouy raiiky.

11. BignycTiTe dikcytoumit Baxinb: BignycTiTh dikcytounii Baxinb (8),
106 3aBepLUINTY HANALITYBaHHS.

w N =

He ¢pesepyiite Ha rnbuty Ginbiwe Hix 50 MM 3a ofuH npoxia. Lie cnpu-
YMHUTb HaJiMipHE HaBaHTAXEHHA Ha iHCTPYMEHT i MOXe NpU3BeCTH [0
110ro NOWKOAXeHH:. PekoMeHayeTbCA Dpe3epyBaTi 3a Kinbka NpoxoAis,
NoCTYNoBO 36iMbLuylo4um IINGHHY, W06 YHUKHYTU Neperpiy Ta NiABULLK-
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BUKOPHUCTaHHS iHCTPYMEHTY

Mip yac po6oTu 3aBXAN TpUMaliTe pyykn oboma pykamu, o6 36epertu
KOHTPOb.

YBiMKHeHHA

lMepes noyaTkoM po60TH i3 IHCTPYMEHTOM 3aBXAM NepesipsiiTe npawes-
AaTHICTb BUMMKaYa. Tlicns BifnyckaHHs BUMUKAY NOBUHEH Nerko nosep-
TaTUCA B NONOXEHHS "BUMK".

1. HaTuCHITb KHOMKY 3ano6iKHMKa (4): Ue BUMUKAE 6710KYBaHHS KHON-
KM YBIMKHEHHS,, [l03BONAAOYN aKTUBYBATH iHCTPYMEHT.

2. HaTucHiTb KHOMKY yBiMKHeHHs (3): ®pesep nouHe Habupatn obep-
TW. 3ayeKaiiTe, JOKN IHCTPYMEHT AOCATHE MaKCUManbHUX 06epTis,
106 3a6e3neynTy cTabinbHy po6oTy Ta AKiCTb (pe3epyBaHHsA.

3. MoyaTok po6oTu: Konu ppesep AocsrHe NOBHOI WBUAKOCTI, MOXHA
noynHaTu GpesepyBaHHs.

4. 3akiHyeHHs po6otu: LLlo6 3aBepwnTH POBOTY, BIANYCTiTb KHOMKY
YBIMKHEHHs. ®pe3ep NOCTYNOBO 3yNUHAETHCS.

Lli kpokn 3abesnevyaTb 6GesneyHe Ta MpaBWUIbHE BUKOPUCTAHHS iHCTPY-
MEHTY.

Aornaan 1 06CnyroBYBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPOQiNakTUYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBX M NEPEKO-
HauTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bifj'€[JHAaHO Bifi Mepexi enekTpo-
KUBNEHHS.

ByrinbHi wyiTku
/\ yBArA!

Lleit eneKTPOIHCTPYMEHT OCHALLeHWiA BYFiNbHUMK LiTKaMK, AKi rpatoTb
BUpilWanbHy poab y po6oTi. Lii witku noTpe6ytoTb nNepiofuyHoro orns-
[y Ta 3aMiHu, Wo6 3a6e3neyntin edekTUBHY Ta Ge3neyHy po6oTy iHCTpy-
MEHTY. PEKOMEH[YETbCS BUKOHYBATU JaHe TEXHiYHe 0OCNYroByBaHHS Y
cneLiianiaoBaHOMy CEpPBICHOMY LiEHTPi, OCKiNbKI BOHW MatoTb HEO6XiAHUIA
[0CBif Ta 06N1afHaHHS ANs NPaBUNbHOrO BUKOHAHHS 3aMiHu. PerynapHe
TeXHiYHe 06CNYroByBaHHA BYriNbHUX LWITOK JONOMOXE NPOAOBXKMUTU Tep-
MiH CAY)X6M IHCTPYMEHTY Ta 36eperTu ioro onTUManbHy NpPOAYKTUBHICTb.

1. BUMKHITb iHCTPYMEHT Bif Mepexi. MepekoHaiTecs, Wo iHCTpyMeHT
MOBHICTIO BIAK/IOUEHNIA Biff AKePena XUBNEHHS, WO6 YHUKHYTH BU-
NafKoBOro BBIMKHEHHS.

2. BipKpwiiTe KpULIKN BYTiNbHUX LWiTOK. BukopucToByiite nnackuin Bu-
KPYT 4781 aKypaTHOro BiiKPYYYBaHHS KPULUIOK BYTifbHUX LiTOK (3@
FOAVNHHUKOBOIO CTPINKOK AN1A 3aKPyyyBaHHs i NPOTU rOANHHUKOBOT
CTPINKK AN5 BiAKPYdYyBaHHS).

3. MMpoBepitb nepeBipky a6o 3aMiHy WiTOK. BUiiMiTb BYrinbHi wWwiTKy,
nepeBipTe iX Ha 3HOLUEHHS i, 32 HEOGXIAHOCTI, 3aMiHITb HOBUMM LLiT-
Kamu.

4. 3akpuiiTe KpULWKKM BYriNbHUX LWiTOK. O6EPEXHO 3aKPYTiTh KPULIKM
BYTiNbHUX LLITOK 3@ JONOMOrO0 NAackoro BUKpyTa. He nepetaryii-
Te, W06 He MOLKOANTY pi3boy.

5. MiakntouiTh iHCTPYMEHT [0 Mepexi Ta nepesipTe #oro po6oTy mic-
N5l 3aMiHN LiTOK.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaTe, O PEMOHT,
TeXHiYHe 0BCNYroBYBAHHS Ta PEryntoBaHHs NOBUHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BAHNX CEPBICHUX LEEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKN OPUTiHANBHUX
3aMnacHUX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLUHbOI 0 CEPEOBMLLA

[l6atoun npo npupoAy, eneKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNaAAs Ta yna-
KOBKY MOTPiGHO 3/1aBaTy Ha eKO/OriYHO YNCTY Nepepodky. He Bu-
KnAaiiTe enekTPoiHCTPYMEeHTH B No6yToBe CMiTTS!

Tinbku Ana kpaiu €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi aupekTueu 2012/19/UE npo Big-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunasn Ta BiANOBIAHUX
HaLlioHa/IbHUX MPaBOBMX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, sKi BiACAYXMUAK CBiil
TepMiH eNeKTPOHHI Mpunagn NiAnAraioTb 360py 3 LiNt0 NoAaNbLLOi eKo-
NI0TiYHO 6e3MeYHoT NepepooKu.
Mpu HenpaBuNbHIA yTUANi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTpoH-
Hi NpUNazn MOXYTb MaTu LWKiANMBNIA BNMB HA HABKONULIHE CepefioBU-
Le Ta 3/10pOB'A JIOAVHN Yepe3 MOXUBY NPUCYTHICTb y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBUH.
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OBERFRASE
POB1700, POB2400
ANLEITUNG

TECHNISCHE DATEN

Modell POB1700 POB2400
(N:Z")"SP"‘""”"Q (V AC)/ Frequenz | 550.940,50 220-240/50
Nennleistung (W) 1200 2000
Leerlaufdrehzahl (min?) 16000-30000 8000-23000
Drehzahlregelung + +
Spannzangendurchmesser (mm) 6, 8 8,12
Frastiefe (mm) 0-50 0-50
Spindelarretierung Ja Ja

Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN 62841-2-17:

Schalldruckpegel (dB(A)) 1,4=87.9 1,4=94,2
Gemessener 1,,=93.0 L,=1052
Schallleistungspegel (dB(A)) W W
Unsicherheit K (dB(A) K=3 K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN
62841-2-17:

Schwingungsemissionswert (m/
s2)

Lok e, w2
Unsicherheit K (m/s?) 15 15
Schutzart IPX0 IPX0
Schutzklasse ] ]
Gewicht nach EPTA (kg) 3,1 537
Gewicht (mit Zubehdr) (kg) 4,0 7,65
Lénge des Netzkabels (m) 3 3

WARNUNG: Die angegebenen Schwingungs- und Gerduschemissionswerte
gelten fiir die Hauptanwendungen des Werkzeugs. Wenn das Werkzeug
jedoch fiir andere Anwendungen oder mit anderem Zubehtr eingesetzt
oder unzureichend gewartet wird, konnen die Emissionswerte abweichen.
Dies kann die Belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
erhéhen. Die Emissionswerte @ndern sich je nach Art der Verwendung des
Elektrowerkzeugs und kénnen die in diesem Informationsblatt angegebenen
Werte iiberschreiten. Diese Emissionswerte konnen zum Vergleich von
Werkzeugen untereinander und fiir eine vorldufige Einschdtzung der
Belastung verwendet werden. Fiir eine genaue Abschatzung der Belastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder zwar |duft, aber nicht tatsachlich eingesetzt wird;
dies kann die Belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
verringern. Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners fest, wie z. B. Wartung des Werkzeugs und des Zubehors,
Warmhalten der Hande, Verwendung von Gehdrschutz und Organisation
der Arbeitsabldufe.

TEILEBESCHREIBUNG (*ABB. 1)
. Linker Handgriff

. Rechter Handgriff

. Ein-/Ausschalter

. Einschaltsperre

. Drehzahlstellrad

. Spannzangenaufnahme

. Taste der Spindelarretierung
. Feststellhebel der Frastiefe
. Fraserdffnung

0. Revolveranschlag

11. Feststellung der
Tiefenanschlagstange

12. Tiefenskala

13. Einstellschraube der
Tiefenanschlagstange

14. Skala

15. Feststellschraube der
Fiihrungsstangen des
Parallelanschlags

16. Kohlebiirstenabdeckung
17. Netzkabel
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LIEFERUMFANG* (ABB. 2)
POB1700 POB2400

1. Betriebsanleitung 1. Betriebsanleitung

2. Oberfrdse POB1700 2. Oberfrdse POB2400

3. Absaugstutzen 3. Absaugstutzen

4. Schraubenschliissel zum 4. Schraubenschliissel zum
Wechseln von Spannzange/ Wechseln von Spannzange/
Fréser Fraser

5. Spannzangen 6mmund8 mm 5. Spannzangen 8 mm und 12
(eine vormontiert) mm (eine vormontiert)

6. Kopierring 6. Kopierring

7. Fiihrungsstangen des = 7. Fiihrungsstangen des
Parallelanschlags (2 St.) Parallelanschlags (2 St.)

8. Parallelanschlag 8. Parallelanschlag

9. Zentrierspitze 9. Zentrierspitze

10. Kohlebiirsten 10. Kohlebiirsten

11. Fiihrungsrolle
12. Lineal des Parallelanschlags

* Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Land des Kaufs
unterschiedlich sein kann. Genaue Angaben zu lhrer Lieferung entnehmen
Sie der dem Produkt beiliegenden Liste oder erfragen Sie bei lhrem
ortlichen Handler.

Die Oberfrdsen Procraft POB1700 und Procraft POB2400 sind
leistungsstarke Werkzeuge fiir die Holz- und Kunststoffbearbeitung
mit einstellbarer Drehzahl fiir prazises Arbeiten an unterschiedlichen
Materialien. Zum Lieferumfang gehdren Fraser, ein Parallelanschlag, eine
Vorrichtung zum Kreisfrasen und ein Kopierring, wodurch das Werkzeug
vielseitig und einsatzbereit ist. Die beiden Handgriffe bieten zuverldssige
Kontrolle und Stabilitat, was besonders bei prazisen Arbeiten wichtig ist.
Diese Oberfrasen eignen sich ideal fiir MGbelbau, Renovierungsarbeiten,
das Frdsen von Nuten, die Kantenprofilierung und das Ausfrasen
dekorativer Elemente. Die Procraft POB1700 und Procraft POB2400 sind
eine zuverlassige Wahl fiir Profis und Heimwerker gleichermaBen.

SICHERHEITSHINWEISE

A\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgend
aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshi
auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug"
bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

ZEICHEN UND SYMBOLE

und Anweisungen fiir die Zukunft

Immer eine Schutzbrille tragen - schiitzt die Augen vor
herumfliegenden Partikeln.

Staubmaske tragen - verhindert das Einatmen

gesundheitsschadlicher Partikel.

Gehdrschutz tragen - schiitzt das Gehdr vor iibermaRigem
Larm.

Betriebsanleitung lesen.

Allgemeines Warnzeichen.

>IOD@

N

geltenden européischen Richtlinien.

€ Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
[ Eurasisches Konformitatszeichen.

1
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@ Ukrainisches Konformitatszeichen

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

0 Tragen Sie stets eine Schutzbrille oder Sicherheitsbrille, die den
Sicherheitsnormen entspricht, um lhre Augen vor herumfliegenden
Partikeln zu schiitzen. Tragen Sie auBerdem einen Gehorschutz, um
Ihre Ohren vor langerer Einwirkung hoher Larmpegel zu schiitzen.
Wird keine geeignete Schutzausriistung verwendet, kann dies
zu schweren Verletzungen fiihren, einschlieBlich Augen- oder
Gehdrschéden, die irreversibel sein konnen.

O Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit mit der Oberfrase
stets, dass das Werkstiick sicher befestigt oder auf andere Weise
stabilisiert ist. Ein nicht gesichertes Werkstiick kann sich unerwartet
verschieben und zum Verlust der Kontrolle iiber das Werkzeug
fiihren, was schwere Verletzungen oder Schaden am Werkstiick
verursachen kann. Ein unkontrollierter Betrieb kann zu Schnitt- und
Risswunden fiihren oder die Oberfrase sogar zu einem gefahrlichen
Geschoss machen.

O Wenn der Frdser verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel des Werkzeugs beriihrt, konnen freiliegende Metallteile
des Werkzeugs unter Spannung gesetzt werden, und der Bediener
kann einen elektrischen Schlag erleiden. Halten Sie das Werkzeug
daher stets an den isolierten Griffflachen, um einen elektrischen
Schlag zu vermeiden.

O Priifen Sie den Fréser vor jedem Gebrauch auf Beschadigungen
oder Verschlei, wie z. B. Risse oder Ausbriiche. Ein beschadigter
Fraser kann wihrend des Betriebs brechen, wobei Bruchstiicke den
Bediener treffen und schwere Verletzungen verursachen konnen.
Zudem kann ein unwuchtiger Fraser iibermafRige Vibrationen
verursachen, was zum Verlust der Kontrolle tiber das Werkzeug fiihrt
und die Verletzungsgefahr erhoht.

0 Verwenden Sie stets Zubehdr, das vom Hersteller ausdriicklich fiir Ihr
Oberfrasenmodell empfohlen wird. Falsches oder nicht kompatibles
Zubehdr kann die Leistung des Werkzeugs verringern, das Werkzeug
beschadigen und die Verletzungsgefahr erhohen. Nicht empfohlenes
Zubehor kann unsicher befestigt sein, wodurch Gefahren wie
herumfliegende Teile oder das Losen des Zubehdrs wahrend des
Gebrauchs entstehen kdnnen.

¢ Halten Sie Hande, Finger und andere Kérperteile vom Schneidbereich
und vom rotierenden Frdser fern. Schon ein kurzer Moment
der Unachtsamkeit kann zu schweren Verletzungen fiihren,
einschlieBlich tiefer Schnittwunden oder Amputationen. Verwenden
Sie stets die Handgriffe des Werkzeugs und halten Sie es fest, um
die Kontrolle zu behalten und einen versehentlichen Kontakt mit dem
Schneidteil zu vermeiden.

0 Verwenden Sie die Oberfréase nicht in schlecht beliifteten Bereichen
oder dort, wo brennbare Stdube, Gase oder Dampfe vorhanden
sein konnen. Der Motor der Oberfrdse kann Funken erzeugen,
die brennbare Stoffe entziinden und Explosionen oder Brande
verursachen kdnnen. Sorgen Sie stets fiir eine gute Beliiftung des
Arbeitsbereichs, um die Ansammlung von Staub und Dampfen zu
vermeiden.

O Trennen Sie die Oberfrase stets von der Stromversorgung, wenn sie
nicht benutzt wird, bei Wartungsarbeiten oder beim Wechseln von
Zubeh@r wie Frasern. Dadurch wird ein unbeabsichtigtes Anlaufen
des Werkzeugs verhindert, das zu schweren Verletzungen fiihren
kdnnte. Ein unerwarteter Anlauf kann zum Verlust der Kontrolle und
zu schweren Verletzungen fiihren, wenn sich der Fréaser verhakt oder
mit einem Korperteil in Beriihrung kommt.

0 Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und frei von Riickstanden wie
Sagemehl und Abschnitten. Unordnung kann zu Stolpern fiihren
oder die Arbeit mit dem Werkzeug behindern und erhdht so die
Unfallgefahr. Sagemehl und andere Riickstande konnen zudem die
Sicht auf den Schneidbereich beeintrdchtigen, was zu Fehlern und
maglichen Verletzungen fiihren kann.

O Ein Riickschlag tritt auf, wenn die Oberfrase pl6tzlich blockiert
und in Richtung des Bedieners zuriickgestoBen wird. Um die
Riickschlaggefahr zu minimieren, fiihren Sie den Fraser stets
entgegen der Drehrichtung in das Werkstiick ein. Ein Riickschlag
kann zu schweren Verletzungen fiihren, da das Werkzeug oder das
Werkstiick mit groRer Kraft zuriickgestoRen wird. Ein fester Griff und
die richtige Vorschubrichtung sind die wichtigsten MaRnahmen, um
diese Gefahr zu vermeiden.

0 Bewahren Sie die Oberfrise nach dem Gebrauch an einem
sicheren, trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern und
unbefugten Personen auf. Eine unsachgemaBe Aufbewahrung kann
zu unbefugter Benutzung fiihren, was Verletzungen oder Schaden
am Werkzeug verursachen kann. AuBerdem kdnnen Feuchtigkeit
oder aggressive Umgebungen Korrosion oder Schaden an den
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elektrischen Bauteilen des Werkzeugs verursachen und so dessen
Sicherheit und Leistung beeintrachtigen.

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE ARBEITEN

¢ Priifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch sorgfiltig auf
Beschddigungen oder Verschlei. Vergewissern Sie sich, dass alle
Schrauben festgezogen sind und das Netzkabel in einwandfreiem
Zustand ist. Die Verwendung eines beschadigten Werkzeugs kann
zu Fehlfunktionen fiihren und die Unfallgefahr erhdhen. Werden
diese Priifungen unterlassen, kann dies durch einen unerwarteten
Ausfall des Werkzeugs oder den Verlust der Kontrolle zu schweren
Verletzungen fiihren.

0 Uberlasten Sie das Werkzeug nicht durch Arbeiten, fiir die es nicht
bestimmt ist. Eine Uberlastung kann zur Uberhitzung des Werkzeugs
fiihren, was einen Brand oder einen Motorausfall verursachen kann.
AuBerdem wird das Werkzeug dadurch schwerer zu kontrollieren,
was die Wahrscheinlichkeit von Unfallen und Verletzungen erhoht.

¢ Reinigen und warten Sie das Werkzeug regelmaRig gemaB den
Empfehlungen des Herstellers. Dazu gehdren das Entfernen
von Staub und Schmutz aus den Liiftungsschlitzen sowie die
ordnungsgemaRe Schmierung aller beweglichen Teile. Eine
mangelhafte Wartung kann die Leistung des Werkzeugs verringern,
zu Uberhitzung fiihren oder unerwartete Ausfalle verursachen und so
beim Betrieb eine Gefahr darstellen.

O Achten Sie bei der Verwendung des Werkzeugs stets auf Ihre
Umgebung und auf andere Personen. Vergewissern Sie sich, dass
der Arbeitsbereich frei von Hindernissen ist und sich umstehende
Personen in sicherem Abstand befinden. Andernfalls konnen Sie sich
selbst oder andere versehentlich verletzen, insbesondere wenn das
Werkzeug herunterfillt oder unerwartet zuriickschlagt.

0 Versuchen Sie niemals, das Werkzeug in irgendeiner Weise zu
verandern. Anderungen an der Konstruktion des Werkzeugs kénnen
seine Sicherheitsfunktionen beeintrachtigen und die Gefahr von
Verletzungen oder Schaden erhhen. Anderungen konnen auBerdem
zum Erloschen der Herstellergarantie und zu Fehlfunktionen des
Werkzeugs fiihren, wodurch seine Verwendung unsicher wird.
Verwenden Sie das Werkzeug stets bestimmungsgemaB, wie vom
Hersteller vorgesehen.

0 Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen des Werkzeugs an die
Stromversorgung, dass es ausgeschaltet ist. Ein unbeabsichtigtes
Einschalten ~ beim AnschlieBen kann schwere Verletzungen
verursachen, insbesondere wenn sich das Werkzeug in der Nahe
Ihres Korpers oder anderer Personen befindet. Ein unbeabsichtigter
Anlauf kann auBerdem das Werkstiick oder die Umgebung
beschédigen.

¢ Vermeiden Sie bei der Verwendung des Werkzeugs den Kontakt
mit geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkdrpern oder Geraten.
Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages bei einem
versehentlichen Kurzschluss verringert.

0 Verwenden Sie das Werkzeug niemals in feuchter Umgebung, um
die Gefahr eines elektrischen Schlages oder Kurzschlusses zu
vermeiden. Das Werkzeug ist in trockener Umgebung zu verwenden;
muss es im Freien verwendet werden, treffen Sie zusétzliche
VorsichtsmaRnahmen.

O Fiihren Sie vor jedem Gebrauch eine Funktionspriifung
durch, um sicherzustellen, dass alle Bedienelemente und
Sicherheitseinrichtungen  ordnungsgemafll  funktionieren. Dazu
gehort die Priifung des Ein-/Ausschalters, der Drehzahlregelung und
anderer Funktionen. Fehlerhafte Bedienelemente kénnen zu Unféllen
fiihren; beheben Sie daher alle Probleme, bevor Sie das Werkzeug
verwenden.

O Achten Sie bei der Verwendung des Werkzeugs stets auf
einen sicheren Stand und das Gleichgewicht. Der Verlust des
Gleichgewichts oder der Kontrolle kann zu Unféllen oder einem
Riickschlag des Werkzeugs fiihren.

O Priifen Sie regelmédBig den Zustand des Netzkabels. Ersetzen
Sie beschadigte Kabel sofort, um die Gefahr eines elektrischen
Schlages, eines Brandes oder eines Kurzschlusses zu vermeiden.

O Achten Sie darauf, dass die Liiftungsschlitze des Werkzeugs wahrend
des Betriebs nicht verdeckt sind. Verdeckte Liiftungsschlitze kénnen
zur Uberhitzung des Werkzeugs fiihren und Motorschaden oder einen
Brand verursachen. Eine regelmaRige Reinigung der Liiftungsschlitze
ist fiir eine wirksame Kiihlung und die Sicherheit unerlasslich.

0 Muss das Werkzeug in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit
oder im Freien verwendet werden, schlieBen Sie es zum
zusétzlichen Schutz vor elektrischem Schlag iiber eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD) mit einem Bemessungsfehlerstrom von 30
mA oder weniger an.

STROMVERSORGUNG
Das Werkzeug muss an die Spannung angeschlossen werden, die auf
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dem Typenschild angegeben ist. Der Betrieb mit zu niedriger Spannung
kann das Werkzeug iiberlasten. Stromart - Wechselstrom, einphasig.
Entsprechend den europdischen Normen verfiigt das Werkzeug iiber eine
doppelte Schutzisolierung gegen elektrischen Schlag und darf daher an
eine Steckdose ohne Schutzkontakt angeschlossen werden.

GEBRAUCH DES WERKZEUGS

£\ WARNUNG!

Schalten Sie das Werkzeug vor dem Montieren oder Abnehmen von
Zubehor aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, um ein
unbeabsichtigtes Einschalten zu vermeiden.

Frdser einsetzen

Die Oberfrase wird mit 12 verschiedenen Frasern geliefert, die jeweils fiir
bestimmte Aufgaben bei der Bearbeitung von Holz und anderen Materialien
bestimmt sind. Mit diesen Frasern lassen sich grundlegende Arbeiten wie
das Frasen gerader Nuten, das Abrunden von Kanten, das Formen von
Profilen und das Frasen nach Schablonen einfach ausfiihren.

Verwenden Sie nur Frdser, die mit Ihrer Oberfrase kompatibel sind,
um LeistungseinbuBen, Schdden am Werkzeug oder Verletzungen
zu vermeiden. Priifen Sie vor der Verwendung neuer Fraser stets die
Kompatibilitat, um sicher und effektiv zu arbeiten.

Fraser einsetzen/entnehmen:
1. Driicken Sie die Taste der Spindelarretierung (7) und drehen Sie
leichzeitig die Spannzangenaufnahme ((S, bis sie einrastet
?die Arretiertaste muss vollstandig einrasten). Ist bereits ein
Fraser eingesetzt, gehen Sie besonders vorsichtig vor und drehen
Sie die Spannzangenaufnahme nur mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel.

2. Losen Sie nach dem Arretieren die Spannzangenmutter so weit,
dass der Fraser leicht in die Spannzange eingesetzt werden kann. Ist
bereits ein Fraser eingesetzt, entnehmen Sie ihn vorsichtig, ohne sich
an den scharfen Schneiden zu verletzen, und achten Sie darauf, dass
er nicht herunterfallt.

3. Setzen Sie den neuen Fréser in die Spannzange ein, ziehen Sie
anschlieBend die Spannzangenmutter fest und vergewissern Sie sich,
dass der Fraser sicher befestigt ist.

Dieses VO?ehen gewahrleistet ein sicheres und korrektes Einsetzen des
Frasers und minimiert die Gefahr von Schaden oder Verletzungen.

Spannzange wechseln

Zum Lieferumfang lhrer Oberfrase gehdren zwei Spannzangen. Gehen Sie
zum Wechseln der Spannzange wie folgt vor:

1. Driicken Sie die Taste der Spindelarretierung (7) und drehen Sie
gleichzeitig die Spannzangenaufnahme (6), bis sie vollstandig
arretiert ist (die Arretiertaste muss vollstandig einrasten). Ist
ein Fraser eingesetzt, gehen Sie besonders vorsichtig vor und
drehen Sie die Spannzangenaufnahme nur mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel.

2. Schrauben Sie die Spannzangenmutter vollstdndig ab, um an die
Spannzange zu gelangen. Befindet sich ein Fraser in der Spannzange,
entnehmen Sie ihn vorsichtig, ohne sich zu schneiden, und wechseln
Sie anschliefend die Spannzange.

3. Setzen Sie die gewiinschte Spannzange ein.

4. Schrauben Sie die Spannzangenmutter mit der eingesetzten
Spannzange wieder auf. Ziehen Sie die Spannzangenmutter ohne
eingesetzten Fraser nicht zu fest an, da dies die Spannzange
beschadigen kann.

Absaugstutzen montieren
1. Befestigungsschrauben Igsen: Schrauben Sie mit einem geeigneten
Werkzeug vorsichtig die Befestigungsschrauben des Absaugstutzens
heraus. Achten Sie darauf, die Schrauben nicht zu verlieren, da Sie sie
fiir die erneute Montage benétigen.

2. Absaugstutzen einsetzen: Setzen Sie den Absaugstutzen in die
entsprechende Aufnahme (9) an der Grundplatte ein. Vergewissern
Sie sich, dass der Absaugstutzen richtig positioniert ist und ohne
Spalt fest sitzt.

3. Absaugstutzen befestigen: Befestigen Sie den Absaugstutzen mit
den zuvor entfernten Schrauben sicher an der Grundplatte. Ziehen Sie
die Schrauben nicht zu fest an, um die Teile nicht zu beschadigen.

Diese Schritte gewahrleisten die korrekte Montage des Absaugstutzens,
eine wirksame Staubabsaugung und einen sauberen Arbeitsplatz.

Parallelanschlag montieren
1. Fiihrungsstangen anbringen: Befestigen Sie die Filhrungsstangen am
Parallelanschlag und ver?ewissern Sie sich, dass sie fest sitzen und
zur Montage an der Oberfréase bereit sind.




2. Fiihrungsstangen einsetzen: Schieben Sie die Fiihrungsstangen in die
entsprechenden Aufnahmen an der Grundplatte der Oberfrase (9).
Achten Sie darauf, dass die Stangen leichtgéngig gleiten und richtig
in den Aufnahmen sitzen.

3. Anschlag einstellen und feststellen: Stellen Sie den Parallelanschlag
auf den gewiinschten Abstand zur Werkstiickkante ein. Sobald der
Anschlag richtig positioniert ist, drehen Sie den Feststellhebel (15),
um den Anschlag zu fixieren.

Diese Schritte gewahrleisten die korrekte Montage und Fixierung des
Parallelanschlags, sodass Sie prézise, gerade Schnitte parallel zur
Werkstiickkante ausfiihren konnen.

Zentrierspitze montieren
Zum Frésen von Kreisen:

1. Zentrierspitze anbringen: Befestigen Sie die Zentrierspitze an einer
der fiir den Parallelanschlag vorgesehenen Fiihrungsstangen.
Vergewissern Sie sich, dass die Spitze fest an der Stange sitzt.

2. Fiihrungsstange einsetzen: Schieben Sie die Fiihrungsstange mit der
angebrachten Zentrierspitze in eine der beiden Aufnahmen an der
Grundplatte der Oberfrase. Achten Sie darauf, dass die Stange ohne
Spiel in der Aufnahme sitzt.

3. Fiihrungsstange feststellen: Drehen Sie den Feststellhebel des
Parallelanschlags (15), um die Fiihrungsstange mit der Zentrierspitze
in der gewiinschten Position sicher zu fixieren.

4. Position der Oberfrase einstellen: Stellen Sie die Position der
Oberfrase zur Zentrierspitze so ein, dass der gewiinschte Kreisradius
erreicht wird. Verschieben Sie dazu die Oberfrase entlang der
Fiihrungsstange, bevor Sie die Position endgiiltig festlegen.

5. Frasen beginnen: Schalten Sie die Oberfrase ein und fiihren
Sie sie behutsam um die Zentrierspitze herum, wobei Sie einen
gleichmaBigen Druck und eine stabile Fiihrung beibehalten. Achten
Sie darauf, dass der Fraser waagerecht bleibt und einen sauberen
Schnitt erzeugt.

Diese Schritte gewdhrleisten ein prézises Kreisfrasen mit der an der
Fiihrungsstange des Parallelanschlags montierten Zentrierspitze.

Kopierring verwenden (optionales Zubehor)
Mit dem Kopierring kdnnen Sie wiederholte Frasungen nach vorgefertigten
Schablonen ausfiihren.

1. Drehen Sie die Oberfrase um, sodass die Grundplatte nach oben
zeigt.

Fiir POB1700:
2. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben des Kopierrings.
3. Setzen Sie den Kopierring in die entsprechende Offnung der
Grundplatte ein.
4. Befestigen Sie den Kopierring mit den Befestigungsschrauben und
vergewissern Sie sich, dass er fest sitzt.

5. Um den Kopierring abzunehmen, fiihren Sie die Schritte in
umgekehrter Reihenfolge aus.

Fiir POB2400:
2. Entfernen Sie die 4 Schrauben, mit denen die Grundplatte befestigt
ist. Nehmen Sie die Grundplatte ab.

3. Setzen Sie den Kopierring ein.

4. Setzen Sie die Grundplatte wieder auf und befestigen Sie sie mit den
4 Schrauben.

5. Um den Kopierrin? abzunehmen, fiihren Sie die Schritte in
umgekehrter Reihenfolge aus.

Arbeiten mit der Oberfrase und einer Schablone: Setzen Sie die Oberfrase
auf die Schablone und bewegen Sie sie so, dass die Kopierhiilse
gleichmaBig an der Kante der Schablone entlanglauft, um einen prazisen
Schnitt zu gewahrleisten.

Hinweis: Das tatsachliche Frasmall am Werkstiick kann geringfiigig vom
MaR der Schablone abweichen. Diese Differenz entspricht dem Abstand
(X) zwischen dem Fraser und der AuBenkante der Kopierhiilse. Sie konnen
diesen Abstand (X) mit folgender Formel berechnen:

Abstand (X) = (AuRendurchmesser der Kopierhiilse -
Frasers) / 2

Durchmesser des

Fiihrungsrolle verwenden (nur fiir POB2400) (Abb. 2)

Mit der Fiihrungsrolle kdnnen Sie geschwungene Kanten, z. B. Mobelfurnier,
genau besdumen, indem Sie die Rolle an der Seitenflache des Werkstiicks
entlangfiihren.

1. Montieren Sie den Parallelanschlag wie in Abb. 2 gezeigt.

2. Sind am Anschlag Kunststoffgleitstiicke montiert, entfernen Sie
deren Befestigungsschrauben und ersetzen Sie die Gleitstiicke durch
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die Fiihrungsrolle (achten Sie darauf, die iibrigen Schrauben nicht zu
verlieren).

3. Die Hohe der Fiihrungsrolle ldsst sich durch Ldsen der
Réndelschraube an der Rolle einstellen. Ziehen Sie die Schraube nach
dem Einstellen der Hohe wieder fest.

4. Den Abstand zwischen Fiihrungsrolle und Fréser konnen Sie durch
Losen der Befestigungsschrauben des Parallelanschlags einstellen.
Ziehen Sie die Befestigungsschrauben des Parallelanschlags nach
dem Einstellen des Abstands wieder fest.

Frasrichtung

Bei der Arbeit mit einer Oberfrdse ist es wichtig, das Werkzeug im
Verhéltnis zur Drehrichtung des Frésers in der richtigen Richtung zu fiihren.

1. Rechtsdrehender Frdser (Standard): Der Frdser dreht sich im
Uhrzeigersinn (von oben gesehen). In diesem Fall ist das Werkzeug
bei der Bearbeitung der AuBenkante gegen den Uhrzeigersinn
entlang der Werkstiickkante zu fiihren. Dies wird als Gegenlauffrasen
bezeichnet und ermdglicht ein sichereres und besser kontrollierbares
Arbeiten, da der Fraser in das Material schneidet, statt sich von ihm
wegzuziehen.

2. Bei Innenschnitten (z. B. beim Frasen einer Innenkontur): Das
Werkzeug ist im Uhrzeigersinn zu fiihren, um im Inneren des
Werkstiicks im Gegenlauf zu frasen.

3. Bei Verwendung einer Schablone: Fiihren Sie das Werkzeug stets
entgegen der Drehrichtung des Frésers, um eine stabile Kontrolle und
prézises Arbeiten zu gewahrleisten.

Wird die Oberfrase in die falsche Richtung gefiihrt, kann dies zu
unkontrollierten Bewegungen des Werkzeugs, einer schlechteren
Arbeitsqualitat und einer erhohten Verletzungsgefahr fiihren.

Wichtig: Das Gegenlauffrasen (Fihren des Werkzeugs entgegen der
Drehrichtung des Frasers) ist bei den meisten Arbeiten stets vorzuziehen.

Drehzahlstellrad

Mit dem Drehzahistellrad (5) an lhrem Werkzeug konnen Sie dle
Motordrehzahl in sechs Stufen llen. Diese stuf

ermdglicht eine genaue Kontrolle der Drehzahl, sodass sich dle Lelstung
der Oberfrise leicht an unterschiedliche Materialien und Frasarbeiten
anpassen lasst.

Drehen Sie das Stellrad zum Einstellen der Drehzahl auf die gewiinschte
Stufe. Niedrigere Stufen zwischen Min und 3 eignen sich fiir hartere
Materialien oder wenn bei groben Arbeiten mehr Kontrolle erforderlich ist.
Hahere Stufen von 4 bis Max eignen sich fiir Feinarbeiten und das Frasen
weicherer Materialien.

Wichtig! Versuchen Sie nicht, die Drehzahl auRerhalb des markierten
Bereichs von Min bis Max einzustellen. Wird das Stellrad gewaltsam iiber
diese Stufen hinaus gedreht, kann dies zu Fehlfunktionen des Werkzeugs,
zur Uberhitzung des Motors und mdglicherweise zu Schaden an der
Oberfrase fiihren. Halten Sie das Stellrad fiir einen sicheren und effizienten
Gebrauch stets innerhalb der angegebenen Stufen.

Frastiefe einstellen
1. Stellen Sie die Oberfrase auf eine ebene, stabile Flache.

2. Drehen Sie den Anschlagsockel, um den gewiinschten Anschlag (10)
zu wahlen.

3. Losen Sie die Feststellung der Tiefenanschlagstange (11) und ziehen
Sie die Tiefenanschlagstange nach oben. Drehen Sie beim Modell
P0OB2400 den Einstellknopf ?13), bis sich der Anschlag hebt.

4. Werkzeug absenken: Driicken Sie die Oberfrase nach unten, bis die
Spitze des Frasers die ebene Flache beriihrt, und arretieren Sie das
Werkzeug anschlieBend durch Drehen des Feststellhebels (8).

5. Tiefenanschlagstange ausrichten: Driicken Sie beim Modell
POB1700 die Tiefenanschlagstange nach unten, bis sie am Anschlag
anliegt. Drehen Sie beim Modell POB2400 den Einstellknopf (13), bis
sich der Anschlag senkt.

6. Tiefenskala einstellen: Verschieben Sie beim Modell POB1700 die
Tiefenskala, bis sie mit ,0" auf der Skala iibereinstimmt. Stellen
Sie beim Modell POB2400 den Zeiger (12) mit dem Knopf (14) auf
eine ganze Zahl der Skala ein. Halten Sie dann den oberen Teil des
Knopfes (14) fest und drehen Sie die Feinskala auf ,0".

7. Fréstiefe einstellen: Ziehen Sie beim Modell POB1700 zum Einstellen
der Frastiefe die Tiefenanschlagstange (bei geloster Feststellung)
nach oben. Fixieren Sie die Tiefenanschlagstange nach Wahl der
gewiinschten Tiefe durch Festziehen des Knopfes (11).

8. Feineinstellung der Tiefe: Verwenden Sie beim Modell POB2400 das
Stellrad an der Tiefenanschlagstange (14) zur genauen Einstellung
der Tiefe.

9. Tiefe einstellen: Drehen Sie den Anschlagkopf, bis die gewiinschte
Tiefe erreicht ist. Drehen gegen den Uhrzeigersinn vergroBert die
Tiefe, Drehen im Uhrzeigersinn verringert sie.

10. Ziehen Sie die Feststellmutter der Tiefenanschlagstange (11) fest.
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Ziehen Sie die Feststellmutter fest an, sobald die Tiefe eingestellt
ist.

11. Feststellhebel losen: Losen Sie den Feststellhebel (8), um die
Einstellung abzuschlieBen.

Wichtiger Hinweis: Frasen Sie in einem Arbeitsgang nicht tiefer als 50
mm. Dies kann das Werkzeug tibermaBig belasten und zu Schéaden
fiihren. Es wird empfohlen, mehrere Durchgange auszufiihren und die
Tiefe schrittweise zu erhohen, um eine Uberhitzung zu vermeiden und die
Genauigkeit zu verbessern.

Gebrauch des Werkzeugs

Halten Sie die Handgriffe wahrend der Arbeit stets mit beiden Handen fest,
um die Kontrolle zu behalten.

Werkzeug einschalten

Priifen Sie vor jedem Gebrauch die Funktion des Schalters. Nach dem
Loslassen muss er leichtgéngig in die Stellung ,Aus” zuriickkehren.

1. Driicken Sie die Einschaltsperre (4): Dadurch wird die Sperre des Ein-/
Ausschalters aufgehoben, und das Werkzeug kann eingeschaltet
werden.

2. Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (3): Die Oberfrase beginnt
hochzulaufen. Warten Sie, bis das Werkzeug die Hdchstdrehzahl
erreicht hat, um einen stabilen Betrieb und eine saubere Frasung zu
gewdhrleisten.

3. Arbeit beginnen: Sobald die Oberfrése die volle Drehzahl erreicht hat,
kénnen Sie mit dem Frdsen beginnen.

4. Werkzeug ausschalten: Lassen Sie zum Beenden der Arbeit den Ein-/
Ausschalter los. Die Oberfrase lauft allmahlich aus.

Diese Schritte gewahrleisten einen sicheren und ordnungsgeméaBen
Gebrauch des Werkzeugs.

WARTUNG

Vergewissern Sie sich vor allen vorbeugenden Wartungsarbeiten stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und der Netzstecker aus der Steckdose
gezogen ist.

Kohlebiirsten
/\ WARNUNG!

Dieses Gerét ist mit Kohlebiirsten ausgestattet, die fiir seinen Betrieb eine
entscheidende Rolle spielen. Diese Biirsten miissen regelmaRig gepriift
und ausgetauscht werden, damit das Werkzeug effizient und sicher
funktioniert. Es wird empfohlen, diese Wartung in einer Fachwerkstatt
durchfiihren zu lassen, da dort die erforderliche Fachkenntnis und
Ausriistung fiir einen ordnungsgemaBen Austausch vorhanden sind. Eine
regelmaflige Wartung der Kohlebiirsten trdgt dazu bei, die Lebensdauer
Ihres Geréats zu verlangern und seine optimale Leistung zu erhalten.

1. Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung. Vergewissern
Sie sich, dass das Werkzeug vollstandig von der Stromquelle getrennt
ist, um ein unbeabsichtigtes Einschalten zu verhindern.

2. Offnen  Sie die  Kohlebiirstenabdeckungen.  Schrauben
Sie die Kohlebiirstenabdeckungen  vorsichtig mit  einem
Schlitzschraubendreher ab (im Uhrzeigersinn festziehen, gegen den
Uhrzeigersinn losen).

3. Priifen oder ersetzen Sie die Biirsten. Nehmen Sie die Kohlebiirsten
heraus, priifen Sie sie auf VerschleiB und ersetzen Sie sie bei Bedarf
durch neue Biirsten.

4. SchlieRen Sie die Kohlebiirstenabdeckungen. Schrauben Sie die
Kohlebiirstenabdeckungen  mit einem ~ Schlitzschraubendreher
vorsichtig wieder auf. Ziehen Sie sie nicht zu fest an, um das Gewinde
nicht zu beschadigen.

5. SchlieRen Sie das Werkzeug nach dem Austausch der Biirsten wieder
an die Stromversorgung an und priifen Sie seine Funktion.

Fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb des Werkzeugs beachten
Sie bitte, dass Reparatur, Wartung und Einstellung nur in Servicezentren
und ausschlieBlich mit Original-Ersatzteilen und -Verbrauchsmaterialien
erfolgen diirfen.

UMWELTSCHUTZ
Klm Interesse der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge, Zubehdr und

Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt
werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

PRO-CRAFT

Nur fiir EU-Lander:

Gemdl der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber Elektro-

und Elektronik-Altgerdte sowie den entsprechenden nationalen
Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente elektronische Gerate
zur weiteren umweltgerechten Entsorgung zu sammeln.
Bei unsachgemdBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und
Elektronikgerdte aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schédliche
Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit haben.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric Router

TM Procraft: POB1700, POB2400

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Frézka horna

TM Procraft: POB1700, POB2400

Jsou ze sériové vjroby' a v souladu s témito evropskymi smérmicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313 033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

¥ Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Frézka horni

TM Procraft: POB1700, POB2400

SU zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

3 Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Frezarka krawedziowa

TM Procraft: POB1700, POB2400

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
NIMYHA OTrOBOPHOCT, Ye EnekTpuyeckarta obepbpesa

TM Procraft: POB1700, POB2400

CbrnacHo ;afieHoTo TEXHUYECKO OnuUCaHne 0TroBaps Ha BCUUKM MPUIOXKNUMM N3NCKBAHUSA Ha
cnefiHuTe AMPEKTUBM 1 XapMOHM3MPaHU CTaHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAapTuTe:
TexHnyecka pokymeHTaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEAEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEN: Enedant Tync 00[. Appec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n.261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,Espona“ 10,
2227, cknap N15.

3 0TOpM3MpaH npeacrasuTen, KOWTO MOXe Aa CbCTaBA TeXHUYeckaTa JOKYMeHTauna

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Freza electrica

TM Procraft: POB1700, POB2400

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

® Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektricky router

TM Procraft: POB1700, POB2400

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kivetkez6 EK direktivdk eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mei, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
npou3BoAUTENb 3aABNsAEM, 4TO Dpesep aneKTpUYecKuii

TM Procraft: POB1700, POB2400

TpoM3BOAATCA CEPUITHO™ 1 COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLUM EBPONEHCKUM AUPEKTUBAM, U U3TO-
TaBNMBAKTCA B COOTBETCTBIM CO CNEAYIOLLMMY CTaHAAPTaMM1 UN CTaHAAPTU3MPOBAHHBIMU
JOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckass AOKyMeHTauus npepocTaBnsietcs komnanuen: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: 0¢. 212, 2-it atax, 3A. 11, N 898, JluHrwan Poag, LLlanxai, KHP. MTPOU3BE-
JEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT




ce

UA CE JEKNAPALLIA BIAMOBIOAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sik BignoBiganbHuii
BUPOGHUK 3aRBNSEMO, L0 Dpe3ep enekTpuyHuit

TM Procraft: POB1700, POB2400

Bupo6nsieTbes cepiiiHo' i BifnoBifae HacTYNHUM €BPOMEACbKUM AMPEKTMBAM Ta BMPO-
6n19€TbCS BiANOBIAHO A0 TAKWUX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTU30BaHUX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa JAOKyMeHTaUis HapjaeTbca Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N° 898, /uxrwan Poap, Llawxaii, KHP. BUPOB/IEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHMK Ta ynoBoBaxenuit npeactaBHuK: TOB "BIH-TAX" MicLe3HaxofKeHHs:
YkpaiHa, 49047, [HinponeTpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkléren, dass der Oberfrase

TM Procraft: POB1700, POB2400

Wird serienmaBig hergestellt” und entspricht den folgenden europdischen Richtlinien sowie
wird gemaR den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR
China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitzustellen

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik
VE!

GATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague,
Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT

EN 62841-1:2015

0
EN 62841-2-17:2017 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

( Zm TWM

Shanghai, 15.11.2023

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

ENIEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2017

ENIEC 63000:2018




