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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu pre¢itali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

M3KNoYNTENHO BaXHO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUWUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeau Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbXKKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben taldlhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X04MMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKON, 06CNYXUBAHUEM U aKCNTyaTaLmeil
AaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, 06 BM NPOYMUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepej CKNafjaHHsAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnnyataujieto Liei MaLnHK.
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* Pic. 1/ Viykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.

* Pic. 2/ Viykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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* Pic. 4/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN | ENGLISH
CORDLESS BELT SANDER
PFA20A
MANUAL
Technical specifications
Model PFA20A
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
Sanding belt speed (m/min) 700-1700
Sanding belt size WxL (mm) 13x457
Sanding arm pivots (°) -40 to +60
Speed control Dial
LED work light Yes
Inner / Outer dust extraction port 17.5/21.5

diameter (mm)
Noise emission values determined according to EN62841-2-4:
Sound pressure level (dB(A)) Loa=77

Measured sound power level (dB(A)) Lys=80
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN62841-2-4:

Vibration level (m/s?) 2.5
Uncertainty K (m/s?) 15
Protection level 1P20

Protection class 1]
Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 1.45

Bare tool weight (kg) 0.84

Dimensions LxWxH (mm) 400x120x100

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class 1] Il Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.
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Description (*Pic. 1)

1. Handle 7. Sanding belt

2. Lock-on button 8. Angle lock knob

3. On/ off trigger 9. Dust extraction port
4. Speed dial 10. Belt arm

5. Guard 11. Battery slot

6. Belt release button 12. Motor housing
PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Cordless belt sander

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft Industrial PFA20A cordless belt sander is designed for
sanding, deburring, and finishing edges in hard-to-reach areas. It is
convenient for removing burrs, cleaning weld seams, creating chamfers,
and fitting metal parts, as well as for precise work on wood and plastics
where a narrow sanding belt and accurate control are required.

A brushless motor, a 20 V Li-ion battery system, and variable speed control
in the 700-1700 m/min range allow you to select the optimal setting for
the material and the job. The narrow 13 x 457 mm sanding belt, combined
with a pivoting belt arm (10) adjustable from -40° to +60°, provides
easy access to corners, slots, and other confined areas. Low weight, an
ergonomic handle (1), and the option to connect a vacuum cleaner via the
dust extraction port (9) help reduce fatigue during longer tasks and keep
the work area cleaner.

SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OEAPISDO

SPECIAL SAFETY RULES FOR THE CORDLESS BELT
SANDER

1. Always hold the tool securely by the handle (1) and maintain a stable
stance. Holding the tool with an insecure grip or in an unstable
position increases the risk of kickback, loss of control, and personal




injury.

2. Do not attempt to operate the tool in an inverted or unnatural
position (for example, upside down). Failure to follow this instruction
may result in sudden loss of control, dropping the tool, and serious
personal injury.

3. Always make sure that no part of the sanding belt (7) is in contact
with the workpiece or an¥ other object before switching the tool on,
and when switching it off. Contact during start-up or shut-down can
causela sudden jerk, poor sanding results, belt damage, and loss of
control.

4. Keep hands and other body parts away from the sanding belt (7) and
rotating parts. Contact with the belt during operation may cause cuts,
skin abrasion, or other injuries.

5. Never leave the tool running unattended and do not set it down while
the sanding belt (7) is moving. An unattended running tool may
damage the workpiece and surrounding objects and may cause injury
to bystanders.

6. Do not use water on the workpiece surface and do not work on
wet materials, as the tool is not waterproof. Moisture ingress may
cause a short circuit, electric shock, and damage to the battery and
electronics.

PPE and work area

1. Provide adequate ventilation in the work area when sanding or
deburring. Poor ventilation can cause dust build-up, respiratory
irritation, and potentially hazardous dust concentrations.

2. Be aware that some materials (paint coatings, treated wood, metals,
plastics, etc.) may contain toxic substances. Failure to follow the
material supplier's safety data (SDS/MSDS) may lead to poisoning,
allergic reactions, or long-term health effects due to dust inhalation
and skin contact.

3. Always use the correct dust mask/respirator for the material
and application. Inadequate respiratory protection may result in
inhalation of fine dust and serious health issues.

4. Always wear safety glasses or goggles. Ordinary prescription
glasses or sunglasses are not safety glasses and may not protect
against flying particles and dust, which can cause eye injuries.

5. Secure the workpiece with clamps or other suitable holding devices
whenever it may move during operation. Holding the workpiece by
hand reduces control and increases the risk of tool kickback and
hand injuries.

6. Avoid sanding operations on easﬂe{ ignitable materials and on
materials that may create combustible dust (for example, aluminum
and magnesium) without special precautlons Failure to do so may
result in fire, explosion, or risk of injury.

Battery and switch

1. Always ensure that the tool is switched off and the sanding belt (7)
has stopped completely before installing or removing the battery.
Installing the battery while the trigger is pressed or while the belt is
moving may cause unexpected start-up and injury.

2. Hold the tool and the battery firmly when installing or removing the
battery. If not held securely, the tool or battery may slip from your
hands, causing damage or personal injury.

3. Always install the battery fully until it locks in place. An incompletely
installed battery may fall out during operation, causing sudden stop,
tool drop, or personal injury.

4. Do not force the battery into the tool. If the battery does not slide in
easily, it is not being inserted correctly. Forcing it may damage the
tool or battery and may lead to malfunction.

5. Before installing the battery, always check that the on/off trigger (3)
actuates properly and returns to the OFF position when released.
Operating a tool with a faulty switch may cause loss of control and
serious personal injury.

6. Do not pull the on/off trigger (3) with excessive force and do not
bypass any built-in safety mechanisms. These actions may damage
the switch, cause unintended start-up, or lead to tool failure.

Adjustment

1. Always switch off the tool and remove the battery before making any
adjustments, installing or replacing the sanding belt (7), changing
the angle of the belt arm (10&, checking functions, or performing
inspections. Adjustments with the battery installed may cause
unexpected start-up and hand injuries.

2. Be careful not to pinch your fingers when pivoting the belt arm (10).
Failure to do so may result in pinching injuries or bruising.

3. Before operation, make sure all locks and fasteners are tightened
securely (for example, the angle lock knob (8)). Loose parts may shift
unexpectedly, leading to loss of control, damage to the workpiece,
or tool damage.

EIEE] -

4. Turn the speed dial (4) only within the range marked on the dial.
Applying excessive force beyond the limits may damage the
mechanism and prevent proper speed adjustment.

Cleaning, maintenance, and dust extraction

1. Always switch off the tool, wait until the sanding belt (7) has stopped
completely, and remove the battery before cleaning, maintenance,
adjustment, or storage. Working on the tool with the battery installed
may cause unexpected start-up and injury.

2. Clean the tool housing using a dry or slightly damp cloth and a soft
brush. Never use gasoline, solvents, alcohol, paint thinners, or other
aggressive chemicals, as they may cause discoloration, deformation,
cracking, and reduced electrical safety.

3. When using dust extraction, connect the vacuum hose securely to the
dust extraction port (9), and close the port cap if a vacuum cleaner
is not connected. Failure to do so may allow debris to enter the port,
reduce dust extraction performance, and create a risk of injury when
attempting to clean the port by hand.

4. Never insert fingers or objects into the dust extraction port (9).
Attempting to clear the port by hand may cause pinching or cutting
injuries.

5. Read and follow the instruction manual supplied with your vacuum
cleaner before use. Failure to do so may result in vacuum cleaner
damage, overheating, or reduced dust extraction performance.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL
A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Overload protection

This protection activates automatically if the tool is operated in a way that
causes it to draw an abnormally high current. In this situation, switch the
tool off immediately and stop the operation that caused the overload. Then
switch the tool on again to resume work.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.
4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Fitting and removing the belt arm (10) (Figure 3)

Before first use, the belt arm (10) must be installed on the tool. A straight
belt arm is used as standard (sanding belt (7) width — 13 mm). The set
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may also include:

«+ anarrow belt arm for intricate work and sanding in confined areas;
a cranked belt arm for grooving, sanding in the centre of workpieces,
and reaching restricted spaces.
Fitting the belt arm (10)

1. Press the belt release button (6).
2. Loosen and remove the belt tracking adjustment knob.

3. Remove the transport tape/retainer from the tension spring (if
present).

4. Make sure the tension spring is correctly seated in its mounting
hole.

5. Position the belt arm (10) as shown in Figure 3.
6. Reinstall the belt tracking knob and tighten it until the belt arm (10) is
aligned with the tool body and secured firmly.
Removing the belt arm (10)

1. Remove the sanding belt (7) as described in section “Fitting and
removing the sanding belt (7)".

2. Press the belt release button (6).
3. Carefully remove the belt arm (10) from the tool.

/\ WARNING: Be careful not to lose the tension spring. Missing or
incorrectly installed spring may cause improper belt tensioning, belt
derailment, tool damage, and may increase the risk of personal injury.

Fitting and removing the sanding belt (7)
Before working on the accessory, always switch the tool off and remove the
battery from the battery slot (11).
Removing the sanding belt (7)
1. Press and hold the belt release button (6) to release the tension of
the sanding belt (7).

2. Remove the sanding belt (7) from the pulleys on the belt arm (10),
carefully sliding it off one pulley first and then the other.

3. Release the belt release button (6) after the belt (7) has been
completely removed.

Fitting the sanding belt (7)

1. Press and hold the belt release button (6) to release the tension.

2. Fit one side of the sanding belt (7) over the rear pulley of the belt arm
(10) first, then hook the other side over the front pulley. Make sure the
belt (7) is seated evenly on both pulleys.

3. Rele?s)e the belt release button (6) to reapply tension to the sanding
belt (7).

4. Rotate the belt (7) briefly by hand to ensure it is centered on the
pulleys and does not move sideways during rotation.

Adjusting the belt arm angle (10)

The belt arm 31 0) can be pivoted and fixed at any suitable angle within
ranges “A” and “B”, as shown in Figure 2. Adjust the angle to achieve a
comfortable working position.

To change the angle, loosen the angle lock knob (8). Pivot the belt arm (10)
to the required position, then tighten the angle lock knob (8) securely to
lock the belt arm in place.

Connecting to a vacuum cleaner

/\ WARNING: Before using the vacuum cleaner, read its instruction
manual. Failure to follow the vacuum cleaner manufacturer's instructions
may cause damage to the vacuum cleaner and reduce dust extraction
performance.

Connecting a vacuum cleaner helps significantly reduce dust during
sanding and keeps the work area cleaner and safer.

1. Always switch the tool off and remove the battery from the battery
slot (11) before connecting or disconnecting a vacuum cleaner.
2. If acap is fitted on the dust extraction port (9), remove it.

3. Connect a suitable vacuum hose to the dust extraction port (9),
ensuring a tight and secure fit.

4. Switch on the vacuum cleaner according to its manual, then install
the battery into the battery slot (11) and switch on the cordless belt
sander. Perform sanding with the dust extraction system connected.

Selecting the speed

The sanding belt speed is set with the speed dial (4). If required, the speed
can be adjusted both before starting work and during operation.
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Turn the speed dial (4) to select a suitable setting. The optimum speed
depends on the material and the type of work, so it should be determined
by a practical test on a sample area.

Setting “1” corresponds to the minimum speed and setting “6” to the
maximum speed.

Switch Operation

A\ ATTENTION! Before each use, check that the on/off trigger (3) operates
smoothly and returns automatically to the OFF position when released.
Operating the tool with a faulty switch that does not actuate properly or
does not return to OFF may result in unintended start-up, loss of control,
and serious personal injury.

1. Before switching on, always hold the tool securely by the handle (1)
to control any twisting reaction at start-up.

2. To start the tool, press the on/off trigger (3). To stop the tool, release
the on/off trigger (3) completely.

3. For continuous operation, press the on/off trigger (3) and, while
holding it, press the lock-on button (2). The tool will continue runnin
without holding the trigger. To stop, first press the on/off trigger (3
to release the lock-on button (2), then release the on/off trigger (3
completely.

Sanding (Figure 4)

The cordless belt sander is suitable for most sanding and deburring
operations on edges and surfaces of wood, plastic, metal, as well as
previously painted or primed materials. Select the sanding belt (7)
according to the material and the required finish.

Before starting, install a suitable sanding belt (7) and, if required, connect
dust extraction to the dust extraction port (9). Switch the tool on by
pressing the on/off trigger (3) and allow the sanding belt (7) to reach
full speed. Hold the tool securely by the handle (1) and maintain a stable
stance. Bring the sanding belt (7) gently to the workpiece surface and move
the tool smoothly forward and backward along the area being processed.
Avoid sudden movements.

Apply only light pressure of the sanding belt (7) on the workpiece. Excessive
pressure does not increase performance, but may cause overheating,
damage the belt, and shorten the service life of the tool by increasing the
load on the motor housing (12). If you notice a significant drop in speed or
excessive heating of the motor housing (12), reduce the applied pressure
or use a less aggressive grit belt.

Check the condition of the sanding belt (7) regularly. Replace the belt
promptly if it shows wear, glazing/clogging, tears, frayed edges, or if the
sanding quality deteriorates, following the instructions in section “Fitting
and removing the sanding belt (7)".

On very uneven surfaces, or when removing layers of paint or varnish, start
with a coarse grit belt. On other surfaces, start with a medium grit belt. In
both cases, gradually change to a fine grit belt to obtain a smooth finish,
using minimal pressure for the final passes.

To prolong the life of the tool, avoid overloading it. Do not operate for
long periods with excessive pressure, do not force the tool to “stall” in the
material, and allow it to cool down during intensive work.

/\ WARNING: Do not attempt to hold and operate the tool upside down
(for example, with the belt facing upward). This may cause loss of control,
unexpected workpiece movement, and serious personal injury.

MAINTENANCE

Always ensure that the tool is switched off and the battery pack is removed
before carrying out any maintenance work.

Cleaning

To prolong the service life of the tool, clean it regularly. Before any cleaning
work, always switch the tool off and remove the battery from the battery
slot (11).

Do not use solvents to clean plastic parts. Most plastic components are
susceptible to damage from common commercial solvents (gasoline,
acetone, nitro thinners, etc.) and may be damaged by their use. To remove
dust and dirt, wipe the housing with a clean dry or s?i’ghtly damp cloth and
use a soft brush to remove adhered dust.

Clean the air vents regularly to ensure proper cooling of the motor housing
12). When using dust extraction, periodically clean the dust extraction port
9) and the area around its inlet opening from accumulated dust and debris,

and prevent clogging.

Do not allow water, detergents, or any aggressive chemicals to enter the
tool.
Lubrication

All bearings and moving parts are factory-lubricated with a sufficient
amount of high-grade lubricant for the service life of the tool under normal
operating conditions. No additional lubrication by the user is required.




Disassembly of the tool for lubrication or repair must be carried out only by
an authorized service center.

TROUBLESHOOTING

Problem Possible cause Solution

Battery pack is not
installed or not
fully seated

Install the battery pack
into the battery slot (11)
until it clicks into place

Charge the battery pack or
replace it with a charged
one

Battery pack is
Tool does not start discharged
Contact an authorized

Electrical fault in service center for

the tool inspection and repair
Battery pack Charge the battery pack
is partially or replace it with a fully
discharged charged one

Tool does not reach

full power Speed level set

too low

Adjust the speed dial (4) to
the required setting

Clean the air vents from
dust and debris

Air vents are
blocked

Sanding belt (7) is
worn or damaged
Sanding belt or
belt arm (10)

not suitable for
the workpiece
material

Belt arm (10)
is deformed or
damaged

Replace the sanding belt
(7) with a new one

Unsatisfactory

1 Use a sanding belt (7)
sanding result

and belt arm (10) suitable
for the material and type
of work

Replace the belt arm (10)
with a serviceable one

Sanding belt does not
track centrally

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

K In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen £1J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

| cz cesky

CZ | CESKY
AKUMULATOROVA PASOVA BRUSKA
PFA20A
MANUAL

Technické specifikace
Model PFA20A
Typ motoru Bezuhlikovy
Hodnoceno napéti (V DC) 20

Rychlost brusného pasu (m/min) 700-1700
13x457

-40 to +60

Rozmér brusného pasu $xD (mm)
Naklonéni pasu (°)

Regulace otacek otocny ovlada¢
LED pracovni svétlo ano

Vnitfni / vné{él’prﬂmér pfipojky odsavani 17.5/21.5

prachu (mm
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Ln=77

Naméfen4 hladina akustického vjkonu  Lwa=80
(dB(A)) Nejistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené podle EN 62841-2-4:

Uroveii vibraci (m/s 2) 2.5
Nejistota K (m/s 2) 1.5
Urovefi ochrany IP20

Tfida ochrany n
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 1.45

Hmotnost samotného néradi (kg) 0.84
Rozméry D x § x V (mm) 400x120x100
Nabijecka (neni soucasti baleni)

Hodnoceno napéti (V DC) 20

Baterie typ Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijecka (neni soucasti baleni)

Model 20/1 €20/4  C20/6.5
Napdjeci napéti napéti (V AC) / .

Frekvence (Hz) 220-240/50

Piikon (W) 45 95 135
Vystupni Napéti (V DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il Il Il

VAROVANI: Uvedené hodnoty emisi vibraci a hluku odpovidaji béznému
zplsobu pouzivani tohoto stroje. Pokud je v§ak naradi pouzivano k jinym
uceltim, s odlisnym pfislusenstvim nebo pfi nedostatecné tdrzbé, mohou
se skutecné hodnoty emisi li§it. To mdze vést k vyraznému zvy$eni Grovné
expozice béhem celkové pracovni doby. Skute¢né hodnoty emisi zavisi na
konkrétnim zpidsobu pouziti elektrického naradi a mohou prekrocit hodnoty
uvedené v tomto informacnim listu. Tyto Gdaje Ize vyuZit k porovnanf
jednotlivych néstrojt a k orientacnimu posouzeni miry zatizeni. Pfi presném
hodnoceni expozice je nutné zohlednit také dobu, kdy je stroj vypnuty nebo
pracuje bez zatizeni, coz mize celkové zatizeni behem pracovni doby
vyrazné snizit. Pfijméte vhodnd bezpe¢nostni opatieni k ochrané obsluhy,
jako je pravidelna tdrzba stroje a pfislusenstvi, udrzovani rukou v teple,
pouzivani ochrany sluchu a vhodna organizace pracovnich postupd.

Popis (*Vykres 1)

1. Ergonomicka rukojet 5. Ochranny kryt

2. Tlacitko aretace 6. Tlacitko uvolnéni pasu
3. Spinat 7. Brusny pas

4. Otocny regulator 8. Aretace Uhlu
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9. Pfipojka odsavani prachu
10. Rédmeno brusného pasu
OBSAH DODAVKY*

1. Névod k obsluze
2. Akumuldtorovd pasova bruska

11. Slot pro akumulator
12. Kryt motoru

* Upozoriujeme, e obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaseho baleni naleznete v seznamu
dodaném s vasim produktem nebo se obratte na mistniho distributora.
Akumuldtorovd pasovd bruska Procraft Industrial PFA20A je uréena k
brouseni, odjehlovani a dokoncovéni hran v obtizné pfistupnych mistech.
Je vhodna pro odstranovéni otiepl, Cisténi svarovych spojd, vytvareni
srazeni hran a Upravu kovovych dilt, stejné jako pro presnou praci se
drevem a plasty, kde je zapotfebi izky brusny pas a dobrd kontrola néstroje.
Bezuhlikovy motor, 20V lithium-iontovy akumulétorovy systém a plynuld
regulace rychlosti v rozsahu 700-1700 m/min umoznuji zvolit optimalni
nastaveni podle typu materidlu a charakteru prace. Uzky brusny pés
o rozmérech 13 x 457 mm v kombinaci s otoénym ramenem pésu (10),
nastavitelnym v rozsahu od -40° do +60°, zajistuje snadny pfistup do rohu,
drazek a dalsich stisnénych prostor.

Nizké hmotnost, ergonomicka rukojet (1) a moznost pfipojeni vysavace
prostrednictvim odsévaciho otvoru 89) prispivaji ke snizeni Unavy pfi del$i
préci a pomdhaji udrzovat pracovni prostredi Cistsi.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI{

[\ VAROVANI! Prettéte si viechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vSechna upozornéni a pokyny pro budouci pouziti.
Pojem ,elektrické nafadi” v upozornénich oznacuje elektrické néradi
napajené ze sité (se sifovym kabelem) nebo elektrické naradi napéjené
akumultorem (bez kabelu).

ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani o¢i pred
odletujicimi necistotami.

Pouzivejte protiprachovou masku - zabranuje vdechovani
Skodlivych castic.

Pouzivejte ochranu sluchu - chrani sluch pred nadmérnym
hlukem.

Prectéte si ndvod k obsluze.

Obecné bezpecnostni upozornéni na nebezpeci.

V souladu se zakladnimi pfislusnymi bezpecnostnimi
normami evropskych smérnic.

V souladu se zékladnimi pfislusnymi bezpe¢nostnimi
normami evropskych smérnic.

Znacka shody Ukrajiny.

OEAPIODO

SPECIALNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO
AKUMULATOROVOU PASOVOU BRUSKU

1. Nafadi vzdy drzte pevné za rukojet (1) a zaujméte stabilni pracovni
postoj. Nejisty tchop nebo nestabilni poloha zvysuji riziko zpétného
rdzu, ztraty kontroly a poranéni.

2. Nepouzivejte nafadi v obracené Ci nepfirozené poloze (napf. vzhiru
nohama). Takové pouziti miize vést k nahlé ztraté kontroly, padu
néaradi a vaznému zranéni.

3. Pred zapnutim naradi i pfi jeho vypinani se vzdy ujistéte, ze zadna
Ccést brusného pasu (7) neni v kontaktu s obrobkem ani s jinymi
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predméty. Kontakt pfi rozbéhu nebo dobéhu mize zpisobit trhnuti,
zhorseni kvality brouseni, poskozeni pasu a ztratu kontroly.

4. UdrZujte ruce a ostatni Casti téla v bezpecné vzdélenosti od
brusného pasu (7) a vsech rotujicich ¢ésti. Dotyk s pasem béhem
provozu miZe zplsobit fezné rany, odérky nebo jind poranéni.

5. Nikdy nenechavejte nafadi v chodu bez dozoru a neodkladejte jej,
pokud se_brusny pés (7) stdle pohybuje. Nafadi ponechané bez
d%zlprl? mize poskodit obrobek &i okolni pfedméty a ohrozit osoby
v blizkosti.

6. Nepouzivejte vodu na povrchu obrobku a nepracujte s mokrymi
materialy, protoze naradi neni vodotésné. Vniknuti vlhkosti muze
zplsobit zkrat, Graz elektrickym proudem a poskozeni akumulatoru
i elektroniky.

OOPP a pracovni prostor

1. Zajistéte dostatecné vétrani pracovniho prostoru pfi brouseni nebo
odjehlovani. Nedostatecné vétrani miize zplisobit hromadéni prachu,
podrazdéni dychacich cest a potencialné nebezpecné koncentrace
prachu.

2. Uvédomte si, ze nékteré materidly (ndtéry, oSetfené drevo,
kovy, plasty apod.) mohou obsahovat toxicke latky. Nedodrzeni
bezpecnostnich (dajii dodavatele materidlu (SDS/MSDS) mize
vést k otravé, alergickym reakcim nebo dlouhodobym zdravotnim
nésledkim v disledku vdechovani prachu a kontaktu's pokozkou.

3. Vzdy pouzivejte spravnou prachovou masku/respirdtor vhodny pro
dany material a pouziti. Nedostatec¢na ochrana dychacich cest muze
vést k vdechovani jemného prachu a vaznym zdravotnim problémdm.

4. Nevkladejte akumuldtor do nafadi nésilim. Pokud jej nelze zasunout
bez odporu, neni spravné usazen. Nasilné vkladani mize poskodit
néradi i akumulétor a vést k poruse.

5. Pfed vloZenim akumulatoru vzdy ovéfte, Ze spina¢ zapnuti/vypnuti
(3) funguje spravné a po uvolnéni se vraci do polohy OFF. Pouzivani
naradi s nefunkénim spinacem muze zplsobit ztratu kontroly a
véazné zranéni.

6. Nepiisobte na spina¢ zapnuti/vypnuti (3) nadmérnou silou a
neobchézejte zadné vestavéné bezpecnostni prvky. Takové zasahy
mohou poskodit spinac, vyvolat neumysiné spusténi nebo zpidsobit
poruchu naradi.

Akumulator a spina¢

1. Vzdy se ujistéte, Ze je naradi vypnuto a brusny pés (7) se zcela
zastavil, pfed instalaci nebo vyjmutim akumulatoru. Vlozeni
akumulatoru pfi stisknuté spousti nebo pfi pohybu pasu mize
zplsobit necekané spusténi a zranéni.

2. Pfi vkladani nebo vyjimani akumulatoru drzte naradi i akumulator
pevné. Pokud nejsou drzeny bezpe¢né, mize naradi nebo akumulator
vyklouznout z rukou a zpiisobit poskozeni nebo zranéni.

3. Vidy zasunte akumuldtor zcela, dokud nezapadne do zdmku.
NeupIné zasunuty akumuldtor muze béhem provozu vypadnout a
zplsobit nahlé zastaveni, pad naradi nebo zranéni.

4. Nezasunujte akumultor do néfadi nésilim. Pokud akumulétor nejde
zasunout §padlno, neni vlozlen spravné. Na§||ne zasunuti muze
poskodit nafadi nebo akumulator a vést k poruse.

5. Pied vlozenim akumuldtoru vzdy zkontrolujte, zda spoust zapnuti/
vypnuti (3) spravné funguje a po uvolnéni se vraci do polohy OFF.
Pouzivani néradi s vadnym spinacem mize zpUsobit ztratu kontroly
a vazné zranéni.

6. Netahejte spoust zapnuti/vypnuti (3) nadmérnou silou a
neobchézejte zadné vestavéné bezpecnostni mechanismy. Tyto
¢innosti mohou poskodit spinaé, zpisobit nedmysiné spusténi nebo
vést k poruse néradi.

Nastaveni

1. Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, montaze nebo vymény
brusného pasu (7), zmény Ghlu ramene pasu (10), kontroly funkci
Ci Udrzby vzdy naradi vypnéte a vyjméte akumulator. Nastavovani
s vlozenym akumuldtorem mize vést k necekanému spusténi a
poranéni rukou.

2. Pii otaceni ramene pasu (10) postupujte opatrné a dbejte na to,
abyste si neskfipli prsty. Nedodrzeni tohoto pokynu mize zpisobit
skripnuti prstd nebo vznik modfin.

3. Pfed spusténim néfadi se ujistéte, ze jsou vSechny zdmky a
upeviiovaci prvky pevné dotazeny, napriklad aretacni knoflik
nastaveni Ghlu (8). Uvolnéné Casti se mohou béhem provozu
neocekdvané posunout a vést ke ztraté kontroly, poskozeni obrobku
nebo samotného néfadi.

4. Reguldtor otacek (4) otacejte pouze v rozsahu vyznaceném na
ovladaéi. Pouziti nadmérné sily nebo otdceni mimo vymezeny




rozsah mize poskodit mechanismus a znemoznit spravné nastaveni
rychlosti.

5 .
Cisténi, udrzba a odsavani prachu
1. Vzdy vypnéte néradi, vyckejte, az se brusny pés (7) Gplné zastavi,
a vyjméte akumuldtor pred cisténim, ddrzbou, nastavovanim nebo

skladovanim. Price na néfadi s vlozenym akumuldtorem mize
zpUsobit necekané spusténi a zranéni.

2. Télo néradi Cistéte suchym nebo mirné navihéenym hadfikem
a mékkym kartdcem. Nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla,
alkohol, fedidla na barvy ani jiné agresivni chemikalie, protoze
mohou zpisobit zménu barvy, deformaci, praskani a snizeni
elektrické bezpecnosti.

3. Pfi pouziti odsavani prachu pfipojte hadici vysavace pevné k otvoru
odsévéni prachu (9) a zaviete kryt otvoru, pokud vysava neni
pfipojen. Nedodrzeni mize umoZnit vniknuti neéistot do otvoru,
snizit Géinnost odsévani prachu a vytvofit riziko zranéni pfi pokusu
o ruéni ¢isténi otvoru.

4. Nikdy nevkladejte prsty ani pfedméty do otvoru odsdvani prachu (9).
Pokus o ru¢ni uvolnéni otvoru miize zplsobit skfipnuti nebo fezna
poranéni.

5. Pfed pouzitim si prectéte a dodrzujte ndvod k obsluze dodany s
vysavatem. Nedodrzeni miize zplisobit poskozeni vysavace, prehrati
nebo snizeni GCinnosti odsavani prachu.

NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je pfistroj napajen akumulatory Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
nebo 8 Ah) podle udaji na typovém stitku. Pouziti jiného akumulatoru méize
naradi poskodit a ovlivnit jeho vykon. Nafadi je konstruovéno pro provoz
s dobijecimi lithium-iontovymi akumulatory Procraft 20 V, které poskytuji
stabilni a spolehlivé napdjeni.

POUZiVANI NARADI
A\ pozor!

Pred montdzi nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, Ze je néradi

vypnuto, a vyjméte akumuldtor, aby nedoslo k neiimysinému spusténi.
Ochrana proti pretiZzeni

Tato ochrana se aktivuje automaticky, pokud je néradi pouzivano zpisobem,
ktery zplisobi odbér abnormalné vysokého proudu. V takové situaci nafadi
okamzité vypnéte a preruste cinnost, ktera pretizeni zpdsobila. Poté nafadi
znovu zapnéte a pokracujte v praci.

Vyjmuti akumulatoru

Akumuldtor vyjméte stisknutim zajistovaciho tlacitka akumuldtoru a
vytazenim akumulatoru z naradi.

Pokyny k nabijeni akumulatoru

Nabijetka md dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikdtor
signalizuje probihajici nabijeni, zatimco zeleny indikator signalizuje
dokonceni nabijeni. Samotny akumulator mize mit indikator nabiti s LED
diodami pro zobrazeni drovné nabiti. Pro kontrolu trovné nabiti stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na akumulétoru.

1 LED: 25 % nabito
2 LED: 50 % nabito
3 LED: 75 % nabito
4 LED: PIné nabito
Postup krok za krokem:

1. Zapojte nabijec¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek se zastrckou zasurte nabijeci konektor do portu
akumulatoru. U zasouvacich nabijecek zarovnejte akumuldtor s
nabijecimi drdzkami a zasuiite jej.

3. Rozsviti se cerveny indikator, ktery signalizuje nabijeni akumulatoru.

4. Po tplném nabiti se rozsviti zeleny indikétor.

5. Odpojte nabijecku od akumuldtoru a ze zésuvky nebo vysurite
akumuldtor z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na akumulatoru pro
zobrazeni Grovné nabiti pomoci LED diod na akumulatoru.

Instalace akumulatoru

Zarovnejte akumuldtor s drazkou na naradi a zasuiite jej, dokud nezapadne
a neozve se cvaknuti.

Montaz a demontaz ramene pasu (10) (Obrazek 3)

Pred prvnim pouzitim musi byt rameno pasu (10) namontovano na naradi.

B

Standardné se pouziva piimé rameno pasu (7) (Sifka brusného pasu (7) —
13 mm). Sada mize dale obsahovat:

O zké rameno péasu pro jemné prace a brouseni ve stisnénych
prostorech;
0 ohnuté rameno pésu pro drazkovani, brou$eni ve stfedu obrobkd a
pro piistup do omezenych mist.
Montaz ramene pdsu (10)

1. Stisknéte tlacitko uvolnéni pasu (6).
2. Povolte a sejméte regulacni knoflik vedeni pasu.
3. Odstrarite prepravni pasku/pojistku z napinaci pruziny (pokud je
pfitomna).
4. Ujistéte se, Ze je napinaci pruzina sprdvné usazena ve svém
montéznim otvoru.
5. Umistéte rameno pasu (10) podle obrazku 3.
6. Znovu namontujte knoflik vedeni pasu a utdhnéte jej tak, aby bylo
rameno pasu (10) vyrovnano s télem naradi a pevné zajisteno.
Demontéz ramene pasu (10)
. Sejméte brusny pas (7) podle postupu v ¢asti ,Montéz a demontaz
brusného pasu (7)".
2. Stisknéte tlatitko uvolnéni pasu (6).
3. Opatrné sejméte rameno pésu (10) z néfadi.
/\ VAROVANI: Dbejte na to, abyste neztratili napinaci pruzinu. Chybéjici
nebo nesprdvné osazend pruzina mize vést k nesprdvnému napnuti

brusného pasu, jeho sesmeknuti, poskozeni nafadi a zvyseni rizika
poranéni.

Montaz a demontaz brusného pasu (7)
Pred praci na prislusenstvi vzdy vypnéte naradi a vyjméte akumulator z
akumuldtorového slotu (11).
Demontaz brusného pésu (7)
1. Stisknéte a drzte tlacitko uvolnéni pasu (6), abyste uvolnili napnuti
brusného pasu (7).
2. Sundejte brusny pas l37) z kladek na rameni pasu (10) - nejprve jej
opatrné stahnéte z jedné kladky a poté z druhé.
3. Po Gplném sejmuti pasu (7) uvolnéte tlacitko uvolnéni pasu (6).

Montaz brusného pésu (7)

1. Stisknéte a drZte tlacitko uvolnéni pasu (6), abyste uvolnili napnuti.

2. Nasadte jednu stranu brusného péasu (7) nejprve na zadni kladku
ramene pasu (10) a poté nasadte druhou stranu na predni kladku.
Ujistéte se, Ze pas (7) sedi rovnomérné na obou kladkach.

3. Uvolnéte tlacitko uvolnéni pasu (6), aby se brusny pas (7) znovu
napnul.

4. Kratce protoCte pas (7) rukou, abyste se ujistili, Ze je vycentrovan na
kladkach a pfi otaceni se neposouva do stran.

Nastaveni thlu ramene pasu (10)

Rameno pasu (10) Ize otacet a zafixovat v libovolném vhodném dhlu v
rozsazich ,A" a ,B", jak je zndzornéno na obrazku 2. Uhel nastavte tak,
abyste doséhli pohodIné pracovni polohy.

Pro zménu Ghlu povolte aretacni knoflik Ghlu (8). Natocte rameno pasu (10)

do pozadované polohy a poté aretacni knoflik uhlu (8) pevné utahnéte, aby
se rameno pasu zafixovalo.

Pripojeni k vysavaci

A\ VAROVANI: Pred pouzitim vysavage si prectéte jeho navod k obsluze.
Nedodrzeni pokyn( vyrobce vysavace mize zplisobit poskozeni vysavace a
snizit Géinnost odsavani prachu.

Pripojeni vysavace vyrazné poméhd snizit prasnost pfi brouseni a udrzuje
pracovni prostor Cistsi a bezpecnéjsi.
1. Pred pfipojenim nebo odpojenim vysavace vidy vypnéte naradi a
vyjméte akumuldtor z akumulatoroveho slotu (1 1¥.

2. Pokud je na odsavacim portu (9) nasazena krytka, sejméte ji.

3. Pripojte vhodnou saci hadici k odsavacimu portu (9) a zajistéte tésny
a bezpecny spoj.

4. Zapnéte vysavac podle jeho navodu, poté vlozte akumulator do
akumuldtorového slotu 311) a zapnéte akumuldtorovou pésovou
brusku. Provédéjte brouseni s pfipojenym odsavanim prachu.

' [ {

Volba rychlosti
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Rychlost brusného pasu se nastavuje otocnym regulatorem rychlosti (4). V
pripadé potfeby Ize rychlost upravovat jak pred zahajenim prace, tak behem
provozu.

Otoéte reguldtorem rychlosti (4) a zvolte vhodné nastaveni. Optimalni
rychlost zavisi na materidlu a typu prce, proto by méla byt stanovena
praktickou zkouskou na zkusebnim misté.

Nastaveni ,1“ odpovida minimalni rychlosti a nastaveni ,6" maximalni
rychlosti.

Ovladani spinace

A\ POZOR! Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, ze spoust zapnuti/
vypnuti (3) pracuje plynule a po uvolnéni se automaticky vraci do polohy
OFF. Pouziti nafadi s vadnym spinacem, ktery nepracuje spravné nebo se

nevraci do polohy OFF, mize vést k neimysInému spusténi, ztrété kontroly
a vaznému zranéni.

1. Pfed zapnutim vidy drite nafadi pevné za rukojet (1), abyste
kontrolovali pfipadnou reakci pfi rozbéhu.

2. Pro spusténi nafadi stisknéte spoust zapnuti/vypnuti (3). Pro
zastaveni nafadi spoust zapnuti/vypnuti (3) zcela uvolnéte.

3. Pro nepfetrzity provoz stisknéte spoust zapnuti/vypnuti (3) a pfi
jejim drZzeni stisknéte aretacni tlacitko (2). Néfadi bude pokracovat
v chodu bez drzeni spousté. Pro zastaveni nejprve stisknéte spoust
zapnuti/vypnuti (3) pro uvolnéni aretacniho tlacitka (2) a poté spoust
zapnuti/vypnuti (3) zcela uvolnéte.

Brouseni (Obrazek 4)

Akumulétorova pasova bruska je vhodnd pro vétsinu brouseni a odjehlovéni
hran a povrchi dfeva, plastu, kovu, stejné jako dfive lakovanych nebo
zékladovanych materild. Brusny pas (7) zvolte podle materidlu a
pozadovaneé povrchové Gpravy.

Pred zahajenim nainstalujte vhodny brusny pas (7) a v pfipadé potieby
pfipojte odsévéni prachu k odsavacimu portu (9). Zapnéte nafadi
stisknutim spousté zapnuti/vypnuti (3) a nechte brusny pés (7) dosahnout
plné rychlosti. Drzte naradi pevné za rukojet (1) a udrzujte stabilni postoj.
Prilozte brusny pas (7) jemné k povrchu obrobku a pohybujte nafadim
plynule dopfedu a dozadu po opracovavané plose. Vyvarujte se néhlych
pohyba.

Vyvijejte pouze mimy tlak brusného pasu (7) na obrobek. Nadmérny tlak
nezvysuje vykon, ale mize zplsobit prehrati, poskozeni pasu a zkratit
zivotnost naradi zvySenim zatizeni krytu motoru (12). Pokud zaznamenéte
vyrazny pokles rychlosti nebo nadmérné zahfivani krytu motoru (12), snizte
vyvijeny tlak nebo pouZijte pas s méné agresivni zrnitosti.

Pravidelné kontrolujte stav brusného pasu (7). Pés ihned vymérite, pokud je
opotiebeny, zalepeny/ucpany, natrzeny, ma roztfepené okraje nebo pokud
se zhorsi kvalita brouseni, podle pokynli v ¢asti ,Montdz a demontdz
brusného pasu (7)".

Na velmi nerovnych povrsich nebo pfi odstranovani vrstev barvy €i laku
zatnéte paskem s hrubou zrnitosti. Na ostatnich povrSich za¢néte stredni
zrnitosti. V obou pfipadech postupné prechazejte na jemnou zrnitost
pro dosazeni hladkého povrchu, pficemz pro finalni priichody pouzivejte
minimalni tlak.

Pro prodlouzeni Zivotnosti nafadi se vyvarujte jeho pretézovani. Nevyvijejte
dlouhodobé nadmérny tlak, nesnaZte se nafadi ,zastavovat” v materialu a
pri intenzivnim pouzivani mu doprejte dostatecné prestavky k ochlazeni.

/\ VAROVANI: Nepokousejte se drzet a pouzwat néfadi vzhiru nohama
(napfiklad s psem sméfujicim nahoru). To miiZe zpisobit ztratu kontroly,
neocekavany pohyb obrobku a vazné zranéni.

UDRZBA
Pred provadénim jakychkoli tdrzbovych praci se vzdy ujistéte, Ze je naradi
vypnuté a akumulator vyjmuty.
Cisténi
Pro prodlouzeni zivotnosti nafadi jej pravidelné Cistéte. Pfed jakymkoli
cisténim vzdy naradi vypnéte a vyjméte akumulator z akumulatorového
slotu (11).
Nepouzivejte rozpoustédla k cisténi plastovych Casti. Vétsina plastovych
soucasti je citlivd na poskozeni béznymi komerénimi rozpoustédly
(benzin, aceton, nitrofedidla apod.) a jejich pouzitim se mohou poskodit.
K odstranéni prachu a necistot otfete kryt Cistym suchym nebo mirné
navihéenym hadfikem a pouzijte mékky kartd¢ k odstranéni ulpélého
prachu.
Pravidelné Cistéte vétraci otvory, aby bylo zajisténo spravné chlazeni krytu
motoru (12). Pfi pouzivani odsavani prachu pravidelné Cistéte odsavaci
port (9) a oblast kolem jeho vstupniho otvoru od nahromadéného prachu
a necistot a zabrarte ucpani.
Nedovolte, aby se do néfadi dostala voda, ¢istici prostfedky nebo jakékoli
agresivni chemikalie.

Mazani
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Vsechna loziska a pohyblivé soucasti jsou z vyroby opatiena dostate¢nym
mnozstvim vysoce kvalitniho maziva, které pfi béznych provoznich
podminkach postacuje po celou dobu Zivotnosti nafadi. Uzivatel proto
nemusi provadét zadné dodate¢né mazani.

Rozebirani naradi za Ucelem mazani nebo oprav je dovoleno pouze
autorizovanym servisnim stfediskiim.

ODSTRANOVANI ZAVAD

Problém Mozna piicina Reseni
Vlozte akumulétor do slotu
(11), dokud nezapadne na

misto

Akumulétor nenf
vloZen nebo neni
zcela zasunut

Akumuldtor je Nabijte akumuldtor nebo

Natadr se nespusti vybity jej vyménte za nabity

Kontaktujte autorizované
servisni stredisko pro
kontrolu a opravu

Nabijte akumulétor nebo
jej vyménte za plné nabity

Elektrickd zavada
v naradi

Akumulétor je
Castecné vybity

Nifadi nedosahui Nastaveny stupen  Nastavte otocny
pl?1re'ah(l) c;kgrfﬁ U€ " rychlostije piilis  reguldtor rychlosti (4) na
nizky pozadovanou hodnotu

Vétraci otvory jsou
zablokované

Vycistéte vétraci otvory od
prachu a necistot

Brusny pas (7)
je opotfebovany
nebo poskozeny

Vyméite brusny pés (7)
za novy

Neuspokojivy
vy'slegek b]roﬂéeni Brusny pas nebo
rameno pasu (10)
neni vhodné pro
materiél obrobku

Pouzijte brusny pés (7) a
rameno pasu (10) vhodné
pro materidl a typ prace

Rameno pasu (10)
je deformované
nebo poskozené

Vyméiite rameno pésu (10)
za neposkozené

Brusny pés neni
vycentrovany

Pro zajisténi bezpecného a spolehlivého provozu zafizeni je nutné, aby
veskeré opravy, Udrzbu a sefizeni provadéla vyhradné autorizovana
servisni strediska, a to pouze s pouzitim origindlnich nahradnich dild a
doporuceného spotfebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néradi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zZivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, sprévné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

&, Pouze pro zemé EU:
¢
ﬁg’v souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a_elektronickych zafizenich a pfisluSnymi
vnitrostétnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smé
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzité elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé cinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tretich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni poiadavkl
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvnitf obalu pohybovat.
DodrZujte také pfipadné dalsi narodni predpisy.




SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVA PASOVA BRUSKA
PFA20A
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model PFA20A
Typ motora Bezuhlikovy
Menovité napétie (V DC) 20
Rychlost brisneho pasu (m/min) 700-1700
Rozmery brisneho pasu $xD (mm) 13x457
Nastavenie uhla brdsneho ramena (°) -40 to +60

Reguldcia rychlosti Otocny regulator
LED pracovné svetlo Ano

Vnltorny / vonkajsi priemer odsavacieho

portu (mm 17.5/21.5

Hodnoty emisie hluku stanovené podla EN62841-2-4:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lou=77

Namerand hladina akustického vykonu  L,=80

(dB(A)) Neistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN62841-2-4:
Urove vibrécif (m/s?) 2.5

Neistota K (m/s?) 1.5

Stupen ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg)  1.45
Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg)  0.84

Rozmery Dx8xV (mm 400x120x100

Batéria (nie je sucastou balenia)

Menovité napitie (V DC) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijacka (nie je sicastou balenia)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Vstupné napatie (V AC) / frekvencia (Hz) 220-240/50
Menovity prikon (W) 45 95 135
Vystupné napétie (V DC) 20 20 20
Vystupny prdd (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il Il Il

UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty emisii vibracii a hluku predstavujd
hlavné aplikdcie néradia. Ak sa vsak néradie pouziva na iné aplikécie, s
inym prisluenstvom alebo je nedostatocne udrziavané, hodnoty emisif
sa mozu Iigit. To moze vyrazne zvysit Groveii expozicie pocas celkovej
doby prace. Hodnoty emisii sa budd ligit v zévislosti od spdsobu
pouzivania elektrického néradia a mozu prekrocn hodnoty uvedené v tomto
informaénom liste. Tieto hodnoty emisii sa mozu pouzit na porovnanie
jedného néradia s inym a na predbezné posddenie expozicie. Presny
odhad zataZenia musi zohladnit aj Casy, ked je naradie vypnuté alebo bezi
naprazdno, ¢o moze vyrazne znizit celkové zatazenie pocas pracovného
obdobia. Identifikujte dalSie bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy,
ako je Udrzba ndradia a prisluSenstva, udrziavanie rik v teple, pouZivanie
ochrany sluchu a organizécia pracovnych postupov.

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Rukovat 4. Ovladag rychlosti (otocny
2. Tlacidlo aretécie chodu reguldtor)

(Lock-on) 5. Ochranny kryt
3. Spust ON / OFF 6. Tlacidlo uvolnenia pasu

7. Bridsny pas

12

8. Aretacia uhla (upeviovaci
gombik)

9. Pripojka odsavania prachu

10. Rameno briisneho pasu
11. Slot pre batériu
12. Kryt motora

OBSAH DODAVKY*

1. Névod na obsluhu
2. Akumuldtorové pasova briska

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze ligit v zévislosti od krajiny
nékupu. Presné informacie o obsahu vasho balenia néjdete v zozname
prilozenom k vyrobku alebo kontaktujte miestneho distributora.

Akumuldtorova pasové briska Procraft Industrial PFA20A je urcena na
brisenie, odihlovanie a dokoncovanie hrén na fazko pristupnych miestach.
Je vhodnd na odstrafovanie otrepov, Cistenie zvarovych $vov, vytvaranie
zrazeni hran a prisposobovanie kovovych dielov, ako aj na presnu pracu
s drevom a plastmi, kde je potrebny tzky brisny pas a presné ovladanie.
Bezuhlikovy motor, 20 V Li-ion akumulatorovy systém a plynula reguldcia
rychlosti v rozsahu 700-1700 m/min umoziiuju zvolit optimalne nastavenie
podra materidlu a druhu préce. Uzky brasny pés 13 x 457 mm v kombin4cii
s otocnym ramenom pésu (10) nastavitelnym od -40° do +60° zabezpecuje
jednoduchy pristup do rohov, drdZok a inych stiesnenych priestorov. Nizka
hmotnost, ergonomicka rukovat (1) a moznost pripojenia vysévaca cez
pripojku odsavania prachu (9) pomahaji znizit tnavu pri dihsej praci a
udrziavat pracovisko CistejSie.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

/\ VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpecnos(ne upozornenia,
pokyny, obrazky a technické idaje dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze spdsobit draz
elektrickym pradom, poziar a/alebo vézne zranenie.

Uschovajte vSetky upozornenia a pokyny pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické ndradie” v upozoreniach oznacCuje elektrické naradie
napajané zo siete (so siefovym kablom) alebo elektrické néradie napéjané
z batérie (akumuldtorové).

POUZiVANE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrénia oci pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovii masku - Zabranuje vdychnutiu
CiastocCiek dreva.

Nosite zas¢ito za sluh - §citi vas sluh pred prekomernim
hrupom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zdkladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurépskych smernic.

Eurdzijska znacka zhody.

Ukrajinské znacka zhody

@EQ%@@@@

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
AKUMULATOROVU PASOVU BRUSKU

1. Vzdy drzte néradie pevne za rukovat (1) a udrziavajte stabilny postoj.
Drzanie néradia neistym tchopom alebo v nestabilnej polohe zvySuje
riziko spatného razu, straty kontroly a zranenia.

2. Nepokisajte sa pouzivat naradie v obratenej alebo neprirodzenej
polohe (napriklad hore nohami). Nedodrzanie tohto pokynu moze
viest k nahlej strate kontroly, pAdu néradia a vaznemu zraneniu.

3. Pred zapnutim naradia a pri jeho vypinani sa vzdy uistite, ze ziadna
cast brisneho pasu (7) nie je v kontakte s obrobkom ani s inym
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predmetom. Kontakt pri $tarte alebo vypnuti moze sposobit nahly
trhnutie, nekvalitné brisenie, poskodenie pasu a stratu kontroly.

4. Drzte ruky a ostatné Casti tela mimo brusneho pasu (7) a rotujdcich
Casti. Kontakt s pasom potas prevédzky moze sposobit porezanie,
odreniny alebo iné zranenia.

. Nikdy nenechavajte naradie bezat bez dozoru a neodkladajte ho,
pokial sa brisny pés (7) pohybuje. Beziace naradie bez dozoru moze
poskodit obrobok a okolité predmety a moze sposobit zranenie 0sob
v okoli.

6. NepouZivajte vodu na povrchu obrobku a nepracujte s mokrymi
materidlmi, pretoze naradie nie je vodotesné. Vniknutie vlhkosti
moze sposobit skrat, draz elektrickym pridom a poskodenie batérie
a elektroniky.

3

OOPP a pracovny priestor

1. Pri briseni alebo odihlovani zabezpecte primerané vetranie
pracovného priestoru. Nedostatocné vetranie moze spdsobit
hromadenie prachu, podrdzdenie dychacich ciest a potencidlne
nebezpecné koncentracie prachu.

2. Uvedomte si, Ze niektoré materidly (natery, oSetrené drevo,
kovy, plasty atd) mozu obsahovat toxické latky. Nedodrzanie
bezpecnostnych Udajov dodavatela materidlu (SDS/MSDS) moze
viest k otrave, alergickym reakcidm alebo dlhodobym zdravotnym
néasledkom v dosledku vdychnutia prachu a kontaktu s pokozkou.

3. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovi masku/respirdtor pre
dany materidl a pouzitie. Nedostatocnd ochrana dychacich ciest
moze viest k vdychnutiu jemného prachu a vaznym zdravotnym
problémom.

4. Vidy pouzivajte ochranné okuliare alebo tesniace okuliare. Bezné
dioptrické okuliare alebo sinecné okuliare nie su ochranné okuliare
a nemusia chranit pred lietajlcimi Casticami a prachom, ktoré mozu
sposobit poranenie oti.

5. Obrobok vzdy upevnite svorkami alebo inymi vhodnymi upinacimi
zariadeniami, pokial sa moZe potas prace pohybovat. Drzanie
obrobku rukou znizuje kontrolu a zvysuje riziko spatného razu
néradia a poranenia ruk.

6. Bez Specidlnych opatreni sa vyhnite brusenym pracam na lahko
zépalnych materidloch a na materialoch, ktoré mozu vytvarat horfavy
prach (napriklad hlinik a horcik). Nedodrzanie moze viest k poziaru,
vybuchu alebo zraneniu.

Batéria a spinac¢

1. Pred montazou alebo demontézou batérie sa vzdy uistite, Ze je
naradie vypnuté a brasny pés (7) sa Gplne zastavil. Vlozenie batérie
pri stlacenom spdstaci alebo pri pohybujicom sa pise moze
sposobit necakané spustenie a zranenie.

2. Pri vkladani alebo vyberani batérie drzte néradie aj batériu pevne. Ak
nie s drzané bezpecne, néradie alebo batéria vam mozu vykiznut z
rik a sposobit poskodenie alebo zranenie.

3. Batériu vzdy zasunte dplne, az kym nezapadne do zdmku. Netplne
zasunutd batéria moze pocas prace vypadnuf, spdsobif nahle
zastavenie, pad néradia alebo zranenie.

4. Netlate batériu nasilu do néradia. Ak batéria nejde fahko zasunit,
nie je vlozena spravne. Nasilné zasunutie moze poskodit naradie
alebo batériu a moze viest k poruche.

5. Pred vlozenim batérie vzdy skontrolujte, &i spustac zap./vyp. (3)
funguje sprévne a po uvolneni sa vracia do polohy OFF. Pouzivanie
naradia s chybnym spinatom moze sposobit stratu kontroly a vézne
zranenie.

6. Nefahajte spistac zap./vyp. (3) nadmernou silou a neobchédzajte
Ziadne zabudované bezpecnostné mechanizmy. Tieto ¢innosti
mozu poskodit spinaé, sposobit nechcené spustenie alebo poruchu
néradia.

Nastavenie

1. Pred vykondvanim akychkolvek nastaveni, montézou alebo vymenou
brisneho pasu (7), zmenou uhla ramena pésu (10), kontrolou funkcif
alebo vykondvanim prehliadok vzdy vypnite néradie a vyberte batériu.
Nastavenia s vlozenou batériou mozu sposobit necakané spustenie
a poranenie rik.

2. Pri otacani ramena péasu (10) davajte pozor, aby ste si neprigkripli
prsty. Nedodrzanie moze viest k priskripnutiu alebo pomliazdeniu.

3. Pred pouzitim sa uistite, ze vSetky zamky a upeviiovacie prvky s
pevne dotiahnuté (naprlklad otoény zaistovaci gombik uhla (8)).
Uvolnené ¢asti sa mozu necakane posundt, ¢o vedie k strate kontroly,
poskodeniu obrobku alebo poskodeniu néradia.

4. Ototny ovlddat rychlosti (4) otécajte iba v rozsahu vyznatenom
na stupnici. Pouzitie nadmemej sily za hranice moze poskodit
mechanizmus a zabranit spravnemu nastavovaniu rychlosti.

Cistenie, Gdrzba a odsavanie prachu
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1. Pred Cistenim, Gdrzbou, nastavovanim alebo skladovanim vzdy
vypnite naradle pockajte kym sa brdsny pés (7) Uplne nezastavi, a
vyberte batériu. Préca s naradim s vloZzenou batériou moze sposoblt
necakané spustenie a zranenie.

2. Kryt naradia Cistite suchou alebo mierne navlh¢enou handrickou a
makkou kefou. Nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadia, alkohol,
riedidla farieb ani iné agresivne chemlkalle pretoze mozu
sposobit zmenu farby, deforméciu, praskanie a znl'ienie elektrickej
bezpecnosti.

3. Pri pouziti odsévania prachu bezpetne pripojte hadicu vysévaca
k pripojke odsdvania prachu (9) a uzavrite kryt pripojky, ak nie je
vysavac pripojeny. Nedodrzanie moze umoznit vniknutie necistot
do pripojky, znizit G¢innost odsavania a vytvorit riziko zranenia pri
pokuse o Cistenie pripojky rukou.

4. Nikdy nevkladajte prsty ani predmety do pripojky odsavania prachu
(9). Pokus o Cistenie pripojky rukou moze sposobit prikripnutie
alebo porezanie.

5. Pred pouzitim si precitajte a dodrziavajte navod dodany s vysavacom.
Nedodrzanie moze sposobit poskodenie vysavaca, prehriatie alebo
znizen( Gcinnost odsévania prachu.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je pristroj napajany akumulatormi Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
alebo 8 Ah) podla udajov na typovom stitku. PouZitie iného akumuldtora
moze poskodif naradie a ovplyvnit jeho vykon. Néradie je urCené na
prevadzku s nabijatefnymi litium-ionovymi akumuldtormi Procraft 20 V,
ktoré poskytuju stabilny a spolahlivy vykon.

POUZIVANIE NARADIA

A\ pozor!

Pred montézou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté, a vyberte akumulator, aby ste zabranili nahodnému spusteniu.

Ochrana proti pretaZeniu

Tato ochrana sa aktivuje automaticky, ak je naradie pouzivané spésobom,
ktory sposobi odber abnormalne vysokého pridu. V takom pripade naradie
okamzite vypnite a preruste Cinnost, ktora prefazenie sposobila. Potom
naradie opat zapnite a pokracujte v préci.

Vyberanie akumulatora

Ak chcete akumuldtor vybraf, stlatte tlaCidlo zdmku akumuldtora a
potiahnite akumulétor smerom von z néradia.

Pokyny na nabijanie akumulatora

Nabijatka mé dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial Co zeleny indikator znamend, ze
nabijanie je ukonéené. Samotny akumuldtor moze mat indikétor nabitia
s LED diédami na zobrazenie Grovne nabitia. Na kontrolu Urovne nabitia
stlacte tlacidlo kontroly nabitia na akumulétore.

O 1LED: 25 % nabité

O 2 LED: 50 % nabité

O 3 LED: 75 % nabité

O 4 LED: plne nabité

Postup krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. Pri nabijackdch so zastrckou zasuite nabijaci konektor do
nabijacieho portu akumuldtora. Pri zastvacich nabijackach
zarovnajte akumulator s nabijacimi drazkami a zasurite ho.

3. Rozsvieti sa cerveny indikator - akumulator sa nabija.
4. Po Gplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijacku od akumuldtora a zo zasuvky alebo vysunte
akumuldtor z nabijacky.

6. Volitelne: stlacte tlaCidlo kontroly nabitia na akumulatore a
skontrolujte troven nabitia pomocou LED didd akumuldtora.

Vkladanie akumulatora

Zarovnajte akumulator s drazkou na néradi a zasurite ho, az kym sa nezaisti
a nezacvakne.

Montaz a demontaZz ramena pasu (10) (Obrazok 3)

Pred prvym pouzitim musi byt rameno pasu (10) nainstalované na naradie.
Ako Standard sa pouziva rovné rameno pdsu (Sirka brisneho pasu (7) — 13
mm). Stprava moze obsahovat aj:




O Uzke rameno péasu na detailnd précu a brisenie v stiesnenych
priestoroch;

¢ zalomené rameno pdsu na vytvdranie drazok, brisenie v strede
obrobkov a dosiahnutie tazko pristupnych miest.
Montaz ramena pésu (10)

1. Stlacte tlacidlo uvolnenia pasu (6).

2. Uvolnite a odstrante nastavovaci gombik vedenia pasu.

3. Odstrante prepravnu pasku/zaistovaci prvok z napinacej pruziny (ak
je pritomny).

4. Uistite sa, Ze je napinacia pruzina spravne usadend v montaznom
otvore.

5. Umiestnite rameno pasu (10) podla zobrazenia na obrazku 3.
6. Znovu nainstalujte gombik vedenia pasu a dotiahnite ho, kym nie je
rameno pasu (10) zarovnané s telom naradia a pevne zaistené.
Demontaz ramena pasu (10)
1. Odstrénte brisny pds (7) podla Casti ,Montaz a demontdz brisneho
pasu (7)".
2. Stlacte tlacidlo uvolnenia pésu (6).
3. Opatrne odstraiite rameno pasu (10) z naradia.
/\ VAROVANIE: Dava]te pozor, aby ste nestratili napmamu pruZinu.
Chybajica alebo nesprévne nainstalovana pruzina moze sposoblt

nespravne napnutle pasu, zosunutie pasu, poskodenie naradia a moze
ZVySIt riziko zranenia.

MontaZ a demontaz brisneho pasu (7)
Pred pracou na prislusenstve vzdy vypnite naradie a vyberte akumulétor zo
Sachty akumuldtora (11).
Demontaz brisneho pasu (7)
1. Stlacte a drzte tlatidlo uvolnenia pasu (6), aby sa uvolnilo napnutie
brisneho pésu (7).
2. Odstrénte brusny pés (7) z kladiek na ramene pésu (10) -
najprv stiahnite z jednej kladky a potom z druhej.
3. Po dplnom odstraneni pasu (7) uvolnite tla¢idlo uvolnenia pasu (6).

opatrne ho

Montaz brdsneho pésu (7)

1. Stlacte a drzte tlacidlo uvolnenia pasu (6), aby sa uvolnilo napnutie.

2. Najprv nasadte jednu stranu brdsneho pasu (7) na zadnd kladku
ramena pésu (10), potom nasadte druhd stranu na prednd kladku.
Uistite sa, Ze pas (7) sedi rovnomerne na oboch kladkach.

3. Uvolnite tlacidlo uvolnenia pasu (6), aby sa brasny pas (7) opat
napol.

4. Kratko otoCte pasom (7) rucne, aby ste sa uistili, Ze je vycentrovany
na kladkach a pocas otacania sa nepostva do stran.

Nastavenie uhla ramena pésu (10)

Rameno pésu (10) je mozné ototit a zafixovat v [ubovolnom vhodnom uhle
v rozsahoch ,A" a ,B", ako je zobrazené na obrdzku 2. Nastavte uhol pre
pohodini pracovnu polohu.

Na zmenu uhla uvolnite poistny gombik uhla (8). Otocte rameno pasu (10)
do pozadovanej polohy a potom poistny gombik uhla (8) pevne dotiahnite,
aby sa rameno pasu zaistilo.

Pripojenie k vysavacu

/N VAROVANIE: Pred pouzitim vysévaca si precitajte_jeho navod
na_obsluhu. NedodrZanie pokynov vjrobcu vysavaca moze sposobit
poskodenie vysévata a znizit G¢innost odsavania prachu.

PnpOJenle vysavaca vyrazne ZI'IIZU]e mnozstvo pl’aChLI pfl brdseni a udrziava
pracovny priestor Cistejsi a bezpecnejsi.

1. Pred pripojenim alebo odpojenim vysavaca vzdy vypnite néradie a
vyberte akumulator zo $achty akumulétora (11).

2. Ak je na pripojke odsavania prachu (9) nasadeny kryt, odstrarite ho.

3. Pripojte vhodnd hadicu vysdvata k pripojke odsdvania prachu (9) a
uistite sa, Ze spojenie je tesné a bezpecné.

4. Zapnite vysavac podla jeho navodu, potom vlozte akumuldtor do
$achty akumulatora (11) a zapnite akumulatorovi pasovi brisku.
Brisenie vykonavajte so zapojenym odsévacim systémom.

Volba rychlosti

Rychlost brisneho pasu sa nastavuje pomocou reguldtora rychlosti (4). V
pripade potreby je mozné rychlost nastavovat pred zatatim prace aj pocas
prevadzky.

| sk stovensky [

Otocte reguldtor rychlosti (4) a zvolte vhodné nastavenie. Optimélna
rychlost zavisi od materidlu a druhu préce, preto ju treba urcit praktickym
testom na vzorke.

Nastavenie ,1“ zodpoveda minimalnej rychlosti a nastavenie ,6°
maximalnej rychlosti.

Obsluha spinaca

A\ POZOR! Pred kazdym pouzitim skontrolujte, Ci spinaC zapnutia/
vypnutia (3) pracuje plynulo a po uvolnenf sa automaticky vracia do polohy
OFF. Pouzivanie néradia s chybnym spinaéom, ktory nefunguje spravne
alebo sa nevracia do polohy OFF, mdze sposobit netimyselné spustenie,
stratu kontroly a vézne zranenie.

1. Pred zapnutim vzdy drzte néradie pevne za rukovat (1), aby ste mali
pod kontrolou pripadnu reakciu kritenia pri rozbehu.

2. Na spustenie naradia stlacte spina¢ zapnutia/vypnutia (3). Na
zastavenie ndradia spinac zapnutia/vypnutia (3) dplne uvolnite.

3. Na nepretrzitd prevadzku stlacte spinat zapnutia/vypnutia (3)
a potas jeho drzania stlacte tlacidlo aretdcie (2). Naradie bude
pokracovat v chode bez nutnosti drzat spina¢. Na zastavenie najskor
stlacte spinac zapnutia/vypnutia (3), aby sa uvolnilo tlacidlo aretacie
(2), potom spinac zapnutia/vypnutia (3) tplne uvolnite.

Brisenie (Obrazok 4)

Akumulédtorovd pasové briska je vhodnd na vacSinu brdsnych a
odihlovacich operécii na hranach a povrchoch dreva, plastu, kovu, ako aj na
predtym natreté alebo zakladované materidly. Brasny pas (7) zvolte podla
materialu a pozadovanej kvality povrchu.

Pred zacatim prace nainstalujte vhodny brdsny pas (7) a v pripade potreby
pripojte odsévanie prachu k pripojke odsavania prachu (9). Néradie
zapnite stlaenim spinaca zapnutia/vypnutia (3) a nechajte brisny pas
(7) dosiahnut pInd rychlost. Drzte naradie pevne za rukovat (1) a zaujmite
stabilny postoj. Brisny pas (7) jemne prilozte k povrchu obrobku a
pohybujte ndradim plynulo dopredu a dozadu po opracovévanej ploche.
Vyhnite sa ndhlym pohybom.

Na obrobok vyvijajte iba mierny tlak brusneho pasu (7). Nadmerny tlak
nezvySuje vjkon, méze vsak sposobif prehriatie, poskodenie pasu a
skratenie Zivotnosti néradia zv%semm zatazenia krytu motora (12). Ak
spozorujete vyrazny pokles rychlosti alebo nadmerné zahrievanie krytu
motora 312), znizte pritlak alebo pouzite menej agresivny brisny pds.

Pravidelne kontrolujte stav brisneho pasu (7). Pas okamzite vymeiite, ak
vykazuje opotrebenie, zasklenie/zanesenie, trhliny, rozstrapkané okraje
alebo ak sa zhorsi kvalita brdsenia, podla pokynov v Easti ,Montdz a
demontdz brisneho pasu (7)".

Na velmi nerovnych povrchoch alebo pri odstranovani vrstiev farby ¢i laku
zacnite s hrubozrnnym pasom. Na ostatnych povrchoch zacnite so stredne
zrnnym pasom. V oboch pripadoch postupne prechadzajte na jemnozrnny
pés, aby ste dosiahli hladky povrch, pricom pri finalnych priechodoch
pouzivajte minimalny pritlak.

Na predizenie Zivotnosti naradia sa vyhybajte jeho pretazovaniu.
Nepouzwajte néradie dlhodobo s nadmernym pritiakom, nenitte ho
,zastavit sa” v materidli a potas intenzivnej prace mu umoznite vychladndt.

/\ VAROVANIE: Nepokusajte sa drzat a pouzivat néradie obratene ﬁ?apn s
pasom smerujticim nahor). MoZze to sposobit stratu kontroly, neocakéavany
pohyb obrobku a vézne zranenie.

UDRZBA
Pred vykonavanim akejkolvek ddrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a akumulator je vybraty.

Cistenie

Na predizenie Zivotnosti naradia ho pravidelne &istite. Pred akymkolvek
E":ist)em’m vzdy vypnite néradie a vyberte akumuldtor zo Sachty akumulatora
11).

Na ¢istenie plastovjch ¢asti nepouzivajte rozpustadla. Vacsina
plastovych komponentov je nachylnd na poskodenie beznymi komercnymi
rozptstadlami (benzin, aceton, nitro riedidla atd.) a ich pouzitie moze
sposobit poskodenie. Na odstrénenie prachu a necistot utrite kryt Cistou
suchou alebo mierne navlhcenou handrickou a na odstranenie prifnutého
prachu pouzite makka kefku.

Pravidelne Cistite vetracie otvory, aby bolo zabezpecené spravne chladenie
krytu motora (12). Pri pouzivani odsévania prachu pravidelne Cistite
pripojku odsavania prachu (9) a priestor okolo jej vstupného otvoru od
nahromadeného prachu a necistot a zabréite upchavaniu.

Nedovolte, aby sa do néradia dostala voda, Cistiace prostriedky alebo
akékolvek agresivne chemikalie.

Mazanie

Vsetky loziska a pohyblivé Casti si z vyroby mazané dostatocnym
mnozstvom vysokokvalitného maziva na celd Zivotnost néradia pri
normalnych prevadzkovych podmienkach. Pouzivatel nemusi vykonavat
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Ziadne dodatocné mazanie. Demontaz ndradia za Ucelom mazania alebo
opravy smie vykondvat iba autorizované servisné stredisko.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém Mozna pricina Riesenie
Batériovy blok nie
je nainstalovany

alebo nie je Gplne

Nainstalujte batériovy blok
do batériového slotu (11),
kym nezacvakne na svoje

zasunuty miesto
Néradie sa nespusti  Batériovy blok je ylaeggehga\}yégz%y;:gk
vybity nabity

Kontaktujte autorizované

Elekirickd porucha servisné stredisko na

néradia kontrolu a opravu

P ) Nabite batériovy blok
??IETI?VY blOk. e alebo ho vymenite za plne
Ciastocne vybity nabity

Néradie nedosiahne  Nastavena drovei | Nastavte otoény

piny vykon rychlosti je prili§  regulétor rychlosti (4) na
nizka pozadovanu hodnotu
Vetracie otvory st Vycistite vetracie otvory od
zablokované prachu a necistot
Brdsny pas (7) N . .
je opotrebovany \Z/Z':gc?e brisny pas (7)
Neuspokojivy alebo poskodeny y

ysledok brdseni
Vysledok brusenia Brusny pas alebo

rameno pésu (10)
nie je vhodné pre
material obrobku

Pouzite brisny pés (7) a
rameno pésu (10) vhodné
pre material a typ prace

Rameno pasu (10)
je zdeformované
alebo poskodené

Vymerite rameno pésu (10)
za funkéné

Brisny pas nesleduje
stred

Pre bezpecni a spolahlivd prevadzku naradia majte na paméti, ze opravy,
Gdrzbu a nastavovanie naradia je potrebné vykonavat v servisnych
strediskach s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebneho
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzujte elektrické ndradie a batérie do domového odpadu!
V z&ujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

> Len pre krajiny EU:
R .
¢<’V stlade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

" odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gc¢elom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.

CRAFT
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PL | POLSKI
SZLIFIERKA TASMOWA AKUMULATOROWA
PFA20A
INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne
Model PFA20A
Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V DC) 20
Predkos¢ tasmy szlifierskiej (m/min) 700-1700
Wymiary tasmy szlifierskiej SxD (mm)  13x457
Zakres odchylenia ramienia tasmy (°) -40 to +60
Regulacja predkosci Pokretto
Oswietlenie robocze LED Tak

Srednica krééca odsysania pytu wewn./
zewn. (mm 17.5/21.5

Wartoci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN62841-2-4:
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A))  L,=77

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Ly=80

Btad K (dB(A)) K=3

Wartosci catkowite drgar oraz niepewnos¢ K okreslone zgodnie z
EN62841-2-4:

Poziom wibracji (m/s?) 2.5
Blad K (m/s?) 15
Kategoria ochrony P20

Klasa ochrony 1]
Masa EPTA (z akumulatorem 4 Ah) (kg) ~ 1.45
Masa urzadzenia bez akumulatora (kg)  0.84

Wymiary DxSxW (mm) 400x120x100
Akumulator (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0

tadowarka (brak w zestawie)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Napiecie znamionowe (V AC)/ g

Czestotliwo$¢ (Hz) 220-240/50

Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20 20 20

Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il Il Il

OSTRZEZENIE: Podane deklarowane wartosci emisji drga i hatasu
odnoszg si¢ do gtéwnych zastosowan narzedzia. Jezeli jednak narzedzie
jest uzywane do innych zastosowan, z innymi akcesoriami lub jest
niewfasciwie konserwowane, wartosci emisji moga sie rozni¢. Moze to
znaczaco zwigkszy¢ poziom narazenia w catym okresie pracy. Wartosci
emisji beda sie rézni¢ w zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia
i mogg przekracza¢ wartosci podane w niniejszej karcie informacyjnej.
Wartosci te moga by¢ wykorzystane do pordwnania jednego narzedzia
z innym oraz do wstepnej oceny narazenia. Doktadna ocena obcigzenia
powinna réwniez uwzgledniaC okresy, w ktorych narzedzie jest
wytaczone lub pracuje na biegu jatowym, co moze znaczaco zmniejszy¢
catkowite obcigzenie w czasie pracy. Nalezy okresli¢ dogatkowe srodki
bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, takie jak konserwacja narzedzia
i osprzetu, utrzymywanie ragk w cieple, stosowanie ochrony stuchu oraz
odpowiednia organizacja pracy..

Opis (*Obrazek 1)
1. Uchwyt
2. Przycisk blokady pracy ciagtej

3. Wylacznik (spust) WE./WYL.
4. Pokretto regulacji predkosci




. Ostona

. Przycisk zwalniania tasmy
. Tasma szlifierska

. Pokretto blokady kata

ZAWARTOSC OPAKOWANIA*

1. Instrukcja obstugi
2. Akumulatorowa szlifierka tasmowa

9. Kréciec odsysania pytu
10. Ramig tasmy

11. Gniazdo akumulatora
12. Obudowa silnika

© N o v

* Nalezy pamietac, ze zawarto$¢ opakowania moze sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju zakupu. Szczegétowe informacje dotyczace zawartosci zestawu
znajduja sie na liscie dotaczonej do produktu lub mozna je uzyskaé u
lokalnego dystrybutora.

Akumulatorowa szlifierka tasmowa Procraft Industrial PFA20A jest
przeznaczona do szlifowania, gratowania oraz wykarnczania krawedzi w
trudno dostepnych miejscach. Umozliwia wygodne usuwanie zadziorow,
czyszczenie spoin spawalniczych, wykonywanie faz oraz dopasowywanie
elementéw metalowych, a takze precyzyjng obrébke drewna i tworzyw
iztuczlnych, gdzie wymagana jest waska tasma szlifierska i doktadna
ontrola.

Silnik bezszczotkowy, system akumulatorowy Li-ion 20 V oraz ptynna
regulacja predkosci w zakresie 700-1700 m/min pozwalaja dobra¢
optymalne ustawienia do materiatu i rodzaju pracy. Waska tasma szlifierska
13 x 457 mm w potgczeniu z uchylnym ramieniem tasmy (10), regulowanym
w zakresie od -40° do +60°, zapewnia tatwy dostep do naroznikow, szczelin
i innych ciasnych przestrzeni. Niewielka masa, ergonomiczny uchwyt (1)
oraz mozliwos¢ podtaczenia odkurzacza przez krdciec odsysania pytu
(9) zmniejszajg zmeczenie podczas dtuzszej pracy i pomagajg utrzymac
czysto$¢ stanowiska..

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczeiistwa, instrukcje, ilustracje oraz dane techniczne dostarczone
wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem, pozar i/lub powazne
obrazenia ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” uzyty w ostrzezeniach odnosi sie do
elektronarzedzi zasilanych z “sieci (przewodowych) lub zasilanych
akumulatorem (bezprzewodowych).

UMOWNE ZNAKI | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrob spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OEAPIODO

SZCZEGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
AKUMULATOROWEJ SZLIFIERKI TASMOWEJ

1. Zawsze trzymaj narzedzie pewnie za uchwyt (1) i przyjmij stabilng
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pozycje. Trzymanie narzedzia niepewnie lub praca w niestabilnej
pozycji zwieksza ryzyko odrzutu, utraty kontroli oraz obrazen ciata.

2. Nie prébuj obstugiwa¢ narzedzia w odwréconej lub nienaturalnej
pozycji (np. do gory nogami). Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze
spowodowacé nagta utrate kontroli, upuszczenie narzedzia i powazne
obrazenia ciata.

3. Zawsze upewnij sig, ze zadna cze$¢ tasmy szlifierskiej (7) nie
styka sie z obrabianym przedmiotem ani z innymi obiektami przed
wigczeniem narzedzia oraz podczas jego wytaczania. Kontakt
podczas uruchamiania lub zatrzymywania moze spowodowac
gwaltowne szarpnigcie, pogorszenie efektu szlifowania, uszkodzenie
tasmy oraz utrate kontroli.

4. Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od tasmy szlifierskiej (7)
oraz czesci obracajacych sie. Kontakt z tasmg podczas pracy moze
spowodowac skaleczenia, otarcia skory lub inne obrazenia.

5. Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego narzedzia bez nadzoru i nie
odktadaj go, gdy tasma szlifierska (7) sie porusza. Narzedzie
pozostawione bez nadzoru moze uszkodzi¢ obrabiany przedmiot i
otoczenie oraz spowodowac obrazenia oséb postronnych.

6. Nie uzywaj wody na powierzchni obrabianego przedmiotu i nie pracuj
na mokrych materiatach, poniewaz narzedzie nie jest wodoodporne.
Przedostanie sie wilgoci moze spowodowa¢ zwarcie, porazenie
pradem oraz uszkodzenie akumulatora i elektroniki.

Srodki ochrony indywidualnej i miejsce pracy

1. Zapewnij odpowiedniag wentylacje w miejscu pracy podczas
szlifowania lub gratowania. Staba wentylacja moze powodowa¢
gromadzenie si¢ pytu, podraznienie drég oddechowych oraz
potencjalnie niebezpieczne stezenia pytu.

2. Pamietaj, ze niektére materialy (powtoki malarskie, drewno
impregnowane, metale, tworzywa sztuczne itp.) moga zawiera¢
substancje toksyczne. Nieprzestrzeganie danych bezpieczeristwa
dostawcy materiatu (SDS/MSDS) moze prowadzi¢ do zatrucia,
reakcji alergicznych lub dtugotrwatych skutkéw zdrowotnych
wskutek wdychania pytu i kontaktu ze skora.

3. Zawsze stosuj odpowiedniag maske przeciwpylowa / respirator
dobrany do materiatu i zastosowania. Niewystarczajaca ochrona
drég oddechowych moze prowadzi¢ do wdychania drobnego pytu i
powaznych probleméw zdrowotnych.

4. Zawsze nos okulary ochronne lub gogle. Zwykte okulary korekcyjne
lub okulary przeciwstoneczne nie sg okularami ochronnymi i moga
nie zapewnia¢ ochrony przed lecacymi czastkami i pytem, co moze
prowadzi¢ do urazéw oczu.

5. Zabezpiecz obrabiany przedmiot zaciskami lub innymi odpowiednimi
urzadzeniami mocujacymi, jezeli moze sie przemieszcza¢ podczas
pracy. Trzymanie obrabianego przedmiotu reka zmniejsza kontrole i
zwieksza ryzyko odrzutu narzedzia oraz urazéw dtoni.

6. Unikaj szlifowania materiatéw tatwopalnych oraz materiatéw
mogacych tworzy¢ pyt palny (np. aluminium i magnez) bez
zastosowania specjalnych $rodkéw ostroznosci. Nieprzestrzeganie
tej zasady moze spowodowac pozar, wybuch lub ryzyko obrazen.

Akumulator i wytacznik

1. Zawsze upewnij sig, ze narzedzie jest wytaczone, a tasma szlifierska
(7) catkowicie sie zatrzymata przed instalacja lub wyjeciem
akumulatora. Montaz akumulatora przy wcisnietym wiaczniku
lub poruszajacej sie tasmie moze spowodowac nieoczekiwane
uruchomienie i obrazenia.

2. Podczas instalowania lub wyjmowania akumulatora trzymaj pewnie
zaréwno narzedzie, jak i akumulator. W przeciwnym razie narzedzie
lub akumulator moga wyslizgnac¢ sie z rak, powodujac uszkodzenie
lub obrazenia.

3. Zawsze wsuwaj akumulator catkowicie az do zablokowania.
Niepetne zamocowanie akumulatora moze spowodowac jego
wypadnigcie podczas pracy, nagte zatrzymanie, upuszczenie
narzedzia lub obrazenia.

4. Nie wciskaj akumulatora na site. Jesli akumulator nie wsuwa
sie tatwo, oznacza to, ze nie jest prawidlowo wktadany. Uzycie
sity moze uszkodzi¢ narzedzie lub akumulator i doprowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania.

5. Przed instalacja akumulatora zawsze sprawd?, czy wiacznik (3)
dziata prawidtowo i po zwolnieniu wraca do pozycji WYL. Praca z
uszkodzonym wytacznikiem moze spowodowaé utrate kontroli i
powazne obrazenia.

6. Nie naciskaj wiacznika (3) z nadmierng sita i nie omijaj
whudowanych mechanizméw bezpieczenistwa. Takie dziatania moga
uszkodzi¢ wytacznik, spowodowac niezamierzone uruchomienie lub
doprowadzi¢ do awarii narzedzia.

Regulacja
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1. Zawsze wylacz narzedzie i wyjmij akumulator przed wykonywaniem
regulacji, montazem lub wymiana tasmy szlifierskiej (7), zmiang
kata ramienia tasmy (10), sprawdzaniem funkcji lub wykonywaniem
kontroli. Regulacje z wlozonym akumulatorem moga spowodowac
nieoczekiwane uruchomienie i urazy dtoni.

2. Zachowaj ostrozno$¢, aby nie przyciagé palcéw podczas odchylania
ramienia tasmy (10). Nieprzestrzeganie tej zasady moze
spowodowac urazy przez przycisnigecie lub stluczenia.

3. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sig, ze wszystkie blokady i
elementy mocujace sg prawidtowo dokrecone (np. pokretto blokady
kata (8){. Luzne elementy moga przemiescic sie niespodziewanie,
prowadzac do utraty kontroli, uszkodzenia obrabianego przedmiotu
lub narzedzia.

4. Obracaj pokretto regulacji predkosci (4) wytacznie w zakresie
oznaczonym na skali. Uzycie nadmiernej sity poza zakresem
moze uszkodzi¢ mechanizm i uniemozliwic prawidtowg regulacje
predkosci.

Czyszczenie, konserwacja i odsysanie pytu

1. Zawsze wylacz narzedzie, poczekaj az tasma szlifierska (7)
catkowicie sie zatrzyma i wyjmij akumulator przed czyszczeniem,
konserwacja, regulacja lub przechowywaniem. Prace przy narzedziu
z wiozonym akumulatorem moga spowodowaé nieoczekiwane
uruchomienie i obrazenia.

2. Czys¢ obudowe narzedzia suchg lub lekko wilgotng $ciereczka oraz
migkkg szczotka. Nigdy nie uzywaj benzyny, rozpuszczalnikow,
alkoholu, rozciericzalnikow do farb ani innych agresywnych $rodkow
chemicznych, poniewaz moga one powodowac odbarwienia,
odksztatcenia, peknigcia oraz  obnizenie  bezpieczenstwa
elektrycznego.

3. Podczas stosowania odsysania pylu poditacz waz odkurzacza
pewnie do krécca odsysania (9) oraz zamknij pokrywe krdcéca,
jesli odkurzacz nie jest podtaczony. Nieprzestrzeganie tej zasady
moze spowodowac przedo ie sie zanieczyszczen do kréccea,
obnizenie skutecznosci odsysania oraz ryzyko obrazer podczas
préby czyszczenia krocca reka.

4. Nigdy nie wktadaj palcow ani przedmiotéw do kroéca odsysania pytu
(9). Préba udroznienia kré¢ca reka moze spowodowac przycisniecie
lub skaleczenie.

5. Przed uzyciem zapoznaj sie z instrukcja obstugi odkurzacza i stosuj
sie do niej. Nieprzestrzeganie instrukcji producenta odkurzacza
moze spowodowac jego uszkodzenie, przegrzanie lub obnizenie
skutecznosci odsysania pytu.

ZASILANIE

Upewnij sie, e urzadzenie jest zasilane akumulatorami Procraft 20 V (2 Ah,
4 Ah lub 8 Ah), zgodnie z oznaczeniem na tabliczce znamionowej. Uzycie
innego akumulatora moze uszkodzi¢ narzedzie i wplyna¢ na jego dziatanie.
Narzedzie jest przeznaczone do pracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20 V, zapewniajacymi state i niezawodne zasilanie.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA
A\ uwasa!
Przed montazem lub demontazem akcesoriéw upewnij sie, ze narzedzie

jest WYLACZONE, oraz wyjmij akumulator, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu.

Zabezpi ie pr
To zabezpieczenie aktywuje sie automatycznie, jesli narzedzie jest
uzywane w spos6b powodujacy pobér nienormalnie wysokiego pradu. W
takiej sytuacji natychmiast wylacz narzedzie i przerwij czynnosé, ktéra
spowodowata przecigzenie. Nastepnie wigcz narzedzie ponownie, aby
kontynuowacé prace.

Wyjmowanie akumulatora

Aby wyja¢ akumulator, naci$nij przycisk blokady akumulatora i odciggnij
akumulator od narzedzia.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka posiada dwa wskazniki: czerwony i zielony. Czerwony
wskaznik oznacza, ze tadowanie trwa, natomiast zielony wskazuje, ze
tadowanie zostato zakoriczone. Sam akumulator moze posiada¢ wskaznik
natadowania w postaci diod LED pokazujacych poziom natadowania.
Aby sprawdzi¢ poziom natadowania, nacisnij przycisk sprawdzania na
akumulatorze.

1 dioda LED: 25% natadowania

2 diody LED: 50% natadowania

3 diody LED: 75% natadowania
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4 diody LED: petne natadowanie
Instrukcja krok po kroku:

1. Podtfacz tadowarke do gniazda zasilania.

2. W przypadku fadowarek wtykowych wiéz wtyk tadowania do
gniazda akumulatora. W przypadku tadowarek wsuwanych wyréwnaj
akumulator z prowadnicami tadowania i wsun go.

3. Zapala sie czerwony wskaznik, informujac o tadowaniu akumulatora.
4. Po petnym natadowaniu zapala sie zielony wskaznik.

5. Odtacz tadowarke od akumulatora i gniazda lub wysur akumulator
z tadowarki.

6. Opcjonalnie: Nacisnij przycisk sprawdzania na akumulatorze, aby
odczytac¢ poziom natadowania z diod LED akumulatora.
Instalowanie akumulatora

Wyréwnaj akumulator z prowadnicg w narzedziu, a nastepnie wsui go na
miejsce, az zablokuje sie i kliknie.

Montaz i demontaz ramienia tasmy (10) (Rysunek 3)

Przed pierwszym uzyciem ramie tasmy (10) musi zosta¢ zamontowane na
narzedziu. Standardowo stosowane jest proste ramie tasmy (szerokos¢
tasmy szlifierskiej (7) — 13 mm). Zestaw moze réwniez zawierac:

0 waskie ramie tasmy do precyzyjnych prac i szlifowania w
ograniczonych przestrzeniach;

0 ramie tasmy wygiete do wykonywania rowkéw, szlifowania w
srodkowej czesci elementow oraz pracy w trudno dostepnych
miejscach.

Montaz ramienia tasmy (10)

1. Nacisnij przycisk zwalniania tasmy (6).

2. Poluzuj i zdejmij pokretto regulacji prowadzenia tasmy.

3. Usun tasme transportowg / zabezpieczenie ze sprezyny napinajacej
(jesli wystepuje).

4. Upewnij sie, ze sprezyna napinajaca jest prawidtowo osadzona w
otworze montazowym.

5. Ustaw ramie tasmy (10) zgodnie z Rysunkiem 3.

6. Zamontuj ponownie pokretto prowadzenia tasmy i dokre¢ je do
momentu, az ramig¢ tasmy (10) zostanie wyréwnane z korpusem
narzedzia i mocno zamocowane.

Demontaz ramienia tasmy (10)

1. Zdejmij tasme szlifierska (7) zgodnie z rozdziatem ,Montaz i

demontaz tasmy szlifierskiej (7)".

2. Nacisnij przycisk zwalniania tasmy (6).

3. Ostroznie zdejmij ramig tasmy (10) z narzedzia.
A\ OSTRZEZENIE: Uwazaj, aby nie zgubi¢ sprezyny napinajacej. Brak
sprezyny lub jej nieprawidiowy montaz moze spowodowac niewtasciwe
napinanie tasmy, zsuniecie sie tasmy, uszkodzenie narzedzia oraz
zwiekszy¢ ryzyko obrazen ciata.
Montaz i demontaz tasmy szlifierskiej (7)

Przed praca przy osprzecie zawsze wytacz narzedzie i wyjmij akumulator z
gniazda akumulatora (11).
Demontaz tasmy szlifierskiej (7)
1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk zwalniania tasmy (6), aby zwolni¢
napiecie tasmy szlifierskiej (7).
2. Zdejmij tasme szlifierskg (7) z rolek na ramieniu tasmy (10),
ostroznie zsuwajac jg najpierw z jednej rolki, a nastepnie z drugiej.
3. (Z\A)/olnij przycisk zwalniania tamy (6) po catkowitym zdjeciu tasmy
7).

Montaz tasmy szlifierskiej (7)

1. Naci$nij i przytrzymaj przycisk zwalniania tasmy (6), aby zwolni¢
napiecie.

2. Najpierw zal0z jedng strone tasmy szlifierskiej (7) na tylng rolke
ramienia tasmy (10), nastepnie natéz drugg strone na przednig
rolke. Upewnij sig, ze tasma (7) jest rownomiernie osadzona na obu
rolkach.

3. Zwolnij przycisk zwalniania tagmy (6), aby ponownie napig¢ tasme
szlifierska {7

4. Krotko obrd¢ tasme (7) recznie, aby upewni¢ sie, ze jest
wysrodkowana na rolkach i nie przesuwa sie na boki podczas obrotu.




Regulacja kata ramienia tasmy (10)

Ramie tasmy (10) mozna obracac i blokowa¢ pod dowolnym odpowiednim
katem w zakresach ,A" i ,B”, jak pokazano na Rysunku 2. Ustaw kat tak, aby
zapewni¢ wygodna pozycje robocza.

Aby zmienic kat, poluzuj pokretto blokady kata (8). Obra¢ ramie tasmy (10)
do wymaganego potozenia, a nastepnie mocno dokre¢ pokretto blokady
kata ZS), aby zablokowa¢ ramie tasmy.

Podtaczanie do odkurzacza

/\ OSTRZEZENIE: Przed uzyciem odkurzacza przeczytaj jego instrukcje
obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji producenta odkurzacza moze
spowodowa¢ uszkodzenie odkurzacza i zmniejszy¢ skuteczno$c
odsysania pytu.

Podiaczenie odkurzacza znaczaco ogranicza ilo$¢ pylu podczas
szlifowania oraz utrzymuje miejsce pracy w czystosci i zwieksza
bezpieczenstwo.

1. Zawsze wytacz narzedzie i wyjmij akumulator z gniazda akumulatora
(11) przed podtaczaniem lub odtgczaniem odkurzacza.

2. Jedli na krd¢cu odsysania pytu (9) znajduje sie zatyczka, zdejmij jg.

3. Podtacz odpowiedni waz odkurzacza do kré¢ca odsysania pytu (9),
zapewniajac szczelne i pewne potaczenie.

4. Wiacz odkurzacz zgodnie z jego instrukcja, nastepnie wiéz
akumulator do gniazda (11) i wilacz akumulatorowg szlifierke
tasmowa. Wykonuj szlifowanie z podtaczonym systemem odsysania
pytu.

Wybor predkosci

Predkos¢ tasmy szlifierskiej jest ustawiana za pomoca pokretta regulacji
predkosci (4). W razie potrzeby predkos¢ mozna regulowac zaréwno przed
rozpoczeciem pracy, jak i podczas pracy.

0bré¢ pokretto regulacji predkosci (4), aby wybrac odpowiednie ustawienie.
Optymalna predko$¢ zalezy od materiatu i rodzaju pracy, dlatego powinna
zostac okreslona w praktycznym tescie na probce.

Ustawienie ,1" odpowiada minimalnej predkosci, a ustawienie ,6" —
maksymalnej predkosci.

Obstuga wytacznika

A\ UWAGA! Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy wytacznik wigcz/wytacz
(3) dziata ptynnie i po zwolnieniu automatycznie wraca do potozenia
OFF (WYL.). Uzywanie narzedzia z uszkodzonym wytacznikiem, ktory nie
dziata prawidtowo lub nie powraca do potozenia OFF, moze spowodowac
niezamierzone uruchomienie, utrate kontroli i powazne obrazenia ciata.

1. Przed wiaczeniem zawsze trzymaj narzedzie pewnie za rekojesc (1),
aby kontrolowac ewentualna reakcje skretng podczas rozruchu.

2. Aby uruchomié narzedzie, nacisnij wytacznik wiacz/wytacz (3). Aby
zatrzymac narzedzie, catkowicie zwolnij wytacznik (3).

3. Aby pracowaé w trybie ciggtym, nacisnij wytacznik wiacz/wytacz
(3) i, trzymajac go wcisnigtego, nacisnij przycisk blokady pracy
ciaglej (2%. Narzedzie bedzie pracowaé bez koniecznosci trzymania
wytacznika. Aby zatrzymaé, najpierw nacisnij wytacznik wiacz/
wylacz (3), aby zwolni¢ przycisk blokady (2), a nastepnie catkowicie
zwolnij wytacznik (3).

Szlifowanie (Rysunek 4)

Akumulatorowa szlifierka tasmowa nadaje sie do wiekszosci prac
zwigzanych ze szlifowaniem i gratowaniem krawedzi oraz powierzchni
drewna, tworzyw sztucznych i metalu, a takze materialtéw wczesniej
malowanych lub zagruntowanych. Dobierz tasme szlifierska (7{
odpowiednio do materiatu i wymaganego wykorczenia.

Przed rozpoczeciem zamontuj odpowiednig tasme szlifierska (7) i w razie
potrzeby podtacz odsysanie pytu do krocca odsysania (9). Wiacz narzedzie,
naciskajgc wytacznik wigcz/wytacz (3), i pozwdl tasmie szlifierskiej (7)
osiignqé peing predkosc. Trzymaj narzedzie pewnie za rekoLes’é {1) i
zachowaj stabilng pozycje. Delikatnie przytoz tasme szlifierska (7) do
powierzchni obrabianego przedmiotu i prowadz narzedzie ptynnie do
przodu i do tytu wzdtuz obrabianego obszaru. Unikaj gwattownych ruchow.

Dociskaj tasme szlifierska (7) do przedmiotu obrabianego tylko z niewielka
sita. Nadmierny nacisk nie zwigksza wydajnosci, lecz moze powodowac
przegrzewanie, uszkodzenie tasmy oraz skraca¢ zywotno$c¢ narzedzia
poprzez zwigkszenie obcigzenia obudowy silnika (12). Jesli zauwazysz
znaczny spadek predkosci lub nadmierne nagrzewanie obudowy silnika
(12), zmniejsz nacisk lub zastosuj tasme o mniej agresywnej gradacji.
Regularnie sprawdzaj stan tasmy szlifierskiej (7). Wymien tasme
niezwlocznie, jesli wykazuje zuzycie, zeszklenie/zapychanie, peknigcia,
postrzepione krawedzie lub jesli jakos¢ szlifowania pogorszy sie,
postepquc zgodnie z instrukcjami w rozdziale ,Montaz i demontaz tasmy
szlifierskiej (7)".

Na bardzo nieréwnych powierzchniach lub podczas usuwania warstw
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farby badz lakieru rozpocznij prace od tasmy o grubej gradacji. Na innych
powierzchniach zacznij od tasmy o $redniej gradacji. W obu przypadkach
stopniowo przechodZ na tasme o drobnej gradacji, aby uzyska¢ gtadkie
wykoriczenie, stosujac minimalny nacisk podczas przej$¢ koricowych.

Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia, unikaj jego przecigzania. Nie
pracuj przez diugi czas z nadmiernym naciskiem, nie doprowadzaj do
,zatrzymania” narzedzia w materiale i pozwél mu ostygnaé¢ podczas
intensywnej pracy.

/\ OSTRZEZENIE: Nie prébuj trzymaé ani obstugiwa¢ narzedzia do géry
nogami (na przyktad z tasma skierowang do géryg Moze to spowodowac
utrate kontroli, nieoczekiwany ruch obrabianego przedmiotu oraz powazne
obrazenia ciata.

KONSERWACJA

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat
wyjety przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych.

Czyszczenie

Aby wydtuzy¢ Zzywotno$¢ narzedzia, czys¢ je regularnie. Przed
przystapieniem do czyszczenia zawsze wylacz narzedzie i wyjmij
akumulator z gniazda akumulatora (11).

Nie uzywaj rozpuszczalnikéw do czyszczenia elementéw z tworzywa
sztucznego. Wiekszos¢ elementéw plastikowych jest podatna na
uszkodzenia spowodowane dziataniem typowych rozpuszczalnikéw
dostepnych w handlu (benzyna, aceton, rozciericzalniki nitro itp.) i moze
ulec zniszczeniu w wyniku ich stosowania. Aby usuna¢ kurz i zabrudzenia,
przetrzyj obudowe czysta suchg lub lekko wilgotng Sciereczkg oraz uzyj
miekkiej szczotki do usunigcia przylegajacego pytu.

Regularnie czy$¢ otwor{ wentylacyjne, aby zapewni¢ prawidtowe
chiodzenie obudowy silnika (12).” Podczas stosowania odsysania pylu
okresowo czys¢ krociec odsysania (9) oraz obszar wokot jego wlotu z
nagromadzonego pytu i zanieczyszczen oraz zapobiegaj zatykaniu.

Nie dopuszczaj do przedostania sie wody, detergentéw ani jakichkolwiek
agresywnych substancji chemicznych do wnetrza narzedzia.

Smarowanie

Wszystkie tozyska i czesci ruchome sa fabrycznie nasmarowane
odpowiednig iloscig wysokiej jakosci smaru na caly okres uzytkowania
narzedzia w normalnych warunkach pracy. Uzytkownik nie musi wykonywaé
dodatkowego smarowania. Demontaz narzedzia w celu smarowania lub
naprawy moze by¢ wykonywany wytacznie przez autoryzowany serwis.

USUWANIE USTEREK

Mozliwa P

Problem przyczyna Rozwigzanie
Akumulator nie !
; Zamontuj akumulator w
Jlﬁts]trﬁgmeosr:towany niezdzie akumulatora

Je ?11) az do uslyszenia

catkowicie Klikniecia
osadzony ¢

Narzedzie nie

uruchamia sie Akumulator jest Nataduj akumulator lub

roztadowany wymien go na natadowany
Usterka Skontaktuj sie z
elektryczna autoryzowanym serwisem
narzedzia w celu kontroli i naprawy
Akumulator Nataduj akumulator lub
jest czesciowo wymien go na w petni
roztadowany natadowany

Narzedzie nie osigga :isst;imgg:iﬁrznbyt Ustaw pokretto predkosci

etnej moc! $6

petne| Yy predkosci (4) na wymagang wartos¢
Otwory Oczy$¢ otwory
wentylacyjne sa wentylacyjne z pytu i
zablokowane zanieczyszczen

Tasma szlifierska
(7) jest zuzyta lub
uszkodzona

Wymien tasme szlifierska
(7) na nowg

Tasma szlifierska
lub ramig tagmy
(10) nie sa
odpowiednie

do materiatu
obrabianego

Niezadowalaj
ef'ﬁ;f?s%ﬂﬁﬁc% Zastosuj tasme szlifierska
(7) i ramig tasmy (10)
odpowiednie do materiatu

oraz rodzaju pracy
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; i | Ramie tasmy
Tﬁgw:d;zlsl?erska Ne ' (10) jest Wymieri ramig tasmy (10)
Eentralnie ¢ zdeformowane lub | na sprawne
uszkodzone

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy pamietac, ze
naprawy, konserwacja oraz regulacje powinny by¢ wykonywane w centrach
serwisowych, wylgcznie z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych i
materiatow eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasmg
izolacyjng, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w

wyznaczonych dla tego miejscach.
ﬁ =< Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

& Tylko panstwa UE:

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposob, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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AKYMYJIATOPHA JIEHTOBA LWJIANOMALLUMHA
PFA20A
PbKOBO/CTBO 3A EKCMJIOATALUA

TeXHMYECKMN XapaKTepUCTUKH

Mopen PFA20A

Tun Ha gBUratens Besyetkos
HanpexeHue (B, nocTosHeH Tok) 20

CKopocT Ha WnndoBbYHATA NeHTa (M/

iy 7001700
Pa3mep Ha wnudoBbyHaTa neHTa LLx [

(MM) 13x457
‘brbn Ha 3aBbpTaHe Ha Bofaya Ha Wwnu- ;
(osbyHaTa neHTa (°) 07-40 20 +60
PerynupaHe Ha ckopocTTa Tun “koneno”
MoaceeTka Ha pa6oTHaTa 30Ha Uma

BbTp. / BbHLI. AUaMeTbp Ha HakpaitHu- 17.5/21.5

Ka 3a npaxooTBexaaHe (MM)

PR CRAFT

industrial

Hugara Ha wym ca onpegenetu B cboTBetcTaue ¢ EN 62841-2-4:

HuBo Ha 3ByKOBO HanaraHe (dB(A)) Loa=77
13MepeHo H1BO Ha 3BykoBa MowHocT  Lwa=80
(dB(ASJ) HecurypHoct K (dB(A)) K=3

CToiHOCTUTe Ha BUGPaLMUTe U HecurypHocTTa K ca onpefeneH B
cvotBetcTBue ¢ EN 62841-2-4:

HuBo Ha Bu6paums (m/c?) 2.5
Hecuryproct K (m/c?) 1.5
HuBo Ha 3awuTta 1P20

Knac Ha 3awuta 11}

Terno EPTA (c 6atepusi 4 Av) (kr) 1.45

Terno Ha MHCTPyMeHTa 6e3 6atepus (kr)  0.84

Paamepu [xLLIxB (Mm) 400x120x100

Batepus (He BNM3a B KOMNeEKTa)

Hanpexehue (B, NOCTOSIHHO) 20

Tun Ha GaTepusita Li-ion

Kanauutet (Av) 2.0/4.0/8.0

3apsfHO YCTPOHCTBO (He B/IM3a B KOMNNEKTa)

Mogen 20/1 C20/4  C20/6.5
Eé;}e,s:{ug&:::m:{)ewe (B, npomeHnu- 220-240/50
MougHocT (BT) 45 95 135
Naxoaawo Hanpexetue (B, noctosHHo) | 20 20 20
Naxoasuy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuTa ] Il Il

MPEAYNPEXIEHWE: MocoyeHnTe HUBA Ha BUGPALMK U LUYM Ce OCHOBA-
BaT Ha 06LOTO NPUNOXKEHNE HA MHCTPYMEHTA. BbNpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce M3M0/3Ba 3a APYrY Lienu, C PasNnyHi NPUHAANEXHOCTU UK
B /IOLIO CHCTOSIHMUE, HUBATA Ha LWYM U BUGPALMK MOXe Aa Bapupart. ToBa
MOJXe 3HaYUTENHO A3 YBENNYM HUBOTO Ha EKCMO3NLMA NPe3 Lienus nepu-
0/ Ha paboTa. HuBaTa Ha Wwym 1 BUGPaLUK Lye BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBa KaK Ce U3n0N3Ba eNeKTPOUHCTPYMEHTBT U MOXe Aa HAAXBBPAAT HU-
BaTa, NOCOYEHM B TO3M MH(OPMALIMOHEH NUCT. Tean HUBA Ha LWYM U BUBPa-
LM MoraT fia Ce U3NoN3Bar 3a CPaBHsBaHE Ha eAUH MHCTPYMEHT C Apyr
11 33 U3BBPLUBAHE HA NPEABAPUTENHU OLEHKM Ha Bb3faelicTB1eTo. ToYHa-
Ta OLeHKa Ha HaTOBapBaHETO TPsiGBA Al B3eMe NpefBUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € U3K/IOYEH MM paboTu, HO He ce u3nonsga. Tosa
MOJXe 3HaUNTesHO 1a HaMany o6LOTO HaTOBapBaHe Npe3 paboTHUA nepu-
of. MpeHTuduLmpaliTe JONBAHUTENHN MepKU 3a 6e30MaCHOCT 3a 3ally-
Ta Ha onepaTopa, KaTo HanpuMep: NOAAPBLXKA Ha UHCTPYMEHTU U aKCeCo-
apu, 3aTONNSHE Ha PbLieTe, 3alyuTa Ha CNyxa 1 ynpaBneHue Ha paboTHus
npovec.

OnucaHue Ha yactute (*Puc. 1)

1. Jpbxka

. ByTOH 3a 3akno4BaHe B
nonoxeue ,Bkn."

7. WnudoBbyHa NneHTa
8. BnoKuUpoBKa Ha brbna
9. OTBOp 3a NpaxoynaesHe

N

3. Cnycwk 10. Bogay Ha wnudoBbYHaTa

4. Perynatop Ha cKOpocTTa neHTa

5. Mpeanasuten (kanak) 11. OTaenenue 3a 6atepusta

6. ByToH 3a ocBo6oxpAaBaHe Ha  12. Kopnyc Ha gguratens
neHTata

OKOMIMJIEKTOBKA*

1. WHCTpyKumMn 3a nonssaue
2. AKyMynaTopHa neHToBa WnamalmHa

* MaiiTe NpepBuA, Ye CbABPXKAHMETO HA KOMMEKTA MOXe Aa Bapupa B
3aBUCUMOCT OT AbPXKaBaTa Ha 3aKynyBaHe. 3a KOHKpeTHa UH(GOpMaLMs
OTHOCHO CbAbPXAHWETO Ha BallaTa npaTka, MoNsi, CBbpXeTe Ce C Bally-
Te MECTHU AUCTPUBYTOpH.

AKymynaTtopHata neToBa wnaiipmawmna Procraft Industrial PFA20A e
npefHasHayeHa 3a WwnaiihaHe, NOYNCTBAHE U JOBBPLIMTENHN paboTh Ha
pbboBe B TPYAHOAOCTBMHM MecTa. TO3W MHCTPYMEHT e ujeaneH 3a oT-
CTpaHsiBaHe Ha HEpaBHOCTHW, JOBBPLIMTENHN PaboT HA 3aBapKM, CKO-
cABaHEe 1 perynupaHe Ha MeTaHU YacTy, KakTo W 3a npeuusHa paéoTa




BbPXY AbPBO W NAacTMacH, KbieTo Ce U3NCKBA TACHA WNN(HOBbLYHA NeH-
Ta U nNpeynseH KOHTpon.

BeaueTkoBuAT moTop, 20-BoNTOBaTa NUTUEBO-OHHATA GaTepus U Mpo-
MeHnuBarta ckopoct ot 700-1700 M/MuH no3BonsiBaT Aa h3bepete onTu-
ManHaTa HacTpoiika 3a KOHKpEeTHUS MaTepuan u npunoxeHue. TAcHaTa
wnuposbyHa neHTa 13 x 457 MM, KOM6UHMPaHa C BbPTALY Ce BOAaY Ha
wangosbYHaTa nenTa (-40° go +60°), ocurypsisa neceH 4OCTHN A0 bI/K,
KaHanu 1 Apyru TPyAHU 30HK. JIeKOTO Terno, eproHoMUyHaTa Apbxka 1
Bb3MOXHOCTTa 3a CBbP3BaHe Ha MpaxocMykauka Ypes oTBOP 3a npaxoy-
naBsiHe BY NoMarar ;a paboTuTe no-AbAro C No-Manko yMopa 1 Aia NoaAb-
pxate paboTHOTO MSCTO YKCTO.

BE30MACHOCT

/\ BHUMAHUE! MpoyeteTe BCHYKK Npepynp
MHCTPYKLUM, WAKOCTPaLMKM U CreyuduKaLum, NpeaoCcTaBeHu ¢ Tasn enek:
TpHyecKa MawnHa. HecnaasaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMM NO-A0NY MOXeE
Na f10Befie 10 TOKOB yAap U/uin CepuosHO HapaHsABaHe.

3anaseTe BCUYKI NPeAyNpexaeHs U MHCTPYKLIM 3a GbAeLLy Cnpasky.
TepMUHBT "eneKTpU4Yecki MHCTPYMEHT" uaK "enekTpuyecka MalnHa' B
Tean npeAynpex/aeHus ce OTHACs 3a BalNA eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
C Kaben unu GesxnyeH enekTpUIecKU NHCTPYMEHT.

YCNOBHU 0BO3HAYEHUA U CUMBOJIN

AeHus 3a be:

BuHaru Hocete npeanasHu o4nna, 3a fa npegnasute ounTe
CW OT YacTuum 1 OTIOMKHK.

HoceTe macka 3a npax - [lpegoTBpaTaABa BAUWBAHETO Ha
npaxoBu YacTuuu.

Hocerte 3awmra 3a cnyxa

ﬂpoueTeTe WHCTpyKLUuTE.

Mpepynpexaenue 3a 06Lua ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAAPTH 3a 6e30MacHOCT Ha
NPUNOXUMUTE €BPOMNEACKM AUPEKTUBU.

"> IOODO

EBDaEMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

EAL
S

CNELWANHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUTE JIEHTOBM LWJIANOMALLIMHU

1. BuHaru gpbxTe 34paBo APbXKKATa HA UHCTPYMEHTA U NOAAbPXKaiiTE
TANOTO M KpakaTa B CTabUIHO monoxexue. Pa6otata ¢ yacTuyeH
3axBaT WK B HECTabuNHa No3uLMs yBENUYaBa pucka ot noTpensa-
He, 3ary6a Ha KOHTPO/ U HapaHsiBaHe.

2. He ce onuTBaiiTe Aa AbpXWUTE W efHOBPEMEHHO Aa paboTuTe C
MHCTPYMEHTa B OBBPHATO WM HEECTECTBEHO MOMOXeHUe (Hamp.
c rnaeata Hagony). HecnassaHeTo Ha ToBa MOXe Aa AOBefe AO
BHe3anHa 3ary6a Ha KOHTpO, NajjaHe Ha MHCTPYMEHTA U CEpUO3HU
HapaHsBaHuA.

3. BuHaru ce yBepsiBaiite, Ye HUKOS YacT OT WAMDOBbYHATA NIEHTa He
[0KOCBA AiETAWNA WM APYTM NPEAMETH, NPean Aa BKAIOUUTE UK
U3K/KOUUTE UHCTPYMeHTa. HecnasBaHeTo Ha ToBa we AoBeje A0
noTpensate nNpu CTapTMpaHe Uau CNUPaHe, LLe HaManu KayecTBoTo
Ha 06paboTKa, e NoBPeAn NeHTara i e AoBede A0 3ary6a Ha
KOHTpOA.

4. [IpbXTe pbleTe v APyriuTe YaCTM Ha TANOTO Ha 6e30MacHO PascTos-
HUe OT WAM(OBBYHATA NIEHTA U BBPTALLUTE Ce YACTU HA UHCTPYMEH-
Ta. KOHTaKTHT € NleHTaTa no Bpeme Ha pa6ota MOXe Ja NpU4uHI
nop 0X ¥ Apyru Hapat

5. Hukora He ocTaBsiliTe MHCTPyMeHTa Ge3 HaA30p, AOKATO paboTu, U
He ro ocTaBsiiTe, JOKaTO NeHTaTa ce BbPTU. PaboTely 6e3 Haa30p

YKpaVIHCKI/I 3Hak 3a CbOTBETCTBME.
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MHCTPYMEHT MOXe Aa NOBPeAM AeTaitna, OKoNHUTE NpeaMeTy U Aa
NPUYUHI HapaHABaHe Ha Apyry Xopa.

6. He usnonssaiite Bopa BbpXy AeTaiina 1 He paboTeTe BbPXY MOKPU
Matepuani, Tbil KaTo UHCTPYMEHTBT He e BOAOYCTOMYMB. Bnarara,
HaBNIM3alLa B KOPMYCa, MOXE Aa NPUYNHM KbCO CbEANHEHNE, TOKOB
yAap v NoBpeAa Ha 6aTepuaTa 1 eNeKTPOHMKaTA..

Jnynn npeanasHu cpeacTBa U pa6o‘mo MACTO

1. Ocurypete afekBaTHa BEHTMNALMA HAa PAaGOTHOTO MSACTO NpU LNaii-
(aHe u obpaboTka Ha MaTepuanu. PaGoTtata B IOWO NPOBETPUBO
nomelleHne BOAKU A0 HaTpynBaHe Ha Npax, KOeTo MOXe Aa NpU4YnHu
APasHeHe Ha auxaTesiHuTe NbTULLa, B/iOLIaBaHe Ha 34paBeTo U Cb3-
flaBaHe Ha NOTEHLMaNHO eKCr031BHa cpefa.

2. Wmaiite npessup, Ye HaKon MaTepuanu (6ou v nakose, 06paboTeHo
AbPBO, METaK, NNAcTMack U Ap.) MoraT Aa CbAbPXAT TOKCUYHU
BelllecTBa. HecnassaHeTo Ha NpenopbKuTe Ha NPOU3BOAUTENS HA
matepuana v UHGpOpMaLMOHHUTe NUcToBe 3a GesonacHocT (SDS/
MSDS) yBenuyaBa pucka oT 0TpaBsiHe, anepruyHin peakuuu u Xpo-
HUYHYU 3a6oNsiBaHNs OT BAMILIBAHE HA NMPaX W KOHTAKT C KoXaTa.

3. BuHaru nsnonagaiite noAxoAsLLa Macka 3a npax uau pecnuparop,
136paHn Bb3 OCHOBA Ha MaTtepuana M MPOABLIKUTENHOCTTA Ha
pabotata. HeuanonapaHeTo Ha afiekBaTHa AuxaTenHa 3aluTa Le
foBefie A0 BAUWBAHE Ha GUH Npax U MOXe @ NPUYNHU CEPUO3HM
37|paBOC/I0BHI NPoGNemMy.

4. BuHaru HoceTe npeanasHu oyuMna unuv npeanasHa Macka, nokpuea-
ua yanoTto nuue. O6UKHOBEHWUTE 0YNNa UK CTBHYEBUTE OYMNA HEe
Ce cumMTart 3a INYHN Npejna3Hu cpeacTea U HAMa Aa NpefoTBpaTaAT
nonajiaHeTo Ha CTPYXKW U Npax B 041Te BW, KOBTO MOXe Aa npuyn-
HW HapaHaBaHe Ha o4uTe.

5. AKO e Bb3MOXHO, 3akpenete ,quaﬁna CbC CTATM WK Apyru 3atara-
wn yCTpOﬁCTBa, aKo Toil Moxe Aa Cce U3MecTu no BpemMe Ha paGo‘ra.
33A‘bp)KaHeT0 Ha ,quaﬁna Ha pbKa HamanaBa TOYHOCTTa Ha OGDE-
60TKa 1 yBenuyaBa pucka oT TpenTeHe, CHynBaHe Ha UHCTPYMEHTa
W HapaHABaHWA Ha pbLeTe.

6. W3bsreaiiTe WaMdoBaHeTo Ha 3ananuMKU MaTepuanu U Cnnasu,
CK/IOHHW KbM UCKPYU (Hanp. anyMUHMEBN W MarHesueBsu Crnasu),
6e3 cneynaniy npeanasHi Mepku. HecnassaHeTo Ha ToBa MOXe Aa
[l0Be/ie 10 NoXap, eKCra03usa u puck OT CEPMO3HN HapaHABaHMA.

bartepusa u npesknioysaren

1. BuHaru ce yBepsiBaiTe, Ye NpeBKMOYBATENAT HAa MHCTPYMEHTa € B
nonoxenue "U3KJ1." u wnudosbyHaTa NeHTa e cnpsna, npeau Aa
MOHTMpaTe Uin n3BaauTe 6atepusTa. MOHTUpaHeToO Ha GaTepusiTa,
7I0KaTO CMYCbKbT € HaTUCHAT UAM JOKaTO WANPOBbYHATA IeHTa ce
BbPTY, MOXE Aa MPUYMHYM HEOYaKBAHO CTapTUpaHe 1 HapaHsBaHe.

2. [pbXTe 34paBO MHCTPYMeHTa U 6aTepusita, KOrato MOHTMpaTe
n3Baxpare 6atepusta. HecassaHeTo Ha TOBa MOXeE Aa AOBEAE A0
NoAX/Tb3BaHe, NajaHe Ha MHCTPYMEHTa unu 6atepusata U NoBpesa
WU HapaHsBaHe.

3. BuHaru MoHTUpaiiTe GaTepusiTa, AOKATO LpPAaKHE HAa MACTOTO CU
W 3aKntoyBalluTe MexaHM3Mu Ce 3aK/toyBaT Hamb/HO. Xna6aBa
6aTepus MOXe CyyaitHo fja nafiHe No Bpeme Ha paboTa, KOeTo Aa
[0BeJe /10 BHE3aMHO CNUpaHe Ha MHCTPYMEHTa, NafiaHe Ha Gatepu-
fiTa U eBEHTYaNHO HapaHsBaHe.

4. He n3non3BaiiTe npekoMepHa CUna nNpu MOHTUPaHe Ha 6atepusTa.
AKo 6aTepusiTa He Ce MiTb3ra fIECHO, TA He € NOCTaBeHa NPaBuIIHO;
ONUTBT Aa A NOCTaBUTE HAaCKNA MOXe Aa NOBPeAU UHCTPYMeHTa
WK Kopnyca Ha 6aTepusiTa v 4a Cb3faje PUCK OT KbCO CbeANHEHHe
WK HEeU3NPaBHOCT.

5. MMpepv Aa MoHTMpaTe GaTepusita, NpoBepeTe Aanu CnycbKbT paso-
TV NNaBHO W Ce BPblla aBTOMATUYHO B nonoxeHue "U3KJ1.", korato
6bfe ocBOGOAEH. M3non3BaHeTo Ha AedekTeH npeBKloyBaTen Ha
crycbka MOXe @ J0Be/ie 10 HEKOHTPONIMPAHO CTapTUPaHe, HeBb3-
MOXHOCT 3a CTIUPaHe Ha MHCTPYMEHTa U CEPUO3HYN HapaHABaHWA.

6. He HaTuckaiite CrnycbKa C npekomepHa cuna u He ce onuTBaiite
Aa 3a06uKonuTe npeanasHuUTe 3akn4YBallM MexaHu3Mu, ako uma
Takusa. ToBa MOXe a NOBPeAM CNyCbKa v 4a AOBEAE A0 CUynBaHe,
HeoYakBaHO CTapTupaHe uiu NnoBpefa Ha UHCTPYMEeHTa.

Perynupane

1. BuHaru wuskntoyBaiiTe WHCTPYMEHTa W UM3Baxpjalite 6atepuaTa,
npean Aa NpaBuTe KaKBUTO U A € HACTPOIKK, la MOHTMpaTe v
CMeHsiTe WAMDOBBYHATA NEHTA, 1a NPOMEHATE bIbNa Ha BOJaYa,
fAla nposepsBaTe GyHKUMUTE UK Ala U3BbPLIBATE NPOBEPKM. Pery-
NMPOBKMUTE, KOraTo 6aTepusiTa e CBbP3aHa, MoraT Aa AoBeAat Ao
HeoyakBaHO CTapTUpaHe W HapaHsiBaHe Ha pbleTe.

2. BbpeTe BHMMATENHM, KOraTo 3aBbpTaTe BOAaya Ha WAMQoBbYHATA
NIeHTa W He NoCTaBsiTe NPbCTUTE CU MEXAY ABWKELLUTE Ce YacTy.
HecnasBaHeTo Ha TOBa MOXe fia J0BEAe 0 MPULLUNBAHE Ha Npb-
CTM, HATbPTBAHNA UM APYTY HAPAHABAHMA.

' [ {
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3. Mpepv Aa 3anouHete pa6oTa, 3aTerHeTe 34paBo BCUUKN KPEneXHU
€/IEMEHTH W PerynupalLyu BUHTOBE (Hanp. 610KMPOBKaTa Ha brbna
Ha Bojaya). Xna6aso 3aTerHaTUTe KOMMOHEHTH MOraT Aa ce U3Me-
CTAT HEBOJIHO, KOETO AAa J0Befe A0 3ary6a Ha KOHTPO, NoBpeAa Ha
ZAeTaiina uau noBpeaa Ha CaMusi UHCTPYMEHT.

4. 3aBbpraiiTe perynatopa Ha CKOpoCTTa CaMo B PamMKuTe Ha Auana-
30Ha, MapKupaH Ha ckanara. ONUTLT Aa 3aBbPTUTE perynatopa us-
BbH rpaHULMTE Ha CKanata uim NpunaraHeTo Ha NpekoMepHa cuna
MOXe fAa NoBpeAu MexaHusMa U fAa BM MOMpeun Aa perynupate
TOYHO CKOPOCTTA Ha NIeHTaTa..

Houucraaue, noAApPbIXKaA M OTCTPaHABaHe Ha npax

1. BuHaru uskntoyBaiite NHCTPYMEHTa, U34akBaiiTe, JOKATO NeHTaTa
cnpe Aa Ce BbPTH, M U3BaXfaiTe 6aTepusiTa, Npefu Aa ro noyu-
cTBaTe, 06CNYXBaTe, Perynupare UM CbxpaHsiBaTe WHCTPYMEHTa.
06cnyxBaHeTo CbC CBbP3aHa 6aTepus MoXe fa A0BEAE 0 Heouak-
BaHO CTapTUpaHe U HapaHABaHuA.

2. 3anoyucTBaHe Ha KOpMyca Ha MHCTPYMeHTa M3non3BaTe cyxa uan
NIeKo BaxHa Kbpna U Meka yeTka. Hukora He usnonasarite 6eH3nH,
pa3TBOPUTENH, aNKOXO0A, paspeauTen 3a 6051 UM ApYryv arpecusHu
TEYHOCTH, Thii KaTo Te MOraT Aa NPUUUHAT 06e3LBeTABaHe, Aedop-
MaLWs, HanykBaHe Ha nnactMacara 1 fia KOMNpoMeTUpaT enekTpu-
yeckarta 6e30nacHoCT Ha Kopnyca.

3. Korato usnonasate npaxocMmykauyka, BUHaru CBbp3BaiiTe 34paBo
Mapky4ya Ha npaxocMykaykaTa KbM OTBOpa 3a npaxoynaesHe u
3aTBapAiTe KanaykaTa Ha 0TBOPa, KOraTo npaxocMykaykata He e
cBbp3aHa. HecnaspaHeTo Ha ToBa MOXe Aa AoBeje [0 3aknely-
BaHe Ha YyXAu npeiMeTu B OTBOpPa, HapyliaBaHe Ha paGoTaTa Ha
cucTemara 3a npaxoynaBsiHe W NPUYMHABAHE Ha HapaHsBaHe nNpu
OMNUT 3@ PbYHO MOYUCTBAHE.

4. Hukora He mbxaiite NpPBCTU UK YYXAW NpefMeTn B OTBOpa 3a
npaxoynaefHe. OnuTbT 33 PbYHO NOYMCTBAHE Ha 0TBOpa MOXe Aa
AOBefje A0 npuliuneaHe, nopA3BaHna U ApYrn HapaHAaBaHuA.

5. BuHaru vetete WHCTPYKUMWUTE 3a ekcnsoatauus, npegn na us-
rnon3earte npaxocMykaykarta. Hecna3BaHeTo Ha WHCTPyKUMUUTE Ha
npoussoguTens Moxe ga [oBeAe A0 MOBpefa, nperpABaHe wunun
HamaneHa e¢eKTVIBHOCT Ha npaxoynaBfHeTo.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, e MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepuy Procraft 20V (2Ah,
4Ah unm 8Ah). U3nonssaneTo Ha Apyrv 6atepuu MOXe Aa NOBPEAM UH-
CTPYMeHTa 1 a BNOWY paGoTaTa My. MHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a
pa6oTa C akyMynaTopHu NUTUEBO-ioHHM GaTepuu Procraft 20V, kouTo ocu-
rypaBar cTabunHa u HagexaHa pabota.

W3NON3BAHE

/N BHUMAHME!

Mpean Aa MHCTanupate UM eMOHTUPaATe akcecoapy, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTDBT € U3K/THYEH 1 U3BajeTe baTepusTa, 3a Aa U3berHete cnyyait-
HO BK/ItOYBaHe.

3awuTa oT npeToBapBaHe

Tasn dyHKUMS ce aKTUBMpPA aBTOMATUYHO, KOraTo MHCTPYMEHTBT Ce U3-
non3Ba no HauuH, KOITO BOAM 0 NPOTMYAHE Ha HEOGUYaliHO BUCOK TOK
npe3 Hero. B Tasu cutyauus He3a6aBHO U3KNIOYETE MHCTPYMEHTA U Cripe-
Te onepauusTa, KOSTO e NpUYMHMNA npeToBapBaHeTo. Cnej ToBa BK/IOYe-
Te 0THOBO MHCTPYMEHTA, 33 Ja Bb306GHOBUTE padoTata My.

W3Baxpane Ha 6atepusata

3a Jja u3BaguTe 6aTepusiTa, HaTUCHETe 6yTOHa OTNPeA Ha 6atepusTa u ej-
HOBPEMEHHO C ToBa MSAbpﬂaﬁTe ﬁaTepMHTa OT UHCTPYMEHTa.

WHCTpyKuWu 3a 3apexpaHe Ha 6aTepuaTa

3apsAAHOTO UMa fBa MHAMKATOPA: YEPBEH W 3eNeH. YepBEHUAT UHANKa-
TOp MOKa3Ba, Ye 3apeX/aHeTo e B XOf, a 3eNeHUAT UHAUKATOP NOKa3Bea,
Ye 3apex/aHeTo e npuknounno. Camarta 6atepus MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 3a 3apex/AaHe CbC CBETOANUOAM, NOKA3BALYN HUBOTO Ha 3apex/aHe.
3a a NpoBepyTe HUBOTO Ha 3apsf, HATUCHETe 6yTOHa 3a NPOBepKa Ha 3a-
psda Ha 6atepusTa.

1 cBeTOANOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 cBeTopMopa: 3apefeHa Ha 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apefieHa Ha 75 %.

4 CBETOANO/A: HAMBIHO 3ape/ieHa 6aTepus.
WHCTpyKLuK CTbNKa N0 CThbKa:

1. BkntoyeTe 3apsAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKM KOHTAKT.
2. 3a 3apagHu yCTPOICTBA C Lencen, NocTaBeTe Liencena B nopra Ha
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6atepuaTa. 3a Nb3ralyM 3apagHM YCTPOICTBA NOAPABHETE COTO-
BETe ¥ nocTasete 6atepusTa, 4OKaTo Crpe.

3. WHAMKaTOPDT Le CBETHe B YePBEHO, KOETO NOKa3Ba, Ye 3apexnaa-
HETO e 3anoy4yHano.

4. Korato 3apexaaHeTo NpUKYM, NHANKATOPDT Lie CBETHE B 3e/e-
HO.

5. W3kntoyeTe 3apsAHOTO YCTPOMCTBO OT BaTepusita M OT KOHTaKTa
WK U3BafeTe baTepusiTa OT 3apsiAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo u3bop: HatucHeTe 6yToHa 3a npoBepka Ha GatepusTa, 3a fia
BUAMTE HUBOTO Ha 6aTepusiTa npe3 LED cBeTnnHuTe.

WHcTanupaue Ha 6atepusta

MoppaBHeTe GaTepusiTa ¢ XeGoBeTe Ha MHCTPYMEHTA, Cef, KOeTo s Ha-
TUCHETe Ha MSICTO, J0KaTO OMpe Ha MACTO W LypaKHe.

?Ilomupaue M AeMOHTHpaHe Ha BoAaya Ha WiudoBbYHaTa newTa (10)
dur. 3

Mpeay nbpBa ynoTpe6a, MOHTUpaiiTe Bogaya 3a WwWandosbyHa nexTa (10)
BbPXY MHCTpYMeHTa. CTaHAApTHUAT BOAAY e npas (WMpUHATa Ha wWau-
toBbyHaTa neHTa (7) e 13 MM). KoMNNeKTbT MoXe Aa BKJHYBA ChL0:

0 TeceH BOAavY 3a Lunaﬁd)aue B TPYAHOAOCTBMHU MecTa U no-npeyuns-
Ha paboTa;
[EL:T BOAaY 3a NpokapBaHe Ha KaHanu, umaﬁd)ane B LUEHTbpa Ha
JeTaiina v pa6ota B TECHM NPOCTPAHCTBA.
MoHTupare Ha Bogava (10)

1. HaTucHeTe 6yToHa 3a 0CBOGOX/aBaHe Ha NeHTata (6).
2. Pasxnabete u canete perynupawius BUHT Ha BOJaya 3a NieHTara.

3. Csanete TpaHCNoOpTHaTa leHTa/3akNoyBaLlaTa ce 1eHTa oT ONnbBa-
wjara npyxuHa (ako e MOHTUpaHa).

4. TposepeTe janu onbBallaTa NPYXWHAa 3a NEHTaTa € NpaBUIHO
MOHTMPaHa B 0TBOpaA CH.

5. MoHTupaiiTe Bojaya Ha wnaudoBbyHa nexta (10) B nosuumsTa,
nokasaHa Ha UoCcTpaLusTa.

6. MocTaBeTe 06paTHO perynupalyusa BUHT Ha BOAAYA Ha SieHTaTa v ro
3aTerHere, 4OKaTo BOAAYLT Ha WinpoBbyHa nenTa (10) ce noapas-
HY 11 Ce U3PaBHM 34PABO C KOPMyCa Ha MHCTPYMEHTa.

JlemoHTupane Ha Bogaya (10)

1. [eMoHTupaiiTe wnuoBbYHaTa NeHTa (7), CNeaBaiikv UHCTPYKLM-
uTe B pasgena ,MoHTax 1 3amsHa Ha wWandosbyHaTa nexta (7)".

2. HatucHete 6yToHa 3a 0cBOGOX/AaBaHe Ha neHTara (6).

3. BHMMaTenHo u3BajeTe Bojaua Ha WwiuosbyHaTa nexta (10) ot
MHCTPYMeHTa.

ﬂ NMPEAYNPEXAEHUE: BHumaBaiiTe fa He 3arybuTe npyxuHaTa 3a onb-
BaHe Ha NeHTarta. Jlunceawara UM HenpasUIHO MOHTUPaHa NpyXuHa
MOXe /la IoBe/le 0 HEU3NPaBHOCT Ha MexaH13Ma 3a ornbBaHe, OTAeNs-
He Ha windosbyHaTa nexta (7), NoBpesa Ha MHCTPYMEHTa U yBeNuyaBa-
He Ha pUCKa OT HapaHsBaHe.

MoHTHpaHe U leMOHTHPaHe Ha WANdoBbYHaTa NenTa (7)
ﬂpe,qm aa pa6OTMTE C KOHCymMaTUBU, BUHArn u3KnoyBaite WHCTpYMEHTa n
n3BaXpailTe 6atepusTa OT OTAENEHUETO 3a 6atepusTa (11).
JleMoHTUpaHe Ha WwanpoBbYHaTa neHTa (7)
1. HaTucHeTe 1 3appbXTe 6yTOHa 3a 0OCBOGOXAaBaHe Ha NeHTara (6),
3a /1a 0CBO6OAMUTE HaNpeXeHUeTo Ha WNMdOBbYHATA NeHTa (7).

2. [lemonTupaitTe wnudosbyHaTa NeHTa (7) 0T PoNKUTe Ha BOZaya Ha
wangosbYHaTa NewTa (10), KaTo BHUMATENHO S U3AbPNATE MbPBO
OT efjHaTa ponika, cief ToBa oT Apyrara.

3. Ocso6ogete 6yToHa 3a 0cBOGOXAaBaHe Ha konawa (6), korato Ko-
NaHbT € Hanb/IHO CBaNeH.
MoHTupaHe Ha wangoBbyHaTa exTa (7)
1. HatucHeTe 1 3agpbxXTe 6yTOHa 3a 0CBO6OXKAaBaHe Ha feHTara (6),
3apja 0CEO6OAMTE ONbBaHETO.

2. MbpBO NocTaBeTe efuHNs Kpaii Ha WwindosbYHaTa NeHTa (7) Bbpxy
3ajiHaTa posika Ha Bogaua (10), cieg KoeTo nocTasete Apyrus Kpain
Ha KonaHa Bbpxy MpegHata poska. Ysepere ce, ue neutarta (7) e
pa3nonoxeHa paBHOMEPHO BbPXY ABETE POTKM.

3. OcBo6ogete 6yToHa 3a 0cBOGOX/AaBaHe Ha neHTara (6), Kato Bb3-
CTaHOBUTE OMbBAHETO Ha WNUhOBbYHATA NeHTa (7).

4. 3aBbpreTe 3a KpaTKO NeHTaTa Ha pbka, 3a Aa ce yBepuTe, ye e




LeHTpMpaHa BbpXy PONKUTE U HE Ce U3MeCTBa HACTpPaHu, fOKaTo
Ce BbpTU.

Perynupane Ha brbna Ha Bofjaya Ha wangoBbyHata nexta (10)

BopaubT Ha wnudosbyHaTa nexTa (10) MOXe fa ce 3aBbpTa U 3aKpens
nod BCekM yao6eH brbn B Auanasonute "A" u "B', KakTo e nokasaHo Ha
ur. 2. Perynupaiite brba, 3a ja OCUrypuTe yao6HO paboTHO mosoxe-
HUe 3a MHCTPYMEHTA.

3a ja npoMeHuTe brbnia, pasxnabeTe 6710KMpoBKaTa Ha brbia (8). 3aBbp-
TeTe BOAAYa Ha wWaMpoBbYHaTa NeHTa (10) A0 XKENAHOTO MONOXKEHME U
cnef ToBa 3aTerHeTe 6710KMPOBKaTa Ha brbaa (8), 3a Aa 3akniouuTe 3pa-
BO BOAAYA.

CBbp3BaHe KbM NPaxocMyKayka

& MPEAYNPEXEHUE: Mpean fa u3nonseate npaxocMykayka, He 3a-
6paBsiiTe fja NpoyeTeTe HCTPYKLMKUTE 3a ekcnnoaTauus. HecnasgaHeTo
Ha UHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOAMTENSA HAa NpaxOCMyKaykaTa MOXe fa no-
BPEeAV npaxocMykaykaTa v ja Hamanu ehekTUBHOCTTa Ha NpaxoynaBsiHe.

CBbp3BaHETO Ha MpaxocMykayka 3HAYMTENHO HamansBa 06pasyBaHe-
TO Ha npax no BpeMe Ha LIJI13I7I¢|3H9, KOeTo npasu pa60TaTa no-yucta un
no-6esonacHa.

1. BuHaru u3kntoyBaiiTe MUHCTPYMEHTa U U3BaX/AaliTe 6aTepusTa OT OT-
ZeneHuero 3a 6atepusta (11), npeau fa CBbPXKETE UK U3KIKOUUTE
npaxocMykaykara.

2. Ako uma 3anywasnka Ha 0TBopa 3a npaxoynassHe (9), u3sagere s

3. CBbpXeTe Mapkyya Ha NpaxocMykauykaTta ¢ NOAXOASALL AMAMETbP
KbM 0TBOPA 3a nipaxoynassiHe (9), KaTo OCUrypuUTe MBTHA U CUTYpP-
Ha Bpb3Ka.

4. BknioyeTe npaxocMykaykaTta CbrnacHo WHCTpyKUuuuTe VI, cnen
KOeTo nocTaBeTe GaTepusita B OTAenenuero 3a Gatepuu (11) u
BK/ItoyeTe MHCTpyMeHTa. Llnaiidalite cbc cBbp3aHa cuctema 3a
npaxoynaefHe.

WU360p Ha ckopocT

CkopocTTa Ha WwandoBbyHaTa NieHTa (7) ce 3aaBa OT perynaropa Ha cko-
pocTTa (4). MoxeTe aa perynupate CKOPOCTTa CNOpes HYXAUTE KakTo
npeau, Taka 1 oKaTo MHCTPYMEHTBT paboTh.

3aBbpTeTe perynatopa Ha ckopocTTa (4), 3a aa usbepete nogxoaswata
ckopocT. ONTUManHaTa CTOHOCT 3aBUCH OT BUAA HA MaTepuana u ecte-
CTBOTO Ha fieTaiina, 3aToBa Ce NPenopbyBa Aa s HaMepuTe ekcrepuMeH-
TanHo BbPXy TECTOBA 30Ha OT AeTaiina.

Mo3uums "1" cboTBETCTBA HA MUHMMAaNHaTa CKOPOCT, No3uumus "6" - Ha
MaKCMMasnHaTa ckopocT.

BkniouBaHe U U3KNIOYBaHe

A NPEAYNPEXAEHUE: Mpeau Bcska ynoTpe6a nposepeTe Aanu cny-
CbKbT (3) paboTy NaBHO M aBTOMATUYHO Ce BPbLLa B nonoxexue "N3KJ",
KoraTo ce ocBo6oau. PaboTata ¢ MHCTPyMeHTa ¢ AedeKTeH NpeBKYBa-
Ten, KOWTO He Ce U3K/HYBa UK He ce Bpblua B nonoxenue "U3KJ1", Moxe
Aia 0BeAe A0 HEKOHTPONIMPAHO CTapTUPaHe, 3ary6a Ha KOHTPON U cepu-
03HU HapaHABaHWA.

1. Mpeaun Aa BKIIOYMTE MHCTPYMEHTA, BUHArM APbXTE 34paBo Apb-
xkKaTa (1), 3a ja KOHTponMpaTe eBeHTyaneH CTapToB BbpTALY
MOMEHT.

2. 3a pa cTapTupaTe WHCTPyMeHTa, HaTUCHeTe cnycbka (3). 3a pa
crpeTe MHCTPYMEHTa, 0CBOGO/ETE HAMbIIHO CNycbKa (3).

3. 3aHenpekbcHaTa pa6oTa, HaTUCHETe CrycbKa (3) u, 6e3 Aa ro 0cBo-
60xAaBaTe, HATUCHETE 3aK/II0YBALLNS BYTOH (2). UHCTPYMEHTBT Lie
NMPOABMKYU Aa paboT 6e3 4a AbPXKMTE CnycbKa. 3a Aa cnpete WH-
CTPYMEHTA, TbPBO HAaTUCHETe CMyCbKa (3), 3a Aa OTK/IOYMTE 3aK/io-
yBaLys 6yTOH (2), ced KOETO 0CBOGOAETE HAMbBHO CMYCbKa (3).

LWinaiidate (dur. 4)

AKkymynaTopHata neHToBa_ wwnaiid e npe YyeHa 3a nose-
YeTo MPUNOXEHNs 3a whaiihaHe u AOBbPWHUTENHN PaboTh NO PbGOBE U
NOBBPXHOCTH BBPXY AbPBO, N1aCTMAca U MeTan, KakTo U BbpXy npeAsa-
puTenHo 6osiAUCaHN UK TPyHAMPaHU MaTepuanu. Ma6epeTe WandoBbY-
HaTa neHTa (7) Bb3 0CHOBA Ha MaTepuana v XenaHoto NoKpuTHe.

lMpepy Aa 3anoyHeTe paboTa, MOHTUPAIiTe NOAX0ASALA WAUDOBBYHA NEH-
1a (7) u, ako e Heo6XOAMMO, CBbPXKETE NPaxoyNoBUTEN KbM OTBOpa 3a
npaxoynassHe (9). BktoueTe UHCTPYMEHTA, KaTo HaTUCHETe cnycbKa (3)
1 u3vakaiite, okato winhosbYHaTa NeHTa (7) JocTUrHe paboTHa CKo-
pocT. [lpbXTe MHCTPyMeHTa 34paBo 3a Apbxkara (1), kato noggbpxare
CTabuUHO TANO M Kpaka. BHUMaTenHo HacouBaiTe WAUGOBBYHATA NEH-
T1a (7) KbM NOBBPXHOCTTA Ha A€Taina U U3BbPLUBAITE NNABHN ABUXEHNS
Hanpeg-Ha3aj no wanhoBaHaTa 30Ha, KaTo U36ArBaTe Pesku ABUKEHUS.
Mpunaraiite caMo Nek HaTUCK BbpXY WanboBbYHaTa NeHTa (7). Mpeko-
MEpPHMUAT HaTUCK He yCKopsaBa npoLeca Ha I.LlﬂaVIdJaHe, HO Mpu4KuHABa npe-
rpaBaHe, NoBpeXJaHe Ha eHTaTta U HamanaBaHe Ha eKcnsioaTalMoHHUA
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CPOK Ha WHCTPYMEHTa, KaTo yBe/nuyaBa HAaTOBApBaHETO Ha ABuratens
(12). Ako 3a6enexuTe ocesaeM cnaf B CKOPOCTTa AU KOPNYCT Ha ABU-
ratens (12) ce Harpee MHOTO, HamaseTe HaTUCKa UK U3NoN3BanTe NeHTa
C N0-MasKo arpecuBHa 3bpHEHOCT.

MpoBepsBaiiTe PeAOBHO CHCTOSHUETO Ha WAUpOBbYHATA NeHTa (7). Ako
1Ma 3a6enexuMo U3HOCBaHe, 3amyLuBaHe, Pa3kbCBaHWsl, POTPUTH Pbbo-
BE WY BIIOWIABaHe Ha KayecTBOTO Ha Lunaii(aHe, CMeHeTe NeHTaTa CBo-
eBpeMeHHO, CnefiBaiikn MHCTPYKLMUTE B pa3fena ,MoHTaX u feMOHTaX
Ha wnudosbYHaTa newHTa (7).

Korato wnaiidate MHOrO HepaBHM MOBBLPXHOCTW UK NpeMaxBaTe cTapy
cnoese 605 1 NaK, 3anoyHeTe C JIeHTa C efjpa 3bPHEHOCT. 3a OTHoCUTEN-
HO rnajKy NOBBbPXHOCTYU U3MON3BaliTe NeHTa Cbe CpefHa 3bpHeHocT. U B
[iBaTa c/yyasl, 3a fa NOCTUrHETe rNajKo NOKpUTUe, NOCTENEHHO NpemMu-
HeTe KbM Mo-(MHa 3bPHEHOCT, KaTo NpaBuTe UHANHUTE NPOXOAM C MU-
HUManeH HaTuUck.

3a fa yABKUTE EKCMN0ATALUMOHHUS CPOK Ha MHCTPYMEHTa, u3bsareaiite
npeToBapBaHeTo My. U36srBaiiTe NpoAbMXUTENHA YNOTpe6a ¢ NpekoMe-
PeH HaTHCK, He N03BONABAITE HAa MHCTPYMEHTa Aa ,Cupa“ B MaTepuana u
r0 0CTaBeTe a Ce OX/1aAu N0 BPEME Ha UHTEH3MBHA paboTa.

A NPEAYNPEXAEHUE: He ce onuTBaiiTe Aa AbpXuUTe U paboTuTe C UH-
CTpYMeHTa B 06paTHO Nonoxerue (Hanp. ¢ nexTata Harope). ToBa Moxe
/Ala ioBe/ie 0 3ary6a Ha KOHTPON, HeOYaKBaHO ABUXEHNE Ha feTaiina u
CepPUO3HO HapaHsiBaHe.

TPVXU U NOAAPDIKKA

Mpean fa u3BbpLIBATE PYTUHHA NOAAPBKKA, BUHAMW CE YBEPsABaIiTe, Ye
MHCTPYMEHTBT € M3K/IOYEH U BaTepusiTa e U3BajeHa.

Mouucreane

3a ;ia yAbKUTE EKCM0ATALMOHHUA CPOK HA MHCTPYMEHTA, NOYMUCTBal-
Te 1o peoBHO. lpeay NOYNCTBAHE BUHATY U3KIIOYBAITE MHCTPYMEHTA 1
n3BaxjaiiTe 6atepusTa oT oTAENEHMeTO 3a 6atepun (11).

He u3non3saiite pasTBOPUTENM 3a MOYUCTBAHE HA NNACTMACOBHUTE YacTH
Ha Kopnyca. [oBeYeTo NN1acTMacoBy YacTy Ca YyBCTBUTENHU KbM Pa3TBO-
putenu zseusvm, aLEeTOH, HUTPOPA3TBOPUTENHN U 4P.) U MOTaT Aa CE NoBpe-
AAT. 3a fja NpemMaxHeTe npax i 3aMbPCABaHWS, MPOCTO U3GbPLIETE KOpMy-
Ca C YMCTa, Cyxa MK N1eKO BAXKHA Kbpna 1 U3Nnon3BaiiTe Meka YeTka, 3a
£ia OTCTPaHUTE NoNenHanus npax.

PefoBHO MOYMCTBAIATE BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU HAa MHCTPYMEHTa OT
npax M YacTUuM, 3a Aa OCUTypUTE MPaBUIHO OXNAaXAaHe Ha ABuratens
(12). Korato u3nonagate cuctema 3a npaxoynassiHe, NEPUOAUYHO NOYM-
CTBaiiTe 0TBOPa 3a NpaxoynassHe (9) U BXOAHATA My 30Ha OT HAaTpynaHus
npax 1 CTPYXKM 1 He NO3BONABAIITE Aa Ce 3anywar.

He ponyckaiite nonajaHeTo Ha BOAa, MpenapaTi AW arpecuBHU XMMU-
Kanu B UHCTPYMEHTa.

CmasBane

Bcuuku narepu v ABWXKELLM Ce YacTh Ha MHCTPYMeHTa ca cMasaHu da-
6PUYHO C AOCTAaTBYHO BUCOKOKAYECTBEHA IPeC 3a EKCMNoaTalnoHHus
CPOK Ha WHCTPYMEHTA NpU HOPManHu paboTHU ycnosus. He ce uanckea
AOMBIHUTENHO CMa3BaHe OT NOTpe6uTeNs. Pasrno6sBaHETO Ha UHCTPY-
MeHTa 3a CMa3BaHe UN PEMOHT TPABBa Aa Ce U3BbPLIBA CaMO OT OTOPH-
31paH CEPBU3EH LiEHTBP.

Bb3MOXXHU NPOBJIEMU U PELLIEHUA

Bb3moxHa

ot npUYKHa

HauuH Ha pewasaue
Mocrasete 6aTepusita B
cnota 3a 6atepusta (11),
A0KATO LpakHe Ha
MSICTOTO CH.

batepusTa He e
MHCTanupaxa unu
He e HanbJHO
noppaBHeHa.
3apegete 6atepusiTa unm

WHCTPYMeHTHT He ce  batepusiTa e

BK/KOYBA. paspejeHa. A CMeHeTe CbC 3apefeHa.
WNHCTPYMeHTBT CBbpxeTe ce ¢
nma 0TOPU3NPaH CEpBU3EH
enekTpuyecka LieHTHP 3a NpoBepKa 1
nospeaa. PEMOHT.
batepusta 3apepete 6atepusTa unm
€ 4YaCTU4HO A CMEHeTe C HanbJIHO
paspegeHa. 3apefieHa.
HuBoTO Ha Perynupaiite perynatopa

WNHCTPYMEHTBT He
JOCTUra Mb/Ha
MOLLHOCT.

Ha ckopocTTa (4) Ha
NOAXOAALLO 3a YCNOBUATA
HUBO.

cKopocTTa e
3ajajeHo TBbpae
HUCKO.
MouyncTete BeHTMNALN-
OHHMTE OTBOPU OT Npax 1
3ambpcaABaHus.
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BeHTunaunoxHute
0oTBOpYM Cca
3anyLweHu.
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LWnudoBbyHaTa
nenra (7) e CmeHeTe WwnndosbyHaTa
M3HOCEeHa uin nenTa (7) ¢ HoBa.
noBpejeHa.

Jlowo kayecTBO Ha -

wnaitdaHe. LWnudosbyHata Wanonssaitte
NeHTa unn wnnposbYHa nenta (7) u
BogaybT (10) He Bogau (10), noaxoasum
ca NoAXoAAlLM 33 3a MaTepuana u Buaa
martepuana. pa6ota.
Bogaubt Ha

LWnndoBbYHaTa wAnpoBbYHATA CMeHeTe Bogaya Ha

NIeHTa He e newra (10) e WwAMdoBbYHATA NEHTA

LeHTpupaHa. nedopmupan unu  (10) ¢ paborely.

noBpeseH.

3a Aja ocurypute 6esonacHa v HafeXAHa paboTa Ha BalMs UHCTPYMEHT,
He 3a6paBsitTe, Ye PEMOHTUTE, NOAAPBXKATA U HACTPOIIKUTE TPABBa Aa ce
W3BbPLUBAT B OTOPU3NPAHM CEPBU3HM LIEHTPOBE, KaTo Ce U3N0NI3BaT CaMo
OpUrMHaNHM PE3EPBHYU YaCTHU U KOHCYMaTUBH.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja Ce 3aluTH OKONHATa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUNTE, aKCecoapuTe U ONaKoBKUTE TPABBA Aa CE PELUKINPaT Mo

€KONOrNYeH HaunH. He n3xBbpnanTe enekTpOUHCTPYMEHTUTE 1
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a fja cnacum npupoAaTa, e Heo6XOAUMO Aa U3XBBLPIUM NPaBUIHO U3-
nonseaHaTta 6aTepm|, no-crneunanHo nutuesara. 3a npaBWJIHO U3XBbP-
nfiHe, pa3pe/ieTe HaMbIHO HaTepusTa, KOraTo paboTiTe C YCTPOINCTBOTO,
u3BajeTe g, cnej ToBa yBMﬁTe KOHTaKTUTE C eNleKTpUYecKa NneHTa, 3a aa
u3berHeTe Kbco CheAHeHne. He oTBapsiite 6atepusiTa u He s U3XBbP-
nsiiTe Ha yacTu. Vlsxm:pneTe Ha onpepeneHn mecTa.
ﬁ Lrien B CBOTBETCTBME C EBpOneiickata avpekTusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTMafbLMTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 06opy/BaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KAaKTo U B
cboTBeTcTBUE ¢ EBponeiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, pedexTHnTe nan

13neanun ot ynoTpe6a 6atepun 1 enekTpoHHO 06opyABaHe TpAbea Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONOTMYHO PeLuKanpaHe.

OTNagbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa Gbae
BPEAHO 3a OKO/IHATa CPEefia U YOBELIKOTO 34paBe, ako 6be U3XBbPIEHO
HEenpaBwIIHO NOPajM Bb3MOXKHOTO HaflMuMe Ha ONacHM BELLECTBa.

4> Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JIuTMeBo-ioHHUTe 6aTepum NOANEKAT Ha U3UCKBAHWSA 3a MPEBO3 Ha onac-
HW ToBapw. baTepuuTe MoraT fa ce TpaHCMopTUpaT OT MOTPe6UTENs Mo
woce, 6e3 Aa e HeO6XOAUMO fa Ce CnasBaT AOMbAHUTENHYU Pa3nopesou.
Korato ce TpaHCMopTuUpa C y4acTueTo Ha TPeTu cTpaHu (Hanp. no Bb3aayx
WK CrieauTop), TPsI6BA Aa Ce CnassaT Crewunanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T03n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOOXOAUMO YYaCTHETO Ha eKCMEPT MO OMacHM TOBapu.

N3npalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpefieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTV 1 OnakKoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He ce IBUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cnaspaiite M eBeHTYaNHU AOMBLAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopesou.
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SLEFUITOR CU BANDA CU ACUMULATOR
PFA20A

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model PFA20A
Tip motor Fara perii
Tensiune nominald (V DC) 20
Viteza benzii de slefuit (m/min) 700-1700
Dimensiunea benzii de slefuit LxL (mm) = 13x457
Bratul benzii pivotant (°) -40 to +60

Reglarea turatiei Selector rotativ
Lumina de lucru LED Da

Diametrul portului de aspirare a prafului

interior / exterior (mm) 17.5/21.5

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN62841-2-4:
Nivelul presiunii acustice (dB(A))

. " " LDA=77
Nivelul puterii acustice masurate 1,280
(dB(A) ko3

Incertitudine K (dB(A))

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN62841-2-4:

Nivelul vibratiilor (m/s’) 2.5
Incertitudine K (m/s?) 15
Nivel de protectie 1P20

Clasa de protectie I}
Greutate EPTA (cu acumulator 4 Ah) (kg)  1.45

Greutatea sculei fard accesorii (kg) 0.84

Dimensiuni LxIx] (mm) 400x120x100
Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominald (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incircitor (nu este inclus)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
;rﬁg)siune de intrare (V AC) / Frecventa 220-240/50
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V DC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie Il Il Il

AVERTISMENT: Valorile declarate ale vibratiilor si emisiilor de zgomot
reprezintd aplicatiile principale ale sculei. Totusi, daca scula este utilizatd
pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau dacd este intretinutd
necorespunzator, valorile emisiilor pot fi diferite. Acest lucru poate creste
semnificativ nivelul de expunere pe intreaga perioadd de lucru. Valorile
emisiilor variaza in functie de modul de utilizare a sculei electrice si pot
depdsi valorile indicate in aceastd fisd informativd. Aceste valori ale
emisiilor pot fi utilizate pentru compararea unei scule cu alta si pentru o
evaluare preliminara a expunerii. O estimare exacta a sarcinii trebuie sa ia
in considerare si perioadele in care scula este oprita sau functioneaza in
gol, ceea ce poate reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei
de lucru. Identificati masuri suplimentare de siguranta pentru protejarea
operatorului, cum ar fi intretinerea sculei si a accesoriilor, mentinerea
lrnéinilor calde, utilizarea protectiei auditive si organizarea modului de
ucru.

Descriere (Des. 1)*

1. Maner




2. Buton de blocare pentru
functionare continua

8. Buton de blocare a unghiului
9. Port de aspirare a prafului

. Buton de eliberare a benzii
. Banda de slefuit

CONTINUT AMBALAJ*

1. Manual de instructiuni
2. Slefuitor cu banda fara fir

3. Tragaci pornire/oprire 10. Bratul benzii

& Selfac-tor de viteza 11. Locas pentru acumulator
G, (REREGERE 12. Carcasa motorului
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*Va rugam sd retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de tara
de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul dvs., consultati lista
furnizata impreund cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Slefuitorul cu bandd férd fir Procraft Industrial PFA20A este destinat
slefuirii, debavurdrii si finisarii marginilor in zone greu accesibile. Este
potrivit pentru indepartarea bavurilor, curétarea cordoanelor de sudurd,
realizarea sanfrenelor si ajustarea pieselor metalice, precum si pentru
lucréri precise pe lemn si materiale plastice, unde este necesard o banda
ingusta si un control exact.

Un motor férd perii, un sistem de acumulator Li-ion de 20 V si reglarea
variabild a vitezei in intervalul 700-1700 m/min permit selectarea setarii
optime in functie de material si aplicatie.

Banda ingusta de 13 x 457 mm, impreuna cu bratul pivotant (10) reglabil de
la-40° la +60°, asigurd acces facil in colturi, caneluri si alte spatii inguste.

Greutatea redusd, manerul ergonomic (1) si posibilitatea conectarii unui
aspirator prin portul de aspirare a prafului (9) contribuie la reducerea
oboselii in timpul lucrarilor mai lungi si la mentinerea curateniei in zona
de lucru.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

ate avertismentele de siguranta, instructiunile,
si specificatiile furnizate impreund cu aceastid unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealtd electricd” din avertismente se referd la unealta
alimentata de la retea (cu cablu) sau la unealta alimentata cu acumulator
(fara fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati 0 mascd de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie auditiva - va protejeazd auzul de zgomotul
excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de sigurantd.

in conformitate cu standardele de sigurant aplicabile
directivelor europene.

"> IODO

Marcaj de conformitate eurasiatica.

EAL
<

INSTRUCTIUNI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU
SLEFUITORUL CU BANDA FARA FIR

Marcaj de conformitate din Ucraina.
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1. Tineti intotdeauna unealta ferm de maner (1) si mentineti o pozitie
stabild. Tinerea uneltei cu o priza nesigurd sau intr-o pozitie instabild
creste riscul de recul, pierderea controlului si rénire.

2. Nuincercati s utilizati unealta intr-o pozitie inversata sau nefireasca
(de exemplu, cu susul in jos). Nerespectarea acestei instructiuni
poate duce la pierderea brusca a controlului, scaparea uneltei si
raniri grave.

3. Asigurati-vd intotdeauna cd nicio parte a benzii de slefuit (7) nu este
in contact cu piesa de prelucrat sau cu orice alt obiect inainte de
pornirea uneltei si la oprirea acesteia. Contactul in timpul pornirii sau
opririi poate provoca o smucitura bruscd, rezultate slabe de slefuire,
deteriorarea benzii si pierderea controlului.

4. Tineti mainile si celelalte parti ale corpului la distantda de banda
de slefuit (7) si de partile rotative. Contactul cu banda in timpul
functionarii poate provoca taieturi, abraziuni ale pielii sau alte raniri.

5. Nu lasati niciodatd unealta sé functioneze nesupravegheatd si nu o
asezati jos in timp ce banda de slefuit (7) se misca. O unealts 13sata
nesupravegheata in functiune poate deteriora piesa de prelucrat si
obiectele din jur si poate provoca rdnirea persoanelor din apropiere.

6. Nu utilizati apa pe suprafata piesei de prelucrat si nu lucrati
pe materiale umede, deoarece unealta nu este impermeabila.
Patrunderea umezelii poate provoca scurtcircuit, electrocutare si
deteriorarea acumulatorului si a componentelor electronice.

EIP si zona de lucru

1. Asigurati o ventilatie adecvatd in zona de lucru in timpul slefuirii
sau debavurdrii. Ventilatia insuficientd poate provoca acumularea
prafului, iritatii respiratorii si concentratii de praf potential
periculoase.

2. Retineti ca anumite materiale (straturi de vopsea, lemn tratat, metale,
materiale plastice etc.) pot contine substante toxice. Nerespectarea
fiselor de securitate ale materialelor (SDS/MSDS) poate duce la
intoxicatii, reactii alergice sau efecte asupra sanatatii pe termen lung
din cauza inhalarii prafului si a contactului cu pielea.

3. Utilizati intotdeauna masca de praf/respiratorul corespunzator
materialului si aplicatiei. Protectia respiratorie neadecvata poate
duce la inhalarea prafului fin si la probleme grave de sénatate.

4. Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau ochelari etansi.
Ochelarii obisnuiti de vedere sau ochelarii de soare nu sunt ochelari
de protectie si pot sd nu protejeze impotriva particulelor si prafului
proiectat, care pot provoca leziuni oculare.

5. Fixati piesa de prelucrat cu cleme sau alte dispozitive de prindere
adecvate ori de cate ori aceasta se poate misca in timpul
functionarii. Tinerea piesei cu mana reduce controlul si creste riscul
de recul al uneltei si ranirea mainilor.

6. Evitati operatiile de slefuire pe materiale usor inflamabile si pe
materiale care pot genera praf combustibil (de exemplu, aluminiu si
magneziu) fard masuri speciale de precautie. Nerespectarea acestei
cerinte poate duce la incendiu, explozie sau risc de ranire.

Acumulator si comutator

1. Asigurati-va intotdeauna cé@ unealta este opritd si banda de
slefuit (7) s-a oprit complet inainte de montarea sau demontarea
acumulatorului. Montarea acumulatorului in timp ce trégaciul este
apasat sau banda se misca poate provoca pornire neasteptatd si
ranire.

2. Tineti ferm unealta si acumulatorul la montarea sau demontarea
acestuia. Daca nu sunt tinute in sigurantd, unealta sau acumulatorul
pot aluneca din maini, provocand deteriordri sau ranire.

3. Montati intotdeauna complet acumulatorul péna cand se blocheazé
in pozitie. Un acumulator montat incomplet poate cédea in timpul
functionarii, provocand oprire bruscd, scaparea uneltei sau ranire.

4. Nufortati introducerea acumulatorului in unealtd. Dacd acumulatorul
nu intrd usor, inseamna cd nu este introdus corect. Fortarea poate
deteriora unealta sau acumulatorul si poate duce la defectare.

5. inainte de montarea acumulatorului, verificati intotdeauna daca
tragaciul de pornire/oprire (3) functioneaza corect si revine in pozitia
OFF dupa eliberare. Utilizarea unei unelte cu intrerupétor defect
poate provoca pierderea controlului si raniri grave.

6. Nu apasati tragaciul de pornire/oprire (3) cu fortd excesiva si nu
ocoliti mecanismele de sigurantd incorporate. Aceste actiuni pot
deteriora intrerupatorul, pot provoca pornire neintentionata sau pot
duce la defectarea uneltei.

Reglaje

1. Opriti intotdeauna unealta si scoateti acumulatorul inainte de
efectuarea oricaror reglaje, montarea sau inlocuirea benzii de slefuit
(7), schimbarea unghiului bratului benzii (10), verificarea functiilor
sau efectuarea inspectiilor. Reglajele cu acumulatorul montat pot
provoca pornire neasteptatd si ranirea mainilor.

, .R CRAFT
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2. Aveti grijd sd nu vé prindeti degetele atunci cand pivotati bratul
benzii (10). Nerespectarea acestei indicatii poate duce la ciupire
sau vanatai.

3. inainte de utilizare, asigurati-va c4 toate blocérile si elementele de
fixare sunt stranse ferm (de ‘exemplu, butonul de blocare a unghiului
(8)). Piesele slabite se pot deplasa neasteptat, ducand la pierderea
controlului, deteriorarea piesei sau deteriorarea uneltei.

4. Rotiti selectorul de vitezd (4) numai in intervalul marcat pe
cadran. Aplicarea unei fore excesive peste limite poate deteriora
mecanismul si poate impiedica reglarea corectd a vitezei.

Curatare, intretinere si aspirarea prafului

1. Opriti intotdeauna unealta, asteptati pand cand banda de slefuit
(7) s-a oprit complet si scoateti acumulatorul inainte de curatare,
intretinere, reglaje sau depozitare. Lucrul la unealtd cu acumulatorul
montat poate provoca pornire neasteptata si ranire.

2. Curatati carcasa uneltei cu o carpd uscatd sau usor umeda si o perie
moale. Nu utilizati niciodata benzina, solventi, alcool, diluanti pentru
vopsea sau alte substante chimice agresive, deoarece pot provoca
decolorare, deformare, fisurare si reducerea sigurantei electrice.

3. La utilizarea aspirdrii prafului, conectati ferm furtunul aspiratorului
la portul de aspirare (9§ si inchideti capacul portului dacé aspiratorul
nu este conectat. Nerespectarea acestei cerinte poate permite
patrunderea resturilor in port, poate reduce performanta de aspirare
si poate crea risc de ranire atunci cand se incearcd curatarea
manuald a portului.

4. Nu introduceti niciodatd degetele sau obiecte in portul de aspirare
a prafului (9). Incercarea de a curata portul cu mana poate provoca
ciupiri sau taieturi.

5. Cititi si respectati manualul de instructiuni al aspiratorului inainte
de utilizare. Nerespectarea acestuia poate duce la deteriorarea
aspfir?torului, supraincalzire sau performanté redusé de aspirare a
prafului.

ALIMENTARE CU ENERGIE

Asigurati-vd cd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20 V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricarui alt acumulator poate deteriora unealta si ii poate afecta
performanta. Unealta este proiectata sa functioneze cu acumulatori
reincarcabili litiu-ion Procraft 20 V, oferind o putere constant3 si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI
A\ ATENTIE!

inainte de instalarea sau indepdrtarea accesoriilor, asigurati-va cé unealta
este OPRITA si scoateti acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

Protectie la suprasarcina

Aceastd protectie se activeazd automat dacd unealta este utilizatd
intr-un mod care determina consumul unui curent anormal de mare. In
aceastd situatie, opriti imediat unealta si incetati operatia care a cauzat
suprasarcina. Apoi porniti din nou unealta pentru a relua lucrul.

Scoaterea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de blocare al acumulatorului
si trageti acumulatorul in afara uneltei.

Instructiuni de incarcare a acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd cd
incércarea este in curs, iar indicatorul verde indicé faptul c3 incarcarea
este completd. Acumulatorul poate avea un indicator de incdrcare cu
LED-uri pentru afisarea nivelului de incarcare. Pentru a verifica nivelul de
incércare, apasati butonul de verificare a incércérii de pe acumulator.

0 1 LED:incarcat 25%

¢ 2 LED-uri: incarcat 50%

0 3 LED-uri: incdrcat 75%

O 4 LED-uri: complet incarcat
Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcatorul la o prizd de alimentare.

2. Pentru incdrcdtoarele cu mufd, introduceti mufa de incércare in
portul acumulatorului. Pentru incdrcatoarele tip glisare, aliniati
acumulatorul cu canelurile de incércare si glisati-| in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, indicand cd acumulatorul se incarcd.

4. Dupd incércarea completd, indicatorul verde se va aprinde.

5. Deconectati incarcétorul de la acumulator si de la priza sau glisati
acumulatorul in afara incércétorului.
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6. Optional: apdsati butonul de verificare a incarcérii de pe acumulator
pentru a vedea nivelul de incarcare prin LED-urile acestuia.

Montarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie pana
cand se blocheaza si se aude un clic.

Montarea si demontarea bratului pentru bandi (10) (Figura 3)

inainte de prima utilizare, bratul pentru bandd (10) trebuie montat pe
unealtd. in mod standard se utilizeaza un brat drept (Iitimea benzii de
slefuit (7) — 13 mm). Setul poate include, de asemenea:
O un brat ingust pentru lucrari delicate si slefuire in spatii inguste;
O un brat curbat pentru canelare, slefuire in centrul pieselor si acces
in spatii restranse.
Montarea bratului pentru bandd (10)

1. Apésati butonul de eliberare a benzii (6).
2. Slabiti si scoateti butonul de reglare a urmaéririi benzii.

3. indepartati banda/elementul de transport de pe arcul de tensionare
(daca este prezent).

4. Asigurati-vd ca arcul de tensionare este asezat corect in orificiul sau
de montare.

5. Pozitionati bratul pentru bandé (10) conform Figurii 3.

6. Reinstalati butonul de reglare a urméririi benzii si strangeti-l pana
?and bratul pentru banda (10) este aliniat cu corpul uneltei si fixat
erm

Demontarea bratului pentru banda (10)
. Scoateti banda de slefuit (7) conform sectiunii ,Montarea si
demontarea benzii de slefuit (7)".
2. Apasati butonul de eliberare a benzii (6).
3. Scoateti cu grija bratul pentru banda (10) de pe unealta.
[\ AVERTISMENT: Aveti grija sd nu pierdeti arcul de tensionare. Lipsa
arcului sau montarea incorectd a acestuia poate cauza tensionare

necorespunzatoare a benzii, deraierea benzii, deteriorarea uneltei si poate
creste riscul de accidentare.

Montarea si demontarea benzii de slefuit (7)
inainte de a lucra la accesoriu, opriti intotdeauna unealta si scoateti
acumulatorul din locasul de acumulator (11).
Demontarea benzii de slefuit (7)
1. Apdsati si mentineti apasat butonul de eliberare a benzii (6) pentru a
elibera tensiunea benzii de slefuit (7).
2. Scoateti banda de slefuit (7) de pe rolele bratului pentru banda (10),
glisand-o cu grija mai intai de pe o rold si apoi de pe cealaltd.
3. Eliberati butonul de eliberare a benzii (6) dupa ce banda (7) a fost
indepdrtata complet.
Montarea benzii de slefuit (7)
1. Apasati si mentineti apasat butonul de eliberare a benzii (6) pentru
a elibera tensiunea.

2. Montati mai intdi o parte a benzii de slefuit (7) pe rola din spate
a bratului pentru banda (10), apoi fixati cealaltd parte pe rola din
fata. Asigurati-vd ca banda (7) este asezata uniform pe ambele role.

3. Eliberati butonul de eliberare a benzii (6) pentru a reaplica tensiunea
benzii de slefuit (7)

4. Rotiti scurt banda (7) manual pentru a vé asigura ca este centratd pe
role si nu se deplaseaza lateral in timpul rotatiei.

Reglarea unghiului bratului pentru banda (10)

Bratul pentru banda (10) poate fi pivotat si fixat la orice unghi potrivit in
intervalele ,A” si ,B", asa cum este prezentat in Figura 2. Reglati unghiul
pentru a obtine o pozitie de lucru confortabila.

Pentru a modifica unghiul, slabiti butonul de blocare a unghiului (8).
Pivotati bratul pentru banda (10) in pozitia doritd, ~apoi strangeti ferm
butonul de blocare a unghiului (8) pentru a fixa bratul in pozitie.

Conectarea la un aspirator

A\ AVERTISMENT: inainte de a utiliza aspiratorul, cititi manualul
de utilizare al acestuia. Nerespectarea instructiunilor producdtorului
aspiratorului poate duce la deteriorarea aspiratorului si la reducerea
performantei de extractie a prafului.

Conectarea unui aspirator ajuta semnificativ la reducerea prafului in timpul




slefuirii si mentine zona de lucru mai curata si mai sigura.

1. Opriti intotdeauna unealta si scoateti acumulatorul din locasul
acumulatorului (11) inainte de a conecta sau deconecta un aspirator.

2. Dacd pe portul de extractie a prafului (9) este montat un capac,
indepartati-l.

3. Conectati un furtun de aspirare adecvat la portul de extractie a
prafului (9), asigurand o fixare stransa si sigurd.

4. Porniti aspiratorul conform manualului s&u, apoi instalati
acumulatorul in locasul acumulatorului (11) si porniti slefuitorul cu
banda fara fir. Efectuati slefuirea cu sistemul de extractie a prafului
conectat.

Selectarea vitezei

Viteza benzii de slefuit se seteaza cu rotita de reglare a vitezei (4). Daca
este necesar, viteza poate fi ajustatd atat inainte de inceperea lucrului, cat
si in timpul functionarii.

Rotiti rotita de reglare a vitezei (4) pentru a selecta o setare potrivita.
Viteza optimé depinde de material si de tipul lucrdrii, astfel incat trebuie
determinatd printr-un test practic pe o zond de proba.

Setarea ,1" corespunde vitezei minime, iar setarea ,6" corespunde vitezei
maxime.

Operarea comutatorului

A ATENTIE! Inainte de fiecare utilizare, verificati daca trdgaciul de
pornire/oprire (3) functioneaza lin si revine automat in pozitia OFF atunci
cand este eliberat. Utilizarea sculei cu un comutator defect, care nu
functioneaza corect sau nu revine in pozitia OFF, poate duce la pornire
accidentald, pierderea controlului si vatamari grave.

1. inainte de pornire, tineti intotdeauna unealta ferm de maner (1),
pentru a controla orice reactie de torsiune la pornire.

2. Pentru a porni unealta, apasati tragaciul pornire/oprire (3). Pentru a
opri unealta, eliberati complet tragaciul pornire/oprire (3).

3. Pentru functionare continug, apésati tragaciul pornire/oprire (3)
si, mentinandu-l apasat, apasati butonul de blocare (2). Unealta va
continua sd functioneze fdrd a mai tine apasat tragaciul. Pentru
oprire, apasati mai intai tragaciul pornire/oprire (3) pentru a elibera
bu)tonul de blocare (2), apoi eliberati complet tragaciul pornire/oprire
3).

Slefuire (Figura 4)

Slefuitorul cu banda fara fir este potrivit pentru majoritatea operatiunilor
de slefuire si debavurare pe muchii si suprafete din lemn, plastic si metal,
precum si pe materiale vopsite sau grunduite anterior. Selectati banda de
slefuit (7) in functie de material si de finisajul necesar.

Inainte de a incepe, montati o bandd de slefuit adecvata (7) si, daca este
necesar, conectati extractia prafului la portul de extractie a prafului (9).
Porniti unealta apdsand tragaciul pornire/oprire (3) si permiteti benzii de
slefuit (7) sd atinga viteza maxima. Tineti unealta ferm de maner (12 si
adoptati 0 pozitie stabild. Aduceti usor banda de slefuit (7) pe suprafata
piesei de lucru si deplasati unealta lin inainte si inapoi pe zona prelucratd.
Evitati miscdrile bruste.

Aplicati doar o presiune usoara a benzii de slefuit (7) pe piesa de
lucru. Presiunea excesiva nu mdreste performanta, dar poate provoca
supraincalzirea, deteriorarea benzii si scurtarea duratei de viatd a uneltei
prin cresterea sarcinii asupra carcasei motorului (12). Daca observati
o scadere semnificativa a vitezei sau o incalzire excesivd a carcasei
motorului (12), reduceti presiunea aplicatd sau utilizati o banda cu
granulatie mai putin agresiva.

Verificati regulat starea benzii de slefuit (7). Inlocuiti imediat banda daca
prezintd uzurd, luciu/infundare, rupturi, margini destrdmate sau dacé se
deterioreazd calitatea slefuirii, respectand instructiunile din sectiunea
,Montarea si demontarea benzii de slefuit (7)".

Pe suprafete foarte neuniforme sau la indepartarea straturilor de vopsea
ori lac, incepeti cu o bandd cu granulatie grosierd. Pe alte suprafete,
incepeti cu o granulatie medie. In ambele cazuri, treceti treptat la o banda
cu granulatie find pentru a obtine un finisaj neted, folosind presiune minima
la trecerile finale.

Pentru a prelungi durata de viatd a uneltei, evitati suprasolicitarea. Nu
lucrati perioade lungi cu presiune excesivd, nu fortati unealta sé se
Jblocheze” in material si permiteti récirea acesteia in timpul lucrului intens.
/N AVERTISMENT: Nu incercati sa tineti si sa utilizati unealta cu susul
in jos (de exemplu, cu banda orientata in'sus). Acest lucru poate provoca
pierderea controlului, miscarea neasteptatd a piesei de lucru si vatdmari
grave.

INTRETINERE

Asigurati-va intotdeauna cé unealta este OPRITA si acumulatorul este scos
inainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere.

Curatare

I

Pentru a prelungi durata de viata a uneltei, curtati-o in mod regulat. inainte
de orice operatiune de curatare, opriti intotdeauna unealta si scoateti
acumulatorul din locasul acumulatorului (11).

Nu utilizati solventi pentru curdtarea pieselor din plastic. Majoritatea
componentelor din plastic sunt sensibile la solventii comerciali obisnuiti
(benzing, acetond, diluanti nitro etc.) si pot fi deteriorate prin utilizarea
acestora. Pentru a indeparta praful si murdaria, stergeti carcasa cu o laveta
curata, uscata sau usor umeda si ufilizati o perie moale pentru a indeparta
praful aderent.

Curdtati regulat orificiile de ventilatie pentru a asigura récirea
corespunzitoare a carcasei motorului (12). La utilizarea sistemului de
extractie a prafului, curatati periodic portul de extractie a prafului (9) si
zona din jurul orificiului'de admisie de praful si resturile acumulate si
preveniti infundarea.

Nu permiteti patrunderea apei, a detergentilor sau a altor substante
chimice agresive in interiorul uneltei.

Lubrifiere

Toti rulmentii si piesele mobile sunt lubrifiati din fabricd cu o cantitate
suficienta de lubrifiant de inaltd calitate pentru intreaga duratd de viata
a uneltei, in conditii normale de utilizare. Nu este necesard lubrifiere
suplimentara din partea utilizatorului. Demontarea uneltei pentru lubrifiere
sau reparatii trebuie efectuatd numai de cétre un centru de service
autorizat.

DEPANARE

Problema Cauza posibila Solutie
Acumulatorul nu
este instalat sau
nu este introdus

complet

Introduceti acumulatorul in
locasul acumulatorului
(11) pana céand se fixeazd
si se aude un clic

Acumulatorul este
descércat

Unealta nu porneste incérca;i acumulatorul sau

inlocuiti-l cu unul incdrcat

Contactati un centru de
service autorizat pentru
verificare si reparatie

Defectiune )
electrica a uneltei

incércati acumulatorul sau
inlocuiti-l cu unul complet
incarcat

Acumulatorul este
partial descércat

Treapta de vitezd

< Reglati selectorul de viteza
este setatd prea :

(4) la setarea necesara

Unealta nu atinge
puterea maxima

mic

Onfl,culg de Curétati orificiile de

ventilatie sunt S ) )
’ ventilatie de praf si resturi

blocate ’ y

Banda de slefuit
(7) este uzatd sau
deteriorata

Inlocuiti banda de slefuit
(7) cu una noud

Rezultat de slefuire

tat de Banda de slefuit
nesatisfacator

sau bratul benzii
(10) nu este
potrivit(d) pentru
materialul piesei
Bratul benzii (10)
este deformat sau
deteriorat

Utilizati 0 banda de slefuit
(7) si un brat al benzii (10)
adecvate materialului si
tipului de lucru

inlocuiti bratul benzii (10)
cu unul in stare bund

Banda de slefuit nu se
aliniazd central

Pentru functionarea sigurd si fiabild a sculei, refineti cd repararea,
intretinerea si reglarea sculei trebuie efectuate in centre de service
autorizate, utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
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K Lrien In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU | MAGYAR
AKKUS SZALAGCSISZOLO
PFA20A
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell PFA20A
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, alland6 dramu) 20
Csiszoldszalag sebessége (m/min) 700-1700
Csiszoldszalag mérete SzxH (mm) 13x457
Csiszolokar elforduldsi tartomanya (°)  -40 to +60
Fordulatszam-szabalyozas Forgdtarcsa
LED munkalampa Igen

Belsd / kiilso porelszivo csatlakozd 17.5/21.5

atmérdje (mm)
Az EN62841-2-4 szerint meghatarozott zajkibocsatési értékek:
Hangnyomésszint (dB (A)) Loa=77

Mért hangteljesitményszint (dB (A)) Ly=80

Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=3

Az EN62841-2-4 szerint meghatarozott rezgésosszértékek és K
bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s?) 2.5
Mérési bizonytalanség K (m/s?) 1.5
Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n
EPTA tomeg (4 Ah akkumuldtorral) (kg) ~ 1.45
Szerszam tomege (akku nélkiil) (kg) 0.84

Méretek HxSzxM (mm) 400x120x100

Akkumulétor

Fesziiltség (V, alland6 dramu) 20

Akkumulator tipusa Li-ion

Kapacitds (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolté

Modell 2011 C20/4  C20/6.5
PROEAST

industrial

Bemeneti fesziiltség (V, valtakozo

aramd) / Frekvencia (Hz) 220-240/50
Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V, allandé dramd) 20 20 20
Kimeneti aram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly I I I

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsatasi értékek a
szerszam f6 alkalmazasait jellemzik. Ha azonban a szerszdmot mas
alkalmazasokhoz, eltérd tartozékokkal hasznaljdk, vagy a karbantartésa
nem megfeleld, a kibocsatasi értékek eltérhetnek. Ez a teljes munkavégzési
ido alatt jelentésen novelheti az expoziciés szintet. A kibocsatasi értékek
az elektromos kéziszerszam hasznélatanak médjatdl fiiggéen valtoznak,
és meghaladhatjak az ebben az informécids lapon megadott értékeket.
Ezek a kibocsatasi értékek felhaszndlhatok kiilonbozé szerszémok
Gsszehasonlitasara, valamint az expozicid el6zetes felmérésére. A
terhelés pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az iddszakokat is,
amikor a szerszam ki van kapcsolva, illetve amikor iiresjaratban mikadik,
mivel ez jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkavégzési
id6 alatt. Hatdrozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld
védelme érdekében, példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasat,
a kéz melegen tartasat, halldsvédé haszndlatat, valamint a munkavégzés
megszervezését.

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

1. Fogantyd
. gggrﬂﬁ%gomb folyamatos

7. Csiszolészalag

8. Szogzaro gomb

9. Porelszivd csatlakozd
10. Csiszolékar

11. Akkumulator foglalat
12. Motorhaz

2
3. Be-/kikapcsol6 billentyi

4. Fordulatszdm-szabalyzé tarcsa
5. Véddburkolat

6. Szalagkioldé gomb

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

1. Hasznélati Gtmutaté
2. Akkumulatoros szalagcsiszold

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vésérlds orszagatdl
fiiggéen eltérhet. A csomag pontos tartalmara vonatkozé informéciokért
kérjiik, tekintse meg a termékhez mellékelt listat, vagy forduljon a helyi
forgalmazéhoz.

A Procraft Industrial PFA20A akkumulatoros szalagcsiszolé nehezen
hozzéaférhetd helyeken torténé csiszoldsra, sorjazasra és élek
megmunkélasara késziilt. Alkalmas sorjék eltavolitdséara, hegesztési
varratok  tisztitdsara, fazettdk kialakitasara és fémalkatrészek
illesztésére, valamint preciz fa- és miianyagmegmunkalasra, ahol keskeny
csiszoldszalag és pontos irdnyitas sziikséges.

A szénkefe nélkiili motor, a 20 V-os Li-ion akkumuldtorrendszer és a 700-
1700 m/min tartomanyban éllithaté sebesséqg lehet6vé teszi az anyaghoz
és feladathoz optimalis beallitas kivalasztasat.

A keskeny 13 x 457 mm-es csiszoldszalag és a -40° és +60° kozétt éllithatd
elfordithatd csiszolokar (10) konnyd hozzaférést biztosit sarkokhoz,
hornyokhoz és mas sz(ik teriiletekhez.

Az alacsony tomeg, az ergonomikus fogantyi (1) és a porelszivd
csatlakozon (9) keresztiili porszivocsatlakoztatasi lehetdség csokkenti a
faradtsagot hosszabb munkék sordn, és tisztabban tartja a munkateriiletet.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

I\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elek kézi amh
mellékelt dsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki
adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramiitést, tiizet és/vagy
sulyos sériilést okozhat.

Orizze meg az 6sszes figyelmeztetést és utasitast késbbi hasznélatra.

A figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos kéziszerszam” kifejezés
a halozatrol mkodtetett (vezetékes) vagy akkumuldtorrél miikadtetett
(vezeték nélkiili) szerszamra vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

S

Mindig viseljen véddszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadélyozza a
farészecskék belélegzését.
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Viseljen hallasvédét - megvédi halldsét a tilzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot.

Altalénos veszélyjelzés.

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfelel6ségi jel.

Ukran megfelelGségi jel.

A VEZETEK NELKULI SZALAGCSISZOLORA VONATK0Z0
KULONLEGES BIZTONSAGI SZABALYOK

1.

Az eszkdzt mindig biztosan tartsa a fogantyunal (1), és vegyen fel
stabil testhelyzetet. A bizonytalan fogas vagy instabil testhelyzet
noveli a visszarligas, az irdnyitds elvesztése és a személyi sériilés
kockazatat.

. Ne prébalja az eszkozt forditott vagy természetellenes helyzetben

(példaul fejjel lefelé) izemeltetni. Ennek az utasitasnak a be nem
tartasa az iranyitas hirtelen elvesztéséhez, az eszkoz elejtéséhez és
stlyos személyi sériiléshez vezethet.

. Az eszkoz bekapcsoldsa el6tt, valamint kikapcsolaskor mindig

gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolészalag (7) egyetlen része sem
érintkezik a munkadarabbal vagy barmely mas targgyal. Inditds
vagy ledllités kdzbeni érintkezés hirtelen rantast, gyenge csiszolasi
eredményt, a szalag kérosodasdt és az iranyitds elvesztését
okozhatja.

. Tartsa a kezét és a test egyéb részeit tavol a csiszoldszalagtol (7)

és a forgo alkatrészektdl. A szalaggal vald érintkezés iizem kozben
vagast, borfelsértést vagy egyéb seériiléseket okozhat.

. Soha ne hagyja az eszkozt feliigyelet nélkiil miikodni, és ne tegye le,

amig a csiszoldszalag (7) mozog. A feliigyelet nélkiil miikodo eszkoz
kérosithatja a munkadarabot és a kornyezé targyakat, és sériilést
okozhat a kdzelben tartozkodoknak.

. Ne haszndljon vizet a munkadarab feliiletén, és ne dolgozzon nedves

anyagokon, mivel az eszkoz nem vizalld. A nedvesség bejutasa
rovidzérlatot, aramiitést, valamint az akkumuldtor és az elektronika
karosodasdt okozhatja.

Egyéni véddeszkozok (PPE) és munkateriilet

1.

Csiszolds vagy sorjdzds kdzben biztositson megfeleld szellgzést
a munkateriileten. A rossz szell6zés porfelhalmozodast, léguti
irritaciot és potencidlisan veszélyes porkoncentraciot okozhat.

. Vegye figyelembe, hogy e%yes anyagok (festékbevonatok, kezelt

fa, fémek, mﬁanya?ok stb.) mérgezé anyagokat tartalmazhatnak.
Az anyag beszallitéjanak biztonsagi ~adatlapjai (SDS/MSDS)
figyelmen kiviil hagydsa por belégzése és bérrel vald érintkezése
miatt mérgezéshez, allergids reakcidkhoz vagy hosszd tavd
egészségkarosodashoz vezethet.

. Az anyagnak és az alkalmazéasnak megfelelé porélarcot/respiratort

hasznaljon. Nem megfelel6 |égzésvédelem finom por belégzését és
sulyos egészségiigyi problémakat okozhat.

. Mindig viseljen védészemiiveget vagy zart véddszemiiveget.

A hagyomanyos dioptrids szemiiveg vagy napszemiiveg nem
védGszemiiveg, és nem biztos, hogy védelmet nydjt a repiil6
részecskékkel és porral szemben, amelyek ~szemsériilést
okozhatnak.

. Rogzitse a munkadarabot szoritokkal vagy mas megfelelé befogd

eszkozokkel, ha az iizem kdzben elmozdulhat. A munkadarab kézzel
tartasa csokkenti az irdnyitdst, és noveli az eszkoz visszarigasanak
és a kézsériiléseknek a kockazatat.

. Kiilonleges 6vintézkedések nélkiil keriilie a kdnnyen gyulladd

anyagok, illetve égheté port képzé anyagok (példaul aluminium és
magnézium) csiszolasat. Ennek elmulasztasa tlzhoz, robbanédshoz
vagy sériilésveszélyhez vezethet.

HU | MAGYAR [B¥X:]

Akkumulator és kapcsolé

1.

Az akkumulator behelyezése vagy eltavolitasa el6tt mindig gy6zédjon
meg arrdl, hogy az eszkoz ki van kapcsolva, és a csiszoloszalag (7)
teljesen ledllt. Az akkumulator behelyezése a kapcsold meghuzott
élklapﬁtéban vagy mozgé szalag mellett varatlan inditast és sériilést
okozhat.

. Az akkumulator behelyezésekor vagy eltavolitdsakor tartsa biztosan

az eszkozt és az akkumulatort. Ha nem tartja Gket stabilan, az
eszkoz vagy az akkumulator kicsiszhat a kezébdl, ami karosoddst
vagy személyi sériilést okozhat.

. Az akkumuldtort mindig teljesen tolja be, amig a helyére nem rogziil.

A nem teljesen rogzitett akkumulator iizem kézben kieshet, hirtelen
ledlldst, az eszkoz elejtését vagy sériilést okozva.

. Ne eréltesse az akkumuldtor behelyezését. Ha az akkumuldtor

nem csuszik be kdnnyen, akkor nem megfeleléen van behelyezve.
Az eréltetés kdrosithatja az eszkdzt vagy az akkumuldtort, és
meghibdsoddshoz vezethet.

. Az akkumulétor behelyezése el6tt mindig ellendrizze, hogy a be-/

kikapcsold billentyd (3) megfeleléen mikadik, és elengedéskor
visszatér OFF (kikapcsolt) @llasba. Hibas kapcsoldval torténd
hasznalat az iranyitds elvesztését és silyos személyi sériilést
okozhat.

. Ne hizza meg tilzott erével a be-/kikapcsold billentyiit (3), és

ne iktassa ki a beépitett biztonsagi mechanizmusokat. Ezek a
miveletek karosithatjdk a kapcsolot, nem szandékolt inditast
okozhatnak, vagy az eszkdz meghibasodasahoz vezethetnek.

Bedllitas

1.

Minden bedllitds, a csiszoldszalag (7) felszerelése vagy cseréje,
a szalagkar (10) szogének mddositasa, funkcidellenorzés vagy
vizsgélat el6tt mindig kapcsolja ki az eszkdzt és vegye ki az
akkumuldtort. Az akkumuldtor behelyezett &llapotdban végzett
bedllitasok varatlan inditast és kézsériilést okozhatnak.

. A szalagkar (10) elforditasakor iigyeljen arra, hogy ne csipje be az

ujjait. Ennek elmulasztasa becsipédéses sériilést vagy zizdodast
okozhat.

. Haszndlat eltt gy6z6djon meg arrél, hogy minden rogzités és

kotéelem biztonsagosan meg van hizva ﬁpéldéul a sz0grogzitd
gomb (8)). A laza alkatrészek varatlanul elmozdulhatnak, ami az
irdnyitas elvesztéséhez, a munkadarab karosodasahoz vagy az
eszkoz karosoddsahoz vezethet.

. A fordulatszdm-szabalyzd tarcsat (4) csak a tarcsan jelolt

tartomanyon beliil forgassa. A hatarokon tili tdlzott erg alkalmazasa
kérosithatja a mechanizmust, és megakadélyozhatja a megfeleld
sebességbeallitast.

Tisztitas, karbantartas és porelszivas

1.

. Porelszivas

Tisztitas, karbantartas, bedllitds vagy tarolas el6tt mindig kapcsolja
ki az eszkozt, varja meg, amig a csiszolészalag (7) teljesen leall, es
vegye ki az akkumulatort. Az akkumulator behelyezett allapotdban
végzett munka vératlan inditast és sériilést okozhat.

. Az eszkdz burkolatdt szaraz vagy enyhén nedves ruhdval és

puha kefével tisztitsa. Soha ne hasznaljon benzint, oldészereket,
alkoholt, festékhigitokat vagy més agressziv vegyszereket, mivel
ezek elszinezddést, deformaciot, repedést és a villamos biztonsag
csokkenését okozhatjak.

hasznalatakor a porszivé toml6jét rogzitse
biztonsagosan a porelszivé csonkra (9), és zarja le a csonk fedelét,
ha nincs porszivd csatlakoztatva. Ennek elmulasztasa tormelék
bejutdsat okozhatja, csokkentheti a porelszivas teljesitményét, és
sériilésveszélyt jelenthet a csonk kézzel torténd tisztitasakor.

4. Soha ne dugja az ujjait vagy targyakat a porelszivé csonkba (9). A
csonk kézzel torténo tisztitasanak kisérlete becsipédést vagy vagést
okozhat.

5. Hasznalat el6tt olvassa el és tartsa be a porszivéhoz mellékelt
kezelési dtmutatét. Ennek elmulasztasa a porszivé karosodésahoz,
tilmelegedéshez  vagy a  porelszivds  teljesitményének
csokkenéséhez vezethet.

ARAMELLATAS

Gydz6djon meg arrél, hogy a késziiléket a jelolocimkén megadott Procraft
20 V (2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) akkumulatorok téplaljdk. Barmely més
akkumuldtor hasznélata kérosithatja a szerszamot es befolydsolhatja
a teljesitményét. A szerszam Procraft 20 V-os Ujratdltheté litium-ion
akkumuldtorokkal valé mikodésre késziilt, egyenletes és megbizhatd
teljesitményt biztositva.

A SZERSZAM HASZNALATA
A\ FIGYELEM!
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Tartozékok felszerelése vagy eltavolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
a szerszam Kl van kapcsolva, és vegye ki az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Tilterhelés elleni védelem

Ez a védelem automatikusan aktivalddik, ha a szerszamot tgy hasznaljak,
hogy az rendell magas aramfelvételt okoz. llyen azonnal
kapcsolja ki a szerszdamot, és hagyja abba a tilterhelést okozé miiveletet.
Ezutén kapcsolja be ismét a szerszamot a munka folytatasahoz.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitisahoz nyomja meg az akkumulator
rogzitégombjat, majd hiizza ki az akkumulatort a szerszambol.

Akkumulator toltési atmutaté

A t6lt6 két jelz6fénnyel rendelkezik: piros és zdld. A piros jelzéfény azt
mutatja, hogy a tdltés folyamatban van, mig a z6ld jelzéfény a toltés
befejezését jelzi. Magan az akkumulatoron is lehet toltottségi szintjelzd
LED, amely a toltGttségi szintet mutatja. A toltGttség ellendrzéséhez
nyomja meg az akkumulatoron taldlhaté ellenérzé gombot.

O 1 LED: 25% toltottség

0 2LED: 50% toltottség

0 3LED: 75% toltottség

O 4 LED: teljesen feltoltve

Lépésrél lépésre:
1. Csatlakoztassa a tolt6t a halézati aljzathoz.

2. Dugés tolt6 esetén csatlakoztassa a tdltocsatlakozét az
akkumuldtor csatlakozényilasdba. Cstsztatds tolt6 esetén igazitsa
az akkumulatort a téltohornyokhoz, majd cstsztassa be.

3. A piros jelzéfény kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator toltése
folyamatban van.

4. Teljes feltltés utan a z6ld jelz6fény kigyullad.

5. Huzza ki a t6lt6t az akkumulatorbdl és a hélozati aljzatbdl, vagy
cslsztassa ki az akkumulatort a t6lt6bél.

6. Opciondlis: nyomja meg az akkumuldtor t6ltottségellenérzd
gombjét a toltottségi szint megtekintéséhez az akkumuldtor LED-jei
segitségével.

Az akkumulator behelyezése

lgazitsa az akkumulatorcsomagot a szerszdmon |évé horonyhoz, majd
cslsztassa a helyére, amig rogziil és kattanassal a helyére nem zér.

A szalagkar (10) felszerelése és eltavolitasa (3. abra)

Elsé hasznalat el6tt a szalagkart (10) fel kell szerelni a szerszamra.
Alapfelszereltségként egy egyenes szalagkar hasznalatos (a csiszoldszalag
(7) szélessége — 13 mm{ Akészlet tartalmazhat tovabba:

0 egy keskeny szalagkart finom munkékhoz és sz(ik helyeken végzett
csiszoldshoz;
0 egy hajlitott szalagkart hornyoldshoz, munkadarabok kozepének
csiszolasahoz és nehezen hozzéférhet6 helyek eléréséhez.
A szalagkar (10) felszerelése

. Nyomja meg a szalag kioldogombjat (6).

. Lazitsa meg és tavolitsa el a szalagfutas-allit6 gombot.

. Tavolitsa el a széllitasi szalagot/rogzitét a feszitérugordl (ha van).
. Ellendrizze, hogy a feszitérugd megfelelden iil-e a rogzitéfuratban.
. Helyezze fel a szalagkart (10) a 3. abrén lathaté médon.

. Szerelje vissza a szalagfutas-allitd gombot, és hlizza meg addig,
amig a szalagkar (10) a szerszamtesttel egy vonalba nem keriil és
szilardan rogziil.

oA W N =

A szalagkar (10) eltdvolitdsa
1. Tavolitsa el a csiszoldszalagot (7) a ,A csiszoldszalag (7)
felhelyezése és eltévolitdsa” fejezet szerint.
2. Nyomja meg a szalag kioldégombjat (6).
3. Ovatosan tévolitsa el a szalagkart (10) a szerszamrol.
/\ FIGYELMEZTETES: Ugyeljen arra, hogy a feszitérugét ne veszitse el. A
hidnyzd vagy helyteleniil beszerelt rugd nem megfelel6 szalagfeszitést, a

szalag leugrasdt, a szerszam kdrosodasat okozhatja, és novelheti a sériilés
kockazatat.

' [ {
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A csiszolészalag (7) felhely és eltavolitasa
A tartozékon végzett munka el6tt mindig kapcsolja ki a szerszémot, és
vegye ki az akkumulatort az akkumulatorfoglalatbol (11).

A csiszoldszalag (7) eltavolitdsa

1. Nyomja meg és tartsa lenyomva a szalag kioldégombjat (6) a
csiszoldszalag (7) feszitésének oldasahoz.

2. Vegye le a csiszolészalagot (7) a szalagkar (10) tarcsairdl tgy, hogy
el6szor az egyik tarcsarél, majd a méasikrél dvatosan lecsisztatja.

3. A szalag (7) teljes eltavolitisa utan engedje fel a szalag
kioldogombjat (6).

A csiszoldszalag (7) felhelyezése

1. Nyomja meg és tartsa lenyomva a szalag kioldégombjat (6) a
feszités oldasdhoz.

2. El6szor helyezze a csiszolészalag (7) egyik oldalat a szalagkar (10)
hétso tarcsajra, maLd akassza a masik oldalat az eliilsé tarcsara.
Gy6z6djon meg réla, hogy a szalag (7) mindkét tarcsan egyenletesen
fekszik fel.

3. Engedje fel a szalag kioldogombjat (6) a csiszolészalag (7) ujboli
megfeszitéséhez.

4. Roviden forgassa meg kézzel a szalagot (7), hogy meggy6z6djon
arrél, hogy kozépen fut a tarcséakon, és forgas kdzben nem mozdul
el oldaliranyban.

A szalagkar szogének beallitasa (10)

A szalagkar (10) az ,A" és ,B" tartomanyokon beliil tetszéleges megfeleld
szogbe elforgathaté és rogzithetd, a 2. abra szerint. Allitsa be a szoget a
kényelmes munkapozicié eléréséhez.

A szog médositaséhoz lazitsa meg a sz0grogzité gombot (8). Forgassa a
szalagkart (10) a kivant helyzetbe, majd hizza meg a szogrogzitd gombot
(8) biztonsagosan a szalagkar rogzitéséhez.

Porszivo csatlakoztatasa

A\ FIGYELMEZTETES: A porszivé hasznalata el6tt olvassa el a porszivé
kezelési dtmutatéjat. A gyartd utasitdsainak be nem tartdsa a porszivé
kérosodasét és a porelszivas hatékonysagénak csokkenését okozhatja.

A porszivd csatlakoztatdsa jelentdsen csokkenti a csiszolds sordn
keletkezd port, és tisztabba, biztonsdgosabbd teszi a munkateriiletet.

1. A porszivd csatlakoztatdsa vagy levélasztasa elGtt mindig
kapcsolja ki a szerszamot, és vegye ki az akkumulatort az
akkumulatorfoglalatbol (11).

2. Ha a porelszivd csonkon (9) véddsapka talalhatd, tavolitsa el.

3. Csatlakoztasson megfelel6 porszivotomlI6t a porelszivé csonkra (9),
ligyelve a szoros és biztonsagos illeszkedésre.

4. Kapcsolja be a porszivét a kezelési Gtmutatéja szerint, majd helyezze
be az akkumulatort az akkumulatorfoglalatba (11), és kapcsolja be
az akkumulatoros szalagcsiszoldt. A csiszolast a csatlakoztatott
porelszivé rendszerrel végezze.

A sebesség kivalasztasa

A csiszoldszalag sebességét a sebességdllitd tarcsaval (4) lehet bedllitani.
Sziikség esetén a sebesség a munka megkezdése el6tt és mikodés
kdzben is allithatd.

Forgassa el a sebességéllité tarcsat (4) a megfelelo fokozat
kivalasztdsahoz. Az optimalis sebesség az anyagtdl és a munkavégzés
jellegétol fiigg, ezért célszerli probamunkaval meghatarozni egy minta
feliileten.

Az 1" bedllitd4s a minimélis sebességnek, a ,6" bedllitds a maximélis
sebességnek felel meg.

Kapcsolé miikodtetése

A\ FIGYELEM! Minden hasznélat elstt ellendrizze, hogy a be-/kikapcsold
billentyi (3) egyenletesen mikodik, és elengedéskor automatikusan
visszatér K| (OFF) dllasba. Hibas kapcsoldval torténé munkavégzés - amely
nem mikodik megfeleléen vagy nem tér vissza OFF alldsba - nem kivant
elinduldst, az irdnyitas elvesztését és silyos személyi sériilést okozhat.

1. Bekapcsolds el6tt mindig tartsa a szerszémot biztonsagosan
a fogantytnal (1), hogy az inditaskor fellépd csavard reakciot
kontrollalni tudja.

2. A szerszam inditasahoz nyomja meg a be-/kikapcsold billenty(it (3).
A ledllitashoz engedje fel teljesen a be-/kikapcsold billentydt (3).

3. Folyamatos iizemhez nyomja meg a be-/kikapcsold billentyiit (3),
és mikozben lenyomva tartja, nyomja meg a rogzitdgombot (2). A
szerszam a billenty( folyamatos nyomasa nélkiil is miikddni fog.
Leallitdshoz eldszor nyomja meg a be-/kikapcsold billentyiit (3)




a rogzitogomb (2) kiolddsahoz, majd engedje fel teljesen a be-/
kikapcsold billentyit (3).

Csiszolas (4. abra)

Az akkumuldtoros szalagcsiszolé alkalmas a legtobb csiszoldsi és
sorjatlanitasi mivelethez fa, mdanyag, fém élein és feliiletein, valamint
korabban festett vagy alapozott anyagokon. Valassza ki a csiszoldszalagot
(7) az anyagnak és a kivant feliiletminGségnek megfelelden.

A munka megkezdése el6tt szereljen fel megfelelé csiszolészalagot (7),
és sziikség esetén csatlakoztassa a porelszivast a porelszivd csonkhoz
(9). Inditsa el a szerszamot a be-/kikapcsold billentyii (3) megnyomésaval,
és varja meg, amig a csiszoldszalag (7) eléri a teljes fordulatszamot.
Tartsa a szerszamot biztonsagosan a fogantytnal (1), és vegyen fel stabil
testhelyzetet. Ovatosan érintse a csiszolészalagot (7) a munkadarab
feliiletehez, majd a szerszamot egyenletesen mozgassa eldre-hatra a
megmunkalt terileten. Keriilje a hirtelen mozdulatokat.

A munkadarabra csak enyhe nyomast gyakoroljon a csiszoldszalaggal (7). A
tdl nagy nyomds nem noveli a teljesitményt, viszont tilmelegedést okozhat,
karosithatja a szalagot, és a motorhaz (12) terhelésének ndvelésével
csokkentheti a szerszam élettartamat. Ha jelentds sebességcsokkenést
vagy a motorhdz (12) tulzott felmelegedését tapasztalja, csokkentse a
nyomast, vagy hasznaljon kevéshé agressziv szemcseméreti szalagot.

Rendszeresen ellendrizze a csiszoldszalag (7) allapotat. Azonnal cserélje
ki a szalagot, ha kopas, feliileti ,livegesedés”/eltomédés, szakadas, foszlo
szélek jelentkeznek, vagy romlik a csiszolds minésége, a ,A csiszoldszalag
(7) felhelyezése és eltavolitasa” fejezet utasitdsai szerint.

Nagyon egyenetlen feliileteknél, illetve festék- vagy lakkrétegek
eltavolitdsakor kezdjen durva szemcséjli szalaggal. Egyéb feliileteken
kezdjen kozepes szemcsemérettel. Mindkét esetben fokozatosan véltson
finom szemcseméretre a sima feliilet eléréséhez, az utolsé meneteknél
minimalis nyoméssal.

A szerszam élettartamanak meghosszabbitasa érdekében keriilie a
tulterhelést. Ne dolgozzon hosszi ideig til nagy nyomdssal, ne erdltesse a
szerszam ,lefulladdsét” az anyagban, és intenziv munka soran hagyja lehdilni.

A\ FIGYELMEZTETES: Ne probalja a szerszamot fejjel lefelé tartani
és Ugy lzemeltetni (példaul a szalag felfelé nézzen). Ez az iranyitds
elvesztéséhez, a munkadarab vératlan elmozduldséhoz és stlyos személyi
sériiléshez vezethet.

KARBANTARTAS

Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és az
akkumulator ki van véve, miel6tt barmilyen karbantartasi munkat végezne.

Tisztitas
A szerszam élettartamanak meghosszabbitasa érdekében rendszeresen

tisztitsa. Barmilyen tisztitasi munka el6tt mindig kapcsolja ki a szerszamot,
és vegye ki az akkumuldtort az akkumuldtorfoglalatbdl (11).

Ne hasznaljon oldészereket a miianyag alkatrészek tisztitdasdhoz. A
legtobb mdanyag alkatrész érzékeny a kereskedelmi forgalomban
kaphat6 olddszerekre (benzin, aceton, nitrohigito stb.), és ezek hasznalata
kérosithatja azokat. A por és szennyezédések eltavolitasahoz tordlje le
a burkolatot tiszta, szaraz vagy enyhén nedves ruhdval, és puha kefével
tavolitsa el a ratapadt port.

Rendszeresen tisztitsa a szell6z6nyildsokat, hogy biztositsa a motorhdz
(12) megfeleld hiitését. Porelszivas hasznalata esetén iddszakosan
tisztitsa a porelszivd csatlakozét (9) és a bemeneti nyilds kornyékét a
felgyiilemlett portdl és tormeléktdl, és akadalyozza meg az eltémddést.

Ne engedje, hogy viz, tisztitdszerek vagy barmilyen agressziv vegyszer a
szerszam belsejébe jusson.

Kenés

Minden csapagy és mozgd alkatrész gyarilag megfelelé mennyiségd,
kivalo minGségl kendanyaggal van elldtva a szerszam teljes élettartamara,
normal tizemeltetési kortilmények mellett. A felhasznalo részérdl tovébbi
kenés nem sziikséges. A szerszdm szétszerelését kenés vagy javitds
céljabdl kizarélag hivatalos szervizkGzpont végezheti.

HIBAELHARITAS

Problé Nenates ok Yt

Az akkumulator
nincs behelyezve /
nincs teljesen
rogzitve

Helyezze be az akkumulétort
az akkumulatorfoglalatba
(11), amig kattanassal rogziil

A szerszam nem
indul

Toltse fel az akkumulatort,
vagy cserélje ki egy
feltoltsttre

Forduljon hivatalos
szervizkozponthoz ellendrzés
és javitas céljabol

Az akkumuldtor
lemeriilt

Elektromos hiba a
szerszdmban

HU | MAGYAR (1]

Toltse fel az akkumulatort,
vagy cserélje ki teljesen
feltdltsttre

Az akkumulator
részben lemeriilt

Allitsa a fordulatszam-
szabdlyozot (4) a szikséges
értékre

A fordulatszdm
bedllitésa tul
alacsony

A szerszam nem
éri el a teljes

Tisztitsa meg a
szell6zényildsokat portdl és
szennyezSdéstél

A szell6zényilasok
eltémddtek

A csiszolészalag
(7) elhasznélédott
vagy sériilt

Cserélje ki a csiszoldszalagot
(7) djra

Nem megfeleld A csiszoldszalag

Hasznéljon a munkadarab

csiszoldsi vagy a szalagkar
eredmény (13)ynem 9 anyagahoz és a munka
» jellegéhez megfelelé
megfelelé a A .
csiszoldszalagot (7) és
munkadarab
. szalagkart (10)

anyagahoz

A szalagkar (10)
deformalt vagy
sériilt

Cserélje ki a szalagkart (10)
megfeleld allapottra

A csiszoldszalag
nem fut kozépen

A szerszam biztonsdgos és megbizhaté mikodése érdekében tartsa
szem el6tt, hogy a szerszam javitdsat, karbantartasat és bedllitdsat
kizérdlag hivatalos szervizkozpontokban, csak eredeti pétalkatrészek és
fogydeszkizok felhasznélasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢ Numai pentru tarile UE:
q

K ﬁm In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagoldsra és a jeldlésre vonatkozo
specialis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szallitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulétort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
elgirasokat is.
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RU | PYCCKU#A

AKKYMYJIATOPHAA NIEHTOYHAS WINGMALLMHA
PFA20A
WHCTPYKLUMA

TexHUYecKue xapaKTepucTUKN
PFA20A

BecleToyHbli

Mopenb

Tun gBuratens

HanpsieHue (B, NocTosiHHOE) 20
CKopocTb WwanhoBanbHO NeHTbl (M/

iy 7001700
m;n)nep wandosanbHoit neHtbl LWx[ 13x457

Yron noBopoTa HanpaensioLeit wando-

BasbHOM NeHThI (°) 07-40 po +60
PerynupoBka ckopocTu Konecukom
MoaceeTka paboyeii o6nacTu EcTb

BHyTpeHHuii / BHewHuii AnameTp na-
Tpy6Ka nbineyaanenus (Mm) 17.5/215

3HaueHus YpoBHS LymMa onpeaeneHbl B cooTBeTcTBum ¢ EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3BykoBOro AaBnenus (a6(A))

o ° La=77
M3MepeHHbIii ypoBeHb 3BYKOBOW MOLL- 1,280
HocTv (BB(A)) KWA3

NorpewHocTs K (aB(A))

061ume 3HaveHust Bwspauwu 1 NOrpeLHocTb K onpeaeneHbl B COOTBET-
cTeum ¢ EN 62841-2-4

YpoBeHb BUGpaLum (M/c?) 2,5
NorpewHocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3aWuTbl 1P20
Knacc sawutbl 1]}
Bec EPTA (c 6aTapeeii 4 Au) (kr) 1,45

Bec WHCTpyMeHTa 6e3  aKkymynaTo-
pa (kr) 084

Pa3amepbl [xLLUxB (Mm) 400x120x100
AKKymynatop

HanpsieHue (B, nocTosiHHOE) 20

Tun 6atapen Li-ion

EmkocTb (A4) 2.0/4.0/80
3apsHoe yCTPOHCTBO

Mogenb 20/1 C20/4  C20/6.5
5);2,$:$:(r:_zl;pnmeume (B, nepemeHHoe) 220-240/50
MotyHocTb (BT) 45 95 135
E(l;le)()OAHOE Hanpsbkenne (B, mocTosH- 20 20 20
BbixogHoi ToK (A) 2 4 6.5

Knacc 3awutbl 1] Il ]

MPEAYNPEXAEHWE: 3asiBneHHble YpOBHM BMOGPaLMKM W Lyma COOTBET-
CTBYIT OCHOBHbIM 061acTsM NPUMEHEHUs UHCTpYMeHTa. OfHaKo, ecu
MHCTPYMEHT MCMONb3YETC ANS APYTUX Lienei, ¢ APYruMi NpUHAANEXHO-
CTAMM UNW B NIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHM LyMa W BUGPa-
Lnit MOTYT OTNMYATLCA. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO YBENUUUTL YPOBEHD
BO3/e/iCTBMSA B TeYeHHe BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Lyma i BUGpa-
Luu GypyT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTH OT CNOCOBOB UCMONb30BAHMS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATH YPOBHY, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCNONbL3O-
BaTbCA NSl CPAaBHEHNS OHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM ¥ ANsl NpeABapu-
TeNbHOM OLiEHKN BO3/EHCTBIA. TOYHAA OLEHKA Harpy3Ku Takxe JOMKHa
Y4UTbIBATb BPEMS,, KOT/AA UHCTPYMEHT BbIK/NOUYEH MU PAaBOTAET, HO He UC-
NoNb3yeTcs. ITO MOXET 3HAYUTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeaenuTe AONONHUTENbHBIE MEPbI Ge30nacHo-
CTU NS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 06CNyKNUBaHUE UHCTPYMEHTa U
NPUHAANEXHOCTEN, COrpeBaHme pyK, UCNONb30BAHME 3aLLUTbI ClyXa v op-
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raHu3aums pa6ouero npouecca.

Onucanme yacTeii pucyHok (*Puc. 1)
. PykosTka 8. Owukcatop yrna
. KHonka dukcaumn Bknoyenus 9. MMatpy6ok nbineypanexus

. TNyckoBoit kypok 10. Hanpaenstowas waudosanb-

. PerynsTop ckopoctu HOV NNeHTBI
. 3alUTHBIM KOXYX 11. THe3po akkymynsitopa

. KHonka ocniabnenus newrsi 2 KOPMYC ABuratens
. LnudoBanbHas Nexta
COAEPXXUMOE NMOCTABKU*

1. WHcTpykums
2. AKKyMynsiTopHas NeHTouHas WwindmalimHa

N o oA W N 2

* Moxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHWE, YTO COAEPXKUMOE YNakoBKN MOXET
OT/INYATbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl NOKYMKM. [LNsi NONAYYEHUs KOH-
KPeTHO/ MH(OPMALMN O COAEPXKUMOM Balleil NOCTaBKN 06paTUTEC K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBLIOTOPAM.

AKKyMynsTopHas neHTouHas wnndmawnHa Procraft Industrial PFA20A
npefHasHayeHa ans wnndoBaHus, 3a4NCTKN U JOBOAKM KPOMOK B TPYA-
HOAOCTYNHbIX MecTax. MIHCTPYMEHT y06HO MCNONb30BaTb ANS CHATUSA 3a-
yCeHLeB, 06paboTKN CBapHbIX WBOB, popmMupoBaHus Hacok v NOArOHKK
[JeTaneil U3 MeTanna, a Takxe ANs akKypaTHOIA pa6oTbl Mo iepesy 1 nna-
CTUKaM, re TpebyeTcs y3kas WandoBanbHas NEHTa U TOUYHbIA KOHTPONb.

BecueTouHblii ABUratenb, nutaHne ot 20 B NNTHI--MOHHOTO akKyMynsTo-
pa 1 perynupoBka ckopocTu B guanasone 700-1700 m/MUH no3sonstoT
nof06paTh ONTUMANbHbIA PEXMM NOJ KOHKPETHBI MaTepuan u Buj pa-
60T. Y3kas wnudosanbHas neHta 13x457 MM B COYETaHUN C MOBOPOT-
HOil HanpaBnsiowei wWnudosanbHoit nenTbl (0T -40° ao +60°) obecne-
4nBaeT yAO6HbIN AOCTYN K yrnam, nasam U ApYruM CNOXKHbIM y4acTKam.
He6onbLuoi Bec, 3proHOMUYHAS PYKOATKA U BOIMOXKHOCTb NOAKIIOYEHUS
nblnecoca Yepes naTpy6ok nbineyjanexus noMorawT paboTatb Aonblie ¢
MeHblLeil YCTanocTbio U NoAAEPXKMBaTL paboyee MECTO B YNCTOTE.

MPABUNA TEXHUKU BE3OMACHOCTH
co BCeMM y no

/\ ocTOPOXHO! O I

6930“30"00'"1 YKa3aHUAMM, UNTIOCTPALMAMU U TEXHH'{ECKHMH XapaK'

Tep"cTHKaMH npejocTaB/iieHHbIMK BMecCTe C AaHHOH QIIEKTPH‘IECKOH
HesbIno. ine Bcex np ibIX HUXE YKasaHUin MoXxeT

NPUBECTYU K MOPAXEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM ¢ (vmm{ K TAXenomy Te-

NIECHOMY NOBPEXAEHNIO.

COXDEHMTE BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUUK ANA CnpaBKu.

TEePMUH «3NIEKTPUYECKAsA MaLUMHA» MW «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeaynpexAeHnsaX OTHOCUTCS K Balleil paboTaroweil 0T CeTH aneKTpu-
YeCcKoii MaLUMHe UK K aKKYMYNSTOPHOIt (6eCnpoOBOAHOI) 3NeKTPUYECKoi
MalluHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJ1bl

Bcerpga HajeBaiiTe 3awUTHbIE OYKM — 3aLMLLAIOT ras3a oT
yacTuu.

Hocute nbinesawutHyto mMacky — MpegoTepalyaet
BAbIXaHWe yacTuy.

HocuTe 3alyuTHbIe HaYWHUKKM — 3alMLLatoT Cyx oT

Ype3MepHOro wyma.

MpoyTHTe MHCTPYKLMM

06Lee npeaynpexaeHne 06 oNacHoCTh

>IODO

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHfapTamu no 6e3omnacHo-
CTU NpUMEHNMbIX EBpONeicKnx AMpekTuB.

EBpasuniickuii 3HaK COOTBETCTBUA.
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i& YKpauHCKMiA 3HaK COOTBETCTBUA

0COBbIE MPABWJIA BE30MACHOCTH 151 AKKYMYNIATOPHOMN
JIEHTOYHOU LWIMOMALLIMHDI

1.

Bceraa yaepxuBaiiTe HHCTPYMEHT HaAEXHbIM XBATOM 3a PYKOATKY,
3aHUMast YCTOIYMBOE NONOXEHHUe Kopnyca U Hor. Pa6oTa C MHCTpY-
MEHTOM, YAePXXMBAEMbIM HEMOJHbIM XBAaTOM UMW B HEYCTONYUBON
103€, NMOBbILLAET PUCK PbIBKA, NOTEPU KOHTPONA HAf, UHCTPYMEHTOM
1 NONYYEHNS TPaBM.

He nbiTaiitech yaepXxueaTb U OJHOBPEMEHHO paGOTaTb WHCTPYMEH-
TOM B ﬂepeBépHyTOM WU HeecTeCTBEHHOM MO0XEeHUN (Hal'lpMMep,
«BBEpX HOI'aMI/I»). HapyLIJeHI/IE,I 9TOro npasuia MOXeT MPUBECTU K
BHe3anHoi notepe KOHTPONA, NafleHNIo NHCTPYMeHTa 1 CepbéSHblM
TpaBMam.

Bcerna cnepute, 4TO6bI HU OfHa YacTb Lunm¢oaaan0ﬁ NEHTbI He
Kacanacb 3arotoBKW uau apyrux 06beKToB A0 BKJIHOYEHUA 1 npu
BbIK/IIOYEHUN WHCTPYMEHTa. MFHODMDOBBHME aToro TpE6OBaHMH
BbI3bIBAET PbIBOK NPW 3anycke WM OCTaHOBKE, yXyAllaeT Kauye-
CTBO OGDBGOTKM, MOXET MOBPeAUTb NIEHTY W NPUBECTU K noTepe
KOHTpONA.

[lepxuTe pyKu W Apyrve yactv Tena Ha 6e30MacHOM PaccTOSHUK
OT WAnhOBaNbHOI NEHTbI U BPALLAOWMUXCA YaCTEN UHCTPYMEHTA.
TpUKOCHOBEHWE K SIEHTE BO BPeEMSi paboTbl MOXET NPUBECTH K MO~
pesam, CAEPrUBaHMIO KOXM 1 APYTUM TpaBMam.

Hukorga He ocTaBnAiTe BKIOYEHHDI MHCTPYMEHT 6e3 NnpucmMoTpa
1 He KnaguTe ero ¢ BpaLjatoweiics neHToi. OcTaBNeHHbIit 6e3 npu-
CMOTpa paboTalowynii UHCTPYMEHT MOXET MOBPEAUTb 3aroTOBKY,
OKpYJKaroLLue NpeAMeTbl U NPUBECTU K TPaBMaM NOCTOPOHHMUX.

He ucnonb3ayiite BOAY Ha MOBEPXHOCTU 3aroTOBKM U He paboTaiite
10 BNaXHbIM MaTepuanam, Tak Kak MHCTPYMEHT He ABNAETCS Ba-
ro3awugHHbIM. Monaganue Bnarv BHYTPb KOPMyca MOXET Bbl-
3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHe, NOPaXeHUe 3NEKTPUYECKUM TOKOM,
NOBPEXAEHUE aKKYMYNATOPA U 3NEKTPOHUKM.

CU3 u pabouee mecTo

1.

06ecneybTe JOCTATOYHYO BEHTUNALMIO paboyeil 30HbI Npu wando-
BaHWW 1 3a4ncTKe. PaboTa B nioxo npoBeTpMBaeMoOM MOMELLEHUN
NPUBOAUT K HAKOMNEHUIO MbIIN, YTO MOXET BbI3BaTb pa3apaxeHune
AbIXaTeNbHbIX nyTeﬁ, yXyALWweHne caMoYyBCTBUA U CO3AaHNE NOTEH-
LManbHO B3pbIBOONACHON Cpefbl.

YuuTbIBaiiTe, 4TO HEKOTOPbIE MaTepuanbl (NakoKpPacoYHbIe NOKPbI-
TS, 06paboTaHHas ApeBeciHa, MeTannbl, MNACTUKU U AP.) MOryT
CcoAiepXKaTh TOKCUYHble BellecTBa. HecobmofeHne pekoMeHaaLmii
NpoOM3BOAUTENS MaTepuana W AaHHbIX nacnopta 6esonacHocTy
(SDS/MSDS) noBbIwWaeT puck OTPaBNeHMs, annepruyeckux peak-
Linit U XpOHUYECKHUX 3a6oNeBaHuit Npu BAbIXaHUN NbIAM U KOHTaKTe
C KOXeil.

Bcerga vcnonb3ayiite NOAXOAALYIO MbINE3aLUTHYIO Macky Wi
pecnupatop, Bbl6paHHble C y4ETOM Matepuana v MpoAoIKUTENb-
HOCTM pa6oTbl. 0TKa3 OT afeKBATHOW 3aLUMTbI OPraHOB AblXaHus
NPUBOAUT K BAbIXAHUIO MEKOAUCTIEPCHOI NbIN 1 MOXET Bbi3BaTb
cepbéaHble NPo6embl CO 340POBLEM.

Bcerna HaAeBaVITe 3allnTHbIe O0YKW UNKU 3aKpbiTble 3allUTHblE
OHKM/MGCKy. 06bIYHbIE OYKM UK COJIHLe3alUTHbIe OYKU He ABNA-
t0TCA CpeACcTBOM MHAMBMAyaﬂbHOﬁ 3aWuTbl U He nNpeaoTBpalialT
nonajaHue CTPYXXKU W NblnK B rN1asa, 4To MOXET NPUBECTHN K Tpas-
Mam 3peHus.

Mo BO3MOXHOCTU 3aKpennsiiTe 3aroToBKY CTpy6LMUHAMM UK ApY-
TUM 3aXWUMHbIM MPUCTIOCOBNEHNEM, ECI OHA MOXET CMeLLaTbCs
BO BpeMsi paGoTbl. YAepXuBaHue 3aroToBKM PYKoii CHIKAET TOY-
HOCTb 06PaboTKN 1 MOBBIWAET PUCK PbIBKA, CPbIBA NHCTPYMEHTA
¥ TPaBM KucTen.

W36eraiite wnudoBaHus Nerko BOCMIAMEHSIOLMXCS MaTepuasnos
W CNNaBOB, CKNOHHbIX K 06Pa30BaHNI0 UCKPOOMACcHOW Mbiny (Ha-
npUMep, alOMUHUEBBIX U MarHUeBbIX CMNaBoB), 6e3 cneLuanbHbIX
Mep. UrHop1poBaHue aToro npasuia MOXET NPUBECTH K BO3ropa-
HWI0, B3PbIBY 1 PUCKY CEPBE3HBIX TPABM.

AKKyMYnATOp W BbIKNIOYaTENb

1.

Bcerpa y6expaiitech, 4To nepekstoyatenb MHCTPYMEHTa HaxoauT-
cs B nonoxennu «BblKJ/1.» u wnndosanbHas neHTa oCTaHOBUNAC,
npexje yem ycTaHaBnMBaTb NN M3BNeKaTb akKymynatop. YcTa-
HOBKa aKKyMynsTopa npu HaxaToM KypKe U BpallatoLiencs nek-
Te MOXET NPUBECTY K HEOXMAAHHOMY 3anyCKy 1 TpaBMaMm.

[lepXuTe MHCTPYMEHT M aKKYMyISTOPHbIN 610K KPEnko npu ycTa-
HOBKE W CHATUM akKymynsiTopa. ECAiu He yAepXuBatb X, MHCTPY-
MEHT MM aKKyMynaTOp MOTYT BbICKONb3HYTb U3 PyK, ynacTb v
BbI3BaTb MOBPEXAEHWUS UIN TPABMbI.
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Bcerpa ycTaHaBnuBaiiTe akKyMynsTOpHbIi 610K A0 Lienyka, noka
(uKcaTopbl NONHOCTbIO He 3aWENKHYTCS. HENNOTHO BCTaBEHHbI
aKKyMyNATOp MOXET CaMONpoU3BOJIbHO BbiNacTb BO BpeMs pa-
60Tbl, NPUBECTN K BHE3aMHOM OCTaHOBKE MHCTPYMEHTa, NafeHnto
aKKyMynatopa u BO3MOXHbIM TpaBMaM.

He npumeHsiiTe YpeamMepHoe ycunue npy yCTaHoBKe akKyMynsTo-
pa. ECu akKyMynsiTop He BXOAMT NErko, 3HaYuT OH BCTaBAsieTcs
HENpaBuUIIbHO; MOMbITKA «BAABUTbY €r0 CUIION MOXET MOBPEANTH
KOPMYC MHCTPYMEHTa UW aKKyMyNSTOpa 1 BbI3BATb PUCK KOPOTKO-
r0 3aMblKaHWsi UK 0TKasa B pabote.

Mepes ycTaHOBKOW aKKyMynsiTopa npoBepsiiTe, 4YTO MyCKOBOW
KYPOK cpabaTbiBaeT MnaBHO U aBTOMATWUYecKW BO3BpaLLaeTcs B
nonoxexue «BblK/1.» npu oTnyckaHuu. Pa6ota ¢ HeucnpaBHbIM
BbIK/IIOYaTeNeM MOXET NPUBECTU K HEKOHTPONMPYEMOMY 3amycky,
HEBO3MOXHOCTU OCTAHOBUTb UHCTPYMEHT U CePbE3HBIM TPaBMaM.

He HaxumaiiTe nyckoBOW KypoK C Ype3MepHOii CUNOi U He Mbl-
TaiiTecb 0GOWTN IITaTHble MEeXaHW3Mbl GNOKMPOBKW, €ClN OHK
NpeAycMOTPeHbl KOHCTPYKLMeid. Takne AeiicTBIUA MOTYT NOBpPeANTbL
BbIK/t0YaTeNb ¥ NPUBECTU K er0 NOIOMKE, HEOXKMAAHHOMY 3amycKy
MNN 0TKa3y MHCTPyMeHTa.

PerynupoBka

1.

OumncTka, y ]
1.

Bcerga BbIK/IOYaiiTe MHCTPYMEHT M M3BneKaiTe akKymMynstop
nepea NK60I perynuMpoBKOiA, YCTAHOBKOW WM 3amMeHol wando-
Ba/IbHOM NIEHTbI, U3MEHEHWEM Yrna Hanpasnstoleil, NpoBepKoi
GYHKLUMIA UM 0CMOTPOM. PerynnpoBka npu NoaKYEHHOM aKKy-
MYNSITOPE MOXET NPUBECTYU K BHE3AMHOMY 3amnycky U TpaBMaMm pyK.

ByabTe BHUMATENbHbI MPU NOBOPOTE HaNpaBnALWed Wanposab-
HOW NeHTbI M He pacrnonaraiite nNanblbl MeXAY NOABWKHBIMM Ya-
cTAMU. Heco6ntofieHne 3Toro npasuna MoXeT NPUBECTH K 3alleM-
NEHNIo NanbLes, ywn6am v ApyruM TpaBMam.

Meped Hayanom paboTbl HAafEXHO 3aTAruBaiiTe BCe (UKcaTopbl
W PerynupoBOYHbIe BUHTbI (HanpuMep, (pukcaTop yrna Hanpasns-
toujei). Cna6o 3aTsiHyTble 3MeMeHTbI MOTYT CamonpOU3BONbHO
CMeCTUTbCS, YTO MPUBEAET K MOTepe KOHTPONS, MOBPEX/AEHMIo
3ar0TOBKM W/ CaMOr0 MHCTPYMEHTa.

MoBopauuBaiiTe perynsaTop CKOPOCTM TONbKO B Mpejenax Avana-
30Ha 3HAYEHWil, OTMEYEHHbIX Ha Lwkane. MomnbiTKa NPOBEPHYTb
PerynsiTop 3a rpaHuLibl WKanbl Uau MPUAOKUTb K HEMY Ype3MepHoe
YCUIME MOXKET NOBPEANTD MEXaHU3M U IULNTL Bac BO3MOXHOCTH
TOYHO HAaCTPanBaTb CKOPOCTb BPALLEHMS NIEHTbI.

Bcerga BbIkNoYaiiTe MHCTPYMEHT, AOK/AUTECH MOJHOW OCTaHOBKM
NEHTbI W U3BMEKaiiTe akKyMyNATOP Nepefi 04UCTKOM, TEXHUYECKUM
06CNY)XMBaHWUEM, PEryNPOBKOA UM XpaHeHueM. O6cnyxuBaHue
NpY NOAK/IOYEHHOM aKKyMYNATOPE MOXET NPUBECTU K HEOXKUAAH-
HOMY 3amycKy i TpaBMaMm.

[lns OYMCTKM KOpMyca MHCTPYMEHTa WCMOMb3yiiTe CyXylo Wim
crerka BNaxHylo TKaHb 1 MArKyto WETKy. HUKorga He npumeHsit-
Te 6eH3MH, pacTBOPUTENH, CMIMPT, pasbaBuTeNu Kpacku u Apyrue
arpeccuBHbIe XWAKOCTH, Tak Kak 3TO MOXET Bbl3BaTb 06ecLiBe-
unBaHue, aedopMaLyio, pacTpeckuBaHue NiacTuka u CHIKeHne
3NeKTpUYEecKoi GeaonacHoCTU Kopnyca.

Mpu ucnonb3oBaHuK MbineyAaneHns BCEraa HaA&xXHO MOACOeAM-
HSMTE WAAHT Mblfiecoca K naTpy6Ky nbineyfaneHus v 3akpblBaiite
3aryLwKy naTpy6Ka, eciv nbinecoc He NOAKIOYEH. Hecobntoaetne
3TOr0 NpaBwMNa MOXET NPUBECTM K NONAAaHMI0 NOCTOPOHHUX NPes-
METOB B NaTpy6oK, YXYALEHMIO paboTbl CUCTEMBI MbIEyAANEHNS U
TpaBMam npy NoMbITKE OYUCTKU PyKaMu.

Hukoraa He BCTaBAANTE Nanblibl U NOCTOPOHHUE NPEAMETbI B Na-
TPY6OK Nbineyaanenus. MonbiTka 04UCTKM NATPyGKa pyKamu MoXeT
NPUBECTY K 3alLEMNEHNIO, TOPE3am W APYrUM TpaBMam.

Mepes MCNONb30BaHMEM MbiNecoca BCErAa 03HAKOMBTECH C WH-
CTPyKLMed No ero aKcnayatayuu. WIrHopuposawve Tpe6oBaHwit
NPOU3BOANTENS MbINECOCA MOXKET NPUBECTU K €r0 NOBPEXAEHNIO,
neperpesy UM CHUXEHNIO 3DGEKTUBHOCTM YAaNEHHs Nbiu.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6eauTech, YTo MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynstopoe Procraft 20 B
(2 A4, 4 Ay unm 8 Au). Vicnonb3oBaHue Apyrix akKyMyNsTOPOB MOXET o-
BPeAUTb MHCTPYMEHT U YXYALWUTb ero paboTy. MHCTPYMeHT npefHasHa-
YeH Ans pa6oTbl C nepesapsixaeMbiMI JIMTUI-MOHHBIMI aKKYMyNATOpaMu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBaroT cTabunbHyio U HafLEXHYHO paboTy.

UCNOJIb30BAHUE
A\ BHUMAHME!

ﬂepen yCTaHOBKOﬁ WKW CHATWEM akceccyapos YGEAMTECb, YTO WUHCTPY-
MEHT BbIK/TOYEH, N U3BNIEKNTE aKKyMynaTop, 4TO6bI N36EXKATD cnyqaﬁHo—
r0 BK/TKOYEHUA.
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3awuTa ot neperpysku

9Ta d)yHKL[I/Iﬂ aBTOMaTuU4yeckun CpaﬁaTblBaeT, KOraa UHCTPYMEHT Ucnonb-
3yeTca Takum 06p330M, YTO Yepes Hero MpPoxoAuT aHoManbHO BbICOKMIA
TOK. B Takoi CUTyauuu HeMeaneHHOo BbIK/OYUTE MHCTPYMEHT U npekpa-
TUTe paboTy, KoTopas Bbi3Bana neperpysky. Mocne aToro CHoBa BKMOYM-
Te MHCTPYMEHT, YTO6bI BO30GHOBUTL PaboTy.

CHsAITHe aKKyMynsiTopa

YT06bl #3BNEYL aKKYMYNSTOP, HAXMUTE KHONKY Ha NepefHei CTOPOHE ak-
KyMYNATOPHOTO 6/10Ka ¥ OAHOBPEMEHHO W3BNEKUTE aKKyMYAATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTpYKLuK no 3apsifike aKKymynsiTopa

3apsafHoe ycTpOIICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblit.
KpacHblit MHANKATOP NOKa3blBaEeT, YTO MAET 3apsifiKa, a 3eNeHblil MHANKa-
TOp yKasblBaeT, YTo 3apsfKa 3aBeplueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
VHAMKATOp 3apsfa CO CBETOANOAAMY, NOKA3bIBalOWMMI YPOBEHDb 3apsi-
fia. YT06bl NpOBEPUTb YPOBEHDb 3apsifia, HAXMMTE KHOMKY NPOBEPKN 3a-
psifa Ha akKyMynsTope.

1 ceeToavnop; 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopmMoaa: 3apshxeHo 50 %.

3 ceeTopMOAa: 3apAf 3apaxKeH 75 %.
4 cBeTOAMOAA: NONHOCTbIO 3apPSKEH
Mowarosble WHCTPYKLUK:

1. MoakntounTe 3apafHOe yCTPONCTBO K PO3eTKe.

2. [lna wTekepHbIX 3apsifHbIX YCTPOIMCTB BCTaBbTE LWTEKep B NOpT
akkymynatopa. [insa cnaigepHbix 3apsgHbIX COBMECTUTE Nnasbl U
BCTaBbTe akKyMynsTop 40 ynopa.

3. WHamkaTop 3aropuTcs KpacHbIM, MOKasbiBas, YTO 3apsfka Haya-
naco.

4. Korpa 3apaaKa 3aBepwunTca, UHAUKATOP 3aropuTcsa 3esieHbIM.

OTkntounTe 3apagHoe yCTpOﬁCTBO OT aKKyMynaTopa ¥ po3eTkun nim
W3BJIEKUTE aKKyMynAaTop U3 3apsaAHOro yCTpOﬁCTBa.

6. OnumMoHanbHO: HaXMuUTe KHOMKY NPOBEPKW 3apafa Ha akKymyns-
TOPE, YTO6bI YBUAETb YPOBEHD 3apsifia C MOMOLLbO CBETOAUOAOB.

YcTaHoBKa aKKyMynsiTopa
CoBMECTHTE akKyMyNATOPHYtO 6aTapeto C Na3oM Ha UHCTPYMEHTE, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 d)I/IKCaLLMI/I W wenyka.

YcTaHOBKa U CHATUE Hanpasnstoweil wnudosansHoi nextsl (10) (Pucy-
HOK 3)

Mepes nepBbIM UCMONb30BAHNEM HEOBXOANUMO YCTaHOBUTL HaMpaBnsto-
wyto WnnhoBanbHoit NenTbl (10) Ha UHCTPYMEHT. CTaHAaPTHO UCMONb3Y-
eTCs NpAMas Hanpasnfiowas (WMpUHA WAnpoBanbHoi neHTbl (7) — 13
MM). B KOMMNEKT Takxke MOryT BXOAUTb:

0 y3kas HanpaBnstowas Ans WiMdoBaHNs B TPYAHOAOCTYMHbIX Me-
cTax v 6onee TOYHbIX paboT;
O W30rHyTan HanpaenswolWan Ans BbIGOPKM Na3os, WAMdOBaHUS B
LieHTPE 3aroToBKM U PaBoTbl B CTECHEHHDIX YCIOBUAX.
YctaHoBka Hanpasasioweii (10)

1. Haxmute KHOMKy ocnabnexus neutbl (6).
2. OcnabbTe U CHUMUTE PEryNMPOBOYHBIN BUHT HAaNpPaBEHs NEHTbI.

3. CHMMWTE TPaHCMOPTMPOBOYHYIO NIEHTY/GUKCALMIO C MPYKNUHbI Ha-
TAXKEHUS (ECNIW OHa yCTaHOBNEHa).

4. I'Ipoaepre, YTO NPYXWHA HAaTAXEHUA JIeHTbl NPaBWU/bHO YCTaHOB-
NleHa B CBOEM nocajo4yHOM OTBEPCTUN.

5. YcTaHoBuTe Hanpasnstowyio winosanbHoit neutsl (10) B nono-
XXEHMe, NOKa3aHHOe Ha PUCYHKe.

6. YcTaHOBMTE PEryNIMPOBOYHbIN BUHT HanpaBeHNst NEHTbI 06paTHO U
3aTArMBaiiTe €ro [0 Tex Nop, Noka Hanpasnsiowwas WindoBanbHoM
neHTbl (10) He 6yaeT BbIPOBHEHA W HAJEXKHO COBMELLEHA C Kopry-
COM MHCTPyMeHTa.

CHsTue Hanpasastoweii (10)
1. CHumuTe waundosanbHyto neHTy (7), Cieays ykasaHuaMm B paspene
«YCTaHOBKa M 3aMeHa WANGOBaNbHOM NeHTbl (7)».
2. HaxmuTe KHONKy ocnabnenus nextobi (6).
3. AKKypaTHO CHUMMTE Hanpasnsiowlyio WnndosanbHoi neHtsbl (10)
C UHCTPYMeHTa.

A MPEAYNPEXAEHUE: ByabTe BHUMaTENbHbI U He NOTepsiiTe Npyxu-
HY HaTKEHNA NeHTbl. OTCYTCTBUE NPYXKUHbBI UNW e€ HenpaBUNbHas ycTa-
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HOBKa MOXET MPUBECTM K HEKOPPEKTHO! paboTe MexaHU3Ma HaTsKEHWs,
cxopy WandoBanbHo NeHTbI (7) U NOBPEXAEHMIO UHCTPYMEHTA, a Takxke
MOBbICUTb PUCK TPABM.

YcTaHoBKa W cHATHe WAKGOBaNbHOI NenTbl (7)

Mepeg nto6oii pa6oToii ¢ OCHACTKOI BCErAa BbIKMOYaiTe MHCTPYMEHT U
CHUMaiiTe akKyMyNATOp U3 rHesfa akkymynsatopa (11).

CHATHE WandoBabHol neHTsl (7)

1. Haxmute u /iTe KHOMKY ocC.
CHATb HaTsKeHVe WANQOBanbHOM NeHTbl (7).

2. CHumuTe wnndosanbHylo nenty (7) ¢ WKUBOB Hanpasnsiowien
wnudosanbHoi nentol (10), akkypaTHo cTAruBasi eé cHadyana c
0AHOro, 3aTeM C ApYroro Wwkuea.

3. 0TnycTuTe KHOMKY 0cnabnenus NenTbl (6) nocne noaHOro CHATUS
NEHT.

neuTbl (6), 4TO6bI

YcraHoBKa Wan@oBanbHoi nenTsl (7)

1. Haxmute un
0CnabuTb HaTsXKeHue.

2. CHayana HapeHbTe OfWH Kpaii wnudosanbHoi neHtbl (7) Ha 3a-
OHWA WKuB Hanpaenstoweit (10), 3aTeM 3aBeguTe BTOPOil Kpail
NIEHTBI Ha NEpeAHHii WKNB. Y6eAUTeCh, 4TO NeHTa (7) POBHO CHANT
Ha 060MX LWKMBAX.

3. OTnycTUTe KHOMKY ocnabnenus newtbl (6), BOCCTAHOBUB HaTAXe-
Hue wnndoBanbHoil neHTsl (7).

4. KpaTko MpOBEpHUTe NEHTY BPYYHYIO, YTO6bI YOeAUTLCS, YTO OHa
yCTaHOBNEHa No LeHTPy WKMBOB W He CABUraeTca B CTOPOHY npu
BpalleHuu.

Per eit (10)

iiTe KHOMKY oc. neuTbl (6), 4T06bI

Hanpasnsiowas waudosanbHoi neHTol (10) MOXeT noBopauuBaTbes U
(buKcupoBaTbCs NOA Nt06GbIM YAOGHBIM YrIOM B Npeenax AuanasoHa «A»
1 «Bv, KaK Noka3aHo Ha pucyHke 2. OTperynupyiite yron Tak, 4yTo6bl 06e-
CneynTb KOMPOPTHOE NONOXEHNE MHCTPYMEHTA NpH paboTe.

[Lnsi nameHenus yrna nosepHute dukcarop yrna (8), ocnabus ero. Mosep-
HWTe Hanpaensiowylo WinposanbHoi neHTo (10) B Tpebyemoe nonoxe-
HWe 1 3aTeM 3aTaHUTe Qukcatop yrna (8), HaAEXHO 3auUKCMpPOBaB Ha-
npasnstoLLyHo.

MoaknioyeHue K nbinecocy

A MPEAYNPEXAEHUE: Mepes ucnonb3oBaHueM nblaecoca 06s3atesb-
HO 03HAaKOMbTECh C MHCTPYKLiMelt No ero aKcnnyatauuu. Hecobniopenue
Tpe6oBaHMil NPOU3BOAUTENS MbINECOCA MOXET NMPUBECTH K €r0 MOBPEX-
AEHUIO Y CHUXEHWIO 9GdEKTUBHOCTM YAaneHus nbinn.

HOAKH}OHEHME nblnecoca No3BOJIAET 3HAYUTENIbHO CHU3UTb KOMYECTBO
nbiu Npy WwWnnboBaHUM U cAenaTb paboTy uuLle u GesonacHee.

1. Bcerpa BbIK/OYAWTe WHCTPYMEHT W CHUMAiATE aKKyMyNaTop U3
rHesfa akkymynstopa (11) nepea NoAKMIOYEHUEM WAW OTKAKOYe-
HMEM nbinecoca.

2. Tpu Hanuuuv 3arnywku Ha natpy6ke nbineyfanenus (9) cHumute
eé.

3. TMOAK/IOYMTE LWAAHT MbINECOCa NOAXOAALLEr0 AUAMeTpa K naTpyeKy
nbineyaanesus (9), 06ecneyns nIoTHOE U HAAEXHOE COBAUHEHNE.

4. BkntounTe Mblnecoc B COOTBETCTBUM C €ro WHCTPYKLMeld, 3aTeM
YCTaHOBUTE aKKyMynATop B rHe3fo (11) v BKIOYUTE UHCTPYMEHT.
BbinonHsiite wnndoBaHue ¢ NOAKNIOYEHHOH CUCTEMON Nbineyaa-
neHns.

Bbi6op ckopocTu

CKOpOCTb /IBIKEHUA WAMDOBASIbHOI NeHTbI (7) 3aAaéTca perynsTopom
ckopocTy (4). Mpu HEOBXOAUMOCTM Bbl MOXETE U3MEHATb CKOPOCTb Kak
710 Hayana paboTbl, Tak U BO BpeMs paboTbl UHCTPYMEHTA.

MoBepHuTe perynatop ckopocTy (4), 4To6bl BbIGPATb NOAXOAALLYIO CKO-
pocTb. ONTUManbHOe 3HaYeHne 3aBUCUT OT TUNa MaTepuana v xapaktepa
06paboTKu, NOITOMY PEKOMEHAYETCS NOA06pPaTh €ro OMbITHBIM NYTEM Ha
NPOGHOM yyacTKe 3aroToBKM.

MonoxeHue «1» COOTBETCTBYeT MWHUManbHOM CKOpOCTH, NonoxeHne «6»
— MaKcUManbHoi CKOpOCTH.

BknioyeHue n BbIKNIOYEHHE

A NMPEAYNPEXAEHUE: Mepes KaxAblM UCNONb30BaHWEM NpoBepsii-
Te, 4TO MYCKOBOIA KYPOK (3) HaXXMMaeTcs NNaBHO M aBTOMATUYECKM BO3-
Bpauaetca B nonoxexue «BblK/1.» npu otnyckanuu. Skcnnyartaumnsa uH-
CTPYMEHTa C HEeUCNPaBHbIM BbIKNKOYaTeNEM, KOTOPbIi He cpabaTbiBaeT
WK He BO3BpalLaeTca B nonoxexue «BblK/1.», MOXET NpUBECTU K HEKOH-
TPOAMPYEMOMY 3anycKy, NoTepe KOHTPONS Haj, NHCTPYMEHTOM U Cepbés-
HbIM TPaBMaM.




1. Mepepn BKNtOYEHWEM BCeraa yAepXKMBaNTe UHCTPYMEHT HaJEXHbIM
XBaTOM 3a PyKOATKY (1), 4TOBbI KOHTPONUPOBATL BO3MOXHbIi KPY-
TAWMI MOMEHT NpY 3anycke.

2. [lna 3anycka WHCTPYMeHTa HaXMWTe MyckoBOW Kypok (3). Ans
OCTAHOBKM MHCTPYMEHTa MOMHOCTbIO OTMYCTUTE MYCKOBOIW KypOK
@)

3. [lna HenpepbiBHOW PaboTbl HAXMUTE MycKOBOI Kypok (3) u, He
oTnycKas ero, HaXMUTE KHOMKY uKcauuu BKtouenus (2). Uh-
CTPYMEHT MPOAOMKUT paGoTaTb Ge3 yaepxaHuss Kypka. YTobbl
0CTaHOBUTb MHCTPYMEHT, CHayana HaXMnTe Ha MycKoBOiA KYPOK (3),
4TOGbl Pa3bnokupoBaTh KHOMKY duKcaluy (2), 3aTeM MONHOCTbIO
OTNYCTUTE NYCKOBO# KYPOK (3).

Linugoaune (PucyHok 4)

AKKYMYNATOpHasi NIEHTOYHAs WANGMAlLMHA NpefHasHayeHa Ans 60Mb-
LWMHCTBA OnepaLuit No WANPOBAHMIO U 3a4NCTKE KPOMOK M NOBEPXHO-
CTeil U3 iepeBa, NNacTuKa, MeTanna, a Takxe No paHee OKpaLleHHbIM U
rpyHTOBaHHbIM MaTepuanam. Mop6upaiite wandosanbHyo neHty (7) no
matepuany u Tpe6yemomy pesynbtaty 06paboTKu.

Mepep Hauyanom paboTbl YCTAHOBUTE MOAXOASLLYIO WANGOBATbHYIO NEeH-
Ty (7) ¥ Npu Heo6X0AMMOCTM MOAKMIOUNTE MblNeyaaneHue K natpyoky
nbineyaanenus (9). BKNUMTE MHCTPYMEHT, HaxaB NyCKOBOW KypoK (3),
W BOXANTECH BbIXOAA WNN(OBANbHOM NEHTbI (7) Ha paBouyto CKOPOCTb.
YepXuBaiiTe MHCTPYMEHT HafEXHbIM XBATOM 3a pyKosTKy (1), 3aHUMas
YCTONYNBOE MONOXEHMe Kopryca W Hor. AKKypaTHO mopseguTe Windo-
BaslbHylo NeHTY (7) K MOBEPXHOCTU 3ar0TOBKM U BbIMOMHANTE NNaBHble
IBIXXEHUA BNepéf v Hasaj BAONb 06pabaTbiBaeMoro yyacTka, He enas
Pe3KuX pbIBKOB.

MpwxumMaiiTe wandosanbHyio nexty (7) K 3aroToBKe TONbKO C NETKUM
ycunuem. U36biTouHoe AaBieHue He YCKopseT 06pa6oTky, HO Bbl3blBaeT
neperpes, MOXET NOBPeAUTb NEHTY U COKPATUTb CPOK CAYXGbl MHCTPY-
MeHTa, NoBbILas Harpy3Ky Ha ABuratens (12). Eciu 3amMeyaete 3aMeTHoe
najieHne CKOPOCTU AW CUAbHbIN Harpes kopnyca Asuratens (12), yMeHb-
LWUTE NPUXMM UNN UCMIONb3YIATE MEHEE arPeCCUBHYIO MO 3epHY NEHTY.

PerynsipHo nposepsiiTe cocTosHWe WandoBanbHoi neHtbl (7). Mpu 3a-
METHOM W3HOCe, 3acanuBaHuK, pa3pbiBax, PacTPEnaHHbIX KPOMKax uu
YXYALEHUN KayecTBa 06paboTKM CBOEBPEMEHHO 3aMeHsTe NEHTY, cre-
f[,y)ﬂ yKasaHusM B pasfiene «YCTaHOBKaA W CHATUE WAM(BOBANbHO NEHTbI
7)».

I'Ipm 06pa6oTKe CUJIbHO HEPOBHbIX I'IOBerHOCTeVI WAW Npu yaaneHum cra-
pbIX cnoés Kpacku n naka HauuHaiiTe paéoTy C NeHTbI prI'IHOVI 3epHUCTO-
cTn. ﬂnﬂ OTHOCUTEJIbHO POBHbIX ﬂOBerHOCTeﬁ Mcnonbayﬁre JIeHTYy cpea-
Heit 3EePHUCTOCTH. B 060ux cnyyasax Ana nonyyeHusa rnagkoro d)I/IHVII.I.IHOI’O
pesynbTaTta NoCTeNeHHO nepexoauTe Ha 6onee MEJKYyt 3epHUCTOCTb, Bbl-
NOJIHAA 3aK/0YUTENIbHbIE MPOXOAbl C MUHUMA/IbHbBIM 1aBJIEHNEM.

YTo6bl NPOANUTL CPOK CNYXObI MHCTPYMEHTA, U3BeraiiTe ero neperpysku.
He ponyckaiite AnuTeNbHO pabdoTbl C YPe3MEPHbIM MPUKUMOM, He 3a-
CTaBNANTE MHCTPYMEHT «OCTaHaBNNBATLCA» B MaTepuase 1 AaBaiite eMmy
OCTbIBaTb NPU UHTEHCUBHbIX 3afjayax.

A MPEAYNPEXAEHUE: He nbiTaliTech yAepxuBaTh U pabotaTb UHCTPY-
MEHTOM B MEpeBEPHYTOM MOJNOXeHNM (Hanpumep, NeHToii BBepX). Takoe
1CNONb30BaHNe MOXET MPUBECTY K NOTePe KOHTPONSA Hajl MUHCTPYMEHTOM,
HEOXMAaHHOMY CMELLLeHNIO 3ar0TOBKM U CEPbE3HBIM TPaBMaM.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepes npoBeaeHreM NpohuNakTUYecKoro 06CnyXuUBaHUs Beraa yéeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

Ounctka

[Lnsi npopieHns cpoka cyx6bl MHCTPYMEHTa PErynsipHO BbINONHANTE ero
oyucTky. Mepes Nto6biMM paboTamu Mo OYUCTKeE BCErAA BbIK/KOYANTE UH-
CTPYMEHT 1 U3B/IEKaiiTe aKKyMynsTop U3 rHe3pa akkymynsropa (11).

He wucnonbayiite pacTBOPUTENW ANS OYUCTKM NNACTUKOBbIX AeTaneit
Kopnyca. BONbWHHCTBO NMNACTUKOBbIX YacTeil YYBCTBUTENbHBI K BO3-
AefCTBUIO KOMMEpYECKUX pacTBopuTeneil (6eH3nH, aleToH, HUTpopa-
CTBOpPUTENU ¢ TJ'I.? 1 MOTYT GbITb NOBPEXAEHbI. [INS YAANeHUs Mbinn U
3arpA3HEHuiA J0CTaTO4HO NPOTMPaTh KOPMYC YUCTOW CYXoit UM cnerka
BNI@XHO TKaHbiO M MCMONb30BATL MATKYIO WETKY ANS YCTPAHEHUs Ha-
nUNWei Nbiau.

PerynsipHo ouuwaiite BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTa OT
NblJIK U Mycopa, YTO6bI 06ECNEUNTD HOpMasibHOE OXNnaXAeHue apuratens
(12). Mpu Mcnonb30BaHMM CUCTEMBI MblEyAANEHUS NEPUOJUYECKM OUM-
wante natpy6ok nbineyganeqns (9) u 30Hy ero BXOZHOTO OTBEPCTUS OT
CKOMMUBLUEICS NbINK U CTPYXKK, HE AONYCKAiATe NX 3a6UBaHNS.

He ponyckaiite nonafaHns BHYTPb MHCTPYMEHTa BO/AbI, MOIKOLMX CPEACTB
W N0BbIX arpecCUBHbIX XMMUKATOB.
Cmaska

Bce noAWMNHUKN 1 NOABWXHBIE Y3/1bl MHCTPYMEHTa CMa3aHbl Ha 3aBo-
file A0CTaTOYHbIM KONMYECTBOM BbICOKOKAYeCTBEHHO CMa3Ku Ha BeCb
CPOK CAYXG6bl NPU HOPMabHbIX YCNOBUAX IKCNyaTauuu. [ononHutens-

v pyccon I8

Has cMasKa Co CTOPOHbI NoNb3oBartens He Tpedyetcs. Pasbopka UHCTPY-
MEHTa A7 CMa3Ku MW PEMOHTA A0MKHA BbINONHATLCA TONbKO B aBTOPU-
30BaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe.

BO3MOXXHbIE HEUCMIPABHOCTU U CNOCOBbI UX YCTPAHEHUA

Bo3moxHas
Mpo6nema npHYKHa Cnocob ycTpaHenus
éKKyMynﬂTOprlﬁ VeTaHoBMTe
g;):ugineu ynu | @KKYMYNSTOpHbITi 610K B
yCTaHOBneH THEe3/0 aKKyMynsaTopa
¥ (11) go wenyka
HeMoJHOCTbIO

WHCTPYMEHT He
BK/ItOYaeTcs

3apsapuTe akKymynsTop-
Hblit 670K NN 3amMeHnTe
€ro Ha 3apsKeHHbIi

AKKYMyNATOPHbI
60K paspsixeH

O6patuTech B

gg:'c(;p:;ﬁg'é?’; aBTOPU30BaHHbIN
s pmema CepBUCHbIN LieHTp Ans
Py NPOBEPKU U PEMOHTA
. 3apaauTe akKyMynaTop-
AKKYMyNSTOPHbIiA pan YMYNATOP
Hblii 610K MM 3aMeHNTe
610K YaCTMYHO
€r0 Ha NOHOCTbI0
paspsixeH p
3aPAKEHHbIN
MHCTpymenHT He YcTaHoBMeH OTperynupyiiTe perynsitop

pas3BuBaeT NoJiHy

CIIMLLIKOM HU3KMIA | CKOPOCTY (4) A0 HYXHOrO

MOLLHOCTb
YPOBEHb CKOPOCTH | YPOBHS
BEHTUNALMOHHbIE | OYMCTUTE BEHTUNSALIMOH-
oTBEpCTUSA Hble OTBEPCTUS OT MblAN U
3aCopeHbl 3arpAsHeHuii
LWnudosanbHas
newra (7) 3ameHuTe WindosanbHy
M3HOLLEHa UK neHTy (7) Ha HoBYtO
HeygosneTsopuTens- MOBPEXAEHA
Hoe kayecTBo LWnudosanbHas Wcnonbayiite
wnngosaus neHTa unm wWAndOoBanbHyto NEHTY
Hanpasnawlan (7) v HanpaBnAkLLyo
(10) He noaxoasT | (10), cooTBeTCTBYHOWME
no matepuany matepuany u Tuny pa6ot
Hanpasnstowas
LWandosansHas wanposanbHoi 3aMeHuTe Hanpasns-
neHTa He neHTbl (10) toLyto WAnhoBanbHoI
LeHTpupyetcs nebopmupoBana | newTbl (10) Ha UcnpaBHyto

unu nospexaeHa

[ins 6e3onacHoil U HaaEXHOW paGoTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE OBCNYXMBaHWUE W PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCMONb30BAHUEM TONb-
KO OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

6aTtapey, NPUHAANEXHOCTH M YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONO-
TUYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 37EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKYMY/IATOPHble GaTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl cOepeyb NPUPOAY, HEO6XOAMMO NPaBUIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
noNb3oBaHHyH 6aTapeto, B YaCTHOCTH, NUTUEBYIO. [I1si NPaBUNbHON yTH-
NM3aLMn OKOHYaTeNbHO paspsauTe 6aTapeto Mpyu paGoTe ¢ NpUGOPoM,
W3BsieKuTe, NOTOM 3aMoTalite KOHTaKTbl M30ﬂeHTOI7I, 4To6bl M36EXKaTh
KOPOTKOr0 3aMblKaHus. Henb3sa BCKpbIBaTb 6aTape|o W yTUNU3npoBatb
Mo YyacTtam. ‘ITmnuaMpyﬁTe B NpefHasHa4yeHHbIX ANa 3T0ro MecTax.
ﬁ ﬁﬁn B cootBeTcTBUM C eBponeiicKoi AupekTuBoii 2012/19/
EU 06 oTpaGoTaHHbIX 3NeKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HaLMOHANLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakxKe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii AupekTusoi 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXKUBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbLI MOANEXAT CO0PY C LeNblo UX MoCneayHoLei 3Konoru-
yecku 6e3onacHoii nepepaGoTky.

Mpu HENpaBWAbHOWM YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U dMEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LUYI0 CPEAY U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BO3MOXKHOO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

ﬂf&aﬁom% 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI, aKKyMyNATOPHbIE

¢y Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCMOPTUPOBKA
CRAFT

industrial

PR,
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Ha nuTHii-MoHHbIE aKKyMYNATOPHbIE 6aTapey pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWUM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBoanTbCS CaMUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HEeOBXOAMMOCTH COBMIOAEHMS AONOMHUTENbHbIX
HOpM. Tpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX UL} (Hanp.: caMoneTom
WK TPaHCMOPTHbIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XOAUMO COBMI0AaTh 0COBble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapkupoBKe. B 3TOM c/yyae npy NoaroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO y4acTe IKCMEepTa no ONacHbIM rpy3am.

0TnpasnsiiTe akkyMynaTOpHylo 6aTapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOPMYCOM. 3aK/eiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI M ynaKyiiTe akkyMynsiTopHyto
6aTapeto TaK, YTOBbl OHa He NepemMellanach BHYTPU ynakoBky. Moxanyi-
CTa, CO6/MI0AaITE TakKe BO3MOXHbIE JOMOMHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanMcanms.

UA | YKPATHCBKA
AKYMYJIATOPHA CTPIYKOBA LUNI®YBAJIbHA MALLMHA

PFA20A
IHCTPYKLLIA

TexHiyHi XxapaKTepUCTHKN
Mopenb PFA20A
Tun aBuryHa beswitkoBuit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
)I.(I.Elgmnmcrb wnidyBanbHoi cTpiukn (M/ 700-1700
Po3mip wnidysanbHoi cTpiykn LUx[
(MM) 13x457
KyT noBopoTy HanpsiMHoi wnidysanb- B
HOT CTPiuKM (‘% 07-40 A0 +60
PerynioBaHHs WBMAKOCT Konecukom
MigcBivyBaHHSA po60YOI 30HN EcTb
BHyTpiwHiit / 30BHiWHIiA piameTp na- 17.5/215

TPY6KY BCMOKTYBaHHs nuty (MM)
3HayeHHs piBHA WYyMy BU3HayeHi BiaNoBiaHo A0 EN 62841-2-4:
PiBeHb 3Byk0BOro Tucky (4b(A))

. - . o LPA=77
BUMipsiHUit piBeHb 3BYKOBOI MOTYX- L,,=80
HocTi (aB(A)) KWAS_

Moxu6ka K (8B(A))

3aranbHi 3HaueHHs Bibpalyii Ta noxuéka K BU3HaueHi BifnoBigHO fo
EN 62841-2-4:

PieHb Bi6pauii (M/c?) 2,5
Moxu6ka K (m/c?) 1,5
PiBeHb 3axucty 1P20

Knac 3axucty 1l
Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Arog) (kr) 1,45

Bara iHCTpymeHTy 6e3 akymynaTopa (kr) = 0,84

Poamipu [xLLIxB (Mm) 400x120x100

AxkymynaTop

Hanpyra (B, nocrTiitHa) 20

Tun 6aTapei Li-ion

EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/80

3apapHuii npucTpii

Mogenb 20/1 C20/4  C20/6.5

TB;(inrr:‘a wanpyra (B, aMiHHa) / YacTto- 220-240/50

MotyxHicTs (BT) 45 95 135

BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20 20

BuxigHuii cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty 1] 1] ]
PROSAT

industrial

MOMEPELXEHHS: 3asiBneHi piHi Bi6paLiii Ta WyMy BiANOBIAaTb OCHOB-
HUM rany3aM 3acTOCYBaHHS IHCTPYMeHTY. OfHaK, SIKLLO iHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETLCA ANS THWWX LiNed, 3 iHWUMK NpunagasmMmu abo B noraHoMmy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LyMy Ta Bi6paLiiii MOXyTb BifpisHATUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbLWUTU PiBEHb BNAUBY MPOTATOM YCbOTO POBOYOro Mepioay.
PiBHi Wwymy Ta BiGpauiit 6yayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LibOMY iHopMaLjiitHoMy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS AAS NOPIBHAHHS OAHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHLWMM i ANnsi no-
nepeaiHbol OLiHKKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTaXEHHA TaKOX NOBUHHA
BPaxoBYBATY Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 NpaLjtoe, ane He BUKO-
pucToByeTHCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTAXEHHS NPOTS-
rOM pPo60Yoro nepiopy. BusHauTe 10AaTKOBI 3aX0An 6e3neKkm Ans 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CNyroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisat-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXMCTY CNyXy Ta OpraHisaliis po6oyoro npoviecy..

Onuc yacTuH (*Man. 1)

. PykosTka

. KHonka dikcayjii yBiMKHEHHS!
. TyckoBui kypok

. PerynsaTop weunakocTi

. 3aXUCHMIl KOXYX

. KHonka nocna6neHHs cTpiukn
7. WnidysanbHa cTpiuka

KOMMMEKT MOCTAYAHHA*

1. IHcTpykuia
2. AKYMynATOpHa CTpiukoBa WwnidyBanbHa MalwmHa

8. Oikcarop KyTa
9. MMatpy6oK BifACMOKTYBaHHs

10. HanpsamHa whnidysanbHoi
CTPiYKM

11. THi3po akymynsTopa
12. Kopnyc aBuryHa
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* ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKW MOXe Bif\pi3HATUCS 3a-
NeXHO Bify, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTPUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BalLOf NOCTaBKM 3BEPHITLCS A0 MiCLIEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.
AkymynsiTopHa cTpiukoBa wWidyBanbHa MawwHa Procraft Industrial
PFA20A npu Ans whicy 3 1y Ta ol KPOMOK
Y BaXKOAOCTYMHUX MicLisiX. IHCTPYMEHT 3pyYHO BUKOPUCTOBYBATH ANIst BU-
ZlaneHHs 3aMpoK, 06pO6KKM 3BapHUX LWBIB, HOPMYBAHHS (acok i MiAroHKN
MeTaneBux AeTaneii, a TakoX ANt akypaTHol po6oTy Mo AepeBy Ta nnacTu-
Kax, ie NoTPiGHi By3bka WiyBanbHa CTpiuKa i TOUHNI KOHTPONb.

BeswliTkoBuiA ABUryH, XuBneHHa Bia 20 B niTii-ioHHOro akymynstopa
Ta perynioBaHHA WBMAKOCTI B fianasoni 700-1700 M/xB Aal0Tb 3Mory
NiAiGpaTH ONTUMANbHUA PEXUM Nif KOHKPETHWIA MaTepian i BUA pooiT.
By3bka wnidyBanbHa cTpiuka poamipoM 13x457 MM y NOeHaHHI 3 NOBO-
pOTHOIO HanpsiMHoto WwhidyBanbHoi cTpiukm (Big —40° go +60°) 3abeane-
Yye 3pyYHUI AOCTYN A0 KYTiB, Na3iB Ta IHWWUX CKNafHUX AiNAHOK. Hesenu-
Ka Bara, eproHOMiYHa pyKosiTka Ta MOX/MBICTb NiAKNKOYEHHS nunococa
Yepes NaTpy6oK NMA0BMAANEHHS AONOMArakTb NPaLoBaTH 0BLUE 3 MeH-
IO BTOMOH Ta NiATPUMYBATU PoGoYe MicLie B YNCTOTI.

NMPABUJIA TEXHIKW BE3MEKU

/\ OBEPE)XHO! O3HaiiomTecs 3 yciMa nonepegXeHHAMM LL0/0 6e3neKu,

i inocTpaui Ta TexHi XapaKTepMCTUKAMM, HajaHu-
MM pa3oM i3 Liclo eNeKTPUYHOIO MaLKMHOI0. HeBMKOHAHHA BCiX HaBefe-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOrO YLWKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepesKeHHs Ta iIHCTPYKLT ANst AOBIAKM.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" a6o "eneKkTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MaLUUHK, WO NPaLioe Bif Mepexi,
a60 0 akyMynAaTOpHoI (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHY.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBXAv HagsraiiTe 3aXMCHI OKYNAPU — 3aXULLAIOTb OYi Bif
YacTok.

HociTb nunosaxucHy macky - 3anoGirae BAuXaHHio
YaCTMHOK.

HociTb 3axuUCHi HaBYLWIHWKK - 3aXMLLaI0Tb CYX Bif,
HafMIpHOrO LWyMy.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

YODO
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3arafbHe nonepesxXeHHs npo Hebeaneky

BianoBigHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Gesneku,
3aCTOCOBHUM E€BPONECbKUM AUPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COB/IMBI MPABUJIA BE3MEKU i1 AKYMYNIATOPHOI CTPIYKOBOI
LWNI®YBAJIbHOI MALLUHKA

1.

3aBXAN YTPUMYiATe iHCTPYMEHT HafiiiHUM XBaTOM 3a PYKOATKY,
3aiiMatoun cTilike NONOXEHHS Tina Ta Hir. Po6oTa 3 IHCTPYMEHTOM,
YTPUMYBaHUM HEMOBHUM XBATOM abo B HECTIiiKii nosi, nigsuLye
PU3KK pUBKa, BTPATK KOHTPOJIIO Ta OTPUMAHHA TPaBM.

He HamaraiTecs yTpuMyBaTi Ta OBHOYACHO NPALIKOBATH IHCTPYMEH-
TOM Y nepeBepHyTOMy abo HeNpPUPOAHOMY NONOXeHHI (Hanpuknag,
«BOTOPU ApUroM»). TlopyLleHHs UbOro NpaBuna MoXe NpuU3BecTy
710 PanToBOI BTPATU KOHTPOO, NaAiHHS iHCTPYMeHTa Ta Cepiio3HuX
TpaBMm.

3aBXAM CTeXTe, W06 XOAHA YaCTMHA WidyBanbHOI CTPIYKM He
TOpKanacs 3aroToBKK abo iHWNX NPeAMETIB 10 BBIMKHEHHS Ta nif
4ac BUMKHEHHS! HCTPYMEHTA. ITHOPYBaHHS L€l BUMOTY CPUYMHSE
PUBOK Mifi Yac 3anycky a6o 3ynuHKM, Moripuye sKicTb 06po6ky,
MOXe MOLIKOAMTY CTPIYKY Ta NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPONH.

TpumaiiTe pyku it iHWi YacTMHM Tina Ha GeaneuyHiil BifcTaHi Bif
wAipyBanbHOI CTPiUKM Ta 06EPTOBUX YacTUH iHCTpYMeHTa. [oTuK
[0 CTPIUKM Mig yac po60TH MOXe NPU3BECTH A0 MOPI3iB, 3PUBAHHSA
LWKipK Ta iHWKUX TpaBM.

Hikonu He 3anuwaiite BBIMKHEHMIA iHCTPYMEHT 6€3 Harnagy Ta He
KNapiTh MOro 3i CTPiuKoK, WO 06epTaeTbes. IHCTPYMEHT, 3anuie-
Huii 6e3 HarnsAy, MoXe NOLWKOAUTH 3aroTOBKY, HAaBKOJMILHI Npes-
METU Ta CMIPUYMHUTI TPABMIU CTOPOHHIX OCI6.

He BukopucToByiiTe BOAY Ha NOBEPXHi 3ar0TOBKM Ta He npaLoiTe 3
BOSIOTMMM MaTepianamu, 0CKiNbK1 iIHCTPYMEHT He € BONOro3axuLye-
HUM. MoTpannsHHs BONOTW BCEPEAUHY KOPMYCY MOXE CNPUYNHUTY
KOPOTKe 3aMUKaHHSA, yPaXKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOLIKOA-
XEHHs aKyMynsTopa Ta eneKkTpoHiKu.

313 Ta po6oue micue

1.

3a6esneyTe AOCTaTHIO BEHTUMALiK PO6OYOT 30HM Mif yac whidy-
BaHHA Ta 3a4YULIEHHSA. Po6oTa B noraHo I'IpOBiTplOBaHOMy anMi-
LI.leHHi NpU3BOAUTL [0 HAaKOMUYEHHA MUy, WO MOXe BUKIUKATU
MOApPasHeHHA AUXanbHUX LIJHHXiB, I'IOI'ipI.IJeHHH camonoyyTTa Ta
CTBOPEHHs MOTEHL|iiiHO BUGYXOHE6e3MneyHoro cepefioBuLa.

BpaxosyiiTe, o Aeski MaTepiany (nakosaHi Ta hap6oBaHi NokpuT-
T4, 06po6eHa AepeBiHa, MeTanu, NacTuku Tow,og MOXYTb MiCTH-
TW TOKCUYHI peyoBMHU. HeAoTpUMaHHs pekoMeHpaLiit BUpOGHUKa
marepiany Ta AaHux nacnopra 6esneku (SDS/MSDS) nigsuwtye
PU3MK OTPYEHHS, anepriyHux peakuiil i XpOHIYHUX 3aXBOPIOBAHb Y
pasi BAUXaHHS MUY Ta KOHTAKTY 3i WKipOto.

3aBXAM BMKOPUCTOBYIATE BIANOBIAHY NMNO3aXMCHY Macky abo
pecnipatop, Nifi6paHi 3 ypaxyBaHHsIM MaTepiany Ta TpUBanocti
po60TH. BiACYTHICTb HaNEXHOr0 3aXUCTY OPraHiB AUXaHHA NPU3BO-
IUTb [0 BAUXaHHSA JPIGHOAMCNEPCHOTO MUNY Ta MOXE CMIPUYUHUTH
cepiio3Hi npo6nemu 3i 340pOB'AM.

3aBX /M HajsraiTe 3aXMCHi OKynApK abo 3aKpUTi 3axuCHi okynspu/
Macky. 3BuUYaitHi KopuryBasbHi a6o COHLE3axXMCHi OKyNspu He €
3acobamu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY Ta He 3ano6iralTb noTpa-
NASHHIO CTPYXKM 1 NUAY B OYi, WO MOXe NPU3BECTH 10 TPABM 30py.

3a MOX/MBOCTI 3aKpiNtoiiTe 3aroToBKy CTPYGLMHAMMU 260 iHWMMN
3aTUCKHUMM NPUCTPOAIMY, SIKLLO BOHA MOXe 3MilLyBaTucs nif Yac
POBOTH. YTPUMYBAHHS 3ar0TOBKM PYKOO 3HUXKYE TOYHICTb 0GPOGKH
Ta NifBULLYE PUINK PUBKA, 3PUBY IHCTPYMEHTa | TPaBM KUCTEN.

YHukaiite wnidyBaHHA nerkosaiMucTux Matepianis i cnnasis,
CXWIbHUX [0 YTBOPEHHsI iCKpoHeGe3aneyHoro muny (Hanpuknag,
arnoMiHieBIX | MarHieBux cnnasiB), 6e3 crewjianbHNX 3aXoAiB. IrHO-
pyBaHHsl LibOro NpaBKia MoXe NPU3BECTU 0 3aiiMaHHs, BUGYXy Ta
PU3NKY Cepiio3HNX TPaBM.

AKymMynaTop i BUMMKay

1.

3aBXAM NepeKoHyMTecs, WO BUMUKAY iHCTPyMeHTa nepebysac B

UA | YKPAIHCbKA [

nonoxeHHi «<BUMK.» i wnidysanbHa CTpiuka NoBHICTIO 3ynuHunacs,
nepLU HiX yCTaHOBNIOBATH 60 3HIMATH aKyMyNATOP. YCTaHOBNEHHS
aKyMynATopa npu HaTUCHYTOMY KyPKY a0 CTPiyLli, Lo 06epTaeTbes,
MOXe NPU3BECTY [0 HECMOAIBAHOTO 3anycKy Ta TPaBM.

TpumaiiTe iHCTPYMEHT i aKyMynaTOpHUit 610K MiLHO nif yac ycTa-
HOBJEHHS! Ta 3HIMaHHS aKyMynsaTopa. fKWo He yTPUMyBaTH iX Ha-
NEXHUM YUHOM, IHCTPYMEHT a6o aKyMynsTOp MOXYTb BUCTU3HYTH 3
PYK, yNacTy Ta CPUYMHUTY NOLIKOZXKEHHS 260 TPaBMM.

3aBXAM BCTAHOBIOITE aKyMynATOPHMIT 6MOK A0 XapaKTepHoOro
KNaLaHHs, [OKKU (GiKCaTopyu MOBHICTIO He 3allennaTbes. HenosHi-
CTIO BCTaHOB/EHWA akyMynsTop MOXe CaMOBINbHO BUNAcTU Mif
4ac po6oTH, NPU3BECTYN A0 PanTOBOT 3yMUHKM IHCTPYMEHTa, NafiHHA
aKyMynaTopa Ta MOX/IMBUX TPaBM.

He 3acTocoByiiTe HafMipHe 3yCUNNA Nif Yac yCTaHOBAEHHSA aKyMy-
nsTopa. KWO aKyMyNsTop He BXOAUTb NErko, Le 03Hauae, Lo BiH
BCTAaHOBJIOETbCA HEMPaBU/IbHO; CMPOBa «BTUCHYTU» HOTO CUIOID
MOXe MOLKOAUTN KOPMyc iHCTPyMeHTa abo akyMynsiTopa Ta crnpu-
UNHUTYM PUSMK KOPOTKOTO 3aMUKaHHSA 4i BiMOBH B POGOTi.

Mepes ycTaHOBNEHHAM akymynsTopa nepesipsiiTe, WO NycCKOBUiA
KypOK CrpaubOBye MiaBHO Ta aBTOMAarWYHO MOBEPTAETbCHA B
nonoxexHs «BUMK.» nicns BignyckaHHs. Po6oTa 3 HecnpaBHUM
BUMUKA4YeM MOXe MpU3BECTU A0 HEKOHTPOJIbOBAHOro 3amnycky,
HEMOXIMBOCTi 3YNMUHUTI IHCTPYMEHT i CEPIAO3HNX TPaBM.

He HaTuckaiiTe nyckoBWA KypoK i3 HaAMIpHOK CUNOK Ta He Ha-
maraiTecs 06XOAUTH WTATHI MeXaHi3Mi 6I0KYBaHHS, SKLO BOHM
nepea6ayeHi KOHCTPYKLi€to. Taki Al MOXYTb NOLWKOANTU BUMMKAY i
NpU3BECTY A0 10r0 NONOMKM, HECTIOAIBAHOTO 3anycky a6o BiAMOBH
iHCTpyMeHTa.

Peryniosaunus

1.

3aBXAn BUMUKaNTe iHCTPYMEHT i BuiiMaiiTe akyMynsTop nepea
GyAb-IKUM PErynoBaHHAM, YCTaHOBIIEHHSIM ab0 3aMiHow wWhidy-
Ba/bHOI CTPIYKW, 3MIHOK KyTa HanpsAMHOI, NepeBipKolo dYHKLi
a60 ornafoM. PerynioBaHHs 3 yCTaHOBINIEHUM aKyMyNSTOPOM MOXe
NPU3BECTY [0 HECTIOAIBAHOTO 3aMycKy Ta TPaBM pyK.

ByabTe yBaHi Nif Yac MOBEepTaHHs HanpsMHoOI LwnidyBanbHoi
CTPIYKM Ta He pO3MillyiiTe nanbLi MK PyXOMUMMU YacTUHAMMU.
HepoTpuMaHHs Liboro npasuna Moxe Npu3BecTn A0 3allemeHHs
nanbui, 3a60iB Ta iHWMX TPaBM.

Mepes noyatkoM po6oTH HapiiiHO 3aTAryiite Bci (ikcatopu Ta
perynioBanbHi TBUHTM (Hanpuknap, QikcaTop Kyta HanpsiMHOI).
Cna6o 3aTArHyTi enemMeHT MOXYTb CaMOBIIbHO 3MICTUTMCA, WO
npu3Bese A0 BTPaTW KOHTPOMIO, MOLWKOAKEHHS 3aroToBKM a6o
€aMoro iHCTPyMeHTa.

MoBepraiite perynaTop WBMAKOCTI MWE B MeXaX AianasoHy 3Ha-
YeHb, MO3HAYEHNX Ha WKani. Cnpo6a NpoBepHyTH perynsTop 3a
MeXi WKanu abo NPUKNacTu A0 HbOTO HaAMIpHE 3ycunns Moxe
NOLKOAUTU MeXaHi3M i N036aBUTI MOXIMBOCTI TOYHO HANaILTOBY-
BaTH WBWAKICTb PyXy CTPIUKM.

O‘JHI.I.{EHHS!, o6cnyrosysaum| Ta NUNOBUAANEeHHA

1.

3aBXAN BUMUKaNTe THCTPYMEHT, AOYeKalTecs MOBHOI 3yMUHKK
CTPiYKM Ta BUiiMaiiTe akyMynaTop nepes OYMLEHHAM, TEXHIYHUM
o6cnyroByBaHHsM, perynioBaHHAM abo 36epiraHHsm. 06cnyrosy-
BaHHS 3 YCTAHOBJIEHUM aKyMynATOPOM MOXe NPU3BECTU [0 Hec-
nopiBaHoro 3anycky Ta TpasM.

[INs OUMLLEHHS KOPNYCY iHCTPYMEHTa BUKOPUCTOBYiATE CyXy a6o
3/1erka BOJIOry TKaHMHY Ta M'sIKy WiTKy. Hikonu He 3acTocoByiiTe
6EeH3MH, PO3UYMHHMKM, CUPT, PO3pifxyBayi hapbu Ta iHwWi arpe-
CMBHI DifMHM, OCKIfIbKW Lie MOXe CMPUUUHUTUA 3HEGapBReHHs,
nedopmaLito, po3TpiCKYBaHHA NNACTUKY Ta 3HUKEHHS eNeKTPUYHOT
6e3neku Kopnycy.

Mig yac BUKOPUCTaHHA NUNOBUAANEHHS 3aBXAVN HAAIHO Nif '€ fHYN-
Te WAAHr nuaococa A0 naTpyoka nunoBMAANEHHS Ta 3aKpuBaiiTe
3arnyLuky naTpy6Kka, AIKILO NUN0COC He NiA'eAHaHO. HeloTpuMaHHs
LibOro Npasmna MoXe NPU3BECTH [0 MOTPANAHHSA CTOPOHHIX Npes-
METIB y NaTPy6OK, NOripLIEHHs POGOTH CUCTEMU NUNOBUAANEHHS Ta
TPaBM nif Yac cnpob OYMLLEHHS PyKaMu.

Hikonu He BCTaBnAiiTe NanbLi Ta CTOPOHHI NPeAMETH B NaTpy6oK
nunoBupanenHs. Cnpo6a ounujeHHs naTpyb6ka pykamu Moxe
NPW3BECTU [0 3aleMIIEHHS, MOPI3iB Ta iHWNX TPaBM.

Mepen BUKOPUCTAHHSIM MMAOCOCa 3aBXAW O3HalioMmlofiTecs 3
iHCTpyKLUi€to 3 iforo ekcnnyatayii. IrHopyBaHHs BUMOT BUPO6HUKA
nnUnococa MoXe NpU3BECTU 0 OTO NOLWKOAXEHHS, Neperpisy a6o
3HIKEHHS ePeKTUBHOCTI BUAANEHHS NuNy.

DXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lepekoHariTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTbCS Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Arop, 4 Arog a6o 8 Arog). BUKOpUCTaHHS iHLWKX aKyMynsTOpiB MoXe
NOLIKOAUTY IHCTPYMEHT Ta NOFIpLWMTH HOro POBOTY. IHCTPYMEHT Npu3Ha-
YeHuii Ans po6oTn 3 NiTil-ioHHUMK akymynsTopamu Procraft 20V, wo ne-
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pesapszxatoTbes, siki 3a6eanedyroTb CTabinbHy i HagiitHy po6oTy.
BUKOPUCTAHHA
A\ yBara

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb akyMynSiTOp, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

3axucT Bifj, NnepeBaHTaXeHHs

Ll ®yHKuia aBTOMATMYHO CMpaLbOBYE, KOMM iHCTPYMEHT BUKOPUCTO-
BYETbCA TAKMM YWHOM, LLIO Yepes HbOro MPOTikae aHOManbHO BUCOKMIA
CTpyMm. Y Takiit cuTyaLjii HeraitHo BUMKHITb IHCTPYMEHT i MpUNUHITL BYU-
KOHaHHA onepauii, ika cnpuYMHUNa nepesaHTaxeHHs. Mlicna Lboro sHo-
BY YBIMKHITb IHCTPYMEHT, LLL06 BiAHOBUTY POGOTY.

BupaneHHs akymynsatopa

LLlo6 BUAaNNUTM aKyMyNATOP, HATUCHITb KHOMKY 6IOKYBaHHS aKyMynsTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 IHCTPYMEHTY.
IHCTpyKUil 3 3apAAKKM akymynaTopa

3apagHNil NpucTpiin Mae ABa iHAMKATOPW: YepPBOHUIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWIA iHAMKATOP MOKas3ye, WO BifOYBaeTbCA 3apsAAKa, a 3eNeHuii iHAuKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjka 3aBeplueHa. Cam akyMynsTop Moxe MaTy
iHAuMKaTop 3apagy 3i CBiTAOAI0OAAaMM, AIKi NOKa3yOTb piBeHb 3apsgy. LLo6
nepeBipuUTY piBeHb 3apsifly, HATUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apsiay Ha aky-
MynATopi.

1 cBiTnopiop: 3apsakeHo 25 %

2 csiTnogioau: 3apsaxeHo 50 %

3 cBiTnoAioAm: 3apsaxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAAKEHO

[MoKpoKoBi iHCTPYKLi:

1. MigKntoyiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.

2. [Ina wTekepHuX 3apAfHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LWTEKep y NOpT aky-
MmynsaTopa. [ina cnaifepHux 3apsAHuX NpUCTPOIB CYMICTITb Nasu i
BCTaBTe akyMynaTop /40 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTbCS YEPBOHUM, NOKa3youM, Lo 3apsiAKa poano-
yanacs.

4. Konmn 3apsAfKa 3aBeplmnTbes, iHFLMKaTOp 3aropuTbCs 3e/IeHUM.

BMMKHITb 3apsiiHUil NpUCTpiit Bi akymynsaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apaAHOro NpucTpoio.

6. OnuiiiHo: HaTMCHITL KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynsTopi,
1406 N06auMTL piBEHb 3apsifly 3a AONOMOTOK CBITNOAIOAIB.
BcTaHOBNEHHA aKymynsTopa

CyMmicTiTb aKyMynaTop 3 Na3oM Ha iHCTPYMEHTI, a NOTIM BCTaBTe /Oro Ha
Micue Ao dikcallii i xapaKTepHOro KnawaHHs.

Bert Ta 3HATTS Hanp i Wiy i cTpiuku (10)

(PucyHok 3)

Mepes NeplwUM BUKOPUCTAHHSM HEOBXiAHO BCTAHOBUTM HanpaBnsiody
wnipysanbHoi cTpiuku (10) Ha iHCTPYMEHT. CTaHAAPTHO BUKOPUCTOBYETb-
cs npsiMa Hanpaenstoya (WupuHa WwiigysanbHoi cTpivku (7) — 13 MM‘ o
KOMMAEKTY TaKoX MOXYTb BXOAUTH:

O By3bka HanpaBnfloua Ans WihyBaHH: y BaXKOAOCTYNHUX MicLAX i
BUKOHAHHS 6ibLU TOYHUX POGIT;
O BWrHyTa HanpaBnstoya Ans BUGIPKM Nasi, WniQyBaHHA B LEHTPI
3aroTOBKM Ta po60TH B 0GMEXEHNX YMOBaX.
BcTaHoBeHHs Hanpasastoyoi (10)

1. HaTucHiTb KHOMKy ocnabneHHs cTpiuku (6).
2. MocnabTe Ta 3HIMITb PerynoBanbHNU FBUHT HANPAMKY CTPIYKY.

3. 3HiMiTb TpaHCMOpTyBasbHy CTPiuKy/dikcaLlilo 3 NPyXUHU HaTAry
(3a HasiBHOCTI).

4. Tepe.ipTe, WO NPYXWHa HAaTATY CTPIYKK NPaBUNbHO BCTaHOBJEHA Y
CBOE N0CAAKOBE OTBIp.

5. BcTaHoBiTb Hanpasnsioyy whidyBanbHoi cTpiukyu (10) y nonoxeH-
H$l, NOKa3aHe Ha PUCYHKY.

6. YCTaHOBITb perynoBanbHuii TBUHT HaNPAMKY CTPIYKK Ha3aj i 3aTs-
ryiiTe ioro 40T, JOKW HanpaBnsitoya whigysanbHoi cTpiuky (10)
He Gy/ie BUPIBHSIHA Ta HaAifiHO CyMillieHa 3 KOpPMYCOM iHCTPyMeHTa.

3HATTA Hanpasastodoi (10)

1. 3HiMiTb wnidyBanbHy cTpiuky (7), AOTPUMYKOUMCb BKasiBOK Y
po3Aini «BcTaHoBNEHHSA Ta 3HATTA WAiPyBanbHOI CTpiukm (7)».
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2. HaTUCHITb KHOMKY O0cnabneHHs cTpiukm (6).

3. 06epexHo 3HIMITb Hanpasnstoyy wnidysanbHoi cTpivku (10) 3
iHCTpyMeHTa.

A MONEPEMKEHHSA: byabTe yBaxHi Ta He 3ary6iTb MPYXMHY HaTary
CTPiuKN. BifCyTHICTb MPYXWHM a6o ii HenpaBuIbHe BCTAaHOBIIEHHS MOXe
NpU3BECTU [0 HEKOPeKTHOI poboTy i3My HaTAry, 3iCkoB3yBaHHA
wniyBanbHoT CTPiuky (7) Ta NOWKOAKEHHS IHCTPYMEHTA, a TakoX NiABu-
WNTH PUMK TPABMYBaHHS.

"

Ber Ta 3HATTA Whidy

i CTpiuki (7)

Mepes, 6yAb-AKUMU POBOTAMM 3 OCHALLEHHAM 3aBXAN BUMUKaIiTe IHCTPY-
MEHT i BUIIMaiiTe akymynaTop i3 rHisga akymynstopa (11).
SHATTA WAidysanbHoi cTpivky (7)
1. HaTucHiTb i yTpuMyiiTe KHOMKY ocnabneHHs cTpiuku (6), wob 3HaATU
HaTAr waipysanbHoi cTpivkm (7).

2. 3HiMiTb wniyBanbHy cTpiyky (7) 3i wkisis Hanpasnaouoi widy-
BanbHoi cTpiuky (10), obepexHo cTaryloun ii cnoyaTky 3 oAHoro,
NOTIM 3 iHWOrO WKiBa.

3. BianyctiTb KHONKy ocnabneHHs cTpiuku (6) Nicns MOBHOTO 3HATTA
CTPIYKM.

BcTaHoBAEHHS WAigyBanbHOI CTpiyky (7)

1. HaTucHiTb i yTpuMyiiTe KHOMKY ocnabnenHs cTpiuku (6), o6 mo-
cnabuTty Haar.

2. CnoyaTky HaAArHiTL OAMH Kpaii wnidyBanbHoi cTpiukn (7) Ha 3a-
AHiN WKiB HanpaBnsoyoi (10), NoTiM 3aBeAiTb APYTWil Kpail CTPiuKK
Ha nepepHiit WKis. MepekoHalitecs, wo cTpiyka (7) piBHO cuanTL
Ha 060X WKiBax.

3. BianycTiTb KHOMKY ocna6neHHsi cTpiyku (6), BiAHOBMBLUM HaTAT
widyBanbHoI CTpiukm (7).

4. KopoTKO NpOBEPHITb CTPIUKY BPYYHY, 406 NepekoHaTuCS, o BOHa
BCTaHOB/IEHaA N0 LEHTPY LWKIBIB i He 3MilLyeTbes B6IK Nig Yac obep-
TaHHS.

Per Haxuny

i (10)

Hanpasnsitoya whidysanbHoi cTpiuku (10) Moxe noBepraTucs Ta dikcysa-
TUCA Nl GYAb-AKUM 3PYYHUM KYTOM Y MeXax flianasoHiB «A» i «B», fik no-
Ka3aHo Ha pUCyHKy 2. Bigperymioiite KyT Tak, 1406 3abe3neunTtn komdop-
THE MOJIOXEHHS IHCTPYMEHTa Mif yac poGoTi.

LLlo6 3miHMTH KyT, nocna6Te dikcatop KyTa (8), nosepHyBLUK itoro. MoBep-
HiTb Hanpasnstody wnidysanbHoi cTpiuku (10) y noTpiGHe NonoXeHHs, a
noTiM 3aTArHiTh dikcaTop KyTa (8), HagiitHo 3adikcyBaBLLM HANPaBAAOYY.

MipknioyenHs Ao nunococa

A MONEPEXEHHSA: Nepes BUKOpPUCTaHHAM NUococa 060B'A3K0BO 03-
HalloMTecs 3 IHCTPYKLi€to 3 ioro ekcnnyatalii. HefoTpumaHHs BUMOr BU-
POGHMKa NU0COCa MOXeE NPU3BECTY A0 HOr0 NOLWKOAXEHHS Ta 3HUKEHHS
eeKTUBHOCTI BUAANEHHS NuAY.

MigKnoYeHHs nuococa Aae 3MOry CyTTEBO 3MEHLWNTY KiNbKICTb Nuny nif
yac whiyBaHHA Ta 3p06UTI POGOTY YNCTILLOK | GE3NEYHILLOK.

1. 3aBxAn BUMUKaiTe iHCTPYMEHT i BUiiMaiiTe akyMynaTop i3 rHisaa
akymynstopa (11) nepes MiAKAIOYEHHSM a60 BiAKTIOYEHHAM M-
nococa.

2. AKWO Ha naTpy6Ky NunoBUAaneHHs (9) BCTaHOBNEHA 3arnylka,
3HIMITB i

3. Mig’epHaiiTe WnaHr nuaococa BignoBigHoOro AiameTpa Ao natpyoka
nunoBuaanenHs (9), 3a6e3neynBLUN WinbHe Ta HaZiiHe 3'€fHaHHS.

4. YBIMKHITb MMNOCOC 3TifHO 3 AOrO iHCTPYKLi€t0, NOTIM YCTaHOBITb
akymynaTop y rHi3go (11) i yBiMKHITb aKyMynATOPHHIA IHCTPYMEHT.
BuKoHyiiTe WwnidyBaHHs 3 NiAKNOYEHOK CUCTEMOIO NUNOBUAANEH-
HS.

Bu6ip wenaKkocTi

LWBuakicTb pyxy wnidyBanbHoi cTpiuku (7) 3agaeTbcsi perynsaTopom
WwBMAKOCTI (4). 3a NOTPe6M BM MOXKETE 3MIHIOBATH WBUAKICTb K 4O NO-
yaTky po6oTH, Tak i 6e3nocepeHbO Nif Yac pobOTH iHCTPYMEHTa.
MoBepHiTb perynaTop WeMAKOCTi (4), 06 BUGPATH BiAMOBIHE 3HAYEHHS.
OnTuManbHa WBKAKICTb 3aNeXUTb Bif TUMY MaTepiany Ta xapakTtepy 06-
PO6KM, TOMY PEKOMEHAYETLCA NiAGUPATY i AOCTIAHUM WNAXOM Ha Npo6-
Hil BinsHL 3aroTOBKM.

MonoxeHHs «1» BigNoOBiAae MiHIManbHii WBUAKOCTI, NONOXEHHSA «6» —
MaKCUManbHii.

YBiIMKHEHHS! Ta BAMKHEHHS!

A MOMEPEAMEHHS: MNepes KoXHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipsiiTe, 1o
NYCKOBUI KypOK (3) HAaTUCKAETbCA NNABHO Ta aBTOMATUYHO NOBEPTAETh-




cs B nonoxeHHs «BUMK.» nicns BignyckanHs. Ekcnnyatauis iHcTpymeHTa
3 HECMPaBHUM BUMUKAYEM, IKUIi He CnpaLboBYe abo He NOBEpPTAETbCA B
nonoxeHHs «BUMK.», Moxe Npu3BecTu A0 HEKOHTPOIbOBAHOIO 3anycky,
BTPaTV KOHTPONO Haf, iIHCTPYMEHTOM i Cepiio3HUX TPaBM.

1. Mepen YBIMKHEHHAM 3aBXAM HAAIHO YTPUMYIATE IHCTPYMEHT 3a
PYKOSATKY (1), LLO6 KOHTPONKOBATU MOXAMBUIA KPYTHUIA MOMEHT nif
yac 3anycky.

2. [inA 3anycky iHCTPYMeHTa HaTUCHITb MycKoBMii Kypok (3). [na 3y-
NUHKY IHCTPYMEHTa MOBHICTHO BiANYCTiTh NYCKOBUMA KYPOK (3).

3. [ina 6eanepepBHOI PoBOTU HATUCHITb MyCKOBMIA KYpoOK (3) i, He
BifMyCKal0uM 10T, HATUCHITb KHOMKY (iKcawil yBiMKHEHHS (2). IH-
CTPYMEHT NPOAOBXMUTD NpaLioBaTh 6e3 yTpuMaHHs Kypka. LLo6 3y-
NUHUTY IHCTPYMEHT, CMIOYATKy HAaTUCHITb MYCKOBUI KYpOK (3), o6
po36nokyBaTh KHOMKY dikcalyii (2), nicas Yoro NoBHICTIO BIANYCTITb
NYCKOBUI KYPOK (3).

LinidysaHus (PucyHok 4)

AKymynsiTopHa CTpiuKoBa wwnidyBanbHa MawnHa npusHayesa ans 6Ginb-
WoCTi onepaLiii 3i WnipyBaHHA Ta 3a4MLLEHHA KPOMOK | MOBEPXOHD i3 Ae-
PEBUHW, NNACTUKY, MeTasly, a Takox paHilie nopap6oBaHux a6o rpyHTo-
BaHWX Matepianis. [lo6upaiite wnidyBanbHy cTpiuky (7) BigNoBigHO A0
matepiany Ta HeOGXiZHOTO pesynbTaTy 06pOOKN.

lMepes noyaTkoM pobOTU BCTAaHOBITL BiANOBIAHY LNidyBanbHy CTPiuKy
(7) i 3a noTpe6u nig'eaHaiiTe cucTeMy NMNOBUAANEHHS O NaTPy6Ka Nuo-
BuganeHHs (9). YBIMKHiTb iHCTPYMEHT, HATUCHYBLUW NYCKOBUA KypoK (3),
i noyekaiitecs, noku wWnipysanbHa cTpiuka (731 BUiiZe Ha pobovy WBUA-
KicTb. HagiiiHo yTpuMyiiTe IHCTpYMeHT 3a pykoaTky (1), 3aiiMatoun cTiiike
NOMOXEHHs Koprycy Ta Hir. 06epexHo nigseitb waidysanbHy cTpiuky (7)
10 NOBEPXHi 3aroTOBKM Ta BUKOHYATE NNaBHi pyxu Bnepes i Hazag, y3A0Bx
06p0o6NOBaHOI AiNAHKMN, YHUKAK0UM Pi3KNX PUBKIB.

MpuTuckaiite wnigyanbHy cTpiuky (7) 0 3aroToBKM NuLE 3 NErKUM 3y-
cunnam. HaaMipHuii TUCK He NpUCKopioe 06poBKY, ane CrpUYmMHAE nepe-
rpiB, MOXe MOWKOANTI CTPIUKY Ta CKOPOTUTU CTPOK CNYXOM IHCTPYMeHTa,
36iNbLYIOYN HaBAHTaXeHHS Ha ABUTYH (12). SIKILO BU NOMiYa€ETe NOMITHE
NafiHHA WBMAKOCTI a60 CUIbHUI HarpiB Kopnycy ABUryHa (12), 3aMeHwWTe
NPUTUCK a60 BUKOPUCTOBYIATE CTPIUKY 3 MEHLI arpeCUBHOIO 3€PHUCTICTHO.

PerynsipHo nepesipsiiiTe cTaH wiidysansHoi cTpiuky (7). Y pasi noMiTHoO-
ro 3HOLUEHHS, 3aCaNtoBaHHs, PO3PUBIB, PO3TpiNaHUX KpoMoK abo morip-
LWIEHHs IKOCTi 06POBKN CBOEYACHO 3aMiHiONTE CTPiuKy, AOTPUMYHOUUCH
BKa3iBOK y PO3AiNi «YCTAHOBNEHHS Ta 3HATTS WAidyBanbHoi cTpiuky (7)».

Mip yac 06po6KM CUNBHO HEPiBHUX MOBEPXOHb aGo BUAANEHHs CTapux
wapiB (apbu Ta naky nounHaTe poGoTy 3i CTPIUKM 3 BETIMKOK 3ePHUCTI-
cTio. [InA BiAHOCHO PiBHMX MOBEPXOHb BUKOPUCTOBYIiTE CTPiuKy cepes-
HbOT 3epHUCTOCTI. B 060X BUNaAKax AN OTPUMaHHS rajkoro GiHiwHoro
pesynbTaTy NOCTYNOBO NMepexoAbTe Ha APiGHILLY 3ePHUCTICTb, BUKOHYIOUM
3aBep Hi mpoxoau 3 MiHi HUM TUCKOM.

LLlo6 NoAOBXKUTK CTPOK CNYXGM IHCTPYMEHTa, YHUKaiiTe oro nepesaH-
TaxeHHs. He gonyckaiite TpuBanoi po6oTu 3 HafMipHUM NPUTUCKOM, He
3MyLLYiiTe IHCTPYMEHT «3yMUHATUCA» B MaTepiani Ta jaBaiTe oMy oxo-
NOJKYBATUCA NiJj Yac IHTEHCUBHMX POBIT.

A MONEPEAMEHHA: He Hamaraiitecs yTpumyBaTu Ta npautoBaTh iH-
CTPYMEHTOM Y NMepeBepHYTOMY MOSOXEHHi (Hanpuknag, CTPiYKoK Bro-
py). Take BUKOPUCTaHHS MOXeE MPU3BECTU 0 BTPATU KOHTPOMIO Haj iH-
CTPYMEHTOM, HECMOZIBaHOrO 3MillleHHsl 3ar0TOBKM Ta Cepiio3HMUX TPaBM.

AorNAAn 1 06CNYroBYBAHHA

Mepep npoBeseHHAM NPohiNakTUYHOro 06CAYroBYBaHHS 3aBXA NEPEKo-
HaWTeCs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUIHSTO akyMynsTop.

OymLLeHHs

[Ons NOJOBXEHHS CTPOKY CMYXOW iHCTPyMEHTa perynsipHo BUKOHyiiTe
iioro ounieHHs. Mepes 6yab-AKUMU POBOTAMU 3 OUMILEHHS 3aBXAN BU-
MMUKaliTe iIHCTPYMEHT i BUiiMaiiTe akyMynaTop i3 rHisga akymynstopa (11).
He BUKOPUCTOBYIiTe PO3YMHHUKM ANSi OUYMLLEHHS NNACTUKOBUX AeTaneit
Kopnycy. BinblwicTb NNacTUKOBUX eNemMeHTIB YyTuBi A0 Ail MOLWMPEHNX
KOMEPLiiHNX PO3YNHHWUKIB (6€H3WH, aLeTOH, HITPOPO3YNHHUKM TOLO) i
MOXYTb 6YTI MOWKOAXKeHI. [N BUAaneHHs nuny Ta 3abpyAHeHb focTaTt-
HbO MPOTMPATY KOPMYC YMCTOIO CYXO0 a0 37erka BONOrok TKaHWHOM Ta
BUKOPUCTOBYBATH M'SIKY LLITKY AN BUAANEHHS HAJIUMIIONO Y.

PerynsipHo ounwaite BeHTUNALIAHI OTBOPW IHCTPyMeHTa Bif nuny Ta
CMITTS, W06 3a6e3neynTun HanexHe oxXonodxeHHs asuryHa (12). Mig yac
BUKOPUCTAHHS CUCTEMM MUIOBUAANEHHS NEPIOAUYHO OYMLLaNTe naTpy-
60k nunoBuganeHHs (9) i 30Hy ioro BXiAHOro OTBOPY Bif, HAKOMMYEHOO
NUNY Ta CTPYXKK, He fonycKaiTe X 3a6UBaHHs.

He ponyckaiite noTpannsiHHs BCepeAuHy iHCTPYMeHTa BOAM, MUAHUX 3a-
c06iB abo 6yAb-AKINX arpeCUBHUX XiMiYHIX PEYOBUH.

3maueHns

Yei nigwmnHuKM Ta pyxomi By3nu iHCTPyMeHTa 3MalleHi Ha 3aBopi focTat-
HbOHO KiNIbKICTH BUCOKOAKICHOrO MacTina Ha BeCb CTPOK CIyX6H 3a Hop-
ManbHUX YMOB ekcrnyaTauii. [loaaTkoBe 3MallleHHs 3 60Ky KopucTyBaya

UA | YKPAIHCbKA [}

He NoTpi6He. Po36upaHHs IHCTPYMEHTa AN 3MaLLEHHS 260 PEMOHTY no-
BUHHO BUKOHYBATUCA NNLLIE B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

MO)/IUBI HECTIPABHOCTI TA CMOCOBM iX YCYHEHHA

Moxnuea A

Mpo6nema TpHYMHa Cnoci6 ycyHeHHs
AKyMyNATOpHUiA
610K He BcTaHoBITb akymynaTop-
BCTaHOB/EHWNIA HUiA 6NOK Y THI3f0
a6o akymynsTopa (11) go
BCTaHOBJIEHWIA He | KnaLaHHA
MNOBHICTIO

LHJ;E};Z'ESJRHE AKyMynaTopHuii 3apsapiTb akyMynsaTOpHUIA
6nok 610K a6o 3aMiHiTh iforo Ha
po3pagxeHnit 3apamKeHnin
EnexTpuuna 3BepHiTbCA 0
HECNDABHICTb aBTOPU30BAHOTO
iHCTppMEHTa CEpBICHOTO LEHTPY A

Y nepesipKku Ta pEMOHTY

AKyMynATOpHUiA 3apapiTb akyMynsaToOpHUi
610K 4aCTKOBO 610K a60 3aMiHiTh iforo Ha
po3pamxeHnit NOBHICTIO 3apAAXeHWit

BipperyntoiiTe perynatop
wauakocTi (4) Ao
noTpi6HOro piBHA

IHCTpyMeEHT He po3Bu- BeraHoBnexo
Bae NOBHOI 3aHaATO HU3bKNIA
NoTYXHOCTI piBeHb WBNUAKOCTI

BeHTunauinHi
oTBOPU
3a6pyAHeHi

OYnCTiTb BEHTUNALIAHI
OTBOpY Big NUAY Ta
3a6pyAHEHD

LnidpyBanbHa

cpiuka (7) 3aMiHiTb whnidysanbHy
3HOLWeHa a6o CcTpiuky (7) Ha HoBy
NOWKOAKEHA

HesapoginbHa siKicTb N
wniyBanHs WnidysanbHa
cTpiyka a6o
HanpsiMHa (10)
He niaxopaaTb Ao

Mmatepiany

BukopucToByiiTe
wnidyBanbHy CTPiuKy
(7) i HanpamHy (10), wo
BiANOBiAal0TH MaTepiany
Ta Ty pobiT

HanpsimMHa

LnidysanbHa whnipysanbHoi 3aMiHiTb HanpAMHY

CTpiuKa He cTpiuku (10) wAihyBanbHoT CTPiuKM
LEHTpyeTbCA nebopmosaHa a6o | (10) Ha cnipasHy
NOLKOLKEHA

[ns 6e3neyHoi Ta HafiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TEXHIYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKi OPUTriHaNbHUX
3aMacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo Npupopay, enekTpoiHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunapas Ta ynakoBKy NOTPIGHO 3aBaTh Ha EKOMOFiYHO YK-

CTy NnepepodKy. He BUKMAAITE eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpM B No6yToBE CMITTA!

LLlo6 36eperTv NpupoAy, HEOOXiAHO MPaBUIbHO YTUMI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, niTiey. [lns npaBuibHOI yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNafoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MoOTaliTe KOHTaKTH i30/1EHTOH, W06 YHUKHYTM KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTMHaMU. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

¢ Tinbkn gna kpaiu €C:
y
e BipnosigHo mo esponeiicbkoi aupektusu 2012/19/UE

o Npo BifNpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn
Ta BifNOBIfHUX HALiOHANbHUX NPAaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiAMNOBIAHO A0
esponelicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, s BifCnyKu-
NW CBill TePMiH aKyMynsTOPHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LN NOAANbLUOI eKONOriYHO 6e3neyHOT NepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiiA yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNneKTPOH-
Hi Mpunaan MOXyTb MaTy WKiAANBKIA BNIB HA HABKOMMILHE Cepe/ioBU-
Lie Ta 3/J0POB'A NIOAUHYM Yepes MOXNUBY MPUCYTHICTb § HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTili-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOKOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHnx BaHTaXiB. AKYMyNsTOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-

Pn CRAFT

industsial
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3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOpTOM 6e3 AoTpy-
MaHHs [0AaTKOBUX HOpM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM EKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COBNIMBMX BUMOT 0 YNAKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiArOTOBLi BaHTaxy A0 BiANPaBKX NOTPIGHA yyacTb ekcnepra 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnsiiTe akyMynsTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KOprycoM. 3akneiiTe
Bi\KPUTi KOHTaKTW Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemillanaca BcepeAHi ynakosku. byab nacka, AOTpUMYyiiTeCh Ta-
KOX MOX/MBMX 1OAaTKOBMUX HaLliOHANbHUX NPUMKCIB.

' (] A
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Belt Sander

TM Procraft Industrial: PFA20A

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorové pasova bruska

TM Procraft Industrial: PFA20A

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorova pasova briska

TM Procraft Industrial: PFA20A

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka tasmowa
akumulatorowa

TM Procraft Industrial: PFA20A

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSi NMYHA OTTOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopHa NeHToBa
wnaiipmawmHa

TM Procraft Industrial: PFA20A

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNMYECKO onucaHne 0TroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,quTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTAaBA TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Slefuitor cu banda cu acumulator

TM Procraft Industrial: PFA20A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus szalagcsiszold

TM Procraft Industrial: PFA20A

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOAUTEND 3asIBNSIEM, YTO AKKYMYNSTOPHas neH-
TOYHas WaudmalmHa

TM Procraft Industrial: PFA20A

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHUK 3asiBNSIEMO, WO AKyMynsiTOpHa CTpiykoBa
wnipyBanbHa MalwmMHa

TM Procraft Industrial: PFA20A

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTyNnHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa JoKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
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