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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
ROTARY HAMMER
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model BH1250 BH1500E BH1750
Rted sl Y AC) 22024050
Rated power (W) 1250 1500 1200
No-load speed (min™) 0-850 0-850 0-950
Impact energy (J) 4,5 5 4,5
Impact rate (min”) 0-5300 0-5300 0-4200
Chuck SDS Plus
Max.drilling diameter (mm)
- metal 13 13 13
- concrete 32 32 28
- wood 40 40 42
Function modes 3 3 3

Noise emission values determined according to EN 62841-2-6:

Sound pressure level (dB(A)) | LPA=88,6  LpA=940  LpA=918
Sound power level (dB(A) LwA=89,9  LwA=1050 LwA=99,8
Uncertainty K (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Vibration total values and uncertainty K determined according

to EN 62841-2-6:

Vibration level (m/s?)

- hammer drilling 10,05 8,52 16,83

- chiselling 16,18 15,39 17,91

Uncertainty K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5

Protection level IPX0

Protection class Il

Weight EPTA, kgs 4,55 4,90 4,70

Weight (incl. accessories), kgs = 7,55 7,60 7,80
BH2350

Model BH2200 BH2250 SDS Max

Rated voltage (V AC)/ g

Frequency (Hz) 220-240/50

Rated power (W) 1500 1500 1600

No-load speed (min”) 0-820 0-860 0-630

Impact energy (J) 6 6 10

Impact rate (min) 0-4200 0-4250 0-3800

Chuck SDS Plus SDS Max

Max.drilling diameter (mm)

- metal 13 13 N

- concrete 32 36 40

~wood 40 40 -

Function modes 3 3 3

Noise emission values determined according to EN 62841-2-6:

Sound pressure level (dB(A)) | LPA=927  LpA=849  LpA=93,9
Sound power level (dB(A) LwA=103,7 LwA=929  LwA=104,9
Uncertainty K (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according
to EN 62841-2-6:

Vibration level (m/s?)

- hammer drilling 13,33 17,94 12,29
- chiselling 17,36 20,49 13,55
Uncertainty K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Protection level IPX0
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Protection class 1]
Weight EPTA, kgs 520 5,00 7,30
Weight (incl. accessories), kgs ' 9,00 8,22 11,65

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Closing sleeve 5. Power switch

2. Side stick 6. qug swit(ch"‘impaqt”, "drilling",
3. Rear handle "drilling with impact"
4. Power cord

Rotary hammer Procraft - a reliable tool that can operate in three modes:
drilling, drilling with impact, hammer drilling. The tool is intended for
breaking, drilling, scraping in concrete and other similar materials, such as
piping, cables, installation of plumbing products, other materials

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety i ill

and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR ROTARY HAMMERS
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

Always wear protective goggles

Wear a dust mask

Wear ear protectors

@Y

¢ Use the additional handle supplied with the machine. Loss of control
can cause personal injury.

¢ Hold the power tool by insulated gripping surfaces, when performing
an operation where the cutting accessory or fasteners may contact
hidden wiring. Cutting accessory or fasteners contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool "live" and could
give the operator an electric shock.

SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING LONG DRILL BITS

O Never operate at higher speed than the maximum speed rating of the
drill bit. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting in personal injury.

O Always start drilling at low speed and with the bit tip in contact with
the workpiece. At higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to
rotate freely without contacting the workpiece, resulting in personal
injury.

O Apply pressure only in direct line with the bit and do not apply
excessive pressure. Bits can bend causing breakage or loss of
control, resulting in personal injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS
¢ Hold the power tool firmly during operation.

0 Before starting work, make sure that the drill bit is securely fastened
in the holder.

0 Before operating, check the degree of tightening the screws. In
normal operation, the machine vibrates. Screws can come in a
weakened state, and this can cause an accident or an accident.

O In the cold season or after long storage before work give Hammer a
few minutes to work with no load, it will loosen grease without which
the work is in the mode of attack would be impossible.

0 Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

0 Always watch footing. When working at height, ensure the absence
of someone under you.

0 Do not touch the rotating parts of the instrument.
¢ Do not point the hammer in the direction of living objects.




¢ Do not leave the tool running unattended.

¢ Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

0 Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

¢ Do not touch working tools immediately after finishing work, allow
them to cool down.

0 Switch off the power tool immediately if the working tool becomes
jammed.

0 Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

To install the tool:

1. Clean the tool shank (item 1. Figure 2) and lightly grease with
grease grease (Item 2, Figure 2).

2. Pull back the locking sleeve (item.2. Figure 3)

3. With the simultaneous rotation of the tool in the tool, enter the slot
(Item 4. Figure 3) until it stops.

4. Loosen the locking sleeve.

5. Check the strength of the planting tool.

6. Check for damage dust cover (item.5. Figure 3).
/\ WARNING!

If the dust cover is damaged, it must necessarily replaced! To remove the
tool take away the locking sleeve (Item.2. Figure 3) back and pull out the
tool.

Depending on the model, two or three operating modes are available:

1. Impact drilling - this mode is designed for drilling concrete, brick,
stone and hollow brick.

2. Drilling without impact 2- this mode is used for drilling without
impact in fragile materials, aerated concrete, metal or wood.

3. Impact mode - this mode is designed for demolition work, chiseling
in materials such as brick, concrete, hollow brick, aerated concrete
and demolition work, such as dismantling tiles, old plaster.

2 Mode not available in BH2350.

Impact drilling

To set the impact drilling mode, turn the mode switch (item 6. Figure 4) to
the "hammer and drill” symbol.

Drilling without impact

To set the impact drilling mode, turn the switch (item 6. Figure 4) of the
impact mechanism to the “drill” symbol.

Impact mode

To set the impact drilling mode, you need to turn the switch (item 6. Figure
4) of the impact mechanism to the “hammer” position.

A\ ATTENTION!

0 Switch mode can only be in a position to a full stoppunch.

0 In the process of drilling, hammerin? action is prohibited to put a lot
of effort hammer, it can only slightly be sent. The increased effort
does not increase the force of impact, and only creates unnecessary
extra load on the engine!

¢ For maximum performance in drilling, hammering action should be
to work at maximum speed.

0 In order to avoid rapid wear of the striking mechanism, make sure
that the switch lever was always fixed in either of perating positions.
mode of attack

A\ ATTENTION!

If you feel that the gears are not included in the link, turn the chuck by hand.
Do not apply excessive force to the switch.

Setting the bit

Before you install the bit, make sure that the drill is turned off and
unplugged.

EIEE] -

The lever mechanism of the shock set in an intermediate position. Now, the
bitYou can manually rotate to the desired position. Then againset the lever
mechanism of the shock to position "bit." Chisel locks into position. If the
switch is latched in this position, a littlerotate the drill bit by hand.

The lever mechanism of the shock must be accurately set in position. Not
use a hammer as a scrap! After working in the mode of attack should be
allowed to work in the hammer drilling mode to break up grease. Bounce
only small particles of material, so your work will be more productive.
When chiseling work before you start be sure to check out securely whether
the bit is fixed in the working position. Install of the side handle

A\ ATTENTION!

To ensure safe drilling always set a sideknob (position 7, Figure 7). To hold
any position in the punch when drilling side handle can be mounted on the
hammer in any position. Loosen the knob by turning it counterclockwise.
Then set it in position and tighten by turning clockwise.

USING THE TOOL

The inclusion of punch

A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency ofswitch, after
releasing it should easily return to the position"Off

To activate the tool, simply click on the switch (position 8, Figure 8). To turn
off the machine release the switch (position 8,9).

/\ ATTENTION!

As soon as the dutch worked, immediately turn off the machine. This will
allow You to avoid overload of the motor.

The work of a jackhammer

Put the lever mechanism of the shock to the "bit". Keep the car firmly with
both hands. Turn on the machine and apply a slight effort to keep the
machines in the selected impact location. Much pressure on the drill is not
necessary, since it does not give the best results.

Depth stop

Depth stop is used for driIIin? holes of uniform depth. Loosen the clamp
button, located on tire side of the handle and insert tire depth gauge into
the hole at the base of tire clamp. Adjust the depth stop to the desired
depth and tighten tire clamp button.

CARE OF TOOLS

Cleaning

Engine running (when you press tire switch) blow dirt and dust from all the
vents. External plastic parts can be cleaned with a damp cloth and light
detergent. Never use a solvent.

A\ ATTENTION!
Prior to the use of cleaning solutions, disconnect the tool from the network.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories
K and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:
In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
X electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.
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CZ|CESKY
SEKACI KLADIVO
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model BH1250 BH1500E BH1750
Jmenovité napéti (V AC)/ g
Frekvence (Hz) 220-240/50
Jmenovity vykon (W) 1250 1500 1200
Jmenovité otacky (min”) 0-850 0-850 0-950
Sila uderu (J) 45 5 45
Pocet priklepti (min™) 0-5300 0-5300 0-4200
Typ upinaci hlavy SDS Plus
Max. primér vrtani (mm)
-ocel 13 13 13
- beton 32 32 28
- dfevod 40 40 42
Pocet funkci 3 3 3
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-6:
Hladina akustického tlaku
dB(A LpA=88,6  LpA=940  LpA=91:8
Hladina akustického vykonu  LwA=89,9  LwA=1050 LwA=99,8
K=3 K=3 K=3

Chyba K (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN 62841-2-6:
Hladina vibraci (m/s?)

- vrtani s priklepem 10,05 8,52 16,83

- sekani 16,18 15,39 17,91

Chyba K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=15

Kategorie ochrany IPX0

Stupen kryti Il

Hmotnost EPTA, kg 4,55 490 470

Hmotnost

(vEetné prislusenstvi) (kg) 7,55 7,60 7,80
BH2350

Model BH2200 BH2250 SDS Max

Jmenovité napéti (V AC)/ g

Frekvence (Hz) 220-240/50

Jmenovity vykon (W) 1500 1500 1600

Jmenovité otacky (min) 0-820 0-860 0-630

Sila uderu (J) 6 6 10

Pocet piiklepd (min™) 0-4200 0-4250 0-3800

Typ upinaci hlavy SDS Plus SDS Max

Max. pramér vrtani (mm)

ocel 13 13 R

beton 32 36 40

drevod 40 40 -

Pocet funkci 3 3 3

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-6:

Hladina akustického tlaku

(dB(A)) LpA=92,7 LpA=84,9 LpA=93,9

Hladina akustického vykonu  LwA=103,7 LwA=92,9  LwA=104,9

(dB(A) K=3 K=3 K=3

Chyba K (dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN 62841-2-6:
Hladina vibraci (m/s?)

- vrténi s piklepem 13,33 17,94 12,29
- sekani 17,36 20,49 13,55
Chyba K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
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Kategorie ochrany IPX0

Stupen kryti Il

Hmotnost EPTA, kg 5,20 5,00 7,30
Hmotnost 9,00 8,22 1165

(vEetné piislusenstvi) (kg)

POPIS (VYKRES 1)

1. Uzaviraci pouzdro
2. Doplnitelna rukojet
3. Zadni rukojet
4. Kabel elektriky

POPIS

Vrtacka s priklepem rychlostni Procraft - je to spolehlivy néstroj, ktery
mize pracovat ve tfech rezimech: vrtani, Uder, vrtani s Uderem. Tento
néstroj i’e uren pro rozbiti, vrtani, Skrabani v betonu a dalSich podobnych
materialech, napfiklad pfi pokladce potrubi, kabeld, instalaci, instalatérské
zboZi, jinych pracich.

BEZPECNOSTNI PREDPISY

A\ WSTRAHA! P lujte si vSechny bezj i vystrahy, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému nafadi. NedodrZovani vech
nize uvedenych pokynd mize mit za nésledek traz elektrickym proudem,
poZér a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické néfadi” se vztahuje na elektrické
néfadi napédjené ze sité (se sifovym kabelem) a na elektrické nédfadi
napéjené akumulatorem (bez sitového kabelu).

5. Tlacitko spusténi
6. Prepinani riiznych rezimdi -
vrtani,ider

hnv h <

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO KLADIVA
BEZPECNOSTNI POKYNY K VESKERYM UKONUM

Vzdy noste ochranné bryle.
Doporuéuje se pouzivat protiprachovou masku.
@ Pouzivejte ochranu sluchu.

0 Musite pouzit volitelnou rukojet dodanou se strojem. Ztrata kontroly
mize zplsobit zranéni.

O Pokud by néstroj nebo spojovaci material mohl pfijit do styku se
skrytymi vodici pod napétim, drzte naradi béhem pouZivani pouze
na izolovanych plochach. Jestlize by se vrtaci €i fezaci pfislusenstvi
dotkly vodice ,pod proudem", mohly by se ,pod proud" dostat i
neizolované kovové casti elektrického naradi a zplsobit tak obsluze
traz elektrickym proudem.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZ{VANI DLOUHYCH VRTAKU

0 Nikdy nepouZivejte vyS§i otdCky nafadi, nez jsou jmenovité
maximalni otacky vrtaku. PFi vyssich rychlostech mize dojit k
ohnuti vrtaku, ktery se otaci volné bez kontaktu s obrobkem, a k
naslednému zranéni.

0 Vzdy zacinejte vrtat niz$imi rychlostmi a se Spickou vrtaku dotykajici
se obrobku. Pfi vyssich otackach se vrtak pravdépodobné ohne,
pokud se volné otaci bez styku s obrobkem, a zpisobi traz.

O TlaCte pouze v podélné ose vrtaku a netlacte na néj nadmérné.
Vrtak se mize ohnout a zplsobit prasknuti nebo ztratu kontroly nad
vrtanim a Uraz.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

0 Béhem préce drzte elektrické naradi pevné.

O Pred zahdjenim praci se ujistéte, Ze vrtdk bezpecné pevné v drzaku.

0 Pred praci zkontrolujte stupen utazeni Sroubd. Pfi bézném provozu
stroj vibruje. Srouby mohou pfijit ve zhor$ené kondici, a to mize
zplsobit nehodu nebo draz.

0V chladném obdobi nebo po del§im skladovani, pfed praci, dejte
pristroji nékolik minut bézet bez zatéze, je to mazivo, bez niz se
préce v rezimu nérazu bude nemozny.

O Obrobek fadné upevnéte. Upindni obrobku do pfipravku nebo




O Vzdy udrzujte stabilni postaveni nohou. Pfi préci ve vyskach ujistéte
se, ze v nepiitomnosti nékoho pod Vami.

Nedotykejte se rukama k rotujicim ¢éstem nastroje.
Neukazuji dérovace ve sméru Zivych objektd.
Nenechavejte nastroj pracujici bez dozoru.

Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi,
elektrickych kabelti a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

¢ Pred odloZenim elektrického nafadi pockejte, az se vsechny
pohyblivé ¢asti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout
a vy mlzZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich néstroji ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

O Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.
O Pracovni nastroj musi byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.

NAPAJENI
Néstroj by mél byt pfipojen do sité s napétim, odpovidajicim napéti,
uvedené na $titku. Pouziti ac podpéti miize vést k pietizeni nastroje. Rod
proudu — stfidavy, Lednofézovy. V souladu s evropskymi normami nastroj
mé dvoji stupefi ochrany pfed Grazem proudem, a proto miize byt pfipojen
k nezazemnenym zasuvkam.

NAVOD K 0BSLUZE
Pro nastaveni nastroje:

o o o o

1. Ocistéte stopku nastroje (pos.1, obr.2) a lehce promazat mazivem
(pos.2, obr.2).

2. Odtahnéte zpét uzaviraci vrtulku (pos.Breakfast. obr.H)

3. Se soucasnou rotaci zadejte néstroj v instrumentalni hnizdo (pos.4.
obr.H) az na doraz.

4. Uvolnéte uzaviraci vrtulku.

5. Zkontrolujte pevnost pfistani nastroje.

6. Zkont)rolujte, zda neni poskozen, zda prachotésny uzavér (pos.5,
obr.H).

A\ pozoR!

Pokud prachotésny uzavér poskozen, pak je tieba nutné vyménit!Pro
extrakci néstroj mizete nechat uzaviraci vrtulku (pos.Sz, obr.H{ dozadu a
vytahnéte nastroj.

V zavislosti na modelu jsou k dispozici dva nebo tfi provozni rezimy:

1. Vrténi s pfiklepem - tento rezim je urcen pro vrtani do betonu, cihel,
kamene a dutych cihel.

2. Vrtani bez pfiklepu 2 - tento rezim se pouziva pro vrtani bez pfiklepu
do kfehkych materidld, pérobetonu, kovu nebo dreva.

3. Rezim sekani - tento rezim je ur¢en pro bouraci prace, kovani
a sekdni v materidlech jako cihla, beton, duté cihly, pérobeton a
bouraci prace, jako je demontaz dlazdic, staré omitky.

2 Rezim neni k dispozici u BH2350.

Vrtani s priklepem

Chcete-li nastavit rezim piiklepového vrtani, otocte prepinac (polozka 6.
Obrézek 4) piiklepového mechanismu na symbol ,kladiva a vrtdku“.

Vrtani bez priklepu

Chcete-li nastavit rezim piiklepového vrtani, otocte prepinac (polozka 6.
Obrézek 4) pfiklepového mechanismu na symbol ,vrtaku®.

ReZim sekani

Chcete-li nastavit rezim piiklepového vrtani, musite pfepnout prepinac
(polozka 6. Obréazek 4) priklepového mechanismu do polohy ,kladiva“.
A\ pozor!

¢ Prepinani rezimu je mozné pouze ve stavu pIné zastaveni dérovani.

0V procesu vrtani s perkusni akce je zakdzdno klést velké Gsili k
vrtacce, to muze jen Iehlcg nasmerovat. Zvyvselne U§|I| neni zvysuje
silu narazu, a pouze vytvari zbytecné dodatecné zatizeni motoru!

¢ Pro maximalni vykon v procesu vrtani s perkusni akce je tfeba
pracovat na maximalnich otackach.

0 Aby se predeslo rychlému opotiebeni Sok mechanismus pozor,
aby fadici vzdy nachazel zaznamenanych v kazdém ze pracovnich
podminek.

A\ pozor!
Pokud Méte pocit, Ze ozubena kola nejsou zahrnuty v zapletkach, prostréte

| czicesei i
sklicidlo rukou. Nepouzivejte nadmérné velkého Usili.

Nastaveni sekace:

O Pred instalaci sekace ujistéte, Ze vrtacka je vypnuty a odpojeny
od sité. Paka Sok mechanismus nastavte do stredni pozice. Nynf
dlato Ize rucné otocit do pozadované pracovni polohy. Poté znovu
nastavte paku Sok mechanismus do polohy "sekac". Sekac zapadne
do spravné polohy.

O Pokud prepinac neni zafiksovany v této poloze, trochu odbocit dléto-
ruka.

0 Péka Sok mechanismus by mél byt pfesné nastaven do pozice.
Nepouzivejte vrtacku jako Srot! Po praci v reZimu ndrazu je tfeba
dat pracovat nepcdopatopy v rezimu vrtani pro pretaktovani mazani.

¢ Odbouravejte pouze malé ¢éstice materidlu, takze Vase prace bude
vice produktivni. Pfi sekani pracich pred spusténim je tfeba urcité
vyzkouset, bezpecné, zda je zakotvena sekdc v pracovni pozici.

Nastaveni bocni rukojeti

A\ pozor!
0 Pro z)a]iéténl’ bezpecné vrtani vzdy nastavte bocni rukojet (pos.7,
obr.7).

¢ Pro konani dérovani v libovolné poloze. postranni rukojet Ize
instalovat na vrtani v jakékoliv poloze. Uvolnéte kliku, otoCila proti
sméru hodinovych rucicek. Pak nastavte ji na nastavené poloze a
znovu utdhnéte otdcenim ve sméru hodinovych rucicek.

PRACE S NASTROJEM

Zapnuti vrtacky
A\ pozoR!

Pred zapnutim nastroje vzdy zkontrolujte funkénost spinace, po pousténi
musi se snadno vraci do polohy "off".

Povolit nastroj, staci kliknout na prepinac (pos.8, obr.8). Pro vypnuti stroje
uvolnéte spinac (pos.8, obr.9).

A\ PozOR!

Jakmile je spojka fungovala, okamzité vypnéte stroj. To vam Pomize
vyhnout overdrive elektromotoru.

Prace shijecky:

Dejte paku Sok mechanismus do polohy "sekac". Drzte stroj pevné obéma
rukama. Zapnéte stroj, prikladejte bez ndmahy Usili pro udrzeni stroje ve
zvoleném ndrazu na misté. Silné zatlacte na vrtacku nenf nutné, protoze to
vém dé nejlepsi vysledky.

Omezovac hloubky vrtani:

Omezovat hloubky vrtani se pouzivd pro vrtani otvorl stejné hloubky.
Uvolnéte tlacitko svorky, ktera se nachazi na bocni rukojeti a vlozte
omezovac hloubky otvoru v na upnuti. Nastavte omezovac hloubky vrtani
az do pozadované hloubky a utahnéte na tlacitko upnuti.

PECE 0 NASTROJ
Cisténi:
Pracujici motor (kliknutim na spina¢) profouknéte necistoty a prach ze

vSech otvorll.Vnéjsi plastové dily Ize Eistit vihkym hadrem a mirmnym
Cisticim prostfedkem. Nikdy nepouzivejte rozpoustedlo.

SERVIS

Vzdy pred provedenim preventivnich a servisnich praci se ujistéte, ze je
pfistroj vypnuty a odpojen z elektrické zasuvky.Pro bezpecny a spolehlivy
pracovni ndstroj pamatujte si, ze opravy, Udrzba a sefizeni néstroje
musi byt provadény v podminkdch servisnich center s pouzitim pouze
origindlnich nahradnich dild a spotfebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTRED{

Elektrické néfadi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
K zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
néfadi do domovniho odpadu!
Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
K elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovény za Gicelem ekologicky bezpe¢né
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzité elektricka a elektronicka
zafizeni $kodlivé Ucinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v diisledku

mozné piitomnosti nebezpecnych latek.
PRO-CRAFT




SK|SLOVENSKY
ROTACNE KLADIVO
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model BH1250 BH1500E BH1750

Menovité napitie (V AC)/ .

Frekvencia (Hz) 220-240/50

Menovity vykon (W) 1250 1500 1200

Menovité otacky (min™) 0-850 0-850 0-950

Energia deru (J) 4,5 5 4,5

Frekvencia priklepu (min) 0-5300 0-5300 0-4200

Upinanie néstroja SDS Plus

Max. priemer vitania (mm)

- kov 13 13 13

- betén 32 32 28

-drevo 40 40 42

Pocet funkcii 3 3 3

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-6:

Hladina akustického tlaku

dB(A LpA=88,6  LpA=940  LpA=918
A PN p ] p 3 p g

Hladina akustického vykonu LwA=890  LwA=1050 LwA=9938

(UBEAY) st merani K=3 k=3 K=3

Nepresnost merania K = = =

(dB(A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-6:

Vibrécie (m/s?)

- vitanie s priklepom 10,05 8,52 16,83
- sekanie 16,18 15,39 17,91
Nepresnost meraniaK (m/s?)  K=1,5 K=1,5 K=1,5
Kategéria ochrany IPX0
Stupen krytia Il
Vaha EPTA, kg 4,55 4,90 470
Vaha (vC. prislusenstvo) kg 7,55 7,60 7,80
BH2350
Model BH2200 BH2250 SDS Max
Menovité napatie (V AC)/ .
Frekvencia (Hz) 220-240/50
Menovity vykon (W) 1500 1500 1600
Menovité otacky (min) 0-820 0-860 0-630
Energia Gderu (J) 6 6 10
Frekvencia priklepu (min”) 0-4200 0-4250 0-3800
Upinanie néstroja SDS Plus SDS Max
Max. priemer vftania (mm)
kov 13 13 -
betén 32 36 40
drevo 40 40 -
Pocet funkcii 3 3 3

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-6:
Hladina akustického tlaku

(dB(A) LpA=92,7  LpA=849  LpA=939
Hladina akustického vykonu L5vA=10'37 L‘EJVA=92’9 L5vA=10'49
(BEAY) st meran k=3 K3 K3
Nepresnost merania K = - a

(dB(A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-6:
Vibrécie (m/s?)

- vitanie s priklepom 13,33 17,94 12,29
- sekanie 17,36 20,49 13,55
Nepresnost merania K (m/s?)  K=1,5 K=1,5 K=1,5

PRO-CRAFT

Kategéria ochrany IPX0

Stupen krytia Il

Véha EPTA, kg 5,20 5,00 7,30
Vaha (v¢. prislusenstvo) kg 9,00 8,22 11,65

POPIS ZARIADENIA (KRESLENIE 1)
1. Blokovacia objimka
2. Boény stipik

3. Zadnd rukovat

4. Napdjacia Sndra

5. Vypina¢

6. Prepinac rezimov ,priklep”,
JVftanie”, vitanie s priklepom”

Rotacné kladivo Procraft - spolahlivy nastroj, ktory je mozné pouzivat v
troch rezimoch: vtanie, vitanie s priklepom a nérazové vitanie. Nastroj
je ur€eny na rozbijanie, vitanie a oskrabavanie beténu alebo podobnych
materialov, napriklad pri montazi potrubia, kablov, vodoinstalatérskych
vyrobkov a iného materid

BEZPECNOST

A\ WYSTRAHA! Precitajte si vSetky bezpecnostné vystrahy a vsetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poZiaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj" vo varovaniach oznacuje ndstroj napajany z
elektrickej siete (drotovy) alebo ndstroj napajany z batérii (bezdrotovy).

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE KLADIVA
BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

Vzdy noste ochranné okuliare.
Odporica sa pouzivat protiprachovi masku.
@ Pouzivajte ochranu sluchu.

¢ Musite pouZit volitelni rukovét dodand so strojom. Strata kontroly
moze sposobit telesné poranenia.

O Pri vykona’vam’ Cinnosti, kedy moze rezny nastroj alebo upinaci prvok
prist do kontaktu so skrytou kabelazou, drzte elekirické naradie
za izolované povrchy na uchopenie. Rezaci néstroj, ktory pride do
kontaktu s vodicom pod napatim, moze vystavit nechrénené kovové
Casti elektrického obvodu pod nap&tim a mdze operatorovi sposobit
traz elektrickym pradom.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZ{VANI DLHYCH VRTAKOV

0 Nikdy neprevadzkujte pri rychlosti vy$Sej nez maximalna rychlost
vrtaka. Pri vy$Sich otdckach sa vrtak ohne, ak sa bude otacat bez
kontaktu s obrobkom, o moze mat za nasledok osobné poranenie.

0 Vzdy zacnite vitat' pri nizkych otackach tak, aby sa koniec vrtéka
dotykal obrobku. Ak sa vrtak pri vySich rychlostiach méZe volne
otdcat bez kontaktu s obrobkom, je pravdepodobné, Ze sa ohne, o
moZe sposobit osobné poranenie.

0 Tlak vyvijajte len v linii vrtdka a nevyvijajte nadmerny tlak. Vrtaky sa
mozu ohnut a spdsobit nehodu alebo stratu kontroly, ¢o méze mat
za nasledok osobné poranenie.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY
O Pocas préce drzte elektrické naradie pevne.
O Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je vrtdk pevne usadeny v drziaku.
[

Pred zacatim prace skontrolujte mieru dotiahnutia skrutiek. Néradie
za normdlnej prevadzky vibruje. Skrutky sa mozu povolit, o by
mohlo spésobit nehodu alebo uraz.

¢V chladnom obdobi alebo po dlhom skladovani spustite kladivo na
niekolko minit naprazdno. Uvolni sa mazivo, bez ktorého by nebola
moznd préca v priklepovom rezime.

O Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zveraka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

0 Nikdy si nestipajte na $picky. Ak pracujete vo vyskach, dbajte na to,
aby sa pod vami nikto nezdrziaval.

0 Nedotykajte sa rotujlcich ¢asti nastroja.




0 Nemierte kladivom na Zivé ciele.
0 Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

0 Ve{varujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych mdrov. PouZivajte vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elektrického ndradia pockajte, az sa vSetky
pohyblivé Casti dplne zastavia. Elektrické néradie sa moze zaseknut
a vy mozete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykajte sa pracovnych néstrojov ihned po skonceni préce,
nechajte ich vychladnit.

O Pokial sa naradie zasekne, okamzZite ho vypnite.

0 Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.

NAPAJANIE

Néradie musi byt pripojené ku zdroju napajania s napatim zodpovedajticim
napatiu uvedenému na stitku s oznacenim. Pouzite prddu s nizkym napatim
moze viest k prefazeniu néstroja. Typ prudu - striedavy (AC), jednofézovy
V stlade s eurdpskymi normami ma néstroj dvojity stupen ochrany pred
zasahom elektrickym pridom, a preto sa moze pripojit do neuzemnej
zasuvky.

Montaz nastroja
1. Vygistite hriadel nastroja (polozka 1. obrazok 2) a zlahka ho
namazte mazivom (polozka 2, obrazok 2).

2. Potiahnite dozadu blokovaciu objimku (polozka 2, obrazok 3)

3. Otacajte ndstrojom v néstroji a zdroven ho zasivajte do otvoru
(polozka 4, obrazok 3), kym sa nezastavi.

4. Uvolnite blokovaciu objimku.

5. Overte pevnost zasadenia néstroja.

6. S;«)ntrolujte, ¢i nie je poskodeny prachovy kryt (polozka 5, obrazok
3).

VAROVANIE!
Ak je prachovy kryt poskodeny, musi sa vymenit! Ak chcete nastroj
vytiahnut, zatiahnite dozadu blokovaciu objimku (polozka 2, obrazok 3) a
néstroj vytiahnite.
V zavislosti od modelu sii k dispozicii dva alebo tri prevadzkové rezimy:

1. Vftanie s priklepom - tento rezim je urceny na vitanie do beténu,
tehal, kamena a dutych tehdl.

2. Vftanie bez priklepu ? - tento rezim sa pouziva na vitanie bez
priklepu do krehkych materialov, pérobeténu, kovu alebo dreva.

3. Rezim kosenia - tento rezim je urceny pre biracie prace, kovanie
a kosenie v materidloch ako tehla, betdn, duté tehly, porobeton a
bdracie prace, ako je demontaz dlazdic, staré omietky.

2 Rezim nie je k dispozicii pri BH2350.

Vitanie s priklepom

Ak chcete nastavit rezim priklepového vitania, otocte prepinac (polozka 6.
Obrézok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,kladiva a vrtaka“.
Vitanie bez priklepu

Ak cheete nastavit rezim priklepového vitania, otocte prepina¢ (polozka 6.
Obrazok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,vrtéka".

ReZim kosenia

Ak chcete nastavit rezim priklepového vitania, musite prepndt prepinac
(polozka 6. Obrézok 4) priklepového mechanizmu do polohy ,kladiva"“.

V zavislosti od modelu st k dispozicii dva alebo tri prevadzkové rezimy:

1. Vftanie s priklepom - tento rezim je uréeny na vitanie do beténu,
tehdl, kamena a dutych tehal.

2. Vftanie bez priklepu2 - tento reZim sa pouziva na vftanie bez
priklepu do krehkych materialov, pérobeténu, kovu alebo dreva.

3. Rezim kosenia - tento rezim je uréeny pre biracie prace, kovanie
a kosenie v materidloch ako tehla, betén, duté tehly, pérobeton a
bdracie prace, ako je demontéz dlazdic, staré omietky.

2 Rezim nie je k dispozicii pri BH2350.

Vitanie s priklepom

Ak cheete nastavit rezim priklepového vitania, otocte prepinac (polozka 6.
Obrézok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,kladiva a vrtaka“.
Vitanie bez priklepu

Ak chcete nastavit rezim priklepového vitania, otocte prepinac (polozka 6.

Obrazok 4) priklepového mechanizmu na symbol ,vrtéka"“.

Rezim kosenia

Ak chcete nastavit rezim priklepového vitania, musite prepnit prepinac
(polozka 6. Obrézok 4) priklepového mechanizmu do polohy ,kladiva“.

A\ pozoR!

Stikalo za nacin je lahko samo v poloZaju popolne ustavitve.

0 Med vrtanjem se prepreci popoln zagon funkcije udarca. Na kladivo
ne pritiskajte premocno, le rahlo mu pomagajte. Povecan pritisk
na kladivo ne bo povecal sile kladiva in po nepotrebnem povecal
obremenitve motorja.

0 Zanajvecjo zmogljivost vrtanja morajo biti udarci pri najvegji hitrosti.

0 Da se izognete hitri obrabi mehanizma kladiva, poskrbite, da je
izbirna rocica vedno pritrjena v enem od delovnih polozajev. nacin
kapi

Vstavitev svedra

Preden vstavite sveder, se prepricajte, da je naprava izklopljena in
odklopliena od napajanja. Mehanizem udarne roCice postavite v
srednji poloZaj. Zdaj lahko vrtalnik roéno obrnete v Zeleni polozaj. Nato
mehanizem udarne rocice ponovno nastavite v polozaj "vrtanje". Dleto se
bo zaskocilo. Ce je stikalo zaklenjeno v tem poloZaju, sveder rahlo zavrtite
ro¢no. Mehanizem udarne ro¢ice natanéno nastavite na dolocen polozaj.
Kladiva ne uporabljajte kot strgala! Po delu v udarnem nacinu se mora
oprema zagnati v nacinu udarnega vrtanja, da razprsi mazivo. Odsevajte
le majhne koscke materiala, da bo delo bolj produktivno. Pred kosnjo se
prepricajte, da je orodje zaskoceno v delovnem poloZzaju. Sklop stranskega
rocaja.

A\ PozoR!

V zéujme bezpecnosti vitania vzdy nastavte bocny gombik (poloha 7,
obrazok 7).

Na udrzanie polohy v otvore pri vitani je mozné namontovat na kladivo
bo¢ni rukovat v lubovolnej polohe. Uvolnite gombik tak, ze nim otoéite
proti smeru chodu hodinovych ruciciek. Potom ho nastavte do pozadovanej
polohy a utiahnite otocenim v smere chodu hodinovych ruciciek.

POUZIVANIE NASTROJA
Pouzitie Spicatého sekaca (oskrtu)
A\ PozoR!

Pred uvedenim néstroja do prevadzky vzdy skontrolujte Géinnost vypinaca:
po uvolneni by sa mal bez problémov vratit do polohy ,0ff* (Vypnuté). Obr.
8

A\ pozor!

Takoj, ko se zasiljeno dleto zaskoci, takoj izklopite orodje. To bo preprecilo
preobremenitev motorja. Delo s kladivom Mehanizem udarne rogice
nastavite v polozaj "vrtanje". Orodje trdno primite z obema rokama.
Vklopite ga in ga nezno potisnite, da se drzi. Na orodje ni treba prevec¢
pritiskati, saj s tem ne bomo dosegli najboljsih rezultatov.

Ak chcete nastroj aktivovat, stlacte vypinac¢ (poloha 8. obrazok 8). Ak
chcete nastroj vypnit, uvolnite vypinac (poloha 8, obrazok 9).

Hibkové zarazka

HIbkové zardzka sa pouziva pri vitani otvorov s rovnakou hlbkou. Sprostite
gumb objemke, ki se nahaja na pnevmatski strani rocaja, in vstavite
merilnik globine v luknjo na dnu pnevmatske objemke. Nastavitev globine
nastavite na zeleno globino in zategnite gumb pnevmatske objemke.

STAROSTLIVOST 0 NASTROJE
Cistenie
Spusteny motor (ked stlacite pneumaticky spinac) vyfika necistoty a prach

20 vSetkych vetracich otvorov. Vonkajsie plastové Casti je mozne vygistit
vlhkou handrickou a jemnym saponéatom. Nikdy nepouzivajte rozpdstadlo.

/\ PozOR!
Pred pouzitim Eistiacich roztokov odpojte nastroj od siete.
UDRZBA
Pred kazdou preventivnou Gdrzbou skontrolujte, ¢i je ndstroj vypnuty a
odpojeny zo zdsuvky. Za varno in zanesljivo delovanje orodja naj orodje

popravijo, servisirajo in prilagodijo_servisni centri, ki uporabljajo samo
originalne nadomestne dele in potro$ni material.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické

naradie do domového odpadu!
PRO-CRAFT
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Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickjch a elektronickych ~zariadeniach a prisluSnymi
vnatrotatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklcie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
MLOT UDAROWO-OBROTOWY
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,

BH2350 SDS Max

INSTRUKCJA OBSLUGI
SPECYFIKACJE
Model BH1250 BH1500E BH1750
Napigcie znamionowe (V AC)/ .
Czestotliwos¢ (Hz) 220-240/50
Moc znamionowa (W) 1250 1500 1200
Predkos¢ bez obcigzenia (min) 0-850 0-850 0-950
Energia udaru (J) 45 5 4,5
Czestotliwos¢ udaréw (min') ~ 0-5300 0-5300 0-4200
Uchwyt SDS Plus
Maks. $rednica wiercenia (mm)
- metal 13 13 13
- beton 32 32 28
- drewno 40 40 42
llos¢ funkeji 3 3 3
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie EN 62841-2-6:
Poziom cisnienia
akustycznego (dB(A)) LpA=88,6  LpA=940  LpA=918
Poziom mocy akustycznej LwA=89,9  LwA=1050 LwA=99,8
(dB(A)) K=3 K=3 K=3
Btad K (dB(A))

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie
EN 62841-2-6:

Poziom wibracji (m/s?)

- wiercenie z udarem 10,05 8,52 16,83

- diutowanie 16,18 15,39 17,91

Blad K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5

Kategoria ochrony IPX0

Klasa ochrony Ml

Waga EPTA, kg 4,55 4,90 4,70

Waga (wraz z akcesoriami), kg = 7,55 7,60 7,80
BH2350

Model BH2200 BH2250 SDS Max

Napigcie znamionowe (V AC)/ g

Czestotliwosc (Hz) 220-240/50

Moc znamionowa (W) 1500 1500 1600

Predko$¢ bez obcigzenia (min”) 0-820 0-860 0-630

Energia udaru (J) 6 6 10

Czestotliwosc udaréw (min™) ~ 0-4200 0-4250 0-3800

Uchwyt SDS Plus SDS Max

Maks. $rednica wiercenia (mm)

- metal 13 13 -

- beton 32 36 40

- drewno 40 40 -

llos¢ funkcji 3 3 3
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Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie EN 62841-2-6:

Poziom ci$nienia

akustycznego (dB(A)) LpA=92,7  LpA=849  LpA=939
Poziom mocy akustycznej LwA=103,7 LwA=929  LwA=104,9
K=3 K=3 K=3

B(A
gqg }g)(dB(A))
Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie
EN 62841-2-6:
Poziom wibracji (m/s?)

- wiercenie z udarem 13,33 17,94 12,29
- dtutowanie 17,36 20,49 13,55
Biad K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=15
Kategoria ochrony IPX0
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA, kg 5,20 5,00 7,30
Waga (wraz z akcesoriami), kg ' 9,00 8,22 11,65
OPIS (OBRAZEK 1)*
1. Tuleja btokujaca; 5. Wiacznik

. Rekojes¢ dodatkowa 6. Przetacznik trybu pracy:

2
5 wiercenie bez udaru
i' Uchwyt gf6wny wiercenie z udarem

. Przewdd zasitajacy;

OPIS

Mtoty udarowo-obrotowe marki Procraft to niezawodne, wysokiej jakosci
elektronarzedzia, ktére w zaleznosci od modelu moga pracowaé w dwdch
lub trzech trybach: wiercenie bez udaru, wiercenie z udarem, podkuwanie.
Gtéwnym przeznaczeniem miotéw udarowo-obrotowych jest do wiercenia
w betonie, cegle, kamieniu; kucia i podkuwania betonu i innych podobnych
materiatéw. Urzadzenia tego typu sg niezastapione przy pracach takich jak
uktadanie rur, kabli, wykonywaniu hydroizolacji, montazu instalacji c.o. czy
wodo-kanalizacyjnej.

0gdlny widok elektronarzedzi zaprezentowano na obrazku 1.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE Nalezy zapoznaé¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami dotyczacymi bezpi n uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE MLOTOW UDAROWO-0BROTOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

‘ Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej.
@ Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu.

0 Nalezy uzywac¢ dodatkowy uchwyt dostarczony z maszyna. Utrata
kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.

¢ Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
trzymaé wytacznie za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem pod napieciem moze spowodowa¢ przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pragdem elektrycznym.




WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
DLUGIMI WIERTLAMI

0 Nie wolno pracowa¢ z predkoscia obrotowa przekraczajaca
maksymalng dopuszczalng predkos¢ dla danego wiertta. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, ma tendencje do wyginania
sie, co moze skutkowa¢ obrazeniami ciata.

0 Nalezy zawsze rozpoczyna¢ wiercenie od niskiej predkosci i z
koricem wiertta przytozonym do powierzchni materiatu. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, moze sie wygia¢, co moze
skutkowac obrazeniami ciata.

O Nacisk nalezy wywiera¢ wytacznie w jednej linii z pracujgcym
wierttem. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wskutek zbyt
duzego nacisku, wiertta mogg sie wygina¢, co moze doprowadzi¢
do ich ztamania lub utraty kontroli nad narzedziem, prowadzac do
obrazen ciata.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
0 Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie podczas pracy.
O Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wiertlo jest bezpiecznie
zamocowane w uchwycie.

O Przed przystapieniem do pracy sprawdz dokrecenie Srub. Maszyna
wibruje podczas normalnej pracy. Sruby moga sie poluzowaé, co
moze spowodowac¢ wypadek lub wypadek.

O W zimnych porach roku lub po diugim okresie przechowywania,
przed praca pozwol urzadzeniu popracowac przez kilka minut bez
obcigzenia, to zmigkczy smar, bez ktorego praca w trybie udarowym
bedzie niemozliwa.

0 Nalezy odpowiednio  zamocowa¢  obrabiany  przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujgcym
lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Zawsze trzymaj stopy stabilnie. Podczas pracy na wysokosci
upewnij sig, Ze pod toba nie ma nikogo.

Nie dotykaj rekoma obracajacych sie czesci narzedzia.

Nie kieruj narzedzia w kierunku ludzi czy zwierzat.

Nie pozostawiaj pracujacego narzedzia bez nadzoru.

Nalezy unika¢ uszkodzen rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i Scian nosnych. Uzyj odpowiednich detektorow.

O Przed odiozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekaé, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotykac narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

O W razie zablokowania si¢ narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wyltaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Narzedzie musi by¢ podtaczone do napiecia sieciowego odpowiadajqcego
napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowe]. Uzywanie pradu
podnapigciowego moze przeciazy¢ narzedzie. Rodzaj pradu - zmienny,
jednofazowy. Zgodnie z normami europejskimi narzedzie posiada
podwajny stopien ochrony przed porazeniem elektrycznym, dzigki czemu
moze byc podtaczane do nieuziemionych gniazdek.

INSTRUKCJA OBSLUGI
Aby zainstalowac narzedzie robocze:
1. Oczysci¢ chwyt narzedzia (poz.1, Obrazek.2) i lekko nasmarowaé
smarem zestalinym (poz.2, Obrazek.2).
2. 0dciggnac tuleje blokujaca (poz.3. Obrazek.3)

3. Przy jednoczesnym obrocie wiozy¢ narzedzie robocze do gniazda
elektronarzedzia (poz.4.0brazek.3), az sie zatrzyma.

4. Zwolnij tuleje blokujaca.
5. SprawdzZ gniazdo elektronarzedziapod katem dokrecenia.
6. Sprawdz, czy ostona przeciwpytowa (poz.5, Obrazek.3) nie jest
uszkodzona.
A uwaca

Jesli kaptur pyloszczelny jest uszkodzony, nalezy go bezwarunkowo
wymienic!

Aby wyjac¢ narzedzie robocze, pociagnij tuleje blokujaca (poz.3, Obrazek.3)
do tytu'i wyciagnij narzedzie.

PL | POLSKI Vi

W zaleznosci od modelu dostepne s dwa lub trzy tryby pracy:
1. Wiercenie z udarem - ten tryb jest przeznaczony do wiercenia w
betonie, cegle, kamieniu i pustakach.
2. Wiercenie bez udaru 2 - ten tryb stuzy do wiercenia bez udaru w
materiatach kruchych, w metalu czy drewnie.

3. Podkuwanie - ten tryb jest przeznaczony do prac rozbidrkowych,
kucia, skuwania, podkuwania, ztobienia w materiatach takich jak
cegta, beton, pustaki, bloczki.

2 Tryb niedostepny w modelu BH2350.

Wiercenie z udarem

Aby ustawi¢ tryb wiercenia z udarem nalezy przekreci¢ przetacznik (poz.
6. Obrazek. 4) mechanizmu udarowego na symbol ,wiertta z mtotkiem".

Wiercenie bez udaru

Aby ustawic tryb wiercenia z udarem nalezy przekreci¢ przetacznik (poz. 6.
Obrazek. 4) mechanizmu udarowego na symbol ,wiertta".

Podkuwanie

Aby ustawi¢ tryb wiercenia z udarem nalezy przekricié przetacznik (poz. 6.
Obrazek. 4) mechanizmu udarowego na symbol ,mtotka”.

A\ uwacar

O Zmiang trybu pracy nalezy dokonywa¢ wytacznie po catkowitym
zatrzymaniu sie urzadzenia.

¢ W trakcie wiercenia z udarem zabrania sig przyktadania duzej
sity i nacisku na urzadzenie, nalezy wytacznie delikatnie kierowac
urzadzenie. Przytozenie zwigkszonej sity nie zwieksza sity uderzenia,
a jedynie niepotrzebnie obcigza silnik oraz mechanizm udarowy!

0 Aby uzyska¢ najlepsza wydajnos¢ w trakcie wiercenia z udarem,
nalezy pracowa¢ z maksymalng predkoscia.

O Aby unikna¢ szybkiego zuzycia mechanizmu udarowego, upewnij
sig, ze przetacznik zmiany trybu pracy jest zawsze zablokowany w
jednej z pozycji roboczych.

A uwacar

Jesli wystepuje problem z przetaczeniem trybu pracy, nalezy obrdci¢
narzedzie robocze recznie, w celu wtasciwego zazebienia sie mechanizmu.
Nie nalezy przyktadac zbyt duzej sity do przetgcznika.

Montaz diuta

O Upewnij sie przed instalacja diuta, ze mtot udarowo-obrotowy jest
wytaczony i odigczony od sieci.

O Ustaw przetacznik trybu pracy w pozycji posredniej. Diuto mozna
teraz recznie obréci¢ do zadanej pozycji roboczej. Nastepnie
ustaw przetgcznik trybu pracy z powrotem w pozycji ,dtuto”. Diuto
zablokuje si¢ na swoim miejscu.

0 Jesli przetacznik nie zablokuje sig w tej pozycji, obro¢ lekko diuto
recznie.

O Przetacznik trybu pracy powinien by¢ zablokowany doktadnie
na swoim miejscu. Nie uzywa¢ miota jako tomu czy dragu do
podwazania. Po pracy w trybie dtutowania konieczne jest wigczenie
urzadzenia na biegu jatlowym w trybie wiercenia z udarem w celu
rozprowadzenia smaru.

0 Pracujgc skuwaj niewielkie ilosci materiatu za jeden raz, w ten
sposob praca bedzie bardziej produktywna. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy sprawdzi¢ czy dfuto jest bezpiecznie zamocowane w
pozycji roboczej.

Montaz rekojesci bocznej
A\ uwacA

Aby zapewni¢ bezpieczng prace nalezy zawsze montowac rekojesé
dodatkowg (poz. 7, Obrazek. 7).

Aby dobra¢ optymalne potozenie rekojesci dodatkowej do wykonywanej
pracy, rekojes¢ boczng mozna zamontowa¢ na urzadzeniu w dowolnej
pozycji. Aby to zrobi¢, poluzuj rekojes¢, obracajac nig w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. Nastepnie zainstaluj ja w
wymaganei pozycji i ponownie dokrec, obracajac zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

PRACA Z NARZEDZIEM

Wiaczanie urzadzenia
A\ UWAGA!

Przed wigczeniem narzedzia nalei{) zawsze sprawdzi¢ dziatanie
wytacznika, po zwolnieniu powinien on bez problemu powrdci¢ do pozycji
Jwytaczony”.

Aby wigczy¢ narzedzie, wystarczy weisnaC klawisz wigcznika (pozycja 8,
rysunek 8). Aby wytaczyC urzadzenie nalezy zwolni¢ klawisz wiacznika

(pozycje 89). PRO-CRAFT
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A uwacar

Po zalgczeniu sprzegta bezpieczenistwa nalezy natychmiast wytgczyé
urzgdzenie. Pozwoli to unikngC przecigzenia silnika.

Praca z miotem

Ustaw przetgcznik trybu pracy w pozycji ,dtuta”. Mocno trzymaj urzadzenie
obiema rekami. Wiacz urzadzenie, lekko docis’ni‘{,) aby przytrzymac go
w miejscu wybranym do uderzenia. Nie ma Fotrze y mocno naciska¢ na
urzadzenie, poniewaz nie da to lepszych rezultatow.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Ogranicznik gtebokosci wiercenia stuzy do wiercenia otworéw o tej
samej gtebokosci. Poluzuj przycisk zacisku znajdujacy sie na rekojesci
dodatkowej i wiéz ogranicznik gtebokosci do otworu w podstawie zacisku.
Ustaw ogranicznik glebokosci wiercenia na zadang gtebokos¢ i dokreé
uchwyt boczny.

KONSERWACJA NARZEDZIA

Czyszczenie

Przy pracujgcym silniku (gdy wiacznik jest wcisniety) wydmuchaj brud i
kurz ze wszystkich otworow wentylacyjnych. Zewneitrzne czesciztworzywa
sztucznego mozna czysci¢ wilﬂotnq sciereczka i tagodnym detergentem.
Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnika.

SERWIS

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wytaczone i odtaczone od gniazdka
Erzed przystapieniem do prac konserwacyjnych i serwisowych. Dla

ezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze naprawa,
konserwacja i regulacja narzedzia powinna by¢ wykonywana w serwisie
przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci zamiennych i materialéw
eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
X odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z obowigzujacymi
przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko panstwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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NEP®OPATOP
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
PbKOBO/ICTBO 3A EKCMIOATAL A

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen BH1250 BH1500E  BH1750
HomuHanko Hanpexenue (V

AC)/ YecTota (Hz)
Homunanka mowyHoct (W) 1250 1500 1200

220-240/50

060poTy Ha NpaseH xo4 (MMH") 0-850 0-850 0-950
Eeprusi Ha eaunHnyeH yaap (J) 4,5 5 4,5
YecToTa Ha ypapute (MuH")  0-5300 0-5300 0-4200
Tun NaTpoOHHUK SDS Plus
Makc. AnameTsbp Ha
npo6usaxe (mm)
- MeTan 13 13 13
- 6eTOH 32 32 28

40 40 42

- AbpBO

PRO-CRAFT

Bpoit dyHKumMK 3 3 3

CTOiiHOCTHTE Ha LYMOBWTE eMIUCUM ca onpefenenn cbrnacHo EN
62841-2-6:
HWBO Ha 3BYKOBO Hanaraxe

(nB(A)) LpA=88,6 LpA=94,0 LpA=91,8
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT LwA=89,9 LwA=1050 LwA=99,8
K=3 K=3 K=3

(aB(A))

Ipewka K (a6(A))
061wmTe CTOMHOCTYH Ha BUBPaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenexn
cbrnacHo EN 62841-2-6:

HuBo Ha Bu6pauus (m/s?)

- YAapHO npobuBaHe 10,05 8,52 16,83

- KbpTeHe 16,18 15,39 17,91

Ipewka K (m/s?) 1,5 K=1,5 K=1,5

HuBo Ha 3awuTa IPX0

Knac Ha 3awuta 1]

Terno EPTA, kr 4,55 4,90 4,70

Terno (KA. akcecoapw), Kr 7,55 7,60 7,80
BH2350

Mopen BH2200 BH2250 SDS Max

HomuHanHo Hanpexetue (V 220-240/50

AC)/ YecTota (Hz)
HomuHanka mowHoct (W) 1500 1500 1600

060poTy Ha npaseH Xoa (MUH") 0-820 0-860 0-630
EHeprus Ha eguHuyeH yaap (J) 6 6 10
Yecrora Ha ygapute (Mun')  0-4200 0-4250 0-3800
Tun naTpoHHMK SDS Plus SDS Max
Makc. AnameTsbp Ha

npo6ueakxe (mm)

- mMeTan 13 13 -

- 6eTOH 32 36 40

- bPBO 40 40 -

Bpoit dyHKuMK 3 3 3

CToiHOCTMTE Ha LymoBu1TE EMUCKU Ca onpeAeneHn CbrnacHo
EN 62841-2-6:
HuBO Ha 3ByKOBO HansraHe

(ab(A)) LpA=92,7  LpA=849  LpA=939
HuBo Ha 3BykoBa MowHocT | LwA=103,7  LwA=92,9 LwA=104,9
(AB(A k=3 K=3 K=3
Ipewka K (ab(A))

06LyuTe CTORHOCTY Ha BUGpaLmMmUTe 1 HecurypHocTTa K ca onpeaenexu
cbrnacHo EN 62841-2-6:

HuBo Ha BuGpauus (m/s?)

- YAapHO npobuBaHe 13,33 17,94 12,29
- KbpTeHe 17,36 20,49 13,55
Ipewka K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
HuBo Ha 3awmTa IPX0

Knac a sawuta ]

Terno EPTA, kr 5,20 5,00 7,30
Terno (K. akcecoapw), Kr 9,00 8,22 11,65

OMUCAHUE HA YCTPOWCTBOTO (PHUC. 1)
1. 3akntoyBalya BTYNKa;
2. [IONbAHUTENHA APBXKA;
3. 3apHa apbXKa;

4. 3axpaHBaLly ka6en;

5. ByTOH 3a 3axpaHBaHe;
6. [lpeBkntoyBaTen Ha pexumn

"yaap", "npo6usate c yaap"

EnekTpuyeckusT nepdopatop Procraft e HafexaeH UHCTPYMEHT, KOiTO
MOXe fia paboTu B ABa pexuma: yaap 1 npobusae c yaap. To3u MHCTpY-
MEHT e npejjHa3HayeH 3a pasbuBaHe, NPoGMBaHe, OCTbPrBaHe Ha GeToH 1
Apyri NOAO6HN MaTepuany, Hanpumep npy nonaraHe Ha Tpboy, kabenu,
VHCTanMpaHe Ha BOAOMPOBOAHU CUCTEMM U iPYTY PaboTy.

O6WUAT U3TNe Ha MHCTPYMEHTUTE e NOoKa3aH Ha urypa 1.

WHCTPYKLIUKX 3A BE3OMACHOCT
A MPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BcHYKM NpepynpexaeHus 3a 6es-




OMacHOCT MHCTPYKLMM, WNIOCTPALMKM M cneuyuuKalmuy, NpefocTaBeHu
C TO3M eNeKTPUYECKHU MHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha WHCTpyKuuuTe n
npefiynpexjieHuaTa MoXe fia l0Bejle 10 eNeKTPUYecKn yaap, noxap u/
WU CEPUO3HN HapaHABaHUA.

CbxpaHsiBaiiTe BCUYKW NPEAYNPEXAEHUS M UHCTPYKLUM 33 GbAewm
cnpaBku.

TepMUHBT ,eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTI', U3N0N3BaH B NPeAYNpeXAeHHs
Ta 3a 6e30MacHOCT, Ce 0THACA [0 eNeKTPO 3axpaHBanm (c kaben) oT Mpe-
ara, Wnu 3axpaHBaHu Ha 6atepum (6e3KMUYHM) eNeKTPUYECKN UHCTPY-
MeHTH.

CNELUATTHU NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A YYKOBE
WHCTPYKLIMU 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKM ONEPALLMA

BuHaru HoceTe 3alluTHI 04nna.
@ W3nonsBaiite Macka 3a nuue.

Hocerte 3awmra 3a cnyxa.

¢ Tps6Ba Aa usnonssate JOMbAHUTENHATA APBXKKA, NPeAOCTaBEHa
C MawuHata. 3ary6ata Ha KOHTPON MOXe Aa MPUYMHW TenecHa
nospeaa.

O [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTA 3@ M30IUPAHUTE MOBBLPXHOCTU NPH
W3BbPLIBAHE HA ONepaLus, Npu KOATO NpUCTaBKaTa 3a psisaHe
MOXe fla 3acerHe CKpUTO okabenseaHe. Pexely akcecoap wnu
KPENexH! eNneMeHTH, KOUTO BASI3AT B KOHTAKT C MPOBOAHUK, NO
KOWTO Teye TOK, MOTaT Aa AOBEAAT A0 NPOTUYAHETO Ha TOK MO He-
W30/IMPaHNTE METaNHU YaCTU Ha eNEKTPUYECKNA HCTPYMEHT 1 Aa
NPUYKHAT TOKOB YAap Ha onepatopa.

WHCTPYKLMU 3A BE3OMACHOCT MPW U3NON3BAHE HA AbJITU
CBPEAJIA
O Hukora He paGoTeTe npu No-BUCOKa OT MakCUMasHaTa CKOPOCT 3a
cepeanoto. Mpu no-BUCOKa CKOPOCT, CBPEANOTO BEPOATHO Lie ce
OrbHe, aKo Ce 0CTaBY la ce BbPTU CBOBOJHO, 6€3 1a KOHTaKTyBa C
[AeTaiina, KoeTo e A0Beje A0 TeNlecHa NoBpeaa.

0 BuHaru 3anoyBaiiTe fa npo6uBaTe C HUCKA CKOPOCT U C Bbpxa
Ha CBPEASIOTO B KOHTAKT C fetaitna. pu mo-BUCOKW CKOPOCTH
CBPEANOTO MOXE Aa Ce OrbHe, ako Ce BbpTU CBOBOAHO, 6e3 Aa
BJIW3a B KOHTAKT C paboTHUs AeTaiin, u Aa A0Befe A0 huanyecku
HapaHsBaHus.

0 M3non3BaiiTe HaTUCK CaMO B NpsKa JIMHUA CbC CBPEANOTO U He
13non3BaiiTe NpeKOMepHo HaTuCK. CBpeAnaTa MoraTt Aa ce orbHaT
1 TOBa f1a J0BE/E A0 CUYNBaHe UK 3ary6a Ha KOHTPOJ, BOAELLO A0
NepcoHanHoO HapaHsBaHe.

JONBIHUTENHU YKA3AHUSA 3A BE3OMACHOCT

O [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMeHTa 34paBo Mo Bpeme Ha paboTa.

¢ Tpepn pa 3anoyHete pa6oTa, yBepeTe ce, Ye CBPEANOTO € 3APaBo
3aKpeneHo B Abpxava.

0 Mpeau paboTa npoBepeTe 3aTerHaTu M ca BuUHTOBETE. Mo Bpeme
Ha HopMmanHa pa6oTta MalnHaTa BU6pMpa. BUHTOBETE MoraT fia ce
pasxnabsT u ToBa MOXe Aia NPUYUHU aBapus UK 3N10MONYKa.

O B CTyAeHMS CE30H UNK CNep AbArOTPaiiHO CbXpaHeHue, Npean Aa
pa6oTuTe, oCTaBeTe MalMHaTa Aa PaboTH HAKONKO MUHYTH 6e3
HaToBapBaHe, TOBa Lye OMEKOTU CMa3KaTa, 6e3 KoeTo uje Gbje
HEBB3MOXHO Aia ce paboTi B YAApeH PeXuM.

O OwukcupailTe npaBunHO feTaiina. 3aTaraHeTo Ha AeTaiina B npu-
CNocob/eHre KaTo MeHreme e no-6e3onacHo oT 3afbpkaHeTo Ha
fieTaiina c pbKa.

O BuHaru onupaiite kpakaTa cu cTabunHa ocHosa. Korato pa6otute
Ha BUCOYMHa, yBEpeTE Ce, Ye HAMa HUKOI noj Bac.

He AOKOCBaﬁTE C pbLe BbpTALUTE Ce YacTu Ha MHCTPYMEHTa
He HacouBaiiTe MalinHaTa KbM X0pa W XUBOTHN.
He ocTaBsiiTe UHCTPyMeHTa 63 Hap3op.

N36srBaiiTe noBpea Ha rasosy v BOAONPOBOAHN TPbOH, eNeKTpH-
Yecky Ka6enu U Hocewy CTeHu. M3nonssaiite NOAXOAALN AeTek-
TOpH.

0 W3yakaliTe, JOKATO BCUUKM ABMXELM Ce YacTU CMPaT HambHo,
npeAn Aa ocTaBUTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA. PaGOTHUAT MHCTPYMEHT

o o o o
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MOXe @ 33APbCTU W BYe LU 3ary6ute KOHTPON Haj eneKTPouH-
CTPyMeHTa.

0 He AokocBaiiTe paboTHUTE MHCTPYMEHTU BeAHara cres npukito-
yBaHe Ha paboTa, OCTaBeTe rv Aa U3CTUHAT.

O Ako paGOTHUAT WHCTPYMEHT e 3acefHan, He3abaBHO M3KIloyeTe
€NIeKTPOMHCTPYMEHTa.

0 PaBOTHUAT MHCTPYMEHT TPsiGBa Aa Ce CbXpaHsBa v NoN3Ba B CbOT-
BETCTBME C MHCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOAUTENS.

ENNIEKTPO3AXPAHBAHE

MHCTpYMeHTBT TpsbBa Aa 6bAe CBbP3aH KbM eNeKTpUYecka Mpexa C Ha-
npexeHue, CbOTBETCTBALLO HA HAaMPEXEHWETo, NOCOYEHO Ha Tabenkara
C MapKkupoBKata. V13non3BaHeTo Ha TOK MOJ M3UCKBAHOTO HampexeHue
MOXe Aia NPUYMHI NPETOBapBaHe Ha MHCTPYMeHTa. BUABT Ha ToKa e npo-
MeHNMB, eiHO(haseH. B CbOTBETCTBYE C eBPONENCKUTE CTaHAAPTH, YpeasT
Ma ABOVHa CTemNeH Ha 3alyuTa oT TOKOB YAap U CNefoBaTeNHO MOXe Ad
6bje CBbP3aH KbM He3a3eMeHu U3BOAN.

3a MOHTHpaHe Ha HaKpalHuK:

1. TMouucTeTe cTe6/10TO Ha HakpaitHuKa (Mo3. 1, puc. 2) v NeKo ro cMa-
JETe C KOHCUCTEHTHA CMa3Ka (Mo3. 2, puc. 2).

2. Wapbpnaiite 3aktoyBalyata BTynKka Hasag (nos. 3, puc. 3)

3. CeAHOBpEMEHHO BbpTeHe NocTaBeTe HakpaiiHKa B UHCTPYMeH-
TasHOTO rHe3fo (nos. 4, puc. 3), BOKpaii.

4. OcBoGopeTe 3aK/i04BaLlaTa BTYKa.

5. lpoBepeTe 3a CTaGUNHO NpUnsraxe.

6. lNpoBepsBaiiTe Aanu kanaykaTa 3a npax e u3npaeHa (nos. 5, puc.
3).

A\ BHUMAHME!

AKo Kanaykara 3a npax e NoBpejeHa, TA Tpsi6Ba Aa 6bAe cMeHeHa! 3a Aa
13BaANTe HakpaiiHuka, U3AbpnaiiTe 3akioyBalyata BTyKa (nos. 3, puc.

3) Hasag v u3pbpnaiiTe HakpaHuka.

B or ca ABa WK TPH peXMma Ha pabota:

1. YAapHo Npo6uBaHe - TO31 PeXUM e NpefHasHayeH 3a npobusaHe
Ha BETOH, TYX/IN, KAMBK U KYXH1 TYX/H.

2. lpobusaHe 63 yfap 2 - TO31 PeXuM ce U3no3Ba 3a npobuBaxe
6es3 yaap B ynnnBuU MaTepuany, ra3so6eToH, MeTan uin Abpeo.

3. YAapeH pexuM - To31 PexuM e NpefHa3HayeH 3a pabota no paspy-
LuaBaHe, KOBaHe U KbpTeHe Ha MaTepuani Kato Tyx/u, 6ETOH, Kyxu
TYX/M, ra306eTOH M pa6oTy No paspyLuaBaHe, KaTo AEMOHTAX Ha
NA0YKM, CTapa Masunka.

2PeXMMBT He e HannyeH Ha BH2350.

YpapHo npo6usane

3a ;i HaCTPOUTE pexuMa Ha yAapHo Npo6uBaHe, 3aBbpTeTe NPEBK/IOYBA-
Tens (enemeHT 6. durypa 4) Ha yAapHUs MeXaHU3bM Ha CUMBONA ,4YK 1
GopmalunHa“.

Mpo6ueane 6e3 ygap

3a fja HaCTpOUTE PEXMMa Ha yAapHO NPoBUBaHE, 3aBbPTETE NPEBKIIIOYBA-
Tens (enemeHt 6. durypa 4) Ha yAapHUA MexaHu3bM Ha cumeona ,60p-
MalunHa“.

PexuM Ha Bb3fjeiicTBHE

3a pa HacTpouTe pexuMa Ha yAapHo npo6usake, Tpsbea Aa 3aBbpTUTe
npeBkntouBaTens (enemeHT 6. durypa 4) Ha yAapHUA MexaHU3bM B no-
noXeHue "4yK".

A\ BHUMAHME!

0 MoxeTe fa npeBKtoYMTE pexuUMa camo Korato nepdopaTopwT e
HambAHO CrpAA.

O o Bpeme Ha Npo6uBaHe C yAap e 3abpaHeHo Aa ce npunara MHOTo
cuna BbpXy MallMHAaTa, MOXe fja ce HAaco4YBa CaMo 6e3 IPeKOMepHO
yeunue. MpekoMepHNs HaTUCK He yBeNuYaBa cunata Ha yaapa, a
CaMo Cb3/jaBa HeHYXHU JOMbIHUTENHN HaTOBAapBaHUsA Ha ABUra-
Tens!

¢ 3a Aa NOCTUTrHETE MaKCKUMasiHa NPOM3BOAUTENTHOCT MO BPeMe Ha
npo6uBaHe ¢ yaap, pa6oTete ¢ MaKCUManH1 CKOPOCTH.

0 3a ja usberxeTe 6bP30TO M3HOCBAHE HA YJaPHUA MEXaHN3bM, yBe-
peTe Ce, Ye NOCTHT 3a NPeBK/OYBAHE BUHAru e d)MKCMpaH B HAKOA
oT paéOTHM nosuyuun.

A\ BHUIMAHUE!

AKO YyBCTBaTe, Ye 3bOHUTE KONENa He 3aLlenBart, 3aBbpTeTe NaTPOHHNKA C
pbKa. He npunaraiite npekomepHa cuna KbM NpeBkoYBaTens.
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MoHTax Ha aneto
O Tpean pa uHcTanupate Aneto, ysepete ce, Ye nepdopatopbT
€ M3K/KOYEH, B T.4. OT KOHTaKTa. llocTaBeTe nocTa Ha yaapHus
MeXaHu3bM B MEXAUHHO MonoxeHue. Cera ANeToTo MOXe Aa ce
3aBBPTU PBYHO |0 XenaHaTa pa6oTHa No3uums. Cneg ToBa OTHOBO
nocraBeTe J10CTa Ha yAapHUs MeXaHU3bM B MONOXEHUe ,ANeTo".
HakpaiiHuKbT Le ce 3acTonopu.

O Axo MpeBKOYBATENAT HE Ce 3aK/1IK04K B TOBA MOJI0XEHNE, 3aBbpTe-
Te NeKo ANeToTo C pbKa.

O JlocTbT Ha yAapHUs MexaHn3bM TpsibBa Aa 6bje TOYHO 3aKpeneH B
HyXHaTa nosuuns. He nanonagaiite MawmHarta kato noct! Cnep pa-
60Ta B yAapeH pexum e Heo6XoAMMO Aia ce 0cTaB neppopaTopbT
[ia MopaboTi B PeXMM Ha MpPo6MBaHe, 3a fia Ce pasnpocTpaHn
cMaskata.

O KbpTeTe Manku YacTuuy OT MaTepuana, Taka pa6otara B le Gbae
no-NPoAYyKTUBHA. Korato KbpTuTe, Npeau Aa 3amoyHeTe, onpeje-
NeHo Tps6Ba Aa NPOBEPUTE Jany ANETOTO € 3APaBo GUKCUPaHO B
paBoTHO MONOXEHWE.

MoHTHpaHe Ha CTpaHNyYHa APbXKa
/\ BHUIMAHUE!

3a Aja ocurypuTe 6e3onacHo NPoGUBaHe, BUHArK UHCTanupaiTe cTpaHuy-
HaTa fpbXxka (no3. 7, puc. 7). 3a Aa yabpxare nephopatopa BbB BCAKO
NOJOXEHME N0 BpeMe Ha Npo6uBaHe, CTpaHUYHaTa ApbXKa MOXe fja 6bae
MOHTUpaHa BbpXy nepbopaTopa BbB BCSKO eHO NosoxeHne. Pasxnabete
ZPbXKaTa, KaTo A 3aBbPTUTE 06paTHO Ha YacoBHMKOBATa cTpenka. Cnep
TOBa A HaryiiaceTe B 3a/ja/IeHO NOMIOXEHME U OTHOBO A 3aTerHeTe, KaTo s
3aBbPTUTE N0 NOCOKA HA YaCOBHUKOBATA CTPEIKa.

PABOTA C UHCTPYMEHTA

BkuniouBaHe Ha nepdopartopa
A\ BHUMAHME!

Mpeau Aa BKNOYNTE MHCTPYMEHTA, BUHArM NpoBepsiBaiiTe pa6oTocnoco6-
HOCTTa Ha NpeBK/loyBaTeNs, CNej Kato ro nycHeTe, Toil TPAGBA NECHO Aa
Cce BbpHE B MOMOXEHNE "M3K/TIOYeHO".

3a Jja BK/IOYMTE UHCTPYMEHTA, NPOCTO HATUCHETE NpeBKAtoYBaTens (Moa.
8, puc. 8). 3a ;a U3K/OYMTE MallMHaTa, 0CBOGOAETE MPEBKoYBaTENs
(nos. 8, puc. 9).

/\ BHUIMAHME!

Cneg Kato Mydrara 3apa6oTi, U3K/loueTe MalmHaTa HesabaBHo. ToBa
LLie BY N0O3BONM Jja U36erHeTe NpeToBapBaHe Ha eNeKTPoABUraTens.

Pa6oTa B peum ,HeBMaTH4eH YyK"

MocTaBeTe N10CTa Ha MallWHaTa B MONOXeEHME ,ANETO". [IpbXTe MalmnHa-
Ta 34paBo C fiBe pblie. BkntoyeTe MawmHaTa, NPUNOXKETE Neka cuna, 3a
Aa AbPXUTE MaluUHaTa Ha MACTOTO, U36paHo 3a yaap. He e Heo6xoAnUMo
/Ala HaTucKaTe CUIHO BbpXy nepopatopa, Thit KaTo ToBa HAMa Aa AaAe
no-go6pu pesyntaty.

OrpanuynTen Ha AbN60YMHATA Ha NpobuBaHe

OrpaHnyuTensT Ha ibNGOYMHaTa Ha NPoBUBaHe ce U3noN3Ba 3a NPoGUBa-
He Ha [lynku Ha elHa U Cblua Abn6oumnHa. Pasxnatete 6yToHa Ha cKobaTa,
PasnonoxXeH Ha CTpaHW4HaTa ApbXKa U Harnacete orpaHU4nUTeNIA Ha AbJl-
6GounHaTa B 0TBOPa B OCHOBATa Ha cKobaTa. Perynupaiite )enaxara gbfi-
6ouMHa U 3aTerHeTe GyTOHa 3a 3aTAraHe.

TPUXXWU 3A UHCTPYMEHTA

Yucrene

Mpy pa6oTew, gBuraten (upe3 HaTUCKaHe Ha MPEBK/IOYBATENS) NPOAY-
XaiiTe 3aMbPCABAHUATA OT BCUYKM BEHTUNALMOHHW OTBOPU. BbHWHMTE
NN1acTMacoBy YacTu MoraT Aa 6bAaT NOYNCTEHN C BNAXHA KbPNa U Hea-
rpecvBeH npenapar. Hukora He U3non3saite pasTBopUTE.

OBCJIY)XBAHE

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/HOYEH, B T.4. OT KOHTaKTa
npeAn Aa U3BbPLIMTE AiHOCTU MO NOAAPBXKKA U cepeu3. 3a 6esonacHa
W HafieXAHa paboTa Ha UHCTPYMEHTA, He 3a6paBAiTe, Ye PEMOHTBT, NOA-
APbXKKaTa M HaCTPOiiKaTa Ha MHCTPYMeHTa TpsiGBa AAa Ce U3BbPLUBAT B yC-
NIOBUATA Ha CEPBU3HU LIEHTPOBE, KaTo CE W3MO0M3BAT CaMO OPUrMHANHN
Pe3epBHU YacCTH 1 KOHCYMATUBHU.

3ALLMTA HA OKOJIHATA CPEAIA

3a fla ce 3alMTV OKONHaTa Cpefja, eNeKTPOMHCTPYMEHTHUTE, ak-

cecoapuTe W OMakoBKUTe TPsibBa Aa ce PeLuKkaupat no ekonoru-

YeH HauuH. He U3XBbpnAiTE €NEKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!
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Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvoTBetcTBYMe C EBponelickaTa aupekTiBa 2012/19/UE oTHOCHO
X OTNafbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO 060PYABAHE U CHOT-
BETHOTO HaLWOHANHO 3aKOHOAATeNCTBO, AeDEKTHUTE UK U3nes-
v 0T ynioTpe6a enekTPoHHO 060pyABaHe TpAGBa Aa ce CbbyMpaT 3a
€KONOTMYHO PeLuKamMpaHe.
0TnagbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHATa CPefia 1 YOBELIKOTO 34PaBe, ako Gbjie N3XBbPIEHO
HenpaBuIHO NOpajn Bb3MOXHOTO HalM4Me Ha onacHU BellecTsa.

RO|ROMANA
CIOCAN ROTOPERCUTOR
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model

Tensiune nominald (V AC)/
Frecventd nominald (Hz)

Putere nominala (W) 1250 1500 1200

BH1250 BH1500E  BH1750

220-240/50

Turatie nominala (min") 0-850 0-850 0-950
Energie de percutie (J) 45 5 45
Numar de percutji (min”) 0-5300 0-5300 0-4200
Sistem de prindere a

accesoriilor SDS Plus

Max. diametrul de gaurire (mm)

- metal 13 13 13

- beton 32 32 28
~lemn 10 40 42
Numarul de functii 3 3 3

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-6:
Nivelul de presiune al

sunetului (dB(A)) LpA=886  LpA=940  LpA=918
Nivelul de putere acustica LwA=89,9  LwA=1050 LwA=99,8
K=3 K=3 K=3

(dB(A)
Incertitudine K (dB(A)
Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-6:

Nivelul vibratiilor (m/s?)

- gdurire cu percutie 10,05 8,52 16,83

- déltuire 16,18 15,39 17,91

Incertitudine K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5

Nivelul de protectie IPX0

Clasa de protectie electrica 1]

Greutate EPTA, kg 4,55 490 470

Greutate (inclusiv accesorii) kg 7,55 7,60 7,80
BH2350

Model BH2200 BH2250 SDS Max

Tensiune nominald (V AC)/
Frecventd nominald (Hz)

Putere nominala (W) 1500 1500 1600

220-240/50

Turatie nominala (min™) 0-820 0-860 0-630
Energie de percutie (J) 6 6 10
Numr de percutji (min™) 0-4200 0-4250 0-3800
Sistem de prindere a

accesoriilor SDS Plus SDS Max
Max. diametrul de gaurire (mm)

- metal 13 13 -

- beton 32 36 40
-lemn 40 40 -




Numarul de functii 3 3 3

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-6:
Nivelul de presiune al

sunetului (dB(A)) LpA=92,7 ~ LpA=849  LpA=939
Nivelul de putere acustica LwA=103,7 LwA=92,9 LwA=104,9
(dB(A) K=3 K=3 K=3
Incertitudine K (dB(A)

Valorile totale ale vibratiilor i incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-6:

Nivelul vibratjilor (m/s?)

- gdurire cu percutie 13,33 17,94 12,29
- déltuire 17,36 20,49 13,55
Incertitudine K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Nivelul de protectie IPX0

Clasa de protectie electrica 1

Greutate EPTA, kg 5,20 5,00 7,30
Greutate (inclusiv accesorii) kg 9,00 8,22 11,65

DESCRIEREA PIESELOR (DES. 1)
1. Manson de inchidere 5.
2. Maner auxiliar

3. Maner spate

4. Cablu de alimentare

Commutator pornire/
oprire

6. Comutator de mod "impact",
"foraj", "foraj cu impact"

DESCRIERE

Ciocanul rotopercutor Procraft - un instrument fiabil care poate functiona
in trei moduri: foraj, foraj cu impact, foraj cu ciocan. Instrumentul este
destinat ruperii, forajului, razuire in beton si alte materiale similare, cum
ar fi conductele, cablurile, instalarea produselor sanitare, alte materiale

SIGURANTA

/\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile puse ispozitie impreund cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd’/,masind electricd" prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentatd la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fard cablu de alimentare).

REGULILE SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU CIOCANE
ROTATIVE

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Este recomandat sa utilizati o masca de protectie impotriva
prafului.

Purtati protectie auditiva.

®

O Trebuie sa utilizati manerul optional furnizat impreund cu aparatul.
Pierderea controlului poate provoca vatamari corporale.

¢ Atunci cand executati o operatie in care accesoriul de debitat
poate intra in contact cu cabluri ascunse, tineti unealta electricd de
suprafetele izolate de prindere. Accesoriile de téiere sau elementele
de fixare care intrd in contact cu fire aflate ,sub tensiune" pot
face ca piesele metalice expuse ale uneltei electrice sa intre ,sub
tensiune”, ceea ce ar putea electrocuta operatorul.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTIK N CAZUL UTILIZARII DE BURGHIE LUNGI

0 Nu operati niciodatd la o vitezd mai mare decat viteza maxima

prevazutd a burghiului. La viteze mai mari, este posibil ca burghiul

sa se indoaie daca ii este permis s se roteasca liber fard a fi 1n
contact cu piesa de lucru, ducand la vatdmare personala.

0 incepeti intotdeauna gaurirea cu o turatie mai mica si varful
burghiului sa fie in contact cu piesa de lucru. La viteze mai mari, este
posibil ca burghiul sé se indoaie daca Ti este permis sa se roteasca
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liber, fara sd atinga piesa de prelucrat, ceea ce ar putea conduce la
vatamari corporale.

O Aplicati presiune doar pe directia de avans a burghiului si nu
aplicati presiune excesiva. Burghiele se pot indoi ceea ce poate
duce la ruperea lor sau la pierderea controlului, provocand vatamari
corporale.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA
O Tineti ferm unealta electrica in timpul functionarii.
0 inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca burghiul este bine fixat in
suport.

¢ Inainte de utilizare, verificati gradul de strangere a suruburilor. In
timpul functiondrii normale, aparatul vibreaza. Suruburile pot veni
intr-o stare slahitd, ceea ce poate provoca un accident.

¢ In sezonul rece sau dupd o perioada lunga de depozitare inainte de
a porni ciocanul rotopercutor, lasati-| cateva minute sa lucreze fara
incarcaturd, va slabi unsoarea fara care lucrarea este in modul de
atac ar fi imposibil.

O Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea piesei
de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghina este mai
sigura decét tinerea piesei de prelucrat cu mana.

0 Uitati-vd la picioare. Cand lucrati la inéltime, asigurati-va ca nu aveti
pe cineva sub dumneavoastra.

0 Nu atingeti partile rotative ale instrumentului.

¢ Nuindreptati ciocanul in directia obiectelor vii.

0 Nu lasati masina sa functioneze nesupravegheata. Produceti numai
atunci cand este in mainile lor.

0 Evitati deteriorarea conductelor de gaz si ap4, a cablurilor electrice
si a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

O Asteptati pand cand toate piesele in miscare s-au oprit complet
inainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate
bloca si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

0 Nu atingeti sculele de lucru imediat dupa terminarea lucrarii, ldsati-le
sd se raceasca.

0 in cazul blocarii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electrics.

0 Unealtda de lucru trebuie sd fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

ALIMENTARE ELECTRICA

Instrumentul trebuie conectat la tensiunea corespunzatoare tensiunii
indicate pe eticheta de marcare. Utilizarea unui curent de joasa tensiune
poate supraincarca unealta. Tip de curent - AC, monofazat. In conformitate
cu standardele europene, instrumentul are un grad dublu de protectie
impotriva socurilor electrice si, prin urmare, poate fi conectat la o priza
neintentionata.

Pentru a instala instrumentul:
1. Curatati coada sculei (elementul 1 din figura 2) si ungeti usor cu
grasime (punctul 2, figura 2).

2. Trageti inapoi mansonul de blocare (elementul 2, figura 3)

3. Cu rotirea simultand a sculei in sculd, introduceti fanta (Poz. 4.
Figura 3) pand aceasta opreste .

4. Slabiti mansonul de blocare.

5. Verificati rezistenta instrumentului de plantare.

6. Verificati dacd exista deteriorari de praf (punctul 5, Figura 3).
/\ AVERTIZARE !

Dacé capacul de praf este deteriorat, acesta trebuie inlocuit in mod
necesar! Pentru a scoate instrumentul, scoateti mansonul de blocare (Poz.
2, Figura 3) inapoi i scoateti scula.

in functie de model, sunt disponibile doud sau trei moduri de
functionare:
1. Gdurire cu impact - acest mod este conceput pentru gaurirea
betonului, céramizii, pietrei si cardmizii goale.
2. Gaurire fard impact? - acest mod este utilizat pentru gaurirea fara
impact in materiale fragile, beton celular, metal sau lemn.

3. Modul de impact - acest mod este conceput pentru lucrari de
demolare, forjare si daltuire in materiale precum cérémida, beton,
cdrdmida goald, beton celular si lucrdri de demolare, cum ar fi
demontarea placilor, tencuielii vechi.

2 Modul nu este disponibil pe BH2350.

Foraj cu impact

Pentru a seta modul de gdurire cu impact, rotiti comutatorul (articolul 6.
Figura 4) al mecanismului de impact la simbolul ,ciocan si burghiu”.
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Gaurire fara impact

Pentru a seta modul de forare cu impact, rotiti comutatorul (articolul 6.
Figura 4) al mecanismului de impact la simbolul ,gaurire”.

Modul impact

Pentru a seta modul de forare cu impact, trebuie s rotiti comutatorul
(articolul 6. Figura 4) al mecanismului de impact in pozitia ,ciocan”.

A\ ATENTIE!

0 Modul de comutare poate fi doar intr-o pozitie de oprire completa .

0 in procesul de foraj, actiunea de ciocan este interzis pentru a pune
o multime de efort ciocan, acesta poate fi doar usor de trimis.
Efortul crescut nu méreste forta de impact si creeazé doar o sarcind
suplimentara inutila asupra motorului!

O Pentru o performantd maxima in foraj, actiunea ciocanului ar trebui
sé fie de lucru la viteza maximd.

¢ Pentru a evita uzura rapidd a mecanismului de lovire, asigurati-va ca
maneta de comutare a fost fixatd intotdeauna in oricare dintre cele
pozitii de operare. mod de atac

A\ ATENTIE!

Dacd simtiti cd angrenajele nu sunt incluse in legdturd, rotiti mandrina cu
mana. Nu aplicati fortd excesivd asupra comutatorului.

Setarea bitului
inainte de a instala bitul, asigurati-va ca burghiul este oprit si deconectat.

Mecanismul de parghie al socului intr-o pozitie intermediard. Acum puteti
roti manual bitul in pozitia doritéA. Apoi repetati mecanismul parghiei de soc
in pozitia "bit". Dalta se fixeaza in pozitia dorita.

Daca intrerupatorul este blocat in aceasta pozitie, faceti o mica operatiune
cu burghiul manual. Mecanismul parghiei socului trebuie sa fie corect
pozitionat. Nu folositi un ciocan ca o resturi! Dupd lucrul in modul de atac
ar trebui sa li se permita sa lucreze in modul de gdurire cu ciocan pentru a
descompune grasimea.

Bateti doar particule mici de material, astfel incat munca va fi mai
productiva.

Cand se dd in miscare inainte de a incepe, asigurati-va cd ati verificat dacéd
bitul este fixat in pozitia de lucru. Instalare maner lateral

A\ ATENTIE!

Pentru a asigura o gdurire sigurd, setati intotdeauna manerul lateral
(pozitia 7, Figura 7).

Pentru a mentine pozitia in punch, atunci cand manerul lateral poate fi
montat pe ciocan in orice pozitie. Slabiti butonul rotindu-| in sens invers

acelor de ceasornic. Apoi fixati-o in pozitie si strangeti-o in sensul acelor
de ceasornic.

UTILIZAREA SCULEI

A\ ATENTIE!

Pornirea ciocanului rotopercutor inainte de a utiliza instrumentul, verificati
intotdeauna eficienta comutatorului, dupd eliberare ar trebui sa reveniti cu
usurintd la pozitia "0ff"

Pentru a porni instrumentul, faceti clic pe comutator (pozitia 8, Figura 8).
Pentru a opri instrumentul eliberati comutatorul ( pozitia 8,9).

/\ ATENTIE!

Imediat ce cuplajul a lucrat, opriti imediat masina. Acest lucru va va
permite sd evitati supraincarcarea motorului. Folosirea ca ciocan

Puneti mecanismul parghiei socului la "bit". Pastrati ferm masina cu
ambele maini. Porniti masina si depuneti eforturi minime pentru a pastra
maginile in locatia de impact selectatd. O mare presiune asupra burghiului
nu este necesard, deoarece nu ofera cele mai bune rezultate.

Setarea adancimii gauririi Sapa de adancime este utilizatd pentru gaurirea
gdurilor de profunzime uniforma. Slabiti butonul de fixare, situat pe
manerul lateral si introduceti manometrul pentru adancimea in orificiul
de la baza clemei. Reglati opritorul de adancime la adancimea doritd si
strangeti butonul de fixare.

INGRIJIREA UNELTELOR
Curatenie
Motorul care functioneaza (cand apasati comutatorul) arunca murdarie si

praf din toate orificiile de ventilatie. Partile din plastic extern pot fi curdtate
cu o carpd umeda si detergent usor. Nu utilizati un solvent.

A\ ATENTIE!

inainte de utilizarea solutiilor de curatare, deconectati instrumentul de la
retea.

PRO-CRAFT

INTRETINERE

Intotdeauna inainte de efectuarea lucrérilor de intretinere preventive,
asigurati-vd cd instrumentul este oprit si deconectat de la prizd. Pentru
functionarea sigurd si fiabild a instrumentului, tineti minte c& reparatii.
Intretinerea si ajustarea instrumentului ar trebui s fie in centre de servicii,
folosind numai piese de schimb originale si consumabile.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
§én|z§tatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
IPARI UTVEFURO
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell

Névleges fesziiltség (V AC)/
Frekvencia (Hz)

Névleges teljesitmény (W) 1250 1500 1200

BH1250 BH1500E  BH1750

220-240/50

Uresjérati sebesség (min”) 0-850 0-850 0-950
Utéserd (J) 45 5 45
Utésszam (min?) 0-5300 0-5300 0-4200
Szerszambefogd egység SDS Plus

Max. furdsi atméré (mm)

-fém 13 13 13

- beton 32 32 28

- faban 40 40 42
Funkcitk szama 3 3 3

Az EN 62841-2-6 szerint meghatarozott zajkibocsatési értékek:

Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=88,6  LpA=940  LpA=918
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA=89,9  LwA=105,0 LwA=99,8
Bizonytalansag K (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Az EN 62841-2-6 szerint meghatarozott rezgési 6sszértékek és K
bizonytalansag:

Rezgéserdsség (m/s?)

- litvefdras 10,05 8,52 16,83

- vésés 16,18 15,39 17,91
Bizonytalansag K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Védelmi osztaly IPX0
Erintésvédelmi osztaly 1

Stly EPTA, kg 4,55 4,90 4,70
Sly (kiegészitSkkel), kg 7,55 7,60 7,80
Modell BH2200  BH2250  SHZ330
Névleges fesziiltség (V AC)/ 220-240/50

Frekvencia (Hz)




Névleges teljesitmény (W) 1500 1500 1600
Uresjérati sebesség (min™) 0-820 0-860 0-630
Utéserd (J) 6 6 10
(Utésszém (min”) 0-4200 0-4250 0-3800
Szerszambefogd egység SDS Plus SDS Max
Max. furdsi atméré (mm)

-fém 13 13 -

- beton 32 36 40

- faban 40 40 -
Funkciék szama 3 3 3

Az EN 62841-2-6 szerint meghatarozott zajkibocsatési értékek:

Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=92,7  LpA=849  LpA=93,9
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA=103,7 LwA=92,9  LwA=104,9
Bizonytalansag K (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Az EN 62841-2-6 szerint meghatarozott rezgési osszértekek és K
bizonytalansag:

Rezgéserésség (m/s?)

- litvefuras 13,33 17,94 12,29
- vésés 17,36 20,49 13,55
Bizonytalansdg K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Védelmi osztaly IPX0
Erintésvédelmi osztaly I

Suly EPTA, kg 520 5,00 7,30
Sly (kiegészitokkel), kg 9,00 8,22 11,65

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1)*
1. Reteszeld hiively;

2. Kiegészité fogantyd;
3. Hatso fogantyd;

4. Tapkabel;

5. Bekapcsoldgomb;
6. Uzemmédvaltas "iités", "faras",
"litvefdras ".

A Procraft elektromos iitvefird megbizhato eszkdz, amely harom
maédban miikddhet: fards, iités, iitveflras. Ezt az eszkozt beton és mas
hasonlé anyagok furdsara, atiitésére tervezték, példaul, csovek, kabelek
lefektetésekor, vizvezeték szerelésénél stb.

Az eszkozok éltalanos kinézete az 1 4bran lathato.

BIZTONSAGI SZABALYOK

A\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsagi tajékoztatot,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa
dramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazd Utmutatét Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére alljon.

Az alabbi biztonsagi elGirasokban az ,elektromos szerszam'/
,szerszamgép” kifejezés mind az elektromos haldzatra csatlakoztathatd
(normal kivitelezés(i), mind a vezeték nélkiili (akkumulatoros) szerszamot
egyarant jeldli.

BIZTONSAGI ELOIRASOK KALAPACSOKHOZ
BIZTONSAGI UTMUTATO MINDEN MUVELETHEZ

©
®

Mindig viseljen védszemiiveget.

Porvédé maszk hasznalata ajanlott.

Hasznéljon hallasvédd eszkozoket.

0 Hasznalnia kell a géphez mellékelt opciondlis fogantydt. Az irdnyitds
elvesztése testi sériilést okozhat.

O Az elektromos kéziszerszdmot a szigetelt feliiletnél fogva tartsa,
amikor olyan miiveletet végez, melynek soran a vagétartozék rejtett
kébelekbe iitkozhet. Ha fesziiltség alatti vezetékkel érintkezik a
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végétartozék vagy a rogziték, akkor a szerszam fém részei is dram
ala keriilhetnek, és megréazhatjak a kezel6t.

BIZTONSAGI UTASITASOK HOSSZU FURGSZARAK HASZNALATAHOZ

0 Soha nem mikodtesse a flroszarat maximalis sebességénél
magasabb sebességen. Magasabb sebességen a flrdszar
meghajolhat, ha a munkadarabot nem érintve, szabadon forog, ami
személyi sériilést okozhat.

¢ Mindig egy alacsony fordulatszdmmal kezdje a firdst, tgy, hogy az
inditaskor a furéfej hegye érintkezésben legyen a munkadarabbal.
Magasabb sebességen a flrészar meghajolhat, ha a munkadarabot
nem érintve, szabadon forog, ami személyi sériilést okozhat.

O Csak kozvetleniil a farészérral fejtsen ki nyomdst, és ne fejtsen ki
tdl nagy nyomast. A fardszarak elhajolhatnak, ami torést vagy az
iranyitas elvesztését, az pedig személyi sériilést okozhat.

KIEGESZITG BIZTONSAGI ELOIRASOK
0 Miikodés kozben erdsen tartsa az elektromos szerszamot.

0 A munka megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a furészar megfelelen
van-e rogzitve a farétokmanyban.

0 A munka megkezdése el6tt ellendrizze a csavarok szorossagat.
Altaldban a gép mikodés kozben rezeg. A csavarok meglazulasa
esetén, balesetet okozhat.

O Hideg id6ben vagy hosszl tavi sziineteltetés utan, hagyja az
iitvefurét néhany percig iresjaratban dolgozni, ez lagyitia a
kendéanyagot, anélkiil szinte lehetetlen lesz haszndlni a gepet az
iitvefdro izemmaodban.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritoban
vagy satuban val6 rogzitése biztonsdgosabb, mint a munkadarab
kézzel val tartasa.

¢ Mindig tartsa stabilan helyzetben a |dbat. Magassagban torténd
munkavégzéskor gy6zédjon meg réla, hogy nincs senki alatta.

Ne érjen a kezével a szerszam forgé részeihez.
Ne iranyitsa a farét éI6 objektumok felé.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolt dllapotban feliigyelet nélkiil.

Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kébelek és a
teherhordo falak sériilését. Hasznélja a megfelelé detektorokat.

0 Vér&a meg, amig minden mozgé alkatrész teljesen ledll, miel6tt az
elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszam elakadhat, és On
elveszitheti az uralmat az elektromos szerszam felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszdmokat kézvetleniil a munka
befejezése utdan, hagyja lehdlni.

0 Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszémot.

0 A munkaeszkozt a gyarté utasitasai szerint kell térolni és kezelni.

TAPEGYSEG

A szerszamot a jelolésen feltiintetett fesziiltségnek megfeleld halézati
fesziiltségre kell csatlakoztatni. Alacsonyabbfesziiltségli aramforras
hasznalata tilterhelheti a szerszamot. A hasznalandé aram tipusa -,
egyfézisu véltoaram. Az eurdpai szabvanyoknak megfeleléen, az eszkoz
kettds védettséggel rendelkezik az aramiités ellen, ezért foldeléssel nem
rendelkezo tabegységekhez is csatlakoztathato.

FELHASZNALGI UTMUTATO
Az eszkoz beiizemelése:
1. Tisztitsa meg a furdszérat ( 1. részlet, 2.Kép) és enyhén kenje le
kenGanyaggal ( 2. részlet, 2.Kép)
2. Hdzza hatra a zar6 karmantyut( 3. részlet, 3.Kép)

3. Egyidejiileg forgatva helyezze be a flrdszarat a fészekbe iitkozésig.
(4. részlet, 3.Kép)

4. Engedie el a zar6 karmantyut.
5. Ellendrizze, hogy jol rogziilt-e a furdszar.
6. Ellendrizze, nem sériilt-e a porvéd6 burok (5. részlet, 3.Kép)
A\ FIGYELEM!
Ha a porvédG burok sériilt, akkor ki kell cserélni.
A furdszar eltévolitasédhoz hiizza a reteszeld karmantydt (3. rész.3.Kép)
hatra, és hiizza ki a furdszarat.

Modelltél fiiggden két vagy harom iizemmdd all rendelkezésre:
1. Utvefiras - ez a mod beton, tégla, k6 és iireges tégla furasara
szolgal.

2. Utés nélkiili faras 2 - ez a méd torékeny anyagok, pérusbeton, fém
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vagy fa tités nélkiili firaséra szolgal.

3. Utés iizemmad - ez az lizemmod bontési munkakhoz,
kovécsolashoz és véséshez olyan anyagokban, mint a tégla, beton,
iireges tégla, porusbeton, valamint bontasi munkakhoz késziilt, mint
példaul csempe, régi vakolat szétszerelése.

2A mé6d nem elérhetd a BH2350-en.
Utofaras

Az litvefdro iizemmod beéllitdsahoz forditsa az iitveflré mechanizmus
kapcsoldjat (6. tétel, 4. abra) a kalapacs és firé” szimbdlumra.

Furas iités nélkiil

Az iitvefaré lizemmod bedllitdsahoz forditsa az iitvefird mechanizmus
kapcsoldjat (6. tétel, 4. dbra) a ,firé” szimbélumra.

Impact méd

Az iitvefurd tizemmad bedllitasahoz az iitvefird mechanizmus kapcsoldjat
(6. tétel, 4. dbra) ,kalapacs” dllasba kell forditani.

A\ FIGYELEM!

0 Aziizemmdd csak a gép teljes ledllasanak dllapotaban kapcsolhaté.

0 Utvefiras kozben ne fejtsen ki nagy erét a furéra, csak kissé szabad
iranyitani. A fokozott eréfeszités nem noveli az iitéer6t, hanem csak
felesleges tovabbi terhelés jelent a motornak!

0 A maximalis kapacitds elérése érdekében érdemes a legmagasabb
fordulatszamon dolgoztatni a gépet iitveftraskor.

0 Az (témechanizmus gyors kopasdnak elkeriilése érdekében
gy6z6djon meg réla, hogy a véltokar mindig be van fixalva a koziil
valamelyik pozicidban.

A\ FIGYELEM!

Ha gy érzi, hogy a fogaskerekek nem akadnak be, akkor forditson
évatosan kézzel a befogon. Ne gyakoroljon tul nagy erét a kapcsoldra.

Vésé beallitas

0 Avésé behelyezése el6tt ellendrizze, hogy a furé ki van-e kapcsolva,
és levalasztottdk a halézatrol. Allitsa a valtékart kdztes pozicidba.
A vésd most kézzel forgathaté a kivant munkapoziciéba. Ezutan
allitsa be ismét a valtokart "vésd" poziciéba. A véso rogziil a kivant
poziciéban.

0 Ha a kapcsold nincs ebben a helyzetben lezarva, kézzel forgassa el
a vésot.

O Avaltékarnak pontosan a helyén kell lennie. Ne haszndlja a titvefurét
feszitdvasként! Miutdn iité izemmddban dolgozott a géppel, hagyni
kell a forét furas iizemmaddban dolgozni egy ideig a kendanyag
fellazuldsa érdekében.

0 Csak kis anyagrészecskéket verjen le, igy eredményesebb munkat
végezhet. Miel6tt feltorési, bontasi munkalatokba kezdene a
vésovel, feltétlenil ellendrizze, hogy megfelelé munkapoziciéba
van-e rogzitve a vésg.

Az oldalsé fogantyu felszerelése
A\ FIGYELEM!

A biztonsagos firds érdekében mindig szerelje be az oldalsé fogantyut (7.
részlet, 7.Kép).

A furé barmilyen helyzetben tartdsahoz furaskor az oldalsé fogantyu
barmilyen helyzetben felszerelhet6 a firéra.

Az dramutaté jérdsdval ellentétes irdnyba forgatva lazitsa meg a gombot.
Ezutén rogzitse a kivant helyzetben, és az 6ramutatd jarasaval megegyezd
iranyba forgatva hdzza be ismét.

Munkavégzés a szerszammal
A furé bekapcsolasa
A\ FIGYELEM!

A szerszam bekapcsolasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a kapcsold
megfeleléen mikodik-e, elengedése utan konnyen vissza kell éllnia
Jkikapcsol” helyzetbe.

A szerszam bekapcsoldséhoz egyszerlien nyomja meg a kapcsoldt
(8. részlet, 8.Kép). Engedje el a kapcsoldt (8. részlet, 9.Kép) a gép
kikapcsolasahoz.

A\ FIGYELEM!

Amint a tengelykapcsolé kuplung bekapcsol, azonnal kapcsolja ki a gépet.
Ez lehetévé teszi, hogy elkeriilje a motor tdlterhelését.

Munka az iitvefiird légkalapaccsal

Helyezze a kalapéacs karjat ,vésd” helyzetbe. Tartsa szilardan a gépet
mindkét kezével. Kapcsolja be a gépet, alkalmazzon kénnyed erdkifejtest,
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hogy a gépet az iitkdzéshez vélasztott helyen tartsa. Nem sziikséges
erésen nyomni a flrét, mert ez nem vezet jobb eredményhez.

Furasi mélység bedllito
A flrdsi mélység iitkzoje azonos mélységli furatok flrdsdra szolgél.
Lazitsa meg az oldalsé fogantydn talalhatd bilincs gombot, és helyezze

be a mélységmér6t a bilincs aljan taldlhatd lyukba. Allitsa be a firasi
mélységmérot a kivant mélységre, és hlizza meg a rogzitégombot.

KARBANTARTAS

Tisztitas.

Miikod6 motor esetén (a kapcsolé megnyomésaval) fujja ki a
szennyezGdéseket és a port az Gsszes szell6z6nyilashol.

A kiilsé mianyag részek nedves ruhdval és enyhe mosdszerrel tisztithatok.
Soha ne hasznaljon higitét.

SZERVIZELAS

A karbantartdsi és szervizelési munkdk megkezdése el6tt mindig
ellendrizze, hogy a szerszam ki van-e kapcsolva és ki van hdzva a
konnektorbdl. A szerszam biztonsdgos és megbizhaté mikodése
érdekében ne feledje, hogy a szerszam javitasat, karbantartasat és
beallitasat csak eredeti potalkatrészeket és fogyoeszkozoket hasznald
szervizkdzpontban szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat,

Ka tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt mddon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszdmokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
X sz616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalédott
elektronikus berendezéseket ossze kell gydjteni kornyezetbarat
Gjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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NEP®OPATOP
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
WHCTPYKLIMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb BH1250  BH1500E  BH1750
HomuHanbHoe Hanpsixenue (B g
nocr. Toka) / Yactora () 220-240/50
HomuHanbHasi MowHocTb (BT) | 1250 1500 1200
(O'fv?ﬁ?)m X0N10CTOr0 X0Aa 0-850 0-850 0-950
JHeprus yaapa ([x) 4,5 5 4,5
Yacrota yaapos (MuH") 0-5300 0-5300 0-4200
Tun naTpoHa SDS Plus
Makc. gvameTp caeprnenus (Mm)
- MeTan 13 13 13
- 6eTOH 32 32 28
- ApeBecuHa 40 40 42
KonuuectBo GyHKumii 3 3 3

3HayeHus ypoBHs WyMa onpeaeneHbl B cooTBeTcTBUM C EN 62841-2-6:
‘/poseub 3BYKOBOrO AaByieHna

(aB(A)) LpA=88,6 = LpA=94,0 LpA=91,8
YpoBeHb 3BykoBoii MowHocTn  LwA=89,9  LwA=1050 LwA=99,8
(RB(A)) K=3 K=3 K=3

MorpewHocTb K (AB(A))




CymMMapHble 3HaueHUst BUBPALMK M HeonpeaeneHHocTb K,
onpefieneHHble B cooTBeTCTBUN C EN 62841-2-6:
YpoBeHb BUBpaLuy (M/c?)

- 6ypeHue ¢ yiapom 10,05 8,52 16,83

- non6nexvue 16,18 15,39 17,91

MorpewHocTs K (M/c?) K=1,5 K=1,5 K=1,5

Kateropus 3awutbl IPX0

Knacc sawuTbl 1]

Bec EPTA, kr 4,55 4,90 4,70

Bec (Bkntoyas akceccyapbl), Kr 7,55 7,60 7,80
BH2350

Mopenb BH2200 BH2250 SDS Max

HoMuHanbHoe Hanpsxexue .

(B nocr. Toka) / Yactora () 220-240/50

HomuHanbHasi MowHocTb (BT) 1500 1500 1600

?Mév?r??)m X010CTOr0 X0Aa 0820 0-860 0630

JHeprus yaapa ([x) 6 6 10

YacToTa ygapos (MuH") 0-4200 0-4250 0-3800

Tun natpoHa SDS Plus SDS Max

Makc. AuameTp cepreHus (Mm)

- MeTan 13 13 -

- 6eTOH 32 36 40

- ipeBecuHa 40 40 -

KonunyectBo dyHKuuit 3 3 3

3HaueHus ypoBHs WyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBUM € EN 62841-2-6:
YpoBeHb 3BYKOBOrO

nasnenus (35(A)) LpA=92,7 LpA=84,9 LpA=93,9
YpoBeHb 3BykoBOIi MowHoCTH LwA=103,7 ' LwA=92,9 LwA=104,9
(mb(A)) K=3 K=3 K=3

MorpetwHocTs K (AB(A))
CyMMapHble 3HaueHus BUGpaLum 1 HeorpefieneHHocTb K,
onpefieneHHble B cooTBeTCTBUN C EN 62841-2-6:

YpoBeHb Bu6pawun (M/c?)

- 6ypeHue ¢ yiapom 13,33 17,94 12,29
- fon6nexue 17,36 20,49 13,55
MorpewHocTsb K (M/c?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Kateropus satutbl IPX0

Knacc sawuTbl Il

Bec EPTA, kr 5,20 5,00 7,30
Bec (BKk/toyasi akceccyapbl), K 9,00 8,22 11,65

OMUCAHME YCTPOWCTBA (PUC. 1)

1. 3anopHas BTY/Ka; 5. KHonka BKNueHus;

2. JlononHuTenbHas pyKoaTKa; 6. [lepekntoyatenb pexxMMoB
3. 3apHsA pyKoATK; «ypap», «CBepreHue», «cBepJie-

HUe C yaapom».
4. UWHyp nuTanus;

OMUCAHUE

Mepdopatop anekTpuyeckuit Procraft — aT0 HafieXHbIi# UHCTPYMEHT, KO-
TOpbIA MOXET paboTaTb B TPeX pexumax: CBepieHue, yaap, CBepneHue
C yAapoM. [laHHblit MHCTPYMEHT NpefHasHayeH Ans pasbuBaHus, cBep-
NeHus, cockabnuBaHus B OETOHE U APYTUX NOXOXMUX MaTepuanax, Hanpu-
Mep, Npy npoknagke Tpy6, kabenew, yCTaHOBKe CaHTEXHUYECKMX U3AENW,
ApYrux paboTax. O6LyNit BUA MHCTPYMEHTOB NPEeACTaBNEH Ha PUCYHKE 1

NMPABUJIA TEXHUKMN BE3OMACHOCTU

AOCTOPO)KHO' 0O3HaKoMbTECh CO BCEMM npeAynpemAeuuaMM no

nwnnicTtp xapaK-

Tepucruxamu npenocTaanequmu BMecTe ¢ Aauuou aneKTpUYecKoi

Hesbino BCEX Mp! X HWXe yKasaHuii MoXeT

NPUBECTYN K NOPaXeHnIo aneKTpVNECKVIM TOKOM 1 (unm{ K TSXENnomy Te-
NIeCHOMY MOBPEeX/EHMIO.

CoxpaHuTe BCe NPeAYNPEXAEHUs N MHCTPYKLMM ANS CIPABKU.

TEepMUH «3NEKTPUYECKAA MallMHa» UM «3NEKTPOMHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAyNpPeXAEHUAX OTHOCUTCS K Balleil paboTarowel 0T CeTH aneKkTpu-
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YeCcKoii MaLUMHe UK K aKKyMYNSTOPHOIl (6eCnpOBOAHOI) 3NeKTPUYECKoi
MalluHe.

OCOBEHHBIE NPABUJIA BE3OMACHOCTHU ANA
OTBOWHBIX MOJIOTKOB

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTH MPU BbINOJHEHUU BCEX
ONEPALIMU

Bceraa HocuTe 3aLyUTHbIE OYKN.

‘ PekoMeHAYeTCs UCMoNb30BaTh MbiNe3aLNTHYI MacKy.
@ Mcnonbayiite cpeAcTBa 3alMUTbI CAyXa.

0

Heo6X0AMMO MCNONb30BaTb [OMOMHUTENbHYK PYKOATKY, NOCTaB-
NSieMyto BMECTe C MalunHOiA. [oTeps ynpaBieHUsi MOXET Bbi3BaTb
TENECHOE NOBPEXAEHHE.

YAepXUBaloT MalMHy 3@ M30MPOBaHHbIE NOBEPXHOCTM 3axBara,
Tak Kak Mpy BbINONHEHUN ONepaLmMu pabounit UHCTPYMEHT MOXeT
NPUKOCHYTBCS K CKPbITOM NPOBOAKE UIN COBCTBEHHOMY Kabento.
Tpy NPUKOCHOBEHUU PaBOYEro UHCTPYMEHTA K HaXOAALLEMYCS NOA
HanpsXeHUeM NPoBoAY AOCTYMHbIE METASIMYECKUE YacTh PYYHON
MaLLMHbI MOTYT NMONAcTb NOA HAaNpPAXEHWe W BbI3BaTb NOPaXeHue
onepatopa ANeKTPUYECKUM TOKOM.

YKA3AHUA MEP BE30MACHOCTH MPU UCMO0JIb30BAHUN AJIUHHBIX
PABOYUX MUHCTPYMEHTOB

0

3anpelieHo paboTaTtb Ha YacToTe BPALEHUs, MPEBbILANLEH
MaKCUMasibHyto YacToTy BpaLyeHusi paboyero MHCTPyMeHTa. Ha Bbl-
COKOW 4acToTe BpaLLeHUs Pabounii IHCTPYMEHT MOXET COTHYTbCH,
€ec/u JonyckaeTcs CBO60AHOE BPaLlieHNe 6e3 KOHTaKTa C 06bEKTOM
06paboTKM, YTO MOXET MPUBECTU K NOMYYEHMIO TENECHBIX MOBPEX-
AEHMiA.

Bcema HauynHatoT CBepJieHne ¢ HU3KOIA YacToTbI BpaLleHnsa 1 C KOH-
YMKOM paboyero MHCTPYMEHTa, ONMUPaIoLLErocs Ha 0GBEKT 06paboT-
Kn. Ha BbICOKOI# YacToTe BpalleHns paboymii UHCTPYMEHT MOXET
COTHYTbCS, eCNK fONycKaeTcs CBO60AHOE BpalleHne 6e3 KOHTaKTa
¢ 06beKTOM 06paboTKM, YTO MOXET NPUBECTU K NONYYEHUIO Tene-
CHbIX NOBPEXAEHMUIA.

lMpuknagblBaTh ycunmue TONbKO NapannenbHo OCH BpaLLEeHus paco-
Yero MHCTPYMeHTa 1 u36eraTb NPUNOXKEHNS YPE3MEPHOTO YCUAUS.
Paboune MHCTPYMEHTbI MOTYT U3rnGaThbCs, Bbi3biBas NOBPEXAEHUS
WIN NOTEPH0 KOHTPOASA, YTO MOXET MPUBECTU K NOSYYEHUHO Tene-
CHbIX NOBPEXAEHMUIA.

AONONHUTENBHBIE YKA3AHUA M0 BE3OMNACHOCTU

0
0

0

o o o o

Kpenko AepxuTe 31eKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMs paboTbl.

lMepes Hayanom pa6oT y6eauTech B TOM, YTO CBEP/O HAEXHO 3a-
(uKcupoBaHo B iepxarene.

Mepes pa6oToii NpoBepbTe CTEMeHb 3aTSXKKW BUHTOB. MpuU HOp-
ManbHOW paboTe MaluMHa BUOPUPYET. BUHTbI MOryT npuiATM B
ocnabneHHoe COCTOSIHUE, U 3TO MOXET BbI3BATb aBapui UK He-
CYaCTHbII cnyvaii.

B X0n10HOE BpeMs rofa unu nocne ANUTENbHOrO XpaHeHUs nepes
pa6oToil faiiTe nepdopaTopy HECKONbKO MMHYT mopaboTaTb 6e3
Harpysku, 3To Pa3MAryuT cMasky, 6e3 kotopoit paboTa B pexume
yAapa 6yAeT HeBO3MOXHOIA.

3akpenuTe 3aroToBKy AOMKHbIM 06pa3oM. 3aKpenneHue 3aroToB-
KW B 3aXUMHOM MPUCMOCOGNEHUN MW TUCKax GesonacHee, Yem
YAEpX1BaTb 3aroTOBKY pyKamu.

BCEI’AE cnepute 3a yCTOﬁLIMBbIM MOMIOXEHNEM HOr. anI paGo‘re Ha
BbICOTE YGEAMTECb B OTCYTCTBUU Koro-num6o noa Bamu.

He npukacaiitech pykamu K BpaLLatoLuMCs 4aCTAM MHCTPYMEHTa.
He Hanpasnsiite nepdopatop B HaNpaBneHUN XM1BbIX 06LEKTOB.
He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT paboTatowum 6e3 npucMoTpa

W36eraiite NOBPeX/EHMiA ra30BbIX U BOAONPOBOAHbBIX TPYO, 3NeK-
TpUYeCKuX Kabeneit U Hecywwux cTeH. Mcnonb3yiite COOTBETCTBYIO-
Le AeTeKTopbI.

ﬂpe)me YeM OT/IOXKUTb 3IEKTPOUHCTPYMEHT, MOA0XANUTE, NOKa BCe
ABWXYLLIMECA 4acTW MOJIHOCTbIO OCTaHOBATCA. Pa6ouuii WHCTpPY-
MEHT MOXEeT 3aKNUHWUTb, U Bbl NOTEPAETe KOHTPOJIb Haf 3/1eKTPOo-
WHCTPYMEHTOM.

He npukacaiitecb K pa6oyuM MHCTPYMEHTaM Cpasy noce OKOHYa-

HuA pa60Th|, p,aﬁ're UM OCTbITb.
PRO-CRAFT
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O B cnyyae 3aKnMHUBaHMS Paboyero MHCTPYMEHTA HEMEAIEHHO Bbl-
KNKOUYNTE 3IEKTPOUHCTPYMEHT.

0 Pabounit UHCTPYMEHT HEOBXOAMMO XPaHUTb M 06PALLATLCA C HUM B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSMU NPOU3BOANTENS.

ANIEKTPOMNMUTAHUE

VHCTPYMEHT [LOMKEH 6biTb MOAKMIOYEH K CETU C HanpsKEHUEM, COOT-
BETCTBYIOLMM HamMpsXKEHWNIO, YKa3aHHOMY Ha MapKMpOBOYHOW Tabnny-
Ke. Micnonb3oBaHme TOKa NOHMKEHHOTO HanpsXXeHUs MOXET NPUBECTU K
neperpyske UHCTPyMeHTa. Poj, Toka — nepeMeHHbI, ogHohasHbIi. B co-
OTBETCTBUU C €BPOMNEACKMMYU CTaH[apTaMU MHCTPYMEHT UMeeT fBOIIHYI0
CTeneHb 3aluTbl OT NOPaXeHUsi TOKOM U, CefoBaTeNbHO, MOXET 6bITb
NOAKIIYEH K HE3a3eM/IEHHbIM PO3eTKaM.

NS yCTaHOBKYM MHCTPYMEHTa
1. OumcTMTE XBOCTOBUK MHCTPYMEHTa (M03.1, pUc.2) u cnerka cMaxb-
Te KOHCUCTEHTHO CMa3Koli (M03.2, puc.2).
2. OTTAHWTE Ha3ag 3anopHyto BTYNKy (n03.3. puc.3)
3. C opHOBpEMEHHbIM BpaLLeHNneM BBEANTE MHCTPYMEHT B UHCTPY-
MeHTanbHoe rHeafo (nos.4. puc.3) fo ynopa.
4. 0TnycTuTe 3anOpHYIo BTYNKY.
MpoBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKM UHCTPYMEHTA.
6. [poBepsiiTe, He NOBPEXAEH /W NblNe3alLUTHbIA Konnak (nos.5,
puc.3).
/\ BHUMAHME!

Ecnu nbinesawyuTHbIi KONMak NOBPeXAEH, TO ero cnepyet 06s3aTenbHO
3aMeHUTb! ﬂﬂﬂ W3BJieYeHUA WHCTPYMEHTa OTBEfUTe 3amopHYyl BTYIKY
(n03.3, puc.3) Hasag 1 BbITALLUTE UHCTPYMEHT.

B 3aBMCMMOCTH OT MOZENM AOCTYNHbI Ba WM TPU PEXUMa paboTbi:

1. YpapHoe cBepneHue — 3TOT PeXUM NpefjHasHaueH s CBepreHns
6eTOHa, KUpNKYa, KAMHS U NYCTOTENOrO KUpNKYa.

2. CeepneHue 6e3 yaapa 2 - aT0T peXuM UCMoNb3yeTcs ANs CBepre-
HUA 6e3 yAapa B Xpynkux matepuanax, raaoﬁeTOHe, Mmetanne unu
nepese.

3. PexuM yaapa - 3T0T pexuM npefHasHayeH AN CHOCHbIX paboT,
KOBKM U JON6NEHNS B TaKuX MaTepuanax kak Kupnuu, 6eToH, ny-
CTOTENbI KUPNUY, Ta306€TOH U CHOCHbIX PaGoT, HanpuUMep eMoH-
TaX MAUTKM, CTaPON TYKaTYpKM.

2PeXuM HepocTyneH B Mogenu BH2350.

YpapHoe cBepnenune

[lnA yCTaHOBKW pexuma YAapHOro CBEpeHNs MOBEpHUTE Mepekioya-
Tenb (no3. 6. PUCYHOK 4) yAapHOro MexaHu3Ma Ha CUMBON «MONOTKA W
cBepnar.

Ceepnehue 6e3 yaapa

[LnA yCTaHOBKW PeXuma YAapHOro CBEpeHUs NoBepHUTe nepekntoya-
Tenb (103. 6. PUCyHOK 4) yAapHOro MexaHu3ma Ha CUMBON «CBEPIIO».

Pexum yaapa

[Insi yCTaHOBKM pexvMa YAapHOro CBEPIEHNS HEOBXOAUMO MOBEPHYTb
nepektoyatens (no3. 6. PUCYHOK 4) yAapHOTO MexaHu3Ma B MonoxeHue
«MONOTOK».

/\ BHUMAHME!

[ HepeKmouaTb PEeXWUM MOXHO TOJIbKO B COCTOAHUMU nonHoit ocTa-
HOBKM nepdoparopa.

0 B mpouecce cBepneHus ¢ yAapHbIM AelicTBUEM 3anpelyaeTcs npu-
KnafiblBaTb 60nblIOe ycuine K neppopaTtopy, ero MOXHO TONbKO
cnerka HanpaensiTb. [10BbILEHHOE YCUNE He YBENUYMBaeT cuny
YAapa, a TONbKO CO3AaET HeHyXHble JOMONHUTENbHbIE HArpyski
nBuratento!

0 [lns nonyyeHus MakcumanbHoi NPOM3BOAUTENBHOCTH B NpoLecce
CBEp/IEHNs C YAapHbIM AeACTBUEM CNefyeT paboTaTb HAa MaKcu-
MasbHbIX 060poTax.

O Bo u3bexaHue GbICTPOro M3HOCA YAAPHOrO MexaHu3Mma crneguTe,
4TO6bI pblyar NepekNtoYeHns BCErfa HaXxoAMNcs 3aukcuposaH-
HbIM B JI060M M3 paboymx NONOXKEHMWIA.

/\ BHUIMAHME!

Ecnvt Bbl uyBCTBYET, YTO LIECTEPHI HE BXOAST B 3aLienseHue, NpoBepHuTe
naTpoH pyKkoit. He npuknagbiBaiiTe K nepeksioyatesto 60bLWoro yeunus.

YcTaHoBKa fonora

0 Mepes ycTaHOBKOW fonoTa y6eAuTeCh, YTO NEpHOPATOP BbIKIIOYEH
W OTK/IOYEH OT CeTH. Pbluar yAapHoro MexaHuama yCTaHoBuTe B
NPOMEXYTOUHYIO NO3uLMio. Tenepb A0J0TO MOXHO BPYYHYO Mo-

PRO-CRAFT

BEPHYTb B HyXHOe paboyee nosoxexue. Mocne aToro cHoga ycTa-
HOBMUTE pblyar yAapHOro MexaHuama B No3uLuio «400To». [,010T0
3a(UKCUPYETCA B HYXXHOM MONOXEHUN.

¢ Ecnu nepekntoyaTtenb He 3apUKCUPOBANCA B 3TOM MOMOXEHWUM,
HEMHOTO NOBEPHUTE J0NOTO PYKOH.

O Pblyar yAapHOro MexaHuama AOMKEH 6biTb TOYHO YCTAaHOBIMEH B
nosuuuu. He nonbayiitecb nepdopatopom B kayecTse nomal Mocne
paboThbl B pexuMe yaapa Heo6XoAUMo Aatb nopaboTatb nephopa-
TOpY B PEXXMME CBEP/IEHNA ANSi PA3roHa CMasKi.

¢ 0T6uBaiiTe TONbKO HEGONbLUNE YacTULbl MaTepuana, Tak Baw tpya
6yneT 6onee Npou3BOANTENbHBIM. [pK JONGEXHBIX paboTax nepes
3anyckoM CrefyeT HempeMeHHO MpOBEpUTb, HAAEXHO N 3aKpe-
NIEHO 00TO B paGoyeit NosnLuu.

YcTaHoBKa 60KOBOW pyyKu
/\ BHUMAHME!

[ns obecneyeHns GesonacHoro cBepneHus BCerpa ycTaHaBnuBaiite 6o-
KOBYIO pyuKy (n03.7, puc.7).

[ins ynepxuBaHus nepdoparopa B NH060M MONOXEHUN MPU CBEPIIEHUN
6okoBas PyyKa MOXeT yCTaHaB/IMBaTbCA Ha nepd)opaTop B N1060M nono-
eHun. OcnabbTe pyyKy, NOBOpaunBas ee NpoOTUB YacoBOI CTpenku. 3a-
TeM yCTaHOBUTE ee B 3aJaHHOM MOJI0XKEeHUN, 1 CHOBA 3aTAHUTE, NoBOpa-
YyuBas Mo YacoBoii CTPenKe.

PABOTA C UHCTPYMEHTOM

Bkniouenue nepdoparopa
A\ BHUMAHME!

Mepes BK/IOYEHNEM WHCTPYMEHTA BCera nposepsiiTe paboTocnoco6-
HOCTb BbIKNKOYaTens, nocsie 0TNyCKaHWA OH JOJKEH JIErko BO3BpallaTb-
CA B NONOXEHUE «BbIKNHYEHO»

YT06bl BK/IOYMTb MHCTPYMEHT, TPOCTO HAXXMUTE Ha KNaBMuLLy BKIOYaTens
(no3uums 8, pucyHoK 8). YToGbI BbIK/MIOUNTb MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE KNa-
BULY BKAtoYaTens (mosuuum 8,9).

A\ BHUMAHME!

Kak Tonbko My(bTa CpaéOTaﬂa, HeMeJ[lJIEHHO BbIKNKYUTE MaLLUHY. 9710 no-
3B0/UT Bam usbexatb neperpysa anekTpojsuratens.

Pa6oTa 0T60/HbIM MOIOTKOM

MocTaBbTe pblyar YAapHOro MexaHu3Ma B NONOXKeHUe «4oNoToy. Jlepxu-
Te MallMHy Kpenko ABYMs pyKamu. BKAtouuTe MaluuHy, npuknagbisaiite
nerkoe ycunve Ans yAepXKaHus MalvHbl B BbIGPaHHOM ANA yAapa MecTe.
CuibHO AaBuTb Ha nepopaTop HET HEOBXOAMMOCTH, TaK Kak 370 He AacT
NYYWHX PesyNbTaTos.

Orpauuuwrenb rny6m|b| cBepneHus

OrpaHuynTenNb rNy6UHbI CBEPEHNS UCMONb3YETCS NS CBEP/IEHMUS OTBEP-
CTWUA 0ANHAKOBOM rNy6uHbl. OcnabbTe KHOMKY 3aXUMa, PacnoNoXeHHYo
Ha BOKOBOW pyyKe U BCTaBbTe OrPaHNYNTEND FNY6UHBI B OTBEPCTUE B OC-
HOBaHWM 3axuma. OTperynupyiTe orpaHuuuTENb rNy6UHbI CBEPNEHUS 4O
Xenaemoi rny6uHbI U 3aTSAHUTE KHOMKY 3aXnUMa.

YX0/, 3A UHCTPYMEHTOM

Yuctka

Pa6oTatowmm MOTOpOM (NP1 HaXaTuu Ha BbIK/toYaTesb) NPOAYIATE rps3b
W MbINb U3 BCEX BEHTUNSILMOHHBIX OTBEPCTUN. BHElWHMe NnacTUKOBbIE Ya-
CTU MOXHO MOYUCTUTb BNAXKHOI TPAMKOWA 1 IETKUM MOIOLLUM CPEACTBOM.
Hukoraa He UCnoAb3yiiTe pacTBOPUTENb.

OBCNY)XXWUBAHME

Bceraa nepep npoBeAeHUeM NpohunakTUYecKUX 1 CEpBUCHBIX PaboT y6e-
AMTECD B TOM, 4TO UHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U OTCOEANHEH OT Po3eTku. [inst
6e30NaCHO 1 HAAIeXHON PaBOTbI UHCTPYMEHTA NOMHUTE, YTO PEMOHT, 06-
CNY)XUBAHUE W PErynupoBKa HCTPYMEHTA AOMKHbI NPOBOAUTLCS B YCNO-
BMSIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB C UCMO/Ib30BAHUEM TONIbKO OPUTUHANBHBIX 3a-
NacHbIX YacTeil 1 PacXOAHbIX MaTepPUANIOB.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3a60oTACb 0 NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTH W
YNaKoBKY HY)XXHO C/LaBaTb Ha 9KOMOrMYECKM YUCTYHO NepepaboTky.
He Bbi6pacbiBaiiTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans ctpan EC:

B cooTBetcTBUM C eBponeiickoii AupekTusoi 2012/19/EU 06 oT-
K paboTaHHbIX ANEKTPUYECKMX 1 3NIEKTPOHHBIX MpUGopax 1 CoOTBET-
CTBYIOL|EMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeEeKTHbIE UK
OTCAY)XMBLUNE CBOIi CPOK aKKYMYNSTOPHbIE 6aTapey U 3N1eKTPOHHbIE MpH-
Gopbl MoAnexar c6opy C Leblo UX Nocneaylolleil aKonornyeckn 6e3o-




nackHoil nepepaGoTky.

Mpu HenpaBMAbHOWM YyTUAM3ALMKM OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEeAHOE BO3AEACTBUE HA OKPYKato-
LLYI0 CPEAY U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BOMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

UA|YKPATHCbKA
NEP®OPATOP
BH1250, BH1500E, BH1750, BH2200, BH2250,
BH2350 SDS Max
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb BH1250 BH1500E BH1750
HominanbHa Hanpyra (B nocr. .
ctpymy)/ Yactora (M) 220-240/50
HominanbHa notyxHicts (BT) 1250 1500 1200
;4)(19]1)10 06epTiB 6e3 HaBaHT. 0-850 0-850 0-950
Enepria ynapy (fx) 45 5 45
Yucno yzapis (x87) 0-5300 0-5300 0-4200
Tun naTpoHy SDS Plus
Makc. aiameTp cBepAniHHs
(Mm)
13 13 13

Meran 32 32 28
GeToH 40 40 42
AepeBuHa
KinbkicTb dyHKuil 3 3 3

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianoBiaHO fo EN 62841-2-6:
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY

(aB(A)) LpA=88,6  LpA=940  LpA=918
PiBeHb 3ByKoBOI noTyxHocTi = LwA=89,9 LwA=105,0 LwA=99,8
K=3 K=3 K=3

(mB(A)

Ioxuéka K (ab(A))
CymapHi 3HaueHHs Bi6paLii Ta HeBU3HaueHicTb K, BU3HaueHi
BignoBigHo Ao EN 62841-2-6:

PigeHb Bi6paujii (M/c?)

- CBEPANiHHS 3 yaapom 10,05 8,52 16,83

- N0B6aHHS 16,18 15,39 17,91
Moxubka K (m/c?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Kateropis 3axucty IPX0

Knac 3axucty Il

Bara EPTA, kr 4,55 4,90 4,70
Egra (BKMtOYarouM akcecyaph), 755 760 780
Mogenb BH2200  BH2250  BHZ3%0.

HomixanbHa Hanpyra (B nocr.

cTpymy)/ Yactora (M) 220-240/50
HoMminanbHa notyxHicts (B1) 1500 1500 1600
;4)(1;11)10 06eptiB 6e3 HaBaHT. 0-820 0-860 0-630
Eneprist yaapy (Lx) 6 6 10
Yucno yaapis (xa7) 0-4200 0-4250 0-3800
Tun natpoHy SDS Plus SDS Max
Makc. piameTtp cBepAniHHA
(M)

13 13 -
Meran 32 36 40
6GeToH 40 40 -
AepeBuHa
KinbkicTb dyHKuii 3 3 3

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HaueHi BignoBiaHo o EN 62841-2-6:

2

PiBeHb 3ByKOBOr0 TUCKY

(nB(A)) LpA=92,7  LpA=849 LpA=93,9
PiBeHb 3ByKoBOI noTyxHocTi | LwA=103,7  LwA=92,9 LwA=104,9
K=3 K=3 K=3

(8B(A)

Moxuébka K (86(A))
CymapHi 3HayeHHs Bi6paLjii Ta HeBU3HaueHiCTb K, BU3HaueHi
BignoBigHo Ao EN 62841-2-6:

PieHb Bi6pauii (m/c?)

- CBEPANiHHSA 3 yAapom 13,33 17,94 12,29
- B0B6aHHS 17,36 20,49 13,55
Moxubka K (m/c?) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Kateropis 3axucty IPX0

Knac 3axucty 1]

Bara EPTA, kr 5,20 5,00 7,30
Bara (BK/IHOuaK0u akcecyapm), 9,00 822 11,65

Kr

OMUC NPUCTPOIO (MAJI. 1)
1. 3anipHa BTynKa 5.
2. [lopaTkoBa pyKosTka
3. 3apHs pykosTka
4. UWHyp XuBNEeHHs

KHorka BK/KOYeHHs

6. lMepemukay pexumis «yaap»,
«CBEPANIHHSA», «CBEPANIHHSA 3
YAApOM»

onuc

Mepdopatop enekTpuyHuii Procraft - Le HagiiiHNi iHCTPYMEHT, siknii MoXe
npaLoBaTi B TPbOX PeXuMax: CBEpANiHHS, yaap, CBEPANIHHA 3 yAapoM.
[aHuit iHCTPYMEHT NMpu3HaueHuit ANs po36UBaHHSA, CBEPANiHHSA, 3iCKO-
6n110BaHHS B OETOHI | iHWIMX CXOXMX MaTepianax, Hanpuknag, npu Npokna-
[DaHHs Tpy6, KabeniB, BCTAHOBNEHHA CAHTEXHIYHUX BUPOGIB, iHWMX PO6O-
Tax.

3aranbHuil BUrNAA iIHCTPYMEHTIB Npe/ACTaBNeHNit Ha MantoHKy 1

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTHU

A MONEPEXEHHA! MpouuTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKK 6e3neky, iH-
CTPYKui, inlocTpauii Ta cneyudikauii, HafaHi 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMeH-
TOM. HeBMKOHAHHA yCiX NOAAHUX HUXKYe IHCTPYKLIA MOXe NpU3BecTH o
YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta/abo cepilo3Hol TpaBMu.

36epexiTb BCi HCTPYKLT | BKa3iBKW AN Mait6yTHbOTO BUKOPUCTaHHS.
TepMiH «eNeKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MaluWHa» B LiUX 3acTepexeH-

HAX BIAHOCUTBCA A0 BALIOrO eNeKTPOnpunaay, Wo npaLroe Big Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsTopHoi 6atapei (6e3 enektpokabenio).

0COB/IMBI MPABWJIA BE3NEKMN AN1A ANA BIABINHUX
MOJIOTKIB

BKAS3IBKU 3AXO/1IB BE3MEKW MPYU BUKOHAHHI BCIX OMEPAL|IA

3aBXAv HagsraiiTe 3aXuCHi OKynApy.

PeKoMeHAYeTbCA BUKOPUCTOBYBATHM NUI03aXMCHY Macky.

O HeobXiHO BMKOPUCTOBYBAaTM [OAATKOBY PYKOATKY, WO MocTa-
4aeTbCsA PasoM i3 MaLMHO. BTpaTa KOHTPOJIIO MOXE CNPUUYMHUTI
TiNECHI YLWKOAXEHHS.

O YTpumyiiTe MalumHy 3a i30N1bOBaHi NOBEPXHi 3axBaTy, OCKiNbKM Mig
Yyac onepavii iHCTPYMEHT MOXe TOPKHYTUCS NPUXOBaHOI NPOBOAKMN
a60 BnacHoro kabento. Mpu AOTUKY poBOYOTo IHCTPYMEHTY 0 Npo-
BOAY, WO 3HAXOANTLCA Nifj HANPYrow, AOCTYMHI MeTanesi YacTHU
PYYHOI MalUMHK MOXYTb NOTPaNUTK Nig Hanpyry i BUKNUKaTK ypa-
XXEHHS! OnepaTopa eNnekTPUYHIM CTPYMOM.

HapsraiiTe 3aXuCHi HaBYLHUKMN.

BKA3IBKW 3AX0/11B BE3NEKW NMPU BUKOPUCTAHHI I0BMMX POBOYUX
IHCTPYMEHTIB
O 3a6opoHeHO MpaLloBaTU Ha 4YacToTi 06epTaHHs, ika MepeBuLLye
MaKcUManbHy 4acToTy o6GepTaHHs poGoyoro iHCTpymeHTy. Ha
BUCOKIl YacToTi 06epTaHHsi po6oumii IHCTPYMEHT MOXe 3irHyTuCS,
AIKWWO [IOMYCKAETbCA BilbHE 06epTaHHs 6e3 KOHTaKTy 3 06'€KTOM
06po6KM, WO MOXEe MPU3BECTU A0 OTPUMAHHS TINECHUX YLWKOA-
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O 3aBXAM NOYMHAKOTb CBEPAJIIHHA 3 HU3BKOK YaCcTOTOK 06EpTaHHs
Ta 3 KIHYMKOM POGOYOro IHCTPYMEHTY, L0 CNMPAETLCA HA 06'EKT 06-
po6ku. Ha BMCOKiil YacToTi 06epTaHHs Po6OYMii IHCTPYMEHT MOXe
3irHYTUCS, AKWO AOMYCKAETHCA BiflbHe 06epTaHHs 6e3 KOHTaKTY 3
06'eKTOM 06pO6KM, L0 MOXE NPU3BECTU 10 OTPUMAHHSA TiNECHMUX
YLIKOAXKEHb.

0 Cnip Npuknagatv 3ycunns nuLwe napanenbHo oci 06epTaHHs po6o-
4Oro iHCTPYMEHTY Ta YHUKATK 3aCTOCYBaHHS HaAMiPHOTO 3yCUANs.
Po6OYI IHCTPYMEHTU MOXYTb 3TMHATUCS, BUKIUKAIYM MOLKOA-
KEHHs a60 BTPaTy KOHTPOIIO, L0 MOXE NPU3BECTH A0 OTPUMAHHS
TiNECHNX YLIKOAKEHD.

.ﬂOﬂATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MNEKU
MiuHo TpuMaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT A yac po6oTi.

¢ Tepes noyaTkoM poBiT NepekoHaeTecs B TOMY, WO CBEPANO Hagil-
HO 3atikcoBaHo B TpUMaYi.

O Tepes po6GoTolo MepesipTe CTYMiHb 3aTSHXKKW TBUHTIB. Mpu Hop-
MabHiil poboTi MaLuKHa BiGpYe. MBUHTU MOXYTb NpUIATH B ocnabne-
HWUI CTaH, | Lie MOXe BUKIMKATY aBapito a6o HelLacHuii BUNajok.

O Y xonogHy nopy poky abo nicns TpuBanoro 3éepiraHHs nepes po-
6GoTolo AaliTe nepopatopa Kifbka XBUAMH NOMPaLoBaTH 6€3 Ha-
BaHTAXeHHS, Lie PO3M'AKLINTb MAacTUO, 6e3 Kol po6oTa B pexuMmi
yAapy 6yAe HeMOXNNBOIO.

O 3akpiniTb 3aroTOBKY HaNeXHUM YMHOM. 3aKpinieHHs 3aroToBKN B
3aTUCKHOMY NpUCTPOT a6o NellaTax GeaneyHilue, HX YTPUMyBaHHS
3aroTOBKM pyKamu.

O 3aBXAM CTeXTe 3a CTiiKUM NONOXEHHAM Hir. Mpu po6oTi Ha BUCOTI
nepekoHaiiTecs y BiiCyTHOCTi ByAib-koro nig Bamu.

He TopkaiiTecs pykamu f,0 06epTOBUX YaCTUH iHCTPYMEHTY.
He HanpasnsiiTe nepdopatop B HANPSIMKY XUBUX 06'EKTIB.
He 3anuwaiite iHCTPyMEHT npaLooyuM 6es Harnsay.

YHUKaiiTe MOWKOAXEHb ra3oBUX Ta BOJOMPOBIAHMX TPY6, enek-
TPUYHMX KabeniB Ta Hecyuux CTiH. BukopucToByiiTe BifnoBipHi
NeTeKTopu.

¢ Tepw HiX BiAKNACTW eNneKTPOIHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, MOKN BCi
PYXOMi YaCTUHU MOBHICTIO 3yMUHATLCA. POBOUMIA IHCTPYMEHT MOXe
3aKMHUTY | BU BTPATUTE KOHTPOJIb Haji eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM.

0 He TopkaiiTecs po6ounx iHCTPYMEHTIB Bigpasy nicns 3akiHYeHHs
po6oTH, AaiiTe TM OXONOHYTH.

O Y pasi 3aK/MHI0OBaHHS POBOYOro IHCTPYMEHTY HeraiiHo BUMKHITb
€1EKTPOIHCTPYMEHT.

O Pobounit iIHCTPYMEHT HeobXifHO 36epiraTt Ta NOBOAUTUCS 3 HUM
BiAANOBIAHO A0 iHCTPYKLiii BUPOBHMKA.

ENIEKTPOXXWBJIEHHSA

IHCTPYMEHT NOBUHEH BYTU MiAKMIOYEHWA [O Mepexi 3 Hanpyrow, Bif-
NOBIAHUM 3HAYEeHHI0, HafPYKOBAHOMY Ha MapKyBanbHiil Tabnuuui. Bu-
KOPUCTaHHS CTPYMY 3HIKEHOI Hanpyri MOXe Npu3BecTi [0 NepeBaHTa-
KEHHS IHCTPYMeHTY. Pig cTpymy - 3MiHHMiA, ogHoha3Huii. BignosigHo Ao
€BPONeCbKNX CTaHAAPTIB iHCTPYMEHT Ma€ NoABiiHY CTYNiHb 3aXuCTY Bif
YPaXeHHs CTPYMOM i, OTXe, MOXe GyTi NiAKMOYEHUA JO HE3a3eMNEHNX
PO3eTOK.

o o o <o

Ans yCTaHOBKM iHCTPYMEHTY:
1. 0uMCTiTb XBOCTOBMK iHCTPYMeHTa (N03.1, Man.2) i 3anerka amacTiTb
KOHCUCTEHTHUM MacTUsIOM (n03.2, Man.2)

2. BigTaritb Hasag 3anipHy BTynKy (n03.3. Man.3).

3. 3 0AHOYACHUM 06ePTaHHAM BBEAITb IHCTPYMEHT B iHCTPYMeHTanb-
He rHi3fo (no3.4. man.3) o ynopy.

4. BianycTiTb 3anipHy BTYNKY.
[epeBipTe MiLHICTb NOCAAKM iHCTPYMEHTY.
6. [lepeBipaiTe, 4n He NOLIKOAXEHUIA YN NUNO3AXUCHUIA KOBNAK
(nos.5, man.3).
A yBara

KL NMNO3AXMCHHIA KOBNAK NOWKOMKEHWH, TO #oro cnif 060B'A3K0BO
3aMmiHuTy! [Lng BUNYYeHHA IHCTPYMEHTY BiABeAITb 3anipHy BTYAKY (n0s.3,
Man.3) Hasag, i BUTATHITb IHCTPYMEHT.

3anexHo Big Mogeni JOCTYNHI ABa a6o Tpu peXxuMu poboTu:

1. YnapHe cBepANiHHA — Leil peXuM NpuHayeHnit 4ns ceepAniHHA
6ETOHY, Liernu, KaMeHto Ta NycToTinoi Lernu.

2. CBepaniHHs 6€3 yaapy 2 - Lieil peXum BUKOPUCTOBYETbCS ANS
CBEPANIHHA 63 yaapy y KpUXKUX MaTepianax, ra3o6eToHi, Metani
a6o Aepesi.

3. PexuM yaapy - Leii pexxum npusHayeruii 4ns JEMOHTaKHUX PoGiT,
npopo6/eHHs WTPO6 B TakMx MaTtepianax sk uerna, 6eToH, ny-
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cToTiNa Lerna, ra3o6eToH Ta CTEPNHUX PoBiT, AEMOHTaXyY CTapoi
NAUTKY YK WTYKATYPKA.

2PeXuM HegocTynHuit B Mogeni BH2350.

YpapHe cBepaniHHs

[ina BCTAHOB/IEHHS PeXMMY YAapPHOTO CBEPAMIHHA MOBEPHITb nepemu-
Kay (no3. 6. ManioHOK 4) yAapHOro MexaHi3My Ha CUMBO/ «MONOTKaA U
cBEpANar.

CeeppninHa 6e3 ypapy

[Insi BCTAHOBNEHHS PeXUMY yAlapHOro CBEPANIHHS NOBEPHITb Nepemmukay
(nos3. 6. MantoHoK 4) yAapHOro MexaHiamy Ha CUMBOJT «CBEPANO».

Pexum yaapy

[ins BCTaHOBIIEHHS PEXMMY yAapHOro CBEPAIHHA HeOOXiAHO MOBEPHYTH
nepemukay (nos. 6. ManioHoK 4) yAapHOro MexaHiaMy MOJIOXEeHHs «Mo-
NOTOK».

A\ yBArA!
¢ TlepemukaT peXxmMm MOXHa TiflbKM B CTaHi MOBHOI 3yMMHKKM nep-
topartopa.

O Y npoueci cBepAniHHA 3 yAapHOK Aicto 3a60POHSAETbCA AOKNaAaTU
BeNKe 3ycunns Ao nepopartopa, iOro MoxHa Tinbku 3nerka Ha-
npasnsaTy. MigBuiLeHe 3ycunns He 36inbluye cuny yaapy, a Tinbku
CTBOPIOE HENOTPiGHI OAATKOBI HABaHTaXeHHS ABUTYHY!

O [ina OTpUMaHHA MaKCUManbHOi NPOAYKTMBHOCTI B npoLeci
CBEepANiHHA 3 YAapHOI Ai€to CRif NpauioBaTM Ha MakCUManbHUX
obeprax.

0 LL{06 YHUKHYTY WBUAKOTO 3HOCY YAAPHOTO MEeXaHiaMy CTeXTe, 06
BaXi/lb NePEMUKaHHS 3aBXAN 3HAX0AUBCA 3aiKCOBAHUM B 6yAb-si-
KOMY 3 POBOYMX MOMOXKEHb.

A\ yBAra!

fIKwo Bu BigyyBaeTe, WO WeCTePHi He BXOAATb A0 3a4ennieHHs, nosep-
HITb NATPOH pyKoto. He AoKNagaitTe 40 nepemmukaya BENUKOrO 3ycunns

BcTaHoBneHHs gonota
0 Tepes BCTAHOBNEHHAM [0N10Ta NepeKoHaiiTecs, Wo nephopatop
BUMKHEHWIA | BiAKNIOYEHWIA Bif, Mepexi. Baxinb yaapHoro mexais-
My BCTaHOBITb B MPOMiXHY Mo3uLito. Tenep 010TO MOXHa BPY4HY
NOBEPHYTU B NOTPiGHe poGoye nonoxeHHs. Micna Uboro 3HOBY
BCTAHOBITb BaXiNb ylapHOro MexaHiamy B Mo3uLjito «fonoTo». flo-
110TO 3a(iKCyeTbCA B NOTPIBHOMY MONOXKEHH.

0 fKwo nepemukay He 3adikcyBaBcs B LbOMY MOMOXEHHI, TPOXU
NOBEPHITb A0NOTO PYKOI0.

O Baxinb yAapHOro MexaHisMy NOBMHEH GYTW TOYHO BCTaHOB/IEHMWIA
B no3uuii. He kopuctyiitecs nepdopatopom B sikocTi 6pyxTy! Micns
po6OTH B PeXMMI yAapy HEOBXiIAHO AaTH NonpaLtoBaTi neppopato-
pa B pexu1Mi CBEpANTIHHA AN1A PO3rOHY MacTUna.

O Bin6uBaiiTe TiNbKn HEBENMKi YaCTUHKM MaTepiany, Tak Bawa npaus
6yne Ginbl npopyKTMBHOK. Mpu AoB6aNbHUX poboTax nepeg 3any-
CKOM C1lif, HEOAMIHHO NepPeBipUTH, YU HARIHO 3aKPiNNeHOo A0N0TO
B po6oyiii no3uii.

BcTaHOBNEHHs 60KOBOT pyuKH

A\ yBArA!

[ins 3a6eaneyeHHsi GeaneyHoro CBepAiHHS 3aBXAN BCTaHOBIONTE 60-
KOBY pyuky (n03.7, man.7).

[Ons yTpumyBaHHs nepdopatopa B 6Gyab-SKOMY MOJOXEHHI Mif yac
cBepANiHHA 6OKOBa pyyka MOXe BCTaHOB/IOBAaTMCA Ha nepdopatop B
6ynb-KOMY NONOXEHHI. BignycTiTb pyyKy, noBepTatouy ii npoTH rofUHHM-
KOBOT CTPiNKu. MOTiM BCTaHOBITH i B 3aflaHOMY NONOXEHHI, | 3HOBY 3aTAr-
HiTb, NOBEPTalOYM 3a FOANHHUKOBOK CTPINKOKO.

POBOTA 3 IHCTPYMEHTOM

BkniouenHs nepdopatopa

A\ yBArA!

Mepep BKAKOYEHHSM iHCTPYMEHTY 3aBXAW NepesipsiiTe npaLespaTHiCTb
BUMMKaya, Nicns BiMyCKaHHsA BIiH MOBUHEH NErko MoBepTaTucs B Mono-
)KEHHS «<BUMKHEHO.

LLl06 yBIMKHYTH iHCTPYMEHT, MPOCTO HATMCHITb KNaBilly BUMUKaYa (no3u-
Lis 8, MantoHok 8). LL|o6 BUMKHYTH iHCTPYMEHT, BiANyCTiTb KNaBiwy BUMU-
Kaua (noauuii 8.9).06MexyBay rMUGUHU CBEPANIHHS.

Po6ora Bif6iliHUM MONOTKOM

lMocTaBTe BaXinb yapHOro MexaHiaMy B MONOXEHHS «A4010TO». Tpumaii-
Te MallMHy ABOMA pyKamu. YBIMKHiTb MallMHy, Npuknapaiite nerxe 3y-
CUNNA ANS YTPUMaHHA MalvHK y BUOPAHOMY ANS YAapy Micui. CuiabHO




TUCHYTW Ha NephopaTop HeMae NoTPeGH, OCKINbKM Lie He AacTb Kpalyux
pesynbraris.

0 TM6UHK

Y
06MedxyBay rMM6UHN CBEPANIHHS BUKOPUCTOBYETLCS ANS CBEPAIHHS OT-
BOPIiB 04HaKOBOI MMUGMUHM. BignycTiTh KHOMKY 3aTUCKY, PO3TallOBaHy Ha
6OKOBIi pyuLji | BCTaBTe 06MeXyBay rMM6MHU B OTBIp B NiACTaBi 3aTUCKY.
Hanawryiite o6MexyBay rnuéuHn cBepaniHHA A0 6axaHol rnubuHN i 3a-
TATHITb KHOMKY 3aTHCKY.

aornaf 3A IHCTPYMEHTOM

YacTka [paLjtoioynm MOTOpOM (MpU HAaTUCKaHHI Ha BUMUKAY) NPOAMITH
GpyA i nun 3 ycix BEHTUNALIHUX OTBOPIB. 30BHilLHI NNACTUKOBI YaCTUHN
MOXHA MOYNCTUTM BONIOFOI0 FAHYIPKOLO | NerkuM MUo4MM 3aco6oM. Hiko-
NN He BUKOPUCTOBYITE POSYNHHMK.

OBCJIYTOBYBAHHA

3aBxX/AM nepes NpoBeAeHHAM NpodinakTUYHNUX | CepBiCHUX POGIT Nepeko-
HaiTecs B TOMY, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHWH i Bif'eAHaHMii Bif, PO3ETKMU.
[ns 6e3neyHol i HafiliHOI POGOTHM IHCTPYMEHTY NaM'ATAIATE, WO PEMOHT,
06CnyroByBaHHs i PerynioBaHHA iHCTPYMEHTY MOBMHHI NPOBOAMTUCA B
yMOBaX CepBiCHUX LIEHTPIB 3 BUKOPUCTAHHAM TiNbKM OpUriHaNbHUX 3a-
NacHUX YacTuH i BUTPaTHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo NpUpoAY, eNnekTPOiHCTPYMEHTH, NpUNaaas Ta ynakos-
Ky NoTPiGHO 3/1aBaTit Ha eKOMOTiYHO YMCTY nepepodky. He BUKKM-
JnaiiTe eNneKTPOiHCTPYMEHTH B NoGyToBe CMiTTA!

Tinbku gns Kpain €C:

BignosigHo Ao eponeicbkol gupektusn 2012/19/UE npo signpa-
E LibOBaHi eNeKTPUYHI Ta enekTPOHHI NpUnaau Ta BiANOBIAHUX Ha-

LiOHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, AeeKTHi abo Taki, AKi BiACHYXUIn

CBiil TepMiH eNeKTPOHHI NpUNaau MiagnaralTb 360py 3 LN no-
[NlanbLuUoi eKoNoriYHo 6e3neyHoi nepepobKu.

Mpu HenpaBunbHil yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi MpuUnagn MOXyTb MaTy WKiAAMBHIT BB Ha HABKOJIUILHE CEpefoBU-
lie Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/NUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

BYMOTM BE3MEKMN B ABAPINHUX CUTYAL|ISIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATWU Y PA31 HACTAHHSA
HELWLACHMX BUMAZKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHS aBapiiiHux cuTyauiil (HecnogisaHa BigMoBa BUPOGY
260 KiHLEeBMX 3MiHHWUX HacafokK Mif Yac BUKOHAHHS po60oTH, NosiBa AUMY
Ha arperatax, 3aiiMaHHs BUPOGY, NPUNMHEHHS €NEKTPONOCTaYaHHs, 0TpU-
MaHH$ CUrHany Npo MOXNNUBE HABNMXKEHHS NMPUPOJHNX a6O TEXHOTEHHUX
KaTakniamis):

O NpUnNUHUTH poboTy;

O NOBiAOMUTM 33 HEOGXIAHOCTI CMELNiAPO3AINN (NOXEXHNUI, Meany-
HWiA, eKONOTIYHMIA, crieLianbHuii aBapinHui);

O BXWUTW 3ax0AiB [0 eBaKyauil Ntofelt i MaTepianbHUX LiHHOCTel (3a
HeoBXigHoCTi);

0 nouyatu nikBigauito HacnigkiB aBapii NepBUHHUMK 3acobamu o
npubyTTa Cneynigpo3Ainie, AKWO Taki OTpUManu BUKNWK, i A0
IXHbOro MPUEYTTA BUCTABUTM MOCTH, WO OOMEXYHTb JOCTYN CTO-
POHHiX Y He6e3MeyHy 30Hy;

0 HajaTv AoAIKapCbKy AONOMOrY NOCTPAaXAANNM.

Y pasi HelacHOro BUNaAKy 3 TPaBMYBaHHAM MOCTpaXjanux nepemictu-
TH [0 6€3MeYHOr0 MicLisi, BUKIMKATY WBUAKY MEAUYHY AOMOMOTY i Hapa-
T AonikapcbKy fonomory. Micue NoAil 3axucTUTH Ta 36epertin HefoTop-
KaHUM ANA poboTH KOMICIT 3 po3CnifyBaHHA.

UA | YKPAIHCbKA B2}
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Rotary hammer

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Sekaci kladivo

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Sekaci kladivo

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Mot udarowo-obrotowy

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
NMYHa OTroBOPHOCT, Ye lepdopatop

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXAMU U3UCKBAHMUSA HA
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHM3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBaps Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pAokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap u cepaus: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTopmsmpaH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Ciocan rotopercutor

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Farokalapacs

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
Kovetkez6 szabvényoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE JEK/IAPALIUA COOTBETCTBMA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
npon3BOAUTENb 3asiBNseM, uTo Mepdopatop

TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750,
BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max

pou3BOAATCA CEPUItHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNEAYHOLUM EBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3T0-
TaB/MBAKTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLMMY CTaHAAPTaMU UN CTaHAAPTU3MPOBAHHBIMA
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKyMeHTauus npepocTaBnsetcs komnauueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3a. 11, N 898, Jlunrwan Poap, LLanxaii, KHP. MPOU3BE-
JEHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT




[ =

UA CE JEKJTAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI BupoGnaeTbea cepiitHo’ i BiANOBiAAaE HaCTYNHUM €BPOMelicbkUM AMPEKTUBAM Ta BMPO-

- h , . 6nsieTbCA BiANOBIAHO 0 TaKUX CTAHAAPTIB 860 CTaHAAPTM30BaHMX JOKYMeHTax: 2
Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuii R N K
BUPOBHUK 3asBASEMO, o Mephopatop TexHiyHa fokymeHTauis HajaeTbea Komnawieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
! appec.: 0. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwaw Poap, LlaHxait, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
TM Procraft: BH1250, BH1500E, BH1750, E™ail: vegatools@163.com

BH2200, BH2250, BH2350 SDS Max MocTauanbHuk_Ta ynosoBaxeHwii npeacTasHuk: TOB "BIH-TAX' MicuesHaxomKeHHs:
! ! Ykpaixa, 49047, [uinponeTpoBcbka 0671., M. [iHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net
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