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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

VI3KNOUYNTENHO BAXHO € Aa npoyeTeTe UHCTPYKLMUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npean Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbHXKA UMK paboTa ¢ NPoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitédsokat.

RU | Buumannue!

Heo6X0A4MMO NPoYMTaTh HCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepes C60PKON, 06CNYXUBaHUEM 1 BKCTUTyaTaLeit
AaHHOTO M3aenvs.

UA | Ygara!

[lyxe BaxMBo, W06 BU NPOYNTANM HCTPYKLT B LibOMY KepPiBHULTBI Nepej CKNajaHHAM, 06CIyroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MalmnHi.

DE I ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.

ES | jAtencion!

Es imprescindible que lea las instrucciones de este manual antes de montar, utilizar y realizar el mantenimiento
del producto.
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EN|ENGLISH
CORDLESS METAL SHEAR
SM25
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model SM25
Motor type Brushless
Voltage (V DC) 20
No-load speed (min™) 4700
Max. sheet thickness (mm)
- stainless steel 12
- mild steel 16
Minimum cutting radius, mm 25

Noise values determined according to EN 62841-2-8:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=95.38
Measured sound power level (dB(A)) LWA=103.38
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total value and uncertainty K determined according to EN
62841-2-8:

Vibration level (m/s?) a,6.63
Uncertainty K (m/s?) K=1.5
Protection level 1P20
Protection class n
Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 2.4
Weight, bare tool (kg) 1.3
Y:I(eight (incl. full package contents) 175

)
Battery (not included)
Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)
Cour | el i
Input voltage (V AC) / 220- 220- 220-
Frequency %Hz) 240/50  240/50 240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class ] Il 1]

/\ WARNING: The declared vibration and noise levels correspond to the
tool's main applications. However, if the tool is used for other purposes,
with other accessories, or is poorly maintained, the noise and vibration
levels may differ. This may significantly increase the exposure level over
the total working period. Noise and vibration levels will vary depending on
how the power tool is used and may exceed the levels stated in this data
sheet. These noise and vibration levels can be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of exposure should also take into account the time when the
tool is switched off or running but not actually performing work — this can
significantly reduce the total exposure over the working period. Identify
additional safety measures to protect the operator, such as: maintaining
the tool and its accessories, keeping hands warm, using hearing protection,
and organizing the work process.

DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. Slide switch

2. Handle

3. Battery release button

4. Battery
5. Ventilation openings
6. Gearbox housing

7. Bracket holding the fixed blade 9. Fixed blade
8. Movable blade 10. Guard shield

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Cordless metal shear

3. Hex key set

4. Feeler gauge set for adjusting blade gap

* Please note that the | may vary depending on the country
of purchase. For specific details regarding your package, please contact
your local distributor.

The Procraft SM25 Cordless Metal Shear is designed for fast and precise
cutting of sheet metal — both straight and curved, including cuts with a
small radius, without deforming the edge or leaving burrs. Unlike cutting
with an angle grinder, the shear separates the metal by clean shearing
rather than abrasive grinding — the cut is smooth, produces no sparks,
scale, or burrs, which is especially important when working with galvanized
or painted sheet.

The tool features a brushless motor and a rubberized handle for a secure
grip. The shape of the blade assembly allows cutting along complex
contours and in places that are hard to reach for hand shears or nibblers.
The SM25 requires no physical effort to force through the metal, unlike
hand shears, and produces a cleaner, smoother cut than a metal jigsaw.
Battery power eliminates the need for a mains outlet, making the tool
convenient to use away from a power source.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read the instruction manual.

General hazard warning.

Conforms to essential applicable safety standards of
European directives.

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

k= m9®@0

GENERAL SAFETY RULES FOR WORKING WITH METAL SHEARS

1. Do not exceed the permissible metal thickness. Before starting work,
check that the thickness and type of material comply with the tool's
technical specifications. Keep in mind that the permissible thickness
depends on the strength of the material: steel and stainless steel
have different limit values. Failure to follow this rule may cause the
blades to jam, the cutting set to break, the motor to overload, and
the tool to fail.

2. Use the tool only for its intended purpose. The shear is designed for
cutting sheet metal. Do not use the tool for materials or operations
not specified in this manual. Failure to follow this rule may result in
damage to the tool, breakage of the cutting elements, or injury to
the operator.

3. Secure the workpiece firmly. Before cutting, make sure the metal
sheet is fixed and cannot move, vibrate, or rotate during operation.
An unsecured workpiece may suddenly shift, spoil the cutting line,
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and cause injury.

4. Switch the tool on before starting the cut, then bring it to the material.
Do not start the tool when the blade is already pressed into the
material. Failure to follow this rule may cause tool kickback, jamming
of the cutting section, or damage to the blades.

. Hold the tool firmly during operation. Keep a secure grip on the shear
and maintain a stable body position. Do not work in an awkward
position or overreach. Loss of control over the tool may cause it to
move off the cutting line, damage the workpiece, or cause injury.

6. Keep hands, clothing, and hair away from the cutting area and moving
parts. Do not bring your fingers near the blades, the lower part of
the tool, or sharp sheet edges during operation. Contact of hands,
clothing, or hair with the working area may result in serious injury.

7. Always use personal protective equipment. Wear safety glasses,
gloves, and sturdy footwear during operation. Use hearing protection
when necessary. Metal chips, sharp edges, and offcuts may injure
the eyes, skin, or feet.

8. Edges and chips of the workpiece are sharp. Wear gloves. It is also
recommended to wear thick-soled footwear to prevent injury.

9. Beware of metal chips and offcuts. Do not remove chips by hand
while the tool is running. First switch the tool off, wait until it comes
to a complete stop, and only then remove waste with a suitable tool.
Failure to follow this rule may result in cuts or metal chips entering
the eyes.

10. Do not place the tool on metal chips. During operation, make sure
that chips and offcuts do not enter the ventilation openings, housing,
or working mechanism. Metal particles inside the tool may damage
the motor, jam the mechanism, or cause a short circuit.

11. Guide the tool smoothly, without excessive pressure. Do not press
the tool harder than required for normal cutting. Excessive force
reduces cutting quality, accelerates blade wear, increases the load
on the motor, and may cause tool failure.

12. Keep the tool perpendicular to the sheet surface. During cutting, do
not tilt the tool sideways or twist it relative to the cutting line. Tilting
the tool may cause jamming, blade damage, an uneven cut, or tool
jerking.

13.1f the tool jams, switch it off immediately. Do not try to pull the
tool out of the material by force. Switch the tool off, remove the
battery, release the workpiece, and only then carefully remove the
cutting section. Attempting to free the tool by force may damage the
mechanism or cause injury.

14. Use lubrication during cutting if recommended for the material. When
working with dense or ductile metals, apply a suitable lubricant along
the cutting line. Operation without lubrication may cause increased
heatlinga accelerated blade wear, reduced cutting quality, and tool
overload.

15. Do not touch the blades or the workpiece immediately after operation.
After cutting, the working parts of the tool and the metal may be hot.
Touching them immediately after operation may cause burns.

16. Disconnect the power before adjustment, cleaning, or replacing the
blades. For the cordless model, always remove the battery before
maintenance, adjustment, transport, and storage. Accidental start-
up of the tool during maintenance may cause injury.

17.Check the condition of the blades. Do not work with a blunt,
damaged, deformed, or worn cutting set. Worn parts reduce cutting
quality, increase the load on the motor, and may cause jamming or
tool failure.

18.Check that all fasteners are tightened before operation. Make
sure the blades, the bracket holding the fixed blade, screws, and
other fasteners are securely tightened. Loose fasteners may cause
displacement of the cutting section, tool damage, or injury to the
operator.

19. Do not use a damaged tool. Do not start work if the switch operates
unstably, the housing is damaged, or the tool vibrates excessively,
overheats, sparks, or produces unusual noise. Operating a faulty tool
may result in electric shock, tool failure, or injury.

20. Keep the ventilation openings and housing clean. Regularly clean
the tool of metal dust, chips, and dirt. Blocked ventilation openings
impair motor cooling and may cause overheating or tool failure.

21.Do not work in wet conditions or in the rain. Do not allow water to
enter the tool, battery, or charger. Operation in wet conditions may
cause a short circuit, battery damage, or electric shock.

22.Do not cut in areas where hidden electrical wiring may be present.
Before work, make sure there is no hidden wiring in the cutting area.
If there is a risk of contact with wires, hold the tool only by insulated
gripping surfaces. Damage to a wire may result in electric shock.

23. Do not leave the tool running unattended. Operate the tool only while
holding it in your hands. After completing the cut, switch the tool off
and wait until all moving parts have come to a complete stop. A tool
left running may cause injury or property damage.

24. Remove offcuts and waste from the work area. Keep the workplace
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tidy and promptly remove sharp metal fragments. Offcuts on the floor
or workbench may cause cuts, puncture footwear, or lead to slipping
and falling.

25.Use only suitable consumables and accessories. Install blades
and other components that are compatible with this tool model.
Unsuitable or homemade parts may break during operation, damage
the tool, or cause injury.

26. Store the tool with the battery removed in a dry place. After operation,
remove the battery, clean the tool, and store it in a place inaccessible
to children and unauthorized persons. Improper storage may cause
accidental start-up, tool damage, or injury.

POWER SUPPLY

Ensure the tool is powered by Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah). Using any
other battery can damage the tool and affect its performance. The tool is
designed to operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries,
providing consistent and reliable power.

USING THE TOOL

/\ WARNING!

Before installing or removing accessories, make sure the tool is switched
off and remove the battery to avoid accidental start-up.

Removing the Battery

To remove the battery, press the button on the front of the battery pack and
simultaneously slide the battery out of the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, and the green indicator indicates that charging is
complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs showing
the charge level. To check the charge level, press the charge-check button
on the battery.

1 LED: 25 % charged

2 LEDs: 50 % charged.

3 LEDs: 75 % charged.

4 LEDs: fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into an outlet.

2. For plug-in chargers, insert the plug into the battery port. For slide-
type chargers, align the grooves and slide the battery in until it locks
in place.

3. The indicator will light up red, showing that charging has started.

4. When charging is complete, the indicator will light up green.

5. Disconnect the charger from the battery and the outlet, or remove the
battery from the charger.

6. Optional: press the charge-check button on the battery to see the
charge level via the LEDs.

Installing the Battery

Align the battery with the guide groove on the tool, then slide it into place
until it locks with a click.

Checking the blades

Before using the tool, check the blades (pos. 8, 9) for wear. Dull and worn
blades reduce cutting quality and shorten the service life of the tool.

Rotating or replacing the blades

Both the movable and fixed blades (pos. 8, 9) have four cutting edges on
each side (front and back). When a cutting edge becomes dull, rotate the
movable and fixed blades 90° to expose new cutting edges.

When all eight edges of both blades become dull, replace both blades
with new ones. Each time the blades are rotated or replaced, follow the
procedure below.

1. Remove the blade securing bolts using the hex wrench included in the
kit, then rotate or replace the blades.

2. Install the movable blade and tighten its securing bolt using the hex
wrench. While tightening, push the movable blade upward.

3. After securing the movable blade, check that there is no gap between
it and the beveled surface of the holder.

4. When installing the fixed blade onto the bracket (pos. 7), press the
blade firmly against the bracket's beveled bearing surfaces and
against the positioning screw that fixes the position of the fixed
blade, holding it pressed in place throughout the tightening of the
blade’s securing bolt. No gap is allowed between the blade and these
bearing surfaces.




/\ NOTE: The positioning screw for the fixed blade is factory-set. Do not
tamper with it.

Switch Operation

/\ WARNING: Before switching the tool on / installing the battery, always

check that the slide switch (pos. 1) operates properly and returns to the
“OFF” position when the rear of the switch is pressed.

The switch (pos. 1) can be locked in the ON position for operator comfort
during extended use. When locking the switch in the ON position, exercise
caution and keep a firm grip on the tool.

1. To start the tool, slide the switch to the “I (ON)" position. For
continuous operation, press the front of the switch to lock it.

2. To stop the tool, press the rear of the switch and slide it toward the
“0 (OFF)" position.
APPLICATION
Holding and cutting the material

A\ cAUTION:

¢ Before using the tool, always firmly tighten the movable blade
securing bolt (pos. 8) and the fixed blade securing bolt (pos. 9,
bracket pos. 7). Loose bolts may cause the blades to come loose,
which can result in serious injury.

¢ During cutting, position the shear on the workpiece so that the cut-
off material is on the operator’s right side.

0 Materials to be cut must be secured to the workbench using
clamping devices.

O Always hold the tool firmly with one hand on the housing (pos. 2).
Do not touch metal parts. Move the shear parallel to the material.
Maximum cutting thickness
Observe the following maximum material thicknesses:

Material Max. thickness, mm
Mild steel 1.6
Stainless steel 12

Minimum cutting radius

The minimum cutting radius is 25 mm. This is the smallest curve radius
the tool can perform during curved cutting without jamming the blades,
deforming the edge, or losing cut quality. Performing sharper turns (with
a smaller radius than specified) increases the load on the blades and the
tool's mechanism, reduces cut quality, and may cause jamming or damage
to the cutting edges.

When marking curved cuts, take this limitation into account in advance — a

contour with a radius smaller than 25 mm should be cut in several passes
or with a different tool suitable for smaller radii.

MAINTENANCE

Before performing maintenance, always make sure the tool is switched off
and the battery is removed.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol, or similar substances. Their
use may cause discoloration, deformation, or cracking.

For safe and reliable operation of the tool, remember that repairs,
maintenance, and adjustment should be carried out at authorized service
centers, using only genuine spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,
accessories and packaging should be recycled in accordance with
applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!
For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.
Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

EXZ] -
&>, EU countries only:

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

Lien EU on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.qg.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

Cz|CESKY
AKUMULATOROVE NOZKY NA PLECH
SM25
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model SM25
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V DC) 20
Otéacky bez zatéze (min“) 4700
Max. tloustka plechu (mm)

- nerezova ocel 1,2

- mékkd ocel 16
Minimalni polomér fezéni, mm 25

Hodnoty hluku stanovené podle normy EN 62841-2-8:

Urovei akustického tlaku (dB(A)) -
Naméfend hladina akustického L\L/?:—fgéssas
vykonu (dB(A)) e
Nejistota K (dB(A)) K=3
Celkova hodnota vibraci a nejistota K stanovené podle normy EN
62841-2-8:
Uroven vibraci (m/s?) a,=6,63
Nejistota K (m/s?) K=1,5
Stupen ochrany 1P20
Trida ochrany 1l
Hmotnost EPTA (s baterii 24
4 Ah) (kg) g
Hmotnost samotného nafadi (kg) 13
Hmotnost (véetné celého obsahu 175
baleni) (kg) '
Baterie (neni souéasti baleni)
Jmenovité napéti (V DC) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2,0/40/80
Nabijecka (neni soucasti baleni)

Charger | Industrial  Industrial
Model 01 C20/4  C20/65
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Vstupni napéti (V AC) / 220~ 220- 220-
Frekvence (Hz) 240/50  240/50 240/50
Jmenovity vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6,5

Trida ochrany 1l Il Il

/A UPOZORNENI: Uvedené hodnoty vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
zplsobim pouziti nafadi. Pokud je vSak naradi pouzivano k jinym Gceltim,
s jingm pfisluSenstvim nebo neni fadné udrzovano, mohou se hodnoty
hluku a vibraci li$it. To mize vyrazné zvysit Groven expozice béhem celé
doby prace. Hodnoty hluku a vibraci se budou lisit v zavislosti na zpGisobu
pouziti elektrického naradi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto
technickém listu. Tyto Grovné hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednotlivych néstroja a k predbéznému posouzeni expozice. Pfesny odhad
expozice by mél zohlednit i dobu, kdy je néstroj vypnuty nebo béZi, ale ve
skutecnosti neprovadi praci - to muze vyrazné snizit celkovou expozici
béhem pracovni doby. Stanovte dal$i bezpecnostni opatieni na ochranu
obsluhy, jako jsou: tdrzba nastroje a jeho pfislusenstvi, udrzovani rukou v
teple, pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovniho procesu.

POPIS (*OBR. 1)

1. Posuvny spina¢ 6. Skfin prevodovky
2. Rukojet 7. Drzék pevného noze
3. Tlacitko pro vyjmuti baterie 8. Pohybliva lopatka
4. Baterie 9. Pevna lopatka

5. Vétraci otvory 10. Ochranny §tit

OBSAH BALENi*
1. Navod
2. Akumulatorové niizky na kov
3. Sada Sestihrannych klicd
4. Sada mérek pro nastaveni mezery mezi cepelemi

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu vaseho baleni ziskate u mistniho distributora.

Akumuldtorové ndzky na plech Procraft SM25 jsou urceny k rychlému
a presnému fezani plechu - rovného i zakfiveného, vcetné rezi s malym
polomérem, aniz by dochézelo k deformaci hrany nebo vzniku otfepd.
Na rozdil od fezéni Ghlovou bruskou niizky oddéluji kov Cistym stfihanim
namisto abrazivniho brouseni - fez je hladky, nevznikaji pri ném jiskry,
okuje ani otiepy, coz je obzvlasté dilezité pfi praci s pozinkovanym nebo
lakovanym plechem.

Nastroj je vybaven bezkartacovym motorem a pogumovanou rukojeti pro
jisty dchop. Tvar sestavy Cepele umoziiuje fezani podél slozitych kontur a
na mistech, kterd jsou pro rucni nizky nebo nizky na plech tézko pristupna.
Na rozdil od rucnich nizek nevyzaduje model SM25 zadnou fyzickou
namahu k profiznuti kovu a vytvafi Cist$i a hladsi fez nez kovova pfimocara
pila. Diky napdjeni z akumuldtoru neni nutnd sitova zdsuvka, coz umoziuje
pohodiné pouziti nafadi i mimo dosah zdroje napéjeni.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

/\ VAROVANI! Preététe si P i , pokyny,
ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nasledek draz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické nafadi“ v téchto varovénich se vztahuje na elektrické
néaradi napdjené ze sité (s kabelem) i na elektrické naradi napéjené z
akumuldtoru (bezkabelove).

OBECNE ZNACKY A SYMBOLY

W -

Vidy noste ochranné bryle - chrani vase o¢i pred tlomky.

Noste chranice sluchu - chréni vas sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Prectéte si ndvod k pouziti.

®
o
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& Obecné varovéni pred nebezpecim.

C Znacka shody Ukrajiny

OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PRACI S NUZKAMI NA KOV

1. Neprekracujte povolenou tloustku kovu. Pied zahajenim prace
zkontrolujte, zda tloustka a typ materialu odpovidaji technickjm
specifikacim ndstroje. Méjte na paméti, ze povolend tloustka
zavisi na pevnosti materidlu: ocel a nerezova ocel maji riizné mezni
hodnoty. Nedodrzeni tohoto pravidla mize zpisobit zaseknuti cepeli,
zlomeni fezaci sady, pfetizeni motoru a poruchu néstroje.

2. Nastroj pouzivejte pouze k uréenému dcelu. Nazky jsou urceny k
fezani plechu. Nastroj nepouzivejte na materialy nebo operace, které
nejsou uvedeny v tomto névodu. Nedodrzeni tohoto pravidla mize
vést k poskozeni néstroje, zlomeni fezacich prvki nebo zranéni
obsluhy.

3. Pevné upevnéte obrobek. Pred fezénim se uijistéte, Ze je plech
upevnén a nemize se béhem provozu pohybovat, vibrovat ani otacet.
Nezajistény obrobek se miize nahle posunout, narusit feznou linii a
zplisobit zranéni.

4. Nastroj zapnéte pfed zahdjenim fezu a teprve poté jej pfilozte
k materidlu. Néstroj nezapinejte, pokud je Cepel jiz pritlacena k
materialu. Nedodrzeni tohoto pravidla muze zpdsobit zpétny raz
néstroje, zaseknuti fezaci ¢asti nebo poskozeni cepeli.

5. Béhem provozu ndstroj pevné drzte. Nizky drzte pevné a udrzujte
stabilni_ polohu téla. Nepracujte v nepohodiné poloze ani se
nepfetézujte. Ztrata kontroly nad néstrojem mize zpUsobit jeho
vychyleni z fezné drahy, poskozeni obrobku nebo zranéni.

6. Drite ruce, odév a vlasy mimo oblast fezani a pohyblivé ¢asti. Behem
provozu nepfiblizujte prsty k ¢epelim, spodni ¢asti néstroje ani k
ostrym hrandm plechu. Kontakt rukou, odévu nebo vlast s pracovni
oblasti miiZe vést k vaznému zranéni.

7. Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky. Béhem provozu noste
ochranné bryle, rukavice a pevnou obuv. V pfipadé potreby pouzivejte
ochranu sluchu. Kovové tfisky, ostré hrany a odfezky mohou zpisobit
poranéni oéi, kiize nebo nohou.

8. Hrany a tfisky obrobku jsou ostré. Noste rukavice. K prevenci zranéni
se také doporucuje nosit obuv s tlustou podrazkou.

9. Davejte pozor na kovové tfisky a odfezky. Béhem chodu naradi
neodstranujte tfisky rukou. Nejprve naradi vypnéte, pockejte, az se
zcela zastavi, a teprve poté odstrante odpad vhodnym néstrojem.
Nedodrzeni tohoto pravidla mize vést k pofezani nebo vniknuti
kovovych tiisek do oci.

10. Nekladejte nafadi na kovové tfisky. Behem provozu dbejte na to,
aby se tfisky a odfezky nedostaly do ventilacnich otvord, skiiné
nebo pracovniho mechanismu. Kovové ¢éstice uvniti nafadi mohou
poskodit motor, zablokovat mechanismus nebo zpUsobit zkrat.

.Nastroj vedte plynule, bez nadmérného tlaku. Netlacte na nastroj
silnéji, nez je nutné pro normdlni fezani. Nadmémd sila snizuje
kvalitu fezu, urychluje opotiebeni pilového kotoucCe, zvysuje zatizeni
motoru a muze zpUsobit poruchu néstroje.

12.Néstroj drzte kolmo k povrchu plechu. Béhem fezéni néstroj

nenaklanéjte do strany ani s nim neotécejte vzhledem k fezné linii.

Naklonéni nastroje mlize zpisobit zaseknuti, poskozeni pilového

kotouce, nerovnomérny fez nebo trhavé pohyby nastroje.

13.Pokud se néstroj zasekne, okamzité jej vypnéte. Nepokousejte
se nastroj z materialu vytdhnout silou. Vypnéte néstroj, vyjméte
akumuldtor, uvolnéte obrobek a teprve poté opatrné vyjméte fezanou
Cést. Pokus o uvolnéni nastroje silou mize poskodit mechanismus
nebo zplsobit zranéni.

14.Pii fezani pouzivejte mazivo, pokud je to pro dany materidl
doporuceno. Pfi praci s hustymi nebo tvarnymi kovy naneste podél
fezné linie vhodné mazivo. Provoz bez mazani mize zpUsobit
zvySené zahfivani, zrychlené opotrebeni pilového listu, snizenou
kvalitu fezu a pfetizeni nastroje.

15. Nedotykejte se pilovych kotouct ani obrobku bezprostiedné po
ukonceni prace. Po fezani mohou byt pracovni ¢asti nafadi a kov
horké. Dotek bezprostiedné po ukonceni prace mize zplsobit
popaleniny.

Vyhovuje zakladnim platnym bezpeénostnim normém
evropskych smérnic.

Znacka shody pro Eurasii.




16. Pfed sefizovanim, cisténim nebo vyménou kotoucl odpojte napdjeni.
U akumulatorového modelu vzdy pred Udrzbou, sefizovanim,
prepravou a skladovanim vyjméte akumulator. Ndhodné spusténi
naradi béhem ddrzby mize zpusobit zranéni.

17. Zkontrolujte stav pilovych listi. Nepracujte s tupou, poskozenou,
zdeformovanou nebo opotiebovanou sadou pilovych listd.
Opotiebované dily snizuji kvalitu fezu, zvySuji zatizeni motoru a
mohou zpUsobit zaseknuti nebo poruchu néradi.

18. Pfed zahdjenim prace zkontrolujte, zda jsou vSechny upeviiovaci
prvky pevné utazeny. Ujistéte se, Ze jsou noze, drzék pevného noze,
Srouby a dal$i upevnovaci prvky pevné utazeny. Uvolnéné upeviiovaci
prvky mohou zpiisobit posunuti fezaci ¢asti, poskozeni nafadi nebo
zraneni obsluhy.

19. Nepouzivejte poskozené naradi. Nezacinejte s praci, pokud spinac
funguje nestabilné, je poskozeno pouzdro nebo pokud naradi
nadmeémé vibruje, prehfiva se, jiskii nebo vydava neobvyklé zvuky.
Pouzivani vadneho naradi mize vést k drazu elektrickym proudem,
poruse nafadi nebo zranéni.

. UdrZujte ventilacni otvory a kryt v Cistoté. Pravidelné odstranujte
z néradi kovovy prach, trisky a neCistoty. Ucpané ventilaéni otvory
zhgrgyjl' chlazeni motoru a mohou zpisobit prehféti nebo poruchu
naradi.

. Nepracujte ve vlhkém prostfedi ani za desté. Zabrarite vniknuti vody
do naradi, akumuldtoru nebo nabijecky. Provoz ve vihkém prostiedi
mize zpisobit zkrat, poskozeni akumulatoru nebo traz elektrickym
proudem.

22.Nefezte v mistech, kde by se mohly nachazet skryté elektrické
rozvody. Pfed zahdjenim prace se ujistéte, ze se v oblasti fezani
nenachazeji zadné skryté rozvody. Pokud hrozi riziko kontaktu s
vodici, drzte naradi pouze za izolované tichopové plochy. Poskozeni
vodice mize vést k urazu elektrickym proudem.

. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S naradim pracujte pouze tak,
Ze jej drzite v rukou. Po dokonéeni fezu naradi vypnéte a pockejte, az
se vSechny pohyblivé ¢ésti zcela zastavi. Nafadi ponechané v chodu
mize zplsobit zranéni nebo $kodu na majetku.

24. Odstraite odfezky a odpad z pracovniho prostoru. Udrzujte
pracovisté v poradku a ostré kovové Ulomky ihned odstranujte.
Odfezky na podlaze nebo pracovnim stole mohou zpisobit fezné
rany, propichnout obuv nebo vést k uklouznuti a padu.

25. Pouzivejte pouze vhodné spotiebni materidly a pfislusenstvi.
Montujte pilové kotouce a dalsi soucasti, které jsou kompatibilni s
timto modelem nafadi. Nevhodné nebo podomacku vyrobené dily
se mohou béhem provozu zlomit, poskodit néfadi nebo zpiisobit
zranéni.

. Néradi skladujte s vyjmutou baterii na suchém misté. Po skonceni
prace vyjméte baterii, nafadi oCistéte a ulozte na misto nepfistupné
détem "a neopravnénym osobdm. Nespravné skladovani mize
zplsobit ndhodné spusténi, poskozeni néradi nebo zranéni.

NAPAJENI

Ujistéte se, ze je naradi napdjeno akumulatorem Procraft 20 V SZ Ah, 4 Ah
nebo 8 Ah). Pouziti jakéhokoli jiného akumuldtoru mize néfadi poskodit
a ovlivnit jeho vykon. Néradi je navrzeno pro provoz s dobijecimi lithium-
iqultovymi akumuldtory Procraft 20 V, které poskytuji staly a spolehlivy
vykon.
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POUZiVANi NARADI
/\ vAROVAN!

Pred nasazenim nebo sejmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néaradi
vypnuté, a vyjméte akumulator, abyste zabranili ndhodnému spusténi.

Vyjmuti akumulatoru

Cheete-li vyjmout akumuldtor, stisknéte tlacitko na pfedni strané
akumuldtoru a soucasné jej vysuiite z nafadi.

Pokyny k nabijeni akumulatoru

Nabijetka méd dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze probihd nabijeni, a zeleny indikator signalizuje, ze nabijeni
je dokonceno. Samotné baterie miize mit indikator nabiti s LED diodami,
které ukazuiji troven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti, stisknéte
tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %

2 LED diody: 50 % nabito.

3 LED diody: nabito na 75 %.
4 LED diody: pIné nabito
Podrobny navod:

1. Zapojte nabijecku do zasuvky.
2. U zésuvkovych nabijecek zasunte zéstréku do portu pro baterii. U
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posuvnych nabije¢ek vyrovnejte drazky a zasuite baterii, dokud
nezapadne na misto.

3. Kontrolka se rozsviti cervené, coz signalizuje, Ze se zahdjilo nabijeni.

4. Po dokonéeni nabijeni se kontrolka rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a ze zasuvky, nebo vyjméte baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: stisknéte tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii a pomoci
LED diod zkontrolujte droven nabiti.

Instalace baterie

Vyrovnejte akumuldtor s vodici drdzkou na nafadi a poté jej zasute na
misto, dokud nezacvakne.

Kontrola nozi

Pied pouzitim nafadi zkontrolujte opotiebeni nozi (poz. 8, 9). Tupé a
opotiebované noze snizuji kvalitu fezu a zkracuji Zivotnost néfadi.

Otoceni nebo vyména nozi

Pohyblivé i pevné noze (poz. 8, 9) maji na kazdé strané (pfedni i zadni) Etyfi
fezné hrany. Jakmile se néktera z feznych hran otupi, otocte pohyblivé a
pevné noze 0 90°, aby se odkryly nové fezné hrany.

Jakmile se vSech osm hran obou noZ{i otupi, vyméfite oba noze za nové.
Pfi kazdém otoCeni nebo vyméné nozl postupujte podle nize uvedeného
postupu.

1. Pomoci Sestihranného klice, ktery je souCasti sady, odSroubujte
upeviiovaci Srouby noze a poté noze otocte nebo vymente.

2. Namontujte pohyblivou cepel a utdhnéte jeji upeviovaci Sroub
pomoci Sestihranného kliCe. Pfi utahovéni zatlacte pohyblivou cepel
smérem nahoru.

3. Po upevnéni pohyblivého noze zkontrolujte, zda mezi nim a zkosenou
plochou drzaku neni zadna mezera.

4. Pii montazi pevného noZe na drzak (poz. 7) piitlacte niz pevné k
zkosenym opérnym plocham drzéku a k polohovacimu $roubu, ktery
fixuje polohu pevného noze, a drzte jej pritlaceny na misté po celou
dobu utahovani upeviiovaciho $roubu noZe. Mezi nozem a témito
opérnymi plochami nesmi byt Zadna mezera.

/\ POZNAMKA: Polohovaci $roub pro pevnou cepel je nastaven z vyroby.
Nezasahujte do néj.

Ovladani spinace

/\ VAROVANI: Pied zapnutim nafadi / viozenim akumulétoru vidy
zkontrolujte, zda posuvny spinac (poz. 1) funguje spravné a vraci se do
polohy ,OFF" po stisknuti zadni Casti spinace.

Spinaé (poz. 1) Ize pro vétsi pohodli obsluhy pi delsim pouzivéni zajistit
v poloze ON. P¥i zajistovéni spinace v poloze ON budte opatrni a néstroj
pevné drzte.

1. Chcete-li naradi spustit, posunite spinac do polohy ,I (ON)“. Pro
nepfetrzity provoz stisknéte pfedni Cast spinaCe a zajistéte jej.

2. Chcete-li nafadi zastavit, stisknéte zadni ¢ést spinace a posurite jej
do polohy ,0 (OFF)".

POUZITI
DrZeni a fezani materialu

/\ UPOZORNENi:
¢ Pred pouzitim ndstroje vzdy pevné utahnéte upeviovaci Sroub
pohyblivého noze (poz. 8) a upeviiovaci Sroub pevného noze (poz. 9,
drzak poz. 7). Uvolnéné srouby mohou zpiisobit uvolnéni nozd, coz
miize vést k vaznému zranéni.

0 Beéhem fezani umistéte nizky na obrobek tak, aby odfezavany
material byl na pravé strané obsluhy.

0 Rezany material musi byt upevnén k pracovnimu stolu pomoci
upinacich zafizeni.

O Nastroj vzdy pevné drzte jednou rukou za kryt (poz. 2). Nedotykejte
se kovovych césti. Nizky pohybuijte rovnobézné s materialem.
Maximalni tloustka fezu
Dodrzujte nasledujici maximalni tloustky materialu:

Materiél Max. tloustka, mm
Mékka ocel 1,6
Nerezové ocel 1,2

Minimalni polomér fezu

Minimalni polomér fezu je 25 mm. Jednd se o nejmensi polomér oblouku,
ktery mize néstroj pfi fezani obloukd provést, aniz by doslo k zaseknuti
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nozi, deformaci hrany nebo ke snizeni kvality fezu. Provddéni ostrejSich
zatacek (s mensim polomérem, nez je uvedeno) zvySuje zatizeni nozii a
mechanismu nastroje, snizuje kvalitu rezu a miize zpusobit zaseknuti nebo
poskozeni feznych hran.

Pii znaceni obloukovych fezli vezméte toto omezeni v Gvahu predem
- obrys s polomérem mens$im nez 25 mm by mél byt fezan v nékolika
priichodech nebo jinym nastrojem vhodnym pro mensi poloméry.

UDRZBA
Pred provedenim Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté a baterie
vyjmuta.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzol, fedidlo, alkohol ani podobné latky.
Jejich pouziti miize zplisobit zménu barvy, deformaci nebo prasknuti.
Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi méjte na paméti, ze opravy, tdrzbu

a sefizovani je treba provadét v autorizovanych servisnich strediscich a
pouzivat pouze originalni nahradni dily a spotrebni materidl.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovéany zpisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

&, Pouze pro zemé EU:

K { <’V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
Lon glektrickych a elektronickych zafizenich a piislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronickd zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
pfepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pripadné dalsi narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
AKUMULATOROVE NOZNICE NA PLECH
SM25
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model SM25
Typ motora Bezkefovy
Napitie (V DC) 20
Otécky bez zatazenia (min”) 4700
Max. hrdbka plechu (mm)

- nehrdzavejtica ocel 12

- makkd ocel 16
Minimalny polomer rezania, mm 25

Hodnoty hluku stanovené podla normy EN 62841-2-8:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) =
Merana hladina akustického Lw:=$0553§8
vykonu (dB(A)) e
Neistota K (dB(A)) K=3
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Celkova hodnola vibracif a neistota K stanovené podla normy EN
62841-2-8

Uroven vibrécii (m/s?) a,= 6,63
Neistota K (m/s?) K=1,5
Stupen ochrany 1P20
Trieda ochrany 1]
Hmotnost EPTA 24
(s batériou 4 Ah) (kg) "
Hmotnost samotného néradia 13
(kg) ’
Hmotnost (vratane celého obsahu 175
balenia) (kg) '
Batéria (nie je suéastou balenia)
Menovité napétie (V DC) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2,0/40/80

bijacka (nie je sié bal

Charger  Industrial  Industrial

Model 2011 C20/4  C20/6.5
Vstupné napitie (V AC) / 220~ 220- 220-
Frekvencia (Hz) 240/50 240/50 240/50
Menovity vykon (W) 45 95 135
Vystupné napétie (V DC) 20 20 20
Vystupny prad (A) 2 4 6,5

Trieda ochrany Il 1] Il

/\ UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty vibracii a hluku zodpovedaju hlavnym
sposobom pouzitia néradia. Ak sa vSak naradie pouziva na iné ucely,
N ingm prislusenstvom alebo ak nie je riadne udrziavané, hodnoty hluku
a vibracii sa mozu lisif. To moze vyrazne zvysit Uroven expozicie pocas
celkovej doby prevadzky. Hodnoty hluku a vibrécii sa liSia v zévislosti
od spbsobu pouzivania elektrického ndradia a mézu prekro¢it hodnoty
uvedené v tomto technickom liste. Tieto hladiny hluku a vibrécii mozno
pouzif na porovnanie jedného néradia s inym a na predbezné postdenie
expozicie. Presny odhad expozicie by mal zohladnovat aj Cas, ked je
néradie vypnuté alebo beZi, ale nevykondva skutotnd pracu - to méze
vyrazne znizit celkovi expoziciu pocas pracovnej doby. Urite dodatotné
bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako napriklad: idrzba néradia
a jeho prislusenstva, udrziavanie rdk v teple, pouzivanie ochrany sluchu a
organizacia pracovného procesu.

POPIS (*OBR. 1)

1. Posuvny prepina¢ 6. Skrina prevodovky
2. Rukovat 7. Drziak pevnej cepele
3. Tlacidlo na uvolnenie batérie 8. Pohyblivé lopatka

4. Batéria 9. Pevna lopatka

5. Ventilacné otvory 10. Ochranny §tit

OBSAH BALENIA*
1. Névod
2. Akumulatorové noznice na kov
3. Sada imbusovych kli¢ov
4. Sada meradiel na nastavenie medzery medzi ¢epelami

* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa méze lisit v zavislosti od krajiny
nakupu. Pre konkrétne informdcie tykajiice sa vasho balenia kontaktujte
miestneho distribitora.

Akumulétorové noznice na plech Procraft SM25 st uréené na rychle a
presné rezanie plechu - rovného aj zakriveného, vratane rezov s malym
polomerom, bez deformdcie okraja alebo zanechania otrepov. Na rozdiel od
rezania uhlovou briskou noznice oddeluju kov Cistym strihanim namiesto
abrazivneho brasenia - rez je hladky, nevznikaju pri fiom iskry, okuji ani
oltre;rl]y ¢o je obzvlast ddlezité pri praci s pozinkovanym alebo Takovanym
plechom.

Néstroj je vybaveny bezkefovym motorom a pogumovanou rukovatou pre
isty ichop. Tvar nozovej zostavy umoziiuje rezanie pozdiz zlozitych kontur
a na miestach, ktoré s pre ruéné noznice alebo ntizky tazko dostupné.

Na rozdiel od rucnych noznic néstroj SM25 nevyzaduje Ziadnu fyzicku




ndmahu na pretlaenie kovu a vytvdra Cistejsi a hladsi rez ako kovova
priamocara pila. Napdjanie z akumuldtora eliminuje potrebu siefovej
zasuvky, vdaka ¢omu je nastroj pohodiny na pouZivanie aj mimo dosahu
zdroja napéjania.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

& VAROVANIE! Precna]te si vse!ky bezpecnostné varovania, pol Jny,

a u s tymto elektrickym néra
Nedodrzanle vsetkych n|ZS|e uvedenych pokynov méze mat za ndsledok
traz elektrickym prudom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v tychto upozorneniach sa vztahuje na vase
elektrické naradie napéjané zo siete (s kdblom) alebo na akumulatorové
(bezdrotové) elektrické naradie.

BEZNE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vaSe oci pred
Glomkami.

Noste chranice sluchu - chrénia vas sluch pred nadmernym
hlukom.

@ Precitajte si ndvod na pouzitie.

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom.

Vyhovuje zakladnym platnym bezpecnostnym normém
eurdpskych smernic.

Eurdzijska znacka zhody.

Znatka zhody Ukrajiny
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE PRACU S NOZNICAMI NA
Kov

1. Neprekraujte povolend hribku kovu. Pred zaatim préce
skontrolujte, &i hrubka a typ materidlu zodpovedaju technickym
$pecifikdciam naradia. Majte na pamati, ze povolend hribka zavisi
od pevnosti materidlu: ocel a nehrdzavejica ocel maji odlisné
limitné hodnoty. Nedodrzanie tohto pravidia méZe sposobit
zaseknutie nozov, zlomenie rezacieho suboru, pretazenie motora a
poruchu naradia.

2. Nastroj pouzivajte vyluéne na ucel, na ktory je urceny. Noznice su
uréené na rezanie plechov. Ndstroj nepouzivajte na materidly ani
operdcie, ktoré nie st uvedené v tomto ndvode. Nedodrzanie tohto
pravidla méze mat za nasledok poskodenie néstroja, zlomenie
rezacich prvkov alebo zranenie obsluhy.

3. Pevne upevnite obrobok. Pred rezanim sa uistite, Ze plech je
upevneny a pocas prevadzky sa nemdze pohybovat vibrovat ani
otacat. Nezaisteny obrobok sa moze nahle posunit, narusit liniu rezu
a sposobit zranenie.

4. Nastroj zapnite pred zacatim rezania a az potom ho prilozte k
materialu. Nastroj nezapinajte, ak je Cepel uz pritlacend k materialu.
Nedodrzanie tohto pravidla moze sposobit spétny raz néstroja,
zaseknutie reznych ¢asti alebo poskodenie cepeli.

5. Pocas prevadzky nastroj pevne drzte. Noznice drzte pevne a
udrzujte stabilnt polohu tela. Nepracujte v nepohodinej polohe ani
sa nepretahujte. Strata kontroly nad nastrojom moze sposobit jeho
vychylenie z reznej linie, poskodenie obrobku alebo draz.

6. Ruky, odev a vlasy drzte mimo oblasti rezania a pohybujicich sa
Casti. Pocas prevadzky nepriblizujte prsty k Cepeliam, spodnej Casti
noznic ani k ostrym hrandm plechu. Kontakt ruk, odevu alebo vlasov s
pracovnou oblastou moze mat za nésledok vézne zranenie.

7. Vidy pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pocas prevadzky
noste ochranné okuliare, rukavice a pevni obuv. V pripade potreby
pouzivajte ochranu sluchu. Kovové $pony, ostré hrany a odrezky
mozu sposobit poranenie oci, koze alebo noh.

8. Hrany a Spony obrobku si ostré. Noste rukavice. Na prevenciu
poranenia sa tiez odporica nosit obuv s hrubou podrazkou.

9. Davajte pozor na kovové $pony a odrezky. Neodstrarujte $pony
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rukou, kym je ndradie v chode. Najskor néradie vypnite, pockajte, kjm
sa uplne zastavi, a aZ potom odstrafite odpad vhodnym néstrojom.
Nedodrzanie tohto pravidla moze mat za nésledok porezanie alebo
vniknutie kovovych spon do oéi.

10. Nekladte néradie na kovové $pony. Pocas prevadzky dbajte na to, aby
sa $pony a odrezky nedostali do ventilacnych otvorov, krytu alebo
pracovného mechanizmu. Kovové Castice vo vnitri naradia mozu
poskodit motor, zablokovat mechanizmus alebo spdsobit skrat.

11. Néstroj vediete plynulo, bez nadmerného tlaku. Netlacte na néstroj
silnejsie, ako je potrebné na bezné rezanie. Nadmernd sila znizuje
kvalitu rezu, urychluje opotrebenie kotiica, zvysuje zatazenie motora
amoze sposoblt poruchu néstroja.

12.Nastroj drzte kolmo k povrchu plechu. Pocas rezania nastroj
nenaklaiajte do strany ani ho nekrdfte vo vztahu k linii rezu.
Naklonenie néstroja moze spdsobit zaseknutie, poskodenie kotdca,
nerovny rez alebo trhavé pohyby nastroja.

13. Ak sa naradie zasekne, ihned ho vypnite. Nesnazte sa naradie
vytiahnut z materialu silou. Vypnite néradie, vyberte akumulator,
uvolnite obrobok a aZ potom opatrne odstréfite rezan( cast. Pokus o
uvolnenie naradia silou moze poskodit mechanizmus alebo sposobit
zranenie.

14.Pocas rezania pouzivajte mazanie, ak je to pre dany materidl
odportcané. Pri praci s hustymi alebo tvarnymi kovmi naneste
vhodné mazivo pozdiz linie rezu. Prevddzka bez mazania moze
sposobit zvysené zahrievanie, urychlené opotrebenie kotdca, znizent
kvalitu rezu a pretazenie néradia.

15. Bezprostredne po ukonceni prevadzky sa nedotykajte kotucov ani
obrobku. Po rezani mozu byt pracovné Casti naradia a kov hordce.
Dotknutie sa ich bezprostredne po ukonceni prevadzky moze
sposobit popdleniny.

16. Pred nastavenim, Cistenim alebo vymenou koticov odpojte napéjanie.
V pripade akumuldtorového modelu vzdy vyberte akumulator
pred udrzbou, nastavenim, prepravou a skladovanim. Nelimyselné
spustenie naradia pocas Gdrzby moze spdsobit zranenie.

17. Skontrolujte stav kotutov. Nepracujte s tupou, poskodenou,
deformovanou ~ alebo  opotrebovanou  rezacou  supravou.
Opotrebované diely znizuji kvalitu rezu, zvySujl zatazenie motora a
mozu sposobit zaseknutie alebo poruchu naradia.

18.Pred spustenim prevddzky skontrolujte, ¢i su vSetky upeviiovacie
prvky dotiahnuté. Uistite sa, Ze noze, drziak pevného noza,
skrutky a ostatné upeviiovacie prvky si bezpecne dotiahnuté.
Volné upeviiovacie prvky mozu spdsobit posunutie rezacej Casti,
poskodenie néradia alebo zranenie obsluhy.

19. Nepouzivajte poskodené naradie. Nezacinajte pracovat, ak spinat
funguje nestabilne, kryt je poskodeny alebo néradie nadmerne
vibruje, prehrieva sa, iskri alebo vyddva nezvycajny hluk. PouZivanie
vadného néradia moze mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poruchu naradia alebo zranenie.

. UdrZujte ventilacné otvory a kryt v Cistote. Nastroj pravidelne Cistite
od kovového prachu, triesok a necistét. Uzatvorené ventilacné otvory
zhorsuju chladenie motora a mozu sposobit prehriatie alebo poruchu
nastroja.

.Nepracujte vo vlhkom prostredi ani v dazdi. Nedovolte, aby sa
voda dostala do naradia, akumuldtora alebo nabijacky. Prevadzka
vo vlhkom prostredi moze sposobit skrat, poskodenie akumulatora
alebo traz elektrickym pridom.

22.Nerezte v miestach, kde sa mozu nachadzat skryté elektrické
vedenia. Pred zaCatim prace sa uistite, Ze v oblasti rezania nie si
ziadne skryté vedenia. Ak existuje riziko kontaktu s vodiémi, drzte
néradie iba za izolované tchopové plochy. Poskodenie vodita moze
sposobit draz elektrickym pradom.

23. Nenechavajte néradie bezat bez dozoru. S naradim pracujte len tak,
Ze ho drzite v rukdch. Po dokonceni rezu naradie vypnite a pockajte,
kym sa vsetky pohyblivé ¢asti tplne nezastavia. Naradie ponechané v
chode moze sposobit zranenie alebo poskodenie majetku.

24. Odstrante odrezky a odpad z pracovnej plochy. UdrZzujte pracovisko v
poriadku a ostré kovove Glomky ihned odstrante. Odrezky na podlahe
alebo pracovnom stole mdzu sposobit rezné rany, prepichnit obuv
alebo viest k posmyknutiu a padu.

25. Pouzivajte iba vhodné spotrebné materidly a prisluSenstvo.
Namontujte kottice a ostatné sicasti, ktoré st kompatibilné s tymto
modelom naradia. Nevhodné alebo doméce sicasti sa mozu pocas
prevadzky zlomit, poskodit naradie alebo spdsobit zranenie.

26. Néstroj skIadugte s vyfatou batériou na suchom mieste. Po ukonceni
prace vyberte batériu, vyCistite néstroj a ulozte ho na miesto, ktoré je
nepristupné defom a neoprévnenym osobam. Nesprévne skladovanie
moze sposobit ndhodné spustenie, poskodenie nastroja alebo
zranenie.

NAPAJANIE
Uistite sa, ze naradie je napajané batériou Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah alebo 8
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Ah). Pouzitie akejkol'vek inej batérie moze poskodit néradie a ovplyvnit jeho
vykon. Néradie je navrhnuté na prevadzku s dobijatelnymi litium-iénovymi
batériami Procraft 20 V, ktoré poskytuji konzistentny a spolahlivy vykon.

POUZIVANIE NARADIA

/\ VAROVANIE!

Pred nasadenim alebo odstrénenim prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté, a vyberte akumulator, aby ste predisli nahodnému spusteniu.

Vyberanie akumulatora

Na vyberanie akumulétora stlacte tlacidlo na prednej strane akumulatora a
stcasne ho vysurite z ndradia.

Pokyny na nabijanie akumulatora

Nabijacka mé dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, a zeleny indikator signalizuje, ze
nabijanie je dokontené. Samotna batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami, ktoré ukazujd Uroven nabitia. Ak chcete skontrolovat Uroven
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %

2 LED diddy: nabita na 50 %.

3 LED diddy: nabita na 75 %.

4 LED diody: plne nabitd

Névod krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do zasuvky.

2. V pripade nabijaciek s konektorom zasurite konektor do portu
batérie. V pripade nabijaciek s posuvnym mechanizmom zarovnajte
drazky a zasurite batériu dovnutra, kym nezapadne na miesto.

3. Indikdtor sa rozsvieti Cervenou farbou, o znamend, ze sa zacalo
nabijanie.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zo zasuvky alebo vyberte batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste pomocou
LED diéd zistili Groveri nabitia.

Instaldcia batérie

Vyrovnajte akumulator s vodiacou drazkou na néradi a potom ho zasurte
na miesto, kym nezapadne s cvaknutim.

Kontrola nozov

Pred pouzitim nédradia skontrolujte opotrebenie noZov (pol. 8, 9). Tupé a
opotrebované noze znizuju kvalitu rezu a skracuju zivotnost naradia.

Otocenie alebo vymena noZov

Pohyblivé aj pevné cepele (poz. 8, 9) maju na kazdej strane (prednej aj
zadnej) Styri reznd hranu. Ked sa rezné hrany otupia, otocte pohyblivé a
pevné cepele 0 90°, aby sa odkryli nové rezné hrany.

Ked' sa vsetkych osem hran oboch nozov otupi, vymeiite oba noze za
nové. Pri kazdom otoceni alebo vymene noZov postupujte podla nizsie
uvedeného postupu.

1. Pomocou imbusového klica, ktory je sucastou sdpravy, odstrafite
upeviovacie skrutky noza a potom noze otocte alebo vymeiite.

2. Namontujte pohyblivi cepel a utiahnite jej upeviiovaciu skrutku
pomocou imbusového kltica. Pri utiahnuti posurite pohyblivi cepel
smerom nahor.

3. Po upevneni pohyblivého noza skontrolujte, ¢i medzi nim a skosenou
plochou drziaka nie je Ziadna medzera.

4. Pri montéazi pevného noza na drziak (poz. 7) pevne pritlacte ndz na
skosené oporné plochy drZiaka a na polohovaci skrutku, ktoré fixuje
polohu pevného noza, pricom ho drzte pritlaceny na mieste pocas
celého utiahnutia upevnovacej skrutky noza. Medzi nozom a tymito
opornymi plochami nesmie byt ziadna medzera.

/\ POZNAMKA: Polohovaci skrutka pre pevny ndz je nastavena z vyroby.
Nezasahuijte do nej.
Ovladanie vypinaca
/\ VAROVANIE: Pred zapnutim néradia / vlozenim akumulatora vzdy
skontrolujte, i posuvny spinac (poz. 1) funguje sprévne a vréti sa do
polohy ,OFF*, ked stlacite zadnu ¢ast spinaca.
Spinat (pol. 1) je mozné zafixovat v polohe ON pre vicSie pohodlie
obsluhy pri dlhodobom pouzivani. Pri zafixovani spinaca v polohe ON
postupujte opatrne a naradie pevne drzte.

1. Na spustenie ndradia posuiite prepinac do polohy ,I (ON)". Pre

nepretrziti prevadzku stlacte prednd Cast prepinaca, aby sa
zablokoval.

PRO-CRAFT

2. Na zastavenie naradia stlatte zadnu cast prepinaca a posuiite ho do
polohy ,0 (OFF)".

POUZITIE
DrZanie a rezanie materialu

/\ UPOZORNENIE:

0 Pred pouZitim néradia vzdy pevne utiahnite upeviiovaci skrutku
pohyblivého noza (poz. 8) a upeviovaci skrutku pevného noza (poz.
9, konzola poz. 7). Volné skrutky mozu spdsobit uvolnenie nozov, ¢o
moze viest k vaznym zraneniam.

0 Pocas rezania umiestnite noznice na obrobok tak, aby odrezany
material padal na pravu stranu obsluhy.

O Materidly urené na rezanie musia byt pripevnené k pracovnému
stolu pomocou upinacich zariadeni.

O Nastroj vzdy pevne drzte jednou rukou za telo (pol. 2). Nedotykajte
sa kovovych casti. Noznice pohybuijte paralelne s materidlom.
Maximalna hribka rezu
Dodrziavajte nasledujiice maximalne hrdbky materialu:

Material Max. hribka, mm
Makkad ocel 1,6
Nerezova ocel 12

Minimalny polomer rezania

Minimalny polomer rezania je 25 mm. Ide o najmensi polomer oblika,
ktory moze nastroj vykonat pri rezani po obliku bez zaseknutia Cepeli,
deformacie hrany alebo znizenia kvality rezu. Vykonavanie ostrejsich
zékrut (s mensim polomerom, ako je uvedené) zvy$uje zatazenie Cepeli
a mechanizmu néstroja, znizuje kvalitu rezu a moze spdsobit zaseknutie
alebo poskodenie reznych hran.

Pri znaceni obldkovych rezov zohladnite toto obmedzenie vopred - obrys s
polomerom mengim ako 25 mm by sa mal rezat v niekolkych priechodoch
alebo inym néstrojom vhodnym pre mensie polomery.

UDRZBA
Pred vykonanim Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je néradie vypnuté a batéria vynata.

Nikdy nepouzivajte benzin, benzin, riedidlo, alkohol ani podobné I4tky. Ich
pouzitie moze spdsobit zmenu farby, deforméciu alebo praskanie.

Pre bezpeénl a spolahlivi prevadzku naradia nezabudnite, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenie by mali vykonévat autorizované servisné strediska,
a to vylutne s pouzitim origindlnych nahradnych dielov a spotrebneho
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k= Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovt, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

#; Len pre krajiny EU:

ﬁ 5<’V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o
ton odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prisluSnymi vnitroStatnymi pravnymi predpismi av sulade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recykldcie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahujd poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie narodné predpisy.




PL|POLSKI
AKUMULATOROWE NOZYCE DO BLACHY
SM25
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model SM25
Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie (V DC) 20
Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia (min) 4700
Maks. grubos¢ blachy (mm)
- stal nierdzewna 1,2
- stal migkka 1,6
Minimalny promien cigcia, mm 25

Wartosci hatasu okreslone zgodnie z norma EN 62841-2-8:

Poziom cisnienia akustycznego

(dB(A)) LpA=95.38
Zmierzony poziom mocy LWA=103.38
akustycznej (dBéA)g K=3
Niepewnosc K (dB(A))

Catkowita warto$¢ drgan i niepewnos$¢ K okreslone zgodnie z norma EN
841-2-8:

Poziom drgar (m/s?) a,=6,63
Niepewnos¢ K (m/s?) K=1,5

Stopien ochrony 1P20

Klasa ochrony 1]

\;\Vha)g(akg)PTA (z akumulatorem 4 24

Masa samego narzedzia (kg) 13

Z\l;agkao ‘(’xr[?ié )z(iz;{)q zawartoscia 175
Akumulator (nie wchodzi w sktad zestawu)

z\lvaglgi:le znamionowe 2

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnosé (Ah) 2,0/40/80
tadowarka (nie wchodzi w skiad zestawu)

Ghron | gl ke
Napiecie wejsciowe (V AC) / 220- 220- 220-
Czestotliwo$¢ (Hz) 240/50 240/50 240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20 20 20
Prad wyjsciowy (A) 2 4 6,5

Klasa ochrony Il Il ]

/\ 0STRZEZENIE: Podane poziomy drgan i hatasu odpowiadajg gtéwnym
zastosowaniom narzedzia. Jednakze, jesli narzedzie jest uzywane do
innych celéw, z innymi akcesoriami lub jest Zle konserwowane, poziomy
hatasu i drgari moga sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom
narazenia w catym okresie pracy. Poziomy hatasu i drgan beda sie rézni¢ w
zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia i moga przekraczaé
poziomy podane w niniejszej karcie technicznej. Podane poziomy hatasu
i drgan mozna wykorzysta¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym
oraz do wstepnej oceny narazenia. Doktadne oszacowanie narazenia
powinno réwniez uwzgledniac czas, w ktérym narzedzie jest wytaczone lub
pracuije, ale nie wykonuje faktycznie pracy — moze to znacznie zmniejszy¢
catkowite narazenie w catym okresie pracy. Nalezy okresli¢ dodatkowe
$rodki bezpieczeristwa w celu ochrony operatora, takie jak: konserwacja
narzedzia i jego akcesoriow, utrzymywanie rak w cieple, stosowanie
ochrony stuchu oraz odpowiednia organizacja procesu pracy.

OPIS (*RYS. 1)

1. Przetacznik suwakowy 6. Obudowa przektadni
2. Uchwyt 7. Wspornik mocujacy ostrze state
3. Przycisk zwalniajacy 8. Ostrze ruchome
akumulator 9. Ostrze stale
4. Akumulator 10. Ostona ochronna

5. Otwory wentylacyjne

ZAWARTOSC OPAKOWANIA*
1. Instrukcja obstugi
2. Akumulatorowe nozyce do metalu
3. Zestaw kluczy imbusowych
4. Zestaw szczelinomierzy do regulacji szczeliny miedzy ostrzami

* Nalezy pamigtac, ze zawartosc opakowania mozs_I s:e réznic w zaleznosc:
od kraju zakupu. Aby uzyskac
konkretnego opakowania, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem

Akumulatorowe nozyce do metalu Procraft SM25 zostaty zaprojektowane
do szybkiego i precyzyjnego cigcia blach — zaréwno prostych, jak i
zakrzywionych, w tym cie¢ o matym promieniu, bez odksztatcania krawedzi
i pozostawiania zadzioréw. W przeciwiestwie do ciecia za pomocg
szlifierki katowej, nozyce odcinaja metal poprzez czyste $cinanie, a nie
szlifowanie $cierne — ciecie jest gtadkie, nie powoduje iskier, zgorzeliny ani
zadzioréw, co jest szczegélnie wazne podczas pracy z blachg ocynkowana
lub malowana.

Narzedzie wyposazone jest w silnik bezszczotkowy oraz gumowany uchwyt
zapewniajacy pewny chwyt. Ksztatt zespotu ostrza umozliwia ciecie wzdtuz
skomplikowanych konturéw oraz w miejscach trudno dostepnych dla nozyc
recznych lub nozyc wycinajacych.

W przeciwienstwie do nozyc recznych, model SM25 nie wymaga wysitku
fizycznego, aby przebic sie przez metal, i zapewnia czystsze, gtadsze cigcie
niz wyrzynarka do metalu. Zasilanie akumulatorowe eliminuje potrzebe
korzystania z gniazdka siecioweqo, dzigki czemu narzedzie jest wygodne w
uzyciu z dala od Zrodta zasilania.

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

A\ 0STRZEZENIE! Nalezy zap ¢ sie ze imi ostrzezeniami
dotyczacymi bezpi n instrukcjami, |Iustracjam| i danymi
technicznymi d i do tego el zedzia. Nlepue trzegani
wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem,
pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie zaréwno
do elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego), jak i do
elektronarzedzia zasilanego akumulatorowo (bezprzewodowego).

STANDARDOWE ZNAKI | SYMBOLE

Zawsze no$ okulary ochronne - chronig oczy przed
odtamkami.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu - chronig one stuch przed
nadmiernym hatasem.

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.

0gélIne ostrzezenie o zagrozeniu.

>0e@

Zgodno$¢ z podstawowymi obowigzujagcymi normami
bezpieczeristwa okreslonych w dyrektywach europejskich.

Znak zgodnosci euroazjatycki.

= N
1 M\

Znak zgodnosci Ukrainy
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OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRACY Z NOZYCAMI
DO METALU

1. Nie przekracza¢ dopuszczalnej grubosci blachy. Przed rozpoczeciem

PRO-CRAFT
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pracy nalezy sprawdzi¢, czy grubos$¢ i rodzaj materiatu sg zgodne
ze specyfikacja techniczng narzedzia. Nalezy pamieta¢, ze
dopuszczalna grubos¢ zalezy od wytrzymato$ci materiatu: stal i stal
nierdzewna maja rézne wartosci graniczne. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze spowodowac zakleszczenie ostrzy, pekniecie zestawu
tnacego, przeciazenie silnika i awarie narzedzia.

2. Narzedzie nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.
Nozyce sg przeznaczone do ciecia blach. Nie nalezy uzywac
narzedzia do materiatéw lub czynnosci nieokreslonych w niniejszej
instrukcji. Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia, pekniecie elementow tnacych lub obrazenia
operatora.

3. Mocno zamocuj obrabiany element. Przed rozpoczeciem cigcia
upewnij sig, ze blacha jest zamocowana i nie moze si¢ przesuwac,
wibrowac ani obraca¢ podczas pracy. Niezabezpieczony element
moze sie nagle przesuna¢, zepsu¢ linie ciecia i spowodowaé
obrazenia.

4. Wlacz narzedzie przed rozpoczeciem ciecia, a nastepnie przytéz je
do materiatu. Nie uruchamiaj narzedzia, gdy ostrze jest juz wcisnigte
w materiat. Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowa¢ odrzut
narzedzia, zakleszczenie sekcji tnacej lub uszkodzenie ostrzy.

5. Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno. Trzymaj nozyce pewnym
uchwytem i utrzymuj stabilng pozycje ciata. Nie pracuj w niewygodnej
pozycji ani nie siegaj zbyt daleko. Utrata kontroli nad narzedziem
moze spowodowac jego zboczenie z linii ciecia, uszkodzenie
obrabianego elementu lub obrazenia ciata.

6. Trzymaj rece, ubranie i wlosy z dala od obszaru ciecia i ruchomych
czesci. Nie zblizaj palcéw do ostrzy, dolnej czesci narzedzia ani
ostrych krawedzi blachy podczas pracy. Kontakt rak, ubrania
Iugn wiosow z obszarem roboczym moze spowodowac powazne
obrazenia.

7. Zawsze nalezy stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej. Podczas
pracy nalezy nosic¢ okulary ochronne, rekawice i solidne obuwie. W
razie potrzeby nalezy stosowa¢ ochronniki stuchu. Widry metalowe,
?)sbtre krawedzie i odtamki moga spowodowac obrazenia oczu, skéry
ub stop.

8. Krawedzie i wiéry obrabianego elementu sa ostre. Nalezy nosi¢
rekawice. Zaleca sie réwniez noszenie obuwia z grubg podeszwa,
aby zapobiec obrazeniom.

9. Nalezy uwaza¢ na widry i odtamki. Nie nalezy usuwac widréw recznie
podczas pracy narzedzia. Najpierw nalezy wylaczy¢ narzedzie,
poczeka¢, az catkowicie sie zatrzyma, a dopiero potem usunac
odpady za pomoca odpowiedniego narzedzia. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze spowodowac skaleczenia lub dostanie si¢ wioréw do
oczu.

. Nie nalezy ktas¢ narzedzia na wiérach. Podczas pracy nalezy upewnié¢
sig, ze widry i odtamki nie dostang sie do otworéw wentylacyjnych,
obudowy ani mechanizmu roboczego. Czastki metalu wewnatrz
narzedzia moga uszkodzi¢ silnik, zablokowa¢ mechanizm lub
spowodowac zwarcie.

11.Narzedzie nalezy prowadzi¢ ptynnie, bez nadmiernego nacisku.
Nie nalezy dociska¢ narzedzia mocniej niz jest to konieczne do
normalnego cigcia. Nadmierna sita obniza jako$¢ ciecia, przyspiesza
zuzycie ostrza, zwigksza obcigzenie silnika i moze spowodowaé
awarie narzedzia.

12.Trzymaj narzedzie prostopadle do powierzchni blachy. Podczas
ciecia nie przechylaj narzedzia na boki ani nie skrecaj go wzgledem
linii ciecia. Przechylenie narzedzia moze spowodowac zablokowanie,
uszkodzenie ostrza, nieréwne ciecie lub szarpanie narzedzia.

13. Jesli narzedzie sie zakleszczy, nalezy je natychmiast wytgczy¢. Nie
nalezy probowac wycigga¢ narzedzia z materialu na site. Nalezy
wytaczy¢ narzedzie, wyja¢ akumulator, zwolni¢ obrabiany element,
a dopiero potem ostroznie wyja¢ czes$¢ tnaca. Préba uwolnienia
narzedzia na site moze spowodowac uszkodzenie mechanizmu lub
obrazenia ciata.

14. W trakcie cigcia stosuj smarowanie, jesli jest to zalecane dla danego
materiatu. Podczas pracy z metalami gestymi lub plastycznymi natoz
odpowiedni $rodek smarny wzdtuz linii cigcia. Praca bez smarowania
moze spowodowaé¢ nadmierne nagrzewanie sie, przyspieszone
zuzycie ostrza, obnizong jako$¢ cigcia oraz przecigzenie narzedzia.

15. Nie nalezy dotykac ostrzy ani obrabianego elementu bezposrednio
po zakonczeniu pracy. Po zakofczeniu ciecia czesci robocze
narzedzia oraz metal moga by¢ gorace. Dotkniecie ich bezposrednio
po zakoriczeniu pracy moze spowodowac oparzenia.

16.Przed regulacjg, czyszczeniem Ilub wymiang ostrzy nalezy
odtaczy¢ zasilanie. W przypadku modelu akumulatorowego przed
konserwacja, regulacja, transportem i przechowywaniem nalezy
zawsze wyja¢ akumulator. Przypadkowe uruchomienie narzedzia
podczas konserwacji moze spowodowac obrazenia.

17.SprawdZ stan ostrzy. Nie pracuj z tepym, uszkodzonym,
zdeformowanym lub zuzytym zestawem tnacym. Zuzyte czesci
obnizajg jako$¢ ciecia, zwiekszaja obcigzenie silnika i moga
powodowac zakleszanie sie lub awarie narzedzia.

PRO-CRAFT
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18.Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
elementy mocujace sa dokrecone. Nalezy upewni¢ sig, ze ostrza,
wspornik mocujacy ostrze state, $ruby i inne elementy mocujace sa
solidnie dokrecone. Luzne elementy mocujace moga spowodowac
przemieszczenie sie sekcji tnacej, uszkodzenie narzedzia lub
obrazenia operatora.

19.Nie uzywaj uszkodzonego narzedzia. Nie rozpoczynaL pracy,
jesli przefacznik dziata niestabilnie, obudowa jest uszkodzona
lub narzedzie nadmiernie wibruje, przegrzewa sie, iskrzy lub
wydaje nietypowe dzwieki. Uzywanie wadliwego narzedzia moze
spowodowac porazenie pradem, awarie narzedzia lub obrazenia.

. Utrzymuj otwory wentylacyjne i obudowe w czystosci. Regularnie
oczyszczaj narzedzie z pytu metalowego, widréw i zanieczyszczen.
Zatkane otwory wentylacyjne utrudniajg chtodzenie silnika i moga
spowodowacé przegrzanie lub awarig narzedzia.

. Nie nalezy pracowac w wilgotnych warunkach ani podczas deszczu.
Nie dopusci¢ do przedostania sie wody do narzedzia, akumulatora
lub tadowarki. Praca w wilgotnych warunkach moze spowodowaé
zwarcie, uszkodzenie akumulatora lub porazenie pradem.

22. Nie nalezy cigé w miejscach, w ktorych moga znajdowac sie ukryte
przewody elektryczne. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢
sie, ze w obszarze ciecia nie ma ukrytych przewodow. Jesli istnieje
ryzyko kontaktu z przewodami, narzedzie nalezy trzymac¢ wytacznie
za izolowane powierzchnie uchwytowe. Uszkodzenie przewodu moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

23.Nie pozostawiaj narzedzia wiaczonego bez nadzoru. Obstuguj
narzedzie wylgcznie trzymajac je w rekach. Po zakoriczeniu ciecia
wyltacz narzedzie i poczekaj, az wszystkie ruchome czesci catkowicie
sie zatrzymaja. Narzedzie pozostawione w stanie wtgczonym moze
spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

24. Usun scinki i odpady z obszaru roboczego. Utrzymuj miejsce pracy
w porzadku i niezwtocznie usuwaj ostre fragmenty metalu. Scinki na
podtodze lub stole warsztatowym moga spowodowac skaleczenia,
przebi¢ obuwie lub doprowadzic do poslizgniecia sie i upadku.

25. Nalezy uzywac wytacznie odpowiednich materiatéw eksploatacyjnych
i akcesoriow. Nalezy montowac ostrza i inne elementy kompatybilne
z tym modelem narzedzia. Nieodpowiednie lub domowej roboty
czesci moga peknaé podczas pracy, uszkodzi¢ narzedzie lub
spowodowac obrazenia.

. Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu z wyjetym
akumulatorem. Po zakoriczeniu pracy nalezy wyja¢ akumulator,
wyczyscic narzedzie i przechowywac je w miejscu niedostepnym dla
dzieci i 0sob nieupowaznionych. Niewtasciwe przechowywanie moze
sgowodpwaé przypadkowe uruchomienie, uszkodzenie narzedzia lub
obrazenia.

ZASILANIE

Upewnij sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorem Procraft 20 V (2 Ah, 4
Ah lub 8 Ah). Uzycie innego akumulatora moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia i wptyngé na jego wydajnosc. Narzedzie jest przeznaczone do
pracy z akumulatorami litowo-jonowymi Procraft 20 V, ktére zapewniaja
statg i niezawodna moc.

KORZYSTANIE Z NARZEDZIA

/\ OSTRZEZENIE!

Przed zamontowaniem lub demontazem akcesoriéw upewnij sie, ze
narzedzie jest wytgczone, i wyjmij akumulator, aby uniknaé¢ przypadkowego
uruchomienia.
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Wyjmowanie akumulatora

Aby wyja¢ akumulator, naci$nij przycisk z przodu akumulatora i
jednoczesnie wysuri go z narzedzia.

keja tad T
tadowarka posiada dwa wskazniki: czerwony i zielony. Czerwony
wskaznik oznacza, ze trwa tadowanie, a zielone{ wskaznik oznacza,
ze tadowanie zostato zakorczone. Sam akumulator moze posiadac
wskaznik natadowania z diodami LED pokazujacymi poziom natadowania.
Aby sprawdzi¢ poziom natadowania, nacisnij przycisk sprawdzania
nafadowania na akumulatorze.
1 dioda LED: 25% natadowania
2 diody LED: 50% natadowania
3 diody LED: 75% natadowania.
4 diody LED: w petni natadowany

Instrukcja krok po kroku:

1. Podtacz tadowarke do gniazdka.

2. W przypadku tadowarek z wtyczka wiéz wtyczke do gniazda
akumulatora. W przypadku tadowarek typu slide wyréwnaj rowki i
wsuri akumulator, az zaskoczy na swoje miejsce.




3. Wskaznik zaswieci sie na czerwono, sygnalizujgc rozpoczecie
tadowania.

4. Po zakoriczeniu tadowania wskaznik zaswieci sie na zielono.

5. Odtacz tadowarke od akumulatora i gniazdka lub wyjmij akumulator
z tadowarki.

6. Opcjonalnie: nacisnij przycisk sprawdzania poziomu natadowania na
akumulatorze, aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg diod
D.

Instalowanie akumulatora

Wyréwnaj akumulator z rowkiem prowadzacym w narzedziu, a nastepnie
wsuri go na miejsce, az zaskoczy z charakterystycznym kliknigciem.

Sprawdzanie ostrzy

Przed uzyciem narzedzia sprawdz ostrza (poz. 8, 9) pod katem zuzycia.
Tepe i zuzyte ostrza obnizaja jako$¢ ciecia i skracaja zywotno$¢ narzedzia.

Obracanie lub wymiana ostrzy

Zarowno ostrza ruchome, jak i state (poz. 8, 9) maja po cztery krawedzie
tnace z kazdej strony (z przodu i z tytu). Gdy krawedz tnaca staje sie tepa,
obré¢ ostrza ruchome i state 0 90°, aby odstoni¢ nowe krawedzie tnace.
Gdy wszystkie osiem krawedzi obu ostrzy stanie sie tepych, nalezy
wymieni¢ oba ostrza na nowe. Za kazdym razem, gdy ostrza sg obracane
lub wymieniane, nalezy postepowac zgodnie z ponizsza procedura.

1. Odkre¢ $ruby mocujace ostrza za pomoca klucza imbusowego
dotaczonego do zestawu, a nastepnie obré¢ lub wymier ostrza.

2. Zamontowac ostrze ruchome i dokreci¢ $rube mocujaca za pomoca
klucza imbusowego. Podczas dokrecania nalezy popychac ostrze
ruchome do gory.

3. Po zamocowaniu ostrza ruchomego sprawdZ, czy nie ma szczeliny
miedzy nim a fazowang powierzchnig uchwytu.

4. Podczas montazu ostrza statego na wsporniku (poz. 7) nalezy mocno
docisnac ostrze do fazowanych powierzchni tozyskowych wspornika
oraz do $ruby pozycjonujacej, ktora ustala potozenie ostrza statego,
przytrzymujac je w tej pozycji przez caly czas dokrecania Sruby
mocujacej ostrze. Nie moze by¢ zadnej szczeliny migdzy ostrzem a
tymi powierzchniami tozyskowymi.

/\ UWAGA: $ruba pozycjonujaca ostrza statego jest fabrycznie
ustawiona. Nie wolno jej regulowag.

Obstuga przetacznika

/\ 0STRZEZENIE: Przed wiaczeniem narzedzia / zatozeniem akumulatora
nalezy zawsze sprawdzic, czy przetacznik suwakowy (poz. 1) dziata
prawidtowo i powraca do pozycji ,0FF" po nacisnieciu tylnej czesci
przetgcznika.

Przetacznik (poz. 1) mozna zablokowac¢ w pozycji ON dla wygody
operatora podczas dtugotrwatego uzytkowania. Podczas blokowania
przetgcznika w pozycji ON nalezy zachowac ostrozno$¢ i mocno trzymacé
narzedzie.

1. Aby uruchomi¢ narzedzie, przesun przetacznik do pozycji ,| (ON)”.
W celu pracy ciggtej nacisnij przednig czes¢ przetacznika, aby go
zablokowaé.

2. Aby zatrzymac narzedzie, nalezy nacisnac tylng czesc przetacznika i
przesunac go w kierunku pozycji ,0 (OFF)".

ZASTOSOWANIE
Trzymanie i cigcie materiatu

4\ UWAGA:

¢ Przed uzyciem narzedzia nalezy zawsze mocno dokreci¢ Srube
mocujacg ruchome ostrze (poz. 8) oraz $rube mocujacy ostrze
state (poz. 9, wspornik poz. 7). Luzne $ruby moga spowodowac
poluzowanie ostrzy, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

¢ Podczas ciecia nalezy ustawi¢ nozyce na obrabianym elemencie tak,
aby odcinany materiat znajdowat sie po prawej stronie operatora.

O Materialy przeznaczone do ciecia nalezy zamocowaé do stotu
roboczego za pomoca urzadzer mocujacych.

0 Narzedzie nalezy zawsze mocno trzymac jedng reka za obudowe
(poz. 2). Nie wolno dotyka¢ metalowych czesci. Nozyce nalezy
przesuwac réwnolegle do materiatu.

Maksymalna grubos¢ ciecia
Nalezy przestrzegac nastepujacych maksymalnych grubosci materiatu:

Materiat Maks. grubos¢, mm
Stal migkka 16
Stal nierdzewna 12

BG | BL/ITAPCKMIA [BP]
Minimalny promien cigcia

Minimalny promien ciecia wynosi 25 mm. Jest to najmniejszy promien
krzywej, jaki narzedzie moze wykona¢ podczas ciecia po tuku bez zacinania
sie ostrzy, odksztatcania krawedzi lub utraty jakosci cigcia. Wykonywanie
ostrzejszych zakretow (o promieniu mniejszym niz podany{ zwieksza
obcigzenie ostrzy i mechanizmu narzedzia, obniza jako$¢ cigcia oraz moze
spowodowac¢ zacinanie sig lub uszkodzenie krawedzi tnacych.

Podczas zaznaczania cie¢ po tuku nalezy z wyprzedzeniem uwzgledni¢ to
ograniczenie — kontur o promieniu mniejszym niz 25 mm nalezy wycinac¢
w kilku przejsciach lub przy uzyciu innego narzedzia przystosowanego do
mniejszych promieni.

KONSERWACJA

Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy zawsze upewnic sig, ze
narzedzie jest wytaczone, a akumulator wyjety.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ benzyny, benzyny lakowej, rozciericzalnika,
alkoholu ani podobnych substancji. Ich uzycie moze spowodowaé
odbarwienie, deformacje lub pekanie.

Aby zapewni¢ bezpieczng i niezawodng prace narzedzia, nalezy
pamigtac, ze naprawy, konserwacje i regulacje nalezy przeprowadza¢ w
autoryzowanych centrach serwisowych, uzywa]eLc wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnyc

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidlowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyja¢ ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikna¢ zwarc.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#>; Tylko paristwa UE:

ﬁ 5<’ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen 7,7ytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowa¢ sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

\

BG|BbJITAPCKUN
AKYMYNATOPHA HOXULIA 3A TAMAPUHA
SM25
PbKOBOCTBO 3A EKCM/IOATALUA
TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKH
Mogen SM25

besyetkos

PRO-CRAFT

Tun Ha pBuratens

Hanpexenue (V DC)
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CKkopocT Ha npaseH xo4 (MuH") 4700
Makc. pe6enuHa Ha nucta (mm)

— HepbXJaema CToMaHa 12

- MeKa CTOMaHa 16

MuH1ManeH paguyc Ha pssaHe, MM 25

CTOIHOCTM Ha Lyma, onpefenequ cbrnacHo EN 62841-2-8:

HuBo Ha 3BYKOBOTO HandaraHe

(dB(A)) LpA=95.38
M3MepeHo HMBO Ha 3ByKOBaTa LWA=103.38
mouHocT (dB(A)) K=3

Hetouroct K (dB(A))

06La CTOAHOCT Ha BMOPaLUTe U HeTOYHOCT K, onpefieneHi cbrnacHo
EN 62841-2-8:

HuBo Ha BuGpaLuuTe (m/s?) a,= 6,63

HeTtouHoct K (m/s?) K=1,5

CTeneH Ha 3awuTa P20

Knac 1a sawuta 1]

Terno EPTA (c 6atepusi 4 Ah) (kg) 24

Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 6aTepus 13

(kr) ’

Terno (BKNOYUTENHO LANOTO 175

CbAbpXaHue Ha onakoBkara) (kr) '

batepus (He e BKNlOYeHa)

Homunanto Hanpexenue (V DC) 20

Tun 6atepus Li-ion

Kanauutet (Ah) 20/40/80

3apsA/HO YCTPONHCTBO (He e BK/IOYEHO)

Mogen Charger  Industrial = Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5

BxogHo Hanpexenue (V AC) / 220- 220~ 220~

Yecrota (Hz) 240/50 240750 240/50

HomuHanka mowHoct (W) 45 95 135

WaxopHo Hanpexenue (V DC) 20 20 20

WaxopeH Tok (A) 2 4 6,5

Knac Ha 3awuta ] Il ]

A NPEAYNPEXAEHUE: [leknapupaHuTe HUBa Ha BUGPALUM U LIYM CbOT-
BETCTBAT Ha OCHOBHUTE NPUNIOXKEHNA Ha UHCTPYMEHTA. AKO 06aye MHCTpY-
MEHTBT Ce M3MoN3Ba 3a Apyrin Lenu, ¢ ApYrv NPUCTaBKU UKW He ce Mop-
[’bpXKa NPaBUIIHO, HUBATA Ha LWYM M BUGPALMK MOraT Jia ce pasnnyaBar.
ToBa MOXe 3HaYMTENHO A MOBUILN HUBOTO Ha eKCMO3ULMA Npe3 Lenus
pa6oTeH nepuof. HuBaTa Ha Wym v BUGpaLyMKM BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
HauyMHa Ha U3NON3BaHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA W MOraT Jla HajBuLaT
HUBaTa, NOCOYEHM B TO3M MHOPMALMOHEH IUCT. Tean HUBa Ha WWYM 1 BU-
6paLum MoraT la ce 3non3BaT 3a CPaBHEHNE Ha eIUH MHCTPYMEHT C Apyr
1 3a NpeABapuTeNHa OLieHKa Ha eKCro3uLmsTa. ToyHaTa OLieHKa Ha eKc-
no3nuuusTa TPAOBA Aa OTYMTA U BPEMETO, NPE3 KOETO MHCTPYMEHTBT € 13-
KMIOYeH MK paboTu, HO He U3BBPLUBA peanHa pa6oTa — TOBa MOXE 3Ha-
YWTENHO @ Hamanu o6ljaTa eKCno3uLys npes Lenus padoTeH Nepuog.
OnpepeneTe JOMbAHUTENHN MEPKY 3a 6@30MACHOCT 3a 3alluTa Ha onepa-
TOpa, KaTo HanpuMep: NOAAPHXKA Ha MHCTPYMEHTa U HEroBUTe NPUCTaB-
KM, NopAbPXKaHe Ha pblieTe TOMK, U3NON3BaHE Ha CPe/CTBA 3a 3aluTa
Ha cnyxa U opraHuaupaHe Ha paboTHUA npoLiec.

OMUCAHME (*OUT. 1)

1. Mnb3raw npeskatoyBaTen 6. Kopnyc Ha pepykTopa

2. [pbxka 7. Ckoba 3a 3aKkpenBaHe Ha

3. ByTOH 3a 0CBOGOX/ABAHE Ha BENEALEGD TRl
6GatepusTa TMopBWXHO ocTpre

4. batepus 9. ®ukcupaHo ocTpue

5. OTBOpM 32 BeHTUNALUA 10. 3awmTeH wut

CbAbPXXAHUE HA ONAKOBKATA*
1. PbkoBoAcTBO
2. AKyMynaToOpHM HOXMLW 33 MeTan
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3. KomnnekT WwectorpamHu Knoyose

4. KOMMNAEKT LWynoBe 3a peryiupaHe Ha pascToOAHUETO MEXAY OCTPH-
erata

* Mons, umaiite np ye ChAbf TO Ha Ta MOXe Jja Ba-
pupa B 3aBUCHMOCT OT CTPaHaTa Ha MOKyMKa. 3a KOHKPETHU MoAPOGHOCTH
OTHOCHO BalllaTa 0NaKoBKa, MOJIA,, CBbPXETe ce C MeCTHUS AUCTPUBYTOP.

AKyMynaTopHuTe HOXWULWM 3a MeTan Procraft SM25 ca npegHasHauyenu 3a
6bP30 U NPeLn3HO psizaHe Ha NaMapuHa — KakTo Npaga, Taka U U3BUTA,
BKJIOUYMTENHO U C ManbK pagunyc, 6e3 Aa gedopmupat pbba unm aa octa-
BAT rpanaBuHW. 3a pasnuka OT PA3aHeTo C briownaid, HoXULUTe pas-
AENsT MeTana Ypes YUCTO Cps3BaHe, a He upes abpasuBHO wWnndosaHe
— paspesbT e rnafbk, He ce 06pa3yBaT UCKPK, OKaNMHa UK rpanaBuHy,
KOETO e 0COGEHO BaXKHO NMpy paboTa ¢ NoLMHKOBaHa unu GosigucaHa na-
MapuHa.

WHCTpYMeHTBT e cHabAeH ¢ 6e34eTKOB MOTOP U FyMUpPaHa pbKoxBaTKa 3a
curypHo 3axaalyaHe. GopMata Ha HOXOBMUsi 610K MO3BONISIBA psidaHe Mo
CIOXHM KOHTYPU W Ha MecTa, 0 KOUTO e TPYAHO Aa ce A0CTUTHE C PbYHM
HOXMLW MW HOXYeTa.

SM25 He uauckea Guanyecko ycunue 3a npopsisaBaHe Ha MeTana, 3a pas-
JINKa OT PbYHUTE HOXULK, N OCUTYpsABa MO-YUCT U ragbK pa3pes3 0TKON-
KOTO MeTanHaTa LMpKynsipHa TPUOH. 3axpaHBaHeTo OT akymynaTop enu-
MWUHMPa HyX[aTa OT efleKTPUYECKU KOHTAKT, KOETO NpaBu UHCTPYMeHTa
yAOGEH 3a u3nonssaHe jasney OT U3TOYHUK Ha eNleKTpoeHeprus.

NPEAYNPEXXAEHUA 3A BE3OMACHOCT

N NPEAYNPEXXAEHUE! MpoyeTeTe BcHuKM NpeAynpexaenus 3a 6eso-
NacHOCT, MHCTPYKLMM, MTIOCTPALYUK U TEXHUYECKU XapaKTEPUCTHKK, NpH-
NOXEHU KbM TO3W eNeKTPOMHCTPYMeHT. HecnasBaHeTo Ha BCUYKN WH-
CTPYKLM, M36POEHU NO-AONY, MOXE Aa A0BeAe A0 TOKOB yAap, noxap u/
VNN CEPUO3HM HapaHABaHWA.

3anaseTe BCUYKY NPepynpexaeHns n MHCTPYKLMK 3a 6bjella crnpaBka.

TepMMH'bT 2ENeKTpuyeckun MHCprMeHT" B MpeaynpexpaeHuaTa ce OoTHa-
CA KaKTo 3a BallKA enekTpuyeckn NUHCTPYMEHT, 3aXpaHBaH OT eNeKkTpuye-
ckaTa Mpexa (c kaben), Taka 1 3a To3u, 3axpaHBaH 0T akymynatop (6e3-
KabeneH).

OBLONPUETU 3HALIM U CUMBOJIU

BuHaru HoceTe 3aWuTHM oyuna - Te npeanaseart o4ynTe Bu
OT OTNeTALM YacTuum.

Hocete npeanastu cnywankv - Te npeanassart ciyxa By
OT NPEKOMEPEH LUYM.

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a.

061140 Npeaynpex/AeHue 3a oNacHoCT.

0TroBaps Ha OCHOBHWTE MPUNOXUMMU CTaHAAPTH 3a 6e30-
NacHOCT Ha eBPOMNEeNCKUTe AMPEKTUBM.

]

ERL
¥

EBPB3V||7|CKV| 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

Mapka 3a cboTBeTCTBME Ha YKpaiiHa

OBLL M MPABWJ/IA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C METAJTHU
HOXMLN
1. He npesuwasaiite gonyctumara AeéenuHa Ha metana. Mpean aa

3anouHeTe paboTa, NpoBepeTe Aanu Ae6enuHaTa v BUALT Ha MaTe-
puana CbOTBETCTBAT Ha TEXHUYECKUTE CreUndUKaLmMn Ha UHCTPY-
MeHTa. Vmaitte npessua, Ye Jomyctumata AebenuHa 3aBucH OT
AKOCTTa Ha MaTepuana: CTomMaHara u Hepbxaaemara cToMaHa umart
pasfinyHKM rPaHnyHM CTORHOCTH. HecnassaHeTo Ha ToBa Mpasuio
MOXe fa AOBefe A0 3aK/eLBaHe Ha OCTPUETATa, CUyNBaHe Ha pe-
ELNs KOMMNEKT, NPETOBapBaHe Ha ABUraTens U NoBpeAa Ha UH-
CTpyMeHTa.

2. WsnonsgaiiTe MHCTPyMeHTa caMo Mo npefHasHayeHne. Hoxuuute
ca npefHasHayeHu 3a psi3aHe Ha NamapuHa. He usnonssaiite uH-
CTPYMeHTa 3a MaTepuanit Unu onepaLmn, KOUTO He ca NOCOYEHN B
HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO. HecnassaHeTo Ha ToBa NpaBuaO Moxe
Aa floBefie A0 NOBPeia Ha MHCTPYMEHTa, CYYNBaHe Ha pexelyute
€N1EMEHTM UN HapaHsiIBaHe Ha onepaTopa.




3. 3akpenerte 3ppaBo feTaiina. Mpean pssaHe ce yepeTe, ye MeTan-
HUAT IUCT € PUKCMPaH U He MOXe fa Ce /IBIXM, BUBPUPA U Bbp-
TM MO BpeMe Ha pa6oTa. HesakpeneH feTaiin Moxe BHe3anHo Aa
Ce U3MECTH, Aa HapyLIM IMHUATA Ha PA3aHe U Aa AoBeje A0 Hapa-
HsBaHe.

4. Bkniovete WHCTPYMeHTa npeau fa 3anovHeTe pAsaHeTo, cnej Koe-
To0ro AOﬁJ’IM)KETe A0 MaTtepuana. He BkntoyBaiite WHCTPYMEHTa, KO-
raTto OCTpMeTo Beye e MPUTUCHATO KbM mMartepuana. HecnasBaHeTo
Ha TOBa NpaBui0 MOXe Aa AOoBeAe A0 OTCKayaHe Ha WHCTPYMeH-
Ta, 3aK/eLlBaHe Ha pexellaTta 4acT uan noBpeaa Ha ocTpuetara.

5. [IpbXTe MHCTPYMeHTa 34paBo Mo BpeMe Ha paboTa. 3aapbKTe Ho-
XuLara cTabuaHo U NOAAbPXKaTe CTabunHa NO3MLMS Ha TANOTO.
He pa6oteTe B HeyA06Ha NO3ULMSA U He Ce NpoTsraiiTe NpekaneHo.
3ary6ata Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa MOXe Aia A0BEAE A0 OT-
KNOHsIBaHe OT IMHUATA Ha PAA3aHe, NOBPeAa Ha AeTaina i Hapa-
HABaHe.

6. ﬂ,p‘b)KTE pbLeTe, ApexuTe K KocaTta Cu faney OT 30HaTa Ha pAsaHe
W ABUWXELLUTE Ce YacTu. He noﬁnm»(asaﬁre MpbCTUTE CU A0 OCTPU-
eTara, AoJiHaTa 4aCT Ha UHCTPYMeHTa uau octpute pbﬁDBe Ha nn-
CTa no BpeMe Ha pa60Ta, ﬂOI’IVIp‘bT Ha pblUeTe, jpexuTe unu Kkocata
A0 pa60THaTa 30Ha MOXe [ia AoBeae [0 Cepuo3HU HapaHABaHUA.

7. BuHaru usnonspaiite NWYHW NpeanasHu cpeacTea. Hocete npep-
nasHu 04MNa, PbKaBuLM ¥ 3apaBu 06YBKYU NO BpeMe Ha paboTa. 13-
non3BaiiTe CPeACTBA 3a 3alUTA Ha CAyXa, KOraTo e HeoBXOANUMO.
MeTanHute CTPyXKH, 0CTpUTE PbEOBE 1 OTPA3BLMTE MOTaT Ad Hapa-
HAT 0YHTe, KOXaTa UK Kpakara.

8. Kpauwara u cTpyxKkuTe Ha o6pa6oTBaHaTa feTaina ca octpu. Ho-
ceTe pbkaBuuy. MpenopbyBa ce cblyo Aa HocuTe 06YBKHM ¢ febena
nogMeTKa, 3a fja NpefoTBPaTUTE HapaHsABaHUA.

9. BHMMaBaiiTe 3a MeTanHu CTPYXKW W OTPA3bUU. He OTCTpaHHBaVITe
CTPYXKHUTE C pbKa, A0KATO UHCTPYMEHTBLT paﬁOTM. n'prO usKnoye-
Te WHCTPYMEeHTa, I/I3‘-IaKal7IT€, AoKaTo Toi Cnpe HanbJlHO, U efiBa TO-
raBa OTCTpaHeTe OTNaAbLWUTe C NOAXOAAL, MHCTPYMEHT. Hecnasga-
HEeTO Ha TOBa NpaBW/I0 MOXe Aa AoBefe [0 nopesn unu nonagaHe
Ha MeTanHu CTPYXKKN B 04nTE.

10. He nocTtaBsiiTe MHCTPyMEHTa BbPXy MeTanHu CTPyxKu. Mo Bpeme
Ha pa6oTa ce yBepsiBaiiTe, Ye CTPYXKUTE U OTNaAbLMUTE He mona-
[laT BbB BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY, KOpMyca Unu paboTHUs Mexa-
HU3bM. MeTanHuTe YacTULM BbTPe B MHCTPYMEHTa Morat fja noBpe-
[IAT MOTOpa, Aia 3aKNewWwsAT MexaHusma unn aa npeus3Bukar Kbco
CbeAnHeHue.

. BOAETG WHCTPYMEHTa NJiaBHO, 6es MPeKoMepHOo HanaraHe. He npu-
TUCKaiTe WHCTPYMEHTa MO-CUJIHO, OTKOJIKOTO € HeOsXOﬂMMO 3a
HOpPManHo psasaHe. ﬂpeKomepHaTa cuna HaMmansfBa KayecTBOTO
Ha psi3aHe, yCKOpPsiBa M3HOCBAHETO Ha OCTPUETO, yBENUYaBa HaTo-
BapBaHeTO Ha MOTOpa U MOXe fa foBeje A0 MOBpefa Ha UHCTPY-
MeHTa.

12. ipbXTe MHCTPYMEHTA NEepneHANKYIsPHO Ha NOBbPXHOCTTA Ha n-
cTa. Mo BpeMme Ha psi3aHe He HaKNaHANTe MHCTPYMEHTA HAaCTPaHu U
He ro 3aBbpTaiiTe CNPAMO NMHUATA Ha psidaHe. HaknaHsHeTo Ha uH-
CTPyMeHTa MOXe fia JoBefe A0 3aKnelBaHe, N0BPea Ha OCTPUETO,
HepaBHOMEpHO pA3aHe UK TPenTeHe Ha MHCTPYMEHTa.

13. Ako WHCTPYMEHTBT Ce 3aK/eLln, U3Knyete ro HesabaBHo. He ce
onuTBaiiTe Aa usfbpnate UHCTPyMEHTa OT MaTepuana CbC cuna.
Uskntovete WHCTPYMeHTa, n3BajeTe akymynatopa, OCBOGOAETE ae-
Taiina n e/ABa cfieq T0Ba BHUMATE/IHO U3BaAeTe OTpA3aHarta 4acT.
onuTbT Aa OCBOGOAVITE WHCTPYMEHTa CbC CuJia MOXe fia NoBpean
MexaHu3Ma unu aa fosefe A0 HapaHaBaHe.

14. N3nonssaitTe cMa3BaHe No BpeMe Ha psidaHe, ako ToBa Ce Npenopb-
4Ba 3a MaTepuana. Korato pa6oTuTe ¢ NABLTHU UAM NNACTUYHN Me-
Tanu, HaHeceTe MOAXOASLLO CMA3oyHO CPeACTBO MO NIMHUATA Ha
pasaHe. PaboTaTa 6e3 cMa3BaHe MOXe Aa J0Be/ie A0 NOBMLIEHO 3a-
rpsiBaHe, yCKOPeHo U3HOCBAHE Ha OCTPUETO, HAMaNeHO KayecTBO Ha
psi3aHe ¥ NpeToBapBaHe Ha MHCTPYMEHTa.

15. He pokocBaiiTe ocTpueTata Unu AeTaiina BegHara cnef pa6ota.
Cnep psidaHe paGOTHUTE YacTW Ha MHCTPYMEHTa W MeTanbT Morat
[ia ca ropely. [lokocBaHeTo UM BefHara cief, pa6oTa Moxe fia fo-
Befie 10 U3rapsHus.

16. U3KkntoueTe 3axpaHBAaHETO NPeAN Perynupade, MOYUCTBaHe WU
CMsiHa Ha ocTpuetara. Mpu akyMynaTopHus MOAEN BUHAru U3Bax-
JaiiTe akymynaTopa npeau NoAAPbXKa, perynupaxe, TpaHcnopTupa-
He 1 cbxpaHeHue. CnyyaiiHo BK/OYBaHe Ha MHCTPYMEHTa No Bpeme
Ha NoAAPBKKA MOXE Aa I0BEAE A0 HAPAHABAHWS.

17.MpoBepeTe CbCTOSHUETO Ha ocTpueTaTta. He pa6oTeTe ¢ 3aTbneH,
noepefeH, fedopMupaH UM U3HOCEH KOMNNEKT ocTpueta. M3Ho-
CEHUTE YaCTK HaManABaT KayecTBOTO Ha psA3aHe, yBe/invyaBat HaTo-
BapBaHeTo Ha MOTOpa ¥ MoraT Aa [J0BefjaT 40 3aK/eLyBaHe Uiu no-
Bpe/ia Ha MHCTPYMeHTa.

18.Mpean fa 3anoyHete pa6oTa, NpoBepeTe Aanu BCUYKU KPemexHu
efIeMeHTH ca 3aTerHaTu. YBepeTe ce, Ye 0CTpUeTaTa, cKobara, Ko-
ATO AbPXM DMKCUPAHOTO OCTPUE, BUHTOBETE U PYrUTe KPenexHu
e/leMeHTH ca 3paBo 3aTerHaTu. PasxnaGeHnTe KpenexHn enemeH-
TM MOTaT 1@ J0BEAAT 10 M3MECTBaHe Ha pexellyara yacT, nospeaa
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Ha MHCTPYMEHTa UK HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

19. He u3non3gaiiTe NoBpefeH MHCTPYMEHT. He 3anouBaiite paboTa,
aKo NpeBK/OYBATENSAT paGoTH HECTABUNHO, KOPMYCHT € NOBpefeH
WM MHCTPYMEHTBT BUGPUPa NPeKoMepHO, Nperpsia, UCKPU U 13-
7laBa Heo6uyaeH LWym. Pabotata ¢ ieeKTeH MHCTPYMEHT MoXe Aa
fioBefie [0 TOKOB YAap, NoBpeAia Ha MHCTPyMeHTa UK HapaHsBa-
He.

20. MopAbpxaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY W Kopnyca YucTu. Pesjos-
HO NOYMCTBAIITE MHCTPYMEHTA OT MeTaneH npax, CTPYXKN U Mpb-
cOTUA. 3anyLieHnTe BEHTUNALMOHHN OTBOPK 3aTPyAHSBAT OXNax-
AaHeTO Ha ABUraTens W Morat Aa AoBejaT A0 NperpsBaHe Ui
NoBpeAa Ha MHCTPYMeHTa.

21.He pa6oTeTe npu BnaxHu ycnoeus uau nop AbxA. He ponyckait-
Te BOAA fa MOMajiHe B MHCTPYMEHTa, akymynatopa Uiau 3apsiiHo-
TO ycTpoiicTBO. PaboTaTa npu BNaxHU yCnoBUs MOXe Aa foBeje
110 KbCO CbeIMHeHMe, NOBPeAa Ha akyMynatopa uam ToKoB yaap.

22. He pexete B 30HU, KbAETO MOXE A UMA CKPUTH ENEKTPUYECKH Ka-
6enu. Mpean Aa 3anoyHete pa6oTa, yBepeTe ce, Ye B 30HaTa Ha ps-
3aHe HAMa CKPUTY Kabenu. AKO CblLecTBYBa PUCK OT AONMP AO Ka-
6enu, APBLKTE UHCTPYMEHTA CaMo 3a M30JMPaHUTE MOBBLPXHOCTM
3a xBallyaHe. MoBpe/a Ha kaben Moxe Aa AoBe/e A0 TOKOB yAap.

23. He ocTaBsiiTe MHCTPYMeHTa Aa paboTi 6e3 Haa3op. Pa6oTete ¢ uH-
CTpyMeHTa caMo [0KaTo ro AbpxuTe B pbleTe cu. Cnep npuknto-
YBaHe Ha PA3aHEeTO U3KKYeTe UHCTPYMEHTA U msuakaﬁre, JAoKaTo
BCMYKW ABWXELM Ce 4YaCTU HambfHO chpart. MHCprMEHT, ocTa-
BEH la paboTu, MOXe [a NPUYMHU HapaHsIBaHWS UMW UMYLLECTBE-
HU LWeTH.

24.MpeMaxHeTe 0TPesuTe ¥ OTNaAbLMUTE OT paGoTHaTa 30Ha. Moadb-
pXaiiTe paGoTHOTO MACTO MOAPE/IeHO ¥ HesaGaBHO Npemaxsaiite
0CTpU MeTanHu pparMeHTi. OTpesnTe Ha Noja UM Ha paboTHata
Maca Morat fja NpU4nMHAT nopesu, Aa I'IpOﬁMHT OﬁyBKMTE,' wnu pa no-
Be/iaT 0 NOAXNb3BaHe W najaxe.

25. M3non3BaiiTe caMo NOAXOAALLN KOHCYMATUBM U akcecoapu. MoHTH-
paiiTe HOXOBE W APYrY KOMMOHEHTH, KOUTO ca CbBMECTUMM C TO3N
MOZeN MHCTPYMeHT. HenoAXoAALLM nnn CaMofenHu YyacTi Morat Aa
Ce CYynsT no Bpeme Ha pabdoTa, a NOBPeAAT MHCTPYMEHTa N Aa
NPUYMHAT HapaHABaHWS.

26. CbXpaHsBaiiTe WHCTPYMEHTa CbC CBaneHa GaTepus Ha Cyxo Ms-
cTo. Cnep pa6oTa cBaneTe 6atepusiTa, noynucTeTe MHCTPYMEHTa 1 ro
CbXpaHsiBaiiTe Ha MAICTO, HEJOCTBIHO 3a feLia ¥ HeyMbJHOMOLLEHM
nuua. HempaBuIHOTO CbXpaHeHne MoXe fa A0BeAe A0 CNyyaiiHo
BK/II0YBaHe, NOBPEe/a Ha MHCTPYMEHTa UK HapaHsBaHe.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye UHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa ¢ Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
unu 8 Ah). W3non3BaHeTo Ha BCAKAKbB ApYr akyMynaTop MOXe fa no-
Bpeau WHCTPyMeHTa U Aa NoBaKAe Ha HeroBaTa NPOU3BOAUTENHOCT. Wn-
CTPYMEHTHT € NpoeKTupaH aa paﬁOTM C npesapexpaemu NIUTUEBO-HOHHU
akymynatopy Procraft 20 V, KOUTO OCUrypsiBaT MOCTOSHHA W HajeXaHa
MOLLHOCT.

W3NON3BAHE HA UHCTPYMEHTA

A NPEAYNPEXAEHUE!

Mpean fa MOHTMpaTe UK AeMOHTMpaTe NPUCTaBKK, Ce YBepeTe, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3K/KOYEH, U U3BajieTe akyMynaTopa, 3a Aa usberHere cny-
YaiiHo BKNtOYBaHE.

W3BaxpaHe Ha akymynaropa

3a fla U3BafuTe akyMynaTopa, HaTUCHETe BYTOHA OTNPeA Ha akymynatop-
HUS NaKeT ¥ e{HOBPEMEHHO C TOBA U3AbpaiiTe akyMynaTopa HaBbH OT
MHCTPYMeHTa.

WHCTpyKuMY 3a 3apeXpAaHe Ha akyMmynaTtopa

3apsAAHOTO YCTPOICTBO MMa /iBa NHAMKATOpPA: YepBeH 1 3eneH. YepBeHu-
AT MHAMKATOP NOKa3Ba, Ye 3apex/aHeTo e B XOf, a 3eNeHNAT MHANKATOP
noKa3Ba, Ye 3apexpaHeTo e 3aBbpluieHo. Camata GaTepus Moxe fa UMa
VHAMKaTOp 3a 3apaa ¢ LED anopw, nokasalym HMBOTO Ha 3apsij. 3a Aa
npoBepuUTe HUBOTO Ha 3apsiji, HaTUCHeTe GyTOHa 3a MpoBepKa Ha 3apaAa
BbpXy 6atepusTa.

1 ceeToanoa: 25 % 3apsaeH

2 ceetopmona: 50 % 3apsiaeH.

3 ceetopnopa: 75 % 3apsifieH.

4 cBETOAMOAA: HAMBIIHO 3apefieHa
WHCTpyKLuK CTbNKa No CTbKa:

1. Bxnioyete 3apAaHoTo yCTpOﬁCTBO B KOHTaKTa.

2. Tpy 3apsiAHUTE YCTPOACTBA C LUENcen nocTaseTe Wencena B rHes-
AOTO Ha batepusaTa. Mpu 3apsAHUTE YCTPOACTBA C NAb3rally Mexa-
HU3bM NOAPaBHETe X/e6oBeTe U NbaHeTe 6aTepusiTa, AOKaTO ce
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3. VHAMKaTOp®T Lie CBeTHe B YepBEHO, NOoKa3Banku, Ye 3apexpaHe-
TO € 3anoy4Hano.

4. Korato 3apexAaHeTo NpUKIKYKn, UHAUKATOPDT Lie CBETHE B 3ee-
HO.

5. OTkayeTe 3apsiAHOTO YCTPOICTBO OT GaTepUATa U OT KOHTaKTa U
n3BaeTe 6atepusiTa OT 3apAAHOTO YCTPOMCTBO.

6. Mo n36op: HaTUCHeTe 6YTOHa 3a MPOBEpKa Ha 3apsifia BbPXY 6aTepu-
ATa, 32 [la BUAUTE HUBOTO Ha 3apAf Ype3 CBETOANOANTE.

MoHTupaHe Ha 6aTepusaTa

MocTasete akymynaTtopa B HanpasifBalllaTta KaHaBKa Ha WHCTPyMeHTa,
Cnepj KOETo ro njib3HeTe Ha MACTO, OKATO ce ¢MKCMPB C WpakBaHe.

MpoBepka Ha HoXoBeTe

Mpean fa uanonseate MHCTPyMeHTa, MpoBepeTe ocTpueTata (Mosuuum
8,9) 3a M3HOCBaHe. 3aTbMeHUTe U U3HOCEHN OCTPUETA HaMansBaT Kaye-
CTBOTO Ha psA3aHe W CbKpallaBaT eKCcrnioaTauoHHUA XNUBOT Ha UHCTPY-
MeHTa.

3aBbpTaHe UM NoAMAHa Ha ocTpUeTara

KaKTo nofBWXHUTE, Taka U GuKcupaHuTe octpueta (Mosuuum 8, 9) umar
10 YeTUpH pexeLLn pbba oT BCsKa cTpaHa (oTnpes v oT3ag). Korato aa-
[eH pexell, pb6 3arybu ocTpoTaTa cu, 3aBbpTeTe NOABUXKHUTE U GUKCUpa-
HUTe ocTpueTa Ha 90°, 3a a Ce OTKPHUSAT HOBY PeXel pbeoBe.

KoraTo 1 ocemTe pb6a Ha ABETe OCTpUETa 3ary6sT OCTPOTaTa CH, CMeHe-
Te W ;BETE OCTpUETA C HOBU. Beeky mbT, KoraTo 3aBbpTaTe Uin CMeHsiTe
ocTpuetara, crejBaiiTe npoleaypara no-gony.

1. OTBuiiTe 6onToBETE 3a 3aKpenBaHe Ha OCTPUETO C LIECTOrPaMHUS
KoY, BK/IOYEH B KOMMJIEKTa, CNej KOETo 3aBbpTeTe UM CMEHe-
Te ocTpueTara.

2. TlocTaBete NOABIKHOTO OCTPHUE U 3aTerHeTe 60/Ta 3a 3akpensaxe
C LecTorpaMHusa Kitou. ﬂOKaTO 3arqrare, M36yTaI7ITe noABWXHOTO
oCTpUe Harope.

3. Cnep KaTo 3aKpenuTe NOABUXHOTO OCTPUE, NPOBEPETE Aanu HMa
3a30P MEXAY HEro U CKOCEHaTa NOBBPXHOCT Ha Abpkaya.

4. KoraTo MOHTMpaTe (GUKCUPAHOTO OCTpUE BbpXY ckobaTa (Mosuums
7), NPUTUCHETE OCTPUETO MTBTHO KbM CKOCEHUTE OMOPHU MOBBPX-
HOCTM Ha cKoGaTa M KbM MO3ULMOHNPALLNS BUHT, KOMTO (UKcupa
NONOXEHMETO Ha GUKCUPAHOTO OCTPHE, KAaTo ro AbPXKMTE MPUTUCHA-
TO Ha MACTOTO My 110 BPEMe Ha 3aTAraHeTo Ha 60NTa 3a 3aKpenBaHe
Ha ocTpueTo. He ce onycka HaNMuMeTo Ha 3a30p MeX/y OCTPUETo
11 Te3n OMOPHU MOBbPXHOCTY.

A 3ABENIEXXKA: M03NLMOHNPALLMAT BUHT 3@ HEMOABUKHOTO OCTPHE e
(habpuyHo HacTpoeH. He ro npomensiite.

Pab6ota c npeeknioyBaTens

A MPEAYNPEXAEHME: MNpeayn fa BKNKOUMTE MHCTPYMEHTa / Aa
nocTaBuTe aKyMynaTopa, BUHaru npoBepsiBaiiTe Aany Nib3rawuat
npesktoyBaten (no3uuns 1) paboTi NPaBUIHO U Ce BPbLYA B
nonoxetue ,0FF", koraTo ce HaTUCHe 3afiHaTa 4yacT Ha NPEeBKIOYBATENS.

Npeskniousatenat (nosuuus 1) Moxe fa 6bae GUKCUpaH B NONOXeHUE
,ON" 33 yno6cTBO Ha OnepaTopa Npu NPOAbMKUTENHA ynoTpe6a. Korato
tukcupate npeekntoyBatens B nonoxenue ,0N“, 6baeTe npeanasnuem u
LPbXTE UHCTPYMEHTa 3[paBo.
1. 3a pa crapTupate WHCTPYMeHTa, Nb3HeTe NpeBKtoYBaTens B no-
noxenue ,| (ON)". 3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETE NpegHaTa
4acT Ha npeBKJI0YBaTenNs, 3a fja ro 3akatouuTe.

2. 3a jja cripeTe MHCTPYMEHTA, HATUCHETe 33/HaTa YacT Ha NPeBKH-
4BaTens 1 ro nibsHete kbM nonoxenue ,0 (OFF)".
NPUJIOXKEHUE
[bp)aHe U pA3aHe Ha MaTepuana

/\ BHUMAHME:

0 Tpean Aa u3nonssaTe WMHCTPYMEHTa, BWHAru 3atsraiite 3ApaBo
6onTa 3a 3aKpenBaHe Ha NOABWKHOTO ocTpue (no3uums 8) u 6onTa
3a 3aKpenBaHe Ha QUKCMpaHOTO ocTpue ﬁmamumn 9, cko6a noau-
uusi 7). Pasxnabenute 601TOBE MOraT a JOBeAaT 40 pasxnabsaHe
Ha oCTpueTara, KOeTO MOXe fa NPUYUHU CEPUO3HN HapaHABaHUA.

¢ Mo Bpeme Ha pAsaHe NO3NLMOHMpaiiTe HOXMLATa BbpPXY AeTaiina
TaKa, Ye OTPA3aHUAT MaTepuan Aa ce Hammupa oT AsicHaTa CTpaHa
Ha onepatopa.

0 Martepuanure, KOUTO Le ce pexar, Tps6Ba Aa 6bAaT 3aKpeneHu
KbM paboTHaTa Maca C NOMOLTA Ha 3aTAralyM yCTPOICTBA.

O BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa 3ApaBo C efHA pbKa 3a kopryca (ro-
3uuns 2). He pokocBaiiTe MeTanHuTe YacTu. [lBuxeTe HoxuuaTa
yCnope/iHo Ha MaTepuana.

Makcumanna ae6enuHa Ha pssaHe

PRO-CRAFT

CnasBaiiTe cnefHNUTe MakcUManHn fe6ennHu Ha MaTepuana:

Matepuan Makc. gebennta, MM
Meka cTomaHa 1.6
Hepbxpaema cTomaHa 1,2

Munumanen paguyc Ha pasaHe

MWHUManHuAT papmyc Ha pasaHe e 25 MM. ToBa e Hall-MankusaT paanyc Ha
KpUBaTa, KOMTO MHCTPYMEHTHT MOXeE A M3MbAIHW NPU pA3aHe Mo KPUBa,
6e3 aa ce 3aKnewwsT ocTpueTara, Aa ce aeopMupa pbbbT UK Aa ce Bno-
LM Ka4ecTBOTO Ha pA3aHe. M3BbPILIBAHETO Ha NO-OCTPY 3aBOM (C PaAnyc,
No-ManbK OT NOCOYEHNS) YBENUYaBA HATOBAPBAHETO BbPXY OCTPUETATa U
MexaHU3Ma Ha UHCTPYMEHTa, HaManABa KayecTBOTO Ha Psi3aHe U MOXe Aa
Al0Befle A0 3aK/eLBaHe UK NOBPe/a Ha PeXeLyuTe pboose.

Mpu MapkupaHe Ha KPUBONUHEIHN Pa3pe3n B3eMeTe NPeABHUA TOBa Orpa-
HUYEHWe NPeABapPUTENHO — KOHTYP C paguyc, No-MabK oT 25 mm, TpsioBa
Jia Ce U3PEXe Ha HAKOMKO NPEMUHABAHWUS U C APYT MHCTPYMEHT, MOAXO0-
ASLY 33 NO-ManKu paguycy.

MOAAPBKKA

Mpean Aa M3BbPWUTE NOAAPBXKKA, BUHArM Ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPY-
MEHTBT € U3K/IoYeH 1 6aTepusiTa e n3BajeHa.

Hukora He U3non3gaite 6eH3NH, TEPNEHTUH, Pa3TBOPUTEN, ANKOXON UK
nofo6HY BelecTsa. M3non3BaHeTo UM MOXeE Aa AOBEAE A0 06e3LiBeTsBa-
He, AeopMaLmsi UK HanykBaHe.

3a 6esonacHa u HapexaHa paboTa Ha UHCTPYMeHTa He 3abpaBsiiTe, ye pe-
MOHTDBT, NOAAPDBXKKATA 1 HaCTpOﬁKaTa Tpﬂ6Ba JAa ce u3BbplwBaT B OTO-
pu3npaHn cepBu3HU LIEHTPOBE, KaTo Ce U3M0n3BaT CamMo OPUTrMHaNH pe-
3EpBHU YacTW U KOHCYMaTuBK.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQIA

3a fja Ce 3aluMTH OKONHATa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUKTE, aKcecoapuTe U ONakoBKMUTE TPS6BA Aa Ce PeLuKaMpar no

eKONOTNYeH HaunH. He n3xBbpnaiTe enekTpOUHCTPYMEHTUTE U
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLK!

3a Jla cnacuM npupopaaTa, e Heo6XoAMMO Aa U3XBHPIUM MPaBUITHO U3-
nonaBaHaTa 6aTepusi, No-CreLuanHo NuTHeBaTa. 3a NPaBUIHO U3XBBP-
nfiHe, pa3pe/ieTe HaMbIHO HaTepusTa, KOraTo paboTuTe C YCTPOINCTBOTO,
13BageTe s, Cef, ToBa YBUIiTE KOHTAKTUTE C e/IeKTpUYecKka NIeHTa, 3a Aa
u3berHeTe Kbco CbeAMHeHne. He oTBapsiiTe 6atepusita u He s U3XBBP-
nAfTe Ha YacTu. N3xBbprieTe Ha ONpejeneHn MecTa.
ﬁ la¥B cvoreercrame ¢ EBponeiickata gupektuBa 2012/19/
tHon |JE 0THOCHO OTMagbuMTE OT ENeKTPUUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060pyABaHe U CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTusa 2006/66/EC, fedexTHuTe unn

W3ne3nu ot ynotpe6a 6atepun U eneKTpOHHO 060pyABaHe TPsbBa Aa Aa
Cce Cb6upaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNnpaHe.

0TNapbYHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa Gbae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/la U YOBELIKOTO 3/3paBe, ako Gbjle U3XBBPIEHO
HemnpaBuIIHO NOPaJV Bb3MOXHOTO HaNuMe Ha ONacHy BelLecTBa.

#; Camo 3a ctpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JInTneBo-ioHHUTe 6aTepum MOANEXAT Ha U3UCKBAHWSA 3a NPeBO3 Ha onac-
HW ToBapu. baTepuuTe MoraT Aa ce TpaHCMopTUpaT OT MOTPe6uTens no
woce, 6e3 a € HeOGXOAUMO fa Ce CnasBaT AOMbAHUTENHM Pa3nopesou.
KoraTo ce TpaHCnopTMpa Cc y4acTMeTo Ha TPeTU CTPaHM (Hamp. no Bb3AyX
WAV CrieauTop), TPAIGBA Aia Ce CMa3BaT CreLuanHu U3NCKBaHUs 3a 0nako-
BaHe U eTUKeTUpaHe. B 03 ciyyait npu noaroToBKkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOOXOAUMO Y4aCTUETO Ha eKCepT Mo OMacHM ToBapy.

W3npawaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpefeHa 06BMBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTaKTU 1 onakoBaiite 6aTepvaa, TaKa 4e fia He ce ABWXK B ona-
KOBKarta. MOJ‘IR, cnasgaiite u €BEeHTYaNHW AOMbAHUTENTHN HaLWOHaNIHK
pasnopesou.




RO|ROMANA
FOARFECA PENTRU TABLA CU ACUMULATOR
SM25
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model SM25
Tip motor Fara perii
Tensiune (V c.c.) 20
Turatie la gol (min") 4700
Grosime maxima a tablei (mm)
- otel inoxidabil 1,2
- otel moale 1,6
Raza minima de taiere, mm 25

Valori ale zgomotului determinate conform EN 62841-2-8:

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) LpA=95.38
z\ldivilu)l)puterii acustice masurat LWA-10é 38
B(A =103.

Incertitudine K (dB(A)) K=3

Valoarea totald a vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
41-2-8:

Nivelul de vibratii (m/s?) a,=6,63
Incertitudine K (m/s?) K=1,5
Nivel de protectie 1P20
Clasa de protectie mn
Greutate EPTA 24
(cu baterie de 4 Ah) (kg) g
Greutate, unealta fard accesorii 13
(k) '
Greutate (inclusiv continutul 175
complet al pachetului) (kg) '
Baterie (nu este inclusa)
Tensiune nominala (V CC) 20
Tipul bateriei Li-ion
Capacitate (Ah) 20/40/80
incrctor (nu este inclus)

Charger  Industrial = Industrial
Model 011 C20/4  C20/65
Tensiune de intrare (V CA) / 220- 220- 220-
Frecventd (Hz) 240/50 240/50 240/50
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V CC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6,5

Clasa de protectie Il Il ]

/\ AVERTISMENT: Nivelurile de vibratii si zgomot declarate corespund
principalelor aplicatii ale sculei. Cu toate acestea, dacd scula este utilizatad
in alte scopuri, cu alte accesorii sau daca nu este intretinutd corespunzator,
nivelurile de zgomot si vibratii pot diferi. Acest lucru poate creste
semnificativ nivelul de expunere pe durata totala de lucru. Nivelurile de
zgomot si vibratii vor varia in functie de modul in care este utilizata scula
electrica si pot depasi nivelurile mentionate in aceasta fisa tehnica. Aceste
niveluri de zgomot si vibratii pot fi utilizate pentru a compara o unealtd
cu alta si pentru o evaluare preliminard a expunerii. O estimare precisa a
expunerii ar trebui sa tina cont si de perioada in care unealta este oprité sau
functioneazd, dar nu efectueaza efectiv lucréri — acest lucru poate reduce
semnificativ expunerea totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de sigurantd pentru protectia operatorului, cum ar
fi: intretinerea uneltei si a accesoriilor sale, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea procesului de lucru.

DESCRIERE (*FIG. 1)
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1. Comutator glisant 6. Carcasd cutie de viteze

2. Maner 7. Suportul care fixeaza lama fixd
3. Buton de eliberare a bateriei 8. Lamd mobild

4. Baterie 9. Lama fixa

5. Orificii de ventilatie 10. Scut de protectie

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual
2. Foarfeca fara fir pentru metal
3. Set de chei hexagonale
4. Set de calibre de grosime pentru reglarea distantei dintre lame

* Va rugam sd retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice privind pachetul dvs., v rugam sa
contactati distribuitorul local.

Foarfeca fara fir pentru metal Procraft SM25 este conceputd pentru
tdierea rapida si precisa a tablelor metalice — atét drepte, cét si curbate,
inclusiv taieturi cu razd micé, fard a deforma marginea sau a lasa bavuri.
Spre deosebire de taierea cu polizorul unghiular, foarfeca separd metalul
prin tdiere curata, mai degraba decét prin slefuire abrazivd — tdietura este
netedd, nu produce scantei, zgurd sau bavuri, ceea ce este deosebit de
important atunci cand se lucreaza cu tabld zincata sau vopsita.

Unealta este dotatd cu un motor féra perii si un maner cauciucat pentru
o prindere sigura. Forma ansamblului lamei permite taierea de-a lungul
contururilor complexe si in locuri greu accesibile pentru foarfecele
manuale sau pentru masinile de decupat.

SM25 nu necesita efort fizic pentru a taia metalul, spre deosebire de
foarfecele manuale, si produce o tdieturd mai curatd si mai neteda decat
un ferdstrdu de metal. Alimentarea cu baterie elimind necesitatea unei
prize de curent, facand unealta convenabila de utilizat departe de o sursd
de alimentare.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

/\ AVERTISMENT! Cititi toate averti le de sigurantd, instruct
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,unealtd electricd” din avertismente se referd la unealta electrica
alimentata de la retea (cu cablu) sau la unealta electrica alimentata de
baterie (fard cablu).

SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - vé protejeaza
ochii de resturi.

Purtati protectie auditiva - vé protejeaza auzul de zgomotul
excesiv.

@ Cititi manualul de instructiuni.

Avertisment general privind pericolele.

Conform cu standardele esentiale de sigurantd aplicabile
din directivele europene.

Marcaj de conformitate eurasiatic.

Marca de conformitate a Ucrainei

ERL
&

REGULI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL CU FOARFECELE
DE METAL
1. Nu depasiti grosimea admisibild a metalului. inainte de a incepe
lucrul, verificati daca grosimea si tipul materialului sunt conforme
cu specificatiile tehnice ale uneltei. Retineti ca grosimea admisibild
depinde de rezistenta materialului: otelul si otelul inoxidabil au valori
limité diferite. Nerespectarea acestei reguli poate duce la blocarea
lamelor, ruperea setului de tdiere, supraincdrcarea motorului si

defectarea uneltei.
PRO-CRAFT
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2. Utilizati unealta numai in scopul pentru care a fost conceputa.
Foarfeca este destinata téierii tablelor metalice. Nu utilizati unealta
pentru materiale sau operatiuni care nu sunt specificate in acest
manual. Nerespectarea acestei reguli poate duce la deteriorarea
uneltei, ruperea elementelor de taiere sau rdnirea operatorului.

3. Fixati bine piesa de prelucrat. inainte de taiere, asigurati-va cé tabla
metalicd este fixatd si nu se poate misca, vibra sau roti in timpul
functionarii. O piesd de prelucrat nefixatd se poate deplasa brusc,
poate strica linia de tdiere si poate provoca vétamari.

4. Porniti unealta inainte de a incepe tdierea, apoi apropiati-o de
material. Nu porniti unealta cand lama este deja apasata pe material.
Nerespectarea acestei reguli poate provoca reculul uneltei, blocarea
sectiunii de téiere sau deteriorarea lamelor.

5. Tineti unealta ferm in timpul functiondrii. Mentineti o prindere sigura
a foarfecelor si o pozitie stabild a corpului. Nu lucrati intr-o pozitie
incomoda si nu va intindeti prea mult. Pierderea controlului asupra
uneltei poate determina devierea acesteia de la linia de taiere,
deteriorarea piesei de prelucrat sau provocarea unor leziuni.

6. Tineti mainile, imbracamintea si pérul la distanta de zona de tdiere si
de partile mobile. Nu apropiati degetele de lame, de partea inferioara
a uneltei sau de marginile ascutite ale tablei in timpul functionarii.
Contactul mainilor, al imbracamintei sau al parului cu zona de lucru
poate duce la vatamari grave.

7. Utilizati intotdeauna echipament de protectie personald. Purtati
ochelari de protectie, manusi si incaltaminte robustd in timpul
functionarii. Utilizati protectie auditiva atunci cand este necesar.
Aschiile metalice, marginile ascutite si resturile de téiere pot provoca
leziuni la ochi, piele sau picioare.

8. Marginile si aschiile piesei de prelucrat sunt ascutite. Purtati manusi.
De asemenea, se recomandd purtarea incél{dmintei cu talpd groasd
pentru a preveni rénirea.

9. Aveti grijd la aschii metalice si resturi de taiere. Nu indepdrtati
aschiile cu mana in timp ce unealta este in functiune. Mai intai opriti
unealta, asteptati pana se opreste complet si abia apoi indepartati
resturile cu o unealtd adecvata. Nerespectarea acestei reguli poate
duce la taieturi sau la patrunderea aschiilor metalice in ochi.

10.Nu asezati unealta pe aschii metalice. in timpul functionrii,
asigurati-va ca aschiile si resturile nu patrund in orificiile de ventilatie,
in carcasd sau in mecanismul de lucru. Particulele metalice din
interiorul uneltei pot deteriora motorul, bloca mecanismul sau
provoca un scurtcircuit.

. Ghidati unealta usor, fara a exercita o presiune excesivd. Nu apdsati
unealta mai tare decét este necesar pentru tdierea normala. Forta
excesiva reduce calitatea taierii, accelereazd uzura lamei, creste
sarcina asupra motorului si poate provoca defectarea uneltei.

12. Mentineti unealta perpendicularé pe suprafata tablei. in timpul téierii,
nu inclinati unealta lateral si nu o rasuciti fatd de linia de taiere.
Inclinarea uneltei poate provoca blocarea acesteia, deteriorarea
lamei, o taietura neuniforma sau miscari sacadate ale uneltei.

13. Dacd unealta se blocheazd, opriti-o imediat. Nu incercati sd scoateti
unealta din material cu forta. Opriti unealta, scoateti bateria, eliberati
piesa de prelucrat si abia apoi indepartati cu grija sectiunea tdiata.
Incercarea de a elibera unealta cu forta poate deteriora mecanismul
sau poate provoca vatamari.

14. Utilizati lubrifiant in timpul téierii, dacd este recomandat pentru
materialul respectiv. Cand lucrati cu metale dense sau ductile,
aplicati un lubrifiant adecvat de-a lungul liniei de taiere. Functionarea
fara lubrifiere poate provoca incélzire excesivd, uzurd acceleratd a
lamei, calitate redusa a taierii si suprasolicitarea sculei.

15. Nu atingeti lamele sau piesa de prelucrat imediat dupa utilizare. Dupa
taiere, partile active ale sculei si metalul pot fi fierbinti. Atingerea
acestora imediat dupa utilizare poate provoca arsuri.

16. Deconectati alimentarea inainte de reglare, curdtare sau inlocuirea
lamelor. Pentru modelul férd cablu, scoateti intotdeauna bateria
inainte de intretinere, reglare, transport si depozitare. Pornirea
accidentald a sculei in timpul intretinerii poate provoca vatamari.

17. Verificati starea lamelor. Nu lucrati cu un set de tdiere tocit,
deteriorat, deformat sau uzat, Rlesefe uzate reduc calitatea taierii,
cresc sarcina asupra motorului si pot provoca blocaje sau defectarea
sculei.

18. Verificati dacd toate elementele de fixare sunt stranse inainte de
punerea in functiune. Asigurati-va ca lamele, suportul care fixeaza
lama fixd, suruburile si celelalte elemente de fixare sunt stranse
bine. Elementele de fixare slabite pot provoca deplasarea sectiunii
de tdiere, deteriorarea uneltei sau ranirea operatorului.

19.Nu utilizati o unealtd deterioratd. Nu incepeti lucrul daca
comutatorul functioneaza instabil, carcasa este deterioratd sau
unealta vibreaza excesiv, se supraincalzeste, produce scantei sau
zgomote neobisnuite. Utilizarea unei unelte defecte poate duce la
electrocutare, defectarea uneltei sau vatamari.

. Mentineti curate orificiile de ventilatie si carcasa. Curatati regulat
unealta de praf metalic, aschii si murdarie. Orificiile de ventilatie
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blocate afecteazd racirea motorului si pot provoca supraincélzirea
sau defectarea uneltei.

.Nu lucrati in conditii de umezeald sau pe ploaie. Nu permiteti
patrunderea apei in unealtd, baterie sau incarcator. Utilizarea in
conditii de umezeald poate provoca un scurtcircuit, deteriorarea
bateriei sau electrocutare.

22. Nu taiati in zone in care ar putea exista cabluri electrice ascunse.
Inainte de a incepe lucrul, asigurati-vd ca nu existd cabluri ascunse
in zona de téiere. Dacd exista riscul de contact cu cablurile, tineti
unealta numai de suprafetele de prindere izolate. Deteriorarea unui
cablu poate duce la electrocutare.

23.Nu lasati unealta sd functioneze nesupravegheatd. Folositi unealta
numai tinand-o in maini. Dupd finalizarea taierii, opriti unealta si
asteptati pana cand toate partile mobile s-au oprit complet. O unealtd
lasatd sa functioneze poate provoca vatamari corporale sau daune
materiale.

24.Indepartati resturile si deseurile din zona de lucru. Mentineti locul de
muncé ordonat si indepartati imediat fragmentele metalice ascutite.
Resturile de pe podea sau de pe bancul de lucru pot provoca taieturi,
pot perfora incaltamintea sau pot duce la alunecari si caderi.

25. Utilizati numai consumabile si accesorii adecvate. Montati lame si
alte componente compatibile cu acest model de unealta. Piesele
necorespunzatoare sau de fabricatie proprie se pot rupe in timpul
functionarii, pot deteriora unealta sau pot provoca vatamari.

26. Depozitati unealta cu bateria scoasa intr-un loc uscat. Dupa utilizare,
scoateti bateria, curatati unealta si depozitati-o intr-un loc inaccesibil
copiilor si persoanelor neautorizate. Depozitarea necorespunzatoare
poate provoca pornirea accidentald, deteriorarea uneltei sau
vatamari corporale.

ALIMENTARE CU ENERGIE

Asigurati-va cd unealta este alimentaté de o baterie Procraft de 20 V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah). Utilizarea oricérei alte baterii poate deteriora unealta
si ii poate afecta performanta. Unealta este proiectatd s functioneze cu
baterii reincarcabile litiu-ion Procraft de 20 V, care asigurd o alimentare
constanta si fiabild.

UTILIZAREA UNELTEI

/\ AVERTISMENT!

inainte de a monta sau demonta accesoriile, asigurati-va ca unealta este
oprita si scoateti bateria pentru a evita pornirea accidentala.
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Scoaterea bateri

Pentru a scoate bateria, apdsati butonul din partea din fata a pachetului de
baterii si, simultan, glisati bateria afara din unealta.

Instructiuni de incarcare a bateriei

Incarcatorul are doua indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu arata cé
incarcarea este in curs, iar indicatorul verde indica faptul ca incarcarea
este finalizata. Bateria in sine poate avea un indicator de incércare cu LED-
uri care arata nivelul de incarcare. Pentru a verifica nivelul de incércare,
apasati butonul de verificare a incércarii de pe baterie.

1 LED: incdrcat la 25 %

2 LED-uri: 50 % incércat.

3 LED-uri: 75 % incércat.

4 LED-uri: incarcat complet
Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcétorul la o priza.

2. In cazul incarcatoarelor cu mufd, introduceti mufa in portul bateriei.
In cazul incarcatoarelor de tip glisant, aliniati canelurile si glisati
bateria pana cand se fixeaza in pozitie.

3. Indicatorul se va aprinde in rosu, indicand c@ incércarea a inceput.

4. Cand incarcarea este finalizata, indicatorul se va aprinde in verde.

5. Deconectati incarcétorul de la baterie si de la prizd sau scoateti
bateria din incércétor.

6. Optional: apdsati butonul de verificare a incarcarii de pe baterie
pentru a vedea nivelul de incarcare prin intermediul LED-urilor.
Instalarea bateri

Aliniati bateria cu canelura de ghidare de pe unealtd, apoi glisati-o in pozitie
pana cand se blocheaza cu un clic.

Verificarea lamelor

inainte de a utiliza unealta, verificati lamele (poz. 8, 9) pentru a depista
eventualele semne de uzurd. Lamele tocite si uzate reduc calitatea tdierii si
scurteazd durata de viatd a uneltei.




Rotirea sau inlocuirea lamelor

Atat lamele mobile, cat si cele fixe (poz. 8, 9) au patru muchii de taiere
pe fiecare parte %fat,é si spate). Cand o muchie de téiere se toceste, rotiti
lamele mobile si fixe cu 90° pentru a expune muchii de taiere noi.

Cand toate cele opt muchii ale ambelor lame se tocesc, inlocuiti ambele
lame cu unele noi. De fiecare data cand rotiti sau inlocuiti lamele, urmati
procedura de mai jos.

1. Scoateti suruburile de fixare a lamei folosind cheia hexagonald
inclus@ in trusd, apoi rotiti sau inlocuiti lamele.

2. Instalati lama mobild si strangeti surubul de fixare al acesteia
folosind cheia hexagonald. In timp ce strangeti, impingeti lama
mobild in sus.

3. Dupa fixarea lamei mobile, verificati s@ nu existe niciun spatiu intre
aceasta si suprafata tesita a suportului.

4. Cand montati lama fixd pe suport (poz. 7), apasati lama ferm
impotriva suprafetelor de sprijin tesite ale suportului si impotriva
surubului de pozitionare care fixeaza pozitia lamei fixe, mentinand-o
apdsatd in pozitie pe toatd durata strangerii surubului de fixare al
lamei. Nu este permisa nicio distantd intre lama si aceste suprafete
de sprijin.

A\ NOTA: Surubul de pozitionare pentru lama fixa este reglat din fabrica.
Nu il modificati.

Functionarea comutatorului

/\ AVERTISMENT: inainte de a porni unealta / de a instala bateria,
verificati intotdeauna daca comutatorul glisant (poz. 1) functioneaza
corect si revine in pozitia ,0FF" atunci cand se apasa pe partea din spate
a comutatorului.

Comutatorul (poz. 1) poate fi blocat in pozitia ON pentru confortul
operatorului in timpul utilizarii indelungate. Cand blocati comutatorul in
pozitia ON, procedati cu precautie si tineti bine unealta.

1. Pentru a porni unealta, glisati comutatorul in pozitia | (ON)". Pentru
functionare continud, apdsati partea din fatd a comutatorului pentru
a-| bloca.

2. Pentru a opri unealta, apdsati partea din spate a comutatorului si
glisati-l spre pozitia 0 (OFF)".

APLICATIE
Tinerea si taierea materialului

/N ATENTIE:

¢ Inainte de a utiliza unealta, strangeti intotdeauna ferm surubul de
fixare a lamei mobile (poz. 8) si surubul de fixare a lamei fixe (poz.
9, suportul poz. 7). Suruburile slabite pot provoca desprinderea
lamelor, ceea ce poate duce la vatamari grave.

0 Intimpul taierii, pozitionati foarfeca pe piesa de prelucrat astfel incat
materialul tdiat s se afle in partea dreapta a operatorului.

O Materialele care urmeaza sa fie tdiate trebuie fixate pe bancul de
lucru folosind dispozitive de prindere.

¢ Tineti intotdeauna unealta ferm cu 0 méana de carcasa (poz. 2). Nu
atingeti partile metalice. Deplasati foarfeca paralel cu materialul.
Grosimea maxima de taiere
Respectati urmatoarele grosimi maxime ale materialului:

Material Grosime maxima, mm
Otel moale 16
Otel inoxidabil 12

Raza minima de taiere

Raza minima de téiere este de 25 mm. Aceasta este cea mai mica razé de
curbura pe care o poate realiza unealta in timpul téierii curbe fard a bloca
lamele, a deforma marginea sau a pierde din calitatea tdierii. Efectuarea
unor viraje mai stranse (cu o razd mai micéd decat cea specificata) creste
sarcina asupra lamelor si a mecanismului uneltei, reduce calitatea taieril si
poate provoca blocarea sau deteriorarea muchiilor de téiere.

Atunci cand marcati taieturi curbe, luati in considerare aceastd limitare din
timp — un contur cu o raza mai mica de 25 mm trebuie taiat in mai multe
treceri sau cu o altd unealtd adecvatd pentru raze mai mici.

INTRETINERE
inainte de a efectua operatiuni de intretinere, asigurati-va intotdeauna c&
unealta este opritd si cd bateria a fost scoasa.

Nu folositi niciodata benzina, diluant, alcool sau substante similare.
Utilizarea acestora poate provoca decolorarea, deformarea sau craparea.

Pentru o functionare sigura si fiabila a sculei, retineti ca reparatiile,
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intretinerea si reglajele trebuie efectuate la centrele de service autorizate,
utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzdtoare, descércati baterie complet atunci cénd
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ ‘aln conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
tHen despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#°; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS LEMEZVAGO OLLO
SM25
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK
Modell SM25
Motortipus Surtalan
Fesziiltség (V DC) 20
Uresjérati fordulatszdm (min™) 4700
Max. lemezvastagsag (mm)
- rozsdamentes acél 12
- lagyacél 1,6
Minimalis vagasi sugar, mm 25

Az EN 62841-2-8 szabvany szerint meghatérozott zajértékek:

Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=95.38
Mért hangteljesitmény-szint (dB(A)) LWA=103.38
K bizonytalanség (dBZA)) K=3

Az EN 62841-2-8 szabvany szerint meghatérozott rezgés osszérték és
bizonytalansag K:

Rezgésszint (m/s? a,= 6,63
K bizonytalansag (m/s?) K=1,5
Védelmi szint IP20
Védelmi osztély 1]
Sily EPTA 24

(4 Ah-s akkumuldtorral) (kg)
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Suly, szerszam nélkiil (kg) 13

Sily (a teljes csomag tartalmaval

egyiitt) (kg) 17
Akkumulator (nem tartozék)

Névleges fesziiltség (V DC) 20
Akkumulator tipusa Li-ion

Kapacitas (Ah) 2,0/40/80

Tolt (nem tartozék)

Ghron il s
Bemeneti fesziiltség (V AC) / 220- 220- 220-
Frekvencia (Hz) 240/50  240/50 240/50
Névleges teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V DC) 20 20 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6,5

Védelmi osztaly ] Il Il

A\ FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajszintek a szerszam f6
alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Ha azonban a szerszamot més célokra,
mas tartozékokkal hasznaljak, vagy nem megfeleléen karbantartjak, a zaj-
és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen meanb’velheti ateljes munkaidé
alatti expozicios szintet. A zaj- és rezgésszintek a szerszam hasznalatanak
médjatol fiiggben valtoznak, és meghaladhatjék az adatlapban feltiintetett
értékeket. Ezek a zaj- és rezgésszintek felhasznalhaték a szerszamok
egymas kozotti Osszehasonlitdsara, valamint az expozicio eldzetes
értékelésére. Az expozicié pontos becslésénél figyelembe kell venni azt
az id6t is, amikor a szerszam ki van kapcsolva, vagy ugyan mikadik, de
ténylegesen nem végez munkdt - ez jelentésen csokkentheti a teljes
munkaid6 alatti expoziciot. Hatarozza meg a kezelo védelmét szolgalo
tovabbi biztonségi intézkedéseket, példaul: a szerszam és tartozékainak
karbantartasa, a kezek melegen tartdsa, hallasvédé hasznalata és a
munkafolyamat megszervezése.

LEIRAS (*1. ABRA)

1. Cstiszokapcsol6 6. Hajtomiihdz

2. Fogantyu 7. Ardgzitett pengét tarté konzol
3. Akkumulator-kioldé gomb 8. Mozgathatd penge

4. Akkumuldtor 9. Rogzitett penge

5. Szell6zényildsok 10. Védéburkolat

A CSOMAG TARTALMA*
1. Hasznélati itmutaté
2. Akkumulatoros fémvago
3. Imbuszkulcs-készlet
4. Résméro készlet a pengék kozotti rés bedllitdsahoz

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vasarlds orszdgatol fiiggéen
eltérhet. A csomaggal kap konkrét ré: kért kérjiik, vegye fel a
kapcsolatot a helyi forgalmazdval.

A Procraft SM25 akkus fémvégét a fémlemezek gyors és pontos vagasara
tervezték - egyenes és ivelt vonalak esetén egyarant, beleértve a kis sugart
végésokat is -, anélkiil, hogy a széle deformalédna vagy sorja maradna. A
sarokesiszoldval torténd vagastol eltéréen a vagé a fémet tiszta nyirassal
vélasztja el, nem pedig csiszoldssal - a vagas sima, nem keletkezik szikra,
salak vagy sorja, ami kiilondsen fontos horganyzott vagy festett lemezek
megmunkdlasakor.

A szerszam kefe nélkiili motorral és gumirozott markolattal rendelkezik
a biztos fogas érdekében. A pengeszerelvény alakja lehetové teszi a
bonyolult kontirok mentén torténd vagast, valamint olyan helyeken is,
ahova kézi vagokkal vagy nibblerekkel nehéz eljutni.

Az SM25tel - a kézi vagokkal ellentétben - nincs sziikség fizikai
eréfeszitésre a fém atvagasahoz, és tisztabb, simabb vagast eredményez,
mint egy fémfiirész. Az akkumulatoros meghajtasnak koszonhetéen nincs
sziikség hélozati csatlakozora, igy a szerszdm dramforrastél tavol is
kényelmesen hasznélhaté.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el az elekiromos szerszamhoz mellékelt
osszes biztonsagi fi%yelmez(elésl, utasitast, abrat és miiszaki adatot.
Az alabbi utasitasok be nem tartasa aramiitéshez, t(izhoz és/vagy stlyos
sériilésekhez vezethet.

PRO-CRAFT

Minden figyelmeztetést és utasitast 6rizzen meg késébbi felhasznalds
céljabol.

A figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos szerszam” kifejezés a
halézati (vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélkili) elektromos
szerszamra vonatkozik.

ALTALANOS JELEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen véddszemiiveget - megvédi a szemét a
repiilo térmeléktol.

Viseljen fiilvéd6t - megvédi a hallasat a tulzott zajtol.

@ Olvassa el a hasznélati utasitast.

Altalanos veszélyfigyelmeztetés.

Megfelel az eurépai iranyelvek vonatkozd
biztonségi szabvanyainak.

alapvetd

Eurazsiai megfeleloségi jelolés.

Ukran megfeleloségi jelolés

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK A FEMVAGOK HASZNALATAHOZ
1. Ne lépje til a megengedett fémvastagsagot. A munka megkezdése
el6tt ellendrizze, hogy az anyag vastagsaga és tipusa megfelel-e a
szerszam miiszaki elGirdsainak. Ne feledje, hogy a megengedett
vastagsdg az anyag szilardsagatol fiigg: az acél és a rozsdamentes
acél hatarértékei eltéréek. E szabdly be nem tartdsa a pengék
elakadaséhoz, a vagdszett toréséhez, a motor tilterheléséhez és a
szerszam meghibasodésahoz vezethet.

2. Aszerszamot kizérélag a rendeltetésszeriien hasznalja. A vagogépet
fémlemezek vagasara tervezték. Ne haszndlja a szerszémot olyan
anyagokhoz vagy miiveletekhez, amelyek nem szerepelnek ebben a
kézikonyvben. E szabaly be nem tartasa a szerszam kédrosodaséhoz,
avagoelemek toréséhez vagy a kezeld sériiléséhez vezethet.

3. Rogzitse szilardan a munkadarabot. Véagas el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a fémlemez rogzitve van, és mikodés kozben nem mozdulhat
el, nem rezeghet és nem foroghat. A rogzitetlen munkadarab hirtelen
elmozdulhat, elronthatja a vagési vonalat és sériilést okozhat.

4. Avégas megkezdése el6tt kapcsolja be a szerszdmot, majd vezesse
az anyaghoz. Ne inditsa el a szerszémot, ha a penge mér az anyagba
van nyomva. E szabaly be nem tartdsa a szerszam visszarigasat,
a vagoszakasz elakaddsdt vagy a pengék megrongédloddsat
okozhatja.

5. Miikddés kozben szorosan tartsa a szerszdmot. Biztosan fogja
meg a vagot, és tartsa stabil testhelyzetben. Ne dolgozzon
kényelmetlen testhelyzetben, és ne nydljon til messzire. A szerszdm
feletti iranyitas elvesztése a vagasi vonal eltérését, a munkadarab
megrongalédasat vagy sériilést okozhat.

6. Tartsa tavol a kezét, ruhazatat és hajat a vagasi teriilettdl és a
mozgo alkatrészektdl. Miikodés kozben ne vigye az ujjait a pengék,
a szerszam also része vagy az éles lemezélek kozelébe. A kezek, a
rli(hézhat vagy a haj érintkezése a munkateriilettel silyos sériiléseket
okozhat.

7. Mindig hasznéljon egyéni védofelszerelést. A mikddtetés sordn
viseljen védészemiiveget, kesztyit és szilard talpt ldbbelit. Sziikség
esetén haszndljon halldsvédét. A fémforgacsok, az éles élek és a
r’éI?éI(Si mkaradékok sériilést okozhatnak a szemnek, a bérnek vagy a
abaknak.

8. Amunkadarab élei és forgacsai élesek. Viseljen kesztyit. A sériilések
elkeriilése érdekében vastag talpd labbeli viselése is ajanlott.

9. Vigydzzon a fémforgacsokra és a vagasi maradvanyokra. Ne
tavolitsa el a forgdcsokat kézzel, amig a szerszam mikddik. Elészor
kapcsolja ki a szerszdmot, varja meg, amig teljesen ledll, és csak
ezutén tavolitsa el a hulladékot megfeleld eszkozzel. E szabély be
nem tartdsa vagdsi sériiléseket vagy a fémforgacsok szembe jutasat
okozhatja.

10.Ne helyezze a szerszamot fémforgdcsokra. Mikddés kozben
tigyeljen arra, hogy a forgacsok és a maradékdarabok ne keriiljenek




a szell6zdnyildsokba, a hazba vagy a mlkodteté mechanizmusba.
A szerszam belsejébe keriilt fémrészecskék karosithatjak a motort,
elakaszthatjék a mechanizmust vagy révidzérlatot okozhatnak.

11.A szerszamot simdn, tdlzott nyomas nélkiil vezesse. Ne nyomja
a szerszamot erGsebben, mint amennyire a normal vagashoz
sziikséges. A tilzott er6 csokkenti a vagas min6ségét, gyorsitja
a penge kopdsdt, noveli a motor terhelését, és a szerszam
meghibdsodaséhoz vezethet.

12. Tartsa a szerszamot merdlegesen a lemez feliiletéhez. Vagas kozben
ne dontse oldalra a szerszamot, és ne csavarja el a vdgasi vonalhoz
képest. A szerszam megdontése elakadast, a penge karosoddsat,
egyenetlen vagast vagy a szerszam rangatésat okozhatja.

13.Ha a szerszam elakad, azonnal kapcsolja ki. Ne probélja ercvel
kihtizni a szerszamot az anyagbdl. Kapcsolja ki a szerszamot, vegye
ki az akkumulatort, engedje el a munkadarabot, és csak ezutan
Gvatosan tavolitsa el a vagott részt. Ha erdvel prébalja kiszabaditani
a szerszamot, az kérosithatja a mechanizmust vagy sériilést
okozhat.

14.Ha az anyag esetében ajanlott, hasznaljon kenéanyagot a végéds
soran. Sird vagy képlékeny fémek megmunkalasakor vigyen fel
megfelelé kendanyagot a vagasi vonal mentén. Kenés nélkiili
iizemeltetés fokozott felmelegedést, a penge gyorsabb kopasat,
a vagds mindségének romlasat és a szerszam tilterhelését
okozhatja.

15. A miivelet befejezése utan ne érintse meg azonnal a pengéket vagy
a munkadarabot. A vagds utdn a szerszam miikodo részei és a fém
forrdak lehetnek. Ha a miivelet befejezése utan azonnal megérinti
6ket, égési sériiléseket okozhat.

16.A bedllitas, tisztitds vagy a pengék cseréje el6tt vélassza le
a késziiléket az dramellatasrol. Az akkus modell esetében
karbantartas, beallités, széllitas és térolas el6tt mindig vegye ki az
akkumuldtort. A szerszdm véletlen bekapcsolddasa karbantartds
kozben sériilést okozhat.

.Ellenérizze a pengék 4dllapotat. Ne dolgozzon tompa, sériilt,
deformalt vagy kopott vagokészlettel. A kopott alkatrészek rontjak
a vagds minoségét, ndvelik a motor terhelését, és elakaddast vagy a
szerszam meghibdsoddasét okozhatjék.

18. A hasznalat el6tt ellendrizze, hogy minden rogzitéelem megfeleléen
meg van-e hiizva. Gy6z6djon meg arrl, hogy a pengék, a rogzitett
pengét tartd konzol, a csavarok és az egyéb rogzitGelemek
biztonsdgosan meg vannak-e hizva. A laza rdgzitéelemek a
vagoegység elmozduldsat, a szerszam megrongalodasat vagy a
kezeld sériilését okozhatjak.

19.Ne hasznaljon sériilt szerszdmot. Ne kezdje el a munkat, ha a
kapcsolé bizonytalanul miikodik, a héz sériilt, vagy a szerszdm
tdlzottan rezeg, tdlmelegszik, szikrazik vagy szokatlan zajt ad. A
hibds szerszdm hasznélata dramiitést, a szerszdm meghibasodasat
vagy sériilést okozhat.

20. Tartsa tisztan a szell6z6nyildsokat és a hdzat. Rendszeresen tisztitsa
meg a szerszamot a fémportél, forgacsoktdl és szennyezodésektol.
Az eltomddott szell6zonyilasok rontjdk a motor hiitését, és
tulmelegedést vagy a szerszam meghibasoddsat okozhatjék.

21. Ne dolgozzon nedves koriilmények kozott vagy esében. Ne engedje,
hogy viz keriiljon a szerszamba, az akkumulatorba vagy a toltébe. A
nedves kariilmények kozotti hasznalat rovidzarlatot, az akkumuldtor
kérosodasat vagy dramiitést okozhat.

22.Ne végezzen vagast olyan teriileteken, ahol rejtett elektromos
vezetékek lehetnek. A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg
arrél, hogy a vagasi teriileten nincsenek rejtett vezetékek. Ha fenndll
a vezetékekkel vald érintkezés veszélye, a szerszamot kizarélag a
szigetelt fogofeliileteken fogja meg. A vezeték megrongélddasa
aramiitést okozhat.

23.Ne hagyja a szerszamot feliigyelet nélkiil mikodni. A szerszamot
csak Ugy iizemeltesse, hogy a kezében tartja. A vagds befejezése
utdn kapcsolja ki a szerszamot, és vérja meg, amig az 6sszes mozg6
alkatrész teljesen ledll. A mikodésben hagyott szerszém sériilést
vagy anyagi kart okozhat.

24.Tavolitsa el a vagasi maradvanyokat és a hulladékot a
munkateriiletrol. Tartsa rendben a munkahelyet, és azonnal tavolitsa
el az éles fémdarabokat. A padlon vagy a munkapadon maradt vagési
maradvanyok végési sériiléseket okozhatnak, atlyukaszthatjdk a
labbelit, vagy cstiszashoz és eséshez vezethetnek.

25.Kizérélag megfelelé fogydeszkozoket és tartozékokat haszndljon.
Csak az adott szerszdmmodellhez kompatibilis pengéket és
egyéb alkatrészeket szereljen be. A nem megfelel6 vagy hézi
készitési alkatrészek miikodés kozben eltorhetnek, karosithatjak a
szerszamot, vagy sériilést okozhatnak.

26.A szerszamot az akkumulator eltdvolitdsa utdn szaraz helyen
tarolja. A hasznalat utan vegye ki az akkumuldtort, tisztitsa meg
a szerszamot, és gyermekek és illetéktelen személyek szamdra
hozzéférhetetlen helyen tarolja. A nem megfelelé tarolds véletlen
bEkaﬁcsolédést, a szerszam megrongalodasat vagy sériilést
okozhat.

~
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Gy6zodjon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os (2 Ah, 4
Ah vagy 8 Ah) akkumulatorral taplalja. Barmely mds akkumulator
hasznalata karosithatja a szerszdmot és ronthatja annak teljesitményét.
A szerszamot Ugy tervezték, hogy Procraft 20 V-os Gjratolthet6 litium-ion
akkumulatorokkal miikédjon, amelyek allandé és megbizhaté dramellatast
biztositanak.

A SZERSZAM HASZNALATA

A\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelése vagy eltdvolitdsa el6tt gy6zédjon meg arrdl,
hogy a szerszam ki van kapcsolva, és vegye ki az akkumulatort a véletlen
bekapcsolddas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumulator eltavolitasahoz nyomja meg az akkumulatorcsomag eliilsd
részén taldlhaté gombot, és egyidejileg cslsztassa ki az akkumulatort a
szerszdmbol.

Az akl toltésére K

Atolton két jelzGfény talalhato: egy piros és egy zold. A piros jelz6fény jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Maga az akkumulator is rendelkezhet toltésjelzével, amely LED-ekkel jelzi
a toltottségi szintet. A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg az
akkumuldtoron talalhaté tdltésellenérzé gombot.

1 LED: 25 %-0s tdltottség
2 LED: 50 %-0s toltottség
3 LED: 75 %-os toltottség.
4 LED: teljesen feltéltve
Lépésrol Iépésre:

1. Csatlakoztassa a tolt6t egy konnektorhoz.

2. A dugaszos tolték esetében dugja be a dugaszt az akkumulator
csatlakozdjaba. A csliszd tipusu tolték esetében igazitsa dssze a
hornyokat, majd cstsztassa be az akkumuldtort, amig a helyére nem
kattan.

3. Ajelzofény pirosan vildgit, jelezve, hogy a toltés megkezdddott.
4. Atoltés befejezése utan a jelz6fény zolden vildgit.

5. Vélassza le a t6lt6t az akkumulatorrdl és a konnektorrdl, vagy vegye
ki az akkumulatort a t6lt6bol.

6. Opciondlis: nyomja meg az akkumulatoron talalhaté téltésellenérzd
gombot, hogy a LED-ek segitségével ellendrizze a tolt6ttségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszdmon taldlhato vezet6horonyhoz, majd
cslsztassa a helyére, amig kattandssal a helyére nem rogziil.

A pengék ellendrzése

A szerszam hasznalata el6tt ellendrizze a pengék (8., 9. pozici6) kopasat.
A tompa és kopott pengék rontjék a vagas mindségét és lerdviditik a
szerszam élettartamat.

A pengék elforgatasa vagy cseréje

Mind a mozgathat, mind a rogzitett pengék (8., 9. pozicid) mindkét
oldalan (eldl és ha’tulzlnégy vagoeéllel rendelkeznek. Ha egK vagoél elkopik,
forgassa el a mozgathato és a rogzitett pengéket 90°-kal, hogy dj vagéélek
keriiljenek eld.

Ha mindkét penge mind a nyolc éle elkopott, cserélje ki mindkét pengét
Ujakra. A pengék elforgatdsakor vagy cseréjekor minden alkalommal
kovesse az alabbi eljarast.

1. A készletben taldlhatd imbuszkulccsal tavolitsa el a pengék
rogzitéesavarjait, majd forgassa el vagy cserélje ki a pengéket.

2. Szerelje be a mozgathatd pengét, és hiizza meg a régzitécsavart
a hatlapd csavarkulccsal. A meghuzés kozben nyomja felfelé a
mozgathaté pengét.

3. A mozgathat6 penge rogzitése utan ellendrizze, hogy nincs-e rés a
penge és a tarto ferde feliilete kozott.

4. A rogzitett pengét a tartora (7. poz.) szereléskor nyomja a pengét
erésen a tarté ferde tdmasztéfeliileteihez és a rogzitett penge
helyzetét régzité poziciondl6 csavarhoz, és tartsa lenyomva a helyén
a penge rogzitécsavarjanak meghtzésa sordn. A penge és ezek a
témasztéfeliiletek kozott nem lehet rés.

£\ MEGJEGYZES: A rogzitett penge poziciondlécsavarjat gyarilag
bedllitottak. Ne médositsa!

A kapcsold miikodtetése

/\ FIGYELMEZTETES: A szerszdm bekapcsolasa / az akkumulator
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behelyezése el6tt mindig ellendrizze, hogy a csiszokapcsold (1. poz.)
megfeleléen mikodik-e, és visszatér-e az ,0FF” alldsba, amikor a
kapcsold hétuljat megnyomja.

A kapcsold (1. pozicié) hosszabb hasznalat soran a kezel6 kényelme
érdekében rogzithetd az ,ON” allasban. A kapcsolé ,ON” alldsba
rogzitésekor legyen dvatos, és szorosan fogja meg a szerszamot.

1. A szerszam beinditdsdhoz csisztassa a kapcsolét az ,I (ON)”
allasba. Folyamatos mikodéshez nyomja meg a kapcsold eliils
részét a reteszeléshez.

2. Aszerszam leéllitésahoz nyomja meg a kapcsold hatso részét, majd
cslsztassa azt az 0 (OFF)” allasba.

ALKALMAZAS
Az anyag tartasa és vagasa

A\ FIGYELEM:

0 A szerszdm hasznélata el6tt mindig szorosan hizza meg a
mozgathatd penge rogzitécsavarjat (8. pozicid) és a rogzitett penge
rogzitocsavarjat (9. pozicié, konzol 7. pozicio). A laza csavarok a
pengék meglazulasat okozhatjdk, ami sulyos sériilésekhez vezethet.

O Végas kozben Ugy helyezze el a vagét a munkadarabon, hogy a
levagott anyag a kezelG jobb oldalan legyen.

0 A vdgandd anyagokat rogzitbeszkdzokkel kell a munkapadhoz
régziteni.

0 A szerszamot mindig egy kézzel szorosan fogja meg a hazan (2.
pozici6). Ne érintse meg a fém alkatrészeket. A vagét az anyaggal
parhuzamosan mozgassa.

Maximalis vagasi vastagsag
Tartsa be a kovetkez6 maximalis anyagvastagsagokat:

Anyag Max. vastagsag, mm
Léagyacél 16
Rozsdamentes acél 1,2

Minimalis vagasi sugar

A minimalis vagési sugar 25 mm. Ez a legkisebb gorbesugér, amelyet a
szerszdm ivelt végés sordn képes végrehajtani anélkiil, hogy a pengék
elakadnénak, az él deformalddna vagy a vagas mlnosege romlana. Az
élesebb kanyarok (a megadottnal kise%b sugarral) végrehajtdsa noveli a
pengékre és a szerszam mechanizmusara nehezedd terhelést, rontja a
vagas mindségét, és a pengék elakadasat vagy karosodasat okozhatja.
ivelt vagasok megjelolésekor elére vegye figyelembe ezt a korlétozast -
a 25 mm-nél kisebb sugart konturt tobb Iépesben vagy kisebb sugarakra
alkalmas mas szerszammal kell kivagni.

KARBANTARTAS

A karbantartds megkezdése el6tt mindig gy6zddjon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulatort eltavolitotta.

Soha ne hasznéljon benzint, olddszert, higitét, alkoholt vagy hasonld
anyagokat. Ezek hasznalata elszinezddést, deformalédast vagy
repedéseket okozhat.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd miikodése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartdsokat és bedllitdsokat kizarélag hivatalos
szervizkozpontokban szabad elvégezni, kizérdlag eredeti pétalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznélasaval.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos kéziszerszémokat,

akkumuldtorokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

vonatkozé kdryezetvédelmi eldirdsoknak megfeleloen kell
Ujrahasznositani. Az elektromos kéziszerszamokat és az akkumulatorokat
tilos a haztartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanitani!

A megfeleld artalmatlanités érdekében az akkumulatort a késziilék
hasznalatdval teliesen meritse le, majd vegye ki, és a rovidzarlat
elkeriilése érdekében szigeteldszalaggal szigetelje le az érintkezdket.

Ne nyissa fel az akkumulétort, és ne drtalmatlanitsa alkatrészenként. Az
akkumuldtort az erre kijeldlt gydjtohelyeken kell leadni.

PRO-CRAFT

#; Csak az EU orszégaiban:

K %C’ Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol

tien 57616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és annak nemzeti
jogszabalyokba torténd atiiltetésének, valamint a 2006/66/EK eurdpai
iranyelvnek megfeleléen a sériilt vagy elhasznélédott akkumulatorokat és
elektromos berendezéseket elkiilonitve kell gydjteni és a kdrnyezetvédelmi
eléirasoknak megfelelGen tjrahasznositani.

A nem megfeleld artalmatlanitds esetén az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai a potencidlisan jelen 1évd veszélyes anyagok
miatt kdros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
széllitdsra val6 eldkészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.
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AKKYMYNIATOPHbIE HOXXHULLbI MO METANNY
SM25
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK

Mopenb SM25

Tun peuratens BecuwetouHblit
HanpsixeHue (B, nocTosiHHOE) 20
CKOpOCTb X010CTOr0 XoAa (MUH) 4700
Makc. TonwmMHa paspesaeMoro

meTanna (Mm)

-HepxaBetoLasn cTanb

- KOHCTPYKLMOHHAs/06bIYHas CTanb

HanmeHbLunii paguyc pesa, MM 25

3HayeHVA YPOBHS LWyMa onpe/eneHbl B cooTBeTCTBIM ¢ EN 62841-2-8:

YpoBeHb 3ByK0BOro AaeneHus (46(A)) LpA=95.38
M3MepeHHbIi ypoBeHb 3BYKOBOM i
MotyHocT (Ab(A)) LWA: 1_03.38
MorpewwHocTs K (46(A)) K=3

06Lye 3HauYeHNst BUGpaLMn 1 norpelHocTb K onpeaeneHbl B
cooteTcTBUN C EN 62841-2-8:

YpoBeHb Bu6paLuu (M/c?) a,= 6,63
MorpewHocTb K (M/c?) K=1,5
YpoBeHb 3awuTbl 1P20
Knacc 3awutbl 1]
Bec EPTA (c 6atapeeii 4 Au) (kr) 2.4
Bec HCTpyMeHTa 6e3 13
akkymynsTopa (Kr)

Bec (Bknioyasi BECb KOMMNEKT 175
nocrasku) (Kr

AKKYMynsiTop (He BXOAUT B KOMNEKT)

HanpsixeHue (B, nocTosiHHOE) 20
Tun 6atapen Li-ion
EmKocTb (Au) 2.0/4.0/8.0




3apspHoe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMMNEKT)

Mozens Charger  Industrial = Industrial
A 20/1 C20/4  C20/6.5

BxogHoe HanpsxeHue 220- 220- 220-

(B, nepemenHoe) Yactota () 240/50  240/50  240/50

MoyHocTb (BT) 45 95 135

BbixoAHOe HanpsxeHue (B,

NOCTOSHHOE) 2 20 2

BbixogHoi Tok (A) 2 4 6.5

Knacc sawuTbl Il Il ]

A MPEAYNPEXEHUE: 3asBneHHble YPOBHU BMOPaLMM W LWyMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06N1acTsM NMPUMEHeHUs MHCTPYMeHTa. OfHako,
€CNN WHCTPYMEHT Ucnonb3ayeTcs ANs ApYrux Lenei, ¢ ApYyruMn npuHag-
JIEXHOCTAMMU UIIN B NJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSAHWUM, YPOBHMU LWyMa U BU-
6paLuit MOryT OTNMYATLCA. ITO MOXET 3HAUUTENBHO YBENUUYUTD YPOBEHD
BO3/e/iCTBUSA B TEYEHMUE BCEro paboyero nepuoa. YpoBHM Lyma 1 BuGpa-
Lun GyayT BapbMpoBaTLCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOBOB MCMONb30BaHUS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT MpPeBbILLaTh YPOBHY, yKasaHHble B 9TOM UH-
(HopMaLMOHHOM NUCTe. ITU YPOBHU WyMa W BUGPALMM MOTYT UCMONb30-
BaTbCA AN CPaBHEHWUA OJHOTO UHCTPYMEHTa C ApYriM 1 ANs npefBapu-
TeNbHOI OLEHKU BO3LeNCTBIUA. TOYHAsA OLeHKa Harpy3ku Takxe fOMKHA
YYMUTbIBATb BPEMS, KOTA MHCTPYMEHT BbIKJIOYEH UM PaBOTaET, HO He UC-
nosb3ayeTcs. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO CHU3UTD 06LLY0 HArpy3ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpefenuTe AONONHUTENbHbIE MEpPbI 6e30MacHo-
CTWU AN 3alUTbl ONepaTopa, Takue Kak: 06CNyXUBaHUe UHCTPYMEHTa U
NpUHAaANEXHOCTElA, corpeBaHue pyK, UCNONb30BaHNe 3aluTbl CayXxa 1 op-
raHusauus paéoyero npotecca.

OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. CnaiifepHblii BbIKNOYaTenb 6. Kopnyc pegyktopa

2. Pykostka 7. CKoﬁa,yAep)Kngaromaﬂ

3. KnaBuwa pas6nokupoBku R EGETI RIES
aKKymynsTopa MoABMXHbINA HOX

4. AKkymynstop 9. HenoaBWXHblIii HOX

5. BeHTunsumoHHble otBepctua  10. 3awuta

COAEPXXUMOE NOCTABKU*

1. WUncTpykuus

2. AKKyMYNAITOPHbIE HOXHULIbI MO MeTanny
3. Habop WwecTurpaHH1KoB

4. Habop wynos Ans perynmpoBku 3a3opa

* yiicTa, o6patute yTO )] MOXeT oT-
Jin4atbCs B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI MOKYMKH. ,ﬂl’ﬂ nonyvyexnusa KOHKPETHOﬁ
HHGOpMaLMK 0 CORePXKUMOM Ballieif TOCTaBKM 06paTUTECH K BaLUUM MecT-
HbIM BUCTPH6bIOTOPAM.

AKKyMYNATOPHbIE HOXHULbI N0 MeTanny Procraft SM25 npefHasHayeHbl
ANs 6bICTPOrO U TOYHOTO Pe3a TUCTOBOrO MeTasnNa — Kak NpAMONUHERHO-
r0, Tak 1 KPUBOJIMHEIIHOTO, C BO3MOXHOCTbIO BbINOMHEHNS PE30B Manoro
pajuyca 6es edopmaLim 1 3ayceHLieB No KpoMKe. B oTnnune oT yrnoBoit
WANGOBANbHO! MalwKHbI (60NrapKu), HOXHULbI PasAensoT MeTana Me-
TOAOM YUCTOrO CPe3a, a He abpasnBHbIM UCTUPAHUEM — pe3 nonyyaetcs
POBHbIM, 6€3 UCKP, OKaNHbI 1 067105, 4TO OCOGEHHO BaXHO Npy paboTe ¢
OLHKOBAHHbIM 1 OKPalLEHHbIM INCTOM.

VHCTPYMEHT OCHaLLEH 6eCLYETOYHbIM ABUraTeNeM W NPOPE3UHEHHOI py-
KOATKOIA Ans HaA@XHOro xBaTa. Popma HOXEBOro y3na no3BonseT pesath
0 CNOXHOMY KOHTYPY W B MecTax, TPYAHOA0CTYMHbIX AN PYYHbIX U NPO-
CEYHbIX HOXHMLL.

SM25 He TpebyeT dusnyeckoro ycunus ANs NpoAaBAMBaHNS MeTanna, B
OTZIMYME OT PYYHBIX HOXHMULL, @ PE3 MOJyYaeTCs YMLLe U POBHEE, YeM JNeK-
Tpono63nkoM. PaboTa oT akkyMynsiTopa u3GaBnseT oT NPUBA3KY K po3eT-
Ke 1 fienaeT UHCTPYMEHT yA06HbIM ANS UCMONb30BaHNS BAANN OT UCTOY-
HWKa MUTaHWS.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTU

/\ OCTOPOXHO! OsHakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHusasMu no
6930"30"001’“, YKa3aHUAMM, UANIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTe C JaHHOW 3NeKTPUYecKoi
MalmMHON. HeBbINONHEHNE BCex MPUBEAEHHDBIX HIXe Ka3aHun MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3IEKTPUYECKUM TOKOM U (VI!WI{ K TAXenomy te-
NeCHOMY MOBPEX/EHMIO.

COXDEHMTE BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUUK ANA CnpaBKu.

TepMUH «aNIeKTPUYECKas MaLLMHa» I «3NIEKTPOMHCTPYMEHT» B 3TUX Npeay-
NPEXAEHNSIX OTHOCUTCS K BaLLei paBoTaIOLLEiA OT CETH 3N1EKTPUYECKON Mallin-
He UK K aKKyMyNATOPHOA (6eCNIPOBOAHON) 3N1EKTPUYECKOM MaLLMHE.

2%
YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerga HajeBaiiTe 3aliMTHbIE OYKM — 3aLLULLALOT rNasa oT
yacTuy.

Hocute 3alUUTHbIE HayWHUKK — 3aluLiakoT ciyx oT Ypes-
MEepHOoro wyma.

TpoyTHTE MHCTPYKLMM

06Lee npesynpexaeHine 06 onacHoCTH

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHAapTamu no 6esonacHo-
CTU NPUMEHNUMbIX EBponeiickunx AnpeKTuB.

EBpasuniicknit 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpanHCKNit 3HaK COOTBETCTBUA

OBLUME NPABWUJIA BE3OMACHOCTY NPU PABOTE C HOXXHULLAMU N0
METATY

1. He npeBbiwaite fonycTumyto TonwmHy MeTanna. Mepep Hayanom
pa6oTbl NPOBEpPbLTE, COOTBETCTBYET /W TONLLMHA W TUN MaTepuana
TEXHUYECKUM XapaKTepucTukaM WHCTpyMeHTa. YuuTbiBaiiTe, 4To
A0NyCTUMan TONWMHA 3aBUCUT OT NMPOYHOCTM MaTepuana: ctasib u
HepxaBewlLasa CcTajib UMeKT pa3Hble NpefesibHble 3Ha4YeHus. He-
COGH!OAEHME ATOro npaBuna MOXET NPUBECTYU K 3aK/IMHUBAHUIO HO-
Xel, NONOMKE pexyLero KOMNIeKTa, neperpyske ABuratens u Bbl-
X0[y MHCTPYMEHTa 13 CTPOSA.

2. VlCI'IOJ'IbSyVITe WHCTPYMEHT TONbKO MO Ha3Ha4yeHwuto. HoxHuubl
npefHasHayeHbl A8 peskKu NUCTOBOro Metanna. He MCHOHbSyﬁ-
Te WHCTPYMEHT ANd Matepuanos uau Ol'lepaLlMVI, He yKasaHHbIX B
WHCTPYKLUN. HEC06I'IIOAEHM€ 9TOro npaBuia MOXET NPUBECTU K NO-
BPeXAEHU0 UHCTPYMEHTA, paspyLUeHNI0 PexyLux a1eMeHToB unun
TpaBMUPOBaHUtoO onepartopa.

3. HapéxHo 3akpennsiite 3aroToBky. [epes pe3koii y6eauTecs, 4To
JIUCT MeTanna 3apuKCUpoBaH U He MOXET CMeLLaThCs, BUGPUPO-
BaTb WM NPOBOPayMBaTbCA BO Bpems paboTbl. HesadukcuposaH-
Has 3aroToBKa MOXeT pe3K0 CMeCTUTbCS, UCMOPTUTb JINHUIO pesa n
CTaTb NPUYNHON TPABMbI.

4. Tepepn Hayanom pesa BKNKYNTE UHCTPYMEHT, @ 3aTeM MOABOAMUTE
ero kK Matepuany. He 3anyckaiite MHCTPYMEHT, KOrAia HOX yxe 3axat
B MaTepuane. HecobnioieHne aToro npaBuna MoXeT BbI3BaTb Pbl-
BOK MHCTPYMEHTa, 3aK/MHNBaHWE PEXYLLeil YacTi uiu noBpexae-
HUe HOXell.

5. Kpenko ypepxuBaiiTe WHCTPYMEHT BO Bpems paboTbl. [epxute
HOXHULbI HAAEXHBIM XBAaTOM W COXpaHsiATe YCTOUMBOE NONOXKe-
Hue Tena. He pa6oTaiite B HeyAl06HON No3e U He TAHUTECH CAMLL-
KOM faneko. M1o1eps KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM MOXET NpuBe-
CTM K CPbIBY C JIMHUN PE3a, NOBPEXAEHMIO 3arOTOBKYN UM TPaBMe.

6. [lepxute pyku, OfeXAYy M BONOChI BAANM OT 30HbI pe3a u ABUXY-
wuxcs yacTeil. He nogHocuTe nanbLbl K HOXaM, HUXKHe 4acTu UH-
CTpPyMeHTa 1 OCTpbIM KPOMKaM nucTa Bo Bpems pa6oTbl. Monaga-
HUe PyK, OAEXAbI UM BOMOC B PaGouylo 30HY MOXET MPUBECTH K
cepbE3HON TpaBMe.

7. Bcerpa ucnonb3ayiTte cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOI 3alnTbl. Bo Bpe-
M5 paboTbl HapeBaiiTe 3alyUTHbIE OYKM, NEpPYaTKU U MPOYHYIO 06-
yBb. [PU HEOOXOAMMOCTH MCMONb3YiiTe CPEACTBA 3alLUThI CAyXa.
MeTannnyeckas CTpyxKa, 0CTpble KPOMKM U 06pe3Ku MOryT nospe-
AWUTb rNasa, KOXY Unm 06yBb.

8. Kpomku u cTpyxka 3aroToBku ocTpble. HageBaite nepyatku. Tak-
e peKOMeHzyeTcs HafieBaTb 06yBb C TONICTOI NOAOLIBOI BO M3be-
XaHue TpaBM.

9. OcTeperaiiTecb MeTanIn4eckoii CTpYXKH u o6peskoB. He y6upaiite
CTPYXKY PyKamu BO BpeMs pa6oTbl UHCTpYMeHTa. CHayana BblKto-
UNTE UHCTPYMEHT, AOXAUTECH MOJHOI OCTAHOBKM W TONbKO 3aTeM
ypanaite oTXoAbl MOAXOAAWMM npucnocobnennem. Hecobntoae-
HWe 3TOro NpaBuna MOXeT NPUBECTU K Nope3am WUan nonajaHuio
CTPYXKM B rnasa.

10. He cTaBbTe MHCTPYMEHT Ha MeTaNANYeCKyto CTPYXKy. Bo Bpems pa-
60Tbl CnepuTe, YTO6bI CTPYXKKA WU 06PE3KN He Nonajanu B BEHTH-
NALMOHHbBIE OTBEPCTUSA, KOPNYC U paboumii MexaHuam. Monagaxue
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METaNNNYeCKNX 4acTuL, BHYTPb MHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTU K
NoBpeXAeHuto ABUratens, 3akKNMHUBaAHUIO MexaHW3ma uin KopoT-
KOMY 3aMblKaHuH0.

11. BeguTe MHCTPYMEHT NNaBHoO, 63 YpeamMepHoro Haxuma. He faBu-
Te Ha MHCTPYMEHT CUMbHee, YeM TpebyeTcs ANt HOpManbHOro pesa.
YpesmepHoe ycunue yxyaLaeT KayecTBO pesa, yCKOpsieT U3HOC Ho-
e, NOBbIWAET Harpy3ky Ha ABUraTeNb U MOXET MPUBECTU K NO-
TIOMKe MHCTPyMeHTa.

12. [lepxuTe WHCTPYMEHT NeprneHANKYNAPHO NoBepxXHOCTU nucta. Bo
BPEMSs Pe3KU He HaK/OHSANTE UHCTPYMEHT B CTOPOHY U He nepekpy-
UNBAIATE €ro OTHOCUTESNIbHO JIMHUK pe3a. HaknoH UHCTPYMeHTa Mo-
XET BbI3BaTb 3aKNUHUBAHWE, NOBPEXAEHNE HOXel, HEPOBHbIii pe3
WIN PbIBOK MHCTPYMEHTA.

13.Mpn 3aKNMHUBAHNM HEMEANIEHHO BbIKMKUYMTE MHCTPYMEHT. He nbi-
TailTecb BbIpblBaTb MHCTPYMEHT U3 MaTepuana cunoii. Beikntounte
MHCTPYMEHT, CHUMUTE aKKyMYNsiTop, 0CBOGOAMUTE 3ar0TOBKY U TOMb-
KO 3aTeM aKKypaTHO U3BIEKUTE PexyLiyto yacTb. MonbiTka 0cB0OGO-
IMTb MHCTPYMEHT CUJON MOXET NMPUBECTYU K MOBPEXAEHNIO Mexa-
HWU3Ma Unu TpaBMe.

14. Ucnonb3yiiTe cMa3ky Npu peaKe, ECiv 3T0 PEKOMEHA0BAHO ANs Ma-
Tepuana. Mpu 06paboTke NNOTHBIX UAN BA3KUX METaNIoB HaHOCK-
Te NOAXOASALLYI0 CMa3Ky M0 MHUK pe3a. PaboTa 6e3 cMasku MOXeT
BbI3BaTb MOBbIWEHHbII HArPeB, YCKOPEHHbIit U3HOC HOXEIl, YXyALe-
HUe KayecTBa pesa U Neperpysky MHCTPYMeHTa.

15. He kacaiiTecb HOXeii 1 3arotoBku cpasy nocne pa6otsl. Mocne pes-
KN paboune YacT UHCTPYMEHTA U MeTann MOryT 6biTb FOPAYUMMU.
[puKOCHOBEHME K HUM Cpasy mocife pabdoTbl MOXET NPUBECTU K
oXory.

16. Mepep perynupoBKOW, O4YNCTKOI UM 3aMEHOI HOXeil OTKMovaiiTe
nuTanue. [ins akkyMynaTopHO! MOAENN 06A3aTeNbHO CHUMUTE ak-
KYMyNATOp nepej 06CAY)XMBAHWEM, HACTPOIKOIA, TPaHCMOPTUPOB-
KOV 1 XpaHeHueM. CnyyaiiHblil 3anyck MHCTPYMEHTa BO BpeMs 06-
CNY)XMBaHMA MOXET NPUBECTH K TPaBMe.

17. CnepuTe 3a COCTOSHUEM HOXeii. He paboTaiiTe TynbIM, NOBpeXAEH-
HbIM, Ae(OPMUPOBAHHBIM WU W3HOLIEHHBIM PEXYLIUM KOMM/EK-
TOM. M3HoLWeHHble AeTann yXyALwatoT KayecTBO pesa, yBenmyusa-
0T HarpysKky Ha iBuraTesfib U MOTYT MPUBECTM K 3aK/IMHUBAHUIO U
MoJ/IOMKe MHCTPYMEHTa.

18.MpoBepsiiTe 3aTsXKy Kpenexa nepes paGoToii. Y6eautech, 4o
HOXM, CKOBa KpernneHns HemoABIXXHOTO HOXa, BUHTbI U ipyrue Kpe-
NEXHble 3NEeMeHTbl HaAEXHO 3aKpenneHbl. OCNabneHHbIN Kpenex
MOXET MPUBECTN K CMELLEHMIO PeXyLLel YacTu, MOBPEXAEHNIO UH-
CTPyMeHTa Unu TpaBMe onepaTtopa.

19. He ucnonbayiiTe NOBPeXAEHHBIA MHCTPYMEHT. He HaunHaiiTe pa6o-
Ty, €C/U BbIKNKOYATENb PaBOTAET HECTABUIBLHO, KOPNYC NOBPEXAEH,
MHCTPYMEHT CUIbHO BUOPUPYET, NeperpeBaetcs, UCKPUT UM W3-
AT HeoBbIYHbIN LWyM. JKCnNyaTauins HEUCNPaBHOrO UHCTPYMEH-
Ta MOXET NPUBECTU K NOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM, NOSNOM-
Ke Unu TpaBMe.

20. CopiepxuTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA M KOpMyC B unctoTe. Pe-
TYNSPHO OYMLLLaliTe MHCTPYMEHT OT METaINYecKoii Mblau, CTPYXKN
W 3arpA3HeHuii. 3acopeHne BeHTUNALMOHHbIX OTBEPCTUN YXyALaeT
OXNaXAEHNe iBUraTeNs U MOXET NMPUBECTY K MeperpeBy U BbIXO-
[y IHCTPYMEHTa U3 CTpOsi.

. He pa6ortaiite Bo BnaxHoi cpefe v noa AoxaéM. He ponyckaiTe
nonaaaxus BOAbI BHYTPb MHCTPYMEHTA, akKyMynsTopa unu 3apsj-
HOro ycTpoiicTBa. PaGoTa BO BNaXHbIX YCNOBUAX MOXET NpUBECTY
K KOPOTKOMY 3aMblKaHMt0, NOBPEX/EHNO akKKyMynsTopa Uin nopa-
KEHUIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

22.He pexbTe B MecTax, r4e MOTyT MPOXOAUTb CKPbITbIE 3MEKTpUYe-
ckue npoBoaa. Mepes paboTol ybepuTech, YTo B 30HE pesa HeT
CKPbITO NPOBOAKM. MK pUCKe KOHTaKTa C NPOBOAAMYU AEpXHTE
MHCTPYMEHT TOJIbKO 33 U30IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU. MOBPEXAe-
HWe MPOBOAA MOXET NMPUBECTU K MOPAXEHNIO NEKTPUYECKUM TO-
KOM.

23.He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT BKMIOYEHHbIM 6€3 npucmotpa. Pa-
GoTailTe TONbKO YAEPXMBAA UHCTPYMEHT B pykax. [locne OKoHYa-
HUS Pe3a BbIKMKOYMTE MHCTPYMEHT U JOXKAUTECH MOJHON OCTAaHOB-
KN ABWXYLIMXCA YacTeid. OCTaBNEHHbIA BKIIOYEHHBIM UHCTPYMEHT
MOXET CTaTb NPUYMHON TPaBMbl UK NOBPEXAEHNUS UMYILECTBA.

24.Ypansiite 06pesku u oTX0Abl U3 paboyeii 30Hbl. Mopaepxusait-
Te NOPSAOK Ha paboyeM MecTe U CBOEBPEMEHHO Y6upaiiTe oCTpble
tparmeHTbl MeTanna. 06pesku Ha Nony Unn pa6oyem cTone MoryT
CTaTb NPUYMHOI NOPE30B, NPOKONOB 0OYBU UMW NafEHUS.

25. UcnonbayiiTe TONbKO NOAXOASILME PACXOAHbIE YaCTU U NPUHAANEX-
HOCTW. YCTaHaBNMBAliTe HOXM W APYrue 31EMEHTbI, COOTBETCTBYIO-
L1e AaHHOM MOAIeNM UHCTPYMeHTa. HenoaxoasiLmMe nn camogens-
Hble /1eTanu MOryT paspyliuTbCs BO BPeMs PaboTbl, NOBPEAUTH
MHCTPYMEHT UMW NPUBECTU K TPaBMe.

26. XpaHWUTe MHCTPYMEHT C OTK/IKOYEHHBIM aKKyMyNATOPOM B CYXOM Me-
cTe. Mocne paboTbl CHUMUTE aKKyMYNATOP, OYUCTUTE MHCTPYMEHT U
y6epuTe ero B MeCTO, HeJOCTYMHOE NS AeTeil U NOCTOPOHHMX NULL.
HenpaBunbHoe xpaHeHne MOXeT NPUBECTY K CyyaiitHOMY 3anycky,
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MOBPEXAEHNIO HCTPYMEHTa U TPaBMe.
UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eauTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynsTopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 A4 unn 8 Av). Ucnonb3oBaHue Apyrux akKyMynsiTopoB MOXET Mo-
BPEANTb UHCTPYMEHT W YXyAWMWUTb ero paboty. HCTpPyMEHT npefHasHa-
YeH Ans paboTbl C nepe3apsKaeMbiMU IUTHIA-MOHHBIMU aKKyMyNsiTopamn
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBarT cTabunbHyio U HafEXHYH PasoTy.

NUCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI MW CHATUEM aKceccyapoB YGepuTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/IOYEH, U U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI M36eXaTb CAydaiHo-
T0 BK/IOYEHUS.

CHATHe aKKyMynsTopa

YT06bl M3BNEYD aKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY Ha NepejiHeil CTOPOHe ak-
KYMYNSTOPHOTO 6710Ka 1 OHOBPEMEHHO U3BINIEKUTE aKKyMyNATOp U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTpPYKLMK N0 3apsike aKKyMynsiTopa

3apafHoe yCTPOIICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblit.
KpacHblit 1HAMKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3apA/Ka, a 3eN1eHbll UHANKa-
TOp yKa3bIBaeT, 4To 3apafKa 3aBeplueHa. CaM akKyMynsTop MoXeT UMeTb
MHANKATOp 3apAfa Cco CBETOANOfaMM, NOKasbiBalOWUMU YPOBEHb 3aps-
Aa. Ytobbl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEpKM 3a-
psAfa Ha akKymynsTope.

1 cBETOANOA: 3apsKeHo 25 %

2 ceeTopmMoaa: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 cBeToAMOAa: NONHOCTbIO 3apsXeH
MoLuaroBble MHCTPYKLMM:

1. MoakntounTe 3apsafHOE YyCTPOICTBO K PO3eTKe.

2. [ins wTeKepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOICTB BCTaBbTe LTEKep B MOPT
akkymynsTopa. [lnsi cnailfepHbix 3apsiAHbIX COBMECTUTE nasbl U
BCTaBbTe akKyMyNIsTOp A0 yrnopa.

3. MHpaukaTtop 3aropuTcsi KpacHbIM, NoKasblBas, YTo 3apsjka Hava-
naco.

4. KOI'F[B 3apaaka 3aBeplunTca, UHAUKATOP 3aropuTcA 3esIeHbIM.

5. OTKNtOUUTE 3apsiAHOE YCTPOICTBO OT aKKYMYNATOPA U PO3ETKM UK
W3BNIEKUTE aKKYMYNSTOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OnuMOHaNbHO: HaxMuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsifa Ha akKyMyns-
TOpe, YTO6bI YBMAETb YPOBEHb 3apsifia C NOMOLLbO CBETOAUOA0B.

YcTaHOBKa aKKyMynsiTopa

CoBmecTuTe aKKyMynaTopHYyHo 6aTape|o C MasoM Ha UHCTPyMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo 0 lbIIIKCaLU/WI W ujenyka.

Mposepka nessus

Mepef CNONb30BaHNEM UHCTPYMEHTa ClieayeT NPoBEpPUTb HOXM (N03. 8,
9) Ha NpeaMeT u3Hoca. Tynble U U3HOLEHHbIE HOXM YXYALIAKT KaYecTBo
pesa 1 COKPALLAkT CPOK CAYXObl MHCTPYMEHTA.

MoBopoT unu 3amMeHa HoXel

Kak nofiBMKHbIiA, Tak 1 HEMOABWXKHbIA HOXM (M03. 8, 9) MMEIOT yeTbipe
PeXyLMX KPOMKM C KaXX A0 CTOPOHBI (NepeAnue 1 3agHue). Koraa pexy-
Ljas KpoMKa 3aTynnsieTcs, cnefyeT NOBepPHYTb MOABIXKHbINA 1 HEMOABUX-
Hblii HOXW Ha 90 rpajycoB ANs Nepexofa Ha HoBble Pexyllue KPOMKN.

Korpa Bce BOCEMb KPOMOK 06OMX HOXeil CTaHOBATCA TynbiMM, ClieyeT
3aMeHUTb 06a HOXa Ha HoBble. KaxKabli pa3 npu noBopoTe MK 3ameHe
HOXeii CnieayeT BbINONHATL CAEAYIOLLYI0 NPpoLeaypy.

1. CHumuTE 60nTbI KpennexHusa HOXeill ¢ MOMOUbHK LWEeCTUrpaHHOro
Knto4va, BXOAALLEro B KOMMEKT, a 3aTeM MOBEpPHUTE UK 3aMeHu-
T€ HOXW.

2. YcTaHoBMTE NOABWXHbIN HOX W 3aTAHUTE GONT €ro KpenieHus ¢ no-
MOLLbIO WECTUrPaHHOro KNtoya. Bo Bpems 3aTArMBaHWA NoaBMXK-
HbIil HOX CNeflyeT NoATanKUBaTb BBEPX.

3. Mocne (uKcauum NOABUXHOTO HOXA CNEAYeT MPOBEPHUTD, YTOGbI
MEXAY HUM ¥ CKOLIEHHOI NOBEPXHOCTbIO AepXaTens He 6bino 3a-
30pa.

4. Tpu yCTaHOBKE HEMoABUXKHOIO HOXa Ha CKoby (M03. 7) HOX cneayet
MIOTHO MPUKATb K CKOLUEHHbBIM OMOPHbIM NOBEPXHOCTSIM CKOGbI U K
YNOPHOMY BUHTY, GUKCUPYIOLLEMY NONOXKEHUE HENOABUKHOMO HOXA,
1 YAPXMBATb Ero NPUXKATbIM B TEYeHHe BCEro 3aTarnBaHus 6onTa
KpenneHus Hoxa. 3a30p Mexay HOXOM 1 3TUMM ONOPHbBIMU NOBEPX-
HOCTAMMU He fonyckaeTcs.

ﬂ MPUMEYAHUE: BUHT yCTaHOBNEHUS MONOXEHUS HEMOABUKHOTO HOXA




ycTaHaBnMBaeTCA Ha 3aBofe. He cnefyeT BMelNBaTbCs B HEro.

Pa6ota BbiKnoyaTens

A\ ocTOPOXHO: lepep TeM Kak BKOYUTb MHCTPYMEHT B CETb/yCTaHO-
BUTb aKKyMynaTop, BCerja npoBepsiiTe, 4To cnaiifepHblii BbikOYaTenb
(no3. 1) pa6oTaeT ucnpaBHO 1 BO3BPALLAETCS B NONOXKeHMe «BbIK/1.», kor-
[la HaXUMaeTcs 3aJHAs YacTb BblK/toyaTens.

Bbiknioyatenb (no3. 1) MOXET 6biTb 3ahUKCMPOBAH BO BKNKOYEHHOM no-
NoXeHun Ans yAo6CTBa onepatopa Npu ANUTENbHOM WCMONb30BAHWM.
BAOKMpys BbIKAOYATENb BO BK/KOYEHHOM NOSOXKEHUH, COBNIOAaIATE OCTO-
POXHOCTb ¥ KPENKO YAEpXKHBaiTe MHCTPYMEHT.

1. [lns 3anycka MHCTPyMeHTa CABMHbTE CRaifepHblil BbIK/toyaTenb
B nonoxenue «l (BK/.)». [lns HenpepbIBHOW paboTbl HaXMUTE Ha
NepeAHIol YacTb CnainAepHoOro BbiKNYaTens, YTobbl 3ahukcupo-
BaTb €ro.

2. INf OCTaHOBKM UHCTPYMEHTa HaXXMUTE Ha 3a/iHI00 YacTb caitfep-
Eioro Bb;KmOHaTenﬂ 1 CABMHBTE r0 B HanpaBfeHn NoNoxeHus «0
BbIKJ1.)».

NPUMEHEHUE
Cnoco6 yaepKaHus M pe3ku matepuana

/\ BHUMAHYE:
O Tepes HayanoM WCNONb30BAHWA WHCTPYMEHTa 06s3aTenbHO
HafiéXHO 3aTAHUTE GONT KpenneHus NoABUXHOTO Hoxa (Mo3. 8)
1 GONT KpenneHus HemojBMXHOro Hoxa (nos. 9, cko6a nos. 7).
HesaTsHyTble 60ATbI MOTYT NPUBECTU K COCKAKMBAHUIO HOXEN, YTO
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HBIX TPABM.

0 Bo Bpems pesku HOXHULbI CedyeT pacnonaraTb Ha paboyeit fe-
Tanu TakuM 06pa3oM, YTOGbl OTpe3aeMmblit MaTepuan Haxoamscs
cnpaBa OT onepatopa.

0 Marepuansl, npefHasHayeHHble ANs Pe3KH, [OMKHbI BbITb 3aKpe-
NJEHbl Ha BEPCTAKE C MOMOLLbH 3aKNUMHBIX MPUCTIOCOBNEHMIA.

¢ Bcerpa Kpenko yaepXuBaiiTe MHCTPYMEHT OAHOI PyKo 3a Kopnyc
(nos. 2). He npukacaiitecb K MeTanMyeckum getansm. HoxHuLbl
CNepyeT BECTU NapannenbHo MaTepuany.

MakcumanbHas TONLUHA pe3a
CnenyeT COSHPOJ]ETI: YKa3aHHble MaKkCMMalbHble TONWKWHbI MaTepuana:

Matepuan Makc. TonwmHa, MM
Msrkas ctanb 1,6
HepxaBetowas cTanb 1,2

MuHuManbHbIif paguyc pesa

MuHuManbHbIi pagunyc pesa coctaBasieT 25 MM. 3T0 HauMeHbLUKii pagu-
YC KPUBM3HbI, KOTOPbIA MHCTPYMEHT MOXET BbIMOAHUTL NPU KPUBONNHEI-
HOM pese 6e3 3aKNUHUBaHWUA HOXEN, AeopMaLMin KPOMKM UK noTepu
KayecTea pe3a. Mpy BbINONHEHUN 60NEe KPYTbIX NOBOPOTOB (C MEHbLINUM
paf1ycoM, YeM yKasaHo) BO3PACTAeT Harpy3ka Ha HOXM U MEXaHU3M UH-
CTPYMEHTa, YXYALIaeTCs YNCTOTa Pesa, BOIMOXHO 3aK/IMHUBAHNE UK Mo~
BPeX/EeHMe PEXYLLMX KPOMOK.

Mpy pa3meTKe KPUBONUHENHbIX PE30B YYUTbIBANTE 3TO OrpaHUyeHue 3a-
paHee — KOHTYp C PaanycoM MeHblue 25 MM CneayeT BbiMOMHATb 3a He-
CKOJIbKO NPOXOAO0B UM C UCTIOb30BAHUEM APYTOrO NHCTPYMEHT, MOAXO-
AALLero Ans 6onee MeNKux paanycos.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

lMepesd npoBefeHMeM NpodUNaKTUYECKOro 06CnyX1BaHUA BCeraa yoeam-
TeCb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH 1 aKKyMYNATOP U3BAEYEH.

Hukorga He ucnonbayiite GeH3WH, MTPONH, PaCcTBOPUTENb, CIIUPT U NO-
L06Hble BeljecTBa. Mx ucnonb3oBaHue MOXET MPUBECTU K U3MEHEHUIo
LBeTa, siehopMaLum 1 NOSIBNEHMIO TPELLUH.

[ins 6e30nacHoii U HaaEXHOW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE O0OCNYXWBAHWE M PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LlEHTPax C UCNOJIb30BaHUEM TOJb-
KO OpUrHanbHbIX 3anacHbIX yacreii n PacxofHblX Matepuanos.

UA | YKPAIHCbKA [RWii

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsCb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNAKOBKY HY)XHO CAABaTh Ha aKOO-

TUYecKn YuCTylo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNSITOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepedb npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHYK 6aTapeo, B YacCTHOCTHM, NUTUEBY. [iAA MpaBuabHOM
YTUIN3aLMK OKOHYATENbHO pa3psaauTe 6atapeto mpu pabote ¢ npueo-
pOM, M3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30NEHTON, YTOBbI U36e-
XaTb KOPOTKOTO 3aMblKaHusl. Heslb3s BCKpbIBaTh 6aTapeto u yTunnaupo-
BaTb M0 YacTAM. YTUAN3MPYiiTe B NPEAHA3HAYEHHbIX ANs 3TOTO MeCTax.
ﬁ B cootBetcTBUM C eBponeiickoi AupekTuBoit 2012/19/
tHon EIJ 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3MEKTPOHHbIX
npu6opax M COOTBETCTBYIOLIEMY HaLMOHANbLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKkXe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTusoi 2006/66/EC, fedek-
THble UM OTCNYXKMBLUME CBOI CPOK aKKyMYNsTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT C60pY C LieNIbio X NocneaytolLeit 3Konoru-
yecky Ge3onacHoii nepepaGoTKy.

Mpu HeNpaBUNbHOWM YTUAM3ALMKM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U deK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LYo CPeAy U 3710pOBbE YENOBEKA U3-33 BOMOXKHOO NPUCYTCTBUS B HUX
ONacHbIX BelLECTB.

¢y Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHble akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPY30B. AKKYMYyNsTOp-
Hble 6aTapen MOTYT NepeBO3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNOpTOM 6e3 HEO6XO[UMOCTU COGNIOAEHUS AOMONHUTENbHbIX
HopM. Mpy nepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETLUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpPOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe Heo6X0AUMO yyacThe 3KCnepTa no OnacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYIO 6aTapelo TOMbKO C HEMoBpeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneitTe OTKPbITble KOHTAKTbI U ynakyiite akkyMynsiTopHyto
GaTapelo TaK, YTOObl OHa He nepemelljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, CO6MIoAaIATe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYNIATOPHI HOXXULLI MO METANY
SM25
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb SM25
Tun aBuryHa BeswiTkoBuit
Hanpyra (B, nocTiitHuit cTpym) 20
LBuaKicTb xonocToro xogy (x87) 4700
Makc. ToBLMHa MeTany (MM)
- HepxaBitoya cTanb 1.2
~ KOHCTPYKUjiitHa/3BMYaiiHa cTanb 16
HailmeHwwii pagiyc pisaHHs, MM 25

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianosiaHo fo EN 62841-2-8:

PiBeHb 3ByK0BOro TUCKY (85(A)) LpA=95.38
BuMipsHuii piBeHb 3BYKOBOI P
noTyxHocTi (AB(A)) LWA=103.38
Moxu6ka K (ab(A)) K=3

3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLiii Ta noxubka K Bu3HaueHi BignosigHo Ao EN
62841-2-8

PiseHb Bi6pauii (/c?) a,= 6,63
Moxu6ka K (m/c? K=1,5
PiseHb 3axucty IP20

Knac 3axucty 1]

PRO-CRAFT
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Bara EPTA (3 akymynsitopom 4 Ar)

(kr) 24
Bara iHCTpyMeHTa 6€3 akymynsatopa 13
(kr) :
Bara (BK/t0YHO 3 NOBHUM 175

KOMM/IEKTOM nocTaBku) (Kr)

AKymynaTop (He BXOAUTD /10 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocTiitHuii cTpym) 20
Li-ion

2.0/4.0/8.0

Tun 6atapei
EMHicTb (Ar)

3apaaHuii npucTpili (He BXOAUTD 10 KOMNNEKTY)

Monens Charger  Industrial = Industrial
A 20/1 C20/4  C20/6.5
Bxiaxa Hanpyra (B, aMiHHuii cTpym)  220- 220- 220-
YacTora () 240/50  240/50 240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocTiiiHuii
CTpyM 20 20 20
BuxigHuit cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty Il Il I

/\ YBATA: 3aseneni piBHi Bi6paLii Ta WyMy BiANOBIAAKTb OCHOBHUM
chepam 3acTocyBaHHs iHCTPyMeHTa. OfiHaK, AKILO IHCTPYMEHT BUKOpH-
CTOBYETbCA ANS IHWWMX Linew, 3 iHWMM npunaaasm abo B noraHoMmy Tex-
HIYHOMY CTaHi, piBHI Wymy Ta BiGpaLii MoXyTb BiapisHaTucs. Lle Moxe
3HAYHO 36iNbLWKTK PiBEHb BNUBY NMPOTATOM YCbOTO POBOYOTO Mepioay.
PiBHi Wwymy Ta BiGpawjii 3MiHOBAaTUMYTbCS 3aNeXHO Bif CNoco6iB BUKO-
PUCTaHHA eneKTPOIHCTPYMEHTa | MOXYTb NepeBuLLyBaTH PiBHi, 3a3HayeHi
B LiboMy iHpopMaLiiiiHoMy nucTky. Lii piBHi Wwymy Ta BiGpawii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS AASi NOPIBHAHHSA OAHOTO iHCTPYMEHTA 3 iHWHUM i Ans no-
nepeaHbol OLiHKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTaXEHHA TaKOX NOBUHHA
BPaxoBYBaTH Yac, KONM IHCTPYMEHT BUMKHeHMII abo npaLjtoe, ane GpakTny-
HO He BUKOPUCTOBYETbCA — Lie MOXE 3HAYHO 3HU3UTH 3arasibHe HaBaHTa-
XEHHS NPOTAroM po6o4oro nepiopy. BusHaute A0AaTKOBI 3axoam Ge3neku
ANS 3aXUCTY OnepaTopa, Taki siK: 06CNYroByBaHHs iHCTPYMeHTa Ta npu-
napps, 3irpiBaHHs pyK, BUKOPUCTAHHSA 3ac0O6iB 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHi-
3aLlif po6o4oro npoecy.

ONUC YACTHH (*MANL. 1)

1. CnaiipepHuii nepemnkay 6. Kopmyc peayktopa
2. Pykoatka 7. CKoba, L0 yTpUMye Hepyxomuii
3. Knagilwa po36riokyBaHHsi GIES
akymynatopa Pyxomuii Hix
4. Akymynsatop 9. HepyxomMui Hix
5. BeHTunAujitHi oTBOPM 10. 3axuct

KOMMJEKTALLIA*

1. IHcTpyKUis

2. AKYMYNATOPHi HOXMLi NO MeTany

3. Habip wecTurpaHHukis

4. Habip wynis Ans perynioBaHHs 3asopy

* 3BepTaemo yBary, Ljo BMICT J MoXe Bifpi3HaTHuCa Big
KpaiHy nf 1 0Tf KOHKpeTHOT iHgof i npo BMicT Ba-
oI MocTaBKM 3BepTaliTecs 40 MicLeBuX AUCTPHUGI0TOPIB.

AKyMynAaTOpHi HOXuLi no metany Procraft SM25 npusHaueHi Ans weng-
KOro Ta TOYHOTO pi3aHHA NUCTOBOrO MeTany — AK NPSAMONIHIAHOrO, TaK i
KPUBONiHIIHOTO, 3 MOXIIMBICTIO BUKOHAHHs Pi3iB Manoro pagiyca 6es ae-
(opmaii Ta 3aanpok no kpomui. Ha BiAMiHy Big KyToBoI WwhidyBanbHoT
MaluMHK (607rapKu), HOXUL PO3AINSIOTb MeTan METOAOM YUCTOrO 3piay,
a He a6pasnBHUM CTUPAHHAM — Pi3 BUXOAUTb PiBHUM, 6€3 ickop, okanu-
HY Ta 3aAMUPOK, L0 0COGAMBO BaXJIMBO NPU POBOTI 3 OLIMHKOBAHUM i No-
(hap6oBaHNM IUCTOM.

IHCTPYMEHT OCHallyeHnii 6e3LiTKOBUM ABUrYHOM Ta NPOryMOBaHOK py-
KOATKOIO AN HajiiHoro xaaty. Gopma HOXOBOTO By3na f,03BONAE pi3a-
T N0 CKNaZHOMY KOHTYPY Ta B MiCLiAiX, BaXKOAOCTYNHUX AN PyYHUX Ta
BUCIYHNX HOXMLb.

SM25 He notpebye (i3nuHOro 3ycunns Ans NpofaBioBaHHsA MeTany, Ha Bid-
MiHy Bifj PyYHUX HOXWLb, @ Pi3 BUXOAUTb YUCTILLMM i PIBHILLMM, HiXX €N1eKTPO-
n10631KoM. Po6oTa Bifj akymynsiTopa 3BinbHsie Bif, NPUB'A3KM [0 PO3ETKM Ta
PO6UTD IHCTPYMEHT 3Py4YHUM /151 BUKOPUCTAHHS N03a XKEPETIOM KMBJEHHS.

PRO-CRAFT

MPABWJIA TEXHIKN BE3MEKK

/\ OBEPEXHO! O3Haifomecs 3 ycima nonepefiXeHHsMH LW,0A0 6e3neky,
BKasi inlocTpaui Ta TexHi XapaKTepUCTUKaMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Ljicio eneKTPUYHOIO MalMHOI. HEeBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXKYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (ab0) TAXKKOTO TiNECHOTO YLIKOAXEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT ANs fOBIAKMN.

TepMiH «eneKkTPUYHa MalnHa» abo «eNeKTPOIHCTPYMEHT» Y LUX nonepes-
XEHHSAX CTOCYETbCA BalLOi NPaL0ioYOl Bifl MepeXi eneKTPUYHOT MaLIMHN
a60 aKyMynsTopHOi (6€34p0OTOBOI) eNeKTPUYHOT MaLUNHA.

YMOBHI MO3HAYEHHA TA CUMBOJIU

3aBXAN HaaAraiiTe 3axUCHi OKYNAPU — 3aXULLAIOTb Ovi Bif
4acToK.

HociTb 3aXWUCHi HaBYIWHUKI — 3aXMLLal0Tb CAYX Bif HaAMIp-
HOTO LWyMy.

[MpounTaiite iHCTpYKLit0.

3aranbHe nonepemXeHHsa nNpo H8693HGK)’.

BianoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku 3acTocoB-
HUX EBpONENACHKNX [UPEKTUB.

€
ERL

€BpasiiiCbKNil 3HaK BiNOBIAHOCTI.

YKpaiHCbKWi 3HaK BiNOBIAHOCTI

3ATAJIbHI MPABWJIA BE3MEKKW MPU POBOTI 3 HOXULAMU MO
METANY

1. He nepeBuLyyiiTe fonycTuMy TOBLMHY MeTany. [epes moyaTkom
po6oTi nepesipTe, Y BiANOBIfAE TOBLMHA Ta TUMN MaTepiany Tex-
HIYHUM XapaKTepucTMKam iHCTpymMeHTa. BpaxoyiiTe, wo aonycTu-
Ma TOBLUMHA 3aNeXnTb Bifi MiLLHOCTi MaTepiany: cTanb i Hepxasito-
4a CTanb MawTb Pi3Hi rPaHNYHi 3HAaYeHHs. HefOTpUMaHHS Lboro
npaBuna MoXxe NpU3BeCTU A0 3aK/MHIOBAHHS HOXIB, MONOMKU Pi-
3a/bHOTO KOMMJIEKTY, NepeBaHTaXeHHA ABUTyHa Ta BUXOAY iHCTPY-
MeHTa 3 napy.

2. BukopucToBYATE [HCTPYMEHT fuwWe 3a npu3HayeHHaM. Hoxu-
Ui Npu3HayeHi ANA pisaHHs NMCTOBOrO MeTany. He BukopucTo-
BYiiTe IHCTPYMEHT Ans Matepianis a6o onepaujiif, He 3a3HayeHux
B iHCTpyKUii. HeoTpUMaHHS Lboro npasuna Moxe Npu3BecTi Ao
NOLIKOAKEHHS IHCTPYMEHTa, pyiiHYBaHHS pidanbHUX eNeMeHTIB abo
TpaBMyBaHHs onepaTopa.

3. HapiiiHo 3akpinntoiite 3arotoBky. [epep pisaHHAM nepekoHaiiTecs,
o NUCT MeTany 3adikCoBaHMil i He MOXe 3MmillyBaTucs, BibpyBa-
TV a6o nposepraTuca nig yac po6oTu. HesadikcoBaHa 3arotoBka
MOXe Pi3KO 3MIiCTUTHUCS, 3iNCyBaTK MiHil0 iy Ta CTaTV NPUYMHOID
TpaBMU.

4. Tlepes No4yaTKOM i3y YBIMKHITb iHCTPYMEHT, @ NOTIM NiABOAbTE
ioro fo matepiany. He 3anyckaiiTe iHCTPYMEHT, KOU HiX BXe 3a-
TUCHYTWIA y MaTepiani. HeAOTpUMaHHS LibOro NpaBuia MOXe BUKU-
KaTu PUBOK iHCTPYMEHTa, 3aKNUHIOBAHHS Pi3anbHOI YacTUHU abo
NOLIKOAXEHHS HOXIB.

5. MiuHo yTpuMmyiiTe iHCTPyMeHT mig yac poboTu. Tpumaiite HOXWML
HaAiHUM XBaTOM i 36epiraiiTe CTilike NONOXeHHs Tina. He npauto-
/iTe B HE3PYYHIll N03i Ta He TATHITbCA 3aHaATO Aaneko. Brpata KoH-
TPONO Haj, IHCTPYMEHTOM MOXe NpWU3BecTH A0 3pUBY 3 NiHil pisy,
MOLKOZKEHHS 3aroTOBKM a6o TpaBMMU.

6. Tpumaiite pyku, oaar Ta BONOCCA NoAani Bif, 30HU Pisy Ta PyXoMux
YyacTuH. He nigHocbTe nanbLi A0 HOXIB, HUXHBOI YaCTUHW IHCTpY-
MeHTa Ta rocTpUX KPOMOK IUCTa Mif Yac po6oTu. MoTpannsHHa pyk,
oaAry a6o Bonoccs B po6oyy 30HY MOXe NPU3BECTU [0 Cepito3HOT
TpaBMu.

7. 3aBXAM BMKOPUCTOBYiATe 3acobu iHAMBIgyanbHoro 3axucty. Mig
yac po6oTu HajsraiiTe 3aXUCHi OKYNspu, pykaBuLi Ta MiljHe B3yT-
4. 3a NOTpe6n BUKOPUCTOBYIiTE 3acOGK 3axucTy cnyxy. MeTanesa
CTPYXKa, FOCTPi KPOMKM Ta 06Pi3KIM MOXYTb MOLWKOAUTH OYi, LWKipy
260 B3yTTA.




8. Kpai ta cTpyxka aetani gyxe roctpi. Cnig oasratu pykasuui. Ta-
KOX PEKOMEH/0BAHO OAAraTH YepeBMKI 3 TOBCTOH NiAOLIBOH, W06
YHUKHYTM TPaBM.

9. OcrTepiraiiTecs MeTaneBoi CTpyXku Ta o6pi3kiB. He npu6upaiite
CTPYXKY pyKamu Mig yac po6oTu iHcTpyMeHTa. CnoyaTky BUMKHITb
iHCTPyMEHT, J0YeKaiTeca MOBHOI 3YMUHKM i NnLe NOTIM BUAANAii-
Te BiAXOAW BiANOBIAHUM MpUCTOCYBaHHAM. HefoTpUMaHHA Libo-
ro nNpaBina MOXe NPU3BECTU [0 NOPI3iB a6o NOTPANNAHHS CTPYX-
KM B 0Yi.

10. He knagiTb iHCTPYMEHT Ha MeTanesy CTPYXKY. Mif yac po6oTH cTex-
Te, o6 CTPYXXKa Ta 06Pi3KM He NOTPanAsAAN y BEHTUNALIIHI 0TBOPH,
KOpNyc i po6oumit MexaHiam. MoTpannaHHs MeTanesnx 4acTok Bce-
PefiMHy iHCTPYMEHTa MOXe NMPU3BECTU A0 MOWKOAXKEHHS ABUTYHA,
3aK/IMHIOBAHHS MeXaHi3My a6o KOPOTKOrO 3aMUKaHHS.

. BepiTb iHCTPYMEHT nnaBHo, 63 HaAMipHOro HaTUCKY. He TUCHITb Ha
i{HCTPYMEHT CUJbHilLe, HiX NOTPi6HO ANs HOpManbHOro pisy. Hag-
MipHe 3ycunns noripLuye sKicTb pidy, NPUCKOPIOE 3HOC HOXIB, NifBU-
Liye HaBaHTaXEHHs Ha ABUTYH | MOXE MPU3BECTU A0 NOAOMKM iH-
CTpyMeHTa.

12. Tpumaiite iHCTPYMEHT NepneHANKYNspHO noBepxHi nucta. Mig yac
pi3aHHs He HaxuUnANTe IHCTPYMEHT Y6iK i He nepekpyuyiiTe Horo Bif-
HOCHO JIiHiT pi3y. Haxun iHCTpyMeHTa MOXe BUKANKATH 3aKNWHIO-
BaHHS, NOLIKOAXKEHHS HOXIB, HEPIBHUIA pi3 a6o PUBOK iHCTPyMeH-
Ta.

13.Y pasi 3aknnHIOBaHHSA HeraiHo BUMKHITb iHCTpyMeHT. He Hamarait-
Tecs BUCMUKHYTHU IHCTPYMEHT 3 MaTepiany CUnot. BUMKHITb iHCTpY-
MEHT, 3HiMiTb aKyMynfaTOp, 3BiNbHITb 3aroTOBKY i NULe NOTiM 06e-
PEXHO BUIAMITb pi3anbHy yacTuHy. Cnpoba 3BiNbHUTU IHCTPYMEHT
CUNIOK MOXE NPU3BECTU 0 MOWKOJXEHHS MexaHiamy a6o Tpas-
MU.

14. BUKOpUCTOBYIiTe MacTMNo Mif 4Yac pisaHHs, AKWO Lie PeKOMeHA0-
BaHO Ans Matepiany. Mpu 06po6ui WinbHMX a6o B'A3KUX MeTanis
HaHoCbTe BifMOBIAHE MacTuio no MiHii pisy. Po6oTa 6e3 macTu-
na MOXe BUKNMKATU MifiBULLEHe HarpiBaHHs, NPUCKOPEHMt 3HOC
HOXIB, NOTIPLIEHHSA AKOCTI Pi3y Ta NepeBaHTaXeHHs iIHCTPyMeHTa.

15. He TopkaiiTecsi HOXiB i 3aroToBku ofpasy nicns po6otu. Micns pi-
3aHHA POBOYi YAaCTMHM IHCTPYMEHTa Ta MeTan MOXyTb OyTu raps-
unmu. [loTopKaHHs 0 HUX OAPasy Micns Po6oTU MOXe NPU3BeCTH
110 OniKy.

16.Mepep perynioBaHHAM, OUMILEHHSIM a6o 3aMiHOIO HOXIB BifKIiO-
YaiiTe XUBNeHHs. [lns akyMynsaTopHoi MoAeni 060B'A3KOBO 3HIMaiA-
Te aKyMynaTop nepej 06CNyroByBaHHAM, HanalTyBaHHAM, TPaHC-
NOPTYBaHHAM i 36epiraHHAM. BunajakoBuii 3anyck iHCTpymeHTa nif
yac 06cnyroByBaHHsA MOXE NPU3BECTM 10 TPABMMU.

17. CtexTe 3a CTaHOM HOXiB. He npautoiite Tynum, NOLWKOAXEHUM, fie-
(hopMoBaHUM a6o 3HOLIEHUM Pi3anbHUM KOMNIEKTOM. 3HOLWEHI Ae-
Tani noripuyoTh AKICTb Pidy, 36iNbLUYIOTb HABAHTAXEHHS HA ABUMYH
i MOXYTb NPU3BECTU A0 3aKNUHIOBAHHS a60 MOMOMKM IHCTPYMEH-
Ta.

18. MepeBipsiiTe 3aTAryBaHHsA KpinneHHs nepes po6oToko. NepekoHaii-
Tecs, WO HOXi, CKoGa KPinneHHs HepyXoOMOro HOXa, TBUHTY Ta iHWi
KpiNUMbHi eNemMeHTH HafiiiHo 3akpinneHi. Mocnabnexe KpinnexHs
MOXe NpU3BECTU [0 3MilLleHHS Pi3anbHOT YaCTUHU, MOLIKOZKEHHSA
iHCTpymMeHTa a6o TpaBMy OnepaTtopa.

19. He BMKOpUCTOBYIATE NOLIKOAKEHUIA iIHCTPYMEHT. He noyunHaitte po-
60Ty, SIKWO BMMMKay MpaLioe HecTabiNbHO, KOPMyC MOLIKOAXe-
HWW, IHCTPYMEHT CU/IbHO BiGPYye, NeperpiBaeTbes, iCKpUTL abo BU-
flae HesBWYHMIA Wwym. EkcnnyaTauisa HecnpaBHOro iHCTPyMeHTa
MOXe NPU3BECTU A0 YPAKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NONOMKM
a6o TpaBMu.

20. YTpumyitTe BEHTUNALIAHI OTBOPM Ta KOpnyc y uucToTi. PerynsipHo
OuMLaliTe IHCTPYMEHT Bifi METaneBoro muiy, CTPYXKM Ta 3abpya-
HeHb. 3acMiYeHHsl BEHTUNALIHUX OTBOPIB MOFpLIYE OXONOMKEH-
HSl BUTYHa | MOXe NPU3BeCTU A0 neperpiBy a6o BUXoAY iHCTPYMeH-
Ta 3 napy.

. He npautoiite y Bonoromy cepesoBuLyi Ta nig aouiem. He gonyckai-
Te MOTPAnAsHHA BOAM BCEPEANHY HCTPYMeHTa, akymynsTopa a6o
3apAAHOTO NPUCTPOI0. PO6OTA Y BONIOTMX YMOBAX MOXE NPU3BECTH
A0 KOPOTKOTO 3aMWKaHHS, MOLIKOAXEHHS akymynsitopa a6o ypa-
KEHHS eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

22.He pixTe B Micusx, Ae MOXYTb NPOXOAUTW NMPUXOBaHi eneKkTpuy-
Hi apoTu. Mepepn po6oTOK NEpeKoHalTecs, WO B 30Hi pidy HeMae
NpUXOBaHOT NPOBOAKN. 3a PU3NKY KOHTAKTY 3 ApoTamu TpuMaiite
{HCTPYMEHT Nuile 3a i30M1bOBaHi NoBepXHi. MMOWKOMKEHHS APOTY
MOXE MPU3BECTH [10 YPAXKEHHSA eNeKTPUYHIM CTPYMOM.

23.He 3anuwaiite iHCTPYMEHT yBIMKHEHUM 6e3 Harnsgy. lpauoiite
nMLe YTPUMYIOUM IHCTPYMEHT y pykax. [licns 3aBepLueHHs pisy BUM-
KHiTb IHCTPYMEHT i J04eKaiTecs NOBHOI 3yMMHKI PYXOMUX YaCTHH.
3anuieHuit yBiIMKHEHUM IHCTPYMEHT MOXe CTaTi NPUYMHOKO TpaB-
MU 260 NOWIKOZKEHHS MaliHa.

24. Bupansiite 06pisku Ta Bigxoam 3 po6oyoi 3oHu. MigTpumyiite nops-
[0K Ha po604OMY MicLji Ta CBOEYacHO npubupaiiTe rocTpi dparmen-
v MeTany. 06pi3ku Ha Nigno3i aéo poboyoMy CTONI MOXYTb CTaTH
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NPUYNHOIO NOPI3iB, NPOKONIB B3YTTA 260 NafiHHs.

25. BukopucToByiiTe nuLle BiAMOBiAHI BUTPATHI YaCTUHW Ta npunaj-
n. BcTaHOBAOMTE HOXI Ta iHWI enemMeHTH, WO BiANOBIAAOTb Uil
Mogeni iHcTpyMeHTa. HeBignosigHi a6o caMopo6Hi AeTani MOXyTb
3pyitHyBaTUCS Nifi Yac po6OTH, MOLIKOANTM HCTPYMEHT abo npu3se-
CTW [0 TPaBMMU.

. 36epiraiiTe iIHCTPYMEHT 3 Bifi'€iHAHNM aKyMYNSATOPOM Y CYXOMY Mic-
Li. Micns poboTH 3HIMITb aKyMYNATOP, OYUCTITb IHCTPYMEHT i Npu-
6epiTb iioro B MicLie, HeOCTYNHe ANs AiTel Ta CTOPOHHiIX oci6. He-
npaBunbHe 36epiraHHs MOXe NPU3BECTU 10 BUNAZKOBOTO 3amycky,
NOLIKO/KEHHS IHCTPyMeHTa a6o TpaBMMU.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKOpUCTaHHS iHLIMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
LWTY IHCTPYMEHT i NOripLwnTy i10ro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HAYeHuit ans
po60TH 3 aKyMYNATOPHUMMU NiTiii-IoHHUMK GaTapesimu Procraft 20V, siki 3a-
6e3neyyroTb CTabiNbHY Ta HajiiiHy poboTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArar

lMepes BCTaHOB/EHHAM a60 3HIMaHHAM NpuUnasas nepekoHaiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHWH, | BUAMITb akyMynsiTop, W06 YHUKHYTH BUNAAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.
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3HiMaHHsA akymynsTopa

LLlo6 BMIAHATI aKyMyNATOp, HATUCHITb KHOMKY Ha NepefHiil CTOPOHI aky-
MYNSTOPHOTO 6710Ka /i OHOYACHO BUIIMITb aKyMYNATOP 3 IHCTPYMeEHTA.

IHCTPYKUT i3 3apAAKaHHA aKymynsTopa

3apaaHNid NpUCTpii Mae fBa iHAMKATOPK: YepBOHUIA i 3enenuii. Yepso-
HWA IHAWKATOP NOKasye, WO TPUBAE 3apsfXaHHs, a 3eNeHunii inaukaTop
BKa3ye, L0 3apsa/KaHHA 3aBepLueHo. CaM aKyMynsTop MoXe MaTu iHgu-
KaTop 3apsify 3i CBiTNOAIOAAMM, SIKi NOKA3yTh piBeHb 3apsay. o6 ne-
peBipUTY piBeHb 3apsfy, HATUCHITb KHOMKY NepeBipki 3apsaay Ha akymy-
nATopi.

1 cBiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %

2 csitnogioau: 3apsaxeHo 50 %.

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %.

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAAXEHO

[oKpoKoBI HCTPYKLi:

1. MigKNtoyiTh 3apAfHNUA NPUCTPIA A0 PO3ETKN.

2. [ins WwTeKepHUX 3apsiHUX NPUCTPOIB BCTaBTe WTEKEp Y MOPT akyMmy-
naTopa. [ins cnaiiiepHux 3apsAHUX NPUCTPOIB NOEAHANTE Nasm Ta
BCTaBTe aKyMynATOP A0 Yropy.

3. IHAMKaTOp 3aCBITUTLCA YEPBOHMM, NOKA3YIOYH, LU0 3aPAZNKAHHS NO-
vanocs.

4. Konn 3apapxaHHs 3aBepKTbCSA, iHAWUKATOP 3acBiTUTbCA 3ene-
HUM.

5. BipkniouiTb 3apagHuil NpucTpiil BiA akymynaTopa Ta poseTky a6o
BUIAMITb akyMyNATOP i3 3apAAHOM0 NPUCTPOIO.

6. OnuiiiHO: HATUCHITb KHOMKY NepeBipKu 3apsaAy Ha akyMynsaTopi, Wo6
no6aunTi piBeHb 3apsfy 3a LONOMOroi0 CBITNOAIOAIB.

BcTaHoBneHHs akymynsTopa

MoepHaiiTe akyMynsaTopHy 6aTapeto 3 Na3oM Ha iHCTPYMEHTI, a MoTiM
BCTaBTe i Ha Micle Ao (ikcauii Ta KnauaHHs.

Mepesipka HOXiB

lepes BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHTa CniA NepesipuTy HoXi (nos. 8, 9) Ha
npeAMeT 3Hocy. Tyni Ta 3HOLIEHI HOXI MOTIPWYIOTb AKICTb Pi3y Ta CKOpo-
YyoTb TEPMiH CNYX6U iHCTPyMeHTa.

MoeepTaHHsa abo 3aMiHa HOXIB

K pyxoMuii, TaK i HepyxoMui Hoxi (Mo3. 8, 9) MalTb YOTUPH pisabHi
KPOMKY 3 KOXHOr0 60Ky (nepegHi Ta 3agHi). Konu pisanbHa kpomka 3ary-
NNKETLCA, CAIJ NOBEPHYTU PYXOMUIA | HepyXoMuii HOXi Ha 90 rpaaycis Ans
nepexoay Ha HoBi pidanbHi KPOMKMU.
Konu Bci BiciM KpOMOK 060X HOXIB CTal0Tb TYNUMM, CAifi 3aMiHUTH 06K-
7iBa HOXIi Ha HoBI. LLjopasy nif yac noBepTaHHs a6o 3aMiHu1 HOXIB CMlif BU-
KOHYBaTM TaKy npoLeaypy.
1. 3HiIMiTb 60NTU KPiNNEHH HOXIB 3a AOMOMOTOK LIECTUrPAHHOTO
KJK0Ya, Lo BXOAUTD A0 KOMMNEKTY, a NOTiM NOBEPHITh a60 3aMiHiTb
HOXi.
2. BcTaHOBITb PyXOMWIA HiX i 3aTAMHITL 6ONT iOr0 KPiNneHHs 3a fono-
MOrOK WECTUIPaHHOro Kntova. if yac 3aTaryBaHHA PyXOMUit Hix

CNif NifLWTOBXYBATH Bropy.
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3. Micna dikcauii pyxoMoro Hoxa cAif NepeBipuTH, W06 MiX HUM i CKo-
LIEHOK NOBEPXHEID TPUMaYa He 6yno 3a3opy.

4. Tia yac BCTaHOBNEHHS HEPYXOMOr0 HOXa Ha cKo6y (noa. 7) Hix cnig
LWiNbHO MPUTUCHYTU 0 CKOLUEHNX OMOPHUX MOBEPXOHb CKOBM Ta A0
YNIOPHOTO FBUHTA, WO (iKCYe NONOXEHHS HEPYXOMOro HOXa, | yTpu-
MyBaTH #Or0 MPUTUCHYTUM MPOTATOM YCbOTO 3aTAryBaHHs bonta
KPInneHHs Hoxa. 3a30p MiX HOXEM i MU OMOPHUMMW NOBEPXHS-
MM He J0MyCKaeTbes.

/N NPUMITKA: Teunt BCTaHOB/IEHHS NONOXKEHHS HEPYXOMOTo HOXa BCTa-
HOBIIOETLCA Ha 3aBOA. He cnif BTpy4aTucs [0 HbOro.

s BUMMKaya

/\ 0BEPEXHO: lMepep TuM, AK yBIMKHYTU IHCTPYMEHT B Mepexy/BCTa-
HOBMTU aKyMynsTop, CNiJ 3aBXAM NepeBipsiTH, Wo6 cnanfepHuii nepemu-
Kay (n03. 1) npaLtoBaB HaNeXHAM YMHOM Ta MOBEPTABCA Y NONOKEHHS
«BUMK.», KONW HAaTUCKAETbCA 3afiHA YacTUHa NepemmuKaya.

Mepemukay (no3. 1) Moxe 6yTu 3a6MI0KOBaHMIA B YBIMKHEHOMY MOJOXEH-
Hi ANsi 3pyYHOCTi OnepaTopa NpoTAroM TPUBANOro BUKOPUCTAHHS. Broky-
1041 NepeMmuKay B YBIMKHEHOMY MONOXEHHi, CNif 6yTH 0GepexHUM i Milj-
HO TPUMaTH iHCTPYMEHT.

1. [ns Toro, Wwo6 3anycTUTH iHCTPYMEHT, CNif, NepecyHyTH cnaiigep-
Hui nepemukay B nonoxens «l (YBIMK.)». [ins 6eanepepeHoi po-
60TM CNiJy HATUCHYTM Ha NepefHI0 YaCTUHY CNaitiepHoro nepemmKa-
Ya, W06 ioro 3a6noKyBaTy.

2. [INA 3ynUHEHHS iHCTPYMEHTA CMifj HaTUCHYTU Ha 3afIHI0 YaCTUHY
CcnaiiiepHoro nepeMmkaya y HanpsiMky nonoxeHHs «0 (BUMK.)».

3ACTOCYBAHHSA
Cnoci6 yTpuMyBaHHsi Ta pi3aHHs MaTepiany

A\ yBara:
¢ Tepel NoYaTKOM BUKOPUCTAHHS iHCTPyMEHTa 060B'A3KOBO Hagiil-
HO 3aTArHiITb 6OAT KPiNMeHHs PyxoMoro Hoxa (nos. 8) Ta 6onT
KpinieHHs HepyxoMoro Hoxa (nos. 9, ckoba nos. 7). HesatsruyTi
60onTI MOXYTb NPU3BECTU 0 3iCKAKyBaHHS HOXIB, L0 MOXe CTaTh
NPUYMHOIO CEPIO3HNX TPABM.
O Tig vac pi3aHHs HOXWUi CNif po3TalloByBaTi Ha poboviil AeTani

TakMM YMHOM, WOG BiApi3aHuii MaTepian 3HaXxofMBCS NMpaBopyY
oneparopa.

O Martepianu, npusHayeHi fNs pisaHHs, NOBUHHI 6yTW 3akpinneHi Ha
BepcTarti 3a J0NOMOrok 3aTUCKHUX NPUCTPOIB.

0 3aBXAu MiLHO TpMMailTe iHCTPYMEHT OfHIEID PyKOK 3a Kopnyc
(nos. 2). He Topkaittecs MeTaneBux feTaneii. Hoxuui cnig Bectu
napanenbHo mMatepiany.

TOBILMHA Pi
Cnip, AOTPUMYBATUCS BKa3aHUX MaKCUMa bHUX TOBLYWH MaTepiany:

Martepian Makc. ToBLMHA, MM
M'sika cTanb 1,6
Hepxasitoya ctanb 1.2

Minimanbhuii pagiyc pisaHns

MiHimanbHuii pagiyc pisaHHs cknagae 25 M. Lie HaiimeHwwmii pagiyc kpu-
BU3HW, AKWI IHCTPYMEHT MOXe BUKOHATM Nifj Yac KpUBONIHIAHOIO pidaHHs
6e3 3aKNNHIOBAHHA HOXIB, AedopMaLii KpoMKM abo BTpaTH SIKOCTI pisy.
Mig yac BUKOHAHHS KPYTilUMX NOBOPOTIB (3 MEHWNM PafiiycoM, HiX BKa-
33HO0) 3pOCTAE HABAHTAXKEHHS Ha HOXi Ta MEXaHi3M iHCTpyMeHTa, norip-
LWYETbCA YUCTOTA Pi3y, MOX/IMBE 3aK/MHIOBAHHS a60 MOLIKOKEHHS pi-
3aNbHUX KPOMOK.

Mip yac po3MiTKM KpUBOMiHIHWX Pi3iB BpaxoByiiTe Lie 06MeXeHHs 3a3fAa-
neriib — KOHTYp 3 pajiiycoM MeHLe 25 MM CNifi BUKOHYBaTH 3@ feKinb-
Ka NMpoXopiB abo 3 BUKOPUCTAHHSIM iHILIOrO iHCTPYMEHTa, MPUAATHOTO ANst
MEHLIKX pagiycis.

TEXHIYHE OBCJIYTOBYBAHHA

Mepepn npoBesieHHAM NPOdiNaKTUYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBX/N NEPeKo-
HalTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHWIA | aKyMyNnAaTop BUAHATUA.

Hikonu He BUKOPUCTOBYiiTe GEH3MH, NirPOiH, PO3YNHHUK, CIMPT Ta NOAI6HI
PEYOBMHU. [X BUKOPUCTaHHS MOXE MPU3BECTU A0 3MiHU KONbopy, Aedop-
MaLii Ta NosiBU TPILUYMH.

[ins 6e3neyHoi Ta HafiiiHOT pOBOTH IHCTPYMEHTa Nam'sTailTe, L0 PEMOHT,
TexHi4He 06CNYroByBaHHA Ta PEryioBaHHs NOBMHHI BUKOHYBATUCA B aB-
TOPM30BaAHUX CEPBICHUX LIEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM fNLLE OPUTiHaNbHNX
3anacHWX YacTUH | BUTpPaTHUX MaTepianis.
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3AXUCT HABKOJIMILIHbOI 0 CEPE[JOBULLA

[l6atoum Npo Npupopay, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakosKy NOTPi6HO 3faBaTi Ha €KONOTIYHO Yu-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NoByTOBE CMITTS!

Lllo6 36eperTi npupogy, HEOGXiHO MPaBMAbHO YTURI3yBaTU BUKOPHU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, niTiey. [ns npaBuibHOI yTUni3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NPUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTOI0, 06 YHUKHYTM KOPOTKOro 3aMUKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

#; Tinbkn ang kpain €C:

ﬁ 7‘& BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE
tHen 0o BignpauboBaHi eNekTPUYHI Ta eneKTPOHHI Mpunagm
Ta BifNOBIAHUX HALiOHAaNbHUX NPAaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiAMNOBIAHO A0
eBponelicbkol AupekTnn 2006/66/EC, AedekTHi abo Taki, siKi BifCnyXK-
T CBiil TePMiH aKyMynsATOPHi 6aTapel Ta eneKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KOMOriYHO Ge3neyHoi nepeposKy.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNI3aLil BiANPaLbOBaHi eneKTPUYHi Ta enekTpoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTy WKiAANBKIA BB HA HABKONUILHE Cepe/oBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/IUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3NeyYHUX BaHTaXiB. AKYMyNsTOpHi 6aTapei MOXyTb NnepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 A0Tpu-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TPeTix ocib
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMIeAUTOPOM) HEOBXIZHO JOTPUMY-
BaTUCb OCOGNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKW Ta MapKyBaHHs. Y LbOMy BUNaj-
Ky NpY NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKyM NOTPi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynaTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KoprnycoM. 3akneiite
Bi;KpUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe akyMynaTopHy 6aTapeto Tak, o6 BoHa
He nepemillanaca BcepeAHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMYiiTeCh Ta-
KOX MOXNUBUX AOAATKOBUX HaLliOHaanMX I1pMI'II/ICiB,

BMMOT Y BE3NEKU B ABAPINHUX CUTYALLISIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATWU Y PA31 HACTAHHSA
HELLACHUX BUNAKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHS aBapiiiHuX CUTyauiit (HecnopiBaHa BigMOBa BUPOGY
a60 KiHLeBUX 3MiHHMX HAacafjoK Nifl Yac BUKOHAHHA po6oTy, nosBa AuMY
Ha arperarax, 3ail BUPOGY, Npur €neKTPOnocTayaHHs, 0Tpu-
MaHHS CUTHaNy NPo MOX/UBE HABNMKEHHA NPUPOAHUX aBO TEXHOTEHHMX
KaTakniamis):

O npuNUHUTK po6oTH;

O NOBIZOMMTM 33 HEOGXIAHOCTI CNELMiAPO3AINY (MOXKEXHNUI, Meauny-
HWiA, eKONOTIYHMIA, CrieLianbHuii aBapinHui);

0 BXMTU 3aXOAIB A0 eBaKyaLii Nlofeli | MaTepianbHuX LiHHOCTell (3a
Heo6xXigHoCTi);

0 nouyatu nikBigauilo HacnigkiB aBapii NepBUHHUMK 3acobamu [0
npubyTTA CMeyniapos3AiniB, AKWO Taki OTpUManM BUKINK, i A0
IXHbOTO MPUBYTTA BUCTaBUTM MOCTH, 4O OOMEXYKTb AOCTYN CTO-
POHHiX Y HeGe3neuHy 30Hy;

O Hapatv fonikapcbKy AOMOMOTY MOCTPaXAANUM.

Y pasi HelacHoro BUNagKy 3 TPaBMYBAHHAM MOCTPAXAANUX NepemicTy-
T 0 6€3MeYHOr0 MiCUS, BUKNUKATY WBUAKY MEANYHY AONOMOrY il Haja-
TV fonikapcbKy fonomory. Micue nogii 3axucTuTi Ta 36epertin HeloTop-
KaHUM NS poboTH KOMiICIT 3 po3ChifyBaHHS.




[ =

EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless metal shear

TM Procraft: SM25

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized repri ive able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorové niizky na plech

TM Procraft: SM25

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorové noznice na plech

TM Procraft: SM25

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

* Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
Elrod#cent oswiadczamy, ze Akumulatorowe nozyce do
achy

TM Procraft: SM25

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSA /INYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopHa HOXWLa 3a
namapuHa

TM Procraft: SM25

CbrnacHo afleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXNAMIM U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap v cepau3: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIpaH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXxHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Foarfecd pentru tabla cu acumulator

TM Procraft: SM25

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumuldtoros lemezvagd
ollé

TM Procraft: SM25

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
NPON3BOAUTENb 3aAIBNISEM, UTO AKKYMYNATOPHbIE HOX-
HULbI N0 MeTanay

TM Procraft: SM25

Mpon3BoAATCA CepUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUMW CO CNeAytoLWUMN CTaHAapTaMmn U CTaHAapTU3npoBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [oOKyMeHTauus npepoctasnsercs Komnauueir: VEGA TRADE COMPANY

LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3A. 11, N 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MPOWU3BE-
JIEHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI Bupo6nseTbes CepifiHO' i BiANOBIAAE HACTYNHUM €BPOMEACbKUM AUPEKTUBAM Ta BUPO-

o K K N 6nAETbCA BiANOBIAHO 0 TakMX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTaXx: 2
MngegaTrade Company Limited, Ak sianosigansHui sn- TexHiyHa JoOKyMeHTalis HapaeTbc Komnaniewo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
06HUK 3aABNAEMO, LL|0 AKYMYIATOPHI HOXMLi N0 MeTan : d
P 10 AKYMYATOD 4 Y ampec. 0. 212, 2F, BI1, Ne 898, unrwan Poap, Wakxai, KHP. BUPOBJEHO B KHP.
TM Procraft: SM25 E-mail: vegatools@163.com
MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npeactaBHUK: TOB "BIH-TAX" MicLesHaxofxXeHHs:
YkpaiHa, 49047, [ninponetpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

*:00000001-99999999 2 2006/42/EC EN 62841-1:2015 Mr Bao Junhua
EN 62641-2:8:2016 Production Line Manager

3 Jan Paluchnik . e
VEGA TOOLS 5.1.0., 2014/30/EU EN IEC 2501412021
Krizovnicka 86/6, s 4 W
Stare Mesto, / oo
éw %URPra ule, .

Zzech Republic .

P 2011/6 EN IEC 63000:2018 Shanghai, 30.09.2026

5/EU
(and its amendment 2015/863/EU)
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