PRO-CRAFT

ENENGLISH. ...ooovoooo e 4
CZ | CESKY...oooooeoeeeeeeeee e 6
SKISLOVENSKY.......ovooooeee e 9
PLIPOLSKL ....ovooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 12
BG|BBITAPCKM. .cooo.oooooee 15
ROJROMANA. ..o 18
HU | MAGYAR ..o 21
RU [ PYCCKUM. ... 24
UA | YKPATHCBKA ..o 27

EN | Translation of the original operating manual

CZ | Preklad pivodniho névodu k pouziti

SK | Preklad pévodného ndvodu na pouzitie

PL | Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

BG | [MpeBoA Ha OPUrMHaNHUTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpe6a
RO | Traducere manual de utilizare

HU | Az eredeti haszndlati utasitas forditdsa

RU | MepeBog 0purMHanbHoi MHCTPYKLUKM NO aKCRyaTaLuu
UA | Mepeknap opurinanbHoi iHCTPYKLIT 3 ekcnnyatauil

PRO-CRAFT




EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK I Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXHO € Aia NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaxe, NoAAPbLXKA UK paboTa C NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6XoAUMo NpounTaTh MHCTPYKLMM B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepef, CO0PKoii, 06CNyXMBaHNEM U
JKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenvs.
UA | YBara!

[lye BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTany iHCTPYKLil B LibOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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EN|ENGLISH
CIRCULAR SAW

KR1400

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model KR1400
Rated voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 1400
No-load speed (min™) 5400
Blade diameter (mm) 185
Bore size (mm) 20
Blade thickness (mm) 1.4
Number of teeth 24
Maximum RPM for blade (min?) 7000
Maximum cutting depth (mm)
-90° 63
-45° 46
Base plate dimensions (mm) 300x140

Noise emission values determined according to EN 62841-2-5

Sound pressure level (dB(A)) LpA=93
Measured sound power level (dB(A)) LwA=104
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-5

Vibration level (m/s?)

Main handle 5.543
Auxiliary handle 3.922
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level IPX0
Protection class ]
Weight EPTA (kg) 5
Weight (incl. accessories) (kg) 5.625
Power cord length (m) 3

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Moving blade guard
2. Fixed blade guard
3. Handle for opening the moving

12. Auxiliary handle
13. Depth adjustment lever
14. Angle adjustment screw (front)

guard 15. Power cable
4. Blade clamping washer 16. Safety button
5. Clamping bolt 17. Power button
6. Saw blade 18. Angle adjustment screw (back)
7. Base pIateA 19. Angle scale
8. Parallel guuqe slot 20. Parallel guide adjustment screw
9. Motor housing 21. Spindle lock
10. Carbon brush cover 22. Depth scale
11. Main handle

PACKAGE CONTENTS*
. Manual

. Circular saw

. Special wrench

. Spare carbon brushes
. Parallel guide

6. Dust extraction adapter

R w N =

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

/\ The Procraft KR1400 circular saw is a reliable tool for wood cutting,
designed for home use. It enables precise and clean cuts, making it ideal
for repairs, furniture making, and other household projects.

With ergonomic handles and an intuitive system for adjusting angle and
cutting depth, the saw is both easy and comfortable to operate. The
moving and fixed blade guards enhance safety by protecting the user from
potential injuries.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CIRCULAR SAW

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
1. Do not place your hands in the cutting zone or touch the saw blade.
Keep your other hand on the auxiliary handle or motor housing.
Holding the saw with both hands helps protect them from being cut
by the blade. Accidental hand placement in the cutting area can lead
to severe injury from the rotating blade.

2. Do not place your hands under the workpiece. The blade guard does
not provide protection from below, and accidental contact with the
blade may result in serious injury.

3. Adjust the cutting depth according to the thickness of the workpiece.
The blade should extend no more than the full height of a tooth above
the workpiece. Incorrect depth settings can cause the blade to jam,
increasing the risk of kickback and loss of control.

4. Do not hold the workpiece in your hands or on your lap. Secure it on
a stable platform. This is essential to minimize the risk of contact
with the blade and reduce hazards if the blade binds. An unsecured
workpiece may shift, increasing the likelihood of jamming and
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5. Hold the saw only by the insulated gripping surfaces if there’s a risk
of contact with hidden wiring. Contact with live wiring can energize
metal parts of the saw, posing a risk of electric shock.

6. Always use a fence or straight guide for rip cuts. This improves
accuracy and reduces the chance of blade jamming. Without a
qguide, the risk of blade jamming increases, which can lead to loss
of control.

7. Use saw blades of the correct size with the appropriate mounting
hole. Incompatible blades may wobble and cause a loss of control
over the saw. Using incorrect blades results in vibration and unstable
operation, which is dangerous at high speeds.

8. Do not use damaged or incorrect washers and bolts for securing the
saw blade. These components are designed specifically for this saw
to ensure safe operation. Incorrect fasteners may loosen the blade,
leading to misalignment and a potential accident.

9. Do not use abrasive wheels with this saw. The saw is intended
only for saw blades, and using abrasive wheels can lead to unsafe
conditions. Abrasive wheels may break or impact saw performance,
posing a risk of injury.

SAFE OPERATION CONDITIONS FOR THE LOWER BLADE GUARD
1. Check the lower blade guard for proper function before each use.
Make sure the guard opens and closes smoothly without sticking.
Never fix the guard in an open position, as improper function
increases the risk of contact with the blade and injury.

2. If the saw is dropped, the guard may become deformed. Check its
movement using the guard handle, ensuring it moves freely and does
not touch the blade or other parts of the saw. This inspection should
be performed each time the cutting angle or depth is adjusted.

3. Manually opening the lower blade guard is only allowed in exceptional
cases, such as for plunge or complex cuts. In these cases, use the
guard handle and release it immediatelty after the blade begins to
enter the material. For all other types of cuts, the guard must open
automatically.

4. Check the lower guard spring for proper function. If the guard or
spring is not working correctly, stop using the tool and perform
maintenance, as a damaged guard mechanism can jam and lead to
accidental contact with the blade.

5. Do not place the saw on a workbench or the ground with the lower
guard open. The blade may continue to spin by inertia, causing the
saw to move unexpectedly, posing a risk to the user and others
nearby.

ADDITIONAL SAFETY MEASURES

1. Do not insert fingers or any other body parts into the chip ejection
opening. There is a risk of injury from the rotating saw blade.

2. Do not cut metals. Sparks from heated metal particles can cause
afire.

3. Do not lift the saw above your head while operating.

4. Do not use the tool in a stationary position, such as attaching it to
a workbench.

Causes and Warnings of Kickback

Kickback is a sudden reaction caused by blade binding or misalignment,
which can cause the saw to move uncontrollably toward the operator.
Blade jamming or restricted movement may cause kickback, throwing the
saw backward. Blade misalignment or bending can cause the rear edge
of the blade teeth to catch the workpiece, throwing the saw toward the
operator.

Kickback is a result of improper use of the power tool, but it can be avoided
by following these precautionary measures:

1. Hold the saw firmly with both hands and stand to the side of the
blade. This helps you control kickback forces and prevents the saw
from aligning with your body. Neglecting this rule increases the risk
of injury, as kickback may cause the operator to lose control of the
saw.

2. If the blade jams, immediately release the power switch and hold the
saw in the material until the blade stops completely. Do not remove
the saw from the cut while the blade is still spinning, as this can lead
to kickback and sudden movement of the saw.

3. Before turning on a saw that is already in the workpiece, ensure
the teeth are not touching the material. Otherwise, restarting the
saw may cause kickback, increasing the risk of uncontrolled saw
movement.

4. Secure long and thin workpieces on both sides of the cutting line
to prevent kickback. Use supports to avoid material bending, as
improper support for long pieces may cause them to shift and jam
the blade.

5. Do not use dull or damaged saw blades. Worn or improperly
sharpened teeth create excessive friction, increasing the risk of
blade jamming and kickback.
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6. Before starting work, ensure that the cutting depth and angle are
properly set. Adjusting these parameters during operation may cause
the blade to jam and result in a sudden saw kickback.

7. Be especially cautious when performing plunge cuts or cutting in
areas with hidden obstacles. The blade may hit unseen objects,
leading to jamming and kickback.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Assembly
Installing or Replacing the Saw Blade
1. Ensure the saw is unplugged from any power source to prevent
accidental activation during assembly.

2. Engage the spindle lock by pressing the spindle lock button (21) to
prevent it from rotating.

3. Loosen the clamping bolt (5) using the special wrench, turning it
counterclockwise.

4. Move the movable guard (1) so that it is fully seated in the protective
casing (2).

5. Remove the old blade (if replacing) and place the blade clamping
washer (4) on the spindle.

6. Install the new saw blade (6), ensuring the direction of rotation
matches the arrows on the saw housing.

7. Position the blade clamping washer (4) securely over the new blade.
8. Secure the blade by tightening the clamping bolt (5) clockwise with
the special wrench.
9. Check the blade's stability to ensure it is properly mounted and does
not wobble before beginning operation.
Installing the Parallel Guide
1. Locate the parallel guide slot (8) on the base plate.

2. Insert the parallel guide into the slot, adjusting its position to the
desired width based on the distance you want to maintain from the
edge of the workpiece.

3. Secure the parallel guide by tightening the parallel guide adjustment
screw (20) to lock it in place, ensuring it is stable and won't shift
during cutting.

Adjusting the Cutting Angle

1. Locate the angle adjustment screws (14, 18), positioned at the front
and back of the saw.

2. Loosen the screws by turning them counterclockwise.

3. Set the desired angle by tilting the saw to the required position, using
the angle scale (19) as a reference to ensure accuracy.

4. Tighten the angle adjustment screws by turning them clockwise to
secure the blade at the chosen angle.

5. Double-check the setting to confirm the angle is fixed and stable
before beginning the cut.
Adjusting the Cutting Depth
1. Locate the depth adjustment lever (13), near the base plate (7).
2. Release the depth adjustment lever by pulling it to unlock.

3. Use the depth adjustment scale (22) to set the desired blade depth.
Note: The values on the scale correspond to the cutting depth at a
90° angle (no bevel).

4. Raise or lower the base plate to adLust the blade depth, ensuring the
blade extends slightly beyond the thickness of the workpiece.

5. Lock the depth adjustment lever by pushing it back into place,
securing the depth setting.

6. Confirm the depth adjustment to ensure it's securely locked and the
blade extends the desired amount before starting the cut.
Switch Operation
/\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.




7. Engage the safety button (16) by pressing it to unlock the power
switch. This step prevents accidental activation of the saw.

8. Press the power switch (17) to start the saw. Hold the switch down
continuously while operating.

9. To turn off the saw, release the power switch (17). The tool will
immediately begin to stop, and the switch should automatically
return to the "Off" position.

Using the Saw
1. Ensure the work area is clean, well-lit, and free of obstacles. Secure
the workpiece on a stable surface to prevent movement during the
cutting process.

2. Place the saw flat on the workpiece, ensuring that the base plate (7)
rests evenly. Align the saw blade with your cutting line.

3. Once positioned, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed before beginning to cut. This helps achieve a smoother, more
precise cut and reduces the risk of the blade catching or binding in
the material.

4. Guide the saw along the marked line with steady, controlled
movements, letting the blade do the work without applying excessive
force. For rip cuts, attach and use the parallel guide (20) for accuracy
and control.

5. Once the cut s finished, release the power switch and allow the blade
to come to a full stop before lifting the saw off the workpiece. Avoid
lifting the saw while the blade is still spinning to prevent any risk
of kickback.

6. Disconnect the saw from the power source, allow it to cool if
necessary, and clean any debris or dust from the blade and saw
components. Inspect for any wear or maintenance needs before
storing the tool.

Using the Parallel Guide

1. Place the saw with the base plate resting flat on the workpiece, and
align the parallel guide along the edge of the material. The guide will
help keep the cut consistent and straight as it follows the edge.

2. After positioning, turn on the saw and allow the blade to reach full
speed. Then guide the saw along the marked line, letting the parallel
guide maintain a uniform distance from the edge of the workpiece.

3. Apply gentle, consistent pressure toward the parallel guide as you
move along the cut. This will help the saw stay aligned, producing
an even, accurate cut.

4. Once you finish, release the power switch and allow the blade to
come to a full stop before lifting the saw from the workpiece.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Cleaning the Saw

After each use, disconnect the saw from the power source and allow it
to cool completely. Use a soft brush or cloth to remove sawdust, debris,
and any buildup from the blade, base plate, and vents. Avoid using harsh
chemicals or solvents that could damage the tool.

Inspecting the Blade

Regularly check the saw blade for any signs of wear, dullness, or damage.
Replace the blade if you notice dull or chipped teeth, as a damaged blade
can affect cutting performance and safety.

Carbon Brushes
A\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that are essential for its
operation. To ensure the tool functions efficiently and safely, these
brushes require periodic inspection and replacement.

The carbon brushes are located under the covers on both sides of the tool.
To access them:

1. Use a screwdriver to unscrew the fixing bolts on the brush covers.

2. Carefully remove the covers to access the carbon brushes.

3. Inspect the brushes for wear. If they are significantly worn or
damaged, they must be replaced.

It is recommended to use only compatible carbon brushes for replacement.
If you are unsure about the process, or for optimal results, have this
maintenance performed at a specialized service center. Regular inspection
and replacement of the carbon brushes will help prolong the life of your
power tool and maintain its optimal performance.

Storage
Store the saw in a dry, clean place, away from direct sunlight and extreme
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temperatures. If possible, use a protective case or cover to prevent dust
buildup and protect the tool from moisture. Keep the saw in a secure
location, out of reach of children.

Periodic Inspection

Check all screws, bolts, and connections periodically to ensure they are
tight and secure. Loose parts can affect tool performance and safety.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
OKRUZNI PILA
KR1400
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model KR1400
Jmenovité napéti (V AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 1400
Volnobézné otacky (min") 5400
Prdmeér kotouce (mm) 185
Montézni otvor (mm) 20
Tloustka kotouce (mm) 1.4
Pocet zubl 24
Maximalni rychlost disku (ot./min.) 7000
Mauximélni hloubka fezu (mm)

s %
Rozméry zakladni desky (mm) 300x140

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s EN 62841-2-5:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=93
Namérena hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=104
Nejistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou urceny podle EN 62841-2-5:

Uroven vibraci (m/ s?)

Hlavni rukojet 5.543
Pfidavna rukojet 3.922
Chyba K (m/s?) 1.5
Urovei ochrany IPX0
Trida ochrany Il
Hmotnost EPTA (kg) 5
Hmotnost (vcetné celé dodavky) (kg) 5.625

Délka kabelu (m) 3
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VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti néfadi. Pokud je v§ak nafadi pouzivdno pro jiné tcely,
s jingm prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci liit. To mize vyrazné zvysit Uroven expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude lisit v zavislosti na
zplsobu pouzivani elektrického naradi a mize prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednoho nastroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatiZeni musi také zohlednit dobu, kdy je néstroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To mlzZe vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dal$i bezpe¢nostni opatfeni na ochranu
obsluhy, jako jsou: Gdrzba néfadi a pfislusenstvi, zahfivéni rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)
1. Pohyblivy obal disku 13.
2. Pevné pouzdro disku 14. Rukojet zamku hloubky fezu

3. Rukojet pro otevirani 15. Uhlovy upeviiovaci §roub
posuvného pouzdra (pfedn

. Kotoucova tlakové mycka 16. Napajeci kabel

. Upinaci Sroub 17. Bezpecnostni tlacitko

. Pilovy kotou¢ 18. Tlacitko napajeni

. Zakladni deska 19. Uhlovy upeviiovaci §roub

. Otvor pro paralelni doraz (zadni)
G S e 20. Stupnice Ghlu néklonu

10. Kryt uhlikového kartéce 21. Sroub pro upevnéni paralelniho

L plotu
11. Hiavni rukojet 22.Zamek vietena
12. Pfidavna rukojet

23. Stupnice hloubky fezu

© N o U &

OBSAH DODAVKY *

1. Uzivatelska pfirucka
. Kotoucova pila
. Specialni kli¢
. Nahradni uhlikové kartace
. Paralelni zastaveni

6. Adaptér na vysavaé

* Vezméte prosim na védomi, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na

zemi nakupu. Pro konkrétni informace o obsahu vasi zasilky se obratte na
mistni distributory.

Kotoucovd pila Procraft KR1400 je spolehlivy néstroj na fezani dreva
urceny pro domdci pouziti. Poskytuje pfesné a Cisté fezy, takzZe je idedlni
pro domdci kutily, vyrobu nabytku a dalsi kutilské projekty.

Diky ergonomickym rukojetim a intuitivnimu systému nastaveni Ghlu sklonu
a hloubky fezu je pila pohodina a snadno ovladatelna. Pohyblivé a pevné
kryty kotoud zvysuji bezpecnost tim, Ze chréni uZivatele pred moznym
zranénim.

asw N

BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Preététe si prosim vSech i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodévané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzenf
vsech nize uvedenych pokynii mize mit za nasledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vazné zranéni.

Uschovejte vSechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néradi nebo ,elektricky stroj“ v téchto varovénich
se vztahuje na vaSe elektrické néradi s napdjecim kabelem nebo
akumuldtorové elektrické naradi.

W . o

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle -
necistotami.

Chrani vase oci pred

Noste protiprachovou masku -
Skodlivych castic.

Zabranuje vdechovéni

Pouzivejte chranice sluchu - Chraite svij sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si ndvod k pouziti.

PRO-CRAFT

VSeobecné bezpe¢nostni upozornéni na nebezpeci.

Dodrzovéni zékladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic

€
ERL

Euroznémka shody.

Ukrajinska znacka shody

ZVLASTNi BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO KRUHOVE
PILY

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

1. UdrZujte ruce mimo oblast fezani a nedotykejte se pilového kotouce.
Druhou ruku drzte na pfidavné rukojeti nebo krytu motoru. Drzeni
pily obéma rukama pomahda chranit pilu pfed porezénim pilovym
kotoucem. Pokud se vam ruka zachyti v oblasti fezu, mizete se
véazné zranit rotujicim pilovym kotoucem.

2. Nedrzte se za ruce pod obrobkem. Ochranny kryt neni schopen
chranit pred kontaktem s pilovym kotoucem zespodu obrobku, coz
mize vest k nahodnému kontaktu ruky s kotou¢em a zranéni.

3. Nastavte hloubku fezu v zévislosti na tloustce obrobku. Pilovy kotou¢
by nemél vycnivat z obrobku vice nez celou vy$ku zubu. Nespravné
nastaveni hloubky mize zpisobit zablokovani kotouce, coz zvySuje
riziko zpétného razu a ztraty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte fezany obrobek v rukou nebo na kliné. Upevnéte jej na
stabilni stojan. To je dulezité pro minimalizaci rizika kontaktu s
pilovym kotoucem a snizeni nebezpeti jeho zaseknuti. Uvolnénd
Cést se mize premistit, coz zvySuje pravdépodobnost zaseknuti a
zpétného razu.

5. Pri kontaktu s kabeldzi drzte pilu pouze za izolované ichopné plochy.
Pokud se dostanete do kontaktu s elektrickym vedenim, mohou se
kovové casti pily dostat pod napéti, coz je nebezpecné pro obsluhu,
protoze pfi praci na neizolovanych castech pily mize dojit k trazu
elektrickym proudem.

6. Pri trhani vzdy pouzivejte plot nebo rovny plot. To zvySuje presnost
a snizuje riziko zaseknuti. Chybéjici vedeni zvysSuje riziko zaseknuti
kotouce, coz mlize vést ke ztraté kontroly nad pilou.

7. Pouzivejte pilové kotouce spréavné velikosti a se spravnym montaznim
otvorem. Nevhodné kotou¢e mohou vibrovat a zpusoblt ztratu
kontroly nad pilou. Pouziti nevhodnych kotoucl zplsobi vibrace a
nestabilni provoz, coz je nebezpecné pfi vysokych rychlostech.

8. K upevnéni pilového kotouce nepouzivejte poskozené nebo
nespravné podlozky a Srouby. Tyto funkce jsou navrzeny specidlné
pro tuto pilu, aby byla zajisténa bezpecnost. Nespravné upeviiovaci
prvky mohou oslabit kotou¢ a zplsobit jeho posunuti, coz ma za
nésledek neocekavanou nouzovou situaci.

9. S touto pilou nepouzivejte abrazivni kotouce. Pila {1e navrzena pro
pouziti pouze s pilovymi kotouti a pouZiti abrazivnich kotou¢l muze
vést k nebezpecnym podmlnkam Brusné kotouce se mohou zlomit
nebo narusit provoz pily, coz mize vést ke zranéni.

BEZPECNE PRACOVNI PODMINKY SE SPODNIM OCHRANNYM PLASTEM
. Ped pouzitim zkontrolujte, zda je spodni ochranny kryt v dobrém
stavu. Ujistéte se, ze se spodni kryt otevira a zavira bez pfilepeni.
Nikdy jej nezajistéte v oteviené poloze, protoZe nespravna obsluha
ochranného krytu zvySuje riziko kontaktu s pilovym kotoucem a
zranenl.

2. Pokud pila spadne, mize dojit k deformaci plasté. Zkontrolujte
jej pomoci ochranné rukojeti a ujistéte se, Ze se volné pohybuje a
nedotyka se kotouce nebo jinych ¢ésti pily. Tato kontrola musi byt
provedena pfi kazdé zméné thlu a hloubky rezu.

3. Spodni kryt Ize ruéné oteviit pouze ve v¥1| ¢énych pipadech,
napfiklad pfi provadéni zanofovacich nebo sloZitych fezli. V téchto
pfipadech je nutné pouZit rukojet pldsté a uvolnit ji ihned poté, co se
disk za¢ne zanofovat do materidlu. U vSech ostatnich typt fezani by
se mél kryt otevfit automaticky.

4. Zkontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného krytu. Pokud
kryt a pruzina nefunguji spravné, pfestaiite pracovat a provedte
Gdrzbu naradi, protoze poskozeny ochranny mechanismus se mize
zablokovat a zplisobit nahodny kontakt s kotoucem.

5. Nenechavejte pilu na pracovni plose s otevienym spodnim krytem.
Pilovy kotou¢ pohybujici se setrvaénosti se mize zachytit o povrch
a zplsobit nekontrolovatelny pohyb pily, coz predstavuje nebezpeci
pro uzivatele a ostatni.




DODATECNA BEZPECNOSTNi OPATREN{
1. Nevkladejte prsty nebo jiné ¢asti téla do otvoru pro vyhazovani tfisek.
Hrozi nebezpeéi poranéni rotujicim pilovym kotouc¢em.
2. Neprovadéjte fezani kovi. Jiskry z horkych kovovych ¢éstic mohou
zpusobit pozar.
3. Pfi préci nezvedejte pilu nad hlavu.
4. NepouZivejte ndstroj ve stacionarni poloze, napfiklad kdyz jej
pipevnite k pracovnimu stolu.
Priciny zpétného razu a varovani
Zpétny raz je nahla reakce, ke které dochazi, kdyz se pilovy kotou¢ zasekne
nebo vychyli, coz muze zplsobit nekontrolovatelny pohyb pily smérem
k obsluze. Zaseknuty nebo omezeny kotou¢ mize zplsobit "zpétny réz"
tam, kde je pila odhozena dozadu. Zkrouceny nebo ohnuty pilovy kotou¢
umozhuje zadni hrané zubl kotouce zachytit se o obrobek, coz zplsobi
vymrsténi pily smérem k obsluze.
Zpétny raz je disledkem nespréavného poutziti elektrického néradi, ale Ize
mu zabranit dodrzovénim nésledujicich opatfeni:

1. Drzte pilu pevné obéma rukama a stijte mimo linii kotouce. To
pomahd kontrolovat sily zpétného rézu a zabranuje tomu, aby se pila
dostala do souladu s o%sluhou, protoze pokud taf( neucinite, zvysuje
se riziko zranéni, protoze zpétny raz miize zpisobit, ze obsluha ztrati
kontrolu nad pilou.

2. Pokud se kotou¢ zasekne, okamzité uvolnéte tlacitko napajeni a
drzte pilu na misté, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Neodstranujte
pilu z fezu, dokud se kotou¢ nepfestane otacet, protoze pokus o
odstranéni pily pred zastavenim kotouce miize zpusobit "zpétny réz"
a nahlé vymrsténi pily.

3. Pred zapnutim pily, kdyz je v obrobku, se ujistéte, Ze se zuby kotouce
nedotykaji materidlu. V opatném pfipadé muze pfi opétovném
spusteni pily dojit ke zpétnému razu, coz zvysuje riziko, ze se pila
béhem spousténi vymkne kontrole.

4. Bezpecné upnéte tenké a dlouhé obrobky na obou stranéch ¢ary fezu,
abyste zabranili zpétnému razu. Pouzivejte podpéry, abyste zabranili
provéseni materialu, protoze nespravné podepreni dlouhych kusi
mize zplsobit jejich posunuti a zablokovani kotouce.

5. Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Opotiebované
nebo nespravné nabrousené zuby vytvareji nadmérné tieni, ¢imz se
zvysuje riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.

6. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze je spravné nastavena hloubka
fezu a Uhel. Zména téchto parametri béhem provozu mize zplsobit
zaseknuti kotouce a prudke trhnuti pily.

7. Pii provadéni ponornych fezli nebo fezli v oblastech s neviditelnymi
prekdzkami dbejte zvySené opatrnosti. Disk mize narazit na skryté
predméty, coz zplsobi zaseknuti néstroje a zpétny raz.

NAPAJENI

Néradi musi byt pfipojeno k sitovému napéti, které odpovida napéti
uvedenému na typovém Stitku. Pouziti nizkonapétového proudu mize
pretizit nastroj. Druh proudu: stfidavy, jednofazovy. V souladu s evropskymi
normami mé naradi dvoji stupen ochrany proti drazu elektrickym proudem
a lze jej tedy zapojit do neuzemnénych zasuvek.

POUZiVANi
A\ pozort

Pii instalaci nebo odebiran pfislusenstvi se ujistéte, 7e je nafadi VYPNUTE
a kabel neni zapojen do elektrické zasuvky.

Shromazdéni
Instalace nebo vyména pilového kotouce
1. Ujistéte se, Ze je pila odpojena od jakéhokoli zdroje napéjeni, aby se
zabranilo ndhodné aktivaci béhem montaze.
2. Zajistéte vieteno stisknutim aretacniho tlacitka vietena (21), abyste
zabranili jeho otaceni.
3. Uvolnéte upinaci $roub (5) pomoci specidlniho klice otacenim proti
sméru hodinovych rucicek.
4. E’o)suﬁle posuvny kryt (1) tak, aby zcela zapadl do ochranného krytu
2).

5. Vyjméte stary kotou¢ (pokud jej vyménujete) a namontuijte tlakovou
mycku (4) na vieteno.

6. Nainstalujte novy pilovy kotout (6) a ujistéte se, Ze jeho smér otaceni
odpovida Sipkam na téle pily.

7. Nainstalujte tlakovou mycku (4) na novy kotouc.

8. Kotout zajistéte utazenim upinaciho roubu (5) ve sméru hodinovych
rucicek pomoci specidlniho klice.

9. Pred zahdjenim prace zkontrolujte stabilitu disku, abyste se ujistili,
Ze je spravné nainstalovan a nema zadnou vdli.

| cz cesky

1. Vyhledejte otvor pro podéIné voditko (8) na zakladni desce.

2. Vlozte voditko do otvoru a upravte jeho polohu na pozadovanou
Sitku v zavislosti na vzdalenosti, kterou chcete zachovat od okraje
obrobku.

3. Zajistéte podélné voditko utazenim pojistného Sroubu podélného
voditka (20), abyste jej pevné zajistili a zabranili jeho posunuti béhem
fezéni.

Nastaveni dhlu fezu

1. Najdéte zajistovaci Srouby thlu zkoseni (14, 18) umisténé v predni
a zadni ¢asti pily.

2. Uvolnéte Srouby otacenim proti sméru hodinovych rucicek.

3. Nastavte pozadovany Uhel naklonénim pily do poZadované polohy,
pro presnost pouzijte stupnici thlu dkosu (19).

4. Utahnéte zajistovaci $rouby Uhlu zkoseni otdCenim ve sméru
hodinovych rucicek, abyste zajistili kotouc ve zvoleném thlu.

5. Nez zacnete fezat, znovu zkontrolujte nastaveni, abyste se ujistili, ze
je thel uzamcen a stabilni.

Nastaveni hloubky fezu

1. Najdéte paku pro nastaveni hloubky (13) umisténou v blizkosti
zékladni desky (7).

2. Uvolnéte paku nastaveni hloubky jejim zatazenim, abyste ji odemkli.

3. Pomoci stupnice nastaveni hloubky (22) nastavte pozadovanou
hloubku fezu. Pozor: hodnoty na stupnici odpovidaji hloubce fezu
pod Ghlem 90° (bez naklonu).

4. Zvednéte nebo spustte opérnou desku pro nastaveni hloubky fezu a
ujistéte se, Ze kotou¢ mirné presahuje tloustku obrobku.

5. Zajistéte paku nastaveni hloubky jejim vracenim do plvodni polohy,
abyste zajistili nastaveni.

6. Pred zahdjenim fezéni se ujistéte, Zze je hloubka fezu spravné
nastavena, paka je bezpecné zajisténa a Cepel vycniva ve spravné
vzdélenosti.

Zapnéte provoz
/\ pozoR!

Pred pouzitim naradi vzdy zkontrolujte spravnou funkci spinace. Po
uvolneéni by se mél spina¢ snadno vratit do polohy "Vypnuto".

1. Stisknutim bezpecnostniho tlacitka (16) odblokujte tlacitko napéjeni.
Tento krok zabrani nahodnému zapnuti pily.

2. Zapnéte pilu stisknutim tlacitka napdjeni (17). Pri praci drzte tlacitko
stisknuté.

3. Chcete-li pilu vypnout, uvolnéte tlacitko napéjeni (17). Naradi se
zacne zastavovat a spinac by se mél automaticky vratit do polohy
vypnuto.

Pomoci pily

1. Ujistéte se, ze pracovni plocha je Cistd, dobfe osvétlend a bez
neporadku. Zajistéte obrobek na stabilnim povrchu, abyste zabranili
jeho pohybu pri fezéni.

2. Umistéte pilu na obrobek tak, aby opérna deska (7) byla v roviné.
Vyrovnejte pilovy kotou€ s linii fezu.

3. Jakmile je pila umisténa, zapnéte ji a pred zahajenim fezu nechte
kotou¢ dosahnout piné rychlosti. To poméha dosahnout hlad$iho
a presnéjSiho fezu, coz snizuje riziko zablokovéni kotouce nebo
zaseknuti v materialu.

4. Vedte pilu podél zamyslené linie pomoci plynulych, kontrolovanych
pohybi, coz umoziiuje kotouéi vykonavat praci bez pouziti nadmérné
sily. Pro podélné fezy nainstalujte a pouzivejte podéIné voditko (20)
pro vétsi presnost a kontrolu.

5. Jakmile je fez dokoncen, uvolnéte tlacitko napdjeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Vyvarujte
se zvedani pily, kdyz se kotou¢ stale toci, abyste predesli riziku
zpétného razu.

6. Odpojte pilu od zdroje energie, v pfipadé potfeby ji nechte
vychladnout a odstrarte z kotouce a soucasti pily veskeré necistoty a
prach. Pfed uskladnénim zkontrolujte, zda nenf néstroj opotfebovany
nebo zda nepotfebuje adrzbu.

Poutziti trhaciho plotu

1. Umistéte pilu tak, aby opérna deska lezela naplocho na obrobku a
vyrovnejte podélné voditko s okrajem materialu. Plot vam pomulze
udrZet rovny a rovnomérny fez pfi sledovani okraje.

2. Po instalaci zapnéte pilu a nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti.
Poté vedte pilu podél vyznacené céry, aby mél podélny voditko
rovnomérnou vzdalenost od okraje obrobku.

3. Pri pohybu podél linie fezu vyvijejte jemny a rovnomérny tlak na
podélné voditko. To pomize pile zustat ve stopé a zajisti hladky a
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presny fez.
4. Jakmile je fez dokoncen, uvolnéte tlacitko napdjeni a pred zvednutim
pily z obrobku pockejte, dokud se kotou¢ zcela nezastavi.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, ze je naradi vypnuté a
odpojené od zdroje energie.

Cisténi pily

Po kazdém pouziti odpojte pilu od zdroje napéjeni a nechte ji zcela
vychladnout. K odstraneni pilin, necistot a jakychkoli usazenin z pilového
kotouce, zékladni desky a vétracich otvoru pouzijte mékky kartd¢ nebo

hadfik. Vyvarujte se pouziti agresivnich chemikalii nebo rozpoustédel,
které by mohly pfistroj poskodit.

Kontrola pilového kotouce

Pilovy kotou¢ pravidelné kontrolujte, zda nejevi znamky opotiebeni,
tuposti nebo poskozeni. Vyméite kotou¢, pokud si vSimnete tupych nebo
vystipnutych zubd, protoze poskozeny kotou¢ mize zhorsit fezny vykon a
bezpecnost.

Uhlikové kartace
A\ pozor!

Tento stroj je vybaven uhlikovymi kartaci, které hraji dilezitou roli v jeho
provozu. K zajisténi G¢inného a bezpecného provozu néstroje vyzaduji
kartace pravidelnou kontrolu a vyménu.

Uhlikové kartace jsou umistény pod kryty na obou stranach nastroje.
Pristup k nim:

1. Pomoci $roubovéku povolte upeviovaci $rouby na krytech kartacu.
2. Opatrné sejméte kryty, abyste ziskali pfistup k uhlikovym kartackiim.

3. Zkontrolujte opotfebeni kartacd. Pokud jsou vyrazné opotiebované
nebo poskozené, je nutné je vyménit.

Pro vyménu se doporucuje pouzivat pouze kompatibilni uhlikové kartace.
Pokud si nejste jisti postupem nebo chcete dosdhnout optimélnich
vysledkd, nechejte servis provést v kvalifikovaném servisnim stfedisku.
Pravidelna kontrola a vyména uhlikovych kartacki pomize prodlouzit
zivotnost vaseho eIektrcheho nafadi a udrzet optimalni vykon.

Skladovani

Pilu skladujte na suchém, Cistém misté, mimo pfimé slunecni svétlo a
extrémni teploty. Pokud je to mozné, pouZivejte ochranné pouzdro nebo
krabici, abyste zabranili hromadéni prachu a chrénili pristroj pfed vlhkosti.
Pilu uchovavejte na bezpe¢ném misté, mimo dosah déti.

Pravidelna kontrola

Pravidelné kontrolujte vSechny Srouby, Srouby a spoje, abyste se ujistili,
Ze jsou bezpecné utazeny a zajistény. Uvolnéné upeviiovaci prvky mohou
snizit vykon néstroje a ovlivnit bezpecnost pfi praci.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz ndfadi pamatuite, Ze opravy, idrzbu a
sefizeni musi byt provadény v autorizovanych servisnich strediscich s
pouzitim pouze originalnich nahradnich dili a spotiebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, prislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrickeé
néradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovany za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.
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SK|SLOVENSKY
OKRUZNA PiLA
KR1400
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model KR1400
Menovité napétie (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 1400
Volnobezné otacky (min -1) 5400
Priemer kottca (mm) 185
Montézny otvor (mm) 20
Hribka kotdca (mm) 1.4
Pocet zubov 24
Maximélna rychlost disku (ot./min.) 7000
Maximalna hibka rezu (mm)

90° 63

45° 46
Rozmery zakladnej dosky (mm) 300x140

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stlade s EN 62841-2-5:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=93
Namerand hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=104
Neistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibracii a neistota K s uréené podia EN 62841-2-5:

Urovefi vibrécii (m/s?)

Hlavnd rukovat 5.543
Pridavna rukovat 3.922
Chyba K (m/s?) 15
Urovedi ochrany IPX0
Trieda ochrany ]
Hmotnost EPTA (kg) 5
Hmotnost (vratane celej dodavky) (kg) 5.625
Dizka kébla (m) 3

/\ UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym oblastiam pouzitia néradia. Ak sa v$ak naradie pouziva na iné
Gcely, s inym prisluSenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina
hluku a vibracii sa moze lisif. To moze vyrazne zvysit droven vystavenia
pocas celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budu Iisit
v zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrogit
hodnoty uvedene v tomto informacnom liste. Tieto Grovne hluku a vibrécif
sa mdzu pouZit na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnotent vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do tvahy
aj Cas, ked je néstroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To méze
vyrazne znizit celkové pracovné zatazenie potas pracovného obdobia.
Identifikujte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu operétora, ako
su: Udrzba néradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Pohyblivy obal disku
2. Pevny obal disku

3. Rukovat na otvaranie
posuvného puzdra

. Kottcovy tlakovy cisti¢

. Upinacia skrutka

. Pilovy kotaé

. Zékladna doska

. Otvor pre paralelny doraz
. Kryt motora

0. Kryt uhlikovej kefy

11. Hlavna rukovat
12. Pridavnd rukovat
13. Rukovit zamku hibky rezu

14. Uhlova upeviovacia skrutka
(vpredu)

15. Napédjaci kabel
16. Bezpecnostné tlacidlo
17. Tlacidlo napajania

18. Uhlova upeviiovacia skrutka
(zadnd

19. Stupnica uhla sklonu
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21. Aretacia vretena
22. Stupnica hibky rezu

20. Upeviiovacia skrutka
paralelného oplotenia

OBSAH DODAVKY *
. Pouzivatel'skd prirucka
. Kotucova pila
. Specidlny kli¢
. Néhradné uhlikové kefky
. Paralelné zastavenie
6. Adaptér na vysavac
* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moZe Iisit v zdvislosti od krajiny

néakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky sa obratte na
miestnych distributorov.

Koticova pila Procraft KR1400 je spolahlivy nastroj na rezanie dreva
urceny na doméce pouzitie. Poskytuje presné a Cisté rezy, vdaka comu je
idealny pre domdcich majstrov, vyrobu nabytku a iné DIY projekty.

Vdaka ergonomickym rukovatiam a intuitivnemu systému nastavenia uhla
sklonu a hlbky rezu sa pila pohodine a jednoducho pouziva. Pohyblivé a
pevné chrénice kotti¢ov zvy3uji bezpecnost tym, Ze chrania uzivatela pred
moznymi zraneniami.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ POZORNE! Preéitajte si v3etky bezpeénostné upozornenia,
pokyny, ilustricie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
zésah elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Uschovajte si vSetky upozornenia a pokyny pre budiice pouzitie.

Vyraz ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj* v tychto varovaniach
sa vztahuje na vaSe elektrické naradie s privodnym kablom alebo
akumulétorové elektrické néradie.
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SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - Chréni vase o¢i pred
Ulomkami.

Noste protiprachovi masku - Zabranuje vdychnutiu
Skodlivych ¢astic.

Noste chranice sluchu - Chrénte svoj sluch pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si ndvod na pouzitie.

Vseobecné bezpe¢nostné upozornenie na
nebezpecenstvo.

Dodrziavanie zékladnych bezpe¢nostnych noriem platnych
eurdpskych smernic

Eurdzijska znacka zhody

Ukrajinské znacka zhody

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE KRUHOVE
PiLY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE
1. Drzte ruky mimo oblasti rezu a nedotykajte sa pilového kottca.
Druh ruku drzte na pridavnej rukovéti alebo kryte motora. Drzanie
pily oboma rukami pomaha “chranit ich pred prerezanim pilovym
kotacom. Ak sa vam zachyti ruka v oblasti rezu, mozete sa vazne
zranit rotujicim pilovym kotacom.

2. Nedrzte sa za ruky pod obrobkom. Ochranny kryt nie je schopny
chranit pred kontaktom s pilovym koti¢om zospodu obrobku, ¢o
moze viest k ndhodnému kontaktu ruky s koti¢om a zraneniu.

3. Nastavte hibku rezu v zavislosti od hribky obrobku. Pilovy kotié
by nemal vycnievat z obrobku viac ako celli vysku zuba. Nespravne
nastavenie hlbky moze sposobit zaseknutie kotdca, ¢im sa zvySuje
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riziko spatného rézu a straty kontroly nad pilou.

4. Nedrzte rezany obrobok v rukach alebo na lone. Namontujte ho na
stabilny stojan. Je to dolezité, aby sa minimalizovalo riziko kontaktu
s pilovym koticom a znizilo sa nebezpecenstvo jeho zaseknutia.
Uvolnend Cast sa moze premiestnit, ¢im sa zvysuje pravdepodobnost
zaseknutia a spatného razu.

5. Pri kontakte s elektrickym vedenim drzte pilu iba za izolované
rukovéte. Ak pridete do kontaktu s elektrickym vedenim, kovové Casti
pily m6zu byt pod napatim, o je nebezpecné pre obsluhu pretoze pri
praz| na neizolovanych Castiach pily moze dojst k trazu elektnckym
pridom.

6. Pri trhani vzdy pouzivajte plot alebo rovny plot. To zvy$uje presnost
a znizuje riziko zaseknutia. Chybajlice vedenie zvysuje riziko
zaseknutia kotuca, o moze viest k strate kontroly nad pilou.

7. Pouzivajte pilové listy spravnej velkosti a so spravnym montaznym
otvorom. Nevhodné kotace mozu vibrovat a sposobit stratu kontroly
nad pilou. Pouzitie nevhodnych kotdicov sposobi vibracie a nestabilnu
prevadzku, ktora je pri vysokych rychlostiach nebezpecna.

8. Na upevnenie pilového kotica nepouZivajte poskodené alebo
nespravne podlozky a skrutky. Tieto funkcie s navrhnuté Specidlne
pre tdto pilu, aby bola zaistend bezpecnost. Nespravne upeviiovacie
prvky mozu oslabit kotd¢ a sposobit jeho posunutie, co md za
nésledok neocakdvant nidzovi situaciu.

9. S touto pilou nepouzivajte abrazivne kotice. Pila je urcena len na
pouzitie s pilovymi koticmi a pouzitie brasnych koticov moze viest
k nebezpecnym podmienkam. Brisne kotice sa mozu zlomit alebo
prekazat pri prevadzke pily, co moze viest k zraneniu.

BEZPECNE PRACOVNE PODMIENKY S NIZSiM OCHRANNYM PLASTOM
1. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i je spodny ochranny kryt v dobrom
stave. Uistite sa, Ze sa spodny kryt otvara a zatvéra bez prilepenia.
Nikdy ho nezamykajte v otvorenej polohe, pretoze nesprévna obsluha
krytu zvysuije riziko kontaktu s pilovym koti¢om a poranenia.

2. Ak pila spadne, puzdro sa moze zdeformovat. Skontrolujte ho
pomocou ochrannej rukovite a uistite sa, Ze sa volne pohybuje a
nedotyka sa kotdca alebo inych Casti p||y Tato kontrola sa musi
vykonat pri kazdej zmene uhla a hibky rezu.

3. Spodny kryt sa mdze otvarat rucne iba vo vynimocnych pripadoch,
napriklad pri vykondvani ponornych alebo zloZitych rezov. V tychto
pripadoch je potrebné pouzit rukovat plasta a uvolnit ju ihned
po tom, ako sa kotu¢ zacne pondrat do materidlu. Pri vietkych
ostatnych typoch rezania by sa kryt mal otvarat automaticky.

4. Skontrolujte Cinnost pruziny spodného ochranného krytu. Ak kryt a
pruzina nefungujd spravne, prestaiite pracovat a opravte néradie,
pretoze poskodeny mechanizmus krytu sa moze zablokovat a
sposobit nahodny kontakt s kotdcom.

5. Nenechavajte pilu na pracovnej ploche s otvorenym spodnym
krytom. Pilovy kot(¢ pohybujici sa zotrvagnostou sa méze zachytit
o povrch a sposobit nekontrolovatelny pohyb pily, ¢o predstavuje
nebezpecenstvo pre uzivatela a ostatnych.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Nevkladajte prsty ani iné ¢asti tela do otvoru na vyhadzovanie triesok.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia rotujticim pilovym kotic¢om.

2. Nevykonavajte rezanie kovov. Iskry zo zahriatych kovovych ¢astic
mozu sposobit poziar.

3. Pri praci nezdvihajte pilu nad hlavu.

4. Nepouzivajte naradie v nehybnej polohe, napriklad ked ho pripevnite
k pracovnému stolu.

Priciny spdtného razu a varovania

Spétny raz je ndhla reakcia, ku ktorej dochadza, ked sa pilovy kotdé
zasekne alebo vychyli, ¢o moze spdsobit nekontrolovatelny pohyb pily
smerom k operatorovi. Zaseknuty alebo obmedzeny koti¢ moze sposobit
"spatny raz", ked je pila odhodené dozadu. Skriteny alebo ohnuty pilovy
kotd¢ umozriuje, aby sa zadnd hrana zubov pilového listu zachytila o
obrobok, ¢o spdsobi, Ze pila bude vymrstena smerom k operétorovi.

Spatny raz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického néradia, ale
da sa mu vyhnit dodrziavanim nasledujtcich opatreni:

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a postavte sa dalej od linie pilového
listu. To pomaha kontrolovat sily spatného razu a zabranuje
tomu, aby sa pila dostala do jednej roviny s obsluhou, pretoze ak
tak neurobite, zvySuje sa riziko zranenia, pretoze spatny rdz moze
sposobit, ze obsluha strati kontrolu nad pilou.

2. Ak sakotdc zasekne, ihned' uvolnite tlacidlo napajania a podrzte pilu
na mieste, kym sa kotic Gplne nezastavi. Neodstrauijte pilu z rezu,
kym sa kotic neprestane otacat, pretoze pokus o vybratie pily pred
zalstavenlm kotica moze sposoblt 'spatny raz" a nahle vymrstenie
pily.

3. Pred zapnutim pily, ked' je v obrobku, sa uistite, Ze sa zuby kotica
nedotykaji materialu. V opacnom pripade moze pri opatovnom
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spusteni pily dojst k spatnému rézu, ¢im sa zvyuje riziko, Ze sa pila
pocas $tartovania vymkne spod kontroly.

4. Bezpecne upnite tenké a dihé obrobky na oboch strandch linie
rezu, aby ste zabrénili spétnému rézu. PouZivajte podpery, abe{ ste
Zabranili priehybu materidlu, pretoze nespravna podpora dihych
kusov moze sposobit ich posunutie a zaseknutie epele.

5. Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové listy. Opotrebované alebo
nespravne nabrusené zuby vytvéraji nadmerné trenie, ¢im sa zvySuje
riziko zaseknutia kottca a spatného razu.

6. Pred zacatim prace sa uistite, ze hibka rezu a uhol s spravne
nastavené. Zmena tychto parametrov pocas prevadzky moze
sposobit zaseknutie kotdca a prudké trhnutie pily.

7. Pri vykonavani ponornych rezov alebo rezov v oblastiach s
neviditefnymi prekédzkami budte obzvlast opatrni. Disk moze narazit
na skryté predmety, o sposobi zaseknutie nastroja a spatny kop.

NAPAJANIE

Néradie musi byt pripojené k siefovému napitiu, ktoré zodpoveda napétiu
uvedenému na typovom Stitku. Pouzitie nizkeho napitia moze sposobit
pretazenie nastroja. Druh pridu: striedavy, jednofézovy. V silade s
eurépskymi normami ma ndradie dvojity stupen ochrany proti drazu
elektrickym pridom, a preto ho mozno pripojit do neuzemnenych zésuviek.

POUZITIE

/\ pozor

Pri instalacii alebo odstranovani prisluSenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE a kébel nie je zapojeny do elektrickej zasuvky.

Montaz
Instaldcia alebo vymena pilového kotica
1. Uistite sa, Ze je pila odpojend od akéhokolvek zdroja napdjania, aby
ste predlsh nahodnej aktivacii pocas montaze.

2. Zaistite vreteno stlacenim aretacného tlacidla vretena (21), aby sa
zabranilo jeho otacaniu.

3. Uvolnite upinaciu skrutku (5) pomocou $pecialneho kl'ica otacanim
proti smeru hodinovych ruciciek.

4. E’o)suﬁle posuvny kryt (1) tak, aby tplne zapadol do ochranného krytu
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5. Odstranite stary kotdc (ak ho vymienate) a nasadte tlakovy Cistic (4)
na hriadel.

6. Nainstalujte novy pilovy kotdc (6) a uistite sa, Ze jeho smer otacania
zodpoveda Sipkam na tele pily.

7. Nainstalujte tlakovy Cistic (4) na novy kotdé.

8. Kotut zaistite utiahnutim upinacej skrutky (5) v smere hodinovych
ruci¢iek pomocou $pecidlneho kl'ica.

9. Pred zacatim prace skontrolujte stabilitu disku, aby ste sa uistili, ze
je spravne nainstalovany a nema ziadnu hru.

. Néjdite otvor roztrhavacieho vodidla (8) na zakladnej doske.

2. Vlozte rozrezévacie vodidlo do otvoru a upravte jeho polohu na
pozadovand $irku v zavislosti od vzdialenosti, ktord chcete zachovat
od okraja obrobku.

3. Zaistite rozrezavacie vodidlo utiahnutim poistnej skrutky
rozrezévacieho vodidla (20), aby ste ho pevne zaistili a zabranili jeho
posunutiu pocas rezania.

Nastavenie uhla rezu
1. Néjdite zaistovacie skrutky uhla skosenia (14, 18) umiestnené v
prednej a zadnej casti pily.
2. Uvolnite skrutky otacanim proti smeru hodinovych rugiciek.

3. Nastavte pozadovany uhol naklonenim pily do pozadovanej polohy
pomocou stupnice uhla skosenia (19) pre presnost.

4. Utiahnite zaistovacie skrutky uhla skosenia ich otdanim v smere
hodinovych ruciciek, aby ste zaistili disk vo zvolenom uhle.

5. Pred zacatim rezania znova skontrolujte nastavenie, aby ste sa
uistili, ze uhol je uzamknuty a stabilny.

Nastavenie hibky rezu )
1. Najdite paku nastavenia hlbky (13) umiestnend v blizkosti zakladnej
dosky (7
2. Potiahnutim uvolnite paku nastavenia hibky.

3. Pomocou stupnice nastavenia hibky (22) nastavte pozadovant hibku
rezu. Pozor: hodnoty na stupnici zodpovedaju hlbke rezu pod uhlom
90° (bez sklonu).

4. Zdvihnite alebo spustite podporni dosku, aby ste nastavili hibku rezu
a uistite sa, Ze epel mierne presahuje hribku obrobku.
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5. Zaistite paku nastavenia hibky jej vratenim do povodnej polohy, aby
ste zabezpedili nastavenie.

6. Pred zatatim rezu sa uistite, ze je hibka rezu spravne nastaveng,
péka je bezpecne zaistena a cepel vycnieva v spravnej vzdialenosti.

Zapnite prevadzku
POZOR!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte, Ci spinac spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal spina¢ lahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

1. Stlacenim bezpecnostného tlacidla (16) odblokujete tlacidlo
napéjania. Tento krok zabrani nahodnému zapnutiu pily.

2. Zapnite pilu stlacenim tladidla napajania (17). Pocas prace drite
tlacidlo stlacené.

3. Ak chcete pilu vypndt, uvolnite tlacidlo napédjania (17). Néradie sa
zalcnﬁ zastavovat a spinac by sa mal automaticky vratit do vypnutej
polony.

Pomocou pily
1. Uistite sa, ze pracovny priestor je Cisty, dobre osvetleny a bez
neporiadku. Zaistite obrobok na stabilnom povrchu, aby ste zabranili
jeho pohybu pocas rezania.

2. Umiestnite pilu na obrobok tak, aby bola oporna doska (7) v rovine.
Zarovnajte pilovy kotd¢ s liniou rezu.

3. Ked je pila umiestnend, zapnite ju a pred zacatim rezu nechajte kotd¢
dosiahnut pind rychlost To pomaha dosiahnut hladsi a presnejsi rez,
¢im sa znizuje riziko zaseknutia kottica alebo zaseknutia v materiali.

4. Pilu vedte pozdiz zamyslanej Ciary pomocou  plynulych,
kontrolovanych pohyboy, vdaka comu. bude pila vykonavat pracu
bez pouzitia nadmernej sily. Pri pozdlznych rezoch nainstalujte a
pouzivajte pozdizne vodidlo'(20) pre vacSiu presnost a kontrolu.

5. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napdjania a pred zdvihnutim
pily z obrobku pockajte, kjm sa kotic Uplne nezastavi. Vyhnite
sa zdvihaniu pily, ked” sa kotu¢ stale otaca, aby ste predisli riziku
spatného razu.

6. Odpojte pilu od zdroja energie, v pripade potreby ju nechajte
vychladnit a z kotica a komponentov pily odstraiite vsetky
necistoty a prach. Pred uskladnenim skontrolujte, ¢i naradie nie je
opotrebované alebo ¢i nepotrebuje Gdrzbu.

Poutzitie trhacieho plotu

1. Umiestnite pilu tak, aby podporna doska lezala naplocho na obrobku
a zarovnajte rozrezavacie vodidlo s okrajom materidlu. Plot vam
poméze udrzat rovny a rovnomerny rez pri sledovani hrany.

2. Po instalacii zapnite pilu a nechajte kotd¢ dosiahnut plnd rychlost.
Potom vedte pilu pozdiz vyznacenej Ciary, aby sa rozrezdvaciemu
vodidlu zachovala rovnomerna vzdialenost od okraja obrobku.

3. Pri pohybe pozdiz linie rezu Jjemne a rovnomeme zatlacte na
rozrezavacie vodidlo. To poméze pile zostat na spravnej drahe a
zabezpeci hladky a presny rez.

4. Po dokonceni rezu uvolnite tlacidlo napéjania a pred zdvihnutim pily
z obrobku pockajte, kym sa kotuc Uplne nezastavi.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavanim akejkolvek Udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a odpojené od zdroja napdjania.

Cistenie pily

Po kazdom pouziti odpojte pilu od zdroja napéjania a nechajte ju pine
vychladnit. Pouzite makku kefu alebo handricku na odstranenie pilin,
necistot a akychkolvek nénosov z pilového kotica, zékladnej dosky a
vetracich otvorov, Vyhnite sa pouzivaniu agreswnych chemikalii alebo
rozpustadiel, ktoré mozu poskodit pristroj.

Kontrola pilového kotica

Pravidelne kontrolujte pilovy kotd¢, ¢i nevykazuje zndmky opotrebovania,
tuposti alebo poskodenia. Ak spozorujete tupé alebo vylomené zuby,
vymente ndz, pretoze poskodeny ndz moze zhorit rezny vykon a
bezpecnost.

Uhlikové kefy

A\ pozor!

Tento stroj je vybaveny uhlikovymi kefami, ktoré zohrévaju délezitd Glohu
pri jeho prevadzke. Aby sa zabezpecila efektivna a bezpeénd prevadzka
néradia, kefy vyZaduja pravidelnt kontrolu a vymenu.

Uhlikové kefky st umiestnené pod krytmi na oboch strandch naradia.
Pristup k nim:

1. Pomocou skrutkovaga uvolnite upeviiovacie skrutky na kryte kefy.

2. Opatrne odstranite kryty, aby ste sa dostali k uhlikovym kefam.




3. Skontrolujte opotrebovanie kefiek. Ak sl vyrazne opotrebované
alebo poskodené, je potrebné ich vymenit.

Na vymenu sa odpori¢a pouzivat iba kompatibilné uhlikové kefky. Ak si
nie ste isty procesom alebo chcete dosiahnut optimalne vysledky, nechajte
servis vykonat v kvalifikovanom servisnom stredisku. Pravidelna kontrola
a vymena uhlikovych kefiek pomdze predizit Zivotnost vasho elektrického
néradia a udrzat optimalny vykon.

Skladovanie

Pilu skladujte na suchom, Cistom mieste, mimo dosahu priameho
slne¢ného Ziarenia a extrémnych teplét. Ak je to mozné, pouzite ochranné
puzdro alebo krabicu, aby ste zabranili hromadeniu prachu a chrénili
pristroj pred vihkostou. Pilu uchovévajte na bezpetnom mieste, mimo
dosahu deti.

Pravidelna kontrola

Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky, svorniky a spoje, aby ste sa uistili,
Ze su bezpecne dotiahnuté a zaistené. Uvolnené upeviovacie prvky mozu
znizit vykon ndstroja a ovplyvnit bezpegnost pri praci.

Pre bezpeéni a spofahlivd prevédzku ndradia pamétajte na to, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenia musia byt vykondvané v autorizovanych servisnych
strediskach s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

PL|POLSKI
PILARKA TARCZOWA
KR1400

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model KR1400
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 1400
Predko$¢ bez obcigzenia (min) 5400
Srednica tarczy (mm) 185
Srednica mocowania tarczy (mm) 20
Grubo$¢ tarczy (mm) 1.4
llos¢ zebow 24
Maksymalna predkos$¢ obr. tarczy (min™) 7000
Maksymalna gtebokos¢ cigcia (mm)
90° 63
45° 46
Wymiary stolika (mm) 300x140

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-5:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=93
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=104
Biad K (dB(Ag) K=3

Wartosci chzne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-

Poziom wibracji (m/s?)

Uchwyt gtéwny 5.543
Uchwyt dodatkowy 3.922
Btad K (m/s?) 1.5
Kategoria ochrony IPX0
Klasa ochrony ]
Waga EPTA (kg) 5
Waga (wraz z akcesoriami), kg 5.625
Dtugos¢ przewodu (m) 3
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/\ OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedura
pomiarowg i moga zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytgczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majgce na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wlasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Ostona wahliwa tarczy
2. Stata ostona tarczy

3. Uchwyt do otwierania ostony
wahliwej

. Podktadka dociskowa tarczy
. Sruba dociskowa

. Tarcza tngca

. Stolik

. Otwdr do montazu prowadnicy
rownolegtej

9. Obudowa silnika
10. Pokrywa szczotek weglowych
11. Gtéwny uchwyt
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13. Regulacja gtebokosci ciecia

14. Sruba regulacji kata nachylenia
(przednia

15. Przewdd zasilajacy

16. Przycisk blokady
bezpieczenstwa

17. Przycisk wiacznika

18. Sruba regulacji kata nachylenia
(tylna)

19. Skala kata nachylenia

20. Sruba mocowania prowadnicy
réwnolegtej

21. Blokada wrzeciona
22. Skala gtebokosci ciecia

12. Dodatkowy uchwyt

WYPOSAZENIE*
. Instrukcja obstugi
. Pilarka tarczowa
. Klucz specjalny
. Zapasowe szczotki weglowe
. Prowadnica rownolegta
6. Adapter do odkurzacza
* Pragniemy zwrdcic¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze réznic sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace

zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.
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PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa Procraft KR1400 to niezawodne narzedzie do ciecia
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych, przeznaczone do uzytku
domowego. Zapewnia precyzyjne i czyste cigcia, co czyni jg idealnym
wyborem do prac remontowych, konstrukcji drewnianych, mebli oraz
innych projektow.

Dzieki ergonomicznym uchwytom oraz intuicyjnemu systemowi regulacji
kata nachylenia i gtebokosci ciecia, pilarka tarczowa jest wygodna i
tatwa w obstudze. Wahliwa i stata ostona tarczy zapewniaja nalezyte
bezpieczenistwo, chronigc uzytkownika przed ewentualnymi urazami.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

AN OSTRZEZENIE' Nalezy zapoznac SIQ ze wszystkimi ostrzezenlaml
i acy uzy oraz
ilustracjami i danyml hni | ymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nleprzestrzegame podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elekirycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenle Lelektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
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elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac¢ ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

ZapoznaC sie z instrukcjg obstugi.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrdb spetnia
wymogi dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych
bezpieczeristwa.

Znak zgodno$ci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

@ Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PILAREK TARCZOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

1.

Trzymac rece daleko od obszaru ciecia i pily. Podczas pracy nalezy
zawsze trzymaé drugg reke na rekojesci dodatkowej. Trzymajac
pilarke oburacz mozna unika¢ skaleczenia rak przez tarcze tnaca.

. Nie wktada¢ rgk pod obrabiany przedmiot. Pod obrabianym

materiatem ostona tarczy nie chroni przed skaleczeniem.

. Gtebokos¢ ciecia nastawi¢ odpowiednio do grubosci przedmiotu

obrabianego. Zaleca sie, aby mniej niz caly zab tarczy pity byt
widoczny  ponizej przedmiotu obrabianego. Nieprawidtowe
ustawienie gtebokosci ciecia moze doprowadzi¢ do zaklinowania
tarczy, co zwieksza ryzyko odrzutu oraz utraty kontroli nad pilarka.

. W zadnym wypadku nie wolno przytrzymywac¢ przecinanego

przedmiotu reka, ani trzymac¢ go na kolanach. Obrabiany przedmiot
nalezy stabilnie umiescic na statym podtozu. Wtasciwe zamocowanie
obrabianego przedmiotu jest bardzo istotne, gdyz dzieki temu mozna
zminimalizowa¢ niebezpieczenistwo w przypadku kontaktu z ciatem
uzytkownika, zablokowania sie brzeszczotu lub utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze

mogtoby natrafic na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
przewéd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajacej
moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

. Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywac prowadnicy. Wplynie

to na zwiekszenie precyzji ciecia i zmniejszy prawdopodobienstwo
zablokowania sie tarczy. Brak prowadnicy zwieksza ryzyko
zaklinowania tarczy, co moze skutkowac utrata kontroli nad pilarka.

. Nalezy zawsze stosowac pity o prawidtowych wymiarach i ksztatcie

otworéw mocujacych (np. ksztatt rombu lub okragly). Tarcze, ktore
nie pasujg do uchwytu mocujacego, beda pracowac mimosrodowo,
powodujac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

. Nigdy nie stosowa¢ do mocowania pily uszkodzonych Ilub

niewtasciwych tarcz mocujacych lub $rub. Tylko tarcze mocujace
i $ruby, skonstruowane specjalnie dla danej pilarki tarczowej,
zapewniajg optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo pracy.
Niewtasciwe elementy mocujace moga ostabic tarcze i spowodowaé
jej przesuniecie, co moze doprowadzi¢ do nieprzewidzianej sytuacji
awaryjnej.

. Nie uzywac tarcz Sciernych z tg pilarka. Pilarka jest przeznaczona

wytgcznie do pracy z tarczami tngcymi. Uzycie tarcz Sciernych moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych warunkéw - moga one pekna¢ lub
wptyng¢ na dziatanie narzedzia, co moze skutkowac urazami.

PRO-CRAFT

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY PILARKA Z
WEWNETRZNA OSLONA WAHLIWA

1. 1Przed uzyciem sprawdzi¢ stan dolnej ostony wahliwej. Upewni¢
sie, ze dolna ostona otwiera sie i zamyka bez zacie¢. Nigdy nie
blokowac jej w pozyciji otwartej, poniewaz nieprawidtowe dziatanie
ostony zwieksza ryzyko kontaktu z tarczg tnaca i mozliwos¢ urazu.
W zadnym wypadku nie wolno blokowac lub przywigzywaé dolnej
ostony w pofozeniu otwartym. Upadek pilarki moze spowodowac
wygiecie sie ostony dolnej. Ostone nalezy otworzy¢, uzywajac
uchwytu odciagajacego, i sprawdzi¢, czy porusza sie ona swobodnie
i nie dotyka pity lub innej czesci pilarki. Sprawdzenie wykona¢ dla
kazdego nastawienia kata i gtebokosci ciecia.

2. Ostone dolng mozna otwierac recznie tylko w przypadku specjalnych
rodzajow cie¢, takich jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone".
Ostone dolng nalezy otwiera¢ przy pomocy uchwytu odciggajacego,
puszczanc go natychmiast po tym, jak ostrze tarczy tnacej zagtebi
sie w obrabiany element. Przy wszystkich innych rodzajach prac,
ostona dolna powinna uchyla¢ sie automatycznie.

3. Sprawdza¢ dziatanie sprezyny dolnej ostony ochronnej. Jesli
ostona lub sprezyna nie dziatajg prawidtowo, nalezy wstrzymaé
prace i przeprowadzi¢ konserwacje narzedzia. Uszkodzony
mechanizm ostony moze powodowac zaciecia i zwigkszac ryzyko
przypadkowego kontaktu z tarcza.

4. Nie pozostawiac pilarki na powierzchni roboczej z otwarta dolng
ostona. Tarcza tnaca, obracajgca sie sita bezwtadnosci, moze
zahaczy¢ o powierzchnie i spowodowac niekontrolowany ruch
pilarki, co stanowi zagrozenie dla uzytkownika i otoczenia.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
1. Nie wktadac¢ palcow, ani innych czesci ciata do wyrzutnika wiéréw.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez obracajaca si¢ pite
tarczows.

2. Nie wolno cia¢ metali zelaznych. Rozzarzone drobinki obrabianego
metalu moga by¢ przyczyna pozaru.

3. Nie wolno trzyma¢ pilarki nad gtowa podczas cigcia.

4. Nie wolno uzywac¢ narzedzia stacjonarnie, na przyktad montujac do
stotu warsztatowego.

PRZYCZYNY ODRZUTU | SPOSOBY NA JEGO UNIKNIECIA

Odrzut jest nagta reakcja, spowodowang zaczepiajaca sie, zaklinowang
lub niewtasciwie ustawiong tarcza tnaca i prowadzi do nagtego oderwania
sie pilarki od obrabianego przedmiotu oraz jej ruchu powrotnego w
kierunku osoby obstugujacej. Zaczepienie lub zaklinowanie sie tarczy
w rzazie prowadzi do jej zablokowania, co powoduje odrzut pilarki w
kierunku osoby obstugujacej. Niewtasciwe ustawienie lub skrecenie tarczy
podczas ciecia moze spowodowaé zablokowanie sie tylnej krawedzi
zebéw w obrabianym materiale, nastepstwem czego bedzie wyskoczenie
tarczy z rzazu i odbicie pilarki w kierunku osoby obstugujacej. Odrzut jest
nastepstwem niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich srodkéw ostroznosci:

1. Pilarke nalezy mocno trzymac oburacz, a rece ustawi¢ w pozycji,
umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Nalezy zawsze znajdowac sie
z boku tarczy tnacej; tarcza nie powinna sie nigdy znalez¢ w jednej
linii z ciatem uzytkownika. W przypadku odrzutu, pita moze zostac
odrzucona do tylu, osoba obstugujagca moze jednak zapanowaé
nad sitami odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srodkow
ostroznosci.

2. W przypadku zaklinowania sie pily tarczowej lub przerwy w pracy
nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika i trzymac pilarke nieruchomo w
materiale, dopoki tarcza pity nie zatrzyma sie catkowicie. Nie nalezy
nigdy usuwac przedmiotu obrabianego, dopoki tarcza catkowicie sie
nie zatrzyma. W przeciwnym wypadku moze wystgpic¢ odrzut. Nalezy
wykry¢ i usunaé przyczyne zaklinowania sie tarczy.

3. Jezeli istnieje konieczno$¢ uruchomienia pilarki, ktéra tkwi w
obrabianym materiale, nalezy wycentrowac tarcze tnagcg w rzazie i
skontrolowac, czy zeby tarczy nie zahaczyly sie o materiat. Jezeli
tarcza tnaca zablokowana jest w materiale, moze wysuna¢ sie lub
spowodowac odrzut pilarki.

4. Duze plyty nalezy przed obrobka podeprze¢, zmniejszy to ryzyko
odrzutu, spowodowanego zaklinowana tarczg tngca. Duze plyty
moga sie uginac pod ciezarem wtasnym. Plyty takie nalezy podeprzec
z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i krawedzi.

5. Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Tarcze
tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawionymi zebami powodujg -
przez zbyt waski rzaz - zwigkszone tarcie, zaklinowanie sie tarczy
w materiale i odrzut.

6. Glebokos¢ i kat ciecia powinny zosta¢ pewnie ustawione przed
rozpoczeciem ciecia. Zmiana nastaw podczas pracy moze prowadzié¢
do zaklinowania sie tarczy tnacej i odrzutu.

7. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ przy ,cieciu wgtebnym”
w $cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.




Wgtebiajaca sie tarcza tngca moze natrafi¢ na niewidoczne obiekty,
zaklinowac sie i spowodowac odrzut narzedzia.

ZRODLO ZASILANIA

Narzedzie musi by¢ podtgczone do Zrédta zasilania odpowiadajacego
napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej. Uzycie zasilania o niskim
napieciu moze spowodowac przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu -
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z wymaganiami norm Unii Europejskiej
narzedzie posiada druga klase ochronnosci przed porazeniem pradem
elektr()j'CEnym, dzieki czemu mozna je podtgcza¢ do nieuziemionych
gniazdek.

PRACA

A\ uwaca!
Podczas montazu lub demontazu narzedzi roboczych i akcesoriow upewnij
sie, ze narzedzie jest WYLACZONE, a przewdd zasilajacy jest odtgczony
od gniazdka.

MONTAZ

Montaz lub wymiana tarczy tnacej

Upewni¢ sie, ze pilarka jest odtaczona od wszelkich Zrédet zasilania, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu podczas montazu.

1. Zablokowa¢ wrzeciono, naciskajac przycisk blokady wrzeciona (21),
aby uniemozliwi¢ jego obracanie.

2. Poluzowa¢ $rube dociskowa (5) za pomoca klucza specjalnego,
obracajac ja przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

3. Przesunac ostone wahliwa (1) tak, aby catkowicie wsuneta sie w
statg ostone (2).

4. Zdja¢ starg tarcze (jesli jest wymieniana) i zatozy¢ podktadke
dociskowq?4) na wrzeciono.

5. Zamontowac nowa tarcze tnacg (6), upewniajac sig, ze kierunek jej
obrotu jest zgodny ze strzatkami na obudowie pilarki.

6. Natozy¢ podktadke dociskowa (4) na nowg tarcze.

7. Zamocowac tarcze, dokrecajac $rube dociskowa (5) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara za pomocg klucza specjalnego.

8. Sprawdzi¢ stabilno$¢ tarczy, upewniajac sie, ze jest prawidtowo
zamontowana i nie ma luzéw przed rozpoczeciem pracy.

Montaz prowadnicy rownolegtej
1. Zlokalizowac otwdr do montazu prowadnicy rownolegtej (8) na ptycie
podporowej.
2. Wiozy¢ prowadnice réwnolegta w otwdr i wyregulowac jej potozenie
do wymaganej szerokosci, zgodnie z odlegtoscia, jaka nalezy
utrzymac od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Zamocowac¢ prowadnice, dokrecajac Srube mocowania prowadnicy
réwnolegtej (20), aby pewnie ja zabezpieczy¢ i zapobiec przesunigciu
podczas ciecia.

Regulacja kata nachylenia cigcia

1. Zlokalizowac $ruby regulacji kata nachylenia (14, 18) znajdujace sie
z przodu i z tytu pilarki.

2. Poluzowac $ruby, obracajac je przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

3. Ustawi¢ wymagany kat nachylenia, pochylajac pilarke do zadanej
pozycji, korzystajac z skali kata nachylenia (19) dla precyzyjnej
regulacii.

4. Dokreci¢ $ruby regulacji kata nachylenia, obracajac je zgodnie z
rkuchem wskazowek zegara, aby zablokowac tarcze pod wybranym
atem.

5. Ponownie sprawdzi¢ ustawienie, aby upewni¢ sie, ze kat jest
stabilnie zamocowany przed rozpoczeciem cigcia.

Regulacja gtebokosci ciecia

1. Zlokalizowa¢ dzwignie regulacji gtebokosci (13) znajdujaca sie w
poblizu ptyty podporowej (7).

2. Poluzowac dZwignie, pociagajac ja w celu odblokowania.

3. Skorzystac z skali regulacji gtebokosci (22), aby ustawi¢ pozadang
gtebokos$¢ ciecia. Uwaga: wartosci na skali odnosza sie do
gtebokosci cigcia przy kacie 90° (bez nachylenia).

4. Podniesc lub opusci¢ ptyte podporowa, aby wyregulowa¢ gtebokosé
ciecia, upewniajac sie, ze tarcza lekko wystaje poza grubosé
obrabianego materiatu.

5. Zablokowaé¢ dzwignie regulacji gtebokosci, przywracajac ja do
pozycji poczatkowej, aby ustawi¢ wybrana gtebokos¢.

6. Sprawdzi¢, czy gtebokos¢ ciecia zostata prawidtowo ustawiona,
dzwignia jest solidnie zablokowana, a tarcza wystaje na odpowiednia
odlegtosc przed rozpoczeciem ciecia.

Wiaczenie/wytaczenie

P poLsi [T
A\ uwacar

Przed uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy przetgcznik dziata
prawidtowo. Po zwolnieniu przetgcznik powinien tatwo powrdci¢ do pozycji
JWYL" wytgczajac urzadzenie.

1. Nacisna¢ przycisk blokady bezpieczeristwa (16), aby odblokowaé
przycisk wiacznika. Ten krok zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu pilarki.

2. Wigczyc pilarke, naciskajac przycisk wtacznika (17). Przytrzymywac
przycisk podczas pracy.

3. Aby wylaczy¢ pilarke, zwolni¢ przycisk wtacznika (17). Narzedzie
zacznie sie zatrzymywaé, a przetacznik powinien automatycznie
wrécic¢ do pozycji "Wytaczone".

Uzytkowanie pilarki tarczowej

1. Upewni¢ sig, ze miejsce pracy jest czyste, dobrze o$wietlone i
niezagracone. Obrabiany materiat nalezy solidnie zamocowac na
stabilnej powierzchni, aby zapobiec jego przesunigciu podczas
ciecia.

2. Ustawi¢ pilarke na obrabianym materiale, tak aby ptyta podporowa
(7) spoczywata ptasko. Dopasowac tarcze tnacg do oznaczonej linii
ciecia.

3. Po ustawieniu pilarki w odpowiednim miejscu, wtaczy¢ ja i poczekac,
az tarcza osiagnie petng predkos$¢ obrotowa przed rozpoczeciem
ciecia. Dzieki temu ciecie bedzie bardziej ptynne i precyzyjne oraz
zmniejszy sie ryzyko zakleszczenia tarczy w materiale.

4. Prowadzi¢ pilarke wzdtuz wyznaczonej linii ptynnymi, kontrolowanymi
ruchami, pozwalajgc tarczy na swobodne cigcie bez nadmiernego
nacisku. Przy cieciu wzdluznym warto ustawi¢ i korzysta¢ z
prowadnicy rownolegtej (20) dla wigkszej precyzji i kontroli.

5. Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przycisk wiacznika i odczekac,
az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
materiatu. Unika¢ podnoszenia pilarki, gdy tarcza nadal sie obraca,
aby zapobiec ryzyku odrzutu.

6. Odtaczyc pilarke od Zrodta zasilania, pozostawi¢ jg do ostygniecia
(jesli to konieczne) i usung¢ pozostatosci trocin oraz pytu z tarczy i
komponentéw pilarki. Sprawdzi¢ stan narzedzia pod katem zuzycia
lub potrzeby konserwacji przed odtozeniem do przechowywania.

Uzywanie prowadnicy réwnolegtej

1. Ustawi¢ pilarke tak, aby ptyta podporowa lezata ptasko na
obrabianym materiale, a prowadnica réwnolegta przylegata do
jego krawedzi. Prowadnica pomoze utrzymac prostg linie ciecia,
prowadzac narzedzie wzdtuz krawedzi.

2. Po ustawieniu wiaczy¢ pilarke i poczeka¢, az tarcza osiagnie
petng predkos¢é obrotowa. Nastepnie prowadzi¢ pilarke wzdiuz
wyznaczonej linii, pozwalajac prowadnicy réwnolegtej utrzymywaé
réwna odlegtos¢ od krawedzi obrabianego materiatu.

3. Stosowac delikatny, rownomierny nacisk w kierunku prowadnicy
rownolegtej, przesuwajagc narzedzie po linii ciecia. Utatwi to
utrzymanie prawidtowej trajektorii pilarki i zapewni precyzyjne, réwne
ciecie.

4. Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przycisk wiacznika i odczekac,
az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma, zanim podniesie sie pilarke z
obrabianego materiatu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a wtyczka przewodu zasilajacego jest
odfaczona od gniazdka.

Czyszczenie

Po kazdym uzyciu odtgcz pite od zrddta zasilania i pozwdl jej catkowicie
ostygnac. Uzywaj miekkiej szczotki lub tkaniny, aby usuna¢ trociny,
zanieczyszczenia i wszelkie nagromadzenia z tarczy tnacej, plyty
podporowej i otworéw wentylacyjnych. Unikaj stosowania agresywnych
chemikaliow lub rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢ narzedzie.

Kontrola tarczy tnacej

Regulamnie sprawdzaj tarcze tnacg pod katem oznak zuzycia, stepienia
lub uszkodzer. Wymien tarcze, jesli zauwazysz tepe lub wyszczerbione
zeby, poniewaz uszkodzona tarcza moze pogorszy¢ wydajnosc¢ ciecia i
bezpieczenstwo.

Konserwacja pilarki po uzyciu

Po kazdym uzyciu odtaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania i pozostawic ja
do catkowitego ostygniecia. Uzywa¢ miekkiej szczotki lub tkaniny, aby
usuna¢ trociny, zanieczyszczenia i nagromadzone osady z tarczy tnacej,
ptyty podporowej oraz otwordw wentylacyjnych. Unika¢ stosowania
agresywnych chemikaliow lub rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzié
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narzedzie.

Kontrola tarczy tnacej

Regularnie sprawdzac tarcze tnagca pod katem oznak zuzycia, stepienia
lub uszkodzen. Wymieni¢ tarcze, jesli zauwazone zostang stepione lub
wyszczerbione zeby, poniewaz uszkodzona tarcza moze pogorszy¢ jakos¢
ciecia oraz wplynac na bezpieczeristwo pracy.

Szczotki weglowe
A\ uwaGA!

Dane urzadzenie wyposazono w silnik komutatorowy oraz szczotki
weglowe, ktére odgrywaja kluczowa role w jej prawidtowej pracy. Szczotki
weglowe wymagaja okresowej kontroli i w razie potrzeby wymiany, aby
zapewni¢ wydajna i bezpieczna prace narzedzia.

Wymiana szczotek weglowych

1. Uzy¢ Srubokreta, aby odkreci¢ sruby mocujgce pokrywy szczotek.
2. Ostroznie zdja¢ pokrywy, aby uzyska¢ dostep do szczotek
weglowych.

3. Sprawdzi¢ szczotki pod katem zuzycia. Jesli sa znacznie zuzyte lub
uszkodzone, nalezy je wymienic.

Zaleca sie zlecanie tej czynnosci wyspecjalizowanemu serwisowi, ktéry
dysponuje niezbednym doswiadczeniem i sprzgtem do prawidtowego
przeprowadzenia wymlan? Regularna kontrola i konserwacja szczotek
weglowych pomogg przedtuzy¢ zywotno$¢ narzedzia i utrzymac optymalng
wydajnosé.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac,
Ze naprawy, konserwacja i regulacje musza by¢ przeprowadzane w
autoryzowanych serwisach przy uzyciu wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materialéw eksploatacyjnych.

Przechowywanie

Przechowywa¢ pilarke w suchym i czystym miejscu, z dala od
bezposredniego  dziatania promieni stonecznych oraz  skrajnych
temperatur. Po mozliwosci uzywac ochronnego pokrowca lub pudetka, aby
zapobiec gromadzeniu sie kurzu i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia.
Przechowywac pilarke w bezpiecznym miejscu, poza zasiegiem dzieci.

Okresowa kontrola

Regularnie sprawdzac wszystkie Sruby, nakretki i potaczenia, aby upewni¢
sie, ze sg odpowiednio dokrecone i zamocowane. Poluzowane elementy
moga obnizy¢ wydajnos¢ narzedzia oraz wptyna¢ na bezpieczerstwo
pracy.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietaé, ze
naprawy, konserwacja oraz regulacja powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢c do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

PRO-CRAFT

BG|BbJITAPCKUIA
LUWPKYJIAPEH TPUOH
KR1400
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALMA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Moaen KR1400
HomuHanHo Hanpexerue (B npomeHnnB Tok) 220-240
Yectota (Hz) 50
HomuHanHa motwHocT (BT) 1400
CKOpOCT Ha npaseH Xoa (MuH") 5400
[uamerbp Ha gucka (Mm) 185
LleHTpaneH oTBOp Ha Aucka (Mm) 20
[e6enuna Ha gucka (Mm) 1.4
Konuyectso 3b6un 24
MakcuMantm 060poTy Ha ancka (06/MuH) 7000
Makcumanta Abn6ounHa Ha psisaHe (MM)

90° 63

45° 46
Pa3smepu Ha onopHaTta nnoya (Mm) 300x140

HuBara Ha Wwym ca onpepenenn B cbotBetcTeme ¢ EN 62841-2-5:

HuBo Ha 3BykoBO HansraHe (dB(A)) LpA=93
3mepeHo HUBO Ha 3ByKoBa MolyHoCT (dB(A)) LwA=104
HecurypHoct K (dB(A ){ K=3

06LyuTe CTONHOCTYM Ha BUGPaLMuUTe 1 HecurypHocTTa K ca onpegenenu
B cboTBeTCTBME C EN 62841-2-5:

HuBo Ha Bu6pauus (m/c?)

OcHOBHa pbKoxBaTka 5.543
[JlonbnHuTtenHa pbkoxeaTka 3.922
Hecuryphoct K (M/c?) 15
HuBo Ha 3awuTa IPX0
Knac 1a sawuta ]
Terno EPTA (kr) 5
Terno (Bk/tounTenHo akcecoapute) (kr) 5.625
[lbmxuta Ha kabena (M) 3

A MPEAYNPEXAEHUE: MocoyeHnTe HMBA Ha BUGPALMM U LWYM Ce OC-
HOBaBaT Ha OGLLOTO MPUMOXEHUE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeku ToBa, ako
MHCTPYMEHTBT Ce M3NON3Ba 3a APYry LN, C PasinuyHu NpUHaAexHo-
CTV MW B JIOWO CbCTOSIHWE, HUBATA Ha WyM 1 BUOGPALMN MOXe Aa Ba-
pupat. ToBa MOXe 3HaYUTEIHO @ YBENNYN HUBOTO Ha eKCMO3NLNs Npe3
Lienns nepuoz Ha pabota. HuBaTa Ha Wwym 1 BUGpaLmu Le Bapupar B 3a-
BUCUMOCT OT TOBa Kak Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTHT U MOXe Aa
HaAXBbPNAT HUBATA, MOCOYEHN B TO3U UH(POPMALMOHEH nCT. Tean HUBa
Ha LWyM 1 BUGpaLMK MoraT Aa ce U3Mon3BaT 3a CPaBHsIBAHe Ha efiH UH-
CTPYMEHT C [pyr ¥ 3a U3BbPLUBAHE HA MPeABapUTENHU OLEHKN Ha Bb3-
zeicTBueTo. ToyHaTa oLieHka Ha HaToBapBaHeTO TPsioBa Aa B3eMe npej-
BUJ W BPEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KJ/IIOYeH U paboTy, HO He ce
n3nonsea. ToBa MoXe 3HAYNTENHO 1a HaMany 06L0TO HaToBapBaHe npe3
paboTHA nepuoa. aeHTuduLMpaiiTe JOMbAHUTENHU MEPKH 3a Gesonac-
HOCT 3a 3alyuTa Ha onepaTtopa, kaTo HampuMep: NoAAPbXKKa Ha UHCTPY-
MEHTH 1 aKcecoapy, 3aToMsiHe Ha pbLieTe, 3aluuTa Ha Cryxa W ynpasne-
HWe Ha paboTHUs mpoLiec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. TMoaBwxXeH NpegnasuTen Ha 8. OTBOp 3a Napanene

aucka orpaHuuuTen
2. OukcupaH npeanasuTen Ha 9. Kopnyc Ha ppuratens
avcka

10. Kanak 3a BbriepoaHuTe YeTku
11. OcHOBHa ApbXKa
12. lonbnHUTENHA APbXKa

13. JlocT 3a 3aknouBaHe Ha
AbN6oYMHaTa Ha pA3aHe

14. Gukcupall, BUHT 3@ Hak0Ha
(otnpen)

3. [lpbxKa 3a oTBapsiHe Ha
MNOABWXHUA npeanasuten

. [luckosa wait6a

. 3aTaraly BUHT

. Llupkynsipex auck
. OnopHa nnoya
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15. 3axpaHBaLy kaben
16. Mpeanasuten - 6yToH
17. ByToH 3a BK/loYBaHe

18. Oukcmpaly BUHT 3a HaknoHa
(3aneu§

19. Ckana Ha HaknoHa

20. BuHT 3a (uKcupaHe Ha
napaneneH orpaHuynTen

21. GukcaTtop Ha WnuHAena

22.Ckana 3a gbi6oymHa Ha
pAsaHe

OKOMMNJIEKTOBKA*

1. PbKoBOACTBO 3a NOTpebUTENs
LinpKynsipeH TpuoH
CneyuaneH Knwoy
Pe3epBHM BbrEHOBY YETKI
MapaneneH orpaHnunTen
6. ApanTep 3a npaxocMykauka

o wN

* WmaiiTe npeABuA, Ye ChAbPKaHUETO Ha KOMIIEKTa MOXe 4a Bapupa B 3a-
BUCHMOCT OT JbpXaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKPETHa MH@OpMayus or-
HOCHO CbJDbPXAHMETO Ha Balwarta MpaTka, MOJIs, CBbPXETe Ce C BawuTe
MECTHU AUCTPUGYTOPH.

LinpkynsipHusT TpuoH Procraft KR1400 e HajjeXeH MHCTPYMEHT 3a ps3a-
He Ha AbPBO, NpeAHa3HayeH 3a fjoMaluHa ynoTpeba. Ocurypsisa npeyus-
HYM M 4UCTH CPE30BE, KOETO r0 NpaBy UAeaNeH 3a nogobpsaBaHe Ha AoMa,
NpOM3BOACTBO Ha MeGenu 1 Apyry NpoekTyH oT Tun ,Hanpasu cu cam”.

BnaropapeHue Ha eproHOMUYHUTE APBXKKM U UHTYUTUBHATA cUCTEMA 3a
perynupaHe Ha brb/ia Ha HakoHa ¥ AbNO0YMHATA Ha psidaHe, TPUOHBT e
YA0GeH 1 neceH 3a nsnonasaHe. MOABUKHUAT U PUKCUPAHUAT Npeanasm-
Ten Ha AiUCKa NoBUIIABAT 6e30MacHOCTTa, kaTo NpeAna3BaT noTpe6uTens
0T Bb3MOXHM HapaHsABaHWs.

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHYKM npeaynp A
MHCTPYKLUK, WNIOCTPaLUK 1 cneudnKaLun, NpelocTaBeH! ¢ Ta3u enek-
TpHyecka mawnHa. HecnasaBaHeTo Ha BCUYKU MHCTPYKLUM NO-AONY MOXeE
[la joBefie 710 TOKOB Y/iap W/unu Cepuo3HO HapaHsBaHe.

3anasete BCUYKU npeaynpexaeHua n UHCTpyKLUuu 3a 6'bJ]EI.IJ,VI CcrnpaBku.

TepMUHBT "eneKTpUYeckn MHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MalmHa' B
Te3| NpeAynpex/aeHns ce OTHACs 3a Bl eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT
C Kaben unn G6esxnyeH enekTpUIecKU NHCTPYMEHT.

YCNOBHW OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

AeHus 3a 6be:

BuHaru HoceTe NpesnasHu 04nna, 3a fa npeanasute
OYMTE CU OT YaCTULM U OTIIOMKMU.

HoceTe macka 3a npax - lpegoTspataBa BAULIBAHETO Ha
npaxoBu YacTuuu.

Hocete 3aluTa 3a cnyxa.

TpoyeTeTe MHCTPYKLUMTE.

NpeaynpexaeHue 3a 06La onacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHfapTtu 3a 6esonacHocT
Ha NpUNoXumnTe eBpOHEﬁCKM AUPEKTUBK.

EBpa3VIl7ICKVI 3HakK 3a CbOTBETCTBUE.

¥

yKPaVIHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

CMELMANIHN NPABUJIA 3A BE30OMACHOCT 3A
UNPKYJIAPHU TPUOHU

WHCTPYKLUM 3A BE30MACHOCT 3A BCU4KWU ONEPALIUA
[lpbXTe pbueTe Cu Aaney oT 30HaTa Ha pA3aHe U He JOKOCBaiiTe
OCTPVETO Ha TPMOHa. [IpbXTe Aipyrata cv pbka BbpXy AOMbHUTEN-
HaTa ApbXKa UAM KOpNyca Ha ABUraTens. [ibpKaHeto Ha TpUoHa ¢
ZABE PbLie nomara Aa rv NpeAnasuTe OT CPsi3BaHe OT PEXELLs ANCK.
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AKO pbKaTa BW NONajiHe B 30HaTa Ha psi3aHe, MOXeTe Cepuo3Ho fa
Ce HapaHuTe OT BbPTALLUSA Ce PexeLy ANCK.

2. He nocTtaBsiiTe pbueTe cu noa AeTaiina. peanasuTensT He e B
CbCTOSIHME Aa MPeAnasu OT KOHTAKT C peXelins AUCK OTAOMY Ha
[ieTaiina, KoeTo MOXe Aa A0Befe 0 Cy4YaeH KOHTAKT Ha pbKaTa ¢
OCTPYETO U HapaHsiBaHe.

3. Perynupaiite Abn60unHaTa Ha pA3aHe B 3aBUCUMOCT OT AebentHa-
Ta Ha fieTaiina. PeXelwmaT AucK Tpa6Ba Aa CTbPuM OT AeTaiina He
noseye OT UsinaTa BUCOYMHA Ha 3b6a. HenpaBunHara HacTpolika Ha
Abn6oyMHaTa MOXe Aa A0BEAe A0 3aK/eLyBaHe Ha OCTPUETO, yBe-
NMYaBaiikM PUCKa OT OTKAT U 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHA.

4. He ppbxTe AeTaitna, KOWTO pexere, B pbLeTe CU UK B CKYTa CU.
MoHTupaiiTe ro Ha cTabunHa cToiika. ToBa e BaxHo, 3a fja ce cBe-
[ie 10 MUHMMYM PUCKBT OT KOHTAKT C PeXelius AUCK U fia Ce Ha-
Manu onacHoCTTa OT 3ak/nHBaHe. HesakpeneH feTailn Moxe fa ce
pa3mecTy, yBennyaBaiiku BepOsITHOCTTa OT 3aK/IMHBaHe 1 0TKaT.

5. [lpbXTe TPUOHA CaMo 3a U30/IMPaHKTE NOBLPXHOCTH 3 3aXBallaHe,
KOraTo e Bb3MOXEH KOHTAaKT C KabenuTte. Ako Bnesete B KOHTaKT
C eNneKTpUYeckn Kabenu, MeTasHuTe YacTu Ha TPUOHA MoraTt Aa
CTaHart noj HanpexeHue, KOETO € ONacHo 3a onepaTopa, Tbi KaTo
€ Bb3MOXEH TOKOB YAap Npu paéoTa BbpXy HEU30NMPaHM y4acTb-
LY Ha TPUOHa.

6. BuHaru usnonseaiite OrpaHMYNTEN UAW NpaB OrpaHUYUTEN, KOraTo
pa6otuTe. ToBa NOBULIABA TOYHOCTTA U HAManNsBa pUcKa OT 3acsfa-
He Ha Aucka. Jluncara Ha Bogay yBenuyaea pucka ot 61okupaHe Ha
[ZMCKa, KOETO MOXE fla J0Be/e 10 3ary6a Ha KOHTPON Haj, TPUOHA.

7. W3nonsBaiiTe AUCKOBE C MPaBUIHUA pa3Mep W MPaBUAHUS MOHTa-
XXeH 0TBOp. HenoAxoAswMTe AUCKOBE MOTaT Aa BUGpUPAT U Aa Npu-
UNHAT 3ary6a Ha KOHTPON Haj TPUOHA. M3MoN3BaHeTo Ha HemoaXxo-
IALLYM AUCKOBE Le MPUYMHYM BUGPaLIMN ¥ HecTabunHa paboTa, Koeto
€ 0MacHo Mpy BUCOKM CKOPOCTH.

8. He u3nonagaiite NoBpefeHN UNW HENpaBUNHM LWAIbU U BUHTOBE
3a 3aKpenBaHe Ha pexeluus Auck. Tean byHKUMM ca NPoeKTUPaHN
CreLnanHo 3a T3 TPUOH, 3a Aia OCUTYPAT be3onacHocT. Henpasun-
HUTE KPEneXxHn efieMeHTn MoraTt ga oTCcnabaT AUCKa 1 aa ro usme-
CTAT, KOETO fja ;0Be/ie A0 HeoYaKBaHa aBapuitHa cuTyaLus.

9. He u3nonsBaiiTe abpasvBHN AUCKOBE C TO3U TPUOH. TPUOHBT €
npeaHasHayeH 3a M3noN3BaHe Camo C PeXellyu ANUCKOBE M U3NoN-
3BaHETO Ha abpasuBHU MCKOBE MOXe fAa AoBefe A0 Hebesonac-
HW ycnoBusi. AGpasvBHUTE AWCKOBE MOraT Aa Ce CuynsT win Aa
nonpeyar Ha pa6oTaTa Ha TPUOHA, KOETO MOXe fa ioBefe 0 Ha-
paHsiBaHe.

EE30I1ACHM YC/10BUSl HA PABOTA C 10/THUAl NPEANASEH KANAK
Mpean ynotpe6a npoBepeTe AONHMUS 3alUTEH Kanak 3a NPaBUNHO
(yHKUMOHMpaHe. YBepeTe ce, Ye AONHUAT Kanak ce 0TBaps 1 3aTsa-
psi 6e3 3acafaHe. HuKora He ro 3akpensiite B OTBOPEHO MOMOXe-
HUe, Thil KaTo HenpaBunHaTa pa6ota Ha npeAnasuTens yenuyasa
puCcKa OT KOHTAKT C PeXeLLusi AUCK U HapaHsBaHe.

2. AKO TPUOHBT NajHe, KanakbT Moxe Aa ce aedopmupa. Mposepete
ro C NomoLLTa Ha npeanasHata ApbXKa u ce yBepeTe, Ye Ce BUXU
CBOGOAHO W He J0KOCBA OCTPUETO WU APYri YacTH Ha TPUOHaA. Tasn
npoBepka Tpsi6Ba Aa ce M3BbPLUBA NPYU BCAKA NPOMSIHA HA brbna u
AbN6oYMHATA Ha psi3aHe.

3. PBYHOTO OTBapsiHe Ha [IONIHNS Karnak e paspeLieHo Camo B U3KJIio-
UNTENHW C/yyau, KaTo Hampumep Mpu M3BbpLIBaHE Ha MoTansHe
WIIK CNOXHO psidaHe. B Tean cnyyau e Heo6XoAUMO Aa uanonasarte
APbXKKaTa Ha kopryca v la s 0CBOGOAUTE BefjHara Clej Kato Auc-
KbT 3anoyHe Aia ce noTans B Matepuana. 3a BCUYKM Apyri BUAoBe
psi3aHe KanakbT TpsIGBa fja Ce 0TBapsi aBTOMAaTUYHO.

4. TpoBepeTe pa6oTaTa Ha NpyXMHaTa Ha J0NHNSA 3alLUTEH Kanak. AKO
NPeANasuTeNsT U NpyXuUHaTa He paboTAT NPaBWIHO, CNpeTe Aa pa-
60TUTE U 06CNYKETE MHCTPYMEHTA, Thbil KaTO NOBPEAEH NpefnaseH
MeXaHW3bM MOXe fa Ce 3aKauu U Aa NpUYnHN CnyyaeH KOHTaKT C
ocTpueTo.

5. He ocTaBsiiTe TpMOHa BbPXY paGoTHaTa MOBBPXHOCT C OTBOPEH A0-
NeH npegnasuten. ﬂBM)KeLI.l Cce Mo uHepuusa AUCK MoXe fAa ce 3a-
Kayn 3a NOBBPXHOCTTA W [ia NPUYUHU HEKOHTPONUPYEMO ABUXeE-
HWe Ha TPUOHA, KOeTo npeAcTaBfiiBa ONacHOCT 3a I'IOTpeﬁVITeﬂﬂ n
Apyrute.

ﬂOrI'anVITEnHVI MEPKW 3A BE3OMACHOCT
He nbxaitte MPBCTU UK JPYry 4acTK Ha TANOTO B OTBOPa 3a U3XBbP-

NIIHe Ha CTbProTUHU. CbLyecTByBa PUCK OT HapaHsBaHe OT BbPTS-
s ce pexeLy AnCK.

2. He pexete metanu. ickpu OT HaropeLlleHn MeTaaHu YacTuLm Mo-
rat a NPUYNHAT noxap.

3. He noBauraiiTe TpuoHa Hap rnaBata cv, 4oKaTo paboTute.

4. He u3nonspaiiTe MHCTPYMEHTa B HEMOABIKHO NONOXEHME, Hanpu-
Mep KaTo ro NpuKpenuTe KbM paboTHa Maca.
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WA BG | Bb/ITAPCKMUIA

TpUYmMHY 32 OTKAT U NPefynpexAeHns

OTKaTbT € BHe3anHa peakLus, KOSTO Bb3HWUKBA, KOraTo OCTPUETO Ha TpU-
OHa Ce 3aKNeLy nan He e NOApPaBHEHO, KOETO MOXe Aia Hakapa TPUOHa Aa
ce NPUABMXKM HEKOHTPONMPYEMO KbM OmepaTopa. 3akfieweHo uim orpa-
HUYEHO OCTPUE MOXe Aa MPUYMHM "OTKAT', KOraTo TPUOHBT e U3XBbP/IEeH
Hasaj. W3KpUBEHO UK OrbHATO OCTPUE NO3BONSABA 3aAHUAT PbG Ha 3b6-
LMTe Ha OCTPUETO fAa Ce 3aKauy 3a fieTaiina, KoeTo BOAN A0 U3XBbPNSHE
Ha TpMOHa KbM onepaTtopa.

OTKaTbT € CNeACTBUE OT HENpaBMHA yNoTPe6a Ha enekTPUYECKN HCTPY-
MEHT, HO MOXe fa Gbje U36erHar, Kato ce B3eMaT CNefHUTE NpeAnas-
HY MEpKU:

1. [ipbXTe TPUOHA 34PABO C ABE PbLE U CTOITE BCTPAHN OT IMHUATA
Ha ocTpueTo. ToBa nomara 3a KOHTPOSIMPaHe Ha CUUTe Ha oTKaTa
1 He N03BONIABA HA TPUOHA A 3aCTaHe B efHa JIMHUA C OnepaTopa,
Thbil KaTo ako He ro HanpaswTe, YBeNUYaBa puUCKa OT HapaHsBaHe,
Thbil KaTo OTKAaTBLT MOXE Aa Hakapa onepatopa Aa 3ary6u KoHTpon
Haf TpUOHa.

2. AKO BMCKBT 3acefHe, He3a6aBHO OCBOGOZETe GyTOHa 3a 3axpaH-
BaHe M 3afpbXTe TPUOHA Ha MSACTO, OKATO OCTPUETO CMpe Hamb-
NHO. He U3BaXpaiiTe TPUOHa OT cpe3a, A0KaTo AUCKBT He crpe Aa
Ce BbPTH, Tbil KaTO ONUTBLT a U3BAAUTE TPUOHA, NPEAN AUCKDT Aa
€ Cpsis, MOXe Aa MPUYMHM ,0TKaT" U BHE3AMHOTO U3XBbPAAHE Ha
TpHOHa.

3. Mpeav fa BKNKOYMTE TPUOHA, AOKATO € B fieTaina, yBepeTe Ce, Ye 3b-
6unTe Ha AucKa He AOKoCBaT MaTepuana. B npoTuBeH cnyyaii npu
pecTapTupaHe Ha TPUOHA MOXe Aa Bb3HWKHE OTKaT, KOeTo yBesn-
YaBa puUCKa OT HEKOHTPONUPYEMO U3XBBbPISIHE HA TPMOHA MO Bpe-
Me Ha cTapTupaHe.

4. 3axBaHeTe 3ApaBO TbHKUTE W AbArM AeTainyn OT ABETe CTPaHU Ha
JIMHUAITA Ha Psi3aHe, 3a fla NpeloTBpaTUTe OTKaT. M3nonssaiTe ono-
pu, 3a Aa NpefoTBpaTUTE NPOBUCBAHETO Ha MaTepuana, Thbil KaTo
HenpaBUJIHOTO NOAAbPXAHE Ha AbATM NapyeTa MoXe Aa oBefe A0
TAXHOTO M3MeCTBaHe U 3akNNHBaHe Ha Aucka.

5. He u3non3BaiiTe Tbni UM NOBPEAEHU AUCKOBE. 3HOCEHUTE MU
HenpaBWIIHO 3aTOYeHN 3b6LN Cb3JaBaT NPEKOMEPHO TPUEHE, yBe-
NWYaBaiikM PUCKa OT 3aKNMHBAHE Ha AUCKA U OTKAT.

6. Mpepv aa 3anouHete pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye AbA6OUNHATE U brbIbT
Ha psi3aHe ca 3afafeHn NpasusHo. NpoMsaHaTa Ha Teau napameTpu
10 Bpeme Ha paboTa MoXe Aa A0Befe [0 3acAfaHe Ha Aucka u pas-
KO TpenBsaHe Ha TpUoHa.

7. BbAeTe U3KOYMTENHO BHAMATENHM, KOraTo NpaBuTe pAsake C no-
TanAHe WM pssaHe B 061acTV C HEBUAUMM NPenaTCTBuS. [AMcKbT
MOXe Aia yAapu CKpUTH NpeAMeTH, KOeTo Aa AoBefe A0 6nokupaHe
1 OTAPbNBAHE Ha UHCTPYMEHTa.

3AXPAHBAHE

NHCTpYMeHTHT TpsbBa Aa 6bje CBbP3aH KbM MPEXOBO HanpexeHue, Ko-
€T0 CbOTBETCTBA Ha HANPEXeHUeTo, NOCOYEHO Ha Tabenkata ¢ AaHHM. W3-
10/13BAHETO Ha TOK C HUCKO HAMPeXeH!e MOXe Aa NPETOBapH UHCTPYMEH-
Ta. TN TOK: NPOMEHNB, MOHO(ha3eH. B CbOTBETCTBME C eBPONerCcKuTe
CTaHAApTH, MHCTPYMEHTBT UMa JBOVHA CTEMeEH Ha 3aliuTa CPeLly TOKOB
yAap 1 CNefoBaTeNHo MoXe Aa Gbje CBbP3aH KbM He3a3eMeH! KOHTaK-
™.

PABOTA C UHCTPYMEHTA

/\ BHUMAHME!

KoraTo MHCTanupate Unn fieMoOHTMpaTe aKcecoapy, yBepeTe Ce, Ye MH-
cTpymMeHTT e U3KITIOYEH 1 kabensT He e BKKOYEH B KOHTaKTa.

Crno6sisane
UHCTanupaHe unm cMsaHa Ha pexelyns JuCK
1. YBepeTe Ce, Ye TPUOHBT € U3K/THYEH OT KaKbBTO U [la € U3TOYHUK Ha

3axpaHBaHe, 3a /ja NpefoTBPaTUTe CyyaiiHO BKIOYBAHE MO Bpe-
Me Ha CrnobsiBaHe.

2. 3akntoyete wnuHaena, Kato HaTucHeTe ﬁyTOHa 3a 3aKn4BaHe Ha
wnuHgena (21), 3a ja NpegoTBpaTUTE BPTEHETO My.

3. Pasxna6ete 3atarawua BUHT (5), KaTo M3non3sate creyunanHus
KMoy, KaTo ro 3aBbPTUTE 06PAaTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPesKa.

4. TMpemecTeTe Nb3rawms ce kanak (1), Taka Ye 4a Bnese Hamb/HO B
3aWMTHUA Kanak (2).

5. OTcTpaHeTe cTapus AUCK (ako ro CMeHsiTe) U MOHTUpaiiTe wWwaitbata
nog Hansraxe (4) Ha wWnuHAena.

6. MoHTupaiiTe HoBUS pexeLy Auck (6), kaTo ce yBepuTe, Ye nocokarta
My Ha BbpTeHe CbOTBETCTBA Ha CTPeKUTE BbPXY KOpnyca Ha Tpu-
OHa.

7. MouTupaiiTe waii6ata nog Hanarawe (4) Bbpxy HOBUS AUCK.

8. 3akpenete AucKa, KaTo 3aTerHeTe 3aTarawyus BUHT (5) N0 Nocoka Ha
4aCOBHMKOBATa CTPE/IKA C MOMOLLTA Ha CMIeLUanHUs Koy,
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9. MposepeTe CTAaBUIHOCTTA HA ANCKa, 3@ Aa CE YBEPUTE, Ye e UHCTa-
NWpaH NPaBUHO U HAMa NY(T, Npean Aa 3anouxerte pabora.

HacTpoiika Ha napanenHus orpanu4uTen

1. Hamepete oTBopa 3a napasnenHus orpaHuuuten (8) Ha onopHara
nnova.

2. NoctaBete orpaHuuyuTens B 0TBOPA, KaTo perynuparte no3uyuaTta My
A0 XeflaHaTta WupuHa B 3aBUCUMOCT OT pa3CTOAHWETO, KOeTO UCKa-
Te Aa NopAbpXaTe T pbba Ha AeTaiina.

3. 3akniouere napanenHus orpaHUymMTeN, Kato 3aTerHete 3akiioyBa-
WK BUHT Ha napanenHus orpanuuuten (20), 3a Aa ro sakpenute
3/paBo 1 ja NPefoTBPaTUTE U3MECTBAHETO MY N0 BPEME Ha pAsa-
He.

PerynupaHe Ha brona Ha pasaHe

1. Hamepete dukcupaluute BUHTOBE 33 brbna Ha pa3aHe (14, 18), pas-
NOJIOXEHW OTNPeJ 1 0T3a[ Ha TPUOHa.

2. Pasxna6ete BWHTOBETE, KaTo M'M 3aBbpTUTE 06paTHO Ha 4YaCOBHWKO-
BaTa cTpesika.

3. 3apaiite HEOGXOAMMMUS BIbAl, KATO HAKMOHUTE TPUOHA [0 XKenaHa-
Ta NO3uLMs, KaTo U3Non3BaTe ckanara 3a broi Ha pssate (19) 3a
TOYHOCT.

4. 3arternete ¢MKCMpaLLLVITe BWHTOBE 3a brbJia Ha pA3aHe, Kato ru
3aBbPTUTE N0 NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATA CTPeNKa, 3a Aa pukcupate
AVCKa Nnop U36paHus broi.

5. TpoBepeTe 0THOBO MOHTaxa, 3a Aia Ce YyBEPUTE, Ye bIb/IbT € TOYEH 1
cTabuneH, Npeau Aia 3anoyHeTe a pexere.

Hacrpoiika Ha Abn60oYnHaTa Ha pszaHe

1. Hameperte nocTa 3a perynupate Ha gbn6ounHata (13), pasnonoxeH
61130 o ocHoBHaTa nioya (7).

2. PasxnabeTe nocTa 3a perynupaHe Ha Abl60UYMHaTa, KaTo ro N3gbp-
nate, 3a Aa OTK/O4uTE.

3. M3nonsBaiiTe ckanata 3a perynupaHe Ha fbn6ounHara (22), 3a ga
3aflafieTe KenaHata AbN604YMHa Ha psizaHe. OGbpHETe BHUMaHMUE:
CTOWHOCTUTE Ha CKanaTa CbOTBETCTBAT Ha ibNGOYMHATA Ha psidaHe
nog broni ot 90 ° (6e3 HaKMoH).

4. TloBAMTHeTe UNK CMyCHeTe OnopHaTa Nnnoya, 3a Aa perynupare Abn-
GounHaTa Ha psisaHe, KaTo Ce YBEpUTE, Ye OCTPUETO U3/IN3a Masko
Haj Ae6enuHata Ha 06paboTBaHuUA AeTaiin.

5. 3aknyeTe N0CTa 3a perynupaxe Ha AbN6o4YMHaTa, KaTo ro BbpHeTe
B MbPBOHAYaNHOTO MY NOOXEHKE, 3a [1a OCUTYpUTe HacTponKara.

6. YBEDETE ce, ye m:néquHaTa Ha pA3aHe e HacTpoeHa npaBWJIHO,
NOCTBT € no6pe 3aK/NK4YeH 1 OCTPUETO CTbPYM Ha NPaBUIHOTO pas-
CTOSiHWE, Npeau Aa 3anoyHeTe Aa pexere.

BkniouBaHe Ha WHCTpYMeHTa
A\ BHUMAHME!

BuHaru nposepsiBaiiTe npeBKkAKYBaTENSs 3a NpaBUNHa paboTa, Npean Aa
n3nonapate UHCTPyMeHTa. Cnep KaTo Gbje 0CBOGOAEH, NpeBKtoyBaTe-
NAT TPsiGBa NECHO fja ce BbpHe B NonoxeHue "NsknoyeHo".

1. HatucHete 6yToHa 3a 6esomacHocT (16), 3a Aa OTKMtouuTe 6yToHa
3a 3axpaHBaHe. Ta3| CTbNKa NpeAoTBPaTABA CY4aiHOTO BK/IIOYBA-
He Ha Tp1oHa.

2. BkiwoueTe TPUOHa, KaTo HaTucHeTe GyToHa 3a 3axpaHBawe (17).
[pbXxTe 6yTOHa HAaTMCHAT, 0KaTo padoTuTe.

3. 3a pa u3K/iouuTe TPUOHA, OTNYCHeTe GyToHa 3a 3axpaBaHe (17).
MHCprMeHT'bT e 3anoyHe Aa cnupa u npeBKaoYBaTenaT TpﬂﬁBa
aBTOMAaTU4HO fa Ce BbpHEe B U3KJTKOYEHO MOJIOXKEeHUe.

W3non3eake Ha TpHoHa
1. YBepeTe ce, Ye paboTHaTa 30Ha e UnCTa, Jo6pe ocBeTeHa u 6e3 6b-
pkoTua. SaerneTe ueTaﬁna KbM cTabuiHa NOBBPXHOCT, 3a Aa npe-
[l0TBpaTUTE ABUXEHNETO MY N0 BPEME Ha pA3aHe.

2. TocTaBeTe TpUOHa BbPXY AeTaiiNa, Taka ye onopHara nnoya (7) gae
paBHa. lMoapaBHeTe pexeLyns AUCK C NINHUATA Ha pA3aHe.

3. CHEA Kato TPUOHBT € MO3ULMOHUPpaH, BKIKYETe ro U OocTaBeTe
OCTpPUETO Aa AOCTUrHE Mb/iHA CKOPOCT, Npean Aa 3anoyHeTe pssa-
Heto. ToBa nomara Aa Ce Nony4yun no-rnapgko, No-TOYHO pA3aHe, Ha-
MansBaikn pucKa OT 3aKnnHBaHe Ha OCTpUeTo B MaTepuana.

4. BopeTe TPUOHA MO XenaHaTa IMHNS, KaTo U3NON3BaTe NNABHHU, KOH-
TPONMPAHU BUXEHNS, NO3BONABAIKN HA OCTPUETO Aa CBBPLUN pa-
6oTaTa, 6e3 pa npunara NpekoMepHa cuna. 3a Haps3aHu cpesose
MOHTUpaiiTe 1 U3N0N3BaiiTe Hapa3aHus orpaHuumuten (20) 3a no-ro-
NIMa TOYHOCT U KOHTPON.

5. CHEA KaTo PA3aHeTo NPUKIIYHK, OTNyCcHeTe 6yTOHa 3a 3axpaHBaHe u
u3yakaiiTe, JOKaTO AMCKBT Cpe HaMb/HO, NPeAn Aa BAUTHeTe TpU-
OHa OT JeTaiina. U3bsreaiite ja NoBAUraTe TPUOHA, OKATO AUCKBT
BCe Oulie ce BbPTH, 3a ia NpeAoTBpaTuTe pucka ot OTKarT.

6. M3knoyeTe TPUOHA OT U3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe, OCTaBeTe ro Aa




M3CTHHE, ako e Heo6X0AMMO, 1 OTCTPaHEeTe BCAKAKBN OCTaTbLM UK
npax oT AUCKa U KOMNOHEHTUTE Ha TPUOHa. [TpoBepeTe MHCTPYMEH-
Ta 3@ U3HOCBAHE UK HYX/a OT NOAAPBXKA Npesyu CbXpaHeHue.

WUsnonseaHe Ha npaeus BoAay
1. MosuuymnoHnpaiiTe TPMOHa Taka, e ONOpHaTa Noya Aa Nexu N1ocko
BbPXY A€Taiina 1 nojpaBHeTe ynopa ¢ pb6a Ha MaTepuana. Bogaust
(orpaHuumMTeNsT) LWie BU NOMOrHe 4a NOAAbPXaTe NPaB U paBeH pas-
pes, KaTo CblleBPEMEHHO CiefiBaTe pboa.

2. Cnep MOHTaxa BKJOYETe TPUOHA M OCTaBeTe OCTPUETO Aa JOCTHI-
He MbJiHa ckopocT. Cnej TOBa HacoueTe TPUOHA MO MapKupaHaTta
TIMHWSA, N03BONABANKM Ha yropa a NoAAbPXa PaBHOMEPHO PascTo-
siHWe oT pb6a Ha AeTaiina.

3. Mpunaraiite HeXeH, paBHOMEPEH HATUCK BbPXY OrpaHUuuTens, Ao-
Karo ce ABUXUTE N0 IMHUATA Ha psidaHe. ToBa LLe NOMOTHe Ha Tpu-
OHa fja OCTaHe Ha NUcTaTa, 0CUrypsiBaiku ragko U TOYHO pA3aHe.

4. Cnep KaTo psizaHeTo MPUKITIOYH, OTMyCHeTe GyTOHa 3a 3axpaHBaHe 1
13vakaiiTe, JOKATO AMCKBT CMIPE HAMbIHO, MPeAM Aa BAUTHETe Tpu-
OHa oT AeTaina.

TPUXU N NOAAPBXKA

I'Ipenw U3BbpLIBAHE Ha KakBaTo U fa e NoAApbXKa, BUHaru ce yBepﬂBaﬁ-
Te, 4e UHCTPYMEHTHT € U3KIHOYEH U U3KIIOYEH OT U3TOYHWUKA Ha 3axpaH-
BaHe..

MouncTBaHe Ha TpUOHa

Cnep Bcsika ynotpe6a usktoyeTe TPUOHA OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe
1 ro OCTaBeTe fja M3CTUHE Hanb/HO. M3nonsBaiite Meka YyeTka Uan Kvp-
na, 3a ia OTCTPaHMTE CTbProTUHU, OTSIOMKU M BCAKAKBU HATpynBaHua OT
OCTPUETO Ha TPUOHA, OCHOBHATa N10Ya U BeHTUNALNOHHUTE 0TBOPY. U3-
6srBaiiTe M3N0N3BAHETO HA CUJTHW XUMUKANU UMW PasTBOPUTENH, KOUTO
Morat fia NoBpeAAT UHCTPYMeHTa.

TMpoBepKa Ha pexeLyus AUCK

PEAOBHO nposepasame pexewunsa AMCK 3a npu3Hauu Ha U3SHOCBaAHe, Tb-
noTa unu nospepa. CmeHeTe AUCKa, ako 3a6enexuTe Tbu UNK HanykaHu
3'b6LWI, Thil KaTo noBpeAeHUAT AUCK MOXeE Aa B/IOWN NPOU3BOAUTENHOCT-
Ta 1 6e30nacHoCTTa Ha pasaHe.

B'brneponnu YeTku
/\ BHUMAHME!

Tasu MalmHa e 060pyABaHa C BBIMEPOAHN YETKM, KOUTO UrpasT BaxHa
pons B HeiiHaTa pa6oTa. 3a Aa ce ocurypu epekTuBHa  6esonacHa pa6o-
Ta Ha UHCTPYMEeHTa, YeTKMTe U3UCKBAT NepuoanyHa npoBepka u nogMsaHa.

B'bl'J'IepOﬂHMTe YeTKK Ca pasnoioXeHu nojf Kanayeta OT ABETe CTPaHU Ha
WHCTpYMEHTa. 3a AOCTHM A0 TAX:

1. W3nonsBaiiTe 0TBEPTKa, 3a fja pa3xnabute 3agbpxalyute 60nToBe
Ha KanawuTe Ha YeTKuTte.

2. BHUMaTenHo oTCTpaHeTe KanauuTe, 3a Aa MoAyyuTe AOCTBN AO
BbrNEPOAHUTE YETKU.

3. TlpoBepeTe yeTkMTe 3a M3HOCBaHE. AKO Ca 3HAYUTENHO U3HOCEHM
WK NOBPEefiEHU, Te TPAGBA Aia 6bAAT CMEHEHN.

ﬂpenopquenuo € Aa usnons3earte camM0 CbBMECTUMW BbINepoaHU YeT-
KW 3a CMsiHa. AKO He cTe CUrypHU B Npoueca uUnu uckarte fa nocturHete
ONTUManHW pesyntaTu, U3BbplIeTe CMAHaTa B KBaJ'IVIq)ML[MpaH CepBu3eH
LUeHTDbp. PEAOBHETB npoBepka 1 NogMsaHa Ha BbrnepoaHu YeTKu Le Bu
NOMOrHe fia yAb/KUTE XUBOTA Ha BallnA eIeKTPOUHCTPYMEHT U fa noj-
AbpXKaTe onTuManHa Nnponu3BOAUTENHOCT.

ChbXxpaHehne

CbxpaHsBaiiTe TpUOHA Ha CYXO U YUCTO MSCTO, ;aney OT Npsika ClbHYe-
Ba CBET/INHA M eKCTPEMHY TemnepaTypu. AKO € Bb3MOXHO, U3non3BaiiTte
3aWMTeH Kanbd nn KyTus, 3a a NPeoTBPaTUTE HAaTPyNBaHeTO Ha npax
1 Aa NpejnasuTe MHCTPYMeHTa 0T Bnara. CbxpaHsBaiiTe TpUOHa Ha 6e30-
NacHo MACTO, HEAOCTBNHO 3a Aeua.

MepuopnyHa npoBepka

lpoBepsBaiiTe pejoBHO BCUYKN BUHTOBE, GONTOBE U BPb3KK, 3a Aa CTe
CUTYPHK, Ye ca CTErHaTh U HafieAHW. Pa3xnabeHuTe KpenexHu enemeH-
T MoraT fa HaManAaT NPoU3BOAUTENHOCTTA Ha UHCTPYMEHTa U Aa NoBJIn-
AT Ha 6e30NacHOCTTa No BpeMe Ha pa6oTa.

3a 6e30nacHa 1 HajiexaHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa He 3aGpaBsiiTe, Ye pe-
MOHTUTE, NoAApPbXKKaTa U HaCTpOVIKMTe TpﬂﬁBa Aa ce U3BbpwBart B 0T0-
pU3npaHu cepBn3n camo C OpUrMHANHN Pe3epBHN YaCcTU U KOHCYMaTuBH.
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3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a /ja ce 3alLMTH OKONHATA CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe v onakoBKUTe TPAGBA Aja Ce PeLMKNNPAT Mo eKONOMUYEH

HauuH. He U3XBBLPAAITE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE OT-
nagsum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvoTBetcTBYe C EBpOneiickaTa anpekTuea 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNajbLUTE OT eNEeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GopyABaHe 1
CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, ALDEKTHUTE UK U3Ne3Nn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpAGBaA Aa Ce CbGUpaT 3a ekoso-
TUYHO PeLuKmMpaHe.
0TNafbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe fia Gbae
BPEAHO 33 OKOJIHATA CPefia M YOBELIKOTO 3/paBe, ako 6bAie U3XBBPIEHO
HenpaBWIHO Nopajn Bb3MOXHOTO HalM4Ke Ha onacHU BellecTsa.

RO[ROMANA
FIERASTRAU CIRCULAR
KR1400
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model KR1400
Tensiune nominalé (V AC) 220-240
Frecventd (Hz) 50
Putere nominala (W) 1400
Turatie fara sarcind (min-") 5400
Diametru lama (mm) 185
Diametru alezaj (mm) 20
Grosime lama (mm) 1.4
Numdr de dinti 24
Turatie maxima a lamei (min~") 7000
Adéancime maxima de taiere (mm)
-90° 63
-45° 46
Dimensiunile bazei uneltei (mm) 300x140

Valorile de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-2-5

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) LpA=93

Nivelul puterii acustice masurate (dB(A)) LwA=104
Incertitudine K (dB(A)) K=3

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
6284

Nivel de vibratii (m/s?)

Maner de baza 5.543
Maner auxiliar 3.922
Incertitudine K (m/s?) 1.5
Nivel de protectie IPX0
Clasa de protectie 1]
Greutate EPTA (kg) 5
Greutate (incl. accesorii) (kg) 5.625
Lungime cablu de alimentare (m) 3

A\ AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinuta in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
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reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
mésuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)
1. Protectie mobild lama
2. Protectie fixa lama

3. Maner deschidere protectie
mobild

. Saibd de fixare a lamei

. Surub de fixare

. Lama fierdstraului

. Baza uneltei

. Fanta pentru ghidaj paralel
9. Carcasa motorului

10. Capac perii de carbon

11. Maner principal

12. Méner auxiliar

13. Levier de reglare a adancimii

14. Surub de reglare a unghiului
(frontal)

15. Cablu de alimentare
16. Buton de sigurantd
17. Buton pornire

18. Surub de reglare a unghiului
spate

19. Scala pentru unghiuri

20. Surub de reglare a ghidajului
paralel

21. Blocare ax
22. Scald pentru adancime

© N o U &

CONTINUTUL AMBALAJULUI*
1. Manual de utilizare

. Fierdstrdu circular

. Cheie speciald

. Perii de carbon de rezerva

. Ghidaj paralel

6. Adaptor pentru extractia prafului

g s w N

* Vd rugam sa retineti ¢ continutul ambalajului/cutiei poate varia in
functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de ambalajul
dumneavoastra, consultati lista furnizatd cu produsul sau contactati
distribuitorul local.

/\ Fierstriul circular Procraft KR1400 este o unealts fiabild pentru
taierea lemnului, potrivita pentru utilizare in gospodarie. Ofera tdieturi
precise si curate, fiind ideal pentru reparatii, realizarea mobilierului si
diverse proiecte casnice.

Datoritd manerelor ergonomice si a sistemului intuitiv de reglare a
unghiului si adancimii de taiere, fierastraul este usor si confortabil de
utilizat. Protectiile fixe si mobile pentru lamd imbunététesc siguranta,
protejand utilizatorul de posibile accidentari.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

A\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati ochelari de protectie - Va protejeaza ochii de
particulele rezultate in timpul utilizarii.

Folositi masca de protectie - Previne inhalarea
particulelor ddunatoare.

Purtati protectie auditiva - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare privind pericolele generale.

in conformitate cu standardele de siguranté aplicabile
directivelor europene

]
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[ H [ Marcaj de conformitate eurasiatica

Marcaj de conformitate din Ucraina

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAUL CIRCULAR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE
1. Nu plasati méinile in zona de taiere si nu atingeti lama fierastraului.
Tineti cealaltd mand pe manerul auxiliar sau pe carcasa motorului.
Utilizarea fierdstraului cu ambele maini reduce riscul de rénire.
Asezarea accidentald a mainii in zona de téiere poate provoca
vatamdri grave cauzate de lama care se roteste.

2. Nu plasati mainile sub piesa de lucru. Protectia lamei nu acopera
partea inferioara, iar un contact accidental cu lama poate duce la
vatamari grave.

3. Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de lucru.
Lama trebuie s&@ depaseascéd materialul cu cel mult inaltimea unui
dinte. O adancime incorectd poate duce la blocarea lamei, crescand
riscul de recul si pierderea controlului asupra fierdstraului.

4. Nu tineti piesa de lucru in méana sau pe genunchi. Asigurati-o pe o
suprafatd stabild. Fixarea corectd a materialului reduce riscul de
contact accidental cu lama si previne blocarea acesteia. O piesd
nesecurizatd se poate deplasa, ceea ce poate duce la recul si
pierderea controlului.

5. Tineti fierdstraul doar de suprafetele izolate daca existd riscul
de contact cu cabluri electrice ascunse. Contactul accidental cu
un cablu sub tensiune poate electriza componentele metalice ale
fierastraului, provocand soc electric.

6. Folositi intotdeauna un ghidaj paralel sau o rigla de ghidare pentru
tdieturile longitudinale. Acest lucru imbunététeste precizia si reduce
riscul de blocare a lamei. Férd un ghidaj, lama se poate bloca, ceea
ce poate duce la recul si pierderea controlului asupra uneltei.

7. Utilizati doar lame compatibile cu dimensiunea si orificiul de montare
al fierastraului. Lamele nepotrivite pot oscila, provocand vibratii si o
functionare instabild, ceea ce este periculos la viteze mari.

8. Nu folositi saibe sau suruburi deteriorate sau necorespunzatoare
pentru fixarea lamei. Aceste componente sunt special concepute
pentru acest fierastrau si asigurd o functionare sigura. Utilizarea
unor elemente de fixare necorespunzatoare poate duce la sldbirea
lamei, provocéand o aliniere defectuoasa si risc de accident.

9. Nu utilizati discuri abrazive cu acest fierdstrau. Fierastraul a fost
conceput exclusiv pentru lame de taiere, iar utilizarea discurilor
abrazive poate provoca vatamari. Acestea se pot rupe sau pot afecta
performanta uneltei, crescand riscul de accidentare.

CONDIITII DE FUNCTIONARE IN SIGURANTT\ PENTRU PROTECTIA
INFERIOARA A LAMEI
1. Verificati functionarea corecta a protectiei inferioare a lamei inainte
de fiecare utilizare. Asigurati-vé cd se deschide si se inchide lin, fara
sé se blocheze. Nu fixati niciodatd protectia in pozitie deschisd,
deoarece o functionare incorectd creste riscul de contact cu lama
si de accidentare.

2. Daca fierastraul cade, protectia se poate deforma sau deteriora.
Verificati mobilitatea ei, folosind manerul de comanda al protectiei,
asigurandu-va cd se deplaseaza liber si nu atinge lama sau alte
componente ale fierdstrdului. Aceastd verificare trebuie efectuata
de fiecare data cand se ajusteaza unghiul sau adancimea de taiere.

3. Deschiderea manuald a protectiei inferioare a lamei este permisa
doar in situatii exceptionale, cum ar fi taieturile de imersie sau cele
complexe. In aceste cazuri, utilizati manerul protectiei si eliberati-l
imediat ce lama incepe sd patrundd in material. Pentru toate
celelalte tipuri de taieri, protectia trebuie sé se deschida automat.

4. Verificati functionarea corecta a arcului protectiei inferioare. Dacé
protectia sau arcul nu functioneaza in mod corespunzator, opriti
utilizarea uneltei si efectuati lucrdrile de mentenanta necesare. Un
mecanism de protectie defect poate duce la blocarea protectiei si la
un contact accidental cu lama.

5. Nu asezati fierdstrdul pe bancul de lucru sau pe sol cu protectia
inferioara deschisd. Lama poate continua sa se roteasca din inertie,
ceea ce poate provoca miscdri neasteptate ale fierdstraului si poate
reprezenta un pericol pentru utilizator si pentru persoanele din
apropiere.

MASURI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

1. Nu introduceti degetele sau alte parti ale corpului in orificiul de
evacuare a aschiilor. Lama fierastraului in rotatie prezinta risc de
accidentare.




2. Nu tdiati metale. Scénteile generate de particulele metalice incinse
pot provoca incendii.

3. Nuridicati fierastraul deasupra capului in timpul utilizarii.

4. Nu folositi unealta in pozitie fixd, de exemplu, prin fixarea acesteia
pe un banc de lucru.

Cauze si avertizari privind reculul

Reculul este o reactie bruscé cauzatd de blocarea sau alinierea incorecta a
lamei, iar fierastraul se poate deplasa necontrolat in directia utilizatorului.
Blocarea lamei sau restrictionarea miscarii poate provoca recul, aruncand
fierdstraul inapoi. O aliniere gresita sau indoirea lamei poate determina
coltul posterior al dintilor sa agate piesa de lucru, impingénd fierdstraul
spre utilizator.

Reculul este rezultatul utilizdrii necorespunzatoare a uneltei electrice, dar
poate fi prevenit prin respectarea urmatoarelor masuri de precautie:

1. Tineti fierdstraul ferm cu ambele maini si adoptati o pozitie laterald
fatd ‘de lama. Acest lucru vé ajutd sa controlati fortele reculului
si impiedicd alinierea fierdstraului cu corpul. Ignorarea acestei
reguli creste riscul de accidentare, deoarece reculul poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

2. Dacd lama se blocheazd, eliberati imediat butonul de pornire si
mentineti fierdstraul in piesa de lucru pana cand lama se opreste
complet. Nu scoateti fierdstraul cat timp lama este incd in miscare,
deolarece acest lucru poate provoca recul si miscari bruste ale
uneltei.

3. inainte de a porni fierdstraul, atunci cand lama se afl3 deja in piesa
de lucru, asigurati-vd ca dintii nu ating materialul. In caz contrar,
pornirea fierdstraului poate provoca recul si poate duce la miscari
necontrolate.

4. Fixati piesele lungi si subtiri pe ambele parti ale liniei de taiere
pentru a preveni reculul. Utilizati suporturi pentru a evita indoirea
materialului, deoarece sustinerea incorecta a pieselor lungi le poate
face sa se deplaseze si sa blocheze lama.

5. Nu utilizati lame tocite sau deteriorate. Dintii uzati sau ascutiti
incorect genereazd frecare excesiva, crescand riscul de blocare a
lamei si de recul.

6. inainte de a incepe lucrul, verificati daca adancimea si unghiul de
taiere sunt setate corect. Ajustarea acestor parametri in timpul
functionarii poate duce la blocarea lamei si la un recul brusc al
fierdstraului.

7. Fiti deosebit de atenti la tdieturile prin imersie sau in zonele cu
obstacole ascunse. Lama poate lovi obiecte camuflate (care nu pot
fi vazute), provocand blocarea acesteia si generand recul.

ALIMENTARE

Unealta trebuie conectatd la o tensiune corespunzatoare celei indicate
pe eticheta/placa de identificare. Utilizarea unei tensiuni prea mici poate
suprasolicita motorul. Tipul de curent: AC, monofazat. In conformitate cu
standardele europene, unealta are un grad dublu de protectie impotriva
socurilor electrice si, prin urmare, poate fi conectatd la o priza fara
impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

/N ATENTIE!

inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurai-vd ca unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

Asamblare
Instalarea sau inlocuirea lamei fierastraului
1. Asigurati-va cd fierastrdul este deconectat de la orice sursa

de alimentare pentru a preveni pornirea accidentald in timpul
asamblarii.

2. Blocati axul apasand butonul de blocare a axului (21) pentru a
impiedica rotirea acestuia.

3. Slabiti surubul de fixare (5) folosind cheia speciald, rotindu-l in sens
antiorar.

4. Deplasati protectia mobild (1) astfel incat sa fie complet retrasa in
carcasa de protectie (2).

5. Scoateti lama veche (dacé o inlocuiti) si asezati saiba de fixare a
lamei (4) pe ax.

6. Montati lama noua de fierastrdu (6), asigurandu-va ca sensul de
rotatie corespunde ségetilor de pe carcasa fierdstraului.

7. Asezati ferm saiba de fixare a lamei (4) pe lama noud.

8. Fixati lama strangand surubul de fixare (5) in sens orar cu cheia
speciala.

9. Verificati stabilitatea lamei pentru a vd asigura ca este montata
corect si nu joacd inainte de utilizare.
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Montarea ghidajului paralel

1. Identificati fanta pentru ghidajul paralel (8) de pe baza uneltei.

2. Introduceti ghidajul paralel in fanta si reglati-l la latimea doritd, in
functie de distanta pe care doriti s& o mentineti fatd de marginea
piesei de lucru.

3. Fixati ghidajul paralel strangand surubul de reglare (20), asigurandu-
va ca este stabil si nu se va deplasa in timpul taierii.

Reglarea unghiului de taiere

1. Identificati suruburile de reglare a unghiului (14, 18), situate in partea
frontala si posterioara a fierastraului.

2. Slabiti suruburile rotindu-le in sens antiorar.

3. Ajustati unghiul dorit inclinand fierdstrdul in pozitia necesard,
utilizand scala pentru unghiuri (19) ca referintd pentru precizie.

4. Strangeti suruburile de reglare a unghiului rotindu-le in sens orar
pentru a fixa lama in pozitia selectata.

5. Verificati din nou setarea pentru a vé asigura ca unghiul este stabil
inainte de a incepe tdierea.

Reglarea adancimii de tiiere

1. Identificati levierul de reglare a adancimii (13), situat langa baza
uneltei (7).

2. Eliberati levierul de reglare a adancimii trdgandu-l pentru deblocare.

3. Folositi scala de reglare a adancimii (22) pentru a seta adancimea
doritd a lamei. Nota: Valorile de pe scala corespund adancimii de
taiere la un unghi de 90° (fard inclinare).

4. Ridicati sau coborati baza uneltei pentru a ajusta adancimea lamei,
astfel incat aceasta sd iasd doar cét este necesar dincolo de
grosimea piesei de lucru.

5. Blocati levierul de reglare a adancimii impingandu-l inapoi in pozitie,
asigurand fixarea setarii.

6. Verificati reglajul pentru a vé asigura cé este bine fixat si ca lama se
extinde cat este necesar inainte de a incepe téierea.

Functionarea comutatorului
I\ ATENTIE!

inainte de utilizare, verificati intotdeauna dacd comutatorul functioneaza
corect. Dupd eliberare, acesta trebuie sa revind automat in pozitia ,Oprit”.

1. Apésati butonul de sigurantd (16) pentru a debloca comutatorul.
Aceasta masura previne activarea accidentald a fierastraului.

2. Apdsati comutatorul (17) pentru a porni fierdstraul si mentineti-l
apdsat in timpul utilizarii.

3. Pentru a opri fierastraul, eliberati comutatorul (17). Unealta va
incepe imediat sd se opreascd, iar comutatorul trebuie sa revind
automat in pozitia ,Oprit”.

Utilizarea fierastraului
1. Asigurati-va cd zona de lucru este curatd, bine iluminatd si fara
obstacole. Fixati piesa de lucru pe o suprafatd stabild pentru a
preveni deplasarea acesteia in timpul tdierii.

2. Asezati fierastraul pe piesa de lucru astfel incat baza uneltei (7) sa
se sprijine uniform. Aliniati lama cu linia de téiere.

3. Dupa pozitionare, porniti fierastraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maxima inainte de a incepe téierea. Acest lucru contribuie la
obtinerea unor taieturi mai precise si mai curate, reducand riscul de
blocare a lamei in material.

4. Ghidaj fierdstréul de-a lungul liniei marcate cu miscéri constante si
controlate, lasand lama s taie fara a aplica o forta excesiva.

5. Dupa finalizarea taieturii, eliberati comutatorul si asteptati oprirea
completd a lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.
Nu ridicati fierdstrdul cat timp lama este incd in miscare, pentru a
evita riscul de recul.

6. Deconectati fierastraul de la sursa de alimentare, ldsati-l sa se
raceasca dacd este necesar si curatati eventualele resturi de
praf sau aschii de pe lama si alte componente. Inspectati unealta
pentru eventuale semne de uzuré sau dacé sunt necesare lucrari de
intretinere inainte de depozitare.

Utilizarea ghidajului paralel

1. Asezati fierastraul pe piesa de lucru, asigurandu-vd ca baza uneltei
este sprijinitd uniform, si aliniati ghidajul paralel de-a lungul marginii
materialului. Acesta va ajuta la mentinerea unei tdieri drepte si
uniforme pe toata lungimea.

2. Dupa pozitionare, porniti fierastraul si asteptati ca lama sd atinga
turatia maxima. Apoi, ghidati fierastraul de-a lungul liniei marcate,
lasand ghidajul paralel s& mentind o distantd constantd fata de
marginea piesei de lucru.

3. Aplicati o presiune usoara si constantd spre ghidajul paralel in timpul
taierii. Acest lucru va ajuta fierdstraul sa ramana aliniat, asigurand o
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tdiere precisa si uniformd.
4. Dupid finalizare, eliberati comutatorul si asteptati oprirea completd a
lamei inainte de a ridica fierdstraul de pe piesa de lucru.

MENTENANTA

inainte de orice lucrare de intretinere preventivd, asigurati-vé cd fierdstraul
este oprit si deconectat de la sursa de alimentare.

Curatarea fierastraului

Dupa fiecare utilizare, deconectati fierastrdul de la sursa de alimentare si
lasati-l sd se raceascd complet. Folositi o perie moale sau o cérpa pentru
a indeparta rumegusul, resturile si depunerile de pe lama, baza uneltei si
fantele/orificiile de aerisire. Evitati utilizarea substantelor chimice agresive
sau a solventilor care ar putea deteriora unealta.

Inspectarea lamei

Verificati periodic lama fierdstraului pentru semne de uzurd, tocire sau
deteriorare. Inlocuiti lama daca observati dinti tociti sau ciobiti, deoarece o
lamé deterioratd poate afecta performanta taierii si siguranta utilizatorului.

Periile de carbon
A\ ATENTIE!

Aceastd unealtd este echipatd cu perii de carbon esentiale pentru
functionarea sa. Pentru a asigura o utilizare eficientd si sigurd, acestea
trebuie inspectate si inlocuite periodic.

Periile de carbon sunt situate sub capacele de pe ambele parti ale uneltei.
Pentru a le accesa:

1. Folosind o surubelnitd, desfaceti suruburile care fixeaza capacele
periilor.

2. indepartati cu grija capacele pentru a ajunge la perii de carbon.

3. Verificati gradul de uzura al periilor. Dacd sunt deteriorate sau
excesiv uzate, trebuie inlocuite.

Este recomandat sé folositi doar perii de carbon compatibile pentru
inlocuire. Dacd nu sunteti sigur cum sa procedati sau doriti sa imbunitatiti
procesul de lucru, apelati la un centru de deservire autorizat. Verificarea si
inlocuirea periodica a periilor de carbon contribuie la prelungirea duratei de
viatd a uneltei si la mentinerea performantei acesteia.

Depozitare

Pastrati fierdstréul intr-un loc uscat si curat, ferit de lumina directd a
soarelui si de temperaturi extreme. Daca este posibil, folositi o husé sau un
invelis de protectie pentru a preveni acumularea de praf si pentru a proteja
uneg:ta de umiditate. Depozitati fierastraul intr-un loc sigur, inaccesibil
copiilor.

Inspectare periodica

Verificati periodic toate suruburile, bolturile si conexiunile pentru a
vé asigura cd sunt bine stranse si sigure. Piesele slabite pot afecta
performanta si siguranta uneltei.

Pentru o functionare siguré si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viaté sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzétor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én|§tatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.
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HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell KR1400
Névleges fesziiltség (V, valtakozo dramd) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Névleges teljesitmény (W) 1400
Uresjérati fordulatszém (perc-1) 5400
Firészlap dtmérgje (mm) 185
BelsG furat atmérdje (mm) 20
Flirészlap vastagsaga (mm) 1.4
Fiirészfogak szama 24

Flrészlap maximalis fordulatszéma (ford./perc) 7000
Maximalis vagasmélység (mm)
90°

63
45° 46
Alaplap mérete (mm) 300x140

Az EN 62841-2-5 szabvany szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A)) LpA=93
Mért hangteljesitményszint (dB (A)) LwA=104
Mérési bizonytalanséag K (dB (A) K=3

Az EN 62841-2-5 szabvény szerint meghatérozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s2)

F6 fogantyu 5.543
Segédfogantyl 3.922
Mérési bizonytalanséag K (m/s2) 1.5
Védelmi szint IPX0
Erintésvédelmi osztaly 1
Suly EPTA (kg) 5
Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 5.625
Kabel hossza (m) 3

A\ FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatdsszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Gtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatdsszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEiRASA (*KEP 1)

1. Flrészlap mozgathato 8. Parhuzamos iitkdz6hoz valo
véddburkolata furat

2. Fiirészlap rogzitett 9. Motorhaz
veddburkolata 10. Szénkefefeds
3. Fogantyl a mozgathatd s .
védoburkolat kinyitasahoz |1 Féfogantyl
. Flrészlap rogzitd alatét 2 S(?g(?dfogant}/u o
13. Vagasmélység beallité kar

. Rogzit6 csavar L
. Firészlap 14. E)etﬂﬁssgzog-rogzno csavar

. Alaplap 15. Tapkébel
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16. Biztonsagi gomb 4

17. Bekapcsolé gomb oo

18. DGlésszog-rogzitd csavar 21. Ors0 rogzitS gombja
(hétso, 22.Vagasmélység-skala

19. D6lésszog-skala

20. Parhuzamos itkoz6 rogzité

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *
. Hasznalati Gtmutaté

. Korfirész

. Specidlis kulcs

. Tartalék szénkefék

. Parhuzamos iitkozé

6. Porszivé adapter

s w N =

* Kérjiik, figyelien arra, hogy a szdllitdsi készlet tartalma a vdsarlds
orszagatol fuggden valtozhat. A szallitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkret informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft KR1400 korflirész egy megbizhaté, otthoni hasznalatra tervezett
favdgd szerszam. Pontos és tiszta vagdsokat biztosit, igy idedlis a
lakasfeldjitdshoz, butorgyartashoz és egyéb héztartasi projektekhez.

Az ergonomikus fogantyiknak és a ddlésszog és a vagasmélység
intuitiven megértheto bedllitd rendszerének koszonhetéen a flrész
kényelmesen és egyszeriien hasznalhat. A flirészlap mozgathatd és
rogzitett védéburkolata néveli a biztonsagot, mivel megvédi a felhasznalét
az esetleges sériilésektdl.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigvAzaT Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes biztonsagi figyel éssel itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)

sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az osszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumultoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol

Viseljen porvéd6 maszkot - Ez megakadélyozza a
részecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védia hallast a tilzott zajtél.

Olvassa el a hasznélati Gtmutatét

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkozd Eurépai iranyelvek alapvet6 biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés

Eurazsiai megfeleldségi jel

Ukran megfelelségi jel

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
KORFURESZEKHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELET TELJESITESEHEZ
1. Tartsa tévol a kezét a vagasi teriilettdl, és ne érintse meg a
flirészlapot. A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével tartja a flirészt, az segit megvédeni
a flirészlap éltal okozott végésoktéf. Ha a keze beakadt a vagési
teriiletbe, a forgé flirészlap sulyos sariiléseket okozhat.

2. Ne tartsa a kezét a munkadarab alatt. A védéburkolat nem
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tud megvédeni a fiirészlapnak a munkadarab alatt torténé
megérintésétdl, ami a kéznek a flirészlappal valé véletlen
érintkezéséhez és sériiléshez vezethet.

3. Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagségatol fiiggéen.
A firészlap nem éllhat ki a munkadarabbdl a fog teljes magassagnal
nagyobb mértékben. A nem megfeleld mélységbeallitas a fiirészlap
elakadaséhoz vezethet, ami noveli a visszarlgds és a flirész feletti
iranyithatdséag elvesztésének kockazatat

4. Ne tartsa a f(irészelendd munkadarabot a kezében vagy az 6lében.
Rogzitse a munkadarabot stabil tartora. Ez azért fontos, hogy
minimalisra csokkentse a flirészlappal valé érintkezés kockazatat
és az elakadas veszélyét. A rogzitetlen munkadarab elmozdulhat,
novelve az elakadds és a visszardgas valészinliségét.

5. A fiirészt csak a fogantyik szigetelt feliileténél fogja meg, ha
olyan munkét végez, amelynek soran fennall a vezetékekkel vald
érintkezésének veszélye. A flrész fém részei fesziiltség ala
keriilhetnek, ha vezetékekkel érintkeznek, ami veszélyes a kezelére,
mivel a flirész szigeteletlen részein végzett munka soran dramiités
kdvetkezhet be.

6. Hosszirdnyd vagasokndl mindig hasznéljon iitkoz6t vagy egyenes
vezetérudat. Ez noveli a pontossdgot es csokkenti az elakadas
veszélyét. A vezet6rid hianya noveli a flirészlap elakadasanak
kockazatat, ami a flirész feletti iranyithatésdg elvesztéséhez
vezethet.

7. Haszndlion megfelelé méreti és megfelelé rogzitéfurati
flirészlapokat. A nem megfelel6  fiirészlapok vibralhatnak,
és a furész feletti iranyithatésdg elvesztését okozhatjak. A
nem megfelelé flirészlapok haszndlata vibraciohoz és instabil
miikodéshez vezethet, ami nagy fordulatszamnal veszélyes.

8. Ne hasznadljon sériilt vagy nem megfelel6 alatéteket és csavarokat
a firészlap rogzitéséhez. Ezeket az elemeket kifejezetten ehhez
a flirészhez tervezték a biztonsag érdekében. A nem megfelel6
rogzitéelemek meglazithatjék a flirészlapot, és annak elmozdulasat
okozhatjak, ami varatlan veszhelyzet vezethet.

9. Ne hasznéljon csiszolokorongokat ezzel a flirésszel. A fiirészt
kizérdlag flrészlapokkal valé hasznélatra tervezték, és a
csiszolékorongok hasznalata nem biztonsagos koriilményekhez
vezethet. A csiszolékorongok eltdrhetnek vagy befolydsolhatjék a
flirész mikodését, ami személyi sériilésekhez vezethet.

A BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES FELTETELEI AZ ALSO
VEDOBURKOLATTAL
1. Hasznélat el6tt ellenérizze az alsé védéburkolat megfeleld
mikodését. Gy6zédjon meg arrdl, hogy az alsé véddéburkolat
elakadas nélkiil nyilik és zarodik. Soha ne rogzitse azt nyitott
helyzetében, mert a véddburkolat nem megfelelé6 mikodése noveli a
flirészlappal vald érintkezés és a sériilések kockazatat.

2. Afiirész leesése esetén a véddburkolat eldeformélodhat. Ellendrizze
azt a véddburkolat fogantydjaval, és gy6zédjon meg arrdl, hogy az
szabadon mozog, és nem ér hozzd a fiirészlaphoz vagy a flirész
mas részeihez. Ezt az ellenérzést minden alkalommal el kell végezni,
amikor a d6lésszdget és a vagasmélységet valtoztatja meg.

3. Csak kivételes esetekben nyissa ki kézzel az als¢ véddburkolatot, pl.
meriil6 vagy dsszetett vagas soran. Ezekben az esetekben hasznalja
a véddburkolat fogantytjat, és azonnal engedje el a fogantydt,
amikor a flirészlap elkezd belemeriilni az anyagba. Minden mas
tipust vagasnal a véddburkolatnak automatikusan ki kell nyilnia.

4. Ellendrizze az alsé véddburkolat rugdjanak mikodését. Ha a
véddburkolat és a rugd nem miikodik megfelelden, hagyja abba
a munkdt, és javitsa meg a szerszamot, mivel a védoburkolat
sériilt mechanizmusa beszorulhat, és véletleniil érintkezhet a
flirészlappal.

5. Ne hagyja a flirészt a munkafeliileten a nyitott alsé védéburkolataval.
A tehetetlenség hatdsdra mozgd fiirészlap beakadhat a
munkafeliiletbe, ami a fiirész irdnyithatatlan mozgésahoz vezethet,
és ez veszélyes a felhaszndlora és a munkahely koriil tartozkoddkra
nézve.

KIEGESZITO BIZTONSAGI INTEZKEDESEK
1. Ne dugja be az ujjait vagy mds testrészeit a forgacskidobd nyilasba.
Sériilésveszély all fenn a forgo flirészlap miatt.
2. Ne végezzen fémvagést. A felheviilt fémrészecskékbdl szarmazé
szikrak tiizet okozhatnak.
3. Munka kdzben ne emelje fel a flirészt a feje folé.

4. Ne haszndlia a szerszamot helyhez kétott helyzetben, pl.
munkapadhoz rogzitve.

A visszartgas okai és a figyelmeztetések

A visszarlgas egy hirtelen reakcio, amely a firészlap beakaddsakor
vagy elferdiilésekor jelentkezik, ami a f(irész iranyithatatlan mozgaséhoz
vezethet a kezel6 fele. Az elakadt vagy beszorult flrészlap ,visszarigast”
okozhat, amikor a flirész hatrafele” lokodik. A flirészlap elferdilésé
vagy hajlitdisa miatt a firészlap fogainak hétulsé éle beleakadhat a

PRO-CRAFT




R HU | MAGYAR

munkadarabba, és a f(irész a kezel6 felé [6kédik.

A visszarligas az elektromos szerszdm nem megfeleld hasznalatanak
kovetkezmeénye, de az aldbbi biztonséagi intézkedések betartasaval
elkeriilhetd:

1. Fogja meg a fiirészt biztonsdgosan két kézzel, és soha ne alljon
egy vonalban a fiirészlappal. Ez segit szabalyozni a visszarligési
eroket, és megakadalyozza, hogy a fiirészlap egy vonalba keriiljon
a kezel6vel, mivel ennek elmulasztasa noveli a sériilés kockazatat,
mivel a visszarigads miatt a kezel6 elveszitheti a fiirész feletti
iranyithatésédgot.

2. Ha a firészlap elakad, azonnal engedje el a bekapcsolégombot,
és tartsa a flirészt a helyén, amig a f(irészlap teljesen le nem all.
Soha ne probalja meg kivenni a fiirészt a munkadarabbdl, mig a
flirészlap forog, mivel a flirész eltavolitasanak kisérlete a flrészlap
megalldsa elott ,visszarigast” és a firész hirtelen kilokddéset
eredményezheti.

3. Miel6tt bekapcsolna a fiirészt, mikdzben az a munkadarabban van,
gy6zddjon meg arrdl, hogy a fiirészlap fogai nem érintkeznek az
anyaggal. Ellenkez6 esetben a fiirész djrainditasakor visszarligds
Iéphet fel, ami noveli annak a kockézatét, hogy a flirész az inditds
soran iranyithatatlanul kilokddjon.

4. A vékony és hosszi munkadarabokat a vagasi vonal mindkét oldalan
rogzitse biztonsdgosan, hogy megakaddlyozza a visszardgast.
Hasznéljon tdmasztékokat az anyag eYhaan’sénak elkeriilése
érdekében, mivel a hosszi munkadarabok nem megfelel6 rogzitése a
munkadarabok elmozduldsat és a firészlap elakadasat okozhatja.

5. Ne haszndljon tompa vagy sériilt frészlapokat. A kopott vagy nem
megfeleléen élezett fogak tilzott strlédast okoznak, ami noveli a
flirészlap elakaddsanak és visszarigasanak kockdzatat.

6. A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a
vagasmélység és a dolésszog megfelelden van-e bedllitva. Ezeknek
a paramétereknek a mikodés kozbeni megvéltoztatdsa a flirészlap
elakadasat és a flirész hirtelen megrandulasét okozhatja.

7. Legyen kiilonosen ovatos, ha bemeriild vagasokat végez, vagy
olyan teriileteken |év6 vagasokat, ahol rejtett akadalyok vannak. A
flirészlap rejtett targyakba iitkdzhet, ami a szerszam elakadaséhoz
és visszarligdséhoz vezethet.

TAPEGYSEG

A szerszamot olyan haéldzati fesziiltségre kell csatlakoztatni, amely
megfelel az adattablan feltiintetett fesziiltségnek. Alacsony fesziiltségi
4ram hasznélata tulterhelheti a szerszdmot. Aram tipusa: valtakozo,
egyfézisu. Az eurdpai szabvanyoknak megfeleléen a szerszam dupla fokd
4ramiités elleni védelemmel rendelkezik, ezért foldeletlen aljzatokhoz
csatlakoztathatd.

FELHASZNALAS

N\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6zédjon meg arrdl,
hogy a szerszam KI VAN KAPCSOLVA, és a tapkébel nincs csatlakoztatva
a halézathoz.

Osszeszerelés
A flirészlap felszerelése vagy cseréje

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a fiirész minden &ramforrasrél le
van vélasztva, hogy elkeriilie az 0sszeszerelés kozbeni véletlen
bekapcsolast.

2. Régzitse az ors6t az ors6 rogzité gombjanak (21) megnyomésaval,
hogy megakadalyozza a forgasit.

3. Lazitsa meg a rogzité csavart (5) specidlis kulccsal, az ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba forgatva.

4. Cslsztassa a mozgathatd véddburkolatot (1) Ggy, hogy az teljesen
beleilleszkedjen a rogzitett védGburkolatba (2).

5. Tavolitsa el a régi flrészlapot (ha cseréli), és szerelje fel a rogzitd
alatétet (4) az orsora.

6. Szerelje fel az uj firészlapot (6), ligyelve arra, hogy forgésirdnya
megfeleljen a korfiirész testén lévo nyilaknak.

7. Szerelje fel a rogzitd alététet (4) az (j flrészlapra.

8. Rogzitse a fiirészlapot a rogzité csavar (5) éramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyba torténd meghulzésaval a specialis kulccsal.

9. A munka megkezdése el6tt ellendrizze a flirészlap stabilitdsat, hogy

megbizonyosodjon arrél, hogy megfeleléen van-e felszerelve, és
nincs-e holtjaték.

A parh iitkozo fel lé

1. Keresse meg a parhuzamos iitkdz6hoz valo furatot (8) az alaplapon.

2. Helyezze be a parhuzamos iitkdz6t a furatba, és éllitsa be a helyzetét
a kivant szélességre, attdl fiiggden, hogy milyen tévolsagot szeretne
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tartani a munkadarab szélétél.

3. Rogzitse a péarhuzamos iitkoz6t a parhuzamos iitkozé rogzitd
csavarjanak (20) meghuizaséval, hogy biztonsagosan rogzitse és
megakadalyozza, hogy vagés kézben elmozduljon.

A délésszog beallitasa
1. Keresse meg a fiirész elején és hatuljan taldlhaté délésszog-rogzitd
csavarokat (14, 18).

2. Lazitsa meg a csavarokat az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban
elforgatva.

3. Allitsa be a kivént d6lésszéget (gy, hogy a fiirészt a kivant helyzetbe
donti, a pontossag érdekében a dolésszog-skéla (19) segitségével

4. Hilzza meg a ddlésszog-rogzité csavarokat az éramutatd jarasaval
megegyez6 iranyban elforgatva, hogy a flirészlapot a kivalasztott
délésszdgben rogzitse.

5. A vagas megkezdése elott ellendrizze Ujra a beallitast, hogy
gy6z6djon meg arrdl, hogy a délésszog rogzitett és stabil.

A vagasmélység beallitasa

1. Keresse meg a vagasmélység bedllitd kart (13), amely az alaplap (7)
kdzelében taldlhato.

2. Lazitsa meg a vagasmélység beallit6 kart a kioldashoz hizéssal.

3. A védgasmélység-skdla (22) segitségével allitsa be a kivant
vagasmélységet.

Figyelem: a skélan feltiintetett értékek a 90°-0s szogben (ddlés nélkiil)
torténd vagas mélységének felelnek meg.

4. A véagadsmélység bedllitasahoz emelje fel vagy engedje le az
alaplapot, iigyelve arra, hogy a firészlap kissé talnydljon a
munkadarab vastagsagan.

5. A bedllitds rogzitéséhez rogzitse a vagasmélység bedllitd kart az
eredeti helyzetbe vald visszahelyezésével.

6. Avéagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasmélység
megfeleléen van bedllitva, a kar biztonsagosan van rogzitve, és a
fiirészlap megfelel6 tavolsagra all ki.

Kapcsolasi miivelet
A\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
megfelelden miikodik-e. Elengedés utdn a Be-/Ki kapcsolonak konnyen
vissza kell térnie ,Ki" éllasba.

1. Nyomja meg a biztonsdgi gombot ﬁ16) a bekapcsolé gomb
felolddsahoz. Ez a lépés megakadalyozza a fiirész véletlen
bekapcsolasat.

2. Kapcsolja be a fiirészt a bekapcsold gomb (17) megnyomasaval. A
gombot mikddés kozben tartsa lenyomva.

3. A fiirész kikapcsoldsahoz engedje fel a bekapcsold gombot (17). A
szerszam elkezd ledllni, és a kapcsolonak automatikusan vissza kell
térnie a kikapcsolt” helyzetbe.

A fiirész hasznalata
1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkateriilet tiszta, joI megvildgitott
és rendezett. ROgzitse a munkadarabot stabil feliiletre, hogy
megakadalyozza az elmozdulasét vagas kozben.

2. Helyezze a flirészt a munkadarabra gy, hogy az alaplap (7)
vizszintesen legyen. Igazitsa a flirészlapot a vagasi vonalhoz.

3. Miutdn a flirészt a helyére dllitotta, kapcsolja be, és hagyja, hogy
a flrészlap elérje teljes sebességét, mieldtt elkezdi a vagast. Ez
eldsegiti a simabb és pontosabb vagas elvégzését, és csokkenti
a flirészlap beszoruldsanak vagy az anyagban valé elakadasanak
kockazatat.

4. Vezesse a flirészt a kivant vonal mentén egyenletes, ellendrzott
mozdulatokkal, hagyva, hogy a fiirészlap tulzott erd kifejtése
nélkiil végezze el a munkdjat. Hossziranyi vagashoz szerelje fel
és hasznalja a parhuzamos iitk6z6t (20) a nagyobb pontossag és
iranyithatésag érdekében.

5. A végés befejezése utan engedje el a bekapcsold gombot, és varja
meg, amig a flrészlap teljesen leall, mielGtt felemeli a fiirészt a
munkadarabrél. Keriilje a flrész felemelését, mikozben a fiirészlap
még forog, hogy elkeriilje a visszarligas kockazatat.

6. Valassza le a fiirészt az daramforrasrol, hagyja lehdlni, ha sziikséges,
és tavolitson el minden tormeléket vagy port a fiirészlaprdl és a
flirész alkatrészeir6l. Tarolas elGtt ellenorizze a szerszamot kopas
vagy karbantartasi igény szempontjébél.

A part iitk6z6 h al

1. Helyezze a fiirészt gy, hogy az alaplap laposan fekiidjon a
munkadarabon, és igazitsa a parhuzamos (itkoz6t az anyag
széléhez. Az iitkdz0 az él kovetésével segit az egyenes és egyenletes
végds fenntartaséban.

2. Azelhelyezés utan kapcsolja be a fiirészt, és hagyja, hogy a flirészlap




elérje teljes sebességét. Ezutdn vezesse a flirészt a megjellt vonal
mentén gy, hogy a parhuzamos iitk6z6 a munkadarab szélétél
egyenletes tavolsagot tartson.

3. Finom, egyenletes nyomést gyakoroljon a parhuzamos iitk6z6 felé,
a vagasi vonal mentén haladva. Ez segit a flirésznek a kivant palyan
maradni, biztositva a sima és pontos vagast.

4. A végas befejezése utan engedje el a bekapcsolé gombot, és varja
meg, amig a firészlap teljesen ledll, miel6tt leemeli a fiirészt a
munkadarabrol.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartés el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és le van valasztva a halézatrol.

Fiirész tisztitasa

Minden hasznélat utan valassza le a flirészt az aramforrasrél, és hagyja
teljesen lehiilni. Egy puha kefével vagy kendGvel tavolitsa el a flrészlaprol,
az alaplaprél és a szell6zonyilasokrdl a flrészport, a tormeléket es a
barmilyen lerakédasokat. Keriilje az agressziv vegyszerek vagy oldészerek
hasznalatat, amelyek karosithatjak a szerszdamot.

A fiirészlap ellendrzése

Rendszeresen ellendrizze a firészlapot a kopds, tompasag vagy sériilés
jeleinek szempontjabol. Cserélje ki a flrészlapot, ha tompa vagy toredezett
fogakat észlel, mivel a sériilt flirészlap ronthatja a vagasi teljesitményt és
a biztonsagot.

Szénkefék
/\ FIGYELEM!

Ez a gép szénkefékkel van felszerelve, amelyek fontos szerepet jatszanak a
mikodésében. A szerszam hatékony és biztonsagos miikodése érdekében
a szénkefék rendszeres ellenérzést és cserét igényelnek.

A szénkefék a szerszdm mindkét oldaldn elhelyezkedd fedelek alatt
talalhatok. Hozzaférésiikhoz:

1. Haszndlja a csavarhizot, hogy lazitsa meg a szénkefefeddk rogzitd
csavarjait.

2. Ovatosan tavolitsa el a szénkefefeddket, hogy hozzaférien a
szénkefékhez.

3. Ellendrizze a szénkeféket kopas szempont&ébél. Ha jelent6sen
elhasznalddtak vagy sériiltek, ki kell cserélni oket.

Javasoljuk, hogy a cseréhez csak kompatibilis szénkeféket hasznaljon.
Ha nem biztos a folyamatban, vagy optimélis eredményt szeretne elérni,
kérjiik, végeztesse el a karbantartast egy hivatalos szervizkdzpontban. A
szénkefék rendszeres ellendrzése és cseréje segit meghosszabbitani az
On elektromos szerszdmanak élettartamét és fenntartani az optimalis
teljesitményét.

Tarolas

Térolja a flirészt széraz és tiszta helyen, tévol a kozvetlen napfénytdl és
széls6séges hémérsékletektdl. Ha lehetséges, hasznéljon véddtokot
vagy dobozt, hogy megakadalyozza a por felhalmozédését, és védje a
szerszamot a nedvességtdl. Tartsa a fiirészt biztonsagos, gyermekek
szamdra hozzéférhetetlen helyen.

Rendszeres ellendrzés

Rendszeresen ellendrizze az Osszes csavart és csatlakozdst, hogy
megbizonyosodjon azok biztonsdgos meghulzésérél és rogzitésérdl.
A meglazult kotéelemek csokkenthetik a szerszdm teljesitményét és
befolyasolhatjak munkavégzés biztonsagat.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartdsokat és beallitasokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizardlag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalaséval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kornyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelelG artalmatlanités esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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RU | PYCCKMWIA
LUNPKYJIAPHAA MUNTA

KR1400

WHCTPYKLUMA
TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb KR1400
HomuHanbHoe Hanpsikenue (B nepemenHoro Toka) — 220-240
Yacrora ('y) 50
HomuHanbHasi MolHocTb (BT) 1400
CKOpOCTb X0/10CTOr0 X0Aa (MUH) 5400
[Ouametp aucka (MM) 185
MocagouHoe oTBepcTHe (MM) 20
TonwuHa gucka (Mm) 1.4
Konuyectso 3y6beB 24
MakcuManbHble 060poTbl Anst AnUCKa (06/MUH) 7000
MakcumanbHasi ry6uHa nponuna (Mm)
90° 63
45° 46
Pa3amepbl 0nopHoit NAnTbI (MM) 300x140

3HayeHus ypoBHs WyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBUM C EN 62841-2-5:

YpoBeHb 3ByKoBOro Aasnexus (46(A)) LpA=93
N3MepeHHblit ypoBeHb 3ByK0BOW MowHocTH (AB(A))  LwA=104
MorpewwHocTb K (aB(A)) K=3

061ume 3HaYeHs BUOPALMK 1 NOrpelHocTb K onpeseneHsl B
cootseTcTBUN C EN 62841-2-5:

YpoBeHb BuBpaLmuy (m/c?)

OCHOBHas pykosTka 5.543
JlononHutenbHas pykosaTka 3.922
MorpetwHocTs K (M/c?) 1.5
YpoBeHb 3aLuTbl IPX0
Knacc sawuTbl 1]
Bec EPTA (kr) 5
Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMAEKT nocTaBkm) (Kr) 5.625
[nuHa kabenst (M) 3

A MPEAYNPEXAEHUE: 3asiBneHHble YypoBHU BUGPALMM U LymMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06/1aCTAIM NMPUMEHEHNs MHCTpyMeHTa. OpfHako,
€CN MHCTPYMEHT MCMonb3yeTcs ANs APYruX Leneii, ¢ ApyruMi NpuHag-
NIEXHOCTSMU WUIN B MIOXOM TeXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHY LyMa U BU-
6Gpauuii MOryT OT/IMYaTbCS. ITO MOXET 3HAUUTENbHO YBENNYUTb YPOBEHD
BO3/elICTBHUS B TeYeHe BCero paGoyero nepuopa. YpoBHu Wwyma it BuGpa-
Lum 6ynyT BapbMpoBaTbCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOGOB UCMONb30BaHUs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MpeBbILIATh YPOBHY, yKasaHHbIE B 3TOM UH-
(hopmaLMoHHOM NCTe. 3TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCMOMb30-
BaTbCA ANS CPaBHEHUsH OJHOTO MHCTPYMEHTa C APYTUM W IS NpefBapu-
TeNbHOW OLleHKM BO3AieiicTBMUA. ToUHas OLeHKa Harpy3ku Takxe AOSKHA
YUNTbIBATb BPEMS,, KOTja MHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH UK PaGoTaeT, Ho He uc-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpysky B Teve-
Hue pa6oyero nepuoga. OnpeaenuTe fONONHNTENbHbIE MePbl 6e30nacHo-
CTW ANs 3aluThbl onepaTopa, Takue Kak: 06CnyXuBaHNe MHCTPYMEHTa
NpUHaAJIeXHOCTel, CorpeBaHue pyK, UCMOJIb30BaHMe 3aluTbl ClyXa 1 op-
raHu3aums pa6oyero npotecca.

OMUCAHUE YACTEN (*PUC. 1)*
1. TlopBWXHDBIN KOXYX AMUCKA
2. HenoaBWXHbIi KOXYX AUCKa

3. Pyuka ans oTKpbITMA NOABNX-
HOTO KOXyXa

. TpwxuMHas Wwaiiba gucka
. [IPWXUMHON BUHT

. MunbHbIN Anck

. OnopHas nnuTa

8. OtBepcTue Ans napannenbHo-
ro ynopa

9. Kopnyc asuratens
10. KpbiLuka yronbHbIX LWeTok
11. OcHOBHas pyKosTb
12. lononHuTenbHas pyKoaTb

13. Pyuka dukcaumuu rny6uHbl
nponuna
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14. BUHT mKcaumm yrna HaknoHa
(nepepHwmit)

15. Kabenb nutanus

16. KHonka npepfoxpanuTenb

17. KHonka BKnOYeHns

18. BUHT mKcaumm yrna HaknoHa
(3agHuit

COJEPXXUMOE NOCTABKW*
PykoBOACTBO Nonb3oBatens
LinpkynsipHas nuna
CrewunanbHblil KNty
3anacHble yrofbHble WeTKu
MapannenbHbiii ynop

6. [lMepexofHuK Ans nbinecoca
* [Toxanyiicta, o6paTuTe BHUMaHMe, 4TO COREPKMMOE yakoBKM MOXET OT-
NIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl MOKYNKM. [/1sl nonyyeHns KOHKPETHOI
MH(pOPMaLMM 0 COAEPXKMUMOM BalLeii TOCTaBKM 06PaTUTECh K BalUUM MECT-
HbIM AUCTPUGbIOTOPaM.
LinpkynsipHasi nuna Procraft KR1400 — aTo HafieXHblit UHCTPYMEHT Anst
pacnuna ApeBecuHbl, NPeAHA3HAYeHHbI ANSi AOMALIHEro UCMoNb30Ba-
Husi. OHa 0BecneynBaeT TOUHbIE W YUCTbIE MPOMWUAbI, YTO AenaeT eé upe-
albHOI NSl PEMOHTA, U3TOTOBNEHUS MeGenu 1 Apyrux GbITOBLIX NPOeK-
TOB.
Bnaropapst 3proHOMUYHBIM PYKOSITKAM W UHTYUTUBHO MOHSTHOI cuCTeMe
PerynupoBKM yrna HaknoHa v ry6uHbl Nponuna, nuna yaobHa 1 npocta B
1cnonb3oBaHmni. MoaBIKHBIA U HEMOABUXKHbI KOXYXM AUCKA NOBbILIAKT
6e30MacHOCTb, 3alLyLLas N0b30BaTeNs OT BOSMOXHbIX TPaBM.

19. lkana yrna HaknoHa

20. BUHT uKcaummn napannenb-
Horo ynopa

21. Gukcartop wnuHAens
22. \llkana rny6uHbl nponuna

o wN =

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

A OCTOPO)KHO' 0O3HaKoMbTECb CO BCEMM npeAynpemAeuuaMu no
wnncTp xapaK-
Tepucrukamu npercTasnequmu BMecTe ¢ Aauuou aneKTPUYEcKoi
MalWKHOA. HeBbiNONHEHNe BCEX MPUBEAEHHbIX HIKe YKasaHMil MOXeT
NPUBECTN K NOPaXXEHMIO 3N1EKTPUYECKNM TOKOM ¢ (mnwg’ K TAXenomy Te-
NEeCHOMY MOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCe Npe/lynpex/aeHns u MHCTPYKLNM NS CPaBKA.
TepMuH «3NeKTPUYecKasn MalinHa» Wi «INEeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeaynpeXxAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paboTarolieil 0T CeTH aneKkTpu-
YecKoii MalLnHe UK K akKyMynAaTopHoii (6ecnpoBOAHON) aNeKTpUYecKoi
MaluyHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerpa HafeBaiiTe 3alyuTHbIe OYKM — 3aLULLAIOT rNasa
OT yacTuy.

Hocute nbinesawutHyto macky - MpegoTtepalyaet
BJibIXaHue YacTuu.

HocuTe 3aluTHbIE HayWHUKY — 3aLLULLAIOT CIyX OT
Ype3MepHoro Lyma.

TpoyTUTE MHCTPYKLMK

06Luee npeaynpexaeHme 06 onacHocTH

COOTBETCTBYUE C OCHOBHbIMU CTaHAApPTaMM N0 6e3onacHo-
CTW NpUMeHUMbIX EBPONEACKUX AUPEKTUB.

EBpasniicknit 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUA

PRO-CRAFT

OCOBEHHBIE NPABWUJIA BE3OMACHOCTH ANA
LUWPKYNIAPHbIX MUN

YKA3AHWA MEP BE30MACHOCTU MPU BbINOJIHEHNU BCEX
OMEPALLMK
1. He gonyckaiite nonagaHus pyk B 30Hy NUIEHNUA U He NpUKacaiTech

K MUNbHOMY AMCKY. [lepXuTe BTOPYIO PyKy Ha AOMONHUTENbHON Y-
KOSITKE UMW KOpryce ABUraTensi. YAepxaHue nunbl 06enmu pykamu
NOMOraeT 3alUTUTb UX OT NOpesa NUbHbIM AUCKoM. Mpyu nonaga-
HUW PYKU B 30HY MUNEHUA MOXHO NONYYUTb CEPbE3HbIE TPABMbI OT
BPALLAIOLLErocs MUIbHOMO AUCKa.

2. He pepxuTe pyku Huxe obpabaTbiBaeMoii AeTanu. 3alluTHbIi Ko-
XKyX He cnocobeH 3alMTUTb OT KOHTaKTa C NUJIbHbIM AUCKOM CHU3Y
3aroToBKM, YTO MOXET NPUBECTH K CIy4aiHOMY CONPUKOCHOBEHNIO
PYKM C AUCKOM U TPaBMam.

3. Perynupyiite rny6uHy nponuna B 3aBUCMMOCTM OT TONILMHbI 06pa-
GaTbiBaeMoil Aetanu. [MunbHbIi AUCK JOMKEH BbICTYNaTb U3 06-
pa6aTbiBaeMoil fieTanu He Gonee YeM Ha MOJIHYK BbICOTY 3y6a.
HenpaBunbHasi HacTpoitka rMyGUHbI MOXET MPUBECTU K 3aKNUHU-
BaHWIO NCKA, YTO yBENNYMBAET PUCK «OTAAYM» U MOTEPU KOHTPO-
N5l Hag, NUNoiA.

4. He ypepxuBaiiTe pacnunuBaemylo AeTanb B pykax Wi Ha kone-
HAX. 3akpennsiiTe ee Ha YCTOW4YMBOI NOACTaBKe. TO BaXHO ANS
MWHUMKU3ALUM pUCKA KOHTAKTa C MUNbHbIM AUCKOM U YMEHbLLEHUSA
0MacHOCTK Npu ero 3akanHUBaHUU. HeaaernneHHaa Aetanb Mo-
JKET CMeCTUTbCA, YTO NOBLICUT BEPOATHOCTb 3aK/IMHUBAHUA U «OT-
Aaun».

5. yﬂep)’(MBaVITe nuny TONbKO 3a W30/IMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTU 3a-
XBaTta npu BO3MOXHOM KOHTaKTe C HpOBOAKOﬁ. B Cny4yae KacaHusa
c 3]'|eKTpOI'IpOBO,ELKOI7I MeTannnyeckune 4act nusibl MOryT OKasaTb-
CA NOA HanpsAXeHWeM, 410 onacHo ANA onepaTopa, NoCKOJIbKy BO3-
MOXEH yaap 3/IeKTPMYECKUM TOKOM npu p360T€ C HeuconupoBaH-
HbIMW yqacTKamu nusibl.

6. lpu npofonbHON pacnuioBKe BCerga UCNonb3yiTe ynop uau nps-
MY Hanpaensiowy NNaHKy. 3T0 YBENUYMBAET TOYHOCTb U CHU-
XaeT pucK 3aknuHuBaHus. OTCYTCTBUE HaNpaBnAILel NoBbIWaeT
PUCK 3aK/IMHUBAHUS AUCKA, YTO MOXET NPUBECTY K NOTEPE KOHTPO-
NS Haf, NUNONA.

7. WUcnonbayiiTe nuabHble AUCKN NOAXOAALLErO Pa3Mepa 1 C npasub-
HbIM MOCAf04HbIM OTBEPCTUEM. HENoAXOAALME AUCKU MOTYT BY-
6pupoBaTh 1 BbI3bIBaTb MOTEPIO KOHTPOMS HaA MUAoiA. Mcnonb3o-
BaHWe HenoAXOAALMX AUCKOB MPUBOANT K GUEHUIO M HECTabUNbHO
pa6oTe, YTO OMACHO NP BbICOKMX 060POTAX.

8. He npuMeHsiiTe NoBpeXAeHHbIE UU HENOAXOAALLME WaiBbl U BUH-
Tbl ANA KPeNneHUs NUAbHOro AnCKa. ITH 3NeMeHTbl paspaboTaHbl
creuuanbHo AN AaHHOM NUAbl ANs obecneyeHns 6e3onacHoCTU.
HeBepHble kpenexHble 31eMeHTbl MOTYT 0CabuTb AUCK U BbI3BaTb
ero CMeLlyeHue, YTo NpuBefeT K HenpeaBUAEHHON aBapuitHoil cu-
Tyaumun.

9. He ucnonbayiite abpasuBHble Kpyru ¢ 3Toi nunoi. Muna npegHa-
3HayeHa TOJbKO Ans paboTbl C MUIbHBIMK AUCKAMHU, @ UCTONb30-
BaHWe abpasuBHbIX KPYroB MOXET NPUBECTU K HeGe3onacHbIM yc-
noBusAM. AGpasuBHble KpYri MOTYT CNOMaTbCsi UM MOBAUATb Ha
paboTy MUIbI, YTO MOXET NPUBECTM K TPaBMaM.

YCJ10BUSl BE3OMACHOM PABOTbI C HUXHUM 3ALUUTHBIM KOXKYXOM

1. ﬂepen ucnonb3oBaHueMm npoaepﬂﬁTe WCNPaBHOCTb HWXHEro 3a-

LWTHOTO KOXyXa. V6enmrecb, YTO HUXKHUIA KOXYX OTKpbIBaetca u

3aKpbiBaeTcs 6e3 3aefjaHuit. Hukoraa He uKcupyiiTe ero B OTKpbI-

TOM NMOJIOXEHWK, TaK KaK HenpaBuibHasa paéora 3aLLMTHOrO KoXyxa
yBeNu4nBaeT pUCK KOHTaKTa C NIbHbIM ANCKOM 1 TpaBM.

2. Tpu napeHnn Nuabl KOXyXx MoxXeT aedopmuposatbes. MposepbTe
€r0, UCMOSb3Ys PYUKy KOXYXa, N YBEAUTECH, YTO OH ABUraeTCs CBO-
60AHO W He KacaeTcs AMcKa UK APYrux YacTed nunbl. Ty nposep-
Ky HEOBXOAMMO MPOBOANTL NPU KaXAOM U3MEHEHUM yrna u ry6u-
Hbl pesa.

3. OTKprBaTb HWXHMIA KOXYX BPYYHYHO MOXHO TOJIbKO B WUCKHOYU-
TeNbHbIX Cny4yaax, Hanpumep, Npu BbINMONHEHUU NOTPYXHOro Unn
CNOXHOro pesa. B atux cnyyasax HEOGXO[JMMO ncnonb30BaTb pyyky
KOXYyXa 1 cpasy Xe 0TnyCTUTb e€ nocne Toro, Kak AWNCK HayHeT no-
rpyxaTtbCa B Matepuan. anI BCEX OCTanbHbIX BUAAX PE3KU KOXKYX
AO0JKEH OTKPbIBaTbCA aBTOMaTUYECKN.

4. TpoBepsiiTe paboTy NPYXUHbI HIKHETO 3aLUTHOrO Koxyxa. Ecnu
KOXYX W NPYXMHa He paboTaloT HOPManbHO, OTNOXNTE PaboTY U Bbl-
NONHUTE OGCAYKNBAHNE UHCTPYMEHTA, NOCKOSbKY MNOBPEXAEHHbIN
MeXaHU3M KOXyXa MOXET 3aefjaTb U NPUBECTM K CNYYailHOMY KOH-
TaKTYy C AUCKOM.

5. He octaBnsiiTe nuny Ha pa6oyeit NOBEPXHOCTM C HE3AKPbITbIM HUX-
HUM 3aLLMTHBIM KOXYXOM. MUNbHbINA AUCK, ABUXYLMACS MO MHep-
LK, MOXET 3aLlenuTb MOBEPXHOCTb W MPUBECTU K HEKOHTPONM-
pyeMoMy [BIWKEHUIO MWMbl, YTO MPeACTaBNs€T ONacHoCTb Ans
nonb30BaTeNs 1 OKPYXaloLiuX.




JONONHUTENIbHBIE MEPbI BE3OMACHOCTHU
1. He 3acoBbIBaiiTe Nasblbl WK Apyrie 4acTu Tena B OTBEPCTHE ANSA
BbIGPOCA CTPYXKKY. CYLIECTBYET PUCK NONYYEHMst TPaBMbI OT BpalLa-
fOLLerocsi NMUIbHOTO AUCKa.

2. He BbinonHsiiTe pe3ky MeTannoB. MCKpbl OT pa3orpeTbix MeTann-
YeCcKMX YacTuL, MOTYT NPUBECTY K BO3TOPaHMIO.

3. He nogHumaiiTe nuny Haj ronoBoil BO BpeMs paboTbl.

4. He ncnonb3yinTe MHCTPYMEHT B CTALMOHAPHOM MONOXEHNM, Hanpu-
Mep, NPUKPENnNss ero K BepcTaky.

Mpi OTAauM 1 NpeAynpexaeHus

OTgaya — 310 BHE3anHas peakuws, BO3HMKAOWasA npu 610KMpoBaHUM
WK NEPEKOCE NUMBHOTO AUCKE, YTO MOXET MPUBECTHM K HEKOHTPONMpye-
MOMY ABWKEHMIO NUIbI B CTOPOHY OnepaTopa. 3akinHuBaHue Aucka unm
OrpaHNYeHme ero Xoa MOXET BbI3BaTh «OTAady», NPU KOTOPOM Nuna oT-
6pacbiBaetcs Hasag. Mepexkoc U U3rué MUIbHOTO AMCKA NMPUBOAMT K
TOMY, YTO 3afHsist KDOMKa 3y6beB AUCKA MOXET 3aLeNUTbCA 3a 3aroTOBKY,
BbI3blBasA BbIGPOC NWSbI B CTOPOHY ONeparopa.

OTAaya - 370 CNEACTBME HEMpaBUNbHOTO WCMONb30BAHUA 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTa, HO eE MOXHO U36exatb, Cobnofas cneayiolmne Mepbl npe-
AOCTOPOXHOCTH:

1. HapexHo yaepxuBaiite nuny o6enMu pykamu n HaxopuTechb B CTO-
POHe OT NIMHMK AKcKa. ITO MOMOraeT KOHTPONMPOBATb CUIbl OTAA-
4N 1 MpeioTBpALLAET NOMajaHne Ninbl Ha OAHY NUHUKO C OnepaTo-
poM, Tak Kak npeHebpexeHne 3TUM MPaBUIOM YBEJMYMBAET PUCK
TpaBMbl, MOCKOMbKY MPU OTAayYe OnepaTop MOXET MOTepsiTb KOH-
TPONb Haj NMUNoit.

2. Tlpu 3aKNUHUBaHWUN fUCKA HEMEAIEHHO OTMYCTUTE KHOMKY BKNOYe-
HUA U lepXUTE MUY Ha MecTe /10 NOMIHON 0CTaHOBKM Ancka. He ns-
BJIeKaiiTe NNy U3 pacnuna, Noka AUCK He nepecTaHeT BpalyaThes,
NOCKONbKY NONbITKA M3B/IEYEHUS NUNbI A0 OCTAHOBKW ANCKA MOXET
NPUBECTY K «0TAa4e» U BHE3aNHOMY BbIOPOCY MUbI.

3. MMepep BKNIOYEHWEM MUIbI, HAXOASLLENCS B 3aroTOBKE, y6eAUTECD,
4TO 3y6bs AUCKA HE COMPUKACATCA C MaTepuanom. B npoTuBHOM
Ccyyae npu NOBTOPHOM MyCKe MUMbl MOXET MPOU30NTH «OTAAYa»,
1 3TO YBENNYNBAET PUCK HEKOHTPOIMPYEMOrO BbIGpOCA MUAbI MpH
3arnycke.

4. HapexHo duKcvpyiTe TOHKME U A/IMHHbIE 3arOTOBKM C 06eMX CTO-
POH NMHWM pesa, YToGbl MpefoTBpaTUTL oTAAYY. Mcnonbayite
onopebl, 4To6bl M36exaTb Mporuéa Martepuana, NocCKobKy Henpa-
BU/IbHOE 3aKpenneHne ANUHHBIX AeTaneil MOXET MPUBECTH K UX
CMELLEHMIO 1 3aKNMHUBAHMIO AUCKA.

5. He ucnonbayiite 3aTynneHHble UAK NOBPeX/AeHHble MUNbHbIE Au-
CKU. M3HOWEHHble unn HenpaBu/IbHO 3aTOYEHHbIE 3y6bﬂ co3jarT
4pe3MepHoe TPeHHe, 4To y T PUCK 3aK. Aucka
1 oTAaum.

6. lepep Hayanom paboTbl y6eauTech, YTo ry61UHa U Yron pesa Ha-
CTpOEHbl NpaBUJibHO. N3meHeHune aTnx napameTpoB BO Bpems pa-
60Tbl MOXET MPUBECTU K 3aKNMHMBAHUIO AIUCKA U Pe3KOMY pbIBKY
nunbl.

7. BypbTe 0COB6EHHO OCTOPOXHbI NPU BLINOMHEHUH NOTPYKHBIX PE30B
WK PE30B B MECTAX C HEBUAUMbIMU NPENATCTBUAMU. [IUCK MOXET
HATKHYTbCSA Ha CKPbITble 06BEKTbI, YTO NPUBEAET K 3aKNUHUBAHMIO
1 OTAQYE UHCTPYMEHTA.

UCTOYHUK MUTAHUA

WHCTPYMEHT JOMKEH ObiTb MOAKMIOYEH K CETU C HampsXeHueMm, cooT-
BETCTBYIOWNM HampsXEHWNIo, yKasaHHOMY Ha MapKMPOBOYHOW Tabnny-
Ke. cnonb3oBaHne Toka MOHUXKXEHHOTO HAMpsXXEHUs MOXET NMPUBECTH K
neperpyske UHCTpyMeHTa. Poj Toka — nepeMeHHbIi, oAHohasHbIi. B co-
OTBETCTBUM C €BPONEACKUMM CTaHAapTaMi MHCTPYMEHT UMEET [BOiiHYI0
CcTereHb 3alLUTbl OT NOPaXEHUs TOKOM U, CNefj0BaTeNbHO, MOXET GbiTb
NOAK/IOYEH K He3a3eM/IeHHbIM PO3eTKaM.

NCNOJIb30BAHUE

/N BHUMAHME!

[pyn YCTaHOBKe U CHATUM aKceccyapoB y6eauTeCh, YTO MHCTPYMEHT Bbl-
KIMOYEH, a WwHyp He NoAKMOYeH K ceTu.

Cé6opka
YcTaHOBKa MNM 3aMeHa NUIbHOTO ANCKa
1. YbepuTech, 4To Muna OTK/IOYEHA OT SIO6OrO UCTOYHUKA MUTAHMS,
4TOGbI NPEAOTBPATUTL CyyaiiHOe BKIIOYEHUE BO BPEMsi COOPKM.
2. 3abnokupyiiTe WNUHAENb, HAXaB KHOMKY (QuUKCauuu WNUHAENs
(21), yT06bI NPeAOTBPATUTH €r0 BPaLlEHHE.
3. OcnabbTe NPWKUMHOI BUHT (5) C MOMOLLBIO CMELMANBHOTO KNoYa,
NoBepHYB ero NpPOTMB YaCoBOI CTPEKN.
4. TlepeABUHbTE NOABIKHBINA KOKYX (1) Tak, 4TOBbI OH NOAHOCTbIO BO-
LWEN B 3aLUMTHBIN KOXYX (2).

(o prow [

5. CHUMWTE CTapblit AUCK (ECM NPOU3BOAUTCA 3aMeHa) U YCTaHOBUTE
NPWKUMHYIO Waii6y (4) Ha WnuHAenb.

6. YcTaHOBUTE HOBbIM NUNbHbINA AUCK (6), Y6eAMBLUMCD, YTO Hanpas-
TIeHWe ero BpallleH!si COOTBETCTBYET CTPesIKaM Ha Kopryce Miibl.

7. YcTaHoBMTE NPUXUMHYO Waiiby (4) noBepx HOBOTO ACKa.

8. 3akpenuTe AUCK, 3aTAHYB MPWKUMHON BUHT (5) No yacosoil cTpen-
Ke C MOMOLLbIO CreLyanbHoro Kiioya.

9. MpoBepbTe YCTONYNBOCTb AUCKA, YTOBbI YGEAUTLCS, YTO OH yCTa-
HOBJIEH NPABUNbHO U He UMeeT NtoTa nepes Hayanom pasoTsl.

YcTaHoBKa napannenbHoro ynopa

1. Haitgute oTBEpcTMe ANs nmapannenbHoro ynopa (8) Ha onopHoi
naute.

2. BcraBbTe napannenbHbli yop B OTBEPCTUE, OTPErYIUPOBAB €r0 Mo-
TIOKEHNE Ha HYXHYIO WWMPUHY B 3aBUCUMOCTH OT PacCTOSIHMS, KOTO-
poe Bbl XOTUTE NOAAEPKUBATD OT Kpasi 06pabaTbiBaeMoit AeTanu.

3. 3adukcupyitTe napannenbHblil ynop, 3aTAHYB BUHT GUKCaLuK na-
pannenbHoro ynopa (20), 4To6bl Ha/IeXHO 3aKPenuTb ero U NPefoT-
BPaTUTb CMELLEHUe BO BPEMS Pe3ku.

Hacrpoiika yrna HaknoHa pesa

4. Haigute BUHTbI duKcalum yrna HaknoHa (14, 18), pacnonoxeHHble
cnepeau v c3afu Nuabl.

5. OcnabbTe BUHTbI, NOBEPHYB UX NPOTUB YaCOBOI CTPESKM.

6. YcTaHOBMTE HEOGXOANMBIT YToN, HAKNIOHHB MY B TPEGYEMoe noso-
KEHWe, UCNONb3yA LKAy yrna HaknoHa (19) Ans TOYHOCTH.

7. 3aTaHUTE BUHTbI GUKCALIMM YA HaKNOHa, OBEPHYB UX MO YacoBOW
CTPeJIKe, 4T06bl 3aKPenuTb AUCK NOA BbIGPAHHbBIM YI/IOM.

8. MpoBepbTe yCTaHOBKY ele pas, 4To6bl Y6eAUTLCS, YTO yron 3auk-
CMPOBAH 1 CTabuUneH nepes HayanoM pesku.

Hacrpoiika rny6unbl pesa

1. Haitgute pblyar perynuposku rny6utbl (13), pacnonoxeHHbli Bo3-
Ne onopHow nautbl (7).

2. OcnabbTe pblyar perynupoBKU ry6uHbl, NOTAHYB ero Ans paséno-
KMPOBKM.

3. Wcnonb3yiiTe WKany perynupoBKW rny6uHbl (22), 4ToGbl ycTaHo-
BUTb Xenaemyto rny6uHy nponuna. 06paTuTe BHUMaHUE: 3HaYeHNs
Ha WKane COOTBETCTBYIOT rNyGuHe nponuna npu yrne 90° (6e3 Ha-
KINOHa).

4. TlogHUMUTE UK OMYCTUTE OMOPHYIO NAUTY, YTOBbI OTPErYIMPOBaTH
rNy6UHY nponuna, cneps 3a TeM, YTo6bl AUCK Cerka BbiCTynan 3a
TOJILLMHY 3arOTOBKMU.

5. 3aduKcupyiiTe pblyar perynupoBKi ry6UHbI, BEPHYB €ro B UCXOA-
HOE NONOXEHHe, YTOBbI 3aKPEnUTb HACTPOIAKY.

6. Y6epuTecs, 4To rMy6UHa NPoNUIa HACTPOEHA NPaBUABLHO, Pblyar Ha-
AEXHO 3aUKCUPOBaAH, @ AUCK BbICTYNAET Ha HY)XHOE PacCTOSHUE,
NPeX/Ae YEM HayaTb PeskKy.

Onepauml BKNIOYeHUsa
£\ BHUIMAHME!

Mepen vcnonb3oBaHMem MHCTPYMeHTa BCerAa NpoBepsaiiTe UCNPaBHOCTL
Bblk/toyaTens. Mocne ero 0TNyCKaHns BbIKloYaTeNb JOMKEH NErko Bo3-
BpalaThCs B NONOXKEHNE "BbiKioyeHo".

1. Haxmute kHonky npegoxpanutens (16), yto6bl pas6iokuposatb
KHOMKY BKMIOYEHUsi. ITOT Lar npefoTBpalLaeT cyyaitHoe BKIio-
YeHue nunbl.

2. BknwounTe nmuny, Haxas KHOMKy Bkmouenus (17). Yaepxusaiite
KHOMKY Ha)xaToll BO BpeMs paGoTbl.

3. [N OTK/IOYEHWs MUbl OTNYCTUTE KHOMKY BKntouenns (17). Un-
CTPYMEHT HauHeT 0CTaHaBNMBATLCS, U BbIK/IOYaTesNb OMKEH aBTO-
MaTHYecKu BEPHYTbCS B MONOXEHNE "BbIK/OYEHO".

Wcnonb3oBaHue nunbl
1. Y6eautech, 4yTo paboyasi 30Ha YNCTas, XOPOLLO OCBELLEHA U He 3a-
rpOMOXAeHa. 3akpenute o6pabaTbiBaeMylo AeTanb Ha yCTORYM-
BOil NOBEPXHOCTH, YTO6bI NPEAOTBPATUTD €8 NepeMeLyeHme BO Bpe-
Mt PesKy.

2. TMocTaBbTe NUAy Ha 06pabaTbiBaeMyto AeTab TaK, YTo6bl ONOpHast
nnuta (7) pacnonaranacb poBHo. COBMECTUTE MUAbHbIA AUCK C Nn-
Huel pesa.

3. llocne TOro Kak nNuna pacnonoXeHa, BKOYUTe eé 1 faiiTe [UCKY Ha-
6paTb MOJHYI0 CKOPOCTb Nepej HayanoM pesa. 3T0 NOMOraeT Bbl-
NONHUTb 60Nee MNaBHbIA W TOYHBIA Pes, CHUXas pUCK 3aefaHus
WNIM 3aKNVHUBaHWS ANCKa B MaTepuarne.

4. BepuTe nuny no HaMeYeHHO! NUHUN NNABHbIMU, KOHTPONNPYEMbI-
MU IBUXKEHNAMM, NO3BONAR AUCKY BbINONHATL paboTy 6es npuno-
XXEHUS Ype3MepHOro ycunus. [ins nNpoAoNnbHOTO pesa ycTaHOBUTe
W ucnonbayiite napannenbHblit ynop (20) Ans Gonblueit TOYHOCTH
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vYABl UA | YKPATHCbKA

W KOHTpONSA.

5. MMocne 3aBepleHns pe3a OTNYCTUTE KHOMKY BKAKYEHUS U JOXAN-
TECb MOJIHOM OCTAHOBKYM AUCKa NEpPef TeM, Kak MOAHATb NuAy C 06-
pa6aTbiBaemoit AeTanu. 36eraiite nogbema nunbl, NoKa AUCK ele
BpaLLaeTcs, YTo6bl NPEAOTBPATUTL PUCK OTAAUN.

6. OTKNKOYNTE NUAY OT UCTOYHWKA NUTAHMUS, AaiiTe el OCTbITb NPU He-
06XOAMMOCTH W YAanuTe C AUCKA U KOMMOHEHTOB NMUMbl OCTATKMN My-
copa uau nbinu. MposepbTe UHCTPYMEHT Ha NpeAMeT U3Hoca Uan
HEOBXOAMMOCTY 0GCYXUBAHNS NEPes XPaHEeHNEM.

W I 0 ynopa
1. YcTaHoBMTe NUAY Tak, 4To6bl ONOPHas NAKUTa NieXana PoBHO Ha 06-
pabaTbiBaeMoil ieTanu, 1 COBMECTUTE napannesbHblit ynop ¢ Kpa-
€M MaTepuana. Ynop noMOXeT NOAAepKMUBaTb POBHbINA U NPAMOI

pes, cnepys BAOMb KPOMKH.

2. TMocne ycTaHOBKM BKKOYUTE MUY U AaiiTe AUCKY HABPaTh NOMHYIO
CKOPOCTb. 3aTeM BEAUTE MUY N0 HAMEYEHHOM TMHIK, N03BONSAS Na-
pannenbHoMy yropy nojAepkuBatb paBHOMEPHOE PaccTosiHue oT
Kpas o6pabaTbiBaeMoii Aetanu.

3. MMpunaraiite MArkoe, paBHOMEPHOE AaBNeHWe B CTOPOHY napan-
NeNbHOro ynopa, NPOABUrasch Mo IMHUK pe3a. ITo NOMOXET nune
0CTaBaTbCs Ha HYXHOW TPAaeKTOpPUH, 06ecneynBas pPoBHbIl U ToY-
Hblil pes.

4. Tlocne 3aBeplUeHUs pesa OTMYCTUTE KHOMKY BKIIOYEHUS U AOXKAN-
TECb MOJIHOM OCTAHOBKYM AMUCKa, NPEX/AE YEM MOAHATL MUY C 06pa-
6aTbiBaeMoit AeTanu.

YXOA W OBCNYXXUBAHUE

Mepep npoBefieHNeM NPOGUNAKTUYECKOTO 06CTYXNUBaHUS Beerfa yoean-
TeCh, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U MHCTPYMEHT OTKJTIOYEH OT CETH dMeK-
TPONUTaHMS.

OuncTKa nuAbl

Mocne KaAoro UCMoNb3oBaHus OTKAOYANTe MUY OT UCTOYHMKA NUTA-
HUS M failTe el NONHOCTbIO OCTbITb. CNONb3yiTe MATKYI0 WeTKY Uamn
TKaHb, 4T0BbI YAANUTb OMMUIKK, MYCOP U Nt0BbIE HAKOMMEHUS C MUbHO-
r0 AUCKa, OMOPHOI NAUTbI M BEHTUAALMOHHbIX OTBEPCTHIA. U36eraiite uc-
N0/1b30BAHNA arpecCUBHbIX XUMUKATOB UM PaCTBOPUTENEN, KOTOPbIE MO-
ryT NOBPEAUTb UHCTPYMEHT.

Hposepka NUIbHOTO AUCKa

PerynsipHo npoBepsiiTe NUAbHbIA AUCK HA HanWuue NPU3HAKOB WU3HO-
Ca, 3aTynyieHns unum I'IOBPE)KAGHVIFI, 3amenute JAWCK, ecnu Bbl 3aMeTuTe
TYrble AW CKONOTbIE 3ybbsl, TaK Kak NOBPEXAEHHbIN AUCK MOXET YXYA-
WWTb NPOM3BOAUTENIbHOCTb PE3KN U 6€30MacHOCTb.

YronbHbie WeTKH
/\ BHUMAHME!

9Ta MallNHa OCHALLEHA YrObHBIMY LWETKAMK, KOTOPbIE UrPAKT BaXHYtO
ponb B eé pa6ote. YTobbl 06ecneynTb IQEKTUBHYIO U Ge30nacHyr pa-
60Ty MHCTPYMEHTA, LETKYN TPEGYIT NEPUOANYECKOTO OCMOTPA U 3aMeHbI.

YronbHble LWETKN pacnonoxeHbl NoA KpblWKamu ¢ o6eux CTOPOH UHCTPY-
MeHTa. YTo6bI NoNy4nTb JOCTYN K HUM!:

1. Wcnonb3yiiTe 0TBEPTKY, YUTOBbI OTKPYTUTL BUKCUPYHOLLME GONTbI Ha
KpbILWKax WeToK.

2. AKKypaTHO CHUMMUTE KPbILLKH, YTO6bI nosly4nTb AOCTYN K YrONbHbIM
WeTKam.

3. OcMoTpuTe LWeTKN Ha Hannuue usHoca. ECnu OHM 3HaYMTeNbHO n3-
HOLLEHbI NN NOBPEXAEHDI, UX HEOGXOAUMO 3aMEHNTb.

PeKoMeHAYeTCs UCMoNb3oBaTh TOMbKO COBMECTUMbIE YrOJbHble WeT-
KU ANS 3aMeHbl. ECIIM Bbl He YBEpeHbl B MPOLECCE WUAN XOTUTE [OBUTD-
Csl ONTUMAIbHbIX PE3Y/LTATOB, POBEAUTE 06CNYKUBAHHUE B CrIELUanuamn-
POBaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. PerynspHblii OCMOTP 1 3aMeHa YrofibHbIX
LETOK MOMOTYT NPOANUTb CPOK CYX6bl BALIETO 3EKTPOMHCTPYMEHTA U
NOAAEPXKMBATD €r0 ONTUMAsbHYIO NPOU3BOANTENBHOCTb.

XpaHenune

XpaHuTe nuiy B CyXOM 1 YACTOM MeCTe, BAANN OT NPAMbIX CONHEYHbIX JTy-
yeil n aKcTpemanbHbix Temnepatyp. [0 BO3MOXHOCTM MCnonb3yiiTe 3a-
LMTHbII YEXON UM KOPOGKY, YTObbI NPefOTBPATUTb HAKOMIEHWe Mblau
W 3aWMTUTb MHCTPYMEHT OT Bnaru. [lepxuTe nuny B 6e3onacHoM MecTe,
BHe J0CAraemMocTu feTei.

Mepuopuyeckan npoBepka

PerynsipHo npoBepsiiTe BCe BUHTbI, GONTbI U COEAMHEHUS, YTOGbI y6e-
LUTBbCSA B UX HAZL@XKHOW 3aTsXKe U pukcaLmn. HennoTHble KpenneHus Mo-
FYyT CHU3UTb NPOU3BOAMTENBHOCTb UHCTPYMEHTA M NOBAUATL Ha 6e3onac-
HOCTb Npu paboTe.

[ins GesonacHoii U HapEXHOI paGoTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
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MOHT, TeXHUYECKoe 06CNYXMBaAHWE M PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
ANTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCNO/Ib30BAHUEM TOJb-
KO OPUrMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOfHbIX MaTepnanos.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEA CPEfbI

3a6oTAich 0 NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANIEXHOCTH 1
YNakoBKy HY)XXHO CAaBaTb Ha 9KONOrNYeckn YUCTyio nepepaboT-
Ky. He BbibpacbiBaliTe 31€KTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOM Mycop!

Tonbko pns cTpaH EC:

B cooTtBeTcTBUM C eBponeiickoii AupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-

PaboTaHHbIX NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHBIX NPUGOpPax u CooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeeKTHble Wnu
OTC/YXMBLUME CBOWM CPOK aKKYMY/ISITOPHble 6aTapen U 3MeKTpOHHble
npuéopbl Noanexar c6opy C LEeblo MX MOCAeAytolel 3KONornyecku
6e3onacHoil nepepaboTku.

Tpy HeNPaBWIbHOI YTUNK3ALMK OTPABOTaHHbBIE 3NEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXato-
LLyto CPeAy U 3A0POBbE YeIoBEKa U3-3a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUA B HUX
OMacHbIX BELecTs.

UA|YKPATHCbKA
LUPKYNAPHA NUNA
KR1400
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Mopenb KR1400
HominanbHa Hanpyra (B 3MmiHHOro cTpymy) 220-240
Yacrora (M) 50
HominanbHa noTyxHicts (BT) 1400
LLBMAKICTb X0N0CTOr0 X04Yy (MiH") 5400
[iameTp aucka (Mm) 185
Mocapkosuii 0TBip (MM) 20
ToBLMHa Aucka (MM) 1.4
Kinbkictb 3y6iB 24
MakcuManbHi 06epTi Ans aucka (06/xs) 7000
MakcumanbHa ruéuHa nponuny (Mm)
90° 63
45° 46
Po3mipu onopHoi nanty (Mm) 300x140

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BignosigHo Ao EN 62841-2-5:

PiBeHb 3ByKoBOro TUcKy (46(A)) LpA=93
BuUMipsiHUiA piBeHb 3BYKOBOT NOTYXHOCTi (4B(A)) LwA=104
Moxu6ka K (86(A)) K=3

3aranbHi 3HaueHHs Bi6paLiii Ta noxubka K Bu3HaueHi BignosigHo fo EN
62841-2-5

PiBeHb Bi6paujii (M/c?)

OCHOBHa pyKosTKa 5.543
JlonatkoBa pykosTka 3.922
Moxu6ka K (M/c2) 1.5
PiBeHb 3axucty IPX0
Knac 3axucty I
Bara EPTA (kr) 5
Bara (BkNtoyatoun BeCb KOMMAEKT MoCTaBkM) (Kr) 5.625
[oBxuHa kabento (M) 3

ﬂ MONEPEMEHHA: 3asBneHi pisHi Bibpayjii Ta WyMmy BignoBigawTh oc-
HOBHWUM rany3fm 3acToCyBaHHA IHCTPyMeHTY. OAHaK, AKWLO iHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETbCA AN THWWX Lineld, 3 iHWWAMK npunagasmu a6o B no-
raHOMy TEXHIYHOMY CTaHi, piBHI WyMy Ta BibpaLiil MOXYTb BiAPI3HATH-
cs. Lle Moxe 3HayHo 36inblunTH piBEHb BNAUBY NPOTATOM YCbOro po6o-
yoro nepiogy. PiBHi Wwymy Ta Bi6paLiii 6yAyTb BapilBaTUCA 3aNeXHO Bif




CNoco6iB BUKOPUCTAHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBiuLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B LiboMy iHpopmaLjiiiHomy apkyLi. Lii piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
il MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA AN NOPIBHAHHA OHOrO IHCTPYMEHTY 3
HWKUM i AN nonepesHbOl OLiHKN BNANBY. TOYHA OLHKA HaBaHTaXEHHS
TaKOX NMOBMHHA BPAaXxoBYBATH Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHIH a6o npa-
Ljto€, ane He BUKOPUCTOBYETLCA. Lie MOXe 3HAYHO 3HU3UTY 3aranbHe Ha-
BaHTaXeHHS NPOTAroM po6oyoro nepioy. BusHauTe popaTkoBi 3axoau
6Geanekun ANs 3aXUCTy onepaTopa, Taki siK: 06CAYroByBaHHS IHCTPYMEHTY
Ta NpUNaaas, 3irpiBaHHA PyK, BUKOPUCTAHHS 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHiaa-
Ljist po6oyoro npovecy.

OMUC YACTHUH (*MAN. 1)*

1. Pyxomuit KOXyx Aucka 13. Pyuka Qikcauii rnnéunn

2. HepyxoMuii KoxyX aucka nponany
3. Pyuka AN BiGKpUTTA pyxomoro 1% [ﬁ:;;ﬂ?"igca”” L GEEL R

KOXyXa

MpuTucKHa Waitba aucka
PUTUCKHNIA TBUHT
MunbHUit guck

OnopHa nnuta

OTBip ANs NapanenbHoro
ynopa

9. Kopnyc aBuryHa

10. Kpuwka ByrinbHUX WwiTok
11. OcHoBHa pykosTKa

12. lopaTkoBa pykosTka

15. Ka6enb XuBneHHs
16. KrHonka 3anoGixHuKk
17. KHonka BBIMKHEHHSA

18. TBUHT QiKkcaLyii KyTa Haxuny
(3apHin)

19. LLikana kyTa Haxuny

20. TBUHT dikcaLii napanenbHoro
ynopa

21. Gikcatop wnuHaens
22. likana ranGuHmM nponuny

& e gl

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
Moci6HuK kopucTyBaya
LinpkynsipHa nuna
CnevuianbHuit KNy
3anacHi ByrinbHi WiTkun
MapanenbHuit ynop

6. MepexifHuk Ans nunococy
*byab nacka, 3BepHiTb yBary, 10 BMICT ynakoBK1 MOXe BIADI3HATUCSA 3a-
NIeXHO Bif KpaiHu MoKymku. [lns oTpuManHs KOHKpETHoI iHpopmauii npo
BMICT BalLoi MOCTaBKU 3BEPHITLCA 0O MiCLeBUX AUCTPUG HOTOpIB.
LinpkynsipHa nuna Procraft KR1400 — HapiiiHuii iHCTPyMEHT Ans po3nu-
NIOBAHHA AEPEBUHM, NPU3HAYEHUI ANA AOMAWHBOTO BUKOPUCTAHHS.
BoHa 3abeaneyye TOYHI Ta YKCTi NPONUAK, WO Po6uUTH Ti ifeanbHow Ans
PEMOHTY, BUTOTOB/NIEHHSA Me6AIB Ta IHLWMX NOOYTOBMX NPOEKTIB.

3aBAAKN eproHOMiYHUM PYKOATKaM Ta iHTYITUBHO 3pO3yMiniii cucTemi pe-
TYNIoBaHHS KyTa Haxuny Ta rMu6UHM Nponuay, Nna 3pyyHa Ta npocta y
BUKOPUCTaHHI. PyxoMui1 Ta HepyXoMuii KOXyXu iucka niaBuLLyoTb 6eane-
Ky, 3aXuLLalum1 KOpUCTyBaYa Bij, MOX/UBUX TPaBM.

I

MPABWJIA TEXHIKN BE3IMEKKN

/\ OBEPEXHO! O3naiiomTecs 3 ycima p wopo0

i inocTpaui Ta i XapaKTepucTUKaMmu, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Li€lo eNeKTPUYHOI0 MalMHOW. HeBUKOHaHHS BCiX HaBepe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU [0 YPaXEHHS eNEeKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiNECHOrO YWIKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT Ans fOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MawwuHa" a6o "eneKTPOIHCTPYMEHT" y LUX nonepes-
KEHHAX CTOCYETbCA BALLOI eNEKTPUYHOT MALUMHMW, WO NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 0 akyMynATOpHoI (6e3APOTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBXAM HaasraiiTe 3axXuCHi OKyNApY — 3axuLLaloTb oyi
Bifj 4acToK Ta TUpCH.

HociTb nuno3axucHy Macky - 3ano6irae BauXaHHo
YaCTUHOK [iepeBnHN.

HociTb 3aX1CHI HaBYLIHUKY - 3aXULLAIOTb CAYX Bif,
HaZAMIpHOTO LWyMYy.

MpouunTaiite iHCTPYKUiT

28

3aranbHe nonepefKeHHsi npo Hebeaneky

BiAnoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Geaneku,
3aCTOCOBHUM EBPONECHKUM AUPEKTUBAM.

€BpasiiiCbKili 3HaK BifnoBiAHOCTI.

YKpalHCbKUiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJINBI NPABUJIA BE3NEKWU AN1A LUPKYNIAPHUX
nun

BKA3IBKW 3AX0/11B BE3NEKU NPU BUKOHAHHI BCIX OMEPALLIV
1. He ponyckaiiTe noTpannsiHHsA pyK y 30HY NUAAHHA Ta He TopKaiiTe-
€A NUNbHOTO AuUcKa. TpuMaiTe ApYry pyKy Ha AOAATKOBI PyKoAT-
Ui abo Kopnyci ABUrYHA. YTPUMAHHSA NUKK 060Ma pyKamu JOnom-
arae 3aXuCTUTK IX Bif, NOPIi3y NUAbHUM AUCKOM. MOTPanNAHHSA pyKn
B 30HY NUNAHHSA MOXe MPU3BECTU A0 CEPHO3HUX TPaBM Bif 06ep-
TOBOrO AUCKA.

2. He Tpumaiite pyku Hux4e o6pobntoBaHoi AeTani. 3axMCHUi KOXyx
He 3[}aTHUii 3aXUCTUTH Bifj KOHTAKTY 3 MUIbHUM AUCKOM 3HU3Y 3a-
TOTOBKM, L0 MOXE NPU3BECTU 0 BUNAAKOBOrO TOPKAHHS PYKN A0
ZMcKa Ta TpaBM.

3. PerynioiiTe ran6uHy nponuny BiAMOBIAHO A0 TOBIMHKM 06pO6GAIO-
BaHOI ieTani. MunbHUiA AUCK NOBUHEH BUCTYNaTh 3 06po6nioBaHol
fieTani He Ginblue, HX Ha MOBHY BUCOTY 3ybus. HenpaBunbHe Ha-
NawWTyBaHHsA FUBUHU MOXE MPU3BECTU 10 3aKNMHIOBAHHS ANCKA,
L0 36iNnblUye PU3NK «Biffaui» Ta BTPATU KOHTPOMIO Haj MUIKOK.

4. He yTpumyiite 06po6atoBaHy AeTanb y pykax abo Ha koniHax. 3akpi-
nnoiiTe i Ha CTilKiA nigcTasui. Lie BaxnuBo Ans MiHimisawii pusn-
Ky KOHTaKTY 3 MIbHUM AUCKOM i 3MeHLLEeHHst HeGeaneku npu ioro
3aK/IMHIOBaHHI. HesakpinneHa aetanb Moxe 3MiCTUTUCS, WO NiABK-
Lye AMOBIPHICTb 3aK/NMHIOBAHHA Ta «BifAaYI».

5. Tpumaiite NUAKy TiNbKKM 3@ i3071bOBaHI NOBEPXHI 3aXONNEHHA Npu
MOX/IMBOMY KOHTaKTi 3 NPOBOAKOI0. Y pasi TOPKaHHS 0 eNexkTpo-
NpOBOAKN MeTanesi YaCTUHIM MUAKKM MOXYTb OMMHUTUCA Mif Hanpy-
rok0, L0 € He6e3NeYHUM A1 OnepaTopa, OCKiNbKM MOXNMBUIA YAap
€N1eKTPUYHIUM CTPYMOM NMpU POGOTI 3 HEi30NbOBAHUMMU YaCTUHAMU
kK.

6. Mpu NO3[0BXHLOMY NUASHHI 3aBXAW BUKOPUCTOBYITE ynop a6o
npAMy Hanpasnstoyy nnaHky. Lie nigBulLye TOYHICTb i 3HIKYE pu-
31K 3aKNMHIOBAHHSA. BiACYTHICTb HanpaBnAoYvoi NiABMULLYE PU3MK
3aKNUHIOBaHHA AUCKa, WO MOXe NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIO
Haj NUIKoHK.

7. BukopucToByiiTe NMUAIbHI AWUCKM BiANOBIAHOTO po3Mipy Ta 3 mpa-
BUNIbHAM MOCAAKOBUM OTBOPOM. HeBiAMOBiAHI AMCKM MOXYTb
BibpyBaTU Ta NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOMIIO Haf NUAKoK. Buko-
PUCTaHHA HEBIAMOBIAHMX AUCKIB MPU3BOAUTL JO OUTTS Ta HecTa-
6inbHOT po60TH, 110 HEGE3NEYHO NPU BUCOKUX 06epTaXx.

8. He BuKopUCTOBYIiTe NOLWKOAXEHI a60 HEBIAMOBIAHI Waiibu Ta reu-
HTU ANS KpiNAeHHA nunbHoro pucka. Lli enemeHTn cneuianbHo
po3po6neHi Ans Liel NUKK 3 MeTol 3abeaneyeHHs Geaneku. He-
BiAANOBiAHI KPINNEHHS MOXYTb NOCNABbUTU ANUCK i BUKAMKATK HOTO
3MILLEHHS, WO MOXe NpU3BeCTU [0 HenepeabayyBaHoi aBapiitHoT
cuTyauii.

9. He BuKopucTOBYiiTe abpa3uBHi Kpyry 3 Lieto nunkoto. Munka npu-
3HayeHa Tinbku A5 POOOTY 3 MUIbHUMM AUCKAMK, @ BAKOPUCTAHHS
abpasuBHUX KPYriB MOXe MPU3BECTU 0 HeGe3neyHux ymoB. A6pa-
3MBHI Kpyr1 MOXYTb 3n1amMaTuCs a6o BIIMHYTY Ha POGOTY MUIIKY, WO
MOXe MpU3BECTH [0 TPABM.

YMOBH BE3MEYHOI POBOTHN 3 HUXXHIM 3AXMCHUM KOXYXOM
1. Mepes BUKOPUCTAHHAM NepeBipaiiTe CNPABHICTb HUKHBOTO 3aXuC-
HOTO KOXyxa. [epekoHaiTecs, WO HIKHI KOXYX BiAKPUBAETLCS i
3aKpuBaeTbeCs 6e3 3aifiaHb. Hikonn He dikcyiTe ioro y BiaKpuTo-
My MONOXEHHI, OCKINbKN HenpaBunbHa po6oTa 3aXMCHOMO KOXyXa
NiABULLYE PU3UK KOHTAKTY 3 MUAbHUM IMCKOM Ta TPaBM.

2. fKwo nunka Bnana, Koxyx Moxe gedopmysarucs. MNepesipTe ioro
PyX, BUKOPUCTOBYHOYN PYUKY KOXYXa, | NepeKoHaiiTecs, Lo BiH Bifb-
HO NEPEMILLYETLCA | HE TOPKAETLCS AUCKA a6O iHLWMX YaCTUH NuA-
Ku. Lito nepeBipky HeO6XifHO BUKOHYBATH LWopas3y nicns 3MiHu KyTa
260 rnnGKHK pisy.

3. BigKpuBaTM HUXHIii KOXYX BPYYHY MOXHA TiNbKN Y BUHATKOBUX
BUNAJKaX, HaNpUKNag, Npu BUKOHAHHI 3arnuGHOro abo cknajHo-
ro pi3y. Y Takux cuTyauisx BUKOPUCTOBYIATE PyuKy KOXyxa i Bigny-
CTiTb 1i 0Apa3y nicns Toro, ik AMCK MOYHEe 3arnnenioBaTucs B Ma-
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VI UA | YKPATHCbKA

Tepian. [1nA BCiX iHWWX BUAIB Pidy KOXYX NOBWUHEH BiAKpuBaTUCA
aBTOMATUYHO.

4. MepeBipsiiTe PO6OTY NPYXWHN HUKHBOTO 3aXMCHOTO KOXYyXa. SIKILO
KOXYX | MPpyXWHa He MpaLioloTb HOPMasbHO, BiAKNaAiTb po6oTy Ta
BUKOHaiiTe 06C/yroByBaHHsS iHCTPYMEHTA, OCKINbKM NOWKOAXEHU
MeXaHi3M KoXyxa MOXe 3aifaTu Ta MpU3BECTU [0 BUMAafKOBOrO
KOHTaKTY 3 ANCKOM.

5. He 3anuwaiite nunky Ha po6ouiil NOBEPXHi 3 HE3aKPUTUM HIXKHIM
3aXMCHUM KOXYXOM. MMUIbHMIt AUCK, KMt NPOROBXYE 0BepTaTucs
3a iHepLjieto, MOXe 3a4enuTi NOBEPXHIO | NPU3BECTU 10 HEKOHTPO-
NbOBAHOTO PyXy NMUAKY, WO CTAHOBUTb Hebe3neky Ans KopucTysa-
4a Ta OTOuYHYMX.

ﬂ,Oﬂ,ATKOBI 3AXOAW BE3MEKU
He 3acosyiiTe nanbLi a6o iHWi YacTUHW Tina y OTBIp ANS BUKUAY
TUPCH. ICHYE PU3MK OTPUMAHHA TPaBMM Bif 06EPTOBOTO MU/IbHO-
ro Aucka.

2. He BuKOHyiiTe pi3aHHs MeTaniB. ICKpy Bif po3irpiTx MeTanesux ya-
CTUHOK MOXYTb CMIPUYUHUTY 3aliMaHHs.

3. He nigiiimaiite nunKy Haj ronoBoo Nif Yac po6oTu.

4. He BMKOPUCTOBYWMTE IHCTPYMEHT y CTaLliOHAPHOMY MOJOXEHHI, Ha-
NpUKnag, 3aKpinniooyu 1oro Ha BepcTari.

Mpuynnm BigAavi Ta nonepesKeHHs

Bigmaya — Le panToBa peaklisi, ska BUHMKae npu 6nokyBaHHi a6o ne-
PeKoCi NUNbHOTO ANCKA | MOXeE NPU3BECTU [0 HEKOHTPONIbOBAHOTO PyXy
nuku B 6ik onepatopa. 3ak/MHIOBAHHA AMCKa a60 06MEXeHHs ioro xoay
MOXe BUKNMKATH «Biffauy», Npyu sKiii Nunky Bigkuaae Hasag. Mepekic
260 BUTMH NUNBHOTO AUCKA NPU3BOANTD A0 TOTO, LLO 3a/HS KPOMKa 3y6-
L{iB AMCKa MOXe 3a4ennTUCS 3a 3ar0TOBKY, BUKINKAIOUM BiAKMAAHHS Nun-
Ku B 6ik onepatopa.

1. HagiiiHo yTpumyiiTe nunky o6oma pykamu Ta nepe6yBaiiTe 360Ky Bif
NiHil gucka. Lle gonomarae KOHTponoBaTH cunu BifAayi Ta 3ano6i-
rae noTpanasHHIO NUAKN Ha OAHY NiHilo 3 onepaTtopoM. HepoTpu-
MaHHA LbOro npasuna NiABuLLYEe PU3NK TPaBMU, OCKINbKN Npu Bif-
[flaui onepaTop MOXe BTPaTUTU KOHTPOAb Haf NUAKOK.

2. lpy 3aKNUHIOBaAHHI AMCKA HETailHO BifNYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS
Ta TpUMaiiTe NUAKY Ha MicLi 0 NOBHOI 3yNMHKK Aucka. He Buiimaii-
Te MUAKY 3 NPONUAY, A0KN ANCK He NPUMMHUTL 06ePTaHHS, OCKifb-
K1 cnpoba BUAHATH NUIKY A0 3YMUHKN AUCKA MOXe NPU3BECTU A0
«Bif\Aiavi» Ta panTOBOrO BiAKUAAHHSA MUIKU.

3. Tlepes BBIMKHEHHAM MUKW, WO 3HAXOAUTLCS B 3aroToBLyi, Nepeko-
HauTecs, Wo 3y6Lji AucKa He TopKatoTbCs MaTepiany. IHakiwe npu no-
BTOPHOMY 3anycky MUAKM MOXe CTaTucs «BiAaya», Wo 36inblye
PU3UK HEKOHTPOIbOBAHOIO BiAKUAAHHSA MUNKM Mif Yac 3amycky.

4. HapiitHo QikcyiiTe TOHKi Ta 0BT 3aroTOBKM 3 060X GOKIB NiHil i3y,
106 3ano6irTv BipAadi. BAKOPUCTOBYiTE OMOPM, 106 YHUKHYTH Npo-
TWHY MaTepiany, OCKiNbKu HenpaBu/bHe 3aKpinneHHs OBruX feTa-
neit MOXe Npn3BecTu A0 IXHbOro 3MilLeHHS Ta 3aKNNHIOBAHHS AuC-
Ka.

5. He BuKOpUCTOBYIiTe 3aTynneHi a6o NOLIKOAXEHI NUAbHI AUCKN. 3HO-
LweHi a6o HeNpaBwM/IbHO 3aTOYEHI 3y6Lii CTBOPIOKTb HAJMIpHE TepTs,
L0 NiABULLYE PU3NK 3aKNUHIOBAHHS AUCKa Ta BiaAayi.

6. Mepep noyaTkoM pobOTU MepekoHaiiTecs, Wo rMu6KHa Ta KyT pisy
HanalwToBaHi NpaBMNbHO. 3MiHa LMX MapameTpiB nif yac poboTy
MOXe MPU3BECTU 0 3aKNWHIOBAHHS AUCKa Ta Pi3KOro puBka nui-
KH.

7. byabte 0c061AMBO 0GEPEXHi NPU BUKOHAHHI 3arnubHuX pisiB a6o
pi3iB y MicusX i3 HEBUAUMUMM Nepelskofamu. [IMCK Moxe HaTpa-
NUTU Ha NPUXOBaHi 06'€KTH, WO CNPUYMHUTL HOr0 3aKNMHIOBAHHSA
Ta Bifjayy iHCTpyMeHTa.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

IHCTPYMEHT NOBUHEH GYTH MiAKNKYEHNIA O MEPeXi 3 Hanpyro, Wo Bij-
noBifae Hanpysi, BKa3aHiii Ha TabnuuLi. BAKOPUCTaHHS CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyrv MoXe NpU3BECTU A0 NEPEBAHTAXEHHS IHCTPYMEHTY. Pif cTpymy
— 3MiHHWi, opHoha3HuiA. BifnoBiAHO A0 €BpONEHCHKIUX CTaHAAPTIB, iH-
CTPYMEHT Ma€ NoABIAHNIA CTYNiHb 3aXUCTY Bifj yPAXXEHHA CTPYMOM i, OTXe,
MOXe BYTH NiAKNIOYEHU J0 He3a3eMNEHNX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA
A\ yBara
Mif, yac BCTAHOBNEHHA Ta 3HATTSA aKcecyapis nepekoHaitTecs, Wo iHeTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He niakntoyeHnit ;o Mepexi.
36ipka
BcTaHoBseHHS a60 3aMiHa NUbHOTO AUCKa

1. MepekoHailTecs, WO NUIKa BiAKIKYEHa Bif OYAb-AKOro Axepe-
Na XMBNEHHS, W06 3ano6irT BUNaAKoBOMY BBIMKHEHHIO Mif Yac
36ipKu.
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2. 3abnokyiTe WNWHAENb, HATUCHYBLUM KHOMKY Qikcauii wnuHaens
(21), wo6 3ano6irTv ioro o6epTaHHto.

3. OcnabTe NpuUTUCKHMiA rBUHT (5) 33 JONOMOrOtO CMeLianbHOro Kito-
4a, NOBEPHYBLUN AOT0 NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINKMU.

4. TepeMicTiTb pyxomuii koxyx (1) Tak, W06 BiH NOBHICTIO YBIlLIOB y
3aXUCHMIT KOXYX (2)

5. 3HiMiTb CTapuil AUCK (SKLYO NPOBOAMTLCS 3aMiHa) | BCTAHOBITb Npu-
TUCKHY Waitby (4) Ha WNuHAENb.

6. BCTaHOBiTb HOBMIE NWNbHKIA ANCK (6), NepeKoHaBLINCh, Wo Hanps-
MOK 110ro 06epTaHHs BifNoBiAae CTPINKaM Ha KOPNYCi MUNKK.

7. BCTaHOBITb NPUTUCKHY Waiiby (4) noBepx HOBOTO AucKa.

8. 3aKpiniTb AMUCK, 3aTATHYBLUM NPUTUCKHUI TBUHT (5) 3a rOAMHHUKO-
BOIO CTPI/IKOIO 33 LONOMOTOH0 CMewianbHOro Knkya.

9. MepeBipTe CTIiKICTb AMCKa, W06 NepeKoHaTHCS, WO BiH BCTaHOBIe-
HWU/A NPaBUNBHO i He Mae NldTa Nepes NOYaTKOM po6oTy.

BcTaHoBNeHHA napanenbHoro ynopa
1. 3HaWgiTb OTBIip AN NapanenbHoro ynopa (8) Ha onopHiit nauTi.

2. BcTaBTe napanenbHuii ynop B OTBIp, BiAperynioBasLum iforo nono-
XXEHHS Ha NOTPIGHY WHPUHY 3anexHo Bif BIACTaHi, AKy BU XoueTe
niATPUMYBATY Bifl Kpato 06pobntoBaHol AeTani.

3. 3adikcyitTe napanenbHuii ynop, 3aTArHyBLWK rBUHT dikcaLii napa-
nenbHoro ynopa (20), o6 HagiitHo 3aKpinuTK ioro i 3ano6irtu ami-
LEeHHIO Nif yac pisaHHA.

HanawrTyBanns KyTa Haxuny pisy

1. 3wHaigitb reunTy dikcauii kyta Haxuny (14, 18), posTawoBati cne-
pepy Ta 33afly MUKK.

2. OcnabTe rBUHTM, NOBEPHYBLUM TX MPOTH FOAUHHUKOBOT CTPINKHU.

3. BcTaHOBITb HEOOXiAHWIA KYT, HAXUUBLLM NUNKY B MOTPiGHe nono-
JKEHHSI, BUKOPUCTOBYIOUM WKany KyTa Haxuny (19) gns TouHocTi.

4. 3aTArHiTb rBUHTYM Qikcawii KyTa Haxuny, MOBEPHYBLIM X 3a rOAVH-
HUKOBOIO CTPINKOIO, 106 3adikcyBaTh AUCK Nifl BUGPAHUM KYTOM.

5. MMepeBipTe HanawTyBaHHS lWe pas, W06 nepekoHaTUCs, WO KyT
3a(ikcoBaHo i BiH CTa6inbHUIA Nepes NOYaTKOM pi3aHHs.

HanawTyBaHHs rnu6uHu pizy

1. 3HaigiTb Baxinb perynioBaHHsa rubunu (13), poaTalosanmii 6ins
onopHoi nautu (7).

2. BignycTiTb Baxinb peryntoBaHHs rMUBMHM, NOTATHYBLUM ifOrO ANS
PO36/10KyBaHHS.

3. BMKOpUCTOBYHTE WKasy peryntoBaHHs rnbuHm (22), wob BCTaHoBY-
TH 6axaHy rnu6uHy nponuny. 3BepHiTb YBary: 3HaYeHHs Ha LKani
BignoBigatoTb rMubuHi nponuy npu kyti 90° (6e3 Haxuny).

4. MNigHiMiTb @60 ONyCTiTb OMOPHY NANTY, WOG BiAperynoBaTi ruGu-
HY NPONKAY, CTEXayM 3a TUM, W06 IMCK TPOXW BUCTYNAB 3a TOBLYK-
HY 3aroTOBKM.

5. 3adikcyitTe BaXinb peryntoBaHHs rnubUHK, NOBEPHYBLLYN ##Oro B No-
YaTKOBE MOMOXEHHS, W06 3aKPiNUTU HaNaLTyBaHHS.

6. [lepekoHaiiTecs, Wo rMM6UHA MPOMMAY HanalwToBaHa MPaBUIbHO,
BaXiNb HafiitHO 3adiKCOBaHMIA, @ AUCK BUCTYNae Ha MOTPiGHY Bif-
CTaHb Nepey, NoYaTKoM pi3aHHs.

Onepauist BBiMKHEHHs!
A\ yBara

[Mepes BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTa 3aBX/N NepeBipsiiTe CNpaBHICTb BU-
Mukaya. Micns ioro BifNYCKaHHs BUMUKAY NOBUHEH NErko nosepraTucs
B MONOXeEHHS "BUMKHEHO".

1. Hatvchitb KHoNKy 3ano6ixwuka (16), Wo6 po3BnokysaTh KHOMKY
BBIMKHEHHS. Llei Kpok 3anobirae BUNaAKOBOMY BBIMKHEHHIO M-
K.

2. YBIMKHITb MUAKY, HATUCHYBLUN KHOMKY BBIMKHeHHs (17). YTpumyiite
KHOMKY HaTMCHYTOIO Mif Yac poGoTu.

3. [Inf BUMKHEHHS NUAKK BIANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHH (17). IHCTpy-
MEHT MOYHE 3yNUHATUCA, | BUMMKAY MOBMHEH aBTOMAaTU4YHO MOBep-
HYTUCA B NONOXEHHSA "BUMKHEHO".

BHKOpPUCTaHHSA NUAKK
1. MepexoHaiiTecs, o po6oya 30Ha uCTa, AO6pe OCBITNIEHa Ta He 3a-
xapalieHa, 3akpinitb 06po6oBaHy AeTanb Ha CTilKil NOBEPXHI,
1406 3ano6irTv ii NepeMilLeHHHO Nif Yac pisaHHs.
2. BcTaHOBITb NUNKY Ha 06PO6GNIOBAHY feTab Tak, Wo6 ONopHa nauTa
(7) nexana piHo. CyMiCTiTb NUABLHUM AUCK 3 NiHIED Pisy.
3. MicnA BCTAaHOBNEHHA NUAKY YBIMKHITH ii Ta paiiTe AMCKy HabpaTy
MOBHY WBUAKICTb NEpe NOYaTKOM pisaHs. Lie fonomarae BukoHa-
TU NNaBHUI | TOYHII Pi3, 3HUKYIOUM PU3NK 3aifiaHHS a60 3aKMHI0-
BaHHA Ancka B MaTepian

4. BepiTb NUAKY NO HaMiYeHiit NiHIT NNaBHUMKU, KOHTPONbOBAHUMMU Y-




XaMu, f03BONSONM AUCKY BUKOHYBATM POGOTY 6€3 HaAMipHOro 3y-
cunna. [ns no3f0BXHLOrO Pidy BCTAHOBITh | BAKOPUCTOBYMTE Napa-
nenbHuit ynop (20) Ans 6inbLIOl TOYHOCTI Ta KOHTPONIO.

5. Micns 3aBepLieHHs pisy BiANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHSA Ta loyeKaii-
Tecst MOBHOI 3yNUHKYN UCKa Nepef TUM, IK MiAHATI MUAKY 3 06po-
6ntoBaHol AeTani. YHuKaiiTe nigHiMaHHsa MUIKK, NOKK JUCK Le 06ep-
TaeTbCs, 06 3an06irTv pusmKy BigAauvi.

6. BUMKHITb NUNKY Bif, fKepena XuBNeHHs, faiTe il 0XONOHYTH 3a no-
Tpe6u Ta OYUCTITb AUCK | KOMMOHEHTYU MUKW Bif, 3aNULKIB CMITTS
a6o nuny. MepeBipTe iHCTPYMEHT Ha NPeAMET 3HOLEHHs a6o Heo6-
XiAHOCTI 06CNYroByBaHHs nepep 36epiraHHAM.

BuKOpHCTaHHA NapanenbHoro ynopa

1. BCTaHOBITb NUAKY TakK, W06 ONOpHa NINTA Nexana piBHO Ha 06po-
6ntoBaHii AeTani, Ta CYMICTiTb napanenbHuit ynop 3 kpaem matepia-
ny. Ynop fonoMoxe NiATPUMYBATH PiBHUIA | NPAMUIA pi3, cnigyroun
B3/J0BX KPOMKH.

2. Ticns BCTaHOBMEHHs YBIMKHITb MUKy Ta faiiTe AucKy Habpati
NOBHY WBMAKICTb. [0TiM BeAiTh MUAKY NO HaMiyeHiit Nikii, 403BONS-
1041 NapanenbHoOMy ynopy niATPUMYBaTK PiIBHOMIPHY BifiCTaHb Bif
Kpato 06po6ntoBaHoi AeTani.

3. MMpuknapaiite M'Kuii, PiIBHOMIPHUIA TUCK Y 6iK NapanenbHoro ynopa,
npocyBsatoyu1ch no NiHii pisy. Lie gonomoxe nuaui 3anuwaruca Ha
noTpIGHii TpaekTopil, 3abe3neyytoun piBHUN i TOYHWIA pi3.

4. Micns 3aBepLUeHHs pi3y BiANYCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS Ta fjouekaii-
Tecs NOBHOI 3YMUHKI AUCKaA, NEpL HiX NIZHATW NUAKy 3 06po6nto-
BaHoI feTani.

Aornap | 06CNYyropyBAHHA

MNepep npoBefeHHAM NPOQiNaKTUYHOTO 06CNYroByBaHHS 3aBXAN NEpeKo-
HaiiTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bifl'€iHaHO Bifi MepeXi enekTpo-
KWUBNEHHA.

ByrinbHi wyiTku
A yBarat

OYMILEHHS NUNKK

[licna KOXHOro BUKOPUCTaHHA BUMMWKaiATe NUAKY Bif fXKepena XuBneH-
HSl Ta JaiiTe i1 NOBHICTIO OXONOHYTU. BUKOPUCTOBYITE M'AKY LWiTKY a6o
TKaHWHY, W06 BUAANUTY TUPCY, CMITTS Ta OYAb-AKi HAKOMMYEHHS 3 NUNb-
HOTO AWCKa, ONOPHOT NANTU Ta BEHTUAALIAHUX OTBOPIB. YHUKaTe BUKO-
PUCTaHHSA arpecuBHUX XiMiKaTiB a60 PO3YMHHMKIB, IKi MOXYTb NOLIKOAM-
TH IHCTPYMEHT.

MepeBipKa nuAbHoOro Aucka

PerynapHo nepesipsaiiTe NUAbHNIA AUCK HA HAasBHICTb 03HAK 3HOCY, 3aTy-
NeHHs a6o NOLWKOAXKeEHb. 3aMiHiTb AUCK, SKLLO BY MOMITUTE TyMi abo CKo-
TIeHi 361, OCKINbKI MOLIKOAXKEHWiA AUCK MOXE 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb
pi3aHHs Ta 6eaneky.

ByrinbHi wyiTku

UA | YKPAIHCbKA [Bi]
A\ ygara

Lis MawuHa ocHaleHa BYrinbHUMK LWITKaMK, AKi BifirpatoTb BaXauBy
ponb y ii po6ori. LLlo6 3a6e3neuntu edekTMBHY Ta 6e3neyHy po6oTy iH-
CTPYMEHTA, WiTKK NOTpe6yioTh NepioAUYHOro Ornsay Ta 3amiHu.

ByrinbHi WiTKn po3TalloBaHi nif KpUWKamu 3 060X GOKIB iHCTpYMeHTa.
LLlo6 oTpumaTH JOCTYN A0 HUX:

O BuKOpMCTOBYIiTE BUKPYTKY, W06 BiAKPYTUTU (iKcyBanbHi 60nTU Ha
KPULLUKaX LiTOK.

0 06epexHo 3HIMITb KPULWKM, W06 OTpUMaTH AOCTYN AO BYFiNbHUX
L TOK.

¢ OrnaHbTe WiTKN Ha HasBHICTb 3HOCY. AKLO BOHW 3HAYHO 3HOLUEHI
260 NOLWKOAXKEHI, iX HEOOXIAHO 3aMiHUTH.

PekomeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU MMILE CYMICHI BYFiNbHI WiTKU ANs
3aMiHu. KWWO BU He BNIeBHEHI y NpoLieci abo xoueTe A0CArTM ONTUMAab-
HUX pesynbTaTiB, NPOBEAITb 06CTYroBYBaHHS y cneLianisoBaHoMy cepaic-
HOMY LieHTpi. PerynapHuii ornaa i 3amiHa ByrinbHUX WITOK JONOMOXYTh
NPOAOBXUTN TEPMIH CNYXGM BaILOTO eNeKTPOIHCTPYMEHTa Ta MiATPUMY-
BaTN Or0 ONTUMAabHY NPOAYKTUBHICTb.

36epiraHHs

36epiraiiTe UKy B CYXoMy i YUCTOMY MiCLyi, NOAANI Bifi NPAMUX COHAYHNX
NPOMEHIB Ta eKCTpeMasbHUX Temnepatyp. Mo MOXANBOCTI BUKOPUCTO-
BYWTE 3aXMCHWIA Yoxon abo KOPOGKY, 406 3ano6irTn HaKoMUYEHHIO Ny
Ta 3aXMCTUTM IHCTPYMEHT Bifj BONOrK. TpuMaiiTe Nunky B 6e3neyHomy mic-
Ui, N03a JOCAXHICTIO AiTeil.

MepiopnyHa nepeBipka

PerynsipHo nepesipsiiTe BCi rBUHTY, 60NTH Ta 3'eJHAHHS, W06 NepeKoHa-
THCS B iX HajiHOMY 3aTaryBaHHi Ta dikcauil. HennoTHi KpinneHHs Mo-
XYTb 3HU3UTU NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BNAMHYTK Ha Ge3neky nig
yac po6otu.

[ins 6eaneyHol Ta HafiliHOI PO6OTY IHCTPYMEHTY Nam'ATaiATe, L0 PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroBYBAHHS Ta PeryntoBaHHs MOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BaHUX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiNlbKN OPUFiHANbHUX
3aracHuX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPE[JOBULLA

[16atouun Npo NpupoAy, enekTPOiHCTPYMEHTH, NpUNaaas Ta yna-
KOBKY NOTPi6HO 3/1aBaTh Ha eKONOTiYHO YUCTY nepepobKy. He Bu-
KnAaiiTe enekTpoiHCTPyMEHTH B No6yToBe cMiTTS!

Tinbku gns kpaiu €C:

BignogigHo fo eBponeiicbkoi aupekTueu 2012/19/UE npo Big-

npauboBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTPOHHI Npunagn Ta BifNOBIGHUX
HauioHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, AedekTHI a6o Taki, ki BiACNYXunu cBiit
TEpMiH eNeKTPOHHI Npunagu NignsrarTb 360py 3 LNk NoaanbLuoi eko-
NOriYHO 6e3NeYHoT NepepodKu.
[pn HenpaBuNbHiit yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTpUYHi Ta eNneKTpoH-
Hi NpUNazn MOXyTb MaTH WKIANMBNIA BNIMB HA HABKONULIHE CEPefioBU-
Lie Ta 3/J0POB'A NIOAMHM Yepe3 MOXNUBY MPUCYTHICTb y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Circular saw

TM Procraft: KR1400

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Okruzni pila

TM Procraft: KR1400

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Okruzna pila

TM Procraft: KR1400

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Pilarka tarczowa

TM Procraft: KR1400

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cBos
NNYHA OTFOBOPHOCT, Ye LipKynspeH TpuoH

TM Procraft: KR1400

CbrnacHo AA3LEHOTO TEXHWYECKO onucaHne oTroBaps Ha BCUYKU MPUTIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEJEHO B KWTAN.
E'mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync 00/ Aapec no peructpaums: bvnrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknapg 1 cepsus: [p. boxypuie, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NPaH NpeACcTaBUTEN, KONTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Fierastrau circular

TM Procraft: KR1400

Sunt fabricate in serie' si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Korfiirész

TM Procraft: KR1400

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKJIAPALIUA COOTBETCTBMA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak OTBeTCTBEHHbIi
npou3BOANTEND 3asiBNSEM, 4TO LIMpKynsapHas nuna

TM Procraft: KR1400

pou3BoAATCA CEpUitHO' U COOTBETCTBYIOT CEAYIOLMM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CNEAYIOLUMM CTaHAAPTaMU UK CTaHAAPTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKYMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnauueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-1hatax, 34.11,N2898, lunrwan Poag, LaHxaii, KHP. MMPOU3BELEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPM3OBaHHbIl7I npeacTaBuTesib, cnoco6Hbii NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaLNIO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHWK 3asiBASIEMO, L0 LiupkynsapHa nuna

TM Procraft: KR1400

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTM30BaHNX JOKYMEHTax: 2

TexHiuHa pokymeHTalif HajaeTbcsi komnawieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6ya. 11,N2 898, NiunrwaH Poap, LWakxait, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpM30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HAflaTH TEXHIYHY AOKYMEHTaLLi0
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EN 62841-1:2015/A11:2022
N 628:

41-2-5:2014 Mr Bao Junhua

Production Line Manager
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Shanghai, 20.03.2025
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