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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

VI3KNOUYNTENHO BAXHO € Aa npoyeTeTe UHCTPYKLMUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npean Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbHXKA UMK paboTa ¢ NPoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitédsokat.

RU | Buumannue!

Heo6X0A4MMO NPoYMTaTh HCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepes C60PKON, 06CNYXUBaHUEM 1 BKCTUTyaTaLeit
AaHHOTO M3aenvs.

UA | Ygara!

[lyxe BaxMBo, W06 BU NPOYNTANM HCTPYKLT B LibOMY KepPiBHULTBI Nepej CKNajaHHAM, 06CIyroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MalmnHi.

DE I ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.

ES | jAtencion!

Es imprescindible que lea las instrucciones de este manual antes de montar, utilizar y realizar el mantenimiento
del producto.
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EN|ENGLISH
ANGLE GRINDER
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PW750 PW1200 PW1200E
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 750 860
No-load speed (min™) 12000 11000 3900-11000
Max disc size (mm) 125
Spindle thread M14
Soft-start . - .
Speed adjustment - - .

Constant speed control - - -

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Sound power level LwA=97,4 LwA=99 LwA=99

Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN |EC
62841-2-3:

Vibration level (m/s?) ahK—=51,'657 7 a[lj:gz ar&;?,’gz
Protection class 1l

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 1,71 1,76 1,76
awcizlggéélr?:sl) kgs 24

Model PW1200ES PW1600SE PW2200ES
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 860 1100 1400
No-load speed (min™) 3900-11000 ~ 5000-10200 2500-8300
Max disc size (mm) 125 150 180
Spindle thread M14

Soft-start . . .
Speed adjustment . . .
Constant speed control . . .

Noise emission values determined according to EN 60745-2-3:

Sound pressure level LpA=88 LpA=90 LpA=88
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Sound power level LwA=99 LwA=98 LwA=99

Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
60745-2-3:

. 2 ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Vibration level (m/s?) K=15 K=15 K=15
Protection class 1l
Protection category 1P20

EIEEE] -

Weight EPTA, kgs 1,76 1,96 321
z\{:%gg;o(lr?:sl) kgs 24 215 425
Model PW2600 PW2650
Input voltage (V AC) 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50
Rated power (W) 2300 2600
No-load speed (min™) 6500 6500
Max disc size (mm) 230 230
Spindle thread M14 M14
Soft-start . .

Speed adjustment - -
Constant speed control - -

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level LpA=96,1 LpA=96,1
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Sound power level LwA=107,1 LwA=107,1

Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN IEC
2841-2-3:

— . ah=7,86 ah=7,86
Vibration level (m/s?) K=15 K=15
Protection class ] ]
Protection category 1P20 1P20
Weight EPTA, kgs 546 5,46
Weight (incl.
accessories), kgs 7 7
DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Protective housing 9. Main handle
. Housing tightening hex screw  10. Power supply cord

11. Spindle
12. Outer flange
13. Inner flange

14. Speed adjustment control (in
some models)

15. No-load blocking knob (in some
models)

. Gearbox housing

. Spindle lock pin (spindle
retainer)

6. Side grip
7. Airvents
8. ON/OFF switch

2
3. Gearbox housing neck
4
5

ACCESSORIES

. Operating manual

. Angle grinder

. Wrench for flanges

. Protective housing (cover)
. Carbon brush (set)

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Angle grinder PW750, PW1200, PW1200E, W1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (further - “machine, tool")
is used to work on metal, stone, brick, concrete, granite, as well as for
cutting ceramic tiles. Please note that this tool is not designed for heavy
and professional work. Using the tool for other purposes is grounds for
denial of warranty repair.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

WORK AREA SAFETY

0

0

Keep your work area clean and well lit. Cluttered and dark areas
invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

0

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as
pipes, radiators and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use
a residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

PERSONAL SAFETY

0

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use tool while tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes,
hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position
before connecting to power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power
tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you
to become complacent and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a second.

TOOL USE AND CARE

0

0

Do not force tool. Use the correct tool for your application. The
correct tool will do the job better and safer at the rate for which it
is designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and
off. Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or remove the
battery pack, if detachable, from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting the tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or
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binding of moving parts, breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier
to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance
with these instructions, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and
grease. Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe
handling.

SERVICE
O Have your power tool, serviced by a qualified repair person using only

identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or cutting-
off operations:

O This power tool is intended to function as a grinder, sander,

wire brush, hole cutter or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Operations such as polishing are not to be performer with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

Do not convert this power tool to operate in a way which is not
specifically designed and specified by the tool manufacturer. Such
a conversion may result in a loss of control and cause serious
personal injury.

Do not use accessories which are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The dimensions of the accessory mounting must fit the dimensions
of the mounting hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from the plane of
the rotating accessory and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

Wear personal protective equipment. Depending on application,
use face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris generated gy
various applications. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by the particular application. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts
of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose control,
the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and
pull the power tool out of your control.
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Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will draw

the dust inside the housing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,
backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
the edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

0

Maintain a firm grip on the power tool and position your body and
arm to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over kickback or torque
reaction during start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented diamond
wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or toothed saw
blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Use only wheel types that are specified for your power tool and the
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which
the powefr tool was not designed cannot be adequate ly guarded and
are unsafe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of wheel
is exposed towards the operator. The guard helps to protect the
operator from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.

Wheels must be used only for specified applications. For example:
do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger power tools. A wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of
a smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct guard for
the application being performed. Failure to use the correct guard
may not provide the desired level of guarding, which could lead to
serious injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel

4
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increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the rotating wheel.
When the wheel, at the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold it motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the workpiece near
tEe Iir;]e olf cut and near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR SANDING OPERATIONS

0

Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending too far beyond the sanding pad presents a laceration
hazard and may cause snagging, tearing of the disc or kickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR WIRE BRUSHING OPERATIONS

[

Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during
ordinary operation. Do not overstress the wires by applying
excessive load to the brush The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNING

®
&
®
e

Always wear protective goggles

Do not use the guard for cutting-off operations. When
working with cut-off wheels, always use the parting safety
guard for safety reasons

Always operate the power tool with two hands
Wear ear protectors
Wear a dust mask

Hold the power tool firmly during operation

When using work tools with internal threads, such as brushes and
core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
The spindle tip must not protrude or touch the bottom of the working
tool.

Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

Do not touch working tools immediately after finishing work, allow

them to cool down.
PRO-CRAFT
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O Switch off the power tool immediately if the working tool becomes

jammed.

O Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

BEFORE STARTING WORK

/\ NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
A\ NOTE! Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

OPERATING INSTRUCTIONS

Guard adjustment (1)
For work with grinding or cutting discs, the wheel guard must be mounted.

Wheel Guard for Grinding
Models PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Toinstall the protective wheel guard (1) put the tool on a flat
surface with a spindle (11) up.

2. Install the protective wheel guard (1) on the neck of the gearbox
housing (3§'and tighten the tightening screw for housing (2), using a
screwdriver required size.

3. To adjust the position of the guard (1), loosen the screw (2), put the
wheel guard (1) in the desired position. The closed side of the wheel
guard must always point to the operator.

Model PW1600ES:

1. The coded projection on the wheel guard ensures that only a guard
that fits the machine type can be mounted.

2. Open the clamping lever. Place the wheel guard with coded
projection into the coded groove on the spindle of the machine head
and rotate to the required position (working position).

3. To fasten the wheel guard, close the clamping lever. The closed side
of the wheel guard must always point to the operator.

A\ NOTE! With the clamping lever open the clamp adjusting nut can be
adjusted to ensure the guard is securely clamped after the clamping lever
is finally closed.

Wheel Guard for cutting

For cutting metal, always work with the wheel guard for cutting. The wheel
guard for cutting is mounted in the same manner as the wheel guard for
grinding.

Removing the guard

Never remove your guard for any other working conditions.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. To remove, first take off the disc and both flanges.
2. To detach the cover (1) loosen the tightening crew (2) and remove
it.
Model PW1600ES:
1. To remove, first take off the disc and both flanges.
2. Then open the clamping lever and rotate the guard to align the
projections with the gear case cut outs, then remove the guard.
Adjustable auxiliary handle (6)

You have the option of two* working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The handle can be screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/\ NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete
control of the tool. Always hold your angle grinder firmly with both hands
when operating.

Disc fitting

The inner flange (13) is located over the spindle (11) and on the two spindle
flats. Locate the disc onto the inner flange (13) and then place the outer
flange (12) onto the spindle. Press the spindle lock button (5) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten the outer flange (12) with
the supplied spanner. Check if the disc can rotate freely and is securely
clamped. Make a no-load test run for 20 seconds to check disc vibration
and disc run out. To remove a disc, reverse these instructions.

Spindle lock button (5)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Adjustable outer flange clamping (12)

The outer flange (12) should be adjusted to suit different disc thickness.
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For thinner cutting or diamond discs the raised part of the outer flange is
fitted facing away from the disc. For thicker grinding discs the raised part
of the outer flange is fitted facing the disc to provide improved support for
the disc hole. Always ensure your disc is securely clamped.

WORK

/\ NOTE! Before connecting to power supply network, make sure that the
network meets the requirements listed in this manual and on the power
tool.

Slide ON/OF switch (8)**

To start the power tool, first press the back of on/off switch, then

push the on/off switch forward.

To lock the on/off switch, press the on/off switch down at the front until
it engages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the on/off
switch and then release it.

**Slider switch in model PW750 only.

Push ON/OFF button switch (8)***

To activate the power tool, connect the power plug to the power supply.
Then move the switch (8) by pressing the front part of yourself in the
direction of the gear housing (4§T0 fix the position of the switch (8) in the
closed position, move it by pressing on the front side in the direction of the
gear housing (4) until it stops.

To turn off the power tool simply release the switch (8). If the switch (8) is
fixed, then briefly press on its back.

***Pysh on/off button switch in PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650 only.

Speed adjustments (14) ****

In some models, there is speed control device (14). His appointment basis
- to promote quality and quick processing of different types of material.
For wood requires a lower rate of revolutions per minute than for concrete.
***RPM adjustment is available in PW1200E, W1200ES, PW1600SE,
PW2200ES models only.

USE THE GRINDER

/N ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the disc is in contact with the workpiece.
Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of the exposed disc as possible
is pointing away from you.
Be prepared for a stream of sparks when the disc touches the metal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep an
angle between the disc and the workpiece surface at approximately 15° to
30° when grinding. Use cautiously when working into corners as contacting
with the intersecting surface may cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch the
hot surface.

Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder. This
can happen if your angle grinder is subjected to heavy use for prolonged
periods of time. Never attempt to exert too much pressure on your angle
grinder to speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is exerted,
thus avoiding a drop in the speed of your angle grinder. If your angle grinder
becomes too hot, run it no load for 2-3 minutes until it has cooled to normal
operation temperature.

WORKING HINTS FOR YOUR ANGLE GRINDER
Always start at no load to achieve maximum speed then start working.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc's moving speed
means longer working time.

Always work with a 15° to 30° angle between disc and work-piece. Larger
angles will cut ridges into the work-piece and affect the surface finish.
Move the angle grinder across and back and forth over the workpiece.
When using a cutting disc never change the cutting angle otherwise you
will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When cutting,
only cut in the opposite direction to the disc rotation. If you cut in the same
direction as the disc rotation the disc may push itself out of the cut slot.
When cutting very hard material best results can be achieved with a




diamond disc.

When using a diamond disc, it will become very hot. If this happens, you will
see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and allow to
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

MAINTENANCE

Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If
available, blow compressed air into the vents to clear any internal dust
(safety goggles must be worn when undertaking this process).

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not wash
with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp cloth
to clean the tool. Never let any liquid get inside the tool. Never inmerse any
part of the tool into a liquid.

Your angle grinder requires no additional lubrication.

As a result of the disks and the carbon brushes wear out. Pay close
attention to their condition and timely replace (to replace the carbon
brushes it is needed to contact an authorized service center).

Always store your power tool in a dry place.

TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you do
experience problems, please check the following:

If your grinder disc wobbles or vibrates, check if the outer flange is
tightened or if the disc is correctly located on the flange plate.

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and replace
with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If working on aluminum or a similar soft alloy, the disc will soon become
clogged and will not grind effectively.

SERVICE TIME

This product is in compliance with all the requirements specified in this
manual should serve at least 3 years, and with care and careful handling
and a much longer period of time.

The manufacturer reserves the right to make design and component
changes without impairing the performance of the product.

/\ ATTENTION! When buying a product require checking the full complex
and working state, as well as the correct filling warranty card.

K ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and
packaging should be recycled in accordance with applicable environmental
protection regulations. Power tools must not be disposed into household
waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in national
legislation, damaged or used electrical equipment must be separated and
recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

cZ|CESKY
UHLOVA BRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PW750 PW1200 PW1200E
Jmenovité napéti (V
AC) ( 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 750 860

Jmenovité otacky
(min)

Prdmeér kotouce (mm)
Zavit na vietenu
Mekky start

Regulace otacek

Stabilizace otacek

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akus-tického
vykonu Lwalk (dB(A))

Vibrace (m/s?)

Stupen kryti
Kategorie ochrany
Hmotnost EPTA, kg

Hmotnost (vcetné
piislusenstvi) (kg)

Model

Jmenovité napéti (V
AC)

Frekvence (Hz)

Jmenovity vykon (W)

Jmenovité otacky
min’

Prdmeér kotouce (mm)
Zavit na vietenu
Mékky start

Regulace otacek

Stabilizace otacek

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akus-tického
vykonu Lwalk (dB(A))

Vibrace (m/s?)

Stupen kryti
Kategorie ochrany
Hmotnost EPTA, kg

Hmotnost (vcetné
piislusenstvi) (kg)

Model

Jmenovité napéti (V
AC)

Frekvence (Hz)
Jmenovity vikon (W)

Jmenovité otacky
(min)

| czicesky

12000 11000 3900-11000
125
M14
. - .

- - .
LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN [EC 62841-2-3:
ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5
Il
1P20
1,7 1,76 1,76
24
PW1200ES PW1600SE PW2200ES
220-240
50
860 1100 1400
3900-11000  5000-10200 2500-8300
125 150 180
M14
. . .
. L] .

. L] .
LpA=88 LpA=90 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=99 LwA=98 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN [EC 62841-2-3:
ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5
]

P20
1,76 1,96 3,21
24 2,15 4,25
PW2600 PW2650
220-240 220-240
50 50
2300 2600
6500 6500
230 230

Prdmeér kotouce (mm)

PRO-CRAFT
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Zavit na vietenu M14 M14
Mékky start . .
Regulace otécek - -
Stabilizace otacek - -
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického LpA=96,1 LpA=96,1
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Hodnota akus-tického LwA=107,1 LwA=107,1
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN [EC 62841-2-3:
) , ah=7,86 ah=7,86
Vibrace (m/s?) K=15 K=15
Stupen kryti Il ]
Kategorie ochrany 1P20 P20
Hmotnost EPTA, kg 5,46 5,46
Hmotnost (véetné 7 7
piislusenstvi) (kg)
POPIS (Vykres 1)*
1. Ochranny kryt 10. Napéjeci kabel
2. Upeviovaci Sroub krytu 11. Vieteno
3. Krk pouzdra prevodovky 12. Vnéjsi pfiruba
4. Téleso prevodovky 13. Vnitini pfiruba
5. Zajisténi vietena 14. Nastaveni atécek (u nékterjch
6. Pfidavna rukojet modeld) (
P 15. Tlagitko blokovani volnobéhu (u
7. Vi it nékterych modelt)
8. Spinac
9. Hlavni rukojet
PRISLUSENSTVI
1. Névod k obsluze
2. Uhlovabruska
3. Kliénapfirubu
4. Ochrannykryt
5. Uhlikovékartace (sada)

OZNACENi VYROBKU, OBLAST VYUZITI

Uhlové bruska PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (dale - ,stroj, nafadi*) pro
préci s kovem, kamenem, cihlou, betonem, Zulou a pro fezéani keramickych
dlazdic. Vezméte na védomi, Ze toto néfadi neni navrzeno pro narocné a
p[ofisionélm’pouiiti. Pouzivani tohoto nastroje pro jiné Gcely vede k zaniku
zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI

A\ vISTRAHA! Prostuduijte si vSechny bezpeénostni vystrahy, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovéni vSech nize uvedenych pokynd mize mit za nésledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se vztahuje na elektrické
nafadi napdjené ze sité (se sitovym kabelem) a na elektrické naradi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

BEZPECNOST NA PRACOVNi PROSTOR
O Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobfe osvétleny. Nepfehledna a
tmavd mista mohou vést k nehoddm.

0 Selektrickym naradim nepracuijte v prostredi ohrozeném explozi, kde
se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi

0 Déti a jiné osoby udrZujte pfi pouziti elektrického néradi v bezpe¢né
vzdélenosti od pracovisté. Pfi rozptyleni miZete ztratit kontrolu nad
néfadim.

PRO-CRAFT

ELEKTRICKA BEZPECNOST

O Ujistéte se, Ze jmenovity vykon na zastréce odpovidd hodnoté na
zasuvce. Nikdy zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte Zadné
adaptérové zastrcky s uzemnénym elektronaradim. Standardni
zastreky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko trazu elektrickym
proudem.

O Pro zabrénéni nebezpeci Grazu elektrickym proudem zabrante pfi
préci s elektrondradim kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako jsou
trubky, radiatory, spordky, chladnicky.

0 Nevystavujte elektrické nafadi desti nebo mokru. Voda, ktera vnikne
do elektrického naradi, zvysinebezpeci trazu elektrickym proudem.

0 Nepretézujte napdjeci kabel. Nepouzivejte jej k noseni elektrického
naradi nebo k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Udrzujte kabel v
bezpecné vzdélenosti od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
dild. Poskozené nebo zapletené kabely mohou zvysit riziko
nebezpeci trazu elektrickym proudem.

O Pokud pracujete s elektrickym nafadim venku, pouzijte pouze takové
prodluzovaci kabely, které jsou zplsobilé i pro venkovni pouziti.
Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

O Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického nafadi ve vihkém
prostfedi, pouzijte proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko
zésahu elektrickym proudem.

0SOBNi BEZPECNOST

0 Budte opatrni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektronaradim
pouzivejte zdravy rozum. Elektrondradi nepouzivejte, pokud jste
unaveni, nesoustredéni nebo pod vlivem navykovych latek, alkoholu,
1ékd. Chvilkova nepozornost pfi préci s elektrondradim mize vyustit
ve vazné zranéni.

0 Pouzivejte ochranné osobni pomicky. Noste ochranné bryle.
Noseni osobnich ochrannych pomicek, jako je maska proti prachu,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou, ochrannd pfilba
nebo sluchétka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko poranéni.

O Zabrante nelimysinému uvedeni do provozu. Presvédéte se, ze
je elektrické naradi vypnuté, dfive, nez jej uchopite, ponesete ¢i
pfipojite na zdroj napajeni a/nebo akumulétor. Mate-li pfi noseni
elektrického nafadi prst na spinaci, nebo pokud néradi pripojite ke
zdroji napdjeni zapnuté, mize dojit k drazu.

¢ Pred zapnutim elektronaradi sejméte vSechny sefizovaci nastroje a
klice. Kli¢ nebo néstroj, ktery zistane pfipevnén k rotujicim castem
elektronaradi, mlize zpusobit zranéni.

O Nepfecenujte své sily. Vzdy zaujméte vhodny postoj se svou
vahou rozlozenou na obé nohy a nikdy se nenatahujte. Tim mizete
elektrické naradi v neocekédvanych situacich lépe kontrolovat.

0 Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky. Vlasy a odév
udrzujte v bezpe¢né vzdalenosti od pohybujicich se dilli. Volny odév,
$perky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

0 Pokud Ize namontovat odsévaci i zachycujici pfipravky, presvédcte
se, Ze jsou pfipojeny a spravné pouzity. Odsavani prachu mize snizit
ohrozeni prachem.

0 Ujistéte se, abyste pfi Castém pouzivani nafadi nebyli méné ostraziti
a nezapominali na bezpecnostni zasady. Nedbalé ovladani mize
zplsobit tézké poranéni za zlomek sekundy.

POUZ{VANi A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARADI
0 Elektronaradi nepouzivejte k innostem, ke kterym nebylo uréeno.
Vhodné elektronaradi udéla praci lépe a bezpecnéji rychlosti, pro
kterou bylo navrzeno.

0 Pokud je spinac napéjeni vadny, elektronaradi nepouzivejte. Jakékoli
elektrondradi, které nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a je
nutné je opravit.

O Pred sefizovanim, vyménu pfislusenstvi nebo nafadi odlozite,
vytdhnéte zastrcku ze zdsuvky a/nebo odstrarite odpojitelny
akumuldtor. Takova preventivni bezpeénostni opatfeni snizuji riziko
néhodného spusténi nastroje.

0 Uchovéavejte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah déti.
Nenechte néradi pouzivat osoby, které s nim nejsou sezndmeny nebo
necetly tyto pokyny. Elektrické naradi je nebezpeéné, je-li pouzivano
nezkusenymi osobami.

O Pecujte o elektrické naradi a prisluSenstvi svédomité. Zkontrolujte,
zda pohyblivé dily nafadi bezvadné funguji a nevzpficuji se, zda
dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze by ovliviiovaly funkce
elektrické néradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim elektrického
naradi opravit. Mnoho Urazli ma pficinu ve Spatné udrzovaném
elektrickém néradi.

0 Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. Peclivé oSetfované fezné
néstroje s ostrymi feznymi hranami se méné vzpficuji a daji se snaze
vést.




¢

Pouzivejte elektrické néradi, pfisluSenstvi, nastroje e.t.c. podle
téchto pokynd. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou
¢innost. Pouziti elektrického nafadi pro jiné nez urcené pouziti mize
vést k nebezpecnym situacim.

Pro udrzeni pIné kontroly nad néradim udrZujte rukojet v suchu, Eistou,
bez oleje a tuku. Kluzké rukojeti a ichopové plochy neumoziuji
bezpecnou manipulaci a ovlddani naradi v neocekavanych situacich.

SERVIS

¢

Aby bylo elektronafadi, bezpecné, nechte jej opravovat v
autorizovaném servisnim centru za pouziti pouze originalnich
néhradnich dild.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostni pokyny spolecné pro brouseni, piskovani, dratkovéni nebo
déleni:

[

Toto elektrické naradi slouzi jako bruska, dratény kartac, dérovka ci
délici pila. Prostudujte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému néradi. Nedodrzovani
vsech nize uvedenych pokynd miize mit za nasledek draz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

Toto elektrické nafadi neni ureno na lesténi. Operace, pro které
nebylo elektrické nafadi uréeno, mohou predstavovat riziko a
zpisobit zranéni.

Neupravujte toto elektrické néradi tak, aby fungovalo zpisobem, pro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kterému neni uréeno. Takova tprava
miZe vést ke ztraté kontroly a zplsobit vdzné osobni zranéni.

NepouZivejte pfislusenstvi, které neni specidlné uréeno a
doporuceno vyrobcem naradi. PrisluSenstvi, které Ize k elektrickému
naradi pfipojit, jesté nezaruCuje bezpeénou operaci.

Jmenovité otdcky pfisluSenstvi se musi minimélné rovnat
maximalnim otackam uvedenym na elektrickém néradi. PrisluSenstvi
pouzivané pro vyssi nez jejich jmenovité otacky mize prasknout a
rozpadnout se.

Vnéjsi primér a tloustka prislusenstvi musi byt v mezich dimenzovani
elektrického nafadi. Nespravné dimenzované pfislusenstvi nelze
spravné chranit nebo kontrolovat.

Rozméry upinacich prvki pfisluenstvi musi odpovidat rozmérim
upeviovaciho mechanismu elektrického néradi. Prislusenstvi, které
neodpovida upeviovacimu mechanismu elektrického naradi, rotuje
nevyvazené, nadmérné vibruje a mize vést ke ztraté kontroly.
Nepouzivejte poskozené pfislusenstvi. Pred kazdym pouzitim
zkontrolujte prislusenstvi, napf. trhliny a praskliny na brusnych
kotougich, praskliny, trhliny nebo nadmérné opotfebeni opérnych
kotoucd, uvolnéni Ci popraskani dratki na draténych kartacich.
Pokud elektrické naradi ¢i prisluSenstvi spadne na zem, zkontrolujte
poskozeni nebo instalujte neposkozené piislusenstvi. Po kontrole
a instalaci pfisluenstvi stljte vy i ostatni osoby mimo rovinu
rotujiciho prislusenstvi a spustte elektrické naradi na jednu minutu
s maximalnimi otackami bez zatizeni. Béhem této zkusebni doby se
poskozené prislusenstvi obvykle rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle druhu pouziti
pouzivejte oblicejovy ochranny §tit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V pfipadé potfeby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, které vés ochréani pred zlomky vzniklymi
brousenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chranit pred odletujicimi dlomky vzniklymi pfi rdznych aplikacich.
Protiprachovad maska nebo respirator musi filtrovat ¢éstice vzniklé
pii dané aplikaci. Dlouhodobé piisobeni vysoce intenzivniho hluku
mize vést ke ztraté sluchu.

Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpecné vzdélenosti od
pracovisté. Osoby, které vstupuiji na pracovisté, musf pouzivat osobni
ochranné prostiedky. Ulomky obrobku nebo zlomené pfislusenstvi
mohou vyletét a zpdsobit zranéni mimo pfislusnou pracovni oblast.
Provadite-li operaci, pfi které se mize obrébéci pfislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drzte elektrické
nafadi za izolované uchopovaci plochy. Obrabéci pfislusenstvi,
které se dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, miize svymi
nﬁcrrﬁnénymi kovovymi Castmi vést elektricky proud a zplisobit draz
obsluhy.

Sitovy kabel umistéte v dostatecné vzdélenosti od rotujiciho
piislusenstvi. Ztratite-li kontrolu, kabel se mize pfefiznout nebo
zadrhnout a vase ruka Ci paze mize byt zatazena do rotujiciho
prislusenstvi.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se pfislusenstvi tplné
nezastavi. Rotujici prisluSenstvi se mize zaseknout do povrchu a
nekontrolované vymrstit elektrické néradi.

Nespoustéjte elektrické naradi, kdyZ je nesete po boku. Ndhodny
kontakt s rotujicim pfisluSenstvim miZze zachytit va$ odév a
pritdhnout pfislusenstvi k vasemu télu.

B

Pravidelné Cistéte vzduchovou ventilaci elektrického néradi.
Ventildtor motoru vtahuje prach do krytu a nadmérné nahromadéni
kovového prachu mize zplsobit nebezpeci Grazu elektrickym
proudem.

Nespoustéjte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry
mohou tyto materidly zapdlit.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalnd chladiva. Pouziti
vody ¢i jinych kapalnych chladiv mize zpdsobit zabiti nebo traz
elektrickym proudem.

ZPETNY RAZ SOUVISEJiCi POKYNY

Zpétny raz je nahla reakce zaseknutého nebo zachyceného rotujiciho
kotouce, opérného kotouce, kartace nebo jiného pfislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zpisobi rychlé zastaveni rotujiciho piislusenstvi, které tak
vyvold nekontrolované vymrsténi elektrické nafadi ve sméru opacném vici
sméru rotace pfislusenstvi v bodé zastaveni.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo zachyti v obrobku, hrana
kotouce, ktera vstupuje do bodu zastaveni, se miize zaseknout do povrchu
materidlu a zplsobit vytazeni nebo vymrsténi kotouce. Kotou¢ také mize
vyskocit smérem k obsluze nebo od obsluhy v zavislosti na sméru pohybu
kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za téchto podminek
prasknout.

Zpétny raz je vysledkem $patnych a/nebo nespravnych pracovnich postupi
a podminek pfi pouziti elektrického naradi a Ize mu zabranit dodrzovanim
prislunych nize uvedenych opatfeni.

0

Dbejte na pevné uchopeni elektrického nafadi obéma rukama a
télo a paze udrzujte v poloze, kterd vdm umoznuje reagovat na sily
zpétného razu. Vzdy pouzivejte pfipadné pomocné rukojeti, abyste
méli maximélni kontrolu nad zpétnym razem nebo reakci tocivého
momentu pii spusténi. Obsluha miZe zvlddat reakce toCivého
momentu nebo sily zpétného razu, pokud dodrzuje nélezitd opatfeni.
Nikdy nepfiblizujte ruku k rotujicimu pfislusenstvi. Plisobenim
zpétného razu se mize piislusenstvi vymrstit k vasi ruce.

Nestljte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické néfadi pfi
zpétném razu. Zpétny raz vymrsti naradi ve sméru opacném k pohybu
kotouce v bodu zastaveni.

Zvlast opatrné postupuite pfi praci v rozich, na ostrych hranach atd.
Zabrarite poskakovani a zachycovani pfislusenstvi. Zejména v rozich,
na ostrych hranach nebo pfi poskakovani mize dojit k zachyceni
rotujiciho pfislusenstvi a ke ztraté kontroly ¢i zpétnému razu.

Nemontujte fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy
kotou¢ s obvodovou mezerou vy$si jak 10 mm nebo pilovy ozubeny
kotoué. Tyto kotouce zvysuji riziko zpétného rdzu a ztraty kontroly
nad naradim.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO OPERACE BROUSEN A DELEN(

[

Pouzivejte pouze typy kotoucd, které jsou pro elektrické nafadi
urcené, a specidlni kryty ur¢ené pro zvoleny kotouc. Kotouce, pro
které nebylo elektrické naradi navrzeno, nemohou byt dostatecné
chranény a jsou nebezpecné.

Brusny povrch stiedové vyklenutych kotou¢l musi byt orientovéan
pod rovinu hrany krytu. Nespravné namontovany kotou¢, ktery
presahuje rovinu hrany krytu, nelze fadné chranit.

Kryt musi byt bezpe¢né pripevnén k elektrickému naradi a nastaven
do maximalné bezpecné polohy, aby nezakryta ¢ast kotouce
sméfujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt pomaha chranit obsluhu
pred uvolnénymi Glomky kotouce, nahodnym kontaktem s kotoucem
a jiskrami, které mohou zapélit odév.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporu¢ené operace. Napfiklad:
bocni stranu fezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotouce jsou urceny pro obvodové brouseni, bocni sily plsobici na
tyto kotouce je mohou rozlomit.

Pouzivejte vzdy neposkozené kotoucové priruby, které maji spravnou
velikost a tvar pro vybrany kotou¢. Spravné kotoucové pfiruby kotou¢
podporuji a snizuji riziko jeho prasknuti. Pfiruby pro oddélovaci
kotouce se mohou lisit od pfirub pro brusné kotouce.

NepouZivejte opotiebované kotouce z vétsiho elektrického néfadi.
Kotou¢ urceny pro vétsi elektrické naradi neni vhodny pro vyssi
otacky mensiho nafadi a miize prasknout.

Pfi pouzivani viceucelovych kotouct vzdy pouzijte spravny kryt pro
provadénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat kyzenou
uroven ochrany, coz mize vést k vaznému zranéni.

DODATECNA BEZPECNOSTNI POKYNY PRI REZANI BRUSNYM
KOTOUCEM

0

Zabrante zkfiveni rozbruSovaciho kotouce v fezu nebo pouziti
nadmérného tlaku. Nepokousejte se dosadhnout nadmérné hloubky
fezu. Nadmérné namahani kotouce zvySuje jeho zatéz a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti v fezu a moznost zpétného razu nebo

prasknuti kotouce.
PRO-CRAFT




N e

O Nestdjte ve sméru rotujiciho kotouce a za nim. Pohybuje-li se kotou¢
v misté operace smérem od vaseho téla, pfipadny zpétny raz mize
vymrstit rotujici kotou¢ a elektronafadi primo na vas.

O Pokud se kotout blokuje nebo z jakéhokoli diivodu prerusite fezani,
elektrické nafadi vypnéte a drzte je bez pohybu, dokud se kotou¢
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbruSovaci kotou¢
z fezu, dokud se pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte dlvod blokovani kotouce a pfijméte opatfeni, aby k nému
nedochézelo.

0 Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ dosadhnout
plnych otacek a opatrné jej vlozte do fezu. Pfi spusténi elektronaradi
v obrobku se muze kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo
zplisobit zpétny réz.

¢ Panely nebo jiné vétsi obrobky podeprete, abyste minimalizovali
nebezpeci zablokovéni a zpétného razu kotouce. Velké obrobky
se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa pod
obrobkem v blizkosti linie fezu a na okrajich obrobku po obou
strandch kotouce.

0 Obzvlast opatrné postupujte pii kapsovych fezech do stén nebo
jinych zaslepenych ploch. Vycnivajici kotou¢ muze prefiznout
plynovodni nebo vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo predméty,
které mohou zpusobit zpétny raz.

0 NepokouSejte se provadét zaoblené fezy. Nadmérné naméhéni
kotouce zvysuje jeho zatéz a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
v fezu a moznost zpétného razu nebo prasknuti kotouce, coz mize
vést k vdZnému zranéni.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSEN BRUSNYM
PAPIREM
0 Pouzivejte vhodnou velikost brusného papiru. Pfi vybéru brusného
papiru dodrzujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papiry pfilis
presahujici brusny kotou¢ mohou zplisobit trzné poranéni nebo
zablokovani, roztrzeni kotouce ¢i zpétny raz.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPRACOVANI DRATENE KARTACOVANI
0 Nezapominejte, ze kartac vyhazuje draténé $tétinky i pfi béznych
operacich. Nepretézujte dratky plisobenim nadmémé sily na kartac
Draténé Stétinky mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo
kazi.

Je-li pro brouseni draténym kartacem urceno pouZziti krytu, zabrante
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Pisobenim zétéze
nebo odstredivych sil se mize primér draténého kotouce nebo
kartace zvétsit.

<

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY
Vzdy noste ochranné bryle

Pfi fezani nepouzivejte ochranny kryt uréeny k brouseni. Z
bezpecnostnich diivodu je nutné pfi fezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradi vzdy ovladejte obéma rukama

Pouzivejte ochranu sluchu

Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku

PO

0 Béhem prace drzte elektrické naradi pevné

O Pfi pouziti néstroji s vnitinim zavitem, jako jsou kartace a yrtaky,
zkontrolujte maximélni pfipustnou délku zavitu vietena. Spicka
vietena nesmi vycnivat nebo se dotykat dna pracovniho nastroje.

0 Obrobek fadné upevnéte. Upinani obrobku do pfipravku nebo svéraku

O Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi,
elektrickych kabelli a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

¢ Pred odloZenim elektrického nafadi pockejte, az se vsechny
pohyblivé casti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout
a vy mlzete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

¢ Nedotykejte se pracovnich néstroji ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

0 Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.

PRO-CRAFT

O Pracovni nastroj musi byt skladovén a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.

PRED ZAPOCETIM PRACE
£\ POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
A\ POZNAMKA! Pred jakymikoli ¢innosti na ndstroji vytdhnéte zastrcku.

NAVOD K POUZITI

Sefizeni krytu (1)
Pfi praci s fezacimi nebo brusnymi kotou¢i musi byt upevnén kryt kotouce.

Kryt brusného kotouce
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Priinstaldcii ochranného krytu (1) polozte néstroj na rovnu plochu s
vretenom (11) hore.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skrine prevodovky (3) a
Eom?c)ou vhodného skrutkovaca dotiahnite skrutku zaistujicu

ryt (2).

3. Ak chcete upravit polohu puzdra (1), povolte skrutku (2) a presufite
puzdro (1) do pozadovanej polohy. Zatahnéte upinaci packu pro
upevnéni krytu kotouce. Uzaviena strana krytu kotouce musi vzdy
sméfovat k operatoru.

Model PW1600ES:
1. Kddovany vystupek na krytu kotouce zajistuje, ze Ize namontovat
pouze ochranny kryt, ktery odpovida typu stroje.

2. Uvolnéte upinaci packu. Vlozte kryt kotouce s kddovanym
vystupkem do kddované drazky na vfetenu hlavy nastroje a otoCte
jej do pozadované polohy (pracovni poloha).

3. Zatahnéte upinaci packu pro upevnéni krytu kotouce. Uzaviena
strana krytu kotouce musi vzdy sméfovat k operétoru.

A\ POZNAMKA! Se zdvihnutou upinaci packou Ize sefidit nastavovaci
upinaci matici, aby se zajistilo bezpe¢né upnuti krytu po konecném
zatazeni upinaci packy.

Kryt fezaciho kotouce

Pro fezani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt fezaciho
kotouce se montuje stejné jako kryt brusného kotouce.

Sejmuti krytu
Nikdy kryt nesnimejte pro jiné pracovni podminky.
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Pro sejmuti nejdfive sejméte kotouc a obé priruby.

2. Pre vybratie krytu (1) povolte upeviiovaciu skrutku (2) a vyberte ju.
Model PW1600ES:

Pro sejmuti nejdrive sejméte kotou¢ a obé pfiruby. Pak uvolnéte upinaci
packu a otoCte krytem pro zarovnani se zarezem na krytu pohonu, poté
kryt sejméte.

Sefiditelnd pomocna rukojet (6)
Na vybér jsou dvé* pracovni polohy umoznujici nejbezpecnéjsi a
nejpohodingjsi ovladani Ghlové brusky. Rukojet Ize prisroubovat do obou
otvord po stranach krytu pohonu.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - tri pracovni polohy

A POZNAMKA! Tato rukojet slouzi k nepretrzité GpIné kontrole nad
néstrojem. Uhlovou brusku pri praci drzte pevné obéma rukama.

Nasazeni kotouce

Vnitini piruba (13) se nachdzi na vieteni (11) a jedné ze dvou podlozek
piruby. Kotouc nasadte na vnitini prirubu (13) a pak na vieteno nasadte
vnéjsi pfirubu (12). Stisknéte jistici tlacitko vietena (5) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, nasledné jemné utdhnéte vnéjsi pfirubu (12) pfilozenym
montaznim klicem. Ovéfte, zda se kotou¢ volné otaci a je bezpecné
zajistén. Nechte jej 20 sekund bézet naprézdno, abyste vyloucili vibrace
kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte vykonanim krokd v
opacném poradi.

Jistici tlacitko vietene (5)

Jistici tlacitko vietene je nutné pouzit pouze pfi vyméné kotouce. Nikdy jej
nemackejte, pokud se kotou¢ otaci!

Vnéjsi prirubu (12) je nutné pro kotouce s riznou tloustkou sefidit. U
tencich fezacich nebo diamantovych kotou¢l je vyvySend Cést vnéjsi




pfiruby upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotouct je
vyvysend ¢ast vnéjsi priruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytla
lepsi podporu pro otvor kotouce. Vzdy se ujistéte, Ze kotout je zajistén
svorkou.

PRACE

A\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického naradi k elektrické siti se
ujistéte, ze nastaveni napajeni odpovida pozadavkim uvedenym v této
prirucce a na elektrickém néstroji.

Posuvny spinac ZAP/VYP (8)**

Pro zapnuti nastroje nejdrive stisknéte spina¢ napéjeni, ndsledné spinac¢
napéjeni zatlacte vpred.

Zajisténi spinace napajeni provedte stiskem pfedni ¢asti spinace napajeni,
dokud nezapadne.

Vypnuti nastroje provedte kratkym stiskem zadni Casti spinac napéjeni a
uvolnéte jej.

**Posuvny spinac u modeli PW750.

Tlacitkovy spinac ZAP/VYP (8)***
Chcete-li pfistroj spustit, spinac (8) posuiite jeho predni ¢asti smérem od
vas ve sméru prevodovky (4).

Chcete-li polohu spinace (8) upevnit do zapnuté polohy, zatlacte jej
zatlacenim predni Césti ve smeéru prevodovky (4), dokud se nezastavi.
Chcete-li nafadi vypnout, jednoduse uvolnéte spinac (8). Je-li spinac (8)
pevny, kratce stisknéte jeho zadni ¢ést.

***T|agitkovy spina¢ u modelu PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Vybér rozsahu rychlosti otacek (14) ****

Nékteré modely maji zafizeni pro regulaci rychlosti (14). Jeho hlavnim
Gicelem je podpora vysoce kvalitniho a rychlého zpracovani riznych druhd
materiall. Dfevo potrebuje nizsi otacky nez beton.

*+*x7meéna rychlosti otacek je dostupnd pouze u modeld PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

POUZITI BRUSKY

A\ pozon!

Brusku nezapinejte, pokud je kotou¢ v kontaktu s obrobkem. Pred
brousenim nechte kotou¢ doséhnout plnych otacek.

Uhlovou brusku drzte jednou rukou za hlavni rukojet a druhou pevné za
pomocnou rukojet.

Kryt sméfujte tak, aby co nejvice obnaZeného kotouce sméfovalo od vas.
Pripravte se na proud jisker, az se kotou¢ dotkne kovu.

Pro nejlepsi ovladani nastroje, odstranovani materialu a minimum pfetizen{
udrzujte pfi brouseni thel mezi kotoucem a povrchem obrobku asi 15°
az 30°. Pri praci v rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicim se
povrchem mize zplisobit, ze bruska vysko¢i nebo se zkrouti.

Po dokonceni brouseni nechte obrobek vychladnout. Horkého povrchu se
nedotykejte.

Pretizeni
Pretézovani povede k poskozeni motoru thlové brusky. To nastane, kdyz je

thlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuije prilis dlouho. Nikdy k
urychleni préce na brusku nevyvijejte pfili§ mnoho tlaku.

Abrazivni kotouce jsou mnohem efektivnéjsi pfi vyvijeni lehkého tlaku, ¢imz
se zabrani poklesu rychlosti ihlové brusky. Pokud se Ghlova bruska prili§
zahfivd, nechte ji na 2-3 minuty bézet na prazdno, dokud nevychladne na
béznou provozni teplotu.

TIPY PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

Vidy zacnéte bez zatéze, abyste dosahli maximalni rychlosti, ndsledné
zacnéte s praci.

Nenutte kotou¢ pracovat rychleji, omezeni jeho otécek prodlouzi pracovni
cas

Vidy pracujte za zachovani dhlu 15° az 30° mezi kotou¢em a obrobkem.
Vétsi hly zplisobi zafezy v obrobku a ovlivni konecny vzhled povrchu.
Pohybuijte Ghlovou bruskou napfi¢ a tam a zpét pres obrobek.

Pfi pouziti fezaciho kotouce nikdy nemérnte thel fezu, jinak zablokujete
kotou¢ a motor thlové brusky nebo kotout rozbijete. Pri fezani fezejte
pouze v opacném sméru, nez e’(e rotace kotouce. Pokud budete fezat ve
stejném sméru jako je otaceni kotouce, miize se kotout z fezané $térbiny
sam vytlacit.

Pfi fezani velmi tvrdého materidlu Ize nejlepsich vysledkd dosahnout
diamantovym kotoucem.

Cscisoreis 8

Diamantovy kotou¢ se pfi pouzivani silné zahfivd. V takovém pfipadé
uvidite kolem rotujiciho kotouce Uplny kruh jisker. Preruste fezani a behem
na prazdno po dobu 2-3 minut ho nechte vychladnout.

Aby se zabranilo pohybu obrobku, vzdy se ujistéte, Ze je pevné upevnén
nebo prisvorkovan.

UDRZBA
Ventilacni otvory brusky nezakryvejte. Je-li to mozné, profouknéte

ventilagni otvory stlatenym vzduchem, abyste odstranili prach uvniti' (pfi
tomto procesu méjte ochranné bryle).

Vnéjsi kryt brusky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte vodou,
rozpoustédly ani abrazivy. K ¢isténi pouzijte pouze slabé mydlo a mékky
hadfik. Zabrante vniknuti kapaliny dovniti nastroje. Nikdy Zadnou st
néstroje neponofujte do kapaliny.

Uhlova bruska nevyzaduje dal$i mazani.

Vysledkem je_opotfebeni diskdi a uhlikovjch kartacd. Peclivé sledujte
jejich stav a vcas je vyménte (pro vyménu uhlikovych kartact kontaktujte
autorizované servisni stFediskoS).

Vzdy jej uchovavejte na suchém misté.

RESENi PROBLEMU

| kdyz se nova dhlové bruska velmi snadno pouzivd, mohou se vyskytnout
problémy, viz nasledujici:

Pokud se brusny kotou¢ klepe nebo vibruje, zkontrolujte, zda je vnéjsi
pfiruba utazena nebo zda je kotou¢ spravné umistén na prirubové desticce.
Poskozeny kotou¢ nepouzivejte, mohl by se rozpadnout. Odstrarite jej a
nahrad'te novym. Stary kotou¢ opatrné zlikvidujte.

Pfi praci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotou¢ brzy zanese a
nebude G¢inné brousit.

DOBA SLUZBY

Tento produkt, s vyhradou vSech pozadavki uvedenych v této prirucce,
by mél vydrzet nejméné 3 roky a pfi pobfeznim a peclivém zachdzeni a
mnohem del$i dobu.

Vyrobce si vyhrazuje prévo provadét zmény v konstrukci a konfiguraci, které
neovliviiuji vykonnost vyrobku.

A\ pozor!

Pri nakupu produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti,
jakoz i spravné vyplnéni zarucniho listu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zzivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich a pfislusnymi vnitrostatnimi pravnimi predpisy
musi byt vadné nebo vyrazené elektronicka zafizeni shromazdovany za
tcelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé cinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
UHLOVA BRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PW750 PW1200 PW1200E
Menovité napatie (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 750 860

Menovité otacky (min”) 12000 11000 3900-11000

PRO-CRAFT




A o sovse

Priemer koti¢a (mm) 125
Zavit vretena M14
Makky Start . - .
Reguldcia otacok - - .

Stabilizacia otdcok - - -
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podl'a EN IEC 62841-2-3:
Vibrécie (m/s?) ah}(‘f{fg 7 "Rj'gz "R;‘:’gz
Stupen krytia Il

Kategéria ochrany 1P20

Véha EPTA, kg 1,7 1,76 1,76
Vaha (v¢. prislusenstvo) 24

kg g

Model PW1200ES PW1600SE PW2200ES
k/lce)novité napitie (V 290-240

Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 860 1100 1400

Menovité otacky (min”) 3900-11000 = 5000-10200 2500-8300

Priemer kottca (mm) 125 150 180
Zavit vretena M14

Makky Start . . .
Reguldcia otacok . . .
Stabilizacia otacok . . .
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=88 LpA=90 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=99 LwA=98 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
Vibracie (m/s?) ""EZ??Z aﬂjgz at?gz
Stupen krytia 1]

Kategéria ochrany 1P20

Véha EPTA, kg 1,76 1,96 321
\k/gha (ve. prislusenstvo) 24 215 425
Model PW2600 PW2650
k"g)”""“é napitie (V 220240 220240
Frekvencia (Hz) 50 50
Menovity vykon (W) 2300 2600
Menovité otacky (min™) 6500 6500
Priemer kottca (mm) 230 230

PRO-CRAFT

Zavit vretena M14 M14
Makky start . .
Reguldcia otacok - -
Stabilizacia otacok - -
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=96,1 LpA=96,1
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=107,1 LwA=107,1
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

. , ah=7,86 ah=7,86
Vibracie (m/s?) K=15 K=15
Stupen krytia ] 1]
Kategéria ochrany P20 1P20
Véha EPTA, kg 5,46 5,46
Viéha (v¢. prislusenstvo) 7 7
kg
POPIS ZARIADENIA (Kreslenie 1)*
1. Ochranny kryt 10. Napédjaci kabel
2. Upeviovacia skrutka krytu 11. Vreteno
3. Krk puzdra prevodovky 12. Vonkajsia priruba
4. Teleso prevodovky 13. Vndtornd priruba

5. Zaistenie vretena 14. Nastavenie otacok (pri
6. Pridavna rukovat niektorych modeloch)

: 15. Tla¢idlo na blokovanie

7. UGl Gl volnobehu (pri niektorych
8. Spinat modeloch)
9. Hlavnd rukovat
PRISLUSENSTVO

1. Névod na obsluhu

2. Uhlovabriska

3. Klténaprirubu

4. Ochrannykryt

5. Uhlikové kefa (sada)

0ZNACGENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA

Uhlova briska PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (dalej - ,stroj, néradie”) na
précu s kovom, kamenom, tehlou, beténom, Zulou a na rezanie keramickych
dlazdic. Vezmite na vedomie, Ze toto naradie nie je navrhnuté pre narocné
a profesionalne pouZzitie. Pouzivanie tohto nastroja pre iné tcely vedie k
zéniku zaruky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
ELEKTRICKE NARADIE
A\ VVSTRAHA! Preéitajte si vSetky bezpecnostné vystrahy a vSetky

pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky ndstroj" vo varovaniach oznacuje nastroj napéjany z
elektrickej siete (drotovy) alebo néstroj napajany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOST NA PRACOVISKU

O Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené. Neporiadok a
neosvetlené priestory pracoviska mozu mat za nasledok pracovné
lrazy.

O Elektrické naradie nepouzivajte vo vybusnom prostredi, ako napriklad
v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické
naradie vytvara iskry, ktoré mozu zapalit' prach alebo vypary.

0 Drzte deti a okolostojacich dalej pocas prevédzkovania elektrického
nastroja. Odvedenie pozornosti moéze sposobil' neschopnost
ovladania néradia.

ELEKTRICKA BEZPECNOST
0 Zéstrcka elektrického naradia musi vyhovovat sietovej zasuvke.




Zéstréku nikdy a Ziadnym spdsobom neupravujte. V spojeni s
uzemnenym elektrickym naradim nepouZivajte Ziadne rozbocovacie
zasuvky. Neupravované zastrcky a sprévne vyhovujice zdsuvky
znizia riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhybajte sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako sd potrubia,
radiatory a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené, existuje tu zvySené
riziko zranenie elektrickym pradom.

Elektrické néstroje nevystavujte dazdu alebo vihkému prostrediu.
Vniknutie vody do elektrického nastroja zvysuje riziko zranenia
elektrickym prudom.

Kabel nepouzivajte nespravnym sposobom. Kébel nikdy nepouzivajte
na prenasanie, tahanie a naradie neodpdjajte od privodu energie
tahanim za kdbel. Kéabel chrante pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujticimi sa ¢astami. Poskodené alebo zamotané
kéble zvysuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Pri prevadzke elektrickych nastrojov vonku pouzite predizovaci kabel
vhodny na pouzitie vonku. Pouzitie kabla vhodného na pouzitie
vonku znizuje riziko trazu elektrickym pridom.

Ak sa nedd vyhnat' pouzitiu elektrického néstroja na vihkom mieste,
pouzite zariadenie na ochranu napdjania pred zvyskovym pradom
(RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko urazu elektrickym pridom.

0SOBNA BEZPECNOST

0

Budte opatrni, sledujte, Co robite a pouzivajte zdravy rozum pri
prevadzkovani elektrického ndstroja. Elektricky ndstroj nepouzivajte,
ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila
nepozornosti pocas prevadzkovania elektrickych nastrojov méze
sposobit' vazne osobné zranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzivajte ochranné
okuliare. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je
ochranna dychacia maska, bezpecnostna pracovna obuv, ochranna
prilba alebo chranice sluchu, podla druhu elektrického néradia a
sposobu jeho pouzitia znizuje riziko zranenia.

Zabraite neimyselnému spusteniu. Pred pripojenim k sietovému
zdroju a/alebo akumulétoru, uchopenim alebo prendsanim naradia
sa uistite, Ze vypinac je vo vypnutej polohe. Prendsanie elektrického
nastroja s prstom na spinaci alebo spustené elektrické néstroje,
ktoré sd zapnuté méze sposobit' nehodu.

Pred zapnutim elektrického ndstroja vyberte z neho vSetky
nastavovacie klti¢e. KIu¢, ktory nechate pripevneny k otécajicej sa
Casti elektrického nastroja moze sposobit osobné zranenie.
Nezachadzajte prili§ daleko. Dbajte na pevny postoj a neustéle
udrziavajte rovnovéhu. Takto sa umozni lepsia kontrola nad
elektrickym nastrojom v neo¢akdavanych situaciach.

Vhodne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Udrzujte
svoje vlasy a oblecenie v dostatoéneﬂ' vzdialenosti od pthinvych
Casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dIhé vlasy sa mozu zachytit” do
pohybujtcich sa ¢asti.

Ak st zariadenie vybavené na pripojenie vysavaca alebo vrecka na
zachytéavanie prachu, pripojte ich k néradiu a pri praci ich spravne
pouzivajte. Pouzivanie zariadeni na zachytavanie prachu moze znizit
rizikd sposobené prachom.

Nedovolte, aby skisenosti ziskané Castym pouzivanim nastroja
viedli k prehnanému sebavedomiu a Ignorovaniu bezpecénostnych
zésad pouzivania nastroja. Neopatrné spravanie moze v zlomku
sekundy spdsobit' vazne zranenie.

POUZIVANIE A STAROSTLIVOST O ELEKTRICKE NARADIE

0

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte elektrické naradie
vhodné na dany druh préce. S vhodnym ruénym elektrickym naradim
bgde(}e pracovat lepsie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu
naradia.

Nepouzivajte elektrické ndradie, ktoré ma pokazeny vypinac.
Naéradie, ktoré sa uz nedd zapnit alebo vypnit, je nebezpecné a treba
ho zverit do opravy odbornikovi.

Predtym, ako vykonate akékolvek Upravy, vymenu prislusenstva
alebo skor, nez elektrické naradie odlozite, odpojte ho od zdroja
napéjania a/alebo akumuldtora. Tieto preventivne bezpetnostné
opatrenia znizuju riziko ndhodného spustenia elektrického néradia.

Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby bolo mimo
dosahu deti. Nedovolte pouzivat toto naradie osobdm, ktoré s nim
nie st doverne oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny.
Elektrické nastroje sd v rukach neskolenych osob nebezpecné.

Vykonavajte idrzbu elektrického naradia a prislusenstva. Kontrolujte,
Ci st pohyblivé Easti vyrovnané alebo nie si ohnuté, ¢i jeho Casti
nie sd zlomené a vsetky iné okolnosti, ktoré mdzu zasahovat' do
prevadzky elektrického néstroja. Ak je elektricky nastroj poskodeny,
nechajte "ho pred pouzitim opravit'. Mnohé nehody si sposobené
préve nespravne udévanym elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané rezacie
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néstroje s ostrymi reznymi hranami sa menej pravdepodobne zalepia
a lahsie sa ovladaju.

Elektricky nastroj, prisluSenstvo, vrtdky nastroja atd. pouZivajte v
stlade s tymito instrukciami, berte do tvahy pracovné podmienky a
pracu, ktora sa bude vykondvat'. Pouzivanie elektrického néradia na
iné, nez uréené Cinnosti mdze viest k vzniku nebezpecnych situdcii.
Rukovati a uchopovacie povrchy udrzujte suché, Cisté a bez
oleja alebo mazacieho tuku. Kizké rukovite a uchopovacie
povrchy neumoziuju bezpecni manipulaciu a ovladanie naradia v
neocakavanych situdciach.

SERVIS

0

Servis na svojom elektrickom naradi nechajte vykondvat len
kvalifikovanym * persondlom a pri pouziti jedine originlnych
néhradnych dielov. Tym sa zaisti zachovanie bezpecnosti naradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE UHLOVU BRUSKU

Bezpecnostné vystrahy pre obrusovanie, brisenie, kefovanie alebo rezanie:

0

Toto elektrické néradie je urcené na pouZivanie ako néradie na
brisenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vSetky vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a $pecifikdcie dodané k tomuto elektrickému nastroju.
Nedodrzanie vystrah a pokynov moze viest k zasiahnutiu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

S tymto elektrickym naradim sa nesmu vykondvat také operacie,
ako napriklad lestenie. Vykondvanie prevadzky, na ktord nebolo
elektrické naradie urcené moze predstavovat nebezpecenstvo a
mdze sposobit poranenie 0sdb.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo Specidlne navrhnuté a
odporucané vyrobcom néradia. Takato zmena moze mat za nasledok
stratu kontroly a moze spdsobit vézne osobné poranenie.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne navrhnuté a
uvadzané vyrobcom néradia. To, Ze prislusenstvo sa da nasadit na
vas elektricky ndstroj, eSte neznamena, ze bude pri tom zaistena
bezpecna prevadzka.

Menovité rychlost prislusenstva musi byt minimélne rovnaka, ako je
maximalna rychlost oznacena na elektrickom néradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, ako st jeho menovité otacky, sa moze
zlomit a rozletiet.

Vonkaj$i priemer a hribka vasho prislusenstva musia zodpovedat
priemeru vretena elektrického ndradia. PrisluSenstvo, ktoré neméd
spravnu velkost nemoze byt dostatocne chranené a ovladané.

Rozmery montovaného prislusenstva musia vyhovovat rozmerom
prostriedkov na namontovanie na elektrickom néradi. Prislusenstvo,
ktoré nie je zhodné s montdznym mechanizmom elektrického
naradia, nie je vyvazené, nadmerne vibruje a moze sposobit stratu
kontroly nad néradim.

Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prisluSenstvo, ako napriklad brisne kotice na
odstiepenia a praskliny, nadmerné opotrebovanie, drotend kefu
na uvolnenie alebo popraskané kable. Ak elektrické naradie alebo
prislusenstvo spadnd, skontrolujte pripadné poskodenie alebo
namontujte neposkodené prisluSenstvo. Po skontrolovani a
namontovani prisluSenstva sa postavte vy aj okolostojaci mimo
roviny rotujdceho prislusenstva a na jednu mindtu spustite elektricky
naradie na maximalnu rychlost bez zataze. Poskodené prisluenstvo
sa pocas tejto skisky obycajne rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomaécky. V zavislosti od
pouzitia pouzivajte chraniC na tvar, ochranné alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzivajte protiprachovii masku, chranice
sluchu, rukavice a pracovni zasteru schopnu zachytif malé ilomky
brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musi zastavit letiace tlomky,
ktoré sa tvoria pri roznych aplikécidch. Protiprasnd maska alebo
respirator musi byt schopné filtrovat Ciastocky, ktoré sa tvoria potas
vasej prace. DIhSie vystavenie vysokému intenzivnemu hluku moze
sposobit stratu sluchu.

Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od pracoviska.
Kazdy, kto vstupi do pracovnej oblasti musi mat na sebe osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo moze odletiet a sposobif poranenie aj mimo
bezprostredného miesta prace.

Elektrické naradie drzte len za izolované povrchy na uchopenie, ak
vykonavate Cinnosti, kedy sa moze dostat rezné prislusenstvo do
kontaktu so skrytou kabelédzou alebo vlastnym kablom. Pri kontakte
s vedenim pod napatim sa odhalené kovové Casti naradia dostanu
pod napitie a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pradom.

Umiestnite napdjaci kabel mimo rotujiceho prisluenstva. Ak
stratite kontrolu, kébel sa mdZe prerezat alebo zachytit a vasa ruka
alebo rameno sa mdze vtiahnut do rotujiceho prislusenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa prislusenstvo Uplne
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nezastavilo. Rotujice prisluenstvo sa moze zachytit o povrch a
vymkndt sa spod vasej kontroly.

0 Nikdy nespdstajte elektrické néradie, ked ho nosite na boku.
Nahodny kontakt s otacajucim sa prlslusenstvom by mohlo zachytit'
vase oblecenie, ¢o bude viest k jeho zarezaniu do vasho tela.

O Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora vtahuje prach dovnitra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu mdze sposobit ohrozenie elektrickym pradom.

0 S elektrickym ndradim nepracujte v blizkosti horfavjch materidlov.
Iskry mozu zapalit tieto materiély.

0 Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva.
Pri pouziti vody alebo iného tekutého chladiva by mohlo dojst k
usmrteniu alebo tderu elektrickym pradom.

SPATNY NARAZ A PRISLUSNE VAROVANIA

Spatny raz je nahla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujliceho
kotuca, brusneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie
alebo zachytenie spdsobuje rychle zastavenie rotujiceho prislusenstva,
vysledkom ¢oho je vystrelenie nekontrolovaného elektrického naradia v
smere proti pohybu prisluSenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlaéi _rozbrusovaci kotu¢, okraj
kottica vstupujiceho do bodu priskrtenia moze sposobit jeho vrytie do
povrchu materidlu, €o_sposobi vytiahnutie alebo vykopnutie kotuca.
Koti¢ moze bud vyskocn dopredu alebo dozadu od obsluhujticej osoby,
v zdvislosti od smeru pohybu kotica v momente priskrtenia. Za tychto
podmienok mézu tiez praskndt abrazivne kotuce.

Spétny néraz je vysledok nesprévneho pouzitia a/alebo nespravneho
prevadzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhnit, ak
budete dodrziavat nizsie uvedené bezpecnostné opatrenia.

0 Elektrické néradie pevne drzte obomi rukami a telo a ruky umiestnite
tak, aby ste dokazali odolat silam sposobenym spatnym nérazom.
Vidy pouzivajte aj pomocnl rukovat, ak je namontovand, aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym ndrazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spatného ndrazu alebo
momentovych reakcii moze obsluhujlica osoba ovladnut, ak vykonda
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestiiujte svoju ruku do blizkosti otécajiceho sa
prisluSenstva. PrisluSenstvo by sa mohlo prerezat cez vasu ruku
spatnym ndrazom.

0 Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické naradie,
ked' nastane spatny naraz. Spatny naraz odhodi naradie opacnym
smerom od smeru pohybu koti¢a v momente priskrtenia.

O Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd. Pracujte s mimoriadnou
opatrnostou. Zabrate odskakovaniu a zadrhdvaniu prislusenstva.
Rohy, ostré okraje alebo odskakovanie maji tendenciu zachytif
otacajlice sa prislusenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spétny
naraz.

0 Nepripajajte rezbarsky list refazovej pily, koti¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovy kotd¢ s obvodovou medzerou vac¢Sou nez
10 mm ani ozubeny pilovy kotic. Takéto kotuce Casto sposobuji
spatny raz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY SPECIFICKE PRE BRUSENIE A
ROZBRUSOVANIE
O Pouzivajte len také druhy kottcov, ktoré sd uvedené pre vase
elektrické naradie, a $pecificky chrani¢ navrhnuty pre vybrany kotdc¢.
Kotuce, pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemozu byt'
dostatoéne chranené a st nebezpecné.

¢ Brisna plocha koticov s vypuklym stredom musi byt umiestnend pod
rovinou obruby krytu. Nesprévne namontovany kotuc, ktory vycnieva
cez rovinu obruby ochranného krytu, nie je mozné primerane chrénit.

0 zt musi byt pevne pripojeny k elektrickému néradiu a umiestneny
aby poskytoval maximélnu bezpe¢nost t ak, aby bolo smerom

k operdtorovi nechranenych ¢o najmenej Kotd&ov. Kryt pomdha
chranit pouzivatela pred odletujicimi ulomkami zlomeneho kotica,
nahodnym dotykom s kotti¢om a iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

0 Kotice sa modzu pouzivat len na uvedené aplikdcie. Napriklad,
nebriste s bocnou stranou rozbrusovacieho kotlica. Abrazivne
rozbrusovacie kotice st urcené pre periférne brisenie, inak by
bocné sily aplikované na tieto kotice mohli zapricinit ich rozlomenie.

O Vidy pouzivajte neposkodené priruby so sprdvnym priemerom a
velkost'ou pre vybrany kotd¢. Spravne priruby podopieraju kotuce
a tym znizuji moznost zlomenia kotdca. Priruby pre rozbrusovacie
kottice sa mozu lisit od prirub pre brisne kotdce.

¢ Nepouzivajte opotrebované kotuce z vacsich elektrickych néradi.
Kotuce urcené pre vacsie elektrické naradie nie je vhodné pre vyssie
rychlosti mengieho naradia a mozu prasknut.

¢ Pri pouzivani dvoj-icelovych koticov vzdy pouzite spravny chrani¢
pre vykondvanu aplikdciu. Ak nepouzijete spravny ochranny kryt,

PRO-CRAFT

nemusi byt dosiahnutd pozadovana trover ochrany, ¢o by mohlo
viest k vaznemu zraneniu.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE ROZBRUSOVANIE
0 Dbajte na to, aby nedoslo k ,zaseknutiu” rozbrusovacieho kottca ani
naf nevyvijajte nadmerny tlak. Nevykonavajte rezy nadmernej hibky.
Nadmerné naméahanie Kotiéa zvySuje zatazenie a néchylnost ku
krateniu alebo ohybu kotti¢a v reze a moznost spétného razu alebo
roztrhnutia kottca.

O Nepriblizujte sa telom do linie a za otacajdci sa kotu¢. Ak sa kotic¢
v bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spatny naraz moze
popohnat otacajtici sa kotdc a elektrické naradie priamo na vas.

0 Ak sa koti¢ zasekne alebo ak z akéhokolvek dévodu prerusite
rezanie, vypnite elektrické naradie a elektrické naradie drzte bez
pohnutia, az kym sa koti¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte
vytahovat rozbrusovaci kotic z rezu, pokym sa koti¢ pohybuje,
pretoze by mohlo dojst k spatnému rézu. Zistite pri¢inu zaseknutia
kotdca a prijmite vhodné napravné opatrenia, aby k nemu
nedochédzalo.

¢ Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kym kotd¢ dosiahne
maximdlnu rychlost a potom znova vojdite do rezu. Ak kotd¢ spustite
v obrobku, moze sa zasekn(t, vyskoCit alebo spdosobit spatny réz.

¢ Panely ¢i iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia kotdca a spatného ndrazu. Velké obrobky sa zvyknd v
dosledku vlastnej hmotnosti prehybat Podpery sa musia umiestnit
pod obrobok v blizkosti linie rezania a v blizkosti okraja obrobku na
oboch stranéch kotica.

0 Pri vykondvani ,vreckového rezu” do existujicich stien &i inych
neprehladnych povrchov Zahlbujlci sa kotG¢ moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrickd instaldciu alebo narazit na
objekty, ktoré sposobia spatny raz.

0 Nepokusajte sa robit zakrivené rezy. Nadmerné namahanie kotuca
zvySuje zatazenie a néchylnost ku krdteniu alebo ohybu kotdéa v
reze a moznost spatného razu alebo roztrhnutia kotdca, co moze
viest k vdznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY TYKAJUCE SA BRUSENIA
0 Pouzite brdsny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho papiera
sa riadte odpordcaniami vyrobcu. Velky brasny papier, ktory prili§
presahuje brusny kot(¢, moze sposobit poranenia, ako aj zaseknutie,
roztrhnutie kotdca alebo spatny raz.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE PRACU S BRUSNYMI
KEFAMI
0 Pamatajte, ze kusky drotu sa oddeluji od kefy aj pocas bezného
pouZivania. Nepretazujte drét vyvijanim nadmernej sily na_kefu.
Stetiny drotu mozu lahko prepichnit tenky odev a/alebo pokozku.

0 Ak sa ma na kefovanie pouzit ochranny kryt, koleso alebo kefa sa
nesmie dostat do kontaktu s ochrannym krytom. Drotené koleso
alebo kefa moze pod vplyvom zatazenia a odstredivych sil zvacsit
sVoj priemer.

BEZPECNOSTNE POKYNY
Vzdy noste ochranné okuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt uréeny na brdsenie. Z
bezpecnostnych dovodov je nutné pri rezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradie vzdy ovlddajte oboma rukami
Pouzivajte ochranu sluchu

. Odportca sa pouzivat protiprachovi masku
O Pocas préace drzte elektrické naradie pevne

0 Pri pouziti néstrojov s vnitornym zéyitom, ako su kefy a yrtéky,
skontrolujte maximalnu pripustnd dizku zavitu vretena. Spicka
vretena nesmie vycnievat alebo sa dotykat dna pracovného nastroja.

0 Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zveraka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

O Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych mdrov. Pouzivajte vhodné detektory.




0 Pred odlozenim elektrického ndradia pockajte, az sa vSetky
pohyblivé ¢asti iplne zastavia. Elektrické naradie sa moze zaseknit
a vy mozete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

¢ Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skonCeni préce,
nechajte ich vychladndt.

0 Pokial sa néradie zasekne, okamZite ho vypnite.

O Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.

PRED ZACATIM PRACE

/\ POZNAMKA! Pred pouzitim brdsky sa starostlivo zozndmte s priruckou.

A\ POZNAMKA! Pred akymikolvek Cinnostami na néstroji vytiahnite
zéstreku.

NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie krytu (1)
Pri préci s rezacimi alebo brasnymi kot¢mi musi byt upevneny kryt kotuca.

Kryt brasneho kotica
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Priinstalaci ochranného krytu (1) polozte néstroj na rovnou plochu s
vietenem (11) nahoru.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skfiné prevodovky (3) a pomoci
vhodného $roubovaku utahnéte $roub zajistujici kryt (2).

3. Chcete-li upravit polohu pouzdra (1), povolte Sroub (2) a presuiite
pouzdro (1? do pozadované polohy. Uzatvorend strana krytu kotica
musi vzdy smerovat k operatorovi.

Model PW1600ES:

1. Kodovany vystupok na kryte kotica zaistuje, ze mozno namontovat
iba ochranny kryt, ktory zodpoveda typu stroja.

2. Uvolnite upinaciu packu. Vlozte kryt kotica s kddovanym
vystupkom do kédovanej drazky na vretene hlavy néstroja a otocte
ho do pozadovanej polohy (pracovna poloha).

3. Zatiahnite upinaciu packu na upevnenie krytu kotica. Uzatvorena
strana krytu koti¢a musi vzdy smerovat k operatorovi.

/\ POZNAMKA! So zdvihnutou upinacou packou mozno nastavit
nastavovaciu upinaciu maticu, aby sa zaistilo bezpecné upnutie krytu po
kone¢nom zatiahnuti upinacej packy.

Kryt rezacieho kotica

Pri rezani kovu vzdy pracujte s krytom rezacieho kotica. Kryt rezacieho
kotdca sa montuje rovnako ako kryt brisneho kotuca.

ZloZenie krytu
Nikdy kryt nesnimajte pre iné pracovné podmienky.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Na zloZenie najskor zlozte kotuc a obe priruby.
2. Pro vyjmuti krytu (1) povolte upeviiovaci $roub (2) a vyjméte ho.

Model PW1600ES:
1. Na zloZenie najskor zlozte kotuc a obe priruby.

2. Potom uvolnite upinaciu packu a otocte krytom na zarovnanie so
zérezom na kryte pohonu, potom kryt zlozte.

Nastavitelna pomocna rukovit (6)

Na vzber st dve* pracovné polohy umoziujice najbezpecnejsie a
najpohodinejie ovladanie uhlovej brisky. Rukovat mozno priskrutkovat do
oboch otvorov po stranach krytu pohonu.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - tri pracovné polohy

POZNAMKA! Tato rukovat slizi na nepretrziti Gplnd kontrolu nad
néstrojom. Uhlovd brdsku pri préci drzte pevne oboma rukami.

Nasadenie kotiica

Vn(tornd priruba (13) sa nachadza na vretene (11), a jednej z dvoch
podloziek priruby. Koti¢ nasadte na vnutornd prirubu (13) a potom na
vreteno nasadte vonkajSiu prirubu (12). Stlatte istiace tlacidlo vretena (5)
a otacajte vretenom, dokial sa nezaisti, ndsledne jemne utiahnite vonkajsiu
prirubu (12) prllozenym montaznym klicom. Overte, &i sa kotué volne
otdta a je bezpecne zaisteny. Nechajte ho 20 sekind bezat naprazdno,
aby ste vyltcili vibracie kotdca a jeho uvolnenie. Vybratie kotica urobte
vykonanim krokov v opaénom poradi.

Istiace tlacidlo vretena (5)

Csc oo JBE

Istiace tlacidlo vretena je nutné pouzit iba pri vymene kottca. Nikdy ho
nestlacajte, pokial sa kotu¢ otaca!

Nastavitelna svorka vonkajsej priruby (12)

Vonkaj$iu prirubu (12) je nutné pre kotuce s roznou hribkou nastavit.
Pritensich rezacich alebo diamantovych kotuc¢och je vyvysend Cast
vonkajsej priruby upevnend smerom od kotdca. Pri hrubsich rezacich
kotti¢och je vyvysena cast vonkajsej priruby upevnena smerom ku kotdcu,
aby tak poskytla lepsiu podporu pre otvor kotica. Vzdy sa uistite, Ze kotdc¢
je zaisteny svorkou.

PRACA

A\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického néaradia k elektrickej sieti sa
uistite, Ze nastavenie napéjania zodpoveda poziadavkam uvedenym v tejto
prirucke a na elektrickom néstroji.

Posuvny spinaé ZAP/VYP (8)**

Pre zapnutie ndstroja najskor stlacte spina¢ napdjania, nasledne spinaé¢
napéjania zatlacte vpred.

Zaistenie spinaca napajania urobte stlacenim prednej Casti spinaca
napajania, dokial nezapadne.

Vypnutie nastroja urobte kratkym stlacenim zadnej ¢asti spinaca napéjania
a uvolnite ho.

**Posuvny spinac pri modeloch PW750.

Tlacitkovy spinac ZAP/VYP (8)***
Ak chcete pristroj spustit, spinac (8) posuiite jeho prednou ¢astou smerom
od vas v smere prevodovky (4).

Ak chcete polohu spinaca (8) upevnit do zapnutej polohy, zatlaéte ho
zatlacenim prednej Casti v smere prevodovky (4), kym sa nezastavi.

Ak chcete néradie vypnit, jednoducho uvolnite spinac (8). Ak je spinac (8)
pevny, kratko stlacte jeho zadnu Cast.

***Tlagidlovy spinaC pri modeli PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Vyber rozsahu rychlosti otacok (14) ****

Niektoré modely maju zariadenie na regulaciu rychlosti (14). Jeho hlavnym
ciefom je podpora vysoko kvalitného a rychleho spracovania roznych
druhov materialov. Drevo potrebuje nizsie otacky ako betén.

***x*xZmena rychlosti otacok je dostupnd iba pri modeloch PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

POUZITIE BRUSKY

A\ pozor!

Brisku nezapinajte, pokial je kotu¢ v kontakte s obrobkom. Pred brusenim
nechajte kota¢ dosiahnut piné otacky.

Uhlovd brisku drzte jednou rukou za hlavni rukovat a druhi pevne za
pomocni rukovat.

Kryt smerujte tak, aby Co najviac obnazeného kotica smerovalo od vas.
Pripravte sa na pridd iskier, az sa kotd¢ dotkne kovu.

Pre najlepSie ovlddanie néstroja, odstraniovanie materidlu a minimum
pretazenia udrZujte pri briseni uhol medzi kotd¢om a povrchom obrobku asi
15° az 30°. Pri préci v rohoch budte opatrni, pretoze kontakt s pretinajicim
sa povrchom moze sposobit, ze briska vyskoti alebo sa skriti.

Po dokongeni brdsenia nechajte obrobok vychladnut. Hordceho povrchu
sa nedotykajte.

Pretazenie
Pretazovanie povedie k poskodeniu motora uhlovej brisky. To nastane, ked

je uhlovd briska vystavovand velkej zatazi alebo pracuje prili§ dlho. Nikdy
k urychleniu prace na brasku nevyvijajte prili§ mnoho tlaku.

Abrazivne kotice su ovela efektivnejsie pri vyvijani lahkého tlaku, ¢im sa
zabrani poklesu rychlosti uhlovej brusky. Pokial sa uhlova bruska prilis
zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 mindty bezat na prazdno, dokial nevychladne
na bezni prevadzkovu teplotu.

TIPY RE PRACU S UHLOVOU BRUSKOU

Vidy zacnite bez zétaze, aby ste dosiahli maximalnu rychlost, nasledne
zacénite s pracou.

Neniitte kot pracovat rychlejsie, obmedzenie jeho otacok predizi
pracovny ¢as.

Vzdy pracujte zachovanl’m uhla 15° az 30° medzi kotl.'léom a obrohkom.
povrchu.

Pohybujte uhlovou brdskou naprie¢ a tam a spat cez obrobok.

PRO-CRAFT
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Pri pouziti rezacieho kotdica nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kotuc a motor uhlovej brisky alebo kott¢ rozbijete. Pri rezani rezte iba v
opatnom smere, nez je rotacia kotdca. Pokial budete rezat v rovnakom
smere ako je otacanie kotica, moze sa kotdc z rezanej $trbiny sam vytlacit.
Pri rezani velmi tvrdého materidlu mozno najlepsie vysledky dosiahnut
diamantovym kotic¢om.

Diamantovy kotd¢ sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite
okolo rotujiceho kotuca Gplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prézdno po dobu 2 - 3 minut ho nechajte vychladndt.

Aby sa zabranilo pohybu obrobku, vidy sa uistite, Ze je pevne upevneny
alebo prisvorkovany.

UDRZBA

Ventilatné otvory brisky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite
ventilaéné otvory stlacenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnitri
(pri tomto procese majte ochranné okuliare;’.

Vonkajsi kryt brisky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,
rozpustadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouzite iba slabé mydlo a makkd
handricku. Zabrarite vniknutiu kvapaliny dovnitra nastroja. Nikdy ziadnu
cast néstroja nepondrajte do kvapaliny.

Uhlova briska nevyZaduje dalSie mazanie.

Vysledkom je opotrebovanie diskov a uhlikovych kief. Pozorne sledujte
ich stav a vcas ich vymeiite (pre vymenu uhlikovych kief kontaktujte
autorizované servisné stredisko).

VZdy ju uchovévajte na suchom mieste.

RIESENIE PROBLEMOV

Aj ked sa nové uhlové brdska velmi lahko pouziva, mozu sa vyskytnat
problémy, vid' nasledujtice: Pokial sa brdsny kotd¢ klepe alebo vibruje,
skontrolujte, Ci je vonkajsia priruba utiahnutd, alebo Ci je koti¢ spravne
umiestneny na prirubovej dosticke.

Poskodeny kotd¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadnit. Odstréiite ho a
nahrad'te novym. Stary koti¢ opatrne zlikvidujte.

Pri préci na hlinikovej alebo podobne makkej zliatine sa kotd¢ coskoro
zanesie a nebude G¢inne brasit.

LEHOTA ZIVOTNOSTI

Tento produkt, s vyhradou vsetkych poziadaviek uvedenych v tejto prirucke,
by mal vydrzat najmenej 3 roky a pri pobreznim a starostlivom
zaobchédzani aj ovela dlhsi ¢as.
Vyrobca si vyhradzuje prévo vykonavat zmeny v konstrukcii a

konfiguracii, ktoré neovplyviiuji vykonnost vyrobku.

A pozor!

Pri ndkupe produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti,
ako aj spravne vyplnenie zarucného listu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované spdsobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické naradie do
domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych elektrickych
a elektronickych zariadeniach a prislusnymi vnﬂtroététnzmi pravnymi
predpismi musia byt chybné alebo vyradené elektronické zariadenia
zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej recykldcie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PRO-CRAFT

PL|POLSKI
SZLIFIERKA KATOWA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PW750 PW1200 PW1200E
Napiecie znamionowe .
(V AC) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 750 860
Predkos¢ bez .
obcigzenia (min") 12000 11000 3900-11000
Maks. $rednica tarczy
(mm) 125
Gwint wrzeciona M14
Soft-start . - .

Regulacja predkosci
obrotowej

Stabilizacja obrotow - - -
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
akustycznego Lpalk _ _ -
(dB(A{) K=3 K=3 K=3
Poziom mocy LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
akustycznej Lwalk K=3 K=3 K=3
(éBlA) : - -

Wartosci taczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) ahK==51,6577 al;?,gz ar;?,gz
Klasa ochrony I

Kategoria ochrony 1P20

Waga EPTA, kg 1,71 1,76 1,76
Waga (wraz z

akcesoriami), kg 24

Model PW1200ES  PW1600SE  PW2200ES
Napiecie znamionowe g

(VAG) 220-240

Czestotliwosc (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 860 1100 1400
Predkos¢ bez . . g
obcigzenia (min") 3900-11000 ~ 5000-10200 = 2500-8300
Maks. srednica tarczy

(mm) 125 150 180
Gwint wrzeciona M14

Soft-start . . .
Regulacja predkosci

obrotowej ° ° °
Stabilizacja obrotow . . .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:
Poziom ci$nienia

LpA=88 LpA=90 LpA=88
akustycznego Lpalk _ _ -
(dB(A{) k=3 k=3 k=3
Poziom mocy LwA=99 LwA=98 LwA=99
akustycznej Lwalk K=3 K=3 K=3
(d8(0) - - -




Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

TR ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Poziom wibracji (m/s?) K=15 K=15 K=15
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 1,76 1,96 321
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 24 215 425
Model PW2600 PW2650
Napigcie znamionowe (V . ¥
ACS) 220-240 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50 50
Moc znamionowa (W) 2300 2600
Predkosc bez obcigzenia
(min") 6500 6500
Maks. $rednica tarczy
(mm) 230 230
Gwint wrzeciona M14 M14
Soft-start . .
Regulacja predkosci _ _
obrotowej

Stabilizacja obrotow - -
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

LpA=96,1 LpA=96,1
akustycznego Lpalk _ -
(dB(A{) K=3 K=3
Poziom mocy LwA=107,1 LwA=107,1
akuste/cznej Lwalk K=3 K=3

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

o ah=7,86 ah=7,86
Poziom wibracji (m/s?) K=15 K=15
Klasa ochrony Il ]
Kategoria ochrony 1P20 1P20
Waga EPTA, kg 5,46 5,46
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 7 7
OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Ostona tarczy 9. Uchwyt gtéwny
2. Gwint ostony tarczy 10. Przewdd zasilajacy
3. Kotnierz obudowy przektadni 11. Wrzeciono
4. Obudowa przektadni 12. Zewnetrzna tarcza mocujaca
5. Blokada wrzeciona 13. Wewnetrzna tarcza mocujgca
6. Rekojes¢ dodatkowa 14. Regulacja obrotéw (we
7. Otwory wentelacyjne wskazanych modelach)

4 15. Blokada wtacznika (we
8. Wigcznik wskazanych modelach)
WYPOSAZENIE

1. Instrukcja obstugi

. Szlifierka katowa

. Klucz specjalny

. Ostona tarczy

. Zapasowe szczotki weglowe (kpl.)

NAZWA PRODUKTU, OBSZAR ZASTOSOWANIA

g w N

Szlifierka katowa PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (zwana dalej ,narzedziem,
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urzadzeniem, maszyng, szlifierka katowg”) stuzy do obrébki metalu,
kamienia, cegly, betonu, granitu, a takze do ciecia ceramicznych ptytek
oktadzinowych. Nalezy pamietac, ze to narzedzie nie jest przeznaczone
do ciezkie] i profesjonalnej pracy. Uzycie narzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem jest podstawa do odmowy wykonania naprawy
gwarancyjnej.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

ﬂ OSTRZEZENIE' Nalezy zapoznac sie ze wszyslklml ostrzezeniami
oraz
lluslra!:]aml i danymi lechmcznyml dostarczonyml wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotycza}J ych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY
O W miejscu pracy nalezy utrzymywac¢ porzadek i dobre o$wietlenie.
Nieporzadek i zte o$wietlenie przyczyniaja sie do wypadkéw.
¢ Nie nalezy uzywac elektronarzedzie w srodowiskach wybuchowych,
tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub opary.

O Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatoréw do miejsc, w ktorych
uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad elektro-narzedziem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
O Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden
spos6b nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zyta
uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z
masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

0 Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania si¢ do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

0 Nie nalezy nadwereza¢ przewoddw przytaczeniowych. Nigdy nie
nalezy uzywa¢ przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac przewod przytgczeniowy z daleka od Zrédet ciepta,
olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
zaplatane przewody przytaczeniowe zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu,
przewody przyfaczeniowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy uzywanie elektro-narzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem zasilania
nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). zastosowanie
RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elektrycznym.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE
0 Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i zachowywac
rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

0 Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnegpo, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
agtypos’lizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

0 Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do
Zrédta zasilania i/lub przed podtgczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze
wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wylaczniku lub przytaczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy zataczonym wytgczniku

moze by¢ przyczyna wypadku.
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Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ wszystkie
klucze. Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy caly czas sta¢
pewnie i zachowac¢ réownowage. Umozliwi to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania
ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z
dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostac zaczepione przez czesci ruchome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytgczenia zewnetrznego
odciggu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sa one
przytaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pylu moze
zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci, nabyte w wyniku czestej
pracy elektronarzedziem, zastgpity $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczeristwa. Nieostrozno$¢ podczas obstugi elektronarzedzia
moze w utamku sekundy spowodowac ciezkie obrazenia.

UZYTKOWANIE | TROSKA O ELEKTRONARZEDZIE

0

Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejszg
przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli wtacznik go nie zatgcza i
nie wytacza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wytgczac wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Nalezy odtaczaé wtyczke ze Zrédta zasilania elektronarzedzia i/
lub odtagczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
srodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nie-
przeszkolonych uzytkownikdw.

Elektronarzedzia i akcesoria nalezy konserwowaé. Nalezy
sprawdza¢ wspétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw
na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawi¢. Przyczyna wielu
wypadkéw jest niefachowy sposéb konserwacji elektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnacych zmniejsza
prawdopodobieristwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage warunki
pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia
w sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ suche, czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad nim w
nieoczekiwanych sytuacjach.

NAPRAWA | SERWIS
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Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne czesci
zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie
nadal bezpieczne.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Wskazdwki bezpieczenistwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania Sciernica:

0

Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania $ciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac¢ sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczenistwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz
z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarza¢ niebezpieczeristwo porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyng zagrozen
i obrazen.

Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektronarzedzia w sposob, ktéry
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaty okreslone przez producenta elektronarzedzia
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jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerdbki moga skutkowac utrata
kontroli i spowodowaé¢ powazne obrazenia.

Nie nalezy uzywac¢ osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksimalna predko$¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce sie
z wigkszg niz dopuszczalna predkosc, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach mogg by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Narzedzia robocze z wktadka gwintowang muszg doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, srednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie osadzone na elektronarzedziu,
obracaja sie nierownomiernie, wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostalo sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamia sie i ulegaja zniszczeniu w
czasie probnym.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowa¢ ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed malymi czastkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych musza filtrowaC powstajacy podczas pracy pyf.
Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres czasu, moze doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi stosowa¢ srodki
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowa¢ obrazenia
réwniez poza bezposrednia strefg zasiegu.

Podczas prac, przr ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowang
rekojes¢. Pod wp}Kwem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda
sie rowniez pod napieciem i mogg spowodowac porazenie pragdem
osoby obstugiwanej.

Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z daleka od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
elektronarzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
weiagniety, a dtori lub cata reka moga dostac sie do obracajacego
sie narzedzia roboczego.

Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktéra jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowaé ich wciagniecie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagajg ptynnych srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pradem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaczepienie




obracajacego sie narzedzia, takiego jak S$ciernica, dysk -elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze zablokowac i spowodowac
jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunki ruchu $ciernicy w miejscu
zablokowania. Oprdcz tego $ciernice moga sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub biednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

O Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawic
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego  wchodzi reko&eéé dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwigksza kontrole nad
sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba
obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow ostroznosci.

¢ Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranic reke.

0 Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy, w ktdrej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu.  Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

O Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by
sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

¢ Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz tarficuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA
0 Nalezy uzywa¢ wytacznie $cienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej S$ciernicy.
Niewtasciwe Sciernice moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i nie
sg bezpieczne.

O Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowac¢ w taki
spos6b, aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza
krawedZ ostony nie bedzie wystarczajaco ostonieta.

¢ Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowaé¢ jak najwiekszy stopien
bezpieczeristwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze Sciernica.

0 Uzywac Sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig Sciernicy tarczowej do
cigcia. Tarczowe $ciernice trace przeznaczone sa do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te Sciernice moze
je ztamaé.

0 Do mocowania $ciernicy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpierajg $ciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do Sciernic
tnacych moga rozni¢ sie od tarcz mocujacych przeznaczonych do
innych sciernic.

0 Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w  mniejszych
elektronarzedziach i dlatego moga sie ztamac.

0 Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednig dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA
SCIERNA
0 Nie wolno stosowac nadmiernej sity posuwu, zbgt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywac niedopuszczalnie gtebokie cigcia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnosc
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub peknigcia tarczy.
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0 Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca sie w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajaca sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

O Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrzymaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Zabrania sie wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sig, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbada¢ przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

¢ Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiagnie petng predkos¢ obrotowa
mozna jg ostroznie wlozy¢ w nacietg szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sig, wyskoczy¢ z
materiatu lub spowodowac odrzut.

O Duze plyty oraz dlugie elementy nalezy odpowiednio podeprzec, aby
zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy mogg uginac sie pod wtasnym cigzarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

0 Nalezy zachowac szczegdIng ostroznos$¢ podczas wykonywania cie¢
we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca tarcza
moze przecigé rury z gazem lub woda, przewody elektryczne lub
obiekty, co moze spowodowac odrzut.

0 Nie wolno dokonywa¢ ciecia w linii krzywej. Przecigzona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
0 Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowac si¢ zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier scierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH
O Nalezy wziag¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigza¢ drutéw
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutdw moga z tatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skére.

0 Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwigkszy¢
przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy nosi¢ okulary ochronne
Podczas ciecia nie wolno uzywac ostony tarczy
% przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledéw
bezpieczeristwa do ciecia nalezy uzywac ostony do

przecinania.

Elektronarzedzie nalezy obstugiwac zawsze obiema rekami
Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu

Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej

Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie podczas pracy

W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i koronki wiertnicze nalezy
sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng dtugo$¢ gwintu wrzeciona.
Koncdéwka wrzeciona nie moze wystawac lub dotyka¢ dolnej czesci
narzedzia roboczego.

0 Nalezy odpowiednio  zamocowa¢  obrabiany  przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym
lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

O Nalezy unika¢ uszkodzen rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i $cian nosnych. Uzyj odpowiednich detektoréw.

¢ Przed odiozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
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robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotykac narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania sig narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

A\ uwacar Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

A uwaca! Odtacz zasilanie od elektronarzedzia przed wykonaniem
jakiejkolwiek operacji.

PRZYGOTOWANIE URZEDZENIA

Ustawienie ostony tarczy (1)
Do wszystkich prac z tarczami nalezy zainstalowac ostone ochronng.

Ostona ochronna tarczy przy szlifowaniu

Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2600, PW2650:
1. Aby zamontowac ostone (1), umies¢ narzedzie na ptaskiej
powierzchni, wrzecionem (11) skierowanym do géry.

2. Zamontowac ostone ochronna (1) na szyjce obudowy przektadni
(3) i dokreci¢ $rube mocujaca pokrywe (2) za pomocg $rubokreta o
odpowiednim rozmiarze.

3. Aby wyregulowa¢ potozenie obudowy (1), poluzuj $rube (2), przesur
obudowe (1) do zadanej pozycji. Zamknigta strona ostony ochronnej
musi by¢ zawsze skierowana do operatora.

Model PW1600ES:
1. Odblokowac¢ zacisk.

2. Umiesci¢ ostone tarczy zgodnie z nacigciami i 0znaczeniem na
obudowie przektadni, ustawi¢ w zadanej pozycji.

3. Aby zablokowac ostone w danej pozycji, zablokowa¢ zacisk/
dokreci¢ srube mocujaca. Zamknigta strona ostony ochronnej musi
by¢ zawsze skierowana do operatora.

A uwaca! Gdy zacisk jest otwarty, mozna réwniez uzy¢ nakretki
zabezpieczajacej do dokladniejszego zabezpieczenia ostony po
zablokowaniu zacisku.

Ostona ochronna tarczy przy cieciu

Podczas ciecia zawsze uzywaj ostony ochronnej do ciecia. Ostone do
cigcia montuje si¢ w taki sam sposéb jak ostong do szlifowania opisang
wyzej.

Zdejmowanie ostony ochronnej
Nigdy nie zdejmuj ostony ochronnej podczas pracy.

Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Najpierw zdejmij tarcze oraz podktadke z nakretka mocujaca.

2. Aby zdjac ostone ochronng (1), nalezy poluzowac srube mocujaca
(2) i zdjac ostone.

Uchwyt dodatkowy (6)

Istnieje  mozliwo$¢ ustawienia uchwytu w dwdch* pozycjach dla
komfortowej i bezpiecznej pracy. Uchwyt montuje sie wkrecajac go zgodnie
zruchem wskazowek zegara do jednego z dwéch otworéw znajdujacych sie
w obudowie przektadni.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - trzy pozycje

A\ UWAGA! Zawsze nalezy uzywa¢ uchwyt dodatkowy, aby zachowac
petna kontrole nad narzedziem. Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie
mocno obiema rekami.

Montaz oraz demontaz narzedzi roboczych

Podktadka mocujaca (13) znajduje sie w gdrnej czesci wrzeciona (11),
nakretka mocujaca znajduje sie na dolnej czesci wrzeciona. Umie$¢ tarcz:
na podktadce mocujacej (13), a nastepnie umies¢ nakretke mocujacg (1 23
na wrzecionie. Naci$nij przycisk blokady wrzeciona (5) i obro¢ wrzeciono,
az nastapi jego zablokowanie. Nastepnie dokre¢ mocno nakretke mocujaca
(12) za pomoca dostarczonego klucza. Tarcza powinna swobodnie obracac
sie i by¢ dobrze dokrecona. Uruchom narzedzie i na biegu jatowym przez
20 sekund sprawdz, czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac tarcze, wykonaj
wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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Przycisk blokady wrzeciona (5)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywa¢ tylko podczas wymiany
narz%dzi roboczych. Nigdy nie wciskaj przycisku blokady, kiedy wrzeciono
sie obraca!

kretk jaca (12)
Nakretke mocujaca (12) nalezy zamontowaé wtasciwa strong w zaleznosci
od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak diamentowe,
zewnetrzna czes$¢ nakretki jest ustawiona w pozycji na zewnatrz od tarczy.
W przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢ nakretki nalezy skierowac
go wEwnqtrz, czyli w kierunku tarczy. Nalezy zawsze sprawdzac site
ocisku.

PRACA

A\ uwAGA! Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napigcie zrodta
zasilania musi by¢ zgodne z danymi niniejszej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

Wylacznik suwakowy WE/WYL (8)**

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij tylng czes¢ przesuwki wiacznika, a
nastepnie przesun przesuwke do przodu.

Aby zablokowa¢ wiacznik, nacisnij przednig czes$¢ przesuwki wytgcznika.
Aby wytaczy¢ narzedzie, nacisnij krétko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

**Whgcznik suwakowy w modelach PW750.

Wylacznik przyciskowy WL/WYL (8)***

Aby uruchomi¢ narzedzie, przesur przetacznik (8), naciskajac jego
przednig czes$¢ w kierunku obudowy przektadni (4).

Aby ustawic przetacznik (8) w pozycji zablokowanej, nalezy przesunaé go,
dociskajac przednig czesc w kierunku obudowy przektadni (4§ az do oporu.
Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, wystarczy zwolni¢ wytacznik (8). Jesli
przetacznik (8) jest zablokowany, krétko nacisnij jego tylng czesc.
***Wiacznik przyciskowy w modelu PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

Zmiana predkosci obrotowej (14) ****

Wybrane modele posiadajg opcje zmiany predkosci obrotowej. Jej
gtéwnym zadaniem jest zapewnienie wysokiej jakosci oraz szybkiej obrobki
rdznego rodzaju materiatéw. Przyktadowo do drewna nalezy uzyé nizszych
obrotéw niz do betonu.

***x*Qpcja zmiany predkosci obrotowej dostepna wytacznie w modelach
PW1200E, PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

PRACA Z URZADZENIEM

A\ uwacar

Nie wiaczaj urzadzenia, dopdki narzedzie robocze dotyka obrabianego
przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiagnigcie maksymalnej predkosci
obrotowej na biegu jatowym przed rozpoczeciem pracy.

Trzymaj szlifierke katowa jedna reka za gtéwny uchwyt, a druga za
dodatkowy uchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowa tarcza skierowana
od siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie robocze
dotknie metalu. Aby uzyska¢ najlepsza wydajnos¢ narzedzia i minimalne
przecigzenie, podczas pracy trzymaLsinfierke katowg z tarczg pod katem
15°-30°. Pracuj ostroznie w naroznikach, poniewaz szlifierka katowa moze
odbija¢ sie od nieréwnych powierzchni i obracac sig. Po skoriczonej pracy
odstaw narzedzie. Nie dotykaj gorgcych powierzchni.

Przecigzenie

Przeciazenie spowoduje uszkodzenie silnika maszyny. Dzieje sie tak przy
ciezkiej pracy narzedzia przez diugi czas. Nigdy nie nalezy wywiera¢ zbyt
duzego nacisku na szlifierke katowa podczas pracy.

Lepiej jest pracowac z tarczg $cierng pod lekkim rownomiernym naciskiem,
unikajac spadkéw predkosci obrotowej. Jesli narzedzie bardzo sie
nagrzeje, pozwol mu pracowac przez 2-3 minuty na biegu jatowym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z URZADZENIA
Zawsze zaczynaj od pracy bez obcigzenia, aby uzyska¢ maksymalng
predkos¢.

Nie probuj zwieksza¢ wydajnos¢ narzedzi roboczych poprzez mocniejszy
docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej narzedzi roboczych wydtuzy
czas pracy.

Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni powinien
wynosi¢, jak na rys. 11., 15° - 30°. Duze katy prowadzg do powstawania
gtebokich rys na obrabianej powierzchni i spowalniajg prace.

Przesuwaj maszyne tam i z powrotem po obrabianej powierzchni.




Podczas korzystania z tarczy do ciecia nigdy nie zmieniaj kata ciecia, w
przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.

Tnij tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Podczas cigcia
w kierunku obrotu tarczy, tarcza moze odbi¢ ze szczeliny.

Do ciecia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentowej.
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W przypadku
mocnego przegrzania, wokét tarczy mozna bedzie dostrzec pierscien
iskier. Nalezy natychmiast przerwac ciecie i pozwoli¢ jej ostygna¢ przez
2-3 minuty.

Obrabiany materiat zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany.

OBSLUGA

Otwory wentylacyjne urzadzenia musza by¢ zawsze wolne od
zanieczyszczen. Jedli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usun kurz w $rodku (zatéz okulary ochronne podczas
wykonywania danej czynnosci).

Zewnetrzna obudowa szlifierki katowej musi by¢ czysta i wolna od ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, $rodkami $ciernymi czy rozpuszczalnikami.
Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i wilgotnej $cierki. Nigdy nie
dopuszczaj do przedostania sie ciecz do wnetrza szlifierki katowej. Nie
zanurzaj zadnej czesci maszyny w plynie.

W wyniku pracy tarcze i szczotki weglowe zuzywaja sie. Uwaznie monitoruj
ich stan i wymieniaj je w odpowiednim czasie (w celu wymiany szczotek
weglowych skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem).

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuj
narzedzie w suchym miejscu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj ponizsze
czynnosci, aby rozwigzac ewentualne problemy.

Jesli tarcza tnaca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka mocujaca
jest dokrecona i czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na podktadce
mocujacej.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona pekna¢. Zdemontuj jg i wymien
na nowa. Whasciwie utylizuj zuzyte lub uszkodzone tarcze.

Podczas pracy z aluminium lub podobnym migkkim metalem nalezy
pamietag, ze do tarczy mogg przyklejac sig zanieczyszczenia. Taka tarcza
nie bedzie dobrze ciac.

OKRES UZYTKOWANIA

Przestrzegajac wszystkich wskazéwek oraz wymagan okreslonych w
niniejszej instrukcji, produkt ten powinien stuzy¢ przez co najmniej 3 lata.
Przy starannym i ostroznym obchodzeniu sie okres ten moze by¢ nawet
diuzszy.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
i komponentéw bez pogorszenia wydajnosci produktu.

A uwaca! Przy zakupie produktu wymagane jest sprawdzenie
kompletnosci zestawu oraz poprawnosci dziatania, a takze zada¢ od
sprzedawcy prawidtowego wypetnienia karty gwarancyjnej.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy odda¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi przepisami w
zakresie ochrony Srodowiska.

X Tylko paristwa UE:
Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG | BbJITAPCKUIA [R/2)

BG|BbJITAPCKUA
broOWINO®0BbYHA MALLMHA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen PW750 PW1200 PW1200E
HomuuanHo
HanpexeHue (V AC) 220240
Yecrora (Hz) 50
HomuHanHa motHocT
750 860
W)
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha g
npageH xon (min") 12000 11000 3900-11000
Makc. AnameTsbp Ha
avck (mm) 125
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupane . - .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

Crabunusupaxe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHEe

CTOIiHOCTUTE Ha LyMOBMTe eMucuy ca onpefienenu cbrnacHo EN [EC
62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKOBa LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
mouHoct Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

06LMTe CTOMHOCTN Ha BUOBpaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpegeneru
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
BuGpauus (m/s’) K=1,5 K=1,5 K=1,5
Knac Ha 3awuta I
HuBo Ha 3awmTa 1P20
Terno EPTA, kr 1,71 1,76 1,76
Terno (Bk.
akcecoapi), Kr 24
Mopen PW1200ES PW1600SE PW2200ES
HomuHanHo
HanpexeHue (V AC) 220-240
Yecrora (Hz) 50
E'IO)MMHaI'IHa MoLyHOCT 860 1100 1400
W
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha - _ ¥
npa3eH xo (min") 3900-11000  5000-10200 2500-8300
Makc. guameTtbp Ha
Anck (mm 125 150 180
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupaHe . . .
PerynupaHe Ha . . o
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Crabunuanpaxe Ha cko- o . .

POCTTa Ha BbpTEHe

CTOIiHOCTUTE Ha LyMOBUTE eMUCHK Ca onpefienenu cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBO Ha 3ByKOBO LpA=88 LpA=90
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3 =3
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HuBo Ha 3ByKOBa LwA=99 LwA=98 LwA=99
mowyHocT Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

06LuTe CTORHOCTY Ha BUOPALUUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

2 ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Bu6pauus (m/s?) K=15 K=15 K=15
Knac Ha 3awuta 1]
HuBo Ha 3awmTa 1P20
Terno EPTA, kr 1,76 1,96 3,21
Terno (Bk.
akcecoapi), Kr 24 215 425
Mogen PW2600 PW2650
HomuuanHo
Hanpexenvte (V AC) 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50
HomuHanHa motHocT 2300 2600
(W)
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha
npaseH xoa (min™) 6500 6500
Makc. anameTsbp Ha
awek (mm) 230 230
Pes6a Ha Bana M14 M14
Meko cTaptupane . .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

Cra6unusupaxe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHEe

CTOiiHOCTNTE Ha LyMOBMTe eMucuy ca onpefenenu cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBO Ha 3ByKOBO LpA=96,1 LpA=96,1
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKOBa LwA=107,1 LwA=107,1
mouHocT Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

06LuTe CTORHOCTU Ha BMOpPaLUUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN [EC 62841-2-3:

2 ah=7,86 ah=7,86
Bu6pauus (m/s?) K=15 K=15
Knac Ha 3awuta I I
HuBo Ha 3awmTa P20 1P20
Terno EPTA, kr 5,46 5,46
Terno (k. 7 7

akcecoapu), Kr

OMUCAHUE HA YACTUTE (PUC. 1)*
1. 3awuTeH Kanak
2. Oukcwpaly Kanaka BUHT

3. T'bpno Ha kopnyca Ha
pepykTopa

9. OCHOBHa ipbXKa
10. 3axpaHBaLy kaben
11. Wnungen

12. BbHLweH pnaHew

4. Kopnyc Ha peaykTopa 13. BbTpelueH pnaHey

5. ®ukcatop Ha WnukAena 14. PerynupoBka Ha 060poTnTe

6. [lonbnHuTeNnHa ApPbXKa (npy onpeaenenn Mopenu)

7. BeHTMNauuoHHM 0TBOPU 15. ByTOH 3a 6noKMpaHe Ha npaseH
8. Mpesiiousaren xog (Mpyu onpegenexu Mogenu)
KOMNNEKT 3A IOCTABKA

1. PbKOBOACTBO 3a ekcnnoarauyus
2. brnownaid
3. TaeyeH kntoy 3a pnaHey
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4. 3awureH Kanak
5. BbrnepogHu Yetku (KOMnnexT)

NPEAHA3HAYEHUE HA MPOAYKTA, OBJIACT HA
MPUNOXEHUE

briownaiid PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (0TTyk HaTaTbK - MHCTpY-
MEHT, YCTPO/CTBO, MalMHa) ce M3non3ea 3a pabota C MeTasn, Kambk,
Tyxna, 6ETOH, FPaHUT, KaKTO W 3a pAdaHe Ha KepamuyHu nnouku. Mons,
06bpHETE BHUMaHWe, Ye TO3W MHCTPYMEHT He e NPeHa3HayeH 3a Texka u
npodecuoHanHa pa6ota. 13non3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa 3a Apyri Lenu e
0CHOBAaTa 3a 0TKa3 OT rapaHLMOHeH PEMOHT.

OBLLN NMPEAYNPEXAEHWA 3A BE3OMACHOCT NMPKU
W3NON3BAHE HA ENIEKTPUYECKWU UHCTPYMEHTH

N NMPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCMYKK NpepynpexpeHus 3a 6es-
ONaCHOCT MHCTPYKLMK, WIIOCTPaLMK M cneuuduKaLyuu, npefocTaBeHn
C TO3M eNeKTPUYECKN WHCTPYMEHT. Hecna3BaHeTo Ha MHCTpyKLuUTe
npeaynpexzieHusiTa Moxe fia foBefie 0 enekTpuyecku yaap, noxap u/
WS CEPUO3HN HapaHsBaHUs.

CbXpaHsiBaiiTe BCUYKN NPeAyNPeXAeHNs W WHCTPYKLUMM 3a Gbaewy
cnpasky.

TepMUHBT ,eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHTI", U3NON3BaH B NPeAYNPEXAeHNs-
Ta 3a 6e30MaCHOCT, Ce OTHAcs A0 eNEKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) ot Mpe-
)aTa, UMW 3axpaHBaHW Ha 6atepun (6E3KUYHM) ENEKTPUYECKU UHCTPY-
MEHTH.

BE30OMACHOCT HA PABOTHOTO MACTO
0 MMopabpxkaiiTe paboTHOTO MACTO MOAPEAEHO W AOBpe OCBETEHO.
Pa3xBbpAsHM UM TbMHW PaboTHM MecTa ca npeAnocTaBka 3a
WHUMAEHTH.

¢ He wusnonsgaiite €NeKTPUYECKN WHCTPYMEHTU B EKCNI03UBHU
cpeau, Hanpumep B NMPUCHCTBUETO Ha 3anasMTesIHN TeYHOCTH, ra-
30Be UM npax. Mo BpeMe Ha pa60Ta eNeKTPUYecKnTe NHCTPYMEHTH
npousBexaart UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3MnaMeHAT npax uau napu.

0 [lpbXTe Aeuata v CTPaHUYHUTE UL Aaneye, fOKATO 6opaBuTe C
€/1EKTPUYECKN UHCTPYMEHT. AKO BHUMAHMETO BU 6b€ OTKNOHEHO,
MOXe fia 3ary6uTe KOHTPONA Haj ENEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT.

EJNIEKTPUYECKA BE3OMACHOCT
¢ LLLencem:T Ha eNleKTpUYecKna NHCTPyMeHT Tpaﬁsa Ala € CbBMECTUM
C KOHTakTa. Hukora He npaBeTe KakBUTO W Aa 6uno NpOMeHun no
wencenute. Korato paboTuTe CbC 3aHyNeH eneKTpUYeckn MHCTpY-
MEHTH, He W3MoN3BaiiTe aaanTepu 3a ujencena. [on3saHeTo Ha
OpPUrMHaNHK Wencenu U KOHTaKTU HaMmanaBa pUcka OT Bb3HUKBaHe
Ha TOKOB ypap.

0 W36srBaiite JONUP CbC 3a3eMeHMU MOBBPXHOCTH, KaTo TPbEH, pau-
aTopH, NEYKM 1 XaguIHULM. Korato TANI0TO BY € 3a3eMeHO, PUCKBT
OT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB YAap € No-rofsM.

¢ He uznaraiite E€NEeKTPUYECKNTE UHCTPYMEHTU Ha AbXA UNN BNTAXHU
ycnosus. I'Ionap,aHeTo Ha Bnara B eNeKTpu4yeckuTe UHCTPYMEHTU
noBuLllaBa onacHoOCTTa OT TOKOB yaap.

O He HapywaBailTe LenocTTa Ha ka6enute. Hukora He HoceTe, He u3-
K/K0YBaiTe W He bpnaiiTe eNeKkTPUYECKIUS UHCTPYMEHT 3a Kabena.
lpegnasBaiite kabena oT HarpsiBaHe, OMacnsiBaHe, AONUP 0 OCTPU
pbbOBe UM A0 MOABWXKHM 3BEHA Ha MalwmHK. TOBpefeHUTe Un
yCyKaHu Kabenu yBenuyaeat pucka oT TOKOB yaap.

0 Korato u3nonssate eneKkTPUYECKMU Ypes Ha OTKPUTO, U3N0N3BaiiTe
YABKUTEN, NOAXOASALL 3@ BbHWHA ynoTpeba. V3non3saHeTo Ha
YABMKUTEN, NPeAHA3HaYeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaMansABa pucka
TOKOB YAap.

0 AKO He MOXeTe Aa M3BerHete U3NON3BAHETO HA ENEeKTPUYECKM
WHCTPYMEHT Ha BAXHO MSACTO, M3NON3BaiiTe MPeKbCBaY CbC
3aWuTHO M3kloyate (RCD). M3nonaBaHeTo Ha npeanaseH npekb-
CBaY 3a YTeYH! TOKOBE HaManABa OMAcHOCTTa OT Bb3HUKBAHE Ha
TOKOB YAap.

JIMYHA BE30MACHOCT
O bbaete 6AUTENHN, BHUMABaliTe B JECTBUATA CU U MU3NON3BaiiTe
pasyMHO eneKkTpuyeckuTe WHCTPyMeHTW. He u3nonseaiite enek-
TPOMHCTPYMEHTa, KOrato CTe YMOPEHU WAKU MOA BJIMAHMETO Ha
HapKOTUYHM BellecTBa, aNkoxon WAW ynoiisalwm nekapcrea. Mur
HEBHUMaHWe, JokaTo GopaBuTe C ENeKTPUYECKU MHCTPYMEHT, e
A0CTaTbyeH 3a NoJiyYyaBaHETO Ha CEPUO3HM HapaHABaHUA.

0 MWsnonssaiiTe NWYHM npeanasHu cpeactsa. BuHaru Hocete 3a-
WUTHU O4una. 3alyuTHUTE CPeACTBA, KAaTO pecnMpaTopHa Macka,
cneynantu o6yBKW C yCTONYMBA Ha Nib3raHe MOAMETKa, Kacka,
WM aHTU(GOHM, CNOPEA YC0BUATA Ha paboTa, KOUTO Le HaMansT
0MacHOCTTa OT HapaHsBaHe.

0 He ponyckailTe HexenaHo BkiwuBaHe. lpean Aa Bpurate win




HOCUTE MHCTPYMEHTA W NPeAM A4a O BK/IOYBATE B eNleKTpUYecKara
Mpexa u/unu 6atepus, BUHarv npoBepaBaiiTe Aanu NpeBkYBaTe-
NAT € Ha No3nLMA "M3KNKYeHo". HoceHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH
C NPBCT BbPXY NYCKOBUS NPEKbCBAY UM NOAABAHETO Ha 3aXpaHBa-
L0 HanpexeHWe, l0KaTo MyCKOBUAT NPEKbCBAY € BK/KOYEH, YBENH-
4aBa ONacHOCTTa OT TPYAOBYU 3N0NONYKM.

OTCTpaHeTe BCUYKM FraeyHy 1 DYri KIoYOBe, NPejii a BKouuTe
ypeAa KbM 3axpaHBaHeto. MOMOLLEH WHCTPYMEHT, 3a6paBeH Ha
BBPTALLO Ce 3BEHO, MOXE Aa A0Be/E A0 PU3NYECKM HapaHSBaHNA.

He ce npecsraiite. Pa6oteTe B CTabUNHO MONOXEHME Ha TANOTO
W BbB BCEKU MOMEHT nom:u:p)o(ame paBHOBecue. ToBa JAaBa Bb3-
MOXHOCT 3a |'|0'Fl06'bp KOHTPOJ Haj enekTpu4yeckns NHCTPYMEHT B
HeoyakBaHu cUTyaLuun.

Hocete noaxoAsauo o6nekno. He HoceTe LINPOKKN Apexn Unm ykpa-
weHuns. ﬂ'p'b)KTE Kocarta u gpexuTe Cu Ha 6esonacHo pascTosiHue
OT ABWXewuTe ce YacTu. LUMDOKVITE APexu, 6VI)KyTa W Abvnra Koca
morar aa sbﬂaT 3axBaHaTu OT ABUXELLN Ce eNNEMEHTU.

AKo yCTpoiiCTBaTa Ca 060pyABaHM CbC CbOPBKEHNE 33 U3AbPNBAHE
1 cb6UpaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye e To CBbP3aHo U HYHKLUOHUPa
npaBuHo. 3non3saHeTo Ha YCTPOACTBA 3a CbOMpaHe Ha npax Le
HaManu puckoBeTe, CBbP3aHH C paboTa B NpallHu yCNoBuS.

He nosgonsBaiTe onuTta BU C YECTO U3MNON3BAHE HA MHCTPYMEHTU
/ia BM HanpaBu NpekaseHo cCaMOyBEPeHU W ia BU Hakapa fia UrHo-
pupate npuHUMNUTe 3a GesonacHocT. EAHO HeBHUMaTeNHo Aeit-
CTBME MOXE Aa Npefu3BUKa TEXKWU HapaHABaHWUA CaMo 3a 4acTu
OT CeKyHAaaTa.

WU3MNON3BAHE U OBC/TYXXBAHE HA ENEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

0

He npeToBapBaiiTe eneKTponHCTpymMeHTa. 3nonasaiite noaxoas Ly
€NIeKTPUYECKM UHCTPYMEHT 33 CbOTBETHUTE Lienu. [paBunHO Noa-
GpaHVAT eneKTPUUYECK MHCTPYMEHT Lie CBbpLIM paboTaTa no-fo-
6pe 1 no-6eaonacHo B 3aflafieHns OT NPOU3BOANTENS AUANA30H Ha
HaToBapBaHe.

He wu3nonspaiite enekTpUYeckU WHCTPYMEHTW, YUMTO MNYCKOB
npekbcBay e noBpefeH. EnekTpuyecku WHCTPYMEHT, KOWTO He
MOXe Aa 6b/ie KOHTPONMPaH NOCPeACTBOM NPEBKtOYBATEN, € ONa-
CeH 1 Tpsi6Ba fja 6bAe PEMOHTUPaH.

W3kntoyeTe Liencena Ha MHCTPYMEHTA OT M3TOYHWKA Ha 3axpaH-
BaHe U/Wnn oT 6aTepusTa, NPeAN Aa U3BbPLUBATE HACTPOIKM, NPH
CMSiHa Ha NPUCTaBKN UMW NPK CbXxpaHeHue. Tasn MapKa npemaxsa
OMacHOCTTa OT 3afielicTBaHe Ha eNEKTPUYECKUS WUHCTPYMEHT No
HeBHUMaHMe.

CbXpaHsBaiTe Hen3non3BaHuTe eNeKTPUYEeCKn WHCTPYMEHTH fa-
fley OT JOCTBMN Ha Aela 1 He No3BONsABaNTe Ha ULa, He3ano3HaTn
C HauWHa Ha paboTa C UHCTPYMEHTUTE, U C Te3W UHCTPYKLMM, Aa pa-
60TAT C TAX. KoraTo ca B pbLieTe Ha HEOMUTHN NOTPEBUTENH, enek-
TPUYECKNTE NHCTPYMEHTU MOraT fja 6baT U3K/TIOYUTENHO OMaCcHM.

Moppbpxaiite fo6pe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE CU U aKcecoapute
uM. [poBepsiBaiiTe 3a HEU3NPABHOCTI UM 3aKNUHBAHE B MOABMXK-
HUTE eNeMEHTH, 3 CYYMEHN YacTV MW [PYTY 0GCTOATENCTBA, KOUTO
MoraT fa Bfiowat pa6oTara Ha eneKTpUYEeCcKusi NHCTpYMeHT. Mpeau
[l U3Mnon3BaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Ce MOTpuKeTe NoBpeAeHUTe
AeTaitnn fa 6bAaT peMOHTMPaHU. MHOTO 0T TPyAOBUTE 3M10MONYKN
ce Ab/KaT Ha Hef06pe NoAAbPXKaHU eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

Honnbp)«aﬁre pexewinTe MHCTPYMEHTN BUHArU no6pe 3artoyeHn u
qyuctu. npaBMﬂHO noAAbPXaHUTe pexelln UHCTPYMEHTH, C HaTo-
YEHU pexeLLn enemMeHTy, ce ynpaBnsaBaT ¥ KOHTPoOMPaT No-1ecHo.

W3nonseaiite ENeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU, NPUCTABKKU W akceco-
apu, 1 T.H., CbrnacHo Te3n WHCTPYKUWW, Kato B3emeTe npeasung
paﬁOTHMTE ycnosua v Bupa pa60‘rm, KOUTO Llie ce U3BbpLIBAT.
M3non3BaHeTo Ha E€NeKTPOUHCTPYMEHTH 3a pas/iniHKu OT nNpejBu-
AEHWUTE OT NPOU3BOAUTENA NPUTOXEHUA MOBULLABA ONAaCHOCTTa OT
Bb3HWKBaHE Ha TPyLO0BU 3/10MONYKN.

[IpbXTe PbKOXBATKUTE W NMOBBPXHOCTUTE 33 3axBaljame Cyxu, Y-
CTM 1 N0 TAX Aa HAMA Mac/0 i cMaska. Xb3raBuTe pbKOXBaTKM 1
NOBBLPXHOCTM 3a 3axBalljaHe He AaBaT Bb3MOXHOCT 3a 6e3onacHo
6opaBeHe 1 ynpaBNieHNe Ha UHCTPYMEHTA NPK Bb3HUKBaHE Ha Heo-
YaKBaHM CUTYaLUM.

CEPBWU3HO OBCJ1Y)XBAHE

0

OGCHY)KBGHETO Ha enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTU TpﬂﬁBa Aa ce
W3BbPLWBA CaMo OT KBaJ'IVI(bI/IL[VIpaHVI cneyuannuctn u camo C us-
MoN3BaHeTo Ha OPUTrMHaNHU pe3epBHU YacTu. ToBa uie rapaHTupa
6GesonacHocTTa npu pa60Ta C eJIeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.

NMPEAYNPEXXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C
br/OWIANDA

06141 yKa3aHus 3a 6e30MacHOCT Npy WAKPOBaHE, WKYPEHE, NOYNCTBAHE
C TENIEHW YETKMN UK pA3aHe:

0

To3u eNeKTPUYECKN HCTPYMEHT e NpeaHasHaueH Aa GyHKUMoHpa

BG | BbJITAPCKMA (W2}

KaTo WwnaidmaliuHa UK MHCTPYMEHT 3a psidae. MpoyeTeTe Beuy-
KU NpeaynpexpaeHus 3a 6e3onacHOCT, MHCTPYKLMK, UAOCTPALMN U
cneuubuKaLmnm, npejoCcTaBeHy ¢ T03M eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha MHCTPYKUMMTE, W36POEHM MO-foNy, MOXe Aa
[oBefe [0 eNeKTPUYECKN YAAp, NOXap U/vau TeXKA GUandeckin
TpaBMu.

He ce npenopbyBa C TO31 eN1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT fia Ce U3Bbp-
WBaT onepayun Kato nonupaxe. Onepauuu, 3a KOUTO eneKkTpuye-
CKUA UHCTPYMEHT He e NPOeKTMpaH MoXe fa Cb3AaAar pUckose U
Aa NPUYNHAT HapaHsBaHUA.

He npeo6pasyBaiite T031 eN1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT, 3a ia PaboTy
M0 Ha4yuH, KOWTO He e cneynanHo NpoeKTUpaH 1 NoCOoYeH OT Npoun3-
BOAVMTENSA Ha MHCTPyMeHTa. TakoBa npeoGpasyBaHe MoXe Aa A0Be-
[ie Ao 3ary6a Ha yripaBreHue 1 a NPUYMHU CepUO3HO HapaHsBaHe.

He n3nonsgaitte MPUHAANEXHOCTH, KOUTO He Ca KOHKPETHO npeja-
Ha3Ha4yeHW 1 NOCOYEeHU OT MPOU3BOAUTENA HA MHCTPYMEHTA. Camo
TOBa, Ye akcecoapbT MOXe Aa NOCTaBeH Ha BalunA eNnekTpuveckn
WHCTPYMEHT, He 03HayaBa, Ye MOXeTe Aa ro usnonssare 6esonac-
HO.

HomuHanHata ckopocT Ha akcecoapa Tpsi6Ba Aa e NoHe paBHa Ha
MaKcKUManHaTta CKOpOCT, 03HaueHa BbpXy eNeKTPUYECKUA UHCTPY-
MeHT. AkcecoapuTe, paboTelyy no-6bp30 OT HOMWHANHA CU CTOM-
HOCT MOXe fia Ce CUynAT U Aa U3NeTar.

BbHIWHUAT AvaMeTbp W AebenuHata Ha paBoTHUS MHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa 6bAAT B rPaHULMUTE, 33 KOUTO €NEKTPOUHCTPYMEHTHT €
npoeKTUpaH. AKCecoapy ¢ HenpasuieH pasmep He Morat Aa 6baat
3aLUMTEHN a;eKBATHO UM KOHTPONMPAHH.

Pa3mepuTe Ha NPUCbEAMHUTENHUTE €NeMEHTH Ha akcecoapa Tpsib-
Ba /ia OTrOBapAT Ha pa3mepuTe Ha NPUCHEAUHUTENHUTE eIEMEHTU
Ha eNnekTPOUHCTPyMeHTa. AKcecoapu, KOUTO He CbBnajaT C MOH-
TaXHUTE NPUCNOCOGNEHNA HA eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT, HAMA
Na 6bAaT 6anaHcupaHy, e BUGPUPAT NPeKaneHo MHOTO U MOXe Aa
NoBefAaT A0 3aryba Ha KOHTPON.

He n3nonsgaiite akcecoap, ako e nospefeH. Mpean BCsKo U3non-
3BaHe NpoBepsABaiiTe akcecoapa, Hanpumep abpasuBHUTE AUCKOBE
- 33 MYKHATUHU W CTPYXKKM, NOAABPXKALLATA NOANOXKKA — 33 NYKHA-
TUHW, Pa3kbCBaHe UMY MPEKOMEPHO U3HOCBaHe, TeNeHaTa YeTka 3a
pa3xnabeHu AW MpeyyneHn Tenyeta. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTBT
WNM PaBOTHUAT MHCTPYMEHT Gb/laT M3MyCHaTH, T NpoBepsBaiiTe 3a
nospefaa unn nonssaite Apyru. Cnes kato cTe NPOBEpUM U MOH-
TMPanu paboTHUS MHCTPYMEHT OCTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Aa
paboTyu B IPofb/KEHNE Ha €iHa MUHYTa C MakcMasHa CKopocT Ha
BbpTEHe, KaTo AbPXHTe Cebe Cit U HaMMpaLLy Ce HabnU3o I1La u3-
BbH PaBHUHATa Ha BbpTEHe Ha paGoTHUA MHCTPYMeHT. O6UKHOBEHO
noBpe/ieHNTe aKCecoapH Lije Ce CYYNST npe3 TO3W TeCTOB NepuoA.

HoceTe nuyHu NpeanasHu CpeAcTBa. B 3aBUCUMOCT OT MPUNOKeEHH-
€T0 U3Mon3BaiiTe Macka 3a uLe UM npeanasHu ounna. Korato e
NOAXOAALLO, HOCETE MPOTUBONPAX0Ba Macka, 3aluTa 3a Cryxa, pb-
KaBULM M PaBOTHO 061EKN0, KOETO MOXE Aa CMpe MasKUTe YacTuLy
oT abpasvuBy UK YacTy oT 3aroToekara. peanasHuTe oynna Tpsi6-
Ba fla Ca B CbCTOSIHWE Aa CMpaT XBbpyally AeTaiinu, o6pasyBanu
Npu pasnuyH1Te NpUoXeHus. NMpoTuBonpaxosara Macka Uiam pe-
cnupaTopbT TpAbBa Aa ca B CbCTOSHUE Aa QUATPUPAT YacTuuuTe,
06pa3yBaHu Mpu CbOTBETHOTO MPUIOXKEHUE. AKO MPOABIKUTENHO
BPEME CTe M3N0XEHN Ha Bb3AEHCTBUETO Ha CUTIEH LUYM, MOXETe Aa
NpeTbpnUTe YacTUYHa 3ary6a Ha cyx.

[pbXTe OKONHUTE Ha 6e30MacHO pa3cTosiHUe OT paboTHaTa 06n1acT.
Bcekwu, KoliTo HaBnM3a B paboTHaTa 30Ha, TPSIOBA fla HOCK NUYHU
npeanasHu cpeAcTBa. ®parMeHTH oT paboTHUS MaTepuan unm oT-
YyneHu eleMeHTN OT aKCcecoap mMorat Aa u3xsbpyar u a NpUYNHAT
HapaHsiBaHe U3BbH HENOCPeACTBEHATA PaBOTHA 30Ha.

[IPbXTe EneKTPUYECKUS WMHCTPYMEHT CaMo 3a M30/UpaHuTe
NOBBPXHOCTM 3a XBallaHe, KOraTo M3BbpLluBaTe Onepauus, npu
KOSITO PEXELMAT aKcecoap MOXe Aa BAE3e B KOHTAKT CbC CKPUTH
NpOBOAHMLM. TIpK KOHTAKT C NPOBOAHUK NOA HAMPEXEH!e no Me-
TaNHUTe YaCTU Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXE Aia Ce NOsIBU Hanpe-
XEHWe 1 TOBa fla NpeAu3BuKa TOKOB yaap.

[lpbXTe 3axpaHBalLmusA Kaben Ha 6e3onacHo pascTosHue oT BbPTS-
LK ce enemMeHTH. AKO 3ary6uTe KOHTPON Haf eNeKTPOUHCTPYMEHTA,
KaBenbT MoXe Aa Gbje pasps3aH unu fa Gbae yBNeueH 1 pbkara
By MoXe Aa 6bAe HapaHeHa oT BbPTALLMS ce PaBOTEH MHCTPYMEHT.

Hukora He ocTaBsiiTe e/IeKTPOUHCTPYMeHTa Npefn BbpTEHETO Aa
€ CNpAno HambiHo. B'prﬂI.LLVIﬂT Ce akcecoap MOXe fa 3axBaHe
NOBBPXHOCTTA U Aa W3BeAe eNleKTPUYECKUA WHCTPYMEHT WU3BbH
KOHTpOna Bu.

He ﬂyCKaﬁTe €N1eKTPUYECKMAT UHCTPYMEHT J0KaTo ro Hocute oT-
CTpaHu. CnyqaﬁHo‘ro B/IM3aHe B KOHTAKT C BbPTALLUA Ce akcecoap
MOXe fja joBejae A0 3axBallaHe Ha o6neknoto BW, NpK KOETO akce-
coapbT face AO6I1I/|)KVI A0 TANOTO BU.

PEI’)’HHPHO nouyncTeaiite BEHTU/TAaUMOHHUTE OTBOPKU Ha enekTpuye-
CKUSA UHCTPYMEHT. BEHTMI’IBTOp‘bT Ha enekTpoABuratensd 3acMykBsa
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npax, a oT1araHeTo Ha MeTasieH nNpax no BbTPELHOCTTA Ha Kopnyca
MOXe Aa npeausBnka 0nacHoCT OT TOKOB yAap.

0 He pa6oTeTe C eneKTpUYecKn UHCTPYMEHT B 611U30CT A0 Bb3Nname-
HUMM MaTepuany. Mckpu Morat Aa Bb3nnameHsT Teau Matepuani.

0 Hewusnonsgaiite aKcecoapu, KOUTO M3MCKBAT TEYEH OXnaguten. Us-
NON3BaHeTo Ha BOfa Win Apyr TeYeH oxnaanTen Moxe fia josefe
110 TOKOB yAap.

OTKAT U CBbP3AHU C TOBA NPEAYNPEXAEHUA

0TKaTbT € BHe3anHa peakuus Npu CTAraHe Wu 3axBallaHe Ha BbPTALY ce
AMCK, NOAABPXKALLA NOANOKKA, YETKA UAN APYr aKkcecoap. 3aKNUHBAHETO
WK 6N10KMPAHETO NPeAN3BUKBA BHE3ANHO CIMPaHe Ha BbPTALMA Ce pa-
60TEH MHCTPYMEHT, KOETO OT CBOS CTPaHa NPeAN3BUKBA HEKOHTPONMPAHO
PA3KO YCKOPsIBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa B N0COKa, 06paTHa Ha BbpTe-
HEeTO Ha PabOTHUS MHCTPYMEHT B TOUKaTa Ha 6110KMpaHe.

HBHPMMEP, ako 66p33M3HOT0 Koneno G'bﬂe 3axBaHaTO UK 3aKNUHK OT 3a-
roToBkara, p'bG'bT Ha KONenoTo, KOTO HaBnM3a B TOYKATa Ha 3ak/MHBa-
He MOXe fa 3ajepe B NOBbPXHOCTTAa Ha Matepuana, I'IDIINVIHHBEVIKM n3-
6uBaHe Harope unu oTkart. ,D.I/ICK'I:T MOXe Aa OTCKOYM B NOCOKa KbM uin
BCTPaHu OT onepaTtopa B 3aBMCMMOCT OT NoCoKaTa Ha ABWXEHNE Ha Auc-
Ka B TOYKaTa Ha 3axBallaHe. AGDESMBHMTE AUCKOBE Morart u fia ce cuy-
MAT NpK T€3U yCNoBua.

OTKaTbT e pesynTar OT HenpaBWUnHaTa paéoTa Ha eneKkTPUYECKMUs WH-
CTPYMEHT W/MAW HenpaBuIHW PaBOTHU MPOLEAYPU MK YCTIOBMS U MOXe
fAa 6bae u3berHat ypes NoaXoAslLM NPEANasHU MepKM, KakTo e onuca-
HO no-gony.

O TMopAbpxaiiTe NIbTEH 3aXxBaT Ha eNEeKTPUYECKUs] UHCTPYMEHT U
pasnonoxeTe TANOTO U pbKaTa Ci Taka, Ye Jla MOXeTe a ycTouTe
Ha cUnUTe Ha oTkaTa. BuHaru usnonssaiite cnomaratenHata pb-
KOXBaTKa, ako IMa TakaBa, 3a MaKCUManeH KOHTPON BbpXy OTKaTa
VNU peakLnaTa Ha BbPTALMA MOMEHT MO Bpeme Ha CTapTUpaHe.
OnepaTopbT MOXE [ia KOHTPOAMPa peakLuuTe Ha BbpTALMUS MO-
MEHT WM MOMEHT WJTU CUIIUTE Ha 0TKaTa, ako ca B3eTH MOAXOAALLM
npeanasHu MepKu.

0 Hukora He nocTaBsiiTe pbKata cit B 61M30CT A0 BPTALY Ce aKCeco-
ap. Mpu oTKaT paBoTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa B HapaHu.

0 He nocTaBsiiTe TANOTO CU B y4acTbka, KbeTo 61 ce npemecTun
eNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B CNyyaii Ha oTKaT. OTKaTbT e 3aBbp-
TW WHCTPYMEHTa B NOCOKa, NPOTUBONONOXHA Ha [ABUXEHUETO Ha
JAUCKa B TOYKaTa Ha 3axBalllaHe.

0 Bbpete 0CO6eHO BHUMATENHU, KOrato paboTuTe Mo bINM, OCTPH
pb6oBe 1 Ap.n. U3bsrsaiite pA3KOTO BPA3BaHE Ha AuCKaA. bruTe,
OCTpHTE PbEOBE UMM OTCKAYaHETo UMaT CBOWCTBOTO Aa 3axBalyat
npuCTaBKaTa u BOAAT A0 3ary6a Ha KOHTPOA U OTKaT.

0 He noctassiiTe pexela Bepura, ocTpue 3a pesda Ha AbPBO, Cer-
MEeHTUPaHN AMaMaHTeHu AUCKOBE C Mo-ronemu oT 10 mm nepu-
(hepHyM NPOpesn U LMPKYNSAPHN AUCKOBE. TakuBa OCTPUETA YECTO
Cb3/aBaT OTKAT U 3ary6a Ha KOHTPOS.

NPEAYNPEXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT, CMELIUGUYHU 3A AENHOCTH
N0 WAUOOBAHE U ABPA3UBHO PA3AHE
0 M3non3Baiite camo AMUCKOBE, KOWTO Ce MpenopbyBaT 3a Balus
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHT U creunduyHuTe npeanasuTent, npo-
eKTUpaHu 3a U36paHus AucK. [IUCKOBETE, 33 KOUTO eNEKTPUYECKUS
MHCTPYMEHT He e NPOEKTUPaH He MoraT fja 6bjaT afekBaTHO 3allu-
TEHW 1 Ca onacHu.

0 LinupoBbYHATA MOBBPXHOCT HA BAMbOHATUTE AMCKOBE TpsiGBA
fa 6bae nod paBHUHATA Ha pbba Ha npegnasutens. HenpasunHo
MOHTUPAH AMCK, KOWTO MUHABa Npe3 paBHUHATA Ha pbba Ha npes-
nasuTens, He MoXe fa 6bje NpaBUNHO 06e30naceH.

0 Mpegnasutenst Tpabea Aa 6bAe NOCTaBeH U 34paBo 3aKpeneH 3a
€IeKTPUYECKMSI MHCTPYMEHT 3@ MaKcMManHa 6e30nacHoCT, Taka
4e Bb3MOXHO Hail Maska YacT OT AuCKa Aa GbAe U3N0XKeHa KbM
onepatopa. lpeanasuTensT 3awuTaBa onepatopa OT CUyneHu
(parmMeHTH OT AUCKa, CNYYaBH KOHTAKT C AUCKA UM UCKPH, KOUTO
Morar Aia 3anansit 061eknoTo.

0 [luckoseTe TpsbBa Aa ce non3ear camo 3a LenuTe, 3a KOUTO ca
npefHasHayenn. Hanpumep: He wnaiidaiite cbc cTpaHaTa Ha
AMCK 33 psisaHe. AGPasuBHUTE PeXelyn ANUCKOBE ca NpejHasHa-
YeHu 3a nepudepHO 3aToyBaHe, CTPAHUYHUTE CUNW, NMPUIOXKEHM
KbM Te3u AUCKOBe, MOraT Aa AOBejaT A0 PasTpollaBaHeTo UM.
BuHaru usnonssaiite 3apaBu GnaHun 3a AUCKOBeE, KOUTO ca C npa-
BUIHNS pa3mep U GopMa 3a U36paHus oT Bac AucK. MoaxoaswuTe
(naHum yKpenBaT AnCKa 1 Taka HamMansBaT ONacHoCTTa OT CYynBa-
HeTo My. dnaHuuTe 3a IMCKOBE 3a PA3aHE MOXE Jia Ca PasNnyHm OT
Tesn 3a AMCKOBe 3a Wnailpaxe.

¢ He nsnonsaiite U3HOCEHN ANCKOBE OT MO-roieMu enekTpu4yeckun
WHCTPYMEHTH. IDMCKOBETE, npeAHasHayeHu 3a no-rosieMu enekTpo-
WHCTPYMEHTH, HE Ca NOAXOAALLM 3a NO-BUCOKUTE CKOPOCTH Ha BbP-
TeHe Ha MaJlkuTe efIeKTPOMHCTPYMEHTU U MoraT fla ce paspyluar.

Korato usnonasate AucKoBe C ABOVIHO npegHasHayeHue, BUHaru
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13ro0n3BaiiTe NpaBUIHUA NpeAnasnTen 3a KOHKPETHOTO NpUIoXe-
Hue. AKO He ce u3nonsea npasuaHaTa nperpaja, Moxe fia He ce
OCMTypu XenaHoTo HUBO Ha Npejna3BaHe, KOETO MOXe Aa AoBefe
[0 CEPUO3HO HapaHsBaHe.

JAOMBJIHUTENHU NPEAYNMPEXEHWA 3A BE3OMACHOCT,
CNELLUONYHU 3A OMEPALMUTE 3A PA3AHE
¢ BHuMMaBaiiTe pexewnaT AUCK Aa He 3acefiHe W He npunaraiite npe-
KOMepeH HaTuck. He ce onuTBaiiTe npaBuTe paspes c npekaneHo
Ibn6oumHa. [peToBapBaHeTO Ha pexelLys AUCK YBENNYaBa CKIOH-
HOCTTa My KbM M3MsiTaHe UK 6II0KMPa He 1 C TOBA OMacHoCTTa oT
0TKaT UK cyynBaHe Ha abpasuBHUS JUCK.

¢ He pasnonaraiiTe TANOTO CU YCMOPEAHO WAW 3aj BBPTAWMA Ce
auck. Korato AMCK®T, B TOukaTa Ha paboTa, ce ABUXW OT TANOTO
BU, Bb3MOXHUAT OTKAT MOXe Aa NOBAUIHE BbPTALWMNA CU JUCK U Aa
Hacou4u eNneKTpMYecKus MHCTPYMEHT AUPEKTHO KbM Bac.

0 KoraTo AMUCKbT e 3aK/eLLeH UK AafieH paspes e NpeKbCHaT nopaau
HAKaKBa NPUYMHA, U3KIOYETE eNEeKTPUYECKHS MHCTPYMEHT W o 3a-
APBXTE HENOABMXEH, OKATO AUCKBT CNpe HanbAHO. Hukora He ce
onuTBaliTe 4a OTCTPaHUTE AUCK 3a Psi3aHe OT paspesa, A0KaTo Auc-
KbT € B ABIKEHME, B NPOTUBEH CNly4ail MOXE fia Ce CTUTHE A0 OTKaT.
HanpaseTe npoBepka u npeanpueMeTe KOpUrupaly AeincTsus, 3a
[ia 0TCTPaHUTE NPUYMHATA 33 3aK/eLyBaHe Ha Aucka.

0 He BKNOYBAIiTE €NEKTPOMHCTPYMEHTA, aKO TOii € OLle B AeTaiina.
Heka AMCKBT Aa AOCTUTHE MbAHA CKOPOCT M BHUMATENHO rO BKa-
paiiTe 0THOBO B pa3pesa. [IUCKbLT MOXE Aa Ce CKpUe, U3nese Haro-
pe uAK Aa ce NoJyyy 0TKaT, ako eNeKTPUYECKUS HCTPYMEHT 6bje
pecTapTupaH B AeTaiina.

O OnpeTe CTPaHU4YHO WUIK BCAKAKBM 3aroTOBKM C FONEMU pa3Mepi,
33 /ja MUHUMU3MPaTe pUCKa OT 3axBalliaHe Ha Aucka u oTkart. fo-
niemuTe paGoTHY fieTaitnu MoraT Aa ce OrbHaT OT co6CcTBeHaTa i
TeXect. [leTaiinbT Tps6Ba Aa 6bje NOANPAH OT ABETe CTPaHN Ha
cpesa, KakTo B 67M30CT 10 Cpe3a, Taka v B laneyHns Kpaii.

¢ Bbaete 0CO6EHO BHUMATESIHY, KOraTo NpasuTe ,KoC paspes” B Ha-
JIMYHU CTEHW UM APYTU CTPAfHM yyacTblu. MoKa3BaLmMaT cu AUCK
MOXe fia OTPeXe ra3oBu UM BOAHU TPbOM, €1EKTPUYECKHU NPOBO-
AHULY UAKM NPEAMETH, KOBTO MOXe Aa A0BE/E A0 OTKaT.

¢ Heonutsaiite aa pexete ¢ M3BMBKW. [[peTOBapBaHETO Ha pexeLns
AUCK yBeNYaBa CK/IOHHOCTTa My KbM U3MATaHe Uan 6n0KwpaHe n
C TOBa OMAacHOCTTa OT OTKAT UM CYynBaHe Ha aﬁpaSMBHMﬂ JAUCK,
KOETO MOXe Aa A0BEAE A0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

MPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMELUOUYHN MPU WKYPEHE
0 W3nonsgaiite NpaBuUNHO OpasmepeH AUCK WKypka. KoraTo u36u-
paTe WKypKa, CnefBaiiTe MHCTPYKLUMTE Ha npoussoautens. Ako
WKypKaTa ce nojaBa TBbPAE MHOTO M3BbH MOANOXKEHUS AVCK,
CbleCTBYBa ONACHOCT OT Pa3KbCBAHETO i, 3aXBalljaHe Ha napyeTa

OT Hesl ¥ CKbCBAHE Ha AucKa Unn oTKart.

NMPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CNELIUOUYHU MPU PABOTA
C TEJIEHU YETKU
O 06bpHeTe BHUMaHWe, Ye AOPU NPU HOPManHa ynoTpe6a, TeneHara
yeTKa e u3BagM kabenute. He nognaraiite Ha NpeKOMEpHO HaTo-
BapBaHe TeNTa Ha yeTkara Tenta MoXe NIECHO Aa NPOHUKHE npe3
NeKu Aipexu u/unu npes Koxara.

O Ako npu pa6oTa C TefleHa YeTka ce NOCOYBa NON3BAHETO HA Npes-
naseH KOXyX, TefleHaTa YeTka He TpAa6Ba Aa Aonupa npeAnasHus
KOXYX. BcneacTBue Ha cUnuTe Ha NPUTUCKAHE UK LEHTPOGEXHUTE
CUNN ANAMETBPBT Ha TeNleHaTa YeTka MOXe /1a ce YBeNUYM o Bpe-
Me Ha pa6oTa.

AOMbJIHUTENHN YKA3AHMA 3A BE3OMNACHOCT

BuHaru HoceTe npeanasHu oyuna

He usnonssaiite npesnasutens, npefHasHayeH 3a
wnaitdaHe, korato pexere. OT CbobpaxeHus 3a
6e30nacHoOCT Npu pa3aHe Tps6Ba Aa Ce U3non3sa
npepnasuTens 3a pssaxe

Bunaru paéoTeTe C eNIeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH C iBe

&
®

Hocete 3aluTa 3a cnyxa

TpenopbuMTENHO € Aia Ce HOCH NPOTUBONPaxoBa Macka

O [IpbXTe eNeKTPOMHCTPYyMeHTa 34paBo no Bpeme Ha pa6oTa




0 Koraro u3nonasarte paoTH! UHCTPYMEHTH C BbTPELLIHA Pe3ba, kaTo
YeTKM 1 KOPOHKM, NPOBEpeTe MakCUManHo AoNycTUMaTa AbKuHa
Ha pes6aTa Ha WNMHAENA. BbpxbT Ha WNUHAENA He TpA6Ba Aa CTb-
puM UK Aa AOKOCBA ABHOTO HA PABOTHUS UHCTPYMEHT.

O OukcupailTe npaBunHO feTaiina. 3aTaraHeTo Ha AeTaiina B npu-
CNocob/eHne KaTo MeHreme e no-6e3onacHo oT 3afbpkaHeTo Ha
fieTaiina c pbKa.

O W36srBaiiTe noBpepa Ha ra3oBi 1 BOJONPOBOAHM TPbOM, ENeKTpU-
Yeckn kaGenu u Hocely CTeHW. Manonasaiite NOAXOAAM AETeK-
TOpU.

0 W3yakaiiTe, JOKATO BCUYKM ABWXKELM CE YaCTU CMPaT HAMbBIAHO,
NpeAn Aa 0CTaBUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUST MHCTPYMEHT
MOXe Aa 33aApbCTU U BUE LUE 3ary6ute KOHTPON Haj eneKTPOuH-
CTpyMeHTa.

0 He pokocBaiiTe paboOTHUTE MHCTPYMEHTU BefHara crneg npukiko-
4BaHe Ha pa6oTa, OCTaBeTe v @ U3CTUHAT.

0 AKO paBOTHUAT MHCTPYMEHT € 3acefHasl, He3abaBHO W3KIKoYeTe
€/1eKTPOMHCTPYMEHTa.

0 PaboTHUAT MHCTPYMEHT TPsiGBa Aia Ce CbXpaHABa 1 N0ON3Ba B CbOT-
BETCTBYE C UHCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOAUTENS.

NMPEAU PABOTA

/\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMUTE, NPeAU Aa U3non-
3Bare ypeaa.

/\ BHUIMAHME! Uskniovete VHCTPYMEHTA, Npejiu Aia U3BbpLINTE KaKBa-
TO M A3 € onepauys.

HACTPOMKA HA MPUBOPA

Perynupane Ha npepna3utens (3awuThus kanak) (1)
3a Bcsika paboTa ¢ Aucka Tpsi6Ba Aa e MOHTUPaH npeanasuTensT.

3auuteH npeanasnTen Npu OTHeMaHe Ha MaTepuan
Mogen PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. 3a Aa MHcTanupare 3awWwuTHUA Kanak (1), nocTaBeTe MHCTPYMeHTa
BbPXY PaBHa NOBBPXHOCT C WwnuHaena (11) otrope.

2. MoHTupaiiTe 3awuTHUA Kanak (1) Ha rbPNIOTO Ha Kopryca Ha pe-
nykTopa (3) 1 3aTerHeTe BUHTa, 3aKpenBall, kanaka (2) ¢ noaxoas-
La oTBepTKa.

3. 3a ja perynuparte nosoXeHUeTo Ha kanaka (1), pasxna6ete BuH-
Ta (2), npemectete Kanaka (1) B enaHOTO NONOXeHWe. 3aTBOpe-
HaTa CTpaHa Ha 3alMTHUA Kanak BUHArK Tpsi6Ba Aa e o6bpHaTa
KbM oneparopa.
Mopgen PW1600ES:
1. OcBobopeTe kntoyankara.

2. MocTaseTe NpeanasuTens crnopes NPopeauTe U MapkUpoBKUTE
BbPXY TANOTO Ha LWNUHAENA U 3aBbPTETE B KENAHOTO MONOXKEHME.

3. LI.lpaKHeTe KnroyankaTa, 3a fja 3akpenuTte 3alUTHUA Kanak. 3arBo-
peHaTa CTpaHa Ha 3allWUTHUA Kanak BUHaru TpﬂﬁBa hae 06pra-
Ta KbM onepaTopa.

/\ 3ABENEXKA! lpvn oTBOpEHa KNtoyanka MoXe fa ce U3non3ea v rai-
Ka 3a N0-TOYHO 3aKperBaHe Ha Kanaka, Cnej Kato Knvankara e 3akno-
YeHa.

3au.wneu npepnasuTen nNpu psasaHe

BuHaru usnonssaiite npegnasutens 3a pasaHe Ha metan. KanakbT ce
MOHTHMpA N0 CbLYNS HAYNH, KaKTO ONUCAHUAT No-rope 3a rpy6a 06paboTka.

CBansiHe Ha 3alU4UTHUA Kanak
Hukora He cBansiTe 3alMTHUA Kanak, KoraTo U3BbpLIBaTe paboTa.
Mogen PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. OTCTpaHeTe MbPBO AUCKa U ABATa GnaHLa.

2. 3a paotgenurte kanaka (1), pasxna6ete Gukcupawyus BUHT (2) u

T0 3BajeTe.

Mopen PW1600ES:

1. OTcTpaHeTe MbPBO AUCKa U ABaTa GraHLa.

2. W3pbpnaiite peseto (61130 o hnaHyuTe) U 3aBbpTETE Kanaka, 3a
[ia CbOTBETCTBA Ha NPOPE3UTE Ha PoTOPa, CNes KOETO U3AbpNait-
Te 3alUTHMA Kanak.

[JlonbnHuTenHa ApbxkKa (6)

mate Bb3MOXHOCT Aa 3ajajete ABe* paboTHW MO3ULUM 3a yao6Ha M
6esonacHa pa6ota. [lpbxkara ce ABUXW N0 NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATa

BG | BbJITAPCKMIA [B]3

CTpenka KbM BCekM OT 0TBOPUTE B Kopryca.
* Mogen PW2200ES, PW2600, PW2650 - Tpu pa6oTHM no3uuuu

/\ BHUIMAHME! Tasu ApbXKa Tpsi6Ba Aa Ce U3M03Ba 3a MbJIeH KOHTPON
Ha MHCTpYMeHTa. BUHArM ApbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo C ABE pble, KO-
raTo pabotute.

WHcTanupane Ha guck

BuTpewnusT ¢naney (13) e pasnonoxe Hap wnuHaena (11) wa ase
(naHyoBy nnoun. MocTaseTe Aucka Bbpxy BbTPelwHus Gnaxel (13), cnep
TOBa nocTaBeTe BbHIWIHMA dnaHel (12) BbpXy wWnuHAena. HatucHee 6y-
TOHa 3a 3aK/louYBaHe Ha WnuHAena (5) v 3aBbpTeTe WNKHAENA, JOKATO
LpakHe Ha MACTOTO cu. Cnej TOBa 3aTerHeTe 3/ipaBo BbHIWHUA (naHel|
(12) c npegocTaBeHus Kntoy. [JUCKLT TPsAGBA Aa Ce BbPTU CBOGOAHO 1 Ad
LipakHe Ha MACTOTO ci. CTapTupaiiTe MHCTPYMEHTa 1 Ha NpaseH xop 3a 20
CeKyHAu, HabnioAaBaiiTe fanu Ma BUGPaLMK. 3a la M3BafuTe ANCKA, Ha-
npaseTe BCUYKN CTHIKN B 06paTeH pe.

ByToH 3a 6nokupaHe Ha wnuuaena (5)

ByTOHBT 3a GN10OKMpaHe Ha WNWHAENa Ce U3MNoa3Ba CaMo NpU CMsHA Ha
Ancka. Hukora He HaTUCKaiiTe, AOKATO ANCKBT ce BbpTH!

Perynupyem BbHueH ¢nanel (12)

BbHwWwHuMAT Gnaxey (12) TpabBa aa ce perynupa 3a pasnuuHa jebenvua Ha
AuncKa. 3a TbHKU ANCKOBE, KaTO AMaMaHTeHN, BbHLLUHATa NOABUXHA YacT
Ha naHewa e HaCcTPOeHa Ha No3nLMs Janey oT aucka. 3a no-febenu guc-
KOBe MoABMXHATa 4aCT Ha BbHLIHUA 4)!13H9Ll, € B NOJIOXKEHNE KbM JUCKa.
BuHaru nposepsiBaiiTe 3apaBUHaTa Ha 3aKpenBaHe.

PABOTA

A\ BHUMAHME! lpean fa cBbpXeTe MHCTPYMEHTA KbM efleKTpU4ecka-
Ta Mpexa, yBepeTe Ce, Ye nNapameTpuTe Ha 3axpaHBaHeTo OTrOBapAT Ha
M3NCKBAHMATA, MOCOYEHN B TOBA PbKOBO/ACTBO U HA CAMUS UHCTPYMEHT.

Mnb3rauw, ce knioy 3a BKI1./U3KII. (8)**

3a fia cTapTupaTe MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe rbp6a Ha 6yToHa, cnej ToBa
nb3HeTe NpesKitoyYBaTens Hanpes. 3a Aa dukcupare npeskntoysare-
N1, HAaTUCHETe NPejHaTa YacT Ha NPeBKoYBaTeNs, JOKaTo ce GuKcupa.
3a Aa u3Kknwyute yCTpOﬁCTBOTO, HaTUCHeTe 3a KpaTko n:.p6a Ha npeBKJito-
4BaTeNia 1 ro BbpHETe B NbpBOHAYanHOTO MY MOJIOXEHWe.

**Tnb3raly ce npeBKNtoyBaTen Ha mogenute PW750.

ByTon BKIJL/U3KJ. (8)++*

3a Aa cTapTupate MHCTPYMeHTa, npemecTeTe npeBktoyBatens (8
n36yTaTe npefHaTa My yacT B NOCOKa Ha Kopryca Ha peAykTopa (4

3a fa duKcupaTe NONOXKEHNETO Ha NpeBKtoYBaTeNs (8) BbB BK/OYEHO
MOJIOXKeEHMe, HaTUCHETE o, KaTo HAaTWCHEeTe MpefHaTa YacT B Nocoka Ha
Kopryca Ha pefykTopa (4) sokpaii.

3a Aa M3K/IouNTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, NPOCTO 0CBOGOAETE Kntoua (8).
Ako npeBKtoYBaTENAT (8) € BUKCUpaH, HaTUCHETe 3a KPaTKO 3afHaTa My
yacr.

***ByTOHeH npesknoyBaten B mMogena PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

;, Kato

WU36op Ha Auana3oHa Ha o6opoTuTe (14) ****

Hsikon MoZenu umart ycTpoilcTBo 3a perynupate Ha oGopotute (14). Oc-
HOBHaTa My Lien e Aja NoAnomara 3a BUCOKOKayecTBeHa 1 6bp3a 06pacoT-
Ka Ha pasfnyHn BUAOBE MaTepuani. [lbpBecuHata ce Hyxzae oT no-Hu-
CKM 000pOTH OT GeToHa.

****[|poMsiHaTa Ha CKOpPOCTTa e A0CTbMHa camo 3a mopenute PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

PABOTA C MPUBOPA

/\ BHUMAHME!

He BkntouBaiiTe ypeaa, A0oKaTo AUCKBLT AoKocBa feTaiina. [locTurHete
MaKcuMasHa CKOpOCT Ha Npa3eH X0/ NpU 3anoysakxe Ha paboTa.

[lpbXTe MalluHaTa C efjHaTa pbKa 3a OCHOBHATa ApbXKa, a pyrata 3a
AONb/IHUTENHATa ApPbXKa. BuHaru APBXTE MalluHaTa Mexay ancka u Ba-
LeTo Tan0. anI’OTBeTe Ce 3a nofAiBfiBaHe Ha UCKPK, KOrato UHCTPYMEHTbT
JIOKOCHe MeTana. 3a Haii-fo6pa NPON3BOAUTENIHOCT HAa UHCTPYMEHTa W
MWHUManHoO NpeToBapBaHe, ApbXTe MallnHaTa ¢ JUCK NOoj brbn 15-30
rpagyca, okato pa6oTuTe. 3non3Baiite BHUMATENHO B bIAUTE, Thbil KaTo
MallnHaTa MoXe fla 0TCKaya OT HepaBHU MOBbPXHOCTU U [ia Ce 3aBbpTa.

Cnep npukntoyBaHe Ha paboTaTa ocTaBeTe MHCTPYMeHTa fja nounte. He
[I0KOCBaiATe ropella noBbpPXHOCT.
MpetosapeaHe

HpeToaapBaHeTo e nospeau Asuratend Ha Ballata MalluHa. ToBa ce
CnyyBa, KOrato MHCTPYMEHTBT Ce npeToBapBa 3a Ab/ro Bpeme. Hukora
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He TPsI6Ba a OKa3BaTe NPEKaNEeHo roNAM HaTUCK BbPXY brAC ida, ko-
raTo pabotute.

Mo-go6pe e aa paboTuTe ¢ abpasvBeH AUCK MO NEKO PABHOMEPHO Hans-
raHe, KaTo ubsreate Kone6aHns Ha CKOpoCTTa. AKO UHCTPYMEHTBT € MHO-
TO ropetl, 0cTaBeTe Aa pa6oT 2-3 MUHYTH Ha NPaseH XoA.

AOMbJIHUTENHN CbBETU 3A PABOTA C MPUBOPA

BuHary cTapTipaiiTe Ha npaseH XoA 3a OCTUraHe Ha MakcUMasHa CKo-
pocr.

He npuHyxpaaBaiite ycTpoicTBOTO Aa pa6otv no-6bp3o. Hamanssaii-
KW CKOPOCTTa Ha JMCKa, We paboTuTe No-AbAro. brbibT Ha HakNoHa Ha
MHCTPYMEHTa KbM JeTaiina Tpsa6ea fa 6bje, KakTo e Ha dur. - 15 go 30
rpagyca. fonemuTe briu BOAST A0 06pa3yBaHe Ha 6enesu Ha fieTaina u
Bb3MNpensaTcTBaT OTHEMAHETO Ha MaTepuan.

MecTeTe MalunHaTa HanpeA-Ha3az no AeTaiina, KoiiTo ce o6pa6oTaa.

Korato u3nonasate pexeLy AUCK, HUKOra He NPOMEHSIATE brbfia Ha pAsa-
He, B POTUBEH CNyyail UCKa Le 3acefHe, ABUTATENAT Le Cpe Un Auc-
Ka Lwe ce cuynu.

HanpaBeTe pa3pe3a camo B 06paTHaTa noCOKa Ha BbpTeHe Ha OCTpUETO.

Korato nocokara Ha psisaHe e B ocoKara Ha BbpTeHe Ha 0CTPUETO, 0CTpU-
€T0 MOXE fja u3neTu oT cpesa. KoraTo pexere MHOTO TBbPA Matepuan,
Hali-o6pe e Aa U3No.3BarTe AUaMaHTeH ANCK.

KoraTo u3nonssate auamaHTeH Auck, Toit ce 3arpsBa. Llle Bugute nb-
NeH NPbCTEH 0T UCKPYH 0KOMO Aucka. CnipeTe a pexeTe 1 ocTaBeTe Aa ce
oxnaju 3a 2-3 MUHYTH.

[leTainbT BUHarM Tpsi6Ba Aa 6bAe 3APaBO 3aKpeneH.

OBCNY)XXBAHE

BEHTMHBLWIOHHVITE 0TBOPU Ha MallnWHaTa BUHaru Tpaésa Ja caJucTu. Ako
€ Bb3MOXHO, W3NoN3BiTE CrbCTEH Bb3AYyX OKONO OTBOPUTE U MOYMCTETE
npaxa oTBbTpe. B T031 cnyyaii ce M3nCKBAT 3alMTHU 0Ynna.

KopnycbT Ha MalMHaTa TpAGBa Aia e YuCT 1 6e3 MasHUHW. He namuBsaiite
C BoAia, aGpasuBHM MaTepuanu Unu pasteopy. Monsgaiite camo Mek ca-
NyH 1 BaXHa kbpna. Hukora He no3BonsBaiTe TEYHOCTTa fla TeYe B Ma-
WKHaTa. He noTansiite HUTO e/jHa YacT OT MallMHaTa B TEYHOCT.

Mpyu pa6oTta AUCKOBETE U BBINEPOJHUTE YETKM Ce U3HOCBAT. BHUMaTENHO
CNefeTe CbCTOSHUETO UM U TY 3aMeHeTe CBOEBPEMEHHO (33 Aa CMeHUTe
YETKHUTE, CBBPXKETE CE C OTOPU3UPAH CEpBH3).

YCTPOﬁCTBUTO He WU3UCKBA AONb/HUTENIHO CMa3BaHe, BWHArM cbxpa-
HsiBaliTe WHCTPYMEHTa Ha CyX0 MACTO.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTU

Bbnpeku ye Bawms braownaiid e MHOTo NeceH 3a Non3paxe, cneABaiTe
CTBNKWUTE NO-A0NY 33 OTCTPAHABAHE Ha Npo6nemu.

AKO pexeLyns AuCK BUGpUpa UK Ce KNaTi, NPOBEPETe Aau BbHIWHUAT
(naew e NIBTHO U Aanu AUCKBT € NPaBUIHO PasnoNOXEeH B OCHOBaTa
Ha dnaHuuTe.

He n3nonagaiite noBpeaeH Auck, Toii MoXe fa ce Hanyka. M3BajeTe ro u
ro 3amMeHeTe C HOB AUCK. MI3XBbpneTe CTapus AUCK BHUMATENHO.

Korato pa6oTute ¢ anyMuHuii 1 NOLOBEH MeK MeTan, UMaiiTe NpefBua, ye
YyX/AM BelecTBa MoraT Aa 3anenHar Bbpxy Aucka. TakbB AUCK HAMA fa
ce npeAcTaBy Jo6pe npu psizate.

CPOK HA CJTY)XXBA

To3u MpoAyKT, My crasBaHe Ha BCUYKU M3UCKBAHMS, MOCOYEHN B TOBA
PbKOBOACTBO, TPAGBA /1a U3ABPXKN Hali-Manko 3 rofnHu, a pu BHUMaTen-
HO GopaBeHe - 3HauNTeNHO MO-Ab/Tbr NEepPUOf.

Tpon3BOANTENAT CU 3ana3Ba NPaBoTO Aa NPaBu NPOMEHU B Au3aiiHa U
KOH(UrypaLuaTa, KOUTO He BAlOWABAT paboTara Ha NPoayKTa.

/\ BHUMAHME! Korato KynysaTe MpOfyKTa, MU3MCKailTe npoBepka 3a
OKOMMNEKTOBAHOCT M FOAHOCT, KaKTo M MPaBMIHOTO NOMb/BaHe Ha ra-
paHLMOHHaTa KapTa.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fJa ce 3alWMUTM OKONHATA CPefa, eneKTPOMHCTPYMEHTHUTE, ak-

Kcecoapmre 1 0nakoBKMUTe TPAiGBa Aa ce peLuknupat no ekonoru-
UeH HauuH. He M3XBbPAAITE €NEKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpahm o1 EC:

B cboTBeTcTBME ¢ EBponeiickaTa aupektvea 2012/19/UE oTHocHO

OTNagbyuTe OT EEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OPYABAHE U CHOT-

BETHOTO HALMOHAHO 3aKOHOAATENCTBO, AeEKTHUTE AU U3nes-

11 0T ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TPs6Ba fa ce CboupaT 3a
€KONOTMYHO PeLuKaMpaHe.

0TNafbyYHOTO eNEeKTPUYECKO W eNEKTPOHHO 06OpYABaHe MOXe Aa Gbae
BPE/iHO 3a OKONHATa Cpefia M YOBELIKOTO 3/ipaBe, ako 6bjie M3XBbpPAEHO
HenpaBuIHO NOpajM Bb3MOXHOTO Ha/lMyMe Ha ONacHMU BellecTBa.
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RO|ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PW750 PW1200 PW1200E
Tensiune nominald (V g

AC) 220-240

Frecventd nominala

(Hz) 50

Putere nominala (W) 750 860

Turatie nominala (min™") 12000 11000 3900-11000
Diametru maxim al

discului (mm) 125

Filetul axului M14

Soft start . - .
Controlul vitezei - - .

Stabilizarea vitezei de
rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

I 2 ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
Vibratie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20
Greutate EPTA, kg 1.7 1,76 1,76
Greutate (inclusiv
accesorii) kg 24
Model PW1200ES PW1600SE PW2200ES
Tensiune nominald (V y
AC) 220-240
Frecventd nominald
(Hz) 50
Putere nominala (W) 860 1100 1400
Turatie nominala (min™)  3900-11000  5000-10200 2500-8300
Diametru maxim al
discului (mm) 125 150 180
Filetul axului M14
Soft start . . .
Controlul vitezei . . .
Stabilizarea vitezei de

n Ll Ll .

rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=88 LpA=90 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=99 LwA=98 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3




Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2

- ) ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Vibratie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Clasa de protectie 1l
Nivelul de protectie 1P20
Greutate EPTA, kg 1,76 1,96 3,21
Greutate (inclusiv
accesorii) kg 24 215 425
Model PW2600 PW2650
Tensiune nominald (V 220-240 220-240
Frecventd nominald 50 50
(H2)

Putere nominala (W) 2300 2600
Turatie nominala (min") 6500 6500
Diametru maxim al

discului (mm) 230 230
Filetul axului M14 M14
Soft start . .

Controlul vitezei - _

Stabilizarea vitezei de
rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=96,1 LpA=96,1
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=107,1 LwA=107,1
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2

- » ah=7,86 ah=7,86
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie ] ]
Nivelul de protectie 1P20 1P20
Greutate EPTA, kg 5,46 5,46
Greutate (inclusiv 7 7

accesorii) kg

DESCRIERE (DES. 1)*

1. Capac de protectie 10. Cablul de alimentare
2. Surub de fixare a carcasei 11. Arborele
3. Gatul carcasei cutiei de viteze  12. Flansd externd
4. Corpul cutiei de viteze 13. Flansa interna
5. Blocarea arborelui 14. Controlul vitezei (in anumite
6. Maner suplimentar modele)
7. Deschiderile de ventilatie LS Eeuptgnsd(?nb!a%%?tg mfégfe()je
8. Comutatorul
9. Manerul principal
ACCESORII
1. Manual de instructiuni
2. Masina de slefuire unghiulara
3. Cheie pentru flansa
4. Capac de protectie
5. Set perii colectoare (carbuni)

SCOPUL PRODUSULUI, DOMENIUL DE APLICARE

Masina de slefuit unghiulara PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (denumit in

continuare "instrument, aparat, masind") este utilizat pentru a lucra pe
metal, piatra, caramida, beton, granit, precum si pentru téierea placilor
ceramice. Va atragem atentia asupra faptului cd acest instrument nu este
destinat muncii grele si profesionale. Utilizarea instrumentului pentru alta
utilizare decét cea prevazutd este un motiv pentru refuzul reparatiilor in
garantie.

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

A\ AVERTISMENT! CHJI toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd'/,masind electricd" prezent in toate
avertismentele de mai jos se referd la scula dumneavoastrd electrica
alimentatd la prizd (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd
alimentata cu acumulatori (féré cablu de alimentare).

SIGURANTA iN ZONA DE LUCRU
O Aveti grijd ca spatiul dumneavoastra de munca sa tle tot timpul curat
si bine iluminat. Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

0 Nu utilizati masini electrice intr-un mediu exploziv, de exemplu in
apropiere de lichide, gaze sau prafuri inflamabile. Sculele electrice
produc scantei care pot aprinde praful sau aburii.

O Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce utilizati scula
electrica. Acestia ar putea sd va distragd atentia si sd pierdeti
controlul masinii.

SIGURANTA ELECTRICA
0 Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei electrice. Nu
modificati niciodatd stecarul in niciun fel. Nu folositi, niciodata,
adaptoare cu masinile electrice legate la pamant sau la masa. Evitati
astfel riscurile de electrocutare.

0 Evitati contactul corpului cu suprafetele impdmantare, cum ar
fi conductele, radiatoarele, cuptoarele si frigiderele. Riscul de
electrocutare creste, dacd o parte a corpulm dumneavoastra este
in contact cu o suprafata care este legatd la pamant sau la masa.

0 Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le ldsati in atmosferd
umedd. Riscul de electrocutare creste dacd apa intrd in masina
electrica.

O Pastrati cablul de alimentare in bund stare. Nu folositi niciodata
cablul de alimentare pentru a transporta, a trage sau a scoate scula
electrica din priza. Tineti cablul de alimentare departe de céldurd,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare. Cablurile deteriorate sau
incurcate maresc riscul de electrocutare.

O Atunci cand folositi o sculd electricd in aer liber, utilizati un
prelungitor adecvat pentru utilizarea in exterior. Folosirea unui cablu
prelungitor adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

0 Daca nu puteti evita utilizarea masinii dumneavoastra intr-un mediu
umed, conectati-va la o sursd de alimentare electrica protejatd
printr-un dispozitiv de protectie la curent diferential rezidual (RCD).
Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

SIGURANTA PERSONALA
O Fiti vigilent, priviti cu atentie ceea ce faceti si utilizati masinile
electrice cu discernamant. Nu folositi scula electricd atunci cand
sunteti obositi sau va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau
a medicamentelor. Nu uitati, niciodatd, cd o secundd de neatentie
este suficientd pentru a va rani foarte grav.

O Folositi echipament de protectie personald. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Echipamentele de protectie cum ar fi mastile
pentru praf, incéltdmintea anti-alunecare, casti lesi protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc vatamarile
personale.

0 Evitati orice pornire accidentald. inainte de a conecta scula la prizd
si/sau la setul de acumulatori si inainte de a ridica sau transporta
scula, asigurati-vd cd intrerupétorul este pe pozitia oprit. Pentru a
evita riscurile de accident, nu deplasati niciodatd masina tinand
degetul pe tragaci si nu o conectati la prizd/nu introduceti bateria
dacd intrerupdtorul este in pozitia ,pornit”.

¢ inainte de a pune scula electricé in functiune, indepdrtati toate cheile
de reglare si orice alte chei. O cheie de strangere care a rdmas prinsa
de un element mobil al masinii poate provoca réniri corporale grave.

O Aveti grijd sa va pastrati echilibrul in permanentd. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un bun echilibru. Astfel
veti putea controla mai bine scula electric in situatii neasteptate.
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Purtati imbréacaminte adecvatd. Nu purtati haine largi si nici bijuterii.
Feriti parul si imbrdcamintea de piesele aflate in miscare. Hainele
largi, bijuteriile si parul lung pot fi prinse in piesele in miscare.

Dacé masina este livratd cu un sistem de aspirare a prafului, aveti
grija ca acesta sa fie instalat si utilizat corect. Utilizarea acestor
dispozitive poate reduce pericolele legate de praf.

Nu permiteti ca obisnuinta rezultatd din utilizarea frecventd a uneltei
s3 va afecteze concentrarea si sd ignorati principiile de utilizare
sigurd a uneltei. Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de
secund, vatamari corporale grave.

UTILIZAREA $1 INTRETINEREA SCULEI ELECTRICE

0

Nu fortati scula electrica. Folositi pentru executarea lucrarii dv. scula
electrica destinatd acelui scop. Scula potrivita va face treabd mai
bund si mai sigura, la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care intrerupdtorul nu isi
|ndepl|neste functia de pornire si oprire. O sculd electricd, care nu
mai poate fi pornitd sau oprits, este periculoasa si trebuie reparata.

Deconectati unealta de la priza de alimentare si/sau decuplati
acumulatorul (daca este detasabil) inainte de a realiza orice fel
de ajustari, schimba de accesorii, precum si inainte de a depozita
unealta. Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii
accidentale a sculei electrice.

Pastrati masinile electrice neutilizate departe de zona de actiune a
copiilor si nu lasati persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni s foloseascd scula electrica.

intretineti uneltele si accesoriile. Controlati alinierea si prinderea
pieselor in miscare, ruperea pieselor precum si toate celelalte
aspecte care ar putea sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Dacé exista piese defecte, reparati masina inainte de a o utiliza.
Multe accidente sunt provocate de scule electrice intretinute
necorespunzator.

Pastrati elementele de tdiere curate si ascutite. O sculad de tdiere
bine ascutita si curata risc mai putin sa se blocheze si puteti astfel
s&-i pastrati mai bine controlul.

Folositi scula electrica, accesoriile, varfurile etc. conform
instructiunilor de utilizare, luand in considerare conditiile de lucru
si operatiunile ce urmeaza a fi efectuate. Folosirea sculelor electrice
in alt scop decét pentru utilizérile prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele de contact curate, uscate si
necontaminate cu Ulei sau lubrifianti. Méanerele si suprafetele
de contact alunecoase nu permit manevrarea sigura si controlul
uneltelor in situatii neasteptate.

SERVICE
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Scula electrica trebuie reparata de o persoand calificata, folosind
numai piese de schimb identice. Astfel se asigurd mentinerea
sigurantei sculei electrice.

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE POLIZOARELOR
UNGHIULARE

Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de degrosare,
slefuire, lucrul cu perii de sarma si taierea cu disc abraziv:

0

Aceastd sculd electricd este menitd sa functioneze ca polizor
sau masina de tdiat. Cititi toate avertismentele de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica. Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos se poate
solda cu electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Operatiile precum lustruirea nu trebuie realizate cu aceasta sculd
electrica. Operatiunile care nu corespund cu modul de utilizare al
acestei scule electrice pot produce pericole sau vatamare corporala.

Nu modificati aceastd unealtéd astfel incat sa opereze intr-un
mod pentru care nu a fost proiectatd si care nu este conform
specificatiilor producatorului uneltei. O asemenea conversie poate
duce la pierderea controlului §i provoca vatamari corporale grave.

Nu folositi accesorii care nu sunt prevdzute in mod special si
recomandate de cétre producdtorul sculei electrice. Chiar daca un
accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu garanteaza cd veti
putea utiliza aparatul in deplina siguranta.

Viteza nominald a accesoriului trebuie s fie cel putin egald cu viteza
maximé marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza
la o vitezad mai mare decét viteza lor nominald se pot rupe si pot
fi aruncate.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie s@ corespunda
dimensiunilor sculei dumneavoastrd electrice. Accesoriile cu
dimensiuni incorecte nu pot fi tinute sub supraveghere sau control
in mod adecvat.

Dimensiunile accesoriului care se monteazd trebuie sd se
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potriveascd cu dimensiunile suportului uneltei electrice pe care se
monteaza. Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de montare ale
sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot fi
scapate de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de utilizare, verificati
fiecare accesoriu cum ar fi discurile abrazive, pentru a vedea daca
prezintd ciobiri si crapdturi, platoul posterior pentru a vedea daca
prezintd crapaturi, rupturi sau uzura excesiva, peria de sarma pentru
a vedea daca are fire libere sau crépate. Daca scula electrica sau un
accesoriu a fost scapat, verificati sa vedeti dacé prezinta daune sau
instalati un accesoriu nedeteriorat. Dup ce ati controlat si montat
accesoriul, tineti-va pe dumneavoastra si pe persoanele “aflate in
preajma in afara planului de rotatie al accesoriului si l3sati scula
electrica s3 meargd in gol un minut la turatia nominala. In cazul in
care accesoriul este deteriorat, acesta se va rupe in timpul acestui
test.

O Purtati echipament de protectie personald. In functie de utilizarea
aparatului dumneavoastra, purtati o mascé de protectie, ochelari
de siguran{d sau ochelari de protectie. Dacé este cazul, purtati o
masca contra prafului, casti de protectie, manusi si un sort capabil
s& opreasca fragmentele mici abrazive sau ale elementului prelucrat.
Protectia pentru ochi trebuie sd poatd sd opreascd resturile
zburatoare generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau protectia
pentru respiratie trebuie sd poatd s filtreze particulele generate de
o0 anumita aplicatie. Expunerea prelungita la zgomote puternice pot
duce la pierderea auzului.

O Tineti spectatorii la o distanta sigurd de zona de lucru. Oricine intrd
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.
Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului direct de lucru.

O Tineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executd o
operatiune de taiere in care scula ar putea atinge cabluri ascunse
sau propriul cablu. Accesoriile de taiere care intrd in contact cu
un cablu ,sub tensiune" pot pune ,sub tensiune" partile metalice
descoperite si pot electrocuta operatorul.

O Tineti cablul de alimentare departe de accesoriul care se roteste.
Daca pierdeti controlul, cablul de alimentare poate fi taiat sau prins,
iar mana sau bratul dumneavoastra poate nimeri sub accesoriul care
se roteste.

0 Nu asezati niciodata aparatul inainte ca accesoriul sa se fi oprit
complet. Accesoriul care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care v& poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei electrice.

0 Nu lasati scula electricd sa functioneze in timp ce o transportafi.
Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate duce la scéparea
de sub control a sculele electrice.

0 Curdtati in mod regulat orificile de ventilatie ale aparatului.
Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul carcasei si
acumularea excesiva de pulbere de metal poate produce pericole
electrice.

0 Nu operati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar risca sd le aprinda.

0 Nu utilizati accesorii care necesita agenti de récire lichizi. Utilizarea
apei sau a lichidelor de récire poate cauza electrocutdri sau socuri
electrice.

RECULUL $I ALTE AVERTIZARI ASOCIATE

Reculul este o reactie bruscd, care are loc cand discul in miscare, talpa,
peria sau orice alt accesoriu se agata sau se indoaie, ceea ce antreneaza
blocarea rapida a accesoriului. Ciupirea sau agatarea produce oprirea
rapida a accesoriului rotativ, care la randul sau forteaza miscarea
necontrolatd a sculei electrice in directia opusd de rotire a accesoriului,
in punctul de blocare.

De exemplu, dacd un disc_abraziv se agatd sau se indoaie in piesa de
prelucrat, exista riscul ca téisul discului sd intre in suprafata materialului,
ceea ce va face ca discul s3 iasa brusc din aceasta sau sa fi e proiectat.
Discul poate sdri spre sau in directie opusd de operator, in functie de
directia de miscare a discului in punctul de ciupire. Discurile abrazive se
pot rupe in aceste conditji.
Reculul este consecinta utilizarii gresite si/sau defectuoase a sculei

electrice si poate fi evitat prin masuri preventive adecvate, precum cele
descrise in continuare.

O Tineti ferm cu ambele maéini de unealta electrica si
pozitionati-va corpul astfel incat s@ rezistati fortei de recul.
Utilizati manerul auxiliar, dac@ existd, pentru control maxim al
reculului sau al reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate
controla reactiile la cuplu sau fortele de recul, daca sunt luate
masurile necesare.

¢ Nu apropiati niciodatd mainile de accesoriul aflat in miscare de
rotatie. In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana
dumneavoastra.
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Nu vd pozitionati corpul intr-o zond in care se va deplasa scula
electricd, daca are loc reculul. In caz de recul, aparatul este proiectat
in directia opusa sensului de rotatie al discului.

Fiti atenti cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati saltul
si agétarea accesoriului. Evita ricosarea accesoriului si blocarea
acestuia. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul si pot duce la pierderea controlului sau la recul.

Nu atasati o drujbd, un disc de tdiat lemn, un disc diamantat
segmentat cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de
téiere cu dinti. Astfel de panze provoacd frecvent recul si pierderea
controlului.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU OPERATIUNILE DE
SLEFUIRE §I TAIERE ABRAZIVA
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Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica
si aparatoarea specifica proiectata pentru discul selectat. Discurile
care nu sunt compatibile cu masina electricd nu pot fi protejate
adecvat si nu sunt sigure.

Suprafata de polizare a centrului coborat a discurilor trebuie sd fie
montata sub planul marginii apdratorii. Un disc montat incorect, care
este proiectat prin planul aparatoarei nu poate nu poate fi protejat
corespunzator.

Apérétoarea trebuie sé fie prinsd temeinic pe scula electrica si
pozitionata pentru sigurantad maxima, astfel incat operatorul sé fie
expus la o portiune minima de disc. Aparatoarea ajutd la protejarea
operatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul accidental
cu discul si scanteile ce ar putea aprinde imbracamintea.

Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu, nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de taiere. Discurile
de tdiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitarea unor forte
laterale asupra acestor discuri putand duce la ruperea lor.

Utilizati intotdeauna flanse cu marimea si forma corectd pentru
discul selectat. Flansele adecvate sprijina discul, reducand astfel
pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de téiere pot fi
diferite fata de flansele pentru discuri de slefuire.

Nu utiliza discuri uzate, provenite de la scule electrice mai mari. Disc
destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile
mai ridicate ale sculelor electrice mai mici si pot exploda.

Cand se utilizeaza discuri cu dubld intrebuintare, utilizati intotdeauna
protectia adecvata pentru aplicatie care se executa. Utilizarea unei
aparatori incorecte ar putea sd nu asigure nivelul de protectie dorit,
ceea ce poate duce la vatamari grave.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU
OPERATIUNILE TAIERE ABRAZIVA
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Nu blocati discul de tdiere si nu aplicati presiune excesiva. Nu
incercati sd executati taieri prea adanci. Fortarea discului creste
sarcina si susceptibilitatea la rasucire sau blocare a discului in
tdietura si la posibilitatea de recul sau rupere.

Nu pozitionati corpul in linie cu si in spatele discului rotativ. Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteazd de corp, reculul
posibil poate proiecta discul rotativ si unealta electrica direct spre
dumneavoastra.

Cand discul s-a blocat sau cand intrerupeti o tdiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se
opreste complet. Nu incerca niciodatd sa scoti discul din fanta de
taiere cat timp discul incd se mai roteste, in caz contrar, se poate
produce un recul. Verificati si luati médsurile necesare pentru a
elimina cauza blocérii discului.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Ldsati discul
sd atinga turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in
taietura. Discul se poate bloca, se poate misca in sus sau poate
recula dacd scula este promita din nou in elementul prelucrat.

Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru
mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de
marginea elementului pe ambele parti ale discului.

Aveti grija cand efectuati o "tdiere ingropatd” in pereti sau in alte
zone fara vizibilitate. Discul care patrunde in material poate téia tevi
de gaze sau de ap4, cabluri electrice sau obiecte care sa provoace
recul.

Nu incercati sa executati operatiuni de tdiere curbata.
Suprasolicitarea discului méareste sarcina si tendinta acestuia de a
se rasuci sau bloca in fanta de taiere, aparand astfel posibilitatea
producerii unui recul sau ruperii discului, ceea ce poate provoca
vatamari corporale grave.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL
OPERATIILOR DE SLEFUIRE
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0 Folositi foi de smirghel de dimensiunea corespunzétoare. Atunci
cand alegeti smirghel, urmati recomandarile producétorului. Foile
de hartie abraziva care depasesc prea mult marginile discului de
slefuire pot produce réniri si provoca blocarea, ruperea discului sau
pot duce la recul.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA IN CADRUL LUCRULUI
CU PERII DE SARMA
O Vdrugdm sa retineti cd peria de sarmd arunca bucéti de sarma chiar
si in timpul utilizérii normale. Nu supraincarcati firele apasand prea
tare. Bucdtile libere de sarmd pot strapunge cu usurintd hainele
subtiri si/sau pielea.

0 Dacad se recomanda utilizarea unei aparatoare pentru perie de sarmd,
evitati contactul dintre peria de sarmd sau perie si apardtor. O perie
de sarma rotundd sau o perie se poate extinde in diametru sub
sarcind si forte centrifuge.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA
Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Nu folositi o carcasé de protectie conceputd pentru slefuire
|a taiere. Din motive de sigurantd, atunci cand tdiati, trebuie
sd fie utilizata o carcasa de protectie conceputd pentru
taiere.

@ Lucrand cu unelte electrice, tineti-le intotdeauna cu ambele
maini

Purtati protectie auditiva

Este recomandat sd utilizati o masca de protectie impotriva
prafului

0 Tineti ferm unealta electricd in timpul functionarii.
[

Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi perii si
ferdstrau inelar, verificati lungimea maximd admisd a filetului de
fus. Varful fusului nu trebuie sa iasa in afard sau sa atinga partea
inferioard a uneltei de lucru.

O Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea piesei
de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghina este mai
sigura decat tinerea piesei de prelucrat cu mana.

O Evitati deteriorarea conductelor de gaz si ap4, a cablurilor electrice si
a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

O Asteptati pand cand toate piesele in miscare s-au oprit complet
inainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate
bloca si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

0 Nu atingeti sculele de lucru imediat dupd terminarea lucrarii, ldsati-le
s@ se raceasca.

¢ in cazul blocérii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electricé.

0 Unealtd de lucru trebuie s@ fie depozitata si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

INAINTE DE MUNCA

A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
N ATENTIE! Opriti alimentarea inainte de a efectua orice operatiune.

INSTRUMENTUL DE CONFIGURARE

Reglarea carcasei de protectie (1)
Pentru toate lucrarile cu discul trebuie s fie instalata carcasa de protectie.

Capacul de protectie atunci cand se desfaca
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Pentru a monta capacul de protectie (1), asezati scula pe o
suprafata plana, cu axul (11) orientat in sus.

2. Montati capacul de protectie (1) pe gatul carcasei angrenajului (3)
si strangeti surubul de fixare a capacului (2) cu o surubelnitd de
dimensiuni adecvate.

3. Pentru a regla pozitia carcasei (1), slabiti surubul (2), deplasai
carcasa (1) in pozitia doritd. Partea inchisd a capacului de protectie
trebuie sa fie intotdeauna orientata spre operator.

Model PW1600ES:
PRO-CRAFT
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1. indoiti z&vorul.
2. Asezati carcasa in functie de fante si marcaje de pe corpul axului si
rotiti-o in pozitia dorita.
3. Blocati zavorul pentru a fixa capacul. Partea inchisd a carcasei ar
trebui sd priveasca intotdeauna la operator.
A\ NOTA! Atunci cand zavorul este deschis, piulita de blocare poate fi

de asemenea utilizata pentru a fixa cu mai multa precizie carcasa dupa
blocarea zavorului.

Capac de protectie pentru taiere
Pentru a tdia metalul, utilizati intotdeauna un invelis pentru téierea

metalului. Carcasa este instalatd in acelasi mod ca si carcasa descrisd mai
sus pentru lucrdri de gaurit.

Scoateti capacul de protectie
Nu scoateti niciodata capacul de protectie cand efectuati lucrari.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1200ES, PW2200ES,
PW2600, PW2650:

1. Maiintéi scoateti discul si ambele flanse.
2. Pentru a detasa carcasa (1), slabiti surubul de fixare (2) si
scoateti-l.
Model PW1600ES:
1. Maiintai scoateti discul i ambele flanse.
2. Trageti zavorul (in apropierea flanselor) si rotiti capacul pentru a

se potrivi cu crestaturile rotorului, apoi trageti in afard capacul de
protectie.

Maner suplimentar (6)

Aveti posibilitatea s@ setati doua* pozitii de lucru pentru o munca
confortabild si sigurd. Méanerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderile corpului senzorului la p.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - trei pozitii

ATENTIE! Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet al
instrumentului. Tineti mereu ferm dispozitivul cu ambele maini cand lucrati.

Instalati discul

Flansa interioard (13) este situatd deasupra axului (11) pe doud placi
de flansa. Asezati discul pe flansa interioara (13), apoi asezati flansa
exterioara (12) pe ax. Apasati butonul de blocare a axului (5) si rotiti
arborele pana cand se fixeazd in pozitie. Apoi strangeti bine flansa
exterioara (12) cu cheia furnizata. Discul trebuie sa se roteasca liber si sa
fie blocat. Porniti instrumentul si porniti-l timp de 20 de secunde pentru a
vedea dacd exista fluctuatii. Pentru a elimina un disc, efectuati toti pasii
in ordine inversa.

Butonul de blocare a axului (5)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apdsati niciodata in timp ce rotiti un disc!

Suport de flansa extern personalizabil (12)

Flansa exterioara (12) trebuie sa fie configuratd pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea mobila
exterioara a flansei este pozitionatd de pe disc. Pentru discurile mai
groase, partea mobild a flansei exterioare este in pozitie fatd de disc.
Verificati intotdeauna rezistenta zavorului.

OPERARE

N ATENTIE! inainte de a conecta scula electrici la retea, asigurati-va ca
parametrii retelei indeplinesc cerintele specificate in acest manual si pe
scula electrica.

Comutator diapozitiv PORNIT/OPRIT (8)**

Pentru a porni instrumentul, apasati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-|, apoi glisati comutatorul inainte.

Pentru a fixa comutatorul, impingeti partea frontala a comutatorului pana
céand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, apdsati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiala.
**Comutator glisant in modelele PW750.

Comutator tip buton PORNIT/OPRIT (8)***

Pentru a porni unealtd, apoi glisati comutatorul (8) prin apasarea partii
frontale a acestuia catre corpul cutiei de viteze (4).

Pentru a bloca comutatorul (8) in pozitia pornit, mutati-l apasand pe partea
din fatd in directia carcasei cutiei de viteze (4) pand cand se opreste.
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Pentru a opri masina, lasati pur si simplu comutatorul (8). Dacd
intrerupdtorul (8) este fix, apasati scurt partea din spate.

***Comutator tip buton in modelul PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

Selectarea intervalului de viteza (14) ****

La unele modele, existd un dispozitiv de control al vitezei (14). Scopul
sdu principal este de a promova procesarea de inalta calitate si rapidd a
diferitelor tipuri de materiale. Pentru un copac, este necesard o Viteza mai
micd de rotatie pe minut, decat pentru beton.

***Gchimbarea vitezei este disponibild numai in modelele PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

LUCRAREA CU DISPOZITIVUL
A\ ATENTIE!

Nu porniti instrumentul pand céand discul nu atinge piesa de prelucrat.
Apelati la turatia de mers in gol pentru a incepe lucrul. Tine masina de
slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar cealaltd pentru un extra.
Pastrati intotdeauna discul de slefuit departe de dvs. Pregateste-te
pentru’o scanteie de scantei cand metalul atinge dispozitivul. Pentru o
performanta mai bund a sculei si o suprasarcind minimd, tineti masina de
slefuit cu discul la un unghi de 15°- 30°céand lucrati. Folositi cu grija in
colturi, deoarece polizorul poate séri de pe suprafete inegale si se roteste.

Dupa terminarea lucrului, ldsati instrumentul s se odihneasca. Nu atingeti
suprafata fierbinte.

Supraincarcarea

Supraincdrcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se intampld in
cazul functionarii grele pe termen lung a instrumentului. Nu exercitati prea
multa presiune asupra masinii de slefuit atunci cand lucrati.

Este mai bine sd lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a luminii,
evitand astfel caderile de viteza. Cu un instrument de incélzire puternic,
lasati-l s functioneze timp de 2-3 minute. mers in gol.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU LUCRUL CU DISPOZITIVUL
intotdeauna este inactiv pentru viteza maxima.

Nu fortati unitatea sa functioneze mai repede. Reducerea vitezei discului,
veti lucra mai mult. Unghiul de inclinare al sculei la piesa de prelucrat ar
trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc la cicatrizari pe
piesa de prelucrat si inhiba tratamentul de suprafata.

Deplasati aparatul inainte i inapoi pe piesa de prelucrat.

Cénd utilizati un disc de taiere, nu schimbati niciodata unghiul de téiere,
in caz contrar discul se va lipi, motorul se va opri sau discul se va sparge.
Rez nu numai in directia opusa rotatiei directiei discului.

Cénd directia taierii in directia de rotatie a unittii de disc poate iesi din slot.
La taierea materialului foarte dur, cel mai bine este s folositi un disc cu
diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incélzeste. in acest caz, veti
vedea un inel de fulger in jurul discului. Opriti taierea si lisati-o sa se
rdceasca timp de 2-3 minute.

Piesa trebuie sa fie intotdeauna fixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie sd fie intotdeauna fard resturi. Dacd
este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curéati toaté praful
interior. Acest lucru necesita ochelari de protectie.

Carcasa exterioara a masinii de slefuit trebuie sa fie curata si fara grasimi.
Nu spalati cu apa, materiale abrazive sau solutii. Numai sé@punul moale si
o0 carpd umedd sunt potrivite. Nu permiteti niciodata fluidului sa curgd in
masina de slefuit. Nu scufundati nici o parte a masinii in lichid.

Ca urmare, discurile si periile de carbon se uzeaza. Monitorizati cu atentie
starea acestora si inlocuiti-le in timp (pentru a inlocui periile de carbon,
trebuie sa contactati un centru de service autorizat).

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati intotdeauna
instrumentul intr-un loc uscat.

DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de mai
jos pentru a depana.

Dacé discul de téiere vibreaza sau vibreaza, verificati gradul de rasucire a
flansei exterioare si pozitia corecta a discului pe baza flanselor.

Nu utilizati un disc deteriorat, se poate rupe. Trageti-l si inlocuiti-l cu un
disc nou. Indepartati cu atentie discul vechi.

Cénd lucrafi cu aluminiu si cu metale moi similare, refineti cd impuritatile
pot adera la disc. Un astfel de disc nu va face bine lucrrile de téiere.

TERMENUL DE SERVICIU




Acest produs, cu respectarea tuturor cerintelor specificate in acest manual,
trebuie sd dureze cel putin 3 ani si sd se ocupe de manevrabilitate costiera
si precisd si o perioada semnificativ mai mare.

Producidtorul isi rezerva dreptul de a face modificari in design si
configuratie, care nu afecteaza performanta produsului.

A ATENTIE! Cand cumpdrati produsul, verificati completitudinea si
capacitatea de intretinere, precum si umplerea corectd a cardului de
garantie.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului_inconjurdtor, unelte electrice, accesorii si
ambalaje ar trebui sa flg predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre dispozitivele
electrice si electronice utilizate si legislatie nationald in vigoare,
dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
ecologicd.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si

electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si

§én|’?1tatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase

in ele.

HU|MAGYAR
SAROKCSISZOLG
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PW750 PW1200 PW1200E
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény 750 860

(W)

Uresjarati sebesség g
(min") 12000 11000 3900-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Ors6 menet M14

Lagyinditas . - .
Sebességszabalyozas - - .

Sebesség stabilizalasa - - -

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatérozott zajkibocsatési értékek:

Hangnyomdsszint Lpalk ~ LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
(dB(A)Y K=3 K=3 K=3
Hangteljesitményszint LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatérozott rezgési 6sszértékek és K
bizonytalansag:

Rezgés (m/s?) ah=_5,677 ahi5,62 ahi5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5

Védelmi osztaly Il

Védettségi szint 1P20

EPTA tomeg, kg 1,7 1,76 1,76

T6meg (tartozékokkal 24

egyiitt), kg

HU | MAGYAR [S¥i

Modell PW1200ES  PW1600SE  PW2200ES
X(é:\)lleges fesziiltség (V 290-240

Frekvencia (Hz) 50

E\lve\'lilleges teljesitmény 860 1100 1400
Hﬁﬁjg""“ sebesséy  3900-11000 = 500010200 | 2500-8300
Max. lemezméret (mm) 125 150 180
Ors6 menet M14

Lagyinditas . . .
Sebességszabalyozas . . .
Sebesség stabilizalasa . . .

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatdrozott zajkibocsatasi értékek:

Hangnyomdsszint Lpalk ~ LpA=88 LpA=90 LpA=88
(dB(A)Y K=3 K=3 K=3
Hangteljesitményszint LwA=99 LwA=98 LwA=99
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatdrozott rezgési osszértékek és K
bizonytalanség:

. 2 ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Rezgés (m/s) K=15 K=15 K=15
Védelmi osztaly 1]

Védettségi szint P20

EPTA tomeg, kg 1,76 1,96 3,21
Tomeg (tartozékokkal

egyiitt), kg 2,4 2,15 4,25
Modell PW2600 PW2650
Né\)/leges fesziiltség (V 220-240 290-240
AC

Frekvencia (Hz) 50 50
Névleges teljesitmény 2300 2600
(W)

Uresjérati sebesség

(min) 6500 6500
Max. lemezméret (mm) 230 230
Orsé menet M14 M14
Lagyinditas . .

Sebességszabalyozas - -
Sebesség stabilizalasa - -

Az EN |EC 62841-2-3: szerint meghatérozott zajkibocsatési értékek:

Hangnyomasszint Lpalk LpA=96,1 LpA=96,1
(d5(0)) k3 o
Hangteljesitményszint LwA=107,1 LwA=107,1
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatérozott rezgési osszértékek és K
bizonytalansag:

Rezgés (m/s?) af;z:gﬁ GEZZ"?;’
Védelmi osztély ] 1]
Védettségi szint P20 1P20
EPTA tomeg, kg 546 546
Tomeg (tartozékokkal 7 7

egyiitt), kg
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AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1)*

1. Védoburkolat bedllitdsa 9. Fé6fogantyl

2. Véddbura rogzitocsavar 10. Tapkabel

3. Fogaskerékhaz nyak 11. Csiszol6tengely

4. Fogaskerékhaz 12. Kiils illesztoperem
5. Tengelyreteszelé gomb 13. Belsé illesztoperem

6. Potfogantyu 14. Sebességszabélyozas
7. Szelléznyilésok iezsyes e i)
8. Kapcsol6 KI/BE 15. rlﬁlzi)[;jcestﬂoezﬁ;gomb (bizonyos
KIEGESZITOK

1. Hasznadlati utasités

2. Sarokesiszold

3. Kuplung kulcs

4. Véddburkolat beallitasa

5. Tartalék szénkefék (készlet)

A TERMEK RENDELTETESE, ALKALMAZAS| TERULETE

TM PROCRAFT PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 sarokesiszol6 (a tovabbiakban ,szerszam,
késziilék, gép, csiszold”) fém, k6, tégla, beton, granit megmunkaldsara,
valamint keramia burkolélapok vagasara hasznalhaté. Felhivjuk a figyelmét
arra, hogy ez a szerszdm nem a nehéz és professzionalis munkak
elvégzésére késziilt. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznélata a
jotéllas keretében torténd javitas megtagadasanak alapjat képezi.

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSQLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el val i bi agi tajék ot,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos keziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa
4ramiitést, tiizet és/vagy stlyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazé Gtmutatdt Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére alljon.

Az aldbbi biztonsagi el6irdsokban az ,elektromos szerszam' /
,szerszémgép" kifejezés mind az elektromos hélézatra csatlakoztathatd
(normél kivitelezés(), mind a vezeték nélkiili (akkumulatoros) szerszamot
egyarant jeloli.

A MUNKATERULET BIZTONSAGA

0 A munkateriilet mindig legyen tiszta és j6l megvildgitott. A zstfolt
vagy sotét teriileteken gyakrabban kdvetkeznek be balesetek.

0 Ne hasznédljon elektromos szerszdmokat robbandsveszélyes
kornyezetben, példaul gydlékony folyadékok, gézok vagy porok
kozelében. A szerszamgépek szikrakat keltenek, ~amelyek
meggydijthatjak a port vagy gézoket.

0 Ne engedje kozel a gyermekeket és kiviilallokat a szerszdmgéphez
annak haszndlata kozben. A gyermekek és mas szemelyek
elvonhatjak a figyelmét, és emiatt elveszitheti a szerszam felett az
uralmat.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELGIRASOK
O Az elektromos dugaszainak az aljzatnak megfelelének kell lenniiik.
Soha ne alakitsa 4t / ne médositsa a csatlakozé dugaszt. Ne
hasznaljon 4talakitd dugaszt foldelt szerszamgépekhez. Ezéltal

elkeriilheti az dramiités veszélyét.

O Keriilie a foldeld (testel6) feliiletekkel vald barmilyen érintkezést
(példaul csévezeték, radiator, gaz-vagy villanytiizhely, hitoszekrény
stb.). Az dramiités veszélye megndvekszik, ha a teste foldelve van.

O Elektromos szerszémot ne tegyen ki esének vagy nedvességnek. A
szerszdmgépbe keriil§ viz noveli az dramiités kockézatat.

0 Ne rongdlja meg a vezetéket. Soha ne tartsa a szerszamot a
tapvezetékénél fogva, illetve soha ne a zsinérnal fogva hizza ki azt
a halozati aljzatbol. Tartsa tavol a kabelt hoforrasoktol, olajtél, éles
sarkoktol és élektdl, valamint mozgd gépalkatrészektdl. Az aramiités
veszélye megnd, ha a vezeték sériilt ill. 6ssze van gubancolva.

0 Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dolgozik, csak
kiiltéri hosszabbit6t hasznéljon. A szabadtéri hasznélatra alkalmas
kabel hasznélata csokkenti az dramiités kockazatat.

0 Amennyiben mégis elkeriilhetetlen, hogy pérds kornyezetben
dolgozzon, hasznaljon RCD relével (érintésvédelmi relével) védett
taplalast. A RCD relé hasznalata csokkenti az dramiités kockazatat.

SZEMELY! BIZTONSAG
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O A szerszdmgép hasznalata kdozben maradjon mindig figyelmes,
arra figyeljen, amit csindl, és hasznédlja a jozan eszét. Ne
haszndlja a berendezést, ha faradt vagy kabitoszer, alkohol
vagy gyégyszer hatdsa alatt all. A szerszamgépek iizemeltetése
kozben egy pillanatnyi figyelmetlenség is sdlyos személyi sériilést
eredményezhet.

0 Hasznaljon védofelszerelést. Viselien mindig védGszemiiveget.
A megfelelé koriilmények esetén hasznalt védéfelszerelés, mint
példaul a pordlarc, a nem cstsz6 biztonsagi cipd, a véddsisak vagy a
halldsvédé eszkoz csokkenti a személyi sériileseket.

0 Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon. Gy6zédjon meg arrdl,
hogy az elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, miel6tt bekdti
az aramforrast és/vagf/ az akkumulatort, valamint mielétt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. A szerszdmgépek
szallitasa gy, hogy az ujja a kapcsoldn van, valamint a bekapcsolt
szerszamgeépek dram ala helyezeése vonzza a baleseteket.

0 Tavolitsa el a bedllitokulcsokat a szerszamrdl, miel6tt bekapcsolja.
A szerszamgép forgo részéhez csatlakoztatva hagyott csavarkulcs
vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.

0 Ugyeljen arra, hogy munka kdzben mindig stabilan, egyenstlyban
dlljon. Mindig élljon stabilan, és 6rizze meg egyensulyat. Igy az
elektromos kéziszerszam felett vératlan helyzetekben is jobban tud
uralkodni.

0 A munkanak megfeleld ruhdzatot viseljen. Ne viseljen laza ruhdzatot
vagy ékszert. Tartsa tévol a hajét és a ruhajat a mozgo részektdl. A
b ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat a szerszdm mozgé részei
bekaphatjak.

0 Ha a szerszdm hoz porelszivé eszkdz van mellékelve, ligyeljen
arra, hogy azt megfeleléképp szerelje fel és hasznélja. A porgyujté
hasznalata csokkentheti a porhoz kapcsolddé veszélyeket.

O A gyakori szerszamhasznélat sordn megszerzett ismereteitél ne
legyen Ontelt, és ne hagyja figyelmen kiviil a biztonségi iranyelveket.
Egy gondatlan mivelet egy maésodperc tortrésze alatt silyos
seriiléseket okozhat.

AZ ELEKTROMOS SZERSZAMOK HASZNALATA ES KARBANTARTASA
O Ne terhelje til a szerszamgépet. Hasznéljon az alkalmazéasahoz
megfeleld szerszamgépet. Mindig az elvégzendd munkanak
megfelelé eszkdzt hasznélja. A megfelelé szerszamgép jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre
azt tervezték.

O Ne haszndlja az elektromos szerszamot, ha a be kapcsolégomb
nem teszi lehet6vé a szerszam bekapcsoldsét, illetve ledllitasat.
Az elektromos szerszamot, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes, és meg kell javitani.

0 Hizza ki a dugaszt az daramforrashol és/vagy vegye ki az
akkumuldtort a szerszamgépb6l, miel6tt barmilyen bedllitast
végez, tartozékokat cserél vagy tdrolja a szerszamgepeket. Ezaltal
jelentésen csokkenti a szerszam véletlenszerli beinditasanak
veszélyét.

0 A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat térolja gy,
hogy gyermekek ne férhessenek hozza, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgeépet vagy ezeket az utasitdsokat nem ismer6 személyek
hasznéljak a szerszamgépet. Tapasztalatlan kezek kozott az
elektromos szerszamok veszélyesek lehetnek.

O A szerszdmgépeket és a tartozékait tartsa karban. Ellendrizze,
hogy a szerszdmgépen nincsenek-e elallitédva vagy beszorulva
a mozgd alkatrészek, nincsenek-e tor6tt alkatrészek, vagy van-e
mas koriilmény, amely befolyasolhatja a szerszamgép miikodését.
Ha meghibdsodést észlel, javittassa meg a szerszamot, mielGtt
Ujra hasznalatba veszi. Sok balesetet a rosszul karbantartott
szerszamgépek okoznak.

O A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles vagoélekkel
rendelkez6, gondosan apolt vagdszerszamok ritkdbban ékelédnek
be és azokat konnyebben lehet vezetni és irdnyitani.

0 Az elektromos kéziszerszdmokat, tartozékokat, szerszambiteket
sth. csak ezen kezelési utasitdsoknak megfeleléen haszndlja.
A veszélyes helyzetek elkeriilése érdekében az elektromos
szerszdmokat kizarélag olyan munkdlatokra hasznalja, amelyre
azokat tervezték vagy fejlesztették.

0 A fogantytkat és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtdl és
zsirtol mentesen. A cslszos fogantytk és markolo feliiletek varatlan
helyzetekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsdgos kezelését és iranyitasat.

SZERVIZ

O A szerszamgépét képesitéssel rendelkezé szereldvel javittassa meg,
csak azonos cserealkatrészek hasznalataval. Ez biztositja, hogy a
szerszamgép biztonsagos maradjon.

A SAROKCSISZOLOKRA VONATKOZO SPECIFIKUS
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Kdzos biztonsagi el6irasok csiszolashoz, csiszoldpapir csiszoldshoz,
drétkefével végzett munkakhoz vagy darabolé miveletekhez:

Ez aszerszamgép csiszoldgépként, csiszolépapiros csiszologépként,
drétkefeként, lyukvagd vagy darabold szerszamként valé hasznélatra
van eldiranyozva. Az alabb részletezett elirasok be nem tartédsa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tiiz, aramiités és/vagy stlyos
testi sériilések.

A szerszamgépet nem polirozasra. Ezen eldiras be nem tartdsa
baleseteket és stlyos testi sériiléseket okozhat.

Ne alakitsa at ezt a gépet olyan mikodésre, amelyet nem kifejezetten
a szerszam gyartoja tervezett és adott meg. Egy ilyen atalakitds az
elektromos kéziszerszam feletti uralom elvesztéséhez és silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

Ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté ehhez az
elektromos kéziszerszdmhoz nem irdnyzott el6 és nem javasolt. Még
ha egy tartozékot fel is lehet a szerszamra szerelni/helyezni, ez nem
jelenti azt, hogy teljes biztonsagban is lehetne ezt a szerszamot ily
maddon hasznalni.

A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszdmon jeldlt maximalis sebesség. A sajat
névleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemel6 tartozékok
eltorhetnek, kidobddhatnak es kirepiilhetnek a szerszambdl.

A tartozék kiilsé atmér6je és vastagsaga meg kell, hogy feleljen
a szerszdm megjeldlt mlszaki adatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az iranyitéfuratai nem felelnek meg pontosan a
szerszdmgép rogzitdelemének, elveszitik egyenst]l%/ukat, erésen
razkddnak, és igy a kezeld elveszitheti a szerszamgép feletti uralmat.

A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyezniik a nagy
teljesitmény(i eszkoz felszerelési méreteivel. Az olyan tartozékok,
amelyek nem keriilnek pontosan rogzitésre az elektromos
kéziszerszémhoz, egy il forognak, erésen berezegnek és a
késziilék feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.

Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat elGtt ellendrizze,
hogy a csiszol6tarcsan nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tadmasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tulsdgosan megkopva,
és hogy a drotkefében nincsenek-e meglazult vagy torott drétszalak.
Amennyiben a szerszdm vagy a tartozék leesett, ellenérizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig szereljen/
tegyen fel egy sériilésmentes tartozékot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a tartozékot, On és a kdrnyezetében |év
személyek is tartozkodjanak a forgd betétszerszam sikjan kiviil
és jarassa egy percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb
tiresjarati fordulatszammal. A sériilt tartozékok ezen teszt sordn
altaldban eltérnek.

Viseljen személyi védofelszerelést.  Alkalmazéstol fiigg6en
hasznaljon véddalarcot vagy védGszemiiveget. Sziikség esetén
hordjon porvédé maszkot, hallasvéd6 eszkozt (fiilvédét, fildugot),
keszty(t, véd6katényt az idegen testek (strold darabok, faforgacs
stb.) becsapddasa elleni védelem érdekében. A védészemiivegnek
garantalnia kell a kiilonb6z6 alkalmazésok soran kirepiild idegen
anyagok szembejutdsdnak megakadalyozdsat. A por- vagy
véddalarcnak alkalmasnak kell lennie az adott alkalmazas soran
keletkez6 por és egyéb részecskék kiszlirésére. Halldskarosodast
okozhat, ha ers zajnak hosszabb idén keresztiili ki van téve.

Akozelben dllékat tartsa biztonségos tavolsdgban a munkateriilettol.
Minden munkateriiletre belépd személynek védéfelszerelést
kell viselnie. A munkadarab szildnkjai vagy a torott tartozékok
kirepiilhetnek és a kdzvetlen munkateriileten kiviil is sériilést
okozhatnak.

A szerszamgépet kizardlag a szigetelt markoldfeliileteknél fogja,
ha olyan miveletet végez, amely sordn a vagd tartozék rejtett
vezetékhez vagy a sajat kabeléhez érhet. A fesziiltség alatt [évd
veztékkel torténd érintkezés sorén a szerszam fém alkatrészei dram
alé keriilhetnek, minek kovetkeztében a kezel6t dramiités érheti.

Soha ne tegye le addig a szerszdmot, amig a tartozék teljesen le nem
all. A forgasban 1évo betét szerszam megérintheti a feliiletet, és On
ennek kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

Tartsa tavol a halézati csatlakozo kabelt a forgd betétszerszamoktdl.
Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszam felett, az
atvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozé kabelt és az On
keze vagy karja is a forgd betét szerszamhoz érhet.

Ne jarassa a szerszamgépet, mikozben azt maga mellett hordozza.
A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran bekaphatja a
ruhajat és a betét szerszam beleflrodhat a testébe.

Rendszeresen tisztitsa a szerszdmgép szell6zonyildsait. A
motor légdramldsa a motorhdz belsejébe szivja a port, ami éltal
felhalmozédhatnak ott a fémrészecskék és ez aramiitést idézhet el6.
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Ne miikddtesse a szerszamgépet gyulékony anyagok kozelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyuijthatjak.

Ne hasznéljon olyan betétszerszdmokat, amelyek alkalmazésahoz
folyékony hiitéanyagra van sziikség. Viz vagy egyéb hiitGfolyadék
hasznélata akdr halalos dramiitéshez is vezethet.

VISSZARUGAS ES ERRE VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK

A visszarlgas a beszorult vagy elakadt forgé szerszambetét példaul
csiszoldkorong, csiszold tanyér, drétkefe vagy egyéb mds tartozék)
hirtelen reakcioja. A beragadds és a fennakadas a forg tartozék hirtelen
elakadasét okozza, ami a nem kontrollalhaté szerszdmot azzal ellentétes
iranyba kényszeriti, mint amerre a tartozék a beragadas el6tt forgott.

Ha példaul egy csiszoldkorong beékelddik, vagy elakad a megmunkélasra
keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak a munkadarabba meriild
éle leall és igy a csiszoldkorong kiugorhat vagy visszarighat. A tarcsa

kiugorhat a kezeld felé va

y vele ellentétes iranyba, attdl fiiggden, hogy

a tarcsa melyik iranyba ?orgott a beragadaskor. Megugras esetén a
vagétarcsa el is torhet.

A visszarigds az elektromos kéziszerszdm hibds vagy helytelen
hasznalatanak kovetkezménye, amely az aldbbiakban leirdsra keriild
megfeleld biztonsagi intézkedések betartasaval elkeriilhetd.

0

Tartsa erésen a szerszamgépet, és gy helyezze a testét és a karjat,
hogy ellen tudjon allni a visszardgasoknak. Mindig hasznalja a
potfogantydt, ha van, hogy a lehetd legjobban tudjon uralkodni
a visszarugasi er¢ felett, illetve inditdskor a reakciés nyomaték
felett. A kezelé akkor tudja kontrolldlni a forgatonyomatékot és a
visszarlgasokat, ha megteszi a megfeleld évintézkedéseket

Soha ne helyezze a kezét a forgd tartozék kdzelébe, a silyos testi
sériilések veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék visszarugés
esetén a kezéhez érhet.

Ne helyezze a testét arra a teriiletre, ahové visszarlgas esetén
a szerszamgép elmozdulhat. A visszarigds az elektromos
kéziszerszamot a csiszolékorong leblokkolasi pontban fennalld
forgdsiranyaval ellentétes iranyba hajtja.

Kiilonds figyelemmel jarjon el, ha sarkokon, éles peremeken sth.
dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattanasat vagy fennakadésat.
A sarkok, éles szélek és a visszaugrasok beszorithatjdk a forgé
tartozékot, és kontrollvesztést vagy visszardgast okozhatnak.

Ne szereljen fel a gépre firészlancot, famegmunkélé korongot,
10 mm nagyobb szegmensmélységgel rendelkez6 szegmentalt
gyémanttarcsat és flrészlapot. Ezek a pengék gyakran okoznak
visszarlgast és kontrollvesztést.

A CSISZOLASI ES DARABOLASI MUVELETEKRE VONATKOZO
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

0

Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve a
kivdlasztott tarcsdhoz tervezett, specifikus véddberendezést
hasznaljon. Azok a tarcsak, melyeknek haszndlatara a gép nincs
felkészitve, nem védhetdk megfeleléen és ezért nem biztonsagosak.

A siillyesztett kozépsd furatti korongokat tgy kell felszerelni, hogy a
védéburkolat pereme ala keriiljenek. A helyteleniil rogzitett tarcsa,
ami tillég a veddlemez sikjan, nem kell6képpen védett.

A védbberendezést szildrdan csatlakoztassa a szerszamgéphez, és
amaximélis biztonsédg érdekében tigy helyezze el, hogy a tarcsanak a
lehet6 legkisebb része latszédjon ki a kezel6 iranydban. A véddbira
segit megvédeni a kezel6t a korong kirepiil6 részeitél, a kerék
akaratlan megérintésétdl és a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak
a ruhdjat.

A tarcsdkat csak a javasolt médon szabad haszndlni. Példaul:
sohase csiszoljon egy hasitékorong oldalsé feliiletével. A
végétarcsakat periférikus csiszoldsra alakitottdk ki, az oldalirdnyu
erGhatés kovetkeztében a tarcsak osszetorhetnek.

Mindig sériilésektél mentes tdrcsarogzité peremeket hasznaljon,
melyek mérete és alakja megfelelé a kivalasztott tarcsahoz. A
megfelelé karimak megtamasztjdk a korongot és csokkentik a
korongtorés lehet6ségét. A vagotarcsakhoz, ill. a csiszolotarcsdkhoz
tartozo peremek kiilonbozdek lehetnek.

Ne hasznaljon nagyobb szerszdmgépekbdl kivett, elhasznalt
tarcsakat. A nagyobb szerszdmgépekhez valé tarcsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszdma miatt nem hasznalhatd, mert szétrobbanhat.

Kettds céli kerekek haszndlata esetén mindig a megfeleld
véddburkolatot kell hasznélni az alkalmazashoz. Ha nem a helyes
védéburkolatot hasznalja, igy nem biztosithato kielégité védelem és
ez slilyos sériilésekhez vezethet.

A DARABOLO MUVELETEKRE VONATKOZO KIEGESZIT( BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

0

Ne szoritsa meg a vagoétarcsat, és ne fejtsen ki ra nagy nyomast. Ne
probaljon meg tilsdgosan mélyet vagni. A tarcsa feszitése noveli a
terhelest és a tarcsa hajlamosségét a csavarodasra vagy gorbiilésre
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a végdsjarathan, valamint a visszarligds és a tarcsa torésének
veszélyét.

0 Ne helyezze a testét a forgo tarcsaval egy vonalba, vagy a mogeé.
Ha a hasitékorong a munkadarabban Ontél eltavolodva mozog, akkor
az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal visszarigés esetén
kozvetleniil On felé pattanhat.

0 Ha a tarcsa beszorul, vagy ha barmi okbol megszakl’tﬂ'a a vagast,
kapcsolja ki a szerszamgépet, és tartsa mozdulatlanul addig,
amig a tarcsa teljesen le nem &ll. Sose probalja meg kihtizni a még
forgasban lévé hasitékorongot a vagashol, mert ez visszarigashoz
vezethet. Vizsgdlia meg a hibdt, és sziintesse meg a tarcsa
beszoruldsanak az okat.

¢ Neinditsa Ujra a vagasi mveletet a munkadarabban. Vérja meg, amig
a korong ismét eléri a teljes sebességét és dvatosan vezesse be a
munkadarabba, a vagasi vonalba. A tarcsa beakadhat, felemelkedhet
vagy visszaridghat, ha a gépet a munkadarabban inditja be.

0 Tamasztopanelek és tilméretezett munkadarabok a tarcsaelakadds
és a visszarigas kockdzatdnak a minimalizélasara. A nagyobb
munkadarabok a sajét stlyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat
a vagasvonal kozelében, valamint a munkadarab széléhez kizel is el
kell helyeznie a tarcsa mindkét oldalan.

0 Meglévd falak vagy egyéb nem lathaté teriiletek vagasakor kiilonos
figyelemmel jarjon el. A kiallo tarcsa gdz- vagy vizcsdveket,
illetve elektromos vezetékeket vagy mas targyakat vaghat el, ami
visszardgast okozhat.

0 Ne prébéljon gorbe vonali vagasokat végrehajtani. A tércsa
tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a szerszémot,
a kerék konnyebben elcsavarodhat vagy megakadhat vagas kozben,
akszer:szém visszaiithet, illetve eltrhet a tarcsa, ami silyos sériilést
okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MUVELETEKHEZ
0 Csak megfeleld méretli csiszolopapirt hasznéljon. A csiszolopapir
kivélasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A csiszolokorongbdl
talsdgosan kidllé csiszoldpapir sériiléseket, valamint repedéseket,
szakaddasokat és esetleges visszarigasokat okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK DRUTKEFEVEL VEGZETT
MUVELETEKHEZ
0 Felhivjuk figyelmét, hogy a drétsorték normal hasznélat kdzben
kiesnek a drotkefébdl. Ne terhelg‘e tdl a vezetékeket azaltal, hogy
tllzott nyomast gyakorol a kefére. A laza drétsorték konnyen
atszurhatjak a konny( ruhat vagy a bort.

0 Ha drétkefe hasznalatakor védGhurkolatot kell haszndlni, 'Ligyeljen
arra, hogy sem a drotkerék, sem a drétkefe ne érjen hozza a
védoburkolathoz. A tércsa vagy a kefe atméréje megndhet a terhelés
és a centrifugdlis er hatasara.

KIEGESZITG BIZTONSAGI ELGIRASOK
Mindig viseljen védGszemiiveget.

Vagaskor ne haszndljon csiszolasra tervezett
védéburkolatot. Biztonsagi okokbdl vagaskor vagéasra
tervezett védoburkolatot kell hasznalni.

Munka kdzben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszamot.

Hasznéljon hallasvédo eszkozoket

‘ Porvédé maszk hasznalata ajanlott
0 Mikodés kozben erésen tartsa az elektromos szerszamot.

0 Bels6 menetes munkaszerszamok, példaul kefék és furofejek
hasznalatakor ellenérizze az ors6 maximélisan megengedett
menethosszat. Az orsé hegye nem nyulhat ki, és nem érintheti a
munkaszerszam aljat.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritéban
vagy satuban val6 rogzitése biztonsagosabb, mint a munkadarab
kézzel vald tartdsa.

0 Keriilie el a gdz- és vizvezetékek, az elektromos kabelek és a
teherhordé falak sériilését. Hasznélja a megfeleld detektorokat.

¢ Varja meg, amig minden mozgé alkatrész teljesen leall, miel6tt az
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elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszdm elakadhat, és On
elveszitheti az uralmat az elektromos szerszam felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszdmokat kozvetleniil a munka
befejezése utan, hagyja lehdlni.

0 Ha a munkaszerszdm elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszamot.

0 A munkaeszkozt a gyarto utasitasai szerint kell térolni és kezelni.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
A\ FIGYELEM! A Késziilék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el az
utasitasokat.

A\ FIGYELEM! Barmilyen mivelet elvégzése el6tt valassza le a szerszamot
a tapellatasrol.

SZERSZAM BEALLITASA

Véddburkolat beallitasa (1)
A koronggal végzett minden munkahoz véddburkolatot kell felszerelni.

Védéburkolat nagyolé munkakhoz
Modell PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:
1. Avéddburkolat (1) felszereléséhez helyezze a szerszémot sima
feliiletre az orsoval (11) felfelé.

2. Szerelje fel a véd6burkolatot (1) a hajtom(ihaz (3) nyakara, és
egy megfelelé méreti csavarhtizéval hizza meg a burkolat
rogzitéesavarjat (2).

3. Ahaz (1) helyzetének bedllitdsahoz lazitsa meg a csavart (2),
mozgassa a hazat 1& a kivant pozicioba. Az elszivé zért oldalanak
mindig a kezel6 felé kell néznie.

Modell PW1600ES:
1. Hajtsa ki a reteszt.
2. Helyezze a burkolatot az orson lévé nyildsoknak és jeldléseknek
megfeleléen, és forditsa el a kivant helyzetbe.
3. Kattintson a reteszre a burkolat rogzitéséhez. A burkolat zart
oldalanak mindig a kezeld felé kell néznie.

/\ MEGJEGYZES! Nyitott retesz esetén egy ellenanya is hasznalhat6 a
burkolat pontosabb rogzitésére a retesz reteszelése utan.

Védaburkolat vagasi munkakhoz
Fémvagaskor mindig haszndlla a fémvéagdsi munkékhoz vald

védGburkolatot. A védoburkolat felszerelése ugyanugy torténik, mint a fent
leirt nagyolé munkéknal.

A védéburkolat eltavolitasa
Munkavégzés kdzben soha ne vegye le a védéburkolatot.

Modell PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. El6szor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztoperemet.

2. Aburkolat (1) levalasztasahoz lazitsa meg a rogzitécsavart (2),
majd tévolitsa el.

Modell PW1600ES:
1. Elészor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztéperemet.

2. Oldja ki a reteszt (az illesztéperemek mellett), és forgassa el a
burkolatot a rotoron |évé bevagasoknak megfelel6en, majd hizza ki
a védéburkolatot.

Kiegészito fogantyu (6)

Lehetosége van két* munkapozicio bedllitaisira a kényelmes és
biztonsagos munkavégzés érdekében. A fogantyd az dramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyban csavarhatd bele a géptest erre vald furataibdl koziil
az egyikbe.

* Modell PW2200ES, PW2600, PW2650 - harom munkapozicié beallitdsara

A\ FIGYELEM! Ezt a fogantydt kell hasznalni a szerszam teljes
irdnyitasdhoz. Mikodés kozben mindig két kézzel tartsa meg erésen a
szerszamot.

Korong behelyezése

A (13) belsG illesztéperem az orsé (11) felett két peremlemezen helyezkedik
el. Helyezze a korongot a (13) belsé illesztéperemre, majd helyezze a (12)
kiils6 illesztdperemet az orsora. Nyomja meg az (5) orsozar gombot, és
forgassa el az orsét, amig be nem kattan a helyére. Ezutan szorosan hiizza
meg a (12) kiils6 illesztperemet a mellékelt csavarkulcesal. A korongnak
szabadon kell forognia és a helyére kell kattannia. Inditsa el a szerszdmot,
és 20 masodpercig jarassa iresjaratban, hogy ldssa, jelentkezik-e




barmilyen rezgés. A korong eltdvolitasahoz végezze el az Gsszes |épést
forditott sorrendben.

Orsézar gomb (5)

Az orsdzar gomb csak a korong cseréjekor hasznélhatd. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Kiils illesztéperem allithaté retesze (12)

A (12) kiils6 illesztoperemet kiilonbozé vastagsagu korongokhoz kell
beallitani. Vékony korongok, példaul gyémantkorongok esetében a kiilsd
illesztéperem mozgo6 része a korongtdl kifelé van dllitva. Vastagabb
korongok esetén a kiilsé illesztoperem kiilsé mozgd része a korong felé
van bedllitva. Mindig ellendrizze, hogy a retesz szorosan zérédik-e.

MUNKA

/\ FIGYELEM! Mielétt csatlakoztatnd az elektromos kéziszerszamot az
elektromos halézathoz, gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati paraméterek
megfelelnek a jelen kézikdnyvben és az elektromos kéziszerszémon
feltiintetett kovetelményeknek.

BE/KI cstiszokapcsolo (8)**

A szerszam inditasahoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatsé részét,
majd cstsztassa eldre a kapcsolot.

A kapcsolé rogzitéséhez nyomja meg a kapcsol6 elejét, amig az
miikodéshe nem lép.

A szerszam kikapcsoldsdhoz réviden nyomja meg a kapcsold hatsé részét,
és allitsa vissza az eredeti helyzetébe.

**Cstiszokapcsolé a PW750 modelleknél.

BE/KI nyomégombos kapcsol6 (8)***

A szerszam inditdsahoz meg mozgassa a kapcsol6t (8) tgy, hogy eliilsé
részét tolja el magatdl a sebességvalto haza (4) felé.

A kapcsol6 (8) bekapcsolt helyzetének rogzitéséhez mozgassa az eliilsé
részt a sebességvaltohdz (4) iranyaba iitkozésig.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsoldsahoz egyszeriien engedje el a
kapcsoldt (8). Ha a kapcsold (8) rogzitett, nyomja meg rdviden a hatuljat.
***Nyomogombos kapcsold a PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 modellnél.

A fordul tartomany kivalasztasa (14) ****

Egyes modellek sebességszabalyozoval (14) rendelkeznek. F6 célja a
kiilonboz6 tipust anyagok magas szinvonalu és gyors feldolgozasanak
elésegitése. A fa alacsonyabb fordulatszamot igényel, mint a beton.
*xx%A fordulatszam véltoztatasa csak a PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES modelleknél lehetséges.

SZERSZAMMAL VALG MUNKA

N\ FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munka megkezdése el6tt iiresjaratban érje el a maximalis fordulatszdmot.

Fogja meg a sarokcsiszol6t egyik kezével a f6 fogantytnal, a mésikkal
pedig a kiegészité fogantyindl. Mindig Ggy tartsa a sarokcsiszolét, hogy
a korong tavol legyen ontdl.

Késziiljon fel a szikraesdre, amikor a szerszam fémmel érintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimalis tulterhelés érdekében
munka kdzben tartsa a sarokcsiszol6t gy, hogy a korong és a munkadarab
kozott 15° - 30° szog legyen.

Ovatosan hasznélja a sarkokban, mivel a sarokcsiszolé visszapattanhat
az egyenetlen feliiletekrdl és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihenni a szerszdmot. Ne érintse meg a forré feliileteket.

Tiilt erhelés

A tilterhelés tonkreteszi a gépének motorjat. Ez akkor fordul el6, ha

a szerszam hosszl ideig keményen dolgozik. Munka kdzben soha ne
gyakoroljon til nagy nyomast a csiszolégépre.

Jobb csiszoldkoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomas mellett,

elkeriilve a sebesség ingadozasét. Ha a szerszam munka kozben nagyon
felforrésodik, mikodtesse 2-3 percig iiresjaraton.

TOVABBI TANACSOK A SZERSZAM MUKODTETESEHEZ
Mindig iiresjaraton kezdje el a maximalis sebesség eléréséhez.

Ne kényszeritse a korongot gyorsabb mikddésre. A korong sebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodoképes. A szerszamnak a
munkadarabhoz viszonyitott d6lésszoge a dbran lathaté modon 15°-
30° legyen. A nagy szogek hegesedéshez vezetnek a munkadarabon, és
lelassitjdk a feliilet megmunkaldsat. Mozgassa a gépet el6re-hdtra a

HU | MAGYAR (3]
megmunkdlandé munkadarabon.

Végodkorong haszndlatakor soha ne véltoztassa meg a vagasi szoget,
kiilonben a korong elakad, a motor leéll, vagy a korong eltorik. Csak a
korong forgdsirdnyaval ellentétes irdnyban végjon.

A korong forgdsirdnyaban torténd vagaskor a korong kirepiilhet a réshél.
Nagyon kemény anyag vagasakor a legjobb, ha gyémantkorongot hasznal.

A gyémantkorong hasznalat kozben felmelegszik. Ebben az esetben a
villanasok teljes gydrdjét fogja latni a korong kériil. Hagyja abba a vagast,
és a korongot hagyja hiilni 2-3 percig.

A munkadarabot mindig régziteni kell.

KARBANTARTAS

A gép szell6zényilasait mindig tartsa tisztén a szennyezédésektdl. Ha
lehetséges, fujja siritett levegdvel a nyildsokat, és tisztitsa meg a bent Iévé
port. Ehhez védészemiiveg sziikséges.

A csiszoldgép kiils6 burkolatanak tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Ne mossa le vizzel, siroldszerekkel vagy oldatokkal. Csak enyhe szappan
és nedves ruha hasznalhatd. Soha ne engedje, hoge{ folyadék keriiljon a
csiszolégépbe. Ne meritse a gép egyik részét sem folyadekba.

A munka eredményeként a tarcsak, szénkefék elhasznélédnak. Gondosan
ellendrizze éllapotukat, és idében cserélie ki (a szénkefék cseréjéhez
forduljon egy hivatalos szervizkdzponthoz).

A szerszam nem igényel kiegészité kenést, mindig tartsa a szerszdmot
szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bar a sarokcsiszoléja nagyon konnyen kezelhetd, a hibaelharitashoz
végezze el az aldbbi miveleteket.

Ha a végdkorong vibrél vagy billeg, ellendrizze, hogy a kiilsé illesztéperem
be van-e csavarva megfeleléen, és a korong helyes helyzetét az
illesztéperemek alapjan.

Ne hasznéljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Hizza ki, és cserélje
le egy (j korongra. A régi lemezt gondosan artalmatlanitsa. Aluminium és
hasonlé puha fémek megmunkéldsakor vegye figyelembe, hogy idegen
anyal?pk tapadhatnak a korongra. Egy ilyen korong nem végez jol vagasi
munkat.

SZOLGALTATASI FELTETEL

Ennek a terméknek, amely megfelel a jelen kézikdnyvben meghatarozott
0sszes kovetelménynek, legaldbb 3 évet kell kitartania, és meg kell felelnie
a tengerparti és preciz mandverezhetéségnek, valamint Iényegesen
hosszabb ideig.

A gyarté fenntartja a jogot, hogy olyan valtoztatasokat hajtson végre a
tervezéshen és konfiguracioban, amelyek nem befolyasoljék a termék
teljesitményét.

A\ 6VATOS! A termék megvasarlasakor ellendrizze annak hidnytalansagat
és karbantarthatésédgat, valamint a jotéllasi jegy helyes kitoltését.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a
tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat modon kell

Kujrahasznosﬂani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szol6 2012/19/
EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti jogszabdlyoknak
megfeleléen, a hibds vagy elhaszndlodott  elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kdrnyezetbarat Gjrahasznositas
céljahol.

A nem megfelel§ drtalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és

elektronikus berendezések kéros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az

emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

PRO-CRAFT




K788 RU | PYCCKUI

RU | PYCCKWIA
MALUUHA YTIOLWIMOOBAJIbHAA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
WHCTPYKLIMA NO 3KCNTYATALLUU

TEXHWYECKHUE XAPAKTEPUCTUKKN

Mopenb PW750

HomuHanbHoe
HanpsixeHue (B
NOCTOSIHHOTO TOKa)

Yacrora ()

HoMuHanbHas MowHoCTb

(®7) 750
Yucno o6opoToB 6e3
Harpyaku (MuH")
Makc. agnametp aucka
MM)

12000

Pe3bba Ha WwnuHgene
MnaBHbIi nyck .
PerynupoBka 060poToB -

Cra6unusauus 060poToB -

PW1200 PW1200E

220-240

50

860

11000 3900-11000

125
M14
- .
- .

3HayeHus ypoBHs LWyma onpefeneHbl B cootBeTcTBUM € EN IEC

62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOIO LpA=86,4
Aasnewns Lpalk (ab (A)) K=3

YpoBeHb 3BYKOBOIA LwA=97,4
mouyHocT Lwalk (ab (A)) K=3

CyMMapHble 3HaueHus BUGpaLun 1 HeonpefeneHHocTb K, onpeaenex-
Hble B cootBeTcTBMN C EN IEC 62841-2-3:

YpoBeHb Bu6paLuy (M/c?) at:(==51,6577

Knacc sawuTbl
Kateropus 3awutbl
Bec EPTA, kr 1,71

Bec (Bkmtouas
akceccyapbt), K&

Mopenb PW1200ES

HomuHanbHoe
HanpsixeHue (B
NOCTOSIHHOTO TOKa)
Yacrora (')

HoMuHanbHasi MOWHOCTb

(®7) 860
Yucno o6opoToB 6e3
Harpysku (MuH")
Makc. auameTp ancka

(M) 125

3900-11000

Pe3bba Ha wnuHgene
lMnaBHbIii nyck .
PerynupoBka 060poToB .

Cra6bunusaums 060poToB .

LpA=88 LpA=88
K=3 K=3
LwA=99 LwA=99
K=3 K=3

ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5
Il
IP20
1,76 1,76
24
PW1600SE  PW2200ES
220-240
50
1100 1400
5000-10200  2500-8300
150 180
M14
. .
. .
. .

3HayeHus YpoBHs WymMa onpejeneHbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN [EC

62841-2-3

YpoBeHb 3BYKOBOrO LpA=88
nasneuns Lpalk (ab (A)) K=3

PRO-CRAFT

LpA=90 LpA=88
K=3 K=3

YpoBeHb 3BYKOBOI LwA=99 LwA=98 LwA=99
MowHocTu Lwalk (b (A)) K=3 K=3 K=3

CyMMapHble 3HaueHus BUBpaLumu 1 HeonpeaeneHHocTb K, onpefenes-
Hble B cootBetcTBMN C EN IEC 62841-2-3:

2 ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
YpoBeHb B1GpaLum (M/c?) K=15 K=15 K=15
Knacc sawutbl Il
Kateropus sawmtbl P20
Bec EPTA, kr 1,76 1,96 3,21
Bec (Bkmtouan
akceccyapbl), Kr 24 215 425
Mogenb PW2600 PW2650
HomuHanbHoe
Hanpsxehue (B 220-240 220-240
NOCTOSAHHOTO TOKa)
Yacrora (M) 50 50
E'IBQ?II;IMHaI'IbHaﬂ MOLYHOCTb 2300 2600
Yucno o6opoToB 6e3
Harpyaku (MUH") 6500 6500
Makc. guametp aucka
(MM) 230 230
Pesb6a Ha Wwnukaene M14 M14
MnaBHbIii nyck . .

Perynupogka o6opoToB - -

Crabunusauus 060poToB - -

3HayeHus ypoBHs Wyma onpefeneHbl B cootsetcTBum ¢ EN [EC
62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOrO LpA=96,1 LpA=96,1
nasnenus Lpalk (ab (A)) K=3 K=3
YpoBeHb 3BYKOBOI LwA=107,1 LwA=107,1
mouyHocTu Lwalk (ab (A)) K=3 K=3

CyMMapHble 3HaueHusi BUGpaLun 1 HeonpeseneHHocTb K, onpegenex-
Hble B cootBeTcTBMN C EN IEC 62841-2-3:

2 ah=7,86 ah=7,86
YpoBeHb BUGpaLy (M/c?) K=15 K=15
Knacc sawutbl Il ]
Kateropus sawmtbl P20 1P20
Bec EPTA, kr 5,46 5,46
Bec (Bktouas 7 7

akceccyapbt), Kr

OMUCAHME YACTEH (PUC. 1)*

. 3aWuTHbIA KOXYX

. BUHT KpenneHus Koxyxa

. LWeiika kopnyca peaykTopa

. Kopnyc pepykTopa

. ®ukcatop wnuHAens

. [lononHuTenbHas pykosTka
. BeHTUnsALMOHHbIE 0TBEPCTUA
. Bblkntoyatesib

. OcHoBHas pykosaTka

KOMNNEKT NOCTABKU
1. PyKoBOACTBO Mo 3KcnnyaTauum
2. MauwnHa wnndosanbHas yrnosas
3. Kntoy ans dnaHua
4. 3alWmTHBIA KOXyX

10. WHyp nuTaHmus

11. WnuHaens

12. BHewHwit hnaxel|
13. BHyTpeHHwWii dnaHel

14. PerynupoBka 060poToB (B
onpepeneHHbIX MoAenax

15. KHonka 610KMpOBKM BbIKIHO-
yatens (B onpegeneHHbIX
MOZensX)
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5. YronbHble WweTku (KOMNIeKT)

HA3HAYEHME NMPOAYKTA, OBJIACTb NPUMEHEHUA

YrnownudosanbHas MmawuHa PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (panee - «uH-
CTpyMeHT, npu6op, MawmHa, 6oarapka») npuMeHsetcs Ans pa6oTbl no
MeTanny, KamMHIo, KUpMuYy, 6eTOHY, rPaHNTY, @ Takxe Af Pe3kn Kepamu-
yeckoil 06n1LoBOYHOI nanTkK. O6palyaemM Balwe BHUMaHWE Ha TO, YTO
[laHHblit MHCTPYMEHT He NpefHasHaueH ANs TAXENbIX U npodeccuoHanb-
HbiX paboT. Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHuIo sBAseTCs
OCHOBaHMeM [17 0TKa3a rapaHTUitHOro PeMOHTa.

OBLUME YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTKU ANA
ANEKTPOMHCTPYMEHTOB

A OCTOPO)KHO' O3HaKoMbTeCcb CO BCeMM npeAynpemAeuunMu no
UNNIOCTY Xapak-
Tepucrm(amu npenoc'rasneuubmu BMecTe ¢ Aauuou aNeKTPUYEcKoi
MalWKHOA. HeBbiMONHEHNe BCeX MPUBEAEHHbIX HIKE YKasaHMil MOXeT
NPUBECTN K NOPaXEHMIO 3NIEKTPUYECKNM TOKOM ¢ (Mnm{ K TAXenomy Te-
NEecHOMY NOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCe NpeAynpPex/AeHna 1 MHCTPYKLUM ANA CNPaBKi.
TepMuH «3neKTpuyeckasn MallnHa» U «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeAynpexAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
4eckoii MallMHe UNK K akKKyMynATOpHON (6ecnpoBO/HOIA) aneKTpUYecKoil
MallunHe.

BE30MACHOCTb PABOYEr0 MECTA
0 Copmepxute pa6oyee MecTo B YNCTOTE U C XOPOLIEH OCBELLEHHO-
CTb0. 3arpOMOX[EHHble W TeMHble MecTa MOryT MpUBOAUTb K
HECYACTHbIM C/yYanaM.

0 He nonbayitTecb aneKTPUYECKOI MaLIMHOI BO B3pPbIBOONACHOW Cpe-
fie, Hanpumep B6AU3N NIerKo BOCMNAMEHSOLLUXCA XUAKOCTEN, Tam,
rAe B aTMOC(hepe NpUCYTCTBYIOT Napbl TakuX XUAKOCTEN, B3pbIBO-
OnacHble rasbl UAKM Mbinb. MalnHbl CO3AaKT UCKPEHUE, KOTOpOe
MOXET BbI3BaTb BOCNNIAMEHEHNUE MbINY UIN NapoB.

O He nognyckaiite feTeii U MOCTOPOHHUX NUL K MeCTaM paboTbl ¢
3NeKTPUYECKoN MalluHoii. OTBNEYeHNe BHUMaHUS MOXET MpUBO-
IMTb K NOTepe KOHTPONS Hafj, MaLUMHOM.

9NEKTPOBE30MACHOCTb
¢ Bunka anekTpU4eckoil MallMHbI AOMXHA COOTBETCTBOBATb PO3eT-
Ke. Hu B koem C/iy4ae He BHOCUTE HUKaKuX M3MEHEHWit B BWUNIKY.
He nOﬂbHyVITECb HUKaKUMU nepexoHbIMU BUIKaMun AN 3a3emnsie-
MbIX 3N1EKTPUYECKUX MALUNH. TIpUMEHEHNE He MOAMDULIMPOBAHHDBIX
BWIOK, COOTBETCTBYKLMX PO3ETKe, CHUXAET PUCK MNopaxeHus
ANEeKTPUYECKMM TOKOM.

0 He kacaiiTecb 3a3eM/eHHbIX MNOBEPXHOCTEW, Hanpumep Tpye6,
pajuaTopoB, aNeKTPOMUT U XONOAUNbHUKOB. CyLIeCTBYeT NoBbI-
LUEHHBIV PUCK NOPAXeHMS SNEKTPUYECKUM TOKOM, EC/IW BaLle Teno
3a3eMneHo.

O He mopBepraiiTe anekTpuYeckue MallMHbl BO3AEHCTBUI AOXAS
uAu cbipocTu. Mpu nonajaHnyu BoAbl B 3NEKTPUYECKYID MalUUHY
BO3pacTaeT ONacHOCTb MOPAXEHMUs 3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

O He ponyckaiite He6PeXHOro o6paLyeHns co WHYPOM nuTaHus. Hu
B KOEM CJly4ae He UCTONb3YiiTe WHYP MUTaHWUS ANs NepeHoca, Noj-
TATMBAHWSA UMW BbIKMIOYEHNS 971eKTPUYECKOI MaLUMHbI BbliepriBa-
HWEeM LUHYpa C BUNKOW 13 po3eTku. He aonyckaiiTe KOHTaKTa WHypa
C WUCTOYHMKAaMK Temna, OCTPbIMU KPOMKaMu MW ABUXYLWUMUCA
npeaMeTamu. [pu NOBPEXAEHNM UK NepPeKPyYMBaHNM LIHYpPa BO3-
pacTaeT onacHoCTb MOPaXeHNs 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

O Tpu paboTe ¢ INEKTPUYECKOI MALLIMHON BHE MOMELLEHUS NOMb3Yil-
TeCb YANMHUTENbHBIM LIHYPOM HapYXHOro NpuMeHeHus. Mpu nonb-
30BaHNM LIHYPOM HAPYXXHOrO MPUMEHEHNS CHUXAETCA OMacHOCTb
nopaxeHust 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

0 Ecnu npuxoputcs pa6otatb C 3NEKTPUYECKOH MALLMHON B CbIpOM
MecTe, Nob3yATeCh UCTOYHUKOM NUTaHNS, 3aLYULLEHHBIM YCTPONR-
CTBOM 3awuTHoro otkatouexns (Y30). MpumeHenne ycTpoicTs
3aWuMTHOro oTK/toyeHus (Y30) CHMXKAET OMacHOCTb MOpaXeHus
ANEeKTPUYECKMM TOKOM.

JINYHASA BE3OMACHOCTb

O BypbTe BHUMaTeNbHbI, CreanTe 3a CBOMMU AeACTBUAMM U PYKO-
BOACTBY/iTECh 3/ipaBbIM CMbICTIOM MpU paGoTe C 3NeKTPUYECKOW
MalmnHOi. He monbayiiTeCb 3NeKTPUYECKOI MaLIMHOW, ecnu Bbl
yCTanu unu HaxofMUTeCh Mo BO3AeACTBNEM HAPKOTUKOB, ankorons
WNN NekapCTBEHHbIX MpenapaTos. [laxe Maneiiias HeBHUMaTENb-
HOCTb MpK pa6oTe C 3NeKTPUYECKMMI MAlLMHAMN MOXET MpUBECTH
K TAXXENOMY TeNleCHOMY MOBPEeXAEHMIO.

¢ TMonbayiiTecb cpeACTBaMU MHAMBUAYaNbHON 3awuTbl. 06s3aTensb-
HO HOCWTe CPeACTBA 3aliuTbl OPraHOB 3peHus. MpuMeHeHune B
COOTBETCTBYIOLMX YCNOBUSX CPEACTB 3alMUThl, TAKUX KaK pecnu-
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paTop, HeCKONb3sALas 3aluTHan 06yBb U Kacka UM CpPeACTBa 3a-
LMTbI OPraHoB CAyXa, CHUXKAET BEPOSTHOCTb NOYYEHNS TENECHDIX
noBpeXaeHui.

¢ MpuHUMaiiTe NpeaynpeauTenbHbIE Mepbl Ha Clyyail HenpeaHame-
PEHHOro nycka. lepes NOACOeAUHEHUEM K UCTOYHUKY MUTAHWS W
(unu) 6nOKy aKKyMyNATOPOB, NPU NOABEME MallMHbI UK ee nepe-
HOCe BbIK/IOYaTeNb AOMKEH HAXOAUTLCS B BbIKNIOYEHHOM NONOXKe-
HUW. He AepxuTe nanew Ha BbiKloyaTene B MpoLecce nepeHoca
9NIeKTPUYECKON MALUMHbI U He 3aNUTbIBAITE MALIMHY NPU BKKOYEH-
HOM BbIK/t0YaTeNe — 3T0 MOXET MPUBECTU K HECYACTHOMY CIyyato.

O Mepef BKIIOYEHUEM INEKTPUYECKOW MalUMHbI YAanuTe no6oit
KoY, ucnonbayemblit Ans perynupoBku. Knioy, ocTaBneHblii Ha
BPALLAKOLLEeiicH YacTh 3NeKTPUYECKOl MaLUNHbI, MOXeT NpUBecTU
K TeNIleCHOMY MOBPEeXAEHMIO.

0 WaberaiiTe noTaruBaHuii ANs pa3MUHKU B mpolecce paboTbl, B
no6oe BpeMs COXpaHsiiTe paBHOBECHE 1 YCTOMYMBOE MONOXEHNE
Tena — 3T0 MOCNYXWUT rapaHTuell HenpepbiBHOrO U YCTORYNBOrO
yNpaB/eHnst MaLMHOM, B TOM YUCIIE B HEOXKUAAHHbIX CUTYaLUsX.

0 Hocute cooTBeTCTBYtOLLYIO OAEXAY. He HOCUTe CBOGOAHO CUASALLYIO
OAEXAY UK yKpaweHus. [lepxuTe BONOCbI W OAEXAY nopanblue
OT [BUXYLLMXCH yacTedl MalwuHbl. CBOBOAHO cCUAsLLAS OAEXAa,
YKpaweHuss Unu AJINHHbIE BONOCHI MOTYT 3axBaTbliBaTbCA ABUXY-
LUMUCA YacTaAMU.

0 Tpu Hanuuuu cpeacTs ANs NPUCOBAUHEHUS NbINEOTCOCA MAW Mbl-
Nec60pHUKOB NPaBUILHO NPUCOEAUHANTE U UCNONb3YHTE 3T Cpes-
cTBa. [TpUMEHeHHe NbINeC60PHUKOB MOXET YMEHbLIMTb ONACHOCTb
OT BO3/ENCTBHS NbIK.

0 He gonyckaiiTe U3NUWHENH CaMOYBEPEHHOCTM, BO3HUKAIOLEN Npu
4acToM M0b30BAHUM MalMHAaMK. CaMOYBEPEHHOCTb Bbi3blBaeT
HeBpexHoe OTHOLIEHME K COBMIOAEHMIO NPUHLMNOB 6e30MacHoCTy
W AaXe WX UrHopuposaHue. Jliobas HeGpexHocTb npu pabote ¢
MaLLKHO MOXET NPUBECTU K TAXENOMY TENECHOMY NOBPEX/AEHHIO
3a [LONI0 CeKYHAbI.

MPUMEHEHVWE 3NEKTPUYECKOW MALLIMHBI U YXO[, 3A HEW
¢ He npunaraiite M3NUWHUX YCUAUIA K 3NEKTPUYECKOW MalLUHE.
Monb3yiiTecb 9NeKTPUYECKON MaLIMHON, NOAXOAALLENA AN fAHHOI
pa6oTbl. MpaBUNbHO BbIGPaHHas 3NEKTPUYECKAs MalUKHA BbINon-
HUT paboTy addekTUBHEE U GesonacHee, 6e3 NpeBbilEHNs yCTa-
HOB/IEHHbIX NapaMeTposB.

¢ He nonb3yiitecb 3NeKTPUYECKON MaALUNHON, ECNN BbIKAKOYATENb He
BK/IOYAET W He BbIKMtoYaeT ee. Jlrobas AneKTpuyeckaa MaluHa ¢
HeucnpaeHbIM BbIK/IO4aTeIeM onacHa U NOANEXUT PEMOHTY.

O Tepea NtoGbIMM PerynupoBKamm, CMEHO NpUHapNexHocTel uin
YKNaAKOM SNeKTPUYECKO! MalMHbl AN XpaHeHUs 06si3aTenbHo
OTCOEAVHANTE BUNKY OT UCTOYHMKA NUTAHUA W (M) BbiHUMAliTE
aKKyMYNATOPHYIO GaTapeto, ecih MHOe He NPeAyCMOTPEHO U3roTo-
BUTeNeM. 3Ta NpounakTuyeckas Mepa 6e30nacHoCTI yMeHbluaeT
pUCK CIy4aiiHOro (HenpefHaMepeHHOro) nycka SneKTpUyeckom
MaLUMHbI.

[ XpaHVITe QNIeKTPUYEecKyto MalluHy B HEefOCTynHOM And JleTEﬁ
MmecTe. He AOI'IyCKaﬁTE ncnonb3oBaHusa 3]'IeKTpM‘-IeCKOI7I MaluHbl
nvuamu, He UMerL UMK onbiTa paéOTbI C 3TOii MaLUNHON UK He 03-
HaKOMNEHHbIMU C fJaHHbIMU NHCTPYKLUNAMU. B pykax HeOﬁy‘-leHHle
nonb3osartenei dNeKTpuyeckne MallnHbl OnacHbl.

O YxaxuBaiiTe 3a 91eKTPUYECKOI# MaLLIMHON W NPUHAANEXHOCTAMU K
Heii. MpoBepsiiTe MalWWHY Ha NpeAMET HECOOCHOCTI UK 3aefaHuns
NBWXYLMXCA YacTeid, NONOMKN JieTaneil 1 WHbIX HencnpaBHOCTEN,
KOTOpble MOTyT BNUSTb Ha paboTy aN1eKTPUYECKOW MallnHbl. B cry-
Yae BbISIBNIEHWs MONOMOK ¥ (MNN) MOBPEXAEHMIA He UCTIoNb3yiiTe
JNIeKTPUYECKYI0 MALUMHY A0 TeX NOp, NOKa oHa He GyAieT 0TpeMOoH-
TupoBaHa. MHorue HecyacTHble Cly4an Bbi3BaHbl HejOCTaTKaMy B
06CNYXMBaHUN INEKTPUYECKMX MALUMH.

0 ComepxuTe Pexyluii MHCTPYMEHT YUCTBIM UM 3aTOYEHHBIM.
MpaBunbHO 06CNYXKUBAEMBIN PEXYLIMA UHCTPYMEHT C OCTPbIMM
PEXYLMMI KPOMKaMi MeHee MOABEPXKEH 3aK/MHUBAHUIO U Nerye
ynpasnsetcs.

O TpuUMeHsiiiTe aNeKTPUYECKYKO MaLLWUHY, NPUHAANEXHOCTH, pabounii
MHCTPYMEHT W T. N. B COOTBETCTBUM C AaHHOI MHCTPYKLIMEN - C yye-
TOM YCNOBUii M BUAA BbINONHAEMOW PaboTbl. NPUMEHEHME 3NeKTpU-
YecKoil MallMHbl ANs paboT, ANs KOTOPbIX OHA He NpefHasHayeHa,
MOXET MPUBECTHU K OMAaCHbIM CUTYaLMAM.

0 CopepxuTte pyKOATKN W NOBEPXHOCTI 3aXBaTa B YUCTOTE, He A0My-
CKas HafMuMA Ha HUX Macna Unu cMasku. CKONb3Kue PyKOATKN 1
NOBEPXHOCTY 3axBaTa He 06ecneynBaroT 6e3onacHoro o6paLyeHms
C 3NIEKTPUYECKON MALUMHOI 1 6e30NaCHOTO YNpaBneHus eto B Heo-
XUAAHHbIX CUTYaLUAX.

PEMOHT U OBCNYXXUBAHME

¢ PemoHT QNEKTPOUHCTPYMEHTa [LOJ/DKEH MPOU3BOAUTLCA TONbKO
KBaﬂMdJVILWIpOBaHHbIM cneunannucTomM C UCnoJsib30BaHMEM TOJNIbKO
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OpUrMHanbHBIX 3anacHbix yacTeil. ITo obecneynTt GesonacHoe nc-
Nonb30BaHNE NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

KOTOPbIX PaBoumii UHCTPYMEHT MOXET MPUKOCHYTbCA K CKPbITOW
npoBoAKe. MpU NPUKOCHOBEHUN PaBOYEro MHCTPYMEHTA K HaXOAs-

lemMyca noja Hanps)keHuem npoBofy OTKPbITble MeTananyeckue
4acTy pyYHON MaLLMHbI MOFYT NONACcTb NOJA HanpsXeHue v Bbl3BaTb
nopaxeHue onepaTopa 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

0 LWHyp nuUTaHMs cnepyeT Aepxatb B CTOPOHE OT BpalaioLerocs
pa6oyero MHCTpymeHTa. lpy noTepe KOHTPONA HaJ UHCTPYMEHTOM,

YKA3AHUSA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTYU Ana
YrNOBbIX LUTMOMALUUH

Mpeaynpexaexus no GesonacHocTH, obiune Ans WANDOBAHUS AUCKOM,
WAMdOBAHNS WKYPKOW, 3aYNCTKI U abpa3UBHON pesku:

¢ [aHHas pyyHas npeaHa Ans npi B Ka-
yecTBe WMDOBANbHOM, AUCKOBON WAMPOBANLHON, 3a4NCTHON U

LHYP MUTaHUA MOXET 6biTb MepepesaH AW 3axBayeH Bpallaio-
WMMUCA AETansMu, a pyka MOXeT MonacTb NoA Bpaljaioluics
Pa6ounit UHCTPYMEHT.

0Tpe3Hoii MatiHbl, He06X0AMMO 03HAKOMUTLCA CO BCEMUM Mpefly- 0 He 4ONYCKAETCA KNACTb PyUHYIo MaLliAHY 10 MONTHOM OCTAHOBKY pa-

NPEXAEHUSMM N0 6E30NACHOCTH, UHCTPYKLIMAMMU, UAMIOCTPALIASMM 604ero MHCTPYMEHTa. BpaLLalouyMincs paBoumii HHCTPYMEHT MOXKET

11 TEXHWYECKUMI XapaKTEpPUCTUKaMH, NPeJOCTABACHHBIMU C fiaH- 3aLENUTLCA 33 NOBEPXHOCTH U BbIPBATH MaLLMHY U3 PYK.

HOVi PYUHOVt MaWVHOIA. HEBbINOMHEHUe BCeX MPUBEREHHbIX HIKE 0 He fONYCKAETCA BKIOUTL pydHyI0 MaLLMHY BO BPEMA €e nepeHo-

yKa3aHuii MOXET MPUBECTU K MOPAKEHMIO aNIeKTPUYECKUM TOKOM, i, TIpn CayaiHOM NHKOCHOBSHIN K BpaliaiolieMyCs paBodemy

NOXapy 1 (U1K) K HAHECEHMIO TAKENOrO TeNECHOTO NOBPEXAEHMS. WHCTDYMELTY MOXET GbiTh 3aXBaUeHa OReXAa, UTo’ MOKET GbITE
O He cnepyeT npou3BOAMTbL JaHHON PYYHOIi MaLLWHOI Taku1e paboThl, NPUYNHOI HaHECEHUS TENECHBIX NOBPEXAEHWI.

e pentaonadera, Hower e onaonei, CoSALaR s poty Hane, O CTEAYET DETyIApHO MPOBOBTS ONMCTY BEATTAUON b OTEE)-

CEHVI’; 5enecm:|x e it ) CO3AaBad yrposy CTUiA PYYHOIi MaLlMHbI. BEHTUNSTOP SNEKTPOABUTaTENs 3aTATMBAET

PEXACHMA. Mbiflb BHYTPb KOPNYCa, YPE3MEPHOE CKOMNEHIE METaNU3UPOBaH-

0 He MONYCKAETCA U3MEHATb KOHCTPYKLMIO MaLIMHbI ANIS ee npuMe- HOVi MbIAM MOXET NMPUBECTM K ONACHOCTY MOPAXEHUs! ANeKTpuYe-

HeHUs B He MpejHa3HAYeHHbIX 1 He YKa3aHHbIX NPOM3BOAMTENEM CKMM TOKOM.

pexumax. MoAoGHoe 3MeHEHNe KOHCTPYKLMM MOXET NpUBECTH K 0 He gonyckaetcs pa6oTaTh pyuHOil MaWMHOM B HENOCPEACTBEHHO

NoTepe yNpaBneHns Haj MalMHOW, CO3AABAA Yrposy HaHeCeHs 6U30CTH C BOCNAMEHSEMbIMI MaTepuanamu. [laHHble MaTepu-

TENIECHBIX MOBPEXACHNN. afbl MOTYT BOCMNAMEHUTLCS OT ICKD, BOSHUKAOLMX NpU paboTe
0 He nonbayiitech paouuM MHCTPYMEHTOM 1 APYrUMU BCTIOMOra- a6pa3MBHOTO MHCTPYMEHTA.

TenbHbIMH YCTPOACTBAMM, KOTOPbIE HE NpeHa3HaueHbl Crielyyab- 0 He MONYCKASTCA NOIb30BATHCA PAGOIA HHCTDYMEHTaMH, Tpedy-

HO Ansa 3TOI MaLLUNHbI U He PeKOMeHA0BaHbl N3roToBUTENEM MaLLU-
Hbl. O,qua TOIbKO BO3MOXHOCTb UX KpenyieHna K AaHHOﬁ pyLIHOVI
MalunHe He obecneynBaet ee GeaonacHyto paboTy.

0 HomuHanbHas yacToTa pa6oyero MHCTPYMEHTa, yKasaHHas Ha
HeM, JOMKHA 6biTb He MeHee MakCWManbHOW 4acToTbl Bpallye-
HUS,, HAaHECEHHOI Ha MapKUPOBKY MalmHbl. Mpu pa6oTe paboynm
MHCTPYMEHTOM, BPALLAIOLWMMCS CO CKOPOCTbIO 60IbLUEH, YeM ero
HOMWHaNbHas YacToTa BpaLLEHWs, MOXET NPOU30NMTH ero paspbis
W, KaK CNefCcTBHe, passeT 06/10MKOB.

O HapyHblii AMaMeTp 1 ToMWMHA PaGoyero MHCTPYMEHTa JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMMHANbHOMY AuameTpy. HecopasmepHble
paboune MHCTPYMEHTbl He MOrYT GbiTb B JOCTAaTOYHON Mepe
OrpaxXAeHbl 1 Npu padoTe MOryT NPUBOAUTL K NOTEpe ynpaBnieHus
MalLMHON.

0 Pa3sMepbl KpenneHus paGoyero MHCTPYMEHTA [OMKHbI COOTBET-
CTBOBATb pa3Mepam KpensieHus Ha MalluHe. Paboune MHCTpYMeH-
Tbl, KOTOPbl€ HE COOTBETCTBYOT MOHTaXHOMY KPenieHnto MallunHbl,
6ynyT Hec6anaHCUPOBAHHbLIMK, Bbi3biBaTb MOBbIWEHHYIO BUGPa-
LLMI0 ¥ NPUBOAMTB K NOTEpPE YNpaBeHns MalMHOM npu padoTe.

0 He ponyckaeTcs NpUMEHATb NOBPEXAEHHDbIA paboumii MUHCTPYMEHT.
Mepes KaXAbiM UCMONb30BAHUEM OCMATPUBAIOT PaBouMil MHCTPY-
MEHT, HanpuMep: WANGOBaNbHbIe KpYru, Ha NPeAMeT Hannuns CKo-
N10B 1 TPelLMH; TapenbyaTble WanhoBanbHble AUCKM — Ha Hanuune
TPeLLMH, PaspbIBOB UM YPE3MEPHOTO U3HOCA; MPOBOMOYHYHO LETKY
— Ha NpeAMeT He3aKpenneHHbIX UM HaANOMaHHbIX MPOBOJOK.
Mocne NafieHns pyyHoil MalMHbI UNK PaBoyero MHCTPYMEHTa He-
06X0ANUMO NPOBOAUTL OCMOTP Ha NPeAMET HaNNyms NOBPEXAEHMIA
WK YCTaHOBUTbL HOBbII paboumit UHCTPYMeHT. Mocne ocMoTpa v
MOHTaXa paboyero MHCTPYyMeHTa onepaTop M BCe Haxopsluuecs
B6/M3N NULA OMKHBI 3aHATH NMOMOXEHWUE 3a NPefenamu nnocko-
CTU BpalleHNs paboyero WHCTPYMEHTa, MOCNe Yero BK/KOYAKT
PYYHYH MaLLKHY ANS PaBOTbl Ha MaKCUMalbHOM YacToTe BpaLyeHus

IOWWMY IPUMEHEHNS OXNAXAAOLMX XKUAKOCTER. Mcnonb3oBaHne
BOAbl MW MHBIX OXNaXAAWNX KUAKOCTEN MOXET NpUBECTU K
NOpPaXXeHMto 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

OTCKOK U COOTBETCTBYIOLLME NPEAYNPEXAEHUA

OTCKOK — 3T0 peakLus MaluvHbl Ha BHE3aNHOE 3ae;aHe U 3aKNUHUBa-
Hue BpalLatoLLerocs WandoBaabHOro Kpyra, WAMdOBANbHOTO Tapesnbya-
TOro AMCKA, LWETKM UK UHOTO PaBoyero MHCTPYMeHTa. 3aKIMHUBAHWE Bbl-
3bIBaeT Pe3koe TOPMOXEHWE BPALLaIoLLerocsi PaboYEro MHCTPYMEHTA, YT
NPUBOAMT K BOHUKHOBEHMIO CUIlbl OTAAYM, BO3AENCTBYIOLEN Ha PYYHYtO
MalLlUMHY, HanpaBieHHol NPOTUBOMONOXHO HaNPaBIEHNIO BPALEHNS Pa-
604€ero MHCTPYMEHTa U NPUNOXKEHHOI B TOYKE 3aKNMHUBAHWS.

Ecnu, Hanpumep, wnndoBanbHbIi KPYr 3akNMHEH B 06bekTe 06patoTky,
a KpoMKa Kpyra 3arny6neHa B NOBEPXHOCTb MaTepuana, kpyr 6yaeT Bbl-
XMMaTbCA U3 MaTepuana unu oT6pacbiaTbesi. Kpyr MOXeT 0TCKOUUTb B
CTOPOHY OMepaTopa Uy OT Hero B 3aBUCUMOCTY OT HaNpaBIIeHNs [iBUXKe-
HUS Kpyra B MecTe 3aKNMHUBaHUA. [Py 3TOM MOXET NPOUCXOAUTD PaspblB
wWAnhOBaNbHbIX KPYroB.

OTCKOK ABNISIETCA PesynbTaToM HenpaBMNbHOMO 06palLeHus C pyuHoil Ma-
LWKHOM W/MNN HeNpaBUbHOTO MOPSAKA WUAW YCNOBMIt paboTbl: OTCKOKa
MOXHO M36exaTb, NPUHUMas NPUBELEHHbIE HIXE Mepbl MPefOCTOPOX-
HOCTH:

0

CnepyeT HafexHo yAepXuBaTb PyUHYIO MaLMHy, Teno u obe pyku
HOMXKHbI HAXOAUTbCA B COCTOAHWUM OTOBHOCTM B 1060 MOMEHT
noraciTb CUny 0TAAYM, BOSHUKAIOLLYIO MPU OTCKOKe. 0653aTenbHo
Nno/b3yATECh AONOMHUTENbHON PYKOSITKON, €CNN OHa Mpesycmo-
TPeHa, 3T0 06eCneymnT roTOBHOCTb GbICTPO CKOMMEHCUPOBATL CUITY
OTAAYM UK PeakTUBHOTO MOMEHTA Npu nycke. Mpyu cobnoaeHnn
Mep NPefoCTOPOXXHOCTU OMepaTop MOXET KOHTPONMPOBATL peak-
TUBHbII MOMEHT WA CUAY OTAAYM NPU OTCKOKE.

Ha XONOCTOM X0fly B TeueHue 1 MuH. B 60MbMHCTBE Clyyaes 3a 0 He A°”Y°KaeTIC_|" npuéamuxars éJYKY K Bpalyatoulemycs paGoyemy
BPeMsi IPOBEPKM NPONCXOAMT Pa3pbis MOBPEX/IEHHOTO PaBoyero pnCTDYMERTY. TIpW OTCKOKE PABOtero HHCTPyMENTa €€ MOXHO no-
UHCTPYMeEHTa. PEANTD.

0 CﬂeﬂyeT NpUMeHATb CpeacTsa MHﬂMBWﬂyaﬂbHoﬁ 3aWMThI. B 3a- 0 He ﬂonyc'éaeTCﬂ pacrnonaraTbCsi B 30He npeﬂnoﬂarﬁeMOrO ABu-
BUCUMOCTM OT BbIMONHAEMOIi PaBOThl MOb3yHTECh 3ALMTHBIM ”‘es”"'" pabouero ””CTD%MEHTE B cnyyae OTCkoka. 1ipit OTCKOKe
NMUEBLIM WWTKOM, 3aKPbITBIMU WM OTKPbITHIMA 3alLMTHBIMU paboynn UHCTPYMEHT oTOpacbiBaeTcA B HanpaB/ieHW, NPOTUBOMNO-
oukamu. Mo Mepe HeOBXOAUMOCTH MOMb3YITECh MbINE3ALMUTHOM /IOXHOM HaNpaBeHMIo BPALUEHA Kpyra B MECTE SaK/MHNBaHNA.
Mackoii, CpeAcTBaMi 3aluTbl OPraHoB Cyxa, nepyaTkamu 1 3a- ¢ Heo6xoauMo 6biTb NpefienbHO OCTOPOXHbIM NpU paboTe B yriax, Ha
WWTHBIM (apTYKOM, CMOCOGHBIM 3afiepXuBaTb Menkue abpasue- OCTPbIX KPOMKAX M T. M. CRefiyeT u3beratb BUGPALIAN M 3aefaHus
Hble YaCTMLbl ¥ YacTULbI 06pabaTbiBaeMoro Matepuana. CpeacTsa pa6oyero MHCTpyMeHTa. Yribl, OCTpble KDOMKM 1t BUGpALMS pabo-
3aLUMTbI OPraHoB 3PEHMst AOMKHbI BbITb CNOCOGHbI 3aAePKMUBATb Yero MHCTPYMEHTa MOTyT NPUBOAUTb K 3aK/IMHUBAHMIO M BbI3bIBATh
pasfeTaloluecs YacTuubl. 06pasyloLMecs Npu NPOU3BOACTBE pas- NOTePIO yNPaBAEHUs W OTCKOK.

IMUHDIX pa60T. nblnesamMTHaﬂ Macka Wi pecnuparop AOMKHEI 0 He AonyckaeTca NpUKpeniaTh NuUbHbIE Lenu uan NibHble AUCKKU

OTQMALTPOBBIBATL YACTULbI, 06pasyloMecs Npu NpPoU3BOACTBE
pa6ot. [inuTenbHoe BO3AEHCTBME WYMa BbICOKOrO YPOBHS MOXET
BbI3BaTb NOTEPIO CNYXa.

¢ He A0MNycKaeTcA HaxoXAeHWe NOCTOPOHHUX NUL|, B HENOCPeACTBEH-
HOit 61M30CTH K paGoyelt 30He. JInLa, BXOASILME B PABOUYIO 30HY,
AOMKHbI HOCUTbL CpPeAcTBa VIHAVIBMAyaﬂbHOVI 3awunTbl. mpaI'MeHTI:I
06bekTa 06paboTKM UM MONOMaHHOr0 paGoyero MHCTPyMeHTa Mo-
FyT pa3netaTbCA U HAHOCUTb TeNleCHble NOBPEXAEeHNA B Henocpea-
CTBEHHOI 61M30CTH OT MecTa npou3BOACTBa paﬁOTbI.

0 Heo6XOAMMO YAEPXMBATb PYYHYI0 MalMHY TONbKO 3a M30/UPO-
BaHHble MOBEPXHOCTU PYKOSTOK NpU MPOU3BOACTBE paboT, mpu
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[NA pe3KU APEeBEeCUHbl, CErMEHTUPOBaHHble anMasHble Kpyru c
LWKpUHOW WnuLoB 6onee 10 MM. Takoil MHCTPYMEHT CNOCOGEH Bbl-
3blBaTb YacTble OTCKOKW 1 NOTEPH ynpaBneHus MaLLMHON.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUSA N0 BE30MACHOCTH ANA
LWIMOOBAJIbHBIX U OTPE3HbIX PABOT

0

CﬂeﬂyeT nosib30BaThCA TONbKO TeMW TUMaMWU KpYroBs, KOTOpble
pekomMeHAOBaHbl Ansa ABHHOFI DYQHOIZ MalluHbl, U cneunanbHbiM
3aLMTHBIM KOXYXOM, NMpeAaHa3HayeHHbIM Anfa BblﬁpaHHOl’O TMna
Kpyra. prl'lll, ANA KOTOPbIX py4yHas MalluHa He npefjHasHavyeHa, He




MOryT B AOCTATOYHOIA CTENEHN OrpaXAaTbCs U ABNAKTCA He6e3o-
NacHbIMU.

LnudoBanbHble Kpyru ¢ LEHTPanbHoil KaHaBKOW AOMKHbI GbiTb
YCTaHOBMEHbI HUXE MIOCKOCTA KPOMKM 3alUTHOrO Koxyxa. He-
NPaBUIbHO YCTaHOBEHHbIA AUCK, KOTOPbIV BLICTYNAET Yepes nio-
CKOCTb 3aLLUMTHOI KPOMKHM, HE MOXKET 6bITb 3aLLMILIEH HAANEXALUM
obpasom.

36IJ.[I/ITHbII7I KOXYX AO0KeH 6bITb HajexHo npukpenneH K pyLIHOVI
MaluMHe M obecneyusarb MaKCUMalbHY 6€30MacHOCTb TaKUM
06pa3oM, YToBbl CO CTOPOHbI OMEpaTopa bbina OTKPbITA Kak MOXHO
MeHbllasa 4acTb Kpyra. 3aI.IJ,VITHbIl7I KOXYX obecrneynsaet 3awuty
onepatopa oT ¢parMeHTOB Kpyra Mpu ero paspbiBe, CAy4aitHoro
NPUKOCHOBEHUA K KPYry W UCKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aropeTtbCca
oAexpa.

LUnudoBanbHbie U OTPE3HblE KPYrv CNepyeT MPUMEHSTb TOMbKO
ANt PEKOMeHAyeMbIX pa6oT. Hanpumep, He NPOM3BOAAT WwandoBa-
Hue 6OKOBOII CTOPOHOW OTPE3HOTO Kpyra. OTpesHble Kpyry He npes-
Ha3HaueHbl Ans wWaudoBaHWs, NPUKNajbIBaeMble K 3TUM Kpyram
nonepeyHble CUbI MOTYT PaspyLnTh KPyr.

Heo6X0AMMO N0/1b30BaTHCSA HEMOBPEXAEHHBIMMU, UMEHOLLUMU COOT-
BETCTBYtOLLME pa3mep U GopMy Ans BbIOPaHHOTO Kpyra GpnaHuamu.
®naHLbl, COOTBETCTBYIOLIME WAMDOBANBHOMY UM OTPE3HOMY KpY-
Ty, CAYXaT HafAeXHOI ONOPOIi AN HEro, CHUXKAsA BEPOSTHOCTb pa3-
pywweHuns kpyra. ®naHubl A5 OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTAIMYATLCA
oT bnaHueB Ans WnudoBanbHbIX KPYros.

He fonyckaetcsi UCNONb30BAHUE M3HOLIEHHBIX KPYrOB OT PYYHbIX
MalLKH, pacCcunTaHHbIX Ha 6onblmii AuameTp kpyra. Kpyr, npea-
HasHaueHHbI ANA PYYHOR MAWMHBI C AUAMETPOM Paboyero M-
CTPyMeHTa 60/IbLIEro pasmepa, He rOAUTCS ANl PYYHOM MalumHbl,
paccuMTaHHOM Ha 60see BbICOKME YacTOTbl BPALUEHNS U MeHblune
[AMaMeTpbl KPYroB, BCGACTBUE YEro MOXET NPOU30ITH ero paspy-
LeHme.

Mpu UCMONb30BAHNN AUCKOB ABOIHOIO HasHaueHus HeoBxoanMo
1CMOb30BATb 3aLUUTHbI KOXYX, COOTBETCTBYHLLMIA BbINONHAEMON
onepavyuu. MpuMeHeHIe 3aLUTHOTO KOXYXa, He NPe/iHa3HaYeHHOro
INs BbIOPaHHOTO BUAA paboT, He o6ecneynBaeT He0bX0ANMbII Ypo-
BEHb 3all/Tbl, YTO MOXET NPUBECTY K TENECHBIM NOBPEX/AEHUAM.

AONOJIHUTENbHBIE NPEAYNPEXXAEHWA N0 BE3ONACHOCTU ANA
OTPE3HbIX PABOT

0

He cnepyet 3afaBnuBaTb OTPE3HOWM Kpyr M MPUKNaAbiBaTh Ypes-
MEepHOE YCUIMe NOAAYN, a TakKe AenaTb HeAOMycTUMO ry6okue
pesbl. [p1 NPUKNAAbIBAHMN YPE3MEPHOTO YCUNMS NOAAYM BO3pAC-
TalT Harpyaka U BEPOSTHOCTb CKpY UK 3aK

Kpyra B Npopesy, a Takxe yBEIUYNBAETCA BO3MOXHOCTb OTCKOKa
WK paspblBa Kpyra.

3anpeLyaeTcs CTOSTb HEMOCPEACTBEHHO MepPej UK 3a Bpalyaio-
wumes kpyrom. Ecnvm kpyr Bo BpeMsi pa6oTbl BpalyaeTcs B Hanpas-
NIeHUN OT onepaTopa, TO MpPKU OTCKOKe pyyHas MalluHa BMecTe C
BPALLALUMCS KPYroM MOXET ObiTb OTOPOLUEHA Ha HEero.

Mpy 3aKNMHWBAHWWM Kpyra Wau NpekpaLyeHnu paboTbl No Apyroi
NpUYMHE CeAyeT BbIKIoYaTb PYYHYlO MalMHY U YAEpXMBaTh ee
HEernoABWXKHO A0 TeX NOp, NOKa PaBouMit UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
ocTaHoBUTCS. Bo M36exaHmne BO3MOXHOrO 0TCKOKa He AonycKaeTcs
NbITaTbCA U3BNEKATb KPYT U3 pa3pesa B 06pabaTbiBaeMoM MaTepy-
ane 10 NOJHOM OCTaHOBKM. [lanee yCTaHaBANBAKOT NPUYMHY 3aKNH-
HUBAHWSA KPyra U NPUHAMAIOT MEPbI M0 ee YCTPaHEeHHIo.

He paspewaetcs BO306HOBNATb paboTy A0 TEX NOP, OKa OTPe3HOM
Kpyr HaXo[MTCA B 06beKTe 06paboTky. Tosbko nocse Habopa oTpes-
HbIM KPYroM MOJHOI YacTOTbl BPalLEHNs AONYCKAeTCs OCTOPOXHO
BBOAWTb €10 B NOJYYEHHbIN paHee paspea. I1pu MOBTOPHOM nycke
pyuHO# C KPYroM, Hax A B paspese, BO3MOXKHbI
3aK/MHUBAHME W BbIXOA KPYTa U3 30HbI Pe3a U OTCKOK.

[N MAMT WK NoGbIX ANMHHOMEPHBIX 06BbEKTOB 06paboTKM Heob-
XOAMMO 06eCreunTb HafeXHYIo OMopy AN CBEAEHUS K MUHUMYMY
OMacHOCTU 3aKNMHWBAHWA KPyra W OTCKOKA MalUMHbI. [JNHHO-
MepHble 0GbeKTbl 06paboTKM MOTYT MporubaTbes Nog AeHCTBUEM
COGCTBEHHOM Macchl. Heo6xoauMo ycTaHaBnMBaTb OMOPbI MOJA
3aroTOBKY PAOM C JIMHWEli pesa ¢ 06enx CTOPOH Kpyra 1 no Kpasm
06beKTa 06paboTKHU.

Heo6X0AUMO 6bITb NPefEeNbHO OCTOPOXHbIM MpU paboTe B HUWAX,
MMEIOLLUXCA B CTEHAX U APYTUX 3aTEHEHHbIX 30HaX. BbICTynatowmit
Bepef Kpyr MOXeET nepepesatb ra3osble W1 BOZONPOBOAHBIE TPY-
6bl, 31EKTPONPOBOAKY MW UHbIE NPEAMETbI, YTO MOXET NPUBECTH
K OTCKOKY MallHbl.

He ponyckaetcss npou3BOAWUTbL Pe3Ky MO KPUBOAMHEHOW Tpaek-
Topuu. Tpu YpPe3MepHOM HaMPsKEHUM BO3PACTAlOT Harpyaka K
BEPOATHOCTb CKPYYMBaAHWUA UNW 3aK/MHWBAHWA Kpyra B Npopesu, a
TaKXe yBeMunBaeTcs BEPOATHOCTb OTCKOKA UK Pa3pbiBa Kpyra.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTH AN PABOT CO
LWNOOBAJIBHOU LLKYPKOU

0

40

He cneayet npuMeHsTh wanpoBanbHyio WKYpPKY pasmepom 60/b-
we wnuhoBaNbHOTO Tapenbyatoro Aucka. fpyu Bbi6ope wango-
Ba/IbHOM WKYPKN HEOBXOAUMO CNef0BaTb PEKOMEHAALMAM U3TOTO-
BuTens. LnudosanbHas WKypka, BbICTyNAlWas 3a Tapenbyarbli
AMCK, MOXET CTaTb NPUYUHOI TPaBMbI, NPUBECTU K 3aKNUHUBAHWIO,
pa3pbiBY LIKYPKM M OTCKOKY MalUUHbI.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHWA MEP BE30ONACHOCTH ANd
3AYUCTHBIX PABOT

0

Heo6X0AMMO yunTbIBATb, YTO MPOBOOKM LETKM BbINAAAIT U3 Hee
Aaxe Npu HOPManbHON JKcnayatauun. He cnefyet npuxumarb
NPOBONOKM MPUNOXKEHNEM YPE3MEPHOI Harpy3ku K weTke. OTneta-
foLLyMe KYCKU MPOBOJIOKY NIETKO MPOHUKAIOT Yepes Nerkyio ofexay
1/nnn KOXy.

Ecnu Ans 3a4ncTHbIX paboT peKOMEHAYeTCs NMPUMEHEHNE 3aluT-
HOro KOXYyXa, He AonycKaetcs 3afjeBaHus 3alUTHOMO0 KOXyxa
[IUCKOBOW UNM YalleyHON WeTKon. InckoBas unu yaweyHas LeTka
MOXEeT yBenn4ynBaTbCA B AuUaMeTpe nog [J,eﬁCTBVIEM ycunusa npu-
XaTus ee K 06pabaTbiBaeMOii NOBEPXHOCTU U LEEHTPOGEXHDIX CUN.

AOMOJIHUTEJIbHBIE YKA3AHUSA MO BE30MACHOCTH

<o <

<
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Bcerpia HocuTe 3aLmMTHbIE OYKN

He ucnonbayitte npu peske 3aLUTHbINA KOXYX,
npeAHasHayeHHbl ANs WndoBanus. U3 coobpaxeHuit
6e3onacHOCTM Npu peske He0BXOAUMO UCMONb30BaTh
3aWUTHBIA KOXYX ANS pesku

Bcerpa paboTaiiTe ¢ 371€KTPOMHCTPYMEHTOM ABYMS pyKamu

Mcnonb3ayiite cpeAcTBa 3alMUTbI CAyxa

PEKOMEHAYETCH UCNoNb30BaTh Nbl/ie3alnTHY0 Macky

Kpenko Aepxute a1eKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMs paboThl.

Mpu  MCnoNb30BaHUM PaGOYMX WMHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHel
pesb6oii, TakMX Kak LLeTKU U KOPOHKM, MPOBEpbTE MAaKCUManbHO
AONYCTUMYIO ANMHY Pe3bObl WNUHAENs. HaKOHeUHMK WnuHaens
He [IOJKEH BbICTYNaTb UM KacaTbCs iHa Paboyero NHCTPYMeHTa.

33er|’IMT€ 3aroToBKYy AO/MKHbIM OGDGSOM. 33Kp€|’|ﬂeHVIE 3aroToBs-
KW B 3aXXUMHOM I'IDMCHOCOGTIEHMM W TUCKax 6&30I'IBCHE€, yem
YAEepXuBaTb 3aroToBKY pykamu.

W36eraiite NOBPEXAEHMIA ra30BbiX U BOJONPOBOAHBIX TPY6, 3M1eK-
TPUYECKHUX KaBeneil U Hecywwux CTeH. Mcnonb3yiite COOTBETCTBYIO-
L1e [ETEKTOPbI.

Mpexae Yem OTNOXMTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT, MOAOXANTE, NOKa BCe
ABWKYLMECS YAaCTW NONHOCTbIO OCTaHOBATCS. PaBounit MHCTpY-
MEHT MOXET 3aK/MHWUTb, U Bbl NOTEPSIETe KOHTPOMb HAA ANeKTPO-
MHCTPYMEHTOM.

He npukacaiitecb K pa6oyuM WHCTPYMEHTaM cpasy nocne oKoHYa-
HUs paBoTbl, AaiTe UM OCTbITb.
B cnyyae 3akNMHMBaHUS Paboyero MHCTPYMEHTa HEMEAIEHHO Bbl-
KNIOYNTE INEKTPOUHCTPYMEHT.

Pa6ounii MHCTPYMEHT HeO6XOAMMO XPaHUTb U 06PALLATbCS C HUM B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUSMYU MPOU3BOANTENS.

[0 HAYAJA PABOTbI
/\ BHUIMAHME! lMepen ncnonb3oBaHMeM Npu6opa BHUMATENbHO NPOYTH-
Te MHCTPYKLMIO.

A\ BHUIMAHHE! lMepend BbINONHEHWEM NHO6OI onepaLuu 06eCToubTe UH-
CTPYMEHT.

HACTPOWKA MPUBOPA

HacTpoiika 3auutHoro koxyxa (1)
[ins Bcex pa6oT ¢ AMCKOM AOIKEH ObITb YCTAHOBIEH 3alLUTHBIN KOXYX.

3awWMTHbII KOXYX Npu 064MPOYHbIX paboTax

Mogenu PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1.

[LNA YCTaHOBKY 3aLMTHOTO KOXYXa (1) NONOXMUTE UHCTPYMEHT Ha
POBHYIO MOBEPXHOCTb WnuHAenem (11) BBepX.

PRO-CRAFT



ZAB8 RU | PYCCKUM

2. YcTaHoBUTE 3aLMTHbIA KOXyX (1) Ha Lweiiky Kopnyca pesykTopa (3)
11 3aTSAHUTE BUHT KPENeHUs KoXyxa (2), UCronibaysi 0TBEPTKY HEOb-
XOAUMOTO pasmepa.

3. 109 perynupoBKu MONOXeH!s Koxyxa (1) ocnabbTe BUHT (2), nepe-
BeauTe KoXyx (1) B HyxHoe Bam nonoxenue. 3akpbiTas CTopoHa
KOXyXa BCersia Ao/MKHa CMOTPETb Ha oneparopa.

Mopens PW1600ES:
1. OTorHuTe 3aLenky.
2. TlocTaBbTe KOXYX COOTBETCTBEHHO NPOPE3sM U OTMETKaM Ha Kop-
nyce Ha WNUHAENb U NPOBEPHUTE B HYXHYIO NO3ULIMUIO.
3. ﬂ}'lﬂ 3aKpenneHuns KoxXyxa 3alle/ikHuTe 3allenky. 3aKprTaﬂ CTOpO-
Ha KOXYyXa Bceraa Ao/MKHa CMOTPeTb Ha oneparopa.

/\ BHUIMAHUE! Mpu OTKPbITON 3alLenKe MOXeT NPUMEHATLCS U 3anop-
Hasl raiika Ans 6onee TOYHOrO 3aKpeneHus KoXyxa nocne Toro, Kak 3a-
wenka 6yaeT 3alienkHyTa.

3awWMTHBIA KOXYX NPH 0TPe3HbIX paboTtax

[ns pesa MeTanna Bcerga UCMonb3ynTe KOXYX A OTPE3HbIX paboT no
Metanny. Koxyx CTaBUTCS Tak Xe, Kak 1 ONUCaHHbIiA BbiLLe KOXYX Ans 06-
IMPOYHbIX PaboT.

CHATHE 3aLLUTHOTO KOXYXa
HMKOFFLB He CHuMaliTe EBU.LMTHbIVI KOXYX Mpu BbINONHEHUU pa60T.

Mogenu PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. CHavana ypanute guck 1 oba dnaHua.

2. [lns oTcoeAuHeHus koxyxa (1) ocnabbTe KpenexHbiit BUHT (2) u
CHUMMUTE €ro.

Mogenb PW1600ES:
1. CHavana ypanute Auck 1 oba pnaHua.

2. OTTAHWTe 3alenky (0Kono GnaHLeB) U NPOBEPHUTE KOXYX ANS
COOTBETCTBMS C BbIpe3aMyt Ha PoTope, 3aTeM BbiTalluTe 3alluT-
Hblii KOXYX.

[lononnutenbHas pykosTKa (6)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb 3aiaTb ABE* paboyue No3uLmm AN KOMGOpTHO-
r0 ¥ 6e30nacHoro Tpyaa. PyKosiTka NepeMeLLaeTcs No YacoBoii CTPeNKe B
Nto60oe U3 OTBEPCTHI Ha KOpNyCe.

* Mopenb PW2200ES, PW2600, PW2650 - Tpu pabouue nosuuum

A\ BHUMAHME! [laHHyio pyuKy He0GXOAUMO UCMONb30BaTb A/IS MOJIHO-
o KOHTPONA 3a MHCTPYMEHTOM. Bcerpa Aepxute npuéop TBepAao o6ou-
MM pyKamu npu pabote.

YcraHoBKa fucka

BHyTpeHHuit dnawey (13) pacnonoxeH Hag wnuugenem (11) Ha AByx
(naHLeBbIX NnacTuHax. PacnonoxuTe Auck Ha BHyTpeHHeM dnaHue (13),
3aTeM pa3MecTuTe BHewWwHuil dnaxel (12) Ha wnuHAene. HaxmuTe KHon-
Ky 610KMPOBKM WnMHAENA (5) 1 NPOBEPHUTE WNUHAEND, NOKA OH He 3a-
LenkHeTcs. 3aTeM Tyro 3aTaHuTe BHewHuit dnawel (12) nocTaBasembim
B KOMN/EKTe KNoYoM. [IUCK AOMKeH CBOGOAHO BPalaThes U GbiTb 3a-
LeNKHYT. 3anycTuTe MHCTPYMEHT W Ha XonocToM Xoay 20 CekyHA no-
Ha-6ntoAaiiTe, He NOABUAUCH U KoneGaHus. YTo6bl yopaTb AuCK, npoae-
naiite BCe i6CTBUA B 0GPATHOM NopsfKe.

Kxonka 6nokupoeku wnuuaens (5)

KHonka 6710KMpOBKY LWNUHAENS UCONb3YeTCs TOMbKO MpK CMeHe Aucka.
Hukorpa He HaxxuMaiiTe npu BpaLyatoLLemcs aucke!

Hacry 0 pnanua (12)

BHewHuit dnaHel, (12) fomkeH GbiTb HACTPOEH ANS AUCKOB PasHoOi Ton-
WWHbI. [N TOHKNX AUCKOB, TUMa aIMa3HOTO, BHELHAS MOABUXKHAA YacTb
(naHuUa ycTaHaBNMBaETCA B MONOXeHWe OT AucKa. [ins AUCKOB noTonuie
NOABWXHAA YacTb BHEIIHEero GnaHua HaxopnTCA B MONOXEHWUE K JUCKY.
Bcerpga npoBepsiiTe MPOYHOCTb 3alLenku.

PABOTA

/\ BHUMAHME! lMpexpe YeM NOAKNKYNTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT K NUTako-
Leit ceTH, y6eAUTECH, 4TO NapaMeTpbl CETH OTBEYAKOT TPEBGOBAHMAM, YKa-
3aHHbIM B HaCTOSILLEM PYKOBOACTBE U Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHTE.

CKonb3swmii Bbikniovatenb BK/I/BbIK (8)**

[Lns BKNIOYEHNS 9N1EKTPOMHCTPYMEHTA MOAK/IOUUTE LTEKep WHYpa nuTa-
Hus (10) K nuTalowWwei cetu.

YT06bl 3aNyCTUTb MHCTPYMEHT, HAXXMUTE 3a/IHI0K YacTb KNaBULK BKIHO-
YeHus, 3aTeM nepesiBUHbLTE BbIK/IOYATEND BMEpes.

YTo6bl 3aKpenuTb BbIK/OYaTENb, HAXXMUTE HA NEPEAHION YacTb BbIK/HO-
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yaTens, noka oH He 3apa6oTaeT.

YTo6bl BBIKTIOYUTD I'IpVI60p, KOPOTKO HaXXMUTE 3aiHIOK0 CTOPOHY BbIK/O-
yaTens U BEpHUTE ero B NpexHee NoJIOXKeHue.

**CKoNb3sLWMii BbIKNtoYaTenb B Mogenu PW750.

KHonouHblii BbiknioyaTenb BKJI/BbIK (8)***

YT06b! 3aMyCTUTb MHCTPYMEHT, NEPEABUHbTE BbIK/KOYATENb (8) HaXaTHEM
Ha ero NepeaHIoI0 YacTb OT cebsi B HanpaBneHun kopryca peaykTopa (4).

ﬂﬂﬂ d)MKCaLlVIM NONOXeHWUs BbIKNYaTens (8) BO BK/IKOYEHHOM NON0OXe-
HWW nepejBUHbTE €ro HaXaTUem Ha nepeaHio 4acTb B HanpaBieHUKU
Kopnyca peaykTopa (4) so ynopa.

ﬂﬂﬂ BbIK/IIOYEHUA 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA NPOCTO OTNYCTUTE BbIKNtOYaTeslb
(8). Ecnu Boikntoyatensb (8) 3ahuKcUpoBaH, TO KPaTKOBPEMEHHO HAXMMU-
Te Ha ero 3afHI0K YacTb.

***KHOMOYHbIN BbIKNtoyaTenb B Mogensax PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

Bbi6op Anana3oHa 060poToB (14) **+*

B HEKOTOPbIX MOAENSX NPUCYTCTBYET YCTPOICTBO PeryaMpoBK1 060pOTOB
(14). Ero ocHoBHOe Ha3HauyeHue - CNoco6CTBOBATb KaYeCTBEHHON 1 Obl-
CTpoit 06paboTKe pa3Hbix TUNOB MaTepuana. [ins fepesa Heo6XxoAUMa 60-
nee HU3Kasi CKOPOCTb 060POTOB B MUHYTY, HEXeNU AAnsi 6eToHa.

***k||3MeHeHue uncna 060poToB LOCTYNHO TONbKO Ha Mogensx PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

PABOTA C MNPMBOPOM

/\ BHUMAHME!

He BKntovaiiTe npubop, noka Auck kacaetcs 3arotoBku. Habepute Makcu-
MaJslbHYto CKOPOCTb Ha XONIOCTOM XOAy 0 Hayana paboTbl.

[lepxxuTe 6onrapKy of\HOI pyKOii, 3a OCHOBHYIO PyuKy, a Apyroi 3a Aonon-
HUTENbHYIO. Bcerna Aaepxute Gonrapky AUCKOM OT cebs. anI’OTOBbTer
K CHOMY UCKP MpW KacaHuu MeTanna npueopom. s nyyiwei pa6oTbl K-
CTpyMeHTa n MUHUMaNbHON Neperpyskn gepxute 60nrapKy AWUCKOM noj
yrnom 15° - 30° npu pa6oTe. C OCTOPOXHOCTbIO UCMOMb3YiiTe B yrnax, no-
CKOJIbKY 60nrapka MOXET OTCKakuBaTb OT HEPOBHbIX I'IOBerHOCTeVI n
npoBopaynBaTbCA. Mocne oKoHYaHuA paﬁon:l NO03BOJIbTE WHCTPYMEHTY
OTAOXHYTb. He kacaittecb ropﬂueﬁ MOBEpPXHOCTH.

Meperpy3ka

lMeperpyska cnomaeT MOTOp Balleil MalmHbl. ITO 6biBaeT Npu Tsxenon
ANUTENbHOI paboTe MHCTPYMeHTa. HUKOrAa HeNb3as CAUWKOM AaBUTH Ha
6onrapky npu pagore.

Pa6otatb ¢ aGpaEMBHbIM AUCKOM nyulle nof nerkuM paBHOMepHbIM AaB-
neHunem, usberas nepenagoB CKOpPOCTH. anI CUNIbHOM Harpese WHCTpY-
MeHTa nal?n'e emMy I'IO[JBﬁOTaTb 2-3 MUH. Ha XONOCTOM xopy.

AONONHUTENbHBIE COBETbI N0 PABOTE C NPUEOPOM

Bcerga HaunHaiiTe BXONOCTYK ANS JOCTUXKEHUS MAKCUMaNbHOIA CKOpO-
cTh.

He npuHyxpaiite auck pa6otatb 6bicTpee. Cokpalyasi CKOPOCTb AMCKa,
Bbl 6yaeTe pa6oTaTh fonblue.

Yron Hak/ioHa MHCTPYMeHTa K 3aroToBKe JOMKeH GbiTb, Kak Ha puc.11.,
15°-30°. bonbLuve yrnbl NPUBOAAT K Py6UMKaM Ha 3aroToBKe U TOPMO3ST
06pa6oTKy NOBEPXHOCTH.

[Buraiite MalwmHy B3aa-Bnepes no o6pabaTbiBaeMoii 3aroToBKe.

anI UCNOJIb30BaHUN OTPE3HOro AWCKa HUKOraa He MeHsiiTe yron pesa,
WHaye AUCK 3aCTpAHET, MOTOP 3aCTOMOPUTCA, UK Xe ANCK clioMaeTcs.

Pe3 fienaiiTe ToN1bKO B NPOTUBOMNONOXHOM HanpaBfieHNIo BpalleHus Anc-
Ka Hanpas/ieHUu.

anI HanpasJieHUN pe3a B Hanpas/ieHUW BpalleHnA AUCKa AUCK MOXeT
BbINIETETb U3 Npopesa.

Mpy pese o4eHb TBEPAOro MaTepuana fyyLle BCEro Ucnosb3oBatb aMas-
HbI AUCK. PU UCNONb30BAHNM aNMa3HOMO AUCKA OH HarpeBaeTcs. Mpu
3TOM Bbl YBUAUTE NONHOE KOMbLIO BCMbIWEK BOKPYr AucKa. Mpekpatute
pes u paiite eMy ocTbITb 2-3 MUHYTbI. 3aroToBKa AOMKHA BCErfa 6biThb
3aKpenneHa.

OBCNY)XXUBAHUE

BEHTUAALMOHHbBIE OTBEPCTUS MALUMHBI BCETAA AOMKHbI 6bITb CBOGOAHDI
oT Mycopa. lpu BO3MOXHOCTM 064yBaiiTe CXaTbiM BO3AYXOM OTBEPCTHS
1 04MLLaliTe BCIO Nblb BHYTPU. T1PU 3TOM HYXHbI 3aLLMUTHbIE OYKM.

BHewHuni Kopnyc 60ﬂl'apKM AOKEeH 6bITb YNCTBIM 1 CBOﬁOﬂHbIM OT Xupa.
He moitte BOAOﬁ, aﬁpaSMBHbIMVI martepuanamu unu pacteopamu. Moaxo-
[IAT TONbKO MATKOE MbINIO W BNaXHasa TKaHb. Hukoraa He AOﬂyCKaﬁTe 3a-
TeKaHua Xuakoctu B 60]'Il'apKy. He I10I'py)Kal7|T9 HUKaKY 4acTb MalnHbI
B XWAKOCTb.

B pesynbTate pa6oTbl AUCKM U YTONbHbIE WETKN U3HALIMBAKOTCS. BHUMa-




TeNbHO CeANTE 3a UX COCTOSIHEM W CBOEBPEMEHHO 3aMeHsiiiTe (Ans 3a-
MeHbl YrofibHbIX LWETOK Heo6XOAUMO 06paliaTbCsi B aBTOPU3OBAHHbIi
CEePBUCHDIN LEHTP).

anIﬁOpy He TpeﬁyeTc;l AONONIHUTENIbHAA CMa3Ka, BCEraa XpaHuTe UHCTpy-
MEHT B CyXOM MecCTe.

YCTPAHEHME HENONALOK

XoTq Bawa yrnownuposanbHas MalnHa O4eHb NPOCTa B 3KCMNyaTauuu,
npeanpuMITE OMUCAHHDBIE HIKe AE/CTBYS, YTOObI YCTPaHATb HeronaaKu.

Ecnu oTpesHoii AUCK BUGPUPYET UM KOMBILETCS, IPOBEPbTE CTEMEHDb 3a-
KPYTKM BHEWHero ¢pnaHua 1 NpaBUIbHOCTb NO3ULMK AUCKA HA OCHOBA-
HUK dnaHueB.

He ucnonbayiite NOBPeXAEHHbI AUCK, OH MOXET packonoTbes. Bbita-
LynTe ero 1 3aMeH1Te HOBbIM AUCKOM. AKKYpaTHO yTUIN3NPYIiTe CTapblii
LMCK.

Mpu pa6oTe ¢ antoMUHUEM U MOJOBHBIM MATKUM MeTannom, obpatute
BHUMaHWe, YTO Ha AUCK MOTYT HaNUMHYTb NOCTOPOHHWE NpuMecH. Takoi
ZMCK He 6yfieT XOPOLLO BbIMOMHATL OTPE3Hble PaboThl.

CPOK CNYXBbl

D,BHHOE uspenue npu COGJ’HOFLEHVIVI BCexX TpE6OBaHMI7I, YKasaHHbIX B Ha-
CTOALLEM PYKOBOACTBE LOJIKHO MPOCAYXWUTb HE MeHee 3 neTt, a I'IpI/IGE'
PEXHOM U aKKypaTHOM OGDGLLLEHVIM 1 3HauuTenbHo 6onee AOTII'I/IVI CPpOK.

®upma-npon3BoAnTENb OCTaBAAET 3a COGON NPAaBO BHOCUTb B KOHCTPYK-
LM 1 KOMANEKTALNI0 U3MEHEHUS, HEe YXyALllatolme sKCnayaTaunoHHble
KayecTBa ToBapa.

/N BHUMAHME! Mpw nokynke u3genusi Tpedyiite NPOBEPKU KOMMEKT-
HOCTM M MCMPABHOCTY, @ TakXe MPaBUIbHOTO 3an0NHEHNs rapaHTUHO-
ro TanoHa.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3a60TsiCb 0 NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAANEXHOCTH U YNaKoB-
Ky HY)KHO CAaBaTb Ha 3KOMIOTMYECKMN YUCTYHO nepepaboTky. He BbiGpachl-
BaiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

K Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii gupekTuBoi 2012/19/EU 06 oTpa-
60TaHHbIX 3NEKTPUYECKUX W INEKTPOHHBIX MPUBOPax 1 COOTBETCTBYHOLE-
My HaLWOHanbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AEPEKTHbIE UM OTCNYXMBLUME

CBOI CPOK aKKyMynsiTOpHble 6aTapent U 37eKTPOHHbIE MPUGOPbI

MOANEXAT CO0PY C LeNblo MX MOCEAytoLWel 3KOoruyeckn 6eso-

nacHoil NepepaoTku.

Mpy HEeNPaBUNbHOI YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE NEKTPUYECKUE U
9IEKTPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKPY-
KaloLLyio Cpeay U 3[0pOBbE YeNoBeKa 13-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBHS
B HUX ONAcHbIX BELLECTB.

UA|YKPATHCbKA
MALUUHA KYTOLLI®GYBAJIbHA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
WHCTPYKLLIS 3 EKCNAYATALIT

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PW750 PW1200 PW1200E
HomiHanbHa Hanpyra g
(B nocriitHoro cTpymy) 220-240
Yacrora () 50
HominanbHa
noTyxHicTs (BT) 750 860
Yucno o6oporis 6e3
HABAHTAXEHHS! (MUH") 12000 11000 3900-11000
Makc. piametp aucka
(1) 125
Pi3b6neHHs Ha
wnuHAeni M4
MnaBHuit nyck . - .

UA | YKPATHCbKA [¥:Y)

PeryntoBaHHs o6eprie - - .
Crabinizauis 06epTis - - -
3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaueHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:
PiseHb 3Byk0BOro LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Tucky Lpalk (ab (A)) K=3 K=3 K=3

PiBeHb 3ByKOBOT

noTyxHocTi Lwalk (a6 LwA=97,4 LwA=99 LwA=99

K=3 K=3 K=3

CyMapHi 3HaueHHs BibpaLlil Ta HeBU3HAUeHICTb K, BU3HayeHi BignoBia-
HO fo EN IEC 62841-2-3:

PiseHb sibpaui (/c?) ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
P K=15 K=15 K=15

Knac 3axucty ]

Kateropis 3axucty 1P20

Bara EPTA, kr 1.7 1,76 1,76

Bara (Bkntoyatouun

akcecyapu), Kr 24

Mogenb PW1200ES PW1600SE = PW2200ES

HominanbHa Hanpyra (B ¥

MOCTIiiiHOTO CTPyMY) 220-240

Yacrora (My) 50

HBoTr\)niHaana NOTYXHICTb 860 1100 1400

Yucno o6opoTiB 6e3 g . g

HABAHTAXEHHSA (MUH) 3900-11000  5000-10200 ~ 2500-8300

Makc. aiameTp Aucka

(MM) 125 150 180

Pi3bbneHHs Ha WwnuHaeni M14

MnaBHuii nyck . . .

PeryntoBaHHs o6eptis . . .

Cra6inisauis 06epris . . .

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY LpA=88 LpA=90 LpA=88
Lpalk (a6 (A)) K=3 K=3 K=3
PiBeHb 3BykoBOT LwA=99 LwA=98 LwA=99
notyxHocTi Lwalk (a5 (A)) K=3 K=3 K=3

CymapHi 3HaueHHs BI6paL|,II Ta HeBU3HAYeHiCTb K, BU3HaueHi Bignosia-
Ho 0 EN IEC 62841-2-3

" . - 2 ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
PieHb Bi6pauii (/c?) K=15 K=15 K=15
Knac saxucty Il
Kateropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 1,76 1,96 3,21
Bara (Bkntouatoum
akcecyap), Kr 24 215 425
Mopenb PW2600 PW2650
HomiHanbHa Hanpyra . g
(B nocTiitHoro cTpymy) 220-240 220-240
Yacrora (M) 50 50
HominanbHa
NOTYXHICTb (BT) 2300 2600
Yucno o6opoTis 6e3 6500 6500

HaBaHTaXeHHs (MUH")

PRO-CRAFT
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Makc. piameTp aucka

(wm) 230 230
Pi3b6neHHs Ha

wnuHgeni M14 M4
MnaBHuit nyck . .

PeryntoBaHHs o6eptie - -
Cra6inizaujis 06epTis - -

3HauyeHHs piBHA WyMy BM3HaYeHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PieHb 3ByKOBOroO LpA=96,1 LpA=96,1
Tucky Lpalk (a6 (A)) K=3 K=3
Pisenb 38ykoBOi LwA=107,1 LwA=107,1

notyxHocTi Lwalk (ab K=3 K=3

CyMapHi 3HaueHHs BibpaLlii Ta HeBU3HAYeHICTb K, BU3HayeHi BignoBia-
HO fo EN IEC 62841-2-3:

. . —— ah=7,86 ah=7,86
PiBeHb Bi6pauii (m/c?) K=15 K=15
Knac 3axucty ] I
Kateropis 3axucty 1P20 1P20
Bara EPTA, kr 5,46 5,46
Bara (Bkntouatoun 7 7

akcecyapm), Kr

OMUC YACTHUH (MAJI. 1)*

1. 3axucHuii Koxyx 10. LLIHYp )uBNEHHS

2. TBUMHT KpinneHHs Koxyxa 11. Wnunaens

3. llUuiika kopnycy pegykTopa 12. 30BHilWLHIi GnaHeLb

4. Kopnyc peaykTopa 13. BHyTpilwHili pnaHeub

5. OikcaTop wnuHAens 14. PerynioBaHHs oﬁogoﬂa (8

6. [lopatkoBa pykosTKa OKPEMMXIHONE X

7. BeHTUnswiiiHi otBOpH 15. F;gEsgﬁ:f;y;::n":x?""'ma“a
8. Bumukay

9. OcHoBHa pykosiTka

KOMMJIEKT MOCTABKH

1. IHcTpyKuUis 3 ekcnnyaTauil

2. MawwHa wnidysanbHa KyToBa
3. Kntoy gnsa dnaxus

4. 3axucHuit Koxyx

5. ByrinbHi witku (komnnekr)

MPU3HAYEHHSA BUPOBY, OBJIACTb 3ACTOCYBAHHA

KytownipysanbHa Mawuxa PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (gani - «iHcTpy-
MEHT, Npunaf, MalunHa, 6onrapka») 3aCTOCOBYETLCA AN POBOTU MO Me-
Tany, KaMeHto, Lernu, 6eToHy, rpaHiTy, a TakoX ANs pi3aHHs KepamiyHol
o6nuutoBanbHoI NNTKKU. 3BepTaeMo Baluy yBary Ha Te, WO AaHWW iHCTpY-
MEHT He NpU3HayeHuit ANs BaXKUX i npodecitHux po6iT. BukopucTaHHs
{HCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYeHHAM € NIACTaBOK ANS BiMOBMW rapaHTiii-
HOrO PEMOHTY.

3ATAJIbHI BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKW ANA
ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

A MONEPEEHHA! MpouunTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKK 6e3neky, iH-
CTPYKii, inlocTpauii Ta cneyudikauii, HapaHi 3 LUM eNeKTPOIHCTPYMeH-
TOM. HeBMKOHaHHA YCiX NOAAHUX HUXKYe IHCTPYKLIA MOXe NPU3BecTu Ao
YPaXKEHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo cepito3Hol TpaBMu.

36epexiTb BCi iHCTPYKLT | BKa3iBKW AN1s Maii6yTHbOTO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eNleKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalMHa» B UMX 3aCTePexeH-
HAX BIAHOCUTBCA 10 BALIOTO eNeKTPONpUnazy, wo rg)auwe BiAl Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enektpokabenio).

BE3MEKA POBOY0ro MicLs

0 Tpumaiite po6oye MicLe B YucToTi i 3a6e3neyte Jo6pPe OCBITNEHHS
po6oyoro Mmicus. beanag Ta noraxe ocBiTIEHHS Ha PO6OYOMY MicLji
MOXYTb NPU3BECTY [0 HELLaCHUX BUNAAKIB

PRO-CRAFT

0

He kopucTyitTecb eneKkTPOiHCTPYMEHTOM Y BUBYXOHeGe3neyHoMy
cepefoBuLL, HaNPUKNaZ, 33 NPUCYTHOCTI FOPIOYNX PifWH, ra3iB abo
nuny. ENekTpoiHCTPYMEHTU MOXYTb NOPOAKYBATH iCKPW, Bifl AKUX
MOXe 3aiiMaTucs nun aéo Bunapu.

He nianyckaiite 40 po6oyoro Micus AiTeii Ta iHwwx oci6 nia yac
pO6OTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. BifiBOMNIKAHHS MOXe CTIPUYMHUTH
BTPATY KOHTPOIO Hag, NpUnasoMm.

ENEKTPOBE3MNEKA

0

Llitencenb enekTponpunagy noBUHEH NIAXOAUTU O poseTku. He
[I03BONAETLCA MIHATU Wocb B wTenceni. He BukopucToByiite
afanTepu ans po6oTy 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM, L0 MAKOThb 3aXUCHE
3a3eMeHHs. BignoBigHi wrencenbHi po3eTku Ta HeMogudiKoBaHi
BU/IKN 3MEHLLYIOTb PUBKK YPAXKEHHA eNEKTPUYHNUM CTPYMOM.

YHUKaiiTe (i3MYHOTO KOHTAaKTY i3 3a3eMNEHUMU MOBEPXHAMM, Ha-
NpUKNaz Tpy6amu, pagiaTopamu onaneHHs, NAMTaMmu Ta XonoAuNb-
HUMK ycTaHOBKaMW. Konu Balle Tino 3asemnexe, icHye 36inblieHa
HeBesneka ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3axuwaiite npunag Big Aoy i Bonoru. MonaaaHHa BoAM B enek-
TPONpUnag 36inblye PU3NK YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

06epexHo NoBoAbTeCS 3i LWHYPOM XWBNEHHS. He BUKOPUCTOBYiiTe
/ioro Ans nepeHeceHHs enekTPOIHCTPYMEHTY, MiABillyBaHHS a6o
BUTATYBaHHS LTeNcens 3 po3eTku. 3axuujanTe WHYP XUBNEHHS
Bif, Tenna, MacTuna, rocTpux KpaiB Ta fetaneii npunagy, Wwo pyxa-
toTbes. MOWKOAXEH a60 3aKPyYEHUH LHYP KUBNEHHS 36iNbluye
PU3NK YPaXEHHS eNeKTPUYHNUM CTPYMOM.

Mpu 30BHilWHIX poGoTax 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM O0GOB'S3KOBO
BUKOPUCTOBYIATE NULIe Takuil MOAOBXYBAY, WO MPUAATHUIA ANs
30BHILLHIX POGIT. BUKOpUCTaHHS MOAOBXYBAYa, WO PO3paxoBaHuit
Ha 30BHilHi POGOTH, 3MEHIIYE PU3NK YPaXKEHHS ENeKTPUYHUM
CTpyMOM.

AKLLO He MOXHA 3ano6irTM BUKOPUCTAHHIO ENEKTPOIHCTPYMEHTY Y
BOJIOrOMY CepefoBULLi, BUKOPUCTOBYIATE NPUCTPIil 3aXUCHOTO BUM-
KHeHHst (M3B-[1). BUKOPUCTaHHS MPUCTPOIO 3aXMCHOTO BUMKHEHHS
(N3B-[) 3MeHLUYE PU3UK ypaKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

OCOBMCTA BE3MEKA

0

ByabTe yBaXHUMM, CRiAKYWTe 3@ TUM, L0 po6uTe Ta KepyiiTecs 340~
POBWM TNY3A0M Mifl Yac po6OTH 3 eneKTPOiHCTPYMeHTOM. He kopu-
CTyliTecs eneKTPOIHCTPYMEHT, SIKILO BM TOMIEHi abo 3HaxoauTecs
nif Ai€to HapKOTHKIB, ankoronio abo Nikis. HaBiTh HaliMeHwa Hey-
BaXHICTb NPY KOPUCTYBaHHI €N1€KTPOIHCTPYMEHTY MOXe NPU3BecTu
0 Cepit03HMX TPaBM.

KopucTyitTecs 0COBUCTUM 3aXUCHUM CTIOPAAXKEHHAM Ta 060B'A3KO-
BO BAAraiiTe 3aXUCHi OKYNAPK. 3aCTOCYBaHHS OCOBUCTONO 3aXMCHO-
TO CMIOPA/AXEHHS B 3aNeXHOCTI B BUAY POBiT, HaNpuKnaa saxuc-
HOT MacKH, CewuB3yTTs, WO He KOB3AETbCH, KaCKU Ta HaBYLIHWKIB,
3MEHLLYE PUIMK TPABM.

YHuKaiiTe Henepef6ayeHoro BMUKaHHs. Mepes TUM SK BBIMKHYTH
©J1IeKTPOIHCTPYMEHT B €NIeKTPOMepexy abo Mif'efHaTn akymyns-
TOpHY baTapeto, GpaTi i#0ro B pyKu aGo MepeHoCUTH, BNEBHITbCA
B TOMY, L0 eNIeKTPOnpunaj BUMKHYTHiA. He Tpumaiite naneupb Ha
BUMMKaYi MiJ yac NepeHeceHHsi eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo nig vac
NifKNIOYEHHS B PO3ETKY, Lie MOXe NPU3BECTU /10 TPaBM.

lMepes TUM, K BMUKATH €11eKTPOIHCTPYMEHT, NpubepiTb Hanarog-
XyBaNbHi HCTPYMEHTU abo perynoBanbHuit Kntou. MepebyBaHHs
HanarofysanbHoro iHCTpyMeHTa abo Kntoya B YaCTUHI npunagy,
L0 06epTAETLCS, MOXE MPU3BECTH A0 TPABM.

He nepeHanpyxyiitech, 36epiraiiTe CTiilke NONOXEHHA Tina Ta
3aBXAW TPUMaliTe piBHOBArY - Lie 403BONUTL BaM Kpalle KOHTPO-
NtOBATH ENEKTPOIHCTPYMEHT Y HeGe3NeyHux cuTyauisx.

Bpsraiite BianoBigHuii ofar. He BAsraiiTe npoctopuit opsr a6o
npukpac. Tpumaiite Bonoccs Ta OAAr nojani Bif AeTaned, wo py-
XxatoTbes. MpocTopuii OAsT, 0Bre BOJOCCA Ta MPUKPAch MOXYTb
noTpanuTi B AeTaN, O PyXaloThCs.

3a HasBHOCTi NPUCTPOIB BUAANEHHS Ta 36MPaHHs NuMy, Heo6XiAHO
nepecBifuNTHCA, Lo BOHM Mif'eAHaHI Ta GYHKLil0I0Tb BIANOBIAHNM
YMHOM. BUKOPMCTAHHA MUNOBNOBMIOKYNX CUCTEM 3MEHILYE He-
6Gesneku 3yMOBNIEHi MUIOM.

He po3Bonsiite abu fo6pe 3HaHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTIB, OTpUMa-
He B pe3ynbTaTi YacToro iX BUKOPUCTaHHS, MPU3BOAUIO A0 CaMo-
BMEBHEHOCTI if irHOpyBaHHs NpaBuA TexHikn 6e3neku. HeobepexHe
NOBOKEHHS MOXE B OfiHY MUTb NMPU3BECTM 0 BaXKOI TPaBMU.

EKCIMIYATALIA| ENNETPOIHCTPYMEHTY TA NOBOJEHHA 3 HUM

0

0

He nepeBaHTaxyiiTe Ta He Npuknajaite HaAMiPHUX 3yCUlb A0
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY. BMKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT, L0
NiAXoAUTb ANS AaHOro BUAY POGIT. MpaBMAbHO O6paHMil enek-
TPOIHCTPYMEHT BUKOHAE POBOTY eeKTUBHile Ta GeaneuHiwe, 6e3
nepeBULLEHH: BCTAHOBNEHUX NapaMeTpis.

He KOpMCTyﬁTeCI: eﬂeKTpOiHCprMEHTOM, AKWO BUMUKAY HE BMU-




Kae Ta He BUMUKaEe 110ro. byab-AKunii eneKTPOIHCTPYMEHT 3 Hecrnpas-
HUM BUMMKayeM HebesneyHa Ta nignsrae peMoHTY.

Mepes, GyAb-AKUM HaNaWTYBAHHAM, 3MIHOK POBGOYMX IHCTPYMEHTIB
a6o 36epiraHHAM €neKTPOIHCTPYMEHTY OGOB'A3KOBO Bifj'€AHyiTe
BUNKY Bif, AKepena XUBNeHHs Ta (a60) BUAAMaiiTe akyMynaTopHY
6GaTapeto, AKILO iHLWe He NepeGayeHo BUPOBHUKOM. Lieit npodinak-
TUYHWIA 3aXif Ge3nekn 3MeHLLYe PU3NK BUNAAKOBOTO (HEHABMUCHO-
r0) 3amnycKy enekTpPOIHCTPYMEHTY.

TpumaiiTe enekTpOiHCTPYMEHT B HeAOCTYNHOMY Ans AiTel Micui. He
ZlonycKaiiTe BUKOPUCTaHHSA eneKTPUYHOI MalMHN ocoGamu, siKi He
MaloTb A0cBify po6oTH 3 Li€lo MalMHOI0 a6o He O3HailoMneHi 3
LMK iHCTPYKLIAMK. Y pyKax HeHaBYeHMX KOPUCTYBaYiB eNeKTPOiH-
CTPYMEHTH Hebe3neyHi.

[lornspaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT Ta Npunaaas Ta itoro. Mepesipsii-
Te eN1eKTPOIHCTPYMEHT Ha MpeaMeT HecmiBBiCHOCTI abo 3aifaHHs
YaCTMH, WO pyXaloTbCsi, MONOMKM AeTaneii Ta iHWMX HecrnpaBHo-
CTeid, AKi MOXYTb BNIMBATK Ha PO6OTY eNEKTPOIHCTPYMEHTY. Y pasi
BUSIB/IEHHS NONOMOK Ta (a60) MOLIKOAXEHb HE BUKOPUCTOBYiATE
€NeKTPOIHCTPYMEHT, JOKM BiH He 6yfe BijpEMOHTOBaHWN. barato
HeLlacHNX BUNAfKIB BWKNWKaHi Hefonikamu B 06CNYroByBaHHi
€J1eKTPOIHCTPYMEHTY.

YTpumyiiTe pixyuuii iIHCTPYMEHT 4yucTMUM Ta 3aTouyeHuMm. [obpe
NOTNAHYTUA PiXKYUMIA IHCTPYMEHT 3 FOCTPUMM PiXKYYUMU KPOMKAMKU
MEHLL CXUNbHUIA 0 3aKNMHIOBAHHSA | NIEriLe KOHTPOIOETHCS.

3acTocoByiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT, Mpunaads, pobounit iHcTpy-
MEHT i T. M. BIANOBIAHO A0 L€l IHCTPYKLIT - 3 ypaxyBaHHAM yMOB Ta
BUAY POBOTH, LLO BUKOHYETCA. 3aCTOCYBAHHSA eNeKTPOIHCTPYMEH-
Ty ANS POGIT, ANS SKUX BiH HE MPU3HAYEHWH, MOXE NPU3BECTU A0
HeGe3neyHux cuTyauin.

TpuMaiiTe pyKosiITKM Ta NOBEPXHi 3aXOMNEHHS B YNCTOTI, He OnycKa-
1041 HAABHOCTI Ha HUX MacTUna a6o MacTuna. CAnabki pyKoATKM Ta
NOBEPXHi 3aXONNEHHs He 3a6e3neyyloTb 6e3neyHoro NOBOAKEHHS
3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta 6€3MeYHOro KOHTPOMIO Hajl HUM Y He-
CnoAiBaHNUX CUTYaLlifX.

PEMOHT TA CEPBIC

0

PeMOHT ~ eneKTpOiHCTPYMEHTY MOBUHEH NPOBOAUTU  TiNbKK
KBanidikoBaHuit (axiBeyb 3 BUKOPUCTAHHAM BUK/HOYHO OpH-
riHanbHi 3anyactuHu. Lle 3a6e3neuntb 6eaneyHe BUKOPUCTAHHS
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKKW )19 KYTOBUX
WIOMALLWH

MonepepxeHHs WoA0 6e3neku, 3aranbHi Ans WNidyBaHHs, WnidyBaHHsA
WKIPKOK, 3aYNCTKM Ta Bifipi3aHHs 3a AONOMOroo abpasMBHOTO AUCKY:

0

[laHnii eneKTpOIHCTPYMEHT NpU3HAYeHnid ANA 3acTOCYyBaHHA AK
wniyBanbHa, AUCKOBA WidyBanbHa, 3aYMcCHA Ta Bifpi3Ha Ma-
wiHa. HeobXiAHO 03HaoOMUTUCA 3 yciMa monepekeHHs MM WOA0
6Gesneku, iHCTPYKUiAMM, iNlOCTPaLiAMM Ta TEXHIYHUMM XapakTe-
PUCTUKAMW, HAlAHUMN 3 LUM IHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHSA BCiX
HaBeJleHNX HWXYe BKa3iBOK MOXe MPU3BECTU 0 YPaKeEHHS enek-
TPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta (a60) HaHeCEHHS BaXKOTO TiNecHoro
YIIKOMKEHHS.

He cnig BUKOHYBATH Py4YHOI0 MALLMHOI Taki po6oTH, SiK nonipyBaH-
Hsl. BUKOHaHHA PO6iIT, ANA AKNX LSt MalLMHa He NpU3HayeHa, Moxe
GyT HebesreuHuM, CTBOPIOKOYM 3arposy OTPUMAHHS TinecHux
YLIKOAKEHD.

He f03BONSETbCA 3MiHIOBATU KOHCTPYKLiO MalWHK Ans il 3acTo-
CyBaHHs B He NPU3HAYEHMUX Ta He BKa3aHUX BUPOBHUKOM pexumax.
MMogi6Ha 3MiHa KOHCTPYKLIT MOXe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPONKO
Haj, Mal1HO, CTBOPIOIOYM 3arpo3y 3aBAaHHA TINECHUX YILKOA-
XeHb.

He kopucTyiiTecs po6oyNM iHCTPYMEHTOM Ta iHLWKUMMU AONOMIKHM-
MW NPUCTPOAMMU, AKI He NPU3HaYeHi cneLianbHo ANA Liel MalmnHu
Ta He PeKOMEH/0BaHi BUPOGHMKOM MawuHu. Te, Wo npunapas
MOXHa 3aKpinuTK A0 AaHOT Py4YHOI MaLKHKM He 3abe3nevye ii Ges-
neyHy poboTy.

HoMiHanbHa yacToTa po6oyoro iHCTPYMEHTY, BKasaHa Ha HboMY,
NOBMHHA GYTM He MEHLIOK0 33 MaKCUMalbHY YacToTy 06epTaHks,
HaHeCeHy Ha MapKyBaHHs MalMHU. MpaLtooyn PoBoUNUM iHCTPY-
MEHTOM, 3i 6ibLUOKO WBUAKICTIO 06EPTaHHS, HiX HOro HOMiHanbHa
4acToTa 06epTaHHs, MoXe NPU3BECTU A0 Or0 PO3pUBY i, AIK Hachi-
NIOK, PO3/IT yNnaMmKiB.

30BHILUHii AiaMeTp Ta TOBLYMHA POGOYOrO HCTPYMEHTY MOBMHHI
BifNOBiAaTV HOMiHaNbHOMY AiaMeTpy. HeBiAnoBiAHi po6oyi iHCTpy-
MEHTU He MOXYTb 6YTU JOCTAaTHbO 3aKPUTi i MPK PoGOTi MOXYTb
NPU3BOANTYM A0 BTPATKU KOHTPOJIIO HAf, MaLLMHOK.

PoaMmipu KkpinnieHHs po6o4oro iHCTPYMEHTY MOBMHHI BiAnoBiaTh

po3mipam KpinneHHs Ha MalmHi. Poboui iHCTpg’MEHTVI, AKi He BiA-
NOBIAalOTb MOHTaXHOMY KPiMNEHHIO MaLUnHK, 6yAyTb He36anaHco-
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BaHUMY, BUKJMKATUMYTb MifBULLEHY BibpaLito Ta NPU3BOAUTUMYTH
[0 BTPATU KOHTPOHO Haj MaLIMHOIO N Yac po6oTy.

0 He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY MOLWKOAKEHUA POBOYUHIF IHCTPYMEHT.
Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHAM CRifi OFAAHYTU POBOYHiA IHCTPY-
MEHT, Hanpuknaz: wnidysanbHi Kpyru, WOAO HAsBHOCTI cKonis
i TpilmH; TapinyacTi wnipyBanbHi AUCKK - HA HAfBHICTb TPIlLKH,
pO3pUBIB 260 HAJAMIPHOTO 3HOLLYBAHHS; APOTAHY LWITKY - HA Npes-
MeT He3akpinnexux abo Hagnamaux ApoTis. Micns nagiHHA pyyHol
MalMHKM a6o Po6OYOro IHCTPYMEHTY HEOBXiAHO NPOBOAUTH OFNAZ
LOAO HAsBHOCTI MOWKOAXEHb a60 BCTAHOBUTM HOBMA POGOYMM
iHCTpYMeHT. T1icns ornsAy Ta MOHTaXy Po6oYOro iHCTPYMEHTY one-
paTop i BCi 0COGH, L0 3HAXOAATLCA NOGNU3Y, MOBUHHI 3aiHATH NO-
NIOXEHHS 33 MEXaMU NOLMHU 06ePTaHHS POGOYOT0 HCTPYMEHTY,
NiCAR YOro BKAKYAIOTb PYYHY MALIMHY AN poGOTH Ha MaKcUManb-
Hiil yacToTi 06epTaHHsi Ha X0N10CTOMY Xoai npoTsirom 1 xB. HaituacTi-
Lue Mig yac TaKoi NepeBipku Bif6yBaeTbCA PO3PUB MOLIKOAKEHOTO
POBOYOrO IHCTPYMEHTY.

O 3acTocoByiiTe 3aco6u iHAWBIAYanbHOTO 3axUCTy. 3anexHo Bif
POGOTH BUKOPUCTOBYIITE 3aXUCHMIA NNLbOBUIA LWUTOK, 3aKPUTi abo
BiAKPUTi 3aXMCHi OKYNsipu. Y Mipy noTpe6u KopucTyiitecs nunosa-
XMCHOI0 MacKok, 3aC00aMu 3aXUCTy OpraHiB CyXy, pykaBuyKamu
Ta 3aXMCHUM (apTyxoM, 3AaTHUM 3aTPUMyBaTU APIOHI abpasuBHi
YaCTUHKM Ta YaCTUHKM 06pO6IOBAHOrO MaTepiany. 3aco6u 3axucTy
opraHiB 30py MOBWHHI GyTW 3AaTHi 3aTPUMYBaTH YacTKM, L0 YTBO-
piolOTbCA | PO3NITAlOTLCA Mif} YaC BUKOHAHHS Pi3HUX PoGiT. Mnnosa-
XMCHa Macka a6o pecnipaTop NoBUHHi BifdiNbTPOBYBaTU YAaCTUHKH,
Lo YTBOPIOIOTbCA Mifj YaC BUKOHAHHs pobiT. TpuBana po6oTa npu
BUCOKOMY PiBHi WyMy MOXe CPUYUHIATY BTPATY CAyXy.

0 He ponyckaeTbcs nepe6yBaHHs CTOPOHHIX 0Cib y 6e3nocepepHiit
6113bKOCTi 10 po60Y0i 30HW. Oco6M, Lo BXOAATb 1O POGOYOI 30HH,
NOBUHHI HOCUTK 3aco6M iHAMBIAYaNbHOTO 3axucty. dparmMeHTH 06-
po6toBaHoro Matepiany abo nonamaHoro po6o4oro iHCTPyMeHTY
MOXYTb PO3/IiTaTUCA Ta 3aBAABATH TINECHNX YLIKOAXEHb Y 6€3M0-
cepegHiil 6nM3bKOCTI Bifj MiCLLA BUKOHAHHS POGiT.

0 HeobXifHO TPUMATU PYYHY MaLUMHY NULIE 3a i3071bOBaHI NOBEPXHI
PYKOSITOK Nif} Yac BUKOHAHHSA POGIT, NPU SKUX POGOYNIA IHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCA NPUXOBaHOI enekTponpoBoaku. Mpu AOTMKY
po60oYOro iHCTPYMEHTY 0 APOTY, WO 3HAXOAUTLCA Mif Hanpyroio,
BiAKPUTi MeTanesi YaCTMHU PYYHOT MaLLMHU MOXYTb NOTPANUTY Nif,
Hanpyry i BUKJIMKaT1 ypaXKeHHs onepaTopa efeKTPUYHIUM CTPYMOM.

O Kabenb XMBNEHHs cnif TpUMaTh 3paneka Bifi po6oyoro iHCTpy-
MEHTY, Lo 06epTaeTbes. Mpu BTPATi KOHTPONIO HAf ENEKTPOIHCTPY-
MEHTOM, KabeNlb XUBEHHS MOXe nepepisatucs abo 3axonuTucs,
a Bawa pyka Moxe noTpanuTu nig poboumii iHCTPYMEHT, o o06ep-
TaEeTbCA.

0 He MOXHa BifKnaaaTy py4Hy MawmHy A0 NOBHOI 3yMUHKN PO60YOro
{HCTPYMEHTY. PO60YMNIt IHCTPYMEHT, L0 06EPTAETLCSA, MOXE 3a4entt-
TUCA 32 NOBEPXHIO | BUPBATH MALLKHY 3 PYK.

0 He MOXHa BMUKaTM py4Hy MallMHy NiA 4ac ii nepeHeceHHs. Mpu
BUMaAKOBOMY AOTUKY [0 POBOYOrO iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThes
MOXe GyTu 3a4ernneHuit OfAr, WO MOXe BYTH NPUYMHOK 3aBAAHHS
TINECHWX YIIKO/KEHb.

¢ Cnip perynapHo NpoBOANTY OYMLLEHHSA BEHTUNALIIHNX OTBOPIB pyuy-
HOI MalMHW. BEHTUNATOP eNeKTPOABUIyHa 3aTArye MM ycepeauHy
KOpMycy, HafiMipHe CKYN4YeHHsi MeTani3oBaHoro Ny MoXe Npu3Be-
CTV [0 Hebe3neky ypaxeHHs eneKTpUYHM CTPYMOM.

0 He ponyckaeTbCs npawtoBaTH pyyHOK MallMHOK B 6Ge3nocepes-
Hili 6NM3bKOCTi [0 NerkosatMucTux Matepianis. [laHi matepianu
MOXYTb CrnanaxHyTi Bif ickop, o yTBOPIOKTLCA Nif Yac poboTu
a6pasnBHOrO iHCTPYMEHTY.

0 He B03BONSETLCH BUKOPUCTAHHSI POGOYMX iHCTPYMEHTIB, siKi Mmo-
Tpeb6yloTb 3acTOCYBaHHS OXONOMXKYBANbHUX PifNH. BUKOPUCTaHHS
BOZAM a60 iHLLIMX OXONOAXKYKUMX PiiUH MOXE NPU3BECTU 30 YPaXEH-
Hfl eN1IeKTPUYHUM CTPYMOM.

BIAAYA TA BIANOBIAHI MPABUJIA BE3MEKU

Bigfaya — ue peakuif MalMHK Ha panToBe 3a4ernseHHs a6o 3aKuHLo-
BaHHS WAiyBaNbHOrO AUCKY, L0 06epTaeTbes, WiidyBanbHOro Tapinya-
CTOro AMUCKY, WiTKNW a6o iHWOro po6oYoro iHCTPYMEHTY. 3aKNUHIOBaHHS
BUKIIMKAE Pi3Ke ranbMyBaHHs POGOYOro iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThes Ta
NPU3BOANTb [0 BUHUKHEHHS CUNY BiAAaui, CNIPSMOBaHOI NPOTUNEXHO Ha-
npsIMKY 0GepTaHHsi PO6OYOro HCTPYMEHTY B MiCLii 3aKNNHIOBAHHS.

AKL0, Hanpuknag, WidyBanbHUA AUCK 3aKNUHUTb B eN1EMEHTI 06PO6KY, a
KPOMKa AIMCKY 3arnn6neHa B noBepxHio Matepiany, AUCK 6yAe BULITOBXY-
BaTHCb 3 MaTepiany a6o BickakyBaTu. [IUCK MOXe Bi;CKOYMTH B bik one-
paTopa abo Bifj HbOro 3aNexHo Bif, HaNPAMKY PyXy AUCKY Y MicLi 3aKnu-
HioBaHHs. Mpu LbOMY MOXe BifGyBaTUCA PO3PUB WNi(YBANbHUX AUCKIB.

Bipaaua € pesynbTaToM HEMpaBUAbHOMO MOBOAXEHHS 3 PYYHOK Maluu-
HOlO Ta/a6o HenpaBMNbHOTO MOPsAKY a6o yMOB pobOTH: BifAaui MOXHA
YHUKHYTH, BXXUBAIOUM HABEAEHNX HUXKYE 3aM06iXHUX 3aX0AiB:
O Cnin HapifiHO YTPUMYBATW Py4YHy MaLUKHY, TiNo Ta 06UABI pyku no-
BUHHI 3HaXOAMTUCb Y MOBHiil FOTOBHOCTI Y 6YAb-AKMI i MOMEHT nora-
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CUTW cuny BiAAAviI, O BUHUKAE Nif yac BiACKOKY. 060B'A3KOBO KO-
puUCTY/iTeCs JOAATKOBOI PyKOATKOI, AKILO BOHA nepepbayeHa, e
3a6e3neynTb roToBHICTb LIBMAKO KOMMEHCYBATH CUNY BifAayi abo
PeakTMBHOrO MOMEHTY Mig Yac nycky. Mpu AOTPUMAaHHI 3an0GiIKHUX
3aX0/iB ONepaTop MOXe KOHTPONKBATU PeakTUBHUIA MOMEHT a6o
cuny Biaaayl Npu BiACKOKY.

He Ha6mxaiiTe pyk 40 pOGOYOTO IHCTPYMEHTY, WO 06epTaeThes. Y
pasi BifACKOKY PO60YOro iHCTPYMEHTY BiH MOXE il MOLIKOANTH.

He MoXHa 3HaxoAuTUCb B 30Hi NepefGayyBaHoOro HanpsiMKy pyxy
poGoyoro iHCTPyMeHTY y pasi BiaAaui. Mpu BigAaui po6ounit iH-
CTPYMEHT BifKWAAETbCA Y HanpAMKY, MPOTUNEXKHOMY HanpsAMKY
00epTaHHs ANCKY B MiCLli 3aK/NHIOBaHHS.

Heob6xigHo 6yTu BKpaii 06epexHUM Npyu poboTi B KyTax, Ha rocTpux
KPOMKaX i T. N. CNifj yHUKaTV Bi6paLlil Ta 3aKNUHIOBaHHA Po60YOro
iHCTpyMeHTY. KyTu, rocTpi KpOMKM Ta BibpaLis po604oro iHCTpyMeH-
Ty MOXYTb MPU3BOANTM [0 3aKNNHIOBAHHSA Ta BUKJMKATU BTPaTy
KOHTpOJII0 abo BiaAauy.

He ponyckaeTbcsi KPiNneHHs NaHLKrOBUX NUNbHUX MOMOTEH a6o
NUNANbHUX [J,VICKiB ANA  [epeBUHW, CErMEHTOBAHMX asiMasHux
auckis 3 nepudepiiiHum npopisamu 6inbwmmu 10 MM.  Takuii iH-
CTPYMEHT 3AaTHUIA BUKANKATY YacCTi BiACKOKM Ta BTPATy KOHTPOO
Haj, MalWHOHK.

0COB/IUBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MEKW A1A1 LWAIOYBANIbHUX |
BITPI3HUX POBIT

0

BukopucToByiiTe nuwe Ti TMAKM AUCKIB, AKi peKOMeHAOoBaHi Ans
[DlaHol PYYHOI MalLVMHK, Ta CnewjianbHuii 3aXUCHUI KOXYX, MPU3Ha-
YeHuii Ans 06paHoro TUMy AMCKY. [IUCKK, AN AKUX PYYHa MalinHa
He NpU3HayeHa, He MOXyTb OCTAaTHbO MPUKPUBATHUCS | € Hebeaney-
HUMW.

LUnipyBanbHi AUCKM 3 LIEHTPanbHOW KAaHABKOK MOBUHHI Gyt
BCTaHOBJEHi HIXKYe MIOWMHI KPOMKM 3aXMCHOMO KoXyxa. Herpa-
BUNIbHO BCTAHOB/EHWIA AUCK, AKWIA BUCTYNAE 3a NOLNHY 3aXMCHOT
KPOMKH, He MOXE 6YTI HaNeXHUM YMHOM 3aXULLEHWIA.

3aXMCHUI KOXYX MOBUHEH BYTW HaAiHO NPUKPINAeHWiA O pyYHOT
MallMHK Ta 3abesneyyBaTv MakCUManbHy 6e3neky TakuM YUHOM,
106 3 60Ky onepaTopa 6y/na BifKpUTa K HallMeHIla YacTuHa auc-
Ky. 3aXMCHUI KOXYX 3a6e3neyye 3axucT onepatopa Bif GparMeHTis
JMCKY NPy 110r0 po3puBi, BUNaAKOBOro JOTUKY A0 AUCKY Ta ickop,
Bifi AKMX MOXe CnanaxHyTv OAsr.

LLinidyBanbHi Ta Bifpi3Hi AUCKM CNif 3aCTOCOBYBATY TiNlbKK ANs pe-
KOMEH/0BaHuX po6iT. Hanpuknag, He cnig npoBoanTY WidyBaHHs
6iYHOK CTOPOHOLO BifPi3HOrO AUCKY. BiApi3Hi AMCKM He Npu3HayeHi
NS WhibyBaHHA, NONEPeYHi CUA, WO NPUKNAAAKTLCA A0 LNX AnC-
KiB, MOXYTb HOro 3namatv.

Heo6XifiHO KOpUCTYBATUCS HEYLIKOAXEHUMIU GNaHLSMK, SIKi MatoTb
BiAANOBIAHI po3Mmip Ta hopMy Ans BMGpaHOro Aucky. dOnaHui, Wwo
BiANOBiAalOTH WhipyBanbHOMY abo BiAAPi3HOMY AMCKY, € HafiiHOK
Oropolo AN HbOTO, 3HWXKYIOUM MMOBIPHICTb WOr0 pYiiHYBaHHS.
®naHui Ans BiApPi3HUX AUCKIB MOXYTb BifPI3HATUCH Bif (naHuiB
NS WnidyBanbHNX AUCKIB.

He ponyckaeTbCi BMKOPUCTAHHA 3HOLWIEHUX AMCKIB Bif PY4HMX
MalUWH, po3paxoBaHUX Ha Ginbluuii fiameTp AuckiB. [luck, mpu-
3HayeHe AN PYYHOI MaLIMHK 3 AiaMeTPOM PoGOYOro IHCTPYMEHTY
Ginbloro po3Mipy, He MiAXOAUTL ANS PYYHOI MALLMHK, PO3PaxoBa-
HOI Ha 6inbLU BUCOKi YaCTOTH 06GEpTaHHs Ta MeHLUi iaMeTpu AUCKIB,
BHACNIiZJOK YOro MOXe CTaTUCA 10ro pyitHyBaHHS.

Mpyu BUKOPUCTaHHI AMUCKIB MOABIHOTO MPU3HAYEHHS1 HEOBXifHO
BUKOPUCTOBYBATN 3aXMCHMNIA KOXYX, IKMI BiANOBiAaE BUKOHYBaHil
po6oTi. 3aCTOCYBaHHS 3aXMCHOTO KOXYXa, He MpU3HAYeHoro Ans
06paHoOro BUAY POGIT, He 3a6e3neuye HeOGXiAHMIA PiBEHb 3aXUCTY,
L0 MOXe CMIPUYMHUTY TINECH YLIKOJKEHHS.

AOJATKOBI BKA3IBKYW 3 TEXHIKW BE3NEKW 414 BIAPI3HUX POBIT

0

0

He cnip 3apaBnioBaTit Bifpi3HUiA ANCK Ta NpUKNapath HaaMipHi
3YCUANS NPU NPOCYBAHHI, TAKOX HE CAif POBUTU HEAONYCTUMO -
6oki Hagpiau. Mpu NpuknagaHHi HaAMIpHOro 3yCunns 3pocTaTb
HaBaHTAXeHHs Ta MOBIPHICTb CKPYYyBaHHA ab0 3aKNUHIOBAHHSA
ZMCKY B NPOPi3i, @ TaKOX 36iNnbLuyeTbCs MOXAMBICTb BifAayi abo
PYiiHyBaHHS AUCKY.

3a60pOHAETLCA CTOATU Ge3nocepeaHbo nepes abo 3a AUCKOM, WO
06epraeTbes. AKIO AUCK NiA Yac Po6OTH 06pPTaETbCA Y HaNPAMKY
Bij, Onepatopa, To NPy BifAaui pyyHa MalKHA Pa3oM 3 AUCKOM, L0
06epTaeTbecs MOXe 6yTH BiAKUHYTa Ha HbOTO.

Y pasi 3aknuHIOBaHHs AMCKY a60 MPUMMHEHHS Po6OTH 3 iHWOl
NPUYMHN CNif, BUMUKATM PyYHy MalIMHY Ta yTpuMmyBaTy ii Hepy-
XOMO J0TH, OKW POGOUNI IHCTPYMEHT MOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS.
LLlo6 YHUKHYTM MOXAMBOI BifiAaui, He AOMyCKAeTbCc HamaraTucs
BUTAIrAaTU ANCK 3 Po3pi3y B 06po6ItoBaHOMY MaTepiani 0 MOBHOI
3ynuHKKW. [lani cnif BCTAHOBUTK MPUYNHY 3aKJMHIOBAHHS AMUCKY i
BXUTU 3aXOpiB LWOAO i1 YCYHEHHS.

He po3BonseTbcs BifHOBMIOBATU PoGOTY AOTH, AOKM BiApisHMii
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ZMCK 3HaxXoANTbCS B 06po6ntoBaHOMy MaTepiani. Tinbku nicns Ha-
60py Bif\pi3HMM UCKOM NOBHOT 4acTOTW 06EpTaHHSA AONYCKAETbCS
06epexHo BBOAUTY 11010 B paHille OTpUMaHui pospis. Mpu nosTop-
HOMY MyCKY PYYHOT MaLWUHKA 3 JUCKOM, WO 3HAXOANTLCS B PO3Pisi,
MOX/NMBE 3aK/NHIOBAHHA Ta BUXIfJ ANUCKY i3 30HN pi3y a6o BigAava.

O [na naut a6o Gyab-AKMX AOBroMipHUX 0G'eKTiB Mmifyac 06pobku
Heo6xifHo 3a6e3neynTi HagiitHy onopy Ans MiHiMisauil He6e3neku
3aKINHIOBAHHSA AWCKY Ta Biadaui MawuHW. [loBroMipHi 06'ekTn
06po6KM MOXYTb MpOrMHaTUCA Nif BM/IMBOM CBOET Mack. 06'ekT
06po6KM CMif MiANMPATYH 3 ABOX CTOPIH | IK HANGNWKYE MiHiT BUKO-
HaHHs Po3pi3y, Y3A0BX Ii KPOMKM Ta 3 060X GOKiB Bijpi3HOr0 AUCKY.

0 HeobxiaHo GyTu BKpail 0GepexHUM Npu poGoTi B Hilwax, Wwo € y
CTiHax Ta iHWMX 3aTiHeHWX 30Hax. [lucK, WO BUCTynae Bnepe,
MOXe nepepiaaTin ra3oBi a6o BOJONPOBIAHI TPYGH, €N1EKTPONPOBOA-
Ky a60 iHLi NpeAiMeTH, L0 MOXXe NPU3BECTH A0 BifAaYI MALIMHN.

¢ He ponyckaeTtbcsa pisaHHs NO KPUBONiHiiiHii TpaekTopii. Mpu Hag-
MipHOMY NepeBaHTaXeHi 3pocTae MMOBIPHICTb CKpyuyBaHHs a6o
3aK/MHIOBAHHS AMUCKY Y NPOPI3i, @ TakoX 36iMblyeTbCH AMOBIp-
HiCTb Biffayvi abo pyiHyBaHHA Kona.

0COB/IMBI NONEPEAXEHHA 3 TEXHIKU BE3NEKU ANA POBIT 3
WNIGYBANBHUM MAMEPOM
O He cnig BukopucToBYBaTH WAipyBanbHMiA Nanip pos3mipom binbiie

Tapinyacroro wnipyBanbHoro Aucky. Mpu BuGopi wnipysanbHoro
nanepy Heo6XifHO AOTPUMYBATUCH pPeKOMeHAaLii BUPOGHMKA.
LLinipyBanbHuiA nanip, Wo BUCTYNae 3a Mexi Tapinyactoro wni-
(yBanbHOrO AMCKY, MOXe CTaTi NPUYMHOK TPaBM, NPU3BECTH O
3aK/IMHIOBAHHS, PO3PUBY Nanepy Ta BiAAaui MaLWHK.

0COB/IMBI NOMEPEAXEHHA 3 TEXHIKWU BE3NEKU ANA POBIT 3
APOTAHUMU LYITKAMU
¢ BpaxoByiiTe, WO APOTY WiTKU BUNAAALOTb i3 HEl HaBiTb HOPManb-
HOMY BUKOPUCTaHHI. He cnif 3aHafTO CUABHO MPUTUCKATY LWiTKY.
LLimaTkn ApOTY, WO BIANITAIOTb, NErKO NPOHUKAOTh Yepe3 nerkui
opAr i/a6o wkipy.

O SKWO ANA OYULLEHHA PEKOMEHAYETbCSH 3aCTOCYBaHHA 3aXUCHOTO
KOXyXa, He J0MYCKaeTbCA 3a4ensieHHa 3aXUCHOro KOoXyxa AMCKO-
BOK a60 YaLKOBO LWiTKOK. [IUCKOBa ab0 YalKoBa LiiTKa MOXe
36inblyBaTMCs B AiaMeTpi nif Ai€to 3ycunns npuTuckaHHsa 1i Ao
NOBEPXHi, L0 06p06NAETLCS | BIALEHTPOBUX CUN.

AOAATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MEKU

3aBXAv HaasraiiTe 3aXucHi oKynApu

He BUKOPUCTOBYiiTE 3aXUCHUIl KOXYX ANS WAiGyBaHHS Mig
yac BUKOHaHHs Po6iT 3 Bigpi3aHHs. Mig Yac BUKOHAHHSA
POGIT 3 BiAPi3HUMM AMCKAMK 3 METOIO Ge3neku
KOPUCTYATECA 3aXMCHUM KOXYXOM AN Bifpi3aHHA.

Mip yac po60TH 3aBXAN TPUMAIATE €NEKTPOIHCTPYMEHT
06oma pykamu

@ HapsraiiTe 3axuCHi HaBYWHUKM

PeKkoMeHAYeTbCA BUKOPUCTOBYBATH NUN03aXUCHY Macky

MiyHo TpuMaiiTe eneKTpoiHCTPYMEHT nif Yac po6oTy.

Mpu BUKOPUCTaHHI POBOYMX IHCTPYMEHTIB 3 BHYTPIlLHbBOK Pi3bboio,
TaKuX AK WiTKK Ta KOPOHKM, NepeBipTe MakCMManbHO AOMyCTUMY
LOBXMHY Ppi3b6u wnuHpens. KiHuyiBka WNWHAENS He NOBMHHA
BUCTaBaTh a6o TOPKATUCS A0 POGOYOTO IHCTPYMEHTY.

¢ 3akpiniTb 3aroToBKy HaneXHUM YMHOM. 3aKpinaeHHs 3aroToBKN B
3aTUCKHOMY NpUCTpoi abo neljatax 6e3neyHille, HiX YTPUMYBaHHS
3aroTOBKM pyKaMmu.

0 YHuKaliTe MOWKOAXeHb ra3oBUX Ta BOAOMPOBIAHMX TPY6, enek-
TPUYHUX KabeniB Ta Hecyuumx CTiH. BukopucToByiiTe BifMOBigHI
[leTeKTOpU.

¢ TMepw HiX BIAKNACTW eneKTPOIHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, NOKNW BCi
PYXOMi YaCTUHM NOBHICTIO 3YNUHATLCA. PO6OYMIA IHCTPYMEHT MOXE
3aK/MHUTY | BU BTPATUTE KOHTPONb Hafl €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.

0 He TopkaiiTecss po6ounx iHCTPyMeHTiB Biapasy micna sakiHueHHs
po6oTH, AaiiTe iM OXONOHYTH.

0 Y pasi 3aKNMHIOBAHHA POGOYOTO IHCTPYMEHTY HeraiHoO BUMKHITb
€/1eKTPOIHCTPYMEHT.

0
0




O Pobounit iIHCTPYMEHT HeobXifHO 36epiraTit Ta NOBOAUTUCS 3 HUM
BiZANOBIAHO 0 iHCTPYKLii BUPOOHMKA.

MEPEJ MOYATKOM POBOTHU
&. YBATA! Mepep BUKOPUCTaHHAM NpUNagy YBaXHO NpoumnTaiiTe iHCTPYK-
Lito.
A\ yBArat lMepes BUKOHAHHAM OY/b-AIKOI OnepaLiii 3HeCTPYMITb iHCTPY-
MEHT.

HAJTALUTYBAHHA NPUNARY

HanawTyBaHHs 3axucHoro koxyxa (1)
[ins BCiX poGIT 3 AMCKOM NOBUHEH 6YTU BCTAHOBEHNI 3aXUCHUIA KOXKYX.

3axuCHUi KOXYX Npu 064MpHUX poboTax
Mogeni PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. [insi ycTaHOBKM 3aXMCHOrO KoXyxa (1) MOK/IagiTh iHCTPYMEHT Ha
piHy noBepxHio wnuugenem (11) sropy.

2. BcTaHoBITb 3axucHMit Koxyx (1) Ha Wwwiiky kopnycy peayktopa (3) i
3aTAMHITb TBUHT KPIMNEHHs KOXyXa (2), BUKOPUCTOBYHOYN BUKPYTKY
Heo6XifHOro Po3Mmipy.

3. [lns perynioBaHHs NonoXeHHs Koxyxa (1) 3BinbHiTb rBuHT (2), ne-
peBegiTb Koxyx (1) B NOTpi6He BaM nonoxeHHs. 3akputa cTopoHa
KOXYXa 3aBX/u NOBUHHA AUBUTUCS Ha OnepaTopa.

Mogenb PW1600ES:
1. Bigiruitb 3acyBky.
2. TlocTasTe KOXYX BiANOBIAHO NPOPi3aM i BIAMITKaM Ha KOpMyCi Ha
WNKHAEND | NOBEPHITL B NOTPIGHY NO3uLito.
3. [lns 3akpinneHHs Koxyxa 3aknauHiTb 3acyBKy. 3akputa CTOpoHa
KOXyXa 3aBXAM NOBUHHA AVBUTHUCS Ha onepaTopa.

A YBATA! Npu BigKpuTiii 3aCyBLi MOXe 3aCTOCOBYBATHUCS i 3anipHa rai-
Ka Ans 6inbl TOYHOTO 3aKpinieHHs KoXyxa nicns Toro, sik 3acyBKka byae
3aKnayHyTa.

3axuCHUI KOXYX NpH Bifpi3HuX po6oTax

[ins pi3y MeTany 3aBXAu BUKOPUCTOBYITE KOXYX ANS BifiPi3HUX POGIT No
meTany. Koxyx CTaBUTbCA Tak CaMo, SIK | ONUCAHWIA BULLE KOXYX ANs 06-
IVPHUX POBIT.

3HATTA 3aXUCHOTO KOXYyXa
Hikonu He 3HiMaiiTe 3aXMCHUIt KOXYX NPU BUKOHAHHI POBIT.

Mogeni PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. CnoyaTtky BUAaniTb AUCK i 06uABa GnaHus.

2. [ins Big'eaHaHHs Koxyxa (1) 3BibHITb KPiNUAbHUA rBUHT (2) i
3HIMITb #0ro.

Mogenb PW1600ES:
1. CnoyaTtky BUAaniTb AUCK i 06MABA GnaHus.
2. BigTarHitb 3acysky (6ins GpnaHLiB) i NOBEPHITL KOXYX ANS Bif-
NOBIAHOCTI 3 BUPi3aMy Ha POTOPI, NOTIM BUTATHITb 3aXUCHWIA KO-
XKYX.

DopatkoBa pykosiTKa (6)

Y Bac € MOX/MBICTb 3afjaTh ABI* po6oyi No3unuii Ans KoMMOPTHOT i Ge3-
neyHol npadi. PykosTka nepemillaeTbCs 3a roAUHHUKOBOK CTPINKOK Y
6ynb-sikuii 3 0TBOPIB Ha KOpMyci.

* Mogenb PW2200ES, PW2600, PW2650 - Tpu po6oui noauuii

A\ yBArat [laHy pyyky HeoOXijHO BUKOPUCTOBYBATU NS MOBHOTO KOH-
TPONtO 3@ IHCTPYMEHTOM. 3aBXAW TpPUMaiiTe Npunag MiLHo o6oma pyka-
MU npy po6oTi.

YcranoBKa aucka

BHyTpiwHiit pnaHeub (13) posTawoBaHuii Hag wnuHAenem (11) Ha ABOX
(naHueBux nnacTuHax. [OMICTiTb AUCK Ha BHYTPilWHbOMY (GnaHui (13),
noTiM NO3MICTITb 30BHilLHIl hnaHewb (12) Ha wnuHAeni. HaTUCHITHL KHoM-
Ky 6NOKyBaHHS WNUHAENA (2) i NOBEPHITb WNMHAEND, MOKK BiH He 3a-
6nokyeTbes. [MOTiM Tyro 3aTArHiTb 30BHILHIt GnaHeup (12), wo nocTas-
NAETLCA B KOMNIEKTi 3 KNtoyeM. [IUCK NOBUHEH BiNlbHO 06epTaTncs i 6yTu
n06pe 3adikcoBaHuii. 3anycTiTb iHCTPYMEHT i Ha xonocTomy xogy 20 ce-
KyHJ, nocnocTepiraiite, 41 He 3'ABUAMCS KonuBaHHs. LL|o6 npubpaty avck,
npopo6iTb BCi il B 3BOPOTHOMY NOPAAKY.

Kuonka 6nokysanus wnuugens (5)

KHoMKa 610KyBaHHs! WNUHAENS BUKOPUCTOBYETLCS TiNbKN NPU 3MiHi AUC-
Ka. Hikonu He HaTuCKaiiTe Npu 06epTOBOMY AUCKY!

UA | YKPATHCbKA [

y i oo (12)

30BHiWHii dnaHeub (12) NoBUHEH GyTv HanawToBaHWil ANs AUCKIB pi3-
HOI TOBWWMHW. [INA TOHKWX AMCKIB, TUMY anMasHoro, 30BHIlUHSA pyXoMa
4acTMHa (naHuA BCTAHOBNIETLCA B MOMOXKEHHI Bif Aucka. [ina auckis
NOTOBCTILUE PyXOMa YacTUHA 30BHIlIHLOTO GNaHLA 3HAXOAUTLCS B NONO-
XKEHHI 10 AucKa. 3aBXaN nepesipsiiTe MiLHICTb 3aCyBKH.

nPALSA

A\ yBArar lMepw HiX NIAKAYAT €NEeKTPOIHCTPYMEHT A0 MEpeXi XuB-
NIeHHA, NepekoHaiTecs, WO napamMeTpu Mepexi BiANoBifaloTb BUMOraMm,
3a3HayYeHUM B LibOMY NOCIGHUKY Ta Ha IHCTPYMEHTI.

Hactp

Kog3alounii Bummukay BKJI/BUMK (8)**

LLlo6 3anycTUTM iHCTPYMEHT, HATUCHITb 3a/HI0 YAaCTUHY KNaBilli BKNKOYEH-
Hfl, NOTiM NepecyHbTe BUMUKaY BNepes.

LLlo6 3aKpinMTU BUMUKAY, HAaTUCHITb Ha NMepeAHi0 YacTUHY BUMMKAYa,
NOKM BiH He 3anpaljoe.

LLlo6 BUMKHYTW Npunag, KOPOTKO HATUCHITb 3aHIO CTOPOHY BUMMKaYa i
NOBEPHITb 0ro B NONEPeAHE MONOXKEHHS.

**KoB3atounit BuMmMKay y mogeni PW750.

Knonkoeuii BuMukay BKJ/BUMK (8)***

LLlo6 3anyCTUTH iHCTPYMEHT, 3MiHITb MONOXEHHs nepemukava (8) Ha-
TUCKaHHAM Ha 10ro nepefiHio YacTuHy Bif cebe B HanpsMKY Koprycy pe-
AykTopa (4).

[ins dikcauii nonoxeHHs BUMUKaYa (8) y BKNKOYEHOMY MONOXEHHI nepe-
CYHbTE 110r0 HaTUCKAHHAM Ha Nepe/iHio YaCTUHY B HAaNpPsMKY Koprycy pe-
AyKTOpa (4) RO ynopy.

[Ina BUMMKaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY MPOCTO BIAMYCTiTb BUMMKaY (8).
Akwo BummKay (8) 3adikcoBaHo, TO KOPOTKOYACHO HATUCHITL Ha MOro 3a-
[HIO YaCTUHY.

***KHonkoBuit BUMMKAy y Mopensx PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

Bu6ip piana3oHy o6epriB (14) **+*

Y AesKkux Mopiensx NpUCYTHiil NpUCTpiii perynioanHa obeptis (14). Moro
OCHOBHE NPU3HAYEeHHS - CNPUATY AKICHIN i WBNAKI 06po6Li pisHUX TUNIB
martepiany. [ins fepeBa HeobxifHa Ginbl HU3bKa WBUAKICTb 06EPTIB Ha
XBUNUHY, HIX ANS GETOHY.

***%3MiHa uyucna o6epTiB AoCTynHa suwe Ha Mogensx PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

POBOTA 3 NPUNALOM

A\ yBarar

He BMuKaiiTe npunag, noku AUCK TOpKaeTbes 3aroTisni. HabepiTb Makcu-
MasbHy WBUAKICTb HA XONOCTOMY X0y Bifl NOYaTKy po6oTy.

Tpumaiite Gonrapky ofiHieto pyKoto, 3a OCHOBHY PYYKy, @ iHLIOI0 3a 0AaT-
KoBY. 3aBXAu TpuMaiite Gonrapky Auckom Bif cee. Mpurotyiiteca Ao
cHoMa ickop Npy TOpKaHHi MeTany npunafoM. [Ins Kpatoi po6oTy iHCTpy-
MEHTY i MiHIManbHOro nepeBaHTaXeHHs TpUMaiiTe Gonrapky AMCKOM nif
KyToM 15° - 30° npu po6oTi. 3 06epexHICTIO BUKOPUCTOBYITE B KyTax,
oCKinbku Gonrapka Moxe BifiCKaKyBaTi Bif, HEPIBHUX MOBEPXOHb i Mpo-
Bepratucs. Micns 3aKiHYeHHs PoGOTH A03BONbLTE IHCTPYMEHTY BiAMOUYNTH.
He Topkaiitecs rapsivoi noBepxHi.

MepeBaHTaXeHHs

lMepeBaHTaXeHHA 3n1amMae MOTOp Balwoi MaluHu. Lle 6yBae npu Baxkii
TpUBaniit poboTi iHCTPyMeHTY. Hikonu He MOXHa 3aHaATO TUCHYTY Ha Gon-
rapKy npu po6orTi.

MpaytoBat 3 abpa3uBHUM AUCKOM Kpalle Mif Nerkum piBHOMIpHUM
TUCKOM, YHUKalouu nepenagiB WBMAKOCTI. [pn cunbHOMY HarpiBaHHi iH-
CTPYMeHTY JjaiiTe iloMy nonpavtoBaTt 2-3 XB. Ha XONOCTOMY X0AY.

AOAATKOBI NOPAZM M0 POBOTI 3 NPUNTALOM
3aBXAN NOYUHAIATE BXONOCTY ANA AOCATHEHHS MAKCUManbHOI LBUA-
KOCTi.

He npumywyitte guck npawioBaty WwWaeuALe. CKOpoUyoum WBKUAKICTb AnC-
Ka, BU GyaeTe npautoBaTth foBuue. KyT Haxuny iHCTPYMeHTY Ao 3aroTieni
NoBMHEH 6yTu, Ak Ha Man.11., 15° - 30°. Benuki kyT Npu3BoOAATb [0 py6-
YMKiB Ha 3aroTiB/li Ta ranbMyHTb 06POBKY NOBEPXHI.

PyxaiTe MaluuHy B3aj-Briepef no 06po6ntoBaHol 3aroTieni.

[Mpu BUKOPUCTaHHI BiAPI3HOr0 ANCKa HIKONKM He MiHsiATe KyT pi3y, iHaKwe
[LMCK 3acCTPsrHe, MOTOP 3YNUHUTLCS, a60 X AUCK 31aMaeTbCs.

Pi3 po6iTb Tinbku B IPOTUNEXHOMY HanpsiMKy 06epTaHHs ANCKa HanpsaMm-
Ky.

Mpw HanpAMKy pisy B HaNpsAMKY 06epTaHHs AUCKa AUCK MOXE BUNETITH
3 npopisy. Mpu pisi fyxe TBepAoro Marepiany Haiikpalye BUKOPUCTOBY-
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BaTW anMasHWi JuckK.

Mpu BUKOPUCTaHHI anmMasHOro AucKa BiH HarpiBaeTbes. Mpu LboMy BM
no6auuTe NOBHE KiNbLie cnanaxis HaBKkono Aucka. MpunuHiTh pi3 i faiTe
110My OXONOHYTM 2-3 XBUNMHN.

3aroToBKa NOBMHHA 3aBXAM OYTH 3aKpinneHa.

0BCNIYrOBYBAHHSA

BeHTUNALiHI OTBOPU MaLMHYW 3aBXAM NOBUHHI 6yTW BiNbHI Bif CMITTA.
Mpn MOXNMBOCTI 064yBaiiTe CTUCHEHUM NOBITPSM OTBOPY i OuMLjaiiTe
BCH NN BCepeAuHi. [pn LboMy NOTPI6Hi 3aXMCHi OKynspu.

30BHILUHii kopnyc 6onrapkv MOBUHEH 6YTW YACTUM i BiNbHUM Bif XMpY.
He muiiTe BoAot0, abpa3uBHUMU MaTepianamu a6o posunHamu. MigxoaaTb
nuie M'AKe MUNO i Boiora TKaHuHa. Hikonn He gonyckaiiTe 3aTikaHHA pi-
AVHW B 60nrapKy. He 3aHyploiTe HisiKy YaCTUHY MaLUMHK B PifiMHY.

B pe3ynbTati po60TH AUCKY i BYTifbHI WITKM 3HOLIYIOTLCS. YBAXHO CTEXTE
32 X CTaHOM | CBOEYACHO 3aMiHIOTE (4751 3aMiHV BYTiNbHUX LWITOK HEO6-
XiiHO 3BEpTaTUCS 10 aBTOPU3OBAHOIO CEPBICHOTO LIEHTPY).

Mpunapy He NOTPiIGHO KOAATKOBE MAcTWio, 3aBXAW 36epiraiite iHCTpY-
MEHT B CYXOMY MiCLyi.

YCYHEHHS HECTPABHOCTEH

Xoua Bawa kyTownidyBanbHa MaliMHa Ayxe npocTta B ekcnnyatauii,
3p06iTb HaBeAeHi HIKYe Ai, W06 YCYHYTM Henonapaku.AKWO BiApisHUi
AMCK BiBpye abo XMTaeTbCs, NepeBipTe CTYMiHb 3aKPYTKM 30BHILIHLOMO
(naHus i npaBUNbHICTb NO3MLIT AUCKA Ha NiACTaBI (naHLiB.

He BMKOpUCTOBYiiTE NOLIKOAXEHNA ANCK, BiH MOXe pPO3KonoTuUCS. Butar-
HiTb #0T0 i 3aMiHiTb HOBUM AMCKOM. O6epexHO BUKUAAIATE CTapUii AUCK.

Tpy po60Ti 3 anioMiHieM i NOAIGHUM M'AKUM METaNOM, 3BEPHITb YBary, Wo
Ha IUCK MOXYTb HANMMHYTU CTOPOHHI OMiLIKK. Takwii AucK He Gyae fo-
6pe BMKOHYBATH Bifipi3Hi po6oTH.

TEPMIH CNY)XXBU

Lle# BMpi6 Npu JOTPUMAHHI BCiX BUMOT, 3a3HaYEHNX B Uil IHCTPYKLil Mae
NPOCAYXUTHU He MeHLUe 3 POKiB, a NPUBEPEXHNUX Ta aKypaTHOMY 3BEPHEH-
HI i 3HaYHO AOBLLNIA TEPMIH.

dipma-BMPOBHUK 3anuiLae 3a COGOL MPaBO BHOCUTU B KOHCTPYKLito Ta
KOMMAEKTaL|ito 3MiHW, AKi He NoripwyTb eKcnayaTauiiini AKoCTi ToBapy.

A\ yBaAral Mpw KkyniBni BUpo6y BUMaraiite nepesipku KOMNIEKTHOCTI Ta
CNPaBHOCTI, @ TAKOX NPaBUIbHOTO 3aMOBHEHHS rapaHTiiHOro TanoHa.

3AXUCT HABKOJIMLLIHBbOI 0 CEPEJOBULIA

[6aioum Npo Npupozy, eNeKTPOIHCTPYMEHTY, NpunaaAA Ta yna-
KOBKY NOTPIGHO 3/1aBaTH Ha eKOOTiUHO YuCTY Nepepobky. He Bu-
KuAainTe enekTpoiHCTPYMEHTH B NOGYTOBE CMITTA!

Tinbku gna kpaiu €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi Aupektuen 2012/19/UE npo Bia-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajn Ta BifNoBifHUX
HauioHaNbHNX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, i BiACyXunu cBiit
TepMiH eNeKTPOHHI Npunagu NignsraTb 360py 3 LiNNK NOAANbLLIOT eKo-
NOTiYHO 6e3MeyHoT NnepepodKi.
Mpu HenpaBunbHil yTUNi3awii BianpaLyboBaHi eneKTPUYHi Ta enekTpoH-
Hi MpUNajy MOXyTb MaTu LWKiANMBHIA BIMB HA HABKONULIHE CEPef0BU-
Lue Ta 30POB's JIOANHN Yepe3 MOXNNBY NPUCYTHICTb y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBHH.
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WINKELSCHLEIFER
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE / PW2200ES / PW2600 / PW2650

ANLEITUNG
TECHNISCHE DATEN
Modell PW750 PW1200 PW1200E
Nennspannung (V AC) 220-240
Frequenz (Hz) 50
Nennaufnahmeleistung
) 750 860
Nenndrehzahl (min) 12000 11000 3900-11000

PRO-CRAFT

(Sr%rés)lbendurchmesser 125
Spindelgewinde M14
Sanftanlauf ja nein ja
Drehzahlregelung nein nein ja
Konstantelektronik nein nein nein

Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN IEC 62841-2-3:

Schalldruckpegel LpA/  LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
K (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Schalldruckpegel LpA/  LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
K (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN IEC
62841-2-3:

Schwingungsemissionswert ~ ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
(m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5

Schutzklasse ]

Schutzart 1P20

Gewicht EPTA (kg) 1,71 1,76 1,76
8(eg\3ncht (mit Zubehor) 24

Modell PW1200ES  PW1600SE = PW2200ES
Nennspannung (V AC) 220-240

Frequenz (Hz) 50
E\I‘Ael?naufnahmeleistung 860 1100 1400
Nenndrehzahl (min") 3900-11000 = 5000-10200 = 2500-8300
(Sr%rés)ibendurchmesser 125 150 180
Spindelgewinde M14

Sanftanlauf ja ja ja
Drehzahlregelung ja ja ja
Konstantelektronik ja ja ja
Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN IEC 62841-2-3:
Schalldruckpegel LpA / K LpA=88 LpA=90 LpA=88
(dB(A) K=3 K=3 K=3
Schallleistungspegel LwA LwA=99 LwA=98 LwA=99
/K (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN IEC
841-2-3:

Schwingungsemissionswert ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
(m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5

Schutzklasse Il

Schutzart 1P20

Gewicht EPTA (kg) 1,76 1,96 321
Gewicht (mit Zubehor) 24 215 425
(kg ' ' '
Modell PW2600 PW2650
Nennspannung (V AC) 220-240 220-240
Frequenz (Hz) 50 50
Nennaufnahmeleistung 2300 2600
W)

Nenndrehzahl (min‘') 6500 6500




Scheibendurchmesser

(mm) 230 230
Spindelgewinde M14 M14
Sanftanlauf ja ja

Drehzahlregelung nein nein
Konstantelektronik nein nein

Gerauschemissionswerte ermittelt nach EN IEC 62841-2-3:

Schalldruckpegel LpA / LpA=96,1 LpA=96,1
K (dB(A)) K=3 K=3
Schallleistungspegel LwA=107,1 LwA=107,1
LwA / K (dB(A)) K=3 K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN IEC
2841-2-3:

Schwingungsemissionswert ah=7,86 ah=7,86
(m/s?) K=1,5 K=1,5
Schutzklasse ] ]
Schutzart 1P20 1P20
Gewicht EPTA (kg) 5,46 5,46
(Gk(-;\;ncht (mit Zubehar) 7 7

TEILEBESCHREIBUNG (ABB. 1.1)*

1. Schutzhaube 9. Haupthandagriff
2. Befestigungsschraube der 10. Netzkabel

Schutzhaube 11. Spindel
3. ngﬁgg:éseﬂgjses 12. Spannmutter (éiuBerer Flansch)
4. Getriebegehiuse 13. éll;fﬁsag]hmeflansch (innerer
5. Spindelarretierung 14. Drehzahleinstellung (bei einigen
6. Zusatzhandgriff Modellen)
7. Liiftungsschlitze 15. Arretierknopf fiir den Schalter
8. Ein-/Ausschalter (bei einigen Modellen)
LIEFERUMFANG

1. Betriebsanleitung

o s w N

. Winkelschleifer

. Spannschliissel

. Schutzhaube

. Kohlebiirsten (Satz)

PRODUKTBEZEICHNUNG UND EINSATZBEREICH

Die Winkelschleifer PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600 und PW2650 der Marke PROCRAFT (nachfolgend
,Maschine” oder ,Werkzeug“) sind fiir die Bearbeitung von Metall, Stein,
%iegel, Beton und Granit sowie fiir das Trennen von Keramikfliesen
estimmt.

Beachten Sie, dass dieses Werkzeug nicht fiir den harten Dauereinsatz im

professionellen Bereich ausgelegt ist. Die Verwendung des Werkzeugs fiir
andere Zwecke fiihrt zum Erléschen der Garantie.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE

/N WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshi

Bebilderungen und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgend

aufgefiihrten Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft

auf.

Arbeitsplatzsicherheit

1.

2.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet.
Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen
fiihren.

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
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befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden konnen.

. Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des

Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung konnen Sie die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

1.

. Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht,

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die
Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert
werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und
passende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von

Rohren, Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein
erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kdrper geerdet
ist.

. Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das

Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko
eines elektrischen Schlages.

um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die Anschlussleitung
fern von Hitze, O, scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen.
Beschddigte oder verwickelte Anschlussleitungen erhdhen das
Risiko eines elektrischen Schlages.

. Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden

Sie nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich
geeignet sind. Die Anwendung einer fir den AuBenbereich
geeigneten Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

. Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht

vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter
(RCD). Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine
Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern
Sie sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an
die Stromversorgung und/oder den Akku anschlieRen, es aufnehmen
oder tragen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie
das Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu
Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen
sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
konnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser
kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden
konnen, sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht
iiber die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn
Sie nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut
sind. Achtloses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

1.

2.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir Arbeiten, fiir die es
nicht bestimmt ist. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein
Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten ldsst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.
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Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie
einen abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehdrteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der
Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das
Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt.
Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass
die Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie
beschadigte Teile vor dem Einsatz des Werkzeugs reparieren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte
Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

. Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdr, Einsatzwerkzeuge usw.

entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei
die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der
Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und frei von
Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine
sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

Service

1.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal
und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Sicherheitshinweise zum Schleifen,

Biirsten mit Drahtbiirsten und

Trennschleifen

1.

Dieses Elektrowerkzeug kann zum Schleifen mit Schleifscheiben
und Schleifpapier, zum Arbeiten mit Drahtbiirsten sowie zum
Trennschleifen verwendet werden. Alle  Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Angaben, die mit dem
Elektrowerkzeug geliefert wurden, sind zu beachten. Werden diese
Anweisungen nicht befolgt, kann dies zu elektrischem Schlag, Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

. Dieses Elektrowerkzeug ist nicht zum Polieren bestimmt. Die

Verwendung des Werkzeugs fiir Zwecke, fiir die es vom Hersteller
nicht vorgesehen ist, kann zu gefahrlichen Situationen und zu
Verletzungen fiihren.

. Verdndern Sie das Elektrowerkzeug nicht, um Arbeiten auszufiihren,

fiir die es nicht konstruiert oder vom Hersteller freigegeben wurde.
Solche Veranderungen konnen zum Kontrollverlust iber das
Werkzeug und zu schweren Verletzungen fiihren.

. Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller fiir dieses Werkzeug

nicht vorgesehen oder empfohlen ist. Die bloe Tatsache, dass sich
ein Zubehorteil am Werkzeug befestigen ldsst, gewahrleistet keinen
sicheren Gebrauch.

. Die zuldssige Drehzahl der eingesetzten Scheibe darf nicht niedriger

sein als die auf dem Werkzeug angegebene Hochstdrehzahl. Wird
eine Scheibe schneller betrieben, als sie zuldsst, kann sie brechen
und Bruchstiicke kénnen umherfliegen.

. AuBendurchmesser und Dicke der verwendeten Scheibe miissen

zum Werkzeug passen. Scheiben mit falschen Abmessungen kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder beherrscht werden.

. Scheiben mit Gewinde miissen genau auf das Spindelgewinde

passen. Wird die Scheibe iiber Flansche montiert, muss der
Durchmesser der Aufnahmebohrung zur FlanschgroRe passen.
Falsch montierte Scheiben konnen schwingen und zum
Kontrollverlust iiber das Werkzeug fiihren.

. Die Verwendung beschadigter Scheiben ist untersagt. Priifen Sie

das Zubehdr vor jedem Gebrauch auf Risse und Absplitterungen.
Kontrollieren Sie Scheiben auf Verschlei® und Beschadigung
und Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist das
Elektrowerkzeug oder das Zubehor heruntergefallen, priifen Sie es
auf Beschddigungen oder tauschen Sie das Zubehor aus. Lassen Sie
das Werkzeug nach Priifung und Montage der Scheibe eine Minute
im Leerlauf laufen und achten Sie darauf, dass sich Bediener und
umstehende Personen in sicherem Abstand zur rotierenden Scheibe
befinden. Beschddigtes ZubehGr bricht meist wahrend dieses
Probelaufs.

. Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Je nach Art der Arbeit

sind Gesichts- und Augenschutz zu verwenden. Setzen Sie bei Bedarf
Atemschutz, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle
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14.

15.

16.

.Tragen Sie das Gerat

Schiirze ein, die vor kleinen Partikeln schiitzt. Die Augen miissen
vor herumfliegenden Bruchstiicken geschiitzt werden, die bei der
Arbeit entstehen. Der Atemschutz muss den bei der Bearbeitung
entstehenden Staub filtern. Langer andauernde Larmeinwirkung
kann zu Gehdrverlust fiihren.

. Achten Sie darauf, dass umstehende Personen einen sicheren

Abstand zum Arbeitsbereich einhalten. Jeder, der sich in der
Nahe des laufenden Werkzeugs aufhélt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Werkstiickteile oder Bruchstiicke der
Scheibe konnen wegfliegen und auch auBerhalb des Arbeitsbereichs
Verletzungen verursachen.

. Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten Griffflachen, wenn

das Einsatzwerkzeug verborgene Leitungen treffen kann. Bei Kontakt
mit einer spannungsfiihrenden Leitung konnen alle Metallteile
des Werkzeugs unter Spannung gesetzt werden, was zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

.Legen Sie das Werkzeug niemals ab, bevor es vollstandig zum

Stillstand gekommen ist. Die auslaufende Scheibe kann sich an der
Oberflache verhaken und zum Kontrollverlust iiber das Werkzeug
fiihren.

nicht im eingeschalteten Zustand.
Ein  unbeabsichtigter ~Kontakt zwischen dem rotierenden
Einsatzwerkzeug und der Kleidung kann dazu fiihren, dass sich diese
verfangt und den Bediener verletzt.

Reinigen Sie die Liiftungsschlitze des Werkzeugs regelmafig. Das
Motorgebldse zieht Staub in das Gehduse; eine Ansammlung von
Metallstaub kann einen Kurzschluss verursachen.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht in der Nahe brennbarer
Materialien. Funken konnen einen Brand ausldsen.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht mit fliissigen Kiihimitteln. Der
Kontakt mit Wasser oder anderen Fliissigkeiten kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

dere Sicherheitshil zum und Tr hleift

. Verwenden Sie ausschlieBlich Schleifkorper, die fiir dieses

Elektrowerkzeug zugelassen sind, sowie die zum verwendeten
Schleifkdrper passende Schutzhaube. Ungeeignete Scheiben
konnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und stellen ein
Sicherheitsrisiko dar.

. Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass ihre

Arbeitsflache nicht tber die Kante der Schutzhaube hinausragt.
Ragt die Scheibe iiber die Schutzhaube hinaus, ist sie nicht richtig
montiert und kann nicht ausreichend abgeschirmt werden.

. Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug befestigt und so

ausgerichtet sein, dass sie ein HochstmaB an Sicherheit bietet: Der
geschlossene Teil der Schutzhaube muss zum Bediener zeigen. Die
Schutzhaube schiitzt den Bediener vor wegfliegenden Bruchstiicken
und vor unbeabsichtigtem Kontakt mit der rotierenden Scheibe.

. Verwenden Sie Schleifkorper nur fiir den vorgesehenen Zweck.

Versuchen Sie niemals, mit der Seitenfl4che einer Trennscheibe zu
schleifen. Trennscheiben sind ausschlieBlich fiir den Materialabtrag
mit der Kante bestimmt; seitlicher Druck kann sie zerbrechen lassen.

. Verwenden Sie zur Befestigung der Schleifscheibe stets geeignete

Spannflansche in der richtigen GréBe und Form. Passende Flansche
stiitzen die Scheibe und verringern die Wahrscheinlichkeit eines
Bruchs. Beachten Sie, dass sich die Spannflansche fiir Trennscheiben
von denen fiir andere Schleifkdrper unterscheiden kdnnen.

. Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben aus groBeren

Werkzeugen. Schleifkorper fiir groBe Werkzeuge sind nicht fiir die
hoheren Drehzahlen kompakter Modelle ausgelegt und kdnnen
zerstort werden.

. Verwenden Sie beim Arbeiten mit Mehrzweckscheiben stets die

fir die jeweilige Aufgabe passende Schutzhaube. Eine falsche
Schutzhaube bietet keinen ausreichenden Schutz und erhoht das
Risiko schwerer Verletzungen.

Zusitzliche Sicherheitshinweise zum Trennschleifen

1.

Uben Sie keinen iibermaBigen Druck auf die Trennscheibe aus und
schneiden Sie nicht tiefer als ndtig. Zu hoher Druck erhdht das
Risiko, dass sich die Scheibe verkantet oder verklemmt, was zu
Riickschlag oder zum Bruch der Scheibe fiihren kann.

. Stellen Sie sich nicht in die Drehebene der Scheibe und nicht

dahinter. Bewegt sich die Scheibe im Schnitt vom Bediener weg,
kann das Werkzeug bei einem Riickschlag mit der laufenden Scheibe
direkt auf den Bediener zu geschleudert werden.

. Verklemmt sich die Scheibe im Material, schalten Sie das Werkzeug

sofort aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die noch laufende
Scheibe aus dem Schnitt zu ziehen - dies kann einen Riickschlag
auslosen. Ermitteln Sie anschlieBend die Ursache des Verklemmens
und beseitigen Sie sie, bevor Sie weiterarbeiten.




5.

7.

Schalten Sie das Werkzeug nicht wieder ein, solange sich die
Scheibe im Schnitt befindet. Lassen Sie die Scheibe zuerst ihre volle
Drehzahl erreichen und fiihren Sie sie dann vorsichtig wieder in den
Schnitt. Andernfalls kann die Scheibe verklemmen, aus dem Schnitt
springen oder einen Riickschlag verursachen.

Lange und groBe Werkstiicke miissen sicher abgestiitzt werden,
damit sie sich nicht unter ihrem Eigengewicht durchbiegen, was
zum Verklemmen der Scheibe und zum Riickschlag fiihren kann.
Die Abstiitzung muss auf beiden Seiten des Schnitts nahe der
Schnittlinie liegen.

. Seien Sie beim Schneiden in Wande, Vertiefungen und
uniibersichtliche Bereiche besonders vorsichtig. Die eintauchende
Scheibe kann verdeckte Rohrleitungen, elektrische Leitungen oder
andere Konstruktionen beschadigen und gefahrliche Folgen haben.

Fiihren Sie keine Kurvenschnitte aus. Der Versuch, das Material
entlang einer gekriimmten Bahn zu trennen, fiihrt zum Verkanten und
Verklemmen der Scheibe und erhdht die Wahrscheinlichkeit eines
Bruchs oder Riickschlags mit der Gefahr schwerer Verletzungen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen mit Schleifpapier

1.

Verwenden Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter. Die GroRe
des Schleifpapiers muss den Empfehlungen des Werkzeugherstellers
entsprechen.  Uberm@Rig iiberstehendes Schleifpapier kann
einreiflen, sich verhaken oder einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Drahtbiirsten

1.

2.

Wei

1.

Beachten Sie, dass beim Arbeiten mjt Drahtbiirsten unvermeidlich
Drahtstiicke ausgeworfen werden. Uberlasten Sie das Werkzeug
nicht durch tibermaBigen Druck auf die Biirste. Abgebrochene
Drahtstiicke konnen dinne Kleidung leicht durchdringen und die
Haut verletzen.

Ist fiir die Arbeit eine Schutzhaube erforderlich, achten Sie darauf,
dass die Biirste sie nicht beriihrt. Durch die Fliehkraft kann sich der
Biirstendraht aufweiten und die Schutzhaube beriihren.

tere Sicherheitshinweise

Verwenden Sie stets die zur montierten Scheibe passende
Schutzhaube. Sie schiitzt den Bediener bei einem Scheibenbruch vor
wegfliegenden Bruchstiicken, die zu schweren Verletzungen fiihren
konnen.

. Tragen Sie Schutzbrille, Gehdrschutz und Atemschutz. Werden
diese Vorgaben nicht beachtet, kann dies zu Augenverletzungen,
larmbedingten Gehdrschaden oder Atemwegsbeschwerden durch
eingeatmeten Staub fiihren.

. Halten Sie umstehende Personen in sicherem Abstand zum
Arbeitsbereich. Wegfliegende Bruchstiicke oder Funken kdnnen
andere gefahrden.

. Vergewissern Sie sich, dass sich im Arbeitsbereich keine brennbaren
Materialien befinden. Die beim Betrieb entstehenden Funken kdnnen
einen Brand auslosen.

. Arbeiten Sie nicht mit dem Werkzeug, wenn Sie miide oder abgelenkt
sind. Verringerte Konzentration erhoht die Wahrscheinlichkeit eines
Unfalls.

. Verwenden Sie das Werkzeug nicht in feuchter Umgebung.
Feuchtigkeit erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.

Riickschlag vermeiden

1.

Riickschlag ist ein pldtzliches, unkontrolliertes Zuriickschlagen
des Werkzeugs, das beim Blockieren der Scheibe oder des
Einsatzwerkzeugs auftritt. Es kann zum Kontrollverlust iiber das
Werkzeug fiihren.

. Verklemmt sich die Scheibe, kann die tief eingetauchte Kante das
Werkzeug je nach Drehrichtung heftig zur Seite schleudern.

. Der Riickschlag ist die Folge eines falschen Gebrauchs des
Werkzeugs. Er ldsst sich durch die folgenden MaBnahmen
vermeiden.

. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest und nehmen
Sie einen sicheren Stand ein. Verfiigt Ihr Modell iiber einen
Zusatzhandgriff, verwenden Sie ihn unbedingt.

. Beriihren Sie keine rotierenden Teile des Werkzeugs. Bei einem
Riickschlag kann das Werkzeug heftig ausschlagen und schwere
Verletzungen verursachen.

. Halten Sie sich aus dem Riickschlagbereich fern. Bei einem
Riickschlag bewegt sich das Werkzeug entgegen der Drehrichtung
der Scheibe.

. Seien Sie beim Bearbeiten von Ecken, scharfen Kanten und unebenen
Flachen besonders vorsichtig. Vermeiden Sie ein AnstoRen des
Einsatzwerkzeugs an diesen Stellen, da es sich verklemmen oder
zuriickschlagen kann. Rotierende Einsatzwerkzeuge neigen in Ecken,
an scharfen Kanten oder beim AnstoRen eher zum Verklemmen, was
zum Kontrollverlust fiihren kann.

8.
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Verwenden Sie keine Kreissdgeblatter, Holz-Kettensageblitter,
segmentierten Diamantscheiben mit einem Segmentabstand
von mehr als 10 mm sowie keine gezahnten Sageblatter.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig Riickschlag oder
Kontrollverlust iiber das Werkzeug.

Vorbereitung der Arbeit

1.

. Vergewissern

Priifen  Sie die Scheibe vor dem Gebrauch auf Risse und
Beschadigungen. Beschadigte Scheiben kdnnen im Betrieb
brechen; die Bruchstiicke fliegen umher und konnen Verletzungen
verursachen.

. Priifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob die Scheibe richtig montiert und

ausgewuchtet ist. Eine falsche Montage kann zum Bruch der Scheibe
und zum Kontrollverlust iiber das Werkzeug fiihren.

Sie sich vor Einstellarbeiten oder einem
Zubehdrwechsel, dass das Werkzeug ausgeschaltet ist. Ein
unbeabsichtigtes ~ Einschalten  kann  schwere Verletzungen
verursachen.

. Lassen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn eine Minute im Leerlauf

laufen. So lassen sich falsch montierte oder beschadigte Scheiben
erkennen und das Risiko eines Versagens verringern.

. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick sicher befestigt ist.

Das verhindert ein Verklemmen der Scheibe und einen mdglichen
Riickschlag.

. Verwenden Sie ausschlieBlich Schleifkorper, die fiir das jeweilige

Modell empfohlen sind und deren zulassige Drehzahl iber der
Hochstdrehzahl des Winkelschleifers liegt. Falsche Scheiben
oder Scheiben mit zu niedriger zuldssiger Drehzahl kdnnen zu
Fehlfunktionen, Riickschlag oder zum Bruch der Scheibe fiihren.

. Verwenden Sie keine Schleifkrper, deren Verwendbarkeitsdauer

abgelaufen ist. Abgenutzte oder iiberalterte Scheiben kdnnen im
Betrieb brechen und Verletzungen verursachen.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

®
&
®
e

Tragen Sie stets eine Schutzbrille.

Verwenden Sie bei Trennarbeiten nicht die Schutzhaube
zum Schleifen. Verwenden Sie bei Arbeiten mit
Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden stets eine
Schutzhaube zum Trennen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug wahrend der Arbeit stets
mit beiden Handen.

Tragen Sie Gehdrschutz.

Das Tragen einer Staubschutzmaske wird empfohlen.

Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit dem Winkelschleifer

1.

. Vermeiden Sie das Arbeiten in ungiinstigen Winkeln.

Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit mit beiden Handen. Wird
diese Regel missachtet, kann die Kontrolle verloren gehen, was das
Risiko von Verletzungen oder Schaden am Werkstiick erhdht.

. Lassen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn seine volle Drehzahl

erreichen. Der Betrieb bei zu niedriger Drehzahl kann zu Riickschlag
oder Kontrollverlust fiihren.

. Beriihren Sie keine rotierenden Teile. Der Kontakt mit der Scheibe

kann zu schweren Schnittverletzungen oder zu Amputationen fiihren.

. Vermeiden Sie bei der Arbeit iibermaRigen Druck auf das Werkzeug.

Zu hoher Druck kann zu Uberhitzung oder zum Bruch der Scheibe und
in der Folge zum Kontrollverlust tiber das Werkzeug fiihren.

. Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar nach dem Schleifen.

Die Oberflache kann sehr heif sein und bei Beriihrung Verbrennungen
verursachen.
Eine
instabile Korperhaltung erhoht das Risiko von Kontrollverlust und
Verletzungen.

. Sorgen Sie wahrend des Betriebs fiir eine ausreichende Beliiftung

des Werkzeugs. Uberhitzung kann zu einem vorzeitigen Ausfall des
Werkzeugs oder zu einer erhGhten Brandgefahr fiihren.

VOR ARBEITSBEGINN

A\ HINWEIS! Machen Sie sich vor dem Gebrauch des Winkelschleifers
sorgfaltig mit dieser Betriebsanleitung vertraut.

/\ HINWEIS! Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Werkzeug den Netzstecker.
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Schutzhaube (1) einstellen

Beim Arbeiten mit Trenn- oder Schleifscheiben muss die Schutzhaube
montiert sein.

Schutzhaube zum Schleifen - Modelle PW750, PW1200, PW1200E,
PW1200ES, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Legen Sie das Werkzeug zum Montieren der Schutzhaube (1) mit der
Spindel (11) nach oben auf eine ebene Flache.

2. Setzen Sie die Schutzhaube (1) auf den Spannhals des
Getriebegehduses (3) und ziehen Sie die Befestigungsschraube der
Schutzhaube (2) mit einem passenden Schraubendreher fest.

3. Um die Stellung der Schutzhaube (1) zu @ndern, l6sen Sie die
Schraube (2) und bringen Sie die Schutzhaube (1) in die gewiinschte
Stellung. Ziehen Sie anschlieBend den Spannhebel an, um die
Schutzhaube zu fixieren. Der geschlossene Teil der Schutzhaube
muss stets zum Bediener zeigen.

Modell PW1600SE:

1. Ein Codiervorsprung an der Schutzhaube stellt sicher, dass nur eine
zum Maschinentyp passende Schutzhaube montiert werden kann.

2. Losen Sie den Spannhebel. Setzen Sie die Schutzhaube mit
dem Codiervorsprung in die Codiernut am Spindelhals des
Werkzeugkopfes ein und drehen Sie sie in die gewiinschte
Arbeitsstellung.

3. Ziehen Sie den Spannhebel an, um die Schutzhaube zu fixieren. Der
geschlossene Teil der Schutzhaube muss stets zum Bediener zeigen.

A\ HINWEIS! Bei angehobenem Spannhebel |dsst sich die Spannmutter
der Verstellung so einstellen, dass die Schutzhaube nach dem endgiiltigen
Anziehen des Spannhebels sicher geklemmt ist.

Schutzhaube zum Trennen.

Arbeiten Sie beim Trennen von Metall stets mit der Trennschutzhaube. Die
Trennschutzhaube wird auf dieselbe Weise montiert wie die Schutzhaube
zum Schleifen.

Schutzhaube abnehmen.
Nehmen Sie die Schutzhaube niemals ab, um andere Arbeiten auszufiihren.

Modelle PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

0 Nehmen Sie zuerst die Scheibe und beide Flansche ab.

0 Losen Sie zum Abnehmen der Schutzhaube (1) die
Befestigungsschraube (2) und entfernen Sie sie.

Modell PW1600SE:

Nehmen Sie zuerst die Scheibe und beide Flansche ab. Ldosen Sie
anschlieBend den Spannhebel, drehen Sie die Schutzhaube bis zur Deckung
mit der Aussparung am Antriebskopf und nehmen Sie sie ab.

Verstellbarer Zusatzhandgriff (6)

Es stehen zwei* Arbeitspositionen zur Wahl, die eine mdglichst sichere
und bequeme Fiihrung des Winkelschleifers ermoglichen. Der Handgriff
lasst sich in beide Gewindebohrungen an den Seiten des Antriebskopfes
einschrauben.

* Bei den Modellen PW2200ES, PW2600 und PW2650 stehen drei
Arbeitspositionen zur Verfiigung.

HINWEIS! Dieser Handgriff dient dazu, das Werkzeug jederzeit
vollstandig zu beherrschen. Halten Sie den Winkelschleifer bei der Arbeit
mit beiden Handen fest.

Scheibe montieren

Der Aufnahmeflansch (13) sitzt auf der Spindel (11) und liegt an
einer der beiden Schliisselflachen an. Setzen Sie die Scheibe auf den
Aufnahmeflansch (13) und anschlieBend die Spannmutter (12) auf
die Spindel. Driicken Sie die Spindelarretierung (5) und drehen Sie die
Spindel, bis sie einrastet; ziehen Sie dann die Spannmutter (12) mit dem
mitgelieferten Spannschliissel behutsam fest. Priifen Sie, ob sich die
Scheibe frei dreht und sicher befestigt ist. Lassen Sie das Werkzeug 20
Sekunden im Leerlauf laufen, um Schwingungen der Scheibe und ein Losen
auszuschlieBen. Zum Abnehmen der Scheibe gehen Sie in umgekehrter
Reihenfolge vor.

Spindelarretierung (5)

Die Spindelarretierung darf nur beim Scheibenwechsel betétigt werden.
Driicken Sie sie niemals, solange sich die Scheibe dreht!

Spannmutter (12) einstellen
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Die Spannmutter (12) muss fiir Scheiben unterschiedlicher Dicke
unterschiedlich  montiert werden. Bei diinneren Trenn-  oder
Diamantscheiben zeigt der erhGhte Bund der Spannmutter von der Scheibe
weg. Bei dickeren Schleifscheiben zeigt der erhohte Bund zur Scheibe hin,
um die Scheibenbohrung besser abzustiitzen. Vergewissern Sie sich stets,
dass die Scheibe sicher geklemmt ist.

ARBEITEN

A\ HINWEIS! Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Elektrowerkzeugs an das Stromnetz, dass die Netzdaten den Angaben in
dieser Anleitung und auf dem Elektrowerkzeug entsprechen.

Schiebeschalter EIN/AUS (8)*

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs zunéchst den Schalter und
schieben Sie ihn anschlieBend nach vorn. Zum Arretieren des Schalters
driicken Sie den vorderen Teil des Schalters nach unten, bis er einrastet.
Zum Ausschalten driicken Sie kurz auf den hinteren Teil des Schalters und
lassen ihn los.

* Schiebeschalter beim Modell PW750.

Druckschalter EIN/AUS (8)**

Schieben Sie zum Starten des Gerats den Schalter (8) mit seinem vorderen
Teil von sich weg in Richtung des Getriebegehduses (4). Um den Schalter
(8) in der Ein-Stellung zu arretieren, driicken Sie den vorderen Teil bis zum
Anschlag in Richtung des Getriebegehduses (4). Zum Ausschalten lassen
Sie den Schalter (8) einfach los. Ist der Schalter (8) arretiert, driicken Sie
kurz auf seinen hinteren Teil.

** Druckschalter bei den Modellen PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

Drehzahlbereich wahlen (14)***

Einige Modelle verfiigen iber eine Drehzahlregelung (14). Sie dient vor
allem einer hochwertigen und ziigigen Bearbeitung unterschiedlicher
Werkstoffe: Holz erfordert eine niedrigere Drehzahl als Beton.

*** Die Drehzahlregelung ist nur bei den Modellen PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE und PW2200ES verfiighar.

ARBEITEN MIT DEM WINKELSCHLEIFER

/\ WARNUNG! Schalten Sie den Winkelschleifer nicht ein, wahrend die
Scheibe das Werkstiick beriihrt. Lassen Sie die Scheibe vor dem Schleifen
ihre volle Drehzahl erreichen.

Halten Sie den Winkelschleifer mit einer Hand am Haupthandgriff und mit
der anderen Hand fest am Zusatzhandgriff. Richten Sie die Schutzhaube so
aus, dass der offene Teil der Scheibe mdglichst weit von Ihnen weg zeigt.
Rechnen Sie mit Funkenflug, sobald die Scheibe das Metall beriihrt.

Halten Sie beim Schleifen fiir die beste Fiihrung, wirksamen Materialabtrag
und geringste Belastung einen Winkel ~zwischen Scheibe und
Werkstiickoberflache von etwa 15° bis 30° ein. Seien Sie beim Arbeiten
in Ecken vorsichtig, da der Kontakt mit einer sich kreuzenden Flache dazu
fithren kann, dass der Winkelschleifer springt oder verdreht wird. Lassen
Sit;e d?ls V;I1erksti]ck nach dem Schleifen abkiihlen. Beriihren Sie keine heiRen
Oberflachen.

Uberlastung

Eine Uberlastung fiihrt zu Schaden am Motor des Winkelschleifers. Sie
tritt auf, wenn der Winkelschleifer stark belastet wird oder zu lange lduft.
Uben Sie niemals iibermaBigen Druck auf den Winkelschleifer aus, um die
Arbeit zu beschleunigen. Schleifkorper arbeiten bei leichtem Druck deutlich
wirksamer, wodurch ein Drehzahlabfall vermieden wird. Erwarmt sich der
Winkelschleifer zu stark, lassen Sie ihn 2-3 Minuten im Leerlauf laufen, bis
er auf normale Betriebstemperatur abgekiihlt ist.

Hinweise fiir die Arbeit mit dem Winkelschleifer

Lassen Sie das Werkzeug stets zunachst ohne Last auf volle Drehzahl
kommen und beginnen Sie erst dann mit der Arbeit.

Zwingen Sie die Scheibe nicht zu schnellerem Arbeiten; eine begrenzte
Drehzahl verldngert ihre Standzeit.

Arbeiten Sie stets mit einem Winkel von 15° bis 30° zwischen Scheibe
und Werkstiick. Groere Winkel erzeugen Riefen im Werkstiick und
verschlechtern das Oberfléchenbild.

Fiihren Sie den Winkelschleifer quer und in Vor- und Riickwartshewegungen
iiber das Werkstick.

Andern Sie beim Arbeiten mit einer Trennscheibe niemals den Schnittwinkel,
da sonst die Scheibe und der Motor des Winkelschleifers blockieren oder
die Scheibe zerbrechen kann.

Trennen Sie ausschlieBlich entgegen der Drehrichtung der Scheibe. Wird
in Drehrichtung getrennt, kann die Scheibe aus der Schnittfuge gedriickt
werden.

Beim Trennen sehr harter Werkstoffe erzielen Sie mit einer Diamantscheibe
die besten Ergebnisse.




Die Diamantscheibe erwdrmt sich im Gebrauch stark. In diesem Fall
sehen Sie einen geschlossenen Funkenkranz um die laufende Scheibe.
Unterbrechen Sie den Schnitt und lassen Sie die Scheibe 2-3 Minuten im
Leerlauf abkiihlen.

Vergewissern Sie sich stets, dass das Werkstiick fest eingespannt oder
sicher befestigt ist, damit es sich nicht bewegen kann.

WARTUNG

Halten Sie die Liiftungsschlitze des Winkelschleifers frei. Blasen Sie die
Liiftungsschlitze nach Mdglichkeit mit Druckluft aus, um den Staub im
Inneren zu entfernen (tragen Sie dabei eine Schutzbrille).

Halten Sie das Gehause des Winkelschleifers sauber und fettfrei. Reinigen
Sie es nicht mit Wasser, Losungsmitteln oder Scheuermitteln. Verwenden
Sie zum Reinigen ausschlieBlich milde Seife und ein weiches Tuch.
Verhindern Sie, dass Fliissigkeit in das Werkzeug eindringt. Tauchen Sie
kein Teil des Werkzeugs in Flissigkeit ein.

Der Winkelschleifer bendtigt keine zusétzliche Schmierung.

Im Betrieb verschleifen die Scheiben und die Kohlebiirsten. Beobachten
Sie deren Zustand aufmerksam und wechseln Sie sie rechtzeitig aus.
Wenden Sie sich zum Austausch der Kohlebiirsten an eine autorisierte
Kundendienststelle.

Lagern Sie das Werkzeug stets an einem trockenen Ort.

STORUNGSBEHEBUNG

Der Winkelschleifer ist einfach zu bedienen; dennoch kdnnen die folgenden
Probleme auftreten:

Die Schleifscheibe schldgt oder schwingt. Priifen Sie, ob die Spannmutter
fest angezogen ist und die Scheibe richtig auf dem Aufnahmeflansch sitzt.

Die Scheibe ist beschadigt. Verwenden Sie eine beschadigte Scheibe nicht
weiter, sie konnte zerbersten. Nehmen Sie sie ab, ersetzen Sie sie durch
eine neue und entsorgen Sie die alte Scheibe sicher.

Die Scheibe setzt sich beim Bearbeiten von Aluminium oder &hnlich
weichen Legierungen schnell zu und schleift nicht mehr wirksam.

LEBENSDAUER

Bei Einhaltung aller Vorgaben dieser Betriebsanleitung erreicht dieses
Produkt eine Lebensdauer von mindestens 3 Jahren, bei sachgemaRer und
sorgfaltiger Behandlung auch deutlich Ianger. Der Hersteller behilt sich
das Recht vor, Anderungen an Konstruktion und Ausstattung vorzunehmen,
die die Leistung des Produkts nicht beeintrachtigen.

/\ WARNUNG! Priifen Sie beim Kauf des Produkts dessen Vollstandigkeit
und Funktionsfahigkeit und achten Sie darauf, dass der Garantieschein
korrekt ausgefiillt wird.

UMWELTSCHUTZ

Im Interesse der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung zu?efi.ihrt
werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iber Elektro-

und Elektronik-Altgerdte sowie den entsprechenden nationalen
Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente elektronische Gerate
zur weiteren umweltgerechten Entsorgung zu sammeln.
Bei unsachgemdBer Entsorgung kdnnen ausgediente Elektro- und
Elektronikgeradte aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche
Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit haben.

Lo esion [

ES | ESPANOL
AMOLADORA ANGULAR
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE / PW2200ES / PW2600 / PW2650
MANUAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo PW750 PW1200 PW1200E
Voltaje nominal (V AC) 220-240

Frecuencia (Hz) 50

Potencia nominal (W) 750 860

Velocidad nominal

(min) 12000 11000 3900-11000
Didmetro del disco 125

Rosca del husillo M14

Arranque suave Si No Si
Regulacion de .
velocidad No No Si
Estabilizacion de

velocidad No No No

Valores de emision de ruido determinados seguin la norma EN IEC
62841-2-3:

Nivel de presion sonora - - -

L pA (dB{A) Lpﬁ_%GA Lplé\_ 388 Lplé\_ 388
Incertidumbre i o i
Nivel de potencia LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
aclstica L WA (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Valores totales de vibracion e incertidumbre K determinados segtn la
norma EN [EC 62841-2-3:

N . " ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
Vibracién (m/s?) K=15 K=15 K=15
Grado de proteccion Il
Categoria de proteccion 1P20
Peso EPTA (kg) 1,71 1,76 1,76
Peso (incluyendo
accesorios) (kg) 24
Modelo PW1200ES PW1600SE = PW2200ES
Voltaje nominal (V AC) 220-240
Frecuencia (Hz) 50
Potencia nominal (W) 860 1100 1400

Velocidad nominal (min™) = 3900-11000 = 5000-10200 = 2500-8300

Diametro del disco (mm) 125 150 180
Rosca del husillo M14

Arranque suave Si Si Si
Regulacién de velocidad Si Si Si
Estabilizacion de . . .
velocidad Si Si Si

Valores de emision de ruido determinados segtn la norma EN IEC
62841-2-3:

Nivel de presién sonora L LpA=88 LpA=90 LpA=88
pA (dB(A) fa fa fa
Incertidumbre

Nivel de potencia actstica ~ LwA=99 LwA=98 LwA=99
L WA (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Valores totales de vibracion e incertidumbre K determinados segun la
norma EN [EC 62841-2-3:

ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5

PRO-CRAFT

Vibracién (m/s?)
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Grado de proteccion Il

Categoria de proteccion 1P20

Peso EPTA (kg) 1,76 1,96 3,21
Peso (incluyendo

accesorios) (kg) 24 215 425
Modelo PW2600 PW2650
Voltaje nominal (V AC) 220-240 220-240
Frecuencia (Hz) 50 50
Potencia nominal (W) 2300 2600
Velocidad nominal

(min") 6500 6500
Didmetro del disco

(mm) 230 230
Rosca del husillo M14 M14
Arranque suave Si Si
Regulacion de

velocidad No No
Estabilizacion de

velocidad No No

Valores de emisién de ruido determinados segtn la norma EN IEC
62841-2-3:
Nivel de presion sonora

LpA=96,1 LpA=96,1
L pA (dB(A)) - -
Incertidumbre k=3 K=3
Nivel de potencia LwA=107,1 LwA=107,1

acustica L WA (dB(A)) K=3 K=3

Valores totales de vibracién e incertidumbre K determinados segun la
norma EN |EC 62841-2-3:

N~ , ah=7,86 ah=7,86
Vibracion (m/s2) K=15 K=15
Grado de proteccion 1] 1]
Categoria de proteccién 1P20 1P20
Peso EPTA (kg) 5,46 5,46
Peso (incluyendo 7 7

accesorios) (kg)

DESCRIPCION (*DIBUJO 1)

1. Cubierta protectora 8. Interruptor
2. Tornillo de fijacién de la 9. Empufiadura principal
CUb'”e"Z | . 10. Cable de alimentacién
3. Cuello de |a carcasa de ;
engranaje 11. Husillo

12. Brida exterior
13. Brida interior

14. Ajuste de velocidad (en algunos
modelos;

. Cuerpo del engranaje

. Blogueo del husillo

. Empunadura auxiliar

. Aberturas de ventilacion

ACCESORIOS
1. Manual de instrucciones
2. Amoladora angular
3. Llave para la brida
4
5

~N o oo~

. Cubierta protectora
. Cepillos de carbon (juego)

IDENTIFICACIGN DEL PRODUCTO, AMBITO DE USO

La amoladora angular PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (en adelante, “la maquina”
o0 “la herramienta”) esta disefiada para trabajar con metal, piedra, ladrillo,
hormigdn, granito y para cortar azulejos ceramicos. Tenga en cuenta que
esta herramienta no estd disefiada para un uso intensivo o profesional. El
uso de esta herramienta para otros fines anula la garantia.

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD PARA

PRO-CRAFT

HERRAMIENTAS ELECTRICAS

A jADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones de esta herramienta
eléctrica.

El incumplimiento de todas las instrucciones indicadas a continuacion
puede provocar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en estas advertencias se refiere
tanto a la herramienta eléctrica alimentada por red (con cable de red) como
a la herramienta eléctrica alimentada por bateria (sin cable de red).

Seguridad en el area de trabajo

1. Mantenga el drea de trabajo limpia y bien iluminada. Las dreas
desordenadas u oscuras pueden provocar accidentes.

2. No utilice herramientas eléctricas en atmodsferas explosivas,
como en presencia de liquidos, gases o polvo inflamables. Las
herramientas eléctricas generan chispas que pueden encender el
polvo o los vapores.

3. Mantenga a los nifios y a otras personas alejados mientras utiliza
una herramienta eléctrica. Las distracciones pueden hacer que
pierda el control.

Seguridad eléctrica
1. Asegurese de que la potencia nominal del enchufe corresponda al
valor de la toma de corriente. Nunca modifique el enchufe de ninguna
manera. No utilice adaptadores de enchufe con herramientas
eléctricas con toma de tierra. Los enchufes sin modificar y las tomas
de corriente adecuadas reducen el riesgo de descarga eléctrica.

2. Para evitar el riesgo de descarga eléctrica, evite el contacto corporal
con superficies conectadas a tierra, como tuberfas, radiadores,
cocinas y refrigeradores, al trabajar con la herramienta eléctrica.

3. No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad.
El agua que penetra en una herramienta eléctrica aumenta el riesgo
de descarga eléctrica.

4. No maltrate el cable de alimentacion. No lo utilice nunca para
transportar la herramienta eléctrica ni para desconectar el enchufe
de la toma de corriente. Mantenga el cable alejado del calor, del
aceite, de los bordes afilados o de las piezas moviles. Los cables
dafiados o enredados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

5. Si trabaja con una herramienta eléctrica en el exterior, utilice
Gnicamente cables alargadores aptos para uso en exteriores. El
uso de un cable alargador apto para uso exterior reduce el riesgo
de descarga eléctrica.

6. Sino se puede evitar el uso de la herramienta eléctrica en un lugar
htimedo, utilice un dispositivo de corriente residual (RCD). El uso de
un RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal
1. Manténgase alerta, preste atencion a lo que hace y use el sentido
comun al trabajar con una herramienta eléctrica. No utilice una
herramienta eléctrica si estd cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de distraccion durante el uso
de herramientas eléctricas puede provocar lesiones graves.

2. Use equipo de proteccion personal. Use siempre gafas de proteccion.
El uso de equipo de proteccion personal, como mascarilla antipolvo,
calzado de seguridad antideslizante, casco protector o proteccion
auditiva, segun las condiciones, reduce el riesgo de lesiones.

3. Evite el arranque accidental. Aseglrese de que la herramienta
eléctrica esté apagada antes de conectarla a la fuente de
alimentacién y/o la bateria, levantarla o transportarla. Transportar
herramientas eléctricas con el dedo en el interruptor o conectarlas a
la fuente de alimentacidn con el interruptor encendido puede causar
accidentes.

4. Retire cualquier llave o herramienta de ajuste antes de encender la
herramienta eléctrica. Una llave o herramienta que quede acoplada
a una parte giratoria de la herramienta eléctrica puede provocar
lesiones.

5. No se sobreestime. Mantenga siempre un apoyo firmqy el quilib.rio
adecuado. Esto permite un mejor control de la herramienta eléctrica
en situaciones inesperadas.

6. Vistase adecuadamente. No use ropa suelta ni joyas. Mantenga el
cabello y la ropa alejados de las piezas moviles. La ropa suelta,
las joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas
moviles.

7. Si se proporcionan dispositivos para la conexion de sistemas
de extraccion y recoleccion de polvo, aseglrese de que estén
conectados y se utilicen correctamente. El uso de la extraccion de
polvo puede reducir los riesgos relacionados con el polvo.

8. No deje que la familiaridad adquirida por el uso frecuente de
las herramientas le permita volverse complaciente e ignorar los




principios de seguridad de las herramientas. Una accion descuidada
puede causar lesiones graves en una fraccién de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica
1. No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la herramienta eléctrica
correcta para su aplicacion. La herramienta eléctrica correcta hard
el trabajo mejor y de forma mas segura a la velocidad para la que
fue disefiada.

2. No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor no la enciende ni
la apaga. Cualquier herramienta eléctrica que no pueda controlarse
con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

3. Desconecte el enchufe de la fuente de alimentacion y/o retire
la bateria, si es desmontable, de la herramienta eléctrica antes
de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardar la
herramienta. Estas medidas de seguridad preventivas reducen
el riesgo de que la herramienta eléctrica se ponga en marcha
accidentalmente.

4. Guarde las herramientas eléctricas que no estén en uso fuera del
alcance de los nifios y no permita que personas no familiarizadas
con la herramienta eléctrica o con estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de usuarios
no capacitados.

5. Realice el mantenimiento de las herramientas eléctricas y los

accesorios con cuidado. Compruebe que no haya d ion
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de fijacion de la herramienta eléctrica funcionaran de forma
desequilibrada, vibrardn excesivamente y pueden provocar la
pérdida de control.

8. No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, inspeccione el
accesorio, por ejemplo, los discos abrasivos en busca de astillas
y grietas, los discos de respaldo en busca de grietas, desgarros o
desgaste excesivo, y los cepillos de alambre en busca de alambres
sueltos o rotos. Si la herramienta eléctrica o el accesorio se cae,
compruebe si hay dafios o instale un accesorio sin dafar. Después
de inspeccionar e instalar un accesorio, coldquese usted y las
personas presentes fuera del plano del accesorio giratorio y haga
funcionar la herramienta eléctrica a la velocidad maxima sin carga
durante un minuto. Los accesorios dafiados normalmente se
romperan durante este tiempo de prueba.

9. Use equipo de proteccion personal. Dependiendo de la aplicacién,
use protector facial, gafas de seguridad o gafas protectoras. Segtin
corresponda, use mascarilla antipolvo, proteccién auditiva, guantes
y delantal de trabajo capaces de detener pequefios fragmentos
abrasivos o de la pieza de trabajo. La proteccion ocular debe ser
capaz de detener los residuos que salen despedidos, generados por
las distintas operaciones. La mascarilla antipolvo o el respirador
debe ser capaz de filtrar las particulas generadas por su operacion.
La exposicion prolongada al ruido de alta intensidad puede provocar
pérdida de audicién.

ni atasco de las piezas mdviles ni piezas rotas ni ninguna otra
condicién que pueda afectar el funcionamiento de la herramienta
eléctrica. Si estd dafada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados por herramientas
eléctricas con un mantenimiento deficiente.

6. Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las
herramientas de corte con un mantenimiento adecuado y bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de
controlar.

7. Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y las brocas, etc., de
acuerdo con estas instrucciones, teniendo en cuenta las condiciones
de trabajo y la tarea a realizar. El uso de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes de las previstas podria provocar situaciones
peligrosas.

8. Mantenga las empuiiaduras y las superficies de agarre secas,
limpias y libres de aceite y grasa para tener un control total sobre la
herramienta. Las empufiaduras y superficies de agarre resbaladizas
no permiten un manejo y control seguros de la herramienta en
situaciones inesperadas.

Servicio técnico
1. Para garantizar la seguridad de la herramienta eléctrica, haga que
la repare un centro de servicio autorizado, utilizando Unicamente
piezas de repuesto originales.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA AMOLADORAS
ANGULARES

Instrucciones de seguridad comunes para el amolado, el lijado, el cepillado
con cepillo de alambre o el corte

1. Esta herramienta eléctrica sirve como amoladora, cepillo de
alambre, perforadora o sierra de corte. Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y especificaciones de esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
indicadas a continuacién puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

2. Esta herramienta eléctrica no estd disefiada para pulir. Las
operaciones para las que no esté disefiada |a herramienta eléctrica
pueden representar un riesgo y provocar lesiones.

3. No modifique esta herramienta eléctrica para que funcione de una
manera para la que no fue disefiada ni fabricada por el fabricante.
Dicha modificacion puede provocar la pérdida de control y causar
lesiones personales graves.

4. No utilice accesorios que no estén especificamente disefiados y
recomendados por el fabricante de la herramienta. El hecho de
que un accesorio pueda conectarse a la herramienta eléctrica no
garantiza un funcionamiento seguro.

5. La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a
la velocidad méxima indicada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios utilizados a una velocidad superior a su velocidad
nominal pueden romperse y desintegrarse.

6. El didmetro exterior y el grosor del accesorio deben estar dentro de
la capacidad nominal de la herramienta eléctrica. Los accesorios
de tamafio incorrecto no pueden protegerse ni controlarse
adecuadamente.

7. Las dimensiones de montaje de los accesorios deben coincidir
con las dimensiones del mecanismo de fijacion de la herramienta
eléctrica. Los accesorios que no coincidan con el mecanismo

10.M ja a las personas presentes a una distancia segura del area
de trabajo. Cualquier persona que entre en el area de trabajo debe
usar equipo de proteccion personal. Los fragmentos de la pieza de
trabajo o de un accesorio roto pueden salir despedidos y provocar
lesiones mas alla del drea inmediata de trabajo.

. Sujete la herramienta eléctrica Unicamente por las superficies de
agarre aisladas cuando realice una operacion en la que el accesorio
de corte pueda entrar en contacto con cableado oculto. El contacto
del accesorio de corte con un cable “con corriente” puede hacer que
las partes metélicas expuestas de la herramienta eléctrica queden
“con corriente” y provocar una descarga eléctrica al operador.

12. Coloque el cable alejado del accesorio giratorio. Si pierde el control,
el cable puede cortarse o engancharse y su mano o brazo puede ser
arrastrado hacia el accesorio giratorio.

13. Nunca deje la herramienta eléctrica hasta que el accesorio se haya
detenido por completo. El accesorio giratorio puede engancharse en
la superficie y arrastrar la herramienta eléctrica fuera de su control.

14.No haga funcionar la herramienta eléctrica mientras la lleva a
su lado. El contacto accidental con el accesorio giratorio podria
enganchar su ropa y atraer el accesorio hacia su cuerpo.

15. Limpie periddicamente |as aberturas de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El ventilador del motor atraera el polvo hacia el interior
de la carcasa y una acumulacién excesiva de polvo metalico puede
provocar riesgos eléctricos.

16. No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian encender estos materiales.
17. No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos. El uso de

agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar electrocucion o
descarga eléctrica.

Instrucciones relacionadas con el retroceso (kickback)

El retroceso es una reaccion repentina a un disco, plato de respaldo,
cepillo u otro accesorio giratorio pinzado o enganchado. El pinzamiento
o enganche provoca una detencién rapida del accesorio giratorio, lo que
a su vez hace que la herramienta eléctrica no controlada sea impulsada
en direccion opuesta a la rotacion del accesorio en el punto de blogueo.

Por ejemplo, si un disco abrasivo se engancha o se pinza en la pieza de
trabajo, el borde del disco que entra en el punto de pinzamiento puede
clavarse en la superficie del material, haciendo que el disco se salga o
salte hacia fuera. El disco puede saltar hacia el operador o alejarse de
él, dependiendo de la direccién del movimiento del disco en el punto de
pinzamiento. Los discos abrasivos también pueden romperse en estas
condiciones.

Elretroceso es el resultado de un mal uso de la herramienta eléctrica y/o de
procedimientos o condiciones de funcionamiento incorrectos, y se puede
evitar tomando las precauciones adecuadas que se indican a continuacion:

1. Mantenga un agarre firme sobre la herramienta eléctrica con ambas
manos y coloque su cuerpo y brazo de manera que le permitan
resistir las fuerzas de retroceso. Utilice siempre la empufiadura
auxiliar, si se proporciona, para tener el maximo control sobre el
retroceso o la reaccién de torsion durante el arranque. El operador
puede controlar las reacciones de torsién o las fuerzas de retroceso
si se toman las precauciones adecuadas.

2. Nunca coloque la mano cerca del accesorio giratorio. El accesorio
puede retroceder sobre su mano.

3. No coloque su cuerpo en la zona hacia donde se movera la
herramienta eléctrica si se produce un retroceso. El retroceso
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impulsara a herramienta en direccién opuesta al movimiento del
disco en el punto de enganche.

. Tenga especial cuidado al trabajar en esquinas, bordes afilados,

etc. Evite que el accesorio rebote y se enganche. Las esquinas,
los bordes afilados o el rebote tienden a enganchar el accesorio
giratorio y provocar la pérdida de control o el retroceso.

. No instale una hoja de sierra de cadena, una cuchilla de tallar

madera, un disco de diamante segmentado con un espacio periférico
superior a 10 mm ni una hoja de sierra dentada. Estas hojas crean
retrocesos frecuentes y pérdida de control.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de amolado

y cort
1.

3

e
Utilice Unicamente los tipos de discos recomendados para su
herramienta eléctrica y la cubierta especifica disefiada para el disco
seleccionado. Los discos para los que la herramienta eléctrica no
fue disefiada no pueden protegerse adecuadamente y son inseguros.

. La superficie de amolado de los discos con centro deprimido debe

montarse por debajo del plano del borde de la cubierta. Un disco
montado incorrectamente que sobresalga por el plano del borde de
la cubierta no puede protegerse adecuadamente.

. La cubierta debe fijarse de forma segura a la herramienta eléctrica

y colocarse para lograr la maxima seguridad, de manera que se
exponga la menor cantidad posible de disco hacia el operador. La
cubierta ayuda a proteger al operador de fragmentos de disco rotos,
contacto accidental con el disco y chispas que podrian encender la
ropa.

. Los discos deben usarse solo para las aplicaciones recomendadas.

Por ejemplo: no amole con el lateral de un disco de corte. Los discos
abrasivos de corte estan disefiados para el amolado periférico; las
fuerzas laterales aplicadas a estos discos pueden hacer que se
rompan.

. Utilice siempre bridas de disco sin dafiar, del tamafio y forma

correctos para el disco seleccionado. Las bridas de disco adecuadas
soportan el disco, reduciendo asi la posibilidad de rotura del disco.
Las bridas para discos de corte pueden ser diferentes de las bridas
para discos de amolado.

. No utilice discos desgastados de herramientas eléctricas mds

grandes. Un disco disefiado para una herramienta eléctrica mas
grande no es adecuado para la mayor velocidad de una herramienta
mas pequefa y puede romperse.

. Al utilizar discos de doble propésito, utilice siempre la cubierta

correcta para la aplicacion que se estd realizando. El uso de la
cubierta incorrecta podria no proporcionar el nivel de proteccion
deseado, lo que podria provocar lesiones graves.

de seguridad adi especificas para operaciones de

Instr

corte
1.

o

con disco abrasivo

No “atasque” el disco de corte ni aplique presion excesiva. No
intente hacer un corte de profundidad excesiva. Someter el disco
a un esfuerzo excesivo aumenta la carga y la susceptibilidad a la
torsion o al blogueo del disco en el corte, asi como la posibilidad de
retroceso o rotura del disco.

. No se coloque en linea con el disco giratorio ni detrds de él. Cuando

el disco, en el punto de funcionamiento, se aleje de su cuerpo, el
posible retroceso podria impulsar el disco giratorio y la herramienta
eléctrica directamente hacia usted.

. Cuando el disco se bloguee o cuando se interrumpa un corte por

cualquier motivo, apague la herramienta eléctrica y manténgala
inmévil hasta que el disco se detenga por completo. Nunca intente
retirar el disco de corte mientras el disco esté en movimiento, ya que,
de lo contrario, podria producirse un retroceso. Investigue y tome
medidas correctivas para eliminar la causa del bloqueo del disco.

. No reinicie la operacién de corte en la pieza de trabajo. Deje que el

disco alcance la velocidad maxima y vuelva a entrar en el corte con
cuidado. El disco puede bloquearse, saltar hacia arriba o retroceder
si la herramienta eléctrica se reinicia en la pieza de trabajo.

. Apoye los paneles o cualquier pieza de trabajo de gran tamafio para

minimizar el riesgo de pinzamiento del disco y retroceso. Las piezas
de trabajo grandes tienden a hundirse bajo su propio peso. Los
soportes deben colocarse debajo de la pieza de trabajo cerca de
la linea de corte y cerca del borde de la pieza de trabajo en ambos
lados del disco.

. Tenga especial cuidado al hacer un “corte de bolsillo” en paredes

existentes u otras areas ciegas. El disco que sobresale puede cortar
tuberias de gas o agua, cableado eléctrico u objetos que pueden
causar retroceso.

. No intente hacer cortes curvos. Someter el disco a un esfuerzo

excesivo aumenta la carga y la susceptibilidad a la torsién o al
bloqueo del disco en el corte, asi como la posibilidad de retroceso o
rotura del disco, lo que puede provocar lesiones graves.
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Instrucciones de seguridad especificas para el lijado con papel abrasivo

1.

No utilice papel de disco de lijado sobredimensionado. Siga
las recomendaciones del fabricante al seleccionar el papel de
lijado. El papel de lijado més grande que se extienda mas alla de
la almohadilla de lijado presenta un riesgo de laceracién y puede
provocar enganches, roturas del disco o retroceso.

Instrucciones de seguridad para el cepillado con alambre

1.

Tenga en cuenta que el cepillo expulsa cerdas de alambre incluso
durante el funcionamiento normal. No sobrecargue los alambres
aplicando una carga excesiva al cepillo. Las cerdas de alambre
pueden penetrar facilmente la ropa ligera y/o la piel.

. Si se recomienda el uso de una cubierta para el cepillado con

alambre, evite cualquier interferencia del disco o del cepillo de
alambre con la cubierta. El disco o cepillo de alambre puede
expandir su didmetro debido a la carga de trabajo y a las fuerzas
centrifugas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

1.
2.

©
@
®
)

Use siempre gafas de proteccién.

No utilice la cubierta protectora disefiada para amolar al
realizar cortes. Por razones de seguridad, es necesario
utilizar la cubierta protectora especifica para el corte.

Sujete siempre la herramienta eléctrica con ambas manos.

Use protecci6n auditiva.

Se recomienda usar mascarilla antipolvo.

Sujete firmemente la herramienta eléctrica durante el trabajo.

Al utilizar accesorios con rosca interna, como cepillos y brocas,
compruebe la longitud méxima admisible de la rosca del husillo.
La punta del husillo no debe sobresalir ni tocar el fondo de la
herramienta de trabajo.

. Fije correctamente la pieza de trabajo. Sujetar la pieza de trabajo en

una plantilla o mordaza es més seguro que sujetarla con la mano.

. Evite dafiar tuberias de gas y agua, cableado eléctrico y paredes de

carga. Utilice detectores adecuados.

. Antes de dejar la herramienta eléctrica, espere hasta que todas las

piezas mdviles se detengan por completo. La herramienta eléctrica
puede engancharse y usted puede perder el control sobre ella.

. No toque las herramientas de trabajo inmediatamente después de

finalizar el trabajo; déjelas enfriar.

. Sila herramienta se atasca, apaguela inmediatamente.
. La herramienta de trabajo debe almacenarse y manipularse de

acuerdo con las instrucciones del fabricante.

ANTES DE COMENZAR A TRABAJAR

/\ NOTA: Antes de usar la amoladora, familiaricese detenidamente con
este manual.

/A\NOTA: Antes de realizar cualquier trabajo en la herramienta, desconecte
el enchufe.

INSTRUCCIONES DE USO

Ajuste de la cubierta (1)

Al trabajar con discos de corte o abrasivos, debe estar montada la cubierta
del disco.

Cubierta del disco abrasivo
Modelos PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1.

2.

Al instalar la cubierta protectora (1), cologue la herramienta sobre
una superficie plana con el husillo (11) hacia arriba.

Monte la cubierta protectora (1) en el cuello de la carcasa del
engranaje (3) y, con un destornillador adecuado, apriete el tornillo de
fijacion de la cubierta (2).

. Para ajustar la posicién de la carcasa (1), afloje el tornillo (2) y

mueva la carcasa (1) a la posicion deseada. Apriete la palanca de




sujecion para fijar la cubierta del disco. El lado cerrado de la cubierta
del disco debe orientarse siempre hacia el operador.

Modelo PW1600ES:

1. Un saliente codificado en la cubierta del disco garantiza que solo
pueda montarse la cubierta protectora que corresponda al tipo de
maquina.

2. Suelte la palanca de sujecion. Inserte la cubierta del disco con el
saliente codificado en la ranura codificada del husillo del cabezal
de la herramienta y girela hasta la posicién deseada (posicién de
trabajo).

3. Apriete la palanca de sujecion para fijar la cubierta del disco. El lado
cerrado de la cubierta del disco debe orientarse siempre hacia el
operador.

/A\NOTA: Con la palanca de sujecién levantada, se puede ajustar la tuerca
de fijacion para garantizar una sujecion segura de la cubierta después de
apretar finalmente la palanca de sujecion.

Cubierta del disco de corte

Para cortar metal, trabaje siempre con la cubierta del disco de corte. La
cubierta del disco de corte se monta de la misma manera que la cubierta
del disco abrasivo.

Retirar la cubierta

Nunca retire la cubierta para otras condiciones de trabajo.

Modelos PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2600,
PW2650:

1. Para retirarla, primero retire el disco y ambas bridas.
2. Para extraer la cubierta (1), afloje el tornillo de fijacion (2) y retirelo.

Modelo PW1600ES:

Para retirarla, primero retire el disco y ambas bridas. Luego suelte la
palanca de sujecion y gire la cubierta para alinearla con la muesca de la
cubierta del motor y luego retire la cubierta.

puiiadura auxiliar ajustable (6)

Hay dos posiciones de trabajo disponibles para permitir el manejo
mas seguro y cémodo de la amoladora angular. La empufiadura puede
enroscarse en cualquiera de los dos orificios situados a los lados de la
cubierta del motor.

*Modelos PW2200ES, PW2600, PW2650: tres posiciones de trabajo.

NOTA: Esta empufiadura sirve para tener un control total y continuo
sobre |a herramienta. Sujete siempre la amoladora angular firmemente con
ambas manos durante el trabajo.

Instalacion del disco

La brida interior (13) se encuentra en el husillo (11) junto con una de las
dos arandelas de brida. Coloque el disco en la brida interior (13) y luego
instale la brida exterior (12) en el husillo. Presione el boton de blogueo del
husillo (5) y gire el husillo hasta que se bloquee, luego apriete suavemente
la brida exterior (12) con la llave de montaje suministrada. Compruebe que
el disco gire libremente y esté firmemente fijado. Déjelo funcionar en vacio
durante 20 segundos para descartar vibraciones o aflojamiento del disco.
Realice la extraccion del disco en el orden inverso.

Boton de bloqueo del husillo (5)

El boton de bloqueo del husillo solo debe usarse al cambiar el disco.
iNunca lo presione mientras el disco esté girando!

Brida exterior ajustable (12)

La brida exterior (12) debe ajustarse segun el grosor de los distintos discos.
Para discos de corte o de diamante mas finos, la parte elevada de la brida
exterior se fija alejada del disco. Para discos abrasivos mas gruesos, la
parte elevada de la brida exterior se fija hacia el disco, proporcionando
asi un mejor apoyo para el orificio del disco. Asegirese siempre de que el
disco este fijado con la brida.

TRABAJO

/\ NOTA: Antes de conectar la herramienta eléctrica a la red eléctrica,
asegurese de que la configuracion de alimentacion corresponda a los
requisitos indicados en este manual y en la herramienta eléctrica.

Interruptor deslizante ENCENDIDO/APAGADO (8)**

Para encender |a herramienta, primero presione el interruptor de encendido
y luego empdjelo hacia adelante.

Para bloquear el interruptor de encendido, presione la parte delantera del
interruptor de encendido hasta que encaje.

Para apagar la herramienta, presione brevemente la parte trasera del

s eseato. [
interruptor de encendido y suéltelo.

**Interruptor deslizante en el modelo PW750.

Interruptor de botén ENCENDIDO/APAGADO (8)***

Para poner en marcha el dispositivo, deslice el interruptor (8) por su parte
delantera alejandolo de usted en direccion al engranaje (4).

Para fijar el interruptor (8) en posicion de encendido, presione su parte
delantera en direccion al engranaje (4) hasta que se detenga.

Para apagar la herramienta, simplemente suelte el interruptor (8). Si el
interruptor (8) queda bloqueado, presione brevemente su parte trasera.

***Interruptor de botdn en los modelos PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2600, PW2650.

Seleccion del rango de velocidad de rotacion (14)****

Algunos modelos cuentan con un dispositivo de regulacion de velocidad
(14). Su funcion principal es facilitar un procesamiento rapido y de alta
calidad de distintos tipos de materiales. La madera requiere velocidades
mas bajas que el hormigén.

***+E| cambio de velocidad de rotacion solo estd disponible en los modelos
PW1200E, PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

USO DE LA AMOLADORA

AN {ATENCION!

No encienda la amoladora si el disco estd en contacto con la pieza de
trabajo. Antes de amolar, deje que el disco alcance la velocidad maxima.

Sujete la amoladora angular con una mano por la empufiadura principal y
con la otra firmemente por la empufiadura auxiliar.

Oriente la cubierta de manera que la mayor parte del disco expuesto quede
alejada de usted. Prepérese para un chorro de chispas cuando el disco
toque el metal.

Para lograr el mejor control de la herramienta, la eliminacion del material y
un minimo de sobrecarga, mantenga durante el amolado un dngulo de entre
15°y 30° entre el disco y la superficie de la pieza de trabajo. Tenga cuidado
al trabajar en esquinas, ya que el contacto con una superficie que se cruza
puede hacer que la amoladora salte o se retuerza.

Después de terminar el amolado, deje que la pieza de trabajo se enfrie. No
toque la superficie caliente.

Sobrecarga

La sobrecarga dafiard el motor de la amoladora angular. Esto ocurre
cuando la amoladora angular se somete a una carga elevada o funciona
durante demasiado tiempo. Nunca ejerza demasiada presion sobre la
amoladora para acelerar el trabajo.

Los discos abrasivos son mucho mds eficaces cuando se aplica una
presion ligera, lo que evita la caida de velocidad de la amoladora angular.
Si la amoladora angular se calienta demasiado, déjela funcionar en vacio
durante 2-3 minutos hasta que se enfrie a la temperatura normal de
funcionamiento.

CONSEJOS PARA TRABAJAR CON LA AMOLADORA ANGULAR

Comience siempre sin carga para alcanzar la velocidad méxima y luego
comience a trabajar.

No fuerce el disco a trabajar mas répido; limitar sus revoluciones
prolongara el tiempo de trabajo.

Trabaje siempre manteniendo un angulo de 15° a 30° entre el disco y la
pieza de trabajo. Angulos mayores provocaran muescas en la pieza de
trabajo y afectaran al aspecto final de la superficie.

Mueva la amoladora angular en sentido transversal y de un lado a otro
sobre la pieza de trabajo.

Al utilizar el disco de corte, nunca cambie el angulo de corte, ya que, de lo
contrario, bloqueara el disco y el motor de la amoladora angular o rompera
el disco. Al cortar, corte Gnicamente en direccién opuesta a la rotacion del
disco. Si corta en la misma direccion que la rotacion del disco, este puede
autoexpulsarse de la ranura de corte.

Al cortar materiales muy duros, se pueden obtener mejores resultados con
un disco de diamante.

El disco de diamante se calienta mucho durante el uso. En tal caso, vera
un circulo completo de chispas alrededor del disco giratorio. Interrumpa el
corte y déjelo enfriar en vacio durante 2-3 minutos.

Para evitar el movimiento de la pieza de trabajo, asegurese siempre de que
esté firmemente fijada o sujeta con abrazaderas.

MANTENIMIENTO

No cubra las aberturas de ventilacion de la amoladora. Si es posible, sople
las aberturas de ventilacién con aire comprimido para eliminar el polvo del
interior (use gafas de proteccién durante este proceso).

Mantenga la carcasa exterior de la amoladora limpia y sin grasa. No la
lave con agua, disolventes ni productos abrasivos. Para la limpieza, utilice
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Gnicamente jab6n suave y un pafio suave. Evite que entren liquidos en el
interior de la herramienta. Nunca sumerja ninguna parte de la herramienta
en liquido.

La amoladora angular no requiere lubricacion adicional.

Los discos y los cepillos de carbdn se desgastaran con el uso. Supervise
cuidadosamente su estado y sustitiyalos a tiempo (para la sustitucion
de los cepillos de carbén, pdngase en contacto con un centro de servicio
autorizado).

Guardela siempre en un lugar seco.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Aunque una amoladora angular nueva es muy facil de usar, pueden surgir
los siguientes problemas:

Si el disco abrasivo traquetea o vibra, compruebe que la brida exterior esté
apretada o que el disco esté correctamente colocado sobre la placa de la
brida. No utilice un disco dafiado, ya que podria desintegrarse. Retirelo y
sustittiyalo por uno nuevo. Deseche el disco viejo con cuidado.

Al trabajar sobre aluminio o una aleacién blanda similar, el disco se
obstruira pronto y dejara de amolar de forma eficaz.

VIDA UTIL

Este producto, sujeto a todos los requisitos indicados en este manual,
deberia durar al menos 3 afios y, con un uso cuidadoso y respetuoso,
mucho més tiempo.

El fabricante se reserva el derecho de realizar cambios en el disefio y la
configuracion que no afecten al rendimiento del producto.

A\ [ ATENCION!

Al comprar el producto, exija la comprobacion de que estd completo y en
condiciones de uso, asi como el correcto cumplimentado de la tarjeta de
garantia.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Por respeto al medio ambiente, las herramientas eléctricas, los

accesorios y los embalajes deben reciclarse conforme a la

normativa medioambiental aplicable. Las herramientas eléctricas
no deben desecharse junto con los residuos domésticos.

Solo para paises de la UE:
De conformidad con la Directiva europea 2012/19/UE sobre

residuos de aparatos eléctricos y electronicos y su transposicion
a la legislacién nacional, los aparatos eléctricos dafiados o usados
deben recogerse de forma separada y reciclarse conforme a la normativa
medioambiental.

Una eliminacion incorrecta de los residuos de aparatos eléctricos y
electronicos puede tener efegtos nocivos para el medio ambiente y la
salud humana debido a la posible presencia de sustancias peligrosas.

PRO-CRAFT




58

EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Angle grinder

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Bruska Ghlova

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Jsou ze sériové vyroby’ a v souladu s témito evropskymi smémicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313 033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

* Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Uhlovd briska

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Su zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujticimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi:

Technickd dokumentédcia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

# Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka katowa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW26500

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG IEK/TAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
JIM4YHA OTFOBOPHOCT, Ye braownudosbyHa MaLIMHA

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

CbrnacHo AAaAEHOTO TEXHUYECKO OMUCAHME OTrOBapsa Ha BCUYKW NPUIOXUMU UBUCKBAHNUA Ha
CneaHUTe AMPEKTUBU U XapMOHWU3UPaHU CTaHAapTH, npon,yKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHfjapTuTe: 2
Texunyecka pokymentaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEAEHO B KWUTAMW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync 00[. Agpec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Afpec Ha cknag u cepeu3: p. boxypuwe, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknap No15.

3 OTODMSMpaH npeacTtasuTen, KOWTO MOXe Aa CbCTaBA TeXHW4eckKaTa AOKyMeHTauua

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Polizor unghiular

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

% Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Sarokcsiszold

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Sorozatgydrtdsban keriil' gyértdsra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartdsra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
nponsBoAuTeNb 3asBnsieM, YTo MawmHa yrnownugo-
BaNbHas

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Mpon3BOAATCA CEPUItHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLUM EBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3ro-
TaB/MBAKTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLMMY CTaHAAPTaMU UK CTaHAAPTU3MPOBAHHBIMA
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKymMeHTauus npepocTaBnsetcs komnauueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3A. 11, N 898, Jlunrwan Poap, LLanxaii, KHP. MPOU3BE-
JEHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE IEKNTAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOGHMK 3asiBASIEMO, L1{0 MalumHa KyTownipyBanbHa
TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Bupo6nsieTbes cepiiiHo’ i BignoBifae HacCTYNHUM €BPONEACbKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nseTbCA BiANOBIAHO A0 TaKNUX CTaHAAPTIB ab0 CTaHAAPTU30BAHUX LOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [JOKyMeHTaUis Hapjaetbca Komnadiew: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
aapec.: Od. 212, 2F, B11, N¢ 898, Junrwan Poag, LWaHxait, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npepcTaBHuk: TOB "BIH-TAX" MicuesHaxomkeHHs:
YkpaiHa, 49047, [lHinponeTpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, kab6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkldren, dass der Winkelschleifer

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Wird serienmaBig hergestellt' und entspricht den folgenden europ@ischen Richtlinien sowie
wird gemaR den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR
China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitzustellen

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Nosotros, Vega Trade Company Limited, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que Amoladora
angular

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/
PW2600/PW2650

Proceden de fabricacion en serie’, son conformes con las siguientes directivas europeas y
han sido fabricados con arreglo a las siguientes normas o documentos normativos:

Documentacion técnica elaborada por: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, direccién: Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, RPC. FABRICADO EN LA RPC.
E-mail: vegatools@163.com

REPUBLICA CHECA, IMPORTADOR VEGA TOOLS s.1.0.

1C0: 07594470 - DIC: CZ07594470

Domicilio social: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praga.

Almacén y punto de venta: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel.: +420 313 033 292 - E-mail: info@procraft.cz - Web: www.procraft.cz

3 Persona autorizada facultada para elaborar la documentacién técnica

':00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik 2014/30/UE
VEGATOOLS s.r.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague, 2011/65/UE

Czech Republic

PRO-CRAFT

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022
EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021 Mr(Bao :Junhua
Production Line Manager

EN IEC 55014-1:2021 e
EN IEC 55014-2:2021 e
L

( oo MW
EN IEC 63000:2018 {

Shanghai, 28.02.2025




