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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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*Puc. 6-8/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie

PRO-CRAFT




*Puc. 9-13/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie
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EN|ENGLISH
ELECTRIC TACKER
PEH600
MANUAL
Technical specifications
Voltage / Frequency (V/Hz) 220-240 V 50 Hz
Current (A) 5
Maximum loading (pcs) 100
Speed (str/min) 20
Staple type TYP 600, TYP F
Staple length (mm) 1525
Vibration level (m/s?) 4,51K=1,5
Sound pressure level Lpa, i _
Uncertainty K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Sound pressure level Lwa, ~ ~
Uncertainty K (dB(A)) Lo
Protection class Il
Weight (kg) 1,73
Description (Pic. 1)*
A. Lever for loading magazine F. Trigger
B. Slider G. Impact control adjustment knob
C. Magazine H. ON/OFF Switch
D. Tacker head I. - Non-marring nose tip
E. Soft grip handle
Wood Length of nail .
N2 Wood hardness  (mm) Hand Operation
Beech
1 15,20,25
Wood High
2 0Oak 15, 20,25
Medium
3 Density 15,20,25
Fiberboard = Medium
4 Solid Wood 15,20, 25,30
. Two hands
5 Pine 15, 20, 25, 30, 32 operation (sei )
6 pywood  Low 1520253032  howure) Oheban
suggested.
7  Cedar 15,20, 25,30, 32
Wood Length of :
N2 Wood Rariess staple (mm) Hand Operation
Beech
1 Wood High 15-16
2 0Oak 15-16
Medium
3 Density 15-20
Fiberboard = Medium
4 Solid Wood 15-20
5  Pine 15-22 (Two h_antds t))pgration
see picture). One
6  plywood Low 15-22 hand%pe(rjatlon is not
7 | Cedar 15-22 suggested.
INTRODUCTION

¢ This tool is intended for stapling and nailing of cardboard, insulating
material, fabrics, foils, leather and similar materials on surfaces of
wood or materials similar to wood

0 Read and save this instruction manual (Man. 3).

EIEEE] -
SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. Thiswill ensure that the safety of the power tool
is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR TACKERS
O Secure the workpiece (a workpiece clamped with clamping devices
orin a vice is held more securely than by hand)

O Never push in the tacker head manually (Pic. 4) (there is danger of
injury when at the same time the triggeris activated unintentionally)

O Never use the tool for fastening electrical wiring(contact with
electrical wires can lead to fire and electric shock)

0 Avoid damage that can be caused by screws, nails and other
elements in your workpiece; remove them before you start working

0 In case of electrical or mechanical malfunction, immediately switch
off the tool.

O PROCRAFT can assure flawless functioning of the tool only when
original accessories are used

O This tool should not be used by people under the age of 16 years
0 Do not expose tool to rain (Pic. 5)

USE

Loading staples/nails
tilt the tool or lay the tool flat, so the staples or nails will not drop out
while loading

O press lever A while pulling slider B backwards

O place the nail strip into magazine C (maximal capacity 90 nails)

/\ ATTENTION
Make sure that
O the staple strip is loaded with the crown aligning with the top line

of the magazine C

¢ the nail strip is loaded with the tapered end aligning with the bottom
line of the magazine C, so the brad nail head rest right into the
grooves which corresponds with the symbol of nail length on tacker
head D (Pic. 7)

0 push slider B against tacker head D until it snaplocks
Operating the tool (Pic. 8)
O firmly press tacker head D against the workpiece until it is pushed
in a few millimeters.
O briefly press trigger F and then release again

O Trigger F is locked as long as you do not press tacker head D against
the workpiece,thus preventing accidental operation

O at 20 shots/min,tacker should be allowed to cool down after 30
minutes as it is only rated for short-time duty.
! remove all staples/nails from the magazine after each use
Impact control (Pic. 9)
With knob G the required impact level can be adjusted in steps
¢ indicator G shows the selected impact level
0 “"for thin and light materials such as foils and fabrics
0 “+" for thick and tough materials such as hard woods and walls
0 before starting a job, find the optimal impact level by testing out on
spare material

APPLICATION ADVICE

0 Fastening panels (Pic. 10)

0 Do not use the tool for fastening ceiling paneling on profiled wood
or grooves

O Fixing textiles 11
0 Avoid blank shots in order to reduce the wear of the impact strike

NAIL INSTRUCTIONS FOR TACKERS
Roughly, the hardness of wood is divided into 3 levels:

¢ High
¢ Medium
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N cziCesci
0 Low

Nails of different length are applicable for different wood hardness
The tool has a recoil when firing, so two hands operation is suggested, to
have a better control of the operation

UNBLOCKING JAMMED FASTENERS
In the unlikely event that nails become jammed, follow these instructions
to remove them
!unplug power cord from power source before removing

¢ Remove the nose tip 13

0 Remove the plate retaining bolts 13

0 Remove the safety mechanism retaining plate 13
¢ Remove the firing pin retaining plate

! Note the location as well as the order in which parts are removed from the
tacker, this will make it easier to rebuild it

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

E packaging should be recycled in accordance with applicable
environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
SPONKOVACKA ELEKTRICKA

PEH600

MANUAL
Technické specifikace
Napajeci napéti / frekvence (V/Hz) 220-240/ 50
Menovity prud (A) 5
Maximalni mnozstvi penéz (pcs) 100
Rychlost sluzby (str/min) 20
Typ sesivacky TYP 600, TYP F
Houbova rukojet (mm) 15-25
Vibrace za studena (m/s?) 4,51 K=1,5
Chlad akustického tlaku Lpa, neistota . -
K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Chlad akustického tlaku Lwa, neistota o -
K (dB(A)) Lwa=93 Kwa=3
Bezpecnostni tridda I
Hmotnost (kg) 1,73
Popis (Vykres 1)

A. Paka pro nabijeni zasobniku F. Tlacitko

B. Nabijec G. Sroub pro nastaveni rézové sily
C. Zésobnik H. Prepinac
D. Naraznik I. Narazuvzdorny nosik
E. Rukojet
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Délka
No  Dievo I‘F';e:ﬂ hebiki Ruéni operace
(mm)
1 Buk 15,20, 25
Vysoka
2 Dub 15,20,25
Primérna
3 hustota fibrolit L 15,20,25
Priimérnd
4 Tvrdé dievo ;3'20'25'
5 Borovice ;5:20'25'
! Ol?(erace(obema
T s rukama (viz
61| Rreklizka Nizka 15'23'25' obrazek)Operace
. jednou ruk otlj
15, 20, 25, nejsou povoleny
7 Cedr 3032
Délka
No  Dievo I‘i';e:s' hiebikii  Ruéni operace
(mm)
1 Buk 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Primérnd
3 ; 15-20
hustota fibrolit Primémé
4 Tvrdé dievo 15-20
5  Borovice 15-22
Fekliz Operace obéma
§ ||(REMFE Nizka i15-222 rukama (vnzobrazek)
Operace jednou
7  Cedr rukou nejsou
povoleny
UvoD

0 Tento néstroj je uréen k upevnéni lepenky, izolace, tkanin, félie,
kiize a podobnych materidli ke dfevu nebo drevnym materilim
sesivanim nebo pfibijenim.

0 Prectéte si a ulozte tuto prirucku (Vykres 3)
SERVIS

0 Nechte své naradi nechat opravit kvalifikovanou osobou, ktera
pouzivd pouze identické nahradni dily. Tim bude zajisténa
bezpecnost elektrického naradi.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRI POUZITi SPONKOVACKY
O Zajistéte obrobek (obrobek upnuty pfipravky nebo svérakem je drzen
bezpecnéji nez rukou)

0 Nedotykejte se konce narazniku sponkovacky (Vykres 4) (existuje
nebezpeCi zranéni, pokud soucasné nelimysiné stisknete tlacitko
zapnuto)

0 Nikdy nepouzivejte ndstroj pro upevnéni elektroinstalace (kontakt
s elektrickymi vodi¢i mize zplsobit pozar a uraz elektrickjm
proudem).

¢ Vyvarujte se poskozenim, které mohou byt zpisobeny Srouby,
hrebiky a jinymi prvky v obrobku; pred zahajenim préce je odstraiite.

OV pripadé elektrické nebo mechanické poruchy okamzité vypnéte
néstroj.

0 Elektrické nafadi PROCRAFT miize zajistit bezchybny provoz ndstroje
pouze pii pouziti originalnich dopliiku.

0 Tento néstroj by neméli pouzivat lidé mladsi 16 let.

0 Nepouzivejte nastroj v desti. (Vykres 5)

POUZITI
Nabijeni sponek / hiebiki (Vykres 6)

naklorite nastroj nebo jej polozte na rovny povrch, abyste zabrénili
vypadnuti sponek nebo hrebiki pfi nabijenr

0 stisknéte paku A a soucasné zatahnéte za jezdec B

0 vlozte sponky / pasky s hiebiky do zasobniku C (maximalni kapacita
90 sponek / hiebiki)




! Pozor
Ujistéte se, ze
0 blok spon je smérovan korunou smérem k horni ¢asti zasobniku C
(Vykres 6)

0 blok hrebik je nalozen zkosenym koncem vyrovnanym se spodni linii
zasobniku C, takze hlavy hiebiki spocivaji pfimo na drazkach, coz
odpovida symbolu délky hfebu na nérazniku sponkovacky D (Vykres 7)

O posunte jezdec B smérem k narazniku sponkovacky D, dokud
nezapadne na misto

0 néraznik sponkovacky D pevné pitlacte k obrobku, dokud se neposune
o0 nékolik milimetrd.

O krétce stisknéte tlacitko F a poté uvolnéte
¢ tlacitko F je zablokovano, dokud nestisknete D naraznik sponkovacky
proti obrobku, bezpecnostni systém nastroje zabranuje ndhodnému
spusténi
O pfi rychlosti 20 ran / min je nutné sponkovacku nechat ochladit po
dobu 30 minut, protoze je ur¢ena pouze pro kratkodobou praci.
! po kazdém pouziti vyjméte vSechny sponky / hfebiky z zasobniku
Kontrola expozice (Vykres 9)
Pomoci $roubu G miZete zvolit pozadovanou Groven narazu

indikator G ukazuje vybranou Grovefi expozice

«» pro tenké a lehké materidly, jako jsou flie a textilie

«#» pro silné a tvrdé materialy, jako je dfevo a stény

pfed zahdjenim prace urete optimdlni Groven narazu kontrolou
volného materidlu

DOPORUCEN( PRO POUZITI

¢ Upeviiovaci panely (Vykres 10)

0 Nepouzivejte nastroj pro upevnéni stropnich paneli na profilované
drevo nebo na drazky.

0 Upevnéni textilu 11
O Vyhnéte se prazdnym vystielGim, abyste sniZili opotfebeni narazu

INFORMACE 0 HREBICICH PRO SPONKOVACKU

Tvrdost dreva Ize zhruba rozdélit na 3 typy:

o o o o

0 vysokd
0 primémnd
0 nizka

Hiebiky riznych délek se pouzivaji na dfevo riizné tvrdosti.
Néstroj ma zpétny raz pri stielbé, takze se doporucuje pracovat dvéma
rukama, abyste lépe kontrolovali praci.
ODSTRANENI DEFORMOVANYCH HREBIKU / SPON

pokud dojde k deformaci hfebiku béhem prace, postupujte podle nize
uvedenych pokynti
! pred vyjmutim hiebiki ze sponkovacky odpojte napdjeci kabel od
napéjeciho zdroje

0 uvolnéte zadni ¢ast jezdce nahijece obr.13

O vyjméte upeviovaci Srouby obr.13

0 odstrante bezpecnostni mechanismus pridrzné desky tderniku obr.13

0 vyjméte pfidrznou desku iderniku obr.13

! Vénujte pozornost umisténi a poradi, ve kterém jsou soucasti vyjmuty ze
sponkovacky, takze pro vés bude snazsi vratit vSechny soucasti zpét

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfislusenstvi a obaly by mély byt rec¥klovany
K zplisobem $etrnym k zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi vnitrostatnimi
préavnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené elektronicka
zafizeni shromazdovany za icelem ekologicky bezpeéné recyklace.
Pri nesprévné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé Gcinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

K V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

EXTET] -

SKISLOVENSKY
SPONKOVACKA ELEKTRICKA
PEH600
POUZI{VATELSKA PRIRUCKA

Technické SpecifikacieTechnické specifikace

Napigcie / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240/ 50
Prad znamionowy (A) 5

Maksymalne obcigzenie (szt) 100
Czestotliwo$¢ udaréw (min™) 20

Typ zszywki TYP 600, TYP F
Dtugos¢ zszywki (mm) 1525

Poziom drgan (m/s?) 4,51 K=1,5

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=93 Kwa=3
Klasa ochrony Il
Waga (kg) 173
Popis zariadenia (Kreslenie 1)
A. Dzwignia fadowania magazynka F. Przycisk
B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. Wytacznik,
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
. Dizka
N2 Drevo ;:,’;e:“ klincov Rucné operacie
(mm)
1  Buk 15,20,25
Vysoka
2 Dub 15,20, 25
Priemernd
3 hustota fibrolit ) 3 15,20,25
Priemernd
4 Tvrdé drevo :13[5]' 20,25,
: 15, 20, 25,
5 | Borovica 30,32 O;i(erameoboma
) rukami (pozrite
6  Preglejka Nizka 15,20.25,  obrazok) Operdcie
4 30,32 jednou ko e st
7 Céder povolené
Dizka
N2 Drevo I‘r,;e:s{ (spon)ky Rucné operacie
‘mm
1 Buk 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Priemernd
3 " 15-20
hustota fibrolit Priemerna
4 Tvrdé drevo 15-20
5 Borovica 15-22
. Operacie oboma
6  Preglejka Nizka 15-22 ru’?(aml ozrite
obrézok) Operacie
7 Céder 15-22 jednou rukou nie st
povolené
SERVIS

Nechajte svoje naradie opravit kvalifikovanou osobou, ktord pouziva iba
identické nahradné diely. Tym sa zaisti bezpecnost elektrického néradia.
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) PL1PoLSKI
BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZITi SPONKOVACKY
Zaistite obrobok (obrobok upnuty pripravkami alebo zverakom je fixovany

bezpecnejsie ako rukou).

Nedotykajte sa konca ndraznika sponkovacky (Kreslenie 4) (existuje
nebezpecenstvo zranenia, pokial sucasne neimyselne stlacite tlacidlo
zapnuté).

¢ Nikdy nepouzivajte néstroj na upevnenie elektroinstalacie (kontakt
s elektrickymi vodicmi méze spdsobit poziar a Uraz elektrickym
pridom).

0 Vyhnite sa poskodeniam, ktoré mozu byt spdsobené skrutkami,
klincami a inymi prvkami v obrobku; pred zacatim prace ich
odstrarite.

OV pripade elektrickej alebo mechanickej poruchy okamzite vypnite
néstroj.

0 Elektrické ndradie PROCRAFT moze zaistit bezchybnd prevadzku
néstroja iba pri pouziti originalnych doplnkov.

0 Tento nastroj by nemali pouzivat [udia mladsi ako 16 rokov.
0 Nepouzivajte nastroj v dazdi. (Kreslenie 5)
POUZITIE
Nabijanie sponiek/klincov (Kreslenie 6)
¢ naklonte nastroj alebo ho polozte na rovny povrch, aby ste zabranili
vypadnutiu sponiek alebo klincov pri nabijani
0 stlacte paku A a stcasne zatiahnite za jazdec B
0 vlozte sponky/pasky s klincami do zésobnika C (maximélna kapacita
90 sponiek/klincov)
! Po kazdom pouZiti vyberte vSetky sponky/klince zo zdsobnika!
Kontrola expozicie (Kreslenie 9)
Pomocou skrutky G mdzete zvolit pozadovand Groven nérazu
indikator G ukazuje vybranu droven expozicie

0 «» natenké a l'ahké materidly, ako st fdlie a textilie
O «+» na hrubé a tvrdé materialy, ako je drevo a steny
0 pred zaCatim prace urCite optimalnu drover narazu kontrolou
volného materialu
ODPORUCANIA PRE POUZITIE
Upeviiovacie panely (Kreslenie 10)
0 Nepouzivajte nastroj na upevnenie stropnych panelov na profilované
drevo alebo na drézky.
¢ Upevnenie textilu 11
O Vyhnite sa prazdnym vystrelom, aby ste znizili opotrebovanie
naraznika.
INFORMACIE 0 KLINCOCH PRE SPONKOVACKU
Tvrdost dreva je mozné zhruba rozdelit na 3 typy:

0 vysoka,
0 priemernd,
0 nizka.
Klince roznych dizok sa pouzivajd na drevo roznej tvrdosti.
ODSTRANENIE DEFORMOVANYCH KLINCOV/SPON
Pokial dojde k deformécii klinca pocas prace, postupujte podla nizsie
uvedenych pokynov.
! Pred vybratim klincov zo sponkovacky odpojte napajaci kabel od
napéjacieho zdroja!
0 uvolnite zadnu ¢ast jazdca nabijaca (obr. 13)
O vyberte upeviovacie skrutky (obr. 13)

0 ?dstréh;e bezpecnostny mechanizmus pridrznej dosky Udernika
obr. 13

0 vyberte pridrzna dosku tdernika (obr. 13)

! Venujte pozornost umiestneniu a poradiu, v ktorom sa scasti vyberajii zo
sponkovacky, takze pre vas bude lahsie vrétit vSetky stcasti spat!

PRO-CRAFT

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
X elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi

vnitrodtatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za dcelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii moézu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
ZSZYWACZ ELEKTRYCZNA
PEH600
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model PEH600
Napiecie / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240/ 50
Prad znamionowy (A) 5
Maksymalne obcigzenie (szt) 100
Czestotliwos¢ udaréw (min”) 20
Typ zszywki TYP 600, TYP F
Dtugo$¢ zszywki (mm) 15-25
Poziom drgar (m/s?) 4,51 K=1,5
?doBz(ixgg ci$nienia akustycznego Lpa=85 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=96 Kwa=3
Klasa ochrony Il
Waga (kg) 1,73

Opis (Obrazek 1)*
A. Dzwignia tadowania magazynka F. Przycisk

B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. Wytacznik,
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
<« Délka

N2 Drewno Im::sc hiebiki Operacje reczne

(mm,
1  Buk 15,20,25

wysoka
2 Dab 15, 20,25
Sredni gestosé
3 fibrolit o B
$rednia

4 Twarde drewno ;g 20,25,

15, 20, 25,
5 Sosna oy

30,32 Obslugadoburiczna

r . atrz zdjecie
6  Sklejka niska 1 23, %, g]peracjejﬁednq
! reka nie sg

7 Cedr 15, gg 25, przewidziane




<« Délka
N2 Drewno Iwardosc hiebiki Operacje reczne
rewna
(mm)
1  Buk 15-16
wysoka
2 Dgb 15-16
Sredni gestosé
3 N 15-20
fibrolit Srednia
4 Twarde drewno 15-20
5 Sosna 15-22
i Obstuga obureczna
6  Skiejka niska 15-22 (patrzgzdjecie?
15,20,25, Operacje jedna rek
7 | Cedr 30,32 nig s3 ;%rzjewidazigng
WSTEP

Narzedzie przeznaczone jest do mocowania tektury, materiatow izolacyjnych,
tkanin, folii, skéry i podobnych materiatow do powierzchni drewnianych lub
materiatéw drewnopochodnych za pomoca zszywek lub gwozdzi.

SERWIS

O Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowane-mu
fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To
gwarantuje, ze bezpieczefistwo urzadzenia zostanie zachowane.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
ZSZYWACZEM

0 Zamocuj obrabiany przedmiot (przedmiot zamocowany w
przyrzadach lub imadle jest trzymany pewniej niz recznie).

0 Nigdy nie popychaj glowicy zszywacza reka (Obrazek 4)* (istnieje
ryzyko obrazen, jesli przycisk start zostanie przypadkowo nacisniety
w tym samym czasiegl.

0 Nigdy nie uzywaj narzedzi do mocowania przewoddéw elektrycznych
(kontakt z przewodami elektrycznymi moze spowodowaé pozar i
porazenie pradem).

0 Unikaj uszkodzen, ktére moga by¢ spowodowane przez Sruby,
gwozdzie i inne elementy obrabianego przedmiotu; usun je przed
rozpoczeciem pracy.

O W przypadku awarii elektrycznej lub mechanicznej natychmiast
wytacz narzedzie.

0 PROCRAFT moze zapewni¢ bezbtedne dziatanie narzedzia tylko przy
uzyciu oryginalnych akcesoriow.

0 To narzedzie nie powinno byé uzywane przez osoby ponizej 16 roku
zycia.

0 Nie uzywaj narzedzia podczas deszczu. (Obrazek 5)*.

UZYCIE STOSOWANIE
tadowanie zszywek / gwozdzi (Obrazek 6)*

1. przechyl narzedzie lub pot6z je na ptaskiej powierzchni, aby zszywki
lub gwozdzie nie wypadly podczas tadowania

2. nacisnij dZzwignie A, pociggajac za suwak B

3. wioz zszywki/tasme z gwozdziami do magazynka C (maksymalna
pojemnos¢ 90 zszywek/gwozdzi)

/N uwAGA!

Upewnic sie, ze

O blok zszywek skierowany jest koricuwkami w kierunku gérnej czesci
magazynka C (Obrazek 6)*

0 bloczek gwozdzi taduje sie tak, aby zwezajacy sie koniec byt
wyréwnany z dolng linig magazynka C tak, aby gtéwka gwozdzia
spoczywata bezposrednio na rowkach odpowiadajacych symbolowi
dtugosci gwozdzia na gtowicy zszywacza D(Obrazek 7)*

O przesun suwak B w kierunku gtowicy urzadzenia D, az zatrzasnie si¢
na swoim miejscu

¢ mocno docisnij glowice zszywacza D do przedmiotu obrabianego, az
przesunie sie o kilka milimetrow.

¢ nacisnij krotko przycisk F, a nastepnie zwolnij

O przycisk F jest zablokowany do momentu docisniecia gtowicy D

do przedmiotu obrabianego, system bezpieczenstwa narzedzia
zapobiega przypadkowemu uruchomieniu

PL | POLSKI (@[]

O przy predkosci 20 strzatéw/min, zszywacz powinien ostygnaé przez
30 minut, poniewaz jest przeznaczony tylko do krotkotrwatej pracy.

Po kazdym uzyciu usun wszystkie zszywki/gwozdzie z magazynka!
Kontrola uderzenia (Obrazek 9)*

0 Sruba G pozwala wybra¢ zadany poziom uderzenia

0 wskaznik G pokazuje wybrany poziom ekspozycji

0 " dla cienkich i lekkich materiatow, takich jak folie i tkaniny

¢ ,+"dla grubych i twardych materiatéw, takich jak drewno i Sciany

0 przed przystapieniem do pracy nalezy okresli¢ optymalny poziom

oddziatywania, przeprowadzajac testy na wolnym materiale
ZALECENIA DOTYCZACE UZYCIA

¢ Paneli mocowania (Obrazek 10)*

0 Nie uzywaj narzedzia do mocowania paneli sufitowych na
profilowanym drewnie lub rowkach.

0 Mocowanie tekstylu 11
0 Unikaj pustych strzatéw, aby zmniejszy¢ zuzycie udarowe

INFORMACJE 0 GWOZDZIACH ZSZYWACZA
Z grubsza méwiac, twardo$¢ drewna mozna podzieli¢ na 3 rodzaje:

0 wysoka
¢ przecigtna
0 niska

Do drewna o réznej twardosci stosuje sie gwoZzdzie o réznej dtugosci.

Narzedzie posiada odrzut podczas strzelania, dlatego zaleca si¢ prace
dwiema rekami w celu lepszej kontroli pracy.

USUWANIE ZDEFORMOWANYCH GWOZDZI/ZSZYWEK
jesli gwézdz zostanie zdeformowany podczas pracy, postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami
odtacz przewdd zasilajacy od Zrédta zasilania przed wyjeciem gwozdzi ze
zszywacza !
. rozwir koficéwke<
. wykre¢ sruby mocujace ptytki;
. wyjmij mechanizm zabezpieczajacy przytrzymujacy ptytke

S w N =

zdejmij blaszke trzymajaca wybijak.

Zwro¢ uwage na lokalizacje i kolejno$¢ wyjmowania czesci ze zszywacza,
aby fatwiej byto ztozy¢ wszystkie czesci z powrotem.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
X oddac¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko panstwa UE:

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

X Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

PRO-CRAFT




(i8N BG | BbJITAPCKUIA

TeXHUYECKM XapaKTepUCTUKH

BG|BbJITAPCKUA
ENEKTPUYECKK TAKEP
PEH600
PHKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALMA

MpexoBo HanpexeHue (V/Hz)

HomuHaneH Tok (A)

MakcumaneH kanauuTer Ha

3apexpaHe (pcs)

CKOpOCT Ha u3cTpensatxe (str/min)

Ten6oa Tn (mm)

[lbmxuna Ha Tenbopa

CraHaapTHi BU6pauum (m/s?)

3BykoBu emucuu LWA (dB(A))

3BykoBu emucuu LPA (dB(A))

Knac Ha 3awuta

Knac 3awmtHa (kg)

220-240/ 50

5

100

20

TYP 600, TYP F
1525

4,51 K=1,5
Lpa=82 Kpa=3
Lwa=93 Kwa=3
Il

1,73

Onucauue Ha ycTpoiicTeoTo (Puc. 1)

MbiHUTENS

. Mbauuten

moow >

. [pbxka

N [lbpBecuna

Byk

2 [v6

3 Cpeana nnbTHoOCT
buoponut

4 TebpAa

1  AbpeBecuHa

5 bop

6  lnepnnat

7  Kepbp

N NbpBecuHa

1  Byk

2 [Ov6

3 Cpenwa nnstHocT
buoponut

4 TebpAa
AbpeBecuHa

5 bop

6  Linepnnat

7  Kepbp

. JlocT 3a 3apexpaHe Ha

. MopaBgauo YeTpoiicTBO

. Wsxop /nscTtpensauia rasa/

Tebp-
AOCT Ha
Abpese-
CHHaTa

Bucoka

CpepHa

Hucka

Tebp-
AOCT Ha
Abpese-
CcHHaTa

Bucoka

CpepHa

Hucka

PRO-CRAFT

F. ByToH

G. BuHT 3a perynupaHe cunata
Ha yaapa

H. Mpeskntoysaten

|. YpapoycToiuns Hoc

JbnxuHa
Ha
reospe-
A(Mm)

15,20,25
15, 20,25

Onepauuu ¢ pbue

15,20,25

15, 20, 25,
30

15, 20,25,

30, Pa6ota c iBe pbue

15, 20, 25, BIX KapTUHKaTa

30,32 nepauuy ¢ eiHa
pbKa He ca

15, 20, 25, npeasuaexn

30,32

LbnkuHa

Ha

el Onepauuu ¢ pbue

na(mm)

15-16

15-16

15-20

15-20

15-22 Pa6ora c ge pbue
} BIX KapTUHKaTa

152 nepauuu ¢ eiHa

pbka He ca

15-22 npeasuieHu

yBOJ

0

0

Tosu WHCTPYMEHT e npefHa3HayeH 3a 3akpenBaHe 4ype3 npukosa-
BaHe CbC CKO6U niu rBO3/€N Ha KapToH, U30M1aLOHHN MaTepuanu,
TbKaHu, ¢OJ'IVIO, KoXa un I'IO[ZLOﬁHVI matepuanu KbM ibpBeHa NoBbpX-
HOCT 1 matepuanu, I'IOHOéHM Ha AbpBO.

lpoyeTeTe 1 3anaseTe ToBa PbKOBOACTBO.

CEPBU3

0

06cnyxBaiiTe CBOSI eNEKTPOUHCTPYMEHT NpU KBanUGULMpaH cep-
BM3eH TEXHUK, U3N0N3BAKIM CaMO eAHAKBM Pe3epBHI YacTy. ToBa
Lie rapaHTUpa 6e30nacHoCTTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

WHCTPYKLIUU 3A BE3OMACHOCT N0 BPEME HA PABOTA
C TAKEPA

0

0
0

3akpenete feTaiina (AeTainbT, 3aKpeneH Ha MACTO Ypes 3aTAralln
YCTPOVCTBA UM YPe3 MeHreMe, Ce YAbPXKA No-3APaBo, OTKONKOTO C
pbKa)

Hukora He HaTMCKaliTe PbYHO M3CTpenBalyaTa rnasa (MMa puck ot
HapaHsiBaHe, ako GYTOHbT 3a yAap Ce akTUBMPa HEBO/HO efHOBpe-
MEHHO)

Hukora He U3non3BaiiTe UHCTPYMEHTA 3a 3aKPENsiHE Ha enekTpuYe-
CKO OKabensiBaHe (KOHTaKTBT C e/1eKTPUYECKHN NPOBOJHULM MOXe Aa
NPUYMHI NOXaP M TOKOB yAap)

36srsaiite NOBPeAy, KOUTO MOraT Aa 6bAaT NPUYUHEHN OT BUHTOBE,
MUPOHM U APYrY eNEMEHTH Ha 06paboTBaemMus AeTaiin; npemaxHere
M Npeau Aa 3anoyHete pabota

BuHaru npoBepsBaiiTe anu HanpexeHUeTo CbBNaja C HanpexeHu-
€70, NOCOYEHO B TEXHUYECKUA JIUCT Ha Takepa (Takep C Hanpexexue
230 V unu 240 V Moxe a 6bAe CBbp3aH v kbM 220 V 3axpaHBaHe)

B CI'IyLIaVI Ha efieKTpuyecka uin MexaHu4yHa HeusnpaBHOCT Hesabas-
HO U3KNKOYeTe UHCTPyMeHTa

PROCRAFT Moxe fa ocurypu nepdpekTHa pa6oTa Ha WHCTpyMeHTa
€aMo Npy U3noN3BaHe Ha OpPUrMHaNHU akcecoapu

To3n MHCTPYMEHT He TpsiGBa Aa ce U3Non3Ba oT Nnua nog 16 roguHu.
He n3nonasaiite UHCTPYMEHTa NPH ABXA.

NUCNOJIb30BAHUE

3apexfiaHe Ha cKo6u / rBo3gen

0
0
0

A
0
0
0

06bPHETE MHCTPYMEHTa Ha 06paTHO

HaTUCHeTe NIocTa A, KaTo u3gbpnarte nibsraya B

noctaBeTe CKoGUTe / NIeHTaTa C NUPOHU B MbAHUTENs C ocTpueTaTa

Harope (MakcumaneH kanauutet ot 90 cko6y / TUpoHK)
BHUMAHUE

Y6epnete ce, ue
GNOKBT OT CKOGM € HACOYEH C KOPOHATa CU KbM BbPXa Ha MbHUTeNs C

GNIOKBT OT MMPOHY € 3apefieH C KOHYCHUs Kpaii, TopaBHeH C fonHaTa
NUHUS Ha MbnHUTens C, Taka ye rnaBaTa Ha MMPOHa Aa ce onupa An-
PEKTHO B KaHanuTe, KOETO CbOTBETCTBA HA CUMBOJIA HA b/KUHATA Ha
NVpOHa BbpXY rnaBaTa Ha Takepa D

Nb3HeTe Nnbaraya B kbM rnasara Ha ycTpoiicTaoTo D, AOKATO Lypak-
He Ha MACTOTO CU

HatucHete 3apaBo rnaata D kbM AeTaiina, JokaTo He ce npubepe ¢
HAKONKO MUJIUMETPa.

HaTUCHeTe 3a KpaTKo 6yToHa F u cnep ToBa ocBo6ogeTe

GYTOHBT F ce 3aK/to4Ba, AOKATO He HATUCHETE M3CTPenBalyaTa rasa
D KbM AieTaiina, 3aluTHaTa CUCTEMA Ha MHCTPYMEHTa NpefoTBpaTsBa
cnyyaitHa pabota

npy ckopocT 20 U3CTpena / MUH, TakepbT TPAGBA Aa Ce 0CTaBY fa ce
oxnaav 3a 30 MUHYTH, Tbii KaTo e NPOeKTUpaH caMo 3a KpaTKOCPOYHa
pa6ota.

| NpemaxHeTe BCUYKY CKOBM / MMPOHY OT MbJHUTENS CNej Besika ynoTpeba !

o o o o

KoHTpon Ha Bb3aeiicTBUETO

C nomoLyTa Ha BUHTa G MOXETe Aa 36epeTe MoCTeneHHo HeoBXxoau-
MOTO HUBO Ha yAap

MHANKaTOPBT G MOKa3Ba M36paHOTO HUBO Ha Bb3AeiCTBME
.~ 32 TbHKM 1 NleKu MaTepuani kato ponuo n Tbkaku
4 3a le6env 1 TBbpAM MaTepuany Kato ;bpBO U CTEHU

npeau fa 3anoyHete pa6oTa, ONpeseneTe ONTUMANHOTO HUBO Ha Bb3-
[NeiicTBYe, KaTo NpoBEpHUTE TOBA Ha 06paboTBaeMus Matepuan




NMPEMOPBKU 3A YNOTPEBA

O Kpenexuu naHenm

0 He w3nonaaiite MHCTPyMEHTa 3a MOHTMPaHe Ha TaBaHHU MaHenu
BbPXY NpodunMpaHa AbpBeCUHa UK KaHamu.

O 3akpensiHe Ha TekCTUA
O W3bsarsaiiTe npa3Hu U3CTpeny, 3a ja HaManuTe U3HOCBAHETO Npu yAap

WH®OPMALMUAl OTHOCHO MBO3JENTE 3A TAKEPA

Ipy6o kasaHo, TBHPAOCTTA Ha [ibpPBECUHATA MOXe Aa Gbjie pasfeneHa Ha 3
BUAQ:
¢ BuCcoka
¢ cpepHa
0 Hucka
MupoHUTE C pasnnuHa AbMXWHA Ce U3NoN3BaT 3a AbPBO C PasnnyHa TBbP-
HOCT.
WNHCTpyMeHTT flaBa OTKaT Npu cTpenba, 3aToBa Ce Npenopbysa a paboTute
C AiBe pblie, 3 ;a KOHTpoNMpaTe no-gobpe paborara
OTCTPAHABAHE HA JE®OPMWUPAHU rBO3AEU/CKOBU
B C/yyail Ha AeopMaLs Ha NUPOHU Mo BpeMe Ha pa6oTa, cneaBaiite nH-
CTPyKLUMTE No-gony
| u3KNIoYeTe 3axpaHBalLMA Kaben oT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, Npeau Aa
13Baj\uTe rBO3/eNTe OT Takepa
{ pasBwuiiTe HakpaiiHuka
O oTcTpaHeTe GuKcUpaLyuTe 60NTOBE Ha NNacTUHaTa
0 MaxHeTe Npe/nasHus MeXaHu3bM, NPUAbPXALY NnacTuHaTa
0 MaxHeTe dukcaropa
| O6bpHeTe BHUMaHWeE Ha MECTOMONOXEHMETO, KaKTO 1 PeAa, B KOWTO YacTu-

Te Ca OTCTPaHeH OT Takepa, Taka 4e Lie 6'b[1€ no-necHo aa crnoéuTte Beuy-
KK yactu 06paTHO

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3aWMTH OKONHATA CPeja, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, ak-

Kcecoapme 1 OMakoBKUTe TPpsiGBa fa Ce PeLuKAnpaT no eKonoru-
YeH HauuH. He M3XBBPNSIiiTE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpanm ot EC:

B cvotBetcTBMe C EBponeiickata aupektusa 2012/19/UE oTHOCHO
K OTNaAbLMUTE OT NEKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pYABaHE U CbOT-

BETHOTO HalLWOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, Ae(l)EKTHVITE Wnu usnes-

Nv oT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsibBa fja Ce Cb6UpaT 3a
€KOJIOMMYHO peLuKmnpaxe.

0TNafbyHOTO €NeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pYABaHe MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHaTa CPeAa U YOBELIKOTO 3APaBe, ako GbAe U3XBbPEHO
HenpaBWJIHO MOpaAu Bb3MOXXHOTO Hasn4une Ha ornacHu BellecTsa.

ROJROMANA
CAPSATOR ELECTRIC
PEH600

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Tensiune/frecventa nominala (V/Hz) ~ 220-240 /50
Intensitate curent (A) 5
Capacitatea maxima de incarcare (pcs) 100
Viteza de tragere (str/min) 20
Tip discontinue TYP 600, TYP F

Lungimea capsei (mm) 1525

o ot [

Nivelul vibratiilor (m/s?) 4,51K=1,5
Nivel de presiune acustica Lpa, - "
incertitudine K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Nivel de presiune acustica Lwa, . o
Incertitudine K (dB(A)) Loterk) B
Clasa de protectie I
Greutate (kg) 1,73
Descriere (Des. 1)*
A. Parghie pentru a incrca F. Buton
magazinul G. Surubul care regleaza forta
B. Drenor de impact
C. Magazin H. Comutatorul
D. Ciocan I Brat rezistent la impact
E. Maner
; Lungimea e
Duritatea - Operatiuni de
e lemnului a:':‘l)"' mana
1 Fag 15,20, 25
Mare
2 Stejar 15,20, 25
Densitate medie
3 fibrolemnoase . 15,20,25
Medie 15,20, 25
4 Lemn dur 30
. 15,20, 25,
5 Pin 30,32 dOperatlunea(cu
oud maini (vezi
; souts | 19.20,25,  imaginea
§ [Pl Scézutd 30,32 Operatlun)lle cuo
smgura mana nu
7  Cedru 15, 2[2)' 25, sunt furnizate.
. Lungimea
N°  Lemn P;:;'I:z}:? capsei Operatiuni de mana
(mm)
1 Fag 15-16
Mare
2  Stejar 15-16
Densitate medie
3 15-20
fibrolemnoase Medie
4 Lemn dur 15-20
5 Pin 15-22
. Operatiunea cu doud
6 Placaj scizut 10722 maini (vezj imaginea)
Operatjunile cu o
7 Cedru 15-22 singurd mana nu sunt
furnizate.
INTRODUCERE

Acest instrument este conceput pentru a fi atasat prin lipirea cartonului,
a materialelor de izolare, a tesaturilor, a foliilor, a pielii si a materialelor
similare pe o suprafata din lemn sau materiale precum lemnul.

Cititi si salvati aceasta instructiune (Des. 3)
SERVICE

0 Asigurati-vd scula dvs. electricd de la un tehnician de reparatii
calificat care utilizeazd numai piese de schimb identice. Acest lucru
va asigura siguranta sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IN TIMPUL UTILIZARII
STEPLER

O Asigurati piesa de prelucrat ( piesa de prelucrat fixata de jiguri sau
intr-o vana este tinuta mai bine decat manual)

0 Nu impingeti niciodatd capul capsatorului manual [ (existd un
pericol de ranire daca in acelasi timp butonul de declansare este
activat din neatentie)

0 Nu folositi niciodatd un instrument pentru a atasa cablajul electric

PRO-CRAFT
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(contactul cu firele electrice poate provoca incendii si socuri
electrice).

0 Evitati deteriorarea care poate fi cauzatd de suruburi, cuie sau alte
elemente din piesa de prelucrat; eliminati-le inainte de a incepe sa
lucrati

0 in cazul unei defectiuni electrice sau mecanice, opriti imediat
instrumentul.

O PROCRAFT poate asigura functionarea ireprosabild a sculei numai
atunci cand se utilizeaza accesorii originale

0 Acest instrument nu trebuie utilizat de persoane cu varsta sub 16 ani.
0 Nu utilizati instrumentul in ploaie. (Des. 5)
UTILIZARE
incarcarea capselor / unghiilor (Des. 6)
0 inclinati scula sau ldsati-o pe o suprafaté pland, astfel incat capsele
sau cuiele sd nu cadd la incarcare

0 apdsati maneta A tragand cursorul B

O introduceti capse / banda de unghii in magazia C (capacitate maxima
90 capse / unghii)

/N ATENTIE

O Asigurati-va cd blocul de clipuri este directionat de coroand in partea
superioard a magazinului C (Des. 7)

¢ blocul de unghii este incdrcat cu un capat conic, aliniat cu linia
inferioard a magaziei C, astfel incat capul unghiului se sprijina direct
pe caneluri, care corespunde simbolului lungimii cuiului de pe capul
capsatorului D I

0 glisati cursorul B in capul dispozitivului D pand cand se aude un clic

O Apésati ferm capul capsatorului pe piesa de prelucrat pana cand este
deplasat cu cativa milimetri.

¢ Apaésati scurt butonul F si apoi eliberati-I

O butonul F este blocat pand cand apasati capul D pe piesa de prelucrat,
sistemul de protectie al instrumentului impiedicd functionarea
accidentald

0 la o vitezd de 20 de fotografii / minut, capsatorul trebuie lasat s se
raceasca timp de 30 de minute, deoarece este proiectat numai pentru
lucrdri pe termen scurt.

!indepartati toate capsele / cuiele din magazin dupa fiecare utilizare
Controlul expunerii (Des. 9)

Folosind surubul G, puteti selecta nivelul dorit de impact.

indicatorul G indic@ nivelul de expunere selectat

0 "-"pentru materiale subtiri si usoare, cum ar fi folia si tesaturile
¢ "+"pentru materiale groase si dure precum lemnul si peretii
0 inainte de a incepe s lucrati, determinati nivelul optim de expunere
verificand materialul liber
RECOMANDARI PENTRU UTILIZARE

¢ Panou de montaj (Des. 10)

0 Nu utilizati scula pentru a fixa panourile de plafon pe lemn sau
caneluri profilate.

0 Fixarea textilelor 11
0 Evitati fotografiile goale pentru a reduce uzura impactului.

INFORMATII PRIVIND CUIELE PENTRU CAPSATOR
Aproximativ, duritatea lemnului poate fi impartita in trei tipuri:

¢ mare
¢ media
0 scazut

Cuie de diferite lungimi sunt utilizate pentru diferite duritate a lemnului.

Utilajul are recul la ardere, prin urmare este recomandat s& lucrati cu doud
maini pentru a controla mai bine lucrarea

INDEPARTAREA CUIELOR/CAPSELOR DEFORMATE

in cazul in care a aparut o deformare a cuielor in timpul lucrului, urmati
instructiunile de mai jos.

! deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare inainte de a
scoate unghiile din capsator

PRO-CRAFT

desurubati varful
scoateti suruburile de fixare ale placii
scoateti placa de sustinere a mecanismului de sigurantd

0
0
0
0 scoateti placa de cap

! Acordati atentie locatiei, precum si ordinea in care pértile sunt indepértate
din capsator, astfel incat v va fi mai usor sé colectati toate piesele inapoi.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
K si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
géni:?ltatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
ELEKTROMOS TUzZGOGEP
PEH600
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Fesziiltség / Frekvencia (V/Hz) 220-240 /50
Névleges aram (A) 5

Maximadlis terhelés (db) 100

Sebesség (iit./perc) 20

Kapocs tipusa TYP 600, TYP F
Kapocs hossz (mm) 15-25

Vibréci szintje (m/s2) 4,51 K=1,5
Hangnyomdsszint Lpa, K _ _
bizonytalansagi tényezG (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
Hangteljesitmény szint Lwa, K _ _
bizonytalansagi tényezé (dB(A)) Lwa=03 Kwa=3
Erintésvédelmi osztaly 1l

Saly (kg) 1,73

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

A. Atér betdltésére val6 kar F. Gomb

B. Tolattyd G. UtSerd szabélyozasara vald
C. Tar csavar )
D. Tizogép feje H. B(”e-/”klkapcsolo
E. Fogantyd I. Tizéheg
BEVEZETES

Ezt a szerszémot karton, szigetel6anyag, szovet, folia, bér és hasonlé
anyagok fafeliiletekhez vagy fa jellegi anyagokhoz tizéssel vagy
szogeléssel torténd rogzitésere tervezték.

Olvassa el és Grizze meg ezt a hasznalati Gtmutatot




Szeg

Fa Kézzel végzett
e keménysége ?nc:;s)za miiveletek
1 Biikk 15,20,25
Magas
2 Tolgy 15,20, 25
Kozepes
3 slriliség 15,20, 25
fibrolit Kozepes
4 Kemény fa ;8' A2,
. 15, 20, 25,
5  Fenyéfa 30,32 Két keizz%ll végzett
mivelet (lasd az
Rétegelt 15,20,25,  4brat) Az egykezes
6 Jemez Alacsony 30,32 muve)lﬁtekk%m
végezhetd|
7  Cédrus 18’ %g 25,
Szeg 5 4
Fa Kézzel végzett
N2 | Fa keménysége ?::ns)za miiveletek
1 Biikk 15-16
Magas
2 Tolgy 15-16
Kozepes
3 siriség . 15-20
fibrolit Kozepes
4 Kemény fa 15-20
5  Fenyéfa 15-22 Két keizzell végzett
. mivelet (lasd az
6 Rétegeltlemez  Alacsony 15-22 abrét) Az( egykezes
letek
7  Cédrus 15-22 \Teugveezﬁe?oknem
KARBANTARTAS
0 Az On elektromos szerszaménak karbantartdsét csak

szakképzett szakemberre bizza meg, csak eredeti pétalkatrészek
felhaszndldséval. Ez biztositia az elektromos szerszdm
biztonsagdnak megérzését.

BIZTONSAGI UTASITASOK A TGZOGEP HASZNALATAHOZ
0 Rogzitse a munkadarabot (a szorit eszkdzbe vagy satuba befogott
munkadarab biztosabban van rogzitve, mint kézze&

0 Soha ne tolja kézzel a tiizogép fejét (Kép 4)* (sériilésveszély all fenn,
ha a kioldogombot egyidejlileg véletlentil megnyomja)

0 Soha ne hasznéljon szerszémot az elektromos vezetékek rogzitésére
(az elektromos vezetékekkel val érintkezés tlizhGz és dramiitéshez
vezethet)

0 Keriilje el a munkadarabban lévé csavarok, szogek és egyéb elemek
altal okozott sériiléseket; tavolitsa el Gket a munka megkezdése elGtt

0 Elektromos vagy mechanikai meghibdsodds esetén azonnal
kapcsolja ki a szerszamot.

O A PROCRAFT csak eredeti tartozékok haszndlata esetén
garantalhatja a szerszam tokéletes mikodését

O Ezta szerszamot 16 éven aluliak nem hasznélhatjak
0 Ne hasznalja a szerszamot esGben. (Kép 5)*

HASZNALAT
Kapcsok/szogek betdltése (Kép 6)*

1. dontse meg a szerszamot, vagy fektesse sik feliiletre, hogy a
kapcsok vagy szogek ne essenek ki betoltéskor
2. nyomja meg az A kart a B tolatty( meghtzasaval.
3. Helyezze a kapcsokat/szogesikot a C tarba (maximalis kapacitds
90 kapocs/szog).
& FIGYELEM
Gy6z6djon meg arrél, hogy

0 akapcsok blokkjat a koronaval a C tér felsé része felé iranyitja (Kép 6)*

0 a szogtombot dgy kell betdlteni, hogy a kipos vége a C tar alsd
vonalaval egy vonalban legyen, gy, hogy a szogfej kdzvetleniil

HU | MAGYAR I

a hornyokba iitkdzzon, ami megfelel a D tlz6gép fején Iévé
sz6gszimbolumnak (Kép 6)*

0 mozgassa a B tolattyut a D tiiz6gép feje felé, amig be nem kattan
a helyére

0 nyomja a D t(iz6gép fejét erésen a munkadarabhoz, amig el nem
mozdul néhany milliméterre

¢ roviden nyomja meg az F gombot, majd djra engedje el

0 az F gomb addig reteszelve van, amig a D tliz6gép fejét a
munkadarabhoz nem nyomja, ez megakadalyozza a véletlen
mikodtetést

0 20 lovés/perc sebességnél a tiiz6gépet 30 percig hagyni kell lehdlni,
mivel csak rovid tévd makodésre tervezték.

! minden hasznalat utén tavolitsa el az dsszes kapcsot/szdget a tarbol
Utéers szabalyozasa (Kép 9)*

0 AG csavarral a kivant iiteré kivalaszthaté
a G kijelz a kivalasztott iitderd szintet mutatja
" vékony és konnyi anyagok, példaul félidk és szovetek esetén
»+" vastag és kemény anyagok, példaul fa és falak esetén
a munka megkezdése el6tt szabad anyagon végzett ellendrzéssel
hatdrozza meg az optimalis lit6er6 szintet
HASZNALATI TANACSOK

O Panelek rogzitése (Kép 10)*

0 Ne hasznéljon szerszdmot a mennyezeti panelek profilozott fahoz
vagy hornyokhoz vald rogzitéséhez.

O Textilanyagok rogzitése 11

O Kerilje el az iires lovéseket, hogy csokkentse az iitémechanizmus
kopéasét

A T(Z6SZOGEKRE VONATKOZO INFORMACIO

A fa keménysége nagyjabdl 3 tipusra oszthato:

0
0
0
0

¢ magas
¢ kozepes
0 alacsony

Kiilonboz6  keménységli  fahoz
hasznélnak.

A szerszamnak |ovéskor visszarigasa van, ezért a munkafolyamat jobb
irdnyitasa érdekében ajanlatos két kézzel dolgoznl

DEFORMALODOTT SZOGEK/KAPCSOK ELTAVOLITASA

ha egy szog munka kdzben deformaldédott, kovesse az alabbi utasitasokat

! hiizza ki a tapkabelt a tapegységhdl, miel6tt eltavolitana a szégeket a
tliz6géphdl

kiilonboz6 hosszlsdgi  szogeket

1. csavarja le a hegyet
2. tavolitsa el a lemez rogzitd csavarjait
3. tévolitsa el a lemezt tartd biztonsagi mechanizmust

tavolitsa el a tliz6gép fejét tartd lemezt

Figyeljen az elrendezésre és a sorrendre, ahogyan az alkatrészeket kiveszi
a tiz6gépbdl, igy konnyebben visszahelyezheti az 6sszes alkatrészt.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

K tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt modon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
2012/19/EU  eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelcen, a hibds vagy elhasznalddott
elektronikus  berendezéseket 0Ossze kell gydjteni kdrnyezetbarat
Gjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ drtalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

PRO-CRAFT
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RU | PYCCKWIA
CTENJIEP 3NEKTPUYECKUIA

PEH600
WHCTPYKLIMA

TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
HanpsixeHue / Yactota (B/Iy) 220-240 / 50
HoMuHanbHbli ToK (A) 5A
MakcumanbHas 3arpyaka (W) 100
CKopocTb (yA/MuH) 20
Tun ckobbl TYP 600, TYP F
[inuHHa cko6bl (MM) 15-25
YpoBeHb BUGpaLK (M/c?) 4,51 K=1,5
Rorpewog KGR 19982 K3
v, norpeumocrs KBy LWa=93 Kwas3
Knacc sawutbl ]
Bec (kr) 1,73

Onucanue ycTpoiicTea (Puc. 1)

D. Poiyar gns 3arpysku marasuHa |.  KHonka

E. [Jlocbinatenb J. BWHT perynupoBKu cunbl yaapa
F. Marasun K. Bbiknioyatenb

G. boek L. YpapocToiikuii HoCHK

H. PykosaTka

Ti
N [lpeBecuna A::';‘e‘g::;:l ﬂ':;;':; (Mm) Onepauuu pykamu
Byk 15,20, 25
Bbicokas
2 iy 15, 20,25
CpeaHsa
3 NnoTHoCTb 15,20, 25
bubponut CpegHsst
4 Teeppas 15, 20, 25,
JpeBecuHa 30
15,20, 25,
5 | Cocra 30, 32 Onepauus AByms
pykamu (cM.
6  Oanepa Huskas ;(5]'20'25' KapTuHKy) Onepavum
’ Of\HOI! pyKOii He
15, 20, 25, npeaycMoTpeHb!
7  Kepp 0,32
Ti
N [lpeBecuna A::';‘e‘g:;; {:1::6“: (M) Onepauuu pyKamu
1  Byk 15-16
Bbicokas
2 Jiy6 15-16
CpeaHsa
3 nnoTHoCTb 15-20
$MBPONMT | Cpegnss
Teeppas B
o ApeBecuHa 15-20
5 CocHa 15-22 Onepauus AByms
pykamu (cMm.
6  danepa Huskaa 15-22 KapTuHKy) Onepavum
Of\HO pyKOii He
7 Kenp 15-22 npeAycMOTpeHbI

PRO-CRAFT

BBEJEHUE

9TOT MHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH ANs KpenneHus nyTéM NpubuBaHmus cko-
6amu un rBO3AsMU KapToHa, U30MALMOHHBIX MaTepianos, TKaHew, honb-
TW, KOXW W aHaNOTMYHbIX MaTepuanoB K AepeBsiHHON MOBEPXHOCTU UK
MaTepuarnos, NofoGHbIX epeBy.

CEPBUC

O 06cnyxuBaiiTe CBOW NEKTPOUHCTPYMEHT Y KBaNnuULMPOBAHHOMO
crneynanmucTa no PEMOHTY, UCNONb3YA TONbKO UAEHTUYHBIE 3anac-
Hble YacTU. ITO 06eCneymnT CoxpaHeHne 6e30NacHOCTH ANEKTPOUH-
CTpyMeHTa.

WHCTPYKLUA NO BE3OMACHOCTH BO BPEMA
WUCNOJIb30BAHUA CTEMJIEPA

O 3akpenuTe 3aroTOBKy (3aroToBKa, 3aXaTas 3aXUMHbIMU MPUCIO-
COGNEHUSIMU UK B TUCKAX, YAEPXKUBAETCS HafieXKHee, YeM pyKoi)

0 Hukorpa He TonKaiiTe ronoBky ctennepa BpyuHyto(Puc. 4) (cywe-
CTBYET ONacHOCTb TPABMUPOBAHMUS, €C/IN B TO Xe BPeMS HenpeaHa-
MepeHHO aKTUBUPOBaHa KHOMKanycka)

¢ Hukoraa He MCNONb3yiTe MHCTPYMEHT ANSA KPenieHns 31eKTponpo-
BOAKK (KOHTaKT C 3JIEKTPUYECKUMM NMPOBOAAMU MOXET NPUBECTU K
noXapy 1 NOPaXeHMIo INEKTPUYECKUM TOKOM).

O W3beraiiTe NOBPEXAEHWIA, KOTOPbIE MOTYT ObITh BbI3BaHbI BUHTaMMU,
rBO34AMM U JpYyruMun aneMeHTaMn B Bawei 3aroToBKe, yaanuTe ux,
npexze YeM HayaTb paboTaTb

O B cnyyae 371eKTPUYECKON UM MEXAHUYECKON HENUCNPaBHOCTH He-
ME/AJIEHHO BbIK/IOYMTE MHCTPYMEHT.

O PROCRAFT MoxeT o6ecneynTb 6e3ynpeyHyto pa6oTy MHCTPyMeHTa
TObKO MY UCMOb30BAHNM OPUTMHATIbHBIX aKCeccyapoB

O 9TOT MHCTPYMEHT He OMKEH UCMONb30BaTLCA NIO/ibMU BO3PAaCTOM
1o 16 net

0 He ucnonbayiite MHCTPYMEHT Nog AoxAeM. (Puc. 5)
UCNO0JIb30BAHUE
3arpyska cko6 / reospeit (Puc. 6)
1. HaK/IOHUTE MHCTPYMEHT UAN MONOXKMUTE ET0 Ha MAOCKYIO NOBEPX-
HOCTb, YTOBbI CKOBbI MM FBO3AM HE BbINanu npy 3arpyske
2. HaXMuTe pblyar A, NOTAHYB 3a NON3yHOK B
3. BCTaBbTe CKOBbI / NIEHTY C rBO3AAMM B MarasuH C (MakcumanbHas

BMecTuMocTb 90 cKo6 / reossen

/\ BHMMAHKE!

YAOCTOBeprer, yto

O 610K ck06 HanpaBeH KOPOHOI K BepxHeii yacTu Maraauta (Puc. 6)

0 6nI0K rBO3AEH 3arpyXaeTcsi KOHUYECKUM KOHLOM, COBMELLEHHbIM
C HIKHelt IMHUelt MaraauHa C, Tak YTo roJioBKa reoaas ynupaercs
NpSIMO B Na3bl, YTO COOTBETCTBYET CUMBOAY ANMHbBI FBO3AS Ha ro-
noeke ctennepa D (Puc. 7)

0 caBwraiite NoN3yHoK B K ronoBke ycTpoiicTaa D, noka OH He 3allen-
KHeTcst

¢ nnotHo NPUXMUTE TONOBKY CTeﬂ]’IepaD K 3aroTtoBKe, MoKa OHa He
6yneT CABWHYTa Ha HECKONbKO MUJITUMETPOB.

[ KOPOTKO HaXMUTe KHOMKY F, a 3atem orTnyctute

O KHonka F 3a6nokupoBaHa, noka Bbl He NpuxumMaeTe ronosky D K
3aroToBKe, 3alMTHas CUCTEMa UHCTPYMEHTa npeoTBpalyaer ciy-
YaitHoe cpabaTbiBaHue

O npu ckopocTu 20 BbICTPENOB / MUH, CTEN/IEPY HYXHO AaTb OCTbITb
30 MMHYT, NOCKO/bKY OH PAacCcYUTaH TONbKO Ha KPaTKOBPEMEHHYIO
pa6ory.

| ynansiite Bce cko6bl / rBO3AN U3 MarasuHa nocne Kaxaoro UCnonb3o-
BaHUA
KoHTponb Bo3geicTsus (Puc. 9)

¢ C nomolybto BUHTa G MOXHO BbI6UpaTh TPEGYeMblil ypoBeHb yAapa
O nHpukaTop G nokasbiBaeT BbIGPaHHbIi YypoBeHb BO3AENCTBUS

O «» NS TOHKNX M NerKnux MaTepuanos, Takux kak Gonbra u TKaHu
0

«t» ANA TONCTbIX W XXECTKUX MaTepUanos, TakUX Kak ApeBecuHa u
CTeHbl

0 Npexpe YeM NpucTynuTh K paboTe, ONpeAenuTe ONTUMANbHBIM YPo-
BEeHb BO3/EACTBIA, NPOBEPUB Ha CBOGOAHOM MaTepuane




PEKOMEHJALMU NO NPUMEHEHUIO

O Kpenextbie naenu (Puc. 10)

¢ He vcnonbayiiTe NHCTPYMEHT ANA KPEMNeHNs NOTONOYHbIX NaHenei
Ha NPodUINPOBaHHON APeBECHHe UK Nasax.

¢ Kpennenue Tekctuns 11
0 W3b6eraitte NyCTbIX BbICTPENOB, YTOBbI YMEHBLUIUTD U3HOC YAapa

WHOOPMALLMA 0 TBO3AAX A4 CTENNEPA
Ipy6o roBops, TBEPAOCTb APEBECUHbBI MOXHO PasfenuTh Ha 3 BUAa:

0 BbicoKas
O cpepHsa
0 Huskas

[BO3AM Pa3HOi ANMHBI MPUMEHSAIOTCA AN APEBECUHbBIPA3NNYHON TBEp-
AOCTH.

MHCTPYMEHT UMeeT 0TAauy Npu CTpenb6e, N0ITOMY PEKOMEHAYeTCs pa6o-
TaTb ABYMS PyKamu, 4T0Bbl NyyLue KOHTPONMPOBATb paboTy

YAANEHVE AEGOPMUPOBAHHBIX TBO3/\EN/CKOB

B C/lyyae ecnu BO BpeMs paboTbl npousowna AepopMaus reosas, cne-
AYATE HIKEN3NOKEHHBIM UHCTPYKLUAM

| OTK/IIOYNTE WWHYP MUTAHUA OT UCTOYHMKA MUTAHUA Nepej yAaaneHuem
rBo3fei u3 cTennepa

1. pacKpyTUTE HaKOHEUHUK
2. CHUMWTE KpenexHble GONTbl NNaCcTUHbI

3. CHUMWUTe NpefoXpaHuUTeNbHbI MeXxaHU3M yaepXuBaloLWwnil nna-
CTUHY

0 W3BNEKUTE NNACTUHY yAEPKUBaIOLLYIO 6oeK

¢ OﬁpaTMTe BH/MaHWe Ha pacrnonoxeHwe, a TaKxe MNOpAfoK, B
KOTOpPOM 4acTu U3BfieKatTCa U3 cTensepa, Tak BaMm 6W18T nerye
coGpaTb BCe fieTann o6paTHo.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3a6oTACb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTDI, NPUHAANEKHOCTU U
YNaKOoBKY HYXHO ClaBaTb Ha 3KONOrMYECKM YNCTYIO NepepaboTky.
He Bbi6pacbiBaiiTe 31€KTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans ctpax EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii gupekTusoi 2012/19/EU 06 oT-
K paBoTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX NPUBOpax M CooT-

BETCTBYIOLYEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedEKTHbIE
WK OTCAYKUBLUNE CBOI CPOK aKKyMYNATOPHbIE BaTapey v ANEKTPOHHbIE
npu6opbl NOANEXaT C60PY C LieNbio UX NOCTEAYHOLLEN 3KONOrHYecki 6e3-
onacHow nepepasoTku.

Mpy HenpaBuIbHOM YTUAN3ALMN 0TPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U BNeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXKato-
LLyto CPeAy ¥ 30POBbE YeNOBEKa 13-3a BO3MOXKHOMO NPUCYTCTBUN B HUX
OMaCcHbIX BELYecTB.

UA|YKPATHCbKA
CTEMJIEP 3NEKTPUYHUIA
PEH600
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi XxapaKTepUCTUKN
Hanpyra / yactora, B/l 220-240/ 50
MoTouHwmii (A) 5

MakcuManbHe HaBaHTaxeHHs () 100

LWiBuakicTsb (ya/x8) 20
LtanenbHuit TN TYP 600, TYP F
[LoBxuHa cKpinku (Mm) 15-25

PiBeHb Bi6pavii (m/c?) 4,51 K=1,5

UA | YKPATHCbKA [ (3

PiseHb 3Byk0BOr0 THCKY Lpa,

HeBu3HayeHicTb K (dB(A)) Lpa=82 Kpa=3
PiBeHb 3Byk0BOro TMCKY Lwa, - -
HeBu3HayveHicTb K (dB(A)) Lwa=03 Kwa=3
Knac 3axucty Il
Bara, kr 1,73
Onuc npuctpoto (Man. 1)
A. Baxinb Ans 3aBaHTaXeHHs F. KHonka
CEIRELLY) G. BMHT peryntoBaHHs cunm
B. [ocunatens yAapy
C. Marasun H. Bumukay
D. boiika |. Ynapocriiikuit Hocuk
E. Pyuka
TeepaicTe  [loBXuHa o
No  [JlepeBuHa AepesuHH ussxa(MM) Onepauii pykamu
1 byk 15,20, 25
Bucoka
2 Iye 15,20, 25
CepepHs
3 wWwinbHicTb 15,20,25
diéponit CepepHst
Teeppage-
4 peBMHa 15,20, 25,30
OnepauisaBoma
5 CocHa 15,20, 25,30,32 | pykamu (gus.
ManoHoK)
6 Ganepa Huabka 15,20,25,30,32  onepayii ogHicto
pyKoto He
7 Kepp 15,20, 25,30,32 | nepepbayeHi
Ne  [Nlepesnna Teeppictb A 0 il pyKamu
P AepeBuHn cKo6M (MM) Pauil py
1 Byk 15-16
Bucoka
2 [y6 1516
CepepHsa
3 WinbHictb 15-20
bi6ponit Cepeatst
Tsepaa R
9 nepeBuHa o=
5 CocHa 15-22 gy”:fs;"? ﬁgoma
6  ®danepa 15-22 MajtioHok
P Husbka OnepaLii ogHieto
: PYKOI0 He
7 Kenp 15-22 nepea6adeni
BCTYN

O Llei iHCTPYMEHT NpU3HayeHnit ANs KPiNaeHHs WASXoM NpubuBaHHs
ckobamn abo LBAXaMu KapTOHY, i30NALiHUX MaTepianis, TKaHUH,
honbru, WKipu Ta aHanoriYHnUX matepianis Ao Aepes'sHOl NOBEPXHI
a60 Matepiani, NOAiIGHUX Aepesy.

O TMpoyuTaiiTte i 36epexiThb Lo iHCTPyKLito (Man. 3)
CEPBIC

06cnyrosyiiTe CBili eNeKTPOIHCTPYMEHT y KBanidikoBaHoro daxisus 3 pe-
MOHTY, BUKOPUCTOBYHOUM TifIbKM ifeHTUYHI 3anacHi yacTuhu. Lle 3abeane-
4uTb Ge3neyHicTb Npunagy.

IHCTPYKL,IAl 3 BE3MEKW NI YAC BUKOPUCTAHHA
CTEIMJIEPA

0 3adiKcyiiTe 3aroToBKY (3aroTOBKa, 3aTUCHYTA 3aTUCKHUMM NPUCTO-
CcyBaHHAMU a6o B newiaTax, yTpUMyeTbCs HadiitHile, HX PyKoto)

O Hikonu He wToBXaiiTe ronosky ctennepa BpyyHy (Man. 4) (icHye
Hebeaneka TPaBMyBaHHS, SIKLIO B TOW e YaC HEHaBMUCHO aKTU-
BOBaHa KHomka nycky)

¢ Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE iHCTPYMEHT ANA KPINNEeHHA enekTpo-
NPOBOAKM (KOHTAKT 3 eNeKTPUYHUMM MPOBOAAMU MOXE CrIPUYNHU-
T MOXEXY | YPAKEHHS €N1EKTPUYHUM CTPYMOM).

¢ He ponyckailTe NOWKOAXeEHb, AKi MOXYTb HAHECTW LYPYnH, LBS-

PRO-CRAFT




(WA UA | YKPATHCbKA

XaMM i iHWWMKU enemMeHTaMi y BaLliii 3aroTiBni; BUAANITh ix, nepi
HiX noyaTy npautosati

O Y pasi enekTpuyHoi a6o MexaHiyHoI HecnpaBHOCTI HeraitHo BUM-
KHiTb IHCTPYMEHT.

O PROCRAFT moxe 3a6eqneqMTM éegnoraHHy po6oty iHCTpymeHTa 3a
YMOBY BUKOPUCTaHHATINbKY OPUFiHANbHUX akcecyapis

O Lledt iHCTPYMEHT He MOBWHEH BMKOPUCTOBYBATUCA NIOAbMNU BikOM
1o 16 pokiB

0 He BMKOpUCTOBYiATE IHCTPYMEHT nig gowem (Man. 5)
BUKOPUCTAHHA

3aBaHTaXeHHs cKo6 / upsxis (Man.6)
1. HaxuniTh iHCTPYMEHT a6o NOKNaAiTh 10ro Ha piBHY NOBEPXHIO,
106 CKo6M abo LBAXM He BUMaN NPy 3aBaHTaXeHHi
2. HaTUCHITb BaxXiNb A, NOTATHYBLUM 3@ NOB3YHOK B

3. BcTaBTe CKOGK / CTPiuKy 3 UBsIXaMu B MaraauH C (MakcumanbHa
MicTkicTb 90 cko6 / uBsXiB)

/\ yBArA

MNepekoHaiitecs, w0
0 610K CKO6 CnpsiMOBaHUil KOPOHOH A0 BEPXHbOT YaCTUHUM MarasuHa
C (Man. 6)

O 6NnOK LBSXIB 3aBAHTAXYETbCA KOHIYHUM KiHLEM, NOEAHaHUM 3
HIWKHbOIO NiHiEl0 MarasnHa C, Tak Lo ronoBka LiBsixa BNMpaeTbes
NpAMO B Nasw, Lo BiANOBIAAE CUMBONY AOBXWHM LiBAXa Ha roNiBLyi
crennepa D (Man. 7)

3cyBaiiTe NoB3yHOK B 0 ronoBku npuctpoto D, o knauaHHs
EKCNNYATALLISl CTENJEPA (MAJ. 8)
{ WiNbHO NPUTUCHITL rONOBKY cTennepa D Ao 3aroToBKM, NOKW BOHa
He 6yAe 3pyLueHa Ha Kinbka MiniMeTpis.
{ KOPOTKO HaTUCHITb KHOMNKY F, a NoTim BiANYyCTITH

0 KkHonka F 3a6nokoBaHa, MOKM BU HE MPUTUCKYETE rosioBKYy D po
3aroTOBKY, 3aXMCHa CUCTEMA IHCTPYMEHTY 3anoGirae BUNaAKOBOMY
CnpayboByBaHHIO

O npu weuakocti 20 NocTpinis / X8, CTennepy NOTpiGHO AaTh OX0no-
HyTI 30 XBUNKMH, OCKINbKM BiH PO3paxoBaHuii NnLLe Ha KOPOTKOYac-
Hy po6oTy
IBupansiite yci cko6u / LiBAXM 3 MarasuHy nicns KOXHOro BUKOPUCTaHHS
KowTponb Bnnusy (Man. 9)
3a [,0NoMOroto rBuHTa G MOXHa 06MpaTh HeOOXIAHWIA piBeHb YAapy
iHpnkaTop G nokasye obpaHuii pieHb BNAMBY

0 «» ANs TOHKMX | NEerkux Matepianis, Takux ik Gonbra i TkaHMHN
O «t» ANA TOBCTUX | KOPCTKNX MaTepianis, Takux AK filepeBnHa i CTiHn
0 nepw HiX NpUCTYNUTH A0 POGOTH, BUSHAYTE ONTUMANbHMUIA piBeHb
BM/NBY, NEPeBIPUBLUN Ha TaKOMY X MaTepiani
PEKOMEHAL,II 040 BUKOPUCTAHHA

0 KpinunbHi naneni (Man. 10)

¢ He BukopucToByiiTe IHCTPYMEHT ANSA KPIMEHHA CTeNbOBUX NaHe-
neit Ha NPoGUANPOBaHHOI AlepeBUHi abo nasax.

¢ KpinneHus Tekctunio 11
O YHuKaiiTe NOPOXHIX NOCTPINiB, 06 3MEHWMTI 3HOC yAApY

IHOOPMALLIA NPO LBAXKU ANA CTENNEPA
Ipy60o Kaxyuu, TBEPAICTb AePEBUHN MOXHA PO3AINUTK Ha 3 BUAM: 12

¢ Bucoka
O cepepHa
0 HusbKa

LiBAXM pisHOI JOBXMHM 3aCTOCOBYIOTHCA ANA iePEBUHN Pi3HOT TBEPAOCTI

IHCTPYMEHT Mae BigAayy npu CTPinb6i, TOMy peKOMEHAYETHCA NPaLoBaTH
ABOMa pyKamW, 106 KpaLle KOHTPO/oBaTH Po6oTy

BUAANEHHA AE®OPMOBAHMX LIBAXIB / CKOB

0 B pasi AKWo nia Yac po6oTy ctanaca Aehopmauia ussxa, AOTPH-
MyWTECh HUXYEBUKNAAEHUX IHCTPYKLM

O Bif'epHaTVM CTENNEp Bif AXepena XNBNEHHs Nepes BUAANEHHIM

PRO-CRAFT

O po3kpyTiTh HOCKMK 13

O 3HIMITb KpiNUAbHI 6onT NnacTuhm 13

O 3HIMiTb 3aMOGIXHMIA MeXaHi3M, L0 yTPUMYe niacTuHy 13
O BWTATHITb NNACTMHY, WO yTPUMYE 6oiiok 13

/N 3BEPHITb YBATY

Ha po3TallyBaHHA, @ TakoX MOpPAAOK, B AKOMY YaCTUHU BUTATYIOTbCA 3
cTennepa, Tak Bam

3AXUCT HABKOJIMILIHbOI 0 CEPE[JOBULLA

[l6atoun Npo NpuUpoaYy, eneKTPOIHCTPYMEHTH, NpUnasas Ta yna-
K KOBKY NOTPIGHO 3/1aBaTi Ha eKONOTIYHO YMCTY NepepobKy. He Bu-
KnpaiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH B No6yToBe CMiTTS!

Tinbku ansa kpain €C:

LibOBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTPOHHI Npunagn Ta BiANOBIAHNX Ha-

LioHanbHMX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHi ab6o Taki, fKi BigcyXunu
CBill TEPMiH €NEKTPOHHI Npunaay NignsralTs 360py 3 Ui noganborl
€eKOoNoriyHo 6e3neyHoi nepepobKu.
Mpw HenpaBunbHiA yTuNi3alii BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKkTPoH-
Hi MpUNagn MOXyTb MaTy WKIAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEpefoBU-
lie Ta 3/J0POB'A NIOAUHM Yepe3 MOXNUBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.

K BignosigHo Ao eBponeiicbkoi gupekTusu 2012/19/UE npo Bignpa-
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the
responsible manufacturer declare Electric tacker

TM Procraft: PEH600

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by:
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai,
E-mail: vegatools@163 com

° Authorized representative able to compile the technical doc ion

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, Ze Sponkovacka
elektrickd

TM Procraft: PEH600

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskyml smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd ~ dokumentace b1yla podporena:
212, 2nd F, Building , No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163 com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV
Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

® Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES
My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Sponkovacka elektricka

TM Procraft: PEH600

Si zo sériovej vyroby' av sulade s tymlto eurépskymi smernicami, a vyrobené v stlade s nasledujtcimi normami
alebo standardizovanymi dokumentmi:

Technickd dokumentacia bola podgorena
nd F, Building 11, No. 898 Lingshan

E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskad republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o.

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956

Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenskd republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V  CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny producent o$wiadczamy, ze
Zszywacz elektryczna

TM Procraft: PEH600

Sq produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepléjq&:yml dyrektywaml europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
normami lub znor ymi dokumentami:?

Dokumentace techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

E-mail: vegatools@163.com

# Upowazniony pr

iciel posiad dostep do dok acji technicznej

BG AEK/TAPALMA 3A CbOTBETCTBHUE
Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame
Ha CBOS /IMYHA OTTOBOPHOCT, Ye EnekTpuuecku
Takep

TM Procraft: PEH600

CbrnacHo AafeHoTO TEXHUYECKO ONUCAHME OTFOBAps Ha BCUYKM MPUNOXMMM U3UCKBAHNA HA CNEfHUTE Au-
PeKTUBYM 1 XapMOHM3NPaHU CTaHAapTy, NPoAyKTa' OTroBaps Ha cTaHAapTuTe: 2
TexHnyecka — AokymeHtauus: VEGA  TRADE COMPANY  LIMITED,
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJL: Enedant Tync 00/, Aapec no peructpaums; Bbarapus, 1799 Codus, Mnagoct 2, 6. 261A, BX. 2,
eT. 4, an. 12. Axpec Ha cknag v cepeu3: [p. boxypuuie, 6yn. ,.EBpona“ 10, 2227, cknap N°15.

° OTOpM3NPaH NPEeACTaBUTEN, KOWTO MOXKe /1d CbCTaBs TeXHUYECKaTa A0KYMEHTaLus

add. Room 212, 2nd
NPOM3BEAEHO B KUTAM.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Capsator electric

TM Procraft: PEH600

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele dlrectlve europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmétoarele standarde sau'documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de:
212, 2nd ' F, Building 11, No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163.com

¢ Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

add. Room
Road, Shanghai, PRC.

FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyartd, ezennel kijelentjik, hogy az Elektromos
tliz6gép

TM Procraft: PEH600

Sorozatgyértasban keriil' gyartdsra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak eImrasalnak Kovetkezd
szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelel6en keriil gyértésra: 2

Miszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE AEKNNAPALLUAA COOTBETCTBUA
Mbl, Vega Trade Company Limited, kak otBer-
CTBEHHbI NPOK3BOAUTENb 3asiBAsieM, YTo CTennep
ANeKTpuYecKmii

TM Procraft: PEH600

MpoussoasaTca cepuito’ u COOTBETCTBYHOT C/iefytoLunm €BPOMNeiicKUM ANpeKTUBaMm, u nsrmaanmaamcn B
COOTBETCTBUW CO CNeAyroWwnMn CTaHaapTaMu Uim CTaHaapTusmpoBaHHbIMU AOKyMeHTaMM

TexHuyeckas AOKK‘MEHTaLlVIﬂ npegocTasnsetca komnaueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, an?ec 0¢.212,
2-i atax, 3p. 11, N 898, JunrwaH Poag, anxai, KHP. MPOM3BEJEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

* ABTOPU30BaHHbIi NPeCTaBUTENb, CNOCOBHDIN NPeoCTaBUTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLI0

UA CE JEKNAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI
Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bianosigans-
Huii BUPOGHMK 3aABNSEMO, W0 CTennep enekTpuy-
HUAR

TM Procraft: PEH600

BMpOﬁJ’IﬂCTbCﬂ celeHo‘ i Bignosigae HacTynHum CB’JOI’IEVICbKVIM AVpeKTuBaM Ta BMpOﬁJ’IﬂETbCﬂ BiANOBiAHO
A0 Takux cTaHaapTis abo CTaHAapTU30BaHUX JOKYMEHTaXx: 2

TexHiuHa [OKyMeHTaLlis HapaeTbea KOMMNaHi€eH:
appec.: . 212, 2F, B11, N¢ 898, JluHrwad Poag,
E-mail: vegatools@163.com

¢ ABTOPU30BaHWil NPeACTaBHUK, AKUiA 3[aTHUA HaAaTh TEXHIYHY JOKYMEHTaLlilo

VEGA
WaHxa#,

TRADE ~ COMPANY  LIMITED,
KHP.  BUPOBJIEHO B KHP.

*:00000001-99999999

2 2006/42/EC

EN 62841-1:2015+A1:2025

EN IEC 62841-2-16:2024 Mr Bao Junhua

Productlon Line Manager

2 Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021
Krizovnicka 86/6, EN IEC 55014-2:2021 W
Stare Mesto, EN IEC61000-3-2: 2019+A1:2021 o0 ULl
2:10 ?‘0 Pra ule, EN 61000-3-11:2019
zech Republic
P 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 Shanghal, 30.08.2025

(and its amendment 2015/863/EU)
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