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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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* Pic.1/ Vykres / Kreslenie / Pucysate / Desen/ Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
ELECTRIC HEAT GUN
PH1800

MANUAL
Technical specifications
Model PH1800
Rated power (W) 1800
Air temperature (°C) 400/600
Airflow (L/min) 250/500
Voltage (V/Hz) 220-240/50
Max. power input, temperature, air flow
Temperature :i:46000l;°%
Air Flow :i:255000||//nr17:1n

Protection class double insulation
Protection 1P20

Sound pressure and power level (dB(A)) <70

(measured according to EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Vibration level (m/s?)

(measured according to EN 60335-2-45)

Description (Pic. 1)*

< 2,5; uncertainty K= 11,5

1. Nozzle; 3. Airvents.

2. Housing;
DESIGNATION OF TOOL
Industrial heat-gun is designed to do the following:

0 removing the layer of paint or varnish removal of labels;

0 warm rusty metallic threaded joints (to facilitate loosening), thawing
frozen pipes, door locks, bolts, etc;

O underscore wood texture (this operation is carried out prior to
clearing);

0 firing wood coatings (decorative operation);

O accelerate the process of painting or varnishing is particularly
effective when applied paint or varnish layers. It is recommended to
make a test sample drying paint. In this case, the sample should be
kept away from you at a great distance;

removing old putty from the windows;

drying wet items and surfaces before further treatment;
formation of plastic packaging;

compression polyvinyl compounds for wires;

removing linoleum;

changing the form of synthetic materials.

GENERAL SAFETY RULES FOR USING OF ELECTRICAL
APPLIANCES

/I\ CAUTION
[

Please pay attention to the following guidelines to protect against electric
shock, the risk of injury and fire.

o o o o o <

0 Please make sure that the available supply voltage corresponds to
the data on the nameplate.

O Check the appliance and electrical connections for damage.

¢ Connecting cable to connect to the network only when the motor is
turned off.

O The devices usually consist of up to contact with the material

O Protect yourself from electrical shock. Avoid body contact with
earthed objects such as:

EIEEE] -

metal pipes;
radiators;

plates;
refrigerators, etc.

o o o o

¢ Strong fluctuations in temperature can cause condensation on live
part. Before switching on, wait until the temperature of the device
will be equal to the ambient temperature.

0 Use equipment, tools and accessories recommended only for its
intended purpose. MM Ensure that the immobility of the workpiece.
Use clamps or a vice for secure fastening pieces.

0 Do not wear jewelry or loose clothing that can get caught in moving
parts. Long hair should be in a bandage or mesh. Wear protective
footwear and gloves.

O If you work connected with the formation of fragments, chips and
dust, as well as working overhead always conduct work in goggles, if
necessary, use a respirator.

O Pay attention to the stable, reliable installation of stairs.

O Protect the appliances from moisture and rain. Never immerse them
in water.

O When working outdoors, only use approved devices and extension
cables intended for outdoor use.

¢ Do not operate in an explosive atmosphere.

O When transferring to third parties, you should give them these
instructions.

/I\ CAUTION
[N

The consumption of alcohol, medication and drugs, as well as due to
illness, temperature and fatigue may deteriorate your reaction. Do not use
electrical appliances in such cases!

O Keep electrical appliances in the original soft soldering, packing and
without access to children.

O When downtime pauses to work, adjustments, changing accessories
and maintenance products always retrieve the mains plug.

0 In any case do not wear appliances grabbing the connection cable.
Not is allowed to remove the plug from the socket by pulling the
connecting cable.

O Before inserting the plug into the outlet, make sure that the switch
is in position 0.

OPERATING INSTRUCTION
/A CAUTION

VAL

During operation, avoid perpendicular reference heat gun in relation to the
heated surface. This leads to a reflection by surface of the hot air, and then
retraction of its rotor motor. This leads to an increase in temperature inside
the motor, which may damage the heat gun. Technical heat gun should be
carried out at an angle of about 45 with respect to the heated surface.
Preheated workpiece in position with the switch |, at the large distance.
Then bring the product to the nozzle heat gun and improve the processing
temperature, the switch in position II. Before turning off the heat gun you
should switch it for 10-20 seconds in operation at a lower temperature to
cool the heating element. This will prolong the life of the tool

Removing old paint and varnish

0 Before working large areas you need to test the effect on the heat
gun test area small area.

O If you use a heat gun, do not use pickling agents for removal paint.

O Switch on a heat gun and direct the flow of air to the area of paint
8-10 cm long until bubbles appear. Remove

O the softened paint spatula or cycle, while air flow is directed to the
instrument, moving it from side to side.

¢ Edge of a spatula or cycle must be cleaned periodically from the
remnants of old paint or putty.

O When processing profiled surfaces should be burned of paint or
putty, and then remove it with a wire brush.

0 Surfaces, which are undesirable to heat, you should cover with a non-
combustible material. Never direct the hot air on the window panes,
and other glass materials.

MAINTENANCE / PREVENTION

& CAUTION

Before carrying out all procedures, instrument must be disconnected from

the network. pRo.CRAFT
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A prerequisite for long-term and safe operation of the tool is the keeping
it clean.

TROUBLESHOOTING

The list of possible malfunctions of the machine, their probable causes and
remedies given in the table below:

Outer signs of n
mafunct?on Probable reason Ways to repair
- Faulty switch or plug i
When switching on, ; Replace the switch,
electric drive does not in the power cord or plug or power cord,
function installation brushes
conductors
e Heating element Replace the heating
Coldlaiistblon out-of-order element
CZ|CESKY
HORKOVZDUSNA PISTOLE
PH1800
MANUAL
Technické specifikace
Modelka PH1800
Piikon (W) 1800
Teplota vzduchu (°C) 400/600
Proud vzduchu (L/min) 250/500
Napéti (V/Hz) 220-240/50
Max. prikon, teplota, pritok vzduchu:
1:400°C
feniot 11: 600°C
o 1: 250 I/min
Pritok vzduchu 11: 500 I/min
Trida ochran dubla izolare

Kryti IP20
Hladina akustického tlaku a vykonu (dB(A)) <70
(méfeno dle EN 60335- 1/EN 60335-2-45)
Hladina vibraci (m/s?)
(méfeno dle EN 60335-2-45)
Popis (Vykres 1)

1. Tryska;

2. Trup;

UCEL POUZITI
POZORNOST!

Horkovzdusnd pistole je uréend pro:

< 2,5; uncertainty K= 11,5

3. Ventila¢ni otvor.

0 Odstrafovani vrstev natéru barev a lak;

O Ohfivani zrezavélych kovovych zaviti (Pro pohodiné ods$roubovani),
rozmrazovani zamrzlych rour, dvernich zamkd, zéstréek apod;

O Zvyraznéni dfevéné textury, (dany tkon se provadi pred lakovanim);
O Opalovani dfevéného povrchu (dekoracni Gkon)

O Zrychleni procesu malovani a lakovani, Gcinné plsobi pi malovani
vrstvami, (vysouseni lakli apod.). Je doporuceno provest kontrolni
vysou$eni vzorku barviva. Pfitom je nutné drzet vzorek v bezpecné
vzdélenosti od sebe;

0 Odstranéni starého kytu z oken;
0 Suseni vlhkych piedmétd a povrchd pred zpracovanim;
¢ Formovani umélohmotnych baleni;
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0 Stlaceni polyvinylchloridovych spoji pro kabely;

0 Sejmuti linolea

0 Zméneéni formy syntetickych hmot.

OBECNE POKYNY BEZPECNOSTI PRI POUZITi PRISTROJE

/I\ POZORNOST!
[N
Vénujte pozornost nésledujicim pokynim na ochranu pied elektrickymi
$Soky, rizikem zranéni a pozaru..

0 Ujistéte se, Ze napéti v siti odpovidd Gdajiim, uvedenym na tovarnim

stitku.
O Provérte néstroj a elektrickd zapojeni jestli eventudiné neméji
poskozeni.

¢ Pripojujte pfistroj na sit pouze tehdy kdyZ je motor vypnuty.

O Pristroje zapinejte pred kontaktem s materidlem

0 Dodrzujte bezpecnostni opatieni proti elektrickym traziim. Vyhybejte
se kontaktu téla s uzemnénymi predméty, jako jsou:

Kovové roury

Topna télesa

Sporaky

Lednice apod.

o o o o

0 Silné teplotni vykyvy mohou zplsobit kondenzaci na soucasnych
vodivych ¢astech. Pred zapnutim zafizeni vyckejte, dokud se teplota
zafizeni nerovna teploté okolniho prostredi.

O Spotfebice, naradi a doporucené pfisluSenstvi pouzivejte pouze k
urcenému Gcelu.

0 Zajistéte nehybnost obrobku. K bezpeénému upevnéni obrobki
pouzivejte upinaci zafizeni nebo svéraky.

0 Neoblékejte Sperky a volné obleceni, které Ize zachytit pohyblivymi
¢éastmi. Chrante dlouhé vlasy bud obvazem nebo sitovinou. Noste
protiskluzové boty a ochranné palcaky.

O Prfipraci s odstépky a prachem, stejné jako pfi praci nad hlavou, vzdy
pracujte v ochrannych brylich, pokud je to nutné, pouzijte respirator.

O Davejte pozor na stabilni, spolehlivé postaveni Zebfiku.

O Chrante elektrické spotfebice pred vihkosti a destém. Nikdy je
neponofujte do vody.

¢ Pii praci na volném prostranstvi pouZivejte pouze povolené
spotrebice a prodluzovaci kabely uréené pro venkovni praci.

O Vyuzivani ve vybusné atmosféfe neni povoleno.
O Pri pfedavani pfistroje tfetim osobdm jim predejte i tento pokyn.

/\ POZORNOST!

S uzivanim alkoholu, léki a drog, jakoz i v disledku nemoci, horecky a
unavy se mize vase reakce zhorsit. V takovych pipadech nepouzivejte
elektrické spotrebice!

O Elektrické spotiebice skladujte v plivodnim mékkém baleni a mimo
dosah déti.

0 Pfi prostojich, pfestavkdch v préci, sefizovani, vjméné pfislusenstvi
a Udrzbé vzdy odpojte sitovou zéstréku.

0 Nikdy nepfenasejte elektrickd zafizeni za propojovaci kabel.
Neni dovoleno vyjmout zastrku ze zésuvky pomoci vytdhnuti
pripojovéciho kabelu.

0 Pred zapoﬂenl’m zastrcky do zdsuvky se ujistéte, ze je prepinac v
poloze ¢islo 0.

PROVOZN{ DOPORUCENI
& POZORNOST!

Béhem provozu se vyhnéte kolmému vedeni piistroje vzhledem k vyhfivané
plose. To zplisobuije, Ze se horky vzduch odrazi od povrchu a poté vtahuje

rotorem motoru. To zplsobi zvyseni teploty uvniti motoru, coz by mohlo
poskodit pfistroj. Horkovzdu$na pistole by méla byt vedena v Ghlu cca 45
° v{ci vyhrivané plose. Pfedehfivejte obrobek v poloze spinace ¢. | z velké
vzdalenosti. Poté priblizte produkt k trysce a zvyste teplotu zpracovani
nastavenim prepinace do polohy II. Pfed vypnutim pfistroje jej pfepnéte
do rezimu s nizsi teplotou po dobu 10-20 sekund, aby se ohfivaci prvek
ochladil. Tim se prodlouzi Zivotnost pfistroje.

Odstrafovani starych barev a laki

0 Pred oSetienim velkych povrchl otestujte pfistroj na malé zkusebni
plosce.




Pfi pouzivani pfistroje nepouzivejte k odstranéni barviva mofici
prostredky

Zapnéte horkovzdusnou pistoli a nasmérujte proud vzduchu do
oblasti barvy 8-10 cm, dokud se neobjevi bubliny. Zmékéenou barvu
odstrante Spachtli nebo Skrabkou a soucasné nasmérujte proud
vzduchu dopfedu a posouvejte jej kyvavym pohybem doprava a

doleva.

O Okraj Spachtle nebo Skrabky by se mél pravidelné Cistit od zbytkd

staré barvy nebo tmelu.

O Pfizpracovani profilovanych povrchi zahfejte barvu nebo tmel a poté

je odstraite draténym kartacem.

O Povrchy, které jsou citlivé na pisobeni tepla, by mély byt pokryty
nehoflavym materidlem. Je zakézano nasmérovat proud horkého

vzduchu na okenni tabule a jiné sklenéné materialy.
SERVIS / PREVENCE

Pred provedenim v§ech postup(i musi byt pfistroj odpojen od sité.

Predpokladem pro dlouhodobé a bezpecné pouzivani nastroje je jeho

udrzovani v istoté
MOZNE PORUCHY A JAK JE ODSTRANIT

V tabulce je uveden seznam moznych poruch zafizeni,
pravdépodobnych pficin a ndpravnych opatreni:

Vnejsi projevy poruchy :Fr%:gp"d"b"é Opatieni
Vyméte napéjeci
kabel, spina¢,
zéstrcku nebo
shérny uhlikovy

Vadny spina¢ nebo
zéstrcka napdjeciho
kabelu nebo
montdzniho vodice

Po zapnuti nefunguje
elektricky pohon stroje

jejich

kartac
Vzduch je studeny Vadnj topny Slanek  Nanradit topny
SK|SLOVENSKY
PRIEMYSELNY FEN
PH1800

POUZIVATELSKA PRIRUCKA
Technické sSpecifikacie

Model PH1800
Spotreba energie (W) 1800
Teplota vzduchu (°C) 400/600
Prietok vzduchu (I/min) 250/500
Napétie/Menovita frekvencia (V/Hz) 220-240/50

Max. spotreba energie, teplota, prietok vzduchu:

1: 400°C
UEglE 1l: 600°C
) 1: 250 I/min
Prietok vzduchu 11: 500 I/min
Trieda ochrany dubla izolare
Ochrana 1P20
Hladina akustického tlaku a vykonu <70

(merané podla normy EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Uroven vibrécif
(merané podla normy EN 60335-2-45)

< 2,5; uncertainty K= £1,5

Popis zariadenia (Kreslenie 1)
1. Dyza;
2. Byvanie;

3. Vetracie otvory.

sk stovensky [iE

Priemyselny fén je urceny na:

o o o o o <

odstranovanie vrstvy farby alebo laku, odstrariovanie nélepiek;

zahrievanie hrdzavych kovovych zavitovych spojov (na ulahcenie
odskrutkovania), rozmrazovanie zamrznutych potrubi, zamkov dveri,
zapadiek atd;

zvyraznenie Struktdry dreva (tato operacia sa vykonava pred
lakovanim);

pecenie naterov na drevo (dekorativna operécia);

Urychlenie procesu malovania alebo lakovania, obzvlast ucinné
pri nanasani farby alebo laku vo vrstvach. Odpordca sa vykonat
skasobné susenie vzorky farby. Vzorku drzte v urCitej vzdialenosti
od seba;

odstranovanie starého tmelu z okien;

susenie vihkych predmetov a povrchov pred dalSim spracovanim;
tvarovanie plastovych obalov;

stlacanie polyvinylalkoholovych spojov pre vodice;

odstranenie linolea;

pretvéranie syntetickych materiélov.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
MANIPULACIU S ELEKTRICKYMI SPOTREBICMI

& VAROVANIE!

¢

4

0

0
0

Na ochranu pred trazom elektrickym pradom, rizikom poranenia a
poziarom dbajte na nasledujtce pokyny.

Uistite sa, ze dostupné sietové napidtie zodpoveda udajom na
typovom Stitku.

Skontrolujte, ¢i spotrebic a elektrické pripojky nie st poskodené.
Pr|p01te privodny kabel k elektrickej sieti len vtedy, ked' je motor
vypnuty.

Vo vseobecnosti plati, ze spotrebi¢ zapnite skor, ako pride do
kontaktu s materidlom.

Chrénte sa pred zdsahom elektrickym pradom. Vyhnite sa kontaktu
tela s uzemnenymi predmetmi, ako su:

kovové rirky;

vykurovacie radiatory;

varice;

chladnicky atd".

Silné teplotné vykyvy mozu sposobif kondenzaciu na vodivych
castiach. Pred zapnutim spotrebica pockajte, kym dosiahne teplotu
okolia.

Spotrebic, naradie a odporicané prislusenstvo pouzivajte len na
urceny Gcel.

Uistite sa, Ze je obrobok v pokoji. Na bezpecné uchytenie obrobkov
pouzite upinacie zariadenia alebo zverak.

Nenoste $perky ani volné oblecenie, ktoré by sa mohlo zachytit o
pohyblivé casti. DIhé vlasy si chréfite gelenkou alebo sietkou. Noste
protiSmykovu obuv a ochranné rukavice.

Pri praci nad hlavou alebo v prostredi s triestivymi, pilinovymi alebo
prasnymi materidlmi vzdy pouzivajte ochranné okuliare a v pripade
potreby si nasad'te respirator.

Uistite sa, Ze rebriky st bezpecne umiestnené a stabilné.

Chrante elektrické spotrebice pred vihkostou a dazdom. Nikdy ich
neponarajte do vody.

Pri préci vo vonkajSom prostredi pouzivajte len schvalené spotrebice
a predlzovacie kable urcené na vonkajsie pouZzitie.

Nepracujte vo vybusnom prostredi.
V pripade posttipenia tretim stranam im odovzdajte tieto pokyny.

/\ VAROVANIE!

4

Ak uzivate alkohol, lieky alebo drogy, alebo ak ste chori, v teple
alebo unaveni, vasa reakcia sa moze zhorsit. V tychto pripadoch
nepouzivajte elektrické spotrebice!

Elektrické spotrebice skladujte v pévodnom obale a mimo dosahu
deti.

PRO-CRAFT
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0 Vzdy vytiahnite siefovi zéstréku zo zasuvky, ked sa spotrebi¢
nepouziva, pocas prestdvok, nastavovacich prac, vymeny
prislusenstva a Udrzhby.

¢ Na pripojnom kabli nikdy nenoste elektrické spotrebice. Nevytahujte
sietovi zastréku zo zésuvky vytiahnutim privodného kébla.

O Pred zasunutim zastrcky do zasuvky skontrolujte, ¢i je prepinac v
polohe 0.

ODPORUCANIA NA POUZIVANIE
& VAROVANIE!

O Pocas prevadzky sa vyhybajte pohybu fénu kolmo na ohrievany
povrch. To spdsobuje, ze hordci vzduch sa odréza od povrchu a
potom ho nasdva rotor motora. To spbsobuje zvySenie teploty
vo vnutri motora, o moze fén poskodit. Fén by sa mal pohybovat
pod uhlom priblizne 45° vo vztahu k povrchu, ktory sa ma ohrievat.
Predhrievanie obrobku, ktory sa ma ohrievat, v polohe prepinata
I, z velkej vzdialenosti. Potom priblizte obrobok k dyze susicky a
nastavenim prepinaca do polohy Il zvyste teplotu spracovania. Pred
vypnutim susicky ju na 10-20 sekind prepnite na nizsiu prevadzkovi
teplotu, aby sa ohrievacie teleso ochladilo. Tym sa predizi Zivotnost
nastroja.

Odstranenie starej farby a laku
O Pred oSetrenim velkych ploch vyskisajte posobenie fénu na malej
skasobnej ploche.

O Pri pouzivani susica vlasov nepouzivajte na odstranenie farby
leptacie prostriedky.

O Zapnite fén a nasmerujte prid vzduchu na 8-10 cm dlhu plochu farby,
ki]m sa neobjavia bubliny. Zmaknutd farbu odstrante $pachtlou
alebo skrabkou, pricom prdd vzduchu nasmerujte pred nastroj a
pohybujte nim doprava a dolava.

O Okraj $pachtle alebo $krabky by sa mal pravidelne Cistit od zvyskov
starej farby alebo tmelu.

0 Pri praci na profilovanych povrchoch zahrejte farbu alebo tmel a
potom ich odstrante drotenou kefou.

0 Povrchy, ktoré by sa nemali zahrievat, zakryte nehorlavym
materialom. Nesmerujte prid hordceho vzduchu na okenné tabule
alebo iné sklenené materidly.

UDRZBA / PREVENTIVNA UDRZBA
& VAROVANIE!

Pred vykondvanim vSetkych postupov vzdy odpojte néradie od elektrickej
siete.

Predpokladom dlhodobej a bezpecnej prevadzky je udrziavanie néradia v
Cistote.

MOZNE PORUCHY A SPOSOB ICH ODSTRANOVANIA

Zoznam moznych pordch stroja, ich pravdepodobné priciny a sposoby
odstranenia st uvedené v nasledujtcej tabulke.

tonndnhns

Vonkajsie prejavy
poruchy

LALL 0
priina P

Vymeiite napéjaci

Chybny spinac alebo Y Pl
Po zapnuti nefunguje zéstrcka napéjacieho sggterlélfﬁle?é%o
elektricky pohon stroja | kabla alebo

zbernd uhlikovd

montazneho vodic¢a kefu

Vzduch je studeny 9|h)/b"9 vykurovaci  Nahradit vykurovaci

clanok clanok
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PL|POLSKI
PRZEMYSLOWA OPALARKA
PH1800
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PH1800
Moc (W) 1800
Temperatura powietrza (°C) 400/600
Przeptyw powietrza (I/min) 250/500
Napiecie, czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240/50
Maks. pobér energii, temperatura, zuzycie powietrza:
Temperatura :i;llﬁooo(;%
Zuzycie powietrza :i:255000ll/;?r1i?n
Klasa ochrony podwéjna izolacja
Ochrona 1P20
Poziom cisnienia akustycznego i mocy <70

(pomiar wg EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

< 2,5 m/s2; uncertainty

Poziom wibracji K=+1,5

(pomiar wg EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

PIS (*OBRAZEK 1)

1. dysza 3. otwory wentylacyjne
2. korpus

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Przemystowa opalarka pr: jest do:

O usuwanie warstwy farby lub lakieru, usuwanie naklejek;

¢ rozgrzewanie zardzewiatych metalowych potgczer gwintowanych (w
celu utatwienia odkrecania), rozmrazanie zamarznigetych rur, zamkow
do drzwi, zasuw itp.;

0 podkreslenie faktury drewna (operacja ta jest wykonywana przed
lakierowaniem);

0 wypalanie pokry¢ drewnianych (operacja dekoracyjna);

O przyspieszenie procesu farbowania lub lakierowania, szczegélnie
skuteczne przy naktadaniu farby lub lakieru warstwami. Zaleca sie
wykonanie probnego wyschniecia prébki farby. W takim przypadku
probke nalezy trzymac¢ w duzej odlegtosci od siebie;

usuwanie starej szpachli z okien;

suszenie mokrych przedmiotéw i powierzchni przed dalszg obrobka;
formowanie opakowan z tworzyw sztucznych;

kompresja potaczen poliwinylowych do przewoddw;

usuwanie linoleum;

zmiany ksztattu materiatow syntetycznych

O0GOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
POSTEPOWANIA Z URZADZENIAMI ELEKTRYCZNYMI

Prosimy zwrdci¢ uwage na ponizsze instrukcje, aby uchroni¢ sie przed
porazeniem elektrycznym, ryzykiem obrazer i pozarem.

S o oo o o

0 Nalezy upewni¢ sig, ze dostepne napigcie sieciowe odpowiada
danym podanym na etykiecie fabrycznej.

0 Sprawdz urzadzenie i
ewentualnych uszkodzen.

0 Podtacz przewdd zasilajacy do sieci tylko wtedy, gdy silnik jest
wytaczony.

0 Urzadzenia z reguly wiacza sie przed kontaktem z materiatem.

potaczenia elektryczne pod katem




O Chron sie przed porazeniem elektrycznym. Unikaj kontaktu ciata z
uziemionymi przedmiotami, takimi jak:

- rury metalowe;
- grzejniki;

- kuchenki

- lodowki itp.

¢ Silne wahania temperatury moga powodowac skraplanie sie pary na
czesciach przewodzacych. Przed wigczeniem urzadzenia odczekaj,
az temperatura urzadzenia zrowna sie z temperaturg otoczenia.

0 Uzywaj urzadzen, narzedzi i zalecanych akcesoriow wytacznie
zgodnie z ich przeznaczeniem.

O Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest nieruchomy. Uzywaj
przyrzadéw lub imadta, aby bezpiecznie przytrzymaé obrabiane
przedmioty.

0 Nie no$ bizuterii ani luZnej odziezy, ktéra moze zosta¢ wciggnieta
przez ruchome czesci. Chrori diugie wlosy opaska lub siatka. Nos$
obuwie antyposlizgowe i rekawice ochronne.

0 Podczas pracy z powstawaniem drzazg, trocin i pylu, a takze
podczas pracy nad gtowa, zawsze no$ okulary ochronne, w razie
potrzeby uzyj respiratora.

0 Zwrd¢ uwage na stabilny, niezawodny montaz drabiny.

O Chron urzadzenia elektryczne przed wilgocig i deszczem. Nigdy nie
zanurzaj ich w wodzie.

O Podczas pracy na zewnatrz nalezy uzywac wytgcznie zatwierdzonych
urzadzen i przediuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz.

O Eksploatacja w atmosferze wybuchowej jest niedozwolona.

O W przypadku przekazywania osobom trzecim narzedzia im nalezy
przekazac niniejsza instrukcje.

Alkohol, leki i narkotyki, a takze choroba, goraczka i zmeczenie
& moga pogorszy¢ twoja reakcje. W takich przypadkach nie nalezy
uzywac urzadzei elektrycznych!

O Przechowuj urzadzenia elektryczne w oryginalnym opakowaniu i
poza zasiegiem dzieci.

0 W czasie przestojow, przerw w pracy, prac regulacyjnych, wymiany
akcesoriéw i konserwacji nalezy zawsze wyjac wtyczke sieciowg z
gniazdka.

0 Nigdy nie przenos urzadzen elektrycznych na kablu przytaczeniowym.
Nie wolno wyjmowa¢ wtyczki z gniazdka poprzez wyciagniecie kabla
przytaczeniowego.

0 Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka upewnij sie, ze wigcznik
znajduje sie w pozycji 0.

ZALECENIA DO PRACY. UWAGA!

Podczas pracy nalezy unika¢ prostopadtego prowadzenia suszarki do
nagrzanej powierzchni.

Powoduje to odbicie gorgcego powietrza od powierzchni, a nastepnie
wciagniecie go do wirnika silnika. Prowadzi to do wzrostu temperatury
wewnatrz silnika, co grozi uszkodzeniem opalarki. Techniczng opalarke
nalezy prowadzi¢ pod katem okoto 45° w stosunku do ogrzewanej
powierzchni. Podgrza¢ przedmiot obrabiany w pozycji przetacznika |, z
duzej odlegtosci. Nastepnie zbliz produkt do dyszy opalarki i zwieksz
temperature obrobki ustawiajgc przetacznik w pozycii Il. Przed wytgczeniem
opalarki przetgcz ja na tryb nizszej temperatury na 10-20 sekund w celu
schtodzenia elementu grzejnego. Przedtuzy to zywotnos$¢ narzedzia.

USUWANIE STAREJ FARBY | LAKIERU

O Przed obrébka duzych powierzchni konieczne jest przetestowanie
dziatania suszarki do wloséw na matej powierzchni testowej.

0 Podczas korzystania z opalarki nie uzywaj srodkow wytrawiajacych
do usuwania farby. Wtacz opalarke i skieruj strumier powietrza
na obszar farby 8-10 cm, az pojawig sie babelki. Zmigkczong
farbe nalezy usunaé szpachelka lub skrobaczka, kierujgc strumien
powietrza przed narzedzie, przesuwajac je w prawo i w lewo.

O Krawedz szpatutki lub skrobaka nalezy okresowo czysci¢ z resztek
starej farby lub szpachli.

0 Podczas obrébki profilowanych powierzchni konieczne jest
podgrzanie farby lub szpachli, a nastepnie usuniecie ich szczotka
druciana.

O Powierzchnie niepozadane do ogrzewania nalezy przykry¢
materiatem niepalnym. Zabrania sie kierowania strumienia goracego
powietrza na szyby okienne i inne materiaty szklane.

KONSERWACJA / ZAPOBIEGANIE

8

narzedzie nalezy odfaczyé

q

Przed wyk
od sieci.

Warunkiem dlugotrwatej i bezpiecznej eksploatacji narzedzia jest
utrzymanie go w czystosci.

MOZLIWE USTERKI | ROZWIAZANIA

Liste mozliwych awarii maszyny, ich prawdopodobnych przyczyn i $rodkéw
zaradczych podano w tabeli:

wszystkich p

Zew?etrzny o Prawdopodobny Gyl T

przejaw wadliwosci przyczyna
Wadliwy przetgcznik

. lub wtyczka Wymien przetacznik,

Po wtaczeniu naped

elektryczny maszyny nie przewodu wiyczkelub

dziata zasilajacego lub przewdd zasilajacy
przewodow szczotki
montazowych

Doprowadzane jest zimne  Nieczynny Wymien

powietrze element grzewczy Element grzewczy

BG|BbJITAPCKUiA
MUCTOJIET 3A FOPELL Bb3YX
PH1800
PbKOBO/CTBO 3A EKCIJIOATALUA

TexHHUYeCKH XapaKTepUCTHUKK

Model PH1800
Motpe6nsiema motyHocT (BT) 1800
Temnepatypa Ha Bb3ayxa (°C) 400/600
MoTok Ha Bb3AyXa (1/MuH) 250/500
Makc. MOLLHOCT, TeMMepaTypa, Bb3AyLIeH NOTOK:
Temnepatypa :i'460000°°cc
Bb3aayweH notok I:A250 I/mip
11: 500 I/min

Knac Ha 3awura
3awmta 1P20
HuBo Ha wym (dB(A)) <70
(n3mepeHo cnopes EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

[BOIHa nsonayus

HuBo Ha Bu6pauum (m/s?)
(u3mepeHo cnopes EN 60335-2-45)

< 2,5; HeTouHocT K= 11,5

Onucanme Ha ycTpoiicTBoTo (Puc. 1)
1. [Orosa;

2. Kopnyc;
NPEAHA3HAYEHUE HA UHCTPYMEHTA

MHAYCTPMBHHMHT MUCTOJET 3a ropely Bb3Ayx e npefgHasHavyeHa 3a:

3. BeHTMNauNOHHM OTBOPM.

0 npemaxBaHe Ha CNoii 605 UK nak, NpemMaxBaHe Ha CTUKepH;

0 3arpsiBaHe Ha PLXAACANN MeTanHu pe36oBu CbeAuHeHus (3a ynec-
HABaHe Ha pa3xnabBaHeTo), pasMpassBaHe Ha 3aMPb3HANM TPHOW,
6paBu Ha BpaTaTa, GonToBe U T.H.;

0 nopyepraBaHe Ha TeKCTypaTa Ha AbpBecuHaTa (Tasu onepauus ce
M3BbPLLBA NPEAV NakupaHe);

O obrapsHe Ha ’bPBEHN NOKPUTUS (AeKOpPaTUBHA onepauus);
ycKopsiBaHe Ha npoueca Ha 60s4MCBaHe UMK nakupaHe, 0COHEHO
edeKTUBEH Npu HaHacsiHe Ha 60s UK nak Ha cnoese. MNpenopbyBa
ce Jja ce TecTBa cyxa npo6a ot 60s. B T031 cnyyaii npobata Tpsa6Ba
ia Ce ibPXM Aasey oT cebe Cu Ha roNsiMo PasCTosHHE;

PRO-CRAFT




npeMaxBaHe Ha cTapa 3amaska oT Npo3opLy;
cyleHe Ha MOKPY NpeAMETH U NOBBPXHOCTU Npeau AOMbAHUTENHA
06paboTka;

¢ODMMDGHETO Ha nnacTtMacoBMu ONakoOBKHU;

KoMnpecus Ha NOIMBUHWNOBU CbeUHEHUA 3a NPOBOAHMUN;
OTCTpaHsiBaHe Ha IMHONEYM;

npoMeHu BbB (hopMarTa Ha CUHTETUYHN MaTepUA.

OBLUN UHCTPYKLIMW 3A BE3OMACHOCT 3A PABOTA C
ENNEKTPUYECKMN YCTPOUCTBA

& BHUMAHME!

Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha CeJHUTE MHCTPYKLMK 3a 3aluTa oT TOKOB
YAap, PUCK OT HapaHsiBaHe W noxap.

o o o o o o <o

¢ Mons, yBepeTe Ce, Ye HaMYHOTO MPEeX0oBO HamnpexeHue cbBnaja c
JAaHHUTE, NOCOYEeHN Ha Tabenkara.

¢ TpoBepeTe ypeaa U enekTpUYECKUTE BPb3KM 3@ EBEHTYAHU Mo-
BPeAu.

¢ CebpxeTe CBbpP3BalMA Kaben KbM Mpexara CaMo C W3K/IOYeH
ABuraten.

0 YcTpoiicTBaTa 0G6UKHOBEHO Ce BKMIOYBAT NMPeAN KOHTAKT ¢ Marte-
puana.

0 3awwuTeTe ce OT TOKOBY yaapu. 136arsaiite KOHTaKT C TANOTO CbC
3a3eMeHM NPeMeTH, KaTo Hanpumep:

MeTasHn TpboK;
OTOMAWUTENHU PaAUaTOpH;
KOTNOHY;

XNaAUMHALM U T.H.

CuUnHUTE TemnepaTypHiu Konebanus Morat Aa MPUUUHAT 06pasy-
BaHe Ha KOH/EH3 BbpXy NPOBOAMMYU yacTu. Mpeaun Aa BKAKUUTE
YCTPOICTBOTO, U34aKaiiTe, JOKATO TeMneparypara Ha yCTpoiCTBO-
TO Ce M3paBHM C TemnepaTypaTa Ha OKONHaTa Cpeaa.

0 V3nonsBaiiTe ypeau, WHCTPYMEHTM W MpenopbyaHu akcecoapu
caMo Mo NpejHa3HayeHue.

O [lpbxTe Aetaiina HenoABuXeH. M3nonspaiiTe 3aTArawym ycTpoit-
CTBa MM MEHreMe 3a 3aKpenBaHe Ha fieTannuTe.

0 He HoceTe ykpaLueHusi uin CBOGOAHN APEXH, KOUTO MoraT Aa 6baat
XBaHaTU B BUXKELLYM Ce YacTu. 3alyuTeTe Abarata Koca Ui ¢ npe-
BPbB3Ka, UK C Mpexa. HoceTe Hexbaralyy ce 06yBKM v NpeanasHi
pbKaBuLM.

0 Korato pa6oTuTe 1 ce 06pa3yBat hparMeHTH, FbPBEHN CTbProTUHN
W npax, KakTo u Korato pa60rme Haj rnaBata CW, BUHArn usnbi-
HsiBaiiTe pa6oTaTa C NpefnasH1 ounna u, ako e Heo6XOoAUMO, U3-
nonseaiite pecnuparop.

0 06bpHeTe BHUMaHWe Ha CTabWNHaTa, HafleX[AHA MHCTanauus Ha
CTPOUTENHM CTBAGK.

0 3awuTeTe enekTpUYECKUTE ypeam OT Bnara u AbxA. Hukora He rv
noTansiite BbB BOAA.

0 Korato pa6oTuTe Ha OTKpUTO, U3NON3BaliTe CaMo 0A0GPeHO 060-
pYyABaHe W YABMKUTENHU Kabenu, NpeaHasHauyeny 3a ynotpeéa Ha
OTKpUTO.

¢ He pa6oteTe B eKcnno3nsHa atmocthepa.
¢ KoraTo npexsbpnisiTe MHCTPYMEHTA Ha TPETHU CTPaHH, TPAGBa Aa UM
MPEXBBLP/NUTE TE3N MHCTPYKLIUM

& BHUMAHME!

Ako yﬂOTpE6HBaTE anKoxoJ, fiekapcTea U HapkoTuuu unu nopagu 3a6o-
naBaHe, TeMnepartypa v yMopa, peakuusaTta BU MOXe Aia Ce BJIOLIN. B Taku-
Ba cnyyau He u3nonseaite EeNeKTpUYeckun ypenu!

o o o o <

¢ CbxpaHsBailTe enekTpuyeckuTe ypeau B OPUriHaNHUTe CU ONakoB-
KW 1 Ha MACTO, HEJOCTBIMHO 3a AELIZLAKO WMa npekbCBaHuA, naysu
1o BpeMe Ha paboTa, HACTPOiKa, CMsHA Ha aKCecoapy 1 NOAAPBX-
Ka, BUHaru u3KnoyBaiite uiencena Ha 3axpaHBaHETO OT KOHTaKTa.

0 HuKora He HoCeTe eNeKTPUYECKM ypeau 3a CBbp3Balyys Kaben. He
€ M03BOJIEHO fla BaZUTe Lencena oT KOHTaKTa Ype3 U3AbprBaHe Ha
CBbP3BaLLUA Kaben.

¢ lpean pa noctaBuTe Wencena B KOHTaKTa, NpoBepeTe Aanu npes-
KNt0YBaTeNAT e B nonoxeHue 0

NMPEMNOPBKK 3A PABOTA
& BHUMAHME!

PRO-CRAFT

Mo BpeMe Ha pa6oTa TpaBBa Aa ce n36ArBa NepneHUKyNSPHOTO HACOYBa-
He Ha NUCTONETa MO OTHOLLEHWE Ha HarpsiTaTa NoBbPXHOCT. ToBa BoAM A0
0TpassiBaHe Ha ropeLyns Bb3AyX OT NOBbPXHOCTTA U Cej TOBA ro BKap-
Ba B poTOpa Ha ABUraTens. Tosa BOAV /0 NOBUILIABAHE Ha TeMnepaTypaTa
BBTPE B /ABUraTeNs, KOETO 3annalisa Aa noBpeav nuctoneta. MpomuLune-
HUS NUCTONET TPABBA Aia Ce ibPXKU NOA bIb/ 0KOAO 45° N0 OTHOLEHNE Ha
HarpsiTaTa NoBbLPXHOCT. 3arpeitTe AieTaina B NOJOXEHNE Ha NPEBKNIOYBA-
Tens |, Ha ronAaMo pascTosiHue. Cneg ToBa NpuBAMKeTe NUCTONETA U yBe-
NUyeTe Temnepatypara Ha 06pa6oTKa, KaTo NocTaBUTe NpeBKoYBaTENs
B no3uuua Il. Mpean fa usknounte nuctoneta, npeskntoyete ro 3a 10-
20 CeKyHAM B peXuM Ha paboTa C no-Hucka TeMnepaTypa, 3a Aa oxnaau-
Te HarpeBaTeHNA enemMeHT. TOBA Le YABXM KUBOTA Ha UHCTPYMEHTA.

MpemaxsaHe Ha cTapa 605 ¥ nak

¢ Tpepy pa 06paboTuTe ronemMm NOBLPXHOCTH, € HEOBXOAUMO Aa Ce
TecTBa eheKTbT OT MUCTONETA BbPXy TECTOB Y4aCTbK Ha Maska
naouy.

¢ Korato u3nonseate nuctoneta, He W3nonsgaite CpeacTBO 3a
passixpaHe, 3a fja NpemMaxHete 60siTa.

¢ BkntoyeTe NMCTONETa U HACOYETe Bb3/YLIHNA NOTOK KbM 061acTTa
Ha 6osiTa 8-10 cMm, fiokaTo MMa MexypyeTa. OTCTpaHeTe omeKoTe-
HaTa 60s C WNATyna UK LMKAK, KaTo CbILEBPEMEHHO HAcoyBaTe
Bb3/lyWHNA NOTOK Npes MHCTPYMEHTa, NPeMecTBaiku ro Hanaeo u
HaAACHO.

¢ KpasT Ha HOXa 3a WNAKNOBKA UM LMKAKM TPSBBA NEPUOANYHO AA
Ce NoYnCcTBa OT 0CTaTbLMTE OT CTapa 60s UK 3aMaska.

0 pw 06paboTka Ha MPOGUIHM MOBLPXHOCTU € HEOGXOANUMO Aa 3a-
rpeeTe GosiTa UK 3amMaskata U Ciejj TOBa Jia A OTCTPaHUTE C TeNeHa
yeTka.

0 nDBprHOCTMTE, KbAETO € HexenaTeNHO HarpsBaHeTo, TpRGBa Aa
61:p,a1 MOKPUTU C HEropuMm marepuan. 366paHEHO € HacoyBaHeTo
Ha NOTOK ropew Bb3AyX KbM CTbKnata Ha nposopuute U Apyru
CTbKJIeHU maTtepuanu.

OBCJ1Y)XBAHE / MPOOUIAKTUKA
& BHUMAHME!

Mpean Aa M3BbPLIMTE NPOLIEAYPH, UHCTPYMEHTBT TPABBA Aa 6bAe U3KNH0-
YeH OT Mpexara.

MNpeanocTaBka 3a AbArOCPOYHa U Ge3onacHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa e
la ce NOAAbPKA YMCT.

Bb3MOXXHWU HEU3NMPABHOCTU U CMOCOBK 3A
PELIEHUE

CNUCHKBT Ha Bb3MOXHUTE HEN3NPABHOCTU HA MalLNHATA, TEXHUTE BEPO-
STHU NPUYMHI ¥ CPEACTBA 3a OTCTPaHsIBaHe € AajieH B Tabnuuara:

BbHWHO nposiBneHue Ha
HewanpasHocT BeposiTHa npuyuHa  Cnocob 3a pewleHue
HensnpaseH
Mpu BKNtOYBaHE, npeBK/toYBaTeN NN ﬁMee;gguaaTenu
€N1eKTPUYecKoTo wencen B u.lpencena -
YCTPOWCTBO Ha 3axpaHBalyns kaben 3axpaHBauA
MallnHaTa He pa6oTu MNIM MOHTaXeH Kaézn
Kaben
TSR G2 Eror MoBpeaeH CmeneTe
Bbg - YA HarpeBaTtesneH HarpeBaTeNHus
AY. eneMeHT eneMeHT

RO|ROMANA
FEON INDUSTRIAL
PH1800
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model PH1800
Putere nominala (W) 1800
Temperatura aerului (°C) 400/600
Flux de aer (L/min) 250/500
Tensiune (V/Hz) 220-240/50




Putere maxima intrare, temperatura, debitul de aer:

Temperatura L 00iC
P I1: 600°C
. 1: 250 |/min
Debitul de aer 11: 500 I/min
Clasa de protectie dubla izolare
Protectie P20

Presiune acustica si nivel de putere (dB(A)) <70
(masurat conform EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Nivel de vibratii (m/s?)

(masurat conform EN 60335-2-45)

< 2,5; uncertainty K= +1,5

Descriere (Des. 1)*
1. Duza;
2. Carcasg;

3. Orificii de ventilatie.

Pistolul cu aer cald industrial este proiectat pentru a face urmatoarele:

0 indepdrtarea straturilor de vopsea sau lac, indepartarea etichetelor;

O imbindri filetate metalice ruginite (pentru a facilita slabirea),
dezghetarea tevilor inghetate, a usilor, a suruburilor etc .;

0 subliniazd textura lemnului (aceastd operatiune se efectueazd
inainte de curatare);

¢ arderea acoperirilor din lemn (functionare decorativé);

0 accelerarea procesului de vopsire sau lacuire este deosebit de
eficientd atunci cand se aplicd straturi de vopsea sau lac. Se
recomanda efectuarea unei vopsea de uscare a probelor de testare.
In acest caz, esantionul trebuie tinut departe de dvs. la o distanta
mare;

0 indepartarea chitului vechi de la ferestre;

O uscarea elementelor umede si a suprafetelor inainte de tratarea
ulterioard;

0 formarea ambalajelor din plastic;

O compusi de comprimare din polivinil pentru fire;

¢ indepdrtarea linoleumului;

¢ schimbarea formei de materiale sintetice.

REGULI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU UTILIZAREA
APARATELOR ELECTRICE

& ATENTIE

V@ rugdm sd respectati urmatoarele instructiuni pentru a va proteja
impotriva socurilor electrice, a riscului de réniri si de incendiu.

Asigurati-va cé tensiunea de alimentare disponibild corespunde datelor de
pe placuta de identificare.
O Verificati daca aparatul si conexiunile electrice sunt deteriorate.

O Conectati cablul pentru a va conecta la retea numai cand motorul
este oprit.

O Dispozitivele trebuiesc pornite, de obicei, pana la contactul cu
materialul

0 Protejati-va de socuri electrice. Evitati contactul cu corpul cu obiecte
impamantate, cum ar fi:

tevi metalice;
radiatoare;
plite;
frigidere, etc.

Fluctuatiile puternice ale temperaturii pot provoca condensarea pe
pértile conductoare de curent. Inainte de a porni, asteptati pand cand
temperatura dispozitivului va fi egald cu temperatura ambianta.

0 Utilizati echipamentele, sculele si accesoriile recomandate numai in
scopul propus.

0 Asigurati-va ca piesa de prelucrat este imobila. Utilizati cleme sau un
suport pentru fixarea sigura a pieselor.

O Nu purtati bijuterii sau haine libere care pot fi prinse in partile
in miscare. Parul lung ar trebui s@ fie in bandaj sau plasd. Purtati
incéltdaminte si manusi de protectie.

¢ Daca lucrati in legaturd cu formarea fragmentelor, a aschiilor si

o o o o o

o ot 0

a prafului, precum si a celor care lucreazd deasupra conduceti
intotdeauna munca in ochelari de protectie, utilizati, dacd este
necesar, un aparat respirator.

0 Acordati atentie instaldrii stabile si sigure a scarilor.

0 Protejati aparatele impotriva umezelii si a ploii. Nu le scufundati
niciodata in apa.

0 Cand lucrati in exterior, utilizati numai dispozitive aprobate si cabluri
prelungitoare destinate utilizarii in exterior.

0 Nu operati intr-o atmosferd exploziva.
0 Cand transferati catre terti, trebuie sd le oferiti aceste instructiuni.

/\ ATENTIE

Consumul de alcool, medicamente si droguri, precum si de boald,
temperaturd si oboseald vd pot deteriora reactia. Nu utilizati aparate
electrice in astfel de cazuri!

O Pastrati aparatele electrice in lipiciul original, lipit, ambalat si fara
acces la copii.

0 Cand intrerupeti timpul de functionare, reglajele, schimbarea
accesoriilor si a produselor de intretinere intotdeauna scoateti fisa
de alimentare.

¢ Inorice caz, nu purtati aparate prinse de cablul de conectare. Nu este
permisd scoaterea fisei din prizd prin tragerea cablului de conectare.

¢ inainte de a introduce fisa in prizé, asigurati-va cé intrerupétorul este
in pozitia 0.

INSTRUCTIUNI DE FUNCTIONARE
/\ ATENTIE

Intimpulfunctiondrii, ~evitatiarmadecéldurd dereferintd perpendiculard
inraportcusuprafata incélzitd. Aceasta duce la o reflectare a suprafetei
aerului fierbinte si apoi la retragerea motorului sau rotor. Aceasta duce la o
crestere a temperaturii in interiorul motorului, care poate deteriora pistolul
de incélzire. Arzatorul tehnic de céldura trebuie sa se desprind la un unghi
de aproximativ 45° fatd de suprafata incalzita. Piesa de prelucrat

preincélzitd in pozitie cu comutatorul |, la distanta mare. Apoi aduceti
produsul la arzatorul de caldura al duzei si imbunatatiti temperatura de
procesare, comutatorul in pozitia Il. inainte de a opri pistolul de incalzire, ar
trebui sd il comutatitimp de 10-20 de secunde in functiune la o temperaturd
mai mica pentru a rici elementul de incalzire. Acest lucru va prelungi
durata de viatd a instrumentului

indepartarea vopselei si a lacului vechi

¢ inainte de a lucra pe suprafete mari, trebuie sé testati efectul zonei
mici de testare a pistolului de céldura.

0 Daca utilizati un pistol de caldura, nu folositi agenti de decapare
pentru indepdrtarea vopselei.

0 Porniti o pistol de céldura si directionati fluxul de aer spre zona de
vopsea de 8-10 cm Iunglme pana Ia aparitia bulelor. Scoateti spatulul
sau ciclul de vopsea inmuiat, in timp ce fluxul de aer este indreptat
spre instrument, deplasandu- I dintr-o parte in alta.

0 Marginea unei spatule sau a unui ciclu trebuie sa fie curatatd
periodic din resturile vechii vopsele sau chituri.

0 La prelucrarea suprafetelor profilate ar trebui sd fie arse de vopsea
sau chit, apoi scoateti-l cu o perie de sarma.

O Suprafetele care sunt nedorite la incélzire trebuie acoperite cu un
material incombustibil. Nu indreptati niciodaté aerul fierbinte asupra
geamurilor si a altor materiale din sticld.

INTRETINERE / PREVENIRE
& ATENTIE

inainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectat de
la retea.

0 conditie prealabila pentru functionarea pe termen lung si in conditii de
sigurantd a instrumentului este pastrarea curatd a lui.

(&) DEPANARE

Lista posibilelor disfunctionalitéti ale masinii,
remedierile date n tabelul de mai jos:

Semnele exterioare ale
functiondrii

cauzele probabile si

Modalitati de

Motiv probabil reparare
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La pornire, unitatea
electrica nu functioneaza

Inlocuiti
comutatorul,
stecherul sau cablul
de alimentare,

intrerupeti defectul
sau conectati cablul
de alimentare sau
conductorii de

instalare periile

Elementul de 4 -
Este suflat aer rece incalzire este in afara g‘;?ﬁggl'z?rlsmemu'

comenzii

HU|MAGYAR

IPARI HOLEGFUVO
PH1800
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK
Modell PH1800
Felvett teljesitmény (W) 1800
Levegd hémérséklete (°C) 400/600
Légaramlas (I/min) 250/500
Fesziiltség/frekvencia (V/Hz) 220-240/50
Max. felvett teljesitmény, homérséklet, légaramlds:

P I: 400°C
Hoémérséklet 11: 600°C
Léadramlas 1: 250 |/min

9 11: 500 I/min
Erintésvédelmi osztaly: podwédjna izolacja
Védettség P20
Hangnyomdsszint és hangteljesitmény <70
szint

(EN 60335-1/ EN 60335-2-45 szerint mérve)

Vibréci6 szintje

< 2,5 m/s2; uncertainty
K=+1,5

(EN 60335-2-45 szerint mérve)

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. flvoka;

3. szell6z6nyilasok

2. géphaz;
HASZNALATI UZOTMUTATO
A SZERSZAM RENDELTETESE

Az ipari hélégfuvét a kovetkezokre tervezték:

0
0

o o o o

festék- vagy lakkréteg eltavolitdsa, matricék eltdvolitasa;

rozsdasodott fém csavarkotések melegitése (a  konnyebb
kicsavarodas érdekében), fagyott csévek, ajtézarak, reteszek stb.
leolvasztasa;

a fa strukturdjanak kiemelése (ezt a miveletet a lakkozés el6tt kell
elvégezni);

faburkolatok égetése (diszitésre szolgalé mivelet);

a festés va?y lakkozés folyamatanak felgyorsitdsa, kiilonosen
hatékony a festék vagy lakk réteges felhorddsakor. Célszerii a
festékminta probaszaritasat végezni. llyenkor tartsa a mintat nagy
tavolségra magatol;

arégi gitt eltavolitdsa az ablakokrdl;

a nedves targyak és feliiletek széritasa a tovabbi feldolgozés el6tt;
miianyag csomagolas kialakitasa;

vezetékekhez valé polivinil csatlakozok 6sszenyomasa

PRO-CRAFT
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A

Kérjiik, vegye figyel

linéleum eltavolitésa;
szintetikus anyagok alakvaltoztatésa.

AZ ELEKTROMOS KESZULEKEK KEZELESERE
VONATKOZO ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

az alabbi

az aramiités, a sériilés és

a tiiz elleni védelem érdekében.

0

0

0

Gy6z6djon meg arrél, hogy a rendelkezésre allo halézati fesziiltség
megfelel a gydri cimkén feltlintetett adatoknak.

Ellendrizze az elektromos késziiléket és az elektromos csatlakozékat
az esetleges sériilések jelenlétére vonatkozéan.

A csatlakozokébelt csak akkor csatlakoztassa a halézathoz, ha a
motor ki van kapcsolva.

A késziilékeket altalaban az anyaggal vald érintkezés elGtt be kell
kapcsolni.

Védje magat az daramiitéstél. Keriilie el, hogy a teste féldelt
targyakkal érintkezzen, mint pl.:

« fémcsovekkel;

« flitotestekkel;

« tiizhelyekkel;

« hitdszekrényekkel sth.

Az er6s homérséklet-ingadozasok paralecsapddést okozhatnak az
4ramvezetd részeken. A gép bekapcsoldsa el6tt vérja meg, amig a
gép hdmérséklete eléri a kornyezeti hdmérsékletet.

A késziilékeket, szerszdmokat és az ajanlott tartozékokat csak
rendeltetésszer(ien haszndlja.

Biztositsa a munkadarab mozdulatlansdgdt. A munkadarabok
biztonsagos rogzitéséhez hasznaljon szoritészerkezeteket vagy
satut.

Ne viseljen ékszereket vagy bé ruhat, amely beakadhat a gép. Védje
a hosszl hajat fejpanttal vagy haloval. mozgé részeibe. Viseljen
cstiszasmentes cipGt és védokesztylit.

A szilankok, flrészpor és por képz6désével jaré munkakat, valamint
a fej folott végzett munkakat mindig véddszemiivegben kell végezni,
sziikség esetén 1égzékésziiléket kell hasznélni.

Ugyeljen a létrék stabil, biztonségos feléllitasara.

Védje az elektromos késziilékeket a nedvességtdl és az esétél. Soha
ne meritse a késziilékeket vizbe.

A szabadban végzett munka sordn csak a kiiltéri hasznalatra

tervezett, mindsitett késziilékeket és hosszabbitd kabeleket
hasznalja.

Ne miikodtesse a szerszamot robbanasveszélyes kornyezetben.

Ha a gépet harmadik személynek adja 4t, ezt a hasznalati Gtmutatot
is 4t kell adni nekik.

Alkohol fogyasztasa, gyélgyszerek és kabitoszerek szedése,
illetve b égek, laz és faradtsa hatj kcidjat. llyen

g Jaar
ne lj késziilékeket!

Az elektromos késziilékeket az eredeti

gyermekektdl elzarva térolja.

Ledlldsok, munkasziinetek, beéllitasi munkak, tartozékok cseréje
és karbantartds esetén mindig hiizza ki a halézati csatlakozot a
dugaszoldaljzathdl.

Semmilyen esetben ne hordozzon elektromos késziilékeket
a tapkabelnél fogva. Ne hizza ki a csatlakozd dugét a
dugaszoldaljzathdl a tapkabel kirantaséval.

Miel6tt behelyezi a csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatba, gyézddjon
meg arrél, hogy a kapcsold 0 &llashan van.

csomagolasban,

MUNKAVEGZESI TANACSOK
& FIGYELEM!

Munka kdzben keriilie, hogy a

hélégfavot a felmelegitendd feliiletre

merdlegesen vezesse. Ez azt eredményezi, hogy a forrd levegd visszaverddik
a feliiletrdl, majd a motor rotorja beszivja. Ez a hdmérséklet névekedéséhez
vezet a motor belse]jében, ami a hélegfivo karosodédsaval fenyeget. Az

ipari hélégfivot a

elmelegitendd feliilethez képest koriilbeliil 45°-os

szogben kell vezetni. Melegitse el6 a munkadarabot |. kapcsoldélldshan,
nagy tavolsaghol. Ezutdn vigye kozelebb a munkadarabot a hélégfivé
fuvokahoz, és novelje a kezelési hémérsékletet a kapcsold 1. éllasba
dllitasaval. A hélégfivo kikapcsoldsa el6tt kapcsolja az  alacsonyabb
hémérsékletii izemmaddba 10-20 mésodpercre, hogy a fiitéelem lehdljon.
Ez meghosszabbitja a szerszam élettartamat.




REGI FESTEK ES LAKK ELTAVOLITASA

O Nagy feliiletek kezelése el6tt probalja ki a hélégfive mikodését egy
kis prébateriileten.

0 Holégfivd hasznalatakor ne hasznéljon pacoldszert a festék
eltavolitasahoz.

0 Kapcsolja be a hdlégfivot, és iranyitsa a légaramot a 8-10 cm-es
festékteriiletre, amig buborékok nem jelennek meg. A meglagyult
festéket spatuldval vagy kapardval tavolitsa el, mikdzben a
|égaramot a szerszam elé irdnyitja, jobbra-balra mozgatva.

0 A spatula vagy kaparé szélét rendszeresen meg kell tisztitani a régi
festék vagy gitt maradvényaitdl.

O Profilfeliiletek kezelésekor melegitse fel a festéket vagy gittet, majd
drétkefével tavolitsa el.

0 Azokat a feliileteket, amelyeket nem kivanatos melegiteni, fedje le
nem éghet6 anyaggal. Tilos forrd levegdsugarat ablakiivegekre és
egyéb iiveganyagokra iranyitani.

SZERVIZELES/KARBANTARTAS
Az 0sszes miivelet elvégzése el6tt a szerszamot le kell valasztani
a halézatrol.
A szerszam hosszl tavi és biztonsdgos hasznalatanak elfeltétele a
tisztan tartésa.

Q LEHETSEGES MEGHIBASODASOK ES AZOK
KIJAVITASA

A gép lehetséges meghibasoda
kijavitasa az alabbi tablazatban talalhaté:

Meghibi
megnyilvanulasa

listdja, azok valészinli okai és

kiilsé Valészinii ok

Kijavitas modszere

. < Hibas ki 16 Cserélje ki
Bekaposoldskora gép o6’ tipkabelben’  kapcsolot, a dugot
elektromos hajtasa nem va lési kef
mikadik gy a szerelési vagy a kefe

vezetékekben tapkabelt.
Géo hi s A e Cserélje ki a
ép hideg leveg6t juttat  Hibas flitGelem fitGelemet
RU | PYCCKWWA
®EH MPOMBILLJIEHHbIHA
PH1800
WHCTPYKLIMA

TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mogenb PH1800
MoTpe6nsiemas MowHocTs (BT) 1800
Temnepatypa Bo3gayxa (°C) 400/600
MoTok Bo3gyxa (n/MuH) 250/500
Hanpsixerue / Yactota (B/Iu) 220-240/50
Makc. notpeénsemasi MOLLHOCTb, TEMMEPaTypa, PacXos BO3AYXa:

I: 400°C
Temnepatypa 1I: 600°C

1: 250 |/min
Pacxon Bo3ayxa 11: 500 I/min
Knacc sawuTbl [BOIHas nsonsayus
3awuta P20
3BYKOBOE AaB/IEHNE U YPOBEHb MOLYHOCTH <0
(nB(A)

(n3mepsietcs B cooTetcTBUM ¢ EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

12

< 2,5; norpewHocTb

YposeHb BubpaLuu (m/s?) K= 415

(v3mepsietcs B cooTetcTBUM C EN 60335-2-45)

Onucanme yacteii pucyHok (Puc. 1)*
1. Conno; 3. 3BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA

2. Kopnyc;
HA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA
MpombilWneHHbIR GeH NpefHasHayeH Ans:

¢ cHaTusa cnos KpacKu unu naka, CHATUA HaKneek;

0 nporpesa 3apXaBeBLINX METaNINYECKUX Pe3bBOBbIX COeAUHEHU
(Ans o6neryeHns OTKpy4MBaHMs), pasMop 3aMep3lumnx
TPy6, ABEPHbIX 3aMKOB, 3aCOBOB 1 T.4.;

0 NOAYEpPKUBAHUSA APEBECHON TEKCTYpbl, (AaHHas onepauus npoBo-
ANTCS Nepes NakupoBKoil);

O 0GXMraHus ApeBecHbIX MOKPbITUI (AeKopaTUBHas onepauus);

O ycKOpeHusi mpoLiecca NoKpacku Un NakupoBKy, 0CO6eHHO addek-
TUBHO MPU HAHECEHUW KPAacKu UNK Naka cnosiMu. PekoMeHgyetcs
NpoM3BECTU NPOBHYIO CYLIKY 06pasua Kpacku. Mpu aTom o6pasely
ClIeAyeT AepxaTb Ha 60/blUIOM PAacCTOSHUN OT cebs;

CHATUA crapoﬁ LnakneBkun C OKOH;

¢  CyWKW BNAXHbIX NPeAMETOB U NOBEPXHOCTeil Nepes AanbHelilen
06paboTKoif;

(opMUPOBaHHS NNACTUKOBOI YNaKoBKY;

CXaTUs NONMBUHUNOBBIX COBAMHEHWH AN NPOBOAOB;
CHSATHSI IMHONEYME;

13MeHeHust GOPMbI CUHTETUYECKMX MaTephanos.

0
0
0
0

OBLLNE YKA3AHWA 10 BE3OMACHOCTU NPU
OBPALLEHWK C 3NIEKTPONPUBOPAMU

/N\ BHUMAHME!

MosxanyiicTa, 06paliaiite BHUMaHUe Ha CleAytoLMe yKasaHus, ANs 3alm-
Tbl OT 9NIEKTPUYECKMX YAAPOB, PUCKA PAHEHUI U MOXAPOB.

0 Moxanyiicta, y6eAuTeCb B TOM, YTO UMEIOLLEEC HANPSXKEHUE B
CETU COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON HaK/eiiKe.

0 MpoBepbTe 3MEKTPONPUGOP ¥ INEKTPUYECKUE NOAKIOYEHUS HaA
BO3MOXHbIE NOBPEXAEHUS.

[ anICOe[ZlVIHMTeHbeIVI Kabenb NOAKINYaTh B CETb TONbKO NPU Bbl-
K/lOYeHHOM MOTOpe.

O TMpu6opbl, Kak NpaBuUO, BKIYATb 0 KOHTAKTa C MaTepuanom
0 3awmwaiite cebs OT 3NeKTPUYECKUX YAAPOB. U3beraiiTe KOHTaKTa
Tena ¢ 3a3eMIEHHbIMM NpeiMeTaMy, TaKUMU Kak:
0 Metannuyeckue Tpybbl;
0 papuaTopbl OTONNEHUS;
O nauTbl;
O XONOAWNbHUKN U T.J.
O CunbHble TeMnepaTypHble KonebaHus MOryT Bbl3aBaTb 06pa3oBaHiue
KOH/leHCaTa Ha TOKONPOBOAALLMX YacTAX. [lepef BKIOYEHUEM Npu-

6opa BbIXAWTE, NOKa TeMrepaTypa Npu6opa CPaBHSETCS C Temne-
paTypoii okpyxatolLeit cpesbl.

0 Wcnonbayiite NpUEOPbI, UHCTPYMEHTbI U PEKOMEHAOBAHHbIE NPU-
HaANEXHOCTM TONbKO NO HAa3HAYEHMUIO.

0 06ecneybTe HenoABMXHOCTb 3aroTOBKU. MCHOHbSyﬁTe 3aXUMHble
I'Ipl/lCI'IOCOﬁJ'IeHMﬂ Wnu TUCKKU Ana HaAé)KHOI'O KpenneHusa 3aroTo-
BOK.

O He HocuTe yKpaLLeHusi U CBOBOAHYIO OAEXAY, KOTOPbIE MOTYT 3aXBa-
TbIBATbCS MOABUXHBIMA YacTsaMU. [IMHHbIE BOMOCH 3aluwaiTe
nM60 NOBA3KOW, NGO CETKON. Hocute HecKonb3slyio 06yBb U
3alUNUTHbIE PyKaBHULibI.

O Tpu pa6otax, cBA3aHHbIX C 06Pa3oBaHUEM OCKOMKOB, OMMUMOK U
MbINK, @ TaKXKe Npu paboTax Haj ronoBoii Bceraa BecTu pabotbl B
3aLMTHbIX OYKax, npu HeOﬁXO}JMMOCTVI nonb3oBaTbCsA pecnupaTo-
poM.

0 06palatb BHUMaHME Ha YCTOYMBYIO, HAAEXHYHO YCTAHOBKY NecT-

0 3awuuwaiite anNeKTPONPUGOpPbI OT Barv v AoXAs. Hukoraa He no-
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0 Mpu paboTax Ha OTKPLITOM MPOCTPAHCTBE MOJb3YATECH TOMbKO
LONYLUEHHBIMU NPUBOPaMU U YAIMHUTENbHBIMU Kabenamu, npea-
HasHauYeHHbIMU AN HAPYXHbIX paboT.

0 He ponyckaetcs aKcnayatayus Bo B3pbIBOOMACHOi aTMochepe.
¢ an nepepaye TpeTbUM nuuam, cnenyet nepeaaTtb UM 3TY UHCTPYK-
umio.

BHUMAHME!

Mpyu ynoTpe6neHnn ankorons, MeAUKaMeHTOB U HAapKOTUKOB, a Takxe
BCNeACTBME 60Ne3HM, TeMNepaTypbl U ycTanocTu Bawwa peakums MoxeT
yXyAWaTbes. He nonb3ayitech anekTponpubopamu B Takux cyyasix!

O XpaHuTe aneKTPONpU6OpbI B OPUrMHANbBHOI ynakoBKe u 6e3 focTy-
na K HuUm aeteit.

0 MNpu npocTosix, naysax B pa6oTe, pa6oTax No HaCTPOIiKe, CMEHe Npu-
HAANEXHOCTEN 1 TEXHUYECKOTO YXOAa BCErAa U3BNeKaTb CETEBOM
LUTEKEP U3 PO3ETKM.

0 Hu B KOEM Cnyyae He HOCUTb 3EKTPONPUBOPbI HA MPUCOEAMHU-
TeNbHOM Kabene. He fjonyckaeTcs U3BneyeHue Wrekepa us poset-
KV BbIAEPrUBAHNEM NPUCOEAUHUTENBHOTO Kabens.

0 MMepes TeM Kak BCTaBASATH LWTENCeNb B PO3ETKY, ClIeAYeT y6eanTbCs
B TOM, 4TO NepeK/oyaTeb HaXOAUTCS B NONOXKeHUH 0.

PEKOMEH/ALUM NPYN PABOTE
& BHUMAHME!

Bo Bpems pa6oTbl cneayeT u3beratb nepneHANKYNAPHOro BefeHus deHa
N0 OTHOLEHMIO K 06OrpeBaeMoit NOBEPXHOCTU. ITO NPUBOAUT K OTpaxKe-
HVIO rOpAYEro BO3AyXxa NOBEPXHOCTbO, @ 3aTeM BTATMBAHMUIO €ro POTOPOM
ABUraTens. 970 NPUBOAUT K MOBbIWEHWIO TeMNepaTypbl BHYTPU ABUra-
TeNs, YTO rposuT NoBpexAeHneM heHa. TexHUYeckuit heH cnepyet se-
CTW NOZ YrNoM 0Kono 45° No OTHOLIEHNHO K 060rpeBaeMoii NOBEPXHOCTH.
MpepBapuTenbHO Harpetb, 06pabaTbiBaeMoe U3eNUe B NONOXKEHUN Ne-
pekntoyatens |, ¢ 601bLoro paccTosHus. MoTom NpueAM3nTL U3genme K
conny ¢eHa u NoBbICUTL TeMnepaTypy 06paboTkM, YCTaHOBMB NepeKio-
yatenb B nonoxenue Il. Mepes BbikYeHMEM heHa cnepyeT nepekio-
4uTb ero Ha 10-20 cekyHA B PeXuM paboTbl ¢ Gonee HU3KOW Temnepary-
POiA, C LieNbIo OXNax/AeHUs 06orpeBaTeNbHOrO aNeMeHTa. 310 NPOANUT
CPOK CAYKGBbl MHCTPYMEHTa.

CHATHMe CTapoii KpacKy 1 naka
¢ Mepes 06pa6oTkoit 60NbLLMX NOBEPXHOCTE HEO6XOAMMO UCTIbITATh
neiicTBMe heHa Ha NPOGHOM y4acTKe MaseHbKoii Nowaam.

0 Mpu ucnonb3oBaHuM deHa He ynoTpebnsiTe TpaBUNbHbIE Belle-
CTBa AN CHATUS KPACcKM.

O BKM0YMTb GeH U HanpaBuTb NOTOK BO3/YXa HA YYaCTOK Kpacku
8-10 cM, A0 Tex nop, NoKa He NOABATCA Ny3blpbKU. Pa3MArYeHHyo
KpacKy yAansTb wnateneM UM UMKNeW, Npu 3ToM NOTOK BO3AyXa
HanpaensTb Nepes, MHCTPYMEHTOM, NepeMellas ero BNpaBo-Bneso.

O KpoMKy wnatens uam LMKAM Heo6XoAMMO NepuoaNYEecKy o4uiaTh
OT OCTATKOB CTapoW KPacku Wau Wwnatnesku.

O Mpu 06paboTke NPOdUbHbIX NOBEPXHOCTE! HEOGXOAUMO MPOrPeTh
Kpacky Wy WnaTieskKy, a NOTOM yAanuTb e MPOBONOYHOIA LETKOIA.

0 ToBepXHOCTY, HAarpeBaHue KOTOPbIX HEXENnaTenbHo, HaKpbiTh He-
TOPIOYMM MaTepUanoM. 3anpeLyaeTcs HanpaBAATb CTPYHO rOpsivero
BO3/YXa, Ha OKOHHbIE CTEKNA, U APYrUe CTEKNSHHbIE MaTepuabl.

OBCNY)XUBAHME / NPOOUNAKTUKA
& BHUMAHME!

ﬂepep, npoeeAeHnem BCex npoueayp MHCTPYMEHT 06s13aTeNbHO OTKJIO-
4UTb OT CeTU.

06s3aTeNbHbLIM YCNOBMEM ANSt AONTOCPOYHON M Ge30nacHoil akcnnyarta-
LMW MHCTPYMEHTA ABNSIETCA COAEPXKaHWe ero B YUCToTe.

BO3MOXHbIE HEUCITPABHOCTH U CMOCOBbI UX
YCTPAHEHUA

[MepeyeHb BO3MOXHbIX HEMCNPaBHOCTEN MaLLMHbI, UX BEPOSTHBIX NPUYMH
1 CNOCOBOB yCTpaHeHUs NpUBEAEH B Tabnuue:

BHewHee nposenexHue

HeuCTpaBHOCTH BeposiTHas npuynHa

Cnoco6 ycTpaHeHus
Heucnpasen
BbIK/IOYATENb UK
BW/IKa B LWHYpe
MUTaHUA U B
MOHTaXHbIX
NpoBOAHMKAX
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3ameHuTb
BbIK/IOYaTENb,
BW/IKY WK WHYP
MUTaHUA WETKKN

Mpw BKNKOYEHNN
971eKTPONPUBOA MaLLNHbI
He pa6oTtaeT

Egg':;; CAl XONOAHBIit rsr”pcgapaisemubm 3g:ﬂpee’:a?1l;nbubm
97IeMeHT 9NeMeHT
UA|YKPATHCbKA
®EH NMPOMUC/I0BUK
PH1800
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi XxapaKTepUCTHKN
Mogenb PH1800
CnoxwuBaHa noTyxHicTb (BT) 1800
Temnepatypa Bo3gyxy (°C) 400/600
MNorik nositps (n/x8) 250/500
Hanpyra / YacTota,) (B/Iu) 220-240/50
Makc. 3paTHicTb Ao Aii, TeMnepaTypa, 3MiHa TemnepaTypu:
Temnepatypa |1,400:C
11: 600°C
3MiHa Temnepatypu |:,250 I/mip
11: 500 I/min
Knac saxucty nopgiiiHa isonsuis
3axuct P20

3BYKOBWI TUCK Ta PiBEHb NOTYXHOCTI,
(mB(A))
(BMMipsiHO 3rigHo 3 EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

<70

PieHb Bi6pauii (m/c?) < 2,5; noxubka K= +1,5

(BMMipsHO 3rifgHo 3 EN 60335-2-45)
Onuc npuctpoio (man. 1)

1. Conno;

2. Kopnyc;

NMPU3HAYEHHA IHCTPYMEHTY

MpomucnoBuii beH NnpusHayeHni ans:

3. BeHTuUnAuiitHi 0TBOPU.

0 3HATTA Wapy Gap6u abo naky, SHATTSA HaKNeHoK;

O nporpiBy 3apXaBinux MeTaneBux pisb60Bux 3'efiHaHb (AN moner-
LIEHHS! BifKpyYyBaHHs), PO3MOPOXYBaHHs 3aMepanux Tpy6, aBep-
HWUX 3aMKiB, 3aCyBiB i T.4;

O migKpecneHHs [epeBHOI TEKCTypW, (faHa onepauis NpoBOAUTLCS
nepes nakyBaHHaM);

0 obnaneHHs 4epeBHUX MOKPUTTIB (feKopaTuBHa onepawis);

O npuckopeHHs npouecy hapbyBaHHs abo nakyBaHHs, 0COGNMBO
e(eKTUBHO Npu HaHeceHHi hap6u abo naky wapamu. PekomeH-
AyeTbCA NPOBECTU NPOGHe CyLKY 3paska dap6u. Mpu Lbomy 3pa-
30K CNifi TPUMATH Bif cebe Ha BENUKiil BiCTaHi;

O 3HATTA CTapOI WNAKNiBKM 3 BiKOH;

O CywiHHA BONOTMX NPeAMETiB | NOBEPXOHb Nepep NoAanbuoi
0 06po6Koto;

O (opMyBaHHA NNAacTUKOBOI yNaKoBKMY;

{  CTMCHEHHA NONiBiHINOBMIA CNONYK ANA NPOBOAIB;

O 3HATTA NiHONEYMY;

O 3MiHM GOPMM CUHTETMYHUX MaTepianis.

3ATAJIbHI BKA3IBKW 3 BE3MEKWU NPU NOBOAXXEHHI 3
ENEKTPONPUJIADAMU

& YBATA!

Byab nacka, nepekoHaiTecs B TOMY, L0 HafBHe Hanpyra B Mepexi Bif-
noBifla€ JaHNM, 3a3HaYEHNM Ha 3aBOACLKOMY LNTKY.




¢ Mepe.ipTe enekTpoONpuUNaz i eNeKTPUYHI NiAKNIOYEHHA Ha MOXIMBI
NOLIKOAXKEHHS.

0 Kabenb, Wwo niaKio4aTit B MePeXxy TiNbku NpU BAMKHEHOMY MOTOPI.
0 Mpunagn, ik NpaBuso, BKNKOYATH A0 KOHTAKTY 3 MaTepianom

¢ 3axuwaiTe cebe Bif eNeKTPUYHMX YAAPIB. YHUKaliTe KOHTaKTY Tina
3 3a3eM/IEHNMU NPeAMeTaMM, TaKUMU 5K:

O MeTanesi Tpy6u;

0 papiaTopu onaneHHs;
O nnutw;

O XONOAWNBHUKK i T.A.

¢ CunbHi TemnepaTypHi KONNBAHHA MOXYTb BUKAMKATW YTBOPEHHA
KOH/IeHCaTy Ha CTPyMONPOBIAHUX YacTuHax. lepes BKNIOYEHHAM
npunapy nouvekaiite, Noku Temnepatypa npunagy 3piBHAETbCA 3
TeMnepaTyporo HaBKOMMILIHBOIO CepeaoBuLLa.

¢ BukopucToByiiTe Npunagm, iHCTPYMEHTH Ta peKOMEeHA0BaHi NpuHa-
NEXHOCTI TiNbKK 3@ NPUSHAYEHHAM.

0 3abesneyTe HepyxoMiCTb 3aroTOBKW. BukopucToByiiTe 3aTUCKHI
npucTpoi abo netata Ans HaAinHoOro KPinneHHs 3aroToBoK.

0 He HoCiTb NpuUKpac i BiNbHOro OAArY, AKi MOXYTb 3aXONNBATUCA
PYXOMUMM YacTMHaMK. [loBre BONOCCH 3axulyaiite a6o NOB'A3KOI0,
a60 CiTKot0. HoCiTb HEKOB3HY B3YTTA i 3aXUCHI PyKaBUL.

O Tpw po6oTax, NOB'A3aHMX 3 YTBOPEHHAM OCKONKIB, TUPCH i nuny, a
TaKoX NMpu poboTax Haj rofloBOk 3aBX/AW BECTU PoGOTH B 3axuc-
HUX OKYNSiPaX, Mpu HeOOXiAHOCTI KOPUCTYBATUCA PECMIPaTOPOM.

{ 3BepraTu yBary Ha CTiiiKy, HafiliHy YCTaHOBKY CXOAIB.

¢ 3axuwaiite enektponpunaau Big Bonoru i gouwly. Hikonu He 3a-
HyptoiiTe iX y BOAY.

0 Tpu po6oTax Ha BIAKPUTOMY NPOCTOPI KOPUCTYiiTeCA TinbKu Aony-
LeHMI NpUnaaamm | NOA0BXKYBANbHVMU Kabenamu, npusHadeHy-
MW ANsi 30BHILLHIX POGIT.

0 He ponyckaeTbcs ekcnnyataljis y BUGYXOHeGe3neuHnx yMoBax.
MNpu nepeaayi TpeTiM oco6am, Cif NepeaaTy M Lk iHCTPYKLto.

& YBATA!

[Mpu BXMBaHHI ankoront, MeAUKaMEHTIB i HAPKOTHUKIB, @ TaKoX BHachi-
[I0K XBOPOGM, TeMnepaTypu Ta BTOMY Balua peakLiis MoXe noripiysaty-
cA. He kopucTyiiTecs enekTponpunasamu B Takux Bunagkax!

0 3Gepiraiite enexkTponpunaay B opurianbHii ynakosui i 6es gocry-
ny A0 HUX AiTeit.

O Tpu npocTosx Ta naysax B poboTi, po6oTax 3 HanawTyBaHHA, 3Mi-
HW NpUNapAs i TEXHIYHOrO AOTNSAY 3aBXAM BUTATYBaTH LWTEKep 3
PO3ETKH.

¢ Hi B KoMy pasi He HOCUTYW eneKTPoONpUNaan Ha NPUEAHyYBaNbHOMY
Kabeni. He fjonyckaeTbcs BUTAT LWTeKepa 3 PO3eTKM BUCMUKYBaH-
HSIM NPUEAHAHHS KaGento.

¢ I'Iepe,q TUM AK BCTaBNATH LITENCeJb B PO3ETKY, C]'Iin nepekoHaTucsa
B TOMY, L0 NepeMnKay 3HaxoauTbCca B nonoxeHHi 0

PEKOMEHALLIT IPY POBOTI

& YBATA!

Mig yac po6oTH cAif yHUKATK NepneHAUKYNAPHOrO BefieHHs GeHa no Bij-
HOLUEHHIO 10 MOBEpXHi, o o6irpiBaeTbes. Lle Npu3BoANTL A0 BIAGUTTS
rapayoro noBiTPA NOBEPXHEID, @ MOTIM BTArYBaHHA OTO POTOPOM ABU-
ryHa. Lle npu3BognTb 0 NiABUILEHHA TeMnepaTypu BCepeauHi BUTYHa,
L0 3arpOXye NOWKOKEHHAM GeHa. TeXHiYHNiA GeH cnig BecTy nij KyTom
6n113bKo 45 ° Mo BiHOLWEHHIO [0 NOBEpXHi, Wo obirpiBaeTbes. Monepes-
HbO HarpiTi, 06po6tOBaHNIT BUPIG B NONOXEHHI Nepemukaya 3 |, Benuky
BificTaHb. MoTiM Ha6nM3nTK BUPI6 A0 conna deHa i NiABULMTYM Temnepa-
Typy 06GPOGKY, BCTAHOBUBLLK NepemMukay B nonoxenHs Il. Mepes Bumu-
KaHHAM heHa cnlig, nepekniounTy ioro Ha 10-20 cekyHA B pexum po6otun
3 6inblu HU3BKOK TEMNEPATYPOLD, 3 METOK OXONOAKEHHS 06irpiBanbHOroO
enemeHTy. Lie npofloBXuTb TEPMiH CAIyK6U IHCTPYMEHTY.

3uaTTA cTapoi pap6m i naky

0 Mepes 06po6KoI0 BENMKMX MOBEPXOHL HEOBXIAHO BUNPOBYBaTH Aitd
(eHa Ha NpoBHOMY AINSHLI ManeHbKoT nioLyi.

O Tpu BUKOPUCTaHHI (eHa He BXMBaiiTe TPaBUNbHUX PEYOBUH ANS
3HATTA hapou.

O BKMtouMTHM (eH i HanpaBUTM NOTIK NOBITPA Ha AiNAHKY hapbu 8-10
CM, 10 TUX Mip, NOKM He 3'ABNATbCS GyNbbalku. Po3M AKieHy dap-
6y BUAANATI WnateneM abo LMKneto, NPU LbOMY NOTiK NOBITPSA Ha-
npaBnATU Nepes iHCTPYMEHTOM, NepeMillaloyu 1oro BNpaBo-BNiBo.

UA | YKPAIHCbKA BN}

0 KpoMky wnatensi abo LMKAM HEOBXIJHO NEPIOANYHO OYNILATH Bif
3anMLWKiB cTapoi pap6u a6o wWnakniBky.

0 Tlpu 06po6ui npodinbHMX NOBEPXOHb HeobxiAHo nporpith hap6y
a60 WnakniBKy, a NOTIM BUAANUTY i IPOTSHOIO LWITKO0.
MoBepxHi, HarpiBaHHA AKUX HeGaXaHo, HAKPUTN HETOPIYUM Ma-
TepianoM. 3abOpPOHSETbCA HAMpaBASTU CTPYMiHb rapsyoro Mosi-
TPSI, Ha WHOKY, i IHWi CKAsHI MaTepiany.

OBCJIYTOBYBAHHS / MPO®IAKTUKA

Mepes NpoBeAieHHAM BCiX NPOLE/YP IHCTPYMEHT 060B'A3K0BO BiAK/IOUM-
I Bifl Mepexi.

MOXX/IMBI HECIPABHOCTI | COCOBM 1X
©/ YCYHEHHA

[Mepenik MOXAMBUX HECNPABHOCTEN MaLUMHMK, X IMOBIPHUX NPUYKH i CMo-
c06iB yCYHEHHS HaBefieHO B Tabnuui:

30BHilHE NposB A
HecnpaBHoCTi LA

HecnpaBHwuii
[Mpu BKNKOYEHHI BUMMKaY abo BUNKa
€NeKTPONPUBOA MallMHUA B Kabeni UBNEHHs

Cnoci6 ycy

3aMiHUTU BUMMKaY,
BUNKY ab0 LWHYp

He npaujloe 260 B MOHTaXHMX KUBNEHHS WiTKN
NpoBiAHMKaX
HecnpasHuii 3amiHntn
Elgg,i?e;bm Xonopxe HarpiBanbHuit HarpiBanbHuit
P eneMeHT eneMeHT

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the
responsible manufacturer declare Electric heat gun

TM Procraft: PH1800

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by:
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai,
E-mail: vegatools@163 com

° Authorized representative able to compile the technical doc ion

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, ze
Horkovzdusna pistole

TM Procraft: PH1800

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskyml smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd ~ dokumentace b1yla podporena:
212, 2nd F, Building , No. 898 Lingshan
E-mail: vegatools@163 com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV
Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

® Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Priemyselny Fén

TM Procraft: PH1800

Si zo sériovej vyroby' av sulade s tymlto eurépskymi smernicami, a vyrobené v stlade s nasledujticimi normami
alebo standardizovanymi dokumentmi:

Technickd dokumentacia bola podgorena
nd F, Building 11, No. 898 Lingshan

E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskad republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o.

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956

Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenskd republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny producent o$wiadczamy, ze
Przemystowa opalarka

TM Procraft: PH1800

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepléjqkyml dyrektywaml europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami:

Dokumentac&e technlcznq dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163 com

¢ Upowazniony przedstawiciel posiadaj

dostep do dc ji technicznej

BG JEK/TAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame
Ha CBOS JMYHA OTFOBOPHOCT, Ye [lucToneT 3a
ropeLy Bb3fyx

TM Procraft: PH1800

CbrnacHo JafeHoTo TeXHUYECKO ONUCaHMe OTrOBApA Ha BCUYKM MPUNOXMMU U3UCKBAHUA HA CNefiHUTe Au-
PeKTUBYM M XapMOHU3NPaHW CTaH/apTy, NPoAyKTa' 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

TexHnyecka  pokymeHtaums: VEGA  TRADE COMPANY  LIMITED,
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync 00[. Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Codus, Mnagoct 2, 651. 261A, BX. 2,
eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepeu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona”“ 10, 2227, cknap Ne15.

3 OTOPMBMDHH npepcrasuten, KOWTO MOXe Aa CbCTaBA TexHU4eckaTa AOKYMeHTauua

add. Room 212, 2nd
MPOU3BEJEHO B KuTAN.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producitor, declaram Feon industrial

TM Procraft: PH1800

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele dlrectwe europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmétoarele standarde sau'documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de:
nd " F, Building 11, Lingshan
E-mail: vegatools@163.com

® Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

VEGA TRADE COMPANY  LIMITED,

add. Room
Road, Shanghai, PRC.

FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyarto, ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos ipari
hélégfive

TM Procraft: PH1800

Sorozatgyértasban keriil' gyartdsra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak eI0|rasa|nak Kovetkezd
szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil gyartasra: 2

Miszaki dokumentdcio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

#Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE AEKNAPALLUA COOTBETCTBUA
M, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTCTBEH-
Hbll NPOU3BOAUTEND 3asiBNSAEM, YTO [POMbILLINEH-
Hblii peH

TM Procraft: PH1800

I'Ipovlssunmcn CEDM“HO‘ W COOTBETCTBYIOT CNneaytowmum eBpUneﬁCKMM AUpeKkTUBam, U U3roTaBanBatoTCA B
COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLMMI CTaHAapTaM1 MW CTaHAapTU3NPOBaHHbIMI JOKYMEHTaMu: 2

TexHuyeckas AOK{‘MGHTBL[MH npegocTasnsetca komnaueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, an?ec 00.212,
2-ii atax, 3p. 11, N 898, Junrian Poag, Wanxai, KHP. MTPOM3BEJEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

? ABTOPU30BaHHbIi NPeACTaBUTENb, CNOCOGHDIN NPeOCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTALMI0

UA CE JEKNAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI
Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bianosiganb-
HUl BUPOGHWK 3asiBNSIEMO, Lo MpoMucnosuit heH

TM Procraft: PH1800

BMDOGJ’IRCTbCﬂ CEDIMHO‘ i Bignosigae HacTynHum €BPONeiicbKMM AnpekTUBam Ta BMDOﬁ!’IﬂSTbCH BiANOBiAHO
A0 Takux CTaHAaPTlB abo CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTaxX: 2

TexHiyHa _ [IOKyMeHTalifn  HajaeTbCs  KOMMaHieio:
appec.: . 212, 2F, B11, N° 898, JluHrwav Poag,
E-mail: vegatools@163.com

¢ ABTOpM30BaHWil NPeACTaBHUK, AKWUiA 3[aTHUA HaAaTh TEXHIYHY JOKYMEHTaLlilo

VEGA
WaHxa#,

TRADE ~ COMPANY  LIMITED,
KHP.  BUPOBJIEHO B KHP.

*:00000001-99999999

2 Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0.,

2 2014/35/EU

EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 60335-1:2012+A11:2014 + A13:2017+
A1:2079+ A2:2019 +A14:2019+A14:2019
EN 62233:2008

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Zga 4 jWW

Krizovnicka 86/6, 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021
Stare Mesto, EN |EC 55014-2:2021
zech Republic -3-3.. +A1: +A2:;
P Shanghal, 05.06.2023
2011/65/EU EN IEC 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT




