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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

VI3KNOUYNTENHO BAXHO € Aa npoyeTeTe UHCTPYKLMUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npean Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbHXKA UMK paboTa ¢ NPoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitédsokat.

RU | Buumannue!

Heo6X0A4MMO NPoYMTaTh HCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepes C60PKON, 06CNYXUBaHUEM 1 BKCTUTyaTaLeit
AaHHOTO M3aenvs.

UA | Ygara!

[lyxe BaxMBo, W06 BU NPOYNTANM HCTPYKLT B LibOMY KepPiBHULTBI Nepej CKNajaHHAM, 06CIyroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MalmnHi.

DE I ACHTUNG!

ACHUNG! Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung
und dem Betrieb dieser Maschine lesen.

ES | jAtencion!

Es imprescindible que lea las instrucciones de este manual antes de montar, utilizar y realizar el mantenimiento
del producto.
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EN|ENGLISH
CORDLESS ANGLE GRINDER
AG125B, AG125C
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model AG125B AG125C
Motor type Brushless Brushless
Rated voltage (V DC) 20 20
| i 4500/ 6500/ 3500/ 5500/
No-load speed (min™) 9500 8500
Max disc size (mm) 125 125
Spindle thread M14 M14
Kickback control + +

Noise emission values determined according to EN 62841-2-3:

Sound pressure level (dB(A)) Lpx=85 L;a=85
Measured sound power level (dB(A))  Ly,=93 Ls=93
Uncertainty K (dB(A)) K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-3:

Vibration level for grinding (m/s?) 7.25 7.25
Uncertainty K (m/s?) 15 15
Protection level IPX0 1PX0
Protection class 1] 1l
Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 2.3 2.35
Bare tool weight (kg) 1.68 1.72
Weight (incl. accessories) (kg) 2.1 2.3
Battery

Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 4.0/8.0
Charger

It oage A0
Rated power (W) 42
Output Voltage (V DC) 20
Output current (A) 2.0

Protection class Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Auxiliary handle 8. Outer flange
2. Spindle lock button 9. Inner flange
3. On/ Off switch 10. Spanner

4. Handle 11. Disc

5. Battery 12. Control panel
6. Battery release button 13. Air vents

7. Disc guard

PACKAGE CONTENTS*
AG125B-BB  AG125B-1B-C  AG125C-BB

Manual 1 1 1
g:nirr%lgrss angle 1 1 1
Battery 20 V 4 Ah 1
Charger 20 V 1
Auxiliary handle 1 1 1
Spanner 1 1 1
Wheel guard for 1 1 1
grinding
Plastic case - 1

* Please note that the of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
Cordless angle grinders Procraft Industrial AG125B and AG125C are
designed for professional grinding and cutting (with the appropriate guard)
of metal, stone, brick, concrete, ceramic tiles, wood, and wood-based
materials.

Both models are equipped with a kickback protection function (Kickback
Control) and a quick guard position adjustment system with a locking lever.
The AG125C model additionally features an extended and slim gearbox,
which makes it convenient for work in confined spaces.

Improper use or failure to comply with operating conditions may void the
warranty.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and / or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Always hold the tool with both hands during operation. Using
both hands ensures better control and reduces the risk of
injury

Do not use the standard guard for cutting-off operations.
When working with cut-off wheels, always use the dedicated
cutting safety guard to ensure proper protection.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OFRAPIODOD
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SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS ANGLE
GRINDER

Safety recommendations for grinding, sanding, working with wire brushes,
and cutting with an abrasive disc:

1. This power tool can be used for grinding with an abrasive wheel,
sanding with sandpaper, working with wire brushes, and cutting.
Follow all safety precautions, instructions, descriptions, and
specifications provided with the power tool. Failure to comply with
these recommendations may result in electric shock, fire, and/or
serious injury.

2. This power tool is not intended for polishing. Using the tool for
operations not specified by the manufacturer may result in hazardous
situations and injuries.

3. Do not modify the power tool to perform tasks for which it was not
designed or approved by the manufacturer. Such modifications may
lead to loss of control over the tool and cause serious injuries.

4. Do not use accessories that are not designed or recommended by
the manufacturer for this tool. The fact that an accessory fits the tool
does not guarantee its safe use.

5. The permissible rotational speed of the installed wheel must not
be lower than the maximum speed specified on the tool. If the tool
operates at a higher speed than the accessory is rated for, it may
break apart, causing fragments to fly off.

6. The outer diameter and thickness of the used wheel must match
the specifications of this tool. Incorrectly sized wheels may not be
adequately protected or controlled during operation.

7. Wheels with threaded mounting must precisely fit the spindle thread.
If the wheel is secured using flanges, the bore diameter of the wheel
must match the flange size. Poorly installed wheels may vibrate,
leading to a loss of control over the tool.

8. Do not use damaged wheels. Before each use, inspect the
accessories for cracks and chips. Check flexible discs for wear and
damage, and wire brushes for loose or broken wires. If the power
tool or accessories are dropped, inspect them for damage or replace
the accessories. If a wheel has been checked and installed, run the
tool at no-load speed for one minute, ensuring that the operator and
bystanders are at a safe distance from the rotating wheel. Damaged
accessories are most likely to break during test startup.

9. Use personal protective equipment. Depending on the type of
work, wear face and eye protection. If necessary, use a respirator,
hearing protection, protective gloves, or a special apron to protect
against small particles. Eyes must be protected from flying debris
during operation. The respirator must filter out dust generated
during processing. Prolonged exposure to noise may lead to hearing
impairment.

10. Ensure that bystanders are at a safe distance from the tool's work
area. Anyone near the operating tool must use personal protective
equipment. Debris from the workpiece or broken wheels can be
ejected, causing injuries even outside the immediate work zone.

11. When working where the tool may accidentally contact hidden wiring,
hold it only by the insulated grips. If the tool contacts a live wire, all
metal parts of the tool may become electrically charged, leading to
electric shock.

12.Never set the tool down before the accessory has completely
stopped. A spinning wheel can catch on the surface, leading to loss
of control over the tool.

13. Do not carry the tool while it is running. Accidental contact of rotating
accessories with clothing can lead to entanglement and injury.

14. Regularly clean the tool's ventilation openings. The motor fan draws
dust into the housing, and the accumulation of metal dust may create
arisk of short circuits.

15. Do not use the tool near flammable materials. Sparks may cause a
fire.

16. Do not use the tool with liquid cooling agents. Exposure to water or
other liquids may lead to electric shock.

SPECIAL SAFETY RULES FOR GRINDING AND CUTTING
WITH AN ABRASIVE DISC

1. Use only abrasive discs specifically designed for this power tool
and always use the appropriate safety guard for the selected disc.
Using unsuitable discs may result in insufficient protection and pose
a safety hazard.

2. Depressed-center wheels must be installed so that their working
surface does not extend beyond the edges of the safety guard. If the
wheel protrudes beyond the guard, it is incorrectly installed and may
not be adequately protected.

3. The safety guard must be securely fastened to the power tool and
positioned to provide maximum operator protection. This means that
the closed part of the guard should be between the operator and
the abrasive wheel. The guard helps shield the operator from flying
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debris and accidental contact with the spinning disc.

4. Use abrasive wheels only for their intended purpose. Never attempt
to grind using the side surface of a cutting disc. Cutting discs are
designed to work with their edge, and lateral pressure may cause
them to break.

5. Always use undamaged and properly sized clamping flanges to
secure the abrasive disc. Suitable flanges provide proper support for
the disc and reduce the risk of it breaking. Note that the clamping
flanges for cutting discs may differ from those used for other types
of abrasive wheels.

6. Do not use worn discs from other tools. Abrasive wheels designed
for larger tools are not rated for the higher RPM of compact models,
which may cause them to break apart.

7. When using multifunctional discs, always use a safety guard
appropriate for the specific task. Using an unsuitable guard may
not provide the necessary level of protection, increasing the risk of
serious injury.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR CUTTING WITH AN
ABRASIVE DISC

1. Do not apply excessive pressure to the cutting disc, and do not cut
deeper than necessary. Too much pressure increases the risk of
bending or jamming the disc, which may result in kickback or disc
breakage.

2. Do not stand in line with or behind the rotating disc. If the disc rotates
in the direction opposite to the operator, a kickback may cause the
tool to suddenly move toward the user.

3. If the disc becomes jammed in the material, inmediately turn off the
tool and hold it steady until the disc comes to a complete stop. Never
attempt to remove the disc from the cut while it is still spinning, as
this may cause kickback. Determine the cause of the jamming and
address it before resuming work.

4. Do not restart cutting while the disc is already inside the cut. Wait
until the disc reaches full speed before carefully re-entering the cut. If
the disc is started while inside the material, it may become jammed,
jump out of the cut, or cause kickback.

5. Large and long workpieces should be properly supported to prevent
sagging under their own weight, which can lead to disc jamming and
kickback. Supports should be placed on both sides of the cut, close
to the cutting line.

6. Use extreme caution when cutting into walls, hidden cavities,
or unlit areas. The exposed disc may accidentally strike hidden
pipes, electrical wiring, or other structures, leading to hazardous
consequences.

7. Do not perform curved cuts. Attempting to cut along a curved path
can cause the disc to bend and become jammed, significantly
increasing the risk of breakage or kickback, which can result in
serious injury.

SPECIAL SAFETY RULES FOR SANDING WITH
SANDPAPER

1. Do not use oversized abrasive sheets. The sandpaper size must
comply with the tool manufacturer's recommendations. Excessively
protruding sandpaper may tear, jam, or cause kickback.

SPECIAL SAFETY RULES FOR WORKING WITH WIRE
BRUSHES

1. Beaware that wire bristles will inevitably detach during operation. Do
not overload the tool by applying excessive pressure on the brush.
Broken wire bristles can easily pierce thin clothing and may cause
skin injuries.

2. If a protective guard is required for operation, ensure that the brush
does not come into contact with it. Due to centrifugal force, wire
brist!jes may expand outward, potentially leading to contact with the
guard.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Always use a protective guard appropriate for the installed disc.
This safeguards the operator from flying debris in the event of disc
breakage, which could cause serious injuries.

2. Wear safety goggles, ear protection, and a respirator. Failure to do so
may result in eye injuries, hearing damage from noise, or respiratory
issues due to inhaling dust.

3. Keep bystanders at a safe distance from the work area. Flying debris
or sparks may pose a hazard to others.

4. Ensure the workspace is free of flammable materials. Sparks
generated during operation can cause a fire.

5. Do not operate the tool while fatigued or distracted. Reduced
concentration increases the risk of accidents.

6. Do not use the tool in a damp or wet environment. Moisture increases




the risk of electric shock.

KICKBACK PREVENTION

1. Kickback is a sudden, uncontrolled tool jerk that occurs when the
disc or attachment gets jammed. This can lead to a loss of control
over the tool.

2. If the disc gets jammed, the deeply embedded edge may suddenly
jerk the tool in the opposite direction of the rotation.

3. Kickback is a result of improper tool use. It can be avoided by
following the safety precautions listed below.

4. Firmly grip the tool with both hands and stand in a stable position. If
your model has an auxiliary handle, always use it.

5. Keep your hands away from rotating parts. A sudden kickback can
cause the tool to jerk violently, leading to serious injuries.

6. Stafl out of the possible kickback zone. When kickback occurs, the
tool moves in the opposite direction of the disc’s rotation.

7. Be especially cautious when working on corners, sharp edges, and
uneven surfaces. Avoid hitting these areas with the attachment, as
this can lead to jamming or kickback. Rotating attachments are more
likely to get stuck when working on corners, sharp edges, or if they
accidentally strike a surface, which may result in loss of control.

8. Do not use circular saw blades, chain saw discs for wood, or
segmented diamond discs with gaps between segments larger than
10 mm, or any toothed discs. Such attachments frequently cause
kickback or loss of control over the tool.

WORK PREPARATION

1. Inspect the disc for cracks or damage before use. Damaged discs
can break during operation, causing flying debris and injury risk.

2. Check the correct installation and balance of the disc before starting
work. Incorrect installation can lead to disc breakage and loss of
control over the tool.

3. Make sure the tool is turned off before adjusting or replacing
accessories. Accidental activation can result in serious injuries.

4. Run the tool at no-load speed for one minute before starting work.
This helps identify improperly mounted or damaged discs and
reduces the risk of breakage.

5. Ensure that the workpiece is securely clamped. This prevents disc
jamming and possible tool kickback.

6. Use only grinding discs recommended for this tool model and with
a rated speed exceeding the maximum speed of the angle grinder.
Using unsuitable discs or those with lower speed ratings can result in
improper operation, kickback, or disc failure.

7. Do not use grinding discs past their expiration date. Worn or expired
discs may break during operation, posing a risk of injury.
SAFE OPERATION RULES FOR ANGLE GRINDERS

1. Always hold the tool with both hands during operation. Failure to
do so may result in loss of control, increasing the risk of injury or
damage to the workpiece.

2. Wait until the tool reaches full speed before starting work. Operating
at insufficient speed may cause kickback or loss of control.

3. Keep hands away from rotating parts. Contact with the disc can
result in severe cuts or even amputation.

4. Avoid excessive pressure on the tool during operation. Too much
force may cause the disc to overheat or break, leading to loss of
control.

5. Do not touch the workpiece immediately after grinding. The surface
may be extremely hot and cause burns upon contact.

6. Avoid working at uncomfortable angles. An unstable position
increases the risk of losing control and sustaining injuries.

7. Ensure proper ventilation of the tool during operation. Overheating
can lead to premature tool failure or an increased risk of fire.

MAINTENANCE AND STORAGE

1. Regularli/ inspect and maintain the tool, including guards, flanges,
and cables. Worn or damaged parts may reduce safety and cause
malfunctions.

2. Do not use damaged or modified accessories. This can result in
imbalance, loss of control, or injuries.

3. Store the tool in a safe place when not in use. Improper storage may
lead to damage or accidental activation.

4. Replace worn grinding discs in a timely manner. Using excessively
worn discs reduces efficiency and increases the risk of breakage.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batteries
as specified on the marking label. Using any other battery can damage
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the tool and affect its performance. The tool is designed to operate with
Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent and
reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery (Picture 2a)

To remove the battery, press the battery lock button 6 and pull the battery
5 away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged
3 LEDs: 75% charged
4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery (Picture 2b)

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Hands Grip Areas

Always hold your angle grinder firmly with both hands when operating. Use
the Auxiliary handle (1) and the Handle (4) for a secure grip.

Adjustable Auxiliary Handle (Picture 2d)

You have the option of two working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The Auxiliary handle (1)
can be screwed clockwise into either hole on the sides of the gear case.
NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete control
of the tool.

Spindle Lock Button

The Spindle lock button (2) must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Disc Fitting (picture 3)

The Inner flange (picture 3a 1) is located over the spindle and on the two
spindle flats. Place the Disc (picture 3a 2) onto the Inner flange (picture 3a
15)and then position the Outer flange (picture 3a 3) onto the spindle. Press
the Spindle lock button (2) and rotate the spindle until it locks, then firmly
tighten the Outer flange (8) using the supplied Spanner (10). (picture 3d)
Check that the Disc (11) rotates freely and is securely clamped. Perform
a no-load test run for 20 seconds to check for disc vibration or runout. To
remove the disc, reverse these instructions.

Adjustable Outer Flange Clamping
The Outer flange (8) should be adjusted to suit different disc thicknesses:

¢ For thinner cunin? or diamond discs, the raised part of the Outer
flange (8) should face away from the disc.

¢ For thicker grinding discs, the raised part of the Outer flange (8)
should face the disc for better support.

Always ensure the Disc (11) is securely clamped.

Guard Adjustment
Before performing any work with the tool, remove the battery (5). The guard
PR CRAFT
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(7) must be installed when working with cutting or grinding discs.
Installing and adjusting the guard:

1. Remove the disc (11), if installed.

2. Pull the guard locking lever upward (Fig. 2b, part A) to unlock the
mount.

3. Align the notches on the guard’s mounting ring with the lugs on the
gearbox.

4. Install the guard and release the lever — it will lock the guard in one
of the preset positions.

5. To change the guard position, pull the lever again, rotate the guard
until you hear a click (aligning the perforation with the lock), and
release the lever.

NOTE: Full disassembly (removing the flanges) is not required.

Guard positioning requirements:

The closed part of the guard (7) must always face the operator. When
cutting metal, use the guard designed for cutting operations.

Removing the guard
1. Remove the disc (11), if installed.

2. Pull the locking lever and align the guard notches with the gearbox
lugs.

3. Gently remove the guard.

Speed Adjustments
The Control panel (12) allows for adjusting the rotational speed of the tool
in three preset ranges:

O Low speed, ideal for delicate or precision work.

0 Medium speed, suitable for general-purpose applications.

0 High speed, recommended for heavy-duty tasks or fast material
removal.

To change the speed, press the speed selection button on the Control panel
(12). The selected speed will be indicated by the corresponding light on
the control panel.

Kickback Control Function

The kickback control system automatically shuts off the motor in the
event of a sudden jerk or disc jamming, reducing the risk of injury and tool
damage.

If the system is triggered, switch the tool OFF, then restart it as usual.

The function can be switched on or off by pressing and holding the button
on the control panel (12) for two seconds.

Switch Operation
/N ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

To Start the Power Tool:
Push the On/Off switch (3) forward to power the tool on. (picture 2c)
To Lock the On/Off Switch:

Once the tool is running, press down the front part of the On/Off switch (3)
until it clicks into the locked position. This keeps the tool running without
continuous manual pressure.

To Switch Off the Power Tool:

Briefly press the rear part of the On/Off switch (3) to release the lock, then
allow the switch to return to its original position to turn the tool off.

Using the Grinder

/\ ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the Disc (11) is in contact with the
workpiece. Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the Handle (4) and the other hand
firmly around the Auxiliary handle (1) for better control.

Always position the Disc guard (7) so that as much of the exposed disc as
possible is pointing away from you.

Be prepared for a stream of sparks when the Disc (11) touches metal.
Maintain an angle between the Disc (11) and the workpiece surface at
approximately 15° to 30° for optimal control, material removal, and minimal
overloading. Use caution in corners, as contact with intersecting surfaces
may cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool before touching. Do
not handle hot surfaces.
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Overload Prevention

Overloading can cause damage to the motor of your angle grinder. This
typically occurs when the tool is subjected to heavy use for prolonged
periods.

Avoid exerting excessive pressure on the tool to speed up work. The Disc
(11) operates more efficiently with light pressure, which also prevents a
drop in speed.

If the angle grinder becomes too hot, run it at no load for 2-3 minutes to
allow it to cool to a normal operating temperature.

In case of overload, the angle grinder will automatically shut down and
signal the fault. To restart the tool, switch it to the OFF position and then
turn it on again as usual.

Working Tips for Optimal Performance

Startup: Always start the tool at no load to achieve maximum speed before
beginning work.

Disc Angle: Maintain a 15° to 30° angle between the Disc (11) and the
workpiece. Larger angles may cut ridges into the surface, affecting the
finish. (picture 3 e)

Movement: Move the grinder across and back and forth over the workpiece
for consistent grinding results.

Cutting Disc Use:

Never change the cutting angle when using a cutting disc to avoid stalling
the disc or motor, or breaking the disc.

Always cut in the opposite direction to the disc's rotation. Cutting in the
same direction as the disc's rotation can cause the disc to push out of
the cut slot.

For hard materials, use a diamond disc for best results.

Diamond Disc Heat Management:

If the diamond disc becomes too hot (indicated by a full ring of sparks),
stop cutting and allow it to cool by running the tool at no load for 2-3
minutes.

Workpiece Stability

Always ensure the workpiece is securely clamped or held to prevent
movement during operation. This improves control and reduces the risk of
accidents.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Keep the Air vents (13) clean and free from obstructions. If available, use
compressed air to clear any internal dust (wear safety goggles during this
process).

Clean the tool's outer case with a damp cloth and mild soap. Avoid using
water, solvents, or abrasive materials. Never allow liquid to enter the tool or
immerse any part of it in liquid.

Your angle grinder requires no additional lubrication.

Always store the tool in a dry place to prevent damage from moisture. If the
tool comes with a storage bag or case, use it for storage and transportation
to protect the tool from dust, moisture, and impacts.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TROUBLESHOOTING GUIDE
Problem Possible Cause Solution
Outer flange not Check and tighten the
Grinder disc wobbles ' tightened, or disc Outer flange (8) and

or vibrates incorrectly located on

ensure the Disc (11)
the flange plate

is correctly mounted.

Damaged disc may
disintegrate during

Replace with a new

Disc is damaged disc. Dispose of the

use damaged disc safely.

. Replace the clogged
Elljrcnﬂgrgrfgrnsoﬁ Soft materials disc or use a disc
alloys clogging the disc designed for soft

alloys.




Battery pack leakage

Tool or battery pack
gets hot during use

Battery or charger
gets warm during
charging

Extreme temperatures
or heavy use

Normal heating from
energy draw

Normal chemical
reactions during
charging

Wash affected areas
immediately with
soap and water.
Dispose of the
damaged battery
safely.

Allow the tool to cool
down before
continuing work.

No action needed.
Ensure proper
ventilation during
charging.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.qg.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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CZ|CESKY
AKUMULACNI{ UHLOVA BRUSKA
AG125B, AG125C
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model AG125B AG125C
Typ motoru Bezkartd¢ovy  Bezkartacovy
Napéti (V, DC) 20 20

E5né OtAS i 4500/ 6500/ | 3500/ 5500 /
Volnobézné otacky (min") 9500 8500
Maximalni primér disku (mm) 125 125
Zavit vietena M14 M14
Kontrola zpétného razu + +

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou
EN 62841-2-3:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L,4=85 L4=85
Namérend hladina akustického L,,293 L.,=93
vykonu (dB(A)) WA WA
Nejistota K (dB(A)) K=3 K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K se stanovi dle normy
EN 62841-2-3:

Hladir;a vibraci béhem brouseni 7.25 7.25
thybsa K (m/ s?) 1.5 1.5
Urovei ochrany IPX0 IPX0
Trida ochrany 1] 1]
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 2.3 2.35
Hmotnost nafadi bez baterie (kg) 1.68 1.72
?5?13}'}33 (vCetné veskeré dodané 21 23
Baterie

Napéti (V, DC) 20

Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 4.0/8.0
Nabijecka

Ve 4.0 22020050
Vykon (W) 42
Vystupni napéti (V, DC) 20
Vystupni proud (A) 2.0

Trida ochrany I

VAROVANI: Uvedené hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim oblastem
pouziti néfadi. Pokud se vSak nastroj pouziva k jinym ucelim, s jinym
pfislusenstvim nebo je ve $patném technickém stavu, mize se hladina
hluku a vibraci lisit. To mize vyrazné zvysit droveii expozice po celou
pracovni dobu. Hladiny hluku a vibraci se budou liSit v zavislosti na
zplsobu pouzivani elektrického naradi a mohou prekrogit Grovné uvedené v
tomto informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednoho nastroje s druhym a k provedeni pfedbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je ndstroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouziva se. To mize vyrazné snizit celkovou pracovni
zatéz béhem pracovni doby. Urcete dalsi bezpecnostni opatfeni k ochrané
obsluhy, jako napfiklad: Udrzba nastroji a pfisluSenstvi, ohfev rukou,
pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VYKRES 1)

1. Pfidavnd rukojet 8. Vngjsi pfiruba
2. Tlacitko aretace vietena 9. Vnitini pfiruba
3. Vypinat 10. KIi¢ pro svorku
4. Péka 11. Disk
5. Baterie 12. Ovladaci panel
6. Tlacitko pro uvolnéni baterie 13. Vétraci otvory
7. Ochranny kryt
PR CRAFT
industrial
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OBSAH DODAVKY*

AG125B-BB AG125B-1B-C AG125C-BB

o 1 1 1
Akumulatorova 1 1 1
Uhlova bruska

Baterie: 20V, 4Ah 1

Nabijecka: 20V 1

Pfidavna rukojet 1 1 1
Utahovaci kli¢ 1 1 1
Dangletero |y 1 1
Plastové pouzdro - 1

* Upozorfiujeme, Ze obsah baleni se mize liit v zévislosti na zemi ndkupu.
Pro konkrétni informace o obsahu vasi zasilky se prosim obratte na mistni
distributory.

Akumulétorové dhlové brusky Procraft Industrial AG125B a AG125C
jsou urceny pro profesiondlni brouseni a fezani (pfi pouziti vhodného
ochranného krytu) kovu, kamene, cihel, betonu, keramickych dlazdic,
dfeva a materiall na bazi dieva. Oba modely jsou vybaveny funkei kontroly
zpétného razu a rychloupinacim systémem pro zménu polohy ochranného
krytu pomoci aretacni paky. Model AG125C je navic vybaven prodlouzenou
a lzkou prevodovkou, kterd usnadiuje ovladani v omezenych prostorech.

Poruseni provoznich podminek nebo pouziti néstroje k jinym Gcelim méze
byt divodem k odmitnuti zéruéniho servisu.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Peététe si prosim vSech ¢ ani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzen(
vsech nize uvedenych pokynii mize vést k drazu elektrickjm proudem a/
nebo vdznému zranéni.

Uschovejte si véechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néfadi” nebo ,elektricky stroj” v téchto varovénich
oznacuje elektrické naradi s kabelem nebo akumulatorové elektrické
néfadi.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouZivejte ochranné bryle - chraite si oéi pred
casticemi

Pfi praci drzte néstroj vzdy obéma rukama. Pouzivani obou
rukou poskytuje lepsi kontrolu a snizuje riziko zranéni.

Nepouzivejte standardni ochranny kryt pro fezné operace. Pfi
praci s feznymi kotouci vzdy pouZivejte speciélni ochranny
kryt pro zajisténi spravné ochrany.

0@0

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti ¢astic

Noste chréni¢e sluchu, abyste si chrénili sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny

Vseobecné varovéni pred nebezpecim

Soulad se zékladnimi bezpe€nostnimi normami platnych
evropskych smérnic

Euroasijska znacka shody

Ukrajinska znacka shody

CERAPDIO®I

CRAFT

industrial

PR,

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO AKUMULACNI
UHLOVOU BRUSKU

Bezpecnostni tipy pro brouseni, lesténi, kartacovani draténym kartacem a
fezani brusnym kotoucem:

1. Toto elektrické nafadi Ize pouzit k brouseni brusnym kotoucem,
brusnym papirem, draténymi kartaci a také k fezéni. Je nutné
dodrzovat vSechna bezpecnostni opatieni, pokyny, popisy a
specifikace dodané s elektrickym naradim. Nedodrzeni téchto
pokynd mize vést k drazu elektrickjm proudem, pozdru a/nebo
vaznemu zraneni.

2. Toto elektrické naradi neni urceno k lesténi. Pouzivani nastroje k
celim, které nejsou urceny vyrobcem, mize vést k nebezpecnym
situacim a zranéni.

3. Neupravujte elektrické nafadi tak, aby provédélo praci, pro kterou
nebylo navrzeno nebo schvéleno vyrobcem. Takové Gpravy mohou
vést ke ztraté kontroly nad nafadim a zpiisobit vaznd zranéni.

4. Nepouzivejte pfisluSenstvi, které neni uréeno nebo doporuc¢eno
vyrobcem pro toto nafadi. Skutetnost, Ze pfislusenstvi Ize
nainstalovat na nastroj, nezarucuje jeho bezpecné pouzivani.

5. Pfipustnd rychlost otéceni_instalovaného kruhu nesmi byt nizsi
nez maximalni rychlost otaceni uvedend na nastroji, Pokud néstroj
pracuje s vy$si rychlosti, nez pro kterou je uréen, miize to zplisobit
jeho zlomeni a odleténi jeho soucdsti.

6. Vnéjsi primér a tloustka pouzitého kotouce musi odpovidat danému
néstroji. Kola s nespravnou velikosti nemusi byt béhem provozu
dostatecné chranéna nebo kontrolovana.

7. Zévitové kola musi pfesné odpovidat zdvitu vietena. Pokud je
kruh namontovan pomoci pfirub, musi primér montazniho otvoru
odpovidat velikosti pfiruby. Spatné nainstalované kola mohou
vibrovat a zplsobit ztratu kontroly nad néradim.

8. Pouzivani poskozenych kruhi je zakdzano. Pred kazdym pouzitim
zkontrolujte zafizeni, zda na ném nejsou praskliny a odstépky.
Zkontrolujte kotouce, zda nejsou opotfebované nebo poskozené,
a draténe kartdce, zda nejsou uvolnéné nebo zlomené. Pokud
elektrické naradi nebo prislusenstvi upadne, je nutné jej zkontrolovat,
zda neni poskozené, nebo pfislusenstvi vyménit. Jakmile je kotou¢
zkontrolovan a nainstalovén, nechte nafadi bézet jednu minutu na
volnobéh a ujistéte se, Ze obsluha a kolemjdouci jsou v bezpecné
vzdalenosti od rotujiciho kotouce. Poskozené soupravy se nejcastéji
porouchaji béhem zkusebniho provozu.

9. Pouzivejte osobni ochranné prostredky. V zévislosti na druhu prace
je nutné pouzivat ochranu obliceje a oi. V pfipadé potieby pouzijte
respirator, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo speciélni zastéru,
kterd ochrani pfed malymi césticemi. OCi musi byt chrénény pred
poletujicimi dlomky, které vznikaji béhem prace. Respirator musi
filtrovat prach vznikajici béhem zpracovéni. Dlouhodobé vystaveni
hluku mize zpisobit ztratu sluchu.

10. Ujistéte se, ze se kolemjdouci nachézeji v bezpecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru nastroje. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho nastroje, musi pouzivat osobni ochranné prostredky. Kusy
obrobku nebo tilomky kotouce mohou odlétnout a zplsobit zranéni'i
mimo pracovni prostor.

. Pfi préci, kde by se nastroj mohl ndhodné dostat do kontaktu se
skrytym vedenim, drZte néstroj pouze za izolované rukojeti. Pokud se
dotknete vodice pod napétim, vSechny kovové ¢ésti naradi se mohou
dostat pod napéti, coz mize vést k drazu elektrickym proudem.

12. Nikdy neodkladejte nafadi, dokud se (pIné nezastavi. Rotujici kotou¢
se muze zachytit o povrch a zplsobit ztrétu kontroly nad naradim.

13. Nenoste pfistroj, kdyZ je zapnuty. Nahodny kontakt mezi rotujicim
zafizenim a odévem maze vést k zachyceni a zranéni obsluhy.

14. Pravidelné Cistéte vétraci otvory ndstroje. Obézné kolo motoru
nasdva prach do skiiné a nahromadéni kovového prachu mize
zplisobit zkrat.

15. Nepouzivejte ndstroj v blizkosti hoflavych materidld. Jiskry mohou
zpusobit pozar.

16. Nepouzivejte néstroj s kapalnymi chladicimi kapalinami. Kontakt
s vodou nebo jinymi kapalinami mize zplsobit draz elektrickjm
proudem.

ZVLASTNi BEZPECNOSTN{ PRAVIDLA PRO BROUSENI A
REZANI BRUSNYM KOTOUCEM

1. Pouzivejte pouze brusné kotouce urcené pro pouziti s timto
elektrickym néaradim a ochranny kryt vhodny pro pouzivany kotou¢.
Nevhodné disky nemusi byt dostatecné chranény, coz predstavuje
bezpecnostni riziko.

2. Kola s vyklopnym stfedem musi byt nainstalovana tak, aby jejich
pracovni plocha nepfesahovala okraje ochranného krytu. Pokud kruh
v¥1ér)|'vwé za kryt, neni spravné nainstalovan a nemusi byt dostatecné
chranén.

3. Ochranny kryt musi byt bezpe¢né pfipevnén k elektrickému naradi a




umistén tak, aby poskytoval maximalni ochranu obsluhy. To znamena,
Ze uzaviena cast pouzdra musi byt mezi obsluhou a brusnym
kotoucem. Kryt chrani obsluhu pred odlétajicimi Glomky a ndhodnym
kontaktem s rotujicim diskem.

. Pouzivejte brusné kotouce pouze k urenému ucelu. Nikdy se

nepokousejte brousit bocni stranou fezného kotouce. Rezné kotouce
jsou navrzeny tak, aby pracovaly pouze na hrané a bocni tlak mize
zplsobit jejich zlomeni.

. Kupevnéni brusného kotouce vzdy pouzivejte vhodné upinaci pfiruby

spravné velikosti a tvaru. Spréavné priruby poskytuji oporu disku a
snizuji pravdépodobnost jeho selhani. Vezméte prosim na védomi,
Ze upinaci pfiruby pro fezaci kotouce se mohou lisit od pfirub pro jiné
typy brusnych kotouct.

. Nepouzivejte opotiebované kotouce z jinych nastroji. Brusné

kotouce urcené pro velké ndstroje nejsou urceny pro vyssi rychlosti
kompaktnich modeld, coz mize vést k jejich zniceni.

. Pri praci s vicedcelovymi kotou€i vzdy pouzivejte ochranny kryt

vhodny pro dany dkol. PouZiti nespravného krytu nemusi poskytovat
dostatecnou ochranu a zvysuje riziko vazného zranéni.

DALSi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO REZANi BRUSNYM
KOTOUCEM

1.

Na fezaci kotou¢ netlacte nadmérné a nefezte hloubéji, nez je nutné.
Prilis velky tlak zvySuje riziko ohnuti nebo zaseknuti kotouce, coz
mize vést k zpétnému rdzu nebo selhani kotouce.

. Nestiijte v ose otaceni disku_ ani za nim. Pokud se kotout otaéi

opaénym smérem nez je smér otdceni obsluhy, zpétny raz miize
zplisobit, ze se nastroj prudce vymrsti smérem k uzivateli.

. Pokud se kotou¢ zasekne v materidlu, okamzité nafadi vypnéte

a drzte ho v klidu, dokud se kotou¢ dpIné nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vyjmout kotou¢ z fezu, kdyZ se otéci, mohlo by dojit
ke zpétnému razu. Déle byste méli uréit pfic¢inu zaseknuti a pred
pokracovanim v préci ji odstranit.

. Neobnovujte fezani, pokud je kotou¢ jiz v fezu. Pockejte, dokud

kotou¢ nedosahne plnzch otacek, a poté jej opatrné vratte do fezu.
Pokud se kotou¢ zasekne v materlalu mize se zaseknout, vyletét z
fezu nebo zplisobit zpétny réz nastroje.

. Dlouhé a velké obrobky by mély byt bezpecné podepreny, aby se

neprohybaly pod vlastni vahou, coz by mohlo zpisobit zaseknuti
kotouce a odskok nastroje. Podpéra by méla byt umisténa na obou
strandch fezu, blizko linie fezu.

. Pfi fezéni do zdi, prohlubni a tmavych mist budte mimoradné opatrni.

Vyenivajici disk mize néhodné poskodit skryté potrubi, elektrické
vodite nebo jiné konstrukce, coz mize vést k nebezpetnym
nasledkim.

. Nedélejte zakfivené fezy. Pokus o fezani materidlu po zakfivené

dréze zplsobi ohnuti a zaseknuti pilového listu, coz zvySuje
pravdépodobnost jeho zlomeni nebo zpétného razu, coz by mohlo
vést k vaznému zranéni.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO BROUSENI{
BRUSNYM PAPIREM

1.

NepouZivejte pfilis velké brusné papiry. Velikost brusného papiru by
meéla odpovidat doporucenim vyrobce néstroje. Nadmérné vycnivajici
brusny papir se mlze roztrhnout, zaseknout nebo zpdsobit zpétny
raz.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PRACI S
DRATENYMI KARTACI

1.

Vezméte prosim na védomi, ze pfi praci s kartaci nevyhnutelné

na kartac. Pretrzena draténa vidkna mohou snadno propichnout
tenky odév a poranit kiizi.

. Pokud je béhem provozu nutné pouzit ochranny kryt, ujistéte se, ze

se ho kartac nedotykad. V disledku odstfedivé sily se mize kartacovy
drét roztahovat, coz mize vést ke kontaktu s plastém.

DALSi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1. Vzdy pouzivejte ochranny kryt vhodny pro instalovany kotouc. To

4.

5.

chrani obsluhu pred odlétajicimi Glomky v pfipadé zlomeni kotouce,
coz by mohlo vést k vaznému zranéni.

. Pouzivejte ochranné bryle, chranice sluchu a respirator. Nedodrzeni

tohoto pokynu mize vést k poranéni oci, poskozeni sluchu v diisledku
hluku nebo k dychacim potizim v diisledku vdechnuti prachu.

. Udrzujte kolemjdouci v bezpecné vzdélenosti od pracovniho

prostoru. Odlétajici Glomky nebo jiskry mohou predstavovat
nebezpeci pro ostatni.

Ujistéte se, ze v pracovnim prostoru nejsou horlavé materidly. Jiskry
vznikajici béhem provozu mohou zpdsobit pozar.

Nepracujte s nafadim, pokud jste unaveni nebo rozptyleni. Snizend

6.

12

koncentrace zvysuje pravdépodobnost nehody.

Nepouzivejte néstroj ve vihkém prostiedi. Vlhkost zvySuje riziko
trazu elektrickym proudem.

PREDCHAZENi ODSKAKANI

1.

Zpétny raz je nahlé, nekontrolované trhnuti ndstroje, ke kterému
dochazi pri zablokovani kotouce nebo néstroje. To mize vést ke
ztraté kontroly nad néstrojem.

. Kdyz se kotout zasekne, hluboko zapusténd hrana mlze néstroj

prudce vychylit do strany v zavislosti na sméru otaceni.

. Odskok je dusledkem nespravného pouziti néstroje. Tomu se lze

vyhnout dodrzovanim nasledujicich opatfeni.

. Drzte ndstroj pevné obéma rukama a stljte ve stabilni poloze. Pokud

mé va$ model dalsi rukojet, nezapomeiite ji pouzit.

. Nedotykejte se rotujicich ¢asti nafadi. Pokud do&de ke zpétnému rézu,

mize se nafadi prudce vychylit, coz mize vést k vdaznému zranéni.

. Drz se dél od odrazové zény. Pfi odskoku se nastroj pohybuje v

opacném sméru, nez je smér otaceni kola.

. Budte obzvlasté opatrni pfi manipulaci s rohy, ostrymi hranami a

nerovnymi povrchy. Vyhnéte se naraziim soupravy do téchto oblasti,
mohlo by dojit k jejimu zaseknuti nebo odrazu. Rotujici néstroje
jsou nachylnejsi k zasekavani pri praci v rozich, na ostrych hranach
nebo pii ndhodném nérazu, coz mize vést ke ztrété kontroly nad
néstrojem.

. Nepouzivejte k praci kotoucové npily, fetézové pily na drevo,

segmentované diamantové kotouce s rozte¢i mezi segmenty vétsi
nez 10 mm ani zadné ozubené kotouce. Tyto typy vrtacek Casto
zplsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly nad nastrojem.

PRIPRAVA NA PRACI

1.

Pred pouzitim zkontrolujte kruh, zda neni praskly nebo poskozeny.
Poskozena kola se mohou béhem provozu zlomit, coz miize zpGsobit
odletujici dlomky a riziko zranéni.

. Pfed zahdjenim prace zkontrolujte, zda je kolo sprévné nainstalovano

a vyvazeno. Nespravné instalace mize vést k zlomeni kotouce a
ztraté kontroly nad néstrojem.

. Pred provadénim sefizeni nebo vyménou pfisluSenstvi se ujistéte, ze

je naradi vypnuté. Nahodna aktivace mize zpUsobit vazné zranéni.

. Pfed zahdjenim prace nechte néstroj béZet na volnobéh jednu minutu.

To pomiiZe identifikovat Spatné nainstalovana nebo poskozen kola
a snizit riziko jejich selhani.

. Ujistéte se, ze je obrobek bezpecné upevnén. Tim se zabrani

zaseknuti kotouce a moznému odskoku nastroje.

. Pouzivejte pouze brusné kotouce doporucené pro dany model

nastroje a s pripustnou rychlosti presahujici maximélni rychlost
otaceni thlové brusky. Pouziti nespravnych kotou¢l nebo kotouct
s niz§i rychlosti muze vést k nespravnému provozu, zpétnému razu
nebo selhani kotouce.

. Nepouzivejte brusné kotouce, kterym uplynula doba pouzitelnosti.

Opotfebovand nebo stard kola se mohou béhem provozu zlomit, coz
miize zplisobit zranéni.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PRACI S UHLOVOU
BRUSKOU

1.

Béhem prace drzte ndstroj obéma rukama. Nedodrzeni tohoto
pravidla mize vést ke ztraté kontroly, coz zvysuje riziko zranéni nebo
poskozeni obrobku.

. Pfed zahdjenim préce nechte néstroj dosdhnout plnych otacek.

Provoz pfi nedostatecné rychlosti mize vést k zpétnému razu nebo
ztraté kontroly.

. Nedotykejte se rotujicich ¢ésti. Kontakt s kruhem mize vést k

vaznym feznym poranénim nebo amputaci.

. Béhem préce se vyvarujte nadmérného tlaku na ndstroj. PYili$ vysoky

tlak mize zpisobit prehiati nebo zlomeni kola a néslednou ztratu
kontroly nad vozidlem.

. Nedotykejte se obrobku ihned po brouseni. Povrch mize byt velmi

horky a pri kontaktu mize zpdsobit popéleniny.

. Vyhnéte se préci v nepfiznivych thlech. Nestabilni poloha zvysuje

riziko ztraty kontroly a zranéni.

. Béhem provozu zajistéte dostatecné vétrani nastroje. Prehrati mize

vést k piedCasnému selhani néstroje nebo ke zvySenému riziku
pozéru.

UDRZBA A SKLADOVANI

1.

2.

Pravidelné kontrolujte a udrzujte néstroj, vcetné kryt, pfirub a
kabelli. Opotiebované nebo poskozené dily mohou sniZit bezpecnost
a zplsobit poruchu.

NepouZivejte poskozené nebo upravené pfislusenstvi. To méize vést k

nerovnovaze, ztraté kontroly nebo zranéni.
CRAFT
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3. Pokud ndstroj nepouzivate, uchovévejte jej na bezpe¢ném misté.
Nespravné skladovani mize vést k poskozeni nebo nahodné
aktivaci.

4. Opotfebované brusné kotouce vcas vyménujte. Pouzivani
opotfebovanych kol snizuje efektivitu prace a zvysuje riziko jejich
zniceni.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, ze je nafadi napajeno bateriemi Procraft 20V (4Ah nebo 8Ah).
Pouziti jinych baterii miize poskodit naradi a zhorsit jeho vykon. Nastroj
je navrzen pro préci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi Procraft 20V,
teré zajistuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZIVANI

A\ pozoRr!

Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, Ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho nahodnému zapnuti.

Vyjmuti baterie (obrazek 2a)

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko na predni strané akumulatoru a
soucasné baterii vytdhnéte z néstroje.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijetka ma dva indikatory: gerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze probiha nabijeni, a zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni dokonceno.
Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami zobrazujicimi
uroven nabiti. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte tlacitko
kontroly nabiti na baterii.

1 LED: 25% nabiti

2 LED diody: nabito na 50 %.
3 LED diody: nabito na 75 %.
4 LED diody: PIné nabito

Pokyny krok za krokem:
1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U nabije¢ek do zasuvky zasurite zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte sloty a vloZte baterii az na doraz.

3. Indikdtor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonéeni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED kontrolek.

Instalace baterie (obrazek 2b)

Zarovnejte baterii se slotem v néstroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Oblasti tichopu

Béhem provozu drzte dhlovou brusku vzdy pevné obéma rukama. Pro
bezpecné uchopeni pouzivejte pomocnou rukojet (1) a hlavni rukojet (4).

Nastavitelnd pomocnd rukojet (obrézek 2d)

Mate moznost v?(brat si ze dvou pracovnich poloh, abyste si zajistili
maximalni kontrofu a pohodli pfi préci s tihlovou bruskou. Pridavnou rukojet
(1) Ize zasroubovat ve sméru hodinovych rucicek do jednoho z otvorii na
bocich pfevodovky.

POZNAMKA! Pro Gplnou kontrolu nad néstrojem pouZivejte tuto rukojet
vzdy.

Tlacitko aretace vietena

Tlacitko aretace vietena (2) by se mélo pouzivat pouze pfi vyméné kotouce.
Nikdy jej netlacte, kdyz se disk otaci!

Instalace disku (obrazek 3)

Vnitini pfiruba (obrézek 3a 1) je namontovéna na vietenu a upevnéna ke
dvéma plochym strandm vietena. Umistéte disk (obrazek 3a 2) na vnitini
prirubu (obrazek 3a 1) a poté na vieteno nainstalujte vnéjsi pfirubu
(obrazek 3a 3). Stisknéte tlacitko aretace vietena (2) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, poté bezpecné utahnéte vnéjsi prirubu (8) pomoci klice
(10). (Obrazek 3d)

Ujistéte se, Ze se kotou¢ (11) volné otaci a je bezpeéné upevnén. Provedte
zkusebni chod bez zatizeni po dobu 20 sekund, abyste zkontrolovali vibrace
nebo hazeni kotouce.

Chcete-li disk vyjmout, postupuijte podle téchto kroki v opacném pofadi.

PR,
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Vnéjsi pfiruba (8) musi byt nainstalovéna podle tloustky pouzitého kotouge:
¢ Utenkych feznych nebo diamantovych kotou¢d musi vycnivajici ¢ast
vnéjsi pfiruby (8) sméfovat od kotouce.
0 U silngjsich brusnych kotoutd by méla vyénivajici ¢ast vnéjsi pfiruby
(8) smefovat k kotougi pro lepsi oporu.
Vzdy zkontroluijte, zda je kotou¢ (11) bezpecné upevnén.

Nastaveni ochranného krytu

Pred zahajenim jakékoli prace na naradi odpojte baterii (5). Pfi praci s
feznymi nebo brusnymi kotouci musi byt nainstalovan ochranny kryt (7).
Instalace a sefizeni pouzdra:

1. Pokud je nainstalovan disk (11), vyjméte ho.

2. Zvednéte zajistovaci paku pouzdra (obr. 2b) ¢ést A) k odemceni
uzéveéru.

3. Zarovnejte vybrani na sedlovém krouzku skiiné s vystupky na
prevodovce.

4. Nasadte kryt a uvolnéte paku - kryt se zafixuje v jedné z urcenych
poloh.

5. Chcete-li zménit polohu pouzdra, znovu zatahnéte za packu, otacejte
pouzdrem, dokud nezaklapne, zarovnejte perforaci se zamkem a
packu uvolnéte.

POZNAMKA : Uplna demonta (demontaz pfirub) neni nutna.

Pozadavky na umisténi pouzdra:
Uzaviend Cast pouzdra (7) musi vzdy sméfovat k obsluze. Pfi fezani kovu
pouzivejte ochranny kryt uréeny pro fezné préce.
Demontaz pouzdra
1. Pokud je nainstalovén disk (11), vyjméte ho.

2. Zatahnéte za zajistovaci paku a zarovnejte vybrani v pouzdie s
vystupky na skfini prevodovky.
3. Opatrné odstrarite kryt.
Regulace rychlosti
Ovladaci panel (12) umoziiuje nastavit rychlost otaceni néstroje ve tfech
prednastavenych rozsazich:
O nizka rychlost, idedIni pro jemnou nebo pfesnou praci.
¢ stiedni rychlost, vhodnd pro vSeobecné tkoly.
O Vysokéd rychlost, doporuceno pro nédrocnou praci nebo rychlé
odstranovani materiélu.

Chcete-li zménit rychlost, stisknéte tlacitko pro vybér rychlosti na
ovlddacim panelu (12). Zvolena rychlost se zobrazi na pfislu$ném
indikatoru na ovladacim panelu.

Funkce kontroly zpétného razu

Systém kontroly zpétného rézu automaticky zastavi motor, pokud se kotou¢
trhne nebo zasekne, ¢imz se snizuje riziko zranéni a poskozeni nastroje.

Pokud se systém spustil, otocte spina¢ do polohy VYPNUTO a nafadi znovu
zapnéte obvyklym zplisobem.

Funkei Ize zapnout nebo vgpnout stisknutim a podrzenim tlacitka na
ovladacim panelu (12) po dobu dvou sekund.

Ovladani spinace

A\ pozoR!

Pred pouzitim néstroje vzdy zkontrolujte, zda spinac spravné funguje. Po
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vratit do polohy ,Vypnuto".

Zapnuti nastroje

Stisknéte vypinac (3) dopfedu pro zapnuti naradi. (Obrazek 2c)

Upevnéni spinace v pracovni poloze

Po spusténi naradi stisknéte pfedni Cést vypinace (3) dold, dokud

nezacvakne. Tim se spinaC zablokuje v pracovni poloze a umozni vam jej
ovladat, aniz byste jej museli neustale drzet rucné.

Vypnuti nastroje

Krétce stisknéte zadni ¢ast vypinace (3) pro uvolnéni zamku a poté jej
uvolnéte pro navrat vypinace do pdvodni polohy a vypnuti naradi.

Poutziti thlové brusky

A\ pozoR!

Nezapinejte nafadi, pokud se kotouc (11) dotyké obrobku. Pfed zahajenim
préce pockejte, dokud pohon nedosahne plné rychlosti.




Drzte Ghlovou brusku jednou rukou za rukojet (4) a druhou rukou pevné
uchopte pomocnou rukojet (1) pro lepsi kontrolu.

Ochranny kryt (7) vidy umistéte tak, aby vétsina otevieného disku
sméfovala od vés.

Budte pripraveni na sprsku jisker, az se kotou¢ (11) dotkne kovu.

Pro optimélni ovladani, efektivni odstrafiovani materidlu a minimalni
naméhani nastroje udrzujte thel mezi kotout¢em (11) a povrchem obrobku
v rozmezi 15°-30°. V rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicimi
se povrchy mize zpisobit trhnuti nebo krouceni nastroje.

Po dokonéeni brouseni nechte obrobek vychladnout, nez s nim budete
manipulovat. Nedotykejte se horkych povrch.

Prevence pietizeni

Pretizeni mize poskodit motor thlové brusky. K tomu dochézi, kdyz je
néstroj vystaven dlouhodobému a intenzivnimu naméhdni.

Abyste urychlili préci, vyhnéte se nadmérnému tlaku na nastroj. Kotoué (11)
pracuje efektivnéji pod lehkym tlakem, coZ také zabrafuje sniZzeni otacek.
Pokud se thlova bruska prehfeje, nechte ji 2-3 minuty béZet na volnobéh,
aby se ochladila na normélini provozni teplotu.

Pokud dojde k pretizeni, Uhlové bruska se automaticky zastavi a vydd
chybovy signal. Pro restartovani otocte spinac do polohy VYPNUTO a poté
naradi znovu zapnéte obvyklym zpisobem.

Tipy pro optimalni vykon

Startovani: Pfed zahajenim préce nechte naradi vzdy bézet na volnobéh,
aby dosahlo pInych otacek.

Uhel kotouée: Udrzujte tihel mezi kotoucem (11) a povrchem obrobku
v rozmezi 15°-30°. Vétsi thel mize vést k vyskytu ryh na povrchu, coz
snizuje kvalitu povrchové tpravy. (Obrazek 3e)

Pohyb: Pohybujte bruskou tam a zpét po povrchu obrobku pro dosazeni
rovnomeérného brouseni.

PouZiti fezaciho kotouce

Pri pouziti fezaciho kotouce nikdy neméite dhel fezu, abyste zabranili
zaseknuti kotouce, zastaveni motoru nebo poskozeni kotouce.

Vzdy fezte v opaéném sméru, nez je smér otéceni kotouce. Rezani ve
stejném sméru, jako je smér otdceni noze, mize zplsobit jeho vytlaceni
z drazky.

Pro tvrdé materidly pouzijte pro dosazeni nejlepsich vysledkd diamantovy
kotoug.

Rizeni ohfevu diamantového kotouce

Pokud se diamantovy kotou¢ piehieje (coz je patrné podle piného kruhu
jisker kolem kotouée¥, prestaiite fezat a nechte nastroj 2-3 minuty bézet
na volnobéh, aby vychladl.

Stabilita obrobku

Obrobek vzdy bezpecné upnéte nebo drzte, aby se béhem prace nemohl
pohybovat. To zlepsuje kontrolu a snizuje riziko nehod.

PECE A UDRZBA
Pred provadénim jakékoli tdrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté a Ze
je z néj vyjmuta baterie.
Vétraci otvory (13): Udrzujte vétraci otvory (13) Cisté a bez ucpani. Pokud
mate kompresor, pouzijte k odstranéni vnitfniho prachu stlaceny vzduch
(nezapomeite nosit ochranné bryle).
Télo nastroje: Télo néstroje Cistéte vihkym hadfikem a jemnym mydlem.
Nepouzivejte vodu, rozpoustédla nebo abrazivni prostiedky. Nikdy
nedovolte, aby se do pfistroje dostala kapalina, ani jej neponofujte do
kapaliny.
Mazani: Vase naradi nevyzaduje zadné dalsi mazani.
Skladovani: Pristroj vzdy skladujte na suchém misté, aby nedoslo k
poskozeni vlhkosti. Pokud sada obsahuje tlozny vak nebo pouzdro,
pouzijte je k ochrané pfistroje pfed prachem, vlhkosti a ndrazy béhem
skladovani a prepravy.
Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi nezapomeiite, Ze opravy, tdrzbu a
sefizovani musi provadét autorizovana servisni stfediska s pouzitim pouze
origindlnich nahradnich dild a spotiebniho materialu.

| cziceswy [BE

TABULKA RESENI POTIZi

Problém

Brusny kotou¢
vibruje nebo se
kymaci

Disk je poskozeny

Disk je vypInén
hlinikem nebo
mékkymi slitinami

Unik baterie

Néradi nebo baterie
se béhem provozu
zahfiva

Baterie nebo
nabijecka se béhem
nabijeni zahfiva

Moznd pfic¢ina

Vnéjsi pfiruba (8) neni
utazend nebo je disk
(11) nespravne
nainstalovan

Poskozeny disk se
mize béhem provozu
zlomit.

Mékké materialy
ucpavaji disk

Extrémni teploty nebo
intenzivni pouzivani

Normélni vytapéni v
disledku spotreby
energie

Normélni chemické
reakce béhem
nabijeni

ReSeni

Zkontrolujte a
utdhnéte vnéjsi
pirubu (8) a ujistéte
se, ze je kotouc (11)
spravné nainstalovan.

Vyménte za novy disk.
Poskozeny disk
zlikvidujte bezpecnym
zplisobem.

Vyméiite zaneseny
kotou¢ neho pouzijte
kotou¢ urceny pro
mékké slitiny.
Zasazené oblasti kiize
ihned omyjte mydlem
a vodou. Poskozenou
baterii zlikvidujte.

Pred pokracovanim
nechte nastroj
vychladnout.

Neni vyzadovéana
z4dnd akce. Béhem
nabijeni zajistéte
dostatecné vétrani.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem $etrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrdnili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

#; Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon olekirickych a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nesprévné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé Gcinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pfipravy zésilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pripadné dalsi narodni predpisy.

CRAFT
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SKISLOVENSKY
AKUMULACNA UHLOVA BRUSKA
AG125B, AG125C
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka AG125B AG125C

Typ motora Bezkartdcovy  Bezkartacovy
Napatie (V, DC) 20 20
Volnobezné otacky (min-') gggg 16500/ gggg/ 5500/
Maximalny priemer disku (mm) 125 125

Zévit vretena M14 M14
Kontrola spatného razu + +

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v silade s normou EN 62841-2-3:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lp4=85 L,,=85
Namerand hladina akustického L.,=93 =93
vykonu (dB(A WA~ WA~
Neistota K (dB(A)) K=3 K=3

Celkové hodnoty vibracii a neistota K sa urcuju podla normy
EN 62841-2

Hladina wbracu pocas brisenia 7.25 7.25
(m/ s? ’ .
Chyba K (m/ s?) 1.5 1.5
Urovefi ochrany IPX0 IPX0
Trieda ochrany 1] n
Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) = 2.3 2.35
Hmotnost naradia bez batérie (kg) 1.68 172

:I;?j(;;r}%; (vratane celej dodacej 21 23
Batéria

Napatie (V, DC) 20
Typ batérie
Kapacita (Ah)
Nabijacka

Li-ion
4.0/8.0

Vstupné napitie (V, AC)
Frekvencia (Hz)

Vykon (W) 42
Vystupné napatie (V, DC) 20
Vystupny prid (A) 2.0
Trieda ochrany Il

220-240/50

UPOZORNENIE: Deklarované hladiny vibrécii a hluku zodpovedajd hlavnym
oblastiam pouzitia ndradia. Ak sa vSak nastroj pouZiva na iné ucely, s
inym prisluSenstvom alebo je v zlom technickom stave, hladiny hluku
a vibracii sa mézu lisit. To moze vyrazne zvysit droveii expozicie pocas
celej pracovnej doby. Hladiny hluku a vibrécii sa budu isit v zavislosti od
sposobu pouzivania elektrického néradia a mozu prekro€it urovne uvedené
v tomto informacnom liste. Tieto Grovne hluku a vibracii sa daji pouzit
na porovnanie jedného nastroja s druhym a na vykonanie predbeznych
postdeni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi® zohladfiovat aj Cas,
kedy je néstroj vypnuty alebo bezi, ale nepouziva sa. To mbze vyrazne
znizit celkovd pracovnu zétaz potas pracovného obdobia. Identifikujte
dalSie bezpeCnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako napriklad:
Udrzba nastrojov a prisluSenstva, ohrev rik, pouzivanie ochrany sluchu a
organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Pridavna rukovat 8. Vonkajsia priruba

2. Tlacidlo aretécie vretena 9. Vndtorna priruba
3. Zapnuté/Vypnuté 10. KIG¢ pre svorku
4. Pdka 11. Disk
5. Batéria 12. Ovladaci panel
6. Tlacidlo na uvolnenie batérie 13. Vetracie otvory
7. Ochranny kryt

.pn CRAFT
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OBSAH DODAVKY*

AG125B-BB AG125B-1B-C AG125C-BB

Pouatled 1 1 1
Akumulatorova 1 1 1
uhlova briska

Batéria: 20V, 4Ah 1

Nabijacka: 20V 1

Pridavna rukovat 1 1 1
Utahovaci klu¢ 1 1 1
frmfloptns | 1 1
Plastové puzdro - 1

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa méze Iisit v zavislosti od krajiny
nakupu. Pre konkrétne informacie o obsahu vasej zasielky kontaktujte,
prosim, svojich miestnych distribitorov.

Akumuldtorové uhlové brisky Procraft Industrial AG125B a AG125C
st urené na profesionalne brisenie a rezanie (pri pouziti vhodného
ochranného krytu) kovu, kamena, tehdl, betdnu, keramickych dlazdic,
dreva a materidlov na baze dreva. Oba modely si vybavené funkciou
kontroly spatného razu a systémom rychleho uvolnenia pre zmenu polohy
ochranného krytu pomocou aretacnej paky. Model AG125C je navyse
vybaveny predizenou a Gzkou prevodovkou, ktord umoziuje jednoduchd
obsluhu v obmedzenom priestore.

Porusenie prevédzkovych podmienok alebo pouZitie néstroja na iné Gcely
moze byt dovodom na odmietnutie zaru¢ného servisu.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ PozOR! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenla pokyny,
ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym strojom. Nedodrzanie
vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok draz elektrickym
pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj" v tychto upozorneniach
sa vztahuje na vase elektrické néradie s kablom alebo akumulatorové
elektrické néradie.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrante si oci pred
Casticami.

Pocas prace drzte néstroj vzdy oboma rukami. Pouzivanie
oboch rik poskytuje lepsiu kontrolu a znizuje riziko zranenia.

NepouZivajte Standardny ochranny kryt na rezanie. Pri praci s
reznymi kotUcmi vzdy pouZzivajte Specidlny ochranny kryt,
aby ste zaistili spravnu ochranu.

Noste protiprachovi masku - Zabrariuje vdychnutiu ¢astic.

Noste chréni¢e sluchu, aby ste si chrénili sluch pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si pokyny.

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo.

Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurépskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody.
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SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
AKUMULACNE UHLOVE BRUSKY

Bezpeénostné tipy pre brdsenie, brisenie, Cistenie drotenymi kefami a
rezanie brdsnym kotdicom:

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Toto elektrické néradie sa dé pouzif na brisenie brdsnym kotti¢om,
brasnym papierom, dr6tenymi kefami a tiez na rezanie. Musia
sa dodrziavat vSetky bezpecnostné opatrenia, pokyny, popisy a
Specifikdcie dodané s elektrickym nédradim. Nedodrzanie tychto
pokynov moze mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar a/
alebo vazne zranenie.

. Toto elektrické néradie nie je urcené na lestenie. Pouzivanie naradia

na ucely, ktoré nie su urené vyrobcom, moze viest k nebezpecnym
situdciam a zraneniu.

. Neupravujte elektrické néradie na vykondvanie préce, na ktord nebolo

navrhnuté alebo schvalené vjrobcom. Takéto Gpravy mozu viest k
strate kontroly nad néradim a sposobit vazne zranenie.

. Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je urcené alebo odporicané

vjrobcom pre toto naradie. Skutoénost, ze prisluSenstvo je mozné
nainstalovat na néstroj, nezarucuje jeho bezpecne pouzivanie.

. Pripustna rychlost otacania nainstalovaného kruhu nesmie byt nizsia

ako maximalna rychlost otacania uvedena na nastroji. Ak nastroj
pracuje pri vy$Sej rychlosti, ako je urcend, moze to sposobit jeho
zlomenie a rozpadnutie Casti.

. Vonkajsi priemer a hrubka pouzitého kotuca musia zodpovedat

prislusnému néstroju. Kolesa s nespravnou velkostou nemusia byt
pocas prevadzky dostatocne chranené alebo kontrolované.

. Zavitové kolesd musia presne zodpovedat zévitu vretena. Ak je kruh

namontovany pomocou prirub, priemer montazneho otvoru musi
zodpovedat velkosti priruby. Zle nainstalované koti¢e mozu vibrovat,
¢o moze sposobit stratu kontroly nad nastrojom.

. Pouzivanie poskodenych kruhov je zakdzané. Pred kazdym

pouzitim skontrolujte zariadenie, Ci nema praskliny a odstiepenia.
Skontrolujte kottce, ¢i nie si opotrebované alebo poskodené, a
drotené kefy, Ci nie st uvolnené alebo zlomené. Ak elektrické naradie
alebo prislusenstvo spadne, je potrebné ho skontrolovat, ¢i nie je
poskodené, alebo prislusenstvo vymenit. Po kontrole a nainstalovani
kotica nechajte néradie bezat jednu mindtu na volnobezné otdcky
a uistite sa, ze obsluha a okoloiddci sd v bezpeénej vzdialenosti od
rotujiceho kotd¢a. Poskodené slpravy sa najcastejsie zlomia pocas
skusobnej prevadzky.

. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od druhu

prace je potrebné pouzivat ochranu tvére a oti. V pripade potreby
pouzite respirator, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru, ktord ochrani pred malymi Casticami. OCi musia
byt chranené pred lietajicimi Glomkami, ktoré vznikajd pocas
prace. Respirator musi filtrovat prach vznlkajum pocas spracovania.
Dlhodobé vystavenie hluku moze sposobit stratu sluchu.

. Uistite sa, ze okoloiduce osoby si v bezpetnej vzdialenosti od

prevadzkovej oblasti nastroja. Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti
pracovného néstroja, musi pouzivat osobné ochranné prostriedky.
Kusy materidlu obrobku alebo tlomky kotit¢a mdzu odletiet a
sposobit zranenie aj mimo pracovného priestoru.

. Pri préci, kde by sa nastroj mohol nahodne dostat do kontaktu so

skrytym vedenim, drzte nastroj iba za izolované rukovite. Ak sa
dostanete do kontaktu s vodicom pod napéatim, vSetky kovové
Casti naradia sa mozu dostat pod napétim, co moze viest k trazu
elektrickym prddom.

Nikdy neodkladajte néradie, kym sa Gplne nezastavi. Rotujuci kota¢
sa moze zachytit o povrch a sposobit stratu kontroly nad naradim.

Nenoste nastroj, ked je zapnuty, Nahodny kontakt medzi rotujicim
zariadenim a odevom méZe viest k zachyteniu a zraneniu obsluhy.

Pravidelne Cistite vetracie otvory néstroja. Obezné koleso motora
nasava prach do krytu a nahromadeny kovovy prach moze sposobit
nebezpecenstvo skratu.

NepouZivajte naradie v blizkosti horfavych materidlov. Iskry mdzu
sposobit poziar.

NepouZivajte néstroj s kvapalnymi chladiacimi kvapalinami. Kontakt
s vodou alebo inymi kvapalinami moze sposobit draz elektrickym
prddom.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BRUSENIE A
REZANIE BRUSNIM KOTUCOM

1.

Pouzivajte iba brdsne kotdce urCené na pouzitie s tymto elektrickym
naradim a ochranny kryt vhodny pre pouzivany kotic. Nevhodné disky
nemusia byt dostatocne chranené, ¢o predstavuje bezpecnostné
riziko.

. Kolieska so znizenym stredom musia byt namontované tak, aby

ich pracovnd plocha nepresahovala okraje ochranného krytu, Ak
kruh precnieva cez kryt, nie je spravne nainstalovany a nemusi byt
dostatocne chraneny.
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3. Ochranny kryt musi byt bezpecne pripevneny k elektrickému naradiu
a umiestneny tak, aby poskytoval maximédlnu ochranu obsluhy.
To znamend, ze uzavreta Cast krytu musi byt medzi obsluhou a
brdsnym kotdgom. Kryt chrani obsluhu pred odlietajticimi Glomkami
a ndhodnym kontaktom s rotujicim diskom.

4. Brisne kottce pouzivajte iba na urceny dcel. Nikdy sa nepokusajte
brisit bo¢nou plochou rezacieho kotica. Rezné kotuce sd urcené na
pracu iba na hrane a bocny tlak moze sposobit ich zlomenie.

5. Na upevnenie brdsneho kotuta vzdy pouZivajte vhodné upinacie
priruby spravnej velkosti a tvaru. Spravne priruby poskytuju oporu
disku a znizujd pravdepodobnost jeho zlyhania. Upozoriiujeme, Ze
upinacie priruby pre rezacie kotuc¢e sa mozu ligit od prirub pre iné
typy brdsnych kotucov.

6. NepouZivajte opotrebované kotice z inych nastrojov. Brdsne
kotdce urcené pre velké nastroje nie su urcené pre vyssie rychlosti
kompaktnych modelov, ¢o moze viest k ich zniceniu.

7. Pri praci s viacicelovymi kotucmi vzdy pouzivajte ochranny kryt
vhodny pre dant tlohu. Pouzitie nespravneho krytu nemusi poskytnut
dostatocnu ochranu, €o zvySuje riziko védZneho zranenia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE REZANIE
BRUSNIM KOTUCOM

1. Narezaci kotd¢ netlacte nadmerne a nerezte hibsie, ako je potrebné.
Prilis velky tlak zvySuje riziko ohnutia alebo zaseknutia kotuca, o
moze viest k spatnému razu alebo poruche kotdca.

2. Nestojte v smere otdCania disku ani za nim. Ak sa kotu¢ otaca
v opacnom smere ako je smer pohybu obsluhy, spétny raz méze
sposobit, ze sa nastroj prudko pohne smerom k pouzivatelovi.

3. Ak sa cepel zasekne v materidli, okamZite naradie vypnite a drzte ho
v pokoji, kym sa Cepel Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokisajte vybrat
kotd¢ z rezu, kym sa otdca, pretoze by to mohlo sposobit spatny
raz. Dalej by ste mali uréit pricinu zaseknutia a odstrénit ju pred
pokracovanim v préci.

4. Neobnovujte rezanie, ak je epel uz v reze. Pockajte, kym kotié
dosiahne plnd rychlost, a potom ho opatrne vrétte do rezu. Ak sa
koti¢ zasekne v materidli, moZe sa zaseknt, vyletiet z rezu alebo
sposobit spatny réz nastroja.

5. DIhé a velké obrobky by mali byt bezpecne podopreté, aby sa
zabranilo ich prehybaniu pod vlastnou vahou, ¢o by mohlo sposobit
zaseknutie kotita a spatny raz néstroja. Podpera by mala byt
umiestnend na oboch strandch rezu, blizko &iary rezu.

6. Pri rezani stien, vyklenkov a tmavych oblasti budte mimoriadne
opatrni.  Vycnievajici disk mbdze néhodne poskodit skryté
potrubia, elektrické vodice alebo iné konstrukcie, o moze viest k
nebezpecnym nasledkom.

7. Nerobte zakrivené rezy. Pokus o rezanie materialu v zakrivenej drahe
sposobi ohnutie a zaseknutie Cepele, ¢im sa zvysi pravdepodobnost
jej zlomenia alebo spétného razu, ¢o by mohlo viest k vaznemu
zraneniu.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BRUSENIE
BRUSNIM PAPIEROM

1. Nepouzivajte prili§ velké brisne listy. Velkost brdsneho papiera
by mala zodpovedat odpori¢aniam vjrobcu ndstroja. Nadmerné
vyénievanie brisneho papiera sa moZze roztrhnit, zaseknit alebo
sposobit spatny raz.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S
DROTENYMI KEFAMI

1. Upozorfiujeme, Ze pri praci s kefami drotené Stetiny nevyhnutne
vypadavajl. Zabréte pretazeniu nastroja nadmemym tlakom na
kefu. Zlomené drotené vidkna mozu lahko prepichnit tenky odev a
poranit pokozku.

2. Ak je pocas prevadzky potrebné pouzit ochranny kryt, uistite sa, 7e
sa ho kefa nedotyka. V dosledku odstredivej sily sa moze drot kefky
roztiahnut, o moze viest ku kontaktu s krytom.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

1. Vzdy pouzivajte ochranny kryt, ktory je vhodny pre instalovany kotdc.
Toto chrani obsluhu pred odlietajticimi dlomkami, ak sa kottc zlomi,
¢o by mohlo spdsobit vazne zranenie.

2. Pouzivajte ochranné okuliare, chranice sluchu a respirator.
Nedodrzanie tohto pokynu méze mat za nésledok poranenie oci,
poskodenie sluchu v dosledku hluku alebo problémy s dychanim v
dosledku vdychnutia prachu.

3. Udrzujte okoloidice v bezpecnej vzdialenosti od pracovného
priestoru. Odlietajice ulomky alebo iskry mozu predstavovat
nebezpecenstvo pre ostatnych.

4. Uistite sa, Ze pracovny priestor je bez horfavych materidlov. Iskry
vzmkajuce potas prevadzky mozu spdsobit poziar.
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5. Nepouzivajte naradie, ak ste unaveni alebo rozptyleni. Znizend
koncentracia zvysuje pravdepodobnost nehody.

6. Nepouzivajte nastroj vo vlhkom prostredi. Vlhkost zvysuje riziko
trazu elektrickym pradom.

PREDCHADZANIE ODSKAKOVANIU

1. Spétny raz je nahle, nekontrolované trhnutie néstroja, ku ktorému
dochadza pri zaseknuti kotica alebo nastroja. Moze to viest k strate
kontroly nad nastrojom.

2. Ked sa kott¢ zasekne, hiboko zapustena hrana moze néstroj prudko
vychylit do strany v zavislosti od smeru ota¢ania.

3. Odskok je vysledkom nesprévneho pouzivania néstroja. D4 sa tomu
vyhnit dodrzanim nasledujtcich opatreni.

4. Néradie drZte pevne oboma rukami a stojte v stabilnej polohe. Ak ma
vas model dodatocnd rukovat, nezabudnite ju pouzit.

5. Drzte ruky dalej od rotujdcich Casti ndstroja, Ak dojde k spatnému
rdzu néradia, moze prudko trhndf, ¢o moze viest k vaznemu
zraneniu.

6. Drz sa dalej od odrazovej zony. Pri odrédZani sa nastroj pohybuje v
smere opacnom k smeru ota¢ania kolesa.

7. Budte obzvlast opatrni pri manipuldcii s rohmi, ostrymi hranami a
nerovnymi povrchmi. Vyhnite sa ndrazom stpravy o tieto miesta,
pretoze by to mohlo sposobit jej zaseknutie alebo odrazenie spat.
Rotujtice nastroje st nachylnejsie na zaseknutie pri praci v rohoch, na
ostrych hranéch alebo pri ndhodnom néraze, ¢o moze viest k strate
kontroly nad néastrojom.

8. Na pracu nepouzivajte koticové pily, retazové pily na drevo,
segmentované _diamantové kotice ~so vzdialenostou medzi
segmentmi vac¢Sou ako 10 mm ani ziadne ozubené kottce. Tieto
typy vrtakov ¢asto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
nastrojom.

PRIPRAVA NA PRACU

1. Pred pouzitim skontrolujte kruh, ¢i nie je prasknuty alebo poskodeny.
Poskodené kolesd sa mozu pocas prevadzky zlomit, co moze
sposobit odletovanie Glomkov a riziko zranenia.

2. Pred zacatim prace skontrquHte Ci je koleso spravne nainstalované
a vyvazené. Nespravna instalacia moze viest k zlomeniu kotica a
strate kontroly nad nastrojom.

3. Pred nastavovanim alebo vymenou prisluenstva sa uistite, Ze je
naradie vypnuté. Ndhodna aktivacia moze sposobit vézne zranenie.

4. Pred zaCatim prace nechajte nastroj bezat na volnobeh jednu mintu.
To poméze identifikovat zle nainstalované alebo poskodené kolesd a
znizit riziko ich poruchy.

5. Uistite sa, ze obrobok je bezpecne upevneny. Tym sa zabrani
zaseknutiu kottica a moznému odskoku nastroja.

6. Pouzivajte iba brisne kottce odporic¢ané pre dany model nastroja a
s povolenou rychlostou presahujicou maximalnu rychlost otacania
uhlovej brasky. Pouzitie nespravnych kotticov alebo kottcov s nizsou
rychlostou moze mat za nasledok nespravnu prevadzku, spatny raz
alebo zlyhanie kotdca.

7. Nepouzivajte brisne kotice, ktorym uplynula doba pouzitelnosti.
Opotrebované alebo staré kolesé sa mozu pocas prevadzky zlomit,
¢o mdze spdsobif zranenie.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE PRACU S UHLOVOU
BRUSKOU

1. Pocas préace drzte nastroj oboma rukami. Nedodrzanie tohto pravidla
moze viest k strate kontroly, co mdze zvysit riziko zranenia alebo
poskodenia obrobku.

2. Pred zaCatim prace nechajte néstroj dosiahnut piné otdcky.
Prevédzka pri nedostatocnej rychlosti moze viest k spatnému razu
alebo strate kontroly.

3. Drzte ruky dalej od rotujlcich asti. Kontakt s kruhom moze mat za
nésledok vazne porezania alebo amputéciu.

4. Pocas préce sa vyhybajte nadmemnému tlaku na ndstroj. Prili$ vysokl
tlak moze sposobit prehriatie alebo zlomenie kolesa, ¢o vedie
strate kontroly nad vozidlom.

5. Nedotykajte sa obrobku ihned po briseni. Povrch moze byt velmi
hortici‘a pri kontakte moze sposobit popéleniny.

6. Vyhnite sa praci v nepraktickych uhloch. Nestabilna poloha zvysuje
riziko straty kontroly a zranenia.

7. Potas prevadzky zabezpecte dostatocné vetranie néstroja. Prehriatie
moze viest k predcasnému zlyhaniu nastroja alebo zvy$enému riziku
poziaru.

UDRZBA A SKLADOVANIE

1. Pravidelne kontrolujte a udrZiavajte nastroj vratane krytov, prirub a
kablov. Opotrebované alebo poskodené diely moZu znizit bezpetnost
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a sposobit poruchu.

2. Nepouzivajte poskodené alebo upravené prislusenstvo. Mdze to mat
za nasledok nerovnovahu, stratu kontroly alebo zranenie.

3. Ked nastroj nepouzivate, uchovavajte ho na bezpecnom mieste.
Nespréavne skladovanie moze viest k poskodeniu alebo nahodnej
aktivécii.

4. Opotrebované bridsne kotiée vcas vymeiite. Pouzivanie
opotrebovanych koticov znizuje efektivitu prace a zvysSuje riziko ich
znicenia.

NAPAJANIE
Uistite sa, Ze néradie je napdjané batériami Procraft 20V (4Ah alebo 8Ah).
Pouzivanie inych batérii moze poskodit naradie a zniZit jeho vykon. Néradie

{( urcené na pracu s nabijatelnymi litium-iénovymi batériami Procraft 20V,
toré zabezpecuiju stabilnd a spolahlivd prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred intaléciou alebo demontéZou prisluSenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli nahodnému zapnutiu.

Vybratie batérie (obrazok 2a)

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlatidlo na prednej strane batérie a
sdcasne vytiahnite batériu z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka méd dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze prebieha nabijanie a zeleny indikator signalizuje, ze
nabijanie je dokontené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami zobrazujticimi troven nabitia. Ak chcete skontrolovat droven
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %
2 LED diédy: nabité na 50 %.
3 LED diédy: nabité na 75 %.
4 LED diddy: Plne nabité

Pokyny krok za krokom:
1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek do zasuvky zasufite zastréku do portu batérie.
V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom zarovnajte drazky a
vloZte batériu az na doraz.

3. Indikator sa rozsvieti nacerveno, Co znamena, Ze sa zacalo
nabijanie.
4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.
5. Odpojte nabijacku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.
6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a skontrolujte
Uroven nabitia pomocou LED diéd.
InStaldcia batérie (obrazok 2b)
Zarovnajte batériu so slotom na néstroji a potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezacvakne.
Oblasti tichopu

Pocas prevadzky drzte uhlovd brisku vzdy pevne oboma rukami. Pre
bezpecné uchopenie pouzite pomocni rukovat (1) a hlavnd rukovat (4).

itelna a rukovit (obrazok 2d)

Méte moznost vybrat si z dvoch pracovnych poloh, aby ste zaistili
maximalnu kontrolu a pohodlie pri praci s uhlovou briskou. Pridavnd
rukovat (1) je mozné zaskrutkovat v smere hodinovych ruciciek do jedného
z otvorov na bokoch prevodovky.

POZNAMKA ! Tito rukovat pouzivajte vzdy pre Gplni kontrolu nad
néstrojom.

Tlacidlo aretacie vretena

Tlacidlo aretacie vretena (2) by sa malo pouzivat iba pri vymene kotdca.
Nikdy ho nestlacajte, kym sa disk otaca!

InStaldcia disku (obrazok 3)

Vnitornd priruba (obrazok 3a 1) je namontovana na vretene a upevnena
na dvoch plochych stranch vretena. Umiestnite disk (obrazok 3a 2) na
vnutornd prirubu (obrazok 3a 1) a potom nainstalujte vonkajiu prirubu
(obrazok 3a 3) na vreteno. Stlacte tlacidlo aretacie vretena (25 a otacajte
vretenom, kym sa nezaisti, potom bezpecne utiahnite vonkajsiu prirubu 38)
pomocou kltca (10). (Obrazok 3d)




Uistite sa, Ze sa kotd¢ (11) volne otéca a je bezpecne upevneny. Vykonajte
skisobnd jazdu bez zatazenia po dobu 20 sekund, aby ste skontrolovali
vibrécie alebo hadzanie disku.

Ak cheete vybrat disk, postupujte podla tychto krokov v opacnom poradi.

Instaldcia vonkajsej priruby
Vonkajsia priruba (8) musi byt nainstalovana podla hribky pouzitého disku:
0 Pri tenkych reznych alebo diamantovych kotic¢och musi vycnievajica
Cast vonkajsej priruby (8) smerovat od kotuca.
O Pri hrubsich brasnych kotcoch by mala vycnievajtica Cast vonkajsej
priruby (8) smerovat k kottcu pre lepsiu oporu.
Vzdy skontroluijte, ¢i je disk (11) bezpecne upevneny.

Nastavenie ochranného krytu

Pred akoukolvek pracou na néradi odpojte batériu (5). Pri praci s reznymi
alebo brasnymi kotiémi musi byt nainstalovany ochranny kryt (7).

Instaldcia a nastavenie krytu:

1. Ak je nainstalovany disk (11), odstrante ho.

2. Potiahnite zaistovaciu paku krytu nahor (obr. 2 b) Cast A) na
odomknutie uzaveru.

3. Zarovnajte vybrania na sedlovom krdzku puzdra s vystupkami na
prevodovke.

4. Nasadte kryt a uvolnite paku - kryt sa zafixuje v jednej z urcenych
poloh.

5. Ak chcete zmenit polohu krytu, znova potiahnite packu, otocte
kryt, kym nezacvakne, zarovnajte perforaciu so zamkom a packu
uvolnite.

POZNAMKA : UpIna demontéz (odstranenie prirub) nie je potrebna.

PozZiadavky na umiestnenie krytu:

Uzavreta Cast krytu (7) musi byt vzdy ototena k obsluhe. Pri rezani kovu
pouzivajte ochranny kryt urCeny na rezanie.

Odstranenie krytu
1. Ak je nainstalovany disk (11), odstrante ho.

2. Potiahnite zaistovaciu pdku a zarovnajte vybrania v kryte s
vystupkami na kryte prevodovky.

3. Opatrne odstrarite kryt.

Ovladanie rychlosti
Ovladaci panel (12) umoziiuje nastavit rychlost otacania nastroja v troch
prednastavenych rozsahoch:
0 nizka rychlost, idedlna pre jemnd alebo presn pracu.
0 stredna rychlost, vhodna na veobecné tlohy.
0 Vysoka rychlost, odporicand pre narotné prace alebo rychle
odstranovanie materialu.

Ak chcete zmenit rychlost, stlacte tlacidlo vyberu rychlosti na ovladacom
paneli (12). Zvolend rychlost sa zobrazi prislusnym indikatorom na
ovladacom paneli.

Funkcia kontroly spatného razu

Systém kontroly spétného razu automaticky zastavi motor, ak sa kotu¢
trhne alebo zasekne, ¢im sa znizuje riziko zranenia a poskodenia naradia.

Ak sa systém spustil, otocte vypinac do polohy OFF a néradie znova zapnite
beznym sposobom.

Funkciu je mozné zapnit alebo vypnut stlacenim a podrzanim tlacidla na
ovladacom paneli (12) po dobu dvoch sekind.

Ovladanie prepinacom
A\ pozon!

Pred pouzitim néradia vzdy skontrolujte, Ci spinac sprévne funguje. Po
uvolneni by sa mal spina¢ lahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

Zapnutie nastroja

Stlacte hlavny vypinac (3) dopredu, aby ste néradie zapli. (Obrazok 2c)
Upevnenie spinaca v pracovnej polohe

Po spusteni naradia stlacte predn( ¢ast vypinaca (3) smerom nadol, kjm
nezacvakne. Tym sa spinac zablokuje v pracovnej polohe a umozni vam ho
ovladat bez toho, aby ste ho museli neustale drzat rucne.

Vypnutie nastroja

Krétko stlacte zadnu ¢ast vypinaca (3), aby ste uvolnili zamok, potom ho
uvolnite, aby ste vratili vypina¢ do pévodnej polohy a vypli néradie.

Pouzivanie uhlovej brisky

s suoveror (87
A\ pozor!

Nezapinajte néradie, ak sa kotu¢ (11) dotyka obrobku. Pred zacatim prace
pockaijte, kym pohon dosiahne pIné otacky.

Drzte uhlovd brisku jednou rukou za rukovét (4) a druhou rukou pevne
uchopte pomocni rukovt (1) pre lepsiu kontrolu.

Ochranny kryt (7) vzdy umiestnite tak, aby vdcsina otvoreného disku
smerovala od vés.

Budte pripraveni na sprsku iskier, ked' sa disk (11) dotkne kovu.

Pre optimélnu kontrolu, efektivne odoberanie materidlu a minimdlne
namdhanie ndstroja udrzujte uhol medzi koti¢om (11) a povrchom
obrobku v rozmedzi 15° - 30°. V rohoch budte opatrni, pretoze kontakt s
pretinajtcimi sa povichmi moZze sposobit trhnutie alebo skritenie néastroja.

Po dokonceni brisenia nechajte obrobok vychladndt, nez s nim budete
manipulovat. Nedotykajte sa horticich povrchov.

Predchadzanie pretazeniu

Pretazenie moze poskodit motor uhlovej brdsky. K tomu dochédza, ked je
néstroj vystaveny dlhodobému a intenzivnemu namahaniu.

Na urychlenie prace sa vyhybajte nadmernému tlaku na nastroj. Kotué (11)
pracuje efektivnejsie pri miernom tlaku, co tiez zabrafuje znizeniu rychlosti
otacania.

Ak sa uhlovd briska prehreje, nechajte ju 2-3 minGty bezat na volnobeh, aby
sa vychladla na normélnu prevadzkovu teplotu.

Ak dojde k pretazeniu, uhlova briska sa automaticky zastavi a vyda
chybovy signal. Pre restartovanie otoéte vypinac do polohy OFF a potom
néradie znova zapnite beznym sposobom.

Tipy pre optimalny vykon
Startovanie: Pred zatatim préce nechajte néradie vzdy bezat na volnobeh,
aby dosiahlo plné otacky.
Uhol kottca: Udrzujte uhol medzi koti¢om (11) a povrchom obrobku v

rozmedzi 15° - 30°. V4Esi uhol moze viest k vzniku ryh na povrchu, ¢o
znizuje kvalitu povrchovej pravy. (Obrazok 3e)

Pohyb: Pohybujte briskou tam a spét po povrchu obrobku, aby ste dosiahli
rovnomerné brusenie.

PouZitie rezacieho kotica

Pri pouziti rezacieho kotic¢a nikdy nemente uhol rezu, aby ste predisli
zaseknutiu kotti¢a, zastaveniu motora alebo poskodeniu kotuca.

VZzdy rezte v opaénom smere, ako je smer otdcania Cepele. Rezanie v
rovnakom smere, ako je smer otacania Cepele, moze sposobit vytlacenie
Cepele z drazky.

Pre dosiahnutie najlepSich vysledkov pri tvrdych materidloch pouzite
diamantovy kotdc.

Ovladanie ohrevu diamantového kotiica

Ak sa diamantovy kotd¢ prehreje (€o je viditelné podra pIného kruhu iskier
okolo kotuca), prestafite rezat a nechajte nastroj 2-3 mindty bezat na
volnobeh, aby vychladol.

Stabilita obrobku

Obrobok vzdy bezpecne upnite alebo drzte, aby sa pocas prace
nepohyboval. To zlepSuje kontrolu a zniZuje riziko nehdd.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek ddrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a
batéria je vybrata.

Vetracie otvory (13): UdrZujte vetracie otvory (13) Cisté a bez upchatia.
Ak mate kompresor, pouzite stlaceny vzduch na odstranenie vnutorného
prachu (nezabudnite nosit ochranné okuliare).

Telo néstroja: Telo néstroja Cistite vihkou handrickou a jemnym mydlom.
Nepouzivajte vodu, rozpistadld alebo abrazivne prostriedky. Nikdy
nedovolte, aby sa do pristroja dostala tekutina, ani ho neponarajte do
tekutiny.

Mazanie: Vase néradie nevyzaduje dodatocné mazanie.

Skladovanie: Pristroj vzdy skladujte na suchom mieste, aby ste predisli
poskodeniu vihkostou. Ak stiprava obsahuje dlozné vrecko alebo puzdro,
pouzite ho na ochranu pristroja pred prachom, vihkostou a narazmi pocas
skladovania a prepravy.

Pre_bezpetnu a spolahlivi prevddzku ndradia nezabudnite, ze opravy,
drzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné strediskd s
pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebného materialu.
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TABULKA RIESENIA PORUCH

Problém

Brusny kotu¢ vibruje
alebo sa kymaca

Disk je poskodeny

Disk je vypIneny
hlinikom alebo
makkymi zliatinami

Unik batérie

Néradie alebo
batéria sa pocas
prevadzky zahrieva

Batéria alebo

Mozn4 pric¢ina

Vonkaj$ia priruba (8)

nie je utiahnuta alebo
je disk (11) nespravne
nainstalovany

Poskodeny disk sa
moZe pocas
prevadzky zlomit.

Mékké materidly
upchavaju disk

Extrémne teploty
alebo intenzivne
pouzivanie

Normélne vykurovanie
kvoli spotrebe energie

Normélne chemické

RieSenie
Skontrolujte a
dotiahnite vonkajsiu
prirubu (8) a uistite
sa, ze je disk (11)
spravne
nainstalovany.

Vymenite za novy disk.
Poskodeny disk
zlikvidujte bezpecnym
sposobom.

Vymerite upchaty
kotu¢ alebo pouzite
kotd¢ urceny pre
makké zliatiny.

Zasiahnuté miesta
pokozky ihned umyte
mydlom a vodou.
Poskodenu batériu
zlikviduijte.

Pred pokracovanim
nechajte nastroj
vychladnut.

Nie je potrebnd Ziadna

akcia. Pocas
nabijania zabezpecte
dostatocné vetranie.

nabijacka sa pocas
nabijania zahrieva

reakcie potas
nabijania

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k = Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najmé
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

& Len pre krajiny EU:

’éév silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

" odpadovjch elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prisludnymi vndtrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie nrodné predpisy.

CRAFT
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PL|POLSKI
AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA
AG125B, AG125C
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model AG125B AG125C
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20 20
Predkosc obrotowa bez obcigzenia 4500/ 6500/ 3500/ 5500 /
(min) 9500 8500
Maksymalna srednica tarczy (mm) 125 125
Srednica wrzeciona M14 M14
Kickback control (zabezpieczenie + .

przed odrzutem)
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-3:

Poziom ci$nienia akustycznego Lx=85 Lps=85
(dB(A Ly=93 Lui=93
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) WA WA
Blad K (dB(Ag) K=3 K=3

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-3:

Pozitgm wibracji podczas szlifowania | ; 55 7.25
Br};/dsK (m/s?) 1.5 1.5
Kategoria ochrony IPX0 IPX0
Klasa ochrony 1] 1]
(Wkg)ga EPTA (z akumulatorem 4 Ah) 23 235
Waga bez akumulatora (kg) 1.68 1.72
Waga (wraz z akcesoriami) (kg) 2.1 23
Akumulator

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 4.0/8.0
tadowarka

Nopieie nemicione (V AC) 202405
Moc znamionowa (W) 42
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20
Prad znamionowy (A) 2.0

Klasa ochrony Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowana procedura
pomiarowg i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jedli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga réznic¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylgczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposodb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.




OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Rekojes¢ boczna 8. Podktadka mocujaca
2. Przycisk blokady wrzeciona AERTCHATE] (flansza dolna)
S iWhaoznikiytacznik % S%ﬂﬁ:gﬂﬁ;n ((;g#gg: gorna)
4. WUdivgy 10. Klucz do mocowania
5. Akumulator 11. Tarcza
G Eﬁ)ﬁiuslléévrvalniajqcy 12. Panel sterowania
7. Ostona ochronna tarczy 13. Otwory wentylacyjne
WYPOSAZENIE*

AG125B-BB AG125B-1B-C AG125C-BB
Instrukcja obstugi 1 1 1
Akumulatorowa 1 1 1
szlifierka katowa
Akumulator 20V, 4 1
Ah
tadowarka 20 V - 1
Rekojes¢ boczna 1 1 1
Klucz specjalny 1 1 1
Ostona ochronna
tarczy do 1 1 1
szlifowania
Walizka - 1

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze réznic sig
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegélowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o

kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowe szlifierki katowe Procraft Industrial AG125B oraz AG125C
s przeznaczone profesjonalnych prac takich jak szlifowanie oraz ciecie (po
zastosowaniu odpowiedniej ostony tarczy) metali, kamienia, cegly, betonu,
ptytki ceramicznej, drewna i materiatdw drewnopochodnych. Oba modele
wyposazone sa w funkcje ochrony przed odrzutem (Kickback Control), a
takze w system szybkiej regulacji potozenia ostony tarczy za pomocg
dzwigni blokujgcej. Model AG125C dodatkowo posiada wydtuzong i waska

przektadnie, co utatwia prace w miejscach o ograniczonej przestrzeni.

Naruszenie warunkéw uzytkowania zawartych w niniejszej instrukcji lub
uzytkowanie narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem moze stanowié

podstawe do odmowy realizacji Swiadczen gwarancyjnych.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami

kazowkami d i bezpi i uzytk ja oraz
ymi dostarczonymi wr’az Z niniejszym
ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub

jami i danymi 1

elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej

powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,

aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub

elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

przed odtamkami i pytem.

i zmniejsza ryzyko urazéw.

QLN

do ciecia, aby
bezpieczeristwo.

zapewnic¢

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy

Zawsze trzymac narzedzie obie rekami podczas pracy.
Uzywanie obu rak zapewnia lepsza kontrole nad narzedziem

Nie uzywac standardowej ostony do operacji ciecia. Podczas
% pracy z tarczami tnacymi zawsze stosowac specjalng ostone
ochronng odpowiednie

Ef\
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Stosowa¢ ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Nosi¢ ochronne nauszniki - chronig stuch przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK KATOWYCH

Wskazowki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania $ciernica:

1.

. Niniejsze

. Dopuszczalna

Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania sSciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazowek
bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i danych, dostarczonych wraz
z elektronarzedziem. Niestosowanie si¢ do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczenistwo porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna zagrozen
i obrazen.

. Nie wolno dokonywaé przerdbek elektronarzedzia w sposab, ktéry

umozliwi wykonanie prac, do ktdrych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaly okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerobki moga skutkowaé utratg
kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

. Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktdry nie jest przewidziany i polecany

przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos$¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace
sie z wieksza niz dopuszczalna predko$¢, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

. Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza

by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach moga by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

. Narzedzia robocze z wkiadkg gwintowang muszg doktadnie

pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu podktadki mocujgcej, $rednica otworu
narzedzia roboczego musi by¢ dopasowana do srednicy podktadki
mocujacej. Narzedzia robocze, ktére nie sg dokladnie osadzone
na elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie, wibruja i moga
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

. W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi

roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczeqgo, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly si¢ poza strefg obracajacego si¢ narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamig sie i ulegajg zniszczeniu w
czasie probnym.

. Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju

pracy, nalezy stosowa¢ ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie
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potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstalymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drdg
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyf.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, moze doprowadzié¢
do utraty stuchu.

10. Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w
poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi stosowac srodki ochrony
osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigete narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefa zasiegu.

11. Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowang
rekojesé. Pod wplywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda
sie rowniez pod napieciem i moga spowodowac porazenie pradem
osoby obstugiwanej.

12.Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktéra jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

13.Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowac ich wciagniecie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

14. Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

15.Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

16.Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagaja ptynnych Srodkéw
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pradem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA
SZLIFOWANIA | PRZECINANIA SCIERNICA

1. Nalezy uzywaé¢ wytacznie $cienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej Sciernicy.
Niewtasciwe $ciernice moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i nie sa
bezpieczne.

2. Tarcze szlifierskie z obnizonym srodkiem nalezy mocowaé w taki
spos6b, aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza
krawedZ ostony nie bedzie wystarczajaco ostonieta.

3. Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwiekszy stopier
bezpieczenstwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czesc $ciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze Sciernica.

4. Uzywacé Sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnia $ciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe S$ciernice trace przeznaczone sg do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice moze
je ztamaé.

5. Do mocowania $ciernicy uzywac zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujgce podpierajg Sciernice i zmniejszajg tym samym
niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do Sciernic
tnacych moga rézni¢ sie od tarcz mocujacych przeznaczonych do
innych Sciernic.

6. Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie 'sa zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w mniejszych
elektronarzedziach i dlatego moga sie ztamac.

7. Przy uzywaniu tarcz wielofunkeyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednig dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS
CIECIA TARCZA SCIERNA

1. Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywac niedopuszczalnie gtebokie cigcia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnosc
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobierstwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

2. Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca sie w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
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przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajaca sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

3. Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrzymaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Zabrania sie wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopéki
tarcza obraca sie, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sie tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

4. Nie wolno wznawia¢ cigcia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiagnie petng predkosé obrotowa
mozna jg ostroznie wlozy¢ w nacietg szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z
materiatu lub spowodowa¢ odrzut.

5. Duze plyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprzec, aby
zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy moga uginac sie pod wtasnym ciezarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

6. Nalezy zachowac szczegdIng ostrozno$¢ podczas wykonywania cie¢
we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca tarcza
moze przecigé rury z gazem lub woda, przewody elektryczne lub
obiekty, co moze spowodowa¢ odrzut.

7. Nie wolno dokonywaé ciecia w linii krzywej. Przecigzona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA
SZLIFOWANIA PAPIEREM SCIERNYM

1. Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw Sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru S$ciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier $cierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA
PRACY Z UZYCIEM SZCZOTEK DRUCIANYCH

1. Nalezy wzigé pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutéw
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutéw moga z fatwoscia przebi¢ sie
przez cienkie ubranie i/lub skére.

2. Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwigkszy¢
przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Zawsze uzywa¢ odpowiedniej ostony ochronnej dla tarczy
szlifierskiej. Zapobiega to rozprzestrzenianiu sie odtamkéw w
przypadku peknigcia tarczy, co moze prowadzi¢ do powaznych
urazow.

2. Nosi¢ okulary ochronne, nauszniki i maske przeciwpytowa.
Nieprzestrzeganie tej zasady moze skutkowa¢ urazami oczu,
uszkodzeniem stuchu spowodowanym hatasem lub problemami z
oddychaniem wskutek wdychania pylu.

3. Trzymac osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci od strefy pracy.
Lecace odtamki lub iskry moga stanowic zagrozenie dla oséb, ktére
nie maja odpowiedniego wyposazenia ochronnego.

4. Upewnic sig, ze miejsce pracy jest wolne od materiatéw tatwopalnych.
Iskry powstajace podczas szlifowania mogg spowodowac pozar.

5. Nie pracowa¢ narzedziem w stanie zmeczenia lub w sytuacjach
rozpraszajacych uwage. Obnizona koncentracja zwigksza ryzyko
wypadkéw.

6. Nie uzywac narzedzia w wilgotnym lub mokrym Srodowisku. Wilgo¢
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1. Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zaczepienie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, dysk
elastyczny, szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania obracajgcego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

2. Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedZz Sciernicy, moze
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch sciernicy
(w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy
od kierunki ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego
$ciernice moga sie réwniez ztamac.




3. Odrzut jest nastepstwem niewlasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

4. Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawic
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa, nalezy jej
zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu
lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba obstugujaca
urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez
zastosowanie odpowiednich srodkow ostroznosci.

5. Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranié reke.

6. Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktdrej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

7. Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by
sie one zablokowaty. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyna utraty kontroli lub
odrzutu.

8. Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz taicuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

1. Przed uzyciem sprawdzi¢ tarcze szlifierska pod katem pekniec¢
lub uszkodzen. Uszkodzone tarcze mogg pekna¢ podczas pracy,
powodujgc rozrzut odtamkéw i ryzyko urazow.

2. Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu i wywazenia tarczy szlifierskiej
przed rozpoczeciem pracy. Nieprawidtowa instalacja moze prowadzic
do peknigcia tarczy i utraty kontroli nad narzedziem.

3. Upewni¢ sie, ze narzedzie jest wylgczone przed regulacja
lub  wymiang akcesoriéw. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac powazne obrazenia.

4. Pozwoli¢ narzedziu pracowa¢ na biegu jatowym przez co najmniej
jedng minute przed rozpoczeciem pracy. Umozliwi to wykrycie Zle
zamontowanych lub uszkodzonych tarcz i zmniejszy ryzyko ich
peknigcia.

5. Zapewni¢ solidne zamocowanie obrabianego materiatu. Stabilne
mocowanie zapobiega zakleszczeniu tarczy i ewentualnemu odbiciu
narzedzia.

6. Uzywa¢ wytacznie tarcz szlifierskich zalecanych dla tego modelu
narzedzia i o predkosci obrotowej wyzszej niz maksymalna predkos$é
szlifierki. Uzycie niewtasciwych tarcz lub o nizszej dopuszczalnej
predkosci obrotowej moze prowadzi¢ do nieprawidtowej pracy,
odrzutu lub pekniecia tarczy.

7. Nie uzywa¢ tarcz szlifierskich po uplywie terminu przydatnosci.
Zuzyte lub przeterminowane tarcze moga peknaé podczas pracy, co
stanowi zagrozenie dla operatora.

ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY ZE SZLIFIERKA KATOWA

1. Trzymac narzedzie obiema rekami podczas pracy. Nieprzestrzeganie
tej zasady moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem,
zwiekszajac ryzyko urazow lub uszkodzenia obrabianego materiatu.

2. Poczekaé, az narzedzie osiggnie maksymalng predkos$¢ obrotowa
przed rozpoczeciem pracy. Uzywanie narzedzia przy zbyt niskiej
predkosci moze prowadzi¢ do odbicia lub utraty kontroli.

3. Trzymac rece z dala od obracajgcych sie czesci. Kontakt z tarcza
moze spowodowac powazne skaleczenia lub amputacje.

4. Unika¢ nadmiernego nacisku na narzedzie podczas pracy. Zbyt duzy
nacisk moze prowadzi¢ do przegrzania tarczy lub jej pekniecia, co
zwieksza ryzyko utraty kontroli.

5. Nie dotyka¢ obrabianego materiatu bezposrednio po szlifowaniu.
Powierzchnia moze by¢ bardzo goraca i powodowac oparzenia przy
kontakcie.

6. Unika¢c pracy pod niewygodnymi katami. Niestabilna pozycja
zwieksza ryzyko utraty kontroli i urazu.

7. Zapewni¢ odpowiedniag wentylacje narzedzia podczas pracy.
Przegrzanie moze prowadzi¢ do przedwczesnej awarii narzedzia lub
zwiekszonego ryzyka zaptonu.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

1. Regularnie sprawdza¢ i konserwowac narzedzie, w tym ostony,
podktadki mocujace i przewody. Zuzyte lub uszkodzone elementy
mogg obnizy¢ bezpieczenstwo i prowadzi¢ do awarii.

2. Nie uzywac uszkodzonych ani zmodyfikowanych akcesoriow. Moze
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to powodowac brak wywazenia, utrate kontroli nad narzedziem lub
urazy.

3. Przechowywa¢ narzedzie w bezpiecznym miejscu, gdy nie jest
uzywane. Niewfasciwe przechowywanie moze prowadzi¢ do
uszkodzen lub przypadkowego uruchomienia.

4. Wymienia¢ zuzyte tarcze szlifierskie na czas. Uzywanie nadmiernie
zuzytych tarcz zmniejsza efektywnos¢ pracy i zwieksza ryzyko ich
peknigcia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodna prace.

PRACA

UWAGA!

Przed instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora (rys. 2a)

W celu odtgczenia akumulatora, weisnaé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociagna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

')’
tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZzniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zalezno$ci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
0 2 diody: 50% tadunku
0 3diody: 75% tadunku
O 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki

Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wkiadanie akumulatora

Wsungé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wtozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakof e p ad,

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu fadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

P . badl PR 1 Ini.
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Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora (rys. 2b)

Dopasowac akumulator do rowkdw na narzedziu, a nastepnie wsunac go na
miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Miejsca chwytu

Zawsze trzymac szlifierke katowa pewnie obiema rekami podczas pracy.
Uzywac¢ dodatkowej rekojesci (1) oraz gtéwnej rekojesci (4) dla pewnego
chwytu i lepszej kontroli nad narzedziem.

Y A datl

g ekojesé (rys. 2d)
Istnieje mozliwos$¢ ustawienia rekojesci w jednej z dwdch dostepnych
pozycjach, aby zapewni¢ maksymalng kontrole i wygode podczas pracy
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ze szlifierkg katowa. Dodatkowa rekojes¢ (1) nalezy wkreci¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara w jedno z otworéw po bokach przektadni.

UWAGA! Zawsze uzywac dodatkowej rekojesci, aby zach
kontrole nad narzedziem.

Przycisk blokady wrzeciona

Przycisk blokady wrzeciona (2) nalezy uzywac wytgcznie podczas wymiany
tarczy. Nigdy nie naciskac go, gdy tarcza sie obraca!

¢ petng

Montaz tarczy (rys. 3)

Podktadke wewnetrzng (rysunek 3a 1) zamontowac na wrzecionie i osadzi¢
na dwéch ptaskich bokach wrzeciona. Umiesci¢ tarcze tnacg (rysunek
3a 2) na wewnetrznej podktadce (rysunek 3a 1). Nastepnie zamocowac
podktadke mocujaca zewnetrzng (rysunek 3a 3) na wrzecionie. Nacisnaé
przycisk blokady wrzeciona ?2) i obracac wrzeciono, az zostanie
zablokowane. Doktadnie dokrecic zewnetrzng podktadke (8) za pomoca
klucza (10). (rysunek 3d)

Upewni¢ sie, ze tarcza (11) obraca sie swobodnie i jest solidnie
zamocowana. Wykona¢ prébny rozruch bez obciazenia przez 20 sekund,
aby sprawdzi¢, czy nie wystepujg drgania lub bicie tarczy.

Aby zdja¢ tarcze, wykona¢ powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci.

Montaz podktadki zewnetrznej
Podktadka zewnetrzna (8) nalezy zamontowa¢ zgodnie z gruboscig
uzywanej tarczy:

¢ Dla cienkich tarcz tnacych lub diamentowych - wypukta czes¢
podktadki zewnetrznej (8{ powinna by¢ skierowana na zewnatrz, od
tarczy.

0 Dla grubszych tarcz szlifierskich - wypukta czesé¢ podktadki
zewnetrznej (8) powinna byC skierowana w strone tarczy,
zapewniajac lepsze podparcie.

Zawsze upewnic sig, ze tarcza (11) jest solidnie zamocowana.

Regulacja ostony ochronnej

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac odtaczy¢ akumulator (5).
Ostona ochronna (7) musi byé zamontowana podczas pracy z tarczami
szlifierskimi lub tngcymi.

Ostona ochronna do szlifowania

1. Zdjac tarcze (11) jezeli jest zatozona.

2. Pociagnac dzwignie blokujaca ostone ku gorze (rys. 2b, czesc A), aby
odblokowa¢ mocowanie.

3. Dopasowac wyciecia na pierscieniu mocujacym ostony do wystepow
na przektadni.

4. Zatozy¢ ostone i pusci¢ dZwignie — zatrzask unieruchomi ostone w
jednym z dostepnych potozen.

5. Aby zmieni¢ potozenie ostony, ponownie pociggnaé¢ dzwignie,
obroci¢ ostone do momentu zaskoczenia w zadanej pozycji (otwory
musza si¢ pokry¢ z blokada), a nastepnie zwolni¢ dzwignie.

UWAGA! Demontaz podktadek mocujacych nie jest wymagana.

Wymagania do ostony do cigcia

Podczas cigcia metalu zawsze uzywac ostony ochronnej (7) przeznaczonej
do ciecia. Montaz ostony nalezy wykona¢ w taki sam sposéb, jak ostony
do szlifowania.

Demontaz ostony ochronnej
1. Zdjac tarcze (11) jezeli jest zatozona.
2. Otworzy¢ dZzwignie blokujaca i obrdci¢ ostone, az zaczepy pokryja sie
z wycieciami w obudowie przektadni.
3. Zdjac ostone.
Regulacja predkosci of j
Panel sterowania (12) umozliwia ustawienie predkosci obrotowej narzedzia
w trzech wstepnie zaprogramowanych zakresach:

0 niska predkos¢, idealna do delikatnych i precyzyjnych prac.

¢ Srednia predko$¢, odpowiednia do uniwersalnych zastosowan.

0 wysoka predkos¢, zalecana do cigzkich prac oraz szybkiego
usuwania materiatu.

Aby zmieni¢ predkos$é, nalezy nacisna¢ przycisk wyboru predkosci
na panelu sterowania (12). Wybrana predko$¢ zostanie wskazana
odpowiednim wskaznikiem na panelu sterowania.

Funkcja kontroli odrzutu (Kickback Control)

Funkcja kontroli odrzutu zwigksza bezpieczeristwo, automatycznie
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zatrzymujac narzedzie w przypadku wykrycia nagtego odrzutu. Dzigki temu
zmniejsza sie ryzyko urazéw oraz uszkodzenia narzedzia.

Jesli system zostanie aktywowany, nalezy przestawi¢ wtgcznik w pozycje
WYL., a nastepnie ponownie uruchomi¢ urzadzenie w standardowy sposob.

Funkcje mozna wiaczy¢ lub wytaczyé, naciskajac i przytrzymujac przycisk
na panelu sterowania (12) przez dwie sekundy.

Obstuga wiacznika
A\ uwaca!

Przed uzyciem narzedzia zawsze sprawdzac dziatanie wigcznika. Po jego
zwolnieniu powinien swobodnie wraca¢ do pozycji ,Wyt".

Wiaczanie narzedzia

Nacisna¢ wiacznik WHWyt (3) do przodu, aby uruchomié narzedzie.
(rysunek 2c).

Blokada wiacznika w trybie pracy

Po uruchomieniu narzedzia nacisnac przednig czesc¢ wiacznika WHWyt (3)

w dot, az do styszalnego kliknigcia. Umozliwi to blokade wtacznika w trybie
pracy, dzieki czemu nie ma potrzeby ciggtego trzymania przycisku.

Wylaczanie narzedzia

Krétkie nacisniecie tylnej czesci wiacznika Wi/Wyt (3) spowoduje
zwolnienie blokady. Nastepnie zwolni¢ przycisk, aby wtacznik wrécit do
pozycji poczatkowej i narzedzie zostato wytaczone.

Uzytkowanie szlifierki katowej
A\ uwacar

Nie wiacza¢ narzedzia, jedli tarcza (11) dotyka obrabianego materiatu.
Przed rozpoczeciem pracy poczekac, az tarcza osiagnie petng predkosé
obrotowa.

Trzymac szlifierke jedng reka za uchwyt (4), a druga pewnie obejmowac
dodatkowa rekojesc (1), aby zapewnic lepsza kontrole nad narzedziem.
Zawsze ustawiaC ostone ochronng (7) w taki sposéb, aby wieksza czesé
odstonietej tarczy byta skierowana od uzytkownika.

By¢ przygotowanym na iskry powstajace podczas kontaktu tarczy (11) z
metalem.

Utrzymywac kat nachylenia tarczy (11) wzgledem obrabianego materiatu
w zakresie 15°-30°, co zapewnia optymalng kontrole, skuteczne usuwanie
materiatu oraz minimalne obciazenie narzedzia.

Zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy w naroznikach, poniewaz
kontakt tarczy z przecinajacymi sie powierzchniami moze powodowac
gwattowne szarpniecia lub skrecenie narzedzia.

Po zakoriczeniu szlifowania pozwoli¢ obrabianemu materiatowi ostygnaé
przed jego dotknieciem. Nie dotyka¢ goracych powierzchni.

Zapobieganie przeciazeniu

Przecigzenie moze uszkodzi¢ silnik szlifierki katowej, zwtaszcza podczas
dtugotrwatej pracy pod intensywnym obcigzeniem.

Unika¢ nadmiernego nacisku na narzedzie w celu przyspieszenia pracy.
Tarcza (11) dziata najefektywniej przy lekkim nacisku, co dodatkowo
zapobiega spadkowi predkosci obrotowej.

W przypadku przegrzania szlifierki pozwoli¢ jej pracowac na biegu jatowym
przez 2-3 minuty, aby schtodzi¢ silnik do normalnej temperatury roboczej.
W przypadku przeciazenia szlifierka katowa automatycznie si¢ zatrzyma
i wyemituje sygnat btedu. Aby ponownie uruchomi¢ urzadzenie, nalezy
przestawic wiacznik w pozycje WYL., a nastepnie ponownie wiaczyc
narzedzie w standardowy sposob.

Wskazéwki dotyczace zopty j pracy

Uruchamianie: Zawsze uruchamia¢ narzedzie na biegu jatowym, aby
osiggneto maksymalng predko$¢ obrotowa przed rozpoczeciem pracy.

Kat nachylenia tarczy: Utrzymywac kat miedzy tarcza (11) a powierzchnig
obrabianego materiatu w zakresie 15°-30°. Zbyt duzy kat moze powodowac
powstawanie nieréwnosci, pogarszajac jakosc wykoriczenia. (Rysunek 3e)
Ruch: Przesuwa¢ szlifierke po powierzchni obrabianego materiatu ruchem
do przodu i do tytu, aby uzyskac réwnomierng obrébke.

Uzycie tarczy tnacej
Nigdy nie zmienia¢ kata ciecia podczas korzystania z tarczy tnacej. Moze
to prowadzi¢ do zakleszczenia tarczy, zatrzymania silnika lub jej peknigcia.

Zawsze cig¢ w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy. Ciecie w tym samym
kierunku co obrét tarczy moze spowodowa¢ wypadniecie tarczy z cigcia i
utrate kontroli nad narzedziem.

Do ciecia twardych materiatéw stosowac tarcze diamentowa, aby uzyskaé
najlepsze rezultaty.

Kontrola nagrzewania tarczy diamentowej




Jesli tarcza diamentowa sie przegrzewa (widoczny petny pierscien iskier
wokdét tarczy), natychmiast przerwac ciecie.

Pozostawi¢ narzedzie na biegu jatowym przez 2-3 minuty, aby umozliwi¢
schiodzenie tarczy przed dalszg praca.

Stabilnos¢ obrabianego materiatu

Zawsze solidnie mocowac lub przytrzymywac obrabiany materiaf, aby
zapobiec jego przesuwaniu sig podczas pracy.

Odpowiednie unieruchomienie materiatu zwieksza kontrole nad narzedziem
i zmniejsza ryzyko wypadkéw.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Utrzymywa¢ otwory wentylacyjne (13) w czystosci i wolne od
zanieczyszczen. Jesli dostepny jest kompresor, uzywaé sprezonego
powietrza do usuwania wewnetrznego pytu (nalezy zatozy¢ okulary
ochronne podczas tej czynnosci).

Czysci¢ obudowe narzedzia wilgotng Sciereczkg i tagodnym mydtem.
Unika¢ stosowania wody, rozpuszczalnikow oraz materiatow sciernych.
Nie dopuszcza¢ do przedostania sie cieczy do wnetrza narzedzia ani
nie zanurza¢ go w zadnym plynie. Narzedzie nie wymaga dodatkowego
smarowania.

Zawsze przechowywa¢ narzedzie w suchym miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniom spowodowanym wilgocia. Jesli w zestawie znajduje sie
torba lub walizka do przechowywania, nalezy z nich korzysta¢, aby chronic¢
narzedzie przed pytem, wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi podczas
transportu i przechowywania.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie narzedzia, wszelkie
naprawy, konserwacje i regulacje powinny by¢ wykonywane wytacznie w
autoryzowanych serwisach, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych i

materiatow eksploatacyjnych.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZGOWKI ICH USUWANIA

Usterka

Tarcza szlifierki
wibruje lub chwieje
sie

Tarcza jest
uszkodzona

Tarcza zapycha sie
aluminium lub
migkkimi stopami

Wyciek z
akumulatora

Narzedzie lub
akumulator
nagrzewa sie
podczas pracy

Akumulator lub
tadowarka
nagrzewajg sie
podczas tadowania

Mozliwe przyczyny

Zewnetrzna
podktadka mocujaca
(8) nie jest dokrecona
lub tarcza (11)
zostata zamontowana
nieprawidtowo

Uszkodzona tarcza
moze pekna¢ podczas
pracy

Miekkie materiaty
zatykaja tarcze

Ekstremalne
temperatury lub
intensywne
uzytkowanie

Normalne
nagrzewanie
wynikajace z poboru
energii

Normalne reakcje
chemiczne podczas
tadowania

Mozliwe rozwiazanie

Sprawdzic¢ i dokreci¢
zewnetrzng podktadke
mocujacy ?8).
upewnic sie, ze tarcza
(11) jest
zamontowana
prawidtowo

Wymieni¢ tarcze na
nowa. Uszkodzong
tarcze zutylizowac w
bezpieczny sposéb.

Wymieni¢ zapchana
tarcze lub uzywac
tarczy przeznaczonej
do miekkich stopéw.

Natychmiast przemy¢
dotkniete obszary
skory woda z mydtem.
Uszkodzony
akumulator
zutylizowac.

Pozostawi¢ narzedzie
do ostygniecia przed
kontynuacija pracy.

Nie wymaga zadnych
dziatan. Zapewnié¢
odpowiednia
wentylacje podczas
fadowania.
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W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#>; Tylko panstwa UE:

E QC’ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
ten 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzigc tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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BG|BbJITAPCKUA
AKYMYJIATOPEH BbIIIOWNARD
AG125B, AG125C
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALMA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mopen AG125B AG125C
Tun Ha fBuratens Besyetkos
HanpexeHue (B, nocTosiHHO) 20 20

B 4500/ 6500/ 3500/ 5500 /
CKOpOCT Ha npaseH Xof (MuH") 9500 8500
MakcumaneH guameTbp Ha aucka
(Mm) 125 125
Pesba Ha wnuHpena M14 M14
KoHTpon Ha oTkaTa + +

HuBarta Ha Wwym ca onpefenenu B cbotBeTcTBME C EN 62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKoBO Hansarake (dB(A))  L,=85 L4=85
13MepeHo H1BO Ha 3ByKOBa L,,=03 L..=03
mouHocT (dB(A)) WA WA
Hecuryproct K (dB(A)) K=3 K=3

CroiiHocTUTe Ha BUBpaLMuUTe U HecurypHocTTa K ca onpefienexu B
cvoteetcTBMe ¢ EN 62841-2-3:

HuBo Ha Bu6paums (m/c?) 7.25 7.25
HecurypHocT K (m/c?) 15 15

HuBo Ha 3awmTa IPX0 IPX0
Knac Ha 3awuta 1] 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Au) (kr) 2.3 2.35
(TKelf)no Ha MHCTpyMeHTa 6e3 6aTtepus 1.68 172

Terno (BK/OYNTENHO aKcecoaph)
(k1) 2.1 23

batepus

HanpexeHue (B, NoCTOSHHO) 20
Tun Ha 6aTepusaTa Li-ion
Kanauwtet (Av) 4.0/8.0
3apsapHo ycTpoiicTBO

Bxopswo Hanpexenve (B,
NPOMEHNMBO)
Yecrota (Hz)

MouyHocT (BT) 42

Waxopswo HanpexeHue (B, 20
NOCTOSHHO

Waxopswy Tok (A) 2.0

220-240/50

Knac Ha 3awuta ]

MPEAYNPEXIOEHWE: MocoyeHnTe HUBA Ha BUGPALMK U LUYM Ce OCHOBA-
BaT Ha 06LLOTO NPUOXEHUE HAa UHCTPYMEHTA. Bbnpeky TOBa, ako MHCTpY-
MEHTDBT Ce M3MoN3Ba 3a Apyru Lenu, C pasnnyHu NpuHagiexHocTn unu
B /IOLIO CbCTOSIHME, HUBATA Ha LWYM U BUGPaLMK Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXX€e 3Ha4YUTesIHO fa yBeNnyn HUBOTO Ha eKCnosnuusa npes Lenus nepu-
0f} Ha paboTa. HuBaTa Ha Wwym 1 BUGpaLuu Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBa KakK Ce 13non3Ba eJIEKTPOUHCTPYMEHTBT U MOXE Aa HaAXBbPAAT HU-
BaTa, NOCOYEHM B TO3U NHPOPMALMOHEH UCT. Te3n HUBa Ha LyM 1 BUGPa-
LMK Morar fia ce U3Mosi3Bar 3a CpaBHABAHe Ha efjH UHCTPYMEHT C Apyr
1 3a U3BbPLUBAHE Ha NPefBapPUTENHMN OLEHKI Ha Bb3feicTBMeTO. ToYHa-
Ta OLeHKa Ha HaToBapBaHeTo TpsibBa Aa B3eMe NpeABUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € U3KIKUEH UM paboTy, HO He ce W3nonaea. ToBa
MOXe 3HaYMTeNHO fla HaManu o6LLOTO HaTOBapBaHe Npe3 pa6oTHUA Nepu-
ofi. MaeHTuduumpaiiTe JONBAHUTENHU MEPKM 33 6e30MacHOCT 3a 3ally-
Ta Ha onepaTopa, KaTo HanpuMep: NOAAPbLXKA HAa UHCTPYMEHTU U aKCeCo-
apw, 3aTONsHe Ha pblieTe, 3alyMUTa Ha CyXa U ynpaBieHue Ha paboTHus
npovec.
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OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. [lonbaHuTenHa Apbxka
2. ByToH 3a 3akno4BaHe Ha

7. 3awuTeH Kanak (npeanasuten)
8. BbHIWeH (naHey

LUHACES 9. BuTpelueH dnaHel,
3. TpeBkntoyBaTen 3a BKNOYBA-
le/lakniousate 10. Kntoy 3a 3atsraHe
4. [pbxka 11. fmek
5. Batepus 12. KoHTponeH naHen
6. ByTOH 3a 0CBOGOX/aBaHe Ha 13. BeHTHAIALMOHHM OTBOPH
6GatepusTa
OKOMMJEKTOBKA*
AG125B-BB  AG125B-1B-C  AG125C-BB
PbkoBoACTBO 3a 1 1 1
notpe6utens
AKymynatopeH 1 1 1
‘briownand
batepus: 20 B, 4 1
Ay
3apsfHo R 1
ycTpoiicTso: 20 B
[JonbnHutenHa 1 1 1
ApbXKa
Kntou 1 1 1
3aluTeH Kanak 3a 1 1 1
wnaiidane
Mnactmacos 1
Kydap
* Umaiite npeaBuz, Ye CbAbPKAHHETO Ha KOMIIEKTa MOXeE Ja BapHpa B
oT g Ta Ha 3aKyny 3a KOHKpeTHa HH(popMaL s oT-

HOCHO CbADbP)XXAHWETO Ha BallaTa npaTtka, MOJIf, CBbpXeTe ce C BalluTe
MECTHU ANCTPHEYTOPH.

AkymynatopHuTe braownaiigu Procraft Industrial AG125B u AG125C ca
npe/Ha3HayeHn 3a NpodeciuoHanHo Wwnaiihaqe 1 pasaqe (Npu U3non3sa-
He Ha MOAXOASALL 3aliuTeH Kanak) Ha MeTan, KaMbK, Tyxnu, 6eToH, kepa-
MUYHM MNI0YKN, ABPBO 1 MaTepuanu Ha JbpeecHa ocHoBa. /l aBata moge-
na ca 060pyABaHy C yHKLMS 33 KOHTPON Ha OTKaTa U cucTeMa 3a 6bp3o
0CBOGOX/aBaHe 3a NPOMsAHA Ha MO3NLNATA Ha NpefnasuTens ¢ NoMo-
wWwTa Ha 3akntoysaly noct. Mogenst AG125C e AOMbAHUTENHO 060pyABaH
C YABIKEH U eCEH PeflyKTop, KOATO OCUTypsABa NleCHa pa6oTa B OrpaHuye-
HW NPOCTpPaHCTBA.

HapywaBaHeTo Ha ycnoBusiTa 3a paboTa UM M3NON3BAHETO Ha MHCTPY-
MeHTa 3a [ipyru Lenu Moxe Aa 6bje OCHOBaHWe 3a 0TKA3 Ha rapaHLu-
OHHO 06CnyXBaHe.

NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT
AeHns 3a

A\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCUYKM Npeaynp A
MHCTPYKLM, UNIOCTPALUK U cnieudnKaLum, Npe;oCcTaBeHu C Ta3u enek-
TpU4ecKa MalMHa. HecrnaaBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUK NO-B0NY MOXe
na [l0Be/ie 710 TOKOB Y/ap W/unu Cepuo3HO HapaHaBaHe.

3anasete BCUYKYN NpeaynpexAeHns 1 MHCTPYKLUK 33 GbAeLyy CnpaBKy.

TepMUHBT "eneKTPUYeckn UHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n NpeAynpexAeHns ce OTHACs 3a Bl eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
C Kaben uin 6e3xnyeH enekTpUYECKU NHCTPYMEHT.

YCJNIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu o4una, 3a Aa npefnasnte ounTe
CW OT Y4aCTULM W OTIOMKM.

BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa C ABE PbLie, AOKATO paboTu-
Te. W3non3BaHeTo Ha fiBe pblie OCUrypsABa no-4o6bp KOH-
TPON ¥ HaMansiBa pUcKa OT HapaHsBaHe.

He u3non3Baiite cTaHAapTHUs Npeanasuten 3a onepauum
Mo pasate. Korato pa6oTuTe C pexeLLy AUCKOBE, BUHAry u3-
no/3BaiiTe cneuunaneH Npeanasuten 3a pssaxe, 3a fa ocu-
rypuTe NOAXOASLLA 3aLMUTa.

Hocete macka 3a npax - lpepoTepaTsBa BANULBAHETO Ha
npaxoBu YacTuum.
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HoceTe 3aWuTHW cnywanku — Te 3alWuTaBaT ciyxa oT
NpeKoMepeH LWyM.

lpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a NOTPe6UTENS — BuHaru cnep-
BaiiTe WHCTPYKUMUTE 3a 6E30MacHOCT, CbAbPXaLM Cce B
Hero.

06110 NpeaynpexAeHue 3a onNacHoCT.

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHAApPTH 3a 6e30MacHoCT Ha
NPUNOXUMUTE eBPONENCKI AUPEKTUBH.

EBpasuiicku 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.

€
[

YKpaMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

CNELWANHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA BIIOUIAUG®

CbBeTu 3a 6€30MacHOCT Npy wnaiidaHe, pabota ¢ TeneHa YeTka u pasa-
He C abpaauBeH Auck:

1.

To3n eneKTPOMHCTPYMEHT MOXE Aa Ce M3non3ea 3a Wwnaidaxe ¢
abpasuBeH AucK, WnanbaHe ¢ WKypKa, wnaligaHe ¢ TeNeHn YeTku,
a CblLo v 3a psisaHe. TpsbBa Aa ce Cna3BaT BCUYKM NPeAnasHi Mep-
KW, UHCTPYKL MK, ONUCaHUa n cneumd)wKaumm, npefocTaBeHu C enek-
TPOMHCTPYMeHTa. HecnasBaHeTo Ha Tesn MHCTPYKLMKM MOXe fia Ao-
Be/je 10 TOKOB YAap, NoXap u/vunn cepuosHo HapaHsBaHe.

Tosmn €JIeKTPOMHCTPYMEHT He e npeAHa3HayveH 3a nonvpaHe. W3non-
3BAaHETO Ha WHCTPyMeHTa 3a onepaluun, KOUTO He ca npeABUAEHN
OT Npou3BOAMTENA, MOXe Aa floBeAe 0 OMacHW CUTyaluun u Hapa-
HABaHe.

He Moauduumpaiite enekTpOUHCTPYMEHT, 3a A U3MbHABA Pabo-
Ta, 33 KOATO HE e NPOEeKTUPaH UK OF0BPEH OT NpousBoguTens. Ta-
K1Ba MOAMdVKALMK MoraT Aa A0BEAAT A0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY
MHCTPYMEHTA W @ NPUYUHAT CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

He u3snonsgaiite akcecoapwu, KOMTO He Ca npeAHa3Ha4yeHu unu npe-
nopbYaHW OT MPOM3BOAUTENA 38 TO3U UHCTPYMEHT. dakTbT, Ye Aa-
AEH akcecoap Moxe fa 6b,U,E MOHTUPaH Ha MHCTPYMEHT, He rapaH-
TMpa 6e3onacHoTo My 13non3BaHe.

[lonycTimaTta CKOpPOCT Ha BbpPTEHe Ha MOHTUPaHWUs AUCK He TPpsi6Ba
fia 6bje No-HUCKa OT MaKCUMasnHaTa CKOpoCT Ha BbPTEHe, Nocoye-
Ha BbPXY MHCTPYMeHTa. AKO AUCKBT PaBOTH C NO-BUCOKA CKOPOCT OT
Tasu, 3a KOATO e NPOEKTUPaH, TOBa MOXE Aa AOBEAE A0 CuynBaHe U
pa3xBbpyaHe Ha YacTu.

BbHWHUAT AMaMeTbp 1 AebenuHara Ha U3non3saHns AUCK Tpsbea
Aia CbOTBETCTBAT Ha [JafAeHNs NHCTPYMEHT. [IUCKOBE C HEenpaBuieH
pasmep Moxe Aa He 6bAaT aAeKBaTHO 3alUTEHN AU KOHTPONMpa-
HY MO BpeMe Ha pa6oTa.

[luckoBeTe ¢ pe3ba TpsiGBa Aa CbBNAAAT TOYHO C pe3baTa Ha WnH-
fAena. AKO AUCKbT e MOHTUPaH C NOMOLLTA Ha GRaHLy, AMaMEeTbpbT
Ha MOHTaXHWA OTBOP TPAGBA Aa CbOTBETCTBA HA pasmepa Ha (na-
Hela. JIUCKOBETe, KOUTO Ca IOLO MOHTUPAHH, MOraT Aa BUGpUpaT,
NPUYMHSABANKN 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA.

3abpaHeHo e U3M0N3BaHETO Ha MOBPEAEHM AUCKOBE. Mpeau Beska
ynoTpe6a nposepsiBaiiTe 060pyABAHETO 33 NYKHATUHM U CTHProOTU-
Hu. TpoBepeTe AUCKOBETE 3@ U3HOCBAHE WU NOBPEAA U TENEHUTE
YeTKH 3a pasxNabeHn Unm CYyneHn BRaCUHKU. AKO eN1eKTPOUHCTpY-
MEHT UK aKcecoap 6be U3MYCHAT, e HEOBXOANMO Aa ro NPoBepUTe
3a MOBPeAa UN A CMEeHUTe akcecoapa. Ces KaTo AUCKbT e npoBe-
PEeH 1 MOHTMPaH, OCTAaBETe UHCTPYMEHTA Ha NPa3eH XOf 3a eAHa Mu-
HYTa, KaTo Ce YBEpUTE, Ye ONepaTopbT U CTPAHUYHWUTE HabtoAaTENN
ca Ha 6e30MacHoO PasCTOsHUE OT BbPTALLMSA Ce AUCK. [oBpefeHHnTe
KOHCYMATUBY Haii-4ecTo ce YynsT o Bpeme Ha Npo6GHO MycKaHe.

M3non3Baiite 1MYHN npeanasHu cpeacTea. B 3aBucumocT ot Buga
Ha pa6oTaTa e Heo6X0/MO /1a Ce M3NON3BaT NPeANasHu CpeAcTBa
3a /UL 1 04K. AKO e HeOGXO/AMMO, M3NON3BaiATe PECTPATOp, 3alK-
Ta Ha Cnyxa, 3alMUTHU pbKaBMLUW UK crneynanHa npectunka, Kos-
TO We npeAnasu 0T Manku yactuuu. Ouute TpsGBa Aa 6bAaT 3awyu-
TEHW OT NEeTALLU OT/IOMKK, KOUTO Ce NoABABAT N0 BPeMe Ha paéoTa.
PecnupatopbT TpAGBa Aa GUATPUPa npaxa, reHepupaH no Bpeme Ha
o6paboTkaTa. [IbAroCPOYHOTO M3NaraHe Ha WyM MoXe Aa npuun-
HY 3ary6a Ha cnyxa.

. YBepeTe ce, e CTPaHUUHUTE XOpa ca Ha 6e30MacHo PascTosHue ot

pa6oTHaTa 30Ha Ha MHCTpPyMeHTa. Bceky B 6nn30CT [0 paboTely UH-
CTPYMEHT TpsibBa fia U3Mon3Ba IMYHM NpeanasHn cpefcTea. Yactu

14.

15.

16.
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0T MaTepuan Ha fieTaitna unu GparMeHTH OT AUCKOBE MOraT Aa u3-
NETAT U Aia NPUYUHAT HapaHsBaHe JOPU U3BBH paboTHaTa 30Ha.

. Korato DBGOTMTE no npeaMeTu, KbAeTo UHCTPYMEHTBLT MOXeE Cly-

YailHo Aia BNe3e B KOHTAKT CbC CKPUTU Kabenu, APbXKTE ro camo 3a
M30MMPaHNTE APbXKK. AKO Bie3eTe B KOHTAKT C MPOBOAHUK NOA Ha-
nNpeXeHue, BCUYKU METaNHU YacTi Ha MHCTPYMEHTa MOXE Aa CTa-
HaT NOA HanpexeHue, KOETO Aa AOBEAE A0 TOKOB yAap.

. Hukora He oCTaBsliiTe MHCTPYMEHTa, AOKATO 060PYABAHETO He Crpe

HaMb/HO. BbPTALMAT Ce AUCK MOXE Aa Ce 3aKayM 3a NOBbPXHOCTTa
W fja fOBefe A0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA.

.He Hocete WHCTPYMEHTa, A0KAaTO € BKJIOYEH. CHY‘JBEH KOHTaKT

MexXAY BbPTALLO Ce 060pyABaHe U 0610 MOXeE Aa AOBEAE A0 3a-
KnelBaHe 1 HapaHsiBaHe Ha onepatopa.

Pe/jOBHO NoYnCTBaliTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU HA UHCTPYMEH-
Ta. Pa6oTHOTO KONENo Ha ABUraTeNs U3Terns npax B Kopnyca i Ha-
TPYNBaHeTO Ha MeTasneH Npax MoXe Ala Cb3/lajie ONacHOCT 0T KbCo
CbefIMHEHNe.

He n3nonssaiite MHCTPyMEHTa B 671M30CT A0 3ananuMm MaTepuany.
WckpuTe MoraT fia NpUYMHAT noxap.

3abpaHeHo e W3M0N3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa C TeYHU OXlaguTe-
1. KOHTaKTBT C BOAA WM ipYrM TEYHOCTH MOXe Aa i0Befe A0 To-
KOB yAap.

CNELLMAJIHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU
LIJIN®OBAHE U PA3AHE C ABPASUBEH IUCK

1.

M3nonsgaiite caMo a6pasuBHU AMCKOBE, NPeAHa3HAYeHn 3a yro-
Tpe6a C TO3W eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, U Npeanasuten, nojxo-
AALL 33 M3NON3BaHUA AMCK. HEMOAXoAswMTe AUCKOBE MOXe Ad
He ca afleKBaTHO 3alLUTEHN, KOBTO NPeACTaBAsBa PUCK 3a CUryp-
HoCTTa.

ﬂMCKOBeTe C HUCDHK LEHTBP Tpﬂ6Ba Aa GBABT MOHTUPaHuU Taka, ye
pa60THaTa WM NOBBPXHOCT fa He U3/n3a U3BLH p'bﬁOBeTe Ha 3a-
WNUTHUA Kanak. Ako AUCKDBT CTbPYM U3BDH 3aLUTHUA Kanak, ToM
He e UHCTanupaH NpaBuUIHO U MOXe [ia He e MOAXOAALLO 3aluTeH.

MpeanasutensT Tpabsa fa 6bAe 34PaBO 3aKpeneH KbM eneKkTpo-
MHCTPYMEHTA ¥ MO3MLMOHMPAH Taka, Ye Aa OCUrypsiBa Makcuman-
Ha 3alyuTa Ha onepatopa. ToBa 03HayaBa, Ye 3aTBOPeHaTa yacT Ha
3aWMTHUA Kanak TpA6Ba Aa 6bae Mexay oneparopa U a6pasuBHUs
AMCK. 3AWMTHUAT Kanak npeanassa onepatopa ot NETALM OTAOM-
KW ¥ CAly4aeH KOHTAKT C BbPTSILLUA Ce AUCK.

W3nonsgaiite aﬁpaSMBHM AUCKOBe CaMO Mo npefjHasHayeHue. Hu-
Kora He ce onuTBanTe Aa I.IJTIM¢OBBTE CbC CTPpaHM4HaTa NnoBbPXHOCT
Ha pexeLlin Auckose. PE)KELL[I/ITE AWCKOBE Ca MPOEeKTUpaHu aa p660-
TAT Camo C pra W CTPaHUYHUAT HAaTUCK MOXE Aa rv cuynu.

BuHaru usnonasaiite NOAXOAALM 3aTArawy GraHuy ¢ NpaBuIHuA
pasmep 1 Gopma, 3a Aa 3aKpenuTe abpasusHuTe guckose. Mpasu-
HUTEe (NaHUM ocUrypsBaT Onopa 3a AUCKA W HaMansBaT BEpPOAT-
HOCTTa OT NoBpefa Ha Ancka. 06bpHeTe BHUMaHKe, Ye GnaHuuTe 3a
3aTAraHe Ha AUCKOBETE 3a PA3aHe MOXeE Aa Ce Pa3nuyasar ot Tesun
3a Aipyry BUAOBE abpasuBHU AUCKOBE.

He u3nonaBaiite M3HOCEHM abpasuBHU AUCKOBE OT APYrit UHCTPY-
MEHTU. ABpasuBHUTE AMCKOBE, MPeAHA3HAuYeHW 3a ronemu WH-
CTPYMEHTH, He Ca NpeAHasHayeHu 3a MO-BUCOKUTE CKOPOCTU Ha
KOMMNaKTHUTE MOAENH, KOETO MOXE Aa AOBEAE AO TAXHOTO paspy-
LwaBaHe.

KoraTo pa6oTuTe ¢ MHOTO(YHKLMOHANHN AUCKOBE, BUHArU U3NoJ-
3BaiiTe NpeAnasuTen, NOAXOAALY 3a U3NbAIHABaHaTa 3afaya. Uanon-
3BAHETO Ha HeMmoAXoAsL, NpeanasuTes MOXe Aa He OCUTypu ajek-
BaTHa 3allKTa, YBENMYaBaiiku pucka OT CEPUO3HO HapaHsABaHe.

AONBJIHUTENIHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT NPU
PA3BAHE C ABPA3UBEH IUCK

1.

He npunaraiite npekoMepeH HaTUCK BbPXY PeXelns AnUCK, He pe-
XeTe No-AbN6OKO 0T Heo6X0AMMOTO. MpeKaneHo roneMusT HaTUCK
yBenu4yaBa pucka oT OrbBaHe Uu nperbBaHe Ha IUCKa, KOETO MOXe
fla loBe/ie 10 OTKaT UK NoBpeja Ha Konenoto.

He 3acTaBaiiTe B IMHNATA Ha BbPTEHE Ha AUCKA UAW 3aj Hero. AKo
ZMCKBT Ce BbPTHU B MOCOKa, 06paTHa Ha onepaTopa, OTKaTbT MOXe
7ia ioBefie 710 PA3KO ABWKEHME Ha MHCTPYMEHTa KbM MoTpeduTe-
8.

AKO AMCKBT ce 3a6ue B MaTepuana, He3abaBHO U3KIIOYETe UHCTPY-
MEHTa U r0 3aAPbTE HEMOABUKEH, OKATO AUCKBT CMPE HaMmbIHO.
Hukora He ce onuTBaiiTe f4a U3BaAuTe AUCKa OT CPesa, 0KATO ce
BbPTY, Tbii KaTo TOBa MOXe Aa AOBEAe A0 OTKaT. Cnef ToBa Tpsbea
[a onpegenuTe NPUYMHaTa 3a 3aCAZAHETO U 4a A OTCTPaHUTE, Npe-
AN fia NPoAbAXHTe paboTa.

He nogHoBABaiiTe pA3aHeTo, ako AUCKBT Beye e B cpesa. Mavakaii-
Te, ;OKATO AUCKBT AOCTUTHE MbIHA CKOPOCT, Cief, KOeTo BHUMaTen-
HO o BbpHeTe B cpe3a. AKO AUCKBT Ce BKNHI PA3KO B MaTepuana,
TO! MOXe fa 3acefjHe, fja U3XBbPYM OT Cpesa Ny a MpUYnHU OT-
ZpbriBaHe Ha MHCTPYMeHTa.

' [ {
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5. [ibAruTe U ronemm Aetainu 1psaésa Aa 6bAat HafexAHO NOAAbPXKaE-
HW, 32 A Ce NPeAOTBPATH YBUCBAHETO UM MO COBCTBEHOTO UM Ter-
110, KOETO MOXe i A0BEAE A0 3aKJUHBAHE Ha AUCKA W OTCKayaHe
Ha uHCTpymeHTa. Mognopara Tps6sa Aa 6bae nocTaBeHa oT AgeTe
CTPaHy Ha cpeaa, 67n30 40 NMHUATA Ha PAA3aHe.

6. BbAeTe W3KMIOYUTENHO BHUMATENHM, KOTaTo pPEXeTe B CTEHH,
BANBOHATUHM M TbMHU 30HW. [LUCKBT MOXE CNyYaitHo Aa NoBpeAu
CKPUTM TPbEH, ENEKTPUYECKI NPOBOJHULM MW APYTI KOHCTPYKLMM,
KOETO MOXE Aa A0BE/E A0 OMacHM NOCAEAULM.

7. He npaseTe u3BuTH paspeaun. ONUTBT 3a psidaHe Ha MaTepuan no us-
BMTA TPAeKTOPMs Kapa AuCcKa Aa Ce 0rbBa v 3acsAa, yBenuyasaikiu
BEPOATHOCTTA TO A CE CYYMM AW Aa U3PUTa Ha3af, KOETO MOXe Aa
NPUYUHU CEPUO3HO HAapaHABAHE.

CNELWANTHU NPABWUJIA 3A BE3OMACHOCT NMPU
LTMOOBAHE C LUKYPKA

1. He u3non3gaiite TBbpAE ronemu abpasusHu nucToBe. PaamepnbT Ha
LuKypKaTa TpsbBa fja CbOTBETCTBA HAa NPENOPbKUTE HA NPOU3BOAM-
TeNs Ha MHCTPYMeHTa. [IPeKOMEPHO CTbpYALLMAT abpasuBeH ANCT
MOXe Aa ce CKbCa, 3aApbCTh UK Aa NpUYnHU OTKaT.

CMELMANTHN NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA
C TENIEHU YETKKN

1. 06bpHeTe BHUMaHHe, Ye Npu paboTa C YETKN TeNeHnTe BNakHa He-
136eXHO Liie u3najart. U36sreaiite NpeToBapBaHETO Ha MHCTPYMEH-
Ta Ypes npunaraHe Ha NPeKOMepeH HaTUCK BbPXY YeTkata. Cuyne-
HUTe TeNeHu BnakHa MoraT NecHo fa NpoGUAT TbHKU Apexu U Aa
HapaHsAT KoXaTa.

2. AKO e Heo6x0AMMO fia U3nonaBate 3alUTHUA Kanak no Bpeme Ha
pa6oTa, yBepeTe ce, Ye YeTKara He ro fokocBsa. Mopaau LeHTPOBeX-
HaTa cUia TeNTa Ha YeTkaTa MOXE fa Ce Paswunpy, KOETO MOXe Aa
[0Befie 10 KOHTAKT C Kanaka (npegnasurens).

ﬂOITbIIHVITEIlHM MPABWJIA 3A BE3OMACHOCT

BuHaru nanonssaiite npegnasuten, KOWTO e MOAXOAAL, 3@ MOHTH-
paHua Auck. ToBa npefgnasea onepaTopa OT JIeTALWN OTIOMKH, ako
AUCKDBT Ce CYynu, KOeto MOXe fAa NPUYUHU Cepuo3HU HapaHaBa-
HUA.

2. W3nonsBaiiTe 3aluTHX 0uMna, CRyLWanky u pecnupatop. Hecnassa-
HEeTO Ha Ta3u UHCTPYKLMS MOXe Aa AOBEAE A0 HapaHsiBaHe Ha 0uu-
Te, yBPEXAAHE Ha Cnyxa Nopaau Wym uau Npobaemm ¢ AulaHeTo
nopaav BAULBAHE Ha npax.

3. [pbXTe MUHYBauuTe Ha 6e30MacHO Pa3cTosiHUe OT paboTHaTa 30Ha.
HETSII.IJ,VI OTJIOMKMW UK UCKPK MOraT fa npejcTaBnaBaT 0NacHOCT 3a
Apyrute.

4. YBepeTe Ce, Ye B paGoTHaTa 30Ha HAMa 3ananumu matepuanu. Uc-
KpuTe, reHepupaHn no Bpeme Ha paéoTa, morat fa NpU4YnHAT no-
xap.

5. He pa6oTeTe ¢ MHCTPYMEHTa, KOraTo CTe YMOPEHW MW PascesiHu.
HamaneHata KOHLEHTpauua yBenuMyaBa BEpOATHOCTTA OT MHUM-
[LeHT.

6. He usnonsgaiite WHCTPYMEHTa BbB BNaxHa cpefa. Bnarata ysenu-
YaBa pucKa oT TOKOB yfap.

NMPEAMA3BAHE OT OTKAT

OTKaTbT € BHE3aNHO, HEKOHTPONMPAHO APbNBAHE Ha MHCTPYMEHTa, Koe-
TO Ce C/y4Ba, KOraTo AMCKBT UM MHCTPYMEHTBT 6110KMpaT. ToBa MOXe Aa
AoBefe A0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMeHTa.

Korato AuCKBT 3acefiHe, PbOBT My MOXE PA3KO Aa APbMHE MHCTPYMEHTa
HACTpaHu, B 3aBUCUMOCT OT NOCOKATa Ha BbPTEHE.

OTKaTbT € pesynTat OT HenpaBuHa yI'IOTpeﬁa Ha WHCTpyMeHTa. Moxe aa
ce |/|36€rHe, KaTto ce B3emar cnefHuTe npeagnasHu Mepku:

ﬂpb)KTe WHCTpYyMEeHTa 34paBo C ABe pbLe U 3acTaHeTe B cTabunHa
nosuuymsa. AKO BawWuAT MoAen uma AOoNnbJIHUTENHA APbXKaA, He 3a-
GpaBﬂVITE Aa a usnonseare.

2. [ipbXTe pbLeTe Cu Aaney oT BbPTALUTE Ce YaCTU Ha MHCTPYMEHTa.
AKO MHCTPYMEHTDBT Ce OTAPBNHE Ha3ag, To! MOXe f1a APbHE CUITHO,
KOEeTo MOXe fja AoBefie O CEpUO3HO HapaHsABaHe.

3. CroiiTe Aaney 0T 30HaTa Ha OTKaT. [1py 0TCKayaHe MHCTPYMEHTBT ce
JABWXW B MOCOKaQ, oépama Ha BbPTEHETO Ha AKUCKa.

4. Bbpete 0COGEHO BHUMATESHH, KOraTo paboTuTe Mo briu, OCTPHU Pb-
6oBe 1 HepaBHM NOBBPXHOCTY. V3bArBaiiTe Aa yapsTe AUCKa B Te3n
30HM, Thii KaTo TOBA MOXe /la loBe/ie 10 GNOKUPaHe Ui oTckava-
He. BbpTsAWMTe Ce MHCTPYMEHTY Ca NO-NOAATANBY Ha 3aknellBaHe,
KOraTo paboTAT B MM, BbPXy OCTPU pbBOBE MM KOraTo cnyvait-
HO Ce YAapAT, KOETo MoXe Aa AoBe/e A0 3ary6a Ha KOHTPON Bbp-
Xy MHCTPYMEHTa.

5. He u3nonagaiite 3a paboTa LUPKYNSPHU AUCKOBE, BEPUXHMN JUCKO-
Be 3a AbpBO, CErMEHTUPaHU AMaMaHTeHW LUCKOBE C pPa3CTosHue
MeX[y CEerMeHTUTe, No-ronsmMo ot 10 MM, Uy Kakeuto u ga 6uno
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3b6HU AuCKOBe. Tean BMAOBE AUCKOBE YECTO MPUUMHABAT OTKaT
WK 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa.

MOArOTOBKA 3A PABOTA

1. Mpepu ynotpe6a npoBepeTe Aucka 3a NyKHaTUHW Uiy nospesu. Mo-
BPEfiEHUTE AMCKOBE MOraT fia Ce CYynsT Nno BpeMe Ha paboTa, npu-
YMHSABalKW pa3xBbpyaHe Ha PParMeHTH U PUCK OT HapaHsBaHe.

2. I'IposepeTe Aanu AUCKDBT e NpaBUTHO MOHTUPAH 1 6aﬂaHCMpaH, npe-
AW [ia 3anovyHeTte paﬁOTa. HenpaBunHuAT MOHTaX MOXe fia AoBeae
A0 cyynBaHe Ha fucKa v 3aryba Ha KOHTPOJ1 BbpPXY UHCTPYMEHTa.

3. YBepeTe ce, Ye UHCTPYMEHTBLT e U3KNIOYEH, NPean fa perynupate
1M cMeHuTe akcecoapute. Cay4aitHOTO aKTUBMpaHe MOXe fAa f0-
Be/le [0 CEPMO3HO HapaHsABaHe.

4. OcTaBeTe UHCTPYMEHTa Jja paboTy Ha Npa3eH X0/ 3a eHa MUHYTa,
npeav Aa 3anoyHeTe pabota. ToBa Lie MOMOrHe 3a UAeHTUdULMpa-
He Ha NI0WO0 MOHTUPAHWU UK NOBPELAEHN AUCKOBE W Le Hamanu pu-
CKa OT TAXHaTa nospepna.

5. YBeperTe ce, Ye feTalnbT e 3/,paBo 3aKpeneH. ToBa NpefoTBpaTABa
3aK/IMHBAHE Ha AUCKA M Bb3MOXHO OTCKayaHe Ha MHCTPYMEHTa.

6. W3nonsBaiite camo Te3n WanoBbYHM AUCKOBE, KOUTO CE MPenopb-
YBaT 3a TO3U MOAEN MHCTPYMEHT U C AOMYCTUMA CKOPOCT, HaABU-
LaBalya MakcvmanHara CKopocT Ha BbpTeHe Ha briolwnanda. 1s-
NON3BAHETO Ha HEMOAXOAALM AUCKOBE WIW AUCKOBE C MO-HUCKA
CKOPOCT MOXE Aa i0Bee A0 HenpaBuiHa pa6ota, oTKar uin no-
BpeAa Ha aucka.

7. He n3nonagaiite WAMPOBBLYHN AUCKOBE C U3TEKBN CPOK Ha rof-
HoCT. 3HOCeHNTe unu cTapu AUCKOBE MoraT jja ce CYynaT no Bpe-
Me Ha pa6oTa, KOeTo MOXe ia MPUYNHU HapaHsiBaHe.

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT NNPU PABOTA C
broWIAND

[IpbXTe MHCTPYMeHTa C ABe pbLie MO BpeMe Ha pa6oTta. Hecnassa-
HETO Ha TOBa NPaBMIO MOXE Aia A0BEAE A0 3aryba Ha KOHTPOJ, yBe-
NMyaBaiiku pucka OT HapaHsiBaHe UAW NOBPeAa Ha eTaina.

2. W3yakaiite, AOKATO MHCTPYMEHTBT OCTUTHE Mb/IHA CKOPOCT, NPean
[la 3anoyHeTe pa6ota. PaboTara npu HefoOCTaTbyHa CKOPOCT MOXe
[ia ioBefie [0 0TKAT WK 3ary6a Ha KOHTpor.

3. [IpbXTe pbLeTe CU Aaney oT BbPTALWM ce YacTi. KOHTaKTBT ¢ Anc-
Ka MOXe /ia joBefie 10 CepUO3HM NOPA3BaHUSA UK amnyTaLus.

4. W36srBaiiTe fa npunarate NPeKoMepeH HaTUCK BbPXY UHCTPYMeH-
Ta 110 Bpeme Ha patoTa. MpekaneHo roNeMUAT HaTUCK Moxe Aa Ao-
Befje 10 nperpsBaHe uiu cyynBaHe Ha [UCKa, NPUYNHABAUKK 3ary-
6a Ha KOHTpo.

5. He pokocBaiiTe feTaiina BefHara cne wnaiidaHe. MoBbpxHoCTTa
MOXe fja € MHOro ropeya u fia Npu4YnHU M3rapsaHusa Npu KOHTakT.

6. W3bsrsaiite ;a paboTuTe NoA HeyfoGHM brn. HectabunHata nosu-
Lusi yBenMYaBa pucka oT 3ary6a Ha KOHTPON ¥ HapaHsiBaHe.

7. OcurypeTe NOAXOAALLA BEHTUNALMNA HA MHCTPYMEHTa NO BpPeme Ha
pa6ora. perpsBaHeTo MOXe Aa foBefe A0 NMPEeXAeBPEMEHHA No-
BpeAa Ha UHCTPYMEHTa UK NOBULLEH PUCK OT NoXap.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

1. PepoBHO npoBepsiBaiiTe N NOAAbPXKANTE NHCTPYMEHTa, BKAtOUUTEN-
HO 3alUTHUTE Kanauu, pnaHuy u kabenu. VisHoceHUTe Unu nospe-
AEHW 4acTu mMorat Aaa Hamanat 6esonacHocTTa U Aa NPUYUHAT He-
13npaBHOCT.

2. He n3nonsBaiite noBpeaeHn unn MoanGULMpanm akcecoapu. Tosa
MOXe Aa JoBefie 10 AUCGanaHc, 3ary6a Ha KOHTPON UK HapaHsBa-
He.

3. CbxpaHsBaiTe MHCTPYMEHTA Ha CUIYPHO MACTO, KOraTo He ro u3-
nonseare. HenpaeuIHOTO CbXpaHeHUe MOXe Aa A0Befe A0 NoBpe-
fla UK CnyyaitHo aKTuBMpaHe.

4. CMeHsiiTe M3HOCEHUTE WANPOBBYHN AUCKOBE CBOEBPEMEHHO. 13-
NoN3BaHETO Ha M3HOCEHU AMCKOBE HamansiBa epeKTUBHOCTTA Ha
paboTa 1 yBenuyaBsa pucka oT TAXHOTO paspyluaBaHe.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6aTepun Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 3nonasaHeTo Ha Apyri Gatepun MOXe Ja NOBPeAn MHCTPY-
MeHTa W fia Bnowu pa6otata My. MHCTpYyMeHTBT e npefHasHayeH 3a pa-
6oTa c aKyMynaTopHu NUTUEBO-1OHHY 6aTepun Procraft 20V, kouTo ocury-
pABAT CTabUNHA U HajieXaHa paboTa.

W3NON3BAHE

/\ BHUMAHME!

Mpean Aa wHCTanupate UK @MOHTUPaATe akcecoapy, yBepeTe Ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3K/HYEH U U3BajeTe baTepusTa, 3a Aa U3berHete cnyyait-
HO BKJ/ItOYBaHe.




WU3Baxpane Ha 6aTepusiTa (dur. 2a)

3a Aja u3BaguTe 6aTepusiTa, HaTUCHETe GyTOHa OTMpes Ha GaTepusiTa u ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3 bpnaiiTe 6aTepusaTa OT MHCTPYMEHTa.

WHCTpYKLuK 3a 3apexjaHe Ha 6aTepuaTa

3apafHOTO UMa [iBa WHANKATOPA: YepBeH U 3eneH. YepBeHUaT UHANKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3apeXAAHETO € B X0, a 3e/IEHUAT UHANKATOP NOKa3Bea,
4e 3apex/iaHeTo e npukntoynno. Camara 6atepust MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 33 3apeXAaHe CbC CBETOAMOAM, MOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apexpaHe.
3a fja NpoBEpUTE HUBOTO Ha 3apsij, HaTUCHETe GYTOHA 3a NPOBepKa Ha 3a-
psga Ha 6atepusTa.

1 cBeTOANOA: 3apefeHa Ha 25 %

2 ceetopmMoaa: 3apesieHa Ha 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apefieHa Ha 75 %.

4 cBeTOAMOAA: HAMBIIHO 3apefieHa batepus.

WHCTPYKLIUU CTHIMKA NO CTbNKA:
1. BK/0YeTe 3apsAHOTO YCTPOMCTBO B @NEKTPUYECKM KOHTAKT.

2. 3a 3apAAHM YCTPOWCTBA C Luencen, NocTaBeTe Lencena B nopra Ha
6atepusaTa. 3a Nb3ralyy 3apsAHU YCTPONCTBA NOAPABHETe CNOTO-
BETe ¥ nocTaBete 6atepusTa, 4OKATo Crpe.

3. MH[J,MKBTOp'bT uie cBeTHe B YepBeHO, KOETO NoKa3Ba, Ye 3apexpa-
HETO e 3anoyHano.

4. KoraTo 3apex/AaHeto NpuKIoYM, MHAMKATOPLT e CBETHE B 3ene-
HO.

5. W3kntoyeTe 3apsiHOTO YCTPOHCTBO OT 6aTepusiTa M OT KOHTaKTa Unm
n3BapeTe 6aTepusaTa OT 3apALHOTO YCTPONCTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe GyTOHa 3a NpoBepka Ha GatepusTa, 3a Aa BU-
[LMTe HUBOTO Ha GaTepusita npe3 LED cBeTnuHuTe.

WncTanupane Ha 6aTepusTa (dur. 2b)

MNoppaBHeTe 6aTepusTa c rHe3A0TO Ha MHCTPYMEHTA, Cef KOeTO st HaTUC-
HeTe Ha MACTO, J0KATO OMpe Ha MACTO U LipaKHe.

30HHM 3a 3axBalyaHe

BuHaru apbxTe brnownaida 3apaso ¢ ABe pblie, JokaTo paboTute. U3-
non3gaitTe cnomaratenHata Apbxka (1) u ocHoBHaTa ApbxKa (4) 3a cu-
TYpHO 3axBallaHe.

Perynupyema aonbaHuTenHa Apbxka (durypa 2d)

WMaTe Bb3MOXHOCT Aa U36upate 0T ABe PabOTHU MO3NLUM, 3a Aa OCHTY-
puTe MakcumaneH KOHTPOs U KOM(GOPT Npyu paboTa ¢ braownaida. Jonb-
NHUTENHaTa APbXKa (1) MOXe Aa Ce 3aBUHTH N0 MOCOKa Ha YaCOBHUKOBa-
Ta CTPesika B eANH OT OTBOPUTE OTCTPAHU Ha PeayKTopa.

3ABENEXKA! N3nonsBaiite Ta3un ApbXKa No BCAKO BPEME 3a MbJIeH KOH-
TPON Haj MHCTPYMEHTa.

ByToH 3a 6n0kupaHe Ha WNKHAENa

ByTOHBT 3a 6n0KMpaHe Ha wnvHaena (2) Tpsésa a ce M3NO/i3Ba camo
npu cMsiHa Ha Ancka. Hukora He ro HaTUCKaiiTe, 4OKATO AUCKBT Ce BbpTH!

WncTanupane Ha aucka (dur. 3)

BbTpewHuaT dnawel, (Gur. 3a 1) e MOHTUpaH Ha WNUHAENA U GUKCUPaH
KbM /BETe MNOCKM CTPaHV Ha WnuHAena. Moctasete Aucka (dur. 3a 2)
BbpXy BbTPelHns dnauel| (Gur. 3a 1), cnep KoeTo MOHTUPaliTe BbHWHNS
(nanew (dur. 3a 3) BbPXY WhMHAENA. HaTucHeTe 6yToHa 3a 3aKnoyBaHe
Ha WnuHAena (2) U 3aBbpTeTe WNMHAENA, AOKATO Ce 3aK/UH, Cej Koe-
TO 3aTerHeTe 3,paBo BbHIWHWA (GnaHel (8) ¢ raeunus kniod (10). (dur. 3d)

YBeperte ce, ye guckbT (11) ce BbpTY CBOGOAHO U € 3paBo 3aKpeneH. U3-
BbpLUETE TECT 6€3 HaTOBapBaHe 3a 20 CeKyHAW, 3a fla NPOBEPUTE 3a BU-
6pauun Ha Aucka.

3a fa u3BaAuTe AUCKa, CeABaNTe Te3U CTbNKK B 06paTeH pef.

MoHTaX Ha BbHILHUA hnaHel,

BbHIWHMAT GnaHe (8) TpsaGBa Aa 6bAe MOHTUPAH B CbOTBETCTBUE C fie6e-
NWHATa Ha U3NON3BAHNS AUCK:

O 3a THHKM PexeLLy U1 AMaMaHTeHu AUCKOBE, U3MbKHanaTa yacT Ha
BbHWHKA (naHel (8) TpsbBa Aa rneaa HacTPaHy OT AucKa.

¢ 3a I'IO'AEﬁeIWI LIJﬂmeB'b‘JHVI ANCKOBE M3NbKHanara 4acT Ha BbHLW-
Hus dnawel (8) Tpsibea Aa rnefa KbM Aucka 3a no-fo6pa onopa.
BuHaru npoepsiBaiiTe ganu AucksT (11) e 34paBo 3aKpeneH.

Perynupaue Ha 3alLMTHUA Kanak

lpeAu M3BbPLIBAHE HA KaKBATO U Aa e paboTa no MHCTPYMEHTA, OTCTpa-
HeTe 6atepuaTa (5). 3awmuTHUAT Kanak (7) Tpsi6Ba Aa 6bje MOHTUPaH npu
pa6oTta ¢ WanhOBbYHM UK PEXELLN AUCKOBE.
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MoHTaX H perynupane Ha npeanasnTens:

1. WsBapete gucka (11), ako e MOHTUPaH.

2. W3pgbpnaiiTe 3aknoyBalyus 10CT Ha npeanasutens Harope (dur. 2b
4acT A), 3a 4a OTK/IKOYNTE 3aKPENBaHETO.

3. loppaBHeTe BATbOHATUHUTE HA NPBCTEHA HA NIENIOTO Ha NpeAnasu-
Tens ¢ 3AaTMHNTE Ha pepyKTopa.

4. MoHTupaiiTe NnpeanasuTens u ocBobogeTe NocTa - Toii Wwe dukcupa
KOpNyca B efjHa OT NOCOYEHUTE MO3ULUM.

5. 3a fja IpoMeHUTe NO3NLMATa Ha NpeAnasuTens, U3gbpnaiite OTHO-
BO /10CTa, 3aBbpTETE NPeANasnuTens, 4OKaTo WpakHe, NoAPaBHsBat-
Kn nepopayusTa ¢ pukcaropa, u ocBo6ogeTe nocTa.

3ABEJIEXKA: He ce u3uckBa MbaHO pasrno6siBaHe (OTCTpaHsBaHe Ha
dnaHum).

3a Ta Ha

3aTBopeHaTa yacT Ha npegnasutens (7) Tps6Ba BUHArM Aa e HacoueHa
KbM oneparopa. Korato pexete MeTan, U3nonssaite npeanasuten, npes-
HasHaueH 3a pAsaHe.

Tens:

MpemaxBaHe Ha npepnasuTens
1. WUsBapete ancka (11), ako e MOHTUPaH.

2. Wagbpnaiite 3aKNiouBaLLuMs N0CT, NOAPABHETE BATbOHATUHUTE HA
npeanasuTens ¢ U3AaTUHUTE Ha KOpMyca Ha peayKTopa.

3. BHuMmaTtenHo 0TCTpaHeTe npegnasutens.

KouTpon Ha ckopocTTa
KoHTponHusaT naxen (12) no3sonssa Aa perynupare CKOpPOCTTa Ha BbpTe-
He Ha MHCTPYMEHTa B TPU NPeABapUTENHO 3aaieHI AManasoHa:
0 HUCKa CKOPOCT, MfeasHa 3a AenvkarHa i npeuusHa paora.
0 cpepHa CKOPOCT, NOAXOAALLA 33 3a4a4M C 0610 NPefHa3HaYeHue.
0 BMCOKA CKOPOCT, NPenopbyBa ce 3a Texka paéota uam 6bp3o oT-
CTpaHsiBaHe Ha Matepuan.

3a ja NpoMeHUTe CKOPOCTTa, HaTUCHETE GYTOHa 3a M360p Ha CKOPOCT Ha
KOHTpONHUsA naxen (12). U36paHata ckopocT Le 6bjje NoKasaHa oT CboT-
BETHUA WHAWUKATOP Ha KOHTPOJIHMA NaHen.

GYHKLUMUA 3A KOHTPOJ1 HA OTKATA (KICKBACK
CONTROL)
CucTemata 3a KOHTPON Ha 06paTHUs YAap aBTOMAaTUYHO CNUPa ABUraTe-

N15,, aKO AUCKBT OTCKOUM PSI3KO UM Ce 3aKnelyn, HamansBainku pucka ot
HapaHsiBaHe 1 NoOBPeAa Ha MHCTPYMEHTa.

Ako cuctemata e 6una 3ajeiicTBaHa, 3aBbpTeTe NPeBK/IOYBaTENsA B MO-
noxenve U3KJ1. n BKItoYeTe OTHOBO MHCTPYMEHTA MO HOPMAHUA HauMH.

GyHKLMATA MOXe Aa 6bAe BKNKOYEHA UM U3KIIOYEHA YPe3 HaTUCKaHe 1
3abpxaHe Ha 6yToHa Ha KOHTPONHUA naHen (12) 3a ABe CEKYHAN.

Pa6ota c npeBknioyBatens
/\ BHUMAHME!
BuHaru nposepsiBaiiTe NpeBK/KYBaTENs 3a NpaBuiHa pa6oTa, Npeau aa

u3nonseate WHCTPyMeHTa. Cnef KaTo 6bjle 0CBOGOAEH, NPeBKtoYBaTE-
NAT TPsIGBa NECHO fia ce BbpHe B NoNoxeHue "N3knoyeHo".

BKnlouBaHe Ha MHCTPYMeHTa

HaTucHeTe npeBknioyBaTens 3a BKItoYBaHe/u3kniouBaHe (3) Hanpep, 3a
Jia BKJIOYNTE UHCTPYMeHTa. (dur. 28)

DuKcupaHe Ha npeBKKOYBaTeNs B PabOTHO MONOKeHHEe

Cnep cTapTupaHe Ha MHCTPYMeHTa, HaTUCHEeTe NpejjHaTa 4acT Ha npes-
KnoyBaTens 3a BK/IOYBaHe/M3KlouBaHe (3) Hafony, 0KATO LpakHe Ha
MAcTOTO cu. ToBa Le 3aK/ioun NPeBKOYBATENs B PAGOTHO NONOXeHMe
W e BI MO3BOMN J1a ro ynpaBnsBaTte, 6e3 Jja ce Hanara NOCTOAHHO Aa ro
AbPXKUTE PHUHO.

U3knyBaHe Ha HHCTPYMeHTa

HaTucHeTe 3a KpaTKO 3ajjHaTa YaCT Ha NPeBKNKOYBATENA 3a BK/IOYBaHe/
u3KnouBaHe (3), 3a ;a 0CBOGOANTE 3aK/IOYBAHETO, CNeJl KOETO r0 0CBO-
6Gopete, 3a 1a BbpHETE NPEBK/IOYBATENS B MbPBOHAYANHOTO MY NOMOXe-
HUE 1 1a N3KMIOYNTE MHCTPYMEHTA.

WU3nonsBaHe Ha braownaiida
/\ BHUMAHME!

He BK/OYBaliTe MHCTPYMEHTa, ako AuckbT (11) fokocBa AeTaitna. Usya-
KailTe, 4OKATO 3afiBXBAHETO JOCTUTHE MTb/IHA CKOPOCT, MPeAy Aa 3amnoy-
HeTe pa6oTa.

[lpbxTe brnownaiia c efHa pbka 3a Apbxkara (4), a c apyrata pbka xsa-
HeTe 3,paBo criomaratenHara ApbxKa (1) 3a no-406bp KOHTPO.

PR CRAFT

industrial




Il BG | BbJITAPCKMIA

BuHary nosuumuoHupaiite npesnasutens (7) Taka, ye no-ronsmara yact ot
OTBOPEHMS AUCK /42 COYN HACTPAHM OT Bac.

BbAeTe rotoBM 3a NOTOK OT UCKPW, KOraTo AUCK®T (11) AOKOCHE MeTana.

Mopabpxaiite brona Mexay Aucka (11) U NOBbPXHOCTTA Ha fAeTaiina B
pamkuTe Ha 15°-30° 3a onTUManeH KOHTPON, e(eKTUBHO OTCTpaHsBaHe
Ha MaTepuan 1 MUHUMaNHO HanpexeH1e Ha MHCTPYMeHTa. bbjeTe BHUMa-
TENHW B BIAINTE, Thil KaTO KOHTAKTBT C NPECHYaLLy ce NOBbPXHOCTU MOXeE
7la 0Befie A0 APbNBAHE UN YCyKBaHE Ha MHCTPYMEHTa.

Cnep Kato wwnaiihaHeTo NPUKiouM, OCTaBeTe AeTaiina Aa ce oxnaau, npe-
AV A ro xBaHete. He JOKOCBaiTe ropeLLy NoBbPXHOCTY.

MpepoTBparsBaHe Ha npeToBapBaHe

lpeToBapBaHeTo MOXe Aa NOBpeAy ABUraTens Ha briolwnaiida. ToBa ce
CIyYBa, KOraTo WHCTPYMEHTBT € MOAJTIOXEH Ha MPOABMKUTENHO, UHTEH-
31IBHO HaTOBapBaHe.

W36sreaiite fa npunarate NpekOMepeH HaTUCK BbPXYy MHCTPYMEHTa, 3a
na yckopute pa6otara. [iuckst (11) pa6oTu no-eGpeKTMBHO NpU NeK Ha-
TUCK, KOETO CbLL0 NpeaoTBpaTABa HamansiBaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe.

Ao brownaidbT Nperpee, ocTaBeTe ro 4a PaboTH Ha NpaseH Xof 3a 2-3
MWHYTH, 33 f1a Ce OXafu A0 HOpManHa paboTHa TeMnepaTtypa.

B cnyyae neperpysku yrnownudosanbHas MallMHa aBTOMaTUYECKN 0CTa-
HOBWTCS 1 MOAACT CUrHan 06 owWHGKe. [lns NOBTOPHOTO 3anycka nepese-
AuTe BbiK/toYaTenb B nonoxenue BbIKJ1, 3atem CHoBa BK/tOUMTE UHCTPY-
MEHT 06bI4HbIM CMIOCOGOM.

CbBeTH 32 ONTUManHa NPOU3BOAUTENIHOCT

CrapTupaHe: BuHarv nyckaiTe MHCTPYMEHTa Ha NpaseH Xof, AOKATO A0-
CTUTHE Mb/HA CKOPOCT, NPEeAN Aa 3anoyHeTe pa6oTa.

brbn Ha Aucka: Moaabpxaiite brona Mexay Aucka (11) U NOBbPXHOCT-
Ta Ha fieTaina B pamkute Ha 15°-30°. Mo-ronemMusT brb MOXe Aia AoBe-
/e 0 NosiBaTa Ha pbGoBe N0 NOBBLPXHOCTTA, KOETO HaMaNsABa KayecTBo-
T0 Ha o6paboTka. (dur. 3e)

[pwxenue: [IBuxeTe WaMpoBbYHATA MaLIWHA HanpeA-Ha3ag no NoBbpx-
HOCTTa Ha fieTaiina, 3a ja OCUrypuTe paBHOMEPHO LnaiidaHe.

W3nonseane Ha pexeny, AucK

Hukora He MpoMeHsiiTe brbla Ha psisaHe, Korato M3nonasate pexely
ZMCK, 3a A U36erHeTe GNOKMPaHe Ha AUCKa, CMUpaHe Ha ABUraTens uam
noBpe/a Ha aucka.

BuHaru pexerte B Nocoka, 06paTHa Ha BbPTEHETO Ha fucka. PssaHe B
CbliaTa NoOCOKa KaTo BbPTEHETO Ha AMCKA MOXe Aa AoBefe A0 U3Tna-
CKBaHe Ha iucKa oT npopesa.

3a TBBPAM MaTepuany U3non3saiite AUamMaHTeH AUCK 3a Hail-go6pu pe-
3ynTamu.

KoHTpon Ha HarpsiBaHeTo Ha inaMaHTeHUA AUCK

AKO MaMaHTEHWST AUCK Nperpee (3a6enexumo no MbeH NPbCTeH oT Uc-
KpW OKOMO AUCKA), CpeTe PA3aHETO U 0CTaBeTe MHCTPYMEHTa Aa pa6oTh
Ha MpaseH XA 3a 2-3 MUHYTH, 3a Aia Ce OXNaAH.

CrabunHocT Ha o6pa6oTBaHus feTaiin

BuHaru 3ataraiiTe 3apaBo unu ApbxTe feTaiina, 3a fa NpefoTBpaTuTe
LIBXEHMETO My Mo BpeMe Ha paboTa. ToBa Nofo6psBa KOHTPona U Hama-
NiBa pUCKa OT UHUMUAEHTH.

TPUXU U NOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepﬂBaﬁTe, Ye MHCTPYMEHTDLT € WU3KIIYEeH U 63T€pVIﬂTa e
W3BajeHa, npean fa usBbpluBaTe KakBaTto v Aia € NoAAPbXKKaA.

BeHTunauuoxnn oteopu (13): MopabpxaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPH
(13) uncTi 1 cBOGOAHN OT NPENATCTBUA. AKO UMaTe KOMNPecop, U3non-
3BaiiTe CrbCTeH Bb3fyX, 3a Aa OTCTPaHWTE BLTPELUHNA Npax (He 3abpasaii-
Te ;@ HoCUTe NpeAnasHu 04mnna).

KOpﬂyC Ha WHCTpyMeHTa: Mouncrtete Koprnyca Ha UHCTPYMeHTa C B/laXHa
Kbpna u MeK canyH. W36sreaiiTe U3non3BaHeTo Ha BOAA, pasTBoputenu
wm 66p63VIBM. Hukora He no3BonsBaiiTe TeYHOCT Aa HaB/ie3e B UHCTPY-
MEHTa W He ro noTansiiTe B TEYHOCT.

CMa3BaHe: BalwnAT MHCTPYMEHT He U3UCKBA AOMbBAHUTENHO CMA3BaHe.

CbXxpaHeHue: BuHaru CbxpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTA Ha CyXo MSCTO, 3a
Za u3berHete nopea oT Bara. AKO KOMMNEKTBT BK/OYBA YaHTa uim
KanbQ 3a CbxpaHeHue, U3non3BaiTe rv, 3a 4a NPeAnasuTe MHCTPYMeEH-
Ta OT Npax, Bnara 1 yAapy no BPeMe Ha CbXPaHEHWe i TPaHCMopTUPaHE.

3a 6esonacka v HagexAHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa He 3a6passiiTe, ye pe-
MOHTHTE, MOAAPBKKATA U HAaCTpolikuTe TPsiBBA Aa Ce U3BbPLIBAT B OTO-
PU3MPaHV CEPBU3N CaMO C OPUTUHANIHU PE3EPBHYU YACTH U KOHCYMATUBH.
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TABJIMLLA 3A OTCTPAHABAHE HA HEU3NPABHOCTH

Mpo6nem

[lncksT BUGpUMpa
WK ce Knatn

JIMcKbT e noBpeseH

[lMcKbT ce 3anbnsa
C anyMuHWiA unn
MeKM cnnasm

BaTepmma nma Tey

WNHCTPYMEHTBT nnu
GaTepusiTa ce
HaropeLyaBar no
BpeMe Ha pa6oTa

batepusta nnn
3apARHOTO
YCTpOIACTBO Ce
HaropewisBat no
BpeMe Ha
3apexpaHe

Bb3moxHa npuynHa

BbHWHMAT dnaHey
(8) He e 3aTerHar unu
avckbt (11) e
MOHTHMpaH
HenpaeuaHoO

MoBpeaeH Anck Moxe
fla ce cyynu no
BpeMe Ha paboTa

MekuTe matepuanu
3anywsart
HepaBHOCTHUTE Ha
Aucka

ExcTpemun
TeMMepaTypu uau
MHTEH3UBHa
ynotpe6a

HopmanHo HarpsiBaHe
nopaau KoHcymauus
Ha eHeprus

Hopmantun
XUMUYECKM peakuumn
no Bpeme Ha
3apexpaHe

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

Pewenne

lMpoBepete n

3aTerHeTe BbHLIHUA
(nawey (8), ysepete
ce, ue auckbt (11) e
nocTaBeH NpaBuUJTHO.

CMeHeTe C HOB AUCK.
W3xBbpnete
NOBPefieHNs ANCK MO
Ge3onaceH HaumH.

CMeHeTe noepefeHus
ANCK Unn
u3nonseaiite auck,
npejHa3HayeH 3a
MeKM cnnasu.

Hesa6aBHo u3muiite
3acerHaTuTe KOXHU
Y4acTbLM CbC canyH
1 Bogia. i3xsbprete
noBpefieHaTa
6aTepus no
Ge3onaceH HaumH.

OcTasete
MHCTPYMeHTa fja ce
oxnagn, npean Aa
NPOABKUTE.

He e Heo6xoanuMo
neictsue. Ocurypete
nogxogsaiia
BeHTUNauus no
BpeMe Ha
3apexpaHe.

puUNTe, aKcecoapuTe U ONakoBKMUTe TPsGBA fa Ce peLuKanpat no

K% [ia Ce 3alUTH OKOIHATA CPEAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTe, Bare-

€KONMOTMYEH HaunH. He M3XBBpNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepunTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a JAa cnacum npupoaara, e HEO&XOAMMO Aa U3XBbPIUM NPaBUIHO U3-
nonseaHarta GaTepvm, no-cneyuanHo nutuesara. 3a npaBWUJIHO U3XBbP-
NsiHe, paspefeTe HaNbHO 6aTepusTa, Korato pa6oTuTe C YyCTPONCTBOTO,
u3sBapete 4, cnej Toea yBMﬁTE KOHTaKTUTE C e/IeKTPUYEeCKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete Kbco CbeiuHeHue. He OTBapﬂﬁTE GBTEPMHTB W He A U3XBbpP-
NANRTE Ha YacTu. szabpneTe Ha onpepeneHu MecTa.
ﬁ @ B cvotsetcTBMe C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
ton |JE 0THOCHO 0TNaAbLUTE OT eNeKTPUYECKO M eNeKTPOH-
HO oéopynsane W CbOTBETHOTO HALMOHAJIHO 3aKOHOAATENICTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBUe C EBponeiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedekTHuTe unmn

u3nesnu ot ynotpe6a 6atepun u enekTPOHHO 06opyaBaHe TpsbBa Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOTMYHO PeLMKNNpaHe.

0TnapbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPe/la ! YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbjle U3XBbPIEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hasnyue Ha ornacHuW BellecTBa.

#; Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JluTneBo-ioHHTe 6aTepum NOANEKAT Ha U3UCKBAHWUA 3a MPEBO3 Ha onac-
HW ToBapw. baTepuute Morat fa ce TpaHCMopPTUPAT OT MOTPe6UTENs Mo
woce, 6e3 Aa e HeO6XOAUMO fa Ce CnasBaT AOMbAHUTENHYU Pa3nopesou.
Korato ce TpaHCMopTUpa C y4acTUeTo Ha TPeTU CTpaHu (Hanp. no Bb3ayx
WK CrieauTop), TPsi6BA Aa Ce CnasBsat Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T03n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOOXOANMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT MO OMacHu ToBapu.

N3npalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpefieHa 06BUBKa. 3asneneTe OTKpH-
TUTE KOHTAKTV U OnakoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye a He ce IBUXM B ona-
KoBKaTa. Mons, cnassaiite U eBEHTYaNHU AOMbLAHUTENHU HALUOHANHM
pasnopesou.




RO|ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR
AG125B, AG125C
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model AG125B AG125C
Tip motor Fara perii
Tensiune nominala (V DC) 20 20
io far3 in3 (min® 4500/ 6500/ 3500/ 5500/
Turatie fara sarcin (min”) 9500 8500
Diametrul maxim al discului (mm) 125 125
Filetul axului (mm) M14 M14
Control reculului + +

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-3:

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,4=85 L4=85
Nivelul de putere acustica médsurat Lus=93 L,,=93
dB(A WA™ WA~
Incertitudine K (dB(A)) K=3 K=3

Valori totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-3:

Nivelul vibratiilor (m/s?) 7.25 7.25
Incertitudine K (m/s?) 15 15
Nivel de protectie IPX0 IPX0
Clasa de protectie 1] 11

Greutate conform EPTA (cu

acumulator de 4 Ah) (kg) 23 2.35
Greutate unealtd fard acumulator (kg) = 1.68 1.72
Greutate (cu accesorii incluse) (kg) 2.1 2.3
Acumulator

Tensiune nominald (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 4.0/8.0
incércitor

E:;Jgﬂ;d&gtrare (VAC)/ 220-240/50
Putere nominala (W) 42
Tensiune de iesire (V DC) 20
Curent de iesire (A) 2.0

Clasa de protectie Il

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sd ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza faré utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
mésuri suplimentare de sigurant3 pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

. Buton eliberare acumulator 13. Orificii de aerisire

. Protectie pentru disc

1. Maner auxiliar 8. Flansd exterioard
2. Buton blocare ax 9. Flansd interioard
3. Comutator Pornire / Oprire 10. Cheie fixa

4. Maner 11.Disc

5. Acumulator 12. Panou de control
6

7
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CONTINUTUL PACHETULUI*

AG125B-BB  AG125B-1B-C  AG125C-BB

Manual de utilizare 1 1 1
Polizor unghiular cu 1 1 1
acumulator

Acumulator 20 V, } 1

incarcator 20 V - 1

Maner auxiliar 1 1 1
Cheie 1 1 1
Frtee disc 1 1 1
Cutie din plastic - 1

* V& rugam sa refineti ca continutul pachetului/cutiei poate varia in
funcfie de fara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul

lista furni: cu produsul sau contactati

distribuitorul local.

Polizoarele unghiulare féra fir Procraft Industrial AG125B si AG125C sunt
destinate utilizarii profesionale pentru slefuirea si taierea metalului, pietrei,
cdramizii, betonului, placilor ceramice, lemnului si materialelor pe baza de
lemn (cu protectia corespunzatoare montata).

Ambele modele sunt echipate cu functie de protectie impotriva reculului
(Kickback Control) si cu un sistem de reglare rapida a pozitiei aparatorii/
protectiei, prevazut cu levier de blocare. Modelul AG125C dispune
suplimentar de un reductor alungit si ingust, ideal pentru lucrul in spatii
inguste.

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea conditiilor de functionare
poate duce la anularea garantiei.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE!

Cititi toate avertizarile de sigurantd, instructiunile, studiati ilustratiile
si specificatiile furnizate impreund cu aceastd unealta electricd.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeazd ochii
impotriva particulelor.

in timpul utilizarii, tineti intotdeauna unealta cu ambele
maini. Utilizarea ambelor maini asigura un control mai bun si
reduce riscul de accidentare.

Nu utilizati protectia standard in timpul lucrérilor de taiere.
La folosirea discurilor de taiere, montati intotdeauna
protectia speciala pentru taiere.

Purtati mascé@ de protectie impotriva prafului- Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie auditivd - Protejeazd auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de utilizare

Avertizare generala de pericol

>J@POD

in conformitate cu standardele esentiale de sigurantd
aplicabile directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

' o [ {
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%y Marcaj de conformitate pentru Ucraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL
UNGHIULAR FARA FIR

Recomanddri de sigurantd pentru slefuire, slefuire find, lucrul cu perii de
séarma si taierea cu disc abraziv:

1. Aceastd unealtd electricd poate fi utilizata pentru tdiere cu disc
abraziv. Respectati toate masurile de sigurantd, instructiunile,
descrierile si  specificatiile furnizate impreund cu unealta.
Nerespectarea acestor recomandari poate duce la electrocutare,
incendii si/sau vatamari grave.

2. Acest polizor nu este destinat operatiunilor de lustruire. Utilizarea
uneltei pentru scopuri care nu sunt specificate de producator poate
duce la situatii periculoase si accidente.

3. Nu modificati unealta pentru a efectua lucréri pentru care nu a fost
conceputa sau aprobata de cétre producator. Astfel de modificari pot
duce la pierderea controlului asupra uneltei si pot cauza accidente
grave.

4. Nu folositi accesorii care nu sunt concepute sau recomandate de
producdtor pentru acest model. Faptul cé un accesoriu se potriveste
fizic nu inseamna ca este sigur de utilizat.

5. Viteza maxima admisa a discului instalat trebuie sa fie cel putin
egald cu viteza specificata pe unealtd. Dacd unealta functioneazd
cu o viteza mai mare decat cea admisa pentru disc, acesta se poate
rupe, iar fragmentele pot fi proiectate cu forta.

6. Diametrul exterior si grosimea discului utilizat trebuie s& corespundd
specificatiilor uneltei. Discurile cu dimensiuni necorespunzatoare
pot sé nu fie protejate sau controlate eficient in timpul utilizarii.

7. Rotile cu montare filetatd trebuie sa se potriveascd perfect cu
filetul axului. Daca roata este fixatd cu ajutorul flanselor, diametrul
alezajului rotii trebuie sa corespunda dimensiunii flansei. Rotile
montate necorespunzator pot produce vibratii, ceea ce poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

8. Nu folositi discuri deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, verificati
dacd accesoriile prezinta fisuri sau ciobituri. Verificati discurile
flexibile pentru a depista urme de uzuré sau deteriorare si periile de
sarma daca au fire slabite sau rupte. Dac unealta sau accesoriile au
fost scépate pe jos, inspectati-le cu atentie sau inlocuiti accesoriile.
Dupé ce un disc a fost verificat si montat, porniti unealta timp de un
minut in gol, asiguréndu-va ca utilizatorul si persoanele din jur se afla
la o distanta sigura de discul in rotatie. Accesoriile deteriorate sunt
cel mai probabil s& cedeze in timpul testului de pornire.

9. Folositi echipament individual de protectie. in functie de tipul
lucrérii, purtati protectie pentru fata si ochi. Dacd este necesar,
utilizati o masca de protectie respiratorie, protectie auditivd, manusi
de protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor fine. Ochii trebuie protejati impotriva aschiilor sau
resturilor aruncate in timpul utilizérii. Masca respiratorie trebuie sa
filtreze eficient praful rezultat in timpul lucrului. Expunerea prelungita
la zgomot poate duce la pierderea auzului.

10. Asigurati-va ca persoanele din apropiere se afld la o distantd sigura
fata de zona de lucru. Cei se afla in apropierea uneltei in functiune
trebuie sd poarte echipament de protectie. Resturile sau fragmentele
unui disc spart pot fi aruncate cu forta si pot provoca rani chiar si in
afara zonei imediate de lucru.

.Cand lucrati intr-un mediu unde unealta ar putea atinge accidental
cabluri electrice ascunse, tineti-o doar de ménerele cu izolatie. In
cazul contactului cu un fir sub tensiune, toate componentele metalice
ale uneltei pot deveni conductoare, provocand electrocutare.

12. Nu asezati unealta jos pana cand discul nu s-a oprit complet. Un disc
aflat incd in rotatie poate agéta suprafata de lucru si poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

13.Nu transportati unealta cat timp este in_functiune. Contactul
accidental al accesoriilor in miscare cu imbrécamintea poate duce
laincurcarea acesteia si la raniri.

14.Curatati periodic orificiile de aerisire ale uneltei. Ventilatorul
motorului aspira praf in interiorul carcasei, iar acumularea de praf
metalic poate duce la scurtcircuite.

15. Nu folositi unealta in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile
pot declansa incendii.

16. Nu utilizati unealta impreund cu lichide de récire. Contactul cu apa
sau alte lichide poate provoca electrocutare.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU TAIERE Sl
SLEFUIRE CU DISC ABRAZIV
1. Utilizati doar discuri abrazive special concepute pentru acest tip de
unealta si montati intotdeauna protectia corespunzatoare tipului
de disc folosit. Discurile nepotrivite pot compromite siguranta

Pn CRAFT

industsial

utilizatorului si pot duce la accidente.

2. Discurile cu centru adéncit trebuie montate astfel incéat suprafata
activd sa nu depaseasca marginea protectiei. Daca discul iese in
afara protectiei, acesta nu este montat corect si nu oferd protectia
necesara in timpul utilizarii.

3. Protectia trebuie fixata ferm pe unealta si pozitionata astfel incat sa
ofere maximum de protectie utilizatorului. Partea inchisd a protectiei
trebuie sd fie situatd intre utilizator si discul abraziv. Rolul acesteia
este de a proteja impotriva aschiilor, particulelor aruncate si a
contactului accidental cu discul fn rotatie.

4. Folositi discurile abrazive doar in scopul pentru care au fost
concepute. Nu fincercati niciodatd sé@ slefuiti folosind partea
laterald a unui disc de taiere. Discurile de tdiere sunt concepute
sd functioneze cu muchia lor, iar aplicarea unei presiuni pe partea
laterald poate duce la ruperea acestora.

5. Folositi intotdeauna flanse de fixare nedeteriorate si de dimensiuni
potrivite pentru a securiza discul abraziv. Flansele corespunzatoare
ofera suport adecvat discului si reduc riscul de s pargere. Retineti
cd flansele de fixare pentru discurile de taiere pot fi diferite de cele
utilizate pentru alte tipuri de discuri abrazive.

6. Nu folositi discuri uzate provenite de la alte unelte. Discurile abrazive
concepute pentru scule mai mari nu sunt concepute pentru turatiile
mai ridicate ale modelelor compacte si pot ceda in timpul utilizarii.

7. Cand folositi discuri multifunctionale, utilizati intotdeauna o
protectie adecvatd tipului de lucrare. Folosirea unei protectii
nepotrivite poate s nu ofere nivelul necesar de sigurant, crescand
riscul de accidentare grava.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA PENTRU TAIEREA
CU DISC ABRAZIV

1. Nu aplicati presiune excesiva asupra discului de tdiere si nu téiati
mai adanc decat este necesar. Presiunea excesiva creste riscul ca
discul sa se indoaie sau s se blocheze, ceea ce poate duce la recul
sau la ruperea discului.

2. Nu stati in acelasi rand (in linie) cu discul in rotaie si nici in spatele
acestuia. Daca discul se roteste in directia opusa fata de utilizator,
reculul poate determina deplasarea brusca a uneltei spre acesta.

3. Daca discul se blocheaza in material, opriti imediat unealta si
mentineti-o nemiscata pand cand discul se opreste complet. Nu
incercati niciodata s& scoateti discul din tietura cat timp este in
miscare, deoarece acest lucru poate provoca recul. Stabiliti cauza
blocajului si remediati problema inainte de a relua lucrul.

4. Nu reporniti tdierea cu discul deja introdus in tdieturd. Asteptati ca
discul s ajunga la turatia maxima inainte de a reintra cu grija in
taieturd. Daca discul este pornit in timp ce se afld in material, se
poate bloca, poate sari din taietura sau poate provoca recul.

5. Piesele de lucru mari si lungi trebuie sustinute corect pentru a
preveni indoirea sub greutatea proprie, ceea ce poate duce la
blocarea discului si la recul. Suporturile trebuie amplasate de ambele
pérti ale liniei de taiere, cat mai aproape de zona de lucru.

6. Acordati o atentie deosebitd atunci cand taiati in pereti, in zone
ascunse sau slab iluminate. Discul expus poate lovi accidental tevi,
fire electrice sau alte structuri camuflate, ceea ce poate duce la
accidente grave.

7. Nu efectuati tdieturi curbe. Incercarea de a tdia de-a lungul unei
linii curbe poate provoca indoirea si blocarea discului, crescand
semnificativ riscul de rupere sau recul, cu potentiale consecinte
grave.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU SLEFUIREA CU
HARTIE ABRAZIVA

1. Nu utilizati foi abrazive supradimensionate. Dimensiunea hartiei
abrazive trebuie sa respecte recomandarile producatorului uneltei.
Hartia abrazivé care depdseste excesiv marginile suportului se poate
rupe, poate bloca unealta sau poate provoca recul.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU LUCRUL CU
PERIILE DE SARMA

1. Tinei cont cé firele de sarmd se vor desprinde inevitabil in timpul
functiondrii. Nu suprasolicitati unealta aplicand o presiune excesiva
asupra periei. Firele rupte pot strdpunge cu usurintd imbracémintea
subtire si pot provoca rani la nivelul pielii.

2. Daca este necesard utilizarea unei protectii, asigurati-va cd peria
nu intrd in contact cu aceasta. Datoritd fortei centrifuge, firele de
sarma se pot extinde spre exterior, ceea ce poate duce la atingerea
protectiei.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

1. Folositi intotdeauna o protectie adecvata pentru discul montat.
Aceasta protejeaza utilizatorul impotriva particulelor proiectate in
cazul ruperii discului, ceea ce poate duce la accidentari grave.




2. Purtati ochelari de protectie, protectie auditiva si mascé impotriva
prafului. Nerespectarea acestor mdsuri poate provoca leziuni
oculare, afectarea auzului din cauza zgomotului sau probleme
respiratorii din cauza inhaldrii prafului.

3. Mentineti persoanele din jur la o distantd sigura fatd de zona de
lucru. Resturile aruncate sau scénteile pot prezenta un pericol pentru
ceilalti.

4. Asigurati-va cd in zona de lucru nu sunt materiale inflamabile.
Scanteile generate in timpul functiondrii pot provoca incendii.

5. Nu utilizati unealta cand sunteti obosit sau distras. Lipsa de
concentrare sporeste considerabil riscul de accidente.

6. Nu folositi unealta in medii umede sau in conditii de umezeald.
Umiditatea creste riscul de electrocutare.

PREVENIREA RECULULUI

1. Reculul este o miscare bruscd si necontrolatd a uneltei, care apare
atunci cand discul sau accesoriul se blocheaza. Acest fenomen
poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

2. Daca discul se blocheazd, marginea infipta adanc in material poate
provoca o miscare brusca a uneltei in directia opusa rotatiei.

3. Reculul este rezultatul unei utilizari incorecte a uneltei si poate fi
evitat respectand masurile de siguranté de mai jos:

4. Tineti unealta ferm cu ambele maini si adoptati o pozitie stabila.
Daca modelul este prevdzut cu maner auxiliar, intotdeauna folositi-I.

5. Tineti mainile departe de piesele in rotatie. Un recul brusc poate
provoca o miscare bruscd a uneltei, ceea ce poate duce la accidentari
grave.

6. Statiin afara zonei potentiale de recul. Cand apare reculul, unealta se
deplaseaza in directia opusd rotatiei discului.

7. Fiti deosebit de atenti atunci céand lucrati la colturi, pe muchii
ascutite sau pe suprafete denivelate. Evitati contactul accidental al
accesoriului cu aceste zone, deoarece creste riscul de blocare sau
recul. Accesoriile rotative tind sa se blocheze mai usor in astfel de
conditii, ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

8. Nu folositi lame circulare, discuri tip lant pentru lemn, discuri
diamantate segmentate cu spatii mai mari de 10 mm intre segmente
sau discuri cu dinti. Aceste accesorii pot provoca recul si pot duce la
pierderea controlului asupra uneltei.

PREGATIREA DE LUCRU

1. Inainte de utilizare, inspectati discul pentru a verifica daca prezinta
urme de fisuri sau deteriorari. Discurile deteriorate se pot sparge
in timpul functiondrii, provocand proiectii periculoase si risc de
accidentare.

2. Verificati dacd discul este montat corect si bine echilibrat inainte de
aincepe lucrul. Montarea incorecta poate duce la spargerea discului
si la pierderea controlului asupra uneltei.

3. Asigurati-va cd unealta este oprita inainte de a face reglaje sau de
a inlocui accesoriile. Activarea accidentald poate provoca vatamari
grave.

4. Lasati unealta sd lucreze in gol timp de un minut inainte de inceperea
Jucrului. Acest pas ajutd la identificarea discurilor montate incorect
sau deteriorate si reduce riscul de rupere.

5. Asigurati-va cd piesa de lucru este bine fixata. Acest lucru previne
blocarea discului si eventualul recul al uneltei.

6. Folositi doar discuri de §Iefuire recomandate pentru acest model de

unealtd, care au o turatie nominalda mai mare decét viteza maxima

a polizorului. Utilizarea unor discuri nepotrivite sau cu o viteza mai

(rjqicé Ipqate duce la o functionare incorect, recul sau la deteriorarea
iscului.

7. Nu folositi discuri de slefuire dupd data de expirare. Discurile
uzate sau expirate se pot sparge in timpul utilizérii si pot provoca
accidentari.

REGULI DE UTILIZARE IN SIGURANTA A POLIZORULUI
UNGHIULAR

1. Tineti intotdeauna unealta cu ambele maini. Nerespectarea acestei
reguli poate duce la pierderea controlului, crescand riscul de
accidentare sau deteriorare a piesei de lucru.

2. Asteptati ca unealta sd ajunga la turatia maxima inainte de a incepe
lucrul. Functionarea la viteza insuficienta poate cauza recul sau
pierderea controlului.

3. Tineti mainile departe de piesele rotative. Contactul cu discul poate
provoca tdieturi grave sau chiar amputari.

4. Evitati aplicarea unei presiuni excesive in timpul lucrului. O forta prea
mare poate supraincalzi sau sparge discul, ceea ce duce la pierderea
controlului.

5. Nu atingeti piesa de lucru imediat dupd slefuire. Suprafata poate fi
extrem de fierbinte si poate provoca arsuri.

o o [

6. Evitati sd lucrati din pozitii inconfortabile. O posturd instabild creste
riscul pierderii controlului si al accidentérilor.

7. Asigurati o ventilatie corespunzatoare a uneltei in timpul functionarii.
Supraincalzirea poate duce la deteriorarea prematura a uneltei sau
larisc de incendiu.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

1. Inspectati si efectuati lucrari periodice de mentenantd a unealtei,
inclusiv protectiile, flansele si cablurile. Componentele uzate sau
deteriorate pot compromite siguranta si pot duce la defectiuni.

2. Nu folositi accesorii/piese deteriorate sau modificate. Acestea pot
provoca dezechilibru, pierderea controlului sau accidentiri.

3. Depozitati unealta intr-un loc sigur atunci cand nu este utilizatd.
Pastrarea necorespunzétoare poate duce la deteriorare sau pornire
accidentald.

4. inlocuiti discurile uzate la timp. Utilizarea discurilor excesiv de uzate
reduce eficienta si creste riscul de rupere.

ALIMENTARE

Asigurati-vd cd unealta este alimentatéd de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare. Utilizarea
altor acumulatori poate deteriora unealta si poate afecta performanta
acesteia. Unealta este conceputa s functioneze cu acumulatori litiu-ion
reincércabili Procraft 20V, oferind o putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau indeparta accesoriile, asigurati-va ca unealta este
OPRITA si deconectata din priza pentru a evita pornirea accidentald.

indepartarea acumulatorului (Figura 2a)

Pentru a indepdrta acumulatorul, apdsati butonul de blocare a
acumulatorului 6 si trageti acumulatorul 5 din unealta.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd cé
acumulatorul este in curs de incércare, iar indicatorul verde semnaleaza
cd incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incédrcatoarele cu mufa, introduceti conectorul de incarcare
n portul acumulatorului. Pentru incédrcatoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incdrcare.

4. Cand acumulatorul este complet incdrcat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectati incarcétorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afard din incarcétor.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incércdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incarcare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului (Figura 2b)

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie pand
céand se fixeaza si se aude un clic.

Zone de prindere

in timpul utilizérii, tineti intotdeauna polizorul unghiular ferm cu ambele
maini. Folositi manerul auxiliar (1) si méanerul (4) pentru o priza sigura.

Maner auxiliar reglabil (Figura 2d)

Pentru a asigura un control sigur si confortabil al polizorului, aveti
posibilitatea de a alege intre doud pozitii de lucru. Manerul auxiliar (1)
poate fi insurubat in sens orar in oricare dintre gaurile laterale ale carcasei
angrenajului.

NOTA! Acest méner trebuie intotdeauna utilizat pentru a mentine un control
complet asupra uneltei.

Buton de blocare a axului
Butonul de blocare a axului (2) trebuie utilizat doar la schimbarea discului.
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Nu il ap@sati niciodata cand discul este in rotatie!

Montarea discului (Figura 3)

Flansa interioara (Figura 3a 1) este pozitionata peste ax si pe cele doud fete
plate ale axului. Asezati discul (Figura 3a 2) pe flansa interioard (Figura 3a
1) si apoi pozitionati flansa exterioard (Figura 3a 3) pe ax. Apasati butonul
de blocare a axului (2) si rotiti axul pana se blocheaz3, apoi strangeti ferm
flansa exterioara (8) folosind cheia fixa furnizaté (10). (Figura 3d)

Verificati ca discul (11) sd se roteascd liber si sd fie fixat in sigurantd.
Efectuati o rulare de proba fara sarcind timp de 20 de secunde pentru a
verifica dacd nu apar vibratii sau bétéi ale discului. Pentru a demonta
discul, urmati aceste instructiuni in ordine inversa.

Ajustarea flansei exterioare
Flansa exterioard (8) se ajusteaza in functie de grosimea discului:
O Pentru discuri de taiere subtiri sau discuri diamantate, partea

proeminenta a flansei exterioare (8) trebuie orientatd spre exterior,
departe de disc.

0 Pentru discuri de slefuire mai groase, partea proeminenta trebuie
orientata spre disc, pentru o sustinere mai stabild.
Asigurati-vé intotdeauna ca discul (11) este fixat ferm.

Reglarea aparitorii/protectiei

inainte de a incepe lucrul cu unealta, deconectati acumulatorul (5).
Protectia pentru disc (7) trebuie montata obligatoriu atunci cand utilizati
discuri de slefuire sau de taiere.

Montarea si reglarea aparatorii:

1. Scoateti discul (11), dacé este montat.

2. Tragetiin sus levierul de blocare al aparatorii (Fig. 2b, piesa A) pentru
a debloca fixarea.

3. Aliniati fantele inelului de prindere al apardtorii cu pintenii
(proeminentele) reductorului.

4. Montati apdrdtoarea si eliberati levierul — aceasta va fi blocata intr-
una dintre pozitiile predefinite.

5. Pentru a modifica pozitia apérétorii, trageti din nou levierul, rotii
apdratoarea pand auziti un clic (perforatia se aliniaza cu mecanismul
de blocare), apoi eliberati levierul.

NOTA: Demontarea completi (scoaterea flanselor) nu este necesara.

Cerinte privind pozitionarea aparatorii:
Partea inchisd a aparatorii V) trebuie sa fie orientatd intotdeauna spre
utilizator. La tdierea metalului, utilizati aparatoarea speciald pentru
operatiunile de téiere.
Demontarea aparatorii

1. Scoateti discul (11), dacd este montat.

2. Trageti levierul de blocare si aliniati fantele aparatorii cu
proeminentele reductorului.

3. Scoateti cu grija aparatoarea.
Reglarea vitezei
Panoul de control (12) permite reglarea turatiei in trei trepte prestabilite:
0 Vitezd redusa - ideala pentru lucrari delicate si de precizie.
0 Vitezd medie - potrivitd pentru aplicatii generale.
¢ Viteza mare - recomandata pentru sarcini grele sau indepartarea
rapida a materialului.

Pentru a schimba viteza, apdsati butonul de selectie a vitezei de pe panoul
de control (12). Viteza selectata este indicatd de LED-ul corespunzator de
pe panou.

Functia de control al reculului (Kickback Control)

Sistemul Kickback Control opreste automat motorul in cazul unei miscarii
bruste sau in cazul blocarii discului, reducand riscul de accidentare si de
deteriorare a uneltei.

Dacd functia este activata, opriti unealta si reporniti-o in mod normal.
Functia poate fi activatd sau dezactivatd prin apdsarea si mentinerea
apasatd a butonului de pe panoul de control (12) timp de doud secunde.
Utilizarea comutatorului

A\ ATENTIE!

inainte _de utilizarea_uneltei, verificati intotdeauna dacd comutatorul
lucreazd corect. Dupd eliberare, comutatorul trebuie s& revind usor in
pozitia ,Oprit".

Pornirea uneltei electrice:

Pn CRAFT
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impingeti inainte comutatorul Pornit/Oprit (3) pentru a porni unealta.
(Figura 2c)

Blocarea comutatorului Pornire/Oprire

Dupa pornirea uneltei, apdsati partea frontald a comutatorului Pornit/Oprit
(3) pana cand auziti un clic care indicd blocarea acestuia. Acest lucru
permite functionarea continud a uneltei, fara a tine apasat comutatorul.
Oprirea uneltei electrice:

Apasati scurt partea din spate a comutatorului Pornit/Oprit (3) pentru a
elibera blocarea, apoi ldsati comutatorul sa revina in pozitia initiald pentru
a opri unealta.

Utilizarea polizorului

A\ ATENTIE!

Nu porniti polizorul atunci cand discul (11) este in contact cu piesa de
lucru. Lasati discul sa atingd viteza maxima inainte de a incepe slefuirea.
Tineti polizorul unghiular cu 0 ména pe méner (4) si cealaltd mana ferm pe
ménerul auxiliar (T) pentru un control mai bun.

Pozitionati intotdeauna protectia pentru disc (7) astfel incat partea expusa
a discului sa fie indreptata in directia opusa utilizatorului.

Fiti pregatit pentru un jet de scéntei atunci cand discul (11) intra in contact
cu metalul.

Mentineti un unghi de aproximativ 15°~30° intre discul (11) si suprafata
piesei de lucru pentru un control optim, o indepértare eficientd a
materialului si o solicitare minimd a uneltei.

Acordati atentie sporitd colturilor, deoarece contactul cu suprafetele
intersectate poate determina polizorul sa saré sau sd se rasuceasca.
Dupa finalizarea slefuirii, |dsati piesa de lucru s se rdceascé inainte de a o
atinge. Nu atingeti suprafetele fierbinti.

Prevenirea suprasarcinii

Suprasarcina poate deteriora motorul polizorului unghiular. Aceasta apare,
de obicei, atunci cand unealta este supusa unei utilizari intense pe perioade
indelungate.

Evitati aplicarea unei presiuni excesive asupra uneltei pentru a accelera
lucrul. Discul (11) functioneazd mai eficient cu o presiune usoara,
prevenind astfel scaderea vitezei de rotatie.

Dacéd polizorul unghiular se supraincélzeste, lasati-l sa functioneze in
gol timp de 2-3 minute pentru a se rdci la o temperatura normala de
functionare.

in caz de suprasarcin, polizorul unghiular se va opri automat si va semnala
defectiunea. Pentru a reporni unealta, plasati comutatorul in pozitia OFF,
apoi porniti din nou in regim obisnuit.

Recomandari pentru o performanta optima

Pornire: Porniti intotdeauna unealta in gol pentru a atinge viteza maxima
inainte de a incepe lucrul.

Unghiul discului: Mentineti un unghi de 15°-30° intre discul (11) si piesa
de lucru. Unghiurile mai mari pot crea santuri pe suprafatd si pot afecta
finisajul. (Figura 3e)

Miscare: Deplasati polizorul transversal si inainte-inapoi pe piesa de lucru
pentru rezultate uniforme la slefuire.

Utilizarea discului de taiere

Nu modificati unghiul in timpul utilizérii discului de tdiere pentru a evita
blocarea discului sau a motorului ori spargerea discului.

Tdiati intotdeauna in directia opusa rotatiei discului. Taierea in aceeasi
directie cu rotatia discului poate determina iesirea discului din fanta.

Pentru materiale dure, utilizati un disc diamantat pentru rezultate optime.

F praincilzirii di
Dac discul diamantat se incalzeste excesiv (se observa un inel continuu
de scantei in jurul discului), opriti téierea si lasati unealta sé functioneze in
gol timp de 2-3 minute pentru a se raci.

Stabilitatea piesei de lucru

Asigurati-va intotdeauna cd piesa de lucru este fixatd ferm sau susinuta
pentru a preveni deplasarea in timpul utilizérii. Acest lucru imbunétateste
controlul si reduce riscul de accidente.

INTRETINERE

intotdeauna inainte de a efectua lucrari de mentenantd preventivd,
asigurati-vd cd unealta este opritd si ca acumulatorul a fost indepértat.
Mentineti gurile/orificiile de aerisire (13) curate si fara obstructii. Dacé
este posibil, folositi aer comprimat pentru a indeparta praful acumulat in
interior (purtati ochelari de protectie in timpul acestei operatiuni).

Curdtati carcasa exterioard a uneltei cu o carpa usor umeda si sdpun
delicat. Evitati utilizarea apei in exces, a solventilor sau a materialelor




abrazive. Nu permiteti patrunderea lichidelor in interiorul uneltei si nu
scufundati nicio parte a acesteia in lichide.

Polizorul unghiular nu necesita lubrifiere suplimentara.

Depozitati intotdeauna unealta intr-un loc uscat pentru a preveni
deteriorarile cauzate de umiditate. Dacd unealta este livrata cu o husa sau
o cutie pentru transportare, folositi-o pentru depozitare si transport, pentru
a proteja unealta de praf, umiditate si socuri mecanice.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate in centre de deservire autorizate, utilizand exclusiv piese
de schimb si consumabile originale.

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

Problema

Discul polizorului
se clatind sau
vibreaza

Discul este
deteriorat

Discul se infundd
la tdierea
aluminiului sau a
aliajelor moi

Scurgeri din
acumulator

Unealta sau
acumulatorul se
incalzesc in timpul

Cauza posibila

Flansa exterioard nu
este stransa sau discul
nu este pozitionat
corect pe placa

Discul deteriorat se
poate dezintegra in
timpul utilizarii

Materialele moi pot
infunda discul

Temperaturi extreme
sau utilizare intensd

incélzire normala
cauzatd de consumul
de energie

Solutie

Verificati si strangeti
flansa exterioara (8) si
asiqurati-vé ca discul
(1 1% este montat
corect.

Inlocuiti cu un disc
nou. Aruncati discul _
deteriorat in siguranta

Inlocuiti discul
infundat sau folositi
un disc special pentru
aliaje moi

Spalati imediat zonele
afectate cu apa si
sapun. Eliminati
acumulatorul
deteriorat in siguranta

Lésati unealta sd se
rdceasca inainte de a
continua lucrul

utilizarii
Nu este necesara
nicio actiune.
Asigurati o ventilatie
corespunzatoare in
timpul incdrcarii

Acumulatorul sau
incarcatorul se
incalzesc in timpul
incarcarii

Reactii chimice normale
in timpul incarcarii

PROTECTIA MEDIULUI iINCONJURATOR
unelte electrice,

Pentru protejarea mediului inconjurator,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infésurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K LH;‘ In confor.mitat_e. cu Directiya Eqropeané _2012/1.9/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

45 Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

v procenn JES

RU | PYCCKWIA
AKKYMYJNIATOPHAS YINOWIN®OBAIbHAA MALUMHA

AG125B, AG125C
WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb AG125B AG125C
Tun geuratens becLieTouHbli
HanpsxeHue (B, nocTosHHoe) 20 20

CKOpOCTb X0M10CTOr0 X0Aa (MUH-1) 3?88 16500/ gggg /5500/

MakcumanbHblii guameTp gucka

(Mm) 125 125
Pesbba wnuHgens M14 M14
Kickback control + +

3HayeHus ypoBHs LWyMa onpeaeneHbl B cootBeTcTBUM ¢ EN 62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOr0 AaBneHus
ey L,4=85 Ls=85

M3mepeHHbIi ypoBeHb 3BYKOBOI Lya=93 Lya=93

molHocTH (8b(A)) - -
MorpewHocTb K&tE(A)) K=3 K=3

061wme 3HaYeHns BUGpaLMm 1 norpelwHocTb K onpeaenexbl B
cootseTcTBUN C EN 62841-2-3:

YpoBeHb BUGpaLu npy 795 795
wnndosanuu (m/c?) . ’
MorpewHocTb K (M/c?) 1.5 15

YpoBeHb 3awuTbl IPX0 IPX0
Knacc sawutbl 1]} 1]
Bec EPTA (c 6atapeeit 4 Au) (kr) 2.3 2.35

Bec MHCTpyMeHTa 6e3 akkymynsTopa
P 1.68 1.72

Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMNEKT
noctaeku) (kr) 21 23

AkKymynatop

HanpsixeHue (B, nocTosiHHOE) 20
Li-ion

4.0/8.0

Tun 6atapen
EmKocTb (Au)
3apsapHoe ycTpoicTBO

BxogHoe HanpsikeHue (B,
nepeMeHHoe)
Yacrora (y)

220-240/50

MouwHocTb (BT) 42

BbixogHoe HanpsxeHue (B,
NOCTOSIHHOE)

BbixoaHoi ToK (A) 2.0

20

Knacc 3awutbi 1]

NPEAYNPEX/EHWUE: 3anBneHHble ypoBHU BUGPaLUM U ymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 061acTsM NPUMEHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecun
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTC ANA APYrUX Leneid, C ApyruMin NpuHaanexHo-
CTAMU WU B NNOXOM TEXHUYECKOM COCTOSHUM, YPOBHMU LyMa U BUGPaLMiA
MOryT OTAMYaTbCA. 3TO MOXET 3HAYUTeNbHO YBENNYUTb YPOBEHb BO3-
AeliCTBUsA B TeyeHue BCEro paboyero nepuoja. YpoBHU lyma u BUGpa-
Ljum ByayT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTU OT CNOCOBOB UCMONb30BAHMS
9N1eKTPOUHCTPYMEHTa M MOTYT NPeBbILaTh YPOBHM, yKa3aHHbIe B 3TOM UH-
(OpMaLIMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALIMK MOTYT UCMONbB3O-
BaTbCA 181 CPABHEHNA OfJHOTO UHCTPYMEHTa C APYrUM ¥ AN NpeaBapu-
TeNbHOW OLeHKM Bo3AeiicTBISA. ToUHan OLieHKa Harpysku TakxKe [0/KHa
Y4UTbIBaTb BPEMS, KOT/Aa UHCTPYMEHT BbIK/NHOUYEH UK PaGOTaeT, HO He UC-
nonb3ayeTcs. 9T0 MOXET 3HAYUTEIbLHO CHU3UTb 060 Harpyaky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. Onpefenvte AONONHUTENbHbIE MEPbI 6e30nacHo-
CTU JINS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 0GCNyKNUBaHNE UHCTPYMEHTa
NpUHaANeXHOCTel, CorpeBaHme pyK, UICN0Nb30BaHNe 3alTbl Clyxa 1 op-
raHu3aums pa6oyero npouecca.
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OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. [lononnutenbHas pykosiTka 8. BHewHwuit hnanel|
2. KHomka 6110K1poBKH 9. BHyTpeHHwit hnaHey

WnEREIE] 10. Kntoy ansa 3axuma
3. Bbikntouatens Bkn/Bbikn 11. flnek
4. Pykostka 12. MaHenb ynpaenexus
5. AKkymynaTop 13. BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA
6. KHonka cHATWSA akKymynsTopa
7. 3awuTHbIA KOXYX
COAEPXXUMOE NOCTABKU*
AG125B-BB  AG125B-1B-C = AG125C-BB
PykosoacTBo 1 1 ]
nonb3oBatens
AKKyMynaTopHas
yraownuposanbHas 1 1 1
MalunHa
AkkymynsTop: 20 B, R 1 R
4 Ay
3apspHoe R 1 R
ycTpoiicTo: 20 B
[lononHutenbHas 1 1 1
pyKosiTka
Kniou ans 3aTaxku 1 1 1
3alnTHDBIA KOXYX 1 1 1
NS WANQOBKY
lnacTtukoBbIi Keiic - 1 -
*[e yiicTa, o6paTute yTo I Y MOXET 0T-

JIMYaTbCSA B 3aBUCHMOCTH OT CTPaHbl OKYNKH. JI151 MoNyYeHNs KOHKPETHOI
HH(OPMALMK 0 COREPIKMMOM Balueii IOCTABKH 06PaTHTECH K BaLIMM MECT-
HbIM AHCTPHBbIOTOPaM.

AKKYMyNATOPHbIe yrnoBble WandoBanbHble MawmHbl Procraft Industrial
AG125B n AG125C npepHasHaueHbl Ans npodeccuoHanbHoro windo-
BaHWs W Pesku (Mpu UCMONb30BaHUM COOTBETCTBYIOWETO 3aALYUTHOTO KO-
XyXa) MeTanna, KamHs, KUpnuya, 6eToHa, KEpaMUYecKoi NAnTKK, Ape-
BECMHbI M ApeBecHbIX MaTepuanos. 06e Mofenu ocHalleHbl GyHKumeit
3awmTbl ot otgaun (Kickback Control), a Takxe cucTemMoit 6bICTPOro M3-
MEHEHNS NOSOKEHNS 3aLUTHOTO KOXYXa C MOMOLLbIO (BUKCHUPYIOLLEro pbi-
yara. Mogenb AG125C fONONHMTENbHO OCHALLEHA YATMHEHHBIM U Y3KUM
PeAyKTOpoM, 4To 0becneynBaet yao6cTBO PaboThl B OrpaHNYEHHOM Npo-
CTpaHcTBe.

HapyuweHve ycnoBuii 3kcnayaTaLmmn uam UCnonb3oBaHUe MHCTPYMEHTa He
N0 Ha3HaYeHMI0 MOXET CTaTb OCHOBAHWEM A1 OTKasa B rapaHTUitHOM
o6CnyXuBaHNM.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTHU

/\ OCTOPOMHO! OsHakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHussMU no
6930I'IGCHOCTVI, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefOCTaBNEHHbIMU BMECTE C [AHHOW 3NEKTPUYECKOiH
MalMHON. HeBbiNoNHEHNe BCex MPUBEAEHHDBIX HIXKE Ka3aHuil MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM U (VI!WI{ K TAXenomy te-
NeCHOMY MOBPEXAEHMIO.

CoxpaHuTe BCe NpeAynpPexXAeHNs U MHCTPYKLUM NS CIPaBKIA.

TepMUH «3neKTpUYecKasi MalnHa» UK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAynpexeHUsX OTHOCUTCS K Balueil pa6oTalolleilt OT CeTU 3NeKTpU-
YECKOI MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI (6eCPOBOAHOIA) 3NeKTPUYECKOit
MaliuHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJ1bI

Bcerpa HajeBaiiTe 3alUTHble O4KM — 3alMLLAIT rnasa oT
yacTuy

Bcerga fiepxuTe MHCTPYMEHT 06eUMI pyKamu BO BpeMs pa-
60Tbl. Mcnonb3oBaHue ABYX PyK obecneynmBaeT nyywni
KOHTPOJIb U CHUX@ET PUCK MOSTy4YeHNUs TpaBMm.

He ucnonbayiite cTaHAapTHbIA KOXYX ANS ONepaLyii peski.

% Mpu pabote ¢ OTPe3HbIMK KpyramMu BCErAa UCMOMb3yiite

@ creynanbHbIi 3aLUTHBIA KOXYX ANs pe3Kku, 4Tobbl obecne-
UNTb HaANEXaLLYIo 3aLLUKTY.

' o (] A

CEXP>IOD

Hocute nbinesawutHyto Macky - lNpepoTepallaeT BAbixa-
HUe yacTuy

HocwTe 3alMTHbIE HAYLWHUKM — 3aLMULAIOT CAYX OT Ypes-
MEpHOro Wyma.

MpoyTuTe MHCTPYKLUM

06Lee NpeaynpexaeHne 06 onacHocTH

CoOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHfapTamu no 6e30nacHo-
CTU NpUMEHNMbIX EBpOneicKnx AMpeKTuB.

EBpasuiickuil 3Hak COOTBETCTBUS.

YKpauHCKMiA 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBbIE MPABWUJIA BE3ONMACHOCTU ANA
AKKYMYJIATOPHOW YIJI0LW/TU®OBAJIbHOU MALUMHDI

PekoMeHpauuu no 6e3onacHocTt npu  WAK(OBaHWK, WANPOBAHUM
HaxgauHow 6ymaroi, pa6oTe ¢ MPOBONOYHBIMMU LLETKAMK U peske abpa-
3UBHBIM UCKOM:

1.

ﬂaHHbIVI QNEKTPOUHCTPYMEHT MOXET UCNnoNib30BaThCA ANA LIJHVIKbO-
BaHuA a6paSVIBHbIM Kpyrom, Ha»(,u,auuoﬁ 6ymar0|7|, MPOBOJIOYHbIMK
LeTkaMu, a Takxe 4NA pesku. CnenyeT COﬁJ’IIOFLaTb BCe Mepbl npe-
AOCTOPOXHOCTU, UHCTPYKLWUK, ONUCAHNA U TEXHUYECKWE XapaKTepu-
CTUKW, NpefoCcTaBNeHHble BMECTe C 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOM. Heco-
GJ'IIO[J,E,‘HME AaHHbIX pekomeunaumﬁ MOXET NPUBECTU K MOPaxKeHno
QNEeKTPUYEeCKMM TOKOM, Noxapy n/nan CepbesHblM TpaBMam.

[laHHbIA 3N1EKTPOUHCTPYMEHT He MPejHasHaueH Ans MOAUPOBKMU.
Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa ANsl OMepaLui, He NpesycMoTpeH-
HbIX NPOU3BOAMUTENEM, MOXKET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWUIO Onac-
HbIX CUTYaLMi U TPaBM.

3anpeLyeHo MoANPULMPOBATL 3NEKTPOUHCTPYMEHT, YTOBbI BbINOS-
HSATb PaboTbl, AN KOTOPbIX OH He 6bln Pa3paboTaH, U KOTopble He
6b1AM 0po6pPeHbl Npou3BoAMTENEM. Takue MoauduKauum moryt
NPUBECTYU K NOTEPE KOHTPONS HAj MHCTPYMEHTOM W CTaTb NpUuM-
HOIl CEpbe3HbIX TPaBM.

He ucnonb3ayiite NpUHaaNEXHOCTH, KOTOPbIE HE NPeAyCMOTPEHbI U
He peKoMeH/0BaHbl NIPOU3BOANTENEM ANIA ITOTO UHCTPYMEHTA. ToT
(haKT, YTo aKkceccyap MOXET ObiTb YCTAHOBNEH HA MHCTPYMEHT, He
rapaHTUpyeT ero 6e3onacHoro UCnosb3oBaHus.

[lonycTumas CKopoCTb BpalLeHUs YCTaHaBMBAEMOro Kpyra He
AOKHA 6bITb HIXKE MaKCUManbHOI CKOPOCTYH BpaLLeHWs, YKa3aH-
HOIl Ha MHCTPYMeHTe. ECA MHCTPYMEHT paboTaeT Ha 60s1ee Bbico-
KO CKOPOCTM, YEM PaccyuTaHa OCHACTKa, 3TO MOXET MPUBECTH K
€€ PaspyLUeHIto i pasneTy YacTeil.

BHELUHWil AMaMeTp 1 TOALLMHA UCTOb3YEMOro Kpyra AOMKHbI COOT-
BETCTBOBATb JAHHOMY UHCTPYMEHTY. Kpyrvt HenpaBsubHOTO paame-
pa MOryT 6bITb HEJOCTATOYHO 3aLLMLLEHBI MW HE NOAAABATLCS KOH-
TPONto BO BpeMs paboThl.

Kpyru ¢ pe3b60BbIM KpenneHem fOMKHbI TOYHO COOTBETCTBOBATb
pe3b6e WnuHAens. ECu Kpyr KpenuTes ¢ nomoLubio hnaHues, au-
aMeTp MocafloyHOro OTBEPCTUS AOMKEH COBMajaTb C pasMepom
dnaHua. Kpyrv, KOTopble N10X0 YCTaHOB/EHbI, MOTYT BUOPUPOBAT,
4TO NPUBEAET K NOTEPE KOHTPONS HaZ MHCTPYMEHTOM.

3anpeLlLeHo UCnosb3oBaTb MOBPEX/AEHHbIE Kpyru. Mepes KaxabiM
1CMonb30BaHKeM NpoBepsAiiTe 0CHACTKY Ha Hanume TPeLLUH U CKo-
noB. lMpoBepbTe AUCKM Ha MPeAMET U3HOCA U MOBPEXAEHMWIA, a Npo-
BOJOYHbIE WETKU — Ha Hanuyue ocnaGneHHbIX MAW CAOMaHHbIX
npoBONIOK. B cryyae najieHus aNeKTPOUHCTPYMEHTA UM OCHACT-
KW HEOGXOAAMMO OCMOTPETb UX Ha Hanuyue MOBPEeXAEHU UK 3ame-
HWUTb OCHACTKy. ECin Kpyr 6bin NpoBEepeH U YyCTaHOBNEH, BKAKOUUTE
MHCTPYMEHT Ha XOIOCTOM XOAY Ha Of\HY MUHYTY, NP1 3TOM y6epu-
TeCb, 4TO ONepaTop U OKPYXaklue HaXoAATCA B 6e30MacHOM yaa-
NIeHUn OT Bpallatolerocs Kpyra. MoBpeXAeHHble 0CHACTKM yallue
BCEro IOMaloTCA BO BpeMsi TECTOBOrO 3anycka.

Wcnonbayiite cpecTBa MHAMBUAYaNbHOI 3awwmThl. B 3aBucumocTu
OT BUAja PaboTbl HEOGXOAMMO NPUMEHATD 3aLUTY NnLa 1 rnas. Mpu
HEOBXOAMMOCTH UCNONb3YiiTe pecnupaTop, CPeACTBA 3aLNThI Clly-
Xa, 3alLMTHbIE NepyaTKy UK cneumanbHblit GapTyk, KOTopbIii 3alum-
TWT OT MENIKUX YacTul. Mnas3a Heo6XoANMO 3alLMLLaTb OT NETALLMX




12.

13.

14.

0610MKOB, BO3HUKaIOLMX BO BPEMA paboTbl. Pecnupatop AomkeH
¢dunbTpOBaTH NMbINb, 06pasytoLlytocs B npoLecce 06paboTku. Oau-
TeNbHOE BO3/EMCTBME LWYMa MOXET MPUBECTU K YXYALIEHUO CNy-
xa.

. Y6EAVITECI:, 4TO OKpYyXakLline HaxoaATca Ha 6esonacHom paccTtosq-

HUW OT 30HbI Pa6OTbl UHCTPYMEHTA. BCe, KTO HAXOAUTCA PSIAOM C pa-
60TaloLLMM MHCTPYMEHTOM, JO/KHbI UCMIONb30BATb CPEACTBA UHAN-
BUAYasbHOI 3awwuThl. 0610MKH 06pabaTbiBaeMoro Matepuana uim
OCKOJIKM Kpyra MOTYT pasnetatbCsi v MPUYMHUTD TPaBMbI Aaxe 3a
npegenamu pa6oyen 30Hbl.

. Mpu pa6oTe, rae UHCTPYMEHT MOXET CNYYaitHO HATKHYTbCA HA CKPbl-

TYH0 NPOBOAKY, AEPXUTE ero TO/IbKO 3a U30/IMPOBaHHbIE PYKOATKK.
[Mpu KOHTaKTe C NPOBOAOM MOA HaNPSXKEHNEM BCe MeTannnyeckune
YaCTW MHCTPYMEHTA MOTYT 0Ka3aTbCs NOJA HaNPsXeHWeMm, 41o npu-
BeJleT K NOPaXeHUH0 31eKTPUYECKUM TOKOM.

HVIKOT[J,E He Knagute UHCTPYMEHT 4O NONHON OCTaHOBKM OCHACTKM.
Bpau.\aiou.mﬁcsl KPyr MOXeT 3aLennuTbCca 3a NOBEPXHOCTb U npuse-
CTW K NOTepe KOHTPO/IA Haj UHCTPYMEHTOM.

He nepeHocuTe MHCTPYMEHT B BKIKYEHHOM COCTOSIHMM. Cnyvaii-
Hblii KOHTAKT BpaLyatoLLeiics OCHACTKM C OAEXA0/ MOXeT NPUBECTH
K ee 3axBaTy 1 TpaBMUPOBaHMWIO onepaTopa.

PerynapHo ounwaiiTe BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS WMHCTPYMEH-
Ta. KpbinbyaTka ABUraTens BTArMBAET Mbiib B KOPMYC, U CKoMe-
HWEe METaNIMYECKOI MbIN MOXET CO3AaTb Yrpo3y KOPOTKOrO 3a-
MbIKaHHS.

. He I/ICI'IOHbSyVITe WHCTPYMEHT pAAOM C JIerkoBOCM/IaMeHAoLWUuMnuca

maTepuanamu. MCKpr MOrYT BbI3BaTb BO3ropaHue.

A3anpeu.\euo WUCnosib3oBaTb UHCTPYMEHT C XWUAKUMU OXnaxnpato-

Ww1MK cpeacTBamu. Monagaxue BOAbI UK APYTUX XMAKOCTEN MO-
XXET NPUBECTY K NOPAXKEHMIO SNEKTPUYECKUM TOKOM.

CNELUANBbHBIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU )11
LWTMOOBAHUA U PE3KU ABPA3UBHBIM IUCKOM

1.

Wcnonbayiite ToMbKO Te abpasuBHble AUCKM, KOTOPbIE NpeAHasHa-
YeHbl AN 4aHHOTO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA, U 3aLUUTHBIM KOXYX, COOT-
BETCTBYIOLMIA UCTIONb3YEMOMY AUCKY. HEnoaxoAsLLMe AUCKM MOTyT
6bITb HEOCTATOYHO 3aALYMLLEHDI, YTO MPEACTaBANET Yrpody 6e3o-
nacHocTy.

Kpyrut ¢ 3aHIKEHHbIM LEHTPOM AOMKHbI YCTaHABAMBATLCA Tak,
4TOGbI MX paboyasi MOBEPXHOCTb HE BbIXOAWIA 3a KPas 3alLUTHO-
r0 KoXyxa. EC/u Kpyr BbICTynaeT 3a npesesbl KoXyxa, 310 03Haua-
€T, YTO OH YCTAHOB/EH HEMPaBUNbHO U MOXET BbITb HEAOCTATOY-
HO 3alLULLEH.

36IJ.|MTHbII7I KOXYX AOJKEH 6bITb HaAeXHO 3aKpenJieH Ha 31eKTpo-
WHCTPYMEHTE W yCTaHOBJIEH Tak, yTo6bl 06ECNEYNTb MakcuMalb-
HYI0 3aluTy onepartopa. 970 03HayaeT, YTo 3aKpbITag 4acTb KOXY-
Xa A0JDKHA HaxoAUTbCA MeXAY onepaTtopomM u 66p63VIBHbIM Kpyrom.
KO)KYX 3awmuiaeT onepatopa OT passieTarowuxca 0610MKOB 1 cny-
YaiiHoro KoHTaKTa ¢ Bpauarowunmea AUCKOM.

Mcnonb3yiite a6pasuBHble KpYrv TONbKO MO HadHaueHuto. Hukorpa
He nbiTaliTech WANGOBaTL HOKOBOW NOBEPXHOCTbKD OTPE3HOIO KpY-
ra. OTpesHble IMCKM NpejHa3HayeHbl ANS PaBboTbl TONbKO KPOMKOH,
1 6OKOBOE AaBNIEHNE MOXET NPUBECTH K MX PaspyLUeHNHO.

[ins Kpennenus a6pasuBHOTO Kpyra BCEraa UCMoNb3yiiTe UCMpas-
Hble 3aXMMHble hnaHLbl NoAXoAALLEro pa3Mepa u hopmbl. Mogxo-
Afwe GpnaHLbl 06ecneynBatoT NOAAEPKKY AUCKA U CHUXAIOT Be-
POSITHOCTb €70 PaspyLueHns. YUTUTE, 4TO 3aKUMHbIE hnaHLbl ANs
OTPe3HbIX AMCKOB MOTYT OTIUYATbCA OT (naHues Ans ApYrux Bu-
0B a6pasuBHbIX KpYroB..

He ucnonb3yiiTe U3HOLIEHHbIE KPYTU OT APYTUX MHCTPYMEHTOB.
A6paavBHble Kpyru, NpeHasHayeHHble ANS 60bLMX UHCTPYMEH-
TOB, HE PAacCYUTaHbl Ha 60/ee BbICOKNE 060POTbI KOMNAKTHbIX MO-
JAenei, 4To MOXET NPUBECTU K UX PaspylueHnto.

lpn paboTe ¢ MHOTO(YHKLMOHANBHBIMU KPYramu BCerfa Ucnosb-
3yiiTe 3aLMTHBIA KOXYX, COOTBETCTBYIOLNIA BbINONHAEMON 3aja-
ye. TpUMEHeHNEe HEMOAXOASALEr0 KOXyXa MOXET He 06ecneunTb
[ZLO}'I)KHOﬁ 3alluTbl, YTO yBENUYMBAET BEPOATHOCTb MONYYEHUs ce-
Pbe3HbIX TPaBM.

OONOJIHUTE/IbHBIE NPABUJIA BE3OMACHOCTH NMPU
PE3KE ABPA3UBHbIM AUCKOM

1.

He okasbiBaiiTe YpeaMepHOro JaBneHus Ha 0TPe3Hoi ANCK, He yray-
6nsiiTe pes cunbHee, 4eM He0OXoANMO. CRMLKOM GonbLuoe AaBne-
HWe YBENNYNBAET PUCK U3riGa UK 3aKJMHUBAHNS AUCKA, YTO MO-
XET NPUBECTM K OTCKOKY W/IN paspyLLIEeHNto Kpyra.

He cToiiTe Ha IMHUK BpaLLEHWUs AUCKA UK 3a HUM. Ecnu Auck Bpa-
LaeTcs B HanpaB/eHNM, NPOTUBOMONOXHOM ONEpaTopy, MU OTCKO-
K& UHCTPYMEHT MOXET Pe3KO CMECTUTHCS B CTOPOHY MONb3oBaTe-
ns.

Ecnmn AUCK 3aKNUHWNO B MaTepuane, HeMeLJIeHHO BbIK/KOUYNTE UH-
CTPYMEHT U y,u,ep)KMBaﬁTe €ro HenoABWXHO, NOKa AUCK He OCTaHO-
BUTCA NOMHOCTbHHO. HI/IKOI'AB He MbiTaliTech 3BNeYbL AUCK U3 paspe-
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3a, N0Ka OH BPALLAeTCH, TaK Kak 3T0 MOXET NMPUBECTU K OTCKOKY.
[lanee cnepyet onpeAenuTb NPUYMHY 3aKAUHUBAHUA U YCTPAHUTL
e nepes NPOAOIHKEHUEM PaboTbl.

He B0306HOBISIATE Pe3Ky, €CIN AUCK Y)KE HAXOAUTCS B paspese. [lo-
XXAMUTECH, NOKa AUCK HAaBepeT MoMHbIe 060POTbI, 3aTEM OCTOPOXHO
BEpHWTE ero B pa3pes. ECAIM AUCK 3amylyeH BHYTPU MaTepuana, oH
MOXET 3aK/IMHUTb, BbINETETb U3 Pa3pesa WU NPUBECTU K OTCKOKY
MHCTPyMeHTa.

JIMHHbIE 1 KPYMHbIe 3ar0TOBKM CeayeT HafeXHo NoAnupaThb, YTo-
6bl NPeAOTBPATUTb UX NPOrM6 NOJ COBCTBEHHBIM BECOM, YTO MOXET
NpUBECTU K 3aK/MHUBAHWIO AUCKA W OTCKOKY MHCTPYMeHTa. lloa-
NlepXKa JOMXHa pacnonaratbCs no 06e CTOPOHbI OT pa3pesa, 61m3-
KO K JIMHUU pe3Ku.

C 0co60ii OCTOPOXHOCTbIO BbIMNONHANTE Pe3Ky B CTEHaX, CKPbl-
TbIX MOMIOCTSAX U HEOCBELEHHbBIX MECTax. BbiCTynatowmi AucK Mo-
XET CNyyaitHo MOBPEAUTb CKPbITble TPY6bI, aNEKTPUYECKUE Npo-
BOAA WAN APYTve KOHCTPYKLMM, YTO MOXET NMPUBECTU K OMACHbIM
nocneAcTBUAM.

He BbINONHsiATe KPUBONMHEIIHYIO pe3ky. MonbiTka paspesaTb MaTe-
puan no KpuBOW TPAeKTOPUN Bbi3bIBAET NEPerué v 3akauHuBaHue
AMCKA, YTO MOBbILLIAET BEPOSTHOCTb €0 Pa3pyLIeHMs UM OTCKOKa,
4TO MOXET NPUBECTU K CEpbe3HbIM TPaBMaMm.

CNELLMAJIbHBIE NPABUJIA BE3OMACHOCTW NMPU
WMOOBAHUN HAXXAAYHOU BYMATOM

1.

He ucnonbayiite cnuwkom 6onblune abpasuBHble nucTbl. Pasamep
HaxJayHoii 6ymaru [OMKEH COOTBETCTBOBATb PEKOMEHAALUSIM
NPOM3BOANTENS MHCTPYMeHTa. M3nuwHe BbicTynawowWwnii abpasms-
HbIi INCT MOXeET nopeaTbCA, 3aKAUHUTD UIIN MPUBECTU K OTCKOKY.

CMNELMAJIBHBIE NPABUJIA BE3OMACHOCTW NMPKU
PABOTE C MPOBOJIOYHbIMU LLETKAMU

1.

yllTMTe, 4TOo npun pa60Te CO WweTkamun HEU36eXHO BblMageHue npo-
BOJIOYHbIX BOPCUHOK. He AOHyCKaﬁTE neperpyskn MHCTpyMeHTa
Ype3mMepHbIM AaBlieHWeM Ha LIeTKy. 0TnoMaHHble NpoBOJIOYHbIE
BOPCUHKW Nerko ﬂpOéMBa}OT TOHKYIO OAexay W MoryT TpaBMupo-
BaTb KOXY.

Ecnu npu pabote HEOGXOAMMO MCMOMNb30BaTh 3aLYUTHBINA KOXYX,
CnefuTe 3a TeM, YTOObI LeTKa He Kacanach ero. M3-3a LeHTpo6ex-
HOIA CUANbI MPOBOJIOKA LETKN MOXET PacLUMpATLCS, YTO MOXET Npu-
BECTM K KOHTAKTY C KOXYXOM.

ﬂOﬂOHHMTEJ’IbeIE MPABUJIA BE3OMACHOCTHU

Bcerga MCnonb3yiiTe 3alyuTHbIA KOXYX, COOTBETCTBYHOWMIA YyCTa-
HOBJNIEHHOMY Kpyry. 9TO 3aluLaeT onepaTopa OT pasfeTaroLuxcs
OCKOJIKOB B CyYae pa3pyLueHns AUCKa, YTO MOXET NPUBECTH K Ce-
pbe3HbIM TpaBMaM.

WcnonbayiiTe 3aluTHbIe O4KM, HAYLWIHUKK U pecniupaTop. Hecobnio-
[ZieHVe 3TOro npaBuna MOXeET MPUBECTU K TPaBMaMm r/1as, NoBPex-
ZIeHMIo CNyxa 13-3a Wyma uiu npo6nemam C AblxaHuem u3-3a Bfibl-
XaHusi Mbln.

[lepxute NOCTOPOHHUX Ha 6E30MacHOM PaccTOsHUW OT paboyeit
30HbI. JleTawmMe 06N10MKM UM UCKPbI MOTYT NPeACTaBAATb onac-
HOCTb A1 OKPYXaloLLmnX.

Y6enuTtech, 4to paboyee MeCTo CBOGOAHO OT NErkoBOCMNAMEHSI0-
wuxcsi MaTepuanos. Mckpbl, BO3HMKatoWe npu pa6oTe, MOryT npu-
BECTU K MOXapy.

He pa6otaiiTe UHCTPYMEHTOM B COCTOSHMI YCTanoCT! UM Npy oT-
BNleKatolwmx GakTopax. CHIXeEHNE KOHLEHTPaL MK yBeNnunBaeT Be-
POSITHOCTb HECYACTHOTO Cyyas.

He ncnonb3yiite NHCTPYMEHT BO BNaXKHOii cpefe. Bnara nosbiwaeT
PUCK MOPAXEHNs 3NEKTPUYECKNM TOKOM.

NMPEAOTBPALLEHVE OTCKOKA

1.

OTCKOK = 3TO Pe3Kuii HEKOHTPONUPYEMbIA PbIBOK MHCTPYMEHTA,
BO3HUKAOLLWil NPU 3aKNMHMBAHWK KPYra WK OCHACTKU. ITO MOXeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS Haf, NHCTPYMEHTOM.

Mpu 3aKAMHMBaHUM Kpyra rny6oKO MOTPYXeHHas KPOMKA MOXET
PEe3Ko AepHYTb UHCTPYMEHT B CTOPOHY, B 3aBUCUMOCTM OT Hamnpas-
NIEHVS BPALLEHMS.

OTCKOK - 3TO0 CrnefiCTB1E HenpaBWUIbHOrO UCNONb30BAHUA UHCTPY-
MeHTa. Ero MoXHo u3bexars, cobntofas cnefylolue Mepbl npeso-
CTOPOXHOCTH.

Kpenko AepxuTte WHCTPYMEHT 06eMMI pyKamu, CTOTe B yCTORYM-
BOM nonoxeHuun. Ecnn Yy MOJEeNun eCTb AOMOJIHUTENIbHASA PYKOATKA,
06s13aTeNnbHO UCMONb3YNTE ee.

He npubnuxaiite pyku K BpalLalowuMcs 4acTsiM UHCTpYMeHTa. Mpu
OTCKOKE MHCTPYMEHT MOXET pe3KO0 lepHYTbCA, YTO MOXET NPUBECTUN
K Cépbe3HbIM TpaBMam.

[lepxuTech B CTOPOHE OT 30HbI BO3MOXHOIO OTCKOKa. Mpy 0TCKo-
KE UHCTPYMEHT ABUXKETCA B HanpaBneH!M, NPOTUBOMONOXHOM Bpa-
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LeHHIo Kpyra.

7. 0co6eHHO 0CTOPOXHO 06pabaTbiBaiiTe Yribl, OCTPblE KPOMKM U He-
poBHOCTW. CnieAyeT u3beratb y4apoB OCHACTKM 06 3T y4acTKu, Tak
KaK 370 MOXET MPUBECTY K 3aKNMHUBAHUIO WU OTCKOKY. Bpalyato-
Lascs ocHacTka 6onee NOABEPKeHa 3aKIMHUBAHMIO NPy paboTe B
yrnax, Ha OCTPbIX KPOMKaX WU NPy CAydaiHbIX YAapax, YTo MoXeT
NPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM.

8. He ucnonbayiite Ans pa6oTbl AUCKOBbIE MUAbI, LieNHbIE AUCKK ANs
AepeBa, a TakKe CerMeHTUPOBaHHbIE afMa3Hble AUCKM C PaccTos-
HUEM Mexay cermeHTamm 6onee 10 MM unu ntobble 3y6uatble Au-
CKM. MOBO6HbIE OCHACTKM YaCTO BbI3bIBAIOT OTCKOK WM MoTepto
KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

NOAroTOBKA K PABOTE

1. Mepes UCMONb30BAHNEM OCMOTPUTE KPY HA HANMuME TPELYUH UK
noBpexAeHuit. MoBpexAeHHbIe KPyrin MOTYT PaspyLiMTbes BO Bpe-
M5 paBoTbl, 4TO NPUBEAET K PasneTy 0CKOMKOB W PUCKY NONYYEHNS
TpaBMm.

2. Hpoeepre MpaBUNbHOCTb YCTAaHOBKU U ﬁaﬂaHCMDOBKM Kpyra nepep
Havyanom pa60TbI. Hel'lpaBMﬂbelﬁ MOHTaX MOXET NMPUBECTU K No-
JIOMKe Kpyra v notepe KOHTpo/iA HaJj UHCTPYMEHTOM.

3. Y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH NEPes PerynnpoBKoi uam
3aMeHol akceccyapoB. CryuaiiHoe BK/IOYEHUE MOXET NPUBECTH K
cepbeaHblM TpaBMam.

4. [laiiTe MHCTPYMEHTY Nopa6oTaTb Ha X0/IOCTOM XOAY B TEYEHUE Of-
HOIl MUHYTBI NEpes HayanoM paboTbl. ITO MOMOXKET BbIIBUTb MN0-
X0 YCTGHOBJIEHHBIE UMM MOBPEXAEHHBIE KPYril U CHU3UTb PUCK UX
paspylueHus.

5. Y6eauTech, YTO 3aroToBKa HafieXHO 3akpenneHa. 310 npeAoTBpa-
LaeT 3aK/IMHUBaHNE Kpyra U BO3MOXHbIi OTCKOK MHCTPYMEHTa.

6. Mcnonb3yiite ToNbKO Te WAN(OBaNbHbIE KPYrit, KOTOPbIE PEKOMEH-
[I0BaHbl AN JaHHON MOZeNIM MHCTPYMEHTa, U C OMYCTUMOIA CKOpO-
CTbto, Npi uieii Makcl Y0 CKOpPOCTb Bp YLIWM.
Wcnonb3oBaHme HeMOAXOAALLMX KPYrOB UM KPYTOB C MeHbLUEl CKo-
POCTbIO MOXET MPUBECTY K HEKOPPEKTHOI paboTe, OTCKOKY UK pas-
PYLLEHNIO Kpyra.

7. He ncnonbayiite WandoBanbHble KpYru ¢ UCTEKLIMM CPOKOM FOAHO-
CTW. VI3HOLIEHHbIE UV YCTapeBLUME KPYrit MOTYT PaspyLMTbCs BO
BPeMs paboTbl, 4TO MOXET CTaTb NPUYMHOIN TPABM.

NPABUJIA BE3OMACHOW PABOTbI C YLUIM

1. [lepxKuTe UHCTPYMEHT 06enmMu pykamiu Bo Bpems pa6oTbl. Hecobio-
[EHVe 3TOro Npasua MOXET MPUBECTH K NOTEPE KOHTPOIS, YBEU-
4MBas PUCK TPABM WM NMOBPEX/EHNS 3ar0TOBKM.

2. [loXpuTech, noka MHCTPYMEHT HabepeT MosHy CKOPOCTb Nepes
Hayanom pa6oTbl. Pa6oTa Ha HEAOCTATOYHOI CKOPOCTH MOXET Mpy-
BECTH K OTCKOKY AW NOTepe KOHTPOSIS.

3. [lepxuTe pyku nofanblue OT Bpallarowmuxcs Yactei. KOHTaKT ¢ Kpy-
TOM MOXET NPUBECTY K CEPbe3HbIM Nope3am Uin amnyTauum.

4. W36eraiite YpesMepHOro AaBNieHUs Ha MHCTPYMEHT BO BPeMs pa-
60Tbl. CNUWKOM CUbHOE AABNEHWE MOXET MPUBECTU K Neperpe-
BY Kpyra Uu ero paspyLeHmio, 4To BbI30BET NOTEPHO KOHTPONSA.

5. He TporaiiTe 3arotoBKy cpasy nocne wnuhosku. MoBEPXHOCTb Mo-
KET 6bITb 0YeHb ropsiyeil U BbI3BaTb OXOTM NPU KOHTAKTE.

6. W3beraitte paboTbl nog HeyA06HbIMM yrnamu. HectabunbHoe nono-
XEHWE YBESIMYNBAET PUCK NOTEPU KOHTPOAS U NONYYEHUS TPaBM.

7. 06ecneybTe HaAnexallyto BEHTUNALMIO MHCTPYMEHTa BO BpeMs pa-
6oTbl. [eperpeB MOXET MPUBECTU K MPeXAeBpeMEHHOI MonoMKe
MHCTPYMEHTa WK NOBbILEHHOMY PUCKY BO3rOpaHus.

TEXHUYECKOE OBCJ1Y)XMBAHWUE N XPAHEHUE

1. PerynsipHo npoBepsiiTe  06CNYXNBaNTE MHCTPYMEHT, BKIKOYAA KO-
XYXW, NaHLbl 1 NPoBOAA. VI3HOWEHHbIE UM NOBPEX/EHHbIE AeTa-
1M MOTYT CHU3UTb 6€30MACHOCTb U MPUBECTYU K HEUCNIPABHOCTH.

2. He ucnonbayiite NOBpeXAEHHbIE UM MOAUGULMPOBAHHbIE aKcec-
cyapbl. 9T0 MOXET NPUBECTH K AUC6anaHcy, noTepe KOHTPONS Uau
TpaBMam.

3. XpaHuTe MHCTPYMEHT B 6e30NaCHOM MecTe, KOrfja OH He UCMOoNb3y-
eTcsl. HenpaBunbHOe XpaHeH1e MOXET NPUBECTHU K NOBPEXAEHNAM
WK CnyyYaitHoOMY BKITIOYEHUHO.

4. CBOEBPEMEHHO 3aMeHANTE U3HOWEHHbIE WUhOBaNbHbIE KPYry.
Mcnonb3oBaHne U3HOWEHHbBIX KPYrOB CHIKAET SGdEKTUBHOCTb pa-
6oTbi Ny T PUCK UX PaspyLueHns.

UCTOYHUK NUTAHUA

Y6eauTech, 4T0 MHCTPYMEHT NUTAeTCs OT akkymynsitopoe Procraft 20 B (4
Ay vnu 8 Ay). Ucrnionb3oBaHue APYrux akKyMynsiTopOB MOXET NOBPEAUTD
MHCTPYMEHT U YXYAWUTb ero padoTy. UHCTPYMEHT npejjHasHayeH Ans pa-
6OTbl C NepesapsAXaeMbIMi IMTUIA-MOHHBIMU aKKymynsTopami Procraft
20V, koTopble 06ecneynBatoT CTabubHyto U HafEXHYI paboTy.
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UCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHME!

ﬂepen yCTaHOBKOﬁ WKW CHATWEM akceccyapoB YGGAMTECb, YTO WUHCTPY-
MEHT BbIK/TIOYEH, N U3BNIEKNTE aKKyMynaTop, 4TO6bl U36EXKATH Cﬂy‘JaVIHO-
r0 BK/TKOYEHUA.

CHAATHe akKymynaTopa (PUCYHOK 2a)

YT06bl #3BNEYL aKKYMYNSTOP, HAXMUTE KHONKY Ha NepeaHeil CTOPOHE ak-
KyMyNATOPHOTO 6/10Ka ¥ OAHOBPEMEHHO U3BNEKUTE aKKyMYASTOP U3 WH-
CTpyMeHTa.

WHCTpYKLMK N0 3apsiKe aKKyMynsTopa

3apsafHoe yCTPOIACTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblit.
KpacHblit 1HAMKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3apA/Ka, a 3eN1eHbIl UHANKa-
TOp yKa3bIBaeT, YTo 3apafjKa 3aBepLueHa. CaM akKyMynsTop MoXeT UMeTb
MHANKATOp 3apAafa Co CBETOANOfaMM, NOKa3blBaOWUMKN YPOBEHb 3aps-
Aa. Yto6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKY 3a-
pAa Ha akKymynaTope.

1 cBETOANOA: 3apsKeHo 25 %

2 ceeTopmMopaa: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsij 3apskeH 75 %.
4 CBETOANOAA: NONHOCTbIO 3aPAXKEH
MowaroBble WHCTPYKLUNK:

1. MoakntounTe 3apsafHOe YyCTPONCTBO K PO3eTKe.

2. [ina wTeKepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOICTB BCTaBbTe LTEKep B MOPT
akKymynsitopa. [lns cnaiifiepHbix 3apsfHbiX COBMeCTUTE Masbl U
BCTaBbTe akKyMyNISTOp 0 ynopa.

3. MHpauKaTop 3aropuTcs KpacHbiM, NoKasbiBas, YTo 3apsjka Hava-
nacb.

4. KOI'AB 3apaaka 3aBepluTcA, UHAUKATOP 3aropuTcA 3esieHbIM.

5. OTKNOUUTE 3apsiAHOE YCTPOWCTBO OT aKKYMYNATOPA U PO3ETKM K
U3BNIEKUTE aKKyMYNSTOP U3 3aPAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OnumMoHanbHO: HaxmuTe KHOMKY NpoBepKM 3apsifia Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETD YPOBEHD 3apA/ia C NOMOLbIO CBETOAMO/OB.
YcTaHoBKa akKymynsitopa (PucyHok 2b)

CoBmecTuTe AKKyMynaTopHYyHo 6aTape|o C MasoM Ha UHCTpyMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 lbI/IKCaLlI/WI W ujenyka.

O6nacTu xBata

Bceraa AepXuTe YroBYHO WANGOBAbHYIO MALLMHY KPENKO 06eMMU pyKa-
MV BO Bpems paboTbl. McnonbayiiTe AononHuTensHyto pykositky (1) v oc-
HOBHYIO PyKOSAITKY (4) ANst HaA@XKHOrO 3axBara.

pykosiTKa (PucyHok 2d)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb BbIGPaTh OAHO U3 ABYX paboUMX NONOXKEHUIA ANs
o6ecneyeHns MakCcUManbHoOro KOHTpoNs W yfo6cTea npu pa6ote ¢ yrno-
Boi WMhOBaNbHOW MawmHoi. [lononHutenbHas pykostka (1) Moxer
6bITb BKpYYEHa M0 4YacoBOIi CTPENKEe B OHO U3 OTBEPCTUIA HA BOKOBbIX
CTOpOHaX peAyKTopa.

MPUMEYAHMUE! Vicnonb3yiiTe 3Ty pykoaTKy BCeraa AN NOAHOMO KOHTPO-
N9 Hajj UHCTPYMEHTOM.

Ferynupy

KHonka 610KupoBKH WwWnuHpens

KHorka 610KMpOBKM WnHAENS (2) BOMKHA UCTIONb30BATLCA TONLKO NP
3ameHe Aucka. HUKoraa He HaxvManTe Ha Hee, eciiu AUCK Bpaliaetcs!

YcTaHoBKa Aucka (PucyHok 3)

BHyTpeHHuii dnaHey (PucyHok 3a 1) ycTaHaBnMBaeTCs Ha WNUHAENb U
MKCUPYETCS Ha ABYX MIOCKMX CTOPOHaX WnMHAENs. oMecTute Auck
PucyHok 3a 2) Ha BHyTpeHHuit GnaHey (PucyHok 3a 1), a 3aTem ycTaHo-

BUTE BHEWHMi1 dnaHel (PucyHok 3a 3) Ha wWnuHgens. Haxmute KHOMKy

6710KMPOBKY WNUHAENS (2) U NOBEPHUTE WNMHAEND, NTOKA OH He 3auKeH-

pyeTcsi, 3aTeM HafeXHO 3aTAHUTE BHEWHWI GnaHel (8) C NOMOLLbIO Kto-
ua (10). (PucyHok 3d)

Y6epuTeck, 4to Auck (11) cBO6OAHO BpalLaeTcs U HafEXHO 3aKpenseH.

MpoBeauTe TeCTOBbIN 3anyck 6e3 Harpysku B TeyeHue 20 CekyHA, YToGbl

NpOBEpUTL Hanuune BUGPaLNii Unu GUeHns Ancka.

YT06bI CHATb AUCK, BLINONHUTE YKa3aHHbIe AeiiCTBIA B 06PaTHOM NOpAA-
Ke.
YcTaHoBKa BHellHero naHya

BHewHuit GnaHel| (8) HEOGXOAMMO YCTaHOBUTb B COOTBETCTBUM C TOMLLM-
HOil MCONb3YEMOro ANCKa:

[ ﬂﬂﬂ TOHKMX OTPE3HbIX UM anMasHbIX AUCKOB BbICTyNatowlas 4acTb
BHelwHero dnaHua (8) omkHa 6bITb 0bpaLyeHa oT gucka.




O [ins Gonee ToNCTbIX WAMHOBaNbHbIX AUCKOB BbICTYNAKOWas YacTb
BHeLWHero ¢naHua (8) AonxHa 6biTb 06palyeHa K AUCKY ANA nyy-
e NoAAePX K.

Bcerga nposepsiiTe, 4To6bl AUCK (11) 6bIN HAAEXKHO 3aKPEMIEH.

PerynupoBKa 3aluTHOro KoXyxa

Mepes, BbINONHEHNEM NHOBbIX PABGOT C MHCTPYMEHTOM OTKNKOUMTE aKKYMY-
natop (5). 3awWwmTHbIA KOXYX (7) BOMKEH 6bITb yCTAHOBNEH NpU paboTe ¢
OTPe3HbIMU U WANGOBANbHBIMU AUCKAMA.

YcTaHOBKa M perynupoBKa Koxyxa:

1. CHumuTe guck (11), ecv OH YCTaHOBJIEH.

2. MoTsHUTe QUKCUpylOWMi pbluar Koxyxa Beepx (puc 2b yacTb A),
4T06bI Pa36OKMPOBATL KpenneHue.

3. COBMECTUTE BbIEMKM Ha NOCaA0YHOM KOJbLIE KOXYXa C BbICTyNa-
MV Ha pegyKTope.

4. YctaHoBute KOXYX W 0TNyCTUTE pblvar — OH 3B¢MKCMDYET KOXyX B
OfHOM U3 3alaHHbIX MONOXEHMIA.

5. YT06bl U3MEHUTb MOMOXEHNE KOXYXa, CHOBA NOTAHUTE pblyar, Npo-
BEPHUTE KOXKYX A0 LWenyKka, COBMECTUB nepdopaumio ¢ hukcaro-
POM, ¥ OTMYCTHTE pblyar.

NMPUMEYAHME: MonHas pas6opka (cHatue GpnaHues) He Tpe6yetcs.

Tpe60BaHMsA N0 NONOXKEHHIO KOXKYXa:

3akpbiTasi yacTb Koxyxa (7) Bceraa AosKHa ObiTb HanpaBieHa B CTOPO-
Hy onepatopa. [pu peske MeTanna UCnonbayiTe KOXYX, NpeAHasHayeH-
Hblii N5 OTPE3HbIX paboT.

CHATHe KOXYXa
1. CHumuTe guck (11), ecv OH YCTaHOBIEH.

2. MotsxuTe dJMKCMpyIOLL[MVI pblyar, COBMecTuUTe BbIEMKW KOXYXa C Bbl-
CTynamu Ha Koprnyce pefiyKropa.

3. AKKypaTHO CHUMUTE KOXYX.

PerynupoBka ckopocTn
MaHenb ynpasnenus (12) No3BoNSET HACTPOUTL CKOPOCTb BPALLLEHNA UH-
CTPYMeHTa B TPex NpeAyCTaHOB/EHHBIX ANanasoHaXx:
{0 Huskan CKOpOCTb, nAaeanbHa Ana AennKaTHbIX NN TOYHbIX pasoT.
[ CpefHAA CKOPOCTb, NOAXOAUT ANA YHUBEPCanbHbIX 3aAau.

¢ BbicoKas CKOpPOCTb, PEKOMEHAYETCA ANA TAXKENbIX pa60T unu 6bl-
CTPOro yaaneHua martepuana.

YT06bI U3MEHUTb CKOPOCTb, HAXMMUTE KHOMKY BbI6OPA CKOPOCTH Ha NaHe-
nvynpasnexus (12). Bbi6panHas cKopocTb 6yAeT 0To6paxarbes CooTBeT-
CTBYIOLYMM UHAMKATOPOM Ha NaHenu ynpasneHus.

®ynKuma koHTpons otckoka (Kickback Control)

Cuctema KOHTPONA OTCKOKA aBTOMATUYeCK) OCTaHaBNMBaeT ABuratenb
NpU Pe3KOM PbIBKE NN 3aKNNHUBAHUN ANCKA, CHIKAA PUCK NONYYeHUs
TPaBM U NOBPEX/IEHNA MHCTPYMEHTa.

Ecnu cuctema cpa6otana, nepeBeAuTe BbIKMloYaTeNb B MONOXeHMe
BbIKJ/1 v cHOBa BK/IOYMTE MHCTPYMEHT 06bIYHbBIM COCOGOM.

DYHKLMIO MOXHO BK/IIOYMTb UM OTKIKOYUTD, HAXaB Y yAepXM1Bas KHOMKY
Ha naHenu ynpaeneuus (12) B TeYeH1e ABYX CEKYHA.

P360Ta BblKnwovaTens
/\ BHUMAHME!
rlepep, UCNoJib30BaHMEM MHCTPYMEHTa BCerja nposepﬂﬁTe UCnpaBHOCTb

Bblktoyatens. Mocne ero OTMyCKaHWA BbiKNoYaTeb JO/MKEH Ierko Bo3-
BpauiaTbCA B NONOXeHne «BbIkn».

BKnIloyeHne MHCTPYMeHTa

HaxmuTe Bbikntouatenb Bkn/Bbikn (3) Bnepef, 4To6bl BKIOYUTE UHCTPY-
MeHT. (PUCyHOK 2¢)

] BbIK. N5l B P

Mocne 3anycka MHCTPYMEHTA HaXMUTE MepefHIolo YacTb BbIKloYaTeNs
Bkn/Bbikn (3) BHU3 A0 wWwenuka. ITo 3ahuKcupyeT BbikNYaTesb B pa6o-
YeM MOMOXeHUM U MO3BONUT paboTaTh Ge3 HeO6XOAMMOCTU MOCTOSIHHO
YAEPXKUBATD €r0 BPYYHYH.

BbiK/I0Y€eHHe HHCTPYMEHTa

KpaTko HaXMuTe 3afHI0l0 4acTb Bbiknouatens Bkn/Bbikn (3), uTo6bl
CHATb (UKCaLuto, 3aTeM OTMYCTUTE ero, YToGbl BbIK/IOYaTeNb BEpHYNCS
B UCXOZ{HOE MOMNOXEHME U MHCTPYMEHT OTKIIOUMICS.

w8

W yrnoBoi
/\ BHUMAHME!

He BkntoyaiiTe MHCTPYMeHT, ecnu auck (11) kacaeTcs 3aroToBKu. [LoXAK-
Tecb, NOKa AUCK HabepeT NONHYI0 CKOPOCTb, Nepes Hayanom paboThl.

[lepxuTe yrnosyio WandoBanbHyo MalMHy OAHON PYKOIi 3a pYKOATKY (4),
a fpyroii pyKoil Kpenko o6xsaTuTe OMONHUTENbHYIO pykosTKY (1) Ans
NYYLLIEro KOHTPONS.

Bcerpa paamelyaiite 3aluTHbI KOXYyX (7) Tak, 4To6bl 60MblLas YacTb OT-
KpbITOrO AucKa 6biia HanpaeneHa ot Bac.

ByAbTe roToBbI K NOTOKY UCKp NPK KOHTaKTe Aucka (11) ¢ MeTannom.

MopaepxuBaiTe yron Mexay AMCKOM (11) 1 NOBEPXHOCTbIO 3aroTOBKY B
npegenax 15°-30° ans onTMManbHOro KOHTpons, 3GpGeKTUBHOro chbema
maTepuana U MUHUManbHOI Harpy3ku Ha MHCTPYMeHT. byabTe 0CTOpOX-
Hbl B yr/ax, Tak Kak KOHTaKT C nepecekalouuMncst moBepXHOCTAMI MO-
KET NPUBECTM K PbIBKAM MY CKPYYMBAHMIO MHCTPYMEHTA.

Mocne 3aBepuwenms WndOBKY AaiiTe 3aroToBKe OCTbITb Mepes Tem, Kak
TporaTb eé. He npukacaitech K ropunm noBepxHOCTAM.

MpepoTepaleHmne neperpysku

leperpyska MOXeT NoBpeAuTb ABUraTesb YrnoBoii WwandoBanbHoi Ma-
LWKMHbI. TO NPOUCXOAMT, ECIM MHCTPYMEHT NOABEPraeTCca ANNTENbHO| UH-
TEHCUBHOI Harpyske.

W3beraiiTe YpeamMepHOro faBneHUs Ha UHCTPYMEHT ANsl YCKOpeHus pa6o-
Tbl. [luck (11) paboTaet adeKTUBHEE NpU NErKOM AaBEHUH, YTO TaKkKe
npeAoTBPaALLAET CHIKEHNE CKOPOCTY BPaLLEHNS.

Ecnu yrnoBas wnndoBanbHas MalimHa neperpeBaetcs, Aaiite et nopa6o-
TaTb Ha XONIOCTOM X0ZY B TeYeHWe 2-3 MUHYT, 4To6bl OHa OCTbINA A0 HOp-
MasnbHoi pa6oyeil TeMneparypbl.

B cnyyae neperpyskv yriownudoanbHas MallMHa aBTOMaTU4YecKy ocTa-
HOBUTCS 1 MOAACT CUTHAN 06 olwMBKe. 115 NOBTOPHOrO 3anycka nepese-
[AuTe BbiK/loyaTenb B nonoxetue BbIKJ1, 3atem cHoBa BkntounTe MHCTPY-
MEHT 06bIYHbIM CMIOCOGOM.

CoBeTbl N0 ONTUManbHoIi paboTe

3anyck: Beerga 3anyckaiiTe MHCTPYMEHT Ha X0JI0CTOM XOAY, 4T06bl OH A0-
CTUT MaKCUManbHoi CKOPOCTH Nepes Hayanom paborl.

Yron HaknoHa Aucka: MogAepxuBaiite yron mMexay guckom (11) u no-
BEPXHOCTbIO 3aroToBKM B npefenax 15°-30°. bonblumii yron MoXeT npu-
BECTU K MOSIBJIEHMIO rPe6Heii Ha NOBEPXHOCTH, YXyAlLas KauecTBO OTAeN-
Ku. (PucyHok 3e)

[lBuxenue: Mepemelaitte WANGOBaNbHyIO MAWKHY N0 NOBEPXHOCTH 3a-
TOTOBKM BMepef U Hasaj Ans paBHOMEPHOM 06paboTky.

WUcnonb3oBanne OTpe3Horo AuckKa

HuKoraa He MeHsiiTe yron pesa npu UCMONb30BaHUK OTPE3HOTO AMUCKa,
4TO6bI U36eXATb 3aKNUHUBAHWUS AUCKA, OCTAHOBKM ABUTATENs UM pas-
pyLUeHUs AucKa.

Bcerpa BbINONHsTE pe3 B Hanpas/ieHWK, NPOTMBOMONOXHOM BpaLLeHuo
Aucka. Pe3 B ToM xe HanpaBneHuw, 4To U BpaLleHne AUCKa, MOXeT npu-
BECTU K BblTankMBaHWIO [UCKa U3 Npopesn.

[ins TBEpAbIX MaTepManoB UCMONb3yiNTe anMasHblii AUCK ANA [OCTUXe-
HUSA HaUNyYLNX pesynbTaTos.

KoHTponb Harpeea anmasHoro gucka

Ecnu anMasHblit AUCK neperpesaeTcs (3To 3aMETHO MO NOMHOMY KOfbLly
MCKP BOKPYT AMCKa), NPeKpaTuTe pe3 v AailTe MHCTPYMeHTY nopaboTatb
Ha XONIOCTOM XOAYy B TeYeHNe 2-3 MUHYT NS OXNaXAEHNUS.

YCcTOHYMBOCTD 3arOTOBKH

Bceraa HafexHo 3akpennsiiTe UW yAepxKuBaliTe 3aroToBKky, 4To6bl npe-
AOTBPATUTb €€ ABUXKEHWE BO BPEMs PaboThbl. TO ynyywwaeT KOHTPOSb U
CHYXAET PUCK HECYACTHbIX CY4aes.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

lMepesd npoBefeHueM NpoduUNaKTUYECKoro 06CnyXuBaHus Beeraa yoeau-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

BeHTunALMoHHbIe oTBepcTHs (13): [lepxuTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUS
(13) yMcTbIMM M CBOGOAHBIMYU OT 3aCOPOB. [MPU HaNKYMI KOMNPECCOpa UC-
nonb3yiiTe CXaTblit BO3AYX ANA yAaneHus BHYTPeHHelt nbinu (06a3atent-
HO Ha/leBaiiTe 3alUTHbIE OYKK).

Kopnyc nHctpymenTa: Oumwiaiite KOpNyc MHCTPYMEHTa BNAXHOI TKaHbtO
1 MSTKAM MblNoM. W36eraiiTe Ucnonb3oBaHns BoAbl, pacTBOpPUTENEii UK
a6pasuBHbIX MaTepuanos. HUKOTAa He foNycKaiiTe nonafaHns XuaKocTH
BHYTPb MHCTPYMEHTA 1 HE NOTPYXaiiTe ero B XUAKOCTb.

Cmaska: Ball MHCTPYMeHT He TpebyeT [I0NONHUTENbHOI CMa3Ki.
XpaHeHue: Bcerpia xpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM MECTE, YTOBbI U36exaTh
noBpeX/AeHNi oT Bnarv. ECiu B KOMNNeKTe MMEeeTCs CyMKa UK Keiic Ans
XpaHeHUs, UCNONb3YiATe UX ANS 3alUTbl MHCTPYMEHTA OT MblAK, BAArM U
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yAapoB BO BPEMs XPaHEHUs! U TPaHCTIOPTUPOBKHM.

[ns 6e3onacHoii U HaaEXHON paboTbl MHCTPYMEHTA NMOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYecKoe OOCNY)XMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
LUTbCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C UCMONb30BaHNEM TONb-

KO OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX yacTeii n pacxofHbix MaTepuanos.

TABJIMLLA YCTPAHEHUSl HEUCTIPABHOCTEW

Mpo6nema

[uck 6onrapku
BUGPUPYET UK

BosmoxHas npuunHa

BHewHuit Gpnaney (8)
He 3aTAHYT UK AUCK
(11) yctaHoBneH

Pewenne

MpoBepbTe 1 3aTsHUTe
BHEWHHiT hnaxey (8),
y6eAMTECD, YTO AUCK

waraertcs {11) ycraHoBnen
HerpaBubHO KOPPEKTHO.
MloBpexaCHHBIA AUCK 3aMeHuTe Ha HOBbII
[mck MOXET PaapyLInTsest auck. MoBpex/eHHbIR
noBpexaeH B0 Bpems payéom JVCK yTUnRM3npyiite
6e30MacHbIM COCO6OM.
[Jnck 3aMeHuTe 3a6uBLLMIiCA
3abuaetcs AVUCK UK UcTonbayiiTe
anloMUHUEM gllaﬂgm:wn:agsgranm AMCK, NPeAHa3HayeH-
WU MATKUMM P HbI AN MATKUX
cnnasamu Ccrnnasos.
HemepanenHo npomoiite
MpoTeuka JKCTpeMabHble NOPaXeHHbIe y4acTk
akKymynATopHo- | TEMMEPATYPbI Mt KOXV BOAOIA C Mbl/IOM.
To 6noxa MHTEHCUBHOE YTunusupyiite
1Cnonb3oBaHne NOBpPEXAEHHbIN
aKKyMynaTop.
WHcTpymenT -
nam HopmanbHblii Harpes ggfbﬁb”ge"%”e”w
aKkymynsatop 13-3a noTpednenus m ononmegmem
Harpesaetcs 3Heprum gGom
npu pa6ote p .
AKkymynsTop He Tpe6yeTcs Hukakux
1nu 3apagHoe HopmanbHble ZeiicTBuii. Obecneybte
YCTPOACTBO XMMUYECKHME peakunu | Hapaexaluyo
HarpeBawTCs BO | Npu 3apsafake BEHTUNSILMIO BO BPEMS
BpeMsi 3apaaKu 3apAAKM.

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

3ab0TsACb 0 NpUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMyNsTOpHbIe

6aTtapen, NPUHAANEXHOCTI M YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3K0No-

TMYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 37EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKYMYATOPHble 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl cOEpeyb NpUpoAY, HEO6XOAMMO MPaBUIIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
NoNb30BaHHyl0 6aTapelo, B YacTHOCTY, UTUEBYO. [iAA MpaBuIbHON
YTUNU3aLMN OKOHYaTeNbHO paspsifuTe GaTapeto npu pabote ¢ mpu6o-
POM, U3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTaWTe KOHTAKTbl U30EHTOM, YTOBbI U36e-
XaTb KOPOTKOTO 3aMblKaHWsl. Heslb3sa BCKpbIBaTh 6aTapeto u yTunnaupo-
BAaTb M0 YacTAM. YTUAN3UPYiTE B NPEAHA3HAYEHHbIX AN 3TOTO MecTax.
E - B cooTBetcTBUM C eBponeiickoit aupekTuBoil 2012/19/
" EU 06 0TpaboTaHHbIX 3N1EKTPUYECKUX U 3MEKTPOHHbIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLEMY HALMOHANLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKKe B COOTBETCTBUYM C eBponeiickoii AupekTusoi 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXMBLUIME CBOI CPOK aKKYMYNsTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE MPUGOPLI MOANEXAT CO0pY C LeNbto UX MOCNeAyHoLei SKonoru-
yecku 6e3onacHoil nepepadoTKu.

Mpu HENpaBWAbHOW YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U dEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPESHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LLYI0 CPeAy U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BOMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

&> Tonbko ans cTpaH EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-MoHHbIE aKKyMynaTOpHbIe 6aTapen pacrpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHWs B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTMPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKyMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT nNepeBo3uTbCS CaMuUM MoJb30BaTeneM aBToMo6Ub-
HbIM TPaHCMOPTOM 63 HEOBXOAUMOCTH COBIOAEHNS AOMONHUTENbHDBIX
HopM. Mpy nepeBo3Ke ¢ NPUBREYEHNUEM TPETbUX /UL, (Hanp.: caMoneTom
WU TPAHCMOPTHBIM JKCMEAUTOPOM) HEOBXOAUMO Co6iofaTh ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe 1 MapkupoBke. B aToM cryyae npy NoAroToBKe
rpysa K oTnpaBKe HEO6XOANUMO y4acTHe 3KCMepTa Mo ONACHbIM rpy3am.

0TnpaBAsiiTe akKyMynsTOPHYlo 6atapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpMyCOM. 3akneiTe OTKPbITbIe KOHTAKTbl 1 ynaKyiiTe akkyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, 4To6bl OHa He nepemelLanach BHYTPU ynakosku. Moxanyi-
cTa, CO6/I0AANTe TaKKe BOIMOXHbBIE JOMOSHUTENbHBIE HALMOHaNbHbIE

npeanucaHus.
CRAFT
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UA|YKPATHCbKA
AKYMYJIATOPHA KYTOLUTI®YBAJIbHA MALUUHA
AG125B, AG125C
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb AG125B AG125C
Tun ABUryHa becuieTounnii
Hanpyra (B, nocriitha) 20 20
i . 4500/ 6500/ 3500/ 5500/

LUBuakicTb xonocToro xogy (x87) 9500 8500
MakcumanbHuit giametp gucka (Mm) | 125 125
Pi3bba wnunaens M14 M14
Kickback control + +

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HaYeHi BignosiaHo fo EN 62841-2-3:

Buni yKO D Lpa=85 L,4=85
MMIPAHWIA piBEHb 3BYKOBOT - _
noTyxHocTi (A5(A)) Lun=03 Lu=93
Moxu6ka K (ab(A) K=3 K=3
3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLlil Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBigHo Ao
EN 62841-2-3:

PiBeHb 3BykoBOro TMcky (AB(A))

Pietb Bi6pauii nig yac wnigysania 5 o5 7.25
(m/c?) . ’
Moxmbka K (M/c?) 1.5 1.5
PiBeHb 3axucty IPX0 IPX0
Knac saxucty 1] 1]
Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) (kr) 2.3 2.35
Bara iHCTpyMeHTy 6e3 akymynsiTopa

(kr) 1.68 1.72
Bara (Bknoyaloun Bech KOMMEKT 21 23

noctaeku) (kr)
AKymynatop (He BXOAUTD /10 KOMNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun 6atapei Li-ion
EMHiCTb (Ar) 4.0/8.0
3apapHWi NPUCTPIii (He BXOAWTD 10 KOMMNEKTY)
LB{:I({}THO?I’:?PLFL))YM (B, 3miHHa) 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 42
BuxigHa Hanpyra (B, nocTiiiHa) 20
BuxigHuit cTpym (A) 2.0

Knac 3axucty Il

MOMEPEKEHHS: 3asiBneni pisHi Bi6paLyii Ta Wymy BiANOBIAAKOTH OCHOB-
HWM rany3sMm 3acTOCyBaHHS iHCTPYMeHTY. OjHaK, AKILO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCS ANA iHWKX Linei, 3 iHWMMW NpUnaaasMn a6o B moraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta BibpaLii MOXYTb BiApisHsTUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36INbLWHUTK PiBEHb BMNAMBY MPOTATOM YCbOTO POGOYOro nepioay.
PiBHi Wwymy Ta Bi6paujiii GyayTb BapiloBaTUCA 3aNEXHO Bif CMOCOGIB BU-
KOPUCTaHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuILYBaTK PiBHi, BKasaHi
B LiboMy iHopMmaLiiiHoMy apkywi. Lii piBri 3Byky Ta BiGpaLii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS [ANA MOPIBHAHHA OJHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i Ans no-
nepeaHbOl OLiHKKM BNAMBY. TOYHA OLHKA HAaBaHTaXEHHS TakoX NOBUHHA
BPaxoBYBaTY Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 npaLjtoe, ane He BUKO-
pUCTOBYETHCA. Le MOXe 3HaYHO 3HM3UTY 3arafbHe HaBaHTaXeHHs NpoTa-
rOM pPob0Yoro nepiopy. BusHaute 10AaTKOBI 3aX0An 6e3nekm Ans 3axucty
onepatopa, Taki fik: 06CyroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta NpunapAs, irpisatx-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHiaaljis po6oyoro npoviecy.

OMNKUC YACTUH (*MAN. 1)

1. [JlopaTkoBa pykosTka 6. KHonka 3HATTA akymynsatopa
2. KHonka 6n1oKyBaHHS WNWHAENs 7. 3axMCHUI KOXYX

3. Bumukay YBimK./Bumk. 8. 30BHilLHiil hnaHelb

4. PykoaTka 9. BHyTpiwWHii GnakHeup

5. Akymynstop 10. Kntoy ans 3aTuckava




11. Ounek
12. MaHenb ynpasniHHs

KOMMJIEKT NOCTAYAHHA*
AG125B-BB

13. BeHTUnALitHi 0TBOpU

AG125B-1B-C ~ AG125C-BB

KepiBHuuTBO 1 1 ]
KopucTyBaya

AKymynatopHa

KyToBa 1 1 1
wnidysanbHa

MalluHa

AxymynsaTop: 20 B,
4 Atop

3apsfHNi NpucTpiit:
208

[opatkoBa 1 1 1
pykosTKa

Kniou ansa 1 1 1
3aTUCKaHHs

3axuCHNI KOXYX 1 1 1
Ans wnidyBaHHs

lMnacTtukoswii keiic - 1 -

*byAb nacka, 3BepHiTb yBary, 0 BMIiCT ynakoBKM MOXe Bifpi3HATHCA 3a-
JIEXHO Bifi KpaiHu nokynku. [ns oty KOHKPETHOI iHg i npo
BMICT BalLIol MOCTaBKY 3BEPHITLCA A0 MiCLEBUX AUCTPHE'IOTOPIB.
AKyMynsiITOpHi KyTOBI WnidyBanbHi Mawuty Procraft Industrial AG125B Ta
AG125C npusHayeHi gns npodeciitHoro wihysanHs Ta pisaHHs (3a ymo-
BV BCTAHOB/EHHA BiANOBIAHOTO 3aXMCHOTO KOXYXa) METay, KaMeHo, Lier-
11, GeTOHY, KepamiuHOi MANTKW, fEPEBMHN Ta [EPEBUHHUX MaTepianis.
06ugsi Mogeni ocHauweHi QyHKkuielo 3axucty Big Bigaadi (Kickback
Control), a TaKoX CUCTEMOIO WBMAKOT 3MiHM MOMOXEHHS 3aXUCHOTO KO-
Xyxa 3a jonomoroto (ikcyBanbHoro Baxens. Mogenb AG125C gogatko-
BO Ma€ MOJOBXEHMWIA i By3bKuii pefiyKTop, LU0 3a6e3neyye 3pyyHiCTb po6o-
TH Y BaXKOAOCTYMHUX MiCLisiX.

lMopyleHHA YMOB eKcnnyaTalii abo BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY He 3a
NpU3HaYeHHAM MOXe 6T MiACTaBOK ANS BiMOBM B rapaHTiiHOMY 06-
CNyroByBaHHi.

NMPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

/\ OBEPEXXHO! OsnaiiomTecs 3 ycima nonepep)xeHHsMH LL0/0 6e3neKu,

i inocTpaui Ta i XapaKTepuMCTUKAMM, HajjaHu-
MU pa3oM i3 Licl0 eNeKTPUYHOI0 MalMHOI0. HeBUKOHAHHA BCiX HaBeje-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXe MPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNneKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOro yLKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeKeHHs Ta iHCTPYKLiT ANst AOBIAKM.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eneKTpoiHCTPYMEHT" y LuxX nonepea-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHI, WO NPaLIoE Bif, Mepexi,
a60 [0 akyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHY.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBxX/AN HaaAraiiTe 3aXMCHI OKYNApM — 3axvLaoTb Oui Bif
4acTok.

3aBxX/AM TpUMaiiTe iHCTPYMEHT 060Ma pyKamu nig yac po6o-
TU. BUKopucTaHHs ABOX pyk 3abesneyye KpaLynii KOHTPOsb
i 3HUXKYE PU3NK OTPUMAHHSA TPaBM.

He BuUkopUCTOBYIATe CTaHAAPTHUIA KOXYX ANA onepavin pi-
3aHHA. Mig yac po6oTy 3 Bi|PIHUMM Kpyramu 3aBX AU BUKO-
puUCTOBYiATe CnewianbHUA 3aXUCHUIA KOXYX ANA Pi3aHHs,
11406 3a6e3NeyYnTH HaNeXHMUIA 3aXUCT.

HociTb nunosaxucHy Macky - 3ano6irae BAMXaHHIO YacTu-
HOK.

HociTb 3aX1CHi HaBYLIHMKM - 3aXMILAIOTb CMyX Bif, HAAMIp-
HOTO LUyMY.

lpounTaiite iHCTpPYKLIT

2 JOIOIINE)

3arasbHe nonepeAXeHHs npo He6esneky

BignoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBponNeiicbkKM ANPEKTUBAM.

€BpasiiicbKiil 3HaK BifNOBIAHOCTI.

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

OE=IA

0COBJIMBI MPABU/IA BE3NEKU 411 AKYMYNIATOPHOT
KYTOLW/IU®YBANIbHOI MALIUHU

PekomeHpaLii 3 6esneku Mig yac wnidyBaHHs, WidpyBaHH HAKAAYHUM
nanepom, po6oTu 3 APOTAHUMY LLiTKaMU Ta pi3aHHsi abpasMBHUM AUCKOM:

1. [aHnit eneKTPOIHCTPYMEHT MOXe BWUKOPUCTOBYBAaTUCA ANSA LWNi-
(yBaHHA abpasuBHUM KPYroM, HaXAauyHUM ManepoM, ApOTAHUMMN
LWiTKamMu, a TakoX ANA pi3aHHs. Cnif AOTPUMYBATUCH YCIX 3aXOAIB
6e3neku, iHCTPYKLii, ONUCIB i TEXHIYHUX XapaKTEPUCTHUK, HaZaHNX
pasoMm 3 eNeKTpOoiHCTPYMeHTOM. He0TpMMaHHA Lnx pekoMeHAaaLliit
MOXe NPU3BECTU A0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta/
260 cepito3HUX TPaBM.

2. [laHuit eneKTpOiHCTPYMEHT He NpU3HayeHit Ans nonipysaHHs. Bu-
KOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY AANA onepaLiii, He nepefGayeHnx BUPOG6-
HUKOM, MOXe NMPU3BECTU A0 BUHUKHEHHS HeBe3neyHnx cutyaLjii i
TpaBMm.

3. 3ab6opoHeHo MopudiKyBaTH eNeKTPOIHCTPYMEHT, W06 BUKOHYBATH
po6oTH, ANs AKUX BiH He BYB Po3po6eHUid, i fKi He Bynu cxBaneHi
BUPOBHMKOM. Taki MoandiKkaLii MOXyTb NPU3BECTYU 1O BTPATH KOH-
TPONKO Hap, IHCTPYMEHTOM i CTaTh NPUYNHOK CEPIiO3HUX TPaBM.

4. He BUKOPUCTOBYIiTe MPUHANEXHOCTI, fiKi He NepefbdayeHi Ta He pe-
KOMEH/J0BaHi BUPOGHUKOM ANs LbOro iHCTPYMeHTY. Toi (akT, o
akcecyap Moxe GYTM BCTaHOB/EHM Ha iHCTPYMEHT, He rapaHTye
ioro geaneuuoro BUKOPUCTaHHA.

5. [lonycTUMa WBMAKICTb 0BepTaHHs BCTAHOBNEHOTO Kpyra He mno-
BUHHA 6YTW HUXYOK 3@ MaKCUManbHY WBMAKICTb 06epTaHHs,
3a3HayeHy Ha iHCTPYMeHTI. fKILO IHCTPYMEHT npauke Ha GinbLuii
LWBKUAKOCTI, HXX po3paxoBaHa OCHACTKa, Lie MOXe Npu3BecTi Ao ii
PYiiHyBaHHA Ta PO3/bOTY YaCTUH.

6. 30BHilHil AiamMeTp i TOBLyHA BUKOPUCTOBYBAHOTO Kpyra MOBMHHi
BiAANOBIAaT [aHOMY iHCTPyMeHTY. Kpyru HenpaBunbHOro posmipy
MOXYTb 6yTW HeZ0CTaTHbO 3aXMLLEHi abo HeKepoBaHi Mig yac po-
GoTu.

7. Kpyru 3 pi3ab60BUM KpinneHHsIM NOBUHHI TOYHO BiANOBIAATH Pi3bbi
WwnuHAens. AKWO Kpyr KpinuTbca 3a J0NOMOrot dnaHuis, AiaMeTp
nocajKoBOro 0TBOPY Mae 3biratucs 3 poamipom dnanus. Kpyru, siki
noraHo BCTaHOBNEHI, MOXYTb BiGpYBaTH, IO Npu3Befe A0 BTpaTy
KOHTPOJIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

8. 3a60poHEHO BUKOPUCTOBYBATW MOWKOAXEHI Kpyru. Mepes KOx-
HUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipsiiTe OCHACTKY Ha HAfBHICTb TPIlLMH
i ckonis. MepeBipTe ANCKM HA MPeMET 3HOLIEHHSA Ta NMOLKOAXKEHD,
a AAPOTSHI WiTKM — Ha HasiBHICTb 0cnabneHnx abo 3anamaHux ApoTiB.
Y pasi nagiHHs enekTpoiHCTpyMeHTa abo 0CHaCTKM Heo6XiaHO orns-
HYTH iX Ha HasBHICTb NOLKOAXEHb a60 3aMiHUTU OCHACTKY. AKILO
Kpyr 6yB nepeBipeHuii i BCTAHOBNEHMWIA, YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ha X0-
TI0CTOMY X0y Ha OfHY XBUMUHY, NPU LibOMY NepeKOHaTecs, Lo one-
paTop i HaBKONMLLHI 3HAaX0AATbCA Ha 6e3neyHilt BifcTaHi Big o6ep-
TOBOro Kpyra. [MoWKO/KEeHi OCHACTKN HaiyacTille namatTbes nif
4ac TeCTOBOrO 3amycky.

9. BuMKOpUCTOBY/Te 3aCO6M iHAMBIAYaNnbHOTO 3axMCTy. 3anexHo Bif
BUAY POGOTH HEOGXiAHO 3aCTOCOBYBATM 3aXUCT 06NMYYA Ta OYell.
Y pasi noTpe6u BUKOPUCTOBYIATE PeCripaTop, 3aCO6U 3aXUCTY CYXY,
3aXUCHi pykaBUukyM a6o cneuianbHuii hapTyx, AKUit 3aXUCTUTb Bif
Api6HNUX YacTUHOK. Oui Heo6XifHO 3axuLaTK Bif NETIOUNX YIaMKiB,
L0 BUHUKAIOTb Mif yac poboTu. Pecriipatop Mae dinbTpysaT nun,
L0 YTBOPIOETLCSA B NpoLieci 06po6ku. TpuBanuit BNANB LWyMy MoXe
NPU3BECTY [0 NOTIPLIEHHS CAYXY.

10. MepekoHaiiTecs, W0 HaBKONULIHI 3HAXOAATbCA HA 6e3neyHii Big-
CTaHi Bifi 30HM POBOTU iHCTpPyMeHTa. Yci, XTO nepebyBae nopyy i3
NpaLooynNM iHCTPYMEHTOM, NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATU 3aCO6M iH-
IMBigyanbHoro 3axucty. Ynamku o6po6nioBaHoro matepiany a6o
OCKONKM Kpyra MOXyTb PO3NTaTUCS Ta CPUYNHATM TPaBMU HaBIiTh
3a Mexamu pob0oyol 30HU.

11.7ip yac po6oTH, Ae IHCTPYMEHT MOXe BUNAAKOBO HATPanuTi Ha
npuxoBaHy NPOBOAKY, TPUMaiiTe 0T TiNbKK 32 i30/1b0BaHI PYKOAT-
Ku. MNpu KOHTaKTi 3 APOTOM Mifj HANPyroto BCi MeTanesi YaCTUHN iH-
CTPYMEHTY MOXYTb ONUHUTUCS Mifj HANPYTOH, WO NPU3BEAE A0 ypa-
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XKEHHA eNneKTPUYHUM CTPYMOM.

12. Hikonu He KNagiTb iIHCTPYMEHT [0 NOBHOI 3yNuHKKM ocHacTku. 06ep-
TOBMIi Kpyr MOXe 3a4enuTMCS 3a MOBEPXHIO Ta CIPUYMHNTY BTpaTy
KOHTPOJIIO Haji iIHCTPYMEHTOM.

13. He nepeHociTb IHCTPYMEHT Yy BBIMKHEHOMY CTaHi. BUnaaKoBuil KoH-
TaKT 06epTOBOI OCHACTKM 3 OAArOM MOXe NpU3BecTH Ao ii 3axo-
NAEHHA Ta TpaBMyBaHHs oneparopa.

14. PerynsipHo ouuLyyiiTe BEHTUNALiAHI OTBOPK IHCTPYyMeHTa. BeHTuns-
TOP ABUTYHA 3aCMOKTYE MUN Y KOPNYC, | HAKOMMUYEHHS MeTaneBoro
nuNy MoXe CTBOPUTY 3arpo3y KOPOTKOrO 3aMUKaHHs.

15.He BUKOpUCTOBYWTE iHCTPYMEHT no6nu3y nerkosaiMucTUx Ma-
Tepianis. ICKpU MOXYTb CIPUYMHUTY 3aliMAHHS.

16. 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT i3 PifKUMU OXONMOMXKY-
BaNbHUMM 3aco6amu. MoTpannsHHA BOAM abo iHWMUX PiAMH MOXe
NPU3BECTM [10 YPAXKEHHSA eNEeKTPUYHUM CTPYMOM.

CMELIANbHI NPABUJIA BE3MEKKN ANA WNIGYBAHHSA TA
PI3BAHHA ABPA3UBHUM AUCKOM

1. BukopucToByiiTe nuwe Ti a6pasvBHi AWCKM, Ki MPU3HAYeHi Ans
LibOro eNeKTPOiHCTPYMEHTa, Ta 3aXMCHUIA KOXYX, L0 BiANOBiAae BU-
KOPUCTOBYBaHOMY AMCKY. HenpuaaTHi AUCKM MOXYTb 6yTu Hepo-
CTaTHbO 3aXMILEH, Lo CTBOPIOE 3arposy GeaneLi.

2. Kpyry i3 3aHWXeHWUM LLeHTPOM NOBMHHI BCTAHOBNKOBATUCSA Tak, W06
XHSl po6oYa MOBEPXHS HE BUXOAMNA 3a Kpaiil 3aXMCHOTO KOXyXa.
AKLO KpYr BUCTYNAE 3a MeXi KOXYXa, Lie 03HaYae, Lo BiH BCTAHOB-
NEHNit HENPABUNBHO | MOXe 6YTH HEA0CTATHBO 3aXMLLEHWH.

3. 3axuCHWii KOXyX Mae GYTI HaAiiiHO 3aKpiNAeHwil Ha eneKTPOIHCTPY-
MEHTi Ta BCTaHOB/IEHUI TakKUM YMHOM, W06 3a6e3neynTn Makcu-
ManbHUii 3axuCT onepatopa. Lle o3Hauag, 110 3aKpuTa YacTuHa Ko-
XyXa NOBMHHa BTN PO3TalOBaHa MiX ONepaTopoM Ta abpasuBHUM
Kpyrom. Koxyx 3axuiLae onepaTopa Bifl ynamKiB i BUNajKOBOro KOH-
TaKTy 3 06ePTOBUM JIMCKOM.

4. BUKOpPUCTOBYIATe abpasuBHi Kpyryu TiNbKu 3a NpU3HayeHHsM. Hiko-
N1 He Hamaraiitecs WnipyBaTh GiYHO NOBEPXHEHD BiAPi3HOTO Kpy-
ra. BigpisHi aucku npusHayeHi Ans poboTu nnLe KPOMKOH, i BiYHNI
TUCK MOXE NPU3BECTU A0 IX PYHYBAHHS.

5. [na KpinneHHs abpasvBHOrO Kpyra 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE
CMpaBHi 3aTUCKHI (naHLi BignoBigHoro poamipy Ta dopmu. [lpa-
BUNbHI GNaHLi NiATPUMYIOTb AUCK | 3MEHLLYKOTb IMOBIPHICTb HOTO
pyiiHyBaHHs. BpaxyiiTe, Wo 3aTuckHi dnaHui AN BifpisHUX Auc-
KiB MOXYTb Bifipi3HATUCA Bif GnaHUiB Ans iHWMX BUAIB abpasus-
HUX KpyriB.

6. He BMKOPUCTOBYIiTe 3HOLIEHI KPYrU Bifj iHWNX IHCTPyMeHTiB. Abpa-
3UBHI Kpyru, NpusHayeHi Ans GiNblnX iHCTPYMEHTIB, He po3paxo-
BaHi Ha BULLi 06epTM KOMNAKTHUX MofAenel, Lo MOoXe Npu3BecTy
10 iX pyliHyBaHHS.

7. Nig yac po6oTi 3 GaraTodyHKLiOHANbHUMN Kpyramu 3aBXAu Bu-
KOPUCTOBYITE 3aXMCHWA KOXYX, BIAMOBIAHWA [O BMKOHYBAaHOroO
3aBJjaHHs. BUKOPUCTaHHs HENPaBMNbHOTO KOXYyXa MOXe He 3abes-
NeyYnTin HaNeXHOro PiBHS 3aXUCTY, WO 36ibLUYE PUSMK OTPUMAHHS
Cepiio3HMX TPaBM.

OOAATKOBI MPABWJIA BE3MEKK NIJ YAC PI3AHHA
ABPA3UBHUM UCKOM

1. He npuknapaiite HaAMipHWA TUCK Ha BiApPi3HWA AWCK, He 3arnu-
6ntoitTe pi3 Ginblue, HiX Lie HeoOXiAHO. HaaMipHHit TUCK NiABuLLye
PU3UK BUTMHY a60 3aKNMHIOBAHHS AUCKa, L0 MOXE NpU3BecTU A0
1A0r0 BiA\CKOKY @60 pyiiHYBaHHS.

2. He criiiTe Ha NiHil 06epTaHHs Aucka abo 3a Hew. AKILO AucK obep-
TAETbCA y HaNpAMKY, NPOTUNEXHOMY A0 OnepaTopa, Npu BiACKOKY
{HCTPYMEHT MOXe Pi3KO 3MICTUTUCA B HOr0 CTOPOHY.

3. fIKW0 AMCK 3aKNMHUNO B MaTepiani, HeraitHo BUMKHITb iHCTPYMeHT
i TpMMaiiTe iOro HepyXxomo, AOKM AUCK MOBHICTIO He 3YMUHUTHLCS.
Hikonu He HamaraiTecs BATATHYTU JUCK i3 PO3Pi3y, MOKMN BiH 0Gep-
TaeTbCS, OCKiNbKM Lie MOXe NPU3BECTH A0 BiACKOKY. [lani Heobxia-
HO BM3HAYMUTU NPUYMHY 3aKNNHIOBAHHA Ta YCYHYTH il nepes NpojoB-
XXEHHSIM po6oTH.

4. He BigHOBNIOITE pi3aHHA, AKWO [UCK Y)KE 3HAXOAUTHCA B PO3PIsi.
[loyekaiitecs, Noku fuck Habepe NOBHi 06epTy, a NOTIM 06EPEXHO
NOBEPHITb i0ro B po3pis. AKL40 3anyCTUTH AUCK BCePeAHi MaTepia-
Ny, BiH MOXe 3aKNUHUTH, BUCKOYUTI 3 PO3Pi3y a6o CNPUYMHUTY Bi-
CKOK iHCTPyMeHTa.

5. [loBri Ta BeNWKi 3aroToBKM CMif HafiliHo NiATPUMYBaTH, W06 3a-
noGirT X MPOrWHY Mif BNACHOIO Baroo, WO MOXe NpU3BeCTU A0
3aK/NNHIOBAHHS JNCKa | BIACKOKY iHCTpyMeHTa. Omopu Heo6xifHO
posMmilyyBaTh 3 060X GOKIB po3pi3y, sAKOMora 6muxye Ao NiHil pi-
3aHHS.

6. 3 0c06NMBOK 06EPEXHICTIO BUKOHYIATE pi3aHHs B CTiHax, NpuxoBa-
HUX MOPOXHUHAX | 3aTEMHEHUX MicusX. BucTynawumii Auck Moxe
BUNAJKOBO MOLWKOAUTK MPUXOBaHi TPy6M, eneKTponpoBoAKy abo
iHLWI KOHCTPYKLT, WO MOXe CIPUYMHUTY HeBe3neyHi HacnifKu.
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7. He BuKOHyiiTe KpuBONiHiiiHe pisaHHs. Cnpo6a pospisaTh MaTepian
3a KPUBOK TPAEKTOPIEI0 BUKINKAE BUTMH i 3aKJMHIOBAHHA AUC-
Ka, WO NiABULLYE AMOBIPHICTb MOr0 PyiiHyBaHHS abo BifCKOKY, WO
MOXe NPU3BECTH A0 CEPIHO3HMUX TPABM.

CNELLIANIbHI NPABWUJIA BE3MNEKK N1J YAC
WN1OYBAHHA HAXAAYHUM MAMEPOM

1. He BuKopuCTOBYiiTe 3aHaaTO Benuki abpasusHi nuctu. Posmip
HaXAAYHOTO Manepy MOBWUHEH BIAMOBIAAT PeKOMeHAALisM Bu-
po6HMKa iHCTpYMeHTa. 3aHaATO BENMKWI abpasuBHUIA NIUCT MOXe
NopBaTUCS, 3aKIMHUTH 260 CNPUYMHUTH BifICKOK.

CNELIANbHI MPABWJIA BE3NEKW NIJ YAC POBOTU 3
APOTOBUMM LLITKAMU

1. BpaxoByiiTe, Wo Npu po6oTi 3i WiTKaMN HEMUHYYe BUMAfAaHHS Apo-
TAHUX BOPCUHOK. He fomyckailTe nepeBaHTaXeHHs iHCTpyMeHTa
HaAMIPHUM HaTUCKOM Ha LWiTKy. BigipBaHi ApOTAHi BOPCUHKN MO-
XYTb NErko NPOBUTU TOHKMIA OAAT | CTPUYMHUTY TPABMY LKIPU.

2. AKwWo nig yac poboTU HEOBXIHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUIA KO-
XKYX, CTEXTe, 06 LiTka He Topkanacs ioro. Yepe3 BigLeHTpOBY
cuny ApiT WITKM MOXe PO3LNPIOBATUCS, O MOXE NPU3BECTU A0
KOHTaKTY 3 KOXYXOM.

OOOATKOBI MPABUJIA BE3NEKK

1. 3aBX[v BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHNI KOXYX, L0 BiAANOBijae BCTAaHOB-
neHomy Kpyry. Lle 3axuwjae onepatopa Bif ynamKiB y pasi pyitHyBaH-
HSl AUCKa, L0 MOXeE NPU3BECTU [0 CEPIi03HUX TPaBM.

2. BukopucTOBYWTe 3aXUCHI OKYNAPK, HaBYWWHWKK Ta pecnipaTop. He-
[IOTPMMAHHA LbOr0 NpaBUfa MOXEe CMPUYMHUTA TPaBMM Ouell,
NOLIKOKEHHS CAyXy Yepes WyM a6o Npo6nemu 3 AUXaHHAM Yepes
BAVXaHHSA NUAy.

3. TpumMaiiTe CTOPOHHIX 0Ci6 Ha 6e3neyHiii BifcTaHi Bif po6040T 30HM.
JleTioui ynamku a6o ickpu MOXyTb CTAaHOBUTU Hebesneky Ans 0To-
Uyloumx.

4. MNepekoHatitecs, wo poGoye MicLe Bi/lbHE Bif} /IErKO3aMUCTUX Ma-
Tepianis. ICKpH, WO YTBOPIOWTHLCA Mif Yac POBOTHU, MOXYTb CrPUYN-
HUTY NOXKEXY.

5. He npautoiiTe iHCTPyMEHTOM Yy cTaHi BTOMM a6o 3a HasBHOCTI
BifiBONiKaluMx (akTopiB. 3HWKEHHS KOHLEHTpauii nigsuwiye
IMOBIPHICTb HeLacHoro BUNagky.

6. He BUKOpUCTOBYIiTe iHCTPYMEHT y BoMoromy cepefoBuui. Bonora
NiBULLYE PUINK YPAXKEHHS NIEKTPUYHUM CTPYMOM.

3ANOBITAHHA BIACKOKY

1. BiACKOK - ue pi3KWil HEKOHTPONbOBAHWA PUBOK IHCTPYMEHTa, L0
BUHWKAE NPY 3aKNUHIOBaHHI Kpyra a6o ocHacTKu. Lie Moxe npusse-
CTM 0 BTPATU KOHTPOIKO Hap iHCTPYMEHTOM.

2. Mpu 3aKNMHIOBaHHI Kpyra rnuéoko 3aHypeHa KpoMKa MOXe pi3Ko
CMUKHYTY iHCTPYMEHT Y GiK, 3aNIeXHO Bif, HanpsIMKY 06epTaHHs.

3. BiACKOK — Lje HacnifjoKk HenpaBMNbHOrO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMeH-
Ta. loro MOXHa YHUKHYTH, AOTPUMYIOUUCH HABEAEHUX HUXYe 3a-
XxopiB 6esnexu.

4. MiuHo TpuMaiiTe iHCTPYMEHT 060Ma pyKamu, CTiilTe B CTiilkoMy Mo-
NOXeHHI. SIKWo y Mofeni € oAaTKoBa PyKOSTKa, 060B'A3KOBO BU-
KOpUCTOBYMTE ii.

5. He Ha&numaﬁTe pyKu o oﬁepToamx 4aCTHH iHCTpyMeHTa. Y pasi Bif-
CKOKY iHCTPYMEHT MOXE Pi3KO CMUKHYTUCS, O MOXeE CPUYUHUTI
CcepiiosHi TpaBMu.

6. Tpumaiitecs OCTOPOHb 30HU MOXIUBOrO BiACKOKY. Mpyu BiACKOKY
iHCTPYMEHT PyXaeTbCs Y HanpAMKY, NPOTUAEKHOMY 0 06epTaHHs
Kpyra.

7. Oco6nuBo o6epexHo 06pobnaiiTe KyTu, rocTpi KPOMKN Ta Hepis-
HocTi. Cnify YHUKaT yAaapiB 0CHAacTKM 06 Lji AiNAHKM, OCKiNbKN Le
MOXe NpU3BECTU [0 3aKNUHIOBaHHs abo BifcKoky. 06epToBi oc-
HacTKW GiNbll CXWMbHI A0 3aKNWHIOBAHHA Mif Yac poboTH B Ky-
Tax, Ha rocTpux Kpomkax abo npu BUMafKOBUX YAapax, Lo Moxe
NPU3BECTY A0 BTPATU KOHTPONIO Haf iHCTPYMEHTOM.

8. He BuKOpuCTOBYiiTe ANs pO6OTH AMCKOBI MUKM, NAHLIOMOBI AUCKN
ANA [epeBa, a TaKoX CErMeHTOBaHi anMasHi ANCKN 3 BiiCTaHHIO
MiX cermeHTamu noHaz 10 MM a6o 6yapb-aki 3ybyacTi gucku. Mogié-
Hi OCHACTKM 4acTo CMPUYMHAKOTL BIACKOK abo BTPATy KOHTPOMO
Hap, iHCTPYMEHTOM.

NIAroToBKA A0 POBOTHU

1. Mepes BMKOPUCTaHHAM OTNSIHbTE KPYr Ha HasBHICTb TPILWWH a6o
NOWKOAKEHb. TMOWKOMKEHI KPYri MOXYTb 3pyiiHYBaTUCA Mif 4ac
po6oTH, Wo npu3Bese A0 PO3NbOTY YNaMKiB i PU3NKY OTPUMaHHS
TpaBM.

2. MepeBipTe NpaBUIbHICTb BCTAHOBNEHHS Ta 6anaHcyBaHHA Kpyra ne-
pef, noyaTkom po6oTH. HenpaubHMil MOHTaX MOXeE NPU3BECTH A0




NOSIOMKM Kpyra Ta BTPaTi KOHTPOAIO Haf iHCTPYMEHTOM.

3. [epekoHaiiTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO Mepef PeryntoBaHHAM
a60 3aMiHOt0 akcecyapiB. BunagKoBe YBIMKHEHHSI MOXe CpUYNHU-
TV Cepilo3Hi TpaBMK.

4. [laiiTe iHCTPYMEHTY NONpaLBaTh Ha X0NOCTOMY XOAY NPOTArOM Of-
Hi€l XBUNNHYM Nepeps noyaTkoM poboTu. Lie sonomoxe BUSBUTH No-
raHo BCTAHOB/EHI abo MOLIKOAXEHI KPYrv Ta 3MEHLNTH PU3MK TX
pyAHYBaHHA.

5. [MepekoHaiiTecs, o 3aroToBKa HagiiiHo 3akpinneHa. Lle 3ano6irae
3aK/NHIOBaAHHIO Kpyra Ta MOX/IMBOMY BifiCKOKY iHCTPYMeHTa.

6. BukopucToByiiTe nuwe Ti wnidyBanbHi Kpyru, AKi peKkoMeHA0BaHi
ANA Liel MoAeni iHCTPYMeHTa, Ta 3 JONYCTUMOIO WBUAKICTO, L0 ne-
peBULLYe MaKCUManbHY WBKMAKICTb 06epTanHs YLLIM. Bukopuctah-
HSl HEeBIAMOBIZAHNX KPYriB ab0 KPYriB i3 MEHLIOK WBUAKICTIO MOXeE
NpU3BECTU [0 HEenpaBMIbHOI PO6OTH, BiACKOKY aGo pyilHyBaHHA
Kpyra.

7. He BukopucToByiiTe WwnidysanbHi Kpyrv 3 npOCTPOUEHUM TEPMiIHOM
npuaaTHocTi. 3HowweHi abo 3acTapini Kpyrv MOXyTb 3pyiiHyBaTUcs
Mif yac po6oTH, 4O MOXE CNPUYUHUTYM TPABMMU.

NPABWJIA BE3MEYHOI POBOTH 3 YILIM

1. TpumaiiTe iHCTPyMeHT 060Ma pykamu mif yac po6oTu. HepoTpuman-
HSl LibOr0 MPaBMIa MOXe NPU3BECTM A0 BTPATU KOHTPOJIIO, L0 36iMb-
Luy€e pU3NK TPaBM abo MOLIKOAXKEHHS 3ar0TOBKM.

2. [loyekaiTecs, NOKW iHCTPYMEHT HaGepe NOBHY WBUAKICTb Nepeg no-
4yaTKoM po60oTi. Po60Ta Ha HeOCTaTHIi WBUAKOCTI MOXe Npu3Be-
CTH A0 BIAICKOKY a60 BTPATU KOHTPOSIHO.

3. Tpumaiite pyku nogani Bif 06epToBUX YacTUH. KOHTAKT i3 Kpyrom
MOXe NpU3BECTH [0 CEepiio3HMX Nopi3iB abo amnyTauyii.

4. YHuKaiiTe HaZAMiPHOTO TUCKY Ha IHCTPYMEHT Mif Yac po6oTu. 3aHaa-
TO CUIIbHUIA TUCK MOXE CMPUYUHUTI Neperpie kpyra a6o ioro pyit-
HYBaHHS, L0 NpU3Be/e A0 BTPATU KOHTPONK.

5. He TopkaiTecs 3aroToBKM Bifpa3y micns wnipyBaHHs. MoBepx-
HSi MOXXE BYTM JYXXE rapsyoLo Ta CNPUYUHUTI ONKW MPU KOHTAKTI.

6. YHuKaiiTe po60TH Mif He3pyYHUMM KyTamu. HecTiilke NONOXeHHs
NiiBULLYE PU3NK BTPATI KOHTPONIO Ta OTPUMAHHSA TPaBM.

7. 3abesneyTe HanexHy BEHTUNALiIO iIHCTPYMeHTa Nig yac po6oTy. Me-
perpiB MoXe NPU3BECTH A0 NepeAYacHol NOAOMKM IHCTPYMeHTa a6o

ni 1010 PU3NKy .

TEXHIYHE OBCJ1IYTOBYBAHHSA TA 36EPITAHHA

1. PerynsipHo nepesipsiiTe Ta 06C/nyroByiTe iHCTPYMEHT, 30KpeMa Ko-
XyXu, GnaHui Ta ApoTh. 3HowWeHi a6o NOWKOAXEHI feTani MOXyTb
3HM3UTH piBeHb Ge3neky Ta CNPUYNHUTY HECTIPABHOCTI.

2. He BuKOpUCTOBYiATe MOWKOAXEHI a6o MopudikoBaHi akcecyapu.
Lle MoXe CnpuynH1TY Auc6anaxc, BTpaTy KOHTPONKO abo TpaBMAU.

3. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT y 6€3NeYHOMY MicLli, KONN BiH HE BUKOPUCTO-
ByeTbCs. HenpaBunbHe 36epiraHHs MoXe NpU3BECTU JO MOLIKOA-
XeHb abo BMNaJKOBOro BMUKaAHHSA.

4. CBOeYacHO 3aMiHioiiTe 3HOWeHi whidyBanbHi Kpyrn. Bukopuctan-
Hsi 3HOLIEHMX KPYTiB 3HUXYE eeKTUBHICTb POGOTH Ta NiABULLYE pu-
3K iX PyiiHYBaHHS.

AXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaitTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCA Bif akymynsTopis Procraft 20
B (4 Ar a6o 8 Ar). BukopuCTaHHs iHLINX aKyMYNSTOPIB MOXE MOLIKOANUTH
iHCTPYMEHT Ta NOripLWMUTH HOro PoGOTY. IHCTPYMEHT NPU3HAYEHWIl ANs Po-
607w 3 niTilt-ioHHMMK akymynsTopamu Procraft 20V, Wwo nepesapsaaxaroTs-
cA, AKi 3a6e3neyyioTb CTabiNbHY i HagilHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHSA

A ypara

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB nepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb aKyMyNATOP, W06 YHUKHYTH BUNAAKOBO-
r0 YBIMKHEHHA.

BupaneHHs akymynsatopa (PucyHok 2a)

LLlo6 BMAANUTM aKyMyNsITOP, HATUCHITb KHOMKY 6IOKYBaHHs aKyMynstopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 iHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,l 3 3apAAKKM aKymMynsTopa

3apaaHuii NpUCTpiit Mae AiBa iHAMKATOPU: YePBOHMWIA Ta 3eNneHuii. Yepso-
HWI IHAUKaTOp MOKa3ye, Wo BiAGYBAETbCA 3apsfKa, @ 3eNeHuilt iHANKa-
TOp BKa3ye Ha Te, W0 3apAjKa 3aBepluieHa. Cam akyMynaTop Moxe MaTy
iHAMKaTOp 3apafay 3i CBiTNOAIOAAMY, SIKi MOKa3yloTb piBeHb 3apsagy. LLjo6
nepeBipuUTY piBeHb 3apsfly, HaTUCHITb KHOMKY NepeBipkyu 3apajy Ha aky-
MynaTopi.

1 cBiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %

2 csitnogioau: 3apsaxeHo 50 %

UA | YKPAIHCbKA [RY]
3 cBiTnoAioAm: 3apsaxeHo 75 %

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAMKEHO

MokpokoBi iHCTpyKuii:
1. MigkntoyiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.
2. [Ina wTekepHUX 3apsfHUX NPUCTPOIB BCTaBTe WTeKep y MOpT aKy-
mynsTopa. [Ins cnaiifiepHux 3apafiHUX NPUCTPOIB CYMICTiTh nasu i
BCTaBTe aKyMynaTop /|0 ynopy.

3. |HAnKaToOp 3aropuTbCs YEPBOHMM, NOKa3ylouu, WO 3apsfka posno-
yanacs.

4. Konu 3apsaka 3aBepLIMTbCS, iHANKATOP 3aropuThCA 3eNeHNM.
BUMKHITb 3apsiiHuUil NpUCTPIii Bif, akymynsTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apafHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipku 3apsAy Ha akyMynsTopi, o6
noGaunTH piBeHb 3apsifly 3a J0NOMOrOLO CBITNOAiIOAIB.

BcTaHoBneHHs akymynsTopa (PucyHok 2b)

CyMicTiTb akyMy/iSITOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, a NOTiM BCTaBTe Or0 Ha
MicLie A0 dikcallii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

30HM yTPUMaHHS

3aBxXAN TpUMaiiTe KyTOBY WAiGyBanbHy MaLWHY MiLLHO 060Ma pykamn
nig yac po6oTu. BukopucToByiiTe f0AATKOBY PYKOATKY (1) Ta OCHOBHY py-
KOATKY (4) NS HABIAHOTO 3aXOMNEHHs.

PerynboBaHa J0AaTKoBa pyKosTKa (PucyHok 2d)

Y Bac € MOX/MBICTb BUBPATU OfHE 3 ABOX POGOUMX MONMOXEHb ANS 3a-
6e3neyeHHs MaKCMMasbHOTO KOHTPOJIIO Ta 3pYYHOCTI Mij yac po6oTn 3
KYTOBOO LWi(yBaNbHOK MalwmHo. [lofaTkoBa pykositka (1) Moxe 6yt
BKPYyYEHa 3a TORMHHUKOBOHO CTPISIKOKO B OAMH i3 OTBOPIB Ha BOKOBMX CTO-
poHax peaykTopa.

MPUMITKA! 3aBxan BUKOPUCTOBYIATE Lit0 PYKOATKY AN MOBHOTO KOHTPO-
710 Hap, IHCTPYMEHTOM.

KHonka 6n0KyBaHHs wnuHaens

KHonka 6/10KyBaHHs WnuHAens (2) NoBUHHA BUKOPUCTOBYBATUCS NuLie
Nig yac 3aMiHu gucka. Hikonu He HaTuckaiiTe 1i, SKILO AUCK o6epTaeTbes!

YcTaHoBKa Aucka (PucyHok 3)

BHyTpiwHiit dnaHeub (PUCYHOK 3a 1) BCTAHOBMIOETBCA HA WNUHAEND i
(iKcyeTbCs Ha ABOX MIOCKUX rpaHax wnuHgens. Momictite guck (Pucy-
HOK 3a 2) Ha BHYTPILLHil Gnakelb (PcyHoK 3a 1). BCTaHOBITb 30BHILLHIl
¢naneyp (PucyHok 3a 3) Ha WNUHAENb. HaTUCHITL KHOMKY 610KyBaHHS
wnuHAens (2) i obepraiite WNUHAENb, NOKM BiH He 3adikcyeTbes. Hagiii-
HO 3ag;|rui1b 30BHilWHIA GnaHeub (8) 3a gonomoroto kntoua (10) (Pucy-
Hok 3d).

MepekoHaiiTecs, Wwo auck (11) BinbHO 06epTaeTbes i HagiitHO 3akpinne-
HWA. BuKoHaiiTe TecToBMiA 3anyck 6e3 HaBaHTaXeHHs npoTsrom 20 ce-
KYHA, 06 NepeBipuTI HasBHICTb BibpaLjiit a6o 6UTTA AncKa.

LL|o6 3HATK AMCK, BUKOHAliTe 3a3HayueHi Aii y 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

Ber i 0
30BHiLWHii GnaHewb (8) HEOGXiAHO BCTAHOBMIOBATH 3aNeXHO Bifj TOBLLY-
HW BUKOPUCTOBYBAHOTO AUCKa:

O [Lns TOHKUX Bifpi3HUX a6o anMasHuX AUCKIB BUCTYMaKua yacTuHa
30BHilWHbOrO daHus (8) NoBUHHa 6yTW CpsMOBaHa Bif AUCKa.

O [ins 6inblw ToBCTMX wWNidyBaNbHUX AUCKIB BUCTYNakouya 4acTuHa
30BHilUHbOTO naHus (8) NOBUHHa BYTH cNpsMoBaHa A0 AUCKA ANS
KpaLLor NiATPUMKN.

3aBXAK nepe.ipsiiTe, Wo6 auck (11) 6yB HadiliHO 3aKpinieHuii.

Per 0

lMepes 6yAb-sikMMW POBOTAMU 3 IHCTPYMEHTOM Bif €jHaiiTe akymynsTop
(5). 3axvcHuit Koxyx (7) NOBUHEH BYTU BCTAHOBNEHMIA Nig Yac po6oTH 3
Bifipi3HUMM 360 WNihyBanbHUMK JUCKaMHU.

YcTaHoBKa Ta peryntoBaHHA KoXyxa:

1. 3HiMiTb gucK (11), SKWO BiH yCTaHOBNEHW.

2. ToTArHiTh dikcylounii Baxinb Koxyxa Bropy (puc. 2b, yactuxa A),
106 po36/10KyBaTH KpineHHs.

3. CyMicTiTb BUIMKM Ha NOCaAKOBOMY KinbLii KOXyXa 3 BUCTynamMu Ha
peaykTopi.

4. BCTaHOBITb KOXYX i BIANYCTiTb BaXifb — BiH 3a(iKCY€ KOXYX B OfHO-
My 3 3aJlaHNX MONOXEHb.

5. LLo6 3MiHUTW NONOXEHHS KOXYXa, 3HOBY NOTATHITb BaXinb, npoBep-
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HiTb KOXYX A0 K/auaHHs (cymicTuslun nepdopaliio 3 hikcatopom),
i BiANYCTITb BaXiNb.

NMPUMITKA: MoBHe po36upaHHs (3HATTS GNaHLiB) He noTpi6He.

Bumoru 10 NonoXeHHs Koxyxa:

3akpuTa yacTuHa Koxyxa (7) 3aBXAn Mae 6yTU cnpsiMoBaHa B 6ik one-
patopa. Mlig yac pisaHHs MeTany BUKOPUCTOBYITE KOXYX, MpU3HaYeHuii
LA Bifipi3HUX POOIT.

3HATTA KOXKyXa
1. 3HiMiTb guck (11), AKLLO BiH YCTaHOBNEHHUH.

2. TOTAMHITL GiKCyloumil BaXinb i CyMICTiTb BUIMKM KOXyXa 3 BUCTYNa-
MU Ha KOpNyci peayKTopa.
3. 06epexHO 3HIMITb KOXYX.
PerynioBaHHs WBNAKOCTI
MaHenb ynpaBnikHs (12) A03BOASE HANAWTYBATH WBUAKICTL 06epTaHHs
iHCTPYMeHTa B TPbOX NMONepesiHbO BCTAHOBMIEHMX fiana3oHax:
O HM3bKa WBMAKICTD, ifeanbHa ANns AenikaTHUX a6o TOYHUX PooIT.
O cepepHs WBNAKICTb, NiAXOANTb ANS YHIBEPCANbHNX 3aBAaHb.
0 BMCOKa WBNAKICTb, PEKOMEHAYETLCS AN BAXKUX PObIT abo WwBeua-
KOTO BUAANEHHs MaTepiany.

LL|06 3MiHWTH WBMAKICTb, HATUCHITb KHOMKY BUGOPY UBMAKOCTI Ha NaHeni
ynpaeniuHs (12). 06paHa WBKAKICTb GyAe Bigobpaxatucs BiANOBIAHUM
IHANKATOPOM Ha naHeni.

®ynKuis koHTponio Biackoky (Kickback Control)

CucTema KOHTPOSIO Bifjiadui aBTOMATUYHO BUMUKAE ABWUTYH Y pasi pi3ko-
ro pUBKa a6o 3aKNMHIOBAHHS AUCKA, 3HIKYIOUM PUUK TPABM i MOLIKOA-
XKEHHS iHCTpYMeHTa.

Y pasi cnipautoBaHHs nepesepiTb BUMUKay y nonoxerHs BUMK., a notim
YBIMKHITb IHCTPYMEHT 3BUYaItHUM CNOCOGOM.

OYHKLil0 MOXHa BBIMKHYTM a60 BUMKHYTH, HAaTUCHYBLLM Ta YTPUMYIOUN
KHOMKY Ha naHesi kepyBaHHs (12) NpoTAroM ABOX CEKYHA.

POBOTA BUMUKAYA

A\ yBarar

[Mepes BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTa 3aBX/1 NepeBipsiiTe CNpaBHICTb BU-
MuKkaya. Micns iforo BifnyCKaHHs BUMUKAY Mae Nerko noBepraTucs y no-
NOXEHHS «BUMK».

YBiMKHEHHS iHCTpyMeHTa

HaTucHiTb BUMUKay YBIMK/BuMK (3) Brepes, o6 YBIMKHYTH IHCTPYMEHT.
(PucyHok 2c)

e

L yp y
Micna 3amycky iHCTpyMeHTa HaTUCHiTb NepefHI0 4acTWHY BUMMKaya
YBiMK/BuMK (3) BHU3 0 KnauaHHs. Lle 3adikcye BUMMKAY y po6oyomy
NONOXEHHI, W0 A03BOMNTb NpaLlBaTh 6e3 Heo6XiAHOCTI MOCTIHO TpU-
MaTy A0ro HaTUCHYTUM BPYYHY.

BUMKHeHHS iHCTpyMeHTa

KOpOTKO HaTUCHITb 3aHI0 YaCTUHY BUMMKaya YBIMK/BUMK (3), 106 3Hs-
T Gikcalito, NoTiM BiANYCTiTb ioro. Micns Lboro BUMIUKay NOBEPHETbCA
Y BUXiZIHE MOMOXEHHS, | IHCTPYMEHT BUMKHETbCS.

aHHs KyTOBOT Wity i MalMHK

A yBarar

He BMUKaiiTe iHCTPYMeHT, siKWo Auck (11) TopkaeTbes 3aroToBKU. [love-
KaiTecs, MoK AUCK Habepe NOBHY WBUAKICTb, Nepes NoYaTkoM Po6oTH.

TpumaiiTe KyTOBY LAihyBaNbHY MaLLNHY OLHIEID PYKOKO 3a PYKOATKY (4), a
iHLLOIO PYKOKO MILiHO 06X0MiTb J0AATKOBY pyKOATKY (1) AN Kpawyoro KoH-
TpoNto.

3aBX/1 PO3TaLIOBYITe 3aXMCHUIA KOXYX (7) TaK, W06 Ginblua YacTuHa Bif-
KpuTOro Aucka 6yna cnpsMoBaHa Bif Bac.

ByabTe roToBi 410 NOTOKY ickop Npu KOHTaKTi gucka (11) 3 MeTanom.

NigTpumyiiTe KyT Mixk Auckom (11) i noBepxHeto 3aroToBKM y Mexax 15°-
30° Ans ONTUManbHOrO KOHTPOII, eheKTUBHOTO 3HATTS MaTepiany Ta
MiHIManbHOTO HaBaHTaXeHHs Ha IHCTPYMeHT. ByfbTe oGepexHi B kyTax,
OCKiNbKM KOHTAKT i3 nepexpeileHMiu NOBEPXHAMU MOXe CTPUYMHUTY
PUBKM a60 CKPyYyBaHHS IHCTPyMeHTa.

Micna 3aBeplenHs WiGyBaHHs AaliTe 3aroTOBLI OXONOHYTU Nepes TM,
AK TopKaTucs 1i. He TopKaiiTecs rapayux noBepXoHb.

CRAFT

industsial

PR,

3ano6iraHHa nepeBaHTaXeHHIO

lepeBaHTaXeHHs MOXe MOWKOANTM ABUTYH KYTOBOI WhiyBanbHoi Ma-
WKHK. Lle TpannseTbes, AKWO IHCTPYMEHT 3a3Hae TPUBANOrO iHTEHCUB-
HOTO HaBaHTAXEHHS.

YHWUKaiTe HaZAMIPHOrO TUCKY Ha iIHCTPYMEHT ANs NPUCKOPEHHS POGOTH.
[uck (11) npautoe edekTUBHILWE Npu NErKOMY HATUCKaHHI, WO TaKOX 3a-
no6irae 3HUKEHHIO WBUAKOCTI 06EpPTaHHS.

flkwo KyToBa WAipyBanbHa MalMHa NeperpiaeTbes, AaiiTe it nonpatyo-
BaTU Ha XOJIOCTOMY XOZy MPOTAroM 2-3 XBUAMH, W06 BOHA 0X0N0oNa A0
HopManbHol po6oyoi TeMnepaTypu.

Y pasi nepeBaHTaXeHHs KyToBa LWnidyBanbHa MalUHa aBTOMATUYHO 3y-
NUHATLCA Ta NOAAcTb CUrHaN npo nomunky. LLlo6 nepesanycTuTy iHCTpy-
MEHT, nepeBeAiTb BUMUKaY y nonoxeHHs BUMK. i 3HOBY yBIMKHITb 3BK-
YaitHM CnocoGoMm.

Mopaau Ans onTuManbHoi po6oT

3anyck: 3aBxAu 3anyckaiite iHCTPYMEHT Ha XONOCTOMY XOAY, 106 BiH A0~
CAr MaKCMManbHoT WBMAKOCTI Mepef, oYaTkoM po6oTu.

KyT Haxuny aucka: MNigtpumyiite Kyt Mix guckom (11) i noBepxHeto 3a-
roToBKN B Mexax 15°-30°. binblWwuni KyT MOXe Npu3BecTi 40 NOABM rpe-
6eHiB Ha NOBEpXHi, NOripLLytoun AKiCTb 06po6ku. (PucyHoK 3e)

Pyx: Mepemiwyiite wnipyBanbHy MalmHy Brepep, i Hazaz no NOBEpXHi 3a-
TOTOBKM A1 PIBHOMIPHOr0 06POGNEHHS.

BuKOpUCTaHHS Bifipi3HOro Aucka

Hikonu He 3MiHIoMTe KyT pi3y Npu BUKOPUCTaHHI Bifpi3HOro AMCKa, o6
YHUKHYTM 3aKNUHIOBAHHS [MCKa, 3YNUHKN ABUrYHa abo pyilHyBaHHS AuC-
Ka.

3aBXAN BUKOHYATE Pi3 y HanpsMKy, NPOTUNEXHOMY 06epTaHHi0 Auc-
Ka. Pi3 y TOMy X HanpsiMKy, Lo i 06epTaHHs AUCKa, MOXE NpU3BecTu 4o
BULITOBXYBAHHS AUCKa 3 NPOPI3y.

[ins TBepANX MaTepianiB BUKOPUCTOBYIiTe aNMa3HNit AUCK ANA AOCATHEH-
HAl HallKpaLyux pesynbraTis.

KoHTponb HarpiBaHHs anmMasHoro Aucka

AKWo anMasHuii AUCK neperpiBaeTbes (Le BUAHO 3a MOBHUM KilbLeM
icKop HaBKOMO AMCKa), MPUNUHITL Pi3 i AaiiTe IHCTPYMEHTY nonpavoBaTth
Ha X0N0CTOMY XOAY NPOTArOM 2-3 XBUAMH ANS OXONOMKEHHS.

CTa6inbHicTb 3aroToBKM

3aBxan HagiiHo 3akpinnioiiTe abo yTpuUMyiiTe 3aroToBky, Wo6 3anobirti
1 pyxy mig yac po6oTu. Lle nokpallye KOHTPOSb i 3HUKYE PU3NK Heljac-
HUX BUNAAKIB.

Aornap 1 06C/yroByBAHHSA

I'Iepen MpoBeAeHHAM I'IpOd)iJ'IaKTM"IHOI'O OﬁcﬂyFOBYBaHHﬂ 3aBXAW nepeko-
HaﬁTeCH, wo iHCprMeHT BWMKHEHO Ta BAMKHEHO aKyMynaTop.
BenTunauiini otsopy (13): Tpumaiite BeHTUNSLiiHI 0TBOpH (13) YuCTUMM
Ta BiNIbHUMM BifJj 3aCMIYeHb. 3a HafsBHOCTI KOMNpecopa BUKOPUCTOBYITE
CTUCHEHE MOBITPA AN BUAANEHHS BHYTPILWHbOrO Nuity (0608'A3K0BO Ha-
AAraiTe 3aXMCHI OKynspu).

Kopnyc iHcTpymeHTa: OumwyaiiTe KOpnyc iHCTPYMeHTa BONOT0l0 TKAHUHOK
Ta M'AKUM MUNOM. YHUKaliTe BUKOPUCTAHHS BOAM, PO3YMHHUKIB a6o abpa-
31BHWX MaTepianiB. Hikonn He gonyckaiiTe noTpannsHHA piAuHM BCepe-
[AVHY IHCTPYMEHTa Ta He 3aHypioiiTe 0T0 B PifuHy.

3MallyBaHHs: Ball iHCTPYMeHT He noTpebye 40AaTKOBOrO 3MalllyBaHHS.
36epiraHHs: 3aBxaun 36epiraitte iHCTPYMEHT y CYXOMY MicLi, W06 YHUK-
HYTV MOLIKOAXEHD Bifi BONIOTM. SIKLO B KOMMIEKTi € CyMKa abo Keiic Ans
36epiraHHsl, BAKOPUCTOBYiATe iX AN 3aXUCTY iHCTPYMeHTa Bif, MUy, BONO-
TV Ta YAapiB Mif yac 36epiraHHs | TPaHCMOPTYBaHHS.

[ins 6e3neyHoi Ta HafiiHOI POGOTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, O PEMOHT,
TexHi4He 06CNYroBYBaHHS Ta PeryNioBaHHsA MOBUHHI NPOBOAUTUCH Yy aB-
TOPM30BaHUX CEPBICHMX LiEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbK1 OPUTiHANbHNX
3anacHNX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TABNULIA BUPILLEHHS HECTIPABHOCTEM

Mpobnema Moxnuea npuunHa PiweHus
P MepeBipTe Ta 3aTArHITH
[Juck 3osHiluili pnaneus (8) 30BHiLUHil GnaHeub (8),

He 3aTATHYTHit a6o

whnidysanbHoi nepekoHainTecs, Wo

MalUnH BiGpye ggfgug;geuuﬁ amck (11)
a60 xuTaeTbes HEMPABMABHO BCTaHOB/EHMUi
npaBunbHO.
MowKomKeHNi guck SawiniTh Ha HoBMiA
[Luck B MOXe 3pyiiHyBaTUcA LMCK. ‘/TVIJ'IlatuITe
NOLKOAXKEHHIA MOLIKOAXKEHMI AUCK

nip yac po6oTy 6e3nedto




3aMiHiTb 3aCMiyeHmii

E':ngaaeTbcg JAMCK a6o BUKOPUCTO-
anioMiniem ao M #Ki Matepianu BYiiTe AncK,
M'SIKUMM 3aCMiuytoTb AMCK npu3HaveHnit Ans
cnnasamu po6oTH 3 M'AKUMMI
cnnaBamu.
HeraitHo npomuiite
i EkcTpemanbHi yPaxeHi AnHKU WKipn
E»EOJH%‘T:R woro | TEMnepatypu a6o BOAOIO 3 MUTOM.
6n)<’)|<y P iHTeHCHBHE YTunisyiite
¥ BUKOPUCTaHHS MOLKOAXKEHMIA
aKymynsaTop.
IHCTpyMeHT a6o . . L
aKyMynsTop HopmanbHwii Harpis [aiite iHCTpyMeHTY

HarpiBatoTbca
nig yac po6otu

AkymynsTop a6o

4yepes CNoXuBaHHA
eHeprii

OXOMOHYTY Nepes,
NPOAOBXEHHAM POGOTH.

3apAAHUiA ¢ inaini He notpi6Hi aii.
npucTpiit g:gxﬁf:m ‘)j:g'qm 3a693neqTe HanexHy
HarpiBaloTbes 3apARKAHHA BEHTUNSALO Mig yac
nig vac 3apAMKaHHS.
3apsAAKaHHA

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEOBULLA

[6atoun npo NpupoAy, enekTpOiHCTPYMEHTU, aKyMyNATOpHi 6aTa-

pei, npunajAn Ta ynakoBky NoTpiGHO 34aBaTh Ha EKOMOMYHO YK-

CTy nepepobKy. He BUKMAAIATE €NEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NoByTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT NpUpOAY, HEOGXIAHO MPaBUNBHO YTUAI3YBaTU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTieBy. [l npaBUAbHOI yTUmi3aljii ocTaToy-
HO PO3PsAAITL 6aTapeto Mif yac poboTH 3 NpUNafoM, BUAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1€HTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBATH GaTapelo Ta yTUNI3yBaTU YacTUHaMu. YTuniayite y
cnevianbHO BUBHAYEHUX MiCLAX.

& Tinbkn ans kpaiu €C:

ﬁ %,ﬁ’: BianosigHo Ao esponeiicbkoi Aupektusu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn
Ta BIANOBIAHUX HALOHANbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BiANOBIAHO A0
eBponeiicbkoi aupexTuemu 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, Aki BiACyx M-
NN CBIll TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LjiNK NOAANbLUOI EKONOMiYHO Ge3neYHOi nepepobKu.
Mpu HenpaBWAbHil yTUNi3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eNneKkTpoH-
Hi Npunagn MoXyTb MaT LWKiANMBHIT BB HA HABKOJIUILHE CEpefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepes MOX/NUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHUH.

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTil-ioHHi akymynsTopu MOWWPIOIOTLCA BUMOTY LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA He6e3neyHux BaHTaxiB. AKYMYNATOPHi GaTapei MOXYTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBayYeM aBTOMOGINbHIM TPAHCMOPTOM 6e3 JoTpu-
MaHHsl A0AATKOBUX HOPM. Mpu nepeBe3eHHi i3 3alyueHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPAHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HeOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOBIMBUX BUMOT 0 YNAKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LbOMY BUNaj-
Ky Mpu NiAroToBLyi BaHTaXy A0 BifNpaBKM NOTPiGHa yyacTb eKcrepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaenaitTe akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, 06 BOHa
He nepemiljanaca BcepeAuHi ynakosku. byab nacka, AOTpUMYyiATECH Ta-
KOX MOX/MBUX JOAaTKOBMX HaLliOHANbHUX NPUMKCIB.

BYMOTM BE3MEKMN B ABAPINHUX CUTYAL|IAIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATU Y PA31 HACTAHHA
HELWLACHUX BUMAZKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHs aBapiiiHux cuTyauiil (HecrogiaHa BiMoBa BUPOOY
a60 KiHLeBUX 3MiHHMX HAacaAoK Mifl YaC BUKOHAHHS po6oTH, NosBa AuMY
Ha arperarax, 3aiiMaHHs BUPOGY, MPUNUHEHHS eNeKTPONOCTaYaHHS, OTPU-
MaHHS! CUTHaNy Npo MOX/NBE HABNMKEHHS NPUPOAHUX aBO TEXHOTEHHMX
KaTakniamiB):

O npunuHUTM poboTw;

0 NOBiZOMMTM 33 HEOBXIZHOCTI CMELNiAPO3AINY (NOXKEXHNN, Meny-
HUiA, EKONOTIYHMIA, CrielianbHuii aBapinHui);

0 BXWTM 3aXOAiB A0 eBaKyaujii Nogel i MaTepianbHuX LiHHOCTeH (3a
Heo6xigHoCT);

0 noyatu nikBifauito HacnifkiB aBapii NepBUHHUMK 3acobamn o
npubyTTA Cneyniapo3Ainis, AKWO Taki OTpUManu BUKAWK, i A0
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TXHbOrO NPUBYTTAA BUCTABUTU MOCTH, WO OBMEXYIOTb AOCTYN CTO-
POHHiX y HEBE3NeuHy 30HY;

0 HapaTv AoAiKapcbKy AONOMOTY NOCTPAaXAANUM.

Y pasi HelacHoro BUNajKy 3 TpaBMyBaHHAM NOCTPaXJanux nepemicTy-
T f0 6e3MeYHOro MicLisi, BUKIMKATY WBUAKY MEAUYHY JOMOMOTY i Hapa-
TV fonikapcbKy fonomory. Micue nogii 3axucTuTi Ta 36eperti HeoTop-
KaHUM NS pob0oTH KOMICIT 3 po3CniflyBaHHs.

DE | DEUTSCH
AKKU-WINKELSCHLEIFER
AG125B, AG125C
ANLEITUNG

TECHNISCHE DATEN
Modell AG125B AG125C
Motortyp biirstenlos biirstenlos
Nennspannung (V DC) 20 20

. 4500/ 6500/ 3500/ 5500 /
Leerlaufdrehzahl (min) 0500 8500
Max. Scheibendurchmesser (mm) 125 125
Spindelgewinde M14 M14
Riickschlagabschaltung + +
Gerduschemissionswerte ermittelt nach EN 62841-2-3:
Schalldruckpegel / Gemessener Lx=85 L;x=85
Schallleistungspegel / Unsicherheit K = L,,=93 Lys=93
(dB(A) K=3 K=3

Schwingungsgesamtwerte und Unsicherheit K ermittelt nach EN
62841-2-3:

Schwingungsemissionswert beim 7.25 7.25
Schleifen / Unsicherheit K (m/s?) 15 15
Schutzart IPX0 IPX0
Schutzklasse 1] Il
Gewicht EPTA (mit 4-Ah-Akku) (kg) 2.3 2.35
Gewicht ohne Akku (kg) 1.68 172
Syt it gt
Akku

Nennspannung (V DC) 20
Akkutyp Li-ion
Kapazitat (Ah) 4.0/8.0
Ladegerat

Eingangsspannung (V AC) /

Frequenz (Hz) 220-240/50
Nennleistung (W) 42
Ausgangsspannung (V DC) 20
Ausgangsstrom (A) 20

Schutzklasse Il

WARNUNG: Die angegebenen Schwingungs- und Gerduschemissionswerte
entsprechen den Hauptanwendungen des Werkzeugs. Wird das Werkzeug
jedoch fiir andere Zwecke, mit anderem Zubehor oder in schlechtem
Wartungszustand eingesetzt, konnen die Gerausch- und Schwingungswerte
abweichen. Dies kann die Belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
erheblich erhdhen. Die Gerdusch- und Schwingungswerte hdngen von
der Art der Verwendung des Elektrowerkzeugs ab und konnen die in
diesem Informationsblatt angegebenen Werte Uiberschreiten. Diese Werte
konnen zum Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen und fiir eine
vorldufige Einschatzung der Belastung herangezogen werden. Fir eine
genaue Abschatzung der Belastung sollten auch die Zeiten berUcksichti?t
werden, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder zwar lduft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Gesamtbelastung
iiber den Arbeitszeitraum erheblich verringern. Legen Sie zusétzliche
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners fest, wie zum Beispiel:

Pn CRAFT
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Wartung von Werkzeug und Zubehdr, Warmhalten der Hande, Verwendung
von Gehdrschutz und Organisation der Arbeitsablaufe.

TEILEBESCHREIBUNG (ABB. 1)*

1. Zusatzhandgriff 8. Spannmutter (duBerer Flansch)
2. Spindelarretierung 9. Aufnahmeflansch (innerer
3. Ein-/Ausschalter Flansch) .
4. Haupthandgriff 10. Spannschliissel
5 Akku 11. Scheibe
6. Akku-Entriegelungstaste 12. Bedienfeld
7. Schutzhaube 13. Liiftungsschlitze
LIEFERUMFANG*

AG125B-BB AG125B-1B-C AG125C-BB
Betriebsanleitung 1 1 1
Akku-
Winkelschleifer L L L
Akku 20V, 4 Ah 1
Ladegeradt 20 V - 1
Zusatzhandgriff 1 1 1
Spannschliissel 1 1 1
Schutzhaube zum 1 1 1
Schleifen
Kunststoffkoffer - 1

* Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Land des Kaufs
unterschiedlich sein kann. Wenden Sie sich fiir genaue Angaben zum Inhalt
Ihrer Lieferung an lhren ortlichen Handler.

Die Akku-Winkelschleifer Procraft Industrial AG125B und AG125C sind
zum professionellen Schleifen und - bei Verwendung der passenden
Schutzhaube - zum Trennen von Metall, Stein, Ziegel, Beton, Keramikfliesen,
Holz und Holzwerkstoffen bestimmt. Beide Modelle sind mit einer
Riickschlagabschaltung und einem Schnellspannsystem ausgestattet, mit
dem sich die Schutzhaube iiber einen Verriegelungshebel verstellen lasst.
Das Modell AG125C besitzt zusétzlich ein verlangertes, schmales Getriebe,
das die Handhabung in beengten Rdumen erleichtert.

Ein VerstoR gegen die Betriebsbedingungen oder die Verwendung des
Werkzeugs zu anderen Zwecken kann ein Grund fiir die Ablehnung von
Garantieleistungen sein.

SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sichert i i
Bebilderungen und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgend
aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft
auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug"
bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

ZEICHEN UND SYMBOLE

Immer eine Schutzbrille tragen - schiitzt die Augen vor
Partikeln.

Das Werkzeug bei der Arbeit immer mit beiden Handen
halten. Beide Hande geben bessere Kontrolle und verringern
die Verletzungsgefahr.

Fiir Trennarbeiten keine Standard-Schutzhaube verwenden.
Verwenden Sie beim Arbeiten mit Trennscheiben stets die
spezielle Trennschutzhaube, um einen ausreichenden Schutz
zu gewahrleisten.

Staubschutzmaske tragen - verhindert das Einatmen von
Partikeln.

Gehdrschutz tragen - schiitzt das Gehdr vor iibermaBigem
Léarm.

' (] A
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Betriebsanleitung lesen.

Allgemeines Warnzeichen.

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
geltenden europdischen Richtlinien.

Eurasisches Konformitatszeichen.

Ukrainisches Konformitatszeichen.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN AKKU-
WINKELSCHLEIFER

Sicherheitshinweise zum Schleifen, Biirsten mit Drahtbiirsten und
Trennschleifen

1.

Dieses Elektrowerkzeug kann zum Schleifen mit Schleifscheiben
und Schleifpapier, zum Arbeiten mit Drahtbiirsten sowie zum
Trennschleifen verwendet werden. Alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Angaben, die mit dem
Elektrowerkzeug geliefert wurden, sind zu beachten. Werden diese
Anweisungen nicht befolgt, kann dies zu elektrischem Schlag, Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

. Dieses Elektrowerkzeug ist nicht zum Polieren bestimmt. Die

Verwendung des Werkzeugs fiir Zwecke, fiir die es vom Hersteller
nicht vorgesehen ist, kann zu gefdhrlichen Situationen und zu
Verletzungen fiihren.

. Verdndern Sie das Elektrowerkzeug nicht, um Arbeiten auszufiihren,

fiir die es nicht konstruiert oder vom Hersteller freigegeben wurde.
Solche Veranderungen konnen zum Kontrollverlust iiber das
Werkzeug und zu schweren Verletzungen fiihren.

. Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller fiir dieses Werkzeug

nicht vorgesehen oder empfohlen ist. Die bloRe Tatsache, dass sich
ein Zubehdrteil am Werkzeug befestigen lasst, gewahrleistet keinen
sicheren Gebrauch.

. Die zuldssige Drehzahl der eingesetzten Scheibe darf nicht niedriger

sein als die auf dem Werkzeug angegebene Hochstdrehzahl. Wird
eine Scheibe schneller betrieben, als sie zuldsst, kann sie brechen
und Bruchstiicke kdnnen umherfliegen.

. AuBendurchmesser und Dicke der verwendeten Scheibe miissen

zum Werkzeug passen. Scheiben mit falschen Abmessungen konnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder beherrscht werden.

. Scheiben mit Gewinde miissen genau auf das Spindelgewinde passen.

Wird die Scheibe iiber Flansche montiert, muss der Durchmesser
der Aufnahmebohrung zur FlanschgroRe passen. Falsch montierte
Scheiben kdnnen schwingen und zum Kontrollverlust tber das
Werkzeug fiihren.

. Die Verwendung beschadigter Scheiben ist untersagt. Priifen Sie

das Zubehtr vor jedem Gebrauch auf Risse und Absplitterungen.
Kontrollieren Sie Scheiben auf Verschlei® und Beschadigung
und Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist das
Elektrowerkzeug oder das Zubehor heruntergefallen, priifen Sie es
auf Beschadigungen oder tauschen Sie das Zubehtr aus. Lassen Sie
das Werkzeug nach Priifung und Montage der Scheibe eine Minute
im Leerlauf laufen und achten Sie darauf, dass sich Bediener und
umstehende Personen in sicherem Abstand zur rotierenden Scheibe
befinden. Beschadigtes Zubehor bricht meist wahrend dieses
Probelaufs.

. Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Je nach Art der Arbeit

sind Gesichts- und Augenschutz zu verwenden. Setzen Sie bei Bedarf
Atemschutz, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder eine spezielle
Schiirze ein, die vor kleinen Partikeln schiitzt. Die Augen miissen
vor herumfliegenden Bruchstiicken geschiitzt werden, die bei der
Arbeit entstehen. Der Atemschutz muss den bei der Bearbeitung
entstehenden Staub filtern. Langer andauernde Larmeinwirkung kann
zu Gehorverlust fiihren.

10. Achten Sie darauf, dass umstehende Personen einen sicheren

Abstand zum Arbeitsbereich einhalten. Jeder, der sich in der
Nahe des laufenden Werkzeugs aufhélt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Werkstiickteile oder Bruchstiicke der
Scheibe konnen wegfliegen und auch auBerhalb des Arbeitsbereichs
Verletzungen verursachen.

11. Halten Sie das Werkzeug nur an den isolierten Griffflachen, wenn

das Einsatzwerkzeug verborgene Leitungen treffen kann. Bei Kontakt




mit einer spannungsfiihrenden Leitung konnen alle Metallteile
des Werkzeugs unter Spannung gesetzt werden, was zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

12.Legen Sie das Werkzeug niemals ab, bevor es vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Die auslaufende Scheibe kann sich an der
Oberflache verhaken und zum Kontrollverlust iiber das Werkzeug
fiihren.

13.Tragen Sie das Gerdt nicht im eingeschalteten Zustand. Ein
unbeabsichtigter Kontakt zwischen dem rotierenden Einsatzwerkzeug
und der Kleidung kann dazu fiihren, dass sich diese verfangt und den
Bediener verletzt.

14. Reinigen Sie die Liiftungsschlitze des Werkzeugs regelmaBig. Das
Motorgebldse zieht Staub in das Gehduse; eine Ansammlung von
Metallstaub kann einen Kurzschluss verursachen.

15.Verwenden Sie das Werkzeug nicht in der N&he brennbarer
Materialien. Funken konnen einen Brand ausldsen.

16. Verwenden Sie das Werkzeug nicht mit flissigen Kiihimitteln. Der
Kontakt mit Wasser oder anderen Fliissigkeiten kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE ZUM SCHLEIFEN
UND TRENNSCHLEIFEN

1. Verwenden Sie ausschlieBlich Schleifkorper, die fiir dieses
Elektrowerkzeug zugelassen sind, sowie die zum verwendeten
Schleifkorper passende Schutzhaube. Ungeeignete Scheiben
konnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und stellen ein
Sicherheitsrisiko dar.

2. Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass ihre
Arbeitsflache nicht tber die Kante der Schutzhaube hinausragt.
Ragt die Scheibe iiber die Schutzhaube hinaus, ist sie nicht richtig
montiert und kann nicht ausreichend abgeschirmt werden.

3. Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug befestigt und so
ausgerichtet sein, dass sie ein HochstmaR an Sicherheit bietet: Der
geschlossene Teil der Schutzhaube muss zum Bediener zeigen. Die
Schutzhaube schiitzt den Bediener vor wegfliegenden Bruchstiicken
und vor unbeabsichtigtem Kontakt mit der rotierenden Scheibe.

4. Verwenden Sie Schleifkdrper nur fiir den vorgesehenen Zweck.
Versuchen Sie niemals, mit der Seitenflache einer Trennscheibe zu
schleifen. Trennscheiben sind ausschlieRlich fiir den Materialabtrag
Imit der Kante bestimmt; seitlicher Druck kann sie zerbrechen
assen.

5. Verwenden Sie zur Befestigung der Schleifscheibe stets geeignete
Spannflansche in der richtigen GréRe und Form. Passende Flansche
stiitzen die Scheibe und verringern die Wahrscheinlichkeit eines
Bruchs. Beachten Sie, dass sich die Spannflansche fiir Trennscheiben
von denen fiir andere Schleifkdrper unterscheiden kdnnen.

6. Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben aus groReren
Werkzeugen. Schleifkdrper fiir groRe Werkzeuge sind nicht fiir die
hoheren Drehzahlen kompakter Modelle ausgelegt und konnen
zerstdrt werden.

7. Verwenden Sie beim Arbeiten mit Mehrzweckscheiben stets die
fiir die jeweilige Aufgabe passende Schutzhaube. Eine falsche
Schutzhaube bietet keinen ausreichenden Schutz und erhdht das
Risiko schwerer Verletzungen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE ZUM
TRENNSCHLEIFEN

1. Uben Sie keinen iibermaRigen Druck auf die Trennscheibe aus und
schneiden Sie nicht tiefer als nGtig. Zu hoher Druck erhdht das Risiko,
dass sich die Scheibe verkantet oder verklemmt, was zu Riickschlag
oder zum Bruch der Scheibe fiihren kann.

2. Stellen Sie sich nicht in die Drehebene der Scheibe und nicht dahinter.
Bewegt sich die Scheibe im Schnitt vom Bediener weg, kann das
Werkzeug bei einem Riickschlag mit der laufenden Scheibe direkt auf
den Bediener zu geschleudert werden.

3. Verklemmt sich die Scheibe im Material, schalten Sie das Werkzeug
sofort aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die noch laufende
Scheibe aus dem Schnitt zu ziehen - dies kann einen Riickschlag
auslosen. Ermitteln Sie anschlieRend die Ursache des Verklemmens
und beseitigen Sie sie, bevor Sie weiterarbeiten.

4. Schalten Sie das Werkzeug nicht wieder ein, solange sich die Scheibe
im Schnitt befindet. Lassen Sie die Scheibe zuerst ihre volle Drehzahl
erreichen und fiihren Sie sie dann vorsichtig wieder in den Schnitt.
Andernfalls kann die Scheibe verklemmen, aus dem Schnitt springen
oder einen Riickschlag verursachen.

5. Lange und groBe Werkstiicke miissen sicher abgestiitzt werden,
damit sie sich nicht unter ihrem Eigengewicht durchbiegen, was
zum Verklemmen der Scheibe und zum Riickschlag fiihren kann.
Die Abstiitzung muss auf beiden Seiten des Schnitts nahe der
Schnittlinie liegen.
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6. Seien Sie beim Schneiden in Winde, Vertiefungen und
uniibersichtliche Bereiche besonders vorsichtig. Die eintauchende
Scheibe kann verdeckte Rohrleitungen, elektrische Leitungen oder
andere Konstruktionen beschadigen und gefahrliche Folgen haben.

7. Fiihren Sie keine Kurvenschnitte aus. Der Versuch, das Material
entlang einer gekriimmten Bahn zu trennen, fiihrt zum Verkanten und
Verklemmen der Scheibe und erhoht die Wahrscheinlichkeit eines
Bruchs oder Riickschlags mit der Gefahr schwerer Verletzungen.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE ZUM SCHLEIFEN
MIT SCHLEIFPAPIER

1. Verwenden Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter. Die GréRe
des Schleifpapiers muss den Empfehlungen des Werkzeugherstellers
entsprechen.  UbermédBig iberstehendes  Schleifpapier kann
einreiflen, sich verhaken oder einen Riickschlag verursachen.

BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE ZUM ARBEITEN MIT
DRAHTBURSTEN

1. Beachten Sie, dass beim Arbeiten mit Drahtbiirsten unvermeidlich
Drahtstiicke ausgeworfen werden. Uberlasten Sie das Werkzeug nicht
durch tibermaRigen Druck auf die Biirste. Abgebrochene Drahtstiicke
kénnen diinne Kleidung leicht durchdringen und die Haut verletzen.

2. Ist fiir die Arbeit eine Schutzhaube erforderlich, achten Sie darauf,
dass die Biirste sie nicht beriihrt. Durch die Fliehkraft kann sich der
Biirstendraht aufweiten und die Schutzhaube beriihren.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE

1. Verwenden Sie stets die zur montierten Scheibe passende
Schutzhaube. Sie schiitzt den Bediener bei einem Scheibenbruch vor
wegfliegenden Bruchstiicken, die zu schweren Verletzungen fiihren
kdnnen.

2. Tragen Sie Schutzbrille, Gehdrschutz und Atemschutz. Werden
diese Vorgaben nicht beachtet, kann dies zu Augenverletzungen,
larmbedingten Gehdrschaden oder Atemwegsbeschwerden durch
eingeatmeten Staub fiihren.

3. Halten Sie umstehende Personen in sicherem Abstand zum
Arbeitsbereich. Wegfliegende Bruchstiicke oder Funken konnen
andere gefdhrden.

4. Vergewissern Sie sich, dass sich im Arbeitsbereich keine brennbaren
Materialien befinden. Die beim Betrieb entstehenden Funken kénnen
einen Brand auslosen.

5. Arbeiten Sie nicht mit dem Werkzeug, wenn Sie miide oder abgelenkt
sind. Verringerte Konzentration erhoht die Wahrscheinlichkeit eines
Unfalls.

6. Verwenden Sie das Werkzeug nicht in feuchter Umgebung.
Feuchtigkeit erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.

RUCKSCHLAG VERMEIDEN

1. Riickschlag ist ein pldtzliches, unkontrolliertes Zuriickschlagen
des Werkzeugs, das beim Blockieren der Scheibe oder des
Einsatzwerkzeugs auftritt. Es kann zum Kontrollverlust iiber das
Werkzeug fiihren.

2. Verklemmt sich die Scheibe, kann die tief eingetauchte Kante das
Werkzeug je nach Drehrichtung heftig zur Seite schleudern.

3. Der Riickschlag ist die Folge eines falschen Gebrauchs des
Werkzeugs. Er lasst sich durch die folgenden MaBnahmen
vermeiden.

4. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest und nehmen
Sie einen sicheren Stand ein. Verfiigt |hr Modell iiber einen
Zusatzhandgriff, verwenden Sie ihn unbedingt.

5. Beriihren Sie keine rotierenden Teile des Werkzeugs. Bei einem
Riickschlag kann das Werkzeug heftig ausschlagen und schwere
Verletzungen verursachen.

6. Halten Sie sich aus dem Riickschlagbereich fern. Bei einem
Riickschlag bewegt sich das Werkzeug entgegen der Drehrichtung
der Scheibe.

7. Seien Sie beim Bearbeiten von Ecken, scharfen Kanten und unebenen
Flachen besonders vorsichtig. Vermeiden Sie ein Anstofen des
Einsatzwerkzeugs an diesen Stellen, da es sich verklemmen oder
zuriickschlagen kann. Rotierende Einsatzwerkzeuge neigen in Ecken,
an scharfen Kanten oder beim AnstoRen eher zum Verklemmen, was
zum Kontrollverlust fiihren kann.

8. Verwenden Sie keine Kreissdgeblatter, Holz-Kettensdgeblatter,
segmentierten Diamantscheiben mit einem Segmentabstand
von mehr als 10 mm sowie keine gezahnten Sageblatter.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig Riickschlag oder
Kontrollverlust iiber das Werkzeug.

VORBEREITUNG DER ARBEIT
1. Priifen Sie die Scheibe vor dem Gebrauch auf Risse und
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Beschddigungen. Beschddigte Scheiben konnen im Betrieb
brechen; die Bruchstiicke fliegen umher und konnen Verletzungen
verursachen.

2. Priifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob die Scheibe richtig montiert und
ausgewuchtet ist. Eine falsche Montage kann zum Bruch der Scheibe
und zum Kontrollverlust iiber das Werkzeug fiihren.

3. Vergewissern Sie sich vor Einstellarbeiten oder einem
Zubehorwechsel, dass das Werkzeug ausgeschaltet ist. Ein
unbeabsichtigtes ~ Einschalten  kann  schwere  Verletzungen
verursachen.

4. Lassen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn eine Minute im Leerlauf
laufen. So lassen sich falsch montierte oder beschédigte Scheiben
erkennen und das Risiko eines Versagens verringern.

5. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick sicher befestigt ist.
Das verhindert ein Verklemmen der Scheibe und einen mdglichen
Riickschlag.

6. Verwenden Sie ausschlieBlich Schleifkdrper, die fiir das jeweilige
Modell empfohlen sind und deren zuldssige Drehzahl iber der
Hochstdrehzahl des Winkelschleifers liegt. Falsche Scheiben
oder Scheiben mit zu niedriger zuldssiger Drehzahl kdnnen zu
Fehlfunktionen, Riickschlag oder zum Bruch der Scheibe fiihren.

7. Verwenden Sie keine Schleifkdrper, deren Verwendbarkeitsdauer
abgelaufen ist. Abgenutzte oder iberalterte Scheiben kdnnen im
Betrieb brechen und Verletzungen verursachen.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE ARBEIT MIT DEM
WINKELSCHLEIFER

1. Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit mit beiden Handen. Wird
diese Regel missachtet, kann die Kontrolle verloren gehen, was das
Risiko von Verletzungen oder Schaden am Werkstiick erhdht.

2. Lassen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn seine volle Drehzahl
erreichen. Der Betrieb bei zu niedriger Drehzahl kann zu Riickschlag
oder Kontrollverlust fiihren.

3. Beriihren Sie keine rotierenden Teile. Der Kontakt mit der Scheibe
kann zu schweren Schnittverletzungen oder zu Amputationen
fiihren.

4. Vermeiden Sie bei der Arbeit iibermaRigen Druck auf das Werkzeug.
Zu hoher Druck kann zu Uberhitzung oder zum Bruch der Scheibe und
in der Folge zum Kontrollverlust tiber das Werkzeug fiihren.

5. Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar nach dem Schleifen.
Die Oberflache kann sehr heil sein und bei Beriihrung Verbrennungen
verursachen.

6. Vermeiden Sie das Arbeiten in ungiinstigen Winkeln. Eine
instabile Korperhaltung erhoht das Risiko von Kontrollverlust und
Verletzungen.

7. Sorgen Sie wahrend des Betriebs fiir eine ausreichende Beliiftung
des Werkzeugs. Uberhitzung kann zu einem vorzeitigen Ausfall des
Werkzeugs oder zu einer erhhten Brandgefahr fiihren.

WARTUNG UND LAGERUNG

1. Priifen und warten Sie das Werkzeug regelmaBig, einschlieBlich
Schutzhauben, Flanschen und Leitungen. Abgenutzte oder
beschédigte Teile konnen die Sicherheit beeintrachtigen und zu
Ausfallen fiihren.

2. Verwenden Sie kein beschadigtes oder verandertes Zubehdr. Dies
kann zu Unwucht, Kontrollverlust oder Verletzungen fiihren.

3. Bewahren Sie das Werkzeug bei Nichtgebrauch an einem sicheren
Ort auf. UnsachgemaBe Lagerung kann zu Beschadigungen oder zu
unbeabsichtigtem Einschalten fiihren.

4. Wechseln Sie abgenutzte Schleifkorper rechtzeitig aus. Die
Verwendung abgenutzter Scheiben verringert die Arbeitsleistung und
erhdht das Risiko, dass sie zerstort werden.

STROMVERSORGUNG

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug mit Procraft-Akkus 20 V (4 Ah oder
8 Ah) betrieben wird. Die Verwendung anderer Akkus kann das Werkzeug
beschédigen und seine Leistung mindern. Das Werkzeug ist fiir den Betrieb
mit wiederaufladbaren Lithium-lonen-Akkus Procraft 20 V ausgelegt, die
einen gleichmaBigen und zuverldssigen Betrieb gewahrleisten.

BEDIENUNG

/\ waARNUNG!

Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen oder Abnehmen von Zubehor,
dass das Werkzeug ausgeschaltet ist, und entnehmen Sie den Akku, um ein
versehentliches Einschalten zu vermeiden.

Akku entnehmen (Bild 2a)

Driicken Sie zum Entnehmen des Akkus die Taste an der Vorderseite des
Akkus und ziehen Sie den Akku gleichzeitig aus dem Werkzeug.
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Hinweise zum Laden des Akkus

Das Ladegerat besitzt zwei Anzeigen: rot und griin. Die rote Anzeige
zeigt an, dass der Ladevorgang lauft, die griine Anzeige zeigt an, dass
der Ladevorgang abgeschlossen ist. Der Akku selbst kann iiber eine
Ladezustandsanzeige mit LEDs verfiigen, die den Ladezustand anzeigt.
Driicken Sie zum Priifen des Ladezustands die Priiftaste am Akku.

1 LED: 25 % geladen

2 LEDs: 50 % geladen

3 LEDs: 75 % geladen

4 LEDs: vollstandig geladen

Schritt-fiir-Schritt-Anleitung:

1. SchlieRen Sie das Ladegerét an eine Steckdose an.

2. Stecken Sie bei Steckerladegerdten den Ladestecker in die
Ladebuchse des Akkus. Richten Sie bei Schiebeladegeraten den Akku
an den Fiihrungsnuten aus und schieben Sie ihn bis zum Anschlag
ein.

3. Die Anzeige leuchtet rot und zeigt damit an, dass der Ladevorgang
begonnen hat.

4. Nach Abschluss des Ladevorgangs leuchtet die Anzeige griin.

5. Trennen Sie das Ladegerdt vom Akku und von der Steckdose oder
ziehen Sie den Akku aus dem Ladegerét heraus.

6. Optional: Driicken Sie die Priiftaste am Akku, um den Ladezustand
tiber die LEDs anzuzeigen.

Akku einsetzen (Bild 2b)

Richten Sie den Akku an der Aufnahme des Werkzeugs aus und schieben
Sie ihn ein, bis er horbar einrastet.

Griffbereiche

Halten Sie den Winkelschleifer wahrend des Betriebs stets mit beiden
Hénden fest. Verwenden Sie fiir einen sicheren Halt den Zusatzhandgriff
(1) und den Haupthandgriff (4).

Verstellbarer Zusatzhandgriff (Bild 2d)

Sie konnen zwischen zwei Arbeitspositionen wahlen, um maximale
Kontrolle und Bequemlichkeit beim Arbeiten mit dem Winkelschleifer zu
erreichen. Der Zusatzhandgriff (1) ldsst sich im Uhrzeigersinn in eine der
Gewindebohrungen an den Seiten des Getriebekopfes einschrauben.

HINWEIS! Verwenden Sie diesen Handgriff stets, um das Werkzeug
vollstandig beherrschen zu konnen.

Spindelarretierung

Die Spindelarretierung (2) darf nur beim Scheibenwechsel betatigt werden.
Driicken Sie sie niemals, solange sich die Scheibe dreht!

Scheibe montieren (Bild 3)

Der Aufnahmeflansch (Bild 3a-1) wird auf die Spindel gesetzt und liegt an
den beiden Schliisselflachen der Spindel an. Legen Sie die Scheibe (Bild
3a-2) auf den Aufnahmeflansch (Bild 3a-1) und setzen Sie anschlieRend die
Spannmutter (Bild 3a-3) auf die Spindel. Driicken Sie die Spindelarretierung
(2) und drehen Sie die Spindel, bis sie einrastet; ziehen Sie dann die
Spannmutter (8) mit dem Spannschliissel (10) sicher fest (Bild 3d).
Vergewissern Sie sich, dass sich die Scheibe (11) frei dreht und sicher
befestigt ist. Fiihren Sie einen Probelauf ohne Last von 20 Sekunden durch,
um Schwingungen oder einen Rundlauffehler der Scheibe zu erkennen. Zum
Abnehmen der Scheibe gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

Spannmutter montieren
Die Spannmutter (8) muss entsprechend der Dicke der verwendeten
Scheibe montiert werden:
O Bei diinnen Trennscheiben oder Diamantscheiben muss der
vorstehende Bund der Spannmutter (8) von der Scheibe weg zeigen.
0 Bei dickeren Schleifscheiben muss der vorstehende Bund der
Spannmutter (8) zur Scheibe hin zeigen, um sie besser abzustiitzen.

Priifen Sie stets, ob die Scheibe (11) sicher befestigt ist.

Schutzhaube einstellen

Entnehmen Sie vor allen Arbeiten am Werkzeug den Akku (5). Beim Arbeiten
mit Trenn- oder Schleifscheiben muss die Schutzhaube (7) montiert sein.
" und Einstellung der Schutzhaube:

1. Nehmen Sie eine montierte Scheibe (11) ab.
2. Heben Sie den Verriegelun?shebel der Schutzhaube (Bild 2b, Teil A)
an, um die Verriegelung zu [6sen.

3. Richten Sie die Aussparungen am Spannring der Schutzhaube an den
Nasen des Getriebekopfes aus.




4. Setzen Sie die Schutzhaube auf und lassen Sie den Hebel los - die
Schutzhaube rastet in einer der vorgesehenen Stellungen ein.

5. Um die Stellung der Schutzhaube zu &ndern, ziehen Sie den Hebel
erneut, drehen Sie die Schutzhaube bis zum Einrasten, richten Sie die
Aussparung an der Verriegelung aus und lassen Sie den Hebel los.

HINWEIS: Ein vollstandiges Demontieren (Abnehmen der Flansche) ist
dafiir nicht erforderlich.

Anforderungen an die Stellung der Schutzhaube:

Der geschlossene Teil der Schutzhaube (7) muss stets zum Bediener
zeigen. Verwenden Sie beim Trennen von Metall die fiir Trennarbeiten
bestimmte Schutzhaube.

Schutzhaube abnehmen
1. Nehmen Sie eine montierte Scheibe (11) ab.

2. Ziehen Sie den Verriegelungshebel und richten Sie die Aussparungen
der Schutzhaube an den Nasen des Getriebekopfes aus.

3. Nehmen Sie die Schutzhaube vorsichtig ab.

Drehzahlregelung

Uber das Bedienfeld (12) lasst sich die Drehzahl des Werkzeugs in drei
voreingestellten Stufen wahlen:

0 niedrige Drehzahl - ideal fiir feine oder prazise Arbeiten;
0 mittlere Drehzahl - fiir allgemeine Aufgaben geeignet;

O hohe Drehzahl - empfohlen fiir anspruchsvolle Arbeiten und
schnellen Materialabtrag.

Driicken Sie zum Andern der Drehzahl die Drehzahlwahltaste am Bedienfeld
(12). Die gewahlte Stufe wird durch die entsprechende Anzeige am
Bedienfeld dargestellt.

Riickschlagabschaltung

Die Riickschlagabschaltung stoppt den Motor automatisch, wenn die
Scheibe ruckartig belastet wird oder blockiert, und verringert so das Risiko
von Verletzungen und Schdden am Werkzeug. Hat das System ausgeldst,
bringen Sie den Schalter in die Stellung AUS und schalten Sie das Werkzeug
anschlieBend wie gewohnt wieder ein. Die Funktion Idsst sich ein- und
ausschalten, indem Sie die Taste am Bedienfeld (12) zwei Sekunden lang
gedriickt halten.

Ein- und Ausschalten
/\ WARNUNG!

Priifen Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeugs die einwandfreie Funktion
des Schalters. Nach dem Loslassen muss der Schalter leichtgéngig in die
Stellung ,AUS" zuriickkehren.

Werkzeug einschalten.

Schieben Sie den Ein-/Ausschalter (3) nach vorn, um das Werkzeug
einzuschalten (Bild 2c).

Schalter in Arbeitsstellung arretieren.

Driicken Sie nach dem Einschalten den vorderen Teil des Ein-/
Ausschalters (3) nach unten, bis er einrastet. Damit wird der Schalter in
der Arbeitsstellung verriegelt und Sie miissen ihn nicht dauerhaft mit der
Hand halten.

Werkzeug ausschalten.

Driicken Sie kurz auf den hinteren Teil des Ein-/Ausschalters (3), um die
Verriegelung zu [6sen, und lassen Sie ihn dann los; der Schalter kehrt in die
Ausgangsstellung zuriick und das Werkzeug schaltet ab.

Arbeiten mit dem Winkelschleifer
/\ WARNUNG!

Schalten Sie das Werkzeug nicht ein, wahrend die Scheibe (11) das
Werkstiick beriihrt. Warten Sie vor Arbeitsbeginn, bis der Antrieb seine
volle Drehzahl erreicht hat.

Halten Sie den Winkelschleifer mit einer Hand am Haupthandgriff (4) und
fassen Sie mit der anderen Hand den Zusatzhandgriff (1) fest an, um das
Werkzeug besser zu beherrschen. Richten Sie die Schutzhaube (7) stets so
aus, dass der offene Teil der Scheibe von Ihnen weg zeigt. Rechnen Sie mit
Funkenflug, sobald die Scheibe (11) das Metall berthrt.

Halten Sie fiir optimale Fiihrung, wirksamen Materialabtrag und geringe
Belastung des Werkzeugs einen Winkel zwischen Scheibe (11) und
Werkstiickoberflache von 15°-30° ein. Seien Sie in Ecken vorsichtig, da
der Kontakt mit sich kreuzenden Flachen ein Verkanten oder Verdrehen
des Werkzeugs verursachen kann. Lassen Sie das Werkstiick nach dem
Schleifen abkiihlen, bevor Sie es anfassen. Beriihren Sie keine heifen
Oberflachen.
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Uberlastung vermeiden

Eine Uberlastung kann den Motor des Winkelschleifers beschadigen. Sie
tritt auf, wenn das Werkzeug lange und intensiv belastet wird. Vermeiden
Sie ibermaRigen Druck auf das Werkzeug, um die Arbeit zu beschleunigen.
Die Scheibe (11) arbeitet bei leichtem Druck wirksamer, wodurch auch ein
Drehzahlabfall vermieden wird.

Ist der Winkelschleifer iiberhitzt, lassen Sie ihn 2-3 Minuten im Leerlauf
laufen, damit er auf normale Betriebstemperatur abkiihlt. Bei Uberlastung
schaltet sich der Winkelschleifer selbsttatig ab und gibt ein Fehlersignal
aus. Zum Neustart bringen Sie den Schalter in die Stellung AUS und
schalten das Werkzeug anschlieRend wie gewohnt wieder ein.

Hinweise fiir optimale Arbeitsergebni

Anlaufen: Lassen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn stets im Leerlauf
laufen, bis es seine volle Drehzahl erreicht hat.

Anstellwinkel der Scheibe: Halten Sie den Winkel zwischen Scheibe (11)
und Werkstiickoberflache im Bereich von 15°-30°. Ein groBerer Winkel
kann Riefen auf der Oberflache hinterlassen und die Oberflachengiite
verschlechtern (Bild 3e).

Bewegung: Fiihren Sie den Winkelschleifer tiber die Werkstiickoberfldche
vor und zuriick, um einen gleichmaBigen Abtrag zu erzielen

Arheit:

mit der Ti heik

Andern Sie beim Arbeiten mit einer Trennscheibe niemals den Schnittwinkel,
um ein Verklemmen der Scheibe, ein Blockieren des Motors oder eine
Beschddigung der Scheibe zu vermeiden. Trennen Sie stets entgegen der
Drehrichtung der Scheibe. Wird in Drehrichtung getrennt, kann die Scheibe
aus der Schnittfuge gedriickt werden. Verwenden Sie fiir harte Werkstoffe
eine Diamantscheibe, um die besten Ergebnisse zu erzielen.

Erwarmung der Diamantscheibe kontrollieren

Uberhitzt die Diamantscheibe - erkennbar an einem geschlossenen
Funkenkranz rund um die Scheibe -, unterbrechen Sie den Schnitt und
lassen Sie das Werkzeug 2-3 Minuten im Leerlauf abkiihlen.

Sicherer Stand des Werkstiicks

Spannen oder halten Sie das Werkstiick stets sicher, damit es sich wahrend
der Arbeit nicht bewegen kann. Das verbessert die Kontrolle und verringert
die Unfallgefahr.

WARTUNG UND PFLEGE

Vergewissern Sie sich vor allen Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und der Akku entnommen ist.

Liftungsschlitze (13): Halten Sie die Liiftungsschlitze (13) sauber und frei.
Wenn Sie iiber einen Kompressor verfiigen, blasen Sie den Staub im Inneren
mit Druckluft aus (tragen Sie dabei unbedingt eine Schutzbrille).

Gehduse: Reinigen Sie das Gehduse mit einem feuchten Tuch und
milder Seife. Verwenden Sie kein Wasser, keine Losungsmittel und keine
Scheuermittel. Lassen Sie niemals Fliissigkeit in das Gerat gelangen und
tauchen Sie es nicht in Fliissigkeit ein.

Schmierung: Ihr Werkzeug benétigt keine zuséatzliche Schmierung.

Lagerung: Lagern Sie das Gerét stets an einem trockenen Ort, damit es
keine Feuchtigkeitsschaden nimmt. Ist im Lieferumfang eine Tasche oder
ein Koffer enthalten, verwenden Sie diese, um das Gerat bei Lagerung und
Transport vor Staub, Feuchtigkeit und StdBen zu schiitzen.

Beachten Sie fiir einen sicheren und zuverldssigen Betrieb des
Werkzeugs, dass Reparatur, Wartung und Einstellung in autorisierten
Kundendienststellen und ausschlieRlich unter Verwendung von Original-
Ersatzteilen und Original-Verbrauchsmaterialien durchgefiihrt werden
miissen.

STORUNGSBEHEBUNG

Storung Abhilfe

Spannmutter (8)
priifen und festziehen,
korrekten Sitz der
Scheibe (11)
sicherstellen.

Magliche Ursache

Spannmutter (8) nicht
festgezogen oder
Scheibe (11) falsch
montiert

Die Schleifscheibe
schwingt oder eiert

Scheibe beschadigt
- eine beschadigte
Scheibe kann im
Betrieb brechen

Gegen eine neue
Scheibe austauschen.
Beschédigte Scheibe
sicher entsorgen

Scheibe ist
beschadigt

Zugesetzte Scheibe
austauschen oder
eine fiir weiche
Legierungen
bestimmte Scheibe
verwenden
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Die Scheibe ist mit
Aluminium oder Weiche Werkstoffe
weichen Legierungen = setzen die Scheibe zu

zugesetzt
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Extreme
Temperaturen oder

Betroffene
Hautstellen sofort mit

Fliissigkeitsaustritt Wasser und Seife

am Akku h : abwaschen.
intensive Nutzung Beschidigten Akku

entsorgen
Werkzeug oder Akku | Normale Erwdrmung ~ Werkzeug vor dem
erwarmen sich im durch die Weiterarbeiten
Betrieb Leistungsaufnahme abkiihlen lassen

Keine MaBnahme
Akku oder Ladegerat . erforderlich. Fiir
erwarmen sich beim {\/lgr”gileecgeeimn:sl_car:jeen ausreichende
Laden gang Beliiftung wahrend

des Ladens sorgen

UMWELTSCHUTZ

Zum Schutz der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge, Akkus,

Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung

zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht
in den Hausmiill!

Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht in den Hausmiill!

Um die Umwelt zu schiitzen, miissen gebrauchte Batterien, insbesondere
Lithiumbatterien, ordnungsgemaB entsorgt werden. Entladen Sie die
Batterie vor der Entsorgung vollstdndig wahrend der Arbeit mit dem
Gerat, entnehmen Sie sie, und isolieren Sie die Kontakte mit Isolierband,
um Kurzschliisse zu vermeiden. Die Batterie darf nicht gedffnet oder in
Teilen entsorgt werden. Entsorgen Sie sie an speziell dafir vorgesehenen

Stellen.
.~ GemaR der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber

: j i : trien Elektro- und Elektronik-Altgerate

und den entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sowie gemaB der
europdischen Richtlinie 2006/66/EG unterliegen defekte oder ausgediente
Akkus und elektronische Gerdte der Sammlung zur umweltgerechten
Entsorgung.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-Altgeréte
aufgrund moglicher gefahrlicher Stoffe schadliche Auswirkungen auf die
Umwelt und die Gesundheit haben.

& Nur fiir EU-Lander:

TRANSPORT

Fiir Lithium-lonen-Akkus gelten Vorschriften fiir den Transport gefahrlicher
Giiter. Akkus diirfen vom Benutzer im Pkw ohne Einhaltung zusétzlicher
Vorschriften transportiert werden. Beim Transport durch Dritte (z. B.
Flugzeug oder Spediteur) sind besondere Anforderungen an Verpackung
und Kennzeichnung zu beachten. In diesem Fall ist die Beteiligung eines
Gefahrgutexperten bei der Versandvorbereitung erforderlich.

Versenden Sie Akkus nur mit unbeschadigtem Gehause. Kleben Sie offene
Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich innerhalb der
Verpackung nicht bewegen kann. Bitte beachten Sie auch mdgliche
zusétzliche nationale Vorschriften.

ES | ESPANOL
AMOLADORA ANGULAR A BATERIA
AG125B, AG125C
MANUAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo AG125B AG125C
Tipo de motor Sin escobillas = Sin escobillas
Voltaje (V, constante) 20 20

i I i 4500/ 6500/ 3500/ 5500/
Velocidad en vacio (min) 0500 8500
Didmetro méximo del disco (mm) 125 125
Rosca del husillo M14 M14
Control de retroceso (kickback) + +

_pn CRAFT
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Los valores de nivel de ruido se determinan de acuerdo con la norma
EN 62841-2-3

Nivel de presion sonora (dB(A)) L4=85 Lp4=85
Nivel de potencia actstica medido Lus=93 L.,,=93
dB(A WA= W=
Incertidumbre K (dB(A)) K=3 K=3

Los valores totales de vibracion y Ia incertidumbre K se determinan de
acuerdo con la norma EN 62841-2

Nivel de vibracién durante el amolado  7.25 7.25
(m/s?) Error K (m/s? 15 15
Nivel de proteccion IPX0 1PX0
Clase de proteccién 1] 1]
Peso EPTA (con bateria de 4 Ah) (kg) | 2.3 2.35
Peso de la herramienta sin bateria (kg) 1.68 172
Fesolyendo odoclieso 5
Bateria

Voltaje (V, constante) 20
Tipo de bateria Li-ion
Capacidad (Ah) 4.0/8.0
Cargador

Voltaje de entrada (V, AC) /

Frecuencia (Hz) 220-240/50
Potencia (W) 42
Voltaje de salida (V, DC) 20
Corriente de salida (A) 2.0

Clase de proteccién Il

ADVERTENCIA: Los niveles de vibracién y ruido indicados corresponden
a los principales campos de uso de la herramienta. Sin embargo, si la
herramienta se utiliza para otros fines, con otros accesorios o se encuentra
en mal estado técnico, el nivel de ruido y vibracién puede variar. Esto puede
aumentar significativamente el nivel de exposicion a lo largo de toda la
jornada laboral. Los niveles de ruido y vibracién variardn segin el modo
de uso de la herramienta eléctrica y pueden superar los valores indicados
en esta ficha informativa. Estos niveles de ruido y vibracién pueden
utilizarse para comparar una herramienta con otra y realizar una evaluacion
preliminar del impacto. Una estimacién precisa de la carga también debe
tener en cuenta el tiempo en que la herramienta estd apagada o en
marcha pero sin usarse. Esto puede reducir significativamente la carga de
trabajo total durante la jornada laboral. Determine medidas de seguridad
adicionales para proteger al operador, tales como el mantenimiento de
las herramientas y accesorios, el calentamiento de las manos, el uso de
proteccion auditiva y la organizacion del flujo de trabajo.

DESCRIPCION (*DIBUJO 1)

1. Empufiadura auxiliar 8. Brida exterior

2. Boton de bloqueo del husillo 9. Brida interior

3. Interruptor 10. Llave de sujecion

4. Palanca 11. Disco

5. Baterfa 12. Panel de control

6. Boton de liberacion de la 13. Aberturas de ventilacion
bateria

7. Cubierta protectora

CONTENIDO DEL SUMINISTRO*

AG125B-BB AG125B-1B-C AG125C-BB
Manual 1 1 1
Amoladora angular 1 1 1
a bateria
Bateria: 20V, 4Ah - 1
Cargador: 20V - 1
Empufiadura
auxiliar L L L
Llave de apriete 1 1 1




Cubierta
protectora para 1 1 1
amolado
Estuche de R 1 R
plastico

* Tenga en cuenta que el contenido del paquete puede variar segtin el pais
de compra. Para obtener informacion especifica sobre el contenido de su
envio, | en con los distribuidores locales.

Las amoladoras angulares a bateria Procraft Industrial AG125B y AG125C
estan disefiadas para el amolado y el corte profesional (con la cubierta
protectora adecuada) de metal, piedra, ladrillo, hormigdn, azulejos
ceramicos, madera y materiales derivados de la madera. Ambos modelos
estan equipados con funcién de control de retroceso y con un sistema
de cambio rapido para reposicionar la cubierta protectora mediante una
palanca de bloqueo. El modelo AG125C estd, ademds, equipado con
un engranaje alargado y estrecho que facilita el manejo en espacios
reducidos.

El incumplimiento de las condiciones de funcionamiento o el uso de
la herramienta con fines distintos a los previstos puede ser motivo de
rechazo del servicio de garantia.

NORMAS DE SEGURIDAD

A iPRECAUCION! Lea todas las advertencias de seguridad, instrucciones,
il i y especificaci inistradas con esta maquina
eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones a continuacién
puede provocar descargas eléctricas y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta eléctrica” o “maquina eléctrica” en estas
advertencias se refiere a la herramienta eléctrica con cable o a la
alimentada por bateria.

@
=
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Use siempre gafas de proteccién
Protéjase los ojos de las particulas que se desprenden.

Sujete siempre la herramienta con ambas manos durante el
trabajo. El uso de ambas manos proporciona un mejor
control y reduce el riesgo de lesiones.

No utilice la cubierta protectora estandar para operaciones
de corte. Al trabajar con discos de corte, utilice siempre una
cubierta protectora especial para garantizar una proteccion
adecuada.

Use mascarilla antipolvo. Evita la inhalacion de particulas.

Use proteccion auditiva. Para proteger el oido del ruido
excesivo.

Lea las instrucciones

Advertencia general de peligro

Conformidad con las normas de seguridad basicas de las
directivas europeas vigentes

Marca de conformidad euroasidtica

Marca de conformidad ucraniana

OFRAPIOD@OO

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA LA
AMOLADORA ANGULAR A BATERIA

Consejos de seguridad para amolado, pulido, cepillado con cepillo de
alambre y corte con disco abrasivo:

1. Esta herramienta eléctrica puede utilizarse para amolar con disco
abrasivo, cepillar con cepillo de alambre, pulir y cortar. Lea todas
las advertencias de seguridad, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones suministradas con la herramienta eléctrica. El
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incumplimiento de estas instrucciones puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

2. Esta herramienta eléctrica no esté disefiada para pulir. El uso de la
herramienta para fines no previstos por el fabricante puede provocar
situaciones peligrosas y lesiones.

3. No utilice accesorios que no estén disefiados ni recomendados
especificamente por el fabricante de la herramienta. El hecho de
que un accesorio pueda instalarse en la herramienta no garantiza
SU USO seguro.

4. No utilice accesorios no disefiados ni recomendados por el
fabricante para esta herramienta. El hecho de que un accesorio
pueda instalarse en la herramienta no garantiza su funcionamiento
seguro.

5. La velocidad de rotacién admisible del disco instalado no debe
ser inferior a la velocidad maxima de rotacion indicada en la
herramienta. Si la herramienta funciona a una velocidad superior a
la prevista, puede romperse y salir despedida.

6. El didmetro exterior y el grosor del disco a utilizar deben coincidir
con los de la herramienta en cuestién. Los discos de tamafio
incorrecto no pueden protegerse ni controlarse adecuadamente
durante el funcionamiento.

7. Los discos roscados deben coincidir exactamente con la rosca del
husillo. Si el disco se monta mediante bridas, el didmetro del orificio
de montaje debe ser igual al de la brida. Los discos mal instalados
pueden vibrar y provocar la pérdida de control de la herramienta.

8. Esté prohibido usar discos dafiados. Antes de cada uso, revise el
equipo en busca de grietas y astillas. Compruebe que los discos
no estén desgastados ni dafiados y que los cepillos de alambre no
estén sueltos ni rotos. Si la herramienta eléctrica o el accesorio se
cae, deben inspeccionarse para detectar dafios o sustituirse. Una
vez inspeccionado e instalado el disco, deje funcionar la herramienta
en vacio durante un minuto y asegtrese de que el operador y las
personas cercanas se encuentren a una distancia segura del disco
giratorio. Los conjuntos dafiados suelen fallar durante esta prueba.

9. Utilice equipo de proteccion personal. Segun el tipo de trabajo,
es necesario usar proteccién facial y ocular. Si es necesario,
use respirador, proteccion auditiva, guantes de proteccion o un
delantal especial que proteja de particulas pequefias. Los ojos
deben protegerse de las particulas que salen despedidas durante
el trabajo. El respirador debe filtrar el polvo generado durante el
procesamiento. La exposicion prolongada al ruido puede causar
pérdida de audicion.

10. Aseglrese de que las personas cercanas se mantengan a una
distancia segura del drea de trabajo de la herramienta. Cualquier
persona que se encuentre cerca de la herramienta en funcionamiento
debe usar equipo de proteccion personal. Las piezas de trabajo o
los fragmentos del disco pueden salir despedidos y causar lesiones
incluso fuera del drea de trabajo.

. Al trabajar en zonas donde la herramienta pueda entrar en contacto
accidentalmente con cableado oculto, sujete la herramienta
tnicamente por las empufiaduras aisladas. Si toca un conductor bajo
tension, todas las partes metalicas de la herramienta pueden quedar
bajo tension, lo que puede provocar una descarga eléctrica.

12. Nunca deje la herramienta hasta que se haya detenido por completo.
El disco giratorio puede engancharse en la superficie y provocar la
pérdida de control de la herramienta.

13. No transporte la herramienta mientras esta encendida. El contacto
accidental entre el dispositivo giratorio y la ropa puede provocar el
enganche y lesiones al operador.

14.Limpie periédicamente las aberturas de ventilacion de la
herramienta. El ventilador del motor aspira polvo hacia la carcasa y
la acumulacion de polvo metalico puede provocar un cortocircuito.

15.No utilice la herramienta cerca de materiales inflamables. Las
chispas pueden provocar un incendio.

16. No utilice la herramienta con refrigerantes liquidos. El contacto con
agua u otros liquidos puede provocar una descarga eléctrica.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA EL
AMOLADO Y CORTE CON DISCO ABRASIVO

1. Utilice dnicamente discos abrasivos disefiados para su uso con
esta herramienta eléctrica y una cubierta protectora adecuada
para el disco utilizado. Los discos inadecuados pueden no estar
suficientemente protegidos, lo que representa un riesgo de
seguridad.

2. Los discos con centro hundido deben instalarse de forma que su
superficie de trabajo no sobresalga de los bordes de la cubierta
protectora. Si el disco sobresale de [a cubierta, no esta correctamente
instalado y puede no estar suficientemente protegido.

3. La cubierta protectora debe estar firmemente fijada a la herramienta
eléctrica y colocada de manera que ofrezca la maxima proteccién al
operador. Esto significa que la parte cerrada de la carcasa debe estar
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entre el operador y el disco abrasivo. La cubierta protege al operador
de fragmentos que salen despedidos y del contacto accidental con
el disco giratorio.

4. Utilice los discos abrasivos tnicamente para el fin previsto. Nunca
intente amolar con el lateral de un disco de corte. Los discos de corte
estan disefiados para trabajar tUnicamente con el borde y la presién
lateral puede provocar su rotura.

5. Utilice siempre bridas de sujecién adecuadas, del tamafio y
forma correctos, para fijar el disco abrasivo. Las bridas correctas
proporcionan soporte al disco y reducen la probabilidad de fallo.
Tenga en cuenta que las bridas de sujecion para discos de corte
pueden diferir de las bridas para otros tipos de discos abrasivos.

6. No utilice discos desgastados de otras herramientas mas grandes.
Los discos abrasivos disefiados para herramientas grandes no
estan concebidos para las velocidades més altas de los modelos
compactos, lo que puede provocar su destruccion.

7. Al trabajar con discos multiusos, utilice siempre la cubierta
protectora adecuada para la tarea. El uso de una cubierta incorrecta
puede no ofrecer proteccion suficiente y aumentar el riesgo de
lesiones graves.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA EL CORTE
CON DISCO ABRASIVO

1. No ejerza una presion excesiva sobre el disco de corte ni corte méas
profundo de lo necesario. Una presién excesiva aumenta el riesgo
de doblar o atascar el disco, lo que puede provocar retroceso o fallo
del disco.

2. No se coloque en la linea de rotacion del disco ni detrés de él. Si
el disco gira en direccién opuesta a la del operador, el retroceso
puede hacer que la herramienta salga disparada bruscamente hacia
el usuario.

3. Si el disco se atasca en el material, apague inmediatamente la
herramienta y manténgala inmdvil hasta que el disco se detenga
por completo. Nunca intente retirar el disco del corte mientras
esta girando, ya que podria producirse un retroceso. Ademas, debe
determinar la causa del atasco y eliminarla antes de continuar
trabajando.

4. No reanude el corte si el disco ya esta dentro de la pieza. Espere
hasta que el disco alcance la velocidad maxima y luego vuelva
a introducirlo con cuidado en el corte. Si el disco se atasca en el
material, puede engancharse, salir despedido del corte o provocar un
retroceso de la herramienta.

5. Las piezas de trabajo largas y grandes deben apoyarse de forma
segura para evitar que se doblen bajo su propio peso, lo que podria
provocar el atasco del disco y el retroceso de la herramienta. El
(sjoporte debe colocarse a ambos lados del corte, cerca de la linea

e corte.

6. Tenga especial cuidado al cortar en paredes, cavidades o zonas
oscuras. El disco que sobresale puede dafar accidentalmente
tuberias ocultas, cables eléctricos u otras estructuras, lo que puede
tener consecuencias peligrosas.

7. No realice cortes curvos. Intentar cortar el material siguiendo una
trayectoria curva provocara que la hoja se doble y se atasque, lo que
aumentara la probabilidad de rotura o retroceso y podria provocar
lesiones graves.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA EL LIJADO
CON PAPEL ABRASIVO

1. No utilice papeles abrasivos demasiado grandes. El tamaiio del papel
abrasivo debe corresponder a las recomendaciones del fabricante
de la herramienta. Un papel abrasivo que sobresalga excesivamente
puede rasgarse, atascarse o provocar retroceso.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS PARA EL
TRABAJO CON CEPILLOS DE ALAMBRE

1. Tenga en cuenta que, al trabajar con cepillos, inevitablemente se
desprenden cerdas de alambre. No sobrecargue la herramienta
ejerciendo una presion excesiva sobre el cepillo. Los alambres rotos
pueden atravesar facilmente ropa fina y herir la piel.

2. Si es necesario utilizar una cubierta protectora durante el
funcionamiento, asegurese de que el cepillo no la toque. Debido a
la fuerza centrifuga, el alambre del cepillo puede expandirse, lo que
puede provocar contacto con la carcasa.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Utilice siempre la cubierta protectora adecuada para el disco
instalado. Esto protege al operador de fragmentos que salen
despedidos en caso de rotura del disco, lo que podria provocar
lesiones graves.

2. Use gafas de proteccion, proteccion auditiva y respirador. El
incumplimiento de esta instrucciéon puede provocar lesiones
oculares, dafios auditivos debido al ruido o dificultades respiratorias
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debido a la inhalacién de polvo.

. Mantenga a las personas cercanas a una distancia segura del drea

de trabajo. Los fragmentos o chispas que salen despedidos pueden
representar un peligro para los demas.

. Aseglrese de que no haya materiales inflamables en el 4rea de

trabajo. Las chispas generadas durante el funcionamiento pueden
provocar un incendio.

. No trabaje con la herramienta si estd cansado o distraido. Una

concentracion reducida aumenta la probabilidad de accidentes.

. No utilice la herramienta en ambientes himedos. La humedad

aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

PREVENCION DEL RETROCESO (KICKBACK)

1.

El retroceso es una sacudida brusca e incontrolada de la herramienta
que se produce cuando el disco o la herramienta se bloquea. Esto
puede provocar la pérdida de control de la herramienta.

Cuando el disco se atasca, el borde profundamente incrustado puede

desviar bruscamente la herramienta hacia un lado, dependiendo de
la direccién de rotacion.

. Elretroceso es consecuencia de un uso incorrecto de la herramienta.

Esto se puede evitar siguiendo las siguientes precauciones.

. Sujete la herramienta firmemente con ambas manos y adopte una

posicién estable. Si su modelo tiene una empuiadura adicional,
asegurese de utilizarla.

. No toque las partes giratorias de la herramienta. Si se produce un

retroceso, la herramienta puede desviarse bruscamente, lo que
puede provocar lesiones graves.

. Manténgase alejado de la zona de retroceso. Durante el retroceso,

la herramienta se mueve en la direccion opuesta a la de rotacién del
disco.

. Tenga especial cuidado al manipular esquinas, bordes afilados y

superficies irregulares. Evite que el conjunto golpee estas zonas, ya
que podria atascarse o rebotar. Las herramientas giratorias son mas
propensas a atascarse al trabajar en esquinas, bordes afilados o al
golpear accidentalmente algo, lo que puede provocar la pérdida de
control de la herramienta.

. No utilice sierras circulares, sierras de cadena para madera, discos

de diamante segmentados con una separacion entre segmentos
superior a 10 mm ni discos dentados de ningtn tipo. Este tipo
de discos suelen provocar retroceso o pérdida de control de la
herramienta.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

1.

Antes de usar, compruebe que el disco no esté agrietado ni dafiado.
Los discos dafiados pueden romperse durante el funcionamiento,
lo que puede provocar la proyeccion de fragmentos y riesgo de
lesiones.

. Antes de comenzar a trabajar, compruebe que el disco esté

correctamente instalado y equilibrado. Una instalacion incorrecta
puede provocar la rotura del disco y la pérdida de control de la
herramienta.

. Antes de realizar ajustes o cambiar accesorios, asegurese de que la

herramienta esté apagada. La activacion accidental puede provocar
lesiones graves.

. Antes de comenzar a trabajar, deje que la herramienta funcione

en vacio durante un minuto. Esto ayudard a identificar discos mal
instalados o dafiados y reducird el riesgo de fallo.

. Aseglrese de que la pieza de trabajo esté firmemente sujeta.

Esto evitard que el disco se atasque y que la herramienta pueda
retroceder.

. Utilice dnicamente discos abrasivos recomendados para el modelo

de herramienta en cuestion y con una velocidad admisible superior
a la velocidad méaxima de rotacion de la amoladora an?ular. El uso
de discos incorrectos o discos con una velocidad inferior puede
provocar un funcionamiento incorrecto, retroceso o fallo del disco.

. No utilice discos abrasivos cuya vida (til haya caducado. Los discos

desgastados o antiguos pueden romperse durante el funcionamiento,
lo que puede provocar lesiones.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL TRABAJO CON LA
AMOLADORA ANGULAR

1.

Sujete la herramienta con ambas manos durante el trabajo. El
incumplimiento de esta norma puede provocar la pérdida de control,
lo que aumenta el riesgo de lesiones o dafios en la pieza de trabajo.

. Antes de comenzar a trabajar, deje que la herramienta alcance la

velocidad maxima. Trabajar a una velocidad insuficiente puede
provocar retroceso o pérdida de control.

. No toque las partes giratorias. El contacto con el disco puede

provocar cortes graves 0 amputacion.




4. Durante el trabajo, evite ejercer una presion excesiva sobre la
herramienta. Una presion demasiado alta puede provocar el
sobrecalentamiento o la rotura del disco y la consiguiente pérdida de
control de la herramienta.

5. No toque la pieza de trabajo inmediatamente después del amolado.
La superficie puede estar muy caliente y provocar quemaduras al
contacto.

6. Evite trabajar en dngulos desfavorables. Una posicion inestable
aumenta el riesgo de pérdida de control y lesiones.

7. Durante el funcionamiento, asegrese de que la herramienta tenga
suficiente ventilacion. El sobrecalentamiento puede provocar el fallo
prematuro de la herramienta o un mayor riesgo de incendio.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

1. Inspeccione y mantenga la herramienta periddicamente, incluidos
las cubiertas, bridas y cables. Las piezas desgastadas o dafiadas
pueden reducir la seguridad y provocar un fallo.

2. No utilice accesorios dafiados o modificados. Esto puede provocar
desequilibrio, pérdida de control o lesiones.

3. Cuando no utilice la herramienta, guardela en un lugar seguro. Un
almacenamiento incorrecto puede provocar dafios o activacion
accidental.

4. Sustituya a tiempo los discos abrasivos desgastados. El uso de
discos desgastados reduce la eficacia del trabajo y aumenta el
riesgo de que se destruyan.

FUENTE DE ALIMENTACION

Asegurese de que la herramienta esté alimentada con baterias Procraft de
20 V (4 Ah u 8 Ah). El uso de otras baterias puede daiiar la herramienta y
reducir su rendimiento. La herramienta esta disefiada para funcionar con
baterias recargables de iones de litio Procraft de 20 V, que garantizan un
funcionamiento estable y fiable.
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Antes de instalar o desmontar accesorios, asegurese de que la herramienta
esté apagada y retire |a bateria para evitar su encendido accidental.

Extraccion de la bateria (imagen 2a)

Para extraer la baterfa, presione el boton situado en la parte frontal de la
bateria y, al mismo tiempo, tire de ella para sacarla de la herramienta.

Instrucciones de carga de la bateria

El cargador tiene dos indicadores: rojo y verde. El indicador rojo indica
que la carga estd en curso y el indicador verde indica que la carga ha
finalizado. La propia bateria puede tener un indicador de carga con LEDs
que muestran el nivel de carga. Para comprobar el nivel de carga, pulse el
botén de control de carga de la baterfa.

1 LED: 25% de carga

2 LEDs: 50% de carga

3 LEDs: 75% de carga

4 LEDs: Carga completa

Instrucciones paso a paso:
1. Enchufe el cargador a una toma de corriente eléctrica.

2. Enel caso de cargadores de enchufe, inserte la clavija en el puerto de
la baterfa. En el caso de cargadores deslizantes, alinee las ranuras e
inserte la bateria hasta el tope.

3. El indicador se iluminara en rojo, lo que indica que la carga ha
comenzado.

4. Una vez finalizada la carga, el indicador se iluminara en verde.

5. Desconecte el cargador de la bateria y de la toma de corriente, o
retire la bateria del cargador.

6. Opcional: Pulse el botén de control de carga de la bateria y
compruebe el nivel de carga mediante los indicadores LED.
Instalacion de la bateria (imagen 2b)

Alinee la bateria con la ranura de la herramienta y luego emptjela hasta que
encaje en su sitio con un clic.

Zonas de agarre

Durante el funcionamiento, sujete siempre la amoladora angular firmemente
con ambas manos. Para un agarre seguro, utilice la empufiadura auxiliar (1)
y la empufadura principal (4).

p ble (imagen 2d)
Tiene la posibilidad de elegir entre dos posiciones de trabajo para

a auxiliar aj

e s I

garantizar el maximo control y comodidad al trabajar con la amoladora
angular. La empufiadura auxiliar (1) puede enroscarse en el sentido de las
agujas del reloj en uno de los orificios situados a los lados del engranaje.

NOTA: Para tener el control total de la herramienta, utilice siempre esta
empuiiadura.

Botén de bloqueo del husillo

El botén de blogueo del husillo (2) solo debe utilizarse al cambiar el disco.
iNunca lo pulse mientras el disco esté girando!

Instalacion del disco (imagen 3)

La brida interior (imagen 3a-1) se monta en el husillo y se fija a los dos
lados planos del husillo. Cologue el disco (imagen 3a-2) sobre la brida
interior (imagen 3a-1) y luego instale la brida exterior (imagen 3a-3) en
el husillo. Pulse el boton de blogueo del husillo (2) y gire el husillo hasta
que se bloquee, luego apriete firmemente la brida exterior (8) con la llave
(10) (imagen 3d).

Asegurese de que el disco (11) gire libremente y esté firmemente sujeto.
Realice una prueba de funcionamiento sin carga durante 20 segundos para
comprobar si hay vibraciones o desalineacion del disco.

Para retirar el disco, siga estos pasos en orden inverso.

Instalacion de la brida exterior
La brida exterior (8) debe instalarse segun el grosor del disco utilizado:
¢ Para discos de corte finos o discos de diamante, la parte

sobresaliente de la brida exterior (8) debe orientarse hacia afuera
del disco.

¢ Paradiscos abrasivos més gruesos, la parte sobresaliente de la brida
exterior (8) debe orientarse hacia el disco para un mejor soporte.
Compruebe siempre que el disco (11) esté firmemente sujeto.

Ajuste de la cubierta protectora

Antes de comenzar cualquier trabajo en la herramienta, desconecte la
bateria (5). Al trabajar con discos de corte o abrasivos, debe instalarse la
cubierta protectora (7).

Instalacion y ajuste de la carcasa:

1. Siel disco (11) esta instalado, retirelo.

2. Levante la palanca de bloqueo de la carcasa (imagen 2b, parte A)
para desbloquear el cierre.

3. Alinee la muesca del anillo de asiento de la carcasa con las salientes
del engranaje.

4. Cologue la cubierta y suelte la palanca; la cubierta quedara fijada en
una de las posiciones designadas.

5. Para cambiar la posicion de la carcasa, tire de nuevo de la palanca,
gire la carcasa hasta que encaje, alinee la perforacion con el cierre
y suelte la palanca.

NOTA:) No es necesario un desmontaje completo (desmontaje de las
bridas).

q de col: ion de la

La parte cerrada de la carcasa (7) siempre debe orientarse hacia el
operador. Al cortar metal, utilice la cubierta protectora disefiada para
trabajos de corte.

Desmontaje de la carcasa
1. Sieldisco (11) estd instalado, retirelo.

2. Tire de la palanca de bloqueo y alinee la muesca de la carcasa con
las salientes de la caja de engranajes.

3. Retire la cubierta con cuidado.
Regulacion de la velocidad

El panel de control (12) permite ajustar la velocidad de rotacion de la
herramienta en tres rangos preestablecidos:

0 Velocidad baja: ideal para trabajos finos o de precision.

¢ Velocidad media: adecuada para tareas generales.

O Velocidad alta: recomendada para trabajos exigentes o eliminacion
rapida de material.

Para cambiar la velocidad, pulse el boton de seleccién de velocidad en
el panel de control (12). La velocidad seleccionada se mostrara en el
indicador correspondiente del panel de control.

Funcién de control de retroceso

El sistema de control de retroceso detiene autométicamente el motor si
el disco se traba o se atasca, reduciendo el riesgo de lesiones y dafios
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a la herramienta. Si el sistema se ha activado, coloque el interruptor en
la posicién APAGADO y vuelva a encender la herramienta de la manera
habitual.

La funcién puede activarse o desactivarse manteniendo pulsado el boton
del panel de control (12) durante dos segundos.

Control del interruptor
/\ {ATENCION!

Antes de usar la herramienta, compruebe siempre que el interruptor
funcione correctamente. Al soltarlo, el interruptor debe volver facilmente
ala posicion “Apagado”.

Encendido de la herramienta

Presione el interruptor (3) hacia adelante para encender la herramienta
(imagen 2c).

Fijacion del interruptor en posicion de trabajo

Una vez encendida la herramienta, presione la parte delantera del
interruptor (3) hacia abajo hasta que haga clic. Esto bloqueard el
interruptor en posicién de trabajo y le permitira manejarlo sin necesidad
de sujetarlo continuamente.

Apagado de la herramienta

Presione brevemente la parte trasera del interruptor (3) para liberar el
bloqueo y luego suéltelo para que el interruptor regrese a su posicion
original y apague la herramienta.

Uso de la amoladora angular
A\ JATENCION!

No encienda la herramienta si el disco (11) esté en contacto con la pieza de
trabajo. Antes de comenzar a trabajar, espere hasta que el motor alcance
la velocidad maxima.

Sujete la amoladora angular con una mano por la empufiadura (4) y con la
otra mano firmemente por la empufiadura ausiliar (1) para un mejor control.

Coloque siempre la cubierta protectora (7) de manera que la mayor parte
del disco expuesto esté orientada en un angulo de entre 15° y 30° con
respecto al operador. Sujete la pieza de trabajo firmemente y mantenga
el equilibrio, especialmente al trabajar en altura. La amoladora funciona
de manera mas eficiente bajo una presién ligera, lo que también evita la
reduccién de las revoluciones.

Si se produce una sobrecarga, la amoladora angular se detendra
automaticamente y emitird una sefal de error. Para reiniciarla, cologue
el interruptor en la posicion APAGADO vy luego vuelva a encender la
herramienta de la manera habitual.

Consejos para un rendimiento 6ptimo

Angulo: El 4ngulo 6ptimo de amolado esté entre 15°y 30°. Un dngulo mayor
puede provocar la aparicion de estrias en la superficie, lo que reduce la
calidad del acabado (imagen 3e).

Movimiento: Mueva la amoladora de un lado a otro sobre la superficie de la
pieza de trabajo para lograr un amolado uniforme.

Uso del disco de corte

Al utilizar el disco de corte, nunca cambie el dngulo de corte para evitar
que el disco se atasque, que el motor se detenga o que el disco se dafie.
Corte siempre en direccion opuesta a la direccion de rotacion del disco.
Cortar en la misma direccion que la rotacién del disco puede hacer que
este sea expulsado de la ranura.

Para materiales duros, utilice un disco de diamante para obtener los
mejores resultados.

Control del calentamiento del disco de diamante
Si el disco de diamante se sobrecalienta (lo cual se nota por un circulo

completo de chispas alrededor del disco), deje de cortar y deje que la
herramienta funcione en vacio durante 2-3 minutos para que se enfrie.

Estabilidad de la pieza de trabajo

Sujete o asegure siempre la pieza de trabajo firmemente para que no se
pueda mover durante el trabajo. Esto mejora el control y reduce el riesgo
de accidentes.

CUIDADO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier mantenimiento, asegtrese siempre de que la
herramienta esté apagada y de que se haya retirado la bateria.

Aberturas de ventilacion (13): Mantenga las aberturas de ventilacion
(13) limpias y sin obstrucciones. Si dispone de un compresor, utilice
aire comprimido para eliminar el polvo interno (recuerde usar gafas de
proteccion).

Cuerpo de la herramienta: Limpie el cuerpo de la herramienta con un pafio
hidmedo y jabon suave. No utilice agua, disolventes ni productos abrasivos.
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Nunca permita que entre liquido en el dispositivo ni lo sumerja en liquido.
Lubricacion: Su herramienta no requiere lubricacion adicional.

Almacenamiento: Guarde siempre el dispositivo en un lugar seco para
evitar dafios por humedad. Si el juego incluye una bolsa o estuche de
almacenamiento, utilicelo para proteger el dispositivo del polvo, la
humedad y los golpes durante el almacenamiento y el transporte.

Para un funcionamiento seguro y fiable de la herramienta, recuerde que
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deben realizarse en
centros de servicio autorizados, utilizando Ginicamente piezas de repuesto
y consumibles originales.

TABLA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Al pulir bordes, se
producen estrias
profundas en la
superficie de la pieza
de trabajo

El disco vibra o no
estd centrado

El disco (11) se
desgasta o se rompe
rapidamente

El motor se calienta
demasiado

Fuga en la bateria

La herramienta o la
bateria se calientan
durante el
funcionamiento

Posible Causa

Angulo incorrecto
(demasiado grande,
15°-30°) o presion
excesiva sobre la
herramienta

Brida exterior (8) o
interior mal instalada,
o disco (11) dafiado

Disco inadecuado
para el material que
se estd trabajando

Uso prolongado o
carga excesiva

Dafio interno o uso
inadecuado

Calentamiento normal
debido al consumo de
energia

Solucién

Reduzca el dngulo de
trabajo y la presion
sobre la herramienta

Compruebe y reinstale
correctamente las
bridas (8); si el disco
(11) esta dafiado,
sustittiyalo

Utilice un disco
adecuado al material
que va a trabajar

Deje que la
herramienta funcione
en vacio para
enfriarse antes de
continuar

Deje de utilizar y
deseche la bateria de
forma adecuada

Deje que la i
herramienta se enfrie
antes de continuar

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Por respeto al medio ambiente, las herramientas eléctricas, las

baterias, los accesorios y los embalajes deben reciclarse

conforme a la normativa medioambiental aplicable. Las
herramientas eléctricas y las baterias no deben desecharse junto con los
residuos domésticos.

Para su correcta eliminacion, descargue por completo la bateria utilizando
la herramienta, extraigala y cubra los contactos con cinta aislante para
evitar cortocircuitos.

No abra la bateria ni la deseche por partes. Depositela en los puntos de
recogida designados.

#; Solo para paises de la UE:

ﬁ 7‘& De conformidad con la Directiva europea 2012/19/UE

tHen sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
su transposicion a la legislacion nacional, asi como con el Reglamento
(UE) 2023/1542 relativo a las pilas y baterias y sus residuos, los aparatos
eléctricos y las baterias dafiados o usados deben recogerse de forma
separada y reciclarse conforme a la normativa medioambiental.

Una eliminacion incorrecta de los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos puede tener efectos nocivos para el medio ambiente y la salud
humana debido a la posible presencia de sustancias peligrosas.

TRANSPORTE

Las baterias de iones de litio estan sujetas a la legislacién sobre transporte
de mercancias peligrosas. El usuario puede transportarlas por carretera sin
requisitos adicionales. Cuando el envio lo realicen terceros (por ejemplo,
transporte aéreo o agencia de transporte), deberan observarse requisitos
especiales de embalaje y etiquetado. Para la preparacion del articulo
que se va a expedir es necesario consultar a un experto en mercancias
peligrosas.

Expida las baterias tnicamente cuando la carcasa no presente dafios.
Cubra los contactos expuestos con cinta adhesiva y embale la bateria de
modo que no pueda desplazarse dentro del embalaje. Tenga en cuenta
asimismo la posible existencia de normativas nacionales mas detalladas.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless angle grinder

TM Procraft: AG125B, AG125C

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized repri ive able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Aku thlova bruska

TM Procraft: AG125B, AG125C

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorova uhlova briska

TM Procraft: AG125B, AG125C

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

* Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Akumulatorowa szlifierka
katowa

TM Procraft: AG125B, AG125C

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
JINYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopeH braownaig

TM Procraft: AG125B, AG125C

CbrnacHo afleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXNAMIM U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap v cepau3: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIpaH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXxHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de slefuit cu acumulator

TM Procraft: AG125B, AG125C

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus sarokcsiszol6

TM Procraft: AG125B, AG125C

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
NpON3BOAUTENb 3asiBNIsiEM, YTO AKKYMYNSiTOpHas yrio-
wnndoBanbHas MalluHa

TM Procraft: AG125B, AG125C

Mpon3BoAATCA CepUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUMW CO CNeAytoLWUMN CTaHAapTaMmn U CTaHAapTU3npoBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [oOKyMeHTauus npepoctasnsercs Komnauueir: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3A. 11, N 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MPOWU3BE-
JIEHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com
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UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOGHUK 3asiBNISIEMO, 1O AKYMYNATOpHa KyTownidy-
BaslbHa MallMHa

TM Procraft: AG125B, AG125C

Bupo6nsieTbes cepiitHo® i BifMOBIAAE HAaCTYMHUM €BPOMECbKUM AMPEKTUBaM Ta BUPO-
6nAETbCA BiANOBIAHO 0 TakMX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTaXx: 2

TexHiyHa JOKyMeHTauis Hapjaetbca Komnadieo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
apgpec.: 0. 212, 2F, B11, N 898, fluurwan Poapg, WaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npepctaBHuk: TOB "BIH-TAX" Micue3sHaxomkeHHs:
YkpaiHa, 49047, [ninponetpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkléren, dass der Akku-Winkelschleifer

TM Procraft: AG125B, AG125C

Wird serienmdRig hergestellt’ und entspricht den folgenden europaischen Richtlinien sowie
wird gemaR den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR
China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitz

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Nosotros, Vega Trade Company Limited, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que Amoladora
angular a bateria

TM Procraft: AG125B, AG125C

Proceden de fabricacion en serie’, son conformes con las siguientes directivas europeas y
han sido fabricados con arreglo a las siguientes normas o documentos normativos: 2
Documentacién técnica elaborada por: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, direccién: Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, RPC. FABRICADO EN LA RPC.
E-mail: vegatools@163.com

RVEPUBLICA CHECA, IMPORTADOR VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 - DIC: CZ07594470

Domicilio social: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praga.

Almacén y punto de venta: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel.: +420 313 033 292 - E-mail: info@procraft.cz - Web: www.procraft.cz

3 Persona autorizada facultada para elaborar la documentacién técnica

':00000001-99999999 2 2006/42/EC

3 Jan Paluchnik

VEGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague,

Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)
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Mr Bao Junhua
Progyction Line Manager
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Shanghai, 30.06.2025
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