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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK I Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXHO € Aia NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaxe, NoAAPbLXKA UK paboTa C NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xoAMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;aHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoi, 06CyxXMBaHNEM W aKcTyaTaumeit
[ZlaHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[lye BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTany iHCTPYKLil B LibOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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EN|ENGLISH

ANGLE GRINDER
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PW1550 PW2200
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 850 1100
No-load speed (min™) 0-11000 0-11000
Max disc size (mm) 125
Spindle thread M14
Soft-start . .
Speed adjustment . .
Constant speed control . .

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:
Sound pressure level
Lpalk (dB(A))

Sound power level
Lwalk (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN |EC
62841-2-3:

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

I 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibration level (m/s?) K15 K15
Protection class ]

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 1,6 1,65
Weight (incl.

accessories), kgs 197 2,02
Model PW2350 PW2700
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 1300 1700
No-load speed (min™) 0-11000 0-11000
Max disc size (mm) 125

Spindle thread M14

Soft-start . .
Speed adjustment . .
Constant speed control . .

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level

Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
Sound power level _ _
Lwalk (dB(A)) 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
Vibration total values and uncertainty K determined according to EN IEC
62841-2-3:

o 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibration level (m/s?) K-1.5 K=15
Protection class ]

Protection category 1P20

EIEEE] -

Weight EPTA, kgs 1,7 1,75
Zvceclggérglr?ecsl) kgs 21 215
Model PW2450 PW2500
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 1300 1500W
No-load speed (min™) 0-11000 0-11000r/min
Max disc size (mm) 125

Spindle thread M14

Soft-start . Yes
Speed adjustment . Yes
Constant speed control . Yes

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:
Sound pressure level
Lpalk (dB(A))

Sound power level
Lwalk (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN IEC 62841-2-3:

86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Vibration level (m/s?) aKh==15; ah}:=51,'657 7
Protection class 1]

Protection category P20

Weight EPTA, kgs 1,5 1,6
Weight (incl. 2 1,07

accessories), kgs

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Protective housing 8. ON/OFF switch

2. Housing tightening hex screw 9. Main handle
3. Gearbox housing neck 10. Power supply cord
4. Gearbox housing 11. Spindle
5. Spindle lock pin (spindle 12. Outer flange
retainer) 13. Inner flange
6. Side grip 14. Speed adjustment control
7. Airvents
ACCESSORIES
1. Operating manual
2. Angle grinder
3. Wrench for flanges
4. Protective housing (cover)

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Angle grinder PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700 TM PROCRAFT
(further - “machine, tool”) is used to work on metal, stone, brick, concrete,
granite, as well as for cutting ceramic tiles. Please note that this tool is
not designed for heavy and professional work. Using the tool for other
purposes is grounds for denial of warranty repair.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS
Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or cutting-off

ope
[

KICI

rations:

This power tool is intended to function as a grinder, sander, wire brush,
hole cutter or cut-off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Operations such as polishing are not to be performer with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

Do not convert this power tool to operate in a way which is not
specifically designed and specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may result in a loss of control and cause serious personal
injury.

Do not use accessories which are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The dimensions of the accessory mounting must fit the dimensions
of the mounting hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks, backing pad
for cracks, tear or excess wear, wire brush for loose or cracked wires.
If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

Wear personal protective equipment. Depending on application, use
face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by various
applications. The dust mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by the particular application. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts
of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose control,
the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will draw
the dust inside the housing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks could
ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

KBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,

bac
rapi

king pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging causes
d stalling of the rotating accessory which in turn causes the uncontrolled

power tool to be forced in the direction opposite of the accessory’s rotation
at the point of the binding.

For
the

P

example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the
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surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the operator, depending on direction
of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

0

Maintain a firm grip on the power tool and position your body and arm
to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary handle,
if provided, for maximum control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendenCK to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented diamond
wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or toothed saw blade.
Such blades create frequent kickback and loss of control.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Use only wheel types that are specified for your power tool and the
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which the
powefr tool was not designed cannot be adequate ly guarded and are
unsafe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

The guard must be securely attached to the power tool and positioned
for maximum safety, so the least amount of wheel is exposed towards
the operator. The guard helps to protect the operator from broken
wheel fragments, accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

Wheels must be used only for specified applications. For example: do
not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied to these wheels
may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger power tools. A wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct guard for
the application being performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which could lead to serious
injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the rotating wheel.
When the wheel, at the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold it motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the workpiece near
tﬂe Iir;]e olf cut and near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.




O Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

¢ Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR SANDING OPERATIONS

0 Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending too far beyond the sanding pad presents a
EcElrjatic')(n hazard and may cause snagging, tearing of the disc or
ickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR WIRE BRUSHING OPERATIONS

0 Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during
ordinary operation. Do not overstress the wires by applying
excessive load to the brush The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

O If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNING

Always wear protective goggles

Do not use the guard for cutting-off operations. When
working with cut-off wheels, always use the parting safety
guard for safety reasons

Always operate the power tool with two hands
Wear ear protectors

Wear a dust mask
0 Hold the power tool firmly during operation

O When using work tools with internal threads, such as brushes and
core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
The spindle tip must not protrude or touch the bottom of the working
tool.

0 Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

¢ Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

0 Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

¢ Do not touch working tools immediately after finishing work, allow
them to cool down.

O Switch off the power tool immediately if the working tool becomes
jammed.

O Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

BEFORE STARTING WORK

/\ NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
/\ NOTE! Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

OPERATING INSTRUCTIONS

Guard adjustment (1)
For work with grinding or cutting discs, the wheel guard must be mounted.

Wheel Guard for Grinding
1. To install the protective wheel guard (1) put the tool on a flat
surface with a spindle (11) up.

2. Install the protective wheel guard (1) on the neck of the gearbox
housing (3§and tighten the tightening screw for housing (2), using a

screwdriver required size.

3. To adjust the position of the guard (1), loosen the screw (2), put the
wheel guard (1) in the desired position. The closed side of the wheel
guard must always point to the operator.

Wheel Guard for cutting

For cutting metal, always work with the wheel guard for cutting. The wheel
guard for cutting is mounted in the same manner as the wheel guard for
grinding.

Removing the guard

Never remove your guard for any other working conditions.

1. To remove, first take off the disc and both flanges.

2. To detach the cover (1) loosen the tightening crew (2) and remove
it.

Adjustable auxiliary handle (6)

You have the option of two working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The handle can be screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/N NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete
control of the tool. Always hold your angle grinder firmly with both hands
when operating.

Disc fitting

The inner flange (13) is located over the spindle (11) and on the two spindle
flats. Locate the disc onto the inner flange (13) and then place the outer
flange (12) onto the spindle. Press the spindle lock button (5) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten the outer flange (12) with
the supplied spanner. Check if the disc can rotate freely and is securely
clamped. Make a no-load test run for 20 seconds to check disc vibration and
disc run out. To remove a disc, reverse these instructions.

Spindle lock button (5)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

outer flange clamping (12)

The outer flange (12) should be adjusted to suit different disc thickness. For
thinner cutting or diamond discs the raised part of the outer flange is fitted
facing away from the disc. For thicker grinding discs the raised part of the
outer flange is fitted facing the disc to provide improved support for the disc
hole. Always ensure your disc is securely clamped.

WORK

/\ NOTE! Before connecting to power supply network, make sure that the
network meets the requirements listed in this manual and on the power tool.

Slide ON/OF switch (8)
To start the power tool, first press the back of on/off switch, then
push the on/off switch forward.

To lock the on/off switch, press the on/off switch down at the front until
it engages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the on/off switch
and then release it.

Speed adjustments (14)

In some models, there is speed control device $14). Its appointment basis -
to promote quality and quick processing of different types of material. For
wood requires a lower rate of revolutions per minute than for concrete.

USE THE GRINDER

/N ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the disc is in contact with the workpiece.
Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of the exposed disc as possible
is pointing away from you.
Be prepared for a stream of sparks when the disc touches the metal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep an
angle between the disc and the workpiece surface at approximately 15° to
30° when grinding. Use cautiously when working into corners as contacting
with the intersecting surface may cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch the
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Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder. This can
happen if your angle grinder is subjected to heavy use for prolonged periods
of time. Never attempt to exert too much pressure on your angle grinder to
speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is exerted,
thus avoiding a drop in the speed of your angle grinder. If your angle grinder
becomes too hot, run it no load for 2-3 minutes until it has cooled to normal
operation temperature.

WORKING HINTS FOR YOUR ANGLE GRINDER
Always start at no load to achieve maximum speed then start working.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc’s moving speed means
longer working time.

Always work with a 15° to 30° angle between disc and work-piece. Larger
angles will cut ridges into the work-piece and affect the surface finish.
Move the angle grinder across and back and forth over the workpiece.

When using a cutting disc never change the cutting angle otherwise you
will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When cutting,
only cut in the opposite direction to the disc rotation. If you cut in the same
direction as the disc rotation the disc may push itself out of the cut slot.
When cutting very hard material best results can be achieved with a
diamond disc.

When using a diamond disc, it will become very hot. If this happens, you will
see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and allow to
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent movement.

MAINTENANCE

Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If
available, blow compressed air into the vents to clear any internal dust
(safety goggles must be worn when undertaking this process).

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not wash
with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp cloth
to clean the tool. Never let any liquid get inside the tool. Never immerse any
part of the tool into a liquid.

Your angle grinder requires no additional lubrication.

Always store your power tool in a dry place.

TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you do
experience problems, please check the following:

If your grinder disc wobbles or vibrates, check if the outer flange is tightened
or if the disc is correctly located on the flange plate.

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and replace
with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If working on aluminum or a similar soft alloy, the disc will soon become
clogged and will not grind effectively.

SERVICE TIME

This product is in compliance with all the requirements specified in this
manual should serve at least 3 years, and with care and careful handling and
amuch longer period of time.

The manufacturer reserves the right to make design and component
changes without impairing the performance of the product.

/N ATTENTION! When buying a product require checking the full complex
and working state, as well as the correct filling warranty card.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.
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UHLOVA BRUSKA
PW1550, PW2200, PW2350, P\’N2450, PW2500, PW2700
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PW1550 PW2200
.(J\n;n:g())vité napéti 290-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 850 1100
gn':‘iﬁﬂg"’"é otacky 0-11000 0-11000
Primér kotouce (mm) 125
Zavit na vietenu M14
Mekky start . .
Regulace otacek . .
Stabilizace otacek . .

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického 86, 4, Kpa=3

tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akus-tického 97,4, Kwa=3

vykonu Lwalk (dB(A))

86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:

Vibrace (m/s?) ahK=:51,6577
Stupen kryti

Kategorie ochrany

Hmotnost EPTA, kg 1,6
Hmotnost (véetné 197
prislusenstvi) (kg) ’
Model PW2350
Jmenovité napéti (V

AC)

Frekvence (Hz)

Jmenovity vykon (W) 1300
\(Jnr“ir};)vité otacky 0-11000
Priimér kotouce (mm)

Zavit na vietenu

Mekky start .
Regulace otacek .
Stabilizace otacek .

ah=5,677
K=1,5
]
1P20
1,65
2,02
PW2700
220-240
50
1700
0-11000
125
M14

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického

tlaku Lpalk (dB(A)) 86,4, Kpa=3
Hodnota akus-tického 97,4, Kwa=3

vykonu Lwalk (dB(A))

86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:

Vibrace (m/s?) K15

Stupen kryti

ah=5,677

ah=5,677
K=1,5




Kategorie ochrany 1P20

Hmotnost EPTA, kg 1,7 1,75
Hmotnost (vetné

pislusenstvi) (kg) 21 215
Model PW2450 PW2500
Jmenovité napéti ’

(VAC) 220-240

Frekvence (Hz) 50

Jmenovity vykon (W) 1300 1500
Jmenovité otacky

(min") 0-11000 0-11000
Pridmeér kotouce (mm) 125

Zavit na vietenu M14

Mékky start . .
Regulace otacek . .
Stabilizace otacek . .
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického . -
tlaku Lpalk (dB(A)) 86, Kpa=3 86,4, Kpa=3
Hodnota akus-tického 97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

vykonu Lwalk (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:

) ) ah=5,5 ah=5,677
Vibrace (m/s?) K=15 K=15
Stupen kryti 1]

Kategorie ochrany 1P20

Hmotnost EPTA, kg 15 16
Hmotnost (véetné

prislusenstvi) (kg) 2 1.97
POPIS (Vykres 1)*

1. Ochranny kryt 8. Spinac

2. Upeviovaci $roub krytu 9. Hlavni rukojet

3. Krk pouzdra prevodovky 10. Napéjeci kabel

4. Téleso prevodovky 11. Vieteno

5. Zajisténi vietena 12. Vnéjsi pfiruba

6. Pridavnd rukojet 13. Vnitini priruba

7. Vétraci otvory 14. Nastaveni atacek
PRISLUSENSTVI

1. Névod k obsluze

2. Uhlovabruska

3. Kliénapfirubu

4. Ochrannykryt

OZNACENI VYROBKU, OBLAST VYUZITI

Uhlova bruska PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (dale - ,stroj, naradi“) pro praci s kovem, kamenem, cihlou,
betonem, Zulou a pro fezani keramickych dlazdic. Vezméte na védomi, Ze
toto néfadi neni navrzeno pro narocné a profesiondini pouziti. Pouzivani
tohoto néstroje pro jiné Gcely vede k zaniku zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI

/N VYSTRAHA! Prostud § b

ilustrace a specifikace k lomuto elektrlckemu naradi.

Nedodrzovéni vSech nize uvedenych pokynd mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické néfadi” se vztahuje na elektrické
nafadi napajené ze sité (se sifovym kabelem) a na elektrické nafadi

i vystrahy, pokyny,

napéjené akumulatorem (bez sitového kabelu).

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostni pokyny spolecné pro brouseni, piskovani, dratkovani nebo
déleni:

0 Toto elektrické naradi slouzi jako bruska, dratény kartac, dérovka ¢i
délici pila. Prostudujte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému néfadi. Nedodrzovani
vsech nize uvedenych pokyni mize mit za nasledek traz elektrickym
proudem, pozér a/nebo tézké poranéni.

0 Toto elektrické néradi neni uréeno na lesténi. Operace, pro které
nebylo elektrické naradi uréeno, mohou predstavovat riziko a
zplsobit zranéni.

0 Neupravuijte toto elektrické naradi tak, aby fungovalo zpiisobem, pro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kterému neni urceno. Takova tprava
mize vést ke ztraté kontroly a zplisobit vdzné osobni zranéni.

0 Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specialné urceno a
doporuceno vyrobcem naradi. Pfislusenstvi, které Ize k elektrickému
naradi pfipojit, jesté nezarucuje bezpecnou operaci.

0 Jmenovité otacky prislusenstvi se musi minimalné rovnat
maximalnim otackam uvedenym na elektrickém naradi. PfisluSenstvi
pouzivané pro vy$si nez jejich jmenovité otacky muze prasknout a
rozpadnout se.

0 Vnéjsi pramér a tloustka pfislusenstvi musi byt v mezich dimenzovéni
elektrického nafadi. Nespravné dimenzované pfislusenstvi nelze
spravné chranit nebo kontrolovat.

0 Rozméry upinacich prvki pfislusenstvi musi odpovidat rozmérim
upeviovaciho mechanismu elektrického nafadi. PrisluSenstvi, které
neodpovidd upeviiovacimu mechanismu elektrického nafadi, rotuje
nevyvazené, nadmérné vibruje a miize vést ke ztraté kontroly.

0 Nepouzivejte poskozené pfislusenstvi. Pred kazdym pouzitim
zkontrolujte prisluSenstvi, napf. trhliny a praskliny na brusnych
kotoucich, praskliny, trhliny nebo nadmérné opotfebeni opérnych
kotouct, uvolnéni Ci popraskani dratkdi na draténych kartacich.
Pokud elektrické naradi ¢i pfisluSenstvi spadne na zem, zkontrolujte
poskozeni nebo instalujte neposkozené prislusenstvi. Po kontrole
a instalaci_pfisluSenstvi stiijte vy i ostatni osoby mimo rovinu
rotujiciho prislusenstvi a spustte elektrické nafadi na jednu minutu
s maximalnimi otdckami bez zatizeni. Béhem této zkusebni doby se
poskozené prislusenstvi obvykle rozpadne.

O Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. Podle druhu pouziti
pouzivejte oblicejovy ochranny stit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V pfipadé potfeby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, které vés ochrani ped zlomky vzniklymi
brousenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chrénit pred odletujicimi Glomky vzniklymi pfi riznych aplikacich.
Protiprachova maska nebo respirdtor musi filtrovat céstice vzniklé
pfi dané aplikaci. Dlouhodobé piisobeni vysoce intenzivniho hluku
miiZe vést ke ztraté sluchu.

¢ Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpecné vzdélenosti od
pracovisté. Osoby, které vstupuiji na pracovisté, musi pouzivat osobni
ochranné prostfedky. Ulomky obrobku nebo zlomené pfislusenstvi
mohou vyletét a zpUsobit zranéni mimo pfislunou pracovni oblast.

0 Provadite-li operaci, pfi které se mize obrabéci pfislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drzte elektrické
naradi za izolované uchopovaci plochy. Obrabéci pfislusenstvi,
které se dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mize svymi
nebcrrﬁnén)?mi kovovymi ¢astmi vést elektricky proud a zpdsobit Uraz
obsluhy.

0 Sitovy kabel umistéte v dostatecné vzdélenosti od rotujiciho
pislusenstvi. Ztratite-li kontrolu, kabel se mize prefiznout nebo
zadrhnout a vase ruka ¢i paze mlZe byt zatazena do rotujiciho
pfislusenstvi.

O Nikdy neodkladejte elektrické néradi, dokud se pfislusenstvi tplné
nezastavi. Rotujici prislusenstvi se mize zaseknout do povrchu a
nekontrolované vymrstit elektrické naradi.

¢ Nespoustéjte elektrické nafadi, kdyz je nesete po boku. Nahodny
kontakt s rotujicim pnslusenstwm mize zachytit va§ odév a
pfitdhnout pfisluenstvi k vasemu télu.

O Pravidelné ¢istéte vzduchovou ventilaci elektrického néradi.
Ventildtor motoru vtahuje prach do krytu a nadmémé nahromadeéni
kovového prachu mize zpilsobit nebezpe¢i drazu elektrickym
proudem.

0 Nespoustéjte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry
mohou tyto materidly zapdlit.

0 NepouZivejte pfislusenstvi, které vyzaduje kapalna chladiva. Pouziti
vody ¢i jinych kapalnych chladiv mize zpdsobit zabiti nebo Graz

elektrickym proudem.
PRO-CRAFT
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ZPETNY RAZ SOUVISEJiCi POKYNY

Zpétny raz je nahld reakce zaseknutého nebo zachyceného rotujiciho
kotouce, opérného kotouce, kartace nebo jiného pfislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zplsobi rychlé zastaveni rotujiciho pfislusenstvi, které tak
vyvold nekontrolované vymrsténi elektrické naradi ve sméru opacném vici
sméru rotace prislusenstvi v bodé zastaveni.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo zachyti v obrobku, hrana
kotouce, ktera vstupuje do bodu zastaveni, se miize zaseknout do povrchu
materidlu a zplsobit vytazeni nebo vymrsténi kotouce. Kotou¢ také mize
vyskocit smérem k obsluze nebo od obsluhy v zvislosti na sméru pohybu
kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za téchto podminek
prasknout.

Zpétny raz je vysledkem $patnych a/nebo nespravnych pracovnich postupi
a podminek pfi pouziti elektrického naradi a Ize mu zabrénit dodrzovénim
pfislunych nize uvedenych opatfeni.

O Dbejte na pevné uchopeni elektrického naradi obéma rukama a
télo a paze udrzujte v poloze, kterd vam umoziuje reagovat na sily
zpétného razu. Vzdy pouzivejte pfipadné pomocné rukojeti, abyste
méli maximélni kontrolu nad zpétnym razem nebo reakci tocivého
momentu pii spusténi. Obsluha mize zvladat reakce toCivého
momentu nebo sily zpétného rézu, pokud dodrzuje nélezita opatreni.

0 Nikdy nepfiblizujte ruku k rotujicimu pfisluSenstvi. Pisobenim
zpétného razu se mize piislusenstvi vymrstit k vasi ruce.

0 Nestljte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické nafadi pfi
zpétném rdzu. Zpétny raz vymrsti nafadi ve sméru opacném k
pohybu kotouce v bodu zastaveni.

0 Zvlast opatrné postupujte pfi praci v rozich, na ostrych hranach
atd. Zabrante poskakovani a zachycovani pfisluenstvi. Zejména
v rozich, na ostrych hranach nebo pfi poskakovani mize dojit k
zachyceni rotujiciho piislusenstvi a ke ztraté kontroly ¢i zpétnému
rézu.

0 Nemontujte fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy
kotou¢ s obvodovou mezerou vy$si jak 10 mm nebo pilovy ozubeny
kotou¢. Tyto kotouce zvysuiji riziko zpétného razu a ztraty kontroly
nad naradim.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPERACE BROUSEN A DELENi
0 Pouzivejte pouze typy kotoucd, které jsou pro elektrické nafadi
urcené, a specialni kryty uréené pro zvoleny kotouc. Kotouce, pro
které nebylo elektrické naradi navrzeno, nemohou byt dostatecné
chranény a jsou nebezpecné.

O Brusny povrch stfedové vyklenutych kotoucd musi byt orientovan
pod rovinu hrany krytu. Nespravné namontovany kotou¢, ktery
presahuje rovinu hrany krytu, nelze fadné chranit.

O Kryt musi byt bezpe¢né pripevnén k elektrickému néfadi a nastaven
do maximalné bezpecné polohy, aby nezakrytd ¢ést kotouce
sméfujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt poméhé chranit obsluhu
pred uvolnénymi Glomky kotouce, nahodnym kontaktem s kotoucem
a jiskrami, které mohou zapélit odév.

¢ Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporucené operace. Napriklad:
boéni stranu fezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotoute jsou uréeny pro obvodové brouseni, bocni sily pisobici na
tyto kotouce je mohou rozlomit.

0 Pouzivejte vzdy neposkozené kotoucové priruby, které maji spravnou
velikost a tvar pro vybrany kotou¢. Spravné kotoucové pfiruby kotou¢
podporuji a snizuji riziko jeho prasknuti. Pfiruby pro oddélovaci
kotouce se mohou lisit od prirub pro brusné kotouce.

0 Nepouzivejte opotiebované kotouce z vétsiho elektrického néfadi.
Kotou¢ urceny pro vétsi elektrické naradi neni vhodny pro vyssi
otacky mensiho nafadi a mize prasknout.

O PFi pouzivani vicedcelovych kotouci vzdy pouzijte spréavny kryt pro
provadénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat kyzenou
troven ochrany, coz miize vést k vaznému zranéni.

DODATECNA BEZPECNOSTN{ POKYNY PRI REZANI BRUSNYM
KOTOUCEM
O Zabrante zkfiveni rozbrusovaciho kotouce v fezu nebo pouziti
nadmérného tlaku. Nepokousejte se dosahnout nadmeérné hloubky
fezu. Nadmérné namahani kotouce zvysuje jeho zatéz a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti v fezu a moznost zpétného razu nebo
prasknuti kotouce.

0 Nestdjte ve sméru rotujiciho kotouce a za nim. Pohybuje-li se kotou¢
v misté operace smérem od va$eho téla, pfipadny zpétny raz mize
vymrstit rotujici kotouc a elektronaradi primo na vas.

0 Pokud se kotout blokuje nebo z jakéhokoli divodu prerusite fezani,
elektrické naradi vypnéte a drzte je bez pohybu, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbrusovaci kotou¢ z fezu,
dokud se pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému rézu. Zjistéte divod
blokovani kotouce a pfijméte opatreni, aby k nému nedochazelo.

0 Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ doséhnout plnych

PRO-CRAFT

otdcek a opatrné jej vloZte do fezu. Pri spusténi elektrondfadi v
obrobku se miiZe kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo zplisobit
zpétny raz.

O Panely nebo jiné vétsi obrobky podepfete, abyste minimalizovali
nebezpeCi zablokovéni a zpétného razu kotouce. Velké obrobky
se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa pod
obrobkem v blizkosti linie fezu a na okrajich obrobku po obou
stranach kotouce.

¢ Obzvlast opatrné postupuite pfi kapsovych fezech do stén nebo jinych
zaslepenych ploch. Vycnivajici kotou¢ mize prefiznout plynovodni
nebo vodovodni potrubi, elekirické kabely nebo predméty, které
mohou zplisobit zpétny réz.

O Nepokousejte se provadét zaoblené fezy. Nadmérné namahani
kotouce zvysuje jeho zatéz a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
v fezu a moznost zpétného razu nebo prasknuti kotouce, coz mize
vést k vaznému zranéni.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSENi BRUSNYM PAPIREM

0 Pouzivejte vhodnou velikost brusného papiru. Pfi vybéru brusného
papiru dodrZujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papiry prili§
presahujici brusny kotou¢ mohou zplsobit trzné poranéni nebo
zablokovani, roztrzeni kotouce €i zpétny raz.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPRACOVAN{ DRATENE KARTACOVANI
0 Nezapominejte, Ze kartd¢ vyhazuje draténé Stétinky i pfi béznych
operacich. NepfetéZujte drétky pisobenim nadméme sily na kartac

kazi.

O Je-li pro brouseni draténym kartacem urceno pouziti krytu, zabraite
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Pisobenim zatéze
nebo odstiedivjch sil se mize primér draténého kotouce nebo
kartace zvétsit.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

Vzdy noste ochranné bryle

Pfi fezani nepouzivejte ochranny kryt urceny k brouseni. Z
bezpecnostnich diivod je nutné pfi fezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradi vzdy ovladejte obéma rukama
Pouzivejte ochranu sluchu

Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku
O Béhem prace drzte elektrické nafadi pevné

O Pfi pouziti nastroju s vnitinim zdvitem, jako jsou kartace a yrtéky,
zkontrolujte maximalni pfipustnou délku zavitu vietena. Spicka
vietena nesmi vyénivat nebo se dotykat dna pracovniho nastroje.

O Obrobek fadné upevnéte. Upinani obrobku do pfipravku nebo svéraku

O Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi, elektrickych
kabelt 'a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elektrického naradi pockejte, az se vsechny pohyblivé
Cdsti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout a vy mizete
ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich nastrojii ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

O Pokud se naradi zasekne, okamzZité jej vypnéte.
0 Pracovni nastroj musi byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.
PRED ZAPOCETiM PRACE
/N POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
/\ POZNAMKA! Pred jakymikoli ¢innosti na nastroji vytahnéte zastrcku.

NAVOD K POUZITi

Sefizeni krytu (1)
Pfi praci s fezacimi nebo brusnymi kotouci musi byt upevnén kryt kotouce.




Kryt brusného kotouce

1. Priinstalacii ochranného krytu (1) poloZte nastroj na rovnd plochu s
vretenom (11) hore.

2. Namontujte ochranny kryt (12I na krk skrine prevodovky (3) a pomocou
vhodného skrutkovaca dotiahnite skrutku zaistujticu kryt (2).

3. Ak cheete upravit polohu puzdra (1), povolte skrutku (2) a presuiite
puzdro (1) do pozadovanej polohy. Zatahnéte upinaci packu pro
upevnéni krytu kotouce. Uzaviena strana krytu kotouce musi vzdy
sméfovat k operatoru.

Kryt fezaciho kotouce

Pro fezani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt fezaciho
kotouce se montuje stejné jako kryt brusného kotouce.

Sejmuti krytu
Nikdy kryt nesnimejte pro jiné pracovni podminky.
1. Pro sejmuti nejdfive sejméte kotou¢ a obé pfiruby.
2. Pre vybratie krytu (1) povolte upeviiovaciu skrutku (2) a vyberte ju.

Sefiditelnd pomocna rukojet (6)

Na vybér jsou dvé pracovni polohy umoziujici nejbezpecnéjsi a
nejpohodIngjsi ovlddéni Ghlové brusky. Rukojet Ize pfisroubovat do obou
otvord po stranach krytu pohonu.

A POZNAMKA! Tato rukojet slouzi k nepfetrzité Gpiné kontrole nad
nastrojem. Uhlovou brusku pfi praci drZzte pevné obéma rukama.

Nasazeni kotouce

Vnitini pfiruba (13) se nachazi na vieteni (11) a jedné ze dvou podlozek
priruby. Kotou¢ nasadte na vnitni pfirubu (13) a pak na vieteno nasadte
vnéjsi pfirubu (12). Stisknéte jistici tlacitko vietena (5) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, ndsledné jemné utdhnéte vnéjsi prirubu (12) pfilozenym
montaznim klicem. Ovérte, zda se kotou¢ volné otaci a je bezpecné
zajistén. Nechte jej 20 sekund bézet naprazdno, abyste vyloucili vibrace
kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte vykondnim krokid v
opacném poradi.

Jistici tlacitko vietene (5)

Jistici tlacitko vietene je nutné pouzit pouze pfi vyméné kotouce. Nikdy jej
nemackejte, pokud se kotou¢ otéci!

Sefiditelna svorka vnéjsi pfirubu (12)

Vnéj$i piirubu (12) je nutné pro kotoude s riiznou tloustkou sefidit. U
tencich fezacich nebo diamantovych kotoucd je vyvySena Cést vnéjsi
piiruby upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotouct je
vyvy$end ¢ést vnéjsi pfiruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytla
Iep§Lpodporu pro otvor kotouce. Vidy se ujistéte, Ze kotou¢ je zajistén
svorkou.

PRACE

A\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického nafadi k elektrické siti se
ujistéte, Ze nastaveni napdjeni odpovidd pozadavkim uvedenym v této
prirucce a na elektrickém nastroji.

Posuvny spinaé ZAP/VYP (8)

Pro zapnuti nastroje nejdfive stisknéte spina¢ napdjeni, nasledné spina¢
napajeni zatlacte vpred.

Zajisténi spinace napajeni provedte stiskem predni ¢dsti spinace napajeni,
dokud nezapadne.

Vypnuti nastroje provedte kratkym stiskem zadni Casti spinaC napajeni a
uvolnéte jej.

Vybér rozsahu rychlosti otacek (14)

Nékteré modely maji zafizeni pro regulaci rychlosti (14). Jeho hlavnim
tcelem je podpora vysoce kvalitniho a rychlého zpracovani riznych druhd
materialt. Dfevo potrebuje nizsi otacky nez beton.

POUZITI BRUSKY

A\ pozor!
Brusku nezapinejte, pokud je kotou¢ v kontaktu s obrobkem. Pred
brousenim nechte kotou¢ doséhnout plnych otacek.

Uhlovou brusku drzte jednou rukou za hlavni rukojet a druhou pevné za
pomocnou rukojet.

Kryt sméfuijte tak, aby co nejvice obnazeného kotouce smérovalo od vés.
Pripravte se na proud jisker, az se kotou¢ dotkne kovu.

Pro nejlepsi ovladani nastroje, odstranovani materialu a minimum pretizeni
udrzujte pfi brouseni dhel mezi kotoucem a povrchem obrobku asi 15° az

oz e [N

30°. Pfi préci v rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicim se
povrchem muze zplsobit, Ze bruska vyskoci nebo se zkrouti.

Po dokonceni brouseni nechte obrobek vychladnout. Horkého povrchu se
nedotykejte.

Pretizeni
PretéZovani povede k poskozeni motoru dhlové brusky. To nastane, kdyz je

thlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuje pfilis dlouho. Nikdy k
urychleni prace na brusku nevyvijejte pfili§ mnoho tlaku.

se zabrani poklesu rychlosti dhlové brusky. Pokud se thlova bruska prilis
zahfivd, nechte ji na 2-3 minuty bézet na prazdno, dokud nevychladne na
béznou provozni teplotu.

TIPY PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

Vzdy zaCnéte bez zatéze, abyste dosahli maximdlni rychlosti, nasledné
zacnéte s praci.

Nenutte kotou¢ pracovat rychleji, omezeni jeho otacek prodlouzi pracovni
cas.

Vzdy pracujte za zachovani Ghlu 15° az 30° mezi kotou¢em a obrobkem.
Veétsi dhly zplsobi zafezy v obrobku a ovlivni konecny vzhled povrchu.
Pohybujte Ghlovou bruskou napfi¢ a tam a zpét pres obrobek.

Pfi pouziti fezaciho kotouce nikdy neménte thel fezu, jinak zablokujete
kotou¢ a motor thlové brusky nebo kotoué rozbijete. Pfi fezéni fezejte
pouze v opacném sméru, nez je rotace kotouce. Pokud budete fezat ve
stejném sméru jako je otaceni kotouce, mize se kotout z fezané stérbiny
sém vytlacit.

Pii fezani velmi tvrdého materialu Ize nejlepsich vysledkd dosahnout
diamantovym kotoucem.

Diamantovy kotou¢ se pfi pouzivéni silné zahfiva. V takovém pfipadé
uvidite kolem rotujiciho kotouce Gplny kruh jisker. Pferuste fezéni a behem
na prazdno po dobu 2-3 minut ho nechte vychladnout.

Aby se zabranilo pohybu obrobku, vzdy se ujistéte, Ze je pevné upevnén
nebo prisvorkovan.

UDRZBA
Ventilacni otvory brusky nezakryvejte. Je-li to mozné, profouknéte

ventilaéni otvory stlatenym vzduchem, abyste odstranili prach uvniti (pfi
tomto procesu méjte ochranné bryle).

Vnéjsi kryt bruskg udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte vodou,
rozpoustédly ani abrazivy. K ¢isténi pouzijte pouze slabé mydlo a mékky
hadfik. Zabrarite vniknuti kapaliny dovnitf néstroje. Nikdy zadnou cast
néstroje neponofujte do kapaliny.

Uhlova bruska nevyZaduje dal$i mazani.

Vzdy jej uchovévejte na suchém misté.

RESENi PROBLEMU

| kdyZ se nova Ghlova bruska velmi snadno pouzivd, mohou se vyskytnout
problémy, viz nasledujici:

Pokud se brusny kotou¢ klepe nebo vibruje, zkontrolujte, zda je vnéjsi
priruba utazena nebo zda je kotou¢ spravné umistén na prirubové desticce.

Poskozeny kotout nepouzivejte, mohl by se rozpadnout. Odstrarite jej a
nahradte novym. Stary kotou¢ opatrné zlikvidujte.

Pfi praci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotou¢ brzy zanese a
nebude Géinné brousit.

DOBA SLUZBY

Tento produkt, s vyhradou vSech pozadavki uvedenych v této pfirucce,
by mél vydrzet nejméné 3 roky a pfi pobfeznim a peclivém zachazeni a
mnohem del$i dobu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény v konstrukci a konfiguraci,
které neovlivuji vykonnost vyrobku.

A\ pozor!
Pfi ndkupu produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti, jakoz i
spravné vypInéni zaruéniho listu.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
K Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany

zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

PRO-CRAFT




T o sovs

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérmici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi  pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarfizeni shromazdovany za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akustického
vykonu Lwalk (dB(A))

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Celkové hodnoty vibracif a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

. , ah=5,677 ah=5,677
Vibracie (m/s?) K15 K=15
Stupen krytia 1]
Kategéria ochrany P20
SK|SLOVENSKY Vaha EPTA, kg 17 175
UHLOVA BRUSKA Viéha (v¢. prislusenstvo) 21 215
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700 kg . '
POUZIVATELSKA PRIRUCKA Model PW2450 PW2500
TECHNICKE SPECIFIKACIE X'g)"f’v“é napatie (V 220240
Model PW1550 PW2200 Frekvencia (Hz) 50
k/lcepovité napatie (V 220-240 Menovity vykon (W) 1300 1500
. Menovité otacky (min™) 0-11000 0-11000
Frekvencia (Hz) 50
Priemer kotica (mm) 125
Menovity vykon (W) 850 1100
Zavit vretena M14
Menovité otacky (min) 0-11000 0-11000 Mikky Start . o
Priemer kotti¢a (mm) 125 Regulacia otacok . .
Zavit vretena M4 Stabilizacia otacok . .
Makky Start ° ° Hodnoty emisii hluku stanovené podra EN IEC 62841-2-3:
Reguldcia otacok . . ické
Hodnota fkkk'jé'(j'\‘)e)h" 86, Kpa=3 86,4, Kpa=3
Stabilizacia otacok . . aKu Lpa
Hodnota akustického
Hodnoty emisif hluku stanovené podra EN IEC 62841-2-3: vykonu Lwalk (dB(A)) 97, Kwa=3 97,4, Kwa=3
Hodnota akustického 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3 Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
tlaku Lpalk (dB(A)) _ _

d Kustickéh Vibracie (m/s?) a;_15‘55 ar;(—51,6577
Hodnota akustického _ - =1, =1,
vykonu Lwalk (dB(A)) 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3 . :

Stupen krytia 1]
Celkové hodnoty vibrécif a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
o , ah=5,677 ah=5,677 Kategdria ochrany 1P20
Vibracie (m/s?) K15 K=15
b S Vaha EPTA, kg 15 16
Stupen krytia ]

pen Xy Vaha (v¢. prislusenstvo) 2 197
Kategéria ochrany 1P20 kg '
Vaha EPTA, kg 16 1,65 POPIS ZARIADENIA (Kreslenie 1)*

Xgha (v&. prislusenstvo) 1,97 2,02 1. Ochranny kryt 8. Spinaé
2. Upeviiovacia skrutka krytu 9. Hlavna rukovat
Model PW2350 PW2700 3. Krk puzdra prevodovky 10. Napédjaci kabel
Menovité naptie (v 220240 4. Tel_eso Prevodovky 11AVreten.t3_ )
AC) 5. Zaistenie vretena 12. Vonkajsia priruba
Frekvencia (Hz) 50 6. Pridavna rukovat 13. Vnitornd pr|’rulbva
7. Vetracie otvory 14. Nastavenie otacok
Menovity vykon (W) 1300 1700
PRISLUSENSTVO
Menovité otacky (min™) 0-11000 0-11000 1. Névod na obsluhu
Priemer kotti¢a (mm) 125 2. Uhlovabriska
3. Klténaprirubu
Zavit vretena M14 4. Ochrannykryt
Makky Start . . OZNACENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA
Regulécia otacok . . Uhlova briska PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700
Stabilizacia otacok . . TM PROCRAFT (dalej - ,stroj, naradie”) na pracu s kovom, kameriom,

tehlou, beténom, Zulou a na rezanie keramickych dlazdic. Vezmite na
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vedomie, Ze toto ndradie nie je navrhnuté pre nérocné a profesionaine
pouzitie. Pouzivanie tohto néstroja pre iné Gcely vedie k zaniku zaruky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
ELEKTRICKE NARADIE

/N VYSTRAHA! Precitajte si vSetky bezpeénostné vystrahy a vSetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budicnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj" vo varovaniach oznaCuje ndstroj napéjany z
elektrickej siete (drotovy) alebo néstroj napajany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE UHLOVU BRUSKU
Bezpeénostné vystrahy pre obrusovanie, brisenie, kefovanie alebo rezanie:

0 Toto elektrické ndradie je uréené na pouzivanie ako ndradie na
brisenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vetky vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a Specifikdcie dodané k tomuto elektrickému nastroju.
NedodrZanie vystrah a pokynov moze viest k zasiahnutiu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

0 S tymto elektrickym naradim sa nesmu vykonavat také operacie, ako
napriklad lestenie. Vykonavanie prevadzky, na ktort nebolo elektrické
naradie ur¢ené moze predstavovat nebezpecenstvo a moze sposobit
poranenie 0sob.

0 Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo $pecidlne navrhnuté a
odpord¢ané vjrobcom naradia. Takéto zmena moZze mat za ndsledok
stratu kontroly a méze spdsobit vazne osobné poranenie.

O Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne navrhnuté a
uvadzané vyrobcom naradia. To, Ze prislusenstvo sa da nasadit na
vas elektricky néstroj, eSte neznamend, ze bude pri tom zaistend
bezpeénd prevédzka.

¢ Menovitd rychlost prislusenstva musi byt minimalne rovnakd, ako je
maximalna rychlost oznacend na elektrickom néradi. Prlslusenstvo
ktoré sa otaca rychlejsie, ako sd jeho menovité otacky, sa moze zlomit
arozletief.

¢ Vonkajsi priemer a hribka vasho prisluSenstva musia zodpovedat
priemeru vretena elekirického naradia. Prislusenstvo, ktoré nemé
spravnu velkost nemdze byt dostatotne chranené a ovladané.

¢ Rozmery montovaného prisluenstva musia vyhovovat rozmerom
prostriedkov na namontovanie na elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré nie je zhodné s montdznym mechanizmom elektrického néradia,
nie J%vyvazene nadmerne vibruje a moze sposobit stratu kontroly nad
naradim

0 Nepouzivajte poskodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, ako napriklad brdsne kotice na odstiepenia
a praskliny, nadmerné opotrebovanie, drotend kefu na uvolnenie alebo
popraskané kable. Ak elektrické naradie alebo prisluSenstvo spadnd,
skontrolujte pripadné poskodenie alebo namontujte neposkodené
prisluSenstvo. Po skontrolovani a namontovani prislusenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny rotujiceho prislusenstva a
na jednu mindtu spustite elektricky naradie na maximalnu rychlost
bez zétaze. Poskodené prislusenstvo sa pocas tejto skisky obycajne
rozpadne.

0 Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomdcky. V zavislosti od
pouzitia pouzivajte chrani¢ na tvar, ochranné alebo bezpecnostné
okuliare. Podra potreby pouZivajte protiprachovii masku, chranice
sluchu, rukavice a pracovnd zdsteru schopni zachytit malé Glomky
brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musf zastavit letiace Glomky,
ktoré sa tvoria pri roznych aplikdciéch. Protipradnd maska alebo
respirator musi byt schopna filtrovat Ciastocky, ktoré sa tvoria pocas
vasej préace. DIhsie vystavenie vysokému intenzivnemu hluku moze
sposobit stratu sluchu.

0 Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od pracoviska,
Kazdy, kto vstipi do pracovnej oblasti musi mat na sebe osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo moze odletiet’ a spdsobit poranenie aj mimo
bezprostredného miesta prace.

¢ Elektrické néradie drzte len za izolované povrchy na uchopenie, ak
vykonavate Cinnosti, kedy sa moze dostat rezné prislusenstvo do
kontaktu so skrytou kabeldzou alebo vlastnym kablom. Pri kontakte s
vedenim pod napatim sa odhalené kovové Casti naradia dostani pod
napdtie a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pradom.

0 Umiestnite napdjaci kébel mimo rotujiceho prislusenstva. Ak stratite
kontrolu, kébel sa méze prerezat alebo zachytit a vasa ruka alebo
rameno sa moze vtiahnut do rotujiceho prislusenstva.

0 Nikdy elektricky ndstroj neodkladajte, kym sa prisluSenstvo plne
nezastavilo. Rotujlce prislusenstvo sa moZe zachytit o povrch a
vymknit sa spod vasej kontroly.

0 Nikdy nespustajte elektrické naradie, ked ho nosite na boku. Nahodny

s suaveoei JI5

kontakt s otacajicim sa prislusenstvom by mohlo zachytit' vase
oblegenie, ¢o bude viest k jeho zarezaniu do vasho tela.

O Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického néradia. Ventilator
motora vtahuje prach dovnitra a nadmemé nazhromazdenie
préskového kovu moze sposobit ohrozenie elektrickym pradom.

0 S elektrickym néradim nepracujte v blizkosti horfavych materidlov.
Iskry mozu zapalit tieto materialy.

0 Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva. Pri
pouziti vody alebo iného tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo Uderu elektrickym pradom.

SPATNY NARAZ A PRISLUSNE VAROVANIA

Spatny raz je néhla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujiceho
kotica, brusneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie
alebo zachytenie sposobuje rychle zastavenie rotujiceho prislusenstva,
vysledkom coho je vystrelenie nekontrolovaného elektrického néradia v
smere proti pohybu prisluSenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlaci rozbrusovaci kott¢, okraj kotica
vstupujiceho do bodu priskrtenia moze sposobit jeho vrytie do povrchu
materialu, Co sposobi vytiahnutie alebo vykopnutie kottica. Koti¢ moze
bud' vyskocit dopredu alebo dozadu od obsluhujicej osoby, v zavislosti od
smeru pohybu kotié¢a v momente priskrtenia. Za tychto podmienok mézu
tiez prasknut abrazivne kotice.

Spétny ndraz je vysledok nespravneho pouzitia a/alebo nespravneho
prevédzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhni, ak budete
dodrziavat niz$ie uvedené bezpecnostné opatrenia.

0 Elektrické néradie pevne drzte obomi rukami a telo a ruky umiestnite
tak, aby ste dokazali odolat silam sposobenym spatnym nérazom.
Vidy pouzivajte aj pomocnd rukovat, ak je namontovana, aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym ndrazom ‘alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spatného ndrazu alebo
momentovych reakcii moze obsluhujica osoba ovladnut, ak vykona
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestiiujte svoju ruku do blizkosti otacajiceho sa
prisluSenstva. PrisluSenstvo by sa mohlo prerezat cez vasu ruku
spatnym ndrazom.

0 NepribliZujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické néradie,
ked nastane spatny naraz. Spatny néraz odhodi néradie opacnym
smerom od smeru pohybu kotica v momente prikrtenia.

O Pri préaci v rohoch, na ostrych hrandch atd. Pracujte s mimoriadnou
opatrnostou. Zabraiite odskakovaniu a zadrhavaniu prisluenstva.
Rohy, ostré okraje alebo odskakovanie maji tendenciu zachytif
otacajlice sa prisluenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spatny
naraz.

0 Nepripéjajte rezbarsky list retazovej pily, koti¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovy koti¢ s obvodovou medzerou vacsou nez 10
mm ani ozubeny pilovy kotuc. Takéto kotice Casto sposobuju spatny
réz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY SPECIFICKE PRE BRUSENIE A
ROZBRUSOVANIE
O PouZivajte len také druhy kotdcov, ktoré st uvedené pre vase elektrické
néradie, a Specificky chrani¢ navrhnuty pre vybrany kotd¢. Kotdce,
pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemdzu byt' dostatocne
chrénené a sl nebezpecné.

¢ Brisna plocha kotticov s vypuklym stredom musi byt umiestnena pod
rovinou obruby krytu. Nesprédvne namontovany kotuc, ktory vycnieva
cez rovinu obruby ochranneho krytu, nie je mozné primerane chranit.

0 Kryt musi byt pevne pripojeny k elektrickému naradiu a umiestneny
tak, aby poskytoval maximalnu bezpecnost t ak, aby bolo smerom k
operatorovi nechranenych ¢o najmenej koticov. Kryt poméha chranit
pouzivatela pred odletujicimi tlomkami zlomeného kotica, ndhodnym
dotykom s koticom a iskrami, ktoré by mohli zapélit odev.

0 Kotite samdzu pouzivat len na uvedené aplikacie. Napriklad, nebriste
s bocnou stranou rozbrusovacieho kotica. Abrazivne rozbrusovacie
kotuce su uréené pre periférne brisenie, inak by bogné sily aplikované
na tieto kotice mohli zapri¢init ich rozlomenie.

0 Vzdy pouzivajte neposkodené priruby so sprévnym priemerom a
vel'kostou pre vybrany kotd¢. Spravne priruby podopierajd kotice
a tym znizuji moznost zlomenia kottca. Priruby pre rozbrusovacie
kotL’lée sa m()iu lisit od pn’rub pre brL’lsne kotuce.

rychlostl mensieho néradia a mozu prasknut

0 Pri pouzivani dvoj-ucelovych koticov vzdy pouzite spravny chranic pre
vykonavanu aplikaciu. Ak nepouzijete spravny ochranny kryt, nemusi
byt dosiahnuta pozadovana trovedi ochrany, ¢o by mohlo viest k
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DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE ROZBRUSOVANIE
¢ Dbajte na to, aby nedoslo k ,zaseknutiu” rozbrusovacieho kotica ani
nan nevyvijajte nadmerny tlak. Nevykonavajte rezy nadmernej thky
Nadmerné naméhanie kotdca zvysuje zatazenie a nachylnost ku
kriteniu alebo ohybu kotica v reze a moznost spétného razu alebo
roztrhnutia kotdca.

O Nepriblizujte sa telom do linie a za otacajuci sa koti¢. Ak sa kotic
v bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spétny naraz moze
popohnat otd¢ajici sa kotuc a elektrické naradie priamo na vés.

0 Ak sa kotuc zasekne alebo ak z akéhokolvek dovodu prerusite rezanie,
vypnite elektrické néradie a elektrické ndradie drzte bez pohnutia,
az kym sa koti¢ Gplne nezastavi. Nikdy sa nepokisajte vytahovat
rozbrusovaci kotuc z rezu, pokym sa kottc pohybuje, pretoze by mohlo
dojst k spatnému razu. Zistite pricinu zaseknutia kotuca a prijmite
vhodné napravné opatrenia, aby k nemu nedochadzalo.

¢ Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kjm koti¢ dosiahne
maximalnu rychlost a potom znova vojdite do rezu. Ak kotu¢ spustite v
obrobku, moze sa zasekndt, vyskocit alebo spdsobit spatny raz.

O Panely ¢i iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia kotdca a spatného nérazu. Velké obrobky sa zvykni v
dosledku vlastnej hmotnosti prehybat. Podpery sa musia umiestnit
pod obrobok v blizkosti linie rezania a v blizkosti okraja obrobku na
oboch stranéch kotdca.

0 Pri vykondvani ,vreckového rezu” do existujicich stien Ci inych
neprehladnych povrchov Zahlbujici sa koti¢ moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrickd instaldciu alebo narazit na
objekty, ktoré sposobia spatny raz.

0 Nepokusajte sa robit zakrivené rezy. Nadmerné namahanie kotica
2vySuje zatazenie a nachylnost ku kriteniu alebo ohybu kotica v reze
a moznost spétného razu alebo roztrhnutia kotica, ¢o moze viest k
vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY TYKAJUCE SA BRUSENIA
¢ Pouzite brdsny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho papiera
sa riadte odpordcaniami vyrobcu. Velky brasny papier, ktory prilis
presahuje brasny kotu¢, moze sposobit poranenia, ako aj zaseknutie,
roztrhnutie kotdca alebo spétny raz.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE PRACU S BRUSNYMI
KEFAMI

0 Pamatajte, Ze kisky drotu sa oddelujd od kefy aj po¢as bezného
pouzivania. Neprefazujte drot vyvijanim nadmernej sily na_kefu.
Stetiny drotu mozu lahko prepichnut tenky odev a/alebo pokozku.

0 Ak sa ma na kefovanie pouzit ochranny kryt, koleso alebo kefa sa
nesmie dostat do kontaktu s ochrannym krytom. Drotené koleso
alebo kefa moze pod vplyvom zatazenia a odstredivych sil zvacsit
svoj priemer.

BEZPECNOSTNE POKYNY
Vzdy noste ochranné okuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt urceny na brusenie. Z
bezpe¢nostnych dévodov je nutné pri rezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradie vzdy ovlddajte oboma rukami
Pouzivajte ochranu sluchu

Odportca sa pouzivat protiprachovi masku

[
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O Pocas préce drzte elektrické naradie pevne

0 Pri pouziti néstrojov s vnutornym zéyitom, ako su kefy a yrtaky,
skontrolujte maximélnu pripustnd dizku zavitu vretena. Splcka
vretena nesmie vycnievat alebo sa dotykat dna pracovného nastroja.

¢ Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zverdka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

0 Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych mirov. PouZivajte vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elektrického néradia pockajte, az sa vsetky
pohyblivé ¢asti Uplne zastavia. Elektrické naradie sa moze zasekntt
a vy mozete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

PRO-CRAFT

0 Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skonceni préce,
nechajte ich vychladnt.

O Pokial sa naradie zasekne, okamzite ho vypnite.

¢ Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.

PRED ZACATiM PRACE

/N POZNAMKA! Pred pouzitim brdsky sa starostlivo zoznamte s priruckou.

/\ POZNAMKA! Pred akymikolvek cinnostami na nastroji vytiahnite
zastrcku.

NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie krytu (1)
Pri praci s rezacimi alebo brasnymi kotdémi musi byt upevneny kryt kotica.

Kryt brisneho kotica

1. Pfiinstalaci ochranného krytu (1) poloZte néstroj na rovnou plochu
s vietenem (11) nahoru.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skfiné prevodovky (3) a pomoci
vhodného $roubovaku utahneéte Sroub zajistujici kryt (2).

3. Chcete-li upravit polohu pouzdra (1), povolte Sroub (2) a presuiite
pouzdro (1 gdo pozadované polohy. Uzatvorend strana krytu kotuca
musi vzdy smerovat k operétorovi.

Kryt rezacieho kotiica

Pri rezani kovu vzdy pracujte s krytom rezacieho kotica. Kryt rezacieho
kotdca sa montuje rovnako ako kryt brdsneho kotuca.

Zlozenie krytu
Nikdy kryt nesnimajte pre iné pracovné podmienky.
1. Na zloZenie najskor zlozte koti¢ a obe priruby.
2. Pro vyjmuti krytu (1) povolte upeviiovaci $roub (2) a vyjméte ho.

Nastavitelna pomocna rukovit (6)

Na vyber su dve pracovné polohy umoziujice najbezpecnejsie a
najpohodinejsie ovladanie uhlovej brisky. Rukovat mozno priskrutkovat do
oboch otvorov po stranach krytu pohonu.

/N POZNAMKA! Této rukovat slizi na nepretrzitd dplnd kontrolu nad
néstrojom. Uhlovd brdsku pri préci drzte pevne oboma rukami.

Nasadenie kotica

Vndtornd priruba (13) sa nachadza na vretene (11), a jednej z dvoch
podloziek priruby. Kotd¢ nasadte na vnitornd prirubu (13) a potom na
vreteno nasadte vonkajsiu prirubu (12). Stlacte istiace tlacidlo vretena (5)
a otacajte vretenom, dokial sa nezaisti, nasledne jemne utiahnite vonkajsiu
prirubu (12) prilozenym montéaznym kIicom. Overte, Ci sa kotu¢ volne
otéca a je bezpecne zaisteny. Nechajte ho 20 sekidnd bezat naprézdno,
aby ste vyltcili vibracie kotdca a jeho uvolnenie. Vybratie kotica urobte
vykonanim krokov v opa¢nom poradi.

Istiace tlacidlo vretena (5)

Istiace tlacidlo vretena je nutné pouzit iba pri vymene kotuca. Nikdy ho
nestlacajte, pokial sa kotu¢ otaca!

Nastavitelna svorka vonkajsej priruby (12)

Vonkajsiu prirubu (12) je nutné pre kotice s roznou hrdbkou nastavit.
Pritensich rezacich alebo diamantovych kotitoch je vyvysend Cast
vonkajsej priruby upevnena smerom od kotdca. Pri hrubsich rezacich
kotcoch je vyvySena tast vonkaj$ej priruby upevnend smerom ku kotuéu,
aby tak poskytla lepSiu podporu pre otvor kotica. Vzdy sa uistite, ze koté
je zaisteny svorkou.

PRACA

/\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického néradia k elektrickej sieti sa
uistite, ze nastavenie napéjania zodpoveda poziadavkam uvedenym v tejto
prirucke a na elektrickom nastroji.

Posuvny spina¢ ZAP/VYP (8)

Pre zapnutie néstroja najskor stlacte spina¢ napdjania, nasledne spina¢
napéjania zatlacte vpred.

Zaistenie spinaCa napdjania urobte stlacenim prednej casti spinaca
napéjania, dokial nezapadne.

Vypnutie nastroja urobte kratkym stlacenim zadnej asti spinaca napéjania
a uvolnite ho.




Vyber rozsahu rychlosti otacok (14)

Niektoré modely maju zariadenie na reguldciu rychlosti (14). Jeho hlavnym
ciefom je podpora vysoko kvalitného a rychleho spracovania roznych
druhov materidlov. Drevo potrebuije nizsie otacky ako betén.

POUZITIE BRUSKY

/A pozoRr!

Brisku nezapinajte, pokial je kotuc v kontakte s obrobkom. Pred brisenim
nechajte kotuc¢ dosiahnut plné otacky.

Uhlovd brasku drzte jednou rukou za hlavnt rukovat a druhi pevne za
pomocni rukovat.

Kryt smerujte tak, aby ¢o najviac obnazeného kottica smerovalo od vés.
Pripravte sa na prad iskier, az sa kotd¢ dotkne kovu.

Pre najlepSie ovlddanie ndstroja, odstraovanie materidlu a minimum
prefazenia udrzujte pri bruseni uhol medzi koticom a povrchom obrobku
asi 15° az 30°. Pri praci v rohoch budte opatrni, pretoze kontakt s
pretinajicim sa povrchom moze sposobit, ze briska vyskoCi alebo sa
skruti.

Po dokongeni brasenia nechajte obrobok vychladnut. Hordceho povrchu
sa nedotykajte.

Pretazenie

Pretazovanie povedie k poskodeniu motora uhlovej brisky. To nastane,
ked je uhlova briska vystavovana velkej zatazi alebo pracuje prili$ dlho.
Nikdy k urychleniu prace na brdsku nevyvijajte prili§ mnoho tlaku.

Abrazivne kotice su ovela efektivnejsie pri vyvijani lahkého tlaku, ¢im sa
zabrani poklesu rychlosti uhlovej brasky. Pokial sa uhlova briska prili§
zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 mindty bezat na prazdno, dokial nevychladne
na bezni prevadzkovd teplotu.

TIPY RE PRACU S UHLOVOU BRUSKOU

Vzdy zacnite bez zataze, aby ste dosiahli maximélnu rychlost, nasledne
zacnite s pracou.

Neniitte kotii& pracovat rychlejsie, obmedzenie jeho otacok predizi
pracovny ¢as.

Vzdy pracujte zachovanim uhla 15° az 30° medzi kotd¢om a obrobkom.
Vacsie uhly sposobia zarezy v obrobku a ovplyvnia koneény vzhl'ad
povrchu.

Pohybujte uhlovou briskou naprie¢ a tam a spét cez obrobok.

Pri pouziti rezacieho kotdca nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kota¢ a motor uhlovej brisky alebo kotté rozhbijete. Pri rezani rezte iba v
opacnom smere, nez je rotacia kotuca. Pokial budete rezat v rovnakom
smere ako je otacanie kotica, moze sa kotdc z rezanej §trbiny sam vytlacit.
Pri rezani velmi tvrdého materidlu mozno najlepsie vysledky dosiahnut
diamantovym koticom.

Diamantovy kotd¢ sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite
okolo rotujticeho kotuca uplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prazdno po dobu 2 - 3 mindt ho nechajte vychladnt.

Aby sa zabranilo pohybu obrobku, vzdy sa uistite, ze je pevne upevneny
alebo prisvorkovany.

UDRZBA
Ventilacné otvory brisky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite

ventilaéné otvory stlaenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnutri
(pri tomto procese majte ochranné okuliare{

Vonkajsi kryt brisky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,
rozpdstadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouZite iba slabé mydlo a makku
handricku. Zabrante vniknutiu kvapaliny dovndtra nastroja. Nikdy Ziadnu
Cast néstroja nepondrajte do kvapaliny.

Uhlova briska nevyzaduje d'alie mazanie.
Vzdy ju uchovavajte na suchom mieste.

RIESENIE PROBLEMOV

Aj ked sa novéd uhlova brdska velmi ahko pouziva, mozu sa vyskytnat

problémy, vid' nasledujice: Pokial sa brisny kotu¢ klepe alebo vibruje,
skontrolujte, ¢i je vonkajsia priruba utiahnutda, alebo Ci je koti¢ spravne
umiestneny na prirubovej dosticke.

Poskodeny kot¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadndt. Odstréfite ho a
nahrad'te novym. Stary kotd¢ opatrne zlikvidujte.

Pri prdci na hlinikovej alebo podobne makkej zliatine sa kotu¢ coskoro
zanesie a nebude G¢inne brasit.

LEHOTA ZIVOTNOSTI

Tento produkt, s vyhradou vSetkych poziadaviek uvedenych v tejto
prirucke, by mal vydrzat najmenej 3 roky a pri pobreznim a starostlivom

P pouski (BE
zaobchédzani aj ovela dlhsi ¢as.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny v konstrukcii a konfiguracii,
ktoré neovplyviiuji vykonnost vyrobku.

/\ pozoRr!

Pri nédkupe produktu vyzadujte kontrolu Uplnosti a pouzitelnosti, ako aj
spravne vyplnenie zarucného listu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

elektrickjch a elektronickych ~zariadeniach a prislusnymi
vnitrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za Gicelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI

SZLIFIERKA KATOWA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700

INSRUKCJA 0BStLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PW1550 PW2200
Napiecie znamionowe g
(VAG) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 850 1100
Predkos¢ bez
obciazenia (min™) 0-11000 0-11000
Maks. $rednica tarcz
(mm) ¥ 125
Gwint wrzeciona M14
Soft-start . .
Regulacja predkosci o .
obrotowej
Stabilizacja obrotow . .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN |EC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
(dB(a)

Poziom mocy akustycznej _ -
Lalk (dB(A)g 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) ahK==51,f>577 ar;<==51,?577
Klasa ochrony Il

Kategoria ochrony 1P20

Waga EPTA, kg 16 1,65
Waga (wraz z 1,07 2,02

akcesoriami), kg

PRO-CRAFT
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Model PW2350 PW2700
Napiecie znamionowe g

(VAG) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 1300 1700
Predkos¢ bez _ -
obcigzenia (min”) 0-11000 0-11000
Maks. $rednica tarczy

(mm) 125

Gwint wrzeciona M14

Soft-start . .
Regulacja predkosci o o
obrotowej

Stabilizacja obrotow . .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN |EC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
(d5(4)

Poziom mocy akustycznej _ _
Lwalk (dB(A){ 97,4, kwa=3 97,4, Kwa=3

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

. . " 2 ah=5,677 ah=5,677
Poziom wibracji (m/s?) K=15 K=15
Klasa ochrony 1l
Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 1,7 1,75
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 21 215
Model PW2450 PW2500
Napiecie znamionowe g
(VAG) 220-240
Czestotliwosc (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 1300 1500
Predkos¢ bez . R
obciazenia (min™) 0-11000 0-11000
Maks. $rednica tarczy
(mm) 125
Gwint wrzeciona M14
Soft-start . .
Regulacja predkosci . o
obrotowej
Stabilizacja obrotow . .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk 86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
(45(4)

Poziom mocy

akustycznej Lwalk 97, Kwa=3 97,4, Kwa=3
(dB(a)

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) aKh:15’,55 ahK==51,f>577
Klasa ochrony 1l

Kategoria ochrony 1P20

Waga EPTA, kg 1,5 1,6

PRO-CRAFT

Waga (wraz z 2

akcesoriami), kg 197

OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Ostona tarczy 8. Wiacznik

2. Gwint ostony tarczy 9. Uchwyt gtéwny

3. Kotnierz obudowy przektadni 10. Przewdéd zasilajacy

4. Obudowa przektadni 11. Wrzeciono

5. Blokada wrzeciona 12. Zewnetrzna tarcza mocujgca
6. Rekojes¢ dodatkowa 13. Wewnetrzna tarcza mocujaca
7. Otwory wentelacyjne 14. Regulacja obrotéw

WYPOSAZENIE
1. Instrukcja obstugi
2. Szlifierka katowa
3. Klucz specjalny
4. Ostona tarczy

NAZWA PRODUKTU, OBSZAR ZASTOSOWANIA

Szlifierka katowa PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (zwana dalej ,narzedziem, urzadzeniem, maszyna,
szlifierkg katowg”) stuzy do obrobki metalu, kamienia, cegty, betonu,
granity, a takze do ciecia ceramicznych plytek oktadzinowych. Nalezy
pamigtac, ze to narzedzie nie jest przeznaczone do ciezkiej i profesjonalnej
pracy. Uzycie narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem jest podstawg
do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
wskazéwkami  dotyczacymi  bezpi 1 uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Wskazéwki bezpieczenistwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
sciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania sciernica:

O Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania $ciernicg, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazowek
bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecer moze
stwarzac niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub ciezkich
obrazen ciata.

O Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze staé sie przyczyng zagrozen
i obrazen.

0 Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektronarzedzia w sposob, ktéry
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaly okreslone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerobki moga skutkowa¢ utrata
kontrolii spowodowaé¢ powazne obrazenia.

0 Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

¢ Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksimalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace sie
z wigkszg niz dopuszczalna predkos¢, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

¢ Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach mogg by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.




0 Narzedzia robocze z wkiadka gwintowang musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, srednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie s3 dokfadnie osadzone na elektronarzedziu,
obracaja sie nierownomiernie, wibruja i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

0 W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskow i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy witaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly si¢ poza strefa obracajacego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamia sie i ulegaja zniszczeniu w
czasie probnym.

0 Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowac ochrone twarzy i ochrong oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, srodkow ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstalymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drdg
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyk.
0Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres czasu, moze doprowadzi¢
do utraty stuchu.

0 Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odleglosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujagcego elektronarzedzia, musi stosowac srodki
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
rowniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

0 Podczas prac, przy ktdrych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowana
rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda
sie rowniez pod napieciem i moga spowodowac porazenie pragdem
osoby obstugiwanej.

O Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z daleka od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
elektronarzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciagniety, a dtori lub cata reka moga dostac sie do obracajacego
sie narzedzia roboczego.

¢ Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace si¢ narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

0 Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowac ich wciagnigcie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

0 Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

0 Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

0 Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagajg ptynnych sSrodkéw
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pradem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Odrzut jest naglg reakcj elektronarzedzia na zablokowanie lub zaczepienie
obracaiqcego sie narzedzia, takiego jak S$ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajgcego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze zablokowac i spowodowac
jej wypadniecie lub odrzut. Ruch Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunki ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania. Oprdcz tego $ciernice moga sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkdéw ostroznosci.

O Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé, a ciato i ramie ustawi¢
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi rekoje$¢ dodatkowa, nalezy
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jej zawsze uzywaé, aby mie¢ jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba obstugujaca
urzadzenie moze opanowa¢ szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez
zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

O Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.

0 Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy, w ktorej porusza sie
elektronarzedzie  podczas odrzutu.  Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
sciernicy w miejscu zablokowania.

0 Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze zostaly odbite lub by
sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyna utraty kontroli lub
odrzutu.

0 Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz faricuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA
0 Nalezy uzywaC wylacznie Scienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej Sciernicy.
Niewtasciwe $ciernice moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i nie sa
bezpieczne.

0 Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowa¢ w taki
sposab, aby ich powierzchnia szlifujgca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza
krawedz ostony nie bedzie wystarczajaco ostonigta.

0 Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwiekszy stopien
bezpieczenstwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ $ciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze $ciernica.

0 Uzywac Sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy np.
nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej do ciecia.
Tarczowe $ciernice trace przeznaczone s3 do usuwania materiatu
krawedzig tarczy. Wplyw sit bocznych na te Sciernice moze je ztamaé.

0 Do mocowania $ciernicy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym samym
niebezpieczenstwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do $ciernic
tnacych moga rézni¢ sie od tarcz mocujacych przeznaczonych do
innych $ciernic.

0 Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernic z wiekszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sa zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w  mniejszych
elektronarzedziach i dlatego mogq sie ztamac.

0 Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednig dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazer ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA
SCIERNA

0 Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywaé niedopuszczalnie glebokie ciecia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnosc
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

¢ Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca sie w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajaca sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

O Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrza{maniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarcze(/.
Zabrania si¢ wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sig, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podjac stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

¢ Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiggnie petng predkos¢ obrotowa
mozna jg ostroznie wlozy¢ w nacietg szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z

materiatu lub spowodowac odrzut.
PRO-CRAFT
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O Duze plyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprze¢, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz diugie elementy moga uginac sie pod wtasnym cigzarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

0 Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas wykonywania
cie¢ we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca
tarcza moze przecia¢ rury z gazem lub woda, przewody elektryczne
lub obiekty, co moze spowodowac odrzut.

0 Nie wolno dokonywac cigcia w linii krzywej. Przecigzona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobienistwa odrzutu lub pekniecia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
O Nie nalezy stosowac zbyt wielkich kragzkéw $ciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru $ciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier $cierny moze
spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH
0 Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutow
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutdw moga z tatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skore.
0 Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszyé
przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

©
&
®

0 Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie podczas pracy
[

W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i koronki wiertnicze nalezy
sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng dtugo$¢ gwintu wrzeciona.
Koncéwka wrzeciona nie moze wystawac lub dotyka¢ dolnej czesci
narzedzia roboczego.

0 Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Nalezy unika¢ uszkodzer rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i $cian nosnych. Uzyj odpowiednich detektoréw.

0 Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotyka¢ narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania si¢ narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sig¢ z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

/N UWAGA! Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

/A uwAGA! Odtagcz zasilanie od elektronarzedzia przed wykonaniem
Y
jakiejkolwiek operacji.

PRO-CRAFT

Nalezy nosi¢ okulary ochronne

Podczas ciecia nie wolno uzywac ostony tarczy
przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledow
bezpieczeristwa do ciecia nalezy uzywac ostony do
przecinania.

Elektronarzedzie nalezy obstugiwa¢ zawsze obiema rekami

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu

Zaleca sie noszenie maski przeciwpylowej

PRZYGOTOWANIE URZEDZENIA

Ustawienie ostony tarczy (1)
Do wszystkich prac z tarczami nalezy zainstalowac ostone ochronng.

Ostona ochronna tarczy przy szlifowaniu
1. Aby zamontowac ostone (1), umie$¢ narzedzie na ptaskiej
powierzchni, wrzecionem (11) skierowanym do gory.

2. Zamontowac ostone ochronng (1) na szyjce obudowy przektadni
(3) i dokreci¢ srube mocujaca pokrywe (2) za pomocg srubokreta o
odpowiednim rozmiarze.

3. Aby wyregulowac potozenie obudowy (1), poluzuj $rube (2), przesur
obudowe (1) do zadanej pozycji. Zamknieta strona ostony ochronnej
musi by¢ zawsze skierowana do operatora.

Ostona ochronna tarczy przy cigciu

Podczas ciecia zawsze uzywaj ostony ochronnej do ciecia. Ostone do ciecia
montuje sie w taki sam sposob jak ostone do szlifowania opisang wyzej.

Zdejmowanie ostony ochronnej
Nigdy nie zdejmuj ostony ochronnej podczas pracy.

1. Najpierw zdejmij tarcze oraz podktadke z nakretka mocujaca.

2. Aby Z?Qé ostone ochronng (1), nalezy poluzowa¢ $rube mocujaca
(2)i zdjac ostone.

Uchwyt dodatkowy (6)

Istnieje mozliwos¢ ustawienia uchwytu w dwéch pozycjach dla komfortowej
i bezpiecznej pracy. Uchwyt montuje sie wkrecajac go zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara do jednego z dwoch otworow znajdujgcych sie w
obudowie przektadni.

/N UWAGA! Zawsze nalezy uzywac uchwyt dodatkowy, aby zachowac petna
kontrole nad narzedziem. Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie mocno
obiema rekami.

Montaz oraz demontaz narzedzi roboczych

Podktadka mocujaca (13) znajduje sie w gornej czesci wrzeciona (11),
nakretka mocujaca znajduije sie na dolnej czesci wrzeciona. Umies¢ tarcz
na podktadce mocujacej (13), a nastepnie umies¢ nakretke mocujacg (1 2%
na wrzecionie. Naci$nij przycisk blokady wrzeciona (5) i obr6¢ wrzeciono,
az nastapi jego zablokowanie. Nastepnie dokre¢ mocno nakretke mocujgca
(12) za pomoca dostarczonego klucza. Tarcza powinna swobodnie obracac
sie i by¢ dobrze dokrecona. Uruchom narzedzie i na biegu jatowym przez
20 sekund sprawdz, czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac tarcze, wykonaj
wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Przycisk blokady wrzeciona (5)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywac tylko podczas wymiany narzedzi
roboczych. Nigdy nie wciskaj przycisku blokady, kiedy wrzeciono sie obraca!

Dwustronna nakretka mocujaca (12)

Nakretke mocujaca (12) nalezy zamontowac wtasciwg strong w zaleznosci

od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak diamentowe,

zewnetrzna czes$¢ nakretki jest ustawiona w pozycji na zewnatrz od tarczy.

W przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢ nakretki nalezy skierowac

go wEwnqtrz, czyli w kierunku tarczy. Nalezy zawsze sprawdzac¢ site
ocisku.

PRACA

/\ uwaGa! Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie zrodta
zasilania musi by¢ zgodne z danymi niniejszej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

Wylacznik suwakowy WL/WYL (8)

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij tylng cze$¢ przesuwki wigcznika, a
nastepnie przesur przesuwke do przodu.

Aby zablokowa¢ wtgcznik, nacisnij przednia czes¢ przesuwki wytacznika.
Aby wytaczy¢ narzedzie, naci$nij krétko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

Zmiana predkosci obrotowej (14)

Wybrane modele posiadajg opcje zmiany predkosci obrotowej. Jej
gtéwnym zadaniem jest zapewnienie wysokiej jakosci oraz szybkiej obrébki
réznego rodzaju materiatow. Przyktadowo do drewna nalezy uzy¢ nizszych
obrotéw niz do betonu.




PRACA Z URZADZENIEM

/N UWAGA!

Nie wiaczaj urzadzenia, dopdki narzedzie robocze dotyka obrabianego
przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiggniecie maksymalnej predkosci
obrotowej na biegu jatowym przed rozpoczeciem pracy.

Trzymaj szlifierke katowa jedng reka za gtowny uchwyt, a druga za
dodatkowy uchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowa tarcza skierowana
od siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie robocze
dotknie metalu. Aby uzyskac najlepszg wydajnos¢ narzedzia i minimalne
przequeme podczas pracy trzymaj szlifierke katowg z tarcza pod katem
15° - 30°. Pracuj ostroznie w naroznikach, poniewaz szlifierka katowa
moze odbijac sie od nieréwnych powmrzchm i obracac sie. Po skoriczonej
pracy odstaw narzedzie. Nie dotykaj goracych powierzchni.

Przecigzenie

Przecigzenie spowoduje uszkodzenie silnika maszyny. Dzieje sie tak przy
ciezkiej pracy narzedzia przez dtugi czas. Nigdy nie nalezy wywiera¢ zbyt
duzego nacisku na szlifierke katowg podczas pracy.

Lepiej jest pracowac z tarcza $cierng pod lekkim rownomiernym naciskiem,
unikajac spadkéw predkosci obrotowej. Jesli narzedzie bardzo sie
nagrzeje, pozwol mu pracowac przez 2-3 minuty na biegu jatowym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z URZADZENIA

Zawsze zaczynaj od pracy bez obcigzenia, aby uzyska¢ maksymalng
predkosé.

Nie probuj zwigksza¢ wydajnos¢ narzedzi roboczych poprzez mocniejszy
docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej narzedzi roboczych wydtuzy
czas pracy.

Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni powinien
wynosic, jak na rys. 11., 15° - 30°. Duze katy prowadza do powstawania
glebokich rys na obrabianej powierzchni i spowalniajg prace.

Przesuwaj maszyne tam i z powrotem po obrabianej powierzchni.

Podczas korzystania z tarczy do ciecia nigdy nie zmieniaj kata ciecia, w
przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.

Tnij tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Podczas cigcia
w kierunku obrotu tarczy, tarcza moze odbic ze szczeliny.

Do ciecia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentowej.
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W przypadku
mocnego przegrzania, wokét tarczy mozna bedzie dostrzec pierscien
iskier. Nalezy natychmiast przerwac ciecie i pozwoli¢ jej ostygna¢ przez
2-3 minuty.

Obrabiany materiat zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany.

O0BSLUGA

Otwory wentylacyjne urzadzenia musza byé zawsze wolne od
zanieczyszczen. Jedli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usur kurz w $rodku (zatéz okulary ochronne podczas
wykonywania danej czynnosci).

Zewnetrzna obudowa szlifierki katowej musi by¢ czysta i wolna od ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, $rodkami $ciernymi czy rozpuszczalnikami.
Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i wilgotnej $cierki. Nigdy nie
dopuszczaj do przedostania sie ciecz do wnetrza szlifierki katowej. Nie
zanurzaj zadnej czesci maszyny w plynie.

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuj
narzedzie w suchym miejscu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj ponizsze
czynnosci, aby rozwigzac ewentualne problemy.

Jesli tarcza tngca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka mocujaca
jest dokrecona i czy tarcza jest prawidfowo umieszczona na podktadce
mocujacej.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona pekna¢. Zdemontuj jg i wymien
na nowa. Whasciwie utylizuj zuzyte lub uszkodzone tarcze.

Podczas pracy z aluminium lub podobnym miekkim metalem nalezy
pamietac, ze do tarczy moga przyklejac sie zanieczyszczenia. Taka tarcza
nie bedzie dobrze cigc.

OKRES UZYTKOWANIA

Przestrzegajac wszystkich wskazoéwek oraz wymagan okreslonych w ni-
niejszej instrukcji, produkt ten powinien stuzy¢ przez co najmniej 3 lata.
Przy starannym i ostroznym obchodzeniu sig okres ten moze byc nawet
dtuzszy.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukeyjnych i
komponentéw bez pogorszenia wydajnosci produktu.
/N uwaca!

Przy zakupie produktu wymagane jest sprawdzenie
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kompletnosci zestawu oraz poprawnodci dziatania, a takze zada¢ od
sprzedawcy prawidtowego wypetnienia karty gwarancyjnej.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢c do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujgcymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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brouINd0BbYHA MALUIMHA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700
PBHKOBO/ACTBO 3A EKCIJIOATALLUA

TEXHUYECKWU XAPAKTEPUCTUKN

Moaen PW1550 PW2200

HomuHanHo
HanpexeHue (V AC)

Yecrota (Hz) 50

220-240

HomuHanHa mowHocT
1
W) 850 00

CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha

npasex xog (min™) 0-11000

0-11000
Makc. AMameTbp Ha
Avck (mm) 125

Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupaHe . .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHE

CTabunuaupaHe Ha cKo- . .
pOCTTa Ha BbpTeHe

CTOIHOCTHUTE Ha LWYMOBUTE eMUCUN ca onpefeneru cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO

HanaraHe Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3
HuBo Ha 3ByKOBa

mouHocT Lwalk (dB(A)) 974, Kwa=3

97,4, Kwa=3

06LuTe CTORHOCTY Ha BUOpALUUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

Bu6pauus (m/s?) ah;f1'6577 ah;f1'6577
Knac Ha 3awuta 1]

HuBo Ha 3awmTa 1P20

Terno EPTA, kr 1,6 1,65
Terno (Bkn.

akcecoapi), Kr 1.97 202
Mogen PW2350 PW2700
HomuHanHo

HanpexeHue (V AC) 220-240

Yecrora (Hz) 50

PRO-CRAFT
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HomMuHanHa MowHocT

1300 1700
(W)
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha . .
npaget xo (min”) 0-11000 0-11000
Makc. guameTbp Ha
avck (mm 125
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupaHe . .
PerynupaHe Ha o o
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Cra6unuaupaHe Ha cKo- . .

pocTTa Ha BbpTeHe

CTOHOCTHUTE Ha LYMOBUTE EMUCIN Ca ONPefieNIeHy CbIMacHo
EN IEC 62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO
Hansraxe Lpalk (dB(A))

HuBo Ha 3ByKoBa
mouHoct Lwalk (dB(A))

061wMTe CTOMHOCTH Ha BUGPaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenexn
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

ah=5,677 ah=5,677

Bupauva (m/s?) K=15 K=1,5

Knac Ha 3awuta ]
HuBo Ha 3awuTa 1P20
Terno EPTA, kr 1,7 1,75

Terno (k.
akcecoapi), K& 21 215

Moaen PW2450 PW2500

HomuHanHo
HanpexeHue (V AC)

Yecrora (Hz) 50
HomuHanHa MowHocT
W 1300 1500

220-240

CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha
npaseH xog (min™)
Makc. auameTbp Ha 125
Auck (mm)

0-11000 0-11000

Pe3ba Ha Bana M14
Meko cTapTupate . .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

CrabunuaupaHe Ha cKo-
pocTTa Ha BbpTeHe

L] L]
CTOiHOCTUTE Ha LWYMOBMUTE eMuCUK ca onpeaenern cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO
Hansraxe Lpalk (dB(A))

Huso Ha 3ByKOBa
mouHoct Lwalk (dB(A))

06LuTe CTORHOCTYH Ha BUOpaLUUTE U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Bubpauws (m/s?) aKh:1555 ah;3657 ’
Knac Ha 3awuta 1]

HuBo Ha 3awmTa 1P20

Terno EPTA, kr 1,5 1,6
Terno (BKJ. 2 197

akcecoapi), K&

OMUCAHME HA YACTUTE (PUC. 1)*

1. 3awuTeH kanak
2. Oukcupaly Kanaka BUHT

PRO-CRAFT

3. T'bpno Ha Kopnyca Ha
peaykTopa
4. Kopnyc Ha pepykTopa

5. ®ukcatop Ha WwnuHaena 10. 3axpaHBaLy kaben

6. [lonbiHNUTeNHa ApbXKa 11. Wnungen

7. BeHTUNaLMOHHM OTBOPK 12. BbHweH dnatel

8. [lpeBknioyBaten 13. BuTpelueH dnaHey

9. OcHOBHa ipbXKa 14. PerynupoBka Ha o6opoTute
KOMMNEKT 3A IOCTABKA

1. PbKOBOACTBO 3a excrnoaraums
2. brnownaiid

3. TaeyeH kmioy 3a dnaHel

4. 3awuTeH Kkanak

NMPEAHA3HAYEHUE HA MPOAYKTA, OBJIACT HA
NPUJIOXXEHUE

‘briownaitg PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (OTTyK HaTaTbK - UHCTPYMEHT, yCTPOMCTBO, MaLLUHa) Ce U3-
non3ga 3a pa6ota ¢ MeTa, KaMbK, TyX/a, GETOH, FPaHuT, KaKTo 1 3a psi3a-
He Ha KepaMU4HY NNOYKK. Monsi, 06bpHeTe BHUMAHWE, Y€ TO3U UHCTPYMEHT
He e NpefjHa3HaYeH 3a TexKa v npodecuoHanHa padota. M3non3saHeto Ha
MHCTPYMEHTa 3a YTV LNV e 0CHOBATa 3a 0TKa3 OT rapaHLMOHEH PEMOHT.

OBbLLU NPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMACHOCT MPU
N3N0JI3BAHE HA EJIEKTPUHECKU UHCTPYMEHTU

/\ NPERYNPEXAEHME! Mp BCHUKN NpeynpesieHus 3a Ges-
OMacHOCT MHCTPYKLUWM, UNIOCTPaLuu U cneuudmxauuu, npepocTaBeHu C
TO3W eNeKTPUYeCKU UHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha WHCTPYKLUMUTE 1 Npes-
ynpexzpeHuaTa MOXe fa foBefe A0 eNeKTPUYecKn yaap, noxap Vl/MJ'IM ce-
PUO3HW HapaHABaHUA.

CbXpaHsiBaiiTe BCUYKM NPeaynpeXAeHHs i HCTPYKLMM 38 GbAelm CIPaBKy.
TepMUHDBT ,eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHTK'", U3NON3BaH B NPeynpexAeHusTa
3a GSSOHGCHOCT, Ce OTHaca [0 eneKkTpo 3axpaHBaHu (C Ka Eﬂ) 0T Mpexa-
Ta, UNW 3aXpaHBaHy Ha 6aTepuy (6e3XNUYHM) eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH.

MPEAYNPEXAEHUA 3A BE3OMACHOCT NPU PABOTA C
BrNOWNAUDA

061um ykasaHus 3a 6e30nacHOCT Npy WNNGoBaHe, LWKYPEHE, NOYUCTBAHE C
TENEHU YETKMN UK psA3aHe:

0 To31 eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT € NpefHasHaueH Aa GYHKUMOHMpa
Karo waiaidmalumHa Um MHCTPYMEHT 3a psi3aHe. TpoyeTeTe BCHYKH
npeaynpexaenus 3a 6e30NacHOCT, UHCTPYKLMK, UIKOCTPALMK U Criew-
UGMKaLMK, NPESOCTABEHM C TO3W eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHT. Hecna-
3BAHETO Ha MHCTPYKLMUTE, U3BPOEHN NO-4ONy, MOXe Aa [0Bede A0
€NeKTPUYECKN YAAP, NOXaP U/MIN TEXKN GU3NYECKN TPaBMU.

0 He ce npenopbyBa C TO3W NEKTPUYECKU MHCTPYMEHT Aa Ce U3BbP-
LBAT OnepaLuy KaTo noupatxe. OnepaLuy, 3a KOUTO eneKTPUYECKus
MHCTPYMEHT He e NPOEKTUPaH MOXe Aa Cb3AaAaT PUCKOBE U Aa Npy-
YMHSAT HapaHsABaHUA.

0 He npeoGpasyBaiiTe TO31 eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, 3a Aia paboTn
10 HaYH, KOWTO He e CrieLuanHo MPOeKTUPaH 1 MOCOYEH OT MPOU3BO-
ANTENA Ha MHCTPYMeHTa. TakoBa npeo6pasyBaHe Moxe Aa AoBeje A0
3ary6a Ha ynpaBfieHue v fja NPUYNHN CEepHO3HO HapaHsBaHe.

¢ He n3nonsBaiite MPUHAANIEXHOCTHU, KOMTO HE Ca KOHKPETHO npefaHa-
3Ha4yeHn 1 NOCOYEHU OT NPOU3BOAMNTENA HAa MHCTPYMEHTA. Camo ToBa,
Ye aKcecoapbT MOXe fla MOCTaBeH Ha Ballua eNeKTpU4eckn UHCTPY-
MEHT, He 03Ha4aBa, Ye MOXeTe a ro usnonssate 6e3onacHo.

¢ HomuHanHata cKOpoCT Ha akcecoapa Tpsi6Ba Aa € NoHe paBHa Ha
MaKcuMmasiHata CKOpOCT, O3Ha4yeHa BbpXy eNeKTPUYECKUs MHCTpY-
MEHT. AKcecoapuTe, paboTeluy no-6bp3o OT HOMUHANHA CU CTORHOCT
MOXe Aa Ce CYynAT U fa U3neTar.

0 BbHWHKAT AUaMeTbp U AeenuHaTa Ha paboTHUA HCTPYMEHT TpAbBa
fa 6bAaT B rpaHuLKTE, 3@ KOUTO €EKTPOUHCTPYMEHTDT € NPOeKTU-
paH. AKcecoapy ¢ HenpasuieH pasmep He Morat fja 6baar 3alluTeHu
A,eKBATHO WM KOHTPONMPAHH.

0 Pa3MepuTe Ha NPUCHEANHUTENHUTE eNIEMEHTY Ha akcecoapa Tpabsa
fa 0TroBapsAT Ha pasMepuTe Ha MPUCHEAVHUTENHUTE eNEMEHTH Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA. AKCEcoapH, KOUTO He CbBNajaT C MOHTaXHUTE
NpUCMOCOBNEHUA HA eNeKTPUYECKU UHCTPYMEHT, HAMa Aa GbaaT
6anaHcupaw, e BUGPUPAT NpeKaneHo MHOTo U MoXe Aa AoBejat
[0 3ary6a Ha KOHTPOA.

¢ He nanonasaiiTe akcecoap, ako e nopepeH. Mpeau BCAKO M3Non3sa-
He npoBepsABaiiTe akcecoapa, Hanpumep abpasuBHUTE AUCKOBE - 3a
NYKHATMHW 1 CTPYXKK, NOAABPXKALLATA NOANOKKA — 33 NYKHATUHM,
Pa3kbCBaHe MM NPEKOMEPHO M3HOCBaHE, TeleHaTa YeTka 3a pasxna-
GeHu Unu npeyyneHn Tenyeta. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTHT UN paGoT-
HUAT MHCTPYMEHT GbAaT U3NyCHaTH, T NpoBepsBaiiTe 3a NBpefa Unu




nonasaiite Apyru. Ceg Kato CTe NPOBEPUAM U MOHTUPANYN PaBOTHUSA
WHCTPYMEHT OCTaBETe efeKTPOUHCTPYMEHTa Aa PaboTi B NMPOAb-
JKEHMe Ha eHa MUHYTA C MAaKCUMasHa CKOPOCT Ha BbpTEHE, KaTo
AbpXuTE Ce6e CU U HaMMPaLLK ce HAaBU30 NULA 3BBH paBHUHATA
Ha BbpTeHe Ha PaBOTHUA MHCTPYMEHT. OBMKHOBEHO MoBpeAeHuTe
aKCecoapH LLe Ce CYynAT Npes T03u TeCTOB NepUoA.

0 Hocete NMYHM NpeAnasHin CPeACcTBa. B 3aBUCUMOCT OT MPUIOKEHH-
€T0 U3NON3BaliTe Macka 3a Nuue UnM Npeanastu oyuna. Korato e
NOAXOAALLO, HOCETE NPOTMBONPAX0Ba MAckKa, 3aluuTa 3a CiyXa, pbka-
BULY M paBoTHO 0671eKN0, KOBTO MOXeE A Cpe ManKuTe YacTuLy oT
a6pa3uBy UK YacTy OT 3aroToBKarta. MpeanastuTe ounna Tpsi6Ba Aa
ca B CbCTOSIHME fia CnpaT XBbPYalLM AETalN, 06pasyBaHi Npu pas-
NMYHUTE NpUNoXeHus. MpoTuBoNpaxosata Macka Uiu pecnupaTopsbT
Tpsi6Ba Aa ca B CbCTOAHWE AA GUATPUPAT YacTULMTE, 06pasyBaHu
NP1 CbOTBETHOTO MPUNOXKEHNE. AKO MPOABIKUTENHO BPeMe CTe U3-
NIOXEHM HA Bb3/AEHCTBUETO HA CUIMEH LUYM, MOXETe Aa MpeTbpnuTe
YacTuyHa 3ary6a Ha criyx.

0 [IpbXTe OKONHUTE Ha 6e30MacHo pascTosiHue OT paoTHaTa o6racT.
BCEKM, KOWTO HaBnu3a B pa60THaTa 30Ha, TpﬂﬁBa Aa HOCU NIUYHK
npeanasHu cpeacTea. (DparmeHTM oT pa6OTHMﬂ matepuan unum ot-
YyneHun enemMeHTn OT akcecoap Morat fia U3XBbpyaT U fia NPUYUHAT
HapaHsiBaHe U3BbH HENOCPeACTBeHaTa PaboTHa 30Ha.

0 [lpbXTe eNneKTPUYECKN HCTPYMEHT CaMo 3a U30MIMPaHNTE MOBBPX-
HOCTM 3a XBalllaHe, KOraTo U3BbpLUBATE ONepaLus, Mpu KOSTO pexe-
LMSAT aKCecoap MOXE Aa BNe3e B KOHTAKT CbC CKPUTH MPOBOAHMLM.
Mpu KOHTAKT C NPOBOAHUK MOA HAMPeXeHWe Mo MeTanHuTe YacTu
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA MOXE fa CE MOABU HaNpexXeHue U ToBa Aa
npeau3BuKa TOKOB yAap.

O [ipbxTe 3axpaHBalyus Kaben Ha 6e30MacHO Pa3CTOsIHUE OT BBPTALLM
Ce eNeMeHTU. AKO 3ary6uTe KOHTPON Haj eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Ka-
6enbT MOXe fa ObAe pasps3aH Unu fa 6bje yBNeyeH u pbkata Bu
MOXe /13 6bjle HapaHeHa OT BBbPTALLMSA Ce PABOTEH MHCTPYMEHT.

0 Hukora He oCTaBsiiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTA NPeAN BbPTEHETO Aa e
CNPANO HaMb/HO. BLPTALMSAT Ce aKCECOap MOXE Aa 3aXBaHe NOBbPX-
HOCTTa U fia U3BE/E NeKTPUYECKMS MHCTPYMEHT U3BBH KOHTPOAIA BY.

O He nyckaiiTe eneKTpUYECKNAT HCTPYMEHT AOKATO r0 HOCKTE OTCTpa-
HW. CnyyaitHOTO BNIU3aHe B KOHTAKT C BBPTALLMA Ce aKcecoap Moxe
Nla l0Be/ie 10 3axBallaHe Ha 061eK0TO B, NPU KOETO aKCecoapbT Aa
ce f06NVXM [0 TANOTO BU.

O PerynsipHo moyucTBaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha eneKTpuye-
CKUSi MHCTPYMEHT. BeHTUNaTopsT Ha enekTpoABuraTens 3acMyksa
npax, a OT/laraHeTo Ha MeTaneH npax no BLTPELIHOCTTa Ha kopnyca
MOXe /ja Npe/iu3B1Ka ONacHOCT OT TOKOB YAap.

0 He |J¢’:160TETE C eIeKTPUYECKN NHCTPYMEHT B 6nu3oct A0 Bb3nname-
HUMU MaTepuanu. MCKDM MOraT Aa Bb3Mn/IaMeHAT Te3n MaTepuani.

¢ He nsnonsgaiite akcecoapu, KOUTO U3UCKBAT TeyeH oxnaputen. Us-
0/13BaHETO Ha BOfA UK APYr TEYEH OX/afuTen MoXe fja oBede A0
TOKOB yAap.

OTKAT U CBbP3AHW C TOBA NMPEAYNPEXAEHNA

OTKaTbT € BHE3anHa peakuus npu CTAraHe WAy 3axBallaHe Ha BbPTALY ce
ZMCK, MOAAbPXKaALLA MOANOXKKA, YeTKa UM Apyr akcecoap. 3aknMHBaHETo
UIM 6NIOKMPaHETO NpeAM3BUKBa BHE3AMHO CIMPaHe Ha BbPTALMA ce pabo-
TEH MHCTPYMEHT, KOETO OT CBOSI CTPaHa NPeAu3BIKBa HEKOHTPONNPAHO Ps3-
KO YCKOpsiBaHe Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa B MOCOKa, 06paTHa Ha BbpTEHETO
Ha paGoTHWUS MHCTPYMEHT B TouKaTa Ha 6nokupaHe.

Hanpumep, ako a6pasvBHOTO KONeno Gbjie 3aXBaHATO WIW 3aK/INUHU OT 3a-
roTOBKaTa, Pb6bT Ha KONENoTo, KOWTO HaBNK3a B TOYKaTa Ha 3akNUHBaHe
MOXe fia 3afiepe B MOBbPXHOCTTA Ha MaTepuana, NpuynHaBaiku nsbusaqe
Harope unu oTkat. [InCKbT MoXe Aa 0TCKOYM B NOCOKA KbM MW BCTPaHM OT
onepaTtopa B 3aBUCMMOCT OT NOCOKaTa Ha ABWXEHWE Ha INCKa B TOYKaATa Ha
3axBallaHe. AGpasvBHUTE AMCKOBE MOraT 1 Aia Ce CYyNST Npy Te3n yCnoBus.

OTKaTbT € pesynTat OT HerpaBuiHaTa paboTa Ha eNeKTPUYECKU WH-
CTPYMEHT /MW HenpaBuIHM PaBoTHU MPOLEAYPU WM YCNOBUS U MOXE
fAa 6bae u36erHat ypea NOAXOASLLM NPEANasH MEpKM, KaKTo e OnucaHo
no-gony.

¢ TMopabpxaiiTe NNbTEH 3aXBaT Ha €NEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT U pas-
NONIOXeTe TANOTO U pbKaTa C1 Taka, Ye ja MOXeTe Aa YyCTOUTE Ha Cu-
NUTe Ha OTKaTa. BuHaru usnonsgaiite cnomaratensara pbKoOxBaTKa,
aKo “Ma TakaBa, 3a MaKCUManeH KOHTPOJ1 BbpXYy OTKaTa W/ peak-
LMATa Ha BbPTALLMS MOMEHT N0 Bpeme Ha cTapTupaxe. OnepatopbT
MOXe fja KOHTpOAupa peakyunTe Ha BbpTALLUSA MOMEHT U MOMEHT
WK CUNUTE Ha OTKaTa, ako ca B3ETU NOAXOAALLM NPeAnasHU MEPKU.

0 Hukora He nocTaBaiTe pbkara cu B 61430CT A0 BbPTALL CE aKCeco-
ap. Mpu oTKaT PaBOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa Bu HapaHu.

0 He nocraBsiiTe TANOTO CK B y4acCTbKa, KbAETO 6U ce npemecTun
eNeKTPUYECKMUS UHCTPYMEHT B CAyyaii Ha oTKaT. OTKaTbT e 3aBbp-
TW MHCTPYMEHTA B NOCOKA, NPOTMBOMO/IOXHA HA [BMXEHWETO Ha
ANCKa B TOYKaTa Ha 3axBallaHe.

O bbhete 0co6eHO BHUMATENHM, KOraTo paboTuTe MO I, OCTPU
pb6oBe U Ap.n. U3bsrsaiite psa3koTo Bpsi3BaHe Ha AWcKa. briute,
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oCTpuUTe pbGOBE MK OTCKAYaHeTO MMAT CBOICTBOTO Aa 3axBalyaT
npucTaBKaTa v BOASAT A0 3ary6a Ha KOHTPON UK OTKaT.

He nocrassiite pexeluya Bepura, ocTpue 3a pe3ba Ha AbpBO, CermeH-
TUPaHW AMaMaHTEHN AWCKOBE C No-ronemu ot 10 mm nepudepHn
npopesy u LUPKYNAPHN ANCKOBE. TakMBa OCTPUETA YECTO Cb3fa-
BaT OTKAT U 3ary6a Ha KOHTpo.

MPEAYNPEXEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMIELUOUYHI 3A AEAHOCTH
M0 LWIXDOBAHE N ABPASUBHO PA3AHE

0

M3non3Baiite camo AUCKOBE, KOUTO Ce MpenopbyBaT 3a Baluus
€NeKTPUYECKU WHCTPYMEHT U cneuynduyHuTe npeanasuteny, npo-
eKTUPaHN 3a U36paHus AuCK. [IUCKOBETE, 32 KOUTO €NEKTPUYECKHUs
MHCTPYMEHT He e NPOeKTUPaH He MoraT fja 6bjaT afieKkBaTHO 3aluy-
TEHU 1 Ca OMacHU.

LnudpoebYHATa NOBLPXHOCT Ha BANbOHATUTE AMCKOBe TpsGBa Aa
6bAie nop paBHUHATa Ha pb6a Ha npeanasutens. HenpasBunHO MOH-
TUPaH AMUCK, KOITO MUHaBa Npe3 paBHUHATa Ha pbba Ha npepnasu-
Tens, He MoXe fja 6bfie NpaBUIHO 06e30MaceH.

MpeanasuTenat Tpa6ea Aa 6bAe NOCTaBeH U 34paBo 3akKpeneH 3a
eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT 33 MaKcUManHa 6e30nacHoCT, Taka ye
Bb3MOXHO Hal Mafika YacT OT Aucka Aa Gbje U3N0XeHa KbM onepa-
Topa. MpeAnasuTensT 3almuTaBa oneparopa oT CuyneHn GparmMeHT
OT AMCKA, CNYYaeH KOHTAKT C AWCKA WAM UCKPW, KOUTO MoraT Aa
3ananat 061eknoTo.

[luckoBete TpsbBa fa ce Mon3BaT caMo 3a LieNUTe, 3a KOUTO ca
npeaHasHayenn. Hanpumep: He wnaidaiite cbc cTpaHata Ha
AMCK 33 psisaHe. AGpasuBHUTE peXelyu AUCKOBE ca NpejHasHa-
YeHu 3a nepudepHo 3aToOYBaHe, CTPAHUYHUTE CUIM, MPUIOXKEHN
KbM Te3u Auckose, Morat Aa AoBeAat A0 pasTpollaBaHeTo WM.
BuHaru uanonsgaiite 3apaBu hnaHuM 3a AMCKOBE, KOUTO ca C npa-
BUHUA pa3Mep U GopMa 3a M36paHus oT Bac Auck. MoAxoaswWwuTe
d)ﬂaHLLM YKpenBaT AUCKa U Taka HaMmanABaT onacHoCcTTa OT cyynBa-
HeTo My. dnaHuuTe 3a JUCKOBE 3a PA3aHe MOXeE /ja Ca PasyHy oT
Tesun 3a AMCKOBeE 3a WnailpaHe.

He u3nonsBaiite n3Hocexu AUCKOBE OT MO-roneMu enekTpuyecku
WHCTPYMEHTHU. ,U'VICKOBETE, npefHa3Ha4yeHn 3a no-rosieMun enekTpo-
WHCTPYMEHTH, He ca NOAXOAALLN 3a NMO-BUCOKWUTE CKOPOCTU Ha BbP-
TeHe Ha MankuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTN U MoraT [ia ce paspyluar.

Korato u3nonasare AUCKOBE C ABOIHO NPEAHA3HAYEHNE, BUHATH U3~
noN3BaiiTe NPaBUIHNA NPeANasnTeN 3a KOHKPETHOTO MPUNOKEHUE.
AKO He Cce 13N0n3Ba NpaBUIHaTa NPErpaaa, MoXe Aa He Ce oCUrypu
XENaHOTO HUBO Ha NpefnasBaHe, KOETO MOXe Aa A0BEAE A0 CEpH-
03HO HapaHsiBaHe.

AOMBbJHATENHU NPERYNPEXAEHUA 3A BE30MACHOCT,
CMELMOUYHU 3A OMEPALIMMTE 3A PASAHE

0

BHumagaiiTe pexewmnar AnCK Aa He 3acefjHe U He npunaraﬁTe npe-
KOMEpeH HaTUcK. He ce onuTBaiiTe npasuTe paspes ¢ npekaneHo
A'I:J'ISO‘-WIHE. I'IpeTosapBaHe‘ro Ha pexeLmsa AUCK yBennyaBa CKOH-
HOCTTa My KbM U3MATaHe Unn 6I'IOKMpa He U C ToBa ONacHOCTTa OoT
OTKaT Wu cyynBaHe Ha aﬁpaSMBHMH AUCK.

He pasnonaraﬁre TANOTO CM YCMOPESHO UK 33/ BbPTALLUA Ce AUCK.
Korato AUCKDT, B TOYKaTa Ha paﬁOTa, Ce ABWXW OT TANOTO BY, Bb3-
MOXHMAT OTKAT MOXe Aa NoBAUrHe BbpTALWMA CU AUCK U Ja Hacoumn
€NeKTPUYECKUA NHCTPYMEHT AUPEKTHO KbM Bac.

KoraTto AMCKbT e 3aKnelleH unm AafeH paspes e NpekbeHaT nopaam
HAKaKBa MPUYNHA, U3KIIOYETE ENEKTPUYECKUS WHCTPYMEHT W ro
3a/iPbXKTE HEMOABUXKEH, OKATO AMCKBT CMPe HambaHO. Hukora He
Ce ONWUTBaiiTe fa OTCTPaHUTE AUCK 3a psi3aHe OT pa3pesa, AOKaTo
AVCKDT € B ABWXEHWE, B NPOTUBEH CNYYaii MOXE Aa Ce CTUTHE A0 OT-
KaT. HanpaBete npoBepka v NpeanpyeMete KOpUrvpaLyy AeiicTeus,
3a Jla OTCTPaHUTE NpUYMHATa 3a 3aK/elBaHe Ha ANCKa.

He BKntoYBaiiTe eNekTPOUHCTPYMEHTA, ako TOil e ole B feTaiina.
Heka AMCKbT Aa AOCTUrHE NbHA CKOPOCT M BHUMATENHO ro BKapai-
Te OTHOBO B pa3pesa. [IUCKBT MOXe Ja Ce CKpUe, U3Nese Harope
WAW Ja Ce MoMyyu OTKAT, ako eneKTPUYECKUs UHCTPYMEHT Oble
pecTapTupaH B AeTaina.

Onpete CTPaHUYHO MW BCAKAKBU 3aroTOBKM C roNeMI pasmepi, 3a
i@ MMHUMU3MpaTe PUCKa OT 3axBallyaHe Ha AuCka u oTkar. fonemu-
Te paboTHY AeTaiNM Morar Aia Ce OrbHaT OT COBCTBEHATA CU TEXECT.
[leTaiinbr TpA6Ba Aa 6bAe NMOANPAH OT [BETE CTPaHW Ha Cpesa,
KaKTo B 67M30CT [0 CPe3a, TaKa 1 B AaneyHus Kpail.

BbjeTe 0C06eHO BHUMATeNHW, KOraTo npasuTe ,koC paspes” B Ha-
NMYHW CTEHU UM APYTY CTPAHY y4acTbLy. MoKa3BALMAT CU AUCK
MOXe /@ OTPeXe rasoBu WM BOAHM TPBOW, ENEKTPUYECKU NPOBO-
AHULM UIW NPEAMETH, KOETO MOXe A J0Be/e A0 OTKAT.

He onutBaiite Aa pexere C U3BUBKU. I'IpeTOBapBaHeTo Ha pexewusa
AWUCK yBEeNN4YaBa CKIOHHOCTTa My KbM U3MATaHe Uin 6J'IOKVIpaHe n
C TOBa ONacHOCTTa OT OTKAT WK CYynBaHe Ha a6p83MBHMﬂ AUCK,
KOETO MOXe Aia A0BEAE A0 CEPUO3HO HapaHABaHE.

PRO-CRAFT
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MPEAYNPEX/AEHWUA 3A BE30MACHOCT, CMELUOUYHU NPU LUKYPEHE

¢ W3non3BaiiTe npaBuNHO opasmMepeH AUCK LWKypKa. KoraTto uaéupare

LWKypKa, ClieABaiTe MHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOAMTENS. AKO LIKYpKa-

Ta e NojaBa TBbPAE MHOTO U3BBH NOAMOXEHWS AUCK, CblLeCTBYBA

ONacHOCT OT Pa3KbCBAHETO ¥, 3aXBallaHe Ha NapyeTa OT Hesl 1 CKb-
CBaHe Ha ANCKa W oTKar.

NPEAYNPEXAEHUA 3A BE3ONACHOCT, CNELLUGUYHIN NPU PABOTA C
TEJIEHW YETKKU
0 06bpHETe BHUMaHWE, Ye AOPU NPU HOPManHa ynoTpe6a, Tenexara
YeTKa Le u3BaAm kabenute. He nognaraiite Ha NpekoMepHo HaTo-
BapBaHe TeNTa Ha yeTkara Tenta MoXe NIECHO Aa NPOHUKHE Mpes3
NeKu Apexu u/unu npes Koxara.

Ako npu paboTa C TeneHa YeTka ce NoCo4YBa NON3BAHETO Ha Npef-
naseH KOXyx, TefleHaTa yeTka He Tps6Ba Aa AOnupa npeanasHus
KOXyX. BcneAcTBue Ha cUnNTE Ha NPUTUCKAHE UK LIEHTPOGEXHUTE
CU/IM AWaMeTbpbT Ha TesieHaTa YeTka MOXe [ia Ce yBenuyu no spe-
Me Ha paboTa.

<

AONBJIHUTENHU YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT

BuHaru HoceTe npegnasHu oynna

He u3nonsgaiite npegnasuTens, npejHasHayeH 3a
wnaiidaHe, korato pexete. 0T cbobpaxeHns 3a
6e30nacHOCT Npu psizaHe Tpsi6Ba fa ce U3non3ea
npeanasuTens 3a pssaHe

BuHaru pa6oTeTe ¢ eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH C AiBE
pbLe

HoceTe 3awura 3a cnyxa

MpenopbynTesHO € fja Ce HOCK NPOTUBONPaxoBa Macka

PeP® @

[lpbXTe eneKTPOUHCTPYMEHTa 3ApaBo Mo Bpeme Ha paboTa

Korato usnonseate pa60THM WHCTPYMEHTU C BbTpeLLHa pe36a, Kato
YeTKM N KOPOHKHU, MpoBepeTe MakCUManHo fonyctuMmara Ab/IXKWHa
Ha peséaTa Ha wnuHgena. B'pr'bT Ha WnuHaena He TpﬂﬁBa Aa CcTbp-
4n vnu fa f[oKocBa AbHOTO Ha pa60THMﬂ WHCTPYMEHT.

<o <

<

DukcupaiiTe npaBUNHO feTaiina. 3aTAraHeTo Ha AeTaiina B npu-
Croco6neHne KaTo MeHreMe e no-6e3onacHo OT 3afbpXaHeTo Ha
JieTaiina c pbKka.

0 W3bsarsaiiTe noBpea Ha ra3oBu 1 BOZONPOBOAHM TPBEK, ENEKTpUYe-
CKM Kabenu 1 Hocelwyu cTeHn. Manon3eaiTe Noaxoasy AeTEKTOPU.

N3yakaiite, OKAaTO BCUYKN ABIKELLM CE YACTW CMpAT HAMbIHO,
npean Aa 0CTaBuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUAT UHCTPYMEHT
MOXe Jia 3aApbCTU W BUE Le 3ary6ute KOHTPON Hap eneKTpouH-
CTPyMeHTa.

0 He poKocBaiiTe paboTHUTE MHCTPYMEHTM BeAHara cief NpuKoyBa-
He Ha pa6oTa, 0CTaBeTe rvt a U3CTUHAT.

O Ako paGOTHMAT WHCTPYMEHT e 3acefHan, He3abaBHO W3KIloYeTe
€1IeKTPONHCTPYMEHTA.

O PaBOTHUAT MHCTPYMEHT TPABBa Aa Ce CbXpaHsiBa M NON3Ba B CbOT-
BETCTBUE C UHCTPYKLUUTE Ha NPOU3BOAUTENS.

NMPEAU PABOTA

/N BHUIMAHME! lpoyeTeTe BHUMATENHO WHCTPYKLUUTE, NPeAn Aa U3non-
3BaTe ypepa.

<

/\ BHUIMAHME! W3kniouere VHCTPYMEHTa, NPeayn Aa U3BbpLINTE KaKBaTo
¥ Aa e onepavuus.

HACTPOWKA HA NNPUBOPA

Perynupane Ha npegna3sutens (3auwutHus kanak) (1)
3a BesAka pa6oTa ¢ Aucka Tps6Ba Aa e MOHTUPaH NpeanasuTensr.

Sau.wn'eu npeapnasuTen npu oTHeMaHe Ha MaTepuan

1. 3a ja vHcTanupare 3awmuTHus Kanak (1), noctaBeTe MHCTpYMeHTa
BbpPXY paBHa MOBBPXHOCT ¢ wnuHaena (11) otrope.

2. MoHTupaiiTe 3aWwuTHUs Kanak (1) Ha rbPOTO Ha Kopryca Ha pe-
ZykTopa (3) v 3aTerHeTe BUHTA, 3aKpenBaly kanaka (2) ¢ nopxoas-
la oTBepTKa.

3a fia perynupare nonoXeHneTo Ha kanaka (1), pasxna6ete BUH-
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a (2), npemectete Kanaka (1) B enaHOTO NoNoXeHue. 3aTBOpeHa-
Ta CTPaHa Ha 3alMTHIA Kanak BUHary Tps6Ba Aa e 06bpHaTa KbM
oneparopa.

3awuTeH npeanasuTen npu pasave

BuHaru uanonasaiite npeanasuTens 3a pssaHe Ha MeTas. KanakbT ce MOH-
TUPa N0 ChLLYst HAYUH, KAKTO OMUCAHUAT No-Tope 3a rpy6a 06paboTKa.

CsansiHe Ha 3alLUTHUA Kanak
Hukora He cBansiite 3alMTHUA Kanak, KoraTo u3sbplisare paéora.

1. OTCTpaHeTe NbpBO AMcKa U ABaTa hnaHua.

2. 3a pa otaenute Kanaka (1), pasxna6ete hukcupalmus BUHT (2) v ro
n3Bagete.

[MonbnHuTenHa apbxKa (6)

WMaTe Bb3MOXHOCT Aia 3a;ajeTe AiBe PaboTHN NO3MLMK 33 YA06Ha 1 6e30-
nacHa pa6ota. [lpbxkara ce ABWXM N0 NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPesnKa
KbM BCEKW OT OTBOpUTE B KOpnyca.

/\ BHUIMAHME! Tasu IpbXKa TpsibBa Aa ce U3NOoN3Ba 3a MbJeH KOHTPON
Ha WHCTPyMeHTa. BuHarn fpbxTe MHCTPYMEHTa 3ApaBo C JiBe pblie, Kora-
TO pabotuTe.

WHcTanupane Ha guck

BuTpewHusT dnaney (13) e pasnonoxeH Hag wnuHpena (11) Ha Ase dnax-
LoBM Nnoyu. [ocTaBeTe Aucka BbPXy BBTPelHUs dnakel (13), cnep Tosa
noctaBeTe BbHWHMA GnaHel (12) BbPXy WnnHAena. HaTucHeTe GyToHa 3a
3aKntoyBaHe Ha WnuHAena (5) U 3aBbpTeTe WNMHAENA, AOKATO LWPaKHe Ha
MSCTOTO cv. Cnep, ToBa 3aTerHeTe 3ApaBo BbHWHMA Gnakel (12) ¢ npepo-
CTaBeHUs KMtoy. [JUCKbLT TpsibBa fla Ce BbPTU CBOBOAHO M A LpakHe Ha
msacToTo cu. CTapTupaiiTe MHCTPYMEHTA M Ha npaseH xof 3a 20 cekyHAu,
HabniopaBaiiTe Janu uma BuGpauMu. 3a fa u3BapuTe AUCKa, HanpaseTe
BCUYKM CTBIKY B 06paTeH pep.

ByToH 3a 6nokupaHe Ha wnuupena (5)

ByTOHBT 3a 6nokupaHe Ha WNWHAENA Ce U3MoN3Ba CaMo NpU CMsHA Ha Auc-
Ka. Hukora He HaTUCKaiiTe, ;OKATO AUCKBT ce BbpTH!

Perynupyem BbHueH pnaney (12)

BbHWHUAT nakey (12) Tpsi6Ba Aa ce perynupa 3a pasnuyHa ebenuHa Ha
AMCKa. 3a TbHKU AUCKOBE, KAaTO ANaMaHTEHH, BbHLIHATA NOABMXHA YacT Ha
(naHeua e HacTPOEHa Ha NO3NLVS Aaney oT Aucka. 3a no-febenu auckose
MOABMXHATA YaCT Ha BbHLIHUA (QaHel| e B NONOXEeH!e KbM AUCKa. BuHaru
npoBepsiBaiiTe 34paBUHaTa Ha 3aKpensaHe.

PABOTA

/N BHUIMAHME! Mpeaun fa CBbpPXETe UHCTPYMEHTa KbM enekTpuyeckara
Mpexa, yBepeTe Ce, Ye NapaMeTpuTe Ha 3axpaHBaHETO OTFOBaPAT Ha U3NC-
KBaHUATa, NOCOYEH B TOBA PbKOBOACTBO U HA CaMUs MHCTPYMEHT.

Mnbaraw, ce knioy 3a BKJ./U3KJL. (8)

3a ja cTapTupaTe MHCTPYMeHTa, HaTUCHEeTe rbpba Ha GyToHa, cnep ToBa
NNb3HeTe MPeBKAtOYBaTENs Hanped. 3a Aa Gukcupate npeskmtoyBaTens,
HaTUCHeTe MpejHaTa YacT Ha NPeBKNKYBATENS, AOKATO ce GUKCUPa.

3a fia U3KNKYNTE YCTPOICTBOTO, HATUCHETE 3a KPaTKo rbp6a Ha NpeBKIto-
4BaTens v ro BbPHeTe B MbPBOHAYANHOTO MY MOMOXEHWE.

ByTo BKIL/U3KN. (8)

3a fla CTapTuparte MHCTPYMeHTa, pemecTeTe npesktoysarens (8), karo us-
6yTare npeAHaTa My 4acT B I0COKa Ha Kopryca Ha peaykTopa (4

3a ia hUKcUpaTe NONOXKEHWETO Ha NPEBK/IOYBATENS (8) BbB BKIOYEHO NO-
NIOXEHWe, HAaTUCHETE o, KATO HaTUCHETe NPeJHaTa YyacT B N0COKa Ha Kopny-
ca Ha peaykTopa (4) pokpaii.

3a ;@ U3KNKYUTE eNeKTPOUHCTPYMEHTA, IPOCTO 0CBOGOAETE Kitoya (8). Ao
npeBKAtoYBaTENAT (8) € UKCHPaH, HaTUCHETE 3a KPATKO 3ajHaTa My YacT.

WU360p Ha Auana3oHa Ha o6opotuTe (14)

Hsikou Mogienu umar ycTpoiicTBo 3a perynupaxe Ha o6opotute (14). OcHos-
HaTa My Lien e Jia nonomMara 3a BUCOKOKayecTBeHa U 6bpaa 06paboTka Ha
pasnuyHuM BUAOBE MaTepuani. [lbpBecuHaTa ce HyxAaae oT no-HUCKu 060-
poTH OT BETOHA.

PABOTA C NMPUBOPA

/N BHUMAHME!

He BkntoyBaiiTe ypesa, [OKATO AMCKBT AOKOCBA AeTaiina. [locTUrHeTe Mak-
CMManHa CKOPOCT Ha Npa3eH XOf NpU 3anoyBaHe Ha paboTa.

ﬂ,p‘b)l(Te MallnHaTa C efjHaTa pbKa 3a OCHOBHaTa ApbXKa, a apyrata 3a Ao-
MbAHUTENHATa APbXKa. BuHarn APDbXTE MallWHaTa MeXAy AUCKa U BalleTo
TANO. anI’OTBeTe Ce 3a nosBABaHe Ha UCKPW, KOrato MHCTPYMEHTBT A0KOC-




He MeTana. 3a Haii-4o6pa NPON3BOANTENHOCT Ha UHCTPYMEHTA U MUHUMAT-
HO NpeToBapBaHe, APbXTe MallnHaTa ¢ ACK Nog bron 15 - 30 rpaayca, Ao-
KaTo paGoTuTe. U3non3Baiite BHUMATENHO B bIUTE, Thil KaTo MaluMHaTa
MOXe /ja 0TCKaya OT HepaBHU NOBBPXHOCTU U Al Ce 3aBbpTa.

CHEJJ, NpUKNoYBaHe Ha pa6OTaTa OCTaBeTe UHCTPYMeHTa Aa NoYuHe. He A0-
KocBailTe ropetia noBbpxHOCT.

MpetoBapsane

MpeToBapBaHeTo Lie NOBPeAU ABUTATeNs Ha BawaTta MalwvHa. Tosa ce cny-
4Ba, KOraTo HCTPYMEHTDT Ce NPeToBapBa 3a AbAro Bpeme. Hukora He Tpsb-
Ba fa OKa3BarTe NpeKaneHo ronsM HaTUCK BbPXY briownarida, koraro pa-
GotuTe.

Mo-po6pe e fa paboTuTe C abpasvBeH ANCK NOA NEKO PABHOMEPHO Hansara-
He, KaTo u36sreate Kone6aHus Ha CKOpoCTTa. AKO MHCTPYMEHTBT € MHOro
ropeLl, 0cTaBeTe Aa paboTy 2-3 MUHYTU Ha NPaseH Xof.

AOMbJIHUTE/HU CbBETU 3A PABOTA C MPUBOPA
BuHary cTapTupaiiTe Ha NpaseH Xof 3a JOCTUraHe Ha MakcuMasHa cKopocT.

He npuHyxpaaBaiite ycTpoiicTBOTO Aa pabotn no-6bp3o. Hamansgaiiku cko-
pOCTTa Ha AMCKa, lWe paboTuTe No-AbAro. brofbT Ha HAKIOHA Ha MHCTPY-
MeHTa KbM fJeTaiina TpsbBa fa 6bAe, KakTo e Ha ¢ur. - 15 go 30 rpagyca.
TonemuTe bIN BOAAT A0 06pasyBaHe Ha Genesu Ha AeTaiina v Bb3Npensr-
CTBaT OTHEMAHETO Ha MaTepuan.

MecTeTe MalwnHaTa Hanpeg-Hasag no AeTaiina, KoitTo ce 06paboTaa.

KoraTo n3nonssare pexell AuUCK, HUKOra He NPOMEHANTe brbia Ha pasa-
He, B NPOTUBEH CAyyall AUCKa Le 3acefiHe, ABUraTeNAT LWe crpe uin auc-
Ka Le ce cuynu.

HanpaBeTe paspesacamo B 06paTHaTa MoCOoKa Ha BbpTeHe Ha OCTPUETO.

KoraTo nocokara Ha psisaHe e B NOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha OCTPUETO, OCTPU-
eT0 MOXe Jia u3netu oT cpesa. Korato pexete MHOro TBbpfA Matepuan,
Haii-go6pe e Aa u3non3Bate AUaMaHTeH AUCK.

KoraTo usnonssarte guamaHTeH guck, Toii ce sarpssa. Llle Bugute nbnew
NpbCTEH OT UCKPYM OKONo Aucka. CnpeTe fa pexeTe u ocTaBeTe a Ce oxna-
I 33 2-3 MUHYTH.

[leTaiinbT BUHaru TpsioBa a 6bfie 3ApaBo 3aKpeneH.

OBCJ1YXXBAHE

BeHTUNaLMOHHNTE OTBOPU HA MalUKHaTa BUHarK TpsGea fa ca uucTu. Ako e
Bb3MOXHO, U3MON3BIATE CIbCTEH Bb3/YX OKONO OTBOPUTE U NoyucTeTe npa-
Xa 0TBBTpe. B T031 cnyyai ce M3MCKBAT 3alLUTHM O4Ymuna.

KOpﬂbeT Ha MalluHaTa TpﬂﬁBa Aaeunctun 6e3 Ma3HuHW. He namuBaiite ¢
BOAa, aﬁpaaVIBHVI maTepuanu unu pasTBopu. lMonsBaiite camo Mek canyH u
BnaxHa Kbpna. Hukora He no3BonsBaiiTe TeYHOCTTa Aa Teye B MaluHarta.
He notansitte HUTO €/1Ha 4acT OT MalluHaTa B Te4YHOCT.

YCTpOACTBOTO He M3UCKBA AOMbJHUTENHO CMa3BaHe, BUHArk CbxpaHsBainTe
WHCTPYMEHTA Ha CyX0 MACTO.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTH

Bbnpeku ye Bawms braownaid e MHOro NeceH 3a nonsBaHe, cneppaiTe
CTBIKUTE NO-A0NY 3@ OTCTPAHSABAHE Ha NPOBNEMM.

Ako pexeuwma auck auﬁpupa WUnn ce Knatu, nposepete Aanu BbHLWHUAT
¢naHeu € NNbTHO U fanu JUCKDBT e NPaBUIHO pasnosioXeH B OCHOBAaTa Ha
(QnaHyuTe.

He nsnonssaiite nospeeH AnCK, Toi MOXe fa ce Hanyka. MaBaaete ro u ro
3aMeHeTe C HOB AiCK. Msxabpnme CTapusi AUCK BHUMATENHO.

Korato pa6otute ¢ anymuHuii u nofobeH Mexk MeTa, uMaiite npeaBua, ye
YyX/Au BellecTBa MoraT Aa 3asenHat BbpXy AUCKa. TakbB JAUCK HAMa fia ce
npeacTaBu 4o6pe npyu pasaHe.

CPOK HA C/TY)XXBA

Tosn npoayKT, Npu cna3saHe Ha BCUYKN U3NCKBAHWA, NOCOYEHM B TOBA Pb-
KOBOACTBO, TPSi6Ba fia U3bPXK Hail-Manko 3 roMHu, a Npu BHUMATENHO
6opaBeHe - 3HaYUTENHO NO-AbABI NEPUOA.

Mpou3BoAUTENaT cu 3anassa NpaBoTo Aa NPaBu MNPOMEHW B Au3aiiHa 1
KOHMrypaLuaTa, KOUTO He BOLWABAT paboTaTa Ha NPOAYKTa.

/N BHUMAHME! Korato KynyBaTe NpofyKTa, W3uCKaiTe npoBepka 3a
OKOMMNEKTOBAHOCT U FOAHOCT, KaKTo M NPaBUIHOTO NOMb/BaHe Ha rapah-
LiMOHHaTa KapTa.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEJA

3a Jla ce 3aWyUTM OKONHaTa Cpe/ia, eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 ONakoBkuUTe TPsIGBa Aa Ce PeLUKAMPAT MO eKONOTUYeH

HauMH. He U3XBBPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTHUTE B GUTOBUTE OT-
nagbun!

[ 2

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvoTBetcTBYe C EBpOneiickaTa aupexTusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNajbLUTE OT eNEeKTPUYECKO M eNeKTPOHHO 06opyABaHe
CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK 3Ne3Nn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsGBa fja Ce CboMpaT 3a eKoso-
TUYHO PeLKAMpaHe.
OTI'IaJIbLIHOTO ENeKTPUYecKo N eNneKTpoHHO OGOPWJ,BBHE MOXe Aa 6‘b[J,E
BPeAHO 3a OKOJIHaTa Cpefia 1 YOBEeLKOTO 34paBe, ako 6'bAE U3XBbpJieHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hann4yue Ha onacHu BeLlecTea.

RO|ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PW1550 PW2200
Tensiune nominald (V y
A0) 220-240
Frecventd nominald (Hz) 50
Putere nominala (W) 850 1100
Turatie nominald (min) 0-11000 0-11000
Diametru maxim al
discului (mm) 125
Filetul axului M14
Soft start . .
Controlul vitezei . .
Stabilizarea vitezei de

. .

rotatie
Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al

sunetului Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

I 2 ah=5,677 ah=5,677
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie P20

Greutate EPTA, kg 1,6 1,65
Greutate (inclusiv

accesorii) kg 197 202
Model PW2350 PW2700
Tensiune nominald (V g

AC) 220-240

Frecventa nominala (Hz) 50

Putere nominala (W) 1300 1700
Turatie nominala (min”) 0-11000 0-11000
Diametru maxim al

discului (mm) 125

Filetul axului M14

Soft start . .
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Controlul vitezei . .

Stabilizarea vitezei de . .
rotatie
Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

_— » ah=5,677 ah=5,677
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie 1l
Nivelul de protectie 1P20
Greutate EPTA, kg 17 1,75
Greutate (inclusiv
accesorii) kg 21 215
Model PW2450 PW2500
Tensiune nominald
(VAC) 220-240
Frecventd nominala
(Hz) 50
Putere nominala (W) 1300 1500
Turatie nominald (min”) 0-11000 0-11000
Diametru maxim al
discului (mm) 125
Filetul axului M14
Soft start . .
Controlul vitezei . .
Stabilizarea vitezei de . o

rotatie
Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:
Nivelul de presiune al

sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Vibratie (m/s?) aKh==15',55 ah:{ 657 ’
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,5 1,6
Greutate (inclusiv 9 197

accesorii) kg

DESCRIERE (DES. 1)*

1. Capac de protectie 8. Comutatorul

2. Surub de fixare a carcasei 9. Manerul principal

3. Gatul carcasei cutiei de viteze ~ 10. Cablul de alimentare
4. Corpul cutiei de viteze 11. Arborele

5. Blocarea arborelui 12. Flansa externd

6. Maner suplimentar 13. Flansa internd

7. Deschiderile de ventilatie 14. Controlul vitezei
ACCESORII

1. Manual de instructiuni

2. Masina de slefuire unghiulara
3. Cheie pentru flansd

4. Capac de protectie

PRO-CRAFT

SCOPUL PRODUSULUI, DOMENIUL DE APLICARE

Masina de slefuit unghiulara PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (denumit in continuare "instrument, aparat, masina") este
utilizat pentru a lucra pe metal, piatrd, caramida, beton, granit, precum si
pentru téierea plécilor ceramice. Va atragem atentia asupra faptului cd
acest instrument nu este destinat muncii grele si profesionale. Utilizarea
instrumentului pentru alta utilizare decat cea prevdzutd este un motiv
pentru refuzul reparatiilor in garantie.

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

/N AVERTISMENT! Cititi toate avertlzarlle, instructiunile, |Iustral|||e
si specificatiile puse la dlspozme impreuni cu aceasta sculi electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica"/,masind electrica" prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentata la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fard cablu de alimentare).

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE POLIZOARELOR
UNGHIULARE

Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de degrosare,
slefuire, lucrul cu perii de sarma si tdierea cu disc abraziv:

O Aceastd sculd electrica este menita sa functioneze ca polizor sau
masina de taiat. Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceastd sculd electrica.
Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos se poate solda cu
electrocutare, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

O Operatiile precum lustruirea nu trebuie realizate cu aceastd sculd
electrica. Operatiunile care nu corespund cu modul de utilizare al
acestei scule electrice pot produce pericole sau vdtdmare corporald.

¢ Nu modificati aceastd unealtd astfel incat sa opereze intr-un mod
pentru care nu a fost proiectata si care nu este conform specificatiilor
producatorului uneltei. O asemenea conversie poate duce la pierderea
controlului si provoca vatamari corporale grave.

O Nu folositi accesorii care nu sunt prevazute in mod special si
recomandate de catre producatorul sculei electrice. Chiar dacd un
accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu garanteaza ca veti
putea utiliza aparatul in deplind siguranta.

0 Viteza nominald a accesoriului trebuie sé fie cel putin egald cu viteza
maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza la o
vitezd mai mare decét viteza lor nominala se pot rupe si pot fi aruncate.

O Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa corespunda
dimensiunilor  sculei dumneavoastré electrice. Accesoriile cu
dimensiuni incorecte nu pot fi tinute sub supraveghere sau control in
mod adecvat.

¢ Dimensiunile accesoriului care se monteaza trebuie sd se potriveasca
cu dimensiunile suportului uneltei electrice pe care se monteaza.
Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de montare ale sculei
electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot fi scapate
de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. Inainte de utilizare, verificati fiecare
accesoriu cum ar fi discurile abrazive, pentru a vedea dacé prezintd
ciobiri si crapaturi, platoul posterior pentru a vedea daca prezinta
crapaturi, rupturi sau uzurd excesiva, peria de sarm pentru a vedea
daca are fire libere sau crapate. Dacd scula electrica sau un accesoriu
a fost scépat, verificati sa vedeti dacd prezintd daune sau instalati un
accesoriu nedeteriorat. Dupd ce afi controlat si montat accesoriul,
tineti-vd pe dumneavoastra si pe persoanele aflate in preajma in afara
planului de rotatie al accesoriului si lasati scula electrica s& mearga
in gol un minut la turatia nominala. In cazul in care accesoriul este
deteriorat, acesta se va rupe in timpul acestui test.

0 Purtati echipament de protectie personala. in functie de utilizarea
aparatului dumneavoastrd, purtati o masca de protectie, ochelari
de sigurantd sau ochelari de protectie. Dacd este cazul, purtafi o
masca contra prafului, casti de protectie, manusi si un sort capabil
s3 opreasci fragmentele mici abrazive sau ale elementului prelucrat.
Protectia pentru ochi trebuie sa poatd sa opreascd resturile zburatoare
generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau protectia pentru
respiratie trebuie sa poat sa filtreze particulele generate de o anumita
aplicatie. Expunerea prelungita la zgomote puternice pot duce la
pierderea auzului.




O Tineti spectatorii la o distantd sigura de zona de lucru. Oricine intrd
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.
Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului direct de lucru.

O Tineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executd o
operatiune de taiere in care scula ar putea atinge cabluri ascunse sau
propriul cablu. Accesoriile de téiere care intra in contact cu un cablu
,Sub tensiune" pot pune ,sub tensiune" partile metalice descoperite si
pot electrocuta operatorul.

0 Tineti cablul de alimentare departe de accesoriul care se roteste. Dacd
pierdeti controlul, cablul de alimentare poate fi téiat sau prins, iar mana
sau bratul dumneavoastrd poate nimeri sub accesoriul care se roteste.

0 Nu asezati niciodatd aparatul inainte ca accesoriul sd se fi oprit
complet. Accesoriul care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care va poate face s pierdeti controlul asupra
sculei electrice.

0 Nu lasati scula electrica s@ functioneze in timp ce o transportati.
Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate duce la scaparea de
sub control a sculele electrice.

0 Curatati in mod regulat orificiile de ventilatie ale aparatului. Ventilatorul
motorului va atrage praful in interiorul carcasei si acumularea excesiva
de pulbere de metal poate produce pericole electrice.

¢ Nu operati scula electricd in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar risca sd le aprinda.

¢ Nu utilizati accesorii care necesita agenti de rdcire lichizi. Utilizarea
apei sau a lichidelor de récire poate cauza electrocutdri sau socuri
electrice.

RECULUL $I ALTE AVERTIZARI ASOCIATE

Reculul este o reactie bruscd, care are loc cand discul in miscare, talpa,
peria sau orice alt accesoriu se agatd sau se indoaie, ceea ce antreneaza
blocarea rapidd a accesoriului. Ciupirea sau agatarea produce oprirea rapida
a accesoriului rotativ, care la randul sau forteaza miscarea necontrolatéd a
sculei electrice in directia opusa de rotire a accesoriului, in punctul de blocare.

De exemplu, dacad un disc abraziv se agatd sau se indoaie in piesa de
prelucrat, existd riscul ca tdisul discului sd intre in suprafata materialului,
ceea ce va face ca discul sd iasa brusc din aceasta sau sa fi e proiectat.
Discul poate sri spre sau in directie opusa de operator, in functie de directia
de miscare a discului in punctul de ciupire. Discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.

Reculul este consecinta utilizarii gresite si/sau defectuoase a sculei electrice
si poate fi evitat prin mésuri preventive adecvate, precum cele descrise in
continuare.

O Tineti ferm cu ambele méini de unealta electricd si pozi-
tionati-vd corpul astfel incat sd rezistati fortei de recul.
Utilizati manerul auxiliar, daca existd, pentru control maxim al reculului
sau al reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate controla re-
actiile la cuplu sau fortele de recul, daca sunt luate masurile necesare.

0 Nu apropiati niciodatd mainile de accesoriul aflat in miscare de rotatje.
In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana dumneavoas-
tra.

0 Nu vé pozitionati corpul intr-o zond in care se va deplasa scula elec-
tricd, daca are loc reculul. In caz de recul, aparatul este proiectat in
directia opusd sensului de rotatie al discului.

O Fiti atenti cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati saltul si
agatarea accesoriului. Evita ricosarea accesoriului si blocarea aces-
tuia. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a agéta
accesoriul si pot duce la pierderea controlului sau la recul.

0 Nuatasati o drujbd, un disc de taiat lemn, un disc diamantat segmentat
cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de taiere cu
dinti. Astfel de panze provoaca frecvent recul si pierderea controlului.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU OPERATIUNILE DE
SLEFUIRE §I TAIERE ABRAZIVA
0 Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica si
aparatoarea specifica proiectatd pentru discul selectat. Discurile care
nu sunt compatibile cu masina electricd nu pot fi protejate adecvat si
nu sunt sigure.

0 Suprafata de polizare a centrului coborét a discurilor trebuie sd fie
montata sub planul marginii aparatorii. Un disc montat incorect, care
este proiectat prin planul apardtoarei nu poate nu poate fi protejat
corespunzator.

0 Apdrétoarea trebuie sa fie prinsd temeinic pe scula electrica si
pozitionatd pentru sigurantd maximd, astfel incat operatorul sa fie
expus la o portiune minima de disc. Apératoarea ajutd la protejarea
operatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul accidental cu
discul si scanteile ce ar putea aprinde imbrdcamintea.

¢ Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu, nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de téiere. Discurile de
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tdiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitarea unor forte laterale
asupra acestor discuri putand duce la ruperea lor.

¢ Utilizati intotdeauna flanse cu marimea si forma corecta pentru discul
selectat. Flansele adecvate sprijind discul, reducand astfel pericolul
ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de taiere pot fi diferite fatd de
flansele pentru discuri de slefuire.

0 Nu utiliza discuri uzate, provenite de la scule electrice mai mari. Disc
destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile
mai ridicate ale sculelor electrice mai mici si pot exploda.

0 Cand se utilizeaza discuri cu dubld intrebuintare, utilizati intotdeauna
protectia adecvata pentru aplicatie care se executa. Utilizarea unei
aparatori incorecte ar putea sa nu asigure nivelul de protectie dorit,
ceea ce poate duce la vatamari grave.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU
OPERATIUNILE TAIERE ABRAZIVA
O Nu blocati discul de taiere si nu aplicati presiune excesivd. Nu
incercati sd@ executati taieri prea adanci. Fortarea discului creste
sarcina si susceptibilitatea la rdsucire sau blocare a discului in
tdieturd si la posibilitatea de recul sau rupere.

¢ Nu pozitionati corpul in linie cu si in spatele discului rotativ. Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteaza de corp, reculul
posibil poate proiecta discul rotativ si unealta electrica direct spre
dumneavoastra.

¢ Cand discul s-a blocat sau cand Tntrerupegi o taiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se opreste
complet. Nu incerca niciodata sa scoti discul din fanta de tdiere cat
timp discul incd se mai roteste, in caz contrar, se poate produce un
recul. Verificati si luati masurile necesare pentru a elimina cauza
blocarii discului.

O Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati discul s&
atinga turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in tdieturd.
Discul se poate bloca, se poate misca in sus sau poate recula dacd
scula este promita din nou in elementul prelucrat.

O Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru
mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de
marginea elementului pe ambele parti ale discului.

O Aveti grija cand efectuati o "taiere ingropatd" in pereti sau in alte zone
fara vizibilitate. Discul care patrunde in material poate taia tevi de
gaze sau de apa, cabluri electrice sau obiecte care sa provoace recul.

¢ Nuincercati sa executati operatiuni de taiere curbatd. Suprasolicitarea
discului mareste sarcina si tendinta acestuia de a se rdsuci sau bloca
in fanta de taiere, aparand astfel posibilitatea producerii unui recul
sau ruperii discului, ceea ce poate provoca vatamari corporale grave.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA IN CADRUL
OPERATIILOR DE SLEFUIRE
O Folositi foi de smirghel de dimensiunea corespunzétoare. Atunci cand
alegeti smirghel, urmati recomandarile producatorului. Foile de hartie
abraziva care depasesc prea mult marginile discului de slefuire pot
prodluce raniri si provoca blocarea, ruperea discului sau pot duce la
recul.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA IN CADRUL LUCRULUI
CU PERII DE SARMA

0V rugam sa retineti cd peria de sarma arunca bucéti de sarmé chiar
si in timpul utilizérii normale. Nu supraincércati firele apasand prea
tare. Bucitile libere de sarma pot strapunge cu usurintd hainele subtiri
si/sau pielea.

0 Daca se recomanda utilizarea unei apérétoare pentru perie de sarm,
evitati contactul dintre peria de sarmd sau perie si apérator. O perie
de sarmd rotunda sau o perie se poate extinde in diametru sub sarcind
si forte centrifuge.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Nu folositi o carcasa de protectie conceputd pentru slefuire
la tdiere. Din motive de sigurantd, atunci cand téiati, trebuie
sd fie utilizatd o carcasa de protectie conceputd pentru
taiere.

Lucrand cu unelte electrice, tineti-le intotdeauna cu ambele
maini

PRO-CRAFT
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@ Purtati protectie auditiva

Tineti ferm unealta electricd in timpul functiondrii.

Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi perii si ferdstrau
inelar, verificati lungimea maxima admisa a filetului de fus. Varful
fusului nu trebuie sa iasd in afara sau sd atinga partea inferioara a
uneltei de lucru.

O Fixati piesa de prelucrat in mod corespunztor. Prinderea piesei de
prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghind este mai sigura
decat tinerea piesei de prelucrat cu mana.

0 Evitati deteriorarea conductelor de gaz si apd, a cablurilor electrice si
a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

O Asteptati pand cand toate piesele in miscare s-au oprit complet
inainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate bloca
si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

¢ Nu atingeti sculele de lucru imediat dupa terminarea lucrarii, |asati-le
sd se raceascd.

Este recomandat sa utilizati o masca de protectie impotriva
prafului

¢ in cazul blocarii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electrica.

0 Unealtd de lucru trebuie s@ fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

INAINTE DE MUNCA

A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
A ATENTIE! Opriti alimentarea inainte de a efectua orice operatiune.

INSTRUMENTUL DE CONFIGURARE

Reglarea carcasei de protectie (1)
Pentru toate lucrarile cu discul trebuie sé fie instalatd carcasa de protectie.

Capacul de protectie atunci cand se desfaca

1. Pentru a monta capacul de protectie (1), asezati scula pe o
suprafaté plang, cu axul (11) orientat in sus.

2. Montati capacul de protectie (1) pe gatul carcasei angrenajului (3)
si strangeti surubul de fixare a capacului (2) cu o surubelnitd de
dimensiuni adecvate.

3. Pentru a regla pozitia carcasei (1), slabiti surubul (2), deplasati
carcasa (1) in pozitia doritd. Partea inchisa a capacului de protectie
trebuie sa fie intotdeauna orientat spre operator.

Capac de protectie pentru taiere
Pentru a tdia metalul, utilizati intotdeauna un invelis pentru taierea

metalului. Carcasa este instalatd in acelasi mod ca si carcasa descrisd mai
sus pentru lucrdri de gaurit.

Scoateti capacul de protectie
Nu scoateti niciodata capacul de protectie cand efectuati lucrari.

1. Maiintéi scoateti discul si ambele flanse.

2. Pentru a detasa carcasa (1), slabiti surubul de fixare (2) si
scoateti-l.

Maner suplimentar (6)

Aveti posibilitatea s@ setati doud pozitii de lucru pentru o munca
confortabild si sigura. Manerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderile corpului senzorului la p.

/!\ATENTIE! Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet al
instrumentului. Tineti mereu ferm dispozitivul cu ambele maini cand lucrati.

Instalati discul

Flansa interioard (13) este situatd deasupra axului (11) pe doud placi
de flansa. Asezati discul pe flansa interioara (13), apoi asezati flansa
exterioara (12) pe ax. Apasati butonul de blocare a axului (5) si rotiti arborele
pand céand se fixeaza in pozitie. Apoi strangeti bine flansa exterioara (12) cu
cheia furnizatd. Discul trebuie sé se roteasca liber si sa fie blocat. Porniti
instrumentul si porniti- timp de 20 de secunde pentru a vedea daca existd
fluctuatii. Pentru a elimina un disc, efectuati toti pasii in ordine inversa.

Butonul de blocare a axului (5)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apasati niciodata in timp ce rotiti un disc!

PRO-CRAFT

Suport de flansa extern personalizabil (12)

Flansa exterioard (12) trebuie sa fie configuratd pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea mobila
exterioard a flansei este pozitionata de pe disc. Pentru discurile mai groase,
partea mobild a flansei exterioare este in pozitie fatd de disc. Verificati
intotdeauna rezistenta zavorului.

OPERARE

A ATENTIE! inainte de a conecta scula electric la retea, asigurati-vd cd
parametrii retelei indeplinesc cerintele specificate in acest manual si pe
scula electricd.

Comutator diapozitiv PORNIT/OPRIT (8)

Pentru a porni instrumentul, apdsati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-l, apoi glisati comutatorul inainte.

Pentru a fixa comutatorul, impingeti partea frontald a comutatorului pana
céand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, apasati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiala.

Selectarea intervalului de viteza (14)

La unele modele, exista un dispozitiv de control al vitezei (14). Scopul
sdu principal este de a promova procesarea de inaltd calitate si rapida a
diferitelor tipuri de materiale. Pentru un copac, este necesara o viteza mai
mica de rotatie pe minut, decét pentru beton.

LUCRAREA CU DISPOZITIVUL

/N ATENTIE!

Nu porniti instrumentul pana cand discul nu atinge piesa de prelucrat.
Apelati la turatia de mers in gol pentru a incepe lucrul. Tine masina de
slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar cealaltd pentru un extra.
Pastrati intotdeauna discul de slefuit departe de dvs. Pregéteste-te pentru o
scanteie de scantei cand metalul atinge dispozitivul. Pentru o performanta
mai bund a sculei si o suprasarcind minima, {ineti masina de slefuit
cu discul la un unghi de 15°- 30°cénd lucrati. Folositi cu grija in colturi,
deoarece polizorul poate sari de pe suprafete inegale si se roteste.

Dupa terminarea lucrului, Iasati instrumentul sa se odihneasca. Nu atingeti
suprafata fierbinte.

Supraincarcarea

Supraincdrcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se intampla in cazul
functiondrii grele pe termen lung a instrumentului. Nu exercitati prea multa
presiune asupra masinii de slefuit atunci cand lucrati.

Este mai bine sd lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a luminii,
evitand astfel caderile de vitezd. Cu un instrument de incdlzire puternic,
lasati-| sa functioneze timp de 2-3 minute. mers in gol.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU LUCRUL CU DISPOZITIVUL

intotdeauna este inactiv pentru viteza maxima.

Nu fortati unitatea s@ functioneze mai repede. Reducerea vitezei discului,
veti lucra mai mult. Unghiul de inclinare al sculei la piesa de prelucrat ar
trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc la cicatrizari pe
piesa de prelucrat si inhiba tratamentul de suprafata.

Deplasati aparatul inainte si inapoi pe piesa de prelucrat.

Cand utilizati un disc de tdiere, nu schimbati niciodatd unghiul de taiere,
in caz contrar discul se va lipi, motorul se va opri sau discul se va sparge.
Rez nu numai in directia opusa rotatiei directiei discului.

Cand directia tdierii in directia de rotatie a unitatii de disc poate iesi din slot.
La taierea materialului foarte dur, cel mai bine este sa folositi un disc cu
diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incélzeste. in acest caz, veti
vedea un inel de fulger in jurul discului. Opriti taierea si ldsati-o sd se
raceasca timp de 2-3 minute.

Piesa trebuie sa fie intotdeauna fixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie s fie intotdeauna fara resturi. Daca
este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curatati toata praful
interior. Acest lucru necesita ochelari de protectie.

Carcasa exterioara a masinii de slefuit trebuie s fie curata si fara grasimi.
Nu spélati cu apd, materiale abrazive sau solutii. Numai sapunul moale si
o carpd umedd sunt potrivite. Nu permiteti niciodata fluidului sa curgd in
masina de slefuit. Nu scufundati nici o parte a masinii in lichid.

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati intotdeauna
instrumentul intr-un loc uscat.




DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de mai
jos pentru a depana.

Dacd discul de tdiere vibreaza sau vibreaza, verificati gradul de rasucire a
flansei exterioare si pozitia corectd a discului pe baza flanselor.

Nu utilizati un disc deteriorat, se poate rupe. Trageti-| si inlocuiti-l cu un disc
nou. Indepartati cu atentie discul vechi.

Cand lucrati cu aluminiu si cu metale moi similare, retineti c& impuritatile
pot adera la disc. Un astfel de disc nu va face bine lucrarile de taiere.

TERMENUL DE SERVICIU

Acest produs, cu respectarea tuturor cerintelor specificate in acest manual,
trebuie sd dureze cel putin 3 ani i s@ se ocupe de manevrabilitate costiera
si precisd si o perioada semnificativ mai mare.

Producatorul isi rezervd dreptul de a face modificéri in design si
configuratie, care nu afecteazé performanta produsului.

&ATENTIE! Céand cumpdrati produsul, verificati completitudinea si
capacitatea de intretinere, precum si umplerea corectd a cardului de
garantie.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzétor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.
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HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PW1550 PW2200
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény

W) 850 1100
Uresjérati sebesség g ’
(min™) 0-11000 0-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Orsé menet M14

Léagyinditas . .
Sebességszabalyozas . .
Sebesség stabilizalasa . .

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatérozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al

sunetului Lpalk (dB(A)) 86, 4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatérozott rezgési dsszértékek és K
bizonytalansag:

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

ah=5,677 ah=5,677

Vibratie (m/s?) K=15 K=1,5

HU | MAGYAR (W13

Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie P20

Greutate EPTA, kg 1,6 1,65
Greutate (tartozékokkal

egyitt), kg 1,97 2,02
Modell PW2350 PW2700
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény 1300 1700
(w)

Uresjérati sebesség g g
(min") 0-11000 0-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Ors6 menet M14

Lagyinditas . .
Sebességszabalyozas . .
Sebesség stabilizaldsa . .

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatarozott zajkibocsatési értékek:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatarozott rezgési dsszértékek és K
bizonytalansag:

Vibratie (m/s?) ah;=51’6577 ar;(==51,6577
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 17 1,75
Greutate (tartozékokkal

egyiitt), kg 21 215
Modell PW2450 PW2500
Névleges fesziiltség g

(VAC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény

(W) 1300 1500
Uresjérati sebesség g g
(min) 0-11000 0-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Ors6 menet M14

Lagyinditas . .
Sebességszabalyozas . .
Sebesség stabilizaldsa . .

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatérozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))
Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

Az EN IEC 62841-2-3 szerint meghatérozott rezgési dsszértékek és K
bizonytalansag:

86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3

97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

ah=5,5 ah=5,677
K=1,5 K=1,5

Clasa de protectie ]
Nivelul de protectie 1P20

PRO-CRAFT

Vibratie (m/s?)
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Greutate EPTA, kg 1,5 1,6
Greutate (tartozékokkal
egyiitt), kg 2 187

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1)*

. Véddburkolat bedllitasa 8. Kapcsolo KI/BE
. Véddbra rogzitéesavar 9. Féfogantyd

. Fogaskerékhaz nyak 10. Tapkabel

. Fogaskerékhaz 11. Csiszolétengely
. Tengelyreteszel gomb 12. Kiils6 illesztéperem
. Pétfogantyd 13. BelsG illesztéperem

N o oA W N =

. Szell6zényildasok 14. Sebességszabélyozas

KIEGESZITOK

1. Hasznélati utasitas

2. Sarokesiszold

3. Kuplung kulcs

4. Véddburkolat bedllitdsa

A TERMEK RENDELTETESE, ALKALMAZASI TERULETE

TM PROCRAFT PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

sarokcsiszold (a tovabbiakban ,szerszdm, késziilék, gép, csiszold") fém,
ké, tégla, beton, gréanit megmunkaldséra, valamint keramia burkololapok
vagasara hasznalhatd. Felhivjuk a figyelmét arra, hogy ez a szerszém
nem a nehéz és professzionalis munkak elvégzésére késziilt. A szerszam
nem rendeltetésszer(i hasznédlata a jotéllads keretében torténd javitds
megtagaddsanak alapjat képezi.

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSOLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsagi tdjékoztatét,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa
aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.
Afigyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazo Utmutatét Grizze meg, hogy
a jovoben is a rendelkezésére dlljon.

Az aldbbi biztonsagi eldirasokban az ,elektromos szerszam' /
,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos halézatra csatlakoztathatd
(normal kivitelezést), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszdmot
egyarant jeldli.

A SAROKCSISZOLOKRA VONATKOZO SPECIFIKUS
BIZTONSAGI ELOIRASOK

0 Kozos biztonsagi eldirdsok csiszoldshoz, csiszolépapir csiszolashoz,
drétkefével végzett munkékhoz vagy darabolé miiveletekhez:

O Ez a szerszamgép csiszolégépkeént, csiszoldpapiros csiszolégépkeént,
drétkefekeént, lyukvago vagy darabold szerszamként valé hasznalatra
van eldiranyozva. Az alabb részletezett eldirdsok be nem tartdsa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tiiz, aramiités és/vagy sulyos testi
seriilések.

O A szerszamgépet nem polirozasra. Ezen elGirds be nem tartdsa
baleseteket és slyos testi sériiléseket okozhat.

0 Ne alakitsa at ezt a gépet olyan mikodésre, amelyet nem kifejezetten
a szerszam gyartoja tervezett és adott meg. Egy ilyen atalakitas az
elektromos kéziszerszam feletti uralom elvesztéséhez és silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

0 Ne haszndljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz nem irdnyzott el6 és nem javasolt. Még
ha egy tartozékot fel is lehet a szerszamra szerelni/helyezni, ez nem
jelenti azt, hogy teljes biztonsagban is lehetne ezt a szerszamot ily
mddon hasznalni.

0 A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszdmon jeldlt maximélis sebesség. A sajat
névleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemeld tartozékok
eltorhetnek, kidobodhatnak es kirepiilhetnek a szerszambol.

0 A tartozék kiilsé atmérGje és vastagsdga meg kell, hogy feleljen
a szerszam megjeldlt miiszaki adatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az irdnyitofuratai nem felelnek meg pontosan a
szerszamgép rogzitdelemének, elveszitik egyensﬂl]yukat, erésen
razkédnak, és igy a kezel6 elveszitheti a szerszamgép feletti uralmat.

O A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyezniik a nagy
teljesitményli eszkoz felszerelési méreteivel. Az olyan tartozékok,
amelyek nem keriilnek pontosan rogzitésre az elektromos
kéziszerszamhoz, egyenletleniil forognak, erdsen berezegnek és a
késziilék feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.
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0 Ne haszndljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a csiszol6tércsan nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tdmasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tulsagosan megkopva,
és hogy a drotkefében nincsenek-e meglazult vagy tordtt drotszalak.
Amennyiben a szerszdm vagy a tartozék leesett, ellendrizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig szereljen/
tegyen fel egy sériilésmentes tartozékot. Miutén ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a tartozékot, On és a kornyezetében Iévé
személyek is tartdzkodjanak a forgd betétszerszam sikjan kiviil
és jarassa egy percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobh
iresjarati fordulatszammal. A sériilt tartozékok ezen teszt sordn
éltaldban eltornek.

O Viseljen személyi  védéfelszerelést.  Alkalmazastol ~fiiggéen
hasznéljon véddalarcot vagy véddészemiiveget. Szu’ksé? esetén
hordjon porvédé maszkot, halldsvédé eszkozt (fiilvéddt, fiildugot),
keszty(it, védGkotényt az idegen testek (strold darabok, faforgacs
sth.) becsapddasa elleni védelem érdekeben. A véddszemiivegnek
garantélnia kell a kiilonbdz6 alkalmazésok sordn kirepiils idegen
anyagok szembejutdsdnak megakadélyozdsat. A por- vagy
véddalarcnak alkalmasnak kell lennie az adott alkalmazds soran
keletkezd por és egyéb részecskék kisziirésére. Halldskarosodast
okozhat, ha erds zajnak hosszabb idén keresztiili ki van téve.

0 Akdzelben dllokat tartsa biztonsdgos tévolsagban a munkateriilettdl.
Minden munkateriiletre  belépo  személynek védofelszerelést
kell viselnie. A munkadarab szildnkjai vagy a torott tartozékok
kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriileten kiviil is sériilést
okozhatnak.

0 A szerszamgépet kizardlag a szigetelt markoléfeliileteknél fogja, ha
olyan miveletet végez, amely soran a vago tartozék rejtett vezetékhez
vagy a sajat kabeléhez érhet. A fesziiltség alatt 1évé veztékkel torténd
érintkezés soran a szerszam fém alkatrészei aram ala keriilhetnek,
minek kévetkeztében a kezelt dramiités érheti.

0 Soha ne tegye le addig a szerszdmot, amig a tartozék teljesen le nem
4ll. A forgashan 1évé betét szerszam megérintheti a feliletet, és On
ennek kovetkeztében kdnnyen elvesztheti az uralmét az elektromos
kéziszerszam felett.

0 Tartsa tavol a hal6zati csatlakoz6 kabelt a forgd betétszerszamoktél.
Ha elvesziti az uralmdt az elektromos kéziszerszam felett, az
4tvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozd kabelt és az On
keze vagy karja is a forgd betét szerszamhoz érhet.

O Ne jarassa a szerszamgépet, mikozben azt maga mellett hordozza.
A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran bekaphatja a
ruhdjat és a betét szerszam belefirédhat a testébe.

0 Rendszeresen tisztitsa a szerszamgép szell6z6nyilasait. A
motor légaramldsa a motorhaz belsejébe szivja a port, ami altal
felhalmozddhatnak ott a fémrészecskék és ez aramiitést idézhet el6.

0 Ne miikodtesse a szerszamgépet gytlékony anyagok kdzelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

0 Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalmazésahoz
folyékony hitdanyagra van sziikség. Viz vagy egyéb hiitéfolyadék
hasznalata akdr halalos dramiitéshez is vezethet.

VISSZARUGAS ES ERRE VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK

A visszarlgds a beszorult vagy elakadt forgé szerszambetét példéul
csiszoldkorong, csiszold tanyer, drétkefe vagy egyéb mds tartozék)
hirtelen reakcioja. A beragadds és a fennakadas a forgé tartozék hirtelen
elakadasat okozza, ami a nem kontrollalhato szerszamot azzal ellentétes
irdnyba kényszeriti, mint amerre a tartozék a beragadas el6tt forgott.

Ha példaul egy csiszolokorong beékelédik, vagy elakad a megmunkélésra
keriilé munkadarabban, a csiszolékorongnak a munkadarabba meriild
éle ledll és igy a csiszolékorong kiugorhat vagy visszarlghat. A tarcsa
kiugorhat a kezel felé vagy vele ellentétes iranyba, attdl fiiggéen, hogy
a tarcsa melyik irdnyba forgott a beragaddskor. Megugrds esetén a
végétarcsa el is torhet.

A visszarigds az elektromos kéziszerszam hibas vagy helytelen
hasznélatanak kovetkezménye, amely az aldbbiakban leirdsra keriil6
megfelel biztonsagi intézkedések betartasaval elkeriilhetd.

0 Tartsa er6sen a szerszamgépet, és (gy helyezze a testét és a karjat,
hogy ellen tudjon allni a visszarigasoknak. Mindig hasznélja a
pétfogantylt, ha van, hogy a lehetd legjobban tudjon uralkodni
a visszarugasi er6 felett, illetve inditaskor a reakciés nyomaték
felett. A kezeld akkor tudja kontrollalni a forgatdnyomatékot és a
visszardgasokat, ha megteszi a megfelel§ dvintézkedéseket

0 Soha ne helyezze a kezét a forgé tartozék kozelébe, a silyos testi
sériilések veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék visszarligas
esetén a kezéhez érhet.

O Ne helyezze a testét arra a teriiletre, ahovd visszarligds esetén
a szerszamgép elmozdulhat. A visszarigds az elektromos
kéziszerszdmot a csiszolékorong leblokkolasi pontban fennallé
forgdsiranyaval ellentétes irdnyba hajtja.

0 Kiilonos figyelemmel jarjon el, ha sarkokon, éles peremeken stb.




dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattandsat vagy fennakaddsét.
A sarkok, éles szélek és a visszaugrasok beszorithatjdk a forgé
tartozékot, és kontrollvesztést vagy visszarlgast okozhatnak.

Ne szereljen fel a gépre fiirészlancot, famegmunkdlé korongot,
10 mm nagyobb szegmensmélységgel rendelkezé szegmentélt
gyémanttarcsat és flirészlapot. Ezek a pengék gyakran okoznak
visszarlgast és kontrollvesztést.

A CSISZOLASI ES DARABOLASI MUVELETEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK
0 Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve a
kivalasztott tarcsdhoz tervezett, specifikus védGberendezést

hasznéljon. Azok a tarcsak, melyeknek hasznalatdra a gép nincs
felkészitve, nem védhetok megfelelGen és ezért nem biztonsagosak.

A siillyesztett kozéps6 furatd korongokat tgy kell felszerelni, hogy
a véddburkolat pereme ald keriiljenek. A helyteleniil rogzitett tarcsa,
ami tullég a véddlemez sikjan, nem kell6képpen védett.

A véddberendezést szildrdan csatlakoztassa a szerszdmgéphez, és a
maximélis biztonsag érdekében Ugy helyezze el, hogy a tarcsanak a
lehetd legkisebb része I4tszodjon ki a kezel6 iranyaban. A véddbira
segit megvédeni a kezel6t a korong kirepiil6 részeitdl, a kerék
akaratlan megérintésétdl és a szikraktél, amelyek meggydjthatjdk a
ruhdjét.

Atarcsakat csak a javasolt mddon szabad hasznalni. Példaul: sohase
csiszoljon egy hasitokorong oldalsé feliiletével. A vagétarcsakat
periférikus csiszoldsra alakitottdk ki, az oldaliranyd er6hatas
kovetkeztében a tarcsak osszetdrhetnek.

Mindig sériilésektdl mentes tdrcsarogzité peremeket hasznaljon,
melyek mérete és alakja megfelelé a kivalasztott tarcsahoz. A
megfeleld karimdk megtdmasztjdk a korongot és csokkentik a
korongtorés lehetdségét. A vagotarcsakhoz, ill. a csiszoldtarcsakhoz
tartozo peremek kiilonbozdek lehetnek.

Ne hasznéljon nagyobb szerszamgépekbdl kivett, elhasznalt
tarcsakat. A nagyobb szerszamgépekhez valo tarcsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszdma miatt nem hasznalhatd, mert szétrobbanhat.

Kettds céli kerekek haszndlata esetén mindig a megfeleld
védéburkolatot kell haszndlni az alkalmazéshoz. Ha nem a helyes
védéburkolatot hasznlja, igy nem biztosithatd kielégité védelem és
ez slilyos sériilésekhez vezethet.

A DARABOLO MUVELETEKRE VONATKOZO KIEGESZITG BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

0

Ne szoritsa meg a vagotarcsdt, és ne fejtsen ki ré nagy nyomdst. Ne
prébaljon meg tilsdgosan mélyet végni. A trcsa feszitése noveli a
terhelest és a tarcsa hajlamossagat a csavaroddsra vagy gorbiilésre
a vagasjaratban, valamint a visszarligds és a tarcsa torésének
veszélyét.

Ne helyezze a testét a forgé tarcsaval egy vonalba, vagy a mégé. Ha
a hasitékorong a munkadarabban Ontdl eltdvolodva mozog, akkor
az elektromos kéziszerszém a forgd koronggal visszarlgds esetén
kézvetleniil On felé pattanhat.

Ha a tércsa beszorul, vagy ha barmi okbdl megszakitja a vagést,
kapcsolja ki a szerszdmgépet, és tartsa mozdulatlanul addig, amig a
tarcsa teljesen le nem &ll. Sose prébélja meg kihdzni a még forgashan
1év6 hasitdkorongot a vagasbol, mert ez visszarigashoz vezethet.
Vizslg(;élja meg a hibét, és sziintesse meg a tércsa beszorulasanak
az okat.

Ne inditsa Ujra a vagasi miveletet a munkadarabban. Vérja meg, amig
a korong ismét eléri a teljes sebességét és Gvatosan vezesse be a
munkadarabba, a vagasi vonalba. A tércsa beakadhat, felemelkedhet
vagy visszarlghat, ha a gépet a munkadarabban inditja be.

Tamasztépanelek és talméretezett munkadarabok a tarcsaelakadés
és a visszarlgas kockazatdnak a minimalizélasara. A nagyobb
munkadarabok a sajét sdlyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat
a vagasvonal kozeleben, valamint a munkadarab széléhez kdzel is el
kell helyeznie a tarcsa mindkét oldalan.

Meglévé falak vagy egf/éb nem l4that6 teriiletek vagédsakor kiilongs
figyelemmel jérjon el. A kidllo tarcsa gaz- vagy vizcsoveket,
illetve elektromos vezetékeket vagy mas targyakat vaghat el, ami
visszartgast okozhat.

Ne prébéljon gorbe vonali vagasokat végrehajtani. A tarcsa
tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a szerszamot,
a kerék konnyebben elcsavarodhat vagy megakadhat vagas kozben,
a szerszam visszaiithet, illetve eltorhet a tarcsa, ami sulyos sériilést
okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MUVELETEKHEZ

0

Csak megfelelé méretii csiszoldpapirt hasznéljon. A csiszoldpapir
kivélasztasakor kovesse a gyartd ajénldsait. A csiszolékoronghol
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talsdgosan kidllo csiszol6papir sériiléseket, valamint repedéseket,
szakaddsokat és esetleges visszarigasokat okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK DRUTKEFEVEL VEGZETT
MUVELETEKHEZ

0

Felhivjuk figyelmét, hogy a drotsorték normal hasznélat kozben
kiesnek a drotkefébél. Ne terhelje til a vezetékeket azltal, hogy
tulzott nyomast gyakorol a kefére. A laza drétsorték konnyen
4tszurhatjak a konnyd ruhat vagy a bért.

Ha drétkefe hasznélatakor véddburkolatot kell hasznélni, tigyeljen
arra, hogy sem a drétkerék, sem a drotkefe ne érjen hozza a
védéburkolathoz. A tarcsa vagy a kefe atmérdje megnéhet a terhelés
és a centrifugdlis er hatdsara.

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELGIRASOK

0

0

@
®

Mindig viseljen védészemiiveget.

Végaskor ne hasznaljon csiszolasra tervezett
védéburkolatot. Biztonsagi okokbol vagaskor vagasra
tervezett véddburkolatot kell hasznalni.

Munka kézben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszamot.

Hasznéljon hallasvédo eszkozoket

Porvédé maszk hasznalata ajanlott

Mikddés kozben erdsen tartsa az elektromos szerszamot.

Bels6 menetes munkaszerszamok, példaul kefék és farofejek
hasznélatakor ellendrizze az ors6 maximélisan megengedett
menethosszat. Az ors6 hegye nem nydlhat ki, és nem érintheti a
munkaszerszam aljét.

Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritéban
vagy satuban valé rogzitése biztonsdgosabb, mint a munkadarab
kézzel valé tartdsa.

Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kabelek és a
teherhordd falak sériilését. Hasznalja a megfelelé detektorokat.
Vérja meg, amig minden mozgé alkatrész teljesen ledll, mielétt az
elektromos szerszdmot letenné. A munkaszerszam elakadhat, és On
elveszitheti az uralmat az elektromos szerszam felett.

Ne érintse meg a munkaszerszamokat kozvetlenil a munka
befejezése utan, hagyja lehdlni.

Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszamot.

A munkaeszkozt a gyartd utasitdsai szerint kell tarolni és kezelni.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

/N FIGYELEM! A késziilék hasznalata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitésokat.

/N FIGYELEM! Bérmilyen miivelet elvégzése el6tt vélassza le a szerszamot
a tapellatasrol.

SZERSZAM BEALLITASA

Védéburkolat bedllitasa (1)
A koronggal végzett minden munkéhoz véddburkolatot kell felszerelni.

Véddburkolat nagyolé munkakhoz

1.

2.

A védéburkolat (1) felszereléséhez helyezze a szerszamot sima
feliiletre az orsoval (11) felfelé.

Szerelje fel a véddburkolatot (1) a hajtémihaz (3) nyakara, és
egy megfelelé méreti csavarhizéval hiizza meg a burkolat
rogzitdcsavarjat (2).

. Ahdz (1) helyzetének beallitadsahoz lazitsa meg a csavart (2),

mozgassa a hazat (1) a kivant pozicioba. Az elszivo zért oldalanak
mindig a kezel6 felé kell néznie.

Védaburkolat vagasi munkakhoz

Fémvégéskor

mindig haszndlja a fémvégasi munkékhoz vald

védGburkolatot. A védoburkolat felszerelése ugyantgy torténik, mint a fent
leirt nagyolé munkéknal.

PRO-CRAFT
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A véddburkolat eltavolitasa
Munkavégzés kozben soha ne vegye le a védéburkolatot.

1. ElGszor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztGperemet.

2. Aburkolat (1) levélasztasahoz lazitsa meg a rogzitéesavart (2), majd
tévolitsa el.

Kiegészit6 fogantyii (6)
Lehetésége van két munkapozicié beallitdséra a kényelmes és biztonsagos

munkavégzés érdekében. A fogantyl az éramutatd jardsaval megegyezd
iranyban csavarhatd bele a géptest erre vald furataibol koziil az egyikbe.

/\ FIGYELEM! Ezt a fogantydt kell hasznalni a szerszdm teljes
iranyitdsahoz. Miikodés kozben mindig két kézzel tartsa meg erésen a
szerszamot.

Korong behelyezése

A (13) bels6 illesztéperem az orsd (11) felett két peremlemezen helyezkedik
el. Helyezze a korongot a (13) bels§ illeszt6peremre, majd helyezze a (12)
kiils illesztéperemet az orsora. Nyomja meg az (5) orsozar gombot, és
forgassa el az orsot, amig be nem kattan a helyére. Ezutan szorosan hiizza
meg a (12) kiils6 illesztoperemet a mellékelt csavarkulcesal. A korongnak
szabadon kell forognia és a helyére kell kattannia. Inditsa el a szerszamot,
és 20 masodpercig jérassa iiresjarathan, hogy lassa, jelentkezik-e barmilyen
rezgés. A korong eltévolitdsahoz végezze el az 0sszes |épést forditott
sorrendben.

Orsozar gomb (5)

Az orsézar gomb csak a korong cseréjekor hasznalhaté. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Kiilsé illesztéperem éllithato retesze (12)

A (12) kiils6 illesztoperemet kiilonbozé vastagsagl korongokhoz kell
beallitani. Vékony korongok, példaul gyémantkorongok esetében a kiils6
illesztéperem mozgé része a korongtdl kifelé van allitva. Vastagabb
korongok esetén a kiilsd illesztéperem kiilsé mozgd része a korong felé van
bedllitva. Mindig ellendrizze, hogy a retesz szorosan zarddik-e.

MUNKA

/\ FIGYELEM! Mielétt csatlakoztatna az elektromos kéziszerszamot az
elektromos hélézathoz, gy6zddjon meg arrdl, hogy a héldzati paraméterek
megfelelnek a jelen kézikonyvben és az elektromos kéziszerszdmon
feltiintetett kovetelményeknek.

BE/KI cstiszokapcsol6 (8)

A szerszam inditasahoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatso részét, majd
cslsztassa elGre a kapcsolot.

A kapcsol6 rogzitéséhez nyomja meg a kapcsold elejét, amig az mikodéshe
nem Iép.

A szerszam kikapcsolasahoz réviden nyomja meg a kapcsold hatso részét,
és dllitsa vissza az eredeti helyzetébe.

A fordulatszam-tartomany kivalasztasa (14)

Egyes modellek sebességszabalyozéval (14) rendelkeznek. F6 célja a
kiilonboz6 tipust anyagok magas szinvonalu és gyors feldolgozasanak
elésegitése. A fa alacsonyabb fordulatszamot igényel, mint a beton.

SZERSZAMMAL VALO MUNKA

N FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munka megkezdése el6tt iiresjaratban érje el a maximalis fordulatszamot.
Fogja meg a sarokcsiszolot egyik kezével a f6 fogantytnal, a mésikkal pedig
a kiegészitd fogantytnal. Mindig Ugy tartsa a sarokcsiszolét, hogy a korong
tavol legyen ontél.

Késziiljon fel a szikraesdre, amikor a szerszam fémmel érintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimdlis tilterhelés érdekében
munka kdzben tartsa a sarokesiszol6t gy, hogy a korong és a munkadarab
kozott 15° - 30° szdg legyen.

Ovatosan hasznalja a sarkokban, mivel a sarokcsiszol visszapattanhat
az egyenetlen feliiletekrdl és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihenni a szerszamot. Ne érintse meg a forro feliileteket.

Tilt erhelés
A tilterhelés tonkreteszi a gépének motorjat. Ez akkor fordul el6, ha

a szerszam hosszl ideig keményen dolgozik. Munka kézben soha ne
gyakoroljon til nagy nyomast a csiszol6gépre.

Jobb csiszolokoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomas mellett,
elkeriilve a sebesség ingadozdsat. Ha a szerszam munka kdzben nagyon
felforrosodik, miikodtesse 2-3 percig uresjaraton.

PRO-CRAFT

TOVABBI TANACSOK A SZERSZAM MUKODTETESEHEZ
Mindig iiresjaraton kezdje el a maximélis sebesség eléréséhez.

Ne kényszeritse a korongot gyorsabb miikddésre. A korong sebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodGképes. A szerszamnak a
munkadarabhoz viszonyitott dolésszoge a abran lathaté modon 15°-
30° legyen. A nagy szogek hegesedéshez vezetnek a munkadarabon,
és lelassitjak a felilet megmunkélasat. Mozgassa a gépet el6re-hatra a
megmunkalandé munkadarabon.

Végoékorong hasznalatakor soha ne véltoztassa meg a végési szoget,
kiilonben a korong elakad, a motor ledll, vagy a korong eltorik. Csak a
korong forgdsiranyaval ellentétes iranyban vagjon.

A korong forgasirdnyaban torténé vagaskor a korong kirepiilhet a réshél.
Nagyon kemény anyag vagasakor a legjobb, ha gyémantkorongot hasznal.
A gyémantkorong hasznélat kdzben felmelegszik. Ebben az esetben a
villandsok teljes gydrdGjét fogja latni a korong koriil. Hagyja abba a végast,
és a korongot hagyja hdlni 2-3 percig.

A munkadarabot mindig rogziteni kell.

KARBANTARTAS

A gép szell6zonyilasait mindig tartsa tisztdn a szennyezédésektdl. Ha
lehetséges, fijja siritett levegdvel a nyilasokat, és tisztitsa meg a bent lévé
port. Ehhez véd6szemiiveg sziikséges.

A csiszol6gép kiilso burkolaténak tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Ne mossa le vizzel, sdrolészerekkel vagy oldatokkal. Csak enyhe szappan
és nedves ruha haszndlhaté. Soha ne engedje, hogy folyadék keriiljon a
csiszologépbe. Ne meritse a gép egyik részét sem folyadékba.

A szerszam nem igényel kiegészitd kenést, mindig tartsa a szerszdmot
szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bar a sarokcsiszoldja nagyon kénnyen kezelhetd, a hibaelharitdshoz
végezze el az alabbi miveleteket.

Ha a vagdkorong vibrél vagy billeg, ellendrizze, hogy a kiilsé illesztéperem
be van-e csavarva megfelelen, és a korong helyes helyzetét az
illesztéperemek alapjan.

Ne hasznaljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Huzza ki, és cserélje
le egy (j korongra. A régi lemezt gondosan artalmatlanitsa. Aluminium és
hasonlé puha fémek megmunkélasakor vegye figyelembe, hogy idegen
anyalgok tapadhatnak a korongra. Egy ilyen korong nem végez jol vagasi
munkat.

SZOLGALTATASI FELTETEL

Ennek a terméknek, amely megfelel a jelen kézikonyvben meghatérozott
Gsszes kovetelménynek, legaldbb 3 évet kell kitartania, és meg kell felelnie
a tengerparti és preciz mandverezhetéségnek, valamint lényegesen
hosszabb ideig.

A gyarté fenntartja a jogot, hogy olyan véltoztatdsokat hajtson végre a
tervezéshen és konfiguracioban, amelyek nem befolydsoljak a termék
teljesitményét.

/N OVATOS! A termék megvasarlasakor ellendrizze annak hiénytalansagat
és karbantarthat6sagat, valamint a jétallasi jegy helyes kitdltéset.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héaztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kdrnyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelelG artalmatlanités esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.




RU | PYCCKUM
MALLVHA YTTIOW/IN®OBANIbHAA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700
WHCTPYKLUA NO 3KCNNYATALUU

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK
Mogenb PW1550 PW2200

HomuHanbHoe
HanpsixeHue (B 220-240
NOCTOSIHHOTO TOKa)

YacTora (y) 50

HomuHanbHas
MoLLHOCTb (BT) 850 1100

Yucno o6opoToB 6e3
HarpyaKku (MAH) 0-11000 0-11000

Makc. AnameTp aucka
(wm) 125

Pe3bba Ha wnuHaene M14
MnaBHbIii Nyck . .
PerynupoBka 06opoToB . .

Crabunusauus

060poToB ° °

3HayeHus YpoBHs WyMa onpejeneHbl B cooTBeTcTBUM € EN [EC
62841-2-3:

YpoBeHb 3ByKOBOro

{J,a)B)neHMﬂ Lpalk (ab 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
A

YpoBeHb 3BYKOBOI

mowHocTu Lwalk (b 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
A

CymMmapHble 3HaueHns BUGpaLyuu 1 HeonpegaeneHHocTb K, onpefeneH-
2-3:

Hble B cooTBeTCTBMM C EN 60745-2-

ah=5,677 ah=5,677
K=1,5 K=1,5

Knacc sawuTbl 1]

YpoBeHb BubpaLmu (m/
c?)

Kateropus 3awutbl 1P20
Bec EPTA, kr 1,6 1,65

Bec (Bkmtoyas
aKceccyapbl), Kr 197 202

Moaenb PW2350 PW2700
HomuHanbHoe

HanpsixeHue (B 220-240
NOCTOSHHOTO TOKa)

Yacrora (My) 50

HomuHanbHas
MolHocTb (BT) 1300 1700

Yucno o6opoTos Ges N -
Harpysku (MuH") 0-11000 011000

Makc. gnametp aucka
(M) 125

Pe3bba Ha wnuHgene M14
MnaBHbIi nyck . .
PerynupoBka 06opotoB . .

Crabunusaums

060poTOB ° °

3HayeHus ypoBHs WymMa onpeaeneHbl B cooTseTcTBum ¢ EN [EC
62841-2-3

YpoBeHb 3BYKOBOrO

f[,a)B)J‘IEHVIﬂ Lpalk (ab 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
A

Cr pvcoun [

97,4, Kwa=3

YpoBeHb 3BYKOBOW

mouHocTn Lwalk (a6 97,4, Kwa=3
(A)

CyMMapHble 3HayeHus BUBpaLM 1 HeonpeAeneHHoCTb K, onpefenet-
Hble B cootseTcTBUN C EN IEC 62841-2-3:

ah=5,677 ah=5,677
K=1,5 K=1,5

Knacc sawutbl ]

YpoBeHb BubpaLuu (m/
c?)

Kateropus sawmtbl 1P20
Bec EPTA, kr 1,7 1,75

Bec (Bktouas
akceccyapbt), Kr 21 215

Mogenb PW2450 PW2500

HomuHanbHoe
HanpsxeHue (B 220-240
NOCTOSIHHOTO TOKa)

Yacrora (My) 50

HomuHanbHas
MolHocTb (BT) 1300 1500

Yucno o6opoToB 6e3
Harpyaku (M) 0-11000 0-11000

Makc. guametp aucka
(MM) 125

Pe3bba Ha Wwnuuaene M14
MnaBHbIii nyck ° .

PerynupoBka o6opoToB . .

Crabunusaums
o6opoToB

3HayeHus ypoBHs WyMa onpeaeneHbl B cooTseTcTBum ¢ EN [EC
62841-2-3

YpoBeHb 3ByKOBOro

naenenus Lpalk 86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
(2 (1) )
YpoBeHb 3ByKOBOI
MouHocTh Lwalk 97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

(nb (A))

CyMMapHble 3HaueHusi BUGpaLM 1 HeonpeaeneHHocTb K, onpefenek-
Hble B cooTBeTCTBUM C EN IEC 62841-2-3:

YpoBeHb BUBpaLmn ah=5,5 ah=5,677
(m/c?) K=1,5 K=1,5
Knacc sawuTbl 1]

Kateropus sawmtbl 1P20

Bec EPTA, kr 1,5 1,6
Bec (Bktouan 2 197

akceccyapbl), Kr

OMUCAHUE YACTEHN (PUC. 1)*
. 3aWUTHBIA KOXYX

. BUHT KpenneHus koxyxa

. Llleiika kopmyca peaykTopa

. Kopnyc peaykTtopa

. Oukcatop wnuHgens

. [lononHuTenbHas pykositka
. BeHTMNALMOHHbIE OTBEPCTHSA

KOMMNNEKT NOCTABKK
1. PykoBOACTBO No akcnnyaTauum
2. MawuHa wnudoBanbHas yrnosas
3. Knioy pns pnanua
4. 3awWMTHBIA KOXYX

HA3HAYEHUE NPOAYKTA, OBJIACTb NPUMEHEHMA

8. Bbiknoyatens

9. OcHoBHas pykosiTka
10. WHyp nuTaHus

11. Wnunaens

12. BHewHuit hnaHey

13. BHYTpeHHuit GnaHely
14. PerynupoBka 060poToB

N o g A W N =

YrnownudosanbHas MawuHa PW1550, PW2200, PW2350, PW2450,
PW2700
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TM PROCRAFT (panee - «<MHCTPYMEHT, Npu6op, MalluHa, 6onrapkar) npu-
MeHsieTcs ANA paGoTbl N0 METany, KamMHI, KUPNuYY, G6ETOHY, rpaHuTy, a
TaKXe ANs Pesku KepaM1yeckoii 06nML0BOYHOI NanTkK. O6palyaem Bawe
BHUMaHWe Ha TO, YTO [laHHbIit UHCTPYMEHT He NpeHa3HaueH ANA TAKeNbIX
1 npodeccuoHanbHbix paboT. Mcnonb3oBaHKe MHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha-
YeHWHO SIBNSIETCA OCHOBAHUEM AN 0TKa3a rapaHTUHOTO PeMOHTa.

OBLNE YKA3AHUA NO TEXHWUKE BE3OMACHOCTKU AN
ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

/\ 0CTOPOXHO! 0 €0 BCEMM no 6es-
TH, Y nnniocTp XapakTtepu-

CTHKaMH, NPefoCTaBNEeHHbIMN BMeCTe C JaHHOI dNeKTPUYecKol Mallum-

HOIi. HeBbIMoNMHeHe BCex NPUBEAEHHbIX HUXeE yKasaHWil MOXET NPUBECTH

K MOPaXeHMio 3NeKTPUYECKUM TOKOM W (MNn) K TSXKENIOMY TenieCHOMY no-

BPEXAEHMNIO.

CoxpaHuTe BCE NPeAyNpPexXAEHUs U UHCTPYKLMM ANS CNPaBKY.

TepMUH «3NEKTPUYECKAs MaluMHa» WK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX

npepynpeXAeHUsx OTHOCUTCS K Baluel paboTaroLLei OT CeTU aneKkTpuye-

CKO/l MaLLKHE UK K aKKyMynSTOpHOI (66CrpOBOAHON) 37IEKTPUYECKON Ma-
LWKHe.

YKA3AHMA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTU AN YINOBbIX
WANOMALIUH

MpeaynpexaeHns no 6e3onacHocTy, o6LMe ANS WANPOBAHUS AUCKOM,
WAMbOBAHUA LWKYPKOIA, 3a4NCTKI M aBPasuBHON Pe3KU:

Peaylip

0 [laHHas pyyHas MaluuHa npefHasHayeHa ANs NPUMEHeHUs B Ka-
yecTBe WNM(OBANbHOIA, ANCKOBOIA WNM(OBANLHONA, 3a4UCTHON K
OTPe3HoW MallHbl. HeOOXOANMO 03HAKOMUTLCS CO BCEMU Npepy-
npexAeHUAMU N0 6e30MacHOCTH, MHCTPYKLMAMM, INKOCTPaLMAMA
1 TEXHUYECKUMM XapaKTepPUCTUKaMM, NPEAOCTaBEHHbIMY C laHHOM
PYYHOIt MalLKHOIA. HeBbINONHEHMe BCEX NPUBEAEHHbIX HUXE YKa3a-
HUit MOXET NPUBECTU K NOPAXEHMNIO INEKTPUYECKIM TOKOM, MOXKapy
1 (M1M) K HAHECEHWIO TAXKENOr0 TENECHOTO NOBPEXACHUS.

O He cnepyet npou3BoAUTb AaHHOI PYYHOIl MALMHOI Takue paGoTbl,
Kak nonupoBaxue. [pon3BoACTBO paboT, AN KOTOPbIX 3Ta MalUnHa
He NpefHasHayeHa, MOXeT 6bITb ONacHbIM, CO3/aBast yrpo3y HaHe-
CeHUA TeNeCHbIX MOBPEXAEHNN.

0 He A0NyCKaeTCad U3MEHATb KOHCTPYKLMIO MalluHbl And ee npume-
HEHWA B He NpefHa3Ha4YeHHbIX U He yKa3aHHbIX MPOU3BOAUTENEM
pexumax. nOﬂOﬁHOE W3MEHEeHUe KOHCTPYKUUW MOXET MpuBecTn
K noTepe ynpaBneHus Hag MaLUnHOIA, CO3/aBas yrposy HaHeceHusa
TenecHbIX HOBDE)KAEHVIVIA

0 He nonbayiitech pa6o4ynM MHCTPYMEHTOM W APYrMU BCNIOMOTaTeNb-
HbIMI YCTPOACTBaMM, KOTOpble He MpefHasHayeHbl CcrneluanbHo
Ana 3TOVi MaLUKHbI U He PeKOMeHA0BaHbl U3roTOBUTENEM MaLLMUHbI.
OfHa TONbKO BO3MOXHOCTb UX KpenneHus K AaHHON Py4YHOii Malun-
He He o6ecneynBaeT ee 6e3onacHyto paGory.

0 HomuHanbHas yacToTa paboyero MHCTPYMeHTa, yKasaHHas Ha
HeM, JOMKHa 6biTb He MeHee MaKCUMasbHO YacToTbl BpalLeHus,
HaHECeHHOM Ha MapKMpOBKY MaluHbl. Mpu pa6oTe pabounm -
CTPYMEHTOM, BPALLAIOLMUMCSH CO CKOPOCTbIO GOMbLLIEH, YeM ero
HO 4acToTa BpaLLy MOXET NPOU3O0NATH ero paspbis u,
KaK CneAcTBue, passnet 06/10MKOB.

0 HapyxHblii AnameTp W TONWMHA PaBOYero MHCTPYMEHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUHANbHOMY AMaMeTpy. HecopasMepHble pa-
6Goune uHCTpgmeHTbl He MOryT 6biTb B JOCTaTOYHOI Mepe orpaxae-
Hbl 1 NpY PaboTe MOTYT NPUBOAUTH K NOTEPE YNPaBNeHUs MALLNHON.

[ PaSMepbl KpenneHus paﬁOLIeI'O WHCTPYMeHTa A0MKHbI COOTBETCTBO-
BaTb pasmepaMm KpenneHus Ha MalluHe. Pa6oune WHCTPYMEHTbI,
KOTOpble He COOTBETCTBYHOT MOHTaXHOMY KpErnJieHuto MalluuHbl,
ﬁyﬂyT HeC6aﬂaHCMDOBaHHbIMM, BbI3bIBATb NOBbILIEHHYO BVI6paLlIMO
W NPUBOAUTDL K NOTEpe ynpaBneHusa MaLUnHo npu paﬁOTe.

0 He ponyckaeTcs NPUMEHATb NOBPEXAEHHbIA Paboumii UHCTPYMEHT.
Mepen kaXAbIM MCMONb30BAHUEM OCMATPUBAIOT PaboUMil UHCTPY-
MEHT, Hanpumep: WinhoBabHble KPYry, Ha NPeAMeT Hannuns cKo-
TI0B ¥ TPELUMH; TapenbyaTble WANQOBanbHble AUCKM — Ha Hannune
TPeLLVH, paspbiBOB MW YPE3MEPHOTO U3HOC; NPOBOJIOYHYIO LLETKY
— Ha MpeAMeT He3aKpernnieHHbIX MAM HaAJOMaHHbIX MPOBOMOK.
Mocne nafeHns py4Hoi MalLnHbI UM Paboyero MHCTpYMeHTa Heo6-
XOZMMO NMPOBOANTL OCMOTP Ha NPeAMET HaNNuMA NOBPEXAEHN NN
YCTaHOBUTb HOBbIY paboumit MHCTPYMeHT. Mocne 0cMOTpa ¥ MOHTa-
Xa paboyero MHCTPYMEHTa onepaTop U BCE HaxoAsliMecs BOIM3N
nULa JOMKHbI 3aHATb MONOXeHWe 3a NpefieNaMm NN0CKOCTY Bpallje-
HUS paBoyero MHCTPYMEHTa, MOC/E Yero BK/IOYAIoT PyYHYHo MalLMHY
Ans paboTbl HA MaKCMMarbHOIi YacToTe BpaLieHUs Ha XONoCTOM
Xofly B TeueHue 1 MiH. B 60NIbLUMHCTBE Clyyaes 3a BpeMsi NpoBepKi
NPONCXOAMT PaspbiB NOBPEXAEHHOrO Paboyero MHCTPyMeHTa.

0 Cnepyet NpUMEHATb CPeACTBa MHAMBUAYANbHON 3aluTbl. B 3aBu-
CMMOCTM OT BbINONHAEMOM paﬁOTbI nOﬂbSyﬁTer 3alUTHbIM NnLe-
BbIM LWTKOM, 3aKpbITbIMWU MJIN OTKPbITbIMU 3aLUTHbIMU OYKaMU.
Mo Mepe Heo6XOAMMOCTW MONb3YATECH MbINE3ALMUTHON MACKOIA,
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CPeACTBAaMM 3alUTbl OPraHOB C/yXa, NepyaTKamu M 3auTHbIM
(bapTykoM, CNOCOBHbIM 3aZepXuBaTb Menkue abpasuBHble YacTu-
Libl ¥ YacTuLbl 06pabaTbiBaemMoro marepuana. CpeAcTsa 3awuTbl
OpraHoB 3peHus A0MXKHbI 6biTb CNOCOBHBI 3aAepXuBaTh pasnerta-
fOLLMECs YacTULbl. 06pasytoLMecs NPU NPOU3BOACTBE Pa3NNYHbIX
pa6or. MbinesawmuTHas Macka Uan pecrnupatop AOMKHbI OTOMIb-
TPOBbIBATb YacTULbI, 06PasyiolMecs Npu NPOU3BOACTBE PaGoT.
[lnuTenbHoe BO3AEHCTBHE LyMa BbICOKOTO YPOBHS MOXET BbI3BaTh
noTepio cnyxa.

0 He fonyckaetcs HaxoX/AeHUe NOCTOPOHHMX ML B HENOCPEACTBEH-
HoW 61M30cTi K paboyeil 30He. JIuLa, BXOAsLME B PABOUYIO 30HY,
AOMKHbI HOCUTb CPEACTBA UHAMBUAYANbHOM 3aLMTbI. GparmeHTbl
061beKTa 06paboTKN UM NONOMaHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa Mo-
TyT pasneraTbes U HAHOCUTb TENECHbIE MOBPEXAEHUA B HEMOCPeA-
CTBEHHOI! 67IM30CTH OT MEeCTa NPOU3BOACTBA PAGOThI.

O Heo6XoAUMO yAepXMBaTb PyYHYI0 MaLLIMHY TObKO 3@ U30NMPOBAH-
Hble MOBEPXHOCTU PyKOSTOK MpU NPONU3BOACTBE PaGoT, NPy KOTOPbIX
pabounit MHCTPYMEHT MOXET MPUKOCHYTbCS K CKPbITOW MPOBOAKE.
Mpu NpuKocHOBEHUN paBoyero MHCTPYMEHTa K HaXoAsALEMYCS MOJ
HampsXeHUeM MPOBO/AY OTKPbITble METanINYeckue YacTu pyqHou
MalUMHbl MOTYT MOMAacTb MOA HanpsKeHWe U Bbi3BaTb MOPaxXeHue
onepaTtopa 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

O LUHyp nuTaHus cnefyeT AepxaTb B CTOPOHE OT Bpaljalollerocs
paboyero MHCTpyMeHTa. pu noTepe KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM,
LIHYp NUTaHUA MOXET GbiTb Mepepe3aH WK 3axBayeH BpaLaloLLM-
MUCS fieTansiMy, a pyka MOXET nonacTb Noj Bpalyaiowuiics pabo-
YMii UHCTPYMEHT.

¢ He ponyckaeTcsi KNacTb py4Hyto MalUnHY 10 NONHOI OCTAHOBKM pa-
6oyero MHCTPYMeHTa. Bpalyatowmiics pabounit MHCTPYMEHT MOXET
3aLennTbCs 3a NOBEPXHOCTb U BbIPBaTb MaLUUHY U3 PyK.

0 He ponyckaercs BK/IOYaTb PYYHYHO MalMHy BO BPEMs ee nepeHo-
cku. Mpyu cnyyaitHoM NPUKOCHOBEHUM K BpaLLatoLemMycs paGoyemy
MHCTPYMEHTY MOXeET ObiTb 3aXxBaueHa Of\eXAQ, YTO MOXeET 6biTb
NPUYUHOI HAHECEHUS TENECHBIX NOBPEXAEHWUN.

0 CnepyeTt perynsipHo NPOBOAMTb OYUCTKY BEHTUIALMOHHbIX OTBEp-
CTUiA PyYHOIN MALLMHBI. BEHTUNATOP 3N1eKTPOABUraTENs 3aTATMBAET
Mbiflb BHYTPb KOPNYCa, YpesMepHoe CKOMJEHUe MEeTannuaupoBaH-
HOW MbIW MOXET NPUBECTU K OMACHOCTH MOPaXeHUs ANeKTpuye-
CKUM TOKOM.

O He pomnyckaetcsi pa6oTaTb PyYHOil MalNHOM B HEMOCPEACTBEHHOI
6nmM3ocTv ¢ BOCTNaMet marep [laHHble maTepu-
anbl MOTYT BOCMIaMEHUTBCS OT UCKP, BO3HUKAIOWMX MpU paboTe
a6pa3nBHOTO MHCTPYMEHTA.

¢ He AonyckaeTca nosib3oBaTbca PGSOHMMM WHCTPyMeHTamu, Tpe6y-
OWUMU NPUMEHEHNA OXNAaXAAKLWKX )KMAKOCTEVI. Wcnonb3oBaHue
BOAbl WM WUHbIX OXNaXAawwmx )KMFLKOCTEVI MOXEeT NnpuBecTH K
MOpPaXeHuto 3JIeKTPUYECKUM TOKOM.

OTCKOK U COOTBETCTBYIOLLUE NPEAYNPEXAEHNA

OTCKOK — 3TO peakLisl MallnHbl Ha BHe3anHoe 3aefjaHue Uau 3akIuHuBa-
HWe BpalarolLerocs WUdOBanbHOTO Kpyra, WAMGoBanbHoOro Tapenbya-
TOTO AMUCKA, LETKM UK MHOTO paboyero MHCTPYMeHTa. 3aKNUHNBaHWe Bbl-
3bIBaET Pe3koe TOPMOXEHWE BPALLAIOLLErocs paboyero MHCTPYMEHTA, YTo
NPUBOANT K BO3HUKHOBEHUIO CUMbI OTAAYM, BO3AEHCTBYHOLLEH Ha PYYHYO
MalLWHY, HanpaBeHHOI NPOTUBOMONOXHO HaNpaBeHNIo BPaLLeHns pabo-
4ero MHCTPYMEHTa 1 MPUNOXEHHON B TOYKE 3aKTNHUBAHUS.

Ecnu, Hanpumep, wnudoBanbHbli Kpyr 3aknUHeH B 06bekTe 06paboTky,
a KpOMKa Kpyra 3arny6neHa B MOBEpPXHOCTb MaTepuana, Kpyr 6yaeT Bbl-
XUMaTbC U3 MaTepuana uau oT6pacbiBaTbCs. Kpyr MOXET OTCKOUUTL B
CTOPOHY OMepaTopa WAy OT HETo B 3aBUCUMOCTY OT HanpaBeHNs ABUXKe-
HUS Kpyra B MecTe 3aKnHNBaHuA. Npy 3TOM MOXET NPOUCXOAUTD PaspblB
WANPOBANbHBIX KPYroB.

OTCKOK AIBASIETCA Pe3yNbTaToM HenpaBUIbHOrO 06PALLEHNs C PYYHON Ma-
WKHOA /MW HenpaBMIbHOMO NOPAAKA WAW YCMOBMI PaboTbl: OTCKOKA
MOXHO M36exatb, NPUHUMan NpUBEAEHHbIE HIKE Mepbl MPEeAOCTOPOX-
HOCTH:

0 CnepyeT HafieXHO yAEPXMBaTb PYYHYIO MalLUHY, TENO U 06 pyKu
AOMKHBI HAaXOAUTBCS B COCTOSHUM FOTOBHOCTU B /1060 MOMEHT
noracuTh CUy OTAAYHW, BOHUKAIOWYIO MpPY OTCKoKe. 06si3aTenbHo
NONb3YIHTECh AOMOMHUTENbHOM PYKOSITKOA, ECAW OHA MpPeaycMo-
TPeHa, 3T0 06eCneynT rOTOBHOCTb GbICTPO CKOMMEHCHPOBATH CUAY
OTAauYM UM PeakTUBHOTO MOMEHTa npu mycke. Mpu cobniogeHun
Mep NpeAoCTOPOXHOCTH OMepaTop MOXET KOHTPOJMPOBATh peak-
TUBHbIi MOMEHT UM CUITY OTAAYM MPY OTCKOKE.

0 He ponyckaetcs npuéauxaTtb pyky K Bpalyarowiemycs padoyemy
MHCTPYMeHTY. Tlpu OTCKOKe Paboyero MHCTPYMEHTA ee MOXHO Mo-
BPEAWTD.

¢ He ponyckaetcsa pacnonaraTbCsi B 30He NpeAnonaraemoro ABu-
XeHWs paboyero MHCTPYMEHTa B crlyyae OTcKoka. [pu oTCKOKe
pa6oynit MHCTPYMEHT 0T6pacbiBaeTCs B HanpaB/ieHU, NPOTUBONO-
JI0XXHOM HanpaBfieHUto BPaLLeHWUs Kpyra B MeCcTe 3aK/IMHUBaHUA.
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Heo6x0a1Mo 6bITb MpeenbHO 0CTOPOXHbIM Npy padoTe B yrnax, Ha
OCTPbIX KPOMKaX  T. M. CnedyeT usberatb BUGpaLMK 1 3aefaHus
pa6oyero MHCTpyMeHTa. Yribl, OCTPble KPOMKW U BUBpaLus pabo-
Yero MHCTPYMEHTa MOTYT NPUBOAUTD K 3aKNMHUBAHUIO U BbI3bIBATh
noTEpIO yNPaBNEHNs Un OTCKOK.

He ponyckaeTcs NpUKpPENnsTb NUbHbIE UMM AN MUNbHbIE AUCKN
ANS pe3Ky APEBECHHbI, CErMEHTUPOBAHHbIE aNMa3Hble KPYru C k-
PUHOI WAMLOB 6onee 10 MM. TaKoi UHCTPYMEHT CMOCOGEH Bbl3bl-
BaTb YaCTble OTCKOKY 1 NOTEPIO YNPaBNeH!s MalUHON.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTH ANA
LWNGOBAJIbHBIX U OTPE3HBIX PABOT
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CnepyeT nonb3oBaTbCs TOMbKO TEMM TUMaMuU KPYroB, KOTOpble
PeKOMEHA0BaHbI AN AaHHON PYYHOI MaLMHbI, U CMeLnanbHbIM
3alYUTHBIM KOXKYXOM, MPEeAHA3HaYeHHbIM AN BblGpaHHOrO TMna
Kpyra. Kpyru, A9 KOTOPbIX pyyHasi MalMHa He NpeAHa3HayeHa, He
MOTYT B AOCTAaTONHOI CTEMEHM OrPaXAaTbCs U ABAAIOTCA HEGE30-
NacHbIMU.

LnudpoBanbHbie Kpyrit ¢ LEHTPaNnbHOM KaHaBKOW AOMXKHbI 6biTb
YCTaHOBNEHbI HIKE MNOCKOCTU KPOMKM 3aLUTHOTO Koxyxa. He-
NPaBUNbHO YCTaHOBNEHHbIA AUCK, KOTOPbIA BbICTYNAET Yepes nno-
CKOCTb 3aLUUTHON KPOMKM, HE MOXET 6bITb 3aLLUMLLEH HAANEXALLUM
06pasom.

3aWNTHBIA KOXYX AOMKEH OblTb HAf@KHO NPUKPENseH K py4HOi
MallMHe W 06ecneunBaTb MakCUManbHylo 6e30MacHOCTb TakuM
06pa3oM, 4To6bl CO CTOPOHbI ONepaTopa 6bina OTKPbITa Kak MOXHO
MeHblUas YacTb Kpyra. 3alUTHbI KOXYX oGecneunBaeT 3aluty
onepaTopa OT (parMeHTOB Kpyra npu ero paspbise, cyyaiiHoro
NPUKOCHOBEHUS K KPYry M UCKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aropetbcs
ofexaa.

LnudoBanbHble ¥ OTpe3Hble Kpyru CrefyeT MPUMEHsTb TONbKO
LS peKOMeHAyeMbIX paboT. Hanpumep, He Npou3BOAAT WaMdoBa-
Hue 60KoBOIi CTOPOHOW 0Tpe3Horo kpyra. OTpeaHble Kpyry He npegs-
HasHayeHbl ANs WAM(OBAHUS, NMPUKIaAbIBAEMble K 3TUM Kpyram
rnonepeyHble CUibl MOTYT paspyLmuTh Kpyr.

Heo6X0ANMO Mob30BaThCs HEMOBPEXAEHHBIMMU, UMEIOLYUMU COOT-
BETCTBYloLMe pa3mep U hopMy ANnsi BbIGPaHHOO Kpyra GraHuamu.
®naHubl, COOTBETCTBYIOLIME WANGOBANbHOMY UM OTPE3HOMY Kpy-
Ty, CIIyXaT HaAeXHOIA OMOPOIl A1 HEro, CHUXKasA BEPOSATHOCTb pa3-
pyweHus kpyra. dnaHubl 415 OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTANYATLCS
oT naHyes Ans WANPOBANbHbIX KPYroB.

He ponyckaetcs UCMoNb30BaHWe U3HOWEHHbIX KPYrOB OT PyYHbIX
MallUMH, PacCyuTaHHbIX Ha Gonblwuii Auametp kpyra. Kpyr, npea-
Ha3HaYeHHbI ANA PYYHOW MalWHBI C AMAMETPOM PaboYero WH-
CTpyMeHTa 6oNblUEro pasmepa, He FOAUTCA AN PYYHOI MaLLHI,
paccyuTaHHoIl Ha 60N1ee BbICOKME YacTOTbI BPALEHNS U MEHbLUNE
AMaMETPbl KPYros, BCNEACTBUE YETO MOXET NPOU30ITH €ro paspy-
LUEeHKe.

lpn “cnonb3oBaHUM AUCKOB ABOWHOTO Ha3HAYeHUs HEOGXOAMMO
1CNONb30BAaTb 3aLLUTHbIA KOXYX, COOTBETCTBYIOLLMIA BLINONHAEMOI
onepauuu. NMpuMeHeHue 3aLUTHOrO KOXYXa, He NpefiHasHayeHHoro
L5 BbIGPAHHOO BUAA paboT, He 06ecneynBaeT HeOHXOANMDIN Ypo-
BEHb 3aLLM1Tbl, YTO MOXET NPUBECTU K TENIECHbIM NOBPEXAEHUAM.

AONONHUTENbHBIE NMPEAYNPEXAEHWA N0 BE3OMNACHOCTU ANA
OTPE3HbIX PABOT
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He cnepyet 3aaBnvBaTb OTPE3HOM Kpyr M MPUKNaAbiBaTh Ypes-
MEepHOE YCUIMe NOAAYN, a TakKe AenaTb HefomycTUMO riy6okue
peabl. [py1 NPUKNaAbIBAHMN YPE3MEPHOTO YCUNVS MOAAYM BO3pac-
TalT Harpyaka U BEpPOSTHOCTb CKpY MK 3aK

Kpyra B nNpopesy, a Takxe YBeIUYNBAETCH BO3MOXHOCTb OTCKOKa
WK paspblBa Kpyra.

3anpeLyaeTcs CTOSTb HEMOCPEACTBEHHO MEpPed UK 3a Bpalyaio-
wmmces Kpyrom. Ecnn kpyr Bo Bpemst pa6oTbl BpalyaeTcs B Hanpas-
NIEHWN OT OMepaTopa, TO MU OTCKOKE pyyHas MalMHa BMeCTe C
BPALLAOLLMMCS KPYTOM MOXET 6biTb OTOPOLLEHA Ha HETO.

Mpu 3aKNMHUBAHWKM Kpyra WAW MpekpalieHnn paboTbl No Apyrow
NPUYKHE CNepyeT BbIKNKYATh PYYHYK MaLUMHY U YAEpXUBaTb ee
HEMOABWXHO A0 TeX NMOp, NOKa Paboumit UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
0CTaHOBUTCS. Bo M36eXaHne BO3MOXKHOTO OTCKOKA He A0NycKaeTcs
NbITaTbCs U3BJIEKATb KPYT U3 pa3pesa B 06pabaTbiBaeMoM MaTepu-
ane 0 NOJHOI OCTaHOBKY. [lanee yCTaHaBAMBAKT NPUYMHY 3aKNK-
HUBAHWSA KPYra u NPUHMMAIOT Mepbl N0 ee yCTPaHeHUHo.

He paspeluaetcsi BO306HOBAATL PaGoTy A0 Tex Nop, noka oTpes-
HOW Kpyr HaxoAuTCs B 06bekTe 06paboTku. Tonbko nocne Habopa
OTPE3HbIM KPYroM MOJIHOI 4acToTbl BpaLLeHUsi AONycKaeTcs 0cTo-
POXHO BBOAWTD €r0 B NOAYYEHHbIN paHee paspes. [pu NOBTOpHOM
NYCKe Py4YHOIt MAWWHBI C KPYrOM, HaXoASLLMMCS B paspese, BO3-
MOXHbl 3aK/IMHUBAHWE W BbIXOZ KPYra U3 30HbI Pe3a Ui OTCKOK.

[N NAMT WK NioGbIX ANMHHOMEPHbIX 06BbEKTOB 06paboTKM Heob-
XOAMMO 06ecneynTb HafeXHYI0 Onopy AN CBEAEHNUS K MUHUMYMY
OMAacHOCTU 3aKNWHUBAHWA Kpyra M OTCKOKA MalWHbl. [UHHO-
MepHble 06beKTbl 06paboTKM MOTYT MporubaTbes Nog AeHCTBUEM

32

COBCTBEHHOI Macchl. Heo6XoAUMO ycTaHaBnMBaTb ONOPbI MoA
3aroTOBKY PAAOM C IMHMelt pe3a ¢ 06enx CTOPOH Kpyra 1 no Kpasm
06bekTa 06paboTKu.

Heo6x0ANUMo 6bITb NpefenbHO 0CTOPOXHBIM Mpyu paGoTe B HUWAX,
MMEIOLUXCA B CTEHAX W APYriX 3aTeHeHHbIX 30HaX. BbicTynatowunii
Brepe/ Kpyr MOXeT nepepesatb ra3oBble U1 BOJONPOBOAHbIE TPY-
6bl, 31eKTPONPOBOAKY UM UHblE MPeAMETbI, YTO MOXET NPUBECTH
K OTCKOKY MallHbI.

He pomyckaeTcsi Mpou3BOAUTb Pe3ky Mo KPUBONMHENHOI Tpaek-
Topun. Tpn Ype3aMepHOM HampsKeHUM BO3PacTaloT Harpyska u
BEPOATHOCTb CKPYYMBAHNS UNU 3aKTNHUBAHWA Kpyra B Mpopeay, a
TaKXe yBENMYMBAETCS BEPOATHOCTb OTCKOKA UNM Pa3pblBa Kpyra.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTHU AN PABOT CO
WINGOBAJIbHOU LUKYPKON

0

He cneayet npuMeHsTh wWanpoBabHyio WKYpPKY pasmepoM 60/b-
we wnudoBaNbHOrO Tapenbyatoro Aucka. fpyu Bbi6ope wango-
Ba/IbHOM LWKYPKN HEOBXOAUMO CNef0BaTh PEKOMEHAALMAM U3roTO-
BuTens. LnudosanbHas WKypka, BbICTYNalWas 3a Tapenbyarbli
AMCK, MOXET CTaTb NPUYNHON TPaBMbl, NPUBECTH K 3aKNUHUBAHWIO,
Pa3pbiBY LIKYPKM M OTCKOKY MaLLUHbI.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHWA MEP BE30OMNACHOCTHN ANA
3AYUCTHBIX PABOT

0

Heo6X0AuMo yunTbIBaTh, YTO MPOBONOKK LETKY BbINAAAIOT U3 Hee
Jaxe npu HOpManbHoW akcnnyaTauuu. He cnefyet npuxumatb
NPOBO/IOKM NPUNIOKEHUEM YPE3MEPHOI Harpy3ki K LweTke. OTneTa-
foLLMe KYCKM NPOBOJIOKM NErKO NPOHUKAIOT Yepes Nerkyio oaexay
1/ MnK KOXY.

Ecnu Ans 3a4ncTHbIX paboT peKOMeHAYeTCs NMPUMEHEHUE 3alLuT-
HOro KOXYyXa, He [AonycKaeTcs 3afeBaHus 3alWUTHOr0 KOXyxa
[IMCKOBOW WA YalleyHON WeTKoNi. [IuckoBas unu YaweyHas LweTka
MOXET yBenn4nBaTbCA B AUaMeTpe nog p,eﬁcmmem ycunus npu-
XaTus ee K 06pabaTbiBaEMOii NOBEPXHOCTU U LLEEHTPOGEXHDIX CUN.

AOMONIHUTEJIbHBIE YKA3AHUSA MO BE30MACHOCTU
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BCEI’AE HOCUTE 3aliUTHbIE O4YKKN

He ncnonbayiiTe npu peske 3awwuTHbIA KOXYX,
npeAHasHayeHHbIN Ans windosaxus. 113 coobpaxeHuii
6e30MacHOCTH NpU pe3ke HEO6XOANMO UCMONb30BaTh
3aLLUTHBIA KOXYX ANA Pe3kn

Bcerpga pa6ortaiite ¢ 31eKTPOUHCTPYMEHTOM AABYMS pyKamu

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aluThl Cayxa

PeKoMeHzyeTcs UCNONb30BaTh MblNe3alyuTHYI0 Macky

Kpenko Aepxute aneKTpOUHCTPYMEHT BO BpeMs paboTbl.

Mpy ucnonb3oBaH!N PaGoymx UHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHE# Pe3bGoi,
TaKMX KaK LWeTKM i KOPOHKM, NPOBEPbTE MaKCUMAsbHO AONYCTUMYIO
ANVHY pe3bObl WNNHAENS. HaKOHEUHUK WRNHAGNS He [IONKEH Bbl-
CTynaTh UK KacaTbCs [iHa paboyero MHCTPYMEHTa.

3aKp€I'II/|Te 3aroToBKYy AO/KHbIM 06pasoM. 33er|’|]’|eHME 3aroToBKu
B 3aXUMHOM I'IpI/ICI'IOC06I'IeHVII/I Wnn TucKax 6eaonacuee, 4Yem yaep-
)KMBaTb 3aroTOBKY pyKamu.

N36eraiiTe NoBpeX/AEHHii ra30BbiX 1 BORONPOBOAHBIX TPY6, 3NEKTpH-
Yeckux Kabeneii v Hecylx CTeH. Mcnonbayiite COOTBETCTBYHOLME
AETEKTOpbI.

Mpexae Yem OTNOXUTL INEKTPOUHCTPYMEHT, NOJOXKANTE, MoKa BCe
ABWXYLLMECS YaCTU NONHOCTbIO OCTAaHOBSATCA. Paboumit MHCTPYMEHT
MOXET 3aKNUHUTD, U Bbl NOTEPSETE KOHTPONIb Haj 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTOM.

He npukacaiitecb K pabounM MHCTPYMEHTaM cpasdy noc/ie OKoHYa-
HUs PaboTbl, AaiiTe UM OCTbITb.

B cnyyae 3aknMHMBaHUS paboyero MHCTPYMEHTa HEMeAJIEHHO Bbl-
KNOYMTE 31EKTPOMHCTPYMEHT.

Pa6oumit MHCTPYMEHT HEOGXOAUMO XPaHUTb U 06PaLLaTbCs C HUM B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMY NPON3BOANTENS.

A0 HAYAJIA PABOTbI

/N BHUIMAHUE! lMepes ucnonb3oBaHueM Npuéopa BHUMATENbHO NPOYTH-
Te UHCTPYKLMIO.
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/N BHUIMAHUE! Mepep BbINONHEHNEM oGO onepawun 06ecToubTe UH-
CTPYMEHT.

HACTPOMKA MPUBOPA

Hacrpoiika 3awutHoro koxyxa (1)
[ins BCex paboT ¢ AMCKOM AOMKEH GbiTb YCTAHOBNEH 3aLLUTHBINA KOXYX.

3aWUTHBII KOXYX NPU 06AMPOYHBIX paboTax
1. [ANsl yCTaHOBKM 3aLUTHOTO KOXYXa (1) NONOXMTE UHCTPYMEHT Ha
POBHYI0 NOBEPXHOCTb WnHAeNeM (11) BBEPX.

2. YcTaHoBwTe 3aWMTHbINA KOXYX (1) Ha Wweiiky kopnyca peaykTopa (3)
11 3aTAHUTE BUHT KPENNEeHus KoXyxa (2), UCnosib3ys OTBEPTKY Heob-
XOAMMOrO pasmepa.

3. [ins perynupoBKi NonoxeHns koxyxa (1) ocnabbte BUHT (2), nepe-
BeauTe Koxyx (1) B Hy)XHOe Bam nonoxenue. 3akpbitas CTOPOHa KO-
XyXa BCerfia J0/MKHa CMOTPeTb Ha onepatopa.

3aWUTHBII KOXYX NPH OTPe3HbIX paboTax

[insi pesa MeTanna BCeraa UCMosb3ayiTe KOXYyX ANs OTPE3HbIX paboT no me-
Tanny. Koxyx CTaBuTCA Tak e, Kak i OMMCAHHbIV BbllLe KOXYX ANS 064u-
POYHBIX paboT.

CHATHE 3aLLUTHOrO KOXYyXa
HuKorga He CHUMaliTe 3alWUTHbII KOXYX NPY BbINOAHEHUN PaGoT.

1. CHavana yaanuTte Auck 1 o6a pnaHua.

2. [insi otcoepmHeHus koxyxa (1) ocnabbte KpenexHbli BUHT (2) u
CHUMMUTE €ro.

DononuuTenbHas pykosTka (6)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb 3a4aTh ABE PaBouMe No3uLmMu Ans KOMYOPTHOTO
11 6e30MacHoro Tpyaa. PykosTka nepemelLaeTcs no 4acoBoW CTPENKe B /to-
60€ 13 0TBEPCTHUI Ha Kopryce.

/N BHUMAHME! [laHHyto pyyKy HeOBX0AMMO MCMONb30BaTL ANA MONHOTO
KOHTPONA 3a MHCTPYMEHTOM. Bcerga Aepxute npuéop TBepao 060MMM py-
Kamu npu pabore.

YcTaHoBKa AUCKa

BHyTpenHuit dnaney (13) pacnonoxed Hag wnuugenem (11) Ha gByx
(naHueBbIx nnacTuHax. Pacnonoxwre guck Ha BHyTpeHHem dnauue (13),
3aTeM pasMecTuTe BHewHui dnawey (12) Ha wnuHgene. Haxmute KHon-
Ky 610KupoBKM WwnuHgens (5) U NPOBEPHUTE WNUHAENb, NOKA OH He 3a-
LesKHETCA. 3aTeM Tyro 3aTaHUTE BHelwHuit dnaHey (12) nocTasnsembiM B
KOMMEeKTe KNHYOM. [UCK LOMKEH CBOBOAHO BpaLLaTbes U 6biTh 3alen-
KHYT. 3anycTute WHCTPYMEHT U Ha X0NoCTOM X0y 20 CekyHA noHa-6ito-
[DaiiTe, He NosBUANCH NN Kone6aHus. YTobbl y6paTh AUCK, NpojenaiiTe Bce
[LeiicTBUS B 06PaTHOM nopsigke.

Kuxonka 6nokuposku wnuupens (5)

KHonka 6710KMpOBKM WNMHAENS UCTIONb3YeTCs TOMbKO MPN CMEHe AucKa.
Hukoraa He HaxumaiiTe Npy BpalyatoLLemMcs Aucke!

Hacry 0 pnanya (12)

BHewHuit dnawey (12) gomkeH 6biTb HACTPOEH ANS AUCKOB pasHoi Ton-
LWMHDI. [NS TOHKUX AUCKOB, TUNA aNMa3HOTO, BHELLHSAS MOABUXHAA YacTb
(naHua ycTaHaBNMBAETCA B NONOXEHMe OT AucKa. [ins AUCKOB NOTONLLE
NOABUXKHAs YaCTb BHEWHero dnaHua HaxoAuTCs B NONOXKEHUe K AMUCKY.
Bcersia npoBepaiiTe IPOYHOCTb 3allenkKy.

PABOTA

/\ BHUIMAHUE! lMpexpae YeM NOAKNIOYNTL INEKTPOUHCTPYMEHT K NUTat0-
Leii ceTH, yoeanTECh, YTO NapameTpbl CETU OTBEYAIOT TPEBOBAHNAM, yKa-
3aHHbIM B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE U Ha 3NIEKTPOUHCTPYMEHTE.

CKonb3suwuii BbIKnloyatens BK//BbIKI (8)

[ins BKNKOYEHNA INEKTPOUHCTPYMEHTa MOAKNIOUUTE WTEKep WHYpa nuTa-
Hus (10) K nuTarowWei ceTi.

YTo6bl 3anyCTUTb UHCTPYMEHT, HAXXMUTE 3a[lHIOK0 Y4acTb KnaBULIK BKITHO-
YeHusd, 3aTeM nepeaBUHbTE BbIKNtOYaTe b Bepea.

YTobbl 3aKpenuTb BbIKNKOYaTeb, HAXXMUTE Ha NepeHIo YacTb BbIK/HO-
yaTtesig, NOKa OH He 38p360TaeT.

Y706kl BLIKMIOYUTL MPUGOP, KOPOTKO HAXMUTE 33HIOK CTOPOHY BbIK/HO-
yaTens 1 BEPHHUTE ero B NPeXHee NoNoXeHue.
Bbi6op ananazoxa o6opotoe (14)

B HeKoTOpbIX MOZENsAX NPUCYTCTBYET YCTPOICTBO PerynMpoBkit 060poToB
(14). Ero ocHOBHOe Ha3HayeHue — COCOGCTBOBATb KaYeCTBEHHOI U Bbl-
CTpoii 06paboTKe pa3Hblx TUNOB MaTepuana. Ans AepeBa Heo6xoAuMa 6o-
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Nee HU3Kasi CKOpPOCTb 060POTOB B MUHYTY, HEXeNN ANs 6eToHa.

PABOTA C NPMBOPOM

/\ BHUMAHME!

He BK/toyaiiTe npuéop, noka AUCK kacaeTcs 3aroToBku. Habepute makcu-
MaJibHyto CKOPOCTb Ha X0/I0CTOM XOAY 0 Hayana pa6oTbl.

[epxuTe 6onrapky ofiHoi pyKoii, 3a OCHOBHYH pyuKy, a Apyroii 3a gonon-
HUTENbHYK. Beerga fepxute 6onrapky AMCKOM OT cebsi. [purotoBbTeCH
K CHOMY UCKP MpU KacaHuu MeTanna npuoopom. [ins nyyweri pa6oTbl UH-
CTPYMEHTa W MUHUMaNbHON Neperpysku fepxute 60nrapky AUCKOM nog
yrnom 15° - 30° npu pa6ote. C OCTOPOXKHOCTbIO UCMONb3YWTE B yriax, no-
CKOJIbKY 60/Irapka MOXET 0TCKaKMBaTb OT HEPOBHbIX NOBEPXHOCTEl U Npo-
BOpaunBatbes. [locne OKOHYaHUS paboTbl NO3BONLTE UHCTPYMEHTY OTAOX-
HyTb. He Kacaiitecb ropsyeii nOBepXHOCTH.

Meperpy3ka

Meperpyska cnomaeT MOTOp Ballei MalHbl. ITO 6bIBAET My TAXENo
ﬂnMTeﬂbHOﬁ pa60Te WHCTpPYyMeHTa. HI/IKOFAa Henb3fA CNUWKOM AaBUTb Ha
6onrapky npu pa6ore.

Pa6oTaTb ¢ a6pasuBHbIM AUCKOM flyylle NOA NErkuM PaBHOMEPHbIM Aas-
neHuem, uberas nepenagos ckopocTu. Mpu CUAbHOM HarpeBe MHCTPY-
MeHTa fjaiiTe eMy Nopa6oTaTh 2-3 MUH. Ha XONIOCTOM XOgy.

AONOJIHUTEJIbHBIE COBETbI MO PABOTE C NPMEOPOM

Bcema HauuHaiite BXOJIOCTYIO ANA LOCTUXEHUA MaKcumanbHon CKopo-
CcTun.

He npuHyxpaiite auck pabotatb 6bicTpee. Cokpallasi CKOPOCTb AUCKa, Bbl
6yneTe paboTaTb foNblUe.

Yron HaknoHa MHCTPYMEHTA K 3aroTOBKe JO/KEH 6biTb, Kak Ha puc.11.,15°
- 30°. bonbluKe yrabl NPUBOAAT K py6uMKaM Ha 3aroToBKe U TOPMO3AT 06-
paboTKy NoBEpXHOCTH.

[lBuraiiTe MawuHy B3ag-Bnepes no o6padaTbiBaeMoii 3aroToske.

Mpu ncnonb3oBaHUM OTPE3HOTO AUCKA HUKOTAA HE MEHsiATe yron pesa,
MHaye ANCK 3aCTPSIHET, MOTOP 3aCTOMOPUTCS, UIN Xe AUCK CTIOMAETCS.

Pes ﬂeﬂaﬁTe TOJIbKO B NPOTMBONOJIOXXHOM Hanpas/ieHUto BpalleHnsa auc-
Ka HanpaBneHuu.

Mpy HanpaBneHUy pe3a B HaNpaBNEHUM BPALLEHNS AUCKA AUCK MOXET Bbl-
NeTeTb U3 Npopesa.

an pese o4yeHb TBEPAOro MaTepuana Jiyylie BCero UCNONb30BaTh anmas-
HbIl ANCK. an “CNonNb30BaHWM anMas3HOro AMCKa OH HarpeBaeTcs. I']pvl
9TOM Bbl YBUAUTE MOJIHOE KOMbLIO BCMbILIEK BOKPYr AUCKa. ﬂperaTwre
pesun FLaI?ITe €My OCTbITb 2-3 MWUHYTbI. 3aroToBka AO0MKHa Bcerga 6bITb 3a-
KpenneHa.

OBCNYXWUBAHUE

BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MALMHBI BCErAa AOMKHbI 6biTb CBOGOAHDI
oT Mycopa. [pu BO3MOXHOCTY 06/yBaliTe CXATbiM BO3AYXOM OTBEPCTHS U
OUMLLAIATE BCIO MblNb BHYTPU. MPU 3TOM HYXKHbI 3aLUUTHBIE OYKK.

BHewwHuit kopnyc 6onrapku SOMKeH GbiTb YNCTbIM M CBOGOAHbBIM OT XMpa.
He moiiTe BOfoii, abpa3uBHbIMM MaTepuanamu unu pacteopamiu. Mogxo-
IAT TONbKO MArKOe MblO U BNaxHas TkaHb. HUKOrga He fonyckaiTe 3a-
TeKaHus XKuaKocTU B Gonrapky. He morpyxaiite HUKaKyto 4acTb MalLiHbI
B XWAKOCTb.

Mpu6opy He TpebyeTcst AOMONHUTENbHAS CMa3Ka, BCErAa XpaHUTe UHCTPY-
MEHT B CyXOM MecTe.

YCTPAHEHUE HEMONALLOK

XoTs Bawa yrnownuposanbHas MallMHa 04YeHb NPOCTa B SKCMNyaTaLuu,
NpeAnpUMUTE ONUCAHHbIE HUXE AEHCTBUS, 4TOGbI YCTPAHSATL HENONAAKY.

Ecnu oTpesHoit AucK BUGPUPYET UK KOTbILLETCS, MPOBEepbTe CTeneHb 3a-
KPYTKY BHElWHero ¢pnaHLa v NpaBUabHOCTb MO3ULMK AUCKA HAa OCHOBAHNM
¢naHues.

He ucnonbayiite NoBpexAeHHbI AUCK, OH MOXET packosoTbes. BbiTauyute
€r0 ¥ 3aMeHHTE HOBbIM AUCKOM. AKKYPATHO YTUAU3MpYIATE CTapblit AUCK.

an paGOTE C aitoMUHNEM U I'IOHOﬁHbIM MATKUM METanaom, OGDETMTE BHU-
MaHue, 4To Ha AUCK MOTYT HaJIMMHYTb NOCTOPOHHWUE NPUMECH. Takoit AncK
He 6y,U,ET XOPOLUO BbINONHATb OTPe3Hble paﬁOTbI.

CPOK CNTY)XXBbl

[laHHOe u3penue Npu Co6MI0AEHUN BCEX TPEGOBAHMIA, YKa3aHHBIX B HACTO-
flleM PyKOBOACTBE AOMIKHO NPOCNYXKUTb HEe MeHee 3 NeT, a NPUGEpeXHOM
1 aKKypaTHOM 06paLLeHn 1 3HaYUTENbHO Gonee AONTHiIl CPOK.
(bupma-Npou3BOANTENb OCTABSET 33 COBOM NPaBO BHOCUTb B KOHCTPYK-
LMo M KOMMNEKTALMI0 U3MEHEHUS, He YXYALWAIOLME 3KCNyaTaLUOHHble
KayecTBa ToBapa.

/N BHUIMAHME! [Mpu nokynke u3genus Tpedyiite NPOBEPKU KOMMIEKTHOCTH
1 UCMPaBHOCTY, @ TAKXKE NPABUNLHOTO 3ar0NHEHNS rapaHTUIHOTO TanoHa.




3ALMTA OKPYXKAIOLLEN CPEfbI

3a60TACb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI, NPUHAANEXHOCTY U
YNaKOBKY HYXHO C/1aBaTb Ha 3KONOTMYECKU YUCTYIO nepepaboT-
Ky. He BbibpacbIBaliTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOM Mycop!

Tonbko pns cTpax EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoit aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-

paBoTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX W SNEKTPOHHBIX NPUGOpax u cooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble unu
OTC/yXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapeu U 3NMeKTPOHHble
npuéopbl NoANexar coopy C Lenblo UX Nocnepytllei 3Konornyecku
6esonacHoi nepepaboTKu.

Mpu HenpaBU/IbHOI YTUAU3ALMN OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNIEK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKaio-
LLYI0 Cpeay 1 340POBbE YENOBEKA U3-32 BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

UA|YKPATHCbKA
MALIMHA KYTOLII®YBASIbHA
PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2500, PW2700
IHCTPYKL|IA! 3 EKCTUTYATALLTT

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

Mogenb PW1550 PW2200
HominanbHa Hanpyra §
(B nocriiiHoro cTpymy) 220-240

Yacrora (My) 50

HominanbHa
NoTYXHicTb (BT) 850 1100

Yucno oboporis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH") 0-11000

0-11000

Makc. piametp aucka

(M) 125
PisbbneHHs Ha

WwnuHAeni M14

MnaBHuii nyck . .
PeryntoBaHHs o6epTis . .

Cra6inisauisi 06eptiB . .

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaueHi BignosiagHo Ao EN IEC EN IEC
62841-2-3:

PiBeHb 3BYKOBOrO

Tcky Lpalk (a6 (A)) 86,4, Kpa=3

86, 4, Kpa=3
PiBeHb 3ByKOBOT

?o)T)y»(Hocﬂ Lwalk (ab 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
A

CyMmapHi 3HaueHHs BibpaLlii Ta HeBU3HAYEeHICTb K, BU3HayeHi BignoBia-
HO fo EN IEC 62841-2-3:

" . 2 ah=5,677 ah=5,677
PieHb Bi6pauii (m/c?) K=15 K=15
Knac 3axucty Il
Kateropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 1,6 1,65
Bara (Bkntouatoun
akcecyapm), K 197 202
Mogenb PW2350 PW2700
HomiHanbHa Hanpyra .

(B nocriitHoro cTpymy) 220240
Yacrora () 50
HominanbHa 1300 1700

NoTYXHicTb (BT)

UA | YKPATHCbKA [

Yucno o6oporTis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH") 0-11000 0-11000
Makc. piametp aucka

(M) 125

PisbbneHHs Ha

wnuHaeni M14

MnaBHuii nyck . .
PeryntoBaHHs 06epTis . .
Crabinisauis 06eptis . .

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosigHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiBeHb 3BYKOBOTO

Tucky Lpalk (35 (A)) 86, 4, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
PiBeHb 3ByKOBOI

Elo)T)y»(Hocﬂ Lwalk (b 97,4, Kwa=3 97,4, Kwa=3
A

CyMapHi 3HaYeHHs E|6pau,|| Ta HeBU3HAYEHICTb K, BU3HaYeHi BigNoBsia-
Ho Ao EN [EC 62841-2-3

. . - 2 ah=5,677 ah=5,677
PieHb Bi6pauii (m/c?) K15 K=15
Knac 3axucty ]

KaTeropis 3axucty 1P20

Bara EPTA, kr 1,7 1,75
Bara (Bkntouatouu

akcecyapu), Kr 21 215
Mogenb PW2450 PW2500
HominanbHa Hanpyra g

(B nocTiitHoro cTpymy) 220-240

Yacrora (My) 50

HominanbHa

NOTYXHICTb (BT) 1300 1500
Yucno o6oporTis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH") 0-11000 0-11000
Makc. piametp aucka

MM 125
Pisb6neHHs Ha
wnuHgeni M14
MnaBHuii nyck . )
PeryntoBaHHs 06epTiB . .
Cra6inizauis 06epTiB . .

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiseHb 3Byk0oBOro

Tncky Lpalk (35 (A)) 86, Kpa=3 86, 4, Kpa=3
PiseHb 3ByKoBOT
noTyxHocTi Lwalk 97, Kwa=3 97,4, Kwa=3

(mB (A))

CyMapHi 3HaueHHs E|6pau,|| Ta HeBU3HAYEHICTb K, BU3HaueHi BiANoBia-
Ho Ao EN [EC 62841-2-3

. . " 2 ah=5,5 ah=5,677
PigeHb Bi6paujii (M/c?) K=15 K=15
Knac 3axucty ]

Kareropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 1.5 16
Bara (Bkntouatoum 2 1,07

akcecyapm), Kr

OMUC YACTHH (MAN. 1)*
1. 3axuCHMIA KOXKyX

2. TBUMHT KpINNeHHSA KOXyXa

3. Uwiika kopnycy pepykTopa
4. Kopnyc pepyktopa

. ®ikcarop wnuHaens
. [lopatkoBa pyKosTka
. BeHTunsuiiini otBOpK
. Bumukay
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9. OcHoBHa pykoATKa
10. WHyp XuBNEHHS
11. Wnunaens

12. 3oBHiluHii hnaHelb
13. BHyTpilLHiit hnaHeub
14. PeryntoaHHs 060potis

KOMMNNEKT NOCTABKK
IHCTpYKLUis 3 ekcnnyaTauir
MalumHa wnidysanbHa KyToBa
Kntoy ans dnaHys

3axuCHMIA KOXyxX

NMPU3HAYEHHSA BUPOBY, OBJIACTb 3ACTOCYBAHHSA

KyTownidysanbHa mawmna PW1550, PW2200, PW2350, PW2450, PW2700

TM PROCRAFT (gani - «iHCTPyMeHT, Npunag, MaluuHa, 6onrapka») 3acto-
COBYETHCS 1S POGOTY 110 MeTany, KaMEHIO, Liernu, GETOHY, rpaHiTy, a Takox
ANS pi3aHHA KepaMiyHoi 06nMLtoBaNbHOT NIUTKK. 3BepTaeMo Baluy yBary
Ha Te, WO AaHWUi IHCTPYMEHT He NpU3HaYeHuii Ans BaXKuX i npodeciitinx
POGiIT. BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY He 3@ NPUSHAYEHHAM € NiACTaBOK ANs
BiZIMOBU rapaHTIiiHOro PEMOHTY.

3ATAJIbHI BKA3IBKW 3 TEXHIKU BE3NEKK AN1A
ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

A MOMNEPEMXEHHSA! MNpounTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3nekw, iH-
CTPYKUii, intocTpauii Ta cneyudikawii, HapaHi 3 UUM eNeKTPoOiHCTPYMeH-
TOM. HeBUKOHaHHA YCiX MOAAHUX HWXKYe IHCTPYKLiii MOXe npu3BecTn A0
YpaXeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo cepito3Hoi TpaBMK.
36epexiTb BCi iHCTPYKLT i BKa3iBKM ANs MailGyTHLOTO BUKOPUCTAHHS.
TepMiH «eneKTpOiHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalliHa» B LUX 3acTepeXeHHAX
BiAHOCUTBCS A0 BALLOTO €fEKTPONPUIAAY, WO NPaLIoe Bif Mepexi (3 enek-
Tpokabenem) abo Big, akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpokabento).

BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKW ANl KYTOBUX
WIOMALIUH

lMonepeaxeHHs WOR0 Geaneku, 3aranbHi Ans wnidyBaHHs, WwhidyBaH-
HS LWKIPKOI0, 3a4UCTKM Ta Bifipi3aHHA 3a ONOMOro abpasuBHOro AUCKY:

Hw =

O [laHuit eneKTpOIHCTPYMEHT NPU3HAYEHNI ANA 3aCTOCYBAHHA AK LWAi-
(yBanbHa, AMCKOBA WAidYBaNbHA, 3a4UCHA Ta BiApi3Ha MallUHa.
Heo6xiaHO 03HalloMUTUCA 3 yciMa nonepeKeHHIMM WWOAO Ge3ne-
KW, IHCTPYKLiIMK, iNtoCTpaLisiMi Ta TEXHIYHUMU XapaKTepUCTUKamu,
HafaHUMKU 3 UMM iHCTPYMEHTOM. HeBMKOHAHHS BCiX HaBeJeHux
HUXYe BKa3iBOK MOXE NPU3BECTHU A0 YPAXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPY-
MOM, NOXexi Ta (a60) HaHECEHHS BAXKOTO TINECHOTO YLIKOAXKEHHS.

O He cnip BUKOHYBATH Py4HOIO MALUMHOIO TaKi POB6OTH, IK MOMipyBaH-
Hsl. BUKOHaHHs po6iT, ANA AKMX L MalMHa He MpU3HayeHa, MoXe
GyT HebeaneyHuM, CTBOPIOKYM 3arpo3y OTPUMAHHSA TiNEeCHUX
YLWIKOAXKEHD.

¢ He po3BONAETbCA 3MIHIOBATI KOHCTPYKLil0 MawWwwnHU Ans ii 3acTo-
CyBaHHS B He MPU3HAYEHMX Ta He BKa3aHUX BUPOOHUKOM pexumax.
Mopi6Ha 3MiHa KOHCTPYKLil MOXe NpU3BeCTH JO BTPAaTU KOHTPOIO
HaJj MaLLKHOLO, CTBOPIOKOYM 3arpo3y 3aBjaHH TiNECHUX YIIKOAXKEHb.

O He kopucTyiitecs po604NUM iHCTPYMEHTOM Ta iHWUMMU AOMOMIKHUMU
NPUCTPOAIMY, AIKi HE NPU3HAYeHi CnewianbHO ANs L€l MalWWHN Ta He
PeKOMeHZ0BaHi BUPOGHUKOM MaluuHW. Te, o npunafas MoxHa 3a-
KpinUTH A0 AaHOT py4YHOI MaLLMHY He 3abe3neuye 1i 6eaneyHy poGoTy.

0 HoMiHanbHa yacToTa po604oro iHCTPYMEHTY, BKa3aHa Ha HbOMY, Mo-
BUHHA BYTH HE MEHLUOIO 3@ MaKCUManbHY YacTOTy 06epTaHHs, HaHe-
CeHy Ha MapKyBaHHS MawyHK. MPaLoiodn PO6OYUM IHCTPYMEHTOM,
3i INbLLIOI WBKAKICTIO 06EPTaHHS, HiX HOro HOMIHaNbHa yacToTa
06epTaHHs, MOXe NPU3BECTH /10 10r0 PO3PUBY i, K HACIAOK, PO3NIT
ynamKis.

O 30BHiWHii AiaMeTp Ta TOBLMHA POBOYOTO IHCTPYMEHTY NOBMHHI
BiANOBIfaTM HOMiHaNbHOMY AiameTpy. HeBignosigHi po6oyi iHCTpy-
MEHTU He MOXYTb 6YyTW [OCTAaTHbO 3aKPWUTi i NPU PoBOTI MOXYTb
NPU3BOAMTY 0 BTPATU KOHTPOIO HA/} MALLMHO.

O Po3Mipu KpinneHHs poGoyoro iHCTPYMEHTy MOBMHHI BiAMOBiAaTH
po3MipaM KpinieHHs Ha MalWwWHi. PoGoui iHCTPYMEHTH, sKi He Bif-
NOBIfjaloTb MOHTaXXHOMY KPIMNEHHIO MaLUKHK, gynyn: Hes6anaxco-
BaHUMM, BUKNMKATUMYTb NiABULLEHY Bi6paLiito Ta NPU3BOAUTUMYTH
710 BTPATH KOHTPOIKO Ha/l MaLUMHOH Mifj Yac Po6oTH.

0 He MOXHa BMKOPUCTOBYBATH MOLIKOAXEHWA POGOUMIA IHCTPYMEHT.
Mepep KOXHUM BUKOPUCTAHHAM CAif, OTISIHYTM POGOYMIA IHCTPYMEHT,
Hanmpuknag: wWnidyBanbHi KPyru, WOAO HASBHOCTI CKOMIB i TPIlLMH;
TapinyacTi WiigyBanbHi MCKM - Ha HAfBHICTb TPILLMH, pO3puBIB a6o
HaAMIPHOTO 3HOLLYBAHHS; APOTSHY LITKY - HA MPeAMeT He3akpirnne-
HUX 200 HapaMaHux ApoTiB. Micns NafiHHA pyYHOT MaLIMHK a6o po-
6040ro iHCTPYMEHTY HEO6XiHO MPOBOANTU OT/IAA WWOAO HAABHOCTI
noLKofkeHb a6o BCTAHOBUTM HOBUI poGounii iHcTpymeHT. Micns
OTMIsiAy Ta MOHTaXy PoGOYOro iHCTPYMEHTY onepatop i BCi ocobu,
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L0 3HAXOAATLCA NOBNN3Y, NOBUHHI 3alHATH NONOXEHHS 33 MeXamMu
NNOLMHY 06EPTaHHA POBOYOTO IHCTPYMEHTY, NICS YOTO BKNKYAIOTH
PY4HY MaLLMHY ANs POBOTI HA MAaKCUManbHil 4acToTi 06epTaHHs: Ha
X0N0CTOMY XoAi npotarom 1 xB. HaityacTilwe nia yac Takoi nepesip-
KM Bif\6yBaETbCA PO3PUB MNOLIKOAKEHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTY.

0 3acTocoByiiTe 3aco6u iHAWBIAYaNbHOTO 3axXUCTy. 3aneXHo Bif
POBOTH BUKOPUCTOBYWTE 3aXUCHMIA NMLIbOBUI WUTOK, 3aKpUTi a6o
BiAKPUTI 3aXUCHi OKYNsipu. Y Mipy NoTpedu KopucTyiiTecs nunosa-
XUCHOK MAacKow, 3aC00aMU 3aXUCTy OpraHiB CIyXy, pyKaBu4yKamu
Ta 3aXMCHUM (apTyxoM, 34aTHAM 3aTpuMyBaTU APi6HI abpasnBHi
YaCTUHKM Ta YaCTMHKM 06PO6/toBaHOro MaTepiany. 3acobu 3axucTy
OpraHiB 30py NOBUHHI 6YTW 3AaTHi 3aTPUMYBATH YaCTKM, WO yTBO-
plOIOTbCS | PO3NITAlOTCA Mifl YAC BUKOHAHHS pi3HUX Po6iT. Munosa-
XMCHa Macka a6o pecnipaTop NOBUHHI BiAQINLTPOBYBATU YAaCTUHKM,
Lo YTBOPIKTLCA Mifj YaC BUKOHAHHA poGiT. Tpusana poGota npu
BUCOKOMY PiBHI LIYMY MOXe CIPUYMHUTY BTPATY CIYXY.

0 He ponyckaeTbcsi nepeGyBaHHs CTOPOHHIX OCi6 y 6eanocepepHiit
6113bKocTi 40 po60Yoi 30HM. Oco6H, WO BXOAATb 1O POGOYOI 30HHM,
NOBUHHI HOCUTU 3acO6M HANBIAYanbHOrO 3axucty. dparmMeHTH 06-
po6ntoBaHoro Matepiany abo nonamaHoro po6ovoro iHCTPYMeHTY
MOXYTb PO3MITaTUCS Ta 3aBAABATH TINECHUX YLWKOAXEHb Y 6e3no-
CepeAHiit 67M3bKOCTi Bifi MiCLii BAKOHAHHS POGiT.

0 Heo6XigHO TpUMaTK pyyHy MalIMHy Nule 3a i30MbOBaHi MOBEPXHi
PYKOSITOK Mifl Yac BUKOHAHHS POGIT, NPU AKUX POBOUMIA IHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCS NPUXOBaHOI eNeKTponpoBoAKM. Mpu AOTHKY po6o-
YOro iHCTPYMEHTY A0 APOTY, L0 3HaXOAUTbCSA Nify HANPYroto, BiAKPUTI
MeTaneBi YaCTUHU PyYHOT MaLIMHW MOXYTb NOTPANUTK Nif Hanpyry i
BUK/IMKATY YPaXEHHs OrepaTopa eNekTPUYHNUM CTPYMOM.

O Kabenb XMBNEHHS CMif, TPUMaTK 34aNeKa Bif pO60YOro iIHCTPYMEHTY,
1o o6epraeTbes. Mpu BTPaTi KOHTPONK HAZ eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM,
Kabenb XWBNEHHs MOXe NepepisaTucs abo 3axonuTucs, a Bawa pyka
MOXe NOTPaNuTH Nify, POBOUMIA IHCTPYMEHT, WO 06epTaeTbes.

O He MOXHa BiiknaaaTi pyyHy MalmMHy A0 MOBHOI 3yNUHKK po6oyoro
iHCTPYMeHTY. Po60YMIA IHCTPYMEHT, L0 06EPTAETLCS, MOXE 3ayenu-
TUCS 33 NOBEPXHIO | BUPBATU MaLLMHY 3 pyK.

O He MOXHa BMMKaTW Py4HY MallWHY Mig yac ii nepeHecerHs. Mpu
BMNAZKOBOMY JIOTMKY O POGOYOrO iHCTPYMEHTY, o 06epTaeTbes
MoXe GyTi 3a4enneHnii opar, Wo Moxe GyTU NPUUNHOK 3aBAaHHS
TINECHUX YLIKOAKEHb.

O Cnip, perynipHo NPOBOANTY OYMLLEHHS BEHTUNALIAHUX OTBOPIB pyy-
HOI MaWWNHW. BEHTUNATOP eneKTPOABUIyHa 3aTArye NN ycepeanHy
KOpMycy, HafiMipHe CKYMYeHHs MeTanisoBaHoro My Moxe npusse-
CTH 0 He6e3MeKM ypaXKeHHs eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

0 He ponyckaeTbcs MpaLloBaT pyYHOI0 MallnHOK B GeanocepepHiit
6113bKOCTI 10 NIerko3aitM1CTuX MaTepiani. [laHi Matepiani MoXyTb
crianaxHyTu Bif iCKOp, L0 yTBOPIOIOTbCSA Mifl Yac po60TH abpasuBHo-
ro iHCTPYMEHTY.

0 He f03BONSAETLCA BUKOPUCTAHHA POGOYNX IHCTPYMEHTIB, siki NoTpe-
6yl0Tb 3aCTOCYBaHHS OXONOAXYBANbHUX PiAMH. BUKOpUCTaHHS BOAM
ab0 iHWNX OXONOAXYKOUMX PIAMH MOXE NMPU3BECTU A0 YPAKEHHS
€/1eKTPUYHUM CTPYMOM.

BIAAAYA TA BILNOBIAHI NPABUNA BE3MNEKU

BigAaua — Lie peaLiis MalKHK Ha panToBe 3a4ern/ieHHs abo 3aKMHIOBaH-
Hsl WwhiyBanbHOro AMCKY, 1o o6epTaeTbes, WihyBanbHOro TapinyacToro
JZMCKY, LWITKM 260 iHLWOro PO6OYOrO iHCTPYMEHTY. 3aKNNHIOBAHHS BUKNKAE
piske ranbMyBaHHs Po60YOr0 iHCTPYMEHTY, o 0GepTaeTbCs Ta MpU3BO-
AUTb [0 BUHUKHEHHS CUAK BifAaudi, CNPAMOBAHOI NPOTUNEXHO HANPAMKY
06epTaHHsi PO60YOro IHCTPYMEHTY B MiCLii 3aKNNUHIOBAHHS.

AKLWo, Hanpuknag, WnihyBanbHUit AUCK 3aKNUHUTL B eNeMEHTI 06po6KM, a
KPOMKa AUCKY 3arnubneHa B NOBEPXHIO MaTepiany, AUCK ByAe BUWITOBXYBA-
TUCb 3 MaTepiany a6o BifckakyBaTy. [JUCK MOXe BifiCKOUMTH B Bik oneparto-
pa a6o Bifl HbOO 3aNEXHO Bif, HANPAMKY PYXy AUCKY Y MICLii 3aKNMHIOBAHHS.
Mpu LbOMY MOXe Bif6yBaTMCS PO3pUB LUNidyBaNbHUX AUCKIB.

Bigaaya € pesynbTaToM HEMpaBUIbHOTO MOBOJKEHHS 3 PYYHOI MALIMHOK
Ta/abo HenpaBUIbHOrO NOpAAKY abo yMoB PoBOTH: BiAAAYI MOXHA YHUKHY-
T, BXMBAIOYM HaBE/\GHNX HIXKYE 3an0BiKHUX 3aX0fiB:

O Cnip HagiiiHO yTpUMYyBaTW py4yHy MaluMHy, Tino Ta 06MABI pyKu
MOBUHHI 3HAXOAUTUCb Y MOBHili rOTOBHOCTI Y GYAb-KMiA MOMEHT
noracuTi cuny BiaAaui, Wo BUHUKAE Nif yac BiAcKoky. 060B'A3K0BO
KOPUCTYiATeCA [OAATKOBOIO PyKOATKOLO, SIKLLO BOHA NnepefbayeHa, Lie
330e3neynTb roTOBHICTb LWBMAKO KOMMEHCYBATU CWy Biffayi abo
PeakTUBHOTO MOMEHTY Nif yac nmycky. Mpu AOTPUMAHHI 3an0BiKHMX
3aXOfjiB ONepaTop MOXe KOHTPOMOBATW PeakTUBHWI MOMEHT a6o
cuny BiaAadi npu BifCKOKY.

O He HabnuxaiiTe pyk 0 pobOYOro iHCTPYMEHTY, Wo obepTaeTbes. Y
pa3i Bi\CKOKY pO60YOro iHCTPYMEHTY BiH MOXe Ii NOWKOAUTH.

0 He MOXHa 3HaXoAUTUCb B 30Hi Nepe/6auyBaHOro HanpsiMKy pyxy po-
604oro iHCTPYMeHTY y pasi Biaaaui. Mpu BifgAavi poboumit iHcTpymMeHT
BIAKWAAETBCA Y HaNPAMKY, NMPOTUNEXHOMY HanpsiMKy 0GepTaHHs
JMCKY B MiCL{i 3aK/IMHIOBAHHS.




0

Heo6xigHo 6yTH BKpait 06epexHUM Npu po6oTi B KyTax, Ha roCTpUX
KPOMKax i T. M. CNifj YHUKaT BibpaLii Ta 3aK/MHIOBAaHHS po6o4Oro
iHCTPYMeHTY. KyTu, rocTpi KpoMKM Ta BibpaLiisi po604oro iHCTpYMeHTy
MOXYTb NMPU3BOAUTH AO 3aKNUHIOBAHHS Ta BUKAMKATU BTPaTy KOH-
Tpoito abo BiaAauy.

He ponyckaeTbCs KpinneHHs NaHLIOroBUX MUNbHUX MONOTeH abo
NUAANbHUX ANCKIB ANA [EPEBUHN, CETMEHTOBAHMX anMasHUX AUCKIB
3 nepudepiitium npopisamu  Ginbwmumn 10 MM.  Takuit iHCTpyMeHT
37aTHUIA BUKNINKATM YaCTi BifACKOKY Ta BTPaTy KOHTPOIO Haj Mally-
HOK.

0COB/IUBI BKA3IBKM 3 TEXHIKU BE3MEKU 1A LWNIGYBAJIbHUX |
BITPI3HUX POBIT

0

BukopucToByiiTe nniwe Ti TUNK AUCKIB, AKI peKOMEHA0BaHI ANA faHoi
PYYHOI MaLMHK, Ta cnewianbHuit 3aXMCHUA KOXYX, NPU3HaYeHnid ans
06paHoro Tuny Aucky. [Iucku, ANs AKUX pyyHa MallMHa He Npu3Have-
Ha, He MOXYTb 0CTaTHbO NPUKPUBATHUCS | € HEGE3NEYHNUMMU.

LLinidyBanbHi AUCKM 3 LIEHTPANbHOI KaHaBKOK MOBWHHI 6yTH BCTa-
HOBJIEHI HIXKYe NIOLWMHM KPOMKYM 3aXMCHOTO KOXyXa. HenpaBunbHo
BCTaHOBJIEHWIA IUCK, AKWA BUCTYNAE 3a NOLLMHY 3aXMUCHOI KDOMKM,
He MOXe 6YTH HaNEXHUM YUHOM 3aXMILEHW.

3aXMCHUI KOXYX MOBUHEH 6yTy HaZiliHO NPUKPINNeHi f0 pyyHol Ma-
WKMHY Ta 3abeaneyyBaTi MakcuManbHy Gearneky TakuM YMHOM, o6
3 6oKy onepatopa 6yna BiKpUTa SIK HaliMeHLa YacTuHa aucky. 3a-
XMCHUII KOXYyX 3aGearneyye 3axucT onepaTopa Bifi GparmMeHTiB Aucky
npu i0ro po3puBi, BUNaZKoBOrO AOTUKY A0 AUCKY Ta iCKOP, Bif AKMX
MOXe CranaxHyTv opsr.

LUnidyBanbHi Ta Bigpi3Hi AUCKM Cif 3aCTOCOBYBATH TiNbKN ANS pe-
KOMEH[,0BaHUX PoGiT. Hanpuknag, He C/if NpoBOAUTH LiyBaHHSA
6iyHOl0 CTOPOHOIO BiAPI3HOrO ANCKY. BiApi3Hi AUCKM He Mpu3HayeHi
Ans wnihyBaHHs, nonepeyHi CUnK, Wo NpuKNagaloTbes A0 LUX ANC-
KiB, MOXYTb 110ro 3namatu.

Heo6XigHO KOpUCTYBATUCA HeyWKOMKEHUMU GRaHLsMK, SIKi MaloTb
BiANOBIAHI poaMip Ta dopmy Ans BuGpaHoro Aucky. dnaui, wo
BifnoBigatoTb WhihyBanbHOMy a6o BifpisHOMY AUCKY, € HadilHOW
OrMOpoK ANl HbOTO, 3HWKYKUM WMOBIPHICTb WOTO PYIiHYBaHHS.
®naHui Ans Bifpi3HUX AUCKIB MOXYTb BifipisHATUCD Bif GnaHuiB Ans
wniyBanbHUX AUCKIB.

He ponyckaeTbC BUKOPUCTAHHS 3HOLIEHUX AUCKIB Bifi PYYHUX Ma-
LUMH, PO3paxoBaHUX Ha BiNbluKi fiaMeTp AUCKIB. [IUCK, NpU3HaYeHe
INS PYYHOI MalMHK 3 AiaMeTpoM poBoYOro iHCTPYMEHTY BinbLuoro
PO3Mipy, He NiAXOAUTb ANS PYYHOI MalLMHM, PO3PaxoBaHOl Ha BinbLu
BUCOKI 4acTOTM OGEpPTaHHA Ta MeHLi AiaMeTpu AUCKiB, BHACMifoK
YOro MOXe CTaTUCA NOro pyiiHyBaHHS.

Tpv BUKOPUCTaHHI AUCKIB NOABIHOTO NPU3HAYEHHS HEOGXIAHO BUKO-
PUCTOBYBATY 3aXUCHMIA KOXYX, IKWiA BiANOBIAAE BUKOHYBaHIi po6oTi.
3aCTOCYBAHHA 3aXMCHOTO KOXYXa, He MPU3HAYEHOro ANs 06paHoro
BUAY POGIT, He 3abe3neyye HEOBXiAHMIA PiBEHb 3aXMCTY, WO MOXe
CNPUYUHUTI TINECHT YLIKOAKEHHS.

AOAATKOBI BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3MEKW AJ1A BIAPI3HUX POBIT

He cnig 3apasnioBaty BiAPIsHUA ANCK Ta NPUKNaAATM HAAMIPHI 3y-
CUNA NPY NPOCYBaHHI, TAKOX He CAlij, POGUTI HeZoMyCTUMO rMGOKi
Hazpisun. Mpn NpuKnajaHHi HafMIpHOro 3yCUNNs 3poCTaloTh HaBaH-
TaXeHHS Ta AMOBIPHICTb CKPyUyBaHHsA abo 3aKNMHIOBAHHS AUCKY B
Npopi3i, @ TaKOX 30iMbLIYETHCS MOX/UBICTD BifAaui abo pyiiHYBaHHA
ZMCKY.

3a60opoHAETLCS CTOATU Ge3nocepefHbo nepef abo 3a AUCKOM, WO
obepraeTbes. AKWO AMCK Nif yac po6oTU 06epTaeTbes Y HanNpsMKy
Bif, OnepaTopa, T0 Npu BifAaYi PyyHa MallMHa PasoM 3 AUCKOM, L0
06€epTaeTbCs MOXE bYTH BiAKUHYTa HA HbOTO.

Y pasi 3aKMHIOBaHHA AUCKY @60 NPUNMHEHHS POGOTH 3 iHLOT NpUYK-
HW CNif, BUMUKATYM PY4YHy MalLMHY Ta yTpUMYBaTH 1 HEPYXOMO A0TH,
DOKM POBOYMIA IHCTPYMEHT MOBHICTHO He 3ynuHUTbCA. LLL06 YHUKHYTH
MOX/IMBOT Bifijayi, He AONYCKAeTbCA HamaraTucs BUTAraTh AUCK 3
po3pisy B 06po6ntoBaHOMY MaTepiani 0 NOBHOI 3ynuHKK. [lani cnig
BCTaHOBUTU NPUYNHY 3aKNNHIOBAHHSA ANCKY | BXMTH 3aX0AiB WOAO il
YCYHEHHS.

He po3BonseTbea BiHOBNKOBATH POGOTY AOTH, IOKM Bifipi3HIi AUCK
3HaxopuTbCA B 06po6ntoBaHOMY Martepiani. Tinbku micns Habopy
Bif\pi3HUM JMCKOM NOBHOI YaCTOTU 06epTaHHs [0MycKaeTbCA 0be-
PEXHO BBOZMUTM /Or0 B paHilue oTpUMaHmii poapia. Mpu NoBTOPHOMY
NYCKY PyYHOT MalLMHN 3 IUCKOM, LLIO 3HAXOANTLCA B PO3PIsi, MOX/IMBE
3aK/MHIOBAHHA Ta BUXIf AUCKY i3 30HW pi3y a6o Bifpava.

[lns nauT a6o Gyab-AKNX IOBrOMIPHUX 06'eKTIB Nigyac 06po6Ku Heob-
XifiHO 3a6e3neunTy HaAiitHy onopy Ans MiHiMisaLii HeGeaneku 3aknu-
HIOBaHHsI AUCKY Ta BifAaui MalnHW. [L0BroMipHi 06'€KTH 06po6Ku
MOXYTb MPOTMHATUCS Mif} BIIMBOM CBOET Macu. 06'eKT 06po6ku chif
niANMPaTH 3 ABOX CTOPIH i AIK HaWbaMKye NiHii BUKOHAHHA po3pisy,
Y3M0BX il KPOMKY Ta 3 060X 6OKIB BifPi3HOTO AUCKY.

Heo6xigHo 6yTy BKpaii 06epexHUM npu poGoTi B Hiluax, Lo € y CTiHax
Ta iHWKX 3aTiHeHUX 30Hax. [IMCK, WO BUCTYNae Bnepes, MoXe nepe-

UA | YKPAIHCbKA |3

pisaTi rasoBi a6o BofoMNPOBiAHI TPY6H, eNeKTPONPOBOAKY abo iHLi
NpeAMeTH, Lo MOXe NPU3BECTH A0 BiAAaYI MaLLUHN.

He ponyckaetbcs pisaHHA MO KPUBONiHilHIiA TpaekTopil. Mpu Haj-
MipHOMY NepeBaHTaXeHi 3pocTae WMOBIPHICTb CKPyyyBaHHs abo
3aK/MHIOBAHHA AUCKY Y NPOPI3i, @ TaKOX 36iNbLUyeTbCA HMOBIPHICTb
BifAaui abo pyiiHyBaHH: Kona.

0COB/1IUBI NONEPEAXEHHA 3 TEXHIKW BE3NEKKU AN POBIT 3
WAIPYBANBHUM MAMEPOM

0

He cnig BukopucToBYBaTU wWnidyBanbHuii nanip poamipom 6inblie
Tapinyactoro wnigysanbHoro avcky. Mpw Bu6opi WwnigysanbHoro na-
nepy HeobXiAHO AOTPUMYBATUCA PEKOMEHAAL|ii BUPobHUKa. LUnidy-
Ba/bHMiA Nanip, Wo BUCTyNae 3a Mexi TapinyacToro whigysanbHOro
JZMCKY, MOXe CTaTil NMPUYMHOI TPaBM, MPU3BECTH A0 3aKNMHIOBAHHS,
po3puBY nanepy Ta BiAAaui MaLnHK.

0COB/IMBI NONEPEAXEHHA 3 TEXHIKW BE3NEKKU AN1A POBIT 3
APOTAHUMU LLITKAMU

0

BpaxosyilTe, o APOTY WiTKN BUNAARIOTb i3 HET HABITb HOPMaNbHOMY
BUKOPUCTaHHI. He Cnij 3aHaATO CUNbHO NpUTMCKATH WTKY. LLMaTKN
APOTY, WO BiANITalTh, NETKO NPOHMKAIOTb Yepes nerkuii oasr i/abo
LWKipy.

AKIO ANA OYMILEHHA PEKOMEHAYETbCA 3aCTOCYBAHHA 3aXWUCHOTO
KOXYXa, He I0NyCKaeTbCA 3a4ernneHHs 3aXMCHOro KoXyXa AUCKOBOKD
a60 YalKOBOI LLiTKOI0. [lMCKOBa ab0 YallKoBa LLiTKa MOXe 36ibLuy-
BaTUCA B AiaMeTpi Nif Ai€to 3ycunns NpUTUCKaHHs il 4O NOBEpXHi, Lo
06po6NAETHCA | BiALEHTPOBUX CHII.

AOMOATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKU BE3MNEKU

3aBXnan HaasranTe 3aXMCcHi oKynspu

PO

He BMKOpUCTOBYiIATe 3aXMCHWIA KOXYX ANS WAidyBaHHA Nif
Yac BUKOHaHHS Po6iT 3 BiapidaHHs. MMi4 yac BUKOHaHHS
POGIT 3 BiAPI3HUMU AUCKAMU 3 METOKO Ge3nekn
KOPUCTYATECA 3aXUCHUM KOXYXOM ANA Bifpi3aHHs.

Mip yac po60TH 3aBXAM TPUMaiiTE eNEeKTPOIHCTPYMEHT
060Ma pykamu

HapsraiiTe 3aXuCHi HaBYLIHNKN

PeKDMEHAySTbCﬂ BWKOPMCTOBYBATH NUJI03aXMCHY Macky

MiyHo TpuMaiiTe eneKTpOIHCTPYMEHT nif Yac po6oTH.

Mpu BUKOPUCTaHHI POGOYNX IHCTPYMEHTIB 3 BHYTPILLHBOK Pi3b6oto,
TaKuX K WITKK Ta KOPOHKM, NEepeBipTe MaKCMMasbHO AONYCTUMY J10B-
XUHY pisbou Wwnunaens. KiHuiBka WNUHAENs He NOBUHHA BUCTaBaTH
ab0 TopKaTucs 0 PO6OYOTr0 iHCTPYMEHTY.

3aKpiniTb 3aroToBKY HaNeXHWUM YWHOM. 3aKpinieHHs 3aroToBKW B
3aTUCKHOMY MPUCTPOT a6o Newiatax Ge3neyHille, HiX yTPUMYBaHHS
3ar0TOBKM pyKamu.

YHuKaliTe NOWKOAKEHb ra30BIX Ta BOAONPOBIAHUX TPY6, enekTpuy-
HUX KaGeniB Ta HeCyuux cTiH. BUKopucToByiiTe BiANOBIAHI AETEKTOPU.
Mepw HiX BiAKNacT eneKTPOIHCTPYMEHT, 3ayekaiiTe, MOKM BCi
PYXOMi YaCTMHU MOBHICTIO 3YMUHATLCA. POBGOUMIA IHCTPYMEHT MOXe
3aKNMHUT | BU BTPATUTE KOHTPONb HAj, ENEKTPOIHCTPYMEHTOM.

He TopkaiiTecs po6ounx iHCTPYMEHTIB Bigpasy nicns 3aKiHYeHHs
po6oTu, JaiiTe iM OXONOHYTH.

Y pasi 3aKNMHIOBaHHA POBOYOrO IHCTPYMEHTY HeraiHo BUMKHITb
€NeKTPOIHCTPYMEHT.

Pobouuii iHCTPYMEHT HeobXifHO 36epiraT Ta MOBOAUTUCS 3 HUM
BifANOBIZHO A0 IHCTPYKLiit BUPOGHMKA.

NEPEJ NOYATKOM POBOTHU

& YBATA! Mepep BUKOPUCTAHHSAM Mpunajy yBaXHO NpouuTaiiTe iHCTPYK-

ujto.

/N yBATA! Meped BUKOHAHHAM 6yAb-sIKOI onepavii 3HECTPYMIiTb iHCTpY-
MEHT.

PRO-CRAFT
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HAJNIALWUTYBAHHSA MPUNARY

HanawryBanHs 3axucHoro koxyxa (1)
[ins BCiX POGIT 3 AUCKOM NOBUHEH BYTU BCTAHOBNEHMIA 3aXMCHUI KOXYX.

3aXuCHUiIi KOXXYX npu 06aupHUX poboTax

1. [Lnsi ycTaHOBKM 3aXMCHOTO KoxyXa (1) NOKNaAiTh iHCTPYMEHT Ha
piBHY noBepxHio wnuHgenem (11) Bropy.

2. BcTaHoBiTb 3axucHUi Koxyx (1) Ha Wuiiky kopnycy peaykTopa (3) i
3aTATHITb FBUHT KPINAEHHs KOXyXa (2), BUKOPUCTOBYIOYM BUKPYTKY
Heo6XiZHOro po3Mipy.

3. [Lnsi perynioBaHHs NONOXEHHS Koxyxa (1) 3BiNbHITb rBUHT (2), nepe-

BeAiTb KoXyx (1) B NoTpi6He Bam nonoxeHHs. 3akputa CTOPOHa Ko-
XyXa 3aBX/¥ NOBUHHA AMBMTUCSA Ha OnepaTopa.

3aXuCHHIl KOXKYX MpH BiAPi3HUX po6oTax

[ns pisy MeTany 3aBXAu BUKOPUCTOBYITE KOXYX ANS Bifpi3HUX PoGIT no

MeTany. Koxyx CTaBUTbCA Tak caMo, SIK i onucaHuit BULLE KOXYX ANns 06-

IVPHUX POBIT.

3HATTA 3aXUCHOTO KOX(YXa

Hikonu He 3HiMailTe 3aXUCHWIi KOXYX MPU BUKOHAHHI POGIT.

1. CnovaTky BUAaniTb AUCK i 06MABa bnaHus.
2. [ina Big'enHaHHs Koxyxa (1) 3BiNbHITb KPiNUAbHUIA TBUHT (2) i
3HIMITb foro.
JLopatkoBa pykosTKa (6)

Y Bac € MOX/MBICTb 3aAaTi fiBi po6oyi No3uuii Ans KOMQOPTHOI i Ges-
neyHol npaui. PykosiTka nepemillaeTbcs 3a I DBOK) CTPINKO Y
6ynb-sikuiA 3 OTBOPIB Ha KOpMyCi.

/N yBATA! [laHy pyuKy HeoGXifHO BUKOPUCTOBYBATU ANSi MOBHOMO KOH-
TPOMIO 3a IHCTPYMEHTOM. 3aBXAN TpUMaliTe Npunag MiLHO o6oma pyka-
MU ipy1 po6oTi.

YcTaHoBKa fucKa

BHyTpiwHiit dnaneyp (13) postawoBaxuit Hag wnuHgenem (11) Ha 4BOX
tnaHuesux nnacTuHax. [OMICTiTb AUCK Ha BHYTpilWHbOMY GnaHui (13),
NoTiM NO3MICTiTb 30BHILHIM dnaHewb (12) Ha WNuHAeni. HaTUCHITL KHoN-
Ky 6710KyBaHHs WNNUHAENS (2) i NOBEpHITb LWNMHAENb, NMOKK BiH HE 3a-
6nokyeTbes. MOTiM Tyro 3aTArHiTb 30BHilWHIK dnaHeup (12), wo nocras-
NAETbCA B KOMNNEKTI 3 KNKYeM. [IUCK NOBMHEH BiNbHO o6epTatucs i 6yTi
no6pe 3adikcoBaHnit. 3anycTiTb IHCTPYMEHT i Ha xonocTomy xopy 20 ce-
KYHJ nocnocTepiraiiTe, 4 He 3'aBuancs konusanks. o6 npuépaty auck,
npopo6iTb BCi Aii B 3BOPOTHOMY NOPAAKY.

KHxonka 6noKyBanHs wnuxgens (5)

KHorka 6/710KyBaHHS WNMHAENS BUKOPUCTOBYETHCA TiNbKi NPY 3MiHi Auc-
Ka. Hikonu He HaTUCKaiiTe Npu 06epTOBOMY AMUCKY!

Hactp y i 0 pnaHus (12)

30BHilWHii naHeub (12) NOBUHEH GYTU HanawTOBaHMA ANS AUCKIB pis-
HOI TOBLYWHM. [INA TOHKWX AUCKIB, TUMY anMasHoro, 30BHIlHA pyxoMa
4yacTWHa GnaHLA BCTAHOBMIOETHCA B MONOXEHHI Bif, Aucka. [Ans Auckis
NOTOBCTLLIE PyXOMa YaCTMHa 30BHILWHbLOrO (aHLA 3HAaXOANTLCA B NONO-
XeHHi 10 AucKa. 3aBxayn nepeBipsiTe MiLHICTb 3aCyBKM.

nPALSA

/\ yBATA! Mepiw HiX NIAKNOYNTU €NEKTPOIHCTPYMEHT A0 MEpexXi XMB-
NIeHHA, nepekoHaiTecs, Wo napamMeTpu Mepexi BiAnoBifaloTb BUMOraMm,
3a3HayYeHUM B LibOMY NOCIGHUKY Ta Ha IHCTPYMEHTI.

Koe3atounii Bummukay BKJI/BUMK (8)

LLlo6 3anycTUTH iHCTPYMEHT, HaTUCHITb 3aJHI0 YaCTUHY K/aBiLli BK/IOYEH-
H$l, NOTiIM NepecyHbTe BUMUKAY Brepes.

LLlo6 3aKpinuTV BUMMKAY, HATUCHITb Ha NEPefHI0 YaCTUHY BUMMUKaya,
MOKY BiH He 3anpaLtoe.

LLlo6 BMMKHYTM NpuUnap, KOPOTKO HATUCHITb 3afHI0 CTOPOHY BUMMKaAYa i
NOBEPHITb #Or0 B NONEpefHE NONOXKEHHS.

Bu6ip gianasony o6epris (14)

Y BeAKuX Mopensix npucyTHili npucTpiit peryniosanns o6epris (14). Moro
OCHOBHE MPU3HAYEHHS - CTIPUATY AKICHIN i WBMAKIA 06pobLi pisHuX TUNiB
marepiany. [ins fepeBa Heo6XifHa 6inblu HU3bKA WBUAKICTb 06EpTiB Ha
XBUNMHY, HiX ANs GETOHY.

PRO-CRAFT

POBOTA 3 NMPUJIALOM

/N yBATA!

He BMuKaiiTe npunag, noku AUCK TOPKaETbCs 3aroTieni. Habepitb Makcu-
Ma’bHY WBMAKICTb HA XONIOCTOMY XOAY Bifj MOYaTKy poGoTi.

Tpumaiite Gonrapky OfHIEID PYKOK), 3a OCHOBHY PyuKy, @ iHIIOK0 3a A0-
[aTKoBY. 3aBXAM TpuMaiiTe Gonrapky Auckom Bif cebe. MMpurotyiitecs
[0 CHOMa ickop Npw TOpKaHHi MeTany npunagoM. [1ns Kpauioi po6oT iH-
CTPYMEHTY | MIHIMabHOTO NepeBaHTAXEHHs TPUMaNTe 60Arapky AUCKOM
nig KyTom 15° - 30° npu po6oTi. 3 06EpPeXHICTIO BUKOPUCTOBYITE B KyTaX,
0CKinbku 6onrapka MoXe BificKakyBaTH Bifj HEpPiBHUX NOBEPXOHD i NpoBep-
Tatuca. Micns 3akiHueHHs po6oTH 03BOAbTE IHCTPYMEHTY Bignouutu. He
TopKaiiTecs rapsyoi NoBepxHi.

MepeBaHTaXeHHa

epeBaHTaXeHHs 3n1amae MOTOp BawWol MawwuHu. Lle 6yBae npu Baxkii
TpuBaniit poboTi iHCTPYMeHTY. Hikonu He MOXHa 3aHaToO TUCHYTU Ha 6on-
rapKky npv po6ori.

MpautoBatv 3 abpasuBHUM AUCKOM Kpalle Mif Nerkum piBHOMipHUM
TUCKOM, YHUKaoun nepenagis WBKAKOCTI. [pU CUAbHOMY HarpiBaHHi iH-
CTPYMeHTY AjaiiTe iioMy nonpaLoBaTht 2-3 XB. Ha X0NOCTOMY XOZy.

J0JATKOBI MOPAJIX N0 POBOTI 3 NPUAOM
3aBX /Ay NOYNHaiiTe BXONOCTY ANS AOCATHEHHA MaKCUManbHOT WBUAKOCTI.

He npumyLuyiiTe AMck npauoBaTy WBKALE. CKOPoUYoYN WBNAKICTb Auc-
Ka, BU 6yaeTe npautoBatv foBLe. KyT Haxuny iHCTPYMeHTY Ao 3aroTiefi
NoBUHEH OyTH, sIK Ha Man.11., 15° - 30°. Benuki KyT1 Npu3BoAaTb A0 py6-
YKKiB Ha 3aroTiBAi Ta ranbMyloTb 06PO6KY NOBEPXHI.

PyxaiiTe MalumHy B3a-Bnepes no 06po6atoBaHoi 3aroTisni.

[py BUKOpUCTaHHI BiAPI3HOrO AMCKA HIKONW He MiHAIiTe KyT pisy, iHaKwe
JZMCK 3aCTpsiIrHe, MOTOP 3YMUHUTbCS, a60 XK ANCK 3N1aMaETbCS.

Pi3 po6iTb Tinbku B NPOTUAEXKHOMY HanpsiMKy 06epTaHHs AUCKa HanpsiM-
Ky.

Mpu HanpsiMKy pi3y B HanpsMKy oGepTaHHA ANCKA AUCK MOXE BUNETITH
3 npopisy. lpw pisi Ayxe TBepAOro Matepiany Haikpallie BUKOPUCTOBYBa-
T anMa3Huii AUCK.

pu BUKOPUCTaHHI anMasHoro Aucka BiH HarpiBaeTbes. Mpu LbOMY BM
no6aynte NOBHe KinbLie cnanaxis HaBKoNo Aucka. MpunuHiTh pis i faiTe
1I0MYy OXONOHYTH 2-3 XBUANHU.

3aroToBKa NOBUHHA 3aBxaun GyTVI SBKDiHHeHa.

OBC/YTOBYBAHHA

BeHTUNALiiHI 0TBOPU MaLIMHW 3aBXAM MOBUHHI 6yTW BiNbHi Bif CMITTSA.
Ipu MOXNMBOCTI 06/yBaiiTe CTUCHEHUM MOBITPAM OTBOPH i OYMLLaITE BCIO
nun BcepeuHi. Mpu LboMy NOTPIGHI 3aXUCHi OKYNApU.

30BHilLHii kopnyc 6onrapku NOBMHEH BYTU YUCTUM i BINIbHUM Bif Xupy.
He muiiTe Bogoto, abpasuBHUMM MaTepianamu abo posynHamu. Migxoaats
NuWe M'siKe MUNO | Bonora TKaHuHa. Hikonu He gonyckaiTe 3aTikaHHs pi-
IVHK B 6onrapky. He 3aHypioiiTe HifiKy YaCTUHY MaLUNHY B PifHY.

Mpunagy He NOTPiGHO AOAATKOBE MacTuno, 3aBXAu 36epiraiite iHCTpY-
MEHT B CyXOMY MicLyi.

YCYHEHHS! HECTIPABHOCTE

Xoua Bawa kyTownidyBanbHa MallMHa AyXe npocTta B ekcrniyarauii,
3p06iTb HaBeAeHi HkKYe Afi, W06 YCyHyTH Henonapku.AKWo BiApi3HUiA
AMcK Bibpye abo xuTaeTbCs, NepeBipTe CTyNiHb 3aKPYTKM 30BHIlIHBOrO
(hnaHLs i NnpaBUIbHICTb NO3MLT AMCKA Ha NiACTaBi GnaHuiB.

He BMKOpUCTOBYIiTe NOLIKOAXEHWIA FUCK, BiH MOXe PO3KonoTucs. Butsr-
HiTb MOT0 | 3aMiHiTb HOBUM AMCKOM. O6epexHO BUKMAaNTe CTapuii AUCK.
Mpu po6oTi 3 antoMiHieM i NOAIBHAM M'SKUM MeTanoM, 3BepHiTb yBary, Lo
Ha AVCK MOXYTb Ha/UMHYTM CTOPOHHI AOMIlWKN. Takuii Auck He 6yae Ao-
6pe BUKOHYBATH Bifipi3Hi po6oTH.

TEPMIH CJY)XXBU

Lleit BMpi6 Npu [OTPUMAHHI BCiX BUMOT, 3a3HaUYEHMX B Uil iHCTPYKLiT Mae
NPOCNYXUTU He MeHLLe 3 POKiB, @ NPUGEPEXHNX Ta aKypaTHOMY 3BEPHEH-
Hi | 3HaYHO ALOBLUNIA TEPMIH.

®ipma-BUPOGHMK 3annlae 3a CO60I0 MpaBoO BHOCUTU B KOHCTPYKLilO Ta
KOMMNeKTaLlito 3MiHW, AKi He NOTipWYIoTb eKcnayaTaliitHi AKocTi ToBapy.

/\ yBArar Mpw KyniBni BUpo6Y BUMaraiite nepeBipkn KOMMAEKTHOCTI Ta
CNPaBHOCTI, @ TaKOX NPaBU/IbHOO 3aNOBHEHHS FapaHTIHHOrO TanoHa.

3AXUCT HABKOJIMLLUHbOIO CEPE[OBULLA

[l6atoumn npo Npupoay, enekTpOiHCTPYMEHTY, NPUNaAAS Ta yna-
KOBKY NOTPi6HO 3/1aBaTi Ha €KONOFYHO YUCTY NepepobKy. He Bu-
KnpaaiiTe enekTPoiHCTPYMEHTH B NoGyToBe CMiTTSA!




Tinbku gna kpaiu €C:

BignosiaHo Ao esponeiicbkoi Aupektusu 2012/19/UE npo Bia-

npayboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaam Ta BiANOBIAHUX
HauioHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI a6o Taki, ki BiACNYXUu CBilt
TepPMiH eNeKTPOHHI Npunagu NignsrarTs 360py 3 LN NoAanbLol eko-
NOTiYHO 6e3NeYHOT NepepodKu.

[pn HenpaBuNbHiii yTuAi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTpUYHi Ta eNneKTpoH-
Hi MpuUnaan MOXyTb MaTi WKiANMBHMIA BNINB HA HABKONMILHE CepeAoBU-
Le Ta 3/10pOB'A JIOAVHN Yepe3 MOXNMBY MPUCYTHICTb Y HUX HeGesney-
HIUX PEYOBUH.

UA | YKPATHCbKA [’

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Angle grinder

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Bruska dhlova

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

¥ Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Companf/ Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Uhlova briska

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

SU zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

¥ Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka katowa

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

% Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, peknapupame Ha
CBOSI JIYHA OTFOBOPHOCT, Ye briowwnnposbyHa MallnHa

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

CbrnacHo AafeHOTO TeEXHNMYeCKOo onucaHue 0TroBapsi Ha BCUYKW NPUTOXUMU U3UCKBAHUA Ha
CnejHUTe AUPEKTUBU U XapMOHU3UPaHW CTaHAAPTH, I'I[)OJZLYKTa1 0TroBapsa Ha CTaHgapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KMWTAM.
E‘mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEST: EnedbanT Tync 00[. Agpec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknapg u cepsus: p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¥ OTopuU3npaH NPeACTaBUTEN, KOUTO MOXE Aja CbCTaBA TeXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declaram Polizor unghiular

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelGs gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Sarokcsiszol6

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC. E-mail: vegatools@163 com

¥Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE JEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
npou3BOANTENb 3asBnsieM, YTo MawuHa yrnownudo-
Ba/lbHas

TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Mpon3BoAATCA CEPHitHO" 1 COOTBETCTBYIOT CNle/yIoLM eBPONeACKUM ANPEKTUBAM, U U3ro-
TaBNNBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CeAYIOUIMMM CTaHAapTaMi UM CTaHAapTU3MPOBaHHbIMM
[OKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas AOKyMeHTauus npegoctasnsetca komnaxuei: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Niunrwan Poap, Lawnxait, KHP. MPOW3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpVISOBaHHbIVI npeacTaBuTesNb, CMOCO6HbII NpeAoCTaB1Tb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTaLNIO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuit
BUPOGHVK 3asBNSEMO, Lo MaluuHa KyTownipyBanbHa
TM Procraft: PW1550, PW2200, PW2350,
PW2450, PW2500, PW2700

Bupo6nseTbes cepiiiHo' i BiANOBiAae HACTYyNHUM €BPOMENCbKUM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nfeTbCA BiANOBIAHO 40 TaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [OKYMeHTalis HajaeTbcs KomnaHiet: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6ya. 11,N2 898, fiunrwaH Poap, LWaHxai, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

% ABTOpU30BaHWii NPeACTaBHUK, KU 3AaTHUIT HafaTh TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik

VEGATOOLS s.1.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague,

Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)
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EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022

EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

Do Toduin

Shanghai, 10.09.2024

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2: 2021

ENIEC 61000-3

EN 61000-3-3:: 2013+A1 2019

ENIEC 63000:2018




