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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad pévodného nédvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoz Ha OPUrMHANHUTE UHCTPYKLIMK 33 ynoTpeda
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

TMepeBop, OPUrMHANbHOM MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLum
Mepeknap opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTawii
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoaAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xof1MMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;aHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)uBaHneM n akcnnyataumeit
[ZlaHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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Pic.1-4/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 5-12/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 13-20/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic.21-28/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
BELT AND DISC SANDER
BDS400S
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Mopenb BDS400S
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 400

Noload speed (min-") n,: 2000-2980

Disk diameter (mm) 150
Table size (mm) 230x152
Table angle positioning 0° - 45°
Sanding belt size 914x100
Sanding belt speed (m/min) 310-450
Sanding table angle positioning 0°-90°
Speed adjustment .

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=77.1
Sound power level (dB(A) LwA=90.1
Error K (dB(A)) K=
Protection class |
Protection category IPX0
Weight EPTA, kgs 13

PRODUCT DESCRIPTION (FIG. 1-28)

1. Knurled screw for grinding belt  13. Grinding belt P80
adjustment (preassembled)

2. Grinding belt tensioner 14. Stop
3. Sanding wheel 15. Allen screw
3a. Sanding wheel P80 sandpaper  15a. Washer
(preassembled) 16. Nuts
4. On/off switch 17. Screws for grinding belt guard
4a. On/off switch 18. Grinding belt guard
4b. Speed control 19. Grinding belt holder
4c. Display 20. Holder tube
5. Transverse stop 21. Protective guard

6. Sanding table 22. Screws for disc guard
7. Locking screw for sanding table 23. Clamping screw

7a. Washer 24. Washer
8. Suction port 25. Screws (M8)*
9. Base plate

26. Nuts (M8)*
27. Allen key 28
28. Deflection roller

10. Mounting hole

11. Allen screw

12. Toothed belt cover
12a.Fixing screws

SCOPE OF DELIVERY (FIG. 2)

3a. 1x Sanding disc P80 sandpaper (preassembled)
1 x Transverse stop

1 x Sanding table

1 x Locking screw for sanding table

7a. 1x Washer

11 x Grinding belt P80 (preassembled)
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0 12xAllen screw

0 15a. 2 x Washer

0 21 x Clamping screw

0 21 xWasher

0 21 xAllen key

0 1x Belt and disc sander
0 1x Operating manual

EXPLANATION OF THE SYMBOLS ON THE PRODUCT

Before commissioning, read and observe the operating
manual and safety instructions!

Wear hearing protection.
Wear safety goggles.

If dust builds up, wear respiratory protection!
WARNING!
Danger of injury! Do not reach into sanding disc while it is

running!

Running direction of the sanding disc
Running direction/grinding belt size

100x914 Mm

Table adjustment angle scale

~/ ®00®J

The product complies with the applicable European
directives.

RECOMMENDATIONS

Read the entire text of the operating instructions prior to the assembly and
operation of the device.

These operating instructions are intended to make it easier for you to get
familiar with your device and utilize its intended possibilities of use.

The operating instructions contain important notes on how to work safe-
ly, properly and economically with your machine and how to avoid dangers,
save repair costs, reduce downtime, and increase the reliability and work-
ing life of the machine.

In addition to the safety regulations contained herein, you must in any case
comply with the applicable regulations of your country with respect to the
operation of the machine.

Put the operating instructions in a clear plastic folder to protect them from
dirt and humidity, and store them near the machine. The instructions must
be read and carefully observed by each operator prior to starting the work.
Only persons who have been trained in the use of the machine and have
been informed on the related dangers and risks are allowed to use the ma-
chine. The required minimum age must be met.

In addition to the safety notes contained in the present operating instruc-
tions and the special regulations of your country, the generally recognized
technical rules for the operation of wood working machines must be ob-
served.

We accept no liability for accidents or damage that occur due to a failure to
observe this manual and the safety instructions.

PROPER USE
The machine meets the currently valid EU machine directive.

¢ The manufacturer’s safety, operation, and maintenance instructions
as well as the technical data given in the calibrations and dimen-
sions must be adhered to.

¢ Relevant accident prevention regulations and other generally recog-
nized safety and technical rules must also be adhered to.
0 The machine may only be used, maintained, or repaired by trained

persons who are familiar with the machine and have been informed
about the dangers. Unauthorized modifications of the machine ex-




clude a liability of the manufacturer for damages resulting from the
modifications.

¢ The machine is intended for use only with original spare parts and
original tools from the producer.
O Any other use is considered to be not intended. The manufacturer

excludes any liability for resulting damages, the risk is exclusively
borne by the user.

Please note that our equipment has not been designed for use in com-
mercial, trade or industrial applications. Our warranty will be voided if the
equipment is used in commercial, trade or industrial businesses or for
equivalent purposes.

A\ cauTion!

Read all safety regulations and instructions. Any errors made in following
the safety regulations and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury. Keep all safety regulations and instructions in a safe
place for future use.

Warning! To protect against electric shock, injury and fire the following ba-
sic safety precautions must be observed when using power tools.

Read and follow these instructions before using the equipment and keep
the safety information in a safe place.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE BELT AND
DISC SANDER
0 WARNING! Do not use your product until it is completely assem-
ed and installed according to the instructions.
O If you are not familiar with the operation of the sanding machine,
ask the head of the department, your teacher, or any other qualified
person.

0 /\ ATTENTION! This machine has only been designed for sanding
wood or similar materialsto. The sanding of other materials can
cause fire, injuries, or damage the product.

0 Always wear safety goggles.
0 This product may only be operated indoors.

0 /N IMPORTANT! Mount and use the machine on a horizontal sur-
face. A nonhorizontal surface can damage the motor.

O If the machine tends to tilt or walk, especially when sanding long
and heavy panels, it must be fastened to a solid surface of sufficient
carrying force.

0 Make sure the sanding belt runs in the correct direction - see arrows
at the back of the belt.

0 Make sure the sanding belt is running correctly so that it cannot
come off the drive pulleys.

0 Make sure the sanding belt is not twisted or loose.
¢ Firmly hold the workpiece when sanding.

O Always use the fence when using the sanding machine in horizontal
position.
0 Always hold the workpiece firmly to the table when using the sanding
isc.

0 Always hold the workpiece to the side of the sanding disc running
downwards, in order to maintain the workpiece pressed to the table.
By using the upward running side of the sanding disc, the workpiece
could be ejected and cause injury to persons.

0 Always keep a minimum distance of about 1.5 mm or less between
the table or fence and the sanding belt or disc.

¢ Do not wear gloves. Do not hold the workpiece with a cloth during
sanding.

0 Use sanding belt or disc of the correct grit corresponding with the

0 Never sand workpieces too small to be held safely.

0 Avoid awkward hand positions where a sudden slip could cause your
hand to touch the sanding belt or disc.

¢ When sanding a large piece of material, provide an additional sup-
port at table height.

¢ Never sand an unsupported workpiece. Secure the workpiece with
the table or the fence. Exceptions are the sanding of curved work-
pieces on the outside of the sanding disc.

0 Always clear the table, fence or sanding belt of scraps or other ob-
jects, before turning the machine on.

0 Do not perform any layout assembly or set up work on the table while
the sanding machine is in operation.

¢ Switch the machine off and pull the power plug from the socket when
fitting or removing accessories.

O Never leave the working area of the sanding ma-chine while the tool
is running, or as long as it has not come to an absolute standstill.

EIEEE] -

¢ The machine has been built using modern technology and in accord-
ance with recognized safety rules. Some hazards, however, may still
remain.

O The grinding wheel poses a danger of injury to fingers and hands by
improper feeding or placement of tools.

0 Danger of injury from thrown tools due to improper holding or feed-
ing.

O The use of incorrect or damaged mains cables can lead to electrical
injuries.

O Although having regarded all considerable rules there may still re-
main not obvious remaining hazrds.

0 Minimize remaining hazards by following the instructions in” Safety

Rules”, "Use only as authorized” and in the entire operating manual.

/\ WARNING!

This electric tool generates an electromagnetic field during operation. This
field can impair active or passive medical implants under certain condi-
tions. In order to prevent the risk of serious or deadly injuries, we recom-
mend that persons with medical implants consult with their physician and
the manufacturer of the medical implant prior to operating the electric tool.
The total vibration emission values specified and the device emissions val-
ues specified have been measured in accordance with a standardised test
procedure and can be used for comparison of one electric tool with an-
other.

The total noise emission values specified and the total vibration emission
Kues specified can also be used for an initial estimation of the load.

NOTE:

RESIDUAL RISKS
Remaining hazards

O The vibration values and noise emission values can vary from the
specified values during the actual use of the electric tool, depending
on the type and the manner in which the electric tool is used, and in
particular the type of workpiece being processed.

0 It is necessary to define safety measures to protect the operator
which are based on an estimate of vibration exposure during the
actual operating conditions (for this, all parts of the operating cy-
cle have to be considered, e.g. times during which the power tool
is switched off and times during which it is switched on but runs
in noload mode).

UNPACKING
0 Open the packaging and carefully remove the product.

0 Remove the packaging material, as well as the packaging and trans-
port safety devices (if present).

O Check whether the scope of delivery is complete.

O Check the product and accessory parts for transport damage. Imme-
diately report any damage to the transport company that delivered
the Product. Later claims will not be recognised.

O If possible, keep the packaging until the expiry of the warranty pe-
riod.

O Familiarise yourself with the product by means of the operating man-
ual before using for the first time.

O With accessories as well as wearing parts and replacement parts
use only original parts. Spare parts can be obtained from your spe-
cialist dealer.

O When ordering please provide our article number as well as type and
year of manufacture for the product.
/\ WARNING
The product and the packaging material are not children's toys!

Do not let children play with plastic bags, films or small parts! There is a
danger of choking or suffocating!

ASSEMBLY

Installing the sanding table (Fig. 3-6)
1. Fit the sanding table (6) and secure it with the locking screw (7) and
the washer (7a) (Fig. 3+4).
2. Secure the grinding table (62 on the opposite side with the clamping
screw (23) and the washer (24) (Fig. 5+6).
Inserting the transverse stop (5) (Fig. 4)
1. Slide the transverse stop (5) into the groove of the sanding table (6).
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2. Turn the transverse stop (5) until the desired angle has been set
(Fig. 21, 22).
Fitting the stop (Fig. 1, 7)
3. Secure the stop (14) with the Allen screws (15) and the washers
(15a). Use the Allen key (27) for this.

4. Attention! It must be possible for the grinding belt (13) to run free-
ly.
Moving the sanding position of the grinding belt (Fig. 8-10)
1. Use the Allen key (27) to loosen the Allen screw (11).
2. Move the grinding belt (13) upwards into the desired position.
3. Tighten the Allen screw (11) to fix this position.
4

. The sanding table (6) can be inserted in this position to support
the workpiece. To do this, loosen the two Allen screws (15) and re-
move the stop (14).

5. Slide the sanding table (6) into the hole of the holder tube (20) and
fix it with the locking screw for sanding table (7).
Use as a stationary machine (Fig. 1, 11)
If your machine is to be used in a permanent location, it is recommended
you secure it to a workbench.
1. Mark the drill holes.
O Place the product as it will be installed later.

0 Mark the positions of the holes to be drilled on the workbench.
These are given by the fixing holes (10) in the base plate (9).
We recommend installing close to the edge to ensure that the grind-
ing table (6) can reach the 45° position.

2. Drill the holes (at least 9 mm diameter) through the workbench.

3. Place the product over the drilled holes congruent with the fixing
holes (10) in the base plate (9) and insert the screws (M8*) (25)
through the holes from above.

4. Screw the nuts (26) from below onto the screws (M8x60%) (25).
5. Tighten the nuts (26) using two openend spanners AF13*.
* = not included in the scope of delivery!

Use as a mobile machine

If your product is to be used as a portable tool, it is recommended you fas-
ten it to a suitable mounting plate.

The mounting plate should be at least 19 mm thick and sufficiently larger
than the product to allow space for the screw clamps.

Fix the product to the base plate using suitable wooden screws. The base
plate can be clamped to the workbench with screw clamps (not included
in scope of delivery).

BEFORE COMMISSIONING

General information

O Before connecting of the product, make certain that the data on the
type plate matches with the mains power data.

O Prior to commissioning, all covers and safety devices must be
mounted correctly.

O It must be possible for the sanding belt and sanding wheel to run
freely.

0 In case of previously machined wood, be aware of any foreign ob-
jects, such as nails or screws, etc.

0 Before pressing the on/off switch, make sure whether the sanding
paper is correctly fitted, and that moving parts run smoothly.

COMMISSIONING

ON/OFF switch (4a) (Fig. 12)
1. Press the “I" switch to switch on the product.
2. Press the “0" switch to switch off the product.

Adjusting the sanding table (Fig. 1, 13, 19, 20)
The sanding table (6) can be infinitely adjusted from 0° to 45°.
The adjustable transverse stop (5) ensures safe guidance of the workpiece.

/N ATTENTION! It must be possible for the sanding wheel (3) to run free-
ly. The distance between the sanding table (6) and the sanding wheel (3)
should be max. 2 mm.

To set the gap between the sanding table (6) and the sanding wheel (3),
proceed as follows (Fig. 19, 20):

1. Release the clamping screw (23).

PRO-CRAFT

2. Loosen the three nuts (16), under the sanding table (6). Use a hexa-
gon spanner AF10 for this (not included in the scope of delivery).

3. Now clamp a panel or similar with a thickness of max. 2 mm be-
tween the sanding table (6) and the sanding wheel (3).

4. Tighten the nuts (16) and the clamping screw (23).
5. Then remove the panel.

Sanding
O Always hold the workpiece firmly during sanding.
0 Do not apply excessive pressure.

0 The workpiece should be moved back and forth on the sanding belt
or the sanding wheel when sanding. This prevents the sanding paper
from becoming worn on one side.

Connecting the extraction port set (8) (Fig. 1)
The product is equipped with an extraction port.
Connect a dust extractor when processing dusty materials.

Replacing the sanding paper on the sanding disc (Fig. 1, 14)
1. Pull out the mains plug.
2. Remove the clamping screw (23) and the metal plate (24).

3. Unscrew the locking screw for the sanding table (7) with the washer
(7a) and remove the sanding table (6).

4. Disassemble the disc guard (21) by removing the two screws (22)
with screwdriver (not included in the scope of delivery).

5. Pull the sandpaper (3a) off the sanding wheel (3) and attach the
new sandpaper (3a) (quickfit fastening system) in reverse order.

6. Attach the disc guard (21) again.

7. Fit the sanding table as described under 8.1).
Replacing the grinding belt (1, 8, 15-18)

1. Pull out the mains plug.

2. Loosen the Allen screw (11) with the Allen key (27).

3. Loosen the screws (17) with screwdriver (not included in the scope
of delivery).

4. Take the grinding belt guard (18) off the grinding belt holder (19). To
do this, set the grinding belt holder (19) at a slight angle.

5. Pull out the grinding belt tensioner (2) to release the tension on the
grinding belt (13).
6. Remove the grinding belt (13) forwards.
7. Mount the new grinding belt in reverse order.
Adjusting the sanding belt (Fig. 1)
1. Pull out the mains plug.
2. Push the grinding belt (13) by hand slowly in the running direction.

3. The grinding belt (13) must run centrally on the sanding surface. If
not, you can use the knurled screw (1) to make adjustments.

WORKING INSTRUCTIONS

Sanding chamfers and edges (Fig. 1, 19, 20)
The sanding table (6) can be infinitely adjusted from 0° to 45°.
1. Loosen the clamping screw (23) and the locking screw for sand-
ing table (7).
2. Now set the desired angle.
3. Tighten the clamping screw (23) and the locking screw for sand-
ing table (7) again.
Sanding of end faces with a transverse stop (Fig. 1, 21, 22)
/\ NOTE: Always move the workpiece from the left to the centre of the
sanding disc, never beyond! Risk of injury due to workpiece being thrown
away!
0 The supplied transverse stop (5) facilitates precise sanding.

O The transverse stop (5) can be used to set sanding angles in addition
to the inclination of the sanding table (6).

0 We recommend its use when sanding (short) faces.
0 Attach the transverse stop (5) as described under Inserting the trans-
verse stop (5) (Fig. 4).
Horizontal and vertical sanding (Fig. 23)

Your product can be used both vertically and horizontally. The sanding ta-
ble can be used for both applications.

1. Proceed as described under Moving the sanding position of the
sanding belt (Fig. 8-10).




/\ NOTE:

Sand long workpieces in the vertical position by moving the workpiece
evenly over the sanding belt.

Surface sanding on the sanding belt (Fig. 24)

O Guide the workpiece (A) evenly over the sanding belt(13) by pressing
it firmly against the stop (14).

O The contact pressure must not be too strong so that sanded material
can be transported away from the sanding belt (13).
Sanding concave curves (Fig. 25)

/\ WARNING! Do not sand the faces of straight workpieces on the de-
flectionroller!

0 ?o ;\ot sand concave curves on the right side of the deflection roller
28).
0 Guide the workpiece (A) evenly over the sanding belt (13).

Sanding convex curves (Fig. 26)
/N ATTENTION

Always move the workpiece from the left to the centre of the sanding disc,
never beyond!

Always sand convex curves using the sanding disc by guiding the work-
piece (A) from the left side to the centre of the sanding disc.

ELECTRICAL CONNECTION

The electrical motor installed is connected and ready for operation. The
connection complies with the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer's mains connection as well as the extension cable used must also
comply with these regulations.

d electrical cables
The insulation on electrical connection cables is often damaged.
This may have the following causes:

O Pressure points, where connection cables are passed through win-
dows or doors,

O Kinks where the connection cable has been improperly fastened or
routed,

O Places where the connection cables have been cut due to being
driven over,

¢ Insulation damage due to being ripped out of the wall socket,

¢ Cracks due to the insulation ageing.
Such damaged electrical connection cables must not be used and are life
threatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regularly. Ensure that
the connection cables are disconnected from electrical power when check-
ing for damage.

Electrical connection cables must comply with the applicable VDE and DIN
provisions. Only use connection cables with the same designation .

The printing of the type designation on the connection cable is mandatory.
Safety information for replacing d d or def mains connec-
tion cables

Connection type Y

If it is necessary to replace the mains connection cable, this must be done
by the manufacturer or their representative to avoid safety hazards.

Important information

In the event of overloading, the motor will switch itself off. After a cooldown
period (time varies) the motor can be switched back on again.

AC motor
¢ The mains voltage must be 230 V 240V~.

O Extension cables up to 25 m long must have a crosssection of 1.5
mm2.

TRANSPORT

1. To transport the product, disconnect the it from the power supply
and set it up in the new position you want to use it in.

2. The product must be secured against tipping and slipping during
transport in vehicles in order to prevent damage and injuries.

3. Lift the product only by the carrying handle (10) and the machine
foot.

4. Do not carry the product by the sanding belt holder (19), sanding
wheel (3), sanding table (6) or other moving product parts.

Covevusn [T

MAINTENANCE AND CLEANING

/\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out any setting, servicing or repair
work!

General maintenance tasks

0 Clean the product at regular intervals using a damp cloth and a little
soft soap. Do not use any cleaning products or solvents; they could
attack the plastic parts of the product. Make sure that no water can
penetrate the product interior.

¢ Oil all moving parts once a month.

Retensioning and changing the toothed belt (Fig. 27, 28)

Retensioning the toothed belt

1. Remove the belt cover (12) by loosening the screw with screw-
driver.

2. Loosen the three fastening screws (12a) with a screwdriver.

3. To tension the toothed belt, slide the belt housing upwards and hold
this position.

4. Tighten the fastening screws (12a) firmly.

5. Now check the belt tension and retighten it if necessary.

6. Insert the belt cover (12) and firmly tighten it.

Changing the toothed belt

1. Remove the belt cover (12) by loosening the screw with screw-
driver.

. Loosen the three fastening screws (12a) with a screwdriver.
. Remove the old belt.
. Put on the new belt.

. To tighten the toothed belt, proceed as described in the chapter Re-
tensioning the toothed belt.

g s w N

Cleaning

Keep protective devices, air vents and the motor housing as free of dust
and dirt as possible. Rub the product clean with a clean cloth or blow it off
with compressed air at low pressure. We recommend that you clean the
product directly after every use.

STORAGE
Store the product and its accessories in a dark, dry and frost free place that
is inaccessible to children.
The optimum storage temperature is between 5°C and 30°C.
Store the product in its original packaging.

Cover the product to protect it from dust or moisture. Store the operating
manual with the product.

TROUBLESHOOTING

Fault Possible cause Remedy
On/off switch Replace all damaged parts
damaged before you use your sander

again. Contact your local service

Engine does not | On/off cable centre or an authorised service
start damaged station. Every attempt to carry
out a repair, can be dangerous if

On/off relay itis not done by skilled
damaged personnel.

The product Too much pressure

becomes slower | is applied to the a%?ll(y i'gs: pressure to the

during work workpiece. piece.

Grinding belt

comes off the Istt:iac?e'snnot un Reset the track.

drive pulleys. gnt.

Sanding disc or
belt is covered with
Wood gets burnt grease.
during sanding.  Eycessive pressure
was applied to the
workpiece.

Replace grinding belt or sanding
disc.

Reduce the pressure applied to
the workpiece.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
K Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable envi-
ronmental protection regulations. Power tools must not be disposed

into household waste!
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EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
X electrical and electronic equipment and its implementation in na-
tional legislation, damaged or used electrical equipment must be

separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential

presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
PASOVA A TALIROVA BRUSKA
BDS400S
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Mopenb

Motor na stfidavy proud (V AC)
Frekvence (Hz)

Prikon (W)

Otéacky kotouce (min-")

Disk diameter (mm)

Rozméry stolu (mm)

Sikmé nastaveni stolu

Rozméry brusného pasu
Rychlost brusného pasu (m/min)
Sikmé nastaveni

Nastaveni rychlosti

BDS400S
220-240
50

400

n,: 2000-2980
150
230x152
0° - 45°
914x100
310-450
0°-90°

Hladiny emise hluku urcené podle EN 62841-2-4:

Hladina zvukového tlaku (dB(A))
Hladina zvukového vykonu (dB(A))
Chyba K (dB(A))

Trida ochrany
Kategorie ochrany
Hmotnost EPTA, kg

POSOUZENI (VYKRES 1-28)

1. Sroub s ryhovanou hlavou pro
nastaveni brusné ho pasu

2. napina¢ brusného pasu
3. brusny talif

3a. brusny papir brusny talif P80
(pfedmontovany)

4. kontrolni panel

4a. zapinac/vypina¢
4b. regulator rychlosti
4c. displej

5. pficny doraz

6. brousici stil

7. zajistovaci §roub brousiciho
stolu

7a. podlozka
8. odsavaci hrdlo
9. zakladni deska
10. upeviovaci otvor
1. $roub s vnitinim Sestihranem

PRO CRAFT
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LpA=77.1
LwA=90.1
K=3
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12. kryt ozubeného femene
12a. upeviovaci Srouby

13. brusny pas P80
(pfedmontovany)

14. doraz

15. $roub s vnitfnim Sestihranem
15a. podlozka

16. matice

17. Srouby pro ochranu brusného

18. ochrana brusného pasu

19. drzak brusného pasu

20. pridrznd trubka

21. ochrana kotouce

22. $rouby pro ochranu kotouce
23. upinaci Sroub

24. podlozka

25. $rouby (M8)*

26. matice (M8)*
27.Kkli¢ s vnitfnim Sestihranem

28. vodici koletko

* = neni v rozsahu dodavky!

ROZSAH DODAVKY (OBR. 2)

0 3a.1xbrusny papir brusny kotou¢ P80 (pfedmontovany)
0 1 xpricny doraz

¢ 1xbrousici stil

0 1x zajistovaci $roub brousiciho stolu
0 7a.1xpodlozka

0 11 x brusny pas P80 (pfredmontovany)
0 12 x $roub s vnitfnim $estihranem
0 15a.2 x podlozka

O 21 x upinaci $roub

0 21 x podlozka
0 21 x kli¢ s vnitfnim Sestihranem
0 1x pasova a talifovd bruska
0 1x Névod k obsluze

VYSVETLENi SYMBOLU NA VYROBKU

Pred uvedenim do provozu si prectéte a dodrzujte ndvod k
obsluze a bezpecnostni pokyny!

Pouzivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.

Budeli se pfi préci prasit, noste ochranu dychacich cest!

VYSTRAHA!
Nebezpecti zranéni! Nesahejte do béziciho brusného kotouce!

Smér chodu brusného kotouce
Smér chodu/ Velikost brusného pasu

100x914 Mm

Uhlové stupnice nastaveni stolu

-~/ 0@

Vyrobek odpovida platnym evropskym smérnicim.

q

Vazeny zakazniku,
pfejeme vam mnoho radosti a Gspéchu pfi praci s novym vyrobkem.
Upozornéni:
Vyrobce tohoto vyrobku neruci podle platného zakona o odpovédnosti za
vady vyrobku za skody, které vzniknou na tomto vyrobku nebo jeho pro-
strednictvim v pipadé:

¢ Neodborna manipulace

0 Nedodrzovani névodu k obsluze

O Opravy treti osobou, neopravnénymi odborniky

¢ Montaz a vyména neoriginalnich néhradnich dili

0 Pouziti, které neni v souladu s ur¢enim

O Vypadky elektrického zafizeni v pfipadé nedodrzeni elektrickych

predpisu a ustanoveni VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Méjte na paméti:
Névod k obsluze je sou¢asti tohoto vyrobku.

Obsahuije dulezité pokyny, jak s vjrobkem bezpecné, odborné a hospodarné
pracovat, jak zabranit nebezpeci, usetfit naklady na opravy, snizit prostoje
a zvysit spolehlivost a Zivotnost vyrobku. Kromé bezpeénostnich smérnic




uvedenych v tomto ndvodu k obsluze musite strikiné dodrZzovat predpisy
platné pro provoz vyrobku ve Vasi zemi.

Seznamte se pred pouzitim vyrobku se v§emi pokyny pro obsluhu a bezpec-
nostnimi pokyn%. Vyrobek provozu'Lte pouze v souladu s popisem a ve sta-
noveném rozsahu pouziti. Navod k obsluze ulozte na vhodném misté a v
piipadé predani vyrobku tfetim osobam predejte vsechny podklady.

PouZiti v souladu s uréenim

Pésovd a talifova bruska slouzi k brouseni dfeva jakéhokoliv druhu, pod-
le velikosti stroje.

Stroj odpovida platné ES smérnici o strojnich zafizenich.

Vyrobek se smi pouzivat pouze v souladu s uréenim. Jakékoliv dal$i pouzi-
ti kromé tohoto je v rozporu s uréenim. Za $kody nebo zranéni véeho druhu,
které vzniknou na zakladé pouziti v rozporu s uréenim, zodpovidé uzivatel/
obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Soucasti pouziti k uréenému dcelu je dodrzovani bezpe¢nostnich pokynti a
také montazni navod a provozni pokyny v ndvodu k obsluze.

Osoby provadéjici obsluhu a Gdrzbu vyrobku s nim musi byt sezndmeny a
informovany o potencialnich nebezpecich.

Zmény na vyrobku zcela vyluéuji ruceni vyrobce za $kody, které takto vznik-
nou.

Méjte na paméti, ze nase vyrobky nebyly v souladu s urcenim konstruovény
pro komeréni, femesIné a primyslové pouziti. Nepfebirame odpovédnost v
piipadé, kdy se vyrobek pouzije v komercnich, femesinych nebo priimys lo-
vych provozech, a pfi srovnatelnych ¢innostech.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PASOVOU A
TALIROVOU BRUSKU
0 /N VAROVAN! Vyrobek pouzivejte az potom, co jej Gplné slozite a
nainstalujete dle ndvodu.

o /\ POZOR! Tento vyrobek je urCen pouze k brouseni deva nebo ma-
teridli podobnych dfevu. Brousent jinjch materidld mize zplsobit
pozar, zranéni nebo poskozeni vyrobku.

Nez zacnete s vyrobkem pracovat, proctéte si cely navod k obsluze.
Vzdy noste ochranné bryle.
Tento vyrobek pouzivejte pouze k préci v interiéru.

/\ POZOR! Vyrobek montujte a pouzivejte pouze na horizontalni
plose. Montaz na plose, kterd neni horizontalni mize zplsobit po-
skozeni motoru.

¢ Mali vyrobek sklon, se béhem provozu, hlavné pri brouseni dlouhych
nebo tézkych obrobki pfevracet nebo pohybovat, musi se dobfe spo-
jit s nosnym povrchem.

0 Presvédéte se o tom, 7e brusny pas bézi spravnym smérem. Rid'te se
Sipkou na zadni strané brusného pasu.

O PresvédCete se, Ze ma brusny pas spravné vedeni, takze se nemiize
odvinout z hnacich kotoucd.

O Presvédcte se, Ze brusny pas neni zamotany nebo volny.

¢ Béhem brouseni obrobek pevné drzte.

O Vzdy, kdyz pouzivate pasovou a talifovou brusku v horizontélni polo-
ze, vzdy pouzijte doraz.

¢ Béhem brouseni pasovou a talifovou bruskou obrobek pevné pridrzte
na stole.

0 Obrobek vzdy drzte na strané brusného kotouce sméfujici dold, aby
obrobek dobre doléhal na stiil. Pokud pouZijete horni stranu brusné-
ho kotouce, miize dojit k vymrsténi obrobku a ohroZeni sebe nebo
jinych osob.

0 Mezi stolem nebo dorazem a brusnym pasem nebo brusnym ko-
touc¢em dodrzujte minimélini vzdalenost zhruba 2 mm nebo méné.

0 Nenoste ochranné rukavice a obrobek béhem brouseni nepfidrzujte
hadrem.

0 Nikdy nebruste obrobky, které jsou tak malé, Ze bezpeéné brouseni
neni mozné.

0 Vyhnéte se nevhodnym poloham rukou, béhem kterych by se mohly
ruce dostat na brusny pas nebo brusny kotou¢.

0 Kdyz zpracovévate velké obrobky, méli byste pouzivat dodatecnou
podporu ve vys$ce horni desky.

0 Nikdy nebruste obrobek, ktery nema podporu. Obrobek podpirejte
pomoci desky nebo dorazu, kromé oblych obrobki na vnejsi strané
brusného kotouce.

O Z desky, dorazu nebo brusného pésu odstrante vzdycky pred zapnu-
tim vyrobku vSechen odpad a jiné kusy.

O KdyZ je vyrobek v provozu, na stole nic neplénujte ani nemontuite.

0 Kdyz instalujete nebo odstranujete pfislusenstvi, vypnéte vyrobek a
odpojte zastrcku ze zasuvky.

o o o o
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O Pracovni oblast vyrobku nikdy neopoustéjte, kdyz je vyrobek zapnuty
nebo se jesté tplné nezastavil.

O Obrobek vzdycky pokladejte na brusny stil, resp. pfilozte jej pevné
na doraz brouseni. Oblé obrobky béhem brouseni na brusném talifi
polozte bezpecné na stil.

O Zajistéte vzdy stabilitu a bezpecnost pasové a kotoucové brusky
(napf. upevnéni k dilenskému stolu).

O Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny kotou¢ a brusny pés z
hlediska poskozeni.

0 Opotrebené nebo poskozené brusné kotouce a brusné pasy nepro-
dlené vyméite.

0 Pouzivejte ochranny kryt a uloZeni obrobki vzdy tak, jak je pro vloze-
né nastroje vyzadovano.

0 Pouzivejte elektricky nastroj vzdy s vloZenymi ndstroji na obou viete-
nech, aby se omezilo riziko dotyku rotujiciho vietena.

ZBYTKOVA RIZIKA

0 Vyrobek je zkonstruovan podle stavu techniky a uzndvanych bez-
pecnostné technickych predpisi. Piesto se mohou béhem préace
vyskytnout jednotliva zbytkova rizika.

0 Nebezpeéi poranéni prstd a rukou rotujicim brusnym kotouc¢em v
pripadé neodborného vedeni nebo ulozeni brouseného néstroje.

O Nebezpeti poranéni nasledkem vymrsténych nastroji pfi neodbor-
ném drZeni nebo veden.

0 OhroZzeni zdravi zésahem elektrickym proudem pfi pouZiti elektric-
kych privodnich kabel, které nejsou v poradku.

0 Kromé toho mohou pfes vSechna pfijata preventivni opatfen existo-
vat zbytkova rizika, kterd nejsou zjevna.

O Zbytkova rizika Ize minimalizovat, pokud budete dodrzovat ,bezpec-
nostni pokyny“ a ,pouziti v souladu s ur¢enym tcelem" a kompletni
navod k obsluze.

A\ VAROVANI

Tento elekiricky nastroj vytvari béhem druhu provozniho rezimu elekiro-
magnetické pole. Toto pole miize za urcitych podminek ovliviiovat aktivni
nebo pasivni zdravotni implantaty. Pro snizeni rizika vaznych nebo smrtel-
nych urazi doporucujeme osobdm se zdravotnimi implantaty, aby se pfed
obsluhou tohoto elektrického nastroje obrétily na svého |ékare nebo na vy-
robce zdravotniho implantatu.

Uvedend celkova hodnota vibraci a uvedena hodnota hlukovych emisi byly
méfeny normovanym zkusebnim postupem a mohou byt pouzity ke srovna-
ni elektrického nastroje s jinym.

Indikovanou hodnotu emisi hluku a indikovanou hodnotu celkovych vibraci
Ize rovnéz pouzit k predbéznému odhadu zatizeni.

/\ UPOZORNENi:

¢ Emise vibraci a hlukové emise se mohou béhem realného pouziva-
ni elektrického néstroje lisit od uvedenych hodnot v zavislosti na
zplsobu pouziti elektrického néstroje, predevsim podle toho, jaky
obrobek se bude obrébét.

¢ Je nezbytné stanovit bezpecnostni opatfeni pro ochranu pracovnika
obsluhy na zékladé posouzeni zatiZeni vibracemi béhem skutecnych
podminek pouziti (pritom je tfeba zohlednit v§echny ¢ésti provozniho
cyklu, napriklad doby, kdy je elektricky nastroj vypnuty, a doby, kdy je
sice zapnuty, avSak béZi bez zatizeni).
ROZBALENI
O Otevrete obal a vyrobek opatrné vyjméte.

0 Odstraiite balici materidl a obalové a pfepravni pojistky (pokud je
jimi vyrobek opatfen).

O Zkontrolujte, zda je rozsah dodévky tplny.

¢ Zkontrolujte vyrobek a dily prisluSenstvi, zda nevykazuji Skody
zplsobené piepravou. Pfipadné Skody ihned nahlaste prepravni
spolecnosti, ktera vam vyrobek dodala. Pozdéjsi reklamace nebudou
uznany.

0 Uchovejte obal dle moznosti az do uplynuti zaruéni doby.
¢ Pred pouzitim se s vyrobkem seznamte podle navodu k obsluze.

O Pouzivejte u pfislusenstvi a opotiebitelnych a nahradnich dili pouze
origindIni dily. Nahradni dily obdrzite u specializovaného prodejce.

0 Uvedte pfi objednavani nase ¢isla vyrobku a rovnéz typ a rok vyroby.
A\ VAROVANI

Vyrobek a balici materialy nejsou détskd hracka!
S plastovymi sacky, foliemi a drobnym dily si nesméji hrat déti! Hrozi nebez-

peci spolknuti téchto véci a uduseni!
PRO-CRAFT
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MONTAZ

Montaz brousiciho stolu (obr. 3-6)
1. Namontuijte brousici stiil (6) a zajistéte jej zajistovacim Sroubem (7)
a pfilozkou (7a) (obr. 3+4).
2. Zajistéte brousici stdl (6) na protilehlé strané upinacim Sroubem
(23) a podlozkou (24) (obr. 5+6).

VlozZeni pficného dorazu (5) (obr. 4)
1. Zasuiite pficny doraz (5) do drézky brousiciho stolu (6).
2. Otacejte pficnym dorazem (5), az se nastavi pozadovany Ghlovy roz-
mér (obr. 21, 22).
Montaz dorazu (obr. 1,7)
1. Pfipevnéte doraz (14) pomoci $roubi s vnitinim Sestihranem (15) a
piilozek (15a). K tomu pouzijte inbusovy kli¢ (27).
2. Pozor! Brusny pas (13) musi bézet bez prekazek.
Sefizeni polohy brusného pasu (obr. 8-10)
1. Pomoci inbusového klice (27) povolte Sroub s vnitinim Sestihra-
nem (11).
2. Piejedte brusnym pasem (13) smérem nahoru do pozadované po-
lohy.
3. Utahnéte Sroub s vnitinim Sestihranem (11), abyste tuto polohu za-
fixovali.

4. V této poloze Ize jako uloZeni obrobkd pouzit brousici stl (6), k
tomu je tieba vymontovat oba $rouby s vnitfnim Sestihranem (15) a
poté vyjmout doraz (14).

5. Zasunte brousici stil (6) do otvoru v trubce drzéku

6. (20) a zajistéte jej zajistovacim Sroubem pro brousici stiil (7).
Pouziti jako stacionarni stroj (obr. 1, 11)
Pro trvalé pouziti se doporucuje montaz na dilensky stdl.

1. Oznacte vyvrtané otvory.

. Umistéte vyrobek tak, jak ma byt pozdéji nainstalovan.

. Na dilenském stole si vyznacte polohy vrtanych otvord.

. Tyto jsou urceny upeviovacimi otvory (10) v zakladni desce (9).

. Doporucuje se montaz blizko okraje, aby se zajistilo, ze brousici stil
(6) mize dosahnout polohy 45°.

. Vyvrtejte otvory (o priméru nejméné 9 mm) skrz dilensky stdl.

7. Umistéte vyrobek nad vyvrtané otvory shodné s upev fiovacimi ot-
\(/org (10) zakladni desky (9) a shora do otvori vlozte Srouby (M8*)
25).
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8. Na Srouby (M8x60*) (25) zespodu nasroubujte matice (26).
9. Utahnéte matice (26) pomoci dvou vidlicovych kli¢t vel. SW13.
* = neni v rozsahu dodavky!

Poutziti jako mobilni stroj
Pro mobilni pouziti vyrobku se doporucuje montéz na vhodnou zakladnu.

Zéakladna by méla mit minimdlni tioustku 19 mm a byt vétsi, nez vyrobek,
aby na ni byl dostatek mista pro Sroubové svérky.

Pripevnéte vyrobek k zakladni desce pomoci vhodnych vrutl do dfeva. Za-
kladni desku Ize k dilenskému stolu pfipevnit pomoci Sroubovych svérek
(nejsou v rozsahu dodévky).

PRED UVEDENiIM DO PROVOZU

Vseobecné pokyny
0 Pred jakymikoliv nastavenimi na vyrobku vzdy vytdhnéte sitovou
zéstrcku.

¢ Pred pfipojenim vyrobku se presvédcte, Ze jsou Udaje na typovém
Stitku shodné s tdaji sité.

¢ Pred uvedenim do provozu musi byt f4dné namontovany vsechny
kryty a bezpeénostni zafizeni.

O Brusny pds a brusny talif musi béZet bez prekéazek.

0 U jiz obrobeného dfeva davejte pozor na cizi télesa, napf. hrebiky
nebo srouby atd.

O Pred stisknutim spinace pro zapnuti/vypnuti se ubezpecte, zda je
spravné namontovany brusny papir a pohyblivé dily se snadno po-
hybuiji.

PRO-CRAFT

UVEDEN DO PROVOZU

Zapina¢/vypinac (4a) (obr.12)
1. Stisknutim spinace ,I" vyrobek zapnéte.
2. Stisknutim spinace ,0" vyrobek vypnéte.

Nastaveni brousiciho stolu (obr. 1, 13, 19, 20)
Brousici stl (6) Ize plynule pfestavovat od 0° do 45°.
Prestavitelny pficny doraz (5) zarucuje bezpecné vedeni obrobku.

POZOR! Brusny talif (3) musi bézet bez prekazek. Vzdélenost mezi
brousicim stolem (6) a brusnym talifem (3) ma byt max. 2 mm.

Pro nastaveni mezery mezi brousicim stolem (6) a brusnym talifem (3) po-
stupujte nasledovné (obr. 19, 20):
1. Uvolnéte upinaci $roub (23).

2. Povolte tfi matice (16), které se nachdzeji pod brousicim stolem (6).
K tomu pouzijte nastrcny klic vel. 10 (neni v rozsahu doddvky).

3. Mezi brousici stil (6) a brusny talif (3) upnéte plech nebo podobny
predmét o tloustce max. 2 mm.

4. Utahnéte matice (16) a upinaci Sroub (23).
5. Nakonec odstrarite plech.

Brouseni
¢ Béhem brouseni vzdy pevné drzte obrobek.
0 Nevyvijejte velky tlak.

O Obrobkem by se mélo béhem brouseni pohybovat po brusném pésu,
resp. brusném talifi sem a tam. Tim se zabréni jednostrannému opo-
tfebeni brusného papiru.

Pripojeni odsavaciho hrdla (8) (obr. 1)
Vyrobek je vybaven odsévacim hrdlem.
Pfi obrdbéni materidld s prasnosti pfipojte odsavani prachu.

Vyména brusného papiru na brusném taliFi (obr. 1, 14)
1. Vytahnéte sitovou zastrcku.
2. Odstrarite upinaci Sroub (23) a kovovou desku (24).

3. 0dsroubuijte zajistovaci Sroub brousiciho stolu (7) s pfilozkou (7a) a
sejméte brousici stiil (6).

4. Demontujte ochranu kotouce (21) odstranénim dvou $roubii (22) po-
moci kiizového Sroubovaku (neni v rozsahu dodavky).

5. Stahnéte brusny papir (3a) z brusného talife (3) a namontujte novy
brusny papir (3a) (upevnéni suchym zipem) v opaéném poradi.
6. Znovu pfipevnéte ochranu kotouce (21).
7. Brousici stil namontujte podle popisu v ¢asti 8.1.
Vyména brusného pasu (1, 8, 1518)
1. Vytéhnéte sitovou zéstréku.
2. Povolte $roub s vnitfnim Sestihranem (11) inbusovym klicem (27).

3. Uvolnt)éte srouby (17) kiizovym Sroubovékem (neni v rozsahu do-
davky).

4. Sejméte ochranny kryt brusného pasu (18) z drzéku brusného pasu
(19). Pro tento Ucel nastavte drzak brusneho pasu (19) mirné sik-
mo.

5. E/yt;ihnéte napinac brusného pésu (2), abyste uvolnili brusny pés
13).

6. Brusny pas (13) vyjméte smérem dopredu.

7. Namontujte novy brusny pds, postupujte v opaéném poradi.
Nastaveni brusného pasu (obr. 1)

1. Vytdhnéte sitovou zéstreku.

2. Rukou posunujte brusny pas (13) ve sméru chodu.

3. Brusny pas (13) musi bézet po stiedu brusné plochy, pokud tomu
tak neni, Ize jej dodatecné nastavit pomoci Sroubu s ryhovanou hla-
vou (1).

PRACOVN{ POKYNY

Brouseni faset a hran (obr. 1, 19, 20)
Brousici stil (6) Ize plynule piestavovat od 0° do 45°.

1. Uvoll;éte upinaci $roub (23) a zajistovaci $roub brousiciho sto-
lu (7).
2. Nastavte nyni pozadovany thel.

3. Upinaci $roub (23) a zajistovaci sroub brousiciho stolu (7) opét
utahnéte.




Brouseni Celnich stran s pfiénym dorazem (obr. 1, 21, 22)
/\ UPOZORNEN: Pohybujte obrobkem vzdy zleva do stfedu brusného ko
touce, nikdy pres néj! Nebezpeci zranéni vymrsténym obrobkem!
Piesné brouseni usnadiiuje dodavany pficny doraz (5). Pomoci
pficného dorazu (5) Ize dodatecné pro naklonéni brousiciho stolu (6)
nastavit brusny dhel.
¢ Doporucujeme jeho pouziti pfi brouseni (kratkych) celnich stran.
0 Pficny doraz (5) pripevnéte podle popisu v Casti Vlozeni pficného
dorazu (5) (obr. 4).

Horizontalni a vertikalni brouseni (obr. 23)

Vyrobek mizete pouzivat horizontalné i vertikalné. Brousici stil Ize smys-
lupIné pouzit pro oboji.

Postupujte podle popisu v ¢ésti Sefizeni polohy brus ného pésu (obr. 8-10).
/\ UPOZORNENi:

Dlouhé obrobky bruste ve vertikalni poloze tim, Ze budete obrobkem rovno-
mérné pohybovat po brusném pasu.

Brouseni povrchii na brusném pasu (obr. 24)
0 Obrobek (A) vedte rovnomérné po brusném pasu (13) tak, Ze jej pev-
né pritisknete k dorazu (14).

O Aby mohl byt brouseny materidl pfepravovan pry¢ z brusného pasu
(13), nesmi byt pritlak pfilis silny.
Brouseni konkavnich zaobleni (obr. 25)
/N vAROVANI
Nebruste Celni strany rovnych obrobki na vodicim kolecku!
0 Na pravé strané vodiciho kolecka (28) nebruste kon kavni zaobleni.
0 Obrobek (A) vedte rovnomérmé pres brusny pas (13).

Brouseni konvexnich zaobleni (obr. 26)

A\ pozor

Pohybujte obrobkem vzdy zleva do stfedu brusného ko touce, nikdy pres
néj!

Konvexni zaobleni je tfeba brousit na brusném kotouci tim, Ze obrobek (A)
povedete z levého okraje do stfedu brusného kotouce.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Instalovany elektromotor je pfipojen v pro vozuschop ném stavu. Piipojka
musi odpovidat pfisluSnym pred pisdm VDE a DIN. Témto predpisim musf
odpovidat sitova pipojka zakaznika i pouzité prodluzovaci ka bely.

Poskozena elektricka pfipojna vedeni
U elektrickych pfipojnych vedeni ¢asto dochézi k posko zeni izolace.
Jeho pfitinami mohou byt:
0 Otlacend mista, jeli pfipojné vedeni vedeno oknem nebo $térbinou
ve dvefich,

0 Mista zlomu kvili nevhodnému upevnéni nebo vedeni pfipojného
vedeni,

O Zlomeni kviili pejeti pies piipojné vedenti,

O Poskozeni izolace kvdli vytrzeni z nasténné zasuvky,

0 Praskliny v disledku starnuti izolace.
Takto vadna pfipojna vedeni nesmi byt pouzivana a kviili poskozeni izola-
ce jsou zivotu nebezpecnd.

Pravidelné kontrolujte, zda elektricka pfipojna vedeni ne jsou poskozena.
Dévejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel pfi kontrole pfipojen do elektric-
ké sité.

Elektrické privodni kabely musi odpovidat pfislu$nym predpisim VDE a
DIN. Pouzivejte pouze pfipojna vedeni se stejnym oznacenim.

Potisk typového oznaceni na pfivodnim kabelu je povin ny.

Bezpe&nostni pokyny pro vyménu poskozenych nebo vadnych vedeni pro
pripojeni na sit

Typ pripojeni Y

Pokud je zapotebi vyména vedeni pro pfipojeni na sit, musi to provést vy-
robce nebo jeho zéstupce, aby se za branilo bezpecnostnlm rizikGim.
Dilezita upozornéni

Pfi pfetizeni se motor sdm vypne. Po urcité dobé na vy chladnuti (Cas se
i) je mozné motor znovu zapnout.

 czi Cesi BT
Motor na stfidavy proud

¢ Sitové napéti musi byt 230 V - 240V~.

O Prodluzovaci vedeni do délky 25 m musi mit prifez 1,5 ¢tverecniho
milimetru.

PREPRAVA

1. Pro pfepravu vyrobku jej odpojte od elektrické sité a nainstalujte jej
na jiném k tomu urceném misté.

2. Abyste zabranili poskozeni a zranéni, zajistéte vyro bek proti prevra-
ceni a posunuti béhem prepravy ve vozidlech.

3. Zvedejte vyrobek vzdy za drzadlo k pienaseni (10) a nohu stroje.
4. Nenoste vyrobek za drzak brusného pasu (19), brusny tali (3), brou-
sici stdl (6) nebo jiné pohyblivé dily vy robku.
UDRZBA A CISTENI
/N VAROVANI

Pred kazdym nastavenim, technickou Gdrz bou nebo opravou vytahnéte si-
fovou zastre ku!

VSeobecnd opatfeni idrzby
¢ Cistéte vyrobek pravidelné vihkym hadrem a trochou mazaciho my-
dla. Nepouzivejte zadné Cistici prostfed ky ani rozpoustédla; mohly
by poskodit plastové dily vyrobku. Dbejte na to, aby se dovnitf vyrob-
ku nemoh la dostat zadna voda.

¢ Jednou za mésic naolejujte vSechny pohyblivé dily.

Dopnuti a vyména ozubeného femene (obr. 27, 28)

Dopnuti ozubeného femene

1. Odstrarite kryt femene (12) uvolnénim Sroubu kiizo vym Sroubo-
véakem.

2. Kiizovym Sroubovakem povolte tfi upeviiovaci $rouby (12a).

3. Chceteli napnout ozubeny femen, zatlacte oplésténi femene nahoru
a tuto polohu udrzujte.

4. Znovu dotahnéte upeviiovaci Srouby (12a).
5. Nyni zkontrolujte napnuti femene a v piipadé potreby jej znovu nap-
néte.

6. Znovu nasadte kryt femene (12) a pevné jej pfisroubujte.

Vyména ozubeného femene

1. Odstrarite kryt femene (12) uvolnénim $roubu kiizo vym Sroubo-
vékem.

. Kfizovym Sroubovakem povolte tfi upeviiovaci Srouby (12a).
. Odstraite stary femen.
. Nasadte novy femen.

. Pfi napinani ozubeného femene postupuijte podle po pisu v kapitole
Dopnuti ozubeného femene.

g s w N

Cisténi

Udrzujte ochrannd zafizeni, vétraci $térbiny a plast motoru pokud mozno
bez prachu a nedistot. Otfete vyrobek Cistou tkaninou nebo jej vyfoukej-
te stlatenym vzduchem s nizkym tlakem. Doporucujeme vyrobek vycistit
ihned po kazdém pouZziti.

SKLADOVANI

Ulozte vyrobek a jeho pfislusenstvi na tmavém, suchém misté chranéném
pred mrazem a nedostupném pro déti. Optimalni skladovaci teplota se po-
hybuje mezi 5 C a 30°C.

Vyrobek uchovévejte v originalnim baleni.

Vyrobek zakryjte, aby byl chranén pred prachem nebo vlhkosti. Navod k ob-
sluze uchovavejte v blizkosti vyrobku.

ODSTRANOVANI PORUCH

Porucha Mozna pricina Reseni

Poskozeny spinat | Pfed pouzitim brusky nahradte
pro zapnuti/vypnuti ysechny poskozené dily.

woorse  Poskoreneveden | KoBe st ok s

nerozbéhne tf’;v nut‘l! p servisni stanici. Kazdy pokus o

¥P! opravu pred stavuje nebezpeci,

Poskozené relé pokud jej neprovadi kvalifikovany
spinace/vypinace  odbornik.

Produkt se i

) p Na obrobek je (o
lzjsgemrghpra ce vyvijen velky tlak. Zmirnéte tlak na obrobek.

PRO-CRAFT
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Brusny pas
odbiha od
hnacich kotougd.

Nebézi ve své
stopé. Upravte stopu.
Brusny kotou¢ nebo
pas je pokryt ma
Drevo béhem zivem.

brouseni péli.  Na obrobek je
vyvijen piilis velky = Zmirnéte tlak na obrobek.
tlak.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
X zpisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

X V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovéany za tcelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka

zafizeni $kodlivé GCinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

Vymeénte brusny pas nebo brusny
kotou¢

SK|SLOVENSKY
PASOVA A TANIEROVA BRUSKA
BDS400S
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model BDS400S
Motor na striedavy prad 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Prikon (W) 400

Otacky kotuca(min-") n,: 2000-2980

Priemer kottica (mm) 150
Rozmery stola (mm) 230x152
Sikma poloha stola 0° - 45°
Rozmery brisneho pasu 914x100
Rychlost brisneho pasun (m/min) 310-450
Sikmé poloha 0°-90°
Nastavitev hitrosti .
Hodnoty emisie hluku podl'a normy EN 62841-2-4:

Hladina zvukového tlaku (dB(A)) LpA=77.1
Hladina zvukovej energie (dB(A)) LwA=90.1
Chyba K (dB(A)); K=3
Trieda ochrany |
Kategéria ochrany IPX0
Hmotnost EPTA, kg 13

PRESKUMANIE (KRESLENIE 1-28)

1. Skrutka s ryhovanou hlavou pre 4. Ovlédaci panel
nastavenie bris neho pasu 4a. Zapinat/vypinac

2. Napinac brdsneho pasu 4b. Regulator rychlosti
3. Brdsny tanier 4c. Displej

3a. Brisny papier brisneho taniera %
P80 (predmonto vany) 5. Priecny doraz

PRO-CRAFT

6. Brisny stol

7. Fixaénd skrutka
pre brdsny stol

7a. Podlozka

8. Odsavacie hrdlo

9. Zakladna doska

10. Pripeviiovaci otvor

11. Imbusovd skrutka

12. Kryt ozubeného remena
12a. Upeviovacie skrutky

13. Brusny)pas P80 (predmon-

tovany,
14. Doraz
15. Imbusovd skrutka

* = nie je v rozsahu dodavky!

ROZSAH DODAVKY (OBR. 2)

15a.Podlozka
16. Matice

17. Skrutky pre ochranu bridsne-
hopasu

18. Ochrana brdsneho pasu
19. Drziak brisneho pasu
20. Pridrzna rirka

21. Ochrana kotti¢a

22. Skrutky pre ochranu kotdca
23. Upinacia skrutka

24. Podlozka

25. Skrutky (M8)*

26. Matice (M8)*

27. Imbusovy kltié

28. Vratna kladka

3a. 1 x Briisny papier brisneho kottca P80 (predmontovany)

1 x Priecny doraz
1 x Brasny stol

1 x Fixacna skrutka pre brdsny stol

7a. 1 x Podlozka

12 x Imbusova skrutka
15a. 2 x Podlozka

21 x Upinacia skrutka
21 x Podlozka

21 x Imbusovy kl'aé

0 1x Pasova a tanierovd briska

0 1x Navod na obsluhu

[
[
[
[
[
O 11 x Brusny pas P80 (predmontovany)
[
[
[
[
[

VYSVETLENIE SYMBOLOV NA VYROBKU

Noste ochranné okuliare.

Noste ochranu sluchu.

Pred uvedenim do prevéadzky si precitajte navod na obsluhu a
bezpecnostné upozornenia a dodrziavajte ich!

Pri tvorbe prachu noste ochranu dy chania!

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia! Nesia hajte do
beZiace ho brisneho kot ¢a!

Smer chodu bris neho kotica

100x914 man Smér chodu/ Velikost brusného pasu

~/ 1 ®OO®@I

Uhlova stupnica prestavenia stola

C € Vyrobok zodpovedad platnym eu répskym smerniciam.

uvob

Vazeny zakaznik,

Zelame Vam vel'a zabavy a Gspechov pri praci s Vasim novym vyrobkom.




Upozornenie:

Vyrobca tohto vyrobku neru¢i podla platného zakona o ruceni za vyrobok
za Skody, ktoré vzniknd na tomto vy robku alebo budd sposobené tymto vy-
robkom pri:

¢ neodbornom zaobchadzani,

nedodrziavani ndvodu na obsluhu,

opravach tretimi stranami, nie autorizovanymi odbor nikmi,
montazi a vymene neoriginalnych nahradnych dielov,
pouzivani v rozpore s uréenim,

vypadkoch elektrického zariadenia pri nedodrziavani elektrickych
predpisov a ustanoveni VDE 0100, DIN 57113/VDE0113.

o o o o o

Dodrziavajte:

Névod na obsluhu je st¢astou tohto vyrobku.

Obsahuje dolezité pokyny, ako méte s vyrobkom praco vat bezpecne, od-
borne a ekonomicky, ako mate predchd dzat nebezpecenstvam, uSetrit nd-
klady na opravu, znizit doby vypadkov a zvysit spolahlivost a Zivotnost vy-
robku. Okrem bezpeénostnych ustanoveni tohto ndvodu na ob sluhu musite
bezpodmienecne dodrziavat predpisy svojej krajiny platné pre prevadzku
vyrobku.

Pred pouzitim vyrobku sa obozndmte so vSetkymi pokyn mi na obsluhu a
bezpecénostnymi upozorneniami. Viyrobok prevadzkujte len tak, ako je popi-
sané, a v uvedenych ob lastiach pouzitia. Ndvod na obsluhu uchovévajte na
bez pecnom mieste a pri o

POUZITIE V SULADE S URCENIM

Pasova a tanierova briska sluzi na brisenie dreva kazdé ho druhu v zavis-
losti od velkosti stroja.

Stroj zodpoveda platnej smernici ES o strojovych zariade niach.

Vyrobok sa smie pouzivat iba v sdlade so svojim urce nim. Kazdé iné pouzi-
tie presahujlce urcenie je povazova né za pouzivanie v rozpore s urcenim.
Za skody z neho vzniknuté alebo poranenia akéhokolvek druhu ru¢i pouzi
vatel/obsluha, a nie vyrobca.

Stcastou pouzivania v silade s urcenim je aj dodrziava nie bezpetnost-
nych upozorneni, ako aj ndvodu na mon taz a prevadzkovych pokynov v n-
vode na obsluhu.

0Osoby, ktoré pouzivaji vyrobok a zaistujt jeho tdrzbu, musia byt obozna-
mené s vyrobkom a poucené o moz nych nebezpecenstvach.

Zmeny na vyrobku Uplne vylucujd rucenie vyrobcu za $ko dy, ktoré tym
vzniknd.

Majte na paméti, Ze nase vyrobky neboli v stlade s urée nim skonstruované
na komeréné, remeselné ani priemy selné pouzitie. Ak sa vyrobok pouziva
v komerénych, re meselnych alebo priemyselnych podnikoch, ako aj na po
dobné Cinnosti, nepreberdme Zziadnu zéruku.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE
PASOVU A TANIEROVU BRUSKU

0 /\ VAROVANIE! NepouZivajte vas vyrobok skor, ako bude komplet-
ne zmontovany a nainstalovany podla prislusnych navo dov.

0 /\ POZOR! Tento vyrobok bol vyvinuty iba na brisenie dreva alebo
drevu podobného materidlu. Brdsenie inych materidlov méze viest k
poziaru, zraneniam alebo inym poskode niam vyrobku.

Predtym, ako vyrobok pouzijete, precitajte si cely na vod na obsluhu.

Vzdy noste ochranné okuliare.

Tento vyrobok sa smie pouzivat iba na préace v inte riéri.

/A pozoR! Vyrobok montujte a pouZivajte iba na vodorovnej plo

che. Montaz na ploche, ktora nie je vodorovnd, moze viest k posko-

deniu motora.

¢ Ak hrozi tendencia toho, Ze by sa mohol vyrobok po stvat alebo pre-
vratit pocas prevadzky, predovsetkym pri braseni dihych alebo taz-
kych obrobkov, tak vyro bok treba riadne spojit s nosnym povrchom.

O Presvedcte sa, Ci brisny pés bezi spravnym smerom. Za tymto tce-
lom dodrZiavajte Sipky na zadnej strane brisneho pasu.

O PresvedCte sa, Ci je brisny pas sprévne vedeny, aby sa nemohol
odvalovat z hnacich kotucov.

O PresvedCte sa, ¢i brisny pas nie je zamotany alebo uvolneny.

O Pri braseni obrobku ho pevne drzte.

O Pri pouzivani pasovej a tanierovej brisky v horizontal nej polohe vzdy
pouzivajte doraz.

O Pri pouzivani pasovej a tanierovej brisky vzdy pevne drzte obrobok

na stole.

0 Vzdy pridrziavajte obrobok na nadol beZiacu stranu brisneho kotu-
¢a, aby obrobok dobre priliehal k stolu. Ak pouZzijete nahor beZiacu

o o o o
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stranu brisneho kotdca, obrobok by sa mohol vymrstit a tym ohrozit
vés alebo iné osoby.

0 Vzdy udrziavajte minimalnu vzdialenost cca 2 mm alebo mengj
medzi stolom alebo dorazom a brdsnym pdsom alebo brisnym
kotti¢om.

O Pri briseni obrobku nenoste ochranné rukavice a ne drzte ho ani
handrou.

0 Nikdy nebruste obrobky, ktoré st prilis malé na bez pecnt obsluhu.

0 Vyhybajte sa nesikovnym pohybom rik, pri ktorjch mozete nahle
skiznut do brisneho pasu alebo bris neho kotuca.

O Pri obrabani velkych obrobkov by sa mala pouzit do dato¢na podpera
vo vyske stola.

O Nikdy nebriste nepodopreny obrobok. Obrobok pod kladajte stolom
alebo dorazom, s vynimkou zakrive nych obrobkov na vonkajsej stra-
ne brisneho kotdca.

O Pred zapnutim vyrobku vzdy odstrante kusy odpadu a iné kusy zo
stola, dorazu alebo brisneho pasu.

¢ Neplanujte na stole ani nemontujte ni¢ na stdl, ak je vyrobok v pre-
védzke.

O Pri instaldcii alebo odstranovani prislusenstva vypnite vyrobok a
vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

0 Nikdy neopustajte pracovnui oblast vyrobku, ked je vyrobok zapnuty
alebo ked sa este Uplne nezastavil.

O Obrobok vzdy polozte na brisny stdl, resp. ho upevni te na doraz
bridsenia. Pri briseni na brisnom tanieri bezpeéne poloZte zakrivené
obrobky na stol.

0 Vidysapc o stabilitu a zaistenie pasovej a ta nierovej brisky
(napr. upevnenie na pracovnom sto le).

¢ Pred kazdym pouzitim skontrolujte brdsny kotd¢ a brisny pas, ¢i nie
st poskodené.

0 Opotrebované alebo poskodené brusne kottce a brisne pasy okam-
Zite vymefite.

O Vzdy pouzivajte ochranny kryt a podlozku pod obro bok, ako sa to
vyzaduje pre nasadzovacie nastroje.

0 Vidy pouZivajte elektrické naradie s nasadzovacimi néstrojmi na
oboch vretendch, aby sa obmedzilo riziko kontaktu s rotujicim
vretenom.

ZVYSKOVE RIZIKA

O Vyrobok je skonstruovany podla aktuélneho stavu techniky a uznava-
nych bezpecnostnotechnickych pravidiel. Napriek tomu sa mozu pri
praci vyskytndt jednotlivé zvyskové rizika.

0 Nebezpecenstvo poranenia prstov a rik rotujicim brdsnym kotacom
pri neodbornom vedeni alebo kla deni obrobku urceného na brisenie.

0 Nebezpecenstvo poranenia vymrstenymi obrobkami pri neodbornom
drzani alebo vedeni.

0 Ohrozenie zdravia pridom pri pouziti elektrickych pri pojnych vedeni
v rozpore s uréenim.

0 Napriek vsetkym prijatym opatreniam mozu pretrvavat zvyskové
rizika, ktoré nie st oCividné.

0 Zvyskové rizika je mozné minimalizovat, ak sa spolu dodrziavaju
,bezpe€nostné upozornenia“ a ,pouzitie v sdlade s uréenim‘, ako aj
néavod na obsluhu.

/\ VAROVANIE

Toto elektrické néradie vytvara pocas prevadzky elek tromagnetické pole.
Toto pole moze za urcitych okol nosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne im-
plantaty. Na zniZenie nebezpecenstva zavaznych alebo smrtel nych pora-
neni odpord¢ame osobam s implantatmi pre konzultovat situaciu so svo-
jim lekarom a vyrobcom im plantatu este predtym, ako zacnd obsluhovat
elektrické néradie.

Uvedend celkové hodnota vibrécii a hodnota emisii hluku boli merané pod-
I'a normovanej skisobnej metddy a mozu sa pouzit na porovnanie elektric-
kého naradia s inym za riadenim.

Uvedend hodnota emisif hluku a uvedend celkovd hodno ta vibrécii sa mozu
pouzit aj na predbezné postdenie za tazenia.

/\ UPOZORNENIE:
¢ Emisie vibracii a hluku sa mozu pocas skutocného po uzivania
elektrického néradia odlisovat od uvedenych hodndt v zavislosti od
druhu a sposobu pouzitia elek trického ndradia, predovsetkym, aky
druh obrobku sa obraba.

0 Je potrebné urcit bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy na
zéklade odhadu vibracného zatazenia po Cas skutoénych podmienok
pouzivania (musia sa zohl'adnit vSetky Casti pracovného cyklu, napr.
casy, ked je elektrické naradie v¥pnuté atie, ked je elektric ké naradie

zapnuté, ale bezi bez zatazenia).
PRO-CRAFT
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MONTAZ

Montaz brisneho stola (obr. 3-6)

1. Namontujte brisny stol (6) a zaistite ho fixatnou skrutkou (7) a pod-
lozkou (7a) (obr. 3 + 4).

2. Zaistite brasny stol (6) na protilahlej strane pomocou upinacej
skrutky (23) a podlozky (24) (obr. 5 + 6).
Nasadenie priecneho dorazu (5) (obr. 4)
1. Zasuiite priecny doraz (5) do drazky brdsneho stola (6).
2. Otacajte priecny doraz (5), kym nebude nastavena pozadovand uhlo-
va miera (obr. 21, 22).
Montaz dorazu (obr. 1,7)

1. Upevnite doraz (14) imbusovymi skrutkami (15) a pod lozkami
(15a). Pouzite na to imbusovy kI'G¢ (27).

2. Pozor! Brisny pas (13) sa musi volne otacat.

Prestavenie polohy brisenia brisneho pasu (obr. 8 - 10)
1. Uvolnite imbusovu skrutku (11) pomocou imbusového klica (27).
2. Pohybujte brisnym pasom (13) smerom nahor do po Zadovanej po-
lohy.

3. Upevnite imbusovi skrutku (11) na zafixovanie polo hy.

4. Ako podlozka pod obrobok sa v tejto polohe moze po uZit brisny
stol (6). Na to sa musia uvolnit obidve im busové skrutky (15) a od-
stranit doraz (14).

5. Zasuiite brisny stol (6) do otvoru pridrznej rirky (20) a upevnite ho
pomocou fixacne j skrutky pre brasny stol (7).
Poutzitie ako stacionarny stroj (obr. 1, 11)
Pri nepretrzitom nasadeni sa odporti¢a montaz pracovné ho stola.

1. Oznacte vyvitané otvory.
¢ Umiestnite vyrobok tak, ako sa ma neskar instalo vat.

¢ Oznacte polohy otvorov, ktoré sa majd vyvftat, na pracovnom stole
Tieto st uréené upeviiovacimi otvormi (10) v zék ladnej doske (9)
Odporica sa montdz v blizkosti spojov hrén, aby bolo zarucené, ze
brasny stdl (6) mdze dosiahnut polohu 45°.

2. Vyvitajte otvory (min. priemer 9 mm) cez pracovny stol.

3. Umiestnite vyrobok nad vyvftané otvory tak, aby sa zhodovali s
upeviiovacimi otvormi (10) zékladnej dosky (9), a zasurite skrutky
(M8*) (25) zhora cez otvory.

4. Naskrutkujte matice (26) zdola na skrutky (M8x60%*) (25).
5. Utiahnite matice (26) pomocou dvoch vidlicovych kIt Cov vel. 13*.
* = pie je v rozsahu dodavky!

Pouzitie ako mobilna briska

Pri mobilnom nasadeni vasho vyrobku sa odporic¢a mon taz vhodnej za-
kladovej dosky.

Zdkladova doska by mala mat minimalnu hribku 19 mm a mala by byt

radld.

Upevnite vyrobok na zakladni dosku pomocou vhodnych skrutiek do dreva.
Zakladnd dosku je mozné zovriet skrut kovymi zvieradlami (nie st v rozsa-
hu dodévky) na pracov ny stol.

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Vseobecné pokyny
0 Precli( vykonanim nastaveni na vyrobku vzdy vytiah nite siefovd za-
streku.

¢ Pred pripojenim vyrobku sa presvedcte, ¢i sa idaje na typovom stitku
zhoduju s parametrami elektrickej sie te.

0 Pred uvedenim do prevadzky je nutné namontovat vsetky kryty a
bezpecnostné zariadenia v sulade s predpismi.

O Brusny pas a brdsny tanier sa musia volne otacat.

¢V pripade uz obrobeného dreva dévajte pozor na cu dzie telesd, ako
napr. klince alebo skrutky atd".

O Predtym, ako zapnete zapinac/vypinac, uistite sa, ze je brisny papier
spravne namontovany a pohyblivé diely vykazuju lahky chod.
UVEDENIE DO PREVADZKY

Zapina¢/vypinac (4a) (obr. 12)
1. Stlacte spina¢ ,I" na zapnutie vyrobku.
2. Stlacte spinac 0" na vypnutie vyrobku.

Nastavenie brisneho stola (obr. 1, 13, 19, 20)

PRO-CRAFT

Brdsny stol (6) je mozné bezstupiiovo nastavit od 0° az na 45°.
Prestavitelny priecny doraz (5) zarucuje bezpecné vede nie obrobku.

POZOR! Brisny tanier (3) sa musi volne otacat. Vzdiale nost medzi
brisnym stolom (Gg a brdsnym tanierom (3) by mala byt max. 2 mm.

Na nastavenie rozmeru medzery medzi brisnym stolom(6) a brisnym ta-
nierom (3) postupuijte takto (obr. 19, 20):
1. Uvolnite upinaciu skrutku (23).

2. Uvolnite tri matice (16) pod bridsnym stolom (6). Pou Zite na to na-
strckovy klac vel'. 10 (nie je v rozsahu do dévky).

3. Medzi brisny stdl (6) a brisny tanier ( ) upevnite plech alebo po-
dobny predmet s hribkou max. 2 mm

4. Utiahnite matice (16) a upinaciu skrutku (23).
5. Nésledne odstrénte plech.

Brisenie
O Pocas brisenia vzdy pevne drzte obrobok.
O Nevyvijajte velky tlak.
¢ Obrobok by sa mal pocas brisenia na briisnom pase, resp. brisnom

tanieri pohybovat sem a tam. Tym za brénite, aby sa brusny papier
opotreboval iba na jed nej strane.

Pripojenie odsévacieho hrdla (8) (obr. 1)
Vyrobok je vybaveny odsavacim hrdlom.
Zatvorte odsavanie prachu pri spracovani prasnych mate ridlov.

Vymena brisneho papiera na brisnom tanieri (obr. 1, 14)
1. Vytiahnite sietovi zastréku.
2. Odstraite upinaciu skrutku (23) a kovova dosku (24).

3. Vyskrutkujte fixacna skrutku pre brdsny stol (7) a pod lozku (7a) a
odoberte brisny stdl (6).

4. Demontujte ochranu kotica (21) odstranenim dvoch skrutiek (22)
pomocou krizového skrutkovaca (nie je v rozsahu dodavky).

5. Stiahnite brisny papier (3a) z brisneho taniera (3) a namontujte
novy brasny papier (3a) (suchy zips) v opacnom poradi.

6. Namontujte opat ochranu kotdca (21).

7. Namontuijte brisny stol tak, ako je opisané v 8.1.

Vymena brdsneho pasu (1, 8,15 - 18)
. Vytiahnite sietovd zastrcku.
2, Uvolnite imbusovi skrutku (11) imbusovym kldc¢om (27).

3. Uvolnite skrutky (17) pomocou krizového skrutkovaca (nie je v roz-
sahu dodavky).

4. Odnimte ochranu brisneho pasu (18) z drziaka bris neho pasu
(19). Umiestnite za tymto Gcelom drziak brisneho pasu (19) mier-
ne sikmo.

5. E/yti)ahnite napinac brdsneho pasu (2) na uvolnenie brisneho pasu
13).

6. Odnimte brdsny pas (13) smerom dopredu.
7. Namontujte novy brisny pas v opacnom poradi.

Nastavenie brisneho pasu (obr. 1)
1. Vytiahnite sietovd zastrcku.
2. Rukou pomaly potlacte brisny pés (13) v smere cho du.

3. Brsny pas (13) sa musi centricky otacat na brisnej ploche. Ak
tomu tak nie je, tak sa moze dodatocne na stavit pomocou skrutky
s ryhovanou hlavou (1).

PRACOVNE POKYNY

Brusenie faziet a hran (obr. 1, 19, 20)
Brusny stol (6) je mozné bezstupiiovo nastavit od 0° az na 45°.
1. Uv(ol’;ﬂte upinaciu skrutku (23) a fixacn skrutku na brisnom sto-
le (7).
2. Nastavte teraz pozadovany uhol.
3. Utiahnite opét upinaciu skrutku (23) a fixaénu skrutku na brisnom
stole (7).
Brisenie celnych ploch s prieénym dorazom (obr. 1, 21, 22)
/\ UPOZORNENIE:
Vzdy pristvajte obrobok z lavej strany do stredu brdsne ho kotuca, nikdy nie
dalej! Nebezpecenstvo poranenia v dosledku vymrsteného obrobku!

0 Dodany priecny doraz (5) ulahéuje precizne brisenie. Pomocou
prie¢neho dorazu (5) je mozné dodatocne na stavit k sklonu brisne-
ho stola (6) brdsny uhol.

0 Odporucame ho pouzivat pri brdseni (kratkych) celnych ploch.




0 Namontujte priecny doraz (5) tak, ako je uvedené v Nasadenie prie¢-
neho dorazu (5) (obr. 4).

Horizontélne a vertikalne k ie (obr. 23)

Vas vyrobok sa moze pouzivat horizontélne aj vertikalne. Brisny stdl sa da
zmysluplne pouzivat obomi spésobmi.

Postupujte tak, ako je uvedené v Prestavenie polohy brisenia brisneho
pésu (obr. 8 - 10).

/N UPOZORNENIE:

DIhé obrobky briste vo vertikalnej polohe tym, Ze budete obrobok rovno-
merne postvat po brisnom pése.

Povrchové brisenie na brisnom pése (obr. 24)

0 Vedte obrobok (A) rovnomerne po brisnom pése (13), pricom ho
budete tlacit pevne proti dorazu (14).

0 Aby bolo mozné obriseny material dopravit z brisne ho pasu (13),
nesmie byt pritlak prilis silny.

Briisenie vydutych zaobleni (obr. 25)
/\ VAROVANIE! Nebriste éelné plochy rovnych obrobkov na vratnej kladke!

0 Nebriste vyduté zaoblenia na pravej strane vratnej kladky (28).
O Obrobok (A) vedte rovnomerne po brisnom pase (13).

Brisenie vypuklych zaobleni (obr. 26)
A\ pozor

Vzdy prisivajte obrobok z favej strany do stredu brds neho kotuca, nikdy
nie dalej!

Vypuklé zaoblenia sa musia brisit na brisnom kottéi tym, Ze obrobok (A)
sa vedie z l'avého okraja k stredu brdsneho kottca.

ELEKTRICKA PRIPOJKA

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny na prevadzku. Pripo-
jenie zodpoveda prislusnym usta noveniam VDE a DIN. Sietova pripojka na
strane za kaznika, ako aj predlzovacie vedenie, musia zodpove dat tym-
to predpisom.

Poskodené elektrické pripojné vedenia
Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaji sko dy na izoldcii.
Pri¢inami mozu byt:
O tlakové miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez ok no alebo me-
dzeru medzi dveraml

¢ miesta zalomenia v dosledku neodborného upevnenia alebo vedenia
pripojného vedenia,

0 rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripojné vedenie,

O poskodenie izolacie pri vytrhnuti z nastennej zasuvky,

¢ trhliny v dosledku starnutia izolcie.
Takéto poskodené elektrické pripojné vedenia sa nesmu pouzivat a z dovo-
du poskodenia izolacie su zivotunebez pecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte ohfa dom poskodeni. D&-
vajte pozor na to, aby pri kontrole pri pojného vedenia nebolo vedenie pri-
pojené k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislusnym ustanoveniam
VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné vede nia s rovnakym oznacenim.

Vytlacenie oznacenia typu na pripojnom kabli je predpis.

Bezpe€nostné upozornenia pre vymenu poskodenych alebo chybnych
sietovych privodov

Druh pripojenia Y

Ak je potrebna vymena sietového privodu, tak ju musi vy konat vyrobca ale-
bo jeho zéstupca, aby sa zabranilo bez pe¢nostnym ohrozeniam.

Dolezité upozornenia

Pri pretaZeni motora sa tento samocinne vypne. Po vy chladeni (€asovo od-
1i8né) je mozné motor znovu zapnut.

Motor na striedavy prad
0 Siefové napétie musi byt 230 V - 240 V~.
¢ Predlzovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazovat prierez 1,5
mm2.

[scisorors JB°
PREPRAVA

1. Na prepravu vyrobku ho odpojte od elektrickej siete a postavte ho na
iné, na to uréené miesto.

2. Aby ste zabranili poSkodeniam a poraneniam, musf sa vyrobok pri
preprave vo vozidlach zaistit proti preklo peniu a posunutiu.

3. Vyrobok zdvihajte len za nosnd rukovit (10) a nohu stroja.

4. Vyrobok neprepravujte za drziak brisneho pasu (19), brisny tanier
(3), brdsny stol (6) ani iné pohyblivé die ly vyrobku.

UDRZBA A CISTENIE

/N VAROVANIE

Pred kazdym nastavenim, tdrzbou alebo opravou vytiahnite siefovd z&-
stréku!

é iidrzbové op

0 Vyrobok pravidelne Eistite iba vihkou handrickou a mydlom. Nepo-
uzivajte Cistiace prostriedky ani rozpus fadla, mohli by poskodit
plastové diely vyrobku. Dbaj te na to, aby sa do vniitra vyrobku ne-
dostala voda.

0 Raz za mesiac naolejujte vSetky pohyblivé diely.

Napnutie ozubeného remeiia

1. Zlozte kryt remefia (12) uvolnenim skrutky pomocou krizového
skrutkovaca.

2. Povolte tri upeviiovacie skrutky (12a) pomocou krizo vého skrut-
kovaca.

3. Na napnutie ozubeného remefia posurite teleso reme fia smerom na-
hor a podrzte v tejto polohe.

4. Utiahnite upeviiovacie skrutky (12a).

5. Skontrolujte teraz napnutie remena a v pripade potre by ho este
dopnite.

6. Nasadte kryt remena (12) a pevne ho zaskrutkujte.

Vymena ozubeného remeia

1. Zlozte kryt remena (12) uvolnenim skrutky pomocou krizového
skrutkovaca.

2. Povolte tri upeviiovacie skrutky (12a) pomocou krizo vého skrut-
kovaca.

3. Odstrénte stary remen.
4. Zalozte novy remen.
5. Na napnutie ozubeného remefia postupuijte tak, ako je opisané v ka-
pitole Napnutie ozubeného remena.
Cistenie

Ochranné zariadenia, vzduchové $trbiny a teleso mo tora udrZiavajte podla
moznosti bez prachu a necistét. Vyrobok vydrhnite Cistou handrickou alebo
vyflkajte stlacenym vzduchom pri nizkom tlaku. Vyrobok odpo rd¢ame Cis-
tit bezprostredne po kazdom pouziti.

SKLADOVANIE

Vyrobok a jeho prislugenstvo skladujte na tmavom, su chom a mieste bez
mrazu, ktoré nie je pristupné detom. Optimélna skladovacia teplota je 5 °C
az 30 °C. Uchovavajte vyrobok v origindlnom baleni.

Vyrobok zakryte na ochranu pred prachom alebo vihkos tou. Névod na ob-
sluhu uschovajte pri vyrobku.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Porucha Mozna pricina Naprava
Poskodeny Pred pouzitim brisky vymente
zapina¢/vypina¢  vSetky poskodené diely.
« . - Kontaktujte vase miestne
Motor sa Poskodené vedenie saryisng centrum alebo auto
nerozbieha zapina ca/vypinaca rizovand servisni stanicu. Kazdy
pokus o opravu moze viest k
Poskodené relé nebezpecenstvam, ak ju
zapinaca/vy pinaca nevykonava kvalifiko vany
odbornik.
Vyrobok sa Na obrobok sa
pocas prace vyvija prili§ velky  Vyvijajte na obrobok mensi tlak.
spoma [uje. tlak.
Brisny pas
odbieha od Nebezi v stope. Nastavte stopu.

hnacich koticov.

PRO-CRAFT
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Bradsny kotdc alebo
brisny pés je
natrety mazivom.

Vymeiite brisny pés alebo
. L brisny kotug.
Pocas brisenia

horf drevo. Na obrobok sa

vyvijal prili§ velky
tlak.

Redukuijte tlak na obrobok.

VOCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektric-
ké naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V stlade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych elek-
X trickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi vnitrostatny-

mi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené elektronic-
ké zariadenia zhromazdované za Gicelom ekologicky bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mézu mat pouzité elektrické a elektronické zaria-
denia skodlivé acinky na zivotné prostredie a ludské zdravie v dosledku
moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
SZLIFIERKA TASMOWA | TARCZOWA
BDS400S
INSTRUKCJA OBSLUGI

SPECYFIKACJE

Mopenb BDS400S
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Pobdr mocy(W) 400

Obroty podktadki (min-") n,: 2000-2980

Srednica podktadki (mm) 150

Wymiary stotu (mm) 230x152
Pozycja pochyta stotu 0° - 45°
Wymiary tasmy szlifierskiej 914x100
Predkos¢ tasmy szlifierskiej (m/min) 310-450
Pozycja pochyta 0°-90°
Regulacja predkosci .

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=77.1
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=90.1
Btad K (dB(A‘g K=3
Klasa ochrony |
Kategoria ochrony IPX0
Waga EPTA, kgs 13

OPIS PRODUKTU (RYS. 1-28)

1. Sruba radetkowa do ustawiania 4b. Regulator predkosci
tasmy szlifierskiej 4c. Wyswietlacz

2. Napinacz tasmy szlifierskiej 5. Ogranicznik poprzeczny

3. Dysk szlifierski 6. Stot szlifierski

3a. Dysk szlifierski z papierem e ;
Sciemym PA0 (wstepnie + S11ba uetaaiaca dia stolu

o

zamontowany)
4. Panel sterowania 7a. Pordlfladka _
4a. Wiacznik / wytacznik 8' Krociec odsysajacy

9. Plyta podstawowa

PRO-CRAFT

10. Otwor mocujgey

11. $ruba z them walcowym o
gniezdzie szesciokat nym

12. Pokrywa pasa zebatego 1
12a. Sruby mocujace

13. Tasma szlifierska P80
(wstepnie zamontowana)

14. Ogranicznik

18. Ostona tasmy szlifierskiej
19. Uchwyt tasmy szlifierskiej
20. Rura no$na

21. Ostona tarczy

22. Sruby dla ostony
tarczy

23. $ruba zaciskowa
24. Podktadka

15. Sruba z them walcowym o
gniezdzie szesciokat nym

15a. Podktadka
16. Nakretki

17. Sruby dla ostony tasmy
szlifierskiej

25. Sruby (M8)*

26. Nakretki (M8)*

27. Klucz imbusowy
28. Rolka odchylajgca

= nie wchodzi w zakres dostawy!

ZAKRES DOSTAWY (RYS. 1-28)

0 3a. 1 x Tarcza szlifierska z papierem $ciernym P80 (wstepnie za-

montowany
0 1xOgranicznik poprzeczny

0 1x Stét szlifierski

¢ 1x Sruba ustalajaca dla stotu szlifierskiego

¢ 7a.1x Podktadka

0 11 x Ta$ma szlifierska P80 (wstgpnie zamontowana)

¢ 12 x Sruba z them walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym
0 15a. 2 x Podktadka

0 21 x Sruba zaciskowa

0 21 x Podktadka

0 21 x Klucz imbusowy

0 1x Szlifierka tasmowa i tarczowa

0 1x Instrukcja obstugi

OBJASNIENIE SYMBOLI NA PRODUKCIE

Przed urucho mieniem nale zy przeczytac niniejsza in
strukcje obstugi i przestrzega¢ wskazéwek do tyczacych bez
pieczenstwa!

Stosowac okulary ochronne.

Nosi¢ nauszniki ochronne.

W przypadku emisji pytunosi¢ maske chronigca drogi
oddechowe!
OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen! Nie nalezy siega¢
dopracujacej tarczy szlifierskiej!

‘ Kierunek biegu tarczy szlifierskiej
Kierunek biegu/rozmiar tasmy szlifierskiej

100x914 1w

Skala katowa regulacji stotu

~/ 1 ®OO®@I

Produkt jest zgodny z obowigzujacymi europejskimi
dyrektywami.

Szanowny Kliencie
Zyczymy duzo satysfakcji i powodzenia podczas pracy z nowym produk-
tem.

Wskazowka:

Zgodnie z obowigzujaca ustawa o odpowiedzialnosci cy wilnej za produkt,
producent nie odpowiada za szkody po wstate przy tym produkcie lub przez




ten produkt w przy padku:

0 Nieprawidtowej obrobki
0 Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi

O Napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie, nie autoryzowanych
specjalistow

¢ montazu i wymiany na nieoryginalne czesci zamienne
0 zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem

O Awarie instalacji elektrycznej w przypadku nieprze strzegania
przepiséw elektrycznych oraz postanowiert VDE 0100, DIN 57113 /
VDE0113.

Przestrzegac:
Instrukcja eksploatacii jest czescig niniejszego produktu.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej, fachowej i ekono-
micznej pracy z niniejszym produktem, sposobu unikania zagrozen, oszczed-
nosci kosztow na praw, redukcji czaséw przestoju i zwigkszenia niezawod
nosci i zywotnosci produktu. Oprécz przepiséw bezpie czefistwa zawartych
w niniejszej instrukcji eksploataciji nalezy bezwzglednie przestrzegac prze-
piséw obowigzuja cych w danym kraju, ktore dotycza eksploatacji produktu.
Przed uzyciem produktu zapoznac sie ze wszystkimi wskazéwkami dotycza-
cymi obstugi i bezpieczeristwa. Eksploatowac produkt tylko zgodnie z opi-
sem i dla poda nych obszaréw zastosowania. Instrukcje eksploatacji na lezy
przechowywac w bezpiecznym miejscu, a w przypad ku przekazywania pro-
duktu osobom trzecim nalezy prze kaza¢ wszystkie dokumenty.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Szlifierka tasmowa i tarczowa stuzy do szlifowania wszystkich rodzajéw
drewna, w zaleznosci od wielko$ci maszyny.

Maszyna odpowiada obowiazujacej dyrektywie maszyno wej WE.

Produktu wolno uzytkowac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Kaz-
de inne uzycie wykraczajace poza to jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace z te go szkody i obrazenia wszelkiego rodzaju odpowiada uzyt-
kownik/operator, a nie producent.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania zalicza sie rowniez prze-
strzeganie wskazowek dotyczacych bez pieczerstwa, a takze instrukcji
montazu i wskazowek dot. eksploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.
Osoby, ktére stosuja i konserwujg produkt musza dobrze zna¢ jej dziatanie
oraz zostac poinformowane o ewentual nych zagrozeniach.

Samowolne modyfikacje produktu wykluczaja odpowie dzialno$¢ produ-
centa za spowodowane tym szkody.

Nalezy pamietac, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zosta-
ty skonstruowane do uzytku komercyj nego, rzemiesIniczego lub przemy-
stowego. Nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku, gdy produkt jest
stoso wany w zaktadach komercyjnych, rzemiesiniczych i prze mystowych
oraz do podobnych dziatalnosci.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK TASMOWYCH |
TARCZOWYCH
0 [\ OSTRZEZENIE! Nie uzywaé produktu przed je%o catkowitym
zmontowa niem i zainstalowaniem, zgodnym z instrukcjami.

o /\ UWAGA! Niniejszy produkt zostat zaprojektowany tylko szlifowa
nia drewna i materiatlow drewnopochodnych. Szlifowa nie innych
materiatéw moze wywotac¢ pozar, spowodo wac obrazenia lub uszko-
dzenia wyrobu.

Przed uzyciem produktu przeczyta¢ catg instrukcje obstugi.
Zawsze uzywac okularéw ochronnych.
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytacznie do pra cy wewnatrz.

/N UWAGA! Produkt montowa i uzywac tylko na poziomych po
wierzchniach. Montaz na powierzchni sko$nej moze spowodowac
uszkodzenie silnika.

0 Jesliistnieje obawa, ze produkt podczas pracy, szcze gélnie podczas
szlifowania dtugich lub ciezkich przed miotdw mégtby sie przewrécic
lub przemiescic, nalezy go pewnie potgczy¢ z powierzchnig no$na.

0 Upewnic sie, ze tasma szlifierska pracuje we wtasci wym kierunku.
Prosze zwroci¢ uwage na strzatki z tylu tasmy szlifierskiej.

0 Upewnic sie, ze tasma szlifierska jest prawidtowo pro wadzona, aby
nie mogta zwijac sie z kot pasowych napedu.

0 Upewni¢ sig, ze tama szlifierska nie jest zaplatana lub poluzowana.
0 Mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot podczas szlifowania.

0 Podczas pracy szlifierki tasmowej i tarczowej w pozy cji poziomej
nalezy zawsze uzywac ogranicznika.

0 Podczas uzywania szlifierki taSmowej i tarczowej nalezy zawsze
mocno trzymaé przedmiot obrabiany na stole.

o o o <o
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O Przedmiot obrabiany nalezy zawsze trzymac przy dol nej stronie
tarczy szlifierskiej, aby dobrze lezal na sto le. Uzycie strony tarczy
szlifierskiej, ktéra biegnie do géry, moze spowodowaé wyrzucenie
przedmiotu ob rabianego, a tym samym stanowi¢ zagrozenie dla
uzytkownika lub innych oséb.

O Zawsze nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢ okoto 2 mm lub
mniejsza pomiedzy stotem lub ograniczni kiem a tasmga szlifierska
lub tarcza szlifierska.

0 Podczas szlifowania nie uzywac rekawic ochronnych i obrabianych
przedmiotéw nie trzymaé przez szmate.

0 Nigdy nie szlifowac przedmiotow, ktdre sa zbyt mate, aby mozna je
byto bezpiecznie obstugiwac.

¢ Unikac nieodpowiednich ruchéw rak, wskutek ktérych mogtoby dojs¢
do kontaktu z tasmag szlifierska lub tar cza szlifierska.

O Przy obrabianiu wigkszych przedmiotéw uzywac¢ do datkowej pod-
pory o wysokosci stotu.

0 Nigdy nie szlifowa¢ niepodpartych przedmiotéw. Ob rabiany przed-
miot oprze¢ na stole lub o ogranicznik; wyjatkiem sa przedmioty
zakrzywione przy zewnetrz nej stronie tarczy szlifierskiej.

O Przed wiaczeniem produktu sprzatnaé ze stotu, ogra nicznika lub
tasmy szlifierskiej odpady i inne przed mioty.

¢ Nie wyrdwnywac ani nie montowac nic na stole, jesli produkt pracuje.

0 ngqczyé produkt i wyja¢ wtyczke z gniazda podczas instalowania
lub demontazu akcesoriow.

0 Nigdy nie opuszczac obszaru roboczego produktu, je $li jest on wia-
czony lub jesli jeszcze catkowicie sig nie zatrzymat.

0 Nalezy zawsze umieszcza¢ przedmiot obrabiany na stole szlifier-
skim lub mocowa¢ go na ograniczniku szlifowania. Zakrzywione
narzedzia podczas szlifowa nia dyskiem szlifierskim pewnie utozy¢
na stole.

O Zawsze upewnic sie, ze szlifierka tasmowa i tarczowa jest stabilna i
zabezpieczona (np. przymocowana do stotu roboczego).

0 Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy tarcza szlifierska i
tasma szlifierska nie sg uszkodzone.

0 Zuzyte lub uszkodzone tarcze i tasmy szlifierskie nale zy natych-
miast wymieni¢.

O W przypadku narzedzi roboczych nalezy zawsze sto sowa¢ pokrywe
ochronng i podpore przedmiotu obra bianego.

O Aby ograniczy¢ ryzyko kontaktu z obracajacym sie wrzecionem, nale-
7y zawsze uzywac narzedzi elek trycznych z narzedziami roboczymi
na obu wrzecio nach.

RYZYKA SZCZATKOWE

O Produkt zostat skonstruowany zgodnie z najnowszym stanem tech-
niki i uznanymi zasadami bezpieczenistwa technicznego. Jednak
podczas pracy moga sie poja wi¢ poszczegélne ryzyka szczatkowe.

0 Niebezpieczeristwo obrazeri palcow i dioni ze strony obracajacej sie
tarczy szlifierskiej w przypadku niepra widtowego prowadzenia lub
utozenia obrabianego na rzedzia.

0 Niebezpieczerstwo obrazen w wyniku wyrzuconych narzedzi w przy-
padku nieprawidtowego ich zamoco wania lub prowadzenia.

O Zagrozenie zdrowia spowodowane pradem w przy padku stosowania
nieprawidtowych elektrycznych przewoddéw przytaczeniowych.

¢ Ponadto, pomimo wszelkich podjetych krokéw, moga sie pojawi¢
ukryte ryzyka szczatkowe.

O Ryzyka szczatkowe mozna zminimalizowa¢ przestrze gajac roz-
dziatu ,Wskazéwki bezpieczerstwa” oraz ,Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem”, jak i catej instrukcji obstugi.

/\ 0STRZEZENIE

Niniejsze narzedzie elektryczne wytwarza podczas pra cy pole elektroma-
gnetyczne. Pole to moze w pewnych okoliczno$ciach wptywac¢ negatyw-
nie na aktywne lub pasywne implanty medyczne. W celu zmniejszenia ry
zyka powaznych lub $miertelnych obrazen, osobom z implantami medycz-
nymi przed uzyciem narzedzia elek trycznego zalecamy konsultacje z leka-
rzem i producen tem.

Podana taczna warto$¢ emisji drgar i podana warto$¢ emisji hatasu zo-
staly zmierzone zgodnie ze znormalizo wang metoda badania i mogg by¢
wykorzystane do po réwnania jednego narzedzia elektrycznego z innym.
Okreslona wartos¢ emisji hatasu i okreslona catkowita wartos¢ drgan
moga by¢ réwniez wykorzystane do wstep nej oceny obcigzenia.

/\ WSKAZOWKA:

O W trakcie rzeczywistego uzytkowania narzedzia elek trycznego war-
tosci emisji drgan i hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci, w
zaleznosci od rodzaju i sposobu zastosowania narzedzia elektrycz-
nego, a w szczegdlnosci rodzaju przedmiotu obrabianego.

PRO-CRAFT
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0 Konieczne jest okreslenie srodkéw bezpieczeristwa dla ochrony ope-
ratora na podstawie oszacowania na razenia na drgania w rzeczywi-
stych warunkach uzyt kowania (z uwzglednieniem wszystkich czesci
cyklu pracy, na przyktad okresow, w ktorych narzedzie elek tryczne
jest wylgczone i okresdéw, w ktdrych jest wig czone, ale pracuje bez
obcigzenia).

ROZPAKOWANIE
¢ Otworzy¢ opakowanie i wyja¢ ostroznie produkt.
0 Usuna¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia opakowania/
transportowe (jesli wystepuja).
O Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny.

0 Sprawdzi¢ produkt i elementy wyposazenia pod katem uszkodzen
w trakcie transportu. Wszelkie szkody zgtosi¢ niezwlocznie firmie
przewozowej, ktéra dostar czyta produkt. PéZniejsze reklamacje nie
beda uzna wane.

0 W miare mozliwosci zachowa¢ opakowanie do zakor czenia okresu
gwarancyjnego.

0 Przed zastosowaniem produktu zapozna¢ sie z nim na podstawie
instrukcji obstugi.

O W przypadku akcesoriéw i czesci zuzywalnych i za miennych stoso-
wac wytgcznie oryginalne czesci. Cze sci zamienne mozna naby¢ u
swojego dystrybutora.

0 Przy zamoéwieniach podawac nasze numery artykutow oraz typ i rok
produkcji produktu.

/N OSTRZEZENIE

Produkt i materiaty opakowaniowe nie moga stuzy¢ jako zabawka dla dzie-
ci!

Dzieciom nie wolno bawi¢ sie workami z tworzywa sztucznego, foliami i
drobnymi elementami! Istnieje niebezpieczeristwo potkniecia i uduszenia!

MONTAZ

Montaz stolu szlifierskiego (rys. 3-6)
1. Zamontowa¢ stot szlifierski (6) i zabezpieczy¢ go $ru ba ustalajaca
(7) i podktadka (7a) (rys. 3+4).
2. Zabezpleczzc stot szlifierski (6) po przeciwnej stronie za pomoca
sSruby zaciskowej (23) i podktadki (24) (rys. 5+6).

Wktadanie ogranicznika popr go (5) (rys. 4)
1. ngn)qc ogranicznik poprzeczny (5) do wpustu stotu szlifierskie-
go (6

2. Obrdci¢ ogranicznik poprzeczny (5) do momentu, az ustawi sie za-
dany wymiar kata (rys. 21, 22).

Montaz ogranicznika (rys. 1,7)
1. Zabezpieczy¢ ogranicznik (14) $rubami z tbem walco wym o gniez-
dzie szesciokatnym (15) i podktadkami (15a). Uzy¢ w tym celu klu-
cza imbusowego (27).
2. Uwaga! Tasma szlifierska (13) musi byé w stanie swobodnie sig po-
ruszac.

Przestawienie pozycji szlifowania tasmy szlifierskiej (rys. 8-10)

1. Poluzowac kluczem imbusowym (27) $rube z them walcowym o
gniezdzie sze$ciokatnym (11)

2. Przesung¢ tasme szlifierska (13) w gére do zadanej pozycji.

3. Dokreci¢ srube z them walcowym o gniezdzie szescio katnym (11),
aby ustali¢ te pozycje.

4. W tej pozycji mozna wykorzystac stot szlifierski (6) do podpory
przedmiotu obrabianego. W tym celu nalezy poluzowa¢ dwie Sruby
z them walcowym o gniezdzie szesciokatnym (15), aby zdjac¢ ogra-
nicznik (14).

5. Wsuna¢ stot szlifierski (6) w otwor rury uchwytu (20) i zamocowac
go $rubg ustalajacg dla stotu szlifierskie go (7).

Zastosowanie jako maszyna stacjonarna (rys. 1, 11)

Jesli maszyna ma by¢ uzywana przez diuzszy czas, zale ca si¢ jej
zamontowanie na stole roboczym.
1. Zaznaczy¢ otwory do wiercenia.
Ustawi¢ produkt w pozycji, w ktérej ma by¢ za montowany pézniej.
Na stole roboczym zaznaczy¢ pozycje otworéw do wywiercenia.Sa
one podane przez otwory mocujace (10) w ply cie bazowej (9). Zale-
ca sie montaz blisko krawedzi, aby zapewni¢ mozliwos¢ osiggniecia
przez stot szlifierski (6) po zycji 45°.
2. Wywierci¢ otwory (o $rednicy co najmniej 9 mm) przez stét robo-
czy.
3. Umiesci¢ produkt nad wywierconymi otworami przy stajacymi do
otworéw mocujacych (10) w plycie bazo wej (9) i whozy¢ $ruby
(M8*) (25) przez otwory od go ry.
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4. Nakretki (26) przykreci¢ do $rub (M8x60*) (25) od do tu.
5. Dokreci¢ nakretki (26) za pomoca dwdch kluczy pta skich SW13*.
* = nie wehodzi w zakres dostawy!

z ie jako yna pr

Jesli produkt ma by¢ uzywany jako sprzet przenosny, ko rzystnie bedzie za-
montowac j3 na plycie gtéwnej.

Plyta powinna mie¢ grubo$¢ co najmniej 19 mm i by¢ od powiednio wigk-
sza niz sam produkt, aby byto miejsce dla zaciskéw srubowych.
Przymocowac produkt do ptyty bazowej za pomoca odpo wiednich wkretéw
do drewna. Plyte hazowa mozna przy mocowac do stotu doboczego pomo-
cg zaciskow $rubo wych (nie sg objete zakresem dostawy).

PRZED URUCHOMIENIEM

Wskazéwki ogdine
0 Przed przystapieniem do wykonywania ustawien w produkcie za-
wsze odfaczy¢ wtyczke sieciowa.
0 Przed podtgczeniem produktu upewni¢ sie, ze dane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z parametrami sieci.

O Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo zamontowaé wszystkie
ostony i zabezpieczenia.

0 Tasma szlifierska i dyski szlifierskie musza by¢ w sta nie swobodnie
sie poruszac.

0 W przypadku obrobionego drewna zwraca¢ uwage na elementy obce,
jak np. gwozdzie lub $ruby, itp.

0 Przed uruchomieniem wigcznika / wytgcznika upewni¢ sie, czy
papier $cierny jest zatozony w prawidtowy sposéb i czy elementy
ruchome swobodnie si¢ poru szaja.

URUCHAMIANIE

Wiacznik/wytacznik (4a) (rys. 12)
1. Nacisna¢ przetacznik 1", aby wiaczyé produkt.
2. Nacisna¢ przetacznik ,0”, aby wytaczy¢ produkt.

Ustawienie stotu szlifierskiego (rys. 1, 13, 19, 20)
Stot szlifierski (6) mozna przestawiac bezstopniowo w za kresie od 0 ° do
45°.

Regulowany ogranicznik poprzeczny (5) zapewnia bez pieczne prowadze-
nie przedmiotu obrabianego.

UWAGA! Dysk szlifierski (3) musi by¢ w stanie swobodnie sie poruszac.
Odstep miedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifierskim (3) powinien
wynosi¢ maks. 2 mm.

Aby ustawi¢ szczeling miedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifier-
skim (3), nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci (rys. 19, )
1. Poluzowa¢ $rube zaciskowa (23).

2. Poluzowacé trzy nakretki (16), pod stotem szlifierskim (6). W tym
celu nalezy uzy¢ klucza nasadowego SW10 (nie wchodzi w zakres
dostawy).

3. Pomiedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifier skim (3) nalezy
zamocowac blache lub podobny mate riat o grubosci maks. 2 mm.

4. Dokrecic nakretki (16) i Srube mocujaca (23).
5. Na koniec nalezy usunac blache.
Szlifowanie

0 Zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot podczas szli-
fowania.

¢ Nie naciska¢ go mocno.
0 Podczas szlifowania przedmiot obrabiany powinien by¢ przesuwany
tam i z powrotem na tasmie szlifier skiej lub dysku szlifierskim. Dzig-
ki temu papier $cierny nie zuzywa sie z jednej strony.

ie krocca odsysajacego(8) (rys. 1)
Produkt jest wyposazony w kréciec odsysajacy.
Przy pracy z zapylonymi materiatami nalezy podtaczy¢ odsysanie pytu.

Padl
P

Wymieni¢ papier $cierny na dysku szlifierskim (rys. 1, 14)

1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

2. Wyjac srube zaciskowa (23) i plyte metalowa (24).

3. 0Odkrecic srube ustalajacg dla stotu szlifierskiego (7) z podktadka
(7a) i zdjac stot szlifierski (6).

4. Zdemontowac ostone tarczy (21), odkrecajac dwie sruby (22) za po-
moca srubokreta do wkretéw z row kiem krzyzowym (nie jest obje-
ty zakresem dostawy).

5. Zdja¢ papier Scierny (3a) z dysku szlifierskiego (3) i zatozy¢ nowy




(3a) (rzep) w odwrotnej kolejnosci.
6. Zatozy¢ z powrotem ostone tarczy (21).
7. Zamontowac stot szlifierski zgodnie z opisem w 8.1.

Wymiana tasmy szlifierskiej (1, 8, 1518)
1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.
2. Zapomoca klucza imbusowego (27) poluzowac $rube z tbem walco-
wym o gniezdzie szesciokatnym (11).
3. Poluzowaé $ruby (17) za pomoca Srubokreta do wkre téw z rowkiem
krzyzowym (nie jest objety zakresem dostawy).

4. Wyja¢ ostong tasmy szlifierskiej (18) z uchwytu tasmy szlifierskiej
(19). W tym celu ustawi¢ uchwyt tasmy szlifierskiej (19) pod nie-
wielkim katem.

5. Odkrecic napinacz tasmy szlifierskiej (2) w celu napre zenia tasmy
szlifierskiej (13).

6. Zdjac tasme szlifierska (13) do przodu.

7. Zamontowac nowa tasme szlifierska w odwrotnej ko lejnosci.

Ustawianie tasmy szlifierskiej (rys. 1)
1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.
2. rowoli reka przesunac tasme szlifierska (13) w kie runku jej dzia-
ania.

3. Tasma szlifierska (13) musi porusza¢ sie na srodku powierzch-
ni szlifujacej. Jesli tak nie jest, mozna to wy regulowac srubg ra-
detkowa (1).

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

Fazowanie i szlifowanie krawedzi (rys. 1, 19, 20)
1. Stot szlifierski (6) mozna przestawia¢ bezstopniowo w za kresie
od 0° do 45°.

2. Poluzowa¢ srube zaciskowg (23) i $rube ustalajaca stotu szlifier-
skiego (7).
3. Teraz ustawi¢ zadany kat.
4. Ponownie dociggnac $rube zaciskowg (23) i $rube ustalajacg sto-
tu szlifierskiego (7).
Szlifowanie powierzchni czotowych przy pomocy sprawdzianu
ogranicznika poprzecznego (rys. 1, 21, 2.
/N WSKAZGWKA:

Przedmiot obrabiany nalezy zawsze przesuwac od lewej strony do $rodka
tarczy szlifierskiej, nigdy poza nia! Nie bezpieczeristwo odniesienia obra-
Zzen ciata na skutek wy rzucenia przedmiotu obrabianego!

Dostarczony ogranicznik poprzeczny (5) utatwia precyzyj ne szlifowanie.
0 Ogranicznik poprzeczny (5) moze by¢ uzywany do usta wiania katow
szlifowania oprocz nachylenia stotu szlifier skiego (6).

O Zaleca sie jego stosowanie przy szlifowaniu (krétkich) po wierzchni
czotowych.

O Zatozy¢ ogranicznik poprzeczny (5) w sposob opisany w Wktadanie
ogranicznika poprzecznego (5) (rys. 4).
Szlifowanie poziome i pionowe (rys. 23)

Panstwa produkt moze by¢ uzywana poziomo i pionowo. Stét szlifierski
moze by¢ uzywany do obu zastosowari.

Postepowac zgodnie z rozdziatem Przestawienie po zycji szlifowania ta-
$my szlifierskiej (rys. 8-10).
/N WSKAZGWKA:
Szlifowa¢ dtugie przedmioty obrabiane w pozycji piono wej, przesuwajac je
rownomiernie nad tasma szlifierska.
Szlifowanie powierzchni tasma szlifierska (rys. 24)

¢ Prowadzi¢ przedmiot obrabiany (A) réwnomiernie na tasmie szlifier-

skiej (13), dociskajac go mocno do ogra nicznika (14).

0 Aby zapewni¢ mozliwo$¢ odtransportowania materiatu z tasmy szli-
fierskiej (13), sita nacisku nie moze by¢ zbyt duza.

Szlifowanie krzywych wklestych (rys. 25)

/N 0STRZEZENIE

Nie szlifowa¢ powierzchni czotowych pro stych elementéw na rolce odchy-
lajacej!

0 [\lzig)szlifowaf: wklestych tukéw po prawej stronie rolki odchylajacej

¢ Prowadzi¢ przedmiot obrabiany (A) réwnomiernie na ta$mie szlifier-
skiej (13).
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Szlifowanie krzywych wypuklych (rys. 26)
A\ uwaca

Przedmiot obrabiany nalezy zawsze przesuwac od le wej strony do $rodka
tarczy szlifierskiej, nigdy poza nia!

Krzywe wypukte nalezy szlifowa¢ na tarczy szlifierskiej, prowadzac przed-
miot obrabiany (A) od lewej krawedzi do srodka tarczy.

PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eks ploatacji. Przytacze
odpowiada odno$nym przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Przyfacze sieciowe zapewniane przez klienta oraz zasto-
sowany przewdd przedtuzajacy musza od powiadac tym przepisom.

Uszkodzony przewdd elektryczny
Na przewodach elektrycznych powstaja czesto uszkodze nia izolacji.
Przyczyng moze by¢:
¢ miejsca docisku, w przypadku gdy przewody sa pro wadzone przez
szczeliny w oknach lub drzwiach,

0 miejsca zagiecia, w przypadku nieprawidtowego za mocowania lub
prowadzenia przewodow,

O przeciecia, w przypadku przejechania po przewodach przytaczenio-
wych,
O uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z gniazdka nascien-
nego,
0 pekniecia, spowodowane starzeniem si¢ izolacji.
Uszkodzonych przewoddw elektrycznych nie wolno uzy wac ze wzgledu na
uszkodzenie izolacji zagrazajg zyciu.
Przewody elektryczne nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem uszko-
dzen. Pamieta¢, by podczas sprawdzania przewodu przytaczeniowego, nie
byt on podtaczony do sieci pradowej.
Przewody elektryczne musza odpowiada¢ wtasciwym przepisom VDE
(Zwigzek Elektrykow Niemieckich) oraz normom DIN. Stosowac¢ wytgcznie
przewody przytgcze niowe z takim samym oznaczeniem ,HO5VVF".

Z zasady nalezy umiesci¢ nadruk oznaczenia typu na przewodzie.

Wskazéwki d hearni o 0

yczq p
przyla

ace sie do wymiany
ych pr ych do sieci

Rodzaj przytacza Y

Jezeli wymagana jest wymiana przewodu przytaczenio wego do sieci, na-
lezy zleci¢ jego wymiane przez produ centa lub jego przedstawiciela, aby
unikngé zagrozen dla bezpieczenstwa.

Wazne wskazowki

W przypadku przecigzenia silnika wytacza sig on samo czynnie. Po czasie
chtodzenia (zroznicowany) silnik moz na ponownie uruchomic.

Silnik pradu przemiennego
0 Napiecie sieciowe musi wynosi¢ 230 V - 240V~.
0 Przedluzacze o diugosci 25 m muszg posiadac prze kréj wynoszacy
1,5 milimetra kwadratowego.

TRANSPORT

1. Aby przenie$¢ produkt, nalezy wyjac wtyczke z sieci pradowej i
umiesci¢ je w innym wyznaczonym miejscu.

2. W celu zapobiegania uszkodzeniom i obrazeniom, urzadzenie nalezy
zabezpieczy¢ przed przechyleniem i przesunigciem podczas trans-
portu w pojazdach.

3. Podniesc produkt tylko za uchwyt transportowy (10) i nézke ma-
szyny.

4. Nie nalezy przenosi¢ produktu za uchwyt tasmy szli fierskiej (19),

gyik szlifierski (3), stot szlifierski (6) lub inne ruchome czesci pro-
uktu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

/N OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigza nych z ustawianiem, obstuga
techniczng i na prawg wyciggnac¢ wtyczke sieciowa!

0gdlne czynnosci konserwacyjne
O Produkt nalezy czysci¢ regularnie przy pomocy wilgot nej szmatki
i szarego mydfa. Nie uzywa¢ detergentéw ani rozpuszczalnikow;
moga one spowodowaé korozje plastikowych czesci produktu wy-
konanych. Zwraca¢ uwage, aby do wnetrza produktu nie dostata sie
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0 Wszystkie ruchome czesci nalezy smarowac raz na miesiac.

Ponowne naprezanie i wymiana paska zebatego (rys. 27, 28)
Srubokret do wkretw z rowkiem krzyzowym*
1. Ponowne naprezanie paska zebatego

2. Zdjac ostone paska (12) poprzez poluzowanie $ruby za pomoca sru-
bokreta do wkretow z rowkiem krzyzo wym.

3. Poluzowa¢ $ruby mocujace (12a) za pomoca $ru bokreta do wkre-
tow z rowkiem krzyzowym.

4. W celu naprezenia paska zebatego nalezy przesuna¢ obudowe pa-
ska do gory i utrzymac w tej pozycji.
5. Dokreci¢ $ruby mocujace (12a).
6. Teraz nalezy sprawdzi¢ naprezenie paska i w razie potrzeby ponow-
nie go dociaggnac.
7. Zatozy¢ ostone paska (12) i mocno jg przykrecic.
Wymiana paska zebatego

1. Zdjac ostone paska (12) poprzez poluzowanie $ruby za pomocg $ru-
bokreta do wkretow z rowkiem krzyzo wym.

2. Poluzowac sruby mocujace (12a) za pomoca $ru bokreta do wkre-
téw z rowkiem krzyzowym.

3. Wyjac stary pasek.
4. Umiesci¢ nowy pasek.
5. W celu naprezenia paska zebatego, przej$¢ do roz dziatu Ponowne
naprezanie paska zebatego.
Czyszczenie

W miare mozliwosci ostony, szczeliny wentylacyjne i obudowe silnika po-
winny by¢ wolne od pytu i zanie czyszczen. Produkt czysci¢ czyst Scie-
reczka lub przedmuchiwaé sprezonym powietrzem pod niskim ci Snieniem.
Zalecamy czyszczenie produktu bezposred nio po kazdym uzyciu.

PRZECHOWYWANIE
Produkt i jego akcesoria nalezy przechowywa¢ w ciem nym, suchym i za-
bezpieczonym przed mrozem miejscu, niedostepnym dla dzieci.
Optymalna temperatura przechowywania wynosi od 5°C do 30°C.
Produkt nalezy przechowywac w oryginalnym opakowa niu.

Przykry¢ produkt , by chroni¢ je przed pytem lub wilgocig. Przechowywaé
instrukcje obstugi produktu.

POMOC DOTYCZACA USTEREK

Usterka Mozliwa przyczyna $rodek zaradczy
Uszkodzony
wiacznik/wytacz  Przed uzyciem szlifierki
nik wymienic wszystkie uszkodzo ne
Uszkod czesci. Skontaktowac sig z
e oednt,  lkaiym cenumsert Souy
wiacza sie nika/wytgcznika ub stanowiskiem Serwisowym.
Kazda préba naprawy moze
Uszkodzony powodowac zagrozenie, jesli nie
przekaznik jest wykonywana przez
wiacznika/ wykwalifikowanego specjaliste.
wytacznika

Za duzy nacisk na
obrabiany
przedmiot.

Produkt zwalnia ) Lk
podczas pracy Nie naciska¢ go zbyt mocno.
Tasma szlifierska
zsuwa sie z kot
napedowych.

Nie porusza sie

Wyregulowac tor poruszania sie
prosto. S

tasmy.

Tarcza lub tasma
szlifierska sg
pokryte smarem.

Wymieni¢ tasme szlifierskg lub
tarcze szlifierska.
Drewno przypala

sie w trakcie Zbyt duzy nacisk

szlifowania. byt wywierany na  Zmniejszy¢ nacisk na obrabiany
przedmiot przedmiot.
obrabiany.

OCHRONA SRODOWISKA

odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z obowigzujacymi

K W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w
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prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny nale-
2y segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych zgodnie z prze-
pisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektro-
niczny moze miec szkodliwe skutki dla $rodowiska i zdrowia ludzkiego, wy-
nikajace z potencjalnej obecnosci substancji niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKUA
KOMBUHWUPAH NEHTOB U ANCKOB LWUNAWH®
BDS400S
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen

HomuHanHo HanpexeHue (B nocTosiHeH Tok)

Yecrora Toka (')
HomuHanbHa mowjHocT (BT)

CkopocT Ha npaseH xo4 (MuH1)
[lnameTbp Ha Aucka (Mm)
Pasmep Ha macara (Mm)
HaknoH Ha macara

Pasmep Ha waud. neHta
CKopocT Ha nieHTata (m/min)
HaknoH Ha WwingosbyHa Maca

Perynupate Ha ckopocTTa

BDS400S
220-240
50

400

n,: 2000-2980
150
230X152
0° - 45°
915X100
310-450
0°-90°

CTOIIHOCTUTE Ha LUyMOBMTE eMUCUV Ca OMpefienenu cbrnacHo EN

62841-2-4:

HuBo Ha 3ByKoBO HansraHe (AB(A))
HuBo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (BB(A))
Ipewka K (AB(A))

Knac Ha enektpo3alyuta
Kateropus Ha 3awuta

Terno EPTA, kr

LpA=77.1
LwA=90.1
K=3

|
IPX0
13

OMUCAHME HA YCTPOMCTBOTO (PMUT. 1-28)

1. BWHT ¢ pbyHO 3aTAraHe 3a
perynupaxe Ha waudopbyHaTa
neHTa

2. 06Teray Ha WNhOBBYHA NIEHTA
3. LWnudoBbyHO KONENO

3a. Lkypka P80 3a wnndoBbYHOTO
Koneno (npeaBapuTeNHoO
MOHTHPaHa)

4. KoHTponeH naHen

4a. Knioy 3a BKNYBaHe/n3-
KNioyBaHe

4b. KoHTpon Ha ckopocTTa
4c. Qucnneit

5. Hanpeuex orpaHuunten
6. WnudoBbyHa Maca

7. 3akntoyBall BUHT 3a Wiudo-
BbYHa Maca

7a. lWaii6a

8. CmykaTeneH oTBop

9. OcHoBHa nnoya

10. MoHTaxeH oTBOp

11. BUHT C BbTpeLUEH LWecToCTeH

12. Kanak Ha 3b6HMS peMbK
12a. Gukcupaluy BUHTOBE

13. lnudobyHa nexta P8O
(NpepBapuTenHO MOHTUPaHa)

14. 3awuTa

15. llecTorpameH BUHT
15a. Lllait6a

16. Taiikun

17. BuHTOBE Ha NpejnasuTens Ha
wnnpoBbYHATA NEHTa

18. Mpeanasuten Ha WANGOBBY-
HaTa neHTa

19. [ibpxay 3a WindoBbYHA NEeHTa
20. Tpbba Ha Abpxava
21.Mpeanasuten

22. BuHTOBE 3a NpegnasuTens
Ha gucka

23. 3ataraly BUHT
24. lllait6a
25. BunToBe (M8)*



26. laitku (M8)*
27. Wectorpam

28. 0TKNOHsABALLa ponika

OBXBAT HA I0CTABKATA (OMUT. 2)

0 3a. 1x llkypka P80 3a waudoBbYHOTO Koneno (NpeABapuTeNnHO
MOHTMpaHa)

0 1xHanpeueH orpauuuuten
¢ 1x WnudposbyHa Maca
0 1x 3akntouBall BUHT 3a WUdOBBYHA Maca
¢ 7a.1x Llait6a

0 11x WnudosbyHa neHTa P80 (npeaBapuTenHO MOHTUPaHa)
0 12x lectorpameH BUHT

0 15a. 2x Lait6a

0 21x 3aTsrawy BUHT

¢ 21x Waiiba

¢ 21x WecTorpam

0 1xJlenToB + AMCKOB Wwnaiid

O 1x MHCTpyKuMuM 3a ekcnnoaTtauns

OBACHEHUWE HA CUMBOJIUTE BbPXY MPOAYKTA

Mpeau Aa 3anoyHeTe, NpoyeTeTe U cnasBaiite
PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoataynua U MHCTPyKLuuTe 3a
6esonacHocr!

Hocete 3aluTa 3a cnyxa.
Hocete 3aWnTHK oYmna.

AKo ce HaTpyna npax, HoceTe guxatenHa 3awural

BHWMAHWE! OnacHocT oT HapaHsBaHe! He ce gokocBaiite
[0 WindoBayHNs AUCK, JOKATO Toil paboTu!

®
&

<@ [10COKA Ha BBPTEHE HA WANDPOBBYHNA AUCK

10xs1amn)  [10COKA Ha BbPTEHE / pa3Mep Ha WNUPOBbYHATA NEHTa

Ckana 3a perynupaHe Ha brbia Ha MacaTa

MpoayKTbT 0TroBaps Ha CbOTBETHUTE eBPONeicKM
AUPEKTUBU.

q

MPEMNOPBKKU

rlpoqueTe Lenus TeKCT Ha UHCTPYKLUMUTB 3a eKcnsioaTauua npean MoH-
TaX<a 1 ekcnyoatauuaTa Ha ypeaa.

Tean WHCTPYKLUW nmar 3a uen ga Bun YNeCHAT Npy 3ano3HaBaHeTo C Bauwe-
T0 yCTpOVlCTBO W U3N0Ni3BaHeTo Ha NpefBUAeHNTe Bb3MOXHN ¢)’HKL[I/WI,

WHCTPYKLMUTE 3a eKCNoaTaums CbAbPKaT BaXHU GeNeXKN 3a TOBa Kak
fa paboTuTe 6e30MacHo, NPaBUIHO ¥ UKOHOMUYHO C Bawara mawuHa u
KaK fja M36erHeTe onacHoCTH, a CMIECTUTE Pasxo4u 3a PEMOHT, 4a Hama-
NWTe BPEMETO Ha NPECTOil U A YBENMUUTE HAZAEXKAHOCTTA U eKCnoara-
LIMOHHUS XXUBOT Ha MalLnHaTa.

B flonbHeHne KbM pasnopefouTe 3a 6e30MacHOCT, ChAbpXally ce TyK,
Bue Tpsi6Ba BbB BCeKy Cyyaii Aa cna3pate NPUAOXKIMUTE pasnopeaun Ha
Balwata cTpaHa no oTHOLUeHMe Ha paGoTaTa Ha MaluMHaTa.

MocTaBete MHCTPYKLMUTE 3a eKcnnoarauus B Npo3payHa nnactMacosa
nanka, 3a Aa rv npegnasute oT MpPbCOTUA M Bara, ¥ MM CbXxpaHsaBaiiTe
671130 A0 MawuHaTa. MHCTpyKLMUTe TpsiBBA Aa GbAAT NPOYETEHM U BHU-
MaTefiHo CnasBaHu OT BCEKW Onepatop MPeau 3anouysaHe Ha pabota.
Camo f1uLa, KOUTO ca 0ByyeHu Aa U3NO0A3BAT MALUMHATA U Ca UHBOPMUpa-
HM 3a CBbP3aHUTE ONAcCHOCTM W PUCKOBE, MAT NPaBo Aa M3N0oN3BaT Ma-
wWwuHaTa. MiaucksaHaTa MUHUManHa Bb3pacT TpabBa Aa ce cnassa.

B AONDbJIHEHNUE KbM 6enexkure 3a 6830I'IaCHOCT, CbAbpXKaliu ce B HacTo-
AWOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnoarauus u cneymanHure pasnopepﬁu Ha Ba-
warta cTpaHa, TpH6Ba Aa ce cnaseart OGNOHDMETMTE TeXHU4yecku npasuna
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3a pa6oTa ¢ ;bpBO06PABOTBALLM MALLUMHY.

Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3/10M0NyKWU UMW LLEeTH, Bb3HUKHaNW no-
pajy HecrniasBaHe Ha TOBa PbKOBOACTBO 1 MHCTPYKL{MUTE 32 630MacHOCT.

MPABUJTHA YNOTPEBA

Mawwunata oTroaps Ha felicTeallata B MOMeHTa AupekTusa Ha EC 3a
MalUMHUTE.

0 Tps6Ba Aa ce cnaseaT MHCTPYKUuMTe 3a GesonacHocT, pa6oTa
NOAAPBXKKA HA MPOU3BOAUTENS, KAKTO U TEXHUYECKUTE AaHHM, Aa-
JAEHV B Kan6PUPaHeTo 1 pasmepuTe.

¢ CboTBeTHUTE paSI’IOpeﬂﬁM 3a npepoTBpaTABaHe Ha 310MoNyKu u
Apyrn 06|.|J.0I'Ip|/|3HaTI/I npasuna 3a 6£30MacHOCT U TEXHUYECKM npa-
BUNa CblLo TPsIGBA fia Ce cna3Bar.

¢ MawuHata MOXe Aa Ce WU3NoN3Ba, MOAAbBPKA WA PEMOHTUPA
caMo OT 06yYeHu NuLa, KOUTO Ca 3ano3HaTM C MalnHata u ca
MH(OPMMPaHH 3a onacHoCTUTe. HepaspelueHnTe MogudUKaLmuu Ha
MaluMHaTa U3KMKYBAT OTFOBOPHOCTTA Ha MPOU3BOANTENS 3a LWETH,
npoM3THYaLLM OT MOAUDUKaLUKTE.

¢ MawwuHata e npefHasHayeHa 3a M3NoN3BaHe camo C OPUrMHANHN
pesepBHU YacTU U OPUTUHANTHWN UHCTPYMEHTYN OT NPOU3BOAMUTENS.

0 Beska gpyra ynotpe6a ce cuuTa 3a HenpegsugeHa. Mpoussogu-
TENAT M3K/I0YBA BCAKAKBA OTFOBOPHOCT 3a NMPOM3TUYALLM LWETH,
PUCKDBT Ce N0ema U3KNKUUTENHO OT NOTpe6uTens.

06bpHeTe BHUMAHWE, Ye HaWeTo 060pYABaHe He e NPOEKTMPaHO 3a u3-
non3eaHe B TbProBCKW MU NMPOMULLIEHU MPUNOXEHUA. Hawara rapax-
ums we 6bAe aHynupaHa, ako 060PyABAHETO CEe M3NON3Ba B TbProBCKM
WIN NPOMULLIIEHU NPEANPUATUA UIN 38 EKBUBANEHTHU LieNn.

/\ BHUMAHME!

ﬂpoqueTe BCWYKM NpaBuaa n UHCTPYKL UK 3a 6e3onacHoCT. Beuukn rpew-
KW, loNyCcHaTK Npu cna3eaHe Ha npaBuaaTa U UHCTPYKLUUTe 3a 6esonac-
HOCT, MoraT fia floBe/iat o TOKOB yAap, noxap n/wnm Cepuo3HO HapaHsa-
BaHe. CbXpaHﬂBaﬁTe BCUYKM npaBuna 3a 6e30nacHoCT U WHCTPYKLUK Ha
CUTypHO MACTO 3a 6bneu.\a ynmpeéa.

/\ BHUMAHME! 3a Jia ce npejnasuTe oT TOKOB YAap, HapaHsBaHe u no-
Xap, TpAbBa fa ce CnasBaT NOCOYEHUTE TYK OCHOBHYU NPeANasHu MepKu
NpY U3MON3BAHE HA ENEKTPUYECKU UHCTPYMEHTH.

lpoueTeTe 1 cnefBaiiTe Teau MHCTPYKLMUN, NPeAM Aa U3non3eate 060pya-
BaHeTo, 1 3anasete MH¢0DMEHMHTE 3a 6e30MacHOCT Ha CUTYPHO MACTO.

AONBJIHUTEJIHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT
HA KOMBMHUPAHATA JIEHTOBA U AUCKOBA
WIMOOBBYHA MALLMHA

0 /\ NPEAYNPEXEHWUE: He n3nonsBaiite MaluHaTa, [OKATO He
6bjie HaNbAHO Crno6eHa U MHCTaNupaHa CbracHo MHCTPYKLUKUTE.

0 AKo He cTe 3anos3HaTu ¢ pabotaTa Ha WANPOBBYHATA MALIMHA,
nonuTaiiTe PbKOBOAUTENS Ha OTAena, Bawwus yuuten uau Apyro
KBanudULUpaHo nuLe.

0 /\ BHUMAHME: Tasn mawuxa e npoeKkTpaHa camo 3a wnaiaxe
Ha ABPBO UK NOROGHN MaTepuany. LnudosaHeTo Ha Apyru Ma-
TEpUanu MOXe Aa NPUYMHU NOXaP, HapaHsBaHUA UM NOBPeja Ha
npopykTa.

¢ BuHaru HoceTe npeanasHu oyuna.
0 Tasu MalMHa MOXe [ Ce U3M0/3Ba CaMo Ha 3aKpPUTO.

o /\ BAXHO: MoHTupaiiTe 1 n3nonsBaiite MalmHaTa BbpXy XOpu-
30HTaNHa MOBbLPXHOCT. Hexopu3oHTanHaTa NOBbLPXHOCT MOXe Aa
noBpeau ABuratens.

0 AKO MalmMHaTa e CKJIOHHA Aa Ce HaknaHs unv Aa ce Mecty (ocobe-
HO Npy WnaiibaHe Ha AbATY W TEXKY AeTainin), TA TpA6Ba fa 6bae
3aKpeneHa KbM 3/paBa NOBBLPXHOCT C 0CTAaTbYHA HOCELLa CUAa.

O YBepeTe ce, Ye WAN(POBBYHATA IEHTA CE ABMXKM B NpaBUIHATA Mo-
COKa — BWXTe CTPesiKUTe 0T3aj Ha NleHTaTa.

O YBepeTe ce, ye WMdOBbYHATA JIEHTa PabOTH NPaBUITHO, Taka Ye Aa
He MOXe Jla u3nese OT 3a/\BUXBALLUTE POKU.

O YBepeTe ce, Ye WMDOBbLYHATA NIEHTA He e YCyKaHa N pasxnabe-
Ha.

O [ipbXTe 3apaBo AeTaiina, korato wnudosarte.

O BuHaru u3nonspaiite orpaHuuuUTeNs, Korato uanonseate wando-
BbYyHaTa MalllHa B XOPM30HTAJIHO NONOXKEHUE.

O BuHaru 3akpensiiTe JeTaiina 3/,paBo 3a Macara, KOrato u3nosssa-
Te WANPOBBYHUA AUCK.

0 BuHaru ApbXTe AeTaiina OT CTpaHaTa Ha WINPOBBYHUA ANCK,
ABWXELLA ce Hafony, 3a Aa NOAAbPXaTe AeTaitna NPUTUCHAT KbM
macarta. Mpu u3non3BaHe Ha ABUXKELLATa Ce Harope CTPaHa Ha Wim-
(BOBBYHMS AUCK AAETANBT MOXKE Aa GbAe N3XBBP/EH U a NPUYMHI
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0 BuHaru nopAbpxaiite MUHUManNHoO pasctosHue OoT okono 1,5 MM
nnu nomManko Mexzay macata uiu orpaHu4uTens u I.I.IHVI¢OE'b'-IHaTa
NEeHTa unn gucka.

¢ He HoceTe pbkaBuuu. He apbxTe fetaiina ¢ Kbpna no Bpeme Ha
wnaiidane.

0 WanonsBaitTe WAMPOBBLYHA NEHTA U AUCK C MpaBUAHATa 3bPHNUC-
TOCT, CbOTBETCTBALLA Ha AbPBOTO.

O Hukora He wnngoBaiite TBbPAE Manky AeTainn, KOUTo He MOXeTe
7la ibpXUTe 6e30MacHo.

0 W36srsaiite HeyAO6HM MO3ULUMM Ha PbLETE, KbAETO BHE3arnHo
NoAX/Tb3BaHe MOXe Aa Hakapa pbkaTta By Aa AOKOCHE WanhoBbY-
HaTa fleHTa uin Aucka.

0 Korato wnaiidate ronsm fetaiin, ocurypete JONbAHUTENHA Onopa
Ha BUCOYMHATa Ha Macata.

O Hukora He wnaiidaiiTe He3akpenexH feTaiin. 3akpenete feTaina
Ha MacaTa UnK orpaHuyMTens. WU3knioyenue npaeu wnaiidaxeTo
Ha U3BUTU Ji€TaiiNM OT BbHIIHATA CTPaHa Ha WANBOBLYHNS AUCK.

0 BuHaru nouucTeaiiTe MacaTa, OrpaHuuMTeNs W WAU(OBbBYHATA
NeHTa OT OCTaTbUu MNW APYrA NPefMeTH, Npeau Aa BKAKUUTE
MalunHara.

O He nsBbpLuBaiiTe HUKAKBO CrNI06sIBaHe UK HAacTpoiiBaHe Ha Maca-
Ta, 10KaTO WNhOBBYHATA MALLIMHA PabOTH.

¢ Wsknoyete MawmHaTa u u3BajeTe uiencena OT KOHTaKTa, Korato
MOHTUpaTe unu LeMoHTMpaTe akcecoapu.

0 Hukora He HanyckaiiTe pa6oTHaTa 30Ha Ha WAU(hOBbYHATA MaALIK-
Ha, A0KATO MHCTPYMEHTBT paboTi UK JOKATO HE e CNPS/ HaMb/IHO.

OCTATBHYHM ONACHOCTH

¢ MawwuHata e nponssejeHa No CbBPEMeHHa TEXHOMOTUSA U B CbOT-
BETCTBME C NPU3HATUTE NpaBwia 3a 6e3onacHocT. Hskon onacHoc-
Tv 06aye Bce OLLe MOXe Aa OCTaHaT.

O LnnoBBYHOTO KOMENO KpUe OMacHOCT OT HapaHsBaHe Ha Mpb-
CTUTE M pbleTe NpW HenpaBWIHO MOAaBaHe WAN MOCTaBsiHE Ha
MHCTPYMEHTH.

¢ OnacHoct oT HapaHfABaHe OT OTXBbpJIeHW WHCTPYMEHTU nopagun
HenpaBWJIHO AbpXaHe uau nofjasaxe.

0 M3non3BaHeTo Ha HEMPaBMAHW UK NOBPEAEHN 3axpaHBalyn Kabe-
1M MOXeE Aa A0BEAE A0 ENEKTPUYECKM HApaHSIBAHWS.

¢ Bbnpeku ye ca B3eTW NPeABUA BCUYKKM BaXHWU NpaBuna, BCe olye
MOXe Aa OCTaHaT HeOYeBMAHM OCTaBalLlM ONAaCHOCTK.

O MuHUMU3MPaliTe OCTaBALLMTE ONACHOCTH, KATO CeABaTe UHCTPYK-
yuute B ,MpaBuna 3a 6esonacHocT", ,/i3nonsBaiite camo KakTo e
pa3speLueHo” 1 B LUANOTO PbKOBOACTBO 3a eKCnioaTauus.

/N\ BHUMAHME!

To3n eneKkTpUYecKU WHCTPYMEHT reHepupa eneKTpoMarHUTHO nose no
BpeMe Ha pa6oTa. ToBa nose Moxe Aa yBPeAn akTUBHU UAN NaCUBHU Me-
ANLMHCKA UMNNAHTU NpU onpefeneHn ycnosus. 3a Aa npejoTspaTtute
puUcKa OT CEpPUO3HN UM CMBPTOHOCHU HapaHsiBaHMA, NpenopbyBame Ha
XopaTta ¢ MeAULMHCKM UMNNIAHTK i@ ce KOHCYNTUPAT C TeXHWUS Nekap u
NPOM3BOANTENA HA MEAULMHCKUS UMNNaHT npeau paboTa C enekTpuye-
CKUA UHCTPYMEHT.

Mocoyenunte 06IJ.U/I CTOHOCTM Ha eMUcuuTe Ha EMSPELWIM U nocoyeHute
CTOIHOCTM Ha eMuUcuuTe Ha yCTpDﬁCTBDTO Ca U3MepeHn B CbOTBETCTBME
CbC CTaHAapTU3npaHa TecToBa npouegypa u Morat ja ce u3nonssat 3a
CpaBHeHWe Ha enH eNIeKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHuTe 06LYM CTORHOCTU Ha EMUCHUTE Ha LIYM W MOCOYEHWTE CTOM-
HOCTM Ha 06LLMTE eMUCUM HA BUOPALIMM ChILO MOraT Aa Ce U3non3Bar 3a
NbpBOHAYaNHa OLeHKa Ha HaToOBapBaHETO.

/N 3ABENEXKA:

0 CTOMHOCTUTE Ha BUGPALMUTE U LYMOBMTE EMUCUN MOFaT Aa Bapu-
pat OT MOCOYEHUTE CTORHOCTU MO BPEME Ha AEHCTBUTENHOTO W3-
N0/13BaHe Ha eNeKTPUYECKMSI MHCTPYMEHT, B 3aBUCUMOCT OT BUAA
1 HaUWHa, N0 KOWTO Ce M3N0N3Ba ENEKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT, U
nocnewvanto ot BuAa Ha 06paboTBaHus AeTaiin.

0 Heo6xoauMo e Aa ce onpeAensiT Mepky 3a 6e30NacHOCT 3a 3alyuTa
Ha onepaTopa, KOUTO Ce OCHOBABAT Ha OLieHKa Ha eKcno3uuuaTa
Ha BUGPaLMK N0 BpeMe Ha AeMCTBUTENHUTE YCNOBUS Ha paboTa (3a
Tasu Len Tpsbea Aia ce B3eMart NpeBIA BCUYKM YacTu Ha paboTHUs
LMKbAI, Hanp. BPEMETo, Npe3 KOeTO eNeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT
€ U3K/IOYEH ¥ BPeMeHaTa, Npes KOUTO e BK/KYeH, HO paboTh Ha
npaseH Xop).

PA3OMAKOBAHE
¢ OTBOpeTE ONaKoBKaTa ¥ BHUMATENHO U3BAAETE NPOAYKTA.

¢ OTCTpaHeTe 0NaKoBbYHUA MaTepuasn, Kakto W OnakOBbYHUTE U
TpaHCMOpPTHUTE NpeAnasHu CpeAcTea (ako UMa TakuBa).

PRO-CRAFT

O TposepeTe Aanu 06eMbT Ha JOCTABKaTa € MbJEH.

0 TMpoBepeTe NPOAYKTa U aKCECOAPUTE 3a NOBPEAN NPU TPAHCMOPTH-
paHe. He3a6aBHO 0KNajBaiiTe 3a BCska NOBPe/a Ha TPaHCNopTHa-
Ta KOMNaHws, KOATO e AOCTaBUNA NPOAYKTA. MOKBCHM Xan6u HiMa
fa 6baat npusHaTu.

O o Bb3MOXHOCT CbXpaHsBaiiTe ONakoBKaTa /10 3TUYaHe Ha rapaH-
LMOHHUSA CPOK.

¢ 3anosHaiiTe ce ¢ NpoAyKTa C MOMOLYTa Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKC-
nnoartauus, npeau Aa ro u3nosiseate 3a NbpBu MbT.

0 Mpwu akcecoapuTe, KakTo U NPU N3HOCBALLMTE Ce YacTh U Pe3ePBHU-
Te YacTU WU3NON3BaiiTE CAMO OPUTMHANHKM YacTu. Pe3epBHU YacTu
MOXeTe Aa nonyynTe oT Bawus cneuuanuaupan ACTpUOYTOp.

O Mpu nopbyKa, NOCOYETE HalMs apTUKYNEH HOMEP, KaKTo U BUAA U
roAMHaTa Ha NPOM3BOACTBO Ha NPOAYKTA.

/N BHUMAHUE! MpoayKTBT U ONAKOBBLYHUAT MaTepuan He ca AeTCKU Ur-
payku!

He nosBonsBaiite Ha AeLaTa Aia Ci UTpasT C HaiiNoHOBN TOPGUYKK, UMK
nnu manku yactu! Mima onacHocT oT 3afaBsiHe Unn 3agylasaHe!

CrJIOBABAHE U MOHTAX

WncTanupaHe Ha wangoBbYHaTa Maca (dur. 3-6)
1. Mocrasete wanposbyHaTa Maca (6) v 1 3akpeneTe CbC 3aK/H0YBa-
wmsi BUHT (7) 1 waii6ara (7a) (ur. 3+4).

2. 3akpeneTe mMacata 3a whnaiibaxe (6) 0T IPOTUBONONOXHATA CTPa-
Ha CbC 3aTArawms BUHT (23) u wawnoara (24) (¢ur. 5+6).

MocTaesHe Ha HanpeuHus orpanuuuTen (5) (pur. 4)
1. TMnb3HeTe HanpeyHus orpaHnuuTen (5) B xneba Ha wandosbyHa-
Ta Maca (6).
2. 3aBbpTeTe HanpeyHus orpanuumTen (5), AOKATO HACTPOUTE XKena-
Hua brbn (ur. 21, 22).

MoHTupaHe Ha orpauuyutens (dur. 1,7)
1. 3akpenete orpaHuyutens (14) c wectorpamuy BuHToBe (15) u
waitbu (15a). N3nonsBaiiTe wectorpama (27) 3a ToBa.
2. /N BHUMAHUE! Tps6Ba Aa e Bb3MOXHO WAMOBBYHATA NEHTA
(13) ga ce gBUXM CBOBOAHO.

MpemecTBaHe Ha YHaTa IeHTa
(¢mr. 8-10)
1. W3nonsgaiiTe wecTorpama (27), 3a Aa pa3xnabuTe wecrorpam-

Hus BUHT (11).

2. MpemecteTe wWnudoBbYHATA NeHTa (13) Harope B XenaHarta no-
3uLms.

3. 3arterHete wectorpamuus BuHT (11), 3a fa Gukcuparte Tasm no-
3uums.

4. lWnudosbyHaTa Maca (6) Moxe Aa Gbjie NocTaBeHa B TOBA M0J0-
KEHWe, 3a Aia NOAAbPXKA AeTaiina. 3a Aa HanpasuTe TOBa, pasxna-
GeTe ABaTa WecTorpamMHu BUHTa (15) 1 0TCTpaHeTe orpaHuynTe-
na (14).

5. Mnb3HeTe wnndosbyHaTa Maca (6) B 0TBOpA Ha AbpXxaua Ha Tpb-
6ata (20) u 1 buKcupaiiTe CbC 3aK/THOYBALLMS BUHT 3a WANDOBBY-
Hata maca (7).

Ta 3a )] Ha

WU3non3eaHe NpopyKTa KaTo cTauuoHapHa mawmHa (dur. 1, 11)
Ako BallaTa MalluMHa TpsibBa /ja Ce U3n0N3Ba Ha NOCTOAHHO MACTO, npe-
nopbyBa ce Aia s 3akpenuTe KbM paboTHa Maca.

1. Mapkupaiite oTBOpUTE 33 NpoGUBaHe.

0 MocTaBeTe NpofyKTa, KaKTo Lie 6bfe MHCTANMPaH NOKbCHO.

0 Mapkupaiite No3uLUnTE Ha OTBOPUTE 3a NPo6MBaHE Ha paboTHaTa
maca.
Te ce nonyyasart oT Gukcupawute oteopv (10) B ocHoBHaTa
nnoua (9).
lpenopbyBaMe MOHTUPaHe 61130 A0 pb6a, 3a Aa CTe CUTYPHK, Ye
macara 3a wnaiibaHe (6) MoXe Aa JOCTUTHE NO3ULMS OT 45°.

2. Tpobwuiite oTBOpUTE (HaitManko 9 MM AuaMeTbp) npe3 paboTHa-
Ta Maca.

3. [MocTaBeTe MaluMHaTa BbPXY NPOGUTUTE OTBOPH, CHOTBETCTBALLM
Ha dukcupawmte oteopu (10) B ocHoBHaTa nioya (9) v Bkapaiite
BuHTOBETe (M8*) (25) npes oTBOpHTE OTrOpE.

4. 3aBwitTe raiikuTe (26) oTR0NY BbpXy BUHTOBETE (M8X60%) (25).
5. 3aterHerte raiikute (26) c 4Ba OTBOPEHY raeuHy Kitoua AF13*.
* He ca BK/IIOYEHN B 06XBaTa Ha AoCTaBKaTa!

W3nonseane NMPOAYKTa KaTo NpeHoCUMa MalluHa

AKO BaWMAT NPOAYKT LUe Ce U3N0N3Ba KaTo MPEHOCUM UHCTPYMEHT, npe-
NOPBYUTENHO € A4a 0 3aKPENUTE KbM NOAXOASILLA MOHTaXHA NoYa.




MoHTaxHata nnoya Tpsbea Aa e ¢ febenuHa Haiimanko 19 MM 1 gocta-
TbYHO noronsiMa OT NPOAYKTa, 3a Aa UMa MACTO 3a BUHTOBUTE CKO6M.

OukeupaiiTe npoAyKTa KbM OCHOBHATA M/10Ya C MOMOLLTA HA MOAXOASALN
BUHTOBE 3a /bpBO. OCHOBHATa N/I04a MOXeE /la Ce 3aKpeni KbM pPaboTHa-
Ta Maca C BUHTOBY CKOGH (He ca BKNIOYEHU B 06XBaTa Ha J0CTaBKata).

NMPEAU BbBEXXAAHE B EKCIJIOATALUA

06wa uHpopmauus
O Mpean fa cBbPXETE NPOAYKTa Ce yBepeTe, Ye AaHHUTE Ha TUNoBaTa
Tabena CbBNajaT C AaHHUTE 3a 3aXpaHBaHETO OT eNeKkTpuyeckata
Mpexa.

O Tpepn nyckaHe B eKCnoaTaLus, BCUYKM Kanawy 1 npesnastu yc-
TpolicTBa TPs6Ba Aa 6baT MOHTUPaHU NPaBUIHO.

0 LUnudoBbYHaTa NIEHTa U LWANPOBBYHUAT AUCK TPAGBA Aa MOraT Aa
Ce ABUXaT CBOBOAHO.

O B cnyyait Ha npeABapuUTeNHO 06paboTeHO AbPBO, BHUMaBaiiTe 3a
BCAKAKBM YyXAWU NPeAMETH, KaTO MUPOHU UM BUHTOBE U Ap.

¢ Tpepn pa HaTUCHeTe NpeBKIKOYBATENs 3a BKAOYBAHE/WU3KHOY-
BaHe, Ce yBepeTe [lani WKypKaTa e noctaBeHa npasuiHo U aanu
[IBUXKELLUTE Ce YacTu ce ABUXAT rnajKo.

BbBEX/AHE B EKCIUIOATAL A

Mpeknioysaten BKJ1./U3KJI. (4a) (dur. 12)
1. HaTtucHete 6yToHa |, 3a Aa BKIKOUMTE NPOAYKTA.
2. HatucHete 6yToHa “0”, 3 i@ M3K/TI0YNTE NPOAYKTA.

Perynupane Ha wnndoebyHaTa maca (¢ur. 1, 13, 19, 20)
LnudosbYHaTa Maca (6) MoXe Aa ce perynupa GeacTenenHo ot 0° fo 45°.

PerynupyemusT HanpeyeH orpaHnuuten (5) ocurypsisa 6esonacHo Boge-
He Ha jeTaiina.

/\ BHUMAHME! LUnndoBbYHUAT AucK (3) TpAGBa Aa MOXe Aa Ce ABUXM
cB0GOAHO. Pa3CTOAHMETO MeXay WAndoBbYHaTa Maca (6) v WAndoBbY-
HUA Auck (3) TpsGBa Aa Gbae Makce. 2 MM. (6).

3a fia HacTpouTe PascTosHUETO Mexzay WwiudoBbYHaTa Maca (6) U wau-
boBbuHUA Auck (3), AeicTBaiiTe kakTo ciegsa (dur. 19, 20):
1. OcBo6ogeTe 3aTsAraius BUHT (23).

2. Pasxna6ete TpuTe raiiku (16) nog windosbyHata Maca (6). U3-
non3gaiite wWecTtorpameH kntoy AF10 3a ToBa (He e BK/IOYEH B 06-
XBaTa Ha J0CTaBKaTa).

3. Cera 3aTerHete naHen unv nojo6eH NpeAMeT B NpocseTa ¢ Aebe-
NUHA MaKC. 2 MM MeXay WandoBbyHaTa Maca (6) v WnndoBbY-
HUs Auck (3).

4. 3aterere raiikute (16) v 3aTarawusi BUHT (23).
5. Cnep ToBa OTCTpaHeTe NaHena.

Winaiipane
0 BuHaru apbXTe AeTaiina 34paBo No Bpeme Ha WwhnaidaHe.
¢ He npunaraiiTe npeKoMepeH HaTuCK.

O Tpu wnaitidpaHe peTaiinbT Tps6Ba Aa ce ABWXM HanpefHasaj no
WwandoBbYHATA NIeHTa UK WANhOBBLYHMA AUCK. TOBA NpefoTBpa-
TABa U3HOCBAHETO Ha LIKypKaTa.

Cebp3BaHe Ha KOMN/EKTa 3a npaxooTsexpaHe (8) (dur. 1)
MpoAyKTHT € 060pyABaH C 0TBOP 3a U3B/IMYAHE HA NPaX.

CBbpXETE NPaxoynoBuTen, Korato 06paboTsate NpaxooTAENAWM MaTe-
puanu.

CMsHa Ha WKypKaTa Ha AucKa
CMeHTe WKypKaTa Ha WanpoBbYHUA auck (dur. 1, 14)
1. W3BageTe wencena ot enekTpuyeckata Mpexa.
2. CBarneTe 3aTsrawus BUHT (23) 1 MeTanHata nnactuHa (24).

3. Pa3BuiiTe 3aKnt04BaLLMS BUHT 3a WinhoBbyHaTa Maca (7) ¢ waii-
6ata (7a) 1 oTCTpaHeTe WANPOBBYHATA Maca.

4. Pa3rno6ete npeanasuTens Ha aucka (21), Kato oTcTpaHuTe ABa-
Ta BUHTa (22) C KpbCTaTa OTBEPTKA (He e BK/IoYeHa B 06xBaTa Ha
[l0CTaBKaTa).
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5. Wapbpnaiite wkypkara (3a) ot wamdosbyHUs AucK (3) u nocTa-
BeTe HOBaTa LKypKa (3a) (cucTema 3a 6bP30 3aKpenBaHe) B 06-
paTeH pe.

6. locTaBeTe OTHOBO NpeAnasuTens Ha aucka (21).

7. TocraBete WnudoBbYHATA Maca, KAaKTO € onucaHo B 8.1).

CMsHa Ha wnndoBbyHaTa neHTa (1, 8, 1518)

1. W3Baperte wencena ot enekTpuyeckata Mpexa.

2. Pasxna6ere wectorpamus BUHT (11) ¢ wecTocTorpama (27).

3. Pasxna6ete BuHTOBETe (17) C KpbCTaTa OTBEPTKA (HE € BK/toYeHa
B 06XBaTa Ha JOCTaBKaTa).

4. Csanete npegnasuTens Ha WandoBbYHaTa neHTa (18) oT Abpxaya
Ha wnudosbyHaTa NeHTa (19). 3a Aa HanpaswTe TOBa, NOCTaBeTe
Abpkaya Ha WwnnposbyHaTa NeHTa (19) Mo nek bron.

5. Wapbpnaiite o6Teraya Ha wandosbyHaTa newHTa (2), 3a fa 0cBo6O-
AWUTe HaNpexeHUeTo Ha WwandosbyHaTa nexta (13).

6. OtctpaHete wandosbyHata nexta (13) Hanpea.

7. MoHTupaiiTe HoBaTa WAMdOBbBYHA SIeHTa B 06paTeH peg.

Perynupane Ha wnudosbyHaTa neuta (¢ur. 1)
1. W3Baperte wencena ot enekTpuyeckata Mpexa.
2. HatucHete 6aBHo WwiudoBbYHaTa NeHTa (13) ¢ pbka B nocokara
Ha fBUXEHMeE.

3. lUnudosbyHaTta nenta (13) TpsAGBa Aa MUHABA LIEHTPANHO BBPXY
WANGOBBYHATA NOBBLPXHOCT. AKO He, MOXETE a 3NoN3BaTe Hasb-
6GeHus BUHT (1), 33 fja HanpaBwTe HAaCTPOIAKK.

WHCTPYKLIUK 3A PABOTA

LUnaiipaHe Ha packu u pb6ose (dur. 1, 19, 20)
LnudosbyHaTa Maca (6) MoXe Aa ce perynupa 6eacTenenHo ot 0° fo 45°.

1. Pasxnabete 3aTsiralyus BUHT (23) M 3aKNI04BALLMSA BUHT 3a Wiuo-
BbyHaTa Maca (7).

2. Cera3apaiite XenaHus bron.

3. 3aTerHete OTHOBO 3aTAralys BUHT (23) 1 3aK/HOYBALYMS BUHT 33
wandosbyHaTa maca (7).

mnaﬁ?aue Ha Ye/IHU NOBBPXHOCTH C HanpeyeH orpannyuTen (dur. 1,
21,22

A 3ABENEXKA: BuHaru aBuxeTe feraiina omisBo KbM LieHTbpa Ha
WAMdOBBYHMA AUCK, HUKOra OTBBA Hero! OnacHoCT oT HapaHsBaHe nopa-
I U3XBbPNISHE Ha AeTanna!

0 [ocTtaBeHusT HanpeueH orpaHuuuten (5) ynecHsisa NpeuyusHoTo
wnaiidaHe.

0 HanpeunusT orpaHuunten (5) Moxe Aa ce U3non3sa 3a 3ajasae
Ha I Ha wWnaridaHe B JOMbAHEHUE KbM HAK/0HA Ha WANGOBBY-
HaTa Maca (6). MpenopbyBame U3noN3BaHETo My Npu WnaidaHe Ha
(KbCH) NOBBPXHOCTH.

O TMpukpeneTe HanpeyHus orpaHnyuTen (5), KakTo e onucawo B ,Mo-
CcTaBsHe Ha HanpeyHus orpaHnuuten” (5) (Qur. 4).

XOpU30OHTaNHO U BEPTUKANHO Wwnaidane (pur. 23)

Mawwunara moxe Aa Ce U3nosi3Ba KakTo BEPTUKANHO, Taka U XOPU3OHTan-
HO. LUHVI!bOBb‘iHaTa Maca MOXe fia Ce U3MoJi3Ba U 3a ABETE NPUNOXEHUA.

[leiicTBaiiTe, kakTo e onucaHo B ,llpeMecTBaHe Ha WAMPOBBLYHATA NO3N-
Unsi Ha WindoBbYHaTa neHTa” (pur. 8-10).

/N 3ABENEXKA:

LWnaiidaiite AbATUTE AeTaiM BbB BEPTUKANHO NOMOXEHME, KaTO ABUXKU-
Te AieTaiina paBHOMEpHO BbPXY WANPOBbYHATA IEHTa.

P Y

MoBbp HO BBPXY (poBbyHaTa nenta (dur. 24)

O MpekapaiiTe getaiina (A) paBHOMepHO BbpXy WAN(GOBbYHATA NEHTA
(13), kaTo ro HaTMcHeTe cunHo Ao orpannyuTens (14).

0 KOHTaKTHUAT HAaTUCK He TPsiGBa Aa € MpeKaneHo CUNeH, 3a 4a MoXe
WwnndOBaHUAT MaTepuan Aa ce TPAHCTOPTUPa Aaney oT WANGOBbY-
HaTa nenTa (13).

LWnudoeaHe Ha BANb6HATH KpUBH (dur. 25)

& MPEAYNPEXAEHUE! He wnudoBaiite NOBbPXHOCTUTE Ha NpaBu fe-
Taiinu BbpXy OTKNOHABaLYaTa ponka!

0 He wnudosaiite BANbOHATM U3BUBKY OT AACHATA CTPAHA Ha OTKIO-
HABawWaTa ponka (28).

0 Tpekapaiite AeTaiina (A) paBHOMepHO BbpXy WAMDOBbYHATA NeHTa
(13).

PRO-CRAFT
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LinudoBaHe Ha M3NbKHaNK KpUeH (ur. 26)

A NPEAYNPEXAEHUE! Bunaru auxeTe fetaina oTnsBO KbM LEHTb-
pa Ha WAnhOBBYHUS AUCK, HUKOTA OTBBA Hero!

BuHaru LIJﬂMd)OBaVITE W3NbKHaNM KpuBK C nomouita Ha I.IJJ'IVI¢OB'bl<IHMﬂ
AUCK, KaTto Haco4yBaTe Aeraﬁna (A) OT JiAaBarta CTpaHa KbM LeHTbpa Ha
LIJﬂMd)OB'quVIH AUCK.

ENNEKTPUYECKA BPB3KA

MOHTUPaHUAT eneKTPOABUraTeN e CBbP3aH U roToB 3a paboTa. Bpb3ka-
Ta OTroBaps Ha NPUNOXUMUTE pasnopea6n Ha ctanaaptute VDE u DIN.
CBbP3BAHETO Ha KNMEHTA KbM MPeXata, KakTo U U3M0N3BaHNS YAbIKUTE-
NeH kaben Chllo Tps6Ba Aa OTrOBaPAT Ha Te3n pasnopesasu.

MoBpepeHyn eneKTpUYECKU CBbP3BaLLY Kabenn
WN3onauusita Ha enekTpUYEcKuTe CBbP3BALLM KaBen YECTO MOXe Aa Obae
noBpe/ieHa no Bpeme Ha pa6oTa. ToBa MOXE Aia MMa CNegHUTE NPUYNHM:
¢ Touku Ha HaTUCK, KbAETO CBbP3BALLUTE KaGenu NpemMuHasar npes
npo30pLyY MK BPaTH,

0 MMperbBaHus, KbAETO CBbP3BALMAT Kabesn e 61U HenpaBuIHO 3ak-
peneH Ui npekapa,

0 MecTa, KbJeTo CBbp3BalLMTE Kabenu ca 6UNK cpsisaHn nopaau
npeHacsie,

[ Hospena Ha u3onauuaTa nopaam UsTpbreaHe OT KOHTaKTa,

[ nyKHaTMHM nopagu ctapeeHe Ha nsonauyuarta.
TakuBa NoBpefieHn eneKTpUYeckn CBbP3BalLM Kabenu He Tpsa6Ba Aa ce
WU3MNOoN3BaT U Ca XNWBOTO3aCTpallaBalyM Nnopaamn nospesa Ha usonauusTa.

MpoBepsBaiiTe PeflOBHO ENEKTPUYECKUTE CBbP3BALYN Kabenu 3a nospe-
AW. YBEpeTe ce, Ye CBbp3BalLMUTE KAaBenu ca U3KMIYEHN OT eNekTpuYe-
CKOTO 3aXpaHBaHe, KOraTo NpoBepsBaTe 3a NoBpeaa.

EnekTpuyeckuTe CBbP3BaLYN Kabenu Tpabea fa OTroBapaT Ha NPUNOXK-
MuTe pasnopes6u Ha ctanaaptute VDE u DIN. 13nonsBaiite camo cBbp3-
BallM KaGesn CbC CbLYOTO 0603HAYEHNE .

0TneyaTBaHeTo Ha TUNOBOTO 0603HaYeHMe BbPXY CBbP3BalLMs kaben e
3a/ib/DKMTESTHO.

WUndoy 3a np!
AedeKTHU 3axpaHBaly Kabenu
Tun Bpbaka Y.

AKO e Heo6X0MMO [1a CMeHUTe 3axpaHBallyus kaben, ToBa Tps6Ba Aa ce
Hanpasu OT MPOWU3BOAUTENA UNKU HETrOB NpeacTaBuTes, 3a fja ce u3berHat
puckoBe 3a 6esonacHocTTa.

Ha win

BaxHa nndopmaums

B cnyyaii Ha npeToBapBaHe, ABUrATENAT Le Ce U3K/toun cam. Cneg ne-
p1oA Ha oxnaxpaaHe (BPEMETO Bapupa) ABUraTENAT MOXE Aa Ce BKIHO-
4 OTHOBO.

AC puraten (pabotely, Ha NPOMEHNUB TOK)
0 MpexoBoTo HanpexeHnue Tpsbea fja 6bae 220-240V.

O YAbMXUTENHWTe KaGenu ¢ AbmkuHa Ao 25 M TpsiGBa Aa UMaT Ha-
npeyHo ceyenue ot 1,5 MM2.

TPAHCNOPT

1. 3a pa TpaHcnopTupaTe NPOAYKTa, U3K/OYeTe ro OT 3aXxpaHBaHe-
TO U IO NOCTaBeTe Ha HOBOTO MACTO, B KOETO UCKaTe Aa ro u3-
nonssare.

2. MpopyKTbT TPs6BA Aa GbAle OCUTypeH cpeLly NpeoGpblyaHe 1
NOAXTb3BaHe Mo BpeMe Ha TPaHCMOpTUpaHe B MPeBO3HU CPeACTBa,
33 fja Ce NPeAOTBPATAT LWETH U HapaHsBaHMS.

3. ToBpauraiiTe NpogyKTa camo 3a Apbxkara 3a Hocewe (10) u kpa-
Ka Ha MalunHaTa.

4. He HoceTe NpoAyKTa 3a Abpxaya Ha windosbyHata nexta (19),

wandoBbYHMA Auck (3), wanposbyHaTa Maca (6) unu apyru ABu-
KELLY Ce YacTy Ha NpoayKTa.

NOAAPBXKA U MOYUCTBAHE

A NPEAYNPEXXAEHUE! M3kntoveTe Lencena oT enekTpuyeckara mpe-
Xa, MpeAy ia U3BbpLUIBATE KaKBATO U Aia € HACTPoiika, 06CNyXBaHe U
pemoHT!

06141 3324 N0 NOAAPbIKKATA
0 TouncTsailTe NpoayKTa Ha PeflOBHIU MHTEPBANN C BlaXHa Kbpna u
Manko Mek canyH. He nanonsaiTe HUKaKBW NOYMCTBALYM NPOAY-
KTWU Unu pastTBoputenu, te 6uxa Mornu Aa atakyBart njactmacosute
4acTu Ha NpopyKTa. YBEpeTe Ce, Ye BOAATA HE MOXE Aa MPOHUKHE
BbB BbTPELHOCTTa Ha NPOAyKTa.

PRO-CRAFT

¢ Cwma3sBaiiTe BCUYKM ABMXELLM CE YACTU BEAHDX MECEYHO.

MoBTOpHO 06TAraHe M CMsIHa Ha 3b64aTHA peMbK (dur. 27, 28)

TMoBTOpHO 06TsAraHe Ha 3b6YaTHA peMbK

1. OTcTpaHeTe kanaka Ha pembka (12), kaTo pasxnabute BUHTA C Kpb-
cTaTa 0TBEpTKa.

2. Pasxna6ete TpuTe 3aKpenBayy BUHTa (12a) ¢ KpbCTaTa OTBEPTKA.

3. 3a Aa onbHeTe 3bbyaTus PeMbK, NIb3HETE KOpnyca Ha peMbKa Ha-
rope 1 3afipbXxTe B TOBa NON0OXEHNE.

4. 3aTerHeTe 34paBo 3aKpensayuTe BuHTOBeE (12a).

5. Cera npoBepeTe HaNpexeHNeTo Ha PeMbKa U 0 3aTerHeTe OTHOBO,
aKo e He06X0ANMO.

6. MocTaBeTe kanaka Ha konaHa (12) 1 ro 3aTerHete 3apaBo.

CMsiHa Ha 3b6YaTHs peMbK

1. OTcTpaHeTe Kanaka Ha pembka (12), KaTo pasxnabute BUHTa C Kpb-
cTara oTBeprKa.

Pasxna6ete TpuTe 3aKpensaly BuHTa (12a) ¢ KpbcTaTa OTBEPTKA.
CsaneTe cTapus peMbK.
MocTaBeTe HOBUA PeMbK.

3a ;ja 3aTerHeTe 3b6YaTHUsl PEMbK, MPOABIIKETE KAKTO € OMUCaHO B
rnaea ,[TOBTOPHO 06TAraHe Ha 3b6YaThs PeMbK".

o wN

Mouncrteane

Masete npeanasHuTe yCTpOﬁCTBa, BEHTUNALWOHHUTE OTBOPU W Kopnyca
Ha aBuraTtensi BbaMOXHO HanyucTu ot npax n MpbcoTuA. MouuncTete npo-
AYKTa C 4ucTa Kbpna unm ro npo,qyxal?lre CbC CrbCTEH Bb3AYX NOJA HUCKO
HansraHe. I'Ipenopwaame Aa noyncreare NpoAyKTa AUPEKTHO cnep BCA-
Ka ynotpe6a.

CbXPAHEHUE
CbxpaHsBaiiTe NPOAYKTa U HErOBUTE akCecoapu Ha TbMHO, CYXO0 U 3alyuTe-
HO OT 3aMpb3BaHe MACTO, HEJOCTBIHO 3a AeLia.
OnTumanHata TeMnepaTypa Ha cbxpaHeHue e Mexay 5°C n 30°C.
CbXpaHsiBaiiTe NPoAYyKTa B OPUrMHANHATA MY ONAKOBKA.

MokpuiiTe NpoayKTa, 3a Aa ro NpeanasuTe oT Npax uau Bnara. CbxpaHs-
BaiiTe PbKOBOACTBOTO 3@ €KCMI0ATaLMs C MPOAYKTA.

OTCTPAHABAHE HA HEU3NPABHOCTH

Mpo6. B p

Pewenne

MpesktoyBatensat
3a BK/t0YBaHe/
U3KIOYBaHE e

CMeHeTe BCUYKM nospeaexHun
4acTtu, npeaun aa msnonssare

NOBPEAEH. wnaiid MaluHaTa 0THOBO.
CBbpXeTe Ce C Ballus MecTeH
[ipuratensit He Eggg\:‘;gzi/ CepBU3EH LiEHTbP Un
cTapTupa J3KITI0UBAHE & oTOpU3MpaH cepeu3. Beekn
noBpegeH ONWUT 3a U3BBPLUBAHE Ha PEMOHT
P . MOXe [ Gbjie onaceH, ako He
MoBpepeHo pene | C€ M3BBPLWBA OT KBanNdULMpaH
3a BK/NOYBaHe/ nepcoHan.
13K/touBaHe.
MpopykTbT Mpunoxex e

pa6oTi No6aBHO TBbBPAE CUIEH Mpunaraitte nomasnko HaTucK

no Bpeme Ha HaTUCK BbpXY BbpXY AeTaitna.
pa6ota. neTaiina.
LUnudoBbYHaTa
neHTauanusa ot KeHTata He BbpBM Harnacete neHTata ja BbpBu
3a/IBUXKBAlLMTE  HaNpaBo. Hanpago.
PONKM.
LnudosbYHMAT
AMCK UNK neHTa ca CMeHeTe WAMdOBbYHATA NEHTa
NOKPUTH CbC WK WADOBBYHUA AUCK.
[vpsoTo ce cMa3ka.
13raps no Bpeme
Ha wnaiipane.  Tpunoxex e
npekoMepeH HamaneTe HaTuCKa BbpXY
HaTUCK BbpPXY fetaiina.
nerainna.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEJIA

3a fja ce 3aWMTH OKONHATA CPefa, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, ak-

X cecoapuTe U ONakoBKUTe TPSBBA fa Ce PeLUKAMpaT No eKonoru-
YeH HaumH. He M3XBBPNANTE eNEKTPOMHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE
oTnagbum!




Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBetcTBue ¢ EBponeiickata aupektusa 2012/19/UE oTHOCHO
X 0TNajbLMUTE OT €NEKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 06OpPYABaHE U CHOT-

BETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK U3nes-
nn oT ynotpe6a eneKTPOHHO 060pyABaHe TpsGBA fa Ce CboMpaT 3a exo-
NOTUYHO PeLuKNnpaHe.
OTI'Ia,El'bllHOTO €/IeKTPUYecKo u eNIeKTPOHHO 060pyp,BaHe MOXe Aa 6'b}:le
BPeAHO 3a OKO/NIHAaTa cpefia M YOBEeLWKOTO 34paBe, ako 6'b[J,E W3XBbpPNEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hanyue Ha ornacHu BellecTBa.

ROJROMANA
SLEFUITOR CU BANDA SI DISC
BDS400S
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model BDS400S
Input voltage (V AC) 220-240
Frecventd nominald (Hz) 50
Putere nominald (W) 400

Frecventa de rotatie (min-") n,: 2000-2980

Diametrul discului (mm) 150

Table size 230X152
Pozitionarea unghiului mesei 0° - 45°
Dimensiunile benzii de slefuire 915X100
Gama de viteza fard sarcind (m/min) 310-450
Pozitionarea unghiului mesei de slefuit 0°-90°
Reglarea vitezei .

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) LpA=77.1
Nivelul de putere acustica (dB(A)) LwA=90.1
Eroare K (dB(A)) K=3
Clasa de protectie |
Nivelul de protectie IPX0
Greutate EPTA, kg 13

DESCRIEREA INSTRUMENTULUI (FIG. 1-28)

1. Surub zimtat pentru reglarea
benzii de slefuit

2. Tensionarea benzii de slefuit
3. Roata de slefuit

12. Carcasa benzii dintate
12a. Suruburi de fixare

13.Banda de slefuire P80
(preasamblata)

3a. Roata de slefuit cu hartie 14. Stop/ Oprire
abraziva P80 (preasamblata) 15. Surub Allen
4. Panoul de control 15a. Saib
4a. Comutator(On/gff 16. Piulite
4b. Controlul vitezei 17. Suruburi pentru protectia benzii
4c. Afisaj (Display) de slefuire

5. Limitator transversal
6. Masd de slefuit

7. Surub de blocare pentru masa
de slefuire

7a. Saibd

8. Orificiu de aspirare

9. Placa de baza

10. Orificiu pentru montare
11. Surub Allen

18. Protectia benzii de slefuire
19. Suport banda de slefuit
20. Tub suport

21. Carcasa de protectie

22. Suruburi pentru protectia
discului

23. Surub de fixare
24. Saiba
25. Suruburi (M8)*

28

26. Piulite (M8)*
27. Cheie Allen

28. Scripete d deviere

CONTINUTUL CUTIEI (AMBALAJULUI) (FIG.2)

¢ 3a. 1x Disc pentru slefuit cu hartie abraziva P80 (preasamblat)
0 5. 1x Limitator transversal
0 6. 1x Masd de slefuire
O 7. 1x Surub de blocare pentru masa de slefuire
0 7a.1x Saiba

¢ 13.1x Banda de slefuire P80 (preasamblatd)
0 15.2x Surub Allen
0 15a. 2x Saibd

0 23.1x Surub de fixare

0 24.1x Saiba
O 27.1x Cheie Allen
0 1x Masina de slefuit cu banda si disc
0 1x Manual de utilizare

EXPLICATIA SIMBOLURILOR DE PE PRODUS

inainte de punere in functiune, cititi si respectati manualul de
operare si instructiunile de siguranta!

Purtati protectie auditiva.
Purtati ochelari de protectie.

Daca se acumuleaza praf, purtati protectie respiratorie!

ATENTIE! Pericol de ranire! Nu vé introduceti ména in discul
de slefuit in timp ce acesta este in functiune!

Directia de rotatie a discului de slefuit
Directia de rotatie / dimensiunea curelei de slefuire

100x914 Mm

Scara de ajustare a unghiului mesei

~/ 1 0@

C€

RECOMANDARI

Cititi cu atentie instructiunile de utilizarea inainte de asamblarea si lucrul
cu instrumentul.

Aceste instructiuni de utilizare va vor ajuta sa va familiarizati cu instrumen-
tul dumneavoastra si cu posibilitatile de utilizare a acestuia.

Instructiunile de utilizare contin informatii importante despre modul de lu-
cru in conditii de sigurantd, corect si economic, precum si informatii des-
pre evitarea situatiilor periculoase. Veti afla cum sd economisiti pentru re-
pararea lui, sa reduceti perioada de nefunctionare (downtime) si sa mariti
fiabilitatea si durata de viata a instrumentului.

Pe langa regulile de siguranta expuse aici, trebuie s respectati toate re-
glementérile aplicabile ale tarii dumneavoastré cu privire la utilizarea in-
strumentului.

Puneti instructiunile de utilizare intro mapa de plastic transparenta pentru
a le proteja de murdarie si umiditate, si pastratile in apropierea instrumen-
tului. Instructiunile trebuie citite si urmate cu atentie de catre fiecare utili-
zator nainte de inceperea lucrului. Numai persoanele care au fost instrui-
te in utilizarea instrumentului si au fost informate cu privire la pericolele si
riscurile asociate, au voie sa utilizeze instrumentul. De asemenea, trebuie
prevazuta varsta minima necesara.

Pe Ianga regulile de siguranta continute in prezentul manual si reglementdrile
din tara dumneavoastra, trebuie respectate si reglementarile tehnice general

PRO-CRAFT

Produsul respecta directivele europene aplicabile.
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recunoscute pentru utilizarea instrumentelor/masinilor de prelucrat lemnul.
Nu ne asumdm nicio rdspundere pentru accidentele sau daunele care pot
surveni ca urmare a nerespectdrii instructiunilor din acest manual si a re-
gulilor de siguranta.

SCOPUL UTILIZARII
Masina corespunde directivei in vigoare a UE privind utilajele.

O Este obligatoriu sd respectati instructiunile de siguranta, de exploa-
tare si de intretinere oferite de producétor, precum si datele tehnice
indicate in calibréri si dimensiuni.

O Este obligatoriu s@ respectati regulamentele relevante privind pre-
venirea accidentelor si alte requli de siguranta si securitate tehnic,
recunoscute la nivel global.

0 Masina poate fi utilizatd, intretinuta sau reparaté doar de persoane
instruite care sunt familiare cu functionarea ei si au fost informate
cu privire la eventualele riscuri. Modificarile neautorizate aduse ma-
sinii exclud rdspunderea producétorului pentru daunele rezultate din
aceste modificari.

¢ Masina este destinata utilizarii numai cu piese de schimb originale si
accesorii originale de la producator.

¢ in cazul oricarei alte utilizri, producatorul este scutit de orice ras-
pundere pentru daunele rezultate, riscul fiind asumat exclusiv de
cdtre utilizator.

Vd rugdm sd retineti cd acest instrument nu a fost conceput pentru utili-
zarea in aplicatii comerciale sau industriale. Garantia noastré va fi anula-
td dacé instrumentul va fi utilizat in intreprinderi comerciale sau industria-
le sau in scopuri similare

/\ ATENTIE!

Cititi toate regulile de sigurantd si instructiunile de utilizare. Orice eroare si
nerespectare a regulilor de siguranta si a instructiunilor poate duce la soc
electric, incendiu si/sau leziuni grave. Péstrati toate regulile de siguranta si
instructiunile intrun loc sigur pentru utilizare ulterioara.

/N AVERTIZARE! Pentru a vi proteja impotriva socului electric, leziuni-
lor si incendiilor, respectati urmatoarele precautii de baza atunci cand uti-
lizati uneltele electrice.

Cititi si urmati aceste instructiuni inainte de a utiliza instrumentul si pas-
trati instructiunile intrun loc sigur.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTR PENTRU MASINA

DE SLEFUIT CU BANDA $I DISC

0 R_egpli suplimentare de sigurantd pentru masina de slefuit cu banda
si disc

0 /\ AVERTIZARE: Nu folositi masina pana cand nu este complet
asamblatd si instalata conform instructiunilor.

¢ Dacd nu sunteti familiarizat cu functionarea masinii de slefuit,
intrebati un profesionist, profesorul dvs. sau orice altd persoana
calificata.

0o A ATENTIE: Aceastd masind a fost conceputé doar pentru slefu-
irea lemnului sau a materialelor similare. Slefuirea altor materiale
poate provoca incendii, raniri sau poate deteriora produsul.

O Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
¢ Aceasta masind poate fi utilizata doar in interior.

0 /N IMPORTANT: Montati si folositi masina pe o suprafatd orizonta-
1a. 0 suprafatd neorizontala poate deteriora motorul.

¢ Dacd masina tinde sa se incline sau sd se deplaseze (in special
atunci cand slefuiti panouri lungi si grele), aceasta trebuie fixata pe
o suprafata solid, cu o fortd de sustinere suficienta.

0 Asigurativa ca banda de slefuit se deplaseaza in directia corectd -
vedeti sagetile din spatele benzii.

O Asigurativd ca banda de slefuit functioneaza corect astfel incat sa
nu poata sari de pe rolele de antrenare.

¢ Asigurativé ca banda de slefuit nu este rasucita sau prea libera.

O Tineti ferm piesa de lucru atunci cand slefuiti.

0 Folositi intotdeauna ghidajul cand utilizati masina de slefuit in po-
zitie orizontala.

O Tineti intotdeauna ferm piesa de lucru pe masd atunci cand utilizati
discul de slefuit.

O Tineti intotdeauna piesa de lucru pe partea discului de slefuit care
se roteste in jos, pentru a mentine piesa de lucru bin fixata pe masa.
Utilizand partea discului de slefuit care se roteste in sus, piesa de
lucru ar putea fi ejectatd si ar putea provoca rani.

¢ Mentineti intotdeauna o distanta minima de aproximativ 1,5 mm sau
mai putin intre mas@ sau ghidaj si banda sau discul de slefuit.

PRO-CRAFT

O Nu purtati manusi. Nu tineti piesa de lucru cu o carpd in timpul
slefuirii.

0 Utilizati banda sau discul de slefuit cu granulatia corectd corespun-
zatoare lemnului.

O Nu slefuiti piese de lucru prea mici pentru a fi tinute in siguranta.

0 Evitai pozitiile incomode ale mainilor in care o alunecare bruscd ar
putea cauza atingerea benzii sau discului de slefuit cu mana.

0 Cand slefuiti o piesd voluminoasd, asigurati un suport suplimentar
pentru masa.

O Nu slefuiti o piesa de lucru nesustinuta. Securizati piesa de lucru cu
masa sau cu ajutorul ghidajului. Exceptiile sunt slefuirea pieselor de
lucru in curbd, pe partea exterioara a discului de slefuit.

0 Curatati intotdeauna masa, ghidajul sau banda de slefuit de resturi
sau alte obiecte, inainte de a porni masina.

¢ Nu efectuati lucrari de asamblare sau ajustare in timp ce masina de
slefuit este in functiune.

0 Opriti masina si scoateti stecherul din priza atunci cand montati sau
indepértati accesoriile.

0 Nu parasiti zona de lucru a masinii de slefuit in timp ce este in functi-
une sau atat timp cat timp aceasta nu sa oprit complet.

ALTE RISCURI

0 Masina a fost construitd cu utilizarea tehnologiilor moderne si in
conformitate cu regulile de siguranta recunoscute. Cu toate acestea,
mai pot exista riscuri.

¢ Roata abraziva reprezintd un pericol real de ranire a degetelor si
mainilor, dacé uneltele si accesoriile nu au fost montate in mod
corespunzator.

0 Pericol de rénire din cauza pértilor aruncate, dacd uneltele si acceso-
riile nu au fost montate in mod corespunzitor.

¢ Utilizarea cablurilor necorespunzatoare sau deteriorate poate duce
la raniri prin electrocutare.

0 Desi sau luat in considerare toate regulile importante, pot inca exista
riscuri neprevazute.

¢ Minimizati eventualele pericole/riscuri urmand instructiunile din
"Reguli de Siguranta”, "Utilizati in conformitate cu instructiunile” si
din intregul manual de utilizare.

/N AVERTIZARE!

Acest instrument electric genereaza un camp electromagnetic in timpul
functionarii. Acest camp, in anumite conditii, poate afecta implanturile me-
dicale active sau pasive. Pentru a preveni riscul de raniri grave sau fatale,
recomandam persoanelor cu implanturi medicale sa consulte medicul si
producatorul implantului medical inainte de a utiliza instrumentul electric.

Valorile totale ale emisiilor de vibratii specificate si valorile emisiilor dis-
pozitivului specificate au fost masurate in conformitate cu o procedurd de
testare standardizatd si pot fi utilizate pentru compararea unui instrument
electric cu altul.

Valorile totale ale emisiilor de zgomot specificate si valorile totale ale emi-
siilor de vibratii specificate pot fi, de asemenea, utilizate pentru o estima-
re initiala a sarcinii.

A\ NOTA:

0 Valorile vibratiilor si valorile emisiilor de zgomot pot varia fatd de
valorile specificate in timpul utilizarii efective a instrumentului elec-
tric, in functie de tipul si modul in care este folosit instrumentul si, in
special, de tipul piesei de lucru.

O Este necesar sé se defineascd masuri de siguranta pentru protejarea
operatorului, care sunt bazate pe o estimare a expunerii la vibratii in
timpul conditiilor reale de functionare (pentru aceasta, trebuie luate
in considerare toate pirtile ciclului de operare, de exemplu, perioa-
dele in care instrumentul este oprit si perioadele in care este pornit,
dar functioneaza in relanti).

DESPACHETARE/ DESCHIDEREA AMBALAJULUI
0 Deschideti ambalajul si scoateti cu grija produsul.

¢ indepértati materialul de ambalare, precum si dispozitivele de sigu-
ranta pentru ambalare si transportare (dac exista).

0 Verificati dacd continutul pachetului este complet.

O Verificati daca produsul si accesoriile nu au fost deteriorate in
timpul transportatii. Raportati imediat orice daune companiei de
transportare care a livrat Produsul. Reclamatiile ulterioare nu vor fi
recunoscute.

0 Dacd este posibil, pastrati ambalajul pand la expirarea perioadei de
garantie.

¢ Familiarizativd cu produsul prin intermediul manualului de utilizare
inainte de al folosi pentru prima data.




¢ Ca accesorii, piese de uzura si piese de schimb, folositi numai pie-
se originale. Piesele de schimb pot fi obtinute de la dealerul dvs.
specializat.

0 La comandd, va rugam sa furnizati numarul articolului, precum si
tipul si anul de fabricatie al produsului.
/\ AVERTIZARE! Produsul si materialul de ambalare nu sunt jucérii pen-
tru copii!

Nu lasati copiii s se joace cu pungile de plastic, cu foliile sau vu piesele/
accesoriile mici! Exista pericolul de sufocare sau inec!

ASAMBLARE

Instalarea mesei de slefuit (Fig. 3-6)
1. Montati masa de slefuit (6) si fixatio cu surubul de blocare (7) si sai-
ba (7a) (Fig. 3+4).
2. Securizati masa abrazivé (6) pe partea opusa cu surubul de strange-
re (23) si saiba (24) (Fig. 5+65),

ului sal (5) (Fig. 4)
1. Glisati limitatorul transversal (5) in canelura mesei de slefuit (6).
2. Rotiti limitatorul transversal (5) pana cand unghiul dorit a fost se-
tat (Fig. 21, 22).
Montarea limitatorului Stop/ Oprire (Fig. 1,7)

1. Securizatj limitatorul (14) cu suruburile Allen (15) si saibele (15a).
Folositi cheia Allen (27).

2. Atentie! Banda abraziva (13) trebuie sd se poatd misca liber.

Mutarea pozitiei de slefuire a benzii abrazive (Fig. 8-10)
1. Folositi cheia Allen (27) pentru a desface surubul Allen (11).
2. Mutati banda de abraziva (13) in sus, in pozitia dorita.
3. Strangeti surubul Allen (11) pentru a fixa aceasta pozitie.
4.

Masa de slefuit (6) poate fi inseratd in aceastd pozitie pentru a sus-
tine piesa de lucru. Pentru aceasta, desfaceti cele doua suruburi
Allen (15) si scoateti limitatorul (14).

5. Introduceti masa de slefuit (6) in orificiul tubului suport (20) si fixa-
tio cu surubul de blocare pentru masa de slefuit (7).
Utilizarea ca masin stationara (Fig. 1, 11)
Dacd masina dvs. urmeaza sa fie utilizatd intro locatie permanentd, va re-
comandém s o fixati de un banc de lucru.
1. Marcati gdurile.
0 Plasati instrumentul asa cum urmeaza a fi instalat.

0 Marcati pozitiile gaurilor pe bancul de lucru.
Acestea corespund géurilor de fixare (10) de pe placa de baza (9).
Recomandam instalarea aproape de margine pentru a fi siguri ca
masa abraziva (6) poate atinge pozitia de 45°.

2. Faceti gaurile (cu un diametru de cel putin 9 mm) prin bancul de lu-
cru.

3. Plasati instrumentul peste gaurile facute congruent cu géurile de fi-
xare (10) din placa de baza (9) si introduceti suruburile (M8*) (25)
prin géuri de sus.

4. insurubati piulitele (26) de jos pe suruburi (M8x60%) (25).

5. Strangeti piulitele (26) folosind doua chei fixe AF13*.

* = nu sunt incluse in continutul livrarii!

Utilizarea ca masina mobila
Dacd instrumentul dvs. urmeaza s fie utilizat ca unealtd portabil, vé reco-
mandam sl fixati pe o placd de montare adecvata.

Placa de montare ar trebui sa aiba cel putin 19 mm grosime si sd fie su-
ficient de mare fatd de produs pentru a permite spatiu pentru clemele cu
surub.

Fixati produsul pe placa de bazi folosind suruburi de lemn potrivite. Pla-
ca de bazd poate fi fixatd de bancul de lucru cu cleme cu surub (nu sunt in-
cluse in ambalaj).

INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE

Informatii generale

¢ Inainte de a porni instrumentul, asigurativa cd datele de pe placa de
identitate corespund cu datele retelei electrice.

¢ Tinainte de punerea in functiune, toate capacele si dispozitivele de
sigurantd trebuie montate corect.

¢ Banda de slefuit si roata de slefuit trebuie sa se miste liber.

¢ incazul lemnului prelucrat anterior, fiti atenti la orice obiecte stréine,
cum ar fi cuie sau suruburi, etc.

Lo ot J0°

¢ inainte de a apasa pe butonul de pornire/oprire, asigurativa cé hartia
abraziva este montata corect si ca partile in miscare functioneaza
fara probleme.

PUNEREA iN FUNCTIUNE

Comutatorul ON/OFF (4a) (Fig. 12)
1. Apésati pe comutator ,|" pentru a porni instrumentul.
2. Apésati pe comutator 0" pentru a opri instrumentul.

Reglarea mesei de slefuit (Fig. 1, 13, 19, 20)
Masa de slefuit (6) poate fi reglata dupa cum doriti, de la 0° la 45°.

Limitatorul transversal reglabil (5) asigurd ghidarea sigurd a piesei de lu-
cru.

A ATENTIE! Roata de slefuit (3) trebuie sd se poata misca liber. Distan-
ta dintre masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3) ar trebui sa fie de ma-
xim 2 mm. (6).
Pentru a seta decalajul dintre masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3), pro-
cedati dupa cum urmeaza (Fig. 19, 20):

1. Desfaceti surubul de fixare (23).

2. Desfaceti cele trei piulite (16), sub masa de slefuit (6). Folositi pen-
tru aceasta o cheie hexagonala AF10 (nu este inclusa in ambalaj).

3. Acum fixati un panou sau similar cu o grosime de maxim 2 mm intre
masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3).

4. Strangeti piulitele (16) si surubul de fixare (23).
5. Apoi scoateti panoul.
Slefuire
O Tineti intotdeauna ferm piesa de lucru in timpul slefuirii.
0 Nu aplicati presiune excesiva.

0 Piesa de lucru trebuie miscatd inainte si inapoi pe banda de slefuit
sau pe roata de slefuit. Acest lucru previne uzura hartiei abrazive pe
o0 singurd parte.

C i lui de tie (8) (Fig. 1)
Produsul este echipat cu un conector pentru extractie.

Conectati un extractor atunci cand prelucrati materiale care genereaza
mult praf.

inlocuirea hartiei abrazive pe discul de slefuit (Fig. 1, 14)
1. Scoateti stecherul din priza.
2. indepartati surubul de fixare (23) si placa metalica (24).

3. Desfaceti surubul de blocare pentru masa de slefuit (7) cu saiba
(7a) si scoateti masa de slefuit.

4. Demontati protectia discului (21) indepdrtand cele doud suruburi
(22) cu un surubelnita Phillips (nu este inclusa in ambalaj).

5. Scoateti hartia (3a) de pe roata de slefuit (3) si atasati noua hartia
pentru slefuit (3a) (sistem de fixare rapid) in ordine inversa.

6. Montati din nou protectia discului (21).
7. Montati masa de slefuit asa cum este descris in punctul 8.1.

inlocuirea benzii abrazive (1, 8, 1518)
1. Scoateti stecherul din priza.
2. Desfaceti surubul Allen (11) cu cheia Allen (27).
3. Desfaceti suruburile (17) cu un surubelnita Phillips (nu este inclu-
sd in ambalaj).

4. Scoateti protectia benzii abrazive (18) de pe suportul benzii (19).
Pentru aceasta, setati suportul benzii abrazive (19) la un unghi

mic.
5. Eliberati tensionarea benzii (2) pentru a o elibera (13).
6. indreptati banda abraziva (13) inainte.
7. Montati noua bandé abraziva in ordine inversa.
Reglarea benzii de slefuit (Fig. 1)
1. Scoateti stecherul din priza.
2. impingeti banda abraziva (13) manual, incet, in directia de functi-

onare.

3. Banda abrazivd (132 trebuie s ruleze central pe suprafata de slefui-
re. Dacd nu, puteti folosi surubul zimtat (1) pentru reglare.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Slefuirea sanfrenelor si a marginilor (Fig. 1, 19, 20)
Masa de slefuit (6) poate fi reglatd dupa cum doriti, de la 0° la 45°.

1. Desfaceti surubul de fixare (23) si surubul de blocare pentru masa

de slefuit (7). pRoOCRAFT
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2. Acum setati unghiul dorit.

3. Strangeti din nou surubul de fixare (23) si surubul de blocare pentru
masa de slefuit (7).

Slefuirea cap cuun li | (Fig. 1,21, 22)

/\ NOTA: Mutati intotdeauna piesa de lucru de |a stanga spre centrul dis-
cului de slefuit, niciodatd dincolo! Exista risc de accidentare datorita pro-
iectérii piesei de lucru!

0 Limitatorul transversal furnizat (5) faciliteaza slefuirea precisa.

0 Limitatorul transversal (5) poate fi utilizat pentru a seta unghiurile de
slefuire in plus fatd de inclinarea mesei de slefuit (6). Recomandam
utilizarea acestuia atunci cand slefuiti la capete.

¢ Porniti limitatorul transversal (5) precum este descris in capitolul
Instalarea limitatorului transversal (5) (Fig. 4).

Slefuirea pe orizontala si verticala (Fig. 23)

Instrumentul dvs. poate fi utilizat atét vertical, cat si orizontal. Masa de sle-
fuit poate fi utilizata pentru ambele optiuni.

Procedati asa cum este descris in capitolul Schimbarea pozitiei de slefui-
re a benzii (Fig. 8-10).

I\ NOTA: Slefuiti piesele de lucru lungi in pozitie verticald, mutand piesa
de lucru uniform pe banda de slefuit.

Slefuirea suprafetei pe banda de slefuit (Fig. 24)
0 Ghidati piesa de lucru (A) uniform peste banda de slefuit (13) apa-
sando ferm impotriva limitatorului (14).

¢ Presiunea de contact nu trebuie sa fie prea puternica astfel incat
materialul slefuit sa poatd fi indepértat de pe banda de slefuit (13).

Slefuirea curbelor concave (Fig. 25)
A ATENTIE! Nu slefuiti fetele pieselor de lucru drepte pe scripetele (ru-
loul) de deviere!
O Nu slefuiti curbele concave pe partea dreapta a scripetelui de de-
viere (28).
¢ Ghidati piesa de lucru (A) uniform peste banda de slefuit (13).

Slefuirea curbelor convexe (Fig. 26)

A ATENTIE! Mutati intotdeauna piesa de lucru de la stanga spre centrul
discului de slefuit, niciodatd dincolo!

Slefuiti intotdeauna curbele convexe folosind discul de slefuit, ghidand pie-
sa de lucru (A) de la stangd spre centrul discului de slefuit.

CONEXIUNEA ELECTRICA

Motorul electric instalat este conectat si gata pentru functionare. Conexi-
unea respectd prevederile VDE si DIN aplicabile. Conexiunea la reteaua cli-
entului, precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie sa respecte, de aseme-
nea, aceste reglementari.

Cabluri electrice deteriorate
Izolatia cablurilor electrice de conexiune este adesea deteriorata.
Acest lucru se poate intampla din urmétoarele cauze:
O Punctele de presiune se refera la zonele unde cablurile sunt stranse

sau comprimate atunci cand sunt trecute prin spatii inguste, cum ar
fi deschizaturile din ferestre sau usi.

¢ Indoituri formate acolo unde cablul a fost fixat sau rootat necores-
punzator.

0 Locuri unde cablurile au fost deteriorate, deoarece cd au fost calcate
cu vehicule,

O Deteriorarea izolatiei din cauza smulgerii din priza de perete,

O Fisuri datorate uzurii izolatiei
Astfel de cabluri electrice nu trebuie utilizate si sunt periculoase pentru via-
td din cauza deteriorérii izolatiei.
Verificati cu regularitate cablurile electrice de conexiune. Asigurativa ca

cablurile sunt deconectate de la alimentarea electricd atunci cand le ve-
rificati.

Cablurile electrice de conexiune trebuie sa respecte prevederile VDE si
DIN aplicabile. Utilizati numai cabluri de conexiune cu aceeasi denumire
L,HO5VVF".

Imprimarea tipului pe cablul de conexiune este obligatorie.

Informatii de siguranta cu privire la inlocuirea cablurilor deteriorate sau
defecte la reteaua principala .

Tipul de conexiune Y
Dacd este necesard nlocuirea cablului de conexiune la reteaua principa-

PRO-CRAFT

14, aceasta trebuie facuta de cétre producétor sau reprezentantul acestu-
ia pentru a evita riscurile.

Informatie importanta

in caz de suprasarcina, motorul se va opri automat. Dupi o perioada de ra-
cire (durata variaza), motorul poate fi repornit.

Motor AC
0 Tensiunea de alimentare trebuie sa fie de 220-240V.

¢ Cablurile prelungitoare, pand la 25 m lungime, trebuie s aiba o sec-
tiune transversald de 1,5 mm2.

TRANSPORTARE

1. Pentru a transporta produsul, deconectatil de la sursa de alimentare
si plasatil in noua pozitie in care doriti sal utilizati.

2. Produsul trebuie sa stea sigur, s@ nu sd se rastoarne sau sa alu-
nece in timpul transportarii in vehicule, pentru a preveni daune-
le si ranirile.

3. Ridicati produsul numai de méanerul pentru transportare (10) si de
piciorul masinii.

4. Nu transportati produsul tinandul de suportul benzii de slefuit (19),
de roata de slefuit (3), masa de slefuit (6) sau alte parti mobile ale
produsului.

MENTENANTA $I CURATARE

/\ WARNING! Pull out the mains plug before carrying out any setting, ser-
vicing or repair work!

Sarcini generale de intretinere

O Curétati produsul la intervale regulate folosind o carpd umedd si
putin sdpun delicat. Nu utilizati produse de curatare sau solvent;;
acestea ar putea deteriora partile din plastic ale produsului. Asigu-
rativa cd apa nu poate patrunde in interiorul produsului.

O Lubrifiati toate partile mobile o data pe luna.

Retensionarea si inlocuirea benzii dintate (Fig. 27, 28)

Retensionarea benzii dintate
1. indepértati carcasa benzii (12) slabind surubul cu o surubelni-
td Phillips.
2. Slabiti cele trei suruburi de fixare (12a) cu o surubelnita Phillips.
3. Pentru a intinde banda dintatd, alunecati carcasa beznii in sus si
mentineti aceasta pozitie.
4. Strangeti ferm suruburile de fixare (12a).

5. Verificati acum tensionarea benzii si reintindetio dac este nece-
sar.

6. Plasati carcasa benzii (12) si strangetil ferm.

Schimbarea benzii dintate

1. Indepértati carcasa benzii (12) slabind surubul cu o surubelni-
t Phillips.

. Slabiti cele trei suruburi de fixare (12a) cu o surubelnita Phillips.

. Scoateti banda veche.

. Puneti banda noua.

. Pentru a intinde banda dintata, procedati asa cum este descris in
capitolul Retensionarea benzii dintate.

g s w N

Curatare

Pastrati dispozitivele de protectie, gaurile de aerisire si carcasa motorului
in stare cat mai curatd, departe de praf. Curatati produsul cu o carpa cura-
td sau suflatil cu aer comprimat la o presiune scézutd. Recomandam sd cu-
ratati produsul imediat dupa fiecare utilizare.

DEPOZITARE
Depozitati produsul si accesoriile acestuia intrun loc intunecat, uscat, ferit
de inghet si departe de copiilor.
Temperatura optima de depozitare este intre 5°C si 30°C.
Depozitati produsul in ambalajul sau original.

Acoperiti produsul pentru al proteja de praf sau umiditate. Depozitati manu-
alul de utilizare impreuna cu produsul.




REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

0 DT Remedierea problemei/
Problema Cauza posibila defectiunii
Comutatorulde fnlocuiti toate piesele deteriorate
pornire/oprire este | inainte de a folosi din nou
deteriorat. masina. Contactati centrul local
Motorul nu Cablul pornire/ de deservire sau un i
ommeste onrire deteriorat, | Servicecentru autorizat. Orice
p ? P " incercare de a efectua lucréri de

Releul de pornire/ | reparate poate fi periculoasa

oprire este dacd nu e realizata de un
deteriorat. specialist calificat.
Instrumentul Se aplicd prea

Aplicati mai putina presiune pe

incetinestein  multd presiune pe piesa de lucru.

timpul lucrului  piesa de lucru.
Banda abraziva
sare de pe rolele
de antrenare

Nu functioneaza in

linie dreapta. Reajustati traseul.

Discul sau banda

de slefuit este inlocuiti banda abraziva sau
R acoperita cu discul de slefuit.
Lemnul ardein  grésime.
timpul slefuirii. :
Sa aplicat o

Reduceti presiunea aplicata pe

presiune excesiva piesa de lucru.

pe piesa de lucru.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii si
ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologica. Nu eli-
minati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre dispo-
K zitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala in vi-

goare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsi-
tul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si elec-
tronice pot avea un efect ddundtor asupra mediu inconjurétor si sénatatea
umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase i in ele.

HU|MAGYAR
OSZCILLALO ORSOS CSISZOLOGEP
’BDS40’OS i

HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Mopenb BDS400S
Valtéaramd motor (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Felvett teljesitmény (W) 400
A tércsa fordulatszama (min-") n,: 2000-2980
A tércsa atmérgje (mm) 150
Az asztal méretei (mm) 230x152
Asztal ferde alldsa 0° - 45°
A csiszoldszalag méretei 914x100
A csiszoldszalag sebessége (m/min) 310-450
Ferde allas 0°-90°
Sebesség bedllitasa .

A zajkibocsatasi értékek meghatarozasa az EN 6284124 szerint:
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Hanger6szint (dB(A)) LpA=77.1
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA=90.1
K hiba (dB(A)) K=3
Védelmi osztaly |
Védelmi kategéria IPX0
Tomeg EPTA szerint, kg 13

A TERMEK LEIRASA (ABRA 1-28)

1.

2.
3.

3a.

4

o

4b.
4c.

5.

6. Csiszoldasztal
Csiszoléasztal rogzitéesavarja
Hézagol6 alatét

7.

7a.

8.
9.

10.
11.
12. Fogasszij burkolata

Recézett fejl csavar a csiszol6- 12a.Rogzitdcsavarok
szalag bedllitdsa hoz

Csiszol6szalag feszitéje 14, Utkoz6
Csiszol6tarcsa

CsiszolGpapir a csiszolotar-
csan, P80 (el6szerelt)

4. Vezérlopanel

13. Csiszoldszalag P80 (el6szerelt)

15. Imbuszcsavar

15a.Hézagolo alatét

16. Anydk

17. Csiszol6szalagvéd6 csavarjai

. Be / kikapcsol6
Sebességszabélyozd 18. Csiszol6szalagvédd
Kijelz6 19. Csiszoldszalagtartd
Keresztiitkdz6 A, T

21. Tércsavédo

22. Tarcsavéd6 csavarjai
23. Szoritdcsavar

24. Hézagolo alatét

Szivécsonk

Alaplap 25. Csavarok (M8)*
RGgzit6 furat 26. Anyak (M8)*
. 27. Imbuszkulcs

28. Vezet6gorgd

* = nem tartozik a szallitott elemek kozé!

SZALLITOTT ELEMEK (ABRA)

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

3a. 1 x Csiszol6papir a koszorikorongon, P80 (elGszerelt)
1 x Keresztiitkozé

1 x Csiszoldasztal

1 x Csiszoléasztal rogzitécsavarja
7a. 1 x Hézagolo alatét

11 x P80 csiszol6szalag (elészerelt)
12 x Imbuszcsavar

15a. 2 x Hézagol¢ alatét

21 x Szoritécsavar

21 x Hézagolo alatét

21 x Imbuszkulcs

1x Szalag és tanyéros csiszologép
1x Kezelési Gtmutaté

A TERMEKEN TALALHATO SZIMBOLUMOK
MAGYARAZATA

WAL @@

Uzembe helyezés el6tt olvassa el és vegye figyelembe a
kezelési itmutatét és a biztonsdgi utasitasokat!

Viseljen védé szemiiveget.
Viseljen hallasvédét.

Porképzddés esetén viseljen megfelel lég zésvédét!

FIGYELMEZTE
TES! Sériilésve szély! Ne nydljon a forgé csiszol6 tarcséhoz!

PRO-CRAFT



N woe

~—

woxoamm) A csiszol6szalag futdsirdnya/mérete
I Asztalbedli tas sz6gské léja

c € A termék megfelel a hatélyos eu répai irdnyel veknek.

A kdszorikorong futasiranya

BEVEZETES

Tisztelt Ugyfeliink!
Sok 6romet és sikert kivanunk (j terméke hasznélatédhoz.

Megjegyzés:

A termék g{érté]a a hatélyos termékfelel6sségi torvény szerint nem fele-
16s a terméken esett vagy a termék éltal okozott karokért a kovetkezo ese-
tekben:

¢ Szakszer(itlen kezelés

A kezelési Gtmutatd be nem tartdsa

llletéktelen szakember, harmadik fél altal végzett javi tas
Nem eredeti potalkatrészek beépitése és cseréje

Nem rendeltetésszeri hasznalat

Ha figyelmen kiviil hagyja az elektromos berendezé sekre vonatkozd
eléirasokat, valamint a VDE 0100, a DIN 57113 / VDEO113 el6irasait,
akkor az elektromos berendezés mikodésképtelenné valhat.

o o o o o

Vegye figyelembe a kovetkezdket:
Az lizemeltetési Gtmutatd a termék részét képezi.

Fontos megjegyzéseket tartalmaz arrdl, hogyan dolgozhat a termékkel biz-
tonsagosan, szakszer(ien és gazdasago san, hogyan keriilheti el a veszé-
lyeket, csokkentheti a ja vitasi koltségeket és az idokieséseket, és ndvelheti
a ter mék megbizhatdsagat és élettartamét. A jelen lizemelte tési Gitmutatd
biztonségi rendelkezésein tdl feltétlendl tart sa be az orszdgaban a termék
lizemeltetésével kapcsola tosan érvényes eldirdsokat is.

A termék haszndlata el6tt ismerkedjen meg az Gsszes ke zelési és bizton-
ségi utasitassal. A terméket csak a [eirtak nak megfeleléen, a megadott al-
kalmazasi teriileten lize meltesse. Orizze meg jol az lizemeltetési Gtmuta-
16t, és ha a terméket tovabbadja harmadik személynek, adja at vele egyiitt
az 0sszes dokumentumot is.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A szalag és tanyéros csiszol6gép mindenféle fa csiszold sara szolgdl, a
gép nagysaganak megfelelé méretben.

A gép megfelel a gépekrdl sz616 EK irdnyelv hatalyos ki adasanak.

Csak a rendeltetésének megfeleléen hasznalja a termé ket. Minden ettdl
eltéré hasznalat nem rendeltetésszeri nek mindsiil. Az ebbél fakadé min-
den karért és sériilésért nem a gyart, hanem a felhasznéld/kezel6 vise-
li a felel6s séget.

A rendeltetésszer(i hasznalat része a biztonsagi utasitd sok betartésa, va-
lamint a kezelési Gtmutatéban foglalt szerelési és lizemeltetési utasitasok
betartédsa is.

A terméket hasznal és karbantart személyeknek ismer niiik kell a termé-
ket, és tajékozottnak kell lenniiik a lehet séges veszélyekrél.

Ha a terméken médositést végez, az ebbdl eredd kéro kért a gyartd nem
véllal feleldsséget.

Kérjiik, vegye figyelembe, hogy termékeinket rendelteté siik szerint nem
kisipari, keziipari vagy ipari hasznalatra tervezték. A termékre semmilyen
garanciat nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari, valamint ezekkel
egyenér téki tevékenységekhez hasznélja.

A SZALAﬁQSTI'\RCSI'\S, CSISZOI,()GEPRE VONATKOZO0
KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
0 & FIGYELMEZTETES! Ne hasznalja a terméket, amig nincs teljes

mertékben dsszeszerelve és telepitve az Gtmutatdsoknak megfele
16en

0 /\ FIGYELEM! Ezt a terméket csak fa és fahoz hasonlé anyagok
csiszoldsara fejlesztették ki. Mas anyagok csiszoldsa kor tiiz, sérii-
lések vagy a termék kdrosodasa fordulhat eld.

O Atermék haszndlata el6tt olvassa el a teljes kezelési Gtmutatot.
0 Mindig viseléﬁvédészemijveget.

PRO-C

O Ez atermék csak beltéri munkavégzéshez hasznalhaté.

0 /N FIGYELEM! A terméket csak vizszintes feliiletre szabad felsze-
relni és Ggy szabad hasznalni. Ha nem vizszintes feliiletre szerelik
fel, akkor kérosodhat a motor.

O Amennyiben fennall a lehet6ség, hogy a termék iize melés kozben,
elsésorban a hosszl vagy nehéz mun kadarabok csiszoldsa soran
4tbillen vagy elmozdul, akkor a terméket hozzd kell erésiteni egy
teherbiré fe liilethez.

0 Ggézédjﬁn meg arrél, hogy helyes a csiszoloszalag forgasiranya.
Ehhez vegye figyelembe a csiszoldsza lag hatoldalén lévé nyilakat.

0 GyG6z6djon meg arrdl, hogy helyes a csiszoldszalag vezetése, és nem
tud leforogni a hajtogorgokrol.

0 Gy6z4djon meg arrdl, hogy a csiszolészalag nincs meggy(irédve és
nem laza.

0 Csiszolds kozben tartsa erésen a munkadarabot.

0 Ha a szalag és tanyéros csiszoldgépet vizszintes helyzetben hasz-
nélja, mindig hasznalja az iitkoz6t.

O Amikor a szalag és tanyéros csiszoldgépet hasznalja, mindig erésen
fogja oda a munkadarabot az asztalhoz.

¢ A munkadarabot mindig a koszor(ikorong lefelé hala dé oldalahoz
szoritsa, hogy az rendesen felfekiidjon az asztalra. Ha a kdszoriko-
rong felfelé haladé oldalat hasznalja, a munkadarab kiperdiilhet, és
veszélyt je lenthet onre vagy masokra.

¢ Mindig tartson 2 mmes, vagy anndl kisebb minimalis hézagot az
asztal, illetve az iitkoz6 és a csiszoldsza lag vagy a koszorikorong
kozott.

O Ne viseljen védokeszty(t, és a munkadarabot ne tart sa ronggyal
csiszolds kdzben.

0 Soha ne csiszoljon olyan munkadarabot, amely tdl ki csi a bizton-
sagos kezeléshez.

O Keriilje az olyan iigyetlen kézmozdulatokat, amelyek soran hirtelen a
csiszol6szalaghoz vagy a koszor(iko rongra cstszhat a keze.

0 Ha nagy munkadarabot munkal meg, akkor célszerii az asztal
magassagaval megegyez6 magassagu kie gészitG aldtdmasztast
haszndlni.

0 Soha ne csiszoljon aldtdmasztas nélkiili munkadara bot. Tdmassza
ala a munkadarabot az asztallal vagy az iitkozével, kivéve a gorbe
munkadarabokat a ko szérikorong kiilsé oldalan.

O A termék bekapcsoldsa el6tt mindig tévolitsa el a hul ladékot és a
tobbi targyat az asztalrdl, az iitkoz6rol és a csiszolészalagrol.

O Ne tervezzen vagy szereljen semmit az asztalra, ha iizemel a termék.

0 Kapcsolja ki a terméket, és hizza ki a dugés csatlako z6t a csatlako-
z6aljzatbdl, ha tartozékot szerel fel vagy tavolit el.

0 Soha ne hagyja el a termék munkateriiletét, amig a termék be van
kapcsolva, vagy ha a termék még nem allt le teljesen.

¢ A munkadarabot mindig helyezze fel a csiszol6asztal ra, illetve
szorosan illessze szorosan a csiszol¢ iitkd z6hdz. Amikor gorbe
munkadarabokat csiszol a csiszolotarcsén, mindig fektesse Gket
biztonségosan az asztalra.

¢ Mindig gondoskodjon a szalag és tanyéros csiszold gép megfeleld
stabilitasérdl és biztositasardl (pl. rog zitse munkapadra).

0 Minden egyes hasznalat el6tt ellendrizze, hogy nem sériilte a kdszo-
riikorong és a csiszolészalag.

0 Az elkopott vagy sériilt koszor(ikorongot és csiszolé szalagot hala-
déktalanul cserelje ki.

0 Mindig az adott betétszerszam kovetelményeinek megfeleléen hasz-
nélja a véd6burkolatot és a mun kadarabtdmasztot.

0 Az elektromos szerszamot mindig tgy hasznalja, hogy mindkét ors6-
ra fel van szerelve a betétszerszam, mert ezzel korlatozhaté a forgd
ors6 megérintésének koc kazata.

FENNMARADO KOCKAZATOK

O A termék korszeri mliszaki szinvonalon, az elismert biztonség-
technikai el6irasok szerint késziilt. A mun kavégzés soran azonban
ennek ellenére is felléphet nek fennmaradé kockézatok.

0 Ha a csiszolandé munkadarabot szakszertitleniil ve zeti vagy fekteti
fel, akkor a forgd koszoriikorong sérii lésveszélyt jelent az ujjakra
és kezekre nézve.

0 Sériilésveszély a szerszdmok szakszer(tlen tartés vagy vezetés
kovetkeztében torténd kisodroddsa mi att.

0 Nem eldirasszer villamos csatlakozévezetékek hasz nélatakor ara-
miités veszélye all fenn.

0 Emellett fenndllhatnak olyan, nem nyilvanvalé fenn maradé kockaza-

tok is, melyek minden elovigyazatos sag ellenére sem sziintethetok
meg.




¢ A fennmaradd kockdzatok minimalisra csokkentheték azonban a
,Biztonsagi utasitdsok”, a ,Rendeltetéssze ri hasznalat” és a kezelé-
si itmutato egyiittes betarta saval.

/\ FIGYELMEZTETES

Ez az elektromos szerszam ilizem kozben elektromdg neses mez6t hoz lét-
re. Ez a mezd bizonyos koriilmé nyek kozott negativ hatdssal lehet az aktiv
vagy pasz sziv orvosi implantatumokra. A komoly és stlyos sérii lések koc-
kézatanak elkeriilése érdekében javasoljuk, hogy az orvosi implantatum-
mal rendelkez6 személyek az elektromos szerszam hasznélata el6tt keres-
sék fel orvosukat és implantatumuk gyartdjat.

A megadott teljes rezgési érték és zajkibocsétasi érték mérése szabvanyos
vizsgalati eljérassal tortént, és az adatok felhasznélhatdk az elektromos
szerszdm masik szerszdmmal val6 Gsszevetésére.

A megadott zajkibocsétasi érték és teljes rezgési érték a terhelés elézetes
becsléséhez is felhasznélhato.

Megjegyzés:

0 Az elektromos szerszam hasznalatanak médjatél fiig géen a rezgési
és zajkibocsat zaséra van sziikség, amelyek a tényleges hasznalati
feltételek kozben fennalld rez gésterheles becsiilt értékein alapul-
nak (ehhez az iize melési ciklus osszes részét figyelembe kell venni,
pél ddul azokat az id6ket, amikor ki van kapcsolva az elektromos
szerszam, valamint azokat is, amikor be van ugyan kapcsolva, de
terhelés nélkiil makodik).

KICSOMAGOLAS
0 Nyissa ki a csomagolast, és 6vatosan vegye ki a ter méket.

0 Tavolitsa el a csomagoléanyagot, valamint a csoma goldsi/széllitasi
biztositékokat (ha vannak).

O Ellendrizze a szallitott elemek hidnytalansagat.

0 Ellendrizze, nem szenvedette a termék és a tartozé kok szallitasi
sériiléseket. Az esetleges sériiléseket azonnal jelentse a terméket
kilszalll'to szallitmanyoz6 nak. Utélagos reklamaciokat nem fogadunk
el.

0 Lehetéleg a jotéllasi idG lejartaig 6rizze meg a csoma goldst.
0 A hasznalatba vétel el6tt ismerkedjen meg a termék kel a kezelési
Utmutato alapjan.

O Tartozékként, valamint kopé és potalkatrészként csak eredeti
alkatrészeket hasznéljon. Pétalkatrészeket szakkereskedjénél
vésdrolhat.

0 Rendelésnél adja meg a cikkszamot, valamint a ter mék tipusat és
gyartési évét.

/\ FIGYELMEZTETES
A termék és a csomagoldanyag nem jatékszer!

Ne engedie, hogy a gyermekek a miianyag zacskok kal, foliakkal és aprd ré-
szekkel jatsszanak! Lenyelés és fulladas veszélye &ll fenn!

OSSZESZERELES

Csiszoldasztal felszerelése (3-6 dbra)
1. Szerelje 6ssze a csiszoldasztalt (6), és biztositsa a rogzitocsavarral
(7) és a hézagold alatéttel (7a). (3+4abra).
2. Rogzitse a csiszoldasztalt (6) az ellenkez6 oldalon a szoritdcsavar-
ral (23) és az alatéttel (24) (5+6dbra).
Keresztiitkozé (5) behelyezése (4 abra)
1. Tolja be a keresztiitkoz6t (5) a csiszol6asztal (6) hor nyaba.
2. Forgassa el a keresztiitk6zot (5), amig el nem éri a ki vant szogme-
retet n(21, 224bra).
Az iitkozé felszerelése (1,7. abra)

1. Rogzitse a keresztiitkoz6t (14) az imbuszcsavarokkal (15) és a
?e’z)agolé alatétekkel (15a). Ehhez hasznalja az imbuszkulcsot
27).

2. Figyelem! A csiszoldszalagnak (13) szabadon kell mozognia.
A csiszolészalag csiszoldsi hely k allitasa (8 1dbra)
. Oldja ki az imbuszcsavart (11) az imbuszkulccsal (27).
. Allitsa feljebb a csiszolészalagot (13) a kivant helyzet be.
. Ahelyzet rogzitéséhez hizza meg az imbuszcsavart (11).

. Ebben a helyzetben a csiszol6asztal (6) a munkada rab tdmaszté-
kaként hasznalhatd, ehhez el kell tévoli tani mindkét imbuszcsavart
(15) és az iitkozGt (14).

N

5. Tolja bele a csiszoldasztalt (6) a tartéesé (20) lyuka ba, és rogzitse
a csiszoldasztal rogzitéesavarjaval (7).

HU | MAGYAR [’}
Hasznalat rogzitett gépként (1, 1abra)
A hossz( tava hasznélathoz célszer(i a terméket munka padra szerelni.
1. Jeldlje meg a furatok helyét.
Ugy helyezze el a terméket, ahogy késébb telepi teni szeretné.
Rajzolja fel a kifirando lyukak helyét a munkapad ra.
Ezek helyét az alaplapon (9) kialakitott rogzito furatok (10) ad-
jak meg.
Ajanlott a gépet a szegély mellé szerelni, mert ez zel biztosithatd,
hogy a csiszoldasztal (6) el tudja éri a 45°0s alldsat.

2. Furja ki a furatokat a munkapadon (legalabb 9 mmes atmérével).

3. Helyezze fel a terméket, hogy a kifurt lyukak pontosan fedésbe ke-
riiljenek az alaplap (9? rogzitéfurataival (10), és dugja at a csavaro-
kat (M8*) (25) feliilrél a lyu kakon.

4. Csavarozza az anydkat (26) alulrdl a csavarokra (M8x60*) (25).
5. Hizza meg az anyakat (26) két 13as* villaskulccsal.
* = nem tartozik a szallitott elemek kozé!

Hasznalat mobil gépként

A termék mobil hasznélatéhoz javasolt megfelel6 alaplap ra szerelni a gé-
pet.

Az alaplap legalabb 19 mm vastag kell legyen, és kell6 mértékben nagyobb
a terméknél, hogy maradjon hely pil lanatszoritok felhelyezéséhez.

Rogzitse a terméket megfeleld facsavarokkal az alaplap ra. Az alaplap
pillanatszoritokkal (nem tartoznak a szalli tott elemek kozé) rogzitheté a
munkapadra.

UZEMBE HELYEZES ELOTT

Altalanos megjegyzések.
0 Miel6tt csatlakoztatna a terméket, gy6z6djon meg ar rdl, hogy a
tipustabla és a halézat adatai megegyez nek.

0 Az lizembe helyezés eldtt szerelje fel az osszes vé delmi és bizton-
sagi berendezést.

O Acsiszol6szalag és a csiszoldtarcsa szabadon kell tudjon mozogni.

0 Ha mér megmunkalt faanyaggal dolgozik, iigyeljen ra, hogy ne legye-
nek benne idegen targyak, pl. szogek vagy csavarok.

0 Mieldtt mikodteti a be/kikapcsoldt, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
csiszolopapir helyesen van felszerelve, és hogy a mozgo alkatrészek
konnyen jarnak.

UZEMBE HELYEZES

Be/kikapcsol6 (4a) (1abra)
1. Atermék bekapcsoldsdhoz nyomja a kapcsolét ,I” al lasba.
2. Atermék kikapcsolasahoz nyomja a kapcsolét ,0” al lasba.

Csiszoldasztal beallitasa (1, 13, 19, 2abra)
A csiszoldasztal (6) fokozatmentesen éllithatd 0 ° és 45 ° kozott.
Az dllithaté keresztiitk6zo (5) biztositja a munkadarab biz tos vezetését.

FIGYELEM! A csiszol6tarcsa (3) szabadon kell tudjon mo zogni. A
csiszolbasztal (6) és a csiszolotarcsa (3) kozotti tavolsagnak max. 2 mm-
nek kell lennie.

A csiszoldasztal (6) és a csiszolotarcsa (3) kozotti hézag méret bedllitasd-
hoz a kovetkezoképpen jarjon el (19, 2dbra):
1. Oldja ki a szoritocsavart (23).

2. Oldja ki a csiszol6asztal (6) alatti harom anyat (16). Ehhez hasz-
naljon 10es kulesnyildstu dugdkulcsot (nem tartozik a szallitott ele-
mek k6zé).

3. Szoritson be egy max. 2 mm vastag lemezt vagy ha sonldt a csiszo-
|6asztal (6) és a csiszolotarcsa (3) ko zé.

4. Hulzza meg az anydkat (16) és a szoritocsavart (23).
5. Végiil tavolitsa el a lemezt.
Csiszolas

0 Csiszolas kdzben mindig tartsa erésen a munkadara bot.

0 Ne fejtsen ki nagy nyoméerdt.

0 Csiszolas kozben mozgassa ideoda a munkadarabot a csiszolésza-
lagon, illetve a csiszolotarcsan. Igy meg akadalyozhatja a csiszolé-
papir egyoldalt kopésat.

Elszivécsonk (8) csatlal (abra)
A termék elszivocsonkkal van felszerelve.
Ha port képzd anyaggal dolgozik, csatlakoztasson a gép re porelszivé be-

PRO-CRAFT




Csiszolopapir cseréje a csiszolota
1. Huzza ki a hélézati csatlakozét.
2. Tavolitsa el a szoritocsavart (23) és a fémlapot (24).

3. Csavarja ki a csiszoldasztal csavarjat (7) a hézagold alatéttel (7a)
egyiitt, és tavolitsa el a csiszoldasztalt (6

4. Szerelje le a tércsavédot (21) a két csavar (22) eltavo litasaval ke-
reszthom{os csavarhizo segitségével (nem tartozik a szallitott ele-

an (1, 1abra)

mek kozé).

5. Huzza le a csiszolopapirt (3a) a csiszolotarcsardl (3), és szerelje fel
az Uj csiszolopapirt (3a) (tépozaras) for ditott sorrendben.

6. Szerelje vissza a tarcsavéd6t (21).
7. Szerelje fel a csiszoloasztalt a 8.1 szakaszban leirtak szerint.

Csiszoldszalag cseréje (1, 8, 15 1abra)
1. Huzza ki a hélézati csatlakozét.
2. Oldja ki az imbuszcsavart (11) az imbuszkulccsal (27).

3. Oldja ki a csavarokat (17) kereszthornyos csavarhu zéval (nem tar-
tozik a széllitott elemek kdzé).

4. Vegye le a csiszoloszalagvédot (18) a csiszoldsza lagtartordl (19).
Ehhez éllitsa kissé ferdére a csiszo |6szalagtartét (19).

5. A csiszoloszalag (13) meglazitasdhoz hiizza ki a csiszoldszalag fe-
szit6jét (2).

6. Vegye le a csiszoldszalagot (13) elGrefelé.

7. Szerelje fel az 0j csiszolészalagot forditott sorrend ben.

Csiszoldszalag beallitasa (abra)
1. Huzza ki a hélézati csatlakozot.
2. Kézzel lassan forgassa a futdsirdnyba a csiszolésza lagot (13).

3. Acsiszoldszalagnak (13) a csiszolofeliilet kézepén kell futnia, ha
nem igy van, akkor a helyzete a recé zett fejii csavarral (1) llitha-
16 be.

MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Fozok és élek csiszolasa, (1, 19, 2abra)
A csiszoldasztal (6) fokozatmentesen éllithatd 0° és 45° kozott.
1. Oldé'a)ki a szoritocsavart (23) és a csiszoldasztal rog zitGesavar-
jat (7
2. Ezutén allitsa be a kivant szoget.
3. Hdzza meg ismét a szoritdcsavart (23) és a csiszold asztal rogzi-
t6esavarjat (7).
Homlokoldal csiszolasa keresztiitkozével (1, 21, 2abra)
I\ MEGJEGYZES:

A munkadarabot mindig balrél mozgassa a kdszor(iko rong kdzepéig, és
sohase tovabb! A kirepiil6 munkadarab sériilésveszélyes!

A tartozékként mellékelt keresztiitkozo (5) megkonnyiti a preciz csiszolast.
0 Akeresztiitkozével (5) a csiszoldasztal (6) dolését kiegé szitve lehet
beallitani a csiszolas szogét.
0 Hasznalatét (révid) homlokoldalak csiszolasdhoz ajanljuk.

0 Szerelje fel a keresztiitkdz6t (5) a Keresztiitkz6 (5) behelyezése
(abra) szakaszban leirtak szerint.

Vizszintes és fiiggdleges csiszolas (2abra)

A termék vizszintesen és filiggdlegesen is hasznalhatd. A csiszoldasztal
mindkét alkalmazasi iranyban értelemsze rien felszerelhet6.

Jarjon el a A csiszoldszalag csiszoldsi helyzetének @l litasa (8 1abra) sza-
kaszban leirtak szerint.

/\ MEGJEGYZES:

Hosszabb munkadarabokat fliggdleges helyzetben csiszol jon, a munkada-
rabot egyenletesen mozgatva a csiszol6 szalagon.

Feliileti csiszolasa a csiszoloszalagon (2abra)
0 A munkadarabot ﬁA) egyenletes mozdulatokkal vezes se a csiszol6-
szalagon (13), szildrdan ranyomva az iit kozére (14).

0 Annak érdekében, hogy a csiszoldszalag (13) ki tudja hordani a
lecsiszolt anyagot, nem szabad tdl nagy ra nyomasi er6t kifejteni.

Homoru gorbiiletek csiszolasa (2abra)
/\ FIGYELMEZTETES! Az egyenes munkadarabok homlokoldalét ne a ve-
zetégorgdnél csiszolja!

¢ Ahomoru gorbiileteket ne a vezet6gorgd (28) jobb ol dalan csiszolja.

0 A munkadarabot (A) egyenletes mozdulatokkal vezes se a csiszo-
l6szalagon (13).

PRO-CRAFT

Domborii gorbiiletek csiszolasa (2abra)
/\ FIGYELEM

A munkadarabot mindig balrél mozgassa a kdszoriiko rong kozepéig, és
sohase tovabb!

A dombort gorbiileteket a kdszoriikorongon kell csiszolni, a munkadarabot
(A) a koszorikorong bal szélétél a koze pe felé vezetve.

ELEKTROMOS CSATLAKOZAS

A telepitett villanymotor iizemkész allapotban van csatlakoztatva. A csat-
lakozas megfelel a vonatkozd VDE és DIN el6irasoknak. Az tigyfél altal biz-
tositott haldzati csatlakozasnak, valamint az alkalmazott hosszabbitd ve-
zetéknek meg kell felelnie ezen el6ird soknak.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek
Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelései gyakran sériilnek.
Ennek okai a kovetkezok:
0 megnyoméddsok, ha a csatlakozévezetékeket ablak vagy ajtényila-
sokon vezeti &t,
O torési helyek a csatlakozévezeték szakszerlitlen rog zitése vagy
elvezetése miatt,
O nyirédasi helyek a csatlakozdvezetéken valo athajtas miatt,
0 a szigetelés sériilései, amikor a vezetéket kirantjak a fali csatlako-
z6aljzathol,
0 repedések a szigetelés dregedése miatt.
llyen sériilt elektromos csatlakozévezetékeket nem sza bad hasznalni, mi-
vel a szigetelés sériilései miatt életve szélyesek.

Rendszeresen ellendrizze, nem sériilteke az elektromos csatlakozdvezeté-
kek. Ugyeljen arra, hogy a csatlakozdve zeték az ellendrzéskor ne legyen a
villamos halézatra csatlakoztatva.

Az elektromos csatlakozovezetékeknek meg kell felelniiik a vonatkozd VDE
és DINel6irasoknak. Csak megegye z6, ,HO5VVF" jeldlésii csatlakozoveze-
tékeket haszndl jon.

A csatlakozékébelen kételezd a nyomtatott tipusmegne vezés megléte.
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Y csatlakoztatasi mod

Ha a halézati csatlakozovezeték cseréje sziikséges, a biztonsag veszé-
lyeztetésének kizdrdsa érdekében bizza ezt a gyartéra vagy annak képvi-
seldjére.

Fontos megjegyzések

A motor tilterhelés esetén magatol lekapcsol. Ha lehilt (ennek idGtartama
valtozd), a motor ismét bekapcsolhatd.

Valtéarama motor
0 Ahalozati fesziiltség értéke 230 V - 240 V~ kell le gyen.

0 A hosszabbito vezeték legfeljebb 25 m hosszt lehet, és legaldbb 1,5
négyzetmilliméter keresztmetszettel kell rendelkezzen.

SZALLITAS

1. Szallitdshoz valassza le a terméket a villamos hald zatrdl, és tegye
egy mésik, arra szolgald helyre.

2. Hogy megakadalyozza a kérosodasokat és a sériilé seket, a ké-
sziiléket szallitéds kozben biztositsa a jar miben felborulds és el-
cstszas ellen.

3. Aterméket csak a hordfogantyinal (10) és a gépléb nal fogva emel-
je.

4. Aterméket ne tartsa a csiszoldszalagtartonal (19), a csiszol6tar-
csandl (3), a csiszoldasztalndl (6) vagy a termek mas, mozgathatd
alkatrészeinél fogva.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

/\ FIGYELMEZTETES

Minden bedllitas, karbantartas vagy javitas el6tt hizza ki a hélozati csat-
lakozot!

Altalanos karbantartasi intézkedések
O Rendszeresen tisztitsa meg a terméket nedves rongy gyal és némi
kendszappannal. Ne hasznaljon tisztitd vagy olddszereket; ezek
kikezdhetik a termék mianyag alkatrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne
juthas son viz a termék belsejébe.

0 Havonta egyszer olajozza meg az 6sszes mozgo al katrészt.




A fogasszij utanfeszitése és cseréje (27, 2abra)
Fogasszij utanfeszitése

1. Tavolitsa el a szij burkolatat (12) a csavart kioldva egy kereszthor-
nyos csavarhizé hasznalataval.

2. Lazitsa meg a hdrom rogzitocsavart (12a) kereszthor nyos csavar-
hizéval.

3. Afogasszij megfeszitéséhez tolja fel a szij hazat, és tartsa meg eb-
ben a helyzetben.

4. Huizza meg a rogzitGcsavarokat (12a).

5. Ezutdn ellendrizze a szij feszességét, és szilkség esetén feszit-
se meg Ujra.

6. Helyezze fel a szij burkolatat (12), és csavarozza a helyére.

Fogasszij cseréje
1. Tavolitsa el a szij burkolatat (12) a csavart kioldva egy kereszthor-
nyos csavarhiz6 hasznalataval.

2. Lazitsa meg a harom rogzitocsavart (12a) kereszthor nyos csavar-
hdzéval.

3. Tavolitsa el a régi szijat.
4. Tegye fel az Uj szijat.

5. Afogasszij megfeszitéséhez jarjon el a Fogasszij utdnfeszitése
cim( fejezetben leirtak szerint.

TISZTITAS

A védéberendezéseket, levegdnyilasokat és a motor hazat tartsa portdl és
szennyezddéstél mentesen, amennyire csak lehetséges. Dorzsdlje le a ter-
méket tiszta ronggyal, vagy flvassa ki alacsony nyomasu st ritett levegé-
vel. Azt javasoljuk, hogy a terméket min den hasznalat utén rogton tisz-
titsa meg.

TAROLAS

A terméket és annak tartozékait sotét, szraz és fagymen tes, valamint
gyermekek szamadra hozzaférhetetlen helyen tarolja.

Az optimélis tarolasi hémérséklet 5 °C és 30 °C kozott van. A terméket az
eredeti csomagoldsban tarolja.

Letakardssal védje a terméket a porté| és a nedvességtdl. A kezelési tmu-
tatot a termék mellett térolja.

HIBAELHARITAS

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas

Sériilt a be/kikapcsold | A csiszolégép
hasznélata el6tt
cserélje ki az osszes
sériilt alkatrészt. Vegye
fel a kapcsolatot a
helyi szer vizkozponttal
vagy egy illetékes
szervizallomassal.
Minden javitasi kisérlet
veszélyeket okozhat,
ha azt nem képzett
szakember végzi.

Sériilt be/kikapcsold

A motor nem indul be vezeték

Sériilt be/kikapcsold
relé

A termék munka

Tal nagy nyomast fejt
kdzben lelassul

ki a munkadarabra.

Kisebb nyomést fejtsen
ki a munkadarabra.

A csiszoldszalag
leszalad a meghajté

Allitsa utén a nyomot.
tarcsakrol.

Nem a nyomban halad.

A kdszérikorong vagy

a csiszoldszalag be Cserélie ki a

csiszolészalagot vagy

van vonva P
Csiszolas kézben ken6anyaggal. a kdszoriikorongot.
égafa.
9 Tl er6s nyomast Csokkentse a
fejtett ki a munkadarabra kifejtett
munkadarabra. nyomast.
KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a tar-
X tozékokat és a csomagolast kornyezetbarat médon kell Gjrahaszno-
sitani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztartasi hulladé-

kokkal egyiitt!
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Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
X 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozd nemzeti jogszaba-

lyoknak megfelelGen, a hibds vagy elhasznélédott elektronikus be-
rendezéseket 6ssze kell gydijteni kornyezetbarat Gjrahasznosités céljabél.
A nem megfelel§ drtalmatlanitas esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kornyezetre és az em-
beri egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKMWIA
OCLMNALUOHHOWNUHAENBHBIN WINDOBANbHBIA
CTAHOK
BDS400S
WHCTPYKL M
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb BDS400S
HomuHanbHoe HanpsxeHue (B nocTosHHOMO 220-240
ToKa)
Yacrora Toka () 50
HomuHanbHast MowwHocTb (BT) 400

060poTbI X010CTOrO X0Aa (MUHT) n,: 2000-2980

[nameTtp aucka (Mm) 150

Paswmep ctona (MM) 230x152
HaknoH ctona 0° - 45°
Pasmep wnndoBanbHoii NeHTHI 914x100
CKOPOCTb NPOTATMBaHUS JIEHTbI(M/MiH) 310-450
HaknoH wnudosanbHoro crona 0°-90°
PerynupoBka ckopocTu .

3HayeHus ypoBHs LWyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBuM € EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBneHns (n6(A LpA=77.1
YpoBeHb 3BYK0BOW MOWHOCTH (AB(A, LwA=90.1
MorpewHocTb K (aB(A)) K=3
Knacc sawubl |
Kateropus sawmrbl IPX0
Bec EPTA, kr 13

ONMUCAHVE YCTPOWMCTBA (PUC. 1-28)

1. BWHT c HaKaTKoii ans 8. BcacbiBatowwuii nopt
PerynupoBKy WndoBanb-
T 9. OnopHas nnacTuHa

2. Hatsxutenb wiandoanbHo- LR CRI K EC IR En Sl
ro pemHs 11. BUHT C BHYTPEHHUM

3. lUnudoBanbHbli Kpyr EICCIMIDAHITKOM

3a. LUnuoBanbHbii Kpyr 12. Kpbilka 3y64aToro pemHs
C HaX/Aa4Hoil bymaroit 12a. KpenexHble BUHTbI
P80 (npengapMTeano 13. Jlenta wnnposanbHas
cO6paHHbIN) P80 (8 c6ope)

4. Dmcnneit ynpagnenns 14. KHonka (BblKntoyatens) cTon

4a. lepekntoyatens BKIOYe- 15. BUHT C BHYTPEHHUM
HNA/BbIKIOYEHNA : WWeCTUrpaHHUKOM

4b. KoHTponb ckopocTy 15a. Waii6a

4c. OTobpaxartenb 16. finpa

5. MonepeuHbiii ynop 17. Taiikn 3awutbl

6. LUnudpoBanbHbli cTon WAM(OBaNbHOrO PEMHS.

7. CTOMOPHbII BUHT Wano- 18. 3awuta WwinposanbHoro
BaNbHOro cTONa peMHs.

7a. lWaii6a

PRO-CRAFT
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19. [epxatenb wauosanbHoit  23. 3aXUMHON BUHT

NIEHTEI. 24. Wait6a
20. [lepxatenb Tpy6ku 25. BunTbl (M8)*
21. 3awWmTHbI WUTOK 26. Taiikn (M8)*
22. BuHTbI 3aWnThI ANCKa. 27. IWecTurpanHbiii Kiiod

28. OTKNOHSIOWNIA PONNK

KOMMEKT MOCTABKU (PUC.2)
0603HayeHNe KONNYECTBA NO3ULMIA

0 3a. 1x wandoBanbHbIil ZUCK C HaxAauHoit bymaroi P80 (npeasa-
PUTENBHO COBPaHHbIN)

1Xx nonepeyHblit ynop

1X wanoBanbHbIi cTon

1X CTOMOPHBbIA BUHT ANs WaMdOBanbHOro cTona.
7a. 1x waiiba

11x wnudosanbHas neHta P80 (MpesBapuUTeNbHO YCTaHOBINEHHASA)
12X BMHTa C BHYTPEHHUM LIECTUIPAHHUKOM

15a. 2x wWwaiibbl

21X 3@KMMHOWN BUHT

21x waiiba

271X WecTUrpaHHblii Koy

X NIeHTOYHas 1 AuckoBas WinhoBanbHas MalnHa
Tx PyKoBOACTBO MO aKCnnyaTauuun

OBbACHEHWE CUMBOJIOB HA U3 ENUKN

I'IepeA BBE/IeHeM B 3KCnJyaTaLluio NpouTuTe n cobno-
AaﬁTe PYKOBOACTBO MO 3Kcnyatauuu U UHCTPYKLUKU Nno
6e3onacHocTu!

o o o o o o o o o O S O

WcnonbayiiTe 3awuTy Ans cnyxa.

McnonbayiiTe 3aluuTHbIE OYKN.
[p1 HannunM NbiNK MCNONb3YiiTe 3alUTHOE AblXaTeNb-
HOe yCTpoicTBO!

BHUMAHMUE!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHus! He kacaitech WanpoBanbHo-
ro iUCKa BO BpeMmsi ero paGoTb!

Hanpaenexue BpalyeHus WandoBanbHoro Kpyra

HanpasneHue BpalyeHus/pasmep WnhoBaabHOrO pemMHst

100x914 Mm

1 90000

LLkana yrna perynmpoeku ctona

I/Ia,qenme COOTBETCTBYET NPUMEHUMbIM EBDOHEVICKMM an-
pekTuBam.

q

PEKOMEHZALIMM

Mepep c60PKOIA U 3KCNyaTaLeil CTaHKa (MaLMHbI) IPOYTUTE BECh TEKCT
WHCTPYKUMM NO SKCTAyaTauuu. [laHHas WHCTPYKLMS MO dKCmayaTauum
npu3BaHa 061eryuTb BaM 03HaKOMIEHUE CO CTAHKOM U UCMOJIb30BaHMUe
npeanonaraeMblx BO3MOXHOCTEN ro UCnonb3oBaHus.

B MHCTPYKLMM MO 3KCMAyaTaluu COAEpXKaTCs BaxHble yKasaHUs O TOM,
KaK 6e30nacHo, NPaBUIbHO U 3KOHOMUYHO PaboTaTb C BaLNM CTaHKOM,
a TaKkKe Kak U3bexarb OMacHOCTel, COKPaTUTb PacXofbl Ha PEMOHT, CO-
KpaTuTb BpeMsi MPOCTOS, @ TakKe MOBbICUTb HAZAEXHOCTb U CPOK CIYXK-
6bl CTaHKa.

MoMUMO npaBun TeXHUKN 6e30MacHOCTH, COAEPXKALLUMXCS B HACTOSLLEM
NOKYyMEHTe, Bbl B II060M C/yyae OMKHbI CO6M0AaTh AeiCTBYOWMe Npa-
BWNa Balleil CTPaHbl B OTHOLIEHNM 3KCMyaTaLumn CTaHKa.

MomecTute WHCTPYKUMIO NO 3KcnayaTayum B Npo3payHyto NnacTukoByo
I'IaI'IK l<IT06|:I 3aLI.|VITI/|Tb €e OT IrpA3un 1 Bnaru, u xpaHute ee pafom Co CTaH-

KOM. VIHCTPYKLMN JOMXKHBI GbITb MPOYUTAHbI U TLLATENbHO COBNIOAEHDI
KaXZAblM ONepaTopoM nepej Havyanom paboTbl. K UCnonb3oBaHMIo CTaH-
Ka f,onyCKatoTCA TONIbKO NnLa, npowegmve 06)"{EHME M0 UCNONb30BaHUO
CTaHKa 1 NPOMHMOPMUPOBAHHbIE O CBA3aHHbIX C 3TUM OMACHOCTSX U pu-
ckax. Kpome aToro y paboTHUKOB JOMKEH GbITb LOCTUTHYT TpeGyeMbiit
MWHUManbHbI BO3pacT.

MomMuMO yKa3aHuit Mo TeXHUKe 6e30MacHOCTH, COAEPXKaLLUXCA B HACTO-
au.\eﬁ WHCTPYKLUMKU MO 3Kcniyatauuu U cneunanbHbIX npaBuiax Baleil
CTpaHbl, HEO6XOAUMO CO6/I0AATb 06LLENPU3HAHHBIE TEXHUYECKNE NpaBu-
na aKCMNyaTaLum ;epeBoo6pabaTbiBaloLLUX CTAHKOB.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTM 3@ HECYACTHbIE C/ly4an uiu yiep6, npou-
30WWe/LW e n33a HeCOBNIOAEHUA JAHHOTO PYKOBOACTBA U MHCTPYKLMIA NO
TeXHUKe 6e30MacHOCTH.

NMPABUJIbHOE UCNOJIb30BAHUE

CraHoK (MawmHa) COOTBETCTBYET AeilCTBYyloweil aupekTuae EC no ma-
LWIMHHOMY 060PYA0BaHMUIO.

Heo6xoAnMo co6KAaTb MHCTPYKLMM NPOM3BOANTENS NO Ge30nacHoCTy,
3KCMAyaTaluun M TEXHUYECKOMY OBCNYXUBAHMIO, @ Takxe TeXHU4yeckue
[NlaHHble, YKa3aHHble B KanubpoBKax v pasmepax.

Takxe HEOGXOAVIMO COGJ'IKJ[J,ETI: COOTBETCTBYHOLWME NpaBuia npeaoTepa-
LEHNA HeCYacTHbIX cry4yaeB U gpyrue 06IJ.LEI'IPI/I3H3HHI:IE npasuna 6e3o-
MacHOCTK U TeXHUYeCKue npasuna.

CTaHOK paspeLuaeTcs UCMob30BaTh, 0GCYXUBATL UM PEMOHTUPOBATH
TONbKO 0GYYEHHbIM NIULIaM, KOTOPbIE 3HAKOMbI CO CTaHKOM U NPOUHGMOp-
MUPOBaHbI 06 OMAacHOCTAX. HecaHKLUMOHNPOBaHHbIE MOAN(UKALIMK Ma-
LWKHBI (CTaHKa) MCKNKOYAIOT OTBETCTBEHHOCTb MPOU3BOAUTENS 3a YLLEepo,
BO3HUKLLMIT B pe3ynbTaTe Takux MOANGDUKaLMA.

CraHok npeagHasHayeH Ans UCMob30BaHUA TONbKO C OpUrMHaNbHbIMU
3anyacTaAMu U OpuUrMHanbHbIM UHCTPYMEHTOM OT NPOM3BOAUTENA.

Jllo6oe Apyroe UCNONb30BaHME CYMTAETC HEAOMYCTUMbIM. Mponussoau-
TeNb MCKNKYAET N1I0GYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3@ BOSHUKILNI YLiepb, pUcK He-
CeT UCKNKYMUTENBHO MOSIb30BaTENb.

06paTuTe BHUMaHWE, YTO Halle 060PYAOBaHUE He NMpefHasHayeHo Ans
UCMONb30BaHNS B KOMMEPYECKHUX, TOPrOBbIX M MPOMBILUNEHHDIX LiENsiX.
Hawa rapaHTus aHHynmMpyetcs, eciu 060pyA0BaHUENCNIONb3YETCS B KOM-
MepYEeCKHUX, TOProBbIX UM NPOMbILINEHHbIX NPEANPUATUSX UM B aHano-
TUYHBIXLENSX.

/N BHUMAHME (BE3OMACHOCTb) !

lpoyTuTe BCE NpaBKUNa U MHCTPYKLMN NO TEXHUKE Be3onacHocTu. Jlobble
JONyLEHHbIE OWNGKU MHECOBNOAEHUE NPABUA U UHCTPYKLUI NO TEXHM-
Ke 6€30MacHOCTH, MOTYT NPUBECTM K MOPaXEHUIOINEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3rOPaHuIo /unin cepbesHoii Tpasme. CoxpaHuTe BCe NpaBuna TEXHUKM-
6€30MaCHOCTH W MHCTPYKLMW B HAaleXXHOM MecTe ANsi AanbHelilero uc-
nosb30BaHUsA.

/N NPEAYNPEX/IEHHUE!

J1nA 3alnTbl OT NOPAXKEHNSA 3NEKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM 1 BO3ropaHus
NPy UCNONb30BAHNNINEKTPOUHCTPYMEHTOB HEOGXOAMMO COBMI0AATD Cle-
Ayrouime 0CHOBHble Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTH.

MpoyTuTe U CReAyiiTe STUM MHCTPYKLUAM NEPes UCMoNb30BaHNEM 060pY-
A0BaHNA UCOXPaHUTE MH(BOPMALMIO N0 TEXHUKE 6e30MacHOCTY B HaAEX-
HOM MecTe.

AONOJIHUTENbHBIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU NPU
PABOTE C JIEHTOYHOAMCKOBOM LLJIM®OBAJIbHON
MALUMHOMN.

[ & MPEAYNPEXAEHUE: He ncnonb3yiite MalunHy, noka oHa He
6yneT NONHOCTbIO cobpaHa W yCTaHOBIEHA B COOTBETCTBUM C UH-
CTPYKLUAMU.

O Ecnu Bbl He 3HaKOMbI C pa6oToii WAMPOBANbHON MaLLWHBI, Crpo-
CUTe y HayanbHMKa Liexa, CBOEro MacTepa WU N6oro Apyroro
KBaNMdULUPOBAHHOTO YeNoBeKa.

[ A BHUMAHME: 3Ta MawwnHa npefiHa3HayeHa ToNbKo Ans wango-
BaHWA APEBECUHbI UIW aHANOMNYHbIX MaTepuanos. LUnugosanue
APYTMX MaTepuanoB MOXET NPUBECTU K BO3ropaHuto, TpaBMam uin
NOBPEXACHUIO U3AeNUs.

¢ Bceraa HapeBaiiTe 3alUTHbIE OYKU.
O 9Ty MalMHY MOXHO 3KCMyaTUpPOBaTh TONBKO B MOMELLEHNMN.

¢ BaxHo: YcTaHaBnMBaiTe M UCNOMb3YiiTe MalNHY HA FOPU3OHTANb-
HOi1 NOBEPXHOCTU. Heropu3oHTanbHasAMOBEPXHOCTb MOXET NpuBe-
CTV K NOBPEXAEHUNIO ABUraTens.

¢ Ecnn mawuHa umeet TEHAEHUUK HAKMOHATHCA WKW ABUraTbCcs
(ocobeHHo npu WANGOBKE AAMHHBIX M TSKEbIX NaHeneil), ee
HEOBXOAMMO 3aKPEnUTb Ha TBEPAOI NOBEPXHOCTU C AOCTATOYHOI
HecyLeit cunoii.

O Y6eputecb, 4To WanhoBanbHAA NEHTa ABWXETCA B NPaBUNbHOM
HanpasfieHnn — CM. CTPesKM Ha 3aHeNCTOPOHE NIEHTbI.

[ yﬁeﬂMTer, 4yto Lunmd)oaaanaﬂ NeHTa ABWXeTCA NMPaBU/IbHO U He
MOXEeT COCKONb3HYTb C MPUBOAHbIX LWKNBOB.




0 Ybeputecs, uTo WandoBanbHas NeHTa He NepekpyyeHa u He ocna-
6neHa.

0 Kpenko AepxuTe 3arotoBKy BO BpeMmst WANGOBKH.

0 Bcerga ucnonbayiiTe ynop npu UCMONb30BaHUK WANPOBANbHOM
MaLLWHbI B FOPU3OHTANLHOM MOMOXEHUN.

[ BCEI’AG Kpenko I'IpVI)KVIMaVITe 3aroToBKy K CTO/Ny npu Ucnonb3osa-
HUn LLIIWId)OBaJ'IbHOI'O Kpyra.

0 Bcerga Aepxute 3aroToBKy C60KY OT WUhOBaNbHOTO AUCKa, Ha-
NpaBJIEHHOr0 BHI3, YTOGbI 3aroToBKabbina npuxara K crony. Mpu
UCMONb30BaHUM 06PaLEHHON BBEPX CTOPOHbI WAN(OBANbHOMO
KpyrasarotoBka MOXeT 6biTb BbIGpOLWEHA U MPUYMHUTD TPaBMbI
TIOAAM.

0 Bcerpa cobntogaiite MUHUManbHOE paccTosiHue 0kono 1,5 MM unu
MeHbLUE MEXAY CTONOM UNK YNOpoM UWAU(OBaNbHON NEHTOM uu
LIUCKOM.

0 He HapeBaiiTe nepyaTku. Bo Bpems WnngoBku He Npuaepxusaiite
3aroTOBKY TKaHbHO.

0 Wcnonbayite wnnhoBanbHYIo NEHTY UAM AUCK C 3EPHUCTOCTbIO,
COOTBETCTBYHOWEH NOPOAE APEBECHHbI.

O Hukorpa He wnndyiTe 3aroTOBKM, CAIMWKOM ManeHbKMe, YToGbl UX
MOXHO 6bI10 6€30MaCHO YAEPXHUBaTh.

0 W36eraiiTe HeyROBHOTO MOSOXEHUSA PyK, KOrAa BHE3AMHOE CKOMb-
XEHWe MOXET NPUBECTU K TOMY, YTO Baluapyka KOCHETCs Wwango-
BasbHOM NEHTbI UK AUCKa.

O Mpw wnndoBaHMM 6oNbLIOTO Kycka MaTepuana obecneybTe gonon-
HUTENIbHYIO OMOpY Ha BbiCOTE CTONA.

0 Hukorpa He wnudyitte 3aroToBKy 6€3 onopbl. 3akpenuTe 3aro-
TOBKY CTO/IOM WM YNOPOM. MckntoueHnemsBisieTcs WwnnposaHne
M30THYTbIX 3aroTOBOK C BHELUHEl CTOPOHbI WNNhOBaNbHOTO Kpyra.

0 Bcerga ouuuaiiTe CToN, Orpax/aeHne v WanhoBanbHYI0 NeHTy oT
0CTaTKOB ¥ APYIUX NPEAMETOB NepeABK/OYEHNEM MaLIMHbI.

O He BbInonHsAiiTe HUKaKMX paboT Mo c6opKe UK HacTpoiike Ha cTone
BO BpeMsi paboTbl WANhOBaNbHONMALLMHBI.

¢ Bbiknoyute MallWHYy U BbiTaliuTe BUJIKY U3 PO3ETKU nepeq ycTa-
HOBKOW UNK CHATUEM akceccyapos.

0 Hukorga He mokupaiite pa6ouyyio 30Hy WANGDOBANbHON MaLWHBI
BO BPeMsi paboTbl MHCTPYMEHTa WK JOTeX Mop, NoKa OH He mon-
HOCTbIO OCTaHOBUICS.

OCTAIOLLUECA PUCKKN

¢ MalmHa n3roToBneHa ¢ UCNoNb30BaHNEM COBPEMEHHbIX TEXHONO-
Wil 1 B COOTBETCTBMM C MPU3HAHHbIMUMPaBUNAaMK 6e30MacHOCTY.
0fiHaKO HEKOTOPbIE PUCKM BCE elLie MOTYT COXPaHATLCS.

O LWnndoBanbHbIii Kpyr NpeAcTaBAseT pUcK TPaBMUPOBAHUSA Nasb-
LeB M pyK M33a HenpaBUIbHOWMOAAYN UM Pa3MELLEHNs UHCTPY-
MEHTOB.

0 PuCK TPaBMMPOBaHWS GPOLIEHHBIMU MHCTPYMEHTaMM U33a Herpa-
BUbHOTO YAEPKaHNS MK MOAAYH.

0 Mcnonb3oBaHue HEMPaBUbHBIX UM MOBPEX/AEHHBIX CETEBbIX Ka-
6eneit MOXET NPUBECTY K TPAaBMAMINEKTPUYECKUM TOKOM.

0 HecMoTps Ha co6ntofieHne BCex CyLLeCTBYHOLMX NpaBUNa, BCe Xe
MOryT OCTaTbCA HeOYEeBUHbIEOCTAOLMECA PUCKU.

0 CBepwTe K MUHUMYMY OCTABLUMECS PUCKW, CNeAyst MHCTPYKLMAM B
paspenax «[pasuna 6e3onacHocTu», «Mcnonb3oBatb TOMbKO MO
Ha3HayeHuto» 1 BO BCEM PYKOBOACTBE MO KCAyaTaLuu.

/\ NPERYNPEXEHME!

370 3NEKTPUYECKOE YCTPOWCTBO BO BPEMs PaboTbl reHepupyeT 3NneKTpo-
MarHuTHoe nose. 70 NoNe MOXETNOBPEANTL aKTUBHbIE MW NACCHBHbIE
MeAULMHCKIE UMNNAHTATbI NPK ONPEAEEHHbIX YCIOBHSX. YTo6bINpesoT-
BPATUTb PUCK CEPbe3HbIX U CMEPTESIbHbIX TPaBM, Mbl PEKOMEHAYEM fIK-
1jaM C MEAULMHCKUMUMMINIAHTATaMi NPOKOHCY/IbTUPOBATLCA CO CBOUM
BPAYOM ¥ NIPOU3BOANTENEM MEAULIMHCKOrO MMMNaHTaTanepes cnonb3o-
BaHWEM 3/1EKTPOYCTPOACTBA.

YKasaHHble 06LI.|I/IE 3HA4YeHusa nanyyeHusa Bm6pauvm W yKasaHHble 3Haye-
HUA U3ny4yeHunsa yCTpOﬁCTBa 6bIﬂMM3MepeHbl B COOTBETCTBUMU CO CTaHAap-
TMSMPOBEHHOVI npouep,ypoﬁ UCNbITaHNiA 1 MOryT ucnonb3oBaTbCa And-
CpaBHEHUA OAHOr0 3IEKTPOUHCTPYMEHTa C APYTrUM.

YKa3aHHble 3HaYeHMs O6LLEro YPOBHA WYMa U yKa3aHHble 3HaYeHus 06-
Lero ypoBHs BMOPaLMM TakXe MOryT 6bITb MCMONb30BaHbI A5 NepPBOHA-
YanbHOI OLIEHKMN HarpysKu.

/\ NPUMEYAHME:

0 3HaueHus BUGPALMK M YPOBHS LIYMa MOTYT OTINYATbCA OT yKa3aH-
HbIX 3HauYeHuit BO BPeMsi haKTUYECKOro UCNONb30BaHWUS NEKTPO-
YCTPOIACTBA B 3aBMCUMOCTM OT TUMa W CMoco6a WCMosb3oBaHUs
3N1eKTPOYCTPOICTBA M, B YAaCTHOCTH, TUNa 06pabaTbiBaeMoil AeTa-
.
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0 Heo6X0AMMO ONpeAenuTb Mepbl 6e30MacHOCTY ANt 3alLUTbl Onepa-
TOpa, 0CHOBAHHbIE Ha OLEHKe BO3AEHCTBUS BUGPaLIMM B peabHbIX
YCNOBUAX IKCTUTyaTaLmMn (AN STOTO HEOBXOAUMO YYUTbIBATL BCE
4acTu paboyero LUMKNA, HanpuMep, BPeMs, B TEYEHWE KOTOPOro
371EKTPOYCTPOICTBO BbIK/IOYEHO U BPEMS, B TEYEHNE KOTOPOTO OHO
BK/IHOYEH, HO paBoTaeT B pexuMe X0NoCTOro X0Aa).

PACMAKOBKA

¢ OTKpoiiTe yNakoBKy U OCTOPOXHO AOCTaHbTE 3N1EKTPOYCTPOIHCTBO
(cTaHOK, MalLnHy).
0 CHMMUTE yNakoBOYHbI MaTepuar, a TakKe yNakoBOUHBIE U TPaHC-

NOPTUPOBOYHbIE CPEACTBA M MaTepuanbl 6esonacHocTh (npu ux
Hanuumm).

¢ TpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb NOCTABKM.

O TpoBepbTe YCTPOCTBO W akceccyapbl (4eTanu) Ha MpegMer fo-
BPEXAEHWIt Npu TpaHCMopTUpoBKe. HemepneHHo cooblaiite o
NOBbIX NOBPEXAEHUAX TPAHCMOPTHOM KOMMNaHWM, JOCTaBUBLUEN
CcTaHoK. bonee No3fHNe NpeTeH3nn He BYAYT NPU3HAHI.

O Mo BO3MOXHOCTU COXPaHUTE YNAKOBKY A0 UCTEYEHMS rapaHTUIHO-
r0 CpPOKa.

[ I'Iepeu nepBbIM MCNONb30BaHWEM 03HaKOMbTeCb CO CTaHKOM C
NOMOLL b0 PYKOBOACTBA N0 dKCnayaTayuu.

O Mpu pabote C MPUHAANEXHOCTAMMU, @ TakXKe OblCTPON3HALINBA-
IOWMMUCA U CMEHHBbIMU JeTansMu UCMONb3yATe TONbKO OpUTK-
HanbHble feTanu. 3anacHble YacTu MOXHO MpUOBPecTU y Ballero
creuyuanusnupoBaHHOro Annepa.

O Mpwu 3akase, noxanyiicta, ykaxuTe HOMep apTuKyna, a TakKe T1n u
TOA BbIMyCKa CTaHKa.

A MPEAYNPEXAEHUE! CtaHoK 1 ynakoBOYHbI MaTepuan He ABNAIOT-
A IETCKUMM UrpyliKamiu!

He nossonsiite AeTAM uUrpatb C NOANITUIEHOBbIMU NakeTamu, nieHkaMmu
W MEeNKnuMu getanamu CyI.IJ,ECTByeT 0nacHoOCTb yp,ymbn!

CBOPKA

YcTaHoBKa wnudosanbHoro crona (puc. 3-6)
1. YctaHosuTe WwnudoBanbHbli cToN (6) ¥ 3aKpenuTe ero CTONOPHbIM
BUHTOM (7) 1 Wwaitboii (7a) (puc. 3+4).

2. 3akpenuTe wnnudosanbHbIit cToN (6) HA IPOTUBOMONOXKHOI CTOPO-
He C MOMOLLbIO 3aXUMHOT0 BUHTA (23) u Wwaitbbl (24) (puc. 5+6).

YcraHoBka nonepeyHoro ynopa (5) (puc. 4)
1. BcrasbTe nonepeuHbiit ynop (5) B na3 wandosanbHoro crona (6).

2. TMoBopauuBaiiTe nonepeyHblii ynop (5) 0 yCTaHOBKM Xenaemoro
yrna (puc. 21, 22).

YcraHoBKa ynopa (puc. 1,7)
1. 3akpenuTe ynop (14) c NOMOLYbI BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTH-
rpaHHUKOM (155714 waii6 (15a). Mcnonbayiite ANs 3TOrO WeCTUrPaH-
Hbli Kntoy (27).
2. Buumanue! LinudosanbHas nexta (13) omKkHa CBOBOAHO ABU-
ratbes.
n ()] i [}

i nentbl (puc.

Wcnonb3ayiiTe WecTUrpaHHblii Kntoy (27), 4To6bl 0CnabuTh wecTu-

rpaHHblit BUHT (11).

2. MepemecTuTe WnndosanbHyto ety (13) BBEpX B Xenaemoe no-
NOXeHue.

3. 3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHUM LecTurpaHHukom (11), 4tobbl 3a-
(MKCMPOBaTb 3TO NONOXEHME.

4. WnudosanbHblii cTon (6) MOXHO YCTaHOBUTb B STOM MOJIOXEHNE
ANA NoAAePXKM 3aroToBku. [lns atoro ocnatbte 06e. BeepHute
BUHTbI C BHYTPEHHUM LECTUrpaHHnKoM (15) u cHumuTe yrop (14).

5. BcrasbTe wnndosanbHbii cToN (6) B 0TBEpCTHE AepxaTens Tpy6-

kv (20) 1 3aduKcUpyiiTe €ro CTONOPHBLIM BUHTOM WNU(OBabHO-

ro crona (7).

W B KayecTBe ] (puc. 1,11)
Ecnu BaL CTaHOK GyAeT UCMONb30BaTLCSA B MOCTOSHHOM MeCTe, peKOMeH-
ZyeTcs 3aKpenuTb ero Ha BepcTake.
1. OTMeTbTe 0TBEpCTUA.
0 PasmecTuTe CTaHOK TaK, Kak OH GyAeT ycTaHoBnieH (yKpnene)
no3xe.
0 OTMeTbTe Ha BepCTaKe NOJIOXEHUs OTBEPCTU, KOTOPble Heo6Xo-
ZMMO NPOCBEPNUTD.
OHu onpegensioTcs KpenexHbiMu oTBepcTuaMy (10) B onopHoit
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Mbl peKOMeHAyeM ycTaHaBnMBaTb 6IM3KO K Kpato, 4To6bI Wando-
BaNbHblit cTON (6) MOT JOCTUraTh NONOXKEHUs 45°.

2. MpocBepnuTe 0TBEPCTUA (AMAMETPOM He MeHee 9 MM) B BepCTa-
Ke.

3. MMomecTuTe CTaHOK Ha NPOCBEPNEHHbIE OTBEPCTUS, COBMAAato-
e ¢ KpenexHbimMu oteepcTusiMu (10) B onopHoi nnactute (9), u
BCTaBbTe BUHTLI (M8*) (25) uepes oTBepcTUs cBepxy.

4. HaBuHTWTe raiikv (26) cHuay Ha BUHTbI (M8x60%) (25).

5. 3aTsHuTE raiikun (26) C NOMOLLbIO BYX POXKKOBBIX ra@4HbIX KTt
yeit AF13*.

* = He BXOAMT B KOMNNEKT nocTaBKu!

Wcnonb3oBaHue B KayecTBe MOGH/IbHOI MaLLMHbI

Ecnu Baw cTaHok ﬁy}ZlET ncnonb3oBaTbCs B KayecTBe MOpPTaTUBHOIO
YCTPOIACTBA, PEKOMEH/YeTCA 3aKpenuTb ero Ha NOAXOAALLEe MOHTaXHON
nnacTuHe.

MoHTaXHas nnactuHa AOMKHA UMETb TONLUHY He MeHee 19 MM 1 6bITb
6onblue CTaHKa, yTo6bl OCTaBaNOCh MECTO ANA BUHTOBbIX 3aXKUMOB.

3aKpenuTe CTaHOK Ha OMOPHOIA NANUTE C NOMOLLbIO MOAXOASILUX AEPEBSH-
HbIX WYpYNoB. ONOPHYIO NAUTY MOXHO 3aKPenuTb Ha BEPCTaKe C NoMo-
Libl0 BUHTOBbIX 3aWMOB (HE BXOAST B KOMM/IEKT NOCTaBKMN).

NEPEJ BBOAAOM B 3KCMJIYATALUIO

06was uidopmauus
¢ TMepes NOAKNIOYEHNEM CTaHKa yBEANUTECD, YTO AaHHbIE HA HUPMEH-
HOM TabnMyKe COBNAAAOT C AaHHBIMYU O MUTAHUM OT CETU.

0 MMepes BBOAOM B 9KCAyaTaLMio BCE KPbILUKM U 3aLMTHbIE YCTPOii-
CTBa JOMKHbI 6bITb NPaBUIbHO YCTAHOBAEHbI.

0 WnudnenTa v wWandoBanbHbIA KPYr A0MXKHLI UMETb BOIMOXHOCTD
CBOGOAHO BpaLLATHCA.

0 B cnyyae paHee 06paboTaHHO! ApeBECUHbI OCTeperaiTech oGbix
NOCTOPOHHMX NPeAAMETOB, TaKUX KaK rBo3fu, Wypynbl N T. 4.

[ an)K[J,E YeM HaxaTb KHOMKY BKIIOYEHNS/BbIK/IOYEHNS, yﬁeﬂVITer,
4TO HaXpayHasa 6ymara YyCTaHOBJIeHa NPaBWJIbHO U YTO ABUXYLLUE-
CA vactun pa60TaroT nnaBHO.

BBOJ B 3KCNNYATALMIO

Boiknioyatens BKJ1/BbIKN (4a) (puc. 12)
Haxmute nepeksnwyartenb «|», YTO6bI BKNOYUTL CTAHOK.
HaxmuTe nepexntoyatenb «0», 4To6bl BbIKAOYUTb CTAHOK.

PerynupoBka wangosanbHoro ctona (puc. 1, 13, 19, 20)
LnudosanbHbiit cTon (6) MOXHO NNaBHO perynupoBatb ot 0° fo 45°.

Perynupyemblii nonepeytblii ynop (5) o6ecneynsaeT 6esonacHoe Bege-
HWe 3aroToBKM.

BHumanue! LnudosanbHblit Kpyr (3) omKeH cBO60AHO Bpawarbes. Pac-
CTOSIHUE MEXAY WAN(GOBabHBIM CTONOM (6) 1 WANPOBabHBIM KPYroMm
(3) monmxHo cocTaenaTb Makc. 2 M. (6).

[lnA ycTaHoBKM 3a30pa Mexay WandoBanbHbiM cTonom (6) u windo-
BasbHbIM KPYroM (3) AeiicTByiTe cnefytolmm obpasom (puc. 19, 20):
1. Ocna6bTe 3aXMMHOI1 BUHT (23).

2. OcnabbTe Tpu raiiku (16) nog waudosanbHbiM cTonoM (6). Uc-
Nonb3yiiTe ANA 3TOTO WECTUrpaHHblil Kntoy AF10 (He BxoauT B
KOMMNEKT NOCTaBKM).

3. Tenepb 3aXMuUTe NaHeNb UM aHANOrNYHbII MaTepuan TONILUHON
MaKC. 2 MM MeXay WwiudoBabHbIM CTonoM (6) 1 waundosanb-
HbIM Kpyrom (3).

4. 3atanuTe raitk (16) u 3aXMMHOI BUHT (23).
5. 3aTeM CHUMUTE NaHenb.
LWinudoeanue
0 Bcerga Kpenko AepXuTe 3aroToBKy BO BPEMS WANPOBAHMS.
0 He oka3biBaiiTe Ype3aMepHOro faBneHus.

0 Bo Bpems wAUhoBaHUA 3aroToBKY CneayeT nepemelarb B3ag v
Briepes Ha WandoBanbHoil NeHTe Uam WinosanbHOM Kpyre. 310
NpeaoTBpaLLaeT 0AHOCTOPOHHUI U3HOC WAN(OBANbHONM ByMary.

MopKnioyeHne KOMNNEKTa BbITAXHbIX NOpToB (8) (puc. 1)

CraHok OCHallleH NMOPTOM ANA U3BNEYEHUA.

Mpu pa6oTe ¢ MbINbHBIMK MaTepuanamu NOAKIOYaTe Mbineyaansiowui
annapar.

3ameua i 6ymaru Ha
BbiTalwuTe BUMKY U3 CETU.
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# puck (puc. 1, 14)

2. CHUMMTE 3aXMMHOI BUHT (23) 1 METaNNNYECKYHo NNacTuHy (24).

3. OTBMHTMTE CTOMOPHbIA BUHT WiudoBanbHoro ctona (7) ¢ waitboi
(7a) n cHuMuTE WAMdOBanbHbIi CTON.

4. Pa3sbepuTe KoXyx Aucka (21), OTKpyTUB ABa BUHTa (22) ¢ noMo-
Lbl0 KPECTOBOI OTBEPTKM (HE BXOAMUT B KOMMEKT NMOCTaBKM).

5. CHuMWTe HaxAauHylo Gymary (3a) ¢ waudosanbHoro kpyra (3) u
NpUKpenuTe HOBYIO HaXKAauHylo bymary (3a) (6bicTpocbeMHas cu-
cTeMma KpennieHus) B 06paTHOM nopsiaKe.

6. CHoBa npukpenuTe 3awuTy Aucka (21).
7. YcTaHoBuTe WnndoBanbHbIi CTOM, Kak onucaqo B pasgene 8.1).

3ameHa wnuposanbHoil neuToi (1, 8, 1518)
1. BbiTawuTe BUIKY U3 CETH.

2. OcnabbTe WecTUrpaHHbIii BUHT (11) C NOMOLLbIO LWECTUTPaHHO-
ro knroya (27).

3. OcnabbTe BUHTBI (17) KPECTOBOI OTBEPTKOI (HE BXOAUT B KOM-
NNeKT NOCTaBKM).

4. CHMMMTE 3alLMTHBIA KOXYX WnudoBanbHoii nexTbl (18) ¢ aepxate-
ns wnudosanbHoit neHTbl (19). [Ins aToro ycraHoBUTe AepxaTenb
wnudoBanbHoit NeHTbl (19) Nog HEGONbLIMM YrIOM.

5. BbITAHUTE HATAXMTENb WAUhOBANbHOI NeHTbI (2), 4Tobbl ocna-
61Tb HaTsKeHWe WAndoBanbHOM NeHTsl (13)

6. CHumuTe WwnndosanbHyto neHty (13) Bnepes.
7. YcTaHoBMTE HOBYHO WNN(bOBabHYIO NEHTY B 06paTHOM nopsigke.

PerynupoBka wangoBanbHoi neHTbI (puc. 1)
1. BbiTawuTe BUIKY n3 cetu.

2. MeaneHHo NpoTonKHMUTe WinhoBanbHyo neHTy (13) pyKoii B Ha-
NpaBEeHNM BIKEHUS.

3. WnudosanbHas nenta (13) AOMKHA NPOXOAUTH MO LEHTPY K-
(oBasnbHOIl NOBEPXHOCTU. ECNn HET, ANt PerynMpoBKM MOXHO MC-
N0Nb30BaTh BUHT C HakaTKoii (1).

PABOYME UHCTPYKLIUK

LWinudoraxue dacok u Kpomok (puc. 1, 19, 20)
LUnudoBanbHblit cTon (6) MOXHO NaBHO perynuposartsb ot 0° go 45°.
1. Ocna6bTe 3aXMMHOII BUHT (23) M CTONOPHbIi BUHT WAU(OBabHo-
ro ctona (7).
2. Tenepb yCTaHOBUTE HYXHbIi yron.

3. CHoBa 3aTAHUTE 3aXWUMHOW BUHT (23) 1 CTOMOPHbII BUHT Wando-
BanbHoro ctona (7).

LWinud TOpLOB ¢ p ynopowm (puc. 1, 21, 22)

/\ NPUMEYAHME. Bcerpa nepemelyaiite 3aroTtoBKy CneBa K LEHTpY
WANGOBANLHOIO Kpyra, HO He Aanblue! OnacHoCTb TPaBMUPOBAHMSA M33a
BbIGpPacbIBaHMA 3aroToKy!

O Bxopsmii B KOMNIEKT NOCTaBKM NonepeyHblii ynop (5) o6neryaet
TOYHOE WAN(oBaHMe.

0 MonepeyHblii ynop (5) MOXHO MCNONb30BATb ANS PErYIMPOBKM yrna
WANGOBaHKS B AOMOSHEHWE K HAKNOHY Wan(oBanbHoro cTona (6).
Mbl pEKOMEHAYEM UCMIONb30BATH 70 NPH WADOBAHUM (KOPOTKHUX)
NOBEPXHOCTEIA.

O MpukpenuTe nonepeyHsiii ynop (5), kak onucaHo B pasgene «Bcras-
Ka nonepeyroro ynopa (5)» (Puc. 4

Topu3oHTanbHoe M BepTHKanbHoe Wwindosauue (puc. 23)

Balue ycTpoOiCTBO MOXHO MCMOJb30BaTh Kak BEPTUKaIbHO, Tak U ropu-
30HTaNbHO. LLUnndoBanbHbIi CTON MOXHO UCMOJb30BATh B 06OMX Cryya-
fX.
[eiicTByiiTe, Kak onucaHo B pasfene «llepemelleHne WANPOBaNbHOR
neHTbi» (Puc. 8-10).
/\ NPUMEYAHME. LUnudyiiTe ANMHHbIE 3arOTOBKY B BEPTUKAILHOM M0-
TNIOXEHUW, PaBHOMEPHO NepeMelL,asi 3aroToBKY N0 WN(pOBaNbHOIA NeHTe.
LWnund I W Ha ] i neuTe (puc. 24)
O PaBHOMepHO npoBeauTe 3aroToBKy (A) no wWaudoBanbHON neHTe
(13), nnotHo npuxumas ee K ynopy (14).
O TpwX1MHoe AaBNeHne He OMKHO BbiTb CAUWKOM CUIIbHBIM, YTO-
6bl OTWANPOBAHHBII MaTepuan Mor OTXOAUTb OT WANGOBAbHOI
neutbl (13).

LWnnd BOTHYTbIX (puc. 25)
/\ BHUMAHME! He wnugyiiTe TOpLbI NPAMbIX 3aroTOBOK Ha Hanpaens-

towem ponuke!

0 He wnudyiTe BOrHyTbIe M3rM6bI Ha NPaBOil CTOPOHE Hanpasnsto-
wero ponuka (28




0 E’as)uomepHo npoBeguTe 3aroToBky (A) no wandosanbHoil NeHTe
13).

Wandy y I

(puc. 26)

& BHUMAHME! Bcerpa nepemelyaiite 3arotoBky cneBa K LEHTPY Wn-
(hoBanbHOTO Kpyra 1 HY B KOEM Clyyae He 3a ee npegenbi!

Bceraa wandyiite BbiNyk/ble KpUBbIE C NOMOLLbIO WAMBOBANLHOTO AuC-
Ka, HanpaBsnsf 3aroToBky (A) C NEBOI CTOPOHBI K LIEHTPY WAN(OBabHO-
r0 Aucka.

ANEKTPUYECKOE NOAK/IOYEHUE

YcTaHOB/EHHDI 3N1EKTPOABUraTe b NOAK/IOYEH U FOTOB K paboTe. Coeau-
HeHue cooTBeTCTBYeT AeicTBytowmuM nonoxexusam VDE n DIN. Mogkniove-
HUe K CETH KJIMEHTA, a TaKKe UCMOJb3yeMblil yAIMHUTENbHbI Kabenb Tak-
e JOMKHbI COOTBETCTBOBATb 3TUM MpaBUaMm.

MoBpexAeHHbIe aNeKTPUYECKUE COAUHUTENbHBIE Kabenn

Wsonayus 9NEeKTPUYEeCKNX COeAUHNTENbHbIX Kabeneit yacTo nospexna-
erca.

3T0 MOXET NPON30ATU NO CNEAYIOWMUM NPUYNHAM:
O Toyek AaBneHus, KOrAa COEANHUTENbHbIE KaBenn NPOXOAST Yepes
OKHa U ABepu,

O MMepern6oB U33a HenpaBUIbHOTO KPENIEeHNs UM NPOKNajKu coe-
IVHUTENbHOTO Kabens,

[ MECT, rae coefAnHuTeNbHbIe Ka6enu 6binu nepepesaHbl U33a Haes-
Aa,
[ ﬂospemneuma n30nAUnn n33a BblAepPruBaHna U3 po3eTku,
0 TpewmuH 133a CTapeHns N3oNaLmum.
Takue NoBpeX/JeHHble 3NeKTPU4ecKue cCoefuHuUTeNbHble Kabenu Henb-
351 UCNONIb30BATb, OHW ONACHbI A8 XU3HU U333 NOBPEXAEHUA N30NALNUN.

PerynsipHo npoBepsiiTe 3neKTPUYECKUE COEAMHUTENbHblE Kabenun Ha
npeAMeT NoBpexzeHuii. Mpu NpoBepke Ha Hanuuue NOBPEXAEHUI yoe-
AUTECb, YTO COeAMHUTESIbHbIE Ka6enu oTK/IHYEHb! OT ANeKTponuTaHua.

9neKTpUYecKue CoeAuHNTENbHble Kabenu [AOMKHbI COOTBETCTBOBATh
AeiicTBytowum nonoxexuam VDE u DIN. Ucnonbayitte Tonbko coepnHu-
TenbHble Kabenu ¢ oAMHaKoBbIM 0603HaYeHnem «HO5VVF».

HaHeceHne 0603HaueHUst TUNa Ha COeAUMHUTENbHbIA Kabenb sBnsetcs
06s3aTeNbHbIM.

Unch

¢ no TH NPU 3aMeHe NOBPEeXAEHHbIX
L] p ceTeBbIX i

Tun nogknioyenus Y

Ecnu Heo6X0AMMO 3aMeHUTb CETeBOIi Kabenb, 3TO [J0KEH CAenaTh npo-
M3BOAMTENb UK ero NPeACTaBUTENb BO M36eXaHNe yrpo3 6e30nacHoCTH.

BaxHas uidopmauus

B cnyyae neperpysku ABuratenb OTKWYUTCS caM. Mocne nepuoga ox-
naxpaenus (BpeMsi BapbupyeTcs) ABUraTeslb MOXHO CHOBA BKIKOYHUTD.

JlBuratenb nepeMeHHOro ToKa
HanpsixeHue cet fomkHo cocTaBnsaTb 220-240 B.

YanuuutenbHble Kabenn AnuHoOM [0 25 M AOMKHbI UMeTb ceyenne 1,5
MMZ.

TPAHCNOPTUPOBKA

1. ,U,J'Iﬂ TPaHCMOPTUPOBKK CTaHKa OTK/IKOYUTE ero 0T MCTOYHMKA NUTa-
HUA U yCTaHOBWTE B HOBOM MOJIOXEHWUW, B KOTOPOM Bbl XOTUTE €0
“cnonb3oBaThb.

2. CTaHOK [JO/KEH ObiTb 3aLliMILLEH OT ONPOKMABIBAHNA U CKONbXEHNSA
BO BPeMsl TPaHCMOPTUPOBKM B TPAHCMOPTHbIX CPEACTBAX BO M3be-
X@aHue NoBPeX/eHNit 1 TpaBM.

3. MoAHWMaiiTe CTAHOK TONbKO 3a pyuky Ans nepexocky (10) v 3a
HOXKY CTaHKa.

4. He nepeHocuTe CTaHOK 3a Aiepxatenb wnudosanbHoii neHTol (19),
wnudoBanbHblil Kpyr (3), wnndosanbHblii cTon (6) unu apyrue
NBUXKYLMECH YACTH CTaHKa.

TEXHUYECKOE OBCJIY)XMBAHUE N O4UCTKA

/\ BHUMAHMIE

Mepes BbINONHEHNEM N0BbIX PaBOT N0 HACTPOIIKE, 06CNYXMBAHUIO UK
PEMOHTY BbIHbTE BUAKY U3 CETH!

061ue 3apaum no y y

PerynsipHo ouuwaiiTe CTaHOK BNAXHOM TPSMKOW C HEGOMbLMM KOnuye-
CTBOM MSTKOro Mbina. He ncnonbayiite YucTaLme CpeACTBa MU PacTBo-
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puTeNn; OHW MOTYT NOBPEAUTb NIAaCTUKOBbIE YaCTU CTaHKa.

Y6EAVITeCI:, 4TO BOfj@ HE MOXET MPOHUKHYTb BHYTPb CTaHKa. CmasbiBaiite
BCe ABWXYLLMeca 4acTtu pa3 B Mecall.

MoaTsKKa u 3aMeHa 3y6uatoro pemHs (puc. 27, 28)

TMoBTOpHOE HaTsXKEHHe 3y64aToro peMHs

1. CHMMMTE KpbILWKY pemHsi (12), 0cnabuB BUHT KpecTOBOW OTBEpT-
KOl

2. OcnabbTe TpU KpenexHbix BuHTa (12a) ¢ NOMOLLYbIO KPECTOBOW OT-
BEPTKM.

3. YT06bl HaTAHYTb 3y64aTblit pEMeHb, CABUHbTE KOPMYC PEMHS BBEPX
1 YAEPXMBAIATE 3TO NONOXKEHWE.

4. TIpoyHO 3aTAAHUTE KpenexHble BUHTbI (12a).

5. Teﬂepb npoBepbTe HAaTAXeHUe peMHA U npu HeO6XOAMMOCTM noa-
TAHUTE ero.

6. BcTaBbTe KpbilKy pemHs (12) v NOTHO 3aTAHUTE ee.

3aMeHa 3y64aToro pemHs

1. CHUMUTE KpbIWKY pemHsi (12), 0cnabus BUHT KPECTOBOW OTBEpT-
KOIA.

2. OcnabbTe Tpu KpenexHbix BUHTA (12a) C NOMOLLbIO KPECTOBOI OT-
BEPTKM.

3. CHuMUTe CTapblil peMeHb.

4. HapeHbTe HOBbIV peMeHb.

5. YT06bl HATAHYTb 3y6UaTblit PeMeHb, ieiCTBYNTE, KaK ONUCAHO B
rnase «[TOBTOPHOE HaTAXeHWe 3y64aToro peMHs».

O4YUCTKA

Conepmvne 3allUTHbIe MEeXaHW3Mbl, BEHTUASALUOHHbIE OTBEPCTUA U KOP-
nyc ABUraTens Kak MOXHO 60nee YACTbIMM OT Nblau U rpasu. MpoTpute
u3aenue YUCTon TPANKON UAN NPOAYIATE CKaTbiM BO3AYXOM HU3KOrO AaB-
neHns. Mbl peKOMeHAyeM ounwaTh U3Jenne HenocpefcTBEHHO mocne
Kaxoro ucnosib3oBaHus.

XPAHEHUE
XpaHuTe CTaHOK 1 akceccyapbl K HeMy B TEMHOM, CYXOM, 3alLULLLEHHOM OT
MOp03a MecTe, HeJOCTYMHOM ANs
neteit.
OnTumanbHas TemnepaTtypa xpaHeHus coctasnset ot 5°C go 30°C.
XpaHuTe CTaHOK B OPUrMHANbHOIA ynakoBKe.
HakpoliTe ero, 4To6bl 3alWMTUTb €70 OT MbIAN U BAATK.
XpaHuTe pykoBOACTBO N0 3KCMNyaTaLi BMECTe C CTaHOKOM

YCTPAHEHUE HENOJTIAAOK
H E YcTpanenue
! P b npuYMHa CIRare
Mepeknioyarenn Mpexpe yem cHoBa
BK/IIOYEHMSI/ 1Cnonb30BaTh WAMdOBaNbHy
BbIKNIOYEHUA MaLUMHKY, 3aMeHNTe BCe
noBpexneH NOBPeXJEHHble AeTanu.
CBSXMTECH C MECTHBIM
Ka6enb
[puratens He BKIOYEHHS/ CEPBUCHDIM LEHTPOM MM
3anyckaeTcs BHIKIOYEHUS: aBTOPU30BaHHOIH CEPBUCHOI
NOBPEXAEH. cTaHumeii. Jlio6as nonbiTka
BbINONHUTb PEMOHT MOXET
Pene BKtoueHns/  OblTb ONACcHOM, ecu ero He
BbIK/IOYEHNS BbINONHAET KBaNN(pULMPOBAH-
MoBPeX/eH0 Hblii NepcoHan.
Ha 3aroToBky
gi“g;ﬂmem“ oKasblBaeTcs YMeHblUUTe faBneHue,
pagoTl CNULIKOM CUbHOE = OKa3blBaeMOe Ha 3aroToBKY.

AaBJieHne.

LnudoBanbHblit

PpemMeHb CXOAUT C

OH ugeT Henpamo.  C6pocbTe Tpek.

NPUBOAHBIX

WIKMBOB.
LnupoBanbHbll  3amenuTe WANHOBaNbHYO
AMCK UNW NEHTA  NEHTY UK WAndOBanbHbI

[lepeso npu NOKPbITbI CMa3KOM. AMCK.

LI1611M¢OBKE K 3arotoske 6b110

OOXuraercs. NPUNOXEHO YMeHbLUNTE aBNeHne,
136bITOYHOE OKasblBaeMoe Ha 3aroToBKy.
LlaBneHue.

PRO-CRAFT
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3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTDI, NPUHAANEXHOCTU U
K YNaKoBKY HYXHO CAiaBaTb Ha 3KONOrMYECKN YUCTYIO NepepasoTy.
He Bbi6pacbiBaiiTe 31€KTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTtBeTcTBMM C eBponeiickoii aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-
K paBoTaHHbIX ANEKTPUYECKMX 1 ANEKTPOHHbIX MPUGOPaX U COOTBET-

CTBYIOLYEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AEPEKTHbIE UK

OTCNYXKUBLUME CBO CPOK aKKyMYNSTOPHble 6aTapen U 3MeKTpoH-
Hble MPUGOPbI NOANEXAT COOPY C LiESbIO UX MOCNEAYIOLEH IKONOTUYECKM
6e3onacHoi nepepaboTku.

Mpy HenpaBUIbHOM YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U BNeK-
TPOHHbIE NPUGOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEAHOE BO3AENHCTBUE HA OKPYXato-
Lyt Cpedly U 340POBbE YeN0BEKa U33a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBHS B HUX
OMaCcHbIX BELYecTs.

UA|YKPATHCbKA
JUCKOBOCTPIYKOBWA LINIOYBANIbHUIA BEPCTAT
BDS400S
IHCTPYKL,IA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mopenb BDS400S
HomitanbHa Hanpyra (B nocTiiiHoro cTpymy) 220-240
Yacrora Toky (') 50
HomitanbHa noTyxHicTb (BT) 400

06epty xonocToro xogy (MiH™") n,: 2000-2980

[Jiametp auncky (Mm) 150

Poamip ctony (Mm) 230X152
Haxun ctony 0° - 45°
Po3amip wniyBanbHoi cTpiukn 914X100
LLIBUAKICTb NPOTAraHHs CTPIYKNM (M/XB) 310-450
Haxun wnidyBanbHoro ctony 0°-90°
PerynioBaHHs wBMAaKoCTi .

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HAYeHi BignoBiaHO AOEN 62841-2-4:

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY (AB(A)) LpA=77.1
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi (AB(A)) LwA=90.1
Moxu6ka K (ab(A)) K=3
Knac 3axucty |
Kareropis 3axucty IPX0
Bara EPTA, kr 13

OMUC NPUCTPOIO (PUC. 1-28)

1. TBUHT i3 HaKaTKotO ANst . 5. MonepeyHuii ynop
gf;ﬂglﬂa’m“ WAQYBANbHOT ¢ 1y 5ivsansHmii cTin

2. Hatarysay widysanbHoro 7. CTONOPHMIA rBUHT WAidyBanb-

. Horo cTony

peMeHs .

3. lUnidyBanbHe Kono 7a Uaitba .

3a LnidyBanbHuii Kpyr 3 8. BCMOKTY (04 Wi nopT
Haxja4Hnm nanepom P80 9. OnopHa nnactuHa
(nonepepbo 3i6parui) 10. MOHTaXHMi1 OTBIp

4. Tanenb KepysaHHs 11. TBUHT i3 BHYTPIlWIHIM WeCTH-

4a TMepemukay yBiIMKHEHHS/ rPaHHUKOM
BUMKHEHHS

12. Kpuika 3y64acToro pemeHs

4b KoHTponb WwBKaKocTi 12.a KpinunbHi reuHTY

4c Bigobpaxay

PRO-CRAFT

13. Ctpiuka wnidysanbHa
P80 (y 360pi)

14. KHonka (BUMuKay) cton

15. TBUHT i3 BHYTPILUHIM LecTu-

TrPaHHUKOM
15a Laii6a
16. Aapa

17. Taiiku 3axucty
wnidyBanbHoOro pemMeHs

18. 3axuct wnidysanbHoro

20. YTpumyBay Tpy6Ku
27. 3aXMCHMIA LWNTOK

22. TBUHTY 3aX1CTy AncKa
23. 3aTUCKHWii TBUHT

24. Wllait6a

25. TBuHTH (MB)*

26. Taiiku (M8)*

27. WecTurpanHuii Knroy
28. Bigxunstouuii ponuk

pemeHs

19. YTpumyBauy wnipysanbHoi
CTPIYKM

KOMMAEKT MOCTAYAHHS (PUC.2)
Mo3HayeHHs KinbKOCTi no3uuiii

0 3a. 1 x wnidyBanbHuit guck i3 HaxaauHum nanepom P80 (mone-
peAHbo 3i6paHuii)

1 x nonepeyxuii ynop

1 X wnidyBanbHui cTin

1 X CTOMOPHUI BUHT ANs WhiyBanbHoro crony.

7a. 1 x waiiba

11 x wnidysanbHa cTpiuka P80 (NonepeaHbo BCTaHOB/EHA)
12 X TBMHTY 3 BHYTPILHIM LIECTUTPAHHUKOM

15a. 2 x waiiou

21 X 3aTUCKHWIA TBUHT

21 x waiida

27 X WecTUrpaHHUi KoY

1x cTpiykoBa Ta ANCKOBA LWNidyBanbHa MalwnHa

1x IHCTpyKLin 3 excrnyaTawil

MOACHEHHA CUMBOJ1IB HA BUPOBI

R

Mepea nyckoM, npouuTaiite Ta JOTPUMYIATECS IHCTPYKLT 3
ekcnnyatauii Ta npaBun 6esneku!

BukopucToByiiTe 3aXuCT ANA CAYXY.

BukopucToByiiTe 3aXUCHI OKYNApK.

SIKILO € NnA, BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHUIA pecnipaTop!

YBATA! He6eaneka TpaBMyBaHHs! He foTopkaiitecs o
wnidyBanbHOro AnCKa, KoM BiH NpaLioe!

Hanpsimok o6epTanHs whidyBanbHoro gucka
Hanpsimok o6epTaHHs/poamip WwiihyBanbHOro pemMeHs

100x914 mm

Lkana KYTOBOro HanaluTyBaHHa cTona

~/ 1 0@

Bupi6 Bignosiaae BiANOBIAHNUM €BPONECbKUM ANpPeK-
THBaM.

q

PEKOMEHALLIT

Mepes 36upaHHaM Ta ekcniyaTauielo BepcTarta (MaluuHW) npouywTaiite
BECb TEKCT IHCTPYKLii 3 ekcnnyaTauii. [laHa iHCTpyKLis 3 ekcnnyaTauii no-
KJMKaHa nonerwnTy BamM 03HailOMEHHS 3i BEPCTaTOM Ta BUKOPUCTaHHS
nepep6ayyBaHUX MOXINUBOCTEN 110ro BUKOPUCTAHHS.

IHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii MiCTATb BaXnuBi BKasiBKN Npo Te, ik 6e3neyHo,
NpaBUNbHO Ta eKOHOMIYHO MPaLIKBATK 3 BALIMM BEPCTAaTOM, @ TaKOX K
YHUKHYTU HeBesnek, CKOPOTUTM BUTPATU Ha PEMOHT, CKOPOTUTM Yac npo-
CTOH, @ TaKOX NiABULLUTY HARIMHICTb Ta TEPMIH CNyX6u BepcTaTa.




KpiM npaBun TexHiku 6e3sneku, Wo MICTATbCS B LibOMY AOKYMEHTI, BU B
GyAbAKOMY BUMaZKy NOBUHHI AOTPUMYBATUCH YNHHMX NPaBUA BaLLOI Kpa-
THW Wopo ekcnnyatauii BepcTarta.

MomicTiTb iHCTpYKUilo 3 ekcnnyaTauil y Npo3opy NNacTMKOBY narky, o6
3axucTuTu il Bify 6pyAy Ta BonorK, Ta 3bepiraiTe i Mopyy i3 BepcTaToM. IH-
CTPYKL|ii NOBUHHI %TM NpoYNTaHi Ta peTeNbHO AOTPUMAHI KOXHUM One-
paTOpOM nepef NoyaTkoM po6oT. [lo BUKOPUCTAHHS BepcTaTa A0oNycka-
10TbCA NMLLIE 0COBM, AKi NPOIALLNM HABYAHHS 3 BUKOPUCTaHHSA BepcTaTa Ta
noiHhopMOBaHi Npo NoB'A3aHi 3 UMM Hebesneku Ta puanku. Kpim Lboro,
Y NPaLiBHUKIB NOBUHEH BYTH JOCATHYTUI HEOOXiIAHMIA MiHIMaNbHWiA BiK.

Kpim BKa3iBOK 3 TexHiku 6e3neku, Lo MiCTATbCS B Lili IHCTpYKLUIT 3 eKc-
nnyatauii Ta cnewuianbHUX Npaeun Bawoi KpaiHu, HEO6XiAHO AOTPUMYBA-
TUCS 3arafbHOBU3HAHUX TEXHIYHUX MPaBUA eKcnnyaTaLil AepeBoo6pos-
HUX BepcTaTiB.

Mu He Hecemo BifMOBIAANbHOCTI 33 HelacHi BUNagkn abo 36UTKM, Wo
CTanucs yepes HefJOTPUMAHHS LibOr0 MOCIBHNKA Ta IHCTPYKLii 3 TEXHIKN
Geaneku.

NMPABUJIbHE BUKOPUCTAHHA

Bepcrtat (MalwwuHa) Bignosigae Aitouiii AMpekTUBi EC 3 MawwWHHOrO 06-
NafHaHHA.

Heo6xigHo AoTpUMYBaTUCh IHCTPYKLii BUPOGHHUKaA 3 6e3neKu, excniyaTta-
Lii Ta TEXHIYHOTO 0OCNYrOBYBaHHSA, @ TAKOX TEXHIUHI AaHi, 3a3HaYeHi y Ka-
ni6pyBaHHsX Ta po3Mipax.

Takox Heo6XigHO AOTPUMYBATUCH BIANOBIAHUX NpaBu. 3anobiraHHs He-
LacHMM BUNaAKaM Ta iHWi 3aranbHOBU3HaHi NPpaByna 6esneky Ta TexHiy-
Hi npaBuna.

BepctaT [03BONSETbCS BUKOPUCTOBYBATH, 06CNYroByBaTH abo PEMOH-
TyBaTW IULIE HABYEHUM 0COBGaM, siKi 3HallOMi 3i BepcTaToM Ta noiHdop-
MOBaHi Npo Hebeaneku. HecaHkuioHoBaHi Mogubikayii MawnHu (BepcTa-
Ta) BUK/IOYAIOTb BiANOBIAaNbHICTL BUPOGHMKA 3a WIKOAY, WO BUHUKNA B
BHACNif0K Takux MoandikaLlii.

BepcraT npuaHaueHuﬁ AN BUKOPUCTAHHA Tinbku 3 OeriHaﬂbHMMM 3an-
4acTUHAMK Ta OPUriHANbHUM IHCTPYMEHT Bifi BUPOGHUKA.

Byzbsike iHWe BUKOPUCTAHHS BBAXAETbC HEMpPUMyCTUMUM. BUpoBHUMK
BUK/tOYaE 6YAbAKY BifNOBIAANbHICTb 3a WKOAY, WO PU3NK, HECE BUKNIOY-
HO KOpUCTYBauY.

3BEpHITb yBary, o Hale 061afHaHHA He NPU3HAYEHe AS BUKOPUCTaHHSA
B KOMepLiiHNX, TOProBUX Y4 MPOMUCNOBUX LiinAX. Hala rapaHTis aHynto-
€TbCS, AKUO 06NafHAHHS BUKOPUCTOBYETHCS B KOMEPLHNX, TOProBUX
260 NPOMUCNOBUX MiANPUEMCTBAX 260 B aHANOTiYHMUX LinsX.

/N YBATA (BE3MEKA)!

MpounTaiite BCi NpaBuna Ta iHCTPYKUii 3 TexHiku 6eanekn. byapsiki fo-
nyuieHi NOMUIKKM Ta HeFOTPUMAHHSA NpaBuA Ta IHCTPYKLl 3 TEXHIKN 6€3-
neKu MOXYTb MPU3BECTH A0 NOPasKi eNeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aliMaHHIo
Ta/a6o cepiioaHiii TpaBMi. 36epexiThb yci paBuna TeXHIKM 6e3nekn Ta iH-
CTPYKLT' y HaAiitHOMY MiCLi A5 NOAANbLIOr0 BUKOPUCTaHHS.

/N NONEPEMKEHHS!

[ins 3axucty Bifi ypaxeHHs eNeKTPUYHNUM CTPYMOM, TPaBM Ta 3aiiMaHHs
Mifj Yac BUKOPUCTAHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB HeObXiAHO AOTpUMYBATUCS
TaKUX OCHOBHUX 3aMOGiXHMX 3aX0piB.

lMpouunTaiiTe Ta JOTPUMYIATECH LUX IHCTPYKL|iit Nepes BUKOPUCTAHHAM 06-
NafiHaHHA Ta 30epexiTb iHhopmaLito 3 6e3nekn B HafiiiHOMY MicLyi.

AOAATKOBI MPABWUJIA BE3NEKW NI YAC POBOTH 3I
CTPIYKOBOAMCKOBOIO LWJI®YBAJIbHOIO MALLUHOIO.

0 MONEPEAEHHA: He BUkopuUCTOBYIiTe MaLLMHY, JOKK BOHA He
YA€ MOBHICTIO 3i6paHa Ta BCTaHOB/EHA BiAMOBIAHO A0 IHCTPYKLLiif.

0 fKwo BU He 3HalioMi 3 po60TOHO WAihyBanbHOT MalLMHK, 3anuTaiiTe
Y HauyanbHUKa Liexy, CBOro MaicTpa Y BYAbsKol iHwWOi KBanihiko-
BaHOI NIIOANHN.

+

o /\YBArA: Ls npu nnwe ans wnidy nepe-
BUHM a6o aHanoriyHux matepianis. LLinibysaHHs iHWKUX MaTepianis
MOXe NpU3BECTH A0 3aiiMaHHs, TpaBM abo NOLKOAKEHHS BUPOGY.

O 3aBxpau oasraiTe 3aXUCHI OKYNApK.
O Lito MalMHY MOXHa eKCTyaTyBaTH NnLe Y NPUMILLEHHI.

¢ Baxnuo: BcTaHOBMIOiTE Ta BUKOPUCTOBYIATE MaLLUUHY Ha FOPU3OH-
TanbHiii noBepxHi. HeropuaoHTanbHa

[ MOBEPXHA MOXe NPU3BECTN A0 NOWKOMKEHHA ABUTYHA.

0 fAKILO MawwKHa Mae TEHAEHUi HaxUnATUCS abo pyxatucs (ocobnu-
BO Npu WwhidyBaHHi JOBrUX i

O BaXKWX NaHeneit), il HEOBXifHO 3aKPINUTU Ha TBEPAil NOBEPXHI 3
A0CTaTHbOK HECYYOH CUIIOH.

¢ MepekoHaiiTecs, Wo WnidyBasnbHa CTPivKa pyxaeTbCs B NPaBUIbHO-
My HanpsAMKY - AnB. CTOPOHI CTPIYKM.

¢ MepekoHaiiTecs, Wo wWhipyBanbHa CTpiYKa pyxaeTbCA MPaBUIbHO i
He MOXe 3iCKOB3HYTH 3 MPUBO/HNX LWKIBIB.

UA | YKPAIHCbKA [R¥i

O TMepekoHaittecs, wWo whidyBanbHa CTpiyka He NepekpyyeHa Ta He
ocna6neHa.

0 MiyHo TpuMaiiTe 3aroToBKyY Mig Yac WipyBaHHA.

0 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE YNOP NpU BUKOPUCTAHHI WhiyBanbHoT
MaLUMHW Y FOPU3OHTASIbHOMY MONOXKEHHI.

¢ 3aBXAu MiLHO NpUTUCKaiiTe 3aroTOBKY A0 CTOMY Mif Yac BUKOpH-
CTaHHs WhiyBanbHOro Kpyra.

0 3aBXAu TpuMailTe 3aroToBKY 360Ky Bif WniyBanbHOro AucKa,
CrIpsAMOBAHOr0 BHU3, W06 3aroToBKa Gyna NpUTUCHYTa [0 CTONY.
Mpw BUKOpUCTaHHI 3BepHEHOTo Aoropu Goky LAipyBanbHOro Kona
3aroTiB/s MOXe OYTU BUKMHYTa Ta 3aB/aTil TPaBM JIOAAM.

O 3aBXAu [OTPUMYIATECH MiHIManbHOI BigcTaHi 61u3bko 1,5 MM abo
MeHLUEe MiX CTONoM a6o ynopoMm i WhigyBanbHOW CTPIYKOK YK
LIUCKOM.

0 He Hapsaraiite pykaBuuku. Mig yac wnipyBaHHa He TpUMaiiTe 3aro-
TOBKY TKaHUHOIO.

O BukopucToByiiTe WwnidyBanbHy CTPiuKy abo AUCK i3 3ePHUCTICTIO,
1140 BIANOBIAAE NOPOAI iePEBUHN.

O Hikonn He wnidyiiTe 3aroToBKM, HaATO ManeHbKi, W6 X MOXHa
Gyno 6e3neyHo yTpuMyBaTH.

O YHUKaiiTe HE3pyYHOro CTaHOBUWA PYK, KOMM PanTOBE KOB3aHHS
MOXe NPU3BECTH A0 TOrO, L0 BaLua pyKa TOPKHETbCS whidyBanbHoT
CTPiuKM ab0 AuCKa.

O Mpw wnidyBaHHi BeAMKOro WMaTtka Matepiany 3abesneyte gopar-
KOBY OMOpY Ha BUCOTi CTONY.

O Hikonu He wnidyiite 3aroToBKy 6e3 onopu. 3aKpiniTb 3aroToBKy
CTO/NIOM YM YNIOPOM. BUHATKOM € WnidyBaHHs BUrHYTUX 3ar0TOBOK
i3 30BHiLIHbOrO GOKY WAibyBanbHOro Kona.

0 3aBxAu ouuwanTe cTin, oropoxy abo wAidyBanbHy CTPIUKy Bif
3a/ULLKIB Ta iHWKX NPeAMEeTiB. YBIMKHEHHAM MalUUHN.

0 He BMKOHYiiTe XOAHMX POBIT 3i 36UpaHHA abo HanawWwTyBaHHA Ha
CTONi Nifl Yac po6oTH WAihyBanbHOT MALWMHN.

O BMMKHITb MalWWHY Ta BUTATHITb BUKY 3 PO3ETKN Nepej BCTaHOB-
NIeHHsIM a6o 3HATTAM aKcecyapis.

O Hikonu He 3anuwaitte po6oyy 30HY WhidyBanbHOT MaLMHK Mig yac
POGOTH IHCTPYMEHTY abo 0 AOKM BiH He MOBHICTIO 3yNMUHNBCS.

PU3UKW, L0 3AJIMLIAIOTBCA

[ MaU.IMHﬁ BUroTOB/IEHA 3 BUKOPUCTAHHAM CyYacHUX TEXHQ!‘IOI’iﬁ Ta
BIANOBIAHO 0 BU3HAHWX Npasui 6Ge3snekun. OAHaK, AesKi pusnkn
BCE LLie MOXYTb 36epiratucs.

O LnidyBanbHe KONO CTAHOBUTH PU3MK TPaBMYBaHHS NasbLiB Ta pyk
Yepe3 HenpaBuIbHY NOAAHHS YU PO3MILLEHHS! IHCTPYMEHTIB.

O Puank TpaBMyBaHHA KUHYTUMU iHCTDyMeHTaMVI 4yepes HenpaBusb-
He yTpUMaHHA 4u nofauy.

O BUKOPUCTaHHS HeNpaBubHUX 60 MOLIKOAXKEHUX MEPEXHUX Ka-
6eniB MOXe NPU3BECTH A0 TPABMYBAHHS €N1EKTPUYHIAM CTPYMOM.

¢ HesBaxaloun Ha AOTPUMAHHA BCIiX ICHYIOUMX NPaBUA, BCE X Takn
MOXYTb 3aNULWINTUCA HEO"IEEVIAHi PU3KKMK, WO 3anUWarTbCA.

O 3BeAiTb 10 MiHIMYMY PU3NKM, WO 3aNULWKUANCS, AOTPUMYIOYUCH iH-
CTpyKLiit y po3pinax «[paBuna besneku», «Bukopuctosysatu nuiwe
3a NPU3HAYEHHAM» Ta Y BCbOMY MOCIGHUKY 3 ekcrnyaTalyii.

i\ NONEPEAXEHHA!

Llei npucTpiit nig yac poboTu reHepye enekTpomarHitHe none. Lie none
MOXe MOWKOANUTU aKTUBHI YN NacUBHI MeJMYHI IMNNaHTaTU 3a NeBHUX
yMOB. LL{06 3ano6irTit pu3nky cepitosHinx abo CMepTeNbHUX TPaBM, MU pe-
KOMEHAYEMO 0co6aM 3 MeAUYHUMI iMMNAHTaTaMu NPOKOHCYNbTYBATH-
A 3i CBOIM NlikapeM Ta BUPOBHUKOM MeAMYHOr0 iMNaHTaTy nepefs BUKO-
PUCTaHHAM ENeKTPONPUCTPOK.

BkasaHi 3aranbHi 3HayeHHs BUNPOMIHIOBaHHA BibpaLil Ta BKasaHi 3Ha-
YEeHHS BUNPOMIiHIOBaHHS NPUCTPOLO 6yNK BUMIPSHI BIANOBIAHO A0 CTaH-
[lapTU30BaHOI NpoLeAypy BUNPOGYBaHb i MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA
ZNS NOPIBHSHHS OHOTO eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 iHIIUM.

BKasaHi 3HaYeHHs 3aranbHOro PiBHSA LWYMy Ta 3a3HayeHi 3HAYeHHs 3a-
ranbHOro piBHs BiGpaLyii Takox MOXYTb 6YTU BUKOPUCTaHI ANS NOYATKO-
BOI OL{iHKM HaBaHTaXeHHSA.

/\ NPUMITKA:

O 3HayeHHs BibpaLyii Ta piBHS WyMy MOXYTb BifpI3HATUCS Bif 3a3Ha-
YeHMX 3HaueHb Mif yac (aKTUYHOTO BUKOPUCTAHHS eneKTponpu-
CTPOIO 3aNEXHO Bifj TUMY Ta CNOCOGY BUKOPUCTAHHS enekTponpu-
CTPOH Ta, 30Kpema, TMy 06po6toBaHoT AeTani.

0 HeoGXifHO BM3HAuuTK 3aXOAM Gesneku ANs 3axuCTy onepaTopa,
3aCHOBaHI Ha OL|iHLi BNAMBY BiGpaLjii B peanbHUX yMOBaX eKcrny-
aTauii (anA Uboro HeobXiAHO BPaxoBYBaTU BCi YacCTUHU PoBOYOro
LWKNY, HANPUKNag, Yac, NPOTAroM SIKOro eNeKTPONPUCTPIil BUMKHe-

PRO-CRAFT




KB UA | YKPATHCbKA

HO i Yac, NpPOTArOM AKOro BiH YBIMKHEHWN, ane npautoe B pexuMi
X0M0CTOrO X0AY).

PO3MAKYBAHHA

O BigkpuitTe ynakoBKy Ta 06epexHO fAicTaHbTe eneKTponpucTpii
(BepcTart, MalmHy).

0 3HiMiTb NaKyBanbHuit MaTepian, a TaKoX naKyBasbHi Ta TpaHcnop-
TyBasbHi 3aCO6U Ta MaTepiany 6eaneku (3a HasiBHOCTI).

¢ MepeBipTe KOMNNEKTHICTb NOCTAYaHHA.

O MMepesipTe NpucTpii Ta akcecyapu (feTani) WoA0 NOWKOAKEHb Mif
yac TpaHcnopTyBaHHs. HeraiiHo nosigomnaiTte npo 6yAbski NOWKo-

JUKEHHA TPaHCMOPTHOI KOMNaHii, ika 3asfana sepcrata. MMisHiwi
npeTeH3il He 6YAyTb BU3HAHI.

0 o MOXnMBOCTI 36epexiTb yNakoBKY A0 3aKiHYEHHS rapaHTiiiHoro
TepMiHy.

O Mepep neplmnmM BUKOPUCTaHHAM 03HAIfOMTECSA 3i CTAHKOM 3a /10M0-
MOrot0 NOCIGHIKa 3 ekcnyaTauii.

O TMpu poGoTi 3 NpunapAsM, a TakoX WBNAKO3HOLYBaHI Ta 3MiHHi Ae-
Tani BUKOPUCTOBYIATE TiNbKI OPUTiHANbHi ieTani. 3anacHi YacTuHu
MOXHa NpuAGaTH y crewianisoBaHoro gunepa.

O Tpwu 3amoBneHHi, 6yAb Nacka, BKaXiTb HOMEpP apTUKyna, a Takox
TUN Ta pik BUMYCKy BepcTaTa.

A MONEPEAXEHHA! BepcTat Ta nakyBanbHuii MaTepian He € AUTAYN-
MU irpalwkamu!

He posBonsiiTe AiTAM rpatu 3 NonieTUNEHOBUMM NaKeTamu, NniBkamn Ta
ApiOHUMK feTansamu

IcHye HeGe3neka sayxu!

CKNALAHHA

BcraHoBneHHs whidysanbHoro crony (puc. 3-6)
1. BcTaHoBiTb whidyBanbHuii cTin (6) i 3akpiniTb CTONOPHUM TBUHTOM
(7) Ta wanboto (7a) (man. 3+4).
2. 3akpiniTb wnidyBanbHuii cTin (6) Ha NpoTUNEXHOMY 6oL 3a AOMO-
MOTOH0 rBUHTa (23) Ta waitbu (24) (man. 5+6).

BcTaHoBneHHs nonepeyHoro ynopy (5) (puc. 4)
1. Bcraste nonepeyHuii ynop (5) y nas wnidysanbHoro crony (6).

2. Mosepraiite nonepeyHnii ynop (5) 4o BCTaHOB/EHHS 6axaHoro
KkyTa (puc. 21, 22).

BcTaHoBnenHs ynopy (puc. 1,7)

1. 3akpinitb ynop (14) 3a LONOMOT00 FBUHTIB i3 BHYTPILLHIM WeCTH-
rpaHHukom (15) Ta wait6 (15a). BUKOpUCTOBYiTE ANS LIbOTO LWECTH-
rpauHuit kntoy (27).

2. /\ yBAra! LLnipyBanbHa cTpiuka (13) Mae BinbHO pyxaTucs.

Mepewmil idy i no3uuil whidy i cTpiuky (puc. 8-10)

1. 3a 4ONOMOrOI0 WeCTUrpaHHOro Kntoya (27) nocnabTe WwecTurpax-
HuiA TBUHT (11).

2. MepemicTiTb whidysanbHy cTpiuky (13) Bropy y 6axase nono-
KEHHS1.

3. 3aKpiniTb rBUHT i3 BHYTPILHIM WwecTurpaxHukom (11), wob sadik-
CyBaTH Lie NONOXKEHHS.

4. WnidysanbHuii cTin (6) MOXHA BCTAaHOBUTU B LIbOMY MOMOXKEHHI
ANs NiATPUMKNM 3aroTieni. lns uboro nocna6te o6uagi. MoBepHiTh
TBUHTM i3 BHYTPILLHIM WecTUrpaHHuKoM (15) Ta 3HiMiTb ynop (14).

5. BcrasTe WwnidyBanbHuii cTin (6) y oTBIp TpUMaya Tpy6km (20) Ta 3a-
Gikcyiite ioro CTONOPHUM rBUHTOM WidyBanbHoro crony (7).

I (puc. 1,11)

fKuo Baw BepcTaT 6yAe BUKOPUCTOBYBATUCH Y NOCTIiiHOMY MicLyi, pexo-
MeHAYETbCS 3aKPINUTY I Oro Ha BepcTaTi.

aHHA K CT

1. MosHauTe oTBOPY.

O PoaMmicTiTb BepcTaT Tak, fiK BiH 6y/1e BCTaHOB/EHMiA NisHile.

0 TMo3HayTe Ha BepCTaTi MONOXEHHS OTBOPIB, AIKi NOTPi6HO
NpoOCBEPANUTH. .
BoHv BU3HaualoTbes 0TBOpamm KpinnenHs (10) B onopHiii
nnactuxi (9). .
Mu pekomeHayeMOo BCTaHOBIOBATHM 6/M3bKO A0 Kpato, Wo6 whidy-
BaNbHWI CTiN Mir JOCATaTU NONOXEHHS 45°.

2. lpocBepAniTb 0TBOPM (AiaMeTPOM He MeHie 9 MM) y BepcTaTi.

3. MoMmicTiTb BepCTaT Ha NPOCBEPAJIEHI OTBOPU, LU0 36iratoTbes 3
oTBOpamy KpinnexHs (10) B onopHiit nnacTuHi (9), i BcTasTe rBuH-
T (M8*) (25) yepes oTBOpY 3BEPXY.

4. HakpyTiTb raitku (26) 3Hu3y Ha reuxTi (M8x60%) (25).
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6. 3aTArHiTh raikv (26) 3a LONOMOroK ABOX PIKKOBUX KNOYIB
AF13*,

* = He BXOAUTb A0 KOMNNEKTY nocrayaHHs!

BHKOpUCTaHHS AIK MO6iNbHa MalMHa
fAKW40 Baww BepcTaT Gye BUKOPUCTOBYBATUCS K NOPTATUBHUI NPUCTPIil,
peKkoMeH/AYyeTbCA 3aKPinuTK 0ro Ha BIANOBIAHIA MOHTaXHIA NNACTHUHI.

MoHTaxHa nnacTMHa MOBMHHA MaTK TOBLUMHY He MeHwWwe 19 MM i GyTn
6inbLuoio 3a BEpCTaT, {06 3anNILanocs MicLe AN FBUHTOBUX 3aTUCKAYiB.

3aKpiniTb BEpCTAT Ha OMOPHiil NANUTI 3a ;ONOMOrOkO BiANOBIAHUX AepeB's-
HUX WypyniB. ONOPHY NJUTY MOXHA 3aKPINUTU Ha BEPCTaTi 3@ AONOMOTOH0
TBUHTOBMX 3aTUCKaYiB (He BXOAATb 40 KOMMNEKTY NOCTaYaHHs).

NEPEJ BBEAEHHAM B EKCNYATALLIIO

3aranbHa iHpopmallis
O Tepep nigkntoyeHHsM BepcTaTa nepekoHaiiTecs, Wo AaHi Ha bip-
MOBIil Ta6AKYLi 36iratoTbCs 3 JaHUMM NPO XUBNEHHS Bif Mepexi.

¢ Tepen BBefEHHAM B eKCnayaTalitlo BCi KPUWKKM Ta 3aXUCHI npu-
CTPOT NOBUHHI 6yTi NPaBUIbHO BCTAHOBEHI.

¢ LWnigcTpiuka Ta whipysanbHe KOMO MOBUHHI MAT MOX/MBICTb
BiNbHO 06epraTucs.

O Y Bunaaky o6pobneHoi paHilue epeBUHN ocTepirainTecs GyAbAKUX
CTOPOHHIX NpeAMETIB, TaKnX AK LBAXM, WYpynu i T.4.

¢ TMepL HiX HaTUCHYTU KHOMKY YBIMKHEHHSA/BUMKHEHHS, NepeKoHaii-
Tecs, WO HaXAauHWii nanip BCTAHOBNEHNA NPaBUIbHO i WO PyXoMi
YaCTMHM NPaLoloTb MNaBHO.

BBEJEHHSA B EKCNITYATALLIIO

Bumukay BKJ1/BUMK (4a) (puc. 12)
1. HaTucHiTb nepemukay I, o6 yBiMKHYTI BepcTaT.
2. HatucHiTb nepemukay "0", o6 BUMKHYTH BepcTaT.

Peryniosanus wnidysansHoro crony(Puc. 1, 13, 19, 20)
LU nidysanbHmii cTin (6) MoXHa nnasHo peryniosatu Big 0 ° go 45 °.
PerynboBaHuii nonepeynuii ynop (5) 3abeanedye Geaneyte 3aroTiens.

/A yBATA! LUnidysanbHe kono (3) Mae BinbHo o6epTaTucs. BigcTaHb Mix
wnipysanbHum cTonom (6) Ta wWiidysanbHUM Kpyrom (3) mMae cTaHoBU-
T MaKc. 2Mm. (6).

[Lnst BCTAHOBJIEHHS 3330y MiX WAipyBanbHuM cTonom (6) Ta waidysans-
HUM KpyroM (3) AiiiTe HacTynHUM YnHoM (puc. 19, 20):
1. Mocna6te reuuT (23).

2. Ocna6Te Tpu raitku (16) nip wnidysansHum ctonom (6). Buko-
pUCTOBYiATE ANA LbOTO WeCTUrpaHHuii Kntoy AF10 (He BXOAUTb A0
KOMMNEKTY NOCTaBKM).

3. Tenep 3aTUCHITb NaHeNb a6o aHanoriYHNii MaTepian 3aBTOBLL-
KM MaKc. 2 MM Mix wnidysansHum ctonom (6) Ta widysansHum
Kpyrom (3).

4. 3aTArHiTb raiiku (16) Ta rBuHT (23).

5. 3HIMITb naHenb.

LWinidyBaHHs
O 3aBXAu MiLHO TpUMaiiTe 3aroToBKY Nif yac WwiidyBaHHs.
¢ He 4nHiTb HaAMIPHOTO TUCKY.
O Mig yac wnipyBaHHA 3aroToBKy CAif nepemilatu TyAUCIOAN Ha

wniysanbHiin cTpiuyi abo wnidysanbHomy koni. Lie sanobirae
0/IHOCTOPOHHBLOMY 3HOCY WAiyBaNbHOrO Nanepy.

MigKnIOYeHHs KOMNNEKTY BUTSHKHUX nopTis (8) (puc. 1)

BepcTat ocHalyeHNin NopToM ANs BUYYEHHS.

Mip yac po6oTu 3 3anuneHUMKU MaTepianamu NifKovaiiTe NMNOBUAANIO-
104mit anapar.

.

3amina wnidy 0 nanepy Ha wnidy
1. BUTArHITb BUNKY 3 Mepexi.
2. 3HiMiTb rBUHT (23) Ta MeTanesy niacTuxy (24).

3. BUKpYTiTb rBUHT WnidyBansHoro ctony (7) 3 wai6oto (7a) i 3HIMiTb
wnidyBanbHUit cTin.

4. Po36epiTb KOXYX Aucka (21), BIAKPYTUBLIM ABa rBUHTH (22) 33
A0MOMOrOK0 XPECTOBOT BUKPYTKU (HE BXOAUTb 0 KOMMIEKTY Mo-
CTaBKM).

5. 3HiMiTb HaxAauHWit nanip (3a) 3i wnidysanbHoro kpyra (3) Ta npu-
KpiniTh HOBUI HaXKAaYHMIA nanip (3a) (WBMAKO3HIManbHa cucTema
KpinneHHs) y 3B0OPOTHOMY NOPAAKY.

6. 3HOBY NPUKpINiTb 3axucT gucka (21).

i puck (puc. 1, 14)




7. BcTaHoBiTb WwnidyBanbHuii CTif, K onucaHo B po3gini 8.1).

3amina wnigysanbHoi cTpiuku (1, 8, 1518)
1. BUTArHITb BUKY 3 Mepexi.

2. Mocna6Te wecTurpaHHuii rBuHT (11) 3a FONOMOTOIO LIECTUTPAHHO-
ro knwoya (27).

3. Mocna6Te reuHTH (17) XPECTOBOI BUKPYTKOHO (HE BXOAUTH Y KOMN-
NeKT).

4. 3HIMITb 3aXMCHUI KOXYX WAidyBanbHoi cTpiuky (18) 3 TpUMaya
wnipysanbHoi cTpiuky (19). [l Uboro BCTaHOBITb YTPUMYBaY Li-
(yBanbHoi cTpiuku (19) nij HEBENNKUM KYTOM.

5. BuTArHiTh HaTarysay wnidysanbHoi CTPiuKM (2), wo6 nocnabutu
Hatar wnidysanbHoi cTpiuky (13).

6. 3HiMiTb WnidyBanbHy cTpiuky (13) ynepea.
7. BcTaHOBITb HOBY WiyBanbHY CTPIUKY y 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

Peryniosanus wnidysanbHoi cTpiuku (puc. 1)
1. BUTArHITb BUNKY 3 Mepexi.
2. TMoBiNbHO NPOWTOBXHITL WAidYBanbHy cTpiuky (13) pykoio y Ha-
PAMKY pyXy.
3. UnidysanbHa cTpiuka (13) NOBMHHA NPOXOAUTY LEEHTPOM Whidy-
BaNbHOT NOBEPXHI. FKILO Hi, ANS perynioBaHHA MOXHa BUKOPUCTO-
BYBATM IBUHT i3 HaKaTKoto (1).

POBOYI IHCTPYKLIT

LinidysaHHs dacok Ta KpoMok (puc. 1, 19, 20)
LLnidyBanbHuii cTin (6) MoxHa nnasHo peryntosati Bip 0 ° o 45 °.
1. Mocna6Te rBUHT 3aTMCKaya (23) Ta CTONOPHUI TBUHT WAidyBanb-
Horo ctony (7).
2. BcTaHOBITb NOTPIBHUIA KYT.
3. 3HOBY 3aTArHITb FBUHT 3aTucKaya (23) Ta CTONOPHMIA FBUHT wWhidy-
BanbHoro ctony (7).
LWinidy TopuiB i3 p ynopowm (puc. 1, 21, 22)

/\ NPUMITKA. 3aBx/Au nepemilLyiiTe 3aroToBKY NiBOPYY A0 LEHTPY Li-
(yBanbHoro kona, ane He aani! Hebesneka TpaBMyBaHHs Yepe3 BUKUAAH-
HA 3aroToBku!

0 MonepeyHuit ynop (5), o BXOAUTL Yy KOMMEKT MOCTaBKM, noner-
Luye TOYHE WhipyBaHHA.

O Monepeynuii ynop (5) MOXHa BUKOPUCTOBYBATH AN PETYNIOBAHHS
KyTa WniyBaHHA Ha JOAATOK A0 Haxuny WwhidysanbHoro ctony (6).
Mu peKoMeHAyeMO BUKOPUCTOBYBATU HOro ANs WAiyBaHHsS (KO-
POTKMUX) NOBEPXOHb.

O 3akpiniTb monepeynnii ynop (5), Ak onucaHo B po3Aini «BctaBka
nonepeytoro ynopy (5)» (Man. 4).

Topu3oHTanbHe Ta BepTHKanbHe whidysauxs (puc. 23)

Baw npucTpiit MOXHa BUKOPUCTOBYBATU AIK BEPTUKANbHO, TaK i FOPU3OH-
TanbHo. LLnigysanbHuii CTiN MOXHA BUKOPUCTOBYBATH B 060X BUNAJKaX.

[lifite, siK onucaHo B po3pini «[lepeMillieHHs WAipyBanbHOI CTPiuKN»
(Man. 8-10).

/\ NPUMITKA.

LLni¢pyitTe AOBri 3aroTOBKYM Y BEPTUKANbHOMY MONOXEHH], PIBHOMIPHO ne-
peMilLlytouin 3aroToBKy WiGyBanbHOK CTPIYKOI0.

LWinidy PXHi Ha whidy il cTpiuwi (puc. 24)
O MocTynoBo npoBegiTb 3aroTosky (A) no wnidysanbHiii cTpiyui (13),
WinbHO MpuTUCKaroun ii 4o ynopy (14).
O TIPUTUCKHUA TUCK He MOBUHEH BYTU HAATO CUMbHUM, W06 BiAwi-
(oBaHuit MaTepian Mir BiaAXoAUTH Bif WhidyBanbHoT cTpivky (13).
LWinidyBaHus yBirHyTux Kpueux (puc. 25)
/N YBATA! He wnidyiTe TOpLi NPAMMX 3aroTOBOK Ha HampsiMHOMY po-
anky!
O He wnidyiiTe yBirHyTi BUTMHN Ha NpaBiii CTOPOHI HanpaBNAOYOro
ponuka (28).
¢ MocTynoBo NpoBepiTb 3aroToBKy (A) no WwniyBanbHil cTpiuli (13).

LnidyBaHHs onyknux KpuBmX (puc. 26)

/A yBArA! 3aBX/Ayn NepemMillyiTe 3aroToBKy NiBOPYY A0 LEHTPY Wwhidy-
Ba/IbHOTO KPyra i B XXOAHOMY pa3i He 3a il Mexi!

3axau wnidyite onykni KpUBI 3a fonomorot wWhidyBanbHOro Aucka,
CrIPAMOBYIOYN 3aroTOBKY (Ag 3 niBOro 6oKy A0 LEHTpy WhigyBanbHOro
zmcka.
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ENEKTPUYHE NIAKNIOYEHHA

BcTaHOB/EHWIi eNeKTPOABMIYH NMiAKAKYEHNI Ta roTOBMA f0 poboTu. 3'ef-
HaHHs BigNOBIAae YMHHUM nonoxeHHsm VDE ta DIN. MigknioyeHHs o
Mepexi KieHTa, a Takox Kabenb, o BUKOPUCTOBYETCS, TaKOX MOBUH-
Hi BiANOBIAATY UM NpaBunam.

MowkopKeHi enekTpuyHi kabeni
130n151Ljist €N1eKTPUYHIUX 3'EAHYBaNbHUX KaGeniB YacTo YIIKOAXKYETbCS.

¢ Lle Moxe cTaTUCA 3 TaKUX NPUYKH:
O Touka TUCKY, KONK 3'ejHyBaNbHi Kabeni NpoXoAATb Yepes BikHa a6o
ABepi,
O MMeperuHiB yepes HempaBubHe KPinneHHs abo NpoknafaHHs 3'efd-
HYBaNbHOro Kabento,
O Micub, ae cnonyyni kabeni 6ynu nepepisaHi yepes Haisg,
¢ TMowwKoAXeHHs i30nALil Yepe3 BUCMUKYBaHHS 3 PO3eTKM,
¢ TpiwmnHK Yyepes cTapiHHA i3onauii.
Taki NOWKOAXEHi eneKTpuuHi kabeni He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH, BOHU
HeBe3neyHi AN XUTTA Yepes NOLIKOAXKEHHS i30nALT.

PerynsipHo nepesipsiiTe enekTpuyHi kabeni Ha npesMeT NOLKOAXKeHD. Me-
PEBIPSIYM HASBHICTb NOLWKOAKEHD, NEPEKOHAITECS, WO 3'€JHYBaNbHI Ka-
6eni Bif'eAHaHi Bifi eNEKTPOXMBINEHHS.

EnekTpuyHi 3'eiHyBanbHi Kabesi NOBUHHI BifMNOBIAATH YUNHHUM MONOXKEH-
HAM VDE Ta DIN. BukopucToByiiTe nuwe 3'eHyBanbHi kabeni 3 opHaKo-
BUM no3HayeHHaM HO5VVF.

HaHeceHHs no3HayeHHs TNy Ha kabenb € 060B'S3KOBUM.

IHdopMavis woao Gesnekn Mpu 3aMiHi MOWKOAKEHNX abO HeCrpaBHUX
MepexeBux kabenis.

Tun nigkntoyeHHs Y

AKWLO HEO6XiAHO 3aMIHUTU MEPEeXHUii Kabenb, Lie NOBUHEH 3pO6UTU BU-
POGHUK a6o 1Oro NpeACTaBHMK, W06 YHUKHYTH 3arpo3 Gesnexy.

BaxnuBa indopmauis

Y pasi nepesaHTaxeHHA BUTYH BIAKNIOUUTLCA cam. Ticna nepioay oxono-
AKeHHs! (4ac BapitoeTbCs) ABUTYH MOXHA 3HOBY BBIMKHYTH.

JIBUTYH 3MiHHOrO CTpyMY
¢ Hanpyra mepexi mae ctaHoBuTi 220-240 B.
O TopoBxyBanbHi kabeni LOBXNUHOW A0 25 M NOBUHHI MaTy nepepis

TPAHCINOPTYBAHHA

1. [lns TpaHcnopTyBaHHA BepcTaTa BiAKNIOYITH 00 Bif AXepena
XWBNEHHSA Ta BCTAHOBITb Y HOBOMY MOMOXEHHI, B AKOMY B X04eTe
110ro BUKOpPUCTOBYBATH.

2. BepcTat NoBUHEH 6yTU 3aXWLLEHMIT Bif, NepeKnaHHA Ta KOB3aHHs
Nifl Yac TPAHCMOPTYBAHHS Y TPAHCMOPTHUX 3aC06aX, OB YHUKHYTU
NOLKOAXEHb Ta TPaBM.

3. MigHimaiiTe BepcTaT NuLwe 3a pyuky Ans nepexecenHs (10) Ta 3a
HXKY BepcTaTa.

4. He nepeHociTb BepcTat 3a TpuMay wnidysanbHoi cTpiukm (19),
wnipyBanbHuit Kpyr (3), wnidyBanbHuii cTin (6) a6o iHwWwi pyxoMmi
4acTWHK BepcTaTa.

TEXHIYHE OBCJ1IYTOBYBAHHA TA OYMILEHHA

A\ yBArA!

Mepes BUKOHAHHAM ByAbAKUX POGIT 3 HanaWTYBaHHSA, 06CNYroBYBaHHSA
260 PeMOHTY BUAMITb BUNIKY 3 Mepexi!

3aranbHi 3aBAaHHA 3 TeXHIYHOro 06CNYroByBaHHA

¢ PerynapHo ouuwaiiTe BepcTaT BOJMOIOK raHYipKoo 3 HEBEUKOK
KinbKicTio M'AKOro Muna. He BUKOPUCTOBYIATE 3aCO6U YN PO3YMHHM-
KM; BOHU MOXYTb 3aLIKOAUTH NNACTUKOBI YaCTMHU BepCTaTa.

0 MepekoHaiiTecs, 10 BOAA He MOXe NPOHUKHYTY BCEPe/uHY BepcTa-
Ta. 3MallyiiTe BCi pyXOMi YaCTUHY pasiB Ha MicALlb.

MipTaKKa Ta 3amiHa 3y6uacToro pemens (puc. 27, 28)

TMoBTOpHE HaTAr 3y64acToro pemeHs
1. 3HiMiTb KpuULKy pemeHs (12), nocnabuBLUM TBUHT XPECTOBOK BYU-
KPYTKOHO.

2. Mocna6Te Tpu ruHTH (12a) 3a LONOMOTOK XPECTOBOT BUKPYTKM.
3. LLlo6 HaTArHyTH 3y64acTuii peMiHb, NOCYHbTE KOPMYC PeMeHs Bropy

i yTpUMYyiiTe Lie NONOXEHHA.
PRO-CRAFT

4. MiuHo 3atsarHits reuHTy (12a).
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5. Tenep nepesipTe HAaTAr peMeHst | 3a NOTPe6M NIATAHITL Horo.
6. BcraBTe KpuiLKy pemeHsi (12) Ta WinbHO 3aTArHITH 1i.

3amiHa 3y64acToro pemeHs
1. 3HIMITb KpuLKy pemeHsi (12), NOCNa6UBLUM TBUHT XPECTOBOIO BU-
KPYTKOIO.

Mocna6Te Tpu rBuHTH (12a) 3a AONOMOTOLO XPECTOBOT BUKPYTKM.
3HIMiTb CTapuii peMiHb.
OAArHITb HOBUIA PeMiHb.

LL|o6 HaTArHyTM 3y6uyacTuii peMiHb, AiiiTe, K onucaHo y po3aini
«[TOBTOPHMUIl HAaTAT 3y64aCcTOro peMeHs».

e

OymLLeHHA

YTpumyiiTe 3aXUCHi MeXaHi3Mu, BEHTUNALIHI OTBOPK Ta KOpMyC ABUTYHA
SIKOMOTa YNCTILUMMIA Bifi MYy Ta GpyAy. BUTPiTb BMPIG YMCTOIO raHuipKoio
a60 Npofy/Te CTUCHEHUM NOBITPAM HU3bKOTO TUCKY. PeKoMeHayeMo oun-
watu BUpi6 6eanocepesiHbo MICNA KOXHOTO BUKOPUCTAHHS.

3BEPITAHHA
36epiraiite BepcTar Ta akcecyapu A0 HbOTO B TEMHOMY, CYXOMY, 3axuiije-
HOMY Bif} MOPO3Y MiCLii, He;OCTYNHOMY ANA AiTeil.
OnTuManbHa TeMnepartypa 36epiraHHs cTaHoBuUTb Big 5 go 30°C.
36epiraiiTe BepcTaT B OpUriHaNbHiil ynakosLi.
HakpuiiTe i1oro, o6 3axucTUTH HOTO BiZ NUNY Ta BONOTY.
36epiraiiTe NociGHMK 3 ekcnnyataljii pasoM i3 BepcTaTom

YCYHEHHSA HECMPABHOCTEW

Hecnpaghicte M p YeyHeHus
Mepemukay
YBIMKHEHHS/ TMepes BUKOPUCTAHHAM
BUMKHEHHS WNiyBanbHOI MaINHKK
MOWKOZKEHO 3aMIHITb yCi NOWKOAXeHi

fetani. 3sepHiTbes A0

Kabenb MiCLIeBOro CepBiCHOro LeHTpy

[lBuryH He ; / 6 - A

3anyckaeTben YBIMKHEHHS a60 aBTOPU30BAHOI CepBiCHOI
BUMKHEHHSA cTaHuii. byabsika cnpoba
MOLIKOZKEHO. PeMOHTY Moxe 6yTun

He6e3neyHoto, SKLLO ioro He

Pere yBiMKHeHHs/ BUKOHY€ KBanidikoBaHuit
BUMKHEHHA nepcoHan.

MOLWKOAXEHO

Ha sarortiBnio
UNHUTBCA 3aHaATO
CUNbHUIA TUCK.

YnoBinbHIETLCA
nig yac po6oTu

3MEHLWITb TUCK, L0 YUHUTLCS
Ha 3aroTiB/lio.

LLnidyBanbHui
PeMiHb CXOANTb

i3 NPUBOZHAX BiH ife HenpsiMo. | CKUHbTE TPeK.

WKIBIB.
L nidyBanbHuii
JAMCK a60 cTpiyka | 3aMiHiTh whiyBanbHy cTpiuky
X nokputa a6o wnidysanbHuii AnCK.
[lepeBo nig yac  macTunom.
wnigysaHHsa o
o6nantoetben. [0 3arotieni 6yno
n0fiaHo 3MEHLWWITb TUCK, L0 YUHUTBCA
HaANNWKOBNA Ha 3aroTiBNIo.
THUCK.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo NpUpoAY, eNnekTPOiHCTPYMEHTH, NpUNaaas Ta ynakos-
Ky NoTPiGHO 3/1aBaTit Ha KONOTIYHO YMCTY NepepodKy. He BUKKM-
naliTe eNneKTPOiHCTPYMEHTH B NoGyToBE CMITTA!

Tinbku gns Kpain €C:

BignosigHo Ao eponeiicbkol gupektusn 2012/19/UE npo Bignpa-
X LibOBaHI eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaam Ta BifNOBIAHUX HaLi-

OHaNbHNX NPaBOBMX aKTiB, feQeKTHI a6o Taki, AKi BifCyXunm cBiit
TepPMiH eNeKTPOHHI NpUNagn nignaraoTb 360py 3 LN NofanblLoi eko-
NOTiYHO 6e3NeYHoT NepepodKi.
lMpn HenpaBunbHIA yTunisalii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta enekTpo-
HHi NpUNagu MOXyTb MaTu WKIANMBHIA BNUB Ha HaBKOMULIHE Cepefo-
BULLe Ta 3,0POB'S NIOAMHM YePe3 MOX/IUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Belt and Disc Sander

TM Procraft: BDS400S

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Pésova a talifova bruska

TM Procraft: BDS400S

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

IC0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Pasova a tanierova briska

TM Procraft: BDS400S

S zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujdcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technické dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka tasmowo-talerzowa
stotowa

TM Procraft: BDS400S

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOS NYHA OTFOBOPHOCT, Ye KOMOUHMpaH NeHToB U
AVCKOB Wnang

TM Procraft: BDS400S

CbrnacHo AafeHoTo TeXHNYECKO OMUCcaHUe OTroBapsi Ha BCUYKN MPUOXUMI U3NCKBaHUS Ha
CNefHUTE AUPEKTUBU 1 XapMOHU3UPaH CTaHAapPTK, NPoAyKTa' 0TroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2
TexHuyecka pokymentauusa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOM3BEJIEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCUTEN: Enedant Tync 00[. Aapec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknap 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag Ne15.

2 OTOpU3NpPaH NPeACTaBUTEN, KOITO MOXe f1a CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLMs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Com{pany Limited, in calitate de
producator, declaram Slefuitor cu banda si disc

TM Procraft: BDS400S

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felel6s
gyarto, ezennel kijelentjiik, hogy az Szalag- és tanyéros
csiszol6gép

TM Procraft: BDS400S

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirdsainak:
Kovetkez szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

*Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE BEKNNAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI/
Npou3BOANTENL 33ABNSIEM, 4TO [IMCKOBO-NEHTOYHbIN
WANGOBANbHbIi CTAHOK

TM Procraft: BDS400S

Tpon3BoaATCA CepuitHO' 1 COOTBETCTBYIOT CeAYIOLMM eBPONeCKNUM JUPEKTUBAM, U U3ro-
TaB/NNBAOTCA B COOTBETCTBUM CO CIAYIOLIMMM CTaHAapTaM1 UM CTaHAapTU3MPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas ,oKyMeHTauus npegocTaBnsetcs komnanuei: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-iatax, 34.11,N2898, fiunrwan Poag, Wanxai, KHP.NPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMSOBEHHbIﬁ npeacTaBuTesb, Croco6HbIf npeaocTaBUTb TEXHUYECKYH0 JOKYMEHTaLUUO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sik BignoBiganbHuit
BUPOGHVUK 3afBNSEMO, WO [IMCKOBO-CTPIYKOBMIA LwAidy-
BaNbHuii BepcTaT

TM Procraft: BDS400S

Bupo6nsieTbea cepiitHo! i BiANOBIAAE HAaCTyMHUM €BPONECbKUM AMPEKTUBaM Ta BUPO-
6nsieTbCA BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTU30BaHMX fOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa JoOKyMeHTalifa HapaeTbcs Komnaieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, /iunrwan Poag, LLanxaii, KHP. BAPOB/IEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPM30BaHMii NPeACTaBHUK, AKUIt 3[aTHUI HAAATH TEXHIYHY AOKYMEHTaLlil
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(and its amendment 2015/863/EU)
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