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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.

PRO-CRAFT




*Puc. 1/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Kép
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*Puc. 2-5/ Man. / Pic. / Desen / PucyBaHe / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Kép
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RU | PYCCKWA
YHUBEPCAJIbHAA 3ATO4YHAA MALLUMHA

MS350

WHCTPYKLIMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mopenb MS350
HanpxeHue cetn / Yactota Toka (B/Iy) 220-240/50
MoTpe6nsiemas MowwHocTb (BT) 65 (56:20%)
Yucno 060poToB (06/MuH) 6700
[lnameTp wandosanbHoro Kpyra (Mm) 49.5
3aTouka cBepn AMameTpom (MM) 2-10
3atoyka 3y6un, 1e3suit LWnpu-Hon (Mm) 6-51
YpogeHb 3ByKoBoro fasnexus Lpa (ab(A))  60,5; k=3
YpoBeHb 3ByKOBOIi MOwHOCTH, Lwa (aB(A)) = 73,5; k=3
Knacc 3awutbl 1]
YpoBeHb 3aLuTbl IPX0
Bec (kr) 15

Onucanue yacteii pucyHok (Puc. 1)*

1. Bbikniouatenb
2. Bnok 3aTouku CTaMecok, 3y6un

a. V-o6pa3Has Hanpasnawowas
b. Ysen 3atouku cBepn

LRI ¢. CBepno (He BXOAUT B
a. Y3kas Hanpaenstowas KOMMEKT)
CTaMECOK U 3y6un 5. ®uKcatop 61oka
b. MarhuTbl 6. MoHTaxHoe oTBepcTHe
¢. Sauma 7. BnoK 3aTOYKM HOXEiA N HOXHUL|

d. Pyuka perynupoBku yrna
3. LWnudoanbHblii Kpyr
4. Bnok 3aTouku cBepn g

a. Llenb pns 3aToukn HoxXe
b. Lenb Ans 3aTOYKN HOXHUL,
CunoBoii 6110k

OMUCAHUE OBOPYJOBAHUSA

MHoroueneBoil 3aTO4HbI CTAaHOK NpeAHa3HauyeH ANA 3aTOUYKN CBEP, HO-
e, HOXHUL W Ne3BUit.

N3genus nop ToproBoi MapKoit Procraft nocTosHHO ycoBepLUEHCTBYIOTCS
W ynyywatotes. MoaToMy TeXHUYECKUe XapaKTepucCTUKW U AU3aitH MoryT
MEHSATbCS 63 NPeABapUTENbHOTO YBEAOMNEHUS.

A BHUMAHME!

NEPE[ UCMOJIb30BAHWEM BHUMATEJIbHO 03HAKOMBTECb!
KOMNJIEKTHOCTb NOCTABKH

1. Bnok 3atouku ceepn.
2. BnoK 3aTOUKM HOXEN 1 HOXHULL.
3. B0k 3aTouKM CTaMecok, 3y6un 1 nessuii.

MPABMJIA 10 TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

06uue npaBuna 6e30nacHoCTH NPU pa6oTe C 3NEKTPOHHCTPYMEHTOM

A BHUMAHME!

9NeKTPOMHCTPYMEHTbI ABAISIETCA 060PYA0BAHNEM MOBILIEHHOI ONacHo-
cTu. Tonb3ysicb 31eKTPOMHCTPYMEHTOM, YTOObI He MoABepraTbcs onac-
HOCTM NOpaXXeHsi TOKOM, TPaBMbl UM BOHUKHOBEHMS NOXapa, CnefyeT
CTPOrO co6ntofath cnepytolie OCHOBHblE NpaBUna TexHUKK Gesonac-
HocTu. lpounTailTe ¥ 3aNOMHUTE 3TU yKadaHUs [0 TOrO, Kak MPUCTynuTe
K paboTe C 371eKTPOMHCTPYMEHTOM. XpaHUTe yKasaHus no TexHuke 6eso-
NacHOCT! B HaAEXHOM MecTe.

Pa6oyee MecTo

CopepxuTte paoyee MECTO B YUCTE W XOPOLUO OCBELLEHHbIM.

3arpoMoX/eHHble N0X0 OCBELEHHbIE PaGoyne MecTa ABNAKTCA NpUYM-
HOIl TpaBMaTu3Ma.
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He ucnonbayiite 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHbIX NOMELLEHN-
AX, TaKUX, rae NpUCyTCTBYHOT OrHEONaCHbIe XUAKOCTH, rasbl, UAu Nbiib.
9NeKTPOUHCTPYMEHTbI CO3Aat0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTU K BO3-
rOpaHuio Nblau UK napa.

[lepxwTe feTel, u noceTuTeneit Ha 6e30MacHOM paccTOSHUM OT paboTato-
LMX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

He oTBnekaiitecb — 3T0 MOXeT BbI3BaTb NOTEPH) KOHTPONS NPy paboTe n
CTaTb MPUYUHOI TPaBMbI.

3nekTpobesonacHocTb

[Mepes BKIOYEHMEM NPOBEPLTE, COOTBETCTBYET /M HANPAXEHUE NUTaHNS
Balwero aneKTPOMHCTPYMEHTa CETEBOMY HaMpsXeHuio; NpoBepbTe MC-
NPaBHOCTb Kabens, WTencens u po3eTky, B CNy4ae HEMCNPABHOCTH TUX
yacTei fanbHelan aKcnayaTauus 3anpeuaerTcs.

NEKTPOMHCTPYMEHTbI C ABOIHONM M30NsILNeEN He TPEBYIOT NOAKIYeHNs
Yepes PO3eTKY C TPETbUM 3a3eMIEHHbIM MPOBOAOM. [Lst 3NEKTPOMHCTPY-
MEeHTOB 6€3 JBOITHOI M30NALMK NOAKIIOYEHNE Yepe3 PO3eTKy C 3a3eM-
NIEHHBIM MPOBOAOM 06513aTENbHO.

N36eraiiTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMNEHHbIMU NOBEPXHOCTAMM TUNA TPy6,
pafMaTopos, neyeil 1 XoNoAUNbHUKOB. PUCK yaapa TOKOM pesko Bo3pac-
TaeT, ec/y Balle TeNo COMPUKACcAeTCs C 3a3eMIEHHBIM 00bEKTOM. Ec/n
1CMONb30BaHNE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA BO BNAXHBIX MECTaX HEU3BEXHO,
TOK K 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY JOMXKEH NOAABATbCA Yepe3 CreuuanbHoe
YCTPOWCTBO-NPEPLIBATENb, OTK/IOYAIOLLEE INEKTPOUHCTPYMEHT NpU yTey-
Ke. PeanHOBbIE NepyaTKy ANeKTPUKa 1 ceLmuanbHas 06yBb Aanee yBenu-
4aT Ballly IMYHY 6e30NaCHOCTb.

He I'IOJJ,BEpI'aVITe 9JIeKTPOUHCTPYMEHTbI BOEAEVICTBIMO AOXAA UK BRax-
HbIM YCNOBUAM. BOAH, nonasLias B 3N1EKTPOMHCTPYMEHT, 3Ha4YUTeNbHO
yBenu4nBaeT puCcK yaapa TOKOM.

AKKypaTHO obpaluaiTech C 31eKTpOLHYpoM. Hukoraa He ucnonbayiite
LUHYP, 4TO6bI HECTU 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI UNK TAHYTb WTENcenb U3 po-
3eTKM. [lepxuTe WHYP BAANM OT BbICOKOI TeMNepaTypbl, MaCHbIX XWA-
KOCTeif, OCTPbIX FPaHeil UK ABUXYLLMXCA YacTeil. 3aMeHNTE NOBPEXAEH-
Hble WHYPbI HEMeANEeHHO. MOBPeX/EHHbIE WHYPbI YBEUYNBAKOT PUCK
yAapa TOoKOM.

anI AEﬁCTBMM QNEeKTPOUHCTPYMEHTa BHe I'IOMEIJ.LEHMVI, I/ICI'IOHbSyVITE anek-
TPOYANUHUTENH, CNeLnanbHO AN1A 3TOro NpefjHasHa4yeHHble.

Jlnynas besonacHocTb

ByabTe BHUMATENbHbI, NOCTOSIHHO CIEAUTE 3a TEM, YTO Bbl A€Naete, U uc-
nosb3yiiTe 34paBblit CMbICA NPU PaBoTe C ANEKTPOMHCTPYMEHTOM. He uc-
no/b3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, B TO BPeMs Kak Bbl YTOMIEHbI U Ha-
XOAUTECb MOA BO3AEHCTBMEM NIEKAPCTB WM CPEACTB 3aMeAnstolux
peakuto, a Takke ankoronf UAM HapkOTUYECKUX BELLECTB. ITO MOXeT
NPUBECTY K CEPbe3HOIl TPaBMe.

Hocute cooTBeTCTBYHOLLYIO OAEXKAY. CMLIKOM CBOBOAHAS OAEXAA, Aparo-
LiEHHOCTI NN AJIMH-HbIE PAacMyLLEHHbIE BONIOChI MOTYT MONAcTb B ABUXY-
LMecs YacTv paboTaroLero 3eKTPOUH-CTPYMeHTa. [lepxuTe Bawm Bono-
Cbl, OAEXAY, X NEPYATKYN AaNeKo OT ABUrAOLLMXCS YacTeil. Pyku AOMKHbI
6bITb CyXMMM, YUCTBIMU U CBOGOAHBIMU OT CIEHOB MACNSHUCTbIX Be-
LecTB.

N36eraiiTe BHE3anHOro BKMKOYEHNS. Y6eAUTECD, YTO KNaBuLa BKIIOYe-
HUA/BBIKNIOYEHN HAXOAUT-CA B MONOXKEHUM «BbIKMOYEHO» («OFF») go
BK/T0-YEHNSA INEKTPOUHCTPYMEHTA B PO3ETKY.

[lepxuTe HafiexHo paBHoBecKe. Micnonb3yiTe XopoLuyto onopy u Bcerga
[LlepXuTe HaJleXHo ba-naHc Tena. Hagnexauuas onopa i 6anaHc no3so-ns-
10T 06€CNeYnTb HafieXHbIii KOHTPOSIb Haf 31EK-TPOUHCTPYMEHTOM B HEO-
XKUAAHHbIX CUTYyaUUaAX.

Mcnonbayiite o6opyaoBaHMe, obecrieunsaiolliee Ballly 6e30MacHOCTb.
Bcera HocuTe 3allUMTHbIe OYKM. PecupaTop, HeCKoMb3sllMe Gesonac-
Hble 6OTV|HK|/|, Kacka, Wnu HayWHWKU A0MKHbI UC-N0JIb30BaTbCA ANA CO-
OTBETCTBYHLLUX yCﬂOBMﬁ.

n ™

CTaHoK He NpefHasHaueH AN dKCnyataLuu HEcOBEpLIEHHONETHUMM
W MHBaNMAaMK. 9To pas-pellaeTcs TONbKO Noj HabniopeHuem. He go-
nyc-KaTb A€TeN K CTaHKy.

He BK/t0YaTb MHOTO(GYHKLMOHAMBHBIA 3aTOYHOM CTAaHOK MW TPECHYB-
LUIEM UM MOBPEXAEHHOM LWAMhOBaNbHOM Kpyre. HeMeANeHHO 3aMeH!TL
TPECHYBLUMIA MW NOBPEXAEHHBIA WANGOBaNb-HbIi KPyr.

0653aTeNbHO OTK/KYATb CTAHOK OT CETU NUTaHUA Nepef, PerynupoBKoil.

Mpy pa6oTe Ha CTaHKe MCMOb30BaTb CPEACTBA 3ALYNTBI: YLUHbIE 3arYLL-
KM, O4KM, NEpYaTKH, WanKy 1 3aLUTHYIO OBEXAY.

Mepep pa6oToil ¢ YCTPOIICTBOM NPOBEPUTL 3aTsK-KY BUHTOB, 6ONTOB U
raek.

He ocTaHaBnuBaTb W He TOPMO3UTb BpalLalOLWMii-CA WANDOBANbHbIN
Kpyr.

[poBepATb NPaBUALHOCTb PEryIMPOBKY 3aLUThI FNa3 U NOAPYYHUKOB
Bcerga Ucnonb3oBaTh 3alyuTy rnas v NoApYYHU-KN.




He ncnonb3aosarthb WndoBanbHbIi Kpyr Ans pes-Ku.

CKOpOCTb BpalleHns WMdOBALHOTO KPyra He A0MKHA NPeBbIWaTh YKa-
3aHHYI0 Ha 3anacHbIX WAMhOBabHbIX Kpyrax.

HocuTb 3awuTHbIE 0YKM.

He ucnonb3oBarh wanhoBanbHble KpYryv ¢ No-BpeXAEHUAMU UM Henpa-
BUNbHOM GOpMbI.

Perynupoaka WCKpoynaenuBaTens AOMKHA NPO-U3BOAUTLCA Kak MOX-
HO Yalle, C y4eToM u3Hoca MHM¢OBaanOFO Kpyra. PaccTosiHue mexay
38-LL|,MTO|7I W KpPYyrom AO/MKHO 6bITb KaK MOXHO MEHb-LUE, HO B no6om cny-
4ae He MeHee 2 MM.

PerynupoBKa noapyyHuKa AOKHA NPOU3BOAUTL-CS NOCTENEHHO C YYETOM
U3Hoca Kpyra. PaccTosi-H1e MeXay NOAPYYHUKOM M KPYroM LOMXKHO 6biTb
KaK MOXHO MeHbLUE, HO B /1060M CNYYae HE MEHee 2 MM.

Mepes Hauanom pa6oTbl PEKOMEHAYETCS 3aKpe-NUTb MHOrOdYHKLMO-
HaJlbHbIi 3aTOYHOW CTAHOK C NOMOLbIO 60NTOB HAa HAZEXHOM OCHOBa-
HAW.

MPABUJIA 3KCTUTYATALUX OBOPYAOBAHUA

BnoK 3aTouKu cTamecok, 3y6un u nesewuii (Puc. 2)*

1. YcTaHOBUTb 610K 3aTOYKW CTaMecoK, 3y6un 1 nessuii (2) Ha cuno-
BOI1 610K (8).

2. ToNOXMUTb CTaMecKy, 3y61Uo unu neasue Ha cyn-nopr Ans nessuit
2€). MarHuTbl (2b) yAepXuBaoT NesBue B HYKHOM MONOKEHUM.
Cm. puc. 1).

3. npOBEpMTb, COBMajaeT Nin yron 3aTo4yku C yrioMm ckoca CTaMecku,
3y6una Wnun ne3sus.

4. [1ns perynupoBKu yrna ocnabuTb pyyKky perynu-poBku yrna (2b). Boi-
6paTb HYXHbIA yron 1 3aTa-HyTb pyuKy (2d).

5. Kpomka nesBusi JOMKHa KacatbCs WanoBanbHo-ro kpyra. Bio-
4nTb CUNOBOI 6110K (8) C nomowbio Bbikntoyatens (1), nepeseas
ero B nonoxeue «ON» (BK/).

6. [lBuraTb cynnopr (2e) ¢ neaBueM Bnepes 1 Hasaz nonepek Wanpo-
BaNIbHOrO Kpyra (3) C Nerkum no-CTOSHHbIM HaXUMOM, HENpepbIB-
HbIM ABwxeHu-eM. HE [IEP)XATb nessue B 04HOM NONOXEHUM BO
n36exaHue ero noBpexAeHus.

7. MnaBHo nepemewatb Nneasue BHU3 no cynnoprty (2d) Bo Bpems 3a-
TOYKK.

8. I'IpM 3aToyKe y3Kux Ne3BUit CTaMecoK unu 3y6m1 MOJIOXMUTb Y3KYHO
HanpaBnsoLLYI0 ANs CTAMECOK W 3y6UN Ha cynnopT Ans neaswii (2d)
B KayecTBe pacrnopku 1 Nnpon3BoAUTb 3aTOYKY, KaK yKasaHo BblLLe.

9. BbIKNOYMTH CMNoBo# 610K (8) mocne 3atouku. Mepes cMeHoi 6no-
Ka y6eauTbes, 4To Wndo-BanbHbIM KPYr 0CTaHOBUACS.

10. PekomeHpyeTcs nocne 3aTouki AOBOAUTb KOHUMK N1e3BUA Wuho-
BaNibHbIM ﬁpyCKOM.

Bnok 3atouku ceepn (Puc. 3)*

1. YcTaHoBuTb 610K 3aTouKM cBeps (4) Ha cunoBoi 610K (8).

2. CHATb 3aXMMHOe YCTPOACTBO (4b)  BCTaBUTL CBEPNO ANS 3aTOY-
Ku. Cnerka 3aTaHyTb 3aXMMHOE yCTpOICTBO (4b) Tak, uTo6bl CBEp-
710 eLle MO0 ABUraThes.

3. YcTaHoBUTb 3aXMMHOE yCTpOiicTBO (4b) co cBep-noM B V-06pasHyto
Hanpaensiowyto (4a), coBMe-1yas nasbl COOKY.

4. YcTaHOBUTb CBEPNO B V-06pasHyto Hanpasnsto-Lyio (4a) Tak, yto-
6bl OHO Kacasnoch TOpLeBOro ynopa B V-06pa3Hoit HanpaensioLueit
(4a).

5. lMoBopaumBaTh CBEPNO O TeX NOP, NOKA BCE Ye-ThiPe N0NacT Koc-
HyTCA Kpaes V-06pasHoii Hanpasnsiouledt (4a).

6. 3aTAHYTb 3aXUMHOE YCTPOiCTBO (4b) co cBEp/IOM B AaHHOM nono-
KEHUM.

7. Mepemewatb V-06pasHylo HanpaBnAIOWYO B HanpaBAeHUN Wun-
(oBanbHOro Kpyra (3), 3aTeM CHATb 3aXWUMHOe ycTpoiicTBO (4b) co
CBEP/IOM.

8. [MoMecTuTb 3aXUMHOE yCTPOiiCTBO (4b) co cBep-nom B Hanpasnsio-
Lyee oTBEpCTME B LEHTPe Wwiu-GosanbHoro kpyra (3). (Cm. puc. 2).

9. BknounTb CUOBOI 610K (8), nepeBeas BbikoYa-Tenb (1) B noso-
xeHne «ON».

10. NMepemeLuaTtb 3aXUMHOE YCTPOICTBO (4b) OT 0A-HOIl CTOPOHBI K ApY-
TOM C NerkKUM AaBNeHNeM nanbLamu.

11. CHaTb 3aXUMHOe ycTpoicTBo (4b), noBepHyTb Ha 180° u cHoBa
YCTaHOBWTb B HaNpaBsoLiee OT-BEPCTHE.

12.MposepuTh, 3aT04eHa M NepefiHAs KPOMKa 06enx KaHaBoK cBep-
Na 0IMHaKOBO 0CTPO.

13. BbIK/II0YMTb CUOBOI 610K (8) nocne 3atouku. Mepef 3amMeHoii 6710-
Ka y6eanTbCS, 4TO WANdO-BaNbHbIi KPYr (3) ocTaHOBUNCA.

| ru1peonn
BJIOK 3ATOYKMN HOXEMN U HOXKHMULL

3aTouka Howeii (Puc. 4)*

1. YcTaHoBUTL 610K 3aTOYKM HOXEN U HOXHUL, (7) Ha cUnoBoil 610K
8).

2. BknounTb cunoBoii 610k (8), nepeBoAs Bbiknto-yatenb (1) B mono-
xeHne «ON».

3. YaepxuBasi pyuKy HOXa Kak MOXHO 61nxe K cebe, BCTaBUTL 61u-
KalLLylo K PYYKe 4acTb NIe3BMA B LWesb 3aTOYKU HoXel (7a). (CM.
puc. 3).

4. Kak TonbKo ne3Bue KOCHeTcs WandoBanbHoro Kpyra (3), NoTsHyTb
nessue nonepek WANPOBANLHOro Kpyra (3) ¢ NerkuM NOCTOAHHBIM
JAlaBJieHNeM K KOHUUKY ne3Bus. U3-Bneyb nessue.

5. YCTaHOBHTb APYryt0 CTOPOHY NE3BUS B NPOTUBOMONOXHYH LWenb 3a-
TOYKM HOXell (7a) u NOBTOPUTB N. 4.

6. MoBTOpATb 3aTOYKy KaXAoi M3 CTOPOH [O MOMyYeHUS POBHON
0CTPOW KPOMKH.

7. Tocne 3aToOuKM BbIK/IOYNTb CUNOBOI 610K (8). Mepes 3ameHoi 6710-
Ka y6eauTbCs, YTO WANGOBANbHbI KpYr (3) ocTaHoBUACS.

3aTouka HoXHuL, (Puc. 5)%

1. YcTaHoBUTL 610K 3aTOYKM HOXEN U HOXHML (7) Ha cunoBoil 610K
(8).

2. BknounTb cunosoii 6nok (8), nepeseas Bbikntouatens (1) B nosno-
xeHue «ON».

3. ToNHOCTbIO PaCKpPbITb HOXHULbI.

4. MepemelaTb OAHO U3 NE3BUA HOXHUL, BAOMb LESU 3aTOUYKM HOX-
HuL (7b).(Cm. puc. 4).

5. ToTAHYTb NesBue nonepek WANGOBaNbHOro Kpyra (3) oT ocHoBa-
HUS K KOHUMKY.

6. M3Bneyb HOXHMLbI M NepeBEPHYTb UX A7Is 3aTOUYKM PYTOrO N1E3BUSl.
MoBTopUTH 1. 5.

7. TIOBTOPATL 3aTOYKY HOXHWUL A0 MONYYeHUs POBHbIX OCTPbIX KPO-
MOK.

8. MMocne 3aTOYKM BbIK/IOYMTb CUOBOI 610K (8). Mepes 3ameHoii 6:10-
Ka y6eauTbes, YTo WANGOBanbHbIit Kpyr (3) ocTaHoBUACS.

T

060]1y)KMBaHI/I€ ANeKTPOUHCTPYMEHTa A0/MKHO 6bITb BbINOIHEHO TONLKO
KBaﬂM¢MuMpOBaHHbIM NepcoHanom ynonHOMOYEHHbIX CEepPBUCHbBIX LieH-
TpoB. OﬁCﬂy)KMBaHMe, BbINOSIHEHHOE HeKBaJ’IVIleuMpOBaHHbIM nepcoHa-
JIOM, MOXET CTaTb HpVILII/IHOI‘;I NOJIOMKMN UHCTPYMEHTA U TpaBM.

Mpu 06CNyXMBaHUN INEKTPOMHCTPYMEHTA, UCNONb3YATE TONMBKO PEKO-
MEeH/0BaHHbIE CMEHHble PAaCXOAHbIE YacTy, Hacajku, akceccyapsl. Uc-
NoNb30BaHWE HE PEKOMEHA0-BAHHbIX PACXOAHbIX YacTel, Hacapok W
aKceccyapoB MOXET NPUBECTU K MOMOMKE 3eKTPOMHCTPYMEHTa WAu
TpaBMaMm. Vcnonb3oBaHUe HEKOTOPbIX CPEACTB ANS YUCTKM, TakuX Kak:
6eH3MH, aMMu1aK, 1 T.A. NPUBOAAT K MOBPEX/EHNI0 NNACTMACCOBbIE Ya-
cTH.

y Py

CpoK cnyx6bi

Mpy cobtofeHnm TPe6oBaHMi yKazaHHbIX B aHHON MHCTPYKLMM U B ra-
PaHTUIAHOM TasoHe, CPOK CNYXXObl TOBapa COCTaBASET 3 roaa.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEN CPE/bI

3a60TACh 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTBI, NPUHAANEKHOCTU U
YNaKoBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONOMMYECKU YUCTYHO NepepaboT-
Ky. He BbiGpacbliBaiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

KToano ans cTpau EC:
B cooTBeTCTBMM C eBponeiickoii aupekTiBoit 2012/19/EU 06 oT-
PaBoTaHHbIX ANEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX NpUGOpPax u CooT-
BETCTBYIOLIEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeeKTHble unu
OTCNYXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen WU 3MeKTPOHHble
npueopbl Noanexar c6opy ¢ LUenbio UX Mocnepyrliei IKONOrMYecku
6esonacHoii nepepaboTku.
Mpu HeNpaBUAbHOI YTUAN3ALMK OTPABOTaHHbIE BNEKTPUYECKME U 3NeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPeAHOE BO3AEHCTBUE HA OKpYKato-
LLYI0 Cpeay ¥ 340POBbE YeN0BeKa U3-3a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BelECTB.

PRO-CRAFT




UA|YKPAIHCbKA
YHIBEPCAJIbHA 3ATOYYBAJIbHA MALLUUHA
MS350
IHCTPYKLIA

TexHiuHi XapaKTepUCTUKH
Mogenb MS350
Hanpyra / Yactorta (B/Iu) 220-240/50
NoTyxHicTb (BT) 65 (S6:20%)
LLiBuaKicTb xonocToro xopy (06 / xB) 6700
[iameTp ceepaen (MMm) 49.5
[iameTp koneca (MM) 2-10
3atoyka 3y6un, nes, WHpHHOIO (MM) 6-51
PiBeHb 3Byk0oBOro TUCKY (4B (A)) 60,5; k=3
PiBeHb 3ByK0BOI MoTyxXHOCTi (86 (A)) 73,5 k=3
Knac 3axucty ]
3axuct IPX0
Bara (kr) 1.5

Onuc vacTu (Man. 1)*

1. Bnok 3aTo4ku CTaMecok,

c. Ceepano SHE BXOAWUTb B

3y6un i ne3 KOMIAIeKT
a. Bysbka Hanpasnatoua 4. Oikcatop 610Ky
CTaM?COKiays”" 5. MOHTaXHMiA OTBIp
b. Maritu 6. Bnok 3aTouyBaHHs HOXIB i
c. 3axuct HOXMLb
d. Pyuka perynioBaHHs KyTa a. LWinvxa Ana saTouyBaHHs
2. WnidysanbHuii kpyr HQ)K'B
3. BroK 3aTouyBaHHs cBEpAen b. H"‘J')’:(::i CZ1SaTONVEARRS

a. V-obpasHa crpamosyloua 5

b. Byson 3atouyBaHHs
cBepaen

OMNMUC OBJTIAHAHHA

BaratouinboBuit 3aTo4yBanbHWiI BEpCTaT NPU3HAYeHNt ANs 3aTOYyBaHHA
CBep/en, HOXIB, HOXWNLDb i nes.

Bupo6u nig Toprosoto Mapkoto Procraft noctiitHo BAOCKOHanoKTbCS |
noninwyoTbcs. TOMY TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN i AN3aitH MOXYTb 3MiHI0-
BaTuCs 6e3 NonepefHbOro NOBIJOMIEHHS.

A YBATA! NEPE[] BAKOPUCTAHHAIM YBAXHO
03HAWOMTECH!

KOMMJIEKTHICTb MOCTABKHU

1. Bnok 3aTouyBaHHs cBepgen.
2. Bnok 3aTo4yBaHHS HOXIB | HOXMLb.
3. Bnok 3aTouyBaHHs cTaMecok, 3youn i nes.

MPABUJIA TEXHIKN BE3MEKK

3aranbHi npaBuna 6esneku Npu poGoTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM

A YBATA!

EneKkTpoiHCTPYMEHTH € 06naiHaHHAM NifiBULLEHOT HeGesneku. KopucTyto-
4nch NpUNaAoM, o6 He HapaXaTUCs Ha Hebe3NneKy ypaxeHHs CTPYMOM,
TpaBMY a6o BUHUKHEHHS Moxexi, cnis CYBOPO foTpumyBaTucs Takux oc-
HOBHUX NpaBuN TexHiku Geaneku. MpounTaiite i 3anam'ATaiiTe Ui BKasiB-
KU 10 TOr0, K NpUCTynUTe [0 PO60TH 3 enekTponpunagami. 3bepiraiite
BKa3iBKM 3 TEXHiKM 6€3neku B HaAiliHoMy Micyi.

Cunosuii 610k

Po6oue micue
Tpumaiite po6oye MicLie B YNCTOTi i ;O6Pe OCBITAEHUM.
3axapallieHi oraHo oCBiT/IeHi poGoyi MiCList € IPUYNHOI TPaBMaTU3My

He BMKOPUCTOBYITE eNEKTPOIHCTPYMEHTH Y BUBYXOHEGE3NEUHUX NpUMi-
LEHHAX, TaKNX, Aie MPUCYTHI Nerko3aiMucTi pignHu, raau, abo nun. Enek-

PRO-CRAFT

TPOIHCTPYMEHTU CTBOPIOKOTD iCKPH, IKi MOXYTb CTaTh MPUYMHOLO MOXKEXi
nuny a6o napy.

Tpumaiite pitelt i BiABifyBavie Ha Ge3neuHiit BIACTaHI Bif NpaLo0YNX
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

He BigBoniKaiiTecs - e MOXe BUK/IUKATW BTPaTy KOHTPOMKO Npu po6oTi i
CTaTWl NPUYNHOLO TPAaBMMU.

Enektpo6e3sneka

Mepep BKNOYEHHAM NepeBipTe, YK BiANOBIAAE HANpPYra X1BNeHHs Baluo-
T0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY MepeXeBol Hanpyru; nepesipTe CNpaBHICTb Kabe-
N0, WTeMNcens i Po3eTky, B pasi HECNPAaBHOCTI LNUX YACTUH NOAANbLIA eKC-
nnyarauis 3a6opoHsETbCS.

EneKTpoiHCTPYMEHTH 3 NOABIIHOI0 i30MALi€I0 HE BUMArarTb NiAKIOYeH-
HSi Yepe3 po3eTKy 3 TpeTiM 3a3eMNeHUM NPOBOAOM. [INA eneKTPoiHCTpy-
MeHTIB 6e3 noABiiiHOI i30NLiT NiAKNOYEHHS Yepe3 po3eTKy i3 3a3emne-
HUM NPOBOAOM 060B'A3KOBO =YHUKAiiTe KOHTAKTY Tina 3 3a3eMNeHuMn
NoBEpPXHAMMU TUNy Tpy6, pajiaTopie, neyei i XONOAMNbHUKIB. PU3NK yaa-
Py CTPyMOM pi3KO 3pOCTaE, SIKLO BaLle TiNo CTUKAETHCA 3 3a3EMNEHUM
06'eKTOM. fIKILO BMKOPUCTaHHA ENEeKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTMX Mic-
LAX HEMWHyYe, TOK AO eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOBWUHEH NOfaBaTUCAH Ye-
pes cneuianbHWii NPUCTPIiA-NEPepUBHUK, WO BiAKNIOYAE €NeKTPOIHCTPY-
MEHT Npu BUTOKY. [YMOBI pyKaBUUKM eNeKTpuKa i cneLianbHe B3yTTa Aani
36inblwaTh Bally 0COBUCTY 6e3neky.

He niaaaBaiiTe enekTPOiHCTPYMEHTH BMNBY AoLly a6o BOMOTUX yMOB.
Boaa, 1o noTpanunia B eNneKTPOiHCTPYMEHT, 3HAUHO 36inbluye pU3nK yaa-
py CTPyMOM.

06epexHO NOBOALTECS 3 €NEKTPOLIHYPOM. Hikonu He BUKOPUCTOBYWTE
LWHYP, W06 HECTU eNeKTPOIHCTPYMEHTU abo TATHYTU LTENCceNb 3 po3eT-
KW. TpumailTe WHyp nopani Bif, BUCOKOT TeMnepaTypu, MacisHuX pianH,
roCTpUX rpaHeil abo pyXoMMX YacTWH. 3aMiHiTb NOLIKOAXEHI WHYPU He-
raitHo. TMowWKOKeHi WHypK 36iNbLUYIOTb PUSKK YPAXKEHHS eNEKTPUYHUM
CTPYMOM.

[pu pii eneKkTPOIHCTPYMEHTY N03a NpUMilLeHb, BAKOPUCTOBYIATE eNeKTpo-
NoAOBXYBavi, AKi CnewjianbHO ANA LbOro NPU3HayeHi.

Ocobucta 6esneka

ByzbTe yBaXHi, NOCTIHO CTEXTe 3a TUM, L0 BU POGUTE, | BUKOPUCTOBYI-
Te 3[,0POBUiIl FNy3/ Npu PoboTi 3 enekTponpunagamu. He BUKOPUCTOBYH-
Te eNeKTPOIHCTPYMEHT, B TOi Yac, konu Bu ctomneHi abo sHaxoauTecs nifg,
BMNMBOM NiKiB, a60 3aC06iB, fIKi yNOBINbHIOKTb peakLiito, a TaKoX ankoro-
t0 860 HAPKOTUYHMX PeYOBUH. Lie MoXe NpuBecTH A0 cepito3HoT TPaBMY.

HociTb BigNoBiAHMi oaAr. 3aHaATO BiNbHUIA OAAT, KOWTOBHOCTI @60 AO0B-
re poanyLyeHe BONOCCS MOXYTb NOTPanuTH B PyXOMi YaCTUHM MpaLiolyo-
ro eNeKTPOoiHCTPYMeHTY. TpuMaiiTe Balli BONOCCA, OAAT, | pyKaBUUKM fane-
KO Bifl pyXaruux YacTUH. PyKu NOBUHHI GYTH CYXMMU, YNCTUMMU i BiNbHUMMU
Bifi CNiAjiB MaCNSHUCTUX PEYOBUH.

YHUKaiiTe panToBOro BMUKaHHs. lepekoHaiTecs, Wo KHOMKa BMUKaHHS
/ BUMUKAHHS! 3HAXOAUTLCA B NONOXEHH] «<BUMKHEHO» («OFF») go 3anycky
€/1eKTPOIHCTPYMEHTYB PO3ETKY.

Tpumaiite HapiiiHo piBHOBary. BukopucToByiiTe rapHy onopy i 3aBxan
TpUMaiiTe HapiiiHo 6anaHc Tina. HanexHa onopa i 6anaHc 403BonsitoTb
3a6e3neynT HadiHuiA KOHTPONb Haj ENeKTPOIHCTPYMEHTOM B Hec-
NoAiBaHNX cUTyaLisx.

BukopucToyiiTe o6naHanHs, wo 3abesnedye Bawy Geaneky. 3apxau
HOCITb 3aXUCHi OKynApy. PecnipaTop, HeKOB3Ki GeaneyHi YepeBuKy, kacka,
a60 HaBYLUHUKM MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCA ANS BiANOBIAHNX yMOB.

lMpaBuna TexHiku 6e3nexu

BepcTaT He npu3HayeHnit Ans ekcnayaTalii HeNOBHONITHIMK Ta iHBaniAa-
Mu. Lie ao3BoNAETbLCA TiNbKKM Nig HarnsAoM. He gonyckatu Aiteii Ao Bep-
crata.

He BMUMKaTH GaraTodyHKLiOHaNbHWIl 3aTOYHNII BEPCTAT MPU PO3KONEHO-
My a60 NoLKOAXKEHOMY LiPyBanbHOMY Kpy3i. HeraitHo 3aMiHUTy TpicHy-
THit 260 MOLWKOAXEHWH LWNidyBanbHMii Kpyr.

060B'A3KOBO BifKAKYATH BEPCTAT Bifi MEPEXi XUBNEHHS Nepej, perynto-
BaHHAM.

Mpu po6oTi Ha BEpCTaTi BUKOPUCTOBYBATY 3aCO6U 3aXUCTY: BYLLHI 3aryL-
KM, OKYNISIPW, PYKABUYKM, WAMKY | 3aXMCHUI OASAT.

Mepes po6oTOLO 3 NPUCTPOEM NEPEBIPUTY 3aTSKKY MBUHTIB, GONTIB i raii-
OK.

He 3ynuHATY i He ranbMyBaTy WidyBanbHUi Kpyr, AKUid 06epTaeTbes.
MNepeBipATM NPaBUNbHICTb PErynoBaHHA 3aXNCTY O4elt | NiApYYHMKIB
3aBX/AN BUKOPUCTOBYBATMU 3aXUCT OYeN i NiAPYYHUKM.

He 3acTocoByBaTH WhiyBanbHUi Kpyr AN pisaHHs.

LUBMAKiCTb 06epTaHHs WAihyBanbHOro Kpyra He NOBUHHA NepeBuLLyBaTH
3a3HaueHy Ha 3anacHux WnidyBanbHUX Kpyrax.

HocuTu 3axucHi okynspu.

He 3acTocoByBaT WAiyBanbHi Kpyrit 3 yWKOAXEHHAMM a60 HenpaBunb-
Hoi popmu.




PerynioBaHHs iCKpOBNIOBNOBaYa NOBMHHA MPOBOAUTUCA AKOMOra YacTi-
Le, 3 ypaxyBaHHsAM 3HOCY LWAidyBanbHOro Kpyra. BiactaHb Mix 3axuctom
i Kpyrom Mae 6yTv sikomMora MeHuue, ane B 6yAb-AKOMY BUNAAKY He MeH-
we 2 MM™.

PerynioBaHHs nigpy4Hnka NOBMHHA NPOBOAUTUCS MOCTYNOBO 3 ypaxyBaH-
HAIM 3HOCY Kona. BiicTaHb MiX MifpyyHNKOM i Kpyrom mae 6yTu sikomora
MeHLLe, ane B 6yAb-AKOMY BUMAfKy He MeHILe 2 MM.

Mepep novaTKoM poGOTM PEKOMEHAYETHCA 3aKpinuTi GaraTodyHKLiio-
HanbHWii 3aTOYHMIA BepcTaT 3a J0NOMOrot 6oNTIB Ha HaAilHii nifcTasi.

NMPABU/A EKCMNYATALLIT YCTATKYBAHHS
BnoK 3aTouKu cTamecok, 3y6un i nes (Man. 2)*
1. BcTaHoBMTHM 610K 3aTOYKM CTAaMecok, 3y6un i nes (2) Ha cunosui
6nok (8).
2. TMoknactu cTamecky, 3y6uno a6o ne3o Ha cynopt Ans nes (2e).

MarHity (2b) yTpumytoTb n1€30 B NOTPIGHOMY MONOXKeEHH. ([vB. Ma-
TIOHOK 1).

3. MepeBipuTH, Y 36iraeTbCs KYT 3aTOYKN 3 KYTOM CKOCY CTaMecky,
3ybuna abo nesa.

4. [insi perynoBaHHs KyTa nocnabutu pyyky perynioBaHHs kyta (2b).
Bu6patu noTpi6Hui KyT i 3aTArHyTM pyuky (2d).

5. Kpomka nesa nosuHHa Topkatucs wiiysanbHoro Kpyra. BeiMkHy-
TV cunoBwii 610K (8) 3a Jonomoroto BUMUKava (1), nepesisLum iforo
B NonoXeHHst «<ON» (BUMKHEHO).

6. Pyxatu cynopr (2e) 3 nie3om Bnepeg i Hasag nonepek wiidysab-
HOro Kpyra (3) 3 IerkuM NOCTIiHUM HATUCKOM, 6e3nepepBHIM py-
xoM. HE TPUMATU neso B 0AHOMY NOOXKEHHI, LWO6 YHUKHYTH i#0ro
NOLIKOAKEHHS.

7. MnaBHO nepeMilLaTin Ne3o BHM3 No cynopTy (2d) nip yac 3aTouyBaHHs.

8. Mpu 3aTouyBaHHi BY3bKMX SI€3 CTaMeCoK abo 3y6un noknacTu By3b-
Ky Hanpaenisitody ANs CTAaMecoK i 3y6un Ha cynopt ans nes (2d) B
AKOCTIi PO3MipKy | BUPOGNSITU 3aTOUKY, IK 3a3HAYEHO BULLE.

9. BumkHyTU cunoBuit 6nok (8) nicns 3atouku. Mepes 3amiHolo 6noky
nepeKkoHaTuCs, Wo WidyBanbHUi Kpyr 3yNMUHUBCS.

10. PekoMeHAyeTbCA NicNs 3aTOYKM JOBOANTY KiHUMK Nesa whidysanb-
HUM BPYCKOM.

bnok 3aTouyBaHHs ceepaen (Man. 3)*

1. BcTaHoBMTY 610K 3aTouyBaHHs cBepaen (4) Ha cunosuii 6ok (8).

2. 3HSATW 3aTMCKHWI NpUCTpiii (4b) i BCTaBUTM CBEPANO ANA 3aTOUKM.
3nerka 3aTArHYTM 3aTUCKHWI NpuUcTpiii (4b) Tak, o6 cBepano we
MO0 pyxaTucs.

3. BCTaHOBMTY 3aTUCKHWUI NpucTpiit (4b) 3i cBepAnoM B V-nogi6Hy Ha-
npasisitouy (4a), NOefHYOUN a3 360Ky.

4. BcTaHoBuTM cBepANo B V-noi6Hy HanpaBnsioyy (4a) Tak, o6 BOHO
cTOCyBanocs TopLEBoro yropy B V-nofiGHiit Hanpasnstoyiii(4a).

5. TMosepraTu cBEPANO A0 TUX NiP, NOKW BCi YOTUPKM NONATi TOPKHYTbCS
KpaiB V-nogi6HoT Hanpasnsioyoi(4a).
6. 3aTArHyTV 3aTUCKHMIA NpUCTPIiA (4b) 3i CBEP/ANIOM B JAHOMY MOJIOKEHHI.
7. Mepemiwatu V-06pasHy HanpaBnsioyy B HanpsMKy LnidyBanbHo-
ro Kpyra (3), NoTiM 3HATYH 3aTUCKHUIA NpUCTPiii (4b) 3i cBepAnOM.
8. MoMicTuTh 3aTMCKHMiA npucTpii (4b) 3i cBepanom B Hanpasnsio-
4nit OTBIp B LieHTPI WwAidyBanbHoro kpyra (3). (AuB. ManioHoK 2).
9. BBiIMKHYTM cunoBuii 610k (8), nepesilun BUMMKaY (1) y nonoxeH-
Hs «ON»

10. Mepemilati 3aTUCKHWA NPUCTPii (4b) Big oAHiET CTOpPOHN 0 iHWOT
3 JIErKMM TUCKOM NanbLsiMu.

11. 3HATYM 3aTUCKHMIT NpucTpiit (4b), noBepHyTH Ha 180 ° i 3HOBY BCTa-
HOBUTW B HanpaBAAouMii OTBIp.

12. MepeBipuTy, 3aTOYeHa UM NepefHs KpoMKa 060X KaHaBOK CBepAna
0[1HaKOBO rocTpo.

13. BUMKHYTU cunoBuii 610K (8) nicns 3aTouku. Mepes 3amiHoto 610Ky
nepekoHaTucs, o wWnidyBanbHUii Kpyr (3) 3ynuHuBCS.

BJIOK 3ATOYYBAHHA HOXXIB | HOXXULb

3aTouyBaHHs HOXiB (Man. 4)*

1. BcTaHOBMTM 6NOK 3aTOYyBaHHA HOXIB i HOXWUb (7) Ha cunoBUN
6nok (8).

2. BknwounTu cunosuii 6nok (8), nepesopsiumn BUMMKaY (1) y nonoxeH-
Hs «ON».

3. YTpuMytoum pyyky Hoxa sikomora 6auxye Ao cee, BCTaBUTH Hail-
GAMXKYY A0 PYYKN YaCTUHY N1e3a B LWiINMHY 3aTOUYBaHHS HOXIB (7a).
(AmB. MantoHok 3).

4. QK Tinbkv ne30 TOpKHeTbCs WhidyBanbHoro Kpyra (3), noTarHy-
T ne3o nonepek wnidyBanbHoro Kpyra (3) 3 NErkuMm MocTiiHUM
TUCKOM J10 KiHYMKa ne3a. BUTArTU Nes0.

UA | YKPAIHCbKA [}

5. BCTaHOBMTU iHLY CTOPOHY Ne3a B NPOTUAEXKHY LiNUHY 3aTOYYBaHHS
HOXiB (7a) i noBTOPUTH . 4.

6. [oBTOpIOBATH 3aTOUYYBAHHA KOXHOI 3i CTOPIH A0 OTPUMaHHA piBHOI
roCTPOi KPOMKM.

7. Ticna 3aTouyBaHHs BUMKHYTH cuioBuid 610K (8). Mepes 3amiHoo
610Ky NepekoHaThes, Wo WnidyBanbHuii Kpyr (3) 3ynuHMBCS.

3atouka HoxuLb (Man. 5)*

1. BCTaHOBHUTY 610K 3aTOUYBaHHS! HOXIB | HOXMLYb (7) Ha cunoBwii 6ok (8).

2. BkmounTtyu cunosuii 6nok (8), nepesislum BuMUKay (1) y nonoxek-
HS «ON».

3. TIOBHICTIO PO3KPUTU HOXMLI.

4. TepeMmiljatn oAHe 3 Ne3 HOXMLb Y3A0BX LNNHYM 3aTOYYBAHHA HO-
Xuub (7). (. ManioHok 4).

5. TMoTarHyTu neso nonepek waidysanbHoro kpyra (3) Big 0CHOBK A0
KiHYMKa.

6. BuTArTM HOXMWLi | NepeBepHYTM iX ANA 3aTOUYyBAHHA iHIIOTO ne3a.
noBTOpPUTM M. 5.

7. TMoBTOPIOBATI 3aTOYKY HOXWLIb 40 OTPUMAHHS PIBHUX FOCTPUX KPOMOK.

8. llicns 3aTouyBaHHS BUMKHYTW CUnoBui 610K (8). Mepes 3amiHo
610Ky nepekoHaTies, Wwo wnidysanbHuii Kpyr (3) 3ynuHMBCS.

TexHiyHe 06cnyroByBaHHs 06nafiHaHHA

06CnyroByBaHHs  eNeKTPOIHCTPYMEHTY Mae 6YyTW BUKOHAHO  TifbKu
KBaniikoBaHUM MEpCOHaNOM YMOBHOBAXKEHUX CEpBICHUX LieHTpiB. 06-
CNyroBYBaHHs, BUKOHaHe HekBaniikoBaHNM MepCcoHanoM, Moxe cTatu
NPUYMHOIO MONOMKM iHCTPYMEHTY | TpaBM.

Mpu 06cnyroByBaHHi eNeKTPOIHCTPYMEHTY, BUKOPUCTOBYHTE TiflbKK peKo-
MeH/J0BaHi 3MiHHi BUTPaTHI YaCTWUHW, HacafAKMW, akcecyapn. BukopucTah-
HA He PEeKOMEeHJ0BaHUX BUTPATHUX YaCTWH, HacafoK | akcecyapis MOXe
NPU3BECTU A0 NMONOMKM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY a6o TpaBM. BUKOPUCTaHHS
[iesKuX 3ac06iB ANA YNILEHHS, TaKUX SK: 6EH3MH, aMiak, i T.fi. NpU3BoAATL
[0 NOWKOAXEHHA NNacTMacoBi YaCTUHU.

TepmiH cnyx6u

lpyn AOTPUMaHHI BUMOT 3a3Ha4YeHMX B Uil IHCTPYKLii i B rapaHTiiiHOMY Ta-
JI0Hi, TEPMiH CIyX6M TOBapy CTaHOBUTb 3 POKM.

3AXUCT HABKOJIMILHbOI O CEPE[JOBULLA

[l6atoun Npo NpupoAY, eneKTPOIHCTPYMEHTH, NpUNaaas Ta yna-
KOBKY NOTPIGHO 3,aBaTh Ha €KOMOTIYHO YNCTY NepepobKy. He Bu-
KupaiTe eneKkTPoiHCTPYMEHTH B No6yToBe CMiTTSA!

Kﬂnbxu Ans KpaiH €C:

BignosigHo fo esponeiicbkoi anpektusn 2012/19/UE npo Big-
npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajn Ta BiANOBIAHUX

HaLioHaNbHUX NPaBOBMUX aKTiB, AedeKTHi a6o Taki, fKi BIACNYXUAK CBiil

TEpPMiH eNeKTPOHHI NpUNaam NignsralTs 360py 3 LN NoAaNnbLIOT eko-

NOTiYHO Ge3neyHoT NepeposKHu.

lpyn HenpaBuUnbHiil yTuNi3aLii BiANpaLboBaHi eneKTpUYHi Ta eNneKTpoH-
Hi NPUAajN MOXYTb MaTH WKIANMBUIA BINWB Ha HAaBKOJMLIHE CEPefoBH-
Lje Ta 3A0POB'A NIOANHY Yepe3 MOX/INBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

BMMOT Y BE3MEKU B ABAPIHHUX CUTYALLIIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATHU Y PA31 HACTAHHA
HELWLACHUX BUMAZKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHMKHEHHsI aBapifiHuX cuTyauiii (HecnogisaHa BiMOBa BUPO-
6y abo KiHLEBMUX 3MiHHMX HacafoK Mif Yac BUKOHAHHA poboTH, nosia
LWMY Ha arperatax, 3aiiMaHHs BUPOOY, NPUNUHEHHS eNeKTponocTayaH-
H$l, 0TPU- MaHHs CUTHaJy PO MOX/MBE HABNMKEHHS NPUPOAHMX abo Tex-
HOTEHHUX KaTakNi3MmiB):

0 NpUnUHUTH poboTy;

0 noBiAOMMTM 3a HEOGXiAHOCTI CNeLniAPo3AiNM (MOXEeXHWIA, Meauny-
HWiA, eKONOTIYHMIA, CrieLianbHuii aBapiiHui);

O BXMTH 3axopiB A0 eBaKyauii nlofieit | MaTepianbHuX LiHHOCTe! (3a
Heo6XigHoCTi);

0 nouyatu nikBifauito HacniaKiB aBapil NepBUHHUMMK 3acobamu Ao
npubyTTA Cnewunigposgninie, AKWO Taki OTPUManU BUKNMK, i JO
XHbOro NPUGYTTS BUCTABUTU NOCTH, LLO 0OMEXYIOTb JOCTYN CTO-
POHHiX y He6e3MeyHy 30Hy;

0 HapaTi AOAIKapCbKy AONOMOrY NOCTPaXAanuMm.
Yy paai HelacHoro BuNajKy 3 TpaBMyBaHHAM MOCTpaXaanux ﬂepeMiCTM-
™™ Ao 6e3neyHoro MiCLlﬂ, BUKIUKATH WBUAKY MEAUYHY fonomMory i Haja-

Tv ponikapcbky Aonomory. MicLie noail 3axucTuTy Ta 36epertin HefoTop-
KaHUM fN1si POOOTY KOMICIT 3 PO3ClifyBaHHS.
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EN|ENGLISH
UNIVERSAL SHARPENING MACHINE
MS350
MANUAL

Technical specifications
Model MS350
Voltage / Current frequency (V/Hz) 220-240/50
Power consumption (W) 65 (56:20%)
Speed (rpm) 6700
Grinding wheel diameter (mm) 49.5

Sharpening drills with a diame-ter of (mm) ~ 2-10

Sharpening chisels, blades wide (mm) 6-51
Sound pressure level Lpa (dB(A)) 60,5; k=3
Sound power level Lwa (dB(A)) 73,5, k=3
Protection class Il
Degree of protection IPX0
Weight (kg) 15

Description (Pic. 1)*

1. Switch b. Drill sharpening unit
2. Block for sharpening chisels, c. Drill (not included)
chisels and blades 5. Block holder
a. Narrow chisel and chisel :
ehite 6. Mounting hole
b. Magnets 7. Block for sharpening knives and
c. Defense scissors

d. Angle adjustment knob
3. Grinding wheel
4. Block sharpening drills 8.
a. V-shaped rail
DESCRIPTION OF EQUIPMENT
The multipurpose sharpening machine is designed for sharpening drills,

knives, scissors and blades.

Products under the Procraft brand are constantly being improved and
improved. Therefore, specifications and designs are subject to change
without prior notice.

A ATTENTION!

PLEASE READ CAREFULLY BEFORE USING!
COMPLETENESS OF DELIVERY

O Drill sharpening block.
0 Block for sharpening knives and scissors.
¢ Block for sharpening chisels, chisels and blades.

SAFETY REGULATIONS

General Power Tool Safety Rules
/\ ATTENTION!

Power tools are hazardous equipment. To avoid the risk of electric
shock, injury or fire when using a power tool, the following basic safety
precautions must be followed CAREFULLY. Read and understand these
instructions before operating a power tool. Keep the safety instructions in
a safe place.

a. Slot for sharpening knives
b. Slot for sharpening scissors
Power block

Workplace
Keep the work area clean and well lit.
Cluttered, poorly lit workplaces cause injury.

Do not use power tools in explosive atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases, or dust. Power tools create sparks that can
ignite dust or steam.

PRO-CRAFT

Keep children and visitors at a safe distance from power tools.

Do not be distracted as this can cause you to lose control of your work
and cause injury.

Eelectrical safety

Before switching on, check that the supply voltage of your power tool
corresponds to the mains voltage; check the serviceability of the cable,
plug and socket; in case of failure of these parts, further operation is
prohibited.

Double insulated power tools do not need to be plugged into a socket with
a third grounded conductor. For power tools without double insulation, a
grounded socket outlet is mandatory.

Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, stoves
and refrigerators. The risk of electric shock increases dramatically if your
body comes into contact with a grounded object. If it is unavoidable to use
a power tool in a humid location, power must be supplied to the power
tool through a circuit breaker that will shut off the power tool if it leaks.
Electrician's rubber gloves and safety shoes will further increase your
personal safety.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a
power tool will greatly increase the risk of electric shock.

Handle the power cord with care. Never use the cord to carry power tools or
to pull the plug from the outlet. Keep the cord away from heat, oily liquids,
sharp edges, or moving parts. Replace damaged cords immediately.
Damaged cords increase the risk of electric shock.

When operating the power tool outdoors, use an approved extension cord.

Personal safety

Use caution, be aware of what you are doing at all times, and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs or drugs that slow the reaction down,
or alcohol or drugs. This could result in serious injury.

Wear appropriate clothing. Loose clothing, jewelry, or long loose hair can
become caught in the moving parts of the power tool. Keep your hair,
clothing, and gloves away from moving parts. Hands should be dry, clean
and free from traces of oily substances.

Avoid turning on suddenly. Make sure the on / off key is in the “OFF"
position before plugging the power tool into an outlet.

Keep your balance securely. Use good support and always maintain a
secure body balance. Adequate support and balance will ensure reliable
control of the power tool in unexpected situations.

Use equipment that ensures your safety. Always wear safety glasses.
Respirator, non-slip safety boots, hard hat, or earmuffski should be used for
the appropriate conditions.

Safety regulations
The machine is not intended for use by minors and disabled people. This
is only permitted under supervision. Keep children away from the machine.

Do not switch on the multi-function sharpener if the grinding wheel
is cracked or damaged. Replace cracked or damaged grinding wheel
immediately.

Be sure to disconnect the machine from the power supply before making
adjustments.

When working on the machine, use protective equipment: ear plugs,
goggles, gloves, hat and protective clothing.

Before working on the device, check the tightness of screws, bolts and
nuts.

Do not stop or brake the rotating grinding wheel.

Check correct adjustment of eye protection and handcuffs
Always use eye protection and handcuffs.

Do not use a grinding wheel for cutting.

The speed of rotation of the grinding wheel should not exceed that
indicated on the spare grinding wheels.

Wear safety glasses.
Do not use damaged or irregularly shaped grinding wheels.

The spark arrestor should be adjusted as often as possible, taking into
account the wear of the grinding wheel. The distance between the guard
and the circle should be as small as possible, but in any case at least 2 mm.
The adjustment of the handguard should be done gradually taking into
account the wear of the wheel. The distance between the handguard and
the circle should be as small as possible, but in any case at least 2 mm.
Before starting work, it is recommended to secure the multifunction
sharpener with bolts on a secure base.

EQUIPMENT OPERATION RULES

Sharpening block for chisels, chisels and blades (Pic. 2)*




. Insta(ll)the chisel, chisel and blade sharpening unit (2) onto the power
unit (8).

2. Place the chisel, chisel or blade on the blade carrier (2e). Magnets

(2b) hold the blade in position. (See Figure 1).

3. Check if the sharpening angle matches the bevel angle of the chisel,
chisel or blade.

4. To adjust the angle, loosen the angle adjustment knob (2b). Select
the desired angle and tighten the knob (2d).

. The edge of the blade should touch the grinding wheel. Switch on the
power unit (8) with the switch (1) in the “ON” position.

6. Move the support (2e) with the blade back and forth across the
grinding wheel (3) with light, constant pressure, in a continuous
motion. DO NOT HOLD the blade in one position to avoid damaging
it.

7. Smoothly move the blade down the slide (2d) while sharpening.

8. When sharpening narrow chisel blades or chisels, place the narrow
chisel guide and chisels on the blade support (2d) as a spacer and
sharpen as above.

9. Switch off the power unit (8) after sharpening. Make sure the grinding
wheel has stopped before changing the block.

10. It is recommended to finish the blade tip with a sanding bar after
sharpening.

3

Drill sharpening block (Pic. 3)*

1. Place the drill sharpener (4) on the power unit (8).

2. Remove the clamping device (4b) and insert the sharpening drill.
Tighten the clamping device (4b) slightly so that the drill can still
move.

3. Place the clamping device (4b) with the drill into the V-rail (4a),
aligning the grooves on the side.

4. Place the drill in the V-guide (4a) so that it touches the end stop in
the V-guide (4a).

5. (Rot)ate the drill until all four blades touch the edges of the V-guide
4a).

6. Tighten the clamping device (4b) with the drill in this position.

7. Move the V-guide in the direction of the grinding wheel (3), then
remove the clamping device (4b) with the drill.

8. Place the clamping device S4b) with the drill into the pilot hole in the
center of the grinding wheel (3). (See fig. 2).

9. Switch on the power unit (8) by moving the switch (1) to the "ON"
position.

10. Move the clamping device (4b) from one side to the other with light
finger pressure.

11. Remove the clamping device (4b), turn it 180 ° and reinstall it in the
guide hole.

12. Check if the leading edge of both drill flutes is equally sharp.

13. Switch off the power unit (8) after sharpening. Before replacing the
block, make sure that the grinding wheel (3) has stopped.

BLOCK SHARPENING KNIVES AND SCISSORS

Knife sharpening (Pic. 4)*
1. I(nitall the knife and scissors sharpening unit (7) on the power unit
8).

2. Switch on the power unit (8) by moving the switch (1) to the "ON"
position.

3. Holding the knife handle as close to you as possible, insert the part
of the blade closest to the handle into the knife sharpening slot (7a).
(See Figure 3).

4. As soon as the blade touches the grinding wheel (3), pull the blade
across the grinding wheel (3) with gentle constant pressure towards
the tip of the blade. Remove the blade.

. Place the other side of the blade in the opposite slot for sharpening
the knives (7a) and repeat step 4.

6. Repeat sharpening on each side until a smooth, sharp edge is

obtained.

7. After sharpening, turn off the power unit (8). Before replacing the
block, make sure that the grinding wheel (3) has stopped.

[

Scissors sharpening (Pic. 5)*
1. I(nitall the knife and scissors sharpening unit (7) on the power unit
8).

2. Turn onTurn on the power unit (8) by turning the switch (1) to the
“ON" position.

3. Fully open the scissors.

Iy o

4. Move one of the scissor blades along the sharpening slot of the
scissors (7b) (see fig. 4).

5. Pull the blade across the grinding wheel (3) from base to tip.

6. Remove the scissors and turn them over to sharpen another blade.
Repeat step 5.

7. Repeat the sharpening of the scissors until smooth sharp edges are
obtained.

8. After sharpening, turn off the power unit (8). Before replacing the
block, make sure that the grinding wheel (3) has stopped.

Equipment maintenance

Service your power tool should only be performed by qualified personnel
from an Authorized Service Center. Service performed by unqualified
personnel can cause damage to the tool and injury.

When servicing a power tool, use only recommended replacement
consumables, attachments, and accessories. Use of non-recommended
consumables, attachments, and accessories could damage the power tool
or cause injury. Using some cleaning products such as gasoline, ammonia,
etc. damage the plastic parts.

Life time

Subject to the requirements specified in this manual and in the warranty
card, the service life of the product is 3 years.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

ROJROMANA
APARAT DE ASCUTIT UNIVERSAL MULTIFUNCTIONAL
MS350

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model MS350
Ter)lsiunea retelei / Frecventa curentului (V/ 220-240/50
Hz
Power (W) 65 (56:20%)
Consumul de energie (rpm) 6700
Diametrul discului de rectificat (mm) 49.5

Burghie de ascutit cu un diametru de (mm) | 2-10

Dalti de ascutit, lame latime (mm) 6-51
Nivelul presiunii acustice (dB (A)) 60,5; k=3
Nivel de putere sonora (dB (A)) 73,5, k=3
Clasa de protectie ]
Protectie IPX0
Greutate (kg) 1.5

Descriere (Des. 1)*
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1. Comutator b. Nodul de ascutire a
2. Unitatea pentru ascutirea burghiului
daltilor, lamelor c. Burghiu (nu este inclus)
a. Ghidaj daltd ingust 5. Blocaj de blocare
b. Magneti 6. Orificiul de montare
c. Protectie 7. Unitate de ascutit cutit si

foarfece
a. Crdpaturd de ascutit cutit

b. Crépaturd de ascutit
foarfece

8. Blocul de putere

d. Maner de reglare a unghiului
3. Roatd de slefuit
4. Unitatea de ascutire a
burghiului
a. Ghidajin formd de V

Descrierea echipamentului
Masina de ascutit multifunctionald este destinatd pentru ascutirea
burghiilor, cutitelor, foarfecelor si lamelor.

Produsele cu marca Procraft sunt in mod constant imbunatatite si
imbunatatite. Prin urmare, specificatiile si designul pot fi modificate fara
notificare.

/N ATENTIE!

INAINTE DE A UTILIZA, VA RUGAM - FACETI CUNOSTINTA!
COMPLETITUDINEA LIVRARII

¢ Unitate de ascutire a burghielor.
0 Unitate pentru ascutirea cutitelor si foarfecelor.
¢ Unitate de ascutire a daltilor, lamelor.

REGULI DE SECURITATE

Reguli generale de securitate in timpul lucrului cu scule electrice
/\ ATENTIE!

Sculele electrice sunt un echipament cu risc ridicat. Utilizand scula
electricd pentru a evita riscul de electrocutare, ranire sau incendiu, trebuie
sd respectati cu strictete urmatoarele reguli de baza privind siguranta.
Cititi si retineti aceste instructiuni inainte de a incepe sa lucrati cu scula
electricd. Pastrati instructiunile de siguranta intr-un loc sigur.

Locul de munca

Pastrati locul de muncd curat si bine luminat.
Locurile de muncd aglomerate, slab luminate sunt cauza ranirilor.

Nu utilizati scule electrice in zone explozive, cum ar fi lichide inflamabile,
gaze sau praf. Sculele electrice creeaza scantei care pot aprinde praful sau
aburul.

Pastrati copiii si vizitatorii la o distantd sigurd de uneltele electrice de lucru.

Nu vd distrageti - acest lucru poate duce la pierderea controlului in timpul
functionarii si la ranirea acestuia.

Siguranta electrica

Tnair]te de a porni, verificati dacd tensiunea aparatului dvs. electric se
potriveste cu tensiunea refelei; verificati functionalitatea cablului, in caz de
defectare a acestor componente, este interzisd o noud functionare.

Sculele electrice cu dubld izolare nu trebuie conectate printr-o priza de
alimentare cu impamantare. Pentru sculele electrice fara izolatie dubla,
este obligatorie conectarea printr-o priza cu cablu de impamantare.

Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate, cum ar fitevi, radiatoare,
cuptoare si frigidere. Riscul de soc electric creste puternic dacé corpul vostru
vine in contact cu un obiect la pdmant. Daca utilizarea sculelor electrice in
locuri umede este inevitabild, curentul cétre scula electrica trebuie alimentat
printr-un dispozitiv special de intrerupere, care deconecteaza scula electrica
in eventualitatea unei scurgeri. Manusi de cauciuc si incéltémintea speciala
va vor spori si mai mult siguranta personald.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau la conditii umede. Apa care intrd
intr-o unealt electrica creste semnificativ riscul de electrocutare.
Manipulati cu atentie cablul. Nu utilizati niciodatd cablul pentru a purta
unelte electrice sau trageti stecherul de la priza. Tineti cablul departe de
céldurd, ulei, muchii ascutite sau componente in miscare.Inlocuiti imediat
cablurile deteriorate. Cablurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.
Cénd utilizati scula electricd in aer liber, utilizati cabluri prelungitoare
electrice special concepute pentru acest scop.

Securitatea personala
Aveti grijd, tineti cont de ceea ce faceti si folositi bunul simt atunci cand

lucrati cu unelte electrice. Nu utilizati unelte electrice in timp ce sunteti
obosit sau sub influenta unor medicamente sau remedii, precum si alcool
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sau droguri. Acest lucru poate duce la vatamari grave.

Purtati imbric&minte corespunzitoare. Imbricdmintea prea slab3,
bijuteriile sau parul lung pot patrunde in partile in miscare ale unei scule
electrice active. Tineti parul, imbracdmintea si manusile departe de
componentele in miscare. Mainile trebuie sa fie uscate, curate si fard urme
de substante uleioase.

Evitati activarea brusca. Asigurati-vd cd tasta pornit / oprit este in pozitia
"OFF" inainte de a porni masina.

Pastrati echilibrul sigur.. Utilizati un suport bun si mentineti intotdeauna
echilibrul corpului in siguranta. Suportul si echilibrul adecvat asigura un
control fiabil asupra sculei electrice in situatii neasteptate.

Utilizati echipamente care va asigura siguranta. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Pentru conditii adecvate, ar trebui sd se utilizeze un
aparat respirator, pantofi de protectie antiderapantd, o casca sau casti.

Instructiuni de siguranta
Masina nu este destinata exploatarii de catre minori si invalizi. Acest lucru
este permis numai sub supraveghere. Nu ldsati copiii la masina.

Nu utilizati masina de ascutit multifunctionald cu o roatd de polizare
crapatd sau deterioratd. Inlocuiti imediat discul de slefuire crapat sau
deteriorat.

Asigurati-vd cd ati deconectat masina de la sursa de alimentare inainte
de ajustare.

Cand lucrati cu masina, folositi echipament de protectie: dopuri pentru
urechi, ochelari, manusi, paldrii i imbracaminte de protectie.

inainte de a lucra cu dispozitivul, verificati etanseitatea suruburilor si
piulitelor.

Nu opriti sau franati roata de slefuit rotativa.

Verificati corectitudinea protectiei ochilor si a manipulatorilor.

Utilizati intotdeauna ochelari si ajutoare.

Nu folositi o roatd de slefuit pentru taiere.

Viteza de rotatie a rotii de slefuit nu trebuie sd depaseasca viteza de rotatie
indicatd pe rotile de rectificare.

Purtati ochelari de protectie.
Nu folositi roti de slefuire cu deteriordri sau forme neregulate.

Reglarea colectorului de scantei trebuie efectuata cat mai des posibil,
tinand cont de uzura rotii de slefuit. Distanta dintre protectie si cerc trebuie
sd fie cat mai mica posibil, dar in orice caz nu mai micd de 2 mm.

Reglarea suportului trebuie fécuta treptat, tinand cont de uzura rotii.
Distanta dintre impingator si cerc trebuie sa fie cat mai micd posibil, dar in
orice caz nu mai mica de 2 mm.

inainte de inceperea lucrului, se recomanda fixarea masinii de rectificat
multifunctionale cu suruburi pe o baza sigura.

REGULI DE EXPLOATARE A INSTRUMENTULUI

Unitatea de ascutire dalti si lame (Desen. 2)*

Instalati unitatea de ascutire dalti si lame (2) pe unitatea de alimentare (8).
Puneti dalta sau lama pe suportul pentru lame (2e). Magnetii (2b) mentin
lama in pozitia doritd. (Vezi figura 1).

Verificati daca unghiul de ascutire coincide cu unghiul daltii sau lamei.
Pentru a regla unghiul, slabiti butonul de reglare a unghiului (2b). Selectati
unghiul dorit si strangeti manerul (2d).

1. Marginea lamei trebuie sa atingd discul de slefuit. Porniti alimentarea
(8) cu comutatorul (1), deplasandu-l in pozitia "ON".

2. impingeti suportul (2e) cu lama inainte si inapoi peste roata de slefuit
(3) cu o usoard presiune constantd, miscare continud. NU tineti lama
intr-o singura pozitie pentru a evita deteriorarea acesteia.

3. Miscati usor lama in jos (2d) in timpul slefuirii.

4. Atunci cand ascutiti lame inguste sau dalti, asezati un ghidaj ingust
pentru dalté si lama pe suport (2d) ca un distantier si ascutiti, asa
cum este descris mai sus.

5. Opriti unitatea de alimentare (8) dupa ascutire. inainte de a schimba
aparatul, asigurati-vé ca roata de slefuit s-a oprit.

6. Se recomandd dupa ascutire sd aduca varful lamei cu o bard de
slefuire.

Unitatea de ascutire a burghielor (Desen. 3)*

1. Instalati ascutirea burghiilor (4) la unitatea de alimentare (8).

2. Scoateti dispozitivul de prindere (4b) si introduceti bilele de ascutire.
Strangeti strans dispozitivul de prindere (4b) astfel incat burghiul sa
se poata misca.

3. Montati dispozitivul de prindere (4b) cu burghiul in ghidajul in forma
de V (4a), aliniati canelurile pe lateral.




4. Asezati burghiul in sina V (4a) astfel incat sa atinga opritorul de
capat al sinei V (4a).

5. Rotiti burghiul panad cand toate cele patru lame ating marginile
ghidajului in forma de V (4a).

6. Strangeti dispozitivul de prindere (4b) cu burghiul in aceasta pozitie.

7. Deplasati ghidajul in forma de V in directia rotii de slefuire (3), apoi
scoateti dispozitivul de prindere (4b) cu burghiul.

8. Asezati dispozitivul de prindere (4b) cu burghiul in gaura de ghidare
din centrul rotii de rectificat (3). (Vezi figura 2).

9. Porniti alimentarea (8) prin deplasarea comutatorului (1) in pozitia
ON".

10. Deplasati dispozitivul de prindere (4b) dintr-o parte in alta cu
presiune usoara de pe degete.

11. Scoateti dispozitivul de prindere (4b), rotiti-l cu 180 ° si readuceti-l
in orificiul de ghidare.

12. Verificati dacé marginea anterioara a ambelor caneluri ale burghiului
este ascutitd |a fel de puternic.

13. Opriti alimentarea (8) dupé ascutire. inainte de a inlocui unitatea,

asigurati-va cd discul de slefuit (3) s-a oprit.
UNITATEA PENTRU ASCUTIT CUTITE $I FOARFECE
Ascutirea cutitelor (Desen. 4)*

1. Montati unitatea de ascutire a cutitelor si a foarfecelor (7) de pe
unitatea de alimentare (8).

2. Porniti alimentarea (8) prin deplasarea comutatorului (1) in pozitia
"ON".

3. in timp ce tineti méanerul cutitului cat se poate de aproape de el
insusi, introduceti partea cea mai apropiatd de maner in fanta de
slefuire a lamei

4. (7a). (Vezi figura 3).
5. De indata ce lama atinge roata de slefuire (3), trageti panza peste

roata de slefuit (3) cu o usoara presiune constanta la varful lamei.
Scoateti lama.

6. Asezati cealaltd parte a lamei in slotul opus pentru ascutirea
cutitelor (7a) si repetati pasul 4.

7. Repetati ascutirea fiecdrei laturi pand cand se obtine o muchie
ascutitd.

8. Dupa ascutire, opriti alimentarea (8). inainte de a inlocui unitatea,
asigurati-va ca discul de slefuit (3) s-a oprit.

Ascutirea foarfecelor (Desen. 5)*

1. Montati unitatea de ascutire a cutitelor si a foarfecelor (7) de pe
unitatea de alimentare (8).

2. Porniti alimentarea (8) prin deplasarea comutatorului (1) in pozitia
"ON".

3. Deschideti complet foarfecele.

4. Deplasati o lama de foarfece de-a lungul fantei de ascutire a
foarfecelui (7b) (vezi Figura 4).

5. Trageti lama deasupra rotii de slefuire (3) de la baza pana la varf.

6. Scoateti foarfecele si rotiti-l pentru a ascuti celdlalt lama. Repetati
pasul 5.

7. Repetati ascutirea foarfecelor pana cand se obtin marginile
ascutite.

8. Dupd ascutire, opriti alimentarea (8). inainte de a inlocui unitatea,
asigurati-va ca discul de slefuit (3) s-a oprit.

Service tehnic a echipamentului

intretinerea sculei electrice trebuie efectuata numai de personal calificat
al centrelor de service autorizate. Ingrijirea de catre personalul necalificat
poate provoca o functionare defectuoasd a instrumentului si vatdmari
corporale.

La service-ul sculelor electrice, utilizati numai piesele de schimb
recomandate, duzele, accesoriile. Utilizarea consumabilelor, accesoriilor
si accesoriilor recomandate in mod necorespunzdtor poate duce la
deteriorarea sculei electrice sau la ranire. Utilizarea unor agenti de curétare,
cum ar fi: benzind, amoniac etc. duce la deteriorarea pieselor din plastic.

Durata de viata

Dacd sunt indeplinite cerintele specificate in acest manual si in certificatul
de garantie, durata de viata a produsului este de 3 ani.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR
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Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

KNumai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzétor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect d&unator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

BG|BB/ITAPCKUIA
YHUBEPCAJIHA MALLUHA 3A 3ATOYBAHE
MS350
PBbKOBO/CTBO 3A EKCIN/IOATALLMA

TeXHUYeCKHN XapaKTepUCTUKH

Mogen MS350
HanpexeHue / YectoTa Ha Toka (V/Hz) 220-240/50
Notpe6nsiema moyHocT (W) 65 (S6:20%)
CKopocT Ha BbpTeHe (rpm) 6700

[nametbp Ha WnhoBBYHMSA AUCK (Mm) 49.5
3aTouBaHe Ha cBpeana c guametsbp (mm)  2-10

3aToyBaHe Ha jif1eTa, 0OCTpUeTa C WNpUHA 6-51

(mm)

HuBo Ha 3ByKoBO Hansraxe (dB (A)) 60,5; k=3
HuBO Ha 3BykoBa MowHocT (dB (A)) 73,5, k=3
Knac Ha sawuta Il
3awmra IPX0
Terno (kr) 1.5

Onucauue Ha yactute (Puc. 1)*

1. Bnok 3a 3aToyBaHe Ha Aneta, b. Mopyn 3a 3aTouBaHe Ha
pesuu u ocTpueta cepeana
a. TeceH Bojau 3a aneta, c. Cepeano (He Bnn3a B
pesuu KOMMNeKTa)
b. Marnutn 4. Oukcatop Ha 6r10ka
c. 3awwuta 5. MoHTaxeH oTBOp
d. Jloct 3a perynupaHe Ha 6. B0k 3a 3aTo4BaHe Ha HOXOBe
broia 1 HOXMLM
2. WnudoBbYeH Anuck a. MMpopes 3a 3aT04BaHe Ha
3. bnok 3a 3aT04BaHe Ha CBpeana ROROES
b. TMpopes 3a 3aTo4BaHe Ha
a. V-o6paseH Bogay e

7. 3axpaHBaly 6110k
OMUCAHUE HA O6OPYIBAHETO

MHorodyHKLMOHanHaTa MalukHa 3a 3aToYBaHe e NpefiHa3HayeHa 3a 3ato-
YBaHe Ha CBPeAJ1a, HOXOBE, HOXULM U OCTpUeTa.

MpopykTuTe ¢ Mapkata Procraft NOCTOAHHO Ce YCbBBPLIEHCTBAT U NOAO-
6psiBat. CnefoBaTenHo creunduKalumuuTe U AU3aitHbT NOANEXKAT Ha Mpo-
MsiHa 6e3 NpeAnsBecTye.

/\ BHUMAHUE!

MPEY U3MNON3BAHE BHUMATE/HO CE 3AMO3HAMTE C MALLMHATA!

PRO-CRAFT
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O Bnok 3a 3aToyBaHe Ha cBpeana.
O Bnok 3a 3aT0YBaHe Ha HOXOBE U HOXMLN.
O Bnok 3a 3aToyBaHe Ha Jif1eTa, pesLy 1 ocTpueTa.

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

06144 MHCTPYKLMM 3a 6e30nacHOCT NP pa6oTa ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTH
BHUMAHME!

EﬂeKTpVNECKVITe WHCTPYMEHTU Cca onacHo OGOD)’AEEHEA Korato nsnon-
3Bare eIeKTPOUHCTPYMEHT, 3a Aa He 6'b}ZlETE 3acTpalleHu OT TOKOB yaap,
HapaHfABaHe Wau noxap, cnejBa CTPUKTHO Aa ce cnassaT CnefjHuTe oc-
HOBHU NpeanasHu Mepku 3a 6e3onacHocT. ﬂpoquETe W 3anomMHeTe Tes3n
WHCTPYKUMKW, Npean Aa u3nonssarte eieKTpuveckna UHCTPYMEHT. Cbxpa—
HsBalTe WHCTPYKUUUTE 38 6e3onacHOCT Ha 6e30MacHo MsCTO.

Pa6oTHo MacTo

MoaAbpXKaiiTe paGOTHOTO CU MACTO YUCTO U AOBPE OCBETEHO.

3aTpynaHuTe C BeLwyy, CNabo 0CBETEHUTE PaBOTHU MECTa NPUYMHABAT Ha-
paHsiBaHus.

He u3nonsBaiite enekTPOUHCTPYMEHTH BbB B3PMBOONACHM 30HM, HAaNpK-
Mep B TakuBa, KbAETO UMa 3ananumi TEYHOCTH, ra3oBe Unu npax. Enek-
TPUYECKNTE MHCTPYMEHTU Cb3AaBaT MCKPU, KOUTO MOraT Aia 3amansT npax
WAK napa.

[pbXTe AeLaTa u noceTuTenuTe Ha 6e30MacHo pascTosHue oT paboTeluy-
Te eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

He ce pasceiiBaiiTe - ToBa MOXe Aa J0BEAe A0 3ary6a Ha KOHTPOA M0 Bpe-
Me Ha pa6oTa v a JOBEAe A0 HapaHsBaHe.

Enekrpo6e3onacHocT

Mpean fa BKNKOYMTE, NpOBEPeTe Aani HanpeXeHWeTo Ha 3axpaHBaHeTo
Ha BalKA eneKTpU4YecKn UHCTPYMEHT CbBMaja C MPEXOBOTO Hanpexe-
HWe; NpoBepeTe CbCTOAHUETO Ha Kabena, Wencena 1 KoHTaKTa; B ciyyait
Ha HEM3NpaBHOCT Ha Te3| YacTy, Mo-HaTaTbluHaTa paboTa e 3abpaHeHa.

He e HEOBXOAMMO ABOIIHO M30NMPaHK ENEKTPOUHCTPYMEHTH Aa Ce CBbP-
3BT NPe3 rHe3go C TPeTa 3a3eMeHa Kuua. 3a enekTPOUHCTPYMEHTH 6e3
ABOVHA U301aLMs CBbP3BAHETO NPE3 THE3Z0 ChC 3a3eMeH NMPOBOAHUK €
3abIKUTENHO.

N36srBaiiTe KOHTaKT C TANOTO CbC 3a3eMEHN NOBBLPXHOCTU KaTo TPbEM,
pazvaTopu, Neykn U XnapunHuLM. PUCKBLT OT TOKOB YAap ce yBenu4asa
PA3KO, aKO TANOTO BU Be3e B KOHTAKT C 3a3eMeH npeameT. AKo 13non-
3BAHETO HA eNEKTPOUHCTPYMEHTA Ha BNAXHMU MECTa € HeU3BEXHO, TOKbT
KbM eNeKTPOUHCTPYMeHTa TPsi6Ba /ja Ce NojaBa Ypes CneLuanHo npekb-
CBaLLO YCTPOICTBO, KOETO U3K/OYBA ENEKTPOUHCTPYMEHTA B Clyyaii Ha
Tey. [yMeHuTe PbKaBuLY 3a eN1eKTPUYECTBO U CeLManHin 06yBKN AONbI-
HUTESTHO LLe NOBULIAT BaLUaTa 1MYHa 6e3onacHocT.

He u3naraiite eneKTPOUHCTPYMEHTUTE Ha AbX/A UAN MOKPK ycnoBus. Bo-
AaTa, BAuU3alla B eJIEKTPOUHCTPYMEHT, 3HAYUTENHO yBeNUYaBa pucka ot
TOKOB yfap.

BHuMaBaiiTe cbe 3axpaHBalyus kaben. Hukora He u3nonseaiite ka6ena 3a
HOCEHe Ha eNneKTpU4yeckn UHCTPYMEHTU U He MSAbpnBaﬁTe M0 TO3U Ha4YUH
uiencena OT KOHTaKTa. ﬂp'b)KTe kabena Aaney oT TON/IUHA, Ma3HU TEYHO-
CTH, OCTPY pb6OBE UMW ABWXKELLM Ce YacTU. CMeHeTe NoBpefeHuTe Kabe-
N1 He3a6aBHO. I'IoapeneHme LWHypoBe yBe/iMyaBar p1ucka oT TOKOB yaap.

KoraTo pa6oTuTe ¢ eneKTpUYeckn MHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, U3Mon3BaiTe
3aXpaHBallUW NEHTH, CNeLnanHo NPOEKTUPaHK 3a TOBA.

Jlnyna BesonacHocT

BbAete BHUMATENHW, NOCTOSIHHO CNeAeTe KakBo NpaBuTe U U3Non3Baiite
3ApaBUs PasyM, Korato paboTuTe C ENEKTPOUHCTPYMEHT. He uanonasait-
Te eNEeKTPOUHCTPYMEHTA, AOKATO CTE YMOPEHU UIN NOA Bb3AEHCTBUETO
Ha HapKOTULYW WK NIEKApCTBa, KOUTO 3a6aBAT peakumsTa, KaKTo U anko-
X071 UMW HapKoTULK. TOBA MOXe Aa AOBEAE A0 CEPUO3HYN HAapaHSBaHWS.

Hocete noaxopswo o6nekno. TBbpAe CBOGOAHUTE APEXM, YKpAlEHUs
WK AbArara Koca MoraT Aa nonajHaTt B NOABUKHUTE YacTi Ha paboTely
€IeKTPOMHCTPYMEHT. [ipbXTe KocaTta, APexvTe U PbKaBULUTE CH Aaney
OT ABMXELYY Ce YacTu. PbleTe TpAGBa Aa Ca CyXu, YUCTU U 6€3 crepm ot
Ma3Hi BelyecTsa.

N3barsaiite cnyyaiiHoTo BKNIOUBaHe. YBepeTe ce, Ye KKYbT 3a BK/Il0YBa-
He / uskntoyBaHe e B nonoxenue ,M3KJ1", Mpean aa BKIKUUTE eNekTpu-
YECKNS UHCTPYMEHT.

Mopabpxaiite 6anaHc. U3nonapaiite fo6pa Noakpena U BUHAru noaab-
pxaliTe 3apaBo 6anaHca Ha TA10TO ci. [paBunHata onopa u 6anaxc no-
3BONABAT HAJIOX/EH KOHTPOS Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTa NpU HeoYakKBaHu
cuTyaLuu.

W3nonsBaiite 060pyABaHe, 3a ia OCUrypuTe Ballata 6esonacHocT. BuHa-
IV HoceTe NpefnasHu ounna. 3a NOAXOAsLUTE yCroBuUs TPsi6Ba ia ce 13-
non3Ba pecnuparop, HEXMbaralyy ce 3aluTHU 6OTylM, Kacka unn cny-
wanku.

PRO-CRAFT

Mpaeuna 3a 6esonacHoct

MawnHara He e npeAgHasHayeHa 3a yHOTpeﬁa OT HEMbJIHONETHMN Nnua n
Xopa C yBpex/aHus. ToBa e paspelleHo camo nop Haasop. [ipbxTe feua-
Ta Aanedy oT MaluHara.

He u3nonsBaiite MHOro(GyHKLMOHaNHaTa 3aToYBaLya MallMHa C HanykaHo
UMK NoBpeAeHo WNNhoBbYHO Koneno. CMeHeTe HamykaHoOTO UK NoBpe-
[eHo WANhOBBYHO KONENo BefHara.

I'Ipenm Aa A perynupare, U3Kn04eTe MaluuHaTa oT 3axpaHBaHeTo.

Korato pa6oTuTe ¢ MalwnHaTa, U3M0N3BaiiTe NpeAnasHu CpeacTBa: Tanu
3a YLK, 04MNa, PbKABULM, WaNKa 1 3alUTHO 06NIEKNO.

ﬂpenm aa pa6orme C yCTpOﬁCTBOTO, rnpoBepeTe NJbTHOCTTa Ha BUHTOBE-
Te, 60NITOBETE U raiikuTe.

He cnmpaiiTe 1 He 3acTonopsiBaiiTe BLPTALOTO Ce WANGOBBYHO KoNeno.
HposepETe 3a NpPaBWIHOTO perynMpaHe Ha 3aluTarta Ha 0unTe u pbleTe
BuHaru u3non3eaiite 3awuTa Ha ounTe U pblieTe.

He u3non3gaiite WAMGOBBLYHO KONENO 33 pA3aHe.

CKOpOCTTa Ha BbpTeHe Ha llJﬂMd)OB'b"IHOTO Koneno He TpﬂﬁBa Aa HaaBwu-
LiaBa nocoyeHarta Ha pe3epBHUTE llJJ'IMd)OB'b"IHM Konena.

HoceTe npegnasHu ounna.

He nsnonseaitte noBpeAeHu nu HenpaBUIHN LI.II'II/Id)OB'b"IHM Konena.
PerynupaHeTo Ha ynoBuTens 3a Uckpu TpsibBa Aa ce U3BbpLUBA Bb3MOXHO
Haii-4ecTo, KaTo ce B3eMa NpefBUf U3HOCBAHETO Ha WUGHOBBYHOTO KO-
neno. PascTosiHMETO MeX Ay onopata 1 Kpbra Tpsiéea Aa 6bjje Bb3MOXHO
Hail-ManKo, HO BbB BCEKM CNyYaii Hail-Manko 2 MM.

PerynmpaHeTo Ha onoparta TpﬂﬁBa Aa Ce U3BbpLIBA NOCTENEeHHO, KaTo ce
B3eMe npefBuj U3HOCBAHETO Ha Kpbra.

Mpean pa 3anoyHeTe pa6oTa, ce npenopbysa Aa GpUKcupate MHOrodyHK-
LoHanHata WwanhosbyHa MallnHa ¢ 601TOBE BbPXY 3ApaBa OCHOBA.

MPABUJIA 3A PABOTA C OBOPYIBAHETO

Bnok 3a 3aToyBaHe Ha AneTa, pe3uu u ocTpuera (Puc. 2)*

1. WHcTanupaiite 3aTouBalus 610K 3a Aneta, peauym u octpueta (2)
BbpXy 3axpaHBaluus 610k (8).

2. locTaBeTe AneTOTO, pesela UNM OCTPUETO BBbPXY oropata (2e).
MarnuTute (2b) gbpxar octpueto B nonoxenue. (Bux puc. 1).

3. [lpoBepeTe Aanu brbAbT Ha 3aTOYBaHe CbBMaja C brba Ha CKO-
CAIBaHe Ha A1eToTo, peseLa unn oCTpUeTo.

4. 3a pa perynupate broia, pasxna6ete KOnyeTo 3a perynupaHe Ha
brbna (2b). M36epete xenanus bron u 3aternete (2d).

5. KpasT Ha ocTpueTo Tps6Ba Aa AOKOCBa WAMGBOBBYHOTO KOMENO.
Bk/toyeTe 3axpaHBalisa 610K (8) ¢ noOMoLyTa Ha NpeBKoyBaTens
(1), kaTo ro 3aBbpTUTE B NoNOXEHME ,ON".

6. MpemecTBaiiTe onoparta (2e) ¢ HOXa Hanpes W Hasaj Hanpsko Ha
WANGOBBYHOTO KOMENo (3) C JIEKO MOCTOAHHO HansiraHe, HempeKb-
cHato aewxeHue. HE OCTABAWUTE Hoxa B efHO NONOXeHue, 3a Aa
npefoTBpaTUTE NOBpPeAa.

7. BHMMaTenHo npemecTBaiiTe 0CTPUETO HaAoy no onopara (2d), Ao-
KaTo 3aToyBare.

8. Korato 3aTouBaTe TeCHM pesLu unm fneta, noctaBeTe TeCeH BOfaY
3a AneTa U pe3uy Bbpxy onopara (2d) KaTo AMCTaHLUMOHEp U 3aTo-
YeTe, KaKTo € OnucaHo No-rope.

9. Cnep 3aTouyBaHe u3knoyeTe 3axpaHBalyus 6nok (8). Mpeau aa cme-
HUTe ypepa, yBepeTe ce, Ye WAaidawoTo Koneno e cnpsano.

10. MpenopbyBa ce fa 3aTO4YMTe BbpPXa Ha OCTPUETO C TOUKUNO CNey 3a-
TOYBaHe.

Bnok 3a 3aToyBaHe Ha cBpeana (Puc. 3)*

1. TocTaBeTe 610ka 3a 3aTouBaHe Ha cBpeAna (4) BbpXy cunoBus
610K (8).

2. W3BapeTe 3aTArawioto ycTpoiicTeo (4b)  noctasete cBpeanoTo 3a
3aToyBaHe. 3aTerHete fIeKo 3aTArawjoTo ycTpoiicTBo (4b), Taka ye
CBPEANOTO BCE OLLE 1a MOXE Aia Ce ABUXM.

3. WHcTanupaiite cTArawoto ycTpoicTBo (4b) cbc CBPeAnoTo BbB
V-06pa3Ho HanpaBnsBaLyo YCTPOICTBO (4a), KaTo noapaBHUTe Npo-
peauTe OTCTPaHu.

4. WHcTanupaiite cBpeanoTo BbB V-06pa3Ho HanpaensBalo yCTpoit-
CTBO (4a), Taka Ye Aa AOKOCBA KpaiiHUs cTonep BbB V-06pasHus Bo-
nau (4a).

5. 3aBbpreTe CBPEAJIOTO, AOKATO YETUPUTE MEPKU AOKOCHAT Kpauia-
Ta Ha V-06pasHus Bogay (4a).

6. 3aTerHeTe npucnoco6nexueto (4b) cbc cBpeAnoTo B TOBa MoMoXKe-
Hue.

7. MpemecTeTe V-06pasHus BOfay Mo Nocoka Ha WAMGOBBYHOTO KO-
neno (3), cneg ToBa OTCTpaHeTe CTAraloTo ycTpoicTeo (4b) cbe




CBpeAnoTo.

8. [MocraBete 3aTAraw|oTo ycTpoicTBO (4b) CbC CBPEANOTO B Hanpas-
NABAlLMA OTBOP B LEHTbPA Ha WAMhOBBYHOTO Koneno (3). (Bux
puc. 2).

9. BknioyeTe 3axpaHBalyms 610K (8), kaTo 3aBBPTUTE NpeBKIIOYBATE-
ns (1) B nonoxenue "BKI."

10. MpemecTeTe NPUTUCKALLOTO YCTPOICTBO (4b) OT egHaTa cTpaHa KbM
ZpyraTa c Jiek HaTUCK C NPbCTH.

11. U3BageTe 3aTArawoTo ycTpoiicTeo (4b), 3aBbpTeTe ro Ha 180° 1 ro
noctaBeTe OTHOBO B HanpaBsBallys 0TBOP.

12.MpoBepeTe Aanu NpeaHUAT Pbb Ha [iBaTa KaHana Ha CBPeANoTO e
3aTOYeH efiHaKBO PA3KO.

13. Cnep 3aToyBaHe U3kitoyeTe 3axpaHBalums 6ok (8). Mpeay Aa nog-
MeHuTe ypepa, yBepeTe ce, Ye Whaiidawoto koneno (3) e cnpsno.

BJ10K 3A 3ATOYBAHE HA HOXXOBE U HOXXULIU

3aTouBaHe Ha HoxoBe (Puc. 4)*

1. MMocTaBeTe 6n0Ka 3a 3aTOYBAHE Ha HOXOBE M HOXUUK (7) BBPXY
3axpaHBalyyus 6nok (8).

2. BkiwoueTe 3axpaHBawus 610k (8), Kato 3aBbpTUTE NPEBKIOYBaTE-
ns (1) B nonoxenue ,ON”.

3. [lokaTo AbpXUTE APbXKaTa Ha HOXa Bb3MOXHO Hail-61130 o Bac,
nocTaBeTe YacTTa Ha OCTPUETO, Ha-61130 10 APbIKKATA, B Npopesa
33 3aTOYBaHe Ha Hoxoge (7a). (Bux puc. 3).

4. Lllom ocTpueTo JOKOCHE WAMdOBBYHOTO Koneno (3), uagbpnsaiTe
OCTPUETO HaNPSAKO Ha WANPOBBYHOTO KOENo (3) C NEeKO NOCTOSAHHO
HanAraHe KbM Bbpxa Ha HOXa. N3BageTe ocTpueto.

5. WHcTanupaiite fpyrata CTpaHa Ha OCTPUETO B NPOTUBOMONOXHUSA
npopes 3a 3aTo4YBaHe Ha HOXoBe (7a) 1 MOBTOPETe CTbrKa 4.

6. MoBTOpeTe 3aTOYBaHETO Ha BCAKA CTpaHa, AOKATO Ce Monyuu
rNagbK 0CTbP Pbo.

7. Cnep 3aTouBaHe M3KNIoYeTe 3axpaHBalyus 6nok (8). Mpeau aa noa-
MeHWTe ypeaa, yBepeTe ce, ye Wwhaitdaloto koneno (3) e cnpsio.

3aTouBaHe Ha HOXuuM (Puc. 5)*

1. MocTaBeTe 6n0Ka 3a 3aTOYBAHE Ha HOXOBE M HOXUUM (7) BBPXY
3axpaHBaLyns 610k (8).

2. BkitoueTe 3axpaHBawus 610k (8), Kato 3aBbpTUTE NPEBKIOYBaTE-
nsa (1) B nonoxenue ,ON“.

3. OTBOpETe HaMb/IHO HOXNLUTE.

4. TMpemecTeTe eiHO OT OCTPUETATA HA HOXULATA NO MPOTEXEHME Ha
npopesa 3a Hoxuuu (7b) (BuxTe puc. 4).

5. M3pbpnaiite ocTpUETO HanpsiKo Ha WAM(OBBYHOTO Koneno (3) ot
OCHOBaTa /10 Bbpxa.

6. W3Bapete HOXMUUMTE M MM OBBPHETE, 3@ Ja HAaTOuMUTE Olje efHO
ocTpue. MoBTopeTe CTbNKa 5.

7. ToBTopeTe 3aTOYBAHETO Ha HOXULMTE, JOKATO Ce MONyyaT rnajku
oCTpy pbboBe.

8. Cnep 3aToyBaHe U3kntoyeTe 3axpaHBalyus 6/10k (8). Mpeay da nog-
MeHWTe ypepaa, yBepeTe ce, Ye Wwnaitdaloto koneno (3) e cnpsino.

MopAp bXKa Ha o6opyaBaHeTo

MopApbXKaTa Ha €1EKTPOUHCTPYMEHTA TPsiGBA Aa Ce U3BBPLUBA CaMO OT
KBanMdULUpPaH NepcoHan Ha oTOPU3NUPaHM CEPBU3HN LieHTpoBe. 06CayX-
BAHETO, U3BBPLUEHO OT HEKBANU(BULMPaH NepCcoHan, MOXe Aa AOBEAE A0
NOBpPeAa Ha MHCTPYMEHTA U A0 TENECHU HapaHABaHHS.

Korato o6cny)xBate enekTpOMHCTPYMEHT, U3NoN3BaiiTe Camo Npenopbyu-
TeSHUTE KOHCYMaTVBM, HaKpaitHULM U akcecoapu. V13non3BaHeTo Ha He
npenopbyYaHi KOHCYMaTUBH, HaKpailHULW 1 aKCecoapi Moxe Aia AoBeje
710 NOBPeAa Ha enekTPOMHCTPYMEHTa UK A0 TeNecH! HapasBaHus. W3-
1M0/13BAHETO Ha HAKOM MOYUCTBALLM MPenapaTy, KaTo G6eH3NH, aMOHAIK U
T.H. NOBPEX/Aa NNacTMacoBuTe YacTy.

chK Ha eKcnnoatauusa

anI cnasBaHe Ha M3NCKBaHWUATaA, NOCOYEHN B TOBA PbKOBOACTBO U B ra-
paHUKWOHHAaTa KapTa, eKkcnioaTtayMoHHUAT XXUBOT Ha NPOAYKTa € 3 roauHu.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQIA

3a fja Ce 3alLMTH OKONHATA CPEAa, eN1EKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPAGBA Aa Ce PeLMKNNPAT N0 eKONOMUYEH

HauuH. He U3XBBLPAAITE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE OT-
nagbuu!
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KCamo 3a cTpanm ot EC:

B cvoTBetcTBYe C EBponeiickaTa aupekTuea 2012/19/UE oTHoc-
HO OTNaAbLUTE OT eNEeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GopyABaHe 1

CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK U3Nesnn

OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060opyABaHe TpAGBaA Aa Ce CbOUpaT 3a ekoso-

TUYHO PeLuKmMpaHe.

0TNafbyHOTO ENEKTPUYECKO W ENIEKTPOHHO 06opyABaHe MOXe fia Gbae

BPEAHO 33 OKO/IHATA CPefla M YOBELLKOTO 3APaBe, ako 6b/ie U3XBBPIIEHO

HenpaBWIHO Nopaju Bb3MOXHOTO Hasl4Me Ha OnacHU BellecTea.

CZ|CESKY
UNIVERZALNI OSTRICKA
MS350
MANUAL
Technické specifikace
Modelka MS350
Sitové napéti / Frekvence proudu (V/Hz) 220-240/50
Spotfeba (W) 65 (56:20%)
Otacky (ot./min.) 6700
Priimér brusného kotouce (mm) 49.5
Ostfeni vrtak{ o priméru (mm) 210
Ostreni dlat, bitd o Sifce (mm) 6-51
Hladina akustického tlaku 60,5; k=3
Hladina akustického vykonu 73,5, k=3
Trida ochrany I
Stupen ochrany IPX0
Hmotnost (kg) 1.5
Popis (Vykres 1)
1. Vypina¢ b. b. Jednotka osteni
2. Blok pro ostieni sekécd, dlat vrtakd
a Cepeli c. Vrtdk (neni souédsti
a. Vedeni pro (izké sekace dodavky)
adléta 5. Drzak bloku
b. Magnety 6. Montazni otvor
c. Obrana 7. Blok pro ostieni nozi a nizek

a. Otvor pro ostieni nozi
b. Otvor pro ostreni nizek
Napajeci blok

d. Kolecko pro nastaveni thlu
3. Brusny kotou¢
4. Blok pro ostieni vrtakd 8.
a. Kolejnice ve tvaru V
Popis zafizeni
Vicedcelovy ostfici stroj je urCen k ostreni vrtakd, nozd, nizek a cepeli.
Produkty znacky Procraft jsou neustdle zdokonalovany a vylepSovany.
Specifikace a konstrukce se proto mohou bez predchoziho upozornéni
zménit.
/I\ UPOZORNENI!
PRED POUZITIM SI PROSIM POZORNE PRECTETE NAVOD!
UPLNOST DODAVKY

0 Blok ostficky vrtaki
0 Blok pro ostfeni nozi a nizek
0 Blok pro ostfeni sekacd, dlat a cepeli

PRO-CRAFT
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Obecnd bezpecnostni pravidla pro elektrické naradi
& UPOZORNENI!

Elektrickd néradi jsou nebezpecnd zafizeni. Abyste pfi pouzivani
elektrického naradi predesli_riziku Grazu elektrickym proudem, zranéni
nebo pozéru, je tfeba PECLIVE dodrZovat nasledujici zakladni bezpeénostni
opatieni. Pred pouzitim elektrického néradi si prectéte tyto pokyny
a ujistéte se, zZe jim rozumite. Bezpecnostni pokyny uchovévejte na
bezpecném misté.

Pracovisté

Udrzujte pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny.

Nepiehledna a $patné osvétlend pracovisté mohou zplsobit zranéni.
Nepouzivejte elektrickd naradi ve vybusnych atmosférach s pfitomnosti
horlavych kapalin, plynd nebo prachu. Elektricka naradi vytvai jiskry, které
mohou zapdlit prach nebo vypary.

Déti a prihlizejici osoby musi byt od elektrického néfadi v bezpecné
vzdélenosti.

Nenechte se rozptylovat, protoze by to mohlo zpisobit ztrétu kontroly pfi
praci a zpisobit zranéni.

Elektricka bezpecnost

Pred zapnutim zkontrolujte, zda napdjeci napéti vaseho elektrického
nafadi odpovida sitovému napéti, zkontrolujte funkénost kabelu, zastrcky a
zésuvky a v pipadé poruchy téchto ¢asti je dalsi provoz zakazan.
Elektrické naradi s dvojitou izolaci neni nutné zapojovat do zasuvky s tfetim
uzemnénym vodic¢em. U elektrického nafadi bez dvojité izolace je povinna
uzemnénd zasuvka.

Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi,
radidtory, kamna a chladnicky. Pokud vase télo prijde do kontaktu s
uzemnénym predmétem, riziko Grazu elektrickym proudem se vyrazné
zvySuje. Pokud je nevyhnutelné pouzivat elekirické nafadi ve vihkém
prostredi, musi byt elektrické naradi napajeno pres jistic, ktery v pfipadé
netésnosti elektrické nafadi vypne. Vasi osobni bezpecnost dale zvysi
pouzivani elektrikarskych gumovych rukavic a bezpecnostni obuvi.
Nevystavujte elektrické néaradi desti ani mokru. Vniknuti vody do
elektrického nafadi vyrazné zvysuje nebezpeti Grazu elektrickym proudem.
S napajecim kabelem zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k
prenaseni elektrického nafadi nebo k vytahovani zastrcky ze zasuvky.
Chrarite kabel pred teplem, mastnymi kapalinami, ostrymi hranami nebo
pohyblivymi castmi. Poskozené kabely okamzité vyménte. Poskozené
kabely zvysuii riziko Urazu elektrickym proudem.

Efibplréci s elektrickym néfadim venku pouZivejte schvaleny prodluzovaci
abel.

Osobni bezpecnost

Pri préci s elektrickym naradim bud'te opatrni, bud'te si vzdy védomi toho,
co déldte, a fidte se zdravym rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi, jste-
li unaveni nebo pod vlivem lékd, které zpomaluji reakci, alkoholu nebo drog.
To by mohlo mit za nasledek vazné zranéni.

Pouzivejte vhodné obleceni. Volny odév, Sperky nebo dlouhé volné vlasy
se mohou v pohyblivych ¢éstech elektrického naradi zachytit. Udrzujte sve
vlasy, odév a rukavice v bezpeéné vzdélenosti od pohyblivych ¢ésti. Ruce
by mély byt suché, Cisté a bez stop mastnych latek.

Zamezte nahlému zapnuti. Pred pfipojenim elektrického naradi do zasuvky
se ujistéte, Ze je vypinac v poloze ,OFF" (vypnuto).

UdrZujte bezpecnou rovnovahu. Pouzivejte dobrou podporu a vzdy
udrzujte bezpecnou rovnovéhu téla. Adekvatni podpora a rovnovéha zajisti
spolehlivé ovladani elektrického naradi v neocekavanych situacich.

Pouzivejte vybaveni, které zajisti vasi bezpeCnost. Vidy pouzivejte
ochranné bryle. Pro pfislusné podminky je nutné pouzivat respirétor,
protiskluzovou bezpecnostni obuv, ochrannou pfilbu nebo chrénice sluchu.
Bezpecnostni pr edpisy

Stroj neni urcen k pouzivani nezletilymi a zdravotné postizenymi osobami.
Ty je mohou obsluhovat pouze pod dohledem. Udrzujte stroj mimo dosah
deti.

Multifunkéni ostfici stroj nezapinejte, pokud je brusny kotou¢ praskly nebo
poskozeny. Praskly nebo poskozeny brusny kotou¢ okamzité vymérite.
Pred provadénim sefizeni odpojte stroj od napajeni.

Pfi praci na stroji pouzivejte ochranné prostredky: Spunty do usi, ochranné
bryle, rukavice, helmu a ochranny odév.

Pred praci na zafizeni zkontrolujte dotazeni $roubd, svornikd a matic.
Nezastavujte ani nebrzdéte rotujici brusny kotou¢.

Zkontrolujte spravné nastaveni ochrany o¢i a pout

Vzdy pouzivejte ochranu o¢i a pouta.

Brusny kotou¢ nepouzivejte k fezéni.
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Rychlost otaceni brusného kotouce by neméla prekrocit rychlost uvedenou
na rezervnich brusnych kotoucich.

Pouzivejte ochranné bryle.
NepouZivejte poskozené nebo nepravidelné tvarované brusné kotouce.
Lapac jisker by mél byt s ohledem na opotiebeni brusného kotouce
nastavovan tak casto, jak je to mozné. Vzdalenost mezi krytem a kotoucem
by méla byt co mozna nejmensi, v kazdém pfipadé vSak nejméné 2 mm.
Sefizeni ochrany rukou by mélo byt provadéno postupné s ohledem na
opotrebeni kotouce. Vzdalenost mezi krytem rukou a kotou¢em by méla byt
co mozna nejmensi, v kazdém pripadé vSak nejméné 2 mm.
Pred zahajenim prace se doporucuje zajistit multifunkéni ostficku Srouby
k bezpecné zakladné.
PRAVIDLA PROVOZU ZARIZENI

Blok pro ostfeni sekacu, dlat a cepeli (Vykres 2)*

1. Namontujte jednotku pro ostieni sekact, dlat a cepeli (2) na

pohonnou jednotku (8).

2. Sekac, dlato nebo cepel umistéte na nosic cepele (2e). Magnety (2b)
drzi cepel na misté. (Viz obr. 1

3. Zkontrolujte, zda Uhel ostfeni odpovida dhlu tkosu sekace, dlata
nebo cepele.

4. Chcete-li nastavit Ghel, povolte knoflik pro nastaveni Ghlu (2b).
Vyberte pozadovany Ghel a utdhnéte knoflik (2d).

5. Okraj cepele by se mél dotykat brusného kotouce. Zapnéte pohonnou
jednotku (8) prepinacem (1) do polohy ,ON“ (zapnuto).

6. Lehkym, stalym tlakem a nepfetrzitym pohybem pohybujte podpérou
(2e) s kotoucem vpred a vzad pres brusny kotou¢ (3). NEDRZTE cepel
v jedné poloze, aby nedoslo k jejimu poskozeni.

7. Pii ostfeni plynule posunujte ¢epel doli po skluzu (2d).

8. Pii ostfeni Cepeli Gzkych sekacd nebo dlat umistéte vedeni Gzkého
sekdce a dlata na podpéru cepele (2d) jako rozpérku a naostiete, jak
je uvedeno vyse.

9. Po naostfeni vypnéte pohonnou jednotku (8). Pied vyménou bloku se
ujistéte, ze se brusny kotou¢ zastavil.

10. Po naostieni se doporucuje hrot cepele nacisto dobrousit pomoci
brusné tyce.
Blok pro ostFeni vrtaku (Vykres 3)*

1. Ostficku vrtakd (4) umistéte na pohonnou jednotku (8).

2. Demontujte upinaci zafizeni (4b) a vlozte ostfici vrtak. Upinaci
zafizeni 84b) lehce utahnéte, aby se vrtak mohl stéle pohybovat.

3. Upinaci zafizeni (4b) s vrtakem umistéte do kolejnice ve tvaru V (4a)
a vyrovnejte bocni drazky.

4. Do voditka ve tvaru V (4a) vlozte vrtdk tak, aby se dotykal koncové
zarazky ve voditku tvaru V (4a).

5. Otacejte vrtakem, dokud se vSechny Ctyfi biity nedotykaji okraji
voditka ve tvaru V (4a).

6. Utahnéte upinaci zafizeni (4b) s vrtakem v této poloze.

7. Voditko ve tvaru V posunujte ve sméru brusného kotouce (3), poté
odstrante upinaci zafizeni €4b) s vrtakem.

8. Upinaci zafizeni (4b) s vrtakem vloZte do vodiciho otvoru ve stfedu
brusného kotouce (3). (Viz obr. 2)

9. Zapnéte pohonnou jednotku (8) pfepnutim spinace (1) do polohy
,ON“ (zapnuto).

10. Lehkym tlakem prstu presunujte upinaci zafizeni (4b) z jedné strany
na druhou.

11. Demontujte upinaci zafizeni (4b), otocte jej 0 180° a znovu jej vlozte
do vodiciho otvoru.

12. Zkontrolujte, zda je Celni hrana obou vrtékii stejné ostra.

13. Po naostieni vypnéte pohonnou jednotku (8). Pfed vyménou bloku se
ujistéte, Ze se brusny kotouc (3) zastavil.

BLOK NA OSTRENi NOZU A NOZEK
Ostieni nozii (Vykres 4)*
1. Namontujte jednotku na ostieni nozi a nizek (7) na pohonnou
jednotku (8).

2. Zapnéte pohonnou jednotku (8) prepnutim spinace (1) do polohy
,ON“ (zapnuto).

3. Drzte rukojet noze co nejblize k vam a zasurite ¢ast cepele nejblize
rukojeti do drazky na ostreni noze (7a). (Viz obr. 3)

4. Jakmile se cepel dotkne brusného kotouce (3), jemnym konstantnim
tlakem smérem ke Spicce Cepele ji pretahujte pres brusny kotouc (3).
Odeberte Cepel.




5. Polozte druhou stranu epele do protilehlé drazky na ostieni nozi
(7a) a opakujte krok 4.

6. Ostieni opakujte na kazdé strané, dokud nedosahnete hladkého a
ostrého okraje.

7. Po naostfeni vypnéte pohonnou jednotku (8). Pied vyménou bloku se
ujistéte, Ze se brusny kotouc (3) zastavil.

OstFeni nizek (Vykres 5)*

1. Namontujte jednotku na ostfeni nozii a nizek (7) na pohonnou
jednotku (8

2. Zapnéte pohonnou jednotku (8) prepnutim spinace (1) do polohy
,ON“ (zapnuto).

3. Zcela rozeviete nlizky.

4. Jednu z Cepeli nizek posunujte podél drazky na ostieni niizek (7b)
(viz obr. 4)

5. Cepel tahejte pfes brusny kotoug (3) od zakladny ke $picce.

6. Nuzky vyjméte a otocte, abyste naostfili druhou ¢epel. Opakujte krok
5.

7. Ostieni niizek opakujte, dokud nedosahnete hladkych ostrych hran.

8. Po naostieni vypnéte pohonnou jednotku (8). Pied vyménou bloku se
ujistéte, ze se brusny kotouc (3) zastavil.

Udrzba zafizeni

Servis elektrického néfadi by mél provadét pouze kvalifikovany personal
autorizovaného servisniho stediska. Servis provédény nekvalifikovanym
personalem miize zplsobit poskozeni nafadi a zranéni.

Pri Udrzbé elektrického nafadi pouzivejte pouze doporucené néhradni
dily, néstavce a piislusenstvi. Pouziti nedoporucenych nahradnich dild,
nastavel a prislusenstvi mize poskodit elektrické naradi nebo zptsobit
zranéni. Pouziti nékterych Cisticich prostiedkd, jako je benzin, ¢pavek atd.,
mize poskodit plastové ¢asti.

Zivotnost

V souladu s pozadavky uvedenymi v tomto navodu k obsluze a v zaru¢nim
listu je Zivotnost vyrobku 3 roky.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
néradi do domovniho odpadu!

XPouze pro zemé EU

V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené

elektronickd zarizeni shromazdovéany za dcelem ekologicky bezpeéné

recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd

zafizeni $kodlivé G&inky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku

mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
UNIVERZALNA OSTRICKA
MS350
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model MS350
Sie)t'ové napitie / Pridova frekvencia (V/ 220-240/50
Hz

Prikon (W) 65 (56:20%)
Pocet otacok (ot./min.) 6700
Priemer brasneho kotica (mm) 49.5
Ostrenie vrtakov s priemerom v (mm) 2-10
Ostrenie dIdt, cepeli so Sirkou v (mm) 6-51
Hladina akustického tlaku (dB(A)) 60,5; k=3

Hladina akustického vykonu (dB(A)) 73,5 k=3
Trieda ochrany Il
Stupen ochrany IPX0
Hmotnost (kg) 15

Popis zariadenia (Kreslenie 1)
1. Spinac

2. Nadstavec na ostrenie dlét,
sekacov a cepeli

a. Vodiaca lita na Uzke didta 5.

b. Upinacie puzdro na ostrenie
vrtakov

c. Vrtak (nie je sicastou)
Drziak nadstavca

asekéce 6. Otvor na primontovanie k
b. Magnety pracovnému stolu
c. Kryt 7. Nadstavec na ostrenie nozov a

d. Otocny regulator na noznic
nastavenie uhla

3. Brisny kotic¢

4. Nadstavec na ostrenie vrtakov

a. Nastavovacia priehradka v 8
tvare pismena V

a. Drazka na ostrenie nozov
b. Drazka na ostrenie noznic
. Napdjacia jednotka

OPIS ZARIADENIA

Viacucelova briska je navrhnutd na ostrenie vrtakov, nozov, noznic a cepeli.

Vyrobky znacky Procraft sa neprestajne zlepsujd a zdokonalujd. Preto sa
Specifikdcia a dizajn mozu zmenit bez predchadzajiceho upozormenia.

/\\ UPOZORNENIE!
PRED POUZITIM SI POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD!

SUCASTI DODAVKY

0 Nadstavec na ostrenie vrtakov
0 Nadstavec na ostrenie nozov a noznic
0 Nadstavec na ostrenie dlét, sekacov a cepeli.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

/\ Ppozor:
Elektrické nastroje mézu predstavovat nebezpecenstvo. Na zabranenie
riziku zasahu elektrickym pradom, zranenia alebo poZiaru pri pouzivani
elektrického nastroja je nevyhnutné DOSLEDNE dodrziavat tieto zakladné
bezpecnostné opatrenia. Je dolezité, aby ste si pred uvedenim elektrického
nastroja do prevadzky preéitali tieto pokyny a porozumeli im. Tieto
bezpecnostné pokyny uchovavajte na bezpecnom mieste.

é pravidla pre néstroje

Pracovisko

Na pracovisku udrziavajte Cistotu a dobré osvetlenie.

V dosledku neporiadku na pracovisku a nedostatocného osvetlenia moze
dojst k zraneniam.

Nepouzivajte elektrické ndstroje vo vybusnom prostredi, v ktorom sa
nachddzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Pri pouZiti elektrickych
néstrojov sa mdzu tvorit iskry, vplyvom ktorych sa prach a vjpary mozu
vznietit.

Deti a ndvstevnici sa musia zdrziavat v bezpetnej vzdialenosti od
elektrickych néstrojov.

Nenechajte sa pri praci rozptylovat, lebo by ste mohli stratit kontrolu nad
svojou ¢innostou, co moze viest k zraneniam.

Bezpeénost pri préci s elektrickymi zari

Skor nez néstroj spustite, uistite sa, Ze siefové napétie elektrického
néstroja sa zhoduje so siefovym napatim zdroja napéjania; skontrolujte
prevadzkyschopnost kabla, zastreky a zsuvky; v pripade poruchy tychto
dielov je dalia prevadzka zakazan.

Elektrické néstroje s dvojitou izoléciou nie je potrebné pripajat do zasuvky s
tretim uzemnovacim vodicom. V pripade elektrickych néstrojov bez dvojitej
izolacie je zasuvka s uzemnenim nevyhnutnd.

Vyhnite sa kazdému telesnému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako
su_potrubia, radidtory, spordky a chladnicky. Riziko zésahu elektrickym
pridom sa vyrazne zvysi, ak sa vase telo dostane do kontaktu s uzemnenym
predmetom. Ak je nevyhnutné pouZit elektricky nastroj vo vihkom prostredi,
privod elektrického prudu do elektrického néstroja musi byt zabezpeceny
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prostrednictvom pridového chréaniCa, ktory vypne elektricky néstroj v
pripade prieniku vody. PouZite dielektrické gumené rukavice a ochranni
obuy, ktorymi sa zvysi vasa osobnd bezpeénost.

Elektrické nastroje nevystavujte dazdu ani vlhkosti. Ak sa do elektrického
nastroja dostane voda, vyrazne sa tym zvysi riziko zasahu elektrickym
prddom.

So sietovym kablom zaobchadzajte opatrne. Nikdy neprenasajte elektrické
nastroje drzanim za kabel ani netahajte za kabel pri vytahovani zastrcky
zo zasuvky. Neponechdvajte kébel v blizkosti zdrojov tepla, olejovych
kvapalin, ostrych hrén ani pohybujicich sa dielov. Poskodené kable
ihned' vymente. Pouzivanim poskodenych kablov sa zvySuje riziko zasahu
elektrickym pridom.

Pri pouzivani elektrickych ndstrojov vo vonkajsom prostredi pouzivajte
schvéleny predlzovaci kabel.

0Osobné bezpeénost

Pri praci s elektrickjm néstrojom budte obozretni, po cely tas venujte
sustredend pozornost tomu, ¢o robite, a riadte sa zdravym tsudkom. Ak ste
unaveni alebo pod vplyvom liekov i lieciv, ktoré znizuju schopnost reakcie,
alebo pod vplyvom alkoholu Ci drog, elektricky nastroj nepouzivajte. V
opacnom pripade moze dojst k vaznym zraneniam.

Noste primerany odev. Volny odev, Sperky alebo dlhé rozpustené vlasy
mozu byt zachytené v pohybujicich sa dieloch elektrického néstroja.
Dévajte pozor, aby sa vase vlasy, odev ani rukavice nedostali do blizkosti
pohybujtcich sa dielov. Ruky by mali byt suché, Cisté a bez znamok
mastnoty.

Predchadzajte ndhodnému zapnutiu. Skor nez elektricky ndstroj zapojite do
zasuvky, uistite sa, ze spina¢ nastroja je v polohe ,vypnuté” (OFF).

Pri praci udrziavajte bezpecny rovnovézny postoj. Stojte pevne a zakazdym
udrZiavajte bezpecny rovnovazny postoj. Pevny a rovnovéiny postoj
zabezpecia spolahlivé ovlddanie elektrického ndstroja v neocakévanych
situdcidch.

Pouzivajte vybavenie, ktorym sa zaisti vaSa bezpetnost. Vzdy noste
ochranné okuliare. Respirdtor, protiSmykova ochrannd obuv, bezpecnostna
p{(lll?a alebo chranice sluchu by sa mali pouzivat podla prislusnych
okolnosti.

Bezpecnostné predpisy

Zariadenie nie je urcené na pouzitie maloletymi osobami a osobami s
postihnutim Takéto pouzitie je povolené len pod dohladom. Deti nesmu
prist do styku so zariadenim.

Multifunkénd brdsku nezapinajte, ak je brisny koti¢ prasknuty alebo
poskodeny. Prasknuty alebo poskodeny brisny kott¢ ihned vymerite.

Dbajte na to, aby ste pred zmenou nastaveni zariadenie odpojili od zdroja
napajania.

Pri préci na zariadeni pouzivajte ochranné prostriedky: chrénice sluchu,
okuliare, rukavice, prilbu a ochranny odev.

Pred pracou na zariadeni skontrolujte pritiahnutie skrutiek, svoriek a matic.
Nezastavujte ani nespomalujte krdtiaci sa brdsny kotdc.

Kontrolujte spravne nasadenie prostriedkov na ochranu o¢i a rukdvnikov.
Vzdy pouzivajte prostriedky na ochranu oéi a rukavniky.

Nepouzivajte brdsny kotdc na rezanie.

Rychlost otacania brdsneho kotica by nemala byt vyssia ako rychlost
uvedend na nahradnych brdsnych kottcoch.

Noste ochranné okuliare.

Nepouzivajte poskodené brisne kotice ani kotice nepravidelného tvaru.
Lapac iskier by mal byt pripevneny Co najcastejsie, a to podl'a opotrebovania
brusneho kotuca. Vzdialenost medzi ochrannym krytom a kotu¢om by mala
byt ¢o najmensia, ale v kazdom pripade najmenej 2 mm.

Nastavenie krytu na ochranu rik by sa malo upravovat postupne podla
opotrebovania briisneho kotica. Vzdialenost medzi krytom na ochranu rik
akoticom by mala byt ¢o najmensia, ale v kazdom pripade najmenej 2 mm.
Pred zaCiatkom préce sa odpori¢a upevnit multifunkénd brisku na pevnd
zékladiiu pomocou svoriek.

PRAVIDLA PREVADZKY ZARIADENIA

Nad na ie dlat,

a cepeli (Kreslenie 2)*

1. Primontujte nadstavec na ostrenie dlat, sekacov a Cepeli (2) na
napéjaciu jednotku (8)

2. Vlozte dlato, sekac alebo cepel do drziaka cepele (2e). Magnety (2b)
pridrziavaju cepel na mieste. (Pozri obrazok 1).

3. Skontrolujte, ¢i sa uhol ostrenia zhoduje s uhlom zébrusu dlata,
sekéca alebo Cepele.

4. Na nastavenie uhla povolte otocny reguldtor na nastavenie uhla (2b).
Vyberte pozadovany uhol a pritiahnite otocny regulétor (2d).

Hrana Cepele by sa mala dotykat brdsneho kotdca. Zapnite napdjaciu

PRO CRAFT

jednotku (8) spinatom (1) do polohy ,zapnuté” (ON).

6. Pohybujte drziakom (2e) s ¢epelou sem a tam po brdsnom kotuci
(3) suvislym pohybom a jemne pritlécajte stalym tlakom. NEDRZTE
cepel v jednej polohe, aby ste ju neposkodili.

7. Pri ostreni jemne pohybujte Gepel'ou kizavym pohybom (2d).

8. Pri ostreni tzkych cepeli dlat alebo sekacov umiestnite vodiacu listu
na lizke dlata a sekace na drziak cepele (2d) ako distancnti podlozku
a ostrite podla postupu uvedeného vyssie.

9. Po ostreni vypnite napajaciu jednotku (8). Pred vymenou nadstavca
pockajte, kym sa brisny kotuc zastavi.

10.Po braseni sa odporica jemne prelestit hranu Cepele brdsnym
platom.

| na ie vrtakov (Kreslenie 3)*
1. Umiestnite brdsku na vrtaky (4) na napéjaciu jednotku (8).

2. Vyberte upinacie zariadenie (4b) a vlozte dofiho vrték na ostrenie.
Jemne pritiahnite upinacie zariadenie (4b), aby sa v fiom vrtdk mohol
stale pohybovat.

3. Vlozte upinacie zariadenie (4b) s vrtakom do nastavovacej priehradky
v tvare pismena V (4a), tak aby zapadlo do boc¢nych drézok.

O Zasuite vrtak do vodiacej listy v tvare pismena V (4a) az po koncovy
doraz vo vodiacej liste v tvare pismena V (4a).

O Pootocte vrtdk, aby sa vSetky Styri hrany dotykali stran vodiacej listy
v tvare pismena V (4a).
Dotiahnite upinacie zariadenie (4b) s vrtakom v tejto polohe.

¢ Vodiacu listu v tvare pismena V posurite smerom k brisnemu koticu
(3), potom vyberte upinacie zariadenie (4b) s vrtdkom.

0 Vlozte upinacie zariadenie (4b) s vrtdkom do vodiaceho otvoru v
strede brisneho kotdca (3). (Pozri obrazok 2).

O Zapnite napajacm jednotku (8) stlacenim spinaca (1) do polohy
Jzapnuté” (ON).

O Pohybujte upinacim zariadenim (4b) zo strany na stranu a jemne naf
tlacte prstami.

0 Vyberte upinacie zariadenie (4b), otocte ho o 180 ° a opét ho viozte
do vodiaceho otvoru.

0 Skontroluijte, €i sti rezné hrany obidvoch draZok vrtaka rovnako ostré.
0 Po ostreni vypnite napajaciu jednotku (8). Pred vymenou nadstavca
najskor pockajte, kym sa brdsny kotdc (3) zastavi.

NADSTAVEC NA OSTRENIE NOZOV A NOZNiC

Ostrenie noZov (Kreslenie 4)*
1. Primontujte nadstavec na ostrenie nozov a noznic (7) na napéjaciu
jednotku (8)
2. Zapnite napéjaciu jednotku (8) stlacenim spinaca (1) do polohy
,zapnuté” (ON).

3. Drzte rukovat noza ¢o najblizsie k sebe a vlozte Cast Cepele, ktord je
n;ijliiéie k rukoviti, do drazky na ostrenie nozov (7a). (Pozri obrazok
3).

4. Ked sa cepel dotkne brdsneho kottca (3), tahajte cepel po brisnom
kotuéi (3) a sdcasne na fu jemne tlacte stalym tlakom smerom k
$picke cepele. Vyberte cepel.

5. Vlozte ¢epel z druhej strany do protilahlej drazky na ostrenie nozov
(7a) a opakujte postup podla bodu 4.

6. Opakujte ostrenie z kazdej strany, kym nedosiahnete rovnomerne
ostrd hranu.

7. Po ostreni vypnite napéjaciu jednotku (8). Pred vymenou nadstavca
najskor pockajte, kym sa brdsny kotdc (3) zastavi.
Ostrenie noznic (Kreslenie 5)*
1. Primontujte nadstavec na ostrenie nozov a noznic (7) na napéjaciu
jednotku (8).

2. Zapnlte napéjaciu jednotku (8) stlacenim spinaca (1) do polohy
,zapnuté” (ON).

3. Noznice Gplne roztvorte.

4. Vlozte jednu z cepeli noznic do drazky na ostrenie noznic (7b) (pozri
obrazok 4)

5. Tahajte Cepel po brisnom kotéi (3) od spoja &epeli po $picku.

6. Vyberte noznice a otocte ich, aby ste naostrili druhd cepel. Opakujte
postup podla bodu 5.

7. Opakujte ostrenie noznic, kym nedosiahnete rovnomerne ostré
hrany.

8. Po ostreni vypnite napdjaciu jednotku (8). Pred vymenou nadstavca
najskor pockajte, kym sa brdsny kotdc (3) zastavi.




Udrzba zariadenia

Servis vasho elektrického zariadenia by mali vykondvat vylutne
kvalifikovani pracovnici autorizovaného servisného strediska. V dosledku
servisnjch zasahov vykonanych nekvalifikovanymi osobami moze dojst k
poskodeniu nastroja a zraneniam.

Pri idrzbe a oprave elektrického nastroja pouZivajte vyhradne odporticany
néhradny spotrebny materidl, spojovaci materidl a prisluSenstvo. V
dosledku pouzitia neodporicaného spotrebného materialu, spojovacieho
materidlu a prislusenstva by mohlo dojst k poskodeniu elektrického
néstroja alebo zraneniam. Pouzitim niektorych Cistiacich prostriedkov, ako
st benzin, amoniak atd", mdze dojst k poskodeniu plastovych Castic.

Zivotnost

Pri dodrzani poziadaviek uvedenych v tomto ndvode a v zaru¢nom liste je
Zivotnost vyrobku tri roky.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

XLen pre krajiny EU

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickjch  zariadeniach a prislusnymi

vnutrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené

elektronické zariadenia zhromazdované za ticelom ekologicky bezpecnej

recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické

zariadenia $kodlivé Gcinky na Zzivotné prostredie a ludské zdravie v

dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
UNIWERSALNA OSTRZARKA
MS350
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model MS350
Napigcie sieci / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240/50
Moc (W) 65 (S6:20%)
llo$¢ obrotéw (ot./min.) 6700
Srednica $ciernicy tarczowej (mm) 49.5
Ostrzenie wiertet o $rednicy (mm) 2-10

Ostrzenie przecinakow, szeroko$¢ ostrza 651
(mm)

Poziom cisnienia akustycznego, Lpa (dB(A)) | 60,5; k=3

Poziom mocy akustycznej, LwA (dB(A)) 73,5, k=3

Klasa ochrony Il

Kategoria ochrony IPX0

Waga (kg) 1.5

Opis (Obrazek 1)*

1. Przetacznik 3. 3.S$ciernica tarczowa

2. Modul do ostrzenia dfut 4. 4. Modul do ostrzenia wiertt

stolarskich, przecinakéw i
ostrzy

a. Waska prowadnica

b. Magnesy dtut stolarskich i
przecinakow

c. Ostona
d. Pokretto regulaciji kata

a. Prowadnica w ksztalcie V
b. Zespét do ostrzenia wiertet

c. Wiertto (nie nalezy do
zestawu

5. Ustalacz modulu
6. Otwor montazowy

7. Modul do ostrzenia nozy i 8. Blok zasilania

nozyczek
a. Otwor do ostrzenia nozy
b. Otwor do ostrzenia nozyczek
OPIS NARZEDZIA
Ostrzatka uniwersalna przeznaczona jest do ostrzenia wiertel, nozy,

nozyczek i ostrzy.

Produkty spod znaku towarowego Procraft sg stale udoskonalane i
ulepszane.

W zwigzku z tym specyfikacje i projekt moga ulec zmianie bez
wczesniejszego powiadomienia.
UWAGA!
PRZECZYTAJ UWAZNIE PRZED UZYCIEM!
KOMPLETNOSC DOSTAWY

¢ Modul do ostrzenia wiertt
¢ Modul do ostrzenia nozy i nozyczek
0 Modul do ostrzenia dtut stolarskich, przecinakdw i ostrzy

ZASADY BEZPIECZENSTWA

0golne zasady bezpi i pod:
UWAGA!

Elektronarzedzia s urzadzeniami niebezpiecznymi. Aby unikna¢ ryzyka
porazenia pradem elektrycznym, obrazefi ciata lub pozaru, podczas
korzystania z elektronarzedzi nalezy SCISLE przestrzega¢ nastepujacych
podstawowych srodkéw ostroznosci.

Przeczytaj i zapamietaj te instrukcje przed przystapieniem do pracy z
elektronarzedziem. Instrukcje bezpieczenstwa nalezy przechowywac w
bezpiecznym miejscu.

Il -

pracy z elekt

Miejsce pracy

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone. Zagracone, stabo
o$wietlone miejsca pracy sg przyczyna urazow.

Nie uzywaj elektronarzedzi w srodowiskach zagrozonych wybuchem, takich
jak tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry,
ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Dzieci i osoby odwiedzajace powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od pracujacych elektronarzedzi. Unikaj rozpraszania uwagi,
poniewaz moze to spowodowac utrate kontroli nad pracg i obrazenia.

Bezpieczenstwo elektryczne

Przed wiaczeniem sprawdz, czy napiecie zasilania elektronarzedzia jest
zgodne z napieciem sieciowym; sprawdzi¢ przydatnos¢ kabla, wtyczki
i gniazda; w przypadku awarii tych czesci dalsza eksploatacja jest
zabroniona. Elektronarzedzi z podwdjng izolacjg nie trzeba podtaczaé
do gniazdka z trzecim przewodem uziemiajacym. Elektronarzedzia bez
podwojnej izolacji musza by¢ podtaczone do uziemionego gniazdka.
Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki, kuchenki i lodéwki. Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
dramatycznie wzrasta, jesli twoje cialo zetknie sie z uziemionym
przedmiotem. Jesli nie da sie unikngé uzywania elektronarzedzia w
wilgotnych miejscach, prad do elektronarzedzia musi by¢ dostarczany
przez specjalny wytgcznik, ktéry wytgcza elektronarzedzie

w przypadku wycieku. Gumowe rekawice i obuwie ochronne dla elektrykéw
dodatkowo zwigksza Twoje bezpieczerstwo osobiste.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda
przedostajaca sie do elektronarzedzia znacznie zwieksza ryzyko porazenia
pradem.

Z przewodem zasilajagcym nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Nigdy nie uzywaj
przewodu do przenoszenia elektronarzedzi ani do wyciggania wtyczki
z gniazdka. Przewdd nalezy trzymac z dala od Zrédet ciepta, oleistych
ptynéw, ostrych krawedzi lub ruchomych czedci. Natychmiast wymien
usz[lj(odzone przewody. Uszkodzone przewody zwigkszaja ryzyko porazenia
pradem.

Uzywajac elektronarzedzi na zewnatrz, uzywaj specjalnie do tego celu
zaprojektowanych przedtuzaczy.

Bezpieczeristwo osobiste

Zachowaj czujnos¢, caly czas obserwuj, co robisz i kieruj sie
zdrowym  rozsadkiem podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony lub pod wp}Kwem narkotykow
lub lekéw spowalniajacych reakcje, alkoholu lub narkotykéw. Moze to

spowodowac powazne obrazenia.
PRO-CRAFT
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No$ odpowiednig odziez. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie luzne
wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci podczas pracy
elektronarzedzia. Trzymaj wlosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych
czesci. Rece musza byc suche, czyste i wolne od $ladéw oleistych
substancji.

Unikaj nagtego wiaczenia. Przed podtgczeniem elektronarzedzia upewnij
sie, ze wiacznik/wytacznik znajduje sie w pozycji ,OFF".

Utrzymuj réwnowage. Korzystaj z dobrego wsparcia i zawsze utrzymuj
ciato w réwnowadze. Wiasciwe oparcie i rownowaga pozwalaja na
pewne panowanie nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Korzystaj ze sprzetu, ktéry zapewni Ci bezpieczerstwo. Zawsze no$
okulary ochronne.

W odpowiednich warunkach nalezy uzywac respiratora, antyposlizgowych
butéw ochronnych, kasku lub $rodki ochrony stuchu.

Zasady bezpieczenstwa

Urzadzenie nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby niepetnoletnie i
niepetnosprawne.

Jest to dozwolone tylko pod nadzorem. Trzymaj dzieci z dala od maszyny.

Nie uzywaj ostrzarki wielofunkcyjnej, jeli Sciernica tarczowa jest peknieta
lub uszkodzona. Natychmiast wymien peknietg lub uszkodzong sciernice
tarczowa. Pamietaj, aby odtaczy¢ urzadzenie przed przystapieniem do
jakichkolwiek regulacii.

Podczas pracy przy urzadzeniu nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej:
$rodki ochrony uszu, okulary ochronne, rekawice, nakrycie gtowy i odziez
ochronng.

Przed przystapieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy sprawdzi¢ dokrecenie
$rub, wkretow i nakretek.

Nie zatrzymdj ani nie haméj obracajacej sie Sciernicy tarczowej.

Sprawdz, czy ostony oczu i wsporniki sg prawidtowo ustawione.

Zawsze uzywaj ochrony oczu i wspornikéw.

Nie uzywaj $ciernicy tarczowej do ciecia.

Predkos¢ obrotowa $ciernicy tarczowej nie moze przekracza¢ predkosci
wskazanej na zapasowych $ciernicach tarczowych.

Stosuj okulary ochronne.

Eie uzywaj sciernic tarczowych, ktére sa uszkodzone lub maja niewtasciwy
sztatt.

Iskrochron nalezy regulowac tak czesto, jak to mozliwe, biorac pod uwage
zuzycie $ciernicy tarczowej. Odlegto$¢ miedzy ostong a tarczg powinna by¢
jak najmniejsza, ale w zadnym wypadku nie mniejsza niz 2 mm.

Regulacje wspornikow. nalezy przeprowadza¢ stopniowo, biorac pod
uwage zuzycie tarczy.

Odlegto$¢ miedzy wspornikiem a tarcza powinna by¢ jak mozliwie najmniej,
ale w zadnym wypadku nie mniej niz 2 mm.

Przed przystapieniem do pracy zaleca sie przymocowac ostrzarke
wielofunkcyjng $rubami do solidnego podtoza.

ZASADY EKSPLOATACJI URZADZEN

Modul do ostrzenia diut stolarskich, przecinakéw i ostrzy (Obrazek 2)*
1. Zamontdj modul do ostrzenia diut stolarskich, przecinakéw i ostrzy
(2) na bloku zasilania (8).

2. Umies¢ diuto stolarskie, przecinak i ostrze na suporcie dla ostrza
(2e). Magnesy (2b) utrzymujg ostrze we wtasciwej pozycji. (Patrz

3. Sprawdz, czy kat ostrzenia odpowiada katowi ukosu diuta
stolarskiego, przecinaka lub ostrza.

4. Aby wyregulowac kat, poluzuj pokretto regulacji kata (2b). Wybierz
zadany kat i dokrec pokretto (2d).

5. KrawedZ ostrza powinna dotyka¢ $ciernicy tarczowej. Wiacz blok
zasilania (8) za pomocg przetacznika (1) przekre¢ go do pozycji
20N

6. Z lekkim statym naciskiem i w ciagtym ruchu poruszaj suport (2e) z
ostrzem w przdd i w tyt poprzecznie po $ciernicy (3). NIE TRZYMAJ
trzymaj ostrza w jednej pozycji, aby unikna¢ jego uszkodzenia.

7. Podczas ostrzenia ptynnie przesuwaj ostrze w dot suporta (2d).

8. Podczas ostrzenia waskiego dtuta stolarskiego lub przecinaka,
umies¢ prowadnice dla waskiego diuta stolarskiego i przecinaka
na suport dla ostrz (2d) jako element rozporki i ostrz jak powyzej.

9. Po ostrzeniu wylacz blok zasilania (8). Przed wymiang modula
upewnij sig, Ze $ciernica sie zatrzymata.

10. Zaleca sie wykonczenie koricowki ostrza kamieniem szlifierskim po
ostrzeniu.

Modul do ostrzenia wiertt (Obrazek 3)*

. Zamontdj modul do ostrzenia wiertt (4) na bloku zasitania (8).

PRO CRAFT

2. Zdejmij urzadzenie zaciskowe (4b) i wtdz wiertto do ostrzenia.
Lekko dokrec urzadzenie zaciskowe (4b), aby wiertto nadal mogto
sie poruszac.

3. Zamontoj urzadzenie mocujace (4b) wraz z wierttem w prowadnice w
ksztatcie V (4a), wyrownujac boczne rowki.

4. Umies¢ wiertto w prowadnicy w ksztatcie V (4a) tak, aby dotykato
ogranicznika w prowadnicy w ksztatcie V (4a).

5. Obré¢ wiertto, az wszystkie cztery ostrza dotkng krawedzi
prowadnicy prowadnicy w ksztatcie V (4a).

6. Dokrec urzadzenie zaciskowe (4b) z wierttem w tej pozycji.

7. Przesur prowadnice w ksztatcie V w kierunku Sciernicy tarczowej (3),
nastepnie zdejmij zacisk (4b) wraz z wierttem.

8. Umies¢ urzadzenie zaciskowe (4b) wraz z wiertlem w otworze
prowadzacym w $rodku $ciernicy tarczowej (3). (Patrz rys. 2).

9. Wtiacz blok zasilania (8) przesuwajac wiacznik (1) do pozycji ,ON”".

. Przesuwaj urzadzenie zaciskowe (4b) z jednej strony na druga, lekko
naciskajac palcem.

. Zdejmij urzadzenie mocujace (4b), obrdc je o 180° i widz z powrotem
do otworu prowadzacego.

12. Sprawdz, czy krawedz natarcia obu rowkéw wiertta jest jednakowo
ostra.

13. Po ostrzeniu wytgcz blok zasilania (8). Przed wymiang bloku nalezy
upewnic sie, ze Sciernica tarczowa (3) zatrzymata sie.

MODUL DO OSTRZENIA NOZY | NOZYCZEK.

Ostrzenie nozy (Obrazek 4)*

o

1. (Za)montéj modul do ostrzenia nozy i nozyczek (7) na bloku zasilania
8).

2. Wigcz blok zasilania (8) przesuwajac wiacznik (1) do pozycji ,ON".

3. Trzymajac rekoje$¢ noza jak najblizej siebie, wtéz cze$¢ ostrza
znajdujaca sie najblizej rekojesci

4. w szczeling do ostrzenia nozy (7a). (Patrz rys. 3).

5. Gdy tylko ostrze dotknie Sciernicy tarcyowej (3), przeciagnij ostrze
w poprzek Sciernicy tarczowej (3) z lekkim statym naciskiem w
kierunku czubka ostrza. Usun ostrze.

6. Umies¢ druga strone ostrza w przeciwleglym otworze do ostrzenia
noza (7a) i powtérz p. 4.
7. Powtarzaj ostrzenie z kazdej strony, az do uzyskania réwnej, ostrej
krawedzi.
8. Po ostrzeniu wytgcz blok zasilania (8). Przed wymiang modula nalezy
upewnic sig, ze Sciernica tarczowa (3) zatrzymata sie.
Ostrzenie nozyczek (Obrazek 5)*

1. (Za)montéj modul do ostrzenia nozy i nozyczek (7) na bloku zasilania
8).

2. Wthacz blok zasilania (8) przesuwajac wiacznik (1) do pozycji ,ON”".
3. Catkowicie otwdrz nozyczki.

4. Przesun jedno z ostrzy nozyc wzdluz szczeliny do ostrzenia nozyc
(7b) (patrz rys. 4).

5. Przeciagnij ostrze w poprzek $ciernicy tarczowej (3) od podstawy
do czubka.

6. Wyjmij nozyczki i odwrdc¢ je, aby naostrzy¢ drugie ostrze. Powtérz
procedure p. 5.

7. Powtarzaj ostrzeme nozyczek, az do uzyskania réwnych ostrych
krawedzi.

8. Po ostrzeniu wytacz blok zasilania (8). Przed wymiang modula nalezy
upewnic sig, ze sciernica tarczowa (3) zatrzymata sie.

Konserwacja sprzetu

Serwisowanie elektronarzedzi powinno by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowany personel autoryzowanych serwiséw. Konserwacja
wykonywana przez niewykwalifikowany personel moze spowodowaé
uszkodzenie narzedzia i obrazenia

Podczas serwisowania elektronarzedzia nalezy uzywa¢ wylacznie
zalecanych zamiennych materiatéw eksploatacyjnych, nasadek i
akcesoriow. Uzycie niezalecanych materiatow eksploatacyjnych, nasadek
i akcesoriow moze spowodowa¢ uszkodzenie elektronarzedzia lub
obrazenia ciata. Stosowanie niektorych srodkéw czyszczacych, takich jak
benzyna, amoniak itp. moga uszkodzi¢ plastikowe czesci.

Zywotnosé

Z zastrzezeniem wymagari okre$lonych w niniejszej instrukcji oraz w karcie
gwarancyjnej, zywotnos¢ produktu wynosi 3 lata.




OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

K Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja

w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny

nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcéw wtdérnych zgodnie

z przepisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i

zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji

niebezpiecznych.

HU|MAGYAR
UNIVERZALIS ELEZOGEP
MS350

HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok
Modell MS350
Névleges/fesziiltség (V/Hz) 220-240/50
Felvett teljesitmény (W) 65 (S6:20%)
Fordulatszam (ford./perc) 6700
Csiszolokorong dtméréje (mm) 49.5
Elezend fiir6k dtmérsje (mm) 2-10

Elezendd vésck, vagoélek szélessége (mm)  6-51

Hangnyomdsszint, Lpa (dB(A)) 60,5; k=3
Hangteljesitmény szint, Lwa (dB(A)) 73,5, k=3
Erintésvédelmi osztaly I
Védettségi osztaly IPX0
Saly (kg) 1.5

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

1. Kapcsolé b. Firéélezé egység
2. Vésokés-, véso- és pengeélezd c. Furé6 (nem szerepel a
egység. készletben)
a. Vésokésekhez és vésékhoz 5. Egység rogzitd
vald keskeny vezetésin 6. Szerelonyilds
b. Mégnesek 7. Kés- és olloélezd egység
c. VédGelem a. Késélezd nyilds
d. Elsz6g bedllitd b. Olléélez6 nyils
3. Elezdkorong 8. Tdpegység

4. Furéélez6 egység
a. V-vezetdsin

BERENDEZES LEiRASA

A tobbcélu élez6gép furok, kések, ollék és pengék élezésére késziilt.

A Procraft markanév alatt forgalmazott termékeket folyamatosan fejlesztik
és tokéletesitik. Ezért a miszaki adatok és a kialakitas elGzetes értesités
nélkiil valtozhatnak.

& FIGYELEM!

HASZNALAT ELGTT FIGYELMESEN OLVASSA EL!

HU | MAGYAR [S¥Ii]

SZALLITASI KESZLET

1. Furéélezo egység.
2. Kés- és oll6élezé egység.
3. Véstkés-, véso- és pengeélezd egység.

Biztonsagi eléirasok

Altalanos biztonsagi elirasok az elektromos szerszammal valg
munkavégzéshez

/\ FIGYELEM!

Az elektromos szerszamok fokozottan veszélyes berendezések. Az
elektromos szerszamok hasznélatakor az dramiités, sériilés vagy tiz
veszélyének elkeriilése érdekében az aldbbi alapvet6 biztonsagi el6irasokat
SZIGORUAN be kell tartani. Az elektromos szerszdm hasznélata el6tt
olvassa el és jegyezze meg ezeket az utasitdsokat. Tartsa a biztonsagi
utasitasokat biztonsagos helyen.

Munkahely

Tartsa tisztan és jol megvildgitott allapotban a munkahelyét.
A rendetlenség és a rosszul vildgitott munkahely baleseteket okozhat.

Ne haszndlja a szerszdmot robbanasveszélyes kornyezetben, példaul
gydlékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos
szerszamok  szikrdkat keltenek, amelyek a port vagy a gézoket
meggyujthatjak.

Az elektromos szerszam mikddtetése kdzben tartsa tévol a gyermekeket
és a kiviilallo személyeket. Munka kdzben a figyelmet elterelé tényezok
miatt elvesztheti az uralmét a szerszam felett, ami sériiléshez vezethet.

Elektromos biztonsag

A bekapcsolds el6tt ellendrizze, hogy az elektromos szerszam
tapfesziiltsége megfelel-e a haldzati fesziiltségnek; ellendrizze, hogy
a tapkabel, a dugd és a dugaszoldaljzat megfelel6 allapotban van-e;
ezen alkatrészek meghibdsoddsa esetén a tovabbi ilizemeltetés tilos.
A kettds szigetelésii elektromos szerszamok nem igényelnek harmadik
foldelt vezetovel ellatott dugaszoldaljzathoz vald csatlakoztatast. Kettds
szigetelés nélkiili elektromos szerszamok esetén a féldelt vezet6vel
ellatott dugaszoléaljzaton keresztiil torténd csatlakoztatas kotelez6.
Keriilje el a féldelt feliiletek, mint példaul csovek, radiatorok, tiizhelyek
és hitészekrények megérintését. Az dramiités kockazata erésen
megndvekszik, ha az On teste foldelt targgyal érintkezik.

Ha az elektromos szerszdm nedves helyen torténé hasznalata
elkeriilhetetlen, az elektromos szerszamot egy specidlis megszakitd
berendezésen keresztiil kell drammal ellatni, amely az dramszivargas
esetén kikapcsolja az elektromos szerszamot. A villanyszereli
gumikeszty(i és a specidlis védécipé tovabb fokozza az On személyi
biztonségat.

Az elektromos szerszamot ne tegye ki esonek vagy nedvességnek. Az
elektromos szerszdmba jutott viz noveli az aramiités kockdzatat.
Ovatosan kezelje a tdpkébelt. Soha ne hasznélja a tapkabelt az elektromos
szerszdm hordozaséra vagy ne hdzza ki a dugét az aljzathél a kabelnél
fogva. Tartsa tévol a tapkabelt héforrasoktdl, olajos folyadékoktél, éles
sarkoktdl vagy mozgé gépalkatrészektdl. A sériilt kabeleket azonnal
cserélje ki. Seriilt vagy osszegabalyodott kabelek ndvelik az aramiités
kockazatat.

Ha az elektromos szerszdm a szabad ég alatt mlikddik, csak szabadban
valé hasznalatra engedélyezett hosszabbitokat hasznaljon.

Személyi biztonsdg

Legyen figyelmes, munka kézben mindig iigyeljen arra, amit csindl és
meggondoltan dolgozzon az elektromos szerszammal. Ne hasznélja az
elektromos szerszamot, ha faradt, illetve gydgyszerek vagy reakciot lassitd
szerek, alkohol vagy kdbitdszerek hatasa alatt &ll. Ez silyos személyi
sériiléshez vezethet.

Viseljen megfelel6 ruhat. Tul b6 ruha, az ékszerek vagy a hosszy, laza haj
beakadhat az elektromos szerszdm mozgé részeibe. Tartsa tavol hajat,
ruhdjat és keszty(ijét a mozgd alkatrészektdl. Tartsa kezét szérazon,
tisztan és olajos anyagok nyomaitdl mentesen.

Keriilie el a szerszam véletlen inditasat. A szerszam hélézathoz valé
csatlakoztatdsa el6tt gy6zodjon meg arrdl, hogy a be-/kikapcsold
kikapcsolt («OFF») dllasban van.

Tartsa megbizhatdan az egyensulyat. Stabilan élljon a laban, és mindig
biztonsdgosan tartsa egyensulyban a testét. A megbizhat6 labtartas és
egyensuly lehetévé teszi, hogy vératlan helyzetekben is megbizhatéan
iranyithassa az elektromos szerszamot.

Hasznéljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen védészemiiveget. A
megfelelé koriilmények esetén hasznaljon porvédé alarcot, cstszasbiztos

védacipGt, véddsisakot vagy fiilvédat.
PRO-CRAFT
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Biztonsagi eléirasok
A gép nem késziilt a kiskordak és a fogyatékosak éltali hasznalatra. Ez
csak feliigyelet mellett megengedett. Tartsa tavol a gyerekeket a géptél.

Ne mikodtesse a multifunkciés élezdgépet, ha az élezékorong megrepedt
vagy sériilt. A repedt vagy sériilt élez6korongot azonnal cserélje ki. MielGtt
barmilyen bedllitast végezne, feltétleniil vdlassza le a gépet a haldzatrdl.

A géppel végzett munka sordn hasznaljon véddfelszerelést: fiildugét,
védGszemiiveget, kesztylit, sapkat és védéruhazatot.

A késziilék iizemeltetése el6tt ellendrizze, hogy minden csavar és anya
meg van-e hdzva.

Ne éllitsa le és ne fékezze le a forgé élez6korongot.
Ellendrizze a szemvédg és a kézvédok megfeleld bedllitasat.

Mindig hasznalja a szemvédGt és a kézvédoket. Ne haszndljon
csiszolokorongot vagashoz.

Az élezGkorong forgasi sebessége nem haladhatia meg a tartalék
élezékorongokon feltiintetett sebességet.

Viseljen véddszemiiveget.
Ne hasznéljon sériilt vagy szabélytalan alakd élez6korongokat.

A szikraelhdritot a lehetd leggyakrabban kell bedllitani, figyelembe véve az
élez6korong kopasat. A védéelem és a korong kozotti tavolsag a lehetd
legkisebb legyen, de semmiképpen sem lehet kevesebb 2 mm-nél.

A kézvédét fokozatosan kell bedllitani a korong kopdsanak
figyelembevételével. A kézvédé és a korong kozGtti tévolsag a lehetd
legkisebb legyen, de semmiképpen sem lehet kevesebb 2 mm-nél.

A munka megkezdése el6tt ajanlatos a multifunkciés élezégépet
csavarokkal biztonsagos alapra rogziteni.

A BERENDEZES UZEMELTETESENEK SZABALYAI

Vésikeés-, véso- és | élez6 egység (Kép 2)*
1. Szerelje fel a vésokés-, vésé- és pengeélezé egységet (2) a
tapegységre (8).

2. Helyezze a vésékést, vésot vagy a pengét a pengetartora (2e). A
magnesek (2b) tartjak a pengét a helyén. (Lasd 1. abra).

3. Ellendrizze, hogy az élezési szog megegyezik-e a vésd vagy a penge
ferdeszdgével.

4. A szog bedllitasdhoz lazitsa meg a szogbedllitd kart (2b). Valassza
ki a kivant sz6get, és hiizza meg a kart (2d).

5. A penge élének hozza kell érnie az élezékoronghoz. Kapcsolja be
a tdpegységet

6. (8) akapcsoldt (1) az ,ON" (BE) dllasba helyezve.

7. Mozgassa a pengetartot (2e) a pengével el6re-hatra az
élezSkorongon (3) keresztiil enyhe, dllandé nyomassal, folyamatos
mozgéssal. NE TARTSA a pengét egy helyzetben, hogy elkeriilje
annak sériilését.

8. Apengét élezés kozben egyenletesen mozgassa lefelé a tarton
(2d).

9. Keskeny vésékések vagy vésdk élezésekor helyezze a vés6késekhez
és vésokhoz vald keskeny vezetGsint a pengetartéra (2d)
tavtartoként, és élezze a fentiek szerint.

10. Az élezés utan kapcsolja ki a tapegységet (8). Az élez6 egység
cseréje elott gy6zGdjon meg arrél, hogy az élezékorong megallt.

11. Az élezés utan ajanlatos a penge hegyének élezését csiszolokével
befejezni.
Firéélezd egység. (Kép 3)*
1. Szerelje fel a furéélezd egységet (4) a tapegységre (8).

2. Vegye ki a szoritészerkezetet (4b), és helyezze be az élezend
furét. Hizza meg kissé a szoritészerkezetet (4b), hogy a fir6 még
mozoghasson.

3. lllessze a szoritdszerkezetet (4b) a flrdval egyiitt a V-vezetésinbe
(4a), az oldalsé hornyokat Gsszeillesztve.

4. Helyezze be a flrot a V-vezetdsinbe (4a) gy, hogy az érintse a
V-vezetGsinben 1év6 végiitk6zot (4a).

5. Forgassa a flrét addig, amig mind a négy penge hozza nem ér a
V-vezetGsin éleihez (4a).

6. Ebben a helyzetben hizza meg a szoritdszerkezetet (4b) a fdrdval.

7. Mozgassa a V-vezetdsint az élezSkorong (3) irdnyaba, majd vegye le
a szorftészerkezetet (4b) a furéval egyiitt.

8. Helyezze a szoritoszerkezetet (4b) a furdval egyiitt az élezkorong
(3) kozepén lévé vezetdfuratba. (Lasd a 2. abrat).

. Kapcsolja be a tdpegységet (8) a kapcsolét (1) az ,ON” alldsha
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helyezve.

10. Enyhe ujjnyomassal mozgassa a szoritoeszkozt (4b) egyik oldalrol
amésikra.

11. Vegye ki a szoritdegységet (4b), forditsa el 180°kal, és helyezze
vissza a vezet6furatba.

12. Ellendrizze, hogy mindkét furéhorony eliilsé éle egyforman éles-e.

13. Az élezés utan kapcsolja ki a tapegységet (8). Az élez6 egység
cseréje el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy az élezékorong megallt.

KES- ES OLLOELEZ0 EGYSEG.
Kések élezése (Kép 4)*

1. Szerelje fel a kés- és oll6élezd egységet (7) a tapegységre (8).

2. Kapcsolja be a tapegységet (8) a kapcsolot (1) az ,ON” éllasha
helyezve.

3. Tartsa a kés nyelét a lehetd legkdzelebb magahoz, és a pengének
a kés nyeléhez legkdzelebb esd részét helyezze be a késélezd
nyilasba (7a). (Lasd a 3. abrat).

4. Amint a penge hozzaér az élez6koronghoz (3), hiizza a pengét az
élez6korongon (3) keresztiil, enyhe, llandé nyoméssal a penge
hegye felé. Hiizza ki a pengét.

5. Helyezze a penge masik oldalat a szemben Iévé késélezd nyildsba
(7a), és ismételje meg a 4. Iépést.

6. Ismételje meg az élezést mindkét oldalon, amig sima, éles élt nem
kap.

7. Az élezés utan kapcsolja ki a tapegységet (8). Az élez6 egység
cseréje el6tt gy6zGdjon meg arrol, hogy az élezékorong megallt.

Ollok élezése (Kép 5)*

1. Szerelje fel a kés- és oll6élezd egységet (7) a tapegységre (8).

2. Kapcsolja be a tapegységet (8) a kapcsolot (1) az ,ON” éllasha
helyezve.

3. Nyissa ki teljesen az oll6t.

4. Mozgassa az egyik ollépengét az olléélezd nyilds (7b) mentén
(lasd 4. abra).

5. Huzza a pengét az élez6korongon (3) keresztiil az aljatdl a hegye
felé.

6. Vegye ki az oll6t, és forditsa meg a masik penge élezéséhez.
Ismételje meg az 5. épést.

7. Ismételje meg az olld élezését, amig egyenletes, éles élek nem
lesznek.

8. Az élezés utan kapcsolja ki a tapegységet (8). Az élez6 egység
cseréje el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az élezékorong megallt.

Berendezés karbantartasa

Az elektromos szerszam karbantartasat csak hivatalos szervizk6zpontok
szakképzett személyzete végezheti. A szakképzetlen személyzet &ltal
végzett karbantartds a szerszdm kdrosoddsat és személyi sériilést
okozhat.

Az elektromos szerszdm karbantartdsakor csak az ajanlott fogyd
alkatrészeket, betétszerszamokat és tartozékokat haszndlja. A nem
ajanlott fogyo alkatrészek, tartozékok és betétszerszamok hasznalata az
elektromos szerszém karosoddsat vagy személyi sériiléseket okozhat.
Bizonyos tisztitészerek, példaul benzin, amménia stb. hasznélata kérositja
a mianyag alkatrészeket.

Elettartam

Ajelen hasznalati Gtmutatdban és a jétallasi jegyben foglalt kovetelmények
betartdsa esetén a termék élettartama 3 év.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héaztartési hulladékokkal egyiitt!

KCsak EU tagéllamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalédott elektronikus
berendezeseket Gssze kell gy(jteni kornyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelelG artalmatlanités esetén az elhasznélédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatéssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Universal sharpening machine

TM Procraft: MS350

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized repri ive able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Univerzalni ostficka

TM Procraft: MS350

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Univerzalna ostricka

TM Procraft: MS350

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

* Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Uniwersalna ostrzarka

TM Procraft: MS350

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS /IYHA OTFOBOPHOCT, Ye YHMBEPCANHa MaluuHa 3a
3aToyBaHe

TM Procraft: MS350

CbrnacHo afleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXNAMIM U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap v cepau3: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIpaH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXxHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Aparat de ascutit universal
multifunctional

TM Procraft: MS350

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Univerzlis élez6gép

TM Procraft: MS350

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
NpoN3BOAUTENb 3asiBNIsiEM, YTO YHUBepcanbHas 3aToy-
Has MalMHa

TM Procraft: MS350

Mpon3BoAATCA CepUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUMW CO CNeAytoLWUMN CTaHAapTaMmn U CTaHAapTU3npoBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [oOKyMeHTauus npepoctasnsercs Komnauueir: VEGA TRADE COMPANY

LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it a1ax, 3A. 11, N 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MTPOWU3BE-
[EHO B KMTAE E-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI Bupo6nseTbes CepifiHO' i BiANOBIAAE HACTYNHUM €BPOMEACbKUM AUPEKTUBAM Ta BUPO-

o X i _ 6nAeTbCA BiANOBIAHO /10 TaKUX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BaHUX [IOKYMeHTaXx: 2

Mu, \éega Trade Company Limited, Ak signosipanshuii TexHiyHa JoOKyMeHTalis HapaeTbc Komnaniewo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

BUPOGHMK 3asIBNAEMO, IO YHiBEpCanbHa 3aTO4yBaNnbHa : d

e u P y agpec.: 0. 212, 2F, B11, Ne 898, Juvrwan Poap, Warxaii, KHP. BUPOBMEHO B KHP

E-mail: vegatools@163.com

TM Procraft: MS350 MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npeactaBHUK: TOB "BIH-TAX" MicLesHaxofxXeHHs:
YkpaiHa, 49047, [ninponetpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net
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