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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK I Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXHO € Aia NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaxe, NoAAPbLXKA UK paboTa C NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xoAMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;aHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoi, 06CyxXMBaHNEM W aKcTyaTaumeit
[ZlaHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[lye BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTany iHCTPYKLil B LibOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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EN|ENGLISH
ELECTRIC SANDER
PV300
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PV300
Rated input voltage (V) 220-240
Frequency (Hz) 50
Dimensions of base (mm) 230x115
Rotations per minute (rpm) 6000-12000
Power input (power consumping) (W) 300
I ah=6,966

Vibration (m/s?) k=15

Lpa=73,6
Sound pressure level (dB(A)) Kpa=3

Lwa=84,6
Sound power level (dB(A)) Kwa=3
Protection class Il
Protection category IP 20
Weight (kg) 23

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Handle 4. Dust bag
2. Spring clamp 5. Switch
3. Base plate

DEAR CUSTOMER!

Procraft ensures the quality of its products and offers an outstanding
guarantee. Our aim is to provide quality tools at an affordable price. We
hope that you will enjoy using this tool for many years.

Our finishing sander has been designed for sanding applications.

INTENDED USE

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR SANDERS

(\@/—-@) Always wear protective goggles.

Wear a dust mask.
@ Wear ear protectors.

¢ Clamp workpiece with a clamping device. Unclamped workpieces
can cause severe injury and damage. Do not hold the material you
are sanding by hand.

0 Do not use sanding paper larger than needed. Extra paper extending
beyond the sanding pad can also cause serious lacerations.

O When not in use, during breaks, when doing adjustment works,
changing accessories or during repair, always disconnect the device
from the mains.

0 Avoid switching on or starting up the machine unintentionally.
O Observe the applicable regulations when sanding painted surfaces.
0 Whenever possible, use a vacuum extractor for dust collection.

4
0 Recycle dust and other waste matter in an environmentally safe way.

O Take special care when sanding lead based paint. All persons
entering the work area, must wear a mask specially designed for
protection against lead paint dust and fumes.

0 Never use the machine for sanding magnesium workpieces.
¢ Do not sand materials containing asbestos!

0 When sanding, avoid applying excessive pressure to sander, as
otherwise it may be forced to a stop.

INITIAL OPERATING

Fitting sanding sheets
1. Take sanding paper of the required grain size and place it on the
sanding pad. Make sure that the perforation in the paper correspond
with those on the sanding pad.

2. The sanding paper must be fitted firmly on the sanding pad and
should not come loose.
Dust extraction
Dust extraction prevents large accumulations of dust, high concentrations
of dust in the ambient air, and facilitates disposal.

For long periods of working with wood or for commercial use on materials
that produce dust that is detrimental to health, the machine is to be
connected to a suitable external dust extraction device.

Dust Bag

The dust extraction system extracts sanding dust from the work piece
through the holes in the backing pad. The dust is then transferred through
the dust extraction port on the rear of the sander housing.

To install:

Insert the dust bag into dust extraction port, rotate the dust bag anti-
clockwise by hand and lock on the correct position, make sure the dust
bag is tightly fastened.

To remove:
When removing the dust bag, follow the above procedure in reverse order.

/\ ATTENTION!
It is necessary to empty the dust bag in time.

Switching on and off

The tool is switched “On” by the ON/OFF switch located on top of the tool
housing.

Switch on: push the ON/OFF switch button to the “I” position.

Switch off: push the ON/OFF switch button to the “0” position.

Speed control

The rated speed and impact rate can be adjusted just by turnlnfq the speed
adjusting dial. The dial is marked MIN (lowest speed) to MAX (full speed).

The speed adjusting dial can be turned only as far as 6 and back to
1. Do not force it past 6 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.
Sanding
2. Place tool with entire sanding face in contact with work piece.

3. Switch on tool and guide it in broad circular movements over surface
to be sanded.

4. Do not apply additional pressure to tool when sanding — the tool is
?.syaizly heavy enough itself to guarantee optimum speed and good
Inish.

5. Do not tilt! Sand in several stages, using a finer grain size each time.

CLEANING AND MAINTENANCE

The machine does not require any special maintenance.

For safe and efficient working, always keep the machine and the ventilation
slots clean.

Always be sure that the tool is switched off and unplugged before carrying
out any work on the tool.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and
Xpackaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
Xelectrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
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separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
ELEKTRICKA BRUSKA VIBRACNI
PV300
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PV300
Jmenovité pfivodni napéti (V) 220-240
Kmitocet (Hz) 50
Rozméry zakladny (mm) 230x115
Otacky za minutu (rpm) 6000-12000
Piikon (spotieba) (W) 300

i 2 ah=6,96
Vibrace (m/s?) K=15
o . . Lpa=73,6
Uroveri akustického tlaku (dB(A)) Kpa=3
. . L p Lwa=84,6
Uroven akustického vykonu (dB(A)) Kwa=3
Trida ochrany Il
Kategorie ochrany IP 20
Hmotnost (kg) 23
POPIS (*VYKRES 1)
1. Rukojet 4. Lapat prachu

2. Pruznd svorka

3. Zakladovy ram

VAZENY ZAKAZNIKU!
Procraft je Siroka skala elektrického néradi. Kvalita a prijatelné ceny jsou

fesenim mnoha problémd béhem oprav a stavebnich praci. Doufame, ze
nas nastroj budete radi pouzivat po mnoho let.

5. Spinac

UCEL NASTROJE
Tento stroj je uréen k provadéni brouseni.
/\ VYSTRAHA! Prostuduite si viechny b i vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace ktomuto elektrickému naradi. Nedodrzovani véech
nize uvedenych pokynd mize mit za nésledek traz elektrickym proudem,
pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.
V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se vztahuje na elektrické
nafadi napdjené ze sité (se sitovym kabelem) a na elektrické naradi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI PREDPISY

PRO BRUSKY

Vzdy noste ochranné bryle.

‘ Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku.
@ Pouzivejte ochranu sluchu.

¢ Upinadlo obrobku s upinacim zafizenim. Neupnuté obrobky mohou

PRU-CRAFT

zplsobit vazné zranéni nebo $kody na majetku. Nedrzte material,
ktery se brousi rukou.

0 Nikdy nepouzivejte priliS velky brusny papir. Pokud brusny papir
presahuje brusny talir, vystavujete se nebezpeci vazného trazu.

0 Béhem prostojl, prestdvek v préci, sefizovacich praci, vjmény
prislusenstvi a Udrzby vzdy odpojte zarizeni od sité.

0 Vyvarujte se zastaveni motoru pfi zatizeni.

O Zabrante ndhodnému zapnuti stroje.

0 Dodrzujte vSechny pozadavky na brouseni lakovanych povrchd.

¢ Pokud je to mozné, pouzijte ke shiréni prachu vakuovy sbhéra¢ prachu.

¢ Odstranite prach a dal$i primyslovy odpad zplsobem Setrnym k
zivotnimu prostredi.

O Pfi brouseni povrchi potazenych natérem na bazi olova provadéjte
zvlastni opatreni. VSechny osoby vstupujici na pracovisté by mely
nosit masky urcené k ochrané pred olovénym prachem a parami olova.

0 Nikdy nepouzivejte stroj k brouseni vyrobka, jejichz material obsahuje
slouceniny hoféiku.

0 Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbestové necistoty.

O Netlacte nastroj prilis silné, aby nedoslo k jeho zastaveni.

0BSLUHA

Instalace brusného papiru

1. Vyberte list brusného papiru s pozadovanou velikosti zrna a polozte
jej na brusnou botku. Ujistéte se, ze dérovaci otvor na brusném papiru
odpovida otvordim na boté.

2. Smirkovy papir by mél spocivat na brusné botce, jeji prohybani je
nepfijatelné.

Odsavani prachu
Odsévani prachu snizuje koncentraci prachu ve vzduchu a zabrafiuje jeho
hromadéni na pracovisti.
Pfi del$im zpracovani dieva nebo pfi zpracovani materidld, které produkuji
prach zdravi Skodlivy, by mél byt pfistroj pfipojen k vhodnému vnéjsimu
odsévacimu zafizeni.

Vak na prach

Systém odsavani prachu extrahuje brusny prach z obrobku skrze otvory v
opérné podlozce. Prach se pak vede hrdlem pro odsavani prachu vzadu na
telese brusky.

Postup instalace:

Vlozte vak na prach do odsavaciho hrdla, rucné jej otocte proti sméru
hodinovych rucicek a zajistéte ve spravné poloze. Ujistéte se, ze je vak na
prach pevné utazen.

Postup pfi odebrani:

Pfi odstranovani vaku na prach postupujte stejné jako vyse, jen v opacném
poradi.

A\ pozor!

Sécek na prach je nutné vcas vyprazdnit.

Zapnuti a vypnuti

Néstroj se ,zapne” stisknutim vypinace ON/OFF umisténého na horni
strané pouzdra néstroje.

Zapnuti: prepnéte vypinac do polohy ,I".
Vypnuti: pfepnéte vypinac do polohy ,0“.

Rizeni rychlosti

Otacky a vibrace mohou byt nastaveny pouhym otocenim voli¢e nastaveni
rychlosti. Na volici jsou znacky MIN (nejnizsi otacky) az MAX (pIné otacky).
Voli¢ nastaveni rychlosti mdze byt natocen nejvyse na hodnotu 6 a nejnize
na 1. Netlacte ho pres 6 nebo 1, jinak nemusi nastavovani otacek fungovat.

Brouseni
1. Nasadte nastroj s brusnou plochou na obrobek.

2. Zapnéte néstroj a zacnéte zpracovdvat povrch pohybem nastroje v
kruhu.

3. Pfi brousenf netlacte néstroj navic, zpravidla je hmotnost samotného
néstro{(e dostatecna k zajisténi optimalni rychlosti a dobrych
vysledkd

4. Nesklapéjte! Proces mleti opakujte opakované.

CISTENI A UDRZBA
Stroj nevyzaduje Zadnou dal$i Gdrzbu.

Chcete-li pracovat bezpecné a Gicinné, udrzujte vzdy stroj a ventilacni otvory
Cisté.




Pokud provadite na néstroji jakékoliv préce, ujistéte se nejprve, Ze je nastroj
vypnuty a odpojeny od zdroje.

OCHRANA ZIVOTN{HO PROSTREDI

Elektrické naradi, prislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany
K zplsobem Setrnym k zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!
Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
K elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi vnitrostatnimi
pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyrazené elektronickd
zafizeni shromazdovany za ticelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pfi nesprévné likvidaci mohou mit pouZité elektricka a elektronicka zafizeni
Skodlivé dcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpe¢nych latek.

SK|SLOVENSKY
VIBRACNA BRUSKA
PV300
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PV300
Menovité privodné napatie (V) 220- 240
Kmitocet (Hz) 50
Rozmery zakladne (mm) 230x 115
Otacky za mindtu (rpm) 6000 - 12000
Prikon (spotreba) (W) 300
- ) ah=6,96
Vibracie (m/s?) K=15
- M L Lpa=73,6
Uroven akustického tlaku (dB(A)) Kpa=3
S T Lwa=84,6
Uroven akustického vykonu (dB(A)) Kwa=3
Trieda ochrany 1]
Kategéria ochrany IP 20
Hmotnost (kg) 2,3

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Rukovat

2. Pruzna svorka
3. Zakladovy ram

4. Lapac prachu
5. Spinac

VAZENY ZAKAZNIK!

Procraft je Sirokéd Skéla elektrického néradia. Kvalita a prijatelné ceny su
rieSenim mnohych problémovpocas oprav a stavebnych préc. Difame, ze
nas nastroj budete radipouzivat vela rokov.

UCEL NASTROJA

Tento stroj je urCeny na vykondvanie brisenia.

VYSTRAHA! Preéitajte si vietky bezpe¢nostné vystrahy a vsetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poZiaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky néstroj" vo varovaniach oznacuje ndstroj napajany z
elektrickej siete (drotovy) alebo nastroj napajany z batérii (bezdrotovy).

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BRUSKY

Vzdy noste ochranné okuliare.

Odpordca sa pouzivat protiprachovi masku.
@ Pouzivajte ochranu sluchu.

0 Upnite obrobok pomocou upinacieho zariadenia. Neupnuté obrobky
mEiu sposobit zavazné poranenie a skody. Nedrzte briseny material
rukou.

0 Nikdy nepouzivajte prili§ velky brasny papier. Pokial brisny papier
presahuje brusny tanier, vystavujete sa nebezpecenstvu vazneho
trazu.

O Napravo vedno izkljucite iz elektricnega omrezja med izpadi,
prekinitvami pri delu, nastavitvami, menjavo pribora in vzdrzevanjem.

Vyhnite sa zastaveniu motora pri zatazeni.
Zabrante nahodnému zapnutiu stroja.
Dodrzujte vsetky poziadavky na brisenie lakovanych povrchov.

Pokial je to mozné, pouzite na zbieranie prachu vakuovy zbera¢
prachu.

0 Odstrante prach a dalsi priemyselny odpad spdsobom Setrnym k
Zivotnému prostrediu.

O Pri braseni povrchov potiahnutych naterom na baze olova
vykondvajte zvldstne opatrenia. VSetky osoby vstupujice na
pracovisko by mali nosit masky uréené na ochranu pred olovenym
prachom a parami olova.

O Nikdy nepouzivajte stroj na brisenie vyrobkov, ktorych material
obsahuije zliceniny horcika.

¢ Nemanipulujte s materidlmi obsahujicimi azbestové necistoty.
0 Netlacte nastroj prili$ silno, aby nedoslo k jeho zastaveniu.

OBSLUHA

Instaldcia brisneho papiera
1. Vyberte list brisneho papiera s pozadovanou velkostou zma a
polozte ho na brisnu patku. Uistite sa, Ze diera na brisnom papieri
zodpoveda otvore na patke.

2. Bridsny papier by mal spocivat na brdsnej pétke, jeho prehybanie je
neprijatelné.
Odsavanie prachu

Odsavanie prachu znizuje koncentréaciu prachu vo vzduchu a zabrariuje jeho
hromadeniu na pracovisku.

Pri dhSom spracovani dreva alebo pri spracovani materidlov, ktoré
produkuji prach Skodlivy pre zdravie, by mal byt pristroj pripojeny k
vhodnému vonkajsiemu odsavaciemu zariadeniu.

Vak na prach

Systém odsdvania prachu extrahuje brisny prach z obrobku cez otvory v
opornej podlozke. Prach sa potom vedie hrdlom na odsavanie prachu vzadu
na telese brisky.

Postup instalacie:

Vlozte vak na prach do odséavacieho hrdla, rucne ho otocte proti smeru
hodinovych ruciciek a zaistite v spravnej polohe. Uistite sa, ze je vak na
prach pevne utiahnuty.

Postup pri odobrati:

Pri odstrafiovani vaku na prach postupujte rovnako ako vyssie, len v
opacnom poradi.

A\ pozon!

Vrecko na prach je nutné véas vyprazdnit.

Zapnutie a vypnutie

Néradie sa ,zapne” stlatenim vypina¢a ZAP/VYP umiestneného na hornej
strane krytu nastroja.

Zapnutie: prepnite vypinac do polohy ,I".
Vypnutie: prepnite vypina¢ do polohy ,0".

Regulacia rychlosti

Otacky a vibracie mozu byt nastavené jednoduchym otoCenim volita
nastavenia rychlosti. Na volici s znacky MIN (najnizsie otacky) az MAX
(pIné otécky).

Voli¢ nastavenia rychlosti moze byt natoceny najviac na hodnotu 6 a
najnizsie na 1. Netlacte ho cez 6 alebo 1, inak nemusi nastavovanie otacok
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Brisenie
1. Nasadte ndstroj s brdsnou plochou na obrobok.
2. Zapnite nastroj a zacnite spracovévat povrch pohybom néstroja v
kruhu.

3. Pri briseni netlacte néstroj silou, spravidla je hmotnost samotného
nastroja dostatotnd na zaistenie optimalnej rychlosti a dobrych
vysledkov.

4. Nesklapajte! Proces mletia opakujte opakovane.
CISTENIE A UDRZBA

Stroj nevyzaduije ziadnu dal$iu ddrzbu.

Ak chcete pracovat bezpetne a Ucinne, udrzujte vzdy stroj a ventilatné
otvory Cisté.

Ak vykondvate na néstroji akékolvek prace, uistite sa najpry, Ze je néstroj
vypnuty a odpojeny od zdroja.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické ndradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!
Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickjch a elektronickych  zariadeniach a prisluSnymi
vndtroStatnymi  prévnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PLIPOLSKI
MASZYNKA DO SZLIFOWANIA PLASKOSCI
PV300
INSRUKCJA 0BSLUGI
DANE TECHNICZNE
Mopenb PV300
Nominalne napiecie wejsciowe (V) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50
Podstawowe wymiary (mm) 230x115
Liczba obrotéw na minute (obr/min) 6000-12000
Moc wejsciowa (zuzywana moc) (W) 300
- ) ah=6,966

Vibration level (m/s?) K=15

. IR Lpa=73,6
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A) Kpa=3

. . Lwa=84,6
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Kwa=3
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony IP 20
Waga, (w tym akcesoria) (kg) 23
OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Rekojes¢ 4. Work na kurz
2. Zatrzask 5. Przycisk wiaczania

3. Podstawa podporowa

SZANOWNY KLIENCIE!

Procraft - szeroka gama elektronarzedzi. Jako$¢ i przystepne ceny to
rozwigzanie wielu probleméw w pracach remontowo-budowlanych. Mamy
nadzieje, ze korzystanie z naszego narzedzia bedzie przyjemne przez wiele
lat.

PRO-CRAFT

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Dane narzadzie przeznaczone do wykonywania prac szlifierskich.

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazdéwkami dotyczacymi bezpieczerstwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczerstwa
i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE SZLIFIEREK

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

. Zaleca sie noszenie maski przeciwpylowej.

O Obrabiany element nalezy zamocowa¢ za pomocg odpowiednich
narzedzi  mocujacych.  Niezabezpieczone elementy moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata i uszkodzenia. Nie wolno
trzymac obrabianego elementu rekoma.

Srednica papieru $ciernego nie powinien byé za duzy. Uzywanie
zbyt duzej Srednicy papieru Sciernego niz plyta szlifierska, moze
doprowadzi¢ do powaznego urazu.

O Zawsze odtaczaj urzadzenie od sieci podczas przestojow, przerw w
pracy, prac regulacyjnych, wymiany akcesoriow i konserwacji.

0 Nalezy unikac¢ zatrzymywania silnika pod obcigzeniem.

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu.

<

0 Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia maszyny.

0 Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazowek i wymagan
bezpieczeristwa dotyczacych szlifowania malowanych powierzchni.

0 Jesli to mozliwe, do zbierania kurzu nalezy uzywac¢ odkurzacza.

O Pyt i inne odpady przemystowe nalezy utylizowa¢é w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

0 ZachowaC szczegélne s$rodki ostroznosci podczas szlifowania
powierzchni pokrytych farba na bazie ofowiu. Wszystkie osoby
wchodzace na miejsce pracy muszg nosi¢ maski przeznaczone do
ochrony przed pytem otowiu i oparami otowiu.

0 Nie wolno uzywa¢ narzedzia do szlifowania przedmiotow
zawierajacych zwigzki magnezu.

O Zabroniona jest obrébka materiatéw zawierajacych azbest.

0 Nie naciska¢ zbyt mocno narzedzia, poniewaz spowoduje to jego
zatrzymanie.

0BSLUGA

ie papieru Scierneg

1. Wybierz arkusz papieru $ciernego o zadanym rozmiarze ziarna i
umies¢ go na padzie szlifierskim. Upewnij sig, Ze otwory na papierze
Sciernym pokrywaja sie z otworami na padzie szlifierskim.

2. Papier $cierny musi stykac sie z padem szlifierskim, jego zwisanie

jest niedopuszczalne.

Odpylanie
Odsysanie pytu zmniejsza stezenie pylu w powietrzu i zapobiega jego
gromadzeniu sie w miejscu pracy.

W przypadku dluzszej obrébki drewna lub obrébki materiatow
wytwarzajgcych szkodliwe dla zdrowia pyly, urzadzenie nalezy podtgczy¢
do odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia zbierajacego pytu.

Worek na pyt

System ekstrakcji pytu wycigga pyt powstajacy podczas szlifowania
przedmiotu obrabianego przez otwory w talerzu. Pyt jest nastepnie
przenoszony przez otwor instalacji odpylajacej z tytu obudowy szlifierki.
Wktadanie:

Wprowadzi¢ worek na pyt do otworu odciagu pylu, recznie przekrecic¢
przystawke instalacji odpylajacej w lewo, zablokowac ja w odpowiednim




potozeniu i upewnic sie, ze jest prawidtowo zamocowany.

Wyjmowanie:

Podczas wyjmowania worka na pyt nalezy wykona¢ wyzej opisang
procedure w odwrotnej kolejnosci.

A\ uwaca!

Worek na kurz nalezy regularnie oprézniac.

Wiaczanie i wylaczanie

W celu wigczenia narzedzia nalezy uzy¢ przetacznika ON/OFF (wh./wyt.)
umieszczonego u gory obudowy.

Wtaczanie: weisngé przetacznik ON/OFF (wh./wyt.) w potozenie ,I”.
Wytaczanie: wcisna¢ przetacznik ON/OFF (wt./wyt.) w potozenie ,0".

Regulacja predkosci
Predko$¢ znamionowa i czestotliwo$¢ oddziatywania mozna regulowac
krecac pokrettem regulacji predkosci. Pokretto posiada oznaczenia od MIN
(najnizszej predkosci) do MAX (petnej predkosci).
Pokretto regulacji predkosci mozna obracac do wartosci 6 i z powrotem do
1. Nie nalezy przekracza¢ wartosci 6 ani 1 na sitg, poniewaz funkcja
regulaciji predkosci moze przestac dziatac.

Szlifowanie

1. Ustaw narzedzie z zamontowanym papierem $ciernym na
powierzchnie, ktéra ma by¢ obrabiana.

2. Wiacz narzedzie i rozpocznij obrébke powierzchni, poruszajac
narzedziem po okregu.

3. Podczas szlifowania nie nalezy dodatkowo dociska¢ narzedzia, z
reguty cigzar wiasny narzedzia wystarcza, aby zapewni¢ optymalng
liczbe obrotow i dobre efekty pracy.

4. Nie pochylaj urzadzenia! Powtarzaj proces szlifowania wielokrotnie
az do uzyskania pozadanych efektow.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Urzgdzenie nie wymaga specjalnych zabiegéw konserwacyjnych.

Aby zapewni¢ bezpieczeristwo i wydajno$¢ pracy, nalezy zawsze
utrzymywa¢ w czystosci cate urzadzenie, a szczegdlnie jego szczeliny
wentylacyjne.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na narzedziu nalezy je
wyltaczy¢ przetgcznikiem i odigczyé od zasilania.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrodeg, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Tylko paristwa UE:
Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego
X sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosdci substancji
niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKUMI
EJIEKTPUYECKW BUBPOLLNAND
PV300
PHbKOBOJACTBO 3A EKCNJIOATALLUA

TEXHWUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Moaen PV300
Pa6otHo Hanpexenue (V) 220-240
Yecrora (Hz) 50
Pa3smepu Ha ocHoBaTa (MM) 230x 115
060poTy Ha npaseH xof (06./MUH.) 6000-12000

Kotcymupata mowyHoct (W) 300
Bu6pauum (m/s?) ahK==61,9566
HuBo Ha 3BykoBa MolHocT (dB(A)) Li;i?;'a
HuBo Ha 3BykoBo HansraHe (dB(A)) va;ilgé
Knac 3awuta 1]
Kateropus sawura IP 20
Terno (kr) 23

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)
1. Pbkoxeatka
2. Wwunka

3. OnopHa nnoya

4. W3xop 3a npax
5. ByTOH 3a BK/IIOYBaHe

HAN-[L0BPU MOXXENAHUA!

Procraft e LnpoKa ramMa oT eJIeKTPOUHCTPYMEHTH. KauectBenute u A0
CTDbIMHM LiEHN Ca pelleHneTo Ha MHOro I'IP06I'IEMVI Mo BpeMe Ha PEMOHTHKU
W CTPOUTENHN paﬁom. Hap,ﬂBame Ce, Yye LWe ce pajBare fa u3nonseare Ha-
WKUA UHCTPYMEHT B NPOADB/KEHUE Ha MHOTO FOANHA.

NMPEAA3HAYEHUE HA UHCTPYMEHTA

Tasn MalLMHa e NpefHasHayeHa 3a WANGOBbYHN AeitHOCTH.

A NPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCYKN NpeaynpexpeHns 3a 6es-
OMaCHOCT WHCTPYKLMKM, WIIOCTPaLMN M cneuuduKauuu, npefocTaBeHn
C TO3U eNeKTPUYECKN WHCTPYMEeHT. Hecna3BaHeTo Ha MHCTpyKLuuTE
npeAynpexzaeHusiTa Moxe fa foBeAe A0 eneKTpuyecku yaap, noxap u/
W CEPUO3HN HapaHsiBaHMWs.

CbXpaHsiBaiiTe BCMYKW NpeaynpexaeHus M WHCTPYKUMM 3a Gbpewm
cnpaBKu.

TepMUHBT ,eN1eKTPUYECKU MHCTPYMEHTH', U3NON3BaH B MpeAynpexaeHus
Ta 3a 6€30MacHOCT, Ce OTHaCs 10 eN1eKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) oT Mpexa-
Ta, WM 3aXpaHBaHu Ha 6atepuu (6e3KNYHN) ENEKTPUYECKU UHCTPYMEHTH.

CMELLMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT
3A LINDOBKHK

BuHaru HoceTe 3alMTHYM O4Mna.
. W3non3eaiite Macka 3a nuue.
@ Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.

O 3akpeneTe pa6oTHUS AeTaiin c ycTpoiicTBO 3a 3axBalyaHe. Hesa-
KpeneHn o6paboTBaHW feTainu MoraT fa NPUYMHST CEPUO3HO
HapaHsiBaHe Unu wWeTu. He ApbxTe MaTepuana, KoiTo waudosare,
C pbKa.

O He u3nonsBaiTe LWKypKa, no-ronsiMa ot Heo6xogumoTo. LLKypka,
KOSTO U313 U3BBH WNMDOBBYHATA MOANOKKA, MOXE Aa NPUYNHM
CepUO3HM PasKbCBAHMS.

0 BuHaru uskniousaliTe ypeaa oT enekTpuyeckara Mpexa no speme
Ha npecTou, nayau B pa6oTata, pa6oTa no HacTPoOiika, CMsHa Ha
aKcecoapu 1 NoaApbXKa.

0 W36srBaiite cnupaHeTo Ha ABUraTens, J0KaTo e HaToBapeH.
O W36srgaiiTe cnyyaiiHOTO BK/IOYBaHe Ha MallMHaTa.

0 CnasBailTe BCMYKM W3WCKBaHWA 3a wWnaiidaHe Ha GospucaHu
NOBbPXHOCTU.

O KoraTo e Bb3MOXHO, U3M0N13BaiiTe BakyyM yCTPOMCTBO 3a CbbUpaHe
Ha npax.

0 OTcTpaHsiBaiiTe npax v Apyrit MPOMULINEHN OTNaAbLM NO eKoNoru-
YeH HauuH.

0 B3emeTe crieLuanHu NpeanasHin Mepk Npu WindoBaHe Ha NOBbPX-
HOCTM, NOKPUTY C 6051 Ha OCHOBATa Ha 010BO. BCUuKy Nuua, BIN3a-
LM Ha paBOTHOTO MSACTO, TPSIGBA AA HOCAT MAcKM, MPeAHa3HAYeHN
/a Npe/nassar oT 0/10BEH Npax 1 0J10BHU Napy.

PRO-CRAFT




0 Hukora He u3non3saiite MawwHaTa 3a 06paboTBaHe Ha NPOAYKTH,
4niiTo MaTepuan CbbpXa MarHesneBi CheIMHeHNs.

0 He 6opaBeTe ¢ MaTepuany, CbAbpxaliin a36ecToBu npuMecy.

¢ He HaTuckaiiTe MHCTPYMeHTa TBbP/E CUNHO, 33 ia He NPOBOKMUpaTe
CIMPaHeTo My.

BBOJ B 9KCNJIYATALUIO

MoHTaX Ha WwKypKaTa
1. W3bepeTe NUCT LWKYPKaA C HEOGXOAUMMUA Pa3Mep Ha 3bPHOTO U 10 N0
CTaBeTe BbPXY WANGOBLYHUA NNOT. YBEpeTe Ce, Ye laHLoBaH!Te
OTBOPM Ha LLKypKaTa CbBNajaT C 0TBOPUTE Ha NNOTa.
2. lllkypkata 3a wnudoBaHe Tpsi6Ba Aa Ce ONMpa MALTHO Ha WAK-
d)OB'bLIHMﬂ nnot, HelHOTO yBUCBaHe e HenpueMmnunBeo.

WU3BnuyaHeto Ha npax

W3BnuyaHeto Ha npax HamansBea KOHLeHTpaLluaTa Ha npax BbB Bb3fyXa,
npefoTBpaTaBa HaTpynBaHeTo My Ha pa60THOTO MACTO.

Tpy npopbAXMTENHA 06pabOTKA Ha AbPBECUHA UK NO BPeMe Ha 06paboT-
Ka Ha MaTepuany, KouTo Npou3Bex/at BpefeH 3a 3A4paBeTo npax, yCTpoii-
CTBOTO TPAAGBA Ala 6bAe CBHP3aHO KbM NOAXOAALLO BBHLIHO 3aCMYKBaLLO
YCTPONCTBO.

Top6uuxka 3a npax

CucTtemara 3a U3BMYaHe Ha npax u3BfiMya npaxa ot LLII13|7I¢)3HETO oT ae-
Tailna npes 0TBOPUTE Ha ONOpHaTa NoaoXKa. I'Ipaxm cnep ToBa ce npe-
Hacqa npej 0TBOpa 3a W3BNUYAHE Ha Npax Ha 3afjHaTta CTpaHa Ha Kopny-
ca Ha wnaiida.

3a uHcTanupaxe:

BkapaiiTe Top6uykarta 3a npax B 0TBOPa 3a U3BNMYAHE HA NPaxa, 3aBbp-
TeTe TOp6UYKaTa 3a Npax 06PaTHO Ha YAaCOBHUKOBATA CTPESKA HA PbKa U
1 6710KMpaiiTe B NPaBUHOTO NONOXKEH!E KATo Ce YBepuTe, Ye TopouyKaTa
3a Npax e NIbTHO 3aTerHara.

3a oTcTpaHsBaHe:

Korato oTcTpaHsiBate Top6uykara 3a npax, CnefiBaiiTe ropHata npoLeay-
pa B o6paTteH peg,.

/N BHUMAHME!

Top6ata 3a npax Tpsi6Ba Aa ce U3npassa pefjoBHO.

Knioy 3a BKnoYBaHe/M3KnioyBaHe

WHCTPYMEHTBT ce ,BKMIOYBA" C HAaTUCKaHe Ha Kntoya 3a BKI1./U3KJL., Ha-
MupaLL ce B ropHaTa YacT Ha KOpMyca Ha MHCTPYMEHTa.

BkntoyBaHe: HaTUCHeTe 6yToHa 3a BKI./U3KJI. B nosuuuns
W3kntouBaHe: HaTUCHeTe ByToHa 3a BKJ./U3KJI. B noauums “0”.

KoHTpon Ha ckopocTTa

HomuHanHaTa ckopocT v YecToTaTa Ha y;apuTe MoraT fa GbAaT perynmpa-
HM Upes 3aBbpTaHe Ha ANCKa 3a PerynnpaHe Ha ckopocTTa. [IUCKbT e Map-
KupaH ot MIN (Haii-Bucoka ckopocT) Ao MAX (mbaHa ckopocT).

[IMCKBT 33 perynupatHe Ha CKOPOCTTa MOXe Aa 6bAe 3aBbPTAH caMo A0
6 v Hasag o 1.

He ro Hacungaiite cnep 6 win 1, 3awWoTo GYHKUUATA perynupaHe Ha cko-
pocTTa MOXe /ia npecTaxe Aa pa6oTu.

LWinaiidane
1. MocTaBeTe MHCTPYMEHTA C Wnaiidalyata NOBbPXHOCT Ha AeTaiina.

2. Bkniovete WHCTPYMeHTa U 3anoyHeTe Aa 06pa6013aTe MOBbPXHOCT
Ta, KaTo BUXWUTE UHCTPYMEHTa B KPbr.

3. Mpu wnaitdaHe He HaTUCKaNTe JOMBAHUTENHO WHCTPYMEHTa, KaTo
npaBuo TErN0TO Ha CaMUsi UHCTPYMEHT € HaMb/IHO AO0CTATBYHO, 38
/la rapaHTMpa onTUManHara ckopocT U 4o6pu pesyntaTi.

4. He kpuBeTe uHcTpymeHTa! MoBTapsiiTe Npoweca Ha WwnaiidhaHe MHo-
TOKpaTHo.

NMOYUCTBAHE U NOAAPDBIKKA

MatwmHaTa He u3nckBa cneyuanHa noaapbXxka.

3a Aia pa6oTuTe 6e3onacko v edeKTUBHO, BUHATW NOAABPXKANTE YUCTU Ma-
LIMHATa ¥ BEHTUIALMOHHUTE OTBOPU.

ﬂpenm Aa U3BbpLlIBaTE KaKBOTO U Aa e onepauus, usknwyerte en. Kaben
0T Mpexara.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPELA

3a ;ia ce 3aWUTK OKONHATa CPefia, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKce-

coapuTe U OnakoBKUTe TPABBA Aa ce PeLuKAMpaT no eKonornyeH

HaumMH. He M3XBbpNAiTE €NeKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
naasum!

PRO-CRAFT

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cbotBeTcTBYE ¢ EBponeiickata aupekTuea 2012/19/UE oTHocHO
K OTNagbLuTe OT ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OPYABaHE U CHOT-

BETHOTO HALOHaNHO 3aKOHOAATENCTBO, AEEKTHUTE UK M3NE3NN
oT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpAGBa Aa Ce CbOUPAT 3a eKONOTUY-
HO peuuKaupaxe.

0TnafbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6be

BPE/iHO 3a OKOMIHATa Cpefia M YOBELUKOTO 3/ipaBe, ako 6bjie M3XBbpAeHO
HenpaBuIHO NOpajM Bb3MOXHOTO HalMy1e Ha onacHu BellecTBa.

RO|ROMANA
MASINA DE SLEFUIT VIBRANTA
PV300
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PV300
Tensiune nominala de intrare (V) 220-240
Fregventa (Hz) 50
Dimensiunele bazei (mm) 230x115
Rotatii pe minut (rpm) 6000-12000
Putere de intrare (consum de energie) (W) 300
Vibratii (m/s?) ah=6,966 K=1,5

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) Lpa=73,6 Kpa=3

Nivel de putere sonora (dB(A)) Lwa=84,6 Kwa=3
Clasa de protectie 1]
Categoria de protectie 1P 20

Greutatea (kg) 23

DESCRIERE (*DES. 1)
1. Maner

2. Clema de siguranta

3. Placa de baza

4. Conexiune pentru colectarea
prafului

5. Intrerupétor

STIMATE CLIENT!

Procraft - o gama larga de scule electrice. Calitate si preturi accesibile -
solutia la_multe probleme in timpul lucrarilor de reparatie si intretinerii.
Sperdm ca veti fi fericiti s folositi instrumentul nostru mai multi ani.

SCOPUL INSTRUMENTULUI

Aceastad sculd este conceputd pentru a efectua lucrari de slefuire.

/\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustragi'e
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta sculd electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd"/,masind electrica" prezent in toate
avertismentele de mai jos se referd la scula dumneavoastrd electrica
alimentata la prizad (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (faré cablu de alimentare).

REGULILE SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU
SLEFUTIILE FARA BARUL

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Este recomandat sd utilizati o mascé de protectie impotriva
prafului.
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@ Purtati protectie auditiva.

¢ Prindeti piesa de lucru cu un dispozitiv de prindere. Piesele de lucru
nefixate cu clema pot cauza vatamare gravé si pagube. Nu tineti cu
ména materialul care il slefuiti.

O Foaia de hartie abrazivd nu trebuie sé fie prea mare. Daca lasati
hértia abrazivd sa depdseascd talpa, vé expuneti riscului de raniri
grave.

0 Deconectati intotdeauna dispozitivul de la retea in timpul
perioadelor de nefunctionare, pauze de lucru, lucrari de reglare,
schimbarea accesoriilor si intretinere.

Evitati oprirea motorului sub sarcind.
Evitati pornirea accidentala a masinii.
Respectati toate cerintele pentru slefuirea suprafetelor vopsite.

Ori de cate ori este posibil utilizati un sac pentru colectarea
prafului.

0 indepartati praful si alte deseuri industriale intr-o manierd
ecologica.

¢ Luati mdsuri speciale cand slefuiti suprafetele acoperite cu plumb.
Toate persoanele care intrd pe santier trebuie s& poarte masti
destinate sd le protejeze de praful de plumb si de vaporii de plumb.

0 Nu folositi masina niciodatd pentru slefuire produse ale caror
materiale contin compusi de magneziu.

O Este interzisd procesarea materialelor care contin impuritéti de
azbest.

o o o o

¢ Nu apasati prea mult pe sculd, pentru a nu se opri.

UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Instalarea smirghelului
1. Selectati o foaie de hértie de smirghel cu dimensiunea necesara a
granulelor si asexatio pe suportul de slefuit. Asigurativa cd orificiul
de perforare de pe hartia de smirghel se potriveste cu géurile din
pantof.
2. Smirghelul trebuie s fie la acelasi nivel cu placa de slefuit, cdderea
lui este inacceptabild.

Extractia prafului

Aducerea prafului reduce concentratia de praf in aer impiedica
acumularea acestuia la locul de munca.

in cazul prelucrérii pe termen lung a lemnului sau in timpul procesarii

materialelor care produc praf nesandtor, aparatul trebuie conectat la un
dispozitiv de evacuare extern adecvat.

Sacul de praf

Sistemul de evacuare a prafului extrage praful de slefuire provenit de la
piesa de prelucrat prin orificiile din talerul de slefuire. Praful este apoi
transferat prin orificiul de extragere a prafului amplasat in partea din
spate a carcasei slefuitorului.

Pentru montare:

Introduceti sacul de colectare a prafului in orificiul de extragere a prafului,
rotiti cu mana sacul de praf in sens invers orar si blocati-l in pozitia
corespunzitoare, asigurandu-va cd sacul de praf este bine strans.

Pentru demontare:

Pentru a scoate sacul de praf, urmati procedura de mai sus in ordine
inversa.

/\ ATENTIE VA ROG!

Sacul de praf trebuie golit regulat.

Pornirea si oprirea

Aparatul se porneste (,ON") de la intrerupétorul de pornire / oprire
amplasat in partea de sus a carcasei aparatului.

Pornire: apdsati spre intrerupatorul de pornire / oprire, cétre pozitia ,I".
Oprire: apdsati spre intrerupatorul de pornire / oprire, catre pozitia ,0".

Controlul vitezei

Turatia nominald si frecventa de percutie pot fi reglate rotind rotita de
reglare a turatiei. Cadranul este marcat de la MIN (cea mai mic turatie)
la MAX (turatie maxima).

Rotita de reglare a turatiei poate fi rotitd doar pana la 6 si inapoi la 1. Nu
o fortati dincolo de 6 sau 1, este posibil ca reglarea turatiei sa nu mai
functioneze.
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Macinare
1. Setati masina de slefuit pe piesa de prelucrat.
2. Pornitiscula si incepeti prelucrarea deplasarea sculei intrun cerc.
3. Cand se mananca in plus, nu apdsati suplimentar masina, de requld,

greutatea proprie a instrumentului este suficientd pentru a asigura o
viteza si rezultate bune.

4. Nu v rasuciti! Procesul de méacinare se repeta de mai multe ori.

CURATAREA $I INTRETINEREA

Aparatul nu necesitd nicio masurd speciald de intretinere.

Pentru o exploatare sigurd si eficientd, pastrati intotdeauna curate masina
si fantele de aerisire.

Asigurati-vd intotdeauna cd unealta este opritd si scoasd din priza inainte
de efectuarea oricarei operatiuni asupra uneltei.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii si
ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala in

vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul “ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sf)nétatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase in
ele.

HU|MAGYAR
LAPCSISZOLOGEP
i PV30'0 i

HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell PV300
Névleges bemeneti fesziiltség (V) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Alapméretek (mm) 230x115
Fordulatszam per perc (ford/perc) 6000-12000

Bemeneti teljesitmény (felvett
teljesitmény) (W) 300

Rezgésszint (m/s?) ahK==61,9: L
Hangnyomésszint Lpa=73,6
(dB(A)) Kpa=3
Hangteljesitményszint (dB(A)) Lv}z:\:i:tgé
Erintésvédelmi osztaly 1l
Védelmi szint 1P 20
Sdly (kg) 23

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
1. Markolat 4. Porzsak
2. Zar 5. Bekapcsolé gomb
3. Tamaszto talp
A GYARTO AJANLASA
Tisztelt igyfeltink!
A Procraft— elektromos szerszdmokbdl széleskdrii kinélataval rendelkezik.

A minGség és megfizethetd ar—megoldast nydjt sok javitasi és épitészeti
probléméra. Reméljiik, hogy termékiinket hosszu éveken &t 6rommel fogja

hasznalnil PRO-CRAFT
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A SZERSZAM RENDELTETESE

Az adott gép csiszoldsi munkak elvégzésére szolgal.

FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsagi tajékoztatot,
eldirast, ill aciot és adatot, lyet az elek keziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitdésok be nem tartasa
4ramiitést, tiizet és/vagy stlyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazé Gtmutatot drizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére alljon.

Az aldbbi biztonsagi eldirdsokban az ,elektromos szerszam'/
,szerszamgép” kifejezés mind az elektromos haldzatra csatlakoztathatd
(normdl kivitelezés(i), mind a vezeték nélkiili (akkumulatoros) szerszamot
egyarant jeldli.

AZ CSISZOLOKHOZ VONATKOZO KULONLEGES
BIZTONSAGI ELOIRASOK

Mindig viseljen véddszemiiveget.

‘ Porvédé maszk hasznalata ajénlott.
@ Hasznéljon hallasvédd eszkozoket.

O Szoritsa le a munkadarabot egy szoritoval. A nem rogzitett
munkadarabok sulyos sériiléseket és karokat okozhatnak. Ne fogja
az éppen csiszolt anyagot a kezében.

0 Ugyeljen arra, hogy a csiszol6papir mérete ne legyen tdl nagy. A tdl
nagy csiszolopapir balesetet okozhat.

0 Mindig valassza le a késziiléket a halézatrol lealldsok,
tizemkimaradasok, hibakeresés, tartozékok cseréje és karbantartasi
munkék idején.

0 Keriilje a motor ledllitasat terhelés alatt.

O Keriilje a gép véletlenszer(i bekapcsolasat.

0 Tartsa be az Osszes kovetelményt, ami a festett feliiletek
csiszoldsara vonatkozik.

¢ Minden lehetséges esetben hasznédlja a por begyljtésére a
vékuumos porgyijtét.

0 A portdl és mas hulladékoktul, amelyek a munka soran keletkeznek
okolégiailag biztonsdgos médon szabaduljon meg.

0 Hasznaljon specialis véddfelszerelést az 6lmot tartalmazo feliiletek
megmunkaldsa soran: minden a helyiségben tartdzkodé személynek
rendelkeznie kell az 6lomportdl és dlomgdztdl védo felszereléssel.

0 Soha ne haszndlia a csiszolégépet olyan feliileten, amely
magnéziumotvozetet tartalmaz.

¢ Tilos megmunkalni vele azbesztet tartalmazd anyagokat, feliileteket.

0 Ne gyakoroljunk til nagy nyomdst a gépre, hogy elkeriiljik annak
ledllasat.

MUNKA ELOKESZITES

A csiszolopapir felhelyezése
1. Vélassza ki a megfeleld6 szemcseméretii csiszolopapirt és helyezze
a csiszolékorongra. Gy6z6djon meg réla, hogy a csiszolépapiron 1évé
lyukak megegyeznek a korongon Iévék helyével.
2. Acsiszolopapirnak oda kell simulnia a koronghoz, nem megengedett,
hogy valahol lelégjon réla.

A por elszivasa

A por elszivasa megakadalyozza a tilzott porkoncentraciéjat a levegében
és a munkafeliileten vald felhalmozodasat.

Fa megmunkaldsa esetén vagy olyan feliilet megmunkaldsa esetén melynél
az egészségre kéros por keletkezik, érdemes az eszkozt csatlakoztatni egy
kiilsé erre alkalmas porelszivéhoz.

Porgyiijtés
A porelszivds csokkenti a por koncentracidjat a levegSben, és
megakadalyozza annak felhalmozdodasat a munkahelyen.

A fa huzamosabb ideig tarté feldolgozésa vagy az egészségre artalmas
port képzé anyagok feldolgozdsakor a késziiléket megfeleld kiils6
porgyiijté berendezéshez kell csatlakoztatni.

PRO-CRAFT

Porzsak

A porelszivd rendszer a hatsé betét lyukacsain keresztiil felszivja a
munkadarab csiszoldsa soran keletkezd port. A por ezutan tovabbitédik a
csiszol6 burkolaténak hétsd részén talélhaté porelszivé nyildson keresztiil.

Felszerelés:

Helyezze be a porzsdkot a porelszivé nyilésba, majd forgassa el a
porzsékot kézzel drajrassal ellentétes irdnyban és reteszelje a megfeleld
helyzetben. Ellendrizze, hogy a porzsék szorosan rogzitve van-e.

Eltavolitas:
A porzsék eltavolitasakor kovesse a fenti eljarast forditott sorrendben.

/\ FIGYELEM!
A porzsékot rendszeresen ki kell Griteni.

Be- és kikapcsolas

A késziiléket a késziilék tetején taldlhatd BE/KI kapcsold gombbal lehet
bekapcsolni..

Bekapcsolas: dllitsa a BE/KI kapcsolé gombot ,I” helyzetbe

Kikapcsolas: dllitsa a BE/KI kapcsolé gombot ,0" helyzetbe.

Sebesség szabélyozas

A névleges sebesség és az lités mértéke a sebességszabalyozd
elforgatasaval  bedllithatd. A  sebességbeallito  tarcsan  MIN
(legalacsonyabb) és MAX (teljes sebesség) jelzés talalhato.

A sebességbedllité tarcsat csak a 6-os fokozatig és onnan vissza az 1.
fokozatra lehet elfogatni. Ne eréltesse a 6-os vagy az 1-es fokozatnal
tovabb, kiilonben a sebességszabalyozé funkcié mar nem miikddik.

Orlés
1. Allitsa a csiszoldt a munkadarabra.

2. Inditsa el a szerszémot és kezdje meg a megmunkalast a szerszam
korkoros mozgatasaval.

3. Extra evéskor ne nyomja meg pluszban a gépet, altaldban a szerszam
sajat silya elegendG a jo sebesség és eredmény biztositdsahoz.

4. Ne csavard! Az drlési folyamatot tobbszor megismételjiik.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A gép nem kivan semmiféle specialis karbantartdst.

A biztonsagos és a hatékony mikddtetés érdekében mindig tartsa a gépet
és a szell6zonyilasokat tisztan.

Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a késziilék ki van kapcsolva és
4ramtalanitva van, mieldtt barmiféle munkalatba kezd rajta

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a
Xtartozékokat és a csomagoladst kornyezetbarat modon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszdmokat a héztartasi
hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
K 2012/19/EU  eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozd nemzeti

jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznélodott
elektronikus  berendezéseket 0Ossze kell gydjteni kdrnyezetbarat
tjrahasznositas céljabol.
A nem megfeleld drtalmatlanitas esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKWIA
NNOCKOLNOOBANbHASl MALUMHA
PV300
WHCTPYKLUMA
TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKH
Mogenb PV300
HomuHanbHoe BxosHoe Hanpskerue (B) 220-240
Yacrora () 50
BasoBble pa3mepbl (MM) 230x115




Yucno 060poToB B MUHYTY (06/MIH) 6000-12000

BxogHas MowwHocTb (noTpebnsiemas 300
MouHocTb) (BT)

Bu6pauus (m/c2) ahK==61,9566
YpoBeHb 3BYKOBOro Aaenenus (A6(A)) L;})(apj:?g()
YpoBeHb 3BYKOBO MoLHOCTH (AB(A)) va;a:;,a
Knacc sawuTbl Il
Kateropus sawmtbl 1P 20
Bec (kr) 23

OMUCAHUE YACTEW (*PUC. 1)*
1. PykosTka
2. 3awenka
3. OnopHas nogolwsa

4. Meuwok ans c6opa nbinu
5. KHorka BKNoyeHns

YBAXKAEMbI/ K/IUEHT!

Procraft - unpokmii cnekTp aneKTponHCTpyMeHTa. KayecTBo 1 JOCTyNHble
LieHbl — peLleHre MHOMUX 3aZay Npu PEMOHTHBIX U CTPOUTENbHBIX pabo-
Tax. HapeeMmcs, uto Bbl fonrue rogpl 6yfeTe ¢ pafocTbio MCNONb30BaTh
Halll UHCTPYMEHT.

HA3HAYEHME UHCTPYMEHTA

[laHHasi MalunHa npegHasHayeHa, ANs BbINOMHEHNS WANPOBAbHbIX pa-
Gor.

/\ OCTOPOXXHO! O3HakoMmbTech CO BCeMM npepynpeXxAeHuaMu no
6e30MacHOCTH, YKa3aHUAMM, WANIOCTPALMAMMU U TEXHUYECKUMM XapaK-
TEpPUCTUKAMK, NPE/OCTaBNEHHbIMI BMECTE C [JaHHOIH 3NeKTPUYECKON
MalmHOA. HeBbINONHEHME BCEX MPUBEAEHHDBIX HUXE YKa3aHWil MOXeT
NPUBECTU K NOPAXEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM U (mnwx K TXEnomy Te-
NECHOMY NOBPEXAEHMIO.

CoxpaHuTe BCe NPEAYNPEXAEHNS U MHCTPYKLUM ANS CMIPABKIA.

TepMUH «3NEKTPUYECKAA MaLUMHA» MW «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaroleil 0T CeTH aneKkTpu-
YeCKOii MaLUMHe UK K akkyMyNsTOpHOIi (6eCpoBOAHOI) 3NeKTpUYecKoit
MalumnHe.

OCOBEHHDIE MPABWJIA BE3OMACHOCTHU
ANA WINOMALLUH

BCEI’AE HOCUTE 3alNTHbIE OYKK.

@ PekoMeHzyeTcs UCNONb30BaTb NblNe3aluTHY0 Macky.

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aluyuThl CyXa.

0 3axumaiite o6pabaTbiBaeMoe 3MEMEHTb 3aXKUMHBIM YCTPOii-
CTBOM. He 3axaTble 06pa6aTblBaeMble 3N1eMeHTbI MOTYT CTaTb Npy-
YMHOI TAXENbIX TPaBM U NoBpeXxAeHNi. He aepxute wandyembiii
3NeMeHT pyKOil.

0 He ucnonb3ayiite wnndosanbHyio Gymary auametpa Gonblue, Yem
HYXHoO. LLInuoBanbHoil Gymaroit, BbicTynatoleit 3a pamku wando-
BaNbHOrO JUCKa, MOXHO CePbe3HO MOPaHNTLCA.

0 Mpu npocTosix, naysax B pa6oTe, pa6otax Mo HACTPOiiKe, CMeHe
NPUHAANEXHOCTE! U TEXYXOAa BCErAa OTCOEAMHSAINTE YCTPOIHCTBO
oT CeTH.

0 W3beraiiTe 0CTaHOBKN MOTOPA NMOJ Harpy3Koii.
O W3beraiiTe cnyyaitHOro BKAOYEHNS MaLLMHbI.

0 BbinonHsiite Bce Tpe6oBaHus, NpeabsBAseMble K WAUDOBaHMIO
OKPALUEHHbIX MOBEPXHOCTEA.

0 Bo Bcex cnyyasx, KOra aTo BO3MOXHO, UCMONb3YyiiTe Ans c6opa
MblW BaKYyMHblii NbINECGOPHUK.

O YTunusupyiiTe Mbinb U Apyrve NPOU3BOACTBEHHBIE OTXOAbI 9KOMO-
ruyecku 6e3onacHbIM 06pasoM.

0 [lpuHuMaitTe cneumanbHble Mepbl NPefOCTOPOXHOCTU MPU LWNN-
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(oBaHUM NOBEPXHOCTE MOKPbITbIX KPAaCKOW HAa OCHOBE CBUHUA.
Bce nuua, BxoAslwve Ha pabouyio MAowwaaky, AOMKHbI HagesaTb
Macku, npegHasHauyeHHble A 3alUTbl OT CBUHLOBON Mbiau
napoB CBUHLa.

0 HuKoraa He UCMONb3YyiiTe MAWNHY ANA WAMDOBAHUA U3AENNH, Ma-
Tepuan KoTopbIX COAEPXKUT COBANHEHNS MATHWS.

¢ 3anpewjaetcs o6pa6aTbiBaTb MaTepuanbl, COAepXalyue npumecu
acecra.

¢ He HaxumaTb CNLIKOM CU/IbHO Ha WHCTPYMEHT, YTO6bI HE BbI3BaTb
€ro OCTaHOoBKY.

BBOJ B 3KCMYATALUIO

YcTaHoBKa HaX/auHoii Gymaru

BbibepuTe NMCT HaxAauHoM Bymaru ¢ TpebyemMbiM pasMepoM 3epHa U no-
MeCT!Te ero Ha WwauhoBanbHbli 6awmak. YA0CTOBEpbTECh, YTO OTBEp-
CTHe nephopaumn Ha HaXAAUHOI ByMare COBNAZalOT C OTBEPCTUAMM Ha
Gawmake.

HaxpgauHas 6ymara JomxHa npuneratb K wanoBanbHoOMy Galumaky, ee
npoBuUCaHNe HeAOMYCTUMO.

Yaanenue nbinu

Ynaneﬂme NblJIA CHUXAeT KOHLEeHTPauuto nbiiv B BO3AYXe, NPenaTcTByet
€€e HaKoMJIeHUto Ha paﬁoqem MecTe.

Mpu anutensHoi o6paboTke AepeBa Uy Bo BpeMs 06paboTku MaTtepua-
n0B, 06pasyioLnx BPeAHY AN 3[0POBbA Mblfb, annapat cneayet noj-
KMIOYMTb K NOAXOAALLEMY BHELIHEMY BbITSXHOMY yCTPOWCTBY.

[ns c60pa nbinu HEO6XOANMO UCNONB30BATb NbINECGOPHbIN MELLOK, Cre-
AWUTb 33 CBOEBPEMEHHbIM ONOPOXHEHMEM MELLKaA.

Mewok ans c6opa nbinu

Cuctema yaaneHus nbinu yaandaet Nbifib C 3ar0TOBKW Yepes 0TBepCTua B
AUCKe-noaowse. Onunkum 3atem nepeHocATCA Yyepes oTBepcTUe ANA yaa-
NeHnsa onunok B SGAHGVI YacTu Kkopnyca LLIJ'IMLbMaLIJVIHbI.

Jins yctaHoBKM:

BcraBbTe MeWoK Ans c60pa ONUIOK B OTBEPCTUE ANS YAANEHUs Onu-
10K, NOBEPHUTE PYKOI MELIOK NPOTUB YacoBOIA CTPenku u 3adukcupyit-
Te B NPaBUbHOM MOJIOXEHUM, yéenmer, 4TO MeLloK ansa cﬁopa 0onunoK
TYro 3aTHyT.

[ns cHATus:

anI CHATUM MeLlKa ana c60pa MblAN BbIMONHUTE BblLlie OMUCaHHY0 Npo-
LieAypy B 06paTHOM NopsiAKe.

/\ BHUMAHME!

CJ'IEAVITb 3a CBOEBPEMEHHbIM OMOPOXHEeHWeM MelLlKa.

Bknioyenue n BbIKNIOYEHHE

MHCTpYMeHT BKNtoyaeTca Bbikntoyatenem BKJ1/BbIKJ1, pacnonoxeHHbimM
Ha BEPXHeii YaCTI KOPMyca UHCTPYMeHTa.

BkntoyeHne: nepemecTuTe KHOMKY Bbikntovatens BKJ1/BbIK/ B nonoxe-
Hue «l».

Bbik/toueHue: nepemecTute KHOMKY Bbiknoyatens BKJI/BbIK/ B nono-
XeHue «0».

Perynupoeka ckopocTtn

HoMWHanbHyto CKOPOCTb BPALLEHUs MOXHO PerynuposaTb BCEro NUlb
NOBOPOTOM KOMecuka AN PerynupoBKN CKOPOCTM BpaleHus. Konecu-
KO UMeeT MapkupoBky ot MIN (MuHuManbHas ckopoctb) Ao MAX (mak-
cUManbHas CKopocTb).

Konecnko ans perynmpoBKu CKOPOCTU MOXHO MOBOPauMBaTh TONBKO A0
OTMeTKN 6 1 Hasap [0 oTMeTky 1. He npunaraiite k Hemy ycunuii ans no-
BOpOTa 33 OTMETKY 6 Unu 1, un GYHKLNS PerynMpoBKM CKOPOCTY BpaLLie-
HUS 6OMblLE He CMOXeT paboTatb.

LWinudoanue

1. VIHCTPYMEHT WwangoBanbHoM NOBEPXHOCTbIO YCTAHOBUTb Ha 06pa-
6aTbIBaeMyto NOBEPXHOCT.

2. BKNIOYNTb MHCTPYMEHT ¥ HauaTh 06pabaTbiBaTb NOBEPXHOCTD Nepe-
Melas UHCTPYMEHT N0 Kpyry.

3. Mpu wanoBaHUM AONONHUTENBHO HE HAXUMATb HA UHCTPYMEHT,
KaK NpaBuo0 COBCTBEHHOrO BECAa UHCTPYMEHTA BNO/HE A0CTATOY-
HO, YTOBbI 06ECMEYNTb ONTUMANbHOE YUCIO 06OPOTOB U XOpowWHe
pesynbrarbl.

4. He nepekawugatb! LUnudoBanbHblii npouecc NoBTOPSTb MHOrO-
KpaTHo.

OBCJTY)XXUBAHUE/NMPO®UNTAKTUKA

Mepes NpoBefeHMEM BCeX MPOLEAYp MHCTPYMEHT 06s13aTeNbHO OTKIHO-

PRO-CRAFT
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06s3aTeNbHbIM ycnosuem ans AOHFOCPOHHOﬁ 1 6esonacHoit aKcnnyata-
UWW UHCTPYMEHTa ABNIAETCA COAepXaHue ero B YUCToTe.

B cnyyae ecnu, HeCMOTpA Ha TulaTeNbHYi0 NPOBEPKY NPOU3BOAUTENEM
TEXHUYECKWUX CBOWCTB MHCTPYMEHTa B MpoLiecce NPou3BOACTBa, MHCTPY-
MEHT BCe-Taky BblLIEN U3 CTPOS,, TO BCE PEMOHTHbIE PaboTbl BbINOMHAOT-
€Sl TONIbKO KBaNK-GULMPOBaHHBIMU CrieLuanucTamu.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEN CPEQbI

3ab0TAcb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTH W
YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONOTMYECKN YNCTYI0 NepepaboTky.
He BbI6pacbiBaiiTe 371€KTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans ctpa EC:

B cooTBeTCTBMY C eBponeiickoi AupekTuBoit 2012/19/EU 06 oTpa-

GOTaHHbIX 9NEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX NpUBOpax U COOTBET-

CTBYIOLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENLCTBY, AeheKTHbIE U
OTC/YXMBLUME CBOIA CPOK aKKYMYNSTOPHbIE GaTapen v 3NeKTPOHHbIE Npy-
6opbl noanexar c6opy ¢ Lenbio ux nocneaytoLLei akonornyecku 6esonac-
HOW NepepaboTKu.

anI Hel'lpaBVIﬂbHOﬁ ytunusauuun OTpaﬁoTaHHble dNeKTpuyeckue u anek-
TPOHHblE I'IpVI60pr MOTyT OKa3aTb BpefjHOe BOSAEﬁCTBMe Ha OKpyXxato-
Liyto cpefly 1 3[l0pOBbe YesioBeKa U3-3a BO3MOXHOI0 NPUCYTCTBUA B HUX
OnacHbIX BELLeCTB.

UA|YKPATHCbKA
NNOCKOLLNIPYBAJIbHA MALUIMHA
PV300
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Moaenb PV300
HominanbHa BxigHa Hanpyra (B) 220-240
Yacrora (') 50
OcHOBHi po3mipu (MM) 230x115
KinbkicTb 06epTie 3a XBunuHy (npo/xs) 6000-12000
BXigiHa NOTYXHICTb (MUTHA NOTYXHICTb)
(1) 300
Bi6pauis (M/c2) ah;figs“
. Lpa=73,6
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (AB(A)) Kpa=3
PiseHb 3BYKy (4B(A)) Lv}z;i‘;ﬁ
Knac 3axucty Il
Kareropis 3axucty 1P 20
Bara, (kr) 23

OMNNC YACTHH (*MA. 1)*
1. PykosTka

2. 3acyBka

3. OnopHa nigowsa

4. Miwok Ans 36MpaHHs nuny
5. KHonka yBiMKHEeHHs

3 HAMKPALLMMU MOBAXXAHHAMM!

LLlaHoBHwMit KnieHT!

ProCraft - Wnpokuii cnekTp enekTPoiHCTPYMEHTY. AKICTb i AOCTYNHI LiHK
— pilleHHs 6araTbox 3afjay NpU PEMOHTHUX | GYAiBENbHUX poGoTax.
CnopiBaemocs, Wwo Bu poBri poku Gyaete 3 pagicTio BUKOPUCTOBYBATH
Hall HCTPYMEHT.

NMPU3HAYEHHA IHCTPYMEHTY

[laHa MalmMHa Npu3HayeHa Ans BUKOHaHHS WidyBanbHUX pobiT.

A MONEPEIMEHHA! Mpouutaiite BCi  BKA3iBKM 3  TeXHiku
6e3nekn, iHCTPYKuil, inlocTpauii Ta cneyudikauii, Hapawi 3 uum
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHAHHA YCiX MOAAHWX HWXYe IHCTPYKLji
MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXxi Ta/abo

PRO-CRAFT

Cepiio3Hoi TpaBMU.

36epexiTb BCi iHCTPYKLT | BKa3iBKW ANst Mail6yTHHOTO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eNeKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalMHa» B LUMX 3aCTEPEXeH-
HSX BIAHOCUTBCS A0 BALUOTO €NEKTPONPUAAY, O NpaLtoe Big Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Bif akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpokabento).

0COB/IMBI MPABWJIA BE3NEKW ANA WOMALLNH

3aBxAN HapAraiTe 3aXMCHi OKYNApU.

@ PeKoMeHAYeTbCA BUKOPUCTOBYBATH MUN03aXUCHY MACKY.

HapsaraiiTe 3aXuCHi HaBYLIHNKY.

O 3aruckaiiTe enemMeHTH, Lo 06po6GASIOTLCS, 3aTUCKHUM NPUCTPOEM.
He 3aTucHyTi 06po61t0BaHi eNeMEHTI MOXYTb CIPUYMHUTY TAXKI
TpaBMM Ta NOLWKOAKEHHS. He TpUMaiiTe pykoto, o wnipyeTbes.

O He BukopucToBY#TE WNiyBanbHWit Nanip AiaMeTpoMm binblue, Hix
noTpi6Ho. LLnidyBanbHMM Nanepom, Lo BUCTYNae 3a pamku Lwidy-
Ba/IbHOrO ANCKA, MOXHA CEPA03HO NOPaHUTUCS.

0 Mpu npocTosx, nay3ax y po6oTi, po6oTax 3 HanawWTyBaHHs, 3MiHi
npunapas Ta Texyxofy 3aBX/Au Bijj'efHyiiTe NPUCTPIN Bif Mepexi.

O YHukaiiTe 3ynMHKM MOTOpA Nifj HaBaHTaXeHHAM.
¢ BukntovaiiTe BUNaAKOBOrO BKKOYEHHS MaLLMHN.

O BuKOHy#Te yci BUMOrHW, NponoHoOBaHi A0 WhipyBaHHs nodapbosa-
HUX NOBEPXOHb.

O B ycix Bunagkax, Konu Le MOXNUBO, BUKOPUCTOBYITE ANs 360py
nuNy BaKyyMHHii MUAOHAKONMYYyBaY.

O Bupansaiite nun i iHWi BUPOBHWYI BIXOAW €KOMOriYHO 6e3neyHnM
obpasom.

O BxuBaiiTe crevianbHUX 3axopiB 0GepexHocTi npu wWwnidyBaHHi
NOBEPXOHb MOKPUTUX (hapGoto Ha OCHOBI CBUHL0. Bci ocodw, wo
BXOASATb Ha PO6OYY NAOLAAKY, MOBUHHI HaAAraTU Macky, npusHave-
HY ANIS 3aXUCTY Bifi CBUHLIEBOrO MUY | NapiB CBUHLIO.

0 Hikonu He BUKOPUCTOBYITE MalLUHY ANs WhipyBaHHs BUPOGiB, Ma-
Tepian sKUX MiCTUTb 3'€[iHaHHs MarHito.

O 3a6opoHsETbCA 06pO6NATM MaTepiany, Wo MICTATb JOMILIKM a3-
6Gecry.

O He HaTUCKaTh 3aHaATO CUNbHO Ha IHCTPYMEHT, 106 He BUKIUKATH
11010 3yNUHKK.

BBEJEHHS B EKCNIYATAL,II0

YeraHoBka HaXpauyHoro nanepy

BuGepiTb NUCT HaxAaKoBOro nanepa 3 HeoGXiAHUM PO3MipOM 3epHa i
NOMICTUTb 0ro Ha WwhnidyBanbHUit 6alwmak. YNeBHiTbCS, o oTBip nepdo-
paLii Ha HaXxaKoBOMY nanepi 36iratoTbcs 3 0TBOpPaMM B GaluMaky.

HaxxaakoBuii nanip NoBUHHUI Npunsratv Ao WwnigyBanbHoro 6awmaka, i
NPOBUCAHHA HEMpUMycTUMe.

BupaneHnus nuny

BuaaneHHs nuny 3HMKYE KOHLEHTPaLil0 Nuay y NOBITPI, Nepelkoaxae
110ro HaKoMNYeHHIo Ha pPo6oYOMY MicLi.

Mpu TpuBaniii 06po6ui AepeBa a6o nig yac 06pobku MaTepianis, WO yTBO-
pIOKOTb WKIANNBUIA ANS 300POB'A NUA, anapat Chif NigKAYMTU A0 Bif-
MOBIJHOTO 30BHILLHBOTO BUTSKHOTO MPUCTPOIO.

[lna 360py NUNy HEO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATH MIlLiOK ANSi MUNY, CTEXUTH
32 CBOEYACHUM CMOPOXKHEHHAM MilLKa.

Miwok ans 36upanHs nuny

Cuctema BUAaNeHHa nuny Buaanse nun i3 3aroToBKM yepes O0TBOPU Ha
ANCKy-nigowsi. Tupca NoTiM NepeHoCcUTbCS Yepes OTBIP ANs BUJANEHHA
TUPCK B 3aiHiA YaCTUHI kopnycy WnidyBanbHOT MaLNUHK.

[inq ycTaHoBKu:

BcTaBTe MillOK ANt 36UpaHHs TUPCH B OTBIP ANA BUAANEHHS TUPCH, NO-
BEPHITb PYKOK MillOK MPOTY! FOANHHUKOBOT CTPINKY i 3adikcyiiTe B npa-
BU/TbHOMY NMOJIOXEHHI, NepeKoHaiiTecs, Lo MilloK Ans 36MpaHHsA TUPCH
TYro 3aTATHYTHIA.

[ins 3HATTA:

[py 3HATTI MilLka Ans 36MpaHHA NUNY BUKOHaWTe BULLe3a3HAYeHY Npo-
Leypy y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.




/\ YBATA!
CHiAKyBaTM 3a CBOEYACHWUM CNOPOXHEHHAM MillKa.

YBiMKHEHHS Ta BAMKHEHHS!

IHCTpyMeHT BMUKaeTbeA BuMukayem YBIMK/BUMK, posrtawosaHum Ha
BEPXHill YaCTUHI KOpMyCy iHCTPYMEHTY.

YBIMKHEHHSA: nepeMmicTiTb kKHonky Bumukaya YBIMK/BUMK y nonoxents
«I».

BuMKHeHHs: nepemicTiTb kHonky Bumukada YBIMK/BUMK y nonoxeHus
«O».

PerynioBaHHs wenAKoCTi

HoMmiHanbHy WBKAKICTL 06epTaHHA MOXHa PerynioBaTh filie NOBOPOTOM
KonilaTka Ans perynioBaHHs WBNAKOCTI 06epTanHs. KoniljaTko Mae Map-
KyBaHHs Bi MIN (MiHiManbHa WBKAKICTb) 40 MAX (MakcuManbHa WBna-
KiCTb).

KonitwaTko Ans perynoBaHHs WBMAKOCTI MOXHA NOBEPTaTHU NULLe A0 M-
3HayKu 6 i Hasap 10 no3Hauku 1. He foknapaiite A0 HbOrO 3yCuib AN1A NO-
BOPOTY 3a NO3HayKy 6 a6o 1, a60 QyHKLis peryntoBaHHs WBKAKOCTI 06ep-
TaHHs Ginblie He 3MOXe NpaLoBaT.

LinidyBaHus
1. |HCTPYMEHT wWwidyBanbHOK MOBEPXHEID BCTAHOBUTH Ha 06po6to-
BaHy NOBEPXHI0.
2. BKIOYNTM IHCTPYMEHT i NoyaTh 06POGAATY MOBEPXHIO, NepemilLyio-
4 IHCTPYMEHT NO Kony.

3. Mpu wnibyBaHHi JOAATKOBO He HATMCKATU HA iIHCTPYMEHT, SiK npa-
BUNO, BNACHOI Baru iHCTPYMEHTY L{iNkOM J0CTaTHbO, 06 3abeane-
YUTW ONTUMANbHY KiNbKiCTb 06€PTIB i XopoLwi pesynsTaTu.

4. He nepekowysatu! LUnigpysanbHuit npolec nosToptoBaT Garato-
pasoBo.

OB6CJIYTOBYBAHHSA / MPO®IJIAKTUKA

Tepes NpoBEAGHHAM YCiX NPOLeAYP IHCTPYMEHT 060€ ‘A3KOBO BiAKMIOUM-
TN Bif, Mepexi.

060B's13KOBOO YMOBOK A/ LOBIOCTPOKOBOT i 63NeyHoT ekcnyatauii iH-
CTPyMEHTa € YTPMMaHHSA Oro B YNCTOTI.

Y BUNajAKY AKILO, HE3BAXAIOUN Ha peTesibHy NepesipKy BUPOGHUKOM Tex-
HIYHMX BNACTUBOCTEN iHCTPYMEHTY B NPOLECi BUPOBHULTBA, IHCTPYMEHT
yceTaku BUIALLOB 3 Najy, TO BCi PEMOHTHI POGOTU BUKOHYIOTLCS TibKN
KBanidikoBaHMMM axiLamMM.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPE[OBULLA

[16at0um Npo NpuUpopY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNajAS Ta ynakos-
Ky NOTPi6HO 371aBaTh Ha eKONOriYHO YMCTY Nepepobky. He BUKuAaii-
Te eNeKTPOIHCTPYMEHTH B No6yToBe CMiTTS!

Tinbku gnsa kpain €C:

LibOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajy Ta BiANOBIAHMX HaLjio-

HaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, AedekTHI abo Taki, AKi BiACAYXUAM CBill
TepPMiH eneKTPOHHI Npunagu niansaraoTb 360py 3 LiNAK NOAANbLIOT eKo-
NOTiYHO 6e3neyHoT nepepodKu.

lMpn HenpaBunbHiit yTUnisauii BiANpaLboBaHi €NeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaTW WKiANMBHI BINNB Ha HAaBKOJIUILHE CEpefoBU-
e Ta 30POB'A NIOANHU Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

E BianosigHo Ao esponeiicbkol gupekTusn 2012/19/UE npo signpa-

UA | YKPAIHCbKA BN}
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric sander

TM Procraft: PV300

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Elektrickd bruska vibracni

TM Procraft: PV300

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Vibracna briska

TM Procraft: PV300

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0.

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbéch 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenskd republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

# Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka wibracyjna

TM Procraft: PV300

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
JIMYHA OTrOBOPHOCT, Ye EnekTpuyeckn BubpoLunaiid

TM Procraft: PV300

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO OMUCAHMe OTFOBapS Ha BCUYKM NPUNOXUAMI U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AUPEKTUBI U XaDMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2
Texunyecka pfokymeHtauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aspec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Afpec Ha cknap v cepsu3: Ip. Boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSMDBH npeacrtasuTen, KOMTO MOXe Aa CbCTaBsA TexHU4YeckaTa AOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producitor, declaram Masina de slefuit vibranta

TM Procraft: PV300

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Lapcsiszologép

TM Procraft: PV300

Sorozatgyartdsban keriil' gyértdsra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gydrtésra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

*Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
npon3BOAUTENb 3asiBNsieM, YTo nockownudoBanbHas
MallunHa

TM Procraft: PV300

pon3BOAATCA CEPUITHO U COOTBETCTBYIOT ClEAYHOLLUM €BPONECKUM AMPEKTUBAM, U U3ro-
TaBNMBAKTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLMMU CTaHAAPTaMM1 UAN CTaHAAPTU3MPOBAHHBIMA
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKyMeHTauus npepocTaBnserca Komnanueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: 0d. 212, 2-it atax, 34. 11, N¢ 898, Nlunrwan Poag, LLaHxait, KHP. MPOWU3BE-
JEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE ’J‘EK"APAU‘IH BIAHOBIAHOCTI Bupo6nisieTbes cepiitHo' | BifMOBiAae HacTYMHUM €BPOMENCbKUM AMPEKTMBAaM Ta BUPO-

Mu, Vega Trade Company Limited, sik BianoBiaanbHuii 6nAETbCS BIAMOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a0 CTAHAGPTU30BaHUX AOKYMEHTaX: ?

BHPOBHIIK ), Wo Mnockownidy H TexHiuHa [OKyMeHTalis HapaeTbcs KomnaWieo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

TM Procraft: PV300 appec.. 0. 212, 2F B11, No 898, Jluurwan Poaa, Llawxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP
E-mail: vegatools@163.com
MocTavanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npeacTaBHuk: TOB "BIH-TAX" MicLesHaxomxeHHs:
Ykpaida, 49047, [linponetpoBcbka 0671., M. [Hinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

1:00000001-99999999 2: 2014/35/EU EN 62841-1:2015+AC:2015

EN 62841-2-4:201+4+AC:201 5 Mr'Bao :Junhua
Production Line Manager

¢ Jan Paluchnik 2014/30/EU EN 55014-1:2017+A11:2020 T

Kooy 38/ BN e 61 00523: 2019
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ﬂzg%gﬂ;sto EN 61000-3-3:2013+A1:2019 (/ oo YWW

rague, .
Czech Republi 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 )
zech Repdble (and its amendment 2015/863/EU) Shanghai, 20.07.2024
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