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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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PGS20

PGS28

Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysate / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 2,5/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS MITER SAW
PGS20, PGS28
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PGS20 PGS28
Motor type Brushless Brushless
Rated voltage (V DC) 20 20
No-load speed (min™) 2200/3200/4200  0-4200
Saw blade (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Blade teeth 40T 24T
Max cutting capacity H/W (mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°-45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Speed control + +
QOver-current protection + +
Soft start +
Work light + +

Noise emission values determined according to EN 62841-3-9:

Sound pressure level (dB(A)) L .=88

?{Ijesizg)red sound power level Ik:l%gs E&:‘}%%
Uncertainty K (dB(A)) a 3
Protection level 1P20 IP20
Protection class 1] n
Weight EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Wave length (nm) 650 650
Power (mW) <1 <1
Class 2 2
Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20 20
Battery type Li-ion Li-ion
Capacity (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Charger (not included)

'F“rggt]g'c‘;%ﬁz(;’ AC) 220-240/50 220-240/50
Rated power (W) 45 45
Output Voltage (V DC) 20 20
Output current (A) 18 18

Protection class ] Il

" Equivalent power for a cordless machine refers to the comparison of the
cordless tool's performance to a similar corded tool in terms of power
output. This value helps you compare the performance of the cordless
machine with that of a traditional corded one.

WARNING: The declared noise emission levels represent the main
applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
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load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

. On/off trigger on handle

. Laser guide on/off button
. Lock-off switch

. Control panel

Transport handle

. Battery

12. Output shaft

13. Saw blade

14. Retracting blade cover
15. Depth stop screw

16. Laser

17. Laser adjusting screws

18. Rear fence
19. Mitre guide
20. Insert plate
21.Saw table

. Chip ejector
. Limit pin
. Mounting hole for clamp

0. Bevel angle scale with fixing
knob

11. Self-locking blade

1
2
B
4
5.
6
7
8
9
1

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

. Miter saw

. Clamp

. Saw blade

. Wrench

. Transparent right-angle triangle
7. Dust Collection Bag

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

Procraft PGS20, PGS28 Cordless Miter Saw is a versatile and powerful tool
designed for precise cutting of various materials. This saw is suitable for
working with wood, wood like materials and aluminum, making it an ideal
choice for a wide range of tasks, from home improvement to professional
carpentry and construction work.

The Procraft PGS20, PGS28 features adjustable speed settings, allowing
you to tailor the cutting speed according to the type and thickness of the
material. This ensures clean and accurate cuts, whether you're working
with wood, or aluminum. With its cordless operation, the saw offers
freedom of movement and convenience, even in locations without access
to a power source.

This tool is perfect for making both straight and angled cuts, making it
indispensable for carpentry and installation tasks. The compact design
and lightweight nature of the Procraft PGS20, PGS28 provide comfortable
handling, while the built-in safety features ensure confident and safe
operation.

v A wN

SAFETY WARNINGS

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Always wear gloves when installing or replacing saw
blades. Handling sharp blades without proper protection
can result in serious cuts or injuries.
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Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark.

PERADPI

Always remove the battery before making any adjustments
to the miter saw. Failure to do so could result in accidental
startup, leading to potential injury or damage to the
equipment.

Keep hands away from the cutting area while the power tool
is running. Contact with the saw blade can lead to injuries.

Keep hands away from the cutting area while the power tool
is running. Contact with the saw blade can lead to injuries.

This device uses a Class 2 laser with a maximum power
output of up to 1 milliwatt (mW). Avoid direct eye exposure
to the laser beam, as it can cause harm. Do not stare into
the beam or use optical instruments to view it. Operate with
caution.

>lleé®

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS MITER SAW
SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

O Miter saws are designed for cutting wood or wood-based materials -
they should not be used with abrasive discs meant for cutting metal
materials, such as rebar, rods, etc. Dust generated during abrasive
cutting can cause moving parts, like the lower guard, to jam. Sparks
generated during abrasive cutting can burn the lower guard, inserts,
and other plastic parts.

0 Whenever possible, secure the workpiece using clamps. If the
workpiece is held by hand, always maintain a distance of at least
100 mm between your hand and the nearest surface of the cutting
disc. Do not use the miter saw to cut pieces that are too small to be
safely secured or held by hand. Bringing your hand too close to the
blade increases the risk of injury from contact with the cutting edge.

O The workpiece must be immobile and fixed or manually pressed
against both the fence and the table. Do not push the workpiece
toward the blade or cut it while holding it only by hand, regardless of
its orientation. Loose or improperly secured parts may be ejected at
high speed, leading to injuries.

0 You should push the blade through the workpiece rather than pull it
through the material. To make a cut, lift the miter saw head, move it
over the workpiece without cutting, start the motor, lower the head,
and push the blade through the material. Pulling the head during
cutting may result in uncontrolled blade movement and a sudden
throwback of the head toward the operator.

0 Never move your hand over the intended cutting line — neither in
front of the blade nor behind it. Holding the workpiece "crosswise,"
such as with your right hand on the left side of the blade or vice
versa, is extremely dangerous.

O When cutting, do not reach behind the fence if your hand gets
closer than 100 mm to the blade, even to remove wood debris or
for any other reason. The direction of material ejection is not always
predictable, which can lead to serious injuries.

0 Before cutting, thoroughly inspect the material to be processed. If it
is uneven or bent, it should be pressed with the outer side of the bend
against the fence. Ensure there are no gaps between the workpiece,
the fence, and the table along the cutting line. Curved or bent pieces
may shift or rotate, leading to blade jamming during the cut. The
material should not contain nails or other foreign objects.

¢ Do not start using the miter saw until all tools, wood pieces, etc.,
are cleared from the table. Even small remnants or loose wood
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fragments that may come into contact with the rotating blade can
be ejected at high speed.

You should cut only one piece at a time. Stacked pieces will not be
properly secured, which can cause jamming or shifting during the
cut.

Before starting work, ensure that the miter saw is mounted on a level
and stable working surface. This will provide greater stability for the
workpiece and reduce the risk of it tipping over.

Before starting work, plan it carefully. After each angle change,
ensure that the adjustable fence is correctly positioned to support
the workpiece and does not interfere with the blade or guard system.
Before turning on the tool, move the blade along the planned cutting
path to ensure there are no obstacles or risks of hitting the fence.

If the workpiece is longer or wider than the table, ensure proper
support, such as table extensions or supports. Longer or wider
pieces may tilt if not properly supported, risking tipping or being
ejected by the rotating blade.

Do not rely on another person for support. Unstable support can
lead to workpiece shifting or blade jamming, posing risks to both the
operator and the helper.

Do not allow the workpiece to become jammed on the rotating blade.
Additionally, do not press the workpiece against the blade. Using
length stops or other devices that restrict movement increases the
risk of jamming the workpiece on the blade and causing a sudden
ejection.

Always use clamps or other special devices designed for securing
round workpieces, such as rods or pipes. Rods tend to rotate during
cutting, causing the blade to "bite" into another section of the
material. As a result, both the workpiece and the operator's hand
may be pulled toward the blade.

Before bringing the blade to the workpiece, wait for it to reach full
speed. This reduces the risk of the workpiece being ejected.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn off the miter saw.
Wait until all moving parts come to a complete stop, then disconnect
the tool from the power source and/or remove the battery. Only after
this can the jammed piece be safely released. Continuing cutting
with a jammed piece may lead to a loss of control over the tool or
damage to the miter saw.

After completing the cut, release the switch, lower the cutting head,
and wait for the blade to come to a complete stop before removing
the cut-off piece. Approaching the blade before it fully stops is very
dangerous.

If the saw is equipped with a brake, hold the handle firmly during
cutting. The braking action can cause a sudden downward jerk of the
saw head, leading to injury.

Always wear safety glasses, hearing protection, and a respirator if
necessary. Failure to wear proper protective gear can result in severe
injuries, such as eye damage, hearing loss, or respiratory issues.

Ensure adequate lighting and a stable, non-slip surface. Poor
lighting or an unstable surface can cause loss of control, leading to
accidents and injuries.

Inspect the saw for any damage, and ensure all guards and safety
devices are functioning properly before use. Using a damaged saw
or a saw with malfunctioning safety devices can lead to unexpected
tool failure, increasing the risk of serious injury.

Only use saw blades with the diameter indicated on the tool or
specified in the manual. The use of improperly sized saw blades may
affect the proper protection of the saw blade or the operation of the
protective cover, leading to serious personal injury.

Only use saw blades with speed equal to or greater than the speed
indicated on the tool.

Always use both hands to operate the saw and keep hands away
from the cutting area. Not using both hands can result in loss of
control, leading to severe cuts or even amputations.

Secure the workpiece firmly before making a cut. Failure to secure
the material can cause it to shift or be ejected, leading to injury and
material damage.

Wait until the blade reaches full speed before lowering it, and ensure
it stops completely before raising it. Lowering or raising the blade at
the wrong time can cause the saw to move unpredictably, resulting
ininjuries.

Remove chips and cut-offs only after the blade has stopped rotating.
Attempting to remove debris while the blade is still moving can lead
to accidental contact with the blade, causing severe cuts.

Ensure proper ventilation or use a dust extraction system when
cutting materials that produce dust or fumes. Inadequate ventilation
can lead to inhalation of harmful particles, increasing the risk of

respiratory illnesses.
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0 Avoid cutting very small or short pieces that can be thrown by the
blade. Ignoring this can result in kickback, which can cause serious
injuries, particularly to the face and hands.

¢ Use stops when making angled or bevel cuts to prevent material
movement. Not using stops can cause the material to shift, leading
to loss of control and potential injury.

0 Do not force the saw during cutting. Overloadin?( can lead to
overheating and tool failure, which increases the risk of injury and
material damage.

¢ Stop using the saw immediately if it vibrates excessively, makes
unusual noises, or shows signs of malfunction. Ignoring signs of
malfunction can result in tool breakdown during operation, leading
to injuries.

0 Always disconnect the saw from the power source after use. Failure
to disconnect the power can result in accidental start-up, which
increases the risk of injury.

O Allow the blade to cool before performing any adjustments or
replacements. Handling a hot blade can result in burns or tool
damage.

O Regularly clean the saw and perform maintenance as recommended.
Neglecting maintenance can lead to dust and debris buildup,
increasing the risk of fire, tool failure, and accidents.

O Store the saw in a dry, clean place, out of reach of children and
unauthorized users. Improper storage can lead to accidents or
injuries, especially if children or untrained individuals access the
tool.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batteries
as specified on the marking label. Using any other battery can damage
the tool and affect its performance. The tool is designed to operate with
Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent and
reliable power.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the button on the front side of the battery pack
and simultaneously remove the battery pack from the tool.

Battery Charging Instructions
Charger is a slide-in type and features two indicators: red and green. The
red indicator shows that charging is in progress, while the green indicator
shows that charging is complete. The battery itself may have a charge
indicator. To check the charge level, press the charge check button on the
battery.

O 1LED: 25% charged

0 2LEDs: 50% charged

0 3 LEDs: 75% charged

O 4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:
1. Connect the Charger Insert the charger into a power outlet.

2. Insert the Battery Slide the battery onto the charger until it clicks into
place.

3. Check Charging Status The red indicator will light up, showing that
the battery is charging.

4. Completion of Charging When the battery is fully charged, the green
indicator will light up.

5. Remove the Battery Once charging is complete, remove the battery
from the charger and unplug charger from outlet.

6. Check Battery Charge Level (Optional) Press the charge check button
on the battery to see the charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the outer cover, and then slide it
into place until it locks and clicks.

Caution: Be sure to fully install the battery pack. Otherwise, it may
accidentally detach from tool, resulting in injury.

A\ caution: Do not forcefully install the battery pack. If the battery pack is
difficult to insert, it may be due to improper insertion method.
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Assembling
Installation of the Machine on the Table
1. Mounting the Machine

O Use the bolt holes (picture 2 item A) on the base of the machine to
secure it to a horizontal and stable surface with four bolts.

2. Positioning the Blade Cover
0 Remove the limit pin to raise the miter saw head.

O As you lift the miter saw head, the blade cover will lower and lock
into place.

3. Installing or Replacing the Saw Blade

O Press the self-locking blade 11 to prevent the output shaft 12 from
rotating. (Picture 3

0 Use a wrench to loosen the hexagonal bolt and remove the outer
pressure plate. (Picture 4)

O Place the saw blade on the lower pressure plate, ensuring that the
arrow on the blade matches the arrow on the head cover.

O Reinstall the outer pressure plate and bolts. (Picture 4)

0 To tighten the bolt, first press the self-locking 11 plate to lock the
output shaft 12, then use a wrench to tighten the hexagonal bolt in
the opposite direction.

0 Slide the blade cover downwards to close it.

N Warning! For safety reasons, when cutting different materials, please
replace the corresponding saw blade as needed. After replacing the saw
blade, the blade cover must be pulled down to close it. The attached socket
wrench must be used to install or remove the saw blade, otherwise it may
causde improper tightening of the hexagonal bolt, which may cause injury
accidents.

Clamp

For safe and precise cutting, always use the clamp to securely hold the
workpiece in place. This prevents any movement during cutting, ensuring
accuracy and reducing the risk of accidents. Neglecting to use the clamp
can result in the workpiece shifting unexpectedly, which can be dangerous.
The machine is equipped with two mounting holes 9 located on either side
of the saw blade—one on the right and one on the left. The clamp can be
installed in either of these holes depending on your specific cutting needs.

0 Right-Side Mounting: Use the right-side mounting hole when cutting
at angles or when the workpiece extends more to the right side of
the saw blade. This setup provides better support and stability for
such operations.

¢ Left-Side Mounting: The left-side mounting hole is ideal for general
cuts or when the workpiece is positioned more to the left of the saw
blade. This positioning allows for better visibility and control during
the cutting process.

Installation Steps:
1. Select the Appropriate Mounting Hole 9: Determine whether the right
or left mount hole best suits your cutting needs.
2. Insert the Clamp: Place the clamp into the selected mounting hole.
3. Secure the Clamp: Tighten the clamp by rotating the handle clockwise
until it firmly holds the workpiece in place.
Laser Pointer Operation

0 Turning On and Off: The laser pointer is activated using the laser
switch (2). This pointer helps to align cuts more accurately by
projecting a visible reference line.

N Warning: Do not look directly into the laser beam to avoid eye damage.

Blade cover instructions

When the grip is lowered, the blade guard 14 will automatically rise. When
the cutting operation is completed and the grip is lifted, the blade cover
will return to its original position. For your personal safety, it is essential to
keep the blade cover in good condition, and any improper operation must
be corrected immediately.

/\ ATTENTION! Do not use the saw if the guard is damaged or faulty. The
guard may only be removed for replacement or repair.

Connecting the Dust Extraction System
To maintain a clean workspace and minimize airborne dust, it's essential to
connect a dust extraction system to the miter saw’s dust port 7.

1. Attach the Hose: Connect the hose from your dust extraction system
to the dust port 7. Ensure the connection is secure to prevent any
dust from escaping.

2. Secure the Connection: If necessary, use a clamp or adapter to keep




the hose firmly attached to the dust port 7 during operation. A loose
connection can reduce chip collection efficiency.

3. Check the System: Turn on the dust extraction system to verify
that it's working correctly and that there is adequate suction at the
connection point.

By properly connecting the dust extraction system to the dust port 7, you
can keep your workspace cleaner and reduce the health risks associated
with sawdust exposure.

Control panel (Picture 5)

The control panel 4 is designed for straightforward operation, allowing you
to adjust the machine's speed and monitor its status with ease.

Speed Selection Button:

O The control panel features a single button that lets you choose from
three different operating speeds: 4200 RPM, 3200 RPM, and 2200
RPM.

O Above the button, there are three labels corresponding to each
speed. When you press the button, the selected speed's label will
light up, indicating the current setting.

4200 RPM: Ideal for high-speed tasks requiring maximum
efficiency.

3200 RPM: Suitable for general-purpose use, offering a balanced
performance.

+ 2200 RPM: Best for delicate work, providing greater control and
precision.

0 Simply press the button repeatedly to cycle through the speeds until
the desired label is illuminated.

Charge Indicator:
O The charge indicator consists of three LED lights: green, yellow, and
red.

+  Green: Indicates that the battery is fully charged or has a high
level of charge remaining.

+ Yellow: Indicates a moderate level of charge, signaling that you
should consider recharging soon.

Red: Indicates a low battery level, requiring immediate recharging
to avoid interruption during operation.

¢ Monitoring the charge indicator ensures that you are always aware of
the battery status, preventing unexpected power loss.

Overheat Indicator:

O The control panel also includes an overheat indicator, which will
activate if the machine begins to overheat.

0 When this indicator lights up, it's important to pause your work and
allow the machine to cool down before continuing. Ignoring the
overheat warning can result in damage to the machine or a decrease
in its lifespan.

Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch 1. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

1. Pull the switch lock 3
2. Press and hold the switch trigger 1 to start the machine.
3. Release the switch trigger 1 to stop machine.

Work light

Work light will light up when the machine is turned on.

CUTTING INSTRUCTIONS
Workpiece clamping

Place the workpiece on the saw table 21, aligning one side with the
crosshar. Then, rotate the top handle of the clamping device clockwise
to press the workpiece tightly against the base. Ensure the workpiece is
securely fixed and does not loosen during processing.

Adjusting left and right angle

Grasp the handle and rotate the saw table 21 left or right to adjust the
cutting angle. Ensure the scale pointer aligns with the desired cutting angle
19.

Adjusting vertical diagonal angle

Loosen the locking bolt 10 to unlock the head, allowing it to move freely.
Swing the head left or right to adjust the bevel cutting angle, ensuring the
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scale pointer aligns with the desired angle.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Laser Adjustment

The laser 16 is pre-adjusted at the factory to align with the saw blade
position. If the laser angle deviates during use or transportation, you can
fine-tune it by loosening the screws 17 on the side of the laser holder and
realigning the laser.

Adjusting the Positioning Accuracy of the Oblique Cutting Angle

Position the machine head perpendicular to the crosshar and observe the
scale pointer 10. If the scale pointer is not aligned with the 0 mark, loosen
the screw on the scale pointer, manually adjust it to point to the 0 mark, and
then tighten the screw.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

STORAGE AND TRANSPORTATION

N Warning! Before proceeding, ensure that the battery pack has been
removed.

When moving the tool, the machine head should be fully lowered, and
the head's upper limit pin 8 should be inserted into the hole to secure the
machine head in the lowered position. This will make it easier to carry the
tool using the handle for transportation 5.

The limit pin 8 should only be used when handling the machine or replacing
saw blades; it must not be engaged during any cutting operations.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power tools
and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen F1J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties f.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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CZ|CESKY
AKUMULATOROVA POKOSOVA PILA
PGS20, PGS28

INSTRUKCE
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PGS20 PGS28
Typ motoru Bezkartacovy Bezkartacovy
Napéti (V, DC) 20 20
Volnobézné otacky (min') 2200/3200/4200  0-4200
Pilovy kotou¢ (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Pocet zubli 40T 24T
Maximalni v/ fezu (mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Nastaveni revoluci + +
Ochrana proti pretizeni + +
Pozvolny rozbéh +
Osvétleni pracovniho prostoru + +

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny podle normy EN 62841-3-9:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

Naméfena hladina akustického =00 L B8
vykonu (dB(A)) K3 KY3
Chyba K (dB(A))

Urovefi ochrany IP20 IP20
Trida ochrany 1] ]
Hmotnost EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Vinova délka (nm) 650 650
Vykon (mW) <1 <1

Trida 2 2
Baterie (neni soucasti dodavky)

Napéti (V, konstantni) 20 20

Typ baterie Li-ion Li-ion
Kapacita (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Nabijecka baterii (neni soucasti dodavky)

‘F’fe‘k‘\fe“r'm":fﬁtz')(v AC)/ 220-240/50 220-240/50
Vykon (W) 15 15
Vystupni napéti (V, DC) 20 20
Vystupni proud (A) 18 18

Trida ochrany Il Il

"Ekvivalentni vykon bezdréatového néstroje je méfitko, které porovnava jeho
vykon s podobnym drétovym néstrojem z hlediska drovné vykonu. Tato
hodnota poméha vyhodnotit, jak efektivné mize akumuldtorové naradi
nahradit naradi s kabelem.

UPOZORNENI: Uvedené hladiny hluku odpovidaji hlavnim zplisobtim
pouziti nafadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano k jinym dceldm, s jinym
prislusenstvim nebo ve Spatném technickém stavu, mohou se hladiny hluku
a vibraci lisit. To mize vyrazné zvysit droven expozice po celou dobu prace.
Hladiny hluku a vibraci se lisi v zavislosti na zpdsobu pouzivani elektrického
naradi a mohou prekrocit hladiny uvedené v tomto informacnim listu. Tyto
trovné hluku a vibraci Ize pouzit pro porovnani jednoho naradi s druhym
a pro predbézné posouzeni expozice. Pfesné posouzeni zatéze by melo
zohlednit také dobu, kdy je néradi vypnuté nebo v chodu, ale nepouziva
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se. Tim se mize celkovd zatéz béhem pracovni doby vyrazné snizit.
Urcete dal$i bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako jsou: Gdrzba
néradi a pfislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrany sluchu a
organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VY'KRES 1)
1. Vypinac na rukojeti

2. Tlatitko zapnuti/vypnuti na
laserovém ukazovatku

12. Hridel s pritlacnymi podlozkami
13. Pilovy kotoué
14. Kryt kyvadla

. Zamek spinace 15. Sroub pro omezeni hloubky fezu
. Ovladaci panel 16. Laser

. PFEfolVHi rukojet 17. Srouby pro nastaveni laseru

. Baterie 18.Zarazka

. Trubka pro vypousténi pilin
. Zajistovaci cep
. Montazni otvory pro svorky

0. Stupnice naklonu (vertikalni) s
aretacnim knoflikem

11. Zamek kotouce

19. Stupnice pro nastaveni
(vodorovného) Ghlu fezu

20. Vlozka
21. Pilovy stil

= © © N o U A W

OBSAH DODAVKY*

. Pokyny

. Pokosova pila

. Pripravek

. Pilovy kotou¢

. Klie

. Prihledny pravodhly dhelnik
7. Sécek na shér tiisek

oA W N =

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu zésilky ziskéte od mistnich distributord.

Akumuldtorova pokosova pila Procraft PGS20, PGS28 je vSestranny a
vykonny ndstroj uréeny k presnému fezani rﬁzn{?ch materidld. Tuto pilu
Ize pouzit na drevo, dfevu podobné materidly a hlinik, takze je idedlni pro
Sirokou $kalu aplikaci, od domacich renovaci az po profesionalni truhlarské
a stavebni prace.

Pila Procraft PGS20, PGS28 je vybavena funkci nastaveni rychlosti, kterd
umoziuje prizpdsobit rychlost fezéni v zévislosti na typu a tloustce
materidlu. To zajistuje Cisté a Cisté fezy, at uz pracujete se dfevem, nebo s
hlinikem. Diky napéjeni z akumuldtoru nabizi pila volnost pohybu a pohodli
i v mistech, kde nenf pfistup k elektrické siti.

Tento nastroj je idedlni pro pfimé i Sikmé fezy, takze je nepostradatelny
pii tesafskych a montaznich pracich. Kompaktni konstrukce a nizka
hmotnost pily Procraft PGS20, PGS28 zajistuji pohodIné pouzivéni, zatimco
vestavéné bezpecnostni prvky vam umozuji pracovat s naradim s jistotou
a bezpecné.

BEZPECNOSTNi POKYNY

POZOR! Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny, obrézky
a specifikace dodané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni vsech
nasledujicich pokyni mize mit za nasledek traz elektrickym proudem a/
nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro pfipadnou potfebu.

Pojem ,elektricky stroj* nebo ,elektrické néfadi” v téchto upozornénich
oznacuje vas elektricky stroj napdjeny ze sité nebo akumulédtorovy
(bezsnurovy) elektricky stroj.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred ¢ésticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabrariuje vdechnuti ¢astic
dreva.

Pouzivejte ochranu sluchu - Chrani sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Pfi instalaci nebo vyméné pilovych kotouli vzdy pouzivejte
rukavice. Préce s ostrymi pilovymi kotouci bez radné
ochrany mize zpisobit vazné pofezani nebo zranéni.
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Prectéte si navod k pouziti

Upozornéni na obecné nebezpeci

Dodrzovéni zakladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic.

m

Euroznamka shody.

—

<

C Ukrajinska znacka shody

Pfed jakymkoli nastavovanim pokosové pily vzdy vyjméte
baterii. Pokud tak neucinite, miize dojit k nahodnému
spusténi, které mize zplsobit zranéni osob nebo poskozeni
zafizeni.

Béhem provozu elektrického néradi udrzujte ruce mimo

oblast fezu. Kontakt s pilovym kotouc¢em miize zpisobit
zranéni.

zranéni.

Tento vyrobek pouziva laser tfidy 2 s maximdlnim vystupnim
vykonem az 1 miliwatt (mW). Vyvarujte se pfimého kontaktu
laserového paprsku s o¢ima, protoze mize zpGsobit
zranéni. Nedivejte se na paprsek ani se na nej nedivejte
pres optické piistroje. S laserem pracujte opatrné.

Béhem provozu elektrického nafadi udrzujte ruce mimo
oblast fezani. Kontakt s pilovym kotoucem muze zpUsobit

ZVLASTNi BEZPEGNOSTNI POKYNY PRO
AKUMULATOROVE POKOSOVE PILY

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

0

Pily jsou urCeny k fezéni dieva nebo materiali na bazi dieva -
nesmi se pouzivat s brusnymi kotouci uréenymi k fezani kovovych
materiall, jako jsou vyztuze, koliky atd. Prach z abrazivniho fezani
mize zpusobit zaseknuti pohyblivych Césti, napi. spodniho krytu.
Jiskry z abrazivniho fezani mohou spalit spodni kryt, vlozky a dalsi
plastové dily.

Pokud je to mozné, mél by byt obrobek zajistén svorkami. Pokud je
obrobek drzen rukou, vzdy dodrzujte vzdalenost nejméné 100 mm
mezi rukou a nejblizsim povrchem fezného kotouce. NepouZivejte
pokosovou pilu k fezani predmétd, které jsou pfili§ malé na to,
aby mohly byt bezpeéné upnuty nebo drzeny rukou. Pfiblizeni ruky
k pilovému kotouci zvysuje riziko poranéni v disledku kontaktu s
pilovym kotoucem.

Obrobek, ktery mé byt obrébén, musi byt v klidu a musi byt zajistén
nebo pfitlacen rukou k dorazu i ke stolu. Obrobek netlacte proti
kotouci ani jej nefezte, pokud jej drzite pouze v ruce, bez ohledu
na orientaci obrobku. Pohybujici se nebo nespravné upevnéné dily
mohou byt vymrstény vysokou rychlosti, coz muze zptsobit zranéni.

Kotout byste méli tlacit skrz obrobek, nikoli jej tahat skrz materil.
Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu pokosove pily, pfesurite ji nad
obrobek bez fezéni, zapnéte motor, spustte hlavu a protlacte kotou¢
materidlem. Tazeni hlavy pfi fezani mize zpGsobit nekontrolovany
pohyb kotouce a nahlé vymrsténi hlavy smérem k obsluze.

Nikdy nepohybujte rukou nad zamyslenou linii fezu - ani pred
kotoucem, ani za nim. Drzeni obrobku ,kfizem*, napf. pravou rukou
na levé strané kotouce nebo naopak, je velmi nebezpecné.

Pri fezéni netahejte ruku pres doraz, pokud je vzdalena méné nez 100
mm od kotouce, a to ani za Gc¢elem odstranéni zbytki dieva nebo z
jiného divodu. Smér vymrsténi materidlu neni vzdy predvidatelny a
mize zplsobit vazné zranéni.

Pred fezanim peclivé zkontrolujte fezany material. Pokud je nerovny
nebo zakfiveny, pfitlacte vnéjsi stranu kfivky k voditku. Je dilezite
se ujistit, Ze mezi obrobkem, voditkem a stolem nejsou podél linie
fezu zadné mezery. Zakfivené nebo kfivé dily se mohou posunout
nebo poototit, coz miize zplsobit zaseknuti kotouce béhem fezani.
Material nesmi obsahovat hiebiky ani jiné cizi pfedméty.

Pokosovou pilu nezacinejte pouzivat, dokud ze stolu neodstranite
vSechny nastroje, kusy dfeva apod. | malé zbytky nebo uvolnéné kusy
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dreva ¢i jiné predméty, které mohou pfijit do kontaktu s rotujicim
kotou¢em, mohou byt vysokou rychlosti vymrstény.

Najednou by se mél fezat pouze jeden dil. Dily naskladané na sebe
nebudou bezpecné upevneny, coz mize zpisobit jejich zaseknuti
nebo posunuti béhem fezani.

Pred zahajenim prace se ujistéte, ze je pokosova pila umisténa na
rovné a stabilni pracovni plose. To zajisti vétsi stabilitu obrobku a
snizi riziko jeho prevraceni.

Pred zahajenim préce si praci peclivé naplanujte. Po kazdé zméné
thlu fezu se ujistéte, ze je nastavitelny doraz spravné umistén, aby
podpiral obrobek a neprekazel kotouci nebo ochrannému systému.
Pred zapnutim naradi projedte kotoucem po celé zamyslené linii
fezu, abyste se ujistili, Ze nejsou zadné prekazky a nehrozi riziko
kontaktu s dorazem.

Pokud je obrobek delsi nebo $irsi nez stil, zajistéte jeho bezpecné
podepreni, napfiklad pomoci néstavcid nebo stojand. Dlouhé nebo
Siroké dily se mohou naklonit, pokud nejsou radné podepreny, coz
mize zplsobit jejich prevraceni nebo vymrsténi rotujicim kotoucem.
K podepreni dilu nepouzivejte jinou osobu. Nespravné podepfeni
maze zpisobit posunuti dilu nebo zaseknuti kotouce a ohrozit
obsluhu i pomocnika.

Nedovolte, aby se obrobek na rotujicim kotouci zasekl. Rovnéz
netlacte obrobek na kotou¢. Pokud jsou pouzity délkové dorazy
nebo jiné prvky omezujici pohyb, hrozi nebezpeéi, Ze se obrobek na
kotouci zasekne a bude néhle vysunut.

K uchyceni kulatych dilii, jako jsou tyce nebo trubky, vzdy pouzivejte
svorky nebo jina specidlni zafizeni. Tyce maji tendenci se béhem
fezani kroutit, coz zplisobuje ,zabofeni” kotoute do dalsi ¢asti
materidlu. V disledku toho mize byt dil spolu s rukou obsluhy
pfitazen ke kotouéi.

Pred priblizenim kotouce k obrobku pockejte, az se kotout rozjede
na piné otacky. Tim snizite riziko vymrsténi obrobku.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, pokosovou pilu vypnéte.
Pockejte, az se véechny pohyblivé ¢asti zcela zastavi, a poté naradi
odpojte od sité nebo vyjméte baterii. Teprve potom Ize zaseknuty
obrobek bezpe¢né uvolnit. Pokracovani v praci pfi zaseknutém
kotouci muze vést ke ztraté kontroly nebo poskozeni naradi.

Po dokongeni fezéni uvolnéte spinac, spustte feznou hlavu a
pockejte, az se kotou¢ zcela zastavi - teprve poté Ize vyjmout
odfiznuty kus. Je velmi nebezpecné pfiblizit ruku ke stdle se
otacejicimu kotouéi.

Pokud je pila vybavena brzdou, drzte pfi fezani pevné rukojet. Brzdéni
pily miize zpdsobit trhnuti hlavy pily smérem doli a zplsobit zranéni.

PouZivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a v pfipadé potfeby
respirator. V opacném pfipadé mize dojit k vaznému poranéni,
napfiklad k poskozeni oci, ztraté sluchu nebo dychacim potizim.
Zajistéte dostatecné osvétleni a stabilni, neklouzavz povrch pro
praci. Spatné osvétleni nebo nestabilni povrch mohou zplsobit
ztratu kontroly nad néfadim a vést k nehodam.

Pred pouzitim zkontrolujte, zda neni pila poskozena, a ujistéte
se, Ze jsou vSechna bezpecCnostni zafizeni v poradku a spravné
namontovana. Pouziti poskozeného néaradi nebo vadnych ochrannych
krytd maze mit za nasledek nahlé selhani pily a vazné zranéni.
Pouzivejte pouze pilové kotouce, jejichz primér je uveden na
nafadi nebo v ndvodu. PouZiti kotoucl nespravné velikosti mize
zabrénit spravnému upevnéni pilového kotouce nebo spréavné funkci
ochranného krytu, coz mize vest k vaznému zranéni.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s otackami stejnymi nebo vy$simi,
nez jsou otacky uvedené na néradi.

K ovladani pily vzdy pouzivejte obé ruce a drzte je mimo oblast fezu.
V opacném pripade mize dojit ke ztraté kontroly nad pilou, vaznému
pofezani nebo amputaci.

Pred zahdjenim Fezéni pevné zajistéte obrobek. Nesprévné zajisténi
materialu mize zplsobit jeho posunuti nebo vymrsténi, coz zvysuje
riziko zranéni a poskozeni materialu.

Pilovy kotou¢ spoustéjte az po dosazeni plnych otacek a zvedejte
jej az po Uplném zastaveni. Pokud tak neucinite, mize dojit k
nekontrolovanému pohybu pily a ndslednému zranéni.

Piliny a odfezky odstrafiujte aZ po iplném zastaveni kotouce. Pokus
o vycisténi fezné plochy za pohybu kotouce mize vést k ndhodnému
kontaktu s pilovym kotoucem a vaznému pofezani.

Pri praci s materidly, které uvolriuji prach nebo kouf, zajistéte
dostateCné vétrani nebo pouzijte systém odsavani prachu.
Nedostatecné vétrani mize vest k vdechovani skodlivych ¢astic, coz
zvysuje riziko onemocnéni dychacich cest.

Vyvarujte se fezani velmi malych nebo kratkych obrobkd, které by
mohly byt kotoucem vymrstény. V opacném piipadé mize dojit k
vymrsténi materidlu a vaznému poranéni, zejména obliceje a rukou.
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O Pfi provadéni sikmych nebo thlovych fezil pouzivejte zardzky, abyste
zabranili posunu materidlu. Nesprdvné provadéni téchto fezli bez
zarazek mize zpUsobit ztratu kontroly a zvysit riziko zranéni.

O Pri fezani pilu nepfetéZujte. Pretizeni mize zplsobit prehfati
néstroje, jeho selhdni a nasledné zranéni a poskozeni materialu.

0 Pokud pila zacne vibrovat, vyddvat neobvyklé zvuky nebo jevit jiné
zndmky poruchy, okamzité preruste préci, Ignorovéni téchto pfiznaki
mize mit za nasledek selhani nastroje béhem prace a zranéni osob.

0 Po ukonceni prace pilu vzdy odpojte od zdroje napajeni. Pokud tak
neucinite, maze dojit k nahodnému opétovnému spusténi naradi a
zvy$enému riziku poranéni.

¢ Pred provadénim jakychkoli Gprav nebo vymén nechte pilovy kotou¢
vychladnout. Pokusy o vyménu nebo sefizeni kotouce, aniz byste jej
nechali vychladnout, mohou vést k popaleni nebo poskozeni naradi.

¢ Pravidelné pilu Cistéte a provadéjte Gdrzbu podle doporuceni.
Zanedbani pravidelné ddrzby mize zplsobit hromadéni prachu a
pilin, coz zvySuije riziko pozaru, selhani nastroje a nehod.

¢ Pilu skladujte na suchém a Cistém misté mimo dosah déti a
nepovolanych uzivateli. Nespravné ulozeni naradi mize vést k
nehoddm a zranénim, zejména pokud k nému maji pfistup déti nebo
nezkuseni uzivatelé.

NAPAJENI
Ujistéte se, Ze je nafadi napajeno akumulatory Procraft 20 V (4 Ah nebo 8
Ah). Pouziti jinych baterii miize nafadi poskodit a zhorsit jeho vykon. Nafadi
je urceno k provozu s 20V lithium-iontovymi akumulatory Procraft, které
poskytuji stabilni a spolehlivy vykon.

POUZITI

A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili ndhodné aktivaci.

Vyjmuti akumulatoru

Chcete-li vyjmout akumuldtor, stisknéte tlacitko na predni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumuldtor z nafadi.

Pokyny pro nabijeni akumulatoru
Nabije¢ka je posuvného typu a mé dva indikdtory: Cerveny a zeleny.
Cerveny indikator ukazuje, ze probiha nabijeni, a zeleny indikétor ukazuje,
Ze nabijeni je dokonceno. Na samotném akumulatoru mize byt indikator
nabijeni. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte tlacitko testu nabiti
na akumulatoru.

0 1 dioda: 25% naboj

0 2 diody: 50% nabiti

0 3diody: 75% nabiti

0 4 diody: pIné nabité

Pokyny krok za krokem:
1. Pripojeni nabijecky Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. Vlozte baterii Zasufite baterii do nabijecky, dokud nezapadne na
misto.

3. Zkontrolujte stav nabijeni Rozsviti se cervend kontrolka, ktera
signalizuje, ze probiha nabijeni.

4. Dokonceni nabijeni Po Uplném nabiti baterie se rozsviti zelend
kontrolka.

5. Vyjmuti baterie Po dokonceni nabijeni vyjméte baterii z nabijecky a
odpojte nabijecku ze zasuvky.

6. Kontrola trovné nabiti baterie (volitelné) Stisknutim tlacitka kontroly
nabiti na baterii zjistite Groven nabiti prostrednictvim kontrolky
baterie.

Instalace baterie

Vyrovnejte baterii se slotem na skfini a zasuite ji na misto, dokud
nezapadne.

A Pozor: Ujistéte se, ze je akumulator zcela nainstalovan. V opac¢ném
pfipadé mize dojit k jeho nahodnému odpojeni od néradi a néslednému
zranéni osob.

A Pozor: Pfi vkladani akumuldtoru nepouzivejte silu. Pokud se akumulator
vklada obtizné, mize to byt zplisobeno nespravnym zplsobem instalace.

Montaz
1. Instalace stroje
¢ Pomoci montaznich otvori (Obrézek 2, ukazatel A) na zakladné
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stroje jej pfipevnéte k vodorovnému a stabilnimu povrchu pomoci
Ctyr Sroubu.

2. Instalace ochranného krytu pily

0 Vyjméte zajistovaci kolik a zvednéte hlavu pokosové pily.

O Zvednéte hlavu pokosové pily a ochranny kryt se posune dolli a
zajisti se na misté.

3. Instalace nebo vyména pilového kotouce

O Stisknéte packu blokovani kotouce 11, abyste zabranili otaceni
vystupniho hidele 12. (Obrazek 3).

0 Pomoci klice povolte Sestihranny Sroub a vyjméte vnéjsi tlakovou
podlozku. (Obréazek 4)

0 Nasadte pilovy kotou¢ na spodni pfitlaény talif a ujistéte se, Ze Sipka
na kotouci je v jedné roviné se Sipkou na ochranném krytu.

O Znovu namontujte vnéj$i pfitlacnou podlozku a $rouby. (Obrézek 4)

O Chcete-li Sroub utahnout, nejprve stisknéte packu aretace kotouce
11, abyste zajistili vystupni hfidel 12, a poté Sestihranny Sroub
utahnéte klicem (ve sméru hodinovych rucicek).

O Spustte kryt pily smérem dold, aby se zaviel.

A\ Pozort 7 bezpecnostnich divodu pfi fezani riznych materiald vyménte
pilovy kotou¢ za odpovidajici podle potfeby. Po vyméné pilového kotouce
zatdhnéte za ochranny kryt kyvadla smérem dold, aby se zaviel. K instalaci
nebo demontazi pilového kotouce je nutné pouzit dodany imbusovy Klic,
jinak maze dojit k nespravnému dotazeni Sestihranného Sroubu, coz mize
mit za nasledek zranéni osob.

Svérka struny

Pro bezpecné a presné fezani vzdy pouzivejte svérku, kterd obrobek pevné
drzi na misté. Tim zabranite jakémukoli pohybu béhem fezani, zajistite
presnost a snizite riziko nehod. Zanedbani pouziti svorky mize mit za
nasledek nepfedvidatelny pohyb obrobku, ktery mize byt nebezpecny.

Stroj je vybaven dvéma montéznimi otvory 9 umisténymi na obou stranach
pilového kotouce, jednim na pravé a jednim na levé strané. Svérku Ize
namontovat do kteréhokoli z téchto otvorl v zévislosti na konkrétnich
potfebach fezéni.

0 Pravostranna montéaz: Pravostranny montazni otvor pouZijte pfi
fezani pod thlem nebo v pfipadé, Ze obrobek vyéniva vice vpravo od
pilového kotouce. Tato montaz poskytuje lepsi oporu a stabilitu pfi
téchto operacich.

0 Leva montdz: Levy montdzni otvordje idealni pro obecné fezy nebo
kdyz obrobek vycniva vice vlevo od pilového kotouce. Tato poloha
poskytuje lepsi viditelnost a kontrolu béhem fezani.

Instalacni kroky:
1. Zvolte vhodny montdzni otvor 9: UrCete, zda je pro vase potfeby
fezani nejvhodnéjsi pravy nebo levy montazni otvor.
2. Vlozeni svorky: Umistéte svorku do vybraného montazniho otvoru.

3. Zajistéte svorku: Utdhnéte svorku otacenim zajistovaciho knofliku ve
sméru hodinovych rucicek, dokud nebude obrobek bezpecné zajistén
na misté. 4. Upevnéte svorku do montazniho otvoru.

Prace s laserovym ukazovatkem
O Zapnuti a vypnuti: Laserové ukazovétko se zapina a vypind pomoci
spinace laseru (2). Toto ukazovitko pomaha presnéji zarovnavat
fezy tim, Ze promita viditelnou ¢aru fezu.

A Upozornéni: Nedivejte se pfimo na laserovy paprsek, aby nedoslo k
poskozeni o¢i.

Navod k obsluze ochranného krytu pily

Po spusténi rukojeti se ochranny kryt 14 automaticky zvedne. Po dokonceni
fezani a zvednuti rukojeti se ochranny kryt vrati do pGivodni polohy. Pro vasi
bezpecnost je dilezité udrzovat ochranny kryt v dobrém stavu a pfipadné
poruchy je nutné okamzité odstranit.

A\ POZOR Pilu nepouzivejte, pokud je ochranny kryt poskozeny nebo
vadny. Ochranny kryt smi byt sejmut pouze za tcelem jeho vymény nebo
opravy.

Pripojeni systému odstraiovani pilin
Pro udrzeni Cistoty pracovniho prostoru a minimalizaci prasnosti je dlezité
pripojit systém odstranovani pilin k pfipojce pilového kotouce 7.

1. Pripojeni hadice: Pfipojte hadici systému pro odstrarovani pilin k
trysce 7. Ujistéte se, Ze je pripojeni bezpecné, aby nedochézelo k
tniku prachu.

2. Zajistéte pripojeni: V pfipadé potfeby pouzijte svorku nebo adaptér,
abyste hadici béhem provozu bezpecné pripojili k trysce 7. Volné




pfipojeni mliZe snizit G¢innost shéru pilin.
3. Zkontrolujte systém: Zapnéte systém odstranovani pilin a ujistéte se,
Ze pracuje spravné a Ze je v misté pfipojeni dostatecné sani.
Spravné pripojeni systému odstranovani pilin k portu 7 pomize udrzet
pracovni prostor Cisty a snizit zdravotni rizika spojend s expozici pilinam.

Ovladaci panel (Obrazek 5)

Ovladaci panel 4 je navrzen pro snadné ovladéni, umoziiuje snadno nastavit
rychlost stroje a sledovat jeho stav.

Tlacitko volby rychlosti:
0 Ovladaci panel je vybaven jedinym tlacitkem, které umoZiiuje volit ze
tii rznych provoznich rychlosti: 4200 ot/min, 3200 ot/min a 2200
ot/min.

0 Nad tlacitkem jsou tfi znacky odpovidajici kazdé rychlosti. Po
stisknuti tlacitka se vybrand znacka otacek rozsviti a indikuje
aktudlni nastaveni..

4200 otacek za minutu: Idedini pro vysokorychlostni aplikace
vyzadujici maximalni G€innost.
3200 otacek za minutu: Vhodné pro v§eobecné pouziti, poskytuje
vyvazeny vykon.

+ 2200 otacek za minutu: Nejvhodnéjsi pro jemnou préci, poskytuje
Vvétsi kontrolu a presnost.

O Pro pfepinani rychlosti staci opakované stisknout tlacitko, dokud se
nerozsviti pozadovana znacka.

Indikator nabijeni:
¢ Indikator nabijeni se skldd4 ze tfi diod LED: zelené, Zluté a Cervené.

* Zelend: Signalizuje, Ze je baterie piné nabita nebo méd vysokou
Groven nabiti. o Zlutd: Signalizuje stfedni drovef nabiti, coz
signalizuje potrebu brzkého nabiti.

+ Zlutd: Oznaguje stiedni droven nabiti, signalizuje potebu brzkého
nabiti. o Cervena: Oznacuje nizkou Uroven nabiti, vyzaduje
okamzité nabiti, aby nedoslo k preruseni provozu.

Cervend: Signalizuje nizkou Groveli nabiti, ktera vyZaduje
okamZité nabiti, aby nedoslo k preruseni provozu.

¢ Sledujte indikator nabiti, ktery vas bude informovat o stavu baterie a
zabréni ne¢ekanému vypadku napajeni.

Indikator prehfati:
¢ Ovladaci panel obsahuje také indikator prehfati, ktery se aktivuje,
pokud se stroj prehreje.

0 Kdyz se tento indiktor rozsviti, je dilezité pferusit praci a nechat
stroj vychladnout, nez budete pokracovat. Ignorovani vystrahy
piehiati mize stroj poskodit nebo zkratit jeho Zivotnost.

Zapnuti

A\ pozor!

Pred zahajenim prace vzdy zkontrolujte, zda je spina¢ 1 v pofadku. Po
uvolnéni spinace by se mél snadno vratit do polohy ,Vypnuto".

1. Stisknéte tlacitko zdmku spinace 3.

2. Stisknutim a podrzenim spousté spinace 1 stroj spustite.

3. Uvolnénim spousté spinace 1 stroj zastavite.

Pracovni svétla
Po zapnuti stroje se rozsviti pracovni svétla.

POKYNY K REZANi

Upevnéni obrobku Obrobek poloZte na stiil pily 21 a jednu stranu zarovnejte
s dorazem. Poté otocte horni upinaci rukojeti ve smeru hodinovych rucicek,
aby byl obrobek pevné pritisknut k zékladné. Dbejte na to, aby byl obrobek
pevné uchycen a béhem obrébéni se neuvolnil.

Nastaveni vodorovného ihlu Uchopte rukojet a otécejte stolem pily 21
doleva nebo doprava, abyste nastavili thel fezu. Ujistéte se, Ze je ukazatel
stupnice zarovnan s pozadovanym dhlem fezu 19.

Nastaveni svislého Ghlu Uvolnénim zajistovaciho $roubu 10 uvolnéte
hlavu pokosové pily, aby se mohla volné naklanét. Naklorite hlavu doleva
nebo doprava pro nastaveni Ghlu fezu a ujistéte se, Ze je ukazatel stupnice
nastaven na pozadovany thel.

[z ces B2
PECE A UDRZBA

Pred provadénim preventivni Gdrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté a
Ze je vyjmuty akumulator.

Nastaveni laseru

Laser 16 je z vyroby pfedem nastaven tak, aby odpovidal poloze pilového
kotouce. Pokud se uhel laseru béhem pouzivani nebo prepravy zméni,
mizete jej upravit povolenim Sroubl 17 na boku drzéku laseru a laser
znovu nasmérovat.

Uprava presnosti nastaveni Ghlu

Umistéte hlavu stroje kolmo ke stolu a zkontrolujte ukazatel stupnice 10.
Pokud ukazatel stupnice neodpovida znacce 0, povolte Sroub na ukazateli
stupnice, ruéné jej nastavte tak, aby ukazoval na znacku 0, a poté Sroub
utahnéte.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz néfadi nezapomerite, Ze opravy, Gdrzbu
a sefizeni musi provadét autorizovand servisni stfediska, kterd pouzivaji
pouze origindIni ndhradni dily a spotiebni material.

SKLADOVANI A PREPRAVA

£\ POZOR: Nez budete pokracovat, ujistéte se, Ze je baterie vyjmuta.

Pfi premistovani néstroje musi byt hlava stroje zcela spusténa a do otvoru
musi byt zasunut zajistovaci cep 8, ktery zajisti hlavu stroje ve spusténé
poloze. To usnadni prenaseni nradi pomoci pfepravni rukojeti 5.
Zajistovaci Cep 8 se smi pouzivat pouze pfi piepravé stroje nebo pfi vyméné
pilovych kotoutd; nesmi byt uzamcen pii jakychkoli feznych operacich.

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zdjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu urceném.

¢ Pouze pro zemé EU:

ﬁ %C’ V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHon glektrickjch a elektronickych zafizenich a pislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzité elektricka a elektronickd zafizeni
skodlivé acinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavk
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pfipravy zésilky K
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pripadné dalsi nrodni predpisy.

PRO-CRAFT
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SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA POKOSOVA PiLA
PGS20, PGS28
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PGS20 PGS28

Typ motora Bezkartacovy Bezkartacovy
Napitie (V, DC) 20 20
Volnobezné otacky (min™) 2200/3200/4200 0-4200
Pilovy kotd¢ (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Pocet zubov 40T 247
Maximalny rez V/$ (mm)

0°-0° 45/115 60x310
0°-45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Nastavenie revoltcif + +

Ochrana proti pretazeniu + +

Makky Start +

Osvetlenie pracovného priestoru  + +

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stlade s normou EN 62841-3-9:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

Namerana hladina akustického II:;”;::%B I[:f:%%
Sl
Urovefi ochrany 1P20 1P20
Trieda ochrany 1] 1]
Hmotnost EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Vinové dizka (nm) 650 650
Vykon (mW) <1 <1
Trieda 2 2
Batéria (nie je suéastou balenia)

Napiitie (V, konstantné) 20 20

Typ batérie Li-ion Li-ion
Kapacita (Ah) 4,0/8,0 4,0/8,0
Nabijacka batérii (nie je sicastou balenia)

e napare (V.AC)/ 220-240/50 220-240/50
Vykon (W) 45 45
Vystupné napatie (V, DC) 20 20
Vystupny prud (A) 18 18

Trieda ochrany 1] Il

"Ekvivalentny vykon bezdrétového néstroja je miera, ktord porovnava jeho
vykon s podobnym kablovym ndstrojom z hladiska Grovne vykonu. Tato
hodnota pomaha vyhodnotit, ako efektivne maze akumulatorové naradie
nahradit kéblové naradie.

UPOZORNUJEME: Uvedené hladiny hluku zodpovedaju hlavnym aplikéciam
nastroja. Ak sa vSak naradie pouziva na iné Gcely, s inym prislusenstvom
alebo v zlom technickom stave, hladiny hluku a vibracii sa mozu lisit.
To moze vyrazne zvysit Grovne vystavenia potas celého pracovného
obdobia. Urovne hluku a vibracii sa lisia v zévislosti od spdsobu
pouzivania elektrického néradia a mozu prekroCit drovne uvedené v
tomto informacnom liste. Tieto Grovne hluku a vibracii sa mdzu pouzit na
porovnanie jedného naradia s druhym a na predbezné postdenie expozicie.
Pri presnom postideni zataze by sa mal zohl'adnit aj Cas, ked je néradie
vypnuté alebo bezi, ale nepouziva sa. To moze vyrazne znizit celkovi

PRO-CRAFT

zataz pocas pracovného obdobia. UrCite dalSie bezpecnostné opatrenia na
ochranu obsluhy, ako napriklad: Gdrzba néradia a prisluSenstva, udrziavanie
teplych rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizacia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

12. Hriadel s tlakovou podlozkou
13. Pilovy kotué

14. Ochranny kryt kyvadla

15. Skrutka na obmedzenie hibky
. Ovladaci panel rezu

3
4
5. Transportna rukovat 16. Laser

6. Batéria 17. Skrutky na nastavenie lasera
7

8

9

1

1. Vypinac na rukovati

2. Tlacidlo zapnutia/vypnutia na
laserovom ukazovateli

. Zamok spinaca

. Rurka na vypustanie pilin 18. Zastavovacia lista
. Zaistovaci ¢ap 19. Stupnica na nastavenie
. Montazne otvory pre svorky (horizontalneho) uhla rezu

0. Stupnica naklonenia (vertiklna) 20- VIoZka
s aretacnym gombikom 21. Pilovy stol

11. Zamok kotuca

OBSAH DODAVKY *

. Pokyny

. Pokosova pila

Jig

. Pilovy kotac

. Klue

. Priehladnd pravouhld uhlova konzola
7. Vrecko na zber triesok

oA WwN =

* Upozorfiujeme, ze obsah balenia sa moze ligit v zévislosti od krajiny
nékupu. Konkrétne informécie o obsahu zasielky vam poskytnd miestni
distribdtori.

Akumuldtorova pokosova pila Procraft PGS20, PGS28 je vSestranny a
vykonny ndstroj ur¢eny na presné rezanie roznych materidlov. Tito pilu
mozno pouzivat na drevo, materialy podobné drevu a hlinik, takze je idealna
na Siroki skélu aplikacii, od domécich renovécii az po profesiondlne
stolarske a stavebné prace.

Pila Procraft PGS20, PGS28 je vybavena funkciou nastavenia rychlosti,
ktora umoziiuje prispdsobit rychlost rezania v zavislosti od typu a hrdbky
materidlu. To zaruuje Cisté a Cisté rezy, ¢i uz pracujete s drevom, alebo
hlinikom. Vd'aka akumuldtorovému napajaniu pila pondka volnost pohybu
a pohodlie aj na miestach, kde nie je pristup k elektrickej sieti.

Tento néstroj je idedlny na priame aj Sikmé rezy, vdaka comu je
nepostradatelny pri stolarskych a montaznych pracach. Kompaktny
dizajn a nizka hmotnost pily Procraft PGS20, PGS28 umoziuju pohodiné
pouzivanie, zatial ¢o zabudované bezpecnostné prvky vdm umoznia
pracovat s naradim s istotou a bezpecne.

BEZPECNOSTNE POKYNY

POZOR! Preitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia, pokyny, obrazky
a Specifikacie dodané s tymto elektrickym strojom. Nedodrzanie vsetkych
nasledujticich pokynov moze mat za nasledok uraz elektrickym pradom a/
alebo vazne telesné zranenie.

Vsetky vystrahy a pokyny si uschovajte pre pripad potreby.

Pojem ,elekiricky stroj” alebo ,elekirické naradie” v tychto upozorneniach
savztahuje na vas elektricky stroj napajany zo siete alebo na akumulétorovy
(bezsnurovy) elektricky stroj.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrénia oci pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabranuje vdychnutiu
CiastocCiek dreva.

Noste ochranu sluchu - Chréni sluch pred nadmernym
hlukom.

Pri inStaldcii alebo vymene pilovych koticov vzdy noste
rukavice. Préca s ostrymi pilovymi listami bez nalezitej
ochrany moze sposobit vazne rezné rany alebo poranenia.

CeDO




Precitajte si ndvod na pouzitie

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

m

Eurazijské znacka zhody.

—

<

C Ukrajinska znacka zhody

Pred akymkolvek nastavovanim pokosovej pily vzdy vyberte
batériu. V opacnom pripade moze dojst k ndhodnému
spusteniu, ktoré moze spdsobit zranenie 0sdb alebo
poskodenie zariadenia.

Pocas prevadzky elektrického naradia drzte ruky mimo
oblasti rezania. Kontakt s pilovym koti¢om moze spdsobit
poranenie.

zranenie.

Tento vyrobok pouziva laser triedy 2 s maximalnym
vystupnym vykonom do 1 miliwattu (mW). Zabrarte
priamemu kontaktu laserového li¢a s ocami, pretoze moze
spdsobit poranenie. Nepozerajte sa na li¢ ani sa nai
nepozerajte cez optické pristroje. S laserom pracujte
opatrne.

Potas prevadzky elektrického naradia drzte ruky mimo
oblasti rezania. Kontakt s pilovym koti¢om moze sposobit

SPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
AKUMULATOROVE POKOSOVE PILY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

0

Pily st urené na rezanie dreva alebo materidlov na baze dreva
- nesmu sa pouzivat s brisnymi kotuémi urcenymi na rezanie
kovovych materidlov, ako sd napr. armovacie tyce, koliky atd. Prach
z abrazivneho rezania moze sposobit zaseknutie pohyblivych Casti,
ako je napriklad spodny ochranny kryt. Iskry z abrazivneho rezania
mozu spalit spodny kryt, viozky a iné plastové Casti.

Ak je to mozné, obrobok by mal byt zaisteny svorkami. Ak obrobok
drzite rukou, vzdy udrziavajte medzi rukou a najblizs§im povrchom
rezacieho kotuca vzdialenost najmenej 100 mm. Pokosovi pilu
nepouzivajte na rezanie predmetov, ktoré su prili§ malé na to, aby
sa dali bezpecne upnut alebo drzat rukou. Priblizenie ruky k reznému
kotucu zvysuje riziko poranenia v désledku kontaktu s kota¢om.

Obrobok, ktory sa ma rezaf, musi byt nehybny a zaisteny alebo
pritlaceny rukou k dorazu aj k stolu. Obrobok sa nesmie tlacit
smerom ku kotucu alebo rezat, ked ho drzite len v ruke, bez ohl'adu
na orientaciu obrobku. Pohyblivé alebo nesprévne zaistené diely
mozu byt vymrstené vysokou rychlostou a spdsobit zranenie.

Kotd¢ by ste mali tlagit cez obrobok, nie ho tahat cez materidl.
Ak chcete vykonat rez, zdvihnite hlavu pokosovej pily, presuiite ju
nad obrobok bez rezania, spustite motor, spustite hlavu a zatlacte
koti¢ cez material. Tahanie hlavy potas rezania méze sposobit
nEk?nhtroIovany pohyb kotdca a nahle vymrstenie hlavy smerom k
obsluhe.

Nikdy nepohybujte rukou nad planovanou liniou rezania - ani pred
koticom, ani za nim. DrZanie obrobku ,krizom", napr. pravou rukou
na lavej strane kott¢a alebo naopak, je mimoriadne nebezpecné.

Pri rezani netahajte ruku za doraz, ak je vzdialend menej ako 100
mm od kotica, a to ani na odstranenie zvyskov dreva alebo z iného
dévodu. Smer vymrstenia materidlu nie je vzdy predvidatelny, co
moze mat za nasledok vazne poranenie.

Pred rezanim dokladne skontrolujte materidl, ktory sa chystate
rezat. Ak je nerovny alebo zakriveny, mal by byt pritlaceny k
vodidlu vonkajsou stranou zakrivenia. Je dolezité uistif sa, ze
medzi obrobkom, vodidlom a stolom nie st pozdiz linie rezu Ziadne
medzery. Zakrivené alebo krivé diely sa mozu posunif alebo
poototit, o moze sposobit zaseknutie kotica pocas rezania.
Materidl musi byt bez klincov alebo inych cudzich telies.

Pokosovi pilu zaénite pouzivat az po odstraneni vetkych nastrojov,

sk stovensky AT

kusov dreva atd. zo stola, Aj malé zvysky alebo uvolnené kusy
dreva Ci iné predmety, ktoré by mohli prist do kontaktu s rotujicim
kotacom, mozete vyhodit vysokou rychlostou.

Naraz by sa mal rezat len jeden diel. Diely naskladané na seba
nebudu bezpecne upevnené, co mdze spdsobit ich zaseknutie alebo
posunutie pocas rezania.

Pred zacatim prace sa uistite, Ze pokosova pila je umiestnena na
rovnom a stabilnom pracovnom povrchu. Tym sa zabezpeci vacsia
stabilita obrobku a znizi sa riziko jeho prevratenia.

Pred zacatim prace si pracu starostlivo naplanujte. Po kazdej zmene
uhla rezu sa uistite, ze nastavitelny doraz je spradvne umiestneny,
aby podopieral obrobok a neprekazal kotucu alebo ochrannému
systému. Pred zapnutim naradia prejdite koti¢om po celej
planovanej linii rezania, aby ste sa uistili, Ze sa na fiom nenachédzaju
Ziadne prekazky a nehrozi riziko kontaktu s dorazom.

Ak je obrobok dlhsi alebo $irsi ako stdl, uistite sa, Ze je bezpe¢ne
podoprety, napr. pomocou nadstavcov alebo stojanov. DIhé alebo
siroké obrobky sa mozu naklonit, ak nie si riadne podopreté, ¢o
Euiie sposobit ich prevratenie alebo ich vymrstenie rotujicim
otticom.

Na podopretie dielu nepouzivajte ini osobu. Nespravne podopretie
moze sposobit posunutie dielu alebo zaseknutie kotica, Co moze
ohrozit obsluhu aj pomocnika.

Nedovolte, aby sa obrobok zasekol o rotujici kotd¢. Obrobok nesmie
byt pritlaceny na kotdc. Ak sa pouziju dizkové dorazy alebo iné prvky
obmedzujice pohyb, hrozi nebezpecenstvo, Ze sa obrobok na kotdci
zasekne a nahle sa vymrsti.

Na uchytenie okrihlych dielov, ako st tyce alebo riry, vzdy pouzivajte
svorky alebo iné Specidlne zariadenia. Ty¢e maju tendenciu sa
pocas rezania kritit, €o spésobuje ,zaborenie” kotica do inej Casti
materidlu. V dosledku toho moze byt diel spolu s rukou obsluhy
tahany smerom ku kotdcu.

Pred priblizenim kottca k obrobku pockajte, kym koti¢ nedosiahne
plnd rychlost. Znizi sa tym riziko vymrstenia obrobku.

Ak sa obrobok alebo kotu¢ zasekne, pokosovd pilu vypnite. Pockajte,
kym sa vSetky pohyblivé ¢asti Uplne nezastavia, a potom odpojte
naradie od siete alebo vyberte akumuldtor. Az potom je mozné
zaseknuty obrobok bezpeéne uvolnit. Pokratovanie v praci pri
zaseknutom kotG¢i moze mat za nésledok stratu kontroly alebo
poskodenie néstroja.

Po dokonceni rezania uvolnite spinac, spustite reznd hlavu a
pockajte, kym sa kotu¢ dplne zastavi - az potom je mozné odrezany
kus odstrénit. Je velmi nebezpecné priblizit ruku k este rotujucemu
kotuicu.

Ak je pila vybavend brzdou, pocas rezania pevne drzte rukovat.
Zabrzdenie pily moze sposobit trhnutie hlavy pily smerom nadol a
sposobit zranenie.

Pouzivajte ochranné okuliare, ochranu sluchu a v pripade potreby
respirétor. V opacnom pripade moze dojst k vaznemu zraneniu,
napriklad k poskodeniu oci, strate sluchu alebo dychacim
problémom.

Zabezpette dostatocné osvetlenie a stabilny, nekizavy povrch na
pracu. Slabé osvetlenie alebo nestabilny povrch mézu spésobit
stratu kontroly nad naradim a viest k nehodam.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i pila nie je poskodend a €i st vSetky
bezpecnostné zariadenia v dobrom technickom stave a spravne
namontované. Pouzivanie poskodeného néradia alebo chybnych
ochrannych krytov moze mat za nasledok néhle zlyhanie pily a vazne
zranenie.

Pouzivajte len pilové listy, ktorych priemer je uvedeny na naradi
alebo v ndvode na pouzitie. Pouzitie kotlicov nespravnej velkosti
mdze zabranit spravnemu upevneniu pilového kotica alebo sprévnej
funkcii ochranneho krytu, €o moze mat za nasledok vézne poranenie.

Pouzivajte len pilové kotdce, ktorych otacky st rovnakeé alebo vyssie
ako otacky uvedené na naradi.

Na obsluhu pily vzdy pouzivajte obe ruky a drzte ich mimo oblasti
rezu. V opacnom pripade moze dojst k strate kontroly, vaznemu
porezaniu alebo amputacii.

Pred zacatim rezania pevne zaistite obrobok. Nespravne zaistenie
materidlu moze sposobif jeho posunutie alebo vymrstenie, Co
zvysuje riziko poranenia 0sob a poskodenia materidlu.

Pilovy kotd¢ spistajte az po dosiahnuti pinych otdcok a zdvihajte
ho az po Uplnom zastaveni. V opacnom pripade moze dojst k
nekontrolovatelnému pohybu pilového kotica a naslednému
poraneniu.

Piliny a odrezky odstrafiujte az po Gplnom zastaveni kotuca. Pokus o
Cistenie reznej plochy pocas pohybu kotiica moze mat za nasledok
nahodny kontakt s pilovym kotti¢om a vazne rezné rany.
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T o sovrse

O Pri praci s materialmi, ktoré uvolfiuji prach alebo dym, zabezpecte
dostatocné vetranie alebo pouzite systém odsavania prachu.
Nedostatocné vetranie moze viest k vdychovaniu skodlivych Castic,
o zvysuije riziko ochorenia dychacich ciest.

0 Vyhnite sa rezaniu velmi malych alebo krétkych obrobkoy, ktoré by
mohli byt koti¢om vymrstené. V opacnom pripade mdze dojst k
vymrsteniu materidlu a vaznemu poraneniu, najma tvére a ruk.

O Pri vykonavani Sikmych alebo uhlovych rezov pouzivajte zarazky, aby
ste zabranili posunu materidlu. Nespravne vykondvanie tychto rezov
bez dorazov mdze sposobit stratu kontroly a zvysit riziko poranenia.

¢ Potasrezania pilu nepretazujte. Pretazenie moze sposobif prehriatie,
zlyhanie nastroja a viest k zraneniu a poskodeniu materiélu.

0 Ak pila zatne vibrovat, vydavat nezvycajné zvuky alebo javit iné
znémky poruchy, okamzite preruste pracu. Ignorovanie tychto
priznakov moze sposobif poruchu néstroja potas prevadzky a
spdsobit zranenie osdb.

O Po skonceni prace vzdy odpojte pilu od zdroja napéjania. V opacnom
pripade moze dojst k nahodnému opétovneému spusteniu naradia a
zvy$enému riziku poranenia.

0 Pred akymikolvek tpravami alebo vymenami nechajte pilovy kotd¢
vychladnit. Pokus o vymenu alebo nastavenie kotica bez toho, aby
ste ho nechali vychladnit, moze mat za nésledok popéleniny alebo
poskodenie néradia.

¢ Pilu pravidelne Cistite a vykondvajte Gdrzbu podfa odpordcani.
Zanedbanie pravidelnej drzby moze sposobn hromadenie prachu a
pilin, €o zvySuije riziko poZiaru, poruchy néstroja a nehody.

¢ Pilu skladujte na suchom a Cistom mieste mimo dosahu deti a
neopravnenych pouzivatelov. Nespravne skladovanie néradia moze
viest k nehoddm a zraneniam, najma ak k nemu maju pristup deti
alebo neskuseni pouzivatelia.

NAPAJANIE
Uistite sa, Ze je naradie napajané akumulatormi Procraft 20 V (4 Ah alebo
8 Ah). Pouzitie inych batérii moze naradie poskodit a zhorsit jeho vykon.
Ndradie je uréené na prevadzku s 20 V litium-ionovymi akumuldtormi
Procraft, ktoré poskytuju stabilny a spolahlivy vykon.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred intaldciou alebo demontdzou prislusenstva sa uistite, Ze je ndradie
vypnuté, a vyberte batériu, aby ste zabrdnili nahodnému zapnutiu.

Vybratie akumulatora

Ak chcete vybrat akumulator, stlacte tlacidlo na prednej strane akumulétora
a sticasne vyberte akumuldtor z nastroja.

Pokyny na nabijanie akumulatora
Nabijacka je posuvného typu a ma dva indikétory: Cerveny a zeleny. Cerveny
indikator ukazuje, e prebieha nabijanie, a zeleny indikator ukazuje, ze
nabijanie je ukoncené. Na samotnom akumuldtore sa moze nachadzat
indikator nabijania. Ak chcete skontrolovat droveii nabitia, stlacte tlacidlo
testu nabijania na batérii.

0 1 diéda: 25% nabitie

¢ 2diddy: 50% nabitie

0 3diédy: 75% nabitie

O 4diédy: plne nabité

Pokyny krok za krokom:

1. Pripojenie nabijacky Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. Vlozte batériu Posurite batériu na nabijacke, kym nezacvakne na
miesto.

3. Skontrolujte stav nabijania Rozsvieti sa Cervena kontrolka, ktora
signalizuje, Ze prebieha nabijanie.

4. Ukoncenie nabijania Ked je batéria Uplne nabita, rozsvieti sa zelené
svetlo.

5. Vybratie batérie Po dokonéeni nabijania vyberte batériu z nabijacky a
odpojte nabijacku od sietovej zasuvky.

6. Kontrola Grovne nabitia batérie (volitelné) Stlagenim tlacidla kontroly
nabitia na batérii moZete prostrednictvom LED diéd batérie zistit
Groven nabitia.

InStalacia batérie

Zarovnajte batériu so slotom na puzdre a potom ju zasunte na miesto, kym
nezacvakne.

A Upozornenie: Uistite sa, ze ste akumuldtor Uplne nainstalovali.
opacnom pripade moze dolst k jeho nahodnému odpojeniu od naradia, co
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moze mat za nasledok poranenie 0sob.

Upozornenie: Pri vkladani akumulatora nepouzivajte silu. Ak sa
akumulatorovy blok vkladd fazko, moze to byt sposobené nespravnym
sposobom instalacie.

Montaz
1. Inétaldcia stroja

O 1. Pomocou montéznych otvorov (obrazok 2, ukazovatel A) na
zékladni stroja ho pripevnite k vodorovnému a stabilnému povrchu
pomocou Styroch skrutiek.

2. Instalécia ochranného krytu pily

O Odstrante poistny kolik, aby ste zdvihli hlavu pokosovej pily.

¢ Zdvihnite hlavu pokosovej pily a ochranny kryt sa posunie nadol a
zaisti sa na mieste.

3. Instaldcia alebo vymena pilového kottca

O Stlacte paku blokovania kotica 11, aby ste zabranili otacaniu
vystupneho hriadela 12. (Obrazok 3)

¢ Pomocou kliG¢a uvolnite $esthrannd skrutku a vyberte vonkajsiu
tlakovti podlozku. (Obréazok 4

¢ Umiestnite pilovy koti¢ na spodny pritlacny tanier a uistite sa, ze
Sipka na kotugi je v jednej linii so Sipkou na ochrannom kryte.

¢ Opat namontujte vonkajsiu pritlatnd podlozku a skrutky. (Obrazok 4)

0 Ak cheete utiahnut skrutku, najprv stlacte packu blokovania kotica
11, aby ste zablokovali vystupny hriadel 12, a potom pomocou kltica
utiahnite Sesthrannd skrutku (v.smere hodlnovych ruciciek).

O Spustite kryt pily smerom nadol, aby ste zavreli kryt pily.

A\ Pozont 7 bezpecnostnych dévodov pri rezani réznych materidlov
vymerite pilovy kotu¢ za vhodny podla potreby. Po vymene pilového kottca
zatiahnite ochranny kryt kyvadla smerom nadol, aby ste ho zatvorili.
Na intalaciu alebo demontaz pilového kotiica sa musi pouzif dodany
imbusovy kI¢, inak moze dojst k nespravnemu utiahnutiu Sesthrannej
skrutky, Co moze mat za nasledok poranenie 0sob.

Svorka na strihanie

Na bezpecné a presné rezanie vzdy pouZivajte strmen, aby ste obrobok
bezpecne udrzali na mieste. Zabrani to akémukolvek pohybu pocas
rezania, ¢im sa zabezpe¢i presnost a znizi sa riziko nehod. Zanedbanie
pouzivania svorky moze mat za nasledok nepredvidatelny pohyb obrobku,
ktory moze byt nebezpecny.

Stroj je vybaveny dvoma montaznymi otvormi 9 umiestnenymi na oboch
stranach pilového kotuca, jednym na pravej a jednym na lavej strane.
Svorku mozno namontovat do ktoréhokolvek z tychto otvorov v zévislosti
od konkrétnych potrieb rezania.

O Pravostrannd montdz: Pravostranny montdzny otvor pouzite pri
rezani pod uhlom alebo ked obrobok vycnieva viac napravo od
pilového kottca. Tato montaz poskytuje lepsiu oporu a stabilitu pri
tychto operacidch.

¢ Lavostranna montaz: Lavy montdzny otvor je idedlny na vSeobecné
rezy alebo ked obrobok vycnieva viac vlavo od pilového kotica.
Této poloha poskytuje lepsiu viditelnost a kontrolu pocas procesu
rezania.

Kroky instalacie:

1. Vyber vhodného montézneho otvoru 9: Urcite, Ci je pre vase potreby
rezania najvhodnejsi pravy alebo f'avy montazny otvor.

2. Vlozenie svorky: Umiestnite svorku do vybraného montazneho
otvoru.

3. Zabezpecenie svorky: Utiahnite svorku otadcanim aretacného
gombika v smere hodinovych ruciciek, kym sa obrobok bezpecne
nezaisti na mieste.

Praca s laserovym ukazovadlom
¢ Zapinanie a vypinanie: Laserové ukazovadlo sa zapina a vypina
pomocou laserového spinaca (2). Toto ukazovadlo pomaha
presnejSiemu zarovnaniu rezov tym, ze premieta viditelnu liniu rezu.

A Upozornenie: Nedivajte sa priamo na laserovy Ii¢, aby nedoslo k
poskodeniu oéi.

Navod na obsluhu ochranného krytu pily

Po spusteni rukovéte sa ochranny kryt 14 automaticky zdvihne. Po
ukonceni rezania a zdvihnuti rukovate sa ochranny kryt vrati do povodnej
polohy. V zdujme vasej bezpecnosti je nevyhnutné udrziavat ochranny kryt v
dobrom stave a akékolvek poruchy je potrebné okamzite odstranit.

A\ PozOR! Pilu nepouzivajte, ak je ochranny kryt poskodeny alebo chybny.




Ochranny kryt sa smie odstréanit len za G¢elom vymeny alebo opravy.

q

pojenie sy na ie pilin
Ab f/sa pracovny priestor udrziaval Cisty a minimalizovala sa prasnost, je
eZité pripojit systém odstranovania pilin k pripojke pilového kotica 7.

Pr

1. Pripojenie hadice: Pripojte hadicu systému na odstrafovanie pilin k
tryske 7. Uistite sa, Ze je spojenie bezpecné, aby ste zabranili Gniku
prachu.

2. Zabezpecte pripojenie: V pripade potreby pouzite svorku alebo
adapter, aby ste hadicu pocas prevadzky bezpecne pripojili k dyze 7.
Volné pripojenie moze znizit acinnost zberu pilin.

3. Kontrola systému: Zapnite systém odstranovania pilin, aby ste sa
uistili, ze funguje sprévne a Ze v mieste pripojenia je dostatocné
odsévanie.

Spravne pripojenie systému na odstrafiovanie pilin k portu 7 pomoze udrzat
prlacovny priestor Cisty a znizit zdravotné rizikd spojené s vystavenim
pilinam

Ovladaci panel (obrazok 5)

Ovladaci panel 4 je navrhnuty na jednoducht obsluhu a umozfiuje vam
jednoducho nastavit rychlost stroja a sledovat jeho stav.

Tlacidlo volby rychlosti:

¢ Ovladaci panel mé jediné tlacidlo, ktoré umoziiuje vyber z troch
roznych prevadzkovych rychlosti: 4200 ot/min, 3200 ot/min a 2200
ot/min.

0 Nad tlacidlom st tri znacky zodpovedajlce kazdej rychlosti. Po
stlaceni tlacidla sa rozsvieti znacka zvolenej rychlosti, ktord indikuje
aktudlne nastavenie.

4200 otdcok za mindtu: Ideélne pre vysokorychlostné aplikacie
vyzadujlce maximalnu Gcinnost.

+ 3200 otacok za mindtu: Vhodné na vSeobecné pouzitie, poskytuje
vyvazeny vykon.

* 2200 otatok za mindtu: NajvhodnejSie na jemni pracu, poskytuje
vicsiu kontrolu a presnost.

¢ Jednoducho opakovane stldcajte tlacidlo na prepinanie rychlosti,
kym sa nerozsvieti pozadovana znacka.

Indikator nabijania:
¢ Indikator nabijania pozostdva z troch LED didd: zelenej, Zltej a
Cervenej.

+  Zelend: Oznacuje, ze batéria je Uplne nabita alebo ma vysoku
Uroveni nabitia. o ZItd: Oznacuje strednl uroven nabitia, o
signalizuje potrebu skorého nabitia.

7ltd: Oznaduje strednii (Groven nabitia, signalizuje potrebu
skorého nabitia. o Cervend: OznaCuje nizku Uroven nabitia,
vyzaduje okamZité nabitie, aby sa zabranilo preruseniu prevadzky.
Cervend: Oznatuje nizku Grovef nabitia, ktord si vyZaduje
okamZité nabitie, aby sa zabrénilo preruseniu prevédzky.

¢ Sledujte indikator nabitia, ktory vas bude informovat o stave batérie
a zabrani neoc¢akavanému vypadku napdjania.

Indikator prehriatia:

¢ Ovladaci panel obsahuje aj indikator prehriatia, ktory sa aktivuje, ak
sa stroj prehreje.

0 Ked sa tento indikator rozsvieti, je dolezité prerusit pracu a
pred pokracovanim v praci nechat stroj_vychladnit. Ignorovanie
upozornenia na prehriatie moze stroj poskodit alebo skrétit jeho
Zivotnost.

Zapnutie

A pozor!

Pred zacatim prace vzdy skontrolujte, Ci je spinaC 1 v poriadku. Po uvofneni
splnaca by sa mal fahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

. Stlacte tlacidlo blokovania spinaca 3.
2. Stlacte a podrzte spast spinaca 1, aby sa stroj spustil.
3. Uvolnite spust spinaca 1, aby ste stroj zastavili.
Pracovné svetld
Po zapnuti stroja sa rozsvietia pracovné svetla.

POKYNY NA REZANIE

Upinanie obrobku Obrobok poloZte na st6l pily 21 a jednu stranu zarovnajte
s dorazom. Potom otoCte hornou rukovatou upinaca v smere hodinovych
ruciciek, aby ste obrobok pevne pridrzali na zakladni. Dbajte na to, aby bol
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obrobok pevne uchyteny a aby sa pocas obrabania neuvolnil.

Nastavenie horizontdlneho uhla Uchopte rukovt a otacajte stolom pily 21
dol'ava alebo doprava, aby ste nastavili uhol rezu. Uistite sa, ze ukazovatel
stupnice je zarovnany s pozadovanym uhlom rezu 19.

Nastavenie vertikdlneho uhla Uvolnite poistnd skrutku 10, aby ste uvolnili
hlavu pokosovej pily a umoznili jej volny néklon. Naklonte hlavu dolava
alebo doprava, aby ste nastavili uhol rezu, pricom sa uistite, Ze ukazovatel
stupnice je nastaveny na pozadovany uhol.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykondvanim preventivnej udrzby sa vzdy uistite, Ze je néradie vypnuté
a batéria je vybrata.

Nastavenie lasera

Laser 16 je z vyroby vopred nastaveny tak, aby zodpovedal polohe pilového
kotdca. Ak sa uhol lasera po¢as pouzivania alebo prepravy zmeni, mozete
ho upravit uvolnenim skrutiek 17 na bocnej strane drziaka fasera a
preorientovanim lasera.

Uprava presnosti nastavenia uhla

Hlavu stroja umiestnite kolmo na stdl a skontrolujte ukazovatel stupnice
10. Ak ukazovatel' stupnice nezodpovedd znacke 0, uvolnite skrutku na
ukazovateli stupnice, ruc¢ne ho nastavte tak, aby ukazoval na znacku 0, a
potom skrutku utiahnite.

V zaujme bezpecnej a spolahlivej prevadzky naradia nezabudnite, ze
opravy, Udrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné
strediskd, pricom sa musia pouzivat len origindlne nahradné diely a
spotrebny material

SKLADOVANIE A PREPRAVA

/\ POZOR: Pred pokracovanim sa uistite, Ze je batéria vybrata.

Pri premiestiiovani néstroja musi byt hlava stroja Uplne spustend a do
otvoru musi byt zasunuty blokovaci Cap 8, aby sa hlava stroja zablokovala
v spustenej polohe. To ulah¢i prendsanie naradia pomocou prepravnej
rukovéte 5.

Blokovaci cap 8 by sa mal pouzivat len pri preprave stroja alebo pri vymene
pilovjch kotucov; nesmie byt zablokovany pocas akychkolvek reznych
operacif

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k= Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zaujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovt, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

¢, Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

ton odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prislunymi vnitroStatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_byt chybne alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahujd poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznatovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie narodné predpisy.

PRO-CRAFT
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PL|POLSKI
AKUMULATOROWA PILA UKOSOWA
PGS20, PGS28
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model PGS20 PGS28

Typ silnika Bezszczotkowy  Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V DC) 20 20
Predkosc bez obcigzenia (min”)  2200/3200/4200 @ 0-4200
Srednica tarczy (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Liczba zebéw tarczy 40T 24T
Maksymalna gtebokosé ciecia

Wys./Szer. (mm

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°- 45° 25/80 210x32
Regulacja obrotow + +
Zabezpieczenie przed " "
przeciazeniem

Gtadki start +

Podswietlenie obszaru cigcia + +

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-3-9:

Poziom ci$nienia akustycznego

(dB(A)) L,4=88 1,=88
Poziom mocy akustycznej Lyx=98 Lya=98
(dB( K=3 K=3
Btad K (dB(A))

Kategoria ochrony 1P20 1P20
Klasa ochrony 1] 1]

Waga EPTA, kg 58 9,24
Laser

Dlugosé fali (nm) 650 650
Moc (mW) <1 <1

Klasa lasera 2 2
Akumulator (brak w zestawie)

Napiecie znamionowe (V DC) 20 20

Typ akumulatora Li-ion Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 40/8,0 4,0/8,0
tadowarka (brak w zestawie)

Rapiecte mamionowe (VAC)/ - 220.240/50 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 45
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20 20

Prad znamionowy (A) 1,8 1,8

Klasa ochrony Il 1]

"Podany ekwiwalent mocy urzadzenia odnosi sie do pordwnania wydajnosci
narzedzia akumulatorowego z podobnym narzedziem przewodowym pod
wzgledem mocy wyjsciowej. Wartos¢ ta pomaga pordwnaé wydajnosc¢
urzadzenia akumulatorowego z tradycyjnym narzedziem przewodowym.

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i moga zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
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a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby dokfadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzigc pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrong osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja erektronarzegzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Wiacznik na uchwycie

2. Przycisk wiaczania/wytaczania
wskaznika laserowego

11. Blokada tarczy

12. Watek z podktadkami
dociskowymi

3. Blokada wigcznika 13. Tarcza tnagca
4. Panel sterowania 14. Ochronna ostona wahliwa
5. Uchwyt do przenoszenia 15. S'yulqa ograniczajaca gtebokosé
6. Akumulator ceta
7. Kréciec do odprowadzania 16. Laser
widréw 17. Sruby regulacii lasera
8. Pin blokujacy 18. Listwa oporowa
9. Otwory montazowe do 19. Skala do ustawiania kata
zaciskow (poziomego) ciecia
10. Skala kata nachylenia 20. Wktadka
(pionowego) z pokrettem 21. St6t pily

blokady

WYPOSAZENIE*
1. Instrukcja obstugi
. Akumulatorowa pita ukosowa
. Scisk stolarski
. Tarcza tngca
. Klucz
. Przezroczysty katownik stolarski
7. Worek na trociny

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa pita ukosnica Procraft PGS20, PGS28 to wszechstronne
i mocne narzedzie, przeznaczone do precyzyjnego ciecia réznych
materiatéw. Ta pita ukosowa moze by¢ uzywana do pracy z drewnem,
materiatami drewnopodobnymi oraz aluminium, co czyni jg idealnym
wyborem do szerokiego zakresu zadar, od domowych napraw po
profesjonalne prace stolarskie i budowlane.

Procraft PGS20, PGS28 jest wyposazona w funkcje regulaciji predkosci, co
pozwala dostosowac predkosc ciecia w zaleznosci od rodzaju i grubosci
materiatu. To zapewnia doktadne i czyste ciecia, niezaleznie od tego, czy
pracujesz z drewnem, czy aluminium. Dzigki zasilaniu akumulatorowemu
pita ukosowa zapewnia swobode i wygode pracy nawet w miejscach, gdzie
nie ma dostepu do sieci elektrycznej.

To narzedzie jest idealne do wykonywania zaréwno prostych, jak i uko$nych
cie¢, co czyni je niezastapionym w pracach stolarskich i montazowych.
Kompaktowa konstrukcja i lekka waga Procraft PGS20, PGS28 zapewniaja
komfort uzytkowania, a wbudowane funkcje bezpieczeristwa pozwalajg na
pewng i bezpieczng prace z narzedziem.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy
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ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elekirycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen. Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa, aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza




elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym
hatasem.

Zawsze nalezy zaktadac rekawice podczas instalacji lub
wymiany tarcz tngcych. Praca z ostrymi ostrzami bez
odpowiedniej ochrony moze prowadzi¢ do powaznych
skaleczen lub urazéw.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.
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Zawsze nalezy odtaczy¢ akumulator przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacji pity ukosowej. Niezastosowanie sie
do tego zalecenia moze spowodowac przypadkowe
uruchomienie urzadzenia, co moze prowadzi¢ do urazu lub
uszkodzenia urzadzenia.

Rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia podczas pracy
elektronarzedzia. Kontakt z tarczg tnagcg moze prowadzié¢
do urazéw.

Rece nalezy trzymac z dala od strefy cigcia podczas pracy
elektronarzedzia. Kontakt z tarczg tngcg moze prowadzié¢
do urazéw.

@%

W tym urzadzeniu uzywany jest laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej do 1 miliwata (mW). Unikaj
bezposredniego kontaktu wzrokowego z promieniem lasera,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie wzroku. Nie
wolno patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera ani
obserwowac jej przez przyrzady optyczne. Nalezy pracowaé
ostroznie.

PN

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PIL UKOSOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA

WSZYSTKICH PRAC

0 Ukosnice sa przeznaczone do cigcia drewna lub materiatow

drewnopodobnych - nie mozna ich uzywac z tarczami Sciernymi
przeznaczonymi do ciecia materiatow zelaznych, takich jak prety,
kotki itp. Pyt powstajacy w trakcie $cierania powoduje zakleszczanie
sie czesci ruchomych, takich jak dolna ostona. Iskry powstajace
podczas ciecia $ciernego moga powodowac opalanie dolnej ostony,
wktadek oraz innych czesci wykonanych z tworzyw sztucznych.

Jesli to mozliwe, nalezy przymocowac obrabiany przedmiot za
pomocg zaciskéw. W przypadku podtrzymywania elementu dtonia,
zawsze nalezy utrzymywac odlegto$¢ co najmniej 100 mm miedzy
dtonig a najblizsza powierzchnig tarczy tnacej. Nie nalezy uzywac
ukosnicy do ciecia przedmiotow zbyt matych, aby mozna je byto
bezpiecznie zamocowa¢ lub trzymac recznie. Zblizenie dtoni
uzytkownika do tarczy zwieksza ryzyko urazu spowodowanego
kontaktem z ostrzem.

¢ Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i zamocowany badz
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dociskany recznie zaréwno do ogranicznika, jak i do stotu. Nie nalezy
dopychac obrabianego elementu do tarczy ani cigé go, trzymajac
wytacznie w dioni, niezaleznie od orientacji elementu. Ruchome
lub niewtasciwie zamocowane czesci obrabianego materiatu
mbogq zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia, co moze prowadzi¢ do
obrazen.

Nalezy przepycha¢ tarcze przez obrabiany element, a nie ciagnac¢
jej przez materiat. Aby wykona¢ ciecie, nalezy podnie$¢ gtowice
ukosnicy, przemiesci¢ ja nad elementem bez ciecia, uruchomic
silnik, opusci¢ gtowice i przepchna¢ tarcze przez element. Ciggniecie
gtowicy w trakcie ciecia moze spowodowaé niekontrolowany ruch
tarczy w kierunku gérnej czesci elementu i gwattowne wyrzucenie
gtowicy w strone operatora.

Nigdy nie nalezy przemieszczaé dtoni nad planowanag linig cigcia —
ani przed tarcza, ani za nig. Trzymanie obrabianego elementu "na
krzyz", tj. prawg dfonig po lewej stronie tarczy lub odwrotnie, jest
bardzo niebezpieczne.

Podczas cigcia nie wolno siegac za ogranicznik zadng z dtoni, jesli
zblizamy ja na mniej niz 100 mm od tarczy, nawet w celu usuniecia
resztek drewna lub z innego powodu. Kierunek wyrzutu materiatu
nie zawsze jest przewidywalny, co moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy dokfadnie sprawdzi¢ materiat
przeznaczony do obrdbki. Jesli jest on nieréwny lub wygiety,
powinien by¢ dociskany zewnetrzng strong wygiecia do prowadnicy.
Wazne jest, aby upewni¢ sie, ze miedzy obrabianym elementem,
prowadnicg a stolem nie ma zadnych przerw wzdluz linii ciecia.
Krzywe lub wygiete elementy moga sie przesuna¢ lub obrdcic, co
moze doprowadzi¢ do zablokowania tarczy podczas ciecia. Materiat
nie powinien zawiera¢ gwozdzi ani innych obcych elementéw.

Nie rozpoczyna¢ korzystania z ukosnicy, dopdki ze stotu nie zostana
usuniete wszystkie narzedzia, fragmenty drewna itp. Nawet drobne
pozostatosci lub luzne fragmenty drewna, badZ inne przedmioty,
ktéore moga mie¢ kontakt z obracajaca sie tarcza, moga zostac
wyrzucone z duzg predkoscia.

Nalezy cigé¢ tylko jeden element naraz. Elementy utozone jeden na
drugim nie beda odpowiednio zamocowane, co moze prowadzi¢ do
ich zakleszczenia lub przesuwania sie w trakcie cigcia.

Przed rozpoczeciem korzystania z uko$nicy upewnij sie, ze jest ona
zamontowana lub umieszczona na poziomej, stabilnej powierzchni
roboczej. Zapewni to wigkszg stabilno$¢ obrabianego elementu i
zmniejszy ryzyko jego przewrécenia.
Przed przystapieniem do pracy nalezy jg starannie zaplanowac. Po
kazdej zmianie kata ciecia upewnij sig, ze regulowany ogranicznik
jest prawidtowo ustawiony, aby podpierat element obrabiany i nie
olidowat z tarczg ani systemem oston. Przed wtgczeniem narzedzia
przesun tarcze po catej planowanej $ciezce cigcia, aby upewnic sig,
ze nie ma zadnych przeszkdd ani ryzyka przeciecia ogranicznika.

Jezeli element obrabiany jest szerszy lub dluzszy niz blat stoty,
zapewnij mu odpowiednie podparcie, np. za pomoca przedtuzen
stotu lub koztéw do podpierania. Dluzsze lub szersze elementy
mogg sie przechylac, jesli nie beda odpowiednio podparte, co grozi
ich przewrdceniem lub wyrwaniem przez obracajacg sie tarcze.

Nie korzystaj z pomocy innej osoby w celu przedtuzenia stotu
lub zapewnienia dodatkowego podparcia. Niestabilne podparcie
elementu moze spowodowac jego przesuniecie lub zakleszczenie
tarczy, co moze stanowi¢ zagrozenie zaréwno dla operatora, jak i
pomocnika.

Nie dopuszczaj do zakleszczenia sie obrabianego elementu na
obracajacej sie tarczy. Ponadto, nie nalezy dociska¢ elementu do
tarczy. W przypadku uzycia ogranicznikow dtugosci lub innych
elementéw ograniczajacych ruch, istnieje ryzyko zakleszczenia
elementu na tarczy i jego gwattownego wyrzucenia.

Nalezy zawsze stosowac zaciski lub inne, specjalne elementy
mocujace zaprojektowane do mocowania okragtych elementéw,
takich jak prety lub rury. Prety maja tendencje do przekrecania sie
podczas cigcia, co powoduje "wcinanie" si¢ tarczy w innym miejscu
materiatu. W konsekwencji obrabiany element wraz z reka osoby
obstugujacej moze zosta¢ pociagniety w kierunku tarczy.

Przed przytozeniem tarczy do obrabianego elementu nalezy
poczekac, az osiagnie ona petng predkosc. Dzigki temu zmniejsza
sie ryzyko wyrzucenia obrabianego elementu.

Jesli obrabiany przedmiot lub tarcza sie zakleszcza, wylacz
ukosnice. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci catkowicie sie
zatrzymajg, a nastepnie odfacz wtyczke od gniazda i/lub wyjmij
akumulator. Po tym mozna bezpiecznie uwolni¢ zakleszczony
element. Kontynuowanie ciecia przy zakleszczonym elemencie
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad urzagdzeniem lub uszkodzenia
ukosnicy.

Po zakoriczeniu ciecia zwolnij przetacznik, opus¢ gtowice tnacg i
poczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma — dopiero wtedy mozna
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usuna¢ odciety fragment. Zblizanie dtoni do tarczy, ktéra jeszcze sie
nie zatrzymata, jest bardzo niebezpieczne.

0 Nalezy nosi¢ ochronne okulary, ochronniki stuchu oraz w razie
potrzeby, maske ochronna. Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia
moze prowadzi¢ do powaznych urazow, takich jak uszkodzenie
wzroku, utrata stuchu lub problemy z uktadem oddechowym.

¢ Zapewnij odpowiednie o$wietlenie i stabilng, antyposlizgowa
powierzchnie robocza. Stabe os$wietlenie lub niestabilna
powierzchnia moga spowodowac utrate kontroli nad narzedziem i
zwiekszy¢ ryzyko wypadkow.

O Przed uzyciem sprawdz pite pod katem uszkodzen i upewnij sie,
ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sg sprawne i prawidlowo
zamontowane. Korzystanie z uszkodzonego narzedzia lub
niesprawnych zabezpieczeri moze doprowadzi¢ do awarii pily i
powaznych obrazen.

0 Nalezy uzywa¢ wytacznie tarcz o $rednicy wskazanej na narzedziu
lub w instrukcji. Zastosowanie tarczy o niewtasciwym rozmiarze
moze zakléci¢ dziatanie oston i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

0 Nalezy stosowac tarcze o predkosci réwnej lub wyzszej niz podana
na narzedziu.

O Pite nalezy obstugiwac obiema rekami, trzymajac je z dala od strefy
ciecia. Niezachowanie tej zasady moze skutkowac utratg kontroli,
powaznymi skaleczeniami lub amputacjami.

0 Przed rozpoczeciem ciecia materiat musi by¢ solidnie zamocowany.
Niewtasciwe mocowanie moze spowodowac jego przesuniecie lub
wyrzucenie, co zwigksza ryzyko urazéw i uszkodzenia materiatu.

¢ Tarcza powinna by¢ opuszczana dopiero po osiggnieciu petnej
predkosci, a podnoszona dopiero po jej catkowitym zatrzymaniu.
Niezastosowanie sie do tego moze prowadzi¢ do niekontrolowanych
ruchéw pity i obrazen.

¢ Trociny i odpadki nalezy usuwac tylko po petnym zatrzymaniu tarczy.
Proba oczyszczenia obszaru ciecia podczas obrotu tarczy moze
spowodowac przypadkowy kontakt i powazne skaleczenia.

O Przy pracy z materiatami wydzielajgcymi pyt lub dym, nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje lub uzywaé systemu odciggu
pytu. Brak odpowiedniej wentylacji zwieksza ryzyko wdychania
szkodliwych czastek i choréb uktadu oddechowego.

0 Nalezy unika¢ cigcia bardzo matych lub krétkich elementéw, ktdre
moga zosta¢ wyrzucone przez tarcze. Niezachowanie tej zasady
moze prowadzic do wyrzucenia materiatu i powaznych obrazen,
zwtlaszcza twarzy i rak.

0 Podczas cie¢ pod katem lub skosnych nalezy stosowac ograniczniki,
aby zapobiec przesunigciu materiatu. Cigcia bez ogranicznikow
mogg prowadzi¢ do utraty kontroli i zwigkszenia ryzyka obrazen.

0 Nie wolno przecigza¢ pity podczas ciecia. Przecigzenie moze
spowodowac przegrzanie narzedzia i jego awarie, co moze
prowadzi¢ do obrazen oraz uszkodzenia materiatu.

O Nalezy natychmiast przerwac prace, jesli pita zacznie wibrowac,
wydawac nietypowe dzwieki lub wykazywaé inne oznaki awarii.
Ignorowanie tych objawéw moze skutkowa¢ uszkodzeniem
narzedzia i obrazeniami.

O Po zakofczeniu pracy nalezy zawsze odtaczy¢ pite od Zrédta
zasilania, aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia narzedzia, co
zwieksza ryzyko obrazen.

O Tarczy nalezy pozwoli¢ ostygna¢ przed przystapieniem do regulacji
lub wymiany. Préba wymiany lub regulacji goracej tarczy grozi
oparzeniami lub uszkodzeniem narzedzia.

0 Pite nalezy regularnie czysci¢ i przeprowadza¢ konserwacje
zgodnie z zaleceniami. Zaniedbanie konserwacji moze prowadzic
do nagromadzenia pytu i trocin, co zwigksza ryzyko pozaru, awarii
narzedzia i wypadkow.

0 Narzedzie nalezy przechowywac w suchym i czystym miejscu, z dala
od dzieci i 0sob nieupowaznionych. Niewtasciwe przechowywanie
moze prowadzi¢ do wypadkdw, zwtaszcza jesli dostep do narzedzia
maja dzieci lub niedoswiadczone osoby.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktre zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposéb
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unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odfaczenia akumulatora, weisna¢ przycisk zwalniajacy akumulator
i pociagna¢ akumulator.

Montaz akumulatora

Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy go
wtozy¢ do prowadnic na urzadzeniu oraz delikatnie docisna¢.

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zalezno$ci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku

0 3diody: 75% tadunku

O 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja fadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wktadanie akumulatora

Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica
(do oporu).

3. Wskaznik procesu fadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane
czerwong diodg LED ($wiatlo ciagte).

4. Zakoriczenie procesu fadowania

+ Gdy akumulator zostanie w peini natadowany, zaswieci sie
zielona dioda LED.

5. Wyjmowanie akumulatora
+ Po zakoriczeniu fadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki
oraz wyjac¢ wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

PR . 1 oL 1 (i sy

P I a10pc)

Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

A uwaca! Nalezy koniecznie pewnie zamocowa¢ akumulator. W
przeciwnym razie moze on przypadkowo odigczy¢ sie od narzedzia, co
moze doprowadzi¢ do urazu.

A\ uwaGA! Nie nalezy stosowac¢ sity podczas montazu akumulatora.
Jesli akumulator trudno sie wsuwa, moze to $wiadczy¢ o nieprawidtowym
sposobie instalacji.

Montaz
1. Montaz urzadzenia
+ Nalezy wykorzysta¢ otwory montazowe (rysunek 2, oznaczenie
A) w podstawie urzadzenia, aby przymocowac ja do poziomej i
stabilnej powierzchni za pomoca czterech srub.
2. Montaz ostony pity
Nalezy wyja¢ blokade, aby podnies¢ gtowice ukosnicy.
+  Po podniesieniu gtowicy ostona pity opadnie i zablokuje si¢ na
swoim miejscu.
3. Montaz lub wymiana tarczy pilarskiej
+ Nalezy nacisna¢ dZwignie blokady tarczy 11, aby uniemozliwi¢
obrot watu wyjsciowego 12 (rysunek 3).
+ Nastepnie, przy pomocr klucza, poluzowa¢ srube szesciokatng i
zdja¢ zewnetrzng podktadke dociskowa (rysunek 4).

+ Tarcza pilarska powinna zosta¢ umieszczona na dolnej
podktadce dociskowej, upewniajac sie, ze strzatka na tarczy jest
zgodna ze strzatka na ostonie.

Po tym nalezy zamontowa¢ zewnetrzng podktadke dociskowa i
sruby (rysunek 4).

Aby dokreci¢ $rube, nalezy ponownie nacisna¢ dzwignie
blokady tarczy 11, blokujac wat wyjsciowy 12, a nastepnie przy
pomocy klucza dokrecic srube szesciokatng (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).




Na koricu nalezy opusci¢ ostone pity, aby ja zamknac.

/\ UWAGA! DIa bezpieczenstwa podczas cigcia roznych materiatéw nalezy
w razie potrzeby wymienic tarcze pity na odpowiednia. Po wymianie tarcz
pity nalezy opuscic ostone wahadtowa, aby ja zamkne]é. Do montazu lu
demontazu tarczy pity nalezy uzywac dotaczonego klucza nasadowego,
w przeciwnym razie moze doj$¢ do niewtasciwego dokrecenia Sruby
szesciokatnej, co moze prowadzic do urazow.

Scisk stolarski

Dla bezpiecznego i precyzyjnego ciecia zawsze nalezy uzywa¢ Scisku
stolarskiego, aby pewnie przytrzymaé obrabiany materiat na miejscu.
Zapobiega to jakimkolwiek ruchom podczas cigcia, zapewniajac precyzje
oraz zmniejszajac ryzyko wypadkéw. Zaniedbanie uzycia $cisku moze
prowadzi¢ do nieprzewidywalnego przesunigcia materiatu, co moze hyé
niebezpieczne.

Urzadzenie jest wyposazone w dwa otwory montazowe 9, umieszczone
po obu stronach tarczy pilarskiej — jeden z prawej, a drugi z lewej strony.
Zacisk moze by¢ zamontowany w dowolnym z tych otwordw, w zaleznosci
od specyficznych potrzeb podczas ciecia.

¢ Mocowanie po prawej stronie: Uzyj prawego otworu montazowego
podczas ciecia pod katem lub gdy obrabiany materiat bardziej
wystaje po prawej stronie tarczy. Takie ustawienie zapewnia lepsze
wsparcie i stabilno$¢ podczas wykonywania tych operacji.

0 Mocowanie po lewej stronie: Lewe otwory montazowe idealnie
nadaja sie do ogdlnych cie¢ lub gdy materiat znajduje sie gtéwnie
po lewej stronie tarczy. Ta pozycja zapewnia lepszg widocznos¢ i
kontrole podczas procesu cigcia.

Sposéb montazu:

1. Wybdr odpowiedniego otworu montazowego 9: Nalezy okreslic, ktory
z otworéw montazowych — prawy lub lewy — najlepiej odpowiada
potrzebom ciecia.

2. Wiozenie $cisku stolarskiego: Scisk nalezy umiesci¢ w wybranym
otworze montazowym.

3. Zamocowanie Scisku: Nalezy dokreci¢ $cisk, obracajac uchwyt
blokujacy zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az materiat bedzie
pewnie zamocowany.

Praca ze wskaznikiem laserowym

Wiaczanie i wylaczanie: Wskaznik laserowy wiacza sie i wylgcza za
pomocg przycisku wiaczania lasera (2). Wskaznik ten pomaga precyzyjniej
wyréwnac ciecia, rzutujac widoczna linie ciecia.

A\ ostrzezenie: Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na wigzke laserowa, aby
unikng¢ uszkodzenia wzroku.

Instrukcje dotyczace pracy z ostong pily

Podczas opuszczania uchwytu ostona ochronna 14 automatycznie sie
podnosi. Po zakoriczeniu cigcia i podniesieniu uchwytu, ostona wraca
do pozycji wyjsciowej. Dla bezpieczeristwa nalezy utrzymywac ostone w
dobrym stanie, a wszelkie nieprawidtowosci w jej dziataniu powinny by¢
natychmiast usuniete.

/\ UWAGA: Nie uz waj pity, jesli ostona zabezpieczajaca jest uszkodzona
lub niesprawna. PoKrywe ochronng mozna zdejmowac wytgcznie w celu jej
wymiany lub naprawy.

Podtaczenie systemu usuwania trocin:

Aby utrzyma¢ czysto$¢ w miejscu pracy i zminimalizowac ilo$¢ pytu, wazne
jest podtaczenie systemu usuwania trocin do krécca tarczy 7.

1. Podiaczenie weza: Nalezy potaczy¢ waz systemu usuwania trocin
z kroccem 7. Upewnic sig, ze potgczenie jest solidne, aby zapobiec
wyciekom pytu.

2. Zabezpieczenie pofaczenia: W razie potrzeby nalezy uzy¢ opaski
zaciskowej lub adaptera, aby solidnie przymocowa¢ waz do krécca
7 podczas pracy. Stabe potaczenie moze zmniejszy¢ skuteczno$é
zbierania trocin.

3. Sprawdzenie systemu: Nalezy wigczy¢ system usuwania trocin, aby
upewnic sie, ze dziata prawidtowo i zapewnia odpowiednie ssanie w
miejscu potaczenia.

Prawidtowe podigczenie systemu usuwania trocin do krééca 7 pomaga
utrzymaé czystos¢ w miejscu pracy oraz zmniejszy¢ ryzyko zdrowotne
zwiazane z ekspozycja na trociny.

Panel sterowania (Rysunek 5):

Panel sterowania 4 zostat zaprojektowany z myslg o tatwej obstudze,
umozliwiajac prosta regulacje predkosci maszyny oraz monitorowanie jej
stanu.

Przycisk wyboru predkosci:

PL | POLSKI (I

0 Panel sterowania wyposazony jest w jeden przycisk, ktéry umozliwia
wybér jednej z trzech predkosci pracy: 4200 obr./min, 3200 obr./min
i 2200 obr./min.

¢ Nad przyciskiem znajduja sie trzy wskazniki, odpowiadajace kazdej

z predkosci. Po nacisnigciu przycisku podswietla sie wskaznik

wybranej predkosci, wskazujac aktualne ustawienia.

+ 4200 obr/min: Idealna do zadan wymagajacych wysokiej
predkosci i maksymalnej wydajnosci.

+ 3200 obr/min: Odpowiednia do ogdlnych
zapewniajgc zrownowazong wydajnosc.
2200 obr./min: Najlepsza do precyzyjnych i delikatnych prac,
zapewniajac wiekszg kontrole i doktadnosé.

zastosowar,

0 Nalezy naciska¢ przycisk wielokrotnie, aby przetacza¢ sie miedzy
predkosciami, az zaswieci si¢ pozadany wskaznik.

Wskaznik natadowania:
0 Wskaznik natadowania sktada sie z trzech diod LED: zielonej, z6ttej

i czerwonej.
Zielona: Oznacza, ze bateria jest w petni natadowana lub ma
wysoki poziom natadowania.
Z6ita: Wskazuje $redni poziom natadowania, sygnalizujac
potrzebe natadowania w najblizszym czasie.

+ Czerwona: Oznacza niski poziom natadowania, wymagajacy
natychmiastowego tadowania, aby unikna¢ przerwania pracy.

0 Regularne monitorowanie wskaznika natadowania pozwala
kontrolowa¢ stan akumulatora, zapobiegajac niespodziewanemu
wytaczeniu zasilania.

Wskaznik przegrzania:

O Panel sterowania zawiera réwniez wskaznik przegrzania, ktory
aktywuije sie w przypadku przegrzania maszyny.

0 Gdy wskaznik sie zaswieci, nalezy przerwa¢ prace i pozwoli¢
maszynie ostygna¢ przed jej dalszym uzywaniem. Zignorowanie
ostrzezenia o przegrzaniu moze spowodowac uszkodzenie maszyny
lub skrécenie jej zywotnosci.

Wiaczenie

A\ UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zawsze nalezy sprawdzi¢
sprawno$¢ przetacznika 1. Po zwolnieniu przeftacznik powinien bez
problemu wraca¢ do pozycji ,Wytacz".

1. Nalezy pociggna¢ przycisk blokady wtgcznika 3.

2. Nacisna¢ i przytrzyma¢ spust wytacznika 1, aby uruchomié¢

maszyne.

3. Zwolni¢ spust wytacznika 1, aby zatrzymac maszyne.
Oswietlenie robocze
Os$wietlenie robocze wiacza sie automatycznie, gdy maszyna jest
uruchomiona.
INSTRUKCJE DOTYCZACE CIECIA
Mocowanie obrabianego materiatu

Nalezy umiesci¢ materiat na stole pilarskim 21, wyréwnujac jedng strone
z ogranicznikiem. Nastepnie przekreci¢ gérny uchwyt $cisku zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby mocno przycisna¢ materiat do podstawy.
Upewni¢ sie, ze materiat jest solidnie zamocowany i nie poluzuje sie
podczas obrébki.

Regulacja kata poziomego
Nalezy chwycié¢ za uchwyt i obréci¢ stét pilarski 21 w lewo lub prawo, aby
wyregulowac kat ciecia. Upewni¢ sie, ze wskaznik skali jest wyréwnany z
z3danym katem ciecia 19.
Regulacja kata pionowego

Nalezy poluzowa¢ $rube mocujacg 10, aby odblokowa¢ gtowice pity
ukosnej, co pozwoli jej swobodnie sie przechyla¢. Nastepnie przechyli¢
glowice w lewo lub prawo, aby ustawi¢ odpowiedni kat nachylenia,
upewniajac sie, ze wskaznik skali wskazuje pozadany kat.

KONSERWACJA | 0BSLUGA

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy
upewnic sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Regulacja lasera

Laser 16 jest fabrycznie wyregulowany w celu wyréwnania z pozycja tarczy
pity. Jeslikat lasera zmieni sie w trakcie uzytkowania lub transportu, mozna
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go wyregulowaé, poluzowujac sruby 17 na boku uchwytu lasera i ponownie
ustawiajac laser.

Regulacja doktadnosci ustawienia kata nachylenia

Nalezy ustawi¢ glowice maszyny prostopadle do stotu, uzywajac
dotaczonego katownika i sprawdzi¢ wskaznik skali 10. Jesli wskaznik nie
pokazuje wartosci 0, nalezy poluzowac $rube wskaznika, recznie ustawié¢
go na wartosci 0, a nastepnie dokrecic¢ Srube.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietaé, ze
naprawy, konserwacja i regulacja powinny by¢ wykonywane wytacznie
w autoryzowanych serwisach, z wykorzystaniem oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

/\ UWAGA! Przed kontynuowaniem czynnosci nalezy upewni¢ sie, ze
akumulator zostat odtaczony.

Podczas przemieszczania narzedzia gtowica maszyny powinna byé
catkowicie opuszczona, a blokada 8 wtozona w otwor, aby zablokowaé
glowice w opuszczonej pozycji. Utatwia to przenoszenie narzedzia,
korzystajgc z uchwytu transportowego 5.

Blokada 8 powinna by¢ uzywana wytacznie podczas transportu maszyny
lub wymiany tarcz tnacych; nie nalezy jej blokowa¢ podczas jakichkolwiek
operacji ciecia.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy oddac do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowiqzujqczmi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadow
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

” Tylko panstwa UE:

K 7ﬁ Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
LHon Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosdci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towardéw niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢ transportowane drogg
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport drogg powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogdw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowac w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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BG|BbJITAPCKUA
AKYMYJIATOPEH LLIUPKYNIAIPEH TPUOH
PGS20, PGS28
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen PGS20 PGS28

Tun Ha pBuratens BecuieTouHbiit BecuieTouHbiit
HanpexeHwue (B, npas ToK) 20 20
g;‘ﬁﬁ?)‘” Ha npask 060POT | 900/3200/4200  0-4200
Linpkynsipen auck (Mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
KonuyectBo Ha 3b6uuTe 40T 247
Makcumanen npope3 B/LU

(mm)

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Hactpoiika Ha o6opoTuTe + +

3awwTa oT npeHaToBapaHe  + +

naBHHO nyckaHe +

nOHCBETKa Ha pa60THaTa 30Ha + +

CTOIAHOCTY Ha LWyMOBUTE eMUCHK, Onpefeneqn cbrnacHo EN 62841-3-9:

HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe
(dB(A))

L,,=88 L,,=88
M3amepeHo HUBO Ha 3BYKOBa Lwa=98 Lwa=98
MOLLHOCT (dB(Ag) K=3 K=3
MorpewHocT K (AB(A))

HuBo Ha 3awmTa 1P20 1P20
Knac Ha 3awuta 1]} 1]
Terno EPTA (kr) 58 9,24
Nasep

[ b/XMHa Ha ebHaTa (HM) 650 650
MouyHocT (MBT) <1 <1

Knac 2 2
AKKyMynaTopHa 6atepius (He BNU3a B KOMNNEKTa)
;Iggnsm:oagm Hanpexenue (V 2 2

Tun 6atepus Li-ion Li-ion
KanauuTet (Au) 4,0/8,0 4,0/8,0
3apsjHo YCTPONHCTBO (He BNIM3a B KOMNNEKTa)

BxogHo Hanpexenue (V

NPOMEH/IUB TOK) 220-240/50 220-240/50
Yecrora (Hz)

Homunanka mowyHoct (W) 45 45
l;l:;)onHo Hanpexehue (V npas 20 20
N3xoaeH Tok (A) 18 18

Knac Ha 3awuta ] 1]

TEKBMBaNEHTHaTa MOLWHOCT Ha 6e3XunyeH WHCTPYMEHT e nokasaren, KoMt
TO CpaBHfiBa HeroBarta NMpoW3BOAUTENTHOCT C I'IOA06H0 KabenHo yCTpOVI-
CTBO MO OTHOLIEHUE Ha HUBOTO Ha MOLWHOCT. Taswn cToiiHOCT nomara aa
Ce OLEHU KONKo ed)eKTI/IBHO 6e3XunyeH WHCTPYMEHT MOXe fla 3aMeHM Ka-
GeneH..

MPEAYNPEXEHWE: 06siBeHUTe HUBA Ha N3NTbYBAHE HA BUOPALMM U LWYM
ca CBbP3aHU C OCHOBHUTE NPUNOXEHWUS HA MHCTPYMeHTa. Bbnpeki ToBa,
aKo MHCTPYMEHTBT Ce U3M0N3Ba 3a PasfMUHU NPUNOKEHWS, C Pa3NUYHN




aKcecoapy UNK e NOLWO NOAABPXKAH, HUBATa Ha BUGPALMM 1 LUYM MOXeE Aa
ce pa3nuyaBar. ToBa MOXe 3HAYUTENHO Aa YBEMYM HUBOTO Ha M3nara-
He npes3 uenus paboTeH nepuoj. Huata Ha eMucuuTe Le Bapupart B 3a-
BUCMMOCT OT HAYMHa Ha M3NON3BAHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA U MOXe Aa
HaAXBLPAAT HUBATA, NOCOYEHM B TO3U UHDOPMALMOHEH NUCT. Tesun HUBa
Ha eMUCHM MOTaT f1a Ce U3NON3BAT 3a CPABHSABAHE HA eAUH UHCTPYMEHT
C APYr W 3a NpefiBapuTeNIHa OLieHKa Ha u3naraHeto. ToyHaTa oLeHKa Ha
HaTOBapBaHeTo TPAGBA ChlLO Taka Jla B3eMe NPe/BUA BPEMETO, KOraTo
MHCTPYMEHTBT € U3KIIOYeH UAn paboTi 6e3 ynoTpeda, KOETO MOXeE 3Ha-
UWTEHO @ HaManu o6LOTO HaTOBapBaHe Npe3 paGoTHUs nepuog. Mpu-
naraiTe AONBAHUTENHM MEPKY 3a 6e30MacCHOCT 3a 3alLUTa Ha OnepaTopa,
KaTo MOAAPbLKA HAa MHCTPYMEHTA M akcecoapuTe, NoAAbpXaHe Ha Ton-
NW pble, U3N0N3BaHe Ha 3alMTa 3a CNyxa v OpraHu3MpaHe Ha Moaenu
Ha pa6oTa.

OMUCAHWUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. ByTOH 3a BK/IIOYBaHE/U3KIH0-
yBaHe Ha ApbXKarta

2. ByTOH 3a BKNOYBaHE/U3KNI0-
4BaHe Ha N1a3epHa nokasanka

3. bnokupoBka Ha NpeBKto-
yBarens

11. BnoknpoBKa Ha ancka

12. Ban ¢ nputucKalLy waibn
13. LupkynsipeH auck

14. 3awuTeH Kanak - NOABKEH

15. BUHT 3a orpaHuyaBaHe Ha
Abn6oynHaTa Ha psdaHe

4. KoHTponeH naHen
5. TpaHcnopTHa ApbXKa :3'2339‘) .
. BUHTOBE 3a HacTpoiika Ha
6. batepua nasepa
7. Tpbba 3a U3XBbPASHE Ha

18. OrpaHoyoten

19. Ckana 3a 3aaBaHe Ha brbia
(xopu3oHTana) Ha cpesa

20. Mopnoxka
21. Pa6oTHa Maca

[AbPBEHU CTbPrOTUHU
8. 3akntouBaly WudT
9. MoHTaXH# 0TBOPM 3a CKOGK

10. Ckana 3a brb/ Ha HaKNOHa
(BepTukanHa) ¢ ¢pukcupaia
LApbXKa

OKOMMNJIEKTOBKA HA MPOAYKTA *
WHCTpyKumMmn

LinpKynsipeH TpuoH

Ckoba

Linpkynsipen auck

Kniou

lpo3payeH brnomep ¢ Npas brbi

7. YaHTa 3a cb6UpaHe Ha CTPYXKK

* WmaiiTe npefBUg, Ye CbAbPXKAHNETO Ha fOCTaBKaTa MOXe Aia Bapupa B
3aBUCMMOCT OT AbpXaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKPeTHa MHhopmaLms
OTHOCHO CbAbpPXaHWETO Ha BallaTa npaTka, MOns, CBbPXeTe Ce C Balu-
Te MECTHU AUCTPUBYTOPU.

AKYMynaTopHUSAT LMpKynsipeH TpuoH Procraft PGS20, PGS28 e yHuBepca-
NEeH ¥ MOLLEH MHCTPYMEHT, NpeJiHasHayeH 3a MpeLu3Ho psizaHe Ha pas-
NWYHM MaTepuani. Tosu TPUOH MOXe Ja Ce U3Non3ea npyu pa6ota ¢ Abp-
BO, ’ILPBECHN MaTepuani 1 anyMuHuii, KOeTo ro npaeu uaeaneH u3bop 3a
LIMPOK CNeEKTBP OT 3a/1au, OT PEMOHT Ha ;oMa A0 NpodecioHanHa Abp-
BOJleNIcKa 1 CTpouTenHa pa6ora.

Procraft PGS20, PGS28 e o6opysBaH ¢ hYHKLUs 32 NPOMEHNMBA CKOPOCT,
KOSITO BM N03BOASABA Aa afjanTupate CKOPOCTTa Ha psi3aHe B 3aBUCUMOCT
OT BUAA W ebenuHata Ha MaTepuana. ToBa rapaHTupa CnpeTHaTi 1 Yu-
CTW CPe30Be, HE3aBUCUMO fjanu paboTuTe ¢ AbPBO UM anyMuHWiA. Bna-
rofapeHue Ha 3axpaHBaHeTo OT 6aTepusTa, TPUOHBT OCUTypsBa CBOGOAA
Ha JBWXEHME W NecHa pa6oTa JOpU Ha MecTa, KbfieTo HMa JOCTbN A0
3axpaHBaHe.

Toau WHCTPYMEHT e UAeaneH KakTo 3a npaBK, Taka 1 3a briosu Cpe3ose,
KOETO ro npaBu He3aMeHUM npu AbpBOAESICKU U MOHTaXHU paﬁOTM. Kowm-
NaKTHUAT U NeK Au3aitH Ha Procraft PGS20, PGS28 ro npaBAT neceH 3a n3-
rnonseaHe, 4OKATO BrpajgeHuTe C'JyHKLLMI/I 3a 6e30MacHOCT BM NO3BONSABAT
/la paboTuTe C UHCTPYMEHTA C YBEPEHOCT U 6e30MacHoCT.

S wN =

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHMWE! MpoyeTeTe BCUYKN NpepynpexpeHns 3a 6e3onacHocT, uH-
CTPYKLMM, UAKCTPALMM U CrieunduKaLnm, AOCTaBEHN C Tasu enekTpuye-
CcKa MalunHa. HecnassaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM NO-A0NY MOXE Aa A0-
Be/ie 10 TOKOB Y/iap i/unu CepuosHO HapaHsBaHe.

3anasete BCUYKN npegynpexaeHua n UHCTPYKLMK 3a cnpaBka.

TepMUHBT ,eNeKTpUyecka MalnHa" unm ,eNekTpUYeckin UHCTPYMeHT" B
Te3n NpeAynpPeX/AEHNs ce 0THACA 40 BallaTa enekTpUYecka MallinHa ¢ Ka-
6en unu enekTpuyecka MalumHa, paotetya c 6atepum (6e3 kaben).

YCNOBHWU 06O3HAYEHUA U CUMBOJN
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BuHaru HoceTe 3alUTHY 04NN - NPeANasBar OunTe BU OT
NETSM YaCTULM.

Hocete macka 3a npax- I'Ipenompamsa BAMULWBAHETO Ha
BpeHU YacTuum.

Hocerte 3awura 3a ywu - npeanassa cnyxa Bu ot
NpeKoMepeH LWyMm.

BuHaru Hocete PbKaBMUM, KOraTo MOHTUPATE UK CMEHSATE
ocTpuetata. bopaBeHeTo ¢ ocTpy OCTpUeTa 6e3

NOAXOAALLA 3aLMTa MOXE Aa NPUYMHYU CEPUO3HN
NOPA3BaHNA UNU HapaHSBaHWS.

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpesa.

CurHan 3a npeaynpexpaeHune 3a onacHocCT.

PO @

CbOTBETCTBA Ha OCHOBHUTE NPUNOXUMN CTaHAapTH 3a
6e30MacHOCT Ha eBponeicK1Te AMPEKTUBU

O\
==ﬂ\

[ EBpasuiicku 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

praMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

©

BuHaru ussaxpaite 6atepusta, npefu Aa npasute
KaKBUTO W ja GUNO HAaCTPOIiKN Ha TPUOHA. HecnassaHeTo
Ha TOBa MOXe /ja 0Be/e A0 CNYYaIHO CTapTUpaHe, KoeTo
MOXe Aia A0Be/ie [0 HapaHsABaHe UK NoBpeja Ha
o6opyaBaHeTo.

ﬂp'b)KTe pbLeTe Cu faney OT 30HaTa Ha psA3aHe, 4oKaTo
€N1eKTPOUHCTPYMEHTBT DBGOTM. KoHTakTsT C pexewus
AUCK MOXe fa MPUYUHU HapaHaBaHe.

[IpbXTe pbLeTe CU aney 0T 30HaTa Ha psidaHe, AoKaTo
€/1eKTPOUHCTPYMEHTBT PaboTi. KOHTAKTBT C pexeLLus
AUCK MOXe A3 NPUYMHM HapaHsiBaHe.

ToBa ycTpoiiCTBO M3MON3Ba Nasep OT Knac 2 ¢
MaKcUMasHa U3XoAHa MolHocT Ao 1 munusart (mW).
Usbarsaiite AVNPEKTHUA KOHTAKT Ha nasepHusa by C oyute
BY, Tbii KaTo TOBa MOXE Aa NPUYnHN yBpeXaaHe. He
rneAaﬁTe B /Tb4a U HE TO rnename npes3 oNTUYHKU
WHCTPYMEHTH. Pa6oTeTe ¢ NOBULIEHO BHUMAHME.

>lle%®

CMELLMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA TPUOH

WHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKUW ONEPALIUA

O LiupkynsipHuTe TPUOHM Ca NpefHa3HayYeH! 3a ps3aHe Ha AbpBO Unu
maTepuaini Ha 0CHOBATa Ha AbPBECHUHA - Te He TpsiGBa Aa ce U3non-
3BaT C a6pasnBHU AUCKOBE, NPEAHA3HAYEHN 3a PA3aHe Ha METaNHN
maTtepuani Kato apMaTtypa, WwudTose v Ap. MpaxbT, reHepupaH ot
a6pa3snBHOTO p3aHe, MOXE Aa NPUYMHY 33APbCTBAHE Ha ABUXELLN
Ce 4acTy, KaTo Hanp. AoNeH Kopnyc. MickpuTe oT abpasuBHO pa3aHe
MOrar Aa U3ropsiT AOJIHUS KOPMyc, 06NNULIOBKIUTE U APYri NAacTMa-
COBM YaCTH.

O Ako e Bb3MOXHO, AieTaitnbT TpsAGBa fa Ce 3aKpenu Cbe CKoon. Ako
AeTaiiIbT Ce ABPXM C PbKa, BUHArM TpsbBa Aa ce NoAAbpka pas-
cTosiHMe oT noHe 100 MM MeXJy pbkaTa U Haii-6nuskata noBbpx-
HOCT Ha pexelns Auck. He n3nonssaiite T03n TPUOH 3a psisaHe
Ha NpeAMeTy, KOUTO ca TBbPAe Manku, 3a Aa Gbjar GesonacHo
3aKpeneHu Unn AbpxaHi ¢ pbka. MpubnnkaBaHeTo Ha pbKata BU
710 Ancka y pucka oT Hap {e OT KOHTAKT C AUCKa.

¢ [leTaitnbT Tps6Ba Aa e HEeNnoABWKEH M hUKCUPaH UM NpUTUCHAT
PBYHO KbM OrpaHuuuTens U macara. He HaTuckaiite YyacTTa KbM
AMCKA U He i PexeTe, A0KATO 5i AbPXUTE CaMo B pbKaTa CH, Hesa-
BMCUMO OT OPUEHTaLMsATa Ha YacTTa. MoABMXHN UK HENpaBUNHO
3aKpeneHu YacTu Morat Aa 6bAaT U3XBBPIEHU NPU BUCOKN CKOPO-
CTW, NPUYMHSIBAIKN HapaHABaHE.

0 [luckwT TpsiBa Aa ce Mpokapa npes AeTaiina, a He Aa ce U3Abpna

PRO-CRAFT
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npes Matepuana. 3a Aa HanpasuTe pA3aHe, NOBAMUIHeTe rnasarta Ha
TPUOHa, NMpemecTeTe 1 BbpXy fieTalina, 6e3 fa pexere, BKNOYeTe
ABUratens, CnycHeTe rnaBarta W HaTUCHETe AWUCKa Npe3 maTepuana.
[lbpnaHeTo Ha rnaeaTa no BpeMe Ha psidaHe MOXe Aa foBefe Ao
HEKOHTPO/IMPYyeMO ABMXKEHWUE HA ANCKA U BHE3AMHO U3XBbPJIAHE Ha
rnaBarta KbM onepartopa.

0 Hukora He npemecTBaiiTe pbKaTa CU Haj, NpeABUAEHaTa TMHNSA Ha
pAi3aHe, HUTO npej, HUTO 3aj AuUcKa. XBalaHeTo Ha feTaitna Ha-
NpeyYyHo, HanpuMep C AdcCHaTa pbKa BbpXy igBaTa CTpaHa Ha Aucka
WK 06PaTHOTO, e U3K/TIOYNTENHO ONacHo.

¢ Korato pexerte, He m:pnal?lre pbKaTa Cu Mo orpaHuuyuTens, ako e
Ha no-manko ot 100 MM OT ucKa, AOpM 3a Aa NpemMaxHeTe ocTaTb-
L1Te OT APBO MAN MO Apyra npuynHa. Mocokarta Ha U3XBbPNeHNs
maTtepuan He BUHaru e NpeABMAKUMa, KOETO MOXe Aa Aosefe Ao
CepUO3HO HapaHsBaHe.

¢ Mpepu pasaHe BHUMATENHO OrNeAaiiTe MaTepuana, KonTo Lie pexe-
Te. AKO e HepaBeH UNK U3BHUT, TPSIOBA Aa Ce NPUTUCHE C BbHLIHATa
CTpaHa Ha M3BMBKaTa KbM Bofjaya. BaxHo e ja ce yBepute, ye
HsIMa NpasHUHM MeXAy feTaiina, Bojaya U Macara no IMHUATa Ha
psisaHe. OrbHaTUTe WM U3KPUBEHM YacTU MoraT fa ce M3MecTAT
WNIM 3aBBPTAT, NPUUYMHABAIKN 3apbCTBAHE Ha OCTPUETO MO BpeMe
Ha psisaHe. MaTepuansT He TpsIGBA Aa CbAbPXaA NUPOHU UK APYTH
UYXAN eNneMeHTH.

0 He 3anoyBaiite aa U3nonasate LUPKYNAPHUS TPUOH, LOKATO BCUY-
KW MHCTPYMEHTU, NapyeTa AbPBO U T.H. He 6b/jaT NOYUCTEHM OT Ma-
cara. [lopu Manku OTNOMKM UK pasxnabeHn napyeta AbpeO UK
Apyrv npegMmeTyn, KOUTO MoraT Aa BNA3aT B KOHTAKT C BbpTALLMSA Ce
LUCK, MOraT fja 6bAaT U3XBbP/IEHU HA BUCOKO. CKOPOCT.

0 PexeTe caMo efiHO napye HaBeAHbX. [apueTara, NoApeseHN eaHo
BbPXY APYro, HAMa Aa 6bAar 34paBo 3aKpeneHu, KOETo MOXe Aa
L0Befie A0 3aCAAHE U NPEMECTBAHE M0 BPeMe Ha pAisaHe.

0 MMpean pa 3anoyHete paboTa, yBepeTe Ce, Ye TPUOHBT € MOCTaBeH
BbPXy paBHa U CTabunHa paboTHa NOBbPXHOCT. TOBA LU OCHrypy
NO-roNsiMa CTaBUAHOCT Ha AieTaiina 1 e HaManu pucka ot npeos-
pbluaHe.

O MnaHupaiiTe BHMMaTeNnHo pabotata cv, Npeau Aa 3amnoyxete. Cnep
BCAKa NPOMsIHa Ha brbNia Ha pA3aHe ce yBepeTe, Ye perynupyemara
orpajia e npaBUITHO MO3WLMOHMPaHa, 3a Aa NoaAbpXa AeTaiina n
Aa He Npeyu Ha AucKa unu npeanasHaTa cuctTema. I'Ipenm Aa BKJtO-
4nTe UHCTPYMEHTa, npoxapaﬁTe AUCKa Mo yanarta npeasupeHa nu-
HUA Ha pA3aHe, 3a fja CTe CUrypHW, 4e HAMa NpenaTCTBUA UK PUCK
OT KOHTAKT C orpaHuyuTens.

0 AKo peraiinbT e mo-AbAbr MUAM MO-WMPOK OT MacaTta, ocurypete
NOAXOAALLA OMOpPa, KAaTo YABKUTENY 33 Maca UM CTOMKN. [baru-
TE WIW WWPOKUTE YacTu MOraT Aa Ce HaKMOHAT, ako He ca Jobpe
NoAAbPXKaHH, KOETO Le A0BeAe A0 MPeoBpbLLaHe U1 U3XBbPASHE
OT BbpTALYMS CE AUCK.

¢ He usnonssaiite fpyro nuue 3a NoaAbpxaHe Ha yacTTa. Hewa-
AEXAHaTa onopa MoXe Aa AOBEAE A0 U3MECTBAHE Ha onopara uim
3acsfjaHe Ha AiCKa, KOETO Cb3aBa ONAacHOCT KaKTo 3a OMepaTopa,
TaKa W 3a aCUCTEHTA.

¢ He nossonssaiiTe feraiina fa 3acefiHe BbB BbPTALMA Ce AUCK.
OcBeH TOBa He NPUTUCKaiiTe yacTTa KbM fucka. Mpu nanonssaHe
Ha OrpaHNMYnTENN Ha AbJIKUHATA UK SPYTU eNleMEHTH, KOUTO orpa-
HU4YaBaT BUXEHUETO, CbLLeCTBYBa PUCK YacTTa Aa Ce 3aKnewm B
Zucka v ja 6bfie BHE3ANHO M3XBbpPEHa.

O BuHaru u3nonspaiite cko6u UK ApYrv CreLuanHn yCTpoiicTea 3a
3aKpenBaHe Ha Kpbru 4acTi Kato NpbTU Uau Tpbou. MpbTute ca
CKJIOHHN Aa ce BBPTAT NO BPeMe Ha pssaHe, Kapaiku gucka Aa
"pexe" Apyra o6nacT Ha mMatepuana. B pesyntat yacTTa, 3aefHo C
pbKaTa Ha onepatopa, MoXe Aa 6bje U3fbpnaHa KbM AucKa.

O MMpepan fa KobnuxuTe Aucka Ao AeTaiina, u3yakaiite Aa AOCTUTHE
MbAHa ckopocT. ToBa e Hamanu pucka oT U3XBbp/IsiHe Ha fieTaii-
na.

0 AKo peTaiina unu AucKa 3acefHe, U3KYeTe LMPKYAAPHUS TPUOH.
W3yaKkaiiTe, fOKATO BCUYKM ABMXKELM CE YacTW CMPaT HambIHo,
cnep ToBa W3KIOYETe MHCTPYMEHTa WIW M3BajeTe GatepusTa.
CaMo ToraBa 3acefHanara yacT MOXe 6e30MmacHo ia ce 0CBOGOAM.
MNpogbakasaHeTo Ha pa6oTa, 0KaTo e 6710KMpaJl, MOXe Aa A0BeAe
10 3ary6a Ha KOHTPOJI UK MOBPeAa Ha MHCTPYMEHTa.

[ CHEA KaTo pA3aHeTo NPUK/IYK, OTNYCHETE NPeBKtoYBaTensd, cnyc-
HeTe pexewlarta rnasa u u3yakaiite, A0KaTo AUCKDBT CMpe HanbJ/IHO
- CaMo ToraBa MOXeTe fa U3BafauTe 0TPA3aHOTO napye. D,OG!'IVI)KB'
BaHETO Ha pbKa A0 BCe OLie BbpTALL Ceé AUCK € MHOI0 0nacHo.

0 AKO TPMOHBT MUMa CMMPayKa, APbLXKTE 34PaBO APbXKATa, AOKATO
pexete. CupaHeTo Ha TPUOHA MOXe Aa AOBEAE A0 U3TbPCBAHE Ha
rnagata Ha TPUOHA Haf0Ny U [0 HapaHsBaHe.

0 HoceTe npeanasHu 04nna, 3aluTa 3a cyxa 1, ako e HeOB6XOANUMO,
pecnuparop. HecnasBaHeTo Ha TOBa MOXe Aa AOBE/AE A0 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe KaTo yBPeXAaHe Ha o4nTe, 3ary6a Ha ciyxa uau pecnu-
paTopHy npo6nemu.
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O OcurypeTe noAXopsAw0 OCBETNEHWe W CTabunHa, Hennb3rala ce
NOBBPXHOCT 3a paboTa. JIOWOTO OCBETNEHWE UM HecTabunHata
NOBBPXHOCT MOraT Aia MPUYNHAT 3ary6a Ha KOHTPON Haj MHCTPY-
MEHTa U UHUMAEHTH.

0 MMpean ynoTpe6a npoBepeTe TPUOHA 3a MOBPEAN U Ce yBepeTe, ye
BCUYKW NPeANasHy YCTPOICTBA Ca HEMOKBTHATH U MPaBUIHO MOH-
TUpaHW. 113N0N3BAHETO Ha NOBPEAEH UHCTPYMEHT W AedeKTHU
npeanasHu yCTpoiiCTBa MOXe /Aia I0BEAE 0 HeoYakBaHa noBpeAa
Ha TPUOHA U CEPUO3HO HapaHsBaHe.

¢ WsnonsBaiiTe caMmo AWUCKOBE, YMIATO [MaMeTbp € MOCOYEH Ha
VHCTPYMEHTA AU B WHCTPyKLMUTE. M3non3BaHeTo Ha AuCKOBe C
HenpaBWeH pa3Mep MOXe Aa NOMpeYu Ha NpaBuUHaTa 3awWnTa Ha
OCTPWETO Ha TPUOHA UK paboTaTa Ha MpeAnasuTens, KOeTo MoXe
Na loBe/ie /10 CepUO3HO HapaHABaHe.

¢ WsnonsBaiite camo ANCKOBE, YUATO CKOPOCT € paBHa uan no-rong-
Ma 0T CKOpOCTTa, NOCOYeHa Ha UHCTPYMEHTa.

O BuHaru usnonagaiite ABeTe CM pble, 3a ja paboTUTE C TPUOHA U
M APbLXTE Aaney OT 30HaTa Ha pssaHe. HecnassaHeTo Ha ToBa
MOXe Aa oBefie 0 3ary6a Ha KOHTPO, CEPUO3HI NOPS3BaHUA UK
amnyTayuu.

0 3akpeneTe fo6pe feTaitna npeau pssaHe. HenpaeunHoTo 3a-
KpernBaHe Ha MaTepuana Moxe Aa AOBeAe A0 pasmecTBaHe wnu
W3XBbPNISHE Ha MaTepuana, yBenuyasaiku pucka oT HapaHsiBaHe
1 MaTepUanHiu WeTy.

O CnyckaiiTe pexeLus AUCK CaMo cnef A0CTUraHe Ha Mb/iHa CKOPoCT
1 r0 MOBAMTaiATe CaMo KOraTo e Cnpsia HambAHO. AKO He ro Hanpa-
BUTE, TPMOHBT MOXE Ja Ce ABUXW HEKOHTPONMPYEMO U fia foBeje
[0 HapaHABaHe.

[ OTCTpaHﬂBBﬁTE AbpPBEHUTE CTLPrOTUHU U U3pPE3KUTe caMo cnej
Kato AUCKDBT e CnpAa HanbiaHo. OnuTBT Aa U3YUCTUTE 30HATa Ha
pAi3aHe, A0KAaTO AMCKBT Ce ABWXM, MOXe Aa foBeAe A0 CiyvyaeH
KOHTaKT C AMCKa Ha TPpUOHa U Cepuo3HN NopsA3BaHus.

¢ Ocurypete MOAXOASLA BEHTUMALMS WM M3MNON3BaiiTe cucTema
3a MpaxoynassiHe, KOraTo paboTuTe ¢ MaTepuany, KOUTo OTAENAT
npax UM AuM. HeapekeaTHaTa BeHTUNALMs MOXe Aa AOBEAE A0
BAMIWBAHE Ha BPEAHM YacTUL, YBENNYaBaIiKK pUCKa OT pecnupa-
TOPHU 3a60/15IBaHNS.

O W3bsreaiiTe fa pexeTe MHOro Manku UMM Kby AETaiinu, KouTo Mo-
rat aa 6bAaT M3XBbPJIEHN OT AUcKa. HeCna3BaHEeTo Ha TOBA MOXe
fla fjoBefie 10 U3XBbpP/IAHE Ha MaTepuan 1 Cepuo3HO HapaHsBaHe,
0COGEHO Ha JIULIETO U PbLETE.

¢ Wsnonsgaiite orpaHMynTenn, Korato npasBuUTe CKOCEHW CPe3oBe,
3a fla NpefoTBpaTUTe ABWXEHMETO Ha MaTepuana. HenpasunHoto
W3BbPLUBAHE HA Te3U CPA3BaHNA 6e3 CupaHe MOXe Aa AOBEAE A0
3ary6a Ha KOHTPON M MOBULUEH PUCK OT HapaHsABaHe.

¢ He npeToBapBaiiTe TpuOHa Nno BpeMe Ha pssaHe. [peToBapBaHeTo
MOXe fla loBefie [0 NPerpsiBaHe Ha UHCTPYMEHTA, NoBpefAa Ha UH-
CTPYMEHTA, KOETO BOAM 30 HapaHsiBaHe U MaTepuanHu WeTh.

0 CnpeTe Hesa6aBHO pa6oTata, ako TPUOHBT 3anouHe Aa BUGPUPA,
u3nasa HeobuyanHu 3BYUM MK NoKasea fpyrv npusHauu Ha He-
3npaBHOCT. [peHe6persaHeTo Ha Teau NPU3HaLmM Moxe Aa 0BeAe
[0 MOBPe/Aa Ha MHCTPYMeHTa No BpeMe Ha paboTa U HapaHsBaHe.

¢ BuHaru usknioyaiite TPUOHa OT M3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe cnepj
MpUKNYBaHe Ha pasOTa. Hecna3BaHeTo Ha TOBa MoXe Aa fose-
Ae Ao CﬂyqaﬁHU CTapTUpaHe Ha WHCTPYMEHTa 1 NOBULLUEH pUCK OT
HapaHsiBaHe.

¢ OcraBeTe pexeLynsi AUCK Aa Ce 0XNaAu, IPeAn Aa NpaBuTe KaKBUTO
W Aa e HaCTPOVKM UM NpoMeHu. ONUTBT 3a NOAMSHA UK Perynu-
paHe Ha Ancka 6e3 oxnaxaaHe MoXe Aa AOBEAE A0 U3rapsiHUA unu
NOBPeAa Ha MHCTPYMEHTa.

¢ PenoBHO NoYnCTBaTe TPUOHA M U3BBPLLBANTE NOAAPBXKA CNOPEs
npenopbkuTe. HenssbpLuBaHeTo Ha pef0BHA NOAAPBXKA MOXeE Aa
[l0Be/ie 10 HaTpynBaHe Ha npax 1 [bpBEHU CTbProTUHM, KOETO yBe-
NnyaBa pucka OT Nnoxap, NoBpe/ia Ha MHCTPYMEHTa U 3/10MONYKU.

¢ CbxpaHsBaiiTe TPMOHA Ha CYyXO U YUCTO MACTO, HELOCTBIHO 3a flela
1 HeoTopU3npaxm noTpe6utenn. HenpaBuIHOTO CbXpPaHEHME Ha WH-
CTPYMEHTUTE MOXe Aa foBeAe A0 3/10M0JIyKKU U HapaHABaHuS, 0CO-
6eHO ako A0 TAX UMaT AOCTBN fieLa MW HEONUTHYU NOTPeBUTENN.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTDT Ce 3axpaHBa oT 6atepun Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 3anonssaHeTo Ha Apyrv 6atepun MOXe Aa NOBPean UHCTPY-
MEeHTa 1 Jia Bowu pa6oTara. HCTPYMEHTLT e npefHasHayeH 3a pabota
C aKyMynaTopHW NUTUEBO-ioHHM 6aTepuu Procraft 20V, kouto ocurypsisat
CTabuHa v HafiexaHa pabora.

EKCIJIOATALMA
/\ BHUMAHME!




Mpeau Aa WHCTanMpare unu AEMOHTUPATE akcecoapu, yBepeTe Ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3KNIOYeH U U3BajeTe BatepusTa, 3a Aa NpefoTBpaTuTe
cyyaiHo cTapTupate.

W3BaxpaHe Ha 6atepusTa

3a fja u3BaauTe 6atepuaTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha baTepusiTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6aTepusita oT MHCTPyMEHTa.

WHcTpyKuuu 3a 3apexpaHe Ha 6aTepusaTa
Bapnp,uom eTun cnaﬁnep ne CHaﬁﬂEHO C [iBa MHAMKATOpa: YEPBEH U 3e-
NeH. l‘|epBEHl/I5lT WHAWKATOP NOKa3Ba, Ye 3apexaHeTo e B X04, a 3eNeHn-
AT MHAVKATOP NOKa3Ba, Ye 3apexAaHeTo e npukounno. Camara 6atepus
MOXe Aa MMa MHANKATOP 3a 3apeXpaHe. 3a fa NPOBEPUTE HUBOTO Ha 3a-
pAg, HaTUCHETe BYTOHA 3a NPOBepKa Ha 3apsja Ha 6atepusTa.

O 1 puoa: 25% 3apsaa

O 2 puopa: 50% 3apsp

O 3 pnopa: 75% 3apap

0 4 puopa: HanbNHO 3apefieHa 6aTepus

MMowwaroBas MHCTPYKLMA:
1. CBbpXeTe 3apsAAHOTO YCTPOACTBO
+  Bkntoyete 3apAAHOTO YCTPONCTBO B €N1EKTPUYECKM KOHTAKT.

2. MocTaBete GaTepusita
+ [nb3HeTe GatepuaTa BbPXY 3apsHOTO YCTPONCTBO, A0KATO
LpakHe.
3. [lpoBepeTe CbCTOAHNETO Ha 3apexaaHe
+ YepBeHUAT MHAMKATOP LU CBETHE, 3a Aa MOKaXe, Ye 3apexnaa-
HETO € B XOf.
4. TMbnHo 3apexpaaqe
+ KoraTo 6aTepusiTa e HambIHO 3apefieHa, 3eN1eHUsT MHAMKATOP
Lje CBeTHe.
5. W3Bapgete 6atepusta
+ Cnep KaTo 3apexpaHeTo NpUK/ioun, u3Bajete Gatepusata oT
3apAJIHOTO YCTPOICTBO U M3BaieTe Liencena Ha 3apsiiHoTo OT
KOHTaKTa.
6. [lpoBepka Ha HUBOTO Ha 3apex/aHe Ha GaTepusTa (onuus)

+ HatucHete 6yToHa 3a npoBepka Ha 3apsifa Ha 6atepusTa, 3a
la BUAMTE HUBOTO Ha 3apsij Ype3 CBETOANOAUTE Ha BaTepusTa.

MoHTax Ha 6aTepusTa
MoppaBHeTe 6aTepusTa CbC xe6a Ha Kopnyca v Cles ToBa A HaTUCHETe
Ha MACTO, J0KATO LypaKHe Ha MACTO.

& BHuMaHue: YBepeTe Ce, Ye CTe WHCTaNNUpany HambiHo 6atepusTa. B
NPOTUBEH CNyyail MOXe CAyyaiiHo Aa ce OTAeNN OT MHCTPYMEHTa, KOeTo
Aa AoBefie 10 HapaHsABaHe.

BHumanue: He nsnonsgaiite cuna, Korato WHCTanupate 6aTepvaaA
Ako 6aTepvaa Ce nocTasA TPYAHO, TOBa MOXE Aa Ce Ab/DKU Ha HenpaBu-
JNIeH MeTof Ha UHCTanupaHe.

Crno6ssane
1. MoHTax Ha MalwnHaTa
+ W3nonsBaiite MOHTaXHUTe oTBOpU (Dur. 2, MHAEKC A) Ha oc-
HOBATa Ha MalUMHATa, 3a Aa A 3aKPenuTe KbM XOPU3OHTANHA U
CTabuHa NOBBPXHOCT C YETUpK BoNTa.
2. MoHTMpaHe Ha NpeAinasuTens Ha TpUOHa
+  OTcTpaHeTe 3ak/ioyBalys WNdT, 3a Aa NOBAUTHETE HaNpeyHa-
Ta rnasa.
+ [OBAMrHeTe HanpeyHaTa rnasa v NPeAnasuTensT Le NagHe u
LLje Ce 3aK/I0YM Ha MACTO.
3. MHcTanupaHe Unu CMAHa Ha pexeLLns AucK
+ HaTucHeTe nocTa 3a 3ak/touBaHe Ha gucka 11, 3a Aa npesoT-
BpaTUTe BbPTEHETO Ha U3XoAAwWwus Ban 12. (dur. 3
+  3nonsBaiiTe raeyeH KAy, 3a Aia pasxnabute LWECTOCTEHHUS
60NT M Aa NpeMaxHeTe BbHLWHATA Waiba Ha ckobata. (dur. 4)

+  MoHTUpaiiTe AucKa Ha TPUOHA BbPXY AOMHATA MpPUTMCKALLA
N104a, Kato Ce yBepuTe, Ye CTPenkaTa Ha ANCKa CbBNaja Cbe
CcTpenkaTa Ha npeanasuTens.

+ [locTaBeTe OTHOBO BbHLUHaTa ckoba u GonToseTe. (Gur. 4)

+ 3ajja3aTerHete 60/1Ta, MbPBO HATUCHETE JIOCTA 3@ 3aK/OYBaHE
Ha Aucka 11, 3a Aa 3ak/tounTe U3Xoaswms Ban 12, cnepj Toa
M3MoN3BailTe raeyeH Koy, 3a Aa 3aTerHeTe LIECTOCTEHHUS
60nT (N0 YacoBHUKOBATa CTPESKA).

M CI'IyCHETe npeanasuTend Ha TPUOHa Hafony, 3a faro 3aaTeopuTe.
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/\ Buumanme! 3a 6e30nacHOCT NpK psi3aHe Ha pasnuuHI MaTepUanyt cue-
HeTe ANCKa Ha TPUOHA C MOAXOASALL, aKo e HeoBxoauMo. Cnej Kato cMe-
HUTE pexelms AucK, TpAGBa Aa APbNHETe NPeAnasuTens Ha Maxanoto
Hafony, 3a Aa ro 3aTBopuTe. MPUNOKEHUAT raeyeH Koy TpsiéBa Aa ce u3-
10/13B@ 3@ MOHTUPAHE WM NPEMaXBaHe Ha PeXeLus AUCK, B NPOTUBEH
CNnyyali WeCTOCTEHHUST 60T MOXe Aa He 6b/ie 3aTerHat NpaBuiHo, KOeTo
MOXe Aa AOBEAe A0 HapaHsiBaHe.

3ararauw,a ckoba

3a 6e30MacHoO U NPeUM3HO psidaHe BUHArM M3nonsBaite ckobarta, 3a Aa
AbpPXUTe fieTaiina curypHo Ha mscTo. ToBa NpeAoTBpaTaABa BCAKO ABU-
XeHWe Nno BpeMe Ha psidaHe, OCUrypsBailku NPELM3HOCT U HamansaBaikn
pucka oT 30nonyku. HeuanonasaHeTo Ha ckobata MoXe Aa A0BEAE A0
HenpejcKasyeMo JBUXEHNE Ha AeTaiina, KOeTo MoXe Aa 6bjie OnacHo.

MalwuHaTa e o6opyaBaHa C AiBa MOHTaXHW OTBOpa 9, PasnoNOXeHU oT
/A\BETE CTPaHU Ha PeXel st UCK - e OTAACHO U ef\uH 0TNABO. CkobaTa
MO3Xe /ja Ce MOHTMPa BbB BCEKM OT Te3l OTBOPYU B 3aBUCMMOCT OT BalUK-
Te CneLMdUYHN HYXAN 3a pa3aHe.

O [leceH MoHTax: M3nonspaiiTe JecHUs MOHTaXeH OTBOp, KoraTo
pexeTe Nog brbJl UM KOraTo AeTailTbT CTbPYM MOBeYE BASCHO OT
pexelyns auck. Tasu HacTpoiika ocurypsiBa no-fo6pa noaApbKKa 1
CTabUIHOCT MY M3BbPLUBAHE Ha TaKBa onepaLyuu.

¢ JlaB MOHTax: JleBUAT MOHTaXeH OTBOP e MAeaneH 3a HOpPManHoO
psi3aHe unu Korato AeTaﬁJ‘l'bT € pa3nonoXeH No-BNABO OT pexeLiuns
auck. Tasn no3uuuns ocurypsiea no-4o6pa BUAUMOCT U KOHTPON MO
BpeMe Ha npoLieca Ha psisaHe.

CTBNKK Ha MHCTaNKpaHe:
1. W36epeTe noaxoAsiLMs MoHTaxeH oTBop 9: Onpefenete Kot MoH-
TaXeH 0TBOP, AECEH WAV NIsiB, OTroBaps Haii-fo6pe Ha BalwuTe Hy-
XAV 3a pA3aHe.

2. MocraBeTe ckobata: MocTaBeTe ckob6aTa B M36PaHNS MOHTaXEH OT-
BOP.

3. 3akpeneTe ckobaTa: 3aTerHeTe cko6aTa, KaTo 3aBbpTUTE 3aKNo4Ba-
LOTO KOMYe Mo MOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA CTPeNKa, AOKATO feTaii-
NbT Ce 3aKpenu 34paBo Ha MACTO.

Pa6ota ¢ nazepHara nokasanka
0 BkatouBaHe W M3Kk/ioyBaHe: JlasepHaTa nokasanka Ce BK/IOYBA
1 M3K/IoYBa ype3 6yToHa 3a BK/loYBaHe Ha nasepa (2). Toa pb-
KOBOACTBO BU nomara Aa NoApaBHUTE CPE30BETe MO-TOYHO, KATo
npoeKTUpaTe BUAUMA IMHUA HA CPAi3BaHE.

/\ Nipepynpepenne: He rmepaiite AMpeKTHO B NasepHA by, 3a 4a Us-
6erHete yBpexaaHe Ha ouuTe.

WHCTpyKuuu 3a paboTa ¢ npegnasutens

KoraTo APbXKaTa ce CrnycHe, 3alMTHUAT Kanak 14 aBTOMaTUYHO ue ce
noBAUrHe. Cneu KaTo pA3aHeTo MPUKNKYM U ApbXKaTta ce NoBAUrHe,
npeanasuTenaT Lie ce BbpHe B NbpBOHAYanHOTO CU MOJIOXEHKe. W3knto-
YUTeNHO BaXHO 3a BalaTa 6e3onacHoCT e Aa NoAAbPXaTe NpeanasuTe-
N9 B 4O6PO CHCTOSHME U BCSIKA HEU3NPaBHOCT TpsibBa Aa 6bje oTcTpa-
HeHa He3a6aBHo.

/\ BHUMAHME! He usnonssaiite TPUOHA, aKko NpeAnasuTensaT e noepe-
LeH unu fedekTeH. 3alWUTHUAT Kanak MoXe Aa ce OTCTpaHsiBa caMo 3a
nogMsaHa unu pemMoHT.

cB'bp3Bﬂ“e Ha cucTeMara 3a OTCTPaHABaHe Ha AbpBEeHU CTbProTUHH

3a MOAADBPXKAHE Ha YACTO paéomo MACTO U MUHUMU3NPaAHE Ha npaxa e
BaXHO [ja CBbpXXeTe cucTemara 3a OTCTpaHABaHe Ha AbPBEHN CTbpProTu-
HU KbM Bpb3KaTta 7.

1. CebpxeTte Mapkyya: CBbpXeTe Mapkyya Ha BallaTa cucTema 3a oT-
CTPaHsABaHe Ha [IbPBEHN CTBProTUHU KbM DUTUHT 7. YBepeTe ce, ye
Bpb3KaTa e CTabuiHa, 3a ja NpefoTBpaTMTE U3TUYAHE Ha Npax.

2. 3akpeneTe Bpb3kaTa: AKO e Heo6X0AMMO, U3NoN3BaiiTe cKoGa Un
ajianTep, 3a /la 3aKpenuTe 34paBo Mapkyya KbM Bpb3aka 7 no BpeMe
Ha pa6oTa. Cnabata Bpb3ka MOXe Ja Hamanu ehekTUBHOCTTa Ha
CbOMpaHe Ha fibpBEHN CTbPrOTUHK.
3. TpoBsepeTe cuctemara: BkntoyeTe cucTemara 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
[bPBEHU CTHProTUHM, 33 Aa Ce yBepuTe, Ye paboTu NpaBuIHO U Ye
WMa AoCTaTb4yHO 3aCMyKBaHe Npu Bpb3kaTa.
ﬂpanmHoro CBbp3BaHe Ha cucTemara 3a OTCTpaHABaHe Ha AbPBEHU CTb-
ProTUHU KbM Bpb3KaTta 7 uie B NOMOrHe Aa noaabpxare paﬁOTHOTO cu
MACTO YMCTO U Lie HaManu pUcKoBeTe 3a 3[paBeTo, CBbP3aHu C usnara-
HETO Ha AbPBEHN CTbProTUHU.

Kontpones nanen (dur. 5)

KoHTponeH naHen 4 e npoeKTMpaH 3a NiecHa pa6oTa, KaTo BY N03BONABA
NIeCHO /i@ perynuparte CKOPOCTTa Ha MallMHaTa U a HabnoAaBaTe CbCTo-

AIHWETO Ha MalUnHaTa.
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ByToH 3a n36op Ha ckopocT:
O KOHTPONHMAT NaHen uMa efiH 6yToH, KOITO BY N03BONSIBA Aa U36e-
peTe efjHa OT TPK pa3nnyHyu paboTHM ckopocTk: 4200 06/mMuH, 3200
06/MuH 1 2200 06/MUH.

0 Hap 6yToHa UMa TPU 3HaKa, CbOTBETCTBALLM HA BCAIKA CKOPOCT.
KoraTo HaTucHeTe 6yToHa, MapkupoBKaTa 3a M36paHa CKopocT
CBETBA, NOKa3Baliky TeKyLaTa HacTpoiika.

+ 4200 06/MuH: MeanHa 3a BUCOKOCKOPOCTHY NPUNOXEHNS, U3K-
CKBALLY MaKcUMasHa eheKTUBHOCT.

+ 3200 o6/muH: Mopxoasiwa 3a obwa ynotpe6a, ocurypsBaiku
6anaHcupaHa npou3BOAUTENHOCT.

+ 2200 06/mMuH: Haii-nopxopsiia 3a fenukatHa pa6ota, ocury-
psiBalLa No-roaM KOHTPOA 1 MPeLn3HoCT.

O TMpocTo HaTUCHeTe GyTOHa MHOTOKPATHO, 3@ a NPEBKTIOYNTE MEX-
AY CKOpOCTUTe, A0KATO XeflaHaTa MapKUpoBKa CBETHE.

WHpukatop 3a 3apexpaHne:

0 WHAMKATOPBT 3a 3apexAaHe Ce CbCTOW OT TPU CBETOAUOAA: 3eNeH,
XDBAT U YEPBEH.

+ 3eneH: Mokasea, Ye 6aTepusaTa € HaMbIHO 3apefeHa Unu uma
BUCOKO HMBO Ha 3apsj.

*  XbnT: MNokassa YMepeHOo HUBO Ha 3apexfaHe, KOeTo CUrHamm-
31pa 3a HEO6XOAMMOCT OT CKOPOLLHO 3apexpaHe.

. ‘-IepBeH: |-|0K33Ba, ye 63TepMﬂT8 € U3TOLeHa U U3UCKBa Hesa-
6aBHO 3apexpaHe, 3a fia ce U36erHe NpekbCBaHe.

0 Cnepete MHAMKATOPa 3a 3apex/aHe - TOBA BUHArY Le BY N03BONH
/ia CTe HasiCHO CbC CbCTOSIHUETO Ha BaTepusiTa, NPeAOTBPATABANKY
HeoyaKBaHU NPEKbCBAHNS Ha 3aXPaHBaHETO.

WHpuKatop 3a nperpaBaHe:
¢ KOHTpO!’IHVIRT naHen Cblo BKIOYBa MHAWKATOP 3a nperpsaBaHe,
KoiiTo ce aKTMBMpa, ako MallnHaTa nperpsasa.

0 Korato Tasv namnuyka CBETHe, BaXHO e Aa CripeTe paboTarta Ha na-
y3a 1 fja 0CTaBUTe MalunHaTa Aa Ce OXaju, peam Aa NPOAbIKUTE.
MNpeHe6persaHeTo Ha NpeAynpexAeHUeTo 3a NperpssaHe Moxe Aa
NOBPeAN MalMHaTa UAW Ja CbKPATW HEHWS eKCrioaTaluoHeH
pecypc.

BknioyBaHe
/\ BHUMAHME!

lMpean fa 3anoyHeTe pa6oTa, BUHArW NpoBepsBaiiTe fanu NpeBKNOYBA-
Ten 1 pa6otu npaeunHo. Cneg kato 6bAe 0CBO6OAEH, NPEBK/IOYBATENAT
Tpsi6Ba NECHO [ Ce BbPHE B MONOXeHWe "V3KNoyeHo".

1. W3pbpnaiiTe 6yTOHa 3a 3aK/04YBaHe Ha NpeBKtoyBaTens 3.

2. HatucHete n 3aApbXTe cnycbKa Ha npeBKo4BaTen 1,3a Aa cTap-
TupaTe MawuHara.

3. OcBobogeTe cnycbka Ha npeBkKyBaTen 1, 3a a cnpeTe MalluHa-
Ta.

Pa6oTHo ocBeTneHue
PaGoTHUTE CBETNMHYM CBETBAT, KOraTo MalLNHATA e BK/YeHa.

WHCTPYKLIMU 3A PA3AHE

3akpenBaHe Ha fieTaiina MocTaBeTe AeTaina Bbpxy Macata 21, nospas-
HABalikW efiHaTa CTpaHa c orpajarta. Cnef ToBa 3aBbpTeTe ropHaTa ApbX-
Ka Ha cko6ata no Mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTPEsKa, 3a Aa NPUTUCHETe
fieTaiina n1bTHO KbM OCHOBATA. YBEpeTe Ce, Ye ieTailNbT e 34paBo 3akpe-
NeH 1 He Ce pa3xnabBa no BpeMe Ha obpa6oTkata.

PerynmpaHe Ha XOPU30HTaNIHUA bIbJl XBaHete APbXKaTa U 3aBbpTeTe Ma-
caTa 21 HansiBO UM HafAACHO, 3a 1a perynuparte brbia Ha pssaHe. YBe-
peTe ce, Yye NoKasaneubT Ha CKanata e NoAPaBHEH C XenaHUA brbjl Ha
pasaHe 19.

PerynupaHe Ha BepTuKanHus bron Pasxnabete 3akntouBalms 6ont 10, 3a
Aa OTK/OUUTE rnaBaTa Ha TPUOHa, nossonsBanku i Jia Ce HaKnaHsa CBO-
60aHO. HaknoHeTe rnaBaTa cu HansBo WM HAAsCHO, 3a ia perynupare
brb/la, KaTo ce yBepuTe, Ye CTpesikarta Ha CKanata e Nnoj XenaHusa broi.

TPUXU U NOAAPDBKKA

BuHaru ce yBepsBaiiTe, 4e MHCTPYMEHTBT € M3K/IOYEH W BatepusiTa e
13BajeHa, Npeau Aa U3BbPLLNTE NPEBAHTUBHA NOAAPBXKKA.

Perynupate Ha nasepa

JlasepwT 16 € NpeABapuTENHO HAacTPOeH GabpuyHo, 3a Aa Ce U3paBHu C
NO3ULMATA Ha PEXELLUN AUCK. AKO BIbIBT Ha 1a3epa Ce MPOMEHH Mo Bpe-
Me Ha ynoTpeba unu TPaHCMOpPTUPaHe, MOXETe Aa ro perynupare, Kato
pasxnabute BUHTA 17 OTCTPaHU Ha NasepHUs AbPXKay v NPeopueHTUpa-
Te nasepa.
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PerynupaHe Ha TOYHOCTTa Ha HaCTPOIKa Ha brbNa Ha HaKoH

MocTaBeTe rnaBata Ha MallMHaTa nepneHiuKynapHoO Ha MacaTa v npose-
peTe CTpesikata Ha ckanata 10. Ako CTpenkKara Ha cKkanaTta He CbBnaja c
MapKupoBkaTa 0, paaxnaGeTe BUHTa Ha CTpesikaTa Ha ckKanara, perynu-
paﬁTe A PbYHO, Taka 4ye Aa CcoyYu KbM MapKupoBkarta 0, u cnep ToBa 3a-
TEerHeTe BUHTA.

3a 6esonacHa 1 HafiexHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHTE, MOAAPBKKATA W HACTPOiKMTe TPABBA Aa Ce U3BBPLIBAT B OTO-
PU3NUPaHV CEpBU3M CaMO C OPUTUHANHU PE3EPBHYU YACTMU U KOHCYMATUBH.

CbXPAHEHUE U TPAHCIMOPT

ﬂ BHUMAHME! YBeperTe ce, ye 6atepusita e U3BajeHa, Npean Aa npopb-
JKUTE.

I'Ipm npeMecTBaHe Ha UHCTpPYMeHTa rnaeata Ha MalluHaTta TpﬂﬁBa Aa
6bAie Hamb/IHO CrycHaTa W 3aKNOYBAWMAT WNGT 8 Tps6Ba Aa 6bAe BKa-
paH B 0TBOP3, 3a ;@ Ce 3ak/K04M rNaBaTa Ha MallMHaTa B CMycHaTo no-
noxexue. Toa Lie ynecHu npeHacAHeTo Ha MHCTPYMeHTa C TpaHCnopT-
HaTa ApbXKa 5.

3akntouBawmaT Wt 8 Tps6Ba Aa Ce M3NON3BA CAMO NMPU TPAHCMOPTH-
paHe Ha MallMHaTa Wan Npu CMAHA Ha AUCKOBE; He TPsiGBa Aa ce 3akpe-
nBa no BpeMe Ha psisaHe.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a /ja ce 3alMTH OKONHaTa CPe/ia, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTe, baTe-

puUuTE, aKcecoapuTe 1 ONakoBKUTE TPsiGBa fia Ce PeLuKaupar no

€KOJOrnyeH HaunH. He U3XBbPMAiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
GaTepuuTe B GUTOBUTE OTMAABLM!

3a fja cnacvm NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPINM NPABUIHO U3-
nonssaata 6atepus, no-creynanHo NUTueBaTa. 3a NpaBUIHO U3XBBP-
NsiHe, paspeieTe HaMbAHO 6aTepusTa, KOraTo paoTuTe ¢ YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNef TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efleKTpUYecKa NeHTa, 3a Aa
n3berHete KbCo CbefuHeHne. He oTBapsiiTe 6aTepusTa u He i U3XBBP-
nAiiTe Ha YacTu. N3XBbpNETe Ha onpefeneHn MecTa.
ﬁ m B cvotBeTcTBMe C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
"°" UE OTHOCHO OTNafbLMTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 06opy/BaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBUE C EBponeiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, pedekTHuTe unmn

13neanu ot ynoTpe6a 6atepun 1 enekTpoHHO 06opyABaHe TpAGBa Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONIOTMYHO PeLuKaupaHe.

OTNagbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPEJHO 3a OKO/IHATa CPE/ja U YOBELIKOTO 34paBe, ako 6be U3XBbPIEHO
HEenpaBwIIHO NOPaAM Bb3MOXKHOTO HaflnuMe Ha ONacHM BELLECTBa.

¢, Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JIUTMeBO-IIOHHNTE HaTepum NOANEXAT Ha M3UCKBAHUA 33 NPEBO3 Ha onac-
HW ToBapu. batepuute mMoraT fja ce TpaHCMOPTUpAT OT NOTPeduTENs no
woce, 6e3 Aa e HeO6X0AMMO fia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMOPTUPa C Y4acCTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WAK CreauTop), TpsibBa Aa Ce CnasBar creuuanHu U3UCKBaHUs 3a 0nako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B To3n cnyyail npu NojrotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOBXOAUMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT N0 OMacHM ToBapu.

W3npauyaiite 6aTepusata camo C HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTaKTU U onakoBaiite 6aTepI/IﬂTa, Taka 4ye fa He ce ABWXK B ona-
KoBKara. MO}'IFI, cnasBaiite u €BEHTYanHW AOMbAHUTENTHN HaLuWOoHaNHU
pasnopea6u.
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FIERASTRAU CIRCULAR FARA FIR
PGS20, PGS28
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PGS20 PGS28
Tip Motor Fara perii Fara perii
Tensiune nominald (VCC) 20 20
Turatie fara sarcina (min")  2200/3200/4200 0-4200
Lama de fierdstrau (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Dintii lamei de fierdstrau 40T 247
Capacitate maxim téiere i/L

(mm)

0°-0° 45/115 60x310
0°-45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Controlul vitezei + +
Protectie la supracurent + +
Pornire lind +

Lumina de lucru + +

Valori de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-3-9:

Nivelul presiunii acustice

(dB(A)) L,,=88 L,,=88
Nivelul puterii acustice Lya=98 Lya=98
mésur.ateA(dB(Ag) K=3 K=3
Incertitudine K (dB(A))

Nivel de protectie P20 1P20
Clasa de protectie 1] 1]
Greutate EPTA (kg) 58 9,24
Laser

Lungimea de unda (nm) 650 650
Putere (mW) <1 <1
Clasa 2 2
Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominald (V CC) 20 20

Tip baterie/ acumulator Li-ion Li-ion
Capacitate (Ah) 40/80 40/80
incércator (nu este inclus)

gfencsvigg?éd(ﬂz")"afe (VAC)/ 92024050 220-240/50
Putere nominala (W) 45 45
Tensiune de iesire (V CC) 20 20
Curent de iesire (A) 18 18

Clasa de protectie 1] 1]

' Puterea echivalent, in cazul unui unelte féra cablu/fir se mésoara prin
compararea performantei acesteia cu cea a unui aparat similar cu cablu/fir,
in ceea ce priveste puterea de iesire. Aceastd valoare vé ajuta sa comparati
performanta uneltei faré fir cu cea a unui aparat traditional cu fir.

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
dacd unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizatd si pot depasi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
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a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminard a expunerii.
0 estimare corecta a sarcinii trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fard utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
mésuri suplimentare de sigurantd pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Comutator pornire/oprire, situat 11. Lamd cu auto-blocare
LR 12. Ax de iesire

2. Buton pornire/oprire ghidaj 13. Lama de fiersstrau

9. Qe ek e 14. Capac retractabil pentru lama
A Pam A Gl 15. Surub de limitare a adancimii
5. Maner pentru transportare 16 Caser

e . 17. Suruburi de ajustare a laserului
7. Ejector de aschii 18. Bariera in spate

8 FincebemEn 19. Ghidaj pentru taiere in unghi
9. Orificiu pentru clemd A, Plac:? i fixareil

10. Scala gradata pentru unghiul de ZilEMasalnentiiliaiere

inclinare cu buton de fixare

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

. Fierdstrau circular

. Clemd

. Lama de fierastrau

. Cheie

. Echer transparent

7. Sac pentru colectarea prafului

* Va rugam sa retineti ca continutul ambalajului/cutiei poate varia in
functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de ambalajul
dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu produsul sau contactati
distribuitorul local.

Fierastraul circular fara fir Procraft PGS20, PGS28 este o unealtd versatild
si puternicd, conceputd pentru taierea precisd a celor mai diverse
matariale. Acest fierdstrau poate fi utilizat la lucrul cu lemnul, materiale
similare lemnului si cu obiectele din aluminiu, fiind o alegere ideald pentru
0 gama larga de sarcini, de |a reparatii casnice pana la lucrari profesionale
de tamplarie si constructii.

Procraft PGS20, PGS28 oferd setari reglabile de viteza, permitandu-va sa
ajustati viteza de tdiere in functie de tipul si grosimea materialului. Acest
lucru asigura téieri curate si precise, fie ca lucrati cu lemn sau aluminiu.
Functionand fara fir, fierastraul oferd libertate de miscare si comoditate, cu
el veti putea accesa zone care se afla departe de sursa de curent electric.

Aceasta unealtd este perfecta pentru realizarea atét a taieturilor drepte,
cat si a celor in unghi, devenind indispensabila in sarcinile de tamplarie
si montaj. Designul compact si greutatea redusa ale fierdstraului Procraft
PGS20, PGS28 asiguréd o manipulare confortabild, iar caracteristicile de
sigurantd integrate il fac mai sigur in utilizare.
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de sigurantd, instructiunile, studiafi
ilustratiile si specificatiile furnizate impreund cu aceastd unealta electrica.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

S

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati 0 mascd de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

PRO-CRAFT
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Purtati protectie pentru urechi - Protejeazé auzul de
zgomotul excesiv.

Purtati intotdeauna manusi atunci cand instalati sau
inlocuiti lamele fierastraului. Manipularea lamelor ascutite
féré protectie corespunzitoare poate duce la taieturi sau
vatamari grave.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de sigurantd.

b@@@

Tr] conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

O\
—

Marcaj de conformitate din Ucraina.

©

Indepartati intotdeauna acumulatorul inainte de a face
orice ajustari sau lucrari de mentenanta. Nerespectarea
acestei masuri poate duce la pornirea accidentald, ceea ce
poate cauza vatamari sau deteriorarea echipamentului.

Tineti mainile departe de zona de taiere in timp ce unealta
electrica functioneazd. Contactul cu lama fierastraului
poate duce la vatamari grave.

Tineti méinile departe de zona de taiere in timp ce unealta
electrica functioneazd. Contactul cu lama fierastraului
poate duce la vatamari grave.

Acest aparat utilizeaza un laser de clasa 2 cu o putere
maxima de pana la 1 milivat (mW). Evitati expunerea directa
a ochilor la fasciculul laser, acest lucru va poate afecta
vederea. Nu priviti direct in fascicul si nu utilizati
instrumente optice pentru a-l vizualiza. Utilizati cu prudenta.

>lleé®

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAUL CIRCULAR

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE

0 Fierdstraiele circulare sunt concepute pentru taierea lemnului sau
a materialelor pe bazd de lemn - nu trebuie utilizate cu discuri
abrazive destinate taierii materialelor metalice, cum ar fi armaturi,
tije etc. Praful generat in timpul tdierii abrazive poate provoca
blocarea pieselor mobile, cum ar fi apératoarea inferioard. Scanteile
generate in timpul tdierii abrazive pot arde apérétoarea inferioara,
accesoriile sau piesele din plastic.

0 Dacd este posibil, fixati piesa de lucru folosind cleme. Daca piesa
de lucru este tinutd cu mana, mentineti intotdeauna o distanta de
cel putin 700 mm intre ména dvs. si cea mai apropiatd suprafata
a lamei de taiere. Nu utilizati fierdstraul pentru a taia bucati care
sunt prea mici pentru a fi fixate sau tinute in sigurantd cu mana.
Apropierea mainii de lama creste riscul de rdnire prin contact cu
muchia de taiere.

O Piesa de lucru trebuie sa fie imobild, ea trebuie fixatd sau presatad
manual atat de bariera din spate, cat si de masa fierdstraului. Nu
impingeti piesa de lucru catre lamd si nu o taiati tinand-o doar cu
mana, indiferent de orientarea ei. Parfile fixate necorespunzator pot
fi aruncate la viteza mare, provocand raniri.

O Trebuie s@ impingeti lama prin piesa de lucru, nu s o trageti prin
material. Pentru a face o taieturd, ridicati capul fierastraului,
deplasati-| peste piesa de lucru féra a tdia, porniti motorul, coborati
capul si impingeti lama prin material. Tragerea capului in timpul
téierii poate duce la miscéri necontrolate ale lamei si la un recul
brusc al capului spre operator.

0 Nu deplasati mana peste linia de tdiere — nici in fata lamei, nici in
spatele acesteia. Tinerea piesei "in mod incrucisat", de exemplu cu
mana dreaptd pe partea stanga a lamei sau invers, este extrem de
periculoasa.

¢ Atunci cand tdiati, nu va intindeti in spatele barierei dacd mana dvs.
ajunge la o distanta mai mica de 100 mm de lama, chiar dacé o faceti
pentru a indepdrta resturile de lemn. Directia in care este aruncat
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materialul nu poate fi intotdeauna prevazutd, iar acest lucru poate
provoca vatamari grave.

inainte de tiere, inspectati bine materialul ce urmeaz3 a fi prelucrat.
Daca este neuniform sau indoit, acesta trebuie apdsat cu partea
exterioard a curburii contra barierei din spate. Asigurati-va ca nu
existd goluri intre piesa de lucru, barierd si masa fierastraului de-a
lungul liniei de téiere. Bucatile curbate sau indoite se pot deplasa
sau roti, ducand la blocarea lamei in timpul tdierii. Materialul nu
trebuie sd contind cuie sau alte obiecte straine.

Nu utilizati fierdstraul circular pana cand toate cheile, uneltele,
bucétile de lemn etc., nu sunt indepértate de pe masa de lucru. Chiar
si resturile sau fragmentele mici de lemn pot intra in contact cu lama
si aruncate la viteza mare.

Téiati doar cite o piesd. Piesele suprapuse nu vor fi fixate
corespunzator, ceea ce poate provoca blocarea sau deplasarea lor
in timpul taierii.

inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca fierdstraul circular este
montat pe o suprafata de Iucru bine nivelata si stabild. Acest lucru va
oferi 0 mai bun stabilitate piesei si va reduce riscul de rasturnare.

inainte de a incepe lucrul, planificati-l cu atentie. Dupa fiecare
schimbare de unghi, asigurativd cad bariera ajustabild este
pozitionata corect pentru a sprijini piesa de lucru si nu se atinge
de laméd sau de sistemul de protectie. Inainte de a porni unealta,
deplasati lama de-a lungul traseului de taiere planificat pentru a va
asigura ca nu exista obstacole sau riscuri de lovire a barierei.

Dacd piesa de lucru este mai lungd sau mai latd decat masa,
asigurati un suport corespunzdtor, cum ar fi extensii de masd sau
un cadru de sustinere. Piesele mai lungi sau mai late se pot inclina
daca nu sunt sustinute corect, ele se pot rasturna sau pot fi aruncate
de lama rotativa.

Nu vd bazati pe alte persoane pentru suport. Suportul instabil poate
duce la deplasarea piesei de lucru sau la blocarea lamei, prezentand
riscuri atat pentru utilizator, ct si pentru ajutorul sdu.

Nu permiteti piesei de lucru sd se blocheze pe lama rotativa. De
asemenea, nu presati piesa de lucru impotriva directiei lamei.
Utilizarea limitatorilor de lungime sau a altor dispozitive care
restrictioneaza miscarea creste riscul de blocare a piesei de lucru pe
lamé si de aruncare brusca.

Utilizati intotdeauna cleme sau alte dispozitive speciale concepute
pentru fixarea pieselor de lucru rotunde, cum ar fi tije sau tevi. Tijele
tind sa se roteascd in timpul tdierii, determinand lama sa "muste” o
altd sectiune a materialului. Ca urmare, atét piesa de lucru, cat si
mana utilizatorului pot fi trase spre lama.

inainte de a aduce lama in contact cu piesa de lucru, asteptati
ca acesta sa atingd viteza maximd. Acest lucru reduce riscul de
aruncare a piesei de lucru.

Dacad piesa de lucru sau lama se blocheaza, opriti fierastraul circular.
Asteptati pand cand toate pértile mobile se opresc complet, apoi
deconectati unealta de la sursa de alimentare si/sau scoateti
acumulatorul. Abia dupa aceasta piesa blocatd poate fi eliberatd
in sigurantd. Continuarea taierii cu o piesa blocata poate duce la
pierderea controlului asupra uneltei sau la deteriorarea fierastraului.

Dupé finalizarea téierii, eliberati comutatorul, coboréti capul de
tdiere si asteptali ca lama s& se opreascéd complet inainte de a
indepirta piesa taiatd. Apropierea de lama inainte ca aceasta s se
opreasca complet este foarte periculoasa.

Daci fierdstraul este echipat cu o frand, tineti manerul ferm in timpul
tdierii. Actiunea de franare poate provoca un recul brusc in jos a
capului fierastraului, provocand vatamari grave.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie, protectie pentru urechi
si, dacd este necesar, un respirator. Daca utilizatorul nu poarta
echipamentul de protectie corespunzator, acest lucru poate duce
la raniri grave, cum ar fi afectarea vederii, pierderea auzului sau
probleme respiratorii.

Asigurati-vé cd iluminarea este adecvata, iar suprafata de lucru este
stabila si antiderapantd. O iluminare slabé sau o suprafata instabila
poate duce la pierderea controlului, provocand accidente si vatamari.

Inainte de utilizare, inspectati fierastraul pentru eventuale defectiuni
si asigurati-vd cd toate dispozitivele de protectie functioneaza
in mod corespunzator. Utilizarea unui fierastrau defect sau a unui
fierdstrau cu dispozitive de sigurantd nefunctionale poate duce la
deteriorarea neasteptata a uneltei, crescand riscul de raniri grave.

Utilizati doar lame de fierastrdu cu diametrul indicat pe unealta
sau specificat in manual. Utilizarea lamelor de fierastrau de
dimensiuni nepotrivite pot afecta elementele de protectie a lamei
sau functionarea capacului de protectie, ducand la vatamari grave.

Utilizati doar lame de fierdstrdu cu o vitezd egald sau mai mare decat
viteza indicatd pe unealta.

Utilizati intotdeauna ambele maini in lucrul cu fierastraul si mentineti
mainile departe de zona de téiere. Neutilizarea ambelor maini poate




duce la pierderea controlului, provocand vatamari grave sau chiar
amputari.

0 Fixati piesa de lucru ferm inainte de a o téia. Dacé piesa nu e bine
fixatd, acest lucru poate cauza deplasarea sau aruncarea acestuia,
ducénd la vatamdri si deteriorarea materialului.

O Asteptati ca lama s@ ajunga la viteza maxima inainte de a o cobori
si asigurati-vé cd se opreste complet inainte de a o ridica. Coborarea
sau ridicarea lamei la momentul nepotrivit poate cauza miscari
necontrolate ale fierdstraului, rezultand in vatamari grave.

¢ Indepdrtati aschiile si bucitile téiate doar dupa ce lama s-a oprit de
rotit. Incercarea de a indeparta resturile in timp ce lama este incéd
n miscare poate duce la un contact accidental cu lama, provocand
vatamari grave.

0 Asigurati o ventilatie adecvatd sau utilizati un sistem de extractie
a prafului atunci cand tdiati materiale care produc praf sau vapori.
Ventilatia inadecvatd poate duce la inhalarea particulelor nocive,
crescand riscul de afectiuni respiratorii.

O Evitati tdierea pieselor foarte mici sau scurte care pot fi aruncate
de lama. Ignorarea acestei reguli poate duce la recul, provocand
vatamari grave, in special la fata si maini.

0 Utilizati limitatoare cand faceti tdieturi in unghi sau taieturi inclinate
pentru a preveni deplasarea materialului. Neutilizarea acestora
poate duce la deplasarea piesei, provocand pierderea controlului si
vatamari.

O Nu fortati fierastraul in timpul tdierii. Suprasolicitarea poate duce
la supraincélzire si defectarea uneltei, crescand riscul de rénire si
deteriorare a materialului.

O Opriti utilizarea fierastraului imediat daca acesta vibreaza excesiv,
emite zgomote neobisnuite sau prezintd semne de deteriorare.
Ignorarea semnelor de deteriorare poate duce la ruperea uneltei in
timpul functionarii si poate provoca vatamari grave.

0 Deconectati intotdeauna fierastraul de la sursa de alimentare dupa
utilizare. In caz contrar, poate avea loc accidente.

0 Léasati lama sd se rdceasca inainte de a efectua ajustdri sau de
a o inlocui. Atingerea unei lame fierbinti poate duce la arsuri sau
deteriorarea uneltei.

O Curdtati fierdstraul cu regularitate si efectuati intretinerea uneltei
conform recomanddrilor. Nerespectarea regulilor de mentenantd
poate duce la acumularea de praf si resturi, crescand riscul de
incendiu, de deteriorare a uneltei si de accidente.

0 Depozitati fierdstraul intr-un loc uscat, curat, la indemana copiilor
sau a persoanelor neautorizate. Depozitarea necorespunzdtoare
poate duce la accidente sau vatamari, in special dacd copiii sau
persoanele neinstruite au acces la unealta.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca unealta este alimentata de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare. Utilizarea
oricarui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta performanta
acesteia. Unealta a fost conceputd sd functioneze cu acumulatori
reincércabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constant si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI
A\ ATENTIE!
inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-vd cé unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.
indepirtarea acumulatorului
Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de pe partea frontala a cutiei
pentru acumulator si, simultan, indepdrtati acumulatorii din unealta.
Instructiuni de incarcare a acumulatorului

Incércatorul este de tip slide-in si dispune de doi indicatori: rosu si verde.
Indicatorul rosu arata ca incarcarea este in curs, iar indicatorul verde indica
finalizarea incarcarii. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un indicator
de incdrcare. Pentru a verifica nivelul de incdrcare, apasati butonul de
verificare de pe acumulator.

0 1LED: 25% incarcat

¢ 2 LED-uri: 50% incarcat

0 3 LED-uri: 75% incércat

O 4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas:
1. Conectati incarcatorul
+  Introduceti incércétorul intr-o prizd electricd.
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2. Introduceti acumulatorul

+  Glisati acumulatorul pe incércétor pand cand acesta face clic in
pozitie.
3. Verificati starea incarcarii
*Indicatorul rosu se va aprinde, ardtand c& acumulatorul se
incarcd.
4. Finalizarea incarcarii
+ Cénd acumulatorul este complet incércat, se va aprinde
indicatorul verde.
5. Scoateti acumulatorul
+ Dupd ce incdrcarea este completd, scoateti acumulatorul din
incarcator si scoateti incdrcatorul din priza.
6. Verificati nivelul de incércare al acumulatorului (optional)

+ Apésati butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator pentru
a vedea nivelul de incércare folosind LED-urile acumulatorului.

Instalarea acumulatorului
Fixati setul de acumulatori pe canelura de pe capacul exterior, apoi glisati-|
in pozitie pand cand se blocheaza si face clic.

Atentie: Asigurati-va c4 ati instalat corect setul de acumulatori. In caz
contrar, acesta se poate detasa accidental de unealtd, ceea ce poate duce
la vétdmari.

AN Atentie: Nu instalatii fortat setul de acumulatori. Dacd setul de
acumulatori se fixeaza cu dificultate, verificati dacé este instalat in mod
corect.

Asamblare
Instalarea uneltei pe masa
1. Montarea uneltei
+ Folositi gaurile pentru suruburi (vezi imaginea 2, elementul A) de
pe baza uneltei pentru a o fixa pe o suprafaté orizontala si stabila
cu cele patru suruburi.
2. Pozitionarea capacului lamei

+indepartati pinul de blocare pentru a ridica capul fierdstraului
circular.

+ Pe masurd ce ridicati capul fierdstraului, capacul lamei va cobori
si se va bloca in pozitie.
3. Instalarea sau inlocuirea lamei de fierdstrau

+ Apdésati placa de auto-blocare 11 pentru a impiedica rotirea
axului de iesire 12. (Imaginea 3)

+  Folositi o cheie pentru a slabi surubul hexagonal si pentru a
scoate placa exterioard. (Imaginea 4)

+  Plasati lama de fierdstrau pe placa de inferioard, asigurandu-va
cd sageata de pe lama corespunde cu ségeata de pe capacul
capului.

+  Reinstalati placa exterioara si suruburile. (Imaginea 4)

+  Pentru a strange surubul, apasati mai intai placa de auto-blocare
11 pentru a bloca axul de iesire 12, apoi folositi o cheie pentru a
strange surubul hexagonal in directia opusa.

+  Glisati capacul lamei in jos pentru a-| inchide.

A\ Avertizare! Din motive de sigurantd, atunci céand tdiati materiale
ce diferd, va rugam sa inlocuiti lama de fierastrau dupd nevoie. Dupd
inlocuirea lamei de fierastrau, capacul lamei trebuie tras in jos pentru
a-l inchide. Trebuie sa folositi cheia tubulara inclusd pentru a monta sau
demonta lama; in caz contrar, surubul hexagonal poate sé nu fie strans
corect, ceea ce poate duce la accidente si vatamari.

Clema

Pentru o tdiere sigura si precisa, utilizati intotdeauna clema pentru a
fixa ferm piesa de lucru. Aceasta previne orice miscare in timpul téierii,
asigurand precizie si reducand riscul de accidente. Nerespectarea acestei
reguli poate duce la deplasarea neasteptata a piesei de lucru, ceea ce
poate fi periculos.

Masina este echipata cu doud orificii de montare 9, situate pe ambele parti
ale lamei - unul pe dreapta si unul pe stanga. Clema poate fi instalata
in oricare dintre aceste orificii, in functie de necesitatile dumneavoastra.

0 Montare pe partea dreapta: Folositi orificiul de montare din partea
dreaptd atunci cand tdiati la unghiuri sau cand piesa de lucru se
extinde mai mult pe partea dreapté a lamei. Aceastd configuratie
oferd un suport si o stabilitate mai buna pentru astfel de operatiuni.

0 Montare pe partea stangd: Orificiul de montare din partea stanga
este ideal pentru lucrdrile generale sau atunci cand piesa de lucru
este pozitionatd mai mult pe partea stinga a lamei. Aceasta
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pozitionare permite o vizibilitate si un control mai bun in timpul
procesului de taiere.

Pagii de instalare:
1. Selectati orificiul de montare corespunzétor 9: Determinati daca
orificiul de montare din dreapta sau din stanga se potriveste cel mai
bine necesitatilor dumneavoastra de taiere.

2. Introduceti clema: Plasati clema in orificiul de montare selectat.

3. Fixati clema: Strangeti clema rotind manerul in sens orar pana cand
piesa de lucru este fixata ferm.

Functionarea indicatorului laser

Pornire si oprire: Indicatorul laser se va activa cu ajutorul comutatorului
pentru laser (2). Acest indicator ajuté la alinierea mai precisa a taieturilor,
proiectand o linie de referintd vizibila.

Avertizare: Nu priviti direct in fasciculul laser pentru a evita deteriorarea
vederii.

Instructiuni capac lama

Cand manerul este coborat, apdratoarea/protectia lamei 14 se va ridica
automat. Dupd finalizarea taierii si ridicarea manerului, capacul lamei va
reveni in pozitia initiald. Pentru siguranta dvs. personald, este esential sd
mentineti capacul lamei intr-o stare buna.

A ATENTIE! Nu utilizati fierdstréul dacd apérétoarea este deterioratd
sau defectd. Aparatoarea poate fi indepartata doar pentru inlocuire sau
reparatie.

c . lui de ie a prafului

Pentru a mentine un spatiu de lucru curat si pentru a reduce particulele de
praf, este esential sa conectati un sistem de extractie a prafului la portul
special destinat al fierdstraului 7.

1. Atasati furtunul: Conectati furtunul sistemului de extractie a prafului
la portul de praf 7. Asigurati-va c& conexiunea este fermd.

2. Asigurati conexiunea: Dacé este necesar, folositi o clema sau un
adaptor pentru a mentine furtunul bine fixat la portul de praf 7 in
timpul functiondrii. O conexiune slabd poate reduce eficienta
colectdrii aschiilor.

3. Verificati sistemul: Porniti sistemul de extractie a prafului pentru a
verifica dacd functioneaza corect si daca exista suficienta aspiratie
la punctul de conectare.

Conectand corect sistemul de extractie a prafului la portul 7, veti mentine
spatiul de lucru mai curat si veti reduce riscurile pentru sanatate asociate
cu expunerea la aschii/rumegus.

Panoul de control (Imaginea 5)

Panoul de control 4 este simplu in utilizare, permitandu-va sé ajustati cu
usurinta viteza uneltei si s@ monitorizati starea acesteia.

Buton de selectie a vitezei:
¢ Panoul de control are un singur buton care va permite sa alegeti intre
cele trei viteze: 4200 RPM, 3200 RPM si 2200 RPM.

O Deasupra butonului, exista trei marcaje corespunzatoare fiecarei
viteze. Cand apdsati butonul, marcajul vitezei selectate se va
ilumina, indicand setarea curenta.

+ 4200 RPM: Ideal pentru sarcini de mare viteza care necesitd
eficienta maxima.

+ 3200 RPM: Potrivit pentru utilizare generald, oferind un echilibru
intre performanta si viteza.

+ 2200 RPM: Cel mai bun pentru lucrdri delicate, oferind un control
ti o precizie mai mare.

0 Apdsati pur si simplu butonul in mod repetat pentru a comuta intre
viteze pana cand marcajul dorit se va aprinde.

Indicator de incércare:
¢ Indicatorul de incarcare este compus din trei LED-uri: verde, galben

si rosu.

+ Verde: Indicd faptul cd acumulatorul este complet incarcat sau
are un nivel ridicat de incércare.

+ Galben: Indicd un nivel moderat de incércare, semnaland cé ar
trebui sd luati in considerare reincarcarea in curand.

+ Rosu: Indicd un nivel scdzut de incércare, necesitand reincércare
imediata pentru a evita intreruperile in timpul lucrului.

0 Monitorizarea indicatorului de incarcare va asigura ca sunteti
intotdeauna constient de starea bateriei/acumulatorului, prevenind
oprirea neasteptata a uneltei.
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Indicator de supraincalzire:
¢ Panoul de control include si un indicator de supraincilzire, care se
activeaza dacd unealta incepe sd se supraincdlzeasca.

0 Cand acest indicator se aprinde, este important s@ intrerupeti
lucrul si s@ permiteti uneltei sd se raceasca inainte de a- continua.
Ignorarea avertizarii de supraincélzire poate duce la deteriorarea
uneltei sau la scurtarea duratei de viata a acesteia.

Functionarea comutatorului

/\ ATENTIE!

inainte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna eficienta comutatorului 1.

Dupa eliberare, comutatorul ar trebui sa revind cu usurinta in pozitia "Oprit".
1. Trageti de blocarea comutatorului 3

2. Apasati si tineti apdsat declansatorul comutatorului 1 pentru a porni
unealta.

3. Eliberati declansatorul comutatorului 1 pentru a opri unealta.

Lumina de lucru
Lumina de lucru se va aprinde atunci cand unealta va fi pornita.

INSTRUCTIUNI DE TAIERE
Fixarea piesei de lucru

Plasati piesa de lucru pe masa fierdstraului 21, aliniind o parte a acesteia
cu bara transversala. Apoi, rotiti manerul superior al dispozitivului de fixare
in sens orar pentru a presa piesa ferm pe bazd. Asigurati-va ca piesa este
bine fixata si nu se slabeste in timpul lucrului..

Reglarea unghiului stanga-dreapta

Apucati manerul si rotiti masa fierdstraului 21 spre stanga sau dreapta
pentru a regla unghiul de taiere. Asigurati-vé cd indicatorul de pe scald se
aliniazd cu unghiul de téiere dorit 19.

Reglarea unghiului diagonal vertical

Slabiti surubul de blocare 10 pentru a debloca capul, permitandu-i s&@ se
miste liber. Balantati capul spre stanga sau dreapta pentru a regla unghiul
de tiiere, asigurandu-va ca indicatorul de pe scala se aliniaza cu unghiul
dorit.

MENTENANTA

intotdeauna, inainte de a efectua lucréri de intretinere preventiva, asigurati-
vé cd unealta este oprita si acumulatorul este indepartat.

Reglarea laserului

Laserul 16 este preajustat la fabricd pentru a se alinia cu pozitia lamei
fierastraului. Dacd unghiul laserului se modifica in timpul utilizarii sau
transportdrii, il puteti ajusta fin prin slabirea suruburilor 17 de pe suportul
laserului si realinierea acestuia.

Ajustarea preciziei unghiului inclinat (oblic)

Pozitionati capul uneltei perpendicular pe bara transversald si observati
indicatorul de pe scald 10. Daca indicatorul nu este aliniat cu marcajul
0, slabiti surubul de pe indicator, ajustati-l manual sé indice 0 si apoi
stranget-l.

Pentru o utilizare sigurd a uneltei, reparatiile, intretinerea si reglajele trebuie
efectuate in centre de deservire autorizate, folosind doar piese de schimb
si accesorii originale.

DEPOZITARE $1 TRANSPORTARE

A\ Avertizare! inainte de a continua, asigurati-va ca setul de acumulatori
a fost indepdrtat.

Cand deplasati unealta, capul fierdstraului trebuie sé fie complet coborat,
iar pinul de blocare superior 8 trebuie introdus in orificiu pentru a securiza
capul in pozitia coborata. Acest lucru va facilita deplasarea uneltei folosind
manerul pentru transportare 5.

Pinul de blocare 8 trebuie utilizat doar atunci cand deplasati unealta sau
cand inlocuiti lamele fierastraului; nu trebuie folosit in timpul operatiunilor
de taiere.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR




Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s& eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descdrcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

~© Numai pentru tarile UE:
@3in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

o despre dispozitivele electrice si_electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incét sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HUIMAGYAR
AKKUMULATOROS GERVAGO FURESZ
PGS20, PGS28
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PGS20 PGS28
Motor tipusa Kefe nélkiili Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allando) 20 20
Uresjérati fordulatszdm (perc?) = 2200/3200/4200  0-4200
Firésztarcsa (mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Fogak szama 40T 24T
Maximalis vagas M/Sz (mm)

0°-0° 45/115 60x310

0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Fordulatszdm bedllitasa + +
Tlterhelés elleni védelem + +
Lagyinditas +

Munkateriilet megvildgitdsa + +

Az EN 62841-3-9 szabvény szerint meghatdrozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A))

Mért hangteljesitményszint (dB  L,,=88 L,,=88
A Lya=98 Lya=98
Merési bizonytalansdg K (dB  K=3 K=3
(A)

Védelmi szint IP20 1P20
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Erintésvédelmi osztaly 1l n

Stly EPTA (kg) 58 9,24
Lézer

Hulldamhossz (nm) 650 650
Teljesitmény (mW) <1 <1
Osztély 2 2
Akkumulator (nem tartozék)

Fesziiltség (V allandd dramid) 20 20
Akkumulator tipusa Li-ion Li-ion
Kapacitas (Ah) 4,0/8,0 40/8,0
Toltd (nem tartozék)

Bemeneti fesziiltség (V,

valtakozo drama) 220-240/50 220-240/50
Frekvencia (Hz)

Teljesitmény (W) 45 45
aig:ranrﬁg;etl fesziiltség (V, allandd 20 20
Kimeneti dram (A) 18 1,8

Erintésvédelmi osztaly 1 1

A vezeték nélkiili eszkdz egyenértékdi teljesitménye egy olyan mérészam,
amely teljesitményét egy hasonld vezetékes eszkoz teljesitményszintjéhez
hasonlitja. Ez az érték segit annak értékelésében, hogy egy vezeték nélkiili
szerszam mennyire hatékonyan helyettesithet egy vezetékes szerszamot.

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentésen ndvelheti a hatésszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam haszndlati modjatol fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténé
Osszehasonlitasdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van 4dllitva vagy m(ikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Afogantyun lévd be-kikapcsolé 11. Tarcsa reteszeld kar

2. Lézer be-kikapcsolé gombja 12. Szoritd alatétekkel ellatott

3. Kapcsold reteszel6 gombja tengely

4. Vezérlspanel 13. Flirésztarcsa

5. Széllit6 fogantyd 14. Inga véddburkolat

6. Akkumuldtor 15. Vagasi mélységhatarold csavar
7. Flirészpor-elvezetd csonk 16. Lezer

8. Rogzitd csap 17. Eézer bedllitésara val6 csavarok
9 18. Utkdz6é

. Rogzitd furatok a szoritok
részére

10. Skéla a (fiiggéleges) vagasi

sz0g beallitasahoz reteszeld

fogantydval

19. Skala a (vizszintes) vagési sz6g
bedllitasdhoz

20. Betét

21. Flirészasztal

SZALLITASI KESZLET TARTALMA*
. Hasznalati Gtmutaté

. Gérvégo flirész

. Szoritd

. Fiirésztarcsa

. Csavarkulcs

. Atlétsz6 derékszog(i szoglet

7. Forgacsgyiijté zsak

oA WwWN =

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vésarlas
orszagatdl fliggden valtozhat. A szallitasi készlet tartalméval kapcsolatos
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konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazékhoz.

A Procraft PGS20, PGS28 akkumulatoros gérvagé fiirész egy sokoldalt
és nagy teljesitmény(i szerszam, amelyet kiilonféle anyagok precizios
vagésara terveztek. Ez a fiirész hasznélhato faval, faszerl anyagokkal és
aluminiummal valé munkahoz, igy ez idealis valasztas sokféle feladathoz, a
lakasfeldjitastol a professzionalis asztalos és épitGipari munkakig.

A Procraft PGS20, PGS28 sebességbedllitd funkciéval van felszerelve,
amely lehetévé teszi, hogy a vagasi sebességet az anyag tipuséhoz és
vastagsdgéhoz igazitsa. Ez biztositja a rendezett és tiszta vagasokat,
akar faval, akdr aluminiummal dolgozik. Az akkumulatoros izemmddnak
koszonhetéen a flirész mozgasszabadségot és konny(i munkavégzést
biztosit olyan helyeken is, ahol nincs haldzati aramellats.

Ez a szerszam idedlis egyenes és ferde vagasokhoz egyarant, igy
nélkiilozhetetlen az asztalos- és szerelési munkakhoz. A Procraft PGS20,
PGS28 gérvagd flirész kompakt kialakitdsanak és konnyl sdlyanak
készonhetéen kényelmesen hasznélhatd, a beépitett biztonsagi funkciok
Eedi(_l; lehetdvé teszik, hogy a szerszamot magabiztosan és biztonsdgosan
ezelje.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

VIGYAZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
dsszes biztonségi fi , abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasits be nem tartasa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az osszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi hivatkozds
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplo ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

®
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Mindig viseljen véd6szemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen fiilvédot - ez védi a hallast a tulzott zajtol.

Mindig viseljen kesztydit a flrésztarcsak felszerelésekor
vagy cseréjekor. Az éles pengék megfelelé védelem nélkiili
kezelése stlyos vagasokhoz vagy sériilésekhez vezethet.

Olvassa el figyelmesen a hasznalati Gtmutatot.

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvet6 biztonsagi
eldirdsainak valo megfelelés.

Eurazsiai megfelel6ségi jel.

Ukrén megfelel6ségi jel.

Mindig tévolitsa el az akkumulatort, miel6tt barmilyen
beallitast végezne a gérvago flirészen. Ennek elmulasztdsa
véletlen beinditdshoz vezethet, ami személyi sériiléshez
vagy a berendezés karosoddséhoz vezethet.

Az elektromos szerszam mdkodése kozben tartsa tavol a
kezét a vagasi teriilettd]. A flirésztarcsaval vald érintkezés
sériilésekhez vezethet.

Az elektromos szerszam miikodése kozben tartsa tavol a
kezét a vagasi teriilettdl. A flirésztarcsaval vald érintkezés
sériilésekhez vezethet.

PRO-CRAFT

Ez a késziilék 2. osztalyu lézert hasznal, amelynek

maximalis kimeneti teljesitménye legfeljebb 1 milliwatt
(mW). Keriilje a lézersugar kizvetlen érintkezését a
szemével, mert ez sériilést okozhat. Ne nézzen bele a
sugdrba, és ne nézzen optikai eszkozokon keresztiil.
Ovatosan dolgozzon.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS GERVAGO FURESZHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

O A gérvago fiirészeket fa vagy faalapd anyagok vagasara tervezték
- nem szabad fémanyagok, példdul betonvasak, csapok sth.
végésdra tervezett csiszolokorongokkal hasznalni. A csiszolévagés
soran keletkezé por a mozgé alkatrészek - pl. az alsé burkolat
-beszoruldsahoz vezethet. A csiszolévagas soran keletkezé szikrak
megégethetik az alsé burkolatot, a béléseket és mds mianyag
alkatrészeket.

0 Ha lehetséges, a munkadarabot bilincsek segitségével kell régziteni.
Ha a munkadarabot kézzel tartja, mindig tartson legalabb 100 mm
tavolsagot a keze és a vagotarcsa legkozelebbi feliilete kozott. Ne
haszndlja a gérvago flirészt olyan targyak vagasara, amelyek tul
kicsik ahhoz, hogy biztonsdgosan be lehessen fogni vagy kézzel
tartani. Ha a kezeét kozelebb viszi a tarcsahoz, megné a pengével
vald érintkezésbdl eredd sériilés veszélye.

¢ A munkadarabnak mozdulatlannak és mind az iitk6z6hoz, mind az
asztalhoz rogzitettnek vagy kézzel hozzényomottnak kell lennie.
Ne nyomja a munkadarabot a tarcséhoz, és ne vagja meg tgy, hogy
csak a kezében tartja, fiiggetleniil a munkadarab tajolasatél. A
mozgathaté vagy nem megfeleléen rogzitett munkadarabok nagy
sebességgel kirepiilhetnek, és sériilést okozhatnak.

O A tarcsat a munkadarabon keresztiil t kell tolni, nem pedig htzni
az anyagon keresztiil. Vagashoz emelje fel a gérvagé fiirész fejét,
mozgassa a munkadarab folé vagas nélkiil, inditsa be a motort,
engedje le a fejet, és tolja 4t a tarcsat az anyagon keresztiil. A fej
vagés kozbeni hizésa a téarcsa ellendrizetlen mozgasat és a fej
hirtelen kilokddését okozhatja a kezelG felé.

0 Sohane mozgassa a kezét a tervezett vagasi vonal f6lé, sem a tarcsa
el6tt, sem mogotte. A munkadarab keresztben tartasa, példaul jobb
kezével a tarcsa bal oldalan vagy forditva, rendkiviil veszélyes.

O Vagas kozben ne nydljon a kezével az iitkoz6 mogé, ha a keze a
tarcsdhoz 100 mm-nél kisebb tavolségra kozeledne, még a fatormelék
eltavolitasa vagy barmilyen mas okbdl sem. Az anyagkidobas irdnya
nem mindig kiszamithatd, ami stlyos sériilésekhez vezethet.

0 Vagas el6tt gondosan vizsgédlja meg a vagandé anyagot. Ha
egyenetlen vagy ivelt, nyomja az iv kiilsé oldalat a vezet6hoz.
Fontos, hogy a végasi vonal mentén ne legyen hézag a munkadarab,
a vezet( és az asztal kozott. Az ivelt vagy meggorbiilt munkadarabok
elmozdulhatnak vagy elfordulhatnak, ami a tarcsa elakadasét
okozhatja vagas kdzben. Az anyag nem tartalmazhat szogeket vagy
egyéb idegen elemeket.

0 Ne kezdje el haszndlni a gérvagd flrészt, amig az Osszes
szerszamot, fadarabot stb. el nem tavolitotta az asztalrél. Még az
apro tormelékek, meglazult fadarabok vagy egyéb targyak, amelflek
a forgé tarcsaval érintkezhetnek, kirepiilhetnek nagy sebességgel.

O Egyszerre csak egy munkadarabot végjon. Az egymadsra rakott
munkadarabok nem lesznek biztonsdgosan rogzitve, és vagas
kézben elakadhatnak vagy elmozdulhatnak.

0 A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrél, hogy a gérvagd
flirészt egy vizszintes és stabil munkafeliiletre helyezte. Ez nagyobb
stabilitast biztosit a munkadarabnak, és csokkenti a felboruldsanak
kockazatat.

0 Gondosan tervezze meg munkdjat, miel6tt elkezdi. A végési szog
minden egyes valtoztatdsa utan gy6z6djon meg arrél, hogy az
dllithaté Uitkoz6 megfelelden van elhelyezve, hogy megtdmassza
a munkadarabot, és ne zavarja a tarcsat vagy a védoberendezést.
A szerszam bekapcsoldsa el6tt vezesse végig a tarcsat a teljes
tervezett vagasi vonalon, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy
nincsenek akadélyok, és nem all fenn az iitkozével valé érintkezés
veszélye.

¢ Ha a munkadarab hosszabb vagy szélesebb, mint az asztal,
gondoskodjon annak biztonsdgos aldtdmasztasarol, példaul
asztali hosszabbiték vagy allvanyok segitségével. A hosszi vagy
széles munkadarabok megbillenhetnek, ha nincsenek megfeleléen
alatamasztva, ami a munkadarabok felborulasét vagy a forgétarcsa
4ltali kidobasat okozhatja.

0 Ne haszndlion mds személy segitségét a munkadarab
megtdmasztasdra. A megbizhatatlan megtamasztds a munkadarab
elmozdulsét vagy a tércsa elakadésat okozhatja, veszélyeztetve a
kezelGt és a segedet is.




Ne hagyja, hogy a munkadarab a forgd tarcsén elakadjon.
Ezenkivil a munkadarabot nem szabad a tdrcsdhoz nyomni.
Hossziitkozk vagy méas mozgast korldtozé elemek hasznélatakor
fenndll a munkadarabnak a tarcsan valé elakaddsanak és hirtelen
kidob6dasanak a veszélye.

A kerek munkadarabok, példdul rudak vagy csdvek rogzitéséhez
mindig hasznaljon bilincseket vagy mas specidlis rogzitdelemeket.
A rudak vagas kozben hajlamosak elfordulni, ami miatt a tarcsa
Jbelevagodik” egy masik anyagrészbe. Ennek eredményeként a
munkadarab a kezel6 kezével egyiitt a tarcsa felé hizédhat.

Miel6tt a tarcsat a munkadarabhoz vinné, vérja meg, aml'% eléri a
teljes fordulatszamat. Ez csokkenti a munkadarab kidobasdnak
kockézatat.

Ha a munkadarab vagy a tarcsa elakad, kapcsolja ki a gérvagd
flirészt. Varja meg, amig az dsszes mozgé alkatrész teljesen leall,
majd valassza le a szerszamot a haldzatrdl, vagy tavolitsa el az
akkumuldtort. Csak ezutén lehet biztonsédgosan kiszabaditani az
elakadt munkadarabot. A munka folytatdsa elakadas kozben az
iranyitas elvesztéséhez vagy a szerszam karosodasahoz vezethet.

A véagas befejezése utdn engedje el a kapcsoldt, engedje le a
véagofejet, és varja meg, amig a tarcsa teljesen leall - csak ezutan
tavolithatja el a vagott darabot. A még mindig forgé tarcséhoz kézzel
kozeliteni nagyon veszélyes.

Ha a flirész fékkel van felszerelve, vdgds kozben tartsa erésen
a fogantyit. A flirész fékezése a flirészfej lefelé torténd hirtelen
megranduldsat okozhatja, ami sériiléshez vezethet.

Viseljen védészemiiveget, halldsvédét és sziikség esetén
légzokésziiléket. Ennek elmulasztdsa stlyos sériilésekhez, példaul
szemkdrosodashoz, halldskarosodashoz vagy Iégzési problémakhoz
vezethet.

Biztositson megfeleld vildgitast és stabil, csiiszasmentes feliiletet
a munkavégzéshez. A rossz megvildgitas vagy az instabil feliilet a
szerszam feletti irdnyitds elvesztéséhez és balesetekhez vezethet.

Haszndlat el6tt ellendrizze, hogy a fiirész nem sériilt-e, és gy6zdjo
meg arrdl, hogy minden biztonsagi berendezés sértetlen és
megfelelden fel van szerelve. Sériilt szerszam vagy hibas biztonsagi
berendezések hasznalata a fiirész hirtelen meghibasodaséhoz és
stlyos sériilésekhez vezethet.

Csak olyan flirésztarcsakat hasznaljon, amelyek atméréje szerepel
a szerszamon vagy a hasznalati Utmutatéban. A nem megfelel§
méreti tarcsak hasznélata megakadélyozhatja a flirészlap megfeleld
védelmét vagy a véddberendezés megfelelé mikodését, ami silyos
sériilésekhez vezethet.

Csak olyan fiirésztarcsdkat hasznéljon, amelyek fordulatszdma
megegyezik a szerszamon feltiintetett fordulatszammal vagy annal
nagyobb.

Mindig mindkét kezével irdnyitsa a f(irészt, és tartsa Gket minél
tavolabb a végési teriilettdl. Ennek elmulasztdsa az irdnyitds
elvesztéséhez, sllyos vagasokhoz vagy amputéciéhoz vezethet.

Végas el6tt biztonsdgosan rogzitse a munkadarabot. A munkadarab
nem megfelel§ rogzitése az annak elmozduldséat vagy kilokédését
okozhatja, ami ndveli a sériilések és az anyagi karok kockédzatat.

Csak a teljes fordulatszam elérése utan engedje le a fiirésztarcsat,
és csak akkor emelje fel, ha teljesen ledllt. Ennek elmulasztdsa
esetén a flirész ellendrizhetetleniil elmozdulhat, ami sériilésekhez
vezethet.

Csak akkor tévolitsa el a fiirészport és a vagési hulladékot, ha
a tarcsa teljesen ledllt. Ha a vagasi teriiletet a tarcsa mozgasa
kozben prébélja megtisztitani, az a flirésztarcsaval vald véletlen
érintkezeshez és silyos vagasokhoz vezethet.

Gondoskodjon megfelelé szell6zésrél vagy hasznéljon porelszivé
berendezést, ha port vagy fiistot képz6 anyagokkal dolgozik. A nem
megfelelé szell6ztetés kdros részecskék belélegzéséhez vezethet,
ami noveli a Iégati megbetegedések kockézatat.

Keriilje a nagyon kicsi vagy rovid munkadarabok vagasat, amelyeket
a tércsa kidobhat. Ennek elmulasztasa kidobott anyagot és stlyos
sériiléseket okozhat, kiilondsen az arcon és a kezeken.

A gérvagasoknal vagy ferde vagasoknal hasznaljon iitkozdket,
hogy megakadédlyozza a munkadarab elmozdulasat. Ezeknek
a vagasoknak nem megfelel6, iitk6zok nélkiili végrehajtésa az
irényl’}\és elvesztéséhez és a sériilések kockazatanak novekedéséhez
vezethet.

Ne terhelje tul a firészt végas kdzben. A tilterhelés a szerszém
tilmelegedéséhez, meghibasoddséhoz és ennek kdvetkeztében
személyi sériilésekhez és anyagi karokhoz vezethet.

Azonnal hagyja abba a munkat, ha a flirész vibral, szokatlan
hangokat ad ki, vagy a meghibasodés egyéb jeleit mutatja. Ezen
jelek figyelmen kivil hagydsa a szerszam miikodés kozbeni
kérosodaséhoz és személyi sériiléshez vezethet.

[y

O A munka befejezése utdn mindig vélassza le a flirészt az
dramforrésrél. Ennek elmulasztésa a szerszam véletlen beinditasat
és a sériilések fokozott kockazatat eredményezheti.

O Hagyja kihtlni a flirésztarcsat, miel6tt barmilyen beallitést vagy
cserét végezne. Ha a tércsa cseréjét vagy bedllitasat prébalja meg
elvégezni anélkiil, hogy hagynd kihilni, az égési sériilésekhez vagy a
szerszdm karosodasahoz vezethet.

O Rendszeresen tisztitsa meg a flirészt, és végezze el az ajanlott
karbantartasat. A rendszeres karbantartds elmulasztasa por és
flirészpor felhalmozédasat eredményezheti, ami noveli a tlizveszély,
a szerszam meghibasoddsanak és a bal k kockazatat.

0 A flrészt szdraz és tiszta helyen, gyermekek és illetéktelen
felhasznaldk eldl elzarva térolja. A szerszam nem megfelelG taroldsa
balesetekhez és sériilésekhez vezethet, kiilonGsen, ha gyermekek
vagy tapasztalatlan felhaszndlok férnek hozza.

TAPEGYSEG

GyG6z4djon meg rdla, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumuldtorok
(4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumuldtorok hasznélata kérosithatja a
szerszdmot és ronthatja a mikodését. A szerszdmot arra széntak, hogy
Procraft 20 V-os Ujratdlthetd litium-ion akkumulatorokkal miikadjon,
amelyek stabil és megbizhaté m(ikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltavolitdsa el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumuldtor eltdvolitdsdhoz nyomja meg az akkumulatoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejlleg vegye ki az akkumuldtort a
szerszdmbdl.

Az akkumulator tdltésére vonatkozo utasitas
A tolté slide-in tipusu, és két visszajelz6je van: piros és zold. A piros
visszajelz6 azt jelzi, hogy a toltés folyamatban van, a z6ld pedig azt, hogy
a toltés befejezGdott. Magédn az akkumulatoron is lehet toltottségjelzo.
A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg az akkumulatoron lévo
toltésellendrz6 gombot.

O 1LED: 25%-0s tolt6ttség

O 2 LED: 50%-0s toltGttség

O 3 LED: 75%-0s toltGttség

O 4 LED: teljes toltottség

. Csatlakoztassa a toltét Csatlakoztassa a t6lt6t a konnektorhoz.
. Helyezze be az akkumuldtort Cslsztassa az akkumuldtort a toltén
kattandsig.
3. Ellendrizze a toltés éllapotat A piros visszajelzé kigyullad, jelezve,
hogy a téltés folyamatban van.
4. A toltés befejezése Ha az akkumulator teljesen feltdltoddtt, a zold
visszajelz6 kigyullad.
5. Tavolitsa el az akkumulatort A toltés befejezése utan tavolitsa el az
akkumuldtort a t6lt6bél, és hizza ki a t61tot a konnektorbdl.
6. Az akkumuldtor tltottségi szintjének ellenérzése (opcionalisan)
Nyomja meg az akkumulator toltésellenérzé6 gombjat, hogy az
akkumulator LED-ek segitségével lathassa a toltottségi szintet.

Lépésrdl lépésre torténd utmutatas:
1
2

Az akkumulator behelyezése
lgazitsa az akkumuldtort a kiilsé burkolaton 1évé horonyhoz, majd
cslsztassa a helyére, amig be nem reteszel6dik és be nem kattan.

Figyelem: Mindig iigyelien arra, hogy az akkumulétort teljesen
beszerelje. Ellenkez6 esetben véletleniil lecsatlakozhat a szerszamrél, ami
személyi sériiléshez vezethet.

A Figyelem: Ne alkalmazzon er6t az akkumulator behelyezésekor. Ha az
akkumuldtort nehéz behelyezni, annak a helytelen beszerelési mod lehet
az oka.

Osszeszerelés
1. Agép telepitése
+ Haszndlja a gép aljdn taldlhato rogzitofuratokat (2. dbra, A
jelolés), hogy négy csavarral rogzitse egy vizszintes és stabil
feliilethez.

2. Afiirész véddburkolatanak felszerelése
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A gérvago flirész fejének felemeléséhez tavolitsa el a rogzité
csapot.

Emelje fel a gérvago fiirész fejét, és a biztonsagi védéburkolat
leereszkedik és a helyére rogziil.

3. Aflirészlap felszerelése vagy cseréje

Nyomja meg a tarcsa reteszeld kart (11), hogy megakadalyozza a
kimend tengely (12) forgasat (3. dbra).

Egy csavarkulccsal lazitsa meg a hatlapfejl csavart, és tavolitsa
elakiilsé szorito alatétet. (4. abra

+ Szerelje fel a flirésztdrcsét az also szoritd alatétre, ‘Ligrelve arra,
hog?y a tarcsan lévé nyil megegyezzen a véddburkolaton Iévo
nyillal.

+  Szerelje vissza a helyére a kiilsé szoritd alatétet és a csavart.
(4. abra)

A csavar meghuzaséhoz el6szor nyomja meg a tarcsa rogzité
kart (11) a kimeneti tengely (12) rogzitéséhez, majd egy
csavarkulccsal hdzza meg a hatlapi csavart (az 6ramutato
jarasdval megegyez§ irdnyban).

Engedje le a flirész védéburkolatat a bezérdsahoz.

A Figyelem! Kiilonféle anyagok vagédsakor a biztonsag érdekében sziikség
szerint cserélje ki a flrésztarcsat egy megfeleldre. A flrésztarcsa cseréje
utdn hizza lefelé az inga véddburkolatot a zardshoz. A flirésztarcsa
felszereléséhez vagy eltavolitdsdhoz a mellékelt imbuszkulcsot kell
hasznalni, kiilonben eléfordulhat, hogy a hatlapfejii csavar nincs
megfelelden meghtizva, ami személyi sériiléshez vezethet.

Szorité

A biztonségos és pontos vagas érdekében mindig hasznaljon szoritét
a munkadarab biztonsagos rogzitéséhez. Ez megakadélyozza a vagas
kozbeni barmely elmozduldst, biztositja a pontosségot és csokkenti a
balesetek kockazatét. A szorit6 hasznalaténak elmulasztasa a munkadarab
kiszamithatatlan elmozduldsat okozhatja, ami veszélyes lehet.

A gép két rogzit6 furattal (9) van felszerelve, amelyek a fiirésztarcsa
mindkét oldalan helyezkednek el - egy a jobb és egy a bal oldalon. A szoritd
a vagasi igényektdl fliggéen barmelyik furatba felszerelhetd.

0 Jobb oldali rogzités: Hasznalja a jobb oldali rogzitéfuratot, ha ferdén
Vvég, vagy ha a munkadarab jobban kinyulik a frésztarcsatél jobbra.
Ez a rogzités jobb alatdémasztast és stabilitdst az ilyen miveletek
végrehajtasakor.

¢ Bal oldali rogzités: A bal oldali rogzit6furat ideélis 4ltaldnos
végéasokhoz, vagy ha a munkadarab jobban kinyulik a f(irésztarcsatél
balra. Ez a pozici6 jobb lathatésdgot és iranyitast biztosit a vagas
soran.

Szerelési lépések:

1. Valassza ki a megfelel6 rogzité furatot (9): Hatarozza meg, melyik
rogzitGfurat, jobb vagy bal, legjobban megfelel a vagasi igényeinek.

2. ;—Ielyezze be a szoritét: Helyezze be a szoritét a kivalasztott rogzitd
uratba.

3. Rogzitse a szoritét: Hizza meg a szoritét a rogzité gomb éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba forgatasaval, amig a munkadarab
biztonségosan a helyén nem rogziil.

Lézermutatdval valé munka
0 Be- és kikapcsolas: A lézermutatot a lézer kapcsold gombjaval (2)
lehet be- és kikapcsolni. Ez a |ézermutato segit a vagasok pontosabb
igazitdsaban, mivel egy l4thatd vagasi vonalat vetit ki.

A Figyelmeztetés: A szemkarosodds elkeriilése érdekében ne nézzen
kozvetleniil a lézersugarba.

sdzhirkal latal knrd PR

A fiirész | valé
Afogantyi leengedésekor a véddburkolat (14) automatikusan felemelkedik.
A vagas befejezése és a fogantyl felemelése utén a véddburkolat visszatér
eredeti helyzetébe. Az On biztonsdga érdekében rendkiviil fontos, hogy
a védGburkolat jo allapotban legyen, és a mikodésével kapcsolatos
barmilyen szabalytalansagot azonnal ki kell javitani.

/\ FIGYELEM! Ne haszndlja a flirészt, ha a véd6burkolata sériilt vagy hibas.
A véddburkolatot csak cseréje vagy javitésa céljabol szabad eltavolitani.

A fiirészpor-eltavolité rendszer csatlakoztatasa

A munkateriilet tisztan tartdsa és a por minimalizélasa érdekében fontos,
hogy a fiirésztarcsa fiirészpor-elvezet6 csonkjéhoz (7) flirészpor-eltavolito
rendszert csatlakoztasson.

1. Csatlakoztassa a toml6t: Csatlakoztassa a flirészpor-eltévolitd

rendszer toml6jét a csonkhoz (7). Gy6zédjon meg rdla, hogy a
csatlakoztatas biztonsagos, hogy megakadalyozza a porszivéargast.
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2. Rogzitse a csatlakozést: Ha sziikséges, haszndljon bilincset vag
adaptert, hogy biztonsdgosan rogzitse a tomlét a csonkhoz (7‘§
mikodés kozben. A laza csatlakozds csokkentheti a fiirészpor
0sszegyljtésének hatékonysagat.

3. Ellendrizze a rendszert: Kapcsolja be a fiirészpor-eltavolitd rendszert,
hogy megbizonyosodjon arrél, hogy megfeleléen miikodik, és hogy a
csatlakozasi ponton megfeleld szivas van.

A flirészpor-eltavolito rendszer megfelelé csatlakoztatdsa a csonkhoz (7)
segit tisztan tartani a munkateriiletet, és csokkenti a flirészpornak valo
kitettséggel kapcsolatos egészségiigyi kockazatokat.

Vezérlopanel (5. abra)

A vezérl6panelt (4) a konny( kezelhet6ség érdekében tervezték, lehet6vé
téve a gép sebességének egyszer( bedllitasat és allapotanak ellendrzését.

Sebesség szabalyzé gomb:

O A vezérlopanelen egyetlen gomb talalhatd, amellyel harom
kiilonboz6 miikodési sebesség koziil valaszthat: 4200 ford./perc,
3200 ford./perc és 2200 ford./perc.

0 A gomb felett hdrom jelolés taldlhatd, amelyek az egyes

sebességeknek felelnek meg. A gomb megnyomésakor a kivélasztott
sebesség jelolése vilagit, jelezve az aktualis bedllitast.

4200 ford./perc: Idedlis nagy sebességli, maximalis
hatékonysagot igényl6 feladatokhoz.
3200  ford./perc:  Altaldnos  hasznalatra  alkalmas,

kiegyenstlyozott teljesitményt nyujt.
+ 2200 ford./perc: A legalkalmasabb kényes munkékhoz, jobb
iranyitast és pontosségot biztosit.

O Egyszeriien nyomja meg ismételten a gombot a sebességek kozotti
valtashoz, amig a kivant jeldlés vilagitani nem kezd.

Toltésjelzo:
O Atdltésjelz6 hdrom LED-bél all: z6ld, sarga és piros.
+ Z6ld: Azt jelzi, hogy az akkumulator teljesen fel van tdltve, vagy
magas a toltottségi szintje.
+  Sérga: Mérsékelt tltottségi szintet jelez, ami azt jelenti, hogy
hamarosan tdlteni kell.

Piros: Alacsony toltGttségi szintet jelez, amely azonnali toltést
igényel a miikodés megszakitasanak elkeriilése érdekében.

0 Tartsa szemmel a toltésjelzét, hogy mindig tisztdban legyen az
akkumuldtor dllapotaval, megel6zve a vératlan dramkimaradasokat.

Tilmelegedésjelzo:
O A vezérlGpanel tilmelegedésjelz6t is tartalmaz, amely akkor
aktivalodik, ha a gép tdlmelegszik.
0 Ha ez ajelzd kigyullad, fontos, hogy a munkat ledllitsa, és hagyja
a gépet lehdilni, miel6tt folytatnd. A tilmelegedésre figyelmeztets
jelzés figyelmen kiviil hagydsa karosithatja a gépet vagy lerdviditheti
annak élettartamat.

Bekapcsolds
A\ FIGYELEM!
A munka megkezdése el6tt mindig ellenérizze, hogy a kapcsol6 (1)
megfeleléen mikodik-e. Elengedés utén a kapcsolonak konnyen vissza kell
térnie ,KI" &llasba.

1. Huzza meg a kapcsol6 reteszelé gombjat (3).

2. A gép inditdsahoz tartsa lenyomva a kapcsol6 (1) kioldéjat.

3. Agép ledllitdsahoz engedje el a kapcsold (1) kiolddjat.

Munkateriilet megvilagitasa
A munkateriilet megvilagitasa a gép inditésakor bekapcsol.

VAGASRA VONATKOZO UTASITASOK

A munkadarab rogzitése Helyezze a munkadarabot a fiirészasztalra
(21), az egyik oldaldt az iitk6z6hoz igazitva. Ezutan forgassa el a
szorité felso fogantyljat az 6ramutatd jarasaval megegyezd irdnyba,
hogy a munkadarabot szorosan az alaphoz szoritsa. Ugyeljen arra,
hogy a munkadarab biztonségosan rogzitve legyen, és ne lazuljon meg
megmunkdlas kdzben.

Vizszintes szog bedllitdisa Fogja meg a fogantylt, és a vagasi szdog
bedllitaséhoz forditsa a fiirészasztalt (21) balra vagy jobbra. Ugyeljen arra,
hogy a skala mutatdja (19) a kivant vagasi szogre alljon.

Fligg6leges szog bedllitasa Lazitsa meg a reteszeld csavart (10) a gérvago
flirész fejének kioldasahoz, hogy az szabadon donthet6 legyen. Dontse a
fejet balra vagy jobbra a d6lésszog beédllitdsahoz, iigyelve arra, hogy a skéla




mutatdja a kivant szogre alljon.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Lézer bedllitisa

A lézer (16) gyarilag el6re gy van beallitva, hogy igazodjon a fiirészlap
helyzetéhez. Ha a |ézer szoge hasznalat vagy szallitas kozben megvaltozik,
a lézertarté oldalan taldlhaté csavarok ?17) meglazitasaval és a lézer
4téllitdsdval dllithatja be.

A délésszog beallitisanak pontossaganak beallitasa

Allitsa a gép fejét az asztalra merélegesen, és ellendrizze a skdla mutatojat
(10). Ha a skala mutatéja nem igazodik a 0 jelhez, lazitsa meg a skala
mutatéjanak csavarjat, allitsa be kézzel, hogy a 0 jelre mutasson, majd
hdzza meg a csavart.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartdst és bedllitast csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizardlag eredeti potalkatrészek és
fogydeszkozok felnasznélasaval.

TAROLAS ES SZALLITAS
/\ FIGYELEM! Miel6tt folytatna, gy6z6djon meg arrdl, hogy az akkumulator
el van tavolitva.

A szerszam mozgatésakor a gép fejét teljesen le kell engedni, és a rogzitd
csapot (8) be kell helyezni a furatba, hogy a gép fejét leengedett helyzetben
régzitse. Ez megkonnyiti a szerszam szallitasat a szallité fogantyd (5)
segitségével.

A rogzité csapot (8) csak a gép széllitdsakor vagy a flirésztarcsak
cseréjekor szabad hasznalni; vagédsi miveletek kdzben nem szabad
rogziteni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurétor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcatl baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

) Numai pentru tarile UE:
zﬁaln conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

Liton despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitasara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozd
specidlis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
széllitasra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozod szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKWIA
AKKYMYJNIAITOPHAA TOPLLOBOYHAA NMUJIA
PGS20, PGS28

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PGS20 PGS28
Tun pBuratens BecujeTouHbli BecujeTouHbli
HanpsixeHue (B, NocTosIHHOE) 20 20
f,;‘ﬁﬁﬁ’)‘”b Xonocroro xona 2200/3200/4200 | 0-4200
MUnbHbIi AMCK (MM) 210x20x2.6 210x30x1.2
Konuyectso 3y6beB 40T 24T
MakcumanbHbiii nponun B/LL
(mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Hactpoiika 060poToB + +
3awuTa ot neperpysku + +
MnaBHbIit nyck +
MoaceeTka paboyeii 30HbI + +

3HayeHus YpOBHs WyMa onpefeneHbl B cooTBeTcTBUM € EN 62841-3-9:

YPOBEH b 3BYKOBOrO fjaB/ieHus
(nB(A) L,4=88 L,4=88

M3MepeHHblit ypoBeHb 3BYKOBOW  Ly,=98 Lys=98
MolHocTH (Bb AR) K=3 K=3
MorpewHocTb K (aB(A))

YpoBeHb 3awuTbl 1P20 1P20
Knacc sawubl 1]} 1]}

Bec EPTA (kr) 58 9,24
Nasep

[LnvHa BoMHbI (HM) 650 650
MouwHocTb (MBT) <1 <1
Knacc 2 2
AKKyMynsiTop (He BXOAMT B T)

Hanpsixenue (B, nocTosiHHOE) 20 20
Tun 6atapeu Li-ion Li-ion
EmKocTb (Ay) 4,0/8,0 4,0/8,0
3apspHoe YCTPOCTBO (He BXOAUT B KOMNANEKT)

BxogHoe Hanpsikenue (B,

nepemMeHHoe) 220-240/50 220-240/50
Yacrora ('y)

MouyHocTb (BT) 45 45
Sooogocsarpraerne 6. g9 2
BbIxoaHoM ToK (A) 18 18

Knacc sawuTbl Il Il

19KBUBaNeHTHast MOLWHOCTb 6ECI'IDOBOAHOFO WHCTPYMEHTa — 37O NoKasa-
Tenb, I'IOSBOHHIOLL[MVI CPaBHMUTb €ro NponM3BOAUTENNbHOCTb C @aHaNornyHbIM
MPOBOAHbIM yCTpOVICTBOM M0 YPOBHK MOLHOCTHU. 970 3HayeHne nomora-
€T OLeH!Tb, HaCKONbKO 3B (eKTUBHO 6eCNPOBOAHON MHCTPYMEHT MOXET
3aMeHUTb I'IpOBOAHOﬁ.

MPEAYNPEXEHWE: 3asiBneHHble YPOBHM LIYyMa COOTBETCTBYIOT OCHOB-
HbIM 0671aCTAM NPUMEHEHUs WHCTPyMeHTa. OAHaKo, €Cni MHCTPYMEeHT
UCNONb3yeTcst ANAA APYrUX Lienew, C APYriMU NPUHaANEXHOCTSMU U B
NJI0XOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU WyMa W BMGPaLMiA MOryT oT-
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NMYaTbCSA. ATO MOXKET 3HAUUTENbHO YBENMYUTL YPOBEHb BO3AEIHCTBHS B
TeyeHue Beero pa6oyero nepuopa. YposHU WyMa U BUGpauum 6yayT Ba-
pbUPOBATLCA B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOGOB MCMONb30BAHMS 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTa W MOryT NpeBblllaTb YPOBHK, YKa3aHHbIE B 3TOM WH(OpPMa-
LiMOHHOM JIUCTE. TM YPOBHM WYMa v BUEPALMK MOTYT UCNONb30BATLCS
ANA CPaBHEHWSI OAHOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM W ANS NpeABapUTeNbHON
OLIEHKW BO3AENCTBYs. TOUHAs OLiHKa Harpysku Takke A0MKHA Y4uTbi-
BaTb BPEM#, KOT/}a UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH WK PaBoTaeT, HO He UCMoNb-
3yeTcs. ITO MOXKET 3HAUUTENbHO CHU3UTb 0BLLYIO HArpy3Ky B TeYeHUe pa-
6ouero nepuopa. OnpegenuTe AONONHUTENbHbIE MEpbl 6e30nacHoCTH ANst
3alyMThl ONeparopa, Takue Kak: 06CNYKNUBaHUE UHCTPYMEHTA W NPUHAA-
NeXHOCTel, CorpeBaHue pyK, UCMoNb30BaHMe 3aluTbl CyXa 1 OpraHu3a-
Lwsi pabouero npovjecca.

OMWUCAHME YACTEW (*PUC. 1)*

1. Bkn/Bblkn nepekntoyatenb 12. Ban ¢ NpuxuMHbIMY Wait6amn

HAIDYIKS 13. MunbHbIA guck

2. KHonka Bkn/BbIKN nasepHoro 14. MasiTHMKOBbIiA 3aLUMTHBITA
yKkasatens KOXYX
brokuposka Bkniouatend 15. BUHT OrpaHUYEHMs FNy6UHbI
MaHenb ynpaenexus nponuna
TpaHcnopTMpPOBOYHas pyyKa 16. Jlasep

AKKymynaTop
Natpy6ok BbIGpOCA ONUNOK
Lnunbka 610KMPOBKM

MoHTaxHble 0TBEpPCTUA AN
CTPY6LMH

10. likana yrna HaknoHa (BepTu-
KasNbHOro) ¢ py4Koi pukcaLmuu

11. bnoknpoBka ancka

COAEPXWUMOE NOCTABKU*
WHeTpyKLuma

TopuoBoyHas nuna

CrpybumHa

MunbHbIN guck

Kniou

[po3payHblil yrofbHUK C NPAMbIM YrIOM
7. Meuwok Ansi c60pa CTPYxXKH

* Toxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHHe, YTO COAEPXKUMOE YNaKoBKN MOXET
OT/IMYATbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl NOKYMKM. [Lnsi NONYYEHMs KOH-
KPeTHOW MH(hOPMaLK O COAEPXKUMOM Balleil NOCTaBKI 06paTUTECh K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBLIOTOPAM.

AKKYMynsTopHas TopuoBouHas nuna Procraft PGS20, PGS28 — ato yHu-
BepCa/bHblii 1 MOLWHbIA UHCTPYMEHT, MpefHasHaueHHblii ANs TOYHO-
r0 pesa pasnuyHbIX MaTepuanoB. 3Ta Nuna MOXeT ObiTb UCMONb30BaHA
AN pa6oTbl C AepeBOM, MaTepuanamu NofoGHbIMU iepeBy U anioMUHN-
€M, 4TO lenaeT e€ uaeasnbHbIM BbIGOPOM ANS LWMPOKOTO CreKTpa 3ajav,
OT /IOMALLHEr0 PEMOHTA /10 IPODECCHOHANbHBIX CTONAPHbIX U CTPOUTENb-
HbIX paboT.

Procraft PGS20, PGS28 ocHalyeHa (yHKLUMell HaCTPOMKM CKOPOCTH, Y4TO
No3BONSET aAanTMpoBaTh CKOPOCTb Pe3a B 3aBUCMMOCTY OT TUNa U Ton-
LWMHbI MaTepuana. 10 oGecneynBaeT akkypaTHble U YUCTbIE pesbl, He-
3aBUCUMO OT TOro, paGoTaeTe N Bbl C AEPEBOM, UK aNlOMUHUEM. Bna-
rofaps akkyMynaTOPHOMY MWTaHWI, nuna obecneynBaeT CBOGOAY
nepeABIKeHNs U YA06CTBO paboTbl faxe B MecCTax, FAe HeT JocTyna K
3NeKTPOCETH.

9TOT MHCTPYMEHT UAeaneH Ans BbINOJIHEHNS KaK NPAMBIX, Tak U yrNoBbIX
Pe3oB, 4T JieN1aeT ero HesaMeHNMbIM B CTONAPHBIX U MOHTaXHbIX pabo-
Tax. KOMNaKTHbIit Au3aiiH u nérkuii Bec Procraft PGS20, PGS28 o6ecneuu-
BaloT KOM(OPT B UCMONb30BAHNUM, @ BCTPOEHHbIE GYHKLMM 6e30MacHOCTH
No3BONAKT PaboTaTh C MHCTPYMEHTOM YBEPEHHO 1 6e30MmacHo.

17. BUHTbI perynupoBKy nasepa
18. YnopHas nnaHka

19. LLikana pns yctaHoBKM yrna
(ropu3oHTanbHOro) mponuna

20. Bknagpliw
21. NMunbHblii cTon
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MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

OCTOPOXHO! 0: €O BCEMH no 6e3o-
NacHOCTH, YKa3aHUSIMM, UNNIOCT] XapakTepu-
CTMKaMM, NPefOCTaBNEHHbIMA BMECTe C JaHHOW 3NEKTPUYECKOH Ma-
WHHOW. HeBbINOMHEHWe BCEX NMPUBEAEHHBIX HUXE YKA3aHWi MOXET
NPUBECTU K MOPAXEHNIO ANEKTPUYECKUM TOKOM W (MIN) K TXKeNoMy Te-
NIECHOMY MOBPEXAEHUHO.

CoxpaHuTe BCe NPEAYNPEXAEHNS U MHCTPYKLUM ANSt CMIPABKIA.

TepMuH «3neKTpuyeckasn MalnHa» UK «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKTpu-
4eckoii MallMHe UK K akKyMynATopHOi (6ecnpoBO/HOIA) aneKTpUYecKoil
MallunHe.

PRO-CRAFT

PEAYTTP

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bceraa HafeBaiiTe 3awyuTHbIE O4KM — 3aLMLLAIOT FN1a3a OT
YacTuL U ONUNOK.

HocwTe nbinesauutHyto Macky - MpegoTepatyaet
BAbIXaHUe YacTUL, APEeBECUHbI.

HocwTe 3aluTHbIE HayWHUKKM — 3aLMLLAIOT CAYX OT
Ype3MepHoro wyma.

Bcerpa HafeBaiTe nepyaTku Npu yCTaHOBKE U1K 3aMeHe
NUAbHBIX NONOTEH. PaGoTa C OCTPbIMM Ne3BuAMMU 6e3
Hapnexalleit 3auTbl MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM
nopesam unau TpaBMam.

MpoyTnTe MHCTPYKLUM

06luee npefynpexzeHue 06 onacHocTu
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CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMU CTaHAApTaMi no
6e30nacHOCTU NPUMEHUMbIX EBponelickux AUpeKkTyB.
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[ EBpasuiickuii 3Hak COOTBETCTBUA.

YKpanHCKuii 3HaK COOTBETCTBMA

©

Bcer,u,a BblHUMaWTe aKKyMynaTop nepef BbiNOIHEHWEM
NO6bIX perynmpoBsok TOpLLOBOLIHOﬁ nunbl. HeBbINonHeHne
aToro TPE6OBBHM$I MOXET NPUBECTU K cnyqaﬁHomy
3anycky, 4To MOXeT NMPUBECTU K TpaBMe UK NoBpexzae-
HUI0 060OpYA0BaHNS.

[lepxuTe pyKu NoAanblue OT 30HbI PE3KN BO BpeMsi pa6oTbl
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA. KOHTAKT C NMUNbHBIM MONOTHOM
MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

[lepXuTe pyku NOAANbLUE OT 30HbI Pe3KH BO BPEMs pasoThbl
9NEKTPOUHCTPYMEHTA. KOHTAKT C NUIbHBIM NONOTHOM
MOXET NPUBECTY K TPaBMaMm.

B aTom ycTpoiicTBe ucnonb3yetcs nasep knacca 2 ¢
MaKCUManbHOii BbIXOAHOW MOLHOCTLIO 0 1 MUAMBATT
(MBT). U36eraiiTe npsAMOro nonajgaHns NasepHoro fyya B
rnasa, Tak Kak 370 MOXeT NPUYMHUTD Bpef. He cMoTpute
Ha N4 1 He CMOTPHTE Ha Hero Yepes ONTUYeCKmue
npuoopbl. PaboTaiiTe ¢ 0CTOPOXHOCTbIO.
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OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTW AN
AKKYMYJIATOPHOW TOPL,OBOYHOU NKJIbI

WHCTPYKLIUW NO BE3ONMACHOCTU A1 BCEX OMEPALIUK

0 TopuoBOYHbIE NUAbI NPeAHA3HAYEHbl AN Pe3ku AepeBa unu Mate-
puUasnoB Ha OCHOBE AepeBa — WX Hefb3s UCMONb30BaTh C abpasuB-
HbIMU AMCKaMM, NPeJHA3HAYEHHbIMU ANSl PE3KN METannuyeckux
MaTepuanos, Takux Kak apmartypa, Wblpu u T. n. Mbinb, 06pasyio-
LancA Npyu abpasuBHOIl peske, MOXET NPUBECTU K 3aKNUHUBAHMIO
NOABMXHbIX YacTeil, TaKUX Kak HIKHUIA KOXYX. MCKpbl, BO3HMKal0-
LMe Npu abpasvBHON pe3ke, MOTYT OBXKEUb HKHUI KOXYX, BKIa-
JAbIWW M ApyriAe NNacTUKOBbIE fieTanu.

O Mo BO3MOXHOCTY cnefyeT pukcupoBaTb oGpabaTbiBaeMblii npes-
MeT C nmomolyblo 3axuMoB. Ecnn peTanb ypepxuBaeTcs pyKoi,
Heo6XOAMMO BCeraa COXpaHsTb paccTosiHue He MeHee 100 MM
MEXAy PYKoii n 6nuxalilueil NOBEPXHOCTbIO pexyliero aucka. He
MCNONb3yiiTe TOPLOBOYHYIO MUY ANS PE3KU CIULKOM ManeHbKux
npeAiMeToB, KOTOpbIE HeMb3si 6e30MacHO 3aKpenuTb UK YAepXaTh
pyKoii. Mpuénuxexne pyku K AUCKY YBENNYUBAET PUCK MOMyYeHUs
TPaBMbl MPK KOHTaKTe C e3BNEM.

0 0O6pa6aTbiBaemas feTanb [OMKHA 6bITb HEMOABUXHOM U 3aduKcu-
POBaHHOI UK MPUXMMAEMOIT BPYYHYIO KaK K YNopy, TaK 1 K cTony.
Henb3s noaTankueatb AeTanb K AUCKY UAW pe3aTb e, yAepKuBas
TONbKO B PyKe, HE3aBUCUMO OT OpUeHTaLuu Aetann. MoABUKHbIE




WNW HENpaBUNbHO 3aKPENEHHbIE YaCTU MOTYT GbITb BbIGPOLLEHDI C
BbICOKOW CKOPOCTbIO, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMaMm.

CnepyeT NpoTankuBaTb AUCK Yepes o6pabaTbiBaeMyto AeTasb, a He
TAHYTb €ero yepes matepuan. YTobbl BbINONHUTL Pes, NOAHUMHUTE
TONOBKY TOPLOBOYHOW NUMbl, NepemMecTuTe eé Haj AeTanbio 6e3
pesku, BKNOYUTE ABUraTeNnb, OMycCTUTE FONOBKY M MPOTONKHUTE
AMCK Yepes matepuan. TAHYTb FONOBKY BO BPeMs Pe3kit MOXET Bbl-
3BaTb HEKOHTPONIMPYEMOE AiBUXEHUE AUCKA U BHE3AMHbIil BbIGPOC
TONOBKM B CTOPOHY Oneparopa.

Hukorpaa He nepemeLyaiite pyky Haji peanonaraeMoii IMkueit pesa
— HW Nepes AUCKOM, HU 33 HUM. Y[iepXxuBaHue obpataTbiBaemoit
AieTanu "KpecT-HakpecT', HanpuMep, NPaBoil PYKoii C NeBoi cTopo-
Hbl AMCKa UM HA06OPOT, KPaliHe OmacHo.

Mpu peske Henb3s TAHYTL PYKY 3a yNop, ecu OHa NpubanKaeTcs
MeHee yem Ha 100 MM K AWCKY, Aaxe ANs yAaneHus oCTaTkoB
AepeBa Wu no Apyroii npuduHe. Hanpassewue Bbi6poca Matepu-
ana He BCErAa NpeAcKasyemo, YTo MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM
TpaBMam.

Mepes HavyanoM pesku TwaTeNbHO OCMOTPUTE MaTephan, KoTopblii
cobupaeTecb 06pabaTbiBaTb. ECIM OH HEPOBHbIN UM U3OTHYTBIN,
€ro cnefyeT npuxatb BHELWHE CTOPOHON WU3ruba K Hanpasnsio-
wei. BaxHo y6eauTbes, 4TO MeXAy AETanblo, HanpaBnstowen u
CTONOM HET 3a30pOB NO NIMHUK pe3a. N30rHyTble unn KpuBble Ae-
Tanu MOryT CMEeLLaTbCa UM NOBOPAYMBaTbCA, YTO MOXET NPUBECTH
K 3aK/NMHUBAHUIO AUCKA BO BPEMS PE3KW. Marepuan He Jo/KeH
copiepXaTb reo3fei unu Apyrux NOCTOPOHHUX 3NEMEHTOB.

He HauuHaiiTe UCNONb30BATb TOPLOBOYHYIO NUAY, NOKa co cTona
He y6paHbl BCE MHCTPYMEHTbI, KYCKW AepeBa u T. n. [laxe menkue
oCTaTKi UM CBOBOAHbIE BparMeHTbl Aepesa Unvn Apyrux npesme-
TOB, KOTOPbIE MOTYT BCTYNUTb B KOHTAKT C BPALLAlOLLUMCS AUCKOM,
MOTYT 6bITb BbIBPOLLIEHDI C BLICOKO! CKOPOCTbHO.

CnepyeT pesaTb TO/IbKO OfIHY fleTanb 3a pas. [leTant, COXeHHble
APYr Ha Apyra, He 6yAyT HAAEXHO 3aKPENeHbl, YTO MOXET npuse-
CTI K MX 33K ) Um ¢ 0 BO BPEMs! Pe3kiu.

Mepep Hayanom paGoTbl y6eauTeCh, YTO TOPLOBOYHAS MUNa ycTa-
HOBMIEHa Ha POBHOW W YCTONYMBOW paboyeil MoBepXHOCTU. ITO
obecneynT 6ONblIyl0 CTaGUNbHOCTb 0GpabaTbiBaeMoii AeTanu n
CHU3UT PUCK €€ ONPOKNAbIBaHNUS.

Mepep Hauyanom pa6oTbl TLaTeNbHO NnaHupyiTe eé. Mocne kaxaoM
CMeHbl yrra pe3a y6eanTech, YTo Perynupyemblii ynop npaBuibHo
YCTaHOBMEH, YT06bl MOAAEPXKIUBaTL 00pabaTbiBaeMylo AeTanb 1 He
MeLuaTh AMCKY UK cucTeMe 3awuTbl. [lepes BKNOYEHUEM UHCTPY-
MeHTa NpoBeAuTe AMCKOM MO BCEVl NpeAnonaraemMoit TMHUN pe3a,
4TOGbI y6eAUTbCA B OTCYTCTBUM MPENATCTBUN M pUCKa COMPUKOC-
HOBEHWUSI C YIOPOM.

Ecnu getanb AnuHHEe UK Wupe cTona, o6ecneybTe €8 HafEXHY
NOAAEPXKY, HAanpuMep, ¢ NOMOLLbIO YANUHUTENE CTONa UK NOA-
CTaBOK. ﬂ,J‘IVIHHbIe WK WKMPOKKE AeTanu MOryT HaKNOHATLCA, ecnu
OHU He 6yayT NpaBUNbHO MOAAEPXKaHbI, YTO YPEBATO UX OMPOKUABI-
BaHUEM WM BbIGPOCOM BPALLAKLUMCS AUCKOM.

He npu6eraiite K noMoLLM ApYroro YenoBeka Ans NOAAEPXKaHUS fie-
Tanu. HeHapéxHas nopAepxKa MOXeT NPUBECTU K e€ CMELLeHNo
WK 3aKNIMHUBAHNIO ANCKA, Y4TO CO3/,aET Yrposy Kak ANns onepaTopa,
TaK u ANA NOMOLLHMKaA.

He ponyckafite 3akiuHuBaHus o6pabaTbiBaemoil AeTanu Ha Bpa-
Latowemcs Ancke. Takxe Henb3s NPUKMMaTh AeTanb K Aucky. Mpu
MCNONb30BaHUN OrPaHUYUTENE ANMHBI UIW APYTUX 3NEMEHTOB,
OrPaHNYMBAIOLMX [JBWKEHUE, CYLIECTBYET PUCK 3aKNMHUBAHUA
JAeTanu Ha AUCKe U e€ BHE3anHoro Bbibpoca.

Bcerpa ucnonbayiite 3aXuMbl UM Apyrue cneyuanbHble npucno-
coGnenus Ans Gukcaluum Kpyribix AeTanei, Takux Kak npyTku uin
Tpy6bl. MpyTKN UMEIOT TEHAEHLMIO K MPOBOPAYMBaHMIO BO BpeMs
pesku, YTo BbI3biBaeT "Bpe3aHue” Anucka B Apyroii y4actok MaTepu-
ana. B pesynbTate ZieTanb BMeCTe C pyKoii onepaTopa MoXeT GbiTb
BTAHYTa K AUCKY.

Mepep Tem Kkak MOAHECTM AUCK K A€Tanu, JOXAMTECH, MOKA OH
HaGePET MOJHYI0 CKOPOCTb. ITO YyMEHbLIMT PUCK BbiGpoca 06paba-
TbiBaeMoii fieTanu.

Ecnmn AeTanb Uan [UCK 3aK/TMHUIO, BbIKNKOYUTE TOPLOBOYHYHO MKNY.
ﬂ,O)KFlVITeCh NOJTHOI OCTaHOBKM BCEX ABNXYyLWNXCA yacTel, 3atem
OTKNKYATE WHCTPYMEHT OT CeTu WKW WU3BJIEKUTE aKKyMYnAaTop.
TonbKo mocne 3TOro MOXHO 6e3onacHo 0C8060,E|VITb 3acTpaswyo
AeTanb. I'Ipop,on»(ewe pa60Tb| Npu 3aKNNHUBAHUU MOXET npuee-
CTW K noTepe KOHTPO/1A HaA UHCTPYMEHTOM UK ero NOBPEXAEHUH0.

Mocne 3aBepluenns Pesku OTNYCTUTE BbIK/KOYATENb, ONYCTUTE pe-
XYLLYIO FONOBKY U JOXAUTECH MOHOM OCTAHOBKM AUCKA — TONBKO
TOrAa MOXHO YAANUTb OTPE3aHHbIN GparmeHT. MpubaunxeHune pyku
K L€ BpaLLatoLLEMyCs AUCKY OYEHb OMACHO.

Ecnu nuna ocHalieHa TOPMO3OM, KPenko Aepxute pyKosTKy BO
BpeMs pe3ki. TOPMOXEHNE NUNbl MOXET Bbl3BaTb Pe3Kuii PbIBOK
FONIOBKW NWJIbl BHU3 U NPUBECTU K TPaBMaM.
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HocwTe 3aluTHbIE OYKW, 3aLUTY CAyXa M, NPU HEOBXOAMMOCTH,
pecnuparop. HecobntofeHue aToro Tpe6oBaHus MOXET NPUBECTY K
cepbéaHbIM TPaBMam, TaKUM Kak NOBPEX/EHVe r1as, noTeps ciyxa
WK NPOBNEMbI C AibIXaTeNbHOM CUCTEMONA.

O6ecneybTe AOCTAaTOYHOE OCBELLEHWE 1 YCTONYNBYIO, HECKOMb3KYIO
NOBEPXHOCTb ANs PaboThl. M710X0e OCBELEHNe U HECTabubHas
NOBEPXHOCTb MOTYT MPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA Haj UHCTPYMEH-
TOM ¥ BO3HUKHOBEHMIO HECYACTHbIX C/lyyaes.

Mepepn ucnonbaoBaHueM NpoBepbTe MUY HA HanMuue MOBPEeX.e-
HUIA M y6eauTeCh, YTO BCE 3alLUTHBIE YCTPOHCTBA UCMIPABHbI U Npa-
BU/bHO YCTaHOBNEHbI. Mcnonb3oBaHue MOBPEXAEHHOTO MHCTpY-
MEHTa MM HEUCTPABHbIX 3aLYUTHBIX YCTPOCTB MOXET MPUBECTH K
BHE3aMHOMY 0TKa3y Musbl ¥ CEPbE3HBIM TPaBMaM.

MCI'IOI'Ib3yI7ITE TOJIbKO T€ MWJIbHbIe AUCKK, AUaMeTp KOTOPbIX yKa-
3aH Ha UHCTPYMEHTe UIKU B UHCTPYKLMK. Wcnonb3oBaxue AnckoB
HenoaxoAsuiero pasMepa MOXeT HapylWwuTb NpaBWJIbHYIO 3alUTy
MWNbHOTO AUCKa unmn pa601y 3alNTHOrO KOXyXa, YTO MOXEeT npu-
BECTU K CEpbe3HbIM TpaBMam.

Mcnonb3yiiTe TONbKO Te NUAbHbIE AUCKH, CKOPOCTb KOTOPbIX PaBHa
WU NPEBbILIAET CKOPOCTb, YKA3aHHYH Ha UHCTPYMEHTE.

Bcerga ucnonbayite 06e pyku Ansi YNpasfieHns MU0 U AepxuTe
X NoAanblue oT 30Hbl pe3a. Heco6/oAeHMe 3TOro Npasusa MoXeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOAS, CEPbESHBIM NMOpe3am MM amnyTa-
UusIM.

MpoyHo 3aKpennAiTe 3aroToBKY Nepej Hayanom pesa. Henpasunb-
Has UKcaLvs MaTepuana MOXeT NPUBECTH K ero CMELeHuto uim
BbIGPOCY, YTO YBENUYMBAET PUCK TPABM W MOBPEXAEHUN MaTepy-
ana.

OnyckailTe MUIbHBIA AUCK TONbKO NOCAE JOCTUXKEHWUA MONHOI
CKOPOCTW W NOAHMMANTe ero TONbKO MOCNe MOJHON OCTaHOBKM.
HapyLeHne aTux TpeGoBaHuii MOXeT BbI3BaTb HEKOHTPONMPYEMOe
NBWKEHME NUMbl U NPUBECTU K TPaBMaM.

Ypanaite onunku v 06pesku TOMbKO MOC/e MOMHOM OCTAHOBKU
Aucka. MonbiTka OYUCTUTb 30HY pe3a BO BPEMS ABUXEHUS AUCKa
MOXET NPUBECTU K CIy4aiiHOMY KOHTAKTY C MUMbHBIM AUCKOM W
CepbE3HbIM Nope3am.

06ecneybTe JOCTATOYHYIO BEHTUAALMIO MU MCTIONb3YiATE CUCTEMY
YAANEHUs Nbinv Npu paboTe ¢ MaTepuanamm, KOTopble BbIAENAOT
Nbib UK AbIM. HEAOCTaTOYHas BEHTUNALMA MOXET MPUBECTU K
BAbIXaHWIO BPEAHbIX YaCTUL, YTO MOBBIWAET PUCK 3aboneBaHuit
AbIXaTeNbHbIX NyTe.

W36eraiite pesku OYEHb ManeHbKWX UMW KOPOTKUX 3aroTOBOK,
KOTOpble MOryT 6bITb BbIGPOLLEHBI AUCKOM. HecobntogeHne atoro
npaBuUna MOXeT MPUBECTU K BbIGPOCY MaTepuana u CepbEsHbIM
TpaBMaMm, 0CO6EHHO NN U PYK.

Mcnonb3yiite ynopbl Npu BbINONHEHUM YINIOBbIX MW KOCbIX Pe3oB,
4yTo6bl NpPefoTBPaTUTL CMelieHne MaTepuana. HenpaBunbHoe
BbINOSIHEHME TaknX Pe3oB Ge3 ynopoB MOXeT MPUBECTU K noTepe
KOHTPONA W YBENUYEHUIO PUCKA TPABM.

He neperpysxaiite nuny Bo Bpems pesku. Meperpyaka MOXeT npu-
BECTMU K MeperpeBy UHCTPYMEHTa, ero 0TKasy W, Kak CneacTsue, K
TpaBMaMm U NOBPEXAEHMIO MaTepuana.

HemegneHHo mpekpaTuTe paGoTy, ecnu nuia HaynHaeT BUGPUPO-
BaTb, M3[jaBaTb HEOBbIYHbIE 3BYKM UAN AEMOHCTPUPOBATD Apyrve
npuU3Haku HeucrpaeHocTW. MrHopupoBaHue 3TUX NPU3HAKOB
MOXET MPUBECTU K MONOMKE MHCTPYMEHTa B MpoLecce paéoTbl v
TpaBMam.

Bcerga oTkntoyaiiTe nuay oT UCTOYHUKA MUTAHUS NOCNE 3aBeplue-
HUs paboTbl. Heco6miofenne 3TOro npasuna MOXET MPUBECTH K
C/yyaitHOMy 3anycKy MHCTPYMEHTa U NOBbILIEHHOMY PUCKY TPaBM.

[laiiTe NUNBbHOMY AUCKY OCTbITb NEPeA BbINONHEHUEM KaKUX-1MBO
HACTPOEK WK 3ameH. [MonbiTKa 3aMeHbl UMW PErynnpoBKN AuUcKa
6e3 ero oXNax/AeHUs MOXET NPUBECTU K 0XOraM UNK NOBPEXAe-
HVIO MHCTPYMEHTa.

PerynsipHo ounwaite nuay W BbINOAHANTE 06CIYXUBAHWE B CO-
OTBETCTBUM C PEKOMEHAaLMsiMU. [peHeBpexeHne perynapHbiM
06CAYKMBAHNEM MOXET MPUBECTU K HAKOMIEHWIO MbIM U ONUIOK,
4TO YBENWYMBAET PUCK BO3rOPaHMs, OTKasa WHCTPYMEHTA U He-
CYACTHBIX C/YYaes.

XpaHuTe MUy B CYXOM M YNCTOM MecTe, HEAOCTYMHOM ANs feTeit
1 HeaBTOPU30BaHHbIX Monb3oBaTeneil. HenpaBunbHoe XxpaHeHne
WHCTPYMEHTa MOXET NPMBECTU K HECYACTHbIM CNy4yasm U TpaBMam,
0CO6EHHO ecnu OCTYN K Hemy MonydyaT AeTW WU HeombliTHbIe
nonb3oBaTeny.

WCTOYHUK NMUTAHUA

Y6efuTech, UTO MHCTPYMEHT NUTAETCs OT akkymynsTopos Procraft 20 B (4
Ay unu 8 Av). Uicnonb3oBaHue Apyrux akKyMynsiTOPOB MOXET NOBPeAUTb
MHCTPYMEHT U YXYALMUTb ero padoTy. MHCTPYMEHT NpefHasHaueH Ans pa-

PRO-CRAFT
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60Tbl C Nepe3apsXaeMbiMi NIUTUA-MOHHBIMU akKymynsaTopamu Procraft
20V, KoTopble 06eCNeynBatoT CTaGUIbHYIO U HaAEXKHYI0 paboTy.

UCNOJIb30BAHUE

/N BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI UM CHATUEM aKceccyapoB YGepnTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/IOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAy4aitHO-
r0 BK/IIOYEHHUS.

WU3Bneyenne aKKymynsaTopa

YTo6bl M3BNEYL AKKyMynaTop, HaXXMUTE KHOMKY Ha I'IEpEAHeﬁ CTOpOHe
a@KKyMynaTopHoOro 6noka n OlHOBPEMEHHO U3BNEKuTe aKKyMyﬂﬂTOprlﬁ
60K 13 WHCTPYMEHTa.

WHCTpyKLus no 3apsjKe akKymynaTopa

3apsAHOe YCTPOVCTBO CNAAEPHOMO TUMA U OCHALEHO ABYMS MHAUKATO-
paMu: KpacHbIM 1 3eneHbIM. KpacHblit IHANKATOP NOKasbiBaeT, 4To 3a-
psfka UeT, a 3eneHblit — YTo 3apsiAKa 3aBeplueHa. Ha caMmoM akkymyns-
TOpe MOXeT 6bITb UHAMKATOp 3apaAa. YTo6bl NPOBEPUTH YPOBEHD 3apAAa,
HaXXMWTe KHOMKY NPOBEPKY 3apafa Ha akKyMmynsTope.

O 1 nuoa: 25% 3apspa

¢ 2 puopa: 50% 3apspa

¢ 3 puopa: 75% sapsapa

¢ 4 pnopa: NONHOCTbIO 3apsixeH

Mowaroeas MHCTPYKLMA:

1. MoakntounTe 3apsifHOE YCTPOCTBO BcTaBbTe 3apsfHOe ycTpout-
CTBO B PO3ETKY.

2. BctaBbTe akymynstop CABMHbTE aKKYMynaTop Ha 3apsfHOM
YCTPOWCTBE 0 enyKa.

3. [poBepbTe cTaTyC 3apaaku KpacHblit MHANKATOP 3aropuTcs, noka-
3blBas, YTO 3apsifKa UAET.

4. 3aBeplueHue 3apsaku Koraa akkyMynsTop NoNHOCTbIO 3apsikeH, 3a-
rOpuTCS 3eneHblit MHAMKaTOp.

5. W3Bnekute akymynstop Mocne 3aBepLueHns 3apsaku U3BeKuTe ak-
KYMYNSITOP M3 3apSAHOTO YCTPOMCTBA W M3BNEKUTE BUNKY 3apAHO-
ro ycTpoiicTBa U3 pO3eTKM.

6. [lpoBepka ypoBHsi 3apsfa akKymynstopa (onuuoHanbHo) Haxmu-
Te KHOMKY NPoBepK 3apsiia Ha akKyMynsTope, 4To6bl YBUAETb Ypo-
BeHb 3apsijia C MOMOLLbI0 CBETOANOA0B akKyMynsiTopa.

YcTaHoBKa aKKyMynsitopa

CoBMecTUTe aKKyMyNATOPHYIO GaTapelo C Ma3oM Ha Kopryce, a 3aTeM
3a/]BMHbTE ee Ha MecTo /10 pUKcaLMK CO LWeNyKoM.

BHumanue: 06s3aTeNbHO NOMHOCTbIO YCTaHOBUTE aKKyMYNATOPHYIO
GaTapeto. B NpoTUBHOM Clyyae OHa MOXET C/y4aiiHo OTCOeANHUTLCA OT
MHCTPYMEHTa, YTO Np1BeAET K TpaBMe.

BHUMaHme: He npuMeHsiiiTe cuny npu ycTaHoBKe akKyMYNSTOPHOI 6a-
Tapeu. Ecnu akkymynaTopHas 6atapesi BCTaBlSI€TCS C TPYAOM, 3TO MOXET
6bITb CBA3AHO C HEMPaBUIbHbIM CMIOCO6OM YCTaHOBKM.

Céopka
1. YcTaHoBKa MaluuHbl
+ Wcnonbayiite MOHTaXHble OTBEPCTUS (PUCYHOK 2, yKazaTenb A)
Ha OCHOBaHUM MaLUMHbI, YTOBbI 3aKPenuTh eé Ha ropU3oHTaNb-
HOI 1 YCTORYNBOIA NOBEPXHOCTU C NOMOLLbIO YETbIPEX 6ONTOB.

2. YctaHoBKa KOXyXxa Nuibl

+ W3BnekuTe WNnbKy 6110KUPOBKM, YTOGHI MOAHATb FONOBY TOP-
LLOBKM.

M nOAHVIMVITe ronosy TOPLOBKH, U SaLLWITHbIﬁ KOXYX 0onycTutca
BHUS, SaleKCMDOBBBLIJMCb Ha mecTe.

3. YcTaHoBKa AN 3aMeHa NUNbHOTO JucKa

+  Haxwmute Ha pbiyar 610kupoBKM Ancku 11, 4To6bl NPeAoTBpa-
TUTb BpaLlLeHue BbIXoAHOro Bana 12. (PucyHok 3)

*+ Wcnonbayiite Koy, 4To6bl 0CNAGUTL WECTUrPaHHbIE 6oNT ¢
CHSITb BHELUHIOK MPUXUMHYIO Waiby. (PUCYHOK 4)

+ YCTaHOBWTE NUIbHbIA AUCK HA HUXHIOKO MPUXUMHYIO NAACTUHY,
y6eaMBLUNCD, YTO CTPEsIKa Ha AUCKE COBMNAAAET CO CTPENKOI Ha
KOXyXe.

+ YCT@HOBUTE HAa MECTO BHELLHIOW MPUXUMHYIO Wait6y u 6oNTbI.
(PucyHok 4)

+ YT06bl 3aTAHYTb 6ONT, CHAYaNa HaXMUTE Ha pblyar 610KMPOB-
Ku pucka 11, 4ytobbl 3a6N10KMpOBaTh BbIXOAHOI Ban 12, 3aTeM
UCMONb3YiATe K/tOY, YTOGI 3aTAHYTb WECTUrpaHHblit 6onT (no
4acoBoif CTpenke).
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+ OnycTUTE KOXYX NUbI BHU3, 4TO6bI 3aKPbITb €r0.

A BHumanue! B Liensix 6e3onacHOCTY Npy peske pasnuyHbIX MaTepuanos
3aMeHu1Te AUCK NUNbI Ha COOTBETCTBYHOLLMIA N0 Mepe HeobxopumMocTy. Mo-
cfle 3aMeHbl MUBHOTO ANUCKA HEOBXOAMMO MOTAHYTb MasATHUKOBBIWA KO-
XKYX BHU3, YTOGbI 3aKpbITb €ro. [In yCTaHOBKN UK CHATUA AUCKA NUMbI
HEeO6XOAMMO MCMONb30BaTb NpUNaraeMblii TOPLEBOIA KHOY, B TPOTUBHOM
CNyyae 3T0 MOXET NMPUBECTU K HENPaBUIbHOM 3aTSXKeE WeCTUrpaHHoOro
60nTa, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMaM.

CTpy6umnHa

[Ons 6esonacHoit u TOYHOI pesku BCErfa UCMonbayite CTPYBLMHY, YTO-
6bl HAaZIEXHO yAEPXKMUBATb 3aroTOBKY Ha MecTe. 3T0 NpeAoTBpalLaeT Nto-
60e BMXEHME BO BPEMSI PE3KU, 06ECNEYMBAsA TOYHOCTb W CHIKAET PUCK
HECYACTHbIX cnyyaes. MpeHe6pexeHne UCNONb30BaHUEM CTPYBLMUHBI MO-
XKET NPUBECTU K HEMNpejCcKasdyeMoMy CMELLEHUO 3aroTOBKK, YTO MOXET
6bITb OMacHo.

MalwmnHa ocHaleHa ABYMA MOHTaXHbIMU OTBEPCTUAMU 9, pacnonoxex-
HbIMM 10 06e CTOPOHbI MUJIbHOTO ANCKA — OfHO CNpaBa W 0AHO Cnesa. 3a-
XNUM MOXET 6bITb YCTaHOBNEH B No6OM U3 ITUX OTBepCTMﬁ B 3aBUCMMO-
CTW OT BalNX KOHKPeTHbIX I'IOTpeﬁHOCTeﬁ B peske.

¢ lpaBocTOopoHHee KpenneHue: Mcnonb3yiiTe NpaBOCTOPOHHEE
MOHTa)XXHOe OTBEpPCTHE MpU PesKe MOJ YINIOM UK KOr/ia 3aroToBKa
Gonblue BbICTYNaeT BMpaBo OT MUIbHOMO Aucka. Takas ycTaHoBKa
obecneynBaeT NyyLlyio NOAAEPXKKY U CTabUNbHOCTb MPU BbIMOJHE-
HWM TaKnX onepaumit.

¢ JleBocTOpoHHee Kpennenue: JleBOCTOPOHHEE MOHTaXHOe OTBep-
CTWe UpeanbHo NOAXOAMT ANs 06LYMX Pa3pe30B UK KOTAa 3aroToB-
Ka pacnonoxeHa 60/1blle CNEBA OT NUIbHOMO Aucka. JTa nosuuusa
o6ecneynBaerT nyyLuyio BUAUMOCTb U KOHTPONb BO BpEMS NpoLiecca
pesku.

LWaru YCTaHOBKH:

1. BbibepuTe nogxoasiiee MoHTaxHoe otBepcTve 9: Onpeaenure, Ka-
KO€ U3 MOHTaXHbIX OTBEpCTMVI — NpaBoe uin nesoe — ny4iie nog-
XOAWUT ANA BaLNX HYXA Npu peske.

2. BcraBbTe cTPY6LUHY: MoMecTUTe CTPYBLMHY B BbIGPAHHOE MOHTAX-
HOe 0TBEpCTHE.

3. 3akpenuTe CTpy6LUHY: 3aTsiHUTE CTPY6LUHY, NOBOpaunBas duKkcu-
PYIOLLYIO PYYKY MO 4acoBOil CTPENKe, NoKa 3aroToBka He GyfeT Ha-
LIeXHO 3auKCcUpoBaHa Ha MecTe.

Pa6ota ¢ nasepHbIM ykasatenem
0 BkntoyeHue u BbiKNtoueHue: JlasepHblit ykasatenb BKIOYAeTCA U
BbIK/IIOYAETCA C MOMOLLbIO KHOMKW BK/OYeHMs nasepa (2). 91ot
yKasate/ib NoMoraeT 60/1ee TOYHO BbIPaBHUBATb Peabl, MPOELUpYs

BUANMYIO IMHMIO Nponuna.

A Mpeaynpexpenue: He CMOTPUTE HANPSMYIO Ha N1a3ePHbIit NyY, YTO6bI
n36exatb NOBPEXAEHUA rnas.

WHCTPYKLMK No pa6oTe C KOXKYXOM NUNbI

Korna pyyKa onyuieHa, SaI.I.LVITHbIVI KOXYX 14 aBTOMaTUYeCKM noAHUMETCA.
Mocne 3aBepLieHns pes3ku n nogbema pyuku, SaLLLMTHbIVI KOXYX BepHeTca
B UCXOAHOE MosoXeHue. ﬂl‘lﬂ Balleit 6e30MacHOCTH KpaﬁHe BaXHO noa-
AEepXuBaTb 3au.unmhu7| KOXYX B XOpOLUeM COCTOAHUK, N nobble Hapywe-
HUA B ero paﬁOTE JAOKHbI 6bITb HeMe[JIeHHO yCTpaHeHbl.

/\ BHUIMAHUE! He 1Cnonb3yiiTe MUY, ECAN 3aLLUTHbIA KOXYX NOBPeX-
AEH Unn HeucnpaseH. CHUMATb 3aLUUTHBIA KOXYX AONYCKaeTcs TOAbKO
AN1A ero 3aMeHbl NN peMOHTa.

Mop cUCTEMbI
[ina nopaepxaHus YNCTOTbI paGoyero MPOCTPaHCTBA U MUHUMM3ALIUN
MbIW BaXHO MOAK/IOYNTL CUCTEMY YAaNneHUs ONUIOK K MaTpyoKy Misib-
HOro Aucka 7.

OnuNoK

1. Moakntouunte WnaHr: CoeAnHUTE WNAHT Balleil CUCTEMbI YAaneHus
ONuUNoK ¢ natpyokoMm 7. Y6epuTech, YTO COEfMHEHNE HAfEXHOE,
YTO6bI NPEAOTBPATUTD YTEUKY NbIN.

2. 33erI'IVITe coefMHeHue: an HeOﬁXOAMMOCTVI Mcnom:ayﬁTe XoMyT
VAU af;anTep, 4To6bl HafeXHO 3aKPEenuUTh LWNAHT Ha naTpyoke 7 BO
BpeMsi pa6oTbl. Cnaboe COeAMHEHME MOXET CHU3UTb 3(deKTuB-
HOCTb c60pa OMUNOK.

3. MposepbTe cucTemy: BK/louUTe CUCTEMY YAANEeHs OMUIOK, YTOGbI
Y6EAUTLCS, YTO OHa PaBoTaeT NPaBUIbHO U YTO €CTb AOCTATOYHOR
BCACbIBaH!E B MECTE COBAMHEHMNS.

Hpaamanoe MOAKNOYEeHNe CUCTEMbI YAaneHUsa onuioK K I'IanyﬁKy 7 no-
MOXET COXpPaHUTb YUCTOTY paﬁoqero MPOCTPAHCTBA U CHU3UTb PUCKK ANA
3A0POBbA, CBA3AHHbIE C BO3H€I7ICTBMEM Onunok.

Mauenb ynpaenenus (PucyHok 5)
Makenb ynpaBnenus 4 npefHasHayeHa AN NPOCTON BKCMyaTauuu, no-




3BONSIA BaM JIErKO HACTPanBaTb CKOPOCTb MalUWHbI U KOHTPONMPOBATH
€€ CoCTosAHMe.

KHonka Bbi6opa cKopocTH:
¢ MaHenb ynpaBneHns ocHallleHa OAHOIA KHOMKOIA, KoTopas no3Bons-
€T BbIBPaThb OIHY U3 TPEX pa3Hbix CKOpOCTeii paboTbl: 4200 06/MuH,
3200 06/MuH 1 2200 06/MUH.

0 Hap KHONKOW pacnonoxeHbl TpU METKM, COOTBETCTBYHOLNE KaX 0
CKOpOCTH. Korna Bbl HaXXMMaeTe Ha KHOMKY, NoACBeYnBaeTcs MeT-
Ka Bbl6paHHOI CKOPOCTH, yKa3blBatoLias TEKYLLUE HACTPONKM.

+ 4200 06/MuH: NpeanbHO MOAXOAUT ANS BbICOKOCKOPOCTHBIX
3a/ay, TPeBYLWMUX MaKcuManbHoi ahheKTUBHOCTY.

3200 06/MuH: MoaxoAuT ANA 06liEro UCNoNb3oBaHWs, obecne-
4uBas c6anaHCUpOBaHHYH NPOU3BOANTENLHOCTb.

2200 06/MuH: Jlyulue BCero noaXoanT ANt AENNKATHOI paGoTbl,
obecneynBasi 60M1bLIMIA KOHTPONb U TOYHOCTb.

¢ TpocTo HaxumailTe KHOMKY NOBTOPHO, 4YTO6bl NepeknoyaTbes
MeXAay CKOPOCTAMM, NOKa He 3aropuTcA Xeflaemasa MeTka.

WHpukatop 3apspa:
0 WNHAMKaTOp 3apsiAa COCTOMT U3 TPEX CBETOAMOAOB: 3ENIEHOTO, XeNT-
TOTO 1 KPACHOTO.

+  3eneHblit: YKa3biBaeT, 4To 6aTapesi MOMHOCTbIO 3apsKeEHa Unu
MIMEeT BbICOKMii YpoBEHb 3apsija.

+  XenTblil: YKasbiBaeT Ha yMepeHHbIil ypoBeHb 3apsfa, CUrHanu-
3Upys 0 HEO6XOAMMOCTHU 3apsAfKK B ONMXKaiiLLee BPEMS.

+  KpacHblii: Yka3sbiBaeT Ha HU3KNI ypoBeHb 3apsja, TpebytoLmii
HeMeANeHHOW 3apsAKK, YTOGbI U3beXaTb NpepblBaHNs padoTbl.

O CnepwuTe 3a WHAMKATOPOM 3apsifa 3TO NO3BOAMT BCEraa 6biTb B
Kypce cocTosiHus 6aTapeu, MpefoTBpaLyas HeoXWAAHHOE OTKIIO-
YeHue nuTaHua.

WnpukaTop neperpesa:

¢ MaHenb ynpaBneHus Takxe BKOYAET MHANUKATOP Neperpesa, KoTo-
pblii aKTUBMPYETCS, EC/IN MaLUKHA NeperpeBaetcs.

0 Korga aT0T MHAMKATOP 3aropuTCs, BaXHO NMPUOCTAHOBUTL PaboTy
W AaTb MalWWHE OCTbITb Nepes NPoAOIKeHueM. VrHopuposatue
npeaynpexaeHus o neperpese MOXET NPUBECTY K MOBPEX/AEHHIO
MaLLWHbI WM COKPALLEHMIO eE CPOKa CIYXBbl.

Bknioyenue
/\ BHUMAHME!
Mepeg Hayanom paboTbl BCErAa NPOBEPATE UCMPABHOCTb Nepekntoyare-

ns 1. Mocne 0TNYCKaHUs nepekntoyaTenb AOMKEH Nerko Bo3BpalyaThes
B nonoxeHue "Boikn".

1. MNotsaHuTe 3a KHOMKY GHOKMDOBKM BKNtoyatens 3.

2. Haxmute n yaepxuBainTe KypoK Bblkntoyatens 1 ana sanycka ma-
LWKHBI.

3. OTnycTUTe KYPOK nepekntoyatens 1, YT06bl OCTAHOBUTb MaALLUMHY.

Pa6ovee ocBeleHne
Pa6ouee OCBeLLeHne BKNKYaeTca, Koraa MallnHa BKJIloYeHa.

WHCTPYKLMM NO PE3KE

3aKpennenue 3arotoBKW PasMecTiTe 3aroToBKy Ha nunbHoM ctone 21,
BbIDOBHAB OAHY CTOPOHY C YNOPOM. 3aTeM MOBepHUTE BEPXHIOK Pyuky
CTPYBLMHbI N0 YacoBO CTPENKe, YTOGbI NOTHO MPUXKATh 3aroToBKY K 0C-
HOBaHMI0. Y6eamnTeCh, 4TO 3aroTOBKa HAAEKHO 3aKpenseHa u He ocnaéns-
eTcs BO BpeMs 06paboTku.

PerynupoBKa ropu3oHTanbHoro yrna Bosbmutech 3a pyuky u noBepHute
cToN Nunbl 21 BNEBO UNY BNPaBO AN1st PETyIUPOBKM yrna pe3a. Y6eauTech,
YTO yKasaTenb LWKasbl BbIPOBHEH C XenaeMbIM yrnom pesa 19.

PerynupoBka BepTukanbHoro yrna Ocna6bte dukcupytoumi 6ont 10, 4to-
6bl Pa36nOKMPOBATH ONI0BY TOPLOBOYHOI NKUNbI, NO3BONSASA €/ CBOGOAHO
HaKNOHATbCA. HaKNoOHUTE TONI0BY BNEBO UK BNPaBO, YTOGbI OTPErynnpo-
BaTb YroN HaKknoHa, y6eAuBILKCD, Y4TO YKa3aTeNb LWKasbl BbICTABNEH Ha
HEeo6XOAUMbIi yron.

YXO[1 1 OBCJTY)KUBAHUE

Mepes npoBefeHMeM NpoGUNaKTUYECKOro 06CNYXMBaHNS BCerga yoeam-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/KOYEH U aKKYMYNATOP U3BNEYEH.
PerynupoBka nasepa

Jlasep 16 npepBapuTenbHO OTPETYNMPOBaH Ha 3aBOAE AN BbIPAaBHM-
BaHWS C MO3ULMEN NUNbHOTO Aucka. ECnu yron nasepa uaMeHseTcs B
NpOLECCe MCMONb30BaHUS UK TPAHCMOPTUPOBKM, Bbl MOXETE OTpery-

(o o [

NMPOBATh €ro, 0cNabus BUHTLI 17 Ha CTOPOHE Aepxatens nasepa u ne-
PeopUeHTUPOBaB Nasep.

Perynupnska TOYHOCTH YCTAHOBKM yrna HaknoHa

Pacnonoxure ronoBky MalwnHbl NEPEHANKYAAPHO CTONY U NpOBEpbTE
yKkasatenb wkanbl 10. ECnu ykasatenb WKanbl He COBNAZaeT C OTMETKON
0, ocnabbTe BUHT Ha yKa3aTene LWKasbl, BPyYHYIO OTPEryNupyiiTe ero Tak,
4TO6bI OH yKa3blBa Ha OTMETKY 0, ¥ 3aTeM 3aTAHUTE BUHT.

[lnA 6e30nacHoi M HapEXHOA PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TeXHUYeckoe O6CNYXMBaHWE U PerynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
ANTBCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPAX C UCMO/b30BAHUEM TOMb-
KO OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil ¥ PACXOAHbIX MaTepuanos.

XPAHEHUE U TPAHCNOPTUPOBKA

/\ BHUMAHUE! lpexae Yem NpoJoMKUTD, y6eauTeCh, YTO BaTapes yAa-
nexa.

Mpu nepemelLeHnn MHCTPYMEHTA TONI0BA MaLMHbI JOMKHA GbITb mon-
HOCTbIO OMyLLEHa, W WNKUbKa 6710KUPOBKM 8 AOMKHA GbiTb BCTaBNEHa
B OTBEPCTHE, YTOGbI 3aPUKCUPOBATD rONIOBY MALUMHbI B OMYLYEHHOM Mo-
TIOXEHUW. ITO YNPOCTUT MEpeHOC UHCTPYMEHTA, UCMOMb3Ys PyduKy Ans
TPaHCMopTUPOBKY 5.

LUnunbka 6710KMPOBKY 8 AOMKHA MCMIONB30BATLCS TOABLKO MPU TPAHCOP-
TUPOBKE MaLLWHbI WX 3aMeHe MUAbHBIX AUCKOB; OHa He JOMKHA 6biTb 3a-
(buKcupoBaHa BO BpeMs JIt06bIX OnepaLuii pesku.

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3aboTacb 0 MpUpoAe, 3/IeKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMYNnATOpHbie

GaTapeM, MPUHAANEXHOCTH N YNaKOBKY HYXXHO CAaBaTb Ha 3K0/0-

TNYeckn 4ucTyto I'IepepaﬁOTKy. He Bbl paCbIBaVITE 3NIeKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNnATOPHbIE 6aTapEM B 6bITOBOIA MyCOp!

Yro6bl coepeyb Npupoay, HEOBXOAUMO MPaBUIBHO YTUAN3MPOBATL WC-
NoNb30BaHHYK 6aTapeto, B YaCTHOCTU, NUTUEBYK. [iNA NpaBunbHOM
YTUAN3aLMK OKOHYATENbHO pa3paauTe 6aTapeto npu pabote ¢ npueo-
POM, M3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30NEHTON, YTOBbI U36e-
XaTb KOPOTKOTr0 3aMblKaHWsl. Henb3s BCKpbIBaTb 6aTapeto u yTunuaupo-
BaTb N0 YacTAM. YTUAN3MPYHTe B NPeAHA3HAYEHHbIX ANS 3TOTO MeCTax.
ﬁ ~ B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoit AupekTnsoi 2012/19/
ton EJ 06 0Tpa6oTaHHbIX 3NMEKTPUYECKMX M 3NEKTPOHHBIX
npu6opax U COOTBETCTBYIOLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakxKe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXMBLLME CBOI CPOK aKKyMYnsTOpHble 6aTapeu W anek-

TPOHHble NPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LENbo UX NOCNEAYIOLLER 3KONOTH-
yecku 6e30nacHoii nepepa6oTku.

Mpw HenpaBu/IbHON YTUNM3aLUK OTPaGoTaHHble 3NEKTPUYECKHUE U dMeK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKas3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE Ha OKpYXKato-
LYo Cpefy U 3710pOBbeE YeNoBeKa 13-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BeLecTB.

#; Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHii-MoHHbIE aKKyMYNATOPHbIE 6aTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3nTbCA CaMUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HeOBXOAMMOCTU COBMIOAEHMS AONONHUTENbHbIX
HOpM. Tpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX L} (Hanp.: caMoneTom
WK TPaHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XOAUMO CO6Mt0AaTb 0coGble
TPe6oBaHus K ynakoBKe U MapkupoBKe. B aTOM cnyyae npyu NoAroToBKe
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO yyacTue IKCNepTa nNo ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiTe akKyMyNATOPHYID 6aTapeio TOMbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOPMYCOM. 3aK/eiTe OTKPbITbIe KOHTAKTbI U yNaKyiiTe akkyMynsiTopHyto
6aTapeto TaK, YTOBbl OHa He NepemMeLlanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyi-
CTa, CO6MI0AaITE TakKe BO3MOXHbIE JOMOMHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npean1canms.

PRO-CRAFT
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UA|YKPATHCbKA
TOPLIIOBAJIbHA AKYMYJNIAITOPHA NMUNA
PGS20, PGS28

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PGS20 PGS28
Tun aBuryHa BeswiTkoBuit BeswiTkoBuit
Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20
%'fﬂ?ﬂf‘)"ic“ XONIOCTOTOXORY  9900/3200/4200 | 0-4200
MunsnbHUA Auck (Mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
KinbkicTb 3y6is 40T 24T
MakcumanbHuit nponun B/LL
(mm)
0°-0° 45/115 60x310
0°- 45° 45/80 32x310
45°-0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
HanawTyBaHHs 06epTiB + +
3aXUCT Bifj NepeBaHTaXEeHHs + +
MnaBHuit 3anyck +
MigcBiTka po6oyoi 30HM + +

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HAYeHO BiANoBiAHO Ao EN 62841-3-9:

PiBeHb 3BykoBoro Tucky (AB(A)) L.-88
PA”

BuMipsHuii piBeHb 3BYKOBOI L;,=88

NOTYXHOCTi (nE(A;) kﬁ"; g3 kﬂ‘g g5
Moxubka K (ab(A)

PiBeHb 3axucty 1P20 1P20
Knac saxucty 1] ]
Bara EPTA (kr) 58 9,24
Nasep

[osxuua xsuni (HM) 650 650
MoTyxHicTb (MBT) <1 <1
Knac 2 2

AKymynaTop (He BXOAUTDb 40 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20

Tun 6atapei Li-ion Li-ion
EMHiCTb (Ar) 4,0/8,0 4,0/8,0
3apapHui NPUCTPIii (He BXOAUTb A0 KOMMIEKTY)

e Hanpyra (B.aMiuta)  990.240/50 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 45

BuxigHa Hanpyra (B, nociiiva) 20 20
BuxigHwit cTpym (A) 1,8 1,8

Knac 3axucty Il I

'EKBIBaNeHTHa NOTYXHICTb GE3APOTOBOrO iHCTPYMEHTY — Lie MOKa3HuK,
140 A03BONSE NOPIBHATM 1Or0 NPOAYKTUBHICTD i3 aHAaNOTYHUM JPOTOBUM
NPUCTPOEM 3a PiBHEM NOTYXHOCTI. Lle 3HaueHHs gonomarae ouiHuTK, Ha-
CcKinbky eheKTUBHO 6e34POTOBUIA IHCTPYMEHT MOXe 3aMiHUTH JPOTOBMUIA.
MOMEPEKEHHS: 3asiBneHi pisHi Bi6paLii Ta WyMy BiANOBIAAKOTH OCHOB-
HWM rany3sMm 3acTOCyBaHHS IHCTPYMeHTY. OjHaK, IKILO IHCTPYMEHT BMKO-
PUCTOBYETbCS ANA iHWKX Linel, 3 iHWMMN NpUnaaasMn aéo B moraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, PiBHi LWyMy Ta BibpaLliii MOXYTb BiApisHsTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36INbLWHUTU PiBEHb BNMBY MPOTATOM YCbOTO POBOYOTO Mepioay.
PiHi Wwymy Ta Bi6paviit GyayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CMOCOGIB BU-
KOPUCTaHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuILYBaTK PiBHi, BKasaHi
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B LibOMY iHopMaLjiitHoMy apkyLui. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCH AAS NOPIBHAHHS OAHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHLWMM i ANsi no-
nepeaHbol OLiHKKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTaXeHHA TaKOX NOBUHHA
BPaxoBYBATY Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 NpaLjtoe, ane He BUKO-
pucToBYeTHCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTaXEHHS NPOTS-
rOM po60Yoro nepiopy. BusHauTe 10AaTKOBI 3aX0An 6e3neKkm Ans 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CNyroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisatx-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXMCTY CNyXy Ta OpraHisaljis po6oyoro npouiecy.

OMUC YACTHH (*MAJL. 1)*

1. YBiMK/BMKN nepemukay Ha 11. BnokyBaHHs Aucka

[0 12. Ban 3 NPUTUCKHUMM LWaii6amMm
2. Kuonka YBiMK/BUK/ N1a3epHOro M
ereele 13. NMunbHKit guck

14. MasTHUKOBMIA 3aXNCHWIA KOXYX

15. TBUHT 0GMEXEHHS FMUBUHM
nponuny

16. Jlazep
17.TBUHTK peryntoBaHHA nasepa
18. YnopHa nnaHka

19. Wkana pns BCTaHOBNEHHS KyTa
(ropu3oHTanbHoro) mponuy

20. Bknaguw
21. MunbHwii cTin

3. bnokyBaHHs BMUKaya

4. TlaHenb KepyBaHHs

5. TpaHcropTyBanbHa pyyka
6. AxymynaTtop

7. Natpy6ok BUKMAY TUPCK
8. Lnunbka 610KyBaHHs

9

. MoHTaXHi oTBOpM ANS
CTPY6LMH

10. LLkana KyTa Haxuny (BepTu-
KanbHOro) 3 pyyKoto dikcauii

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

. IHcTpyKuis

. ToputoBanbHa nunka

. Ctpy6uuHa

. MunbHuiA anck

. Knioy

. [po3opuit KYTHUK 3 NPSAMUM KYTOM
7. Miwok pns 360py CTPYXKN

o v A W N =

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, o BMICT yNakoBKM MOXe Bifipi3HATUCS 3a-
NEXHO Bif, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTpUMaHHs KOHKPETHOT iHdopmauii npo
BMICT BalLOi NOCTaBKM 3BEPHITLCS A0 MiCLIEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.
AkymynsiTopHa ToputoanbHa nuna Procraft PGS20, PGS28 - Lie yHiBep-
CaNbHWiA | NOTY)XXHWI IHCTPYMEHT, NPU3HAYeHWUA ANA TOYHOTO Pi3aHHA pi3-
HUX MaTepianis. Lia nunka Moxe 6yTu BUKOpUCTaHa ANs poooTH 3 Aepe-
BOM, MaTepianamu nofiGHMMN [0 AepeBa Ta afloMiHieM, Wo pobuTh ii
ifeanbHUM BUGOPOM ANS LWMPOKOTO CMEKTPY 3aBfaHb, Bif AOMALIHBOIO
PEMOHTY [0 NPOdeCiitHIX CTONAPHUX Ta ByAiBENbHUX POGIT.

Procraft PGS20, PGS28 ocHalleHa (yHKLi€to HanawTyBaHHs WBUAKOCTI,
140 ,03BONAE afianTyBaTH WBMAKICTb Pi3aHHA 3aNeXHO Bif TUMY Ta TOB-
WNHM MaTepiany. Lle 3a6e3neyye akypaTHi Ta YUCTI pi3u, He3aNexHo Bif
TOro, Y1 NPALKOETE BU 3 1ePEBOM, UM antoMiHieM. 3aBAAKM aKyMyNATOPHO-
MY XWUBNEHHIO, NUNa 3abe3neyye cBo6oAY NepecyBaHHs Ta 3py4HiCTb po-
60TH HaBiTb y MicLsaX, ie HeMae AOCTYNY A0 eNeKTPOMEPEXi.

Llei iHCTpyMEHT € ifieanbHUM AN BUKOHAHHA AK NMPAMUX, TaK i KyTOBUX
pi3iB, 10 POGUTb HOTO HE3aMiHHUM Y CTOMSIPHUX Ta MOHTAXHMX po6oTax.
KomnakTHuii Au3aiin Ta nerka Bara Procraft PGS20, PGS28 3a6e3neuytotb
KOMhOPT y BUKOPUCTaHHI, a B6yA0BaHi yHKL|ii 6e3nekn J03BONA0Tb Npa-
L{}oBaTH 3 (HCTPYMEHTOM BMIEBHEHO Ta Ge3neyHo.

MPABUJIA TEXHIKM BE3MEKK

OBEPE)XXHO! OsHaifomTecs 3 yciMa nonepefiXXeHHAMHU w000 Gesneku,
BKasi inlocTpaui Ta TexHi XapaKTepUCTUKaMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Ljicio eneKTPUYHOIO MaLIMHOI0. HEeBUKOHAHHS BCIX HaBege-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXEHHS eNEKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiNECHOrO YWKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepexXeHHs Ta iHCTPYKLT ANst AOBIAKM.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" abo "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALLUHW, WO NPaLIoE Bify Mepexi,
a60 0 akyMynaTopHoI (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLUHY.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIN

S

3aBxAn HaasrainTe 3aXMCHi OKYNApN — 3aXMLLALOTb ONi BiA
4acToK Ta TUPCH.

Hocitb nunosaxucHy macky - 3anoGirae BAMxaHHio
4aCTUHOK JilepeBUHU.




HociTb 3aXUCHI HaBYLWIHWUKK - 3aXMLLaI0Tb CYX Bif,
HaAMIpHOrO LyMmy.

3aBx/u opsraiite pykaBuyKM nij yac BCTaHOBNEHHS abo
3aMiHK NUASNbHUX NONOTeH. Po60Ta 3 rOCTPUMM Ne3amu
6e3 HaneXHOro 3ax1CTy MOXE NPU3BECTH [0 CEPIHO3HUX
nopisie abo TpaBM.

lpounTaiite iHCTpPYKLIT

3arafibHe NonepesxXeHHs npo Hebesneky

BifnoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Geaneku,
3aCTOCOBHUM EBPOMNeicbKUM AMPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

3aBX/M BUiMaiiTe aKyMynsTop nepefi BUKOHAHHAM Gyfb-5-
KUX HanawTyBaHb TOleIOBa}'II:HO’I‘ nuan. HeBUKOHaHHA

Ljiel BUMOTM MOXe NMpU3BECTY /10 BUNAfIKOBOTO 3anycky,
LL{0 MOXe Npn3BecTH A0 TpaBMyBaHHA a6o MOLWKOAXEHHA
06naAHaHHs.

Tpumaiite pyku nogani Big 30Hu pidaHHs nig yac po6oTu
€N1eKTPOIHCTPYMeHTY. KOHTAKT i3 NUNsAnbHUM NONOTHOM
MOXe NpU3BeCTH 10 TPaBM.

TpuMmaiiTe pyku nogani Bif 30HM pidaHHs nij yac po6oTn
€1eKTPOIHCTPYMEHTY. KOHTAKT i3 TUNANbHUM NONOTHOM
MO3Xe NPU3BECTY A0 TPABM.

Y LibOMY NPUCTPOT BUKOPUCTOBYETbCS Nasep knacy 2 3
MaKCUMasbHO BUXIZHOK MOTYXKHICTIO A0 1 Minisat (MBT).
YHuKaiiTe NPsMOro NoTpansHHsA 1a3epHOro NPOMeHo y
Biui, OCKINbKM Lie MOXe 3aBAaTy WKoaun. He guBiTbCs Ha
NpOMiHb Ta He IUBITbCS Ha HbOrO Yepe3 ONTUYHI NpuUnagu.
Mpautoiite 3 06€pEXHICTIO.

0COBJIUBI MPABUJIA BE3MEKK AJ11 AKYMYNATOPHOT
TOPLLIOBAJIbHOI MU

IHCTPYKLIIT 3 BE3MEKU /15 BCIX OMEPALLIA

0

ToputoBanbHi MUKW NPU3HaYeHi AN pisaHHA fepeBUHN abo Ma-
Tepianie Ha OCHOBI iepeBa — iX He MO)XXHa BUKOPUCTOBYBATH 3 abpa-
3MBHUMM JMCKaMK, NPU3HAYEHUMU NS Pi3aHHA MeTanesux Ma-
Tepiani., TakKUX AK apmMaTypa, CTPUXHI Towo. MnA, Wo YTBOPKETLCA
nifi Yac a6pasMBHOTO Pi3aHHs, MOXeE NPU3BECTU 0 3aKNUHIOBAHHS
PYXOMUX YaCTUH, TaKUX IK HWXKHIM KOXYX. ICKPH, WO BUHUKAIOTL
npyu abpasvBHOMY pi3aHHi, MOXYyTb 06NaNUTH HUXHIN KOXYX, BCTaB-
KM Ta iHWi nnacTukosi getani.

Mo wmoxnuBocTi cnifi QikcyBaTM 06po6GnioBaHuMil npeameT 3a
ZIONOMOrOK0 3aTUCKaYiB. KO AeTanb YTPUMYETLCA PYKOL, HEO6-
XifiHO 3aBXAyW 36epiratv BifcTaHb He MeHwe 100 MM MixX pyKoio
i HalibnMKYOK0 MOBEpXHEto pixy4oro aucka. He BukopucToByiite
TOPLIOBa/bHY MUAKY ANA Pi3aHHA HAATO ManeHbKuX npefmeTis,
AIKi HEMOX/MBO Ge3neyHo 3adikcyBaTi a6o BTpUMaTH pykoto. Ha-
GRMXEHHS PYKU 0 ANCKA 36ibLYe PU3NK TPABMM NPU KOHTAKTI 3
nesom.

06po6ioBaHa AeTarnb NOBMHHA GyTH HepyxoMolo i 3aikcoBaHo
a6o MpPUTUCHYTOI BPYYHY SIK A0 Ynopy, Tak i Ao ctony. He cnig
MiAWTOBXyBaTH AeTanb A0 AuCKa abo pi3aTy T, yTpUMytoun nuwe
pyKolo, Hesanexo Bif 1i opieHTauil. Pyxomi a6o HenpaBunbHO
3aKpinseHi YacTUHU MOXYTb BYTI BUKMHYTI Ha BUCOKIl LWBMAKOCTI,
140 MOXe NMPU3BECTY A0 TPaBM.

Cnig npowToBXyBaTH AUCK Yepe3 06pobnioBaHy AeTalb, a He TAr-
HyTH ioro yepe3 Matepian. LL|o6 BUKOHATK pi3, NiZHIMITb ronoBKy
TOpLOBaNbHOI NUAKK, NEPEMICTiTh 1i Haj AeTanio 6e3 pisaHHs,
YBIMKHIiTb ABUIYH, ONYCTiTb FONOBKY Ta NPOLTOBXHITb ANCK Yepe3
Mmatepian. TArHYTM rONOBKY Nif Yac pi3aHHf MOXe BUK/IMKATH
HEKOHTPONbOBaHMii pyX AMCKa i panToBMil BUKUA rONOBKM B 6iK
onepatopa.

Hikonu He nepemiluyiiTe pyKy Hag nepesbadyBaHoto NiHiet pidaHHs
— Hi nepes AMCKOM, Hi 33 HUM. YTpUMaHHs 06po6ntoBaHol AeTani
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"HaBXpecT", HanpuKnag, NPaBok PyKot 3 NiBOro 60Ky Aucka abo
HaBNaKw, BKpai Hebesneyxe.

Mig yac pisaHHs He CNif TATHYTU PyKy 3a ynop, sIKWO BOHa Ha6nw-
KaeTbCs MeHW HiX Ha 100 MM A0 AMCKa, HABiTb ANS BUAANEHHS
3aNUWKIB AEPeBMHM a60 3 iHWOI NPUYMHKA. HanpamoK BUKUAY
matepiany He 3aBXAu nepeaGauyBaHuii, Wo MoXe NpU3BecTH Ao
Cepiio3HNX TPaBM.

Mepea noyaTKOM pi3aHHs peTeNnbHO OrNAiHbTE MaTepian, AKWii
36upaetecb 06po6nATH. AIKWO BiH HepiBHMiI a6o 3irHyTWi, ioro
CNifi NPUTUCHYTN 30BHILIHbOK CTOPOHOIO BUTMHY 0 HAMPSMHOI.
BaxnuBo nepekoHaTucs, WO MiX AeTannio, HanpsMHOL i CTONOM
Hemae 3a30piB y3[J0BX NiHii pisaHHsA. BukpusneHi a6o 3irHyTi ae-
Tani MoXyTb 3MilyBaTMCS ab0 06EpTaTUCS, L0 MOXEe NpU3BECTH
[0 3aKNMHIOBAHHSA AUCKa Mif yac pisaHHA. MaTepian He nNoBMHeH
MICTUTH LiBSIXiB @60 iHLIMX CTOPOHHIX ENEeMeHTIB.

He nounHaiite BUKOPUCTOBYBATYH TOPLIIOBAIbHY MUNKY, AOKM 3i CTO-
1y He Npu6paHi BCi IHCTPYMEHTH, WMATKN AepeBuHN Towwo. HaBiTb
Api6Hi 3anuwku a6o BiNbHi GparMeHTH Aepesa, Ki MOXYTb BCTY-
NUTU B KOHTAKT 3 06EPTOBUM AMCKOM, MOXYTb GYTH BUKUHYTI Ha
BESIUKIl WBNUAKOCTI.

Cnip pisaTu Tinbku OfHY AeTanb 3a pas. [1Bi AeTani, cknajeHi ogHa
Ha OfjHY, He 6Y/lyTb HANEXHWM YNHOM 3aKPineHi, Lo MOXe Npu3Be-
CTW [0 iX 3aK/IMHIOBAHHSA 260 3MilLeHHs Mij yac pisaHHs.

Mepes noyaTkoM po6oTH NepeKoHaiiTecs, Wo TopLoBabHa NUKa
BCTaHOB/EHa Ha PiBHiii i CTiiKiii poboviit noepxHi. Lle 3a6e3ne-
YuTb Ginbluy cTabinbHICTb 06POBNOBAHOI feTani i 3HU3NUTb PUSNK
i nepeknAaHHs.

Mepea noyaTKkoM po6OTM peTenbHO chnaHyiTe ii. Micns KOXHOI
3MiHM KyTa pi3y nepeKkoHaiTecs, o perynboBaHuii ynop npasunb-
HO HanawToBaHMiA, Wo6 NiATPUMYBATH 06POBNIOBAHY AeTanb i He
3aBaXaTu AUCKY abo cucTemi 3axucty. Mepes YBIMKHEHHAM iHCTPY-
MEHTY NMpoBeAiTb AMCKOM MO BCili nepepbadyBaniii NiHii pisaHHs,
106 NepeKoHaTUCA Y BiICYTHOCTI NepellKoy i pU3MKy TOpKaHHSA 0
ynopy.

ko AeTanb foBlWa abo Wwupla 3a cTin, 3a6eaneyTe ii HagiiHy
MiATPUMKY, Hanpuknag, 3a AOMOMOTOl0 MOAOBXYBaYiB CTONY a6o
nigcTaBok. [loBri a6o WUpOKi AeTani MOXyTb HaXUAATUCSH, AKLLO
BOHW He 6yAyTb MPaBUIbHO MIATPUMAHI, O 3arpoXYe iX Mepeku-
ZlaHHAM ab0 BUKMAaHHSM 06epTOBUM AUCKOM.

He 3Bepraiitecs no 4onoMory 0 iHWOT MOANHM ANA NiATPUMKM fie-
Tani. Hecta6inbHa nigTpUMKa MOXe NpU3BecTy A0 1i 3MiLeHHs abo
3aK/NHIOBAHHS AUCKA, WO CTAHOBUTb 3arposy sik Als OnepaTopa,
TaK i ANs NOMiYHMKaA.

He ponyckaiite 3aknuHIOBaHHs 06po6NtOBaHOI AeTani Ha o6epTo-
BOMY AUCKY. TakoX He MOXHa NpuTUCKaTh AeTanb Ao aucka. Mpu
BUKOPUCTaHHI 06MeXyBauiB AOBXWHM abo iHWWX NPUCTPOIB, AKi
06MEXYHTb pyX, ICHYE PU3MK 3aKNMHIOBAHHA AeTani Ha Aucky i if
panToBOro BUKMAY.

3aBxX/AM BUKOPUCTOBYIATE 3aTUCKaui abo iHLWi cnewjianbHi npucTpor
Ans ikcauii Kpyrnux feTanei, Takux sk npyTku abo Tpyéu. MpyTku
MaloTb TeH/AEHLiI0 10 NPOBEPTaHHA Nifj Yac pi3aHHs, WO BUKINKAE
"Brpu3aHHa" Aucka B iHWY AinsHKy MaTepiany. B pesynbTarti fetans
pa3oM i3 pyKoro onepaTopa Moxe 6yTu BTArHyTa A0 AnCKa.

Mepes TMM AK NiAHECTU AUCK [0 AeTani, foyeKaiiTecs, NoKN BiH
Habepe NOBHY WBMAKICTD. Lle 3MEHWNUTb PU3NK BUKUAY 06pO6AH0-
BaHol geTani.

AKWOo AeTanb abo AUCK 3aKNNHUNO, BAMKHITb TOPLIOBANbHY NUAKY.
[loyekaiiTecs NOBHOI 3yNUHKM BCiX PYXOMUX YaCTWMH, NOTIM BigKnio-
4iTb IHCTPYMEHT Bif Mepexi a6o BUitMiTb akymynsTop. Tinbku nicns
LibOro MOXHa 6e3neyHO 3BiNbHUTYH 3aKNNHeHY JieTanb. MPoAoBXKeH-
Hsi POBOTU NPV 3aKNNUHIOBAHHI MOXe NPU3BECTYU 0 BTPATH KOHTPO-
710 Haj, IHCTPYMEHTOM a60 NOLKOAXKEHHS TOPLIOBaNbHOT MUAKK.

MNicna 3aBepleHHA pi3aHHA BIANYCTiTb BUMMKAY, OMYCTiTb PiXy-
4y TONOBKY i JOYEKANTECH MOBHOI 3YNUHKM AMCKA — TiNbkyu ToAi
MOXHa BUAANNUTY BifipisaHuii pparmeHT. HabnuxeHHs pyku Ao e
06€epTOBOrO AMCKa AyXe HeGeaneuHo.

SIKWO nuna ocHalleHa raabMOM, MILHO TpuUMaiiTe PYKOATKY Mig
yac pisaHHs. [anbMyBaHHA NUIKK MOXE BUKIMKATW Pi3KUIA pUBOK
rOMIOBKY BHU3 i NPU3BECTH [0 TPABM.

HociTb 3ax1CHi OKyNsipu, 3axucT cnyxy Ta 3a NOTpedu pecnipatop.
HepoTpuMaHHs Liel BUMOrM MOXe NPU3BECTU [0 CePAO3HUX TPaBM,
TaKMX K YWKOAXEHHs 0Yeil, BTpaTa cyxy a6o npobnemu 3 guxanb-
HOI0 CUCTEMOKO.

3abeaneyte OCTaTHE OCBITIEHHSA Ta CTilKy, HEC/IM3bKY NOBEPX-
HKO Ans po6oTu. MoraHe OCBITNEHHS a60 HECTaGiNbHa NOBEPXHSA
MOXYTb MPU3BECTM [0 BTPATU KOHTPOMIO Haj iHCTPYMEHTOM Ta
BUHUKHEHHS HelacHUX BUNaaKiB.

Mepes BUKOPUCTAHHAM nepeaipTe NUAKY Ha HaﬂBHiCTb nowkoa-
XeHb Ta nepeKoHaiiTecs, o BCI 3aXMUCHI NPUCTPOT CMpasHI Ta npa-
BU/IbHO BCTAHOBJIEHI. BUKOPUCTAHHA MOLWKOAXEHOrO iHCTPYMEHTY
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a60 HecnpaBHUX 3aXWUCHUX NPUCTPOIB MOXe NPU3BECTU A0 panTo-
BOI BIMOBYW NN Ta CEPAO3HNX TPaBM.

O BuKOpUCTOBYiATe NULLE Ti AUCKM ANS NUNAHHS, AiaMeTp AKUX BKa3a-
HWiA Ha IHCTPYMEHTi a6o B IHCTPYKLii. BUKOPUCTaHHS AUCKIB HeBif-
NoBiZiHOro PO3Mipy MoXe NOPYLIMTY NPaBUAbHUIA 3aXUCT NUNILHOTO
AMCKa abo 3aXMCHUA KOXYX, WO MOXEe MPU3BECTU [0 Cepio3HUX
TpaBMm.

{ BukopuCTOBYiiTe Nuwe Ti AUCKW AN MUNAHHS, WBUAKICTb AKUX
NIOPiBHIOE 200 NepeBuLLye WBUAKICTb, BKa3aHy Ha iHCTPYMEHTI.

O 3aBXZAu BUKOPUCTOBYITE 06MABI PyKU ANS KEpyBaHHA MUAKOK Ta
TpuMaiiTe ix nopani Bif, 30HM pisaHHA. HefOTPUMaHHA LbOro npa-
BU/a MOXE NMPU3BECTY 0 BTPATH KOHTPOJIIO, CEPIi03HIX MOPI3iB uu
amnyTauin.

¢ MiyHo 3akpinnioiiTe 3aroToBKy nepej noyaTkoMm pisaHHs. Henpa-
BUNbHa Bikcalis maTepiany Moxe NpU3BECTU [0 HOr0 3MilLEHHs
a60 BUKMAY, L0 36iNnbluye PU3UK TPaBM Ta MOLIKOAKEHHS MaTepia-
ny.

¢ OnyckaiiTe NUNANbHWA AWCK TiNbKW NICNA AOCATHEHHS MOBHOT
WBKUAKOCTI Ta NiAHIMaiTe HOro TinbKW NicnA NOBHOT 3ynuUHKK. Mo-
PYLIEHHS LMX BUMOT MOXE CMPUYMHUTA HEKOHTPONbOBAHMA PyX
NWNKN Ta NPU3BECTU A0 TPaBM.

O Bupansiite TMpCy Ta 06pi3KK NuLe nicns 3ynuHKM pucka. Cnpoba
OYUCTUTYU 30HY Pi3aHHA Mif Yac pyxy AMCKa MOXE MpU3BecTH Ao
BUMAJKOBOTO KOHTAKTY 3 MUNANbHUM [AUCKOM Ta Cepio3HUMM
nopisamu.

0 3abesneyTe A0CTATHIO BEHTUNALiIO a60 BUKOPUCTOBYITE CUCTEMY
BUAANEHHS NUNY Mif yac po6oTu 3 MaTepianamy, siki BUAINATL
nun a6o AuM. HepocTaTHs BEHTUNALIA MOXE MPU3BECTU 0 BAM-
XaHHsA WKIAMBUX YaCTUHOK, WO 36inbliye PU3NK 3aXBOPIOBAHb
LVXanbHUX WASXIB.

O YHuKaiiTe pisaHHs AyXe ManeHbkux abo KOpPOTKMX 3aroTOBOK, AiKi
MOXYTb 6YyTW BUKMHYTi AMCKOM. HeAOTpUMaHHs Lboro mpaBuna
MOXE NpU3BECTU A0 BUKMAY MaTepiany Ta Cepit03HNX TPaBM, 0CO-
611BO 06MMYYSA Ta PyK.

O BuKOpUCTOBYIiTe ynopu Mif 4Yac BMKOHAHHS KYTOBUX abo KoCKX
piiB, W06 3ano6irTv aMilLeHHto MaTepiany. HenpaBunbHe BUKOHaH-
Hs1 TaKuX pi3iB 6€3 yrnopiB MoXe NpU3BECTM A0 BTPATH KOHTPOSIIO Ta
36iNbLEHHS PU3NKY TPaBMYBaHHS.

¢ He nepesaHTaxyiiTe nNUAKy Mif 4ac pisaHHsA. [lepeBaHTaXeHHA
MOXe NpU3BECTH A0 Neperpisy iHCTPYMEHTY, 0ro BiAMOBM Ta, AK
Hacnifok, A0 TpaBM Ta NOWKOAKEHHA MaTepiany.

O HeraiiHo NpunuHiTL PoOBOTY, AKWO NMAKA MOYMHAe BiGpyBaTH,
BUJABaTU He3BUYailHi 3BYKN abo [EMOHCTPYBATH iHLI 03HAKM He-
CNPaBHOCTI. ITHOPYBaHHSA LUX 03HAK MOXE NPU3BECTM /10 NONOMKU
iHCTPYMEHTY B npoLieci poboTi Ta TpaBMyBaHHs.

O 3aBxAau BigKMOYaTe NUAKY Bif [XKEpena XUBNEHHs nicns 3aBep-
LWeHHs1 poboTH. HefOTPUMaHHSA LbOro npaBuia MoXe MpU3BECTH
[0 BUMNAJKOBOrO 3anycKy iHCTPYMEHTY Ta MiABULLEHOrO PU3NKY
TpaBMYyBaHHS.

0 [laiiTe NuASNbHOMY AUCKY OXOIOHYTH Mepes BUKOHAHHAM 6yab-si-
KUX HanawTyBaHb abo 3amiH. Cnpo6a 3amiHu abo perynioBaHHs
avcka Ge3 1Oro OXONOAXKEHHs MOXe Mpu3BecTM A0 Onikie abo
NOLIKOAXKEHHS IHCTPYMEHTY.

O PerynspHo ouuwWaiiTe MUKy Ta BMKOHYiATE 06CNYroByBaHHs
BiAANOBIAHO A0 peKoMeHAaLiil. HexTyBaHHS perynsapHumM obcnyro-
BYBaHHAM MOXE NMPU3BECTU 0 HAKOMUYEHHs MUy Ta TUPCH, WO
36inbluye pU3NK 3aropsiHHs, BifMOBU iHCTPYMEHTY Ta HeljacHux
BUNAAKiB.

O 36epiraiiTe NUAKY B CyXOMY Ta YUCTOMY MicCLli, HEAOCTYNHOMY ANs
LiTeil Ta HEaBTOPU30BaHMX KOPUCTYBauiB. HenpaBunbHe 36epirax-
HSI IHCTPYMEHTY MOXe NPU3BECTU A0 HeLLLaCHUX BUNAAKIB Ta TPaBM,
0Cc06NMBO AKILO AOCTYN 10 HbOro OTPUMAIOTb AiTH abo HepoCBIA-
YeHi KopucTyBayi.

[)KEPEJIO XXMBJIEHHSA

MepeKoHaliTecs, W0 IHCTPYMEHT XUBUTLCA Bif akymynaTtopie Procraft 20
B (4 Ay a60 8 Au). BUKOpUCTaHHS iHILMX aKyMYNATOPIB MOXE MOLIKOANUTH
iHCTPYMEHT Ta MOTipLMTL HOro POBOTY. IHCTPYMEHT NPU3HAYEHWIl ANst po-
607K 3 NiTili-ioHHUMK akymynsiTopamu Procraft 20V, o nepesapsgxaroTb-
cA, fIKi 3a6e3neyyioTb CTabiNbHY i HafiitHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A yBarar

lMeped BCTaHOBNEHHSIM a0 3HATTAM aKcecyapiB nepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb akyMy/ISITOp, 06 YHUKHYTU BUNAAKOBO-
T0 YBIMKHEHHS.

3HATTA aKymynaTopa

PRO-CRAFT

LL|o6 BUAHATH aKyMyNsiITOp, HATUCHITb KHOMKY Ha NepefiHiil CTOPOHi akymy-
NATOpa Ta OAHOYACHO BUAMITb aKyMynATop I3 IHCTPyMeHTa.

IHCTPYKU,if i3 3apAAKaHHA aKyMynsTopa

3apagHNiA NpuUcTpiil cnaiifepHoro TUNY OCHaLLeHWit ABOMa iHAMKaTopa-
MU: YepPBOHUM i 3eNeHNM. YepBOHUIi iHAMKATOP NOKa3ye, Lo 3apAmKaH-
HS 1, a 3eneHuii — Lo 3apAfKaHHA 3aBeplueHo. Ha akymynsTopi Moxe
6yTu ingukatop 3apagy. o6 nepesipuTy piBeHb 3apsay, HATUCHITb KHOM-
Ky nepeBipky 3apsifly Ha akyMynsTopi.

¢ 1 piop: 25% 3apany

O 2 pioau: 50% 3apsapy

O 3 pioan: 75% 3apsapy

O 4 pioaun: NOBHICTIO 3apAAXEHNI

MokpoKoBa iHCTpYKLis:
1. MigKntoyiTh 3apaAHUA NpUCTpii BcTasTe 3apsaHUiA NPUCTPIid y po-
3€TKy.
2. BctaBTe akymynstop [ocyHbTe akymynsiTop Ha 3apsifHOMy npu-
CTPOI A0 KNavaHHs.
3. MepeBipTe cTaTyc 3apsfXaHHA YepBOHWN iHANKATOP CBITUTbCS, NO-
Kasylouw, Lo 3apaaKa iae.

4. 3aBeplueHHs 3apsfKaHHa Konu akyMynsTop NoBHICTIO 3apsfKeHo,
3aCBITUTbCA 3eNeHuil iHguKaTop.

5. BuitmiTb akymynaTop [licns 3aBeplieHHs 3apaKaHH: BUIAMITb aKy-
MyNATOP i3 3apAAHOTO NPUCTPOIO | BIAKMIOYITH 1HOrO Bifj PO3ETKM.

6. Mepesipka piBHs 3apagy akymynsTopa (onuioHanbHo) HatucHiTh
KHOMKY NepeBipku 3apsfy Ha akymynsaTopi, Wo6 no6auntin piseHb
3apsAy 3a JONOMOr0i0 CBITNIOAI0AIB aKyMynsTopa.

BcTaHOBNEHHS aKymMynsiTopa

lMoezHaiiTe akyMynsaTOpHy 6aTapeto 3 Na3oM Ha Kopnyci, a NoTiM NocyHb-
Te il Ha MicLie Ao dikcalii 3 KnauaHHAM.

YBara: 060B'1i3K0BO NOBHICTIO BCTAHOBITb akyMynsiTop. B iHwomy Bunaz-
Ky BiH MOXe BUNaAKOBO Bifi'€AHATUCA Bif iIHCTPYMEHTa, L0 Npu3Beae Ao
TpaBMyBaHHs.

YBara: He 3acTocoByiiTe cuny nif Yac BCTaHOBNEHHSA akyMynaTopa.
AKLL0 aKymynsTopHa 6aTapes BCTaBNSETLCA BAXKO, Lie MOXe 6yTH NoB's-
3aHO0 3 HenpasBuIbHUM CNoco6oM BCTaHOBNEHHS.

36upaHHs
1. BCTaHOBIEHHS MaLMHK

+  BuKopuCTOBYIiTE MOHTaXHi OTBOPU (MamOHOK 2, no3Hauka A)
Ha OCHOBI MalUMHW, WO6 3aKPiNUTK Ti Ha rOPU3OHTaNbHIN Ta
CTIiAKili NOBEPXHi 32 JONOMOTOL YOTUPLOX BONTIB.

2. BcTaHOBNeHHs KOXyXa nunkun

+  BuiiMiTb Wwnunbky 610KYBaHHS, WO6 MiAHATM ronoBy TopLjo-
Ba/IbHOI UK.

+  TligHIMITb ronoBy TOPLIOBANbHOI MUK, | 3aXMCHUIA KOXYX Ony-
CTUTbCS BHU3, 3a(iKCyBaBILMCh Ha MiCLyi.

3. BcTaHoBNeHHs a6o 3aMiHa MUNbHOMO AUCKA

+ HatucHiTb Ha Baxinb 6nokyBaHHs Aucky 11, Wwo6 3anobirtu
o6epraHHio BuxigHoro Bany 12. (MantoHok 3)

+  BukopucToByiiTe KNy, W06 NOCNAGUTY WeECTUrPaHHMIA 6onT i
3HATU 30BHILLHIO Waii6y. (MantoHok 4)

+  BcTaHoBITH NUAANbHWIA AMCK Ha HIKHIO MPUTUCKHY NNacThHY,
NepeKoHaBILINCb, U0 CTPINKa Ha AUCKY 36iraeTbcs 3i CTPiNKoW
Ha KOXyCl.

+ BcTaHOBITb Ha MiCLie 30BHilLHIO Waiiby Ta 6onTi. (ManioHok 4)

+ o6 3aTArHyT GonT, cmoyaTKy HATUCHITb Ha BaXinb G1OKY-
BaHHs Aucka 11, wob 3a6nokyatu BuXigHuii Ban 12, a notiM
BUKOPUCTaWTe K/I0Y, W06 3aTArHYTH WeCTUrpaHHuii 6ont (3a
TFOAMHHUKOBOK CTPINKOI0).

+ OnycTiTb KOXYX MUNW JOHU3Y, 06 3aKPUTU iH0r0.

A\ yearat 3 metoko Geanexm nifj yac pi3aHHA pi3HUX MaTepianis 3aMiHiTb
AMCK MUAK Ha BIANOBIAHWI 3@ HEOBXiAHOCTI. Micns 3aMiHM NUALHOTO AUC-
Ka Heo6XifiHO NOTATHYTU MasTHUKOBMIA KOXYX AOHM3Y, 106 3aKpUTH ioro.
[Insi BCTaHOB/EHHA ab0 3HATTA AUCKA MWW HEOGXIHO BUKOPUCTOBYBA-
TV TOPLEBUIA KNHOY, ILLO BXOAUTb [0 KOMMAEKTY, iHaKILe Lie MoXe npu3se-
CTU A0 HENPaBUNbHOT 3aTAXKM LIECTUTPAHHOTO 6ONTA, LLO MOXe NpuU3Be-
CTM 10 TPaBM.

Ctpy6umnHa

[insi 6e3neyHoro Ta TOYHOTO pi3aHHsA 3aBXAMU BUKOPUCTOBYIATE CTPYGLUHY,
W06 HagiiHO yTpUMYBaTH 3aroToBKY Ha Micui. Lie 3anobirae 6yab-skoMy
PYXy Nig, yac pisaHHs, 3a6e3neyyroumn TOUHICTb i 3HUKYE PUBUK HELLACHUX




BUNAAKiB. HexTyBaHHA BUKOPUCTAHHAM CTPYGLIMHU MOXE NPU3BECTU A0
HenepeA6ayyBaHOro 3MilLeHHs 3aroToBKM, L0 MOXe 6YTH HeGe3neyHUM.

MalumHa ocHalleHa [BOMa MOHTaXHUMWU OTBOPaMU 9, po3TalloBaHUMK
no o6uzea Goku NUALHOTO ANCKA - OfiHE MPaBOPYY i NiBOpyY. 3aTuckay
MOXe OYTU BCTAHOBINEHWIA y GYAb-IKOMY 3 LIUX OTBOPIB B 3aNeXHOCTI Bif
BallWUX KOHKPETHUX NOTPe6 y pi3aHHi.

¢ TpaBOCTOPOHHE KpinneHHs: BUKOPUCTOBYIATE NPaBOCTOPOHHIA
MOHTaXHMUIA OTBIP Mif Yac pi3aHHs Nif KyTOM a6o KoM 3aroToBKa
6inblue BUCTYNae NpaBopyy Bif, NUASALHOTO AUCKa. Taka yCTaHOB-
Ka 3abeaneyye Haiikpally NiATPUMKY Ta CTabiNbHICTb NP1 BUKOHAH-
Hi Takux onepawiit.

¢ JliBOCTOPOHHE KpinneHHs: JIIBOCTOPOHHI MOHTaXHWA OTBIp ife-
anbHO MiAXOAMTb ANA 3araibHUX Po3pisiB abo KOMW 3aroToBKa
po3TalloBaHa Ginblue NiBOPYyY Bifi NMAbHOTO AucKa. Ll nosuuis 3a-
6Ge3neuye Kpally BUAUMICTb Ta KOHTPOAb Mifj YaC NPOLIECY PiaHHS.

Kpoku BcTaHOBNEHHs:

1. Bu6epiTb BifNOBIAHNIA MOHTAXHMWIA OTBIp 9: BU3HauTe, KMt 3 MOH-
TaXHWUX OTBOPIB — NpaBuii a6o NiBUi — HaiiKpalle NiAXoAUTb ANs
Bawwux noTpe6 Mig yac pisaHHs.

2. BcrasTe cTpy6uuHy: MOMICTiTb CTPY6LMHY Y BUOPAHUIA MOHTaXHMIA
oTBip.

3. 3akpiniTb CTPY6LMHY: 3aTArHITL CTPY6LMHY, NoBepTatoum dikcytouy
PYUKy 3a FOMHHUKOBOK CTPINIKOK, J0KW 3aroToBKa He 6yfe Hapiil-
HO 3atikcoBaHa Ha Micui.

Po6oTa 3 na3epHUM BKa3iBHUKOM
O YBIMKHEHHS Ta BUMKHeHHA: J1asepHuil NOKaX4uK BMUKAETbCA Ta
BUMMKAETHCS 3a [ONOMOrOK KHOMKM BK/IOYEHHS Nlasepa éz). Lleit
NOKaX4MK fonomarae Ginbll TOYHO BUPIBHIOBATH Pi3, 306paxyto-
Yu BUAMMY NiHit0 nponuny.

A Monepeaxenns: He AuBITbCA 6€3M0CepefiHbO Ha Na3epHUil NPOMiHb,
106 YHUKHYTI NOLIKOAXEHHS OYe.

IHCTPYKU,l 3 po60TH 3 KOXYXOM NUAK

Konu onyuweHa pyuka, 3aXMCHU KoXyx 14 aBTOMaTUYHO nifHimeTbes. Mic-
7151 3aBepLUEHHS Pi3aHHs Ta NiAAOMY Py4Ky, 3aXMCHNUIA KOXYX NOBEPHETbCA
Yy BUXiZHE NONOXeHHs. [1ns Baoi 6e3neku Ayxe BaXIUBO NiATPUMYBATH
3aXMCHUIA KOXYX Y XOPOLIOMY CTaHi, i 6yab-AKi NopyLeHHs y iHoro po6oTi
NOBMHHI BYTH HErainHo ycyHeHi.

YBATA! He BUKOPUCTOBYIATE Ta He 3HIMaiiTe 3aXMCHUIT KOXYX, AKILO BiH
Ginblue He NiAXOAUTL AN BUKOPUCTAHHS.

Nip CUCTEMMH BH, TMpCH

[ns nigTPUMKY YUCTOTH po6oYOro NpoCTopy Ta MiHiMiauii nuny Baxu-
BO NiAKMOYUTI CUCTEMY BUAANEHHS TUPCU A0 NaTpybka NUAbHOMO Auc-
Ka7.

1. MigkntoyiTb WwnaHr: 3'eAHaiiTe WNaHr BawWol CUCTEMU BUAANEHHS
TUpcK 3 naTpy6kom 7. MepekoHaiiTecs, Wo 3'eiHaHHsA HagiliHe, Wo6
3ano6irTi BUTOKY nuny.

2. 3aKpiniTb 3'ejHaHHsA: 3a NOTPe6U BUKOPUCTOBYIATE XOMYT a6o ajan-
Tep, W06 HafifiHO 3aKpiNUTK WaaHr Ha naTpy6ky 7 nif yac po6o-
TH. Cnabke 3'ejHaHHS MOXeE 3HU3NTH eEKTUBHICTb 360Dy TUPCH.

3. Tepesipte cucTemy: YBIMKHITb CHCTEMY BUAANEHHA TUPCH, 106 ne-
PeKoHaTUCA, WO BOHA NPaLIoE MPaBUALHO i O AOCTATHLO BCMOK-
TYBaHHs B MiCLji 3'€AHaHHS.

lMpaBunbHe NiAKOYEHHS CUCTEMW BUAANEHHS TUPCK [0 naTpy6ka 7 fo-
noMoxe 36eperTi YUCTOTY POGOYOro MPOCTOPY Ta 3HU3UTU PUSUKU ANS
3[10POB's,, NOB'A3aHi 3 BNJIMBOM TUPCH.

Manenb kepyBaHHs (ManioHok 5)

MaHenb kepyBaHHA 4 Nnpu3HayeHa pns NPoCToi ekcnnyatalii, L03BONAYM
BaM NIerko HaNnalwToByBaT! WBMAKICTb MalUWHYM Ta KOHTPOMIOBATH ii CTaH.

Knonka Bu6opy weugKocTi:
0 TlaHenb ynpas/liHHA OCHallLleHa O/IHIEI0 KHOMKO, AIKa 103BONIAE BU-
6paTy OfHY 3 TPbOX Pi3HNX WBKAKOCTeIA podoTn: 4200 06/xs, 3200
06/x8 Ta 2200 06/xB.

¢ Haj KHOMKOK po3TaloBaHi TpU MITKK, WO BIAMIOBIAAIOTb KOXKHIi
wawakocTi. Konm Bi HaTUCKAETe KHOMKY, MiACBIYYETbCA NO3HaYKa
BUOPAHOI LWBMAKOCTI, ika BKA3ye Ha NOTOYHI HanalTyBaHHs.

+ 4200 06/xB: lpeanbHo MiAXOAMTb AN BUCOKOWBMAKICHUX
3aB/aHb, LU0 NOTPe6YI0Tb MaKCUMabHOT eeKTUBHOCTI.

+ 3200 06/xB: MiaXoAUTb ANA 3aranbHOr0 KOPUCTYBaHHS, 3a6es-
neyyioun 36anaHcoBaHy NPOAYKTUBHICTb.

+ 2200 o6/xB: Haiikpalue nixofuTb Ans AenikatHoi poboTu, 3a-
6e3neyytoun GinbLUnii KOHTPOMb Ta TOYHICT.

UA | YKPAIHCbKA [R¥:

O TlpocTo HaTUCKaiiTe KHOMKY MOBTOPHO, W06 MepekayaTues Mix
LWBNAKOCTAMM, [IOKN He 3aropuTbeCs BaxaHa MiTKa.

IHAuKaTop 3apagy:
¢ IHpMKkaTop 3apsAy CKNajaeTbCA 3 TPbOX CBITNOAIOAIB: 3€NEHOrO,
JKOBTOTO Ta YePBOHOTO.

+  3eneHuii: Bkasye, W0 akyMynsiTop NOBHICTIO 3apsafpKeHuii a6o
Mage BUCOKWIA piBeHb 3apagy.

+  XosTuii: Bkasye Ha NoMipHWil piBeHb 3apAfay, CUrHaNi3yroun npo
HEeOOXIHICTb 3apAZKaHHA HaBNNKYMM YacoM.

* YepBOHMii: Bkasye Ha HU3bKWIA piBeHb 3apsiy, AKWA BUMarae
HeraiiHoi 3apAfiku, 106 YHUKHYTU NepepuBaHHs PO6OTH.

O CnigkyiiTe 3a iHAMKaTOPOM 3apspy Lie AO3BONUTbL 3aBXAN GyTh B
Kypci cTaHy 6aTapei, 3ano6iraiouu HecrogiBaHOMy BUMKHEHHIO
XKMBIIEHHS.

IuauKaTop neperpisy:
¢ MMaHenb KepyBaHHS TaKOX BK/KOYAE iHAMKATOP neperpisy, AKWA
aKTUBYETHCS, AKILO MalliHa NeperpiBacTbes.

O Komu Leil iHAMKaTOp 3aropuThCs, BAX/INUBO 3YyNMHUTM PoOGOTY Ta
AaTh MallWHi OXONOHYTU Mepes NPOAOBXKEHHAM. ITHOPYBaHHS no-
nepe/KeHHs Npo neperpiBaHHs MOXe NPU3BECTY /10 NOWKOAKEHHS
MaLUMHK 260 CKOPOYEHHS TEPMiHY ClyX6u.

YBiMKHeHHA
/\ yBAral

Mepep noyaTkom poGoTH 3aBXAYW NepeBipsiiTe CnpaBHICTb NepemMukaya
1. Nicna Bi,qnyCKaHHﬂ nepeMnkay MoBMHEH NErko NoBepTaTucs y nono-
KeHHs "BUMK".

1. TOTArHITb KHOMKY 6110KyBaHHA BMUKaya 3.

2. HaTuCHITb i yTpUMyiiTe KypoK mepemukaya 1, Wo6 3amycTutu Ma-
LUKHY.

3. BignycTiTb KypoKk nepemukaya 1, o6 3ynuHUTU MalLUHY.

Po6ovye ocBiTneHHs
Po6oye OCBITNEHHS BMUKAETbCS, KON MallUHa YBIMKHEHA.

IHCTPYKL|Ii 3 PI3AHHA

3akpinneHns 3aroTiBni PosTawyiiTe 3aroToBKy Ha cToni 21, BUpiBHABLIN
OfiHY CTOPOHY 3 ynopoM. M0TiM MOBEPHITb BEPXHIO PyUKy CTPY6LIMHM 3a ro-
JVHHUKOBOK CTPINKOIO, W06 WWiIbHO NPUTUCHYTYU 3aroTOBKY /10 OCHOBM.
[NepekoHaiiTecs, Lo 3aroToBKa HafiiiHO 3aKpinneHa Ta He NocnabneTb-
csl Mg yac 06pobKM.

PerynioBaHHs ropU3oHTaNbHOrO KyTa Bi3bMiTbCA 3a PyuKy i NOBEPHITH
cTin nunu 21 nisopyy a6o NpaBopyy ANs peryntoBaHHs KyTa pisy. Mepeko-
HalTecs, Lo BKA3IBHUK KA BUPIBHAHWIA 3 6axaHUM KYTOM pidaHHs 19.

PerynioBaHHsi BepTMKanbHoro Kyta llocna6te dikcytounit 6ont 10, wob
pO36I0KyBaTH FONIOBY MUK TOPLIIOBAHHS, 03BONSIOYMN il BiNbHO Haxu-
naTucs. Haxunitb ronosy BNiBo abo BNpago, Wo6 BiAperynoBaTi KyT Ha-
XWny, NepeKoHaBLUKCh, WO BKa3iBHUK WKanu 10 BUCTAaBNEHNI Ha NOTPI6-
HUI KyT.

A0rnaa 1 06CNYyroByBAHHA
Mepep npoBeAeHHAM NPOhiNaKTUYHOro 06CAYroBYBaHHS 3aBXA NEPEKO-
HaWTeCs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO akyMynaTop.

PerynioBaHHs nasepa

Jlasep 16 nonepefHbO HaNAWTOBAHO Ha 3aBOAI ANS BUPIBHIOBAHHS 3 NO-
31LiEI0 NUABbHOTO AnCKa. SKILO KYT Na3epa 3MIHIOETbCSA B NPOLECi BUKO-
pUCTaHHA abo TPaHCNOPTYBaHHS, BU MOXETE BifjperyntoBaty ioro, nocna-
6MBLLM rBMHTK 17 Ha CTOPOHI TPMMaya Ta NepeopieHTyBaBLUN Na3ep.

Per iBCT KyTa Haxuny

PosTaluyiiTe ronoBy MalluuHu NeprneHAUKyNnapHO A0 CTONY i nepesipTe no-
KaXumk Wwkanu 10. AKWOo NoKaXumMK WKanu He 36iraeTbCA 3 NO3HAYKO
0, nocna6Te rBUHT Ha MOKAXYMKY LWKanM, BPyUHy BiAperynioiite ioro Tak,
06 BiH BKa3yBaB Ha No3Hauky 0, i NOTIM 3aTATHITb IBUHT.

[ins 6e3neyHoi Ta HafiiHOI PO6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, O PEMOHT,
TeXHiYHe 0B6CNYroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BaHNX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKN OPUTiHANBHUX
3aracHuX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3BEPITAHHA | TPAHCNOPTYBAHHA

A\ yBArar Mepw HiX NPOAOBXMTY, NepeKoHaiTecs, o 6atapel BUAa-
nexo.

[pyu nepeMmilLeHHi iIHCTPYMEHTa rofloBa MalWHW NOBUHHA 6yTH MOBHICTO

PRO-CRAFT




KB UA | YKPATHCbKA

onylyeHa, i wnunbka 6710KyBaHHs 8 NOBUHHA 6yTH BCTaBNEHa B OTBIp, W06
3a(iKCyBaTV r010BY MaLLWHK B ONYLLEHOMY NONOXEHHI. Lie cnpocTvTh ne-
PEHeCeHHs IHCTPYMEeHTa, BUKOPUCTOBYIOUYN PyUKy TPAHCMIOPTYBaHHS 5.

Llinunbka 610KyBaHHs 8 MOBUHHA BUKOPUCTOBYBATUCS TiNbKM MPU TPaHC-
NOpTYBaHHi MallMHKM a6o 3aMiHi TUNANbHUX AUCKIB; BOHA Mae GyTy 3adik-
CcoBaHa ig yac 6yAb-AKIUX onepaLiit pisaHHsl.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[l6atoum Npo NpUpopay, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunapAn Ta ynakoBky NoTPiGHO 31aBaTh Ha eKOMOTIYHO YK-

CTy NepepobKy. He BUKMAAITE €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B NobyTOBE CMITTS!

LLlo6 36epertn npupogy, HEOGXiAHO MPaBUAbHO YTURi3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTiey. [ns npaBunbHOI yTUni3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTO0, 06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTu YacTMHamu. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

PRO-CRAFT

¢ Tinbkn ana kpaiu €C:

:‘m BignosigHo po esponericbkoi Avpextueu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagn
Ta BiANOBIAHNX HaLiOHaNbHNX NPaBOBMX aKTiB, @ TAaKOX BiANOBIAHO A0
esponelicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, AKi BiACAYKM-
NN CBill TePMiH aKyMynATOPHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LjiNK0 NOAANbLIOT eKONOriYHO Ge3neyHoi nepepobKu.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLil BiANpaLboBaHi enekTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi NpUnagn MoXxyTb MaTy WKIANMBWIA BNANB HA HABKOJMULLIHE CEpPefoBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepes MOX/INBY MPUCYTHICTb y HUX HeBe3ney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTilt-ioHHi akymynsTopu MOWMWPIOIOTLCA BUMOTM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA He6e3neyHnx BaHTaxiB. AKYMYNATOPHi 6aTapei MOXYTb nepeso-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBayYeM aBTOMOGINbHIM TPAHCMOPTOM 6e3 JoTpy-
MaHHsl JOAATKOBUX HOPM. Mpu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPAHCMOPTHUM eKcreANTOpoOM) Heo6XiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT [I0 YNIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMYy BUNaj-
Ky Npu NiAroToBLyi BaHTaXy A0 BifNpaBKM NOTPiGHa yyacTb eKcrepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnaitTe akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KoprycoM. 3akneiite
BiZAKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe akyMynsTOpHy 6atapeio Tak, o6 BoHa
He nepemiljanacs BCepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTPUMYATECH Ta-
KOX MOX/UBUX AOAATKOBUX HALOHANbHUX NPUNKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless miter saw

TM Procraft: PGS20, PGS28

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasuj latorova pokosova pila

TM Procraft: PGS20, PGS28

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: KfiZovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313 033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Akumulatorové pokosova pila

TM Procraft: PGS20, PGS28

Su zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujticimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.o. .

1CO; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbéch 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

3 Autorizovany zastupca opravneny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Akumulatorowa pita ukosowa

TM Procraft: PGS20, PGS28

Sg produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
JIN4HA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopeH TPUOH

TM Procraft: PGS20, PGS28

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBaps Ha BCUYKM NPUNOXNAMU U3UCKBAHNUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KWUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aipec Ha cknaa u cepsu3: p. boxypuuwe, 6yn. ,EBpona”“ 10,
2227, cknap N°15.

3 0T0pM3VIpaH npeacrtasuTen, KOWATO MOXe Aa CbCTaBA TexHU4YeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Fierastrau de onglet fara fir

TM Procraft: PGS20, PGS28

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus gérvago flirész

TM Procraft: PGS20, PGS28

Sorozatgyartashan keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvényositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviselé

RU CE JEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
npon3BoAUTeNb 3aABMSEM, YTO AKKYyMynsTOpHasi TOpLO-
BOYHasA nuna

TM Procraft: PGS20, PGS28

Mpon3BoAATCA CEePUIAHO™ U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNNBAKTCA B COOTBETCTBUYN CO CNeAYIOUMMI CTaHAAPTaM1 UK CTaHAAPTU3NPOBAHHbIMM
NOKYMeHTamu: 2

TexHnyeckas [oOKyMeHTauus npepoctasnsercs Komnawueir: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 3A. 11, N2 898, Jlurwan Poap, LLanxaii, KHP. MPOU3BE-
[EHO B KMTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE AEEKNTAPALLIAI BIAMNOBIAHOCTI

Mw, Vega Trade Company Limited, ik BignoBiganbHuii Bu-
POGHMK 3asiBASEMO, L0 TOpLIOBabHA aKyMYIATOPHA Muna

TM Procraft: PGS20, PGS28

Bupo6nsieTbes cepiiiHo' i BiANOBIAAa€ HACTYMHUM €BPONECbKUM AWPEKTUBAM Ta BUPO-
6nS€TbCA BIANOBIAHO A0 TAKMX CTaHAAPTIB a0 CTaHAAPTU30BAHMX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa AOKYMeHTalis HajaeTbcsi Komnawiew: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

appec.: 0. 212, 2F, B11, N° 898, JluHrwan Poap, Wakxaii, KHP. BUPOBNEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com
MocTayanbHuk Ta ynoBoBaxeHuii npeactaBHuk: TOB "BIH-TAX" MicuesHaxomkeHHs:
Ykpaina, 49047, [HinponeTpoBcbka 06/., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011 @ukr.net

':00000001-99999999

3 Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0.,
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic

PRO-CRAFT

2 2006/42/EC

2014/30/EU

2011/65/EU
(and its amendment 2015/863/EU)

EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022
EN |EC 55014-1:2021

EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Proquction Line Manager

 Bao Tonhan

Shanghai, 20.08.2025




