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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoaAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xof1MMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;aHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)uBaHneM n akcnnyataumeit
[ZlaHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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RU | PYCCKWA
MALLMHA 3ATOYHASA ANA NUJIbHBIX AUCKOB

$8350

WHCTPYKLIMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mopenb $8350
Hanpsixenve/yactota (B/) 220-240 /50
MouwHocTs (BT) 110 W (S3: 50%)
Yucno 06opoTos (06/MuHT) 5300
[nameTp WingoBanbHOro KamHs (MM) 100x20x1.2
YpoBeHb 3BYKOBOro AaBnexus (Ab(A)) Lpa=69 Kpa=3
YpoBeHb 3BYKOBO#1 MoLyHoCTH (AB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Knacc 3awutbl ]
Kateropus 3awutbl 1P20
Bec (kr) 5.40

Onucanme yacteii pucyHok (Puc. 1)*

1. O6wwmii BUA cTaHKa npeactaB- 7. TpMXUMHOM 610K NUAbHOTO

NIeH Ha pUCyHKe 1. Aucka
Bbikntoyatenb 8. BcnomoratenbHblii orpaHnum-
3aToyHbIi 610K ULFAM

9. OnOpHbIA LUAUHAP
10. LLikana yrna HaknoHa
11. flnck

12. OcHoBaHue

13. KpoHwTeitH nogaun

& YBAXAEMbIii NOKYMATENb!

Bnarogapum Bac 3a nokynky anektpouHcTpymeHta PROCRAFT u nepes
HavyanoM aKcnayatauum npocum Bac BHMMaTenbHO npoynuTaTtb HacTos-
Liee pyKOBOACTBO.

Mpwn nokynke anekTpouHcTpymeHTa PROCRAFT B ToproBoii ceTu Bam He-
06X0ANUMO:

9KpaH 3aWUTHBbIi

PykosiTka nonepeyHoro
ABWKEHNS 3aTOYHOTO 6110Ka

6. Oukcatop-raiika KpoHLWTeiHa
nofayu NUIbHOro Aucka

S

0 npoBepuTb PabOTOCMOCOGHOCTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA METOAOM
NpOGHOro KpaTKOBPEMEHHOTO 3aNyCKa;

{ npoBepuTb COOTBETCTBME KOMMIEKTALMM YKa3aHHON B HAacToALLEM
PYKOBOACTBE, @ TaK Xe OTCYTCTBWE Ha KOPMYyCe 3IEKTPOUHCTPYMEH-
Ta U KOMMN/EKTYIOLLUX 3aMETHbIX MeXaHUYeCKNX NOBPeXAeHNH;

0 NpoBEPUTb MPaBUIbHOCTb OGOPMEHUS rapaHTUAHOTO TanoHa
(mOMKEH BbITb MPOCTABIEH WTAMN TOPryIOLer OpraHu3aLmuy, ata
NpoAaXHu, NOANUCH NPOAABLIA, YKa3aHa MOAENb U CEpHiiHbIf HOMep
u3penus).

& BHUMAHHE!

HesanonHexHblii 160 HenpaBuIbHO OGOPMAEHHDIA
Ta-~/I0H MOXET NOBNEYb 0TKA3 B rapaHTUIiHOM PEMOHTE.

A BHUMAHME!

9NeKTPOUHCTPYMEHT ABASETCA MCTOYHMKOM MOBBILLEHHOI onacHocTH!
Bupbl onacHbix BO3/ECTBII Ha onepaTopa Bo BPeMs paGoTbl: BblCOKast
CKOPOCTb Paboyero MHCTPYMEHTA, OCTPbIe KPOMKM 3aTaunBaeMblX AuC-
KOB ¥ NOBbILWEHHbIV ypoBeHb Wyma!

HeykocHuTenbHo cobniofaiTe, cofepxalynecs B pyKoBOACTBE NpaBuna
TeXHWUKN 6e30MacHOCTM Npyu padoTe. XpaHuTe pyKOBOACTBO MO 3KCMIyaTa-
LiK B TeYEHUe BCEro Cpoka CyxGbl MHCTPYMeHTa.

Mpro6peTEéHHbIN BamMn aneKTpUYeCKMii 3aTOYHbIN CTaHOK MOXeET UMeTb
HEKOTOPble OTNIMYNS OT HACTOSALLEro PyKOBOACTBA, He BAMSIOLLME HA YyC-
NOBUSA €ro dKCmnyaTaumuu.

OMUCAHUE U TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Onucanue uspenus

rapaHTUitHbINA

9NeKTPUYECKNit 3aTOYHDIN CTAHOK (Aanee no TEKCTY - 3aTOYHbI CTAHOK)
npeAHa3HayeH ANs 3aT04KM MUNbHBIX AMCKOB, UCMO/b3YEMbIX B 3N1EKTPU-
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YeCcKMX AUCKOBBIX NUNax 1 fepeBoo6pataTbiBatoLLMX CTAHKaX.

YCTaHOBNEHHbIF B 3aTOYHOM CTaHKe KONEKTOPHbIA 9NeKTpoaBUraTenb
MOCTOAHHOrO TOKa C ABOHOI U30oNsALMelt (MalMHa Knacca) obecneynsa-
€T MaKcHMarnbHylo 31eKTPO6e30nacHoCTb.

CTeneHb 3awuTbl, 06ecneynsaemas 060104koil IP40.

PexuM paboTbl ABuratens - S3, NOBTOPHO-KPAaTKOBPEMEHHbBIA C HOMU-
HaNbHbIM NEPUOAOM BPeMeHU: paGoTa/nepepbis - 10 MitH/5 MUH.

Pa60o4MM UHCTPYMEHTOM 3aTOYHOTO CTaHKa SBNAETCS anMasHbli U Ke-
pamMuyeckuii 3aTouHbli (WandoBanbHbIif) KpYr (Aanee no TeKCTy - Kpyr).

Ha KpblLKe KOXyXa Kpyra HaHeceHa CTpesika, yKasblBalowas Hanpaene-
HVe BpaLLeHus Kpyra.

MpepAHasHayeH AnA paboTbl B YCIIOBUAX YMEPEHHOTO KNMMaTa C Auana-
30HOM patGounx Temnepartyp oT -10 o +40 °C u oTHOCUTENbHOII BAAXHO-
CTU He Gonee 80%. MuTaHMe oT ceTu nep {070 TOKa Hanp

220 B, yacTotoii 50 My. [lonyckaemble OTKNOHEHWS: Hanpsikerus +/- 10%,
4acToTbl +/- 5%.

3aTOYHbI CTAaHOK COCTOMT W3 3aTOYHOrO 6/10Ka C anieKTpoasuratenem
(puc.1 no3.2), NOBOPOTHOrO KpoHLWTelHa (puc.1 n03.12) Ansi ycTaHoBKM
aucka (puc.1 no3.10) u ocHosaxus (puc.1 no311). B niactukoBom kop-
nyce pacnonoXeH CUnoBoii 610K, KOTOPbIA BKIKOYAET B CEHS 3NEKTPOH-
Hyt0 nnaty - BbINpAMUTEND W KOﬂJ'IEKTOprIVI ABUratesib NOCTOSAHHOIO
TOKa. [lNsi cTaLMoHapHOro 3akpeneHnsi CTaHka Ha BepcTake (cTone) wy-
pynamu unun 60ﬂTaMV|, B OCHOBaHUM UMEIOTCS 4-e MOHTaXHbIX oTBepcTUa.
KpyTAwwmii MOMEHT C IKOPA 3NeKTPOABUraTeNs Yepes CoefUHUTENbHYIO
MyQTYy nepefaércs Ha WnuHAenb. Mexay onopHbIM U 3aXUMHbIM GnaH-
Lamu, Ha WwnuHgene (raiikoit M10) KpenuTCst 3aTOUHbII KpyT.

Bbiknioyatens (puc.1 no3.1) pacnonoxeH c60Ky Ha Kopnyce ABUTaTens.

OH uMeeT fiBa (GMKCUPOBAHHbIX NONOXEHUSA: «I» - BKIKOUYEHO; «0» - BbIK/HO-
YeHo

Komnnekrauus
CTaHOK 3aTOuHbIii NOCTaBNs€TCA B NPOAAXY B CreAylolieli KoMneKTa-
Lun*:

¢ CraHOK 3aTOYHbIA -1
Kntoy raeyHbilit - 2
Kntoy wecTurpanHbiii - 1
PykosTka - 1
3aTouHbI KPYr Kepamnyeckuit - 1
9KpaH 3aWmTHbIN - 1
PykoBoAcTBO No akcnnyatayuu - 1
Ynakoska - 1

o o o o o o o

* B 3aBUCMMOCTM OT MOCTAaBKI KOMMIEKTALMUS MOXET U3MEHSITbCS
WUCMNOJIb30BAHUE N0 HA3HAYEHUIO

C6opka CTaHKa M yCTaHOBKa NMUMbHOTO AUCKA

0 ycTaHOBWTE 3aWUTHBIA aKpaH (puc.1 n03.3) ¥ PYKOSTKY nonepey-
HOTO MepeMelleHns 3aToyHoro 61oka (puc.1 no3.4), Kak ykasaHo
Ha puc.2;

O OTKpYTMTE W CHUMMTE MPUXKMMHOI 610K NunbHOro Aucka (puc.l
n03.6), PacnonoXeHHbI Ha KpoHwWTedHe nogaum (puc.1 nos.12).
TpUXUMHOIA 610K COCTONT U3 (uKcaTopa-raiiku, Wanbbl, NPYXUHbI
1 NPUXUMHOI KOHYCHO Laiibbl. YCTaHOBMTE 3aTaunBaeMblil AUCK
(puc.1 no3.10), kak nokasaHo Ha pucytke (puc.3), u 3adukcupyie
€ro C NOMOLLbH MPUXUMHOIO 610Ka.

TMoAroToBKa MHCTPYMEHTa K HCMONb30BaHNIO
ﬂepen HavyanoMm paﬁOTbI, npu OTK/IIOYEHHOM OT CETH 3aTOYHOM CTaHKe He-
06X0AMMO MPOBEPHUTH:

0 HapéXHOCTb KpenneHus fetaneit Kopnyca u OTCYTCTBME WX MO-

BPEX/EHMWIA, 3aTAXKY BCEX Pe3b6OBbIX COEAUHEHN;

O paboty BbIKNtOYaTENS;

O MCMPaBHOCTb LUHYPa NUTaHNS U LITENCENbHOR BUNKK;

O 4uCTOTY M XopoLLee OCBelleHne paboyero MecTa.
Mocne TPaHCNOPTUPOBKM 3aTOYHOrO CTaHKa B 3UMHUX YCNOBUSAX, NPU He-
06X0}1MMOCTVI €ro BKJIOYEHMS B NOMELLEHUN, cneayet Bblgepxarb WUH-

CTPYMEHT MPU KOMHATHOI TEMNepaType He MeHee 2-X 4acos A0 MOJHO-
r0 BbICbIXaHUs BNAru.

W no Ha:
Meped Hayanom pa6oTbl HEO6XOAMMO:

{ npoBepuTb HaLEXHOCTb KPenneHns 3aTOYHOro Kpyra;




0 NpuAaTb CTaHKy yCTOMYNBOE MOMOXEHHE, NPU HEOBXOAUMOCTH 3a-
KpenuTb ocHoBaHue (puc.1 no3.11) Ha BepcTake (cTone);

0 onpo6oBaTb paboTy 3aTOYHOrO CTaHKa Ha XONIOCTOM XOfy.

3arTouka gucka

O oTKpyTuTe ¢ukcaTop-raiiky (puc.1 no3.5) KpoHwTeiiHa nogauu
NUNBHOTO ANUCKa;

mper{nmpyme NpoAONbHOE MONOXeHWe 3aToyHoro 61oka (puc.1
nos.2);

<

[lnsi 3T0r0 HEOGXOAMMO LWECTUTPaHHBIM KKYOM (BXOBUT B KOMMIEKT
NOCTaBKM) OTKPYTUTb YETbIPe MPUXKMMHbIX BUHTA, OCBOBOAUB ABE Kpe-
NéxHble NNacTUHbl. Tenepb 3aTOYHbIN 610K MOXHO NepeMeLyatb BAOMb
HanpaensioWyMX NasoB OCHOBaHWS. Mpyu 3aTOYKE MUNbHBIX AUCKOB He-
60N1bLLIOr0 AUAMETPa, 3aTOYHbIA 610K NOAAETCS BEPER, B CTOPOHY BCMO-
MoraTenbHoro orpaHnyuTens-ynopa (puc.1 nos.7). Mpu pa6ote ¢ nunb-
HbIM AMCKOM 6O/bLIOTO AMAMeETPa, 3aTOYHbIN 670K NOAA&TCS Hasaf, B
CTOPOHY PACMONOXEHUS SNEKTPOABUTATENS CTaHKa. BbICTaBUB HYXHOE
NOMOXEHWE 3aTOYHOTO 6/10Ka, HAAEKHO 3aKPENUTe MPUKUMHbIE BUHTbI.

O ycTaHOBWTE OMOPHBbIA LUAUHAP (puc.1 N03.8) Kak MOXHO 6/uxKe K
3aTaunBaemMomy 3y6y U OTPErynupyiiTe ero BbICOTY KOHTPraiikoii,
pacnonoxeHHol Ha LunuHape (puc.4). ONopHbIi LUAMHAP Npes-
Ha3HayeH A8 YCTOYMBOTO NO3ULMOHMPOBAHUA MULHOMO AMUCKA
B MOMEHT 3aTO4KM ero 3y6bes;

0 C noMoublo PYKOSTKW MOMepeyHoro Aswxenus (puc.1 nos.4)
NoABEAUTE 3aTOYHON BNIOK K 3aTaynBaeMOMy MUNbHOMY AMCKY.
Pacnonoxwre No3uLuoHUPOBaHHbIA 3Y6 NMUMLHOTO AUCKA TaKUM
06pa3oMm, 4To6bl ero 3aTauvBaemasi NOBEPXHOCTb MIOTHO NpuUnera-
N1a K 60KOBOIi MOBEPXHOCTY 3aTOYHOTO Kpyra (puc.5);

0 yAepxwBasi 3y6 MUIbHOIO AUCKA B NIOTHOM KOHTAKTe C 3aTOYHbIM
KpYrom, ycTaHoBuTe BCMIOMOraTesbHblit orpaHuyutens-ynop (puc.1
n03.7) TakuM 06pa3oM, 4TO6bI MAACTMHA OrpaHMyuTENs-ynopa,
YCUIMEM MPYXKHHBI, NOTHO NPUXMMANack K 60KOBOIA OBEPXHOCTH
0AHOTO U3 CBOBOAHBIX 3Y6beB AUCKA. KPOHLITEIH OrpaHnyuTens-y-
nopa GUKCUPYETCH B HYXKHOM MONOXEHUH, C MOMOLLbIO HUKCUPYHO-
Lero 60n1Ta, K OCHOBaHMIO CTaHKa (puc.6);

O BkOuMTE dneKTpoaBuratesnb (I'IOJ'IO)KeHVIE «l»- BKHPOLIEHO), A0XANn-
Tecb Ha60pa MaKCcUManbHon CKOPOCTW BpaLLeHUs 3aTOYHOro Kpyra,
rnocne yero I'IDIIICTyI'IaﬁTe K 3aTavynMBaHuio,;

0 pykosTKoW (puc.1 no3.4) nepemMecTyuTe 3aTOYHbIA 610K B Hanpasie-
HUW NUNBHOTO AUCKaA W 3aTOYMTE NO3ULMOHUPOBAHHBIi 3y6. 3aBep-
KB 3aTaynBaHue, 0TBEAUTE 3aTOYHbIN 610K OT NUABHOTO AUCKa,

O ANA 3aTOYKM Cnepytolero 3y6a, NoOBEpHUTE PYKOW NMUNbHBIMA AUCK
BOKPYr CBOEI 0CY NPOTUB YacoBoil cTpenku. MNogaiite ero B obpar-
HYIO CTOPOHY, A0 YNOPa NAACTUHBI JONONHUTENBHOTO OFPaHNYUTE-
ns-ynopa B cnefyloluii CBOGOAHDIN 3y6. 3aTouUTe NO3ULMOHUPO-
BaHHbIN 3y6 AucKa.

A BHUMAHME!

He ponyckaiite CAUWKOM ry6OKOro NPOHMKHOBEHWUS 3aTOYHOTO Kpyra
B 3aTauNBaeMblil 36, 3TO MOXKET CHU3UTb MPOYHOCTb MUBLHOTO AncKal

YcTaHoBKa yrna 3aTouku

CTaHoK 06/1afaeT BO3MOXHOCTbIO PErynnpoBKM yria HakoHa 3aTOYHOro
6noka OTHOCUTENbHO BepTUKanbHoii ocu oT 0 go 25 rpapycos. [ins ato-
TO HEO6XOAMMO OTKPYTUTb AiBe DUKCUPYIOLLME Tailku, PacroNoXeHHble ¢
ZIBYX CTOPOH Ha KPOHLUTEIAHaX KPernseHnsi 3aTOYHOro 6710ka K 0CHOBaHUI0
(pnc.7). MoBepHyB 3aTOYHbII 60K Ha HYXHbIi Yron Mo NporpajayMpoBaH-
Hoif wkane (puc.1 no3.9), sadukcupoBaTb ero raikamu.

06wue npaBuna 6esonacHocTy

Mpy paboTe C 3aTOYHbIM CTAHKOM HEOBXOAMMO COBNIOAATDL CleayioLMe
npasuna:

0 ncnonb3oBaTb MHANBUAYaTbHbIE 3aLUTHbIE CPEACTBA: PaboTaTh B
creLoaexzae, nepyaTkax W 3allUTHbIX 0YKaX, YTOObI M3bexaTb mo-
nafaHusi Ha OTKPbITbIE Y4acTKM Teia packanéHHbIX 1 abpasuBHbIX
yacTuy;

0 nonb3oBaTbCs TONBKO UCMPaBHBbIMU Kpyramu (6e3 MoBpeXAeHUi,
He NPOCPOYEH rapaHTUiHbIA CPOK XPaHEHWs, UMEIOT OTMETKY 06
UCTIbITAHNM HA MEXaHUYECKYHO MPOYHOCTD);

0 BKJIIOYATb 3aTOYHbI CTAHOK B CETb TOMbKO Nepef Hayanom pago-
Tbl;

O He ponyckaTb HaTArMBaHWUs, NEpeKpyYuBaHUA M MONafaHus nog
HOTYM WIW NOA Pa3NNYHbIe NPEAMETI WHYPA NUTAHUS;

0 OTK/K0YaTb 3aTOYHbIA CTAHOK OT CETY LITENCenbHON BUAKOW: Npu
NepeHoce C 0fJHOr0 MeCTa Ha Apyroe, BO BPeMsA NepepblBa, M0 OKOH-
YaHuu paboTsl;

{ OoTKMOYaTb 3aTOYHbI CTAHOK BbIKIKOYaTENEM npun BHe3anHomn

m 6
OCTaHOBKE (WNCYE3HOBEHME HANPSIKEHUs B CETW, 3aKNUHUBAHUE
3aTaunBaeMbIX ieTane, neperpese U neperpyake ABuratens);
[ 3aMeHyY 3aTOYHOro Kpyra npou3BOAUTb NMOCJIE ero 0OCTbiBaHUA;
[ npun HEOGXOAMMOCTM Ucnonb3oBaTh WYMOMNOAABAOLME HAYLWIHN-

Kn.

JlononHuTenbHble yKkasanus Mep 6esonacHocTh
BHUMAHME!

IMpu akcnnyaTayum 3aTouHoro ctaika 3AMPELLAETCA:

MCMNoNb30BaTb KPYru ¢ pasmepamu, OTANYaWNUMUCA OT YKasaHHbIX Ha
CTaHKe 1 B AaHHOM pPYKOBOACTBE;

pa6oTaTb 6e3 3alLUUTHbIX OYKOB;

¢ ucnonb3oBath B N0 X C BbICOKUM COJ€Ef V B BO3AyXxe
napoB KWUCNOT, BOAbI UK NErKOBOCNNAaMEHAOLUXCS ra3oB;

[ paéOTaTh B6M3M NerkoBoCnlaMeHAWNXCA U TOPHYUX XUAKO-
cTeit unm marepuanos;

0 pa6oTaTb Ha OTKPbITON NOLAAKe BO BPEMS CHEronaga uim JoxXas;
0 MCnonb30BaTh MpU MOSBNEHMM AbIMA WAM 3anaxa, XapakTepHOro
ANSi TOPSALLEN U30NALMK;

0 pa6oTaTb MHCTPYMEHTOM MpPU MOSIBAEHAM MOBBILIEHHOTO LWYMa,
CTyKa U Bubpaumu.

TEXHWYECKOE OBCJ1Y)XXMBAHUE 3ATOYHOIO CTAHKA

& BHUMAHME!

3anpeLyaeTcs HaynHaTb PaboTy 3aTOYHOTO CTaHKa, HE 03HAKOMUBLLUCH C
TpeboBaHUAMM N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTH, YKasaHHbIMM B pasgene 2.6 1
NpUIoXe-HuUM 1 HACTOSALLErO PYKOBOACTBA.

pOACMKMTENBHOCTL CPOKA CYXObl 3aTOYHOTO CTaHKa U ero 6e3oTkas-
Has pa6oTa 3aBUCUT OT MPaBMNIbHOTO OBCMYXUBaHUS, CBOEBPEMEHHOTO
yCTpaHeHusi HeucnpaBHOCTeIA, TlaTeNbHOM NOAroTOBKE K paboTe, cobio-
AEHUS NPaBUI XPaHEHMS.

& BHUMAHME!

06s3aTeNIbHO  MCMONb3YiATE MNOTHbIE MepYaTKu, NPOBOpaunBas Mnpu
3a-~ToYKe 3y6beB, AUCK C OCTPbIMM KpOMKamm!

3ameHa 3aTOYHOTO Kpyra

[lnq 3aMeHbl 3aTOYHOTO Kpyra Heo6xoaMMo (CMoTpH puc.8):

O OTKPYTUTb TPU BMHTA 3ALLMTHOTO KOXYyXa KPyra M CHATb KPbILKY
KOXyXa;

O 3aduKcupoBaTh WNMHAEb, BCTaBUB B OTBEPCTHE NEPeAHEro GnaH-
Lja WecTUrpaHHbIii KoY nn oTBEPTKY (MOXET NOAOWTH NH06ON LiK-
TIMHAPUYECKHii NPeAMET COOTBETCTBYIOLEro AUameTpa);

O OTKPYTWTb raiiky, CHATb 3aXWUMHOI GNaHeL 1 3aTOYHBbIil Kpyr;

O ycTaHOBWTb HOBBIi KPYr, 3aXMMHO (naHew v 3aKpyTUTb raiky;

O cobpaTb 3aLUTHbII KOXYX, TPUKPYTUB KPbILLKY.
Mocne MoHTaxa Kpyra cAenatb MpoGHbIA 3amyck 3aTOYHOTO CTaHKa BXO-
noctyto. Mpu HanMYUM CUNbHOI BUGPALIMK KPYT HEOOXOAMMO 3aMEHMTb.

Mo OKOHYaHWKM PaBoTbl OYUCTUTE OT MbINK U TPSI3N CTAHOK U paboyee Me-
cTo.

KomnnekcHoe nonHoe TexHU4yeckoe 06Cﬂy)KI/IBaHI/Ie W PEMOHT B OﬁbéMe,
npeBbilaoLlLeM nepevynucrieHHble [AaHHbIM pPYKOBOACTBOM onepawluu,
AO0/DKHbI NPOU3BOAUTLCA KBaJ'IMLbI/ILlVIpOBaHHhIM nepcoHanom B crneuna-
JINBUPOBAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTpax.

CPOK CJ1Y)XBbl, XPAHEHUE U YTUNIU3ALLUA

CpOK Cyx6bl 3aTOYHOMO CTaHKa 5 eT.

XpaHuTb B ynakoBKe NpeAnpusATUSA - U3rOTOBUTENS B CKNAACKMX MOMeLLe-
HUAX NPV TemMnepaType oKpyxatoweii cpefbl 0T +5 o +40°C. OTHocuTENb-
Has BNaXHOCTb BO3/lyXa He AOMKHO npeBbiwath 80%.

YKasaHHblil CpoK CNyX6bl AeACTBUTENEH NPY COGNKOAEHUM NOTPeGUTENEM
Tpe6oBaHuit HaCTOSLLEro PyKOBOACTBA.

Mpy nonHow BbIPa6oTKe pecypca 3aTOYHOTO CTaHKa HEOBXOAMMO Ero yTu-
NN3MPOBaATH C COGMIOAEHNEM BCEX HOPM U MpaBun. [Ns 3TOro Heobxo-
AUMO 06paTUTbCS B CMELUanu3npoBaHHY0 KOMNaHHI, KOTOpas, Co6to-
JAas BCe 3aKOHOAATENbHble TPe6OBaHMS, 3aHUMAETCS NPOhecCHoHanbHoi
YTUAU3aLMeil 31eKTPO06OPYAOBAHNS.

PRO-CRAFT
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NMPUNOXEHMUE 1
WHCTPYKLIMAl NO BE3OMACHOCTH

(Ansi pyuHbIX ANEKTPUYECKUX MALUMH, AUCKOBBIX WAUGBOBANbHBIX C Bpa-
LaTesbHbIM ABUXEHUEM PaBoyero MHCTPYMeHTa)

06LI.|I/IE yKasaHua mep 6e3onacHoCTH ANEeKTpPUYeCcKnx MalnH

A BHUMAHME!

MpouTuTe BCe NpeayNpexAeHHs U ykasaHus Mep 6e30MacHOCTH 1 BCe UH-
CTPYKLMU. HeBbINONHEHMe NpeAynpexAeHuii U HCTPYKLMA MOXET npu-
BECTU K MOPAXEHNIO 3NEKTPUYECKNM TOKOM, NOXAPY UAN APYTUM NOBPEX-
AEHUAM.

CoxpaHuTe BCe NpepynpexAeHus U MHCTPYKLMK, ANS TOrO, YTOBbI MOXHO
6b1710 06paLLaTbCs K HUM B AanbHeiileM.

besonacHocTb paboyero Mecta

0 CopepxuTe paboyee MeCTo B YNCTOTE U 0GecrieybTe ero xopolee
ocBellyeHne. Ecnv paGoyee MeCTo 3arpoMOX/AEHO UK MOX0 0CBe-
LLieHO, 3TO MOXET NMPUBECTN K HECYACTHbIM Clly4asM.

0 He cneayeT aKCniyaTMpoBaTh MalMHy BO B3PbIBOONACHOM Cpefe
(HanpuMep, B NPUCYTCTBUM BOCTNAMEHAOLLUXCS XUAKOCTEN, ra3oB
waun I'Ibl}'WSA 3aTo4Ka MHCTPYMEHTA KPYroM SBASIOTCA UCTOYHUKOM
MCKP, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K BO3rOPaHUIO MbIW WU NapoB.

0 He noanyckaiiTe aeTeii UM NOCTOPOHHUX MWL, K 3NEKTPUYECKOi
MalluHe B npouecce e€ pa6otbl. OTBNEYEHNE BHUMAHUS MOXET
NPUBECTU K NOTEPe KOHTPOIA Hajl 3aTa4nBaeMbiM UHCTPYMEHTOM.

3neKTpuyeckas 6esonacHocTb

O LUTencesnbHble BUIKW 3NEKTPUYECKUX MALLUMH AOMKHbI MOAXOAUTD
NOA PO3ETKN. HUKOTAA HE U3MEHSITE KOHCTPYKLMIO WTEencenbHoi
BUJIKM KaKUM-NGO 06pa3oM.

¢ Wcnonb3oBanne OpUTrMHaNbHbIX BUOK U COOTBETCTBYIOLMUX po3e-
TOK, YMEHbBLUUT PUCK NOPaxeHua 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

¢ He nopBepraiite 91eKTPUYECKYIO MaLUNHY BO3AENCTBUIO AOXAA W
He AepxuTe e€ BO BNaXHbIX yCNoBusx. Bnara, nonagas B anekTpu-
YeCcKylo MalluHY, YBeNNYMBaeT PUCK MOPaXEHUs 3NeKTPUYeCKUM
TOKOM.

¢ 06paLyaiTech akKypaTHO CO LHYPOM NUTaHUS. HUKoraa He ucnonb-
3yiTe LWHYP ANsi NEPeHOCa, NepeTacknBaHus 3NeKTPUIEcKoi Mallu-
Hbl M BbITaCKUBAHUA BUIKK U3 Po3eTKM. ckniounTe Bo3peiicTBre
Tenna, Macna, oCTpbIX KPOMOK WA ABUXYLIMXCA yacTeid. MoBpex-
AEHHDBIV UM NepeKpYYeHHbIN WHYP YBENUYMBAET PUCK NOPAXEHUS
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

O TMpu aKcnayaTaumun aNeKTPUYECKoi MaLMHbI Ha OTKPLITOM BO3AyXe
nonb3yiiTech YAJAMHUTENEM, NMPUTOAHBIM AN UCMONb30BAHUS Ha
OTKPbITOM BO3ZyXe.

JluyHas 6e3onacHocTb

O bBypbTe GAMTENbHbI, CnefuTe 3a CBOUMM [EiCTBUAMM W PyKO-
EOACTEyVITECb 3[paBblM CMbIC/IOM MpU 3KCnayaTayun MaluHbl.
He npuctynaitte K paboTe, ecnu Bbl YCTanu AW HaXOAUTECH MOJ,

fieficTBMEM  NeKapCTBeHHbIX npenapatoB. KpaTkoBpemeHHas
noteps KOHUEHTPaLUnUn BHUMaAHUA MOXET NMpPUBECTU K Cepb§3HbIM
nocneacTBusAM.

¢ MMonb3yiiTecb UHAMBUAYANbHBIMU 3aLMTHLIMK CpPeAcTBamu. Beer-
fla nonb3yiiTecb CpPeACTBAMU AN 3aWUTHI FNa3 W nepyatkamu.
3aluTHbIE CPeACTBA - TakKue, KaK 0YKM, MAacKK, NpefoxpaHsioLne
OT NblAK, 06YBb, NPEAOXPAHAIOLLANA OT CKONbXEHWS, Kacka unu Ha-
YWHWKK, UCMIONb3yeMble B COOTBETCTBYHOLUX YCNOBUAX, yMEHbLIAT
0MacHOCTb NOJYYEHNS NOBPEXAEHHIA.

0 He ponyckaiiTe cnyyaitHOro BKKYEHNS MallUHbI.

[ I'Iepe,q BKNKOYEHNEM SJ'IEKTPVILIGCKOVI MallWHbI yianuTe BCe perynu-
POBOYHbIE UK FTaeyHble KITH4N.

O Mpwu paboTe He nbiTaiiTech AOTAHYTbCS A0 Yero-nu6o, BCeraa coxpa-
HSIiTE YCTORYMBOE NONOXEHUE. ITO NO3BONUT 0GECTIEYNTD HaUYY-
WKt KOHTPOMb HafJ 3NEKTPUYECKON MALLNHOM B IKCTPEMAnbHbIX
cUTyaumsx.

0 OpeBaiiTech Hagnexalmm o6pa3om. He Hocute CBOGOAHON OfexX-
Ibl UNW KOBENUPHbIX U3Aenuid. He npuénuxaiite cBon BONoCHI, ofe-
XKAY U NepyaTku K ABMXKYLWMMCS YacTaM SHEKTDM"IECKOVI MaLluHbI.

KcnnyaTauus U yXop, 3a ANEKTPUYECKOH MALIMHOIH

O He neperpyxaiite aneKTpuyeckyto MawmHy. Mcnonbayiite MHCTpY-
MEHT COOTBETCTBYIOLLEro Ha3HaUYeHs ANs BbiNONHEHNS Heobxoau-
Moii BaM pa6oTbl.

¢ He ucnonb3yitTe aneKTPUYECKYIO MaLUMHY, ECAIN €€ BblKNtOYaTeNb
HeucnpaseH (He BK/IOYAET WK He BbIK/ouaeT MawuHy). Niobas
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MallnHa, KoTopas He MOXET ynpaBnATbCA BblK/iovyaTenem, npea-
CTaBJIAET OMAacHOCTb U NMOANEXUT PEMOHTY.

0 OTCOEAMHUTE BUAKY OT UCTOYHUKA MUTAHWUS MEPES BbINONHEHNEM
KaKux-nm6o perynupoBoK, 3aMeHe KPYroB UK NEpeMELEHNEM eg
Ha XpaHeHue.

0 XpaHuTe HepaboTalolWylo 3MEKTPUYECKYIO MalUMHYy B MeECTe, He-
JOCTYMHOM ANA fieTeid, W He pa3peluaiite nnMLaM, He 3HAKOMbIM C
MHCTPYMEHTOM WAW HACTOALLE MHCTPYKLMEN, N0Nb30BaTbCA JNeK-
TPUYECKON MaLLUMHOMA. 3NeKTpUYecKMe MalluHbl MpefcTaBAsoT
0MacHOCTb B pyKax HekBanuuLMpoBaHHbIX NoNb3oBaTeNei.

0 O6ecneybTe TeXHUYECKOE 06CTYKMBAHUE 3NEKTPUYECKON MaLlu-
Hbl. MpoBepbTe MalMHY Ha MPEAMET NPaBUIbHOCTU COEANHEHNUS
W 3aKPEneHnst ABUKYLUMXCA YacTedd, NONOMKM AeTaneit U UHbIX
HECOOTBETCTBUM, KOTOPbIE MOTYT NMOBAMATL Ha pa6oty. B cnyyae
HeUCNIPaBHOCTH, OTPEMOHTUPYIATE 3NEKTPUYECKYIO MALIKHY Nepes
UCMONb30BaHNEM.

0 XpaHuTe pa6oune UHCTPYMEHTbI B YNCTOM COCTORHUM.

0 MCI'IOI'IbayVITe JJIEKTPUYECKYO MaLUUHY, HPMCHOCOGHEHMH, WHCTPY-
MEHT W np. B COOTBETCTBUU HaCTOﬂIJ.[el‘;I VIHCprKL[I/IeVI C yLIéTOM
yCﬂOBMVI W XapakTepa BbINOHAEMON paﬁOTbI. WcnonbaoBanue
QJ'IEKTDIINGCKOVI MaluHbl ANnA BbIMOMHEHUA OI'IEDELWIVI, Ha KoTopble
0OHa He paccuyuMTaHa, MOXeT CO3AaTb OMAaCHY CUTyaLuio.

06cnyxuBanue

0 Balwa anekTpuyeckas MalnHa JOMKHA 0GCIYXKMBATLCA KBanUbm-
LLMPOBaHHbIM NePCOHaNIoM, UCNOMb3YHOLMM TONbKO OPUTMHAIbHbIE
3anacHble YacTi. To o6ecneynT 6e30MacHOCTb MaLLWHbI.

YkasaHue Mep 6e30nacHOCTU AN MaWMH WANhOBANbHBIX ANUCKOBbIX, C
BpallaTeNbHbIM ABWXEHUEM Paboyero MHCTPyMeHTa

0 [laHHas pyyHas MallMHa npefHasHauyeHa AN NPUMEHEeHUs B Ka-
YecTBe 3aTOYHOI MalWHbl. 03HaKOMbTECh CO BCEMM MPeAynpex-
AeHuaMu no 6930I13CHOCTVI, WHCTPYKUUAMU, UNNKOCTPauuaMn u
TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMu, NpefocTaBlieHHbIMU C AaHHOVI
PYYHOW MaLIMHOW. HeBbINONHEHWE BCeX NPUBEAEHHBIX HUXe
yKa3aHuii MOXET NPUBECTU K NOPaXeHUI0 INEeKTPUYECKUM TOKOM,
noXapy Unu K TAXENOMY TeNeCHOMY NOBPEXAEHMIO.

0 He npon3BopuTe aHHOI PyYHOIH MaLLWHOI Takne paboTbl, Kak Lwau-
(oBaHMe LKYPKOIA, 3a4NCTKY U NONUPOBAHWE, OTPE3HbIe PaGoTbl.

0 He nonbayiiTecb paGoynM MHCTPYMEHTOM W ApYrUMM BCTOMOra-
TeNbHbIMU YCTPOACTBAMY, KOTOPbIE He NPe/Ha3HayeHbl CreLnab-
HO AN 3TOW MALLMHbBI U HE PEKOMEH/A0BaHbI U3rOTOBUTENEM.

¢ HomuHanbHas YacToTa BpalleHus paboyero MHCTpymeHTa (kpyra),
YKa3aHHas Ha HEM, He JOMKHA ObiTb MeHbLUE YaCTOTbl, YKa3aHHOW
Ha MallkHe.

0 MakcuManbHbli AUAMETp W TOMIWMHA PaBoYero WHCTPyMeHTa
[O/KHA COOTBETCTBOBATH (YHKLMOHAbHBIM BO3MOXHOCTAM Ma-
LWMHBI.

0 Paamep nocagoy4yHOro OTBEPCTMA 3aTOYHOro Kpyra AOMKEH obe-
crneynBatb MIOTHYIO, 6e3 3a30poB, MoCafKy Ha WNUHAENb py‘{HOI;I
MalluHbI.

0 He npumeHsiiTe NOBPeXAEHHBIA paboumii MHCTPYMEHT. Mepes Kax-
[ibIM MCNONb30BaHNEM OCMaTpUBaiiTe Kpyri Ha npeAMeT CKOI0B 1
TpewmH. Ecnu comHeBaeTech B UCMPaBHOCTY, YCTaHOBUTE HOBbIA
pabounii UHCTPYMEHT.

0 TpumeHsiiTe cpefcTBa MHANBMAYANbHON 3alnTbl. B 3aBucMMoCTu
OT BbINONHAEMOI PaGoTbl NONb3YIATECH 3ALNTHBIM TULEBbIM LKUT-
KOM U1 3aLUTHBIMU O4YKaMK. Mo Mepe HEOBXOAUMOCTH NONb3Yit-
TeCb MblNe3alLUTHOI MaCKOIA, CPeACTBAMY 3aLUTbI OPraHOB CNYyXa,
nepyaTkamu M 3alUTHLIM (GapTyKoM, CMOCOGHBIM 3afepxuBaTh
Menkue abpasuBHble YaCTULbl 1 YaCTULbI 3aTaYNBAEMOTO MHCTPY-
MeHTa.

¢ CpepcTBa 3aluUTbl AOMKHbI GbITh CIOCOGHbI 3a€pPXKUBATL pasne-
TakllMecs YacTuLibl, 06pasyoLnecs npu NPOU3BEAEHUM 3aTOYHbIX
pa6or.

¢ He ponyckaiiTe NOCTOPOHHMX HEMOCPEACTBEHHO K paGoyeil 3oHe.

0 Pacnonaraiite Kabenb NUTaHuA Ha paccToAHMK OT BpallaroLlerocsa
paboyero MHCTPYMeHTA.

0 He BKAtoyailTe pyyHyto MaLMHy BO BpeMS €€ NepeHoCKM.

0 He paboTaiite py4Hoit MalLMHOW PSAOM C BOCNIAMEHSIEMbIMY MaTe-
puanamu. OHM MOTYT BOCMNIAMEHUTBLCS OT UCKP, BO3HUKAIOLUX NPH
3aTOYKe MHCTPYMEHTA.

ﬂOI’IOﬂHVITeJ'IbHI:Ie yKasaHua mep 6e30nacHoOCTH ana I.I.Iﬂl/ld)OBaﬂbeIX pa-
6GorT.

¢ TMonb3yiiTeCb TObKO TEMU TUNAMK KPYroB, KOTOPble PEKOMEHAO-
BaHbl A4Sl AaHHOW PYYHOW MalmHbl. Kpyru, Ans KOTOPbIX pyyHas
MaluMHa He NpefHa3HayeHa, ABNATCA He6e30MacHbIMU.




0 LinudoBanbHbie KPyrut AOMKHbI NPUMEHATLCS TONbKO ANA PEKo-
MeHayembix pabor.

0 He nonb3yiTecb Kpyramu OT PyyHbIX MaLUMH, PacCYMTaHHbIX Ha
6GonbLumit AMameTp Kpyra.

y! mep TH ANS 3aTOYHBIX paboT

b=

0 He «3apaBnuBaiiTe» 3aTOYHbIii KPYr U He NpUKNaablBaiTe Ypeamep-
HOe ycunue Ha 3ataynBaeMblit UHCTPYMeHT. Mpu npuknagbiBaHnn
YPe3MEpHOro yCunua K 3aTaynBaeMomy UHCTPYMEHTY, MOXHO Npu-
BECTH ero B HErogHoCTb.

0 Korpa 3aTouHbIi Kpyr 3akNMHUBAET Wnu pabota npekpaliaercs no
Nt06OI APYroi NPUYMHE, BbIKNIOUUTE PyYHYO MaALLKHY BbiKAtouaTe-
NIeM 1 OXANTECH NOHO 0CTaHOBKM Kpyra. OTK/IOYMB MaLUMHY OT
CETH, yCTPaHUTE NPUYMHY OCTaHOBKM.

NPUNOXEHUE 2

n ue 3HaKn

MalwwuHbl, B KOTOpbIX 3a-
LinUTa OT NOpaXeHus anek-
TPUYECKUM TOKOM 06e-
CrneynBaeTcs He TOJbKO
OCHOBHOW M30nsLUunel, HO
BKNtovaeT B ceba gonon-
HUTENbHble Mepbl  Ges-
OMacHOCTH, TaKue Kak
N\BOWHAA W30NAuMSA, npu
9TOM He npegycmartpu-
BAeTCA 3alLUUTHOE 3a3eM-
neHune

Mawwuna knacca Il

®

Ha pa6ounx Mmectax u
yyacTkax, rae Tpe6yercs
3alluTa OPraHoB 3peHust

Pa6otatb B 3aLMTHbIX
oukax

Ha pa6oumx MecTax 1
yyacTkax c nosbl-
LUEH-HbIM YPOBHEM LLyMa

Pa6oTarb B 3aLMUTHbIX
HayLHV1Kax

Pa6otarb B CpeAcTBax MH-  Ha paboumx Mectax u
AW-BUAYaNbHOA  3aWuThbl | yyacTkax, rae Tpe6yercs
opra-HOB AibIXaHus 3alluTa OPraHoB AbIXaHus

Ha pa6ouux mectax u
yyacTkax, rae Tpeéyer-cs
3aWuTa pyk ot
BO3/EICTBHS BPeAHbIX
WK arpeccuBHbIX Cped,
3aluTa OT BO3MOXHOTO
no~paxeHus
3N1eKTPUYECKUM TOKOM

Pa6oTarb B 3aLMUTHbIX
nepuarkax

©
0

Ha pa6oumx MecTax 1
060pyA0BaHuY, rae
Tpe-6yeTcs OTKNIYEHME
OT 3N1EKTPOCETH NpH
Ha-najiKe UIn OCTaHOBKE
371EKTPO06OPYAOBAHNS 1
B APYrux cnyyasx

OTKNIOYUTD WTENCEbHYIO
BUIIKY

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEN CPEAbI

3ab0TsiCb 0 NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, PUHAANEXHOCTH U
YNaKOBKY HY)XHO CAaBaTb Ha 3KONIOTMYECKN YNCTYIO nepepaboT-
Ky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

KToano ans ctpau EC:
B cooTBeTcTBUM C eBponeiickoii aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-
PaBoTaHHbIX NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHBIX NpUGOpPax U CooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble wnu
OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U 3MeKTPOHHbE
npuéopbl MoAnexar c6opy ¢ LUebio UX MOCHeAYHLLEl IKONOTUYECKH
6esonacHoi nepepaboTku.
Mpw HenpaBUbHOI YTUNN3ALMKM OTPAGOTaHHbIE ANIEKTPUYECKUE U B/eK-
TPOHHble NPUGOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPeJHOE BO3AENCTBUE Ha OKpyXato-
LYo Cpefy 1 3[,0pOBbe YeN0BeKa 13-3a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BeLecTB.

UA | YKPAIHCbKA [}

UA|YKPATHCbKA
MALLUHA 3ATOYYBAJIbHA A1 NUIKOBUX AUCKIB
$8350
IHCTPYKLIA

TexHiYHi XapaKTepuCTUKH
Mopenb $8350
HomiHanbHa Hanpyraa (B/Iu) 220-240 /50
HomiHanbHa noTyxHicTb (BT) 110 W (S3: 50%)
LlBuakicTb xonocToro xogy (06/MuH™) 5300
[liameTp Koneca (Mm) 100x20x1.2
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (AB(A)) Lpa=69 Kpa=3
PiBeHb 3ByK0BOI NOTYXHOCTI (AB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Knac 3axucty Il
Kateropis 3axucty 1P20
Bara (kr) 5.40

Onuc yactuu (Man. 1)*

Bumukay 6. TpWKUMHMIA 610K NUNKOBOTO

2. 3aTouHMii 610K Ancka
3. EKpaH 3axuchuii 7. [onoMixHuii _oﬁme»(yaaq-ynop
4. PyKoATKa NOMepeyHoro pyxy OnopHuit uuniHap
3aT0YyBaNbHOTO 610Ky 9. LUkana KyTa Haxuny
5. Oikcarop-raiika kpoHwreina  10. inck
nopayi NUAKoBOro aucka 11. OcHosa

12. KpoHwTeiiH nogavi
& LUAHOBHWM MOKYMELb!

Jlsakyemo Bam 3a nokynky enektpoiHcTpymenTy PROCRAFT i nepes novar-
KOM eKcnnyaTaLjii npocumMo Bac yBaXHO NpounTaTh LK iHCTPYKLito.

MMpu nokynui enextpoiHcTpymeHTy PROCRAFT B Toproiit Mepexi Bam He-
o6xigHo:

O nepeBipuUTM NpaLe3faTHICTb €NeKTPOIHCTPYMEHTY METOA0M Npob-
HOro KOPOTKOYaCHOTO 3amycKy;

0 nepesipuT BIANOBIAHICTb KOMMNIEKTAW 3a3HAYEHOI B AaHil iH-
CTPYKUi, @ TaK Camo BiAACYTHICTb Ha KOPNYCi €NeKTPOIHCTPYMEHTY
i KOMNNEKTYIOYMX NOMITHUX MEXaHIYHNX NOLKOAKEHD;

0 nepeBipuUTU NPaBUMbHICTb OMOPMIEHHS TapaHTiIiHOTO TanoHy
(noBUHEH 6yTI MpoCTaBNEHMii WTaMN OpraHi3aLlii NpoAaBLs, AaTa
npopaxy, MiANMC NpoAaBLs, BKasaHa MOAeNb i cepiitHuii Homep
BUPOGY).

/N yeara

HesanoBHeHw#i a6o HenpaBuIbHO 0QOPMAEHHI FrapaHTiiiHUii TanoH Moxe
CMPUYMHUTM BiMOBY B rapaHTiilHOMY PEMOHTI.

YBATA!

ENeKTpOiHCTPYMEHT € ZXXepenoM nifBuLLeHoi HeGeaneku!

Bupav He6eaneyHnx BNIUBIB Ha onepaTopa Mif Yac po6oTy: BUCOKA WBUA-
KiCTb POGOYOT0 iHCTPYMEHTA, FOCTPi KPOMKM 3aTOUYBaHUX AUCKIB i NiABK-
LieHWiA piBeHb Wymy!

ToMy HeyxubHO AOTPUMYITECD, NPaBUN TEXHIKM 6e3nekn npu po6oTi Lo
MICTATbCA B IHCTPYKUi . 36epiraiiTe iHCTPYKLto 3 eKcnayaTaLii npoTarom
BCbOT0 TePMiHY CNyXOM iHCTPYMEHTY.

Ha6yTuit BamMu enekTpuuHuit 3aTouHMii BepCTaT MOXe MaTu Aesiki Bif-
MiHHOCTI Bifi i€l iHCTPYKLi, AKi He BNAMBaOTb Ha YMOBM i ekcrnyaTauil.

OMUC | TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKN

Onuc Bupoby

EnexTpuyHuii 3aTouyBanbHUi BepCTaT (ani No TeKcTy - 3aTouyBabHuUii
BEPCTAT) NPU3HayeHnit ANs 3aTOYyBaHHA NUNbHUX JUCKIB, L0 BUKOPUCTO-
BYIOTbCA B €NEKTPUYHMX AUCKOBMX NUNaX | ;epeBO0BPOBHNX BepcTaTax.

BcTaHoBNeHMii B 3aTOUYBa/lbHOMY BEPCTATI KONEKTOPHHIA @NeKTPOABUTYH
NocTiliHOro CTpyMy 3 NOABIitHOO i30nsLieto (MalmHa knacy) 3abeaneuye

MaKcuMasbHy enekTpobesnexy.
PRO-CRAFT
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CTyniHb 3aXuUCTy, W0 3abe3neyyeTbcs 06010HKo IP40.

PexuM po6oTu ABUryHa - S3, NOBTOPHO-KOPOTKOYACHNI 3 HOMiHANbHUM
nepiofoM yacy: po6ota / nepepsa- 10 xB / 5 xB.

P060YMM {HCTPYMEHTOM 3aTouyBanbHOrO BepcTata € anMasHe abo Ke-
pamiyHe 3aToyyBanbHe (WwnipyBanbHe) Koo (4ani No TeKCTy - Kono).

Ha Kpuwui Koxyxa Kona HaHeceHa CTPiNKa, o BKasye Hanpsamok obep-
TaHHs Kona.

MpusHayeHa ANA poGoTH B yMOBaX MOMIPHOrO KiiMaTy 3 fAianasoHom
po6ounx Temnepatyp Big -10 ao +40 ° C i BifHOCHIit BonorocTi He 6inb-
we 80%. XapyyBaHHA Bifi Mepexi 3MiHHOro cTpyMy Hanpyroto 220 B, ya-
CTOTODOOSO lU. BigxunenHs, wo aonyckawTbea: Hanpyri +/- 10%, yacTo-
™ +/- 5%.

3aTouyBanbHUil BepcTaT CKNafaeTbes 3 3aTONYBANbHOMO GNOKY 3 eNeKT-
POABUryHOM (Man.1no3.2), NOBOPOTHOrO KpoHLWTeiHa (Man.1no03.12) ans
yCcTaHoBKM Aucka (Man.1no3.10) i ocHosu (Man.1nos.11).

Y NnacTMKoBOMY KOPMyci po3TalioBaHuii CUNoBHit 610K, KU BKNKOYae
B ce6e eNeKTPOHHY NnaTy - BUNPAMASAY | KONEKTOPHHIA ABUTYH NOCTilHO-
ro cTpymy. [ins cTauioHapHOro 3akpinaeHHs BepcTaTa Ha BepcTari (cToni)
wypynamu a6o 60NTaMu, B OCHOBI € 4-1 MOHTaXHI OTBOPH. KpyTHUI MO-
MEHT 3 IKOpA eNeKTPOABUryHa Yepes CronyyHy MydTy nepeaaeTbecs Ha
wnMHAeb. MiX OMOPHUM i 3aTUCKHUM dnaHLsAMK, Ha WNuHAENi (raiikoto
M10) KpinuTbCs 3aTouyBaNbHe KONo.

Bumukay (Man.1no3.1) poaTawioBaHuii 360Ky Ha KOpnyci ABUryHa.
BiH Mae ABa diKCOBaHMX NOMOXEHHS: «I» - BK/OYEHO; «0» - BUKMIOYEHO.

Komnnekrauis

BepcTar 3aTouyBasbHuii NOCTAaBASETHCA B NPOAAX B HACTYMHIN KOMMNEK-
Tauii *:

BepcTar 3aTouyBasibHUil IOCTAaBNSAETLCA B MPOAAX B HACTYMHIli KOMMEK-
Tauii *:
¢ Bepcrar 3aTouyBanbHui - 1
Kniou raiikosuii - 2
Kntoy wecturpanumii - 1
PykosTka - 1
3aTOYHMIA Kpyr KepamiyHuii - 1
Expan 3axuchui - 1
IHCTpyKUis 3 excnnyaTauii - 1
Ynakoska - 1
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* B 3a/1@XHOCTI Bify NOCTaBKN KOMMNEKTaLlis MOXe 3MiHtoBaTUCA
BUKOPUCTAHHA 3A MPU3HAYEHHAM

Ck BepcTaTaiy

0 AUCKY

O BCTaHOBITb 3aXMCHWI ekpaH (Man.1n03.3) i pyKoATKY NonepeyHoro
NepeMilLEeHHs 3aTouyBanbHOro 610Ky (Man.1no3.4), sk 3a3HayeHo
Ha man.2;

O BIAKPYTITb i 3HIMITb NPUTUCKHMIA 610K NWUNKOBOTO AucKa
(man.1no3.6), po3TalioBaHuii Ha KpOHLTEIHI nogavi (Man.1nos.12).
[puTUCKHNI 6n0K cknafaeTbes 3 hikcaTopa-raiku, Waiibm, Npyxu-
HW | NPUTUCKHOT KOHYCHOT Waii6n. BcTaHOBITb 3aTOUyBanbHMit AUCK
(Man.1n03.10), AK NOKa3aHO Ha MaoHKY (Man.3i i 3adikcyiite
10r0 33 LONOMOTOH MPUTUCKHOTO BIOKY.

MigroToBKa iHCTPYMEHTY /10 BAKOPUCTaHHA
Mepep noyaTkoM po60TH, MpY BiAKIIOYEHOMY Bif, MEpeXi 3aTouyBasbHO-
My BepcTaTi Heo6XiZAHO NepeBipuTH:

¢ HapifHiCTb KpinneHHs AeTaneil kopnycy i BIACYTHICTb TX NOWKOA-

XEeHb, 3aTAXKY BCiX PisbOOBUX 3'€JHaHb;

0 pob6oTy BUMMKaYa;

O CnpaBHICTb WHYPa XWUBNEHHS i WTENCENbHOI BUAKY;

O 4nCTOTY i XOpoLUe OCBITNEHHS PO6OYOrO MiCLs.
Micns TpaHCcNopTyBaHHS 3aTOYyBa/bHOTO BEpCTaTa B 3MMOBUX yMOBaX,
Npu HEOOXIAHOCTI Or0 BKMKOUEHHS B MPUMILLEHHI, CNifi BUTPUMATH iH-

CTPYMEHT NMpYW KiMHaTHii# TeMnepaTypi He MeHLe 2-X TOAUH A0 MOBHOrO
BUCUXaHHSA BOJIOTU.

3a npu:

Meped noyaTkom po60TH HEo6XiAHO:

¢ nepeBipuTH HafiHICTb KPINNEHHA 3aTOYYBaNbHOIO KONa;

O HapaTW BepcTaTy CTIiKOro NONOXEHHS,NPU HEOOXIAHOCTI 3aKpiNUTK
ocHosy (Man.1no3.11) Ha Bepcrari (cToni);
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0 BUNpOGYBaTM POBOTY 3aTOYYBANLHOTO BEPCTATy Ha XONOCTOMY
XoBy.

3aTouyBaHHs AUCKY

0 BigKpyTiTh (ikcaTop-raitky (Man.1nos.5) KpoHwTeitHa nogadi nua-
KOBOTO AUCKY;

0 Bigperynioiite NO3JOBXHE MNONMOXEHHS 3aTOYyBaNbHOrO 6AOKY
Man.1no3.2); [ns wLbOro HEOBXiZHO LIECTUrPAHHUM  KIHOYEM
BXOAUTb B KOMMMEKT MOCTaBKM) BIAKPYTUTU YOTUPU NPUTUCKHUX
rBUHTA, 3BiNbHUBLUK ABi KPINWAbHI NNacTUHW. Tenep 3aToyyBaib-
HUI 6NOK MOXHa NepeMilaTi y3[oBX HanpsiMHUX NasiB nigcra-
BU. [pu 3aTouyBaHHi MUIKOBUX AMUCKIB HEBENWKOrO AiameTpy,
3aTouyBaNbHUI 6NOK NOAAETLCS BNepef, B CTOPOHY AONOMIXHOMO
obMmexyBaya-ynopy (Man.1nos.7). Mpu po6oTi 3 NUABHUM ZUCKOM
BE/INKOTO AiaMeTpy, 3aTouyBafibHUii 6NOK MOAAETbCA Hasaj, B
CTOPOHY po3TalllyBaHHA eNeKTPoABUryHa BepcTaTa. Bucrasuslun
noTpi6He MONOXEHHS 3aTOYyBanbHOrO GNOKY, HafiiHO 3aKpiniTh
NPUTUCKHI FBUHTH.

O BCTaHOBITb OMOPHMIA LMNIHAP (Man.1no3.8) ik MoXHa 6amxye 4o
3aTO4yBasbHOTO 3yby i BiAperyntoiiTe Horo BUCOTY KOHTPraiikoto,
pO3TalLOBaHOI Ha LWiHAPI (Man.4). ONopHUi LUAIHAP NpusHave-
HWA ANS CTIAKOrO MO3ULIOHYBAHHS NMUAKOBOTO AUCKY B MOMEHT
3aroCTPeHHs iforo 3y6is;

0 3a JONOMOrol PyKosiITKM nonepeyHoro pyxy (man.1nos.4) nig-
Be/liTb 3aTO4yBaNbHUI 610K 10 3aTO4YBaNbHOTO MUKOBOMO AUCKY.
PoaTaluyiiTe no3uuiiiHui 3y6 NUIKOBOTO AUCKA TaKUM YNHOM, 06
#ioro 3aToyyBasbHa NOBEPXHs LiNbHO MpUAsrana 4o 6i4Hoi noBepx-
Hi 3aToyyBanbHoro kona (man.5);

O yTpuMmyloun 3y6 MUNKOBOrO AMCKY B LWiNbHOMY KOHTaKTi 3 3aTo-
YyBaNbHUM KOMOM, BCTaHOBITb [OMOMiXHMII 0GMexyBay-ynop
(Man.1no3.7) TakMM YMHOM, W06 MNacTMHa o6MexyBaua-ynopy,
3YCWINAM MPYXMHY, WiNbHO MpUTUCKanacs A0 GiYHOI MoBepXHi
OfiHOTO 3 BiNbHUX 3y6iB AMcka. KpoHwWTeilH oGMexyBaya-ynopy
(iKcyeTbes B MOTPIGHOMY MONOXEHHI, 33 AOMOMOrOi0 (iKCylUOro
60nTa, 40 OCHOBM BepcTaTta (Mar.6);

O BK/IOYITb €NEKTPOABUTYH (MONOXEHHS «I» - BKIOYEHO), AOYEKaiATe-
csi HaBopy MakKcUManbHOI WBMAKOCTI 06epTaHHS 3aTOYyBaNbHOTO
KOA1a, NiCAs YOro npucTynaiite A0 3aTOYyBaHHS;

0 pykosTKow (Man.1nos.4) nepemicTiTb 3aTouyBasbHUil 60K B Ha-
NpsMKY NUNKOBOro AMCKa i 3aTouuTe No3uLiiHuiA 3y6. 3aBeplums-
WK 3aTOYYBaHHS, BiABEAITb 3aTOuyBanbHUiA 60K Bif NUNbHOrO
ANCKY;

O ANA 3aTOYyBaHHS HAcCTYNHOro 3y6a, MOBEPHITb PYKOK MUAKOBMA
JNCK HaBKONO CBOEI OCi NPOTW FOAMHHWKOBOI CTpinku. lMopaiite
#A0ro B NPOTUNEXHU 6iK, A0 YNOPY NNACTUHW JOAATKOBOTO 06Me-
XyBaya-ynopy B HaCTYMHWW BiNbHUI 3y6. 3aTONITb NO3WLiiHNIA 3y6
AucKa.

A YBATA!

0 He pgonyckaiiTe 3aHaATO rMMGOKOrO NPOHUKHEHHS 3aTOYYBANbHOMO
Kona B 3aTOMYyBaNbHNN 3y6, Lie MOXE 3HU3UTHU MiLHICTb MUIKOBOrO
nuckal

YcTaHoBKa KyTa 3aTOYyBaHHs

BepcTaT BONoAie MOXNMBICTIO PerynioBaHHA KyTa Haxuiy 3aTo4yBanbHO-
ro 610Ky WOAO BepTuKanbHoi oci Big 0 fo 25 rpapycie. [ins Lboro He-
00XiZiHO BIAKPYTUTU ABI ikcytoui raiiku, po3TalloBaHi 3 ABOX CTOPIH Ha
KPOHLTElHaX KpinneHHsi 3aT04yBanbHOro 610Ky 40 0CHOBY (Man.7). Mo-
BEPHYBLUW 3aTOYyBaNbHUii 610K Ha NOTPIGHWI KYT 3a NporpajyiioBaHoto
wwKaroto (Man.1n03.9), 3adikcyBaTy ioro raiikamu.

3aranbHi npaBuna 6e3neku

Mpy po6oTi 3 3aTOuyBaNbHAM BEPCTAaTOM HEOBXIAHO AOTPUMYBATUCA Ta-
KUX npasun:

0 BMKOpUCTOBYBaTM iHAMBIAYyanbHi 3axucHi 3acobu: npaLoBaTh
B CreLoAs3i, pyKaBUUKax i 3aXUCHUX OKYNspax, Wo6 YHUKHYTH
nonaAaHHs Ha BIAKPUTI AiNSHKN Tina posneyeHux i a6pasuBHUX
YaCTUHOK;

0 KOpUCTyBaTUCS TifbKN CMIPaBHUMM Konamu (6e3 MOWKOAKeHb, He
NPOCTPOYEHHIA rapaHTiitH1iA TepMiH 36epiraHHs, MalTb NO3HAUKY
Npo BUNPOBYBAHHA HAa MEXaHiUHY MILHICTb);

0 BKNtOYaTU 3aTOuyBaNbHWIA BEPCTAT B MepeXxy TiNbKN nepej novat-
KOM poboTy;

O He JOnycKaT HATAryBaHHs, NepeKpyyyBaHHA i NOTPANASHHA Nif
Horu abo Nig pi3Hi NPeAMETH WHYPY XUBNEHHS;

O BiAKMIOYaTH 3aTOYYBANbHUA BEPCTAT Bifi MEPEXi LWTEMNCebHO
BU/IKOIO: NPV NepPeHEceHHi 3 0HOro Micua Ha iHwe, nig yac nepe-
PBY, Nicns 3aKiHYeHHs po6oTH;

0 BigKnOYaTK 3aTOYYBaNbHMII BEPCTAT BUMUKAYEM NpU panToBiii 3y-




NUHLi (3HUKHEHHS HAanpyryt B Mepexi, 3aKNUHIOBAHHA 3aTO4yBaNbHUX
[LeTaneil, Neperpis i NepeBaHTaXeHHs ABUTYHa);

0 3aMiHy 3aTOYYBa/IbHOrO KON 3[iICHIOBATH NICNA HOT0 OXONOKEHHS;
O npy HeO6XiAHOCTI BUKOPUCTOBYBATI MPOTULLYMOBI HaBYLIHUKY.

JlopaTKoBi BKa3iBKy 3axopiB 6e3neku
YBATA!

0 Mpu excnnyarauji 3aTouyBanbHoro Bepctata SABOPOHAETLCSH:

O  BMKOPUCTOBYBATY KONa 3 PO3Mipamu, Lo BifPi3HAIOTLCA B} 3a3Haye-
HWX Ha BEPCTaTi i B AaHill IHCTPYKLIT;

0 npauroBaTh 6e3 3aXMCHUX OKYNSPIB;

{ BMKOPUCTOBYBAaTM B MPMUMILLEHHAX 3 BMCOKAM BMICTOM B MOBITPi
napie KUCNOT, BOAW ab0 Nerko3anMucTux rasis;

0 npauoBatM No6nu3y Nerko3aiMUCTUX i rOPHYMX PIAMH abo Ma-
Tepianis;

O npauBaTh Ha BiAKPUTOMY Mali;aHumKy nij yac cHironagy a6o fouy;
O BMKOpMCTOBYBaTM MpU NOsBi AUMY ab0 3anaxy, XapakTepHoro Ans
i30nALii, Wo ropuTb;
{ npaytoBaTi iHCTPYMEHTOM NpU NOABI NiABULLEHOTO WYMY, CTYKOTY
a6o BiGpauii.
TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHA 3ATOYYBAJIbHOIO
BEPCTATA

A YBATA!

3a60opOHSETBCSA MOYMHATH POBOTY 3aTOUYBANbHOTO BEPCTATa, HE O3Hall-
OMMBLUMCb 3 BUMOTaMu Mo TexHilli 6e3neku, 3a3HayeHuMu B po3gini 2.6
i popatky 1 wiei iHCTpyKuil.

0 TpuBanicTb TepMiHy cnyx6u 3aTouyBanbHOro BepctaTa i ioro
6e3BiiMOBHa Po60Ta 3aNeXMTb Bifj NPaBUIbHOTO 06CYrOBYBaHHS,
CBOEYACHOr0 YCYHEHHS HEMONAfOK, PETENbHY MiArOTOBKY A0 Po6o-
T, AOTPUMaHHS NPpaBun 36epiraHHs.

A YBATA!

060B'3K0BO BUKOPUCTOBYIATE LLiNbHi PyKaBUYKM, NPOBEPTAOYM NPY 3aTO-
YyBaHHi 3y6LiB, AUCK 3 FOCTPUMM Kpaiikamu!

3.2 3amina 3aTouyBanbHOro Kona
[ins 3aMiHn 3aTouyBanbHoro kona HeobxigHo (AnBUCH Man.8):

O BiAKPYTUTU TPW TBUHTM 3aXMCHOTO KOXYXa KOMa i 3HATU KPHLLKY
KOXYXa;

0 3adikcyBaT WNUHAEND, BCTABUBILM B OTBIpP NepefHbOro Gpnaus
LWeCTUrpaHHUA K/TtoY a0 BUKPYTKY (MOXe MigiiTv 6yab-akui
UMAIHAPUYHUI NPESMET BiANOBIAHOTO AiaMeTpy);

O BIAKPYTUTY raiiky, 3HTU 3aTUCKHUIA naHeLb | 3aTouyBanbHe Kono;

O BCTaHOBMTY HOBE KO0, 3aTUCKHUIA naHeLlb i 3aKpyTUTU raiiky;

O 3i6paTi 3aXUCHWIA KOXYX, MPUKPYTUBLLN KPULLKY.

Micns MoHTaxy Kona 3po6uUTH NPoGHMIA 3anycK 3aTOuyBanbHOMO BEPCTa-
Ta BxonocTy. [py HasBHOCTI CUNbHOT BiBpaLii KO0 HEOOXIAHO 3aMiHUTH.
MNicns 3aKiHYeHHs POGOTU OUUCTITb Bif NUNY | GpYAY BepcTaT i poGoye Mic-
ue.

KomnnekcHe noBHe TeXHiYHe 06CNYroByBaHHS i PEMOHT B 06¢s3i, WO nepe-
BULLYE NepepaxoBaHi AaHUMN KepIBHULTBOM onepaLii, NOBUHHI NPOBOAK-
TUCs KBanidikoBaHUM NepcoHanoM B creLiani3oBaHNX CEPBICHUX LIEHTpaX.

TEPMIH CNY)XBW, 3BEPITAHHSA | YTUNI3ALLIA

TepMiH cyx6u 3aTouyBanbHOro BepcTara 5 pokis.

36epirati B ynakoBLji NiANPUEMCTBA - BUPOGHUKA B CKNAACLKUX NPUMi-
LeHHAX NpKU TemnepaTypi HaBKONMLLIHLOTO CepefoBULLa Bif +5 Ao + 40 °
C. BigHocHa BONoOricTb NOBITPA He NOBUHHa NepesuLyyBaTit 80%.
3a3HaueHuit TepMiH CNyX6yW JiiCHUIA NpU JOTPUMAHHI CMOXMBAYeEM BU-
Mor L€l iHCTpyKUii.

Mpy NoBHOMY BUPOGNEHHIO Pecypcy 3aTouyBaibHOrO BepcTaTa HeobXia-
HO MOro yTUNi3yBaTh 3 AOTPUMAHHAM BCiX HOPM i NpaBuA. [1na Lboro He-
06Xif{HO 3BEPHYTUCA B CMeLlianiaoBaHy KOMNaHito, ika, 4OTPUMYIOYUCH BCi
3aKOHOAABYI BUMOTH, 3aitMaeTbCs NpodeciiiHot yTUni3aLlieio enekTpoo-
6nafHaHHs.

JNopatok 1
IHCTPYKLIIf1 3 BE3MEKU

(ANt pyYHUX eNeKTPUYHUX MaLUMH, AUCKOBUX WAidyBanbHUX 3 06epPTOBUM

UA | YKPAIHCbKA [S[U

1. 3aranbHi BKa3iBKy1 3aX0AiB Ge3nekn eneKTPUYHNX MalluH

& YBATA!

lMpouunTaiiTe BCi NonepefXXeHHs Ta BKa3iBKM 3aXOAiB 6e3neku i BCi iH-
CTPYKUii. HeBUKOHaHHS nonepesXeHb Ta IHCTPYKLIA MOXe Npu3BecTu Ao
YPaXEeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXEXi a60 IHLINX MNOLIKOAXKEHD.

36epexiTb BCi monepemKeHHs Ta iHCTpyKLii, N5 TOro, Wo6 MoxHa 6yno
3BEPTATUCA A0 HUX B MOAANbLUOMY.

PYXOM POBOYOro HCTPYMEHTa).

be3neka po6oyoro micus

0 YTpumyiite po6oye Micue B uucTOTi i 3abesneyte Vioro xopowe
OCBITNeHHs. IKuo poboye Micle 3axapalieHe a6o noraHo oceiTne-
He, Lie MOXe MPU3BECTH 10 HeLaCHUX BUNaAKIB.

0 He cnip ekcnnyaTyBaTi MallHy Y BUGYXOHe6e3neYHOMY CepefioBu-
Wi (Hanpuknag, B NPUCYTHOCTI 3aMUCTUX PiAuH, rasis a6o nuny).
3aT04yBaHHSA IHCTPYMEHTY KOJIOM € )KEPeNIOM BUHUKHEHHS BOTHIO,
AIKMIA MOXe CTaTh MPUYMHOIO MOXEXi iy a6o napis.

O He nignyckaiite aiteit a6o CTOPOHHiX OCi6 0 €NeKTPUYHOT MALLNHI B
npoueci if po60Tu. BinBonikaHHs yBaru MOXe NpuU3BECTH A0 BTPaTU
KOHTPOJIIO Hajj 3aTOYYBa/IbHUM iHCTPYMEHTOM.

EnexTpuyHa 6eaneka

O LlTencenbHi BUNKM eNeKTPUYHNX MAWWH MOBUHHI MIAXOANTU Mif
poseTkn. Hikonn He 3MiHIO/TE KOHCTPYKLO LITENCENbHOI BUNKM
AKMMOCh YMHOM.

¢ BuKOpUCTaHHA OpUriHanbHWIA BUNOK i BiANOBiAHWX PO3ETOK, 3MEH-
LWNTb PUSNK YPAXKEHHS eNIEKTPUYHIM CTPYMOM.

¢ He nippaBaiite eneKTpUYHy MalMHy BAAUBY AOLLY i He TpUMaiiTe it
Yy BOJIOrMX YMOBaX. Bonora, noTpannsioun B eneKTpUYHy MalluHy,
36inbLuye PUSNK YPaXKEHHS eN1eKTPUYHUM CTPYMOM.

O 3BepraiiTecs 06epexHO 3 WHYPOM XUBJEHHS. Hikonu He BUKOpH-
CTOBYWTE WHYP 18 NePeHOCy, NepeTAryBaHHA enekTpUYHOT MaLu-
HW | BUTArYBaHHS BUAKM 3 PO3eTKU. YHUKaTe BNAUBY Tenna, Macna,
rOCTPUX KPOMOK a60 pyXoMUX YacTuH. MoLwKopKeHuit a6o nepekpy-
YeHWit LWHYP NiABNULLYE PUBUK YPAKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

¢ Tpu ekcnnyaTauii eneKTPUYHOI MalUMHU Ha BiAKPUTOMY MOBITPI
KOPUCTYIATECH NOJOBXKYBAYEM, NPUAATHUM AN BUKOPUCTAHHSA Ha
BiIKPUTOMY MOBITPI.

Oco6ucta 6e3neka

¢ byabTe NuAbHI, CTeXTe 3a CBOIMU AiAMM i KepyiATecs 34,0pOBUM
ry340M Npu ekcnnyatauii MawmHu. He npuctynaiite go po6otu,
AKILO B BTOMUNKCSA a6o nepebyBaeTe Nig Aieto Nikapcbkux npena-
partis. KopoTkouyacHa BTpaTa KOHLEHTpaLii yBaru MoXe npu3Bectu
10 CepNo3HNX HaCNiAKIB.

O Kopuctyittecs iHAMBIAYaNnbHUMN 3aXUCHUMMW 3acobami. 3aBXAu
KOPUCTYiATecs 3aco6amu AN1st 3aXUCTY 0ueil i pykaBUYKaMu. 3axucHi
3aC06M - TaKi, Ik OKYNSiPU, Mackw, L0 06epiratoThb Bif Nuny, B3yTTs,
Lo obepirae Bif, KOB3aHHS, kacka abo HaBYLWHWUKM, SIKi BUKOPUCTO-
BYIOTbCH Y BiANOBIAHMX yMOBAX, 3MEHLIATL HeGe3neky OTpUMaHHS
NOLIKOAXKEHb.

¢ He pgonyckaiiTe BUNaAKOBOro BKKOYEHHSA MaLINHU.

O MMepe/ BKMIOYEHHAM eNeKTPUYHOI MalinHU BUAANITL BCi perymio-
BaslbHi a60 raiikoBi Kntoui.

O Mpu po6oTi He HamaraiiTecsi AOTATHYTUCS AO 4OTOCb, 3aBXAM
36epiraiite cTilike nonoxewHs. Lie fo3BonuTb 3a6e3neynTy Haid-
KpaLyuii KOHTPONb Haj eNeKTPUYHOI0 MALIMHOKO B eKCTPEeManbHMUX
cuTyauisx.

O Opsraiitecs HaNeXHWM YMHOM. He HOCITb BinbHWiA ogar abo
toBeNipHi BUpo6u. He HabnuxaliTe CBOE BONOCCA, OASAT | PyKaBUUYKU
10 PYXOMMX YaCTUH eN1eKTPUYHOT MALLMHK.

EkcnnyaTauis Ta Ornsj, 3a eNeKTPUYHOI MaLLMHOI

0 He nepeBaHTaxyiiTe eneKTpU4Hy MaluuHy. BukopucrtosyiTe iHCTpY-
MEHT BiANOBIAHOTO NPU3HAYEHHS AN BUKOHAHHA HEOOXiAHOI BaM
poGoT.

¢ He BMKOpUCTOBYIiTe eNneKTPUYHYy MaLUMHY, AKWO ii BUMUKAY He-
CnpaBHUIA (He BK/loyae abo He BUKMIOuae). byab-Aka MalmHa,
fika He MOXe ynpaBnsTUCA BUMUKAyeM, CTaHOBUTb Hebesneky i
nipnArae peMoHTy.

¢ BigkniouiTb BUAKY Bif J)Kepena XMUBMEHHS nepes BUKOHAHHAM
6ynb-sKMX perynioBaHb, 3aMiHK Kin a6o nepemilLeHHaM Ti Ha 36epi-
raHHs.

O 306epiraiiTe HenpaLtorOUy eneKTPUYHY MaLUKHY B MicLii, HeaoCTyn-
HOMY ANs AiTeid, i He 403BoNsIATE 0co6aMm, WO He 3HaioMi 3 iH-
CTPYMEHTOM a60 L€t IHCTPYKLiiED, KOPUCTYBATUCS ENEKTPUYHOKD

PRO-CRAFT
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MalunHo. ENEKTPUYHI MallMHK CTAHOBASATbL Hebeaneky B pykax
HekBani(pikoBaHNX KOPUCTYBaYiB.

0 3abe3neyTe TexHiYHe 06CNYroByBaHHs eNeKTPUYHOI MawwwHK. Me-
peBipTe MaLWKHY Ha NPeAMeT NPaBUALHOCTI 3'€HAHHA i 3aKpinneH-
HSl PYXOMUX YaCTWH, NONOMKN AieTanei i iHWwux HeBianoBigHoOCTeN,
AKi MOXYTb BNIMHYTU HA Po6oTy. Y pasi HecnpaBHOCTI, BiApeMOH-
TyiiTe eNeKTPUYHY MaLUMHY Nepes BUKOPUCTaHHAM.

0 36epiraiiTe po6oyi iHCTPYMEHTY B YUCTOMY CTaHi.

0 BMKOpMCTOBYIiTE @NEKTPUYHY MalLMHY, IPUCTOCYBAHHS, IHCTPYMEHT
Ta iH. y BIANOBIAHOCTI Li€to IHCTPYKL|iEI0 3 ypaxyBaHHAM YMOB i Xa-
paKTepy BUKOHYBaHOI poGOTH. BUKOPUCTAHHS eNeKTPUYHOI Malm-
HU NS BUKOHAHHA onepauiil, Ha fiKi BOHAa He po3paxoBaHa, Moxe
CTBOPUTH HeGesneyHy cuTyallito.

06cnyroByBaHHs

0 Bawa enekTpuyHa MalKHa NOBUHHA 06CNyroByBaTUCA KBanidiko-
BaHUM MeEpPCOHANOM, IO BUKOPUCTOBYIOTb TiNbKU OpHriHanbHi
3anacHi 4acTuHW. Lie 3abe3neynTb Geaneky MawmnHy.

0 BkasiBka 3axoAiB Ge3neku Ans MaluH WidyBanbHUX AUCKOBHX, 3
06€pTOBUM PYXOM po60oYOro iHCTPyMeHTa

0 [laHa pyyHa MallMHa NpU3HayeHa ANA 3acTOCYBaHHA B AKOCTI
3aTo4yBanbHOI MawmnHKU. O3HaioMTecs 3 yciMa nonepekeHHAMM
3 Gesneku, IHCTPYKLIIMK, intocTpaLisiMK i TEXHIYHUMI XapaKTepu-
CTUKaMK, HajaHUMN 3 [aHOI0 PYYHOK MallMHOK. HeBUKOHaHHs
BCiX HaBe[leHNX HIKYe BKa3iBOK MOXe MpU3BECTU [0 YPaXEeHHs
€71eKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi abo 10 BaXKOro TiNeCHOro YLWKOA-
KEHHA.

O He BUKOHY/iTe JaHOI0 PyYHOIO MALLMHO TaKi po60TH, AK WAidyBaH-
HSI LKIPKO0, 3aYNCTKY | NoNipyBaHHs, Bifpi3Hi po6oTy.

0 He kopucTyiiTECh POGOYNM IHCTPYMEHTOM i iHLIMMM JONOMIXHUMMN
NPUCTPOAMMU, AIKi He NPU3HaYeHi CnewianbHO ANSA L€l MalLKHK | He
PEKOMEeH[0BaHi BUPOBGHUKOM.

0 HomiHanbHa yacToTa 06epTaHHs po6oyoro iHCTpyMeHTa (kona),
3a3HayYeHa Ha HbOMY, He NOBUHHA GYTI MeHILE YACTOTH, 3a3HAYEHOT
Ha MalnHi.

0 MakcumanbHuil fiameTp i TOBLMHA POBOYOTO iHCTPYMeHTa MOBMH-
Ha BiANOBIAATU DYHKLIOHANbHAM MOXIMBOCTAM MaLUIMHY.

0 PosMip noCapKoBOro OTBOPY 3aTOHYBANbHOMO Kona NOBMHEH 3a-
GeaneuyBaTy LWinbHy, 6e3 3a30piB, NOCAAKY Ha WNMHAENb PYYHO
YIS

0 He 3acTtocoByiiTe NOWKOAXEHUA POBOYNA iHCTPYMeHT. [lepen
KOXHUM BMKOPUCTaHHAM OrNAjaiTe Kona Ha npefMeT BiAKONIB i
TPiWMHN. AKWO CYMHIBAa€Tecs B CMPaBHOCTI, BCTAHOBITb HOBWIA
po60ouMii IHCTPYMEHT.

0 3acTocoByiiTe 3aC06M iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY. 3aNexHo Bif BU-
KOHYBaHOI po60TH KOPUCTYIATECA 3aXMCHUM JIULLbOBUM LLUTKOM a6o
3axMCHUMMU oKynsipamu. Mo Mipi Heo6xiaHOCTi KopuCTyiiTeCS NUno-
3aXMCHOK0 MACcKOH, 3ac06aMu 3aXUCTy OpraHiB CNyxy, pyKaBuuka-
MU i 3aXUCHUM apTyXOM, 34aTHUM 3aTpUMyBaTH fPibHi abpasuBHi
YacTKM | YaCTKM 3aTOYYBA/IbHOIO IHCTPYMEHTY.

O 3aco6u 3axucTy NOBUHHI GYTW 3[aTHI 3aTPUMYBATU YACTUHKM, WO
YTBOPHOKTLCA NPU BUKOHAHHI 3aTOUYBabHUX POGIT.

¢ He ponyckaiiTe CTOPOHHIX 6e3nocepefiHbO 6aU3bKO A0 poGoyoi
30Hi.

0 PoaralwoByiiTe kabenb XUBNEHHs Ha BiACTaHi Bif 06epTOBOroO po-
60Y0ro iHCTPyMeHTa.

¢ He BMuKaiiTe pyyHy MalnHy Nif vac ii nepeHeceHHs.

¢ He KopucTyiiTecs pyyHOK MalLMHOIO MOPYY 3 Nerko3aiMucTUMu
Martepianamu. BoHu MoxyTb cnanaxHyTu Bifj iCKOp, O BUHUKAOTh
nifj yac 3aToUyBaHHA IHCTPYMEHTY.

[lopaTKoBi BKa3iBKM 3aXofiB 6e3neku Ans wnipysanbHux pobit.

0 KopwcTyiitecs TinbKu TUMM TUNAMM Kin, AKi peKOMeH0BaHi Ans aa-
HOT pyyHoi MawuHu. Kona, Ans AKMX pyyHa MallnHa He Npu3HayeHa,
€ HebesneyHnmm.

0 LUnidyBanbHi Kona MOBUHHI 3aCTOCOBYBAaTUCS TiNbKU AN PeKo-
MeHJJ0BaHUX Po6iT.He KopuCTyiATeCch Konamu Bifj PyYHUX MaLUmH,
PO3paxoBaHuX Ha Ginblunit giaMeTp Kona.

[loaaTKoBi BKa3iBKM 3aX0/}iB 6e3neku Ans 3aTouyBanbHUX pobiT

0 He «3apaBnioitte» 3aTouyBanbHe KOO i, He 3aCTOCOBYiTe Haj-
MipHe 3ycUnna Ha 3aTouyyBaibHWi IHCTPYMeHT. Mpu NpuknapaxHi
HaJIMIDHOrO 3yCMANA [0 3aTOYyBaNbHOTO IHCTPYMEHTY, MOXHa
NpUBECTM OTO B HEMPUAATHICTb.

¢ Konu 3aTouyBasnbHe KONO 3aKNMHIOE a6o Po6OTa NPUMMHAETLCA 3
AKOICb iHLIOT NPUYNHM, BUMKHITb Py4HY MaLLMHY BUMMKAYEM i oye-
KaiiTeca NOBHOI 3yMMHKMN Kpyra. Bigkniounsium MalmHy Big Mepexi,
YCYHbTE MPUYMHY 3YMUHKK.
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Lopaartok 2

3acTocoByBaHi po3nopsaaYi 3Haku

®
O

MalwwnHu, B sikux 3axuct
Bifj ypaXeHHsi eneKTpuy-
HUM  CTpyMOM 3abe3re-
uyeTbcsi He Tinbku oC-
HOBHOIO i30nsillieto, ane
BK/loyae B cebe fopar-
KOBi 3aX0fM 6e3neku, Taki
AIK NOABiiiHa i3onsauis, npu
LbOMy He nepef6ayaeTb-
Csl 3aXMCHe 3a3eMJIeHHs

Mawwuna knacy Il

Ha poGounx Mmicusx i
RinsHKax, fe notpibeH 3a-
XUCT OpraHiB 30py

MpautoBaT B 3aXMCHUX
oKynapax

Ha po6ounx micusx i
LiNAHKaX 3 NiABULLEHNM
piBHEM LWymy

lMpautoBaTi B 3aXMCHUX
HaByLWHUKaxX

MpauytoBatn B 3acobax iH- Ha po6Goumx Micusx i
OVBIfyanbHOrO  3aXWCTy = [iNsHKax, Ae noTpi6eH 3a-
OpraHiB AnXaHHs XWUCT OPraHiB AnxaHHs

Ha po6ounx micusx i
LinsiHKax, Aie noTpioeH
3aXMUCT PyK Bifl BNANBY
WKIANMBUX 260
arpecuBHUX CepefoBHyLL,
3aXUCT Bif, MOXINBOrO
YPaKeHHS eNeKTPUYHUM
CTpyMOM

lMpautoBaTi B 3aXMCHUX
pyKaBuyKax

Ha po6ounx micusx i
o6nafHaHHi, Ae NoTpi6HO
BifIK/NIOYEHHS Bif
enekTpomepexi nig yac
HanarofeHHs a6o
3yNMUHLi enekTpoobnaa-
HaHHs

Biakntountu wrencenbry
BUNKY

3AXUCT HABKOJIMIUHbOI O CEPEAOBMILA

[l6atoun Npo NpUpoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNaaaa Ta yna-
KOBKY MOTPiGHO 3/1aBaTh Ha €KONOTiYHO YNCTY Nepepo6ky. He Bu-
KnpalTe eneKTpoiHCTPyMeHTU B No6yToBe CMITTS!

Kﬁnbku ANA KpaiH €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi AupekTuen 2012/19/UE npo Big-
npaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUnagn Ta BiANOBIAHUX

HaLlioHaNbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, AKi BiACAYXUAK CBiil

TepMiH eNeKTPOHHI Npunagm NiAnaraioTb 360py 3 LiNto NoAanbLLoi eko-

JIOTiYHO 6e3MeyYHoT NepeposKiu.

Mpu HenpaBuAbHIi yTUAI3aLil BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOH-

Hi NpUNagn MOXyTb MaTy WKiANNBNIA BNMB HA HABKONULLHE CepefoBU-

Le Ta 37,0POB'A NIOANHI Yepe3 MOXNBY NPUCYTHICTb y HUX Hebesney-

HUX PEYOBUH.
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ELECTRIC SAW BLADE-SHARPENER
S$8350
MANUAL
Technical specifications
Model $S350
Rated Voltage (V/Hz) 220-240 /50
Nominal Power (W) 110 W (S3: 50%)
No-Load Speed (min™) 5300
Grinding Wheel Diameter (mm) 100x20x1.2
Sound pressure level (dB(A)) Lpa=69 Kpa=3




Sound power level (dB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Protection class Il

Protection category 1P20

Weight (kg) 5.40

Description (Pic. 1)*

1. Switch 7. Auxiliary limit stop
2. Sharpening block 8. support cylinder
3. Protective screen 9. Tilt scale
4. Grinding block lateral 10. Disk

movement handle 1. Base

5. Fixing nut of the saw blade feed
bracket 12. feed bracket

6. Saw blade pressure block

Safety Advice
& WARNING!

When using electric tools basic safety precautions should always be

followed to reduce the risk of fire, electric shock and personal injury,
including the following.

Read all these instructions before attempting to operate this product and
save these instructions for future reference.

Keep work areas clear.Cluttered work areas and benches can put you in a
situation where injuries occur.

¢ Consider work area environment.Do not expose tools to rain. Do not
use tools in damp or wet locations. Keep work areas well lit. Do not use
tools in the presence of flammable liquids or gases.

0 Guard agalnst electric shock.Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces (c. g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

O Work clear of other persons.Do not let any person, especially children,
get involved in the work you are performing, touch the tool or the
extension cord. Keep them away from the work area.

0 Lock tools away when not in use.When not in use, tools should be
stored in a dry locked-up place, out of reach of children.

0 Do not force the tool.It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

O Use the right tool.Do not force small tools to do the job of a heavy-
duty tool.

¢ Do not use tools for purposes not intended; for example, do not use
circular saws to cut tree limbs or logs.

O Dress appropriately.Do not wear loose clothing or jewellery; they can
be caught in moving parts. Non-skid footwear is recommended when
working outdoors. Wear protective hair covering to contain long hair.

0 Use safety glasses.Use face or dust in asks if working operations
create dust.

0 Connect dust extraction equipment.If the tool is provided for the
connection of dust extraction and collecting equipment, ensure these
are connected and properly used.

¢ Do not abuse Ihe power cord.Never yank the power cord to disconnect
the plug from the socket. Remove the power cord by gripping the outer
edges of the plug. Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.

0 Secure work.Where possible use clamps or a vice to hold the work.. It
is safer than using your hand.

0 Do not overreach.Always Keep proper footing and balance.

0 Maintain tools with careKeep cutting tools sharp and clean for
better and safer performance. Follow instructions for lubricating and
changing accessories. Inspect tool power cords and plugs periodically
and if damaged have them repaired by an authorized service facility.
Inspect extension cords periodically and replace if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.

0 Disconnect tools.When not in use, before servicing and when changing
accessories such as blades, bits and cutlers, disconnect tools from
the power supply.

¢ Remove adjusting keys and wrenches.Form the habit of checking to
sec that keys and adjusting wrenches arc removed from the tool before
turning on.

0 Avoid unintentional starting.Ensure switch is in “off"
plugging in.

0 Use outdoor extension leads.When the tool is used outdoors, use
only extension cords intended for outdoor use and so marked.

position when
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O Stay alert.Watch what you arc doing, use common sense and do not
operate the tool when you are tired or under the influence of Alcohol
or Drugs.

O Check damaged parts.Before further use of tool, it should he
carefully checked do determine that it would operate properly and
perform its intended function. Check for alignment of moving parts,
blinding of moving parts, breakage of parts, mounting and any other
conditions that may affect its operation. A guard or other part (hat
is damaged should be properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this instruction manual.
Have defective switches replaced by an authorized service center.
Do not use the tool if the switch docs do not turn the tool on and off.

0 Warning!The use of any accessory or attachment other than those
recommended in this instruction manual may present a risk of
personal injury-"

0 Have your tool repaired by a qualified person.This electric tool
complies with the relevant safety rides. Repairs should only be
carried out by qualified persons using original spare parts; otherwise,
this may result in considerable danger to the user.

Switch off the machine immediately if any malfunction or defects,
smoke or abnormal noise occurs.

A CAUTION!

0 Always wear ear protectors during operation of machine.

0 Text, diagrams and data are correct at the time of printing. In the
interest of continuous improvement of" our products, technical
specifications are subject to alteration without prior notice.

Text, diagrams, and data are correct at the time of printing. In the interest
of continuous improvement of" our products, technical specifications are
subject to alteration without prior notice.

Intended Use

This machine is designed for sharpening circular saw blade up to a
diameter of 400mm. Do not use it or modify it for any other purpose.
Repairs should only be carried out by an authorised service centre. To avoid
accident and/or injury, only use original spare parts.

OPERATION

Please note: The voltage of the power source must correspond to the
specification stamped on the rating plate affixed on the machine.

Ensure that the machine is switched off before connecting the plug to
the socket to avoid unintentional starting of the machine. When selling
the machine and before carrying out any work on the machine, always
disconnect the plug from the socket!

Important! Always disconnect the plug from the socket before changing the
sandpaper or before carrying out any work on the machine.

Setting the machine
Remove the knob, all washers, the spring, and the centering piece from the
saw blade holder.

Put the saw head (which needs to be sharpened) on the bolt and reassemble
the parts in the order indicated.
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Adjustment of the Saw Blade

The position of the saw blade has to be adjusted in accordance to the grinding
stone. Depending on whether you want to sharpen the tooth face or the tooth
back, the saw blade must be adjusted as shown in the following drawings.
The surface which is to be grinded must be parallel to the corresponding side
of the grinding stone.

Tooth Back / Tooth Face / Tooth bottom

According to die size of the saw blade you need to adjust the swivel arm of the
saw blade holder and where necessary also the position of the motor block.

After loosening the pin nut, the arm can be pulled out (2) and turned (1). The
mandrel, to which the arm is attached to, can also be moved within the slot
of the base plate (3).

Thereby a multitude of adjustments are possible for every diameter of saw
blades in the range between 90cm to 400cm. The motor block can also be
moved back and forth on the base plate (4),which is necessary for bigger
blade diameters.

By means o | these adjustment possibilities you can always bring your saw
blade into the correct position to the grinding stone. During grinding, the stone
will be moved back and forth by means of the operating lever. Therefore, the
lever must be turned up when adjusting the correct position, so that the
grinding stone can lock into the tooth bottom.

Adjustment Examples lor Different Saw Blade Diameters

1. 90mm saw blade, motor moved backward

2. 230mm saw blade; motor must be moved forward in order to avoid any
collision with the arm

3. 400mm saw blade; motor moved forward, arm must be adjusted in
such a way, that the pin nut does not collide with the saw blade.

(1) 90mm blade diameter

(3) 400mm blade diameter

Depth Gauge

After having adjusted die correct position of the arm, motor and saw blade,
the depth gauge need to be adjusted as well.

To adjust the depth gauge, position the grinding stone into the tooth bottom
so that the tooth face can be completely sharpened, but the grinding stone
does not touch the tooth bottom there must be a space of some mm).
Tighten the fastening screw of the depth gauge to fix the correct position.

Depth Gauge
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Saw Blade-Support

For a better stability and more accurate positioning it is necessary to place
the saw- blade-support as close as possible to the grinding stone, so that
the saw blade can rest on it.

i X \)(-/:-
\ N ¢
\ \
| X 1S \ ,\;\
Tooth Back / Tooth Face / Tooth bottom

Saw Blades with Set Teeth

For saw blade with set teeth the motor can be tilted. Unscrew the fixing
nuts on both sides of the motor retainer and adjust the desired angle. The
motor retainer can be tilted up to ea. 25" in both directions.

It might be possible that the desired angle cannot be adjusted as the motor
touches the base plate for large angles. In this case turn the motor block
by 180" within the collar of the motor holder doo seen the clamping screw
on the neck of the motor).

Sharpening of Circular Saw Blades

After all adjustments have been completed, position the locking pin in such
a way, that it will put slight pressure on the saw.

In case of set teeth, only grind every second tooth and then reverse the
angle to grind the remaining teeth.

When grinding the tooth back adjust the grinding stone analogically
according to the directions of the chapter Adjustment of the Saw lilacle.

Maintenance and Cleaning
/N IMPORTANT!

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work
on the machine.

Ensure that the machine is always clean and dry. To clean, use a dry or
moist, But not wet, towel. Moving parts are to lubricate from time to lime.
Do not use any strong or inflammable cleaning agents such as benzine,
thinner, turpentine or the like.

The motor is maintenance-free. Make sure that all ventilation slots are
clean and left open to prevent the machine from overheating.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.
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MA$INI\ ELECTRICA DE ASCUTIT DISCURI PENTRU
CIRCULARE
§8350

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model $8350
Tensiunea nominald, (V/Hz) 220-240/ 50
Consumul de energie (W) 110 W (S3: 50%)
Numdrul de rotatji (min™) 5300 rpm
Diametrul pietrei de slefuit (mm) 100x20x1.2

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) Lpa=69, Kpa=3

Nivel de putere sonora (dB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Clasa de protectie Il

Protectie 1P20

Greutate (kg) 5.40
Descriere (Des. 1)*

4. Comutator

5. Unitate ascutire
6. Ecran de protectie
7

. Méner miscare transversala a
unitatii de ascutire
8. Piulita de blocare a piulitei
de alimentare a discului
de fierdstrau

9. Unitatea de prindere a discului
de ferdstrau

10. Limitator auxiliary oprire
11. Cilindru de sustinere
12. Scala unghiului de inclinare
13. Discul
14. Fundatia
15. Suport de alimentare
Vd multumim cd ati achizitionat instrumentul electric PROCRAFT si inainte
de a-| utiliza, vd rugdm sa cititi cu atentie acest manual.
Cand cumpdrati un instrument electric PROCRAFT in reteaua de distributie
, trebuie sa:
O verificati capacitatea de lucru a aparatelor electrice printr-o metoda
de pornire pe termen scurt;

O verificati conformitatea echipamentului specificat in acest manual,
precum si absenta unor deteriordri mecanice vizibile asupra sculei
electrice si componentelor;

¢ verificati validitatea certificatului de garantie (trebuie sa fie
stampilata cu organizatia comerciald, data vanzarii, semnatura
vanzatorului, modelul si numarul de serie al produsului).

/\ ATENTIE!

0 garantie incorecta poate duce la refuzul repardrii in garantie.

& ATENTIE!

Sculele electrice sunt o sursd de pericol sporit!

Tipurile de efecte periculoase asupra operatorului in timpul functiondrii:
viteza mare a sculei de lucru, marginile ascutite ale discurilor fiind ascutite
si cresterea nivelului de zgomot!

Prin urmare, respectati cu strictee instructiunile de siguranta din manual.
Pastrati manualul de instructiuni pentru durata de viata a instrumentului.

Masina de ascutire electrica pe care ati achizitionat-o poate avea unele
diferente de la acest manual care nu afecteazé conditiile de functionare.

DESCRIEREA $1 SPECIFICATIILE TEHNCICE

Descrierea produsului

Masina de ascutit electric (in continuare - masind de ascutit) este
proiectata pentru ascutirea discurilor de ferdstrdu utilizate in ferastraie
circulare electrice si masini de prelucrare a lemnului.

Motorul electric cu colector dublu izolat instalat in masina de slefuit
(aparat de clas) asigurd o sigurantd maxima electrica.

Gradul de protectie oferit de carcasd este IP40 .

Modul de functionare a motorului - S3, intermitent cu o perioada nominald
de timp : lucru 7 pauz - 10 min / 5 min .

o o 7

Scula de lucru a masinii de ascutit este o roata de ascutire cu diamant sau
ceramica (denumitd in continuare cerc).

Pe capacul carcasei cercului exista o sdgeatd care indicd directia de rotatie
a cercului.

Este proiectat sd lucreze in climd temperata cu o gama de temperaturi
de functionare de la -10 pana la +40°C si o umiditate relativd de cel mult
80%. Alimentare de la reteaua de curent alternativ cu tensiune de 220 V,
frecventd 50 Hz. Tolerante: tensiune +/- 10%, frecventd +/- 5%.

Masina de ascutire este alcatuita dintr-o unitate de mécinat cu un motor
electric (fig.1, poz. 2), un brat oscilant (fig.1, pozitia 12) pentru montarea
discului (fig.1, pozitia 10) si o baza (fig.1, poz. In carcasa din plastic exista
o unitate de putere care include o placa electronica - un redresor si un
motor de colector DC. Pentru fixarea stationard a masinii pe bancul de
lucru (tabelul) cu suruburi, existd patru géuri de montare in baza. Momentul
de rotire de la armétura motorului prin cuplaj este transmis la arbore. intre
suporturile si flansele de prindere se ataseaza o roata de slefuire a axului
(piulitd M10).

Comutatorul (fig.1 poz. 1) este amplasat pe partea laterald a blocului
motor

Are doua pozitii fixe

1" este inclus; "0" este dezactivat .
Pachetul

Masina de ascutit este disponibilda pentru vanzare in urmatoarea
configuratie *:
0 Masina de ascutit - 1
Cheie de piulite - 2
Cheie hexagonala - 1
Maner - 1
Cerc de ascutit de ceramica - 1
Ecran de protectie - 1
Manual de utilizare - 1
¢ Ambalaj-1

0
0
0
0
0
0

in functie de livrare, echipamentul poate varia
DESTINATIA UTILIZARII

2.1 Montarea masinii si montarea discului de ferdstrau

montati ecranul de protectie (fig.1 pozitia 3) si manerul miscarii
transversale a unitatii de ascutire (fig.1 pozitia 4), asa cum este indicat
in figura 2;

desurubati si demontati unitatea de prindere a discului de ferdstrau (fig.1,
poz. 6) amplasatd pe suportul de alimentare (figura 1, poz. 12). Unitatea
de strangere consta dintr-o piulit de prindere, o saiba, un arc de presiune
si un con de presiune. Instalati discul care urmeaza s3 fie ascutit (fig.1,
element 10), asa cum se araté in figuré (fig.3) si fixati-l cu ajutorul blocuiui
de presiune.

Pregatirea instrumentului pentru utilizare
inainte de inceperea lucrului, in cazul in care dispozitivul de ascutire este
deconectat de la retea, este necesar sa verificati:

¢ fiabilitatea pdrtilor de montare ale carcasei si a absentei deteriordrii
acestora, strangerea tuturor conexiunilor filetate;

0 comutator;

O starea de sanatate a cablului de alimentare si a prizei;

O curéatenia si iluminarea la locul de munca. dupd transportul masinii
de ascutit in conditii de iarnd, daca este necesar sa- activati in
interior, instrumentul trebuie tinut la temperatura camerei timp de cel
putin 2 ore pand cand umiditatea este complet uscatd.

Destinatia utilizarii
inainte de a incepe, trebuie si:
0 verificati fiabilitatea fixarii rotii de slefuire;

0 dati masinii o pozitie stabild, daca este cazul, fixati baza (fig.1
pos.11) pe bancul de lucru (tabelul);

0 pentru a testa lucrul masinii de rectificat la ralanti.
Ascutirea discului

¢ desurubati piulita de blocare (fig.1, poz. 5) a consolei de alimentare
a discului de fierdstrau;

O ajustati pozitia longitudinald a unitatii de macinat (Fig.1, poz.2);

Pentru a face acest lucru, trebuie sd desurubati cele patru suruburi de
fixare cu o cheie hexagonald (inclusa in pachetul de livrare), eliberand
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cele doud pldci de montare. Blocul de macinare poate fi acum deplasat
de-a lungul canalelor de ghidare ale bazei. La ascutirea discurilor de
ferdstrau cu diametru mic, unitatea de ascutire este alimentata inainte, in
directia opritorului opritor (fig. 1, pct. 7). In timpul lucrului cu un disc de
fierdstrdu cu diametru mare, blocul de ascutire se deplaseaza inapoi spre
un aranjament al motorului electric al masinii. Dupa setarea pozitiei dorite
a unitdtii de mécinare, fixati ferm suruburile de fixare.

¢ Instalati cilindrul de sprijin (fig.1, p.8) cat mai aproape de dintele
care trebuie ascutit si ajustati indltimea acestuia cu piulita de
blocare situata pe cilindru (figura 4). Cilindrul de sustinere este
proiectat pentru pozitionarea stabild a lamei de ferastrau in
momentul ascutirii dintilor;

0 Folosind méanerul transversal (fig.1 pos.4) mutati blocul de ascutire
la lama de ferdstrau ascutitd. Pozitionati dintele pozitionat al lamei
de ferdstrdu in asa fel incat suprafata sa de ascutit sd se potriveasca
strans cu suprafata laterala a rotii de slefuit (fig.5);

¢ tinand dintele lamei ferdstraului in contact strans cu roata de slefuire,
instalati opritorul opritor (fig. 1 pct. 7) astfel incat placa fortei arcului
de oprire-oprire sa fie presatd strans pe suprafata laterald a unuia
din dintii liberi ai angrenajului. Limitatorul opririi bratului este fixat
in pozitia doritd, folosind un surub de fixare, la baza masinii (Fig.6);

¢ Porniti motorul electric (pozitia "I" este aprinsa), asteptati pana cand
viteza maxima de rotatie a rotii de slefuit este setatd, apoi treceti
la ascutire;

O Utilizati manerul (fig.1, elementul 4) pentru a deplasa unitatea de
ascutire in directia discului de ferdstrau si ascutiti dintele pozitionat.
Pupé finalizarea ascutirii, scoateti unitatea de slefuire din discul de
erdstrdu;

O Pentru a ascuti urmatorul dinte, rotiti cu mana panza ferdstraului
in jurul axei sale in sens invers acelor de ceasornic. Alimentati-l in
directia opusd, pana la placa de oprire suplimentara limiter-stop in
urmatorul dinte liber. Ascutiti dintele pozitionat al discului.

& ATENTIE!

Nu Iasati roata de slefuit sa patrundd prea adanc in dinte pentru a fi ascutit,
acest lucru poate reduce rezistenta lamei de ferastrau!

Setarea unghiului de ascutire

Masina are capacitatea de a regla unghiul de inclinare al unitatii de ascutire
in raport cu axa verticald de la 0 la 25 de grade. Pentru a face acest lucru,
este necesar sa desurubati cele doud piulite de fixare situate pe ambele
parti ale suporturilor de montaj ale unitatii de ascutire pe baza (Fig.7).
Intoarceti blocul de ascutire la unghiul dorit pe o scald gradat (fig.1 poz.
9), fixati-l cu piulite.

Reguli generale de siguranta

Cand lucrati cu o masind de ascutit, trebuie s respectati urméatoarele
requli:

¢ folositi echipament personal de protectie: lucrati in salopeta, manusi
si ochelari de protectie pentru a evita formarea de particule calde si
abrazive in zone deschise ale corpului;

O utilizati numai roti de lucru (fard deteriorari, perioada de garantie
de depozitare nu este depasita, aveti un test pentru rezistenta
mecanica);

0 activati masina de ascutire in retea chiar inainte de a incepe lucrul;

¢ nu permiteti intinderea, résucirea si caderea sub picioare sau sub
diverse obiecte ale cablului de alimentare;

0 deconectati masina de ascutire de la retea cu un dop: atunci cand
vé deplasati dintr-un loc in altul, in timpul unei pauze, la sfarsitul
lucrului;

O opriti masina de ascutire cu un intrerupator cand opriti brusc
(pierderea de tensiune in retea, blocarea pieselor de ascutit,
supraincalzirea si supraincércarea motorului);

0 inlocuiti discul de slefuire dupa racire;
0 dacd este necesar, utilizati césti anti-zgomot.

Masuri de siguranta suplimentare

& ATENTIE!

Atunci cand utilizati o masina de ascutit, NU:
O utilizati discuri cu dimensiuni diferite de cele indicate pe masind si
in acest manual;
O lucrul férd ochelari de protectie;

O utilizarea in incéperi cu un continut ridicat de aer in vaporii de acizi,
apa sau gaze inflamabile;

lucrati langa lichide sau materiale inflamabile si combustibile;
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0 lucrati intr-o zona deschisa in timpul unei ninsori sau a unei ploi;

¢ utilizati la aparitia fumului sau a mirosului, caracteristic pentru
izolarea arsurilor;

O lucrati ca un instrument cand apare zgomot, batere sau vibratii.

INTRETINEREA MASINII DE ASCUTIT

& ATENTIE!

Este interzisa inceperea lucrului cu masina de ascuit férd a va familiariza
cu cerintele de siguranta specificate in sectiunile 2.6 din acest manual.

0 Durata de viata a masinii de ascutit si functionarea fard probleme
depinde de intretinerea corespunzatoare, depanarea la timp,
pregatirea atenta pentru lucru si respectarea regulilor de depozitare.

A ATENTIE!

Asigurati-va cd utilizati manusi dense la intoarcerea discului!

inlocuirea cercului de slefuit
Pentru a inlocui cercul de slefuit este necesara (vezi figura 8):

0 desurubati cele trei suruburi ale dispozitivului de protectie a rotii i
scoateti capacul;

0 fixati axul prin introducerea unei chei hexagonale sau a unei
surubelnite in orificiul din flansa frontald (se poate potrivi orice
obiect cilindric cu diametrul corespunzator);

0 desurubati piulita, scoateti flansa de prindere si roata de slefuire;
0 instalati un cerc nou, fixati flansa si strangeti piulita;
0 asamblati capacul de protectie prin insurubarea capacului.

Dupa montarea cercului, efectuati o incercare de functionare a masinii de
ascutit in gol. In prezenta unui vibratii puternice cercul trebuie inlocuit.

Dupd finalizarea lucrdrilor, curdtati masina si locul de muncd de praf si
murdarie.

intretinerea si reparatia complets, in exces fatd de operatiile enumerate in
acest manual, trebuie efectuate de personal calificat in centrele de service
specializate.

Durata de viata, depozitare si eliminare

De depozitat infasurat in ambalajul producatorului la temperatura
ambiantd, de la +5 la + 40°C, umiditatea relativa a aerului nu trebuie s
depédseasca 80%.

Durata de viatd specificatd este valabild daca consumatorul respectd
cerintele din acest manual.

Odatd cu dezvoltarea completa a masinii de ascutire de resurse trebuie
si fie eliminate in conformitate cu toate regulile si reglementarile.
Pentru a face acest lucru, trebuie s@ contactati o firma specializatd,
care, in conformitate cu toate cerintele legale, se ocupé cu eliminarea
echipamentelor electrice profesionale.

Anexa 1
INSTRUCTIUNI DE SIGURANTI\

(pentru masini electrice manuale, discuri de slefuit cu rotatie miscarea
sculei de lucru)

Instructiuni generale pentru siguranta masinilor electrice

& ATENTIE!

Cititi toate avertismentele si instructiunile de sigurantd si toate
instructiunile. Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor poate
provoca socuri electrice, incendii sau alte daune.

Salvati toate avertismentele si instructiunile, astfel incat sa le puteti
consulta in viitor.

Siguranta la locul de munca

0 Pastrati locul de munca curat si asigurati un iluminat bun. Daca locul
de muncd este aglomerat sau slab luminat, acest lucru poate duce
la accidente.

0 Nu utilizati aparatul intr-o atmosfera exploziva (de exemply,
in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafului).
Instrumentele de ascutit in jurul lor provoaca scéntei care pot
provoca aparitia prafului sau fumului.

¢ Nu permiteti copiilor sau persoanelor neautorizate sa ajunga la
masina electrica in timp ce functioneaza. Distragiile pot duce la
pierderea controlului asupra sculei ascutite.




Siguranta electrica

0

Stecherele electrice trebuie sd se potriveascd prizei. Nu modificati
niciodata designul stecherului.

Folosirea stecherelor nemodificate si prizele corespunzatoare vor
reduce riscul de electrocutare.

Nu expuneti masina electrica la ploaie sau la conditii umede.
Umiditatea, care intrd intr-o masina electricd, creste riscul de soc
electric.

Manipulati cu atentie cablul de alimentare. Nu utilizati niciodata
cablul pentru a transporta, trageti si lasati masina electrica si
scoateti fisa din priza. Evitati expunerea la céldurd, ulei, muchii
ascutite sau componente in miscare. Cablul deteriorat sau torsadat
creste riscul de electrocutare soc.

Cénd utilizati o masind electrica in aer liber, utilizati un prelungitor
adecvat pentru utilizare in exterior.

Securitatea personala

0

Fiti atenti, urmdriti actiunile si folositi bunul simt atunci cand operati
masina. Nu incepeti sa lucrati dacéd sunteti obosit sau sub influenta
medicamentelor. Pierderea de concentrare pe termen scurt poate
duce la consecinte grave.

Folositi echipament personal de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari si manusi. Echipamentele de protectie, cum ar fi ochelari
anti-praf, masti de protectie impotriva prafului, pantofi anti-
alunecare, pilérie tare sau casti folosite in conditii adecvate, reduc
riscul deteriorarii.

Nu porniti accidental masina.

inainte de a porni masina electricd, indepartati toate cheile de
reglare sau cheile.

Cand lucrati, nu incercati sd atingeti nimic, pastrati intotdeauna o
pozitie stabild. Acest lucru va asigura cel mai bun control asupra
masinii electrice in situatii extreme.

imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine libere sau bijuterii.
Tineti parul, imbracamintea si manusile departe de pértile mobile ale
unei masini electrice.

Functionarea si intretinerea masinii electrice

0

Nu supraincércati masina electricd. Utilizati instrumentul
corespunzator de atribuire pentru a efectua lucrul de care aveti
nevoie.

Nu utilizati o masina electrica dacd intrerupatorul sdu este defect
(nu il porneste sau nu). Orice masind care nu poate fi controlata de
un intrerupator este periculoasa si trebuie reparata.

Deconectati stecherul de la sursa de alimentare inainte de a efectua
reglaje, inlocuiti turele sau mutati-le in spatiul de stocare.

Nu péstrati o masind electrica inactiva la indemana copiilor si nu
permiteti niménui care nu este familiar cu masina sau cu acest
manual sd utilizeze masina electricd. Masinile electrice sunt
periculoase in mainile utilizatorilor necalificati.

Asigurati intretinerea masinii electrice. Verificati aparatul pentru
conectarea corecta si fixarea pieselor in miscare, ruperea pieselor
si alte neconcordante care pot afecta functionarea. In cazul unei
defectiuni, reparati masina electricd inainte de utilizare.

Pastrati instrumentele de lucru curate.

Utilizati o masind electric, dispozitive de fixare, unelte etc.
respectarea acestei instructiuni tinand cont de conditiile si natura
muncii efectuate. Utilizarea unei masini electrice pentru a efectua
operatiuni pentru care nu a fost proiectaté poate crea o situatie
periculoasa.

Service

Masina dvs. electricd trebuie sd fie intretinutd de personal calificat,
folosind numai piese de schimb originale. Acest lucru va asigura siguranta
masinii.

Specificarea masurilor de siguranta pentru masinile de ascutit discuri,
cu miscarea de rotatie a sculei de lucru

4

Aceastd masind manuald este destinatd utilizarii ca masind de
ascutit. Familiarizati-vd cu toate avertismentele de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta masina
manuald.Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate
provoca socuri electrice, incendii sau vatamari grave.

Nu efectuati aceasta lucrare manuald a masinii, cum ar fi slefuirea,
curatarea si lustruirea, operatiile de taiere.

Nu utilizati unelte de lucru si alte dispozitive auxiliare care nu sunt
special concepute pentru aceastd masind si nu sunt recomandate
de producdtor.

o o o o o

o ot [0

0 Frecventa nominald de rotatie a sculei de lucru (cerc) indicaté pe

ea nu trebuie s fie mai mica decét frecventa indicata pe masina.

¢ Diametrul maxim si grosimea sculei de lucru trebuie sa corespunda

funcnonalnatn masmu

0 Mérimea orificiului de aterizare al discului de slefuit ar trebui sa

asigure un spatiu dens, fard goluri, care sa aterizeze pe axul masinii
manuale.

O Nu utilizati un instrument de lucru deteriorat. Inspectati cercurile

pentru rupere si crapare inainte de fiecare utilizare. Daca aveti
indoieli, instalati un nou instrument de lucru.

0 Folositi echipament personal de protectie. in functie de locul

de muncd, utilizati un scut protector pentru fatd sau ochelari de
protectie. Dacé este necesar, purtati o masca de protectie impotriva
prafului, ochelari de protectie, manusi si un sort de protectie care
poate prinde particule abrazive mici si particule ale instrumentului
pentru a fi ascutite.

0 Echipamentele de protectie trebuie sa poatd capta particulele de

dispersie formate in timpul lucrului de ascutire.

Nu permiteti strainilor s@ se apropie direct de zona de lucru.
Tineti cablul de alimentare departe de scula rotativa.

Nu porniti aparatul portabil in timp ce il purtati.

Nu utilizati masina in fata materialelor inflamabile.

Ele se pot aprinde din scanteile care apar atunci cand ascutiti un
instrument.

<

tiuni sup e de siguranta pentru lucrérile de slefuire

0 Utilizati numai tipurile de cercuri recomandate pentru aceastd

masina manuald. Cercurile pentru care masina manuald nu este
destinatd sunt nesigure.

O Discurile abrazive ar trebui folosite numai pentru lucrérile

recomandate.

0 Nu folositi cercuri din masinile manuale calculate pe un diametru

mai mare al unui cerc.

Masuri de siguranta suplimentare pentru ascutire

0 Nu "zdrobiti" roata de slefuire si nu aplicati forta excesiva asupra

sculei de ascutit. Atunci cand se aplicd o fortd excesivda pe
instrumentul care urmeaza sa fie ascutit, acesta poate fi facut
inutilizabil.

Cand roata de slefuire este inclinata sau locul de munc se opreste
din orice alt motiv, opriti aparatul portabil cu un intrerupator si
asteptati pand cand roata se opreste complet. Deconectati aparatul
de la retea, eliminati cauza opririi.

Anexa 2
Indicatoare aplicabile prescriptive

@
0

Masinile in care protectia
impotriva socurilor
electrice nu este prevdzutd
numai cu o izolatie de
baza, ci include mdsuri
supllmentare de sigurantd,
cum ar fiizolarea dubld, iar
impaméantarea de protectie
nu este prevazuta

Clasa Il masina

de L@ locurile de munca
si la locurile unde este
necesard protectia ochilor

Purtati
protectie.

ochelari

Lucrati in césti de
protectie

Locurile de munca si
zonele cu zgomot crescut

Lucreaza in mijloace de In locurile de munci si in
protectie individuala a  zonele unde este necesard
organelor respiratorii protectia respiratorie

La locul de munca si in
zonele in care necesita
protectia mainilor din
medii nocive sau corozive,
protectia impotriva posibil
electrice de soc

Lucrati cu manusi de
protectie

La locul de munca sia
echipamentelor, in cazul in
care trebuie deconectarea
de laretea

PRO-CRAFT

Deconectati fisa
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PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

ENumai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

. dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viaté sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

BG|BbJITAPCKUI
MALLMHA 3A 3ATOYBAHE HA PEXXELLU AUCKOBE
S$S350
PHbKOBO/CTBO 3A EKCI/TIOATALLMA

TeXHUYECKMN XapaKTepUCTUKH

Mogen $8350
HomuHanko Hanpexenue (B/IL) 220-240/ 50
HomunanHa mowyHocT (BT) 110 W (S3: 50%)
CKopoCT Ha nipaseH xog (06/MuH") 5300
[lnameTbp Ha Konenoto (Mm) 100x20x1.2
HuBO Ha 3BYyKoBO Hansrawe (ab(A)) Lpa=69, Kpa=3
HuBo Ha 3ByKoBa MoLHoCT (4B(A)) Lwa=82, Kpa=3
Knac Ha 3awuta Il

Kateropusa Ha sawmTa 1P20

Terno (kr) 5.40

Onucauue Ha yactute (Puc. 1)*

lMpeBknioyBaten 7.
3atouBaLy 610k
3awuTeH ekpaH

CnomarateneH orpaHnyuTeneH
BoAaY

8. Hocewy, umnuHabp

[LpbXKa Ha HANPEYHOTO ABH- CKana Ha brb/l Ha HaKNoHa
XEHMWe Ha 3aToyYBaLLMs 610K 10. fiuck

5. 3aknioyBalla raiika Ha cko6ata 11. OcHoBa

S2R0AIRaHEHENCKD 12. Ckoba 3a nojaBaHe
6. 3arsraly 610K Ha pexelus
BMCK

A YBAXXAEMMW KJIMEHTH!

Bnaropapum By 3a 3akynyBaHeTo Ha enekTpouHcTpymeHta PROCRAFT 1
Bu Monum BHMMaTeNHO Aa NpoyeTeTe TOBa PbKOBOACTBO, PeAy Aa ro 13-
nonagare.

Korato kynysate enektpuyeckv MHcTpymeHT PROCRAFT B aucTpubytop-
cKa Mpexa, TpsibBa fia:

= e

0 npoBepuTe paBoTOCIOCOBHOCTTA HA €NEKTPOUHCTPYMEHTA NO MeTo-
/ia Ha KpaTKoCPOYeH TeCTOB CTapT;

0 npoBepuTe CbOTBETCTBMETO HAa 0GOPYABAHETO, TOCOYEHO B TOBA Pb-
KOBOACTBO, KaKTO M JUMCaTa Ha KOpMyca Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa
1 KOMMOHEHTUTE Ha 3a6enexnMmn MexaHyHu NoBpeay;

0 npoBepuTe BanMAHOCTTA Ha rapaHuMOHHaTa kaprta (Tps6ea Aa
6bje NOCTaBeH MeyaTbT Ha TbproBCKaTa OpraHu3auns, Aarara Ha
npogax6a, NOANUCHT Ha NPOAABaYa, MOAENBT U CEPUIHUST HOMep
Ha NpoayKTa).

& BHUMAHME!

HenbnHa nan HenpaBWIHO MONb/IHEHA rapaHUMOHHa KapTa MoXe Aa Ao-
Bejie A0 0TKa3 OT rapaHLMOHEH PEMOHT.
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A BHUMAHME!

EﬂeKTpOMHCprMEHTMTe ca U3TOYHWK Ha NOBULLEHa onacHocT!

Bupaose onacHu epekTi BbPXY onepatopa no BpeMe Ha paboTa: BUCOKa
CKOPOCT Ha PaboTHUS UHCTPYMEHT, OCTPU pbBOBE Ha 3aTOYEHW AUCKOBE
W NOBULLIEHO HUBO Ha LLI)’M[

3aTOBa CTPUKTHO CMa3BaiiTe MHCTPYKLMUTE 3@ 6e30MacHOCT Npy eKcnno-
arauusa, cbAbpxKallm ce B PbKOBOACTBOTO. CbXpaHRBaﬁTe TOBa pbKOBOA-
CTBO 3a Lienusa XUBOT Ha UHCTPYMEHTa.

3aKyneHaTa OT Bac eNekTpUyecka MallMHa 3a 3aTo4YBaHe MOXe Aa UMa
HSIKOW Pasnuku OT ToBa PbKOBOACTBO, KOUTO HE BIUAST Ha HeliHUTe pa-
6OTHM ycnoBus.

OMUCAHUE U TEXHUWYECKU XAPAKTEPUCTUKH

Onucanne

EnekTpuyeckara 3aTouBalla MalMHa (HapuyaHa no-gony satoysalya Ma-
LIJVIHa) € npejHasHavyeHa 3a 3aT04YBaHe Ha UCKOBe, U3M0JI3BaHU B eNek-
TPUYECKN LMPKYNSAPU U [bPBO06PAGOTBALLM MALLMHU.

[1BoiiHo n3onupanmsT DC MOTOp, MOHTMPaH B MalunHaTa (Knac MaluuHa),
ocurypsiBa MakcumarsHa enekTpuyecka 6e3onacHocT.

CTeneH Ha 3aluTa, OCUrypeHa ot kopnycsT - IP40.

PexuM Ha pa6oTa Ha aBuratens - S3, NepuoANYHO C HOMUHANEH NEpUOA
oT Bpeme: paboTa / noyuska - 10 MUH. / 5 MUH.

PaBOTHUAT MHCTPYMEHT Ha 3aTOYBALLATA MALUMHA € iMaMaHTEH UK Kepa-
MUYEH WInOBBYEH AUCK (HAapUYaHO No-4oNy AUCK).

Ha kanaka Ha Kopryca Ha AUCKa UMa CTpesika, yKasBallia nocokarta Ha
BbpTEHe Ha Aucka.

MpoekTupaHa Aa paboTy B yMEpeH KAUMAT C A1ana3oH Ha paboTHUTE Tem-
nepatypu ot -10 o +40° C 1 0THOCHTENHa BNAXHOCT He noseye oT 80%.
3axpaHBa ce oT npoMeHnnBs Tok 220 V, yectota 50 Hz. [lonyctumu oTkno-
HeHus: HanpexeHue +/- 10%, YyectoTa +/- 5%.

MalumHaTa ce CbCTOM OT 3aToYBaLY 610K C enekTpoaBuraten (dur. 1, nos.
2), BbpTALa ce ckoba (dur. 1, no3. 12) 3a uHcTanupaue Ha gucka (dur. 1,
no3. 10) n ocHoBa (¢ur. 1, no3. 11). 3axpaHBawuaT 610K € Pa3nonoxeH
B MJ1aCTMacoB KOpMyc, KOWTO BK/KOYBA eNeKTPOHHA MnaTka - ToKousnpa-
BUTEN W [iBUTaTeN C MOCTOSHEH TOK. 3a HEMmoABMXHO hUKCUpaHe Ha Ma-
LuMHaTa BbpXy paboTHa Maca (MnoT) ¢ BUHTOBE Unn 6onToBE UMa 4 MOH-
TaXHM OTBOPa B OCHOBATA. BbPTALNAT MOMEHT OT MOTOpHaTa apMaTypa
ce npefaBa Ha LWNMHAENa Ypes cheguHnTeNnHa Mydra. Mexay onopHute
W 3aTarawute GnaHum, BbpXy wnvHaena (raiika M10), e npukpeneH 3a-
TOYBALLMSA AUCK.

MpeskntouBatenst (ur. 1 no3. 1) e pasnonoxeH OTCTPaHK Ha Kopnyca
Ha ABuratens.

Toit uma fBe dukcupanm nosuyum: ,|” - BKNtoyeHo; "0" - U3KNKYeHo.

OKoMNNeKToBKa
MawwwuHata ce npeanara 3a npoaaxea, kakTo cnefpa*:

¢ 3aToyBala mawwuHa - 1

Kntoy raeyeH - 2

Kntoy wecTorpamen - 1
[pbxka -1

KepamuueH 3aTouBaly guck - 1
3awmTeH ekpax - 1
WHCTpyKLus 3a ynoTtpe6a - 1
Ynakoska - 1

o oo o o o o

B 3aBMCMMOCT OT fOCTaBKara, 060pyABaHETO MOXeE Aa Bapupa.
W3NO0N3BAHE N0 NPEAHA3HAYEHUE

MoHTaX Ha MalMHaTa  MOHTaX Ha peXeLLus AUCK

O MOHTHMpaiiTe 3awWwuTHNA ekpaH (¢ur. 1 noa. 3) u ApbXkaTa 3a cTpa-
HWYHO ABWXEHWe Ha 3aTouBawus 6nok (dur. 1 nos. 4), KakTo e
nokasaHo Ha dur. 2;

0 pasBuiiTe u u3BapeTe 3aTarawus 610K Ha pexewms Auck (ur.
1, n03. 6), pasnonoxeH BbpXy ckobata 3a nogasawe (pur. 1, nos.
12). 3aTarawmaT 670K ce CbCToM OT duKcupalya raika, Wwaiiba,
NpYXMHa 1 3aTAralla KOHWYHA Wwaitba. MHcTanupaiite 3atoyBanus
auck (dur. 1,nos. 10), kakTo e nokasaHo Ha durypata (dur. 3), u ro
(uKcupaiiTe cbe 3aTAralms 6noK.

TMoaroToBKa Ha MHCTPYMeHTa 3a ynoTpe6a

Mpeau fa 3anoyHeTe paboTa, KOraTo 3aToyBaLLaTa MallMHA e U3KITIoYeHa
0T Mpexata, e Heo6X0AUMO fja MPoBepuTe:




{ HapexAHOCTTa Ha 3aKpenBaHeTo Ha YacTUTe Ha Kopnyca 1 nuncata
Ha NOBPefY, 3aTAraHe Ha BCUYKM Pe360BM BPb3KK;

pa6oTata Ha npeBkloyBaTens;
paboToCnocoGHOCTTa Ha 3axpaHBalyus kaben u wencena;
yucrtortata u AOﬁpOTO 0OCBeT/IeHUEe Ha paﬁOTHOTO MACTO.

Cnep TpaHcnopTupaHe Ha 3aToyBalyaTa MalunHa npu 3UMHN YCno-
BUS, aKo e HeOGXOﬂVIMO Aa A BKNKYMTE HA 3aKPUTO, UHCTPYMEHTBT
Tpsi6Ba fla ce AbPXM Ha CTaiiHa TemnepaTypa noHe 2 yaca, 0KaTo
Bnarata Hamb/IHO U3CbXHE.

o o o o

W3non3eake no npejjHasHayexue
Mpeawn fa 3anoyHete:

0 npoBepeTe HAAEXKAHOCTTA HAa MOHTUPAHETO Ha 3aTOYBALLMS AUCK;

0 ocUrypete CTabUHO NONOXEHWE HAa MALIMHATA, aKo e HEOBXOANUMO,
tukcupaitte ocHoBata (ur. 1,mo3. 11) Ha pa6oTHaTa Maca (nnota);

0 TecTBaiiTe paboTaTa Ha MalMHaTa Ha NPa3eH Xop,.
3aTtoyBaHe Ha AUCKa

0 pasBuiiTe 3acTonopsiBalyara raika (¢ur. 1, nos. 5) Ha cko6ara 3a
nopaBaHe Ha pexeLLns Anck;

0 perynupaite HaAMbKHOTO NONOXEHWE Ha 3aTouBaLLMs 610K (dur.
1,n03. 2);

3a fja HanpaBuTe ToBa, TPAGBA Aa pa3BueTe YeTUPUTE 3aTAralyy BUHTA C
LecTorpamHisi raeyeH kntoy (BK/IOYeH B A0CTaBKaTa), 0CBOGOXAaBaiku
ZiBeTe MOHTaXHU nnoyu. Cera 3aToyBalyus 670K MOXe Aa ce npemMecTBa
1o HanpaBsBalLMTe KaHanu Ha ocHoBata. [pu 3aTouBaHe Ha AUCKOBE C
ManbK AMamMeTbp, 3aTOYBALUAT 60K Ce MPUABIKBA HANpes KbM CrioMa-
ratenHus Boaay (¢ur. 1, nos. 7). Korato pa6oTute ¢ AUCKOBE C roNisiM Au-
aMeTbp, 3aTOYBALLMAT 610K Ce MPUABMKBA Ha3afl, KbM MACTOTO Ha efnek-
TPUYECKNs ABUTaTen Ha MawwHata. Cnep KaTto 3aToyBalLuAT 610K e B
NPaBUHOTO MOMOXEHWE, 3[PaBO 3aTerHeTe 3aTAralyuTe BUHTOBE..

0 MoHTupaiiTe onopHus uuauHabp (dur. 1, nos. 8) Bb3MOXHO
Haii-61M30 [0 3aTOYBaHWS 3b0 M perynupaiiTe BUCOYMHATA MY C
¢ukcupawara raiika, pasnonoxeHa Ha uunuHgbpa (dur. 4). Ho-
CELMAT LUAMHADBP € NPOEKTUPaH 3a CTabUAHO NO3ULMOHMPAHE Ha
PeXelus AUCK N0 BPEME HA 3aTOYBAHE Ha 3bOUTE MY;

O W3non3BaiiTe ApbKKaTa 3a HaNpeyHo ABuxeHue (ur. 1, nos. 4),
npemecTeTe 3aTOYBAWMAT GOK KbM PEXEWns AUCK, KOATO Lie
6bfe 3aToyeH. MocTaBeTe NO3NLMOHMPAHNA 3b6 HA PEXElLUs ANCK
TaKa, Ye 3aToyeHaTa My NOBLPXHOCT Aa MPUAAra NAbTHO KbM CTpa-
HWYHATa NOBBPXHOCT Ha 3aTouBalLMS ANCK ((ur. 5);

0 TMopAbpXKaitkn 3b6a Ha HOXa Ha TPUOHA B TECEH KOHTAKT CbC 3a-
TOYBALLMA AUCK, NOCTaBETe cioMaratentus Boaay (¢ur. 1, nos. 7)
TaKa, Ye BOAAYBT, YPe3 HaTUCKaHe Ha NPYXMHATa, Aa Ce NPUTUCHE
34paBO KbM CTPaHWYHaTa MOBBPXHOCT HAa EAWH OT CBOBOAHUTE
3b6K Ha Aucka. OrpaHuuMTenHaTa ckoba ce GUKCUpa B KenaHoto
MOSIOXKEHUe C MOMOLUTA Ha (UKCUpalus 6ONT KbM OCHOBaTa Ha
MalunHarta (¢ur. 6);

O Bknioyete enekTpoaBuratens (nosuuus ,|“ - BKIoYeH), u3yakaiite
[la HacTpouTe MaKcUManHaTa CKOpoCT Ha BbpTeHe Ha 3aTouBaLyus
JICK 1 CNejj TOBa NpUCTbETe KbM 3aTO4BaHe;

¢ C nomouyta Ha Apbxkara (¢ur. 1, no3. 4) npeMecTeTe 3aToyBaLLMUs
610K MO MOCOKa Ha PeXelius AUCK W 3aToyeTe MO3ULMOHMPaHUs
3b6. Cnef kaTo 3aBbpLUMTE 3aTOYBAHETO, MpeMecTeTe 3aToYBaLLUs
610K Aaney oT 06paboTBaEMMUS PeXeLL AUCK;

0 3a ja 3aocTpuTe creABaliyus 3b6, 3aBbPTETE PeXelns AUCK Ha
pbKa 0KOJI0 0CTa Ci 06PATHO Ha YaCOBHUKOBaATa CTpenika. Mogaiite
ros 06pama NOCOKa, A0KaTO NaacTuHaTa cnpe Ha JONbJIHUTENHUA
cTonep B clefBalyns CBO6OAEH 3b6. 3aTOYeTe NO3ULMOHMPAHUS
3b6 Ha AucKa.

& BHUMAHME!

He nosBonsBaiiTe Ha 3aTouyBalMs AUCK Aa MPOHUKBA TBBPAE AbIGOKO
B 3aTOYBaHWA 3b6, TOBa MOXE Ja Hamanu 3[paBuHaTa Ha o6paboTBae-
Mus pexely guck!

3ap,asaue Ha brb/jia Ha 3aTo4yBaHe

MalumMHaTa Ma Bb3MOXHOCT /4 PErynnpa brba Ha Hak/IoHa Ha 3aTo4Ba-
wus 610k cnpsiMo BepTukanHata oc ot 0 Ao 25 rpagyca. 3a Aa Hanpasu-
Te TOBa, pa3BiiiTe ABeTe GUKCUPALLY raiiku, pasnonoxXeHu oT ABeTe CTpa-
HY Ha CKOGWTe 3a 3aKpenBaHe Ha 3aTouBalLMA 610K KbM OCHOBaTa ((ur.
7). 3aBbpTeTe 3aTOYBALYUA 60K [0 XKENaHNs brbN B rpafiyupaxara ckana
(ur. 1, noa. 9), dukcupaiiTe ro c raikm.

06wu npaeuna 3a 6ezonacHocT

Mpy pa6ota cbC 3aToyBaLjaTa MalnHa TPpsiGBa Aa Ce cnassar CefHu-
Te npasuna:

BG | BbJITAPCKMIA (B

O u3nonssaiTe NUYHN NPeANa3HN CPeACTBA: paboTeTe B rallepusoH,
pbKaBMLM ¥ 04MNa, 3a f1a 3BerHeTe NooajaHe Ha ropeluyn 1 abpa-
3WUBHU YaCTULM BbPXY OTKPUTUTE YaCTU Ha TANOTO;

0 u3non3BaiiTe camo M3npasHyu AucKoBe (6e3 NoBpeaw, rapaHLNoH-
HUAT CPOK Ha CbXpaHeHWe He e W3TeKb, UMaT MapkupoBKa npu
W3NUTBAHETO 3@ MeXaHWYHa SIKOCT);

[ CBbpXeTe MalluMHata KbM Mpexarta caMO npeau 3anoyBaHe Ha
pa6ora;

[ HpEAOTEpaTHBaVITE AbpnaHeTo, yCyKBaHeTo U nonagaHeTo noj Kpa-
Karta Wiau noj pasnnuyHu npeaMeTn Ha 3axpaHBalimng Ka6en;

{0 u3KnYeTe MalwuHaTa oT Mpexara 0TKbM Liencena: KoraTo ce npe-
MecTBaTe OT e4HO MACTO Ha ApPYro, N0 BpeMe Ha NoYuBKa, B Kpas
Ha pa6orara;

0 W3KNIYETE MalIMHaTa C NPEBK/OYBATENS, KOraTo BHE3aMHo crpe
(cnupaHe Ha ToKa, 3aApbCTBaHe Ha M30CTPEHU YacTy, NperpsiBaHe
1 NpeToBapBaHxe Ha ABuratens);

0 CMeHeTe 3aTOYBALYMA AUCK CNEJL OXNaXKAAHE;
0 W3non3BaiiTe cAyLWanku NPOTUB LUYM, ako e He0GXOANUMO.

JlonbAHUTeNHM N
BHUMAHME!

Mpu paboTa Ha 3aToyBalata MawnHa e 3SABPAHEHO:

MepKH 3a T

0 ;a ce u3N0ON3Bar KPbroBe C Pa3Mepy, Pa3NnyHK OT NOCOYEHHTE Ha
MallunHaTa U B TOBa PbKOBOACTBO;

0 pa6ota 6e3 npefnasHu 04nna;

¢ pace u3non3ea MallnHaTa B NOMELLEHHUs C BUCOKO CbAibPXaHne Ha
Bb3AyliHa napu, BoAa WK 3ananumu rasose;

0 pa6oTa B 67M30CT A0 3aManuMu U FOpUMM TEYHOCTU WUAIN MaTepu-
anu;
0 paboTa Ha OTKPUTO MO BPEME Ha CHEroBanex uim AbXA;

0 Aa ce U3non3Ba MallMHaTa, KOraTo Ce MosBU AUM WU MUPHC, Xa-
paKTepHU 3a ropsaLya u3onauns;

O pa ce paboTM C UHCTPYMEHTA, KOraTo UMa MOBULLEH WYM, YyKaHe
UK BUGPaLMM.

TEXHWYECKO OBCJIYXXBAHE HA MALUMHATA

BHuMaHue! 3abpaHeHo e Aa cTapTupate paboTara Ha MaluHaTa 3a 3ato-
uyBaHe, 6e3 f1a ce 3ano3HaeTe C U3UCKBAHUATA 3a 6830MaCHOCT, MOCOYEHN
B pasjen 2.6 v foNbHeHWe 1 KbM HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO.

O )XuBOTBLT Ha MalwuHaTa u 6esnpobnemHata it pabota 3aBUCAT OT
npaBunHaTa nNoAApbXKa, HaBPEMEHHOTO OTCTPaHABaHe Ha He-
13NpaBHOCTY, 3aAbN6OYEHaTa NOArOTOBKA 3a paboTa 1 CnasBaHeTo
Ha npaBunaTa 3a CbxpaHeHue.

/N BHUMAHKE!

He 3a6paBsiiTe Aa U3non3BaTe MIbTHY PbKaBULM, NPU 3aTOYBAHE HA 3b-
6uuTe c ocTpu prbose!

3amsHa Ha 3aTouBalLUsA ANUCK

3a 3amsHa Ha 3aTouBawNs AUCK (BUX puc.8):

[ paaBMﬁTe TpuUTe BUHTA Ha NpeanasnUTend Ha AWCKa U MaxHeTe Ka-
naka;

O Qukcupaiite WNUHAENA Ype3 MOCTaBSHE Ha LWECTOrpameH KNy
WK 0TBEPTKa B OTBOpA Ha npeaHus dnawel (Bceku LUANHAPUUEH
npeAMeT CbC CbOTBETHUA AMAMETbDP MOXe Aa ce nobepe);

0 pasBuiTe raiikata, cBanete 3atarawus (nadel u 3aToyBalus
AMCK;

O WMHCTanupaiite HOB AUCK, 3aTArall GnaHel| U 3aTerHeTe raiikara;

0 crnobete 3alUTHUA Kanak, KaTo 3aB1eTe Kanaka.

Cnep KaTo MOHTUpaTe AUCKa, HanpaBeTe NPOGeH CTapT Ha NpaseH Xo4 Ha
MalumMHaTa. AKO UMa CiHa BUGPaLys, AUCKBT TpbBa ia Gbfle CMEHEH.

B Kpas Ha paﬁoraTa noyucTteTe MalnHaTa u paﬁOTHOTO MACTO OT npax
W MpbCOTUA.

LianocTHaTa NbaHa NOAAPDLKKA U PEMOHTBT Haj, OnepauunTe, N36poeHn
B TOBa PbKOBOACTBO, TPbBA /1 Ce U3BBPLLUBAT OT KBanUduLMpaH nepco-
Han B cneunanuanpaHu CepBuU3HN LLEHTPOBE.

é

Cpok Ha cny , €

F nym P

EKCnnoartalMoOHHWAT XUBOT Ha 3aToyBallaTa MalnHa e 5 roAuHN.
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[la ce cbxpaHsiBa B ONakoBKaTa Ha NPOU3BOANTENS B CKNAZ0BE NPU TeM-
nepartypa Ha okonHata cpefa ot +5 o + 40° C. OTHoCUTenHaTa BNaxHoCT
He TpsibBa Aa HaaBuwasa 80%.

MocoyennaT eKcnnoaTaunoHEH XUBOT e BalIMfeH, ako I'IOTDEGVITEJ'I?IT cna-
3Ba U3NCKBaAHMATA Ha TOBa PbKOBOACTBO.

C NbAHOTO NPUBBPLUBAHE Ha Pecypca Ha 3aToyBallaTa MaluuHa s Tpabea
Na 6bjie N3XBbPIEHA B CbOTBETCTBME C BCUYKM HOPMU M NpaBuna. 3a Len-
Ta e HEOGXOAMMO 13 Ce CBBPXETE CbC CNeLuanua3npana KoMnanus, KosTo
B CbOTBETCTBME C BCUYKM 3aKOHOBM U3UCKBaHMS Ce 3aHMMaBa ¢ npode-
CUOHAJTHO YTUAN3NPaHE Ha eNeKTPUYEecKo 060pyABaHe.

Mpunoxenue 1
WHCTPYKLIUW 3A BE3OMACHOCT

(33 PbYHM eNeKTPUYECKN AUCKOBU WANGOBBYHM MALIMHKU C BbPTENNBO
[ABWXEHUE Ha PABOTHUS UHCTPYMEHT)

06141 MHCTPYKLMM 38 6E30MACHOCT Ha eNIEKTPUYECKH MaLIMHK
BHUMAHME!

MpoyeTeTe BCUYKN MPepynpexAeHNs U WHCTPYKLUMM 33 6e30MmacHoCT U
BCUYKM MHCTPYKLMK. HecnassaHeTo Ha NpepynpexAeHnsaTa n UHCTPYKLM-
uTe MoXe ia JoBefie A0 TOKOB YAap, MOXap Wi Apyril LWeTu.

3anasete BCUYKN NPeAynpexAeHns U UHCTPYKLUK, 3a fa MOXeTe Aa
OTHacATe B 6belLe.

besonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

¢ TMoaabpxaiiTe paboTHaTa CU 30Ha yuCTa U Jo6pe ocBeTeHa. Ako
PabOTHOTO MACTO € 3aTpynaHo UK cna6o OCBETEHO, TOBA MOXE Aia
7l0Befie 40 3710MONYKN.

0 He u3non3saiite MawuHaTa B eKCM03uBHa aTMochepa (Hanpumep
NpW Hanuyue Ha 3anasuMmn TEYHOCTH, ra3oBe uiIn I'Ian)A 3aTtoyBa-
HETO € U3TOYHMK Ha UCKPK, KOUTO MOraT fa AoBefaTt Ao 3ananBaHe
Ha npax unu nanapeHus.

¢ [pbxTe Aeuata uan HEOTOPU3MPaHW 1LLa laney OT eNeKTpuyecka-
Ta Mall1Ha, JoKaTo T paboTu. PasceiiBaHeTo MoXe fja joBefie A0
3ary6a Ha KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTA.

EnekTpuyecka 6esonacHocT

[ Ll.lencenwre Ha eNieKTpuyeckuTe MawnHu TDRGBB Aa CbOTBETCTBAT
Ha KOHTaKTUTe. Hukora He ﬂpOMEHﬂﬁTE AVI3EI7IH3 Ha wencena no
HWKaKbB Ha4yuH.

0 W3non3BaHeTo Ha Lencenn ¢ NOAXOAALYM KOHTAaKTH Lie Hamanu
pu1cKa oT TOKOB YAap.

0 He u3naraiite enekTpuyeckata MalvHa Ha AbXA W He A Cbxpa-
HABaiiTe B MOKPW YCNoBWs. Bnarata npu enekTpuyecka MawmHa
yBe/MYaBa pucka oT TOKOB YAap.

0 Pa6oTeTe BHUMATeHO CbC 3axpaHBalLus kaben. Hukora He uanon-
3BaiiTe Kabena 3a HOCEHe, Nb3raHe Ha enekTpUYeckara MalmHa u
AbpnaHe wwencena ot KOHTaKTa. M36srsaiite U3naraHeTo Ha Tonau-
Ha, Macno, 0CTpH pb6oBe UK ABMXELLY ce yacTi. MoBpedeH Ui
yCyKaH LWHYP yBenuyasa pucka ot TOKOB yAap.

O KoraTo u3nonseate enekTpuyeckata MallMHa Ha OTKPUTO, U3NoN-
3BaiiTe yABMKNTEN, MOAXOAALL 33 BbHLIHA YNOTpe6a.

JluyHa 6e3onacHocT

O Bbaete 6AUTENHM, ClefeTe AeiicTBUSTA CU ¥ U3NON3BaiiTe 3apaBus
pasym npu pa6ota ¢ MawuHata. He 3anoysaiite pa6ota, ako cTe
YMOPEHM UAN NOA BAUSIHUE Ha HapKOTULM. KpaTkocpoyHaTa 3ary6a
Ha KOHLiEHTPaLMsi MOXe /i3 A0BE/IE A0 CEPUO3HM NOCNEAMLM.

0 HoceTe nuyHM npeanasHu cpeAcTBa. Buwark Hocete npepnashu
Cpe/ICTBa 3a 04M M PbKaBULY. 3allUTHATa eKUNUPOBKa KaTo 04una,
Macky 3a npax, Kacka Uiy 3arnywnTeny 3a ywu, U3non3sanu npu
NOAXOAALLY YCNIOBWS, Lje HaManM pucka oT noBpeja.

0 He ponyckaiiTe cnyyaiiHo BKMloYBaHe Ha MallMHaTa.

0 MMpean Aa BKNIOUNTE eNeKTPUYECKaTa MallHa, OTCTPaHeTe BCUUKM
PErynupaLLy Uam raeyHm KIioyose.

¢ Korato pa6oTuTe, He ce ONUTBAIATe fja AOCTUTHETE 40 HULLO, BUHArU
noaAbpXaiTe CTabunHa nosuums. ToBa Le ocurypu Hai-go6pus
KOHTPO/ BbPXY efleKTpUyeckaTa MallnHa B eKCTPEMHU CUTYaLnK.

0 06neyete ce npaBuiHo. He HoceTe CBOGOAHN APEXW UK yKpalue-
Hus. [IpbXTe KocaTa, ApexuTe 1 pbKaBuLuTe CU laney OT ABUXELLH
Ce YaCTH Ha eNeKTPUYEecKaTa MallnHa.

Excnnoatayus u NoAAPDBIKKaA Ha eNleKTpuyecKaTa MaluuHa

¢ He npetoBapBaiiTe enekTpuyeckaTa MalunHa. M3non3Baiite nopxo-
IALLMA MHCTPYMEHT 3a HyXHaTa paboTa.

0 He u3nonagaiite enekTpuyeckata MallnHa, ako HeiiHUAT NPeBKIO-
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uBaten e fiedekTeH (He ce BKNKOYBA UM U3KNI0YBA). Besika Malm-
Ha, KOATO He MOXe fa Gbfle ynpaBNABaHa OT NPeKbCBaY, e onacHa
1 Tps6Ba Aia 6ble PEMOHTHpPaHa.

¢ Wsknioyete wencena oT U3TOYHNKA Ha 3aXxpaHBaHe, Npeaun Aa Ha-
npaBuTe KaKBUTO U Aa 6110 HACTPOWKK, ia CMEHUTE AUCK UNK Aa
MecTuUTe MalluHaTa.

0 MaseTe HepaboTewata enekTpUyecka MallMHa Ha MSCTO, Hepo-
CTBMHO 3a fiela, 1 He Mo3BONABaliTe HAa HUKOTO HEMO3HaT C WH-
CTPyMEHTa WUIM Tean MHCTPYKLMW Aa W3Mon3Ba enekTpuyeckara
MalunHa. EnekTpuyeckuTe MalnHK ca ONacHy B pblLieTe Ha HeKBa-
nuduLMpaHn noTpe6uTenn.

¢ Ocurypete moaApbXKa Ha enekTpudyeckata mawuua. Mposepete
MaluMHaTa 3a NpaBuaHOTO CBbP3BaHe U 3aKpenBaHe Ha NOABUKHM
4acT, NOBPeAa Ha YacTu U APYri HECHOTBETCTBUS, KOUTO Morat
Aa NOBNMAAT Ha paboTaTa. B ciyyail Ha HeM3NpaBHOCT, NonpaseTe
e/leKTpuYecKaTa MalluHa npean ynotpeéa.

¢ CbxpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTUTE B YUCTO CbCTOSHME.

0 W3non3Baiite enekTpUYECKa MaLUMHA, UHCTPYMEHTH, UHCTPYMEHTH
1 T.H. B CbOTBETCTBVE C TOBA PbKOBOACTBO, KATo B3EMETe NPeABUA
yCNOBUATA U XapaKTepa Ha M3BbplueHaTa pabota. M3nonssaHeto
Ha efeKTpUYecKa MallnHa 3a U3BbPLIBAHE Ha ONEpaLyuK, 3a KOUTo
TS He @ NPOEKTUPaHa, MOXeE Aa Cb3fajie OnacHa CUTyaLus.

06cnyxBaHe

0 Bawara enekTpuyecka MaliuHa Tpsi6Ba Aa ce 06C/yxKBa OT KBa-
nMbuUuMpaH NepcoHan, u3non3saiku camMmo OpUTMHAHN Pe3epBHU
yacTy. ToBa Le rapaHTvpa 6e30MacHOCTTa Ha MalnHaTa..

WHCTPYKLMM 32 6€30MacHOCT 3a WAMPOBBYHM ANUCKOBU MALUINHY C BbpTe-
JIMBO ABMXEHME HA UHCTPYMEHTA

¢ Tasu pbyHa MalLMHa e NpefiHa3HayeHa 3a M3non3BaHe KaTo Mawu-
Ha 3a 3aTOYBaHe. BIXKTe BCUYKU Npeaynpex/eHns 3a 6e30nacHocCT,
WHCTPYKLUW, UKOCTPALIMKN U TEXHUYECKN cneum¢wkaumm, npepocTa-
BEHM C Ta3l PbyHa MallHa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMK,
136poeHu MO-AONy, MOXe Aa i0BeAe A0 TOKOB yAap, noxap unv
TEXKKN TeJIeCHU HapaHsBaHua.

¢ He usBbpluBaiite pa6ota Kato wWAMdOBaHe 1 NOAUPAHE UK psizaHe
C Tasu PbyHa MaLLKHA.

¢ He uanonagaiite WHCTPYMEHTU UNKU ApYru akcecoapu, KOMTO He ca
CMneunanHo NPOeKTUPaHN 3a Ta3n MallMHa U KOUTO He Ce Npenopb-
4BaT OT Mpou3BoAUTENSA.

0 HomuHanHata ckopoCT Ha paGoTHUS MHCTPYMEHT (AMCK), NocoYeHa
BbpXY Hero, He Tpsi6Ba Aia 6bAe no-Manka oT YecToTaTa, nocoyeHa
Ha MawuHaTa.

0 MakcumanHuaT auameTbp U AeGenuHa Ha paboTHUA UHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa CbOTBETCTBAT Ha (YHKLMOHANHOCTTA Ha MalUnHaTa.

O Pa3mepbT Ha OTBOpa Ha 3aTOYBAlLMA AUCK TPAGBA Aa OCUrypsiBa
NABTHO, 6e3 NPONYKW NpunsAraHe BbPXY WNMHAENA HAa pbyHaTa
MalumMHa.

O He u3nonsBailTe noBpefeH WHCTPyMeHT. Mpeau Bcsika ynotpeba
nposepﬂaaﬁTe AUCKOBETE 3a Hannyne Ha OCKONKW W NyKHATUHW.
AKO Ce CbMHSBaTe, MHCTanMUpaiiTe HOB PaGoTEH MHCTPYMEHT.

O W3non3gaiiTe NMYHN NpeANasHu cpeAcTBa. M3nonsBaiite Macka 3a
NMLE UM 04MNa, B 3aBUCUMOCT OT M3BbpLUEHaTa paboTa. M3non-
3BaiiTe NPaxoBa Macka, C/yxoBa 3alyiTa, PbKaBULM U NPECTUIKA,
KOJIKOTO € HE06XOAMMO, 3a Aja XBaHeTe Masku abpasuBHM YacTuLy
1 YaCTULM OT MHCTPYMEHTA, KOITO TPsi6BA /A Gb/je 3aTOYEH.

¢ 3awuTHOTO 0BOpyABaHe TpsibBa Aa e B CbCTOAHUE Aa 3afbpka
NETSALM YaCTULM, NONYYEHN N0 BPEME Ha 3aToyBaHe.

ﬂp'b)KTe HenosHatu ganey ot paﬁOTHaTa 30Ha.

[ipbXTe 3axpaHBalua Kaben faney oT BbPTALUA CE UHCTPYMEHT.
He BKkntoyBaiiTe pbyHaTa MallnHa, JOKATO TA Ce HOCH.

He uanonsgaiite pbyHaTa MalluHa B 6nusoct A0 3ananuMmu mate-
puanu.

¢ Te morat Aa ce 3ananat nopagu UCKpU Npu 3aTo4YBaHe Ha UHCTPY-
MeHTa.

o o o <

JIOMbAHUTENHN MHCTPYKLMHN 3a 6e3onacHocT npy wnaiidaye.

¢ Wsnonsgaiite camo TunoBeTe AWUCKOBe, npenopbyaHu 3a Tasu
npeHocuma MalluunHa. ﬂ.MCKOBETE, 3a KOUTO pbyHaTa MallnHa He e
npeAHa3HayeHa, He ca 6esonacHu.

[ LUﬂMd)OB‘b\{HVITE Auckose TpR6Ba Aa ce usnons3eart camo 3a npe-
nopbYyaHu NPUNOXEHUA.

¢ He u3nonspaiiTe AMCKOBE OT PbYHM MalUMHW, NPOEKTMPaHM 3a
no-rosemMu gnaMeTpu Ha gucka.

JlonbAHUTENHN Npena3Hn MepKy 3a paboTa npu 3aToysaHe




0 He "cmaukBaiiTe" 3aTOYBalLMA AUCK W He Npunaraiite npekoMepHa
CUna BbpXy 3aTOYBAHUA WHCTPYMEHT. KoraTo npunoxute npeko-
MepHa C1na KbM 3aTOYBaHNUs UHCTPYMEHT, MOXETE /a ro Hanpasu-
Te Hen3non3BaeMm.

KoraTo 3aToyBalMAT AUCK Ce 3aApbCTW WK crpe Aa paGoTu no
Apyra npuynHa, U3KYeTe pbyHaTa MalluHa C NpeBKYBaTeNs
1 N34aKaiiTe, ;0KaTo ANCKa CMpe HambiHO. KaTo uskniounTe Mawm-
HaTa OT Mpexara, OTCTpaHeTe NpUYNHaTa 3a CNMpaHeTo.

<

Mpunoxenue 2

TMpUNoXUMM NpesnucaTenHu 3Haumn

©
O

Mauwuun, npu kouto 3a-
uTaTa cpeuly TOKOB yaap
Ce ocurypsiBa He camo oT
OCHOBHaTa M3o0nauus, HO
BK/I0YBA /JOMbAHUTENHN
Mepki 3a  6esonacHocT,
KaTo [ABOWHa w3onaums,
6es 3alUTHO 3a3eMsBaHe

Mauwwuna knac Il

Ha pa6oTHute mecta 1 me-
Hocete npeanasHu ounna | cTaTa, KbAeTo Ce U3UCKBa
3aluTa Ha oynTe

Ha pa6oTHu MecTa 1 30HH

Pagora cbe chywanku C NOBULUEHWN HUBA Ha WYM

Ha pa6oTHute mecta 1 me-
Pa6oTete ¢ AuxaTenHa 3a-  CTaTa, KbAETO Ce U3UCKBA
wuta 3alUTa Ha AuUXaTenHuTe
nbTUwa

Ha pa6oThuTe MecTa 1
MecTara, KbieTo ce
W3NCKBa 3alyuTa Ha
pbLEeTe OT u3narae Ha
BPEAHM UN arpecuBHHU
CpeAy, 3aluTa cpely
€eBEHTYasleH TOKOB YAap

HoceTte npepnashn
pbKaBuuymn

Ha pa6oThu mecTa
o6opyaBaHe, KbAeTo e
Heo6X0AMMO U3KlouBaHe
OT eflekTpuyeckara

WskntoueTe wencena Mpexa npv perynupaqe
wnu cnupaHe Ha
enexkTpuyecko
o6opyABaHe U B Apyru
cnyyan

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEAA

3a fla ce 3alUTVM OKONHATa CPeAa, eN1eKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0rakoBKUTe TPsIGBA Aia Ce PeLNKAMPAT Mo eKoNoruyeH

HauMH. He U3XBBPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTHUTE B GUTOBUTE OT-
naabuu!

KCamo 3a cTpanm ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickaTa aupekTuea 2012/19/UE oTHoc-
HO OTNagbLUTE OT ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OpYABaHE U

CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE U U3Ne3nn

OT ynoTpe6a enekTPoHHO 060pyABaHe TpsIGBa fja Ce CboMpart 3a ekoso-

TUYHO PeLmKMpaHe.

0TnagbYHOTO eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa Gbje

BPE/HO 33 OKO/HATa CPe/la M YOBELIKOTO 3/paBe, ako 6b/ie U3XBBP/EHO

HenpaBuIHO NOPaa Bb3MOXHOTO HaNMuMe Ha ONacHi BelLecTBa.

oz e (B8

CZ|CESKY
ELEKTRICKA OSTRICKA PILOVYCH KOTOUCU
§8350
MANUAL
Technické specifikace
Modelka $8350
Jmenovité napéti (V/Hz) 220-240 V50
Jmenovity prikon (W) 110 W (S3: 50%)
Otacky bez zatizeni (ot./min™) 5300
Primér brusného kotouce (mm) 100x20x1.2
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=69, Kpa=3
Hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Tfida ochrany Il
Kategorie ochrany 1P20
Hmotnost (kg) 5,40
Popis (Vykres 1)
1. Prepinac 7. Pomocny koncovy doraz
2. Ostfici blok 8. opérny valec
3. Ochranna clona 9. Stupnice naklonu
4. Rukojet pro bocni pohyb 10. Disk
brusného bloku 11. Zakladna
5. Upeviovaci matice drzaku

6.

posuvu pilového kotouce 12. podvaci drzék

Pritlaény blok pilového kotouce

BEZPECNOSTNi RADY

A VAROVANI!

Pri pouzivéani elektrického néfadi byste méli vzdy dodrzovat zékladni
bezpecnostni opatfeni, aby se sniZilo riziko pozéru, drazu elektrickym
proudem a zranéni osob, vEetné nésledujicich.

Pred pouzitim tohoto vyrobku si prectéte vSechny tyto pokyny a uchovejte
je pro budouci potfebu.

0

0

Na pracovisti udrzujte pofadek. Neprehledné pracovisté a pracovni
stoly vds mohou dostat do situace, kdy dojde ke zranéni.

Zvazte prostfedi pracovniho prostoru. Néradi nevystavujte desti.
Naradi nepouzivejte ve vlhkém nebo mokrém prostfedi. Pracovni
prostory méjte dobfe osvétlené. Nepouzivejte nafadi v pfitomnosti
hoflavych kapalin nebo plynd.

Chrante se pred drazem elektrickym proudem. Zamezte kontaktu
téla s uzemnénymi povrchy (napf. potrubim, radiatory, bateriemi,
chladnickami).

Pracujte mimo dosah jiné osoby. Nenechte zadnou osobu, zejména
déti, zapojit se do provadéné prace, do?’kat se naradi nebo
prodluzovaciho kabelu. Udrzujte je stranou od pracovniho prostoru.

Pokud néradi nepouzivate, uzamknéte ho. Pokud naradi nepouzivate,
mélo by byt ulozeno na suchém uzamceném misté, mimo dosah déti.

Netlacte na naradi silou. Bude délat préci Iépe a bezpe¢néji rychlosti,
pro kterou byl urcen.

Pouzijte spravné nafadi. Nechtéjte, aby malé néfadi, aby vykonavalo
préci nafadi uréeného pro tézkou préci.

Nepouzivejte naradi k ucelm, pro které neni urceno; napfiklad
nepouzivejte kotoucové pily k fezani vétvi stromi nebo kulatiny.
Vhodné se obléknéte. Nenoste volné obleceni nebo $perky; mize
dojit k jejich zachyceni do pohyblivych ¢ésti. Pfi praci venku se
doporucuje neklouzava obuv. Noste ochrannou pokryvku vlasd, ktery
dlouhé vlasy zachyti.

Pouzivejte ochranné bryle. Pokud se pfi pracovnich operacich vytvari
prach, pouzijte oblicejovou nebo prachovou masku.

Pripojte zafizeni na odsavéani prachu. Pokud je nafadi urceno
pro pfipojeni odsévaciho a shérného zafizeni, zajistéte, aby bylo
pfipojeno a spravné pouzivano.

Napéjeci kabel nepouzivejte nesprévné. Nikdy neodpojujte zéstréku
ze zasuvky tahdnim za napdjeci kabel. Odpojte napdjeci kabel
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uchopenim za vnéjsi okraje zéstrcky. Chrarte kabel pred teplem,
olejem a ostrymi hranami.

O Zabezpecte praci. Pokud je to mozné, pouzijte k uchyceni

pouzivat ruku.

O Prilis se nenatahujte. Vzdy udrzujte fadny zéklad pod nohama a
rovnovahu.

0 Narfadi peclivé udrzujte Pro lep$i a bezpecnéjsi vykon udrzujte
fezné nastroje ostré a Cisté. Ridte se pokyny pro mazani a
vyménu prislusenstvi. Pravidelné kontrolujte napajeci kabely a
zastrcky elektrického naradi, a pokud jsou poskozené, nechejte je
opravit autorizovanym servisnim stiediskem. Prodluzovaci kabely
pravidelné kontrolujte a v pfipadé poskozeni je vyménte. Rukojeti
udrzujte suché, Cisté a bez oleji a mastnot.

¢ Naradi odpojujte. Pokud je nepouzivéte, pred provadénim servisu a
pfi vyméne prislusenstvi, jako jsou bfity, bity a noze, néfadi odpojte
od napéjeni.

¢ Odstrarite sefizovaci klice a sefizovaci klice. Vytvofte si zvyk pred
zapnutim kontrolovat, zda jsou klice a sefizovaci klice z naradi
odstranény.

¢ Zabrante neimysInému spusténi. Pfi pfipojovéni do sité se ujistéte,
Ze je vypinac v poloze ,vypnuto”.

O Pouzivejte prodluzovaci kabely pro venkovni dcely. Pokud je nafadi
pouzivéno venku, pouzivejte pouze prodluzovaci kabely urcené pro
venkovni pouziti a takto oznacené.

0 Budte pozorni. Sledujte, co délate, pouzivejte zdravy rozum a naradi
nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo jste pod vlivem alkoholu nebo
1éki.

O Zkontrolujte poskozené casti. Pred dal$im pouzitim naradi musi byt
peclivé zkontrolovan, aby bylo zajisténo, ze bude fungovat spravné a
v souladu se zamyslenou funkci. Zkontrolujte zarovnani pohyblivych
Césti, zakryti pohyblivych dild, rozbiti dild nebo montazni soucasti
a veskeré dalsi podminky, které mohou ovlivnit jeho provoz. Pokud
neni v tomto navodu uvedeno jinak, ochranny kryt nebo jind ¢ast
(kryt je poskozen) by méla byt fadné opravena nebo vyménéna
autorizovanym servisnim stiediskem. Vadné spinace nechejte
vyménit autorizovanym servisnim stfediskem. Nepouzivejte néradi,
pokud néktery spinac naradi nezapne a nevypne.

0 Varovani! Pouziti jakéhokoli pislusenstvi nebo pfidavného zafizeni,
které neni doporuceno v tomto navodu k obsluze, mize predstavovat
riziko drazu - “.

0 Naradi nechejte opravit kvalifikovanou osobou. Toto elektrické
nafadi vyhovuje pfislusnym bezpecnostnim predpistim. Opravy
by mély byt provadény pouze kvalifikovanymi osobami s pouzitim
origindlnich nahradnich dill; jinak by to mohlo mit pro uZivatele za
nasledek znacné nebezpeéi.

Pokud dojde k poruse nebo zavadé, koufi nebo dochazi k neobvyklému
hluku, stroj okamzité vypnéte.

& POZOR!

Béhem provozu stroje vzdy noste chranice sluchu.

Text, schémata a data jsou v dobé tisku spravnd. V zajmu neustélého
zdokonalovéni nasich vyrobki podléhaji technické specifikace zménam
bez predchoziho upozornéni.

Text, schémata a data jsou v dobé tisku spravnd. V zdjmu neustélého
zdokonalovani nasich vyrobkd podléhaji technické specifikace zménam
bez pfedchoziho upozornéni.

Zamyslené pouziti

Tento stroj je urcen k ostieni pilovych kotou¢l az do priméru 400 mm.
Nepouzivejte jej ani jej neupravujte k Zadnym jingm Gceldm. Opravy smi
provadét pouze autorizované servisni stredisko. Abyste predesli nehodé
nebo zranéni, pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Provoz

Upozornéni: Napéti zdroje energie musi odpovidat specifikaci vyznacené
na typovém $titku umisténém na stroji.

Pred pripojenim zastrcky do zasuvky se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, aby
nedoslo k nechténému spusteéni stroje. Pri prodeji stroje a pred provadénim
jakychkoli praci na stroji vzdy vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Dulezité! Pred vymeénou brusného papiru nebo pred jakoukoli praci na stroji
vzdy odpojte zéstréku ze zasuvky.

Nastaveni stroje

Z drzaku pilového kotouce odmontujte knoflik, vsechny podlozky, pruzinu
a stredici dil.

Nasadte hlavu pily (kterou je tieba naostfit) na $roub a znovu sestavte dily
v uvedeném poradi.

PRO-CRAFT
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Poloha pilového kotouce musi byt nastavena podle brusného kamene.
Podle toho, zda chcete ostfit Celni plochu zubu nebo zadni ¢ést zubu, je

treba pilovy kotou¢ upravit, jak je zndzornéno na nésledujicich vykresech.
Erou§eny povrch musi byt rovnobézny s odpovidajici stranou brusného
amene.

e ™

oc—0

Nastaveni pilového kotouce

I 1 \

h N I
Zadni €ast zubu / Pfednf ¢ést zubu / Spodni ¢ést zubu
Zadni Cast zubu / Pfedni ¢ast zubu / Spodni ¢ést zubu
Podle velikosti pilového kotouce je tieba upravit otoéné rameno drzaku
pilového kotouce a pfipadné také polohu bloku motoru.
Po uvolnéni matice éepu Ize rameno vytahnout (2) a otocit (1). Trem, ke
kterému je pfipevnéno rameno, Ize take pohybovat uvnitf $térbiny zakladni
desky (3).
Diky tomu je mozné provadét mnoho Uprav pro kazdy primér pilovych
kotouci v rozmezi od 90 cm do 400 cm. Blokem motoru Ize na zékladni
desce (4) také pohybovat tam a zpét, coz je nutné pro vétsi priméry
kotouce.

Prostrednictvim téchto moznosti nastaveni mizete pilovy kotou¢ vzdy
uvést do spravné polohy na brusny kimen. Béhem brouseni se bude kdmen
pohybovat tam a zpét pomoci ovladaci péaky. Pfi nastavovéni spravné
polohy proto musi byt paka oto¢ena nahoru, aby se brusny kamen mohl
zafixovat do spodni ¢ésti zubu.

Priklady dprav - RGzné priméry pilového kotouce

1. 90mm pilovy kotou¢, motor posunut dozadu

2. 230mm pilovy kotou¢; motor musi byt posunut dopfedu, aby nedoslo
ke kolizi s ramenem

3. 400mm pilovy kotou€; motor posunut dopfedu, rameno musi byt
nastaveno tak, aby matice ¢epu nekolidovala s pilovym kotoucem.

= |
|

() pramér kotouge 90 mm
//— _-"u

(2) primér kotouge 230 mm




(3) primér kotoute 400 mm

Hloubkomér

Po nastaveni spravné polohy ramene, motoru a pilového kotouce je tfeba
upravit také hloubkomer.

Chcete-li nastavit hloubkomér, umistéte brusny kamen do spodni Césti
zubu tak, aby bylo mozné celni plochu zubu dplné naostfit, avsak brusny
kémen se nedotykal spodni cdsti zubu, Musi tam byt mezera nékolika mm.
Utahnéte upevnovam sroub hloubkomeéru a zajistéte spravnou polohu.

"

Hloubkomér

Podpéra pilového kotouce

Pro lepsi stabilitu a presnéjsi polohovani je nutné umistit podpéru pilového
kotouce co nejblize brusnému kameni, aby na ni pilovy kotou¢ mohl
spocivat.

Pilové kotouce s nastavenymi zuby

U pilového kotouce s nastavenymi zuby Ize motor naklonit. OdS$roubujte
upeviiovaci matice na obou stranéch drzaku motoru a nastavte pozadovany
thel. Drzdk motoru Ize naklonit az na ca. 25" v obou smérech.

Je mozné, ze pozadovany Uhel nebude mozné upravit, protoze se motor
pii velkych thlech dotyka zakladni desky. V takovém pfipadé otocte blok
motoru)o 180" uvnitr objimky drzaku motoru (viz upinaci Sroub na hrdle
motoru).

Ostfeni pilovych kotoucu

Po dokonceni véech nastaveni umistéte zajistovaci kolik tak, aby na pilu
vyvijel mirny tlak.

V piipadé nastavenych zubl bruste pouze kazdy druhy zub a poté otocte
thel opacnym smérem, aby se brousily zbyvajici zuby.

Pfi brouseni zadnj ¢asti zubu upravte brusny kdmen analogicky podle
pokyn(i v kapitole Uprava sklonu pily.

Udrzba a gigténi

A DULEZITE!

Pred jakoukoli praci na stroji vzdy odpojte zastréku ze zasuvky.

Zajistéte, aby byl stroj vzdy ¢isty a suchy. K ¢isténi pouzivejte suchy nebo
vlhky hadfik. Pohyblivé ¢ésti by se mély ¢as od Casu mazat. Nepouzivejte
Zadné silné nebo horlavé Eistici prostredky, jako je benzin, fedidlo,
terpentyn apod.

Motor nevyzaduje Gdrzbu. Ujistéte se, Ze jsou vechny vétraci otvory Cisté a
oteviené, aby nedoslo k prehrati stroje.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTRED{
E Elektrické naradi, prislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany

zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

SK | SLOVENSKY [W0¥)

KPouze pro zemé EU

V souladu s evropskou smérmici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené

elektronickd zarizeni shromazdovany za celem ekologicky bezpeéné

recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd

zafizeni $kodlivé Gcinky na Zzivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku

mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
ELEKTRICKA BRUSKA NA PiLOVE KOTUCE
$5350
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické specifikacie

Model
Menovité napatie (V/Hz)
Menovity vykon (W)

Pocet volnobeznych otacok (ot./min)

@ brisneho kottica (mm)

Hladina akustického tlaku (dB(A))
Hladina akustického vykonu (dB(A))
Trieda ochrany

Kategoria ochrany

Hmotnost (kg)

Popis zariadenia (Kreslenie 1)
1. Prepinac

2. Bridsny blok

3. Ochranné clona

4

. Rukovit boéného pohybu
brisneho bloku

5. Upevnovacia matica drziaka

$8350

220-240 /50
110 W (S3: 50%)
5300
100x20x1.2
Lpa=69, Kpa=3
Lwa=82, Kpa=3
Il

1P20

5,40

7. Pomocny koncovy doraz
8. oporny valec

9. Mierka naklonenia

10. Disk

11. Zékladna

12. podéavacia konzola

podavaca pilového kotica
6. Pritlacny blok pilového kotica

Bezpecnostné upozornenie

& VYSTRAHA!

Pri pouzivani elektrickych ndstrojov vzdy dodrziavajte zékladné
bezpe€nostné opatrenia

O na znizenie rizika poziaru, zasiahnutia elektrickym pridom a trazu
¢ vratane nasledujdcich zasad.

0 Pred tym, ako zatnete pouzivat tento vyrobok, precitajte si vietky
tieto pokyny a uchovajte si ich pre buddcu potrebu.

¢ Udrziavajte na pracovisku poriadok.

0 Ak s pracoviskd a stoly neupratané, moze to viest k situdcidm, v
ktorych hrozi zranenie.

O Zohladnite prostredie pracoviska.

0 Nevystavujte ndstroje dazdu. Nepouzivajte néstroje vo vlhkom
ani mokrom prostredi. UdrZiavajte pracovisko dobre osvetlené.
Nepouzivajte nastroje v blizkosti horlavych kvapalin alebo plynov.

O Chrdnte sa pred zasahom elektrickym pridom

O Vyhnite sa kontaktu Casti tela s uzemnenymi povrchmi (napr. s
potrubiami, radiatormi, sporakmi a chladnickami).

¢ Udrzuijte pri praci odstup od inych osdb.

¢ Nedovolte Ziadnym osobdm, najmé nie defom, zapjat sa do vasej
préce, dotykat sa nastroja alebo predlzovameho kébla. Nepustite ich
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0 Nepouzivané néstroje odloZte do uzamykatelného dlozného
priestoru.Ked' néstroje nepouzivate, uchovévajte ich v zamknutom
suchom tloznom priestore mimo dosahu deti.

0 Nepretazujte nastroj.Bude pracovat lepSie a bezpetnejsie pri
vykonovom rozsahu, na ktory bol urceny.

0 Pouzite spravny nastroj.

0 Nasilu nevykondvajte malymi ndstrojmi pracu pre vysokovykonné
néstroje.

0 Nepouzivajte nastroje na Ucely, na ktoré nie sd urcené; napriklad
nerezte kottcovou pilou konére stromov i polena.

0 Vhodne sa oblecte.

¢ Neobliekajte si volné oblecenie a zlozte si Sperky; mohli by sa
zachytit do pohybujdcich sa sicasti nastroja. Pri praci vonku sa
odporica protiSmykova obuv. DIhé vlasy si zachytte ochranou
pokryvkou hlavy.

0 Pouzivajte ochranné okuliare.

O Ak pri praci vznika prach, pouzivajte respirator alebo protiprachovi
masku.

O Pripojte zariadenie na odsavanie prachu.

0 Ak je na nastroj mozné pripojit zariadenie na odsavanie a zber
prachu, uistite sa, Ze su tieto zariadenia pripojené a pouzivaji sa
spravne.

O Spravne zaobchadzajte s napajacim kablom.

0 Pri vytahovani zéstreky zo zasuvky nikdy nefahajte za kabel.

Pri odpéjani kabla ho chyfte za vonkajsie okraje zastrcky.

Neponechavajte kabel v blizkosti zdrojov tepla, olejovych kvapalin

a ostrych hran.

Prichytte si materidl, s ktorym pracuite.

Ak je mozné, prichytte si material svorkami alebo do zverédku. Je to

bezpecnejsie ako pridrziavat ho rukou.

Nenatahujte sa, kam bezpecne nedosiahnete.

Vidy stojte pevne a udrziavajte rovnovahu.

Nastroje starostlivo udrZiavajte

Udrziavajte rezacie nastroje ostré a Cisté, aby lepsie a bezpecnejsie

fungovali. Dodrziavajte pokyny pri mazani a vymene prisluenstva.

Pravidelne kontrolujte napdjacie kdble a zastreky a v pripade

poskodenia ich dajte opravit v autorizovanom servise. Pravidelne

kontrolujte predlzovacie kable a v pripade poskodenia ich vymeiite.

Rukovite udrziavajte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty.

0 Odpajajte nastroje.

0 Ked nastroje nepouzivate, pred Gdrzbou a pri vymene prislusenstva,
ako st kotuce, vrtdky a noze, odpojte néstroj od zdroja napajania.

<o <
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0 Odstrante nastavovacie klice a nastroje.

O Pred zapnutim nastroja vzdy dbajte, aby z neho boli odstranené
nastavovacie klice a nastroje.

¢ Vyhnite sa nahodnému zapnutiu.

O Pri zapdjani sa uistite, ze vypinac je v polohe ,off".

¢ Pouzivajte predlzovacie kable na pouzitie vo vonkajSom prostredi.

0 Ked sa néstroj pouziva vo vonkajsom prostredi, pouzivajte vyhradne
predlZovacie kéble uréené na pouzitie vo vonkajsom prostredi a
oznacené ako také.

O Dévajte si pozor.

0 Dévajte pozor na to, Co robite, riadte sa zdravym Usudkom a
neobsluhujte néstroj, ked ste unaveni alebo pod vplyvom alkoholu
Ciliekov.

0 Skontrolujte, ¢i nejaké sucasti nie su poskodené.

¢ Pred dal$im pouzitim nastroja ho pozorne skontrolujte, aby ste
zistili, ¢i bude fungovat sprévne a vykonavat svoju urcent funkciu.
Skontrolujte, i su pohyblivé stcasti spravne zarovnané, i im ni¢
neprekaza v pohybe, ¢i nejaké Casti nie sd zlomené, ¢i je vSetko
spravne nasadené a ¢i sa nevyskytuje iny problém, ktory by mohol
mat vplyv na fungovanie. Pokial”v tomto navode na obsluhu nie
je uvedené inak, kryt alebo ind East, ktord je poskodend, by malo
riadne opravit alebo vymenit autorizované servisné centrum. Dajte
si v autorizovanom servisnom centre opravit chybné vypinace.
Nepouzivajte nastroj, ak sa vypinacom neda zapnut a vypnt.

0 Vystraha!

¢ Pouzivanie akéhokolvek prislusenstva a pridavnych dielov, ktoré
neboli odporicané v tomto navode na obsluhu, moze predstavovat
riziko drazu.

0 Dajte si nastroj opravit kvalifikovanou osobou.
Tento elektricky néstroj je v sulade s prisludnymi bezpecnostnymi
predpismi. Opravy by mali vykonavat len kvalifikované osoby s
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pouzitim origindlnych nahradnych dielov. Iny postup by mohol viest k
znacnému ohrozeniu pouzivatela.

Ak spozorujete akikolvek poruchu alebo chybu, dym ¢i abnormalne zvuky,
okamzite stroj vypnite.
Pozor! Pri obsluhe stroja vzdy pouZivajte chranice usi.

Text, nékresy a Udaje su v Case tlace spravne. V zdujme neustdleho
zlepsovania nasich vyrobkov technické $pecifikacie podliehaji Gpravam
bez predchédzajiceho upozornenia.

Text, ndkresy a Udaje s v Case tlace spravne. V zdujme neustéleho
zlepSovania nasich vyrobkov technické Specifikdcie podliehaji Gpravam
bez predchadzajiceho upozornenia.

Zamyslany tcel

Tento stroj je urCeny na ostrenie pilovych koticov s priemerom do 400
mm. Nepouzivajte ani nemodifikujte ho na Ziadny iny icel. Opravy by malo
vykondvat len autorizované servisné centrum. Aby ste zabranili nehodam a/
alebo zraneniam, pouzivajte len originadlne nahradné diely.

Komponenty

Obsluha

Pozor: Napatie zdroja napajania musi zodpovedat $pecifikacii uvedenej na
vykonovom Stitku pripevnenom na stroji.

Pred zapojenim zéstréky do zasuvky sa uistite, Ze stroj je vypnuty, aby ste
zabrénili ndhodnému zapnutiu stroja. Pri nastavovani stroja a pred kazdou
pracou na stroji vzdy odpojte zastrcku zo zasuvky.

Dalezita informacia! Pred vymenou brdsneho papiera alebo pred kazdou
pracou na stroji vzdy vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

Nastavenie zdroja

Odstrante skrutku, vSetky podlozky, pruzinu a centrovaci diel z drziaka na
pilovy kotug.

Nasadte pilovy kotd¢ (ktory potrebuje nabrdsit) na skrutku a znovu
poskladajte suciastky v uvedenom porad|

Nastavenie polohy pilového kotica

Polohu pilového kotica treba nastavit podla brisneho kotica. V zavislosti
od toho, Ci chcete naostrit celo alebo chrbat zuba sa poloha pilového
kottica musi nastavit podla nasledujicich nékresov. Povrch, ktory sa mé
brasit, musi byt rovnobezny s prislugnou stranou brisneho kotdca.

Chrbat zuba / Celo zuba/ Medzera medzi zubami

Podla velkosti pilového kotti¢a musite nastavit otoéné rameno drziaka na
pilovy kotu¢ a v pripade potreby aj zmenit polohu bloku motora.

Po uvolneni matice mozno rameno vytiahnut (2) a otocit (1). Tycku, na
ktord IF )rameno pripevnené, mozno tiez postvat v zéreze na zakladnej
doske (3

Je teda moznych viacero nastaveni pre kazdy pilovy kotu¢ s priemerom od
90 cm do 400 cm. Blok motora moZno takisto postvat po zakladnej doske
dopredu a dozadu (4), Co je potrebné pri koticoch s vacsim priemerom.




Vdaka tymto moznostiam prispdsobenia vzdy dokazete dostat pilovy kotué
do sprévnej polohy vzhladom na brisny kotug. Pri briseni sa bude brasny
kotac pohybovat dopredu a dozadu pomocou ovladacej paky. Preto musf
pri nastavovani spravnej polohy paka smerovat nahor, aby brdsny kameii
mohol zapadnit do medzery medzi zubami.

Priklady nastavenia polohy pre pilové kotice s roznymi priemermi

1. 90 mm pilovy kotti¢, motor posunuty dozadu

2. 230 mm pilovy kotu¢, motor sa musi posunit dopredu, aby sa
zabranilo akejkolvek kolizii s ramenom

3. 400 mm pilovy kott¢, motor posunuty dopredu, rameno sa musf
nastavit tak, aby sa matica nedotykala pilového kottca.

2. 230 mm pilovy kotié

3. 400 mm pilovy kota¢

Hibkomer

Po nastaveni spréavnej polohy ramena, motora a pilového kotica treba
nastavit aj hibkomer.

Aby ste nastavili hibkomer, nasmeruijte brisny kotié do medzery medzi
zubami, tak aby sa mohlo Uplne nabrusit ¢elo zuba. Brisny kotu¢ sa vsak
nedotyka medzery medzi zubami, treba ponechat priestor niekolko mm.
Utiahnutim upeviiovacej skrutky hlbkomera upevnite v spravnej polohe.

k]
I

Hibkomer

Podstavec na pilovy kotié

Pre lepsiu stabilitu a presnej$ie umiestnenie treba umiestnit podstavec
na pilovy kotu¢ ¢o najblizsie k brisnemu kotdcu, aby na iom pilovy kotté
spocival.

Pilové kotuce s rozvadzanymi zubami

V pripade pilovych kottcov s rozvadzanymi zubami mozno motor naklonit.
Odskrutkujte upeviiovacie matice na oboch stranach skrinky motora a
nastavte pozadovany uhol. Skrinku motora mozno naklonit do 25 stupfiov
v oboch smeroch.

Pozadovany uhol sa nemusi dat nastavit, kedze motor sa pri velkych
uhloch dotyka zakladnej dosky. V tom pripade otocte motor o 180 stupnov
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v objimke drziaka motora (uvolnite svorkovd skrutku na hrdle motora).
Brusenie pilovych koticov

Po ukonceni vSetkych nastaveni umiestnite poistny kolik tak, aby jemne
tlacil na pilu.

V pripade rozvadzanych zubov nabriste len kazdy druhy zub a potom
zmeiite uhol pre nabrusenie zostéavajlcich zubov.

Pri brdseni chrbta zuba zodpovedajicim spdsobom upravte polohu
brisneho kamena podla pokynov v ¢asti Nastavenie polohy pilového
kotuica.

CISTENIE A UDRZBA

Dolezita informécia! Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Uistite sa, ze stroj je vzdy Cisty a suchy. Na Cistenie pouZite suchd alebo
vlhkd, ale nie mokrd handru. Pohyblivé Casti treba z ¢asu na tas namazat.
Nepouzwajte silné ani horlavé Cistiace prostriedky ako benzin, riedidlo,
terpentin a pod.

Motor si nevyzaduje Udrzbu. Uistite sa, Ze ventilacné otvory su ¢isté a
volné, aby sa stroj neprehrieval.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

KLen pre krajiny EU

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickjch ~zariadeniach a prisluSnymi

vnitrostatnymi prévnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené

elektronicke zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej

recykldcie.

Pri nesprévnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické

zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v

dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.
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OSTRZALKA DO PIL TARCZOWYCH
§8350
INSTRUKCJA OBSLUGI
Specyfikacje
Model $8350
Napiecie znamionowe/czestotliwosé (V/Hz) = 220-240 /50
Pobér mocy (W) 110 W (S3: 50%)
Obroty (min”) 5300
Srednica kamienia szlifierskiego (mm) 100x20x1.2
Poziom ci$nienia akustycznego (dB(A)) Lpa=69, Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20
Masa (kg) 5,40

Opis (Obrazek 1)*
1. Przetacznik

2. Blok do ostrzenia
3. Ostona ochronna
4

. Dzwignia do bocznego
przesuwania bloku
szlifierskiego

5. Nakretka mocujaca wspornika
podawania pity tarczowej

6. Blok dociskowy pity tarczowej

7. Pomocniczy ogranicznik-
zderzak

8. Cylinder podporowy
9. Skala kata nachylenia
10. Tarcza

11. Podstawa

12. Wspornik podajnika

PRO-CRAFT
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Drogi kupujacy!
Dzigkujemy za zakup elektronarzedzia PROCRAFT i prosimy o uwazne
przeczytanie niniejszej instrukcji przed uzyciem.
Przy zakupie elektronarzedzia PROCRAFT w sieci dystrybucyjnej nalezy:
O sprawdzi¢ dziatanie elektronarzedzia metodg prébnego rozruchu
krétkoterminowego;

0 sprawdzi¢ zgodnos¢ wyposazenia z niniee'(szq instrukcja oraz brak
widocznych uszkodzen mechanicznych na korpusie elektronarzedzia
i elementach sktadowych;

0 sprawdzi¢ poprawno$¢ karty gwarancyjnej (musi by¢ umieszczona
piecze¢ organizacji handlowej, data sprzedazy, podpis sprzedawcy,
model i numer seryjny produktu).

A UWAGA!

Niekompletna lub btednie wydana karta gwarancyjna moze skutkowac
odmowa naprawy gwarancyjnej.

A UWAGA!

Elektronarzedzia sa Zrodiem zwiekszonego zagrozenia!

Rodzaje niebezpiecznych oddziatywari na operatora podczas pracy: duza
predkos¢ narzedzia roboczego, ostre krawedzie ostrzonych tarcz oraz
zwiekszony poziom hatasu!

Podczas pracy nalezy bezwzglednie
bezpieczeristwa zawartych w instrukcji.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac przez caty okres eksploatacji
narzedzia.

Zakupiona przez Panstwa szlifierka elektryczna moze rozni¢ sie od
niniejszej instrukcji, co nie ma wptywu na warunki jej uzytkowania.

OPIS | DANE TECHNICZNE
Opis produktu

przestrzega¢  wskazowek

0 Szlifierka elektryczna (zwana dalej szlifierka) przeznaczona jest do
ostrzenia pit tarczowych stosowanych w elektrycznych pilarkach
tarczowych i maszynach do obrébki drewna.

0 Podwdjnie izolowany silnik komutatorowy pradu statego (maszyna
klasy) = zainstalowany w szlifierce ~ zapewnia maksymalne
bezpieczenstwo elektryczne.

¢ Stopien ochrony zapewniany przez obudowe IP40.

0 Tryb pracy silnika - S3, przerywany o nominalnym okresie czasu:
praca/przerwa - 10 min/5 min.

0 Narzedziem roboczym szlifierki jest $ciernica diamentowa lub
ceramiczna (zwana dalej Sciernica).

0 Na pokrywie ostony Sciernicy znajduje sie strzatka wskazujaca
kierunek obrotu $ciernicy.

0 Przeznaczona do pracy w klimacie umiarkowanym w zakresie
temperatur pracy od -10 do +40°C i wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 80%.

Zasilanie napieciem przemiennym 220 V, czestotliwosé 50 Hz. Tolerancje:
napiecia +/- 10%, czestotliwosci +/- 5%.
Szlifierka sktada sig z bloka do ostrzenia z silnikiem elektrycznym (Rys.1

poz.2), wspornika podajnika (Rys.1 poz.12) do mocowania tarczy (Rys.1
poz.10) oraz podstawy gRst poz.10). 1 poz.11).

W plastikowej obudowie znajduje sie zespdt zasilajacy, ktory sktada sie
z plytki elektronicznej - prostownika oraz silnika komutatorowego pradu
statego. Do stacjonarnego zamocowania maszyny na stole warsztatowym
(stole) za pomocg wkretéw lub wkretéw, w podstawie znajdujg sie 4
otwory montazowe. Moment obrotowy z twornika silnika elektrycznego
przez sprzegto jest przenoszony na wrzeciono. Sciernica jest mocowana
do wrzeciona (nakretka M10) pomiedzy wspornikiem a kotnierzami
mocujacymi.

O Przetacznik (Rys.1 poz.1) znajduje sig z boku obudowy silnika.

¢ Ma dwie state pozycje: ,I" - wiaczony; ,0” - wylaczone.

O Zakres dostawy

Szlifierka jest dostarczana do sprzedazy w nastepujacej konfiguracji*:

0 Szlifierka - 1

Klucz maszynowy - 2

Klucz szesciokatny - 1

Rekojes¢ - 1

Tarcza do ostrzenia ceramiczna - 1
Ostona ochronna - 1
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O Instrukcja obstugi - 1
¢ Opakowanie -1

w zalezno$ci od dostawy konfiguracja moze sie roznic¢
PRZEZNACZENIE

Montaz ostrzatki i instalacja Sciernicy

¢ zamontowac ostong ochronng (rys.1 poz.3) oraz dzwignie ruchu
pop&zecznego bloka szlifierskiego (rys.1 poz.4), jak pokazano na
1ys.2;

0 odkreci¢ i zdja¢ Blok dociskowy pity tarczowej (rys.1 poz.6)
znajdujacy sie na wsporniku podajnika (rys.1 poz.12). Blok
zaciskowy sktada sie z nakretki blokujacej, podktadki, sprezyny
i stozkowej podktadki dociskowej. Zatozy¢ tarcze przeznaczong
do ostrzenia (rys.1 poz.10) tak jak pokazano na rysunku (rys.3) i
zamocowac za pomoca klocka zaciskowego.

Przygotowanie narzedzia do uzytku

Przed przystapieniem do pracy przy szlifierce odtaczonej od sieci nalezy
sprawdzic:

0 niezawodnos¢ mocowania elementéw korpusu i neobecnosé¢ ich
uszkodzen, dokrecenie wszystkich potaczen gwintowych;

O dziatanie przetacznika;
O sprawno$¢ przewodu zasilajacego i wtyczki;
O czystosc i dobre o$wietlenie miejsca pracy.

Po transporcie szlifierki w warunkach zimowych, jesli konieczne jest jej
wiaczenie w pomieszczeniu, nalezy trzymac narzedzie w temperaturze
pokojowej przez co najmniej 2 godziny, az wilgo¢ catkowicie wyschnie.

Przeznaczenie
Przed przystapieniem do pracy nalezy:

0 sprawdzi¢ niezawodno$¢ mocowania Sciernicy;

0 zapewni¢ maszynie stabilng pozycje, w razie potrzeby zamocowaé
podstawe (rys.1 poz.11) na stole warsztatowym (stét);

O sprawdzi¢ dziatanie szlifierki na biegu jatowym.
Ostrzenie tarczy

0 odkreci¢ nakretke mocujgaca (rys.1 poz.5) wspornika podawania pity
tarczowej;

0 wyregulowac potozenie wzdtuzne bloka do ostrzenia (rys.1 poz.2);

O Wtym celu nalezy uzy¢ klucza szesciokatnego (w zestawie dostawy)
do odkrecenia czterech $rub mocujacych, zwalniajac dwie plytki
mocujace. Blok ostrzacy mozna teraz przesuwa¢ wzdtuz szczelin
prowadzacych w podstawie.

0 Podczas ostrzenia pit o matej srednicy blok szlifierski przesuwa sie
do przodu w kierunku ogranicznika pomocniczego (rys. 1, poz. 7).
Pofdczas pracy pita tarczowa o duzej srednicy blok szlifierski jest
cofany

0w kierunku miejsca, w ktorym znajduje sie silnik elektryczny
maszyny. Po ustawieniu pozadanej pozycji bloku ostrzacego, mocno
dokre¢ Sruby mocujace.

¢ ustaw cylinder podporowy (Rys. 1 poz. 8) jak najblizej ostrzonego
zeba i wyregulowac jego wysokos¢

0 za pomoca przeciwnakretki znajdujacej sie na cylindrze (Rys. 4).
Cylinder podporowy przeznaczony jest do stabilnego pozycjonowania
pity tarczowej w czasie ostrzenia jego zebow;

0 za pomocg dzwigni ruchu poprzecznego (rys.1 poz.4) przesunac¢
blok ostrzacy do pity przeznaczonej do ostrzenia. Ustaw ustawiony
zab pily tarczowej tak, aby jego powierzchnia przeznaczona do

o)strzenia scidle przylegata do bocznej powierzchni $ciernicy (Rys.

5);

O trzymajac zab pity tarczowej w Scistym kontakcie ze $ciernica,
ustawic ogranicznik pomocniczy (rys.T poz.7) w taki sposob, aby
ptytka ogranicznika byta mocno docisnieta sitg sprezyny do bocznej
powierzchni jednego z wolnych zebéw tarczy. Wspornik ogranicznika
jest mocowany w zadanej pozycji za pomoca

O $ruby mocujacej do podstawy maszyny (Rys. 6);

0 wiaczy¢ silnik elektryczny (pozycja ,I” - wiaczony), odczekac na
osiggniecie maksymalnej predkosci obrotowej ciernicy, a nastepnie
przystapic do ostrzenia;

0 za pomoca dzwigni (rys.1 poz.4) przesuna¢ blok do ostrzenia

w kierunku tarczy pily i naostrzy¢ ustawiony zab. Po zakoriczeniu
ostrzenia odsun blok do ostrzenia od pity tarczowej;




0 aby naostrzy¢ nastepny zah, obré¢ recznie tarcze pity wokot jej
osi w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Podaj w
przeciwnym kierunku, az ptytka dodatkowego ogranicznika zatrzyma
sie na nastepnym wolnym zebie. Naostrz ustawiony zab tarczy.

& UWAGA!

Nie pozwalaj, aby $ciernica wnikneta zbyt giteboko w ostrzony zab,
poniewaz moze to zmniejszy¢ wytrzymato$¢ pity tarczowej!

Ustawianie kata ostrzenia
Ostrzatka posiada mozliwos¢ regulacji kata nachylenia kamienia
szlifierskiego wzgledem osi pionowej

od 0 do 25 stopni. W tym celu nalezy odkreci¢ dwie nakretki mocujace
znajdujace sie po obu stronach

na wspornikach mocujacych blok do ostrzenia do podstawy (rys. 7).
Obracajac blok do ostrzenia do zadanego kata zgodnie z podziatka (rys. 1,
poz. 9), zamocuj go nakretkami.
0golne zasady bezpieczeristwa
Podczas pracy ze ostrzatka nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

O stosuj $rodki ochrony indywidualnej: pracuj w odziezy specjalnej

(ochronnej), rekawiczkach i okularach, aby unikna¢ trafienie czastek
nagrzanych i Scierania na otwarte obszary ciata;

0 uzywaj wytacznie krazkéw sprawnych (bez uszkodzenr, okres
gwarancji przechowywania ktérych nie uptynat, posiadajg oznaczenie
proby wytrzymatosci mechanicznej);

0 wiaczaj ostrzatke w siec tylko przed rozpoczeciem pracy;

0 nie pozwalaj, aby przewdd zasilajacy byt ciagniety, skrecany, pod
stopami lub pod réznymi przedmiotami;

0 odtacz ostrzatke od sieci elektrycznej za pomoca wtyczki: podczas
przemieszczania sie z miejsca na miejsce, podczas przerwy, po
zakoniczeniu pracy;

O wylaczy ostrzatke wytacznikiem w przypadku nagtego zatrzymania
(brak pradu w sieci, zakleszczenie czesci przeznaczonych do
ostrzenia, przegrzanie i przecigzenie silnika);

¢ wymiane $ciernicy dokonuj po jej ostygnieciu;
0 wrazie potrzeby uzywaj $rodkow redukujacych hatas.

Nadatl Lid hagni o

& UWAGA! R

Podczas uzywania ostrzatki ZABRONIONE jest:

0 uzywac tarcz o wymiarach innych niz podane na ostrzatce i w
niniejszej instrukcji;
pracowac bez okularéw;

stosowania w pomieszczeniach o duzej zawartosci oparéw kwasow,
wody lub gazéw tatwopalnych

w powietrzu;
pracowac w poblizu palnych i tatwopalnych cieczy lub materiatow;
pracowac na zewnatrz podczas opadéw $niegu lub deszczu;

stosowa¢ w przypadku pojawienia sie dymu lub zapachu
charakterystycznego dla palacej sie izolacji;

O pracowa¢ z narzedziem w warunkach zwigkszonego hatasu,
stukania lub wibracji.

KONSERWACJA OSTRZALKI

& UWAGA!

Zabrania sie rozpoczynania pracy ostrzatkg bez zapoznania sie z
wymaganiami bezpieczeristwa okreslonymi w punkcie 2.6 oraz zataczniku
1 niniejszej instrukcji.

Zywotnosé ostrzatki i jej bezawaryjna praca zalezy od prawidtowej
konserwacji, terminowego usuwania usterek, starannego przygotowania
do pracy oraz przestrzegania zasad przechowywania.

Uwaga! Pamietaj, aby uzywa¢ grubych rekawic podczas obracania tarczy o
ostrych krawedziach podczas ostrzenia zebéw!

<o <o

o o o o

Wymiana $ciernicy
Aby wymienic $ciernice, konieczne jest (patrz rys. 8):

O odkreci¢ trzy $ruby ostony $ciernicy i zdja¢ pokrywe ostony;
0 zamocowac wrzeciono wktadajac klucz szesciokatny lub Srubokret w
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otwdr w przednim kotnierzu (mozna uzy¢ dowolnego cylindrycznego
przedmiotu o odpowiedniej Srednicy);
0 odkreci¢ nakretke, zdja¢ kotnierz mocujacy i ciernice;
0 zafozy¢ nowe koto, kotnierz mocujacy i dokrecic nakretke;
0 Zamontowac pokrywe ochronng, przykrecajac pokrywe.
Po zamontowaniu $ciernicy wykona¢ prébny rozruch szlifierki na biegu
jatowym.
Po zakoriczeniu pracy oczysci¢ ostrzatke i miejsce pracy z kurzu i brudu.

Kompleksowa petna konserwacja i naprawy wykraczajace poza czynnosci
wymienione W niniejszej instrukcji musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel w wyspecjalizowanych centrach serwisowych.

ZYWOTNOSC, PRZECHOWYWANIE | UTYLIZACJA

Zywotnos¢ ostrzatki wynosi 5 lat.

Przechowywac w opakowaniach producenta w magazynach w temperaturze
otoczenia od +5 do +40°C.

Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekraczac 80%.

Podana zywotno$¢ jest wazna, jesli uzytkownik przestrzega wymagan
niniejszej instrukcji.

Przy petnym zuzyciu resursu ostrzatki konieczne jest jej utylizacja zgodnie
ze wszystkimi normami

i zasadami. Aby to zrobi¢, musisz skontaktowac sie ze specjalistyczng
firma, ktdéra zgodnie ze wszystkimi wymogami prawnymi zajmuje sie
profesjonalng utylizacja sprzetu elektrycznego.

Zalacznik 1
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

(do recznych maszyn elektrycznych, szlifierek tarczowych z ruchem
obrotowym narzedzia roboczego)
Ogdlne wskazowki dotyczace
elektrycznych

A UWAGA!

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpieczeristwa
oraz wszystkie instrukcje.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowa¢ porazenie
pradem, pozar lub inne uszkodzenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

Srodkéw  bezpieczeristwa maszyn

Bezpieczeristwo pracy

¢ Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Jesli
miejsce pracy jest zagracone lub stabo os$wietlone, moze to
prowadzic do wypadkow.

0 Nie uzywaj ostrzatki w $rodowisku zagrozonym wybuchem (np. w
obecnosci tatwopalnych cieczy,

0 gazow lub pytéw). Narzedzia do ostrzenia sg zrédtem iskier, ktore
mogg zapali¢ pyt lub opary.

O Trzymaj dzieci i osoby postronne z dala od pracujacej maszyny
elektrycznej. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad ostrzonym narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne
O Wtyczki ostrzatki muszg pasowac do gniazd. Nigdy nie modyfikuj
konstrukeji wtyczki w zaden sposéb.

0 Uzywanie oryginalnych wtyczek i odpowiednich gniazd zmniejszy
ryzyko porazenia pradem.

O Nie wystawiaj ostrzatki na deszcz ani nie przechowuj jej w wilgotnych
warunkach. Wilgo¢ przedostajaca sie do ostrzatki zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

¢ Ostroznie obchodZ sie z przewodem zasilajacym. Nigdy nie uzywaj
przewodu do przenoszenia, ciggniecia urzadzenia elektrycznego ani
wyciggania wtyczki z gniazdka. Unikaj narazenia na ciepto, olej, ostre
krawedzie lub ruchome czesci. Uszkodzony lub skrecony przewéd
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

0 Podczas obstugi ostrzatki na zewnatrz nalezy uzywac przedtuzacza
odpowiedniego do uzytku na zewnatrz.

Bezpieczeristwo osobiste

0 Zachowaj czujno$¢, obserwuj, co robisz i kieruj sie zdrowym
rozsadkiem podczas obstugi maszyny.

0 Nie rozpoczynaj pracy, jesli jeste$ zmeczony lub pod wplywem
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lekéw. Krétkotrwata utrata koncentracji moze prowadzi¢ do
powaznych konsekwencji.

0 Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze uzywaj
ochrony oczu i rekawic. Sprzet ochronny, taki jak gogle, maski
przeciwpytowe, buty antyposlizgowe, kask czy nauszniki stosowane
w odpowiednich warunkach zmniejsza ryzyko obrazen.

0 Nie wtaczaj przypadkowo urzadzenia.

0 Przed wiaczeniem ostrzatki nalezy usungé wszystkie klucze
nastawcze lub klucze maszynowe.

0 Podczas pracy nie prébuj niczego siega¢, zawsze zachowuj
stabilng pozycje. Zapewni to najlepsza kontrole nad ostrzatkg w
ekstremalnych sytuacjach.

¢ Odpowiednio sie ubieraj. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj
wiosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci maszyny
elektrycznej.

Obstuga i pielegnacja ostrzatki

O Nie przeciazaj ostrzatki. Uzyj odpowiedniego narzedzia do pracy,
ktorej potrzebujesz.

0 Nie uzywaj ostrzatki, jesli jej wytacznik jest uszkodzony (nie wtacza
ani nie wyfagcza maszyny).

0 Kazda maszyna, ktérej nie mozna sterowac za pomoca przetacznika,
jest niebezpieczna i musi zosta¢ naprawiona.

¢ Odtacz wtyczke od Zrddta zasilania przed dokonaniem jakichkolwiek
regulacji, wymiana $ciernic lub ich przechowywaniem.

0 Przechowuj niedziatajaca ostrzatke w miejscu niedostepnym dla
dzieci i nie pozwalaj nikomu, kto nie zapoznat si¢ z narzedziem
lub niniejszg instrukcjg obstugi ostrzatki. Maszyny elektryczne sg
niebezpieczne w rekach niewykwalifikowanych uzytkownikow.

0 Zapewnij konserwacje maszyny elektrycznej. Sprawdz maszyne pod
katem prawidtowego potgczenia

¢ i mocowania ruchomych czesci, uszkodzonych czesci i innych
niezgodnosci, ktére moga mie¢ wplyw na dziatanie. W przypadku
awarii napraw maszyne elektryczng przed uzyciem.

0 Utrzymuj narzedzia robocze w czystosci.

0 Uzywaj maszyny elektrycznej, osprzetu, narzedzi itp. zgodnie z
niniejszg instrukcja, uwzgledniajac warunki i charakter wykonywanej
pracy. Uzywanie maszyny elektrycznej do wykonywania zadar,
do ktérych nie zostata ona zaprojektowana, moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje.

Obstuga

0 Twoja maszyna elektryczna musi by¢é serwisowana przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapewni to bezpieczeristwo maszyny.

0 Wskazanie $rodkéw bezpieczerstwa dla maszyn szlifierskich
tarczowych, z ruchem obrotowym narzedzia roboczego.

0 Ta reczna maszyna jest przeznaczona do uzytku jako ostrzatka.
Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, ilustracje i dane techniczne dostarczone z tym
przenosnym urzadzeniem. Niezastosowanie sie do wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie pradem, pozar
lub powazne obrazenia ciata.

0 Nie wykonuj prac takich jak szlifowanie papierem $ciernym,
wygtadzanie, polerowanie lub cigcie za pomoca tego recznego
urzadzenia.

0 Nie uzywaj narzedzi roboczych ani innych akcesoriéw, ktére nie sg
przeznaczone specjalnie do tej maszyny i nie s3 zalecane przez
producenta.

¢ Podana na nim predkos¢ znamionowa narzedzia roboczego
($ciernica) nie moze by¢ mniejsza niz czestotliwo$¢ wskazana na
maszynie.

0 Maksymalna $rednica i grubo$¢ narzedzia roboczego musi by¢
odpowiednia do funkcjonalnosci maszyny.

¢ Rozmiar otworu montazowego $ciernicy musi zapewnia¢ ciasne,
wolne od szczelin pasowanie na wrzecionie maszyny recznej.

0 Nie uzywaj uszkodzonego narzedzia roboczego. Przed kazdym
uzyciem sprawdz Sciernice pod katem widréw i peknigc. W razie
watpliwosci zainstaluj nowe narzedzie robocze.

0 No$ srodki ochrony osobistej. Stosuj ostone twarzy lub okulary
ochronne w zaleznosci od wykonzwanej pracy. No$ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice i fartuch ochronny w
razie potrzeby, ktére moga zatrzymywac drobne czastki Scierne i
czastki z ostrzonego narzedzia.

O Sprzet ochronny musi by¢ w stanie zatrzymac latajace czasteczki
powstajace podczas operacji szlifowania
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O Trzymaj osoby postronne z dala od miejsca pracy.

O Przewdd zasilajacy nalezy trzymaé z dala od obracajacego sie
narzedzia.

0 Nie wtaczaj przenosnego urzadzenia, gdy jest przenoszone.

0 Nie obstuguj maszyny recznej w poblizu materiatéw tatwopalnych.
Mogg zapali¢ sie od iskier powstajacych podczas ostrzenia
narzedzia.

szlifierskich.
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O Uzywaj tylko tych typéw Sciernic zalecanych dla tego recznego
urzadzenia. Sciernicy, do ktérych maszyna reczna nie jest
przeznaczona, sg niebezpieczne.

¢ Sciernic nalezy uzywaé wytacznie do zalecanych prac.

0 Nie uzywaj $ciernic z maszyn recznych przeznaczonych do
wiekszych srednic.
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ostrzeniem

prac zwiagzanych z

O Nie ,pcha¢” $ciernicy ani nie przyktada¢ nadmiernej sity do
ostrzonego narzedzia. Przyktadanie nadmiernej sity do ostrzonego
narzedzia moze spowodowac, ze stanie si¢ ono bezuzyteczne.

O W przypadku zablokowania si¢ $ciernicy lub zatrzymania pracy
z jakiegokolwiek innego powodu, wytacz maszyne reczna
wytacznikiem i poczekaj, az sciernica catkowicie si¢ zatrzyma. Po
odtgczeniu maszyny od sieci nalezy usungé przyczyne zatrzymania.

Zatacznik 2

Zastosowano piktogramy (znaki ostrzegawcze)

Masinile in care protectia
impotriva socurilor
electrice nu este prevazuta
numai cu o izolatie de
bazad, ci include masuri
suplimentare de sigurantd,
cum ar fiizolarea dubla, iar
impé@mantarea de protectie
nu este prevazuta

Maszyna klasy Il

Maszyny, w  ktdrych
ochrone przed porazeniem
elektrycznym zapewnia nie
okularach | tylkoizolacja podstawowa,
ale obejmuje dodatkowe

Pracuj w
ochronnych

Srodki  bezpieczenistwa,
takie  jak  podwdjna
izolacja, bez

Pracuj w stuchawkach
ochronnych

Miejsca pracy i obszary o
wysokim poziomie hatasu

Miejsca pracy i obszary,
ktorych ~ wymagana

jest ochrona drég

oddechowych

Na stanowiskach pracy i w
miejscach, gdzie
wymagana jest ochrona
rak przed narazeniem na
szkodliwe lub agresywne
srodowisko, ochrona
przed ewentualnym
porazeniem pragdem
elektrycznym

Pracowa¢ w srodkach
ochrony indywidualnej
drég oddechowych

Pracuj w rekawicach
ochronnych

Na stanowiskach pracy i
urzadzeniach, gdzie
wymagane jest odtgczenie
od sieci podczas regulacji
lub zatrzymywania
urzadzen elektrycznych
oraz w innych
przypadkach

Odtacz wtyczke

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.




K Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja

w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny

nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie

z przepisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i

zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji

niebezpiecznych.
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HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok
Modell $8350
Névleges/fesziiltség (V/Hz) 220-240 /50
Teljesitmény (W) 110 W (S3: 50%)
Fordulatszam (ford™) 5300
Elez6k 4tmérsje (mm) 100x20x1.2

Hangteljesitmény szint (dB(A)) Lpa=69, Kpa=3

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=82, Kpa=3
Erintésvédelmi osztély I
Védelmi szint 1P20

Stily (kg) 540

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

1. Kapcsolé 7. Segédleallito Iokhéritd
2. Elezd blokk 8. Tartohenger
3. Véddboritas 9. Hajlasszog skala
4. Kar a csiszoloblokk oldaliranyd  10. Pajzs
mozgatasahoz 11. Bézis
5. ;E;éészlap el6told konzol rogzité 12. Télcatdmasz

6. Korfirész szoritoblokk
Tisztelt vasarlo!

Kdszonjik, hogy megvésdrolta a PROCRAFT elektromos szerszamot, és

kérjiik, az i elétt figy olvassa el a jelen hasznalati
itmutatot.
Amikor PROCRAFT elektromos szerszamot vésarol —kereskedelmi

hélézatban, a kovetkezoket kell tennie:

0 révid prébaiizemmel ellendrizze, hogy az elektromos szerszém
megfeleléen miikodik-e;

¢ ellendrizze, hogy a szallitasi készlet megfelel-e a jelen hasznélati
Utmutatoban leirtaknak, és hogy az elektromos szerszamon és a
tartozékokon nincsenek-e észreveheté mechanikai sériilések;

0 ellendrizze, hogy a j6téllasi jegyet helyesen toltGtték-e ki (rajta kell
lennie a kereskedd bélyegzojének, az eladds datumanak, az eladd
alairdsanak, a termék modelljének és sorozatszamanak).

A FIGYELEM!

A hidnyosan vagy nem megfeleléen kitoltGtt jotdllasi jegy a jotallas
keretében torténo javitas megtagadasahoz vezethet.

A FIGYELEM!

Az elektromos szerszam fokozott veszélyforrast jelent!
A munkavégzés sordn a kezel6t érd veszélyes hatasok tipusai: a szerszam
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nagy sebessége, az élezétarcsak éles szélei és fokozott zajszint!

A munkavégzés soran szigordan tartsa be a hasznalati Utmutatéban
talalhatd biztonsagi el6irasokat. Orizze meg a hasznélati Gtmutatét a
szerszam teljes élettartama alatt.

Az On altal vasarolt elektromos élez6gépnek lehetnek bizonyos eltérései
a jelen haszndlati Gtmutatotél, amelyek nem befolydsoljdk a gép
lizemeltetésének feltételeit.

LEiRAS ES MUSZAKI ADATOK
A termék leirasa

Az elektromos élezGgép (a tovabbiakban: élezdgép) elektromos
korflrészekben és famegmunkald gépekben hasznélt korfirészlapok
élezésére szolgal.

Az élezGgépbe szerelt, kettGs szigetelési kollektoros egyenarami motor
(géposztaly) maximélis elektromos biztonséagot nydijt.

A burkolat altal biztositott védelmi fokozat IP40.

Motor iizemmad - S3, szakaszos, névleges idotartam: iizem/sziinet - 10
perc/5 perc.

Az élez6gép munkaeszkoze egy gyémant vagy keramia élezd (csiszold)
korong (a tovabbiakban: korong{.

A korong burkolatanak fedelén a korong forgésiranyat jelzé nyil lathaté.

Mérsékelt éghajlat koriilményei mellett torténé mikodésre tervezték, -10
és +40 °C kozGtti lizemi hémérsékleti tartomanyban és legfeljebb 80%-os
relativ paratartalom mellett. Tapellatas valtakozé aramu haldzatrol, 220 V
fesziiltséggel, 50 Hz frekvenciaval. Megengedett eltérések: fesziiltség +/-
10%, frekvencia +/- 5%.

Az élezGgép egy elektromos motorral ellatott élezéegységhGl (1. abra
2. tétel), a korong (1. dbra 10. tétel) felszereléséhez vald forgd tartbol
(1. dbra 12. tétel) és az alapbdl (1. abra 11. tétel) &ll. A mianyag
hézban tépegység helyezkedik, amely egy elektronikus aramkéri lapot
- egyeniranyitot és egy egyendramd kollektoros motort tartalmaz. A gép
munkapadon (asztalon) csavarokkal torténG tartds rogzitéséhez az
alapban 4 rogzitéfurat taldlhato. Az elektromos motor armaturdjabol a
tengelykapcsolén keresztiil a nyomaték az orséra keriil. Az orséra a tarté-
és szoritokarimak kozott az élezékorong van rogzitve (M10-es anyaval).

Akapcsold (1. dbra 1. tétel) a motorhaz oldaldn helyezkedik.
Két rogzitett alldsa van: ,I" - bekapcsolva; 0" - kikapcsolva.
1.3 Szillitasi készlet

Az élezGgép a kovetkez6 szdllitasi készletben keriil az eladasra *:
Elez6gép - 1

Csavarkulcs - 2

Imbuszkulcs - 1

Fogantyd - 1

Kerdmia élezdkorong - 1

Védderny6 - 1

Hasznélati Utmutat6 - 1

Csomagolés - 1

o oo o o o o o

* szdllitasi készlet a szallitastol fliggden véltozhat
RENDELTETESSZER( HASZNALAT

A gép osszeszerelése és a fiirészlap felszerelése

szerelje fel a védernyGt (1. dbra 3. tétel) és az élezGegység keresztirdnyu
mozgatasanak fogantytjat (1. dbra 4. tétel) a 2. dbra szerint;

csavarja le és tavolitsa el a fiirészlap szorito egységet (1. dbra 6. tétel),
amely az el6told konzolon talalhato (1. abra, 12. tétel). A szorit6 egység
egy rogzité anyabdl, egy alatétbél, egy rugéhdl és egy kipos szorito
alatéthdl dll. Szerelje be az élezendé korongot (1. dbra, 10. tétel) az abra
szerint (3. dbra) és rogzitse a szoritd egység segitségével.

A PR 41

A munka megkezdése elétt a halézatrél levalasztott élezGgépnél
ellendrizze

valé eloké

0 a géphaz elemei rogzitését és sérilés mentességét, minden
csavarkotés meghizasit;

¢ akapcsold miikodését;
0 atapkabel és a csatlakozd dugé sériilés mentességét;
0 amunkahely tisztasagét és megfelelé megvilagitasat.
Téli koriilmények kozott torténd széllitds utdn, ha az élezégépet

beltérben kell bekapcsolni, a szerszdmot legaldbb 2 6ran keresztiil
szobahémérsékleten kell tartani, amig a nedvesség teljesen ki nem szérad.

PRO-CRAFT
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Rendeltetésszerii hasznélat
A munka megkezdése el6tt:

O ellendrizze az élezékorong rogzitésének megbizhatdsagat;

0 biztositsa a gép stabil helyzetét, sziikség esetén rogzitse az alapjat
(1. abra, 11. tétel) a munkapadon (asztalon);

O végezze az élez6gépen az liresjarati probat.
Korong élezése

0 csavarj)a ki a flrészlap el6tol6 konzoljéanak rogzité anyéjat (1. dbra
5. tétel);

0 dllitsa be az élezGegység hosszirany( helyzetét (1. dbra, 2. tétel);

Ehhez az imbuszkulccsal (benne van a szdllitasi készletben) csavarja ki
a négy szoritécsavart, oldva a két rogzitélapot. Az élezéegység most az
alap vezeté hornyainak mentén mozgathatd. Kis atméroju firészlapok
élezésekor az élezbegységet elére kell tolni a segéd végallas allits-
iitkdzo felé (1. abra 7. tétel). Nagy atméréji fiirészlapokkal valo munka
esetén az élezGegységet hatrafele, a gép villanymotorja felé kell tolni.
Miutan beéllitotta az elezéegység helyes helyzetét, szorosan rogzitse a
szoritécsavarokat.

0 dllitsa a tdmasztohengert (1. abra 8. tétel) a lehet( legkdzelebb az
élezendG foghoz, és allitsa be a magassagat a hengeren talalhaté
ellenanyaval (4. 4bra). A tamasztdhenger a flirészlap stabil
pozicionélasara szolgél a fogak élezése soran;

0 a keresztiranyt mozgatas fogantydjaval (1. dbra 4. tétel) mozgassa
az élezéegyseget az élezendo fiirészlaphoz. Helyezze el a flirészlap
poziciondlt fogat dgy, hogy annak élezendd feliilete szorosan
illeszkedjen az élezGkorong oldalfeliiletéhez (5. abra);

O tartsa meg a flirészlap fogat az élez6koronggal szorosan érintkezve,
és helyezze a segéd végallas &llit-iitkozGt (1. dbra 7. tétel) dgy,
hogy a végdllas allité-litkoz6 lemeze a rugé erejével szorosan a
flirészlap egyik szabad foganak oldaldhoz nyomddjon.

O Avégallas allité-iitkdzo konzolja a kivant pozicioban a gép alapjahoz
rogzithetd a rogzitocsavar segitségével (6. abra);

¢ kapcsolja be az elektromos motort (,I” 4llés - bekapcsolva), vérja
meg az élez6korong maximélis forgasi sebességét, majd kezdje el
az élezést;

0 a fogantydval (1. dbra 4. tétel) mozgassa az élezGegységet a
flirészlap irdnydba, és élezze meg a pozicionélt fogat. Ha befejezte
az élezést, mozgassa hatra az élezékorongot a flirészlaptél;

0 A kovetkez6 fog élezéséhez kézzel forgassa el a flirészlapot a
tengelye koriil az 6éramutaté jarasaval ellentétes irdnyba. Addig
mozgassa az ellenkezé irdnyba, amig a segéd végallas 4llité-iitkozo
lemeze meg nem iitkdzik a kdvetkezd szabad foggal. Elezze meg a
korong pozicionélt fogat.

& FIGYELEM!

Ne engedje, hogy az élezGkorong tul mélyen behatoljon az élezendd fogba,
mert ez csokkentheti a flirészlap szilardsagat!

Az élezési szog bedllitasa

A gép képes az élezGegység d6lésszogét a fiiggdleges tengelyhez képest 0
és 25 fok kozott bedllitani. Ehhez csavarja le a két rogzitd anyat, melyek az
élezéegység alaphoz rogzitéséhez vald konzolok két oldalan talalhatok (7.
dbra). Forgassa az élezoegységet a kivant szogbe a beosztasi skala szerint
(1. abra, 9. tétel), és rogzitse az anyakkal.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

Az élezégéppel végzett munka sordn a kovetkezd szabalyokat kell
betartani:

0 hasznéljon egyéni védofelszerelést: viseljen véddruhazatot, kesztyit
és védoszemiiveget, hogy megakadalyozza a forré és dorzsolé
részecskék bejutasat a ruhdval nem takart testrészekre;

0 csak hibatlan korongokat hasznéljon (sériilésmentes, nem lejart
jotallast, mechanikai szilardségi vizsgalat jelével ellatott);

¢ csak a munka megkezdése el6tt csatlakoztassa az élezdgépet a
hélézathoz;

O keriilie a tapkdbel hiuzasat, megcsavarasat és a labak vagy mas
targyak ala keriilését;

0 azélezGgépet a haldzati csatlakozd dugdval valassza le a haldzatrol:
amikor az egyik helyrél a masikra hordozza, sziinetekben, a munka
végeén;

0 az élezGgépet kapcsoloval kapcsolja ki hirtelen ledllds esetén
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(haldzati fesziiltség kiesése, az élezendd részek elakadasa, a motor
tllmelegedése és tulterhelése);

O az élezékorongot a leh(ilés utan cserélje ki;
0 sziikség esetén hasznaljon zajsz(ir6 fejhallgatot.

& FIGYELEM!

Az élez6gép hasznélata soran TILOS:

O agépen és ebben a hasznélati Gtmutatoban feltiintetett méretektdl
eltéré méret(i korongokat hasznalni;

0 véddészemiiveg nélkiil dolgozni;

O agépetolyan helyiségekben haszndlni, ahol magas a levegd savgoz-,
vizg6z- vagy gyulékony gaztartalma;

0 gyualékony és éghetd folyadékok vagy anyagok kozelében dolgozni;

O nyilt teriileten dolgozni, ha havazik vagy esik az esgG;

O hasznalni a gépet, ha az ég6 szigetelésre jellemzo fiist vagy szag
jelenik meg;

0 dolgozni a szerszdmmal, ha fokozott zaj, kopogds vagy rezgés
jelentkezik.

AZ ELEZOGEP KARBANTARTASA

A FIGYELEM!

Tilos az élez6gép munkajat megkezdeni a jelen hasznalati Gtmutaté 2.6
pontjaban és a jelen Gtmutaté 1. mellékletében feltiintetett biztonsagi
kovetelmények elolvasasa nélkiil.

Az élez6gép hosszi élettartama és zavartalan mikodése a megfeleld
karbantartdstdl, az idében tdrténg hibaelhdritéstél, a munkara valé gondos
elokészitéstol és a tarolasi szabélyok betartasatol fligg.

& FIGYELEM!

Feltétlenil hasznaljon vastag keszty(it a fogak élezésekor az éles széli
korong forgatasahoz!

Az élezékorong cseréje

Az élezGkorong cseréjéhez (lasd 8. dbra):
¢ csavarja ki a korong véddburkolatanak harom csavarjat és vegye le
a burkolat fedelét;

0 régzitse az orsét egy imbuszkulcs vagy csavarhizé behelyezésével
az elilsd karimén 1évé furatba (barmilyen megfeleld &tmérdjd
hengeres targy megfelelhet);

0 csavarja le az anyét, vegye le a szoritokarimat és az élezGkorongot;

O szerelje be az (j korongot, a szoritékarimat és hiizza meg az anyat;

O szerelje dssze a véddburkolatot a fedél csavarozasaval.

A korong felszerelése utan végezze az élez6gép lresjdrati probdjat. Erés
vibracid esetén a korongot ki kell cserélni.

A munka befejezése utan tisztitsa meg a gépet és a munkahelyet a portdl
és szennyezddéstol.

Az ebben a hasznalati Gtmutatoban felsorolt miveleteket meghaladd
atfogo, teljes korl karbantartast és javitast szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie erre szakosodott szervizkzpontokban.

A GEP ELETTARTAMA, TAROLASA ES
ARTALMATLANITASA

Az élezGgép élettartama 5 év.

Tarolja a gyarté csomagoldsaban, raktari helyiségekben, +5 és +40°C
kozotti kornyezeti hémérsékleten. A relativ paratartalom nem haladhatja
meg a 80%-ot.

A megadott élettartam akkor érvényes, ha a felhaszndlé betartja a jelen
hasznalati Gtmutaté kovetelményeit.

Ha az élezGgép elérte élettartamdnak végét, az Osszes vonatkozd
jogszabdly és elGiras betartasaval kell artalmatlanitani. Ebbdl a
célbol forduljon egy erre szakosodott céghez, amely gondoskodik az
elektromos berendezések szakszer(, a jogszabalyi elGirasoknak megfeleld
artalmatlanitasarol.

melléklet
BIZTONSAGI UTMUTATO

(kézi elektromos korongos csiszologépekhez, a munkaszerszam forgo
mozgasaval)




Az elektromos gépekre vonatkoz¢ altalanos biztonségi utasitasok

A FIGYELEM!

Olvasson el minden figyelmeztetést és biztonsdgi utasitast, valamint
minden hasznalati Gtmutatét. A figyelmeztetések és utasitasok be nem
tartdsa aramiitéshez, tlizhoz vagy egyéb kérokhoz vezethet.

(rizze meg az Gsszes figyelmeztetést és hasznélati Gtmutatét késdbbi
hasznalatra.

Munkahelyi biztonsag

0

Tartsa tisztan és jol megvildgitott allapotban a munkahelyét. A
rendetlenség és a rosszul vildgitott munkahely balesetekhez
vezethet.

Ne haszndlja a szerszdmot robbanasveszélyes kornyezetben
(példaul gyulékony folyadékok, gézok vagy por jelenlétében). A
szerszdmok koronggal val6 élezése szikrakat kelt, amelyek a port
vagy a g6zoket meggyuijthatjak.

Ne engedje a gyerekeket és a kiviilallo személyeket az elektromos
géphez az lzemeltetése kozben. A figyelem elterelése miatt
elvesztheti az uralmat az élezend6 szerszam felett.

Elektromos biztonsag

0

Az elektromos szerszamok csatlakozé dugéi megfelel6ek legyenek
a dugaszoléaljzatoknak. Soha ne médositsa a csatlakozé dugét
semmilyen médon.

Az eredeti dugdk és a megfelelé dugaszoléaljzatok haszndlata
csokkenti az dramiités kockézatat.

Az elektromos gépet ne tegKe ki esének vagy nedvességnek, és ne
térolja nedves koriilmények kozott. Az elektromos gépbe jutott viz
noveli az dramiités kockazatat.

Ovatosan kezelje a tépkabelt. Soha ne hasznalja a tapkabelt az
elektromos gép hordozésara és ne hizza ki a dugét az aljzatbdl a
kabelnél fogva. Tartsa tavol a tapkabelt héforrasoktdl, olajtol, éles
sarkoktol vagy mozgé alkatrészektdl. Sériilt vagy 6sszegabalyodott
kabel noveli az dramiités kockazatat.

Ha az elektromos szerszdmmal a szabad ég alatt dolgozik, csak
szabadban val6 hasznalatra engedélyezett hosszabbitét hasznéljon.

Személyi biztonsdg

0

Legyen figyelmes, munka kdzben mindig tigyeljen arra, amit csindl
és meggondoltan dolgozzon az elektromos géppel. Ne kezdje a
munkat, ha faradt, illetve orvossagok hatdsa alatt all. Egy pillanatnyi
figyelmetlenség kovetkezményekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést. Mindig hasznéljon szemvédé
eszkozoket és kesztyt. A megfelelé  koriilmények esetén
felhasznalt védofelszerelés, olyan, mint a szemiiveg, porvéda alarc,
cslszasbiztos véddcipd, védosisak vagy fiilvédo, csokkenti a
sériilések kockazatat.

Keriilje el a gép véletlen inditasat.
Az elektromos gép bekapcsolasa el6tt tévolitsa el az osszes bedllité
kulcsot vagy csavarkulcsot.

Munka kozben ne prébéljon meg barmi utan nydlni, mindig tartsa
stabil helyzetét. Ez biztositja, hogy a szélséséges helyzetekben is
megbizhatdan irdnyithassa az elektromos gépet.

Viselien megfeleld ruhat. Ne viseljen bé ruhét va?y ékszereket.
Tartsa tavol a hajat, a ruhajat és a keszty(iét az elektromos gép
mozgo részeitol.

Az elektromos gép iizemeltetése és karbantartasa

0

0

Ne terhelje til az elektromos gépet. Az elvégzendé munkdjéhoz a
rendeltetésnek megfelelé szerszamot hasznalja.

Ne hasznélja az elektromos gépet, ha be-/kikapcsoldja hibds (nem
kapcsolja be és nem kapcsolja ki a gépet). Minden gép, amely a be-/
kikapcsoléjaval nem vezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.
Miel6tt barmilyen beallitdst végezne, korongokat cserélne vagy
tarolna a gépet, vélassza le a csatlakozo dugét a tépegységtél.

A hasznalaton kiviili elektromos gépet olyan helyen térolja, ahol
ahhoz gyerekek nem férhetnek hozza, és ne hagyja, hogy olyan
személyek hasznaljdk az elektromos gépet, akik nem ismerik a
szerszamot vagy nem olvasték el ezt a hasznalati Gtmutatét. Az
elektromos gépek veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan felhasznélok
hasznaljak.

Gondoskodjon az elektromos gép karbantartasarél. Ellendrizze a
gépet a mozgo alkatrészek helyes csatlakoztataséra és rogzitésére,
torétt alkatrészekre és egyéb, a gép mikodését befolyasold
szabalytalansagokra. Meghibasodas esetén hasznélat elGtt javitsa
meg az elektromos gépet.

0
0
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Tartsa tisztan a munkaszerszdmokat.

Hasznélja az elektromos gépet, tartozékokat, szerszémokat sth.
a jelen haszndlati Gtmutatonak megfeleléen, figyelembe véve az
elvégzendd munka koriilményeit és jellegét. Az elektromos gép olyan
miveletekre torténd hasznélata, amelyekre nem tervezték, veszélyes
helyzetet teremthet.

Karbantartas

0

Biztonsagi

Az elektromos gépének karbantartdsat szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie, kizardlag eredeti pétalkatrészek felhasznélasaval. Ez
biztositja a gép biztonsagat.

utasitésok elektromos korongos csiszoldgépekhez, a

munkaszerszam forgé mozgasaval

0

Ez a kézi gép élezdgépként vald hasznalatra késziilt. Olvassa el az
ehhez a kézi géphez mellékelt Gsszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, abrat és miszaki adatot. Az alabbi utasitasok be nem
tartdsa aramiitéshez, tlizhoz vagy sulyos személyi sériiléshez
vezethet.

Ne végezzen ezzel a kézi géppel olyan munkakat, mint csiszolas,
kaparas, polirozas vagy vagas.

Ne hasznaljon olyan munkaszerszamokat vagy egyéb tartozékokat,
amelyeket nem kifejezetten ehhez a géphez terveztek, és amelyeket
a gyartd nem ajanl.

Amunkaszerszam (korong) rajta feltiintetett névleges fordulatszama
nem lehet kisebb a gépen feltiintetettnél.

A munkaszerszam maximalis atméréjének és vastagsaganak meg
kell felelnie a gép funkcionalitdsanak.

Az élezdkorong rogzitGfuratdnak méretének szoros, hézagmentes
illeszkedést kell biztositania a kézi gép orsdjan.

Ne hasznaljon sériilt munkaszerszdmot. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a korongokat, hogy nincsenek-e torések és repedések.
Ha kétségei vannak, szereljen be Gj munkaszerszamot.

Haszndljon egyéni védofelszerelést. Az elvégzend6 munkétdl
fiiggéen hasznaljon arcvédot vagy védészemiiveget. Sziikség szerint
hasznaljon pormaszkot, halldsvédot, kesztyiit és védokotényt, amely
felfoghatja a finom csiszoléanyag részecskéket és az €lezendd
szerszam részecskéit.

A védofelszerelésnek alkalmasnak kell lennie arra, hogy az élezési
miveletek soran keletkezd repiil6 részecskéket felfogja.

Ne engedje, hogy az illetéktelen személyek tartézkodjanak
kozvetleniil a munkateriiletnél.

Tartsa tavol a tapkdbelt a forgd munkaszerszamtdl.

Ne kapcsolja be a kézi gépet hordozésa kdzben.

Ne mikodtesse a kézi gépet gydlékony anyagok mellett. Ezeket a
szerszam élezésekor keletkezd szikrdk meggyuijthatjak.

itd bi agi itasok a

Csak az ehhez a kézi géphez javasolt tipust korongokat hasznaljon.
Az olyan korongok, amelyekhez a kézi gépet nem tervezték, nem
biztonsagosak.

A csiszolokorongokat csak az ajanlott munkakhoz szabad hasznalni.

Ne hasznélja a nagyobb atméréjli korongokhoz tervezett kézi gépek
korongjait.

k az élezési munkéakhoz

Ne ,nyomja” az élezékorongot, és ne alkalmazzon tilzott erdt az
élezendG szerszamra. Ha tilzott erGt fejt ki az élezendd szerszamra,
az hasznalhatatlanna vélhat.

Ha az élez6korong elakad vagy a munka barmilyen mas okbol leall,
kapcsolja ki a kézi gépet a be-/kikapcsoldval, és varja meg, amig
a korong teljesen leall. Miutan levélasztotta a gépet a hélézatrdl,
sziintesse meg a ledllas okat.

Melléklet
Alkalmazott rendelkezd jelek

Azok a gépek, amelyekben
az aramiités elleni
védelem nem csak az
alapveté szigetelés éltal
biztositott, hanem tovabbi
biztonsédgi  intézkedések
is vannak, példaul kettés
szigetelés.  llyenkor a
védofoldelés is biztositva
van.
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Olyan munkahelyeken
és  teriileteken, ~ ahol
latasvédelemre van
sziikség.

@ Viseljen védészemiiveget

Azokon a munkahelyeken

O Viseljen védo fejhallgatot  és teriileteken, ahol

magas a zajszint
Viselie a légzérendszer Azokon a munkahelyeken
@ szerveinek védelmét és  teriileteken, ~ ahol
— biztositd egyéni légzésvédelemre van
& védofelszerelést sziikség

Azokon a munkahelyeken
és teriileteken, ahol meg
kell védeni a kezét a kéros
vagy agressziv kornyezet
hatasatdl, védelem az
esetleges dramiités ellen

Viseljen védckesztytit

Olyan munkahelyeken és
berendezéseknél, ahol az
elektromos berendezések
beéllitasa vagy ledllitasa
soran és egyéb esetekben
a halézatrol valé
levélasztas sziikséges

Hizza ki a héalzati
csatlakozd dugét

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszémokat a
héaztartasi hulladékokkal egyiitt!

KCsak EU tagéllamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalédott elektronikus
berendezéseket Ossze kell gydjteni kornyezetbardt Ujrahasznositds
céljabal.

A nem megfelel6 artalmatlanités esetén az elhasznélddott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric saw blade-sharpener

TM Procraft: SS350

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlaSujeme, Ze Elektrickd ostficka pilovych
kotouci

TM Procraft: SS350

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Elektricka briska na pilove
kotice

TM Procraft: SS350

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Ostrzatka do pit tarczowych

TM Procraft: SS350

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
NMYHa OTFOBOPHOCT, Ye 3aTOYBAHE Ha Pexellin AMCKoBe

TM Procraft: SS350

CbrnacHo AAAEHOTO TEXHMYECKO onucaHue oTroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
CcnefHuTe AUPEKTUBU U XapMOHU3NPaHU CTaHAapTy, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

TexHuuecka pokymentauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag u cepus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¥ OTOpU3NpaH Npe/ACcTaBUTEN, KOTO MOXE fla CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLUA

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Ascutit discuri pentru

TM Procraft: SS350

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Fiirészlap élez6gép

TM Procraft: SS350

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra:

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUAA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NpoOM3BOAUTENDb 3asBseM, 4T MalMHa 3aToyHas Ans
NUNbHBIX AUCKOB

TM Procraft: SS350

pou3BoAATCA CepuitHO' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMM CTaHAapTaMu1 UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMM
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan foKyMeHTauus npegocTasnsercsa komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0¢. 212, 2F, B11, N 898, Jiunrwan Poag, LWaHxaii, KHP. MTPOU3BELEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMEOB&HHI}IVI npeacTaBuTeNb, cnoco6Hbii NpeaocTaB1Tb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALNIO

UA CE AEEKNTAPALLIAI BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHMK 3asBNSEMO, WO MawnHa 3aTouyBanbHa Ans
NUIKOBUX AUCKIB

TM Procraft: SS350

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO [0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa pAoKymeHTauis Hapaetbcs Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: 0. 212, 2F, B11, N2 898, JuHrwaH Poag, Lawxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HafaTH TEXHIYHY JOKYMEHTaLLi0
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(and its amendment 2015/863/EU)
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