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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

M3KNoYNTENHO BaXHO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUWUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeau Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbXKKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X04MMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKON, 06CNYXUBAHUEM U aKCNTyaTaLmeil
AaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, 06 BM NPOYMUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepej CKNafjaHHAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnnyatauieto Ljiei MaLnHK.
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EN | ENGLISH
CORDLESS IMPACT DRILL
CcD20C
MANUAL

Technical specifications
Model CcD20C
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min")
Turbo 0-370 /0-1750
Eco 0-300/0-1400
Chuck capacity (mm) 0.8-13
Torque (Nm) 120
Torque levels 19+2
Maximum Drilling Diameter (mm)

45
Wood

13
Metal

13
Concrete
Impact mode +
Kick back control +
Pulse mode +

Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:

Sound pressure level (dB(A)) L,4=80
Measured sound power level (dB(A)) Ly\=88
Uncertainty K (dB(A)) K=5

Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:
Vibration level for drilling (m/s?) 1.213
Vibration level for impact drilling (m/s?) 11.621
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20
Protection class 1]

Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 1.4

Bare tool weight (kg) 2.08

Weight (incl. accessories) (kg) 2.485
Battery

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger

Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/ 50
Rated power (W) 42

Output voltage (V DC) 20

Output current (A) 2.0

Protection class ]

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

Description (*Pic. 1)

1. Trigger switch 8. Speed range selector
2. Chuck 9. Beltclip

3. Torque Adjustment Collar 10. Handle

4. Reverse switch 11. Auxiliary handle

5. Battery lock button 12. Control panel

6. Battery 13. Guide ring

7. Work light

PACKAGE CONTENTS*

CD20C-BB

1. Manual

2. Cordless drill
3. Belt clip with screw for mounting
4. Auxiliary handle

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft Industrial CD20C is designed for precise and efficient work
with wood, metal, and concrete. Its brushless motor ensures long-lasting
performance and high efficiency, while the ergonomic handle provides
comfort during extended use.

With 120 Nm of torque, an impact mode for concrete, and kickback control
for added safety, this tool is built to handle demanding tasks. Adjustable
speed modes, including Eco and Turbo, allow you to customize the tool's
performance to suit specific needs, ensuring the perfect balance between
power and efficiency.

SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS
Always wear protective goggles - Protects your eyes from

debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OEAP IO

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1. Always hold the tool with both hands, using the main handle and the
auxiliary handle (11). This ensures stable control over the tool and
reduces the risk of losing grip, especially under heavy load. Failure
to follow this rule may result in sudden tool kickback, loss of control,
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and potential injury.

2. When drilling in impact mode, it is recommended to use hearing
protection, as prolonged exposure to noise may cause hearing
damage.

3. Avoid Contact with Hidden Wiring: When drilling into walls, floors, or
ceilings, always hold the drill by its insulated gripping surfaces. Drill
bits may contact live wiring, which could electrify the metal parts of
the tool, leading to electric shock.

4. Beware of Overheating: During extended use, the drill bit and
fasteners can become extremely hot. Avoid touching these
components immediately after use to prevent burns. Allow them to
cool down before handling or replacing.

. Understand the Tool and Guidelines: Ensure%/ou have thoroughly read
and understood all safety instructions specific to the cordless impact
drill. Familiarity with its operations and proper usage is critical for
safe and effective work.

SAFETY RULES WHEN USING LONG DRILL BITS

1. Do not exceed the maximum allowable rotational speed for the
drill bit being used. At high idle speeds, a long drill bit that is not
in contact with the material may bend, which can result in injury.

2. Always start drilling at a low speed, pressing the tip of the drill bit
against the surface of the material. At high idle speeds, a long drill
bit that is not in contact with the material may bend, which can result
ininjury.

3. When drilling, apply pressure only along the axis of the drill bit. Do
not apply excessive force. Excessive pressure may cause the drill bit
to bend, break, or lead to a loss of control over the tool, potentially
causing injury.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Use Proper Attachments: Always use drill bits and accessories
designed specifically for impact drills. Using incorrect or
incompatible attachments may result in tool slippage, damage to the
material, or injury.

2. Monitor the Torque Settings: Avoid applying excessive torque while
driving screws or bolts. Over-tightening can damage the fasteners,
the material, or the tool. Use the appropriate torque setting as per the
manufacturer's recommendations.

3. Securely Hold the Tool: Maintain control of the drill by using both
hands, particularly when working with high-speed or high-torque
settings. Loss of control can result in injury.

4. Handle Batteries Properly: For cordless models, ensure the battery
is fully charged before use. Do not remove or insert the battery while
the drill is operating. Protect the battery from extreme heat, moisture,
and direct sunlight.

5. Inspect Fasteners and Materials: Check the condition of screws,
bolts, and the material being drilled before beginning work. Using
damaged fasteners or drilling into unstable materials can lead to tool
failure or injury.

6. Use the Tool Only as Intended: Cordless impact drills are designed for
drilling and driving screws. Do not use the drill for grinding, cutting, or
other tasks it is not designed for.

7. Take Regular Breaks: Avoid prolonged continuous operation to
prevent overheating of the tool and battery. Regular breaks will
extend the life of the drill and maintain optimal performance.

8. Wait for the tool to stop completely before setting it down. A jammed
or spinning bit may cause a loss of control.

9. Secure the workpiece properly. Clamping a workpiece in a vise or
other clamping device is safer than holding it by hand.

10. If the drill bit gets jammed, immediately turn off the tool.
11. Store and handle drill bits and accessories carefully, following the
manufacturer's instructions.
POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

/N ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

AP
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Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button (5) and pull the battery
(6) away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.
4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Attaching the Auxiliary Handle

A Warning! The auxiliary handle (11) is essential for safe tool operation.
Using the cordless drill without it may result in loss of control and potential
injury.
1. Loosen the handle clamp (11) by rotating it counterclockwise. This
will expand the clamping jaws, allowing the handle to be installed.
2. Position the handle in one of the preferred positions: on the left, as
shown in the main diagram, or on the right for left-handed use.
3. Secure the handle by rotating it clockwise until it fits tightly.
4. Ensure that the handle is firmly fixed before use.

5. Toremove the handle, rotate it counterclockwise to loosen the clamp,
then detach it..

Installing the Belt Clip

1. Position the Belt Clip: Align the belt clip with the designated
mounting point 9 on the impact drill body.

2. Insert the Screw: Place the provided screw through the hole in the
belt clip and align it with the threaded hole on the tool.

3. Tighten the Screw: Using a screwdriver, carefully tighten the screw
until the belt clip is securely attached to the tool. Do not overtighten
to avoid damaging the threads.

4. Check Stability: Once the screw is fully tightened, gently pull on the
belt clip to ensure it is firmly attached and stable.

The belt clip is now installed and ready for use.

Installing Bits in the Keyless Chuck

The Procraft Industrial CD20C cordless impact drill is equipped with a
keyless chuck (2), allowing for quick and easy bit changes without the need
for additional tools. Follow these steps to securely install a bit:

1. Turn Off the Drill: Ensure the drill is switched off and the battery (6) is
removed to avoid accidental activation during the process.

2. Open the Chuck: Rotate the outer sleeve of the chuck
counterclockwise (toward the left) to open the jaws wide enough to
insert the desired bit.

3. Insert the Bit: Insert the bit into the center of the chuck as far as it will
go, ensuring it is straight and firmly seated.

4. Tighten the Chuck: Rotate the outer sleeve of the chuck clockwise
(toward the right) to securely tighten the jaws around the bit. Make
sure the bit is firmly held and does not wobble.

5. Test the Installation: After installing the bit, gently pull on it to ensure
it is securely held in the chuck. If the bit moves or feels loose, repeat
the tightening process.




Removing a Bit:

1. Ensure the drill is off and the battery is removed.

2. Rotate the chuck's outer sleeve counterclockwise to loosen the
jaws.

3. Remove the bit and store it safely.

This keyless chuck system simplifies the process of changing bits,
enhancing the tool's convenience and versatility.

Control Panel

KICKBACK
CONTROL

The control panel of the cordless impact drill is designed for easy operation
and clear indication of the selected functions. From right to left, the panel
consists of the following elements:

Kickback Control Button:

0 Located on the far left, this button allows you to toggle the kickback
control function on or off.

¢ When the kickback indicator (next to the button) is lit, the function
is active. Short pressing the button will turn the indicator off and
deactivate the function, and vice versa.

Kickback Indicator:

Positioned next to the Kickback Control Button, this light indicates whether
the kickback control feature is active (lit) or deactivated (unlit).

Mode Indicators:

Two light indicators are spaced slightly apart to represent the current
operating mode:

0 Eco Mode (o ©): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo Mode (@ ©): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o @®): The left indicator is lit, activating a pulsing
action at low speeds for precise tightening or loosening with small
impulses when the trigger is lightly pressed.

Mode Selection Button:

Located on the far right of the panel, this button allows you to switch
between operating modes. Each short press cycles through the modes:
Eco, Turbo, and Pulse, with the corresponding indicator(s) lighting up to
reflect the selection.

This intuitive control panel ensures easy access to critical features,
allowing you to adapt the tool's performance to various tasks with minimal
effort.

Kickback Control

The Kickback Control function in the Procraft Industrial CD20C cordless
impact drill enhances safety during use. This feature monitors sudden
rotational movements that can occur if the drill bit becomes stuck.

When the function is activated, the tool will automatically stop to prevent
potential injury or loss of control.

Use the Kickback Control Button on the control panel to toggle this function
on or off. The indicator light next to the button shows whether the function
is active.

Note: Always hold the tool firmly with both hands, even when Kickback
Control is active, for maximum safety.

Work Light
The Procraft Industrial CD20C cordless impact drill is equipped with a
powerful LED work light (7) to ensure visibility in low-light conditions.
Turning the Work Light On or Off
1. To enable or disable the work light feature, press and hold the Mode
Selection Button for 3 seconds.

2. When the work light feature is enabled, the light will automatically
turn on when the trigger (1) is pressed and will remain illuminated for
10 seconds after the trigger is released.

EIEEE] -

1. To activate continuous work light mode, press and hold the Kickback
Control Button until the work light (7) blinks.

2. Once activated, the work light will remain on continuously for 20
minutes, providing extended illumination without requiring the trigger
(1) to be pressed.

Activating Continuous Work Light Mode

This versatile lighting feature ensures convenience and safety during tasks
in poorly lit environments.

Speed Range Selector

The Speed Range Selector (8) on the Procraft Industrial CD20C cordless
impact drill allows you to adjust the speed range for different tasks:

¢ Position 1: Low speed, high torque - ideal for demanding tasks like
driving large screws or working with hard materials.

0 Position 2: High speed, lower torque - suitable for faster drilling and
lighter fastening tasks.

To change the speed range, slide the selector to the desired position while
the tool is turned off. Ensure it clicks into place before operation.

Reverse Switch Operation

The Procraft Industrial CD20C cordless impact drill features a reverse
switch (4) with clearly marked directional arrows to indicate the rotation
mode. This switch allows you to toggle between tightening, loosening, and
locking the drill.

Switching Between Modes:
Tightening Mode (Forward Rotation):
1. Locate the side of the reverse switch with arrows pointing toward
the chuck (>>).
2. Press the switch on this side to set the drill for clockwise rotation,
which is used for tightening screws or drilling.
Loosening Mode (Reverse Rotation):
1. Locate the side of the reverse switch with arrows pointing away from
the chuck (<<).
2. Press the switch on this side to set the drill for counterclockwise
rotation, which is ideal for loosening screws or removing fasteners.
Lock Mode (Center Position):

1. Set the reverse switch to the middle position to lock the trigger (1).
2. This mode prevents accidental activation of the drill, making it safe
for maintenance or transport.

Note: Always wait for the drill to stop completely before switching between
modes to avoid damage to the mechanism.

Mode Selector

The Mode Selector on the Procraft Industrial CD20C cordless impact drill
allows you to switch between three modes:

1. Driving Mode (Screw Icon): For fastening screws with adjustable
torque using the Torque Adjustment Collar.

2. Drilling Mode (Drill Bit Icon): For standard drilling tasks with full
torque.

3. Impact Drilling Mode (Hammer Icon): For drilling into harder
materials like concrete or masonry.

To change modes, turn the selector to align with the desired icon while the
drill is off. Ensure the selector clicks into place before operation.

Torque Adjustment Collar

The Torque Adjustment Collar (3) on the Procraft Industrial CD20C cordless
impact drill allows you to control the torque for fastening tasks.

¢ Adjusting Torque: Rotate the collar to select one of 20 torque levels.

Lower numbers are ideal for delicate tasks, such as fastening
small screws, while higher numbers provide more torque for harder
materials or larger fasteners.

Switch Operation

A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch (1).

After releasing it, the switch should easily return to the "0ff" position.

Starting the Cordless Impact Drill

1. Press the Trigger Switch: To start the drill, press and hold the trigger
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switch (1). The tool will begin operating, and its speed will vary
depending on the pressure applied to the trigger.

2. For precise control, gently press the trigger for low-speed operation
or fully press it for maximum speed.

Stopping the Cordless Impact Drill

1. Release the Trigger Switch: To stop the drill, simply release the
trigger switch. The tool will stop rotating immediately and return to
the "Off" position.

Using the Guide Ring

Hold the guide ring 13 during operation for better control of the tool and
precise bit alignment. The ring rotates freely and is not designed to transfer
force.

Proper Use of the Cordless Impact Drill

To use the Procraft Industrial CD20C cordless impact drill correctly, follow
these basic steps:

1. Prepare the Tool and Workspace. Ensure the battery is charged, the
correct bit is installed securely in the chuck, and the workspace is
clear and safe.

2. Select the Appropriate Settings. Choose the desired operating mode
(Eco, Turbo, or Pulse) using the Mode Selection Button and set the
torque level using the Torque Adjustment Collar.

3. Set the Rotation Direction. Adjust the Reverse Switch for tightening
or loosening fasteners, following the instructions in the Reverse
Switch Operation section.

4. Position the Drill. Hold the drill firmly with both hands and align the
bit with the fastener or drilling point, keeping the tool steady and
perpendicular to the surface.

5. Press the Trigger Switch gradually to start the tool, applying
consistent pressure. Avoid forcing the drill to prevent damage to the
material or tool.

6. Stop and Secure. Release the Trigger Switch to stop the drill, ensuring
the bit has fully stopped before removing it from the material. Power
off the tool when making adjustments or switching bits.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed

To clean your cordless impact drill, first disconnect it from the power
source by removing the battery. Wipe the tool down with a clean, dry cloth
to remove dust and debris. If needed, you can use a slightly damp cloth
for tougher grime, but be sure not to let any moisture enter the tool. The
air vents should be cleaned gently using compressed air or a soft brush to
prevent dust buildup. Additionally, wipe the chuck and bit area to remove
any grease or dirt, ensuring it's completely dry afterward.

When storing your cordless impact drill, choose a cool, dry location, away
from moisture and extreme temperatures. Avoid exposing the tool to direct
sunlight or high humidity. If you have a protective case, store the impact
drill in it to shield it from dust and accidental damage. Remove the battery
before storing to prevent unnecessary battery drain. Keep any accessories
like bits and batteries organized and stored separately to avoid any
damage. Proper cleaning and storage will help maintain tKe performance
and longevity of your cordless impact drill.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,
accessories and packaging should be recycled in accordance with
applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!
For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.
Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

CRAFT
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&>, EU countries only:

K In accordance with the European Directive 2012/19/

tHen EU on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ | CESKY
AKUMULATOROVY VRTACI SROUBOVAK
cD20C
MANUAL

Technické specifikace
Model cDb20C
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvalé) 20
Volnobézné otacky (min’)
Turbo 0-370/0-1750
Eco 0-300 /0-1400
Prdmeér sklicidla (mm) 0.8-13
Tocivy moment (Nm) 120
Urovné togivého momentu 1942
Maximalni prdmér vrtani (mm)

45
Wood 13
Metal 13
Concrete
Uderny rezim +
Kontrola zpétného razu +
Pulzni rezim +

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s EN 62841-2-1:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

o PN L;=80
Naméfend hladina akustického vykonu L.,=88
(d8(A) piet

Nejistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou uréeny podle EN 62841-2-1:
Uroveti vibraci (m/s?)

Vrténi 1213
- P 11.621
Priklepové vrtani 15
Chyba K (m/s?) :
Urovefi ochrany IP20
Tfida ochrany I}
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 1.4
Hmotnost naradi bez akumulatoru (kg) 2.08




Hmotnost (vCetné celé dodévky) (kg) 2.485

Baterie

Napéti (V, trvalé) 20

Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka

Vstupni napéti (V, AC) / Frekvence (Hz) 220-240/ 50
Vykon (W) 42

Vystupni napéti (V, trvalé) 20

Vystupni proud (A) 2.0

Tfida ochrany Il

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti néfadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano pro jiné ucely,
s jinym prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci liit. To mize vyrazné zvysit drovefi expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude liSit v zavislosti na
zplisobu pouzivani elektrického néfadi a miZe prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informaénim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouZit k porovnani
jednoho nastroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To mlze vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dalsi bezpecnostni opatfeni na ochranu
obsluhy, jako jsou: idrzba néfadi a pfislusenstvi, zahfivéani rukou, pouzivéani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu

Popis (*Vykres 1)
1. Spoust prepinaé 8. Rozsah rychlosti voli¢
2. Chucku 9. Pasklip
3. Tocivy moment Nastaveni 10. Zachdzet s
le,e? L 11. Pomocny zachazet s
4. Zvratit prepinac 12. Ovl4daci panel
5. Baterie zdmek tlacitko 13. Vodici krouzek
6. Baterie
7. Pracovni svétlo
OBSAH DODAVKY*
CD20C-BB
1. Manual
2. Bezdrétovy vrtat
3. Spona na opasek se Sroubem pro montaz
4. Véc pomocny zachazet s

* Upozoriujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaseho baleni naleznete v seznamu
dodaném s vasim produktem nebo se obratte na mistniho distributora.

Procraft Industrial CD20C je urcen pro pfesnou a efektivni praci se dfevem,
kovem a betonem. Jeho bezkomutédtorovy motor zajistuje dlouhotrvajici
vykon a vysokou G¢innost, zatimco ergonomicka rukojet poskytuje pohodli
pri del§im pouzivani.

S totivym momentem 120 Nm, rezimem nérazu na beton a kontrolou
zpétného rdzu pro vétsi bezpecnost je toto néfadi zkonstruovano tak, aby
zvlddlo ndrocné (koly. Nastavitelné rezimy rychlosti, véetné Eco a Turho,
vam umozni pfizplsobit vjkon nastroje tak, aby vyhovoval konkrétnim
potiebdm, a zajistit tak dokonalou rovnovahu mezi vykonem a Géinnosti.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Prectste si prosim vSechna b ¢ ani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodévané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzen(
vSech nize uvedenych pokyni mize mit za ndsledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické naradi“ ve varovénich se vztahuje na vase néradi
napajené ze sité (s napajecim kabelem) nebo nafadi napéjené bateriemi
(bez napdjeciho kabelusj.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred ¢asticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabraruje vdechnuti ¢astic
dreva.

Prectéte si ndvod k pouziti

Obecné upozornéni na nebezpeéi

Dodrzovéni zakladnich bezpe€nostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinska znacka shody

@EQ&@@@

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1. Néfadi drzte vzdy obéma rukama za hlavni rukojet a pomocnou
rukojet (11). To zajituje stabilni kontrolu nad nafadim a snizuje
riziko ztraty prilnavosti, zejména pii velkém zatizeni. Nedodrzeni
tohoto pravidla mize mit za nésledek nahly zpétny raz néstroje,
ztratu kontroly a potencialni zranéni.

2. Pii vrtani v rezimu s piklepem se doporuCuje pouzivat ochranu
sluchu, protoze dlouhodobé vystaveni hluku mize zpisobit
poskozenl sluchu.

3. Vyvarujte se kontaktu se skrytym vedenim: Pfi vrtani do stén,
podlah nebo stropd vzdy drzte vrtatku za jeji izolované rukojeti.
Vrtéky se mohou dostat do kontaktu s vodici pod napétim, které by
mohly elektrizovat kovové ¢ésti nastroje, coz by mohlo vést k trazu
elektrickym proudem.

4. Pozor na prehfati: Pfi dlouhodobém pouzivani se vrtak a spojovaci
prvky mohou extrémné zahfat. Nedotykejte se téchto soucasti
bezprostfedné po pouziti, aby nedoslo k popaleni. Povolit jim na
ochladit dolli pfed zachdzeni nebo nahrazovat.

5. Pochopte nastroj a pokyny: Ujistéte se, Ze jste si dikladné precetli
a porozuméli véem bezpecnostnim pokynim specifickym pro
akumulatorovou pfiklepovou vrtacku. Pro bezpecnou a efektivni praci
je diilezita znalost jeho provozu a spravného pouzivani.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRI POUZITi DLOUHYCH
VRTAKU

1. NeprekraCujte maximalni povolenou rychlost otaceni pouzitého
vrtaku. Pfi vysokych volnobéznych otackach se mize dlouhy vrtak,
ktery neni v kontaktu s materialem, ohnout, coz mize mit za nasledek
zranéni.

2. Vidy zacnéte vrtat pii nizkych otdckach a pritlacte Spicku vrtaku k
povrchu materidlu. Pfi vysokych volnobéznych otackach se mize
dlouhy vrték, ktery neni v kontaktu s materialem, ohnout, coz muze
mit za nésledek zranéni.

3. Piivrtanivyvijejte tlak pouze podél osy vrtaku. Nevyvijejte nadmérnou
silu. Nadmérny tlak muze zpusobit ohnuti, zZlomeni vrtaku nebo ztrétu
kontroly nad néstrojem, coz miize zpusoblt zranéni.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

1. Pouzivejte spravné nastavce: Vzdy pouZivejte vrtdky a pfislusenstvi
navrzené specidlné pro pfiklepové vrtacky. Pouziti nesprévnych
nebo nekompatibilnich nédstavet mize zplsobit sklouznuti nastroje,
poskozeni materidlu nebo zranéni.

2. Sledujte nastaveni kroutictho momentu: Pfi $roubovéni Sroubii se
vyvarujte nadmérného krouticiho momentu. Pfilisné utazeni muze
poskodit upeviiovaci prvky, material nebo nastroj. Pouzijte vhodné
nastaveni toc¢ivého momentu podle doporuceni vyrobce.

3. Bezpecné drzeni nastroje: Udrzujte kontrolu nad vrtackou obéma
rukama, zejména pfi praci s nastavenim vysoké rychlosti nebo
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vysokého toCivého momentu. Ztrdta z fizeni mize vysledek v
zranéni.

4. S bateriemi zachézejte spravné: U bezdrdtovych modeld se
pred pouzitim ujistéte, Ze je baterie pIné nabitd. Nevyjimejte ani
nevkladejte baterii, pokud je vrtacka v provozu. Chrante baterii pred
extrémnim teplem, vihkosti a pfimym slune¢nim zarenim.

5. Kontrola upeviiovacich prvkd a materidli: Pred zahajenim prace
zkontrolujte stav Sroubl, Sroubli a vrtaného materidlu. Pouziti
poskozenych upeviiovacich prvkd nebo vrtani do nestabilnich
materiali maze vést k selhani nastroje nebo ke zranéni.

6. Pouzivejte naradi pouze k urCenému Ucelu: Akumulatorové
piiklepové vrtacky jsou ureny pro vrtdni a Sroubovéni Sroubd.
Vrtacku nepouzivejte k brouseni, fezani nebo jinym cinnostem, pro
které neni urcena.

7. Délejte si pravidelné prestavky: Vyhnéte se dlouhodobému
nepretrzitému provozu, aby nedoslo k prehrati nafadi a akumuldtoru.
Pravidelné prestavky prodlouzi Zivotnost vrtacky a udrzi optimalni
vykon.

8. Nez nastroj odlozite, pockejte, az se lplné zastavi. Zaseknuty nebo
rotujici bit miize zpGsobit ztratu kontroly.

9. Obrobek fadné zajistéte. Upinani obrobku do svéraku nebo jiného

10. Pokud se vrték zablokuje, okamzité nafadi vypnéte.
11.Vrtéky a pfisluSenstvi skladujte a manipulujte s nimi opatrné,
dodrzujte pokyny vyrobce.
NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je piistroj napdjen bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo 8
Ah), jak je uvedeno na §titku s oznacenim. Pouziti jakékoli jiné baterie miize
poskodit néradi a ovlivnit jeho vykon. Nafadi je navrZeno tak, aby fungovalo
s 20V dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi Procraft, které poskytuji stélé
a spolehlivé napajeni.

POUZITIi NASTROJE

A\ pozor!

Pred instalaci nebo vyjmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je naradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, aby nedoslo k nahodné aktivaci.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko zamku baterie (5) a vytdhnéte
baterii (6) z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka md dva indikatory: erveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
Ze nabijeni probihd, zatimco zeleny indikator ukazuje, Ze nabijeni je
dokonceno. Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami pro
zobrazeni Urovné nabiti. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti
3 LED diody: 75% nabiti
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U zésuvnych nabijecek zasurite nabijeci zéstréku do bateriového
portu. U posuvnych nabijecek vyrovnejte baterii s nabijecimi otvory
a zasuite ji dovnitf.

3. Cervend kontrolka se rozsviti, coz znamen, ze se baterie nabiji.

4. Po GpIném nabiti se rozsviti zeleny indikétor.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zdsuvky nebo vysurite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlacitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci diod LED baterie.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii s drdzkou na néstroji a poté ji zasuiite na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Pripevnéni pfidavné rukojeti
A\ varovanit Pridavna rukojet (11) je nezbytna pro bezpeény provoz
nafadi. Pouzivani akumuldtorove vrtacky bez ni mize vést ke ztraté
kontroly a moznému zranéni.

1. Uvolnéte svorku rukojeti (11) otacenim proti sméru hodinovych
rucicek. Tim se rozsifi upinaci celisti, coz umozni instalaci rukojeti.
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2. Umistéte rukojet do jedné z preferovanych poloh: vlevo, jak je
znazornéno na hlavnim obrazku, nebo vpravo pro levaky.

3. Zajistéte rukojet otacenim ve sméru hodinovych rucicek, dokud
pevné nezapadne.

4. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze je rukojet pevné upevnéna.

5. Chcete-li rukojet sejmout, otoCte ji proti sméru hodinovych rucicek,
abyste uvolnili svorku, a poté ji sejméte.

Instalace a Pas Klip

1. Umistéte sponu na opasek: Vyrovnejte sponu na opasek s urenym
montaznim bodem 9 na téle priklepové vrtacky.

2. Vlozte Sroub: Protahnéte dodany Sroub otvorem ve sponé na opasek
a zarovnejte jej s otvorem se zavitem na ndstroji.

3. Utazeni $roubu: Pomoci Sroubovéku opatrné utdhnéte Sroub, dokud
nebude spona na opasek bezpecné pripevnéna k nastroji. Délat ne
pfilis utdhnout na vyhnout se skodlivy a vldkna.

4. Kontrola stability: Jakmile je $roub zcela utazen, jemné zatahnéte za
sponu na opasek, abyste se ujistili, Ze je pevné pripevnéna a stabilni.

Spona na opasek je nyni nainstalovana a pfipravena k pouziti.
Instalace bitii do bezklicového sklicidla

Aku priklepovéd vrtactka Procraft Industrial CD20C je vybavena
rychloupinacim sklicidlem (2), které umoziuje rychlou a snadnou vyménu
bitd bez potfeby dalsich nastroji. Nasledovat tyto kroky na bezpecné
trochu nainstalovat:

1. Vypnéte vrtacku: Ujistéte se, ze je vrtacka vypnutd a baterie (6) je
vyjmuta, aby se zabrdnilo ndhodné aktivaci béhem procesu.

2. Otevieni skliCidla: Otacejte vnéjsi objimkou sklic¢idla proti sméru
hodinovych rucicek (smérem doleva), abyste otevieli Celisti
dostatecné Siroce pro vloZeni pozadovaného bitu.

3. Vlozte bit: Vlozte bit do stfedu sklicidla co nejdale a ujistéte se, ze je
rovny a pevné usazen.

4. Utdhnéte sklicidlo: Otacejte vnéjsi objimkou sklicidla ve sméru
hodinovych rucicek (smérem doprava), abyste pevné utahli Celisti
kolem bitu. Ujistéte se, Ze bit pevné drzi a nevikla.

5. ngkou§ejte instalaci: Po instalaci bitu za néj jemné zatdhnéte,
abyste se ujistili, Ze je bezpecné drzen ve sklicidle. Pokud se bit
pohne nebo citite uvolnény, opakujte proces utahovani.

Odstranéni bitu:

1. Ujistéte se, Ze je vrtacka vypnutd a baterie je vyjmuta.

2. Otocte vnéjSi objimkou sklic¢idla proti sméru hodinovych rucicek,
abyste uvolnili celisti.

3. Vyjméte bit a bezpecné jej ulozte.

Tento systém bezklicového sklicidla zjednodu$uje proces vymény biti a
zvysuje pohodli a vSestrannost néstroje.

8 !

Ovladaci panel

KICKBACK
CONTROL

Ovladaci panel akumulatorové pfiklepové vrtacky je navrzen pro snadné
ovladani a prehlednou indikaci zvolenych funkci. Zprava doleva se panel
sklada z nasledujicich prvki:

Ovlddaci tlacitko zpétného rdzu:

¢ Toto tlacitko se nachazi zcela vlevo a umoziuje zapnout nebo
vypnout funkci ovladani zpétného rézu.

0 Kdyz sviti indikdtor zpétného rézu (vedle tlacitka), je funkce aktivni.
Kratky’mkstisknutl'm tlacitka se indikator vypne a funkce se deaktivuje
anaopak.

Indikdtor zpétného razu:

Tato kontrolka umisténd vedle ovlddaciho tlacitka zpétného razu indikuje,
zda je funkce ovladani zpétného rézu aktivni (sviti) nebo deaktivuje
(nesviti).

Indikatory rezimu:

Dva svételné indikdtory jsou miné od sebe vzdaleny, aby pfedstavovaly
aktudlni provozni rezim:




0 Eco Mode (o ©o): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

0 Turbo rezim (® o): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o ®): Levy indikdtor sviti a aktivuje pulzni akci pfi
nizkych rychlostech pro presné utahovani nebo povolovani s malymi
impulsy pfi lehkém stisknuti spousté.

Tlacitko pro vybér rezimu:

Toto tlacitko se nachdzi zcela vpravo na panelu a umoziuje pfepinat mezi
provoznimi rezimy. Kazdé kratké stisknuti cyklicky projde rezimy: Eco,
Turbo a Pulse, pficemz se rozsviti odpovidajici indikétor(y& podle vybéru.
Tento intuitivni ovlddaci panel zajistuje snadny piistup k dilezitym funkcim
a umoziiuje vam pfizplsobit vykon ndstroje ruznym dkoltim s minimalnim
Usilim.

Kontrola zpétného razu

Funkce Kickback Control u akumuldtorové priklepové vrtacky Procraft

Industrial CD20C zvysuje bezpecnost pfi pouzivani. Tato funkce monitoruje
néhlé rotacni pohyby, ke kterym mize dojit, pokud se vrtak zasekne.

Kdyz je funkce aktivovéna, nafadi se automaticky zastavi, aby se zabrénilo
moznému zranéni nebo ztraté kontroly.

Tuto funkci zapnéte nebo vypnéte pomoci ovladaciho tlacitka zpétného
razu na ovladacim panelu. Kontrolka vedle tlacitka ukazuje, zda je funkce
aktivni.

Poznamka: Pro maximalni bezpeCnost drzte naradi vzdy pevné obéma
rukama, i kdyz je aktivni funkce Kickback Control.
Pracovni svétlo

Procraft Industrial CD20C je vybavena vykonnym LED pracovnim svétlem
(7) pro zajisténi viditelnosti za zhorSenych svételnych podminek.

Zapnuti nebo vypnuti pracovniho svétla
1. Chcete-li povolit nebo zakazat funkci pracovniho svétla, stisknéte a
podrzte tlacitko pro vybér rezimu po dobu 3 sekund.

2. Kdyz je aktivovana funkce pracovniho svétla, svétlo se automaticky
rozsviti po stisknuti spousté (1) a zlstane svitit po dobu 10 sekund
po uvolnéni spousté.

Aktivace Rezim nepretrzitého pracovniho svétla

1. Chcete-li aktivovat nepretrzity rezim pracovniho svétla, stisknéte
a podrzte ovladaci tlacitko zpétného razu, dokud nezacne blikat
pracovni svétlo (7).

2. Po aktivaci zlistane pracovni svétlo nepretrzité svitit po dobu 20
minut a poskytuje prodlouzené osvétleni bez nutnosti stisknuti
spousté (1).

Tato vSestranna funkce osvétleni zajistuje pohodli a bezpecnost béhem
tkold ve $patné osvétlenych prostiedich.

Voli¢ rozsahu rychlosti

Voli¢ rozsahu otacek (8) na akumuldtorové priklepové vrtacce Procraft
Industrial CD20C umoznuje nastavit rozsah otacek pro riizné dkoly:
0 Pozice 1: Nizkd rychlost, vysoky tocivy moment - idedlni pro néroéné
Gkoly, jako je Sroubovani velkjch Sroubli nebo prace s tvrdymi
materialy.

0 Pozice 2: Vysoka rychlost, nizsi kroutici moment - vhodné pro
rychlej$i vrtani a lehci Sroubovaci prace.

Chcete-li zménit rozsah otacek, posurite voli¢ do pozadované polohy, kdyz
je naradi vypnuté. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze zapadla na misto.

Funkce zpétného spinace

Procraft Industrial CD20C je vybavena zpétnym spinacem (4) s jasné
vyznacenymi smérovymi Sipkami, které indikuji rezim otaceni. Tento spina¢
umoziuje prepinat mezi utahovanim, povolovanim a zablokovénim vrtacky.
Prepinani mezi rezimy:
Rezim utahovani (rotace vpied):
1. Najdéte stranu spinace zpétného chodu se Sipkami sméfujicimi ke
sklicidlu (>>).
2. Stisknutim spinace na této strané nastavite vrtacku na pravotoCivy
chod, ktery slouzi k utahovani $roubd nebo vrténi.
Uvoliiovéni (Reverse Rotace):

1. Najdéte stranu spinace zpétného chodu se Sipkami sméfujicimi pry¢
od sklicidla (<<).
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2. Stisknutim spinace na této strané nastavite vrtacku na otaceni proti
sméru hodinovych rucicek, coz je idedlni pro povoleni $roubii nebo
demontaz upevnovacich prvkd.

Rezim uzamceni (stfedova poloha):
1. Nastavte spinac zpétného chodu do stfedni polohy, abyste
zablokovali spoust (1).
2. Tento rezim zabranuje ndhodné aktivaci vrtacky, takze je bezpecna
pro Udrzbu nebo prepravu.
Poznamka: Pred prepinanim mezi rezimy vzdy pockejte, az se vrtacka tplné
zastavi, aby nedoslo k poskozeni mechanismu.
Voli¢ rezimu
Voli¢ rezimu na akumulatorové piiklepové vrtacce Procraft Industrial
CD20C umoziuje pfepinat mezi tremi rezimy:

1. Jizdni rezim (ikona $roubu): Pro upevnéni $roubl s nastavitelnym
krouticim momentem pomoci objimky pro nastaveni krouticiho
momentu.

2. Rezim vrtani (ikona vrtaku): Pro standardni vrtaci dlohy s plnym
krouticim momentem.

3. Rezim priklepového vrtani (ikona kladiva): Pro vrtani do tvrdSich
materiald, jako je beton nebo zdivo.

Chcete-li zménit rezim, otocte voli¢ tak, aby byl zarovnan s pozadovanou
ikonou, kdyz je vrtacka vypnutd. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze voli¢ zapadl
na misto.

Objimka pro nastaveni toc¢ivého momentu

Objimka pro nastaveni krouticho momentu (3) na akumulatorové
priklepové vrtacce Procraft Industrial CD20C vam umoziuje ovladat
kroutici moment pro upeviiovaci dkoly.

0 Nastaveni toCivého momentu: Otaéenim objimky vyberte jednu z 20

trovni to¢ivého momentu. Nizsi Cisla jsou idealni pro choulostivé
tkoly, jako je utahovani malych $roubd, zatimco vyssi ¢isla poskytuji
vétsi kroutici moment pro tvrd$i materialy nebo vétsi spojovaci prvky.
Provoz spinace
POZOR!
Pied pouzitim néfadi vzdy zkontrolujte Ucinnost spinace (1). Po jeho
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vratit do polohy "Vypnuto".
Spusténi a Akumuldtorova priklepova vrtacka
1. Stisknéte spoustéci spinac: Chcete-li spustit vrtacku, stisknéte a
podrzte spoustéci spinac (1). Nastroj zacne pracovat a jeho rychlost
se bude ménit v zavislosti na tlaku aplikovaném na spoust.
2. Chcete-li pfesné ovladani, jemné stisknéte spoust pro provoz pfi
nizké rychlosti nebo ji pIné stisknéte pro maximélni rychlost.
Zastaveni a Akumulatorova priklepova vrtacka

1. Uvolnéni spoustéciho spinace: Chcete-li vrtacku zastavit, jednoduse
uvolnéte spoustéci spinac. Néstroj se okamzité zastavi a vrati se do
polohy "Vypnuto".

Pomoci vodiciho krouzku

Drzte vodici krouzek 13 béhem provozu pro lepsi kontrolu nad nastrojem
a presné ustaveni bitu. Krouzek se volné otaci a neni ur¢en k prenosu sily.

pravné pouzivani é piklepové vrtacky
Pro spravné pouziti akumulatorové priklepové vrtacky Procraft Industrial
€D20C postupuijte podle téchto zakladnich kroki:

1. Pfipravte ndstroj a pracovni prostor. Ujistéte se, Ze je baterie nabita,
spravny bit je bezpeéné nainstalovan ve sklicidle a pracovni prostor
je Cisty a bezpecny.

2. Vyberte Vhodné nastaveni. Vyberte pozadovany provozni rezim
(Eco, Turbo nebo Pulse) pomoaci tlacitka pro vybér rezimu a nastavte
uroven tocivého momentu pomoci objimky pro nastaveni tocivého
momentu.

3. Nastavte Smér otdceni. Sefidte zpétny spinac pro utahovani nebo
povolovani upeviiovacich prvkd podle pokynu v ¢asti Obsluha
zpétného spinace.

4. Umistéte vrtacku. Drzte vrtak pevné obéma rukama a vyrovnejte vrtak
s upeviiovacim prvkem nebo vrtacim hrotem, udrzujte nastroj stabilni
a kolmo k povrchu.

5. Postupnym stisknutim spoustéciho spinace spustte nastroj a
vyvijejte stély tlak. Netlacte na vrtacku nésilim, aby nedoslo k
poskozeni materidlu nebo nastroje.
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6. Zastavte se a zabezpecte. Uvolnénim spoustéciho spinace se vrtak
zastavi a ujistéte se, Ze se vrtdk UpIné zastavil, nez jej vyjmete z
materialu. Pfi sefizovani nebo piepinani bitli nastroj vypnéte.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred provadénim preventivni Gdrzby se vzdy ujistéte, zZe je nafadi vypnuté
a baterie vyjmuta

Chcete-li aku vrtacku vy€istit, nejprve ji odpojte od zdroje napéjeni vyjmutim
baterie. Otfete néaradi ¢istym a suchym hadfikem, abyste odstranili prach
a necistoty. V pfipadé potieby mlzete pouzit mirné navlhceny hadrik na
odolnéj$i necistoty, ale dbejte na to, aby se do néstroje nedostala zédna
vlhkost. Vétraci otvory by mély byt cistény jemné stlacenym vzduchem
nebo mékkym kartacem, aby se zabrénilo usazovéni prachu. Kromé toho
otrete sklicidlo a oblast bitu, abyste odstranili mastnotu nebo necistoty, a
poté se ujistéte, Ze jsou zcela suché.

Pri skladovani akumuldtorové priklepové vrtacky zvolte chladné a suché
misto, mimo dosah vlhkosti a extrémnich teplot. Nevystavujte naradi
pfimému slune¢nimu zareni nebo vysoké vlhkosti. Pokud mate ochranné
pouzdro, ulozte do néj priklepovou vrtacku, abyste ji chrénili pfed prachem
a nahodnym poskozenim. Pred uloZenim vyjméte baterii, abyste predesli
zbytecnému vybijeni baterie. Veskeré pfislusenstvi, jako jsou bity a baterie,
meéjte usporadané a skladujte je oddélené, aby nedoslo k jejich poskozeni.
Spravné cisténi a skladovani pomiize zachovat vykon a dlouhou Zivotnost
vasi akumuldtorové pfiklepove vrtacky.

Pro bezpeény a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
udrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim pouze originlnich néhradnich dilli a spotfebniho materiélu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovéany zpisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrdnili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

& Pouze pro zemé EU:

K tren V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronickd zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pripadné dalsi narodni predpisy.
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SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVE VRTACKY
cD20C
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model cb20C
Typ motora Bezkefkovy
Napiitie (V, trvalé) 20
Volnobezné otacky (min™)
Turbo 0-370/0-1750
Eco 0-300 /0-1400
Priemer svorky sklu¢ovadla (mm) 0.8-13
Krdtiaci moment (Nm) 120
Urovne kritiaceho momentu 1942
Maximalny priemer vitania (mm) 45
Wood

13
Metal 13
Concrete
Strike rezim +
Kontrola spétného razu +
Pulzny rezim +

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v silade s EN 62841-2-1:

Hladina akustického tlaku (dB(A))

L,4=80
Namerand hladina akustického vykonu L.,=88
(dB(A)) "

Neistota K (dB(A)) K=5
Celkové hodnoty vibracii a neistota K st ur¢ené podla EN 62841-2-1:
Urovei vibrécif (m/s?)

Vitanie 1213
Priklepové vitanie 115'621
Chyba K (m/s?) :

Uroven ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 1.4
Hmotnost néradia bez batérie (kg) 2.08
Hmotnost (vrétane celej dodévky) (kg) 2.485
Batéria

Napitie (V, trvalé) 20

Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka

Vstupné napitie (V, AC) / Frekvencia (Hz) 220-240/ 50
Vykon (W) 42

Vystupné napatie (V, trvalé) 20

Vystupny prad (A) 2.0

Trieda ochrany ]

UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibracii a hluku zodpovedaju hlavnym
oblastiam pouzitia naradia. Ak sa v$ak ndradie pouziva na iné ucely, s
ingm prislusenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a
vibracii sa moze lisit. To moze vyrazne zvysit Groven vystavenia pocas
celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budd Iisit
zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit
hodnoty uvedené v tomto informacnom liste. Tieto trovne hluku a vibracii
sa mozu pouzit na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnoteni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do dvahy
aj Cas, ked je ndstroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To méze
vyrazne znizit celkové pracovné zatazenie potas pracovného obdobia.




Identifikujte dodatoné bezpecnostné opatrenia na ochranu operatora, ako
sU: Udrzba naradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouZivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Spustaé prepinac 8. Rozsah rychlosti selektor
2. Chuck 9. Opasok klip

3. Krdtiaci moment Uprava Golier ~ 10. Rukovat

4. Obratené prepinac 11. Pomocny rukovat

5. Batéria zdmok tlacidlo 12. Ovladaci panel

6. Batéria 13. Vodiaci krizok

7. Pracovné svetlo

OBSAH DODAVKY*

CD20C-BB

1. Manual

2. Bezdrdtovy vitat

3. Spona na opasok so skrutkou na upevnenie
4. Pomocny rukovat

* Upozorfiujeme, ze obsah balenia sa moze ligit v zavislosti od krajiny
nékupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa vasho balenia najdete v
zozname dodanom s vyrobkom alebo sa obrétte na miestneho distribitora.
Procraft Industrial CD20C je urceny pre presnu a efektivnu pracu s drevom,
kovom a beténom. Jeho bezuhlikovy motor zaistuje dihotrvajici vykon a
vysokd Gcinnost, zatial' ¢o ergonomicka rukovat poskytuje pohodlie pri
dlhsom pouzivani.

S krdtiacim momentom 120 Nm, rezimom nérazu na betén a kontrolou
spdtného razu pre vacsiu bezpecnost je toto néradie skonstruované tak,
aby zvladlo narocné dlohy. Nastavitelné rezimy rychlosti, vratane Eco
a Turbo, vam umoziiuju_prisposobit vykon naradia tak, aby vyhovoval
specmckym potrebam, ¢im sa zabezpei dokonald rovnovéha medzi
vykonom a Géinnostou.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA
/\ POZORNE! Preéitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.

Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
zésah elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Uschovajte si vSetky upozornenia a pokyny pre budiice pouzitie.

Pojem ,elektrické néradie” v upozorneniach sa vztahuje na vase elektrické
nérad)ie napéjané zo siete (s kablom) alebo néradie napajané z batérie (bez
kabla).

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrania oci pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovii masku - Zabrafuje vdychnutiu
CiastoCiek dreva.

Precitajte si pokyny

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpe€nostnych noriem platnych
eurépskych smernic.

Eurazijska znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody

@EQ&@@@

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
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IMPACT DRILL

1.

Naradie drzte vzdy oboma rukami pomocou hlavnej rukovate a
pomocnej rukovéte (11). To zaistuje stabilnd kontrolu nad naradim
a znizuje riziko straty prifnavosti, najmé pri velkom zatazeni.
Nedodrzanie tohto pravidla moze mat za nasledok nahly spatny raz
néstroja, stratu kontroly a potencialne zranenie.

. Privitani v rezime s priklepom sa odportca pouzivat ochranu sluchu,

pretoze dlhodobé vystavenie hluku moze sposobit poskodenie
sluchu.

. Zabrénte kontaktu so skrytym vedenim: Pri vitani do stien, podldh

alebo stropov vzdy drzte vrtacku za jej izolované rukovite. Vrtaky
sa mozu dostat do kontaktu so zivym vedenim, ktoré by mohlo
elektrizovat kovové cCasti naradia a viest k Urazu elektrickym
prudom.

. Pozor na prehriatie: Pocas dlhodobého pouzivania sa vrtdk a

upeviiovacie prvky mozu extrémne zohriat. Nedotykajte sa tychto
komponentov ihned po pouziti, aby ste predisli popalenindm. Povolit
ich do v pohode dole predtym manipulécia alebo nahradenie.

. Pochopte naradie a pokyny: Uistite sa, ze ste si dokladne precitali

a porozumeli vSetkym bezpeénostnym pokynom $pecifickym
pre akumulatorovi priklepovu vitacku. Obozndmenie sa s jeho
prevadzkou a spravnym pouzivanim je rozhodujice pre bezpecni a
efektivnu pracu.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRI POUZIVANi DLHYCH
VRTAKOV

1.

Neprekracujte maximalnu povolent rychlost otacania pouzivaného
vrtdka. Pri vysokych volnobeznych otackach sa moze dihy vrtdk,
ktory nie je v kontakte s materidlom, ohndt, €o mdZe mat za nasledok
zranenie.

. Vzdy zaénite vftat pri nizkych otackach, pricom hrot vrtaka pritlacajte

k povrchu materidlu. Pri vysokych volnobeznych otdckach sa moze
dlhy vrtak, ktory nie je v kontakte s materidlom, ohnit, co mdze mat
za nésledok zranenie.

. Pri vitani vyvijajte tlak iba pozdiz osi vrtaka. Nevyvijajte nadmerni

silu. Nadmerny tlak moze spdsobit ohnutie vrtéka, zlomenie alebo
stratu kontroly nad néradim, o moze sposobit zranenie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

1.

8.

9.

Pouzivajte spravne nastavce: Vzdy pouzivajte vrtaky a prislusenstvo
navrhnuté Specidlne pre priklepové vitacky. Pouzitie nespravnych
alebo nekompatibilnych nadstavcov moze viest k sklznutiu nastroja,
poskodeniu materidlu alebo zraneniu.

. Sledujte nastavenia kridtiaceho momentu: Pri skrutkovani skrutiek

alebo skrutiek nepouzivajte nadmerny krdtiaci moment. PriliSné
utiahnutie moze poskodit upeviiovacie prvky, materiél alebo nastroj.
Pouzite vhodné nastavenie kritiaceho momentu podla odporicani
vyrobcu.

. Bezpecne drzte néradie: Ovladajte vitacku oboma rukami, najma

pri praci s nastavenim vysokej rychlosti alebo vysokého kritiaceho
momentu. Strata z ovladanie mdze vysledok v zranenie.

. § batériami zaobchadzajte spravne: V pripade bezdrétovych modelov

sa pred pouzitim uistite, Ze je batéria ipIne nabita. Pocas prevadzky
vitaCky nevyberajte ani nevkladajte batériu. Chrafte batériu pred
extrémnym teplom, vihkostou a priamym sInenym Ziarenim.

. Kontrola upeviiovacich prvkov a materidlov: Pred zacatim prace

skontrolujte stav skrutiek, skrutiek a vitaného materialu. Pouzivanie
poskodenych spojovacich prvkov alebo vftanie do nestabilnych
materidlov moze viest k poruche néstroja alebo zraneniu.

. Néradie pouzivajte len na urceny ucel: Akumulatorové priklepové

vitaCky su urCené na vitanie a skrutkovanie skrutiek. Nepouzivajte
vitacku na brisenie, rezanie alebo iné dlohy, na ktoré nie je urcena.

. Robte si pravidelné prestavky: Vyhnite sa dlhSej nepretrzitej

prevadzke, aby ste zabranili prehriatiu néradia a batérie. Pravidelne
prestavky prediZia Zivotnost vitacky a udrzia optimélny vykon.

Pred odlozenim pockajte, kjm sa néradie Uplne zastavi. Zaseknuty
alebo rotujtici vrtak moze sposobit stratu kontroly.

Obrobok riadne zaistite. Upinanie obrobku do zverdka alebo iného
upinacieho zariadenia je bezpe¢nejsie ako drzanie v ruke.

10. Ak sa vrtak zasekne, okamzite néradie vypnite.
11. Vrtéky a prisluSenstvo skladujte a manipulujte s nimi opatrne podla

pokynov vyrobcu.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je pristroj napajany batériami Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah alebo 8
Ah), ako je uvedené na Stitku s oznacenim. Pouzitie akejkolvek inej batérie
moze poskodit néradie a ovplyvnit jeho vykon. Néradie je navrhnuté tak,
aby fungovalo s 20V nabijatelnymi litium-idnovymi batériami Procraft, ktoré
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poskytuju konzistentné a spolahlivé napajanie.
POUZIVANIE NASTROJA

A\ pozor!

Pred inStalaciou alebo odstranenim prisluSenstva sa uistite, ze je néradie
VYPNUTE a vyberte batériu, aby ste predisli nahodnej aktivacii.

Vybratie batérie

Ak chcete batériu vybrat, stlacte tlaCidlo zdmku batérie (5) a vytiahnite
batériu (6) z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka mé dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
ze prebieha nabijanie, zatia‘{' ¢o zeleny indikator znamen4, Ze nabijanie je
dokoncené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s LED diédami na
zobrazenie Grovne nabitia. Ak chcete skontrolovat Groveri nabitia, stlacte
tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %.

2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabitie na 75 %.
4 LED diddy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade zasuvnych nabijaCiek zasuite nabijaciu zastrcku do
portu batérie. V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte batériu s
nabijacimi otvormi a zasurite ju dovnutra.

3. Cerveny indikétor sa rozsvieti, éo znamen4, 7e sa batéria nabija.
4. Po Uplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.
5. Odpojte nabijacku od batérie a zdsuvky alebo vysunte batériu z
nabijacky.
6. Volitelné: Stlacenim tlacidla kontroly nabitia na batérii zobrazite
Uroven nabitia pomocou LED diéd batérie.
Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu s drazkou na ndstroji a potom ju zasurite na miesto, kjym
nezapadne a nezacvakne.

Pripevnenie pridavnej rukovite

/\ POZOR! Pridavné rukovit (11) je nevyhnutnd pre bezpecnd obsluhu
nastroja. Pouzivanie akumuldtorovej vitacky bez nej moze mat za nésledok
stratu kontroly a potenciélne zranenie.

1. Uvolnite svorku rukovate (11) jej otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek. Tym sa rozsiria upinacie ¢eluste, ¢o umozni instalaciu
rukovite.

2. Umiestnite rukovat do jednej z preferovanych poloh: viavo, ako je
znazornené na hlavnej schéme, alebo vpravo pre pouzitie favakom.

3. Rukovt zaistite otacanim v smere hodinovych ruiciek, kjm nebude
pevne sediet.

4. Pred pouzitim sa uistite, Ze je rukovat pevne pripevnena.

5. Ak chcete odstranit rukovat, otocte ju proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste uvolnili svorku, a potom ju odpojte.

Instaluje sa a Opasok Klip
1. Umiestnite sponu na opasok: Zarovnajte sponu na opasok s uréenym
montaznym bodom 9 na tele priklepovej vrtacky.

2. Vlozte skrutku: Dodanu skrutku vlioZte do otvoru v spone na opasok a
zarovnajte ju so zavitovym otvorom na nastroji.

3. Utiahnutie skrutky: Pomocou skrutkovaca opatrne utiahnite skrutku,
kym nebude spona na opasok bezpecne pripevnend k nastroju. Do
nie prili§ utiahnut do vyhnit sa poskodzujlce a vldkna.

4. Skontrolujte stabilitu: Ked je skrutka Uplne utiahnutd, jemne
potiahnite sponu na opasok, aby ste sa uistili, Ze je pevne pripevnena
a stabilna.

Spona na opasok je teraz nainstalovand a pripravena na pouzitie.
Instalacia bitov do bezklicového sklucovadla

Procraft Industrial CD20C je vybavend rychloupinacim sklu¢ovadiom (2),
ktoré umoziuje rychlu a jednoduchd vymenu bitov bez potreby dalsich
nastrojov. Sleduite tieto kroky do bezpecne trochu nainstalovat:

1. Vypnutie vitacky: Uistite sa, Ze je vitacka vypnutd a batéria (6) je
vybrata, aby ste predisli nahodnej aktivacii pocas procesu.

2. Otvorenie sklucovadla: Otocte vonkajsiu objimku sklucovadla
proti smeru hodinovych rugiciek (dolava), aby ste otvorili celuste
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dostatoéne Siroko na vloZenie pozadovaného bitu.

3. Vlozte vrtak: Vlozte vrtak do stredu sklucovadla az na doraz a uistite
sa, Ze je rovny a pevne usadeny.

4. Utiahnite skfucovadlo: OtoCte vonkaj$iu objimku sklucovadla v
smere hodinovych ruciciek (smerom doprava), aby ste bezpecne
utiahli celuste okolo vrtaka. Uistite sa, Ze vrtak pevne drzi a nekyva.

5. Otestujte instaldciu: Po nainstalovani bitu zan jemne potiahnite, aby
ste sa uistili, Ze je bezpe¢ne drzany v skfucovadle. Ak sa bit hybe
alebo je uvolneny, zopakuijte proces utahovania.

Odstranenie trochu:

1. Uistite sa, e je vitacka vypnuta a batéria je vybrata.

2. OtoCte vonkajsie puzdro skluCovadla proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste uvolnili ¢eluste.

3. Vyberte vrtak a bezpecne ho ulozte.

Tento systém bezklicového skiucovadla zjednodusSuje proces vymeny
bitov, ¢im zvysuje pohodlie a vSestrannost nastroja.

e !

Ovlddaci panel

KICKBACK
CONTROL

Ovladaci panel akumulatorovej priklepovej vitacky je navrhnuty pre
jednoduché ovladanie a prehladni indikaciu zvolenych funkcii. Sprava
dol'ava sa panel skladd z nasledujdcich prvkov:

Tlacidlo na ovlddanie spatného razu:

¢ Toto tlacidlo sa nachadza Gplne vlavo a umoziuje zapnit alebo
vypntit funkciu kontroly spatného razu.

0 Ked svieti indikdtor spatného razu (vedla tlacidla), funkcia je
aktivna. Kratkym stlacenim tlacidla sa indikdtor vypne a funkcia sa
deaktivuje a naopak.

Indikdtor spatného razu:

Tato kontrolka umiestnené vedla tlacidla na ovladanie spétného rézu
indikuje, ¢i je funkcia kontroly spatného razu aktivna (svieti) alebo
deaktivovana (nesvieti).

Indikatory rezimu:

Dva svetelné indikatory st mierne od seba vzdialené, aby predstavovali
aktudlny prevédzkovy rezim:

¢ Eco Mode (o ©): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo rezim (® o): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o @): Lavy indikator svieti, ¢im sa aktivuje pulzujica
cinnost pri nizkych rychlostiach pre presné utiahnutie alebo
uvolnenie s malymi impulzmi pri 'ahkom stlaceni spuste.

Tlacidlo vyberu rezimu:

Toto tlacidlo sa nachadza Gplne vpravo na paneli a umoziiuje prepinat
medzi prevadzkovymi rezimami. Kazdé krétke stlacenie cyklicky prechadza
rezimami: Eco, Turbo a Pulse, pricom sa rozsvieti prislusny indikator(y),
aby odrézali vyber.

Tento intuitivny ovlddaci panel zaistuje jednoduchy pristup k dolezitym
funkciam, ¢o vam umoziuje prispdsobit vykon nastroja roznym dloham s
minimalnym usilim.

Kontrola spétného razu

Funkcia Kickback Control v akumultorovej priklepovej vitatke Procraft

Industrial CD20C zvy3uje bezpecnost pri pouzivani. Této funkcia monitoruje
néhle rotacné pohyby, ktoré moZzu nastat, ak sa vrtak zasekne.

Ked je funkcia aktivovand, néradie sa automaticky zastavi, aby sa predislo
moznému zraneniu alebo strate kontroly.

Na zapnutie alebo vypnutie tejto funkcie pouzite tlacidlo na ovlddanie
spatného razu na ovladacom paneli. Kontrolka vedla tlacidla ukazuje, ¢i
je funkcia aktivna.

Poznamka: Pre maximélnu bezpecnost drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami, aj ked je aktivna funkcia spatného rézu.

Pracovné svetlo
Procraft Industrial CD20C je vybavend vykonnym LED pracovnym svetlom




(7), ktoré zaistuje viditelnost pri slabom osvetleni.
Zapnutie alebo vypnutie pracovného svetla

1. Ak cheete povolit alebo zakazat funkciu pracovného svetla, stlacte a
podrzte tlacidlo vyberu rezimu na 3 sekundy.

2. Ked je aktivovand funkcia pracovného svetla, svetlo sa automaticky
zapne po stlaceni spuste (1) a zostane svietit 10 sekind po uvolneni
spuste.

Aktivuje sa Rezim nepretrZitého pracovného svetla

1. Ak cheete aktivovat rezim nepretrzitého pracovného svetla, stlacte
a podrzte ovladacie tlacidlo spatného rézu, kym nezacne blikat
pracovné svetlo (7).

2. Po aktivécii zostane pracovné svetlo nepretrzite zapnuté po dobu 20
mindt a poskytne predizené osvetlenie bez toho, aby bolo potrebné
stlacit spust (1).

Této vestrannd funkcia osvetlenia zaistuje pohodlie a bezpecnost pri
tlohach v slabo osvetlenom prostredi.

Voli¢ rychlostného rozsahu

Voli¢ rozsahu otacok (8) na akumulatorovej priklepovej vitacke Procraft
Industrial CD20C vam umoziiuje nastavit rozsah otacok pre rozne tlohy:

0 Pozicia 1: Nizka rychlost, vysoky kritiaci moment - ideélne pre
narocné Ulohy, ako je skrutkovanie velkych skrutiek alebo praca s
tvrdymi materialmi.

0 Pozicia 2: Vysoka rychlost, nizsi kratiaci moment - vhodné pre
rychlejsie vitanie a [ahSie upeviiovacie Glohy.

Ak chcete zmenit rozsah rychlosti, posute voli¢ do pozadovanej polohy,
ked je naradie vypnuté. Pred pouzitim sa uistite, ze zapadla na miesto.

Prevadzka spatného spinaca
Procraft Industrial CD20C je vybavend prepinacom spatného chodu (4) s
jasne vyznacenymi smerovymi Sipkami, ktoré oznaCujd rezim otacania.
Tento spinat umoziiuje prepinat medzi utahovanim, uvolfiovanim a
uzamykanim vitacky.
Prepinanie medzi rezimami:
Rezim utahovania (rotacia dopredu):

1. Najdite stranu prepinaca spatného chodu so Sipkami smerujtcimi k

skluéovadlu (>>).

2. Stlatenim spinata na tejto strane nastavite vitacku na otacanie v
smere hodinovych ruciciek, ktoré sa pouziva na utahovanie skrutiek
alebo vrtanie.

Uvolnenia (reverzny Rotacia):
1. Néjdite stranu prepinaca spatného chodu so Sipkami smerujicimi

prec od skfucovadla (<<).

2. Stlacenim spinaca na tejto strane nastavite vitacku na otacanie proti
smeru hodinovych ruciciek, ¢o je idedlne na uvolnenie skrutiek alebo
odstrénenie upeviovacich prvkov.

Rezim uzamknutia (stredova poloha):
1. Nastavte prepinac spatného chodu do strednej polohy, aby ste
zaistili spust (1).
2. Tento rezim zabranuje ndhodnej aktivécii vitacky, vdaka comu je
bezpecna pre ddrzbu alebo prepravu.

Poznamka: Pred prepinanim medzi rezimami vzdy pockajte, kym sa vitacka
Uplne nezastavi, aby nedoslo k poskodeniu mechanizmu.

Vyber rezimu
PrepinaC rezimu na akumuldtorovej priklepovej vitacke Procraft Industrial
CD20C vam umozriuje prepinat medzi tromi rezimami:

1. Jazdny rezim (ikona skrutky): Na upevnenie skrutiek s nastavite/nym
krdtiacim momentom pomocou prstenca na nastavenie kritiaceho
momentu.

2. Rezim vitania (ikona vitacky): Pre tandardné tlohy vitania s plnym
kratiacim momentom.

3. Rezim priklepového vtania (ikona kladiva): Na vitanie do tvrdsich
materialov, ako je beton alebo murivo.

Ak chcete zmenit rezimy, otoCte voli¢ tak, aby bol zarovnany s pozadovanou
ikonou, ked je vitacka vypnuta. Pred pouzitim sa uistite, Ze voli¢ zapadol
na svoje miesto.

ie kritiaceho

Objimka na

sk stovensky L

Objimka na nastavenie kritiaceho momentu (3) na akumulétorovej
priklepovej vitacke Procraft Industrial CD20C vdm umoziuje ovlddat
kratiaci moment pre upeviiovacie Ulohy.

0 Nastavenie krdtiaceho momentu: Otacanim objimky vyberte jednu
z 20 drovni kritiaceho momentu. Nizsie Cisla st idedlne pre jemné
tlohy, ako je upeviiovanie malych skrutiek, zatial Co vyssie Cisla
poskytujd vacsi kratiaci moment pre tvrdsie materidly alebo vécsie
upevnovacie prvky.

Prevadzka spinaca

A\ pozor!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte Gcinnost spinaca (1). Po jeho
uvolneni by sa mal spinac lahko vratit do polohy ,Vypnuté“.

Spustenie a Akumulatorova priklepova vitacka

1. Stlatte spustaci spinaC: Ak chcete spustit vitacku, stlacte a podrzte
spustaci spinat (1). Néstroj zacne pracovat a jeho rychlost sa bude
menit v zavislosti od tlaku aplikovaného na spust.

2. Pre presné ovladanie jemne stlacte spust pre nizku rychlost alebo ju
Uplne stlacte pre maximélnu rychlost.

Zastavenie a Akumuldtorova priklepova vitacka

1. Uvolnite spdstaci spinac: Ak chcete vitacku zastavit, jednoducho
uvolnite spustaci spinaC. Néradie sa okamzite zastavi a vréti sa do
polohy ,Vypnuté”.

Pouzitie vodiaceho krizku

Pocas prevadzky drzte vodiaci krizok 13 pre lepsiu kontrolu nad nastrojom
a presné zarovnanie nastroja. Krizok sa volne otaca a nie je urceny na
prenos sily.

Spravne pouzivanie akumulatorovej priklepovej vitacky

Procraft Industrial CD20C sprdvne pouzivat, postupujte podia tychto
zékladnych krokov:

1. Pripravte ndstroj a pracovny priestor. Uistite sa, ze je batéria nabita,
spravny bit je bezpecne nainstalovany v sklucovadle a pracovny
priestor je Cisty a bezpecny.

2. Vyberte prislu$né nastavenia. Zvolte pozadovany prevadzkovy rezim
(Eco, Turbo alebo Pulse) pomocou tlacidla vyberu rezimu a nastavte
uroven krdtiaceho momentu pomocou prstenca na nastavenie
kratiaceho momentu.

3. Nastavte Smer otacania. Nastavte prepinac spatného chodu na
utiahnutie alebo uvolnenie upeviovacich prvkov podia pokynov v
Casti Obsluha spatného prepinaca.

4. Umiestnite vitacku. Vrtdk drzte pevne oboma rukami a zarovnajte
vrték s upeviiovacim prvkom alebo hrotom vftania, pricom néstroj
drzte pevne a kolmo k povrchu.

5. Postupnym stlacanim spustacieho spinata spustite naradie
rovnomernym tlakom. Netlacte na vitacku silou, aby ste predisli
poskodeniu materidlu alebo nastroja.

6. Zastavte a zabezpecte. Uvolnite spustaci spinac, aby ste zastavili
vitacku, pricom sa uistite, Ze sa vrtdk dplne zastavil pred jeho
odstranenim z materidlu. Pri nastavovani alebo prepinani bitov
vypnite naradie.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim preventivnej Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria je vybrata

Ak chcete akumulatorovd priklepovi vitacku vyCistit, najskor ju odpojte
od zdroja napdjania vybratim batérie. Naradie utrite Cistou a suchou
handrickou, aby ste odstranili prach a necistoty. V pripade potreby mozete
pouzit mierne navlh¢end handricku na odolnejsiu $pinu, ale dbajte na to,
aby sa do naradia nedostala Ziadna vlhkost. Vetracie otvory by sa mali
gistit jemne stlacenym vzduchom alebo makkou kefou, aby sa zabrénilo
usadzovaniu prachu. Okrem toho utrite sklucovadlo a oblast bitov, aby ste
ods;]rlémili mastnotu alebo necistoty, pricom sa uistite, ze st potom Uplne
suché.

Pri skladovani akumulétorovej priklepovej vtacky zvolte chladné a suché
miesto, mimo dosahu vlhkosti a extrémnych tepl6t. Nevystavujte néaradie
priamemu slneénému Ziareniu alebo vysokej vlhkosti. Ak mate ochranné
puzdro, ulozte do neho priklepovu vitacku, aby ste ju chranili pred prachom
a ndhodnym poskodenim. Pred uskladnenim vyberte batériu, aby ste
predisli zbytocnému vybijaniu batérie. Akékolvek prislusenstvo, ako su
bity a batérie, majte usporiadané a ulozené oddelene, aby ste predisli
akémukolvek poskodeniu. Spravne Cistenie a skladovanie poméze
zachovat vykon a dlhd Zivotnost vasej akumulatorovej priklepovej vitacky.
Pre bezpecnli a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamati, ze
opravy, udrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonavat v servisnych
strediskach s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebneho
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materidlu.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouZitd batériu, najma
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

> Len pre krajiny EU:
3 .
&gv sdlade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnutroStatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recykldcie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poZiadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uZzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie narodné predpisy.

PL | POLSKI
WIERTARKO-WKRETARKA AKUMULATOROWA
CcD20C
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model cb20c
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Predkosc¢ bez obciazenia (min?)
Turbo 0-370 /0-1750
Eco 0-300 /0-1400
Srednica mocowanych wiertet (mm) 0.8-13
Maks. moment obrotowy (Nm) 120
Ustawienia sprzegta (momentu) 1942
Maks. srednica wiercenia (mm)

45
drewno

13
beton

13
metal
Udar +
Kick back control +
Tryb impulsowy +

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-1:
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) L,4=80
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lya=88
Btad K (dB(A)) K=5

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
Z EN 62841-2-1:
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Poziom wibracji (m/s?)

Wiercenie 1213
Wiercenie z udarem 115'621

Btad K (m/s?) ’

Kategoria ochrony 1P20

Klasa ochrony 1]

Waga EPTA (z akumulatorem 4Ah), kg 1.4

Waga (bez akumulatora), kg 2.08

Waga (wraz z akcesoriami), kg 2.485
Akumulator

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka

Nopiecie rapiengwe (V AC) 220240 /50
Moc znamionowa (W) 42

Napiecie wyjsciowe (V DC) 20

Prad znamionowy (A) 2.0

Klasa ochrony ]

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zostac¢ uzyte do pordwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgar i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga roznic¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziagc pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposodb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczefistwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

Opis (*Obrazek 1)

. Przycisk wiaczania/wytaczania 8. Przetacznik zmiany biegow
. Uchwyt wiertarski 9. Klips do paska

. Regulator momentu obrotowego 10. Uchwyt gtéwny

. Przetacznik kierunku obrotéw  11. Rekojes¢ dodatkowa

. Przycisk blokady akumulatora  12. Panel sterowania

. Akumulator 13. Pierscien naprowadzajacy
. Podswietlenie robocze

WYPOSAZENIE*

N o oA W N =

CD20C-BB

1. Instrukcja obstugi

2. Wiertarko-wkretarka akumulatorowa
3. Klips do paska z §rubg mocujaca

4. Rekojes¢ dodatkowa

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rozni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.




PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Wiertarko-wkretarka Procraft Industrial CD20C jest przeznaczona do
wiercenia otwordw w drewnie, metalach czy betonem, zapewniajac
precyzje oraz wygode podczas pracy. Bezszczotkowy silnik gwarantuje
dtuga zywotnosc i wysokg efektywnos¢, a ergonomiczny uchwyt sprawia,
ze uzytkowanie jest komfortowe nawet podczas dtugotrwatej pracy.
Narzedzie posiada moment obrotowy 120 Nm, tryb udarowy do pracy
z betonem oraz zabezpieczenie przed odrzutem dla zwiekszenia
bezpieczeristwa. Regulowane tryby predkosci ,Eco” i ,Turbo” umozliwiaja
dostosowanie urzadzenia do konkretnego zadania, zapewniajac optymalng
réwnowage miedzy mocg, a oszczedzaniem energii.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami doty i bezpi i uzyth ja oraz
il jami i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Y

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrob spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

~>ID®

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH WIERTARKO-
WKRETAREK UDAROWYCH

1. Zawsze trzyma¢ narzedzie obiema rekami uzywajac gtéwnego
uchwytu oraz dodatkowej rekojesci. Zapewnia to pewna kontrole nad
narzedziem i zmniejsza ryzyko utraty panowania nad nim, szczegéInie
podczas pracy pod duzym obcigzeniem. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze skutkowa¢ gwattownym szarpnigciem narzedzia, utratg
kontroli i mozliwoscig doznania urazu.

2. Podczas wiercenia w trybie udarowym zaleca sie uzywanie ochrony
stuchu, poniewaz dtugotrwata ekspozycja na hatas moze prowadzi¢
do jego uszkodzenia.

3. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢c na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
trzymaé wytacznie za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem pod napigciem moze spowodowac przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé
porazenie pragdem elektrycznym.

4. Nalezy unika¢ przegrzewania: Podczas dlugotrwatej pracy wiertto
i elementy mocujace moga sie mocno nagrzewac. Nie dotykaj tych
czesci bezposrednio po uzyciu, aby unikna¢ poparzen. Przed dalsza
pracg lub wymiang pozwdl im ostygnac.
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5. Zapoznaj sie z instrukcja obstugi i urzadzeniem: Upewnij sie, ze
doktadnie przeczytates i zrozumiate$ wszystkie instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa odnoszace sie do danego narzedzia. Znajomos$é
funkcji narzedzia i zasad jego uzytkowania jest kluczowa dla
bezpiecznej i efektywnej pracy.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
DLUGIMI WIERTLAMI

1. Nie wolno pracowa¢ z predkoscia obrotowg przekraczajaca
maksymalng dopuszczalng predkos¢ dla danego wiertta. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, ma tendencje do wyginania
sie, co moze skutkowac obrazeniami ciata.

2. Nalezy zawsze rozpoczyna¢ wiercenie od niskiej predkosci i z
koricem wiertta przytozonym do powierzchni materiatu. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materialem, moze sie wygia¢, co moze
skutkowac obrazeniami ciata.

3. Nacisk nalezy wywiera¢ wytacznie w jednej linii z pracqucym
wierttem. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wskutek zbyt
duzego nacisku, wiertta moga sie wyginac, co moze doprowadzi¢
do ich ztamania lub utraty kontroli nad narzedziem, prowadzac do
obrazen ciata.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
WYKONYWANIA WSZYSTKICH PRAC

1. Nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi roboczych: Zawsze nalezy
stosowac wiertta i akcesoria przeznaczone specjalnie do wkretarek
udarowych. Nieprawidtowe lub niekompatybilne korcéwki moga
gowodoyvaé zeslizgiwanie sig, uszkodzenie materiatu lub prowadzi¢

0 urazéw.

2. Nalezy kontrolowa¢ ustawienia momentu obrotowego: Nalezy
unikac stosowania nadmiernego momentu obrotowego podczas
dokrecania $rub lub potaczen Srubowych. Zbyt duza sita moze
spowodowac uszkodzenie elementéw mocujacych, materiatu lub
samego narzedzia. Moment obrotowy nalezy dostosowac zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. Nalezy pewnie trzyma¢ narzedzie: Podczas pracy na wysokich
obrotach lub przy duzym momencie obrotowym nalezy trzymaé
wkretarke obiema rekami, aby zachowa¢ petng kontrole. Utrata
kontroli moze prowadzi¢ do obrazen.

4. Nalezy prawidtowo obchodzi¢ sie z akumulatorami: W modelach
akumulatorowych nalezy upewni¢ sie, ze akumulator jest w
petni natadowany przed uzyciem. Nie wolno wyjmowac ani
montowa¢ akumulatora przy wtaczonym narzedziu. Akumulatory
nalezy przechowywa¢ z dala od wysokiej temperatury, wilgoci i
bezposredniego nastonecznienia.

5. Nalezy sprawdza¢ elementy mocujace i obrabiane przedmioty:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac stan $rub, wkretéw
i obrabianego materiatu. Uzywanie uszkodzonych elementéw
mocujacych lub wiercenie w niezamocowanych przedmiotach moze
prowadzi¢ do awarii narzedzia lub obrazen.

6. Nalezy stosowa¢ narzedzie zgodnie z przeznaczeniem:
Akumulatorowe wiertarko-wkretarki udarowe sg przeznaczone do
wiercenia i wkrecania elementéw mocujacych. Nie nalezy uzywac
ich do szlifowania, cigcia ani innych zadan, do ktérych nie sg
przystosowane.

7. Nalezy robi¢ przerwy: Nie nalezy pracowaC nieprzerwanie przez
dtugi czas, aby zapobiec przegrzewaniu sie narzedzia i akumulatora.
Regularne przerwy pozwolg wydtuzy¢ zywotnos$¢ urzadzenia i
utrzymac jego wysoka wydajnos¢.

8. Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowa¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

9. Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

10. W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytaczy¢ elektronarzedzie.

.Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodna prace.
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Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewnic¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odfaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtgczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy (5)
akumulator i pociagna¢ akumulator (6) w kierunku przeciwnym od uchwytu
gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

1 dioda: 25% tadunku
2 diody: 50% tadunku
3 diody: 75% tadunku
4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtfaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora
Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do oporu).

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoriczenie procesu fadowania

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odfaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyja¢
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

ia akumulatora (opcjonalnie)

Montaz rekojesci dodatkowej

&Uwaga! Dodatkowa rekojes¢ (11) jest niezbedna do bezpiecznego
operowania narzedziem. Uzywanie wkretarki bez niej moze prowadzi¢ do
utraty kontroli nad narzedziem i ryzyka urazu.

1. Poluzowac zacisk rekojesci (11), obracajac go przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara. Spowoduje to rozsuniecie uchwytu, umozliwiajac
montaz rekojesci.

2. Ustawi¢ rekojes¢ w jednej z wygodnych pozycji: z lewej strony
(zgodnie z ilustracja w instrukciji) lub z prawej strony - dla oséb
leworecznych.

3. Zamocowac rekojesc, obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az do jej stabilnego przylegania.
4. Upewnic sig, ze rekojes¢ jest solidnie zamocowana.

5. Demontaz rekojesci: Obrdci¢ jg przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara, aby poluzowa¢ zacisk, a nastepnie zdjac.

Montaz mocowania na pasek

1. Umiesci¢ mocowanie do paska: Nalezy wyréwna¢ mocowanie z
odpowiednim miejscem na obudowie narzedzia (9).

2. Wiozy¢ srube: Nalezy wtozy¢ srube w otwér mocowania i wyrownac
ja z gwintowanym otworem w narzedziu.

3. Dokreci¢ $rube: Za pomoca Srubokreta delikatnie dokreci¢ Srube, aby
mocowanie byto solidnie przymocowane do narzedzia. Nalezy unikac
zbyt mocnego dokrecania, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

4. Sprawdzi¢ mocowanie: Po dokreceniu Sruby nalezy delikatnie
pociggng¢ za mocowanie, aby upewni¢ sie, ze jest solidnie
przymocowane. Mocowanie do paska jest zamontowane i gotowe
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do uzycia.
Teraz mocowanie do paska jest zamontowane i gotowe do uzycia.
Montaz bitéw w uchwycie szybkozaciskowym

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20C
jest wyposazona w uchwyt szybkozaciskowy (2), ktéry umozliwia szybka
i fatwg wymiane bitéw bez uzycia dodatkowych narzedzi. Aby prawidtowo
zamocowac bit, nalezy wykonaé¢ nastepujace kroki:

1. Wytaczy¢ wkretarke: Upewnic sig, ze narzedzie jest wytgczone, a
akumulator (6) zostat odtgczony, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu podczas procesu.

2. Otworzy¢ uchwyt: Obréci¢ zewnetrzny pierscieri uchwytu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo), aby rozszerzy¢
szczeki mocujace na tyle, by umozliwi¢ wiozenie bita.

3. Zamontowac bit: Wiozy¢ bit do srodka uchwytu tak gteboko, jak to
mozliwe, upewniajgc sie, ze jest ustawiony prosto i stabilnie.

4. Dokreci¢ uchwyt: Obréci¢ zewnetrzny pierscien uchwytu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara (w prawo), aby pewnie
zacisnaé szczeki mocujace wokét bita. Sprawdzi¢, czy bit jest mocno
osadzony i nie porusza sie.

5. Sprawdzi¢ mocowanie: Po zamocowaniu bita lekko pociagnac,
aby upewnic sie, ze jest stabilnie osadzony. W przypadku luzu lub
niestabilnego mocowania powtdrzy¢ proces dokrecania.

Demontaz bitow:

1. Nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator
odtaczony.

2. Obréci¢ zewnetrzny pierscieri uchwytu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowaé szczeki mocujace.

3. Wyjac bit i przechowywac go w bezpiecznym miejscu.

System uchwytu szybkozaciskowego utatwia proces wymiany bitéw,
zwiekszajgc wygode i uniwersalno$¢ narzedzia.

Panel sterowania

e !
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Panel sterowania urzadzenia zostat zaprojektowany z mysla o wygodzie
uzytkowania i czytelnym wyswietlaniu wybranych funkcji. Elementy panelu,
rozmieszczone od prawej do lewej:

Przycisk kontroli odrzutu:

O Znajduje sie na skrajnym lewym kraricu panelu. Umozliwia wiaczanie
i wytaczanie funkcji kontroli odrzutu.

0 Jesli wskaznik kontroli odrzutu (znajdujacy sie obok przycisku)
swieci, funkcja jest aktywna. Krétkie nacisniecie przycisku
dezaktywuje funkcje i gasi wskaznik, i odwrotnie.

Wskaznik kontroli odrzutu:

Znajduje sie obok przycisku kontroli odrzutu. Swiecacy wskaznik oznacza,
ze funkcja kontroli odrzutu jest aktywna. Jesli wskaznik nie swieci, funkcja
jest wytaczona.

Wskazniki trybow:

Dwa wskazZniki, umieszczone w niewielkiej odlegtosci od siebie, informuja
o aktualnym trybie pracy:

0 Tryb Eco (o 0): Zaden wskaZnik nie $wieci, co oznacza niskie zuzycie
energii i standardowa predkos¢, odpowiednig do lekkich zadan.

0 Tryb Turbo (o @): Swieci prawy wskaznik, sygnalizujac maksymalng
moc i predkosé, przeznaczong do wymaga]qcych zadan.

0 Tryb Pulse (® o): Swieci lewy wskaznik, aktywujac tryb impulsowy,
ktory umozliwia precyzyjne wkrecanie lub wykrecanie przy matych
impulsach i niskich obrotach przy delikatnym nacisnieciu spustu.

Przycisk wyboru trybu:

Znajduje sie na skrajnym prawym kraricu panelu. Umozliwia przetaczanie
miedzy trybami pracy. Krétkie nacisniecie powoduje cykliczne przetaczanie
trygéw: Eco, Turbo i Pulse, a odpowiednie wskazniki sygnalizujg wybrany
tryb.

Ten intuicyjny panel sterowania zapewnia tatwy dostep do kluczowych
funkeji, umozliwiajac dostosowanie wydajnosci narzedzia do réznych
zadan przy minimalnym wysitku.




Funkcja kontroli odrzutu (Kickback Control)

Funkcja kontroli odrzutu w akumulatorowej wiertarko-wkretarce udarowej
Procraft Industrial CD20C zwigksza bezpieczeristwo podczas pracy.
Monitoruje nagte ruchy obrotowe, kiére moga wystapi¢ w przypadku
zakleszczenia wiertta.

Po aktywacji funkcja automatycznie zatrzymuje narzedzie, aby zapobiec
potencjalnym urazom lub utracie kontroli.

Do wiaczania i wytaczania funkc&i nalezy uzywac przycisku kontroli odrzutu
na panelu sterowania. Wskaznik znajdujacy sie obok przycisku informuje
o0 aktywnosci funkcji.

Uwaga: Dla zwigkszenia bezpieczeristwa nalezy zawsze trzymac narzedzie
obiema rekami, nawet przy wtaczonej funkcji kontroli odrzutu.

Podswietlenie robocze

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20C
jest wyposazona w mocne podswietlenie LED (7), ktore zapewnia dobrg
widocznos$¢ miejsca pracy w warunkach stabego oswietlenia.

Wiaczanie i wytaczanie podswietlenia

1. Aby aktywowac lub wytaczy¢ podswietlenie, nalezy nacisnac i
przytrzymac przycisk wyboru trybu przez 3 sekundy.

2. Po aktywacji pod$wietlenie bedzie automatycznie wtaczac sie po
nacisnieciu spustu (1) i pozostanie wiaczone przez 10 sekund po
jego zwolnieniu.

Aktywacja trybu statego podswietlenia

1. Aby wigczy¢ tryb stalego podswietlenia, nalezy nacisngé i
przytrzymac przycisk kontroli odrzutu, az podswietlenie (7) zacznie
migac.

2. W tym trybie podswietlenie pozostanie wiaczone przez 20 minut,
zapewniajac diugotrwate o$wietlenie bez koniecznosci trzymania
spustu (1{,

Tak unikatowy system podswietlenia zwigksza komfort i bezpieczerstwo

podczas pracy w warunkach stabego oswietlenia.

Przetacznik zakresu predkosci

Przetacznik zakresu predkosci (8) w rowej wiertarko-wkretarce
udarowe]j Procraft Industrial CD20C umozliwia wyboér odpowiedniego
zakresu predkosci do réznych prac:

0 Pozycja 1: Niska predkos¢, wysoki moment obrotowy - odpowiednia
do wymagajacych prac, takich jak wkrecanie duzych srub lub praca
z twardymi materiatami.

0 Pozycja 2: Wysoka predkos¢, niski moment obrotowy - idealna do
szybkiego wiercenia i lekkich prac montazowych.

Aby zmieni¢ zakres predkosci, nalezy ustawic¢ przetacznik w odpowiedniej
pozycji przy wylaczonym narzedziu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewnic sig, ze przetacznik zostat prawidtowo zablokowany w wybranej
pozycji.

kierunku

Obstuga pr

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20C jest
wyposazona w przetacznik kierunku obrotow (4) z wyraZnie oznaczonymi
strzatkami wskazujacymi tryb obrotu. Umozliwia on przetaczanie miedzy
trybem wkrecania, wykrecania oraz blokady wtacznika.

Zmiana kierunku obrotéw:
Tryb wkrecania (obroty w prawo):
1. Zlokalizowa¢ strone przetacznika kierunku obrotéw ze strzatkami

skierowanymi w strone uchwytu wiertarskiego (>>).

2. Nacisnac te strone przefacznika, aby ustawic obrét zgodny z ruchem
wskazowek zegara. Ten tryb jest uzywany do wkrecania $rub lub
wiercenia.

Tryb wykrecania (obroty w lewo):
1. Zlokalizowa¢ strone przetacznika kierunku obrotéw ze strzatkami

skierowanymi w przeciwng strone od uchwytu wiertarskiego (<<).

2. Nacisna¢ te strone przelgcznika, aby ustawi¢ obrét przeciwny do
ruchu wskazéwek zegara. Ten tryb stuzy do wykrecania $rub lub
usuwania elementéw mocujacych.

Tryb blokady (pozycja Srodkowa):

1. Ustawic¢ przefacznik kierunku obrotéw w pozycji srodkowej.

2. W tym trybie wiacznik (1) jest zablokowany, co zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. Jest to szczegélnie
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przydatne podczas konserwacji lub transportu.

Uwaga:

Przed zmiang trybu nalezy zawsze poczeka¢ na catkowite zatrzymanie
narzedzia, aby unikna¢ uszkodzenia mechanizmu.

Przetacznik trybow

Przetacznik trybow w akumulatorowej wiertarko-wkretarce udarowej
Procraft Industrial CD20C umozliwia wybdr jednego z trzech trybow pracy:

1. Tryb wkrecania (ikona $ruby): Przeznaczony do wkrecania Srub z
mozliwoscia regulacji momentu obrotowego za pomoca regulatora
momentu obrotowego.

2. Tryb wiercenia (ikona wiertta): Stosowany do standardowych
operacji wiercenia przy petnym momencie obrotowym.

3. Tryb wiercenia udarowego (ikona mtotka): Odpowiedni do wiercenia
w twardych materiatach, takich jak beton czy cegta.

Aby zmieni¢ tryb pracy, nalezy obrdci¢ przetacznik do momentu ustawienia
na odpowiednig ikone przy wytaczonym narzedziu. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy upewnic sig, ze przetacznik zostat prawidtowo zablokowany
w wybranej pozycji.

Regulacja momentu obrotowego (3) w urzadzeniu pozwala dostosowac
site dokrecania wkretéw i $rub. Regulacja momentu obrotowego: Aby
wybra¢ odpowiedni poziom, nalezy obrdci¢ regulator i ustawi¢ jeden z 20
pozioméw momentu obrotowego.

0 Niskie wartosci sa odpowiednie do precyzyjnych zadan, takich jak
wkrecanie matych $rub.
O Wysokie wartosci zapewniajag wiekszy moment obrotowy,

przeznaczony do pracy z twardymi materiatami lub wiekszymi
elementami mocujacymi.

Wiaczanie/wytaczanie
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Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
wiacznika (1). Po jego zwolnieniu powinien on swobodnie wraca¢ do
pozycji "Wytaczone".

Uruchamianie akumulatorowej wkretarki udarowej:

1. Nacisna¢ wiacznik: Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisngc i
przytrzymac przycisk wiacznika (1). Narzedzie rozpocznie prace, a
predkos¢ bedzie zalezna od sily nacisku.

2. Precyzyjna kontrola predkosci: Lekkie wcisnigcie przycisku
wiacznika umozliwia prace na niskiej predkosci, natomiast jego
petne nacisnigcie pozwala osiggna¢ maksymalna predkosc¢.

Zatrzymywanie akumulatorowej wkretarki udarowej:

Zwolni¢ przycisk wiacznika: Aby zatrzymac narzedzie, wystarczy zwolni¢
przycisk wiacznika. Urzadzenie natychmiast przestanie sie obracac i
powréci do pozycji "Wylaczone".

Prawi y j wiertarko-wkretarki udarowej

Aby prawidtowo korzysta¢ z akumulatorowej wiertarko-wkretarki udarowej
Procraft Industrial CD20C, nalezy postepowa¢ wedtug nastepujacych
krokéw:

1. Przygotowanie narzedzia i miejsca pracy: nalezy upewni¢ sie,
ze akumulator jest natadowany, odpowiedni bit zostal pewnie
zamocowany w uchwycie, a miejsce pracy jest czyste i bezpieczne.

2. Wybér odpowiednich ustawieri: wybra¢ odpowiedni tryb pracy (Eco,
Turbo lub Pulse) za pomoca przycisku wyboru trybu, a takze w razie
potrzeby dostosowa¢ moment obrotowy przy pomocy regulatora
momentu obrotowego.

3. Ustawienie kierunku obrotu: nalezy dostosowac przetacznik kierunku
obrotéw do wkrecania lub wykrecania elementéw mocujacych,
zgodnie z instrukcjami zawartymi w dziale ,Obsluga przetacznika
kierunku obrotéw".

4. Prawidlowe ustawienie wkretarki: narzedzie nalezy trzymac obiema
rekami i precyzyjnie ustawi¢ bit na elemencie mocujgcym lub w
miejscu wiercenia, dbajac o stabilno$¢ i ustawienie prostopadte do
powierzchni.

5. Plynne uruchamianie: stopniowo naciska¢ spustowa dZwignie,
aby rozpoczaé prace, stosujac réwnomierny nacisk. Nalezy unika¢
nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ materiatu ani narzedzia.

6. Zatrzymanie i zabezpieczenie narzedzia: po zakoriczeniu pracy
nalezy zwolni¢ spustowa dZwignie, poczekac, az bit catkowicie
przestanie sie obraca¢, a nastepnie wyja¢ go z materiatu. Przed
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wymiang koricéwek lub zmiang ustawien nalezy wytaczy¢ narzedzie.
KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Aby oczysci¢ narzedzie, nalezy najpierw odtaczy¢ je od Zrédta zasilania,
wyjmujac akumulator. Przetrze¢ obudowe czysta, suchg $ciereczka, aby
usunac kurz i zabrudzenia. W razie potrzeby mozna uzy¢ lekko wilgotnej
Sciereczki do usuniecia uporczywych zanieczyszczen, ale nalezy unikac
przedostania si¢ wilgoci do wnetrza narzedzia. Otwory wentylacyjne
oczys$ci¢ sprezonym powietrzem lub miekkim pedzlem, aby zapobiec
gromadzeniu sie kurzu. Dodatkowo nalezy przetrze¢ uchwyt wiertarski
i obszar wokét bita, aby usuna¢ pozostatosci smaru lub zabrudzen, oraz
upewnic sie, ze te elementy sg catkowicie suche.

Podczas przechowywania narzedzia nalezy wybrac chtodne, suche miejsce,
z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i wysokiej wilgotnosci. Jesli dostepna jest walizka
ochronna, nalezy przechowywa¢ w niej narzedzie, aby zabezpieczy¢
je przed kurzem i przypadkowymi uszkodzeniami. Przed odtozeniem
narzedzia na diuzszy czas zawsze nalezy wyja¢ akumulator, aby zapobiec
jego roztadowaniu. Akcesoria, takie jak bity i akumulatory, powinny byé¢
przechowywane osobno i w uporzadkowany sposéb, aby uniknac ich
uszkodzenia.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie narzedzia, wszelkie
naprawy, konserwacije i regulacje powinny by¢ wykonywane wytgcznie w
autoryzowanych serwisach, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owinaC styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

',\ Tylko paristwa UE:

q
K =< Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowa¢ sie do szczegdlnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

CRAFT
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AKYMYJNIATOPEH BUHTOBEPT
cb20C
PbKOBOJCTBO 3A EKCIJIOATALMA

TexHUYEeCKHN XapaKTepuCTHKH

Mopen CcD20C
Tvn Ha ABuratens Besyetkos
Hanpexetue (B, NOCTOSIHHO) 20
CKOpOCT Ha npaseH xog (MuH")
Typ6o 0-370 /0-1750
Eko 0-300 /0-1400
[nametbp Ha 3axBaT Ha NAaTPOHHMKA (MM) 0.8-13
Bbpraw, MoMmeHT (HM) 120
HuBa Ha BBLPTAWNA MOMEHT 19+2
MakcumaneH guameTbp Ha npo6usate (Mm) 45
[bpBo

13
Mertan

13
BeToH
Pexum Ha yaap +
KouTpon Ha oTkaTa +
UMnynceH pexum +

HuBarta Ha wym ca onpegenetu B cboTBetcTBue ¢ EN 62841-2-1:

HuBo Ha 3BykoBO Hansrate (dB(A))

=80
3mepeHo HUBO Ha 3BYKOBa MOLYHOCT L.,=88
(@B i

HecurypHoct K (dB(A))

06LuTe CTONHOCTH Ha amépaumme 1 HecurypHocTTa K ca onpepienesn
B cboTBeTcTBUe C EN 62841-2-

HuBo Ha Bu6pauus (M/c?)

Mpo6usaxe 1213
Mpo6usaHe c yaap 115'621
HecurypHoct K (m/c?) :

HuBoO Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awuta 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Ay) (kr) 1.4

Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 6atepus (Kr) 2.08

Terno (BkntounTenHo akcecoapn) (kr) 2.485
barepusa

Hanpexehue (B, NOCTOSHHO) 20

Tun Ha GaTepusiTa Li-ion
KanauwTet (Ay) 2.0/4.0/8.0
3apspHo ycTpoiicTBO

3>;c;¢2:lo(:;;)npemeume (B, npomeHnugo) / 220-240 / 50
MouHocT (BT) 42
W3xogswo Hanpexenue (B, NocTosHHO) 20

W3xopswy Tok (A) 2.0

Knac Ha 3awmTa 1]

NPEAYNPEXAEHWUE: MocoyeHuTe HUBa Ha BUGPALMK U WYM Ce OCHOBa-
BT Ha 06LL0TO NMPUIIOXEHUE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce 13M0N3Ba 3a ApYryu Lenu, C pasnnyHn NpUHaANexHoCTH uam
B /IOLLIO CHCTOSIHME, HUBATA Ha WyM M BUGpaLyMmM Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXe 3HaYNTEesHO Aa YBENNYM HUBOTO Ha eKCMO3NLMA Npe3 Lenus nepu-
o Ha paboTa. HuBaTa Ha WyM v BUGpaLMK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KaK Ce WU3M0N3Ba eIeKTPOUHCTPYMEHTBT M MOXE @ HafXBbPIAT HU-
BaTa, NOCOYEH! B TO3W MH(GOPMALMOHEH TUCT. Tean HUBA Ha LYM 1 BUGPa-




LM MoraT Aja ce U3NoN3BaT 3a CPaBHABAHE HA EAH UHCTPYMEHT C Apyr
11 33 U3BBPLUBAHE HA NPEABAPUTENHU OLEHKU HA Bb3AeACTBUETO. TOUHa-
Ta OLEHKa Ha HaTOBapBaHeTo TPs6Ba Aa B3eMe NPeABUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € M3KIIOYeH UK PaBoTw, HO He ce u3nonssa. Tosa
MOXe 3HaUMTeNHO @ HaMa/W 06LLOTO HaTOBAPBaHe Npe3 PaBoTHMS nepu-
0f. NaeHTUdULMpaliTe AONBAHUTENH MEPKX 3@ 6e30MacHOCT 3a 3alyy-
Ta Ha oneparopa, KaTto HanpuMep: NOAAPHIKKA Ha MHCTPYMEHTU U aKceco-
apw, 3aTonnsAHe Ha pbLeTe, 3aLMTa Ha C/yXa U ynpaBseHue Ha paboTHUs
npouec.

OnucaHue Ha yactute (*Puc. 1)

1. ByTOH 3a BK/touBaHe/U3kno- 7. Pa6oTHa CBETIMHA

NEELE 8. MpeBKNKYBaTEN Ha 06XBATA HA
2. TaTpoHHMK CKopoCTTa
3. Perynatop Ha BbpTALMA 9. Llunka 3a konan

MObEH] 10. ipbxka

4. TlpeBkntoyBaren 3a 3ajieH Xof

5. byToH 3a 3akntoyBaHe Ha
6atepusTa

6. batepus

OKOMIUIEKTOBKA HA MPOAYKTA*

11. [lonbnHuTeNHa APbXKA
12. KoHTponeH naHen
13. Bogelw npbcTeH

CD20C-BB

1. PbKOBOACTBO 3a NoTpedutens

2. AKyMynaTtopeH BUHTOBEpPT

3. Lliunka 3a KonaH ¢ BUHT 3a 3aKonyaBaHe
4. [onbnHutenHa Apbxka

* MaiiTe NpeABUA, Ye CbAbPXKAHMETO Ha KOMMIEKTA MOXe Aa Bapupa B
3aBUCUMOCT OT AbpXKaBaTa Ha 3aKynyBaHe. 3a KOHKpeTHa UH(GopMaLms
OTHOCHO CbAbPX@HWETO Ha Balwarta npaTka, Mofisi, CBbpXeTe Ce C Bally-
Te MECTHU AUCTPUBYTOpH.

Procraft Industrial CD20C e npegHa3HayeH 3a pa6oTa ¢ AbpBO, MeTan 1 6e-
TOH, KaTO OCUrypsiBa MPELU3HOCT U YA06CTBO NPU U3MBIHEHNE HA Pasnny-
HY 3aaun. Be3yeTKOBUAT MOTOP OCUTYPSIBA AbMTBI €KCMN0ATALNOHEH XH-
BOT U BUCOKA (heKTUBHOCT, @ EproHOMUYHATa APBXKKA ro Npasy YA06eH
3a U3MNoN3BaHe JOPU NpY AbATA NEPUOAN Ha paboTa.

VHCTPYMEHTBT UMa BbPTALL MOMEHT oT 120 Nm, pexum Ha yaap 3a pa6o-
Ta C OETOH 1 3alLMTa OT OTKAT 3a NOBMLIEHA GesonacHocT. Perynupyemu-
Te pexumu Ha ckopocT Eco u Turbo Bu no3sonsBat Aia nepcoHanuanpate
MHCTPYMEHTa, 3a /12 OTroBaps Ha KOHKPETHa 3ajjaya, ocUrypsiBaiku onTu-
ManeH 6anaHc Mexzy MOLHOCT U epeKTUBHOCT.

NMPABUJIA 3A BE3ONACHOCT

/\ BHIMAHME! MpoueTeTe BcuuKkK npepy
MHCTPYKLUM, UNIOCTPALuK U cneluduKaLmm, npenoc'raneuu © Taan enek-
TpU4ecKa MalmHa. HecnaaBaHeTo Ha BCUUYKM MHCTPYKLIUK MO-[0NY MOXe
N l0Be/ie 10 TOKOB Y/iap W/unu Cepuo3HO HapaHaBaHe.

3anaseTe BCUYKN NPeyNpexAeHns N UHCTPYKLIMK 33 GbAeLLM CipaBKu.

TepMUHBT "eneKTpUYeckin UHCTPYMEHT" UnK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n npepynpexneHns ce oTHacs 3a Balus eNeKTPUYecKU UHCTPYMEHT
C Kaben unm 6e3xnyeH eneKTpUYEcKn MHCTPYMEHT.

YCJNIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

AeHus 3a

BuHaru HoceTe npeanasHu 04nna, 3a Aa npejnasute ounuTe
CW OT YaCTULUM U OTIOMKM.

HoceTe macka 3a npax - [lpeaoTepaTaBa BAUWBAHETO Ha

npaxoBu YyacTuuu.

Mpeaynpexaexue 3a o6lya onacHoCT.

@ ﬂpoueTeTe WHCTpyKLUuTE.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAAPTH 3a 6e30MacHOCT Ha
NPUNOXUMUTE €BPOMNEACKM AUPEKTUBU.

20

E H [ EBDBEMVICKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

qy YKpanHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBHE.

CMELIMAJIHA NPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA YAAPEH BUHTOBEPT

1. BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTA C ABE PbLie, KaTo M3M03BATE OCHOB-
HaTa W cnomaratenHata Apbxka. ToBa rapaHTupa HafexaeH KoH-
TPON BbPXY MHCTPYMEHTA U HaMansiBa pUcka OT 3ary6a Ha KOHTpor,
0C06eHO Npy paboTa nog ronemu HatoBapeaHus. HecnassaHeTo Ha
TOBa NpaBUNO MOXe Aa AOBEAE A0 BHE3AMHO MOTPENBaHe Ha UH-
CTPYMEHTA, 3ary6a Ha KOHTPON ¥ HapaHsBaHe.

2. Mpyu npo6uBaHe B yAapeH PeXuM ce Npenopbysa U3non3BaHeTo Ha
3aluTa 3a CyXa, Thil KaTO NPOABMKUTENHOTO U3NAraHe Ha Wym
MOXe Aa NPUYMHI YBPEXAAHE Ha CyXa.

3. U3b6srBaiiTe KOHTAKT CbC CKPUTO OKabensiBaHe: Korato npo6usate
B CTEHU, NOAOBE UM TaBaHW, BUHArn ApbXXTe MHCTPYMEHTA 3a U30-
NMpaHnTe ApbXKM. CBPEANOTO MOXe Aa yAapy NPOBOAHMULIM NOA Ha-
NpexeHune, KOETO e oBefie A0 HaenekTpusnpaHe Ha MeTanHuTe
4acCTh Ha UHCTPYMEHTa 1 TOKOB yaap.

4. Ws6sreaiite nperpsiBaHe: Mo BpeMe Ha MpOAbMXUTENHA paboTa
CBPEAJIOTO U KPEerexXHUTe eNeMeHT MOXe Jla CTaHaT MHOTO rope-
wy. He fokocBaiiTe Tean KOMNOHEHTU BefHara cnej ynotpe6a, 3a
na usbernete uarapsHus. OctaBeTe rl a U3CTUHAT Npeau Mo-Ha-
TaTblUHa 06paboTKa UM NOAMSIHA.

3anosHaiiTe ce ¢ NHCTPYMEHTa U MHCTPYKLUUTE: YBepeTe ce, ye cTe
npoyeny BHUMATENHO U pasbpany BCUUYKM MHCTPYKLNK 3a Ge3onac-
HOCT, KOUTO Ce OTHAaCAT 33 6E3XMYHUA YAapeH BUHTOBEPT. M03Ha-
BaHETO Ha (YHKUMUTE Ha MHCTPYMEHTA 1 HAYMHA Ha U3MON3BaHe e
BaXHO 3a 6e3onacHata u ebexkTuBHa padoTa.

MPABWUJIA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C AbJITU
CBPEAJIA

1. He I'IpeBMLIJaBaVITE MaKcuManHata HOMWHanHa CKOpOCT 3a W3-
non3BaHoTo cBpefno. Mpu BUCOKA CKOPOCT Ha NpaseH Xof AbAro
CBpepfso, KOeTo He e B KOHTAKT C MaTepuana, MOXe fja Ce OrbHe, Ko-
€T0 MOXe fja NPUYNHN HapaHABaHe.

2. BuHaru 3anoysaiite 4a npo6uBate Ha HUCKa CKOPOCT C BbpXxa Ha
CBPeAnoTo, MPUTUCHAT KbM NOBBLPXHOCTTA Ha MaTepuana. lpu Bu-
coKa CKOPOCT Ha NpaseH X0 Ab/r0 CBPEAIO, KOETO He e B KOHTaKT
C MaTepuana, MoXe fa Ce OTbHe, KOETO MOXE Aia NMPUYMHM Hapa-
HABaHe.

3. [pu npo6GuBaHe npunaraiite HaTUCK CaMo MO MPOTEXeHWe Ha ocTa
Ha cBpeanoTo. He npunaral?ne NpeKoMepeH HaTUCK. I'IpekomepHaTa
cuna Moxe Jla /0Be/ie 0 OrbBaHe, CYynBaHe Ha CBPeAN0TO UM 3a-
ry6a Ha KOHTPO, KOETO MOXeE 1a [loBefie /0 HapaHsBaHe.

MHCTPVKLlMM 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKM
OMEPALL MU

1. WsnonssaiiTe npaBunHWTE HakpaiiHuyu: BuHaru wusnonssaite
CBPeANa U aKcecoapy, CrewynanHo NpefHasHayeHu 3a yaapHu BUH-
TOBEpTHU. Henpasmnumre WNU HECHBMECTUMMU NPUCTABKKU MoraT jga
[l0BefjaT 0 NOAXNb3BaHe, MaTepuanHut LWeTH Un HapaHaBaHe.

2. KoHTponupaiiTe HacTpoilkuTe Ha BbPTALMS MOMEHT: N3barsait-
Te NpuUnaraHeTo Ha NPeKOMepeH BbPTALL MOMEHT NpK 3aTAraHe Ha
BUHTOBE Mnu 6onToBe. [peKoMepHOTO 3aTsiraHe MOXe fAa moBpe-
[V KpenexHus efnemMeHT, MaTepuana uim camus MHCTPYMeHT. Pe-
rynupaiiTe BbPTAWMUA MOMEHT Cropef NPenopbkuTe Ha Npou3Bo-
auTens.

3. [IpbXTe MHCTPYMeHTa 3apaBo: MoaabpxanTe KOHTPON BbPXY OT-
BEpTKaTa, KaTo s ALPXUTE C ABE PbLie, 0COBEHO KoraTo pasoTute
NpW BUCOKW CKOPOCTU WAN C TONSIM BBPTSALL MOMEHT. 3ary6ata Ha
KOHTPOA MOXe A AOBE/E [0 HapaHsBaHe.

4. Bopasete C 6aTepuute NpaBuNHO: 3a MOAENNTE, 3aXpaHBaHy C 6a-
TEpUH, YBEPETE Ce, Ye batepusiTa e HambHO 3apefeHa Npeau yno-
Tpe6a. Hukora He U3BaxaanTe 1 He NocTaBsiiTe 6atepusTa, 4OKaTO
MHCTPYMEHTBT € BK/loyeH. MaseTe 6atepuuTe OT MPeKoMepHa To-
NWHa, BNara v Npsika CIbHYeBa CBET/IMHA.

5. TpoBepeTe KpenexHUTe eneMeHTI 1 MaTepuany: MposepeTe CbCTo-
AHMETO Ha BUHTOBETE, GONTOBETE W AeTailna, NPeAu Aa 3anoyHeTe
pa6oTa. V13n0N3BaHETO Ha MOBPEAEHN KPEMEeXHW eNemMeHTu Wuin
NpoGMBaHETO B HECTABUHN MaTepUani MoXe Aa A0BE/E A0 NoBpe-
/la Ha MHCTPYMEHTa UM HapaHsBaHe.

6. M3non3BaiiTe MHCTPYMeHTa Mo NpeAHasHayeHne: AKyMynaTopHuTe
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YAapHU BUHTOBEPTY Ca NPefjHa3HayeHu 3a NpobuBaHe U 3aBUHTBa-
He Ha KpenexHu eneMeHTH. He n3nonssaiTe MHCTPYyMeHTa 3a Wnaii-
(haHe, psisaHe UK APYrU NPUNOXEHUS, 33 KOUTO He e npejHasHa-
YeH.

7. MpaBeTe nounBky: N3bareaitTe NPoAbAXUTENHA HENPEKbCHATA pa-
6oTa, 3a Aa NpefoTBpaTUTE MpErpsiBaHe Ha MHCTPyMeHTa U Gate-
pusiTa. MpaBeHeTO Ha PefloBHU MOYMBKYA LLe MOMOTHE Aa YAbIKM-
Te eKCnoaTaLMOHHMSA XMBOT Ha BaLLeTo yCTPOIHCTBO U A 3anasuTe
HeroBaTa eeKTMBHOCT.

8. WauakaiiTe, 4OKATO PaBOTHUAT eNEMEHT CMPe HaMb/HO, NPeAN Ad
0CTaBWTe MHCTPYMEHTA. 3aKneleH Un BbPTALL Ce AeTait MOXe Ad
NPUYMHA 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA.

9. 3akpeneTe 3fpaBo AeTailna. 3akpensHeTo Ha fieTaiina B MeHreme
WAU ApYro 3aTsAraLlo YCTPoiicTBO e no-6e3onacHo, 0TKONKOTO Aa ro
IbPXUTE B pbLieTe CH.

10. Ako paBoTHOTO NpUcnocobienne 3acefiHe, He3abaBHO M3KNYeTe
MHCTPYMEHTa.
. CbxpaHsiBaiiTe ¥ U3non3gaiite paboTewyy NpucnocobneHus u npu-

HaAneXxHoCTH B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMUTE Ha NpousBoauTe-
na.

3AXPAHBAHE

YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepum Procraft 20V (2Ah,
4Ah unu 8Ah). ManonasaHeTo Ha Apyrv 6aTtepun Moxe Aa NOBPEAN WH-
CTPyMeHTa U Aa BNowu paGoTaTa My. MHCTPYMEHTBT e npefHa3HauyeH 3a
paboTa c akyMynaTopHu MTUeBO-ioHHY 6aTepuu Procraft 20V, kouTo ocu-
rypsiBaT CTabuIHa U HajexpaHa paboTa.

YNOTPEBA
/\ BHUMAHME!
I'Ipenm Aa UHCTanuparte nnu AeMOoHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-

CTPYMEHTDT e U3K/TIOYeH U U3BajeTe baTepusTa, 3a Aa n3berHete ciyyaii-
HO BK/ItOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a fja u3BaauTe 6atepusTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha 6aTepusTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6aTepusita oT MHCTPYMEHTA.

WHCTpyKuuK 3a 3apeXkaHe Ha 6aTepuaTa

3apsAHOTO MMa [Ba UHAMKATOPA: YEpBEH U 3efeH. YepBeHUAT UHANKa-
TOp MOKa3Ba, Ye 3apeXAAaHeTo € B X0, a 3eNeHUAT UHANKATOP NOKa3ea,
Ye 3apex/aHeTo e npukmounno. Camarta 6atepusi MOXe Aa UMa UHAMKaE-
TOp 33 3apeXAaHe CbC CBETOAUOAM, MOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apexAaHe.
3a ja NpoBepUTE HUBOTO Ha 3apsij, HaTUCHETe BYTOHa 3a MPoBepKa Ha 3a-
psaAa Ha 6atepusTa.

1 cBeToANOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 cBeTopMoaa: 3apefeHa Ha 50 %.

3 cBeTopMopa: 3apefeHa Ha 75 %.

4 cBeTOAMOAA: HAMBIIHO 3apefieHa baTepus.
WHCTpyKLuM CTbNKa N0 CThIKa:

1. BkntoyeTe 3apsaAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. 3a3apsajHu yCTPOIACTBA C Lencen, NocTaBeTe liencena B nopra Ha
GaTepuaTa. 3a Nib3rallyM 3apsAAHU YCTPOINCTBA NOAPaABHETE CIOTO-
BeTe 1 nocTaBeTe 6aTepuATa, OKaTO Crpe.

3. VHAMKaTOp®T Wie CBeTHe B YepBEHO, KOETO NoKa3Ba, Ye 3apexpa-
HeTO e 3anoyHano.

4. KoraTo 3apexpaHeTo NpuKoYN, UHANKATOPBT Lie CBETHe B 3ene-
HO.

5. W3kntoyeTe 3apsfHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusita U OT KOHTaKTa
WN1 n3BajeTe baTepunaTa OT 3apAAHOTO YCTPONCTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe 6yTOHa 3a NpoBepKa Ha GatepuaTa, 3a Aa BU-
[LMTe HUBOTO Ha GaTepusita npe3 LED cBeTnnHuTe.

WHcTanupane Ha 6atepusTa

MogpaBHeTe 6aTepusita ¢ rHe3foTO Ha UHCTpyMeHTa (10), cneg Koeto
HaTUCHETE Ha MACTO, 0KATO ONPe Ha MACTO U LPaKHe.

Mom'upaue Ha AONb/IHUTENHA APDbXKKa

/\ Buumanme! 3a Gesonacto yrpaBieHue Ha UHCTPYMEHTa e HeobXxoau-
Ma ZombiHuTenHa apbxka (11). Manon3saHeto Ha BUHTOBepTa 6€3 Hest
MOXe Aa [J0Befe 0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA U HapaHsiBa-
He.

1. Pasxna6ete cko6ata Ha apbxkata (11), KaTo S 3aBbPTUTE 06PATHO
Ha YacoBHMKOBATa CTpenka. ToBa Lye paspaneyn kpayetata Ha 3a-
XBaTa, N03BONABANKN MOHTMPAHETO HA APbXKaTa.
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2. MMocTaBeTe ApbXKaTa B €fjHa OT YA06HUTE NO3ULUN: OTNABO, KAKTO
€ N0oKa3aHo Ha OCHOBHaTa Anarpama, unu oTASACHO - 3a IeBUYapy.

3. Saernem APbXKaTa, Kato A 3aBbpTUTE MO NOCOKA Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTpenka, A0KaTO NpUsierHe NibTHO.

4. YBeperTe ce, Ye ApbXKaTa e 4o6pe 3ak/ioyeHa.

5. 3a Aa npemMaxHeTe ApbXKaTa, 3aBbpTeTe A OspaTHO Ha 4aCOBHUKO-
BaTa CTpesika, 3a fa paaxnaﬁme CK06aTa, Ccnep KOeTo A OTCTpaHe-
Te.

MoHTHpaHe Ha Kpenexa Ha KonaHa

1. MosuuuoHupaiiTe wunkata 3a konaHa: MogpaBHeTe lWunkata ¢
onpefeneHoTo MACTO BbPXY KOpryca Ha BUHTOBepTa 9.

2. MocraseTe BMHTa: [ocTaBeTe BUHTA B MOHTaXHUA OTBOP U O NOA-
paBHeTe C 0TBOPA C Pe36a Ha MHCTPYMEHTa.

3. 3aterHete BMHTa: M3non3Baiite 0TBepTKa, 3a Aia 3aTerHeTe BHUMa-
TeNHO BUHTA, AOKATO CTOiiKaTa 6bje 3ApaBoO 3aKpeneHa KbM MH-
cTpymeHTa. He 3aTAraiiTe TBbpjie MHOTO, 3a /1a He NOBpeAUTe pes-
Gute.

4. TposepeTe MoHTaxa: Cnej KaTo 3aTerHete BWHTa, M3Abpnaiite
NeKo Kpenexa, 3a Ala ce yBepuTe, Ye e 34paBo noctaseHa. CToitkata
3a KONaH e MOHTUPaHa 1 roToBa 3a ynoTpe6a.

CToiikaTa 3a KonaH Beye e MOHTMPaHa v roToBa 3a ynotpe6a.

MoHTHMpaHe Ha 6uTOBE (Pa6OTHM MHCTPYMEHTH) B 6e3K/I04Y0BHS
NaTPOHHUK

AKyMynaTopHusIT yaapeH BuxToBept Procraft Industrial CD20B pasnonara
¢ 6e3KNt040B NATPOHHUK (2), KOTO NO3BONSABA GBP3O U IECHO Aa CMEHS-
Te 6uTOBE 6e3 HyX/a OT JOMBIHUTENHU MHCTPYMEHTU. 3a Aja MHCTanupa-
Te CUrypHO 61Ta, U3NbAHETE CAEAHUTE CTHIKM:

1. Wsknioyete WHCTpyMeHTa ‘/BepeTe Ce, Ye UHCTPYMEHTBT e U3KIH0-
YeH 1 GatepusTa (6) e U3BajieHa, 3a Aa M36erHeTe cydaiiHo BKO-
4BaHe No BpeMe Ha npovjeca.

2. OTBOpETE NATPOHHMKA: 3aBbPTETE BLHIIHUA NPBCTEH Ha NATPOHHU-
Ka 06paTHO Ha YaCOBHWKOBATa CTpesKa (HanABso), 3a 4a oTBOPUTE
YesIloCTHTe AOCTATBYHO WMPOKO, 3 Aa NOCTABUTE HAKPaHUKa.

3. WHcTanupaiite HakpaiiHuka: [locTaBeTe HakpaiiHuka B LieHTbpa Ha
naTPOHHMKA JOKONKOTO € Bb3MOXHO, KaTo Ce YBEpHTE, e e nocTa-
BEH npas.

4. 3aTerHete NaTPOHHMKA: 3aBbPTETE BBHILHNA NPLCTEH Ha NaTPOHHK-
Ka M0 YacoBHUKOBATa CTPeNKa (HaAsCcHO), 3a Jla 3aTerHeTe 34paBo
3aTAralLuTe YeoCTH OKONO HakpaitHuka. YBepeTe ce, Ye Hakpaii-
HWDBT e 3/1paBo 3aKpeneH 1 He ce KnaTu.

5. MpoBepeTe MoHTaxa: Cnef KaTo nocTaBuTe HakpaiiHuKa, ro Apbi-
HeTe 7eKo, 3a fja ce YBepuTe, Ye e 34paBo 3akpeneH. AKO Hakpail-
HUKBT Ce [BUXW UK U3rNex/a pasxnabeH, NoBTopeTe npoLeca Ha
3aTsAraHe.

CBansHe Ha HakpaiiHuKa:
1. YBepeTe Ce, Y& WUHCTPYMEHTBT € U3KIYeH U 6aTepvaa e usBape-
Ha.

2. 3aBbpTeTe BbHIWHWUSA BbHIWHMS NPLCTEH HA NAaTPOHHUKA 06PATHO Ha
4aCOBHMKOBATA CTPENKa, 3a @ Pa3x/abuTe 3aTAraluTe YNCTu.

3. OTCTpaHeTe HaKpavIHVIKa nro C'bXpaHﬂBaVlTe Ha CUTypHO MACTO.
Tasu cucTema 3a 6bP30 0CBOBOXAaBaHe Ha NATPOHHUKA ONPOCTABA NPo-

Lieca Ha CMfAHa Ha bUTOBETe, YBENUYaBaiku YA06CTBOTO U MbBKABOCTTA
Ha UHCTPYMEHTa.

KonTtponen naxen

KICKBACK
CONTROL

KOHTDOHHMHT naHen Ha aKyMynaTopHUA yaapeH BUHTOBEPT € NPOeKTupaH
3a NecHo u3nonseaHe U AceH AMCI’IJ’IEVI Ha Maépaume ¢yHKLWIM. EnemeHTH
Ha naHena, noapeaeHn 0TNABO HAAACHO:

byToH 3a ynpas/ienue Ha oTkara:
0 Hamupa ce B neBus Kpaii Ha naHena. Tosu 6yTOH no3BonsiBa Aa
BK/I0YBATE M U3KNIOYBATE PYHKLMATA 3@ KOHTPON Ha OTKaTa.

O AKO MHAMKATOPBT 3a KOHTPON Ha OTKaTa (Pa3nonoXeH A0 6yTOHa)
CBETH, PYHKLMATA e aKTUBHA. KpaTKo HaTUCKaHe Ha 6yToHa U3KJlio-
yBa (GyHKLMATA, M3KNIOYBA MHAMKATOPA U 06paTHO.




WHpamnKaTop 3a KOHTPON Ha oTKaTa:

Hawmupa ce fo 6yToHa 3a ynpaBneHue Ha oTkaTa. CBETeWMAT UHANKATOp
noKa3Ba, Ye QyHKLMATa 33 KOHTPON Ha 0TKATa e aKTUBHA. AKO MHAMKa-
TOPBT He CBETH, PYHKLMATA € ieakTUBNpaHa.

WHpmnkaTopu 3a pexum:

[lBa MHAMKATOPA, Pa3noNoXeH! Ha ManKo PasCTOSIHUE eAUH OT APy, no-
Ka3BarT TeKyLus PeXvM Ha pa6oTa:

0 EKko pexum (0 ©): HUTO eAuH OT MHAMKATOPUTE He CBETH, KOETO
noKa3sBa HUCKa KOHCYMaLus Ha eHeprusi U CTaHAapTHa CKOPOCT 3a
neKku 3afaun.

0 Typ6o pexum (0 @): [leCHUAT MHAMKATOP CBETBA, 3a Aa MOKaxe
MaKCuUMaJsiHa MOLLHOCT M CKOPOCT 3a npeAusBuKaTesiHn 3aayn.

O WmnynceH pexum (@ o): JleBUAT UHANUKATOP CBETBA, aKTUBUPAIKM
WMNYNCEH PEXWUM 3a NPeLn3HO 3aBMHTBaAHe UK pa3BKBaHe C Man-
KW UMMyncK Npu HUCKM CKOPOCTK C SIEKO HAaTUCKaHe Ha CnyCbKa.

ByToH 3a n360p Ha pexum:

Hamupa ce B Haii-fecHus Kpaii Ha naHena. Toau 6yToH BM N03BONSABA Ja
npeBK/IOYBaTe MEXAY PeXUMUTE Ha padoTa. KpaTko HaTUCKaHe npemu-
HaBa npes pexumuTe: Eco, Turbo u Pulse, kaTo CbOTBETHUTE CBETANHHM
VHAMKATOPK CBETAT, 3a fia MoKaxaT U36paHms pexum.

TO31 MHTYUTUBEH KOHTPONEH NaHeN OCUrypsiBa NeceH AOCTBN A0 KNKOYO-
BM (DYHKLM, KOBTO BM NO3BONABA Aa NPUCNOCOBUTE NPOUIBOAUTENHOCT-
Ta Ha MHCTPYMEHTA, 3a a OTrOBaps Ha Pa3NUYHM 3afauu C MUHUMAIHN
yeunus.

KouTpon Ha otkara (Kickback Control)

®yHKUMSATa 3@ KOHTPON Ha 0TKATa Ha aKyMyNaTopHUs yAapeH BUHTOBEPT
Procraft Industrial CD20C nosuwasa 6e3onacHocTTa npu pabora. Tasu
(byHKL[VIR Cneau BHe3anHuTe BbpTeiuBUA ABUXEHNUA, KOUTO MOraT Aa Bb3-
HUKHAT, KoraTo CBpeAnoTo 610Kupa.

Korato ce aKTUBuMpa, C')yHKLtMﬂTa aBTOMaTU4HO Cupa NHCTPYMEHTa, 3a fa
npefoTBpaTi Bb3MOXHO HapaHaBaHe unn 3ary6a Ha KOHTpon.

M3nonsBaiite 6yToHa 3a ynpaBieHue Ha 0TKaTa Ha KOHTPONHUA NaHen, 3a
[ BKIIKOYMTE UM U3KNKuMTe BYHKUMATA. MHAMKaTOpBT A0 GyTOHa noka-
3Ba flanu GyHKLMATA e aKTUBHA.

3abenexka: BuHaru ApbxTe MHCTPYMEHTa C ABE pblie, AOPU KOrato e
BK/IIOYEH KOHTPON Ha 0TKaTa 3a MakcUManHa 6e3onacHocT.

Pa6oTHo ocBeTneHue

YpnapruaT BuHTOBepT Procraft Industrial CD20C pasnonara ¢ MowHa LED
cBeTANHa (7) 3a BUAMMOCT NPU YCNIOBUA Ha CNlaba CBETMHA.

BkntouBaHe u U3K0YBaHe Ha nogceerkara

1. 3a Jja BKAOYMTE UK M3KITIOYUTE MOACBETKATA, HATUCHETE U 3aApPb-
XTe 6YTOHa 3@ PEXUM 3a 3 CEKYHAM.

2. BepHbBX aKTUBMPaHO, POHOBOTO OCBET/IEHME LLe Ce BKIIOYM aBTo-
MaTUYHO, KOraTo HaTUCHeTe 6yToHa 3a ynpasreHue Ha otkata (1) u
e ocTaHe BKM0YeHo 10 cekyHaM, cnef KaTo ro ocBoGoauTe.

AKTHBMpaHe Ha PexxuM Ha rnocTosiHHa NnojgCcBeTka

1. 3a Aa aKkTuBMpaTe pexuma Ha NoCTOAHHO OCBETfABaHe, HaTUCHeTe
1 33ipbXKTe BYTOHA 3a ynpaBneHue Ha 0TKaTa, J0KaTo NOJACBETKa-
Ta (7) 3anoyHe fa mura.

2. B T031 pexuM nopceeTKara Lie 0cTaHe BK/OYeHa B NPOAbIKEHNe
Ha 20 MUHYTH, OCUTypsBaiiku AbATOCPOYHO OCBETIEHME, 6€3 fa e
HEO6XOMMO Jia 3afibpxaTe HAaTUCHAT BYTOHa 3a ynpaBJeHue Ha OT-
Kata (1).

Taau MHOrotyHKLMOHANHA OCBETUTENHA CUCTEMa OCUrypsiBa YA06CTBO
1 6e30MacHOCT NMpu U3MbIHEHWE Ha 3afayl B YCNOBMUA Ha cnaba ocse-
TEHOCT.

"pEBK"IO“BaTEII Ha AMana3oHa Ha CKopocTTa

MpeBKtoYBATENAT 3a AMANa3oH Ha CKOPOCTTa (8) Ha aKyMynaTopHus yaa-
peH BuHTOBEPT Procraft Industrial CD20C no3sonsisa fa nsbepere Noaxo-
[ALMA AnanasoH Ha CKOPOCTTa 3a PasNnyHi 3afadn:

¢ TMosnumsa 1: Hucka cKopocT, BUCOK BBPTALY MOMEHT — NOAXOAALY 33
TPYAHM 33/}a4M KaTo 3aBUHTBAHE Ha F0IeMU BUHTOBE UAW paboTa C
TBHPAM MaTepuani.

¢ Mosnuuns 2: BUcoka CKOPOCT, HUCHK BBPTALY MOMEHT — MOAXOAALL
3a 6bp30 Npo6MBaHe W ek 3aKpensaLy paboTu.

3a fa NPOMEHUTE JMUanasoHa Ha CKOPOCTTa, MPEMECTeTe MPeBKIIOYBa-
TeNs B XenaHata no3uuus Npu U3KNKYEH MHCTPYMEHT. YBepeTe ce, ye
NPEBK/IOYBATENAT € 3aK/I0YeH B U36paHaTa Nno3uuns, Npeau Aa 3anoy-
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anasneuue Ha npeBK/noYBaTena 3a 3aieH xop

HeTe pa6oTa.

AKyMynaTopHusT yaapeH BUHTOBepT Procraft Industrial CD20C e o6opy-
[BaH C NpeBK/loYBaTeN 3a 3aJieH X0 /oTBbpTaHe/ (4) ¢ AcHO 0603Have-
HY CTPeNIKM 3a NOCOKa, NOKa3BaluyM PeXxuMa Ha BbpTeHe. To3u MpeBKto-
yBaTen BM N0O3BONABA A NPEBK/IOYBATE MEXAY PEXUMUTE Ha 3aTAraHe,
pa3sxnabBaHe 1 3aK/oYBaHe.

MpeBKNOYBAHE HA peXUMUTE:
PexuMm Ha 3aBbpTaHe (3aBbpTaHe HafACHO):

1. HamepeTe cTpaHaTa Ha NpeBK/toYBaTens 3a 3ajeH Xop CbC CTpen-
KWTe, COYeLLM KbM NaTPOHHHKA (>>).

2. HaTucHeTe Tasn cTpaHa Ha NpeBK/OYBaTeNs, 3a Aa 3ajajeTe Bbp-
TEHe N0 YaCOBHMKOBATA CTPesKa. TO3U PEXMM Ce U3MON3Ba 3a 3a-
BUHTBaHe unun npoémeaHeA

Pexu1M Ha pasBuBaHe (BbpTeHe HansBo):

1. Hamepete cTpaHaTa Ha NpeBK/OYBaTeNs 3a 3a/leH X0Of CbC CTpen-
KM, COYELLM HaCTPaHU OT NATPOHHMKA (<<).

2. HaTucHeTe Tasn cTpaHa Ha NpeBK/IOYBaTeNs, 3a Aa 3ajajeTe Bbp-
TeHe 06paTHO Ha YaCOBHWUKOBATA CTpesKa. To3W pexuM ce u3non-
3Ba 3a pas3xNabBaHe Ha BMHTOBE W/IN NMpeMaxBaHe Ha KPEenexHu
€JIEMEHTU.

Pexum Ha 3aknouBaHe (cpesHa nosuuus):

1. MocTaBeTe npeBKKOYBaTENS 3a 3a/leH XOA B CPefiHa NO3NLMS.

2. Tosu pexum 3akniouBa GyToHa Ha crycbka (1), npejoTBpaTsBaitku
CNyyaitHo aKTMBMpaHe Ha MHCTPyMeHTa. ToBa e 0C06eHo YA06HO 3a
noAAPBLXKKA UK TPAHCTIOPTUPaHE.

3a6enexka: BuHaru usuyakBaiTe, OKAaTO UHCTPYMEHTBT CMPe HambIHO,
Npean fia NpeBKIOYUTE PEXUMUTE, 33 [a U36erHeTe NoBpeaa Ha Mexa-
HU3Ma.

MpesknioysaTen Ha peXxumuTe

I'IpeBKmoqaaTenaT 3a pexuM Ha akymynatopHua yAapeH BWHTOBEpPT
Procraft Industrial CD20C nosBonsiBa fa u3bepeTe efAuH OT TpU pexuma
Ha pa6oTa:

1. Pexum Ha 3aBMHTBaHe (CUMBON Ha BMHT): [poekTupaH 3a 3a-
BUHTBaHe C perynupyem BbpTALL MOMEHT C NOMOLYTa Ha perynaTo-
pa Ha BbpTALYMUA MOMEHT.

2. Pexum Ha npobuBaHe (cuMBON Ha npoGuBaHe): Msnonsea ce 3a
CTaHAapTHW 3aAayu 3a I'IpOﬁMBaHE C NbAeH BbpTALL MOMEHT.

3. PexuM Ha yaapHo npo6usate (CUMBON Ha uyk): MogxoasLy 3a npo-
61BaHe Ha TBBPAM MaTepUany Kato 6ETOH UK TyXu.

3a ja NpOMeHNTe pexuMa Ha paboTa, 3aBbpTeTe NpeBKAKYBaTENs, fOKA-
TO Ce M3paBHM CbC CbOTBETHATA UKOHA, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KNHK-
YeH. YBepeTe ce, Ye NPeBK/I0YBATENAT e 3aK/I0YeH B U36paHaTa noauums,
npeav Aa 3anoyHeTe pabota.

Perynarop Ha BbpTALLUA MOMEHT

PerynatopbT Ha BbPTALLMS MOMEHT (3) Ha aKyMynaTopHUs YAapeH BUHTO-
Bept Procraft Industrial CD20C no3sonsiBa fja KOHTpoAMpaTe BbPTSALMS
MOMEHT NMpu 3aBUHTBaAHE.

O PerynupaHe Ha BbpTALNS MOMEHT: 3aBbpTeTe AUCKa, 3a fAa U3be-
peTe efHo oT 20 HMBA Ha BbPTAL, MOMEHT. HUCKUTE HacTpoiku
ca MOAXOASAWM 33 AENUKaTHU 3afayn KaTo 3aBMBAHE Ha Manku
BUHTOBE, ;0KATO BUCOKUTE HACTPOIKM OCUTYpABAT MOBeYe BbPTALLY
MOMEHT 3a pa6oTa C Mo-TBbPAN MaTepuanin Uau no-roneMu Kpe-
NEXHN eNeMeHTH.

anaaneuue Ha npeBKnyYBsaTens
£\ BHUIMAHME!
I'IpeAM Aa 13non3parte WHCTPYMEHTa, BUHArn npoaepﬂsaﬁTe Aanu npes-

Kntoysatenst (1) pa6otu npaBunHo. Cnep Kato 6bae 0CBOGOAEH, NpeB-
KNKYBaTeNAT TPSAOBA NIECHO Aia Ce BbpHE B NoNoXeHue "U3knoyeHo".

CTapTvpaHe Ha akyMyNnaToOpHUs YAapeH BUHTOBEPT
1. HatucHete cnycbka: 3a fa cTapTpare MHCTPYMeHTa, HaTUCHETe U
3apbxTe cnycbka (1). VIHCTPYMEHTBT we 3anouHe aa pa6otn u

CKOpOCTTa Lie ce MPOMEHN B 3aBMCUMOCT OT MPUIOXEHOTO Hans-
raHe.

2. 3a npeynseH KOHTPO HaTUCHETe JIeKO NpeBKYBaTens 3a paGo‘ra
C HUCKa CKOPOCT UNIN HaTUCHeTe p,o»(paﬁ 3a MakcuMarsnHa CKopocT.

Cnupate Ha akyMynaTopHus yAapeH BUHTOBEPT

' [ {
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1. OcBo6ogeTe cnycbka: 3a fia CnpeTe MHCTPYMEHTa, MPOCTO 0CBOGO-
fAeTe cnycbka. OTBepTkaTa BeAHara e cnpe a ce BbPTU U Le ce
BbPHE B NMoNoXeHNe "U3KNyeHo".

npbCcTeH

[IpbXTe HanpaBnsBaLLMs NPbCTEH 13, 4OKaTO paboTHTe, 3a NO-AO6BP KOH-
TPON BbPXY MHCTPYMEHTA U NPELM3HO HACOYBaHe Ha HakpaiHuka. Mpb-
CTEHBT Ce BbPTU CBOGOAHO U HE e NpeAHasHayeH Aa npefasa cuna.

MpaBuUNHO H3NON3BaHE Ha aKYMYNAaTOPHUS YAaPeH BUHTOBEPT

3a fja M3non3BaTe MPaBUIIHO aKYMYNaTOPHUS YAapeH BUHTOBePT Procraft
Industrial CD20C, cneaBaiiTe Te31 OCHOBHM CTbKU:

1. MMoproTeeTe MHCTPyMEHTa U paboTHaTa 30Ha. YBepeTe ce, Ye bate-
pusTa e 3apefieHa, NPaBUNHUAT HaKpaHUK e HafeXAHO MOHTUPaH
B NaTPOHHMKA U paboTHaTa 30Ha € YucTa U 6eonacHa.

2. W3bepeTe NoaxoAslLUTe HAaCTPOIKK. N36epeTe XenaHus pexum Ha
pabota (Eco, Turbo unu Pulse) ¢ nomouTa Ha 6yToHa 3a u36op Ha
pexum n perynmpal?lTe HWBOTO Ha BbPTALLMA MOMEHT C NOMOLLTa Ha
perynatopa Ha BbpTALMSA MOMEHT, ako e Heo6XoAUMO.

3. Perynupaiite nocokarta Ha BbpTeHe. Perynupaiite npeskatoysarens
3a 3afleH XOf, 3a fa 3aTerHeTe UK pasxnabute Kpenexute ene-
MEHTH, KaTo cnefBaTe WHCTPYKUMUTE B pasgena Pa6oTta Ha npes-
KtouBaTens 3a 3afleH Xo4.

4. TosnunoHnpaiiTe NpaBUNHO MHCTPYMeHTA. [IpbXTe MHCTPYMeHTa
C /iBe pblie M HacoyeTe GUTa AMPEKTHO KbM KPEnexHWUs enemeHT
WNK TOYKATa Ha NpoGuBaHe, KaTo AbPXKUTE NHCTPYMEHTA CTabuneH
1 MepneHAnKyNapeH Ha NOBbPXHOCTTA.

5. BHUMATenHo HaTUCHETe CNyCbKa, 3a Aa CTapTupaTe MHCTPYMEHTa,
KaTo npunarate paBHOMEPEH HaTUCK. W36sarsaitTe Aa uanonasare
npekoMepHa cuna, 3a a U36erHeTe NoBpeaa Ha Matepuana uam ux-
CTpyMeHTa.

6. Cnpete u 3akpeneTe MHCTpyMeHTa. OcBoGopeTe crycbka, 3a Aa
CrpeTe WHCTPYMEHTa W W34akailTe, J0KaTO CBPEAIOTO Cpe Hamb-
JIHO Jia Ce BbPTH, Npeau Aa ro u3sapuTe oT MaTepuana. skniove-
Te MHCTPYMEHTa, NpeAu Aa NPOMeHNTe NpukayeHnTe dainose unm
HacTpoiikuTe.

TPVXU M MOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT e W3K/IOYeH W BaTepusTa e
13BafieHa, NPeav Aa U3BbPLIKTE KaKBATO U Aa e NOAAPBKKA.

3a Aa NOYUCTUTE aKymynaTOpHUA yaapeH BUHTOBEPT, MbPBO M0 MU3KIHO-
yeTe OT U3TOYHWKA Ha 3axpaHBaHe, Kato usBagute GBTGDMRTBA M36‘bp-
weTe MHCTPYMEHTa C YKCTa, Cyxa Kbpna, 3a fia OTCTPaHUTe npaxa u Mpb-
cotuaTta. Ako e HeO6X0}Z[MMO, 13non3BaiiTe Neko BnaxHa Kbpna, 3a aa
OTCTPaHWUTE yNnopuTuTe 3aMbpCABaHUA, HO He no3BoniABaiiTe Ha Bnarata
Aa nonagHe B MHCTPyMEHTA. 3a Aa NOYUCTUTE BEHTUNALWOHHUTE OTBO-
pn, 13M0N13BaiiTe CrbCTeH Bb3AyX UM MeKa 4eTKa, 3a Aa npeporespartute
HaTpynBaHeTo Ha npax. OcBeH ToBa I/I36'prIJETe naTpoHHUKa U o6nactra
okono HaKpaﬁHMKa, 3a fla 0TCTpaHuTe oCTaHanarta rpec uanm MpbcoTus, u
Ce yBepeTe, Ye Te3n 30HM Ca HanbJIHO CyXK.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMEHTa, u36epeTe X1afHo U CYXo MACTO, Aaney
0T BNara  eKCTpeMHu Temnepatypu. N3bsreaiite uanaraHe Ha npsika cib-
HYeBa CBETIMHA W BUCOKA BNAXHOCT. AKO UMaTe 3aluTeH Kydap, Cbxpa-
HABaliTe MHCTPYMEHTA B HEro, 3a A4a ro npeanasuTe OT Npax v Cyyaitku
noepeau. YBepeTe ce, Ye CTe U3BaAUNIN HaTepusaTa Npefu ChbXpaHeHue, 3a
N\a Npef,0TBpaTUTe M3TOWLaBaHETO W. [IpbXTe akcecoapu kato 6utose u
6aTepun OTAENHO U NOAPeAeHN, 3a 1a u36erHeTe nospesa.

3a 6e3onacHa 1 HafiexaHa pa6oTa Ha UHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHUTE, NOAAPbBXKKATA U HACTPOIiKUTe TPABBA Aa Ce U3BbPLLBAT B OTO-
pU3NpaHN CepBU3K CaMO C OPUTMHaIHU Pe3epBHU YaCTh U KOHCYMaTUBU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATa CPe/a, ENeKTPOUHCTPYMEHTHTe, BaTe-

puNTE, aKcecoapuTe U ONakoBKUTe TPABBa Aa Ce PeLuKnupaT no

€KONOTMYeH HauuH. He M3XBBPNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE ¢
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a fia cnacvm NpupojaTa, e Heo6X0AMMO Aa U3XBBP/IUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-creyuanHo NUTeBaTa. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
NsiHe, paspefieTe HaMbIHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPOICTBOTO,
W3BajeTe 5, CNIef TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYEcKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbeAuHeHNe. He oTBapsiite 6aTepusTa u He i U3XBbP-
naiiTe Ha YacTu. U3XBbpNeTe Ha ONpefeneHn MecTa.
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#; Camo 3a cTpanu ot EC:

ﬁ . B cvotsercTaue ¢ Esponelickata aupektusa 2012/19/

" UE OTHOCHO OTNafibLuTe OT eNeKTPUYECKO W eNeKTPOH-
HO oéopyABaHe 11 CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBUE C EBponeiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, nedexTHuTe unmn
W3ne3n oT ynoTpe6a Gatepun U eneKTPOHHO 0GopyaBaHe TpsbBa Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNupaHe.

OTI'IBJII:LIHOTO €/IeKTPUYecKo M eNIeKTPOHHO 060pynBaHe MOXe aa GBAE
BPeAHO 3a OKONIHAaTa cpefa 1 YOBEeLWKOoTO 34paBe, ako 61:[18 WU3XBbPNEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Ha/Myue Ha ornacHu BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIUTHeBO-OHHUTE 6aTepun NOANEXAT Ha U3UCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
HUM ToBapw. batepuute Morar Aa ce TpaHCMoOpTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HEO6XOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHU PA3NoPeson.
Korato ce TpaHCNOPTUPA C Y4acTUeTo Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneguTop), TpsI6BA Aia Ce Cnassar CrieLuantin M3CKBaHUs 3a 0NaKo-
BaHe W eTuKeTMpaHe. B 1031 cnyyail Npu NoArotoBKaTa Ha Toapa 3a npe-
BO3 € HEOBXOAMMO Y4aCTHETO Ha eKCMepT NO 0nacHu ToBapy.

Nanpalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpH-
TUTE KOHTAKTH M OnakoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He Ce BUXM B ona-
KoBKaTa. Mossi, cnassaiiTe U eBEHTYaNHU AOMbAHUTENHU HALMOHATHM
pasnopeséu.

RO | ROMANA
AUTOFILETANTA CU ACUMULATOR
cb20C
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE
Model CD20C
Tip motor Fara perii
Tensiune nominald (V DC) 20
Turatie fara sarcind (min)
Turbo 0-370/0-1750
Eco 0-300 /0-1400
Capacitate mandrina (mm) 0.8-13
Cuplu (Nm) 120
Niveluri de cuplu 19+2
Diametrul maxim de gaurire (mm)

45
Lemn 13
Metal 13
Beton
Mod de impact +
Control al reculului +
Mod puls +
Valorile totale ale zgomotului determinate conform EN 62841-2-1:
Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,4=80
Nivelul puterii acustice masurate (dB(A)) Ly,=88

Incertitudine K (dB(A)) K=5

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841

Nivelul vibrat,iilor la gaurire (m/s?) 1.213
Nivelul vibratiilor la gaurire cu impact (m/s?) ~ 11.621
Incertitudine K (m/s?) 15
Nivel de protectie 1P20
Clasa de protectie 1]
Greutate EPTA (cu acumulator 4 Ah) (kg) 1.4
Greutate unealtd fara acumulator (kg) 2.08
Greutate (inclusiv accesorii) (kg) 2.485




Acumulator

Tensiune nominald (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
Incarcitor

Tensiune de intrare (V AC) / Frecventa (Hz) 220-240/ 50
Putere nominald (W) 42

Tensiune de iesire (V DC) 20

Curent de iesire (A) 2.0

Clasa de protectie 1]

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizatd in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinuta in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depési valorile mentionate in
aceastd fisd informativd. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara 0 unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminard a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinil trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totala pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de sigurantd pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

Descriere (Des. 1)*

8. Selector viteze

9. Clema pentru centurd
10. Maner

11. Maner auxiliar

12. Panou de control

13. Inel de ghidare

. Comutator pornire

. Mandrina

. Colier de reglare a cuplului
. Comutator reverse

. Buton de blocare a
acumulatorului

6. Acumulator
7. Lumina de lucru

CONTINUT AMBALAJ*

A W N =

CD20C-BB

1. Manual de utilizare

2. Masina de gaurit cu impact (fara fir)

3. Clema pentru centura cu surub de fixare
4. Maner auxiliar

* Please note that the contents of the package may vary depending on
the country of purchase. For specific details re* Va rugam sa retineti ca
continutul ambalajului/cutiei poate varia in functie de tara de achizitie.
Pentru detalii specifice legate de ambalajul dumneavoastrd, consultati lista
furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Masina de gaurit Procraft Industrial CD20C este conceputd pentru lucréri
precise si eficiente pe lemn, metal si beton. Motorul fara perii asigura o
durabilitate ridicatd si o eficienta sporita, iar méanerul ergonomic ofera
confort chiar si in timpul utilizdrilor mai prelungite.

Cu un cuplu de 120 Nm, mod de impact pentru beton si control al reculului
pentru sigurantd sporitd, aceasta unealtd este optimd pentru sarcini
dificile. Modurile de viteza reglabile, inclusiv Eco si Turbo, permit adaptarea
perfformant,ei in functie de necesitati, oferind un echilibru optim intre putere
si eficienta.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile de siguranta, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica
ali)mentaté prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).
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SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati o mascé de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de sigurantd.

in conformitate cu standardele de sigurant aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

OENP IO

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE
GAURIT CU IMPACT

1. Tineti intotdeauna unealta cu ambele maini, folosind manerul
principal si manerul auxiliar (11). Acest lucru asigura un control
stabil asupra uneltei si reduce riscul de o scapa de sub control, mai
ales in conditii de sarcina mare. Nerespectarea acestei reguli poate
duce la un recul brusc al uneltei, la pierderea controlului si poate
provoca vatamari.

2. Protejati-vd auzul: Cand folositi unealta in modul de impact, este
recomandat sa purtati protectie auditivd. Expunerea prelungitd la
zgomot poate afecta auzul.

3. Evitati contactul cu fire/cabluri electrice ascunse: Atunci cand gauriti
in pereti, podele sau tavane, tineti intotdeauna unealta de suprafetele
izolate ale manerului. Burghiul poate intra in contact cu fire sub
tensiune, ceea ce poate electriza componentele metalice ale uneltei
si provoca electrocutare.

4. Atentie la supraincalzire: In timpul utilizarii indelungate, burghiul si
elementele de fixare se pot infierbanta. Nu le atingeti imediat dupd
utilizare pentru a evita arsurile. Lasati-le sd se rdceasca inainte de
alucra din nou.

5. Familiarizati-va cu unealta si regulile de utilizare: Asigurati-va ca ati
citit si inteles toate instructiunile de siguranta specifice masinii de
gdurit cu impact si acumulator. Functionarea si utilizarea corectd
este esentiala pentru o munca sigura si eficienta.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU UTILIZAREA
BURGHIELOR LUNGI

1. Respectati viteza maxima admisd pentru burghiul folosit. Dacd
acesta se roteste la turatii mari fara a atinge materialul, se poate
indoi brusc, crescand riscul de accidentare.

2. incepeti gaurirea la viteza redusa, apasand usor varful burghiului pe
suprafata materialului. Dacd burghiul se roteste in gol la turatii mari,
acesta se poate indoi si provoca accidente.

3. Aplicati presiune doar pe axa burghiului si evitati forta excesiva.
Apdsarea prea puternicd poate duce la indoirea sau ruperea
burghiului si la pierderea controlului asupra uneltei, ceea ce poate
cauza accidentari.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

1. Folositi accesoriile potrivite: Utilizati intotdeauna burghie si
accesorii compatibile cu masina de gaurit cu impact. Folosirea unor
accesorii nepotrivite poate duce la alunecarea uneltei, deteriorarea
materialului sau la accidentari.

2. Monitorizati setdrile de cuplu: Evitati aplicarea unui cuplu excesiv.
Strangerea prea puternicd poate deteriora suruburile, materialul sau
unealta. Reglati cuplul conform recomandarilor producétorului.

3. Tineti unealta ferm: Folositi ambele maini pentru un control mai
bun, in special la viteze mari sau la setéri de cuplu ridicat. Pierderea
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controlului poate duce la accidentari.

4. Folositi acumulatorii in mod corect: La modelele fara fir, asigurati-
vd ca acumulatorul este complet incércat inainte de utilizare. Nu
scoateti si nu introduceti acumulatorul in timp ce unealta este in
functiune. Protejati acumulatorul de temperaturi extreme, umiditate
si expunere directa la soare.

5. Verificati suruburile si materialele: inainte de a incepe lucrul,
inspectati starea suruburilor, bolturilor si a materialului ce urmeaza
a fi gdurit. Utilizarea unor elemente de fixare deteriorate sau
gaurirea in materiale instabile poate duce la defectarea uneltei sau
la accidentari.

6. Utilizati unealta conform domeniului de aplicare: Masina de gaurit
cu impact este destinata exclusiv gauririi si insurubdrii. Nu o folositi
pentru slefuire, tdiere sau alte operatiuni pentru care nu a fost
conceputa.

7. Faceti pauze: Evitati utilizarea continud prelungita pentru a preveni
supraincalzirea uneltei si a acumulatorului. Pauzele ajutd la
mentinerea performantei si prelungesc durata de viatd a uneltei.

8. Asteptati oprirea completd a uneltei inainte de a o aseza. Un burghiu
blocat sau in miscare poate duce la pierderea controlului.

9. Fixati corect piesa de lucru. Fixarea acesteia intr-o menghina sau alt
dispozitiv de prindere este mult mai sigura decét tinerea in méana.

10. Dacd burghiul se blocheaza, opriti imediat unealta.

11. Depozitati si utilizati burghiele si accesoriile conform instructiunilor
producétorului.

ALIMENTARE
Asigurati-va cd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2 Ah,
4 Ah sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare. Utilizarea
oricarui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta performanta

acesteia. Unealta a fost conceputd sd functioneze cu acumulatori
reincércabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI
A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-vd cé unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

indepartarea acumulatorului

Pentru a indeparta acumulatorul, apasati butonul de blocare (5) al
acumulatorului (6) si scoteti-| din unealta.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu aratd cé
acumulatorul este in curs de incdrcare, iar indicatorul verde semnaleaza
cd incdrcarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incdrcat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incdrcdtoarele cu mufd, introduceti conectorul de incércare
in portul acumulatorului. Pentru incdrcdtoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Cand acumulatorul este complet incércat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afard din incércator.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incarcdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incércare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd (10), apoi glisati-l in pozitie
pana cand se fixeaza si se aude un clic.

Montarea manerului auxiliar

Avertizare! Manerul auxiliar (11) este esential pentru utilizarea in siguranta
a uneltei. Folosirea masinii de gaurit cu impact fara acest maner poate
duce la pierderea controlului si la posibile vatamari.
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1. Slabiti clema de prindere a manerului (11) rotind-o in sens antiorar.
Acest lucru va permite deschiderea falcilor de prindere, facilitand
montarea manerului.

2. Pozitionati manerul intr-una dintre pozitiile preferate: pe partea
stangd, conform diagramei principale, sau pe partea dreapté pentru
utilizatorii stangaci.

3. Strangeti manerul rotindu-l in sens orar pand cand este fixat ferm.

4. Asigurati-va ca manerul este bine fixat inainte de utilizare.

5. Pentru demontare, rotiti-l in sens antiorar pentru a slébi clema de
prindere, apoi indepartati méanerul.

Montarea clemei pentru centura

1. Pozitionati clema pentru centurd: Aliniati clema pentru centurd
cu punctul de montare desemnat (9) de pe carcasa masinii de
nsurubat.

2. Introduceti surubul: Plasati surubul furnizat prin orificiul clemei si
aliniati-l cu orificiul filetat de pe unealta.

3. Strangeti surubul: Folosind o surubelnitd, strangeti cu atentie surubul
pana cand clema este fixata in siguranta. Nu strangeti excesiv pentru
a evita deteriorarea filetului.

4. Verificati stabilitatea: Dupa ce surubul este bine strans, trageti usor
de clemd pentru a vé asigura ca este bine fixatd si stabild.

Montarea burghielor in mandrina fara cheie

Masina de gaurit cu impact si acumulator Procraft Industrial CD20C este
echipata cu o mandrina fard cheie (2), care permite schimbarea rapida si
usoara a burghielor, far a fi nevoie de unelte suplimentare. Urmatj pasii de
mai jos pentru a fixa corect un burghiu:

1. Opriti unealta: Asigurati-vd cd masina de gdurit este opritd si
ca acumulatorul (6) este indepartat, pentru a preveni pornirea
accidentald.

2. Deschideti mandrina: Rotiti mansonul exterior al mandrinei in sens
antiorar (spre stanga) pentru a deschide falcile suficient de mult
incét s introduceti burghiul dorit.

3. Introduceti burghiul: Asezati burghiul in centrul mandrinei,
impingandu-l cat mai adanc posibil, asigurandu-va cé este drept si
bine fixat.

4. Strangeti mandrina: Rotiti mansonul exterior al mandrinei in sens
orar (spre dreapta) pentru a fixa falcile in jurul burghiului. Verificati
ca burghiul s fie bine prins si sd nu se clatine.

5. Verificati fixarea: Dupa montare, trageti usor de burghiu pentru a va
asigura ca este bine fixat. Daca burghiul se misca sau pare slébit,
repetati procesul de strangere.

Demontarea burghiului:

1. Asigurati-va ca masina de gaurit este oprita si cd acumulatorul este
indepartat.

2. Rotiti mansonul mandrinei in sens antiorar pentru a slébi falcile.

3. Scoateti burghiul si depozitati-l in siguranta.

Acest sistem de mandrind fard cheie simplifica procesul de schimbare
burghielor, oferind un plus de confort si versatilitate in utilizare.

Panoul de control

Panoul de control al masinii de géurit cu impact este conceput pentru
o utilizare facild si o afisare clara a functiilor selectate. De la stanga la
dreapta, panoul include urméatoarele elemente:

Butonul de control al reculului:
O Este situat in partea stanga, acest buton permite activarea sau
dezactivarea functiei de control al reculului.

¢ Cand indicatorul de recul (aflat 1anga buton) este aprins, functia este
activa. Printr-o apasare scurta a butonului, indicatorul se va stinge,
dezactivand functia, si invers.

Este situat langd butonul de control al reculului, acest indicator lumineaza
atunci cand functia de control al reculului este activé si rimane stins cand
functia este dezactivata.

Alti indicatori:

Unealta are doud indicatoare luminoase, amplasate la 0 anumita distantd,
pentru a indica modul de utilizare curent:




0 Mod Eco (o ©): Niciun indicator nu este aprins, ceea ce semnaleaza
un consum redus de energie si o viteza standard, potrivitd pentru
sarcini usoare.

0 Mod Turbo (o ®): Indicatorul din dreapta este aprins, indicand viteza
maxima si puterea ridicata pentru lucrdri mai solicitante.

¢ Mod Puls (® o): Indicatorul din stanga este aprins, activand o
actiune cu puls la viteze reduse, ideald pentru fixarea sau slabirea
precisd a elementelor, cu impulsuri mici atunci cand comutatorul
este apdsat usor.

Butonul de selectie a modului:

Situat in partea dreaptd a panoului, acest buton permite schimbarea intre
modurile de utilizare. Fiecare apasare scurtd comuta intre Eco, Turbo si
Puls, iar indicatoarele luminoase corespunzatoare se aprind pentru a
reflecta selectia.

Acest panou de control intuitiv ofera acces rapid la functiile esentiale,

permitand ajustarea performantei uneltei in functie de lucrul efectuat, cu
un efort minim.

Controlul reculului

Functia Control Recul al masinii Procraft Industrial CD20C imbunétateste
siguranta in timpul utilizarii. Aceasta functie detecteaza miscérile rotative
bruste care pot aparea daca burghiul se blocheaza.

Cand functia este activata, unealta se va opri automat pentru a preveni
accidentérile sau pierderea controlului.

Pentru a activa sau dezactiva aceasta functie, utilizafi butonul de control
al reculului de pe panoul de control. Indicatorul luminos de langa buton
afiseaza starea functiei (activé/inactiva).

Nota: Pentru sigurantd maxima, tineti intotdeauna unealta ferm cu ambele
maini, chiar si atunci cand functia Control al Reculului este activa.

Lumina de lucru

Masina de gaurit cu impact si acumulator Procraft Industrial CD20C este
echipata cu un LED puternic (7) pentru o vizibilitate optima in conditii de
lumina redusd.

Activarea si dezactivarea luminii de lucru
1. Pentru a activa sau dezactiva functia de iluminare, tineti apasat
butonul de selectie a modului timp de 3 secunde.

2. Cand functia este activatd, lumina se va aprinde automat atunci cand
comutatorul (1) este apasat si va ramane aprinsa timp de 10 secunde
dupd eliberarea acestuia.

Activarea modului de iluminare continud
1. Pentru a activa iluminarea continud, tineti apasat butonul de control

al reculului pana cand lumina de lucru (7) licareste.

2. Odatd activatd, lumina va rdméne aprinsa timp de 20 de minute,
oferind iluminare extinsa fard a fi necesard apasarea comutatorului

Aceastd functie versatild imbunatateste confortul si siguranta in timpul
lucrului in medii slab iluminate.

Selectorul de viteze

Selectorul de viteze (8) al masinii de gdurit cu impact si acumulator
Procraft Industrial CD20C permite ajustarea intervalului de viteza in functie
de tipul de lucrare:

0 Pozitia 1: Vitezd redusd, cuplu ridicat - recomandaté pentru sarcini
solicitante, cum ar fi insurubarea suruburilor mari sau lucrul cu
materiale dure.

O Pozitia 2: Viteza mare, cuplu redus - potrivitd pentru gaurire rapida
si operatiuni de fixare mai usoare.

Pentru a schimba vitezele, glisati selectorul in pozitia dorita in timp ce
unealta este opritd. Asigurati-va ca se fixeaza corect inainte de utilizare.

Utilizarea

ului pentru lui de rotatie

Masina de gdurit cu acumulator Procraft Industrial CD20C este echipata
cu un comutator de schimbare a sensului de rotatie (4), prevazut cu sageti
clare care indicd directia de rotatie. Acest comutator permite comutarea
intre acéiunile de strangere, slabire si blocare a trdgaciului.

Comutarea intre moduri:
Mod strangere/fixare (rotatie inainte):

1. ?és)it,i partea comutatorului unde ségetile indicd spre mandrind
>>).

2. Apdsati comutatorul pe aceastd parte pentru a seta rotatia in sens
orar, utilizaté pentru strangerea suruburilor sau gdurire.

o o [

1. Gasiti partea comutatorului unde sagetile indica in directia opusa
mandrinei (<<).

2. Apésati comutatorul pe aceastd parte pentru a seta rotatia in

sens antiorar, ideald pentru slabirea suruburilor sau indepartarea
elementelor de fixare.

Mod slabire (rotatie inversa):

Mod blocare (pozitie centrald):

1. Setarea comutatorului in pozitia din mijloc blocheaza tragaciul (1).

2. Aceastd functie previne activarea accidentald a uneltei, asigurand
sigurantd_in timpul lucrdrilor de mentenantd sau in timpul
transportarii.

Nota: Asteptati intotdeauna ca unealta sé se opreasca complet inainte de a
schimba modul de rotatie, pentru a evita deteriorarea mecanismului.

Selectorul de mod

Selectorul de mod al masinii de gaurit cu impact Procraft Industrial CD20C
permite comutarea intre trei moduri de functionare:

1. Mod insurubare (pictograma surub): Pentru fixarea suruburilor, cu
reglarea cuplului prin intermediul inelului de ajustare a cuplului.

2. Mod gdurire (pictograma burghiu): Pentru operatiuni standard de
gaurire, folosind cuplul maxim disponibil.

3. Mod gaurire cu impact (pictograma ciocan): Pentru gaurirea
materialelor dure precum betonul sau piatra.

Pentru a schimba modul, rotiti selectorul pand cand pictograma dorité se
aliniazd, asigurandu-va ca unealta este opritd. Verificati ca selectorul sd se
fixeze ferm inainte de utilizare.

Inelul de reglare a cuplului

Inelul de reglare a cuplului (3) al masinii de gaurit cu impact Procraft
Industrial CD20C permite ajustarea fortei de fixare pentru sarcinile de
insurubare.

Ajustarea cuplului: Rotiti inelul pentru a selecta unul dintre cele 20 de
niveluri de cuplu. Valorile mici sunt ideale pentru sarcini delicate, cum
ar fi fixarea suruburilor mici, iar valorile mari ofera un cuplu mai puternic,
potrivit pentru materiale dure sau elemente de fixare mai mari.

Functionarea comutatorului

ATENTIE! inainte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna functionalitatea
comutatorului (1). Dupa eliberare, acesta trebuie sd revind automat in
pozitia "Oprit".

Pornirea masinii de gaurit cu impact

1. Apdsati comutatorul de tip trdgaci: Pentru a porni unealta, apasati si
mentineti-l apasat (1). Masina de gaurit va incepe sé functioneze, iar
viteza acesteia va varia in functie de presiunea aplicata pe tragaci.

2. Pentru un control precis, apasati usor tragaciul pentru o viteza
redusa sau apasati-l complet pentru viteza maxima.

Oprirea masinii de gaurit cu impact

1. Eliberati comutatorul de tip tragaci: Pentru a opri unealta, eliberati
tragaciul, aceasta va inceta imediat rotatia, revenind automat in
pozitia "Oprit".

Utilizarea inelului de ghidare

Plasati inelul de ghidare (13) in timpul utilizarii pentru un control mai bun
al uneltei si o aliniere precisd a burghiului. Inelul se roteste liber si nu este
conceput pentru a transmite forta.

Utilizarea corecta a masinii de gaurit

Pentru a utiliza corect masina de géurit cu impact si acumulator Procraft
Industrial CD20C, urmati pasii de mai jos:

1. Pregatiti unealta si zona de lucru. Asigurati-vd cd acumulatorul este
incdrcat, burghiul este instalat ferm in mandring, iar spatiul de lucru
este curat si sigur.

2. Selectati setarile respective. Alegeti modul de utilizare dorit (Eco,
Turbo sau Puls) utilizand butonul de selectie a modului, apoi setati
nivelul de cuplu folosind inelul de reglare a cuplului.

3. Setati directia de rotatie. Reglati comutatorul de schimbare a
sensului de rotatie pentru a strange sau slébi elementele de fixare,
conform instructiunilor din sectiunea despre utilizarea acestuia.

4. Fixati masina de gaurit. Tineti unealta ferm cu ambele maini si aliniati
burghiul cu elementul de fixare sau punctul de gaurire, mentinand
unealta stabild si perpendiculara pe suprafata.

' [ {
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5. Apdsati treptat comutatorul de tip trdgaci pentru a porni unealta,
aplicand o presiune constantd. Evitati s for{ati masina de géurit
pentru a preveni deteriorarea materialului sau a uneltei.

6. Opriti si asigurati unealta. Eliberati comutatorul tragaci pentru a opri
masina de gdurit, asigurandu-va ca burghiul s-a oprit complet inainte
de a-| scoate din material. Opriti unealta inainte de a face ajustari sau
de a schimba burghiul.

INTRETINERE

tho[deauna, inainte de a efectua lucréri de intretinere preventivd, asigurati-
vé ca unealta este oprit, iar acumulatorul este indepartarea.

Pentru a curdta masina de gdurit cu impact si acumulator, deconectati-o
mai intdi de la sursa de alimentare prin indepdrtarea acumulatorului.
Stergeti carcasa uneltei cu o carpd curatd si uscata pentru a elimina
praful si resturile. Daca este necesar, folositi o carpa usor umedd pentru
murddria mai persistentd, dar evitati patrunderea umezelii in interiorul
uneltei. Fantele de aerisire trebuie curatate cu aer comprimat sau cu o
pensuld moale pentru a preveni acumularea de praf. De asemenea, stergeti
mandrina si zona burghiului pentru a indeparta grasimea sau murdaria,
asigurandu-va cd acestea sunt complet uscate dupd curatare.

Pentru depozitarea corectd a masinii de gdurit cu impact, alegeti un
loc racoros si uscat, ferit de umiditate si temperaturi extreme. Evitati
expunerea directd la soare sau la umiditate ridicatd. Dacd aveti o cutie de
protectie, depozitati unealta in ea, pentru a o proteja de praf si deteriorari
accidentale. Scoateti acumulatorul inainte de depozitare pentru a preveni
descadrcarea inutild. Pdstrati accesoriile, precum burghiele si acumulatorii,
organizate si depozitate separat pentru a evita deteriorarea acestora.
0 curatare si o depozitare corespunzitoare vor ajuta la mentinerea
performantei si durabilitatii uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sa fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcatl baterie complet atunci cand
Jucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

4> Numai pentru tarile UE:
ﬁu,‘ In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si d|spozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sandtatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea mérfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS FUROGEP
€D20C
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell CcD20C
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, dllandd aramu) 20
Uresjarati fordulatszém (perc”)
Turbé 0-370 /0-1750
Eco 0-300 /0-1400
A tokmany befogasi dtmérgje (mm) 0.8-13
Forgatonyomaték (Nm) 120
Nyomatékszintek 19+2
Maximalis farasi 4tméré (mm) 45
Fa

. 13
Fém 13
Beton
Utvefiras iizemméd +
Kick back control +
Pulse izemméd +
Az EN 62841-2-1 szabvany szerint meghatdrozott zajkibocsatasi
paraméterek:
Hangnyomdsszint (dB (A)) L,4=80
Mért hangteljesitményszint (dB (A)) Ly=88

Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=5

Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatarozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s?)

Fards 1213
“ s 11.621
Utvefiras 15
Mérési bizonytalansag K (m/s?) :
Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n
Suly EPTA (4 Ah akkumulatorral egyiitt) (kg) 1.4

Szerszam stlya akkumuldtor nélkiil (kg) 2.08

Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 2.485
Akkumulator

Fesziiltség (V, allandé dramu) 20
Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacités (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté

Ereer:‘le::;ii:iizzi;hség (V, valtakoz6 aramu) / 220240/ 50
Teljesitmény (W) 42

Kimeneti fesziiltség (V, allandd dramu) 20

Kimeneti aram (A) 2.0

Erintésvédelmi osztaly 1

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszdm f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatdsszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati modjatdl fliggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés




pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovébbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

. Be-/Kikapcsol6 gomb

. Tokmény

. Nyomatékszabalyzé

. Hatrameneti kapcsold

. Akkumulator rogzité gomb
. Akkumulator

. Munkalampa

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

8. Sebességtartomény kapcsol6
9. Szijrogzité

10. Fogantyu

11. Segédfogantyl

12. KezelGpanel

13. Vezetdgydirli

No U s wN =

CD20C-BB

1. Hasznélati Utmutaté

2. Akkumuldtoros iitvecsavarozd
3. Szijrogzitd rogzitdcsavarral
4. Segédfogantyd

* Kérjik, figyelien arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vésarlas
orszagatdl fliggoen valtozhat. A széllitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft Industrial CD20C (iitvecsavarozét faval, fémmel és betonnal
torténé munkara tervezték, ez a szerszam precizitast és kényelmet
biztosit a kiilonboz6 feladatok elvégzésekor. A kefe nélkiili motor hosszu
élettartamot és nagy hatékonysagot garantdl, az ergondmikus fogantyu
pedig kényelmes hasznélatot tesz lehetdvé hosszd munkavégzés kozben
is.

A szerszam 120 Nm forgatényomatékkal, betonmunkékhoz valé iitd
izemmoddal és visszardgas elleni védelemmel rendelkezik a nagyobb
biztonsdg érdekében. Az éllithatd Eco és Turbo sebesség tizemmodok
lehetévé teszik a szerszdmnak az adott feladathoz valé beallitédsat,
optimalis egyensdlyt biztositva a teljesitmény és a gazdaségossag kozott.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigyAzaT Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figyell téssel, itdssal, dbraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa dramiitéshez és (vagy)
slyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitdst a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.

Altalénos veszélyjelzés.

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurazsiai megfelel6ségi jel.

Ukran megfelelGségi jel.

OEAP IO
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KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZOHOZ

1. Mindig két kézzel tartsa a szerszdmot a f6 fogantyi és a
segédfogantyd segitségével. Ez biztositia a szerszam feletti
megbizhaté irdnyithatéségot, és csokkenti az irdnyithatdsag
elvesztésének kockédzatdt, kiilonosen nagy terhelés mellett
végzett munka sordn. Ennek elmulasztdsa a szerszdm hirtelen
megranduldsahoz, az irdnyithatosdg elvesztéséhez és személyi
sériilésekhez vezethet.

2. (U6 lizemmédban térténd flraskor hallasvédé hasznélata javasolt,
mivel a hosszan tartd zajhatas hallaskarosodashoz vezethet.

3. Keriilie a rejtett vezetékek érintkezését: Amikor falakba, padidba
vagy mennyezetbe fur, mindig a szigetelt fogantyuknal fogva
tartsa a szerszamot. A furéfej a fesziiltség alatt allé vezetékekkel
érintkezhet, ami a szerszam fém részeinek aram ald keriiléséhez és
az aramiitéshez vezethet.

4. Vigyazzon a tilmelegedésre: A flréfej és a kotéelemek hosszan tartd
munka kozben nagyon felforrésodhatnak. Ne érintse meg ezeket az
alkatrészeket kozvetleniil a hasznélat utan, hogy elkeriilje az égési
lsér:iuilléseket A tovabbi megmunkalds vagy csere el6tt hagyja oket
ehiilni.

5. Tanulményozza a szerszamot és az utasitasokat: Gy6zédjon meg
arrdl, hogy figyelmesen elolvasta és megértette az akkumulatoros
litvecsavarozora vonatkozé dsszes biztonségi utasitast. A szerszam
funkciéinak és hasznélatanak ismerete fontos a biztonsdgos és
hatékony munkahoz.

A HOSSZU FURGSZAROKKAL TORTENO
MUNKAVEGZESRE VONATKOZO BIZTONSAGI
UTASITASOK

1. Ne Iépje til a hasznélatban |évé furdszarra megengedett maximalis
forgdsi sebességet. Nagy iresjarati sebességnél a hosszu furdszar,
amely nem érintkezik az anyaggal, elgdrbiilhet, ami személyi
sériilésekhez vezethet.

2. Mindig alacsony sebességgel kezdje a furdst, a furészar hegyét az
anyag feliiletéhez nyomva. Nagy uresjarati sebességnél a hosszl
furészar, amely nem érintkezik az anyaggal, elgdrbiilhet, ami
személyi sériilésekhez vezethet.

3. Furaskor csak a flrdszar tengelye mentén gyakoroljon nyomést. Ne
gyakoroljon tilzott nyomast. A tilzott nyomds hatdsara a flroszar
elhajolhat, eltorhet, vagy a szerszam feletti irdnyithatésdg elvesztése
keletkezhet, ami személyi sériilésekhez vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Hasznadlja a megfelel tartozékokat: Mindig hasznalja a kifejezetten
iitécsavarozokhoz tervezett firdszarakat és tartozékokat. A nem
megfelelé vagy nem kompatibilis tartozékok elcsiszashoz, anyagi
kérokhoz vagy sériilésekhez vezethetnek.

2. Ellenérizze a nyomatékbedllitdsokat: Keriilie a tilzott nyomaték
alkalmazdsat a csavarok meghdzasakor. A tilfeszités kérosithatja
a kitéelemeket, az anyagot vagy magat a szerszamot. Allitsa be a
nyomatékot a gyarto ajanlasainak megfelelden.

3. Tartsa biztonsdgosan a szerszamot: A szerszamot két kézzel tartva
biztositsa irdnyithatdsagot az liitvecsavarozo felett, kiilonosen
nagy fordulatszamon vagy nagy forgatonyomatékkal végzett munka
esetétr]]. Az irdnyithatésag elvesztése a személyi sériilésekhez
vezethet.

4. Megfeleléen kezelie az akkumuldtorokat: Az akkumuldtoros
modellek esetében haszndlat el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy
az akkumuldtor teljesen fel van tdltve. Soha ne tavolitsa el és
ne helyezze be az akkumuldtort a szerszam mikodése kozben.
Tartsa tavol az akkumuldtorokat tilmelegedéstdl, nedvességtél és
kozvetlen napfénytél.

5. Ellendrizze a kdtGelemeket és az anyagokat: Munka megkezdése
elétt ellendrizze a csavarok és megmunkalandé anyag allapotat.
A sériilt kotoelemek hasznélata vagy az instabil anyagok atfirdsa a
szerszam meghibésodéséhoz vagy személyi sériilésekhez vezethet.

6. A szerszamot rendeltetésszeriien hasznalja: Az akkumulatoros
litvecsavarozokat furdsra és kotGelemek meghlzéséra tervezték.
Ne haszndlja a szerszdmot csiszoldsra, vagasra vagy més olyan
feladatokra, amelyekre nem szanték.

7. Tartson sziineteket: Keriilje a hosszan tartd folyamatos munkat,
hogy elkeriilie a szerszdm és az akkumulator tulmelegedését. A
rendszeres sziinetek meghosszabbitjak a szerszam élettartamét és
megdrzik a teljesitményét.

8. Véarja meg, amig a munkaelem teljesen ledll, miel6tt letenné a
szerszamot. Az elakadt vagy forgé munkaeszkoz a szerszam feletti
iranyithat6sédg elvesztéséhez vezethet.

9. Rogzitse biztonsdgosan a munkadarabot. A munkadarab satuba
vagy mas szoriteszkozbe torténd rogzitése biztonsagosabb, mintha
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kézben tartand.
10. Ha a munkatartozék elakad, azonnal kapcsolja ki a szerszamot.

11. Térolja és hasznalja a munkaeszkdzoket és tartozékokat a gyartd
utasitasainak megfeleléen.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen mas akkumulatorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantdk, hogy Procraft 20 V-os Ujratolthetd litium-ion akkumulatorokkal
miikddjon, amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS
A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitdsahoz nyomja meg az akkumuldtoregység (6)
elején talalhato gombot (5), és ezzel egyidejileg vegye ki az akkumulatort
a szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelzdje van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a tdltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelz6, amely
toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |évé toltésellendrzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltGttség
2 LED: 50%-os toltdttség
3 LED: 75%-0s toltottség
4 LED: teljes toltottség

Lépésrdl lépésre torténd utmutatas:

1. Csatlakoztassa a toltét a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tdlt6k esetén dugja be a t6lt6 dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozéjaba. A slide-in tipusd tolt6k esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumulatort.

3. Apiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a téltés folyamatban van.
4. Amikor a toltés befejezddott, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Valassza le a tolt6t az akkumulétorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a toltébél.

6. Opcionalisan: Nyomja meg az akkumuldtoron évé tdltésellendrzé
gombot, hogy az akkumulator LED-ek segitségével lathassa a
toltottségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumuldtort a szerszamon Iévé horonyhoz, majd csusztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Segédfogantyu felszerelése

&Figyelem! A segédfogantyd (11) a szerszdm biztonsdgos
mikodtetéséhez sziikséges. Az iitvecsavarozonak a segédfogantyd
nélkiili haszndlata a szerszam feletti iranyithatésdg elvesztéséhez és
személyi sériiléshez vezethet.

1. Lazitsa meg a fogantylbilincset (11) az dramutatd jarasaval
ellentétes iranyba torténo elforgatassal. Ez kitagitja a szoritopofakat,
lehet6vé téve a fogantyu felszerelését.

2. Helyezze a fogantylt a kényelmes pozicidk egyikébe: balra, amint
az a f6 abrdn lathatd, vagy jobbra - balkezes felhasznélé szémara.

3. Rogzitse a fogantyut az 6ramutatd jarasaval megegyezd iranyba
forgatva, amig szorosan nem illeszkedik.

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a fogantyd biztonsdgosan rogzitve van
a helyén.

5. A fogantyd eltdvolitaséhoz forgassa el az oramutatd jarasaval
ellentétes iranyba a bilincs meglazitdsahoz, majd tavolitsa el.

A szijrogzito felszerelése

1. Helyezze fel a szijrogzit6t: Igazitsa a szijrogzitét (9) az itvecsavarozd

testén taldlhato, eldirt helyre.

2. Helyezze be a csavart: Helyezze be a csavart a szijrogzit6 furataba,
és igazitsa a szerszamon lévd menetes furathoz.

3. Huzza meg a csavart: Egy csavarhizdval dvatosan hizza meg a
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csavart, hogy a szijrogzit6 biztonsdgosan régziiljon a szerszémhoz.
Ne hiizza tal a menet kérosodédsanak elkeriilése érdekében.

4. Ellendrizze a rogzitést: A csavar meghdzdsa utan enyhén hiizza meg
a szijrogzitot, hogy megbizonilosodjon a biztonsagos rogzitésérdl. A
szijrogzité most fel van szerelve van és hasznalatra kész.

Most a szijrogzit6 fel van szerelve van és hasznélatra kész.
A bitek behelyezése a gyorskiolds tokmanyb

A Procraft Industrial CD20C akkumulétoros iitvecsavarozé gyorskioldd
tokménnyal (2) van felszerelve, amely lehetové teszi a bitek gyors
és egyszerli cseréjét kiegészitd szerszamok haszndlata nélkiil. A bit
megbizhatd behelyezéséhez kivesse az alabbi lépéseket:

1. Kapcsolja ki az iitvecsavarozét: Gy6zédjon meg arrél, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator (6) el van tavolitva a
folyamat kozben véletlen bekapcsolds elkeriilése érdekében.

2. Nyissa ki a tokmanyt: Forgassa el a tokmany kiilsé gallérjat az
Gramutatd jarasaval ellentétes irdnyba (balra), a befogé biitykok elég
szélesre nyiljanak a bit behelyezéséhez.

3. Helyezze be a bitet: Helyezze be a bitet a tokmény kozepébe, annyira
mélyen, amennyire csak lehetséges, ligyelve arra, hogy az egyenesen
és biztonsdgosan legyen behelyezve.

4. Hazza meg a tokmanyt: Forgassa el a tokmany kiilsé gallérjat
kiils6 az oramutatd jarasaval megegyezé iranyba (jobbra), hogy
biztonségosan rogzitse a befogd biitykok a bit koril. Gyozddjon
meg arrél, hogy a bit biztonsédgosan van rogzitve és nem billeg.

5. Ellenérzése a beszerelést: A bit behelyezése utan évatosan hizza
a bitet, hogy megbizonyosodjon a biztonsdgos rogzitésérdl. Ha
a bit mozog vagy ha a rogzitése lazanak tiinik, ismételje meg a
meghdzast.

A bit eltavolitasa:
1. Gydz6djon meg arrdl, hogy a szerszdm ki van kapcsolva, és az

akkumulétor el van tavolitva

2. Forgassa el a tokmany kiilsé gallérjat az dramutaté jardsaval
ellentétes iranyba, hogy meglazitsa a befogé biitykoket.

3. Tavolitsa el a bitet, és tarolja biztonsagos helyen.
Ez a gyorskioldd tokmény rendszere leegyszerdsiti a bitek cseréjének
folyamatat, novelve a ~szerszdm hasznédlatdnak kényelmét és
sokoldalisagat.

Kezeldpanel

KICKBACK
CONTROL

Az akkumuldtoros iitvecsavarozd kezel6panelét gy tervezték, hogy az
egyszer( haszndlatot és a kivélasztott funkciok egyértelmii megjelenitését
biztositsa. A panel elemei balrél jobbra elhelyezkedve:

A visszarlgés-vezérl6 gomb:

O A panel bal szélsé szélén taldlhaté. Ez a gomb lehetdvé teszi a
visszarlgas-vezérlés funkcié be- és kikapcsoldsat.

0 Ha a visszarligas-vezérlés jelzéfénye (a gomb mellett taldlhato)
vildgit, a funkcié aktiv. A gomb révid megnyomasa kikapcsolja a
funkcict, és kialszik a jelzofeny, és forditva.

A visszarugdas-vezérlés jelzéfénye:

hogy a visszariigéds-vezérlés funkcié aktiv. Ha a jelzélampa kialszik, a
funkcié ki van kapcsolva.

Az iizemmddok jelz6fénye:

Két, egymastdl kis tavolsagon 1évé jelzGfény jelzi az aktudlis izemmadot:

0 Eco (o o) lizemmod: Egyik jelz6fény sem vilagit, ami alacsony
energiafogyasztdst és a konnyd feladatokhoz valé normal
sebességet jelzi.

O Turbo (o @) lizemmdd: A jobb oldali jelzéfény vilagit, jelezve a
maximalis teljesitményt és sebességet az Gsszetett feladatokhoz.

0 Pulse (® o): iizemmdd: A bal oldali jelzGfény vilagit, aktivalva a
Pulse izemmddot, amely a kioldégomé enyhe megnyomasakor kis
fordulatszammal, kis impulzusokkal t6rténo pontos csavarozashoz
vagy kicsavarashoz sziikséges.




Az lizemmad kivélaszté gomb:

A panel jobb szélsé szélén taldlhatd. Ez a gomb lehetévé teszi az
izemmédok kozotti valtdst. Rovid megnyomdséval az Eco, Turbo és
Pulse izemmodok kozétt ciklikusan valhat, és a megfelelé jelzéfények
vildgitanak, jelezve a kivalasztott izemmadot.

Ez az intuitiven hasznélhatd kezelGpanel konny( hozzéaférést biztosit a f6
funkciokhoz, lehetévé téve a szerszam teljesitményének testreszabdsat a
kiilonbozo feladatok minimalis eréfeszitéssel torténd elvégzéséhez.

Visszartgas vezérlése (Kickback Control)

A Procraft Industrial CD20C akkumulatoros iitvecsavarozd visszarigas-
vezérl6 funkcidja noveli a biztonsagot munka kdzben. Ez a funkcio figyeli a
furészar elakadasakor fellép hirtelen forgé mozgasokat.

Aktivaldsakor ez a funkcié automatikusan ledllitja a szerszamot, hogy
megakadalyozza az esetleges személyi sériiléseket vagy az irdnyithatésag
elvesztését.

A funkcid be- vagy kikapcsoldasahoz hasznalja a kezelGpanelen lévo
visszariigas-vezérld gombot. A gomb melletti jelzéfény jelzi, hogy a funkcié
aktiv-e.

Megjegyzés: A maximdlis biztonsdg érdekében a szerszémot mindig
mindkeét kezével tartsa, még akkor is, ha a visszarigas-vezérlé funkcié be
van kapcsolva.

Munkalampa

A Procraft Industrial CD20C akkumuldtoros iitvecsavarozé nagy
teljesitmény(i LED-lampéval (7) rendelkezik a gyenge fényviszonyok kozotti
lathatéség biztositasanak érdekében.

A munkaldmpa be-és kikapcsoldsa

1. Amunkalampa aktivalasdhoz vagy kikapcsoldsahoz tartsa lenyomva
az lizemmad kivélaszté gombot 3 masodpercig.

2. Aktivalds utdn a munkaldmpa automatikusan bekapcsol a be-/
kikapcsoldé gomb (1) megnyomésakor, és a be-/kikapcsolé gomb
felolddsa utan 10 masodpercig bekapcsolva marad.

A munkalampa allandé mikodés iizemmddjanak aktivldsa

1. A munkaldmpa allandé miikodésli lizemmddjénak aktivaldsédhoz
nyomja meg és tartsa lenyomva a visszartigas-vezérlé gombot, amig
a munkalampa (7) villogni nem kezd.

2. Ebben az iizemmddban a munkaldmpa 20 percig bekapcsolva
marad, igy hosszan tarté megvilagitast biztosit anélkiil, hogy a be-/
kikapcsold gombot (1) lenyomva kellene tartani.

Ez a tobbfunkciés vildgitasi rendszer kényelmet és biztonsagot nydijt
gyenge fényviszonyok kozott végzett feladatok elvégzésekor.

Sebességtartomany kapcsold

A Procraft Industrial CD20C akkumulatoros (iitvecsavarozon talalhatd
sebességtartomany-kapcsolo (8) lehetévé teszi a kiilonbdzé feladatokhoz
megfeleld sebességtartomany kivalasztasat:

0 1. pozici6: Alacsony fordulatszdm, nagy forgatonyomaték - az
osszetett feladatokhoz, példaul nagy csavarok behajtasahoz vagy
kemény anyagokkal végzett munkahoz alkalmas.

0 2. pozicié: Nagy fordulatszam, kis forgatényomaték - gyors
furdshoz és konny( rogzitési munkdkhoz alkalmas.

A sebességtartomédny megvéltoztataséhoz éllitsa a kapcsol6t a kivant
poziciéba kikapcsolt szerszam mellett. A munka megkezdése el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold a kivalasztott dlldsban reteszelve
van.

A hatrameneti kapcsol6 vezérlése

A Procraft Industrial CD20C akkumulatoros iitvecsavarozé hatrameneti
kapcsoldval (4) rendelkezik, amelyen jol lathaté irdnyjelz6 nyilak jelzik
a forgasi lizemmédot. Ez a kapcsold lehetévé teszi a csavarozasi,
kicsavarozasi és reteszelési lizemmédok kozotti valtast.

Az lizemmodok véltasa:
A csavarozasi iizemmad (forgatds jobbra):
1. Keresse meg a hdtrameneti kapcsolonak a tokmaény felé mutatd
nyilakkal ellatott oldalat (>>).

2. Az dramutaté jarasdval megegyezd irdnyd forgds bedllitdsahoz
nyomja meg a kapcsoldénak ezt az oldalat. Ez az iizemmad
csavarozdshoz vagy farashoz hasznalhaté.

A kicsavarozasi iizemmad (forgatds balra):

1. Keresse meg a hatrameneti kapcsoldnak a tokmanytdl elfelé mutatd
nyilakkal ellatott oldalat (<<).
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2. Az Odramutaté jardséval ellentétes irdnyd forgds beallitasdhoz
nyomja meg a kapcsoldnak ezt az oldaldt. Ez az lizemmdd a
kicsavarozdshoz vagy a kotétGelemek eltavolitésahoz hasznalhaté.

Zarolasi tizemmad (kozépsé éllas):

1. Allitsa a hatrameneti kapcsolot kozépsé allasba.

2. Ez az lizemmdd reteszeli a be-/kikapcsold gombot (1),
megakadalyozva a szerszdm véletlen bekapcsoldsét. Ez kiilondsen
kényelmes karbantartas vagy szallitas soran.

Megjegyzés: Mindig vérja meg, amig a szerszam teljesen leall, mieltt
tizemmodot véltana, hogy elkeriilie a mechanizmus kérosoddsat.

Uzemmédkapcsolé

A Procraft Industrial  CD20C  akkumuldtoros iitvecsavarozd
izemmoédkapcsoléja lehetévé teszi a harom lizemméd egyikének
kivalasztasat:

1. Csavarozasi mod (Csavar ikon): Csavarok csavarozasara valo,
mikdzben a forgatonyomaték a nyomatékszabélyozoval bedllithaté.

2. Furdsi izemmadd (Farészar ikon): teljes forgatonyomatékkal végzett
normé| farasi feladatokhoz hasznélhato.

3. Utvefirési iizemméd (Kalapacs ikon): Kemény anyagok, példaul
beton vagy tégla flrasara alkalmas.

Az lizemmdd valtdsdhoz a szerszam kikapcsolt éllapotaban forgassa
a kapcsolét, amig a megfelelé ikonra nem all. A munka megkezdése
elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsol6 a kivélasztott dlldsban van
reteszelve.

Nyomatékszabalyzo
A Procraft Industrial CD20C  akkumulatoros iitvecsavarozd
nyomatékszabalyozéja ~ (3)  lehetévé  teszi a  csavarozds

forgatonyomatékdanak szabalyozasat.

0 Nyomatékbedllitds: Forgassa el a nyomatékszabdlyozot, hogy 20
nyomatékfokozat kozill vélasszon. Az alacsony értékek kényes
feladatokhoz, példaul kis csavarok csavarozdsahoz alkalmasak, mig
a magas értékek nagyobb forgatdnyomatékot biztositanak kemény
anyagokkal vagy nagyméret(i kétéelemekkel torténé munkahoz.

A Be-/Kikapcsolo vezérlése
A\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
(1) megfeleléen mikadik-e. Elengedés utén a Be-/Ki kapcsoldnak konnyen
vissza kell térnie ,Ki" &llasba.

Az akkumulatoros iitvecsavarozo inditdsa

1. Nyomja meg a kiold6 kapcsoldt: A szerszam elinditdsdhoz nyomja
meg és tartsa lenyomva a kioldd kapcsol6t (1). A szerszam elindul,
és a sebesség attdl fliggéen valtozik, hogy milyen erésen nyomja
meg.

2. A pontos vezérléshez nyomja meg enyhén a kapcsolét az alacsony
sebességli miikodéshez, vagy nyomja meg teljesen a maximalis
sebesség eléréséhez.

Az akkumulatoros iitvecsavarozo leallitdsa

1. Engedje el a kiold6 kapcsolét: A szerszam leéllitdsahoz egyszeriien
engedje el a kioldd kapcsolét. Az iitvecsavarozé azonnal ledllitja a
forgast és visszatér a ,Ki" dllasba.

A vezetdgyiirii hasznalata

A szerszam jobb irdnyithatéséga és a flvoka pontos vezetése érdekében
mikodés kozben kapaszkodjon a vezetGgyiriibe (13). A gy(ir{i szabadon
forog, és nem erGatvitelre szolgal.

Az akk la it 0z6 megfeleld hasznilata

A Procraft Industrial CD20C akkumulatoros iitvecsavarozé megfeleld
hasznélatahoz kovesse az alabbi alapveto lépéseket:

1. Készitse el6 a szerszamot és a munkateriiletet. Gy6zddjon meg arrél,
hogy az akkumulator fel van tdltve, a megfelel6 bit biztonsagosan be
van szerelve a tokményba, és a munkateriilet tiszta és biztonsagos.

2. Vélassza ki a megfeleld bedllitdsokat. Valassza ki a kivant
tizemmadot (Eco, Turbo vagy Pulse) az lizemmddvalaszto gombbal,
és sziikség esetén dllitsa be a forgatonyomaték fokozatdt a
nyomatékszabalyzoval.

3. Allitsa be a forgasiranyt. Allitsa be a hatrameneti kapcsolét a

kotéelemek csavarozdsahoz vagy kicsavarozdsahoz, kdvetve

a hatrameneti kapcsolé vezérlése ciml részben taldlhatd
utasitésokat.
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4. Helyezze el megfeleléen az iitvecsavarozét. Fogja meg a szerszamot
mindkét kezével, és iranyitsa a bitet pontosan a kotelemre vagy
a farasi pontra, mikdzben a szerszamot stabilan és a feliiletre
merélegesen tartja.

5. A szerszam elinditdsahoz finoman nyomja meg egyenletes
nyomédssal, egyenletesen nyomja meg a kioldo gombot. Keriilie a
tulzott erdt, hogy elkeriilje az anyag vagy a szerszam karosodésat.

6. Allitsa le és biztositsa a szerszamot. A szerszdm ledllitésahoz
engedje el a kioldé gombot, és varjon, amig a bit forgasa teljesen
ledlljon, miel6tt eltdvolitand az anyaghdl. Kapcsolja ki a szerszamot
a bitek cseréje vagy a bedllitdsok megvéltoztatdsa el6tt.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartas el6tt mindig gy6zodjon meg arrdl, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Az litvecsavarozd tisztitdsahoz el6szor valassza le azt a tapegységrol,
eltdvolitva az akkumuldtort. Tordlie le a szerszdmot egy tiszta,
szaraz ruhdval, hogy tévolitsa el a port és a szennyezddéseket. Ha
sziikséges, hasznéljon enyhén nedves ruhét a tartésabb szennyezédések
eltavolitdsdhoz, de (iigyeljen arra, hogy ne keriiljon nedvesség a
szerszdm belsejébe. A levegébemeneti nyildsokat gondosan meg kell
tisztitani sdritett levegdvel vagy puha kefével a por felhalmozédésanak
megakadalyozasa érdekében. Ezen kiviil tordlje le a tokmanyt is, hogy
tavolitson el kendzsir vagy szennyez6dés maradékait, és gy6zédjon meg
arrél, hogy ezek az elemek teljesen szarazak-e.

A szerszam tarolasdhoz hiivos, szaraz helyet vélasszon, tévol a
nedvességtél és a szélsGséges homérsékletektdl. Keriilie a kozvetlen
napfénynek vagy magas paratartalomnak vald kitettséget. Ha van
védGtokja, abban térolja az iitvecsavarozot, hogy megvédje a portdl
és a véletlen sériilésektdl. Tarolas el6tt mindenképpen tavolitsa el az
akkumuldtort, hogy elkeriilie a lemeriilését. A tartozékokat, példaul a
biteket és az akkumuldtorokat, tarolja rendezve és kiilon-kiilon a sériilések
elkeriilése érdekében.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikodése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartasokat és bedllitdésokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcatl baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

',\ Numai pentru tarile UE:

ﬁ =¢’in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitasara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité eldirdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozé
specidlis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
széllitasra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozod szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.

CRAFT
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AKKYMYJIITOPHbIN LWYPYMOBEPT
Ccb20C
WHCTPYKLINA

TexHuyecKue xapaKTepucTUK1
cb20c

BecleToyHbli

Mopenb
Tun gBuratens
Hanpsenue (B, NocTosiHHOE) 20

CKOpOCTb X0N10CTOMO X0Aa (MUH)

Typ6o 0-370 /0-1750
ko 0-300 /0-1400
[nametp 3axuma natpoHa (Mm) 0.8-13
KpyTawmit MomeHT (Hm) 120
YPOBHM KpyTALLEro MOMeHTa 19+2
MakcumanbHblit AuameTp ceepaeHns (Mm) 5
[lepeso 13
Mertann

13
beToH
Pexum ypapa +
Kick back control +
MMRynbCHbIi pexum +

3HayeHus ypoBHA LWyMa onpefieneHbl B cooTeTcTBIN C EN 62841-2-1:

YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenus (ab(A))

L,,=80
M3MepeHHbIii ypoBeHb 3BYKOBOWN MOLLHO- LDA=88
cv (ab(A)) "
MorpewrocTb K (aB(A)) K=5

061uMe 3HaveHust Bwﬁpauvm 1 NOrpewHocTb K onpeaeneHbl B COOTBET-
cTeum ¢ EN 62841-2-1

YpoBseHb Bu6payum (m/c?)

1.213
Caepnenue

11.621
CBepnieHue ¢ yaapom 15
MorpewHocTs K (M/c?) ’
YpoBeHb 3aLuThbl P20
Knacc sawutol 1]
Bec EPTA (c 6arapeeit 4 Ay) (kr) 1.4
Bec nHcTpymeHTa 6e3 akkymynstopa (Kr) 2.08
Bec (Bkntoyas BeCb KOMNANEKT noctaeku) (kr) = 2.485
AKkkymynatop
Hanpsixeue (B, noctosHHoe) 20
Tun 6atapeu Li-ion
EMKoCTb (AY) 2.0/4.0/8.0
3apapHoe ycTpoiicTBO
BxopHoe HanpsixeHue (B, nepeMerHoe) / 220240 / 50
Yacrora (M)
MowHocTb (BT) 42
BbixogHoe HanpsxeHue (B, noCTOAHHOE) 20
BbixogHo# ToK (A) 2.0

Knacc 3awuTbl 1]

MPEAYNPEXIEHWE: 3asiBneHHble YpoBHM BMOpaLMKM W Liyma COOTBET-
CTBYIT OCHOBHbIM 061acTSM NPUMEHEeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecun
MHCTPYMEHT MCMONb3YeTCs ANs APYrUX Lienei, ¢ APYruMU NPUHAANEXHO-
CTAMM UIN B NOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YDOBHY LyMa W BUGpa-
Wit MOTYT OTANYATLCA. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO YBENUYUTb YPOBEHb
BO3/E/iCTBMSA B TeYeHue BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Lyma i BU6pa-
Luu ByayT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTH OT COCOBOB UCNONb30BAHMS
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATL YPOBHM, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCMONbB3O-




BaTbCA ANA CPaBHEHWUS OHOrO MHCTPYMEHTa C ApYrUM 1 Ans npeaBapu-
TeNbHOW OLEHKU BO3[eNCTBUA. TOYHARA OLeHKa Harpy3ku Takxe foMKHa
YYNUTbIBATb BPEMS, KOTA MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UM PabOTaeT, HO He 1c-
nonb3ayeTcs. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO CHU3UTD 06LLYI0 HArpy3Ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpegenuTe AONONHUTENbHbIE MEPbI 6e30MacHO-
CTW ANIS 3alUTbI ONepaTopa, Takue Kak: 06CNYXUBaHNe UHCTPYMEHTa U
NpUHAaANEXHOCTElA, CorpeBaHue pyK, UICNONb30BaHNe 3aluTbl CayXa 1 op-
raHusaums paboyero npowecca.

OnucaHue yacTeil pucyHok (*Puc. 1)

1. KHonka BK/IHOYEHUA/BbIKNHO- 8. [lepekntoyatenn AnanasoHa

YeHns ckopocTeit

2. MNatpoH 9. Knunca ans pemHs

3. Perynatop kpyTauwero momexTa 10. PykosaTh

4. Tlepekniovatenb peepca 11. [lononHuTeNnbHas pyyka

5. KHonka ukcayum akkymy- 12. NMaHenb ynpaBnexus
natopa

13. HanpagnstoLyee KonbLo
6. Akkymynatop

7. Pa6oyasi noaceeTka

COAEPXXUMOE NOCTABKU*

CD20C-BB

PykoBoacTBO Nonb3osatens
AKKYMyNATOPHbIA WypynoBepT

Knunca ana peMHsA ¢ BUHTOM A8 KpenseHus
4. [lononxutenbHas pyyka

w N =

* [loxasnyiicta, o6paTuTe BHUMaHHE, YTO COREPIKMMOE yrakoBKU MOXET OT-
JIMYaTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKM. [I/IS MOMTy4eHUS KOHKPETHOM
MH(OPMaL MK 0 COAEPKNMOM Balleii MOCTaBKM 06paTUTECh K BaluMM MECT-
HbIM JUCTPUGBIOTOPAM.

Procraft Industrial CD20C npeaHa3HauyeH Ans pa6oTbl C epeBoM, MeTan-
NOM ¥ 6eTOHOM, 0GecneunBasi TOYHOCTb U YA0BCTBO NPU BbIMOAHEHUN
pasnuuHbIX 3ajay. BecLiETOYHbIN ABUraTeNb rapaHTUpYeT AONruit CPOK
CNy)6bl 1 BbICOKYH 3PHEKTUBHOCTb, @ SPrOHOMUYHAS PYKOSITKA fienaeT
1CNONb30BaHNe KOMMOPTHLIM Aaxe Npu ANUTENbHON paboTe.

WHCTpYMeHT 06najaeT KpyTawyuM MoMeHToM 120 HM, yaapHbIM pexumMom
Lns paboTbl C 6ETOHOM W 3aLUTON OT OTAAUM ANs NOBbIlEHNs Ge3onac-
HOCTH. PerynupyeMble cKOPOCTHbIE PexuMbl «3ko» 1 «Typ6o» nossons-
10T HACTPOUTb MHCTPYMEHT MOA KOHKPETHYIO 3afady, oGecrneynBas onTu-
MarbHblii 6anaHc MeX.y MOLLHOCTbIO 1 9KOHOMUYHOCTbIO.

NPABWU/IA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU

/\ 0CTOPOMHO! OsHakombTeC CO BCEMH npeaynpexAeHnaMm no 6eso-
NacHOCTY, YKa3aHMAMM, UINKCTPaLNAMM U TEXHUYECKUMIU XapaKTepucTy-
KaMM, NPejlocTaB/IeHHbIMU BMeCTe C JaHHOW 3N1eKTPUYECKOW MalLMHOIA.
HeBbinonHeHne Beex NpUBEAGHHDIX HUXKE YKas3aHWit MOXET NpUBecTU K
NOPaXeHUHo 3N1eKTPUYECKUM TOKOM U (Mnu‘g K TAXENOMY TeNecHOMy no-
BPEX/AEHMIO.

CoxpaHuTe BCE NpeAyNpPexX/eHNa U MHCTPYKLM NS CNPaBKiA.

TepMUH «3NeKTpUyeckasi MallMHa» UM «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeAynpexAeHnaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
4eckoii MallMHe UNK K akKKyMynATOpHON (6eCnpoBO/HOIA) aneKTpUYecKoit
MalluHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHMA U CUMBOJIbI

Bcerpa HafieBailTe 3alMTHbIE OYKM — 3aLLULLAIOT rnasa oT
yacTtuu.
Hocute nbinesawutHyto mMacky - MpefoTepalyaet
BAbIXaHWe yacTuy.

@ MpoyTHTE MHCTPYKLUM

IO

06Lee npeaynpexaeHne 06 onacHocTy!

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMYU CTAaHAAPTaMM M0 6e30nacHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPOMEACKUX AUPEKTHB.

32

E H [ EBpasuiickuii 3Hak COOTBETCTBUS.

qy YKpanHCKMil 3HaK COOTBETCTBMA

OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU ANIA
AKKYMYJNIATOPHOIO YA4APHOIO LIYPYNOBEPTA

1.

Bcerga AepxuTe MHCTPYMEHT ABYMS PyKaMu, UCTIONb3Ysi OCHOBHYIO
PYKOSITb W BOMONHUTENbBHYIO PYYKY. ITO 06ECNEYNBAET HAAEXKHDIN
KOHTPO/Ib Hafj, UHCTPYMEHTOM W CHUXKAET PUCK NOTEpU YNpaBIeHus,
0CO6eHHO NpU PaGoTe C BbICOKOI Harpy3Koii. HecobnogeHue atoro
npaBuna MOXET NPUBECTU K PE3KOMY PbIBKY MHCTPYMEHTa, noTepe
KOHTPOAA ¥ TpaBMaM.

Mpv cBEpNeHUH B yAapHOM PeXnMe PeKOMEHAYETCA UCTOb30BaTb
CPeACTBa 3alThI CYXa, TaK KaK ANUTENbHOE BO3AENHCTBHE WyMa
MOXET NMPUBECTY K €r0 NOBPEXAEHMIO.

W36eraiiTe KOHTaKTa C CKPbITOI NPOBOAKOIA: Py CBEPNEHUN CTEH,
N0JsI0B WX MOTOJIKOB BCErga AepXuTe UHCTPYMEHT 3a U301MPOBaH-
Hble pyKoATKW. CBEPNO MOXET NonacTb B NPOBOAKY MOA Hanpsike-
HUewm, 4To I'IpVIBEFLéT K 3/1eKTpu3auun MeTananyecknx yacreit uH-
CTPYMEHTa U1 yaapy TOKOM.

Octeperaiitecb neperpesa: Bo Bpems NPOAONXMUTENbHOI PaboTbl
cBepno u erl'lé)KHbIe 3JIEeMEHTbl MOTYT CUNIbHO HarpeBaTbCA. He
anKaCaﬁTer K 9TUM KOMMOHEHTaM cpasy nocne Ucnonb3oBaHus,
4To6bI M36exaTh 0XOoroB. [laiiTe UM OCTbITb Nepes AanbHeiilueii 06-
paboTKoW UK 3aMeHOit.

M3yunTe MHCTPYMEHT M MHCTPYKLMK: YGeAUTeChb, YTO Bbl BHUMA-
TENbHO NPOYUTASIN U NOHANMN BCE UHCTPYKLUK NO 6eaonacuocm, oT-
HOCALMECA K aKKyMyNATOPHOMY yAapHOMY LypynoB&pTy. 3HaHue
(GYHKUMI MHCTPYMEHTa W NPaBUA ero UCMONb30BaHUA BaXHO ANs
6e3onacHoi 1 adheKTUBHON paboThl.

NMPABWJIA BE3OMACHOCTHU NMPU PABOTE C AJINHHBLIMU
CBEPJIAMU

1.

He npeBbiwaiite MakcUManbHY0 A0MYCTUMYK CKOPOCTb BPaLLeHus
ANs ucnonbayeMoro ceepna. Mpu BbICOKOW CKOPOCTU XONOCTOTO
BpalleHus ANIMHHOE CBEPNO, He CONPMKAcaloLLeecs C MaTepuanom,
MOXET U3rMbaThbCs, 4TO MOXET NPUBECTU K TPaBMaMm.

Bcerpa HauuHaiiTe cBepieHne Ha HU3KO CKOPOCTH, NPUXMMas KO-
HeL, cBepna K NoBepxHoCTH MaTepuana. NMpu BbICOKOR CKOPOCTH X0-
NIOCTOrO BpaLLEHUsi ANNHHOE CBEPAO, He Kacatoleecs Matepuana,
MOXeT M3rVI68TbCR, YTO MOXET MPUBECTM K TpaBMaM.

Mpw cBepneHun okasbiBaiiTe AaBneHne TONbKO BAO/b OCH CBEpna.
He npunaraiite u36bITOYHOrO AaBneHus. YpeamepHoe ycunue Mo-
XET NPUBECTU K U3rMby CBEPNA, ero NOJIOMKE UK NOTepe KOHTPONs
Haf, UHCTPYMEHTOM, 4TO MOXET MPUBECTU K TPaBMaM.

WHCTPYKLIMX N0 BE3OMACHOCTHU A1 BCEX
OMEPALIUK

1.

Wcnonb3yiite noaxoasiume Hacagku: Beerfa ucnonb3yiite ceepna
W aKceccyapbl, crelnanbHo npeAHasHayeHHble A1 yAapHbIX LWy-
pynoséptoB. HenpaBuibHble WAN HECOBMECTUMblE Hacafku MO-
FYyT NPUBECTM K COCKanb3blBaHWIO, MOBPEXAEHWUO MaTepuana uiu
TpaBmam.

KoHTponupyiiTe HacTpoilki KpyTsiliero MoMeHTa: W3beraiite npu-
MEHEHNS| M3ObITOYHOrO KPYTALLEro MOMEHTa Mpu 3aKpyyuBaHuu
BUHTOB W/IN 6ONTOB. MepeTsikka MOXET MOBPeAUTb KPenex, Mate-
puan unu cam MHCTPyMeHT. HacTpanBaiite KpyTALYMii MOMEHT B CO-
OTBETCTBUN C PEKOMEHAALNAMMU NPOU3BOANTENS.

Haf@XHo AepxuTe MHCTPYMEHT: O6ecneubTe KOHTPOMb Hag Wypy-
NOBEPTOM, YAEPXMBas ero 06enMu pykamu, 0co6eHHo npu pabote
Ha BbICOKOI! CKOPOCTY MK C 6OSIbLIMM KPYTALYUM MOMEHTOM. MoTe-
PAA KOHTPONS MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

MpasunbHo 06pawaiiTech ¢ akKymynsTopamu: [Lns akKymMynstop-
HbIX MOAENeN y6eauTecs, YTo 6atapesi NoJHOCTLIO 3apsKeHa nepes
1Cnonb3oBaHneM. HUKOrAa He u3BreKaiTe U He ycTaHaBauBaiTe
aKKyMYNIATOP NMpU BKMIOYEHHOM MHCTPYMEHTE. XpaHuTe akkymyns-
TOpbI BAANM OT NEperpesa, BNari v NpsiMbiX CONHEYHbIX y4el.

[MpoBepsitTe kpenéx u Matepuanbl: 0CMOTpUTE COCTOSHUE BUHTOB,
60nTOB 1 06pabaTbiBaEMOro Matepuana nepes Hayanom pabotbl.
Mcnonb3oBaHne NOBPEXAEHHbIX KPENexXei Uan CBepeHune HecTa-
GUNbHBIX MaTepUanoB MOXeT MPUBECTU K MONOMKE WUHCTPYMeHTa
WK TpaBMam.

Mcnonb3ayiiTe MHCTPYMEHT MO HasHaueHuto: AKKYMynsTopHble yAap-
Hble WyPYNOBEPTbI NPeAHa3HaYeHbl ANA CBEPEHUS U 3aKpyuuBa-
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HUs Kpenexeil. He ncnonb3yiite UHCTPYMEHT ANA WAGOBKM, pesKu
VAU APYTUX 3a/jay, ANS KOTOPbIX OH He NpefiHasHayeH.

7. [enaitte nepepbiBbl: N36eraiite NpoAOMKUTENHON HEMPEPbIBHOI
paboTbl, YTOGbI NPeAOTBPATUTL MEPerpeB UHCTPYMEHTA U akKyMy-
nsTopa. PerynsipHble nepepbiBbl NOMOTYT MPOAAUTL CPOK CYXGbl
yCTpoiicTBa 1 NOAAEPXKMBATD Er0 NPON3BOAUTENLHOCT.

8. [llepes Tem KaK OTNOXUTb MHCTPYMEHT, JOXKAMUTECH NOMHON OCTa-
HOBKM pa6oyero anemeHTa. 3acTpsBllee UK Bpallatolieecs pa6o-
4ee yCTPOICTBO MOXET NPUBECTYM K NOTEPE KOHTPONS Haj UHCTPY-
MEHTOM.

9. HapgexHo 3akpennsiite 3arotoBKy. GuKcaLus 3aroToBki B TMCKaX
WU [pYyroM 3aXUMHOM YCTPOiiCTBe Ge3ornacHee, YeM YAepxuBa-
Hue eé B pyKax.

10. Ecnu paboyas Hacajka 3akfMHUNA, HEMEAEHHO BbIKMKYNTE UH-
CTPYMEHT.

11. XpaHuTe 1 ucnonb3yiite paboune HacafKu1 1 akceccyapbl B COOTBET-
CTBUM C UHCTPYKLMAMM NPON3BOAMUTENS.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6epnTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTcs oT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 Ay unn 8 Ay). UcnonbaoBaHue Apyrux akkyMynaTopoB MOXET no-
BPEANTb UHCTPYMEHT M YXYALWWUTL ero pa6oTy. MHCTPYMeHT npeaHasHa-
YeH ANs pa6oTbl C Nepe3apsXaeMbIMi IUTUI-MOHHBIMU aKKyMynATOpamu
Procraft 20V, koTopble o6ecneynBatT cTabunbHYI0 U HaZEXHYIO PadoTy.

WUCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI WAN CHATMEM aKCEcCyapoB y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/IOYEH, U U3BNIEKUTE aKKYMYNATOP, 4TOObI M36exXaTb CryyaiHo-
T0 BK/IOYEHMS.

CHsITHe aKKyMynsiTopa

YT106bl M3BNEYL aKKyMYNSITOP, HAXMUTE KHOMKY (5) Ha nepejHeil cTopo-
He aKKyMynaToOpHOro 6/10ka (6) M 0BHOBPEMEHHO U3BMEKUTE aKKYMys-
TOP U3 UHCTPYMEHTA.

MHCTPYK“MH no 3apAAKe akKKymynaTopa

3apAfHOe YCTPOIACTBO MMEEeT ABa MHAWKATOPa: KPacHblil U 3eneHblil.
KpacHblit MHANKATOP NOKa3blBaEeT, YTO MAET 3apsifiKa, a 3eNeHblil MHANKa-
TOp yKasblBaeT, YTo 3apsfKa 3aBeplueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
VHAMKATOP 3apsAfa CO CBETOANOAAMY, NOKA3bIBAIOWMMI YPOBEHD 3apsi-
fia. YT06bl NPOBEPUTb YPOBEHDb 3apsifia, HAXMMUTE KHOMKY NPOBEPKN 3a-
psifa Ha akKyMynsTope.

1 cBeToANOA: 3apseHo 25 %

2 cBeTopMoaa: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopnopa: 3apaf 3apskeH 75 %.
4 cBeTOAMOAA: NONHOCTbIO 3apsXKeH
MolwaroBble MHCTPYKLUM:

1. MoakntounTe 3apsafHOe yCTPONCTBO K PO3eTKe.

2. [InA wTekepHbIX 3apAAHbIX YCTPOWCTB BCTaBbTe LWTeKep B MopT
akKymynaTopa. [ins cnaiifepHblx 3apsiAHbIX COBMECTUTE Masbl U
BCTaBbTe aKKyMynsTop A0 ynopa.

3. MHpMKaTOp 3aropuTcs KpacHbiM, NokasblBasi, YTo 3apsfKa Haya-
nachb.

4. Korpa 3apaaka 3aBeplwuTcs, UHAUKATOP 3aropuTCA 3e/1eHbIM.

5. OTKnYNTe 3apafHOe YCTPONCTBO OT akKKYMYNATOPa U PO3eTKU unu
U3BNEKNTE akKyMynaTop 13 3apsAHOro yCTpoiicTBa.

6. OnuuMoHanbHo: Haxmute KHOMKY MpoBepkM 3apsfa Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apsfa C MOMOLLbIO CBETOANOAOB.

YcTaHoBKa aKKymynaTopa

CoBMeCTHTe aKKyMyNATOPHYtO 6aTapeto C Na3oM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 GUKCALMU U Wenyka.

"pHCOEAMHEHHE AOHOHHMTEHbHOﬁ Pyykun

A\ Buumanue! [LononuutensHas pyyka (11) Heobxoguma ans Gesonac-
HOro yNpaBNeHns MHCTPYMEHTOM. Vicnonb3oBaHue WypynoBepTa 6e3 Heé
MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA Hafl NHCTPYMEHTOM U TpaBMe.

1. Ocna6bTe 3axum pyuku (11), noBopaunBas e€ MpoOTMB YacoBOW
cTpenku. 3To pa3JBUHET Nanku 3axsaTa, NO3BONAA YCTAaHOBUTH
PYuKy.

2. PasmecTuTe pyuKy B OHOM 13 YAOGHBIX NONOXEHWIA: CNeBa, Kak no-
Ka3aHo Ha raBHOM CXeMe, WK crpaBa — A5 NIeBLUN.

3. 3akpenuTe pyuKy, BpaLyas eé no 4acoBoii CTpenke A0 NIOTHOrO Npu-

neranus.
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4. Y6eauTech, 4To pyyKa HafexHo 3adukcupoBaHa.

5. [Lnsi CHATUS pyuKy NOBEPHUTE e€ NPOTUB YacoBOW CTPEsKM, YTOBbI
0CnabuTb 3aXNM, 3aTeM CHUMMTE.

YcTaHoBKa Kpennenus Ha peMeHb

1. PaamecTuTe Kpennexue ANs pemHs: COBMECTUTE KpenneHue C
npeAycMOTPEeHHbIM MECTOM Ha Kopnyce Lypynosepra 9.

2. BcraBbTe BMHT: BCTaBbTe BUHT B OTBEPCTUE KPeNieHus u coBMe-
CTUTE ero ¢ pe3b6oBbIM OTBEPCTUEM Ha UHCTPYMEHTE.

3. 3aTaHUTe BMHT: C MOMOLLbI0 OTBEPTKN aKKYpaTHO 3aTSHUTE BHUHT,
4TOGbI KpernieHne HafexHo 3aKpenuioch Ha MHCTpyMeHTe. He 3a-
TATMBANTE CIIUIKOM CUIIbHO, YTOGbI He MOBPeAuTb pe3bey.

4. TposepbTe dukcauuto: Mocne 3aTsHKKK BUHTA CNerka NoTsHUTe 3a
KpenneHue, 4Tobbl Y6eAUTLCS, YTO OHO NPOYHO AepxuTes. Kpenne-
HUe Ha peMeHb YCTaHOB/IEHO U rOTOBO K UCMOJIb30BaHUIO.

Tel'lepb KpenneHue Ana peMHs yCTaHOBNEHO M FOTOBO K UCMONb30BAHUIO.

YcTaHoBKa 6UT B 6bICTPO3aXKMMHON NAaTPOH

AKKYMYyNATOpPHbIt yaapHblid wypynosépt Procraft Industrial CD20C ocHa-
WEH ObICTPO3AXUMHBIM NAaTPOHOM (2), KOTOPbIK NO3BONSET BbICTPO
NErko MeHsiTb GUTbl 6€3 UCMONb30BAHMUA AONONHUTENbHBIX MHCTPYMEH-
TOB. [INsi HaAEXHOII YCTAHOBKM GUTbI BbINONHUTE CleAYHoLMe AeiCTBIS:

1. BbiKniounTe WypynoBepT: Y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH,
a akkyMynaTop (6) CHAT, 4TOGbI U3GeXaTb CNyYaitHoOro BKIKOYEHUS
BO Bpems npoLecca.

2. OTKpoiiTe naTpoH: MoBepHUTE BHELIHIOI 060/MY NaTpoHa NpoTUB
4acoBoii CTPeNnky (BNeBo), YTo6bl PacKpPbITh 3aKMMHbIE Kynauku
[l0CTaTOYHO WHPOKO ANA BCTaBKM BUTI.

3. YctaHoBuTe 6uTy: BcTaBbTe GUTY B LIGHTP NaTPOHA Kak MOXHO rny6-
Xe, y6eAUBLLMCE, YTO OHA YCTAHOBNEHA NPAMO U HAZIEXHO.

4. 3aTAHuTe NaTPOH: MoBEPHUTE BHELLHIOK 060/MY NaTPOHa N0 Yaco-
BOVi CTpeske (BNPaBo), YT0BbI HaiEXXHO 3aTAHYTb 3aXMMHbIE Kynay-
KM BOKPYr 6UTbI. Y6eauTeCh, Y4TO BUTa KPENKO AEPXKUTCA U He lua-
Taetca.

5. lpoBepbTe ycTaHoBKY: [ocne ycTaHOBKM 6UTbI Cerka noTsiHuTe eg,
uTo6bl Y6EANTLCSA, YTO OHA HAAEXHO 3akpenneHa. Ecnu 6uta aBu-
raeTcs UAN KaXeTCs HEMNOTHO 3aKpennéHHoi, NoBTOpUTe NpoLiece
3aTAXKN.

CHATHE 6UTDI:

1. Y6epuTech, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH, @ aKKYMYNATOP CHAT.

2. TMoBepHUTE BHELIHIOKW 060iMy NaTpoHa NPOTUB YaCOBOW CTPENKH,
4TOBbI 0CNA6UTL 3aXMMHbBIE KyNauKu.

3. UsBnekuTe 6UTYy 1 XpaHuUTe €€ B 6€30MacCHOM MecTe.
91a cuctema 6bICTp03’:l)KMMHOI'O naTpoHa ynpouiaeT npouecc 3amMeHbl

6VIT, nosbiwas yﬂOﬁCTBO W YHUBEPCANbHOCTb MCNO/MIb30BAHUA WHCTPY-
MeHTa.

Maxenb ynpasnexus

KICKBACK
CONTROL

MaHenb ynpaeneHnst akKyMynsTOPHOTO yAapPHOTO LWYPYNoBEpTa CpoeK-
TMPOBaHa AnA YA06CTBa UCMONb30BAHUSA U YETKOTO OTOBPAXEHUs Bbl-
GpaHHbIX GYHKLMIA. NeMEeHTbI NaHeny, PacnonoXeHHbIe CpaBa HaneBo:

Knonka KOHTPO/IA 0TZaun:

0 HaxopuTcs Ha KpaiiHeM 1eBOM Kpalo NaHenu. 9Ta KHonka nossons-
T BK/IK0YaTh 1 BbIKNKOYATb (YHKLIMIO KOHTPONSA OTAAYM.

O ECnM MHAWKATOP KOHTPONS OTAauM (pacnonioxeH PsAOM C KHOM-
KOW) TopuT, GYHKLMA akTUBHA. KOPOTKOe HaxaTue Ha KHOMKY oT-
KMtoyaeT GyHKLUI, racuT MHANKATOP, U Hao6opoT.

MHAMKBTOP KOHTPOAA 0T4a4un:

PacnonoxeH psiAoM C KHONKOW KOHTPons oTAaun. CBeTAWNACA NHANKE-
TOp YKa3blBaeT Ha aKTUBHOCTb (GYHKLIUM KOHTPONSA OTAAYM. ECAM MHAMKa-
TOp He ropuT, GYHKLMA OTKNKYEHA.

WHANKaTOpbI PEXUMOB:

[lBa MHAMKATOPA, PACMONOXEHHblE HAa HEGOMbLOM PaccTOsHUN Apyr oT
[pyra, 0TO6paxaroT TeKYLLMiA PeXUM paGoTbl:




O PexuM Eco (© 0): H1 0AMH U3 MHANKATOPOB HE FOpHT, YTO yKasbl-
BAET Ha HU3KOE 3HEPronoTpedneHme U CTaHAAPTHYIO CKOPOCTb AN
NErkux 3agau.

O Pexum Turbo (o @): FopuT MpaBblii MHANKATOP, CUTHANU3NPYs O
MaKCMMasbHOI MOLHOCTM U CKOPOCTU ANt BbINONHEHUS CNOXKHbIX
3ajiay.

0 Pexum Pulse (® o): FopuT nesblit UHAMKATOP, aKTUBUPYSA UMNYNb-
CHbIi PeXUM AN TOYHOrO UK OTBUHY c
ManbIM1 UMMYNbCaMi Ha HU3KMX 060POTaX MpU NETKOM HaxaTuu
Ha CMNYCKOBYH KHOMKY.

KHonka Bbi6opa pexuma:

HaxoauTes Ha KpaiiHem NpaBoM Kpato NaHeny. 3Ta KHoMKa No3BonseT ne-
peKnoyaTbCs MeXAY pexumamu pabotol. KopoTkoe HaxaTue LuKauye-
CKM nepekntoyaet pexuml: Eco, Turbo 1 Pulse, ¢ cooTBETCTBYIOWMM 3a-
ropaHueM HAMKATOPOB ANA 0TOBPAaKEHUs BbIGPAHHOTO pexmMMa.

3Ta UHTYUTUBHO NOHATHAA NaHeNb yNpaBeHNs 06ecneqnBaeT NErkui 4o-
CTYN K OCHOBHbIM (YHKLUAM, N03BONAS aAanTUpoBaTh NPON3BOAUTENb-
HOCTb MHCTPYMEHTA ANS BbINONHEHNS PA3NNYHbIX 334a4 C MUHUMATbHbI-
MU YCUTUSIMU.

Kontponb otaaun (Kickback Control)

®yHKLlI/Iﬂ KOHTpPONA 0TAayYu B aKKyMyNATOPHOM YyAapHOM Luypynoaép-
Te Procraft Industrial CD20C noBbiwaeT 6esonacHoCTb Npu paboTe. 3Ta
d)yHKL[VIﬂ OTC/IeXWUBAET pe3kue BpallaTesibHble ABUXEHUA, KOTOpble MO-
FyT BO3HWUKHYTb NPpW 3aKNUHMBaHWUK CBeEpna.

Mpu akTMBauMM ByHKUMS aBTOMATUYECKW OCTAHABNWUBAET MUHCTPYMEHT,
4TO6bI NPEAOTBPATUTL BO3MOXHbIE TPABMbI UN MOTEPIO KOHTPOAS.

MCI'IOTIbSyVITE KHOMKY KOHTPONA OTAA4YW Ha naHenu ynpaeJieHUa Ong
BK/IHOYEHUA UNTU OTKNHOYEHUSA ¢yHKLtMI/I. MHFLMKBTOD pagomMmc KHOMKOIA Mo-
KasblBaeT, akTuBHa in d)yHKLlVIﬂ.

Mpumeyanme: Beerga AepXuTe UHCTPYMEHT 06eMMM pyKamu Aaxe npu
BK/IIOYEHHOI YHKLMM KOHTPOAS OTAAYM ANS MakcUManbHoil Gesonac-
HOCTH.

Pa6ovas nopcseTka

AKKyMyNSTOPHbI yaapHblit wypynosépt Procraft Industrial CD20C ocHa-
LWEH MOLLHOW CBETOAMOLHON NOACBETKOI (7), KoTopas o6ecneynBaeT BU-
ZMMOCTb B YCJIOBMSIX CN1a6Or0 OCBELLeHMS.

Bkntoderme v BbIKKOYEHNE MOACBETKM

1. ﬂ}'lﬂ aKTUBaUun UK OTKITOYEHUA NMOACBETKU HaXMUTE U yAepXu-
Bailte KHOMKY Bbl60pa pexwuma B TeyeHne 3 CEKYHA.

2. TMocne akTUBaLUuM NopcBeTKa 6yAeT aBTOMATUYECKM BKIIOYATLCS
NPU HAXXaTU Ha CMYCKOBYIO KHOMKY (1) 1 0CTaBaTbCA BKIOYEHHON
B TeyeHune 10 cekyHp nocne eé oTnyckaHus.

AKTMB&L[MH pexunma MOCTOSIHHOM MoACBETKN

1. YTo6bl aKTUBMPOBATL PEXMM MOCTOSHHONM NOACBETKM, HAXMUTE W
YAEPXKUBaIATE KHOMKY KOHTPONIS OTAAYM A0 TEX MOP, MOKa NOACBET-
Ka (7) He HAUHET MuraTb.

2. B aTOM pexume nopceeTka 6yAeT ocTaBaTbCs BKIIOYEHHOI B Teye-
Hue 20 MUHyT, o6ec AnNTeNbHOE oc| e 6e3 Heo6XoaM-
MOCTY YAePXMBATb CMYCKOBYIO KHOMKY (1).

J1a MHOFO¢YHKHMOHaﬂbHaR cucTtemMa noACBETKK obecneynsaet yﬂ06‘
CTBO ¥ 6e30MacHOCTb MpKn BbIMONHEHUU 3afa4y B YCNOBUAX HEJOCTATOY-
HOro OCBelLLeHUs.

MepeknioyaTenb AuanasoHa ckopocTeit

Mepekntoyatenb AnanasoHa ckopocTeli (8) Ha akKyMynsTOPHOM YAapHOM
wypynosépte Procraft Industrial CD20C no3BonsieT BbiGpaTh NOAXOAALMiA
[ManasoH cKOpoCTeit A4S pasnuyHbIX 3afay:

¢ Mosuuunsa 1: HU3Kas CKOpOCTb, BbICOKMIA KPYTALYMA MOMEHT — NOA-
XOAUT ANA CNOXHbIX 3afay, TakKuX Kak 3akpyyumBaHue KpynHbIX
BUHTOB WK pa6oTa ¢ TBEPAbIMU MaTepuanamu.

¢ Mosnuunsa 2: Boicokas CKOPOCTb, HU3KUIA KPYTALLNA MOMEHT — NOpA-
XOAMT ANS GbICTPOrO CBEP/EHUS W NETKUX KPENEXHBIX PaboT.

Y106bI U3MEHUTH AnanasoH CKOpOCTEﬁ, nepeseAuTe nepeknroyartesnb B
HYXHYIO MO3ULMIO NPU BbIK/HOYEHHOM UHCTPYMEeHTe. Véenm'ecb, 41O ne-
pekntoyarenb 3a¢MKCMpoBaﬂCﬂ B BblﬁpaHHOﬁ nosuuunu nepej Havanom
paboTI.

Ynp P Tenem p

AKKYMYyNSTOPHbI yAapHblid wypynosépt Procraft Industrial CD20C ocHa-
WEH nepekntoyatenem pesepca (4) ¢ YETKO 0603HAYEHHbIMYU CTPenKaMm
HanpaeeHus, KOTOPble YKa3blBalOT PEXUM BPALLEHUS. ITOT Nepekioya-
TeNb NO3BONSET MEPeKNoYaTLCA MeX/Y PeXUMaMi 3aKpyuuBaHus, oT-

KPy4uBaHUs ¥ 6N0KUPOBKK.

HEPEKTHOLIEHVIE PEexXuMoB:

PexuM 3aKpyuuBaHus (BpaLLeHue BNpaso):

1. HailauTe CTOpOHY nepekntovaTens pesepca co CTPenKaMu, Hanpas-
NIEHHBIMY K NaTPOHY (>>).

2. HaXMuTe Ha 3Ty CTOPOHY NepekntoyaTens, 4To6bl yCTaHOBUTb Bpa-
LieHM1e N0 YacoBOA CTPeNKe. ITOT PeXUM UCTONb3YeTCs ANs 3aKpy-
4MBAHUS BUHTOB MU CBEPNIEHNS.

PexuM 0TKpyuMBaHWs (BpalleHue BNeBo):

1. HaiiguTe CTOpOHY nepekntoyatens pesepca Co CTPesKaMu, Hanpas-
NIEHHbIMY OT NaTPOHa (<<).

2. Haxmute Ha 9Ty CTOPOHY nepekntovartens, YTO6bI YCTaHOBUTb Bpa-
lieHne npoTue YacoBoit CTPenKku. dToT pexum ucnonb3yetca Anqa
OTKPYy4YMBaHUA BUHTOB WU U3BNEYEHUA erﬂe)Keﬁ.

Pexum 6710KMpoBKY (CpesHee NonoxeHue):

1. YctaHoBuTe nepeksoyatenb peBepca B CpefHee NoNoXeHue.

2. 9TOT pexum 6roKMpyeT cryckoByto KHoMKy (1), npesoTepatyas cy-
YaitHoe BK/IIOYEHUE UHCTPYMeHTa. ITO 0COBEHHO YAOGHO Ans 06-
CINYXWBaHWUS UIN TPAHCMIOPTUPOBKIA.

Mpumeyanue: Bcerna aoxmupainTech NONHOA OCTAHOBKN MHCTPYMEHTa ne-
Pef nepeknioyYeHUeM PeXUMOB, YTOObI U36exaTb NMOBPEXAEHUS Mexa-
HU3Ma.

MMepeknioyatenb peXxMmMoB

[Mepekntoyatenb PeXMMOB Ha akKyMynsTOPHOM YAApHOM LUypynoBép-
Te Procraft Industrial CD20C nosBonsieT BbiGUpaTb OAMH U3 TPEX PEXM-
MOB paboTbI:

1. Pexum 3aBuHuMBaHus (MIkoHKa BUHTA): MpefHa3HaueH Ans 3aBuH-
UNBAHWS BUHTOB C PEryNMPOBKON KPYTALLEro MOMEHTA C MOMOLLbI
perynsitopa KpyTsLLero MOMeHTa.

2. Pexum csepnenus (MIkoHka cBepna): Mcnonbayetcs Ans cTaHpapr-
HbIX 3a/lay CBEP/IEHNS! C MOJIHbIM KPYTALLMM MOMEHTOM.

3. Pexwum ynapHoro csepnienus (MkoHka MonioTka): MoaxoauT Ans
CcBep/eHVs TBEPABIX MAaTepUanos, TakuX Kak 6ETOH U KUpnuy.

YT06bl U3MEHUTb PEXUM PaboTbl, NOBEPHUTE MEPEKIIOYATENb 4O COBME-
LeHWsi C COOTBETCTBYHOWEN UKOHKOI NPV BbIK/KYEHHOM UHCTPYMEHTE.
Y6eauTech, 4To nepektouatenb 3ahuKCMpoBancs B BbiGpaHHOI N03uLMN
nepes Hayanom pa6orl.

Perynatop KpyTALLero MoMeHTa

The Perynatop KpyTALLEro MOMeHTa (3) Ha akKyMynATOPHOM yAapHOM Luy-
pynosépte Procraft Industrial CD20C no3sonseT Bam ynpaBnsTb KpyTs-
LM MOMEHTOM A1l 3aBUHYMBAHUS.

O PerynupoBka KpyTsillero MomeHTa: oBepHUTE PerynsTop, 4Tobbl
BbIOPaTb OANH U3 20 ypOBHEil KpyTALLero MOMeHTa. Huskue 3Ha-
YeHNs NOAXOAAT AN AENUKATHBIX 3a/ay, TaKUX KaK 3aBUHUYMBaHME
HeBONbLIMX BUHTOB, B TO BPeMsl KakK BbICOKWE 3HauyeHus obecrne-
UNBAIOT GONbLIMIA KPYTALMIA MOMEHT Ans paboTbl C TBEPABIMU
maTepuanamu U KpynHbiMi Kpenexamu.

anaBneHue BblK/l0OYaTenem
A\ BHUMAHME!

Mepep vcnonb3oBaHMeM MHCTPYMEHTA BCerfa NpoBepsiiiTe UCMPaBHOCTb
Bbik/toyatens (1). Mocne oTnycKaHus BbIKOYATENb AOKEH NErKo BO3-
BPaLLaThcs B NONOXEHME "BbIKNOYEHO".

3anyck akkyMynsSTOPHOTO yAapHOTO LypynoBépTa

1. HaxmuTe Ha cnyckoBoil BblKntoyaTenb: [INs 3anycka UHCTPYMeH-
Ta HaXMUTE U yJlepXuBaiiTe CnyckoBoil BblktoyaTensb (1). MHcTpy-
MEHT HaYHET paboTaTh, a CKOPOCTb GYAeT NU3MEHATLCS B 3aBUCUMO-
CTM OT CUMbI HAXATHA.

2. [LnA TOYHOro KOHTPONA CNerka HaXMuUTe Ha BbIKfloYaTeNb ANs pa-
6OTbI Ha HU3KO/ CKOPOCTM UM NONHOCTbIO HAXMUTE AN AOCTHXE-
HUA MaKCUManbHOM CKOPOCTH.

OcTaHOBKa aKKyMynATOPHOrO YAapHOTO LypynoBépTa
1. OTnycTUTe CNyCKOBOIA BbIKMtoYaTeNb: YT06bl OCTAHOBUTL MHCTPY-

MEHT, NPOCTO OTMYCTUTE CMYCKOBOW BbiKMtoyaTenb. LUypynosept
cpasy NpPeKpaTUT BpaLyeHue U BEPHETCA B NonoxXeHue "Bbiktoye-
HO".

W I 0 KonbLa
[lepxuTech 3a HanpaestoLLee KombLo 13 Bo BpeMsi paboTbl ANst NyyLIero
PR CRAFT
industrial
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KOHTPONA Haf, UHCTPYMEHTOM 1 TOYHOTO HanpaBieHns HacaAku. KonbLo
CBOGOAHO BPALAETCA U He NPeHA3HaYeHo ANs nepefaym yeunus.

TMpaBunbHoe HCMIONb30BaHWE aKKYMYNATOPHOTO YAAPHOTo WypynoBépTa

[Ins NpaBUNLHOrO UCNOMb30BAHNS aKKYMYNATOPHOTO yAapHOTO Lypyno-
Bépra Procraft Industrial CD20C cnepyiiTe 3TUM OCHOBHbIM Luaram:

1. MoaroToBbTe MHCTPYMEHT M pabouyio 30Hy. Y6eauTeCh, 4TO akKyMy-
NATOP 3apsXKeH, NOAXOAALLAs 6UTa HAZEXHO YCTaHOBNEHa B NaTpo-
He, a pa6oyee MecTo yucToe 1 GesonacHoe.

2. BbiGepute nopxopsiume HacTpoiiku. BbiGepute Heo6xoauMbIi pe-
XuM padotsl (Eco, Turbo unu Pulse) ¢ nomoLbio KHOMKYM BbiGopa
pexuma, a Takxxe HaCTpoOiTe ypoBeHb KPYTALLEro MOMEHTa C NOMO-
Wbk PErynaTopa KpyTALEro MOMeHTa eciim HE06XOAMMO.

3. Hactpoitte HanpaBnenve Bpauienus. OTperynupyiite nepekntova-
Tenb peBepca Ans UK OT Kpenexeii,
cnepys MHCTPYKUMAM M3 paspena YnpaBrewue nepeksiovatenem
pesepca.

4. TlpaBWIbHO PacnonoxuTe WypynoBEpT. [lepUTe MHCTPYMEHT 06e-
MMV pyKami 1 HanpaBbTe 6UTY TOYHO Ha KPenéx unn TouKy cBep-
NeHNs, yAepKMBas MHCTPYMEHT YCTONYNBO ¥ NepreHMKyNAPHO No-
BEPXHOCTH.

5. MnaBHO HaXuMaiiTe Ha CMYCKOBYIO KHOMKY, YTOBbI 3anyCTUTb MH-
CTPYMEHT, IPUMEHssi paBHOMEpHOE AaBneHie. V3beraiite upeamep-
HOTO YCUAKS, YTOBbI HE NOBPEANTL MaTepua Uau MHCTPYMEHT.

6. OcraHoBMTE M 06esonacbTe WHCTPyMeHT. OTMyCTUTE CMycKoBY
KHOMKY, YTOBbI OCTaHOBUTb UHCTPYMEHT, U AOXAMUTECH, NOKa 6UTa
MOSHOCTbIO MPEKPaTUT BpaLLeHue, MPex/ae YeM u3Bnekatb eé u3
matepuana. BbIKNOUNTE MHCTPYMEHT Nepes 3aMeHoi Hacapok uiu
M3MEHEHNEM HacTpoeK.

YXOZ U O6C/TYXXUBAHUE

lMeped npoBefeHMeM NpodUNaKTUYECKOro 06CnyX1BaHUA BCeraa yoeau-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BEYEH.

[Insi 04MCTKN aKKYMYNSTOPHOTO YiapHOTO LYpPyMoBEPTa CHavana oTkio-
UnTE ero OT UCTOYHWKA MUTAHWS, CHAB akKyMynaTop. MpoTpuTe MHCTPY-
MEHT YUCTOI CYXOi TKaHbH, YTOGbI YAANUT Mbifib U rPA3b. My HEOGXO-
AMMOCTY UCMONb3YiiTe cnerka BNaXHYI0 TKaHb AN yAaneHus CTOMKUX
3arpA3HeHVii, HO He AoNyCKaiiTe NoNajaHus BAar BHYTPb MHCTPYMEH-
Ta. [INf 0YUCTKM BEHTUNSILIMOHHBIX OTBEPCTUI MCMIONb3YiATE CKaTbIN BO3-
ZyX WAN MATKYIO KUCTb, 4TOGbI NPe0TBPaTUTL HaKoneHue nbink. Kpome
TOro, NPOTPUTE NAaTPOH M 06NACTb BOKPYT GUTBI, YTOBbI YAANUTL OCTATKM
XMPa UNK TPA3N, U YOEAUTECD, 4TO ATU INEMEHTbI NONHOCTbIO BbICOX/M.

Mpu XxpaHeHUn MHCTPYMeHTa BbiGUpaiiTe NPOXNajHoe, Cyxoe MecTo, BAa-
I OT BNaru 1 aKCTpeManbHbix TeMnepartyp. N3beraiite Bo3feicTaus nps-
MbIX COJIHEYHbIX Jly4eil ¥ BbICOKOI BAAXHOCTK. ECnn y Bac ecTb 3awuT-
Hblii Keiic, XpaHuUTe B HEM MHCTPYMEHT, YTO6bI 3aLUTUTL €ro OT MbiAN U
CcnyyaitHbIx NOBPeXAeHUii. Mepes xpaHeHneM 0653aTeNbHO CHUMaliTe ak-
KYMyNATOP, 4TOBbl NPefoTBPaTUTL ero paspsf. Akceccyapbl, Takue Kak
6UTbI 1 aKKYMYNATOPbI, XpaHUTe OTAESbHO U B NOPAAKE, UTO6bI M3bexaTb
noBpexXAeHui.

[ins Ge3onacHoii U HafEXHoI paboTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYEcKoe OOCNY)XMBAHWE WU PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
AUTbCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIHTPaX C UCMONb30BaHNEM TONb-
KO OpUrMHANbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3ab0oTscb 0 NpUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMyNnsTOpHbIe

6aTapen, NPUHAANEXHOCTI M YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KONo-

TMYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 371EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKYMY/IATOPHble 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl cOepeyb NpUPOAY, HEO6XOAMMO MPaBUIIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
noNb3oBaHHyt 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TUTUEBYI0. [INsi NpaBUNbHON yTH-
NN3aLMN OKOHYaTeNbHO paspsauTe 6aTapeto npu pabote ¢ NpU6OPOM,
W3BJieKUTE, NOTOM 3amMoTaiite KOHTaKTbl M30ﬂeHTOI7I, 4To6bl M36EXKaTh
KOPOTKOro 3amblKaHuA. Henb3sa BCKpbIBaTb 6aTape|o W yTUNM3npoBatb
Mo YyacTaMm. YTmnuaupyﬁTe B npeAHasHa4yeHHbIX Ang 3Toro Mecrax.
ﬁ Ltien B COOTBETCTBUM C eBpoONeiickoil AupekTusow 2012/19/
EU 06 oTpaGoTaHHbIX 3NeKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakKe B COOTBETCTBUY C eBponeiickoii AupekTusoi 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNY)XMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNsTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE MPUGOPLI MOANEXAT CO0pY C LeNbto UX MOCNeAyIoLLei SKoNoru-
Yecku 6e3onacHoil nepepadoTKu.

[pn HenpaBUbHOI YTUNM3aLMKM OTPaBOTaHHbIE 3NEKTPUYECKUE U BNEK-
TPOHHblE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEJHOE BO3[ENCTBUE HA OKpYyXat-
LYK Cpeay 1 3[,0pOBbe YenoBeka 13-3a BO3MOXHOI0 NPUCYTCTBUSA B HUX
OnacHbIX BELLECTB.

' [ {
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TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHsoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPy30B. AKKYMYNsTOp-
Hble 6aTapen MOTyYT NepeBO3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNOpTOM 6e3 HEOGXOJMMOCTU COGNIOAEHUS AOMONHUTENbHbIX
HopM. pyu nepeBo3Ke C NPUBEYEHNEM TPETLUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0AUMO yyacThe 3KCnepTa no OnacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYIO 6aTapeio TOMbKO C HEMoBpeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneitTe OTKPbITbIe KOHTAKTbI U ynakyiiTe akkyMynsiTopHyto
6aTapeto TaK, YTOBbl OHa He nepemelljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyii-
CTa, CO6MIoAaIATe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA | YKPATHCBKA
AKYMYJIATOPHWIA LLYPYMOBEPT

CcD20C
IHCTPYKLLIA

TexHiyHi XxapaKTepUCTUKN
Mopenb CD20C
Tun pBuryHa beswiTkoBunit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
LBMAKicTb xonocToro xoay (xB7)
Typ6o 0-370 /0-1750
Exo 0-300 /0-1400
[liameTp 3aTuckaya natpoHa (MM) 0.8-13
KpyTHuit MOMEHT (HM) 120
PiBHi KpyTHOro MOMEHTY 19+2
MakcumanbHuit giametp cBepaniHHa (MM) 15
[lepeso

13
Mertan

13
Betou
Pexum ypapy +
Kick back control +
IMNynbCHMiA pexum +

3HayeHHs piBHA LWYMY BU3HaYeHi BiANoBiAHO A0 62841-2-1:
PiBeHb 3BykoBOro TucKy (4b(A))

K L . ) L;a=80
BUMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOT NOTYXHOCTI 1,288
(ab(A)) o

Noxu6ka K (ab(A))
3aranbHi 3HauyeHHs BibpaLii Ta noxu6ka K Bu3HayeHi BignosigHo Ao
62841-2-1:

PiBeHb Bibpayii (m/c?)

1.213
CBepAneHHs

11.621
CBepASIEHHS 3 YAaPOM 15
Moxu6ka K (m/c?) :
PiBeHb 3axucty 1P20
Knac 3axucty LI}
Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) (kr) 1.4
Bara iHCTpymeHTy 6e3 akymynsaTopa (Kr) 2.08
Bara (BkftoYaluM BeCb KOMMAEKT MocTas-
k) (kr) 2.485
AKyMynsiTop (He BXOAUTb 10 KOMNNEKTY)
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
Tun Gatapei Li-ion
EMHiCTb (Ar) 2.0/4.0/80




3apsapHuil NpUCTiii (He BXOANTD A0 KOMNNEKTY)

BxigHa Hanpyra (B, amiHHa) / YacTota () 220-240/ 50
MoTyxHicTb (BT) 42
BuxifHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20
BuxiaHuii cTpym (A) 2.0

Knac saxucty ]

MOMEPEXEHHS: 3asiBneHi piHi Bi6paLlii Ta WyMy BiANOBifaOTb OCHOB-
HWM ranyssiM 3acToCyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, IKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWWX Linei, 3 iHWMMU NpunagasmMmu abo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta Bi6paLliii MOXyTb BifpisHaTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLIMTK PiBEHb BMAMBY MPOTATOM YCbOro poboyoro nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta BiGpauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LbOMY iHpopMaLjiiiHoMy apkyLi. Lli piBHi 3BYKy Ta Bi6paLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHS OAHOrO IHCTPYMEHTY 3 iHWNM | ANs No-
nepeAHbOl OLHKM BNANBY. TOYHA OLiHKA HaBaHTAaXEHHSA TaKOX NOBUHHA
BPaxoBYBaTH 4ac, KO iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT abo NpaLiioe, arne He BUKO-
pucToBYyeTbCA. Lie MoXe 3Ha4HO 3HU3UTH 3aranbHe HaBaHTaXEeHHs NpoTs-
roMm po6oyoro nepiogy. BusHauTe foaaTkoBi 3axofu 6e3neku Ans 3axucTy
oneparopa, Taki fik: 06cnyroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta NpUnagAs, 3irpisat-
HSl YK, BUKOPUCTaHHs 3aXMCTY CyXy Ta opraHisaLis po6o4oro npotecy.

OMUC YACTHH (*MAJL. 1)

1. KHonka BBIMKHEHHS/BUM- 8. MMepemukay AianasoHy
KHEeHHA WBKAKOCTEM!

2. NatpoH 9. Kninca gns pemens

3. Perynsatop kpyTHoro momeHTy  10. PykosiTka

4. Tlepemukay pesepcy 11. lopaTkoBa pyyka

5. KHonka ikcauii akymynatopa 12. MaHenb KepyBaHHs

6. AkymynsTtop 13. CnpsiMoBytoye KinbLe

7. Po6oye nifcBivyBaHHs

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

CD20C-BB

IHCTpyKLia 3 ekcnnyaTauil

AKyMynaTOpHUiA Wypynosept

Kninca Anst peMeHsi 3 TBUHTOM AnA KpinneHHs
4. [lopaTkoBa pyyka

wN =

*Byab nacka, 3BepHiTb yBary, WWo BMICT ynakoBKW MOXe BifipiaHATUCS 3a-
NEXHO Bif, KpaiHU NOKYNKK. [Ins OTpUMaHHs KOHKPETHoI iHhopmauii npo
BMICT BaLLOi NOCTaBKU 3BEPHITbCS [0 MiCLLEBUX AUCTPHUG'IOTOPIB.
Procraft Industrial CD20C npusHaueHuii Ans po6oTH 3 ;epeBOM, MeTanom
i 6eTOHOM, 3a6e3Meyyoym TOYHICTb Ta 3PYYHICTb Mifl YaC BUKOHAHHSA pi3-
HOMaHITHUX 3aB/jaHb. BesW|iTKOBMI ABUTYH rapaHTye TPUBaNMii TepMiH
CNy)6n Ta BUCOKY eeKTUBHICTb, a @ProHOMiYHa pyyka 3abeaneuye KoM-
(opT HaBiTb Npu TpUBaniit po6oTi.

IHCTPYMEHT Mae KpyTHUIi MOMeHT 120 HM, yaapHuii pexum ans pobotu 3
6ETOHOM i 3aXUCT BiJ 3BOPOTHOTO YAApy ANS NifBULLEHHS Ge3neku. Pery-
NbOBaHi peXuMN WBNAKOCTI «EKo» Ta «Typ6o» A03BONAKTL HanawTyBa-
TV IHCTPYMEHT NiJj KOHKPETHE 3aBflaHHs, 3a6e3neyyoun oNTUManbHui 6a-
NaHC MK NOTYXHICTIO Ta EKOHOMIYHICTIO.

MPABMJIA TEXHIKU BE3MEKK

A OBEPEXXHO! O3HaitomTecs 3 ycima p wonao

i inocTpaui Ta i XapaKTepucTUKaMM, HaflaHu-
MU Pa3oM i3 Liclo eNeKTPUYHOI0 MalMHOI0. HeBUKOHAHHA BCiX HaBepje-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU 10 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiNECHOT0 YIIKOAXEHHS.
36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT Ans fOBIAKK.
TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" abo "eneKTpPOIHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
XKEHHAX CTOCYETbCA BALLOI eNEKTPUYHOT MALUMHM, WO NPALOE Bif, Mepexi,
a60 [0 akyMynaTopHoi (6e3APOTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBx/An HaaaranTe 3aXMCHi OKYNAPN — 3aXULLAKOTb ONi Bif
4acTok.

36

HociTb nuno3axucHy macky - 3ano6irae BAXaHHO
YaCTHHOK.

MpounTaiite iHCTPYKLT

3aranbHe nonepenXeHHa npo HEGGSI’IEKy

>3@

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3neku,
3aCTOCOBHUM E€BpONEiCbKUM AUPEKTUBAM.

E H [ €Bpasiiicbkiii 3HaK BifNOBIZHOCTI.
ﬂy YkpaiHCbKMii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJIMBI MPABWJIA BE3MNEKW ANA AKYMYNIATOPHOIO
YAAPHOTIO WWYPYNOBEPTA

1. 3aBxpAu TpUMaiiTe iIHCTPYMEHT IBOMa pyKaMmu, BUKOPUCTOBYHOUM OC-
HOBHY PyKOATKY Ta ;OAATKOBY pyuky. Lie 3a6e3neuye HagiliHuii KoH-
TPONb Haj, iIHCTPYMEHTOM i 3MEHLUYE PU3NK BTPATU KepyBaHHSA, 0CO-
6N1BO Mif yac poGOTU 3 BACOKMM HaBaHTaXeHHsM. HejoTpuMaHHst
LbOro MpaBuia MoXe NMPU3BECTU [0 Pi3KOro pUBKA iHCTpPyMeHTa,
BTPaTU KOHTPONO Ta TPaBM.

2. Tlig yac cBepANiHHA B yAaPHOMY PeXUMi PeKOMEHAYETHCA BUKOPU-
CTOBYBATH 3aCO6U 3aXUCTY CNYXY, OCKINbKM TPUBANWI BNIUB WYMY
MOJXe NPU3BECTH A0 HOTO NMOWKOAKEHHS.

3. YHuKaiiTe KOHTAKTY 3i CXOBaHOK NPOBOAKOO: [pn CBEPANiHHI CTiH,
nignor ao cTenb 3aBXAW TPUMAIATe IHCTPYMEHT 3a i30/bOBaHi py-
KOATKW. CBEpAI0 MOXe MOTPanuTI B MPOBOAKY Mif, Hanpyroto, o
npu3Bee A0 enekTpu3alii MeTaneBux YacTUH iIHCTPyMeHTa Ta yja-
py CTpyMOM.

4. Ocrtepiraittecs neperpisy: Mig yac Tpusanoi po6otu ceepano Ta
KPiNWNbHI eNeMeHTn MOXYTb CU/bHO HarpiBaTuca. He TopkaiTe-
CS LNX KOMMOHEHTIB 0Apa3y MiCNs BUKOPUCTAHHS, LLOG YHUKHYTU
onikie. [laiite iM OXONOHYTU Nepes NOAaNblUMM BUKOPUCTAHHAM
a60 3aMiHok.

5. BuBuiTb iHCTPyMeHT Ta iHCTpyKuUil: MepekoHaliTecs, Wo BU yBaXHO
NPOYNTANK i 3pO3yMinu BCi IHCTPYKLT 3 6e3NeKy, Lo CTOCYHTbCS
aKYMYNATOPHOTO YAApHOTO LypynoBepTa. 3HaHHs GyHKUiA iHCTpY-
MEeHTa Ta NPaBUN NOr0 BUKOPUCTaHHS € BOXXTUBUMM ANt Ge3neyHol
Ta eheKTUBHOI po6OTH.

MPABWJIA BE3MEKW NMPU POBOTI 3 AOBrUMK
CBEPAJIAMU

1. He nepeBuLyyiiTe MakcUManbHO AONYCTUMY LWIBUAKICTb 06epTaHHSA
ANA BUKOPUCTOBYBaHOro caepana. Mpu BUCOKIN WBWAKOCTI X0no-
CTOro X0y A0Bre CBEPANO, fiKe He KOHTAKTYe 3 MaTepianoMm, Moxe
BUTMHATUCS, L0 MOXE NPU3BECTU 10 TPaBM.

2. 3aBXAM NOuMHaiiTe CBEPANIHHA HA HU3bKIli LWBWMAKOCTI, NPUTUCKAlO-
Yy KiHYMK cBepAna A0 NoBepxHi Matepiany. Mpu BUCOKii WBMAKOCTI
XO0NOCTOrO XOAY A0Bre CBEPAJIO, siKe He KOHTAaKTye 3 MaTepianom,
MOXE BUTMHATHUCS, L0 MOXE NPU3BECTU /10 TPaBM.

3. Mip yac cBepAniHHA YMHITb TUCK TiNbKM B3A0BX OCi cBepAna. He 3a-
CTOCOBYiATE HaZMiPHHiA TUCK. HaMipHe 3ycunns Moxe npu3BecTy
70 BUTMHY CBEPANA, 10r0 NONOMKM abo BTPAT KOHTPONK Haj iH-
CTPYMEHTOM, LLO MOXE CTIPUYMHUTY TPABMU.

IHCTPYKLIIT 3 BE3MEKM 7191 BCIX OMEPALLIH

1. BukopucToByiiTe BiANOBiIAHI Hacafku: 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE
CBepAna Ta akcecyapu, cnevianbHO NPU3HaYeHi NS yAaapHUX Wypy-
noBepriB. HenpaBuibHi a60 HECYMiCHI HacaiKu MOXYTb NPU3BECTH
[0 3iCKOB3yBaHHS, NOWKOAXEHHS MaTepiany abo TpaBM.

2. KoHTponioiiTe HanalwTyBaHHA KPYTHOTO MOMEHTY: YHuKaiiTe Haj-
MIPHOTO KPYTHOrO MOMEHTY Mifj Yac 3aKpy4yBaHH: rBUHTIB a6o 6011
TiB. [lepeTAryBaHHs MOXe MOWKOAUTU KpinieHHs, matepian a6o
cam iHCTpyMeHT. HanawToByiiTe KpyTHUA MOMEHT BifNoBIAHO A0
pexkoMeHAaLiil BUpoGHMKa.

3. HapiiiHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT: 3a6e3neyTe KOHTPONb Hag Wypyno-
BEPTOM, TPMMAKOUM i#oro o6oma pykamu, oco61MBO nif Yac poboTy
Ha BMCOKIli WWBMAKOCTI a60 3 BENMKUM KPYTHUM MOMEHTOM. BTpata
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KOHTPO/IIO MOXe NPU3BECTU 0 TPaBM.

4. TpasunbHo noBoAbTeCA 3 akymynsTopamu: [ina mMojenei 3 akymy-
NATOPOM NepeKoHaiTecs, o 6aTapest NOBHICTIO 3apsXeHa nepes
BUKOPUCTaHHAM. Hikonu He BuiimMaiiTe Ta He BCTaHOBNIONTE aKy-
MynATOp MpU BBIMKHEHOMY iHCTpyMeHTi. 36epiraiite akymynsTo-
pu B MicLisiX, 3aXULLEHMX Bif NeperpiBy, BOMOTM Ta MPAMUX COHSY-
HUX NPOMEHIB.

5. Mepe.ipsiiTe KpinneHHs Ta MaTepianu: OrNsHbTE CTaH rBUHTIB, 60N
TiB Ta MaTepiany nepes No4aTkoM pPo6oTU. BUKOPUCTaHHS MoLKop-
XEHWUX KpinneHb abo CBEpANiHHSA HecTabinbHUX MaTepianis Moxe
NpU3BECTY [0 NONOMKM IHCTPYMeHTa abo TpaBM.

6. BukopucToBYiWTE IHCTPYMEHT 3a NpPU3HAYEHHAM: AKYMyNSATOpPHI
YAaPpHi WypynoBepT1 NpUsHayeHi ANnst CBEPANiHHSA Ta 3aKpyyyBaHHs
KpinneHb. He BUKOPUCTOBYITE iHCTPYMEHT Ans whidyBaHHs, pidaH-
HAl UM IHLWINX 3aBJaHb, ANA AKUX BiH HE NPU3HAYeHNi.

7. Po6iTb nepepu: YHukaiite TpuBanoi 6eanepepsHoi po6oTH, 106 3a-
no6irTu neperpisy iHCTPYMeHTa Ta akymynsitopa. PerynsipHi nepep-
BY JONOMOXYTb NPOAOBKUTI TEPMiH CNYX61 NPUCTPOLO Ta MiATPY-
MyBaTH 110ro NPOAYKTUBHICTb.

8. [loyekaiiTecs NOBHOI 3yNUHKW IHCTPYMEHTa nepes TUM, K Biakna-
CTu itoro.

9. HagpiiiHo 3akpinnioite 3aroToBKy. BukopucTaHHs TUCKiB a6 iHILOrO
3aTMCKaya 6e3neyHillie, HiX yTPUMaHHS 3arOTOBKMU BPYYHY.

10. Ko cBepAno 3aKAMHUNO, HeranHoO BUMKHITb IHCTPYMEHT.

11. 36epiraiite Ta BUKOpPUCTOBYIiTe CBEpANa Ta akcecyapu 3rifiHO 3 iH-
CTPYKLisIMM BUPOGHMKA.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiiTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCS Bifi akymynsTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKopucTaHHs iHLWMX akyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
[WTYU IHCTPYMEHT Ta MOTipWUTK ioro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HayeHuit
ANs po6oTH 3 NiTili-IoHHUMKU akymynaTopamu Procraft 20V, wo nepesapsa-
XaKTbCA, AKi 3a6e3neyyoTb CTabiNbHY i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA
A\ ysarar

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB nepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMynsTOp, 06 YHUKHYTU BUNaZKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

BupaaneHns akymynstopa

LLlo6 BUAaNUTH akyMynaTop, HAaTUCHITb KHOMKY GNI0KYBaHHS akyMynaTopa
(5) i BUTATHITD akymynsTop (6) 3 iHCTPYMeEHTY.

IHCTPYKUIT 3 3apAAKKM aKymynaTopa

3apsAHUi NPUCTPiit Mae ABa iHANKATOPU: YEPBOHWIA Ta 3eneHuit. Hepso-
HUIA IHAMKATOP NOKa3ye, Wo BiAGyBaeTbCA 3apaaKa, a 3eNeHuit iHANKa-
TOp BKA3ye Ha Te, WO 3apsifKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop MoXe Maru
iHAMKaTOp 3apAAY 3i CBITNOAIOAAMY, AKi NOKasyloTb piBeHb 3apady. LLo6
NepesipuTu piBEHb 3apsAAy, HATUCHITb KHOMKY NMEpPeBIpKM 3apsiay Ha aky-
MynaTopi.

1 cBiTnoaioA: 3apafxeHo 25 %

2 ceitTnogiopu: 3apamkeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAIXKEHO

MokpoKoBi iHCTpyKuii:

1. MigKNtoYiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.

2. [ins wrekepHux 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE LTEKEP y MOPT aKy-
MynsTopa. [1ns cnaitfiepHux 3apafHUX NpUCTPOIB CYMICTiThb nasu i
BCTaBTe aKyMynsATOp A0 Yropy.

3. |HAMKATOp 3aropuUTbCA YEPBOHIUM, NOKA3YIOH, WO 3apsiAKa Po3no-
yanacs.

4. Konu 3apsiaka 3aBepLINTbCA, iIHAMKATOP 3aropUTbCS 3eNEHUM.

5. BMMKHiTb 3apsifHuMit NPUCTPIil BiA akymynsTopa Ta po3eTku abo
BUIIMITb aKyMyNATOP i3 3apAAHOMO NPUCTPOIO.

6. OnuiiiHo: HaTUCHiITb KHOMKY nepeBipku 3apsay Ha akymynatopi,
1406 N06auMTL piBEHb 3apsily 3a LOMNOMOTOK CBITNOAIOAIB.

BcTaHoBNeHHs aKymynsTopa

CyMiCTiTb akyMynsTOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe i0ro Ha
Micue Ao dikcallii i xapaKTepHOro KnawaHHs.

BcTaHoBNEHHA A0AATKOBOT PyYKH

A\ yeara! [opatkoBa pydka (11) HeobxiaHa ANnst 6e3nNeYHOro KepyBaHHs
iHCTpYMEHTOM. BiKopuCTaHHsi Wypynosepta 6e3 Hei MoXe NpU3BECTU [0
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BTPaTU KOHTPOMIO Hafl IHCTPYMEHTOM | OTPUMAHHSA TPaBM.
1. Ocna6te 3atuck pyuku (11), noBepraioun i NPOTU TOAUHHUKOBOT
CTpinku. Lle poswnpuTh 3aTUCKHI Nanku, 403BONAIOYM BCTAHOBU-
T PYuKy.
2. PO3MICTIiTb pyyKy B OHOMY 3 3py4HUX NONOXEHb: 31iBa, AK NOKa3a-
HO Ha ronoBHiii cxeMmi, a6o cnpasa — Ans NiBLUi.

3. 3akpiniTb pyuky, noBepTawuu ii 3a FOAMHHWUKOBOIO CTPINKOK A0
LWiNbHOTO NPUASraHHs.

4. TlepekoHaiiTecs, o pyyKa HagiliHo 3adikcoBaHa.
5. [Ins 3HATTS pyyku NOBEPHITH 1 NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKK, 06
nocnabuTy 3aTUCK, NOTIM 3HIMITb.

Ber Knincu gns p

1. Postaluyiite knincy Ans pemens: BupisHsiite knincy 3 nepep6ave-
HWM MicLieM Ha kopnyci wypynosepra (9).

2. BcrtaBTe rBUHT: BCTaBTe rBUHT Y OTBIp KNincu Ta BUPiBHAIATE HOro 3
pi3b60BUM OTBOPOM Ha iHCTPYMEHTi.

3. 3aKpyTiTb rBMHT: 3a [OMOMOrOK BUKPYTKU 06EPEXHO 3aTArHITb
TBUHT, W06 K7inca HagiifHO 3akpinunacs Ha iHcTpyMeHTi. He 3aTs-
ryiiTe 3aHaTo CUMBHO, WOG HE MOWKOANTY Pi3boy.

4. Tepesipte dikcauito: Micns 3aTaryBaHHs rBUHTa 3nerka NoTArHITL
3a Knincy, o6 nepekoHaTUCA, L0 BOHA HaAiIiHO TPUMAETHCA.

Tenep kninca Ans peMeHs BCTaHOB/EHa i r0TOBA A0 BUKOPUCTAHHS.
BcTaHOBNEHHS 6iT y WBUAKO3aTUCKHMI NaTPOH

AKYMyNSTOPHUiA yaapHuii wypynosept Procraft Industrial CD20C ocHalye-
HUIA LUBUAKO3ATUCKHUM NaTPOHOM (2), KUl A03BONSE WBUAKO Ta NETKO
3MiHI0BATH 6iTU 6e3 BUKOPUCTaHHS J0AATKOBUX iHCTPYMEHTIB. [N Hapilt-
HOI yCTAHOBKM 6iTW BUKOHaWTe TaKi Ajl:

1. BMMKHITb wWwypynoBepT: MepeKoHaiiTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHe-
HWiA, @ akymynaTop (6) 3HATUN, W06 YHUKHYTU BUNAAKOBOTO BBIM-
KHEeHHs Mig, yac npoujecy.

2. Bigkpwiite naTpoH: MOBEPHITh 30BHILIHIO 060/My NaTpoHa NpoTH
TrOAVHHUKOBOT CTPINKK (BNiBO), 1406 PO3KPUTU 3aTUCKHI Kynauku
[l0CTaTHbO WMPOKO ANA BCTABNEHHS BiTh.

3. BcraHoBiTb 6iTy: BcTaBTe 6iTy B LieHTp naTpoHa sikoMora rnuéiue,
nepeKOHaBLUNC, {0 BOHA BCTAHOBJIEHa PIBHO Ta HapiliHo.

4. 3aTArHiTb NaTPoH: MOBEPHITb 30BHILIHIO 060/ iMy NaTPOHa 3a FOAMH-
HWKOBOH CTPINKOO (BNPaBo), 06 HafiiHO 3aTATHYTH 3aTUCKHI Ky-
naykn HaBkono 6itu. MepekoHaiiTecs, Wo 6iTa MiLHO TpUMaeTbCs
Ta He XUTaeTbCs.

5. Mepesipte ycTaHoBKY: [licnsi BCTAaHOBNEHHS 6iTW 3nerka noTArHiTh
i, 06 nepeKoHaTucs, Lo BOHA HaAiiiHO 3akpinneHa. kwo 6ita py-
XaeTbCs ab0 3a€TbCA HEHaAIHO 3aKpinneHok, NOBTOPITb NpoLec
3aTArYBaHHs.

3HATTA GiTn:
1. MepekoHailTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHWH, a aKyMynsaTop 3Hs-
M.
2. TlOBEPHITb 30BHIlLIHI0 060/ MY NaTPOHA NPOTH FOAUHHUKOBOI CTPiN-
KM, 06 NocnabuTin 3aTUCKHI Kynauku.
3. BuiimiTb GiTy Ta 36epiraiite i y 6e3neuHomy MicLi.

Lis cucTema LWBMAKO3aTUCKHOTO MaTpoHa CMpolye npouec 3amiHu 6iT,
NiABMLLYIOYN 3PYYHICTb Ta YHIBEPCANbHICTb BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa.

Maxenb KepyBaHHs

KICKBACK
CONTROL

MaHenb KepyBaHHs aKyMyNATOPHOIO YAAPHOTO WYypPynoBepTa po3pobieHa
ANS 3pyYHOTO BUKOPUCTAHHS Ta YiTKOTO BiJ0OPaXKEHHS BUGPaHUX ByHK-
L. EneMeHTM NaHeni, posTalloBaHi cnpaBa HaniBo:

KHonka KoHTponto BigAavi:
0 3HaxoAuTbCA Ha KpaitHbOMY NiBOMY Kpato naeni. Lis kHonka fo-
3BO/ISIE BMMKATX Ta BUMUKATH GYHKLIit0 KOHTPOMIHO BiAayi.

O AKwo iHANKaTOp KOHTPONIO BisAaui (po3TalloBaHuil NOpyY i3 KHOM-
KOt0) ropuTh, BYHKUiA akTuBHa. KOPOTKE HAaTUCKaHHS Ha KHOMKY
BUMMKaE QYHKLiI0, racuTb iHAUKATOP | HaBNaKu.




IHANKaTOP KOHTPOIHO BiAavi:

PosTaloBaHuit nopyy i3 KHOMKOK KOHTPONIO BifAavi. CBITIHHA iHAMKaTO-
pa BKasye Ha aKTUBHICTb QyHKLiT KOHTPONIO BiaAavi. AKLO iHAMKATOP He
ropUTb, PYHKLIiS BUMKHEHA.

IHAMKaTOPK PEXUMIB:

[lBa iHAMKaTOPK, PO3TALIOBAHI Ha HeBeNWKiii BiACTaHi OAUH Bifi OAHOTO,
NoKasytoTb NOTOYHUIA PEXUM POGOTH:

O Pexum Eco (o o): XopeH iHANKaTop He ropuTb, Wo BKasye Ha
HU3bKe CMIOXUBAHHS eHepril Ta CTaHAAPTHY WBMAKICTb ANA Nerkux
3aB/jaHb.

0 Pexum Turbo (0 @): lopuTb NpaBuii iHAKKATOP, CUTHAMI3YIOYM PO
MaKCUManbHy NOTYXHICTb Ta WBUAKICTb ANA BUKOHAHHS CKNafHNX
3aBjaHb.

O Pexum Pulse (® o): FopuTb NiBuii iHAUKATOP, aKTUBYKOUN iMMYNb-
CHUI PeXuM Ansi TOYHOTO 3arBUHUYYBAHHS a60 PO3rBUHUYBAHHSA
ManuMu iMnynbcaMin Ha HU3bKIMX 0GepTax Npu NIerkoMy HaTUCKaHHi
Ha CrycKOBY KHOMKY.

KHorka Bu6opy pexumy:

3HaxoAuTbCA Ha KpaitHboMy NpaBoMy Kpato naHeni. Lis kHonka aossonse
nepeMUKaTUCS MK pexumamu poGoTi. KopoTke HaTUCKaHHS LMKAIYHO
nepemukae pexumu: Eco, Turbo Ta Pulse, 3 BignoBigHNM 3aropsiHHAM iH-
[LMKaTOpiB ANs BiLOGPaXEHHS BUGPAHOTO pexumy.

List iHTYITMBHO 3po3ymina naHenb KepyBaHHs 3abesneuye nerkuii 4octyn
110 OCHOBHUX (GyHKLiY, J03BONSIOUYM afanTyBaTh NPOAYKTUBHICTb IHCTPY-
MeHTa N1 BUKOHAHHA Pi3HOMaHITHUX 3aBAaHb i3 MiHIManbHUMK 3ycun-
namn.

Kontponb Bipaaui (Kickback Control)

DyHKUiA KOHTPONIO BigAadi B akyMyNnaTOPHOMY yAapHOMY LIypynoBepTi
Procraft Industrial CD20C nigsuiwye 6e3neky nig yac po6otu. Lis GyHK-
Liist BiiCTeXY€ panToBi 06epTanbHi pyxu, iki MOXYTb BUHUKATH NPU 3aK/K-
HIOBaHHi cBepAna.

Mpy akTUBALT GYHKLiA aBBTOMATUYHO 3YMUHSAE IHCTPYMEHT, W06 3anobir-
TM MOX/IMBUM TPaBMaM a60 BTPaTi KOHTPOIHO.

BukopucToByiiTe KHOMKY KOHTPOMK BiAfayi Ha maHeni KepyBaHHA Ans
BBIMKHEHHSI a60 BUMKHEHHS dYHKUiT. [HAMKATOp MOpyY i3 KHOMKOK no-
Ka3ye, UM aKTUBHA DYHKLLiS.

MpumiTka: 3aBXAN TpUMaiiTe iIHCTpyMeHT 060Ma pyKamy HaBiTb 3a BBIMK-
HeHOT YHKLIT KOHTPONIO BiAAAYI ANS MaKCUManbHOT 6e3neku.

Po6oye nigcBiuyBaHHA

AKYMyNSITOpHUiA yapHuii wypynosept Procraft Industrial CD20C ocHalye-
HUI NOTYXHUM CBITNIOZIOAHUM MiACBiYYBaHHAM (7), sike 3abeanedye BU-
JUMICTb B YyMOBaX CNabKoro OCBITNEHHS.

YBIMKHeHHS! Ta BAMKHEHHS MifCBIYyBaHHS

1. LLlo6 yBIMKHYTM a60 BUMKHYTY NiACBIYYBaHHS, HATUCHITb i yTPUMYii-
Te KHOMKY BUBOPY PeXuMy NpoTsrom 3 cekyHs.

2. Ticna akTuBaLjii nifcBiyyBaHHA 6yae aBTOMaTMYHO BMUKATMCA NpU
HATUCKaHHI Ha CNYCKOBY KHOMKY 1) i 3anMwaTmcs yBIMKHEHNUM Nnpo-
TArom 10 cekyHa nicns 1f BignycKaHHs.

AKTHMBaLif peXuMy NOCTIIHOro NiACcBivyBaHHA

1. Llo6 aKTUBYBAaTM PEXMM MOCTINHOTO MiACBiYYBaHHS, HATUCHITL i
YTPUMYIATE KHOMKY KOHTPOAIO BiAAayi fOTH, AOKM NiACBivyBaHHs (7)
He NoYHe 6numaty.

2. Y 4bOMy pexuMi NiACBiYyBaHHA 3aNNLWATUMETbCA YBIMKHEHMM NpPo-
TAroM 20 XBUNVH, 3a6e3neyyioun TpuBae OCBITNEHHs 6e3 HeobXia-
HOCTi yTpUMYBaTH CMYCKOBY KHOMKY (1).

Lis 6aratodyHKLUioHanbHa cucTeMa NifCBivyBaHHS 3a6e3neyye 3pyyHicTb
i 6eaneky nif yac BUKOHAHHS 3aBAaHb Y YyMOBaX HEAOCTAaTHbOrO OCBIT-
NeHHsA.
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Mepemukay AianasoHy WeMAKOCTeN (8) HAa aKyMyNATOPHOMY yAapHOMY
wypynosepti Procraft Industrial CD20C po3Bonsie o6patu BiANOBiAHMI
flianasoH WBMAKOCTEN ANS Pi3HUX 3aBAaHb:

¢ Mosunuia 1: Hu3bKa WBNAKICTb, BUCOKMIA KPYTHUIA MOMEHT — nif-
XOAUTb ANA CKNajHNX 3aBfaHb, TakUX AK 3aKpy4yBaHHS BENUKNX
rBUHTIB a60 po6oTa 3 TBEPAUMI MaTepianamu.

¢ Mosunuis 2: Bucoka WBMAKICTb, HU3bKUIA KPYTHUIA MOMEHT — NifXo-
AUTb AN WUBUAKOTO CBEPANIHHA Ta NETKUX KPiNUbHUX POBIT.

LLlo6 3MiHUTK Aiana3oH WBMAKOCTEN, nepeBeAiTb NepeMukad y noTpiGHy

UA | YKPAIHCbKA [}

no3uLito NpU BUMKHEHOMY iHCTPYMeHTI. MNepekoHanTecs, Wo nepemukay
3adikcyBaBcs y BUGPaHiii no3uLii nepes noYaTkoM po6oTH.
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P P peBEPLY

AKYMyNSTOpHUit yaapHuit wypynosept Procraft Industrial CD20C ocHawe-
HWIi NepemMmuKayemM peBepcy (4{3 YiTKO NO3HAYeHUMM CTPINKaMn Hanpsam-
Ky, IKi BKa3yloTb pexuM oGepTaHHs. Lleit nepemMukay fo3Bonsie nepemu-
KaTUCS MiX PeXnUMaMm 3aKpyyyBaHHs, BiAKpyUyBaHHS Ta 6N0KyBaHHs.

MepeMuKaHHs pexuMmis:
PexuMm 3akpyuyBaHHs (06epTaHHs BNpago):
1. 3HalipiTb CTOPOHY Nepemukaya peBepcy 3i CTpinkamu, cnpsiMoBa-
HWAMM [0 NaTpoHa (>>).

2. HaTMCHITb Ha Ljto CTOPOHY NepeMuKaya, o6 BCTaHOBUTH 0BepTaH-
HSl 3@ FOANHHUKOBOLO CTPINKOI0. Lleii pexxum BUKOPUCTOBYETHCA ANS
3aKpyyyBaHHS FBUHTIB a60 CBEPANIHHS.

PexuMm BiKpydyBaHHs (06epTaHHs BiBO):
1. 3HaiipiTb CTOPOHY Nepemukaya peBepcy 3i CTpinkamu, cnpsmMoBa-
HUMY Bif NaTpoHa (<<

2. HaTMCHITb Ha Lit0 CTOPOHY NepeMMKaya, o6 BCTaHOBUTYH 0BepTaH-
HS NPOTU FOAWNHHUKOBOI CTPINKW. Lleit pexuMm BUKOPUCTOBYETHCH
ANs BiAKPYYYBAHHSA TBUHTIB 260 BUTATaHHS KPinneHb.

Pexum 6n10KyBaHHs (Cepe/iHe NONOXEHHS):

1. YcTaHOBITb NepeMnkay peBepcy B CepeAHE NONOXKEHHS.

2. Lie#i pexum 6noKye cnyckoBy KHomky (1), sanoGiratoun Bunaskoso-
My BBIMKHEHHIO IHCTPYMeHTa. Lle 0c06MBO 3py4HO ANs 06CNYroBy-
BaHHS a60 TPaHCMOPTYBaHHS.

Mpumitka: 3aBxaun Yekaiite NOBHOT 3yNUHKM IHCTPYMEHTa Nepej, nepemu-
KaHHAM PEXHUMIB, 06 YHUKHYTU NOLKOAKEHHS MEXaHI3MY.

MepemuKay pexumis

Mepemukay pexuMiB Ha aKyMynaTOPHOMY YAapHOMY  LiypynoBepTi
tl;’rocraft Industrial CD20C po3Bonsie 06paTi OAMH i3 TPbOX PEXUMIB pO-
0TU:

1. Pexum 3arsuHuyBaHHs (IKOHKa rBuHTa): MpU3HadyeHnit 4ns 3arsuH-
UyBaHHA LWYPYNiB i3 perynioBaHHAM KPYTHOrO MOMEHTY 3a J0NOMO-
r0i0 Perynsiropa KpyTHOro MOMEHTY.

2. Pexum cBepaninus (IkoHka ceepana): BukopuctoByetbes Ans
CTaHAAPTHUX 3aB/aHb CBEPAIIHHSA 3 NOBHUM KPYTHAM MOMEHTOM.

3. PexuM yaapHoro ceepgniHHs (IkoHka MonoTka): MigxoguTts ans
cBepANiHHA TBEPAMX MaTepianis, Takux ik 6eTOH abo Lerna.

LLl06 3MiHUTU PeXVM POGOTH, NOBEPHITL NepeMukay A0 CYMILLEHHS 3 Bifl-
NOBIAHOIO IKOHKOK NPU BUMKHEHOMY iHCTPyMeHTi. epekoHaiiTecs, o
nepemukay 3acikcysascs y BUGpaHiit no3uuil neped noyatkoM po6oTu.

PerynsiTop KpyTHOro MOMEHTY

Perynstop KpyTHOro MOMEHTY (3) Ha akyMynsTOPHOMY yAapHOMY Luypyno-
Bepri Procraft Industrial CD20C go3Bonsie Bam kKepyBaTu KPyTHUM MOMEH-
TOM A/14 3arBMHYYBaHHA.

O PerynioBaHHA KPYyTHOrO MOMeHTY: [loBepHiTb perynstop, o6
06paTh oauH i3 20 PiBHIB KPYTHOrO MOMEHTY. HM3bKi 3HauYeHHs
niaxoaATb ANA AENIKaTHUX 3aB/aHb, TAaKNX K 3arBUHYYBaHHS He-
BE/INKMX LUYPYNiB, TOAi IK BUCOKi 3HAYeHHs 3a6e3neyytoThb OinbLunit
KPYTHWi A MOMEHT NSt po6OTYH 3 TBEPAUMY MaTepianamin a6o Benu-
KUMU KPiNNeHHAMN.

KepyBauHs BAMUKauem
A\ yBarar
Mepes BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMEHTa 3aBXAN NepesipaiiTe CNpaBHiCTb BU-

Mukaya (1). Micns BigNyckaHHsa BUMMKAY Mage NIErko NoBepTaTucs y nono-
KeHHS "BUMKHEHO".

3anyck akyMyNsTOPHOTO YAapHOTO LWypynoBepTa

1. HatucHiTb Ha cnyckoBuii BUMUKAY: [Ins 3anycKy iHCTPYMeHTa Ha-
TUCHITb | yTPUMYIiTe cnyckoBuit BuMukay (T). THCTPYMeHT noune
npauoBaTh, a WBKUAKICTb 3MIHIOBATUMETLCA 3aNEXKHO Bifl CUN Ha-
TUCKaHHS.

2. [ns TouHoro KOHTponto: Jlerko HaTuckaiTe Ha BUMMKaAY Ans po6o-
TV Ha HU3bKIl WBUAKOCTI a60 HAaTUCKaliTe NOBHICTIO AN AOCATHEH-
Hsl MaKCMManbHOI WBUAKOCTI.

3ynuHKa akyMynsTOPHOTO YAapHOTo LypynosepTa

1. BignycTiTb cnyckoBuit BUMUKaY: LLL06 3ynuHUTK IHCTPYMEHT, npo-
CTO BiANYCTiTb CyckoBWA BUMUKaY. LLypynosept oapasy npunu-
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HUTb 06EPTaHHS | NOBEPHETLCSA Y NONOXEHHSA "BUMKHEHO".
npasunbue BUKOPUCTaAHHA aKyMYNATOPHOro yAapHOro wypynoeepra

[\t NPpaBUNbHOTO BUKOPUCTAHHA aKyMYNATOPHOTO YAaPHOTO WypynoBsep-
Ta Procraft Industrial CD20C goTpuMyiTech LiMX OCHOBHUX KPOKIB:

1. MigroTyiiTe iHCTPyMeHT i po6oyy 30Hy. MepekoHaiiTecs, WO akymy-
NATOP 3apAZXeHWN, BiANOBIAHA 6iTa HafiiiHO BCTaHOBNEHa B Na-
TPOHI, a po6oye MicLie YuCcTe Ta GesneyHe.

2. 06epiTb BiANOBIAHI HanawTyBaHHs. Bubepitb HeObXigHMIA pexum
po6otu (Eco, Turbo a6o Pulse) 3a sonOMOrok KHOMKK BUGOPY pe-
XUMY, @ TaKOX HanawTyiiTe piBeHb KPyTHOTO MOMEHTY 3a J0NOMO-
TOI0 PerynsiTopa KpyTHOro MOMEHTY, fIKLLO Lie NOTPi6HO.

3. Hanawrtyiite HanpsMoK o6epTaHHA. Biaperyntoiite nepemukay pe-
BEpCYy ANA 3arBUHUYYBAHHS a60 PO3rBUHYYBAHHSA KpinieHb, AOTPU-
MYHKUMCh IHCTPYKLiiA i3 po3piny KepyBaHHs nepemukayem pesep-
cy.

4. TpaBunbHo posTalyiite Wypynosept. TpuMaiiTe iHCTPYMEHT 060-
Ma pykamu Ta HanpaBnsiiTe GiTy TOYHO Ha KpinneHHs abo TOuKy
CBEpANiIHHA, YTPUMYIOUM iHCTPYMEHT CTIlKO Ta NepneHfuKynspHO
NOBEpPXHi.

5. [naBHO HaTuCKaiiTe Ha CYCKOBY KHOMKY. 3anyCTiTb iIHCTPYMEHT, 3a-
CTOCOBYI0YN PIBHOMIPHUIA TUCK. YHUKAINTE HAZMIPHUX 3YCUNb, 1106
He MOLWKOAUTY MaTepian a6o iHCTPYMEHT.

6. 3ynuHiTb Ta 06e33anaciTb iIHCTPYMEHT. BignycTiTb CNycKoBY KHOMKY,
1406 3yNUHUTK IHCTPYMEHT, | foYeKaliTecs NOBHOT 3yNUHKM 6iTH ne-
pen TUM, AIK BUTATHYTK i1 3 MaTepiany. BUMKHITb IHCTPyMeHT nepes
3aMiHOt0 Hacafiok abo 3MiHO HanalTyBaHb.

Aornapg 1 06C/yroByBAHHSA

Mepep npoBeeHHAM NPodinakTMYHOro 06CNYroByBaHHS 3aBX/AN NEpeKo-
HaiiTecs, Lo IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO akyMy/AiTop.

[INs OYMUEHHS aKyMYNSITOPHOTO YAApHOrO LypynoBepTa cnepuly Bif-
KNoYiTh AOr0 Bif fKepena XUBEHHS, 3HABLIM aKyMmynaTop. MpoTpiTh iH-
CTPYMEHT YUCTOIO CYXOH TKAHUHOH, W06 BUAANUTI NN i 6pyA. Y pasi no-
Tpe6u BUKOPUCTOBYITE 3NETKa BONOTY TKAHUHY ANS BUAANEHHS CTIKUX
3a6py/iHeHb, asne He AONYCKaiiTe NOTPaNssSHHA BONOTY BCEPEAUHY IHCTPY-
MeHTa. [119 O4YMILEHHA BEHTUALIAHUX OTBOPIB BUKOPUCTOBYATE CTUCHE-
He NOBITPS 260 M'AKY LiTKY, W06 YHUKHYTU HaKonu4YeHHs nuny. Kpim Toro,
NpOTPITb NAaTPOH i 30HY HABKONO 6iTy, W06 BUAANUTY 3aNULLKKM MacTUNA
260 6pyAy, i NnepeKoHamTecs, WO Lji eNeMeHTH NOBHICTIO BUCOXIU.

Mip yac 36epiraHHs iIHCTPyMeHTa BUGMPaIiTe MPOXOTIOAHE, CyXe MicLe, No-
Aani Bif, BONOTM Ta eKCTpemManbHIX TeMnepaTtyp. YHuKaiTe BIAnBY nps-
MUX COHSIYHMX MPOMEHIB i BUCOKOI BONMOrOCTI. KILO Y BaC € 3aXUCHMA
Keiic, 36epiraiiTe B HbOMy iHCTPYyMEHT, W06 3aXUCTUTH i40ro Bif Nuy Ta
BUNAZKOBUX MOLIKOMKeHb. [Mepes 36epiraHHAM 060B'A3KOBO 3HiMaiTe
aKyMynsTop, W06 YHUKHYTH /i0ro po3psidy. AKcecyapu, Taki ik 6iTi Ta aky-
MynaTopy, 36epiraiite OKpeMo Ta B NOPAAKY, W06 YHUKHYTU NOLIKOAXKEHD.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiHOI Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 0B6CNYroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BaHUX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKN OPUFiHANBHUX
3aracHUX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoun Npo NpupogAy, eneKTpOiHCTPYMEHTH, akyMynsATOPHI 6aTa-

pei, npunapas Ta ynakoBky noTpi6HO 3faBaTh Ha €KOMOTIYHO Y-

CTy nepepo6ky. He BUKuAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMynsi-
TOpYU B No6yTOBE CMITTA!

LLlo6 36epert NpUpOAY, HEOGXIAHO MPaBUIBHO YTWUAI3YBATU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTieBy. [Ins npaBubHOT yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NPUNafoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTAaKTH i30/1EHTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pPO3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTMHaMU. YTunisyiite y

cnewjianbHO BU3HAYEHNX MiCLAX.
ﬁ . BignosiaHo Ao esponeicokoi AvpexTusu 2012/19/UE
" npo BianpauboBaHi €/eKTPUYHI Ta eNexTPOHHI Npunagn
Ta BiANOBIAHUX HaLiOHaNbHUX NPaBOBMX aKTiB, @ TAaKOX BiAMOBIAHO A0
eBponeiicbkoi aupekTusu 2006/66/EC, [J,ed)eKTHi a6o TaKi, AKi BifcnyXu-
NN CBIll TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LiNK NOAANbLUOT eKONOriYHO 6e3neyHoi NnepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiiA yTUNi3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaTW WKiAAVBHIA BB HA HABKOJUILHE CEPefoBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HWUX PEYOBHH.

Tinbku ans kpaiu €C:
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TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOKTHCA BUMOTYM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA He6e3neyHnx BaHTaxiB. AKYMYNSTOPHi 6aTapei MOXYTb nepeso-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGIbHUM TPAHCMOPTOM 6e3 JoTpu-
MaHHS JOAaTKOBUX HOPM. Mpu nepeBeseHHi i3 3anyyeHHsAM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HeOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YNIaKOBKU Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPiIGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnaitTe akymynsaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiite akyMynsaToOpHy 6aTapeto Tak, WWo6 BoHa
He nepemilianacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMYyiATECH Ta-
KOX MOXNNBUX [OAATKOBUX HALiOHaNbHUX NPUNNCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless impact drill

TM Procraft Industrial: CD20C

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorovy vrtaci Sroubovak

TM Procraft Industrial: CD20C

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorové vitacky

TM Procraft Industrial: CD20C

St zo sériovej vyroby a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent  o$wiadczamy, ze  Wiertarko-wkretarka
akumulatorowa

TM Procraft Industrial: CD20C

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hwe, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cBos
NMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopeH BUHTOBEPT

TM Procraft Industrial: CD20C

CbrnacHo AafeHoTo TeXHUYECKO OMUCcaHUe OTroBapsi Ha BCUYK MPUIOXUMI U3NCKBaHUS Ha
CrNIefHUTE AVPEKTUBU 1 XapMOHU3UPaH CTaHAapTK, NPoAyKTa' 0TroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2
TexHudyecka pokymeHTauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KUTAM.
E-mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTENT: Enedant Tync O0[. Agpec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknapg 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

2 OTOpU3NPaH NPeACTaBUTEN, KOITO MOXe fa CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTALMs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calnate de

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Doct ia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

producator, declardm Autofiletanta cu ac or

TM Procraft Industrial: CD20C

212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros csavarbehajtd

TM Procraft Industrial: CD20C

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

*Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE JEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NpOM3BOANTEND 3asIBASEM, Y4TO AKKYMYNATOPHBIA Lypy-
nosept

TM Procraft Industrial: CD20C

Mpon3BoAATCA CEPUIAHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNe/yioLUM eBPONeiicKUM ANPeKTUBaM, U 3ro-
TaBNNBAIOTCA B COOTBETCTBMN CO CNEAYIOLIMMY CTaHAApPTaMN MU CTaHAapTU3MPOBaHHbIMM
[NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas fOKYMeHTauus npefocTaBnsetcs komnanueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-iatax, 34.11,N2898, liunrwan Poag, LWanxai, KHP. NPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMSOBEHHbIﬁ npeacTaBuTesnb, Cnoco6HbIA npeaocTaBuTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaLUIO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sik BianoBiganbHuit
BUPOGHVK 3asiBNSEMO, L0 AKYMYNSITOPHHUIA LypynoBepT

TM Procraft Industrial: CD20C

Bupo6bnseTbes cepiiiHo' i BiANOBIAAe HACTYNHUM EBPOMEACHKUM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCA BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAaPTU30BaHMX OKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [OKyMeHTalif HapaeTbcs komnanieo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, /iunrwan Poag, LLanxaii, KHP. BAPOBNIEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPM30BaHMI1 NPeACTaBHUK, AKUIA 3[aTHUI HAAATH TEXHIYHY AOKYMEHTaLLil

':00000001-99999999 2 2006/42/EC

EN 62841-1:2015+AC:2015

EN 62841-2-1:2018+A11:2019 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

* Jan Paluchnik 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021
VEGATOOLS s.1.0., EN IEC 55014-2°2021 -
Ko ok 2e/6. 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 s M
tare Mesto, :
110 00 Prague, (and its amendment 2015/863/EU) ( ao o

Czech Republic

Shanghai, 15.03.2024
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