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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu pre¢itali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

M3KNoYNTENHO BaXHO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUWUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeau Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbXKKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben taldlhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X04MMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKON, 06CNYXUBAHUEM U aKCNTyaTaLmeil
AaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, 06 BM NPOYMUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepej CKNafjaHHsAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnnyataujieto Liei MaLnHK.
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EN | ENGLISH
CORDLESS IMPACT DRILL
CDh20B
MANUAL
Technical specifications
Model CD20B
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min")
Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1600
Chuck capacity (mm) 0.8-13
Torque (Nm) 150
Torque levels 20
Maximum Drilling Diameter (mm)
Wood 32
Metal 13
Concrete 8
Impact mode +
Kick back control +
Pulse mode +

Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:

Sound pressure level (dB(A)) L,4=81.2
Measured sound power level (dB(A)) Ly=89.2
Uncertainty K (dB(A)) K=5

Noise emission values determined according to EN 62841-2-1:
Vibration level for drilling (m/s?) 1.257
Vibration level for impact drilling (m/s?) 11.738
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20
Protection class 1]

Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 1.88

Bare tool weight (kg) 1.28

Weight (incl. accessories) (kg) 4.38

Battery

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger

Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/ 50
Rated power (W) 42

Output voltage (V DC) 20

Output current (A) 2.0

Protection class ]

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

Description (*Pic. 1)

. Trigger switch

Chuck

. Torque Adjustment Collar
. Reverse switch

. Battery lock button

. Battery

8. Speed range selector
9. Belt clip

10. Handle

11. Auxiliary handle

12. Control panel

13. Guide ring

N oo s w N =

. Work light
PACKAGE CONTENTS*

CD20B-1B-C

. Manual

. Cordless drill

. Battery 20 V 4.0 Ah

. Charger20V

. Belt clip with screw for mounting
Case

7. Auxiliary handle

og AW N =

o

* Please note that the of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft Industrial CD20B is designed for precise and efficient work
with wood, metal, and concrete. Its brushless motor ensures long-lasting
performance and high efficiency, while the ergonomic handle provides
comfort during extended use.

With 150 Nm of torque, an impact mode for concrete, and kickback control
for added safety, this tool is built to handle demanding tasks. Adjustable
speed modes, including Eco and Turbo, allow you to customize the tool's
performance to suit specific needs, ensuring the perfect balance between
power and efficiency.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OEAP IO

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS

IMPACT DRILL
I o ) (1 el
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. Always hold the tool with both hands, using the main handle and the
auxiliary handle (11). This ensures stable control over the tool and
reduces the risk of losing grip, especially under heavy load. Failure
to follow this rule may result in sudden tool kickback, loss of control,
and potential injury.

2. When drilling in impact mode, it is recommended to use hearing

protection, as prolonged exposure to noise may cause hearing

damage.

3. Avoid Contact with Hidden Wiring: When drilling into walls, floors, or
ceilings, always hold the drill by its insulated gripping surfaces. Drill
bits may contact live wiring, which could electrify the metal parts of
the tool, leading to electric shock.

4. Beware of Overheating: During extended use, the drill bit and
fasteners can become extremely hot. Avoid touching these
components immediately after use to prevent burns. Allow them to
cool down before handling or replacing.

. Understand the Tool and Guidelines: Ensurefyou have thoroughly read
and understood all safety instructions specific to the cordless impact
drill. Familiarity with its operations and proper usage is critical for
safe and effective work.

SAFETY RULES WHEN USING LONG DRILL BITS

1. Do not exceed the maximum allowable rotational speed for the
drill bit being used. At high idle speeds, a long drill bit that is not
in contact with the material may bend, which can result in injury.

2. Always start drilling at a low speed, pressing the tip of the drill bit
against the surface of the material. At high idle speeds, a long drill
bit that is not in contact with the material may bend, which can result
ininjury.

3. When drilling, apply#nressure only along the axis of the drill bit. Do
not apply excessive force. Excessive pressure may cause the drill bit
to bend, break, or lead to a loss of control over the tool, potentially
causing injury.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Use Proper Attachments: Always use drill bits and accessories
designed specifically for impact drills. Using incorrect or
incompatible attachments may result in tool slippage, damage to the
material, or injury.

2. Monitor the Torque Settings: Avoid applying excessive torque while
driving screws or bolts. Over-tightening can damage the fasteners,
the material, or the tool. Use the appropriate torque setting as per the
manufacturer’s recommendations.

3. Securely Hold the Tool: Maintain control of the drill by using both
hands, particularly when working with high-speed or high-torque
settings. Loss of control can result in injury.

4. Handle Batteries Properly: For cordless models, ensure the battery
is fully charged before use. Do not remove or insert the battery while
the drill is operating. Protect the battery from extreme heat, moisture,
and direct sunlight.

5. Inspect Fasteners and Materials: Check the condition of screws,
bolts, and the material being drilled before beginning work. Using
damaged fasteners or drilling into unstable materials can lead to tool
failure or injury.

6. Use the Tool Only as Intended: Cordless impact drills are designed for
drilling and driving screws. Do not use the drill for grinding, cutting, or
other tasks it is not designed for.

7. Take Regular Breaks: Avoid prolonged continuous operation to
prevent overheating of the tool and battery. Regular breaks will
extend the life of the drill and maintain optimal performance.

8. Wait for the tool to stop completely before setting it down. A jammed
or spinning bit may cause a loss of control.

9. Secure the workpiece properly. Clamping a workpiece in a vise or
other clamping device is safer than holding it by hand.

10. If the drill bit gets jammed, immediately turn off the tool.

11. Store and handle drill bits and accessories carefully, following the
manufacturer's instructions.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

w
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USING THE TOOL
/N ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button (5) and pull the battery
(6) away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. Thered indicator will light up, showing the battery is charging.
4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Attaching the Auxiliary Handle

A Warning! The auxiliary handle (11) is essential for safe tool operation.
Using the cordless drill without it may result in loss of control and potential
injury.
1. Loosen the handle clamp (11) by rotating it counterclockwise. This
will expand the clamping jaws, allowing the handle to be installed.

2. Position the handle in one of the preferred positions: on the left, as
shown in the main diagram, or on the right for left-handed use.

3. Secure the handle by rotating it clockwise until it fits tightly.
4. Ensure that the handle is firmly fixed before use.
5. Toremove the handle, rotate it counterclockwise to loosen the clamp,
then detach it..
Installing the Belt Clip
1. Position the Belt Clip: Align the belt clip with the designated
mounting point 9 on the impact drill body.

2. Insert the Screw: Place the provided screw through the hole in the
belt clip and align it with the threaded hole on the tool.

3. Tighten the Screw: Using a screwdriver, carefully tighten the screw
until the belt clip is securely attached to the tool. Do not overtighten
to avoid damaging the threads.

4. Check Stability: Once the screw is fully tightened, gently pull on the
belt clip to ensure it is firmly attached and stable.
The belt clip is now installed and ready for use.

Installing Bits in the Keyless Chuck

The Procraft Industrial CD20B cordless impact drill is equipped with a
keyless chuck (2), allowing for quick and easy bit changes without the need
for additional tools. Follow these steps to securely install a bit:

1. Turn Off the Drill: Ensure the drill is switched off and the battery (6) is
removed to avoid accidental activation during the process.

2. Open the Chuck: Rotate the outer sleeve of the chuck
counterclockwise (toward the left) to open the jaws wide enough to
insert the desired bit.

3. Insert the Bit: Insert the bit into the center of the chuck as far as it will
go, ensuring it is straight and firmly seated.




4. Tighten the Chuck: Rotate the outer sleeve of the chuck clockwise
(toward the right) to securely tighten the jaws around the bit. Make
sure the bit is firmly held and does not wobble.

5. Test the Installation: After installing the bit, gently pull on it to ensure
it is securely held in the chuck. If the bit moves or feels loose, repeat
the tightening process.

Removing a Bit:

1. Ensure the drill is off and the battery is removed.

2. Rotate the chuck's outer sleeve counterclockwise to loosen the
jaws.

3. Remove the bit and store it safely.

This keyless chuck system simplifies the process of changing bits,
enhancing the tool's convenience and versatility.

Control Panel

KICKBACK
CONTROL

The control panel of the cordless impact drill is designed for easy operation
and clear indication of the selected functions. From right to left, the panel
consists of the following elements:

Kickback Control Button:

0 Located on the far left, this button allows you to toggle the kickback
control function on or off.

¢ When the kickback indicator (next to the button) is lit, the function
is active. Short pressing the button will turn the indicator off and
deactivate the function, and vice versa.

Kickback Indicator:

Positioned next to the Kickback Control Button, this light indicates whether
the kickback control feature is active (lit) or deactivated (unlit).

Mode Indicators:

Two light indicators are spaced slightly apart to represent the current
operating mode:

0 Eco Mode (o ©): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo Mode (@ ©): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o ®): The left indicator is lit, activating a pulsing
action at low speeds for precise tightening or loosening with small
impulses when the trigger is lightly pressed.

Mode Selection Button:

Located on the far right of the panel, this button allows you to switch
between operating modes. Each short press cycles through the modes:
Eco, Turbo, and Pulse, with the corresponding indicator(s) lighting up to
reflect the selection.

This intuitive control panel ensures easy access to critical features,

allowing you to adapt the tool's performance to various tasks with minimal
effort.

Kickback Control

The Kickback Control function in the Procraft Industrial CD20B cordless
impact drill enhances safety during use. This feature monitors sudden
rotational movements that can occur if the drill bit becomes stuck.

When the function is activated, the tool will automatically stop to prevent
potential injury or loss of control.

Use the Kickback Control Button on the control panel to toggle this function
on or off. The indicator light next to the button shows whether the function
is active.

Note: Always hold the tool firmly with both hands, even when Kickback
Control is active, for maximum safety.

Work Light

The Procraft Industrial CD20B cordless impact drill is equipped with a
powerful LED work light (7) to ensure visibility in low-light conditions.

EIEEE] -

1. To enable or disable the work light feature, press and hold the Mode
Selection Button for 3 seconds.

2. When the work light feature is enabled, the light will automatically
turn on when the trigger (1) is pressed and will remain illuminated for
10 seconds after the trigger is released.

Turning the Work Light On or Off

Activating Continuous Work Light Mode
1. To activate continuous work light mode, press and hold the Kickback
Control Button until the work light (7) blinks.

2. Once activated, the work light will remain on continuously for 20
minutes, providing extended illumination without requiring the trigger
(1) to be pressed.

This versatile lighting feature ensures convenience and safety during tasks
in poorly lit environments.

Speed Range Selector

The Speed Range Selector (8) on the Procraft Industrial CD20B cordless
impact drill allows you to adjust the speed range for different tasks:

0 Position 1: Low speed, high torque - ideal for demanding tasks like
driving large screws or working with hard materials.

0 Position 2: High speed, lower torque - suitable for faster drilling and
lighter fastening tasks.

To change the speed range, slide the selector to the desired position while
the tool is turned off. Ensure it clicks into place before operation.

Reverse Switch Operation

The Procraft Industrial CD20B cordless impact drill features a reverse
switch (4) with clearly marked directional arrows to indicate the rotation
mode. This switch allows you to toggle between tightening, loosening, and
locking the drill.

Switching Between Modes:
Tightening Mode (Forward Rotation):
1. Locate the side of the reverse switch with arrows pointing toward
the chuck (>>).
2. Press the switch on this side to set the drill for clockwise rotation,
which is used for tightening screws or drilling.
Loosening Mode (Reverse Rotation):
1. Locate the side of the reverse switch with arrows pointing away from
the chuck (<<).
2. Press the switch on this side to set the drill for counterclockwise
rotation, which is ideal for loosening screws or removing fasteners.
Lock Mode (Center Position):

1. Set the reverse switch to the middle position to lock the trigger (1).

2. This mode prevents accidental activation of the drill, making it safe
for maintenance or transport.

Note: Always wait for the drill to stop completely before switching between
modes to avoid damage to the mechanism.

Mode Selector

The Mode Selector on the Procraft Industrial CD20B cordless impact drill
allows you to switch between three modes:

1. Driving Mode (Screw Icon): For fastening screws with adjustable
torque using the Torque Adjustment Collar.

2. Drilling Mode (Drill Bit Icon): For standard drilling tasks with full
torque.

3. Impact Drilling Mode (Hammer Icon): For drilling into harder
materials like concrete or masonry.

To change modes, turn the selector to align with the desired icon while the
drill is off. Ensure the selector clicks into place before operation.

Torque Adjustment Collar

The Torque Adjustment Collar (3) on the Procraft Industrial CD20B cordless
impact drill allows you to control the torque for fastening tasks.

¢ Adjusting Torque: Rotate the collar to select one of 20 torque levels.
Lower numbers are ideal for delicate tasks, such as fastening
small screws, while higher numbers provide more torque for harder
materials or larger fasteners.

' [ {
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Switch Operation
A\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch (1).
After releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

Starting the Cordless Impact Drill

1. Press the Trigger Switch: To start the drill, press and hold the trigger
switch (1). The tool will begin operating, and its speed will vary
depending on the pressure applied to the trigger.

2. For precise control, gently press the trigger for low-speed operation
or fully press it for maximum speed.

Stopping the Cordless Impact Drill

1. Release the Trigger Switch: To stop the drill, simply release the
trigger switch. The tool will stop rotating immediately and return to
the "0Off" position.

Using the Guide Ring

Hold the guide ring 13 during operation for better control of the tool and
Frecise bit alignment. The ring rotates freely and is not designed to transfer
orce.

Proper Use of the Cordless Impact Drill

To use the Procraft Industrial CD20B cordless impact drill correctly, follow
these basic steps:

1. Prepare the Tool and Workspace. Ensure the batteri'l is charged, the
correct bit is installed securely in the chuck, and the workspace is
clear and safe.

2. Select the Appropriate Settings. Choose the desired operating mode
(Eco, Turbo, or Pulse) using the Mode Selection Button and set the
torque level using the Torque Adjustment Collar.

3. Set the Rotation Direction. Adjust the Reverse Switch for tightening
or loosening fasteners, following the instructions in the Reverse
Switch Operation section.

4. Position the Drill. Hold the drill firmly with both hands and align the
bit with the fastener or drilling point, keeping the tool steady and
perpendicular to the surface.

5. Press the Trigger Switch gradually to start the tool, applying
consistent pressure. Avoid forcing the drill to prevent damage to the
material or tool.

6. Stop and Secure. Release the Trigger Switch to stop the drill, ensuring
the bit has fully stopped before removing it from the material. Power
off the tool when making adjustments or switching bits.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed

To clean your cordless impact drill, first disconnect it from the power
source by removing the battery. Wipe the tool down with a clean, dry cloth
to remove dust and debris. If needed, you can use a slightly damp cloth
for tougher grime, but be sure not to let any moisture enter the tool. The
air vents should be cleaned gently using compressed air or a soft brush to
prevent dust buildup. Additionally, wipe the chuck and bit area to remove
any grease or dirt, ensuring it's completely dry afterward.

When storing your cordless impact drill, choose a cool, dry location, away
from moisture and extreme temperatures. Avoid exposing the tool to direct
sunlight or high humidity. If you have a protective case, store the impact
drill in it to shield it from dust and accidental damage. Remove the battery
before storing to prevent unnecessary battery drain. Keep any accessories
like bits and batteries organized and stored separately to avoid any
damage. Proper cleaning and storage will help maintain the performance
and longevity of your cordless impact drill.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,
accessories and packaging should be recycled in accordance with
applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!
For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.
Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

PR
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&>, EU countries only:

K In accordance with the European Directive 2012/19/

tHen EU on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ | CESKY
AKUMULATOROVY VRTACI SROUBOVAK
CD20B
MANUAL
Technické specifikace
Model CD20B
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvalé) 20
Volnobézné otacky (min?)
Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1600
Prdmér sklicidla (mm) 0.8-13
Tocivy moment (Nm) 150
Urovné togivého momentu 20
Maximalni prdmér vrtani (mm)
Wood 32
Metal 13
Concrete 8
Uderny rezim +
Kontrola zpétného razu +
Pulzni rezim +

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s EN 62841-2-1:
Hladina akustického tlaku (dB(A))

=812
Naméfend hladina akustického vykonu _
(dB(A)) LviA—8942
Nejistota K (dB(A)) K=5

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou uréeny podle EN 62841-2-1:

Urovei vibraci (m/s?)

Vrtani 1.257
Priklepové vrtani 11.738
Chyba K (m/s?) 1.5
Urovefi ochrany IP20
Tfida ochrany I}
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 1.88
Hmotnost naradi bez akumulatoru (kg) 1.28




Hmotnost (vCetné celé dodévky) (kg) 4.38

Baterie

Napéti (V, trvalé) 20

Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka

Vstupni napéti (V, AC) / Frekvence (Hz) 220-240/ 50
Vykon (W) 42

Vystupni napéti (V, trvalé) 20

Vystupni proud (A) 2.0

Tfida ochrany Il

VAROVANI: Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti néfadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano pro jiné ucely,
s jinym prislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu, mize se
hladina hluku a vibraci liit. To mize vyrazné zvysit Groveii expozice po
celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se bude liSit v zavislosti na
zplisobu pouzivani elektrického néfadi a mize prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informaénim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouZit k porovnani
jednoho nastroje s druhym ak provedeni predbézného posouzeni dopadu.
Presny odhad zatizeni musi také zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty
nebo bézi, ale nepouzivd se. To mlze vyrazné snizit celkovou zatéz
béhem pracovni doby. Identifikujte dalsi bezpecnostni opatfeni na ochranu
obsluhy, jako jsou: idrzba néfadi a pfislusenstvi, zahfivéani rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu

Popis (*Vykres 1)
1. Spoust prepinaé 8. Rozsah rychlosti voli¢
2. Chucku 9. Pasklip
3. Tocivy moment Nastaveni 10. Zachdzet s
Limec 11. Pomocny zachazet s
4. Zurétit prepinac 12. Ovl4daci panel
5. Baterie zdmek tlacitko 13. Vodici krouzek
6. Baterie
7. Pracovni svétlo

OBSAH DODAVKY*

CD20B-1B-C

. Manudl

. Bezdratovy vrtat

. Baterie 20 V 4,0 Ah

. Nabijecka 20V

. Spona na opasek se Sroubem pro montaz
Véc

7. Pomocny zachazet s

oA W N =

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize liit v zavislosti na zemi nkupu.
Konkrétni podrobnosti tykajici se vaseho baleni naleznete v seznamu
dodaném s vasim produktem nebo se obratte na mistniho distributora.

Procraft Industrial CD20B je urcen pro presnou a efektivni praci se dievem,
kovem a betonem. Jeho bezkomutétorovy motor zajistuje dlouhotrvajlm
vykon a vysokou G¢innost, zatimco ergonomickd rukojet poskytuje pohodii
pri delsim pouzivani.

S tocivym momentem 150 Nm, rezimem nérazu na beton a kontrolou
zpétného razu pro Vetsi bezpecnost je toto néfadi zkonstruovano tak, aby
zvladlo ndrotné (koly. Nastavitelné rezimy rychlosti, véetné Eco a Turbo,
vém umozni prizplsobit vykon nastroje tak, aby vyhovoval konkrétnim
potiebadm, a zajistit tak dokonalou rovnovahu mezi vykonem a Géinnosti.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

[\ OPATRNE! Prectéte si prosim vSechna b ¢ i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodavané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzenl
véech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vazné zranéni.

Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Pojem ,elektrické néradi“ ve varovéanich se vztahuje na vase néradi
napajené ze sité (s napdjecim kabelem) nebo nafadi napéjené bateriemi
(bez napéjeciho kabelugl.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred ¢ésticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabraruje vdechnuti ¢astic
dreva.

Prectéte si navod k pouziti

Obecné upozornéni na nebezpeci

Dodrzovéni zakladnich bezpe€nostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinska znacka shody

@EQ&@@@

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1. Néfadi drte vzdy obéma rukama za hlavni rukojet a pomocnou
rukojet (11). To zajistuje stabilni kontrolu nad nafadim a snizuje
riziko ztraty prilnavosti, zejména pii velkém zatizeni. Nedodrzeni
tohoto pravidla mize mit za nésledek nahly zpétny raz néstroje,
ztratu kontroly a potencialni zranéni.

2. Pii vrtani v rezimu s piklepem se doporuCuje pouzivat ochranu
sluchu, protoze dlouhodobé vystaveni hluku mize zpisobit
poskozenl sluchu.

3. Vyvarujte se kontaktu se skrytym vedenim: Pfi vrtani do stén,
podlah nebo stropd vzdy drzte vrtatku za jeji izolované rukojeti.
Vrtéky se mohou dostat do kontaktu s vodici pod napétim, které by
mohly elektrizovat kovové ¢ésti nastroje, coz by mohlo vést k tGrazu
elektrickym proudem.

4. Pozor na prehfati: Pfi dlouhodobém pouzivani se vrtak a spojovaci
prvky mohou extrémné zahfat. Nedotykejte se téchto soucasti
bezprostfedné po pouziti, aby nedoslo k popaleni. Povolit jim na
ochladit dolli pfed zachdzeni nebo nahrazovat.

5. Pochopte nastroj a pokyny: Ujistéte se, Ze jste si dikladné precetli
a porozuméli véem bezpecnostnim pokynim specifickym pro
akumulatorovou pfiklepovou vrtacku. Pro bezpecnou a efektivni praci
je diilezita znalost jeho provozu a spravného pouzivani.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRI POUZITi DLOUHYCH
VRTAKU

1. NeprekraCujte maximalni povolenou rychlost otaceni pouzitého
vrtaku. Pfi vysokych volnobéznych otackach se mize dlouhy vrtak,
ktery neni v kontaktu s materialem, ohnout, coz mize mit za nasledek
zranéni.

2. Vidy zacnéte vrtat pii nizkych otdckach a pritlacte Spicku vrtaku k
povrchu materidlu. Pfi vysokych volnobéznych otackach se mize
dlouhy vrték, ktery neni v kontaktu s materialem, ohnout, coz muze
mit za nésledek zranéni.

3. Privrtanivyvijejte tlak pouze podél osy vrtaku. Nevyvijejte nadmérnou
silu. Nadmérny tlak muze zpusobit ohnuti, zZlomeni vrtaku nebo ztrétu
kontroly nad néstrojem, coz miize zpusoblt zranéni.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY OPERACE

1. Pouzivejte spravné nastavce: Vzdy pouZivejte vrtdky a pfislusenstvi
navrzené specidlné pro pfiklepové vrtacky. Pouziti nesprévnych
nebo nekompatibilnich nédstavct mize zplsobit sklouznuti nastroje,
poskozeni materidlu nebo zranéni.

2. Sledujte nastaveni kroutictho momentu: Pfi $roubovéni Sroubii se
vyvarujte nadmérného krouticiho momentu. Pfilisné utazeni muze
poskodit upeviiovaci prvky, material nebo nastroj. Pouzijte vhodné
nastaveni toc¢ivého momentu podle doporuceni vyrobce.

3. Bezpecné drzeni nastroje: Udrzujte kontrolu nad vrtackou obéma
rukama, zejména pfi praci s nastavenim vysoké rychlosti nebo
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vysokého toCivého momentu. Ztrdta z fizeni mize vysledek v
zranéni.

4. S bateriemi zachézejte spravné: U bezdrdtovych modeld se
pred pouzitim ujistéte, Ze je baterie pIné nabitd. Nevyjimejte ani
nevkladejte baterii, pokud je vrtacka v provozu. Chrante baterii pred
extrémnim teplem, vihkosti a pfimym slunecnim zarenim.

5. Kontrola upeviiovacich prvkd a materidli: Pfed zahajenim prace
zkontrolujte stav Sroubl, Sroubl a vrtaného materidlu. Pouziti
poskozenych upeviiovacich prvkd nebo vrtani do nestabilnich
materiali maze vést k selhani nastroje nebo ke zranéni.

6. Pouzivejte naradi pouze k urCenému Ucelu: Akumulatorové
piiklepové vrtacky jsou ureny pro vrtdni a Sroubovéni Sroubd.
Vrtacku nepouzivejte k brouseni, fezani nebo jinym cinnostem, pro
které neni urcena.

7. Délejte si pravidelné prestavky: Vyhnéte se dlouhodobému
nepretrzitému provozu, aby nedoslo k prehrati naradi a akumuldtoru.
Pravidelné prestavky prodlouzi Zivotnost vrtacky a udrzi optimalni
vykon.

8. Nez nastroj odlozite, pockejte, az se lplné zastavi. Zaseknuty nebo
rotujici bit miize zpGsobit ztratu kontroly.

9. Obrobek fadné zajistéte. Upinani obrobku do svéraku nebo jiného

10. Pokud se vrték zablokuje, okamzité nafadi vypnéte.
11.Vrtéky a pfisluSenstvi skladujte a manipulujte s nimi opatrné,
dodrzujte pokyny vyrobce.
NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je piistroj napdjen bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo 8
Ah), jak je uvedeno na stitku s oznacenim. Pouziti jakékoli jiné baterie miize
poskodit néradi a ovlivnit jeho vykon. Nafadi je navrZeno tak, aby fungovalo
s 20V dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi Procraft, které poskytuji stélé
a spolehlivé napajeni.

POUZITIi NASTROJE

A\ pozor!

Pred instalaci nebo vyjmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je naradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, aby nedoslo k nahodné aktivaci.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko zamku baterie (5) a vytdhnéte
baterii (6) z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka md dva indikatory: erveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
Ze nabijeni probihd, zatimco zeleny indikator ukazuje, Ze nabijeni je
dokonceno. Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami pro
zobrazeni Urovné nabiti. Chcete-li zkontrolovat droven nabiti, stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na baterii.

1 LED: nabito na 25 %.

2 LED diody: 50% nabiti
3 LED diody: 75% nabiti
4 LED diody: PIné nabité
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U zésuvnych nabijecek zasurite nabijeci zéstréku do bateriového
portu. U posuvnych nabijecek vyrovnejte baterii s nabijecimi otvory
a zasuite ji dovnitf.

3. Cervend kontrolka se rozsviti, coz znamen, 7e se baterie nabiji.

4. Po GpIném nabiti se rozsviti zeleny indikétor.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zdsuvky nebo vysurite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlacitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci diod LED baterie.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii s drdzkou na néstroji a poté ji zasuiite na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Pripevnéni pfidavné rukojeti
A\ varovanit Pridavna rukojet (11) je nezbytna pro bezpeény provoz
nafadi. Pouzivani akumuldtorove vrtacky bez ni mize vést ke ztraté
kontroly a moznému zranéni.

1. Uvolnéte svorku rukojeti (11) otacenim proti sméru hodinovych
rucicek. Tim se rozsifi upinaci celisti, coz umozni instalaci rukojeti.
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2. Umistéte rukojet do jedné z preferovanych poloh: vlevo, jak je
znazornéno na hlavnim obrazku, nebo vpravo pro levaky.

3. Zajistéte rukojet otacenim ve sméru hodinovych rucicek, dokud
pevné nezapadne.

4. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze je rukojet pevné upevnéna.

5. Chcete-li rukojet sejmout, otoCte ji proti sméru hodinovych rugicek,
abyste uvolnili svorku, a poté ji sejméte.

Instalace a Pas Klip

1. Umistéte sponu na opasek: Vyrovnejte sponu na opasek s urenym
montaznim bodem 9 na téle priklepové vrtacky.

2. Vlozte Sroub: Protahnéte dodany Sroub otvorem ve sponé na opasek
a zarovnejte jej s otvorem se zavitem na nastroji.

3. Utazeni $roubu: Pomoci Sroubovéku opatrné utdhnéte Sroub, dokud
nebude spona na opasek bezpecné pripevnéna k nastroji. Délat ne
pfilis utadhnout na vyhnout se skodlivy a vldkna.

4. Kontrola stability: Jakmile je $roub zcela utazen, jemné zatahnéte za
sponu na opasek, abyste se ujistili, Ze je pevné pripevnéna a stabilni.

Spona na opasek je nyni nainstalovana a pfipravena k pouziti.
Instalace bitii do bezklicového sklicidla

Aku piiklepovéd vrtacka Procraft Industrial CD20B je vybavena
rychloupinacim sklicidlem (2), které umoziuje rychlou a snadnou vyménu
bitd bez potfeby dalsich nastroji. Nasledovat tyto kroky na bezpecné
trochu nainstalovat:

1. Vypnéte vrtacku: Ujistéte se, Ze je vrtacka vypnutd a baterie (6) je
vyjmuta, aby se zabranilo ndhodné aktivaci béhem procesu.

2. Otevieni sklicidla: Otacejte vnéjsi objimkou sklic¢idla proti sméru
hodinovych rucicek (smérem doleva), abyste otevieli Celisti
dostatecné Siroce pro vloZeni pozadovaného bitu.

3. Vlozte bit: Vlozte bit do stfedu sklicidla co nejdale a ujistéte se, ze je
rovny a pevné usazen.

4. Utdhnéte sklicidlo: Otacejte vnéjsi objimkou sklicidla ve sméru
hodinovych rucicek (smérem doprava), abyste pevné utahli Celisti
kolem bitu. Ujistéte se, Ze bit pevné drzi a nevikla.

5. ngkou§ejte instalaci: Po instalaci bitu za néj jemné zatdhnéte,
abyste se ujistili, Ze je bezpecné drzen ve sklicidle. Pokud se bit
pohne nebo citite uvolnény, opakujte proces utahovani.

Odstranéni bitu:

1. Ujistéte se, Ze je vrtacka vypnutd a baterie je vyjmuta.

2. Otocte vnéjSi objimkou sklic¢idla proti sméru hodinovych rucicek,
abyste uvolnili celisti.

3. Vyjméte bit a bezpecné jej ulozte.

Tento systém bezklicového sklicidla zjednodu$uje proces vymény biti a
zvysuje pohodli a vSestrannost néstroje.

8 !

Ovladaci panel

KICKBACK
CONTROL

Ovladaci panel akumulatorové pfiklepové vrtacky je navrzen pro snadné
ovladani a prehlednou indikaci zvolenych funkci. Zprava doleva se panel
sklada z nasledujicich prvki:

Ovlddaci tlacitko zpétného razu:

¢ Toto tlacitko se nachazi zcela vlevo a umoziuje zapnout nebo
vypnout funkci ovladani zpétného rézu.

0 Kdyz sviti indikdtor zpétného rézu (vedle tlacitka), je funkce aktivni.
Kratkym stisknutim tlacitka se indikator vypne a funkce se deaktivuje
anaopak.

Indikator zpétného razu:

Tato kontrolka umisténd vedle ovlddaciho tlacitka zpétného razu indikuje,
zda je funkce ovladani zpétného rézu aktivni (sviti) nebo deaktivuje
(nesviti).

Indikatory rezimu:

Dva svételné indikdtory jsou mimé od sebe vzdéleny, aby pfedstavovaly
aktudlni provozni rezim:




0 Eco Mode (o ©o): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

0 Turbo rezim (® ©): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

¢ Pulse Mode (o @): Levy indikator sviti a aktivuje pulzni akci pfi
nizkych rychlostech pro presné utahovani nebo povolovani s malymi
impulsy pfi lehkém stisknuti spousté.

Tlacitko pro vybér reZzimu:

Toto tlacitko se nachazi zcela vpravo na panelu a umoziuje prepinat mezi
provoznimi rezimy. Kazdé kratké stisknuti cyklicky projde rezimy: Eco,
Turbo a Pulse, pficemz se rozsviti odpovidajici indikétor(y& podle vybéru.
Tento intuitivni ovlddaci panel zajistuje snadny pfistup k dilezitym funkcim
a umoznuje vam pfizpdsobit vykon ndstroje ruznym tkoltim s minimalnim
Usilim.

Kontrola zpétného razu

Funkce Kickback Control u akumuldtorové priklepové vrtacky Procraft

Industrial CD20B zvysuje bezpecnost pfi pouzivani. Tato funkce monitoruje
nahlé rotacni pohyby, ke kterym mize dojit, pokud se vrtak zasekne.

Kdyz je funkce aktivovédna, néfadi se automaticky zastavi, aby se zabrénilo
moznému zranéni nebo ztraté kontroly.

Tuto funkci zapnéte nebo vypnéte pomoci ovladaciho tlacitka zpétného
razu na ovladacim panelu. Kontrolka vedle tlacitka ukazuje, zda je funkce
aktivni.

Poznamka: Pro maximalni bezpeCnost drzte naradi vzdy pevné obéma
rukama, i kdyz je aktivni funkce Kickback Control.
Pracovni svétlo

Procraft Industrial CD20B je vybavena vykonnym LED pracovnim svétlem
(7) pro zajisténi viditelnosti za zhorsenych svételnych podminek.

Zapnuti nebo vypnuti pracovniho svétla
1. Chcete-li povolit nebo zakazat funkci pracovniho svétla, stisknéte a

podrzte tlacitko pro vybér rezimu po dobu 3 sekund.

2. Kdyz je aktivovana funkce pracovniho svétla, svétlo se automaticky
rozsviti po stisknuti spousté (1) a zlstane svitit po dobu 10 sekund
po uvolnéni spousté.

Aktivace Rezim nepretrzitého pracovniho svétla

1. Chcete-li aktivovat nepretrZity rezim pracovniho svétla, stisknéte
a podrzte ovladaci tlacitko zpétného razu, dokud nezacne blikat
pracovni svétlo (7).

2. Po aktivaci zlistane pracovni svétlo nepretrzité svitit po dobu 20
minut a poskytuje prodlouzené osvétleni bez nutnosti stisknuti
spousté (1).

Tato véestrannd funkce osvétleni zajistuje pohodli a bezpetnost béhem
tkolli ve $patné osvétlenych prostfedich.

Voli¢ rozsahu rychlosti

Voli¢ rozsahu otacek (8) na akumuldtorové piiklepové vrtacce Procraft
Industrial CD20B umoznuje nastavit rozsah otacek pro riizné tkoly:

0 Pozice 1: Nizka rychlost, vysoky to¢ivy moment - idedIni pro narocné
tkoly, jako je Sroubovani velkych sroubd nebo prace s tvrdymi
materialy.

0 Pozice 2: Vysoka rychlost, niz$i kroutici moment - vhodné pro
rychlej$i vrtani a lehci Sroubovaci prace.

Chcete-li zménit rozsah otacek, posurite voli¢ do pozadované polohy, kdyz
je naradi vypnuté. Pred pouzitim se ujistéte, Ze zapadla na misto.

Funkce zpétného spinace

Procraft Industrial CD20B je vybavena zpétnym spinacem (4) s jasné
vyznacenymi smérovymi Sipkami, které indikuji reZim otéceni. Tento spina¢
umoziuje prepinat mezi utahovanim, povolovanim a zablokovénim vrtacky.
Prepinani mezi rezimy:
Rezim utahovani (rotace vpred):
1. Najdéte stranu spinace zpétného chodu se Sipkami sméfujicimi ke
sklicidlu (>>).
2. Stisknutim spinace na této strané nastavite vrtacku na pravotoCivy
chod, ktery slouzi k utahovani $roubd nebo vrtani.
Uvoliovéni (Reverse Rotace):

1. Najdéte stranu spinace zpétného chodu se Sipkami sméfujicimi pry¢
od sklicidla (<<).
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2. Stisknutim spinace na této strané nastavite vrtacku na otaceni proti
sméru hodinovych rucicek, coz je idedlni pro povoleni $roubd nebo
demontaz upevnovacich prvkd.

Rezim uzamceni (stfedova poloha):
1. Nastavte spinac zpétného chodu do stfedni polohy, abyste
zablokovali spoust (1).
2. Tento rezim zabranuje ndhodné aktivaci vrtacky, takze je bezpecna
pro Udrzbu nebo prepravu.
Poznamka: Pred prepinanim mezi rezimy vzdy pockejte, az se vrtacka tplné
zastavi, aby nedoslo k poskozeni mechanismu.
Voli¢ rezimu
Voli¢ rezimu na akumulatorové piiklepové vrtacce Procraft Industrial
CD20B umoziuje prepinat mezi tremi rezimy:

1. Jizdni rezim (ikona $roubu): Pro upevnéni $roubl s nastavitelnym
krouticim momentem pomoci objimky pro nastaveni krouticiho
momentu.

2. Rezim vrtani (ikona vrtaku): Pro standardni vrtaci dlohy s plnym
krouticim momentem.

3. Rezim priklepového vrtani (ikona kladiva): Pro vrtani do tvrdsich
materiald, jako je beton nebo zdivo.

Chcete-li zménit rezim, otocte voli¢ tak, aby byl zarovnan s pozadovanou
ikonou, kdyz je vrtacka vypnutd. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze voli¢ zapad|
na misto.

Objimka pro nastaveni toc¢ivého momentu

Objimka pro nastaveni krouticiho momentu (3) na akumulatorové piiklepové
vrtacce Procraft Industrial CD20B vdm umoziuje ovladat kroutici moment
pro upeviovaci tkoly.

0 Nastaveni toCivého momentu: Otaéenim objimky vyberte jednu z 20
trovni to¢ivého momentu. Nizsi Cisla jsou idealni pro choulostivé
tkoly, jako je utahovani malych $roubd, zatimco vyssi ¢isla poskytuji
vétsi kroutici moment pro tvrd$i materialy nebo vétsi spojovaci prvky.

Provoz spinace
POZOR!
Pied pouzitim néfadi vzdy zkontrolujte Gcinnost spinace (1). Po jeho
uvolnéni by se mél spina¢ snadno vratit do polohy "Vypnuto".
Spusténi a Akumuldtorova priklepova vrtacka
1. Stisknéte spoustéci spinac: Chcete-li spustit vrtacku, stisknéte a
podrzte spoustéci spinac (1). Nastroj zacne pracovat a jeho rychlost
se bude ménit v zavislosti na tlaku aplikovaném na spoust.
2. Chcete-li pfesné ovladani, jemné stisknéte spoust pro provoz pfi
nizké rychlosti nebo ji pIné stisknéte pro maximélni rychlost.
Zastaveni a Akumulatorova priklepova vrtacka

1. Uvolnéni spoustéciho spinace: Chcete-li vrtacku zastavit, jednoduse
uvolnéte spoustéci spinac. Néstroj se okamzité zastavi a vrati se do
polohy "Vypnuto".

Pomoci vodiciho krouzku

Drzte vodici krouzek 13 béhem provozu pro lepsi kontrolu nad nastrojem
a presné ustaveni bitu. Krouzek se volné otaci a neni urc¢en k prenosu sily.

pravné pouzivani é piklepové vrtacky
Pro spravné pouziti akumulatorové priklepové vrtacky Procraft Industrial
CD20B postupujte podle téchto zakladnich kroki:

1. Pripravte ndstroj a pracovni prostor. Ujistéte se, Ze je baterie nabita,
spravny bit je bezpeéné nainstalovan ve sklicidle a pracovni prostor
je Cisty a bezpecny.

2. Vyberte Vhodné nastaveni. Vyberte pozadovany provozni rezim
(Eco, Turbo nebo Pulse) pomoaci tlacitka pro vybér rezimu a nastavte
uroven tocivého momentu pomoci objimky pro nastaveni tocivého
momentu.

3. Nastavte Smér otdceni. Sefidte zpétny spinac pro utahovani nebo
povolovani upeviiovacich prvkd podle pokynu v ¢asti Obsluha
zpétného spinace.

4. Umistéte vrtacku. Drzte vrtak pevné obéma rukama a vyrovnejte vrtak
s upeviiovacim prvkem nebo vrtacim hrotem, udrzujte nastroj stabilni
a kolmo k povrchu.

5. Postupnym stisknutim spoustéciho spinace spustte nastroj a
vyvijejte staly tlak. Netlacte na vrtacku nasilim, aby nedoslo k
poskozeni materialu nebo nastroje.
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6. Zastavte se a zabezpecte. Uvolnénim spoustéciho spinace se vrtak
zastavi a ujistéte se, Ze se vrtdk UpIné zastavil, nez jej vyjmete z
materialu. Pfi sefizovani nebo piepinani bitli nastroj vypnéte.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred provadénim preventivni Gdrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a baterie vyjmuta

Chcete-li aku vrtacku vy€istit, nejprve ji odpojte od zdroje napajeni vyjmutim
baterie. Otfete néaradi ¢istym a suchym hadfikem, abyste odstranili prach
a necistoty. V pfipadé potieby mizete pouzit mirné navlhceny hadrik na
odolnéjsi necistoty, ale dbejte na to, aby se do néstroje nedostala zédna
vlhkost. Vétraci otvory by mély byt cistény jemné stlacenym vzduchem
nebo mékkym kartacem, aby se zabrénilo usazovéni prachu. Kromé toho
otrete sklicidlo a oblast bitu, abyste odstranili mastnotu nebo necistoty, a
poté se ujistéte, Ze jsou zcela suché.

Pri skladovani akumuldtorové priklepové vrtacky zvolte chladné a suché
misto, mimo dosah vlhkosti a extrémnich teplot. Nevystavujte naradi
pfimému sluneénimu zareni nebo vysoké vlhkosti. Pokud mate ochranné
pouzdro, ulozte do néj priklepovou vrtacku, abyste ji chrénili pfed prachem
a nahodnym poskozenim. Pred uloZenim vyjméte baterii, abyste predesli
zbytecnému vybijenf baterie. Veskeré pfislusenstvi, jako jsou bity a baterie,
meéjte usporadané a skladujte je oddélené, aby nedoslo k jejich poskozeni.
Spravné cisténi a skladovani pomiize zachovat vykon a dlouhou Zivotnost
vasi akumuldtorové priklepove vrtacky.

Pro bezpeény a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
udrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim pouze originlnich néhradnich dilii a spotfebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

& Pouze pro zemé EU:

K tren V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronickd zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pipadné dalsi narodni predpisy.
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SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVE VRTACKY
CD20B
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model CD20B

Typ motora Bezkefkovy
Napiitie (V, trvalé) 20
Volnobezné otacky (min™)

Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1600
Priemer svorky sklu¢ovadla (mm) 0.8-13
Krdtiaci moment (Nm) 150

Urovne kritiaceho momentu 20

Maximélny priemer vitania (mm)

Wood 32

Metal 13

Concrete 8

Strike rezim +

Kontrola spétného rézu +

Pulzny rezim +

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v silade s EN 62841-2-1:
Hladina akustického tlaku (dB(A)) L2812
4=81.

Namerand hladina akustického vykonu "

(dB(4) L6892

Neistota K (dB(A)) k=5

Celkové hodnoty vibracii a neistota K st ur¢ené podla EN 62841-2-1:
Urove vibrécif (m/s?)

- 1.257
\I:::II::ové vitanie 115'738
Chyba K (m/s?) :

Uroven ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 1.88
Hmotnost néradia bez batérie (kg) 1.28
Hmotnost (vrétane celej dodévky) (kg) 4.38

Batéria

Napitie (V, trvalé) 20

Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka

Vstupné napitie (V, AC) / Frekvencia (Hz) 220-240/ 50
Vykon (W) 42

Vystupné napatie (V, trvalé) 20

Vystupny prdd (A) 2.0

Trieda ochrany ]

UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibracii a hluku zodpovedaju hlavnym
oblastiam pouzitia naradia. Ak sa v$ak ndradie pouziva na iné ucely, s
ingm prislusenstvom alebo v zlom technickom stave, hladina hluku a
vibracii sa moze lisit. To moze vyrazne zvysit Groven vystavenia pocas
celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budd Iisit
zavislosti od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit
hodnoty uvedené v tomto informacnom liste. Tieto trovne hluku a vibracii
sa mozu pouzit na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie
predbeznych hodnoteni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do dvahy
aj Cas, ked je ndstroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To méze
vyrazne znizit celkové pracovné zatazenie potas pracovného obdobia.




Identifikujte dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu operatora, ako
sU: Udrzba naradia a prisluSenstva, zahrievanie rik, pouzivanie ochrany
sluchu a organizacia pracovného postupu.

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Spustaé prepinac 8. Rozsah rychlosti selektor
2. Chuck 9. Opasok klip

3. Krdtiaci moment Uprava Golier ~ 10. Rukovat

4. Obratené prepinac 11. Pomocny rukovat

5. Batéria zamok tlacidlo 12. Ovlédaci panel

6. Batéria 13. Vodiaci krizok

7. Pracovné svetlo

OBSAH DODAVKY*

CD20B-1B-C

Manual

. Bezdrotovy vitat

. Batéria 20 V 4,0 Ah

. Nabijacka 20V

. Spona na opasok so skrutkou na upevnenie
. Pripad

7. Pomocny rukovat

ov A wN =

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze lisit v zavislosti od krajiny
ndkupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa vasho balenia ndjdete v
zozname dodanom s vyrobkom alebo sa obratte na miestneho distributora.

Procraft Industrial CD20B je urceny pre presnu a efektivnu pracu s drevom,
kovom a betonom. Jeho bezuhlikovy motor zaistuje dihotrvajici vykon a
vysoku ucinnost, zatial o ergonomickd rukovat poskytuje pohodlie pri
dlh§om pouzivani.

S krdtiacim momentom 150 Nm, rezimom nérazu na betén a kontrolou
spédtného razu pre vacsiu bezpecnost je toto néradie skonstruované tak,
aby zvladlo ndrocné dlohy. Nastavitelné rezimy rychlosti, vratane Eco
a Turbo, vdm umoziuji prispdsobif vykon néradia tak, aby vyhovoval
Specifickym potrebam, ¢im sa zabezpeci dokonald rovnovaha medzi
vykonom a Gcinnostou.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A POZORNE! Precitajte si vSetky bezpecnostne upozornenia,
pokyny, ilustricie a Specifikdcie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
zasah elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Uschovajte si vSetky upozornenia a pokyny pre budtice pouZzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na vase elektrické
nérad)ie napéjané zo siete (s kablom) alebo néradie napajané z batérie (bez
kabla).

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrénia o¢i pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabranuje vdychnutiu
CiastocCiek dreva.

Precitajte si pokyny

A Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

E H [ Eurazijska znacka zhody.

@ Ukrajinské znacka zhody

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT DRILL

1.

Néradie drzte vzdy oboma rukami pomocou hlavnej rukovéte a
pomocnej rukovéte (11). To zaistuje stabilnd kontrolu nad naradim
a znizuje riziko straty prifnavosti, najmé pri velkom zatazeni.
Nedodrzanie tohto pravidla mdze mat za nasledok nahly spatny raz
néstroja, stratu kontroly a potencialne zranenie.

. Privitani v rezime s priklepom sa odportc¢a pouzivat ochranu sluchu,

pretoze dlhodobé vystavenie hluku moze sposobit poskodenie
sluchu.

. Zabrénte kontaktu so skrytym vedenim: Pri vitani do stien, podldh

alebo stropov vzdy drzte vrtacku za jej izolované rukovte. Vrtaky
sa mozu dostat do kontaktu so zivym vedenim, ktoré by mohlo
elektrizovat kovové Casti néradia a viest k drazu elektrickjm
pridom.

. Pozor na prehriatie: Pocas dlhodobého pouzivania sa vrtdk a

upeviiovacie prvky mozu extrémne zohriat. Nedotykajte sa tychto
komponentov ihned po pouziti, aby ste predisli popaleninam. Povolit
ich do v pohode dole predtym manipulécia alebo nahradenie.

. Pochopte néaradie a pokyny: Uistite sa, Ze ste si dokladne precitali

a porozumeli vSetkym bezpeénostnym pokynom $pecifickym
pre akumulatorovd priklepovi vitacku. Oboznamenie sa s jeho
prevadzkou a sprévnym pouzivanim je rozhodujice pre bezpecni a
efektivnu pracu.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRI POUZIVANI DLHYCH
VRTAKOV

1.

Neprekracujte maximalnu povolent rychlost ota¢ania pouzivaného
vrtéka. Pri vysokych volnobeznych otdckach sa moze dlhy vrtak,
ktory nie je v kontakte s materialom, ohnit, ¢o moze mat za nasledok
zranenie.

. Vzdy zaénite vftat pri nizkych otackach, pricom hrot vrtaka pritlacajte

k povrchu materialu. Pri vysokych volnobeznych otdckach sa moze
dlhy vrtak, ktory nie je v kontakte s materidlom, ohnit, ¢o mdze mat
za nasledok zranenie.

. Pri vitani vyvijajte tlak iba pozdiz osi vrtaka. Nevyvijajte nadmerni

silu. Nadmerny tlak moze spdsobit ohnutie vrtéka, zlomenie alebo
stratu kontroly nad naradim, ¢o moZze spdsobit zranenie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE

1.

8.

9.

Pouzivajte spravne nastavce: Vzdy pouzivajte vrtdky a prisluenstvo
navrhnuté Specidlne pre priklepové vitatky. PouZitie nesprévnych
alebo nekompatibilnych nadstavcov moze viest k sklznutiu néstroja,
poskodeniu materidlu alebo zraneniu.

. Sledujte nastavenia kridtiaceho momentu: Pri skrutkovani skrutiek

alebo skrutiek nepouZivajte nadmerny krdtiaci moment. PriliSné
utiahnutie moze poskodit upeviiovacie prvky, materiél alebo nastroj.
Pouzite vhodné nastavenie kritiaceho momentu podla odporicani
vyrobcu.

. Bezpecne drzte naradie: Ovladajte vitacku oboma rukami, najma

pri praci s nastavenim vysokej rychlosti alebo vysokého kritiaceho
momentu. Strata z ovlddanie méze vysledok v zranenie.

. § batériami zaobchadzajte spravne: V pripade bezdrétovych modelov

sa pred pouzitim uistite, Ze je batéria dpIne nabita. Pocas prevadzky
vitaCky nevyberajte ani nevkladajte batériu. Chréfte batériu pred
extrémnym teplom, vihkostou a priamym sInenym Ziarenim.

. Kontrola upeviiovacich prvkov a materidlov: Pred zacatim prace

skontrolujte stav skrutiek, skrutiek a vitaného materialu. Pouzivanie
poskodenych spojovacich prvkov alebo vftanie do nestabilnych
materidlov moze viest k poruche néstroja alebo zraneniu.

. Néradie pouzivajte len na uréeny tcel: Akumulatorové priklepové

vitaCky su ur¢ené na vitanie a skrutkovanie skrutiek. NepouZivajte
vftacku na brdsenie, rezanie alebo iné dlohy, na ktoré nie je urcena.

. Robte si pravidelné prestavky: Vyhnite sa dlhSej nepretrzitej

prevadzke, aby ste zabranili prehriatiu néradia a batérie. Pravidelne
prestavky predizia zivotnost vitacky a udrzia optimélny vykon.

Pred odlozenim pockajte, kym sa naradie Gplne zastavi. Zaseknuty
alebo rotujtici vrtak moze sposobit stratu kontroly.

Obrobok riadne zaistite. Upinanie obrobku do zverdka alebo iného
upinacieho zariadenia je bezpecnejsie ako drzanie v ruke.

10. Ak sa vrtak zasekne, okamzite naradie vypnite.
11. Vrtéky a prisluSenstvo skladujte a manipulujte s nimi opatrne podla

pokynov vyrobcu.

APIRRED LT



B st sovensi
NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je pristroj napajany batériami Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah alebo 8
Ah), ako je uvedené na stitku s oznacenim. Pouzitie akejkolvek inej batérie
moze poskodit naradie a ovplyvnit jeho vykon. Néradie je navrhnuté tak,
aby fungovalo s 20V nabijatelnymi litium-iGnovymi batériami Procraft,
ktoré poskytuju konzistentné a spolahlivé napajanie.

POUZIVANIE NASTROJA

A\ pozor!

Pred inStalaciou alebo odstranenim prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
VYPNUTE a vyberte batériu, aby ste predisli néhodnej aktivacii.

Vybratie batérie

Ak chcete batériu vybrat, stlacte tlaidlo zdmku batérie (5) a vytiahnite
batériu (6) z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijagka ma dva indikatory: gerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze prebieha nabijanie, zatial ¢o zeleny indikdtor znamena, Ze nabijanie je
dokonéené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s LED diddami na
zobrazenie Grovne nabitia. Ak chcete skontrolovat Groven nabitia, stlacte
tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25 %.

2 LED diddy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabitie na 75 %.
4 LED diddy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade zésuvnych nabijatiek zasufite nabijaciu zdstréku do
portu batérie. V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte batériu s
nabijacimi otvormi a zasurite ju dovnitra.

3. Cerveny indikétor sa rozsvieti, éo znamené, 7e sa batéria nabija.
4. Po tplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.
5. Odpojte nabijacku od batérie a zdsuvky alebo vysuite batériu z
nabijacky.
6. Volitelné: Stlacenim tlacidla kontroly nabitia na batérii zobrazite
troven nabitia pomocou LED didd batérie.
Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu s drazkou na néstroji a potom ju zasuite na miesto, kym
nezapadne a nezacvakne.

Pripevnenie pridavnej rukovite

/\ POZOR! Pridavné rukovit (11) je nevyhnutné pre bezpe¢nd obsluhu
néstroja. Pouzivanie akumulatorovej vitacky bez nej moze mat za nasledok
stratu kontroly a potenciélne zranenie.

1. Uvolnite svorku rukovate (11) jej otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek. Tym sa rozsiria upinacie ¢eluste, co umozni instalaciu
rukovate.

2. Umiestnite rukovat do jednej z preferovanych poloh: viavo, ako je
znazornené na hlavnej schéme, alebo vpravo pre pouzitie lavdkom.

3. Rukovat zaistite otacanim v smere hodinovych ruciciek, kym nebude
pevne sediet.

4. Pred pouzitim sa uistite, Ze je rukovat pevne pripevnend.
5. Ak chcete odstranit rukovat, otocte ju proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste uvolnili svorku, a potom ju odpojte.
Instaluje sa a Opasok Klip
1. Umiestnite sponu na opasok: Zarovnajte sponu na opasok s urcenym
montaznym bodom 9 na tele priklepovej vrtacky.

2. Vlozte skrutku: Dodanu skrutku vloZte do otvoru v spone na opasok a
zarovnajte ju so zavitovym otvorom na néstroji.

3. Utiahnutie skrutky: Pomocou skrutkovaca opatrne utiahnite skrutku,
kym nebude spona na opasok bezpecne pripevnend k nastroju. Do
nie prili§ utiahnut do vyhnit sa poskodzujuce a vldkna.

4. Skontrolujte stabilitu: Ked je skrutka dplne utiahnutd, jemne
potiahnite sponu na opasok, aby ste sa uistili, Ze je pevne pripevnend
a stabilna.

Spona na opasok je teraz nainstalovand a pripravena na pouzitie.
Instaldcia bitov do bezklicového sklucovadla

Procraft Industrial CD20B je vybavena rychloupinacim sklucovadlom (2),
ktoré umoziiuje rychlu a jednoduchd vymenu bitov bez potreby dalsich
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nastrojov. Sleduijte tieto kroky do bezpecne trochu naintalovat:
1. Vypnutie vitacky: Uistite sa, Ze je vitacka vypnutd a batéria (6) je
vybrata, aby ste predisli nahodnej aktivécii pocas procesu.
2. Otvorenie sklucovadla: Otocte vonkajsiu objimku skluc¢ovadla

proti smeru_hodinovych ruéiciek (dolava), aby ste otvorili celuste
dostatoéne Siroko na vloZenie pozadovaného bitu.

3. Vlozte vrtak: Vlozte vrtak do stredu sklucovadla az na doraz a uistite
sa, Ze je rovny a pevne usadeny.

4. Utiahnite sklucovadlo: OtoCte vonkaj$iu objimku sklucovadla v
smere hodinovych ruciciek (smerom doprava), aby ste bezpecne
utiahli ¢eluste okolo vrtaka. Uistite sa, Ze vrtak pevne drzi a nekyva.

5. Otestujte instalaciu: Po nainstalovani bitu zan jemne potiahnite, aby
ste sa uistili, Ze je bezpecne drzany v skfucovadle. Ak sa bit hybe
alebo je uvolneny, zopakuijte proces utahovania.

Odstranenie trochu:

1. Uistite sa, Ze je vitacka vypnuta a batéria je vybratd.

2. OtoCte vonkajsie puzdro skfucovadla proti smeru hodinovych
ruciciek, aby ste uvolnili ¢eluste.

3. Vyberte vrtak a bezpecne ho ulozte.

Tento systém bezklicového skfucovadla zjednodusuje proces vymeny
bitov, ¢im zvySuje pohodlie a vSestrannost nastroja.

Ovladaci panel

KICKBACK
CONTROL

Ovladaci panel akumulatorovej priklepovej vitacky je navrhnuty pre
jednoduché ovladanie a prehladnd indikaciu zvolenych funkcii. Sprava
dol'ava sa panel sklada z nasledujdcich prvkov:

Tlacidlo na ovlddanie spatného razu:

¢ Toto tlacidlo sa nachadza Uplne viavo a umoziiuje zapnit alebo
vypnat funkciu kontroly spatného razu.

0 Ked svieti indikdtor spatného razu (vedla tlacidla), funkcia je
aktivna. Kratkym stlacenim tlacidla sa indikdtor vypne a funkcia sa
deaktivuje a naopak.

Indikator spatného razu:

Tato kontrolka umiestnené vedla tlacidla na ovladanie spétného rézu
indikuje, ¢i je funkcia kontroly spétného razu aktivna (svieti) alebo
deaktivovana (nesvieti).

Indikatory rezimu:

Dva svetelné indikatory st mierne od seba vzdialené, aby predstavovali
aktudlny prevédzkovy rezim:

0 Eco Mode (o o): Neither indicator is lit, signifying low power
consumption and standard speed for light-duty tasks.

¢ Turbo rezim (® o): The right indicator is lit, signaling maximum
speed and power for demanding applications.

0 Pulse Mode (o @): Lavy indikator svieti, ¢im sa aktivuje pulzujica
cinnost pri nizkych rychlostiach pre presné utiahnutie alebo
uvolnenie s malymi impulzmi pri 'ahkom stlaceni spuste.

Tlacidlo vyberu reZimu:

Toto tlacidlo sa nachadza dplne vpravo na paneli a umoziuje prepinat
medzi prevadzkovymi rezimami. Kazdé kratke stlacenie cyklicky prechddza
rezimami: Eco, Turbo a Pulse, pricom sa rozsvieti prislusny indikator(y), aby
odrazali vyber.

Tento intuitivny ovladaci panel zaistuje jednoduchy pristup k dolezitym
funkcidm, ¢o vam umoziiuje prisposobit vykon néstroja roznym dlohdm s
mlnlmalnym Usilim.

Kontrola spétného razu

Funkcia Kickback Control v akumuldtorovej priklepovej vitacke Procraft
Industrial CD20B zvySuje bezpecnost pri pouzivani. Tato funkcia
monitoruje nahle rotacné pohyby, ktoré mozu nastat, ak sa vrték zasekne.

Ked je funkcia aktivovand, néradie sa automaticky zastavi, aby sa predislo
moznému zraneniu alebo strate kontroly.

Na zapnutie alebo vypnutie tejto funkcie pouzite tlacidlo na ovlddanie
spatného razu na ovladacom paneli. Kontrolka vedla tlacidla ukazuje, ¢i




je funkcia aktivna.

Poznamka: Pre maximélnu bezpecnost drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami, aj ked je aktivna funkcia spatného razu.

Pracovné svetlo

Procraft Industrial CD20B je vybavend vykonnym LED pracovnym svetlom
(7), ktoré zaistuje viditelnost pri slabom osvetleni.

Zapnutie alebo vypnutie pracovného svetla

1. Ak cheete povolit alebo zakazat funkciu pracovného svetla, stlacte a
podrzte tlacidlo vyberu rezimu na 3 sekundy.

2. Ked je aktivovana funkcia pracovného svetla, svetlo sa automaticky
zapne po stlaceni spuste (1) a zostane svietit 10 sekind po uvolneni
spuste.

Aktivuje sa ReZim nepretrzitého pracovného svetla

1. Ak cheete aktivovat rezim nepretrzitého pracovného svetla, stlate
a podrzte ovladacie tlacidlo spatného rézu, kym nezacne blikat
pracovné svetlo (7).

2. Po aktivécii zostane pracovné svetlo nepretrzite zapnuté po dobu 20
mindt a poskytne predizené osvetlenie bez toho, aby bolo potrebné
stlacit spust (1).

Této vestrannd funkcia osvetlenia zaistuje pohodlie a bezpecnost pri
tlohach v slabo osvetlenom prostredi.

Voli¢ rychlostného rozsahu

Voli¢ rozsahu otacok (8) na akumulatorovej priklepovej vitacke Procraft
Industrial CD20B vam umoziuje nastavit rozsah otacok pre rozne tlohy:

¢ Pozicia 1: Nizka rychlost, vysoky kritiaci moment - idedlne pre
naroéné ulohy, ako je skrutkovanie velkych skrutiek alebo praca s
tvrdymi materialmi.

0 Pozicia 2: Vysoka rychlost, nizsi kritiaci moment - vhodné pre
rychlejSie vitanie a fahsie upeviiovacie dlohy.

Ak chcete zmenit rozsah rychlosti, posurite voli¢ do pozadovanej polohy,
ked je naradie vypnuté. Pred pouZzitim sa uistite, Ze zapadla na miesto.

Prevadzka spatného spinaca
Procraft Industrial CD20B je vybavena prepinacom spatného chodu (4) s
jasne vyznacenymi smerovymi Sipkami, ktoré oznacuju rezim otdcania.
Tento spinat umozfuje prepinat medzi ufahovanim, uvolfiovanim a
uzamykanim vrtacky.
Prepinanie medzi rezimami:
Rezim utahovania (rotacia dopredu):

1. Najdite stranu prepinaca spatného chodu so Sipkami smerujicimi k

sklucovadlu (>>).

2. Stlacenim spinaca na tejto strane nastavite vitacku na otacanie v
smere hodinovych ruciciek, ktoré sa pouziva na utahovanie skrutiek
alebo vrtanie.

Uvolnenia (reverzny Rotacia):
1. Najdite stranu prepinaca spatného chodu so Sipkami smerujicimi
prec od skfucovadla (<<).

2. Stlacenim spinaca na tejto strane nastavite vitacku na otacanie proti
smeru hodinovych ruciciek, ¢o je idedlne na uvolnenie skrutiek alebo
odstrénenie upeviiovacich prvkov.

Rezim uzamknutia (stredova poloha):
1. Nastavte prepinac spétného chodu do strednej polohy, aby ste
zaistili spast (1).
2. Tento rezim zabranuje ndhodnej aktivécii vitacky, vdaka comu je
bezpecna pre ddrzbu alebo prepravu.

Poznamka: Pred prepinanim medzi rezimami vzdy pockaijte, kym sa vitacka
tplne nezastavi, aby nedoslo k poskodeniu mechanizmu.

Vyber rezimu
Prepina¢ rezimu na akumulétorovej priklepovej vitatke Procraft Industrial
CD20B véam umoziiuje prepinat medzi tromi rezimami:

1. Jazdny rezim (ikona skrutky): Na upevnenie skrutiek s nastavitelnym
kratiacim momentom pomocou prstenca na nastavenie kritiaceho
momentu.

2. Rezim vitania (ikona vitacky): Pre Standardné ulohy vrtania s plnym
kratiacim momentom.
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3. Rezim priklepového vitania (ikona kladiva): Na vitanie do tvrd$ich
materialov, ako je betén alebo murivo.

Ak chcete zmenit rezimy, otocte voli¢ tak, aby bol zarovnany s pozadovanou
ikonou, ked je vitacka vypnutd. Pred pouzitim sa uistite, ze voli¢ zapadol
na svoje miesto.

Lritiarah

Objimka na ie kr

Objimka na nastavenie kritiaceho momentu (3) na akumulétorovej
priklepovej vftacke Procraft Industrial CD20B vém umoziuje ovlddat
kratiaci moment pre upeviiovacie Ulohy.

0 Nastavenie krdtiaceho momentu: Otacanim objimky vyberte jednu
z 20 drovni kritiaceho momentu. Nizsie Cisla st idedlne pre jemné
tlohy, ako je upeviiovanie malych skrutiek, zatial co vyssie Cisla
poskytuji vacsi kratiaci moment pre tvrdsie materily alebo vécsie
upevnovacie prvky.

Prevadzka spinaca

A\ pozor!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte Gcinnost spinaca (1). Po jeho
uvolneni by sa mal spinac lahko vrétit do polohy ,Vypnuté”.

Spustenie a Akumulatorova priklepova vitacka

1. Stlatte spustaci spinac: Ak chcete spustit vitacku, stlacte a podrzte
spustaci spina¢ (1). Nastroj zacne pracovat a jeho rychlost sa bude
menit v zavislosti od tlaku aplikovaného na spust.

2. Pre presné ovladanie jemne stlacte spust pre nizku rychlost alebo ju
Uplne stlacte pre maximélnu rychlost.

Zastavenie a Akumuldtorova priklepova vitacka

1. Uvolnite spdstaci spinac: Ak chcete vitacku zastavit, jednoducho
uvolnite spustaci spinaC. Néradie sa okamzite zastavi a vréti sa do
polohy ,Vypnuté”.

Pouzitie vodiaceho krizku

Pocas prevadzky drzte vodiaci krizok 13 pre lepsiu kontrolu nad néstrojom
a presné zarovnanie nastroja. Krizok sa volne otaca a nie je urceny na
prenos sily.

Spravne pouzivanie akumulatorovej priklepovej vitacky

Procraft Industrial CD20B sprévne pouzivat, postupujte podia tychto
zékladnych krokov:

1. Pripravte nastroj a pracovny priestor. Uistite sa, Ze je batéria nabita,
spravny bit je bezpecne nainstalovany v skfucovadle a pracovny
priestor je Cisty a bezpecny.

2. Vyberte prislu$né nastavenia. Zvolte pozadovany prevadzkovy rezim
(Eco, Turbo alebo Pulse) pomocou tlacidla vyberu rezimu a nastavte
uroven krdtiaceho momentu pomocou prstenca na nastavenie
kratiaceho momentu.

3. Nastavte Smer otacania. Nastavte prepinac spatného chodu na
utiahnutie alebo uvolnenie upeviovacich prvkov podia pokynov v
Casti Obsluha spatného prepinaca.

4. Umiestnite vitacku. Vrtdk drzte pevne oboma rukami a zarovnajte
vrték s upeviiovacim prvkom alebo hrotom vftania, pricom néstroj
drzte pevne a kolmo k povrchu.

5. Postupnym stlacanim spustacieho spinata spustite naradie
rovnomernym tlakom. Netlacte na vitacku silou, aby ste predisli
poskodeniu materidlu alebo nastroja.

6. Zastavte a zabezpecte. Uvolnite spistaci spinac, aby ste zastavili
vitacku, pricom sa uistite, Ze sa vrték dplne zastavil pred jeho
odstrdnenim z materialu. Pri nastavovani alebo prepinani bitov
vypnite naradie.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim preventivnej Udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria je vybrata

Ak chcete akumulatorovid priklepovi vitacku vyCistit, najskor ju odpojte
od zdroja napdjania vybratim batérie. Naradie utrite Cistou a suchou
handrickou, aby ste odstranili prach a necistoty. V pripade potreby mozete
pouzit mierne navlh¢end handricku na odolnejsiu $pinu, ale dbajte na to,
aby sa do naradia nedostala Ziadna vlhkost. Vetracie otvory by sa mali
gistit jemne stlacenym vzduchom alebo makkou kefou, aby sa zabrénilo
usadzovaniu prachu. Okrem toho utrite sklucovadlo a oblast bitov, aby ste
odstranili mastnotu alebo netistoty, pricom sa uistite, Zze st potom Uplne
suché.

Pri skladovani akumuldtorovej priklepovej vitacky zvolte chladné a suché
miesto, mimo dosahu vlhkosti a extrémnych tepl6t. Nevystavujte néradie
priamemu slneénému Ziareniu alebo vysokej vlhkosti. Ak mate ochranné
puzdro, ulozte do neho priklepovu vitacku, aby ste ju chranili pred prachom
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a ndhodnym poskodenim. Pred uskladnenim vyberte batériu, aby ste
predisli zbytocnému vybijaniu batérie. Akékolvek prislusenstvo, ako su
bity a batérie, majte usporiadané a uloZené oddelene, aby ste predisli
akémukolvek poskodeniu. Sprévne Cistenie a skladovanie poméze
zachovat vykon a dlhd Zivotnost vasej akumulatorovej priklepovej vitacky.
Pre bezpe¢ni a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamiti, ze
opravy, Udrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonavat v servisnych
strediskléch s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k = Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to urcenom.

> Len pre krajiny EU:

R .
E then V' sUlade s eur6pskou smernicou 2012/19/EU o
odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajuce sa prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vntri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie ndrodné predpisy.

PL | POLSKI
WIERTARKO-WKRETARKA AKUMULATOROWA
CD20B
INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne

Model CD20B

Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V DC) 20

Predkos¢ bez obcigzenia (min“)

Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1600

Srednica mocowanych wiertet (mm) 0.8-13
Maks. moment obrotowy (Nm) 150
Ustawienia sprzegta (momentu) 20
Maks. $rednica wiercenia (mm)

drewno 32
beton 13
metal 8
Udar +

Kick back control +

Tryb impulsowy +

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-1:

pn CRAFT

industsial

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) L,a=81.2
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwx=89.2
Btad K (dB(A)) K=5

Wartosci taczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie
Z EN 62841-2-1:

Poziom wibracji (m/s?)

Wiercenie 1257
Wiercenie z udarem 115'738

Btad K (m/s?) :

Kategoria ochrony 1P20

Klasa ochrony 1]

Waga EPTA (z akumulatorem 4Ah), kg 1.88

Waga (bez akumulatora), kg 1.28

Waga (wraz z akcesoriami), kg 4.38
Akumulator

Napiecie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemno$¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka

Mot mamptowe (/A0
Moc znamionowa (W) 42

Napiecie wyjsciowe (V DC) 20

Prad znamionowy (A) 2.0

Klasa ochrony Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgari i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podWJiszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziac pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej prz¥czyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osob?' obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

Opis (*Obrazek 1)

. Przycisk wiaczania/wytaczania 8. Przetacznik zmiany biegéw
. Uchwyt wiertarski 9. Klips do paska

. Regulator momentu obrotowego 10. Uchwyt gtéwny

. Przetacznik kierunku obrotéw  11. Rekojes¢ dodatkowa

. Przycisk blokady akumulatora ~ 12. Panel sterowania

. Akumulator 13. Pierscieri naprowadzajacy
. Pod$wietlenie robocze
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WYPOSAZENIE*

CD20B-1B-C

. Instrukcja obstugi

. Wiertarko-wkretarka akumulatorowa
. Akumulator 20 V 4,0 Ah

. tadowarka 20 V

. Klips do paska z srubg mocujaca

. Walizka

7. Rekojes¢ dodatkowa

oA WwWN =

* Pragniemy zwroci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rozni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Wiertarko-wkretarka Procraft Industrial CD20B jest przeznaczona do
wiercenia otworéw w drewnie, metalach czy betonem, zapewniajac
precyzje oraz wygode podczas pracy. Bezszczotkowy silnik gwarantuje
dtuga zywotnos$c i wysoka efektywnosé, a ergonomiczny uchwyt sprawia,
Ze uzytkowanie jest komfortowe nawet podczas dtugotrwatej pracy.
Narzedzie posiada moment obrotowy 150 Nm, tryb udarowy do pracy
z betonem oraz zabezpieczenie przed odrzutem dla zwigkszenia
bezpieczenstwa. Regulowane tryby predkosci ,Eco” i ,Turbo” umozliwiaja
dostosowanie urzadzenia do konkretnego zadania, zapewniajac optymalng
rownowage miedzy mocg, a oszczedzaniem energii.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami dotyczacymi bezpi i uzyth ja oraz
il i i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenistwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

OEAPIO®

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH WIERTARKO-
WKRETAREK UDAROWYCH

1. Zawsze trzyma¢ narzedzie obiema rekami uzywajac gtéwnego
uchwytu oraz dodatkowej rekojesci. Zapewnia to pewna kontrole nad
narzedziem i zmniejsza ryzyko utraty panowania nad nim, szczegélnie
podczas pracy pod duzym obcigzeniem. Nieprzestrzeganie tej
zasady moze skutkowac¢ gwattownym szarpnieciem narzedzia, utratg
kontroli i mozliwoscig doznania urazu.

2. Podczas wiercenia w trybie udarowym zaleca sie uzywanie ochrony
stuchu, poniewaz dtugotrwata ekspozycja na hatas moze prowadzic
do jego uszkodzenia.

3. Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby
natrafi¢c na ukryte przewody elektryczne, elektronarzedzie nalezy
trzymaé wytacznie za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem pod napigciem moze spowodowac przekazanie napiecia
na czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé
porazenie pragdem elektrycznym.

4. Nalezy unika¢ przegrzewania: Podczas dtugotrwatej pracy wiertto
i elementy mocujgce moga sie mocno nagrzewac. Nie dotykaj tych
czesci bezposrednio po uzyciu, aby unikna¢ poparzen. Przed dalsza
pracg lub wymiang pozwdl im ostygnac.

5. Zapoznaj sie z instrukcja obstugi i urzadzeniem: Upewnij sie, ze
doktadnie przeczytates i zrozumiate$ wszystkie instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa odnoszace sie do danego narzedzia. Znajomos$¢
funkcji narzedzia i zasad jego uzytkowania jest kluczowa dla
bezpiecznej i efektywnej pracy.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
DLUGIMI WIERTLAMI

1. Nie wolno pracowa¢ z predkoscia obrotowg przekraczajacg
maksymalng dopuszczalng predkos¢ dla danego wiertta. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materiatem, ma tendencje do wyginania
sie, co moze skutkowac obrazeniami ciata.

2. Nalezy zawsze rozpoczyna¢ wiercenie od niskiej predkosci i z
koricem wiertta przytozonym do powierzchni materiatu. Przy
wyzszych predkosciach obrotowych wiertto obracajace sie
swobodnie, bez kontaktu z materialem, moze sie wygia¢, co moze
skutkowac obrazeniami ciata.

3. Nacisk nalezy wywiera¢ wytgcznie w jednej linii z pracujacym
wierttem. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wskutek zbyt
duzego nacisku, wiertta mogg sie wyginac, co moze doprowadzi¢
do ich ztamania lub utraty kontroli nad narzedziem, prowadzac do
obrazen ciata.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
WYKONYWANIA WSZYSTKICH PRAC

1. Nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi roboczych: Zawsze nalezy
stosowac wiertta i akcesoria przeznaczone specjalnie do wkretarek
udarowych. Nieprawidtowe lub niekompatybilne koricéwki moga
gowodoyvac’ zeslizgiwanie sig, uszkodzenie materiatu lub prowadzi¢

0 urazéw.

2. Nalezy kontrolowa¢ ustawienia momentu obrotowego: Nalezy
unikac stosowania nadmiernego momentu obrotowego podczas
dokrecania Srub lub potaczen srubowych. Zbyt duza sita moze
spowodowaé uszkodzenie elementéw mocujacych, materiatu lub
samego narzedzia. Moment obrotowy nalezy dostosowa¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. Nalezy pewnie trzyma¢ narzedzie: Podczas pracy na wysokich
obrotach lub przy duzym momencie obrotowym nalezy trzymaé
wkretarke obiema rekami, aby zachowa¢ petng kontrole. Utrata
kontroli moze prowadzi¢ do obrazen.

4. Nalezy prawidtowo obchodzi¢ sie z akumulatorami: W modelach
akumulatorowych nalezy upewni¢ sie, ze akumulator jest w
peini natadowany przed uzyciem. Nie wolno wyjmowac ani
montowac¢ akumulatora przy wiaczonym narzedziu. Akumulatory
nalezy przechowywa¢ z dala od wysokiej temperatury, wilgoci i
bezposredniego nastonecznienia.

5. Nalezy sprawdza¢ elementy mocujace i obrabiane przedmioty:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac stan Srub, wkretow
i obrabianego materiatu. Uzywanie uszkodzonych elementéw
mocujacych lub wiercenie w niezamocowanych przedmiotach moze
prowadzi¢ do awarii narzedzia lub obrazen.

6. Nalezy stosowa¢ narzedzie zgodnie z przeznaczeniem:
Akumulatorowe wiertarko-wkretarki udarowe sg przeznaczone do
wiercenia i wkrecania elementéw mocujacych. Nie nalezy uzywaé
ich do szlifowania, cigcia ani innych zadan, do ktérych nie sg

przystosowane.
7. Nalezy robi¢ przerwy: Nie nalezy pracowa¢ nieprzerwanie przez
Pn CRAFT
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dlugi czas, aby zapobiec przegrzewaniu sie narzedzia i akumulatora.
Regularne przerwy pozwolg wydluzy¢ zywotno$¢ urzadzenia i
utrzymac jego wysoka wydajnosé.

8. Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczeka¢, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

9. Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

10. W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wyltaczy¢ elektronarzedzie.

11. Narzedzia robocze nalezy przechowywaé i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.
ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodng prace.

PRACA
A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtgczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtgczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy (5)
akumulator i pociggna¢ akumulator (6) w kierunku przeciwnym od uchwytu
gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

1 dioda: 25% tadunku

2 diody: 50% tadunku

3 diody: 75% tadunku

4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki

Podtgczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora

Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do oporu).
3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoriczenie procesu tadowania

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odfaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

prawdzanie pozi adl o | (opejonalnie)
Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz rekojesci dodatkowej

&Uwaga! Dodatkowa rekojes¢ (11) jest niezbedna do bezpiecznego
operowania narzedziem. Uzywanie wkretarki bez niej moze prowadzi¢ do
utraty kontroli nad narzedziem i ryzyka urazu.

1. Poluzowac zacisk rekojesci (11), obracajac go przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara. Spowoduje to rozsuniecie uchwytu, umozliwiajac
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montaz rekojesci.

2. Ustawi¢ rekojes¢ w jednej z wygodnych pozycji: z lewej strong
(zgodnie z ilustracjg w instrukcji) lub z prawej strony - dla 0sd
leworecznych.

3. Zamocowac rekojes¢, obracajac ja zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az do jej stabilnego przylegania.
4. Upewnic sig, ze rekojes¢ jest solidnie zamocowana.

5. Demontaz rekojesci: Obréci¢ ja przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, aby poluzowa¢ zacisk, a nastepnie zdjac.

Montaz mocowania na pasek

1. Umiesci¢ mocowanie do paska: Nalezy wyréwna¢ mocowanie z
odpowiednim miejscem na obudowie narzedzia (9).

2. Wiozy¢ $rube: Nalezy wtozy¢ $rube w otwdr mocowania i wyrownac
ja z gwintowanym otworem w narzedziu.

3. Dokreci¢ $rube: Za pomoca Srubokreta delikatnie dokreci¢ Srube, aby
mocowanie byto solidnie przymocowane do narzedzia. Nalezy unikac
zbyt mocnego dokrecania, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

4. Sprawdzi¢ mocowanie: Po dokreceniu $ruby nalezy delikatnie
pociggng¢ za mocowanie, aby upewni¢ sig, ze jest solidnie
przymocowane. Mocowanie do paska jest zamontowane i gotowe
do uzycia.

Teraz mocowanie do paska jest zamontowane i gotowe do uzycia.
Montaz bitéw w uchwycie szybkozaciskowym

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20B
jest wyposazona w uchwyt szybkozaciskowy 512), ktory umozliwia szybka
i tatwg wymiane bitéw bez uzycia dodatkowych narzedzi. Aby prawidfowo
zamocowac bit, nalezy wykonac nastepujace kroki:

1. Wytaczy¢ wkretarke: Upewni¢ sie, ze narzedzie jest wylaczone, a
akumulator (6) zostat odtaczony, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu podczas procesu.

2. Otworzy¢ uchwyt: Obréci¢ zewnetrzny pierscien uchwytu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (w lewo), aby rozszerzy¢
szczeki mocujace na tyle, by umozliwic wiozenie bita.

3. Zamontowac bit: Wiozy¢ bit do $rodka uchwytu tak gteboko, jak to
mozliwe, upewniajac sie, ze jest ustawiony prosto i stabilnie.

4. Dokreci¢ uchwyt: Obrdci¢ zewnetrzny pierscien uchwytu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara (w prawo), aby pewnie
zacisng¢ szczeki mocujace wokot bita. Sprawdzi¢, czy bit jest mocno
osadzony i nie porusza sie.

5. Sprawdzi¢ mocowanie: Po zamocowaniu bita lekko pociagnac,
aby upewni¢ sig, ze jest stabilnie osadzony. W przypadku luzu lub
niestabilnego mocowania powtdrzy¢ proces dokrecania.

Demontaz bitow:

1. Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator
odtaczony.

2. Obréci¢ zewnetrzny pierscieri uchwytu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowaé szczeki mocujace.

3. Wyjac bit i przechowywaé go w bezpiecznym miejscu.

System uchwytu szybkozaciskowego utatwia proces wymiany bitéw,
zwiekszajgc wygode i uniwersalnos¢ narzedzia.

Panel sterowania

KICKBACK
CONTROL

Panel sterowania urzadzenia zostat zaprojektowany z mysla o wygodzie
uzytkowania i czytelnym wys$wietlaniu wybranych funkcji. Elementy panelu,
rozmieszczone od prawej do lewej:

Przycisk kontroli odrzutu:

O Znajduje sie na skrajnym lewym kraricu panelu. Umozliwia wiaczanie
i wytaczanie funkcji kontroli odrzutu.

0 Jesli wskaznik kontroli odrzutu (znajdujacy sie obok przycisku)
Swieci, funkcja jest aktywna. Krotkie nacisniecie przycisku
dezaktywuje funkcje i gasi wskaznik, i odwrotnie.

Wskaznik kontroli odrzutu:

Znajduje sie obok przycisku kontroli odrzutu. Swiecacy wskaznik oznacza,
ze funkcja kontroli odrzutu jest aktywna. Jesli wskaznik nie $wieci, funkcja




jest wytaczona.
Wskazniki trybow:

Dwa wskazniki, umieszczone w niewielkiej odlegtosci od siebie, informuja
o aktualnym trybie pracy:

0 Tryb Eco (o 0): Zaden wskaZnik nie $wieci, co oznacza niskie zuzycie
energii i standardowg predkos¢, odpowiednig do lekkich zadan.

0 Tryb Turbo (o ®): Swieci prawy wskaznik, sygnalizujgc maksymalna
moc i predkos¢, przeznaczong do wymagajacych zadan.

0 Tryb Pulse (® ©): Swieci lewy wskaznik, aktywujac tryb impulsowy,
ktory umozliwia precgzyjne wkrecanie lub wykrecanie przy matych
impulsach i niskich obrotach przy delikatnym nacisnieciu spustu.

Przycisk wyboru trybu:

Znajduje sie na skrajnym prawym kraricu panelu. Umozliwia przetaczanie
miedzy trybami pracy. Krétkie nacisniecie powoduje cykliczne przetaczanie
trylﬁ()w: Eco, Turbo i Pulse, a odpowiednie wskazniki sygnalizujg wybrany
tryb.

Ten intuicyjny panel sterowania zapewnia tatwy dostep do kluczowych
funkeji, umozliwiajagc dostosowanie wydajnosci narzedzia do réznych
zadan przy minimalnym wysitku.

Funkcja kontroli odrzutu (Kickback Control)

Funkcja kontroli odrzutu w akumulatorowej wiertarko-wkretarce udarowej
Procraft Industrial CD20B zwigksza bezpieczenstwo podczas pracy.
Monitoruje nagte ruchy obrotowe, ktore moga wystapi¢ w przypadku
zakleszczenia wiertta.

Po aktywacji funkcja automatycznie zatrzymuje narzedzie, aby zapobiec
potencjalnym urazom lub utracie kontroli.

Do wiaczania i wytgczania funkcji nalezy uzywac przycisku kontroli odrzutu
na panelu sterowania. Wskaznik znajdujacy sie obok przycisku informuje
o aktywnosci funkcji.

Uwaga: Dla zwigkszenia bezpieczeristwa nalezy zawsze trzymac narzedzie
obiema rekami, nawet przy wtaczonej funkcji kontroli odrzutu.

Podswietlenie robocze

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20B
jest wyposazona w mocne podswietlenie LED (7), ktore zapewnia dobrg
widoczno$¢ miejsca pracy w warunkach stabego oswietlenia.

Wigczanie i wytaczanie podswietlenia

1. Aby aktywowac lub wytaczy¢ podswietlenie, nalezy nacisng¢ i
przytrzymac przycisk wyboru trybu przez 3 sekundy.

2. Po aktywacji pod$wietlenie bedzie automatycznie wtaczac sie po
nacisnieciu spustu (1) i pozostanie wiaczone przez 10 sekund po
jego zwolnieniu.

Aktywacja trybu statego podswietlenia

1. Aby wiaczy¢ tryb stalego podswietlenia, nalezy nacisngé i
przytrzymac przycisk kontroli odrzutu, az pod$wietlenie (7) zacznie
migac.

2. W tym trybie podswietlenie pozostanie wiaczone przez 20 minut,
zapewniajac diugotrwate o$wietlenie bez koniecznosci trzymania
spustu (1;,

Tak unikatowy system podswietlenia zwieksza komfort i bezpieczenstwo

podczas pracy w warunkach stabego oswietlenia.

Przetacznik zakresu predkosci

Przetacznik zakresu predkosci (8) w ak rowej wiertarko-wkretarce
udarowej Procraft Industrial CD20B umozliwia wyboér odpowiedniego
zakresu predkosci do réznych prac:

O Pozycja 1: Niska predko$¢, wysoki moment obrotowy - odpowiednia
do wymagajacych prac, takich jak wkrecanie duzych $rub lub praca
z twardymi materiatami.

0 Pozycja 2: Wysoka predkos¢, niski moment obrotowy - idealna do
szybkiego wiercenia i lekkich prac montazowych.

Aby zmieni¢ zakres predkosci, nalezy ustawic¢ przetacznik w odpowiedniej
pozycji przy wytaczonym narzedziu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
upewnic sig, ze przetacznik zostat prawidtowo zablokowany w wybranej
pozycji.

kierunku

Obstuga pr

Akumulatorowa wiertarko-wkretarka udarowa Procraft Industrial CD20B jest
wyposazona w przetacznik kierunku obrotow (4) z wyraZnie oznaczonymi
strzatkami wskazujacymi tryb obrotu. Umozliwia on przetgczanie miedzy
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trybem wkrecania, wykrecania oraz blokady wiacznika.
Zmiana kierunku obrotow:
Tryb wkrecania (obroty w prawo):

1. Zlokalizowa¢ strone przetacznika kierunku obrotow ze strzatkami
skierowanymi w strone uchwytu wiertarskiego (>>).

2. Nacisnac te strone przetgcznika, aby ustawic obrét zgodny z ruchem
wskazowek zegara. Ten tryb jest uzywany do wkrecania $rub lub
wiercenia.

Tryb wykrecania (obroty w lewo):

1. Zlokalizowa¢ strone przetacznika kierunku obrotow ze strzatkami
skierowanymi w przeciwna strong od uchwytu wiertarskiego (<<).

2. Nacisna¢ te strone przelacznika, aby ustawi¢ obrét przeciwny do
ruchu wskazéwek zegara. Ten tryb stuzy do wykrecania srub lub
usuwania elementéw mocujacych.

Tryb blokady (pozycja Srodkowa):

1. Ustawi¢ przetacznik kierunku obrotéw w pozycji srodkowej.

2. W tym trybie wiacznik (1) jest zablokowany, co zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. Jest to szczegélnie
przydatne podczas konserwacji lub transportu.

Uwaga:

Przed zmiang trybu nalezy zawsze poczeka¢ na catkowite zatrzymanie
narzedzia, aby unikna¢ uszkodzenia mechanizmu.

Przetacznik trybow

Przetacznik trybow w akumulatorowej wiertarko-wkretarce udarowej
Procraft Industrial CD20B umozliwia wybor jednego z trzech trybow pracy:

1. Tryb wkrecania (ikona sruby): Przeznaczony do wkrecania srub z
mozliwoscia regulacji momentu obrotowego za pomoca regulatora
momentu obrotowego.

2. Tryb wiercenia (ikona wiertta): Stosowany do standardowych
operacji wiercenia przy petnym momencie obrotowym.

3. Tryb wiercenia udarowego (ikona mtotka): Odpowiedni do wiercenia
w twardych materiatach, takich jak beton czy cegta.

Aby zmieni¢ tryb pracy, nalezy obrécic przetgcznik do momentu ustawienia
na odpowiednig ikone przy wytaczonym narzedziu. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy upewnic sie, ze przetgcznik zostat prawidtowo zablokowany
w wybranej pozycji.

Regulacja momentu obrotowego (3) w urzadzeniu pozwala dostosowaé
site dokrecania wkretow i Srub. Regulacja momentu obrotowego: Aby
wybra¢ odpowiedni poziom, nalezy obrdcic regulator i ustawi¢ jeden z 20
pozioméw momentu obrotowego.

0 Niskie wartosci s3 odpowiednie do precyzyjnych zadan, takich jak
wkrecanie matych $rub.
O Wysokie wartosci zapewniaja wiekszy moment obrotowy,

przeznaczony do pracy z twardymi materiatami lub wiekszymi
elementami mocujacymi.

Wiaczanie/wytaczanie

A\ uwacar

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
wiacznika (1). Po jego zwolnieniu powinien on swobodnie wraca¢ do
pozycji "Wytaczone".

Uruchamianie akumulatorowej wkretarki udarowej:

1. Nacisna¢ wiacznik: Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisngé i
przytrzymac przycisk wigcznika (1). Narzedzie rozpocznie prace, a
predkos¢ bedzie zalezna od sily nacisku.

2. Precyzyjna kontrola predkosci: Lekkie wecisnigcie przycisku
wiacznika umozliwia prace na niskiej predkosci, natomiast jego
pefne nacisnigcie pozwala osiagna¢ maksymalng predkosc.

Zatrzymy j wkre )

Zwolni¢ przycisk wiacznika: Aby zatrzymaé narzedzie, wystarczy zwolni¢
przycisk wiacznika. Urzadzenie natychmiast przestanie si¢ obracac i
powréci do pozycji "Wytaczone".

DPrawid} sutl ‘oAl 1
P uzy

j wiertarko-wkretarki udarowej

Aby prawidtowo korzysta¢ z akumulatorowej wiertarko-wkretarki udarowej
Procraft Industrial CD20B, nalezy postepowa¢ wedtug nastepujacych
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krokéw:

1. Przygotowanie narzedzia i miejsca pracy: nalezy upewni¢ sie,
ze akumulator jest natadowany, odpowiedni bit zostat pewnie
zamocowany w uchwycie, a miejsce pracy jest czyste i bezpieczne.

2. Wybdr odpowiednich ustawien: wybra¢ odpowiedni tryb pracy (Eco,
Turbo lub Pulse) za pomoca przycisku wyboru trybu, a takze w razie
potrzeby dostosowa¢ moment obrotowy przy pomocy regulatora
momentu obrotowego.

3. Ustawienie kierunku obrotu: nalezy dostosowac przetacznik kierunku
obrotéw do wkrecania lub wykrecania elementow mocujacych,
zgodnie z instrukcjami zawartymi w dziale ,Obstuga przetgcznika
kierunku obrotéw”.

4. Prawidtowe ustawienie wkretarki: narzedzie nalezy trzymac obiema
rekami i precyzyjnie ustawi¢ bit na elemencie mocujacym lub w
miejscu wiercenia, dbajac o stabilno$¢ i ustawienie prostopadie do
powierzchni.

5. Plynne uruchamianie: stopniowo naciska¢ spustowg dzwignie,
aby rozpoczaé prace, stosujac rownomierny nacisk. Nalezy unikac
nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ materiatu ani narzedzia.

6. Zatrzymanie i zabezpieczenie narzedzia: po zakoriczeniu pracy
nalezy zwolni¢ spustowa dZwignie, poczeka¢, az bit catkowicie
przestanie sie obraca¢, a nastepnie wyja¢ go z materiatu. Przed
wymiang koricéwek lub zmiang ustawien nalezy wytaczy¢ narzedzie.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Aby oczysci¢ narzedzie, nalezy najpierw odtgczy¢ je od Zrédta zasilania,
wyjmujac akumulator. Przetrze¢ obudowe czysta, suchg Sciereczka, aby
usungc kurz i zabrudzenia. W razie potrzeby mozna uzyc lekko wilgotnej
Sciereczki do usuniecia uporczywych zanieczyszczen, ale nalezy unikac
przedostania si¢ wilgoci do wnetrza narzedzia. Otwory wentylacyjne
oczysci¢ sprezonym powietrzem lub miekkim pedzlem, aby zapobiec
gromadzeniu sie kurzu. Dodatkowo nalezy przetrze¢ uchwyt wiertarski
i obszar wokét bita, aby usuna¢ pozostatosci smaru lub zabrudzen, oraz
upewnic sie, ze te elementy sg catkowicie suche.

Podczas przechowywania narzedzia nalezy wybra¢ chtodne, suche miejsce,
z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i wysokiej wilgotnosci. Jesli dostepna jest walizka
ochronna, nalezy przechowywa¢ w niej narzedzie, aby zabezpieczy¢
je przed kurzem i przypadkowymi uszkodzeniami. Przed odtozeniem
narzedzia na diuzszy czas zawsze nalezy wyja¢ akumulator, aby zapobiec
jego roztadowaniu. Akcesoria, takie jak bity i akumulatory, powinny by¢
przechowywane osobno i w uporzadkowany sposéb, aby unikngc ich
uszkodzenia.

Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne dziatanie narzedzia, wszelkie
naprawy, konserwacije i regulacje powinny by¢ wykonywane wytgcznie w
autoryzowanych serwisach, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy oddac do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwarc.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w

wyznaczonych dla tego miejscach.
ﬁ e Zgodnie z europejskg dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

& Tylko panistwa UE:

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
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osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sie do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardéw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyla¢ tylko wéwczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowaé¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.

BG | BbJIFAPCKUK
AKYMYJIATOPEH BUHTOBEPT
CD20B
PbKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALMA

TexHUYecKu XapaKTepucTUKn

Mogen CD20B

Tun Ha agBuratens be3yeTkoB
Hanpexehue (B, NOCTOSHHO) 20

CKopOCT Ha npa3eH xog (MuH")

Typ6o 0-500 /0-2000
Eko 0-400 /0-1600
[nameTbp Ha 3axBaT Ha NAaTPOHHMKA (MM) 0.8-13
Bbprawy MomeHT (HM) 150

HuBa Ha BBLPTALMA MOMEHT 20
MakcumaneH auameTbp Ha npobuBate (Mm)

[bpBO 32

Mertan 13

BetoH 8

Pexum Ha ynap +

KoHTpon Ha oTkara +

mnynceH pexum +

Hugara Ha wym ca onpegenetu B cboTBetcTame ¢ EN 62841-2-1:

HuBo Ha 3ByKOBO Hansraxe (dB(A))

" L,=81.2
3MEpPEeHO HUBO Ha SByKOBa MOLWHOCT -
(B L2

HecurypHoct K (dB(A))

06LuTe CTOMHOCTM Ha BUGpaumMnTe 1 HecurypHocTTa K ca onpefienexu
B cboTBeTCTBYUE C EN 62841-2-1:

HuBo Ha BuGpauus (M/c?)

Mpo6uBaxe 1257
Mpo6usaHe ¢ yaap 115'738
Hecuryproct K (m/c?) .

HuBo Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awuta 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Av) (kr) 1.88

Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 6atepus (Kr) 1.28

Terno (BkntounTenHo akcecoaph) (kr) 4.38
batepusa

HanpexeHwue (B, nocTosiHHO) 20

Tun Ha GaTepusita Li-ion
Kanauuret (Ay) 2.0/4.0/80
3apspHo yCTpoiCcTBO

Bxopsiwo HanpexeHue (B, npoMeHnBo) / 220240/ 50

Yecrora (Hz)




MotyHocT (BT) 42
W3xogswo HanpexeHue (B, NocTosHHO) 20
W3xopswy Tok (A) 2.0

Knac Ha 3awuta I

NPEAYMNPEXAEHWUE: MocoyeHuTe HUBa Ha BUGPALMK U WM Ce OCHOBa-
BT Ha 06LL0TO NPUIIOXEHNE Ha MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce W3MON3Ba 3a ApYrit Lenu, C PasnnyHu NpUHaANeXHoOCTU U
B /IOLLO CHCTOSHME, HUBATa Ha WWyM U BUGpaLmMu Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXE 3HaYUTENIHO /4 YBENNYN HUBOTO Ha EKCTO3ULMUA Mpes Lenus nepu-
op Ha paboTa. HuBaTa Ha wyM v BUGPaLyK Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KakK Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTLT U MOXE fia HaAXBbPAAT HU-
BaTa, NOCOYEH! B TO3W MH(GOPMALIMOHEH UCT. Te3n HUBA Ha LyM 1 BUGPa-
LM MoraT fa ce U3MoN3BaT 3a CPaBHABAHe Ha eAMH MHCTPYMEHT C Apyr
1 3a N3BBPLUBAHE Ha NPeBapUTESTHU OLIEHKHU Ha Bb3AeiCcTBUETO. TouHa-
Ta OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPsi6Ba fja B3eMe NpeABUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € M3KIIOYeH UM PaboTy, HO He ce M3monasa. ToBa
MOXe 3HaYNTeNHO f;a HamMann 06LL0TO HaToBapBaHe Npe3 paGoTHUs nepu-
op. NpeHTduLMpaliTe JOMBIHUTENHN MepKM 3a 6e30macHOCT 3a 3ally-
Ta Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPbXKKA Ha MHCTPYMEHTH U akceco-
apu, 3aToMN/IsiHE Ha PbLieTe, 3alluTa Ha Cyxa 1 ynpaBnieHne Ha paboTHUA
npouec.

Onucauue Ha yactute (*Puc. 1)

1. ByToH 3a BK/loYBaHe/u3kn- 7. PaboTHa cBeTNMHA

REERIS 8. [peBkntoyBaTen Ha 06xBaTa Ha
2. [aTpoHHMK cKopocTTa
3. Perynatop Ha BbpTALMA 9. Llinnka 3a konaH

MOMEHE 10. ipbxka

4. TlpeBKkntoyBaTeN 3a 3aieH X0,

5. ByTOH 3a 3aK/t04BaHe Ha
6atepusTa

6. batepua

OKOMIJIEKTOBKA HA MPOAYKTA*

11. [lonbaHuTeNHa APbXKa
12. KoHTponeH naxen
13. Bopewy, npbeTeH

CD20B-1B-C

PbkoBoacTBO 33 notpe6utens
AKyMynaTopeH BUHTOBEPT

Batepus 20V 4.0Ah

3apagHo 20V

LLiunka 3a KonaH C BUHT 3a 3aKonyaBaHe
Kybap

7. [NonbnHutenHa apbxka

S e wWwN =

* MaiiTe NpeABUA, Ye CbAbPXKAHUETO Ha KOMMEKTa MOXe Aa Bapupa B
3aBUCUMOCT OT AbpXKaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpeTHa UH(GopMaLms
OTHOCHO CbAbPX@HWETO Ha BaluaTa npaTka, MoNisi, CBbPXeTe Ce C Bally-
Te MECTHU AUCTPUBYTOpH.

Procraft Industrial CD20B e npeaHa3HayeH 3a pa6oTa ¢ AbpBO, MeTan 1 6e-
TOH, KaTO OCUrypsiBa MPELU3HOCT U YA06CTBO NPU U3MBHEHNE HA Pasnny-
HY 3aaun. Be3YeTKOBUAT MOTOP OCUTYPSiBA AbITBI EKCMN0ATALNOHEH XU-
BOT U BUCOKA €(heKTUBHOCT, @ EPrOHOMUYHATA APBXKKA r0 NpaBy YA06eH
3a U3N0N3BaHe AOPU NPY AbATA NEPUOAN Ha paboTa.

VHCTPYMEHTBT UMa BbPTALL MOMeHT oT 150 Nm, pexum Ha yaap 3a pabo-
Ta C OETOH 1 3alLMTa OT OTKAT 3a NOBMLIEHA Ge3onacHocT. Perynupyemu-
Te pexumu Ha ckopocT Eco u Turbo Bi no3sonsBat Aia nepcoHanuanpate
MHCTPYMEHTa, 3a /1a 0TroBaps Ha KOHKPETHa 3ajjaya, OcUrypsiBaitku onTu-
ManeH 6anaHc Mexzy MOLHOCT v epeKTUBHOCT.

NMPABWJIA 3A BE3ONACHOCT

/\ BHUMAHME! MpoyeTete Bcnuky npeaynp
MHCTPYKLUM, UNIOCTPALUK U crieudnKaLuu, NPeSoCTaBeHu C Tasun enek-
TpuyecKa MaluMHa. Hecna3BaHeTo Ha BCUYKU WHCTPYKLUK NO-A0NY MOXeE
Aa A0BefEe A0 TOKOB yAap U/WUNN CEPUO3HO HapaHsBaHe.

3anasete BCUYKN npegynpexaeHusa n UHCTPyKLUUuK 3a 6'b[I|E,‘LLLM CnpaBku.

TepMUHBT "eneKTpUYeckin UHCTPYMEHT" UnK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n npefynpexneHns ce oTHacs 3a Balus efeKTPUYECKU UHCTPYMEHT
C Kaben unm 6e3xnyeH enekTpUYeckn MHCTPYMEHT.

AeHUs 3a

20
YCNIOBHU OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeAnasHu 0unna, 3a Aa npepnasnute ounTe
CW OT 4aCTULM W OTIOMKM.

Hocete macka 3a npax - lpegoTepaTaBa BAUWBAHETO Ha
npaxoBu YyacTuun.

n poyeTeTe UHCTPYKLUUTE.

MpepynpexaeHue 3a o6Lua ONacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHAApTH 3a 6e30MacHOCT Ha
NPUNOXUMUTE €BPOMNEACKIN AUPEKTUBU.

">

EBpaSMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

EAL
<

CMELLMAJIHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA YAAPEH BUHTOBEPT

1. BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTA C ABE PbLie, KaTo M3N03BATE OCHOB-
HaTa ¥ cnomaratenHara Apbxka. ToBa rapaHTupa HafexaeH KoH-
TPON BbPXY MHCTPYMEHTA M HaMansiBa pUcka OT 3ary6a Ha KOHTpor,
0C06eHO npy paboTa nog ronemu HatoBapeaHus. HecnassaHeTo Ha
TOBa NpaBUno MoXe Aa AOBEAE A0 BHE3ANHO MOTPENBaHe Ha UH-
CTPYMEHTA, 3ary6a Ha KOHTPON W HapaHsiBaHe.

2. Mpyu npo6uBaHe B yAapeH PeXuM ce Npenopbysa U3non3BaHeTo Ha
3aluTa 3a CyXa, Thil KaTo NPOABMKUTENHOTO M3NAraHe Ha Wym
MOXe Aa NPUYUHI YBPEXAAHE Ha CyXa.

3. W3b6srBaiiTe KOHTAKT CbC CKPUTO OKabensiBaHe: Korato npo6usate
B CTEHU, NOAOBE UM TaBaHW, BUHArn ApbXXTe MHCTPYMEHTA 3a U30-
NMpaHnTe ApbXKM. CBPEANOTO MOXe Aa yAapy NPOBOAHMULIM NOA Ha-
NpexeHune, KOETO Lie foBefie A0 HaenekTpusnpaHe Ha MeTanHuTe
YacCTh Ha MHCTPYMEHTa 1 TOKOB yaap.

4. W36sreaiite nperpsiBaHe: Mo BpeMe Ha MpOAbMXUTENHA paboTa
CBPEAJIOTO U KPEernexHUTe eNemMeHT MOXe Jja CTaHaT MHOrO rope-
wy. He gokocBaiiTe Te3n KOMNOHEHTU BefHara ciej ynotpe6a, 3a
na usbernete uarapsHus. OctaBeTe r 4a U3CTUHAT Npeau no-Ha-
TaTblHa 06paboTKa UK NoAMSIHA.

5. 3anosHaiiTe ce C UHCTPYMEHTa U UHCTPYKLMUTE: YBepeTe ce, ye cTe
npoyeny BHUMaTENHO U pasbpanu BCUUYKM MHCTPYKLNK 3a Ge3onac-
HOCT, KOUTO Ce OTHAaCAT 33 6E3XMYHUA YAapeH BUHTOBEPT. M03Ha-
BaHETO Ha (YHKUMUTE Ha MHCTPYMEHTA U HAYMHA Ha M3MON3BaHe e
BaXHO 3a 6e3onacHata u ebekTMBHa paboTa.

MPABWJIA 3A BE30MACHOCT MPY PABOTA C IbJITU
CBPE[JIA

1. He npeBuwaBaiiTe MakcuManHata HOMMHaNHa CKOPOCT 3a W3-
non3BaHoTo cBpefno. MNpu BUCOKA CKOPOCT Ha NpaseH Xof AbAro
CBpefo, KOeTo He e B KOHTAKT C MaTepuana, MOXe fja Ce OrbHe, Ko-
€70 MOXe [la MPUYNHU HapaHsBaHe.

2. BuHaru 3anoysaiite 4a npo6uBate Ha HUCKa CKOPOCT C BbpXa Ha
CBPeAnoTo, MPUTUCHAT KbM NOBBLPXHOCTTA Ha MaTepuana. lpu Bu-
CoKa CKOPOCT Ha Npa3eH X0 Abr0 CBPEAIO, KOETO He e B KOHTaKT
C MaTepuana, MoXe fia Ce OTbHe, KOETO MOXE Aa NMPUYMHM Hapa-
HABaHe.

3. [pv npo6uBaHe npunaraiite HaTUCK CaMo MO MPOTEXeH!e Ha ocTa
Ha cBpeAnoTo. He npunaraiite npekoMepeH HaTuck. lMpekoMepHata
cuna Moxe Ala f0Be/ie 0 OrbBaHe, CYynBaHe Ha CBPeAN0TO UM 3a-
ry6a Ha KOHTPO, KOETO MOXeE Aia [loBefie [l0 HapaHsBaHe.

WHCTPYKLIUX 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKHU
OMEPALIUK

1. WsnonssaiiTe npaBunHWTE HakpaiiHuyu: BuHaru wusnonssaiite
CBPEeANa M aKcecoapy, Creynanto NpefHasHaueHu 3a yAapHu BUH-
TOBEPTH. Henpasmnumre WA HECBBMECTUMMU NPUCTABKKU mMoraT ga
[l0BefjaT 0 NOAXNb3BaHe, MaTepuanHut LWeTH Un HapaHsaBaHe.
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‘/KpaMHCKM 3Hak 3a CbOTBETCTBME.
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2. KoHTponupaiiTe HacTpoOiikMTe Ha BbPTAWLMSA MOMEHT: U3bsrsaii-
Te NPUNaraHeTo Ha NPEKOMePEH BLPTALY MOMEHT NpU 3aTAraHe Ha
BUHTOBE MNK 60nToBe. MPEKOMEPHOTO 3aTAraHe MOXe Aa nospe-
AU KPENeXH!s eNeMeHT, MaTepuana Unu camus MHCTPYMeHT. Pe-
rynupaiite BLPTALMA MOMEHT CMOPes NPenopbKuTe Ha NPOU3Bo-
auTens.

3. [lpbXTe MHCTpymMeHTa 34paBo: [oaabpxaiiTe KOHTPON BbpXy OT-
BepTKaTa, KaTo s AbPXKUTE C [IBE PbLie, 0COBEHO koraTo paboTute
NPy BUCOKM CKOPOCTU MAN C FONSIM BBPTALL MOMEHT. 3arybata Ha
KOHTPO/ MOXe A JOBefe [0 HapaHsBaHe.

4. BopaseTe ¢ 6aTepuuTe NpaBuUNHO: 3a MOAENUTE, 3aXpaHBaHK C Ga-
TEpUK, yBEPETE Ce, Ye GaTepusita e HambAHO 3apefieHa npeau yno-
Tpeba. Hukora He n3BaxjaliTe u He nocTassiiTe 6aTepuaTa, J0KaTO
MHCTPYMEHTBT € BK/oueH. MaseTe GatepuuTe OT NPeKoMepHa To-
NAWHa, BNara v npsika CbHYeBa CBETMHA.

5. [poBepeTe KpenexHUTe eNeMeHTH 1 MaTepuany: NpoBepeTe CbCTO-
SHMETO Ha BUHTOBETE, 6ONTOBETE U AeTailNa, NPeAu Aa 3anoyHeTe
pa6oTa. 113non3BaHeTo Ha MOBPEAEHN KPEMEXHW eNeMeHTU Wi
Npo6MBAHETO B HECTABUIHN MaTepUani MoXe Aa AOBEAE A0 NOBpe-
7A@ Ha MHCTPYMEHTa UK HapaHsBaHe.

6. W3nonsBaiite MHCTPYMeHTa MO NpeaHasHayeHne: AKyMynaTopHuTe
YAAPHN BUHTOBEPTM Ca NpeAHasHaueHu 3a Npo6uBaHe 1 3aBUHTBA-
He Ha KpenexHu enemeHTH. He n3nonapalite MHCTPyMeHTa 3a wnai-
(aHe, pAsaHe UM ApYrv NPUNOXKEHNSA, 3a KOUTO He e NpejiHasHa-
YeH.

7. MpaBeTe nounBky: N3bsareaitTe NpogbIXUTENHA HENPEKbCHATA pa-
60Ta, 3a ja NpefoTBPATUTE NperpsBaHe Ha UHCTPYMeHTa U Gate-
pusita. MPaBEHETO Ha PeOBHN MOYMBKY LiE MOMOTHE Aa YABIXM-
Te eKCN/0aTaLMOHHWS XMBOT Ha BALWETO YCTPOIHCTBO U Aa 3anasute
HeroBaTa eheKTMBHOCT.

8. WayakaiiTe, fOKAaTO PaGOTHUAT €NEMEHT Cripe HambJiHO, NMpeayn Aa
0CTaBUTE MHCTPYMEHTa. 3aKreLyeH uin BbpTALy ce AeTaiin Moxe Aa
NPUYMHK 3ary6a Ha KOHTPON BBPXY MHCTPYMEHTA.

9. 3akpeneTe 3ppaBo AeTaina. 3akpensHeTo Ha fieTaiina B MeHreme
WA APYro 3aTAraLlo yCTPOCTBO e No-6e30MacHo, OTKONKOTO Aa ro
[IbPXWTe B pbLETE CH.

10. AKo paboTHOTO MpuUcroco6neHne 3acefHe, He3a6aBHO U3KoyeTe
WHCTpYMEHTa.

11. CbxpaHsiBaiiTe ¥ U3nonsBaiite paboTewyy NPUCNOCOBNEHUs U Npu-
HaANEXHOCTU B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKLMUTE HA NPOU3BOAUTE-
ns.

3AXPAHBAHE

YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTLT ce 3axpaHBa oT 6atepum Procraft 20V (2Ah,
4Ah wau 8Ah). 3nonssaHeTo Ha Apyru 6aTepun MoXe Aa MOBPEAN UH-
CTpyMeHTa U Ja BNoWwm paGoTara My. MHCTPYMEHTBT e npefHasHauyeH 3a
paboTa c aKyMynaTopHu MTUEBO-iOHHY GaTepuu Procraft 20V, kouTo ocu-
rypsiBaT cTabuiHa n HajexpHa pa6ota.

YNOTPEBA
/\ BHUMAHME!

Mpeav Aa MHCTanMpaTe UM AEMOHTUPATE aKCecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT e U3K/TIOYeH U U3BafeTe baTepusTa, 3a Aa nsberHete cyvaii-
HO BKJ/TlOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusTa

3a fja u3BaauTe 6atepuaTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha baTepusiTa 1 ef-
HOBPEMEHHO C TOBa M3Abpnaiite 6aTepusita oT MHCTPYMEHTa.

WHCTpYKLuK 3a 3apexaHe Ha 6aTepusTa

3apafHOTO MMa [iBa WHANKATOPA: YepBeH U 3eneH. YepBeHUaT UHANKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3aPEXAAHETO € B X0, a 3eMIEHUAT UHANKATOP NOKa3Bea,
Ye 3apex/iaHeTo e npukntounno. Camara 6atepust MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 33 3apeXAaHe CbC CBETOAMOAM, MOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apexAaHe.
3a fja NpOBEPUTE HUBOTO Ha 3apsij, HAaTUCHETE BYTOHA 3a NPOBepKa Ha 3a-
paga Ha 6atepusTa.

1 ceeToanop: 3apefeHa Ha 25 %

2 ceeTopMoaa: 3apefieHa Ha 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apeseHa Ha 75 %.

4 cBETOANOAA: HAMBIHO 3apefieHa batepus.
MHCprKL[MVI CTbMKa no CTbnKa:

1. BkntoyeTe 3apaAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. 3a 3apaaHyu YCTPOCTBA C Lencen, NocTaBeTe LWerncena B NopTa Ha
GaTepusiTa. 3a NTb3ralyy 3apsHM YCTPOICTBA NOApPaBHETE CNOTO-
BeTe 1 nocTaBeTe GaTepuATa, 0KaTo Cripe.

3. MHAMKaTOpBT Le CBETHE B YEPBEHO, KOETO NOKa3Ba, Ye 3apexaa-
HeTO e 3anoyHano.
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4. KoraTo 3apex/AaHeTo NpuKNoYM, MHAMKATOPBT e CBETHE B 3efe-
HO.

5. Usknioyete 3apAaHoTo yCTpOﬁCTBO ot 6aTEpMﬂTa W OT KOHTaKTa
nnu usBapete 6BTEDVI$IT3 0T 3apAaAHOTO yCTpOﬁCTBO.

6. Mo usGop: HatucHeTe 6yTOHa 3a NpoBepka Ha 6atepusTa, 3a Aa BU-
AuTe HUBOTO Ha Gatepusita npe3 LED cBeTanHuTe.

WHcTanupaHe Ha 6atepusta

MoppasHeTe 6aTepusTa ¢ rHesfoTo Ha MHCTpymenTa (10), cnea Koeto s
HaTUCHETe Ha MACTO, J0KATO ONpe Ha MACTO U LWpakHe.

MoHTHpaHe Ha ONbAHNTENHA APbKKA

/\ Bunmanme! 3a GesonacHo ynpaBreHue Ha NHCTPYMEHTa e Heo6XoaM-
Ma AombiHuTeNHa Apbxka (11). ManonasaHeTo Ha BUHTOBepTa 6e3 Hest
MOXe fia 0Be/ie 0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa U HapaHsBa-
He.

1. Pasxna6ete cko6ata Ha apbxkara (11), Kato A 3aBbpTUTE 06PATHO
Ha yacoBHUKOBaTa CTpesnKa. ToBa wWe pasganeyn kpayerara Ha 3a-
XBarta, no3BonsBaiikn MOHTUPaAHeTO Ha ApbXKarta.

2. [octagete APbXKaTa B eiHa oT yﬂOﬁHMTe nosnyuun: 0TaABO, KakTo
€ NoKa3aHo Ha OCHOBHaTa Aguarpama, Uiv oTAACHO - 3a NeBn4apu.

3. 3akpeneTe ApbXKaTa, KaTo A 3aBbPTUTE NO NOCOKA Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTpesika, A0KaTo NpuerHe NAbTHO.

4. YBepeTe ce, Ye ApbXKaTa e Jo6pe 3aK/toyeHa.

5. 3a Aa npemaxHeTe ApbXKaTa, 3aBbpTeTe f 06paTHO Ha YaCOBHMKO-
BaTa CTPeska, 3a Aa pasxnabute ckobarta, cnef, KOeTo s 0TCTpaHe-
Te.

MoHTHpaHe Ha Kpenexa Ha KonaHa

1. Mosuuymonupaiite wunkata 3a konaHa: MogpaBHeTe LWunkata ¢
onpefeneHoTo MACTO BbPXY Kopryca Ha BUHTOBEpTa 9.

2. MocraBeTe BUHTa: MoCTaBETe BUHTA B MOHTAXHWUSI OTBOP U 10 NOA-
paBHeTe C 0TBOPA C Pe36a Ha NHCTPYMeHTa.

3. 3aterHete BMHTa: 3nonsBaiite 0TBEPTKa, 3a Aa 3aTerHeTe BHUMA-
TENHO BUHTA, A0KATO CTOiiKaTa 6bje 34paBO 3aKpeneHa KbM WH-
CTpymeHTa. He 3aTsaraiiTe TBbpAie MHOTO, 3a f1a He NOBpeauTe pes-
Gute.

4. TpoBepeTe MoHTaxa: Cnej kaTo 3aTerHete BWHTa, W3pgbpnaiiTe
NeKo Kpenesxa, 3a 1a Ce yBepuTe, Ye e 3paBo nocTaBeHa. CTolikata
3a KONaH e MOHTUPaHa 1 roToBa 3a ynoTpe6a.

CroiikaTa 3a KonaH BeYe e MOHTUpaHa 1 roToBa 3a ynoTpe6a.

MoHTHpaHe Ha 6uTOBe (PaBOTHN MHCTPYMEHTH) B 6€3KNI04OBHS
NaTPOHHUK

AkyMynaTopHusT yaapeH BuHToBept Procraft Industrial CD20B pasnonara

©3K/11040B MaTPOHHMUK (2), KOITO N03BONsBA GbP30 1 NIECHO Aia CMeHst-
Te 6UTOBE 6€3 HYX/ia OT AOMBAHUTENHN UHCTPYMEHTU. 3a Aa MHCTanupa-
Te CUTYpHO 6UTa, 3MbIHETE CeAHUTE CThAKM:

1. Usknioyete MHCTPYMeHTa YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT e U3KAH0-
ueH 1 6atepusTa (6) e u3BageHa, 3a fa M36ErHeTe CydanHo BKIO-
4BaHe Mo BpeMe Ha npoLeca.

2. OTBopeTe naTpoHHMKa: 3aB'prETe BbHLHNA NPbCTEH Ha NaTPOHHK-
Ka 00paTHO Ha YaCOBHWKOBATa CTpeska (Hansieo), 3a Aa 0TBOpUTE
YencTuTe JOCTaTbYHO WNPOKO, 3a fla nocTaBuTe HaKpaﬁHMKa.

3. WHcranupaiite HakpaiiHuka: [locTaBeTe HakpaiiHuKa B LieHTbpa Ha
NaTpoHHWUKa AOKO/IKOTO € Bb3MOXHO, KaTo Ce YBepuTe, Ye e nocra-
BEH Mnpas.

4. 3arternete naTpOHHUKaA: 3aB'preTe BbHLWHWUA NPbCTEH HA NATPOHHU-
Ka Mo YacoBHWKOBATa CTPenka (HaAfACHO), 3a fla 3aTerHeTe 34paBo
3araraiwuTe 4estoCTU OKONO HaKpaVIHMKa. YBePETE ce, ye HaKPal‘/‘l-
HWBT € 3[paBo 3aKpeneH U He ce Knatu.

5. TpoBepeTe MoHTaxa: Cnep kaTo NoCTaBUTe HaKpaHWKa, ro Apbn-
HeTe NleKo, 3a la Ce yBepuTe, Ye e 3ApaBo 3aKpereH. AKO Hakpait-
HUKBT Ce ABWXM UK U3rNexaa pasxnabek, NnoBTopeTe npoueca Ha
3aTAraHe.

CBansiHe Ha HakpaiiHuka:
1. YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/IOYEH U BaTepusTa e U3Bage-

Ha.

2. 3aB'pr€Te BBHWHWA BbHIUHWAA NPBCTEH Ha NaTPOHHUKA 06paTHO Ha
4acoBHMKOBATa CTPENKa, 3a Aja pasxiabuTe 3aTarawiute YenocTu.

3. OTcTpaHeTe HakpaiiHMKa W ro CbXpaHsBanTe Ha CUrypHO MACTO.
Ta3su cucTema 3a 6bP30 0CBOGOX/aBaHe Ha NaTPOHHMKA ONPOCTABA MPO-

Leca Ha CMsiHa Ha OMTOBeTe, YBeNNYaBaiiki YL06CTBOTO U MbBKABOCTTA
Ha UHCTPyMeHTa.




KonTtponen naxen

KICKBACK
CONTROL

KOHTPOMHMAT NaHen Ha akyMynaTopHusi yapeH BUHTOBEPT € NpOoeKTUpaH
33 NIECHO M3MON3BaHe 1 ICEH AUCTNeN Ha n3bpannTe GYHKLMK. EnemeHTy
Ha naHena, NopeAeHu OTNABO HaAACHO:

bByToH 3a ynpaBneHune Ha OTKaTa:

¢ Hamupa ce B neBus Kpail Ha naHena. Tosu 6YTOH nosgonsBa Aa
BK/IIOYBATE U U3KNKOYBATE GYHKLMATA 33 KOHTPON Ha OTKaTa.

O AKO MHAMKATOPBT 3a KOHTPON Ha OTKaTa (Pa3nonoXeH Ao 6yToHa)
CBETH, lbyHKLlI/IﬂTa € aKTUBHa. KpaTKO HaTUCKaHe Ha 6y10Ha U3KN-
4Ba (YHKLUATA, U3KNIOYBA UHAMKATOPA U 06PaTHO.

MHﬂMKBTOp 3a KOHTPO/ Ha oTKaTa:

Hamupa ce o 6yToHa 3a ynpaBneHue Ha oTkaTa. CBeTewWwus T MHAKKaTOp
nokasea, Ye GYHKLMATA 32 KOHTPON Ha 0TKaTa € aKTUBHA. AKO UHAMKA-
TOPBT He cBeTH, PYHKLMATA e AeaKTUBMPaHa.

MHankaTopu 3a pexcum:

[1Ba MHAMKATOPA, Pa3NONOXEHN HAa MANKO PAa3CTOSIHUE eAUH OT Apyr, no-
Ka3BaT TEKYLUS PEXUM Ha paboTa:

0 EKo pexum (0 ©): HUTO efinH OT HAMKATOPUTE HEe CBETH, KOETO
N0Ka3Ba HUCKA KOHCYMALMA Ha eHEpris 1 CTaHAapTHa CKOPOCT 3a
neKu 3agaun.

0 Typ6o pexum (0 ®@): [leCHUST MHANKATOP CBETBA, 3a Aa MOKaxe
MakcuMMasnHa MOLLHOCT U CKOPOCT 3a npean3BuKaTesiHu 3afayn.

0 WUMnynceH pexum (@ o): JIeBUAT UHAMKATOP CBETBA, aKTUBUPAIIKH
MMMY/ICEH PeXWM 3a NMPELU3HO 3aBUMHTBAHe UNW pasBUBaHe C Man-
KW MMMYNCY NPX HUCKM CKOPOCTU C NIEKO HaTUCKaHe Ha CrycbKa.

ByToH 3a 360p Ha pexum:

Hawmupa ce B Haii-fecHus kpaii Ha naHena. Tosn 6yToH BU NO3BONABA Aa
NpeBK/loYBaTe MeXAy PexumMuTe Ha pa6ota. KpaTko HaTUCKaHe npemu-
HaBa npe3 pexumure: Eco, Turbo u Pulse, kaTo CbOTBETHUTE CBETIMHHM
VHAMKATOPM CBETAT, 3a Aia MoKaxaT U36paHms pexum.

TO31 MHTYUTUBEH KOHTPONEH NaHeN OCUrypsiBa IECEH AOCTBN A0 KIKYO-
B (yHKLMM, KOETO BY NO3BONSBA @ NPUCMIOCOBUTE NPOU3BOAUTENHOCT-
Ta Ha MHCTPYMEHTA, 33 Ala OTrOBapsA Ha Pa3fIMYHM 33afauN C MUHUMANHN
yeunus.

KonTpon Ha otkara (Kickback Control)

OyHKLMsATa 33 KOHTPO/ Ha 0TKATa Ha aKyMyNaTopHUs YAapeH BUHTOBEPT
Procraft Industrial CD20A noBuwasa 6e3onacHocTTa npu pabota. Tasu
GyHKLMA CNeav BHe3amHUTe BbPTESUBI ABUXKEHUS, KOUTO MOTaT Aa Bb3-
HUKHaT, KOraTo CBPeAnoTo 610Kupa.

Korato ce akTUBHPa, GyHKLMATA aBTOMATUYHO CNUPA UHCTPYMEHTA, 3a Ad
NpeAoTBPaTH Bb3MOXHO HapaHsiBaHe UK 3ary6a Ha KOHTPON.
W3nonagaiite 6yToHa 3a ynpasneHue Ha 0TKaTa Ha KOHTPOJIHUSA NaHer, 3a
A BKKOYUTE MAK U3KIIOYNTE DYHKLMSTA. MHAMKATOPDT A0 6YTOHA NoKa-
3Ba fan GYHKLMATA € aKTUBHa.

3abenexka: BuHarn ApbxTe MHCTPYMEHTa C /IBe pblie, AOPU KOrato e
BK/IIOYEH KOHTPON Ha 0TKaTa 3a MakcManHa 6e3onacHocT.

Pa6oTHO ocBeTneHue

YnapHuat BUHTOBeEPT Procraft Industrial CD20B pasnonara ¢ MolHa LED
ceeTnvHa (7) 3@ BUAMMOCT NPy YCNOBUs Ha C/laba CBETMHA.

BKntoyBaHe u U3K/I0YBaHe Ha NojcBeTKaTa

1. 3a Aa BKNKOYUTE UK U3KITIOYNTE NOACBETKATA, HATUCHETE U 33aApPb-
XTe 6YTOHa 33 PEXUM 3a 3 CEKYHAM.

2. BepHbX aKTUBMPaHO, POHOBOTO OCBETEHME Le Ce BK/IOYM aBTo-
MaTUYHO, KOraTo HaTUCHeTe 6yToHa 3a ynpasieHue Ha otkata (1) u
Lie ocTaHe BKMYeHo 10 cekyHaM, Cnef KaTo ro ocBo6oguTe.

AKTMBMPBHE Ha pe)XXuM Ha NocToSHHa nojcBeTKa

1. 3a Aa aKkTuBMpaTe pexuma Ha NoCTOAHHO OCBETSABaHE, HaTUCHETe
1 33JpbXTe OYTOHA 3a ynpaBieHue Ha OTKaTa, 0KaTo NOACBeTKa-
Ta (7) 3anouHe fa mura.

2. BTo3K PeXum nofceeTKarta Lie ocTaHe BK/KYEHa B Npoab/KeHue
Ha 20 MMHYTY, OCUTypPABaiiKI AbATOCPOYHO OCBETNEHME, 6e3 fa e
Heo6XOAMMO J1a 3a/ibp)aTe HaTUCHAT GyTOHa 3a ynpaBreHue Ha oT-
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Taau MHOroyHKLMOHANHA OCBETUTENHA CUCTEMA OCHUrypsiBa YA06CTBO
1 6e30MacHOCT NpU U3NMbAHEHWe Ha 3a/jaui B YCNOBMSA Ha cnaba ocse-
TEHOCT.

Kkata (1).

MpeBknioyBaTen Ha AMaNa3oHa Ha CKOPOCTTa

MpeBKIOYBATENAT 3 ANANA30H HA CKOPOCTTA (8) Ha aKyMynaTopHus yaa-
peH BUHTOBEPT Procraft Industrial CD20B no3sonsBa fa nsbepere Noaxo-
AALWMA MaNa3oH Ha CKOPOCTTa 3a PasNnyHK 3ajaun:

¢ Mosnumsa 1: Hucka cKopocT, BUCOK BBPTALY MOMEHT — MOAXOAALY 33
TPYAHY 33a/;a4v KaTo 3aBMHTBAHe Ha r0NIeM BUHTOBE N patoTa ¢
TBbPAN MaTepuan.

¢ Mosnuunsa 2: Bucoka CKOPOCT, HUCHK BBPTALY MOMEHT — MOAXOASALL
3a 6bp30 Npo6UBaHe W NeKu 3aKpensaLyy paboTu.

3a Aa NPOMEHUTE AManasoHa Ha CKOPOCTTa, MPeMecTeTe MpeBK/oYBa-
TeNs B XenaHata nosuuus Npu U3KNKYEH UHCTPYMEHT. YBepeTe ce, Ye
NPeBK/IOYBATENAT € 3aK/I0YeH B U36paHaTa No3uuus, Npeamn Aa sanoy-
HeTe pa6oTa.

anasneuue Ha npeBKnYBaTena 3a 3aieH xop

AKyMynaTopHusT yaapeH BUHTOBepT Procraft Industrial CD20B e o6opy-
JiBaH C NPeBK/oYBATEN 3a 3aJ€H X0 /oTBbpTaHe/ (4) ¢ AcHO 0603Have-
HY CTPesIKM 3a NOCOKa, NOKa3BaLuyM PeXuMa Ha BbpTeHe. To3u npesKkto-
yBaTen BM N0O3BONABA Aa NPEBK/IOYBATE MEXAY PEXUMUTE Ha 3aTAraHe,
pa3sxna6BaHe 1 3aK/ioyBaHe.

MpeBKNOYBAHE HA peXUMUTE:
PexuMm Ha 3aBbpTaHe (3aBbpTaHe HafACHO):

1. HamepeTe cTpaHaTa Ha NpeBK/toYBaTens 3a 3ajeH XoA CbC CTpen-
KWTe, COYeLLM KbM NaTPOHHHKA (>>).

2. HatucHete Tasu CTpaHa Ha npeBKJoYBaTens, 3a ja 3agajerte Bbp-
TEeHe No YaCoBHUKOBATa CTpenkKa. Tosn Pexum ce u3nonsea 3a 3a-
BUHTBaHe Unun I'IpOéVIBaHeA

PexuM Ha pasBuBaHe (BbpTeHe HansBo):

1. HawmepeTe cTpaHaTa Ha NpeBK/lOYBATENA 38 3aiEH XOA CbC CTpes-
KM, COYELl HaCTPaH! OT NaTPOHHNKA (<<).

2. HaTucHeTe Tasn cTpaHa Ha NpeBk/OYBaTens, 3a Aa 3ajajeTe Bbp-
TeHe 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTpeska. To3W PexuM ce u3non-
3Ba 3a pasxNabBaHe Ha BMHTOBE WM NMpeMaxBaHe Ha KPEenexHu
€JIEMEHTH.

Pexum Ha 3aknouBaHe (cpesHa nosuuus):

1. MocTaBeTe npeBKKOYBaTENS 3a 3a/leH XOA B CPefHa NO3NLMS.

2. Tosu pexum 3akniouBa GyToHa Ha crycbka (1), npejoTBpaTsBaitku
CNyyaitHo aKTMBMpPaHe Ha MHCTPyMeHTa. ToBa e 0C06eHO YA06HO 3a
noAAPBLKKA UK TPAHCTIOPTUPaHE.

3a6enexka: BuHarn n3yakBaiite, A0KATO UHCTPYMEHTBT CMpe HanbJiHo,
npeau na npeBkIYATE peXxXnMnTe, 3a Aa u3berHere noepeaa Ha Mexa-
HU3Ma.

MpesknioysaTten Ha peXxumuTe

[peBK/ioYBaTeNsAT 3a PeXUM Ha aKyMynaToOpHUs YAapeH BWHTOBEPT
Procraft Industrial CD20A nosBonsiBa fja u3bepete efuH OT TpU pexuma
Ha pa6ota:

1. Pexum Ha 3aBMHTBaHe (CUMBON Ha BMHT): [poekTupaH 3a 3a-
BUHTBaHe C perynupyem BbpTALL MOMEHT C NOMOLYTa Ha perynaTo-
pa Ha BbpTALYUA MOMEHT.

2. Pexum Ha npobuBaHe (cuMBON Ha npoGuBaHe): Msnonsea ce 3a
CTaHAapTHW 3aAayu 3a I'IpOﬁMBaHE C NbNeH BbpTALL MOMEHT.

3. PexuM Ha yaapHo npo6usate (cUMBON Ha uyk): MogxoasLy 3a npo-
61BaHe Ha TBBPAM MaTepUany Kato 6ETOH UK TyXu.

3a ;a NpOMeHuTe pexuMa Ha paboTa, 3aBbpTeTe NpeBKAKYBaTENS, fOKA-
TO Ce M3paBHM CbC CbOTBETHATA UKOHA, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KNHK-
YeH. YBepeTe ce, Ye NPeBK/I0YBATENAT € 3aK/I0YeH B U36paHaTa noauums,
npeav Aa 3anoyHeTe pa6ota.

Perynarop Ha BbpTALLUA MOMEHT

PerynatopbT Ha BbPTALLMS MOMEHT (3) Ha aKyMynaTopHUs YAapeH BUHTO-
BepT Procraft Industrial CD20A nossonsiBa fja KOHTponupaTe BbPTALMS
MOMEHT NMpu 3aBUHTBaAHE.

0 PerynupaHe Ha BbPTALMA MOMEHT: 3aBbpTeTe AUCKa, 3a Aa U36e-
peTe efHo OT 20 HMBA Ha BBPTAL, MOMEHT. HUCKUTE HACTPOIKM
ca MOAXOAAWYM 33 AENUKaTHU 3ajaun Kato 3aBUBAHE HA MAKK
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BUHTOBE, J0KaTO BUCOKMTE HACTPONKM OCUTypABaT NoBeYe BbpTALY
MOMEHT 3a pa6oTa C No-TBbPAW MaTepuanu uiu no-ronemu Kpe-
NEeXHW eNemMeHTy.

Vnpasneuue Ha npeBKnyYBaTens
/\ BHUMAHUE!
lMpeAn fa nsnonasate MHCTPYMEHTa, BUHArW NpoBepsiBaiiTe Aanu npes-

Kkntousatenst (1) pa6otu npasuntHo. Creg Kato 6bae 0CBOGOAEH, Npes-
KNK0YBaTENAT TPSAOBA NIECHO Aia Ce BbpHE B NoNoXeHMe "U3knoyeHo".

CTapTMpaHe Ha aKyMynaTopHusa yaapeH BUHTOBEpPT
1. HarucHete cnycbka: 3a fa cTapTupaTe MHCTPYMEHTa, HaTUCHETe U1
3afipbXTe cnycbka (1). MHCTPYMEHTBT Lie 3anouHe Aa pa6oTu u

CKOpOCTTa Lie Ce MPOMEHW B 3aBUCUMOCT OT MPUIOXKEHOTO Hans-
raHe.

2. 3anpeunseH KOHTPON HaTUCHETe NIeKo NpeBKNtoyBaTens 3a pa6ota
C HIUCKa CKOPOCT MNM HAaTUCHETe J0KPail 3a MakcManHa cKopocT.
CnupaHe Ha aKyMynaTopHus yAapeH BUHTOBEPT

1. OcBo6ogeTe cnycbka: 3a fia cnpeTe MHCTPYMeHTa, NPOCTO 0CBOGO-
fAeTe cnycbka. OTBepTKaTa BeAHara e cnpe a ce BbPTU U Le ce
BbPHE B MoNoXeHNe "U3KNyeHo".

Ha npbCcTeH

[pbXTe HanpaBnsBalLus NpbeTeH 13, fokaTo paboTUTe, 3a No-A06BP KOH-
TPON BbPXY WHCTPYMEHTA W MPeLu3HO HacoyBaHe Ha HakpaiHuka. pb-
CTEHBT Ce BbPTM CBOGOAHO U HE e NpeAHa3HaueH ja npefasa cuna.

MpaBuUNHO U3NON3BaHE HAa aKYMYNAaTOPHUA YAaPEH BUHTOBEPT

3a fja u3nonaBaTe MPaBUIIHO aKyMyNaToOPHUS YAapeH BUHTOBepT Procraft
Industrial CD20B, cneaBaiiTe Te31 OCHOBHM CTbIKM:

1. MMoproTeeTe MHCTPyMeHTa U paboTHaTa 30Ha. YBepeTe ce, ye bate-
pusTa e 3apefieHa, NPaBUNHUAT HAaKPaHUK e HafeXAHO MOHTUPaH
B NaTPOHHMKA M paboTHaTa 30Ha € YucTa U 6eonacHa.

2. WN3bepeTe noaxoaswmMTe HaCTPONKN. N36epeTe XenaHus pexum Ha
pabota (Eco, Turbo unu Pulse) ¢ nomowTa Ha 6yToHa 3a u3Gop Ha
Pexum n perynwpaﬁTe HWBOTO Ha BbPTALMA MOMEHT C MOMOLITa Ha
perynatopa Ha BbpTALMA MOMEHT, ako e HeOﬁXOAMMO.

3. Perynupailte nocokarta Ha BbpTeHe. Perynupaiite npeskatoysarens
3a 3a/leH XOf, 33 A 3aTerHeTe UK pasxnabute Kpenexute ene-
MEHTH, KaTo cneABaTte WHCTPYKUMUTE B pasgena Pa6oTa Ha npes-
KntoyBaTens 3a 3afieH Xoa.

4. TosnunoHnpaiiTe NpPaBUNHO MHCTPYMeHTA. [IpbXTe MHCTPYMeHTa
C /iBe pblie M HacoyeTe GUTa AMPEKTHO KbM KPENeXHWUs enemMeHT
WNIM TOYKATa Ha NpoGuBaHe, KaTo AbPXKUTE NHCTPYMEHTA CTabuneH
1 NepneHAnKyNapeH Ha NOBbPXHOCTTA.

5. BHUMATenHo HaTUCHETe CNyCbKa, 3a Aa CTapTUpaTe MHCTPYMEHTa,
KaTo npunarate paBHOMEPEH HaTucK. W36sarsaiiTe Aa uanonasare
npekoMepHa cuna, 3a Aa U36erHeTe NoBpeAa Ha Matepuana uam uH-
CTpyMeHTa.

6. Cnpete u 3akpeneTe MHCTpyMeHTa. OcBoGofeTe crycbka, 3a Aa
cripeTe MHCTPYMEHTa U U3vakaiiTe, J0KaTo CBPEANOTO Cripe Hamb-
JIHO fja ce BbPTY, NpeAn Aa ro u3BaguTe oT Matepuana. Mskniove-
Te MHCTPYMEHTa, NpeAu Aa NPOMeHNTe npukayeHnTe dainose unm
HacTpoiikuTe.

TPVXU M MOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT e W3K/IOYeH W BaTepusTa e
13BafieHa, NPeav Aa U3BbPLIKTE KaKBATO U Aa e NOAAPBKKA.

3a fia MOYMUCTUTE aKyMyNaTOPHUS YAAPEH BUHTOBEPT, MbPBO M0 W3KIIHO-
YeTe OT M3TOYHMKA HA 3axpaHBaHe, KaTo M3BaguTe Gatepusta. U36bp-
LWeTe MHCTPYMEHTA C YUCTa, CyXa Kbpna, 3a @ OTCTPaHUTE Npaxa U Mpb-
cotusiTa. AKO € Heo6X0AMMO, U3Non3BaiiTe Neko BRaxXHa Kbpna, 3a Aa
OTCTPaHUTE YNOPUTUTE 3aMbPCSBAHWS, HO He NO3BONABaNTe Ha Bnarata
Aa nonagHe B MHCTPYMeHTa. 3a Aa MOYUCTUTE BEHTUNALMOHHUTE OTBO-
pu, U3non3gaiite CrbCTEH Bb3AyX UM MeKa YeTKa, 3a 4a NPefoTBpaTuTe
HaTpynBaHeTo Ha npax. OCBeH TOBa U36bpLUETE NAaTPOHHMKA U 06NacTTa
OKOJIO HaKpaiiHuKa, 3a ia OTCTPaHUTe OCTaHanara rpec Uau MpbCoTus, U
Ce YBEPETE, Ye Te3n 30HU Ca HAMbIIHO CYXN.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMeHTa, u3bepete XNIaAHO U CYX0 MACTO, Aaney
0T BNara u eKCTpeMHu Temnepatypu. U3bsreaiite uanaraHe Ha npsika Cnb-
HYeBa CBETIMHA W BUCOKA BNAXHOCT. AKO NMaTe 3aluTeH Kydap, Cbxpa-
HAIBaliTe MHCTPYMEHTa B HEro, 3a Aia ro npeanasuTe OT Npax v Ciyyaitku
nospeau. YBeperTe ce, Ye cTe 3BaAMNYN GaTepusiTa Npean CbxpaHeHue, 3a
I NpefoTBpaTUTe U3TOLLABaHETO . [ipbXTe akcecoapu Kato 6UTOBE
6aTepuu OTAENHO W NOAPEAEHY, 3a Aa U36erHeTe NoBpepa.

3a 6e3onacHa 1 HafiexHa paboTa Ha UHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHUTE, NOAAPbBKKATA U HACTPOIiKUTE TPABBA Aa Ce M3BbPLLBAT B OTO-
pU3npaHN CepBU3K CaMO C OPUrMHaIHU Pe3epBHU YaCTh U KOHCYMaTUBU.
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3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATa CPe/a, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe U oNakoBKUTe TPSGBA Aa Ce PeLuKamMpar no

€KONOTMYEH HaunH. He M3XBbpNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbBLM!

3a fja cnacvm NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-CreynanHo NMTueBata. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
nsiHe, paspefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOrato paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNIej TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYecKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbefuHeHne. He oTeapsiite 6aTepusta u He 8 U3XBbP-
nsiiTe Ha YacTu. U3XBbpNeTe Ha ONPeAeNneHn MecTa.
ﬁ . B cvotBetcTBYME C EBponeiickaTa aupektusa 2012/19/
" UE OTHOCHO OTNafibLUTe OT eNEKTPUYECKO W eNeKTPOH-
HO oGopynBaHe 1 CbOTBETHOTO HALMOHAHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTuea 2006/66/EC, fedexkTHuTe unn

W3nesnu ot ynotpe6a 6atepun U eneKTpOHHO 060pyABaHe TPs6Ba Aa Aa
ce Cb6upaT 3a eKONOrMYHO PeLmMKNupaHe.

0TNagbyHOTO eNeKTPUYECKO W eNeKTPOHHO 06GOpyABaHe MOXe Aa Gbae
BPE/HO 3a OKONIHATa Cpejia U YOBELUKOTO 3/paBe, ako 6bjie M3XBbPIEHO
HenpaBuIHO NOpajn Bb3MOXHOTO Hasiyne Ha OnacHuW BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIuTMeBo-ioHHNTE 6aTepum NOANEKAT Ha U3UCKBAHWSA 3a MPEBO3 Ha onac-
HW ToBapW. baTepuute Morat fa ce TpaHCMopPTUPAT OT MOTPe6UTENs Mo
woce, 6€3 Aa e HEOGXOAUMO fa Ce CMa3BaT AOMbAHUTENHYU PAa3nOopPesou.
Korato ce TpaHCMOpTUpPa C Y4acTUETO Ha TPETU CTPaHu (Hanp. no Bb3ayx
WK CrieAuTop), TPSiBBA Aa Ce CnasBaT CreLuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T3 cnyyail npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOBXOANMO YYaCTHETO Ha eKCMEPT N0 OMacHM TOBapu.

N3npauyaiite 6aTepusiTa camo C HenoBpeAeHa 06BUBKa. 3anenete oTKpU-
TUTE KOHTAKTU W OnaKoBaiiTe 6aTepusita, Taka ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, CnasBaiiTe U eBEHTYanHU JOMbAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopep6u.

#; Camo 3a cTpanm ot EC:

RO | ROMANA
AUTOFILETANTA CU ACUMULATOR

CD20B

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model CD20B
Tip motor Fara perii
Tensiune nominald (V DC) 20
Turatie fara sarcind (mini")
Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1600
Capacitate mandrind (mm) 0.8-13
Cuplu (Nm) 150
Niveluri de cuplu 20
Diametrul maxim de gaurire (mm)
Lemn 32
Metal 13
Beton 8
Mod de impact +
Control al reculului +
Mod puls +
Valorile totale ale zgomotului determinate conform EN 62841-2-1:
Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,x=81.2
Nivelul puterii acustice méasurate (dB(A)) Lyx=89.2

Incertitudine K (dB(A)) K=5

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-1:




Nivelul vibratiilor la gaurire (m/s?) 1.257
Nivelul vibratiilor la gaurire cu impact (m/s?)  11.738
Incertitudine K (m/s?) 15

Nivel de protectie 1P20

Clasa de protectie 1]

Greutate EPTA (cu acumulator 4 Ah) (kg) 1.88
Greutate unealta fard acumulator (kg) 1.28
Greutate (inclusiv accesorii) (kg) 4.38
Acumulator

Tensiune nominalé (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incarcitor

Tensiune de intrare (V AC) / Frecventa (Hz) 220-240/ 50
Putere nominala (W) 42

Tensiune de iesire (V DC) 20

Curent de iesire (A) 2.0

Clasa de protectie ]

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinil trebuie s ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

Descriere (Des. 1)*

1. Comutator pornire 8. Selector viteze

2. Mandrina 9. Clemd pentru centurd
3. Colier de reglare a cuplului 10. Maner

4. Comutator reverse 11. Méner auxiliar

5

. Buton de blocare a
acumulatorului

6. Acumulator
7. Lumina de lucru

CONTINUT AMBALAJ*

12. Panou de control
13. Inel de ghidare

CD20B-1B-C

. Manual de utilizare

. Masind de gaurit cu impact (fara fir)

. Acumulator 20 V 4,0 Ah

. Incarcator 20 V

. Clema pentru centura cu surub de fixare
Husa

7. Maner auxiliar

ov AW N =

* Please note that the contents of the package may vary depending on
the country of purchase. For specific details re* Va rugam sa retineti ca
continutul ambalajului/cutiei poate varia in functie de tara de achizitie.
Pentru detalii specifice legate de ambalajul dumneavoastrd, consultati lista
furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Masina de gaurit Procraft Industrial CD20B este conceputd pentru lucréri
precise si eficiente pe lemn, metal si beton. Motorul fara perii asigura o
durabilitate ridicatd si o eficienta sporita, iar méanerul ergonomic ofera
confort chiar si in timpul utilizdrilor mai prelungite.

Cu un cuplu de 150 Nm, mod de impact pentru beton si control al reculului
pentru sigurantd sporitd, aceasta unealtd este optimd pentru sarcini
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dificile. Modurile de viteza reglabile, inclusiv Eco si Turbo, permit adaptarea
performantei in functie de necesitati, oferind un echilibru optim intre putere
si eficienta.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile de siguranta, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizdrile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu acumulator (fara

fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati 0o mascd de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de sigurantd.

in conformitate cu standardele de sigurant aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

OEAP IO

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE
GAURIT CU IMPACT

1. Tineti intotdeauna unealta cu ambele maini, folosind manerul
principal si manerul auxiliar (11). Acest lucru asigura un control
stabil asupra uneltei si reduce riscul de o scapa de sub control, mai
ales in conditii de sarcind mare. Nerespectarea acestei reguli poate
duce la un recul brusc al uneltei, la pierderea controlului si poate
provoca vatamari.

2. Protejati-vd auzul: Cand folositi unealta in modul de impact, este
recomandat sa purtati protectie auditivd. Expunerea prelungitd la
zgomot poate afecta auzul.

3. Evitati contactul cu fire/cabluri electrice ascunse: Atunci cand gauriti
in pereti, podele sau tavane, tineti intotdeauna unealta de suprafetele
izolate ale manerului. Burghiul poate intra in contact cu fire sub
tensiune, ceea ce poate electriza componentele metalice ale uneltei
si provoca electrocutare.

4. Atentie la supraincalzire: In timpul utilizarii indelungate, burghiul si
elementele de fixare se pot infierbanta. Nu le atingeti imediat dupa
utilizare pentru a evita arsurile. Lasati-le sd se raceascd inainte de
alucra din nou.

5. Familiarizati-va cu unealta si requlile de utilizare: Asigurati-va ca ati
citit si inteles toate instructiunile de sigurantd specifice masinii de
gaurit cu'impact si acumulator. Functionarea si utilizarea corecta
este esentiala pentru o munca sigura si eficienta.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU UTILIZAREA
BURGHIELOR LUNGI

1. Respectati viteza maxima admisd@ pentru burghiul folosit. Daca
acesta se roteste la turatii mari fara a atinge materialul, se poate
indoi brusc, crescand riscul de accidentare.

2. incepeti gaurirea la viteza redusa, apasand usor varful burghiului pe
suprafata materialului. Dacd burghiul se roteste in gol la turatii mari,
acesta se poate indoi si provoca accidente.

3. Aplicati presiune doar pe axa burghiului si evitati forta excesiva.
Apasarea prea puternicd poate duce la indoirea sau ruperea
burghiului si la pierderea controlului asupra uneltei, ceea ce poate
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cauza accidentari.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE

1. Folositi accesoriile potrivite: Utilizati intotdeauna burghie si
accesorii compatibile cu masina de gdurit cu impact. Folosirea unor
accesorii nepotrivite poate duce la alunecarea uneltei, deteriorarea
materialului sau la accidentari.

2. Monitorizati setdrile de cuplu: Evitati aplicarea unui cuplu excesiv.
Strangerea prea puternicé poate deteriora suruburile, materialul sau
unealta. Reglati cuplul conform recomandarilor producétorului.

3. Tineti unealta ferm: Folositi ambele maini pentru un control mai
bun, in special la viteze mari sau la setari de cuplu ridicat. Pierderea
controlului poate duce la accidentari.

4. Folositi acumulatorii in mod corect: La modelele fara fir, asigurati-
vd ca acumulatorul este complet incércat inainte de utilizare. Nu
scoateti si nu introduceti acumulatorul in timp ce unealta este in
functiune. Protejati acumulatorul de temperaturi extreme, umiditate
si expunere directa la soare.

5. Verificati suruburile si materialele: inainte de a incepe lucrul,
inspectati starea suruburilor, bolturilor si a materialului ce urmeaza
a fi gdurit. Utilizarea unor elemente de fixare deteriorate sau
gaurirea in materiale instabile poate duce la defectarea uneltei sau
la accidentari.

6. Utilizati unealta conform domeniului de aplicare: Masina de gaurit
cu impact este destinatd exclusiv gauririi si insurubarii. Nu o folositi
pentru slefuire, tdiere sau alte operatiuni pentru care nu a fost
conceputd.

7. Faceti pauze: Evitati utilizarea continud prelungita pentru a preveni
supraincélzirea uneltei si a acumulatorului. Pauzele ajutd la
mentinerea performantei si prelungesc durata de viatd a uneltei.

8. Asteptati oprirea completd a uneltei inainte de a o aseza. Un burghiu
blocat sau in miscare poate duce la pierderea controlului.

9. Fixati corect piesa de lucru. Fixarea acesteia intr-o menghina sau alt
dispozitiv de prindere este mult mai sigura decat tinerea in mana.

10. Dacd burghiul se blocheaza, opriti imediat unealta.

11. Depozitati si utilizati burghiele si accesoriile conform instructiunilor
producatorului.

ALIMENTARE

Asigurati-vd ca unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricdrui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta
performanta acesteia. Unealta a fost conceputd sd functioneze cu
apgmsj_:gtori reincdrcabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constanta
si fiabild.

UTILIZAREA UNELTEI

ATENTIE!

inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurai-vd ca unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

indepartarea acumulatorului

Pentru a indeparta acumulatorul, apdsati butonul de blocare (5) al
acumulatorului (6) si scoteti-l din unealta.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu arata cd
acumulatorul este in curs de incércare, iar indicatorul verde semnaleaza
ca incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: Complet incarcat

Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incdrcatoarele cu mufa, introduceti conectorul de incarcare
n portul acumulatorului. Pentru incdrcatoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incarcatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incdrcare.

4. Cand acumulatorul este complet incdrcat, se va aprinde indicatorul
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verde.

5. Deconectati incércétorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afaré din incarcator.

6. Optional: Apésati butonul de verificare a incarcérii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incarcare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealta (10), apoi glisati-l in pozitie
pand cand se fixeaza si se aude un clic.

Montarea manerului auxiliar

Avertizare! Ménerul auxiliar (11) este esential pentru utilizarea in siguranta
a uneltei. Folosirea masinii de gdurit cu impact férd acest maner poate
duce la pierderea controlului si la posibile vatamari.

1. Slabiti clema de prindere a manerului (11) rotind-o in sens antiorar.
Acest lucru va permite deschiderea falcilor de prindere, facilitand
montarea manerului.

2. Pozitionati manerul intr-una dintre pozitiile preferate: pe partea
stangd, conform diagramei principale, sau pe partea dreapta pentru
utilizatorii stangaci.

3. Strangeti manerul rotindu-l in sens orar pand cand este fixat ferm.

4. Asigurati-vd ca manerul este bine fixat inainte de utilizare.

5. Pentru demontare, rotiti-l in sens antiorar pentru a slabi clema de
prindere, apoi indepértati méanerul.

Montarea clemei pentru centura

1. Pozitionati clema pentru centurd: Aliniati clema pentru centurd
cu punctul de montare desemnat (9) de pe carcasa masinii de
insurubat.

2. Introduceti surubul: Plasati surubul furnizat prin orificiul clemei si
aliniati-l cu orificiul filetat de pe unealtd.

3. Strangeti surubul: Folosind o surubelnitd, strangeti cu atentie surubul
pané cand clema este fixata in siguranta. Nu strangeti excesiv pentru
a evita deteriorarea filetului.

4. Verificati stabilitatea: Dupa ce surubul este bine strans, trageti usor
de clemd pentru a vé asigura ca este bine fixatd si stabila.

Montarea burghielor in mandrina fara cheie

Masina de gaurit cu impact si acumulator Procraft Industrial CD20B este
echipata cu o mandrina fara cheie (2), care permite schimbarea rapida si
usoara a burghielor, far a fi nevoie de unelte suplimentare. Urmati pasii de
mai jos pentru a fixa corect un burghiu:

1. Opriti unealta: Asigurati-vd cd masina de gdurit este opritd si
ca acumulatorul (6) este indepartat, pentru a preveni pornirea
accidentald.

2. Deschideti mandrina: Rotiti mansonul exterior al mandrinei in sens
antiorar (spre stanga) pentru a deschide falcile suficient de mult
incét sd introduceti burghiul dorit.

3. Introduceti burghiul: Asezati burghiul in centrul mandrinei,
impingandu-l cat mai adéanc posibil, asigurandu-va cd este drept si
bine fixat.

4. Strangeti mandrina: Rotiti mansonul exterior al mandrinei in sens
orar (spre dreapta) pentru a fixa falcile in jurul burghiului. Verificati
ca burghiul s fie bine prins si sd nu se clatine.

5. Verificati fixarea: Dupd montare, trageti usor de burghiu pentru a va
asigura cd este bine fixat. Dacd burghiul se miscé sau pare slébit,
repetati procesul de strangere.

Demontarea burghiului:

1. Asigurati-va ca masina de gaurit este oprita si cd acumulatorul este
indepértat.

2. Rotiti mansonul mandrinei in sens antiorar pentru a slébi falcile.

3. Scoateti burghiul si depozitati-l in siguranta.

Acest sistem de mandrina fard cheie simplificd procesul de schimbare
burghielor, oferind un plus de confort si versatilitate in utilizare.

Panoul de control

8 !

KICKBACK
CONTROL

Panoul de control al masinii de gaurit cu impact este conceput pentru
o utilizare facild si o afisare clard a functiilor selectate. De la stanga la
dreapta, panoul include urmatoarele elemente:




Butonul de control al reculului:

O Este situat in partea stangd, acest buton permite activarea sau
dezactivarea functiei de control al reculului.

¢ Cand indicatorul de recul (aflat 1anga buton) este aprins, functia este
activa. Printr-o apasare scurta a butonului, indicatorul se va stinge,
dezactivand functia, si invers.

Este situat langa butonul de control al reculului, acest indicator lumineaza
atunci cand functia de control al reculului este activé si ramane stins cand
functia este dezactivata.

Alti indicatori:

Unealta are doud indicatoare luminoase, amplasate la 0 anumita distantd,
pentru a indica modul de utilizare curent:

0 Mod Eco (o ©): Niciun indicator nu este aprins, ceea ce semnaleaza
un consum redus de energie si o viteza standard, potrivitd pentru
sarcini usoare.

¢ Mod Turbo (o ®): Indicatorul din dreapta este aprins, indicand viteza
maxima si puterea ridicata pentru lucrdri mai solicitante.

¢ Mod Puls (® ©): Indicatorul din stanga este aprins, activand o
actiune cu puls la viteze reduse, ideald pentru fixarea sau slabirea
precisd a elementelor, cu impulsuri mici atunci cand comutatorul
este apdsat usor.

Butonul de selectie a modului:

Situat in partea dreaptd a panoului, acest buton permite schimbarea intre
modurile de utilizare. Fiecare apdsare scurtd comutd intre Eco, Turbo si
Puls, iar indicatoarele luminoase corespunzatoare se aprind pentru a
reflecta selectia.

Acest panou de control intuitiv oferd acces rapid la functiile esentiale,

permitand ajustarea performantei uneltei in functie de lucrul efectuat, cu
un efort minim.

Controlul reculului

Functia Control Recul al masinii Procraft Industrial CD20A imbunétateste
siguranta in timpul utilizarii. Aceasta functie detecteaza miscérile rotative
bruste care pot aparea daca burghiul se blocheaza.

Cand functia este activata, unealta se va opri automat pentru a preveni
accidentérile sau pierderea controlului.

Pentru a activa sau dezactiva aceasta functie, utilizati butonul de control
al reculului de pe panoul de control. Indicatorul luminos de langa buton
afiseazd starea functiei (activd/inactiva).

Nota: Pentru sigurantd maxima, tineti intotdeauna unealta ferm cu ambele
maini, chiar si atunci cand functia Control al Reculului este activa.

Lumina de lucru

Masina de gaurit cu impact si acumulator Procraft Industrial CD20B este
echipata cu un LED puternic (7) pentru o vizibilitate optima in conditii de
lumina redusd.

Activarea si dezactivarea luminii de lucru

1. Pentru a activa sau dezactiva functia de iluminare, tineti apasat
butonul de selectie a modului timp de 3 secunde.

2. Cand functia este activatd, lumina se va aprinde automat atunci cand
comutatorul (1) este apasat si va ramane aprinsa timp de 10 secunde
dupd eliberarea acestuia.

Acti fului de ilumi -

1. Pentru a activa iluminarea continud, tineti apasat butonul de control
al reculului pana cand lumina de lucru (7) licareste.

2. Odatd activatd, lumina va rdmane aprinsa timp de 20 de minute,
?f)erind iluminare extinsa férd a fi necesara apasarea comutatorului
1).

Aceastd functie versatild imbunatateste confortul si siguranta in timpul
lucrului in medii slab iluminate.

Selectorul de viteze

Selectorul de viteze (8) al masinii de gaurit cu impact si acumulator
Procraft Industrial CD20B permite ajustarea intervalului de viteza in functie
de tipul de lucrare:

¢ Pozitia 1: Viteza redusa, cuplu ridicat - recomandata pentru sarcini
solicitante, cum ar fi insurubarea suruburilor mari sau lucrul cu
materiale dure.

O Pozitia 2: Viteza mare, cuplu redus - potrivitd pentru gaurire rapida
si operatiuni de fixare mai usoare.

o o [

Pentru a schimba vitezele, glisati selectorul in pozitia dorita in timp ce
unealta este opritd. Asigurati-vé cd se fixeaza corect inainte de utilizare.
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Utilizarea i pentru lui de rotatie

Masina de gdurit cu acumulator Procraft Industrial CD20B este echipatd
cu un comutator de schimbare a sensului de rotatie (4), prevazut cu sageti
clare care indicd directia de rotatie. Acest comutator permite comutarea
intre acdiunile de strangere, slabire si blocare a trdgaciului.

Comutarea intre moduri:
Mod strangere/fixare (rotatie inainte):
1. ?és)it,i partea comutatorului unde sagetile indicd spre mandrind
>>),
2. Apasati comutatorul pe aceasta parte pentru a seta rotatia in sens
orar, utilizaté pentru strangerea suruburilor sau géurire.

Mod slabire (rotatie inversa):

1. Gasiti partea comutatorului unde sagetile indica in directia opusa
mandrinei (<<).

2. Apdsati comutatorul pe aceastd parte pentru a seta rotatia in
sens antiorar, ideald pentru sldbirea suruburilor sau indepdrtarea
elementelor de fixare.

Mod blocare (pozitie centrala):

1. Setarea comutatorului in pozitia din mijloc blocheaza tragaciul (1).

2. Aceasta functie previne activarea accidentald a uneltei, asigurand
sigurantd in timpul lucrdrilor de mentenantd sau in timpul
transportarii.

Nota: Asteptati intotdeauna ca unealta sé se opreasca complet inainte de a
schimba modul de rotatie, pentru a evita deteriorarea mecanismului.

Selectorul de mod

Selectorul de mod al masinii de gaurit cu impact Procraft Industrial CD20A
permite comutarea intre trei moduri de functionare:

1. Mod insurubare (pictograma surub): Pentru fixarea suruburilor, cu
reglarea cuplului prin intermediul inelului de ajustare a cuplului.

2. Mod géurire (pictograma burghiu): Pentru operatiuni standard de
gdurire, folosind cuplul maxim disponibil.

3. Mod gaurire cu impact (pictograma ciocan): Pentru gaurirea
materialelor dure precum betonul sau piatra.

Pentru a schimba modul, rotiti selectorul pand cénd pictograma doritd se
aliniazd, asigurandu-vd cd unealta este opritd. Verificati ca selectorul s3 se
fixeze ferm inainte de utilizare.

Inelul de reglare a cuplului

Inelul de reglare a cuplului (3) al masinii de gaurit cu impact Procraft
Industrial CD20B permite ajustarea fortei de fixare pentru sarcinile de
insurubare.

Ajustarea cuplului: Rotiti inelul pentru a selecta unul dintre cele 20 de
niveluri de cuplu. Valorile mici sunt ideale pentru sarcini delicate, cum
ar fi fixarea suruburilor mici, iar valorile mari ofera un cuplu mai puternic,
potrivit pentru materiale dure sau elemente de fixare mai mari.

Functionarea comutatorului

ATENTIE! inainte de a utiliza unealta, verificati intotdeauna functionalitatea
comutatorului (1). Dupa eliberare, acesta trebuie sd revind automat in
pozitia "Oprit".

Pornirea masinii de gaurit cu impact

1. Apdsati comutatorul de tip trdgaci: Pentru a porni unealta, apasati si
mentineti-l apasat (1). Masina de gaurit va incepe sé functioneze, iar
viteza acesteia va varia in functie de presiunea aplicata pe tragaci.

2. Pentru un control precis, apasati usor tragaciul pentru o viteza
redusa sau apdsati-l complet pentru viteza maxima.

Oprirea masinii de gaurit cu impact

1. Eliberati comutatorul de tip tragaci: Pentru a opri unealta, eliberati
tragaciul, aceasta va inceta imediat rotatia, revenind automat in
pozitia "Oprit".

Utilizarea inelului de ghidare

Plasati inelul de ghidare (13) in timpul utilizarii pentru un control mai bun
al uneltei si o aliniere precisd a burghiului. Inelul se roteste liber si nu este
conceput pentru a transmite forta.

' [ {
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Utilizarea corecta a masinii de gaurit

Pentru a utiliza corect masina de gdurit cu impact si acumulator Procraft
Industrial CD20B, urmati pasii de mai jos:

1. Pregétiti unealta si zona de lucru. Asigurati-vd cd acumulatorul este
incdrcat, burghiul este instalat ferm in mandring, iar spatiul de lucru
este curat si sigur.

2. Selectati setdrile respective. Alegeti modul de utilizare dorit (Eco,
Turbo sau Puls) utilizand butonul de selectie a modului, apoi setati
nivelul de cuplu folosind inelul de reglare a cuplului.

3. Setati directia de rotatie. Reglati comutatorul de schimbare a
sensului de rotatie pentru a strange sau slabi elementele de fixare,
conform instructiunilor din sectiunea despre utilizarea acestuia.

4. Fixati masina de gdurit. Tineti unealta ferm cu ambele maini si aliniati
burghiul cu elementul de fixare sau punctul de gaurire, mentinand
unealta stabild si perpendiculara pe suprafata.

5. Apdsati treptat comutatorul de tip tragaci pentru a porni unealta,
aplicand o presiune constanta. Evitati sa fortati masina de gaurit
pentru a preveni deteriorarea materialului sau a uneltei.

6. Opriti si asigurati unealta. Eliberati comutatorul tragaci pentru a opri
masina de gdurit, asigurandu-va ca burghiul s-a oprit complet inainte
de a-| scoate din material. Opriti unealta inainte de a face ajustari sau
de a schimba burghiul.

INTRETINERE

intotdeauna, inainte de a efectua lucrdri de intretinere preventivd, asigurati-
vd cd unealta este opritd, iar acumulatorul este indepartarea.

Pentru a curata masina de gdurit cu impact si acumulator, deconectati-o
mai intai de la sursa de alimentare prin indepartarea acumulatorului.
Stergeti carcasa uneltei cu o carpd curatd si uscata pentru a elimina
praful si resturile. Daca este necesar, folositi o carpa usor umedd pentru
murddria mai persistentd, dar evitati patrunderea umezelii in interiorul
uneltei. Fantele de aerisire trebuie curatate cu aer comprimat sau cu o
pensuld moale pentru a preveni acumularea de praf. De asemenea, stergeti
mandrina si zona burghiului pentru a indeparta grasimea sau murdaria,
asigurandu-va cd acestea sunt complet uscate dupa curatare.

Pentru depozitarea corectd a masinii de gdurit cu impact, alegeti un
loc racoros si uscat, ferit de umiditate si temperaturi extreme. Evitati
expunerea directd la soare sau la umiditate ridicatd. Daca aveti o cutie de
protectie, depozitati unealta in ea, pentru a o proteja de praf si deteriorari
accidentale. Scoateti acumulatorul inainte de depozitare pentru a preveni
descdrcarea inutild. Péstrati accesoriile, precum burghiele si acumulatorii,
organizate si depozitate separat pentru a evita deteriorarea acestora.
0 curatare si o depozitare corespunzdtoare vor ajuta la mentinerea
performantei si durabilitétii uneltei.

Pentru o functionare sigurd si fiabild, reparatiile, intretinerea si reglajele
trebuie efectuate exclusiv in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infésurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ Lien In- conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

4> Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
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ambalare si marcare. in acest caz, la pregdtirea mérfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS FUROGEP
~ CD20B
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok
Modell

Motor tipusa

CD20B
Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allandd aramu) 20
Uresjarati fordulatszém (perc”)

Turbo 0-500 /0-2000
Eco 0-400 /0-1600
A tokmany befogasi atmérgje (mm) 0.8-13
Forgatonyomaték (Nm) 150
Nyomatékszintek 20

Maximalis farasi atméré (mm)

Fa 32

Fém 13

Beton 8

Utvefirés izemmod +

Kick back control +

Pulse izemméd +

Az EN 62841-2-1 szabvany szerint meghatérozott zajkibocsatési
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A)) L,x=81.2

Mért hangteljesitményszint (dB (A)) Lyx=89.2

Mérési bizonytalanséag K (dB (A)) K=5

Az EN 62841-2-1 szabvény szerint meghatdarozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s?)

Firas 1257
L 11.738
Utveflras 15
Mérési bizonytalansag K (m/s?) :
Védelmi szint P20

Erintésvédelmi osztaly n
Suly EPTA (4 Ah akkumulatorral egyiitt) (kg) 1.88

Szerszam stlya akkumulator nélkil (kg) 1.28

Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 4.38
Akkumulator

Fesziiltség (V, alland6 dramu) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacités (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté

E:eerxj::;:;i:zz[;ltség (V, véltakozd aramd) / 220240 / 50
Teljesitmény (W) 42

Kimeneti fesziiltség (V, &llandé aramd) 20

Kimeneti aram (A) 2.0

Erintésvédelmi osztaly 1




FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszdm f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatdsszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszdm hasznélati médjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszdm masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

. Be-/Kikapcsol6 gomb

. Tokmény

. Nyomatékszabalyzé

. Hatrameneti kapcsold

. Akkumulator rogzité gomb
. Akkumulator

. Munkalampa

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

8. Sebességtartomény kapcsolé
9. Szijrogzité

10. Fogantyu

11. Segédfogantyd

12. KezelGpanel

13. Vezetdgydirli

No U s wN =

CD20B-1B-C

. Hasznalati dtmutatd

. Akkumulatoros iitvecsavarozo
. Akkumulator 20 V 4.0 Ah

. Tolt6 20V

. Szijrogzitd rogzitocsavarral
Taska

7. Segédfogantyu

ov AW N =

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vésarlas
orszagatdl fliggden valtozhat. A széllitasi készlet tartalméval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazokhoz.

A Procraft Industrial CD20B {itvecsavarozét faval, fémmel és betonnal
torténé munkdra tervezték, ez a szerszam precizitdst és kényelmet
biztosit a kiilonbozé feladatok elvégzésekor. A kefe nélkiili motor hosszu
élettartamot és nagy hatékonysagot garantdl, az ergonémikus fogantyd
pedig kényelmes hasznélatot tesz lehetdvé hosszd munkavégzés kozben
is.

A szerszdm 150 Nm forgatonyomatékkal, betonmunkékhoz valé iit6
izemmoddal és visszarigas elleni védelemmel rendelkezik a nagyobb
biztonsag érdekében. Az dllithatd Eco és Turbo sebesség tizemmodok
lehetévé teszik a szerszamnak az adott feladathoz vald bedllitasat,
optimalis egyenslyt biztositva a teljesitmény és a gazdasagossag kozott.

BIZTONSAGI ELG6IRASOK

A vigyAzaT! Ismerked]en meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi dbraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartasa dramitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az osszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Mindig viseljen védGszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol és a flirészportol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.
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A Altalanos veszélyjelzés.

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valo megfelelés.

Eurdzsiai megfelel6ségi jel.
Ukrén megfelel6ségi jel.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZOHOZ

1. Mindig két kézzel tartsa a szerszamot a f6 fogantyli és a
segédfogantyli segitségével. Ez biztositia a szerszam feletti
megbizhat6 irdnyithatosagot, és csokkenti az iranyithatéség
elvesztésének kockdzatdt, kiilonosen nagy terhelés mellett
végzett munka sordn. Ennek elmulasztdsa a szerszdm hirtelen
megranduldsahoz, az iranyithatosdg elvesztéséhez és személyi
sérilésekhez vezethet.

2. Ut8 lizemmédban térténé flraskor hallasvédé hasznélata javasolt,
mivel a hosszan tartd zajhatas hallaskarosodashoz vezethet.

3. Keriilie a rejtett vezetékek érintkezését: Amikor falakba, padléba
vagy mennyezetbe fir, mindig a szigetelt fogantyikndl fogva
tartsa a szerszamot. A furéfej a fesziiltség alatt ll6 vezetékekkel
érintkezhet, ami a szerszam fém részeinek aram ala keriiléséhez és
az aramiitéshez vezethet.

4. Vigyazzon a tilmelegedésre: A faréfej és a kotéelemek hosszan tarté
munka kozben nagyon felforrésodhatnak. Ne érintse meg ezeket az
alkatreszeket kozvetleniil a hasznalat utén, hogy elkeriilje az égési
Teﬁ II ket. A tovdbbi megmunkélds vagy csere el6tt hagyja oket
ehdilni.

5. Tanulmanyozza a szerszdmot és az utasitdsokat: Gy6zddjon meg
arrdl, hogy figyelmesen elolvasta és megértette az akkumulatoros
iitvecsavarozora vonatkozo 0sszes biztonsagi utasitast. A szerszam
funkciéinak és hasznélatanak ismerete fontos a biztonsdgos és
hatékony munkdhoz.

A HOSSZU FUROSZAROKKAL TORTENG
MUNKAVEGZESRE VONATKOZO BIZTONSAGI
UTASITASOK

1. Ne Iépje til a hasznélatban |évé furészarra megengedett maximalis
forgdsi sebességet. Nagy iresjarati sebességnél a hosszu furdszar,
amely nem érintkezik az anyaggal, elgdrbiilhet, ami személyi
sériilésekhez vezethet.

2. Mindig alacsony sebességgel kezdje a furdst, a furészar hegyét az
anyag feliiletéhez nyomva. Nagy Uresjdrati sebességnél a hosszu
faroszar, amely nem érintkezik az anyaggal, elgorbiilhet, ami
személyi sériilésekhez vezethet.

3. Furaskor csak a flrdszar tengelye mentén gyakoroljon nyomést. Ne
gyakoroljon tilzott nyomdst. A tilzott nyomds hatésara a flroszar
elhajolhat, eltorhet, vagy a szerszam feletti irdnyithatésédg elvesztése
keletkezhet, ami személyi sériilésekhez vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Hasznalja a megfeleld tartozékokat: Mindig hasznélja a kifejezetten
iitdcsavarozokhoz tervezett flrészarakat és tartozékokat. A nem
megfelelé vagy nem kompatibilis tartozékok elcsiszashoz, anyagi
karokhoz vagy sériilésekhez vezethetnek.

2. Ellendrizze a nyomatékbedllitdsokat: Keriilie a tilzott nyomaték
alkalmazésat a csavarok meghudzasakor. A tilfeszités kérosithatja
a kotéelemeket, az anyagot vagy magat a szerszamot. Allitsa be a
nyomatékot a gyarto ajanlasainak megfelelden.

3. Tartsa biztonsdgosan a szerszamot: A szerszamot két kézzel tartva
biztositsa irdnyithatdsagot az iitvecsavarozo felett, kiilonosen
nagy fordulatszamon vagy nagy forgatonyomatékkal végzett munka
esetén. Az iranyithatosag elvesztése a személyi sériilésekhez
vezethet.

4. Megfeleléen kezelie az akkumuldtorokat: Az akkumuldtoros
modellek esetében haszndlat el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy
az akkumuldtor teljesen fel van tdltve. Soha ne tavolitsa el és
ne helyezze be az akkumuldtort a szerszam mikodése kozben.
Tartsa tavol az akkumuldtorokat tilmelegedéstdl, nedvességtél és

kozvetlen napfénytél.
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5. Ellendrizze a kotéelemeket és az anyagokat: Munka megkezdése
elétt ellendrizze a csavarok és megmunkalandé anyag allapotat.
A sériilt k6téelemek hasznélata vagy az instabil anyagok atfirasa a
szerszdm meghibdsoddsdhoz vagy személyi sériilésekhez vezethet.

6. A szerszdmot rendeltetésszeriien hasznalja: Az akkumuldtoros
litvecsavarozokat furdsra és kotGelemek meghtzaséra tervezték.
Ne haszndlja a szerszamot csiszoldsra, vdgasra vagy mds olyan
feladatokra, amelyekre nem szanték.

7. Tartson sziineteket: Keriilje a hosszan tarté folyamatos munkét,
hogy elkeriilie a szerszdm és az akkumulator tulmelegedését. A
rendszeres sziinetek meghosszabbitjak a szerszam élettartamét és
megdrzik a teljesitményét.

8. Véarja meg, amig a munkaelem teljesen leall, miel6tt letenné a
szerszamot. Az elakadt vagy forgé munkaeszkoz a szerszam feletti
iranyithatdség elvesztéséhez vezethet.

9. Rogzitse biztonsdgosan a munkadarabot. A munkadarab satuba
vagy mas szoritdeszkozbe torténd rogzitése biztonsdgosabb, mintha
kézben tartana.

10. Ha a munkatartozék elakad, azonnal kapcsolja ki a szerszamot.

11. Tarolja és haszna’?a a munkaeszkozoket és tartozékokat a gyartd
utasitasainak megfelelGen.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumuldtorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen mas akkumulatorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszémot arra
szantdk, hogy Procraft 20 V-os Ujratolthetd litium-ion akkumulatorokkal
mikadjon, amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitisa

Az akkumuldtor eltavolitdsahoz nyomja meg az akkumulatoregység (6)
elején talalhatd gombot (5), és ezzel egyidejileg vegye ki az akkumulatort
a szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelzdje van: piros és zold. A piros visszajelzé azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a tdltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelz6, amely
toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |évé toltésellendrzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség
2 LED: 50%-os toltdttség
3 LED: 75%-os toltottség
4 LED: teljes toltottség

Lépésrdl lépésre torténd utmutatas:

1. Csatlakoztassa a toltét a konnektorhoz.

2. Adugaszolhato toltok esetén dugja be a tolté dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozéjaba. A slide-in tipust tolték esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumulatort.

3. Anpiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor a toltés befejezdddtt, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Vélassza le a tolt6t az akkumulatorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a tolt6bél.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtoron |évé t6ltésellenérzo
gombot, hogy az akkumulator LED-ek segitségével lathassa a
toltottségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszamon |évo horonyhoz, majd csusztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Segédfogantyu felszerelése

&Figyelem! A segédfogantyd (11) a szerszdm biztonsagos
mikodtetéséhez sziikséges. Az liitvecsavarozénak a segédfogantyd
nélkiili haszndlata a szerszam feletti iranyithatésdg elvesztéséhez és
személyi sériiléshez vezethet.

1. Lazitsa meg a fogantydbilincset (11) az dramutaté jarasval
ellentétes iranyba torténo elforgatassal. Ez kitagitja a szoritopofakat,
lehet6vé téve a fogantyu felszerelését.
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2. Helyezze a fogantylt a kényelmes pozicidk egyikébe: balra, amint
az a f6 4brdn lathatd, vagy jobbra - balkezes felhasznalé szamara.

3. Rogzitse a fogantyut az 6éramutatd jarasdval megegyezd iranyba
forgatva, amig szorosan nem illeszkedik.

4. Gy6zédjon meg arrél, hogy a fogantyd biztonsagosan rogzitve van
a helyén.

5. A fogantyl eltdvolitdsdhoz forgassa el az éramutatd jarasaval
ellentétes irdnyba a bilincs meglazitdsdhoz, majd tavolitsa el.

A szijrogzito felszerelése

1. Helyezze fel a szijrogzitét: Igazitsa a szijrogzitot (9) az litvecsavarozd
testén taldlhato, eldirt helyre.

2. Helyezze be a csavart: Helyezze be a csavart a szijrogzit6 furataba,
és igazitsa a szerszamon lévd menetes furathoz.

3. Hilzza meg a csavart: Egy csavarhizoval 6vatosan hizza meg a
csavart, hogy a szijrgzitd biztonsdgosan régziiljon a szerszémhoz.
Ne hiizza til a menet kdrosodasanak elkeriilése erdekében.

4. Ellendrizze a rogzitést: A csavar meghidzésa utan enyhén hiizza meg
a szijrogzitét, hogy megbizonyosodjon a biztonsagos rogzitésérdl. A
szijrogzité most fel van szerelve van és hasznalatra kész.

Most a szijrogzitd fel van szerelve van és hasznalatra kész.
A bitek behelyezése a gy

A Procraft Industrial CD20B akkumuldtoros iitvecsavarozé gyorskioldd
tokmannyal (2) van felszerelve, amely lehetvé teszi a bitek gyors
és egyszerl cseréjét kiegészité szerszdmok hasznélata nélkiil. A bit
meghizhatd behelyezéséhez kovesse az aldbbi lépéseket:

Linlda tnkmanvh

1. Kapcsolja ki az iitvecsavarozét: Gy6zddjon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator (6) el van tavolita a
folyamat kozben veletlen bekapcsolds elkeriilése érdekében.

2. Nyissa ki a tokményt: Forgassa el a tokmany kiils6 gallérjat az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba (balra), a befogd blitykok elég
szélesre nyiljanak a bit behelyezéséhez.

3. Helyezze be a bitet: Helyezze be a bitet a tokmany kozepébe, annyira
mélyen, amennyire csak lehetséges, ligyelve arra, hogy az egyenesen
és biztonsagosan legyen behelyezve.

4. Hazza meg a tokmdényt: Forgassa el a tokmany kiilsé gallérjat
kiils6 az oramutatd jarasdval megegyezé iranyba (jobbra), hogy
biztonsdgosan rogzitse a befogd biitykdk a bit koril. Gyozédjon
meg arrél, hogy a bit biztonsdgosan van rogzitve és nem billeg.

5. Ellendrzése a beszerelést: A bit behelyezése utdn ovatosan hizza
a bitet, hogy megbizonyosodjon a biztonsdgos rogzitésérdl. Ha
a bit mozog vagy ha a rogzitése lazanak tinik, ismételje meg a
meghizast.

Abit eltavolitasa:
1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és az

akkumulator el van tavolitva

2. Forgassa el a tokmény kiils6 gallérjat az dramutaté jaraséval
ellentétes irdnyba, hogy meglazitsa a befogé biitykoket.

3. Tavolitsa el a bitet, és tarolja biztonsagos helyen.
Ez a gyorskioldd tokmdny rendszere leegyszerisiti a bitek cseréjének
folyamatat, novelve a szerszam hasznalatanak kényelmét és
sokoldaldisagat.

Kezeldpanel

KICKBACK
CONTROL

Az akkumulatoros iitvecsavarozé kezel6panelét gy tervezték, hogy az
egyszer( hasznélatot és a kivalasztott funkciok egyértelmi megjelenitését
biztositsa. A panel elemei balrdl jobbra elhelyezkedve:

A visszarligés-vezérlé gomb:
O A panel bal szélsé szélén taldlhato. Ez a gomb lehet6vé teszi a
visszarlgas-vezérlés funkcio be- és kikapcsoldsat.
0 Ha a visszarigas-vezérlés jelzGfénye (a gomb mellett taldlhatd)
vildgit, a funkcié aktiv. A gomb révid megnyomasa kikapcsolja a
funkciot, és kialszik a jelzfény, és forditva.

Sl S il xEs
vezerles J ye:

Avi fgé
A visszarligas-vezérl6 gomb mellett talalhat. A vildgitd jelz6fény azt jelzi,
hogy a visszarligas-vezérlés funkcio aktiv. Ha a jelz6lampa kialszik, a




funkei6 ki van kapcsolva.
Az iizemmédok jelz6fénye:
Két, egymastdl kis tavolsagon 1évo jelzGfény jelzi az aktuélis izemmaddot:

0 Eco (o o) lizemmod: Egyik jelz6fény sem vildgit, ami alacsony
energiafogyasztdst és a konnyl feladatokhoz valé normal
sebességet jelzi.

O Turbo (o @) lizemmdd: A jobb oldali jelzéfény vilagit, jelezve a
maximalis teljesitményt és sebességet az Gsszetett feladatokhoz.

0 Pulse (® o): iizemmdd: A bal oldali jelz6fény vilagit, aktivalva a
Pulse izemmaddot, amely a kiolddgomb enyhe megnyomésakor kis
fordulatszammal, kis impulzusokkal torténo pontos csavarozashoz
vagy kicsavarashoz sziikséges.

Az lizemmdd kivalaszté gomb:

A panel jobb szélsé szélén taldlhatd. Ez a gomb lehetévé teszi az
izemmédok kozotti valtdst. Rovid megnyomdséval az Eco, Turbo és
Pulse iizemmddok kozott ciklikusan vélhat, és a megfelelé jelzéfények
vildgitanak, jelezve a kivalasztott izemmadot.

Ez az intuitiven hasznélhatd kezelGpanel konny( hozzéaférést biztosit a f6
funkciokhoz, lehetové téve a szerszam teljesitményének testreszabasat a
kiilonboz6 feladatok minimalis eréfeszitéssel torténd elvégzéséhez.

Visszarigas vezérlése (Kickback Control)

A Procraft Industrial CD20B akkumulatoros iitvecsavarozd visszarigas-
vezérld funkcidja noveli a biztonsagot munka kdzben. Ez a funkcid figyeli a
furészar elakadasakor fellépg hirtelen forgé mozgasokat.

Aktivaldsakor ez a funkcié automatikusan ledllitja a szerszamot, hogy
megakadalyozza az esetleges személyi sériiléseket vagy az irdnyithatosag
elvesztését.

A funkcid be- vagy kikapcsoldsdhoz haszndlja a kezel6panelen lévé
viksszarl]gés-vezérlo gombot. A gomb melletti jelz6fény jelzi, hogy a funkcié
aktiv-e.

Megjegyzés: A maximdlis biztonsdg érdekében a szerszémot mindig
mindkeét kezével tartsa, még akkor is, ha a visszarigas-vezérlé funkcié be
van kapcsolva.

Munkalampa

A Procraft Industrial CD20B akkumuldtoros iitvecsavarozé nagy
teljesitmény( LED-lampaval (7) rendelkezik a gyenge fényviszonyok kozotti
lathatéség biztositasanak érdekében.

A Kaldmy

be-és kikap

1. Amunkalampa aktivalasdhoz vagy kikapcsoldsahoz tartsa lenyomva
az lizemmod kivalaszté gombot 3 masodpercig.

2. Aktivalds utdn a munkaldmpa automatikusan bekapcsol a be-/
kikapcsolé gomb (1) megnyomésakor, és a be-/kikapcsolé gomb
felolddsa utan 10 masodpercig bekapcsolva marad.

dllandé mikadésii i odjdnak aktivdldsa

A kaldmy

1. A munkaldmpa allandé miikodésli lizemmddjanak aktivaldsédhoz
nyomja meg es tartsa lenyomva a visszartigas-vezérlé gombot, amig
a munkalampa (7) villogni nem kezd.

2. Ebben az iizemmédban a munkaldmpa 20 percig bekapcsolva
marad, igy hosszan tarté megvilagitast biztosit anélkiil, hogy a be-/
kikapcsold gombot (1) lenyomva kellene tartani.

Ez a tobbfunkcids vildgitasi rendszer kényelmet és biztonsagot nyuijt
gyenge fényviszonyok kozott végzett feladatok elvégzésekor.

Sebességtartomany kapcsold

A Procraft Industrial CD20B akkumulatoros (iitvecsavarozon talalhatd
sebességtartomany-kapcsol6 (8) lehet6vé teszi a kiilonbdzo feladatokhoz
megfelelo sebességtartomany kivalasztasat:

0 1. pozici6: Alacsony fordulatszdm, nagy forgatonyomaték - az
osszetett feladatokhoz, példaul nagy csavarok behajtasahoz vagy
kemény anyagokkal végzett munkahoz alkalmas.

0 2. pozici6: Nagy fordulatszdm, kis forgatonyomaték - gyors
furdshoz és konnyd rogzitési munkdkhoz alkalmas.

A sebességtartomédny megvéltoztataséhoz éllitsa a kapcsol6t a kivant
poziciéba kikapcsolt szerszam mellett. A munka megkezdése el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold a kivalasztott dlldshan reteszelve
van.

A hatrameneti kapcsol6 vezérlése

A Procraft Industrial CD20B akkumulatoros iitvecsavarozé hatrameneti
kapcsoldval (4) rendelkezik, amelyen jol lathaté irdnyjelz6 nyilak jelzik
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a forgasi lizemmédot. Ez a kapcsold lehetévé teszi a csavarozasi,
kicsavarozasi és reteszelési izemmédok kozotti véltast.
Az lizemmodok véltasa:
A csavarozési lizemmdd (forgatds jobbra):
1. Keresse meg a hatrameneti kapcsolonak a tokmany felé mutatd
nyilakkal ellatott oldalat (>>).

2. Az dramutaté jarasdval megegyezd irdnyd forgds beallitasahoz
nyomja meg a kapcsoldnak ezt az oldalat. Ez az iizemmad
csavarozashoz vagy farashoz hasznalhaté.

A kicsavarozasi iizemmad (forgatds balra):

1. Keresse meg a hatrameneti kapcsolonak a tokmanytdl elfelé mutatd
nyilakkal ellatott oldalat (<<).

2. Az dramutaté jarasaval ellentétes irdnyt forgds bedllitdsahoz
nyomja meg a kapcsoldnak ezt az oldaldt. Ez az lizemméd a
kicsavarozéshoz vagy a kotétéelemek eltavolitésahoz hasznalhaté.

Zarolasi iizemmaod (k6zépsé allas):

1. Allitsa a hatrameneti kapcsol6t kozépsé alldsba.

2. Ez az Ulzemmdd reteszeli a be-/kikapcsold gombot (1),
megakadalyozva a szerszdm véletlen bekapcsoldsét. Ez kiiléngsen
kényelmes karbantartas vagy szallitas soran.

Megjegyzés: Mindig varja meg, amig a szerszam teljesen leall, mielGtt
tizemmaodot valtana, hogy elkeriilje a mechanizmus kérosodasat.

{Uzemmédkapcsolé

A Procraft Industrial CD20B  akkumulatoros iitvecsavarozd
tizemmodkapcsoldja lehetévé teszi a harom lizemmdd egyikének
kivalasztasat:

1. Csavarozasi mod (Csavar ikon): Csavarok csavarozasara vald,
mikdzben a forgatonyomaték a nyomatékszabalyozdval bedllithatd.

2. Farési iizemmadd (Furdszar ikon): teljes forgatonyomatékkal végzett
normdl furasi feladatokhoz hasznalhato.

3. Utvefdrési iizemmod (Kalapacs ikon): Kemény anyagok, példaul
beton vagy tégla farasara alkalmas.

Az lizemmod valtdsahoz a szerszam kikapcsolt éllapotaban forgassa
a kapcsolot, amig a megfelel6 ikonra nem 4&ll. A munka megkezdése
elétt gy6zédjon meg arrél, hogy a kapcsol6 a kivélasztott alldsban van
reteszelve.

Nyomatékszabalyzé
A Procraft Industrial CD20B  akkumulatoros iitvecsavarozd
nyomatékszabalyozéja ~ (3)  lehetévé  teszi a  csavarozas

forgatonyomatékdanak szabalyozasat.

0 Nyomatékbedllitds: Forgassa el a nyomatékszabdlyozot, hogy 20
nyomatékfokozat koziil valasszon. Az alacsony értékek kenyes
feladatokhoz, példaul kis csavarok csavarozasahoz alkalmasak, mig
a magas értékek nagyobb forgatényomatékot biztositanak kemény
anyagokkal vagy nagyméret(i kotoelemekkel torténé munkahoz.

A Be-/Kikapcsolo vezérlése
/\ FIGYELEM!

A szerszam hasznalata el6tt mindig ellendrizze, hogy a Be-/Ki kapcsold
(1) megfeleléen miikddik-e. Elengedés utén a Be-/Ki kapcsolonak konnyen
vissza kell térnie ,Ki" dllasha.

Az akkumulatoros iitvecsavaroz6 inditdsa

1. Nyomja meg a kioldé kapcsoldt: A szerszam elinditdsdhoz nyomja
meg és tartsa lenyomva a kioldd kapcsoldt (1). A szerszam elindul,
és a sebesség attol fiiggden véltozik, hogy milyen erdsen nyomja
meg.

2. A pontos vezérléshez nyomja meg enyhén a kapcsoldt az alacsony
sebességli mikodéshez, vagy nyomja meg teljesen a maximdlis
sebesség eléréséhez.

Az akkumulatoros iitvecsavarozo leallitésa

1. Engedje el a kioldo kapcsolot: A szerszam leallitasahoz egyszertien
engedje el a kiold6 kapcsolot. Az iitvecsavarozo azonnal ledllitja a
forgést és visszatér a Ki" alldsba.

A vezetdgyiirii hasznalata

A szerszam jobb irdnyithatésaga és a flvoka pontos vezetése érdekében
mikodés kozben kapaszkodjon a vezetdgyiriibe (13). A gyiiri szabadon
forog, és nem erGatvitelre szolgal.

' o [ {
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Az akkumulatoros iit 6

falald b Al
9

A Procraft Industrial CD20B akkumuldtoros iitvecsavarozé megfeleld
hasznalatahoz kdvesse az aldbbi alapvet6 lépéseket:

1. Készitse el6 a szerszamot és a munkateriiletet. Gy6zdjon meg arrol,
hogy az akkumulator fel van toltve, a megfeleld bit biztonsdgosan be
van szerelve a tokmanyba, és a munkateriilet tiszta és biztonsagos.

2. Vélassza ki a megfelel§ bedllitdsokat. Valassza ki a kivant
tizemmodot (Eco, Turbo vagy Pulse) az iizemmaddvalaszté gombbal,
és szikség esetén dllitsa be a forgatonyomaték fokozatit a
nyomatékszabdlyzéval.

3. Allitsa be a forgasiranyt. Allitsa be a héatrameneti kapcsolét a
kotéelemek csavarozasahoz vagy kicsavarozasahoz, kdvetve
a hatrameneti kapcsold vezérlése ciml részben taldlhatd
utasitdsokat.

4. Helyezze el megfeleléen az iitvecsavarozét. Fogja meg a szerszamot
mindkét kezével, és iranyitsa a bitet pontosan a kotéelemre vagy
a firasi pontra, mikdzben a szerszamot stabilan és a feliiletre
merélegesen tartja.

5. A szerszdm elinditdsdhoz finoman nyomja meg egyenletes
nyomassal, egyenletesen nyomja meg a kioldd gombot. Keriilie a
tulzott erdt, hogy elkeriilje az anyag vagy a szerszam karosodésat.

6. Allitsa le és biztositsa a szerszamot. A szerszdm ledllitésahoz
engedje el a kioldo gombot, és varjon, amig a bit forgasa teljesen
lealljon, miel6tt eltavolitana az anyaghdl. Kapcsolja ki a szerszamot
a bitek cseréje vagy a bedllitdsok megvéltoztatdsa el6tt.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Karbantartés el6tt mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van
kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Az litvecsavarozo tisztitdsahoz el6szor valassza le azt a tapegységrol,
eltdvolitva az akkumulatort. Tordlje le a szerszamot egy tiszta,
széraz ruhaval, hogy tavolitsa el a port és a szennyezédéseket. Ha
szilkséges, hasznaljon enyhén nedves ruhat a tartdsabb szennyezddések
eltavolitasdhoz, de tigyeljen arra, hogy ne keriiljon nedvesség a
szerszdm belsejébe. A levegbemeneti nyilésokat gondosan meg kell
tisztitani sritett levegével vagy puha kefével a por felhalmozéddsanak
megakadalyozésa érdekében. Ezen kiviil torolje le a tokmanyt is, hogy
tavolitson el kendzsir vagy szennyez6dés maradékait, és gy6zodjon meg
arrdl, hogy ezek az elemek  teljesen szdrazak-e.

A szerszam taroldsdhoz hlivds, széraz helyet vélasszon, tévol a
nedvességtél és a széls6séges hémérsékletektdl. Keriilie a kozvetlen
napfénynek vagy magas paratartalomnak vald kitettséget. Ha van
védétokja, abban térolja az iitvecsavarozot, hogy megvédje a portdl
és a véletlen sériilésektdl. Tarolas el6tt mindenképpen tévolitsa el az
akkumuldtort, hogy elkeriilie a lemeriilését. A tartozékokat, példaul a
biteket és az akkumuldtorokat, tarolja rendezve és kiilon-kiilon a sériilések
elkeriilése érdekében.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartasokat és beallitdsokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ eI conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

¢, Numai pentru tarile UE:
0

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
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maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagoldsra és a jeldlésre vonatkozo
specialis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
széllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szdllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezoket, és csomagolja be az akkumuldtort Ggy, hogy az ne mozduljon
el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.
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AKKYMY/IITOPHbIN LUYPYMNOBEPT
CD20B
WHCTPYKLUA

TexHUYecKue xapaKTepucTUKN

Mogenb CD20B

Tun asuratens becLieToyHbli
Hanpsixeue (B, noctosHHoe) 20

CKOpOCTb X0/10CTOr0 XoAa (MUH™)

Typ6o 0-500 /0-2000
ko 0-400 /0-1600

[nametp 3axuma natpoHa (Mm) 0.8-13
KpyTaiwmit MomeHT (Hm) 150
YPOBHM KpyTALLEr0O MOMEHTa 20
MakcuManbHblit AuameTp ceepaeHns (Mm)

[lepeso 32
Mertann 13
Betou 8
Pexum ypapa +
Kick back control +
VMnynbCHbIR pexum +

3HayeHus ypoBHA WyMa onpefeneHbl B cooTBeTcTBUM € EN 62841-2-1:
YpoBeHb 3BYKOBOTO iaBnexus (45(A))

" ¥ / L,x=81.2
3MEpEHHbII YPOBEHb 3BYKOBOIA MOLLHO- _
ctu (ab(A)) Lu.=89.2
MorpewHocTb K (aB(A)) K=5

06Lue 3HaueHNs BUOPALIMK 1 MorpelHocTb K onpeeneHbl B COOTBET-
cTum ¢ EN 62841-2-1:

YpoBeHb BUGpaLum (m/c?)

CBepneHue 1257
P 11738
CBepneHue ¢ yaapom 15
MorpewHocTs K (M/c?) :
YpoBeHb 3aWuTbl 1P20
Knacc 3awuTbl 1]}
Bec EPTA (c 6atapeeii 4 Au) (kr) 1.88
Bec uHcTpymeHTa 6e3 akkymynstopa (Kr) 1.28

Bec (Bkntoyasi Becb komnnekT noctasku) (kr) = 4.38

AKKymynsaTop

Hanpsixenue (B, nocTosiHHOE) 20

Tun 6aTapeu Li-ion
EmkocTb (Au) 2.0/4.0/8.0
3apsgHoe yCTPOHCTBO

5);2¢:$:(HFZI;|JR)KEHME (B, nepemeHHoe) / 220240 / 50
MouHocTb (BT) 42
BbixopHOe HanpsixeHue (B, nocTosiHHOe) 20




BbixogHo Tok (A) 2.0

Knacc sawutbl ]

NPEAYMPEXAEHWUE: 3asBneHHble ypoBHM BUGPALMM W LymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 061acTAM NPUMeHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecnu
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCA ANA APYIUX Lenei, C APYTUMI NPUHAATIEXHO-
CTAMM WY B NNOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU LyMa v BUGPaLMiA
MOTYT OT/IMYATbCA. ITO MOXET 3HAYUTENbHO YBEAUYUTL YPOBEHb BO3-
AeliCTBUA B TeyeHWe BCero paboyero nepuoja. YpoBHU yma u BUGpa-
Lum BypyT BapbUPOBATLCA B 3aBUCUMOCTH OT COCOBOB UCMONb30BAHMS
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATb YPOBHY, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(hOpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LWyMa U BUGPALIMK MOTYT UCMONbB3O-
BaTbCA /NSl CPAaBHEHNS OJHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM U ANl NpeABapu-
TeNbHOW OLiEHKM BO3/ECTBIA. TOYHAA OLieHKa Harpysku Takxe JOoMKHa
Y4UTbIBaTb BPEMS,, KOT/Aa UHCTPYMEHT BbIKNIOUYEH UNU PAaGOTAET, HO He UC-
nonb3ayeTcs. 9T0 MOXET 3HAYUTEIbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpyaky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeaenuTe AONONHUTENbHbIE MEPbI Ge30nacHo-
CTU NS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 0GCNyKnBaHNe UHCTPYMEHTa U
NPUHAANEXHOCTEN, CorpeBaHme pyK, UCNONb30BaHMe 3aLLUTbl ClyXa v op-
raHu3auus paboyero npotecca.

OnucaHue yacTeil pucyHok (*Puc. 1)

1. KHonka BktoYeHus/Bbiklo- 8. [Mepeksioyatenb AuanasoHa
YeHuns ckopocTeit

MatpoH 9. Knunca ans pemHs
Perynatop kpyTswero momenta 10. PykoaTb

lNepekntoyatens peeepca 11. lononHuTenbHas pyyka
KHonka dukcaumm akkymy- 12. NMaHenb ynpaBnexus

natopa 13. Hanpasnstowyee KonbLo
6. Akkymynatop

7. Pa6ouyas noacsetka

COAEPXXUMOE NOCTABKU*

CIEEE

CD20B-1B-C

PykoBoACTBO nonb3oBaTens
AKKYMYNATOPHbII WypynoBeépT

Akkymynatop 20 B 4.0 Ay

3apsHoe ycTpoiicTeo 20 B

Knunca ans pemHs ¢ BUHTOM Ans KpenneHns
Keiic

7. [ononxutenbHas pyyka

S wWwN =

* yiicTa, o6paTute yTO Ji )] MOXeT oT-
NMYaTbCA B 3aBUCHMOCTH OT CTPaHbI MOKYMKH. JI15 0Ny 4eHNS KOHKPETHOM
HH(OPMALIMK O COREPKMMOM Ballieif NOCTaBKM 06PATUTECH K BALUMM MECT-

HbIM AUCTPHBbIOTOPAM.

Procraft Industrial CD20B npegHasHaueH Ans pa6oTbl C AepeBoM, MeTan-
NOM ¥ 6ETOHOM, 06ecreunBasi TOYHOCTb M YROBCTBO MPU BbIMOSHEHUN
pasnuuHbIX 3afay. beclETouHbIi ABUraTenb rapaHTUpYeT JONMUi CPOK
CyX6bl 1 BbICOKYIO 3P HEKTUBHOCTb, @ IPrOHOMUYHAS PYKOSITKA AenaeT
1CM0/b30BaHNe KOMMOPTHBIM Aaxe Mpu AIUTENbHON paboTe.

MHCTpYMeHT 06nagaet KpyTawmuM MomeHToM 150 HM, yaapHbIM pexumMom
Ans paboTbl C 6ETOHOM U 3aL4UTON OT OTAAYM ANs NOBbIWeEHNs 6esonac-
HOCTU. PerynupyeMble CKOPOCTHble pexuMbl «3ko» u «Typ6o» nossons-
10T HAaCTPOUTb UHCTPYMEHT MO KOHKPETHYH 3ajiayy, obecneunsas onTu-
ManbHbli 6aNaHC MeX /Y MOLLHOCTbIO U 3KOHOMUYHOCTbIO.

NPABWU/IA TEXHUKWU BE3OMACHOCTU

/\ 0CTOPOMHO! OsHakoMbTeC CO BCeMM npefynpexzAeHusMU no 6e3o-
NacHOCTH, yKa3daHUAMMU, UNSTOCTPaLUAMU U TEXHUYECKUMU XapaKTepucTu-
KaMW, NpefocTaBeHHbIMY BMECTE C AaHHOI 31eKTPUYECKON MaLIUHOIA.
HeBbinonHexnue Bcex NpUBEAEHHBIX HUXE Ka3aHuil MOXeT NpuBeECTU K
NOPaXeHUo 3NIEKTPUYECKUM TOKOM U (MNIK) K TSXKENOMY TESIECHOMY Mo-
BPEX/EHNIO.

COXPBHMTE BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKUUK AN CNpaBku.

TepMUH «3neKTpUyecKash MalnHa» UK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NPeAynpexeHUsX OTHOCUTCS K Ballueil pa6oTalolleilt OT CeTU 3NeKTpU-

YECKOI MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI! (6eCPOBOAHOIA) 3NeKTPUYECKOit
MaliuHe.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHMA U CUMBOJIbI
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Bcerpa HafieBailTe 3alWUTHbIE OYKM — 3aLLULLAIOT rnasa oT
yacTtuu.

HocwTe nbinesawutHyto Macky - MpegoTepatyaet
BAbIXaHUe YacTuLy.

TpoyTHTe MHCTPYKLMM

06Lee npeaynpexeHue 06 onacHocTh

COOTBETCTBME C OCHOBHbIMYU CTaHAAPTaMM M0 6e30MacHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPOMEACKMX AUPEKTHB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBMA.

YKDBMHCKMﬁ 3HaK COOTBETCTBUA

OEAP IO

OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU ANIA
AKKYMYJIATOPHOIO YAAPHOTIO WYPYMOBEPTA

1. Bceraa AepXuTe UHCTPYMEHT ABYMS PyKaMH, UCTIONb3ysi OCHOBHYIO
PYKOSITb W AOMONHUTENbHYIO PyUKy. ITO 06ECNEUNBALT HAAEKHDI
KOHTPONb Haji UHCTPYMEHTOM ¥ CHUKAET PUCK MOTEpH ynpaBneHus,
0CO6EHHO NPy pa6oTe C BbICOKOI Harpy3Koit. HecobntofeHue atoro
npaBuUna MOXeT NPUBECTH K Pe3KOMY PbIBKY UHCTPYMEHTa, noTepe
KOHTPONS M TPaBMaM.

2. Tpv cBEPNEHUN B YAAPHOM PeXUME PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh
CPeACTBa 3alMThl CNYXa, Tak Kak ANUTeNbHOE BO3AENHCTBHE WyMa
MOXET NPUBECTH K €r0 NOBPEXAEHUHO.

3. WaberaiiTe KOHTaKTa C CKPbITOI MPOBOAKOIA: MpK CBEpNEHUN CTeH,
TOMOB MNM NOTONKOB BCErAa AEPXNUTE MHCTPYMEHT 3a M30NMPOBaH-
Hble PyKOATKW. CBEPIO MOXET NonacTb B MPOBOAKY MOA Hanpsike-
HWEM, YTO MPUBEAET K 3MeKTPU3aLnM MeTannnyeckux yacteii uH-
CTPyMEHTa U yAapy TOKOM.

4. Octeperaiitecb neperpesa: Bo Bpems npofomkuTensHoil pa6oTbl
CBEP/O W KPEMEXHbIE 3NIEMEHTbI MOTYT CUAbHO HarpeBaTbes. He
npuKacaiTecb K aTUM KOMMOHEHTaM Cpasy Nocne UCMoNb30BaHus,
4TO6bI M36eXaTb 0XOroB. [laiiTe UM OCTbITb Nepeps AanbHelwwei 06-
pa6oTKoW UK 3aMeHoN.

5. W3yunTe WMHCTPYMEHT M MHCTPYKLMM: Y6eauTech, 4To Bbl BHUMA-
TeNbHO MPOYMUTANN U NOHANN BCE UHCTPYKLMU NO 6€30MaCcHOCTH, OT-
HOCAILYMECS K aKKYMYNSiTOPHOMY YAAPHOMY LWypynoBEpTy. 3Haue
(GyHKLMIA MHCTPYMEHTa ¥ NPaBUN ero UCMONb30BaHUS BaXHO ANS
6e3onacHoi 1 aGHeKTUBHON paboTbI.

MPABUJIA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C A/IMHHBIMU
CBEPJIAMU

1. He npeBbiwaiite MakcuMasbHY0 AONYCTUMYIO CKOPOCTb BPaLLEHUs
AN MCMONb3yemMoro cBepsa. Mpyu BbICOKOWM CKOPOCTU XONOCTOro
BpalLeHUsi AJIMHHOE CBEPNO, HEe CONPUKACAIOLLEECs C MaTepPUanom,
MOXET U3rn6aTbes, 4To MOXET NPUBECTU K TPABMaM.

2. Bcerpa HaunHaiiTe CBepNeHNe Ha HU3KOIA CKOPOCTH, MPUXKNUMasn Ko-
Hel| cBep/ia K IOBEpPXHOCTU MaTepuana. [py BbICOKOW CKOPOCTH X0-
TI0CTOrO BpaLyeHnsi AJIMHHOE CBEPIIO, He Kacatolieecs Matepuana,
MOXET U3rnGaThCs, YTO MOXET NPUBECTM K TPaBMaM.

3. Mpu cBepneHnn okasbiBalite 4aBneHuUe TONbKO BAOb OCH CBEpNa.
He npunaraiite n36bITOYHOrO AaBeHus. YpeamepHoe ycunue mo-
ET MPUBECTM K U3rUBY CBEPAA, €r0 NONOMKE UM NOTEPe KOHTPONS
Haji MHCTPYMEHTOM, YTO MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

WHCTPYKLIUW NO BE3ONACHOCTKU AN BCEX
OMEPALIUK

1. Wcnonb3yiiTe noaxopswme Hacaaku: Beerpa ucnonbayiite ceepna
1 aKceccyapbl, CneuuanbHO NpefHasHayeHHble AN YAapHbIX Ly-
pynoBépToB. HenpaBunbHble MANM HECOBMECTUMble HAacafkn MO-
TYT NPUBECTM K COCKanb3biBaHWIO, MOBPEX/AEHNIO MaTepuana unm

TpaBMaM.
2. KoHTponupyiite HacTpOiiku KpyTsiero MomeHTa: Usberaitte npu-
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KKI RU | PYCCKUIA

MeHEHWsi M36bITOYHOTO KPYTALYEro MOMEHTA Npu 3aKpyyuBaHuu
BMHTOB WM 60ATOB. TepeTskKa MOXET NOBPeAUTb KPenex, mare-
puan uu cam UHCTPYMeHT. HacTpauBaiiTe KpyTALMA MOMEHT B Co-
OTBETCTBUU C PEKOMEHAALMUAMU NPOUIBOAUTENS.

3. HapéxHo aepxuTe UHCTPYMeHT: O6ecneybTe KOHTPONb Hag LWypy-
NOBEPTOM, YAEpPXMBas ero 06eMMin pykamu, 0COGEHHO Npyu pabote
Ha BbICOKOI CKOPOCTU MK C GOMbLUNM KPYTSALLUM MOMEHTOM. oTe-
st KOHTPO/SA MOXET NPUBECTY K TPaBMaMm.

4. MpasunbHo o6pallaitTech C akKymynatopamu: [Ins akkyMynsTop-
HbIX MOfieneil y6euTech, YTo 6aTapes NONHOCTbIO 3apsKeHa nepep
ucnonb3oBaHneM. HuKorja He u3Bnekaiite U He ycTaHaBnuBaiiTe
aKKyMynATop Npy BK/IOYEHHOM MHCTPyMeHTe. XpaHuTe akkymyns-
TOpbI BAaNN OT Neperpesa, BNarv 1 NPAMbIX CONHEYHbIX Nyyeil.

5. TNpoBepsiite Kpenéx u matepuanbl: OCMOTPUTE COCTOSIHNE BUHTOB,
60nTOB M 06pabaTbiBaeMOro Matepuana nepes Hayanom pabotbl.
Wcnonb3oBaHune NoBpeXAEHHbIX Kpenexeii uan cBepnexmne HecTa-
6UNbHbIX MaTepuanoB MOXeT MPUBECTU K MONOMKe UHCTPYMeHTa
WK TPaBMaM.

6. McnonbayiiTe MHCTPYMEHT N0 Ha3HaueHwio: AKKYMynATOpHble yaap-
Hble WYypYnoBEPTLI NpeAHa3HayeHbl ANA CBEPIEHUA U 3aKpyduBa-
HUA Kpenexeit. He ncnonbayiite MHCTPYMEHT ANS WANGBOBKM, PesKu
WAV APYTUX 3a/jay, ANS KOTOPbIX OH He NpeJiHa3HayeH.

7. [enaitte nepepbiBbl: N36eraiite NpoAOMKUTENHON HEMPEPbIBHOI
pa6oTbl, YTOBbI NPeOTBPATUTb NEPErpeB UHCTPYMEHTA U aKKyMy-
nsTopa. PerynsipHbie nepepbiBbl MOMOTYT MPOAAUTL CPOK CNYXObl
yCTpoiiCTBa 1 NOAAEPXNBATb €r0 NPON3BOANTENBHOCTD.

8. I'Iepen TeM KaK OT/IOXUTb WHCTPYMEHT, 0OXAUTECD NosHoi ocTa-
HOBKM pa6oyero anemeHTa. 3acTpssiuee unv Bpalyatolieecs pa6o-
yee ycrpoﬁcmo MOXET MPUBECTN K NOTepe KOHTPO/NIA Haj UHCTPY-
MEHTOM.

9. HapexHo 3akpennsiite 3arotoBky. GuKcaLyus 3aroToBki B TMCKaX
nnu apyrom 3axumMHom yCTpOVICTEe 6e30nacuee, YeM yaepxusa-
Hue eé B pyKax.

10. Ecnu pa6oyast Hacafka 3akNnHUNa, HEMEeANEHHO BbIKMIOYUTE UH-
CTPYMEHT.

11. XpaHuTe 1 ucnonbayiite paboyne HacajKm v akceccyapbl B COOTBET-
CTBUM C UHCTPYKLMAMU NPOU3BOAUTENS.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6epuTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTcs oT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 A4, 4 Ay unm 8 Au). VicnonbaoBaHue APyriux akKyMyNsTOPOB MOXET Mo-
BPeAUTb MHCTPYMEHT U YXYALNTb ero padoTy. MHCTPYMEHT npepHasHa-
YeH Ans pa6oTbl C NepesapsixaeMbIMU JIMTUI-MOHHBIMI aKKYMyNATOpaMu
Procraft 20V, koTopble 06ecneunBatoT CTabUNbHYIO U HAREXHYIO paboTy.

UCNOJIb30BAHUE
/\ BHUMAHME!

ﬂepen yCTaHOBKOﬁ WU CHATUEM akceccyapoB YGGHMTer, YTO WUHCTPY-
MEHT BbIK/TOYEH, N U3BIEKNTE aKKyMynaTop, 4TO6bI U36EKATD CﬂyqaﬁHO'
r0 BK/TKOYEHUA.

CHATHe aKKymynsTopa

YT06bl M3BNIEYL aKKYMYNATOP, HAXMWUTE KHOMKY (5) Ha NepegHeit CTopo-
He aKKyMynsiTOPHOro 6/10Ka (6) 1 0OBHOBPEMEHHO M3BNIEKUTE aKKyMyNs-
TOP M3 MHCTPYMEHTa.

MHCTPYKI.WH no 3apAAKe akKymynaTopa

3apsafHoe ycTPOIICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblii.
KpacHblit 1HAMKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3apAJKa, a 3e/1eHbIl UHANKa-
TOp yKa3bIBaeT, 4To 3apafKa 3aBepLueHa. CaM akKyMynsTop MoXeT UMeTb
MHAMKATop 3apsAfa Co CBETOAMOfAaMM, NOKa3blBalOWUMKN YPOBEHb 3aps-
na. Yto6bl NPOBEPUTL YPOBEHD 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
psAAa Ha akKymynsTope.

1 ceeToanop; 3apsxeHo 25 %

2 ceetopmMoaa: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsij 3apskeH 75 %.
4 CBETOANOAA: NONHOCTbIO 3aPSXKEH
Mowarosble WHCTPYKLUK:

1. MopakntounTe 3apafHOe YyCTPONCTBO K PO3eTKe.

2. [ins wTeKepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOICTB BCTaBbTe LTEKep B MOPT
akkymynsTopa. [lns cnaiifiepHblx 3apsfHbIX COBMeCTUTE Masbl U
BCTaBbTe akKyMyNsTop A0 yrnopa.

3. MHpaukatop 3aroputcsi KpacHbIM, NoKasbiBas, YTo 3apsjka Hava-
naco.

4. Korga 3apaaka 3aBeplunTcA, UHAUKATOP 3aropuTcA 3eseHbIM.

5. OTKNOYMTE 3apAAHOE YCTPOMCTBO OT aKKYMYNATOPA U PO3ETKN MU
W3BNEKUTE aKKyMYNATOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.
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6. OnumMoHanbHO: HaxmuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsifa Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apsAa C NOMOLLbI0 CBETOAMO/OB.

YcTaHOBKa aKKyMynsiTopa

CoBMECTUTE aKKYMyNATOPHYO 6aTapeto ¢ Ma3oM Ha MHCTPYMEHTE, @ 3a-
TEM BCTaBbTe ee Ha MECTO A0 GUKCALMM U LenyKa.

Mp i pyyYKu

AN Buumanue! [lononHutensHas pyyka (11) Heob6xofuma ans 6esonac-
HOTO YNpaBeHNst UHCTPYMEHTOM. Vicnonb3oBaHue WwypynoBepTa 6e3 Heé
MOXeT NPUBECTU K NOTePe KOHTPONA Haj, UHCTPYMEHTOM W TpaBMe.

1. Ocna6bte 3axum pyuku (11), noBopaunsas e€ NpoOTMB 4YacoBOW
CTpenKku. 310 pasfBUHET NankuW 3axeaTa, M0O3BOMASA YCTAaHOBUTb
PYyuUKy.

2. PasmecTyTe py4ky B OAHOM U3 YAOGHBIX NONOXEHHMIA: CNeBa, Kak no-
Ka3aHo Ha rnaBHOW CXeme, Ui cnpaBa — ANA NeBLUn.

3. 3akpenuTe pyuKky, BpalLas e€ no 4acoBoii CTPeNKe 0 NAOTHOro Npu-
neraHus.

4. Y6epuTech, YTo pyyKka HafeXHo 3aduKCMpoBaHa.

5. JINs CHATMS Py4YKW NOBEPHUTE €€ NPOTUB YAacOBOW CTPENKM, YTO6bI
0CNabuTb 3aXMM, 3aTEM CHUMMTE.

YcraHoBKa KpenyieH1s Ha peMeHb

1. PasmecTute Kpennewve ANs pemHs: COBMeCTUTE Kpensnewue c
NpeAyCMOTPEHHbIM MECTOM Ha Kopryce Lypynosepta 9.

2. BcTaBbTe BMHT: BCTaBbTe BMHT B OTBEPCTUE KPEMNeHUs U COBMe-
CTUTE ero ¢ pe3b6oBbIM OTBEPCTUEM Ha UHCTPYMEHTE.

3. 3ataHuTe BUHT: C MOMOLLbK OTBEPTKU aKKYpPaTHO 3aTAHUTE BUHT,
YTO6bI KpenneHne HafleXXHO 3aKpenuiocb Ha UHCTPYMEHTe. He 3a-
TArMBaiTe CAULWIKOM CUIbHO, 4TO6bl HE nospeauTb peSbﬁyA

4. MposepbTe hukcaumio: Mocne 3aTAXKN BUHTA CNIErka NOTAHUTE 3a
KpenneHue, YTo6bl y6eanTbCS, 4TO OHO NPOYHO AepxuTcs. Kpenne-
HME Ha PeMeHb YCTAHOBJIEHO W TOTOBO K UCMO/b30BAHMUIO.

Tenepb KpenneHne Ana peMHs yCTaHOBIEHO U TOTOBO K UCMOJIb30BaHUIO.

YcTaHoBKa 6UT B 6bICTPO3aXKMMHOI NAaTPOH

AKKYyMYNATOPHbII yaapHbIil wypynosépt Procraft Industrial CD20B ocHa-
WEH ObICTPO3AXUMHBIM NAaTPOHOM (2), KOTOPbII N03BONSET GbICTPO W
Nerko MeHsTb 6UTbl 6€3 UCMONb30BAHNUA [OMONHUTENbHBIX MHCTPYMEH-
TOB. [INst HAZIEXHOIH YCTAHOBKM GUTbI BbINONHUTE CReAylolMe AeicTBIUS:

1. BblkntouuTe WypynoBEpT: Y6eanTeCh, YTO UHCTPYMEHT BbIK/HOYEH,
a akkymynstop (6) CHAT, 4TOBbI U36eXaTb CNYYalnHoOro BKMKOYEHUS
BO BpeMsi npoLecca.

2. OTkpoiiTe naTpoH: MoBepHUTE BHELIHIOD 060/ MY MaTpoHa NpoTMB
4acoBoii CTPenku (BNEBO), YTO6bI PacKpbITh 3AKUMHbIE Kynauku
Al0CTaTOYHO WHPOKO ANS BCTaBKM BUTI.

3. YcraHoBuTe 6uTy: BcTaBbTe 6UTY B LIEHTP NaTpOHa Kak MOXHO rny6-
Xe, yOeAUBLLNCH, YTO OHA YCTAHOBNEHA NPAMO U HAAEXHO.

4. 3aTAHWTe naTpoH: [oBepHUTE BHELLHIOK 060/ MY NaTpoHa no yaco-
BOI1 CTpersike (BMpaBo), 4To6bl HAAEXKHO 3aTAHYTb 3aXUMHbIE Kynay-
K1 BOKPYr 6UTbI. Y6eAUTECh, YTO 6UTA KPENKO AEPXKUTCA U He lua-
TaeTcs.

5. TMpoBepbTe ycTaHoBKY: [ocne ycTaHOBKM GUTbI Cerka noTsiHuTe eg,
4To6bI Y6EAMTBCSA, YTO OHA HAJEXHO 3akpenneHa. Ecnu 6uta aBu-
raeTcs UK KaXeTCs HennoTHO 3aKpennéHHoil, NOBTOpUTe npoLecc
3aTAXKK.

CHATHE 6UTBI:

1. Y6EAVITer, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH, 8 aKKYMYNATOP CHAT.

2. ToBepHUTE BHELHIOK 060iMy NaTpoHa NPOTUB YaCOBOW CTPENKH,
4T06bI 0CNIABUTL 3AKUMHBIE KyNayKK.

3. W3BnekuTe GUTY M XpaHuUTe €€ B 6E30MaCHOM MECTE.
9Ta cuctema GbICTPO3AKNUMHOMO NaTpoHa ynpouiaeT NpoLecc 3ameHbl
6uT, noBbIwWas YA06CTBO M YHUBEPCANbHOCTb MCMONb30BAHUA MHCTPY-
MeHTa.

Manenb ynpaeneHus

KICKBACK
CONTROL

MaHenb ynpaBneHns akKyMynsiTOPHOTO YAAPHOTO LWYpynoBEpTa CpoeK-
TMpOBaHa Ans YA06CTBA UCMONb30BAHUS U YETKOTO OTOBPAXEHUs Bbl-




6paHHbIX GYHKLMIA. DNEMEHTbI NaHeNH, PacnooXeHHbIe Crpasa Haneso:
KHonka KOHTpoOJNIA 0TAavyn:

¢ HaxopuTcs Ha kpaiiHeM NleBOM Kpato naHenu. 31a KHomnka nossons-
€T BK/H04aTb U BbIKNKOYaTb ¢yHKL|,mO KOHTpONA OTAauu.

0 ECnM MHAMKATOp KOHTPONS OTA@YM (PacnofioxeH pAgoM ¢ KHon-
KOi) ropuT, hyHKLMS aKTUBHA. KOPOTKOE Haxatue Ha KHOMKY OT-
KNoYaeT GyHKLMIO, racuT MHANKATOP, U HAao6opoT.

MHHMKaTOp KOHTpO/IA OTZayYu:

PacnonoxeH psfoM ¢ KHOMKOW KOHTPOns oTAaun. CBeTAWNACA NHANKa-
TOP yKa3blBaeT Ha aKTUBHOCTb (BYHKLMM KOHTPONS oTAauN. Ecnu uHamka-
TOP He ropuT, GYHKLMS OTK/IOYEHa.

WHAMKaTOPLI PEXNMOB:

[lBa MHAMKaTOpa, pPacnonoXeHHble Ha HeGOMbLUIOM PacCTOsiHUM ApYr OT
Zpyra, 0T06paXatoT TeKyLLMii peXuM paboTbl:

O PexuM Eco (© 0): H1 0AMH M3 MHANKATOPOB He rOpuT, YTO yKasbl-
BAeT Ha HU3KOe 3HepronoTpe6neHne u CTaHAapPTHYIO CKOPOCTb ANs
NErkux 3agau.

O Pexum Turbo (o ®@): FopuT npaBblii MHANKATOP, CUTHANU3NPYs O
MaKCMMasbHOI MOLHOCTM 1 CKOPOCTU ANt BbINONHEHUS CNOXKHbIX
3afjay.

O Pexum Pulse (® o): fopuT neBblit UHANKATOP, aKTUBUPYS UMMY/b-
CHbIIl PEXUM ANA TOYHOTO 3aBUHYMBAHWA WNW OTBUHUMBAHMA C
ManbiMU UMNYNbCaMU Ha HU3KUX 06OPOTax NpU NErKOM HaxaTuu
Ha CMYCKOBYHK) KHOMKY.

KHonka Bbi6opa pexuma:

HaxopauTcs Ha KpaiiHeM NpaBoM Kpato naHenu. 3ta KHorka no3sonser ne-
pekyaTbes MeXxay pexuMamu pabotbl. KopoTkoe HaxaTue Lukauye-
CKM nepekntoyaeT pexumbl: Eco, Turbo u Pulse, ¢ cooTBeTCTBYHOWMUM 3aro-
paH1eM MHANKATOPOB ANS 0TOBPaXeHNs BbIGPAHHOTO pexuma.

J1a WHTYUTUBHO NOHATHaA NaHenb ynpaBaeHna obecneynBaeT NErkuii 4o
CTyn K OCHOBHbIM lbyHKLlI/IRM, no3BoNAA afanTupoBaTb NPOU3BOAUTENb
HOCTb UHCTPYMEHTa ANA BbINOHEHUA Pa3NNyHbIX 3aia4y C MUHUManbHbI-
MU ycunuamu.

Kontponb otgaun (Kickback Control)

OYHKUMS KOHTPONS OTAAYM B aKKyMYNSTOPHOM YAApPHOM LYpYnoBép-
Te Procraft Industrial CD20B noBbiwaet 6esonacHocTb npu pabote. 31a
GyHKUMA OTCNeXuBaeT peskue BpaLiaTeNbHbIe [BIKEHNS, KOTOPble MO-
rYT BO3HUKHYTb NPU 3aKMHMBaHUM CBEpNa.

Mpu akTMBauMM GyHKLMS aBTOMATUYECKW OCTAHABNWBAET MHCTPYMEHT,
4TO6bI NPEAOTBPATUTL BO3MOXHbIE TPABMbI UIN MOTEPIO KOHTPOAS.

VlCI'IOTIbSyVITE KHOMKY KOHTPONA OTAA4YW Ha naHenu ynpaeJieHusa Ang
BK/IHOYEHUA UNTU OTKNHOYEHUSA d)yHKLWII/I. VlHJlMKaTOp pafoM c KHOMKOIA Mo-
KasblBaeT, akTuBHa n q)yHKLlMﬂ,

Mpumeyanue: Beerga AepxuTe MHCTPYMEHT 06EMMU pyKamu Aaxe npu
BK/IIOYEHHOM (QYHKLMM KOHTPONS OTAAYM ANA MAKCUManbHoii Gesonac-
HOCTH.

Pa6ouas noacsetka

AKKYMyNATOPHbI yAapHblil wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHa-
LWEH MOLLYHOIi CBETOAMOAHOI NoAcBeTKoi (7), KoTopasi o6ecneunBaeT BU-
ZMMOCTb B YCTIOBUSIX CN1aGOr0 OCBELLEHMs.

Bkntoyerne u BbIKNOYeHHE nojCcBeTKU

1. ﬂﬂﬂ aKTMBauuMn UK OTKIIOYEHUA NMOACBETKU HaXMUTe U yAepXu-
BaiiTe KHOMKY BbIGOpa pexuMa B Te4eHne 3 cekyHp.

2. Mocne aKTMBaUMM nopcBeTka GyfeT aBTOMATUYECKM BKMtOYATbCS
NpU HAXaTUN Ha CMYCKOBYIO KHOMKY (1) ¥ 0CTaBaTbCA BK/IOYEHHON
B TeyeHne 10 cekyHp nocne eé oTnyckaHus.

AKTHBaLUs peXuma NnoCTOSHHONM MOACBETKH

1. YT06bl aKTUBMPOBATL PEXUM NMOCTOSHHOI MOACBETKMU, HAXMUTE 1
YAEpPXuBaiiTe KHOMKY KOHTPO/S OTAAUM [0 TeX Nop, Noka NopcBeT-
Ka (7) He HaYHET MuraTb.

2. B aTOM pexume nopceeTka 6yaeT 0cTaBaThCA BKIOYEHHOI B Teye-
Hue 20 MUHYT, 0becneynBas ANNTENbHOE OCBeLLeHNe 6e3 He06X0AM-
MOCTI YAAePXKMBATb CNYCKOBYIO KHOMKY (1).

J1a MHOI'Od)yHKLlVIOHaﬂbHaﬂ cuctemMa noAcCBEeTKU obecneymnsaeT yﬂOﬁ'
CTBO ¥ 6e30MacHOCTb Npy BbINONHEHWUN 3aay B YCNOBUAX HEJOCTaTOY-
HOro OCBelLLeHus.

TMepeknioyatenb Auanasoxa ckopocTei

| o pyccont JEL

Mepekntoyatenb AuanasoHa cKOPOCTei (8) Ha akKyMYNATOPHOM YAapHOM
wypynosépre Procraft Industrial CD20B nossonset BbibpaTh NOAXOAALNI
AManasoH CKOpOCTel ANA PasNuyHbIX 3aau:

¢ Mosnums 1: Hu3kas cKOPOCTb, BbICOKMIA KPYTALLMIA MOMEHT — NoA-
XOAMT ANA CNOXHbIX 33/ay, TakKUX Kak 3aKpyunBaHWe KpymHbIX
BUHTOB UM paboTa C TBEPAbIMU MaTepuanamu.

¢ Mosnuuns 2: Boicokas CKOPOCTb, HU3KUIA KPYTALYNA MOMEHT — NOA-
XOAMT ANsi ObICTPOrO CBEPEHNS U NEFKUX KPEMEXHbIX paboT.

YTo6bl M3MEHUTbL AManasoH CKOPOCTeW, NepeBeAnTe nepeksioyatens B
HY)KHYIO NO3ULIMI0 NPU BbIKNKOYEHHOM UHCTPYMEHTe. Y6epuTech, YTo ne-
pekntoyaTenb 3apuKcupoBancs B BbIGpaHHON NO3ULMK Nepes Hayanom
pa6oTbl.

ynp p Tenem peeep:

AKKyMyNSTOpHbIi yaapHblii wypynosépt Procraft Industrial CD20B ocHa-
WEH nepekntoyatenem pesepca (4) ¢ YETKO 0603HAYEHHbBIMMU CTPenKaMu
HanpaBNeHus, KOTOPbIe yKasblBaloT PeXUM BpalleHusi. ITOT nepektoya-
TeNnb MO3BONSIET MEPeKYaTbCs MEXAY PeXuMaMu 3aKpyuuBaHus, oT-
Kpy4YuBaHUs 1 6NI0KUPOBKM.

MepekioyeHne PeXumMoB:
PexuM 3aKpyunBaHus (BpalleHue BNpaso):

1. Haligute CTOPOHY Nepeknioyatens pesepca co CTpesKamu, Hanpas-
NEHHbIMU K NaTpoHy (>>).

2. HaxmuTe Ha 3Ty CTOPOHY Nepek/toyaTens, YTobbl YCTaHOBUTb BPa-
LeHWe N0 YaCcoBOW CTPENKe. ITOT PEXUM UCMONb3YETCS ANs 3aKpy-
UNBAHWS BUHTOB UN CBEPIEHMA.

PexuM 0TKpyuMBaHWs (BpaLLeHue BNeBo):

1. HaitauTe cTopoHy nepekntoyatens peepca Co CTpenkamu, Hanpas-
TIEHHbIMY OT NaTPOHa (<<).

2. HaXMuTe Ha aTy CTOPOHY Nepektoyartens, YTo6bl yCTaHOBUTb Bpa-
LieHre NPOTMB YaCcOBOI CTPENKMU. ITOT PEXMM MCroNbayeTcs AN
OTKPYYMBAHMS BUHTOB UIN U3BIEYEHMS KPENEXeil.

Pexum 6710kMpoBKY (CpeHee NonoxeHue):

1. YcTtaHoBuTe nepekntoyaTenb peBepca B CPefHEe NONOXEHNE.

2. 9TOT pexum 6nokupyeT cryckoByt KHonky (1), npepoTepalian cny-
yaiiHoe BK/IOYEHUE MHCTPYMeHTa. IT0 0COBEeHHO YAOGHO Ans 06-
CNyXWBaHUA UK TPAHCNOPTUPOBKU.

Hpumeqauue: Bcerp,a AO)KVIABVITECI: NONHON 0CTaHOBKM WHCTPyMeHTa ne-
pen nepekntoyeHneMm pexumMos, yTo6bl M36eXaTh MOoBpeXAeHnsa mexa-
HU3Ma.

Mepeknioyarenb pexxumos

Mepeknioyatenb PeXMMOB Ha aKKyMyNATOPDHOM YAapHOM LypynoBép-
e Procraft Industrial CD20B nosBonset Bbi6UpaTh OAMH U3 TPEX Pexu-
MOB paboThI:

1. Pexum 3aBuHuuBaHus (MIKOHKa BUHTA): MpesHasHaueH ANA 3aBUH-
UNBaHWS BUHTOB C PErynnpoBKOii KpyTALLEro MOMEHTa C MOMOLLbI
perynsTopa KpyTsillero MOMeHTa.

2. Pexum cepnexus (MkoHka ceepna): Micnonbayetcs Ans cTaHpapt-
HbIX 3324 CBEP/IEHUSA C NOMHBIM KPYTALYMUM MOMEHTOM.

3. Pexum ypapHoro csepnexus (MkoHka Monotka): Mopxoput ans
CBep/IeHNs TBEPAbIX MaTepUasoB, TaKUX Kak 6ETOH U1 KMpnuy.

YT06bl M3MEHUTb PEXUM PaBOTbI, NOBEPHUTE NepektoyaTenb 40 COBMe-
LEHUSA C COOTBETCTBYIOWEN UKOHKOM MPU BbIK/NIOYEHHOM UHCTPYMEHTe.
Y6eauTech, 4To nepektoyaresb 3aduKCMpoBancs B BbIGPaHHON N03NLMM
nepef HayanoM paGotbl.

Perymrrop KpyTAil,ero MOMeHTa

The Perynstop KpyTsLiero MomMeHTa (3) Ha akkyMyNsiTOPHOM YAapPHOM Ly-
pynosépte Procraft Industrial CD20B no3sonser Bam ynpaBnsiTb KpyTs-
UM MOMEHTOM 1119 3aBUHYUBAHUSA.

0 PerynupoBka KpyTslero MomeHTa: MoBepHuTe perynsrop, YTo6bl
BbIOPATb OANH U3 20 YPOBHEi# KpyTALLEro MoMeHTa. Huskue 3a-
YeHUs NOAXOAAT ANA AENMKATHbIX 3ajay, TaKUX KaK 3aBUHUMBAHUE
HeGONbLMX BUHTOB, B TO BPEMs KaK BbICOKME 3HauyeHus obecne-
YMBAIOT GOMbLNI KPYTAWMIA MOMEHT ANA paboTbl C TBEPABIMU
matepuanamu an KpynHbIMK Kpenexamu.

VnpaBneHue BblK/lOYaTenem
£\ BHUMAHME!

[Mepes ucnonb3oBaHMeM UHCTPYMEHTa BCerja npoBepsiiTe UCNPaBHOCTb
Bbik/toyatens (1). Mocne oTnyckaHns BbIK/oYaTeNb AOMKEH NErKO BO3-
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BpalaTbCsA B NONOXKEHWE "BbiKioyeHo".
3anyck akKyMynsTOPHOro yAapHOro LWypynosépTa

1. HaxmuTe Ha cnyckoBoil BbiKntoyatenb: [INs 3anycka UHCTPYMeH-
Ta HaXMUTE U yJiepXuBaiiTe CnyckoBoil BbiktoyaTensb (1). MHCTpy-
MEHT HaYHET paboTaTh, a CKOPOCTb GYAeT N3MEHATLCS B 3aBUCUMO-
CTM OT CUMbI HAXATHA.

2. [LnA TOYHOro KOHTPONA CNerka HaXMuUTe Ha BbiKNlYaTeNb Ans pa-
6OTbI Ha HU3KO/ CKOPOCTM UK MONHOCTbIO HAXMUTE ANt AOCTUXE-
HUA MaKCUMasbHOM CKOPOCTH.

OcTaHOBKa akKyMyNATOPHOTO Y/1apHOro WypynoBépTa
1. OTnycTuTe CnycKoBOii BbiK/OYaTeNb: YT0GbI OCTAHOBUTb MHCTPY-

MEHT, MPOCTO OTMYCTUTE CMYCKOBOW BblKMtoyaTenb. LUypynosept
cpasy NpekpaTUT BpalyeHue U BEPHETCA B nosoxeHue "Bblktoye-
HO'.

[l 0 KonbLa

[lepxuTech 3a HanpasnsioLLee KonbLo 13 Bo BpeMst paboTbl ANsi NyuLuero
KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM ¥ TOYHOTO HanpaBneHus Hacaaku. Konbuo
CBOGOAHO BPALLAETCA ¥ He NPeAHa3HAYeHO ANS Nepeaayy yCunus.

TMpaBunbHOE HCMIONb30BaHUE aKKYMYNATOPHOTO YAAPHOrO WYpynoBépTa

[l npaBUNbHOrO UCNONb30BAHUA aKKYMYNATOPHOTO YAapPHOro Wypyno-
Bépra Procraft Industrial CD20B cnepyiiTe 3TUM OCHOBHbIM Luaram:

1. MoaroToBbTe MHCTPYMEHT M pabouyio 30Hy. Y6eauTeCh, 4TO akKyMy-
NIATOP 3apsKeH, NOAX0AALLas GUTa HaAEXHO yCTaHOBMEHA B NaTpo-
He, @ pa6oyee MeCTo YnCToe 1 6e3onacHoe.

2. BbiGepute nopxopsiume HacTpoiiku. BbiGepute Heo6xoauMbli pe-
XuM pabotsl (Eco, Turbo unu Pulse) ¢ nomoLbio KHOMKK BbiGopa
pexuma, a Takxxe HacTpoiiTe ypoBeHb KPYTALLEro MOMEHTa C NOMO-
Wbk pPeErynaTopa KpyTALEro MOMeHTa eciim HE06XOAMMO.

3. Hactpoitte HanpaBnenve Bpalienus. OTperynupyiite nepekntova-
Tenb peBepca Ans YN ot Kpenexeii,
Cnefiysl MHCTPYKUMAM W3 pasfiena YnpaBneHue nepekntouatenem
pesepca.

4. TlpaBuIbHO PacnonoxuTe WypynoBepT. [lepUTe MHCTPYMEHT 06e-
MMV pyKami 1 HanpasbTe 6UTY TOYHO Ha KPenéx unn Touky cBep-
NeHNs, yAepKMBas MHCTPYMEHT YCTONYNBO U NepreHANKyNAPHO No-
BEPXHOCTH.

5. MnaBHO HaXuUMaiiTe Ha CMYCKOBYIO KHOMKY, YTOBbI 3anyCTUTb WH-
CTPYMEHT, NPUMeHss PaBHOMEPHOe AaBnieHie. V3beraiite upeamep-
HOTO YCUNNS, YTOBbI He NOBPEAUTL MaTepuan Ui UHCTPYMEHT.

6. OctaHoBMTE M 06esonacbTe WHCTpyMeHT. OTMycTUTE CrycKoByt
KHOMKY, YTOBbI OCTaHOBUTb UHCTPYMEHT, U AOXAMUTECH, NOKa 6UTa
MOSIHOCTBIO MPEKPATUT BPaLLeHUe, MPex/ae YeM u3snekatb eé u3
matepuana. BbIKNOUNTE UHCTPYMEHT Nepes 3aMeHoi Hacapok Ui
M3MEHEHNEM HacTpOeK.

YXOZ U O6CJTY)XXUBAHUE

Mepes npoBeeHreM NpoGUNaKTUYECKOro 06CNyXMBaHNS BCerga yoeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IKOYEH U aKKYMYNSITOP U3BNEYEH.

[Insi 04MCTKN aKKYMYNSTOPHOTO YAiapHOTO LYpPynoBEPTa CHavana oTkio-
UnTE €ro OT UCTOYHWKA MUTAHWS, CHAB akKyMynsTop. MpoTpuTe MHCTPY-
MEHT YUCTOI CyXO! TKaHbHO, YTOGbI YAANUT NbiNb U rps3b. pu Heobxo-
AMMOCTU UCMONb3yiiTe cnerka BNaXHYI0 TKaHb AN YAANeHUs CTOMKUX
3arpA3HeHuii, HO He AONYCKaiiTe NONaAaHUs BAAr BHYTPb MHCTPYMEH-
Ta. [INS OYUCTKM BEHTUNSILIMOHHBIX OTBEPCTMI MCMONb3YIATE CKATbIN BO3-
ZyX WK MATKYIO KUCTb, 4TOGbI NPe0TBPaTUTL HaKoMeHue Nbink. Kpome
TOro, NPOTPUTE NATPOH M 06NACTb BOKPYr GUTBI, YTOBbI YAANUTL OCTATKM
XMPa UNK TPA3N, U YOEAUTECH, YTO ATU INEMEHTbI MONHOCTbIO BbICOX/M.

Mpu XxpaHeHUn MHCTPYMeHTa BbiGUpaiiTe NPOXNajHoe, Cyxoe MecTo, BAa-
I OT BNaru 1 aKCTpemanbHbix TeMnepartyp. U3beraiite BO3feicTaus nps-
MbIX COJIHEYHbIX Jly4eil ¥ BbICOKOI BAAXHOCTK. Ecnn y Bac ecTb sawuT-
Hblii Keiic, XpaHuUTe B HEM MHCTPYMEHT, YTO6bI 3aLUTUTL €ro OT MbiN U
CcnyyaitHbIx NOBpexAeHUii. Meped xpaHeHneM 0653aTeNbHO CHUMaliTe ak-
KYMyNATOP, 4TOBbl NPefoTBPaTUTL ero paspsf. Akceccyapbl, Takue kak
6UTbI 1 aKKYMYNATOPbI, XpaHUTe OTAEbHO U B MOPAAKE, UTO6bI M3bexaTb
noBpeXAeHui.

[ins 6e3onacHoii U HafEXHON paboTbl UHCTPYMEHTA NOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXMBaHWUE W PerynupoBKa AOMXKHbI NPOU3BO-
[MTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C MCMOMb30BaHNEM TOb-
KO OpUrMHaNbHbIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.
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3ALLUTA OKPYXXAIOLLENA CPEAbI

3a60TACb O MPUPOAE, 3NMEKTPOMHCTPYMEHTbI, aKKYMyNsITOpHble

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTU U YNAaKOBKY HY)XHO CAABaTb Ha 9KONO-

TUYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He Bbl6pacbiBaiite 3N1eKTPOUH-
CTPYMEHTBI M aKKYMyNSITOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Y106bl C6epeyb NPUPOAY, HEOBXOAUMO NPaBUIbHO YTUAN3UPOBATH MC-
N0/1b30BaHHYI0 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TUTUEBYI0. [LNA NPaBUAbHOM yTH-
NN3aLMKM OKOHYATENbHO pa3psauTe GaTapeto nNpu paéoTe c NPUGOPOM,
W3BNEKUTE, NMOTOM 3aMOTAiTe KOHTaKTbl W30NEHTON, YTO6bI U36exaTb
KOPOTKOTO 3aMblKaHusi. Henb3s BCKpbIBaTb 6aTapeio v yTUAu3nuposarb
10 YacTAM. YTUNU3NPYiATe B NPeAHA3HAYEHHbIX ANIS1 3TOTO MeCTax.

r'g, Tonbko ans cTpaH EC:

ﬁ ﬁﬁ%B COOTBETCTBUM C eBPONecKoit AupexTusoi 2012/19/

EU 06 oTpa6oTaHHbIX 3NeKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANBHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakxKe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXKMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U anek-
TPOHHbIE NPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LENbI0 UX NOCNeAyIoLeil 3Konoru-
Yecku 6e30nacHoii nepepa6oTku.

anI HEI'IDaBVIﬂbHOﬁ ytunusauyuun OTDBGOTEHHbIE dNeKTpuyeckne n anek-
TPOHHblE I'IpVI60pr MOryT OKasaTb BpefHoe BOSAEﬁCTBME Ha oKpyxato-
Liyto cpefly 1 3[,0pOBbe YesioBeKa U3-3a BO3MOXHOI0 NPUCYTCTBUA B HUX
OonacHbIX BELeCTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTUit-MoHHbIe akKyMynsTOpHble G6aTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHuA B OTHOLIEHWW TPAHCMNOPTUPOBKKN OMacCHbIX rpy3oB. AKKyMyJ’IﬂTOp-
Hble 6aTapeM MOryT nepeBO3UTbCA CaMUM NONb3oBaTenem aBTOMO6MIb-
HbIM TpaHCnopToM 6e3 HEOﬁXOﬂVIMOCTM coﬁmo,qeumn AONOJIHUTENbHbIX
HOpM. anI nepeBo3Ke C MpUBeYEeHNEM TPETbUX NNL, (Hanp,: camoneTom
WM TPAHCMOPTHBIM JKCMeJUTOPOM) HeobXoauMo Cobmiofatb ocobble
TpEﬁOBaHMH K ynakoBKe U MapKupoBKe. B atom Cny4ae npv NoAaroToske
rpy3a K oTnpaBKe HEOGXOAUMO y4acTie IKCMEepTa o ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akKyMyNsTOpPHy0 6aTapero TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpnycoM. 3akneiTe OTKPbITble KOHTaKTbl W ynakyiiTe akkyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, YTOObl OHa He NepeMelLanach BHyTPYU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, coémop,aﬁTe TaKXe BO3MOXHble J0NO0JSIHUTENbHbIE HaLlMOHaNbHblE
npeanucanus.




UA | YKPAIHCbKA
AKYMYNATOPHWI LYPYMOBEPT

CD20B
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi xapaKTepUCTHKN
Mopenb CD20B
Tun aBuryHa be3wiTkoBuit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20

LWBuakicTb xonoctoro xogy (x8™)

Typ6o 0-500 /0-2000
Eko 0-400 /0-1600
[iameTp 3aTuckaya natpoHa (MM) 0.8-13
KpyTHuit MOMeHT (Hm) 150

PiBHi KpyTHOr0o MOMEHTY 20
MakcumanbHuii giameTp ceepanitHs (Mm)

[epeso 32

Mertan 13

BeToH 8

Pexum ypapy +

Kick back control +
IMNyNbCHUIA pexxum +

3HayeHHs pPiBHA WYMy BU3HaYeHi BiANOBIAHO A0 62841-2-1:

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (AB(A))

Buni 7 - . L;x=81.2
UMIPSIHUIA PiBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCT _
(35(4) Pk
Moxuéka K (ab(A)) a

3aranbHi 3HayeHHs BiGpauii Ta noxubka K Bu3HaueHi BifnoBiaHoO Ao
2841-2-1:

PiBeHb Bi6pawii (m/c?)

CaepaneHHs 1257
PA 11738
CBepASIEHH: 3 YAapOM 15
Moxuéka K (M/c?) :
PiseHb 3axucty 1P20
Knac saxucty 1]
Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) (kr) 1.88
Bara iHCTpyMeHTy 6e3 akymynaTopa (Kr) 1.28

Bara (BKJ'IIOLIGPO‘WI BeCb KOMMNNEKT nocTaB- 438

Ku) (kr)

AkymynsiTop (He BXOAUTb A0 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitta) 20

Tun 6atapei Li-ion
EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0
3apsapHuii NpuCTPiii (He BXOANTD A0 KOMNNEKTY)

BxigHa Hanpyra (B, amiHHa) / YacTota () 220-240/ 50
MoTyxHicTb (BT) 42

BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20

BuxiaHuii cTpym (A) 2.0

Knac 3axucty ]

MOMEPELXEHHS: 3asiBneHi piBHi Bi6paLlii Ta WyMy BiANOBifaOTb OCHOB-
HUM rany3sm 3acTocyBaHHS iHCTPYMeHTY. OfHaK, AIKLLO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWWX Linei, 3 iHWMMU NpunagasmMmu aéo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta Bi6paLliii MOXyTb BigpisHaTUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbWKMTI PiBEHb BNIMBY MPOTArOM yCboro po6oyoro nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta Bi6pauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LbOMY iHpopMaLjiiiHoMy apkyLi. Lii piBHi 3BYKy Ta BiGpaujii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHA OAHOrO IHCTPYMEHTY 3 iHWKM i ANs no-

UA | YKPATHCbKA [

nepeaiHbol OLiHKKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTAXEHHA TaKOX NOBUHHA
BPaXoBYBATY Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 NpaLjtoe, ane He BUKO-
pucToByeTHCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTAXEHHS NPOTS-
rOM po60Yoro nepiopy. BusHauTe l0AaTKOBI 3aX0An 6e3neKkm Ans 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CNyroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisatx-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXMCTY CNyXy Ta OpraHisaljis po6oyoro npoviecy.

Onwuc yacTuH (*Man. 1)

1. KHonka BBIMKHEHHS/BUM- 8. lepemukay gianasoHy

KHEHHS! WwBMAKoCTEN
2. MatpoH 9. Kninca gns pemens
3. Perynsatop kpyTHoro MoMeHTy  10. PykosTka
4. Tepemukay peBepcy 11. flonaTkoBa pyuka
5. KHonka Qikcauii akymynstopa  12. MaHenb KepyBaHHs
6. AkymynaTtop 13. CnpsimoBytoye KinbLe
7. Po6oye nigcBivyBaHHs
KOMNNEKT NOCTAYAHHA*
CD20B-1B-C
1. IHcTpyKuia 3 ekcninyaTauii
2. AKYMYNATOpPHWI WypynosepT
3. Axkymynatop 20 B, 4,0 A-rog
4. 3apapHuit npucTpiii 20 B
5. Kninca ans pemMeHs 3 rBUHTOM NS KpinneHHs
6. Keiic
7. [lopaTkoBa pyyka

*ByAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKM MOXe Bif\pi3HATUCS 3a-
NEXHO Bif, KpaiHU NOKYNKM. [Ins OTpUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BalLOi NOCTaBKM 3BEPHITbCS A0 MiCLLEBUX AUCTPHUG'IOTOPIB.
Procraft Industrial CD20B npuaHayenuii Ans po6oTH 3 ;epPeBOM, METanoM
i 6eTOHOM, 3a6e3neyyroyn TOYHICTb Ta 3PYYHICTb Mif Yac BUKOHAHHS pis-
HOMaHITHWUX 3aBAaHb. be3LiTKOBNA ABUTYH rapaHTye TpuUBanuii TepMiH
CNy)6un Ta BUCOKY e(eKTUBHICTb, @ @ProHOMiYHa pyyKka 3abeaneuye Kom-
(opT HaBiTb Npyu TpuBaniit po6oTi.

IHCTPYMEHT Mae KpyTHUii MOMeHT 150 HM, yaapHuii pexum ans po6otu 3
GETOHOM i 3aXUCT Bij 3BOPOTHOTO YAapy ANS NifBULLEHHS Ge3neku. Pery-
NbOBaHi pexuMn WBNAKOCTI «EKo» Ta «Typ6o» A03BONAKTL HanawTyBa-
TW IHCTPYMEHT NifJj KOHKPETHE 3aBf,aHHs, 3a6e3Meyyoun oNTUManbHui 6a-
NIaHC MX NOTYXXHICTIO Ta EKOHOMIYHICTHO.

MPABMJIA TEXHIKN BE3MEKK

A OBEPEXHO! 0. Tecs 3 yciMa p wona0

i inlocTpaui: Ta i XapaKTepuCTUKaMM, HajaHu-
MM pa3oM i3 Lielo eNeKTPUYHOIO MaLMHOI. HeBMKOHAHHA BCiX HaBefe-
HUX HIKYe BKa3iBOK MOXE NPU3BECTU 10 YPaXEeHHs eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (ab0) BaXKOr0 TiNECHOr0 YIIKOAXEHHS.

36epexiTb yci nonepefxeHHs Ta iIHCTPYKLT Ans fOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" abo "eneKTpoOiHCTPYMEHT" Y LUX nonepes-
XXEHHAX CTOCYETbCA BALIOI NEKTPUYHOT MALLMHM, WO NPALIIOE Bif, Mepexi,
a60 [0 aKyMyNATOPHOT (6€3APOTOBOI) €N1EKTPUYHOT MALUMHY.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBx/An HaasranTe 3aXMCHi OKYNAPN — 3aXMLLAKOTb ONi Bif
4acTok.

HociTb nuno3axucHy macky - 3ano6irae BAXaHHKO
YaCTHHOK.

MpounTaiite iHCTPYKLT

3aranbHe nonepenXeHHa npo HeﬁeSI’IEKy

>IDO

N

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3neku,
3aCTOCOBHUM E€BPONEiCbKUM AUPEKTUBAM.
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37 RUNRLGGETY
E H [ €Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

qy YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJIUBI MPABWJIA BE3NEKU A1 AKYMYNIAITOPHOIO
YAAPHOTIO WWYPYNOBEPTA

1. 3aBxau TpuMaiite iIHCTPYMEHT ABOMa pyKamu, BUKOPUCTOBYIOUM OC-
HOBHY PYKOSITKY Ta J0AaTKOBY pyuKy. Lle 3a6e3neuye HapiifHuii KOH-
TPONb Haf iHCTPYMEHTOM i 3MeHLLYe PU3UK BTPATH KepyBaHHS, 0CO-
611BO Nif yac poGoTH 3 BACOKMM HaBaHTaXeHHsIM. HefjoTpuMaHHst
LibOro MpaBMNa MOXe NPU3BECTU [0 Pi3KOr0 PUBKa iHCTPYMEHTa,
BTPaTH KOHTPOJO Ta TPaBM.

2. Tlip ac cBepANiHHs B YADHOMY PEXMMi PEKOMEHAYETbCS BUKOPY-
CTOBYBATU 3aCOGU 3aXUCTY CNYXY, OCKINbKM TPUBANWUI BNANB WYMy
MOXe NPU3BECTH 0 0r0 MOWKOAKEHHS.

3. YHuKaiiTe KOHTaKTY 3i CXOBaHO0 NPOBOAKO: [pK CBEPANiHHI CTiH,
nignor a6o cTenb 3aBXAW TPUMaIATE IHCTPYMEHT 3a i30/1bOBaHi py-
KoATKM. CBEPANO MOXe NOTPanuTh B NPOBOAKY Mif, HANpyroto, Lo
npu3Bsefe [0 enekTpu3alii MeTaneBux YacTuH iHCTPYMeHTa Ta yaa-
py CTpyMOM.

4. OcTepiraiiteca neperpisy: i yac Tpusanoi po6oTu cBEpAno Ta
KPiNUNbHI eneMeHTU MOXYTb CUbHO HarpiBaTuca. He TopkaiiTe-
CH_LMX KOMMOHEHTIB 0Apa3y MiCNs BUKOPUCTAHHS, LLOG YHUKHYTU
onikie. [laiiTe M OXONOHYTV nepej MOAANbLIMM BUKOPUCTAHHAM
a60 3aMiHOI0.

5. BuBYITb iHCTPYMEHT Ta iHCTPyKUil: MepekoHaliTecs, WO BU YBaXHO
NpoYNUTanu i 3po3yMinu BCi IHCTPYKLIT 3 6e3neKy, Wo CTOCYHTbCS
aKyMyNSTOPHOTO YAAPHOro WYypynoBepTa. 3HaHHs QyHKLi HCTpY-
MeHTa Ta NpaBuN HOro BUKOPUCTAHHS € BAXIMBUMM ANs 6e3neyHol
Ta eheKTUBHOI po6OTH.

MPABWJIA BE3MEKKW NPU POBOTI 3 AOBrMMU
CBEPANIAMU

1. He nepeBuLyiiTe MakcUManbHo AONYCTUMY WBMAKICTb 06epTaHHs
ANs BUKOPUCTOBYBaHOTO cBepAna. lpu BUCOKIil WBMAKOCTI X0no-
CTOro X0fly A0Bre CBEPANO, AKe He KOHTAaKTYe 3 MaTepianoMm, Moxe
BUTMHATUCS, L0 MOXE NPU3BECTU 10 TPABM.

2. 3aBXAu NoYMHaiiTe CBEPANIHHA HA HU3bKIli LIBWUAKOCTI, NPUTUCKAlO-
YM KiHYMK cBepAna A0 NoBepxHi Matepiany. Mpu BUCOKIi WBMAKOCTI
XONOCTOr0 XOAY A0Bre CBEPANO, ke He KOHTAKTYe 3 MaTepianom,
MOXe BUrMHATUCA, L0 MOXe NPU3BECTU A0 TPaBM.

3. Tig yac cBepANiHHA YMHITL TUCK TiNbKKM B3A0BX OCi cBepAna. He 3a-
CTOCOBYiiTe HaAMipHWIA TUCK. HapMipHe 3ycunna Moxe npu3BecTit
710 BUTVHY CBEPANa, HOro NONOMKM a6o BTpaTU KOHTPOMIO Hapj iH-
CTPYMEHTOM, LjO MOXE CMIPUYUHNTY TPaBMMU.

IHCTPYKLLIT 3 BE3NEKU A1 BCIX OMEPALLIA

1. BukopucToByiite BiANOBiIAHI Hacafku: 3aBXAM BUKOPUCTOBYTE
cBEpANa Ta aKcecyapy, cnewjianbHO NPU3HaYeHi ANs YAAPHUX LWypy-
noBepriB. HenpaBubHi a60 HeCyMiCHI Hacafiku MOXYTb NPU3BECTH
710 3iCKOB3YBaHHS, NOWKOAXKEHHS MaTepiany a6o TpaBM.

2. KoHTponioiiTe HanawTyBaHHA KPYTHOTO MOMEHTY: YHuKaiiTe Hap-
MIpPHOTO KPYTHOrO MOMEHTY Mifj Yac 3aKpy4yBaHHS rBUHTIB a6o 6011
TiB. MepeTsAryBaHHA MOXe MOLWKOAUTK KPinseHHs, mMaTepian ab6o
caM iHCTpyMeHT. HanawToByiiTe KpyTHWIA MOMEHT BiANOBIAHO [0
pekoMmeHpaLiii BUpo6bHUKa.

3. HapiiiHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT: 3a6e3neyTe KOHTPONb Haf LWypyno-
BEPTOM, TPUMalouH i10ro 060ma pykamu, 0co6aMBo Nif Yac poeoTy
Ha BMCOKIii WBMAKOCTI a60 3 BENMKUM KPYTHUM MOMEHTOM. BTpaTa
KOHTPOJTIO MOXE NPU3BECTU 10 TPaBM.

4. TpaBuUnbHO NoBOAbTECS 3 akymynsTopamu: [ins Mopeneil 3 akymy-
NATOPOM NepeKoHaiTecs, Lo 6aTapest NOBHICTIO 3aps/XeHa nepes
BUKOPUCTaHHAM. Hikonu He BuiimaiiTe Ta He BCTaHOBAIOWTE aKy-
MyNSITOp NMpU BBIMKHEHOMY iHCTpyMeHTi. 36epiraiite akymynsro-
pu B MicLisiX, 3aXMLLEHMX Bif NeperpiBy, BOMOTW Ta MPSAMUX COHSY-
HUX NPOMEHIB.

5. TepeBipsiiTe KpinieHHs Ta MaTepiany: OrnsiHbTe CTaH rBUHTIB, 6071
TiB Ta MaTepiany nepes NoyaTkoM pPo6oTU. BUKOPUCTaHHS NowKop-
XXEHUX KpinneHb abo CBEPANIHHA HeCTabinbHUX MaTepianis MoxXe
NpU3BECTY [0 NONOMKM IHCTPYMeHTa abo TpaBM.

6. BukopucToByiTe IHCTPYMEHT 3a MNpU3HAYEHHAM: AKYMyNSATOPHI
YAApHI WypynoBepTy Npu3HayeHi AN CBEPANIHHA Ta 3aKpyyyBaHHA
KpinneHb. He BUKOPUCTOBYITE iHCTPYMEHT Ans whibyBaHHs, pisaH-
HS YW iHWNX 3aBAaHD, ANA AKX BiH HE NPU3HAYeHNN.
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7. Po6iTb nepepsu: YHuKaliTe TpuBanoi 6esnepepBHoi poboTH, o6 3a-
no6irti neperpiey iHCTpyMeHTa Ta akymynsTopa. PerynspHi nepep-
BY [ONOMOXYTb MPOAOBKUTI TEPMIH CNYX6U NPUCTPOLO Ta MIATPY-
MyBaTH 110ro NPOAYKTUBHICTb.

8. [louekaiiTecs MOBHOI 3yNUHKMN IHCTPyMEHTa nepes TUM, K Bigkna-
CTu itoro.

9. HapiiiHo 3akpinntoiite 3aroToBKY. BUKOpUCTaHHSA TUCKIB 260 iHLWOro
3aTMCKaya 6e3neyHillie, HiX yTPUMaHHS 3arOTOBKM BPYYHY.

10. Ko cBepAno 3aKAMHUNO, HeranHo BUMKHITb IHCTPYMEHT.

11. 36epiraiiTe Ta BUKOPUCTOBY/iTE CBEPANA Ta aKcecyapu 3rigHo 3 iH-
CTPYKLiIMM BUPOGHUKA.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a60 8 Ar). BUKOPUCTaHHS iHLIMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
IUTYU IHCTPYMEHT Ta MOFipWUTK oro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HaYeHUi
ANs poboTu 3 NiTi-ioHHUMK akymynsitopamu Procraft 20V, wo nepesa-
pAAXaTLCS, AKi 3a6e3neyytoTb CTabinbHy i HapiiiHy poboTy.

BUKOPUCTAHHA
A\ yBarar

lMeped BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMySITOp, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
T0 YBIMKHEHHS.

BupianeHHs akymynatopa

LLlo6 BUAANUTH aKyMynaTop, HAaTUCHITb KHOMKY GNI0KYBaHHS akyMynsTopa
(5) i BUTATHITL akyMynsTop (6) 3 iHCTPYMeEHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apAfKY aKyMynsTopa

3apaaHNiA NpUCTpii Mae ABa iHAMKATOPW: YePBOHWIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWA IHANUKATOP MOKas3ye, WO BiAOYBAETLCA 3apAAKa, a 3eNeHuii IHAMKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apAjKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsaTop Moxe Maty
iHAMKaTOp 3apagy 3i CBiTAOAIOAAMM, SIKI NOKa3YOTb piBeHb 3apagy. LLjo6
nepeBipuUTK piBeHb 3apsfy, HATUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apsjy Ha aky-
MynAaTopi.

1 cBiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %

2 csitnogioau: 3apsaxeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3aPAXEHO

MokpokoBi iHCTPYKLii:

1. MigKntoyiTh 3apagHNIA NPUCTPIE A0 PO3ETKN.

2. AnA wTeKepHUX 3apsfHNX NPUCTPOIB BCTaBTE WTEKeP Y MOPT aKy-
mynsTopa. [Ins cnaiifiepHux 3apafHUX NPUCTPOIB CYMICTITh nasu i
BCTaBTe akyMy/ATOp A0 yNopy.

3. IHAMKaTOp 3aropuTbCS YEPBOHMM, NOKA3youH, L0 3apsjKa posno-
yanacs.

4. Konu 3apsaka 3aBepLMTbCS, iHAMKATOP 3arOpUTHCS 3eNEHNM.

5. BWUMKHITL 3apsfHuii NpuCTpii Bif akymynaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTUCHiTb KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynaTopi,
1406 N06auMTL piBeHb 3apsfly 3a AOMNOMOTOH0 CBITNOAIOAIB.

BCTaHOBNEHHs aKyMynsTopa

CyMicTiTb akyMynSITOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, a NOTiM BCTaBTe i0ro Ha
Micle Ao dikcauii i xapaKTepHOro KnauaHHs.

BcTaHoBNEHHA JOAATKOBOT PyuKn

N\ Yeara! [DopatkoBa pyuka (11) HeobxigHa ANnsi 6e3NEUHOTO KepyBaHHs
iHCTpYMEHTOM. BiKopuCTaHHsi ypynoBepta 6e3 Hei MoXe NPU3BECTU A0
BTPATU KOHTPOIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM | OTPUMAHHS TPaBM.

1. Ocna6te 3atuck pyyku (11), noepraryuy ii NPOTU TOAMHHUKOBOI
CTPinKu. Lle poswnpuTh 3aTUCKHI Nanku, 403BONAIOYM BCTAHOBHU-
T PYuKy.

2. PO3MICTITb pyyKky B OHOMY 3 3pyYHUX NONOXEHb: 31iBa, AK NOKa3a-
HO Ha ronoBHiii cxeMmi, a6o cnpaBa — Ans niBLui.

3. 3akpiniTb pyuky, noBepTawuu ii 3a FOAMHHWUKOBOIO CTPINKOK A0
WWiNbHOTO NPUASraHHs.

4. TlepekoHaiTecs, o pyyka HagiliHo 3adikcoBaHa.

5. [Lnsi 3HATTA PyYKu NOBEPHITb il NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKY, W06
noCnabuTi 3aTUCK, NOTIM 3HIMITb.




Ber Knincu gns p
1. Postawyiite knincy ans pemeHs: BupisHsiite knincy 3 nepep6ave-
HWM MicLeM Ha kopnyci wypynosepra (9).
2. BctaBTe rBuHT: BcTaBTe rBUHT y OTBIp Knincy Ta BUpiBHAWTE HOro 3
Pi3bGOBUM OTBOPOM Ha iHCTPYMEHTI.

3. 3aKpyTiTb BMHT: 3a [OMNOMOrOK BUKPYTKN 0GEPEXHO 3aTATHITb
TBVMHT, W06 Kninca HaAiitHo 3akpinunacs Ha iHCcTpymeHTi. He 3aTs-
ryiiTe 3aHaATO CUNbHO, W06 He MOLKOANTY Pi3bby.

4. TNepesipte dikcauito: Micns 3aTaryBaHHs rBUHTa 3nerka NoTArHITb
3a KJlincy, Wo6 nepekoHaTUC, Lo BOHA HaAiiHO TPUMaETbes.

Tenep kninca Ans peMeHsi BCTaHOB/EHa i rOTOBA /10 BUKOPUCTAHHS.

Bert 6iTy TUCKHMii NaTPOH

AKYMYNSTOPHUiA yAapHuii wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHawe-
HUIA LUBUAKO3ATUCKHUM NaTPOHOM (2), kUil AO3BONSE WBUAKO Ta NIETKO
3MiHI0BaTH 6iTU 6e3 BUKOPUCTaHHS JOAATKOBUX iHCTPYMEHTIB. [N Hagilt-
HOI yCTaHOBKM 6iTW BUKOHaWTe TaKi Ajl:

1. BUMKHIiTb wWwypynoBepT: lNepeKkoHailTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHe-
HWiA, @ akymynaTop (6) 3HATWIA, W06 YHUKHYTU BUNAAKOBOTO BBIM-
KHEHHS Mif yac npoljecy.

2. Bigkpuiite naTpoH: MOBEPHITb 30BHilIHI0O 060/My NaTpoOHa MpoTU
TOAMHHUKOBOI CTPIfiKK (BNiBO), W06 PO3KPUTH 3aTUCKHI Kynauku
[l0CTaTHbO WMPOKO AN BCTABNEHHS BiTU.

3. BcraHosiTb 6iTy: BeTasTe 6iTy B LeHTp natpoHa sikomora rnuéiue,
NepeKoHaBLUNCb, 1|0 BOHA BCTAHOB/EHA PiBHO Ta HafiitHO.

4. 3aTArHiTb NaTPoH: MOBEPHITb 30BHILIHIO 060/ My NaTPOHa 3a FOAUH-
HWUKOBOIO CTPINKOIO (BNPaBo), w06 HaiiHO 3aTATHYTH 3aTUCKHI K-
Nayky HaBkono 6iTu. MepekoHaiiTecs, Wo 6iTa MiLHO TPUMaeTbCs
Ta He XUTaeTbCs.

5. TepeBipTe ycTaHoBKY: MicNs BCTaHOBNEHHS 6iTU 3nerka noTsrHiTL
i, W06 nepekoHaTmcs, o BOHA Haniﬁuq 3akpinneHa. fAkwo 6ita py-
XaeTbCs a60 3[AETbCA HEHAAIHO 3aKpineHot, NOBTOPITb NpoLiec
3aTArYBaHHs.

3HATTA GiTn:

1. MepekoHaiTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHWIA, @ aKyMynaTop 3HsA-
THI.

2. loBepHiTb 30BHLIHIO 060/MY NaTpoHa NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPif-
KM, 06 NOCNabuTH 3aTUCKHI Kynauky.

3. BuiimiTb 6iTy Ta 36epiraiiTe i y 6e3aneyHomy micui.

Lis cucTema LWIBMAKO3ATUCKHOTO NaTpOHa CMPOLLYe MPOLIEC 3aMiHK 6iT,
MiABULLYIOYM 3PYYHICTb Ta yHiBEPCANbHICTb BUKOPUCTAHHSA IHCTPYMeHTa.

Manenb KepyBaHHs

KICKBACK
CONTROL

MaHenb KepyBaHHA akyMyNATOPHOTO Y1apHOrO WYpyNoBepTa po3potneHa
ANA 3pY4HOTO BUKOPUCTAHHS Ta YITKOTO BIZIOBPAXEHHS BUGPaHUX dyHK-
Ljii. ENeMeHTH naHeni, po3TaluoBaHi cnpasa Haniso:

KHonka KoHTpono BigAavi:
¢ 3HaxopuTbCs Ha KpaitHbOMYy niBOMY Kpato naHeni. Lis KHonka fo-
3BO/IAE BMUKATY Ta BUMUKATY ByHKLIito KOHTpOIO BifAaui.

0 KW iHANKATOp KOHTPOIHO BiAAaYi (po3TalLoBaHuit Nopyy i3 kHom-
K010) ropuTb, BYHKUiA aKTMBHa. KOpOTKe HaTUCKaHHA Ha KHOMKY
BUMUKAE DYHKLIO, racUTb iHANKATOP | HaBNaKM.

IHAMKaTOpP KOHTPOMIO BifAavi:

PosTaloBaHuil NopyY i3 KHOMKOK KOHTPONIO BifAavi. CBITIHHA iHAMKATO-
pa BKasye Ha aKTUBHICTb QyHKLIT KOHTPONIO BigAavi. AKLLO iHAMKATOP He
ropuTh, GyHKLiA BUMKHEHa.

IHAMKaTOpPH peXuUMiB:

[lBa iHpMKaTOPK, PO3TALIOBaHI Ha HeBeNuKiii BiACTaHi OAWH Bif OAHOTO,
NoKa3yloTb MOTOUHNI PEeXUM PoGoTH:

O Pexum Eco (o ©0): XojeH iHAMKATOP HE rOpWUTb, WO BKa3ye Ha
HU3bKE CMOXUBAHHS EHepril Ta CTaHAAPTHY WBMAKICTb ANA NErkux
3aBjjaHb.

O Pexum Turbo (o @): lopuTb NpaBuit iHAMKATOP, CUrHANI3YLOYM NPO

UA | YKPAIHCbKA [}

MaKCUManbHy NOTYXHICTb Ta WBUAKICTb ANS BUKOHAHHA CKNafHUX
3aBAaHb.

O Pexum Pulse (® o): FopuTb NiBuil iHAUKATOP, aKTUBYIOYN iMMYMb-
CHUI PeXMM [ANsi TOYHOrO 3arBUHYYBAHHA a60 PO3TBUHUYBAHHS
ManuMu iMnynbcamu Ha HU3bKUX 06epTax Npyu NErkomy HaTUCKaHHi
Ha CMyCKOBY KHOMKY.

KHonka Bu6opy pexumy:

3HaXoAMTbCA Ha KpaiiHboMy NPaBoMy Kpato naweni. Lis kHomnka Ao3sonse
nepemMuKaTUCs MiX pexumamin po6oTu. KopoTke HAaTUCKaHHS LMKNIYHO
nepemukae pexumu: Eco, Turbo Ta Pulse, 3 BiNOBiAHUM 3aropsiHHAM iH-
AMKaTOPIB ANA Bi0BPAXEHHS BUGPAHOrO Pexmumy.

List iHTYITMBHO 3po3yMina naHenb KepyBaHHs 3abesreuye nerkuit focTyn
710 OCHOBHUX (YHKLIil, 03BONAIOYM afianTyBaT! NPOAYKTUBHICTb iHCTPY-
MeHTa AN BUKOHAHHS Pi3HOMaHITHUX 3aBJjaHb i3 MiHIManbHUMK 3ycui-
LEITR

Kontponb Bipaaui (Kickback Control)

OYHKLiA KOHTPONIO BifAaui B aKyMyNnATOPHOMY YAapHOMY LYpynoBepTi
Procraft Industrial CD20B nigBuilye 6e3neky nig yac po6otu. Lis GyHK-
Ljist BiACTeXYe panToBi 06epTanbHi PyXu, siKi MOXYTb BUHUKATU NPU 3aKK-
HIOBaHHi cBepAna.

Mpy akTUBaLT GYHKLiS aBTOMATUYHO 3YMUHAE IHCTPYMEHT, W06 3anobir-
TM MOX/IMBMM TPaBMaM abo BTPaTi KOHTPOIHO.

BukopucToByiiTe KHOMKY KOHTPOMIO BifAaui Ha naHeni KepyBaHHs Ans
BBIMKHEHHsI a60 BUMKHEHHsI QYHKUi. IHAMKaTOp Mopyy i3 KHOMKOO Mo-
Kasye, Yn aKTUBHa DYHKLLiA.

MpumiTka: 3aBXAM TpUMaiTe iHCTPYMEHT 060Ma pyKaMi HaBiTb 3a BBIMK-
HeHOT GYHKLIT KOHTPONIO BifAaui AN MakcMasbHoT 6e3neku.

Po6ovye nigcBivyBaHHs

AkymynsiTopHuii yaapHuit wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHaue-
HUI MOTYXHUM CBITNIOAIOAHUM NiACBiuyBaHHAM (7), sike 3aGeanedye BU-
AMMICTb B yMOBaX CNabKoro OCBITNEHHS.

Vail
Yy

Ta iAcBivy

1. LLo6 yBiMKHYTM a60 BUMKHYTW NiACBiYYBaHHS, HATUCHITD | yTPUMYii-
Te KHOMKY BUGOPY pexuMy NpoTAroM 3 CekyHA.

2. Micns akTuBayii NiaceivyBaHHA 6yfe aBTOMaTUYHO BMUKATUCS NpU
HaTUCKaHHi Ha cryckoBy KHonky (1) i 3anuwarucs yBiMKHEHUM npo-
Tarom 10 cekyHA nicas i BignycKaHHA.

AKTUBaLis peXuMy MocTiiHOro MifCBiYyBaHHA

1. o6 aKTMBYBAaTU PeXMM MOCTIHHOrO MiACBiYYBAHHS, HATUCHITD i
YTPUMYiTE KHOMKY KOHTPOAIO BiaAayi AOTH, AOKM NiACBivyBaHHs (7)
He noyHe 6numaty.

2. Y ubOMy pexuMmi NiAcBivyBaHHA 3aNNLAaTUMETbCA YBIMKHEHUM NPO-
TArom 20 XBUNKH, 3a6e3neyyroum TpUBane OCBITNEHHS 6e3 HeobXia-
HOCTi yTpUMYBaTH CNYCKOBY KHOMKY (1).

Lis GaraTodyHKLioHanbHa cucTeMa NiAcBiYyBaHHA 3abesneyye 3pyyHicTb
i 6esneky Mif Yac BUKOHAHHS 3aBJiaHb Y yMOBaX HeJOCTAaTHbOrO OCBIT-
NeHHs.

MepemuKay giana3oHy WBUAKOCTEH

Mepemukay AianasoHy wemuaKocTel (8) Ha akyMyNnATOPHOMY yAapHOMY
wypynosepti Procraft Industrial CD20B po3Bonsie o6patu BiAnoBigHMM
JAlianasoH LWBNAKOCTEI AN Pi3HUX 3aBAAHD:

¢ TMosuuis 1: HU3bka WBMAKICTb, BUCOKNA KPYTHUA MOMEHT - MiA-
XOAUTb ANS CKNajHNX 3aBAaHb, TakuX sK 3aKpy4yBaHHs BENUKUX
TBUHTIB a60 po6oTa 3 TBEpANUMM MaTepianamu.

¢ Mosunuis 2: Bucoka WBMAKICTb, HU3bKMIA KPYTHUIA MOMEHT — NifXo-
IUTb NS WBKUAKOTO CBEPANIHHSA Ta NErkuxX KpinuabHUX poeiT.

LLlo6 3MiHMTK AianasoH WBMAKOCTEN, NepeBesiTb nepemMukay y noTpioHy
No3uLito NP1 BUMKHEHOMY iHCTPYMeHTI. MNepekoHainTecs, Wo nepemukay
3adikcyBaBcs y BUGPaHiii no3uLii nepes noYaTkoM po6oTH.

Yy

P P P PLy

AKYMyNSITOPHUit yapHui wypynosept Procraft Industrial CD20B ocHawye-
HWIi NepemMmuKayemM peBepcy (4¥3 YiTKO NO3HAYeHUMM CTPINKaM1 Hanpsam-
Ky, SiKi BKa3ylTb pexum o6epTaHHs. Lleit nepemukay 403Bonse nepemu-
KaTUCS MiX PEXUMaMI 3aKpyyyBaHHS, BiAKpy4yBaHHS Ta 6NOKYBaHHS.

MepemuKaHHa pexumis:
PexuMm 3akpyuyBaHHs (06epTaHHs BNpaBo):

1. 3HalipiTb CTOPOHY Nepemukaya peBepcy 3i CTpinkamu, cnpsmMoBa-

HWUMM [0 NaTpoHa (>>).
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2. HaTuCHITb Ha Lil0 CTOPOHY NepemuKaya, Wob BCTaHOBUTHM 06epTaH-
Hsl 3 FOAMHHUKOBOO CTPINKO0. Lielt peXuM BUKOPUCTOBYETbCA AN
3aKpyYyBaHHs TBUHTIB 860 CBEPANIHHS.

Pexum BifiKpyuyBaHHs (06epTaHHs BNiBO):
1. 3HaiigiTb cTOpOHY neguemvu(aua peBepcy 3i cTpinkamu, cnpsmoBa-

HWUMM Bif naTpoHa (<<

2. HaTuCHITb Ha Lito CTOPOHY NepeMuKaya, o6 BCTaHOBUTH 0BepTaH-
HSl NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKK. Lleit pexxum BUKOPUCTOBYETbCA
ANS BiAKPYYYBaHHSA TBUHTIB a60 BUTATaHHS KPinneHb.

PexuMm 6710KyBaHHs (CepesHe NONOXEHHS):

1. YCTaHoBITb NepemMukay peBepcy B CEPeAHE NONOXKEHHS.

2. Lleit pexxum 6nokye cnyckosy kHomky (1), 3ano6iratouun BUnaaKoBo-
My BBIMKHEHHIO iHCTpyMeHTa. Lie 0cob11BO 3pyyHO Ans 06CayroBy-
BaHHs a60 TPaHCMOPTYBaHHS.

MpumiTKa: 3aBX/M YeKaiiTe NOBHOI 3yNMUHKM IHCTPYMEHTa nepep nepemu-
KaHHSM PEXUMIB, 0B YHUKHYTU NOLWKOAKEHHS MEXaHI3MY.

MNepemukay pexumis

MepemMukay pexuMiB Ha aKkyMyNnsTOPHOMY YAapHOMY LIypynoBepTi
Procraft Industrial CD20B go3Bonsie 06paTit OAMH i3 TPbOX PEXUMIB po-
6GoTu:

1. PeXuMm 3arBuHyyBaHHs (IKOHKa rBuHTa): MpU3HayYeHnit Ans 3arBuH-
UYBAHHS LWYPYNiB i3 PEryntoBaHHAM KPYTHOTO MOMEHTY 3a A0NOMo-
TOK0 PErynsiTopa KPyTHOrO MOMEHTY.

2. Pexum csepaniHHa (IkoHka cBepana): BukopucToByeTbCs Ans
CTaHAapTHUX 3aBfjaHb CBEPATIHHS 3 TOBHUM KPYTHUM MOMEHTOM.

3. Pexum yAapHoro ceepAniHHs (IkoHka monoTka): MigxopuTs Ans
CBEPANIHHA TBEPAMX MaTepianis, Takux ik 6eToH abo Lerna.

LLlo6 3MiHMTK pexuM poGoTH, NOBEPHITb NepeMiKay Ao CYMILLeHHs 3 Bif-
NOBIAHOI0 IKOHKOK NMPU BUMKHEHOMY iHCTpyMeHTi. [lepekoHaiitecs, wo
nepemukay 3adikcyBaBcs y BUGPaHiit no3uLii nepes noyaTkoM poboTu.

PerynsiTop KpyTHOro MOMeHTY

Perynatop KpyTHOro MOMEHTY (3) Ha aKyMynATOPHOMY yZlapHOMY LLypyno-
BepTi Procraft Industrial CD20B fo3Bonsie Bam KepyBaTh KpyTHUM MOMEH-
TOM NS 3aTBUHUYBAHHS.

O PerynioBaHHA KpyTHOro MOMeHTY: [lOBEpHiTb perynaTop, wWo6
06paTi ofuH i3 20 piBHIB KPyTHOrO MOMEHTY. HM3bKi 3HAYeHHs
NifXoAATb ANA AENniKaTHUX 3aBAaHb, TAaKUX IK 3arBUHYYBaHHS He-
BE/MKMX LUYPYiB, TOA| IK BUCOKi 3HAYEHHS 3a6e3neyytoTb 6inblumii
KPYTHUii MOMEHT A1 PO60TH 3 TBEPAUMM MaTepianamu a6o Benu-
KUMU KpinneHHAMN.

KepyBaHHs BUMUKayeM
A\ ygarar

[Nepe/ BUKOPUCTAaHHAM iHCTPYMeHTa 3aBX/Av NepeBipsaiiTe cnpaBHICTb BU-
mukaya (1). Micns BignyckaHHA BUMUKaY Mae Nerko noBepraTucs y nono-
KEHHS "BUMKHeHO".

3anyck akyMynsiTOpHOrO yAapHOTO LypynoBepTa

1. HaTucHiTb Ha cnyckoBuii BUMMKaY: [Inf 3anycky iHCTpyMeHTa Ha-
TUCHITb | yTpUMYiiTe cnyckoBuit BUMUKAY (T). IHCTPYMEHT mouHe
npaLoBaTy, a WBUAKICTb 3MIHIOBATUMETbCA 3aN1@XKHO Bifj CUAN Ha-
TUCKaHHS.

2. [ins TOYHOro KOHTpONto: Jlerko HaTuckaiTe Ha BUMMKAY Ans po6o-
TW Ha HW3bKIl WBMAKOCTI a60 HAaTUCKATE NOBHICTIO ANS AOCATHEH-
HSl MaKCMManbHOI LWBUAKOCTI.

3ynuHKa akyMynsaTOPHOro YAApHOTO LypynoBepTa

1. BignyctiTb cnyckoBuit BUMuMKay: LLL06 3ynuHUTYM iHCTPYMEHT, npo-
CTO BIAMYCTiTb CMycKOBW BUMMKau. LLlypynoBept oppasy npunu-
HUTb 06EPTaHHS | TOBEPHETLCS § NONOXEHHSA "BUMKHEHO".

MpaBunbHe BUKOPUCTAHHSA aKYMYNATOPHOrO YAAPHOTO WypynoBepTa

[1nf NpaBUbHOrO BUKOPUCTAHHA aKyMyNATOPHOTO YAapHOTO LypynoBep-
Ta Procraft Industrial CD20B sOTpUMYiATECH LiX OCHOBHUX KPOKIB:

1. MigroTyiiTe iHCTPYMEHT i po6ouy 30Hy. MepekoHaiiTecs, WO akymy-
NATOP 3apAfXeHWi, BiANOBiAHA 6iTa HafiiHO BCTaHOBNEHA B Na-
TPOHi, a po6oye MicLe uucTe Ta GesneyHe.

2. 06epiTb BiANOBIAHI HanawTyBaHHA. BubepiTb HEOBXIAHMIA pexum
po6oTu (Eco, Turbo a6o Pulse) 3a sonomoroto KHomku BuGopy pe-
XUMY, @ TaKOX HanawTyiiTe piBeHb KPYTHOTO MOMEHTY 3a J0NOMO-
TO0 PerynsiTopa KpyTHOr0 MOMEHTY, AKILO Lie NOTPIGHO.
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3. Hanawrtyitte HanpsiMOK o6epTaHHA. Bigperyntoiite nepemukay pe-
BEPCY ANA 3arBUHYYBaHHA a6o PO3rBUHYYBAHHA KpinieHb, 4OTPU-
MYKOUUCh iHCTPYKLiW i3 po3ainy KepyBaHHs nepemMukayem pesep-
cy.

4. TpaBunbHo posTalwyiite Wwypynosept. TpumaiiTe iHCTPYMEHT o6o-
Ma pykamu Ta HanpaensiiTe 6iTy TOYHO Ha KpinneHHs a6o TOuKy
CBEpANiHHS, YTPUMYIOUM iHCTPYMEHT CTIlKO Ta nepneHAuKYnspHO
NOBEPXHi.

5. TMnaBHO HaTUCKaiiTe Ha CNYCKOBY KHOMKY. 3anyCTiTb iHCTPYMEHT, 3a-
CTOCOBYOYM PIBHOMIPHUIA TUCK. YHUKaWTe HaZMIPHUX 3yCUAb, W06
He NOWKOANTU MaTepian abo iHCTPYMeHT.

6. 3ynuHiTb Ta 06€33anaciTb iIHCTPYMEHT. BignycTiTh CNycKoBY KHOMKY,
106 3yNUHUTK IHCTPYMEHT, | foYeKaliTecs NOBHOT 3yNUHKM 6iTH ne-
pen TUM, IK BUTATHYTK il 3 MaTepiany. BUMKHITb IHCTpyMeHT nepes
3aMiHOI0 Hacafok a6o 3MiHO HanalTyBaHb.

Aornan 1 06CNyroByBAHHA

I'Iepeu MpoBeAEeHHAM I'IpOd)iﬂaKTM"IHOI'O OﬁcﬂyFOByBaHHﬂ 3aBXAU nNepeko-
HaﬁTeCﬂ, wo iHCprMeHT BWMKHEHO Ta BAMKHEHO aKyMynaTop.

[INs OUMUEHHS aKyMYNSITOPHOTO YAApHOTO LWypynoBepTa cnepuy Bif-
KNoYiTh AOr0 Bif fyKepena XUBEHHS, 3HABLIM akymynaTop. MpoTpiTh iH-
CTPYMEHT YUCTOIO CYXOHK TKaHWUHOM, W06 BUAANUTYU Nun i 6pya. Y pasi no-
Tpe6u BUKOPUCTOBYIiTE 3nerka Boory TKaHUHY ANs BUAANEHHS CTiiKnx
3a6py/AHeHb, asne He JONYCKaiiTe NOTPansHHSA BONOTY BCEPEAUHY iHCTPY-
MeHTa. [1N5 0YNLEeHHS BEHTUNALIAHNX OTBOPIB BUKOPUCTOBYNTE CTUCHE-
He NOBITPS 260 M'AKY LiTKY, W06 YHUKHYTM HaKonuyeHHs nuny. Kpim Toro,
NPOTPITb NATPOH i 30HY HABKONO 6iTH, W06 BUAANMTY 3aNMULKKN MacTUna
a6o 6pyay, i NnepekoHaiTecs, WO Lji eNeMEHTH NOBHICTIO BUCOX/U.

Mip yac 36epiraHHs iIHCTPyMeHTa BUGMPaIiTe MPOXOTIOAHE, CyXe MicLe, No-
Aani Bif, BONOrM Ta eKCTpeManbHuUX Temnepatyp. YHuKaiite BnivBy nps-
MUX COHSIYHMX MPOMEHIB i BUCOKOI BONOrOCTI. KILO Y BAC € 3aXUCHMA
Keiic, 36epiraiiTe B HbOMy iHCTPYMEHT, W06 3aXUCTUTH ii0ro Bif MUy Ta
BUNAKOBUX MOLWKOAKeHb. [Mepes 36epiraHHAM 060B'A3KOBO 3HiMaiTe
aKyMynaTop, Wo6 YHUKHYTK iioro pospsay. AKcecyapy, Taki sk 6iTi Ta aky-
MynsaTopu, 36epiraiiTe OKpeMo Ta B NOPAAKY, W06 YHUKHYTY NOLIKOAKEHD.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiHOT Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNyroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPM30BaHNX CEPBICHUX LEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiNlbKW OPUTriHaNbHUX
3aMacHWX YaCTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoun npo NpupoAy, eneKTPOiIHCTPYMEHTH, aKyMynATOPHI 6aTa-

pei, npunajAs Ta ynakoBKy NOTPi6HO 371aBaTh Ha €KOMOTYHO YK-

CTY nepepoGky. He BUKuAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMynsi-
TOpM B No6yToBE CMiTTA!

LLlo6 36eperT NpupoAy, HEOOXiAHO MPaBUIbHO YTUMI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30kpema, NiTiesy. [Ins npaBuibHOT yTUNi3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NPUNaAOM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MoTaliTe KOHTaKTH i30/1EHTOH, L6 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pO3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y

cneuianbHO BU3HAYEHNX MiCLAX.
ﬁ " BignosigHo Ao eB_pOI'IeVICbKO‘I:[.'WIPEKTVIEVI 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta enekTPOHHI Npunagn
Ta BifNOBIfHUX HALiOHAaNbHUX NPAaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
esponelicbkoi AupekTusn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, sKi BifCnyKm-
NW CBIll TEPMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LjiN0 NoAaNbLUOT eKONOriYHO 6e3neYHOT NepepobKu.
lMpn HenpaBunAbHiil yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaTy WKIAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEPefOBU-
Le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/NUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

¢ Tinbkn gna kpaiu €C:

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTilit-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHnx BaHTaXiB. AKyMynaTOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGIbHUM TPAHCMIOPTOM Ge3 A0TpH-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 0 YNIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroTOBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKX NOTPiIGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BipnpaBnaiiTe akymynaTop nuwe 3 HeyWKOAXEeHUM KOpnycoMm. 3a-
KeiTe BifKPUTI KOHTaKTU Ta 3anmakyiTe akyMynsTOpHy 6aTapel Tak,
W06 BOHa He nepemiljanacs BCepefuHi ynakoBku. byab nacka, go-
TPUMYIATECH TaKOX MOXJMBMX [OAATKOBUX HaLiOHaNbHUX MPUMMCIB.




BMMOT Y BE3NEKU B ABAPINHUX CUTYALLIIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATU Y PA31 HACTAHHA
HELWLACHUX BUNALKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHS aBapiiiHuX CUTyauiil (HecnogiBaHa BigMOBa BUPOGY
260 KiHLeBUX 3MiHHUX HacafoK Mif Yac BUKOHAHHS poGoTH, nosBa AUMY
Ha arperarax, 3ait BUPOGY, Mp! €/1eKTPONoCTayaHHs, oTpu-
MaHHsi CUrHasy Npo MOXNNBE HaBNMXEHHS MPUPOZHNX aBO TeXHOrEHHMX

KaTaksiami):

O NpUnUHUTH poBoTH;

¢ nosipomuTy 3a Heoéxin_uocﬂ Crewmiaposainu (noXexHuit, Megny-
HWiA, eKONOTIYHMIA, CrieLianbHuii aBapinHui);

0 BXMTU 3aXOAIB A0 eBakyaii niofeii i MaTepianbHuX LiHHOCTel! (3a
Heo6XigHoCTi);

¢ nouyatu nikBigauito HacnigkiB aBapii NepBUHHUMK 3acobamu [0
npubyTTA CMeuniapos3Ainis, sKWO Taki OTpUManu BUKINK, i [0
XHbOTO MPUBYTTA BUCTaBUTM MOCTH, O OOMEXYITb AOCTYN CTO-
POHHIX Y HeGe3neuHy 30Hy;

{ HapaTu gonikapcbky A0ONOMOrY NOCTPaXAaNnUM.

Y pasi HelacHoro BUNagKy 3 TPaBMYBAHHAM NOCTPaX/Aanux nepemicTy-
T B0 6€3MeYHOr0 MiCUS, BUKNUKATY WBUAKY MEAUYHY AONOMOrY il Haja-
T fonikapcbKy gonomory. Micue Noaii 3axucTUTI Ta 36epertu HepoTop-
KaHUM NS poboTH KOMICIT 3 po3CnifyBaHHA.

UA | YKPATHCbKA [
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless impact drill

TM Procraft Industrial: CD20B

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorovy vrtaci Sroubovak

TM Procraft Industrial: CD20B

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorové vitacky

TM Procraft Industrial: CD20B

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent  o$wiadczamy, ze  Wiertarko-wkretarka
akumulatorowa

TM Procraft Industrial: CD20B

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha cBos
NINYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMyNnaTopeH BUHTOBEpPT

TM Procraft Industrial: CD20B

CbrnacHo AafleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXAMU U3UCKBAHMUSA HA
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHM3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBaps Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pAokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAMN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap u cepaus: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

* OTOpU3MpaH NpeAcTaBUTeN, KOWTO MOXE fa CbCTaBs TEXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Autofiletanta cu acumulator

TM Procraft Industrial: CD20B

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros csavarbehajtd

TM Procraft Industrial: CD20B

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NpON3BOAUTENb 3asIBNISIEM, YTO AKKYMYNSTOPHbIN Lypy-
nosept

TM Procraft Industrial: CD20B

Mpon3BoAATCA CepUtHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUW CO CNeAyHoLWUMN CTaHAapTaMmn UK CTaHAapTU3NpOBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKYMeHTauua npepoctasnsercs Komnanueil: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it atax, 34. 11, N 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MTPOU3BE-
[EHO B KMTAE E-mail: vegatools@163.com
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UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI Bupo6naeTbea cepiiiHo’ i BiANOBiAAaE HAaCTYNHUM €BPOMelicbkiM AMPEKTUBAM Ta BMPO-

L . . - 619€TbCA BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB ab0 CTaHAAPTU30BaHUX JOKYMEHTaX: 2
Mu, Vega Trade Company Limited, sik BignosisanbHuii ANOBIAHO A Aap hap AOKY

61 , 10 A i TexHiuna JlokymeHTauis HajaeTbcs Komnawieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
BYPOOHIK SARBNAEMO, WO AKYMYATOPHAN WYPYMOBERT  , ec.: 0. 212, 2F, B11, Ne 898, Junrwan Poap, lWarxaii, KHP. BUPOBIEHO B KHP.
TM Procraft Industrial: CD20B E-mail: vegatools@163.com

Mocrav Ta YNoBc i npepctaBHuk: TOB "BIH-TAX" Micue3HaxomkeHHs:
Ykpaixa, 49047, [iHinponeTpoBcbka 06n., M. [IHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, kab. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC EN 62841-1:2015+AC:2015
EN 62841-2-1:2018+A11:2019 Mr.Bao fjunhua
Production Line Manager

% Jan Paluchnik 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021 e
XE_GA TOEL%g/rﬁo EN IEC 55014-2:2021

rizovnicka , .
Stare Mesto, 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 / oo W
110 00 Prague, (and its amendment 2015/863/EU) L

Czech Republic Shanghai, 15.03.2024
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