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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
néavodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIYNTENHO BAXHO € A3 NPOYeTETe MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHe, NoaAPbLXKKA UK paboTa ¢ NPoayKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitédsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X0AMMO NPOYMTaTh UHCTPYKLMK B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes c60pKOW, 06CNYXMUBAHUEM 1 BKCTITyaTaLedt
JAaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTany iHCTPYKLii B LLbOMY KepPiBHULTBI Nepef cknafaHHsAM, 06CnyroByBaHHAM Ta
ekcniyarauieto L€l MalnHu.
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RU | PYCCKWIA
WM OBAJIbHAAl MALUUHA 40151 CTEH U NMOTOJIKA

EX950EL

WHCTPYKLIMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mogenb EX950EL
Hanpsixenve/yactota (B/) 220-240/50
MouwHocTb (BT) 710
CkopocTb (06/MuH) 1200-2500
Bakyym 97%
[nametp waudosanbHoii nnowaaku (Mm) 180
[unametp waudosanbHoii ymaru (Mm) 180
[nametp BakyyMHoii Tpy6Ku (Mm) 32
YpoBeHb BU6paLmuy (TpexocHas) (m/c?) ah=4,09 K=1,5
YpoBeHb 3BYKoBOro Aasnenus (4b (A)) Lpa=77 Kpa=3
YpoBeHb 3BYKOBOI# MowyHOCTH (a6 (A)) Lwa=88 Kwa=3
Knacc 3awutbl ]
3awuta 1P20
Bec (kr) 29

Onucanme yacteii pucyHok (Puc. 1)*

1. Perynstop 060poToB 7. CBeTOANOAHbIN KPYroBoi cBeT

2. Pyuka oTceka nepekntoyatens 8. [luck

3. TMepekntoyatenb 9. [luckoBas peiika

4. CBeToAMOAHbIN NepeKio- 10. PerynupoBka MOLLHOCTH
yatenb BCacblBaHWA

5. Pyuka 11. BcnomoratenbHas pyyka

6. CoepuHeHune Ans Bbinycka 12. OTCeK ANs WeToK
nbinu

KOMNNEKTALUA

¢ Mawwuna 1 komnnekT

0 Mewok ans nbinu 1wt

0 BcnomoraTenbHas pyyka 1 wrt.

0 2-meTpoBas nbinescacbiBatowas Tpy6a 1wt

O LecTurpanHbli kntoy TwT

¢ Pasbem 2wt

O WHcTpykuua T wt

¢ leTka 1 wr

O N280, N°100, N2120, N°150, N°180, N°240 HaxpauHas Gymara 1
KOMMAeKT

NMPO®ECCUOHAJIbHBIE N BBICOKOKAYECTBEHHBIE
LWTM®OBAJIbHBIE UHCTPYMEHTDI

/N NPUMEYAHKE

AN

06Lee npeaynpexaeHue 06 oNacHoCTH

OnacHocTb nopaxeHus aneKTpuyeckum ToKkom

@ HapeHbTe pecnuparop

McnonbayiiTe cpeacTBa 3aluThbl OPraHoB cyxa

Cnegute 3a BeHTUNALMEN U GUAbTPaMK

0O3HaKoMbTECh C MHCprKL[Meﬁ no aKcnayaTauum u
Mepamy NpesoCTOPOXHOCTH

NMPUMEHEHME

MalwuHa npefHasHayeHa Ans WMGOBaHNSA MNCOKAPTOHHbIX KOHCTPYK-
Lii, BHYTPEHHUX W HaPYXHbIX MOBEPXHOCTEI NOTONKA U CTEH, Nona U yaa-
NIeHNs 0CTAaTKOB NaKOKPACOUHBIX MOKPbITHHA, OGINBOK, KNeeB 1 pbiXNoi
WTYKATYpKK.

Mertannbl 1 acbecTocofepxalyne mMatepuansl — yao6HbI NOAGOP KOMMO-
HEHTOB MaLlWHbI

3BYKOBOW AMana3oH 06paboTKM, WANPOBKM Ha OCHOBE CTapblX U3AENHil.
Bonee nerkuii kopnyc.

Halwa komMnaHusi He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a noBpeXAeHus, Bbi3BaH-
Hble NONOMKOW MalUMHbI 1 TpaBMamu J'IIO[ZLEﬁ,

MHCTPYKL,MW MO TEXHUKE BE30MACHOCTU
& BHUMAHME!

npOllTVITe cnepywoumne 06HOBNEHHbIE WHCTPYKLUN. HapyLueHme Huxecne-
AYyoLWmnx NONOXEHUIA MOXeT MPUBECTU K NMOPAXEHU0 INEKTPUYECKUM TO-
KOM, 0XOram Wnu apyrum cepbesHbiM TpaBMam.

WHOOPMALLMA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

CBOZJHbIE MHCTPYKLUM N0 TEXHUKE Ge3onacHocTy

0 MawwuHa npeaHasHayeHa Ans wandosaxus. 03HaKOMbTECH C UH-
(opmaumeli no TexHuke 6e30nacHOCTH, UHCTPYKLMAMM, UIMIOCTpa-
LMSIMI 1 OMMCaHMEM BCEX MOCTaBIsieMbIX MaluuH. Ecam Bbl He 6y-
[ieTe CNefloBaTh MHCTPYKLUSIM, 3TO MOXET NPUBECTH K MOPaXeHMio
3NeKTPUYECKMM TOKOM, OKOraM UM Cepbe3HbIM TpaBMaM.

0 He ucnonbayiiTe CTaHOK Ans Takux paboT Kak yepHosas 06paboT-
Ka, WAnQoBKa WeTKOA Un WwianoBanbHbIM AUCKOM. MalmHa He
paspaboTaHa A9 BbINONHEHNS TaKUX 3aay, 3T0 MOXET MPUBECTH
K 0MacHoCTH 1 TpaBMam.

O MWcnonbayiiTe ToNbKO NPUHAANEXHOCTH, CMELManbHo paspadoTaH-
Hble U NpeaHa3HavyeHHble ans AaHHOVI MalmnHbl. B NpOTUBHOM Chy-
Yae yCTaHOBJIEHHbIE Ha Balueii MalluHe NPUHAJNEXHOCTU HE MOryT
rapaHTMpoBaTb 6e3onacHyto paboty.

0 [Jlonyctumas CKOpOCTb MPUHAANEXHOCTU HE L0MXKHA MpeBblwaTh
MaKCUMasbHYt0 CKOPOCTb, YKa3aHHYH Ha MaluuHe. CKOPOCTb Bbilue
A0NYCTUMOTO 3HAYEHUs! AN NPUHARNEKHOCTEN MOXKET NPUBECTH K
nonoMKe.

0 WnudosanbHas nnowaaka, Gpnaubl, BHYTPEHHUA AnaMeTp onop-
HOW MAUTBI M BCE ApYrie NPUHAANEXHOCTU JOMKHbI MONHOCTbIO
COOTBETCTBOBATb WMMHAEO MaWWHbI. [IpeBbilueHne AuameTpa
Kpyra CnpoBOLMPYeT pacluaTbiBaHue U Ype3MepHyto BUOpaLmio u
npuBeAET K yTpaTe KOHTPONS.

¢ He ucnonbayiiTe noBpexaeHHblilt akceccyap. Mepep ucnonb3osa-
Huem Bcerga npoaepﬂme Hanuyue 3asy6puH Wnu TpeLmH LI.II1I/I¢0-
BaNbHOIA NnowajAKu, a Takxxe NpoBepbTE ONOPHYHO NNACTUHY Ha Ha-
JNinyne TpewH U Ype3aMepHoro UsHoca. I'Ipe»(ue YeM UCnonb3oBaTb
MaluuHy nocne najeHnsa npoBepbTe Ha npeamer ﬂOBpe)KAeHMﬁ
MalUUHY U NPUHAANIEXHOCTU UNIN YCTAHOBUTE HENOBPEeXAEHHble
NpUHaANEeXHOCTH. MNocne NpoBepKu u CﬁOpKM I'IpMHaAﬂe)KHOCTeﬁ
yﬁeuwrecr:, 4TO HUKOrO HeT B fuanasoHe BpalleHWa UHCTPyMeHTa
1 paboTaeT C MaKCUMarbHOii CKOPOCTbIO B TEYEHNE OfHOI
MWHYTbI. I'Ipm WUCNbITaHMA BpeMeHeM NOBPeXJeHHble NpUHaAnex-
HOCTY 06bIYHO MNONHOCTbH PA3pPYLIAKOTCA.

O MWcnonbayiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOI 3alWuTbl. B 3aBucumo-
CTW OT MPUMEHEHNs, UCMONb3YIATe WUTOK MW 3alLUTHbIE OYKM.
Mo BO3MOXHOCTU HajieHbTe HEGONbLIOKH abpas3uBHbINA JNEMEHT,
npefHa3HayYeHHbIA ANA NpeAoTBPALLEeHNs YAapOB UM pecnupaTop,
3aLMTHblE MepyaTky, 3aluTHble HAYWHUKW W pabounit dapTyk.
3alnTHbIE OYKN AOMKHbI HAAEXHO 3alLMLLATh OT Pa3NINYHbIX OTIe-
Talowynx 0610MKOB Bo BpeMs paboTbl. Pecnupatopbl Uiu 3alwmTHoe
060pyAOBaHNe JOMKHbI GUNbTPOBATb YaCTHULibl BO BPEMSs paGoThl.
[inutenbHoe BO3/EACTBME TPOMKOrO WYMa MOXeT MPUBECTH K
notepe cnyxa. Bcerga ncnonb3yiite HafexXHyio 3awuTy Ans yuwei.

O Y6eauTeCh, UTO NIOAM, HAXOAALMECH PAAOM, HAXOAATCS Ha 6€30-
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S RU | PYCCKUI

NacHoM PacCTOSIHMN OT paBoyeit 30HbI MalLMHbI. Becb nepcoHan B
pa6oyeil 30He AOKEH HOCUTb CPEACTBA MHANBMAYANbHOI 3aly-
Tbl. [pUHAANeXHOCTH B paboyeil 30He MOTYT OT/IeTaTh U HAHOCUTb
NOBPEXAEHUS, @ TaKXKe NPUYUHATD Yiep6 3a npefenamin padoyeit
30HbI.

O pu HeO6XOAMMOCTY NPON3BECTH PABOTY, MPU KOTOPOI MOXET Npu-
CYTCTBOBATb PUCK MOBPEXAEHUS HAXOASALMXCH PAAOM CKPbITbIX
JNeKTpUYecKmxX kabeneit Unn cCO6CTBEHHOTO Kabens MalunHbI, BCer-
fia lepXuTe MalWHy 3a W30NMPOBaHHYI 3aXBaTHYIO pyuky. Mpn
KOHTaKTe C 3NIeKTPUYECKUMN KaGensiMi Tok GyAeT nepefaBaTbCs
Ha MeTannyeckue NPUHaAIeXHOCTU MaLMHbI U BbI3bIBATh 3aMbl-
KaHue 1 onacHble CUTyaLuu.

0 TpoBepbTe, YTO6bI 3NEKTPUYECKMIA Kabenb 6bin BAANM OT BpaLya-
HoLMXCA YacTeil. ECM Bbl yTpaTUTE KOHTPOMb, 3AEKTPUYECKHIT Ka-
6enb MOXET 6bITb NepepesaH UM MPOKONOT, @ BaLuM PYKW UM Kiu-
CTM MOTYT 6bITb 3aXBaYeHbl OMACHbIMU BPALLAIOLUMUCS YaCTAMM.

0 He onyckailTe MalMHy, NOKa UHCTPYMEHT MOAHOCTbIO He OCTaHO-
BUTCA. Bpawarowmiics UHCTPYMEHT MOXET HEOXWUAAHHO «3axBa-
TUTb» BaLlly OL@XAY U HaHECTU Cepbe3Hble Nope3bl.

0 He nepeHocuTe paboTarowmii MHCTPYMEHT. KOHTaKT BpaljatoLye-
roCSi MHCTPYMEHTA C MOBEPXHOCTbIO MPUBOANT K yTpaTe KOHTPONS
Haj MalHON.

O Tepuopmnyeckn ounlaiiTe BbIXIOMHOE OTBEPCTME MaLUWHBI. Ypes-
MepHOe OCaXfeHue MeTalNYeckoil MbiMM Ha Ooxnaxaatouiem
BEHTUNATOPE MblNeoTcachiBatoLell MalmnHbl MOXeT NpUBECTU K
NOpaXKeHMto 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

0 He 3KCI1]'IyaTVIpyI7ITe MallUUHYy B KOHTaKTe C roptoynuMn martepuana-
Mu. MCKpr MOryT BOCM1aMeHUTb 3T MaTepuanbl.

O He ucnonbayiiTe MHCTPYMEHT C XUAKOCTHbIM OXnaxaeHneM. Boga
W Apyrue XUAKUe XnafareHTbl MOTyT MPUBECTU K CMEpPTeNbHOMY
NOpaXeHUto 3NeKTPUYECKNUM TOKOM.

MpuynHbI M NpeaoTBpaLLEHHe OTAAYM

OTAaya npu 610KUPOBKE WNM BPALiEHUM WANPOBANbHOM NAOWAAKY,
OMOPHbIX MNACTUH, WeTOK UMW APYriX MPUHAANEXHOCTEN, 3aKNMHUBa-
IOLLMX NPU BHE3ANHOW peakyuu. bnoKMpoBaHue UAn 3akNMHUBAHWUE Bbl-
3bIBAeT OCTAHOBKY BPAlLEHUs NPUHAANEXHOCTH, B pesynbTate uYero
NPOUCXOAUT PA3roH BblEALWEN U3-NOJA KOHTPONS MaLMHbI U BCIOMOra-
TeNbHOro 060PyA0BAHNA B NPOTMBONONOXHOM HANPaBAEHUN BPALLEHNS
ApOCCenbHOW 3aCNOHKM. Hanpumep, ecnv wandosanbHas nnowaaka 3a-
cTpsna unu 610KMpYyeTCs, AUCK NPOHUKHET B MOBEPXHOCTb 3ar0TOBKM B
TOYKax APOCCens, YTo NpUBEAET K CO0H WAUpOBANBHOA Naowaaku. B
COOTBETCTBUE C HAaMpaBMeHNEM BPALLEHVS WAUGOBANbHON NNOWAAKH B
APOCCeNbHbIX TOUKaX, WAMhoBaNbHAsS NNOWAAKA OTNETUT K OnepaTopy
WK OT Hero, NOITOMY NOA AEACTBUEM Harpy3ku MOXET NPOU30IATH pas-
pbiB WAK(OBaNbHOM Nnowaaku. HenpasuabHoe UCNoNb30BaHWE MaLLK-
Hbl ¥ / AW HENPaBUNbHbIA PEXMM PaBoTbl UK dKCNNyaTaLus npuseset
K oTAaYe. CobntopaiiTe cneayioLue Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTH, YTOGbI U3-
6exarb BO3HUKHOBEHMS OTAAYM.

O Bcerga Kpenko yAepXwBailTe KOPMyc MalMHbl B pyKax, 4To6bl
KOHTPOAIMPOBaTh Nl060e MonoXeHue oThauv. Ecnu npukpennewa
pyyKa, BCETa UCMOMb3yiiTe BCNOMOraTeNbHYIO PYYKy. YUTUTE 3HEep-
M0 PeakTMBHOTO MOMEHTA BO BPEMs nycka uau npu otaaye. Mpu
COBMIOAEHUN HAANEXALMX MEp NPEAOCTOPOXXHOCTU NO/b30BaTENb
MOXET KOHTPONMPOBATb PEAKTUBHbIA MOMEHT.

0 [lepxute pyku BAanM OT BpaLjalOWUXCH vacTell WHCTpyMeHTa.
YaepxuBaiiTe UHCTPYMEHT PyKOW.

¢ He HaxumaiTe Ha MalMHY, KOra NPOUCXOAMT OTAAya npw 3any-
CKe, W No3BOJibTe MalUWHE OTAANWUTbCA NpU 3acTpeBaHWM, Koraa
wnupoBanbHas nnowajka noBopaynBaeTcs B NPOTUBOMNONONKHOM
HanpasneHun Npu pbiBKe.

0 CobniofaiiTe OCTOPOXHOCTb NpU 06paBoTKe YrNOB, OCTPbIX KpaeB
WT. A M36eraiiTe 0TAQUM U 3aKNMUHUBAHWUS UHCTPYMEHTA. YTl U
ocTpble Kpasi Ha 3afiHeil KPOMKe BpalaroLierocs pesaka Moryt
BbI3BaTb 3aK/NMHUBAHWE, YTO MPUBEAET K MOTepe KOHTPOAS Wiu
oTAave.

Cneuuanbuble MHCTPYKLUUHK no

TH NpKu

0 Mpu wnndoBaHUK He UCMONb3YITE CAUWIKOM MHOrO WiudoBanb-
Hoit Gymaru. Mpu BbiGope WaNdOBanbHbIX AUCKOB, NOXanyicra,
cobntoAaiiTe TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKM Npon3BoauTens. Camw-
KOM 60Nbluoii pa3Mep NpUBEAET K U3HOCY 60Ka WANDOBanbHOI
6ymary, onacHOMYy pexyLiemy NoBPEeXAEHMIO U 3aCTPEBAHMUIO UK
nonomke WnnoBanbHoil ymaru npu oTaave.

PEAYTIP

0 MNpwu paboTe Kpenko 06enmm pykamm yAepKuBaiiTe MallnHy 1 CTaBb-
Te B YCTOIMYMBOE MONOXKEHME. 3aXMUTE MALIMHY pyKamu Ans 6osee
6e3onacHoi pa6oTbl.

0 Yrobbl npefoTBpaTUTb CNOHTaHHOE BO3ropaHue, ecnun B npouecce
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13MesbyYeHnsl 06pasyeTcs NOTEHLMANbHO B3PbIBOONACHAS Mbifb,
Matepuan Jo/KeH COOTBETCTBOBATb MHCTPYKLMAM NPOU3BOAUTENS
no pa6orte.

0 Bo Bpems akcnnyaTauuu MoXeT 06pa3oBbIBaTbCA BpeAHas / TOK-
CHYHasi Mbinb (HanpuMep, CBUHLOBasi Kpacka, HekoTopble fepe-
BAAHHbIE UKW METannyeckue Cpr)KKVI). Takoii KOHTaKT ¢ nNbiNblo,
0C06eHHO BAbIXaHne Takomn Mbl/IN, MOXET NPeAcTaBNATb PUCK ANA
0nepaTopoB 1 NepcoHana, HaxoasLerocs paaoM. [ns cobntoaenus
npaBun TEXHUKKU 6e30MacHOCTH CTpaHbl, K 3/IeKTPOUHCTPYMEHTY
GyAeT NoACoeAMHEH NOAXOAALLMIA MbINECOOPHUK. HTOGbI 3aLUUTUTD
CBOE 3/J0POBbE, HafleHbTe 3aLUTHYL Macky knacca P2.

0 He ucnonbayiiTe MalwuHy ¢ MOBPeXAEHHbIM Kabenem. He npuka-
caifTecb K noBpexpaeHHOMY Kabento. Ecnu kabenb mospeguncs
BO BpeMs paboTbl, BbIHbTE BUMKY U3 3neKTpuyeckoii cetu. Mospe-
XKAEHHbI# Kabenb yBeNMYMBaeT PUCK MOPaXEeHUs 3NeKTPUYECKUM
TOKOM.

O He ucnonbayiiTe KpynHO3epHUCTbIE WANPOBANbHbIE KPYry, YTOObI
He NoBpeAnTb CaMOOUMLLAOLLMECs Ne3BUA.

AMNANTYAQ WyMa U BU6paLMKM

B cooTBeTcTBUM cO cTaHpapTom EN60745, uamepstotcs cnepytowme Tiu-
nnyYHble AaHHble: Lym, co3paBaemblit BO BpeMsi paboThbl, MOXKET MoBpe-
AUTb OpraHbl cnyxa.

Wcnonbayiite cpeacTBa 3alyuUTbl OPraHoB cnyxal

OnpepensieTcs B COOTBETCTBUM C 06L4MM 3HauYeHreM BuGpaLun EN60745
(BekTOpHas CyMMa Tpex HanpaBfeHuit) CneayoLum 06pasom:

MUTAHUE U 3ANYCK

Ecnu Bbl MCnonb3yeTe He op06peHHoe paboyee HaNpsXeHWe UK YacTo-
Ty, CYW,ECTBYET PUCK HECYACTHBIX CyYaeB. HanpsikeHue CeTH U yactota
CeTU JJOMKHbI COOTBETCTBOBATbL CNELMdUKALUAM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOJ-
CKOi TabnMyKe MaLnHbI.

BxnouuTh / BbIKNIOYHTD

BkntoyeHne Ha kopoTkoe Bpems. KHoMKy 3 HaxaTb 1 OTNYCTUTb.

Bkntouenne Ha AnuTenbHoe Bpems. KHOMKY 3 HaxaTb 1 3adukcupoBath
(ukcatopom 2.

Bbikntouenune. KHonky 3 HaxaTb 1 OTNYCTUTH
HACTPOIKM MALUMHBI

HecuacTHble clly4yau n nopaxeHue 3NIeKTpU4eCKUM TOKOM. ﬂepen no6oi
onepaumeﬁ oTKnuuTe yCTpOﬁCTBO 0T CceTu.

YcranoBka

0 MMepes akcnnyaTaumelt, ICNONb3Ys HUKHIOK ONOPY NOAAOHA AUCKE,
coeAMHUTe TPYBKY MbiNec6opHUKa C APYTUM KOHLOM BbIXOAHOTO
natpy6ka, MewWwoK Ans Mbiiu ¢ TPy6oit Nbinec6opHuka; a 3atem
yYCTaHOBWTE Ha MaLMHe BCOMOraTeNbHyto PyuKy.

O Ecnn HY)XHO yCTaHOBUTb KPOMKY Ans I.IJHI/IdJOBKM YyrnoB, KpbilKa
CHUMaeTtcA.

AneKTpoHHOe ynpaBneHne

0COBEHHOCTY MaLLKHbI CO CMIeAYHOLUM CBOVCTBOM — 3TO MONHONEPUOA-
HOE 31eKTPO06OPYA0BAHNE:

¢ MnasHbIi nyck

ONEeKTPOHHbIN PErynaTop ycUneHus o6ecneynBaeT NnaBHblii Nyck, Npy 3a-
NyCcKe MallnHa He pacKa4uBaeTcs.

¢ PerynupoBka ckopocTn

MaxoBuK MOXeT 6bITb 6eccTyneHyaTbiM B AuanasoHe ot 1200 go 2500
06/MWH. 3TO NO3BONSIET NIErko BbIGPaTh PasnuyHyl0 CKOPOCTb WUhOBa-
HUS B 3aBUCMMOCTM OT PasinyHbIX MaTepuasos.

3ameHa NoAA0Ha WAN(OBANbHOM NaNOYKN

0 LecTurpaHHbli Koy (S5) BCTaBAAETCS B WeECTUrPaHHOE rHe3ao
BbIXOAAHOTO Bana.

O Bcerpa ykpennsiite WwanhoBanbHbli AUCK, NOCE Yero NoBepHUTe
€ro M0 YacoBOW CTPEsIKe WeCTUrPaHHbIM K/TIOYOM, YTOObI yAANUTb
yKa3aHHblii HOBbIA WAM(OBaNbHbIN AUCK, YCTAHOBNEHHBIA Ha Ma-
LnHe.

O 3araHuTe LIJﬂMdJOBaJ'IthIﬁ AWUCK, TECT Ha OTCKOK OTMOIMPOBaHHOIO
BPYYHYIO AUCKa ABNAETCA HOPMalbHbIM.

a Ma’

TMopsiAOK NPUMEHeHUs camoknesieiica WandosanbHoi Gymaru B CO0T-




BETCTBUY CO WMDOBANbHBIM Kpyrom. LLinudoanbHblii auck 6yaet npoy-
HO 3aKpensieH camoknesyeiics WnndoBanbHoi 6ymaroil Ha KpenexHoi
NoBepXHOCTU. Y6eanTech, YTo 0TBEpCTUE caMoKreslencs Wwindosab-
Hoii Oymaru coBmajaeT ¢ OTBEPCTUAMM Ha WiudoBanbHOM Aucke. Kor-
fia camokreslascs WwinposanbHas 6ymara ucTupaetcs, 3ameHsiite ee
Ha HOBYIO.

CBeToanoAHOE OCBELLEeHHe

Korpa nepekntoyatenb NepexoAuT B NonoXeHue Bk, CBETOAMOA OTKpbI-
BAeTCSA, TakK YTO ONEpaTop B TEMHOI OKPYXatoLLeil Cpefie MOXET paboTaTb
JOMKHBIM 06pPa3oM, U MOXHO NpocMaTpuBaTh AQdeKTbl 06paboTKN Nonu-
POBaHHbIX CTEH B PEXMME PeanbHOro BpeMeHN.

AKCNNYATALUA MALUUHDI

He cxumaiite ronoBKy MawwuHbl. Mcnonb3yite 06e pyki, 4T06bI MpUXaTh
MalluHy.

I'Iepeu Havyanom paﬁOTbI MalunHbl yﬁeﬂMTer, 4yto I'Ile'IeCﬁOpHVIK yCcTaHoB-
NeH.

¢ MawwuHa NOAK/OYEHa K OCHOBHOMY UCTOYHUKY NUTaHUA.

0 Tepes NOBOPOTOM CAenaiiTe TaK, YTo6bl AUCK HEMHOTO OTOLEN OT
pa6oyeii NOBEPXHOCTH.

0 BK/IOYMTE MalLMHY, OTPErynupyite KONECO PeryiupoBKU Mol
HOCTM BCAcblBaHWs B 3aBUCMMOCTM OT (BaKTUYECKOW CKOPOCTY
wnndoBaHus. Yem Bbille CKOPOCTb, TeM 61KxKe A0MKHA NOBOPaYn-
BaTbCA CTPEsIKa MHAMKATOPA KONECUKA PErynupoBKiU BCaChIBaHUSA
K MeHbLIEMY 3HaYeHHI0; B MPOTUBHOM Cilyyae CTpeska MHANKaTopa
KONecuKa perynupoBKM BCACbIBaHUs AO/MKHA NOBOPAYMBATLCA K
6onbLuemy 3HaYeHNI0.

0 BbInonHMTe HEOBXOAMMbIE WNNDOBANbHbIE PaBoThI.

0 He neperpysxaiite MawuHy! Haxum ¢ yMepeHHbIM AaBneHnem aaet
Haunyywue peaynbTaThbl WAMOBaHUA. IDPEKT WanpoBaHus 1 ero
KayecTBO 3aBUCAT OT MPaBUIILHOTO BbiGOpa abpasuBHOro MaTepy-
ana.

0 BnoK UMeeT camoouMLaloLLeecs YCTpoiicTBO. CBOEBPEMEHHO 06-
pa6oTaiiTe nbinec60PHUK BHYTPH, YTOGbI M36EXaTb HEraTUBHOIO
BNUSHNSA Ha 3QDEKT CaMOOYMLLEHMS.

0 MMocne 3aBepLueHus paboTbl BLIKNIOUNTE MALLKHY.
CEPBUC U TEXHUYECKOE OBCJTYXXUBAHUE

I'Iepe,u HayasoM TeXHW4YecKoro 06CHY)KVIBaHVIF| LUHMdJOBaﬂbHOﬁ MaluHbl
HEOGXOJZLVIMO BbIHYTb BUJIKY U3 CETU, OTK/TIOYUTb UCTOYHUK NUTAHUA.

HeT HeobXOAMMOCTH OTKPbIBATL Kax/blii KOPNyC ABUraTens TONbKO ANs
TEXHUYECKOro 06CNYXMBAHUA U PEMOHTA.

J1a npouenypa Moxet 6bITb aBTOpu3oBaHa oTaenom OGCﬂy)KMBaHMﬂ Knn-
EHTOB KOMMaHuu.

0 PerynspHo npoBepsiiTe BUAKY U NPU HANUYUK NOBPEXAEHUIA, 06pa-
TUTECb B aBTOPU30BAHHYI0 PEMOHTHYH MAcTepCKYHO [/1f 3aMeHbl.

0 [ins o6ecneyeHus NOCTOSIHHONM LMPKYNALMM BO3AYXa BCEraa Aep-
XXUTE BEHTUNISIUMOHHbIE OTBEPCTUS YUCTBIMU U YCTPaHATE 3aCopbl
Ha Kopnyce ABuratens.

O PerynapHas oyMCTKa KOHTaKTOB MpeAoTBpalLaeT NpocKanb3ablBa-
Hue. He ucnonbayiite ANs YNCTKN TBEPAbIE NPeAMETbI.

¢ MawwuHa OCHallleHa aBToMaTuyecKkumu C'JyHKLLMHMVI. (DyHKLlI/Iﬂ TOp-
MOXEHUA LWeTKN Npu ee N3HOCe 3acTaBniseT ABUrateslb aBToMaTu-
4YecKu oCTaHaBnBaTbCA.

MPUHARJNIEXXHOCTH

Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHANbHbIE 3aN4acTU 1 PaCXOAHblE MaTepuans!
KOMMaHWK, Tak KaK 3T KOMMOHEHTbI CUCTEMbI GblIM pa3paGoTaHbl cnewu-
albHO AN KOMNNEKTALMN MalKHbI. ECIM Bbl ncnonbayeTe Apyrie KoM-
NOHEHTbI 1 aKceccyapbl, NPeA0CTaBNEHHbIE MOCTABLUKOM, STO OTPULA-
TENbHO CKAaXeTCA Ha 3asiBNIEHHOM CPOKe CNYXObl U KayecTse paboTbl B
6Gynyuwem. Moatomy, 4To6bl IGHEKTUBHO 3aLUMTUTL BaLLM UHTEPECHI U Ma-
LIMHY B ONFOCPOYHOI NEPCEKTUBE, a TaKKe HaflexHee 3aluUTUTb Ballm
npaBa Mo rapaHTUAHOMY OBCNYXMBAHMUIO, UCMOMb3YIATE OPUTMHANbHbIE
3aM4acTi U NPUHAANEXHOCTY Halleil KOMNaHUK.

OBPABOTKA
He BbI6pacbiBaiiTe 31EKTPOMHCTPYMEHT B GbITOBbIE OTXOAbI. OTNpaBbTe
MaLLUMHY, NPUHAANEXHOCTH 1 YIaKOBKY B 9KOMOTUYECKM YNCTbIiA LEEHTP Ne-
pepaboTKu OTXOA0B ANs NepepaboTku. Cobntoaaiite AefcTBYylOLME HALK-
OHalbHble HOPMaTHBbI.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

X 3a60TACL O MPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTH U

6

YNaKOBKY HYXHO CAABaTb Ha 9KOMOTUYECKM YUCTYIO NepepaboTky. He Bbi-
6pacbiBaiiTe 371eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

paBoTaHHbIX SNEKTPUYECKMX U INEKTPOHHbIX NPUGOPaX U COOTBET-

CTBYHOLEMY HALMOHANBLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeDEKTHbIE UK

OTC/YXMBLUKE CBOIA CPOK aKKYMYNsITOpHble GaTapen u aneKTPoH-
Hble NPUGOPLI NOANEXAT CO0PY C LieIbK UX NOCNEAYIOLE IKONOTUYECKH
6esonacHoi nepepaboTku.

Mpu HeNpaBWNbHOW yTUAM3ALMM OTPABOTaHHbIE 3NEKTPUYECKUE U BNeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKPyXKato-
LLYI0 CPeAy 1 3A0POBbE YENOBEKA U3-3a BOIMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

BYMOTM BE3MEKMN B ABAPIHUX CUTYAL|ISIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATWU Y PA31 HACTAHHSA
HELWLACHUX BUMAZKIB YN ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHs aBapiliHuX cuTyauiii (HecnogisaHa BigMoBa BUPOGY
a60 KiHLeBUX 3MiHHUX HAacaf0K Nif Yac BUKOHAHHS Po6OTH, NosiBa AUMY
Ha arperatax, 3aiiMaHHs BUPOGY, NPUNUHEHHS NEeKTPONOCTAYaHHS, OTPH-
MaHHS! CUTHaNy Npo MOX/UBE HAGNMKEHHS NPUPOAHIX aBO TEXHOTEHHUX
KaTakniamis):

K B cootBetcTBUM C eBponeiickoii AupekTusoi 2012/19/EU 06 oT-

0 MpuUNUHUTH po6oTw;

0 MOBIAOMMTM 3a HEOBXIAHOCTI Creyniapo3ainu (MOXeXHUA, Meguny-
HWiA, eKONOTIYHMNIA, CriewianbHuil aBapinui);

0 BXWTY 3aX0AiB 40 eBaKyaLil Niofei i MaTepianbHuX LiHHOCTEN (3a
Heo6XigHoCT);

0 noyatu nikeigauilo Hacnigkis aBapil nepBMHHUMM 3acobamu [0
npubyTTa Ccneynifposainis, AKWO Taki OTpUManu BUKNKK, i AO
IXHbOrO MPUEYTTA BUCTABUTW MOCTH, LLO OOMEXYHTb OCTYN CTO-
POHHiX y He6e3MeyHy 30Hy;

0 HapaTM BOMiKapCcbKy AOMOMOrY MOCTPAXAaNUM.

Y pasi HelacHoro BunaaKky 3 TpaBMyBaHHAM MOCTPaXAanux nepemicTu-
TH A0 6€3MeYHOro MicLisi, BUKKATH WBUAKY MEAUYHY ONOMOTY i Hapa-
Tv Aonikapcbky fonomory. Miclie NoAii 3aXucTUTH Ta 36eperTin HefoTop-
KaHUM NS pobOTH KOMICIi 3 po3CnifyBaHHA.

UA|YKPATHCbKA
LWNI®YBANIbHA MALUIMHA
ANA CTIH TA CTENI
EX950EL
IHCTPYKLIA

TexHiuHi XapaKTepuCTUKN
Mopenb EX950EL
Hanpyra / yactota (B/IL) 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 710
LWBuakicTb (06/x8) 1200-2500
Bakyym 97%
[liameTp wnidyBanbHoi MaiigaHumka (Mm) 180
[Jiametp wnidysanbHoro nanepy (Mm) 180
[iameTp BakyyMHoi Tpy6Ku 32
PiBeHb Bi6pavii (TpboxsicHa) (M/c?) ah=4,09 K=1.5
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (AB (A)) Lpa=77 Kpa=3
PiBeHb 3ByKoBOI NoTyxHocTi (45 (A)) Lwa=88 Kwa=3
Knac 3axucty ]
Kateropis 3axucty 1P20
Bara, (kr) 29

Onwuc vacTuH (Man. 1)*

1. Perynstop o6eprtis 2. Pyuka Biaciky nepemMukaya
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| UA | YKPAIHCbKA

Mepemukay 9. [luckoBa peiika
CBiTnoAiofHNI nepeMukay 10. PeryntoBaHHs MOTY)XHOCTi
Pyuka BCMOKTYBaHHS

11. lonomixHa pyuka
12. Biacik gns witok

3'eHaHHA ANA BUNYCKY Ny
CBIiTNOAIOAHWIA KPYroBOi CBITI0
[Hunck

KOMMJIEKTALIA

Matuna 1 komnnekt

Miwoxk ans auny Twt

[lonomixHa pyyka 1 wr.

2-MeTpoBa NUIOBCMOKTYtoYa Tpy6a TwT

LlecTurpanHuii Kntoy 1wt

Pos'em 2wt

IncTpyKuia 1wt

UWitka T wt

N°80, N°100, N2120, N2150, N2180, N°240 wnicdysanbHuii nanip 1
KOMMeKT

MPOGECINHI TA BACOKOAKICHI LIGYBAJIbHI
IHCTPYMEHTHU

& BIAMITKA

o A

o o o o o o o o O

& 3aranbHe nonepeaXeHHs npo Hebeaneky

o
®

He6eaneka ypaxeHHs eNeKTPUYHIM CTPYMOM

OAArHiTL pecnipatop

@ BUKOPUCTOBY/iTE 3aCO6Y 3aXUCTy OPraHiB cayxy

CnipkyiiTe 3a BeHTUNALIE | GinbTpamu

O3HalioMTecs 3 iHCTpyKLi€eto 3 ekcnnyaTauii Ta
3ano6iXHUMK 3axofaMu

3ACTOCYBAHHA

MatwuHa npusHayeHa Ans WnidyBaHHs rincCOKapTOHNX KOHCTPYKLIi, BHY-
TPILUHIX i 30BHiLLHIX NOBEPXOHb CTeNi i CTiH, NiANOM i BUAANEHHS 3anuLu-
KiB nako(hap6oBMX MOKPUTTIB, OBLIMBOK, KNEIB | NYXKOT WITYKaTYpKA.

Metanu Ta a36ecTOBMICHi MaTepianu — 3py4Huil Nif6ip KOMMNOHEHTIB Ma-
LWKWHN

3BYKOBMi AlianasoH 06po6Ky, WipyBaHHA Ha OCHOBI CTapuX BUPOGIB.
BinbL nerkuii Kopnyc.

Halwwa KoMnaHis He Hece BijNOBiAaNbHOCTI 3@ MOWKOAXEHHS, BUKIUKaHI
NONOMKOI0 MaLLMHK, | TPaBMYBaHHs Nl0feil.

IHCTPYKLLIT 3 TEXHIKU BE3NEKK

& YBATA!

TUCb IHCTPYKLIi, Lie MOXe NMPU3BECTU [0 YPaXKEHHS ENeKTPUYHUM
CTPYMOM, OniKiB abo Cepiio3HNX TPaBM.

0 He BUKOpUCTOBYiATE MALLIMHY ANS TaKuX POGIT Ik YopHOBa 06pO6-
Ka, WwihyBaHHA WiTKol a6o WwnipyBanbHUM AuckoM. MawmHa He
po3po6eHa ANst BUKOHAHHS TakuX 3aBfaHb, Lie MoXe NpUBecT! Ao
HeGe3neky i TpaBM.

O BMKOpMCTOBYIATE TiNbKI MPUHANEXHOCTI, CneLianbHO Po3po6neHi i
npU3HaYeHi Ans AaHoi MawwnHK. B iHWoMY BUNaaKy BCTaHOBNEHi Ha
Ballliil MalWWHi NPUHANEXHOCTi He MOXYTb rapaHTyBaTu GeaneuHy
poGorTy.

¢ [onycTuma WBNAKICTb NPUHANEXHOCTI He NOBUHHA NEPEeBULLYBaTH
MaKCUManbHy WBMAKICTb, 3a3HayeHy Ha MalumHi. LLIBMAKICTb BuLLe
[OMYCTUMOrO 3HaYeHHs AN NPUHAsNEeXHOCTe! MoXe NPUBECTH A0
NONOMKH.

O lUnidyBanbHa nogywka, dnaHui, BHYTPIiWHiA AiameTp onopHol
NAUTK | BCI iHIWI NPUHANEXHOCTI MOBWHHI MOBHICTIO BIANOBIAATH
WNUHAENIO MallnHW. NlepeBULLEHHS AiaMeTpa Kola CPOBOKYE po3-
XWTYBaHHS i HaAMIpHY BibpaLlito | Npu3Befe A0 BTPATU KOHTPOSHO.

¢ He BuKopuCTOBYWTE NOWKOMXKEHNA akcecyap. [epes BUKOpPK-
CTaHHAM 3aBXAW NepeBipsiiTe HasBHICTb 3a3y6pUH abo TPIlLMH
wnidyBanbHOI NOAYLIKM, @ TAKOX NepeBipTe OMOPHY NNACTUHY Ha
HaABHICTb TPILLWH | HaAMIPHOTO 3HOCY. MepLu HiX BUKOPUCTOBYBATH
MalUUHY Nicns NaiHHe, NepesipTe Ha NPeAMET NOLWKOAXEHb MaLIK-
HY | NpUHaneXHoCTi abo BCTAHOBITb HEMOWKOMXEHI NpUHanex-
HocTi. Micns nepesipkn i CKnajaHHA npunapas nepekoHantecs,
WO HiKOro Hemae B Aiana3oHi 06epTaHHsi IHCTPYMEHTY i MalwKHa
npaLioe 3 MaKCUManbHO WBUAKICTIO NPOTATOM OfHIET XBUNNHY.
lpu BUNPOGYBaHHI YacoM MOLIKOAKEH NPUHANEXHOCTi 3a3BUYail
NOBHICTIO PYWHYKOTbCS.

O BUKOpUCTOBYIATE 3aCO6W iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY. 3anexHo Bif
3aCTOCYBaHHS, BUKOPUCTOBYIATE LWUTOK a6o 3axMcHi okynspu. Mo
MOXNMBOCTI HaliHbTe HeBeMKMIl abpasuBHNII eNemMeHT, Npu3Haye-
HWUI Ans 3ano6iraHHs yaapie, abo pecnipaTop, 3aXMCHi PyKaBUYKH,
3aXMCHi HaBYWHUKK | poboumii papTyx. 3axuCHi OKYNpu NOBUHHI
HaAiHO 3axuULaTK Bif Pi3HUX yNamKiB, WO BiANITalOTb Nif yac po-
60Tu. PecnipaTopu a6o 3axucHe 06n1afiHaHHs NOBUHHI BinbTpyBaTH
YaCTUHKM Nig yac po6oTi. TpuBanuit BIMB ryYHOTO LWYMY MOXeE
NPUBECTW [0 BTPATU CAyXy. 3aBXAM BUKOPUCTOBYiATE HapiHWi
3aXUCT ANA BYX.

O TepekoHaiTecs, WO NOAM, WO 3HAXOAATLCA MOPYY, 3HAXOAATLCA
Ha 6e3neyHiil BiACTaHi Bif po604oi 30HM MalwmMHW. Becb nepcoHan
B Po60Yiii 30Hi MOBUHEH HOCUTY 3acO6M iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY.
MpuHanexHocTi B po6oyiii 30Hi MOXYTb BiANiTaTM i HaHOCUTH
MOWKOAXKEHHS, @ TaKOX 3aBAaBaTi WKOAW 33 MexaMmu poboyoi
30HU.

O Ipy Heo6xigHOCTI NpoBeCTM PoGOTY, NPU siKili MOXe 6YTH MPUCYTHIM
PU3MK NOLIKOJKEHHS MPUXOBAHMX eNeKTPUYHMX Kabenis abo Bnac-
HOro KaBenio MalmHy, Wo 3HaXOAATLCA NOpYY, 3aBX/AM TpUMaiiTe
MallHY 3a i301bOBaHY 3axBaTHY PyuKy. Mpu KOHTaKTi 3 enekTpuy-
HUMYM KaGenamu cTpym Gyfe nepefaBaTUCA Ha MeTaneBi MpuHa-
NIeXHOCTi MaLNHK | BAKIMKATU 3aMUKaHHsl | HeGeaneuHi cutyauii.

O TepeBipTe, W06 enekTpUyHNil Kabenb 6y faneko Bif 06epToBUX
YaCTUH. AIKLLO BM BTPATUTE KOHTPONb, ENEKTPUYHMIA Kabenb Moxe
6yTV nepepizanuii abo NPOKONOTH, a BaLli pyku a6o KUCTi MOXYTb
6yTN 3axonneHi He6e3neYHUMN 06epPTOBUMM YACTUHAMM.

¢ He onyckailTe MalUNHY, NOKW iHCTPYMEHT NOBHICTIO He 3yNUHUTLCA.
06epTOBMit IHCTPYMEHT MOXE HECMOAiBaHO «3aXONUTW» BaLll OAAT i
HaHecTH cepilo3Hi nopiau.

0 He nepeHocbTe npaworoumnii iHCTpyMeHT. KoHTakT o6epToBoro
iHCTPYMEHTY 3 NOBEPXHEI NPU3BOANUTL A0 BTPATU KOHTPONK Haj
MaLUHOK.

O TepioAnyHO oumLaiiTe BUXNOMHWIA OTBIp MalwmHK. HaaMipHe ocaa-
)XEHHS MeTaneBoOro MUy Ha OXONOAKYIOYOMY BEHTUNATOPI NUNOBI-
JCMOKTYHOYOT MaLUMHI MOXe NPUBECTY A0 YPaXEHHS eNeKTPUYHNM
CTPYMOM.

¢ He ekcnnyaTyiiTe MalMHy NOpPYyY 3 rOPOYNMM MaTepianamu. Ickpu
MOXYTb 3ananuTi Lji MaTepianu.

¢ He BMKOpMCTOBYITE IHCTPYMEHT 3 PiAMHHUM OXONOMKEHHAM. Boaa

Ta iHWi PifKi X0N0A0areHT MOXYTb NPU3BECTU O CMEPTENbHOTO
YPaXKeHHs eN1eKTPUYHIUM CTPYMOM.

lMpounTaiiTe HacTyNHi OHOBNEHI iHCTpYKLii. [opy HU IEHNX
NONOXeHb MOXe MPUBECTYU /10 YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, OnikiB
260 iHWKUX Cepiio3HNX TPaBM.

IHOOPMALLIA 3 TEXHIKW BE3MEKK

3BefieHi iIHCTPYKL|ii 3 TeXHiku 6e3neku
0 MawwHa npusHayeHa Ans wnigysanHs. O3HaliomTecs 3 iHpopma-

Lielo 3 TexHiku Geaneku, iHCTPYKLisMM, intOCTpaLisiMu i onucom
BCiX MalUWH, o nocTayaloTbes. KLU0 BU He byaeTe fOTPUMYBa-
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Mp i 3anobiranna Bigaayi

Bipnaua npu 6nokyBaHHi a6o o6epTaHHi WihyBanbHOI NoaywWwKM, onop-
HUX NNACTUH, WITOK 260 iHWMX NPUHANEXHOCTEN, WO 3aKNUHIOTbL NpK
panToBiit peakuii. BnokyBaHHA a0 3aKNMHIOBaHHS BUKIMKAE 3YMUHKY
06epTaHHs NPUHANEXHOCTI, B Pe3yNbTaTi Yoro BiGYBAaETHCA PO3TiH Ma-
LWMHY, WO BUIALLINA 3-Ti KOHTPOJIIO, | AOMOMIXKHOTO 06NaiHaHHs B MPOTH-
NEXHOMY HanpAMKY 06epTaHHs APOCEsIbHOI 3acniHku. Hanpuknag, Akiio
wnidyBanbHa noaywka 3acTparna a6o GNOKYETbCS, AUCK NPOHUKHE B
NOBEPXHIO 3ar0TOBKM B TOYKax APOCens, Wo npusseje A0 30010 WAidy-
BasIbHOI NOAYWKNA. Y BiANOBIAHOCTI 3 HANPAMKOM 06GepTaHHs WAidyBanb-




HOT NOAYLUKY B APOCENbHUX TOYKAX, WAidyBanbHa NoayLwKa BiANETUTb A0
onepatopa a6o Bifj HbOro, TOMY i/l AiEl0 HABAHTAXKEHHS MOXe cTaTucs
po3puB WAihyBanbHOi NoaywWwKN. HenpaBunbHe BUKOPUCTAHHSA MaLUNHK
Ta / a6o HenpaBMNbHUIA pexum poboTu abo ekcnnyataljis npussese Ao
BifAayi. [loTpuMyiiTeCh HAaCTYNHUX 3anOGKHUX 3aXOAIB, OO YHUKHYTH
BUHUKHEHHS BifAavi.

O 3aBXAM MILHO yTPUMYiTe KOPMyC MalNHU B pyKax, o6 KOHTpo-
nioBaTH GYAb-sIKe MONOXEHHs BiaAaui. fKuW0 NpukpinieHa pyyka,
3aBXAM BMKOPUCTOBYiATE AOMOMIKHY pyuky. Bpaxyiite eHeprito
peakTMBHOrO MOMEHTY Tif yac mycky a6o npw BigAaavi. Mpu aotpu-
MaHHi HaneXHNX 3amoGiKHUX 3aXOAiB KOPUCTYBayY MOXe KOHTPO-
NOBATU PeakTUBHUA MOMEHT.

O TpumaiiTe pyku Aaneko Bif 06epTOBUX YaCTUH IHCTPYMEHTY. YTpu-
MyiTe IHCTPYMEHT pyKOt0.

0 He HaTuckaiiTe Ha MaluKHY, Konu BiA6yBaeTbCs BigAaya npu 3a-
nycky, i A03BOMbTE MalUMHI BiAAANNTUCA NPW 3aCTPAraHHi, Konu
wnidyBanbHa nofyLIKa NOBEPTAETLCS B NPOTUNEXKHOMY HaNPAMKY
npu puBKY.

O BypbTe 06epexHi npu 06pobLi KyTiB, rOCTPUX KPaiB ToWo. YHUKaiiTe
Bififlaui i 3aKNUHIOBAHHS IHCTPYMEHTY. KyTu abo rocTpi kpai Ha 3a-
IHIW KpoMLi 06epTOBOro pidaka MOXYTb BUKJMKATU 3aKNNHIOBAH-
HS, WO NpU3Befe A0 BTPATH KOHTPOAK abo BigAaui.

CneuianbHi iHCTPYKLl 3 TexHiku 6e3neku npu wnidyBaHHi

O Mpw wnidyBaHHi He BUKOPUCTOBYITE 3aHaATO Garato wWhiysanb-
Horo nanepy. Mpu Bu6opi wWnidyBanbHUX AUCKIB AOTPUMYIiTECH
TEXHIYHUX XapaKTepUCTUK BUPOOHMKA. 3aHAATO BENWKUIA PO3MIp
npuaBefe [0 3Hocy 610Ky wWwhidyBanbHOrO nanepy, HeGeaneyHoro
PiXy4oro MOLWKOZXKEHHS i 3aCTPsraHHs abo MonoMky wwnidysanb-
HOro nanepy npv Biaaavi.

[JloAaTKoBe NnonepesKeHHs

O Mpu po6oTi MiyHO 06OMa pykamu YTpuMyiiTe MaluHy i CTaBTe B
CTiliKe NONOXeHHs. 3aTUCHITb MaLWMHY pykamu Ans Ginbl 6esney-
Hol po6oTH.

¢ LLlo6 3anmoGirT cnoHTaHHOMY 3aropsiHHIO, KONM B Mpoveci nop-
PiGHEHHS YTBOPIOETbCA MOTEHLiHO BUGYXOHeGe3neyHuii nun,
martepian noBMHeH BiANOBIAATH iHCTPYKLiAM BUPOGHMKa MO PO6OTI.

¢ Mip vac excnnyatawii MOXe YTBOPIOBATUCA WKIANMBUIA / TOKCUYHNIA
nun (Hanpuknag, cBuHUeBa (Gapba, Aeski Aepes'aHi a6o meTanesi
CTPYXKM). Takuil KOHTAKT 3 MUIOM, OCOB/IMBO BAMXAHHS TaKoro
MUy, MOXe CTaHOBUTM PU3MK ANA OMepaTopiB i mepcoHany, Wwo
3HaxoauTbCs Mopyy. [N AOTPUMAHHS MpaBuUn TeXHiKM 6esnekn
KpaiHW [0 eNeKTPOIHCTPYMEHTY 6yAe NMpUEfHaHWA BiANoBiAHMI
nunos6ipHuk. LLlo6 3axuctuTi CBOE 3[0POB'A, HAafiHbTE 3aXUCHY
macky knacy P2.

O He BUKOpMCTOBYITE MaLLMHY 3 NOLIKOAXEHUM KabeneM. He Topkait-
Tecs [0 NOLWKOAXeHOro Kabento. SIKWo kabenb nowkoauBes nif
yac po6oTH, BUIIMITb BUIIKY 3 eNEKTPUYHOT Mepexi. MOLKOAXeHNH
Kabenb 36inbluye PUSNK YPaxKeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

0 He BuKopucTOBYiiTe rpy6o3epHUCT WwnidyBanbHi Kpyru, Wo6 He
NOLWKOAMUTY Ne3a, W0 CaMOOYMLLAIOTLCA.

Amnnityaa wymy i Bi6pauii

BignosigHo fo ctanaapty EN60745, BUMiptotoTbCA HaCTYNHI TUNOBI AaHi:
LUym, cTBOptOBaHMiA Nif Yac po6oTH, MOXE MOLWKOAUTI OpraHu CAIyXy.
BuKopucTOBYiiTe 3aC06M 3aXUCTY OpraHiB cnyxy!

BuaHauaeTbCs BiAMOBIAHO A0 3aranbHOro sHadyeHHs Bibpauii EN60745
(BEKTOpHA CyMa TPbOX HaNpAMKIB) HACTYMHUM YMHOM:

XUBJNEHHA | 3ANYCK

AKI4O BU BUKOPUCTOBYETE He CXBaNeHy po6oyy Hanpyry abo yacTory, ic-
Hye PU3MK HellacHUX BunajkiB. Hanpyra mepexi i yactota mepexi no-
BUHHI BignoBigaTu cneundikalisam, 3a3Ha4eHUM Ha 3aBOACHKIi Tabnny-
Ui MaLmnHK.

Bkniounty / Bukniountn

BkntoyeHHs Ha KOpoTkuii yac. KHomky 3 HaTUCHYTH i BIANYCTUTH.

BkntoueHHs Ha TpuBanuit yac. KHonky 3 HaTUCHYTY i 3adikcyBaTu dikca-
TOPOM 2.

BukntoyeHHs. KHonky 3 HaTUCHYTK i BIANYCTUTH.
HANALWITYBAHHA MALUUHU

HewjacHi BUNaJKu Ta ypaxeHHs enekTpUyHUM cTpymoM. Mepes 6yab-s-
KOI0 OnepaLjieto BUMKHITb NpUCTPIii Bif Mepexi.

YcraHoBKa

UA | YKPAIHCbKA [}

¢ Mepepn ekcnayatalieto, BUKOPUCTOBYIOYM HUXKHIO OMOPY MiAAOHY
ZMCKa, 3'efjHaliTe TPYBKY NUN036IPHUKA 3 iHLWIMM KiHLEM BUXIAHOTO
naTpy6Kka, MilloK Ans Ny 3 TPyGoto Nuno36ipHuKa; a NoTiM BCTa-
HOBITb Ha MaLUWHI ONOMiXHY PYYKy.

0 SIKWO NOTPIGHO BCTAHOBUTM KPOMKY AN WidyBaHHS KyTiB, KpUL-
Ka 3HIMaeTbCs.

EneKTpoHHe ynpaBniHHs

0co6nMBOCTI MalWHU 3 HACTYMHUM BNACTUBICTIO-LE NOBHOMEPIOAHE
eNneKTpoobnajHaHHs:

MnasHuii nyck

EﬂeKTpOHHVIﬁ perynaTop nocuyieHHa 336e3neqye nnasHN nyck, npu 3any-
CKY MallhHa He p03l'0ﬁ[1y€TbCﬂ.

PerynioBaHHs WBMAKOCTI

MaxoBuk Moxe 6yTv 6escTyniHuaTum B Aianasoni Bia 1200 ao 2500 06/
x8. Lle 03BoNAE Nerko BUOPaTH PisHy WBMAKICTD WAiGyBaHHs B 3anex-
HOCTi Bifj pisHUX MaTepianis.

3aMiHa nigoHy wWnidyBanbHOI NAnMyKu

0 LlecTurpaHHuit kntou (S5) BCTABNSETLCS B WECTUIPaHHE THI3A0
BUXifiHOrO Bany.

0 3aBxau 3akpinntoiite wWnigysanbHUit AUCK, MICNS YOTO NOBEPHITL
#0r0 3a TOAMHHUKOBOK CTPINKOK WeECTUrPaHHUM KIIOYeM, o6
BUAANUTU BKA3aHW HOBWA WNipyBanbHUil AUCK, BCTAHOBMEHMIA
Ha MawuHi.

O 3atArHiTb WwnidyBanbHuit ANCK, TECT Ha BIACKIK BiAnonipoBaHoro
BPYYHY ANCKA € HOPMaNbHUM.

JlonomixHi MmaTepianu

MopAfoK 3acTocyBaHHs CcaMoK/eryoro wnidbyBanbHOro nanepy Big-
noBifHo Ao wnidysanbHoro aucka. WnigysanbHuit guck 6yae MiLHO 3a-
KpiNAeHWii caMoKnerunm WwnigyBansHUM NanepoM Ha KpinuabHin no-
BepXHi. [epekoHaiiTecs, Lo OTBIp CaMOKeyoro WwnidysanbHoro nanepy
36iraeTbca 3 0TBOPaMM Ha WnidyBanbHOMY Aucky. Konu camokneroumit
wnidyBanbHNit Nanip CTUpaETbCs, 3aMiHioNTe HOTO Ha HOBHUIA.

CeiTnogiogHe oCBiTNEHHA

Konu nepemukay nepexoauThb B NONOXEHHS Bk, CBiTNOAIOA BiAKPUBAETD-
csl, TaK IO OnepaTop B TEMHOMY HAaBKOMULIHbOMY CEpPefoBULL MoXe
npaLoBaTh HaNeXHUM YMHOM, | MOXHA nepernafati epektn oGpobKu
nonipoBaHNX CTiH B PEXXMMi PeanbHoro yacy.

EKCMNYATALIA MALUMHKU

He cTuckaiite ronoBky MawwuHu. BukopucTtoByiite 06uABI pyku, o6 3a-
TUCHYTW MalLnHy. lepes NoYaTKoM PoBOTH MaLUMHV NepeKoHaiTecs, o
nUNo36ipHNK BCTAHOBNEHWIA.

¢ MawwuHa I'IiFLKﬂ}OqEHa A0 OCHOBHOTO [XXepesnia XXUBNEHHA.

0 Tepes NoBOpPOTOM 3p06ITh Tak, W06 AUCK TPOXM BififLIOB Bif po-
60401 NOBEPXHi.

0 YBIMKHITb MalluHy, BifperynioiiTe KonillaTko perynioBaHHa no-
TYXHOCTi BCMOKTYBaHHA B 3aN€XHOCTI Bif, haKTUYHOT WBKUAKOCTI
wnidyBaHHs. YuM BULLE WBUAKICTb, TUM 6IMXKYE NOBUHHA NOBEp-
TaTUCA CTPiNKa iHAMKaTOpa KonilaTka perynioBaHHA BCMOKTYBaH-
HSl 10 MEHLIOTO 3HaYeHHS; B iHWOMY BUNaAKy CTpinka iHgukaTopa
KonilaTka perynioBaHHs BCMOKTYBaHHA NMOBUHHA NOBEpTaTUCA 10
6inblIOro 3HAaYEHHS.

O BuKOHaliTe HeoOXifHi WAidyBanbHi po6oTH.

0 He nepeBaHTaxyiiTe MawuHy! HaTucK 3 NOMIPHUM TUCKOM Aa€ Hail-
KpaLi peynbtatu whidy . EdexT wni i noro fKicTb
3anexarb Bifi IPaBUbHOr0 BUGOPY abpasuBHOro Matepiany.

0 bBnok Mae camoouucHuii mpucTpiil. CBoeyacHo 06po6iTb Munos-
GipHUK BCepeavHi, 06 YHUKHYTI HEraTUBHOTO BN/MBY Ha edekT
CaMOOUMLLEHHS.

0 Micns 3aBepLUeHHs PO60TH BUMKHITb MaLLMHY.
CEPBIC TA TEXHIYHE O6C/1YTOBYBAHHA
Mepes NoYaTKOM TEXHIYHOTO 06C/TYroByBaHHA WidyBaNbHOI MaLIUHY He-

06XiAHO BUAHATY BUNKY 3 MepeXi, BiAKNIOUNTI [KEPENO KUBNEHHS.
Hemae HeobXiAHOCTI BijKpUBATK KOXEH KOPNYC ABUIYHA TiNbKN AN Tex-
HIYHOTO 06CNYroBYBaHHSA | PEMOHTY.

Lia npoueaypa Moxe 6yTU aBTOpM30BaHa BiAAIIOM OGCNYroBYBaHHS
KNIEHTIB KOMNaHii.

0 PerynspHo nepesipsiiTe BUAKY i, NP1 HAaBHOCTi NOLIKOAKEHb, 3BEP-
HITbCS B aBTOPU30BaHy PEMOHTHY MailCTEPHIO ANs 3aMiHu.
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O [ina 3a6e3neyeHHs MOCTiiHOI LMPKYNAUil NOBITPS 3aBXAW Tpu-
MaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPU YUCTUMMU i ycyBaiiTe 3aCMiYeHHA Ha
KOpNyCi ABUTYHA.

O PerynspHe o4MWeHHA KOHTAKTIB 3anobirae npocnuaaxHio. He Bu-
KOPUCTOBYWTE ANA YULLEHHS TBEPAI NPEAMETH.

0 MawuHa ycTaTKoBaHa aBTOMAaTUYHUMM yHKUiAMU. DyHKUiA
ranbMyBaHHsA WITKW Npu il 3HOCI 3Myllye ABUMYH aBTOMAaTU4HO
3YNUHATHCS.

MPUHANEXHOCTI

BukopucToByiiTe TiNbKKM OpUriHanbHi 3aN4acTUHW Ta BUTPaTHI MaTtepianu
KOMNaHii, OCKiNbKK Li KOMNOHEHTU cUCTeMU 6ynK po3poBeHi cneLiianb-
HO ANSt KOMNNEKTaLil MalnHK. AKLO BU BUKOPUCTOBYETE iHLIi KOMMOHEH-
TW Ta akcecyapu, HaﬂaHi nocTta4yanbHUKOM, Lie HEraTUBHO MO3HAYUTbCA
Ha 3asBNIEHOMY TepMiHi Cny)o6u i kocTi po6oTi B MaiGyTHbOMY. Tomy,
106 eheKTUBHO 3aXUCTUTW BaLi iHTEPECH i MalUMHY B AOBrOCTPOKOBIN
nepcnekTUBI, a TaKOX HafjiiHile 3aXUCTUTK Balli NpaBa No rapaHTiiiHO-
My 06CNYroByBaHH0, BUKOPUCTOBYITE OPUriHabHi 3an4acTUHN i NpuUHa-
NEeXHOCTI HaWoi KOMNaHiT.

YTUNMI3ALIA

He Bukupaiite enekTpoiHCTPyMEHT y No6yToBi BiAXoau. BianpasTe Maiwu-
HY, NPUNaAAs Ta yNakoBKy B eKOMOTIYHO YNCTUIA LIEHTP nepepobku Bif-
X0piB ANsi nepepo6ku. [OTpUMYIiTeCh YUHHMX HALiOHaNbHIUX HOPMATUBIB.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[16at0um Npo Npupogy, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNagAs Ta ynakos-
Ky NOTPIGHO 3/jaBaTh Ha eKONOriYHO YUCTY NepepobKy. He BUKKM-
[NaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH B No6yToBe CMITTSA!

Tinbku gnsa kpain €C:

LibOBaHi eNeKTPUYHi Ta eneKTPOHHI NpUNaamn Ta BiANOBIAHMX Ha-

LioHanbHMX NPaBOBMUX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, AKi BiACHYXunn

CBill TepMiH €N1EKTPOHHI NpUNagu nignsrawTs 360py 3 Linw no-
[anbLuoi eKonoriyHo 6eaneyHoi nepepobKu.

Mpw HenpaBunbHii yTuNi3alil BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKkTPOH-
Hi Mpunaan MOXyTb MaTy WKIANNBKIA BNNNB HA HABKOMMILHE CEpeoBU-
lie Ta 3/J0POB'A NIOAVHYM Yepes MOXANBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBUH.

X BignosigHo fo eBponeiicbkoi Aupektusn 2012/19/UE npo Bignpa-

EN|ENGLISH
DRY WALL SANDER

EX950EL

MANUAL
Technical specifications
Model EX950EL
Voltage / Frequency (V/Hz) 220-240/50
Power (W) 710
Speed (rpm) 1200-2500
Vacuum 97%
Sanding pad diameter (mm) 180
Sanding paper diameter (mm) 180
Vacuum tube diameter 32
Vibration level (triaxial) (m / s?) ah=4.09 K=1.5
Sound pressure level (dB (A)) Lpa=77 Kpa=3
Sound power level (dB (A)) Lwa=88 Kwa=3
Protection class 1]
Protection 1P20
Weight (kg) 29

Description (Pic. 1)*

1. Speed control
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2. Switch cage knob

. Switch
. Led switch

B 8. Disk
4

5. Rubber coating

6

7

9. Disk batten

10. Adjust suction knob
11. Vice handle

12. Brush-box

. Dust outlet connection
. Led circle light

0 Machine 1set

¢ Dust bag Tpcs

O Auxiliary handle 1pcs

O 2 meter dust suction pipe 1pcs

0 Hexwrench Tpcs

¢ Connector 2pcs

¢ Instructions 1 pcs

¢ Brush 1 pay

O 80 # 1004,120 #, 150 #, 180 #, 240 # sandpaper 1set

PROVIDE YOU WITH PROFESSIONAL AND HIGH-QUALITY
GRINDING TOOLS

/\ MARK
& General Hazard Warning

o

Electric shock hazard
Wear a dust mask
Wear ear protection

Please vent and filter management

Please read the operating instructions and precautions

Applications

The machine is designed for sanding drywall construction, inner and outer
surfaces of the ceiling and walls, the floor and remove the residue, paint
coatings, coverings, adhesives and loose plaster. Metals and asbestos-
containing materials suitable selection of the components of the machine
Processing, grinding sound range on the basis of old products, more
lightweight body. due to irregularities caused by damage to the machine
and injury to persons, our company does not assume any responsibility

SAFETY INSTRUCTIONS
/N CAVEAT!

Please read the following upgrade instructions. Such as violation of the
following provisions may result in electric shock, burns or other serious
injury.

SAFETY INFORMATION

Safety instructions associated

0 The machine is designed for grinding. Please read the safety
information, instructions, illustration and description of all machines
shipped. If you do not follow instructions, electric shock, fire or
serious injury can result.

0 Do not use the machine for example roughing, brushing 'sanding
or grinding disc such work. Machine design task execution is not
carried out, it could lead to danger and injury.

0 Do not use specially developed and intended for attachment of
the machine. Otherwise, installed on your machine parts can not
guarantee non-hazardous operation.

O Allow accessory speed must be at least as high as the maximum




speed specified on the machine. Speed exceeds the allowable value
of the attachment may be broken.

¢ Sanding pad, flanges, the inner diameter of the support plate and
all other accessories must be in full compliance with the machine
spindle. Annex diameter circle will lose inappropriate, excessive
vibration, and lead to loss of control.

0 Do not use a damaged accessory. Before use, always check that
you have nicks or cracks, such as sanding pad, and check that the
support plate for cracks and excessive wear. Before each machine
fall, check the machine and accessories are damaged, or install
attachments intact. After checking and assembly accessories,
ensure that everyone outside the range of rotation of the tool and the
machine running at maximum speed for one minute. In the test of
time, damage to the attachment usually completely broken.

0 Wear personal protective equipment. Depending on the application,
using the shield or goggles. If possible, wear a small abrasive
member adapted to prevent strikes or processing breathing masks,
protective gloves and safety earmuffs work aprons. Goggles must
be able to block caused by a variety of operating and flying debris.
Breathing masks or equipment must be able to filter particles up
at work. Continued exposure to loud noise can cause hearing loss,
always wear ear protection is good.

0 Make sure the work area of the machine and the person standing
close to some safe distance. All the staff work area must wear
personal protective equipment. Accessories work piece may fly or
damage, and led to casualties outside the working area.

0 If you want to work may lead to the risk of proximate hidden power
cables or your own cable machine, always through the insulated
gripping handle machine. In contact with live cables will be
transferred to the current metal machine attachments, click and
cause danger.

0 So that the power cable away from rotating parts. If you lose control,
power cable may be cut or punctured, and your hands or arms caught
in dangerous rotating parts.

0 Before the tool is completely stopped, do not put down the machine.
Rotary tool may unexpectedly “grab” your clothing and cause serious
cuts.

¢ Do not carry tools when activated. Placing the rotating tool contacts
the surface cause you to lose control of the machine.

0 Periodically clean the exhaust port on your machine. Cooling fan
dust suction machine, excessive deposition of metal dust can cause
an electric shock.

0 Do not operate the machine in combustible material attachment.
Sparks could ignite these materials.

0 Do not use the tool must be liquid-cooled. Water and other liquid
refrigerant can lead to potentially fatal electric shock.

Recoil causes and prevention

Recoil for blocking or rotating sanding pad, support plates, brushes or
other accessories jammed when sudden reaction. Blocked or jammed
cause rotation of the annex to stop, whereby, as a reaction, to accelerate
out of control of the machine and accessories in the opposite direction of
rotation chokepoint. For example, if you get stuck or blocked sanding pad
workpiece, the disc will penetrate the surface of the workpiece four weeks
at choke points, leading sanding pad off. According to the sanding pad in
the direction of rotation of choke points, sanding pad will fly to or from the
user, so alive cause rupture of sanding pad. Improper use of the machine
and / or incorrect operating mode or operation will cause kickback, observe
the following precautions may

To avoid kickback occur

¢ Always firmly grip the machine, the body in your arms and can
control any recoil position. If you attach a handle, always use
auxiliary handle, make sure that during start-up or recoil energy of
the reaction torque. If the proper precautions, the user can control
the reaction torque.

0 Eo TjOt put your hands near the rotating tool. Anti rushed tool in your
and.

0 Do not stand on the machine when recoil occurs moved position.
And cause the machine to recoil at the chokepoint sanding pad turn
in the opposite direction to accelerate.

0 When the attachment work corners, sharp edges, etc., please be
careful. Avoid kickback and prevent jamming tool. Corners or sharp
edges off the back edge of the rotary cutter can cause jamming,
resulting in loss of control or kickback.

Special safety instructions for grinding of

0 When grinding, do not use too much sandpaper. When selecting
grinding discs, please observe the manufacturer's specifications.

Ceucus [

Too large and beyond will wear sandpaper block dangerous cutting
damage, and lead to stuck or broken recoil sandpaper.

Additional Warning Description

¢ When working with both hands firmly gripping the machine and
placed in a stable position. Please hands gripping the machine, for
safer operation.

0 Or spontaneous combustion if longevity potentially explosive dust
during the grinding process, the material must comply with the
manufacturer's processing instructions in any case.

¢ Harmful / toxic dust (for example, lead paint, some of the wood
or metal shavings) during operation. These contact with dust,
especially dust inhalation of these will give operators and nearby
personnel at risk. Observe the safety regulations of the country will
be connected to a suitable power tool dust collector. To protect your
health, please wear protection mask P2.

0 Do not use a damaged cable machine. Do not touch the damaged
cable, if the cable is damaged during operation, remove the plug
from the mains power supply. Damaged cable will increase the risk
of electric shock.

0 Do not use coarse grinding mill items, so as not to damage the self-
cleaning blades.
Noise and vibration amplitude

Measured according to standard EN60745 following typical data: Noise
generated when the work may harm your hearing.

Wear ear protection!
Determined in line with the overall vibration value EN60745 (vector sum of
three directions) as follows:

POWER AND STARTUP

If you use a non-approved operating voltage or frequency machine, there
will be the risk of accidents. Mains voltage and mains frequency must
match the specifications on the machine nameplate.

Switching on and off

Brief activation. Press the On/Off switch 3 and then let go again.

Continuous use switching on. Press on/off switch 3 and retain with locking
button 2.

Switching off: Press and release on/off switch 3
MACHINE SETTINGS
Accidents and electric shock. To unplug the machine before any operation.

Installation

0 Before the operation, using the disc down stick pan support, the
joint and dust collector tube mouth the other end, dust collector
pipe access dust bag; and then the auxiliary handle installed on the
machine.

0 If you need to set the edge sanding corners cover removed.
Electronic Control
Features of the machine with the following property is a full-wave electrical
equipment:

0 Smooth starting

Electronic volume control ensure smooth start when you start the machine
does not wobble.

0 Speed adjustment

you can flywheel be stepless in the range of 1200 to 2500rpm.As a result,
it's easy to choose a different grinding speed based on different materials.
Replacing grinding stick pan
¢ The Allen wrench (S5) is inserted into the hexagon socket of the
output shaft.

0 firm always grinding disc, and turn it clockwise Allen wrench to
remove the specified new grinding disc installed on the machine.

0 tighten the grinding disc, hand polished disc rebound test is normal.
Ancillary materials

The order of the self-adhesive sandpaper according to the grinding disc on.
Grinding disc of fastener surface will be firmly self-adhesive sandpaper in
place. Make sure the hole with self-adhesive sandpaper grinding disc in the
hole with the welcome home. When the self-adhesive sandpaper abrasion,
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try to change a new.
LED lighting

When the switch to the on position, the LED will open, so that the operator
in the dark under the environment to work properly, and you can view real-
time effects processing polished walls.

OPERATING THE MACHINE

Do not grip the machine head. Use both hands gripping the machine.Before
operating the machine, make sure the dust bag has been installed

¢ The machine is connected to the main power supply.
0 Before turning to make the disk slightly away from the work surface.

¢ Turn on the machine, adjust the suction power adjustment wheel
based on the actual grinding speed. The higher the speed, suction
adjustment wheel indicator arrow shall turn the small end; on the
gontraéy, suction adjustment wheel indicator arrow shall turn the

ig end.

O Carry out the necessary grinding work.

0 Do not over-pressing machine! Pressed with moderate pressure get
the best grinding results. Grinding effect and quality depends on
selecting the correct abrasive material.

0 The unit has a self-cleaning device, please timely treatment dust bag
dust inside, so as not to affect the self-cleaning effect.

¢ Upon completion of the grinding task, turn off the machine.
SERVICE AND MAINTENANCE

In front of the mill maintenance to remove the power plug, cut off electricity
source.

No need to open each of the motor housing maintenance repairs only it can
be authorized by the company's customer service department.

O Regularly check the power plug and, if there is damage, please go to
an authorized repair shop for replacement

O In order to ensure constant air circulation, always keep the vents
clean and obstructions on the motor housing.

¢ Regular cleaning contacts slippage. Do not use hard objects to clean.

¢ The machine is equipped with automatic features Brush breaking
function when it is exhausted, it will force the motor stops
automatically.

ACCESSORIES

Only use the machine supporting the company original parts and
consumables, as these system components have been specially designed.
If you use other vendor-supplied components and accessories longevity
claims will adversely affect your quality of work and the quality of the
future. Therefore, in order to effectively protect the long-term interests
and your machine, and better safeguard the rights of your warranty claims,
please use the company's original parts and accessories.

PROCESSING

Do not throw the power tool in your household waste. Place the machine,
accessories and packaging to the environmentally friendly recycling center
for processing. Compliance with existing national regulations.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
K electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.
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ROJROMANA
MASINA DE SLEFUIT PERETI
EX950EL

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model EX950EL
Tensiune / frecventa (V/Hz) 220-240/50
Putere (W) 710
Viteza (rpm) 1200-2500
Vacuum 97%
Diametrul tamponului de slefuit (mm) 180
Diametrul hartiei de slefuit (mm) 180
Diametrul tubului de vid 32
Nivelul vibratjilor (triaxiala) (m / s?) ah=4.09 K=1.5
Nivel de presiune acusticé (dB(A)) Lpa=77 Kpa=3
Nivel de putere sonora (dB(A)) Lwa=88 Kwa=3
Clasa de protectie 1]
Protectie 1P20
Greutate (kg) 29

Descriere (Des. 1)*

1. Regulator de rotatii 7. Lumina circulara cu led
2. Buton sectiune comutator 8. Disc
3. Comutator 9. Sind de disc
4. Comutator cu led 10. Reglaj putere absorbtie
5. Maner 11. Maner auxiliar
6. Racord pentru evacuarea 12. Sectiune pentru perii
prafului
Dotare
0 Slefuitor 1 kit
O Sac pentru praf 1 buc.
¢ Maner auxiliar 1 buc.
O Teava colectoare praf de 2m 1 buc.
¢ Imbus 1 buc.
0 Conector 2 buc.
0 Instructiuni 1 buc.
0 Perie 1 buc. $mirghel nr. 80, 100, 120, 150, 180, 240 1 set.

OBSERVATIE

Avertisment general de pericol

Pericol de elctrocutare
Purtati masca

Folositi mijloace de protectie a urechilor

Fiti atenti la ventilatie si filtre

@
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Parcurgeti instructiunile de exploatare si mésurile de
precautie

Observatie

Masina este destinatd slefuirii structurilor din rigips, a suprafetelor
interioare si exterioare ale tavanelor si peretilor, pardoselilor, precum si
indepdrtarii reziduurilor de vopsele si lacuri, placdri, adezivi si tencuiala
poroasd.

Metale si materiale cu continut de azbest — selectie convenabild a
componentelor slefuitorului.

Intervalul fonic de prelucrare, slefuire pe baza produselor vechi.
Carcasa mai usoara.

Compania noastra nu este responsabild pentru distrugerile provocate de
defectarea slefuitorului si accidendrile persoanelor.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
/\ ATENTIE!

Cititi urmatoarele instructiuni actualizate. Nerespectarea urmatoarelor
dispozitii poate genera electrocutarea, arsuri sau alte accidente grave.

INFORMATII PRIVIND SIGURANTA

Instructiuni generale de siguranta

O Dispozitivul este destinat slefuirii. Parcurgeti informatiile
despre sigurantd, instructiunile, ilustratiile si descrierea tuturor
dispozitivelor livrate. Daca nu veti respecta instructiunile, acest lucru
poate duce la electrocutare, arsuri sau accidentari grave.

0 Nu folositi bancul pentru lucrari precum degrosarea, slefuirea cu
perie sau discul de slefuit. Masina nu este conceputd pentru a
efectua astfel de operatii, care pot duce la accidentari.

¢ Folositi doar accesoriile special concepute si destinate pentru acest
dispozitiv. In caz contrar, accesoriile montate pe dispozitivul dvs. nu
pot garanta lucrul in siguranta.

0 Viteza admisd a accesoriilor nu trebuie sd depdseasca viteza
maxima specificatd pe dispozitiv. Viteza mai mare decéat cea
maxima admisa pentru accesorii poate provoca daune.

0 Baza de slefuit, flansele, diametrul interior al plécii de sprijin si toate
celelalte accesorii trebuie sd corespunda integral axului principal
al slefuitorului. Depdsirea diametrului discului provoacd slabirea si
vibratia extremd, ducand la pierderea controlului.

0 Nu folositi accesorii deteriorate. inainte de utilizare verificati
mereu dacd existd ciobiri sau fisuri ale baza de slefuit, de
asemenea verificati dacd placa de sprijin (reazem) prezintd fisuri
si uzurd excesivd. Inainte de a utiliza dispozitivul dupd cédere,
verificati posibilele defectiuni ale acestuia si accesoriilor sau
montati accesorii nedeteriorate. Dupd verificarea si asamblarea
accesoriilor, verificati ca totul sa fie in reguld in intervalul de rotatie
al instrumentului si daca dispozitivul functioneaza la viteza maxima
timp de un minut. Cu trecerea timpului, accesoriile deteriorate se
distrug complet, de regula.

O Folositi mijloace de protectie individuald. In functie de utilizare,
folositi viziera sau ochelari de protectie. Daca este posibil, purtafi
un mic element abraziv destinat prevenirii loviturilor sau 0 masca,
manusi de protectie, cdsti de protectie si sort de lucru. Ochelarii
de protectie trebuie sa asigure protectia in sigurantd impotriva
diverselor resturi, care aboara prin aer in timpul lucrului. Mastile sau
echipamentele de protectie trebuie sa filtreze particulele in timpul
lucrului. Expunerea indelungata la zgomot puternic poate provoca
pierdherea auzului. Folositi intotdeauna protectia sigurd pentru
urechi.

O Verificati ca persoanele aflate langa dispozitiv sa fie la o distantd
sigura de zona de lucru a masinii. Tot personalul din zona de lucru
trebuie sa poarte mijloace de protectie individuald. Accesoriile
din zona de lucru pot zbura si provoca daune, putand prejudicia si
perimetrele situate in afara zonei de lucru.

0 Dacd este necesar sa efectuati o lucrare care prezinta riscul de a
deteriora cablurile electrice ascunse aflate in apropriere sau propriul
cablu al dispozitivului, tineti mereu dispozitivul de manerul izolat de
prindere. La contactul cu cablurile electrice, curentul s eva transmite
in accesoriile metalice ale masinii si va genera scurtcircuit,
provocand situatii periculoare.

0 Verificati daca cablul electric este situat departe de piesele rotative.
Daci pierdeti controlul, cablul electric poate fi taiat sau intepat, iar
mainile sau bratele dvs. pot fi prinse accidental de piesele rotative
periculoase.

¢ Nu lasati dispozitivul din mana, pana cand nu se opreste complet.

I e

Instrumentul rotativ vé poate prinde "pe neasteptate” imbracamintea,
provocand accidente grave.

¢ Nu mutati dispozitivul in functiune. Contactul cu suprafata al
dispozitivului in functiune genereaza pierderea controlului asupra
dispozitivului.

O Curatati periodic orificiul de evacuare al dispozitivului. Depunerea
excesiva de praf metalic pe ventilatorul de récire al aspiratorului de
praf poate provoca electrocutarea.

0 Nu folositi dispozitivul in contact cu materialele inflamabile.
Scinteile pot aprinde aceste materiale.

0 Nu folositi dispozitivul cu lichid de récire. Apa si alti agenti de racire
lichizi pot provoca electrocutare letald.

Cauze si prevenirea reculului

Reculul in timpul blocdrii si opririi baza de slefuit, a placilor de reazem,
periilor si a altor accesorii, care se blocheaza in timpul reactiei bruste.
Blocarea sau griparea provoaca oprirea rotirii accesoriului, ducand la
accelerarea dispozitivului si a echipamentului auxiliar scapate de sub
control, in directia opusa de rotirea a clapetei-fluture. De exemplu, daca
baza de slefuit (discul) s-a gripat sau blocat, discul patrunde pe suprafata
piesei de slefuit in punctele clapetei-fluture, ceea ce va provoca defectarea
baza de slefuire. Potrivit directiei de rotatie a bazei de slefuit in punctele
clapetei-fluture, baza de slefuit va zbura spre operator sau departe de
operator, de aceea, sub efectul sarcinii, poate provoca ruperea bazei de
slefuit. Utilizarea incorectd a dispozitivului si/sau regimul incorect de
functionare sau exploatare provoaca reculul. Respectati urmatoarele
masuri de precautie, pentru a evita aparitia reculului.

O Tineti mereu strans in méini carcasa dispozitivului, pentru a controla
orice pozitie a reculului. Dacd manerul este fix, folositi manerul
auxiliar. Tineti cont de energia momentului de reactie in timpul
pornirii sau la recul. Respectand maésurile d eprecautie adecvate,
utilizatorul poate controla momentul de reactie.

0 Tineti mainile departe de elementele rotative ale dispozitivului.
Tineti instrumentul cu ména.

¢ Nu apdsati pe dispozitiv atunci cand are loc reculul la pornire si
lasati dispozitivul s& se indeprteze la blocare, cand baza de slefuit
se intoarce in directia opusa atunci cand sacadeaza.

O Fiti precauti in prelucrarea colturilor, a muchiilor ascutite. Evitati
reculul si griparea dispozitivului. Colturile sau muchiile ascutite de
pe marginea din spate a tdietorului rotativ pot genera gripare, ducand
la pierderea controlului sau la aparitia reculului.

tiuni speciale de sig

O In timpul slefuririi nu folositi extrem de mult smirghel. In alegerea
discurilor de slefuit, va rugdm s respectati caracteristicile tehnice
ale producatorului. O granulati extrem de mare provoacd uzura
unitatii cu smirghel, lapericol de téiere si blocarea sau ruperea
smirghelului in timpul reculului.

ta in timpul slefuirii

Avertizare suplimentara

¢ intimpul lucrului tineti sidpozitivul strans cu ambele maini, in pozitie
stabila. Prindeti de dispozitiv cu mainile pentru o operatiune mai
sigura.

O Pentru a preveni un incendiu spontan, daca in procesul de macinare
se formeaza praf potential exploziv, materialul trebuie s& corespunda
instructiunilor producétorului privind lucrul.

0 Intimpul exploatarii se poate forma praf toxic / otravitor (de exemplu,
vopsea pe baza de plumb, anumite tipuri de talas de lemn sau metal).
Contactul cu praful, in special inspirarea acestui praf, poate prezenta
risc pentru operatorii si personalul aflat in imediata apropiere. Pentru
respectarea regulilor de sigurantd din tara, la dispozitiv va fi conectat
un aspirator de praf adecvat. Pentru a véd proteja sdnatatea, purtati
mascad de protectie clasa P2.

¢ nu folositi dispozitivul cu cablul defect. Nu atingeti cablul defect.
Daca cablul s-a defectat in timpul lucrului, deconectati stecherul de
la reteaua electrica. Cablul deteriorat creste riscul de electrocutare.

0 Nu fosoliti discuri de slefuit cu granulatie mare, pentru a nu deteriora
lamele cu autocuratare.
Amplitudinea zgomotului si a vibratiilor
Conform standardului EN60745, se méasoara urmatoarele date specifice:
Zgomotul rezultat in timpul lucrului poate afecta organele de auz.
Folositi mijloace de protectie a urechilor!
Se determind in conformitate cu valoarea generald a vibratiei EN60745
(suma vectoriald a trei directii), in felul urmator:
ALIMENTARE $1 PORNIRE

Daca folositi o tensiune sau frecventd de lucru neaprobate, existd risc
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de accidentare. Tensiunea si frecventa din retea trebuie sd corespunda
specificatiilor mentionate pe eticheta de fabrica a dispozitivului.

Pornirea si oprirea

Scurtd activare. Apasati comutatorul On / Off 3 si apoi ldsati din nou.

Porniti continuu utilizarea. Apdsati comutatorul de pornire / oprire 3 si
retineti cu butonul de blocare 2.

Oprirea: Apasati si eliberati comutatorul de pornire / oprire 3.

SETARILE SLEFUITORULUI

Accidente si electrocutare. inainte de orice operatie, deconectati
dispozitivul de la retea.

Montaj

0 Tnainte de exploatare, folosind suportul inferior al tavitei discului,
racordati furtului colectorului de praf la celdlalt capat al conductei
de evacuare si sacul de praf cu furtunul colectorului de praf; dupa
care montati pe masina manerul auxiliar.

0 dacd trebuie sd montati cantul pentru slefuirea colturilor, scoateti
capacul.
Comanda electronica

Particularitati ale dispozitivului cu urmatoarea proprietate — acesta este un
echipament cu undd completa:

Pornirea treptata (lentd)

Regulatorul electronic de accelerare asigura pornirea treptatd, la pornire
dispozitivul nu sacadeaza.

Reglarea vitezei

Volanta poate fi fara trepte in intervalul de la 1200 la 2500 rotatii/min.
Aceasta permite selectarea rapida a diverselor viteze de slefuire, in functie
de diversele materiale.

inlocuirea tavitei discului de slefuit

0 Imbusul (S5) se introduce in gaura de imbus de pe axul de iesire.

0 Fixati intotdeauna discul de slefuit, dupa care rotiti-l cu imbusul
in sensul acelor de ceasornic pentru a scoate noul disc de slefuit
mentionat, montat pe dispozitiv.

¢ trageti de discul de slefuit, testul de scoatere manuala a discului de
slefuit arata normal.

Materiale auxiliare

Procedura de aplicare a smirghelului autoadeziv in conformitate cu
discul de slefuit. Discul de slefuit se va fixa strans smirghelul autoadeziv
pe suprafata de prindere.Verificati daca gaura smirghelului autoadeziv
coincide cu gaurile de pe discul de slefuit. Cand smirghelul autoadeziv se
uzeaza, inlocuiti-l cu altul nou.

lluminare cu led

Cand comutatorul trece in pozitia ON, ledul se aprinde, astfel incat
operatorul poate lucra in mod corespunzator in mediu intunecos si poate
verifica in timp real efectele prelucrarii peretilor slefuiti.

EXPLOATAREA MASINII
Nu presati capul dispozitivului. Folositi ambele maini pentru a apasa pe
dispozitiv.
inainte ca dispozitivul s inceapé sa lucreze verificati dacé aspiratorul este
racordat.
¢ Dispozitivul este conectat la sursa de alimentare de baza.

0 inainte de rotire procedati in asa fel, incat discul s& se departeze
putin de suprafata de lucru.

O Porniti dispozitivul, reglati roata de reglaj al puterii de aspirare in
functie de viteza efectiva de slefuire. Cu cat este mai mare viteza,
cu atat mai aproape trebuie sé fie sdgeata indicatorului rotitei de
reglaj al absorbtiei de valoarea minima; In caz contrar, sdgeata
indicatorului rotitei de reglaj al absorbtiei trebuie sa se roteasca spre
0 viteza mai mare.

0 Efectuati operatiunile necesare de slefuit.

0 Nu supraincércati dispozitivul! Apdsarea moderatd dé cele mai bune
rezultate in procesul de slefuire. Efectul slefuirii si calitatea acestuia
depind de alegerea corecta a materialului abraziv.

0 Unitatea este prevazutd cu dispozitiv de autocurdtare. Curdtati
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la timp colectorul de praf pentru a evita efectul negativ asupra
autocuratarii.

¢ Laincheierea lucrului opriti dispozitivul.
SERVICE $I iNTRETINERE TEHNICA

inainte de a incepe intretinerea tehnicd a slefuitorului trebuie s
deconectati stecherul de la retea, sd decuplati sursa de alimentare.

Nu este necesar sd deschideti fiecare carcasd a motorului doar pentru
intretinerea tehnica si efectuarea reparatiei.

Aceasta procedurd poate fi autorizata de serviciul de relatii cu clientii din
companie.

0 Verificati regulat stecherul si, dacé prezinta deteriorari, contactati un
atelier de reparatii autorizat pentru a-l inlocui.

0 Pentru a asigura circulatia constantd a aerului pastrati mereu curate
orificiile de aerisire si evacuati dopurile de impuritati de pe carcasa
motorului.

0 Curédtarea regulatd a contactelor previne alunecarea. Nu folositi
pentru curatare obiecte dure.

0 Dispozitivul este prevédzut cu functii automate. Functia de franare
a periei in cazul uzurii acesteiaforteazd motorul sd se opreasca
automat.

ACCESORII

Folositi doare piese de schimb si consumabile originale ale companiei,
pentru cd aceste componente ale sistemului au fost concepute special
pentru dotarea slefuitorului. Dacé folositi alte componente si accesorii
puse la dispozitie de furnizor, acest lucru va afecta durata de viatd
declaratd a dispozitivului si calitatea functiondrii pe viitor. De aceea, pentru
a vd proteja eficient interesele si echipamentul pe termen lung, si pentru
a va apara mai bine drepturile legate de reparatia in perioada ge garantie,
folositi piesele de schimb si accesoriile originale ale companiei noastre.

RECICLARE

Nu aruncati scula_electricd impreund cu gunoiul menajer. Trimiteti
slefuitorul, accesoriile si ambalajul la un centru de reciclare ecologica.
Respectati normativele legale in vigoare.

PROTECTIA MEDIULUI iNCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
§én|’£11atea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.
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LWNAADMALLMHA 3A CTEHU U TABAHU
EX950EL
PBbKOBO/CTBO 3A EKCIN/IOATALLUA

TeXHUYeCKH XapaKTepuCTUKH

Mogen EX950EL
HanpexeHue/yectota (B/I) 220-240/50r
MouyHocT (BT) 710
CkopocT (06/MuH) 1200-2500
Bakyym 97%

[lnameTbp Ha windosbYHaTa nognoxka (Mm) 180

[nameTbp Ha wiandosbYHaTa XapTus (MM) 180




[nameTbp Ha BakyyMHaTa Tpbba 32

Bu6pauus (tpuocHa) (M/c?) ah=4,09 K=1.5
HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe, (ab(A)) Lpa=77 Kpa=3
HuBo Ha 3ByKOBa MoLyHocT, (B(A)) Lwa=88 Kwa=3
Knac 3awuta Il

Knac Ha 3awuta ot Bnara u npax P20

Terno, (kr) 29

OnucaHue Ha yactute (Puc. 1)*

Perynatop Ha ckopocTTa 7. LED kpbroBo ocBeTnexue

2. ByToH 3a QuKcupaHe Ha 8. [Juck
npeBKOYBaTeNs 9. [luckosa wuHa

3. Mpesktoysaten 10. PerynupaHe Ha BCMyKaTenHata

4. LED MpeskntoyBaten MOLLHOCT

5. [lpbxka 11. CnomaratenHa apbxka

6. Bpb3ka 3a oTBeXxpaHe Ha npax 12. OTAeneHue 3a YeTKn
OKomnneKToBKa

¢ MawwuHa 1 KomnnexkT

0 Top6uuka 3a npax 16p

¢ CnomaratenHa apbxka 1 6p.

0 2-MeTpoBa npaxocMykaTesnHa Tpb6a 16p

O LlecTocTeH kntoy 16p

O KoHekTop 26p

O WHcTpykumm 1 6poit

Yetka 1 6poii N280, N2100, N2120, N2150, N2180, N°240 xapTueHa Lkyp-
Ka T KoMnnekT.

NMPO®ECUOHAJTHU N BUCOKOKAYECTBEHK
WIM®OBbYHU UHCTPYMEHTH

/\ 3ABENEXKA

& 061140 NpeaynpexaeHue 3a onacHoCT

@
®
©

OnacHoCT OT TOKOB yAap

Hocere pecnupatop

HoceTe 3awura Ha cnyxa

BHuMaBaiiTe 3a BeHTUNauusTa v puntpute

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLMM 1 PeANasHuTe
MepKH

MPUNIOXEHUE

MalwnHaTa e npefHasHayeHa 3a wWnaiigaHe Ha TUNCOKApTOHEHU KOH-
CTPYKL!K, BLTPELLHN ¥ BbHLIHM MOBbPXHOCTU Ha TaBaHM U CTEHH, NOJ0BE
1 3a pemMaxBaHe Ha 0CTaTbLuTe OT 1aKOBO-60SAZKMIACKM MOKPUTUS, 067K~
L{OBKM, NIenuia 1 poxkaBa Masnmka.

MeTanu 1 a36ecTocbAbPKALLM MaTepuany - y406eH U36op Ha MalUHHY
KOMMOHEHTH

06xBaT Ha 3Byka npu 06paboTka, WwnaidaHe - Ha 6asata Ha cTapu npo-
AYKTH.

[Mo-nek kopnyc.

Hawara KoMnaHus He HOCU OTFOBOPHOCT 3a LWETH, MPUYMHEHM OT NOBpE-
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/@ Ha MaluMHaTa 1 3a HapaHABaHWS.
WHCTPYKLIUM MO TEXHUKATA 3A BE3OMACHOCT

& BHUMAHME!

MpoyeTeTe CreAHUTE aKTyanuaupaHu WHCTPyKuuu. Hecnassaweto Ha

ClefiHUTe yKasaHus MOXe Aia floBefe 10 TOKOB yAap, U3rapsaHua unm apy-
' CEPUO3HN HapaHABaHUS.

WUndopmauus no TexHukata 3a 6esonacHocT
060611,eHM MHCTPYKLMK 32 6e3onacHoCT

0

MalwwuHata e npegHa3HayeHa 3a wnaindaxe. MpoyeteTe MHbOpMa-
uuAaTa 3a éeaonacuocn WHCTPYKLMUTE, UNKOCTPaLMUTE U ONucaHusa-
Ta Ha BCUYKM I0CTAaBEHN MALLIVHK. HecnasBaHeto Ha WHCTpyKUUUTE
MOXe Aa [joBefie 40 TOKOB yAap, UsrapsHus uan cepuosHu Hapa-
HABaAHMA.

He n3non3Baiite MalwuHaTa 3a onepawuu kato rpy6o obpaboTeate,
wnaridake ¢ YeTka uam WanposbYeH Auck. MalimHata He e npoek-
TUpaHa 3a TakuBa 3aJayu, KOUTO MoraT Aa A0BEAAT A0 ONacHOCT
1 HapaHsABaHe.

3nonsgaiite caMo akcecoapw, Cleuuanto NpoeKTUpaHu U npo-
W3BEJEHN 3a Tasu MawuHa. B mpoTuBeH cnyvail akcecoapuTe,
WHCTANMpaHW Ha BAWeTO YCTPOACTBO, HE MOraT Aa rapaHTupart
6esonacHa pabota.

[lonyctumara CKOpoCT Ha akcecoapa He TpsibBa Aa HajBullaBa
MaKCcMManHaTa CKopoCT, N0COYeHa Ha MalunHata. CKopocT, HafBu-
liaBalja orpaHMYeHMeTo Ha CKOpOoCTTa 3a akcecoapuTe, MOXe Aa
AoBeje [0 nospeja.

LnudoBbYHaTa NOANOXKKA, BNaHLMTE, BBTPELIHUAT AUAMETBP Ha
OCHOBHaTa N04a U BCUYKM Apyri akcecoapy Tpsabea Aa CbBnaaat
WAEasHO C WNNHAENA Ha MaluMHaTa. MpeBuUILIaBaHETO Ha AUaMETDb-
pa Ha Kpbra Lie foBeAe A0 pasxnabBaHe 1 NpeKoMepHI BUBpaLMm
W e JOBEAE A0 3ary6a Ha KOHTpoN.

He n3nonseaiite nospefeH akcecoap. BuHaru nposepsBaiite wnn-
(hoBbYHaTA NOANOXKKA 3@ NPOPE3N UNKU NYKHATUHU NPEAN ynoTpesa
1 npoBepsBaiiTe 3ajjHaTa nnoya 3a NYKHaTUHW U NPEKOMEpHO
n3HocBaHe. MpeAn Aa u3nonspate MalMHaTa Ciej nagaHe, npo-
BepeTe MalunHaTa W aKcecoapuTe 3a NOBPEAN UK MUHCTanUpaiiTe
HenoBpefeHn akcecoapu. Cnep Kato NPOBEPUTE U CrIOGUTE aKce-
coapuTe, yBepeTe Ce, Ye HUKOIA He e B 06XBaTa Ha BbPTEHE HA UH-
CTPYMEHTa 1 Ye MaluMHaTa paboTh C MakcuManHa CKopocT 3a efHa
MuHyTa. Korato ce TecTBaT C TeyeHue Ha BPeMeTo, NOBPeAeHNTe
akcecoapu 06MKHOBEHO ce YHULL0XaBaT HaNbJ/IHO.

M3nonsgaiite NUYHW NpegnasHu cpeacTa. B 3aBucuMocT oT
NPUNOXEHUETO, U3MON3BAITE LT 3a NIULE UM NPeAnasHu ouuna.
AKO e Bb3MOXHO, HOCETE Manbk abpasus 3a npegnassate ot yaap
WK PECnUPaTop, 3aLUTHY PbKaBULM, CNYLIANKY 3a Yl U paboTHa
npectuika. MpeanasHuTe ounna Tps6Ba HaAEKAHO Aa Npeanassart
OT PasfuyHK NETALYM OTIOMKN Mo BpeMe Ha pabota. Pecnupato-
puUTe UK 3ALWUTHOTO 06OPYABaHE TPAGBA Aa GUATPUPAT YaCTULM
10 BpeMe Ha pa6oTta. MPOABLIKUTENHOTO U3NAraHe Ha CUEH LyM
MOXe fia NPUuMHK 3ary6a Ha cnyxa. Bunaru uanonssaiite po6pa
3aluTa 3a ywnre.

YBepere ce, Ye xopaTa Habnn3o ca Ha 6e3onacHo pascTosiHue OT
pa6oTHaTa 30Ha Ha MawwuHaTa. LlenuaT nepcoHan B paboTHaTta
30Ha TPAAGBA Ala HOCU NIMYHUM NPeAnasHu CpefcTBa. AKcecoapuTe B
pa6oTHaTa 30Ha MOraT Aa U3NeTAT W fa NPUYUHAT WeTH U Aa npu-
YMHAT WETH U3BbH PaBoTHaTa 30Ha.

AKO e Heo6XoAMMO fa U3BbPLIBaTE PaboTa, MpU KOATO MOXE Aa
¥Ma puCK OT MoBpeAa Ha 6NIM3KUTe CKPUTU eNeKTpUYecku kabenu
WM COBCTBEHUs Kaben Ha MalnHaTa, BUHark ApbXTe MalMHaTa
33 U30/IMpaHaTa pbkoxBaTka. KOHTaKTbT ¢ enekTpuyecku kabenn
e npefaBa ToK KbM MeTalHUTe akcecoapi Ha MalluHaTa U e
MPUYMHM KbCO CbEAVHEHNE W OMACHN CUTYaLuu.

ﬂposepETe Aanu 3axpaHBaluaT kaben e Aaney OT BbpTALK ce
yactn. Ako 33I'y6VIT€ KOHTPOJI, enekTpuyeckuaT Kaben moxe Aa
GBAE npepsasaH unun I'Ip06MT W pbLeTe BU MoraT ja 6'bAaT YyNnoBeHn B
0OnacHW BbpTALLK Ce YacTu.

He cnyckaiite MalumHata, JOKaTO MHCTPYMEHTBT He Crpe HambiHO.
BbpTLy Ce MHCTPYMEHT MOXE HeOYaKBaHO fa ,rpabHe” ApexuTe BU
1 ja NPUYUHU CEPUO3HM NOPA3BAHUSA.

He Hocete pa6oTely MHCTPYMeHT. KOHTaKTbT Ha BbpTAWMS ce
MHCTPYMEHT C NOBBLPXHOCTTA BOAM [0 3ary6a Ha KOHTPON BbpXy
MalluHaTa.

[epnoAMyYHO NoYMCTBaNTE M3NycKaTeNHUA OTBOP Ha MalluHaTa.
[pekoMepHOTO OTnaraHe Ha MeTafeH npax BbpXy OXnaxpaalius
BEHTUNATOP Ha NpaxoynoBUTENS MOXe Aa A0BeJie A0 TOKOB yaap.

He paﬁoTeTe C MallMHaTa B KOHTaKT CbC 3anmanuMn matepuanu.
VlCKpI/ITE morar Aa 3ananat Tesu matepuanu.
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¢ He nsnonssaite MHCTPYMEHT C TeYHO OxnaxpaaHe. Boaara u apyrv
TEYHW XNAAUNHW areHTU MOTaT Aa NPUUUHAT daTaneH TOKOB yAap.

npuuuuu U npepoTBpaTABaHe Ha OTKaT

OTKaT Bb3HUKBA, KOTaTo WANPOBBLYHATA NOANOXKA, MNACTUHNTE, YETKM-
Te UM APYrY aKcecoapu ce 3acTOMOPAT WAM 3aCeAHaT, Korato BHesar-
HO pearvpar. 3anylBaHe UaM 3aApbCTBaHE Kapa akcecoapa Aa Crnpe Aa
Ce BbPTH, KOETO NWLIABa MaluvHaTa oT KOHTPOA 1 aKcecoapa Aa Ce ycKo-
psBaT B 06paTHaTa nocoka Ha BbpTeHe Ha Apocena. Hanpumep, ako wiau-
(hoBbYHATA NOANOXKKA € 3aCefHANA NN 6IIOKMPaHa, ACKBT LLE MPOHUKHE
B MOBbPXHOCTTA Ha [€Taiina B TOYKUTE HA CbMPUKOCHOBEHME, NPUYM-
HsIBaKKM OTKAT Ha WAK(OBBYHATA NOANOXKKA. CrOpes NocoKaTa Ha Bbp-
TeHe Ha WAMdOBbYHATA MOANOKKA B APOCENHUTE TOUKM, WANPOBBYHE-
Ta MNOAJIOXKKA e NIETU KbM UM OT ONepaTopa, Taka Ye HaToBapBaHETo
MOXe fAa AoBeAe A0 pasKbCBaHe Ha WiMbOBbYHATA NOANOXKKA. Henpa-
BUNHOTO M3MONI3BAHe Ha MalunHaTa U / UM HenpaBuUiHaTa ekcnnoata-
s we AoBege A0 oTKat. CnassaiiTe cnegHuTe NpeanasHin Mepky, 3a Aa
n36erHeTe oTKar.

¢ BuHaru ApbXTe TANOTO Ha MaluMHaTa 3ApaBo B PblieTe CH, 3a Aa
KOHTpO/IMpaTe NoN0XEHUETO Ha OTKAT. AKO e NpUKpeneHa ApbxKa,
BUHArK U3nonspaite crnomarartenHata Apbxka. MM peaitte npea-
BUA aKTUBHATa €Heprus Ha BbPTALUA MOMEHT N0 Bpeme Ha cTap-
Tupaxe Uy oTkat. C NoAxoAswM NPeAnasHu Mepki NoTpe6uTensT
MOXe Aa KOHTPoNUpa peakLMOHHNA MOMEHT.

0 [IpbXTe pbLETe CU Aaney oT BbPTALM Ce YaCTU HA UHCTPYMEHTA.
[LpbXKTE MHCTPYMEHTa C pbKa.

0 He HaTuckaiiTe MalMHaTa, KOraTo Ce Clyyu oTKaT Npu CTapTupaHe
W oCTaBeTe MallMHaTa jja ce OTAaneuyu, Korato 3acejjHe, KOrato
windoBbYHATA MOANOXKKA Ce 3aBbPTM B 06paTHa mocoka mnpu
ApbriBaHe.

¢ BbpeTe BHUMATESHH, KOraTo paboTUTe Mo brAK, OCTPU PbEOBE U Ap.
W36sirBaiite 0TKaT 1 3acsfaHe Ha MHCTPYMeHTa. brauTe uam ocTpu-
Te pb6oBe Ha 3aAHNA Pbb Ha BBPTALLATA Ce YacT MoraT Aa npuuun-
HAT 3acsifaHe, KOETO Aa AOBE/E A0 3ary6a Ha KOHTPOA MAK OTKaT.

Crieuuantn MHCTPYKLUK 3a 6e3onacHocT npu wnaidaue

O Korato wnaii(pate, He U3non3gaiite TBbPAE MHOTO LWKypKa. Korato
n3bupate WINHOBBYHM AMCKOBE, MONS, cnasgaiite cneuuduka-
LuuTe Ha Npou3BoauTens. TBbpAe roNeMUsT pasmep Le NPUYMHM
abpa3nBHO U3HOCBaHEe Ha AWCKA OT XapTus, OMacHW NoBpeAu Ha
WwandoBbYHATA XapTUs NpY WMdOBaHe 1 0TKaT.

[JlonbAHUTENHO NpeaynpexaeHne

0 Korato pa6oTuTe, ApbXTe MallMHaTa 3APaBO C ABE Pble U § No-
cTaBeTe B CTabUIHO NONOXeHWe. [IpbXTe MaluHaTa ¢ pble 3a
no-6esonacHa pa6ora.

0 3apa ce npeaoTBpaTM CamMo3ananBaHe, ako no BpeMe Ha Wwnanda-
HeTO ce 06pa3yBa MOTEHLMANHO eKCMNO3NBEH MpaX, MaTepuansT
Tpsi6Ba Aa OTrOBaps Ha MHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOAUTENS 3a pa-
6GoTa.

¢ o BpeMe Ha pa6oTa MoXe fja ce 06pa3yBa BpefieH / TOKCUYeH npax
(Hanp. OnoBHa 605, HAKON JLPBEHN MW METaNHU CTHPrOTUHM).
TakbB KOHTaKT C npax, 0C06€eH0 BAMLWIBAHETO Ha TaKbB Mpax, MoXxe
Aa NpeAcTaB/iABa pUCK 3a ornepaTtopuTe U CTpaHU4HUTE Haémona-
Tenu. 3a Aa ce cnasAT MECTHUTE Pasnopesdu 3a 6e30nacHOCT, KbM
€NeKTPUYECKNA NHCTPYMEHT Lie 61:}:[6 CBbp3aH noaxoaawy KOHTe-
Hep 3a npax. 3a Aa 3alyuUTUTe 3APaBETO CH, CIIOXKETe NpeAnasuTen
3a nmue knac P2.

0 He u3nonsBaiiTe MawuHaTa c noepedeH kaben. He gokocBaiite
noBpefeHus kaGen. Ao kabenbT e NOBPeAEeH Mo Bpeme Ha paGoTa,
M3K/loyeTe Liencena oT enekTpuyeckata Mpexa. loBpefeHusT
Kaben yBenuyaea pucka oT TOKOB yAap.

¢ He u3nonsgaiite rpyou WaMpoBbYHM KoNena, 3a Aa usberHete no-
Bpefia Ha CaMOMoYMCTBALLUTE Ce OCTPUETa.

AMnAnTYyAa Ha Wyma W BUGpauuuTe

CwrnacHo ctanaapt EN60745 ce u3mepBart cnefjHUTe TUMMYHYN JaHHM:
LLymbT, reHepupaH no Bpeme Ha pa6oTa, MOXe /i yBpeAm cnyxa Bu.
W3nonsBaitTe 3awuta Ha cyxal

Onpepens ce cnopes o6larta cToiHoCT Ha Bu6pauunte EN60745 (BekTop-
Ha CyMa OT TpU NOCOKY), KaKTo ChepBa:

3AXPAHBAHE U CTAPTUPAHE
AKo u3non3Bare HeORO6PEHO PABOTHO HAMPEXEHUE WK YECTOT, Chllje-
CTBYBA PUCK OT 3710M0JIYKM. MPEXOBOTO HAMpe)eHUe U MpexoBaTa ye-
cToTa TPAGBA Aa OTrOBApPAT Ha creuuduKaLuuTe Ha Tabenkara ¢ AaHHu
Ha MalmMHaTa.

BxniousaHe/UskniouBane
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Bk/touBaHe 3a KpaTko BpeMe. HaTucHete 6yToHa 3 1 ro ocBo6ogeTe.

BkniouBaHe 3a Abnro Bpeme. HaTucHeTe GYTOH 3 1 ro 3aknioyeTe ¢ Guk-
cartopa 2.

W3kntouBaHe. HaTucHete 6yToHa 3 1 ro oceobogeTe.
HACTPOWKMN HA MALUIMHATA

MHUMAeHTH 1 TOKOB yaap. MskntoyeTte yCTPONCTBOTO OT KOHTaKTa Npeau
KakBaTo U Aia e onepaums.

MonTax

¢ Tpean pabota, KaTo U3NoN3BaTe AONHATa ONOpa Ha AWCKOBaTa
TaBa, CBbpXeTe TpbbaTa Ha NpaxoynoBUTeNs KbM APYrus Kpaii Ha
M3X0f\HaTa TPbGa, Top6aTa 3a npax KbM TpbGaTa Ha NpaxoynoBuTe-
7IS1; ¥ CNef TOBa MHCTaNnpaiiTe NOMOLHATA APBXKKA Ha MalunHaTa.

0 Ako TpsibBa Aa uHCTanupate pb6 3a WaudoBaHe Ha bW, KanakbT
Cce 0TCTpaHsBa.

EneKkTpoHHo ynpaenenue

XapakTepucTMKUTE Ha MalunHa ca CbC CNEeJHOTO CBOWCTBO - eNeKTpuye-
CKO 06OpYABaHE C MbJEH LUKbA:

MnasHo nyckaHe

ENeKTPOHHUAT KOHTPO/ Ha YCUNBAHETO OCUTYpsiBa NAaBeH CTapT, Maluu-
HaTa He Ce KNnaTu Npy cTapTupaHe.

Perynupane Ha ckopocTTa

MaxoBuKbT MOXe fja 6bfe 6e3cTeneHeH B guanasona oT 1200 go 2500
obopoTa B MUHyTa. ToBa ynecHsiBa M360pa Ha pas3nnyHu CKOPOCTU Ha
wnaiidaHe B 3aBUCUMOCT OT PasNnyHUTE MaTepuai.

MopMAHa Ha NocTaBKaTa Ha WAN(BOBBYHATA NPbYKa

0 LlecTocTeHHAT KAtoy (S5) ce BKapBa B LIECTOCTEHHOTO THe3A0 Ha
U3XOAALMA BAN.

O BuHaru SGKPEI'IRVITC LIJI'II/Id)OB'bLIHMﬂ AUCK, Cnej ToBa ro 3aBbpreTe
N0 NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA CTPesiKa C LWEeCTOCTEHHUA KoY, 3a
Aa npemaxHeTte HOBUA umal?l(bau.t AUCK, UHCTanupaH Ha MalunHaTta.

3arerHete UJHMd)OB‘bNHVIﬂ AMCK, TECTHT 3@ OTCKOK Ha PbYHO NOAUPaH AUCK
€ HopMarneH.

Bcnomorartenuu matepuanu

Mpouepypata 3a u3nonsBaHe Ha camo3anenBalya ce WAM(OBbYHA Xap-
TUA B CbOTBETCTBUE C LIJJ'IVI(‘)OBBLIHOTO Koneno. LLlﬂMqJOB'bLIHMﬂT AUCK e
6bpe 34paBO 3aKperneH KbM MOHTaXHaTa MOBBPXHOCT CbC camo3arne-
nBalya ce LWKypKa. YBepeTe Ce, Ye OTBOPBT B Camo3anensaliara ce Wim-
d)OB'b‘-IHa XapTus e nofjpaBHeH C OTBOpPUTE Ha I.IJTII/I(IJOB'I:LIHMR AUCK. Ko-
raTto camosanensaiiarta ce LLU'WId)OB'b‘-IHa XapTus ce U3tpue, 3ameHeTe A
C HoBa.

CeetopuopaHo (LED) ocseTtnenue

Korato npeBkntoyBaTensr e BKAKOYEH, CBETOAMOABT Ce 3a/1eiCTBa, 3a Aa
MOXe OnepaTopbT B TbMHa Cpefia Aa PaboTu NpaBuiIHO U e(heKTUTe OT No-
JIMpaHnTe CTeHU Aa ce BUXKAAT B peasiHo Bpeme.

EKCNJIOATALLMA HA MALUUHATA

He cTuckaiite rnaBata Ha MalumHaTta. M3nonsBaiite ABeTe pblie, 3a fia Ha-
TUCHeTe MalUMHaTa.

Mpeau Aa cTapTvpate MalMHaTa, yBepeTe ce, Ye KOHTEHepbT 3a npax
€ MHCTAUpaH.

[ YCTDOVICTBOTO € CBbp3aHO KbM OCHOBHUA U3TOYHWUK Ha 3axpaHBa-
He.

¢ Tpepn fa 3aBbPTUTE, yBEPETE CE, Y€ ANUCKDT € 1IeKO OTCTPaHeH OT
pa6oTHaTa NoBbPXHOCT.

0 BknioyeTe MallMHaTa, perynupaiite KONenoTo 3a perynupaHe Ha
MOLLHOCTTa Ha 3aCMyKBaHe cnopej AeiiCTBUTeNHaTa CKOPOCT Ha
wnaidate. Konkoto no-Bucoka e cKopocTTa, ToNkoBa no-6n13o
CTpenkaTa Ha MHANKaTopa Ha CMyKaTenHoTo koneno TpsGea Aa ce
06bPHE KbM M0-HUCKA CTOMHOCT; B NPOTUBEH CNyyaii CTpenkaTa Ha
MHAMKaTOPa 3a ypaBeHne Ha CMyKaTenHOTo Koneno Tpsbea Aa ce
06bpHE Ha N0-BUCOKA CTONHOCT.

O W3BbplIeTe HEOBXOANUMUTE WANPOBBLYHU PABOTH.

¢ He npetoBapBaiiTe MawwunHaTa! YMepeHoTO HansraHe faBa Hai-fo-
Gpu pesynTaty npv wnaiidaxe. EGeKTT Ha WwnaligaHe u HeroBoTo
KayecTBO 3aBUCAT OT MPaBUNHWUSA U360P Ha abpasuBeH MaTepuan.

O YpepbT UMa YCTPOCTBO 3a camonouncTBaHe. OGpaboTBaiiTe BbT-

pewHocTTa Ha KOHTeVIHepa 3a npax CBOEBPEMEHHO, 3a fia n3berte-
Te HeraTUBHO B/IMSAHUE BbPXY e¢eKTa Ha camonoyucTeaHe.




0 Cnep npukniouBaHe Ha paoTaTa U3K/loueTe MalnHaTa.
CEPBU3 U NNOAAPDBXKA

rlpenm Aa 3anoyHeTte NogapbxkKaTta Ha LIJﬂMdJOB'quaTa MaluHa, Tpﬂ6Ba
Aad U3KNIOYUTE OT Mpexara, Aa U3K/IoYUTe 3axpaHBaHeTo.

He e Heo6xoAMMO f1a OTBapATE BCEKW KOPMYC HA ABUraTens camo 3a nog-
APDBXKA N PEMOHT.

Tasu npouesypa Moxe Aa 6be paspelueHa oT oTAeNna 3a 06CYKBaHe Ha
KNMEHTU Ha KOMNaHUATa.

¢ TposepsBaiiTe peAOBHO Lencena v ako e NOBPefeH, Heka Toii 6bae
3aMeHeH 0T 0TOPU3NPaH CepBu3.

¢ 3a Aa OCUrypute NOCTOSIHHA LUUpKynauua Ha Bb3fyXa, BUHAru
Hoﬂﬂbp)KaﬁTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPKU YUCTU U OTCTpaHﬂBaﬁTe
3anylBaHuaTa oT Kopnyca Ha ABUraTens.

[ PEAOBHOTO noyncTBaHe Ha KOHTaKTUTe NpepoTBpaTABa MOAXNb-
3BaHe. He usnonseaiite TBbPAM NPeaMeTH 3a NOYUCTBAHE.

¢ MawwHaTa e o6opyABaHa C aBTOMaTUyHM QyHKuuM. CriupayHara
(yHKLMA Ha YeTKaTa, KOraTo e U3HOCeHa, Kapa ABUraTens Aa cnupa
aBTOMATUYHO.

NMPUHARJNIEXXHOCTH

M3non3BaiiTe caMo OpUrMHANHN Pe3epBHM YaCTU U KOHCYMATUBM Ha KOM-
NaHWATa, Tbil KaTo Te3N CUCTEMHN KOMMOHEHTU Ca CreLnanHo NpoeKTu-
paHn 3a KOMNNeKTOBaHe Ha MaluHaTa. AKO U3nonasate Apyri KOMmo-
HEHTU 1 aKkcecoapu, NpeaoCcTaBeHN OT A0CTaBYUKaA, TOBA Lie ce 0Tpasu
HeraTMBHO Ha fieKnapupaHins X1BOT U KayecTBOTO Ha paboTa B GbAelLe.
ETo 3auwo, 3a Aa 3awuTUTe epeKTUBHO BalIMTe UHTEPECH W MallMHaTa B
AbBArOCPOYEH NJaH, KakTo 1 Aa 3alnTnuTe No-HajexaHo npaBarta ch Ha ra-
PaHLMOHHO 06Cy)XBaHe, U3MoN3BaiTe OPUrUHAHN PE3EPBHU YacTU U aK-
Cecoapy Ha HalaTa KoMnaHus.

OBPABOTKA

He 13xBbpnsiiTe €NeKTPOUHCTPYMEHTA CU C 6UTOBUTE OTNaAbLM. M3npa-
TeTe BallaTa MallMHa, akcecoapu 1 OMakoBKK A0 €KONOr1YeH LeHTbp 3a
peunknupaHe 3a peuuknupade. Cnassaiite NpUNOXUMUTE HALMOHANHM
pasnopesou.

3ALLMTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a fla ce 3alMTV OKONHATa Cpefja, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, ak-

cecoapuTe i OMaKoBKUTe TPsibBa Aa Ce PeLyuKupat no ekonoru-

YeH HauuH. He U3XBbpnAiTe €NEKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cbotBetcTBue ¢ EBponeiickata aupektusa 2012/19/UE oTHoCHO
0TNajbLMTE OT €NEeKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 06OpYABaHE U CHOT-
BETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK U3nes-
nn oT ynotpe6a eneKTPOHHO 060pyABaHe TPsAGBA fa Ce CboUpaT 3a exo-
NIOFUYHO PeLuKnnpaHe.
OTnaﬂ'bllHOTO €NIeKTPUYECKo M eNIeKTPOHHO 060pyp,BaHe MOXe Aa 6'b}1€
BPefHO 3a OKONHaTa cpefia u YOBEeLWKOTO 34paBe, ako 6'b[J,E W3XBbPNEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hann4ue Ha onacHu BellecTsa.

CZ|CESKY
BRUSKA NA SADROKARTON
EX950EL
MANUAL
Technické specifikace
Modelka EX950EL
Napéti / frekvence (V/Hz) 220-240/ 50

Prikon (W) 710

Otécky (ot./min) 1200-2500
Odsévani 97 %
Prdmeér brusného talife (mm) 180
Prémér brusného papiru (mm) 180

oz e [OF

Préimér vakuové trubice 32

Uroveii vibraci (tfiosé) (m/s?) ah=4.09 K=1.5
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=77 Kpa=3
Hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=88 Kwa=3
Trida elektrické ochrany 1]

Trida ochrany proti vlhkosti a prachu 1P20

Hmotnost (kg) 29

Popis (Vykres 1)

1. Ovladani rychlosti 8. Kotouc

2. Pojistka spinace 9. Kotoucova lista

3. Spinat 10. Knoflik sefizeni sani
4. Led spinac 11. Pomocna rukojet

5. Pogumovani 12. Kartac

6. Pripojeni vystupu prachu

7. Led kruhové svétlo

Seznam dodavky
0 1x sada nafadi
1x sacek na prach
1x pomocnd rukojet
1x 2 metry saciho potrubi prachu
1x inbusovy kli¢
3x konektor
1x ndvod
1x kartac
Sada brusnych papirl 80 #, 100#,120 #, 150 #, 180 #, 240 #

POSKYTNE VAM PROFESIONALNI A VYSOCE KVALITNI
BRUSNY NASTROJ

ZNACKY

o oo o o o o o

Obecné varovani pred nebezpecim

Nebezpeti trazu elektrickym proudem

Pouzivejte masku proti prachu

Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte prosim odvétrani a filtraci vzduchu

Prectéte si prosim navod k pouziti a bezpe€nostni opatfeni

OOedee

POUZITI

Néradi je urCeno k brousSeni sédrokartonovych konstrukei, vnitinich a
vnéjsich povrchli stropli a stén, podlahy a odstranovani zbytkl nétérd,
krytin, lepidel a uvolnéné omitky. Pro kovy a materidly obsahujici azbest
je ddlezity vhodny vybér komponentl naradi, leh¢i téleso. V disledku
nesrovnalosti zplisobenych poskozenim néfadi a zranénim osob, nase
spolecnost neprebird zédnou odpovédnost

BEZPECNOSTNI POKYNY

upozornéni! Prectéte si ndsledujici pokyny. Poruseni nasledujicich
ustanoveni mize mit za nasledek uraz elektrickym proudem, popédleniny
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nebo jind vazna zranéni.
BEZPECNOSTNI INFORMACE
Prislusné bezpecnostni pokyny

0 Naradi je urceno k brouseni. Pfectéte si bezpecnostni informace,
pokyny, ilustrace a popis vSech dodanych éasti. Pokud nebudete
postupovat podle pokynd, mize dojit k trazu elektrickym proudem,
pozéru nebo vaznému zranéni.

O Nepouzivejte nafadi napfiklad k hrubovani, brouseni kartd¢em nebo
k brouseni kotou¢d. Provadéni daného tkolu neni mozné, pokud by
to mohlo vést k nebezpeéi a zranéni.

0 Pouzivejte pfisluSenstvi pouze specidlné vyvinuté a urcené k
pfipevneni néaradi. Jinak nelze montézi tohoto pfisluSenstvi na
vasem naradi zarucit bezpecny provoz.

0 Povolend rychlost pfisluSenstvi musi byt minimélné tak vysokd
jako maximalni rychlost uvedend na ndradi. Rychlost pekracujici
pfipustnou hodnotu mize nafadi pos kodit.

O Brusny talif, pfiruby, vnitini primér nosné desky a veskeré dalsi
pislusenstvi musi plné odpovidat vietenu nafadi. Nevhodny primér
piislusenstvi zplisobuje nadmérné vibrace a vede ke ztrété kontroly.

0 NepouZivejte poskozené pfisluSenstvi. Pfed pouzitim vzdy
zkontrolujte, zda na nafadi nejsou $krdbance nebo praskliny,
napfiklad na brusném talifi, a zkontrolujte, zda nosnd deska
neni praskld a nadmémé opotiebend. Po kazdém padu nafadi
zkontrolujte, zda neni poskozeno samotné nafadi a pfislusenstvi,
pfipadné namontujte prislusenstvi nové - neporusené. Po kontrole
a montdzi pfislusenstvi se ujistéte, Zze vSe bézi na maximalni
rychlost po dobu jedné minuty. V této ¢asové zkousce se poskozené
prislusenstvi obvykle tpIné rozhije.

0 Noste osobni ochranné prostfedky. V zévislosti na aplikaci pouziti
§tit nebo bryle. Je-li to mozné, noste ochranny prvek prizpiisobeny
tak, aby se zabrénilo Gderim nebo poskozeni dychacich masek,
ochrannych rukavic a bezpecnostnich ochran na usi a pracovni
zastéry. Bryle musi byt schopny blokovat disledky riznych
provoznich podminek a odlétajicich ulomkd. Dychaci masky nebo
vybaveni musi byt schopné filtrovat Castice pri praci. PokracCujici
vystaveni hlasitému hluku mize zplsobit ztratu sluchu, vzdy
pouzivejte ochranu sluchu.

O Zajistéte pracovni prostor nafadi a osoby stojici v bezpetné
vzdélenosti. Veskefi zaméstnanci v pracovnim prostoru musi
nosit osobni ochranné prostiedky. Obrobek s pfislusenstvim mize
odlétnout nebo se poskodit a vést k nehoddm mimo pracovni
prostor.

0 Pfi préci vénujte pozornost riziku skrytych napajecich kabeld nebo
vaseho vlastniho kabelu naradi, vzdy pouzivejte naradi s izolovanou
rukojeti. Pfi kontaktu s Zivymi kabely bude elektricky proud pfenesen
do aktudlniho kovového prislusenstvi nafadi a tim je zplsobeno
nebezpeci.

0 Napajeci kabel musi byt mimo rotujici ¢ésti. Pfi ztraté kontroly, mize
dojit k profiznuti nebo prorazeni napéjeciho kabelu a k zachyceni
rukou nebo pazi v nebezpecnych rotujicich ¢astech.

0 Pred Gplnym zastavenim néfadi neodkladejte. Rotacni nastroj mize
neocekavané zachytit vase obleceni a zplisobit vazné pofezani.

0 NepfenaSejte naradi, kdyz je zapnuto. Umisténi rotujiciho néstroje
do kontaktu s povrchem zpusobi ztratu kontroly nad néaradim.

O Pravidelné Cistéte vyfukovy otvor vaseho néradi. Pouzivejte zafizeni
na odsdvani prachu z chladiciho ventilatoru, nadmérné usazovéni
kovového prachu miize zptsobit traz elektrickym proudem.

0 Nepouzivejte nafadi v pfipevnéném hoflavém materialu. Jiskry by
mohly tyto materiély zapalit.

0 Nepouzivejte naradi, které musi byt chlazeno kapalinou. Voda a
jiné kapalné chladivo mize vést k smrtelnému drazu elektrickym
proudem.

Priciny zpétného razu a prevence

Zpétny vznikd zablokovanim rotace brusného talife, opérnych desek,
kartaci nebo jiného prislusenstvi zaseknutého pfi nahlé reakci.
Zablokovani nebo zaseknuti zplisobi, ze se otaceni prislusenstvi zastavi,
¢imz se nafadi a pfislusenstvi vymkne kontrole a reaguje v opacném sméru
otaceni zaseknuti kotouce. Pokud se napfiklad pfi préci zaseknete nebo
se vam brusnd ndstroj zacne v obrobku dusit, vede to brusny néstroj pry¢.
Podle sméru otaceni brusného talife odleti brusny talif k obsluze nebo od
ni, tim padem se mlze brusny talif roztrhnout. Nespravné pouziti naradi
a/nebo nespravny provozni rezim nebo provoz zplsobuje zpétny rdz,
dodrzujte prosim nésledujici bezpecnostni opatieni

Aby nedoslo k zpétnému razu.

O Vzdy néradi uchopte pevné v pazich a tim muzete ovladat jakoukoli
polohu zpétného razu. Pripevnite-li rukojet, vzdy pouzijte pomocnou
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rukojet a ujistéte se, ze béhem spousténi nebo zpétného rézu
pohltite energii reakéniho tocivého momentu. V pfipadé spravnych
opatieni mize uzivatel ovlddat reakéni moment.

O Nedavejte ruce do blizkosti rotujiciho nastroje. S praci s nafadim
nespéchejte.

¢ Nestljte na nafadi, kdyz dojde k posunuti polohy zpétného razu.
Zplisobi to, ze se naradi pfi zpétném razu na brusnem talifi oto¢i
opacnym smérem, a zrychli.

O Pfi praci v rozich, s ostrymi hranami atd. budte opatrni. Vyvarujte se
zpétného razu a zabrante zaseknuti nastroje. Rohy nebo ostré hrany
od zadni hrany rotacniho noze mohou zpisobit zablokovani, coz ma
za nasledek ztratu kontroly nebo zpétny réz.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni

¢ Pfi brouseni nepouzivejte pfilis velké mnozstvi brusného papiru. Pri
vybéru brusnych kotoucd respektujte idaje vyrobce. PFilis velké a
vetsi plochy zpisobi opotebeni brusného papiru, které by blokovalo
nebezpecné poskozeni pfi fezani a vedlo by k zaseknuti nebo
roztrzeni brusného papiru.

Dal$i poznamky varovani

O Pfi praci naradi uchopte pevné obéma rukama a umistéte ho do

rukama.

0 Riziko samovolného vzniceni; pokud dand prace potenciélné vytvari
vybusny prach béhem procesu brouseni, musi materidl v kazdém
pripadé spliovat pokyny vyrobce pro zpracovani.

0 Skodlivy/toxicky prach (napfiklad z olova, Casti dfevénych nebo
kovovych hoblin) béhem provozu. Pfi dotyku s prachem, zejména
pfi vdechovani prachu, mize dojit k ohroZeni obsluhy a blizkého
persondlu. DodrZujte bezpecnostni predpisy zemé, pro pfipojeni k
vhodnému odsévéni prachu z elektrického naradi. V z&jmu ochrany
vaseho zdravi noste ochrannou masku P2.

0 NepouZivejte poskozené napdjeci kabely. Nedotjkejte se
poskozeného kabelu, pokud je kabel béhem provozu poskozen,
v{téhnéte zastrcku ze zasuvky. Poskozeny kabel zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.

0 Nepouzivejte hrubé brouseni, abyste neposkodili samocistici noze.

Amplituda hluku a vibraci
Méfeno podle normy EN60745 podle nésledujicich typickych ddaji:
Generovany hluk pfi praci mize poskodit vas sluch.
Pouzivejte ochranu sluchu!
Stanoveno v souladu s celkovou hodnotou vibraci EN60745 (vektorovy
soucet tii smér) takto:

NAPAJENI A SPUSTEN(

Pouzivate-li pro néaradi neschvalené provozni napéti nebo frekvenci,
existuje riziko Grazu. Sitové napéti a frekvence musi odpovidat Gdajim na
typovem $titku naradi.

Zapnout-vypnout
Zapnéte jej na kratkou dobu. Stisknéte tlacitko 3 a uvolnéte jej.

Zapnéte na dlouhou dobu. Stisknéte tlacitko 3 a zajistéte zamek 2.
Vypnuti. Stisknéte tlacitko 3 a uvolnéte jej.

Nastaveni nafadi

Nehody a Graz elektrickym proudem. Pfed jakoukoli operaci odpojte naradi
ze zasuvky.

Instalace

O Pred zahéjenim prace pomoci podpéry kotouce, spojky a shérné
trubice na prach namontujte druhy konec, shérou trubku na shér
prachu do sacku; a poté namontujte pfidavnou rukojet.

0 Pokud potfebujete nastavit brouseni rohd, je nutné sejmout kryt.

Elektronické ovladani

Vlastnosti nafadi s nasledujici vlastnosti je celovinové elektrické zafizeni:
Hladky start

Elektronické ovladani zajistuje plynuly start pfi spusténi nafadi bez rézd.
Sefizeni rychlosti

setrvacnik muze byt bezstupiovy v rozsahu 1 200 az 2 500 ot./min. Ve
vysledku je snadné zvolit jinou rychlost brouseni na zakladé riznych
materialll.

Vyména brusné podlozky




0 Ir]rlt;(jljslovy klic (S5) je zasunut do Sestihranné objimky vystupniho
fidele.

O Pevny brusny kotou¢, a otdcenim inbusového klice ve sméru
hodinovych rucicek odstraite uréeny novy brusny kotou¢
nainstalovany na naradi.

0 Utdhnéte brusny kotoug, test odskoku brouseni kotouce je normalni.
Pomocné materialy

objednejte samolepici brusny papir podle pouzitého brusného kotouce.
Brusny kotou¢ bude pevné drzet samolepici brusny papir. Ujistéte se, ze je
otvor se samolepicim brusnym papirem v otvoru podlozky. Po opotfebeni
samolepiciho brusného papiru ho vyméiite za novy.

LED osvétleni

Po prepnuti do polohy zapnuto se LED dioda rozsviti, aby obsluha mohla
pracovat ve tme a mohla sledovat opracovani brousené stény v redlném
Case.

Provoz nafadi

Nedrzte nafadi za hlavu. Uchopte néfadi obéma rukama. Pfed pouzitim
naradi se ujistéte, ze je nainstalovan prachovy sacek

¢ Naradi je pfipojeno k hlavnimu zdroji napajeni.
¢ Pred spusténim kotou¢ lehce oddalte od pracovni plochy.

O Zapnéte nafadi a sefidte saci vykon podle skutecné rychlosti
brouseni. Cim vy$si je rychlost, tim vice by mél indikdtor Sipky
koletka pro nastaveni sani sméfovat k malému konci a naopak.

O Provedte potfebné brousici prace.

¢ Na nafadi netlacte! Pfi mirném tlaku dosahnete nejlepsich vysledki
brouseni. U¢inek a kvalita brouseni zdvisi na vybéru spravného
brusného materialu.

¢ Naradi je vybaveno samocisticim zafizenim, proto prosim vcas
odeberte prach z prachového sacku, aby nedoslo k ovlivnéni
samocistictho d¢inku.
0 Po dokonéeni brouseni nafadi vypnéte.
Servis a idrzba
Pred ddrzbou brusky odpojte napajeci kabel, odpojte zdroj elektfiny.

Neni nutné otevirat kazdy kryt Gdrzby skfiné motoru, nékteré mlze
opravovat oddéleni zakaznickych sluzeb spolecnosti.

0 Pravidelné kontrolujte zastrcku napéjeciho kabelu a pokud je
poskozend, vyméiite ji v autorizovaném servisu

O Aby byla zajisténa stald cirkulace vzduchu, udrzujte vzdy Cisté
ventilacni otvory a prekazky na krytu motoru.

O Pravidelné Cistéte kontakty. K ¢isténi nepouzivejte tvrdé pfedméty.

¢ Naradi je vybaveno automatickymi funkcemi po opotfebeni kartace,
které automaticky zastavi motor.

Prislusenstvi

Pouzivejte pro naradi pouze originalni nahradni dily a spotfebni materidl
spolecnosti, protoZe tyto soucésti systému byly pro néj specidlné navrzeny.
Pokud pouzijete jiné dily a pfislusenstvi dodané prodejcem, bude to mit
neblahe naroky na Zivotnost a na vasi kvalitu prace a kvalitu v budoucnosti.
Proto pro Gcinnou ochranu dlouhodobych zajmi a vaseho nafadi a
lepsi ochranu prav vasich zarucnich narokd pouzivejte originalni dily a
prislusenstvi spolecnosti.

Likvidace

Nevyhazujte elektrické naradi do domaciho odpadu. Nafadi, pfisluSenstvi a
obaly umistéte ke zpracovani do recyklacniho centra Setrného k zivotnimu
prostredi. Dodrzujte soulad se stavajicimi narodnimi predpisy.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovéany za Gicelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzité elektricka a elektronicka
zafizeni $kodlivé Ucinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

oo [B°

SKISLOVENSKY
BRUSKA NA STENY A STROPY

EX950EL

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie
Model

Napitie / Frekvencia (V/Hz)
Vykon (W)

Rychlost (ot./min.)

Podtlak

Priemer pritlatnej patky (mm)
Priemer brisneho papiera (mm)
Priemer vybojky (mm)

Uroven vibrécif (trojosové) (m/s?)

Hladina akustického tlaku (dB(A))

Hladina akustického vykonu (dB(A))

Trieda elektrickej ochrany
Trieda ochrany proti vihkosti a prachu

Hmotnost (kg)

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

1. Regulator rychlosti

2. Tlacidlo spinaca

3. Vypinat

4. Vypinac osvetlenia LED

5. Gumovy povrch

6. Pripojenie odvodu prachu
Dodaci list

0 Naradie 1 sdprava

0 Prachové vrecko 1 ks

0 Pridavna rukovat 1 ks

¢ Hadica na odsévanie, 2 m Tks

0 Sesthranny kl'Gé 1 ks

0 Pripojka 2 ks

0 Navod na pouzite 1 ks

0 Kefka 1ks

[

EX950EL
220-240/50
710

1200 - 2500
97 %

180

180

32

ah=4.09 K=1.5

Lpa=77 dB (A) Kpa=3
dB (A)

Lwa=88 dB (A) Kwa=
3 dB(A)

]
1P20
29

7. Kruhové osvetlenie LED
8. Kotuc

9. Lista kotica

10. Tlacidlo nastavenia satia
11. Rukovat na uchopenie
12. Umiestnenie kefiek

Brasny papier 80 #, 100#,120 #, 150 #, 180 #, 240 # 1 stprava

PROFESIONALNE A VELMI KVALITNE BRUSNE NARADIE

VYSVETLENIE SYMBOLOV

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom
@ Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pridom

@ Noste masku proti prachu
@ Pouzivajte ochranu sluchu
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Vetrajte a pouzivajte filter

Precitajte si ndvod na pouZzitie a bezpecnostné
upozornenia

©

POUZITIE

Pristroj je urCeny na brdsenie suchych stien (bez malty), vnitornych a
vonkajsich povrchov stropu a stien a podldh a odstranovanie zvyskov
néterov, potahov, lepidiel a uvolnenej sadry. Nasa spolocnost nenesie
Ziadnu zodpovednost za $kody spdsobené na pristroji a zranenie osob
v pripade brisenia materidlov obsahujicich kovy a azbest, nevhodného
vyberu komponentov pristroja na dant pracu a hluku pri briseni starych
Iahsich predmetov.

Bezpecnostné pokyny

Vystraha! Precitajte si tieto aktualizované pokyny. Nedodrzanie tychto
ustanoveni moze viest k zdsahu elektrickym pridom, popaleniu alebo
inému vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE INFORMACIE
Stvisiace bezpecnostné pokyny

0 Naradie je urcené na brisenie. Precitajte si vSetky bezpecnostné
informacie, pokyny, nakresy a opisy dodaného naradia. V pripade
nedodrzania pokynov méze dojst k zasahu elektrickym pradom,
vzniku poziaru alebo vdZnemu zraneniu.

0 Nepouzivajte naradie na iné Ucely, nez na predbezné obrisenie,
Cistenie kefou, pieskovanie alebo brdsenie. Pouzivanie naradia
na iné Gcely, nez bolo urcené, moze viest k nebezpecnej situdcii a
zraneniu.

O Pouzivajte len S$pecidlne konsStruované a urCené prislusenstvo
zariadenia. V pripade pouzitia nenalezitého prisluSenstva na
zariadeni nie je mozné zarucit bezpe¢nost prevadzky.

¢ Povolend rychlost prisluenstva nesmie prekrogit maximalnu
rychlost uvedend na zariadeni. V pripade prekrocenia povolenej
rychlosti prislusenstva moze dojst k jeho poruche.

¢ Pritlacnd patka, okraje, vndtorny priemer podpornej platne a vSetko
ostatné prislusenstvo musia byt Uplne v sulade s vretenom pristroja.
Nevhodny priemer prislusenstva povedie k nadmernym vibraciam a
mbze sposobit stratu kontroly.

0 Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred pouzitim skontrolujte,
Ci pritlacna patka nie je popraskana a ¢i podporna platia nie je
prasknutd a nadmerne opotrebovana. V pripade padu zariadenia
skontrolujte, ¢i zariadenie a prislusenstvo nie st poskodené a Ci
nainstalované prislusenstvo nie je poskodené. Po kontrole a montazi
prislusenstva skontrolujte, €i sa v okruhu zariadenia nikto nezdrzuje
a nechajte stroj bezat jednu minitu maximélnou rychlostou. V
priebehu tohto Casu zistite, ¢i niektoré sicasti nie s chybné.

0 Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zévislosti od sposobu
pouzitia si nasadte Stit alebo pouzite okuliare. Ak je to mozné,
noste pri prevadzke prilbu, ktora zabrani narazom alebo dychaciu
masku, ochranné rukavice a pouzivajte ochranu sluchu. Okuliare
musia zachytit rozne odlietajuice Casti briseného povrchu. Dychacie
masky alebo zariadenia musia byt schopné filtrovat pevné castice
vznikajice pri praci. Nepretrzité vystavenie hluku mdze sposobit
stratu sluchu. Preto pouzivajte ochranu sluchu.

¢ Skontrolujte okolie zariadenia a dbajte na dodrziavanie bezpecnej
vzdialenosti okolostojacich o0sdb. Vsetky osoby pritomné na
pracovisku musia nosit osobné ochranné pomacky. Pri praci mozu
odletiet ¢asti obrobka a spdsobit nehody mimo pracoviska.

0 Ak chcete predist riziku zachytenia vzdialenych skrytych napdjacich
kéblov alebo vlastného kébla, drzte zariadenie vzdy za izolované
drzadlo. Pri kontakte s kablami pod napétim sa prid dostane do
kovovych stcasti stroja a moze sposobit traz.

¢ Dbajte na to, aby bol napéjaci kabel vzdialeny od rotujicich sicasti.
V pripade straty kontroly méze byt napdjaci kabel prerezany
alebo prepichnuty. Rotujlice stcasti tiez mozu zachytit ruky alebo
predlaktia.

¢ Naradie neodkladajte skor, kym sa Uplne nezastavi. Rotujice néradie
maéze necakane zachytit oblecenie a sposobit vazne zranenie.

¢ NeprenaSajte spustené naradie. Kontakt rotujuceho naradia s
povrchom moZe viest ku strate kontroly.

¢ Pravidelne Cistite vetracie otvog stroja. Zariadenie na odsdvanie
nanosov kovového prachu chladené ventildtorom moze v pripade
nadmernych nénosov kovového prachu spdsobit zésah elektrickym
prddom.
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0 Nepouzivajte stroj s prisluSenstvom s horfavymi materidimi. Iskry by
ich mohli zapalit.

0 Nastroj sa nesmie chladit kvapalinou. PouZitie vody alebo inych
chladiacich kvapalin moze viest k smrtelnému zasahu elektrickym
pridom.

Priginy trhavého pohybu naradia a ako mu predist

Pricinou trhavého pohybu néradia moze byt nahle zablokovanie alebo
zaseknutie rotécie pritlacnej patky, podpornych platni, kefiek alebo iného
prisluenstva. Zablokovanie alebo zaseknutie spdsobi zastavenie rotacie
prislusenstva, ¢im sa naradie a prislusenstvo vymknu kontrole a v mieste
zaseknutia s tlacené do pohybu v opacnom smere oproti rotécii. Ak sa
napriklad zasekne alebo zablokuje pritlacnd pdtka na obrobku, kotié
prerazi povrch obrobka v mieste zaseknutia a pritlacné patka sa posunie
opacnym smerom. Podla toho, aky je smer pohybu pritlacnej patky,
pritlacna patka odleti smerom k obsluhe brisky alebo od nej a dojde k jej
prasknutiu. Spatny pohyb je désledkom nespravneho pouzivania zariadenia
a/alebo nesprévneho prevadzkového rezimu. V zaujme predchadzania
spatnému pohybu dodrzujte tieto bezpecnostné opatrenia.

Predchadzanie spatnému pohybu

¢ Naradie vzdy pevne uchopte do rik a zaujmite spravnu polohu, aby
ste mohli regulovat kazdy trhavy pohyb. Vzdy pouzivajte pomocne
drzadlo, ak je k dispozicii, aby ste pri spusteni alebo trhavych
pohyboch naradia mohli zvladnut reakeny kritiaci moment. Prijatim
spravnych bezpecnostnych opatreni pouzivatel dokaze zvladnut
reakény krdtiaci moment.

0 Nekladte ruky do blizkosti rotujiceho néstroja. Mohlo by dojst k
spatnému pohybu naradia cez ruku.

0 Nestlpajte si na tie miesta, na ktoré by sa naradie presunulo v
pripade spétného pohybu. Pri spdtnom pohybe sa naradie bude
pohybovat opacnym smerom, nez sa pohybuje pritlaénad patka v
mieste zaseknutia.

O Budte opatrni, ak s prisluSenstvom pracujete v rohoch, na ostrych
hrandch a pod. Vyhnite sa spatnému pohybu a zabrante zaseknutiu
néstroja. Rohy a ostré hrany mimo zadného okraja rotujticeho kotti¢a
mozu sposobit zaseknutie a viest ku strate kontroly nad spatnymi
pohybmi néradia.

Osobitné bezpe é op

O Pri briseni nepouzivajte nadmerny brisny papier. Pri vybere
brisneho kottica dodrziavajte technické $pecifikacie vyrobcu. Pri
prili§ velkom brdsnom papieri precnievajicom cez brasnu patku
hrozi riziko natrhnutia a nasledného zadrhnutia, roztrhnutia kotica
a spatného pohybu néradia.

ia pri briseni

Dodatocné vystrahy

O Pri praci uchopte naradie pevne do oboch rik a zaujmite stabiln
polohu. V zaujme bezpecnejSej prevadzky drzte naradie pevne v
rukdch.

O Pri dlh$ej préci v prostredi s potencialne vybusnym prachom moze
dojst k samovolnému vznieteniu. Pri praci s materidlom je nutné
dodrzat prevadzkové pokyny vyrobcu.

O Pri praci moze vznikat Skodlivy/toxicky prach (napriklad s obsahom
olova z nateru, z odrezkov chemicky o$etreného dreva alebo kovu).
Kontakt s takymto prachom, najma jeho vdychovanie, znamena riziko
pre obsluhu. Dodrziavajte pokyny v prislusnej krajine a pouZite pri
préaci vhodny odsévac prachu. Na ochranu zdravia noste respirator
triedy P2.

O Nepouzivajte néradie s poskodenym kéblom. Nedotykajte sa
poskodeného kabla, Ak sa kabel poskodi pocas prevadzky naradia,
vytiahnite zéstréku z elektrickej zasuvky. Poskodeny kabel zvysuje
riziko zdsahu elektrickym pradom.

0 Nepouzivajte hrubé brisne polozky,
samocistiace ostria.

aby ste neposkodili

Uroven hluku a vibracii

Pri merani podla normy EN60745 boli ziskané tieto ddaje: Hluk pri préci
moze poskopit sluch.

& POUZIVAJTE OCHRANU SLUCHU!

Urcené v silade s celkovou hodnotou vibracii podla normy EN60745
(vektorovy sicet troch smerov) takto:

Napéjanie a spustenie

Pri pouziti ndradia s neschvélenym prevadzkovym napéatim alebo
frekvenciou hrozi riziko nehody. Napéatie a frekvencia hlavného zdroja
napdjania musia zodpovedat $pecifikaciam na vyrobnom Stitku naradia.

Zapniit/vypnit




Zapnite ho na kratky cas. Stlacte tlacidlo 3 a uvolnite ho.
Zapnite na dlhy ¢as. Stlacte tlacidlo 3 a zaistite zamku 2.
Vypnutie. Stlacte tlacidlo 3 a uvolnite ho.

Nastavenie naradia

Nehody a zasah elektrickym pridom Na odpojenie néradia od siete pred
akymkol'vek dkonom.

MONTAZ

¢ Pred uvedenim do prevadzky namontujte podperu kotica, pripojte
trubicu odsdvaca prachu k otvoru na druhom konci, hadicu odsavaca
prachu do prachového vrecka a potom na naradie namontujte
pridavnd rukovat.

0 Ak potrebujete nastavit brdsenie rohov, odstrarite kryt.

Elektronicka regulacia
Naéradie s touto funkciou zarucuje:
Hladké spustenie

Elektronicka reguldcia zarucuje hladké spustenie. Naradie sa pri spusteni
nechveje.

Nastavenie rychlosti

Rychlost moZete postupne menit v rozsahu 1 200 az 2 500 ot./min.
Jednoducho teda nastavite rychlost brisenia podl'a konkrétneho materidlu.

Vymena brisneho kotiica

0 Allenov Kkli¢ (S5) sa vlozi do Sesthranného otvoru vystupného
hriadela.

O Pevne uchopte brdsny koti¢ a otacajte Allenovym kldcom proti
smeru chodu hodinovych ruciciek na odstranenie starého kotica a
montaz nového.

0 Utiahnite brisny kotdc a overte rukou, ¢i je dostatocne upevneny.
Spotrebné materialy

Podla potreby objednajte samolepiaci brisny papier podla velkosti
bridsneho kotica. Na brusny kotd¢ sa pevne prilepi samolepiaci brisny
papier. Skontrolujte, ¢i otvor samolepiaceho brisneho papiera licuje s
otvorom brdsneho koti¢a. Opotrebovany brisny papier vymerite za novy.

Osvetlenie LED

Ked' je vypinaC zapnuty, rozzne sa osvetlenie LED, aby obsluha mohla
pracovat v tmavom prostredi a videla vysledky brisenia v redlnom ¢ase.

Obsluha néradia

Nech Jlta]te néradie za hlavicu. Uchopte ho oboma rukami. Pred spustenim
naradia skontrolujte, i je namontované vrecko na prach.

0 Néradie je pripojené ku zdroju napajania elektrickym pridom.

¢ Pred spustenim drzte kot(¢ trochu nabok od pracovného povrchu.

¢ Zapnite ndradie, nastavte silu odsavania pomocou nastavovacieho
kolieska podra konkrétnej rychlosti brisenia. Cim je rychlost vyssia,
tym je nastavovacie koliesko posunuté blizsie k uzSiemu koncu
Sipky, naopak sa posunie k hrubsiemu koncu $ipky.

0 Vykonajte potrebné brisenie.

0 Na naradie sa nesmie prili§ tlacit! Najlepsie vysledky dosiahnete
miernym tlakom. Uginnost a kvalita brisenia zavisia od vyberu
spravneho brisneho materialu.

0 Néradie ma samocistiacu funkciu. VEas vyprazdnite vrecko na prach,
aby tdto funkciu negativne neovplyvnilo.

O Po skonéeni prace néradie vypnite.
Servis a udrzba

Pri adrzbe brisky vytiahnite zastrcku z elektrickej zasuvky a odpojte zdroj
napéjania.
Opravy a tdrzbu s otvorenim krytu néradia smie vykondvat len autorizované
servisné stredisko.
O Pravidelne kontrolujte napajaciu $niru a v pripade poskodenia
poziadajte servisné stredisko o jej vymenu

0V zaujme zabezpecenia nepretrzitého pridenia vzduchu dbajte na to,
aby vetracie otvory na kryte néradia boli Cisté a neboli zablokované.

0 Pravidelne Cistite kontakty. Pri Eisteni nepouzivajte tvrdé predmety.
¢ Naradie je vybavené funkciou automatického zastavenia motora v
pripade prasknutia kefky.

Prislusenstvo
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Pouzivajte len origindlne nahradné sucasti a spotrebny materidl, ktory je
Specidlne uréeny pre toto ndradie. Ak pouZijete sicasti a prlslusenstvo
iného dodavatela, ovplyvni to kvalitu prace, dlhodobi efektivnost naradia
a povedie k zneplatnemu zaruky. V zaujme zachovania zéruky a dlhodobej
ochrany funkénosti ndradia pouzivajte len originalne nédhradné sicasti a
prislusenstvo.

Zneskodnenie odpadu

Néradie sa nesmie zneskodriovat s beznjm domovym odpadom. Néradie,
prislusenstvo a obaly sa musia zneskodnit alebo recyklovat sposobom
setrnym k Zivotnému prostrediu. DodrZiavajte platné vnitrostatne predpisy.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.
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SZLIFIERKA DO SCIAN I SUFITOW
EX950EL
INSTRUKCJA OBSLUGI
Specyfikacje
Model EX950EL

Napigcie / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240/50
Moc (W) 710
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia (ob/min) ' 1200-2500

Skuteczno$¢ zbierania pytu 97%

Srednica stopy szlifierskiej (mm) 180

Srednica papieru szlifierskiego (mm) 180

Srednica rury ssacej 32

Wibracje (tr6josiowe) (m/s?) ah=4,09 K=1,5
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) Lpa=77 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa= 88 Kwa=3
Klasa ochrony ]

Stopien ochrony 1P20

Waga (kg) 29

Opis (Obrazek 1)*
1. Regulator predkosci

2. Uchwyt przedziatu
przetacznikéw

3. Przetacznik

4. Przetacznik LED
5

6

7. Okragte Swiatto LED

8. Tarcza

9. Szyna tarczowa

10. Regulacja mocy ssania
11. Uchwyt pomocniczy

. Uchwyt 12. Przedziat na szczotki

. Przylacze wylotu pytu
Opis

0 Narzedzie 1 zestaw

O Worek na pyt 1 szt.

0 Uchwyt pomocniczy 1 szt.

PRO-CRAFT
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2m rura do odsycania pytu 1szt

Klucz szesciokatny 1 szt.

Ztacze 2 szt.

Instrukcja 1 szt.

Szczotka 1 szt

N280, N2100, N2120, N2150, N2180, N2240 papier $cierny 1 zestaw

PROFESJONALNE | WYSOKIEJ JAKOSCI NARZEDZIA
SZLIFIERSKIE

& NOTATKA

& 0gdlne ostrzezenie o zagrozeniach

o o o o o <

Zagrozenie porazeniem elektrycznym
Zat6z respirator
Stosuj $rodki ochrony stuchu

$ledz za wentylacja i filtrami

Przeczytaj instrukcje obstugi i Srodki ostroznosci

@
e
®
©
©

PRZEZNACZENIE

Maszyna przeznaczona jest do szlifowania konstrukcji gipsowo-
kartonowych, wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni, suftéw i $cian,
podtdg oraz usuwania resztek powtok malarskich i lakierniczych, poszycia,
klejow, luznego tynku.

Metale i materiaty zawierajace azbest - wygodny dobdr elementéw maszyn.
Obrobka | polerowanie w zakresu dZwieku, w oparciu o stare produkty.
Lzejszy korpus.

Nasza firma nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane awarig
maszyny i obrazeniami ciata.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

& UWAGA!

Zapoznaj sie ze ponizszg zaktualizowana instrukcja. Naruszenie
ponizszych zaleceri moze spowodowaé porazenie pradem, oparzenia lub
inne powazne obrazenia.

Inf, ind h
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0golne zasady bezpieczenstwa.

O Elektronarzedzie zaprojektowana do szlifowania. Zapoznaj sie ze
wszystkimi ostrzezeniami, zasadami bezpieczenstwa ilustracjami i
innymi wskazéwkami, opisami wszystkich dostarczonych narzedzi.

0 Nieprzestrzeganie wszystkich zalecen i zasad bezpieczeristwa grozi
porazenie pragdem, oarzeniem i powaznymi obrazeniami ciata.

0 Nie uzywa¢ maszyny do prac takich jak obrébka zgrubna,
szczotkowanie lub szlifowanie. Narrzadzie nie jest przeznaczona
do takich zadan, ktére moga skutkowa¢ niebezpieczenstwem i
obrazeniami.

0 Uzywaj wytacznie akcesoridw specjalnie zaprojektowanych i
zatwierdzonych dla tego elektronarzedzia.

W przeciwnym razie akcesoria zainstalowane w urzadzeniu nie gwarantuja
bezpiecznej pracy.

¢ Dozwolona predkos¢ akcesoriéw nie moze przekracza¢ maksymalnej
predkosci wskazanej na maszynie.

¢ Predkosci wyzsze niz dozwolone dla akcesoriow moga spowodowac
uszkodzenie.

PRO-CRAFT

O Stopa szlifierska, kotnierze, identyfikator plyty podstawy i wszystkie
inne akcesoria muszg by¢ w petni kompatybilne z wrzecionem
maszyny. Przekroczenie Srednicy kota spowoduje poluzowanie i
nadmierne wibracje oraz spowoduje utrate kontroli.

0 Nie uzywaj uszkodzonego akcesorium. Przed uzyciem nalezy
zawsze sprawdzic, czy na talerzu szlifierskim nie ma wyszczerbien
lub peknig¢, a takze ptyty nosnej pod katem pekniec¢ i nadmiernego
zuzycia. Przed uzyciem maszyny po upadku nalezy sprawdzi¢
maszyne i akcesoria pod katem uszkodzen lub zainstalowaé
nieuszkodzone akcesoria. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
akcesoriow upewnij sie, ze nikt nie znajduje sie w zakresie obrotu
narzedzia i ze maszyna pracuje z maksymalng predkoscia przez
jedng minute. Pod wptywem czasu uszkodzone akcesoria zwykle
ulegajg catkowitemu zniszczeniu.

0 Uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego. W zaleznosci od
zastosowania stosuj srodki ochrony oczu: ostone ochronng lub
okulary ochronne. Jesli to mozliwe, zainstaluj matg $cierng
podkiadke, ktdéra zapobiega uderzeniom, uzywaj respiratora,
rekawice ochronne, srodki ochrony stuchu i fartuch roboczy. Okulary
ochronne muszg niezawodnie chroni¢ przed réznymi latajacymi
odtamkami podczas pracy. Respiratory lub sprzet ochronny musza
filtrowa¢ czastki podczas pracy. Diugotrwate narazenie na gtosny
hatas moze spowodowac utrate stuchu. Zawsze stosuj dobre srodki
ochrony stuchu.

0 Upewnij sie, ze osoby znajdujgce sie w poblizu znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od obszaru roboczego maszyny. Caly
personel w obszarze roboczym musi nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. Akcesoria znajdujace sie w obszarze roboczym mogg
odlecie¢ i spowodowac uszkodzenia oraz spowodowac szkode poza
obszarem roboczym.

0 Jesli musisz wykona¢ prace, ktore moga stwarzaé¢ ryzyko
uszkodzenia znajdujacych sie w poblizu ukrytych kabli elektrycznych
lub przewodu elektrycznego elektronarzedzia, zawsze trzymaj
elektronarzedzie za izolowany uchwyt. Kontakt z kablami
elektrycznymi przeniesie prad na metalowe akcesoria maszyny i
spowoduje zwarcia i niebezpieczne sytuacje.

O Sprawdz, czy kabel elektryczny jest trzymany z dala od obracajacych
sie czesci. Jedli stracisz kontrole, pryewdd elektryczny moze zostaé
przeciety lub przebity, a rece lub dtonie moga zostac pochwycone
przez niebezpieczne obracajace sie czesci.

O Przed odiozeniem narzedzia zaczekaj, dopéki narzedzie nie
zatrzyma sie catkowicie. Ruchome czesci urzadzenia moga
nieoczekiwanie wciggna¢ ubranie i spowodowac cigzkich obrazen.

¢ Nie no$ pod napieciem narzedzia. Utrata kontaktu ruchomych czesci
narzedzia z powierzchnig powoduje utrate kontroli nad urzadzeniem.

0 Okresowo czy$¢ otwdr wylotowy urzadzenia. Nadmierne osadzanie
sie pytu metalowego na wentylatorze odpylacza moze spowodowac
porazenie pragdem.

0 Nie uzywaj urzadzenia w poblizu tatwopalnych ptynéw. Iskry moga
spowodowac zapton pytow

O Nie uzywaj urzadzeri chtodzonych cieczg. Woda i inne ciekte czynniki
chtodnicze moga spowodowac $miertelne porazenie pradem

Przyczyny i zapobieganie odbicia

Odbicie podczas blokowania lub obracania talerza szlifierskiego, ptyt
nosnych, szczotek lub innych akcesoria, ktére utknety w nagtej reakcji.
Gdy narzedzie zatnie sie lub utknie, powoduje to zatrzymanie obrotu
akcesorium, na skutek czego, niekontrolowane narzedzie i urzadzenia
pomocnicze przyspieszaja w kierunku przeciwnym do obrotu przepustnicy.
Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zatnie sie lub utknie, to tarcza whije
sie w powierzchnie przedmiotu obrabianego w punktach przepustnicy,
powodujac awarie podktadki szlifierskiej. W zaleznosci od kierunku
obrotu talerza szlifierskiego w punktach przepustnicy, talerz szlifierski
bedzie leciat w kierunku operatora lub od niego, wiec talerz szlifierski
moze pekna¢ pod obcigzeniem. Niewtasciwe uzytkowanie narzedzia i/lub
niewfasciwy tryb dziatania lub obstugi spowoduje odbicie. Przestrzegaj
nastepujacych srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ odbicia:

0 Zawsze mocno trzymaj korpus narzedzia w
dioniach, ~aby  kontrolowa¢  kazdg  pozycje  odbicia.
Jesli zamocowany jest uchwyt pomocniczy, zawsze uzywaj
uchwytu pomocniczego. Uwzglednij energie reaktywnego momentu
obrotowego podczas rozruchu lub odbicia. Przy zachowaniu
odpowiednich srodkéw ostroznosci uzytkownik moze kontrolowaé
reaktywny moment obrotowy.

0 Trzymaj dioni =z dala od obracajgcych sie czesci
narzedzia. Trzymaj narzedzie pewnie  obiema  rekami.
Nie naciskaj na narzedzie, gdy podczas rozruchu wystepuje odrzut
i pozwél narzedziu na oderwanie sie po zablokowaniu, gdy talerz
szlifierski obraca sie w przeciwnym kierunku po odbiciu.

¢ Zachowaj ostrozno$¢ podczas obrébki w poblizu zagie¢, naroznikéw,
krawedzi itp. Unikaj odbicia i zakleszczenia narzedzia. Narozniki i lub




ostre krawedzie tylnego obrzeza obracajacego sie obcinaka moga
powodowac zacinanie, co skutkuje utrate kontroli lub odbicie.

zasady bezpi yczace szlifowania.

¢ Podczas szlifowania nie uzywaj zbyt duzej ilosci papieru $ciernego.
Wybierajac tarcze szlifierskie, nalezy kierowac sie specyfikacja
producenta. Zbyt duzy rozmiar spowoduje zuzycie bloku papieru
Sciernego, niebezpieczne uszkodzenie podczas ciecia, a papier
Scierny zatnie sie lub ztamie sie po odrzuceniu.

Dodatkowe ostrzezenie

0 Podczas pracy trzymaj maszyne mocno obiema rekami i stan
w stabilnej pozycji. Zacisnij narzedzie rekami, aby zapewni¢
bezpieczniejszg prace.

0 Gdy potencjalnie wybuchowy pyt zostaje wygenerowany podczas
procesu szlifowania, aby zapobiec samozaptonu, materiat musi by¢
zgodny z instrukcjami producenta.

0 Podczas pracy moga powstawac szkodliwe/toksyczne pyly (np.
farba otowiana, niektére widry drewniane lub metalowe{ Takie
narazenie na pyl, a zwlaszcza wdychanie takiego pytu, moze
stanowi¢ zagrozenie dla operatorow i osob postronnych. Aby
zachowa¢ zgodno$¢ z krajowymi przepisami bezpieczenstwa, do
elektronarzedzia zostanie podtaczony odpowiedni odpylacz. Aby
chroni¢ swoje zdrowie, no$ ostone twarzy klasy P2.

0 Nie uzywaj narzedzia z uszkodzonym przewodem. Nie dotykaj
uszkodzonego przewodu. Jesli przewod zostanie uszkodzony
podczas pracy, wyjmij wtyczke z sieci. Uszkodzony pryewéd
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

0 Nie uzywaj grubych S$ciernic, aby
samooczyszczajacych sie ostrzy.

unikngé  uszkodzenia
Amplituda hatasu i wibracji

Zgodnie z norma EN60745 mierzone sa nastepujace typowe dane:
Hatas generowany podczas pracy moze uszkodzi¢ stuch.

Zawsze stosuj srodki ochrony stuchu!

Okreslona zgodnie z norma EN60745 catkowita wartos¢ drgar (suma
wektorowa trzech kierunkdw)

w nastepujacy sposob:

ZASILANIE | UROCHOMIENIE
Jesli uzywasz niezatwierdzonego napiecia lub czestotliwosci roboczej,
istnieje ryzyko wypadku.
Napiecie sieciowe i czestotliwo$¢ sieci musza by¢ zgodne ze
specyfikacjami na tabliczce znamionowej maszyny.
Wiaczanie / wylaczanie
Aby wiaczy¢ urzadzenie wcisnij przycisk wiacznika 3. Wytaczenie
nastepuje po zwolnieniu przycisku.

Zablokowanie urzadzenia do pracy ciggtej nastepuje po wcisnieciu
przycisku wtacznika 3 oraz zablokowanie przyciskiem blokady 2.

Wytaczenie pracy ciagtej nastepuje po wcisnieciu i zwolnieniu przycisku
wigcznika 3.

Ustawienia maszyny

Wypadki i porazenie pradem. Odlacz urzadzenie przed jakakolwiek
operacja.

Instalacja

O Przed rozpoczeciem pracy, za pomoca dolnego wspornika pokrywy,
podtacz rure odpylacza do drugiego korica wylotu, worek na kurz
do rury odpylacza; a nastepnie zainstaluj dodatkowy uchwyt na
maszynie.

O Jesdli jest potrzeba zainstalownia¢ krawedzi do szlifowania
naroznikéw, pokrywa jest usuwana.

Sterowanie elektroniczne

Cechy maszyny o nastepujacej wtasciwosci to sprzet elektryczny z petnym
cyklem.

Plynny start.

Elektroniczna regulacja wzmocnienia zapewnia ptynny start, maszyna nie
kotysze sie podczas ruszania.

Kontrola predkosci

Koto zamachowe moze by¢ ustawione bezstopniowo w zakresie pomiedzy
1200 do 2500 obr/min. Utatwia to wybér réznych predkosci szlifowania dla
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réznych materiatéw.
Wymiana tacki szlifierskiej

0 Klucz imbusowy (S5) jest wiozony w gniazdo szesciokatne watu
wyjsciowego.

O Zawsze mocuj stope szlifierska, a nastepnie obracaj ja zgodnie z
ruchem wskazowek zegara za pomoca klucza szesciokatnego, aby
wyjaé wskazang nowg stope szlifierska zainstalowang na narzedziu.

O dokreci¢ stope szlifierska, test odbicia tarczy polerowanej recznie
jest normalny.

Materialy pomocnicze

Kolejnos¢ naktadania samoprzylepnego papieru S$ciernego wedtug
Sciernicy.  Stopa  szlifierska  zostanie mocno  przymocowana
samoprzylepnym papierem $ciernym na powierzchni montazowej. Upewnij
sie, ze otwor w samoprzylepnym papierze $ciernym pasuje do otworéw w
stopie szlifierskiej.

Gdy samoprzylepny papier $cierny sie zuzyje, wymien go na nowy.
Oswietlenie LED

Gdy przetacznik jest wigczony, dioda LED otwiera sie, dzieki czemu operator
w ciemnym otoczeniu moze dziata¢ prawidtowo, a efekty wypolerowanej
obrébki sciany mozna ogladac w czasie rzeczywistym.

Obstuga narzedzia

Nie $ciskaj gtowicy maszyny. Uzyj obu rak, aby nacisna¢ narzedzie. Przed
uruchomieniem maszyny upewnij sig, ze zainstalowany jest pojemnik na
kurz.

0 Narzedzie jest podtaczona do gtéwnego Zrédta zasilania.

O Przed skreceniem upewnij sig, ze tarcza jest nieco odsunieta od
powierzchni roboczej.

0 Wiacz elektronarzdzie, wyreguluj pokretto regulacji sity ssania
zgodnie z rzeczywistg predkoscia szlifowania. Im wyzsza predkosc,
tym blizej wskazowka pokretta regulacji ssania powinna obraca¢
sie na mniejsza wartos¢; w przeciwnym razie igta wskaznika kota
regulacji ssania powinna zmienic sie na wyzsza wartosc.

0 Wykonaj niezbedne prace szlifierskie.

O Nie przecigzaj maszyny! Umiarkowany nacisk daje najlepsze
rezultaty szlifowania. Efekt szlifowania i jego jakos¢ zalezg od
prawidtowego doboru materiatu $ciernego.

O Blok posiada urzadzenie samooczyszczajace.

0 Czys¢ pojemnik na kurz na czas, aby unikna¢ negatywnego wptywu
na efekt samooczyszczania.

¢ Po zakoriczeniu pracy wytacz maszyne.
Serwis i konserwacja

O Przed przystapieniem do konserwacji elekrtonarzedzia nalezy wyjac¢
wtyczke z sieci, odtgczy¢ Zrédto zasilania.

0 ?rocedura ta moze by¢ autoryzowana przez dziat obstugi klienta
irmy.
¢ Regularnie sprawdzaj wtyczke, a jesli jest uszkodzona, skontaktuj sie
z autoryzowanym warsztatem naprawczym w celu wymiany.

O Aby zapewnic¢ statg cyrkulacje powietrza, zawsze utrzymuj otwory
wentylacyjne w czystosci i usuwaj blokady z obudowy silnika.

0 Regulare czyszczenie stykéw zapobiegnie poslizgowi. Do
czyszczenia nie uzywaj twardych przedmiotéw.

0 Maszyna jest wyposazona w funkcje automatyczne. Funkcja
hamowania szczotek powoduje automatyczne zatrzymanie silnika,
gdy szczotka sie zuzyje.

OSPRZET

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennychi materiatéw eksploatacyjnych
firmy, poniewaz te elementy systemu zostaty opracowane specjalnie do
kompletowania maszyny. Przy uzyciu innych komponentéw i akcesoriéw
dostarczonych przez dostawce, wptynie to niekorzystnie na deklarowang
trwatos¢ uzyteczng i przyszta jakosc pracy. Dlatego, aby skutecznie
chroni¢ swoje interesy i elektronarzedzie w dtugim okresie oraz jeszcze
lepiej zabezpieczy¢ swoje prawa gwarancyjne, prosimy o korzystanie z
oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw naszej firmy

UTYLIZACJA
Nie wyrzucaj zuzytego produktu wraz z odpadami komunalnymi! Produkt

akcesoria i opakowanie nalezy odda¢ do odpowiedniego przyjaznego dla
Srodowiska centrum recyklingu w celu recyklingu. Przestrzegaj aktualnych

przepiséw krajowych.
PRO-CRAFT
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OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
K odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujacymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko panistwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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FAL-ES MENNYEZETCSISZOLO
EX950EL
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell EX950EL
Hélozati fesziiltség/aram frekvencidja (V/Hz) 220-240/50
Felvett teljesitmény (W) 710

Uresjarati fordulatszam (ford/perc) 1200-2500
Vékuum 180

Csiszoldlap dtmérgje (mm) 180
Csiszol6papir atmérdje(mm) 32

Vékuumcsé atméréje 38

Vibraciés szint (hdromtengelyd) (m/s?) ah=4,95 K=1,5
Hangnyomasszint (dB(A)) Lpa=77 Kpa=3
Hangteljesitmény szint (dB(A)) Lwa=88 Kwa=3
Védettségi osztaly Il

Védettségi fokozat 1P20

Sly (kg) 29

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

1. Sebességszabélyozé 7. LED kérkoros vilgitas

2. Kapcsold rekesz fogantydja 8. Tércsa

3. Kapcsold 9. Tarcsasin

4. LED kapcsol6 10. Szivételjesitmény beallitasa
5. Fogantyd 11. Kiegészit6 fogantyt

6. Porelvezetd csonk 12. Kefe rekesz

Komplektacio

Gép 1 készlet

Porzsék 1db

Kiegészité fogantyd 1 db.

2 méteres porelszivd csé 1db

Imbuszkulcs 1 db

Csatlakoz6 2 db

Hasznélati itmutaté 1 db

Kefe 1db

N280, N2100, N2120, N150, N2180, N°240 Csiszoldopapir 1 készlet

PROFESSZIONALIS ES KIVALO MINGSEGU
CSISZOLOSZERSZAMOK

MEGJEGYZES

PRO-CRAFT
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A veszélyrdl szol6 altaldnos figyelmeztetés

o

Aramiités veszélye
Vegyen fel Iégz6késziiléket
Hasznéljon hallasvédod eszkozoket

Ugyeljen a szell6zésre és a szlirdkre

Olvassa el a hasznalati Gtmutatdt és a biztonsagi
ovintézkedéseket

®
©
©

HASZNALAT

A gépet gipszkarton szerkezetek, mennyezetek és falak belsd és kiilsd
fellleteinek, padlok csiszoldséra, valamint festék- és lakkbevonatok,
burkolatok, ragaszték és laza vakolat maradvényainak eltavolitasara
fejlesztették ki.

Fémek és azbeszttartalmd anyagok - a gép tartozékainak kényelmes
kivélasztasa

Megmunkalas, csiszolas zajtartomanya a régi termékek alapjan.
Kisebb sdlyu géptest.
Cégiink nem vallal felelésséget a gép meghibdsodasabdl és személyi
sériiléshol eredd karokért,
BIZTONSAGI UTASITAS
& FIGYELEM!

Olvassa el az aldbbi frissitett utasitdsokat. A kdvetkezd el6irasok
megszegése dramiitéshez, égési sériilésekhez vagy mds silyos
sériilésekhez vezethet.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Osszefoglalé biztonsagi

O Ezt a gépet csiszoldsra tervezték. Tanulmédnyozza az Osszes
szallitott gépre vonatkozé biztonsagi informaciot, utasitasokat,
dbrakat és leirasokat. Az utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez,
égési sériilésekhez vagy egyéb stlyos sériilésekhez vezethet.

0 Ne hasznélja a gépet olyan munkékra, mint az el6munkalatok,
kefével vagy csiszolokoronggal torténd csiszolds. A gépet nem olyan
feladatokra tervezték, ez veszélyhez és sériilésekhez vezethet.

0 Csak kifejezetten ehhez a géphez tervezett és arra  szant
tartozékokat hasznaljon. Ellenkezd esetben az On gépére felszerelt
tartozékok nem garantalhatjék a biztonsagos miikddést.

O A tartozék megengedett sebessége nem haladhatja meg a gépen
feltiintetett maximalis sebességet. A tartozékok megengedettnél
nagyobb sebessége meghibasodashoz vezethet.

0 Acsiszoldlapnak, a kariméknak, a tdmasztdlap belso atméréjének és
minden egyéb tartozéknak teljesen kell megfelelnie a gép orséjanak.
Akerék atmérgjének tillépése lazitast és tulzott vibraciét okoz, és az
irdnyithatésag elvesztéséhez vezet.

0 Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Hasznalat el6tt mindig ellendrizze
a csiszoldparnat, hogy nincsenek-e rajta bevagasok vagy repedések,
és ellendrizze a tdmasztdlapot is, hogy nincs-e rajta repedés vagy
tulzott kopds. A gép esés utani hasznélata el6tt ellencrizze, hogy
a gép és a tartozékok nem sériiltek-e, vagy szerelje fel a sértetlen
tartozékokat. A tartozékok ellenérzése és beszerelése utan
gy6z6djon meg arrél, hogy senki sem tartdzkodik a szerszam forgasi
tartomanyan beliil, és a gépet egy percig maximalis fordulatszammal
jartassa. A sériilt tartozékok altalaban teljesen tonkremennek az
idoproba sorén.

0 Hasznéljon személyi védofelszerelést. Az alkalmazéstdl fiiggéen
hasznaljon arcvédGt vagy védészemiiveget. Lehetdség szerint
viselien egy kisméretli koptatoelemet, amely megakadalyozza
az Utéseket, illetve légzokésziiléket, védokesztydt, fiilvédot és




munkakotényt. A véddszemiivegnek miikodés kdzben megbizhatéan
védenie kell a kiilonféle repiilo tormelékektél. A Iégzdkeésziiléknek
vagy a védéfelszerelésnek mikodés kozben meg kell szlirnie a
részecskéket. A hosszan tarté hangos zaj hallaskarosoddshoz
vezethet. Mindig hasznéljon megbizhaté fiilvédét.

0 Gy6zédjon meg arrél, hogy a kozelben tartozkodd személyek
biztonsdgos tavolsdgon vannak a gép munkateriiletétél.
A munkateriileten  tartézkodd minden személynek egyéni
védéfelszerelést kell viselnie. A munkateriileten 1évé tartozékok
kirepiilhetnek és kérokat okozhatnak, illetve kérokat okozhatnak a
munkateriileten kiviil is.

0 Ha olyan munkat kell végeznie, amely a kdzelben Iévd rejtett
elektromos kabelek vagy a gép sajat kabelének karosodasdt
okozhatja, mindi? a szigetelt fogantyundl fogja meg a gépet. Az
elektromos kéabelekkel valé érintkezés esetén az aram atterjed
akgéﬁ fém tartozékaira, és rovidzarlatot és veszélyes helyzeteket
okozhat.

O Ellenérizze, hogy az elektromos kdbel tavol legyen a forgd
alkatrészekt6l. Ha elvesziti az iranyitast, az elektromos kébel
elvagodhat vagy kilyukadhat, és a kezét vagy a karjat veszélyes forgé
alkatrészek fogjak el.

0 Ne engedje le a gépet, amig a szerszam teljesen meg nem &ll. A
forgd szerszam varatlanul "megragadhatja” a ruhat, és komoly
véagéasokat okozhat.

0 Ne hordozza a miikodo szerszémot. A forgé szerszam és a feliilet
érintkezése a gép iranyithatosaganak elvesztéséhez vezet.

O Rendszeresen tisztitsa meg a gép kipufogonyilasat. A fémpor tilzott
lerakddésa a porelszivé gép hdtoventildtoran dramiitéshez vezethet.

0 Ne hasznélja a gépet égheté anyagokkal érintkezésben. A szikrak
felgytjthatjak ezeket az anyagokat.

0 Ne hasznéljon szerszamot folyadékhiitéssel. A viz és mas folyékony
hiitokozegek halélos dramiitéshez vezethetnek.

Avi g
Visszarlgas keletkezik a csiszoldlap, a tamasztélapok, kefék vagy egyéb

tartozékok reteszelésekor vagy elforgatasakor, amikor ezek hirtelen
reakciondl elakadnak.

A blokkolas vagy elakadés a tartozék forgasanak leallasat okozza, aminek
kovetkeztében a vezérlésen kiviili gép és a tartozékok a fojtdszelep forgasi
iranyaval ellentétes iranyban gyorsulnak fel. Példaul, ha a csiszoldlap
elakadt vagy blokkolva van, a tarcsa a fojtasi pontokban behatol a
munkadarab feliiletébe, ami a csiszoldlap meghibasodasat okozza.
Csiszoldlap fojtasi pontokban |évé forgasiranydnak megfeleléen a
csiszolélap a kezeld felé vagy a kezel6tdl kifelé repiil, igy a csiszoldlap
terhelés hatdsara elszakadhat. A gép nem rendeltetésszer( hasznélata és/
vagy nem megfelelé lizemméd vagy miikodés visszarigashoz vezethet.
Tartsa be a kovetkezG Ovintézkedéseket a visszarugas elkeriilése
érdekében.

okai és

¢ Mindig tartsa szilardan a kezében a gép testét a barmely visszarigasi
helyzet szabdlyozdsahoz. Ha fogantyd van csatlakoztatva,
mindig haszndlja a kiegészitd fogantyut. Vegye figyelembe a
reaktiv nyomaték energidjat az inditas vagy a visszarigas soran.
Megfeleld évintézkedésekkel a felhaszndlé kontrollalhatja a reaktiv
nyomatékot.

O Tartsa tavol a kezét a szerszam forgd részeitdl. Tartsa a szerszamot
a kezével.

0 Ne nyomja le a gépet, amikor elindul a visszardgds, és hagyja, hogy
a gép elmozduljon, ha elakad, amikor a csiszoldlap rangataskor az
ellenkez6 iranyba fordul.

0 Legyen dvatos a sarkok, éles szélek stb. megmunkaldsandl. Keriilje
el a szerszam visszarlgasat és elakadasat. A forgé vago kifutd élén
1év6 sarkok vagy éles szélek elakaddst okozhatnak, ami az iranyitas
elvesztéséhez vagy visszarliigashoz vezethet.

Specidlis biztonsdgi utasitasok a csiszolashoz

O Csiszolashoz ne hasznaljon til sok csiszolopapirt. Keérjik,
csiszolotarcsak kivalasztasakor vegye figyelembe a gyérto altal
megadott miiszaki adatokat. A til nagy méretl csiszolopapir a
csiszolopapir-egység kopaséhoz, veszélyes vagasi sériilésekhez
vezethet, vagy ahhoz, hogy a csiszolopapir visszarigéaskor elakad
vagy eltorik.

Kiegészitd figyelmeztetés

0 Munka kozben mindkét kezével fogja meg erésen a gépet, és helyezze
stabil helyzetbe. Szoritsa a gépet a kezével a biztonsédgosabb
mikodés erdekében.

0 Az ongyulladds megel6zése érdekében, ha az apritds sordn
robbanasveszélyes por keletkezik, az anyagnak meg kell felelnie a
gyarté hasznalati utasitésainak.
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0 Miikodés kdzben karos/veszélyes por (pl. lomfesték, némi fa- vagy
fémforgacs) keletkezhet. A porral valo ilyen érintkezés, kiilonosen
a por belélegzése veszélyt jelenthet a kezelokre és a kozelben
tartozkodé személyzetre. Az orszagos biztonsagi el6irasok
betartdsa érdekében az elektromos szerszamhoz megfelelé
porlevélasztot kell csatlakoztatni. Egészségének védelme érdekében
viseljen P2 osztélyd védémaszkot.

O Ne haszndlja a gépet sériilt kabellel. Ne nydljon sériilt kdbelhez. Ha
a kabel mikodés kozben megsériil, hizza ki a dugét az elektromos
hélézathol. A sériilt kdbel ndveli az dramiités kockazatét.

0 Ne hasznéljon durva csiszolokorongokat, hogy ne karositsa az
Ontisztitd pengéket.
Zaj és rezgés amplitidoja
Az _EkN60745 szabvanynak megfelelden a kovetkezd jellemzé adatokat
Es:k; kézben keletkez6 zaj hallaskarosodast okozhat.
Haszniljon hallasvédé eszkozoket!
Az EN60745 szerinti altaldnos rezgésérték (a harom irany vektorésszege) a
kdvetkezdképpen keriil meghatarozasra
TAPELLATAS ES INDITAS

Ha nem engedélyezett iizemi fesziiltséget vagy frekvenciat hasznal, fennll
a balesetveszély. A halézati fesziiltségnek és a héldzati frekvencianak meg
kell felelnie a gép gyari adattablajan szerepl6 adatoknak.

Bekapcsolas, kikapcsolds

Bekapcsolas rovid idére. Nyomja meg a 3 gombot és engedie fel.

Kapcsolds hosszabb idére. Nyomja meg a 3 gombot és rogzitse a 2
retesszel.

Leallitds. Nyomja meg a 3 gombot és engedije fel.

A gép beallitasai

Balesetek és dramiités. Minden miivelet el6tt valassza le a késziiléket a
hélézatrol.

Szerelés

0 Haszndlat el6tt a lemeztdlca alsé tamasztékanak segitségével
csatlakoztassa a porgy(ijté csovet a kivezetd csonk masik végéhez,
a porzsékot a porgyljté cs6hdz; majd szerelje fel a kiegészité
fogantydt a gépre

0 Ha egy sarokcsiszold él felszerelésére van sziikség, a burkolatot el
kell tavolitani.

Elektronikus vezérlés

A kovetkez6 tulajdonséggal rendelkezé gép jellemzdi - ez teljes periédus
elektromos berendezés:

Lagyinditas

Az elektronikus er6sitésszabdlyozas biztositja a lagyinditast, és a gép
inditaskor nem ringatozik.

Sebesség szabalyozas

A lendkerék fokozatmentesen allithaté 1200 és 2500 ford/perc kézott. Ez
megkonnyiti a kiilonboz6 csiszolasi sebességek kivalasztasat a kiilonbozé
anyagoktol fliggden.

A csiszoldlap talca cseréje

0 Az imbuszkulcsot (S5) a kimeneti tengely hatlapd foglalatdba kell
behelyezni.

0 Mindig ersitse meg a csiszolékorongot, majd forgassa el az
6ramutatd jardsaval megegyez6 irdnyban egy imbuszkulccsal, hogy
eltavolitsa a gépre szerelt, jelzett dj csiszolokorongot. hiizza meg a
csiszq:dkorongot, a kézzel csiszolt korong visszapattanasi tesztje
normalis.

Segédanyagok

Az  Ontapadés  csiszolopapir  felhelyezésének  sorrendje  a
csiszolékorongnak megfeleléen torténik. A csiszolokorong az ontapadd
csiszol6papirral szilardan rogziil a rogzitéfeliilethez. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy az Gntapadd csiszolopapir furata megegyezik a csiszolokorongon
1évo lyukakkal. Amikor az dntapadé csiszolopapir elhasznalddik, cserélje
ki egy djra.

LED vilagitas
Amikor a kapcsolé BE allasba keriil, a LED kinyilik, igy a kezeld sotét
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kornyezetben is megfeleléen tud dolgozni, és a polirozott falok
megmunkélasanak effektusai valds idében lathatok.

A gép iizemeltetése

Ne szoritsa a gép fejét. Mindkét kezével nyomja le a gépet.

A gép hasznalata el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a porgyijté fel van
szerelve.

0 A gép afo tapegységhez van csatlakoztatva.

O Forditds el6tt ligyeljen arra, hogy a korong kissé eltavolodjon a
munkafeliilettél.

0 Kapcsolja be a gépet, allitsa be a szivételjesitmény-bedllité kereket
az aktualis csiszolasi sebességnek megfeleléen. Minél nagyobb a
sebesség, annal kozelebb kell fordulnia a szivételjesitmény-bedllité
kerék jelzémutatéjanak kisebb értékhez; ellenkezd esetben a
szivoteljesitmény-bedllitd kerék  jelz6mutatéjanak magasabb
értékhez kell fordulnia.

O Végezze el a sziikséges csiszolasi munkakat.

0 Ne terhelje tdl a gépet! A legjobb csiszolasi eredményt a mérsékelt
ereji nyomds biztositja. A csiszoldsi hatds és a csiszolds minésége
a csiszoldanyag helyes megvalasztasatol fiigg.

0 A késziilék Ontisztitd berendezéssel rendelkezik. Kezelie a
belsejében 1évé porgyijtét idoben, hogy elkeriilie az Gntisztitdsra
gyakorlé negativ hatasat.

0 Munka befejezése utan kapcsolja ki a gépet.
Szerviz és karbantartas

A csiszologép karbantartdsanak megkezdése el6tt hizza ki a
csatlakozodugot a halézatbol, kapesolja ki az aramforrast.

Nem sziikséges minden egyes motorhdzat kinyitni csak karbantartds és
javitds céljabol.
Ezt az eljarast a véllalat iigyfélszolgélati osztalya engedélyezheti.

0 Rendszeresen ellendrizze a csatlakozddugét, és ha sériilt,
cseréltesse ki egy hivatalos javitémihelyben.

0 Az éllandé |égkeringés biztositasa érdekében mindig tartsa tisztan a
szell6zényildsokat, és tévolitsa el a motorhdzon 1év6 eltémddéseket.

O Az érintkezék rendszeres tisztitdsa megakadélyozza a cstszast. Ne
hasznaljon kemény targyakat a tisztitashoz.

O A gép automata funkciokkal van ellatva. A kefefék funkcié hatasdra
a motor automatikusan leall, ha a kefe elhasznélodik

Tartozékok

Csak a véllalat eredeti pétalkatrészeit és fogydeszkozeit haszndlja, mivel
ezeket a rendszerelemeket kifejezetten a gép komplektaciojara tervezték.
Ha a szdllité éltal biztositott egyéb alkatrészeket és tartozékokat
hasznalja, az a jovében hatranyosan befolydsolja a kijeldlt élettartamot
és teljesitményt. Ezért az On érdekeinek és a gép hosszu tavi hatékony
védelme, valamint jétalldsi jogainak jobb védelme érdekében kérjik,
hasznalja a vallalatunk eredeti p6talkatrészeit és tartozékait.
Hulladékkezelés

Ne dobja ki az elektromos szerszamot haztartéasi hulladékként. Kiildje el a
gépet, a tartozékokat és a csomagoldst egy kornyezetbarat Gjrahasznositd
kozpontba Gjrahasznositasra. Tartsa be a vonatkozd nemzeti el6irasokat.

KORNYEZETVEDELEM

A kdrnyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat,
B:a tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszdmokat a
héztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

sz616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhaszndlodott
elektronikus berendezéseket ossze kell gydjteni kdrnyezetbarat
Gjrahasznositas céljahol.
A nem megfelel§ 4rtalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

XAZ elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Drywall sander

TM Procraft: EX950EL

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized repri ive able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska na sadrokarton

TM Procraft: EX950EL

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarské 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Bruska na steny a stropy

TM Procraft: EX950EL

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

* Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka do $cian i sufitow

TM Procraft: EX950EL

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujagcymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI IM4HA OTTOBOPHOCT, Ye LUnaiidmawmHa 3a cTeHn
W TaBaHun

TM Procraft: EX950EL

CbrnacHo afleHoTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTrOBapS Ha BCUYKM NPUNOXNAMIM U3UCKBAHMUSA Ha
CNefHUTE AMPEKTUBI U XapMOHU3NPAHU CTaHAAPTH, NPOAYKTA' OTrOBapA Ha CTaHAapTyUTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BELEHO B KUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEJT: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap v cepau3: Ip. Boxypuue, 6yn. ,Epona“ 10,
2227, cknap N°15.

3 OTODMSVIpaH npeacrtasuTen, KOIATO MOXe Aa CbCTaBA TeXxHWYeckKaTa JOKYMeHTauusa

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de slefuit pereti

TM Procraft: EX950EL

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutéd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

° Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Falés mennyezetcsiszolo

TM Procraft: EX950EL

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartésra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

®Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNIAPALIUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIit
npoN3BOAMUTENb 3asiBNIseM, uTo LLnudoBanbHas MalwmHa
LS CTeH 1 noTonka

TM Procraft: EX950EL

Mpon3BoAATCA CepUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM EBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUMW CO CNeAytoLWUMN CTaHAapTaMmn U CTaHAapTU3npoBaHHbIMU
NOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [oOKyMeHTauus npepoctasnsercs Komnauueir: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec: Od. 212, 2-it a1ax, 3A. 11, N 898, JluHrwan Poap, LLanxaii, KHP. MTPOWU3BE-
[EHO B KMTAE E-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT




7 [

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company lelted AK BiAnoBiaanbHuii
BmpoﬁHMK ), wo LWnidy Ha ana
CTiH Ta cTeni

TM Procraft: EX950EL

Bupo6nsieTbes cepiitHo® i BifMOBIAAE HAaCTYMHUM €BPOMECbKUM AMPEKTUBaM Ta BUPO-
6nAETbCA BiANOBIAHO 0 TakMX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNX AOKYMEHTaXx: 2

TexHiyHa JOKyMeHTauis Hapjaetbca Komnadieo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
apgpec.: 0. 212, 2F, B11, N 898, fluurwan Poapg, WaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

MocTayanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npeactaBHUK: TOB "BIH-TAX" MicLesHaxofxXeHHs:
YkpaiHa, 49047, [ninponetpoBcbka 06n., M. [lHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6ya. 3, ka6. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net
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