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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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*Puc. 1/ Man. / Pic. / Desen / PucysaHe / Vykres / Kreslenie
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RU | PYCCKUH
NAANbHUK AN NIACTUKOBbLIX TPYB
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300

WHCTPYKLIMA

TexHuyeckue XapaKTepuCTUKKN
Mogenb PL1400 PL1600  PL2000  PL2300
HomuHanbHoe
wanpsxenve (B) 220-240 220240  220-240  220-240
Yacrora () 50 50 50 50
ngmg‘;ﬂ:';g’;) 600 800 800 1500
Temnepatypbl
NOBEPXHOCTH
COEAMHUTENbHOTO 0-300 0-300 0-300 0-300
MHCTpymeHTa (°C)

20/25/ 16/20/ 20/25/
[nametp Tpy6 (MM) 20/25/32  32/40/ 25/32 32/40/

50/63 50/63
Knacc sawutbl | | | |
Bpem s HarpeBa (MuH) g0 10 1010 no10 0o 10
Kareropus sawutbl IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Bec (kr) 0,730 1,046 0,949 1,354

Onucanue ycTpoiicTea (puc. 1)

s
2
3.

4.

Ka6enb nutaxus.
PykosTka.

WHpamnKaTop BKNKYEHUS C
KHOMKOW BKNKYEH!s

HarpeBatenbHas nnuta.

5. TepmoperynsTop.
6. Onopa.
7. WHpukatop Harpesa

OBLLUE YKA3AHUA MO BE3ONMACHOCTU NPU
OBPALLEHWUW C 3JIEKTPONMPUBOPAMU

MoxanyiicTa, o6pataiiTe BHUMaHue Ha CleAyoLMe yKasaHus, Ans 3alu-
Tbl OT 3/1EKTPUYECKMX YAAPOB, PUCKA PAHEHUI U NOXAPOB.

0

0

A

Mpn

Ho»(anyﬁcra, yﬁeﬂVITECb B TOM, YTO UMetolleecAa HanpsXXeHue B
CEeTN COOTBETCTBYET JaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM LLUUTKE.

MpoBepbTe 3NEKTPONPUGOP U SNEKTPUYECKUE MOAKIIOYEHUS Ha
BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS.

anICOeFlVIHMTeI'IbeIVI Kabenb NoAKNKYaTh B CETb TOIbKO NPU Bbl-
K/IlOYEeHHOM MOTOpe.

IMpu6op BKAKYATb 10 KOHTAKTa C MaTepuanom

Bawwuaiie ce6s 0T MeKTPUYECKYX YAAPOB. U3Geraiite KOHTaKTa
Tena ¢ 3a3eMNEHHbIMU NPeAMETaMK, TaKUMK KaK: MeTannnyeckue
TPy6bl; papuaTopbl OTOMIEHNS; NANTBI; XONOAUNBHUKN U T.4.

CunbHble TemrepaTypHble Kone6aHusi MOryT Bbi3BaTb 06pa3oBa-
HWe KOHAEeHcaTa Ha TOKOMPOBOASLLMX YacTAX UHCTPYMeHTa. Mepes
BK/Il0YeHMeM npubopa BbIKANTE, Moka TemnepaTypa npuéopa cpas-
HSIETCA C TeMrepaTypoil OKpyxatoLiei cpesbl.

Ucnonbayiite Npu6opbl, UHCTPYMEHTbI U PEKOMEHAOBAHHbIE MPK-
HaANEXHOCTH TONBKO MO HA3HAYEHNIO.

06palaTh BHUMaHWE Ha YCTOMUMBYIO, HAZEXKHYHO YCTAHOBKY NecT-
HUL U KNeTel Ha nonbl.

3awmwaitTe anekTpoNpu6opbI OT BAArk U JOXAA. HuKorga He no-
rpyXafTe ux B BOAY.

Mpu pa6oTax Ha OTKPLITOM MPOCTPAHCTBE MONb3YATECH TONBKO
AONYLUEHHbIMU NPUGOPaMU U YANMHUTENbHBIMK Kabenamu, npea-
Ha3HauYeHHbIMU ANA HAPYXHbIX paboT.

He ponyckaeTcs akcniyaTauus Bo B3pbiBOONAcHo! aTMocdepe.

Mpu nepeaaye TPETbUM NULAM, CAIEAYET NEPeAaTb UM 3Ty UHCTPYK-
uuio.

BHUMAHME!

yl'lOTpeﬁJ'IeHMM ankorons, MeiMKaMeHTOB W HapKOTUKOB, a TakKxe

BC/IEACTBME 6ONE3HN, TEMNIEPATYPbl U YCTaNOCTY - He NONb3yiiTech anek-
TponpuGopamm B Takux cnyyasx!

0

4

XpaHuTe anekTponpuGopbl B OpUriHanbHOI yakoBke 1 6e3 foCTy-
na K HuUM aeteit.

Mpwu npocTosix nay3ax B pa6ote, pa6oTax no HaCTPOKE, CMEHe Npu-
HAANEXHOCTEN U TEXHUYECKOTO YXOAA BCErAa U3BNeKaTb CETeBOM
LUTEKEP U3 PO3ETKM.

Hv B KOeM Cnyyae He HOCUTb 3NIEKTPONPUGOPbI HA NPUCOEANHM-
TeNbHOM Kabene. He jonyckaeTcs U3BneyeHue Wiekepa u3 poset-
KM BbIAEPrUBaHNEM NPUCOEAUHUTENBHOTO Kabens.

MasnbHUK MMeeT paGouyyto Temnepatypy 260 rpajycoB - Hocute
3alUTHble pyKaBuLpl nNpu padote. Takxe cobntopaiite Mepbl no
NpOTUBOMNOXAPHON 6e30MacHOCTH.

HA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA

MasanbHuk ANA NNaCTUKOBbIX prﬁ I'I([JEAHBEHE‘JEH ANA CO3[aHNA Hepasb-

EMHOro coeiuHeHua nnacTuKoBbIX

NONMNPONUIEHOBBIX) TPY6 MyTEM WX

MECTHOr0 cnnaBneHus.

BBOJ B 3KCNNYATALMIO

Y6epuTech B TOM, YTO MMEHOLLEECS HAMpPSKEHUE B CETU COOTBETCTBYET
[aHHbIM, YKa3aHHbIM Ha MPUGOPHOM LLUTKE MHCTPYMEHTa.

BKNIOYMTD / BLIKNIOYUTD

BkntoueHne: [ins BKNOYEHUS MaLUWHBI NepeBeAUTe KHOMKK 3a 1 36, B no-
noxeHue «l» - 3aropaetcs KpacHasi namnoyka 7a u 76, COOTBETCTBEHHO,
CUTHanU3npys 0 Harpese YCTPOWCTBA. BbiktoyeHue: [ina BbIKNOYEHUA
MallMHbI NepeBeanTe KHomMkK 3a 1 36 B nonoxenue «0»

MoHnTax HarpeBaTe/IbHbIX Hacaf 0K

Mepes HayanoMm pa6oTbl HarpeBaTesNbHble HaCaAKN Hafo MAOTHO MPUCO-
eAMHWUTb K annapary cBapku Tpy6. [Lns aToro BO3bMMUTE HarpesaTenbHyio
TUNb3Y U JOPH COOTBETCTBYIOLMX PA3MEPOB U C MOMOLLbIO 6ONTA U raitku
3aKpenuTe B OAHOM 13 3 OTBEPCTHUI (B 3aBUCMMOCTY OT AUAMeETpa CBapu-
BaeMblX TPY6) Ha HarpeBaTesbHOM niuTe.

A

BHUMAHME!

Mpyn ycTaHOBKE Ha XONOAHDIN annapart - He NepeTAruBaTb 6ONTbI, 4TOGLI
He NoBpeauTb pe3bOy Npu nocnefyiollemM Harpese.

PEKOMEHJALUU NPU PABOTE

[ Pa)amecrme annapar Ha OMopHoii nnuTe (MOCTaBAAETCS B KOMM/IEK-
Te).

0 YctaHoBuTe U 3aduKCUpYiiTe HarpeBaTeNbHble HacaaKu.

¢ BknouuTe annapat Ha Harpes

0 OtpexbTe Tpy6y nopa yrnom 90° crewuanbHbIMU HOXHULAMN. YAa-
nuTe 3ayceHLbl. OTMeTbTe Ha TpyGe rny6uHy ceapku (CM. Tabnuuy
1).

O OumcTuTe M 06€3KMpbTe y4acToK cBapuBaeMoii Tpybbl. Ecnu cBa-
puBaeTcs apMUpPOBaHHast TPy6a, TO CNefyeT CHATb HapyXHbIii cnoi
NonUMpoNuIeHa 1 YAanuTb anioMUHUEBYI0 GONbry CrieLnanbHbIM
3aUNCTHBIM MHCTPYMEHTOM (WweiiBepom).

O Y6eputecb, 4To CBapOYHbIi annapat Harpet fo 260°C. BcraBbTe
Tpy6y B HarpeBaTesbHYy0 MAb3y O OTMETKM FMy6UHbI Nporpesa,
a QUTUHT HaJieHbTe Ha JOPH, NPUKNafbiBas OANHAKOBbIE YCUNS C
0601X KOHLI0B. 06e coepuHsieMble ieTan ONNaBnAKTCS B CBapOY-
HOM annapate oHOBPeMeHHO. Bpems HarpeBa 3aBUCHT OT jname-
Tpa COefIMHEHWs 1 onpefensieTcs no Tabnuue.

Ta6nuua 1

[Anametp Bpems HarpeBa [ny6una Bpems
Tpy6bI (MM) (cek) CBapKu (MM)  OCTbIBaHUSA (MUH)
16 2.5 14 5

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

40 12 21 4

50 18 22 5

63 24 24 6

70 30 26 8

90 40 32 8

110 50 38,5 10
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0 TMocne OKOHYaHWA HarpeBa CHUMWUTE ieTany C annapara u Hemes-
NEHHO COeAMHUTE Ha TpeByeMmyto rny6uHy. CoeauHATb Tpy6y u du-
TUHT HEOBXOAMMO COOCHO, 683 peskix ABIKEHWI 1 He Bpalas. Ha
BPEMs OXNaXAEHWs AeTanu 3apukcupyie.

0 Yepes Heckonbko CekyHp AeTanu 6yayT crinaeneHbl, U NpeacTaB-
NATb COBOW OAHY CTPYKTYPY.

Bce yuacTBylowme B paboTe MaTepuanbl NpoBEPSIOTCH HA Hanuune Ae-
tbekToB

OBCNY)XXUBAHME / NPO®UJTAKTUKA

Mepep npoBeaeHNeM BCEX MPOLIEAYP MHCTPYMEHT 06A3aTelbHO OTKIILO-
4NTb OT CETH.

Y106bl He NoBpeauTb TehIOHOBbIA COW HAaCaZOoK B YCIOBMSX BbICOKO-
r0 Harpesa, HEOBXOANUMO UX OUUCTUTL HECUHTETUYECKOM TPANKOIA OT 3a-
IPA3HEHWH, KOTOPbIE OCTaNUCh OT NPOLLOrO NpoLecca CBapKu NOAUMPo-
NUAEHOBbIX TPY6.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPEfbI

3aboTacb 0 npupoAae, 3/N1eKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMYNnATOpHbie

GaTapeM, MPUHAANEXHOCTH N YNaKOBKY HYXXHO CAaBaTb Ha 3K0/0-

TNYecKn 4YucTyto I'IepepaﬁOTKy. He Bbl paCbIBaﬁTe 3NIeKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNnATOPHbIE 68Tape|/| B 6bITOBOI MyCOp!

Y106bl c6epeub NPUPOAY, HEOBXOAUMO NPaBUIbHO YTUAU3UPOBATH MC-
N0b30BaHHYl0 6aTapeto, B YacTHOCTH, NUTUEBYHO. [LNA npaBunbHOM
YTUNM3ALMK OKOHYATENbHO paspsipuTe 6atapeto npu pabote ¢ npubo-
DOM, WU3BNEKHTE, NOTOM 3aMOTalTe KOHTaKTbl U30/EHTON, 4T06bI U36e-
XaTb KOPOTKOro 3aMblKaHusl. Henb3asi BCKpbIBaTb 6aTapeto u yTUan3upo-
BaTb N0 YacTAM. YTUAN3UPYIATE B NPeAHA3HAYEHHbIX ANA ITOTO MeCTaX.

4 Tonbko ans cTpaH EC:

ﬁ Liien B COOTBETCTBUM C eBpOMeiickoil AupekTusoi 2012/19/

EU 06 oTpa6oTaHHbIX 3MEeKTPUYECKUX U 3NMEKTPOHHBIX
npu6opax U COOTBETCTBYIOLLEMY HaLMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakxKe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THble WK OTCNYXMBLUME CBOI CPOK aKKyMYnsTOpHble GaTapeu W anek-
TPOHHble NPUBOPbI NOANEXAT COOpY C Lebo UX NOCNEAYIOLLERd SKONOr-
Yecku 6e30nacHoii nepepa6oTku.

Mpw HenpaBuIbHON YTUNM3aLUK OTpPaGoTaHHble 3NEKTPUYECKNE U dMeK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKas3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYXKato-
LYo CPefy U 3710pOBbeE YeNoBeKa 13-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELeCTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHii-MoHHbIE aKKyMYNATOPHbIE 6aTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3NTbCS CaMUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HeOBXOAMMOCTH COBMIOAEHMS AONONHUTENbHbIX
HOpM. Tpy nepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX UL} (Hanp.: camoneTom
WK TPaHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XOAUMo Co6MtoAaTh 0cobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapkupoBKe. B aTOM cnyyae npy NOAroToBKe
rpy3a K oTnpaBKe HEOB6XOAUMO y4acTue IKCMepTa no ONacHbIM rpy3am.

OTnpaBnsiiTe akkyMynaTOpHylo 6aTapelo TOMbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOPMYCOM. 3aK/eiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI M ynaKyiiTe akkyMynsiTopHyto
6aTapeto Tak, YTOBbl OHa He Nepemelanach BHYTPU ynakoBky. Moxanyi-
CTa, CO6MI0AaITE TakKe BO3MOXHbIE JOMOMHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanMcanms.

UA|YKPAIHCbKA
NAANBHUK ANA NIACTUKOBbBIX TPYB
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300
IHCTPYKLIA

TexHiyHi xapaKTepUCTHKN

Mogenb PL1400  PL1600 PL2000 PL2300
Hanpyra mepexi (B) 220240  220-240 220-240 220-240
Yacrora ctpymy (My) 50 50 50 50
Howinanbha 600 800 800 1500

NOTYXHICTb (BT)
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Temnepatypu
NOBEPXHI
3eAHYBaNbHOTO 0-300 0-300 0-300 0-300
iHCTpymeHTa (°C)
20/25/ 16/20/ 20/25/
Niametp Tpy6 (MM) | 20/25/32  32/40/ 25/32 32/40/
50/63 50/63
Knac saxucty | | | |
Yac Harpisy (MuH) o 10 1010 no 10 1010
Kareropis 3axucty  IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Bara (kr) 0,730 1,046 0,949 1,354
Onuc npuctpoto (man. 1)
1. Ka6enb XuBneHHs. 5. TepmoperynaTop.
2. PykosTka. 6. Onopa.

3. IHAMKaTOp BK/IOYEHHS 3 KHOM- 7.
KOK0 BK/IOYEHHS! (MONIOKEHHS
Ai B gnsa nepworo i Apyroro
€NeMEHTY HarpiBaHHs).

4. HarpiBanbHa nauTa.

3ATAJIbHI BKA3IBKW 3 BE3MEKW NPU NOBOAXXEHHI3
ENEKTPOMPUNAOAMU

Byab nacka, 3BepTailTe yBary Ha HacCTyNHi BKasiBKW, ANA 3aXUCTY Bif
€NeKTPUYHIUX YAapiB, PU3NKY NOPAHEHDb Ta NOXKEX.

Inankatop Harpisy (ans | (a) i
1 (6) HarpiBanbHOro enemeHTy
BifANOBiAHO).

¢ Bypb nacka, nepekoHaiiTecs B TOMY, L0 HasBHa Hanpyra B Mepexi
BiAANOBiJae JaHNM, 3a3HaYeHNM Ha 3aBOJCbKOMY LUTKY.

¢ TNepeBipTe enekTponpunaz i eNeKTPUYHI MiAKMIOYEHHA HAa MOXMUBI
MOLIKOZKEHHS.

O TpuepHyBanbHuii Kabenb NiAKNKYATU B MEPEXY TiNbKNU NpU BUM-
KHEHOMY MOTOPI.

¢ Tpunapg BKNKOYATH L0 KOHTAKTY 3 MaTepianom.

0 3axuwaiite ce6e Bifi ENEKTPUYHNUX YAAPIB. YHUKaATE KOHTAKTY Tina
3 3a3eMNeHMMM NPeAMETaMu, TaKUMK SiK: MeTanesi Tpy6u; pajiaTo-
PV OnaneHHs; NANTK; XONOAUNBHUKM i T.A.

O CunbHi TemnepaTypHi KONMBaHHSI MOXYTb BUKMNKATW YTBOPEHHS
KOH/IEHCATy Ha CTPyMOMPOBIAHUX YacTUHaX iHCTPYMeHTY. [epes
BK/IOYEHHAM MpUnagy noyekaiite, MoKU TemnepaTypa npunagy
3PIBHAETLCA 3 TEMMEPATyPOI0 HABKONMLIHLOTO CepefoBULLa.

¢ BukopucToByiiTe npunaau, iHCTPyMeHTH Ta pEKOMEeH/0BaHi NpuHa-
NIeXHOCTI TifIbKM 3 NPU3HAYEHHSAM.

¢ 3BepraTu yBary Ha CTiliKy, HailiHy YCTaHOBKY CXOAIB i KNiTeil Ha
nignoru.

¢ 3axuwaiite enekTponpunagu Big Bonoru i gouwy. Hikonn He 3a-
HyptoiiTe iX y BOAY.

O Tpw po6oTax Ha BiAKPUTOMY NPOCTOPI KOPUCTYiATECS Tinbku fony-
LWeHUMI NpUNasamin i NOAOBXyBaNbHUMM Kabensimm, NpU3HayeHn-
MU AN151 30BHILUHIX POGIT.

0 He ponyckaeTbcs ekcrnyatauis y BUGYXOHeGe3neyHux yMoBax.

Mpu nepepaui TpeTiM ocobam, cnif nepefaTit iM Lo IHCTPYKLto.

[
& YBATA!

lpy BXMBaHHI ankoronto, MeAMKaMeHTIB i HAPKOTHKIB, @ TaKOX BHacni-
0K XBOPOOM, TEMNepPaTypu Ta BTOMMU - He KOPUCTYIiTeCs enekTponpuna-
JAamiu B Takux Bunagkax!

O 36epiraiiTe enekTponpuiaau B opuriHanbHiii ynakosui i 6e3 gocty-
ny A0 HUX AiTei.
O Tpu npocTosix naysax B po6oTi, po6oTax 3 HanawTyBaHHsA, 3MiHK

npunagAs i TEXHIYHOTO FOTNSAY 3aBXAM BUTATYBATM LTeKep 3
PO3eTKM.

¢ Hi B AKOMY pasi He HOCUTW eneKTPONpUNaaN Ha NPUELHYBaNbHOMY
Kabeni. He fonyckaeTbcs BUTAT LTeKepa 3 PO3ETKU BUCMUKYBaH-
HSIM NPUEAHAHHS KaGento.

O MasnbHuK Mae pobouy Temnepatypy 260 rpagycis - HOCITb 3aXUCHI
pyKaBiLi npyu po6oTi. TakoX AOTPUMYIATECH 3aXOAIB 3 NPOTUNOXKEX-
HoT 6e3neku.

MPU3HAYEHHA IHCTPYMEHTY

MasinbHUK ANS NNACTUKOBUX TPY6 NPU3HAYEHWIT ANA CTBOPEHHS HEPOS'EM-




HOrO 3'¢AHaHHA NNACTUKOBMX (MONINPONINEHOBHX) TPY6 WAAXOM iX MicLie-
BOFO CMNaBEHHS.

BBEJEHHA B EKCNNTYATALLIIO

[MepeKoHaiiTecs B TOMY, LLIO HasiBHa Hanpyra B Mepexi BifnoBifae AaHuM,
3a3HaYeHUM Ha NPUNagoBOMY WNTKY IHCTPYMEHTY.

BKNIOYNTH/BUKNIOYUTH

BkntoueHHs: [N BKNKOYEHHS MalLMHVW nepeBesiTb KHoNku 3a i 36, B nono-
XEHHs «I» - 3aropseTbCs YePBOHA NamMnoyKa 7a i 76, BigNoBiAHO, curHani-
3yI04M NPO HarpiBaHHi NPUCTPOT. BUKNIOYEHHS: [1NS BUKNIOYEHHA MaLUUHN
nepeBegiTb KHOMKM 3a i 36 B NoNOXEHHS «0».

MoHTaX HarpiBanbH1X HacafoKk

Mepea noyaTkoM po6OTU HarpiBanbHi Hacaaku TPeba LiNbHO NpUEAHE-
TM [0 anapaty 3BaploBaHHA TPy6. [1ns LbOro Bi3bMiTb HarpiBanbHy rifb-
3y Ta OPH BiANOBIAHMX PO3MIPIB i 3@ AONOMOrOt0 60NTa i raitky 3aKpiniTh
B OAHOMY 3 3 0TBOpIB (B 3aeXHOCTi Bifj AiamMeTpa Tpy6, L0 3BapiOIOTb-
C#l) Ha HarpiBanbHii NaNTI.

/\ yBaral

Mpy ycTaHOBLi Ha XONOAHWIA anapart - He NepeTArysatu 6ONTH, Wo6 He
NOLWKOAUTH Pi3bBAEHHS NPU NOAANbLIOMY HarpiBaHHi.

PEKOMEH[ALLIT IPU POBOTI

Po3MicTiTb anapat Ha OnopHiil NAUTI (TOCTaBNAETLCA B KOMMIEKTI).
BcTaHoBITb i 3adikcyiiTe HarpiBanbHi Hacagku.
BkntouiTb anapar Ha Harpis.

BigpixTe Tpy6y nia kytoM 90 ° creuianbHUMKU HOXULAMU. BuganiTs
3a/MpKu. BifaHauTe Ha Tpy6i rn6UHY 3BaploBaHHs (AUB. TabnuLto
1).

o o o o

O OuuCTiTb i 3HEXMPTE AiNAHKY TPYGH, WO 3BApIOETHCA. AKWO 3Ba-
ploeTbCsl apMOBaHa Tpy6a, TO CRify 3HATU 30BHILUHIii Wap noninpo-
nineHy i BUAANUTW anioMiHieBy GOMbry creuianbHUM 3a4ncHUM
iHCTpyMeHTOM (wweiiBepom).

¢ MepekoHaiiTecs, Wo 3BaploBanbHNA anapat HarpiTuii o 260 ° C.
BcTaBTe Tpy6y B HarpiBasbHy rinbay [0 MO3HAYKW FUGHHN Npo-
rpiBy, @ GITUHT HafiiHbTe Ha [OPH, NPUKNAAalouN OAHAKOBI 3ycunns
3 060X KiHUiB. 06MABI 3'efHYBaNbHi AeTani NNaBNATLCA B 3BapHO-
Ba/NbHOMY anapary OfHOYacHo.

0 Yac Harpisy 3anexuTb Bif AiaMeTpa 3'€[jHaHHs | BU3HAYAETbCA 3

Tabnuuetro.
Tabnuus 1
[liaverpTpy6n Yacmarpiey  |wGuHa Yac
(Mm) (cek.) o o
16 25 14 5
A 5 14 3
% 7 16 3
32 8 20 4
40 12 27 4
50 18 22 5
63 24 24 6
70 30 2 8
9 40 32 8
110 50 38,5 10

¢ Micns 3aKiHYeHHs HarpiBaHHA 3HIMITb feTani 3 anapaty i HeraitHoO
3'efiHaiiTe Ha HeoOXifHY rMnGKHY. 3'efHyBaTH TPY6Y i DITUHT HEO6-
XifiHO cniBBIiCHO, 6€3 Pi3KuX pyxiB i He o6epratoun. Ha yac oxonop-
XeHHs Aetani 3adikcyiite.

0 Yepes kinbka cekyHA Aetani 6yAyTb cnnaBneHi, i ABNATM COBOK
Of\HY CTPYKTypy. Bci matepianu, wo 6epyTb yyacTb B po6oTi ne-
PeBIPSKTLCA Ha HAasBHICTb AeeKTiB.

OBC/1YTOBYBAHHSA / NPO®UIAKTUKA

Tepes NpoBeAeHHAM BCiX NPOLeAyp iHCTPYMEHT 060B'A3KOBO BiAK/HOUM-

T Bif, Mepexi.

6

LLlo6 He MOWKOAUTM Te(NOHOBHII Wap HAacafoK B YMOBAX BUCOKOTO Ha-
TPiBY, HEOOXIAHO X OUNCTUTI HECUHTETUYHOKO FaHYIPKOIO Bif 3a6pyAHEHD,
AKi 3a/MWWANCA Bifi MUHYNOTO NPOLIECY 3BaplOBaHHA NOAINPONiNeHoBNX
Tpy6.

3AXUCT HABKOJIMLUHbOI 0 CEPEJOBULLA

[l6atoum npo NpUpoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNsTOpHi 6aTa-

pei, npunapAs Ta ynakoBKy noTpi6HO 34aBaTh Ha €KONOTiYHO YK-

CTy nepepo6Ky. He BUKMAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTU Ta aKyMyns-
Topu B nobyToBe cMiTTA!

Lllo6 36epertu NpuUpoay, HEOGXIAHO NPaBUNLHO YTUNI3YBAaTU BUKOPH-
cTaHy 6aTapeto, 30kpema, NiTieBy. [Ins npaBunbHOI yTUNI3aLil ocTaToy-
HO pO3psAITL 6aTapeto nig yac poboTH 3 NPUNagoM, BUIiMiTb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1€HTOI0, LLO6 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa PO3KpUBaTKU HaTapero Ta yTUNi3yBaTH YacTuHaMu. YTunisyite y
cnewianbHO BU3HAYEHUX MiCLAX.

4> Tinbkn ana KkpaiH €C:
1,

K Lrien BIANOBIAHO A0 eBponeiicbkol AupekTueun 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eNneKTPOHHI Npunagn
Ta BIANOBIAHMX HALiOHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TakoX BiANOBIAHO A0
eBponeiicbkol aupekTusyu 2006/66/EC, fedekTHi a6o Taki, sKi BifcayKu-
W CBIll TEPMiH aKyMynATOPHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI Npunagu nignsara-
10Tb 360pY 3 L{iNN0 N0AanbLUOT EKONOrYHO 6e3neyHol NepepobKu.
Mpwn HenpaBunbHIA yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKkTPUYHI Ta eNneKTpoH-
Hi MpUnagu MoXyTb MaTH LWKiANMBHUI BNNNB Ha HABKOJIMILHE CEpefOBU-
Le Ta 3/J0pOB's MIOAUHM Yepe3 MOX/UBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBMH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTiit-ioHHi akymMynsTopu MOLWMPIOIOTLCA BUMOTYW LWOAO TPaHCNOPTY-
BaHHA HeGe3neyHnx BaHTaXiB. AKYMYNATOPHi GaTapei MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. [pn nepeBe3eHHi i3 3any4eHHAM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM eKCMEAUTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COBNMBMX BUMOT /10 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMy BUNaj-
Ky Npy NiZAroTOBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKW NOTPiGHa yyacTb ekcnepra 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynaTop nuwe 3 HeYLWKOAKEHUM KOpNycoM. 3akneiite
BiJKPUTi KOHTaKTU Ta 3anakyiiTe aKyMyNnsTOpHy 6aTapeto Tak, 06 BOHa
He nepemilanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, [OTPUMYyTECH Ta-
KOX MOX/IMBMX ,OAATKOBMUX HaLliOHASIbHUX NPUMKCIB.

EN|ENGLISH
PIPE WELDING MACHINE
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300

MANUAL

Technical specifications
Model PL1400 PL1600 PL2000 PL2300
Voltage (V) 220-240 220-240 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50 50 50
(Pv‘\’,;“’e' consumption ¢, 800 800 1500
}%’;‘pera‘”'e fange .30 0-300 0-300 0-300

- 20/25/ 16/20/ 20/25/
Pipe diameter (mm) 20/25/32  32/40/ 25/32 32/40/

50/63 50/63

Protection class | | | |
Heating time (min)  Upto 10 Upto 10 Upto 10 Upto 10
Protection category IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Weight (kg) 0,730 1,046 0,949 1,354
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Description (Pic. 1)* adjustments, changing accessories, or storing machines. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting the machine
1. Power cable 5. Temperature dial switch accidentally.
2. Handle 6. Stand 0 Store idle ;nachines out of the reach children and do not allow
. A . q iliar with the machine or these instructions to operate
3. Indicator of switching ( has | 7. Indicator of heating (for 2 persons untamiar w ; .
and Il positions) elements has positions | and Il theerrsnachlne. Machines are dangerous in the hands of untrained
4. Heating board ¢ Maintain machines. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FORELECTRIC TOOLS machines operation. If damaged, have the machine repaired before
& WARNING! use. Many accidents are caused by poorly maintained machines.
0 Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
Read all instructions. Failure to followall instructions listed below may tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier
result in electricshock, fire and/or serious injury. to control.
SAVE THESE INSTRUCTIONS! 0 Use the machine, accessories and tool bits etc., in accordance with
these instructions and in the manner intended for the particular type
WORK AREA of machine, taking into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the machine for operations different from
O Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite intended could result in a hazardous situation.
accidents.
SERVICE

¢ Do not operate machines in explosive atmospheres, such as in the

presence of flammable liquids, gases or dust. Machines create H . ) o . .
; ini ave your machine serviced by a qualified repair person using only
sparks Wlh'Ch may ignite the dust or fumeﬁ. . . identical replacement parts. This will ensure that the safety of the machine
O Keep children and bystanders away while operating a machine. is maintained.
Distractions can cause you to lose control.
USE

This tool is used for connecting plastic pipe, made from PP-R and PE.

Electrical safety
¢ Machine plugs must match the outlet. Never modify the plug in

any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) : :
machines. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk 1. Screw the desired socket to t.he heating Plate ().
of electric shock. 2. Please plug the power cable into the mains (1).
0 Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as 3. Press the power switch on. (3)
pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk indi th hine is heati
of electric shock if your body is earthed or grounded. ¢ Green indicator: the machine is heating. (4)
0 Do not expose machines to rain or wet conditions. Water entering a ¢ Red indicator: the unit has stopped heating and is ready to use. (5)

machine will increase the risk of electric shock. . . 4. Cut the pipe to the desired length. Push the pipe or fitting into the
0 Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or socket for some time (see the table 1), pull them out rapidly and
unplugging the machine. Keep cord away from heat, oil, sharp edges insert steadily (DO NOT SCREW) to the depth needed.
gl[ecmt(r)i‘gg%op:l{ts' Damaged or entangled cords increase the risk of 5. To reduce the risk of burns and injuries the operators are strongly
. advised to wear gloves when working.
¢ When operating a machine outdoors, use an extension cord suitable

for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the If indicators don't change for long time, the device is in aninnormal
risk of electric shock. Please do not use the welder outside on rainy working state. Stop your work immediately and turn off the power! Have
days. your machine serviced by a qualified repair person only.

Personal safety Table 1

O Stay alert. Watch what you are doing and use common sense when
operating a machine. Do not use a machine while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating machines may result in serious personal

Specification Heating time Melting depth  Cooling time
(mm) (s) (mm) (min)

injury. 16 25 14 5
0 Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety 20 5 14 3
equipment such as dust mark, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions will reduce 25 7 16 3
personal injuries.
. . . ST . 32 8 20 4
0 Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position
before plugging in. Carrying machines with your finger on the switch 40 12 21 4
or plugging in machines that have the switch on invites accidents.
0 Remove any adjusting key or wrench before turning the machine on. 50 18 22 5
A wrench or a key left attached to a rotating part of the machine may
result in personal injury. 63 24 24 6
¢ Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This 70 30 2 )
enables better control of the machine in unexpected situations.
0 Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your 90 40 32 8
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving parts. 110 50 38,5 10

O If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

Note: If it is under 5 e, 50% more heating time is needed.

Machine use and care

0 Do not force the machine. Use the correct machine for your
application. The correct machine will do the job better and safer at
therate for which it was designed.

¢ Do not use the machine if the switch does not turn it on and off. Any
machine that can not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

¢ Disconnect the plug from the power source before making any
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power tools
and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

E 7 |n accordance with the European Directive 2012/19/

LHen £|J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

& EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties f.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

RO|ROMANA
CIOCAN ELECTRIC DE LIPIT TEVI
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice
Model PL1400 PL1600 PL2000 PL2300
Tensiunea (V) 220-240 220-240 220-240 220-240
Frecventa de
alimentare (Hz) £l £l £l £l
Putere W) 600 800 800 1500
IiaRelide 0-300 0-300 0-300 0-300
temperatura (°C)
N . 20/25/ 20/25/
Extensii de inclzire 16/20/
o 20/25/32  32/40/ 32/40/
ca accesorii (mm) 50/63 25/32 50/63
Clasa protectie | | | |
electricd
Timp de incalzire la
Eemp)eratura setatda pandla10 pandla10 pandla10 pandla10
min
Clasa de protectie la
umezeal3 si prat IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Greutate (kg) 0,730 1,046 0,949 1,354
Descriere (Des. 1)*
1. Cablu de alimentare. 5. Termoregulator.

2. Maner 6.

3. Indicator de alimentare cu 7.
buton de alimentare (pozitiile
A si B pentru primul si al doilea
element de incilzire).

4. Placa de incalzire.

Sprijin.

Indicatorul de incélzire (pentru
elementul de incélzire | (a) si
respectiv Il (b)),

8

ORIENTARI GENERALE PENTRU SIGURANTA IN CONTROL
CU APARATELE ELECTRICE

¢ V& rugdm sa respectati urmatoarele instructiuni, pentru a vé proteja
impotriva socurilor electrice, a riscurilor de vatamare corporala si a
incendiilor.

0 Asigurati-vd cd tensiunea disponibiléd in retea corespunde datelor
specificate pe panoul din fabrica.

Verificati daca aparatul si conexiunile electrice sunt deteriorate.
Conectati cablul de conectare numai atunci cand motorul este oprit.
Aparatul trebuie pornit inainte de a contacta materialul

Protejati-vd de socurile electrice. Evitati contactul cu corpul cu
obiecte impamantate, cum ar fi: tevi metalice; Radiatoare de
incalzire; placi, frigidere etc.

¢ Fluctuatiile puternice ale temperaturii pot cauza condens pe partile
conductoare ale sculei. Inainte de a porni dispozitivul, asteptati
pana cand temperatura instrumentului este egald cu temperatura
ambianta.

O Utilizati aparatele, uneltele si accesoriile recomandate numai in
scopul dorit.

0 Acordati atentie instaldrii stabile si fiabile a scarilor si a podelelor.

O Protejati aparatele electrice de umiditate si ploaie. Nu le scufundati
niciodata in apa.

¢ Cand lucrati intr-o zona deschisa, utilizati numai aparate aprobate si
cordoane prelungitoare destinate utilizarii in exterior.

Nu lucrati intr-o atmosferd exploziva.

O Atunci cand transferati catre terte parti, trebuie sé le oferiti aceasté
instructiune.

/N ATENTIE!

Cand utilizati alcool, medicamente, precum si din cauza bolii, a temperaturii
si a oboselii - nu folositi aparate electrice in astfel de cazuri!

o o o o

0 Depozitati aparatul in ambalajul original si fard acces la copii.

¢ Cand opriti o perioadd lunga de timp, reglati, schimbati accesoriile si
intretineti, scoateti intotdeauna stecherul din priza.

O Nu purtati niciodata aparate electrice pe cablul de conectare. Nu
scoateti stecarul din priza scotand cablul de conectare.

¢ Fierul de lipit are o temperatura de functionare de 260 grade - purtati
manusi de protectie atunci cand opereaza. De asemenea, respectati
masurile de siguranta impotriva incendiilor.
Scopul instrumentului.

Un fier de lipit pentru tevi din plastic este proiectat pentru a crea o
conexiune permanentd a tevilor din plastic (polipropilend) prin fuziunea
lor locald.

PUNEREA IN LUCRU

Asigurati-vé c@ tensiunea de retea disponibild corespunde datelor indicate
pe tabloul de bord.

TURN ON / OFF

Pornirea: Pentru a porni aparatul, rotiti butoanele 3a si 3b in pozitia
"I" - lumina rosie 7a si 7b se aprinde, respectiv semnalizeaza incalzirea
aparatului. Oprire: Pentru a opri masina, rotiti butoanele 3a si 3b in pozitia
e

MONTAREA POMPELOR DE iNCALZIRE

inainte de a incepe lucrul, duzele de incélzire trebuie conectate ferm la
masina de sudura a tevilor. Pentru a face acest lucry, luati mansonul de
incalzire si dornul de dimensiuni adecvate si fixati-l intr-unul din cele 3
orificii (in functie de diametrul tevilor care urmeaza a fi sudate) pe placa de
incélzire folosind un surub si o piulita.

ATENTIE! La montarea pe o masina rece - nu strangeti prea mult suruburile,
pentru a nu deteriora firul in timpul incélzirii ulterioare.
RECOMANDARI IN TIMPUL LUCRULUI

Asezati masina pe placa de baza (furnizata).
Montati si fixati duzele de incélzire.
Porniti aparatul pentru incalzire

Taiati teava sub un unghi de 90 ° cu foarfece speciale. Scoateti burtii.
Marcati adancimea sudarii pe conduct (consultati Tabelul 1).

0 Curétati si degresati suprafata tevii de sudat. Dacé teava ranforsata
este sudatd, indepartati stratul exterior de polipropilena si

PRO-CRAFT

0
0
0
0




indepartati folia de aluminiu cu o unealta speciala de maturat (aparat
de barbierit).

0 Asigurati-vd cd masina de sudura este incalzitd la 260 ° C. Introduceti
conducta in mansonul de incilzire pana cand se marcheazd
adancimea de incalzire si puneti fitingul pe dorn, aplicand o forta
egala de la ambele capete. Ambele parti sunt topite in masina de
suduré in acelasi timp. Timpul de incélzire depinde de diametrul
conexiunii si este determinat de tabel.

Tabelul 1

Diametrul Timpul Adincimea Timpul pentru
tevei(mm) incalizrei sec sudurei (mm)  racire (min)
16 2.5 14 5

20 5 14 g

25 7 16 3

32 8 20 4

40 12 21 4

50 18 22 5

63 24 24 6

70 30 26 8

90 40 32 8

110 50 38,5 10

¢ Dupé finalizarea incdlzirii, scoateti partile din masind si conectati-o
imediat la adancimea necesara. Teava si racordul trebuie conectate
coaxial, fard miscari ascutite si fard rotire. Fixati piesele pentru
timpul de ricire.

0 Dupé céteva secunde, piesele vor fi topite si vor fi o singurd structurd.
Toate materialele |mp||cate in lucrare sunt verificate pentru defecte

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s@ eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descdrcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

trien In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

~© Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
|mpachetat| bateria astfel incat s& nu se miste in interiorul ambalajului. V&
rugim s respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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BG|BbJITAPCKUIA
MOANIHUK 3A NONUMPOMNUNEH
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300
PHKOBOACTBO 3A EKCIJIOATALMA

TexHUYecKu XapaKTepucTUKN

WUme mopena PL1400 PL1600 PL2000 PL2300
HomunanHo
Hanpexene (B) 220-240 220-240 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50 50 50
MoTpebsBaHa
MouiwocT (B7) 600 800 800 1500
Temnepatypa Ha
NOBBLPXHOCTTA Ha
CBbp3BalNA 0-300 0-300 0-300 0-300
MHCTPYMEHT (°C)

20/25/ 20/25/
[inameTbp Ha 16/20/
ey o g
CreneH Ha 3awmnta | | | |
Bpeme 3a
HarpsBae (MuH) no 10 no10 no10 no10
Kateropus Ha
3awnTa IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Terno (kr) 0,730 1,046 0,949 1,354
Onucanme Ha ycTpoiicTeoTo (Puc. 1)
1. 3axpaHBaLy kaben. 5. Tepmocrart.
2. [lpbxka. 6. MMopAapbXxKa.

3. WnpavnkaTop 3a 3axpaHBaHe ¢ 7.
GyTOH 3a 3axpaHBaHe (Mo3nuumun
A v B 3a nbpeuA 1 BTOPUA
HarpeBaTesneH enemeHT).

4. HarpesatenHa nnouya.

OBLN MHCTPYKLLUN 3A BE3OMACHOCT NPU PABOTA C
ENNEKTPUYECKU YCTPOMCTBA

Mons, 06‘pr€Te BHUMaHWe Ha CnegHUTe MHCTPYKLMK 3a 3alyMTa OT TOKOB
yAap, PUCK OT HapaHaABaHe 1 noxap.

NHpvKaTop 3a HarpsBaHe
(cvoTBeTHO 3a | (a?m 11 (b)
CTeMNeH Ha HarpeBaTenHus
e/IeMeHT)

¢ Mons, yBepeTe Cce, 4e HaNMYHOTO MPEXOBO HaMpeXxeHue Cbenaja ¢
[ZlaHHUTe, OCOYeHH Ha Tabenkara.

O lpoBepeTe ypesa W enekTPUYECKUTE BPb3KM 3a EBEHTYanHW Mo-
Bpeau.

0 CBbpxeTe CBbP3BALMA Kaben KbM Mpexara CaMo C W3KIIOYEH
Asuraten.

¢ BxntoyBaiiTe yCTpOICTBOTO NPEAN KOHTAKT C MaTepuana.

0 3awmuTete ce OT TOKOBY yAapu. N3bareaiite KOHTAKT C TANOTO CbC
3a3eMeHU NPeAMEeTH, KaTo: MeTasnHN TPBOU; OTOMNTENHN papnaTo-
pV; NNaKK; XNaBUTHULM U T.H.

0 CunHuTe TeMnepaTypHu Kone6aHus Morat Aa NPUYMHAT 06pasysa-
He Ha KOH/EH3 BbPXY NPOBOAVMMTE YaCTH Ha UHCTPYMeHTa. Mpeau
/a BKJIIOYUTE YCTPOMCTBOTO, U34aKaiiTe, 4OKATO TeMnepatypara Ha
YCTPOICTBOTO Ce U3PaBHY C TemMneparypata Ha OKONHaTa Cpeaa.

O W3non3BaiiTe ypeau, MHCTPYMEHTU W MpenopbyaHu aKcecoapu
€aMo Mo npefHasHayeHue.

0 O6bpHeTe BHUMaHWe Ha CTabuiHaTa, HafeXAHAa MHCTanauus Ha
CTBJIOM U CTOIKM Ha Mopa.

¢ 3awmuTere enekTpuyeckuTe ypeau ot Bnara U AbxA. Hukora He v
noTansiite BbB BoAa.

0 KoraTo paboTuTe Ha OTKpUTO, W3NON3BaiiTe caMo OL0BPEHO 060-
PYABaHe 1 yAbMKUTENHM Kabenu, npefHasHayeHu 3a ynotpe6a Ha
OTKpUTO.

0 He pa6otere B ekcnnoausHa arMocdepa.

¢ KoraTo paBate WHCTPYMEHTA Ha TpeTu CTpaHu, TpﬂsBa Aa UM npe-
XBBbP/IUTE Te3U UHCTPYKL UK.




A BHUMAHMUE!

Mpu ynotpe6a Ha ankoxon, neKapcTea MM HapKOTULM, KaKTo W nopaau
Gonect, TeMnepatypa U yMopa - He U3rnon3paiTe eneKTpUYecKu ypeau B
Takusa cnyyau!

o C'bXpaHﬂBaﬁTe e/IeKTpu4eckuTe ypeiu B OpuruHanHaTa onakoBska u
Ha MACTO, HeAOCTbNHO 3a geua.

0 AKO MMa NpekbCBaHus, naysu B paboTara, NpU HACTPONKa, CMAHA
Ha akcecoapu M MOAAPBLXKKA, BUHAru W3BaxpaaiTe wencena Ha
3aXpaHBaHEeTO OT KOHTAKTa.

O Hukora He HOceTe eneKTPUYECKM Ypeam 3a CBbp3BalLus kaben. He
€ N03BOJIEHO fla BaAUTe Lencesia 0T KOHTaKTa Ype3 u3agbpnBaHe Ha
CBbp3BaLLMA Kaben.

0 TosnHuka uma paboTHa Temnepatypa 260 rpagyca - HoceTe 3a-
WWTHY PbKaBULY Npu padoTa. CnasBaiiTe u MepkuTe 3a NoxapHa
6esonacHocT.

NPEAHA3HAYEHUE HA UHCTPYMEHTA

MosinHMKa 3a NNacTMacoBy TPb6U € NPOEKTUPaH Aa Cb3AaBa UHTErpan-
Ha BPb3Ka Ha MNacTMacoBu (MONMMPONUNEHOBM) TPBOM Ype3 NOKaaHO
pasransite.

BBBEX/AHE B EKCIJIOATALLUA

YBeperTe ce, 4e HaNNYHOTO MPEXOBO HanpeXeHne CbBNaja c laHHuTe, no-
COYEHM Ha Ta6N0TO Ha MHCTPYMEHTa.

BKJIIOYBAHE / U3K/TIOYBAHE

BkntouaHe: 3a Aa BK/IOYMTE MaluKHATa, 3aBbpTeTe 6yToHUTe 3a 1 3b B
nonoxeue ,|" - yepeHata cBeTNMHa 7a u 7b CBETBa CbOTBETHO, CUTHa-
NN3npaiiku, Ye ycTPOIiCTBOTO Ce 3arpsBa. M3kntousaHe: 3a Aa usknouuTe
MalunHata, noctasete 6yToHuTe 3a u 3b B nonoxeue ,0"

MOHTAX HA HATPEBATENIEH HAKPAHUK

Mpean pa 3anoyHeTe paboTa, HarpeBaTeNHUTe AO3N TpAGBa Aa Gbaat
NABTHO CBbP3aHK. 3a Ala HanpaBuTe TOBA, B3EMETe HarpesaTeHara Ato3a
¥ AOPHUKA C MOAXOASLL pa3Mep U U3MON3BaiiTe 60T W raiika, 3a Aa ro
(uKevpate B eAUH OT 3-Te 0TBOpA (B 3aBUCUMOCT OT AUAMETbPa Ha Tpb-
6uTe, KOUTO Lye 6bAAT 3anosiBaHu) Ha HarpeBaTenHara niova.

/\ BHUMAHKE!

KoraTo MOHTUpaTe Ha CTY/ieH ypes, He 3aTAraiiTe BUHTOBETe, 3a Aa He No-
BpeauTe peabata Npyu NocnefBalllo HarpsiBaHe.

MPENOPBKU 3A PABOTA

0 MocraseTe yCTPOMCTBOTO BbPXY OCHOBHATA M/0ua (MPUNOXKeEHa).
¢ TocTaBeTe 1 3aKNKYETe HArpeBaTeNHUTE JI03M.

¢ Bknwouete ypesa Aa HarpsBa.

[

Hapexete Tpb6ata nog bron 90° cbe cneunantu Hoxuum. NMpemax-
HeTe u3nuwbLyuTe. Mapkupaiite Abn6oYMHaTa Ha 3aBapsiBaHe Ha
Tpbbata (BWKTe Tabnuua 1).

0 TouucTeTe u o6e3amacneTe cerMeHTa Ha 3anosiBaHaTa pr6a. Ako
Cce cnosiBa nofcunieHa pr6a, TOraBa BBHLIHMAT CMOi OT nonu-
nponuneH Tpn6Ba Aa ce OTCTpaHu 1 anyMWHUeBOoTO ¢OJ'IVIO Aa ce
OTCTPaHu CbC CneunaneH UHCTPYMEHT 3a NoYUCTBaHe.

O YBepeTe ce, Ye 3aBapbyHaTa MalunHa e 3arpsaTa 4o 260° C. Mocta-
BeTe TpbbaTa B HarpeBaTenHaTa BTy/IKa ;0 MapKUpOBKaTa Ha Abi-
6oumMHaTa Ha HarpsiBaHe U NocTaBeTe UTUHIa BbPXY AOPHUKA, KaTo
MPUNOXNUTe eaHakBO ycuiue OT ABarta Kpas. n [ABETE CBbp3aHKu
4acTu Ca c/ieTu B 3aBapbyHaTa MalllHa eJHOBPEMEHHO. BpemeTo
3a 3arpsBaHe 3aBMCKU OT AMaMeTbpa Ha Bpb3KaTta W ce onpefens
oT Tabnuuara.

Ta6nuua 1

e e %%ﬁ%l‘;‘.‘.i"’ smae
16 2.5 14 5

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

40 12 21 4

50 18 22 5
63 24 24 6
70 30 26 8
90 40 32 8
110 50 38,5 10

0 Cnep KaTo HarpsBaHETO NPUKIIIOYY, U3BaZETE YaCTUTE OT MaLUMHA-
Ta W BEJHara r CBbPXKeTe Ha HeobXoAUMarTa Abn6ounHa. Tpbbata
1 GuTUHrUTE TPA6Ba Aa 6bAAT CBbP3aHM KOAKCWaNHO, 6e3 pesku
ABWKEHNA 1 6€3 BbpTeHe. 3aKpeneTe YacTUTe, AOKATO CE OXnax-
Aar.

0 Cnep HAKONKO CEKYHAM YacTUTe le 6bAaT CNeTH U Le NpeAcTaB-
NABaT efHa CTPYKTypa.

Bcuyku MaTepuany, yyacTsalyy B pabotata, ce npoBepsaBaT 3a AedeKTu.
MOAAPDBXXKA / MPOOUNAKTUKA

Mpean Aa M3BbpLIBaTE BCUYKW NPOLEAYPH, MHCTPYMEHTBLT TpsbBa fa
6b/ie M3KNIOYEH OT MpexXaTa.

3a fia He ce noBpeay TehOHOBUAT COW Ha AH03UTE NPU BUCOKM TeMnepa-
TYpH, € Heo6XOAMMO la T MOYUCTUTE C HECUHTETUYEH MapLan oT 3aMbp-
CUTeNV, OCTaHanM oT NPeANLLHNS MPOLIEC Ha 3aBapsiBaHe Ha MOAUMPONU-
NIeHOBM TPBOM.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a fja ce 3aWuTi OKONHaTa CPefa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUKTE, aKcecoapuTe 1 ONAaKoBKUTE TPsBBA Aa CE PeyuKaupar no

€KONOrNYeH HauuH. He n3xBbpnsaiiTe eneKTPOUHCTPYMEHTUTE K
6atepuute B 6MTOBUTE OTNAABLM!

3a Jla CnacuM NpupoAaTa, e Heo6X0AMMO Aa M3XBBPIUM MPaBHUIHO U3-
nonsBaHata 6atepus, no-crieyuanto nuTueBara. 3a NPaBUIHO U3XBbP-
NSiHe, pa3pefieTe HambHO 6aTepuATa, Korato paboTuTe C YCTPOICTBOTO,
W3BajieTe 5, CNieji TOBA YBUIiTE KOHTAKTUTE C eNeKTPUYEcKa NeHTa, 3a Aa
n36ereTe Kbco CbeAuHeHue. He oTBapsiiTe 6atepuaTa i He si N3XBbP-
NATe Ha YacTh. V3xBbp/eTe Ha OnpeAeneHn MecTa.

~ Camo 3a cTpanu ot EC:

q

K ﬁ\(“ B cvoteetcTeMe ¢ EBponeiickata Aupektusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTnafbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-

HO 060pY/BaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTO U B

cboTBeTcTBYUe C EBponelickaTa aupekTBa 2006/66/EC, nedekTHuTe nmn

13nesnu ot ynoTpeGa 6atepum u enekTpoHHoO o6opyABaHe Tps6Ba Aa Aa

ce CbOMPaT 3a eKONOTUYHO PeLMKAMpaHe.

OTNaAbuHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKONHATA CPeja U YOBELIKOTO 3/4paBe, ako 6be U3XBbPEHO
HEerNpaBuIHO NOPajN Bb3MOXHOTO Ha/lMune Ha ONAacHy BELeCTBa.

TPAHCNOPT

JIuTneBO-HOHHUTE 6aTepvu4 noanexar Ha U3NCKBaHWA 3a NpeBO3 Ha onac-
HW TOBapwu. BaTepMMTe morart fia ce TpaHcnopTupart oT norpeﬁmenﬂ no
woce, 6e3 Aa e HeO6X0ANMO fa Ce CMa3BaT AOMbJHUTENHN Pa3nopeséu.
Korarto ce TpaHcnopTupa c y4acTUeTo Ha TpPeTu CTpaHn (Hanp. no Bb3AyX
uwnun CI'IEAMTOD), TpﬂﬁBa JAa ce cnassat cneyuanHn n3MCKBaHusa 3a onako-
BaHe U eTUKeTUpaHe. B 1031 cnyqaﬁ npu NOAroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HeOﬁXOFLVIMD Yy4acTMeTo Ha eKcrnepT no onacHW ToBapu.
W3npatyaiite 6aTepuata camo ¢ HenoBpefeHa 06BMUBKa. 3anenete OTKpU-
TUTe KOHTAKTY ¥ OMaKoBailTe 6aTepusiTa, Taka Ye fa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mons, cnaspaiite U eBeHTYaNHU AOMbAHUTENHU HALMOHAHM
pasnopes6u.

PRO-CRAFT
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cZ|CESKY
SVARECKA POLYFUZNI
PL1400, PL1600, PI:2000, PL2300
MANUAL
Technické specifikace
Modelka PL1400 PL1600  PL2000  PL2300
Napdjeci napéti (V) 220-240  220-240 | 220-240  220-240
Frekvence (Hz) 50 50 50 50
Piikon (W) 600 800 800 1500
Rozsah teploty (°C) 0-300 0-300 0-300 0-300
P 20/25/ 20/25/
Rk s ) 202512 $2401 o8 )
Trida izolace | | | |
E;’Etaa\',‘:rt‘éz’?gél’gu finw AZ10min Az10min AZ10min
Kryti IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Hmotnost (kg) 0,730 1,046 0,949 1,354
Popis (Vykres 1)
1. Napéjeci kabel 5. Sefizeni teploty
2. Rukojet 6. Stojan
3.

4.

Indik)étor prepnuti (md polohy 7. Ind;ka’tor zahfivani (ma polohy |
lall all).

Topna deska

OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI

/\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny nize uvedené pokyny. Nedodrzeni vSech nize uvedenych
pokyndl miZe mit za ndsledek (raz elektrickym proudem, pozér nebo véznd
zranéni.

USCHOVEJTE SITYTO POKYNY!
PRACOVNi PROSTOR

0

0

UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny. Neporadek a
tmavé oblasti mohou vést k nehoddm.

NepouZivejte zafizeni ve vybusném prostfedi, napfiklad v prostredi s
horlavymi kapalinami, plyny nebo prachem. Zafizeni vytvareji jiskry,
které mohou prach nebo vypary zapilit.

Béhem provozu zafizeni udrzujte déti a okolostojici v dostatecné
vzdalenosti. Rozptyleni mize zplsobit ztratu kontroly.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

0

Zéstreky zafizeni musi odpovidat zasuvkam. Nikdy zastréku zédnym
zplsobem neupravujte. U uzemnénych zafizeni nepouzivejte zadné
adaptéry. Neupravené zastrcky a k nim odpovidajici zasuvky snizi
riziko Urazu elektrickym proudem.

Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi,
radiatory, spordky a chladnicky. Pokud je vase télo uzemnéno,
existuje zvysené riziko Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte zafizeni desti nebo vihku. Vniknuti vody do zafizeni
zvysuje riziko drazu elektrickym proudem.

Kabel pouzivejte pouze k napajeni. Nikdy nepouzivejte kabel k
prendseni, tahani nebo odpojovéni zafizeni. Chrante kabel pred
horkem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi Castmi.
Poskozené nebo zamotané kabely zvysuji riziko drazu elektrickym
proudem.

Pri provozu zafizeni venku pouZivejte prodluzovaci kabel vhodny
pro venkovni pouziti. Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem. V destivych dnech
nepouzivejte svarecku venku.

0SOBNi BEZPECNOST

PRO-CRAFT

Zistarite ve stiehu. Sledujte, co délate, a pfi praci se zafizenim
pouzivejte zdravy rozum. NepouZivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo lekd. Okamzik nepozornosti pfi
obsluze zafizeni miize mit za nasledek vazné zranéni.

Pouzivejte bezpecnostni vybaveni. Vzdy noste ochranu oéi.
Bezpeénostni vybaveni, jako je znacka proti prachu, neklouzava
bezpecnostni obuv, prilba nebo ochrana sluchu pouzivand za
vhodnych podminek, snizuje pocet zranéni osob.

Zabrafite ndhodnému spusténi. Pfed pfipojenim se ujistéte, Ze je
vypinat

v_poloze vypnuto. PfendSeni zafizeni s prstem na vypinaci nebo
pfipojovani_ zafizeni, které maji vypina¢ zapnuty, muze zpisobit
nehodu.

Pred zapnutim zafizeni odstrante sefizovaci nebo jiny kli¢. Sefizovaci
nebo jiny kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici ¢asti zafizeni muze
zplsobit zranéni.

Neprekracujte dosah zafizeni. UdrZujte spravny postoj a rovnovahu.
To umoziuje lepsi ovlddani zafizeni v neogekavanych situacich.
Vhodné se oblékejte. Nenoste volné obleceni nebo $perky. Vlasy,
odév

a rukavice chrante pred pohybujicimi se ¢astmi. Volné odévy, Sperky
nebo dlouhé viasy mohou byt zachyceny v pohyblivych céstech
zafizeni.

Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni na odsévani a shér
prachu, zkontrolujte, zda jsou pfipojena a spravné pouzivana. Pouziti
téchto zafizeni muze snizit nebezpeci spojend s prachem.

POUZITi A PECE O ZARIZENi

0

Netlacte na zafizeni silou. Pouzijte sprévné zafizeni pro vasi aplikaci.
Spravné zafizeni bude délat praci Iépe a bezpecnéji pfi rychlosti, pro
kterou bylo navrzeno.

Nepouzivejte zafizeni, pokud nelze vypinacem zapnout a vypnout.
Kazdé zafizeni, ktery vypinaCem nelze ovladat, je nebezpecné a musi
byt opraveno.

Pred provadénim jakychkoli dprav, vymény pfisluSenstvi nebo
uskladnénim zafizeni odpojte zéstrcku od zdroje napajeni. Toto
preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji riziko ndhodneho spusténi
zafizeni.

Necinné zafizeni skladujte mimo dosah déti a nedovolte, aby zafizeni
obsluhovaly osoby, které s nim nejsou obezndmeny nebo s témito
pokyny. Zarizeni jsou v rukou neskolenych uzivateld nebezpecné.

Zafizeni udrzujte v pofadku. Zkontrolujte vychyleni nebo uvaznuti
pohyblivych dild, rozbiti dili a jiné priciny, které mohou ovlivnit
provoz zafizeni. Pokud je poskozené, nechejte zafizeni pred pouzitim
opravit. Mnoho nehod je zplisobeno $patné udrzovanymi zarizenimi.

Rezné néstroje udrzujte ostré a &isté. Spravné udrzované fezné
néstroje

s ostrymi feznymi hranami jsou méné nachylné k uvaznuti a jsou
snadnéji ovladatelné.

Pouzivejte zafizeni, pfislusenstvi a bity nastrojii atd. v souladu s
témito pokyny a zptisobem, ktery je urCen pro konkrétni typ zafizeni,
s prihlednutim k pracovnim podminkdm a provadéné praci. Pouziti
zafizeni k jinym Gcelm, neZ ke kterym je urceno, mize vést k
nebezpecne situaci.

SERVIS

Nechejte své zafizeni opravit kvalifikovanou osobou, kterd pouzivé pouze
identické nahradni dily. Tim zajistite zachovani bezpecnosti zafizeni.

POUZITI

Tohle zafizeni se pouziva pro pfipojeni plastové trubky vyrobené z PP-R a PE.

oA W N =

. Nasroubujte pozadovanou zdsuvku na topnou desku.

. Pripojte napéjeci kabel do sité.

. Stisknéte hlavni vypinac.

. Zelena kontrolka: Zafizeni se zahfiva.

. Cervena kontrolka: Zafizeni prestalo topit a je pfipraveno k pouziti.
. Odfiznéte trubku na pozadovanou délku. Trubku nebo tvarovku na

néjakou dobu zasuiite do hrdla (viz tabulka 1), rychle ji vytdhnéte a
pevné zasuiite (NESROUBUJTE) do potiebné hloubky.

. Aby se sniZilo riziko popalenin a poranéni, doporucuje se

operatordim pfi praci pouzivat rukavice.

. Pokud se indikétory po dlouhou dobu nezméni, je zafizeni v

nestandardnim provoznim stavu. Okamzité zastavte praci a vypnéte
napéjeni! Nechejte své zafizeni opravit pouze kvalifikovanou
osobou.




Tabulka 1

Specifikace Nahfivaci éas  Tavna hloubka  Cas ochlazeni
(mm) ®) (mm) (min)
16 2.5 14 5

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

40 12 21 4

50 18 22 L)

63 24 24 6

70 30 26 8

90 40 32 8
110 50 38,5 10

Poznamka: Pokud je pod 5 e, je zapotiebi 0 50 % delsi doba ohfevu.
OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické néradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrdnili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

4, Pouze pro zemé EU:
q
h’V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

Li-ion

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfisluSnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
pfepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pipadné dalsi narodni predpisy.

SK|SLOVENSKY
SPAJKOVACKA PRE PLASTOVE RURKY
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model PL1400  PL1600  PL2000  PL2300
(N\f)PéiaC‘e napatie 990940 | 220240 220240 220240
Frekvencia (Hz) 50 50 50 50
Prikon (W) 600 800 800 1500
Rozsah teploty (°C) = 0-300 0-300 0-300 0-300
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Vyhrievacie 20/25/ 16/20/ 20/25/
nadstavce ako 20/25/32  32/40/ 25/32 32/40/
prislusenstv (mm) 50/63 / 50/63

Trieda izol4cie | | | |

Doba nahfivani na
nastavenou teplotu

do10min  do10min  do10min = do 10 min

Krytie IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Hmotnost (kg) 0,730 1,046 0,949 1,354

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

1.
2.
3.

4.

Napéjaci kabel 5. Nastavenie teploty
Rukovat 6. Stojan

Indiktor prepnutia (méa polohy 7. Indikétor zahrievania (ma
lall) polohy I a ll).

Vykurovacia doska

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE
ELEKTRICKE NARADIE

/\ VAROVANIE!
Precitajte si vSetky nizsie uvedené pokyny. Nedodrzanie vsetkych nizsie

uvedenych pokynov moze mat za nasledok traz elektrickym pridom, poziar
alebo vazne zranenia.

USCHOVAJTE SI TIETO POKYNY!
PRACOVNY PRIESTOR

0

0

Udrzujte pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Neporiadok a
tmavé oblasti mozu viest k nehodam.

Nepouzivajte zariadenie vo vybuSnom prostredi, napriklad v
prostredi s horfavymi kvapalinami, plynmi alebo prachom. Zariadenia
vytvéraju iskry, ktoré mozu prach alebo vypary zapalit.

Potas _prevadzky zariadenia udrZujte deti a okolostojacich v
dostatocnej vzdialenosti. Rozptylenie moze sposobit stratu kontroly.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

0

Zastrcky zariadenia musia zodpovedat zasuvkam. Nikdy zéstrcku
Ziadnym sposobom  neupravujte. U uzemnenych  zariadeni
nepouzivajte Ziadne adaptéry. Neupravené zastrcky a k nim
zodpovedajlice zasuvky zniZia riziko drazu elektrickym pradom.

Vyvarujte sa kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia,
radiatory, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

Nevystavujte zariadenie dazdu alebo vlhku. Vniknutie vody do
pristroja zvySuje riziko drazu elektrickym pradom.

Kabel pouzivajte len k napdjaniu. Nikdy nepouzivajte kabel na
prenasanie, tahanie alebo odpdjanie zariadenia. Chréfite kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami alebo pohyblivymi ¢astami.
Pols(;«ndene alebo zamotané kable zvySuju riziko drazu elektrickym
pridom.

Pri prevédzke zariadenia vonku pouzivajte predizovaci kabel vhodny
pre vonkajSie pouzitie. Pouzitie kébla vhodného pre vonkajsie
pouzitie zniZuije riziko trazu elektrickym pridom. V dazdivych dioch
nepouzivajte zvaracku vonku.

0SOBNA BEZPECNOST

0

Zostaiite v strehu. Sledujte, ¢o robite, a pri praci so zariadenim
pouzivajte zdravy rozum. NepouZivajte zariadenie, ak ste unaveni
alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Okamih nepozornosti
pri obsluhe zariadenia moze mat za nésledok vézne zranenie.

Pouzivajte bezpecnostné vybavenie. Vzdy noste ochranu oéi.
Bezpeénostné vybavenie, ako je znacka proti prachu, neklzava
bezpecnostnd obuv, prilba alebo ochrana sluchu pouzivand za
vhodnych podmienok, znizuje pocet zraneni 0sob.

Zabrante ndhodnému spusteniu. Pred pripojenim sa uistite, ze je
vypinat
v polohe vypnuté. PrenaSanie zariadenia s prstom na vypinaci alebo

pripdjanie zariadenia, ktoré maji vypinaC zapnuty, moze spdsobit
nehodu.

Pred zapnutim zariadenia odstrarite zoradovaci alebo iny kluc.
Zoradovaci alebo iny klu¢ ponechany pripevneny k rotujicej Casti
zariadenia moze spdsobit zranenie.

Neprekracujte dosah  zariadenia. UdrZujte spravny postoj

PRO-CRAFT



13

a rovnovahu. To umoZfiuje lepSie ovlddanie zariadenia v
neocakdavanych situdciach.

¢ Vhodne sa obliekajte. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Vlasy,
odev

0 a rukavice chrante pred poh{)bljv?mi sa Castami. Volné odevy,
Sperky alebo dlhé viasy mdzu byt zachytené v pohyblivych castiac
zarliadenia.

0 Ak st k dispozicii zariadenia pre pripojenie na odsavanie a zber
prachu, skontrolujte, €i su pripojené a spravne pouZivané. Pouzitie
tychto zariadeni mdze znizit nebezpecenstvo spojené s prachom.

POUZITIE A STAROSTLIVOST O ZARIADENIE

0 NetlaCte na zariadenie silou. Pouzite sprévne zariadenie pre vasu
aplikdciu. Spravne zariadenie bude robit pracu lepsie a bezpecnejsie
pri rychlosti, pre ktord bolo navrhnuté.

0 Nepouzivajte zariadenie, ak sa nedd vypinacom zapnit a vypnat.
Kazdé zariadenie, ktoré vypinacom nie je mozné ovladat, je
nebezpecné a musi byt opravené.

O Pred prevadzanim akychkolvek tprav, vymeny prislusenstva alebo
uskladnenim zariadenia odpojte zastrcku od zdroja napéjania.
Toto preventivne bezpecnostné opatrenie znizuje riziko néhoéného
spustenia zariadenia.

0 Necinné zariadenie skladujte mimo dosahu deti a nedovolte, aby
zariadenie obsluhovali osoby, ktoré s nim nie st obozndmené alebo
s tymito pokynmi. Zariadenia su rukéch nepoucenych uzivatelov
nebezpecné.

O Zariadenie udrzujte v poriadku. Skontrolujte vychylenie alebo
uviaznutie pohyblivjch dielov, rozbitie dielov a_iné priciny, ktoré
mozu ovplyvnit prevadzku zariadenia. Ak je poskodené, nechajte
zariadenie pred pouzitim opravit. Vela nehdd je sposobenych zle
udrziavanymi zariadeniami.

¢ Rezné néstroje udrZiavajte ostré a Cisté. Sprévne udrziavané rezné
nastroje

O s ostrymi reznymi hranami st menej nachylné k uviaznutiu a su
[ahSie ovladatelné.

O Pouzivajte zariadenia, prisluSenstvo a bity nastrojov atd. v silade
s tymito pokynmi a spdsobom, ktory je uréeny pre konkrétny typ
zariadenia, s prihliadnutim k pracovnym podmienkam a vykonavanej
praci. Pouzivanie zariadenia na iné Ucely, nez na ktoré je urcené,
moze viest k nebezpecnej situacii.

SERVIS

Nechajte svoje zariadenie opravit kvalifikovanou osobou, ktora pouziva iba
identické nahradné diely. Tym zaistite zachovanie bezpecnosti zariadenia.

POUZITIE

Toto zariadenie sa pouziva na pripojenie plastové rirky vyrobenej z PP-R
a PE.Naskrutkujte pozadovant zasuvku na vyhrievaciu dosku (5).

O Pripojte napéjaci kébel do siete.

0 Stlacte hlavny vypinac.

0 Zelena kontrolka: Zariadenie sa zahrieva.

0 Cervena kontrolka: Zariadenie prestalo kirif a je pripravené na
pouzitie.

¢ Odrezte rirku na pozadovand dizku. Rirku alebo tvarovku na nejaki
dobu zasuiite do hrdla (viz tabulka 1), rychlo ju vytiahnite a pevne
zasuiite (NESKRUTKUJTE) do potrebnej hibky.

O Aby sa znizilo riziko popalenin a poraneni, odporica sa operatorom
pri préaci pouzivat rukavice.

0 Ak sa indikdtory po dlhi dobu nezmenia, je zariadenie v
nestandardnom prevadzkovom stave. OkamZite zastavte pracu

a vypnite napdjanie! Nechajte svoje zariadenie opravit len
kvalifikovanou osobou.

Tabulka 1

Specifikicia Nahrievaci éas  Tavna hibka Cas ochladenie
(mm) (s) (mm) (min)

16 2.5 14 5

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

PRO-CRAFT

40 12 21 4
50 18 22 5
63 24 24 6
70 30 26 8
90 40 32 8
110 50 38,5 10

Poznamka: Ak je pod 5 e, je potrebnd o 50 % dlhsia doba ohrevu.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické naradie a batérie do domového odpadu!
V z&ujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to ur¢enom.

#; Len pre krajiny EU:

q .
ﬁ ﬁ,‘m V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie ndrodné predpisy.

PL|POLSKI
ZGRZEWARKA DO RUR TERMOPLASTYCZNYCH
PL1400, PL1600, PL2000, PL2300

INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model PL1400 PL1600 PL2000 PL2300
Napiecie sieci/ 220- 220- 220- 220-
5‘2233‘0“"”050 /- Jhors0  240/50  240/50 | 240/50
Moc znamionowa (W) = 600 800 800 1500
Temperatura powietrza . g % -
adapterow do rur (°C) 0-300 0-300 0-300 0-300
) 20/25/ 16/20/ 20/25/
Srednica rur (mm) 20/25/32  32/40/ 25/32 32/40/

50/63 50/63
Klasa izolacji | | | |
elektrycznej
E:é?ns)nagrzewania do10min do10min do 10 min do 10 min
Stopien ochrony IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Masa (kg) 0,730 1,046 0,949 1,354




Opis (Obrazek 1)*
1. Przewdd zasilajgcy . Plyta grzewcza.
2. Uchwyt . Regulator temperatury.

. Podstawa

. Indykator grzania (odpowiednio
dla elementu grzejnego I(a)
il1(b))

POSTEPOWANIA Z URZADZENIAMI ELEKTRYCZNYMI

Prosze zwrdci¢ uwage na ponizsze instrukcje, aby uchroni¢ sie przed
porazeniem elektrycznym, ryzykiem obrazen i pozarem.

3. Indykator zasilania z
przyciskiem zasilania (pozycje
Ai B dla pierwszego i drugiego
elementu grzejnego).

~N o o &

0 Nalezy upewni¢ sie, ze dostepne napiecie sieciowe odpowiada
danym podanym na tabliczce znamionowej.

O SprawdZ urzadzenie i polaczenia elektryczne pod katem
ewentualnych uszkodzen.

O Przewdd zasilajacy podiacza¢ do sieci tylko przy wytaczonym
silniku.

0 Wiacz urzadzenie przed kontaktem z materiatem

O Chron sig przed porazeniem elektrycznym.

O Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi przedmiotami, takimi jak:
metalowe rury, grzejniki, kuchenki, lodéwki itp.

O Silne wahania temperatury moga powodowa¢ skraplanie sie
pary wodnej na przewodzacych czesciach instrumentu. Przed
wiaczeniem urzadzenia odczekaj, az temperatura urzadzenia zréwna
sie z temperaturg otoczenia.

O Uzywaj urzadzen, narzedzi i zalecanych akcesoriéw wytacznie
zgodnie z ich przeznaczeniem.

O Zwr6¢ uwage na stabilne, bezpieczne mocowanie drabin i klatek i
na podtogi.

O Chron urzadzenia elektryczne przed wilgocia i deszczem. Nigdy nie
zanurzaj ich w wodzie.

O Podczas pracy na zewnatrz nalezy uzywac wytgcznie zatwierdzonych
urzadzen i przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz.

O Eksploatacja w atmosferze wybuchowej jest niedozwolona.

O W przypadku przekazania osobom trzecim niniejszg instrukcje
nalezy im przekazac.

/\ UWAGA!

podczas uzywania alkoholu, lekéw i narkotykdw, a takze z powodu choroby,
temperatury i zmeczenia - nie uzywaj w takich przypadkach urzadzen
elektrycznych!

O Przechowuj urzadzenia elektryczne w oryginalnym opakowaniu iw
miejscu niedostepnym dla dzieci.

0 W czasie przestojow, przerw w pracy, prac regulacyjnych, wymiany
akcesoriéw i konserwaciji zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.

0 Nie uzywac¢ przewodu zasilajagcego do noszenia, Nie wolno
wyjmowaé wtyczki z gniazdka poprzez wyciagnigcie przewodu
zasilajgcego.

O Zgrzewarka ma temperature robocza 260 stopni - podczas pracy
nalezy nosi¢ rekawice ochronne. Przestrzegaj rowniez zasad
bezpieczenistwa przeciwpozarowego.

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Zgrzewarka do rur termoplastycznych przeznaczona jest do nieroztagcznego
potaczenia rur plastikowych (polipropylenowych) metoda miejscowego
zgrzewania.

URUCHOMIENIE

Upewnij sie, ze dostepne napiecie sieciowe jest zgodne z danymi podanymi
na tablicy znamionowej narzedzia.

WLACZYC/WYLACZYC

Wiaczenie: Aby wigczy¢ maszyne, przesun przyciski 3a i 3b do pozycji
" - zaswieci sie czerwone Swiatto 7a i 7b, odpowiednio, sygnalizujac
nagrzewanie sie urzadzenia.

Wytaczanie: Aby wylaczy¢ maszyne, przesun przyciski 3a i 3b do pozycji 0"
MONTAZ NASADKI GRZEWCZEJ

Przed rozpoczeciem pracy nasadki grzewcze muszg by¢ szczelnie
potaczone ze zgrzewarka do rur.

W tym celu nalezy wzia¢ gilze grzewczg i trzpien o odpowiednim rozmiarze
i za pomocg sruby z nakretka zamocowac ja w jednym z 3 otworéw (w

zaleznosci od $rednicy spawanych rur) na plycie grzewczej.

/N uwaga!

Podczas montazu na zimnej maszynie nie dokrecac srub zbyt mocno, aby
nie uszkodzi¢ gwintu podczas pézniejszego nagrzewania.

ZALECENIA DO PRACY

Umies¢ narzedzie na podstawie (w zestawie).
Zainstaluj i zabezpiecz nasadki grzewcze.
Wiacz urzadzenie do ogrzewania

Przetnij rure pod katem 90° za pomocg specjalnych nozyczek. Usun
zadziory. Zaznacz gtebokos¢ nagrzewania na rurze (patrz tabela 1).

0 Oczysci¢ i odttusci¢ odcinek rury przeznaczony do nagrzewania.
W przypadku spawania rury zbrojonej nalezy usuna¢ zewnetrzng
warstwe polipropylenu i usuna¢ folie aluminiowg za pomoca
specjalnego narzedzia do $ciagania izolacji (golarki).

0 Upewnij sig, ze spawarka jest nagrzana do 260°C. Wsuna¢ rure
do gilzy grzejnej do oznaczenia gtebokosci grzania i zatéz tacznik
rurowy na trzpien, przyktadajac taka samg site z obu koficéw.

0
0
0
0

Obie faczone czesci sa jednoczesnie topione w zgrzewarce.
Czas nagrzewania zalezy od $rednicy potaczenia i jest okreslany z tabeli.

Srednicarury  C73 Glebokosé

(mm) '(‘sagrzewania l(l;g":)zewania l(:niia:)stygniecia

16 25 14 5

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

40 12 21 4

50 18 22 5

63 24 24 6

70 30 26 8

90 40 32 8

110 50 38,5 10

0 Po zakonczeniu podgrzewania wyja¢ czesci z maszyny
i natychmiast  podlgczy¢ na ~ wymagang  gtebokosc.

Potgczenie rury i facznika rurowego nalezy koniecznie dokonac bez
gwattownych ruchow i bez obracania. Podczas chtodzenia czesci
nalezy ustali¢.

0 Po kilku sekundach czesci zostang stopione i beda stanowi¢
jedng strukture. Wszystkie materialy zaangazowane w prace sa
sprawdzane pod katem wad

KONSERWACJA / PRZEGLADY

Przed wykonaniem wszystkich procedur narzedzie nalezy odtaczyé od
sieci.

Aby nie uszkodzi¢ warstwy teflonowej nasadek w warunkach wysokiego
nagrzania, nalezy je oczysci¢ szmatka niesyntetyczng z zanieczyszczen
pozostatych po poprzednim procesie spawania rur polipropylenowych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowaé baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikna¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

PRO-CRAFT
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& Tylko panstwa UE:
Qa Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie

Li-ion N H s Y
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej

implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towardéw niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢ transportowane drogg
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowac w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Pipe welding machine

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Svarecka polyfuzni

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Spajkovacka pre plastove rirky
TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Zgrzewarka do rur z tworzyw
sztucznych
TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

% Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cBos
NMYHa OTFOBOPHOCT, Ye MoANHNK 3a nonunponuneH

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNYECKO onucaHue 0TroBapsA Ha BCUYKU MPUTOXUMU U3UCKBAHUA Ha
CnefHuTe AUPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,u,yKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

TexHuuyecka AokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KMUTAN.
E'mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,60. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuie, 6yn. ,Espona“ 10,
2227, cknap N°15.

¢ OTOpU3NPaH NPeACTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTaBA TeXHUYECKaTa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Ciocan electric de lipit tevi

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

% Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca doct ia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjik, hogy az Forrasztépdka mlanyag
csovekhez

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300
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RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mbi, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NpOM3BOAUTEND 3asBAsieM, YTo MasnbHUK Ans nnactu-
KOBbIX TPY6

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

pon3BOAATCA CepUiiHO' U COOTBETCTBYIOT CNeAYIOLMM eBPONEeACKUM ANPEKTUBAM, U U3ro-
TaB/IMBAOTCA B COOTBETCTBUM CO CNeYIOWUMM CTaHAapTaM1 UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2
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UA CE JEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BMp606HMK 3asBAEMO, WO MasNbHUK ANS NNACTUKOBUX
TPyl

TM Procraft: PL1400, PL1600, PL2000,
PL2300

BupobnseTbes cepiitHo' i BiANOBiAae HacTymHUM €BpOMeiicbkUM AUPEKTUBaM Ta BMPO-
6nseTbCA BiANOBIAHO 0 TaKUX CTAHAAPTIB ab0 CTaHAAPTU30BaHNUX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [JOKyMeHTalis HajaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-it nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinnrwaH Poap, LLawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPEACTaBHUK, AKU 3[aTHHUI HaflaTh TEXHIYHY JOKYMeHTaLliio

7:00000001-99999999 2 2014/35/EU

# Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.1.0.,

Krizovnicka 86/6, 2014/30/EU
Stare Mesto,
110 00 Prague
Czech Republic
2011/65/EU

EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2:2012
EN 60335-1:2012+A11:2014 + A13:2017+ A1:2019+
A14:2019+A2:2019+A15:2021

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

EN 62233:2008 + AC:2008 ]
EN IEG 55014-1.2017/A11:2020 2

EN IEC 55014 / j

EN IEC6100 P60 e

0-: 3 2 20
EN 61000-3-3:2013/A1:2019

Shanghai, 30.08.2024
EN IEC 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT




