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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad povodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBof Ha OPUrMHANHUTE UHCTPYKLIMK 33 ynoTpeda
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

lNepeBog, OPUrMHANbHOM MHCTPYKLMK MO SKCMNyaTaLum
[Mepeknapa opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTawii
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YMTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAM Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoAAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)nBaHneM n akcnnyataumeit
[laHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[ye BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MallnHu.
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Pic.* 1 -/ Vykres - / Kreslenie - / Obrazek - / Pucysane - / Desen - / Kép -/ Puc. -/ Man. -
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EN|ENGLISH
CORDLESS ORBITAL SANDER
PX20BL
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PX20BL
Input voltage (V DC) 20V DC
No-load speed (min) 6000-13000
Sandpaper diameter (mm) 125
Orbit diameter (mm) 2,5
Speed adjustment .

Vibration total values and uncertainty K determined according
to EN 62841-2-4:2014:

Vibration level (m/s?) ah=7,12
Uncertainty K (m/s?) K=1,5
Noise emission values determined according to

EN 62841-2-4:2014:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=739
Sound power level (dB(A) LwA= 84,9
Uncertainty K (dB(A) K=3
Protection category IPX0
Weight without battery (kg) 1,0
Weight with 2Ah battery (kg) 1,37
Weight with 4Ah battery (kg) 1,7
Weight of the set (kg) 1,36

Description (Pic. 1)*
1. Handle

2. On/off switch

3. Ventilation holes

4. Dust extraction connection
5. Speed adjusting dial

TDEAR CUSTOMER!

Procraft ensures the quality of its products and offers an utstanding
guarantee. Our aim is to provide quality tools at an affordable price. We
hope that you will enjoy using this tool for many years.

INTENDED USE
Our finishing sander has been designed for sanding applications.

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS SANDERS

Always wear protective goggles.
Wear a dust mask.
@ Wear ear protectors.

¢ Clamp workpiece with a clamping device. Unclamped workpieces
can cause severe injury and damage. Do not hold the material you
are sanding by hand.
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0 Do not use sanding paper larger than needed. E xtra paper extending
beyond the sanding pad can also cause serious lacerations.

O When not in use, during breaks, when doing adjustment works,
changing accessories or during repair, remove the battery from the
device.

Avoid switching on or starting up the machine unintentionally.
Observe the applicable regulations when sanding painted surfaces.
Whenever possible, use a vacuum extractor for dust collection.
Recycle dust and other waste matter in an environmentally safe way.

Take special care when sanding lead based paint. All persons
entering the work area, must wear a mask specially designed for
protection against lead paint dust and fumes.

0 Never use the machine for sanding magnesium workpieces.
0 Do not sand materials containing asbestos!

0 When sanding, avoid applying excessive pressure to sander, as
otherwise it may be forced to a stop.

o o o o o

BEFORE STARTING WORK

Charging the battery

The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
no longer rotates.

In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
hot. Allow the battery to cool down before recharging.

A\ ATTENTION!

To prevent damage to the battery after the purchase, you must fully charge
the battery for 1/2,5 hours!

Important notes for charging the battery

The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.
Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
is very hot you must remove your battery pack from the

tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
then recharging can be started.

To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
3-6 months.

How to charge your battery

Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
the connections. The green light will turn red to show that the charging
process has started.

After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from
your charger.

This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Light Status Measure

Charger is plugged into

Green ON the socket without the | This is normal
battery inserted
Red ON Charging This is normal
Red OFF, Green ON Fully charged This is normal
Let the battery cool

Red OFF, Battery pack is too hot down for a while then

Green light flashing to charge proceed to try charging
again
Efgeﬂagppg' Defective battery Change a new battery

To remove or install the battery pack

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple
push and slight pressure will be sufficient.

PRO-CRAFT




5
INITIAL OPERATING

Fitting sanding sheets
1. Take sanding paper of the required grain size and place it on the
sanding pad. Make sure that the perforation in the paper correspond
with those on the sanding pad.

2. The sanding paper must be fitted firmly on the sanding pad and
should not come loose.
Dust extraction
Dust extraction prevents large accumulations of dust, high concentrations
of dust in the ambient air, and facilitates disposal.

For long periods of working with wood or for commercial use on materials
that produce dust that is detrimental to health, the machine is to be
connected to a suitable external dust extraction device.

Dust Bag

The dust extraction system extracts sanding dust from the work piece
through the holes in the backing pad. The dust is then transferred through
the dust extraction port on the rear of the sander housing.

To install:

Insert the dust bag into dust extraction port, rotate the dust bag anti-
clockwise by hand and lock on the correct position, make sure the dust
bag is tightly fastened.

To remove:
When removing the dust bag, follow the above procedure in reverse order.

/\ ATTENTION!
It is necessary to empty the dust bag in time.

Switching on and off

The tool is switched “On” by the ON/OFF switch located on top of the tool
housing.

Switch on: push the ON/OFF switch button to the “I" position.
Switch off: push the ON/OFF switch button to the “0” position.

Changing the speed
The rated speed and impact rate can be adjusted just by turning the speed
adjusting dial. The dial is marked MIN (lowest speed) to MAX (full speed).

The speed adjusting dial can be turned only as far as 6 and back to
1. Do not force it past 6 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.

Sanding
2. Place tool with entire sanding face in contact with work piece.

3. Switch on tool and guide it in broad circular movements over
surface to be sanded.

4. Do not apply additional pressure to tool when sanding — the tool
is usually heavy enough itself to guarantee optimum speed and
good finish.

. Do not tilt! Sand in several stages, using a finer grain size each

3

CLEANING AND MAINTENANCE

The machine does not require any special maintenance.

For safe and efficient working, always keep the machine and the ventilation
slots clean.

Always be sure that the tool is switched off and disconnect the battery
before carrying out any work on the tool.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,
X accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

<y EU countries only:
R

ﬁﬁ? In accordance with the European Directive 2012/19/
EU on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.

PRO-CRAFT

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

cz|CESKY
AKUMULATOROVA VIBRACNi BRUSKA
PX20BL
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PX20BL
Jmenovité napéti (V DC) 20V DC
Otacky bez zatizeni (min™) 6000-13000
Primér brusného papiru (mm) 125
Priimér obézné drahy (mm) 2,5
Regulace otacek .
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle

EN 62841-2-4:2014:

Hladina vibraci (m/s?) ah=7,12
Chyba K (m/s?) K=1,5

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-4:2014:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=739
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA= 84,9
Chyba K (dB(A)) K=3
Kategorie ochrany IPX0
Hmotnost bez baterii (kg) 1,0
Hmotnost s 2Ah baterii (kg) 1,37
Hmotnost s 4Ah baterii (kg) 17
Hmotnost sady (kg) 1,36
Popis (Vykres 1)

1. Rukojet

4. Spojovaci potrubi pro odvod
prachu

5. Voli¢ nastaveni otacek

2. Prepinac/prepina¢
3. Vétraci otvory

VAZENY ZAKAZNiKU!

Procraft je Sirokd $kala elektrického naradi. Kvalita a pfijatelné ceny jsou
fesenim mnoha probléml béhem oprav a stavebnich praci. Doufame, ze
nas nastroj budete radi pouzivat po mnoho let.

UCEL NASTROJE
Tento stroj je uréen k provadéni brou§en|’
/N VYSTRAHA! P lujte si vSech i vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k lomulo elektrlckemu naradi. Nedodrzovani
vech nize uvedenych pokynd miize mit za nsledek draz elektrickym
proudem, poZar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.
V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se vztahuje na elektrické




néfadi napdjené ze sité (se sitovym kabelem) a na elektrické néfadi
napéjené akumulatorem (bez sitového kabelu).

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI PREDPISY
PRO AKUMULATOROVE BRUSKY

Vzdy noste ochranné bryle.

Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku.

© Pouzivejte ochranu sluchu.

¢ Upinadlo obrobku s upinacim zafizenim. Neupnuté obrobky mohou
zplsobit vazné zranéni nebo $kody na majetku. Nedrzte material,
ktery se brousi rukou.

0 Nikdy nepouzivejte pfiliS velky brusny papir. Pokud brusny papir
presahuje brusny talif, vystavujete se nebezpeci vdzného drazu.

O Baterii pfipojujte pouze pfi vypnutém naradi.
0 Vyvarujte se zastaveni motoru pfi zatizeni.

0 Zabrante ndhodnému zapnuti stroje.
0
0

Dodrzujte vSechny pozadavky na brouseni lakovanych povrchd.
Pokud je to mozné, pouzijte ke shirani prachu vakuovy shéra¢
prachu.

0 Odstrante prach a dal$i primyslovy odpad zplisobem Setrnym k
Zivotnimu prostredi.

O Pfi brouseni povrchii potazenych nétérem na bézi olova provadéjte
zvlastni opatreni. VSechny osoby vstupujici na pracovisté by mely
nosit masky urcené k ochrané pred olovénym prachem a parami
olova.

0 Nikdy nepouzivejte stroj k brouseni vyrobkd, jejichz materidl
obsahuije slouceniny hoféiku.

¢ Nemanipulujte s materialy obsahujicimi azbestové necistoty.

O Netlacte nastroj pfili$ silné, aby nedoslo k jeho zastaveni.

PRED ZAPOCETIM PRACE

Nabijeni baterie

Prilozend nabijecka je urena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. Nepouzivejte Zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chrdnéna pred hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék nastroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahrat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

A\ PozoR!

Aby nedoslo k poskozeni baterie po zakoupeni, musite baterii piné nabit
po dobu 1/ 2,5 hodiny!

Dilezité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahFéty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdrive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud ndstroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasunte
battery pack do zakladny nabije¢ky. Zelend kontrolka z€ervend, proces
nabijeni zapo¢al.

Po cca 2 hodindch nabijeni ¢ervena kontrolka zezelena, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonéeno. Vysunite battery pack z nabijecky.

Nabije¢ka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize,

Svétlo Stav Opatreni

Nabijecka je pfipojena

Sviti zelena k zésuvce bez vlozené = To je normélni
baterie

Sviti Cervena Nabijeni To je normalni

Cervend nesviti, zelend Plné nabito To je normélini

sviti

Ponechte battery pack
vychladnout, nez
pristoupite k nabijeni

Cervend nesviti, zelena Battery pack je pfili§
blika horky, nelze nabijet

Cervend blika, zelend
nesviti
Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z néstroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

Vadné baterie Vyméiite ji za novou

OBSLUHA

Instalace brusného papiru
1. Vyberte list brusného papiru s pozadovanou velikosti zrna a polozte
jej na brusnou botku. Ujistéte se, Ze dérovaci otvor na brusném
papiru odpovida otvorim na boté.

2. Smirkovy papir by mél spocivat na brusné botce, jeji prohybani je
nepfijatelné.
Odsavani prachu

Odsévani prachu snizuje koncentraci prachu ve vzduchu a zabraiuje jeho
hromadéni na pracovisti.

Pfi del$im zpracovéni dfeva nebo pfi zpracovani materidldi, které produkuji
prach zdravi $kodlivy, by mél byt pfistroj pfipojen k vhodnému vnéjsimu
odsdvacimu zafizeni.

Vak na prach

Systém odsavani prachu extrahuje brusny prach z obrobku skrze otvory v
opérné podlozce. Prach se pak vede hrdlem pro odsavéni prachu vzadu
na télese brusky.

Postup instalace:

Vlozte vak na prach do odsavaciho hrdla, rucné jej otocte proti sméru
hodinovych rucicek a zajistéte ve spravné poloze. Ujistéte se, Ze je vak na
prach pevné utazen.

Postup pfi odebrani:

Pri odstranovéni vaku na prach postupuijte stejné jako vySe, jen v opacném
poradi.

A\ PozoR!

Sacek na prach je nutné véas vyprazdnit.

Zapnuti a vypnuti

Stiskem tlacitka uvolnéni pfipojte ke stroji akumulator. Stroj se zapina
vypinatem na horni ¢asti krytu.

Zapnuti: pfepnéte vypinac do polohy ,I".
Vypnuti: pfepnéte vypinac do polohy ,0“.

Zména otacek

Otacky a vibrace mohou byt nastaveny pouhym otocenim volice nastaveni
rychlosti. Na volici jsou znacky MIN (nejnizsi otacky) az MAX (pIné otacky).
Voli¢ nastaveni rychlosti mize byt natocen nejvyse na hodnotu 6 a nejnize
na 1. NetlaCte ho pres 6 nebo 1, jinak nemusi nastavovani otacek fungovat.

Brouseni
1. Nasadte ndstroj s brusnou plochou na obrobek.

2. Zapnéte néstroj a zacnéte zpracovavat povrch pohybem néstroje
v kruhu.

3. Pfi broueni netlacte nastroj navic, zpravidla je hmotnost
samotného nastroje dostatecna k zajisténi optimalni rychlosti a
dobrych vysledkd.

4. Nesklapéjte! Proces mleti opakujte opakované.
CISTENI A UDRZBA
Stroj nevyzaduje zadnou dal$i Gdrzbu.
Chcete-li pracovat bezpe¢né a G¢inné, udrzujte vzdy stroj a ventilacni
otvory Cisté.
Pred provadénim jakékoli prace na nafadi vzdy vypnéte naradi a odpojte
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K OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, prislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplsobem $etrnym k Zzivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, sprévné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotrebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty elektrickou
paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a nelikvidujte ji po
castech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

S Pouze pro zemé EU:

3 V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tiien glektrickych a elektronickych zafizenich a pfislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za tcelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
Skodlivé ucinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tfetich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
pfepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pfipadné dals$i narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
AKUMULATOROVA VIBRACNA BRUSKA
PX20BL
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PX20BL
Menovité napitie (V DC) 20V DC
Menovité otacky (min) 6000-13000
Priemer brdsneho papiera (mm) 125
Priemer obeznej dréhy (mm) 2,5
Regulécia otdcok .
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla

EN 62841-2-4:2014:

Vibrécie (m/s?) ah=7,12
Nepresnost merania K (m/s?) K=1,5

Hodnoty emisie hluku stanovené podla EN 62841-2-4:2014:

Uroveri akustického tlaku (dB(A)) LpA=73,9
Uroven akustického vykonu (dB(A)) Nepresnost LwA= 84,9
merania K (dB(A)) K=3
Kategdria ochrany IPX0
Hmotnost bez batérii (kg) 1,0
Hmotnost s 2Ah batériou (kg) 1,37
Hmotnost s 4Ah batériou (kg) 1,7
Hmotnost sady (kg) 1,36

Popis zariadenia (Kreslenie 1)
1. Rukovat

2. Prepinac/prepinaé

3. Vetracie otvory
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4. Spojovacie potrubie na
odsavanie prachu

5. Voli¢ nastavenia otacok

VAZENY ZAKAZNIK!
Procraft je Siroka Skala elektrického naradia. Kvalita a prijatelné ceny su

rieSenim mnohych problémov pocas oprév a stavebnych prac. Difame, Ze
néas nastroj budete radi pouzivat vela rokov.

UCEL NASTROJA
Tento stroj je uréeny na vykonavanie brisenia.

A\ VYSTRAHA! Pregit jte si vSetky bezp é vystrahy a vsetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre mozni potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky nastroj" vo varovaniach oznaCuje ndstroj napéjany z
elektrickej siete (drﬁtovyi alebo néstroj napdjany z batérii (bezdrotovy).

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
AKUMULATOROVE BRUSKY

Vidy noste ochranné okuliare.

Odpordca sa pouzivat protiprachovi masku.
@ Pouzivajte ochranu sluchu.

¢ Upnite obrobok pomocou upinacieho zariadenia, Neupnuté obrobky
mézu sposobit zévazné poranenie a $kody. Nedrzte bruseny material
rukou.

0 Nikdy nepouzivajte prili§ velky brisny papier. Pokial brdsny papier
presahuje brsny tanier, vystavujete sa nebezpecenstvu vazneho
trazu.

Akumulator pripéjajte len vtedy, ked je naradie vypnuté.
Vyhnite sa zastaveniu motora pri zatazeni.

Zabrante ndhodnému zapnutiu stroja.

Dodrzuijte vSetky poziadavky na brdsenie lakovanych povrchov.

Pokial je to mozné, pouzite na zbieranie prachu vakuovy zberac
prachu.

O Odstrante prach a dalsi priemyselny odpad spdsobom Setrnym k

Zivotnému prostrediu.

O Pri bruseni povrchov potiahnutych naterom na baze olova
vykondvajte zvlaStne opatrenia. VSetky osoby vstupujice na
pracovisko by mali nosit masky uréené na ochranu pred olovenym
prachom a parami olova.

0 Nikdy nepouzivajte stroj na brdsenie vyrobkov, ktorych material
obsahuije zli¢eniny horcika.

¢ Nemanipulujte s materidlmi obsahujlicimi azbestové necistoty.
0 Netlacte nastroj prili$ silno, aby nedoslo k jeho zastaveniu.

o o o o <

PRED ZACATIM PRACE

Nabijanie batérie

Prilozend nabijacka je urCend pre nabijanie li-ion batérie inStalovanej v
nastroji. Nepouzivajte ziadnu int nabijacku.

Li-ion batéria je chranend pred hibokym vybitim. Ked sa batéria vybije, stroj
sa pomocou ochranného obvodu vypne: Drziak ndstroja sa prestane otacat.
V teplom prostredi alebo po velkej zétazi sa battery pack moze silne
zahriat. Pred nabijanim ponechajte battery pack vychladnut.

A pozor!

Aby ste predisli poSkodeniu batérie po zakipeni, musite batériu Gpine
nabijat po dobu 1/ 2,5 hodiny!

Dolezité poznamky pre nabijanie battery packu

Battery pack vo vasom néstroji nie je z vyroby nabity. Pred prvym pouzitim
je nutné ho nabit! Pokial je battery pack silne zahriaty, vyberte ho z nastroja
a nechajte ho najskor vychladndt na okolitt teplotu a az potom zaénite
nabijat. Na zabranenie poskodenia battery packu, vybité batérie pred
uskladnenim nabite na aspon polovicu kapacity.

Pokial nastroj nebudete pouzivat po dlhsiu dobu, batériu nabijajte kazdych
3 - 6 mesiacov.




Ako nabit batériu

Pripojte nabijacku k sieti, nsledne zastréte DC zastrcku nabijacky do
zékladne nabijacky, kontrolka na nabijacke sa rozsvieti nazeleno. Zasunte
battery pack do zakladne nabijacky. Zelena kontrolka s€ervend, proces
nabijania zacal.

Po cca 2 hodindch nabijania Cervena kontrolka zozelend, batéria je plne
nabitd a nabijanie je dokoncené. Vysuiite battery pack z nabijacky.
Nabijacka je schopna detegovat niektoré problémy spojené s battery
packom. (Vid tabulka nizsie)

Svetlo Stav Opatrenia
Svieti zelena Nabijacka je pripojend = To je normalne
Svieti cervend Nabijanie To je normélne
Cervena nesvieti, s . .
zelend svieti Plne nabité To je normélne

Battery pack je prili
hortci, nemozno
nabuat

Ponechajte battery
pack vychladnat, nez
pristdpite k nabijaniu

Cervend nesvieti,
zelend bliké

Cervena blika, zelena

nesvieti Chybna batéria

Vymeiite ju za novd
Vybratie alebo vloZenie battery packu
Stlacenim tlacidla uvolnenia battery packu ho uvolnite a vyberiete z

nastroja. Po nabiti ho zasufite spat na svoje miesto. Postati jednoduché
zatlaCenie a lahky tlak.

OBSLUHA

Instaldcia brisneho papiera

1. Vyberte list brdsneho papiera s pozadovanou velkostou zrna a
polozte ho na brdsnu patku. Uistite sa, Ze diera na brisnom papieri
zodpovedd otvore na patke.

2. Brusny papier by mal spocivat na brisnej pétke, jeho prehybanie je
neprijatelné.
Odsavanie prachu

Odsévanie prachu znizuje koncentréciu prachu vo vzduchu a zabrafuje
jeho hromadeniu na pracovisku.

Pridlhdom spracovani dreva alebo pri spracovani materidlov, ktoré
produkujii prach $kodlivy pre zdravie, by mal byt pristroj pripojeny k
vhodnému vonkajsiemu odsévaciemu zariadeniu.

Vak na prach

Systém odsavania prachu extrahuje brdsny prach z obrobku cez otvory
v opornej podlozke. Prach sa potom vedie hrdlom na odsévanie prachu
vzadu na telese bradsky.

Postup instalacie:

Vlozte vak na prach do odsavacieho hrdla, ru¢ne ho otocte proti smeru
hodinovych ruciciek a zaistite v spravnej polohe. Uistite sa, Ze je vak na
prach pevne utiahnuty.

Postup pri odobrati:

Pri odstranovani vaku na prach postupuijte rovnako ako vyssie, len v
opacnom poradi.

A\ Pozor!

Vrecko na prach je nutné véas vyprazdnit.

Zapnutie a vypnutie

Stlacenim tlacidla uvolnenia pripojte k stroju akumulator. Stroj sa zapina
vypinacom na hornej ¢asti krytu.

Zapnutie: prepnite vypinac do polohy ,I".
Vypnutie: prepnite vypinac do polohy ,0".

Zmena otacok

Otacky a vibracie mozu byt nastavené jednoduchym otoCenim volica
nastavenia rychlosti. Na voli¢i st znacky MIN (najnizsie otacky) az MAX
(pIné otacky).

Voli¢ nastavenia rychlosti moze byt natoceny najviac na hodnotu 6 a
najnizsie na 1. Netlacte ho cez 6 alebo 1, inak nemusi nastavovanie otacok
fungovat.

Brisenie
1. Nasadte néstroj s brdsnou plochou na obrobok.

2. Zapnite nastroj a zatnite spracovavat povrch pohybom néstroja
v kruhu.

3. Pri bruseni netlaCte nastroj silou, spravidla je hmotnost samotného
néastroja dostatocna na zaistenie optimélnej rychlosti a dobrych
vysledkov.

4. Nesklapajte! Proces mletia opakujte opakovane.

CISTENIE A UDRZBA
Stroj nevyzaduije Ziadnu d'al$iu adrzbu.

Ak chcete pracovat bezpetne a GEinne, udrZujte vzdy stroj a ventilacné
otvory Cisté.

Pred akoukolvek pracou na néradi vzdy vypnite naradie a odpojte
akumulator.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
Krecyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovd, sprévne zlikvidovat. Pre spravnu likvidéciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, ab% ste zabranili “skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

# Len pre krajiny EU:
&<V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi

vnitro§tatnymi prévnymi predpismi av silade s eurépskou smernicou
2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a elektronické
zariadenia zhromazd'ované za (icelom ekologicky bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulétor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.

PL|POLSKI
BEZPRZEWODOWA SZLIERKA MIMOSRODOWA
PX20BL
INSTRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model PX20BL
Napiecie znamionowe (V DC) 20VDC
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 6000-13000
Srednica papieru $ciernego (mm) 125
Zakres ruchu mimosrodowego (mm) 2,5
Regulacja obrotéw .

Catkowity poziom W|bracu i niepewnos¢ K wyznaczono zgodnie
Z EN 62841-2-4:2014;

Poziom wibracji (m/s?) ah=7,12
Btad K (m/s?) K=1,5
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:2014:
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=739
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA= 84,9
Btad K (dB(A{ K=3
Kategoria ochrony IPX0
Waga bez akumulatora (kg) 1,0
Waga z akumulatorem 2Ah (kg) 1,37
Waga z akumulatorem 4Ah (kg) 1,7

1,36

"PRO-CRAFT

Waga opakowania jednostkowego (kg)
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Opis (Obrazek 1)*

1. Uchwyt

2. Przetacznik/Przetacz
3. Otwory wentylacyjne

4. Przytacze do odsysania pytu
5. Regulator predkosci obrotowej

SZANOWNY KLIENCIE!

Marka Procraft to szeroka gama elektronarzedzi. Wysoka jakosc,
niezawodno$¢ oraz przystepne ceny to co wyréznia nasze produkty. Mamy
nadzieje, ze dane narzedzie postuzy niezawodnie przez wiele lat.

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Dane narzadzie przeznaczone do wykonywania prac szlifierskich za
pomocag papieru ciernego.

A\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami doty i bezpi i uzyth ja oraz
il jami i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczerstwa,
aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE SZLIFIEREK AKUMULATOROWYCH

Y

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej.

O Obrabiany element nalezy zamocowa¢ za pomocg odpowiednich
narzedzi  mocujacych.  Niezabezpieczone elementy moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata i uszkodzenia. Nie wolno
trzymac obrabianego elementu rekoma.

0 Srednica papieru $ciernego nie powinien by¢ za duzy. Uzywanie
zbyt duzej srednicy papieru $ciernego niz plyta szlifierska, moze
doprowadzi¢ do powaznego urazu.

0 Nalezy zawsze zdemontowa¢ akumulator z urzadzenia podczas
przestojow, przerw w pracy, prac regulacyjnych, wymiany akcesoriow
i prac konserwacyjnych.

0 Nalezy unika¢ zatrzymywania silnika pod obcigzeniem.

0 Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia maszyny.

O Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek i wymagan
bezpieczeristwa dotyczacych szlifowania malowanych powierzchni.

¢ Jesli to mozliwe, do zbierania kurzu nalezy uzywac odkurzacza.

O Pyt i inne odpady przemystowe nalezy utylizowa¢ w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

0 Zachowac¢ szczegdlne srodki ostroznosci podczas szlifowania
powierzchni pokrytych farbg na bazie oftowiu. Wszystkie osoby
wchodzace na miejsce pracy musza nosi¢ maski przeznaczone do
ochrony przed pytem otowiu i oparami ofowiu.

0 Nie wolno uzywa¢ narzedzia do szlifowania przedmiotéw
zawierajgcych zwigzki magnezu.

¢ Zabroniona jest obrobka materiatéw zawierajacych azbest.

0 Nie naciska¢ zbyt mocno narzedzia, poniewaz spowoduje to jego
zatrzymanie.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

tadowanie akumulatora

Dostarczona fadowarka jest przeznaczona do tadowania akumulatoréw
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywa¢ tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wyltaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

PRO-CRAFT

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu.

W czasie upatdéw lub w cieplym pomieszczeniu po intensywnym
uzytkowaniu akumulatory moga bardzo sie nagrza¢. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

/A uwacat!

Aby unikna¢ uszkodzenia akumulatora, po zakupie konieczne jest petne
jego natadowanie, ktére powinno trwa¢ okoto 1/ 2,5 godziny!

Wazne uwagi dotyczace tadowania akumulatorow

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy ja natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtaczy¢ go od elektronarzedzia i pozwoli¢ ostygna¢ do
komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ tadowanie.

Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowa¢ akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez diugi czas nalezy tadowaé
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowaé akumulator

Podtaczy¢ tadowarke do Zrédta zasilania, a nastepnie czesciowo whozyé
akumulator do tadowarki. Zaswieci sie zielona dioda. Nastepnie wsung¢ do
korica akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
Oznacza to, ze rozpoczat sie proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukoriczonym procesie fadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sie zielona. Oznacza to, ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtaczy¢ akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektore problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele poniiej{

Swiatto Stan Opis dziatania
tadowarka jest
Zielone WL podtaczona do gniazda Norma
bez baterii
Czerwone Wt tadowanie Norma
gizeng[\]A}llthL W petni natadowany Norma

Pozwdl baterii
ostygnag, a nastepnie
kontynuuj tadowanie

Czerwone WYL,
zielone miga

Bateria jest zbyt goraca
do fadowania

Czerwone miga,

zielone WYL Wymieri baterie

Bateria jest niesprawna
Montaz oraz demontaz akumulatora

Nacisng¢ przycisk zwalniajacy akumulator i pociagng¢ do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowac¢ akumulator na urzadzeniu po
natadowaniu, nalezy go wiozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisngc.

0BSLUGA

ie papieru Scierneg

1. Wybierz arkusz papieru $ciernego o zagdanym rozmiarze ziarna i
umies¢ go na padzie szlifierskim. Upewnij sig, Ze otwory na papierze
$ciernym pokrywaja sie z otworami na padzie szlifierskim.

2. Papier Scierny musi stykac sie z padem szlifierskim, jego zwisanie

jest niedopuszczalne.

Odpylanie
Odsysanie pytu zmniejsza stezenie pytu w powietrzu i zapobiega jego
gromadzeniu si¢ w miejscu pracy.

W przypadku dluzszej obrébki drewna lub obrébki materiatow
wytwarzajacych szkodliwe dla zdrowia pyly, urzadzenie nalezy podtaczy¢
do odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia zbierajacego pytu.

Worek na pyt

System ekstrakcji pytu wycigga pyt powstajacy podczas szlifowania
przedmiotu obrabianego przez otwory w talerzu. Pyt jest nastepnie
przenoszony przez otwor instalacji odpylajacej z tylu obudowy szlifierki.
Wktadanie:

Wprowadzi¢ worek na pyt do otworu odciagu pylu, recznie przekreci¢
przystawke instalacji odpylajacej w lewo, zablokowac jag w odpowiednim
potozeniu i upewnic sie, ze jest prawidtowo zamocowany.

Wyjmowanie:

Podczas wyjmowania worka na pyt nalezy wykona¢ wyzej opisang
procedure w odwrotnej kolejnosci.




A uwacar
Worek na kurz nalezy regularnie oprézniac.

Wytaczanie

W celu wiaczenia narzedzia nalezy uzy¢ przetgcznika ON/OFF (wh./wyt.)
umieszczonego u gory obudowy.

Wtaczanie: weisngc przetacznik ON/OFF (wh./wyt.) w potozenie ,I".
Wytaczanie: weisna¢ przetacznik ON/OFF (wt./wyt.) w potozenie ,0".

Zmiana predkosci
Predkos¢ znamionowg i czestotliwo$¢ oddziatywania mozna regulowac
krecac pokrettem regulacji predkosci. Pokretto posiada oznaczenia od MIN
(najnizszej predkosci) do MAX (petnej predkosci).
Pokretto regulacji predkosci mozna obracac do wartosci 6 i z powrotem do
1. Nie nalezy przekracza¢ wartosci 6 ani 1 na site, poniewaz funkcja
regulacji predkosci moze przestac dziatac.

Szlifowanie

1. Ustaw narzedzie z zamontowanym papierem $ciernym na
powierzchnie, ktora ma by¢ obrabiana.

2. Wiacz narzedzie i rozpocznij obrobke powierzchni, poruszajac
narzedziem po okregu.

3. Podczas szlifowania nie nalezy dodatkowo dociskac narzedzia, z
reguty ciezar wtasny narzedzia wystarcza, aby zapewni¢ optymalng
liczbe obrotéw i dobre efekty pracy.

4. Nie pochylaj urzadzenia! Powtarzaj proces szlifowania wielokrotnie
az do uzyskania pozadanych efektow.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Urzadzenie nie wymaga specjalnych zabiegéw konserwacyjnych.

Aby zapewni¢ bezpieczedstwo i wydajno$¢ pracy, nalezy zawsze
utrzymywa¢ w czystosci cate urzadzenie, a szczegdlnie jego szczeliny
wentylacyjne.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na narzedziu nalezy je
wytaczy¢ przetacznikiem i odtaczy¢ akumulator.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i
K opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowe]j utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastepnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajgce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

-
Li-ion

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac si¢ do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.

BG|BbJITAPCKWIA
BE3)XWUYEH OPBUTAJIEH LWNAND
PX20BL
PbKOBOJCTBO 3A EKCIJIOATALMA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mogen PX20BL
Homunanko Hanpexeue (V DC) 20vDC
CKOpoCT Ha BbpTeHe Ha npaseH XoA (min™) 6000-13000
[lnameTbp Ha Wwkypka (mm) 125
[nametbp Ha op6uTaTa (mm) 2,5
PerynupaHe Ha ckopocTTa .

061MTe CTOMHOCTU Ha BUGPaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpeseneqn
cbrnacHo EN 62841-2-4:2014:

ah=7,12
K=1,5

HuBo Ha Bu6pauus (m/s?)
Ipewka K (m/s?)

CTOAHOCTMTE Ha LIyMOBMTE EMUCUM Ca OMPEeeNeHu CbINacHo
EN 62841-2-4:2014:

HvBo Ha 3Byk0BO HansraHe (dB(A LpA=739
HuBo Ha 3BykoBa MowHocT (dB(A LwA= 84,9
Ipewka K (dB(A)) K=3
HuBo Ha 3awuta IPX0
Terno 6e3 Gatepus (kg) 1,0
Terno c 2Ah 6atepus (kg) 1,37
Terno c 4Ah 6atepus (kg) 1,7
Terno Ha komnnekTa (kg) 1,36

Onucauue Ha ycTpoiicTeoTo (Puc. 1)

1. Jpbxka 4. Cebp3Balya Tpb6a 33
2. Mpesknioysane/pesKnto- IR AETETS

yBaHe 5. [luck 3a perynupaHe Ha
3. BeHTunauuoHHu oTBOpM R0

HAWN-[L0B6PU MOXXENAHUA!

Procraft e LIMpoKa rama OT eneKTPOUHCTPYMEHTH. KavecTBenute u go-
CTbIMHN LieHN Ca pelleHneTo Ha MHoro I'IpOﬁJ'IeMVI N0 BpeMe Ha PeMOHTHU
W CTpouTeNHM paboTu. HapsiBame ce, Ye Le ce pajBate fa U3nosn3Bare Ha-
LWNA UHCTPYMEHT B NPOABJIKEHNE Ha MHOTO FrOANHN.

NMPEAA3HAYEHUE HA UHCTPYMEHTA

Ta3u MalMHa e NpefjHasHayeHa 3a WNhOBBLYHM eiiHOCTH.

A MPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCMYKK NpepynpexfeHus 3a 6e3-
OMaCHOCT WHCTPYKLMKM, WIIOCTPaLMN M cneuuduKaLuu, npefocTaBeHn
C TO3W eNeKTPUYECKH MHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha WHCTPyKLuuTe W
npefynpexaeHuaTa MoXe Aa 0BeAe [0 eNeKTPUYeckn yaap, noxap u/
VNN CEPUO3HN HapaHABaHWA.

CbxpaHsiBaiiTe BCMYKN NpeaynpexjeHus M WHCTPYKUMM 3a Gbpewm
crnpaBKu.

TepMUHBT ,eN1eKTPUYECK MHCTPYMEHTU'", U3M0N3BaH B NpeAynpexzieHus
Ta 3a 6e30MacHOCT, Ce 0THAcs 0 eNeKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) oT Mpe-
)aTa, UNu 3axpaHBaHu Ha 6atepun (6e3XKUYHM) ENEKTPUYECKU UHCTPY-
MEHTH.

CMELLMAJTHU NPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT
3A AKYMYJIATOPHH LWIN®OBKU

BuHaru HoceTe 3allMTHM O4Mna.
M3non3Baiite Macka 3a nuue.

PRO-CRAFT
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HoceTe 3awura 3a cnyxa.

O 3akpeneTe pa6oTHUS AeTaiin c ycTpoiicTBO 3a 3axBaljaHe. Hesa-
KpeneHn 06paboTBaHM [AeTaiiin MoraT Aa MPUYUHAT CEepUO3HO
HapaHsiBaHe Uy WweTn. He ApbXTe MaTepuana, KoiiTo Wwangosarte,
C pbKa.

0 He u3nonsBaiiTe WKypKa, mo-rofsiMa ot Heo6xogumoto. LLkypka,
KOAITO N37113a U3BBH WUDOBBYHATA MOATIOKKA, MOXE f1a MPUYMHM
Cep1o3HM Pa3KbCBaHMs.

O BuHaru usBaxpaile 6atepuaTa OT YCTPOICTBOTO MO Bpeme Ha
npecTon, nay3u B pabotata, pa6ota no perynupate, CMsiHa Ha ak-
cecoapy 1 paboTa no NopApPbKKA.

W36sreaiiTe cnupaHeTo Ha AABUraTeNs, JOKATO € HAaTOBAPEH.
W36sreaiiTe cnyyaitHOTO BKNIOYBAHE HA MaLLWUHATA.

CnasBaiiTe BCUUYKN U3MCKBaHUA 3a WNaiidaHe Ha 6osaucaHn
NOBBPXHOCTH.

Korato e Bb3MOXHO, u3nonsgaiite Bakyym yCTpOﬁCTBO 3a C'b6|/|pa-
He Ha nmpax.

¢ OTcTpaHsiBaiiTe npax v APYrv NPOMULLEHN OTNAAbLY MO EKONOTH-
YeH HauuH.

0 BaemeTe cneuuanHu npepnasHu Mepku npu  wnaudosaHe Ha
NOBBPXHOCTH, MOKPUTKU C 605 Ha OCHOBaTa Ha 0/10B0. Bcuukun nuua,
BNN3aWM Ha pabOTHOTO MACTO, TPAGBA @ HOCAT Macku, NpefHa-
3HayeHu Aa npefnasBar OT 0JIOBEH Npax ¥ 0JIOBHKU Napu.

0 Hukora He M3non3BaiiTe MalwnHaTa 3a 06paGoTBaHe Ha NPOAYKTH,
YMITO MaTepUan CbAbpXa MarHeaueBm CbeAnHeHus.

0 He 6opaBeTe ¢ MaTepuanu, CbAbpPXall1 a36ecToByn NpUMecH.

0 He HaTucKaiiTe MHCTpPyMeHTa TBbP/e CUITHO, 3a 1a He MPOBOKMpaTe
CMUPaHETo My.

NMPEAU PABOTA

3apexpaHe Ha akymynatopa

lpunoxeHoTo 3apaaHO YCTPOMCTBO € NPOEKTUPaHO fAa 3apexaa nnuTue-
BO-OHHUTE 6aTepun Ha MHCTPyMeHTa. He uanonasaiTe Apyr Tvn 3apsj-
HO YCTPOIACTBO. JIUTUEBO-OHHATa BaTepyus e 3alluTeHa cpelly Abn6oKo
paspexpaHe. KoraTo 6aTepusita e NpasHa, NHCTPYMEHTBT Ce U3KNK0YBa OT
3alMTHa enekTpuyecka Bepura. [IbpaybT Ha NHCTPYMEHTa Beye He ce
BbPTY. [1py ropeljo Bpeme Unn B TONNa CTas, CNej UHTEH3MBHA ynoTpe-
Ga, 6aTepuuTe MoraT fja ce HaropewsT MHoro. OcTaBeTe ru a ce oxna-
IAT Npefn 3apexpaaHe.

/\ BHUMAHME!

3a pa u3berHete noBpeaa Ha 6atepuaTa cnej 3akynysaHe, 3apefeTe Ha-
nbnHo 6atepusTa 3a 1/ 2,5 vaca!

o o o o <

BaKHM 6eneKun 0THOCHO 3apeAaHeTo Ha 6atepuaTa

BaTepusTa B HOBUS BM MHCTPYMEHT He e 3apefieHa. CnefoBaTtesiHo Tpa6-
Ba Jla Ce 3apejy, Npean Aa ce U3NoN3Ba 3a MbpBM MbT. AKo GaTepusTa
© MHOrO ropella, CBaseTe i OT MHCTPYMEHTa W ocTaBeTe GaTepusita Aa
ce 0xnaau 10 KoMdOpTHa TeMnepaTypa, NPeAn Aa MOXeTe Ja 3anoyHe-
Te 3apex/aHeTo.

3a fa npejoTBpaTUTe 3ary6a Ha 3apsf W PasnuBMU OT TEYHOCT, 3apesete
HanbaHO 6aTepmna WK NOHe HanosIoBUHa, NPeayn CbXpaHeHue.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMEHTa 3a AbAro BpeMe, 3apeXxpaiite 6atepu-
1Te Ha Bceku 3-6 MeceLa.

Kak ce 3apexpa 6atepusta

CBbpXeTe 3apAAHOTO YCTPOMCTBO KbM W3TOUHUK Ha 3axpaHBaHe, Cles
KOeTO nocTaBeTe 6aTepusTa B 3apsiAHOTO YCTPoiACTBO. LLle cBeTHe sene-
Ha cBeTanHa. Cneg ToBa 3akpeneTe 6atepusTa B 3apsAHOTO YCTPONMCTBO,
yepBeHaTa laMnuyKa CBeTBa. Taka ye 3apeXx/AaHeTo e 3anoyHano.
BpemeTo 3a 3apexfjaHe e oKono 2 Yaca, yepBeHaTa CBET/INHA e CTaHe
3eneHa. Toea 03HauvaBa, vye 6aTepV|;|Ta € Hanb/HO 3apejeHa. Wsknioyete
6aTepusTa OT 3apsBHOTO YCTPOICTBO.

Toav TMN 3apsiAHO YCTPOMCTBO MOXE AAa PasKpye HAKOU Npobnemu c 6aTe-
pusita. (BuxTe Tabnuuara no-gony)

CeetnuHa CheTosHMe DeiicTeue
3apspHoTO €
3eneHa BKJI BKJIKOYEHO B KOHTakTa Hopma
6e3 6atepust
Yepsena BKJ1 3apexpa ce Hopma
Jepaeria U3KN, HanbnHo 3apegeHo Hopma

3enena BKJ1

PRO-CRAFT

OcraBete 6aTepusita
batepusiTa e TBbpAe  [ia Ce OX/ajM U Cles
ropela 3a 3apeXaaHe TOBA NPOAbLIKETe Aa

3apexpare

Yepaena U3KJI,
3eneHa mura

YepBeHa Mura,

Jenena BbIKT HeuanpasHa 6atepus

CMeHeTe 6aTepusTa

WHcTanupaHe u M3Baxpane Ha 6atepusata

HaTucHete 6yToHa 3a 0cBOGOX/AABaHe Ha GaTepusita v M3gbpnaiiTe 6a-
TepusTa OT MHCTPYMeHTa. MHCTanupaiite 8 OTHOBO cnef 3apexpaate. [lo-
CTaTbyHO € Manko HaﬁyTBaHe W NNEKO HaTUCKaHe.

BBOJ B 3KCNNYATALMIO

MoHTaX Ha WKypKaTa

1. N36epete NUCT WKypKa C HEOBXOAMMUA pa3Mep Ha 3bPHOTO U 0 Mo
CcTaBeTe BbPXY WAUDOBLYHUA NOT. YBEPETE Ce, Ye LiaHLoBaHuTe
OTBOPY Ha WKYpKaTa CbBNAAAT C OTBOPUTE HA NNOTA.

2. lWkypkarta 3a wnudosaHe Tps6Ba Aa ce ONUPa NIBLTHO Ha WAK-
(OBBYHUA NNIOT, HEHOTO YBUCBaHE e HeNpUeMnuBO.
WU3BnuyaHeTo Ha npax
W3BnuyaneTo Ha npax HamansaBa KOHUEeHTpauuATa Ha npax BbB Bb3AyXa,
NpefoTBPaTABA HAaTPYNBaHETO My Ha PaGOTHOTO MSCTO.

Mpyu NpoAbMXMTENHA 06paboTKa Ha AbPBECUHA UMW MO BpeMe Ha o6pa-
60TKa Ha MaTepuanu, KOUTO MPOM3BEXAAT BPeAeH 3a 34paBeTo npax,
YCTPOICTBOTO TPsAGBa Aa GbAe CBBP3aHO KbM MOAXOASALLO BHHLIHO 3a-
CMYKBALLO YCTPOICTBO.

Top6uuka 3a npax

CucTemara 3a U3BNIMYaHE Ha Npax W3BNMYa npaxa oT WnaiidaHeTo oT fe-
Taiina npes oTBOPUTE Ha OMOpHaTa NoA0XKKa. [paxbT cneg ToBa ce npe-
Hacs npej 0TBOPA 3a M3B/NMYAHE HA MPax Ha 3afHaTa CTpaHa Ha Kopny-
ca Ha wnaida.

3a uHcTanupaxe:

BKapaﬁTe T0p6Ml<IKaTa 3a npax B 0TBOpPa 3a U3BJINYaHe Ha npaxa, 3aBbp-
TeTe TOD6M‘4K8T8 3a npax 06pamo Ha YaCOBHMKOBATaA CTpesika Ha pbKa n
fa 6J'IOKI/|paI7ITe B MPaBWHOTO MOJIOXEHWE KaTo Ce yBepuTe, 4e TOP6VNKG'
Ta 3a npax e N1bTHO 3aTerHarta.

3a oTCTpaHsBaHe:
Korato oTcTpaHsBaTe Top6uyKaTa 3a npax, Cnespaiite ropHara npoueay-
pa B o6pateH pea.

/\ BHUMAHME!
TopﬁaTa 3a npax Tpﬂ6Ba Aa ce u3npassa pefoBHO.

Kniou 3a BKnioyBaHe/usknioysane

WNHCTPYMeHTBT ce ,BKNI0YBA" C HaTUCKaHe Ha Kntova 3a BKJ1./U3KJI., Ha-
MUPpaLL, Ce B rOpHATa YacT Ha KOpMyca Ha MHCTPYMEHTa.

BkntouBaHe: HaTucHeTe 6yToHa 3a BKJ1./U3KJ1. B no3uuus “I".
W3kntouBaHe: HaTucHeTe 6yToHa 3a BKJ1./U3KJ1. B nosuums “0”.

TMpomsiHa Ha cKopocTTa

HoMuHanHaTa ckopocT v YecToTaTa Ha yaapuTe MoraT Aa 6baat perynu-
paHy upe3 3aBbpTaHe Ha AMCKa 3a PEryNpaHe Ha ckopocTTa. [INCKbT e
mapkupaH ot MIN (Hait-Bucoka ckopoct) 4o MAX (mbiHa ckopocT).

[lcKbT 3a perynupaHe Ha CKopocTTa Moxe fa 6bje 3aBbPTAH CaMo 0
6 vHasap o 1.

He ro HacunBaiite cnep 6 unu 1, 3aloTo GyHKLMATA perynupaHe Ha cko-
pocTTa MOXe fia NpecTaHe Aa paboTu.

LWnaiidane
1. MocTaBeTe WHCTpYMeHTa C mnaﬁcbamaTa MOBBPXHOCT Ha ,qual?lna.

2. BK/OYeTE MHCTPYMEHTa 1 3anoyHeTe Aa 06paboTaare NOBbPXHOCT
Ta, KaTo ABWXMTE MHCTPYMEHTA B KPbT.

3. [pw wnaiidaHe He HaTUCKaliTe FOMBAHUTENHO MHCTPYMEHTA, KaTo
NpaBuUO TEFNOTO HA CaMist MHCTPYMEHT € Hamb/IHO JOCTAaTbYHO, 3a
[la rapaHTupa onTMManHaTa ckopocT U 4o6pu pesynTaTi.

4. He kpuBeTe nHcTpymeHTal MoBTapsiiTe npoLeca Ha wnaiipaxe
MHOFOKpaTHO.

MOYUCTBAHE U NOAAPDBIKKA

MalumnHaTa He U3MCKBa Crielnanta noaapbLXKa.

3a pa paboTuTe 6e30MacHo 1 eheKTUBHO, BUHArM NOAAbPXANTE YNCTU Ma-
LIMHATa M BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPH.

BuHaru uskntouBaiite MHCTPyMeHTa 1 U3BapeTe GaTepuaTa, npeau Aa us-
BbpLUBaTE KaKBaTO M a € PaboTa No MHCTPYMEHTa.




3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fa ce 3awWuTV OKONHATA CPeda, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, BaTe-

pUUTe, aKcecoapuTe 1 0NakoBKMTe TPsIGBA Aa Ce Peuukiupar no

€KOJIOrMYeH HaunH. He U3XBbpNATe ENeKTPOUHCTPYMEHTHTE U 6a-
TepuuTe B 6UTOBUTE OTNaAbLM!

3a fAacnacum npupogara, e HEOGXOAVIMO Aa U3XBbPJIUM NPaBUIHO U3Non-
3BaHaTta 6aTepvm, no-cneuuanHo nutuesarta. 3a NpaBuUHO U3XBbBPJIAHE,
paspepeTte Hanb/IHO 6aTepVIﬂTEl, Korato pa601vrre C yCTpOﬁCTBOTO, usBa-
AeTe 4, cnef 1oBa yBMﬁTE KOHTaKTUTE C e/IeKTpuYecka JieHTa, 3a fa u3ber-
HeTe KbCO CbeAUHEHME. He OTBapﬂﬁTe GBTEPMHTE W He A MSXB'bpﬂRﬁTE Ha
JacTtu. MSXB'pr'IeTE Ha onpepeneHu MecTa.

Camo 3a cTpauu ot EC:

]
X @ B cvotBetcTBMe C EBponeiickata AvpexTuBa 2012/19/UE
Liden  OTHOCHO OTMAJbLIUTE OT eNeKTPUYECKO U ENeKTPOHHO 060-
pyAiBaHe 1 CHOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTO U B CHOT-
BeTcTBMe C EBponeiickata aupektuea 2006/66/EC, nedekTHute an ns-
nesnu ot ynotpe6a 6aTepun 1 eNeKTPOHHO 06OPYABaHe TPsiGBaA Aa Aa ce
CbOMPAT 3a €KONOTUYHO PeLUKAMpaHe.

OTNafbYHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKO/IHATa CPE/ia U YOBELLKOTO 34paBe, ako 6bAe U3XBbPEHO
HEenpaBwIIHO NOPajM Bb3MOXKHOTO HaflnuMe Ha ONacHM BELLECTBa.

TPAHCNOPT

JIuTneBo-ioHHUTE 6aTepum MOANEeXaT Ha U3UCKBaHWSA 3a NPeBO3 Ha onac-
HW ToBapu. baTepuuTe Morat Aa ce TpaHCMopTUpaT OT MOTPe6UTens no
woce, 6e3 Aa e HeO6XOAUMO fja Ce CnasBaT AOMbAHUTENHMU Pa3nopesou.
KoraTo ce TpaHCMopTMpa C y4acTMeTo Ha TPETU CTPaHM (Hamp. no Bb3AyX
WA CrieauTop), TpAAGBA Aia Ce Ca3BaT CreLuantu U3NCKBaHWS 3a 0naKo-
BaHe U eTUKeTUpaHe. B 03 ciyyait Npu noaroToBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOGXOAUMO Y4aCTUETO Ha eKCEPT MO ONacHM ToBapu.

W3npawaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpefieHa 06BMBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU 1 onakoBaiiTte 6aTepmma, TaKa 4ye fia He ce ABWXK B ona-
KoBKarta. MOJ‘IH, cnasgaiite u €BEHTYaNnHW AOMbAHUTENIHN HaLWOHaNTHU
pasnopesou.

RO|ROMANA
SLEFUITOR CU EXCENTRIC CU ACUMULATOR
PX20BL
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PX20BL
Tensiune nominald (V DC) 20vDC
Turatie nominala (min”) 6000-13000
Diametrul smirghelului (mm) 125
Diametrul orbitei (mm) 2,5
Controlul vitezei .

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
62841-2-4:2014:

Nivelul vibragiilor (m/s?) ah=7,12
Incertitudine K (m/s?) K=1,5
Valori de emisie de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:2014:
Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) LpA=73,9
Nivelul de putere acustica (dB(A LwA= 84,9
Incertitudine K (dB(A)) K=3
Nivelul de protectie IPX0
Greutate fara baterii (kg) 1,0
Greutate cu baterie de 2Ah (kg) 1,37
Greutate cu baterie de 4Ah (kg) 1,7
Greutatea setului (kg) 1,36

12
Descriere (Des. 1)*

1. Maner 4.
2. Comutator/Comutator
3. Orificii de ventilatie

Conductd de legdtura pentru
indepértarea prafului

5. Rotita de reglare a vitezei

STIMATE CLIENT!

Procraft - o gamd larga de scule electrice. Calitate si preturi accesibile
solutia la multe probleme in timpul lucrérilor de reparatle si intretinerii.
Speram ca veti fi fericiti s folositi instrumentul nostru mai multi ani:

SCOPUL INSTRUMENTULUI

Aceasta sculd este conceputd pentru a efectua lucrari de slefuire.

A\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile puse la dlspozme impreund cu aceasta scul3 electric.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica"/,masind electrica” prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentatd la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

REGULILE SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU
SLEFUTIILE FARA BARUL

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Este recomandat sd utilizati o mascd de protectie impotriva
prafului.

Purtati protectie auditiva.

O Prindeti piesa de lucru cu un dispozitiv de prindere. Piesele de lucru
nefixate cu clemd pot cauza vatamare grava si pagube. Nu tineti cu
mana materialul care il slefuiti.

0 Foaia de hartie abraziva nu trebuie sd fie prea mare. Dacd ldsati
hértia abraziva sa depaseascd talpa, va expuneti riscului de raniri
grave.

0 Scoateti intotdeauna bateria din dispozitiv in timpul perioadelor
de nefunctionare, pauze de lucru, lucréri de reglare, schimbarea
accesoriilor i lucrari de intretinere.

Evitati oprirea motorului sub sarcina.

Evitati pornirea accidentald a masinii.

Respectati toate cerintele pentru slefuirea suprafetelor vopsite.

Ori de cate ori este posibil utilizati un sac pentru colectarea prafului.
indepartati praful si alte deseuri industriale intr-o manierd ecologica.

Luati masuri speciale cand slefuiti suprafetele acoperite cu plumb.
Toate persoanele care intrd pe santier trebuie s poarte misti
destinate s le protejeze de praful de plumb si de vaporii de plumb.

O Nu folositi masina niciodata pentru slefuire produse ale céror
materiale contin compusi de magneziu.

O Este interzisd procesarea materialelor care contin impuritati de
azbest.

0 Nu apdsati prea mult pe sculd, pentru a nu se opri.

INAINTE DE MUNCA

o o o o o <

incércarea bateriei

Oferim un incarcator e proiectat pentru incdrcarea acumulatorilor de
litivion. Nu utilizati niciun alt tip de incarcator. Bateria litiu-ion este
protejata impotriva descarcarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldd sau intr-o incapere caldd,
dupad utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincércare lasa sa se raceasca.

A\ ATENTIE VA ROG!
Pentru a evita deteriorarea bateriei dupa cumparare, incarcati complet
bateria timp de 1/ 2,5 ore!

Important note privind incarcarea acumulatorului

PRO-CRAFT
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in noul instrument, bateria nu este incarcata. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sé fie taxat. Dacé bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de la aparat si sa ldsati bateria sa se raceascd la o
temperatura confortabild, numai dupa ce puteti incepe incarcarea.

Pentru a preveni pierderea incércérii si scurgerile de lichide, incércati o
baterie in intregime sau cel putin o jumétate de incarcare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incércati
bateriile.

Cum sa incarcati bateria

Conectati incédrcatorul la o sursa de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incércatorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilati bateria in
incércator, se aprinde o lumina rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de incércare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
in verde. Aceasta inseamnd ca bateria este incarcata complet. Deconectati
bateria de la incércétor.

Acest tip de incarcétor poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

CeeTnuHa ChecTosiHMe [elicTBue
Lumina Stat Metoda de expunere
incércatorul este
e conectat fara baterie N3
Rosu ON incarcarea Norma
Rosu oprit, verde ON  Complet incdrcat Norma

Acumulatorul este prea Ldsati bateria s se
fierbinte pentru réceascd si continuati
incarcare incarcarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacutd

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat. Dupd incdrcare, reinstalati-l. Este suficientd impingerea si presarea
usoara.

UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Instalarea smirghelului
1. Selectati o foaie de hartie de smirghel cu dimensiunea necesara a
granulelor si asexatio pe suportul de slefuit. Asigurativa c orificiul
de perforare de pe hértia de smirghel se potriveste cu géurile din
pantof.
2. Smirghelul trebuie s3 fie la acelasi nivel cu placa de slefuit, caderea
lui este inacceptabila.

Extractia prafului

Aducerea prafului reduce concentratia de praf in aer impiedica acumularea
acestuia la locul de munca.

in cazul prelucrérii pe termen lung a lemnului sau in timpul procesarii
materialelor care produc praf nesanator, aparatul trebuie conectat la un
dispozitiv de evacuare extern adecvat.

Sacul de praf

Sistemul de evacuare a prafului extrage praful de slefuire provenit de la
piesa de prelucrat prin orificiile din talerul de slefuire. Praful este apoi
transferat prin orificiul de extragere a prafului amplasat in partea din spate
a carcasei slefuitorului.

Pentru montare:

Introduceti sacul de colectare a prafului in orificiul de extragere a prafului,
rotiti cu mana sacul de praf in sens invers orar si blocati-l in pozitia
corespunzatoare, asigurandu-vé ca sacul de praf este bine strans.

Pentru demontare:

Pentru a scoate sacul de praf, urmati procedura de mai sus in ordine
inversa.

/\ ATENTIE VA ROG!

Sacul de praf trebuie golit regulat.

Pornirea si oprirea

Cuplati acumulatorul la aparatul electric apdsand butonul de deblocare a
acumulatorului. Aparatul se porneste (,0N”) de la intrerupatorul de pornire
/ oprire amplasat in partea de sus a carcasei aparatului.

Pornire: apdsati spre intrerupatorul de pornire / oprire, cétre pozitia ,|".
Oprire: apdsati spre intrerupatorul de pornire / oprire, catre pozitia ,0".

PRO-CRAFT

Reglarea turatiei

Turatia nominala si frecventa de percutie pot fi reglate rotind rotita de
reglare a turatiei. Cadranul este marcat de la MIN (cea mai micd turatie)
la MAX (turatie maxima).

Rotita de reglare a turatiei poate fi rotitd doar pand la 6 si inapoi la 1. Nu
o fortati dincolo de 6 sau 1, este posibil ca reglarea turatiei sa nu mai
functioneze.

Macinare
1. Setati masina de slefuit pe piesa de prelucrat.
2. Pornitiscula si incepeti prelucrarea deplasarea sculei intrun cerc.

3. Céand se mananca in plus, nu apdsati suplimentar masina, de reguld,
greutatea proprie a instrumentului este suficientd pentru a asigura o
viteza si rezultate bune.

4. Nu v rdsuciti! Procesul de macinare se repetd de mai multe ori.

CURATAREA $I INTRETINEREA

Aparatul nu necesité nicio mésura speciala de intretinere.

Pentru o exploatare sigurd si eficientd, pdstrati intotdeauna curate masina
si fantele de aerisire.

Opriti intotdeauna unealta si deconectati bateria inainte de a efectua orice
lucru la unealta.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru  protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,
E acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati baterie
utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru o eliminare
corespunzdtoare, descércati baterie complet atunci cand lucrati cu
dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda izolanta
pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimina
pértile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

P Numai pentru tarile UE:

X @ in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre
tien  dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie
nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva Europeand
2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én|z§tatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUS ORBITALIS CSISZOLOGEP
PX20BL
HASZNALATI UTMUTATO
M(SZAKI ADATOK
Modell PX20BL
Névleges fesziiltség (V DC) 20V DC
Uresjarati fordulatszdm (min?) 6000-13000
Csiszol6papir 4&tmérd (mm) 125
Palyaatmér6 (mm) 25




Sebességszabalyozds .

Az EN 62841-2-4 szerint meghatdrozott rezgési 6sszértékek és K

bizonytalansag:

ah=7,12
K=1,5

Rezgéserdsség (m/s?)
Bizonytalanség K (m/s?)

Az EN 62841-2-4 szerint meghatérozott zajkibocsatasi értékek:

Hangnyomdsszint (dB(A)) LpA=739
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA= 84,9
Bizonytalansag K (dB(A)) K=3
Védelmi osztaly IPX0
Saly elem nélkiil (kg) 1,0
Sily 2Ah akkumulatorral (kg) 1,37
Sily 4Ah akkumulétorral (kg) 1,7
A készlet stilya (kg) 1,36

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*
1. Fogantyd

2. Be/Kikapcsold

3. Szell6z6nyilasok

4. Csatlakozdcsé a por
eltdvolitasdhoz

5. Sebességszabdlyozd

TISZTELT UGYFELUNK!

A Procraft - elektromos szerszdmokhol széleskorii kinalatéval rendelkezik.
A mindség és megfizethetd ar megolddst nydjt sok javitasi és épitészeti
problémdra. Reméljiik, hogy termékiinket hosszu éveken 4t 6rommel fogja
hasznélni!

A SZERSZAM RENDELTETESE

Az adott gép csiszoldsi munkak elvégzésére szolgal.

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el val i bi
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapon A flgyelmeztetesek és utasitasok be nem tartdsa
dramiitést, tiizet és/vagy sllyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazé Gtmutatdt Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére élljon.

Az aldbbi biztonsagi eldirdsokban az ,elektromos szerszam'/
,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos haldzatra csatlakoztathatd
(normél kivitelezésu), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszamot
egyarant jeldli.

AZ AKKUMULATORS CSISZOLOKHOZ VONATKOZ0
KULONLEGES BIZTONSAGI ELGIRASOK

Mindig viseljen védészemiiveget.

Porvédé maszk hasznalata ajanlott.

@ Hasznéljon hallasvédo eszkozoket.

0 Szoritsa le a munkadarabot egy szoritoval. A nem rdgzitett
munkadarabok stlyos sériiléseket és karokat okozhatnak. Ne fogja
az éppen csiszolt anyagot a kezében.

0 Ugyeljen arra, hogy a csiszol6papir mérete ne legyen til nagy. A til
nagy csiszolopapir balesetet okozhat.

0 Ledlldsok, munkasziinetek, bedllitasi munkak, tartozékok cseréje
és karbantartdsi munkak sordn mindig vegye ki az akkumulatort a
késziilékbol.

O Keriilje a motor ledllitasat terhelés alatt.

0 Keriilje a gép véletlenszer( bekapcsolasat.

0 Tartsa be az Osszes kéovetelményt,
csiszoldsara vonatkozik.

0 Minden lehetséges esetben haszndlja a por begyijtésére a
vékuumos porgydjtét.

O A portdl és més hulladékoktdl, amelyek a munka sorén keletkeznek
okolégiailag biztonsagos médon szabaduljon meg.

ami a festett feliiletek
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0 Hasznaljon specialis védofelszerelést az 6lmot tartalmazd feliiletek
megmunkéldsa soran: minden a helyiségben tartézkodé személynek
rendelkeznie kell az dlomportél és 6lomgéztdl védé felszereléssel.

0 Soha ne haszndlia a csiszolégépet olyan feliileten, amely
magnéziumotvozetet tartalmaz.

0 Tilos megmunkalni vele azbesztet tartalmazo anyagokat, feliileteket.
0 Ne gyakoroljunk til nagy nyomast a gépre, hogy elkeriiljiik annak
0 ledlldsat.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

Akkumulator toltése

A mellékelt t6lt6 a szerszam litium-ion akkumuldtorainak tdltésére
szolgél. Ne hasznaljon mas tipusu tolt6t. A litium-ion akkumulator védett
a mélykisiiléstol.

Ha az akkumulator lemeriilt, a szerszamot egy biztonsdgi dramkor
kikapcsolja. A szerszambefogd mér nem forog. Meleg idében vagy
meleg helyiségben az akkumulatorok intenziv hasznalat utdn nagyon
felforrésodhatnak. Toltés el6tt hagyja dket kihdilni.

A\ FIGYELEM!

Az akkumuldtor vdsérlds utdni kérosoddsénak elkeriilése érdekében
teljesen fel kell toltenie az akkumuldtort 1/ 2,5 6ran keresztiil!

Fontos megjegyzések az akkumulatorok toltésére vonatkozéan

Az On Gj szerszdmdnak akkumuldtora nincs feltdltve. Ezért az elsd
hasznalat el6tt toltse fel. Ha az akkumulator nagyon forré, valassza le a
szerszamrdl, és hagyja, hogy az akkumulator kellemes hémérsékletiire
hiljon, csak ezutan kezdheti el a toltést.

Atoltésveszteség és a folyadék kifolydsanak elkeriilése érdekében tarolas
el6tt toltse fel az akkumulatort teljesen vagy legalabb félig.

A szerszam hosszabb ideji téroldsa esetén tdltse fel az akkumulatorokat
3-6 havonta.

Hogyan tolthetd az akkumulator

Csatlakoztassa a toltét egy tapegységhez, majd helyezze be az
akkumuldtort a tolt6alapba. A z6ld jelzofény vildgitani fog. Ezutan zérja be
az akkumuldtort a tltébe, és a piros jelzéfény kigyullad. Ez azt jelzi, hogy
a toltés megkezdddott.

A toltési id6 koriilbeliil 2 ora, a piros jelzGfény zéldre vélt. Ez azt jelenti,
hog%( az Iakkumulétor teljesen fel van tdltve. Valassza le az akkumuldtort
a toltordl.

Ez a tipusd tolt6 képes jelezni bizonyos problémakat az akkumulatorral
kapcsolatban. (ldsd az alabbi tablézatot)

Jelzéfény Allapot A befolyasolas médja
- A tolt6 akkumuldtor
Z5ld BE nélkiil csatlakoztatva Norm.
Vords BE Toltés Norm.
Vords KI, Zold BE Teljesen feltdltve Norm.
Hagyja az

Az akkumulator tdl
meleg a toltéshez

akkumulatort lehdlni,
majd folytassa a
toltést

Vords KI, Zold villog

Vor6s villog, Zold KI Hibas akkumulator Az akkumulator cseréje

Az akkumulator behelyezése és eltavolitisa

Nyomja le az akkumuldtor kioldd gombot, és maga felé hizza ki az
akkumuldtort a szerszambol. Toltés utan helyezze vissza. Csak egy kis
I6kés és egy gyengéd nyomds kell hozza.

MUNKA ELOKESZITES

A csiszolopapir felhelyezése
1. Vélassza ki a megfelel6 szemcseméretii csiszolopapirt és helyezze
a csiszolokorongra. Gyézod{( n meg rola, hogy a csiszoldpapiron
1év6 lyukak megegyeznek a korongon 1évok helyével.

2. Acsiszolépapirnak oda kell simulnia a koronghoz, nem
megengedett, hogy valahol leldgjon réla.
A por elszivasa

A por elszivasa megakadalyozza a tllzott porkoncentracidjat a levegében
és a munkafeliileten valé felhalmozédésat.

Fa megmunkalasa esetén vagy olyan feliilet megmunkalasa esetén melynél
az egészségre karos por keletkezik, érdemes az eszkozt csatlakoztatni egy

kiilsé erre alkalmas porelszivéhoz.
PRO-CRAFT
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Porgyiijtés
A porelszivas csokkenti a por koncentraciéjdt a levegdben, és
megakadalyozza annak felhalmozéddsét a munkahelyen.
A fa huzamosabb ideig tarto feldolgozdsa vagy az egészségre artalmas

port képzé anyagok feldolgozasakor a késziiléket megfeleld kiilsd
porgyiijté berendezéshez kell csatlakoztatni.

Porzsak

A porelszivo rendszer a hatsé betét lyukacsain keresztiil felszivja a
munkadarab csiszoldsa soran keletkez port. A por ezutan tovabbitédik a
csiszol6 burkolaténak hétso részén talalhaté porelszivé nyildson keresztiil.
Felszerelés:

Helyezze be a porzsakot a porelszivé nyilasha, majd forgassa el a
porzsékot kézzel érajarassal ellentétes iranyban és reteszelje a megfeleld
helyzetben. Ellendrizze, hogy a porzsak szorosan rogzitve van-e.
Eltavolitas:

A porzsdk eltavolitasakor kovesse a fenti eljarast forditott sorrendben.

A\ FIGYELEM!
A porzsékot rendszeresen ki kell iiriteni.

Be- és kikapcsolas

A kioldogomb megnyomaésaval csatlakoztassa az akkumulatort a
késziilékhez. A késziileket a késziilék tetején taldlhaté BE/KI kapcsold
gombbal lehet bekapcsolni.

Bekapcsolas: éllitsa a BE/KI kapcsolé gombot ,I” helyzetbe

Kikapcsolas: dllitsa a BE/KI kapcsolé gombot 0" helyzetbe.

A sebesség megvaltoztatasa

A névleges sebesség és az lités mértéke a sebességszabélyozd
elforgatdsdval  bedllithats. A  sebességbedllité  tarcsan  MIN
(legalacsonyabb) és MAX (teljes sebesség) jelzés talalhato.

A sebességbedllité tarcsat csak a 6-os fokozatig és onnan vissza az 1.
fokozatra lehet elfogatni. Ne erdltesse a 6-0s vagy az 1-es fokozatnal
tovébb, kiilonben a sebességszabalyozd funkcié mar nem mikodik.

Orlés
1. Allitsa a csiszol6t a munkadarabra.

2. Inditsa el a szerszamot és kezdje meg a megmunkaldst a szerszam
korkoros mozgatésaval.

3. Extra evéskor ne nyomja meg pluszban a gépet, altalaban a
szerszam sajat sulya elegendo a j6 sebesség és eredmény
biztositdséhoz.

4. Ne csavard! Az 6rlési folyamatot tobbszor megismételjiik.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A gép nem kivan semmiféle speciélis karbantartéast.

A biztonségos és a hatékony mikddtetés érdekében mindig tartsa a gépet
és a szell6zonyildsokat tisztan.

Mindig gy6zddjon meg réla, és vélassza le az akkumuldtort, miel6tt
barmiféle munkélatba kezd rajta

KORNYEZETVEDELEM

A kdrnyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, az
X akkumuldtorokat, a tartozékokat és a csomagolast kdrnyezetbarat

madon kell Gjrahasznositani. Ne dob'&a az elektromos szerszdmokat
és az akkumuldtorokat a haztartdsi hulladékokkal egyiitt!

A kornyezetvédelem érdekében fontos a hasznélt akkumulatorok,
kiilonsen a litium akkumuldtorok megfeleld artalmatlanitasa. A megfeleld
artalmatlanitds érdekében a szerszammal valé munka kdzben teljesen
meritse ki az akkumulatort, vegye ki, majd csavarja be az érintkezéket
szigetel6szalaggal a rovidzérlat elkeriilése érdekében. Az akkumulatort
nem szabad felbontani és darabokként artalmatlanitani. Az akkumulatort
az erre kijeldlt helyen kell artalmatlanitani.

~, Csak EU tagallamok szamara:

Qé Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

ton 57616 2012/19/EU eur6pai irdnyelvnek és a vonatkozd
nemzeti jogszabalyoknak megfelelGen, valamint a 2006/66/EC eurépai
iranyelvvel 0sszhangban a hibas vagy elhasznalddott akkumulatorokat
és elektronikus berendezéseket Gssze kell gydijteni kornyezetbarat
tjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitds esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd

PRO-CRAFT

kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezoket, és csomagolja be az akkumuldtort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKUH
AKKYMYNIATOPHASA 3KCLLEHTPUKOBAS LU/TUOMALLUHA
PX20BL
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK

Mogenb PX20BL
HomuHanbHoe HanpsxeHne 20V DC
(B nocr. Toka)

060poTbl X0M0CTOrO X0Aa (MUHT) 6000-13000
[nameTp HaxgauHoil Gymaru (Mm) 125
[nametp op6uTbl (Mm) 2,5
PerynupoBka 060poToB .

CyMMapHble 3HaueHust BUGPaLMK U HeonpeaeneHHocTb K,
onpeAenexHble B cOOTBETCTBUN C EN 62841-2-4:2014:
YpoBeHb BUGpaLum (M/c?)

NorpewHocTs K (M/c?)

ah=7,12
K=1,5

3HayeHuns YpoBHA LyMa onpefeneHbl B COOTBETCTBUN C
EN 62841-2-4:2014:

YpoBeHb 3ByKOBOr0 AaBneHus (AB(A LpA=73,9
YpoBeHb 3ByKOBOI# MOWHOCTK (AB(A LwA= 84,9
MorpewHocTs K (aB(A)) K=3
Kareropus sawutbl IPX0
Bec 6e3 akkymynstopa (kr) 1,0
Bec ¢ akkyMynsTopom 2 Ay (kr) 1,37
Bec ¢ akkyMynsTopoM 4 Ay (kr) 1,7
Bec nocTasku (Kr) 1,36

Onucauue yctpoiicTea (puc. 1)
1. Pykoatb 4. CoeAvHUTENbHbIN NaTpy6oK
2. Bxniovatenn/Bbiknovartenb GBI L

5. PerynupoBka ckopocTu
3. BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA BpalueHms
YBAXKAEMbINA KJIMEHT!

Procraft - LWMPOKWi CNEKTP 31eKTPOMHCTPYMeHTa. KauecTso i AOCTyMHble
LieHbl — PeleHne MHOTMX 3aAay NPU PEMOHTHBIX U CTPOUTENbHBIX Pa6o-
Tax. Hageemcs, uto Bbl fonrue rogsl 6yAeTe ¢ pagocTbio UCNONb30BaTH
Halll MHCTPYMEHT.

HA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA

[laHHas MalL1Ha npegHa:

YeHa, Ans BbINo; wnudoBanbHbIX paboT.

A\ ocTOPOXHO! 0 o BCeMM mpepyn| no
6E3OI'IHCHOCTVI, YKa3aHUAMM, UNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTe C [aHHOW 3NeKTPUYEeCKoi

i. Hesbino. BCeX np! X HIKE yKasaHuil MoxeT
NPUBECTU K NOPaXeHUIO INEeKTPUYECKUM TOKOM K (vmm{ K TAXENoMmy Te-
NeCHOMY NOBPEXAEHMNIO.

COXpaHMTe BCe npefynpexzaeHna n HCTPYKLUKUK ANA CNpaBKu.
TepMUH «anekTpuyeckas MalllHa» UAN «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX




NpeAynpexeHusIX OTHOCUTCS K Ballueil pa6oTalolleil OT CeTU 3NeKTpu-
YECKOIi MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI (6eCPOBOAHOIA) 3NeKTPUYECKOi
MaliuHe.

OCOBEHHDIE NPABWJIA BE30MACHOCTHU
AN AKKYMYNATOPHbIX LUTMOMALUUH

Bcerpa HocuTe 3alUTHbIE OYKU.

@ PEKOMEHAYETCR MUCnonb3oBaThb NbiNesalnTHYO Macky.

Mcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aluThl Cnyxa.

0 3axumaiite o6paGaTbiBaeMoe 3MEMEHTbI 3aXUMHbIM YCTPOii-
cTBOM. He 3axaTtble 06pabaTbiBaeMble 3N1EMEHTbI MOTYT CTaTb NpU-
YMHOI TAXENbIX TPAaBM U NoBpexAeHUi. He fepxute wnndyembiii
3NEMEHT PyKOMA.

0 He ucnonb3yitte WwangoanbHyio Gymary Auametpa Gonblue, Yyem
HyXHo. LLInndosanbHoil 6ymaroi, BbICTyNatoLLeil 3a paMmki wando-
BA/IbHOTO ANCKA, MOXHO CEPbe3HO NOPAHUTLCS.

0 Mpu npocTosx, naysax B pa6oTe, pabotax Mo HAcTPoiike, CMeHe
HpMHaAHE)KHOCTEﬁ W Texyxofa Bcerja M3Bnekatb akkymynatop u3
yCTpoiicTBa.

O W36erailTe 0OCTaHOBKM MOTOPA MOA HAarpy3Koil.
O W3beraiiTe cnyyaiiHOro BKNKOYEHNS MaLLMHbI.

0 BbinonHsiiTe Bce Tpeb6oBaHWs, NpeabsBAseMble K WNUhOBaHMO
OKpalLeHHbIX NOBEPXHOCTEN.

0 Bo Bcex cnyyasx, Koraa aTo BO3MOXHO, UCNONb3yiiTe Ans c6opa
MblW BaKYyMHbI MblNECEOPHUK.

O YTunusupyiiTe nbinb U Apyre NPOM3BOACTBEHHbIE OTXOAbI 9KOMO-
rM4eckn 6e3onacHbIM 06pasoM.

O TpuHUMaiiTe cneunanbHble Mepbl NPefOCTOPOXHOCTU MPU WK
(hoBaHMM MOBEPXHOCTEl# MOKPbITHIX KPAacKoil Ha OCHOBE CBHUHLI.
Bce nuua, BxoAsilumMe Ha pabouyio NNOWaaKY, AOMKHbI HajeBaTb
Macky, npefHasHayeHHble ANs 3alUUTbl OT CBUHLOBOW Mblav ¥
napoB CBUHLA.

0 Hukorga He ucnonbayiiTe MalMHy ANs WANGOBaHUA U3fenni, Ma-
Tepuan KoTopblX COAEPXMUT COeANHEHNS MarHUs.

0 3anpewaetcs o6pa6aTbiBaTb MaTepuanbl, COAepXallue npumecu
ac6ecra.

0 He HaXuUMaTb CIMLIKOM CUNIbHO HA MHCTPYMEHT, YTOGbI He BbI3BaTb
€ro OCTaHOBKY.

[0 HAYAJIA PABOTbI

3apapka akkymynsTopa

ocTaBnsemMoe 3apsfHOe YCTPOCTBO NPeAHa3HAYeHO ANA 3apAAKM K-
THi1-MOHHDBIX GaTapeit MHCTPYMeHTa. He ucnonbayite Apyroit TMn 3apsa-
HOro yCTpOiCTBa. JINTHIi-MOHHAA GaTapes 3alyuileHa OT rny6oKoi pas-
pagku. Korpa 6artapesi nycta, WHCTPYMEHT BbIK/IOYAETCSA 3alUTHOM
3NEKTPUYECKOi Lienbto. [lepxaTtenb MHCTPYMeHTa 60bLue He BpaLaeTcs.

anI )KapKOVI noroae unu B TensiOM NOMeLLeHUK, nocne UHTEHCUBHOIO UC-
No/Ib30BaHNUA aKKyMynAaTOpbl MOTYT CMJIbHO HarpeTbCa. I'IepeA 3apRﬂKOI7I
AaﬁTe WM OCTbIHYTb.

/\ BHUMAHME!

Bo u36exaHue NoBpeXAeHNs akKyMyNsATOPHOI 6aTtapen nocne NOKynku
HEOBXOAMMO NMONHOCTbIO 3apPAANTD akKyMyNATOPHYt0 6aTapero Ha NpoTs-
xeHun 1/2,5 vaca!

BaxHble 3ameyaHusi KacaTenbHO 3apAAKK aKKyMynaTopos

B BalweM HOBOM MHCTpyMeHTe GaTapesi He 3apskeHa. [103ToMy nepes
NepBbIM UCMONb30BaHUEM ee Hafi0 3apsiANTb. ECM akKyMynsiITOp oYeHb
TOPSYMIA, HYXKHO OTKMIOYMTb €ro OT MHCTPYMEHTA M MO3BONUTL GaTapee
OCTbIHYTb ;0 KOMGOPTHOIA TeMMEepaTypbl, TOJIbKO MOCNE 3TOr0 MOXHO Ha-
YnHaTb 3apsAKy. YTo6bl NPeAoTBPaTUTL NOTEPU 3apsia U MPONUTHUS XKUA-
KOCTW, 3apsXaiiTe MOJHylo 6aTapest Unu XoTs Gbl Ha monsapsfa nepes
XpaHeHneM.

[pn ANUTENbHOM XPaHEHNN MHCTPYMEHTA Kaxfible 3-6 Mec 3apsixaiiTe 6a-
Tapeu.

Kak 3apsixatb 6atapeio

MoacoeanHnTe 3apsigHOE YCTPOICTBO K WCTOYHUKY NUTaHMs, 3aTem
BCTaBbTe 6aTapeto Ha 6a3y 3apAAHOrO YCTPOICTBA. 3aXKETCS 3eMeHblit
OrOHeK. 3aTeM YNOTHUTE GaTapeto B 3apAAHOM YCTPOICTBE, 3aXKeTcs
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KpacHbIii OroHek. 3HauunT, 3apsjika Havyanacb.

Bpems 3apsiiKv COCTaBNAET OKOMO 2 Y., KPACHBIi OTOHEK CMEHUTCSA 3ene-
HbIM. 3HauuT, 6aTapes 3apsikeHa A0 KoHLa. OTcoeAMHUTE 6aTapelo oT 3a-
PAAHOrO yCTPOWCTBa.

[laHHbIA TUN 3apSAHOTO YCTPOICTBA MOXKET BbISBNATL HEKOTOPbIE MPO-
671eMbl C aKKyMyNATOPOM. (CM. Tab. HUXKe)

OroHek CocrosiHne Cnoco6 Bo3aeicTBusA
= 3apsAjHoe BK/IOYEHO B

3eneHblii BKN po3eTKy 6e3 6atapen Hopma

KpacHbiit BK 3apsxaetcs Hopma

KpacHbiit BbIK/T,

3enenbiii BK/T MonHocTblo 3apsxeHo  Hopma

lMo3BonbTe 6aTapee
OCTbIHYTb ¥ NOTOM
npoponxanTe 3apaaky

KpacHbiit BbIK/T

barapes cnuikom
3eneHblit Muraet

ropayas and sapsagku

KpacHbilit Muraert,

3enensiii BbIK/ HeucnpaBHas 6atapes omeHsiiTe 6aTapeto

YcTaHoBKa W yaneHue akKymynstopa

OTOXMMTE KHOMKY OTCOBAMHEHUS aKKYMYNATOPA U NOTAHUTE Ha cebsl ak-
KyMyNSITOp 3 MHCTPYMeHTa. Mocne 3apsiAku CHOBa ycTaHoBuTe ero. Jlo-
CTaToOYHO HEBONbLLIOTO TONYKA U MSATKOrO HaXaTus.

BBO/J B 3KCIMJIYATALIUIO

YcTaHoBKa HaXKAauHoW 6ymaru

Bbi6epuTe NUCT HaxayHoi 6ymaru ¢ TpebyeMbiM pa3MepoM 3epHa 1 no-
MECTUTE ero Ha WAnhoBanbHbI HaliMak. YA0CTOBEpPLTECH, YTO OTBEP-
CTue nepbopaLMn Ha HaxAayHoit Gymare COBNafatoT ¢ OTBEPCTUAMMU Ha
Gawmake.

Ha)KAallHaﬂ 6yMaI’a AOMKHa npuneratb K mﬂMq)OBaﬂbHOMy 63LLIMaKy, ee
npoBKcaHne HefonycTuMo.

Ypanenue nbinu

YnaneHue nbinu CHUXaeT KOHLEHTPaLWIo NbiNn B BO3AYXe, NPenaTcTByeT
ee HaKoMJeHK Ha paboyem MecTe.

Mpw AnuTtenbHoii 06paboTke fepeBa UNK BO BpeMs 06paboTku MaTepua-
N10B, 06pasyioLnx BPeAHY ANs 340POBbA Mbifb, annapat Cleayer nog-
K/IOUMTb K NOAXOAALLEMY BHELIHEMY BbITSHOMY YCTPOMCTBY.

[inq c60pa nbinu HEOGXOANMO UCMONB30BATb MblNIECGOPHbIN MELLOK, cre-
AWTb 33 CBOEBPEMEHHbIM OMOPOXHEHNEM MeLLKa.

Mewok ans c6opa nbinu

CucTeMa yfaneHus nbinu yAanseT nbiib C 3aroTOBKN Yepes 0TBEPCTUS B
Aucke-nogowse. ONUNKK 3aTeM NEPEHOCATCS Yepes OTBEPCTUE ANS YAa-
JNIEHNS ONMAOK B 3afiHEi YacTh Kopnyca WAndMAaLUMHbI.

[inq ycTaHoBKu:

BcTaBbTe MelwloK Ains c60pa ONUAOK B OTBEPCTUE ANA YAANEHWUS Onu-
NOK, NOBEPHHUTE PyKOii MeLLIOK NPOTUB YacoBOIi CTPENKN 1 3aduKcupyit-
Te B NIPaBUNbHOM MONOXEHUM, Y6eanTeCh, YTO MeLLOK Ans c6opa onu-
NOK TYTO 3aTAHYT.

[ins cHATuA:

[pu cHATUM MelLKa Anst c60pa NbIAM BbINONHUTE Bbille ONUCAHHYH NPo-
Liepypy B 06paTHOM Nopsiake.

/\ BHUIMAHME!

CHEAMTb 3a CBOEBPEMEHHbIM OMOPOXHEHUEM MelLlKa.

BknioyeHue n BbIKNIOYEHHE

MopcoesnHUTe akKyMyNATOP K 3NEKTPOUHCTPYMEHTY HaxaTheM KHOMKM
dukcaumm.

WHCcTpyMeHT BktoyaeTca Bbikntoyatenem BKJ1/BbIK/1, pacnonoxeHHbIM
Ha BepxHeii YacTu Kopnyca UHCTPYMeHTa.

Bkntoyenne: nepemectute KHONKy Bbikntoyatens BKJ1/BbIK/ B nonoxe-
Hue «l».

BbikntoyeHune: nepemectute KHOMKy Bbikntouatens BKJ1/BbIK/ B nono-
weHue «O».

W POCTH BJ

HoMuHanbHylo CKOpoCTb BPALLEHN MOXHO PerynupoBaTh BCEro Nulib
NOBOPOTOM KONEecUKa AN PErynnpoBKN CKOPOCTU BpaleHus. Konecu-
KO uMeeT MapkupoBky oT MIN (MMHMManbHas ckopocTb) Ao MAX (Mak-
CcUMarnbHas CKOPOCTb).

Konecuko ana perynupoBKu CKOPOCTU MOXHO NOBOPayYMBaTh TONbKO A0
OTMeTKM 6 1 Ha3ag Ao oTMeTku 1. He npunaraiite K Hemy ycunuii aAns no-
BOPOTa 32 OTMETKY 6 un 1, unn GYHKLMA perynupoBKki CKOPOCTY Bpalle-

‘CRAFT
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HUs 6oSIbLUe He CMOXET paboTaThb.

Wnndosaune

1. MHCTpyMeHT WwiudoBanbHoii NOBEPXHOCTbIO YCTaHOBUTb Ha 06pa-
6aTbiBaeMy'0 MOBEPXHOCTb.

2. BK/NKOUUTb UHCTPYMEHT M HayaTb 06pabaTbiBaTh NOBEPXHOCTb ne-
pemeLLas MHCTPYMEHT Mo Kpyry.

3. anI LLIJ'IVIlbOBaHMVI AONOJIHUTENbHO HEe HaXUMaTb Ha UHCTPYMEHT,
Kak npasunio CO6CTBEHHOTO Beca WHCTPYMEHTa BMoJiHe A0CTaToY-
HO, 4T06bI 06ECNEUUTD ONTUMANbHOE YUCTIO OGODOTOB u xopouwwue
pesynbTaTtbl.

4. He nepekalwusatb! LLinudoBanbHbIii npoLecc NOBTOPATb MHOIO-
KpaTHo.

YUCTKA U OBCNYXXUBAHUE

LLinudmalumHa He TpebYeT cneLmranbHOro 06CnyXUBaHNS.

[ins 6esonacHoii n addpeKTUBHOII paboTbl CeanTe 3a YNCTOTON WANPMa-
LUMHbI U BEHTUNALMOHHbBIX OTBEPCTUN.

Bceraa BbIK/t0YaiiTe MHCTPYMEHT W OTK/I0YaliTe aKKyMynsTop Nepes npo-
BeJeHUeM Nto6bix PaboT Ha MHCTPYMEHTe.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLENA CPEAbI

3a60TACh O MPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNSATOPHbIE 6a-
X Tapeu, NPUHAANEXHOCTI 1 YNaKOBKY HYKHO CAaBaTb Ha 3KONOMU-

YecKu YucTyl nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NEKTPOMHCTPY-
MEHTbI M aKKYMY/SITOpHble 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl cepeyb NpUPOAY, HEOBGXOAUMO MPABUNbHO YTUAM3MPOBATbL MUC-
N0/1b30BaHHYI0 6aTapeto, B YaCTHOCTH, IMTUEBYI0. [N NPaBUNbHOIA yTU-
N3aLMK OKOHYaTeNbHO paspsauTe 6arapeio npu paboTe ¢ NpUGOPOM,
W3BNIEKUTE, IOTOM 3aMOTaiTe KOHTAKTbl U30MIEHTOM, 4TOGbI M36exXaTb Ko-
POTKOro 3aMblKaHus. Henb3asi BCKpbIBaTb 6aTapeto i yTUAU3MpoBaTh no
YacTAM. YTUAU3MPY/Te B NPesHa3HAYeHHbIX ANsSl 3TOrO MECTax.

Tonbko ans cTpaH EC:

K _(3 B cootsetcTBMM C eBponeiickoi aupektusoit 2012/19/EU

tion 06 0TpaboTaHHbIX 3NEKTPUUYECKUX W SNEKTPOHHBIX NPUGO-
pax 1 coOTBETCTBYOLIEMY HAaLMOHAaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @ TaKXe B
COOTBETCTBUM C eBponeiickoii AupekTnBoit 2006/66/EC, nedekTHble unu
OTCNYXUBLUME CBOI CPOK aKKyMyNSTOPHbIE 6aTapeu U 3NeKTPOHHbIE Npu-
6opbl noanexar coopy ¢ Lenbl ux nocneaytoleit akonornyecku 6eso-
nacHoii nepepa6oTku.

Mpw HenpaBuIbHOW yTUNM3aLUK OTpaGoTaHHble 3NEKTPUYECKNE U JMeK-
TPOHHblE MPUGOPbI MOTYT OKas3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE Ha OKpYXato-
LyI0 CPeAy U 3710pOBbe YeNOBeKa 13-3a BOIMOXHOTO MPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHii-MoHHbIE aKKyMYNATOPHbIE 6aTapey pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3nTLCS CaMUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HEeOBXOAMMOCTH COBNIOAEHMS FONONHUTENbHbIX
HOpM. Tpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX UL} (Hanp.: caMoneTom
WK TPaHCMOPTHbIM 3KCMEAUTOPOM) HEo6XOAUMO COBMI0AATh 0COBble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapkupoBKe. B 3TOM cyyae npy NoaroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO yyacTue 3KCMepTa no ONacHbIM rpy3am.

OTnpaBnAiiTe akKyMynsTOpHylo 6aTapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpMYCOM. 3akneiiTe OTKPbITbIe KOHTAKTbl 1 ynaKyiiTe akKyMynsTopHyto
6aTapeto TaK, 4To6bl OHa He NepemelLanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyii-
CTa, CO6MIoAaiiTe Takxe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHbIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHA EKCLLEHTPUKOBA LWTI®GMALIUHA
PX20BL
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb PX20BL
HomiHanbHa Hanpyra (B nocriiiHoro cTpymy) 20vDC
YacToTa o6epTaHHs Ha xonocTomy xopy (xa™) 6000-13000
[iameTp HaxaakoBoro nanepy (MM) 125

PRO-CRAFT

[Lliametp op6itn (MM) 2,5
PeryniosatHs 06eptis .

CyMapHi 3HaueHHs Bi6paLjii Ta HeBU3HAYEHICTb K, BU3HaUeHi
BignoBigHo ao EN 62841-2-4:2014:
PiBeHb Bi6pauii (M/c?)

Moxu6ka K (m/c?)

ah=7,12
K=1,5

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HayeHi BignosigHo Ao EN 62841-2-4:2014:

PiBeHb 3ByKOBOTo TUCKY (AB(A)) LpA=73,9
PiBeHb 3ByKOBOI MoTy)HOCTi (45(A)) LwA= 84,9
Noxuéka K (ab(A)) K=3
Kateropis 3axucty IPX0
Bara 6e3 akymynsTopa (kr) 1,0
Bara 3 akymynsatopom 2 Ar (kr) 1,37
Bara 3 akymynsitopom 4 Ar (kr) 1,7
Bara komnnekTy (Kr) 1,36

Onuc npuctpoto (man. 1)

1. PykosTb 4. 3'epHyBanbHuit naTpy6oK
2. BMmukay/sBumukay EZIBHA T CHEEARAY

T 5. PerynioBaHHs WBNAKOCTI
3. BeHTunAujitHi oTBOpPYK oBepranHa

WAHOBHUM KJTIEHT!

ProCraft - wupokuii cnekTp enekTpoiHCTPYMEHTY. SIKICTb i AOCTYMHI LiHKM
— pilleHHs 6araTboX 3ajay Mpu PeMOHTHUX | GyAiBenbHUX po6oTax.
CnoaisaeMocs, Wwo Bu poBri poku GyaeTe 3 pagicTio BUKOPUCTOBYBATY
Hall IHCTPYMEHT.

MPU3HAYEHHSA IHCTPYMEHTY

[laHa MalMHa Npu3HayeHa AN BUKOHAHHA WidyBanbHNX poiT.

A MOMEPEAXEHHA! Mpouutaiite BCi BKa3iBKM 3  TeXHiku
6eanekn, iHCTpyKLil, inlocTpayii Ta cneyndikauii, Hapawi 3 UUM
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM. HEBUKOHAHHS YCiX MOAAHUX HUKYE iHCTPYKLii
MOXe MPU3BECTU A0 YPAXKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM, MOXEXi Ta/a6o
Ccepiio3Hoi TpaBMMU.

36epexiTb BCi HCTPYKLT | BKa3iBKM AN Mait6yTHbOTO BUKOPUCTAHHS.
TepMiH «eNeKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalWHa» B LUX 3aCTepexeH-
HAX BIAHOCUTBCA A0 BALIOTO eNeKTPOnpunaay, Wo npaLroe Big Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6atapei (6e3 enekTpokabento).

0COBJIBI MPABWJIA BE3MNEKU ANA AKYMYNATOPHUX
WIOMALLWH

3aBxXAN HafAranTe 3aXMCHi OKYNApU.

@ PeKoMeHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATH NUN03aXUCHY Macky.

HapsraiiTe 3aXuCHi HaBYWWHUKK.

0 3aTuckaiTe eneMeHTH, Lo 06POGNATHLCS, 3aTUCKHIM NPUCTPOEM.
He 3aTucHyTi 06po6toBaHi eNeMEHTI MOXYTb CIPUYMHUTY TAXKI
TPaBMM Ta NOLIKOAXEHHS. He TpuMaiiTe pyKoto, Lo WipyeTbes.

0 He BMKOpMCTOBYiATe WnihyBansHuil nanip AiaMeTpom Ginblue, Hix
noTpi6Ho. LLnipysanbHMM nNanepom, 1o BUCTYNae 3a paMky Whidy-
BaNbHOrO UCKa, MOXHA Cepii03HO NOPaHUTHCS.

O MMpu npocTosx, naysax y po6oTi, po60Tax 3 HanawWTyBaHHs, 3MiHi
npunapas Ta TeXAOrNAAY 3aBXAW BUWMATU akyMmynsTop i3 mpu-
cTpoio.

¢ YHuKaiTe 3ynMHKN MOTOPA Nif HABaHTAXEHHSAM.

{0 Bukntoyaiite BUNagKOBOr0 BK/IOYEHHS MALIMHW.

O BuKOHy#iTe yci BUMOrH, NponoHoBaHi Ao WhipyBaHHa nodap6osa-
HUX NOBEPXOHb.

0 B ycix BMNagkax, KoM Lie MOXNMBO, BUKOPUCTOBYWTE Ans 360py
Uy BaKyyMHWUI NUOHAKONMYyBaY.




0 BupansitTe nun i iHWi BUPOGHMYI BifXOAM EKONOTIYHO BE3neyHUM
06pa3oMm.

O BxuBaiiTe cneuianbHUX 3axofiB 06EpPeXHOCTi Npu WnipyBaHHi
NoBEPXOHb MOKPUTUX (hap6oto Ha OCHOBI CBUMHLO. Bei ocobu, wwo
BXOAATb Ha Po6OYY NOWAAKY, NOBUHHI HAAATaTU Macky, NpU3Haye-
HY ANSi 3aXUCTY Bifl CBUHLIEBOTO NUNY | NapiB CBUHLYO.

¢ Hikonn He BUKOPUCTOBYWTE MawwHy ANA WidyBaHHsA BUPOGiB,
matepian sKuX MiCTUTb 3'€JHaHHS MarHito.

O 3abopoHAETbCA 0GPOGNATI MaTepiany, WO MICTATb AOMIlKK as-
Gecry.

O He HaTUCKaTM 3aHAaATO CUbHO Ha IHCTPYMEHT, W06 He BUKIMKATH
11010 3ynuHKM.

NMEPEJ, MOYATKOM POBOTHU

3apapKa akymynsitopa

3apsafHNAe NPUCTPIl, WO MOCTaBAAETbCS, NPU3HAYEHWI AN 3apSAKN
NiTiA-ioHHNX 6aTapeit iHCTPYMeHTY. He BUKOPUCTOBYIATe iHWWI TUN 3apaj-
Horo npucTpoto. JliTii-ioHHa 6aTapes 3axuiieHa Bif FUE0KOT PO3pAAKHU.
Konu 6atapesi NOPOXHs,, iIHCTPYMEHT BUMMKAETBCS 3aXUCHUM eNeKTpuy-
HUM KONOM. YTPUMYBaY iHCTPYMEHTY Ginblue He 06epTaeThes.

Mpw xapkiii noroi abo B TeNnOMy NPUMILLEHHI, NICNS IHTEHCUBHOIO BU-
KOPUCTaHHS aKyMyNsiTopu MOXYTb CUNIbHO HarpiTucs. Mepes 3apaaKoto
faiTe iM OXONOHYTU.

A yBarar

LLlo6 YHUKHYTM NOLIKOAXEHHS aKyMynsTOPHOT 6aTapei nicns nokynku He-
00XiZIHO MOBHICTIO 3apAANTU aKyMyNATOPHY 6aTapeto npoTtsarom 1/ 2,5 ro-
LuHK!

BaxnuBi 3ayBaKeHHsl LL0/0 3apPsA/AKH aKyMYNATOPIB

Y BalwoOMy HOBOMY iHCTPyMeHTi 6aTapes He 3apsifkeHa. ToMy nepeg nep-
MM BUKOPUCTaHHAM il Tpeba 3apafuTh. KWO akyMynaTop Ayxe raps-
Yuid, Tpe6a BifKNKOUMTH HOTO Bif iHCTPYMEHTY i ;03BONNTH GaTapei oxono-
HYTM 10 KOMQOPTHOI TeMnepaTypu, TiNbKK MICAA LbOro MOXHA NOYMHATH
3apagaky. LLo6 3ano6irtu BTpaTam 3apsay i NponUTTA pPiAUHK, 3apsaxaiite
NOBHy 6aTapeto abo xouya 6 Ha NONOBUHY Nepep 36epiraHHAM.

lpwu TpuBanomy 36epiraHi iHCTPyMEHTY KOXHi 3-6 Mic 3apsfxaiite 6a-
Tapei.

flk 3apspKaTh 6atapeio

Mig'epHaeTe 3apafHuii NPUCTpIll 4O [Kepena XUBMEeHHS, NoTiM BCTaBTe
GaTapelo Ha 6asy 3apsAHOroO MPUCTPOR. 3ananuTbCs 3eNeHUi BOTHUK.
MoTiM yWinbHiTh 6aTapeto B 3apAAHOMY NPUCTPOI, 3aNaNUTLCSA YePBOHMUIA
BOTHUK. 3HaYUTb, 3apsi/ika noyanacs. Yac 3apajiku cknapae 6nmsbko 2.,
4YepBOHWIi BOTHUK 3MiHUTbCS 3eN1eHUM. 3HauuTb, 6aTapes 3apsafXeHa o
KiHus. Bip'eaHaliTe 6aTapeto Bifi 3apsAHOTO NPUCTPOLO.

[laHuii TMN 3apsHOTO NPUCTPOIO MOXE BUSBNSTY AesKi NPo6aeMn 3 aky-
MyNATOPOM. (AMB. Tabn. HUXKYE)

Borhuk CraH Cnoci6 Bnnusy

o 3apagHe BKNIOYEHO B
Senenwit B po3eTky 6e3 6aTapei Hopma
YepeoHuit BKN 3apapxaeTbcs Hopma
YepsoHuit BUKJI, .
3enenuii BK /1 MoBHicTto 3apsfxeHo  Hopma

barapes .

YepBoH glﬁ BUKN, 3aHapTo gfg:g:y'f: F:;?i%e'
3eneHnit 6aumae ;gg?‘:&ﬁnﬂ NPOLOBXYHTE 3aPAAKY
YepBoHuit 6numae, HecnpaBHa —
3enenuit BUKN 6arapes MowmiksiiTe GaTapeto

YcTaHOBKa i BUAANeHHs akymynatopa

BiATUCHITL KHOMKY Bify€fiHaHHs aKyMynsTopa i NOTATHITh Ha cebe akymy-
NATOP 3 iHCTPYMeHTY. llicns 3apafKyM 3HOBY BCTAHOBITH i0ro. [locTaTHbo
HeBE/NKOTO MOLITOBXY i M'AKOTO HAaTUCKAHHS.

BBE[JEHHA B EKCNINTYATALLIIO

YcTaHoBKa HaXxjayHoro nanepy

BubepiTb NNCT HaXAaKoBOro mamnepa 3 Heo6XiAHUM PO3MIpOM 3epHa i
NOMICTUTb i0ro Ha WAiPyBanbHUi 6aluMaK. YNeBHiTbCS, Lo oTBip nepho-
pauii Ha Hax/JakoBoMY nanepi 36iraloTbcs 3 0TBOpPaMy B GalMaky.

HaxpakoBuit nanip noBUHHWIA npunsrath Ao whnidysanbHoro 6awmaka, il
NPOBMCaHHS HENpUNyCTUMe.

Bupaneunus nuny

BupaneHHs nuny 3HWXYe KOHLEHTPaLilo Nuny y MOBITPi, NepelKopxae
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/i0ro HaKoONUYEHHH Ha po6oYOMY MicLyi.

Mpw TpuBaniit 06po6Li AepeBa abo nif yac 06poGKM MaTepianis, L0 yTBO-
POIOTb WKIANNBUIA ANS 300POB'A NUA, anapat CAig MigKAYMTU A0 Bif-
MOBIJHOTO 30BHILIHBOTO BUTSKHOTO MPUCTPOIO.

[Lns 360py NNy HEO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATH MIlLOK ANs NUAY, CTEXUTH
3 CBOEYACHUM CNOPOXKHEHHAM MilUKa.

Miwok ans 36upaHHs nuny

Cuctema BUAANeHHs Nuny BUAANse Nui i3 3aroToBKM Yepes OTBOPU Ha
ANCKY-NigowBi. Tupca noTiM nepeHocUTbCs Yepes OTBIp ANs BUAANEHHSA
TUpCK B 3aiHiil YaCTUHI KOpNYCY WAiGyBanbHOT MaLMH.

Jina yctaHoBKM:

BcTaBTe MillOK ANs 36UpaHHA TUPCK B OTBIP ANA BUJANEHHS TUPCK, NO-
BEPHITb PyKOI0 MILIOK MPOTY FOANHHMKOBOI CTPINKK i 3adikcyiite B npa-
BU/IbHOMY NONOXEHHi, NepekoHaiiTecs, o MillioK AN 30MPaHHsA TMPCH
TYro 3aTATHYTHA.

[ns 3HATTA:

[py 3HATTI MillKa ANS 36MpaHHA NUNY BUKOHAITE BULLE3a3HAYEHY NpPo-
Lieflypy y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

A yBArar

CnipKysaTy 3a CBOEYACHUM CMOPOXHEHHAM MillKa.

YBiIMKHEHHS Ta BAMKHEHHS!

MigkniodiTh akyMynaTop A0 €NeKTPOIHCTPYMEHTY, HAaTUCHYBLUM KHOMKY
dikcauii.

IHCTpyMeHT BMUKaeTbeA BuMukayem YBIMK/BUMK, posrtawosanum Ha
BEPXHiil YaCTUHI KOpMyCy iHCTPYMEHTY.

YBIMKHeHHS: nepemicTiTb KHonKy BumMukaya YBIMK/BUMK y nonoxenHs
«I»,

BUMKHeHHA: nepemicTiTb KHonKy Bumukaya YBIMK/BUMK y nonoxeHHs
«O».

3MiHa WwenaKocTi 06epTanHs

HoMiHanbHy WBKAKICTb 0GEpTaHHA MOXHa perynioBaTit nuile NoBOpo-
TOM KoniLjaTKa AnA perynioBaHHs WBUAKOCTI 0bepTaHHs. KoniwaTko Mae
mapkyBaHHs Big MIN (MiHiManbHa weuakicts) go MAX (MakcumanbHa
WBUAKICTb).

KoniwwaTko Ansi perynioBaHHs WBUAKOCTI MOXHA NOBEPTATH MLLE A0 NO-
3Hayukw 6 i Hasap [0 no3Hauku 1. He foknapaiite 40 HbOrO 3ycuib ANA NO-
BOPOTY 3a No3Hayky 6 a6o 1, a6o GyHKLiA peryntoBaHHs WBUAKOCTI 06ep-
TaHHA Ginblue He 3MOXe NpaLoBaTy.

LWnipyBaHHs

1. IHCTpYMeHT widyBanbHO NOBEPXHE BCTAHOBUTY Ha 06po6to-
BaHy NOBEPXHIO.

2. BK/IOYMTH HCTPYMEHT i noYaTit 06POBNATI NOBEPXHIO, NEPEMiLLyHO-
YM IHCTPYMEHT Mo Kony.

3. Mpw wnipyBaHHi 4OAATKOBO He HATUCKATV Ha IHCTPYMEHT, AIK npa-
BUNO, BNACHOI Barkt iHCTPYMEHTY LiNKOM 0CTaTHbO, 11106 3abe3ne-
4NTU ONTUMANbHY KiNbKICTb 06EPTIB i XopoLLi pesynbTaTi.

4. He nepekowysatu! LWnipyBanbHuii npoLiec nosToproBaTh Hara-
TOPa30Bo.

YULLEHHA | OBCNTYTOBYBAHHA

LUnidyBanbHa MalwmMHa He NOTpe6ye crewianbHoro 06CNYroByBaHHs.

[na 6esneyHoi Ta edekTMBHOI po6oTy cniakyiiTe 3a uncToTol0 WAidy-
Ba/IbHOI MaLUWHY Ta BEHTUNSALiHUX OTBOPIB.

3aBxAn BUMMKaNTE iHCTPYMEHT i BiAKNtovaiiTe akymynatop Bif npu-
CTPOO Nepef NPoBeAeHHsM 6yab-KUX POBIT Ha IHCTPYMEHTI.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[i6atoun npo npupopy, eneKTpPOiHCTPYMEHTH, aKyMyNsTOpHi 6aTa-
K pei, npunaaAs Ta ynakoBky NoTPiGHO 3aBaTh Ha eKOMOTYHO YUCTY

nepepo6Ky. He BUKMAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta akyMynsaTopu B
no6ytose cMiTTs!

LLlo6 36eperti NpupoAy, HEOGXiAHO NPAaBMALHO YTUNI3yBaTH BUKOPUCTA-
Hy 6aTapeto, 30KpeMma, NiTiesy. [l NpaBuIbHOT yTUAI3aL|ii 0CTaTOYHO po-
3pAAITL G6aTapeto Nig yac po6oTh 3 NpunagoMm, BUiiMiTb, NOTiM 3amoTait-
Te KOHTAKTH i3071EHTOLO, {06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He MoXHa
po3KpuBaTH 6aTapeto Ta yTUNI3yBaTU YacTMHAMK. YTURisyiTe y cnewianb-
HO BU3HAYEHMX MiCLAX.

& Tinbku ans kpaiu €C:

BignoBigHo fo eBponeiicbkoi AupekTusu 2012/19/UE npo
BiANpaLlbOBaHi €NeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaam Ta Big-
NOBIAHUX HALiOHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0 EBPO-
neiicbkoi AupekTusn 2006/66/EC, pedekTHi abo Taki, siKi BiACAYXUAM
CBiil TEpMIH aKyMynATOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI NpUnagu MignaraTb

PRO-CRAFT
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{EI UA | YKPATHCBKA

360py 3 LjinNto NofanbLLoi eKoNoriyHo 6e3neyHol nepepooKu.

lMpn HenpaBunbHiit yTUni3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi NpUnaan MOXyTb MaTy WKiANMBNIA BNAMB HAa HABKONMLIHE CepefoBU-
e Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/INUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTit-ioHHi akyMynaTopu MOWMPIOKOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHUx BaHTaXiB. AKYMyNATOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBAYeM aBTOMOGINbHUM TPAHCMOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM eKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COBNMBMX BUMOT 0 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroTOBLi BaHTaxy A0 BiANPaBKY NOTPIGHA yyacTb ekcnepta 3 He-
6e3neyHux BaHTaxiB.

Bianpaensiite akyMmynaTop nuLe 3 HeyWKOMKEHNUM KOPNycoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKT! Ta 3anakyiTe aKyMynsTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemiljanacs BcepeAuHi ynakoBkn. byab nacka, joTpumyiTech Ta-
KOX MOX/TMBUX JOAATKOBUX HaLliOHANIbHUX MPUMKCIB.

BYMOTM BE3MEKMN B ABAPINHUX CUTYAL|ISIX TA
All, AKI HEOBXIAHO BUKOHATWU Y PA31 HACTAHHSA
HELWLACHMUX BUNAKIB Y1 ABAPIU

Y pasi BUHUKHEHHS aBapiiiHux cuTyauiil (HecnogisaHa BigmMoBa BUPOBY
260 KiHLEeBMX 3MiHHWUX HAacafoK Mif Yac BUKOHAHHS po60oTH, NosiBa UMY
Ha arperatax, 3aiiMaHHsi BUPOGY, NPUNMHEHHS €NEKTPONOCTaYaHHs, OTpU-
MaHHS CUrHay Npo MOXNNUBE HABNMKEHHS NPUPOJHUX a6O TEXHOTEHHUX
KaTakniamis):

0 NpUNUHUTH po6oTH;

0 noBigOMUTM 3a HEOBXIAHOCTI CNeUniAPO3AINK (MOXEXHMWIA, Meany-
HWiA, eKONOTiYHWIA, CnelianbHuil aBapiiHni);

O BXMTY 3aX0AiB A0 eBaKyaLlii Ntofeil i MaTepianbHUX LiHHOCTel (3a
Heo6xiHoCTI);

¢ nouyatu nikBigauito HacnigkiB aBapii NepBUHHUMK 3acobamu [0
npubyTTa Ccneynigpo3ainie, AKWO Taki OTpUManu BUKAWK, i A0
XHbOTO MPUBYTTA BUCTaBUTM MOCTH, 4O OOMEXYIOTb AOCTYN CTO-
POHHIX Y HeGe3neyHy 30Hy;

0 HapaTti fonikapcbky AONOMOrY NOCTpaXAanuMm.
Y pasi HewacHoro BUNaaKy 3 TPaBMYBaHHAM MOCTPaXAaNUX nepemicTy-
T 0 6€3MeYHOT0 MiCLSA, BUKNMKATY WBUAKY MEANYHY JONOMOrY il Haja-

TV Aonikapcbky gonomory. Micue noaii 3axucTuTi Ta 36epertu HepoTop-
KaHUM AN po6OTH KOMiCIi 3 po3ChifyBaHHs.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless orbital sander

TM Procraft: PX20BL

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

® Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumuldtorova vibracni bruska

TM Procraft: PX20BL

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Akumulatorovd vibracna briska

TM Procraft: PX20BL

Su zo sériovej vyroby' a v sulade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0. .

ICO; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

3 Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent os$wiadczamy, ze Akumulatorowa szlifierka
mimosrodowa

TM Procraft: PX20BL

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami:
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNTAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, peknapupame Ha
CBOSI /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye EKCLieHTbP WhaimalmnHa

TM Procraft: PX20BL

CbrnacHo jafieHoTo TeXHUYECKO ONMCaHNe 0TroBaps Ha BCUYKM NPUOXKNMM N3NCKBAHWSA Ha
CneAHuUTe AMPEKTUBM U XapMOHU3MPaHU CTaHAApPTK, NPOAYKTa' 0TroBapA Ha CTaHAapTuTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauusi: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEN: Enedant Tync O0[. Appec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n.261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Afpec Ha cknag u cepsus: Ip. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknap Ne15.

* OTOpU3MPaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Aia CbCTaBs TEXHUYECKaTa JOKYMEHTaLMs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Slefuitor cu excentric cu acumulator

TM Procraft: PX20BL

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

® Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus orbitélis csiszologép

TM Procraft: PX20BL

Sorozatgyartasban keriil' gyartdsra és megfelel a kovetkez EK direktivak elGirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mei, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
npou3BoANTeNb 3asBnseM, YTo AKKYMYNATOpPHas 9KC-
LIEHTPUKOBAS WAMdMaLIMHA

TM Procraft: PX20BL

TpoM3BOAATCS CEPHUIAHO' 1 COOTBETCTBYIOT CEAYIOLUM EBPONEHCKUM AUPEKTUBAM, U U3T0-
TaBNMBAKTCA B COOTBETCTBUM CO CEAYIOLMUMI CTAaHAAPTaMMU MW CTaHAaPTU3MPOBAHHBIMU
JIOKYMeHTamu: 2

TexHuyeckas [OKyMeHTauus npepoctaBnsercs komnauueir: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, appec: O@. 212, 2-i1 atax, 3. 11, N2 898, Jlunrwan Poap, LLanxaii, KHP. MTPOU3BE-
JEHO B KNTAEE-mail: vegatools@163.com

PRO-CRAFT
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UA CE QEKJTAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI Bupo6nseTbes cepiliHo! i BiANOBIAae HAaCTYMHUM €BPONEiCbKUM JAMPEKTUBAM Ta BUPO-

6nsieTbes BiANOBIAHO 0 TAaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTU30BaHNX AOKYMEHTaX: ?
Mu, Vega Trade Company Limited, sik BignosiganbHuii A AHO A Aap hap Aok

BUPOBHUK 3aSBNSEMO, WO AKYMYNATOPHA EKCLEHTPUKO- TEXHIYHA OKYMeHTauis Hapaetbes Komnakielo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
Ba?.unidmamuua o Ay P HenTp appec.: 0. 212, 2F, B11, N¢ 898, Jlunrwan Poap, lanxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.

E-mail: vegatools@163.com
TM Procraft: PX20BL

MocTavanbHuK Ta ynoBoBaxeHuit npeactaBHuk: TOB "BIH-TAX" Micue3HaxofxeHHs:
Ykpaina, 49047, [HinponeTpoBcbka 06n., M. [IHinpo, Byn. TeaTpanbHa, 6yA. 3, kab. 8
Ten.: +38(068)-103-99-81 E-mail: 406971011@ukr.net

1:00000001-99999999 2 2006/42/EC EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014 Mr'Bao tjunhua
Production Line Manager
2 Jan Paluchnik 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021 Pl
VEGA TOOLS S0 EN IEC 55014-2:2021 j
rizovnicka A .
Stare Mesto, / % W
110 00 Prague, 2011/65/EU EN IEC 63000:2018 L 0
Czech Republic (and its amendment 2015/863/EU)

Shanghai, 17.07.2023
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