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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLIMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CTy)XuBaHueM n
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS REBAR CUTTER
RC50A
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model RC50A
Motor type Brushless
Rated voltage (V, DC) 20
No-load speed (min™) 1000/1600/2100
Automatic speed control
mode Yes
Maximum cutting diameter
o) 50

150x1.4x22.23

Maximum cutting disc
speed (min™) 2100

Cutting disc size (mm)

Number of teeth on the 36
cutting disc

Noise level values determined in accordance with the applicable
requirements of EN 62841

Sound pressure level

(dB(A)) Ly, =98
Measured sound power Lya =106
level (dBlgA)) K=3
Error K (dB(A))

Overall vibration values and uncertainty K are determined in accordance
with the applicable requirements of EN 62841

Vibration level (m/s?) 3.2
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection rating IPX0

Protection class ]
EPTA weight (with 4 Ah

battery) (kg) 35
Tool weight without battery 9
(k) z
Weight (including the
complete set) (kg) 3.2
Battery (not included)
Voltage (V, DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)
Charger Industrial Industrial
Model 20/1 2074 €20/6.5
Input voltage (V, AC) / _
Frequency (Hz) 220-240/50
Power (W) 45 95 135
Output voltage (V, DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class Il Il Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
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load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Slide switch 9. Spindle lock button

2. Main handle 10. Toothed cutting disc
3. Speed selection button 11. Protective guard

4. Selected speed mode indicator 12. Fixed stop

5. Battery compartment 13. Chip ejection hole

6. Ventilation holes 14. Adjustable stop

7. Threaded hole for attaching an  15. Guard fixing screws

additional handle
8. Auxiliary handle

SCOPE OF SUPPLY*
1. Instructions
2. Cordless rebar cutter
3. Cutting disc
4. Cutting disc replacement tool
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific information regarding the contents of
your delivery, please contact your local distributors.

The Procraft Industrial RC50A cordless rebar cutter is designed for fast and
precise cutting of rebar and metal rods with a diameter of up to 50 mm.
The tool is powered by a 20 V battery, requires no mains connection and
is convenient for use on construction sites, during installation work, when
preparing reinforcement cages and cutting workpieces directly on site.
The model is equipped with a brushless motor, which ensures stable
operation, extended service life and more efficient use of the battery
charge. Three speed settings are provided for different tasks — 1000/ 1600
/2200 rpm — and the 150 x 1.4 x 22.23 mm cutting blade with 36 teeth
helps to make a clean cut with minimal effort. The guide stop improves
precision, whilst the chip ejection hole helps keep the work area cleaner.

SAFETY PRECAUTIONS

/\ WARNING! Read all safetr warnings, instructions, illustrations and
technical specifications supplied with this power tool. Failure to follow
all the instructions below may result in electric shock and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term ‘power tool’ in these warnings refers to your mains-powered
power tool or battery-powered (cordless) power tool.

SYMBOLS AND MARKINGS

Always wear safety goggles - they protect your eyes from
flying debris.

Wear ear protectors - they protect your hearing from
excessive noise.

Wear protective gloves!

Always hold the tool with both hands
Keep hands away from rotating parts.
Read the instructions

General safety warning

>IPOO@®@

Compliance with the main safety standards of the applicable
European directives.

Eurasian conformity mark.
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C Ukrainian conformity mark

SPECIAL SAFETY RULES FOR THE BATTERY-POWERED
REINFORCING BAR CUTTER

1. Use the tool only for its intended purpose — for cutting rebar and
metal rods within the specifications set out in this manual. Using
the tool on unsuitable materials, exceeding the permissible cutting
diameter, or using it for purposes other than those intended may
result in the blade jamming, damage to the tool, kickback and injury.

2. Use only cutting discs recommended for this type of tool and
matching its technical specifications. Using an unsuitable disc may
result in disc failure, loss of control of the tool and serious injury.

3. The outer diameter, bore, thickness and maximum speed of the disc
must match the tool’s specifications. A disc of the wrong size or with
an insufficient maximum speed may run erratically, break during use
or cause loss of control.

4. Do not use abrasive cutting discs, grinding discs, wood-cutting
discs, damaged discs or accessories not designed for this tool. Such
accessories may not withstand the load, break during rotation and
cause injury.

5. Before each installation, check the cutting disc for cracks, chips,
deformation, damaged or missing teeth. A damaged disc may break
during operation, causing severe vibration, kickback and injury to the
operator.

6. Before starting work, ensure that the cutting disc is correctly fitted,
securely clamped and rotates freely without touching the guard or
other parts of the tool. Incorrect fitting of the disc may lead to it
becoming misaligned, jamming, damage to the tool and injury.

7. After fitting the disc, switch on the tool without a load and let it run at
maximum speed for a short time, holding it in a safe position. If the
disc is fitted incorrectly or has hidden damage, vibrations, wobbling
or disc breakage may occur during the test run.

8. Do not switch on the tool if the cutting disc is touching the workpiece.
Starting the tool with the disc in contact with the material may cause
a sudden jerk, kickback, the disc to jam, and loss of control of the
tool.

9. Always use the tool with the guard fitted. The guard reduces the risk
of contact with the rotating disc and partially protects the operator
from chips, sparks and fragments in the event of disc failure.

10. Do not remove, alter or block the guard. Operating without a properly
fitted guard significantly increases the risk of injury from the rotating
disc, metal chips, sparks and possible disc fragments.

11. Before starting work, ensure that the guard is securely fastened and
positioned to cover the disc as much as possible from the operator’s
side. An incorrectly fitted guard will not provide adequate protection
against flying chips, sparks or disc fragments.

12. Always hold the tool securely with both hands on the main and
auxiliary handles. Holding with one hand reduces control over the
tool and may cause it to shift, kick back or result in the disc coming
into contact with the operator’s hands.

13. Before starting work, position the auxiliary handle in a comfortable
position and tighten it securely. An incorrectly fitted or loosely
secured handle may shift during operation, leading to a loss of
control over the tool.

14. Keep your hands and other parts of your body at a safe distance from
the rotating disc. Contact with the disc poses a risk of serious injury.

15. Position your body outside the disc’s rotation path and do not stand
directly in front of or behind it. In the event of kickback, jamming or
disc failure, the tool and fragments may be projected along the disc’s
rotation plane.

16. Do not place your hand near the rotating disc or within the potential
kickback zone. If the tool jams or jerks, it may suddenly move
towards your hand and cause injury.

17. Secure the workpiece firmly before cutting. Unsecured rebar or metal
rods may shift, twist or jam the disc, resulting in an inaccurate cut,
kickback and injury.

18.Do not hold the workpiece with your hand near the cutting line. If
the workpiece shifts or the disc suddenly jams, your hand may enter
the danger zone.

19. Use the tool’s guide stop to ensure a stable position whilst cutting.
Working without a secure support increases the risk of the tool
slipping, the disc becoming misaligned and kickback.

20. Before starting to cut, ensure that the workpiece is adequately
supported on both sides of the cutting line. If the section being cut
hangs freely or pinches the disc, this may cause jamming, a sudden
jerk and damage to the disc.

21.When cutting long reinforcing bars, provide additional support. A
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long workpiece may bend, shift or pinch the blade, increasing the risk
of kickback and blade breakage.

22. Do not apply excessive force to the tool or attempt to speed up the
cut by applying heavy pressure. Overloading the blade increases
the risk of warping, jamming, overheating, premature wear and
kickback.

23. Guide the tool smoothly and without twisting. Twisting the blade in
the cut can lead to jamming, damage to the teeth, the tool snapping,
and loss of control.

24. Do not make curved cuts or twist the tool in the cut. The cutting disc
is designed for straight cuts, and side loading may cause damage,
jamming or kickback.

25.1f the blade jams, release the switch immediately and hold the tool
steady until the blade has come to a complete stop. Attempting to
pull a rotating blade out of the cut may cause kickback and injury.

26.Do not resume cutting until the cause of the jamming has been
rectified. Restarting with the blade jammed may result in a sudden
jerk, blade damage or loss of control of the tool.

27.1f you need to continue cutting after stopping, first ensure that the
blade is free in the cut and not jammed by the material. Starting with
ajammed blade may cause kickback and damage to the tool.

28.Do not remove the tool from the cut until the disc has come to a
complete stop. A rotating disc may catch on the material, cause the
tool to jerk and injure the operator.

29. After switching off, wait for the disc to come to a complete stop
before setting the tool down, repositioning the workpiece or making
any adjustments. A disc spinning from inertia may come into contact
with surfaces, the workpiece or body parts and cause injury.

30. Do not touch the disc, workpiece or cutting area immediately after
use. These parts may be hot, and metal chips and cut edges may
have sharp edges, which could cause burns or cuts.

. Sparks, hot swarf and fine particles are produced when cutting metal.
Do not work near flammable materials, liquids or gases, as sparks
may cause a fire.

. Before starting work, remove any flammable materials, rags, paper,
sawdust, solvents and other highly flammable items from the work
area. Sparks coming into contact with such materials may cause a
fire.

33.Do not direct the chip ejection port towards the operator, other
people, the battery or flammable materials. Ejected chips may be hot
and sharp, which could result in injury, damage to property or a fire.

34. Always remove the battery from the tool before changing the disc,
cleaning, adjusting, servicing or transporting it. Accidental start-up
of the tool may result in serious injury.

35.Do not press the spindle lock button whilst the disc is rotating.
Locking a rotating spindle may damage the mechanism, destroy the
disc or cause the tool to jerk suddenly.

36.0nly use the spindle lock button once the disc has come to a
complete stop and the battery has been removed. Failure to do so
may result in damage to the tool and injury to the operator.

37. When replacing the disc, use only a suitable wrench and the standard
fasteners. An unsuitable tool or incorrect disc clamping may lead to
loosening of the fastenings, disc runout and an accident.

.Do not fit additional adaptors, homemade bushings or spacers
unless specified by the manufacturer. Incorrect disc alignment can
cause severe vibration, disc failure and loss of control.

39.Do not use the tool if the disc shows noticeable runout, the tool
vibrates heavily, makes unusual noises or operates erratically.
Continuing to work under such conditions may result in disc failure,
damage to the tool and personal injury.

40.Regularly clean dust and swarf from the tool's ventilation slots.
Blocked ventilation slots can lead to the motor overheating, reduced
power and damage to the tool.

.Do not allow metal shavings to enter the housing, the battery
compartment or the battery contacts. Metal shavings may cause a
short circuit, overheating, or damage to the tool or battery.

42. After use, clean the guard, the guide stop, the chip ejection port and
the tool's external surfaces. A build-up of chips can obstruct your
view, interfere with the disc’s normal operation and increase the risk
of tool damage.

43. Wear safety goggles or a face shield whilst working. Metal shavings,
sparks and small particles may enter the eyes and cause injury.

44.Use hearing protection. Prolonged exposure to noise when cutting
metal can lead to hearing impairment or loss.

45. Use a dust mask if dust or fine particles of material are generated
during operation. Inhaling metal dust and contaminants can damage
the respiratory system.

46. Wear protective gloves, thick work clothes and footwear with non-
slip soles. Sharp edges on the reinforcement, hot shavings and
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accidental contact with the workpiece can cause cuts, burns or other
injuries.

47.Do not wear loose clothing or jewellery, and ensure that long hair
does not hang into the work area. Rotating parts of the tool may
catch loose items, resulting in injury.

48. Ensure that no unauthorised persons are near the work area. Ejected
swarf, sparks, fragments of material or accidental movement of the
tool may injure people in the vicinity.

49. Do not use the tool in poor lighting conditions or whilst in an unstable
position. Poor visibility and an unstable stance increase the risk of
error, blade misalignment, kickback and injury.

50. Do not operate the tool above shoulder height or in a position where
you cannot hold it securely with both hands. In such conditions,
control over the tool is reduced and the risk of injury increases in
the event of kickback.

51.Do not use the tool in the rain, in damp conditions or where there
is water in the work area. Moisture entering the tool or battery may
cause a short circuit, damage to the tool and electric shock.

52. Do not use the tool in explosive atmospheres, near flammable gases,
vapours, dust or flammable liquids. Sparks from cutting metal and
the tool’s electrical components may act as a source of ignition.

53. Do not overload the tool by operating it continuously without breaks.
Overheating can reduce the service life of the motor, battery and disc,
and increase the risk of the tool failing during operation.

54.1If the tool has overheated, slowed down, switched off or the safety
mechanism has been triggered, stop work and allow the tool to
cool down. Restarting the tool without addressing the cause of the
overload may result in damage to the motor, battery or electronic
components.

55. Before transporting the tool, ensure that it is switched off, the disc
has come to a complete stop, and the battery has been removed.
Accidental start-up or contact with the disc whilst carrying the tool
may result in injury.

56. Store the tool with the battery removed in a dry place, out of reach of
children and unauthorised persons. Improper storage may result in
damage to the tool, corrosion, accidental start-up or injury.

57.Do not use the tool if the switch, speed selection button, guard,
spindle lock or other controls are faulty. A tool with faulty controls
may become uncontrollable and cause injury.

58. Repairs, internal servicing and the replacement of damaged parts
must only be carried out by an authorised service centre. Tampering
may result in the tool malfunctioning, loss of safety, damage to the
product and personal injury.

Causes of kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the tool to jamming, pinching or warping
of the rotating cutting disc. During kickback, the tool may suddenly move in
the direction opposite to the disc’s rotation at the point of jamming, which
may lead to loss of control and injury.

Kickback most often occurs due to incorrect use of the tool, excessive
pressure, blade misalignment, poor workpiece clamping, or the use of an
unsuitable blade. Following the correct operating technique reduces the
risk of kickback and tool damage.

1. Hold the tool firmly with both hands and position your body to
counteract any potential kickback. An incorrect stance or a weak grip
may cause the tool to be wrenched from your hands.

2. Do not position your body in the path of the disc’s rotation. In the
event of kickback, the tool may suddenly move along the disc's
rotation path and injure the operator.

3. Do not allow the disc to become jammed in the workpiece. Jamming
places a sudden load on the disc and motor, and may cause the tool
to jerk, damage the disc, and result in injury.

4. Do not apply lateral force to the disc. Lateral force may cause the
disc to bend, overheat, damage the teeth, jam, or cause kickback.

. When cutting large-diameter rebar, work with particular care and
ensure the workpiece is securely supported. A heavy or long
workpiece may shift and pinch the disc, increasing the risk of
kickback.

6. Do not continue cutting if the disc starts to bind, the tool vibrates, or
the cut becomes erratic. Continuing to work under these conditions
may cause the disc to jam, become damaged, and result in severe
kickback.

7. If the blade has jammed, do not attempt to pull the tool out of the
workpiece whilst the motor is running. First switch off the tool, wait
for the blade to come to a complete stop, and only then carefully
free it from the cut.

8. Before restarting after a jam, check the disc, the mounting, the
workpiece and the cause of the stoppage. Restarting without
checking may lead to the disc jamming again, disc failure or injury.

o
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Residual risks

Even when the tool is used correctly, it is impossible to completely eliminate
all risks. The following hazards may persist during operation:
1. Injuries resulting from contact with the rotating disc.

2. Injuries from metal chips, sparks, sharp edges on the workpiece or
fragments of a damaged disc.

3. Injuries caused by kickback due to jamming, misalignment or
incorrect tool feed.

4. Hearing damage when working without hearing protection.
5. Eye damage when working without safety goggles or a face shield.

6. Harmful effects of dust and fine material particles when working
without a respirator.

7. Burns from contact with a hot disc, workpiece or metal shavings.

8. Damage to the tool, battery or workpiece when using unsuitable
discs, incorrect tooling or overloading the tool.

POWER SOURCE

Ensure that the tool is powered by Procraft 20V batteries (2Ah, 4Ah or 8Ah).
Using other batteries may damage the tool and impair its performance.
The tool is designed to work with Procraft 20V rechargeable lithium-ion
batteries, which ensure stable and reliable performance.

USE

A\ cauTion:

Before fitting or removing accessories, ensure the tool is switched off and
remove the battery to prevent accidental activation.

Removing the battery

To remove the battery, press the button on the front of the battery pack and
simultaneously pull the battery out of the tool.

Battery charging instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, whilst the green indicator indicates that charging is
complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs showing
the charge level. To check the charge level, press the charge check button
on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: fully charged
Step-by-step instructions:

1. Plug the charger into a socket.

2. For plug-in chargers, insert the plug into the battery port. For slide-
in chargers, align the slots and insert the battery until it clicks into
place.

3. The indicator will light up red, showing that charging has started.
4. When charging is complete, the indicator will turn green.

5. Disconnect the charger from the battery and the mains socket, or
remove the battery from the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level via the LEDs.

Fitting the battery

Align the battery with the slot on the tool, then push it into place until it
locks and clicks.

Preparing for use

Before installing or replacing the cutting disc, remove the battery from
the tool. Open the protective cover (11) after first unscrewing the fixing
screws (155 Use a spanner to loosen and remove the clamping flange. To
lock the spindle whilst unscrewing, use the spindle lock button (9) to lock
the spindle in place. Fit the toothed cutting disc (10), ensuring the correct
direction of rotation and a secure fit on the spindle. Replace the clamping
flange and tighten it securely with a spanner. After fitting the disc, close the
guard (11) and secure it with the screws.

Use only cutting discs designed for cutting metal and matching the
tool's specifications: outer diameter 150 mm, thickness 1.4 mm, bore 22.23
mm, number of teeth 36 or another value approved by the manufacturer.
The maximum permissible disc speed must not be lower than the maximum
speed of the tool.

/N Do not use abrasive cutting discs, grinding discs, woodworking discs, or
discs that are damaged, warped or of an unsuitable size. Using unsuitable
accessories may result in damage to the tool, disc breakage, kickback and

injury.
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To reduce the gap between the fixed stop (12) and the adjustable stop (14),
adjust the position of the adjustable stop (14). Loosen the fixing screw,
move the adjustable stop (14) to the required distance, then tighten the
screw securely. Correct adjustment helps to hold the workpiece securely in
the cutting zone and improves cutting accuracy.

For cleaner operation, a chip collection system can be connected to the chip
ejection port (13), provided it is compatible with the tool. Before starting
work, ensure that the system does not obstruct the tool’s movement, does
n(f)t |t14::uch the cutting disc (10) and does not restrict the normal ejection
of chips.

Fit the auxiliary handle (8) into one of the three threaded holes (7),
selecting the position depending on the nature of the work and the comfort
of holding the tool. Tighten the auxiliary handle (8) securely before starting.
It is prohibited to use the tool without the auxiliary handle (8) fitted, as this
reduces control over the tool and increases the risk of injury.

Selecting the speed mode

The tool has four speed modes: three fixed speeds of 1000 / 1600 / 2200
rpm and Al mode. To select a mode, press the speed selection button (3).
The current mode is indicated by the selected speed mode indicator (4).

In fixed modes, the tool operates at the selected speed. A lower speed
is recommended for a more controlled start to the cut and for working
with smaller-diameter workpieces. A higher speed can be used for cutting
larger-diameter workpieces, provided the tool operates stably, without
excessive vibration or overload.

In Al mode, the tool automatically adjusts the rotation speed depending
on the load. Under lighter loads, the speed may decrease to conserve
battery power, and under heavier loads, it may increase to maintain cutting
efficiency. This mode is convenient for general use when the diameter or
resistance of the material may vary.

Switching on and off

Before switching on, ensure that the toothed cutting disc (10) is not
touching the workpiece and rotates freely. Hold the tool securely with both
hands by the main handle (2) and the auxiliary handle (8).

To switch the tool on, slide the slide switch (1) forwards. To lock the tool
in the on position after sliding the switch forwards, press the front part
of the switch.

To switch the tool off, press the rear part of the slide switch (1). The switch
will disengage and return to the off position.

After switching off, wait until the toothed cutting disc (10) has come to a
complete stop before putting the tool down, changing the position of the
workpiece or performing any other actions.

Recommendations for use

Before starting work, check the workpiece and the work area.
Reinforcement bars or metal rods must be free of dirt, concrete and foreign
matter in the cutting area. The work area must be well lit, and there must be
no flammable materials nearby, as sparks and hot chips may be produced
during cutting.

Secure the workpiece firmly. Long bars must be supported on both sides
of the cutting line to prevent the material from sagging and pinching the
cutting blade (10) during operation. Do not hold the workpiece with your
hand near the cutting area.

Select the appropriate speed setting using the speed selector button (3).
Use a lower speed for a cleaner start to the cut and when working with
thin workpieces. When cutting workpieces with a larger diameter, a higher
speed may be used provided the tool operates stably and without excessive
\(/it;ratiom The selected speed setting is indicated by the speed indicator
4).

Position the tool against the workpiece so that the workpiece is located
between the fixed stop (12) and the adjustable stop (14). Do not start the
cut at an angle and do not press the tool sideways. The cutting toothed
disc (10) must enter the material evenly, without twisting or lateral load.

Start the cut smoothly, without applying excessive pressure. Allow the disc
to cut the material using its own rotational speed. Excessive force does not
speed up the work, but increases the load on the motor, battery and disc,
may impair the quality of the cut and lead to jamming.

While cutting, hold the tool with both hands and maintain a stable body
position. Ensure that the chip ejection port (13) is not directed towards
the operator, other people, the battery or objects that could be damaged
by hot chips.

If, whilst working, the speed drops noticeably, severe vibration occurs,
an unusual noise is heard, or the blade starts to jam, stop cutting. Wait
until the blade has come to a complete stop, check that the workpiece is
securely clamped, inspect the condition of the blade, and ensure there is
no misalignment in the cutting area. Only resume work once the cause has
been rectified.

Once the cut is complete, switch off the tool and hold it in a safe position
until the cutting blade (10) has come to a complete stop. Do not touch the
blade, the cutting area or the cut-off piece immediately after use, as they
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may be hot and have sharp edges.

When making a large number of cuts, take breaks to prevent the tool,
battery and accessories from overheating. Regularly clear the area
around the guard (11), the stop and the chip ejection opening (13) of any
accumulated metal chips.

MAINTENANCE

Before cleaning, servicing, replacing the blade or inspecting the tool, switch
off the tool, wait for the cutting blade (10) to come to a complete stop and
remove the battery.

After use, clean the guard (11), the fixed stop (12), the adjustable stop (14),
the chip ejection port (13) and the external surfaces of the tool to remove
metal chips, dust and dirt. Do not allow chips to accumulate in the blade
area or inside the guard.

Clean the ventilation slots (6) regularly. Do not cover them during operation.
Blocked ventilation slots can cause the motor to overheat and reduce the
tool's service life.

Do not use solvents, aggressive chemicals or flammable liquids for
cleaning. Wipe the tool body with a dry or slightly damp cloth. Do not allow
water to enter the tool, the battery compartment (5) or onto the battery
contacts.

Regularly check the condition of the toothed cutting disc (10), the
protective guard (11), the stops, the handles and the fasteners. Damaged
or worn parts must be replaced before starting work.

STORAGE AND TRANSPORT

Before storing or transporting the tool, switch it off, wait for the toothed
cutting disc (10) to come to a complete stop, and remove the battery.

Clean the tool of metal shavings, dust and dirt. Store the tool in a dry, clean
place, out of reach of children and unauthorised persons. Do not store the
tool in a damp environment or near corrosive substances.

When transporting the tool, protect it from knocks, drops and moisture.
Do not carry the tool with the battery fitted if this could result in it being
switched on accidentally.

To ensure the safe and reliable operation of the tool, please note that
repairs, maintenance and adjustments must be carried out at authorised
service centres using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ ~In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.




CZ|CESKY
AKUMULATOROVE NUZKY NA ARMOVACI OCEL
RC50A
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model RC50A
Typ motoru Bezuhlikovy
Jmenovité napéti (V, DC) 20
Otéacky bez zatéze (min“) 1000/1600/2100
Rezim automatické regulace
otécek ! Ano
Maximalni primér fezu
(mm) 50
Rozméry fezaciho kotouce
mm) 150x1.4x22.23
Maximalni otacky fezného 2100

kotouce (min™)

Pocet zubli na fezacim

kotougi 36

Hodnoty hladiny hluku stanovené v souladu s pfislusnymi pozadavky
normy EN 62841

Hladina akustického tlaku

(dB(A)) L, =98
Namérena hladina Ly, =106
akustického vykonu (dB(A)) K=3

Chyba K (dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou stanoveny v souladu s
prislusnymi pozadavky normy EN 62841

Uroven vibraci (m/s?) 3.2
Nejistota K (m/s?) 15
Stupen kryti IPX0

Tfida ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s baterii 4

Ah) (ka) 35
Hmotnost néfadi bez 29
baterie (kg) .

Hmotnost (véetné 32

kompletni sady) (kg)

Akumulator (neni soucasti baleni)

Napéti (V, DC) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka (neni souéasti baleni)

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Vstupni napéti (V, AC) / _
Frekvence (Hz) 220-240/50
Piikon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V, DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il Il Il

UPOZORNENI: Uvedené hodnoty vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
zplsobim pouziti nafadi. Pokud je vSak naradi pouzivano k jinym Gcelim,
s jinym pfisluSenstvim nebo neni fadné udrzovano, mohou se hodnoty
vibraci a hluku liSit. To mize vyrazné zvysit droven expozice béhem
celé doby prace. Hodnoty vibraci a hluku se lisi v zavislosti na zplisobu
pouziti elektrického naradi a mohou prekrocit hodnoty uvedené v tomto
informaénim listu. Tyto drovné emisi Ize pouzit k porovnéni jednoho
nastroje s jinym a k predbéznému posouzeni expozice. Presny odhad

8

z4téze by mél také zohlednit doby, kdy je ndstroj vypnuty nebo bézi bez
pouZiti, coz mize vyrazné snizit celkovou zatéz béhem pracovni doby.
Urcete dalSi bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako je ddrzba
néstroje a prislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrany sluchu
a organizace pracovnich postupd.

POPIS (*VY'KRES 1)

1. Posuvny spina¢

2. Hlavni rukojet

3. Tlacitko pro volbu rychlosti
4

. Indikétor zvoleného rezimu
otacek

5. Prostor pro baterie
6. Ventilacni otvory

7. Otvor se zavitem pro pfipevnéni
pridavné rukojeti

8. Pomocna rukojet

9. Tlacitko aretace vietena
10. Zubaty rezaci kotou¢

11. Ochranny kryt

12. Pevny doraz

13. Otvor pro odvod tfisek
14. Nastavitelny doraz

15. Srouby pro upevnéni krytu

ROZSAH DODAVKY*
1. Névod
2. Akumuldtorova fezacka armatury
3. Rezaci kotou¢
4. Nastroj pro vyménu fezaciho kotouce
* Upozoriujeme, e obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu zasilky ziskate u mistnich distributord.

Akumulédtorova fezacka armovaciho Zeleza Procraft Industrial RC50A
je uréena pro rychlé a presné fezani armovaciho Zeleza a kovovych ty¢i
o priméru az 50 mm. Nastroj je napajen 20V akumulatorem, nevyzaduje
pfipojeni k elektrické siti a je vhodny pro pouziti na stavbach, pfi montaznich
pracich, pfi pfipravé vyztuznych kosu a pfi fezani obrobki pfimo na misté.
Tento model je vybaven bezkartacovym motorem, ktery zajistuje stabilni
chod, del$i zivotnost a efektivnéjsi vyuziti kapacity akumulatoru. Pro rizné
tkoly jsou k dispozici tfi nastaveni otacek — 1000 / 1600 / 2200 ot./min
- a rezaci kotou¢ o rozmérech 150 x 1,4 x 22,23 mm s 36 zuby poméha
provadét Cisté fezy s minimalnim Usilim. Vodici doraz zvysSuje presnost,
zatimco otvor pro odvod tfisek poméhd udrzovat pracovni prostor Cistsi.

BEZPECNOSTNi OPATRENI
A\ VAROVANI! Preététe si viechna bezpeénostni varovani, pokyny,
ilustrace a technické specifikace dodané s timto elektrickym naradim.

NedodrZeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nasledek draz
elektrickym proudem a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouZziti.

Termin ,elektrické naradi” v téchto varovanich odkazuje na vase elektrické
nafadi napajené ze sité nebo akumulatorové (bezkabelové) elektrické
naradi.

SYMBOLY A 0ZNAGENI

Vzdy noste ochranné bryle - chrani vase oci pfed odletujicimi
tlomky.

Noste chrénice sluchu - chréani vas$ sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Noste ochranné rukavice!

Néstroj vzdy drzte obéma rukama
Drzte ruce mimo dosah rotujicich césti.
Prectéte si navod

Obecné bezpecnostni upozornéni

>IPCO@®@

Soulad s hlavnimi bezpe¢nostnimi normami pfislusnych
evropskych smérnic.
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B cz cesi |
EH [ Eurasijska znacka shody.
C Ukrajinska znacka shody

ZVLASTNI BEZPEGNQSTNI PREDPISY PR .
AKUMULATOROVOU REZACKU NA VYZTUZNE TYCE

1. Nastroj pouil’veLte pouze k uréenému Ucelu - k fezani vyztuznych
tyci a kovovych ty¢i v souladu se specifikacemi uvedenymi v
tomto navodu. Pouziti ndstroje na nevhodné materialy, prekroceni
pfipustného priméru fezu nebo pouziti k jingm nez urcenym Gcellim
mize mit za nasledek zaseknuti kotouce, poskozeni néstroje, zpétny
raz a zraneni.

2. Pouzivejte pouze fezné kotouce doporucené pro tento typ nastroje
a odpovidajici jeho technickym specifikacim. PouZiti nevhodného
kotouce mize vést k selhani kotouce, ztraté kontroly nad néstrojem
a vaznému zranéni.

3. Vnéjsi primér, otvor, tloustka a maximélni otacky kotoute musi
odpovidat specifikacim néstroje. Kotou¢ nespravné velikosti nebo
s nedostatecnymi maximdlnimi otdckami mize bézet nepravidelng,
zlomit se béhem pouzivani nebo zplsobit ztratu kontroly.

4. Nepouzivejte brusné fezné kotouce, brusné kotouce, kotouce na
fezéni dfeva, poskozené kotouce ani pfislusenstvi, které neni uréeno
pro tento nastroj. Takové piisluenstvi nemusi odolat zatizeni, mize
se béhem otaceni zlomit a zpUisobit zranéni.

5. Pred kazdou instalaci zkontrolujte, zda fezaci kotou¢ nevykazuje
praskliny, odstépky, deformace, poskozené nebo chybéjici zuby.
Poskozeny kotou¢ se mlze béhem provozu zlomit, coz mize
zplsobit silné vibrace, zpétny raz a zranéni obsluhy.

6. Pfed zahajenim préce se ujistéte, Ze je fezaci kotou¢ spravné
nasazen, pevné upnut a volné se otaci, aniz by se dotykal krytu nebo
jinych éasti naradi. Nespravné nasazeni kotouce muze vést k jeho
nespravnému vyrovnani, zaseknuti, poskozeni naradi a zranéni.

7. Po nasazeni kotouce zapnéte néfadi bez zatéze a nechte jej kratce
bézet na maximalni otacky, pficemz jej drite v bezpecné poloze.
Pokud je kotou¢ nespravné nasazen nebo ma skryté poskozeni, mize
Eéhem zkusebniho chodu dojit k vibracim, kolisani nebo zlomeni
otouce.

8. Nespoustéjte naradi, pokud se fezaci kotou¢ dotykd obrobku.
Spusténi naradi s kotoucem v kontaktu s materidlem mize zplsobit
nahly trhnuti, zpétny rdz, zaseknuti kotouce a ztratu kontroly nad
néaradim.

9. Nastroj vzdy pouzivejte s nasazenym krytem. Kryt snizuje riziko
kontaktu s rotujicim kotouc¢em a Céstecné chréani obsluhu pred
tfiskami, jiskrami a Glomky v piipadé selhani kotouce.

10.Kryt neodstranujte, neupravujte ani nezakryvejte. Prace bez
spravné nasazeného krytu vyrazné zvysuje riziko poranéni rotujicim
kotoucem, kovovymi tiiskami, jiskrami a moznymi ilomky kotouce.

. Pfed zahdjenim prace se ujistéte, Ze je ochranny kryt pevné upevnén
a umistén tak, aby co nejvice zakryval kotouc ze strany obsluhy.
Nespravné nasazeny ochranny kryt neposkytuje dostatecnou
ochranu pred odletujicimi tfiskami, jiskrami nebo Glomky kotouce.

12. Néstroj vzdy pevné drzte obéma rukama za hlavni a pomocnou
rukojet. Drzeni jednou rukou snizuje kontrolu nad néstrojem a mize
zplisobit jeho posunuti, zpétny raz nebo kontakt kotouce s rukama
obsluhy.

13.Pied zahdjenim préce nastavte pomocnou rukojet do pohodiné
polohy a pevné ji utdhnéte. Nesprdvné nasazend nebo volné
upevnéna rukojet se miize béhem provozu posunout, coz miize vést
ke ztr4té kontroly nad naradim.

14. Udrzujte ruce a ostatni Césti téla v bezpecné vzdalenosti od rotujiciho
kotouce. Kontakt s kotoucem predstavuije riziko vazného zranéni.

15. Postavte se mimo dréhu otaceni kotouce a nestdjte pfimo pred nim
ani za nim. V pfipadé zpétného razu, zaseknuti nebo selhéni kotouce
mohou byt naradi a tlomky vymrstény podél roviny otaceni kotouce.

16. Nepfiblizujte ruku k rotujicimu kotouci ani do potencidlni zony
zpétného razu. Pokud se néstroj zasekne nebo trhne, mize se néhle
pohnout smérem k vasi ruce a zplisobit zranéni.

17.Pfed fezanim pevné zajistéte obrobek. Nezajisténa vyztuz nebo
kovové tyCe se mohou posunout, zkroutit nebo zaseknout kotou¢, coz
miiZe vést k nepfesnému fezu, zpétnému rézu a zranéni.

. Neuchopuijte obrobek rukou v blizkosti fezné linie. Pokud se obrobek
posune nebo se kotou¢ nahle zasekne, mizZe se vase ruka dostat do
nebezpecné zény.

19. Pouzijte vodici doraz néstroje, abyste zajistili stabilni polohu pfi

fezéni. Prace bez bezpecné opory zvysuije riziko sklouznuti nastroje,
vychyleni kotouce a zpétného razu.
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20. Pfed zahdjenim fezani se ujistéte, Ze je obrobek dostate¢né podepren
na obou strandch fezné linie. Pokud fezané Cést volné visi nebo
sevie kotou¢, miize to zpisobit zaseknuti, nahly trhnuti a poskozeni
kotouce.

.Pfi fezani dlouhych vyztuznych tyéi zajistéte dodatecnou oporu.
Dlouhy obrobek se mize ohnout, posunout nebo zachytit kotout, coz
zvysuje riziko zpétného razu a zlomeni kotouce.

22. Neprikladejte na néstroj nadmérnou silu a nesnazte se urychlit fez
silnym tlakem. Pretizeni kotouce zvySuje riziko jeho deformace,
zaseknuti, prehrati, predéasného opotrebeni a zpétného razu.

23. Néstroj vedte plynule a bez krouceni. Krouceni kotouce pfi fezani
mize vést k zaseknuti, poskozeni zubd, zlomeni néstroje a ztraté
kontroly.

24. Neprovadéjte zakfivené fezy ani s nastrojem pfi fezani neotacejte.
Rezaci kotou€ je urcen pro pfimé fezy a bocni zatizeni mlize zpUsobit
poskozeni, zaseknuti nebo zpétny raz.

25. Pokud se kotou¢ zasekne, okamzité uvolnéte spinac a drzte néstroj
pevné, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Pokus o vytazeni rotujiciho
kotouce z fezu miize zpUisobit zpétny raz a zranéni.

. NepokraCujte v fezani, dokud neni odstranéna pficina zaseknuti.
Opétovné spusténi s zaseknutym kotoucem miize mit za nésledek
nahly trhnuti, poskozeni kotouce nebo ztratu kontroly nad néstrojem.

27.Pokud potrebujete pokracovat v fezani po zastaveni, nejprve se
ujistéte, Ze je kotou¢ v fezu volny a neni zaseknuty materidlem.
Spusténi s zaseknutym kotoucem mize zplsobit zpétny raz a
poskozeni néstroje.

28. Néstroj nevyjimejte z fezu, dokud se kotou€ zcela nezastavi. Rotujici
kgt?uﬁ se muze zachytit o material, zplsobit trhnuti nastroje a zranit
obsluhu.

. Po vypnuti pockejte, az se kotou¢ zcela zastavi, nez néstroj odloZite,
premistite obrobek nebo provedete jakékoli Gpravy. Kotoué rotujici
setrvacnosti se mize dostat do kontaktu s povrchy, obrobkem nebo
Céastmi téla a zplsobit zranéni.

. Nedotykejte se kotouce, obrobku ani oblasti fezani bezprostiedné po
pouziti. Tyto ¢asti mohou byt horké a kovové trisky a fezané hrany
mohou mit ostré hrany, které by mohly zplsobit popéleniny nebo
fezné rany.

. Prifezéni kovu vznikaji jiskry, horké tiisky a jemné ¢éstice. Nepracujte
v blizkosti hoflavjch materialt, kapalin nebo plynd, protoze jiskry
mohou zplsobit pozar.

32.Pred zahajenim prace odstrarite z pracovniho prostoru veskeré
hoflavé materialy, hadry, papir, piliny, rozpoustédla a jiné vysoce
horlavé predméty. Jiskry, které prijdou do styku s takovymi materialy,
mohou zpUsobit pozar.

33. Nesmérujte vystupni otvor pro odvod tfisek smérem k obsluze, jinym
osobam, akumulatoru nebo hoflavym materialim. Vyhazované tfisky
mohou byt horké a ostré, coz by mohlo vést ke zranéni, poskozeni
majetku nebo pozéru.

34.Pred vyménou kotouce, cCisténim, sefizovanim, Udrzbou nebo
prepravou vzdy vyjméte akumuldtor z néaradi. Néhodné spusténi
nafadi mize vést k vaznému zranéni.

35. Nestiskdvejte tlacitko aretace vretena, dokud se kotou¢ otaci.

Aretace rotujiciho vietena mize poskodit mechanismus, znigit

kotou¢ nebo zplsobit néhly trhnuti naradi.

36. Tlacitko aretace vfetena pouzijte az po Gplném zastaveni kotouce
a vyjmuti akumuldtoru. V opacném pripadé mize dojit k poskozeni
néradi a zranéni obsluhy.

37.Pii vyméné kotouce pouZivejte pouze vhodny Kli¢ a standardni
upevnovaci prvky. Nevhodny néstroj nebo nespravné upnuti kotouce
mﬂhiedvvést k uvolnéni upevnéni, excentrickému béhu kotouce a
nehodé.

38. Nepouzivejte Zddné dalsi adaptéry, podomacku vyrobené pouzdra ani
distancni vlozky, pokud to vyrobce vyslovné nestanovi. Nespravné
vyrovnani kotouce mize zplsobit silné vibrace, selhani kotouce a
ztratu kontroly nad néstrojem.

39. Néstroj nepouzivejte, pokud kotou¢ vykazuje znatelny excentricky
chod, nastroj silné vibruje, vydava neobvyklé zvuky nebo pracuje
nepravidelné. PokraCovani v préci za téchto podminek mize vést k
selhani kotouce, poskozeni nastroje a zranéni.

. Pravidelné odstrafujte prach a tfisky z ventilacnich otvord naradi.
Ucpané ventilaéni otvory mohou vést k prehfati motoru, snizenf
vykonu a poskozeni néradi.

. Zabranite vniknuti kovovych trisek do krytu, prostoru pro baterii nebo
na kontakty baterie. Kovové tiisky mohou zpiisobit zkrat, prehfati
nebo poskozeni naradi Ci baterie.

42. Po pouziti oCistéte kryt, vodici doraz, otvor pro odvod tfisek a vnéjsi
povrchy nastroje. Nahromadéné tfisky mohou brénit ve vyhledu,
naruSovat normdlni chod kotouce a zvySovat riziko poskozeni
néstroje.

43.Pfi praci noste ochranné bryle nebo oblicejovy Stit. Kovové trisky,
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jiskry a malé castice se mohou dostat do oéi a zplisobit zranéni.

44. Pouzivejte ochranu sluchu. Dlouhodobé vystaveni hluku pfi fezani
kovu maze vést k poskozeni nebo ztraté sluchu.

45. Pokud se béhem provozu vytvafi prach nebo jemné castice materialu,
pouzivejte protiprachovou masku. Vdechovani kovového prachu a
necistot mize poskodit dychaci systém.

46. Noste ochranné rukavice, silny pracovni odév a obuv s protiskluzovou
podrazkou. Ostré hrany vyztuze, horké tfisky a nahodny kontakt s
obrobkem mohou zpiisobit fezné rany, popaleniny nebo jind zranéni.

. Nenoste volny odév ani Sperky a dbejte na to, aby vdm dlouhé vlasy
nevisely do pracovniho prostoru. Rotujici ¢dsti nastroje mohou
zachytit volné predméty, coz mize vést ke zranéni.

. Zajistéte, aby se v blizkosti pracovniho prostoru nenachézely zadné
neopravnéné osoby. Vyletujici tfisky, jiskry, Glomky materialu nebo
ndhodny pohyb néstroje mohou zpisobit zranéni osob v okoli.

. Nastroj nepouzivejte za Spatnych svételnych podminek nebo v
nestabilni poloze. Spatnd viditelnost a nestabilni postoj zvysuji riziko
chyby, nespravného vyrovnani kotouce, zpétného razu a zranéni.

. Nastroj nepouzivejte nad vySkou ramen nebo v poloze, ve které jej
nemizete bezpecné drzet obéma rukama. V takovych podminkéch
je ovladani nastroje omezené a v pripadé zpétného razu se zvysuje
riziko zranéni.

. Néstroj nepouzivejte v desti, ve vlhkém prostfedi nebo tam, kde je
v pracovnim prostoru voda. Vlhkost pronikajici do nastroje nebo
baterie miize zplsobit zkrat, poskozeni néstroje a Uraz elektrickym
proudem.

52. Néstroj nepouzivejte ve vybusném prostiedi, v blizkosti hoflavych
plynd, par, prachu nebo horlavych kapalin. Jiskry vznikajici pfi fezani
kovu a z elektrickych soucésti nastroje mohou plsobit jako zdroj
vznicen.

53. Ndstroj nepretézujte nepretrzitym provozem bez prestdvek. Prehfati
mize zkratit Zivotnost motoru, akumulatoru a kotouce a zvysit riziko
selhani néstroje béhem provozu.

54.Pokud se néfadi prehrdlo, zpomalilo, vypnulo nebo se spustil
bezpecnostni mechanismus, pfestaiite pracovat a nechte naradi
vychladnout. Znovu spusténi néradi bez odstranéni pficiny pretizeni
mize vést k poskozeni motoru, akumulatoru nebo elektronickych
soucasti.

55. Pfed pfepravou néaradi se ujistéte, Ze je vypnuté, kotou¢ se zcela
zastavil a baterie byla vyjmuta. Nahodné spusténi nebo kontakt s
kotoutem pfi pfenaseni nafadi mize vést ke zranéni.

. Naradi skladujte s vyjmutou baterii na suchém misté, mimo dosah
déti a neopravnénych osob. Nespravné skladovani mize vést k
poskozeni nafadi, korozi, nahodnému spusténi nebo zranéni.

. Nastroj nepouzivejte, pokud je vadny spinac, tlacitko pro volbu
rychlosti, kryt, aretace vietena nebo jiné ovladaci prvky. Nastroj
s vadnymi ovladacimi prvky mize byt neovladatelny a zplsobit
zranéni.

58. Opravy, vnitfni Gdrzbu a vyménu poskozenych dili smi provéadét pouze

autorizované servisni stredisko. Neopravnéné zasahy mohou vést k
poruse naradi, ztraté bezpecnosti, poskozeni vyrobku a zranéni.
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Pficiny zpétného razu a souvisejici varovani

Zpétny raz je nahld reakce ndfadi na zaseknuti, sevieni nebo deformaci
rotujiciho fezného kotouce. Béhem zpétného razu se néfadi mize v misté
zaseknuti ndhle pohybovat v opatném sméru, nez je smér otaceni kotouce,
coz miize vést ke ztraté kontroly a zranéni.

K zpétnému rdzu dochazi nejcastéji v disledku nespravného pouzivani
naradi, nadmérného tlaku, nespravného vyrovnani kotouce, Spatného
upnuti obrobku nebo pouziti nevhodného kotouce. Dodrzovani spravné
techniky prace snizuje riziko zpétného razu a poskozeni naradi.

1. Nastroj pevné drzte obéma rukama a zaujméte takovou polohu téla,
abyste mohli ¢elit pfipadnému zpétnému razu. Nespravny postoj
nebo slaby tchop mohou zpUsobit vytrzeni nastroje z rukou.

2. Nestavte se do dréhy otaceni kotouce. V pfipadé zpétného razu se
nafadi mize nahle pohybovat po dréze otaceni kotouce a zplsobit
zranéni obsluhy.

3. Nedovolte, aby se kotou¢ zasekl v obrobku. Zaseknuti zplisobuje
nahlé zatizeni kotouce a motoru a mize zplsobit trhnuti nastroje,
poskozeni kotouce a nasledné zranéni.

4. Nepisobte na kotou¢ bocni silou. Bocni sila mize zplsobit ohnuti
kotouce, jeho prehfati, poskozeni zubd, zaseknuti nebo zpétny réz.

5. Pii fezani vyztuze s velkym primérem pracujte s mimofadnou
opatrnosti a zajistéte, aby byl obrobek pevné podepfen. Tézky nebo
dlouhy obrobek se mlize posunout a zachytit kotouc, coz zvysuje
riziko zpétného rézu.

6. Nepokracujte v fezani, pokud se kotou¢ zacne zadirat, nafadi vibruje
nebo je fez nepravidelny. Pokracovani v préci za téchto podminek
mize zpisobit zaseknuti kotouce, jeho poskozeni a vést k silnému
zpétnému razu.
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7. Pokud se kotouc zasekl, nepokousejte se nastroj vytdhnout z
obrobku, dokud bézi motor. Nejprve nastroj vypnéte, pockejte, az se
kotou¢ zcela zastavi, a teprve poté jej opatrné uvolnéte z fezu.

8. Pred opétovnym spusténim po zaseknuti zkontrolujte kotouc,
upevnéni, obrobek a pfiCinu zastaveni. Opétovné spusténi bez
kontroly miize vést k opétovnému zaseknuti kotouce, poruse kotouce
nebo zranéni.

Zbytkova rizika
| pfi spravném pouzivani naradi neni mozné zcela vyloucit vsechna rizika.
Béhem provozu mohou petrvavat nasledujici nebezpeci:

1. Zranéni zplisobend kontaktem s rotujicim kotoucem.

2. Zranéni zplisobend kovovymi tiiskami, jiskrami, ostrymi hranami na
obrobku nebo Glomky poskozeného kotouce.

3. Zranéni zplsobend zpétnym razem v dusledku zaseknuti,
nespravného vyrovnani nebo nesprévného posuvu néstroje.

4. Poskozeni sluchu pfi praci bez ochrany sluchu.

5. Poskozeni zraku pfi praci bez ochrannych bryli nebo oblicejového
Stitu.

6. Skodlivé Gginky prachu a jemnych astic materilu pfi préci bez
respiratoru.

7. Popaleniny zplsobené kontaktem s horkym kotoucem, obrobkem
nebo kovovymi triskami.

8. Poskozeni naradi, akumulatoru nebo obrobku pfi pouziti nevhodnych
kotouct, nespravného naradi nebo pfi pietizeni naradi.

ZDROJ NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je nafadi napéjeno akumuldtory Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
nebo 8 Ah). Pouziti jinych akumuldtord mize nafadi poskodit a snizit
jeho vykon. Naradi je navrzeno pro préaci s dobijecimi lithium-iontovymi
akumuldtory Procraft 20 V, které zajistuji stabilni a spolehlivy vykon.

POUZITI

/\ UPOZORNENI!

Pred nasazenim nebo sejmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néaradi
vypnuté, a vyjméte akumulator, abyste zabranili ndhodnému spusténi.

Vyjmuti baterie

Chcete-li vyjmout baterii, stisknéte tlacitko na predni strané bateriového
modulu a sou¢asné baterii z néstroje vytahnéte.

Pokyny k nabijeni akumulatoru

Nabijetka méd dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze nabijeni probiha, zatimco zeleny indikétor signalizuje, ze
nabijeni je dokon¢eno. Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED
diodami, které ukazuji Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti,
stisknéte tlacitko pro kontrolu nabiti na baterii.

1 LED: 25 % nabito

2 LED diody: 50 % nabito
3 LED diody: 75 % nabito
4 LED diody: pIné nabito
Podrobny navod:

1. Zapojte nabijec¢ku do zasuvky.

2. U zasuvkovych nabijecek zasurite zastrcku do portu pro baterii.
U zasouvacich nabije¢ek vyrovnejte drdzky a zasunte baterii, az
zapadne na misto.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze se zahdjilo nabijeni.

4. Po dokonceni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a ze zésuvky nebo vyjméte baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a pomoci LED
diod zkontrolujte droven nabiti.

Nasazeni baterie

Vyrovnejte akumuldtor se $térbinou na nafadi a poté jej zatlacte na misto,
dokud nezapadne a nezacvakne.

Pfiprava k pouziti

Pred instalaci nebo vyménou fezného kotouce vyjméte baterii z nafadi.
Oteviete ochranny kryt (11) po predchozim odsroubovéni upeviiovacich
Sroubd (15). Pomoci klice povolte a sejméte upinaci pfirubu. Chcete-li
béhem odsroubovéni zablokovat vieteno, pouzijte tlacitko aretace vietena
(9) k jeho zajisténi na misté. Nasadte ozubeny fezaci kotouc (10) a dbejte
na spravny smér otaceni a pevné usazeni na vretenu. Nasad'te zpét upinaci
pirubu a pevné ji utdhnéte klicem. Po nasazeni kotouce zaviete kryt (11)
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a zajistéte jej Srouby.

A Pouzivejte pouze fezné kotouce urcené pro fezani kovu a odpovidajici
specifikacim nastroje: vnéjsi pramér 150 mm, tloustka 1,4 mm, otvor 22,23
mm, pocet zubli 36 nebo jind hodnota schvélend vyrobcem. Maximalni
pripustnd rychlost kotouce nesmi byt niz$i nez maximalni rychlost nastroje.

NepouZivejte brusné fezné kotouce, brusné kotouce, kotouce na drevo
ani kotouce, které jsou poskozené, zdeformované nebo maji nevhodnou
velikost. Pouziti nevhodného piislusenstvi miize vést k poskozeni néstroje,
prasknuti kotouce, zpétnému rézu a zranéni.

Chcete-li zmensit mezeru mezi pevnym dorazem (12) a nastavitelnym
dorazem (14), upravte polohu nastavitelného dorazu (14). Povolte
upeviiovaci $roub, posunte nastavitelny doraz (14) na pozadovanou
vzdalenost a poté sroub pevné utdhnéte. Sprévné nastaveni pomaha
bezpecné udrzet obrobek v fezné zoné a zvysuje presnost fezani.

Pro Cistsi provoz Ize k vystupnimu otvoru pro tfisky (13) pfipojit systém
pro shér tiisek, pokud je kompatibilni s nafadim. Pred zahajenim prace se
ujistéte, ze systém nebréni pohybu néradi, nedotyké se fezného kotouce
(10) a neomezuje normalni odvod tfisek.

Nasurite pomocnou rukojet (8) do jednoho ze ti zavitovych otvori (7) a
vyberte polohu v zavislosti na povaze prace a pohodli pfi drzeni nastroje.
Pred zahdjenim prace pomocnou rukojet (8) pevné utédhnéte. Je zakazano
pouzivat néstroj bez nasazené pomocné rukojeti (8), protoze to snizuje
kontrolu nad nastrojem a zvysuje riziko trazu.

Volba rezimu otacek

Néstroj md Ctyfi rezimy otécek: tfi pevné otacky 1000 /1600 / 2200 ot/min
a rezim Al. Pro vybér rezimu stisknéte tlacitko volby otacek (3). Aktudlni
rezim je indikovan ukazatelem zvoleného rezimu otacek (4).

V pevnych rezimech pracuje néfadi pfi zvolené otadcce. Nizsi otacky se
doporucuii pro kontrolovanéjsi zahdjen fezu a pro praci s obrobky mensiho
pruméru. Vyssi otacky Ize pouzit pro fezani obrobki vétsiho priméru,
pokud néfadi pracuje stabiln€, bez nadmérnych vibraci nebo pretizeni.

V rezimu Al néstroj automaticky pfizpisobuje otacky v zavislosti na
zatizeni. Pfi mensim zatizeni se otdcky mohou snizit, aby se Setfila energie
akumuldtoru, a pfi vétsim zatizeni se mohou zvysit, aby se zachovala
acinnost fezani. Tento rezim je vhodny pro bézné pouziti, kdy se mize
ménit primér nebo odpor materiélu.

Zapinani a vypinani

Pred zapnutim se ujistéte, ze ozubeny fezaci kotou¢ (10) se nedotykd
obrobku a volné se otaci. Nastroj pevné drzte obéma rukama za hlavni
rukojet (2) a pomocnou rukojet (8).

Pro zapnuti nastroje posuiite posuvny spinac (1) dopfedu. Chcete-li néstroj
po posunuti spinace dopfedu zajistit v zapnuté poloze, stisknéte predni
cast spinace.

Pro vypnuti nastroje stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace (1). Spinac se
uvolni a vrati do vypnuté polohy.

Po vypnuti pockejte, az se ozubeny fezaci kotou¢ (10) zcela zastavi, nez
néstroj odlozite, zménite polohu obrobku nebo provedete jakékoli jiné
tkony.

Doporuceni pro pouziti

Pred zahdjenim prace zkontrolujte obrobek a pracovni prostor. Vyztuzné
pruty nebo kovové tyce musi byt v oblasti fezu zbavenr necistot, betonu a
cizich pfedmétd. Pracovni prostor musi byt dobre osvétlen a v jeho blizkosti
nesmi byt zadné horlavé materialy, protoze pfi fezani mohou vznikat jiskry
a horké tfisky.

Obrobek pevné zajistéte. Dlouhé tyée musi byt podepeny na obou stranach
fezné linie, aby se material béhem provozu neprohybal a nezachytil fezaci
kotou¢ (10). Nedrzte obrobek rukou v blizkosti fezné oblasti.

Pomoci tlacitka pro volbu otacek (3) vyberte vhodné nastaveni otacek. Pro
Cistsi zacatek fezu a pfi praci s tenkymi obrobky pouzijte nizsi otacky. Pri
fezani obrobki s vétsim primérem Ize pouzit vy3si otacky, pokud nastroj

pracuje stabilné a bez nadmérnych vibraci. Zvolené nastaveni otacek je
indikovano ukazatelem otacek (4¥

Nastroj prilozte k obrobku tak, aby se obrobek nachazel mezi pevnym
dorazem (12) a nastavitelnym dorazem (14). NezaCinejte fez pod Ghlem
a netlacte na néstroj do strany. Rezaci kotou¢ (10) musi do materidlu
vstupovat rovnomérne, bez krouceni nebo bocniho zatizeni.

Rez zahajujte plynule, bez vyvijeni nadmérného tlaku. Nechte kotoug fezat
materidl vlastni otackovou rychlosti. Nadmérnd sila praci neurychli, ale
zvy$uje zatizeni motoru, akumuldtoru a kotouce, mize zhorsit kvalitu fezu
a vést k zaseknuti.

Béhem fezéni drzte naradi obéma rukama a udrzujte stabilni polohu téla.
Dbejte na to, aby vystupni otvor pro tfisky (13) nesméfoval na obsluhu, jiné
osoby, akumulator ani pfedméty, které by mohly byt poskozeny horkymi
triskami.

Pokud béhem prace dojde k vyraznému poklesu otacek, silnym vibracim,
neobvyklému hluku nebo k zaseknuti kotouce, prestaite fezat. Pockejte,
az se kotout zcela zastavi, zkontrolujte, zda je obrobek pevné upnuty,
zkontrolujte stav kotouce a ujistéte se, Ze v oblasti fezu nedochazi k
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Zadnému vychyleni. Pokraéujte v praci az po odstranéni pficiny.

Po dokonceni fezu vypnéte naradi a drzte jeLv bezpecné poloze, dokud se
fezaci kotou¢ (10) zcela nezastavi. Nedotykejte se kotouce, oblasti fezu
ani odfiznutého kusu ihned po pouZiti, protoze mohou byt horké a mit ostré
hrany.

Pfi provadéni vétsiho poctu fezl délejte prestavky, aby nedoslo k prehrati
néaradi, akumulatoru a pfisluSenstvi. Pravidelné odstranujte nahromadéné
kovove tfisky z prostoru kolem krytu (11), dorazu a otvoru pro odvod tisek

UDRZBA
Pred ¢isténim, Gdrzbou, vyménou kotouce nebo kontrolou nafadi naradi

vypnéte, pockejte, az se fezaci kotou¢ (10) zcela zastavi, a vyjméte
akumulator.

Po poufiti oCistéte kryt (11), pevny doraz (12), nastavitelny doraz (14),
otvor pro odvod tfisek (13) a vnejsi povrchy naradi, abyste odstranili kovové
tfisky, prach a necistoty. Nedovolte, aby se tfisky hromadily v oblasti
kotouce nebo uvnitf krytu.

Pravidelné Cistéte ventilacni otvory (6). Béhem provozu je nezakryvejte.
Ucpané ventilacni otvory mohou zpusobit pfehiati motoru a zkratit
Zivotnost néfadi.

K cisténi nepouzivejte rozpoustédla, agresivni chemikélie ani hoflavé
kapaliny. Télo naradi otfete suchym nebo mirné navihcenym hadrikem.
Zabrante vniknuti vody do nafadi, do prostoru pro baterii (5) nebo na
kontakty baterie.

Pravidelné kontrolujte stav ozubeného fezného kotouce (10), ochranného
krytu (11), dorazd, rukojeti a upeviiovacich prvkd. Poskozené nebo
opotiebované dily je nutné pred zahdjenim préace vyménit.

SKLADOVANI A PREPRAVA

Pred uskladnénim nebo prepravou néradi jej vypnéte, pockejte, az se
ozubeny fezaci kotou¢ (1 05] zcela zastavi, a vyjméte akumulétor.

Odstrante z naradi kovové tfisky, prach a necistoty. Nafadi skladujte na
suchém a Cistém misté, mimo dosah déti a neopravnénych osob. Naradi
neskladuijte ve vihkém prostfedi ani v blizkosti korozivnich latek.

Pfi pfepravé naradi jej chrante pred narazy, padem a vlhkosti. Nepfepravujte
nafadi s nasazenou baterii, pokud by to mohlo vést k jeho ndhodnému
zapnuti.

Aby byl zajistén bezpecny a spolehlivy provoz nafadi, méjte na paméti, ze
opravy, Gdrzbu a sefizovani musi provadét autorizovand servisni strediska,
ktera pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily a spotiebni materidl.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI{

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem $etrnym k zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

vy Pouze pro zemé EU:

ﬁ ! V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHen olektrickych a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pri nesprévné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé acinky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém pipadé musi byt do pfipravy zasilky k
pfepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pripadné dalsi narodni predpisy.




SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVE NOZKY NA ARMOVACI OCEL
RC50A
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model RC50A
Typ motora Bezkefovy
Menovité napétie (V, DC) 20
Otacky bez zatazenia

min'] 1000/1600/2100
ReZim automatického X
riadenia otacok Ano
Maximalny priemer rezania

(mm) 50
Velkost rezacieho kotuca

(mm) 150x1.4x22.23
Maximalna rychlost

rezacieho kotdca (min') 2100
Poget zubov na rezacom 36

kotugi

Hodnoty hladiny hluku stanovené v stlade s prislusnymi poziadavkami
normy EN 62841

Hladina akustického tlaku
dB(A

L, =98
Merana hladina akustického Ly =106
vykonu (dB(A)) K=3

Chyba K (dB(A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K st stanovené v silade s platnymi
poziadavkami normy EN 62841

Uroven vibrécii (m/s?) 3.2

Neistota K (m/s?) 1.5

Stupen ochrany IPX0

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s batériou 35

4 Ah) (kg)

Hmotnost ndradia bez 29

batérie (kg) .

Hmotnost (vrétane 392

kompletnej sady) (kg)

Batéria (nie je suéastou balenia)

Napitie (V, DC) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijaéka (nie je sué bal

Mode “on "G caves
Smebave) | Fekssncia () 220-240/50

Prikon (W) 45 95 135
Vystupné napétie (V, DC) 20 20 20
Vystupny prid (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il Il Il

UPOZORNENIE: Uvedené hodnoty emisii vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym sposobom pouzitia naradia. Ak sa vSak naradie pouziva na iné
Gcely, s inym prisluSenstvom alebo je zle udrziavané, hodnoty emisii
sa mozu lisit. To moze vyrazne zvysit Groveii expozicie pocas celkovej
doby prevadzky. Hodnoty emisii sa budu Ii$it v zavislosti od sposobu
pouzitia elektrického néradia a mézu prekrocif hodnoty uvedené v tomto
informaénom liste. Tieto Grovne emisii mozno pouzit na porovnanie
jedného néradia s druhym a na predbezné postdenie expozicie. Presny
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odhad zatazenia by mal zohladiiovat aj Casy, ked je néradie vypnuté
alebo bezi bez pouzitia, o méze vyrazne znizit celkové zatazenie pocas
pracovnej doby. Uréite dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhy, ako je ddrzba néradia a prislusenstva, udrziavanie rik v teple,
pouzivanie ochrany sluchu a organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Posuvny prepina¢ 8. Pomocna rukovat
2. Hlavnd rukovat 9. Tlacidlo aretacie vretena
3. Tlacidlo vyberu rychlosti 10. Zubaty rezaci koti¢
4. Indikétor zvoleného rezimu 11. Ochranny kryt
otacok

12. Pevny doraz

13. Otvor na odvod triesok
14. Nastavitelny doraz

15. Upeviovacie skrutky krytu

5. Priestor pre batérie
6. Ventilacné otvory

7. Otvor so zavitom na pripevnenie
dalSej rukovite

ROZSAH DODAVKY*
1. Névod
2. Akumulétorovd rezacka na vystuz
3. Rezaci kotic
4. Nastroj na vymenu rezacieho kotuca
* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze lisit v zavislosti od krajin

nakupu. Konkrétne informacie o obsahu vasej zsielky ziskate u miestnycl
distribitorov.

Akumuldtorovd rezacka na vystuz Procraft Industrial RC50A je uréend na
rychle a presné rezanie vystuze a kovovych ty¢i s priemerom do 50 mm.
Ndstroj je napajany 20 V akumuldtorom, nevyzaduje pripojenie k elektrickej
sieti a je vhodny na pouzitie na staveniskach, pri montaznych pracach, pri
priprave vystuznych koSov a pri rezani obrobkov priamo na mieste.

Model je vybaveny bezkefovym motorom, ktory zarucuje stabilnd
prevadzku, dlhsiu Zivotnost a efektivnejsie vyuzitie kapacity akumulatora.
Pre rozne Ulohy su k dispozicii tri nastavenia otacok -~ 1000 / 1600 / 2200
ot./min - a rezaci kotdc s rozmermi 150 x 1,4 x 22,23 mm a 36 zubami
pomaha dosiahnut Cisty rez s minimalnou namahou. Vodici doraz zvySuje
presnost, zatial' ¢o otvor na odvod triesok poméha udrziavat pracovny
priestor Cistejsi.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

/\ VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania, pokyny,
ilustracie a technické Specifikicie doddvané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za
nésledok Uraz elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v tychto varovaniach sa vztahuje na vase
elektrické néradie napajané zo siete alebo na akumulatorové (bezdrotové)
elektrické néradie.

SYMBOLY A 0ZNAGENIA

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vase o¢i pred
odletujdcimi Glomkami.

Noste chranice sluchu - chrénia vés sluch pred nadmernym
hlukom.

Noste ochranné rukavice!

Ndstroj vzdy drzte oboma rukami
Ruky drzte dalej od rotujicich casti.
Precitajte si pokyny

Vseobecné bezpecnostné upozornenie
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qy Ukrajinska znacka zhody

0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
AKUMULATOROVU REZACKU ARMATURY

1. Néstroj pouzivajte vjluéne na (cel, na ktory je uréeny - na rezanie
vystuznych tyci a kovovych tyéiv stilade so $Specifikdciami uvedenymi
v tomto navode. Pouzivanie néstroja na nevhodné materialy,
prekrocenie povoleného priemeru rezu alebo pouzivanie na iné Gcely,
ako su urcené, moze mat za nasledok zaseknutie kotica, poskodenie
nastroja, spatny raz a zranenie.

2. Pouzivajte iba rezacie kotic¢e odporicané pre tento typ ndradia a
zodpovedaj(ice jeho technickym Specifikacidm. PouZitie nevhodného
kotuta moze mat za nasledok zlyhanie kotdca, stratu kontroly nad
néradim a vazne zranenie.

3. Vonkajsi priemer, otvor, hribka a maximélna rychlost koti¢a musia
zodpovedat $pecifikacidm naradia. Kotu¢ nespravnej velkosti alebo
s nedostatocnou maximalnou rychlostou moze bezat nepravidelne,
zlomit sa potas pouzivania alebo spdsobit stratu kontroly.

4. NepouZivajte brdsne rezacie kotdce, brisne kotice, kottice na rezanie
dreva, poskodené kotdce ani prisluSenstvo, ktoré nie je urcené pre
tento nastroj, Takéto prislusenstvo nemusi vydrzat zatazenie, moze
sa pocas otacania zlomit a sposobit zranenie.

5. Pred kazdou instaldciou skontrolujte rezaci kotug, ¢i nie je prasknuty,
odlomeny, deformovany, poskodeny alebo €i mu_nechybaji zuby.
Poskodeny kotd¢ sa mdze pocas prevadzky zlomit, co moze sposobit
silné vibrécie, spatny raz a zranenie obsluhy.

6. Pred zaCatim prdce sa uistite, Ze je rezaci kotuc spravne nasadeny,
bezpetne upnuty a volne sa otaca bez dotyku s krytom alebo
inymi Castami naradia. Nespravne nasadenie koti¢a moze viest k
jeho nesprévnemu vyrovnaniu, zaseknutiu, poskodeniu naradia a
zraneniu.

7. Po namontovani kotdca zapnite néradie bez zataZenia a nechajte
ho kratko bezat na maximalnych otackach, pricom ho drzte v
bezpecnej polohe. Ak je kotd¢ nespravne namontovany alebo ma
skryté poskodenie, pocas skdsobného chodu mozu nastat vibracie,
kolisanie alebo prasknutie kotuca.

8. Nezapinajte ndradie, ak sa rezaci kotic dotyka obrobku. Spustenie
néradia s kotdcom v kontakte s materidlom moze spdsobit néhle
trhnlétje spatny raz, zaseknutie kotica a stratu kontroly nad
naradim.

9. Néstroj vzdy pouZivajte s nasadenym krytom. Kryt znizuje riziko
kontaktu s rotujicim kotG¢om a cCiastocne chréni obsluhu pred
trieskami, iskrami a Glomkami v pripade poruchy kotuca.

10. Nechrante, neupravujte ani neblokujte ochranny kryt. Prevadzka
bez sprévne namontovaného ochranného krytu vyrazne zvysuje
riziko poranenia rotujicim kott¢om, kovovymi trieskami, iskrami a
moznymi dlomkami kotuca.

. Pred zacatim prace sa uistite, Ze je ochranny kryt bezpecne upevneny
a umiestneny tak, aby ¢o najviac zakryval kotu¢ zo strany obsluhy.
Nespravne namontovany ochranny kryt neposkytuje dostatoénd
ochranu proti odletujicim trieskam, iskram alebo Glomkom kottéa.

12. Nastroj vzdy pevne drzte oboma rukami za hlavnd a pomocnd
rukovat. Drzanie jednou rukou znizuje kontrolu nad nastrojom a
moze sposobit jeho posunutie, spétny néraz alebo kontakt kotica
s rukami obsluhy.

13. Pred zacatim préce nastavte pomocni rukovat do pohodinej polohy
a bezpecne ju_utiahnite. Nespravne namontovana alebo volne
upevnend rukovat sa moze pocas prevadzky posunt, ¢o moze viest
k strate kontroly nad néradim.

14. Ruky a ostatné Casti tela drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujiceho
kotuca. Kontakt s koticom predstavuje riziko vazneho zranenia.

15. Postavte sa mimo drahy otdcania kotica a nestojte priamo pred
nim ani za nim. V pripade spatného razu, zaseknutia alebo poruchy
kotiga mozu byt naradie a tlomky vymrstené pozdi roviny otécania
kotuca.

16. Nedavajte ruku do blizkosti rotujliceho kotdca ani do potenciélnej
z0ny spatného razu. Ak sa naradie zasekne alebo trhne, moze sa
néhle pohnit smerom k vasej ruke a spdsobit zranenie.

17.Pred rezanim pevne upevnite obrobok. Nezaistend vystuz alebo
kovové tyce sa mozu posunut skratit alebo zaseknit kotu¢, co moze
mat za nasledok nepresny rez, spatny raz a zranenie.
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18. Nepridrzujte obrobok rukou v blizkosti linie rezu. Ak sa obrobok
posunie alebo sa kotu¢ nahle zasekne, vasa ruka sa moze dostat do
nebezpecnej zony.

19. Pouzite vodiaci doraz naradia, aby ste zabezpecili stabilnti polohu
pocas rezania. Prdca bez pevnej opory zvy§uLe riziko sklznutia
néradia, nespravneho vyrovnania kottica a spatného razu.

20. Pred zacatim rezania sa uistite, Ze je obrobok dostatocne podoprety
na oboch strandch linie rezu. Ak rezana cast volne visi alebo
zachytdva koti¢, moze to sposobif zaseknutie, néhle trhnutie a
poskodenie kotdca.

. Pri rezani dlhych vystuznych tyéi zabezpecte dodatocnd oporu. Dlhy
obrobok sa moze ohnut, posunit alebo zachytit kotdc, ¢im sa zvysuje
riziko spétného rézu a zlomenia kotdca.

22.Nevyvijajte na nastroj nadmernt silu a nepokisajte sa urychlit
rezanie silnym tlakom. Pretazenie kotuca zvysuje riziko deformacie,
zaseknutia, prehriatia, predcasného opotrebenia a spatného rézu.

23. Néstrojom pohybujte plynulo a bez kritenia. Kritenie kotica pri
rezani moze viest k zaseknutiu, poskodeniu zubov, zZlomeniu néstroja
a strate kontroly.

24. Nevykondvajte zakrivené rezy ani nekritte nastrojom pocas rezu.
Rezaci kotu¢ je urceny na rovné rezy a bocné zatazenie moze
sposobit poskodenie, zaseknutie alebo spétny raz.

25. Ak sa kotu¢ zasekne, okamzite uvolnite spinac a drzte naradie pevne,
kym sa kotu¢ tplne nezastavi. Pokus o vytiahnutie rotujiceho kotdca
z rezu moze sposobit spatny réz a zranenie.

26. Nepokraujte v rezani, kym neodstrdnite pricinu zaseknutia.
Opatovné spustenie s zaseknutym koti¢om moze sposobit nahle
trhnutie, poskodenie kottca alebo stratu kontroly nad néradim.

27. Ak potrebujete pokracovat v rezani po zastaveni, najprv sa uistite,
Ze kotd¢ je volny v reze a nie je zaseknuty materialom. Spustenie
so zaseknutym koticom méze sposobit spitny rdz a poskodenie
néradia.

28. Néstroj nevyberajte z rezu, kym sa kotu¢ Gplne nezastavi. Rotujdci
koti¢ sa moze zachytit o materidl, sposobit trhnutie néstroja a
poranit obsluhu.

29.Po vypnuti pockajte, kym sa kotd¢ Uplne nezastavi, a az potom
odlozte naradie, premiestnite obrobok alebo vykona]te akékolvek
nastavenia. Kotdc, ktory sa otaca zotrvacnostou, sa moze dostat
do kontaktu s povrchmi, obrobkom alebo ¢astami tela a sposobit
zranenie.

30. Hned' po pouziti sa nedotykajte kotdca, obrobku ani miesta rezu.
Tieto Casti mozu byt hordce a kovové $pony a rezané hrany mézu
mat ostré hrany, ktoré mozu spdsobit popéleniny alebo rezné rany.

.Pri rezani kovu vznikaju iskry, horice triesky a jemné Castice.
Nepracujte v blizkosti horfavych materidlov, kvapalin alebo plynov,
pretoze iskry mozu sposobit poziar.

32. Pred zacatim prdce odstréiite z pracovného priestoru vSetky horlavé
materialy, handry, papier, piliny, rozpistadla a iné vysoko horfavé
predmety. Iskry, ktoré pridu do kontaktu s takymito materidimi, mozu
sposobit poziar.

33. Neusmerfiujte otvor na vyhadzovanie triesok smerom k obsluhe, inym
osobam, batérii alebo horlavym materidlom. Vyhadzované tnesky
mozu byt hortice a ostré, co moze sposobit zranenie, poskodenie
majetku alebo poziar.

34.Pred vymenou kotlca, Cistenim, nastavovanim, ddrzbou alebo
prepravou vzdy vyberte batériu z ndradia. Neimyselné spustenie
néradia moze sposobit vazne zranenie.

35. Nestlacajte tlacidlo aretdcie vretena, pokial sa kotu¢ otaca. Aretdcia
otacajlceho sa vretena moze poskodlt mechanizmus, znicit kotdé
alebo sposobit néhle trhnutie naradia.

36. Tlacidlo aretdcie vretena pouzivajte az po Gplnom zastaveni kotica
a vynati akumulatora. V opatnom pripade moze dojst k poskodeniu
néradia a zraneniu obsluhy.

37.Pri vymene kotica pouzivajte iba vhodny kld¢ a Standardné
upeviovacie prvky. Nevhodny nastroj alebo nespravne upnutie kotica
moze viest k uvolneniu upevneni, excentricite kotica a nehode.

. Neinstalujte Ziadne dalSie adaptéry, doméce puzdrd ani rozpierky,
pokial to vyrobca vyslovne neuvadza. Nespravne vyrovnanie kotica
mdze sposobit silné vibrécie, zlyhanie kotica a stratu kontroly.

39. Nekvapajte néradie, ak kotd¢ vykazuje zretelné excentricity, néradie
silno vibruje, vydava nezvycajné zvuky alebo pracuje nepravidelne.
Pokratovanie v praci za takychto podmienok moze mat za néasledok
zlyhanie kottca, poskodenie néradia a zranenie os6b.

40. Pravidelne odstrariujte prach a triesky z ventilaCnych otvorov
naradia. Uzatvorené ventilacné otvory mozu viest k prehriatiu motora,
znizenému vykonu a poskodeniu néradia.

.Nedovolte, aby sa kovové piliny dostali do krytu, priestoru pre
batériu alebo na kontakty batérie. Kovové piliny mozu sposobit skrat,
prehriatie alebo poskodenie naradia alebo batérie.
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42.Po pouziti oCistite kryt, vodiaci doraz, otvor na odvod triesok a
vonkajsie povrchy naradia. Nahromadenie triesok moze obmedzit
vyhlad, narusit normélnu prevadzku kotdca a zvysit riziko poskodenia
néradia.

43.Pocas prace noste ochranné okuliare alebo ochranny Stit. Kovové
piliny, iskry a malé Castice mozu vniknit do o¢i a spdsobit zranenie.

44. Pouzivajte ochranu sluchu. Dlhodobé vystavenie hluku pri rezani
kovu moze viest k poskodeniu alebo strate sluchu.

45. Ak sa pocas prevadzky vytvara prach alebo jemné castice materialu,
pouzivajte protiprachovi masku. Vdychovanie kovového prachu a
necistdt moze poskodit dychaci systém.

46.Noste ochranné rukavice, hrubé pracovné obleCenie a obuv s
protiSmykovou podrazkou. Ostré hrany vystuze, hordce Spony a
néhodny kontakt s obrobkom mozu sposobit rezné rany, popéleniny
alebo iné zranenia.

47.Nenoste volny odev ani Sperky a dajte pozor, aby vam dlhé vlasy
neviseli do pracovného priestoru. Rotujice Casti naradia mozu
zachytit volné predmety, o moze viest k poraneniu.

48. Uistite sa, Ze sa v blizkosti pracovného priestoru nenachadzaju
neopravnené osoby. Vyletujlce triesky, iskry, dlomky materidlu alebo
nahodny pohyb naradia mozu sposobit zranenie 0sob v okoli.

.Nastroj nepouzivajte za zlych svetelnych podmienok alebo v
nestabilnej polohe. ZIa viditelnost a nestabilna poloha zvysuijt riziko
chyby, nespravneho vyrovnania cepele, spatného rdzu a poranenia.

. Nekuajte s ndradim nad vySkou ramien alebo v polohe, v ktorej ho
nemozete bezpecne drzat oboma rukami. V takychto podmienkach
je kontrola nad naradim obmedzena a v pripade spatného razu sa
zvysuje riziko poranenia.

-Néstroj nepouzivajte v dazdi, vo vihkom prostredi alebo tam, kde
sa v pracovnej oblasti nachédza voda. Vlhkost, ktord sa dostane do
nastroja alebo batérie, moze sposobit skrat, poskodeme nastroja a
traz elektrickym prudom

52. Nastroj nepouzivajte vo vausnom prostredi, v blizkosti horfavych
plynov, vyparov, prachu alebo horfavych kvapalin. Iskry vznikajice pri
rezani kovu a z elektrickych komponentov nastroja mozu posobit ako
zdroj vznietenia.

53. Nenamdhajte néradie nepretrzitou prevadzkou bez prestavok.
Prehriatie moZze skrati Zivotnost motora, akumuldtora a kotuca a
zvysit riziko poruchy néradia pocas prevadzky

54.Ak sa naradie prehrialo, spomalilo, vyplo alebo sa aktivoval
bezpecnostny mechanizmus, preruste prdcu a nechajte naradie
vychladnit. Opétovné spustenie ndradia bez odstrénenia priciny
pretazenia moze viest k poskodeniu motora, akumuldtora alebo
elektronickych komponentov.

55.Pred prepravou naradia sa uistite, Ze je vypnuté, kotdc sa Uplne
zastavil a batéria bola vyhata. Neumyselne spustenie alebo kontakt s
kotucom pri prenasani néradia moze spdsobit zranenie.

56. Nastroj skladujte s vyberanym akumulatorom na suchom mieste,
mimo dosahu deti a neopravnenych osob. Nespravne skladovanie
moze spdsobif poskodenie néstroja, kordziu, ndhodné spustenie
alebo zranenie.

57. Néstroj nepouzivajte, ak je vadny vypinac, tlaidlo vyberu rychlosti,
kryt, aretécia vretena alebo iné ovladacie prvky. Nastroj s vadnymi
ovladacimi prvkami sa moze stat nekontrolovatelnym a sposobit
zranenie.

58.0pravy, vnitorny servis a vymenu poskodenych dielov smie
vykonavat iba autorizované servisné stredisko. Neopravnené zasahy
mozu sposobit nespravnu funkciu néradia, znizenie bezpecnosti,
poskodenie vyrobku a zranenie osdb.
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Priciny spdtného razu a stivisiace varovania

Odraz je nahla reakcia naradia na zaseknutie, zachytenie alebo deformaciu
rotujiceho rezacieho kotica. Pocas odrazu sa naradie moze v mieste
zaseknutia néhle pohybovat v smere opaénom k otacaniu kotica, ¢o moze
viest k strate kontroly a zraneniu.

Spatny réz sa najcastejSie vyskytuje v dosledku nespravneho pouzivania
naradia, nadmerného tlaku, nespravneho vyrovnania kotca, zlej upinania
obrobku alebo pouZitia nevhodného kottica. Dodrziavanie spravnej techniky
prace znizuje riziko spatného razu a poskodenia naradia.

1. Nastroj pevne drzte oboma rukami a telo umiestnite tak, aby ste
mohli vyvézit pripadny spétny réz. Nespravny postoj alebo slaby
tichop mozu sposobit, ze vam néstroj vyleti z rak.

2. Nestavajte sa do drahy otacania kotGca. V pripade spétného razu sa
naradie moze néhle pohybovat po drahe otacania kottca a sposobit
zranenie obsluhy.

3. Nedovolte, aby sa koti¢ zasekol v obrobku. Zaseknutie spésobuje
néhle zatazenie kotica a motora a moze sposobit trhnutie néradia,
poskodenie kottica a nasledné zranenie.

4. Nevyvijajte na koti¢ bocnu silu. Bocnd sila moze sposobit ohnutie
kotuca, jeho prehriatie, poskodenie zubov, zaseknutie alebo spatny

| sk stovenski JRE
réz.

5. Pri rezani vystuze s velkjm priemerom pracujte s osobitnou
opatrnostou a uistite sa, Ze je obrobok bezpecne podoprety. Tazky
alebo dlhy obrobok sa moze posunt a zachytit kotuc, ¢im sa zvysuje
riziko spatného nérazu.

6. Nepokracujte v rezani, ak sa koti¢ zacne zadrhavat, naradie vibruje
alebo je rez neprawdelny PokraCovanie v praci za tychto podmienok
moze sposobit zaseknutie kottica, jeho poskodenie a viest k silnému
spatnému narazu.

7. Ak sa kot zasekol, nepokisajte sa vytiahnut néradie z obrobku,
kym bezi motor. Najskor néradie vypnite, pockajte, kym sa kottic
tplne zastavi, a az potom ho opatrne uvolnite z rezu.

8. Pred opdtovnym spustenim po zaseknuti skontrolujte kotuc,
upevnenie, obrobok a pricinu zastavenia. Opétovné spustenie bez
kontroly moze viest k opitovnému zaseknutiu kotuca, poruche
kottica alebo zraneniu.

Zvyskové rizika
Aj pri spravnom pouzivani naradia nie je mozné Gplne vylucit vetky rizika.
Pocas prevadzky mdzu pretrvavat nasledujice nebezpecenstva:

1. Zranenia sposobené kontaktom s rotujticim koticom.

2. Zranenia sposobené kovovymi $ponami, iskrami, ostrymi hranami na
obrobku alebo tlomkami poskodeného kottica.

3. Zranenia sposobené spatnym razom v dosledku zaseknutia,
nespravneho vyrovnania alebo nespravneho posuvu naradia.

4. Poskodenie sluchu pri praci bez ochrany sluchu.

5. Poskodenie zraku pri praci bez ochrannych okuliarov alebo
ochranného stitu.

6. Skodlivé Gginky prachu a jemnych &astic materialu pri préci bez
respiratora.

7. Popaleniny sposobené kontaktom s horticim kotti¢om, obrobkom
alebo kovovymi pilinami.

8. Poskodenie ndradia, akumuldtora alebo obrobku pri pouZiti
nevhodnych koticov, nespravneho prislusenstva alebo pretazeni
néradia.

ZDROJ NAPAJANIA

Uistite sa, Ze naradie je napdjané batériami Procraft 20 V (2 Ah, 4 Ah
alebo 8 Ah) Pouzitie inych batérii moze poskodit néradie a zhorsit jeho
vykon. Néradie je navrhnuté na prevadzku s nabijatelnymi litium-iénovymi
batériami Procraft 20 V, ktoré zabezpecuju stabilny a spolahlivy vykon.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred nasadenim alebo odstrénenim prisludenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté, a vyberte akumulator, aby ste zabranili nahodnému zapnutiu.

Vyberanie batérie

Na vyberanie batérie stlacte tlacidlo na prednej strane batérie a sicasne
batériu vytiahnite z naradia.

Pokyny na nabijanie akumulatora

Nabijatka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, Ze nabijanie prebieha, zatial Co zeleny indikator signalizuje,
ze nabijanie je dokoncene. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami, ktoré ukazuji Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat droven
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED: nabita na 25
2 LED diédy: 50 % nabité
3 LED diédy: nabitd na 75 %
4 LED diédy: plne nabita
Pokyny krok za krokom:
1. Zapojte nabijacku do zasuvky.
2. V pripade zasuvkovych nabijaciek zasunte zastréku do portu batérie.
V pripade zastvacich nabijaCiek zarovnajte otvory a vlozte batériu,
kym nezapadne na miesto.
3. Indikdtor sa rozsvieti ¢ervenou farbou, ¢o znamend, ze sa zacalo
nabijanie.
4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.
5. Odpojte nabijacku od batérie a zo zasuvky alebo vyberte batériu z
nabijacky.
6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii, aby ste pomocou
LED diéd skontrolovali Groveri nabitia.
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Nasadenie batérie

Vyrovnajte batériu so Strbinou na néradi a potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne a nezacvakne.

Priprava na pouZzitie

Pred instalaciou alebo vymenou rezacieho kotica vyberte batériu z
naradia. Otvorte ochranny kryt (11) po predchadzajicom odskrutkovani
upeviiovacich skrutiek (15). Pomocou kltca uvolnite a odstrarte upinaci
krizok. Na zaistenie vretena pocas odskrutkovania pouzite tlacidlo
aretdcie vretena (9) na zaistenie vretena na mieste. Nasadte ozubeny
rezaci kotd¢ (10) a dajte pozor na sprévny smer otécania a pevné usadenie
na vretene. Nasadte spat upinaci krizok a pevne ho dotiahnite kl'i¢om. Po
nasadeni kotdca zatvorte kryt (11) a zaistite ho skrutkami.

A Pouzivajte iba rezné kottice uréené na rezanie kovu, ktoré zodpovedaju
Specifikdciam néradia: vonkajsi priemer 150 mm, hribka 1,4 mm, otvor
22,23 mm, pocet zubov 36 alebo ind hodnota schvalena vyrobcom
Maximalna povolend rychlost kotica nesmie byt nizsia ako maximélna
rychlost naradia.

VN NepouZivajte brusne rezné kotuce, brisne kotuce, kotice na
spracovanie dreva ani kotace, ktoré su poskodene zdeformované alebo
majd nevhodnui velkost. Pouzitie nevhodného prislusenstva moze sposobit
poskodenie néradia, zlomenie kottca, spatny réz a zranenie.

Ak chcete zmensit medzeru medzi pevnym dorazom (12) a nastavitelnym
dorazom (14), nastavte polohu nastavitelného dorazu (14). Povo?’te
upeviiovaciu skrutku, posufite nastavitelny doraz (14) do pozadovane]
vzdialenosti a potom skrutku pevne dotiahnite. Spravne nastavenie
poméaha bezpetne drzaf obrobok v reznej zéne a zvySuje presnost rezania.

Pre Cistej$iu prevadzku je mozné k otvoru na odvod triesok (13) pripojit
systém na zachytavanie triesok, ak je kompatibilny s ndradim. Pred zacatim
préce sa uistite, Ze systém nebrani pohybu néradia, nedotyka sa rezacieho
kottica (10) a neobmedzuje normalny odvod triesok.

Nasunte pomocnu rukovat (8) do jedného z troch otvorov so zavitom (7)
a vyberte polohu v zavislosti od charakteru prace a pohodlia pri drzani
naradia. Pred spustenim pomocnu rukovat (8) pevne utiahnite. Je zakazané
pouzivat néradie bez nasadenej pomocnej rukovate (8), pretoze to znizuje
kontrolu nad naradim a zvysuje riziko poranenia.

Vyber rezimu otacok

Nastroj ma Styri rezimy otacok: tri pevné otacky 1000 / 1600 / 2200 ot/
min a rezim Al. Na vyber rezimu stlacte tlacidlo vyberu otacok (3). Aktualny
rezim je oznaceny indikatorom zvoleného rezimu otacok (4)

V pevnych rezimoch néradie pracuje pri zvolenej rychlosti. Nizsia rychlost
sa odpordca pre kontrolovanejsi zaCiatok rezu a pre pracu s obrobkami s
men$im priemerom. Vy3Sia rychlost sa moZe pouzit na rezanie obrobkov

nadmernych vibracif alebo pretazema

V rezime Al ndradie automaticky prisposobuje otacky v zdvislosti od
zatazenia. Pri nizSom zatazeni sa otacky mozu znizit, aby sa Setrila energia
batérie, a pri vy$$om zatazeni sa mozu zvysit, aby sa zachovala efektivnost
rezania. Tento rezim je vhodny na vSeobecné pouzitie, ked sa moze menit
priemer alebo odpor materidlu.

Zapinanie a vypinanie

Pred zapnutim sa uistite, Ze ozubeny rezaci kotd¢ (10) sa nedotyka obrobku
a volne sa otdca. Néstroj pevne drzte oboma rukami za hlavnd rukovét (2)
a pomocnd rukovat (8).

Na zapnutie néradia posuite posuvny spinac (1) dopredu. Na zaistenie
néradia v zapnutej polohe po posunuti spinaca dopredu stlacte predni cast
spinaca.

Na vypnutie naradia stlacte zadnd Cast posuvného spinaca (1). Spinac sa
uvolni a vrati do polohy vypnutia.

Po vypnuti pockajte, kym sa ozubeny rezaci kotdc (10) Uplne nezastavi, a az
potom odlozte naradie, zmenite polohu obrobku alebo vykonate akékolvek
iné tkony.

Odporucania pre pouZivanie

Pred zacatim préce skontrolujte obrobok a pracovny priestor. Vystuzné
tyce alebo kovové tyée musia byt v oblasti rezania bez netistot, beténu
a cudzich predmetov. Pracovny priestor musi byt dobre osvetleny a v jeho

blizkosti sa nesmd nachadzat horlavé materialy, pretoze pocas rezania
mozu vznikat iskry a hortce triesky.

Obrobok pevne upevnite. DIhé ty¢e musia byt podoprené na oboch stranach
reznych linii, aby sa zabrdnilo prehybaniu materidlu a zachyteniu rezného
kottica (10) pocas prevadzky. Nedrzte obrobok rukou v blizkosti reznej
oblasti.

Pomocou tlagidla na vyber otacok (3) zvolte vhodné nastavenie otacok.
Nizsie otdcky pouzite pre Cistej$i zaCiatok rezu a pri praci s tenkymi
obrobkami. Pri rezani obrobkov s va¢sim priemerom mozete pouzif vyssie
otacky, ak naradie pracuje stabilne a bez nadmernych vibracii. Zvolené
nastavenie otacok je zobrazené na indikétore otacok (4).

Nastroj prilozte k obrobku tak, aby sa obrobok nachadzal medzi pevnym
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dorazom (12) a nastavitelnym dorazom (14). Nezacinajte rez pod uhlom a
netlacte na nastroj do strany. Rezaci ozubeny kotdc (1 Us mus{ do materidlu
vstupovat rovnomerne, bez kritenia alebo boéného zatazenia.

Rez zaéhnite plynulo, bez vyvijania nadmerného tlaku. Nechajte kotué rezat
materidl pomocou vlastnej rychlosti otacania. Nadmerné sila neurychli
précu, ale zvySuje zatazenie motora, akumulétora a kot¢a, moze zhorsit
kvalitu rezu a viest k zaseknutiu.

Pocas rezania drzte naradie oboma rukami a zachovajte stabilni polohu
tela. Uistite sa, Ze otvor na odvod triesok (13) nie je nasmerovany na
obsluhu, iné osoby akumuldtor ani predmety, ktoré by mohli byt poskodené
horticimi trieskami.

Ak pocas prace vyrazne klesne otacky, dojde k silnym vibraciam, ozve
sa nezvycajny hluk alebo sa kotu¢ zacne zasekévat, preruste rezanie.
Pockajte, kym sa koti¢ Uplne nezastavi, skontrolujte, ¢i je obrobok
bezpecne upnuty, skontrolujte stav kotlca a uistite sa, Ze v oblasti rezania
nie je Ziadne nesuosie. Pracu pokracujte az po odstraneni priciny.

Po dokoncCeni rezu vypnite naradie a drzte ho v bezpecnej polohe, kym sa
rezaci kotd¢ (10) Uplne nezastavi, Bezprostredne po pouZiti sa nedotykajte
kotdca, oblasti rezu ani odrezaného kusu, pretoze mozu byt horice a mat
ostré hrany

Pri vykonavani velkého poCtu rezov robte prestavky, aby sa zabranilo
prehriatiu néradia, akumuldtora a prisluenstva. Pravidelne odstranujte
nahromadené kovoveé Spony z oblasti okolo krytu (11), dorazu a otvoru na
odvod $pon (13).

UDRZBA
Pred Cistenim, tdrzbou, vymenou kotica alebo kontrolou naradia néradie

vypnite, pockajte, kym sa rezaci koti¢ (10) Uplne zastavi, a vyberte
akumulator.

Po pouziti oéistite kryt (11), pevny doraz (12), nastavitelny doraz (14), otvor
na odvod triesok (1 S{a vonkajsie povrchy naradia, aby ste odstranili kovové
triesky, prach a necistoty. Nedovolte, aby sa triesky hromadili v oblasti
kotdca alebo vo vntri krytu.

Pravidelne Cistite ventilaéné otvory (6). Potas prevadzky ich nezakryvajte.
Uzatvorené ventilatné otvory mozu sposobit prehriatie motora a skratit
Zivotnost néradia.

Na Cistenie nepouzivajte rozpustadla, agresivne chemikalie ani horlavé
kvapaliny. Telo naradia utrite suchou alebo mierne navlhéenou handri¢kou.
Nedovolte, aby sa voda dostala do néradia, priestoru pre batériu (5) alebo
na kontakty batérie.

Pravidelne kontrolujte stav ozubeného rezacieho kotica (1 0&, ochranného
krytu (11), dorazov, rukovati a upeviiovacich prvkov. Poskodené alebo
opotrebované diely je potrebné vymenit pred zacatim prace.

SKLADOVANIE A PREPRAVA

Pred uskladnenim alebo prepravou néradia ho vypnite, pockajte, kym sa
ozubeny rezaci kotuc (10) dplne zastavi, a vyberte akumulator.

Nastroj oCistite od kovovych pilin, prachu a necistot. Nastroj skladujte na
suchom a ¢istom mieste, mimo dosahu deti a neopravnenych osdb. Néstroj
neskladuijte vo vihkom prostredi ani v blizkosti korozivnych latok.

Pri preprave naradia ho chraiite pred narazmi, padmi a vlhkostou.
Naradie neprepravujte s nasadenou batériou, ak by to mohlo viest k jeho
nédhodnému zapnutiu.

Aby bola zaru¢end bezpecnd a spolahliva prevadzka néradia, je potrebné
dodrziavat, Ze opravy, GdrZbu a nastavenia smu vykonavat iba autorizované
servisné strediska s pouzitim vyhradne origindlnych néhradnych dielov a
spotrebného materidlu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouZitd batériu, najmé
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

#>; Len pre krajiny EU:

ﬁ @ty silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o
ton odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prisluSnymi vnitroStatnymi pravnymi predpismi av sulade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recykldcie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.




PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie narodné predpisy.

PL|POLSKI
AKUMULATOROWE NOZYCE DO PRET(')W
ZBROJENIOWYCH
RC50A
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model RC50A
Typ silnika Bezszczotkowy

Napiecie znamionowe
(v, DC) 20

Predkos¢ obrotowa bez

obciazenia (min™) 1000/1600/2100
Tryb automatycznej Tak
regulacji predkosci

Maksymalna srednica 50

ciecia (mm)

Rozmiar tarczy tngcej (mm) 150x1.4x22.23

Maksymalna predko$¢

tarczy tnacej (min™) 2100
Liczba zebow na tarczy 3
tnacej

Wartosci poziomu hatasu okreslone zgodnie z odpowiednimi
wymaganiami normy EN 62841

Poziom cisnienia

akustycznego (dB(A)) Lpa =98
Zmierzony poziom mocy Lya =106
akustycznej (dB(A)) K=3
Biad K (dB(1))

0golne wartosci drgar i niepewnos¢ K sg okreslane zgodnie z
odpowiednimi wymaganiami normy EN 62841

Poziom drgart (m/szg 3.2
Niepewnosc K (m/s? 1.5

Stopien ochrony IPX0
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z

akumulatorem 4 Ah) (kg) 3.5
lego e b
Waga (wraz z kompletnym 3.2
zestawem) (kg

Akumulator (nie wchodzi w sktad zestawu)

Napiecie (V, DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnosé (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (nie wchodzi w skiad zestawu)

Coume | Wl | e
Napiecie wejsciowe (V, AC) 220-240/50

/ Czestotliwo$é (Hz)

Moc (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (V, DC) 20 20 20
Prad wyjsciowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il Il Il

OSTRZEZENIE: Podane poziomy emisji drgan i hatasu odnosza sie do
gtéwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, jesli narzedzie jest uzywane
do innych zastosowan, z innym osprzetem lub jest zle konserwowane,
poziomy emisji mogg sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom
narazenia w calym okresie pracy. Poziomy emisji bedg sie rézni¢ w
zaleznosci od sposobu uzytkowania elektronarzedzia i moga przekraczaé
poziomy podane w niniejszej karcie informacyjnej. Poziomy emisji mozna
wykorzysta¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym oraz do wstepnej
oceny narazenia. Dokladne oszacowanie obcigzenia powinno réwniez
uwzglednia¢ okresy, w ktérych narzedzie jest wytaczone lub pracuje bez
uzycia, co moze znacznie zmniejszy¢ catkowite obcigzenie w catym okresie
pracy. Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora, takie jak konserwacja narzedzia i osprzetu, utrzymywanie rak
w cieple, stosowanie ochrony sfuchu oraz organizacja schematow pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Przetacznik suwakowy

2. Uchwyt gtowny

3. Przycisk wyboru predkosci
4

. Wskaznik wybranego trybu
predkosci

. Komora baterii
. Otwory wentylacyjne

7. Otwér gwintowany do
zamocowania dodatkowego
uchwytu

8. Uchwyt pomocniczy

9. Przycisk blokady wrzeciona
10. Tarcza tnaca zgbkowana
11. Ostona ochronna

12. Ogranicznik

13. Otwor na widry

14. Regulowany ogranicznik
15. Sruby mocujace ostone

o o

ZAKRES DOSTAWY*
1. Instrukcja
2. Akumulatorowa przecinarka do pretéw zbrojeniowych
3. Tarczatnaca
4. Narzedzie do wymiany tarczy tnacej

* Nalezy pamigtac, ze zawarto$¢ opakowania moze sig rézni¢ w zaleznosci
od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat zawartosci
przesytki, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem.

Akumulatorowa przecinarka do pretéw zbrojeniowych Procraft Industrial
RC50A zostata zaprojektowana do szybkiego i precyzyjnego cigcia pretéw
zbrojeniowych i metalowych o $rednicy do 50 mm. Narzedzie jest zasilane
akumulatorem 20 V, nie wymaga podtaczenia do sieci elektrycznej i jest
wygodne w uzyciu na placach budowy, podczas prac montazowych, przy
przygotowywaniu koszykow zbrojeniowych oraz przy cieciu elementéw
bezposrednio na miejscu.

Model jest wyposazony w silnik bezszczotkowy, ktory zapewnia stabilng
prace, diuzsza zywotno$¢ oraz bardziej efektywne wykorzystanie energii
akumulatora. Dostepne sg trzy ustawienia predkosci dostosowane do
roznych zadan — 1000 / 1600 / 2200 obr./min — a ostrze tngce o wymiarach
150 x 1,4 x 22,23 mm z 36 zebami pozwala uzyskac czyste ciecie przy
minimalnym wysitku. Ogranicznik poprawia precyzje, a otwor na widry
pomaga utrzymac miejsce pracy w czystosci.

SRODKI BEZPIECZENSTWA
Jﬂ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznac sie ze w 2y imi ostr

yczacy I , j i danymi
t ymi  d wraz z tym elektronarzednem

Nieprzestrzeganie ponlzszych instrukcji moze spowodowaé porazenie

pradem i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w niniejszych ostrzezeniach odnosi sie do

elektronarzedzia zasilanego z sieci lub z akumulatora (bezprzewodowego).

SYMBOLE | 0ZNACZENIA

Zawsze no$ okulary ochronne - chronig one oczy przed
odtamkami.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu - chronig one stuch przed
nadmiernym hatasem.

' [ {
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Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Zawsze trzymaj narzedzie obiema rekami

Trzymaj rece z dala od obracajacych sie czesci.

Zapoznaj sie z instrukcja

0gdlne ostrzezenie dotyczace bezpieczenstwa

>

Zgodnos¢ z  gtdwnymi  normami
obowigzujacych dyrektyw europejskich.

bezpieczeristwa

Znak zgodnosci euroazjatycki.

=N
—/ M

Ukrainiski znak zgodnosci

?

SPECJALNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
AKUMULATOROWEGO PRZECINAKA DO PRETOW
ZBROJENIOWYCH

1. Narzedzie nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem — do
ciecia pretéw zbrojeniowych i metalowych zgodnie ze specyfikacjami
okreslonymi w niniejszej instrukcji. Uzywanie narzedzia do ciecia
nieodpowiednich materiatow, przekraczanie dopuszczalnej srednicy
ciecia lub uzywanie go do celéw innych niz przewidziane moze
spowodowac zakleszczenie tarczy, uszkodzenie narzedzia, odrzut i
obrazenia.

2. Nalezy uzywaé wytacznie tarcz tnacych zalecanych do tego typu
narzedzia i zgodnych z jego specyfikacjami technicznymi. Uzycie
nieodpowiedniej tarczy moze spowodowac jej uszkodzenie, utrate
kontroli nad narzedziem i powazne obrazenia.

3. Srednica zewnetrzna, otwor, grubos¢ i maksymalna predko$é tarczy
musza odpowiadac specyfikacji narzedzia. Tarcza o niewtasciwym
rozmiarze lub o niewystarczajacej predkosci maksymalnej
moze pracowac nieregularnie, peknac podczas uzytkowania lub
spowodowac utrate kontroli.

4. Nieuzywac sciernych tarcz tnacych, tarcz szlifierskich, tarcz do cigcia
drewna, uszkodzonych tarcz ani akcesoriéw nieprzeznaczonych do
tego narzedzia. Takie akcesoria moga nie wytrzymac¢ obcigzenia,
pekna¢ podczas obrotu i spowodowac obrazenia.

5. Przed kazdym montazem nalezy sprawdzi¢ tarcze tnacg pod katem
peknie¢, wyszczerbien, odksztatcen, uszkodzonych lub brakujacych
zebéw. Uszkodzona tarcza moze pekna¢ podczas pracy, powodujac
silne wibracje, odrzut i obrazenia operatora.

6. Przedrozpoczeciem pracy upewnij sig, ze tarcza tnaca jest prawidtowo
zamontowana, dobrze zamocowana i obraca sie swobodnie, nie
dotykajac ostony ani innych czesci narzedzia. Nieprawidtowy montaz
tarczy moze prowadzi¢ do jej niewspdtosiowosci, zakleszczenia,
uszkodzenia narzedzia i obrazen.

7. Pozamontowaniu tarczy wtgcz narzedzie bez obcigzenia i pozwél mu
pracowac¢ z maksymalng predkoscia przez krétki czas, trzymajac je
w bezpiecznej pozycji. Jesli tarcza jest zamontowana nieprawidfowo
lub ma ukryte uszkodzenia, podczas préby rozruchowej moga
wystapi¢ wibracje, drgania lub pekniecie tarczy.

8. Nie wiacza¢ narzedzia, jesli tarcza tnaca styka sie z obrabianym
przedmiotem. Uruchomienie narzedzia przy tarczy stykajacej sie
z materiatem moze spowodowac gwattowny szarpniecie, odbicie,
zakleszczenie tarczy i utrate kontroli nad narzedziem.

9. Znarzedzia nalezy zawsze korzysta¢ z zamontowana ostong. Ostona
zmniejsza ryzyko kontaktu z obracajacy sie tarcza i czesciowo
chroni operatora przed wiérami, iskrami i odtamkami w przypadku
uszkodzenia tarczy.

10. Nie wolno zdejmowaé¢, modyfikowac¢ ani blokowac ostony. Praca
bez prawidtowo zamontowanej ostony znacznie zwieksza ryzyko
obrazeri spowodowanych przez obracajaca sie tarcze, widry, iskry i
ewentualne odtamki tarczy.

11.Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze osftona jest dobrze
zamocowana i ustawiona tak, aby jak najlepiej zakrywata tarcze od
strony operatora. Nieprawidtowo zamontowana ostona nie zapewni
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odpowiedniej ochrony przed odpryskami, iskrami lub fragmentami
tarczy.

12.Zawsze trzymaj narzedzie pewnie obiema rekami za uchwyt
gtéwny i pomocniczy. Trzymanie jedng reka zmniejsza kontrole
nad narzedziem i moze spowodowac jego przesunigcie, odrzut lub
kontakt tarczy z dtorimi operatora.

13. Przed rozpoczeciem pracy ustaw uchwyt pomocniczy w wygodnej
pozycji i mocno go dokre¢. Nieprawidiowo zamontowany lub
luZzno zamocowany uchwyt moze sie przesunaé¢ podczas pracy, co
doprowadzi do utraty kontroli nad narzedziem.

14.Trzymaj rece i inne czesci ciata w bezpiecznej odlegtosci od
ogracajlqcej sie tarczy. Kontakt z tarcza stwarza ryzyko powaznych
obrazen.

15. Ustaw ciato poza torem obrotu tarczy i nie st6j bezposrednio przed
nig ani za nig. W przypadku odbicia, zakleszczenia lub uszkodzenia
tarczy narzedzie i odtamki moga zosta¢ wyrzucone wzdiuz
ptaszczyzny obrotu tarczy.

16. Nie nalezy umieszcza¢ dioni w poblizu obracajacej sie tarczy ani
w potencjalnej strefie odbicia. Jesli narzedzie zablokuje sie lub
szarpnie, moze nagle przesunac sie w kierunku dtoni i spowodowac
obrazenia.

17.Przed cieciem nalezy mocno zamocowa¢ obrabiany element.
Niezabezpieczone prety zbrojeniowe lub metalowe moga sie
przesuwac, skreca¢ lub zakleszczy¢ tarcze, co moze skutkowac
niedoktadnym cieciem, odbiciem i obrazeniami.

18. Nie nalezy przytrzymywac obrabianego elementu rekg w poblizu linii
ciecia. Jesli element przesunie sie lub tarcza nagle sie zablokuje,
reka moze znalez¢ sie w strefie zagrozenia.

19.Uzyj ogranicznika prowadzacego narzedzia, aby zapewni¢ stabilng
pozycje podczas cigcia. Praca bez bezpiecznego podparcia zwigksza
ryzyko zeslizgnigcia sie narzedzia, niewspétosiowosci tarczy i
odrzutu.

20.Przed rozpoczeciem ciecia upewnij sie, ze obrabiany element
jest odpowiednio podparty po obu stronach linii ciecia. Jesli ciety
fragment zwisa swobodnie lub zaciska tarcze, moze to spowodowac
zakleszczenie, nagte szarpniecie i uszkodzenie tarczy.

.Podczas ciecia dtugich pretéw zbrojeniowych nalezy zapewni¢
dodatkowe podparcie. Dtugi element moze sie wygia¢, przesungé lub
zakleszczyc tarcze, zwigkszajac ryzyko odbicia i peknigcia tarczy.

.Nie nalezy wywiera¢ nadmiernej sity na narzedzie ani prébowaé
przyspieszy¢ ciecia poprzez silny nacisk. Przecigzenie tarczy
zwieksza ryzyko jej wypaczenia, zakleszczenia, przegrzania,
przedwczesnego zuzycia oraz odbicia.

23. Prowadz narzedzie ptynnie i bez skrecania. Skrecanie tarczy podczas
ciecia moze prowadzi¢ do zakleszczenia, uszkodzenia zebéw,
peknigcia narzedzia i utraty kontroli.

24. Nie nalezy wykonywac cig¢ po tuku ani skreca¢ narzedzia podczas
ciecia. Tarcza tnaca jest przeznaczona do cie¢ prostych, a obcigzenie
boczne moze spowodowac uszkodzenie, zakleszczenie lub odbicie.

25. Jesli ostrze sie zakleszczy, natychmiast zwolnij przetacznik i trzymaj
narzedzie nieruchomo, az ostrze catkowicie sie zatrzyma. Préba
wyciagniecia obracajacego sie ostrza z cigcia moze spowodowac
odrzut i obrazenia.

26.Nie nalezy wznawia¢ cigcia, dopdki przyczyna zablokowania nie
zostanie usunieta. Ponowne uruchomienie przy zablokowanym
ostrzu moze spowodowa¢ gwattowne szarpniecie, uszkodzenie
ostrza lub utrate kontroli nad narzedziem.

27. Jesli konieczne jest kontynuowanie cigcia po zatrzymaniu, nalezy
najpierw upewnic sie, Ze tarcza jest swobodna w cieciu i nie jest
zakleszczona przez material. Uruchomienie przy zakleszczonej
tarczy moze spowodowac odbicie i uszkodzenie narzedzia.

28. Nie wyjmowac narzedzia z cigcia, dopoki tarcza nie zatrzyma sie
catkowicie. Obracajaca sig¢ tarcza moze zaczepi¢ si¢ o materiaf,
spowodowac szarpniecie narzedzia i obrazenia operatora.

29. Po wytgczeniu narzedzia nalezy poczeka¢, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma, zanim odtozysz narzedzie, zmienisz potozenie obrabianego
elementu lub dokonasz jakichkolwiek regulacji. Tarcza obracajaca
sie z bezwtadnosci moze zetknac¢ sie z powierzchniami, obrabianym
elementem lub cze$ciami ciata i spowodowac obrazenia.

30. Nie dotyka¢ tarczy, obrabianego przedmiotu ani obszaru ciecia
bezposrednio po uzyciu. Czesci te moga by¢ gorace, a widry i
krawedzie cigcia moga by¢ ostre, co moze spowodowac oparzenia
lub skaleczenia.

. Podczas cigcia metalu powstajg iskry, gorace widry i drobne czastki.
Nie nalezy pracowac¢ w poblizu materiatéw fatwopalnych, cieczy lub
gazéw, poniewaz iskry moga spowodowac pozar.

32.Przed rozpoczeciem pracy nalezy usung¢ z obszaru roboczego

wszelkie  materialy  tatwopalne, szmaty, papier, trociny,

rozpuszczalniki i inne przedmioty tatwopalne. Iskry w kontakcie z

takimi materiatami mogg spowodowac pozar.
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33. Nie kierowa¢ otworu wyrzutu wiéréw w strone operatora, innych
os6b, akumulatora ani materiatéw tfatwopalnych. Wyrzucane
widry moga by¢ gorace i ostre, co moze spowodowac obrazenia,
uszkodzenie mienia lub pozar.

34.Zawsze wyjmuj akumulator z narzedzia przed wymiang tarczy,
czyszczeniem, regulacja, serwisowaniem lub  transportem.
Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze spowodowac powazne
obrazenia.

35.Nie nalezy naciska¢ przycisku blokady wrzeciona, gdy tarcza
sie obraca. Zablokowanie obracajacego sie wrzeciona moze
spowodowaé uszkodzenie mechanizmu, zniszczenie tarczy lub
gwattowne szarpniecie narzedzia.

36.Z przycisku blokady wrzeciona nalezy korzysta¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu sie tarczy i wyjeciu akumulatora.
Niezastosowanie sie do tego moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia i obrazenia operatora.

. Podczas wymiany tarczy uzywaj wytacznie odpowiedniego klucza i
standardowych elementéw mocujacych. Nieodpowiednie narzedzie
lub nieprawidtowe zamocowanie tarczy moze prowadzi¢ do
poluzowania mocowaf, bicia tarczy i wypadku.

38.Nie montowa¢ dodatkowych adapteréw, domowej roboty tulei
ani podktadek dystansowych, chyba ze zaleca to producent.
Nieprawidlowe wyréwnanie tarczy moze powodowac silne wibracje,
uszkodzenie tarczy i utrate kontroli.

39.Nie uzywa¢ narzedzia, jesli tarcza wykazuje zauwazalne bicie,
narzedzie silnie wibruje, wydaje nietypowe dzwieki lub dziata
nieregularnie. Kontynuowanie pracy w takich warunkach moze
spowodowac uszkodzenie tarczy, narzedzia oraz obrazenia ciata.

. Regularnie usuwac pyt i widry z otworéw wentylacyjnych narzedzia.
Zablokowane otwory wentylacyjne moga prowadzi¢ do przegrzania
silnika, zmniejszenia mocy i uszkodzenia narzedzia.

. Nie dopusci¢ do przedostania sie wiorow metalowych do obudowy,
komory akumulatora lub stykéw akumulatora. Widry metalowe moga
spowodowac zwarcie, przegrzanie lub uszkodzenie narzedzia lub
akumulatora.

42.Po uzyciu nalezy wyczy$ci¢ ostone, ogranicznik prowadzacy,
otwor wyrzutu widréw oraz zewnetrzne powierzchnie narzedzia.
Nagromadzenie wiéréw moze ogranicza¢ widocznos¢, zakiécaé
normalng prace tarczy i zwigkszac ryzyko uszkodzenia narzedzia.

43.Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne lub ostone twarzy.
Widry, iskry i drobne czasteczki moga dosta¢ sie do oczu i
spowodowac obrazenia.

44.Nalezy stosowa¢ ochronniki stuchu. Dlugotrwata ekspozycja na
hatas podczas cigcia metalu moze prowadzi¢ do uposledzenia lub
utraty stuchu.

45. Nalezy uzywac¢ maski przeciwpytowej, jesli podczas pracy powstaje
pyt lub drobne czastki materiatu. Wdychanie pytu metalowego i
zanieczyszczen moze uszkodzi¢ uktad oddechowy.

. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, gruba odziez robocza oraz obuwie
z antyposlizgowa podeszwa. Ostre krawedzie zbrojenia, gorace
widry oraz przypadkowy kontakt z obrabianym elementem moga
spowodowac skaleczenia, oparzenia lub inne obrazenia.

.Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii oraz upewni¢ sie, ze
dlugie wlosy nie zwisaja w obszarze roboczym. Obrotowe czesci
narzedzia moga zaczepi¢ sie o luzne przedmioty, powodujgc
obrazenia.

.Upewnij sie, ze w poblizu obszaru roboczego nie ma osdob
nieupowaznionych. Wyrzucane widry, iskry, fragmenty materiatu lub
przypadkowy ruch narzedzia moga spowodowac obrazenia oséb
znajdujacych sie w poblizu.

.Nie uzywaj narzedzia w warunkach stabego os$wietlenia lub w
niestabilnej pozycji. Staba widoczno$¢ i niestabilna pozycja
zwiekszajg ryzyko popetnienia bledu, niewtasciwego ustawienia
ostrza, odbicia i obrazen.

.Nie nalezy uzywa¢ narzedzia powyzej wysokosci ramion ani w
pozycji, w ktorej nie mozna go pewnie trzymac obiema rekami. W
takich warunkach kontrola nad narzedziem jest ograniczona, a ryzyko
obrazen wzrasta w przypadku odbicia.

.Nie uzywa¢ narzedzia podczas deszczu, w wilgotnych warunkach

lub w miejscach, gdzie w obszarze pracy znajduje sie woda. Wilgo¢
dostajaca sie do narzedzia lub akumulatora moze spowodowaé
zwarcie, uszkodzenie narzedzia i porazenie pragdem.

52. Nie uzywaj narzedzia w atmosferach wybuchowych, w poblizu gazéw
tatwopalnych, oparéw, pytu lub tatwopalnych cieczy. Iskry powstajace
podczas cigcia metalu oraz elementy elektryczne narzedzia moga
stanowic zrodto zaptonu.

53. Nie przecigzaj narzedzia, pracujac nim nieprzerwanie bez przerw.
Przegrzanie moze skréci¢ zywotnos$¢ silnika, akumulatora i tarczy
oraz zwiekszy¢ ryzyko awarii narzedzia podczas pracy.

54. Jesli narzedzie sie przegrzato, zwolnito, wytaczyto lub zadziatat
mechanizm zabezpieczajacy, nalezy przerwac prace i poczekac, az
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narzedzie ostygnie. Ponowne uruchomienie narzedzia bez usuniecia
przyczyny przecigzenia moze spowodowac uszkodzenie silnika,
akumulatora lub elementéw elektronicznych.

. Przed transportem narzedzia upewnij sie, ze jest wytaczone, tarcza
catkowicie sig zatrzymata, a akumulator zostat wyjety. Przypadkowe
uruchomienie lub kontakt z tarczg podczas przenoszenia narzedzia
moze spowodowac obrazenia.

. Przechowuj narzedzie z wyjetym akumulatorem w suchym miejscu,
poza zasiegiem dzieci i oséb nieupowaznionych. Niewtasciwe
przechowywanie moze spowodowac uszkodzenie narzedzia, korozje,
przypadkowe uruchomienie lub obrazenia.

57. Nie uzywac narzedzia, jesli przetacznik, przycisk wyboru predkosci,

ostona, blokada wrzeciona lub inne elementy sterujace sa

uszkodzone. Narzedzie z uszkodzonymi elementami sterujgcymi
moze stac sie niekontrolowane i spowodowac obrazenia.

58. Naprawy, przeglady wewnetrzne i wymiana uszkodzonych czesci
moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany serwis.
Nieuprawniona ingerencja moze spowodowac nieprawidtowe
dziatanie narzedzia, utrate bezpieczenstwa, uszkodzenie produktu i
obrazenia ciata.
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Przyczyny odbicia i zwigzane z tym ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja narzedzia na zakleszczenie, przytrzasniecie lub
wypaczenie obracajacej sig tarczy tnacej. Podczas odrzutu narzedzie moze
nagle poruszy¢ sie w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy w miejscu
zakleszczenia, co moze prowadzi¢ do utraty kontroli i obrazen.

Odrzut najczesciej wystepuje z powodu nieprawidtowego uzytkowania
narzedzia, nadmiernego nacisku, niewtasciwego ustawienia ostrza,
stabego zamocowania obrabianego elementu lub uzycia nieodpowiedniego
ostrza. Przestrzeganie prawidtowej techniki pracy zmniejsza ryzyko
odrzutu i uszkodzenia narzedzia.

1. Trzymaj narzedzie mocno obiema rekami i ustaw cialo tak, aby
przeciwdziata¢ ewentualnemu odrzutowi. Nieprawidfowa postawa
lub staby uchwyt moga spowodowac¢ wyrwanie narzedzia z rak.

2. Nie nalezy ustawia¢ ciata na torze obrotu tarczy. W przypadku
odbicia narzedzie moze nagle przesuna¢ sie wzdtuz toru obrotu
tarczy i spowodowac obrazenia operatora.

3. Nie dopusci¢ do zakleszczenia tarczy w obrabianym przedmiocie.
Zakleszczenie powoduje nagte obcigzenie tarczy i silnika, co moze
spowodowacé szarpniecie narzedzia, uszkodzenie tarczy i obrazenia.

4. Nie wywieraj sity bocznej na tarcze. Sita boczna moze spowodowac
wygiecie tarczy, jej przegrzanie, uszkodzenie zebdw, zakleszczenie
lub odrzut.

5. Podczas ciecia pretéw zbrojeniowych o duzej $rednicy nalezy
zachowa¢ szczeg6ing ostrozno$¢ i upewni¢ sie, ze obrabiany
element jest dobrze podparty. Ciezki lub dlugi element moze sie
przesuna¢ i przytrzymac tarcze, zwiekszajac ryzyko odbicia.

6. Nie kontynuowac ciecia, jesli tarcza zaczyna sie zacinaé, narzedzie
wibruje lub ciecie staje sie nieregularne. Kontynuowanie pracy w
takich warunkach moze spowodowac zakleszczenie sie tarczy, jej
uszkodzenie i powazny odrzut.

7. Jedli tarcza sie zakleszczyta, nie prébuj wyciagga¢ narzedzia z
obrabianego elementu, gdy silnik pracuje. Najpierw wytacz narzedzie,
poczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma, a dopiero potem
ostroznie wyjmij jg z ciecia.

8. Przed ponownym uruchomieniem po zablokowaniu nalezy sprawdzi¢
tarcze, mocowanie, obrabiany przedmiot oraz przyczyne zatrzymania.
Ponowne uruchomienie bez sprawdzenia moze doprowadzi¢ do
ponownego zablokowania tarczy, jej uszkodzenia lub obrazer ciata.

Ryzyko resztkowe
Nawet przy prawidtowym uzytkowaniu narzedzia nie da sie catkowicie
wyeliminowac¢ wszystkich zagrozen. Podczas pracy moga wystepowac
nastepujace zagrozenia:
1. Urazy wynikajace z kontaktu z obracajaca sie tarcza.
2. Urazy spowodowane przez widry, iskry, ostre krawedzie obrabianego
przedmiotu lub fragmenty uszkodzonej tarczy.
3. Urazy spowodowane odrzutem wynikajacym z zablokowania,
niewspétosiowosci lub nieprawidtowego posuwu narzedzia.
4. Uszkodzenie stuchu podczas pracy bez ochrony stuchu.
5. Uszkodzenie wzroku podczas pracy bez okularéw ochronnych lub
ostony twarzy.
6. Szkodliwe skutki narazenia na pyt i drobne czgsteczki materiatu
podczas pracy bez maski oddechowej.
7. Oparzenia spowodowane kontaktem z rozgrzang tarcza, obrabianym
przedmiotem lub wiérami metalowymi.
8. Uszkodzenie narzedzia, akumulatora lub obrabianego przedmiotu w
wyniku uzycia nieodpowiednich tarcz, niewtasciwego osprzetu lub
przecigzenia narzedzia.

' [ {

CRAFT

industrial




20 P Pois |
ZRODLO ZASILANIA

Upewnij sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20 V (2 Ah, 4
Ah lub 8 Ah). Uzycie innych akumulatoréw moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia i pogorszy¢ jego dziatanie. Narzedzie jest przeznaczone do pracy
z akumulatorami litowo-jonowymi Procraft 20 V, ktdre zapewniaja stabilng
i niezawodna prace.

UZYCIE

A uwacar

Przed zamontowaniem lub demontazem akcesoriéw upewnij sie,
Ze narzedzie jest wylaczone, i wyjmij akumulator, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu.

Wyjmowanie akumulatora

Aby wyja¢ akumulator, naci$nij przycisk z przodu zestawu akumulatorowego
i jednoczesnie wyciggnij akumulator z narzedzia.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka posiada dwa wskazniki: czerwony i zielony. Czerwony wskaznik
oznacza, ze trwa tadowanie, natomiast zielony wskaznik oznacza, ze
tadowanie zostato zakoniczone. Sam akumulator moze posiada¢ wskaznik
natadowania z diodami LED pokazujacymi poziom natadowania. Aby
sprawdzi¢ poziom natadowania, nalezy nacisng¢ przycisk sprawdzania
natadowania na akumulatorze.

1 dioda LED: 25% natadowania

2 diody LED: 50% natadowania

3 diody LED: 75% natadowania

4 diody LED: w petni natadowana
Instrukcja krok po kroku:

1. Podtacz tadowarke do gniazdka.

2. W przypadku fadowarek wtykowych witéz wtyczke do portu
akumulatora. W przypadku tadowarek wsuwanych wyréwnaj
szczeliny i wiéz akumulator, az zaskoczy na swoje miejsce.

3. Wskaznik zaswieci sie na czerwono, sygnalizujac rozpoczecie
tadowania.

4. Po zakoriczeniu tadowania wskaznik zmieni kolor na zielony.

5. Odtacz tadowarke od akumulatora i gniazdka sieciowego lub wyjmij
akumulator z fadowarki.

6. Opcjonalnie: Naci$nij przycisk sprawdzania natadowania na
akumulatorze, aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg diod
LED.

Montaz akumulatora

Wyréwnaj akumulator z gniazdem w narzedziu, a nastepnie wsun go na
miejsce, az zaskoczy i uslyszysz klikniecie.

Przygotowanie do uzycia

Przed zamontowaniem lub wymiana tarczy tnacej nalezy wyja¢ akumulator
z narzedzia. Otworzy¢ ostone ochronng (11) po odkreceniu Srub
mocujacych (15). Za pomoca klucza odkrecic i zdja¢ kotnierz zaciskowy.
Aby zablokowac wrzeciono podczas odkrecania, nalezy uzy¢ przycisku
blokady wrzeciona (9) w celu zablokowania wrzeciona w miejscu. Zat6z
zebata tarcze tnacg (10), upewniajac sie co do prawidtowego kierunku
obrotow i pewnego osadzenia na wrzecionie. Zat6z kotnierz zaciskowy i
mocno go dokrec kluczem. Po zamontowaniu tarczy zamknij ostone (11)
i zabezpiecz jg srubami.

Nalezy uzywa¢ wytacznie tarcz tnacych przeznaczonych do ciecia
metalu i zgodnych ze specyfikacja narzedzia: srednica zewnetrzna 150
mm, grubos¢ 1,4 mm, otwér 22,23 mm, liczba zebéw 36 lub inna wartos¢
zatwierdzona przez producenta. Maksymalna dopuszczalna predkosé
tarczy nie moze by¢ nizsza niz maksymalna predkosc narzedzia.

A Nie uzywac $ciernych tarcz tnacych, tarcz szlifierskich, tarcz do obrébki
drewna ani tarcz uszkodzonych, wypaczonych lub o nieodpowiednich
wymiarach. Stosowanie nieodpowiednich akcesoriéw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia, pekniecie tarczy, odbicie i obrazenia.

Aby zmniejszy¢ odstep miedzy ogranicznikiem stalym (12) a
ogranicznikiem  regulowanym (14), nalezy wyregulowa¢ potozenie
ogranicznika regulowanego (14). Poluzowac $rube mocujaca, przesunac
ogranicznik regulowany (14) na wymagang odlegtos¢, a nastepnie mocno
dokreci¢ $rube. Prawidtowa regulacja pomaga w stabilnym utrzymaniu
obrabianego elementu w strefie cigcia i poprawia doktadnos¢ cigcia.

Aby zapewni¢ czystszg prace, do otworu wyrzutu widrow (13) mozna
podtaczy¢ system zbierania widréw, pod warunkiem, Zze jest on
kompatybilny z narzedziem. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
system nie utrudnia ruchu narzedzia, nie dotyka tarczy tnacej (10) i nie
ogranicza normalnego wyrzutu wiéréw.

ZamontowaC uchwyt pomocniczy (8) w jednym z trzech otwordw
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gwintowanych (7), wybierajagc pozycje w zaleznosci od charakteru
pracy i wygody trzymania narzedzia. Przed rozpoczeciem pracy mocno
dokreci¢ uchwyt pomocniczy (8). Zabrania si¢ uzywania narzedzia bez
zamontowanego uchwytu pomocniczego (8), poniewaz zmniejsza to
kontrole nad narzedziem i zwieksza ryzyko obrazen.

Wybor trybu predkosci

Narzedzie posiada cztery tryby predkosci: trzy state predkosci 1000 / 1600
/ 2200 obr./min oraz tryb Al. Aby wybra¢ tryb, nalezy nacisna¢ przycisk
wyboru predkosci (3). Aktualny tryb jest wskazywany przez wskaznik
wybranego trybu predkosci (4).

W trybach stalych narzedzie pracuje z wybrang predkoscia. Nizsza
predkos¢ jest zalecana w celu bardziej kontrolowanego rozpoczecia cigcia
oraz do pracy z elementami o mniejszej $rednicy. Wyzsza predko$¢ mozna
stosowac do cigcia elementéw o wigkszej srednicy, pod warunkiem, ze
narzedzie pracuije stabilnie, bez nadmiernych wibracji lub przecigzenia.

W trybie Al narzedzie automatycznie dostosowuje predkos¢ obrotowg w
zaleznosci od obcigzenia. Przy mniejszych obcigzeniach predkosé¢ moze
sie zmniejszy¢, aby oszczedza¢ energie akumulatora, a przy wiekszych
obcigzeniach moze wzrosnaé, aby utrzymac¢ wydajnos¢ ciecia. Tryb ten
jest wygodny do ogdlnego zastosowania, gdy Srednica lub opdr materiatu
mogg sie zmieniac.

Wiaczanie i wytaczanie

Przed wtaczeniem upewnij sig, ze zebata tarcza tnaca (10) nie dotyka
obrabianego elementu i obraca sie swobodnie. Trzymaj narzedzie pewnie
obiema rekami za uchwyt gtéwny (2) i uchwyt pomocniczy (8).

Aby wiaczy¢ narzedzie, przesun przetacznik suwakowy (1) do przodu. Aby
zablokowa¢ narzedzie w pozycji wiaczonej po przesunieciu przetacznika
do przodu, naci$nij przednig czes¢ przetacznika.

Aby wylgczy¢ narzedzie, nalezy nacisna¢ tylng czes¢ przetacznika
suwakowego (1). Przetgcznik zwolni sig i powrdci do pozycji wytaczonej.
Po wytaczeniu nalezy poczekac, az zebata tarcza tnaca (10) catkowicie
sie zatrzyma, zanim odtozysz narzedzie, zmienisz potozenie obrabianego
przedmiotu lub wykonasz jakiekolwiek inne czynnosci.

Zalecenia dotyczace uyth

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ obrabiany element i miejsce
pracy. Prety zbrojeniowe lub metalowe musza by¢ wolne od brudu, betonu i
ciat obcych w obszarze ciecia. Miejsce pracy musi by¢ dobrze o$wietlone, a
w poblizu nie moga znajdowac sie materialy tatwopalne, poniewaz podczas
ciecia moga powstawac iskry i gorgce widry.

Mocno zamocowac obrabiany element. Diugie prety nalezy podeprze¢
po obu stronach linii ciecia, aby zapobiec ugieciu si¢ materiatu i
przytrzasnigciu tarczy tnacej (10) podczas pracy. Nie nalezy trzymac
obrabianego elementu rekg w poblizu obszaru cigcia.

Wybierz odpowiednie ustawienie predkosci za pomoca przycisku
wyboru predkosci (3). Uzyj nizszej predkosci, aby uzyskac czystsze
rozpoczecie ciecia oraz podczas pracy z cienkimi elementami. Podczas
ciecia elementéw o wiekszej $rednicy mozna uzy¢ wyzszej predkosci,
pod warunkiem Ze narzedzie dziata stabilnie i bez nadmiernych wibracji.
\(N{brane ustawienie predkosci jest wskazywane przez wskaznik predkosci
4).

Przytoz narzedzie do obrabianego elementu tak, aby znajdowat sie on
pomiedzy stalym ogranicznikiem (12) a regulowanym ogranicznikiem
(14). Nie rozpoczynaj ciecia pod katem i nie dociskaj narzedzia w bok.
Tarcza tnaca (10) musi wchodzi¢ w materiat rownomiernie, bez skrecania
i obcigzenia bocznego.

Rozpocznij ciecie ptynnie, bez wywierania nadmiernego nacisku. Pozwdl
tarczy cig¢ materiat z wykorzystaniem jej wtasnej predkosci obrotowej.
Nadmierna sita nie przyspiesza pracy, ale zwieksza obciazenie silnika,
akumulatora i tarczy, moze pogorszy¢ jakos¢ ciecia i doprowadzi¢ do
zakleszczenia.

Podczas cigcia nalezy trzymac narzedzie obiema rekami i zachowaé
stabilng pozycje ciata. Nalezy upewnic sig, ze otwér do wyrzutu wiéréw
(13) nie jest skierowany w strone operatora, innych osdb, akumulatora ani
przedmiotow, ktére mogtyby ulec uszkodzeniu pod wptywem goracych
widréw.

Jesli podczas pracy predko$¢ wyraZznie spadnie, pojawia sie silne wibracje,
ustyszysz nietypowy hatas lub ostrze zacznie sie zacina¢, przerwij ciecie.
Poczekaj, az ostrze catkowicie sie zatrzyma, sprawdZ, czy obrabiany
element jest dobrze zamocowany, sprawdz stan ostrza i upewnij sie, ze
w obszarze ciecia nie ma zadnych przesunig¢. Wznowi¢ prace dopiero po
usunieciu przyczyny.

Po zakoriczeniu ciecia wytacz narzedzie i trzymaj je w bezpiecznej pozycji,
az ostrze tnace (10) catkowicie sig zatrzyma. Nie dotykaj ostrza, obszaru
ciecia ani odcigtego elementu bezposrednio po uzyciu, poniewaz mogg by¢
gorgce i miec ostre krawedzie.

Podczas wykonywania duzej liczby cie¢ nalezy robi¢ przerwy, aby zapobiec
przegrzaniu narzedzia, akumulatora i akcesoriéw. Nalezy regularnie
usuwac nagromadzone widry z obszaru wokét ostony (11), ogranicznika
i otworu wyrzutu widréw (13).




KONSERWACJA

Przed czyszczeniem, serwisowaniem, wymiang ostrza lub kontrolg
narzedzia nalezy je wytaczy¢, poczekac, az ostrze tnace (10) catkowicie sie
zatrzyma, a nastepnie wyja¢ akumulator.

Po uzyciu nalezy wyczysci¢ ostone (11), ogranicznik staly (12), ogranicznik
regulowany (14), otwdr wyrzutu widrow (13) oraz zewnetrzne powierzchnie
narzedzia, usuwajac wiory, kurz i zanieczyszczenia. Nie nalezy dopusci¢ do
gromadzenia sie widréw w obszarze ostrza lub wewnatrz ostony.
Regularnie czys$¢ szczeliny wentylacyjne (6). Nie zakrywaj ich podczas
pracy. Zablokowane szczeliny wentylacyjne moga spowodowad
przegrzanie silnika i skréci¢ zywotnos¢ narzedzia.

Do czyszczenia nie uzywac rozpuszczalnikéw, agresywnych $rodkéw
chemicznych ani tatwopalnych plyndw. Korpus narzedzia nalezy przetrze¢
sucha lub lekko wilgotng szmatka. Nie dopusci¢ do przedostania sie wody
do wnetrza narzedzia, komory akumulatora (5) ani na styki akumulatora.

Regularnie sprawdzaj stan zebatej tarczy tnacej (10), ostony ochronnej
(11), ogranicznikéw, uchwytéw i elementow mocujacych. Uszkodzone lub
zuzyte czesci nalezy wymieni¢ przed rozpoczeciem pracy.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Przed przechowywaniem lub transportem narzedzia nalezy je wylaczy¢,
poczekac na catkowite zatrzymanie sie tarczy tnacej z zebami (10) i wyjac
akumulator.

Oczysci¢ narzedzie z widréw, pytu i brudu. Narzedzie przechowywaé w
suchym, czystym miejscu, poza zasiegiem dzieci i os6b nieupowaznionych.
Nie przechowywa¢ narzedzia w wilgotnym otoczeniu ani w poblizu
substancji korozyjnych.

Podczas transportu narzedzia nalezy chroni¢ je przed uderzeniami,
upadkami i wilgocia. Nie nalezy przenosi¢ narzedzia z zamontowanym
akumulatorem, jesli mogtoby to spowodowac jego przypadkowe wiaczenie.

Aby zapewni¢ bezpieczng i niezawodng prace narzedzia, nalezy
pamietac, ze naprawy, konserwacje i regulacje nalezy przeprowadzac
w autoryzowanych serwisach, uzywajac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

ﬁ Qé Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
LHon 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepisow dotyczgcych
towarow niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢ transportowane droga
ladowg przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedyc{(i) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wasylki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysytac tylko wowczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowac w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

BG | BbJITAPCKMIA (Wi

BG|BbJITAPCKWIA
AKYMYJIATOPHA HOXWLIA 3A APMATYPHA CTOMAHA
RC50A
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mogen RC50A

Tun Ha fBuratens besyetkos
HoMuHanHo Hanpexexue 2
GKOpOCT Npi Npasek xoA 1000/1600/2100
Pexum Ha aBTOMaTUYHO ﬂa
perynupaHe Ha ckopocTTa

MakcumaneH anameTbp Ha 50

psisaHe (mm)

Pa3mep Ha pexeLyns Auck 150%1.4x22.23

(Mm)

MakcuManHa ckopocT Ha

pexeLynst guck (min') 2100
Bpoit 3b6u Ha pexeLyns 36
AMCK

CTOIAHOCTI Ha HUBOTO Ha LIYMa, ONpefieNieHln B CbOTBETCTBME C
npUNoXuMnTe n3nckBaHua Ha EN 62841

HuBo Ha 3ByKOBOTO

Hansraxe (dB(A)) L, =98
N3mepeHo HMBO Ha L i 2106
3ByKOBaTa MOLLHOCT W’I‘(_a

dB(A
Ipewka K (dB(A))

06LyuTe CTONHOCTYM Ha BUGpaLmMuTe 1 HeTouHocTTa K ca onpesenexu B
CbOTBETCTBUE C MPUNOXUMUTE U3nckBaHuA Ha EN 62841

HuBo Ha BUGpaLuuTe 32

(m/s?) 1'5

Heonpepeneroct K (m/s?) .

CreneH Ha 3awuTa IPX0

Knac Ha 3awuta 1]}

Terno no EPTA (c 6atepust

4 Ah) (k) 35

Terno Ha MHCTPyMeHTa 6e3

6atepus (kg) 2.9

Terno (BKNOYMTENHO 32

MbJHUS KOMNAEKT) (Kr) :

Barepus (He e BKnloYeHa)

Hanpexehue (V, DC) 20

Tun 6atepus Li-ion

Kanauutet (Ah) 2.0/4.0/8.0

3aps/HO YCTPOIHCTBO (He e BK/IOYEHO B KOMNAEKTa)

Mozen Charger Industrial Industrial
A 201 C20/4 €20/6.5

BxogHo HanpexeHue (V, _

AC) / Yectota (Hz) 220-240/50

MowrocT (W) 45 95 135

N3x0fHO HanpexeHne 20 20 20

N3xopeH Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuta Il Il Il

NPEAYNPEXAEHWUE: [leknapupaHute HMUBa Ha BUGPALMM U WyM npep-
CTaB/ABaT OCHOBHUTE MPUOXEHUS Ha MHCTPYMEHTa. Bbnpeku ToBa, ako
VHCTPYMEHTDT Ce M3MON3Ba 3a PasNuyHN NPUIOXKEHNS, C PasfIN4YHi Npu-
CTaBKW WK He ce MOAAbPXa Ao6pe, HUBaTa Ha eMucCUUTe MoraT Aa ce
paanuyasat. ToBa MOXE 3HaYUTEIHO /1a YBENINYN HUBOTO Ha eKCMO3NLNs
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npe3 yenus pa6oteH nepuog. HuBata Ha eMucuuTe Lie BapupaT B 3aBU-
CMMOCT OT Ha4yuMHa Ha M3non3BaHe Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa U Morat aa
HaJBULIAT HMBATa, NOCOYEHN B TO3N WH(HOPMALMOHEH NUCT. Tean HUBa
Ha eMucum Morat fia ce U3NonN3eaT 3a CPpaBHEHWE Ha ejUH UHCTPYMEHT
C ApYr W 3a npeABapuTeNnHa oLeHka Ha ekcnosnuuuaTa. ToyHaTa oLeHkKa
Ha HaToBapBaHeTo TPsiGBa Aia B3eMe NPefBUA U BPEMETO, NPe3 KOeTo UH-
CTPYMEHTBT € U3K/KYeH Unu pabotn 6e3 fa ce U3N0N3Ba, KOETO MOXeE
3HAYUTENHO Aa Hamanu o6LOTO HaTOBapBaHe Npe3 paGoTHUS NEepUOA.
OnpepeneTe AOMbAHUTENHN MEPKM 33 6E30MACHOCT 3a 3alyuTa Ha onepa-
TOpa, KaTo NoAAPDBXKA HA MHCTPYMEHTa U NPUCTABKUTE, NOAAbPXKAHe Ha
pbLeTe TonSK, U3Noa3BaHe Ha CPeACTBa 3a 3alLKTa Ha C/yXa U OpraHusun-
paHe Ha pa6oTHUTE MoAenu.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)
1. Mnb3raw npeskatoyBaTen
2. OcHoBHa pbkoxBaTka

3. ByToH 3a 360p Ha ckopocT
4

NHAnKaTop 3a n36panus
PeXUM Ha cKopocT

OTaenexue 3a 6atepum
OTBODM 3a BeHTUNnauua

7. OTBOp C pe36a 3a 3aKpenBaHe
Ha AONbAHUTENHA APbXKa

9. byToH 3a 6nokupaHe Ha
wnuHAena

10. 3b6eH pexell, AucK
11. 3awmTHa pelwerka
12. GukcupaH orpaHuuuTen

13. 0TBOp 32 N3XBBP/ISHE HA
CTPYXKM

14. Perynupyem orpaHuuuten
15. BuHTOBe 3a 3aKpenBaHe Ha

S 9

8. JlonbIHUTENHa APbXKA URERTESHICTI
OBXBAT HA JOCTABKATA*

1. UHcTpykunm

2. AKyMmynaTopeH HOXOBKa 3a apMartypa

3. Pexew guck

4. VIHCTPYMEHT 3a CMsIHa Ha PexeLus AUCK

* Mons, umaitTe npeABuMA, Ye CbAbPXKaAHNETO Ha ONakoBKaTa MOXe fia Ba-
pupa B 3aBUCUMOCT OT CTpaHaTa Ha nokynka. 3a KOHKpeTHa UH(GopMa-
LUnsi OTHOCHO CbAbPXaHUETO Ha Bawara A0CTaBKa, MO/, CBbPXETE ce C
MECTHUTE BUCTPUBYTOPH.

AKyMynaTopHUAT HOX 3a apMatypa Procraft Industrial RC50A e npeaHa-
3HayeH 3a 6bP30 M NPeLM3HO Ps3aHe Ha apMaTypa U MeTanHu NpbTyH C An-
ameTbp Ao 50 mm. MHCTpyMeHTBT ce 3axpatBa oT 20 V akymynatopHa 6a-
TepUs, He U3NCKBA CBBHP3BAHE KbM eNeKTpuyeckata Mpexa v e yo6eH 3a
13noN3BaHe Ha CTPOUTENHU 0BEKTM, MPU MOHTaXHM PaGoTy, Npu NOAro-
TOBKa Ha apMaTypPHM KOLIOBE U psi3aHe Ha ieTalNN AUPEKTHO Ha MACTO.

MopgensT e o6opyaBaH ¢ 6e34eTKOB MOTOP, KOWTO OCUrypsiBa CTabuiHa
paboTa, yAb/IXEH eKCNN0aTaLMOHEH XMBOT U No-e(heKTUBHO U3non3saHe
Ha 3apsifia Ha akymynaropa. NpeBUAEHN ca TPU HACTPOKM Ha CKOPOCTTa
3a pasnuyHy 3apayun — 1000 /1600 / 2200 06./MUH — a pexeLLoTo ocTpue
c pasmepu 150 x 1,4 x 22,23 MM 1 36 3b6a ciomara 3a U3BbPLIBAHETO Ha
YUCT pa3pes ¢ MUHUMaNHM yeunusi. OrpaHnyUTENsT NofobpsBa npewums-
HOCTTa, @ 0TBOPBT 3@ U3XBbP/ISIHE HA CTPYXKUTE NoMara fja ce noagbpxa
pa6oTHaTa 30Ha no-yucTa.

MEPKW 3A BE3OMACHOCT

A NPEAYNPEXXAEHUE! MpoyeTeTe BcHukM npeAynpexaenus 3a 6eso-
NacHOCT, UHCTPYKLUK, UNIOCTPALUN U TEXHUYECKHU cneuud)m(au,uu, npu-
NOXEHNW KbM TO3W eNeKTPOMHCTPYMEHT. Hecna3BaHeTO Ha BCUYKM WH-
CTPYKLWW NO-AONYy MOXe fAa AOBefe [0 TOKOB yAap W/Mnu Cepuo3Hn
HapaHfABaHuA.

CbxpaHsiBaiiTe BCUYKM NPeAYNPeXAEHUs U MHCTPYKUMM 33 Gbewa
cnpaska.

TepMMH'bT »ENeKTpuyeckun MHCprMeHT“ B Te3n npepynpexpeHus ce oT-
Hacs 3a Balina enekTpuyeckn UHCTPYMEHT, 3aXxpaHBaH OT enekTpuyecka-
Ta Mpexa, unu 3a Balina akymynaTopeH (SES)KVNEH) ENeKTPUYecKn nH-
CTPYMEHT.

CUMBOJIU U MAPKUPOBKH

BuHaru HoceTe npeanasHu oyuna — Te npeAnaseaT ouuTe
Bu oT pa3xBbpyally 0TIOMKHU.

Hocete npeanasHu cpescTsa 3a ywuTe - Te npeanassar
cnyxa By 0T npekoMepeH LyM.

HoceTe 3awwuTHu pbkasuum!
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BuHaru apbxTe MHCTPYMEHTa C ABE pbLie

JipbxTe pblieTe cu Aaney oT BbpTALYUTE Ce YacTu.

MpoyeTeTe MHCTPYKLUUTE

061140 NpeaynpexaeHue 3a 6esonacHocT

> ®

npunoxummuTe EBPOI'IEﬁCKVI AVNPEKTUBK.

EBpaBMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

I-I-In

€ CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHAApPTU 3a 6e30MacHOCT Ha

<

YKpaMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

CMELIMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA PE3AY 3A APMATYPHU NPBTU

1. W3nonsgaiiTe MHCTPyMeHTa caMo N0 NpeAHasHaueHne — 3a psisa-
He Ha apMaTypHu 1 MeTanHu NpbTU B PaMKUTE Ha crieyunpukaum-
1Te, MOCOYEHN B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO. M3M0N3BaHETO Ha UH-
CTpYMeHTa BbpXy HEMOAXOAALYM MaTepuany, HaABULABAHETO Ha
LOMYCTUMUA AMAMETBP Ha Psi3aHe UM M3MON3BAHETO My 3a Lienu,
pasfinuHu OT NPeABUAEHNUTE, MOXe A AOBEAE A0 3aK/EWBaHe Ha
AVCKa, NOBPeAA Ha MHCTPYMEHTA, OTCKaYaHe U HapaHsBaHe.

2. W3nonssaiite camo pexeLyy AUCKOBE, NPEnopbyaHi 3a T03W TUM UH-
CTPYMEHT M CbOTBETCTBALLM HA TEXHUYECKUTE MY CrieuuduKaLmn.
13n0N3BaHETO Ha HENOAXOAAL AUCK MOXE Aa AOBeAe A0 MoBpe-
fia Ha AuCKa, 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA U CEPUO3HM
HapaHsBaHus.

3. BbHIWHMAT AMameTbp, 0TBOPBT, AebennHaTa n MakcuManHata cko-
poCT Ha AuCKa Tpsi6BaA 4@ CbOTBETCTBAT Ha CneuuduKaLuuTe Ha uH-
CTpyMeHTa. [JUCK C HENPaBUNEH pasMep UM C He0CTaTbyHa MakK-
cvManHa CKOpocT MOXe Aa PaboTu HepaBHOMEPHO, Aa Ce CYynu no
BpeMe Ha ynoTpe6a unu Aa AoBefe A0 3ary6a Ha KOHTpon.

4. He u3nonssaiite abpasuBHU PeXeLun AUCKOBE, LWNMDOBBYHN AMC-
KOBE, IMCKOBE 3a PsA3aHe Ha AbPBO, NOBPEAEHN AUCKOBE UK Npu-
HAZANEXHOCTH, KOUTO He Ca NPefHasHayeH! 3a TO3U UHCTPYMEHT.
TaKuBa NPUHAANEXHOCTU MOXE Aa HE U3/ibPXaT Ha HaToBapBaHe-
T0, AAa Ce CYynsT No BPeMe Ha BbpTeHe U A MPUYMHAT HapaHsBa-
HUs.

5. TpeAu BCAKO MOHTUPAHE NPOBEPETE PEXELMS AUCK 3@ MYKHATUHM,
oTuynBaHus, AeGopMmaLuy, NOBPeAEHN UKW nunceawy 3u6u. Mo-
BPEAEH AMCK MOXE Aa Ce CYynu No BpeMe Ha paboTa, NpUunHsBait-
KU1 CUIHU BUBPALMK, OTCKaYaHe U HapaHsiBaHe Ha onepatopa.

6. Mpepv pa 3anoyHete pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye PeXelusT AUCK e npa-
BM/IHO MOHTVMPaH, 3ApaBo 3aTerHar U ce BbPTH CBOGOAHO, 6e3 Aa
Jl0KOCBa Npe/ANasuTens UamM Apyrv YacTu Ha MHCTpymeHTa. Henpa-
BM/IHOTO MOHTUPaHe Ha iucKa MoXe Aa J0BEAe A0 HEroOBOTO M3KPH-
BABAHe, 3aK/NeLyBaHe, NOBPEA Ha MHCTPYMEHTA W HapaHABaHe.

7. Cnej MOHTMpaHe Ha AMCKA BKIHOYETE UHCTPYMEHTa 6e3 HaToBap-
BaHe M ro ocTaBeTe Aa paboTi Ha MaKcMMasnHa CKOpOCT 3a Kpar-
KO BPEME, KaTo o AbpXiTe B 6e30MacHO NONOXEHHE. AKO AUCKBT
€ MOHTUPaH HEMpaBWIHO MM UMa CKPUTU MOBPEAK, MO BpeMe Ha
Npo6HOTO MyckaHe MoraT Aa Bb3HUKHAT BUGPaLyM, JONEEHe Uiun
cuynBaHe Ha Ancka.

8. He BKNoyBaliTe MHCTPYMEHTA, aKo PeXeLLUaT AUCK AOKOCBA AeTail-
na. CTapTMpaHeTo Ha MHCTPYMEHTa, A0KaTO AUCKBT € B KOHTAKT C
maTepuana, Moxe fja JoBefie 0 BHe3arHo TpenBaHe, 0TCKayaHe,
3aKneLyBaHe Ha AnCKa 1 3ary6a Ha KOHTPOJ BbpXy MHCTPYMEHTa.

9. BuHarn wusnonsaiTe WHCTPYMEHTa C MOHTUPaH npejnasuTen.
Mpeanasntenar Hamansea pucka oT AONUP C BbPTALMUS Ce AUCK U
YaCTMYHO npepanassa onepatopa OT CTPYXKM, UCKPU U OTNIOMKK B
Cnyyaii Ha NoBpeAa Ha AucKa.

10. He cBansiiTe, He NpoMeHsiiTe U He 6nokupaiTe npegnasutens. Pa-
6GoTaTa Ge3 npaBUITHO MOCTaBEH NPeANa3uTeN 3HaYUTeITHO yBenuYa-
Ba pUCKa OT HapaHsABaHe OT BbPTALNA Ce ANCK, METaNHN CTPYXKH,
MCKPYU 1 Bb3MOXHN (pparMeHTH oT Aucka.

11. Mpeau Aa 3anouHete pa6oTa, yBEpeTe Ce, Ye NPeAnasuTenar e 3gpa-
BO 3aKpemneH W NO3ULMOHNPaH Taka, Ye Aa NoKp1Ba Aucka KONKOTO
€ Bb3MOXHO NOBeye 0T CTpaHaTa Ha oneparopa. HenpasunHo MoH-
TUpaH NpeAnasuTen HaMa fa OCUrypu afeKBaTHa 3aluTa cpely




U3XBbPYALLYM CTPYKKM, UCKPU MK GParMeHTy oT Aucka.

12. Bunaru APBXTE UHCTPYMEHTA 34paBo C ABETE PbLie Ha OCHOBHaTa 1
crnomararesiHata APbXKKU. ﬂ"bp)KBHETO C e[lHa pbKa HaMansaBa KOH-
Tponia BbpXy UHCTPYMEHTa 1 MOXE [la AOBEeJe 10 U3MEeCTBaHe, oT-
CKayaHe unu o fonup Ha fucka c pbuete Ha oneparopa.

13.Mpean Aa 3anoyHete pa6oTa, NocTaBeTe AOMbBAHUTENHATA APbX-
Ka B yA06Ha N03ULUA 1 5t 3aTerHeTe 3Apaso. HenpaBunHo nocTase-
Ha WM HepoBpe 3aTerHara ApbKa MOXe Aa Ce U3MEeCTU Mo Bpeme
Ha pa6oTa, KoeTo Aa AoBefe A0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY MHCTPY-
MeHTa.

14. [IpbXTe pbLeTe ¥ APYTM 4acTH OT TANOTO CU Ha 6e30MacHo pascTo-
SIHME OT BbPTALLMS Ce ANCK. [ONUPBT C AUCKA NPeACTaBAsABa PUCK
OT CEepUO3HM HapaHsBaHWs.

15. MocTaBeTe TANOTO CU U3BbH TPAEKTOPUATA Ha BbPTEHE Ha AiucKa 1
He CToliTe AMPEKTHO Mpej UNu 3aj Hero. B cnyyail Ha oTckayaHe,
3aknewBaHe Uny nospefa Ha AUCKa, UHCTPYMEHTLT U OTIOMKUTE
MoraT fia 6bAaT U3XBbP/IEHU N0 PaBHUHATA Ha BbPTEHE Ha AMUCKa.

16. He nocTaBsiiTe pbkata cv 671130 0 BbPTALLUS Ce AUCK UNN B NOTEH-
LinanHaTa 30Ha Ha OTCKa4aHe. Ako WHCTPYMEHTBT Ce 3aKnewm nau
TpenHe, TOii MOXe BHE3anHo Aa ce NpUuABMXKU KbM pbKaTa BU U Aa
NPUYMHU HapaHsaBaHe.

17. 3akpeneTe 34paBo AeTaina npeay pssane. Hesakpenenu apmaryp-
HW WIW MeTaJiHn NpbTWU MOraT fa ce NpeMecTAT, Aa Ce ycyyaT uiun
/a 3aKnewsT Aucka, KOETo Aa JOBE/E A0 HETOYHO psidake, oTcKa-
YaHe 1 HapaHaBaHe.

18. He bpxuTe AeTaiina ¢ pbka 61130 [0 NMHUATA HA psisaHe. AKO Je-
TaWNbT Ce U3MECTU Unu AUCKDBT BHE3AMHO Ce 3aKewu, pbkaTa Bu
MOXe fja NonajHe B 30HaTa Ha ONacHOCT.

19. M3nonsBaiiTe orpaHNuMTENs Ha MNHCTPYMEHTA, 3a 1a OCUTYpUTe CTa-
6unHa nosuLya No Bpeme Ha psisaHe. Pa6oTaTa 6e3 curypHa onopa
yBenMyaBa pucka oT U3MTb3BaHe Ha MHCTPYMeHTa, U3KpUBABaHe Ha
[ZMCKa 1 OTCKayaHe.

20.Mpean fa 3anoyHeTe fja pexere, ce yBepeTe, Ye AeTailbT e Noaxo-
AALWO NOANPSAH OT ABETE CTPAHU Ha JIMHUATA Ha psidaHe. AKO pexe-
HaTa YacT BUCH CBOGOAHO UK NPUTUCKA AMUCKa, TOBA MOXe Aa A0-
Be/ie /10 3aKNellBaHe, BHE3aMHO TPenBaHe W NoBpeja Ha AnCKa.

21.Mpu psizaHe Ha AbATM apMaTypHU NPBLTU OCUTypeTe AOMbIHUTENHE
onopa. [lbarata AeTaiin MoXe Aa Ce OrbHe, Aa Ce U3MeCTH unun aa
NPUTUCHE AUCKA, KOBTO YBENMYABA pUCKa OT OTCKayaHe U cyynBa-
He Ha AucKa.

22. He npunaraiiTe npekoMepHa c1ia BbpXy UHCTPYMEHTa U He Ce OnnT-
BailTe i@ yCKOpPUTE PAA3aHETO Ype3 CUNeH HaTUCK. MpeToBapBaHe-
TO Ha ANCKA YBENMYaBA PUCKA OT U3KPUBSABAHE, 3aK/ellyBaHe, npe-
rpsiBaHe, NpexaeBpeMEeHHO U3HOCBAHE U OTCKaYaHe.

23. BojeTte MHCTPYMeHTa NNaBHO U 6e3 Aa ro ycykeaTe. YCYyKBaHETO Ha
ZMCKa no Bpeme Ha psidaHe MOXe a oBefe A0 3aKrelyBaHe, no-
Bpe/ia Ha 3bbuTe, CUynBaHe Ha MHCTPYMEHTa U 3ary6a Ha KOHTpOS.

24. He npaBeTe U3BMTM Pa3pesn U He 3aBbpTaiiTe HHCTPYMEHTa No Bpe-
Me Ha psi3aHe. PeXeluaT AUCK e NPejHasHayeH 3a nNpasy paspe-
31, @ CTPAHMYHOTO HaTOBapBaHe MoXe Aa AOBeAe A0 NOBPeAa, 3a-
KnewysaHe unm oTckavae.

25. AKO OCTpMETO Ce 3aKneLyu, HeaabaBHO 0CBO6OAETE NPeBKIOYBaTE-
N9 1 PbXTE UHCTPYMEHTA HEMNO/ABUXHO, AOKATO OCTPUETO He crpe
HanbnHo. ONUTBT Aa U3AbpnaTe BbPTALO Ce OCTPUEe OT paspesa
MOXe i@ AOBEAE A0 0TCKayaHe U HapaHsiBaHe.

26. He npopbnxkaBaiite ps3aHeTo, 40KaTO NPUUNHATA 3@ 3aK/eELBAHETO
He Gbjle OTCTpaHeHa. PecTapTupaHeTo ¢ 3aK/eleHo 0CTPUe MoXe
7la loBefle 10 BHe3arHo TpensaHe, NoOBPeAa Ha OCTPUETO UAK 3ary-
6a Ha KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTA.

27. Ako Tpsi6Ba ia NPOAB/IKMUTE PSI3aHETO Cef, CnupaHe, MbpBo Cce yBe-
peTe, Ye OCTPUETO € CBOBOAHO B Pa3pe3a v He e 3aK/elLeHo OT MaTe-
puana. CTapTMpaHeTo CbC 3aKNelLEHO OCTPUE MOXeE Aa AOBEAE AO
oTCKayaHe 1 nospefia Ha MHCTPYMEeHTa.

28. He nsBaxpaiite NHCTPyMeHTa OT Npope3a, 0KaTo ANCKBT He crpe
HambAHO. BbpTALY Ce AMCK MOXe fAa ce 3aKauu 3a MaTepuana, ja
npeAnsBUKa pA3KO ABWXEHUE Ha UHCTPYMEeHTa U fia HapaHu one-
patopa.

29. Cnep u3kntoyBaHe u3vakaiite AUCKBT Aa Cnpe HaMbAHO, Npean Aa
0CTaBUTE MHCTPYMEHTa, Aa NPEMECTUTE AeTaiina uu Aia HanpasuTe
KaKBUTO ¥ ia 6UNO HACTPOIKK. [IUCK, BLPTALL CE MO UHEPLINS, MOXe
7la J0KOCHE MOBBPXHOCTM, AeTaNa UMK YacTi OT TANOTO U Aa NpU-
UNHM HapaHsiBaHe.

30.He pokocBaiiTe fucka, AeTaitna unu 3oHaTa Ha psA3aHe BejHa-
ra cnep ynotpe6a. Tean yacTu mMoraT fja ca ropelyy, a MeTanHuTe
CTPYXKM 1 OTPsI3aHUTe pbGOBE MOTaT a UMaT OCTPH PbGOBE, KOETO
MOXe fia fOBe/e A0 M3rapsiHus UK MOPA3BaHMS.

. Tpu psizaHe Ha MeTan ce 06pasyBaT UCKPY, FOPeLL CTPYXKI 1 GUHN
yacTuyyn. He pa6oteTe B 64130CT 10 3aNanuMu MaTepuanm, Te4Ho-
CTV NN ra3oBe, Thil KaTo UCKPUTe MOraT fja NPeAn3BUKaT Noxap.

32.Mpeay Aa 3anoyHeTe paGoTa, MpemMaxHeTe BCUYKM 3ananumi Ma-

Tepuanu, napLanu, XapTus, bpBeHU CTbPrOTUHK, Pa3TBOPUTENN U
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ZPYrY CUIHO 3ananumu NpesMeTy oT paboTHaTa 3oHa. MickpuTe, Ko-
UTO BNA3AT B KOHTAKT C TakuMBa maTepuanu, MoraT Aa npeiussu-
KaT noxap.

33. He HacouBaiiTe 0TBOpa 3a M3XBbP/AHE Ha CTPYXKN KbM OnepaTopa,
Zpyri1 Xopa, akymynaTopa unu 3ananuMmu mMatepuani. Usxebpnexu-
Te CTPYXKM MoraT fa Gb/iaT ropelLy 1 ocTpu, KOETO MOXeE fia AoBe-
[ie 0 HapaHsBaHus, NOBPe/ia Ha MMYLLLECTBO WUAN MOXap.

34. BuHaru u3Baxpaiite akymynatopa OT MHCTPYMEHTa, Npeau Aa CMe-
HATE AWCKa, AA MOYMCTBATE, perynupare, 06CAyKBaTe UAM TPaHC-
nopTupate WHCTpyMeHTa. CnyyalHO BK/IOYBAHE HAa WHCTPYMEHTa
MOXe Ja AOBEeAE 0 CePUO3HN HapaHABAHUS.

35. He HaTuckaiiTe 6yTOHa 3a 6N10KMpaHe Ha WNUHAEena, J0KaTo AUCKbT
ce BbpTU. BnokupaHeTo Ha BbPTALL Ce WNMHAEN MOXe Aa NoBpeam
MexaH13Ma, fia YHULLOXM AUCKa UAK fja NPean3BIKa BHe3amnHo Tpe-
nBaHe Ha MHCTPYMeHTa.

36. M3non3saiite 6yToHa 3a 610KMpaHe Ha WNUHAENA eABa Cnej Kato
AMCKDBT € CNpsN HaMbHO ¥ 6aTepuATa e u3BajeHa. Hecnassaxeto
Ha TOBa M3MCKBaHe MOXe Aa J0BEA A0 NOBPEAA HA UHCTPYMEHTa U
HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

37.Tpu cMAHa Ha fucka W3non3BaiTe camo NOAXOAALL K04 W CTaH-
NLapTHU KpenexHu eneMeHTH. HenopxoasLy, MHCTPYMEHT Unu Henpa-
BUJIHO 3aTAraHe Ha AUCKa MOXe fja A0Befe A0 pa3xnabBaHe Ha Kpe-
NeXHUTe eNeMeHTH, M3KpPUBSIBAHE Ha AUCKA U UHLMAEHT.

38. He MOHTUpaliTe AOMbIHUTENHN afanTepy, CAMOAETHN BTYNKU WK
ZMCTaHLMOHHM €NIeMEHTH, OCBEH aKo TOBA He e yKasaHo 0T Mpous-
BOANTENA. HenpaBMIHOTO LiEHTpUpaHe Ha Aucka Moxe Aa foBefe
0 CUNHY BUOpaLK, MoBpea Ha AuCKa 1 3ary6a Ha KoHTpon.

39. He u3non3BaiiTe MHCTPYMEHTA, ako AUCKbLT NOKa3Ba 3abenexumo
M3KPUBSAIBAHE, MHCTPYMEHTBT BUGPUPA CUITHO, U3[aBa HeobMYaiiHu
LuyMOBe MK paGoTh HepaBHOMEPHO. MpoAbiXaBaHeTo Ha paboTa-
Ta Npu Tak1Ba yCIIOBUSA MOXeE Aa joBeje A0 noBpeaa Ha AncKa, no-
BpeAa Ha MHCTPYMEHTa W HapaHsiBaHe Ha onepatopa.

40. PenoBHO NOYMCTBAITE Npaxa 1 CTPYXKUTE OT BEHTUNALMOHHWTE OT-
BOPM Ha MHCTPYMeHTa. 3anylueHnTe BEHTUNALNOHHN OTBOPU MoraT
Na [0BeAaT 0 nperpsiBaHe Ha MOTOpa, HamaneHa MOWHOCT 1 no-
BPefia Ha MHCTPYMeHTa.

. He nosBonsiBaiiTe MeTanHu CTPYXKKU Aa nonagar B Kopnyca, oTae-
NeHuneTo 3a 6atepusiTa UAM KOHTaKTUTe Ha 6aTepusita. MetanHute
CTPYXKM MOTaT fa MPUUMHSAT KbCO CbeAUHEHUe, NperpasaHe uam
noBpefa Ha MHCTPYMeHTa Unu 6atepusiTa.

. CHEA ynmpeéa noyucTeTe npegnasuTensd, orpaHu4nTend, oTsopa 3a
WU3XBbp/IAHE Ha CTPYXKN U BbHLIHWUTE NOBBPXHOCTU HA UHCTPYMEH-
Ta. HanyﬂBaHeTO Ha CTPYXKW MOXe Aa 3aTpyaHW BUAUMOCTTa, Aa
rnonpe4un Ha HopmanHaTa paﬁora Ha iucka n Aa yBenuuu pucka ot
noBpeAa Ha MHCTPYMeHTa.

43. HoceTe npepnasHu ounna unn 3aluTHa Macka no Bpeme Ha paco-
Ta. MeTanHu CTPYXKW, UCKPW 1 Mankn YacTuLyM MoraT Aa nonagHar
B OYMTE U la NPUYNHAT HapaHABaHUA.

44. N3nonsBaiite cpeACcTBa 3a 3awuTa Ha cnyxa. [POABMKUTENHOTO 13-
naraHe Ha WWyM npy psisaHe Ha MeTa MOXe Aia J0Beie 0 YBpex/a-
He UnK 3ary6ba Ha ciyxa.

45. 13non3BaiiTe npaxosa Macka, ako no BpeMe Ha paboTa ce 06pasy-
Ba Npax AU GUHM YacTuLM OT MaTepuana. BAUWBaHETO Ha MeTa-
NIeH Npax v 3aMbPCUTENN MOXKE Aa YBPeAM AUXaTenHaTa cucTema.

46. HoceTe 3aWuTHU pbKaBULM, fe6enn paboTHN Apexu U 0BYBKM C He-
nnbarawy ce nogMeTku. OcTpu pb6oBE Ha apMUPOBKaTa, ropeluy
CTPYXKW 1 CNy4yaeH KOHTAKT C fieTaiina Morat Aa NpUUMHAT nops-
3BaHUA, U3rapaHUs UK Apyri HapaHABaHuA.

47.He HoceTe WMPOKN [pexu Unu GUxyTa u ce yBepeTe, Ye gbarata
Koca He BUCKM B paGoTHaTa 30Ha. BbpTALLMTE Ce YacTh Ha MHCTPY-
MeHTa MoraT jja 3akayaT CBOGO/IHM NPeiMeTH, KOeTo fia loBeze 10
HapaHsiBaHe.

48.YBepeTe ce, ye B 671130CT 10 paboTHATa 30Ha HAMa HeoTopU3Upa-
HU nuua. V3XBBbPNEHNUTE CTPYXKKM, UCKPU, DParMeHTH oT MaTepuan
WNK CNyyvaiHo ABUKEHWe Ha MHCTPYMeHTa MoraT [ja HapaHsT xopa
B 6nu30cT.

49. He 13nonsBaiiTe NHCTPYMEHTa MpU IO YCNOBUS HA OCBETNEHNE
WNU [OKaTO CTe B HecTabunHa nosuuyus. Jlowara BUAUMOCT U He-
cTabunHata cToiika yBeNuyaBaT pucka OT pellky, HempaBUIHO
nojipex/aHe Ha 0CTPUETO, OTCKAYaHe U HapaHsaBaHe.

50.He paboTeTe ¢ MHCTPYMeHTa Haj BUCOYMHATA Ha pameHeTe Wan
B MOMOXEHWE, B KOETO He MOXeTe Ja ro AbpXuTe 3/paBo C JBe-
Te pbuie. [py TakuBa YCNOBMUA KOHTPOBT BbPXY NHCTPYMEHTA € Ha-
ManeH ¥ pUCKbT OT HapaHsiBaHe Ce yBenu4aBa B Clydail Ha OTcKa-
YaHe.

51. He nsnonagaiite MHCTPYMeHTa NOA AbXA, NPU BAAXKHW YCNOBUA UK
KoraTo UMa Bopia B paboTHaTa 30Ha. BnuaaHeTo Ha Bnara B MHCTpY-
MeHTa unu 6atepusTa Moxe Aa [l0BeAe A0 KbCO CbeAMHeHue, Mo-
Bpe/ia Ha NHCTPYMeHTa 1 TOKOB YAap.

52. He n3nonagaiite MHCTPYMEHTa BbB B3puBOONAcHa cpeaa, B 61au-
30CT /|0 3ananumu rasoBe, Napy, Npax uin 3ananumiu TeyHocTn. Ue-
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KpUTe OT pPA3aHETO Ha MeTan U eNneKTpUYecKnTe KOMNOHEHTU Ha UH-
CTpyMeHTa MoraT Aa AeiicTBaT KaTo U3TOYHUK Ha 3ananBaHe.

53. He npetoBapBaiiTe MHCTPYMEHTa, KaTo ro M3MON3BaTe HeMpeKbCHa-
T0 6e3 noumsku. MperpsiBaHeTo MoXe Aa HaMann ekcroaTaLyuoH-
HWS XXMBOT Ha MOTOPA, akymynaTopa U UCKa 1 fja yBenuuu pucka
0T noBpefia Ha UHCTPYMeHTa Mo BpeMe Ha paboTa.

54. AKO MIHCTPYMEHTBT Ce e Nperps, e 3a6aBun pabotata cu, e U3Kio-
YeH UK e 3afeiiCTBaH NPeANasHUAT MexaHu3bM, crpeTe pa6oTara
1 0CTaBeTe MHCTPYMEHTA Aa M3CTUHE. PecTapTupaHeTo Ha MHCTpy-
MeHTa, 6e3 ia Ce OTCTPaHN NpUYMHATA 3a NPETOBAPBAHETO, MOXE
fa foBefe [0 NOBPeAa Ha MOTOPA, akyMynaTopa Un enekTpoHHU-
Te KOMMOHEHTH.

55.MpeAn Aa TpaHCMOPTUPaTe UHCTPYMEHTa, YBEPETE Ce, Ye & U3KIH-
YeH, AUCKBT € HaMb/HO CMIPSN U aKyMynaTopbT e u3BadeH. Cyyait-
HO BK/IIOYBaHE UN JOMUP C AUCKA NPV NPEHACSHE Ha MHCTPYMeHTa
MOXe @ AOBEAE A0 HapaHsiBaHe.

56. CbxpaHsiBaiiTe WHCTPYMeHTa C W3BajeHa GaTepus Ha Cyxo Ms-
CTO, HEAOCTBNHO 3a /IeLa ¥ HeoTopU3NpaHyu Nuua. HenpasunHoto
CbXpaHeHue Moxe Aa AOBEAe A0 NOBPeAa Ha UHCTPYMEHTA, KOpo-
31sl, CNyYaliHO BK/IOYBAHE MW HApaHABAHE.

57. He u3nonsBaiiTe MHCTPYMEHTA, ako NPEBK/KOYBATENAT, GYTOHBT 3a
1360p Ha CKOPOCT, NPeANasuTeNsT, 3aKNHYBAHETO HA WNUHAENa
WNW ApyruTe eNeMeHTH 3a ynpasneHue ca AedekTHU. MHCTpyMeHT ¢
nedeKTHN eNeMeHTH 3a ynpaBneHne MOXe Jia CTaHe HeynpasnseM
W fa npuynHN HapaHAaBaHUA.

58. PemoHTUTE, BbTPELWHOTO 06CI’Iy)KBaHe W noamAHaTa Ha nospepe-
HW YacTun TpﬂﬁBa Aa Ce U3BbpLIBAT CaMO OT OTOpPU3NpaH CepBU3eH
LieHTbp. HeoTopusupaHata Hameca MOXe fja JoBefie 10 Henpasun-
Ha paboTa Ha MHCTPYMeHTa, 3ary6a Ha 6e3onacHocT, noBpea Ha
NPOAYKTa U HapaHAaBaHe.

MpuynHKM 32 OTCKaYaHe U CBbP3aHK C TOBA NpeAynpeXeHus

OTﬂaBaHeTO € BHe3anHa peakuyns Ha MHCTPYMeHTa Npu 3aknewiBaHe, npu-
wuneaHe Unn U3KpuBABaHe Ha BbPTALLUA Ce pexeLl AUCK. Mo Bpeme Ha
0T/jaBaHeTo WHCTPYMEHTBLT MOXe BHe3anHo fia Ce [BWXU B MOCOKa, 06-
paTHa Ha BbpTeHeTOo Ha UCKa, B TOYKAaTa Ha 3aK/eLlBaHe, KOeTo Moxe Aa
A0BEAe A0 3ary6a Ha KOHTPON U HapaHsBaHe.

0TAaBaHETO Ha YAap Hai-yecTo ce CyyBa NOpaju HempasuHa ynotpe-
6a Ha MHCTPYMEHTa, IPEKOMEPHO HanAraHe, HENPaBUIHO NOAPEXAAHE Ha
OCTPUETO, NIOLO 3aTAraHe Ha AeTaiina uin U3non3BaHe Ha HEMoAXOAALLO
ocTpue. CnasBaHeTo Ha NpaBUIHATa TEXHUKA Ha paboTa HamansBa pucka
OT OTAaBaHe Ha yAap ! NOBPefa Ha MHCTPYMEHTa.

1. [ipbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo C ABETE PbLie U N03ULUOHUpaViTe Ts-
IOTO CH TaKa, Ye Aa NPOTUBOAEINCTBATE HA eBeHTYyaneH oTkat. He-
npaBuUiHaTa CToMKa WAW CNabusT 3axBaT MoraT Aa AOBeAat A0
W3TPbrBaHe Ha MHCTPYMEHTA OT pbLieTe BU.

2. He noctassiiTe TANOTO CU B TPAeKTOPUSTA Ha BbPTEHE HA ANCKA.
B cnyuaii Ha OTCKauyaHe MHCTPYMEHTBT MOXe BHE3arHo Aa ce npu-
ABWXKN N0 TPaeKTopUsiTa Ha BbPTEHE Ha AMCKA M @ HapaHu one-
patopa.

3. He no3BonsBaiiTe AUCKBT Aa Ce 3aKneluyu B obpaGoTBaHaTa Aetai-
na. 3aknewBaHeTo Hanara BHe3anHo HaToBapBaHe BbPXy ANUCKA U
MOTOpa U MOXe Aa AoBefe A0 PsA3KO ABUXEHWE Ha UHCTPYMEHTa,
noBpeja Ha AUCKa U HapaHsaBaHe.

4. He npunaraifTe cTpaHuyHa cuna Bbpxy Aucka. CTpaHWyHata cuna
MOXe Jia AoBe/ie 1O U3KPUBSABAHE Ha JUCKa, nperpsaBaxe, nospega
Ha 3'b6VITE, 3aKneuiBaHe nnaun oTcKavaHe.

5. KoraTo pexeTe apmaTypHa CTOMaHa C ronsM AuameTnbp, pa6oTete
C 0COBEHO BHUMaHWe 1 Ce yBepeTe, Ye AEeTaisIbT e CTabunHo nop-
npsaH. TexbK unu Abnbr AeTaﬁﬂ MOXe fja ce U3MeCTU U Aa NpuTuc-
He AMCKa, KOETO YBEMYABaA PUCKA OT OTCKavaHe.

6. He npopgbnxaBsaiite pAzaHeTo, ako AUCKBT 3anoyHe Aa Ce 3aKnely-
Ba, MHCTPYMEHTBT BUOGPUPA MU PA3AHETO CTaBa HEPaBHOMEPHO.
lMpogbnkaBaHeTo Ha pa6oTaTa Npu Te3n ycnoBus MOXe Aa foBe-
[le [10 3aKnellBaHe Ha ucKa, NOBPEX/AaHeTO My U CU/IEH OTKaT.

7. AKo BMCKDBT ce e 3aK/elyun, He ce OnuTBaiiTe a U3BafuUTe UHCTPY-
MeHTa OT JieTaiina, foKaTo ABUraTensiT pabotu. MbpBO U3kKloyeTe
VHCTPyMEHTa, U34akaiite AUCKBT f1a CMIPe HaMbIIHO U efBa ToraBa
BHUMaTeNHO ro 0cBOGOAETE OT pa3pesa.

8. Mpepv pa pectapTupate cnep 3ak/eLyBaxe, NpoBepeTe AUCKa, MOH-
Taxa, ieTaina v npuyMHaTa 3a cnupaxeto. PecTapTupaHero 6e3
npoBepka MoXe Aa foBede A0 MOBTOPHO 3aK/elyBaHe Ha AucKa,
noBpeja Ha Aucka unu HapaHsiBaHe.

OcTaTbyHU puckoee

[lopy KOraTo HCTPYMEHTBT Ce M3M03BA NPABUIHO, € HEBB3MOXHO HaMb-
JIHO Ala Ce eIMMUHMPAT BCUYKM puckoBe. 1o Bpeme Ha pa6oTa MoraT Aa
CbLUECTBYBAT CNEAHUTE ONACHOCTH:

1. HapaHsBaHus B pe3ynTar Ha KOHTaKT C BbPTALLMA Ce JUCK.

2. HapaHsiBaHMS OT MeTaHU CTPYXKK, UCKPU, OCTPU pbEOBE Ha AeTait-
Na unu bparMeHTH OT NOBPEAEH AUCK.
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3. HapaHsaBaHWs, NpUUYMHEHN OT OTCKayaHe BCNEACTBME HA 3aKneLy-
BaHe, HENPaBUIHO MOAPEXAAHE UIW HENPABUNHO NOAABAHE Ha MH-
CTpyMeHTa.

4. YBpexpaHe Ha cniyxa npu pa6oTa 6e3 cpeAcTBa 3a 3aluTa Ha cny-
xa.

5. YBpexpaHe Ha 3peHueTo npyu pa6oTa 6e3 npeanasHu ounna um 3a-
LWMTHA Macka.

6. BpepHo Bb3AeiicTBUE Ha Npaxa v GUHUTE YacTuuy npu paboTa 6e3
pecnuparop.

7. W3rapsiHus Npu AOMMP C HAropelleH AWCK, AETain Wau MeTanHu
CTPYXKKH.

8. [loBpepa Ha MHCTPYMEHTa, akymynatopa Unu Aetaiina npu uanon-
3BaHe Ha HENOAXOAALLM AUCKOBE, HEMPABWUIHWU NPUCTABKKU UK Npe-
TOBapBaHe Ha MHCTPYMEHTa.

WU3TOYHUK HA EHEPTMA

YBeperTe ce, e UHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuy Procraft 20V (2Ah,
4Ah uau 8Ah). 3nonssaHeTo Ha Apyru 6aTepun MoXe Aa MOBPEAN UH-
CTpPyMeHTa 1 fia BNOWN HeroBaTa pabota. MHCTPYMEHTHT e npoeKTMpaH
na paboTu ¢ npesapexaaemu NuTueBo-fioHHu 6atepun Procraft 20V, kou-
TO OCUrypsiBaT CTaOM/IHA U HafeXAHa paboTa.

YNOTPEBA

A\ BHUMAHME!

anAVI Aa MOHTUpaTe UKW AeMOHTUpaTe akcecoapw, yBepeTe ce, Ye WUH-
CTPYMEHTBT € U3KII0UeH, N U3BajieTe akymynaTtopa, 3a fja npeforespatu-
Te cnyuaﬁuo BKNOYBaHe.

W3BaxpaHe Ha 6aTepusata

3a fla u3BaauTe 6aTepusiTa, HaTUCHETe GYTOHa OTNpeA Ha GaTepuitHus
NakeT U eJHOBPEMEHHO C TOBA U3/ bpnaiiTe 6aTepusiTa OT UHCTPYMEHTa.

WNHCTpYKLMK 33 3apexpaHe Ha akymynatopa

3apAaAHOTO YCTPONCTBO UMa [1Ba MHAMKATOPa: YePBeH U 3efeH. YepBeHu-
AT NHAMKATOP NOKa3Ba, Ye 3apeX/aHeTo e B XOf, A0KaTO 3eNeHNAT MHAN-
KaTop MOKa3Ba, Ye 3apeX/aHeTo e 3aBbplueHo. CamaTa Gatepus Moxe Aa
1Ma uHankaTop 3a 3apap ¢ LED anoau, nokassaluym HUBOTO Ha 3apsj. 3a
/la NIPOBEpHUTE HUBOTO Ha 3apsj, HAaTUCHETe 6YTOHa 3a NPoBepKa Ha 3aps-
/la Bbpxy 6aTepusTa.

1 cBeToANOA: 25% 3apsfieH

2 ceetopmopaa: 50% 3apsfeH

3 ceetopmona: 75% 3apsfieH

4 CBETOoAMOAA: HAaMbJTHO 3apefieHa
WNHCTPYKLMM CTBIKA NO CTHMKA:

1. BkJ/itoyeTe 3apsiiHOTO YCTPOICTBO B KOHTAKTa.

2. Tpu 3apsaHuTe YCTPOWCTBA C Liencen, nocTaseTe LWencena B nop-
Ta 3a GatepusTa. pu 3apsfHUTE YCTPOIACTBA C NAb3raly ce Mexa-
HU3bM, NoApaBHETe CNOTOBETE U NOCTaBeTe 6aTepvaa, J0KaTo He
ce ¢uKcKpa Ha MACTOTO CH.

3. MHAMKATOPDT Lie CBETHe B YepBEHO, MOKa3Baiiky, Ye 3apeXpaaHe-
TO € 3anoYHano.

4. KoraTo 3apexfAaHeTo NpuKIoYM, MHAMKATOPBT e CBEeTHe B 3efe-
HO.

5. Usknioyete 3apAaHoTo yCTpOVICTBO oT GaTEpMHTa W OT KOHTaKTa unun
n3Bapete 6BTE|JM$IT3 0T 3apafHOTO yCTpOﬁCTBO.

6. Mo ns6op: HatucHeTe 6yToHa 3a NpoBepKa Ha 3apsiaa Ha 6atepusara,
3a ja BUAUTE HUBOTO Ha 3apsf YPes CBETOANOANTE.

MocTaBsHe Ha 6aTepuaTa

[MocTaBeTe akymynatopa B 0TBOPa Ha UHCTPYMEHTa, Cefi KOETO ro HaTuc-
HeTe, J0KaTO Ce (uKcUpa 1 yyeTe LpakBaHe.

MoparoToBKa 3a ynotpeba

Mpeayn fa MOHTMpATe UNKM CMeEHsITE peXeLyns AUCK, U3BajeTe akymyna-
TOpa OT MHCTpyMeHTa. OTBOpeTe 3awuTHUA Kanak (11), cneg Kkato mbpeo
pa3Buete (pukcupaiwmte BuHToBe (15). 3non3Baiite raeyeH Koy, 3a Aa
pa3xnabuTe u MaxHeTe npuTUCKaLLns GraHel,. 3a Aa Gpukcuparte WNMHAE-
na, OKaTo ro pa3BuBaTe, U3MNON3BaiiTe GYTOHA 3a UKCUPAHE Ha WNNHAe-
na (9), 3a Aa ro 3acdmkcupate Ha MAcTo. MocTaBeTe 3b6HUA PeXeL AUCK
(10), kaTo ce yBepuTe, e NOCOKATa Ha BbPTEHE € MPaBUIHA U FUCKBT €
3/paBo 3aKpeneH Ha WnuHaena. MocTaseTe 06paTHO NpUTUCKaLNS (na-
Hel| 1 o 3aTerHeTe 34paBo C raeyeH kiioy. Cnej nocTaBsHETO Ha AMcKa
3aTBOpeTE NpenasHus kanak (11) v ro 3akpeneTe ¢ BUHTOBETE.

M3nonsBaiite camo pexelyn AUCKOBE, NPefHA3HaYeHN 3a psidaHe Ha
MeTan U CbOTBETCTBALYM Ha CrieLuduKaLmunTe Ha MHCTPYMEHTA: BbHLUEH
avameTsp 150 mm, seéenuna 1,4 mm, otBop 22,23 mm, 6poii 3b6u 36 unu
Apyra CTOIHOCT, 0j06peHa OT NpousBoauTens. Makcumanqara Aonyctu-
Ma CKOPOCT Ha AUCKa He TpABBa Ala Gbjie No-HUCKa OT MaKcUManHata cko-




POCT Ha MHCTPYMEHTa.

He n3nonssaiite abpasuBHU PeXeLu ANCKOBE, WANPOBBYHN FUCKO-
Be, AUCKOBE 33 bPBO06Pa6OTBaHE UM AUCKOBE, KOUTO Ca MOBPEAEHH,
W3KPUBEHN WAV C HEMOAXOAAL pasMep. 13non3BaHeTo Ha HEMOAXOAALM
NPUHAANEXHOCTU MOXE Aa AOBEAE A0 NOBPeAa Ha MHCTPYMEHTa, CuynBa-
He Ha A1CKa, 0TCKayaHe U HapaHsiBaHe.

3a Ala HamanuTe PascTosHUETO MeXAY dukcupatus orpaHuunten (12) u
perynupyemus orpanuyuten (14), perynupaiite noauuusTa Ha peryampy-
emus orpaHuynten (14). Pasxnabete GuKCUpalLus BUHT, NpemecTeTe pe-
rynupyemus orpasuymuTen (14) Ha HeO6X0AMMOTO PascTosiHUe, Cres Koe-
TO 3aTerHeTe BUHTA 3apaBo. MpaBuaHaTa HACTPOVKa NoMara 3a CTabuHo
3ajbpaHe Ha AeTalina B 30HaTa Ha psidaHe ¥ NOAO6PABA TOYHOCTTA Ha
psizaHe.

3a no-yucta pa6oTa KbM OTBOPA 3a U3XBbPASHE Ha CTPYXKM (13) Moxe
Aia Ce CBbpXe CUCTEMa 3a CbOMPaHe Ha CTPYXKM, Mpy ycrnoBue Ye T e
CbBMECTMMa C MHCTPYMeHTa. Mpeau Aa 3anouHeTe paboTa, yBepeTe ce, ye
cucTeMata He Npeyyt Ha ABUKEHUETO Ha MHCTPYMEHTA, He JOKOCBA peXxe-
wms guck (10) U He orpaHnyaBa HOPMANHOTO U3XBBPISHE Ha CTPYKKU.

MocTaBeTe AOMbAHUTENHATA PbKOXBATKA (8) B €AMH OT TpUTe OTBOPA C
pes6a (7), kaTo U36epeTe NO3ULMATA B 3aBUCMMOCT OT €CTECTBOTO Ha pa-
6oTaTa 1 yR06CTBOTO NpY AbpXKaHe Ha UHCTPYMeHTa. 3aTerHeTe AOMbHM-
TenHaTa pbkoxsaTka (8) 3apaBo, npeau Aa 3anoyHete. 3a6paHeHo e Aa
13non3Bate NHCTPYMeHTa 6e3 NocTaBeHa AOMbIHUTENHA PbKOXBATKa (8),
Thbil KaTo TOBA HaMassBa KOHTPONA BbPXY MHCTPYMEHTa U yBENUYaBa pu-
CKa OT HapaHsBaHe.

W360p Ha pexxum Ha cKopocTTa

VHCTPYMEHTBT MMa YeTUpK Pexuma Ha CKOpOCT: TpU UKCUPaHN CKopo-
cTn o1 1000/ 1600/ 2200 06/MuH n Al pexxum. 3a aa n3bepete pexium, Ha-
TUCHETe 6yTOHa 3a U360p Ha cKopocT (3). TeKYLYMAT PEXUM Ce NoKasea oT
MHAMKATOPa 3a M36PaHNs PEXUM Ha CKOpocCT (4).

B (uKcHpaHuTe PEXUMU MHCTPYMEHTBT paboTy npu u3bpaHara CKopocT.
Mo-H1cKa CKOpOCT Ce NpenopbyBa 3a No-KOHTPONMPAHO Hayano Ha pAsa-
HeTo U 3a paboTa C AeTailnn ¢ No-ManbK guametsp. Mo-Bucoka ckopocT
MOXe fja ce U3Mon3Ba 3a psi3aHe Ha AeTainun ¢ No-roNiM AUaMeTbp, Npu
YCIIOBME Ye MHCTPYMEHTHT PaboT CTabunHo, 6e3 npekoMepHU BUGPaLIMN
WK NpeToBapBaHe.

B pexuM Al UHCTPYMEHTBT aBTOMATUYHO Perynnpa cKopocTTa Ha BbpTeHe
B 3aBMCMMOCT OT HaTOBapBaHeTo. MpU No-NeKu HaTOBapBaHUA CKOPOCT-
Ta MOXe /@ Hamasee, 3a Aa Ce CNecTH eHeprusi oT akymynatopa, a npu
NO-TEXKN HATOBapBAHUA MOXe fia Ce YBENUYY, 3a Aa Ce NOAAbPXKA edek-
TUBHOCTTA Ha ps3aHe. To3n pexum e yaobeH 3a o6lo noa3saHe, Kora-
TO AMAMETBPBT WX CbNPOTUBIIEHWETO HA MaTepuasna Morar Aa Bapupar.

BknioyBaHe U U3KNIOYBaHe

Mpeaw BKNIOYBaHE Ce yBepeTe, ye 3b6HUAT pexely Auck (10) He fokocBa
£eTaina u ce BbPTU CBOBOAHO. [lpbXTe MHCTPYMEHTA 34paBo C ABeTe
pbLie 3a OCHOBHATA APbXKA (2) N SOMbAHUTENHATA APbBXKA (8).

3a /la BK/IKOYNTE MHCTPYMEHTa, MTb3HeTe Nb3ralumus npesktoysaren (1)
Hanpes. 3a fa GuUKcupaTe MHCTPYMEHTA B NONOXEHME ,BKIKOYEHO" cref
NAb3raHe Ha MpeBK/loYBaTeNs Hanpef, HAaTUCHeTe MpejHaTa 4yacT Ha
npesK/oYBaTeNs.

3a Aa U3KNHYUTE UHCTPYMEHTA, HAaTUCHETE 3ajHaTa YacT Ha nNab3rawusa
npeskntousaten (1). MpeBKNIOYBATENST LLE CE 0CBOBOAM U LLie CE BbPHE B
NONOXeHMe ,U3KI0YeHO".

Cnep usknouBaHe U3yakaiite, JokaTo 3bOHUAT pexxely, Auck (10) crpe Ha-
MbNHO, NPeAM ia OCTaBUTe MHCTPYMEHTA, 1a TPOMEHNTE NONOXKEHNETO Ha
AieTaiina unu fa usBbpLIMTe ApYrY AeACTBHSA.

Mpenopbku 3a ynotpeba

Mpeaw pa 3anoyxete pa6ota, npoBepeTe AeTaitna u pa6oTHara 3oHa. Ap-
MaTypHUTE NPBTU AU METANHUTE NPLTU TPSIGBA Aa Ca YUCTU OT MPbCO-
THA, BETOH M UYKAVW Tena B 30HaTa Ha pasaHe. Pa6oTHaTa 30Ha Tps6Ba
fa e fo6pe ocBeTeHa U B 6/1M30CT He TPAGBa Aa MMa 3ananumu Matepu-
anu, Thit Kato No BPeMe Ha Psi3aHeTo MoraT fja ce 06pasyBar UCKpH U ro-
peLLy CTPYXKH.

3akpenete 34paBo AeTaiina. [[barute npbTv TpAbBa Aa 6baat nogkpene-
HY OT ABETE CTPaHV Ha IMHUSATA Ha Psi3aHe, 3a Aa Ce NpefoTBpPaTU NPOBK-
CBaHeTO Ha MaTepuana v NPUTUCKaHeTo Ha pexeluns auck (10) no Bpeme
Ha pa6oTa. He AbpxuTe AeTaiina ¢ pbKa B 61M30CT 40 30HaTa Ha psi3aHe.

W3bepeTe noaxoasiuaTa HacTpoiika Ha CKOpOCTTa C MomoluTa Ha 6yToHa
3a U360p Ha ckopocT (3). U3nonapaiite no-HUCKa CKOPOCT 3a MO-UNCTO
Hayano Ha ps3aHeTo W Npu paboTa C TbHKK AeTaiinu. pu paAsaHe Ha Je-
Taln C No-ronsAIM AUamMeTbp MOXeE Jja Ce M3N0Ni3Ba NO-BUCOKA CKOPOCT,
npu YCNOBME Ye MHCTPYMEHTLT PaboTi CTabUAHO U 6e3 NpeKoMepHU BU-
Gpaumn. N3bpaHaTa HacTpoiika Ha CKOPOCTTa Ce NoKasBa OT MHAUKATO-
pa 3a ckopocT (4).

MocTaBeTe MHCTPYyMeHTa Cpellly ieTaiina, Taka ye Toii Aa ce HaMmupa Mex-
Ay dukcupanus orpannuuten (12) u perynupyemus orpanuuuten (14). He
3anoyBaiiTe ps3aHeTo MO bIb/l U He HAaTUCKaiiTe NHCTPYMEHTa CTpaHny-
Ho. PexewusT 3b6eH auck (10) Tpabsa Aa HaBNM3a B MaTepuana paBHo-
MepHo, 6e3 yCyKBaHe Un CTPaHUYHO HaToBapBaHe.
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3anoyHeTe psisaHeTo NiaeHo, 663 Aa npunarate NPEKOMEPHO Hansrate.
MosBoneTe Ha A1cKa Aa pexe Matepuana, U3non3Baiki co6eTBEHaTa Cu
CKOpOCT Ha BbpTeHe. [pekoMepHaTa cuna He yckopsisa pa6otata, a yse-
NMYaBa HaTOBAPBAHETO BbPXy MOTOPA, akymynatopa W AUCKa, MOXE Aa
B/IOLIN KAYeCTBOTO Ha PA3AHETO 1 Aia JOBE/E A0 3aKNeLBaHe.

Mo BpeMe Ha psisaHe APbXTE MHCTPYMEHTa C ABE pbLie U NOAAbPXKaiiTe
cTabunHa cTonka. YBepeTe ce, Ye OTBOPBT 3@ M3XBBP/SHE HA CTPYXKM
(13) He e HacoYeH KbM OMepaTopa, APYry Xopa, akyMynaTopa Unu npegme-
TH, KOUTO MOraT Aa 6bAaT NOBPEAEHN OT FOPELY CTPYKKH.

AKo 1o BpeMe Ha pa6oTa CKOpOCTTa 3HaYUTeNHO CNajHe, Bb3HUKHAT CUi-
HU BUGPaALMK, Ce Yye HEeOGMYaeH WWYM WM OCTPUETO 3amoyHe Aa ce 3a-
KnelBa, cnpeTe psidaHeTo. V3yakaiiTe, ;OKaTO OCTPUETO CMpe Hamb/IHO,
npoBepeTe Aanu feTailnbT e 3A4paBo 3akperneH, NpoBepeTe CbCTOSHNETO
Ha OCTPUETO U Ce yBepeTe, Ye HAMa HECbOTBETCTBUE B 30HATa Ha ps3aHe.
Bb3o6HOBeTe pa6oTaTa efBa CNepj KaTo NpuyMHaTa e OTCTpaHeHa.

Cnen KaTto psA3aHeTo NPUKNYU, U3KNKYETE UHCTPYMEHTA U IO 3aApbXTe
B 6e3onacHo nonoxexHue, LOKATO PEXELWUNAT HOX 10) He cnpe HambHO.
He [J,OKOCBaﬁTe HOXa, 30HaTa Ha pa3aHe WUnu oTpA3aHaTa 4yacT BefHara
cnep yn0Tpe6a, Thil KaTo Te Morat AacaropeLun n fja umat octpu p‘bsOBEA

Korato u3BbpluBarte ronam 6poit paspesin, npaseTe nayau, 3a Aa NpeaoT-
BpaTUTE NPerpsiBaHe Ha MHCTPYMeHTa, akyMynaTopa U npuctaskute. Pe-
AOBHO MOYUCTBaIiTe 30HaTa OKOMO npeanasutens (11), orpaHuuuTens u
0TBOPA 3a U3XBBPAISIHE HA CTPYXKY (13) OT HATPyNaHUTe METANHM CTPYX-
KN,

MOAAPBKKA

lpean nouncTaHe, 06CNYXBaHe, CMAHA Ha OCTPUETO WM MPOBEPKA Ha
MHCTPYMEHTa, M3K/KYeTe MHCTPYMEHTa, M3vakaiite pexewioto ocTpue
(10) ga cnpe HambAHO M U3BaJETE aKymynaTopa.

Cnep ynotpe6a noyuctete npegnaautens (11), dukcupanus orpaHuumuTen
(12), perynupyemus orpannuuten (14), oTBOpa 3a U3XBBPNSHE Ha CTPYX-
Ku (13) ¥ BBHLWHKUTE NOBBPXHOCTU HAa MHCTPYMEHTA, 3a [1a IPeMaxHeTe Me-
TanHu CTPYXKM, Npax 1 MpbcoTuA. He no3BonsBaiite CTPYXKHTe Jia Ce Ha-
TPYNBaT B 30HaTa Ha OCTPUETO MAM BBTPE B NPeAnasuTens.

MouncTBaiiTe pefoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY (6). He ru nokpuBaiite
o Bpeme Ha paboTa. 3anyleHuTe BEHTUNALUOHHN OTBOPU MoraT Aa Ao-
Bejar fo nperpABaHe Ha MOTOpa U Aa HaMmanAT eKCcrnnoaTaLuuoHHUA Xu-
BOT Ha MHCTPYMEHTa.

He n3nonsgaiite pa3TBOPUTENY, arPECUBHI XMMUKaN MW 3ananvmi Tey-
HOCTY 3a MoumucTBaHe. V3GbplueTe Kopnyca Ha MHCTPYMEHTa C cyXa unu
neKo HaBnaxHeHa kbpna. He jonyckaite Boja Aa nonajiHe B MHCTPYMeH-
Ta, OTAENEHNeTO 3a 6atepusTa (5) UK BbPXY KOHTAKTUTe Ha 6aTepusTa.

PefoBHO NpoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO Ha 3bGHUSA pexely auck (10), npea-
nasHus KoXyx (11), orpaHnuuTeNnTE, PLXKUTE U KPENEXHUTE eNneMeH-
1. MOBpeAeHUTE M USHOCEHN YacTy TpAGBa fia 6bAaT NOAMEHEHM Nnpe-
AV 3anoyBaHe Ha pa6oTa.

CbXPAHEHUWE U TPAHCMOPTUPAHE

Mpean fa cbxpaHuTe UM TpaHCMOPTUPATe UHCTPYMEHTA, FO U3KITIOYETE,
n3yakaite 3b6HUAT pexely Auck (10) 4a cnpe HAaMbAHO U U3BAAETE aKy-
mynatopa.

ToyncTeTe UHCTPYMEHTA OT MeTanHM CTPYXKM, NPax U MpbCOTUA. CbXpa-
HABAIATE NHCTPYMEHTA Ha CYXO M YNCTO MACTO, HEJOCTBIHO 3a AeLa U He-
0TOpU3NPaHN N1Ua. He CbXpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTa BbB BNaXHa Cpeaa
WK B 671M30CT A0 KOPO3UBHY BELLECTBA.

Mpyu TpaHCNOpTMpaHe Ha MHCTPYMEHTA ro NpeAnasBaiiTe OT yaapu, naaa-
He u Bnara. He npeHacsiiTe MHCTPYMeHTa C NocTaBeHa 6aTepus, ako ToBa
MOXe /@ AOBEAE A0 CYYaiHO BK/KYBAHE.

3a fia ce rapaHTUpa 6esonacHata u HajeX/Ha paboTa Ha MHCTPYMeHTa,
mons, uMmaiite npeABuUA, Ye PEMOHTDT, MOAAPBbXKaTa U HaCTpOVIKMTe Tpﬂﬁ-
Ba Aa Ce U3BbpLIBaT B OTOPU3NPaHN CEPBU3HU LIEHTPOBE, KaTto ce 13nos-
3BaT CamMo OpUrUHANHN pe3epBHU YacCTU U KOHCYMaTUBU.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQLA

3a fja Ce 3aluMTH OKONHATa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUKTE, aKcecoapuTe U ONakoBKMUTE TPSI6BA Aa Ce PeLuKaMpar no

€KONOTNYeH HaunH. He n3xBbpnaiTe enekTpOUHCTPYMEHTUTE U
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a Jla cnacuM npupopaaTa, e Heo6XoAMMO Aa U3XBHPUM MPaBUITHO U3-
nonaBaHaTa 6aTepusi, No-CreLuanHo NuTUeBaTa. 3a NPaBUIHO U3XBbP-
nfiHe, pa3pe/ieTe HaMbIHO HaTepusTa, KOraTo paboTuTe C YCTPOINCTBOTO,
13BageTe s, Cef, ToBa YBUITE KOHTAKTUTE C e/IeKTPUYEecKa NIeHTa, 3a Aa
u3berHeTe Kbco ChbeAMHeHne. He oTBapsiiTe 6atepusita u He s U3XBbP-
nAfTe Ha YacTu. N3xBbprieTe Ha ONpejeneHn MecTa.
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K ',» Camo 3a cTpanm ot EC:

-~ B cvoTBetcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTtusa 2012/19/

LHon |JE OTHOCHO OTMaAbLWTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060pYABaHe ¥ CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KakTo U B
cvotBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupektuea 2006/66/EC, nedexTHuTe unn
13neanu ot ynotpe6a 6atepuy u enekTpoHHO 06opyaBaHe TpAbBa Aa Aa
ce Cb6UaT 3a eKONOTUYHO PeLKaupaHe.

OTNagbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa Gbae
BPE/HO 3a OKO/HATa CPEe/ja U YOBELIKOTO 34paBe, ako 6bje U3XBbPIEHO
HEenpaBwIHO NOPaj Bb3MOXKHOTO HafMuMe Ha ONacHM BELLECTBa.

TPAHCNOPT

JIuTHeBO-AOHHUTE 6aTepun NOANEXAT Ha UUCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
HY ToBapw. batepuute Morar fa ce TpaHCmopTMpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HEOBXOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHU PA3NoPessu.
Korato ce TpaHCMOPTUPA C Y4acTMeTO Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneguTop), TpsIGBa Aia Ce Cnassar CrieLuantin M3UCKBaHUs 3a 0nNaKo-
BaHe W eTuKeTUpaHe. B 1031 cnyyail Npu NoarotoBKara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOBXOAAMMO Y4aCTHETO Ha EKCMEPT N0 0NacHu ToBapy.

W3npalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BUBKa. 3anenete OTKpH-
TUTE KOHTAKTV 1 OnakoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mo, cnassaiite U eBEHTYalHu AOMbAHUTENHU HALMOHATHM
pasnopes6u.

RO|ROMANA
FOARFECA PENTRU FIER BETON CU ACUMULATOR
RC50A
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model RC50A

Tip motor Fara perii
Tensiune nominala (V, CC) 20

Viteza fard sarcina (min) 1000/1600/2100
Mod de control automat al Da
turatiei

?rinar?)etru maxim de taiere 50

Dimensiunea discului de 150x1.4x22.23

taiere (mm)

Viteza maxima a discului de

taiere (min™) 2100
Numar de dinti pe discul de 36
taiere

Valori ale nivelului de zgomot determinate in conformitate cu cerintele
aplicabile din EN 62841

Nivelul presiunii acustice

(dB(A) Lo, =98
Nivelul puterii acustice Lya =106
masurat (dB(A)) K=3
Eroarea K (dB(A))

Valorile generale ale vibratiilor si incertitudinea K sunt determinate in
conformitate cu cerintele aplicabile din EN 62841

Nivelul de vibratii (m/s?) 32
Incertitudine K (m/s?) 1.5
Grad de protectie IPX0
Clasa de protectie 1]
Greutate EPTA (cu baterie 35
de 4 Ah) (kg) .
Greutatea sculei fara 29
baterie (kg) .
Greutate (inclusiv setul 3.2

complet) (kg)

PR,
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Baterie (nu este inclusa)

Tensiune (V, DC) 20
Tip baterie Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incércator (nu este inclus)

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Tensiune de intrare (V, CA) _
Frecventd (Hz) 220-240/50
Putere (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V, CC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie Il Il Il

AVERTISMENT: Nivelurile declarate de vibratii si emisii de zgomot
reprezintd principalele aplicatii ale sculei. Cu toate acestea, daca scula
este utilizatd pentru aplicatii diferite, cu accesorii diferite sau este
intretinuta necorespunzator, nivelurile de emisii pot diferi. Acest lucru
poate creste semnificativ nivelul de expunere pe durata totald de lucru.
Nivelurile de emisii vor varia in functie de modul in care este utilizatd
scula electrica si pot depasi nivelurile indicate in aceasta fisd informativa.
Aceste niveluri de emisie pot fi utilizate pentru a compara o unealta cu
alta si pentru o evaluare preliminard a expunerii. O estimare precisd a
sarcinii ar trebui sa tind cont si de momentele in care unealta este oprita
sau functioneaza fara a fi utilizata, ceea ce poate reduce semnificativ
sarcina totala pe durata perioadei de lucru. Identificati masuri de siguranta
suplimentare pentru a proteja operatorul, cum ar fi intretinerea uneltei si
a accesoriilor, mentinerea mainilor calde, utilizarea protectiei auditive si
organizarea ritmului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Comutator glisant

2. Maner principal

3. Buton de selectare a vitezei
4. Indicator al modului de viteza

8. Maner auxiliar

9. Buton de blocare a axului
10. Disc de tdiere dintat

11. Carcasa de protectie

selectat . o 12. Opritor fix
5. Compartimentul bateriei 13. Orificiu de evacuare a aschiilor
6. Orificii de ventilatie

— 14. Opritor reglabil
7. Orificiu filetat pentru atasarea 11, Sl e & i

unui maner suplimentar

CONTINUTUL LIVRARII*
1. Instructiuni
2. Taietor de armaturi fara fir
3. Disc de téiere
4. Instrument de inlocuire a discului de taiere

* Vi rugdm sd retineti cd continutul pachetului poate varia in functie de tara
in care ati efectuat achizitia. Pentru informatii specifice privind continutul
livrarii dumneavoastra, va rugam sd contactati distribuitorii locali.

Taietorul de armaturi fara fir Procraft Industrial RC50A este conceput
pentru taierea rapidd si precisd a armaturilor si a tijelor metalice cu un
diametru de pana la 50 mm. Unealta este alimentata de o baterie de 20
V, nu necesitd conectare la reteaua electrica si este convenabild pentru
utilizarea pe santiere, in timpul lucrérilor de instalare, la pregétirea
cosurilor de armare si la tdierea pieselor direct la fata locului.

Modelul este echipat cu un motor fard perii, care asigura o functionare
stabild, o duratd de viata prelungitd si o utilizare mai eficientd a incarcarii
bateriei. Sunt disponibile trei setdri de viteza pentru diferite sarcini — 1000
/1600 / 2200 rpm — iar lama de taiere de 150 x 1,4 x 22,23 mm, cu 36 de
dinti, ajutd la realizarea unei taieturi curate cu efort minim. Opritorul de
ghidare imbunatateste precizia, in timp ce orificiul de evacuare a aschiilor
ajutd la mentinerea curateniei in zona de lucru.

MASURI DE SIGURANTA

/N AVERTISMENT! Cititi toate averti le de sigurant3, instruct
ilustratiile si specificatiile tehnice furnizate impreuni cu aceasta unealtd
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare si/sau réniri grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,unealtd electricd” din aceste avertismente se referd la unealta




electrica alimentata de la retea sau la unealta electrica alimentata de
baterie (fard cablu).

SIMBOLURI $1 MARCARI

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - acestia va
protejeaza ochii de resturile aruncate.

Purtati protectie pentru urechi - aceasta va protejeazd auzul
de zgomotul excesiv.

Purtati manusi de protectie!

Tineti intotdeauna unealta cu ambele maini
Tineti méinile la distanta de piesele rotative.
Cititi instructiunile

Avertisment general de siguranta

>IPOO@®@

Conformitate cu principalele standarde de sigurantd ale
directivelor europene aplicabile.

Marcaj de conformitate eurasiatic.

=N
—/ M

Marcaj de conformitate ucrainean
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REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAUL
CU BATERIE PENTRU TAIERE DE BARELE DE ARMATURA

1. Utilizati unealta numai in scopul prevazut — pentru taierea armturilor
si a barelor metalice in conformitate cu specificatiile prezentate in
acest manual. Utilizarea uneltei pe materiale nepotrivite, depasirea
diametrului de taiere admis sau utilizarea acesteia in alte scopuri
decat cele prevazute poate duce la blocarea lamei, deteriorarea
uneltei, recul si raniri.

2. Utilizati numai discuri de tdiere recomandate pentru acest tip de
unealta si care corespund specificatiilor sale tehnice. Utilizarea unui
disc necorespunzétor poate duce la defectarea discului, pierderea
controlului asupra uneltei si vatdmari grave.

3. Diametrul exterior, orificiul, grosimea si viteza maxima a discului
trebuie sd corespunda specificatiilor sculei. Un disc de dimensiuni
gresite sau cu o vitezd maximd insuficientd poate functiona
neregulat, se poate rupe in timpul utilizdrii sau poate provoca
pierderea controlului.

4. Nu utilizati discuri de taiere abrazive, discuri de slefuire, discuri de
taiat lemn, discuri deteriorate sau accesorii care nu sunt proiectate
pentru aceastd unealtd. Este posibil ca astfel de accesorii sa
nu reziste la sarcind, sd se rupa in timpul rotatiei si sa provoace
vatamari.

5. inainte de fiecare montare, verificati discul de taiere pentru a depista
eventualele fisuri, aschii, deformari, dinti deteriorati sau lipsa. Un
disc deteriorat se poate rupe in timpul functiondrii, provocand vibratii
severe, recul si vatdmari ale operatorului.

6. Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va cd discul de taiere este
montat corect, fixat bine si se roteste liber fara a atinge protectia
sau alte parti ale sculei. Montarea incorectd a discului poate duce la
dezaxare, blocare, deteriorarea sculei si vatamari.

7. Dupa montarea discului, porniti unealta fara sarcind si lasati-o sa
functioneze la vitezd maxima pentru o perioadd scurtd de timp,
tinand-o intr-o pozitie sigura. Dacd discul este montat incorect sau
prezintd defecte ascunse, pot apdrea vibratii, oscilatii sau ruperea
discului in timpul testului de functionare.

8. Nu porniti unealta dacd discul de tdiere atinge piesa de prelucrat.
Pornirea uneltei cu discul in contact cu materialul poate provoca o
smuciturd bruscd, recul, blocarea discului i pierderea controlului
asupra uneltei.

9. Utilizati intotdeauna unealta cu protectia montatd. Protectia reduce
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riscul de contact cu discul rotativ si protejeaza partial operatorul de
aschii, scantei si fragmente in cazul defectérii discului.

10. Nu indepdrtati, nu modificati si nu blocati protectia. Utilizarea fara
o protectie montatd corespunzator creste semnificativ riscul de
ranire din cauza discului rotativ, aschiilor metalice, scanteilor si
eventualelor fragmente de disc.

11.Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va cd protectia este fixatd bine
si pozitionata astfel incat s acopere discul cat mai mult posibil
din partea operatorului. O protectie montata incorect nu va oferi o
protectie adecvatd impotriva aschiilor, scanteilor sau fragmentelor
de disc care zboara.

12. Tineti intotdeauna unealta in siguranta cu ambele maini pe manerele
principal si auxiliar. Tinerea cu o singurd mand reduce controlul
asupra uneltei si poate provoca deplasarea acesteia, reculul sau
contactul discului cu mainile operatorului.

13. Inainte de a incepe lucrul, pozitionati ménerul auxiliar intr-o pozitie
confortabild si strangeti- bine. Un maner montat incorect sau fixat
slab se poate deplasa in timpul functionarii, ducand la pierderea
controlului asupra uneltei.

14. Tineti mainile si alte parti ale corpului la o distanta sigurd de discul
rotativ. Contactul cu discul prezinta un risc de ranire grava.

15. Asezati-va corpul in afara traiectoriei de rotatie a discului si nu stati
direct in fata sau in spatele acestuia. In cazul unui recul, blocaj sau
defect al discului, unealta si fragmentele pot fi proiectate de-a lungul
planului de rotatie al discului.

16.Nu va apropiati mana de discul rotativ sau in zona potentiald de
recul. Daca unealta se blocheazd sau se smuceste, aceasta se
poate deplasa brusc spre mana dumneavoastrd si poate provoca
vatamari.

17. Fixati bine piesa de prelucrat inainte de tdiere. Armaturile sau tijele
metalice nefixate se pot deplasa, rasuci sau bloca discul, ducand la o
téiere inexactd, recul si vatamari.

18. Nu tineti piesa de prelucrat cu mana in apropierea liniei de taiere.
Dacd piesa de prelucrat se deplaseazd sau discul se blocheaza
brusc, mana dvs. poate intra in zona de pericol.

19. Utilizati opritorul de ghidare al sculei pentru a asigura o pozitie
stabila in timpul taierii. Lucrul fard un suport sigur creste riscul de
alunecare a sculei, de dezaliniere a discului si de recul.

.Inainte de a incepe tdierea, asigurati-va cé piesa de prelucrat este
sustinutd corespunzator pe ambele pérti ale liniei de taiere. Dacd
sectiunea tdiata atarna liber sau prinde discul, acest lucru poate
provoca blocarea, o smuciturd brusca si deteriorarea discului.

21.Cand taiati bare de armare lungi, asigurati un sprijin suplimentar.
0 piesa de lucru lunga se poate indoi, deplasa sau prinde lama,
crescand riscul de recul si rupere a lamei.

22. Nu aplicati o fortd excesivd asupra sculei si nu incercati sd accelerati
taierea aplicand o presiune puternicd. Supraincdrcarea lamei creste
riscul de deformare, blocare, supraincélzire, uzurd prematurd si
recul.

23.Ghidati unealta lin si fard a o rasuci. Rasucirea lamei in timpul
taierii poate duce la blocare, deteriorarea dintilor, ruperea uneltei si
pierderea controlului.

24.Nu efectuati tdieturi curbe si nu rsuciti unealta in timpul_téierii.
Discul de taiere este proiectat pentru taieturi drepte, iar incdrcarea
laterald poate provoca deteriorarea, blocarea sau reculul.

25.Dacd lama se blocheaza, eliberati imediat comutatorul si tineti
unealta nemiscatd pana cand lama se opreste complet. Incercarea
de a trage o lama rotativa din tdietura poate provoca recul si raniri.

26.Nu reluati tdierea pand cand cauza blocarii nu a fost remediatd.
Repornirea cu lama blocatd poate duce la o smuciturd brusca,
deteriorarea lamei sau pierderea controlului asupra sculei.

27.Daca trebuie sa continuati tdierea dupd oprire, asigurati-vd mai intai
cd lama este liberd in taietura si nu este blocatd de material. Pornirea
cu lama blocata poate provoca recul si deteriorarea sculei.

28.Nu scoateti unealta din tdietura pana cand discul nu s-a oprit
complet. Un disc rotativ se poate agéta de material, poate provoca o
smuciturd a uneltei si poate rani operatorul.

29. Dupa oprire, asteptati ca discul sa se opreasca complet inainte de
a pune unealta jos, de a repozitiona piesa de prelucrat sau de a
efectua orice reglaje. Un disc care se roteste din inertie poate intra
in contact cu suprafete, piesa de prelucrat sau parti ale corpului si
poate provoca raniri.

30. Nu atingeti discul, piesa de prelucrat sau zona de téiere imediat dupa
utilizare. Aceste parti pot fi fierbinti, iar aschiile metalice si marginile
tdiate pot avea muchii ascutite, care ar putea provoca arsuri sau
tdieturi.

.La tdierea metalului se produc scantei, aschii fierbinti si particule
fine. Nu lucrati in apropierea materialelor, lichidelor sau gazelor
inflamabile, deoarece scanteile pot provoca un incendiu.

32.inainte de a incepe lucrul, indepértati orice materiale inflamabile,
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carpe, hartie, rumegus, solventi si alte obiecte foarte inflamabile din
zona de lucru. Scénteile care intrd in contact cu astfel de materiale
pot provoca un incendiu.

33.Nu indreptati orificiul de evacuare a aschiilor cétre operator, alte
persoane, baterie sau materiale inflamabile. Aschiile evacuate pot fi
fierbinti si ascutite, ceea ce ar putea duce la raniri, daune materiale
sau incendiu.

34. Scoateti intotdeauna bateria din unealtd inainte de a schimba discul,
de a o curdta, regla, repara sau transporta. Pornirea accidentala a
uneltei poate duce la raniri grave.

35. Nu apdsati butonul de blocare a axului in timp ce discul se roteste.
Blocarea unui ax in rotatie poate deteriora mecanismul, distruge
discul sau provoca o miscare brusca a sculei.

36. Utilizati butonul de blocare a axului numai dupd ce discul s-a oprit
complet si bateria a fost scoasa. Nerespectarea acestei instructiuni
poate duce |a deteriorarea sculei si la rénirea operatorului.

37.Cand inlocuiti discul, utilizati numai o cheie adecvata si elementele
de fixare standard. O unealta nepotrivita sau o prindere incorecta
a discului poate duce la slabirea elementelor de fixare, la
excentricitatea discului si la un accident.

38.Nu montati adaptoare suplimentare, bucse sau distantiere de
fabricatie proprie, cu exceptia cazului in care acest lucru este
specificat de producdtor. Alinierea incorecta a discului poate
provoca vibratii severe, defectarea discului si pierderea controlului.

.Nu utilizati unealta dacd discul prezintd o excentricitate vizibild,
unealta vibreaza puternic, scoate zgomote neobisnuite sau
functioneazd neregulat. Continuarea lucrului in astfel de conditii
poate duce la defectarea discului, deteriorarea uneltei si vatamari
corporale.

. Curdtati regulat praful si spanul din fantele de ventilatie ale sculei.
Fantele de ventilatie blocate pot duce la supraincélzirea motorului, la
reducerea puterii si la deteriorarea sculei.

.Nu permiteti ca aschii metalice sa pétrundd in carcasa, in
compartimentul bateriei sau in contactele bateriei. Aschii metalice
pot provoca un scurtcircuit, supraincélzire sau deteriorarea sculei
sau a bateriei.

42.Dupd utilizare, curatati protectia, opritorul de ghidare, orificiul de

evacuare a aschiilor si suprafetele exterioare ale sculei. Acumularea

de aschii va poate obstructiona vederea, poate interfera cu
funct,ilonarea normald a discului si poate creste riscul de deteriorare

a sculei.

43. Purtati ochelari de protectie sau o masca de protectie in timpul
lucrului. Aschii metalice, scéntei si particule mici pot patrunde in
ochi si pot provoca leziuni.

44. Utilizati protectie auditiva. Expunerea prelungitd la zgomot in timpul
taierii metalului poate duce la afectarea sau pierderea auzului.

45, Utilizati o mascd de protectie impotriva prafului daca in timpul
functionarii se genereaza praf sau particule fine de material.
Inhalarea prafului metalic si a contaminantilor poate afecta sistemul
respirator.

46. Purtati manusi de protectie, haine de lucru groase si incéltdminte cu
talpd antiderapantd. Marginile ascutite ale armaturii, aschiile fierbinti
si contactul accidental cu piesa de prelucrat pot provoca tdieturi,
arsuri sau alte leziuni.

.Nu purtati haine largi sau bijuterii si asigurati-vd ca parul lung nu
atarnd in zona de lucru. Piesele rotative ale sculei pot prinde obiecte
libere, provocand leziuni.

. Asigurati-va cd nu exista persoane neautorizate in apropierea zonei
de lucru. Spanul aruncat, scanteile, fragmentele de material sau
miscarea accidentald a sculei pot rani persoanele din apropiere.

.Nu utilizati unealta in conditii de iluminare slabd sau intr-o pozitie
instabild. Vizibilitatea redusd si o pozitie instabild cresc riscul de
eroare, de aliniere incorectd a lamei, de recul si de rénire.

50. Nu utilizati unealta la o inéltime mai mare decat umarul sau intr-o
pozitie in care nu o puteti tine ferm cu ambele maini. In astfel de
conditii, controlul asupra uneltei este redus, iar riscul de ranire creste
in cazul unui recul.

. Nu utilizati unealta pe ploaie, in conditii de umiditate sau in cazul in
care existd apa in zona de lucru. Umiditatea care patrunde in unealta
sau in baterie poate provoca un scurtcircuit, deteriorarea uneltei si
electrocutare.

52.Nu utilizati unealta in atmosfere explozive, in apropierea gazelor,
vaporilor, prafului sau lichidelor inflamabile. Scanteile provenite de
la taierea metalului si componentele electrice ale uneltei pot actiona
ca sursd de aprindere.

53.Nu supraincdrcati unealta utilizand-o continuu, fara pauze.
Supraincélzirea poate reduce durata de viatd a motorului, a bateriei
si a discului si poate creste riscul de defectare a uneltei in timpul
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functiondrii.
54.Dacd unealta s-a supraincalzit, a incetinit, s-a oprit sau s-a declansat
PR EDLRAFT
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mecanismul de sigurantd, opriti lucrul si ldsali unealta sd se
raceasca. Repornirea uneltei fara a remedia cauza supraincircirii
poate duce la deteriorarea motorului, a bateriei sau a componentelor
electronice.

.inainte de a transporta unealta, asigurati-va cé aceasta este opritd,
cd discul s-a oprit complet si ca bateria a fost scoasd. Pornirea
accidentald sau contactul cu discul in timpul transportului uneltei
poate duce la raniri.

56. Depozitati unealta cu bateria scoasd intr-un loc uscat, la
indemana copiilor si a persoanelor neautorizate. Depozitarea
necorespunzatoare poate duce la deteriorarea uneltei, coroziune,
pornire accidentald sau vatamari.

57. Nu utilizati unealta dacad comutatorul, butonul de selectare a vitezei,
protectia, blocarea axului sau alte comenzi sunt defecte. O unealta
cu comenzi defecte poate deveni incontrolabild si poate provoca
vatamari.

58. Reparatiile, intretinerea internd si inlocuirea pieselor deteriorate
trebuie efectuate numai de un centru de service autorizat.
Manipularea neautorizatd poate duce la functionarea defectuoasa
a sculei, pierderea sigurantei, deteriorarea produsului si vatamari
corporale.
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Cauzele reculului si avertismentele aferente

Reculul este o reactie bruscd a sculei la blocarea, prinderea sau deformarea
discului de taiere rotativ. In timpul reculului, scula se poate deplasa brusc
in directia opusd rotatiei discului in punctul de blocare, ceea ce poate duce
la pierderea controlului si la vatamari.

Reculul apare cel mai adesea din cauza utilizérii incorecte a sculei,
a presiunii excesive, a aliniamentului incorect al lamei, a fixarii
necorespunzatoare a piesei de prelucrat sau a utilizarii unei lame
nepotrivite. Respectarea tehnicii corecte de operare reduce riscul de recul
si de deteriorare a sculei.

1. Tineti unealta ferm cu ambele maini si pozitionati-va corpul astfel
incat sa contracarati orice recul potential. O pozitie incorecta sau o
prindere slaba pot determina smulgerea uneltei din maini.

2. Nu va pozitionati corpul in calea de rotatie a discului. in cazul unui
recul, unealta se poate deplasa brusc de-a lungul traiectoriei de
rotatie a discului si poate rani operatorul.

3. Nu lasati discul sd se blocheze in piesa de prelucrat. Blocarea
exercitd o sarcind brusca asupra discului si a motorului si poate
provoca smucituri ale sculei, deteriorarea discului si raniri.

4. Nu aplicati fortd laterala asupra discului. Forta laterald poate
determina indoirea discului, supraincalzirea acestuia, deteriorarea
dintilor, blocarea sau provocarea unui recul.

5. Cand tdiati bare de armare cu diametru mare, lucrati cu deosebita
atentie si asigurati-vd cd piesa de prelucrat este sustinutd in
siguranta. O piesd de prelucrat grea sau lunga se poate deplasa si
poate prinde discul, crescand riscul de recul.

6. Nu continuati taierea daca discul incepe sa se blocheze, unealta
vibreaza sau tdierea devine neregulatd. Continuarea lucrului in
aceste conditii poate provoca blocarea discului, deteriorarea
acestuia si poate duce la un recul sever.

7. Daca lama s-a blocat, nu incercati sd scoateti unealta din piesa de
prelucrat in timp ce motorul functioneazd. Mai intai opriti unealta,
asteptati ca lama sd se opreasca complet si abia apoi eliberati-o cu
grija din taietura.

8. inainte de repornire dupé o blocare, verificati discul, montura, piesa
de prelucrat si cauza opririi. Repornirea fara verificare poate duce la
blocarea din nou a discului, defectarea discului sau raniri.

Riscuri reziduale

Chiar si atunci cand unealta este utilizatd corect, este imposibil sd se
elimine complet toate riscurile. Urméatoarele pericole pot persista in timpul
functionarii:
1. Leziuni rezultate din contactul cu discul rotativ.
2. Leziuni cauzate de aschii metalice, scantei, muchii ascutite ale piesei
de prelucrat sau fragmente ale unui disc deteriorat.
3. Leziuni cauzate de reculul provocat de blocare, aliniere incorecta sau
avans incorect al sculei.
4. Leziuni ale auzului atunci cand se lucreaza fara protectie auditiva.
5. Leziuni oculare in cazul lucrului fard ochelari de protectie sau
viziera.
6. Efectele nocive ale prafului si ale particulelor fine de material in cazul
lucrului férd masca de protectie respiratorie.
7. Arsuri cauzate de contactul cu un disc fierbinte, piesa de prelucrat
sau aschii metalice.
8. Deteriorarea sculei, a bateriei sau a piesei de prelucrat in cazul
utilizarii unor discuri necorespunzatoare, a unor accesorii incorecte
sau a suprasolicitarii sculei.




SURSA DE ALIMENTARE

Asigurati-vd cd unealta este alimentatd de baterii Procraft de 20 V (2 Ah,
4 Ah sau 8 Ah). Utilizarea altor baterii poate deteriora unealta si ii poate
afecta performanta. Unealta este proiectatd sa functioneze cu baterii
reifr}cgquabile litiu-ion Procraft de 20V, care asigurd o performanta stabild
si fiabila.

UTILIZARE

A\ ATENTIE!

inainte de a monta sau demonta accesoriile, asigurati-vd ci scula este
oprité si scoateti bateria pentru a preveni pornirea accidentala.

Scoaterea bateriei

Pentru a scoate bateria, apdsati butonul din partea din fata a pachetului de
baterii si, simultan, trageti bateria afara din unealta.

Instructiuni de incarcare a bateriei

Incarcatorul are doud indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu aratéd
ca incarcarea este in curs, in timp ce indicatorul verde indica faptul
cd incdrcarea este completd. Bateria in sine poate avea un indicator de
incdrcare cu LED-uri care arata nivelul de incarcare. Pentru a verifica nivelul
de incarcare, apasati butonul de verificare a incércarii de pe baterie.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incércat

4 LED-uri: incarcat complet
Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcatorul la o priza.

2. Pentru incarcatoarele cu mufd, introduceti mufa in portul bateriei.
Pentru incércdtoarele cu glisare, aliniati fantele si introduceti bateria
péand cand se fixeaza in pozitie.

3. Indicatorul se va aprinde in rosu, indicand c@ incércarea a inceput.

4. Cand incarcarea este completd, indicatorul va deveni verde.

5. Deconectati incércétorul de la baterie si de la priza de alimentare sau
scoateti bateria din incércétor.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incércérii de pe baterie
pentru a vizualiza nivelul de incércare prin intermediul LED-urilor.

Montarea bateriei

Aliniati bateria cu fanta de pe unealtd, apoi impingeti-o pana se fixeaza si
se aude un clic.

Pregatirea pentru utilizare

inainte de a instala sau inlocui discul de taiere, scoateti bateria din unealta.
Deschideti capacul de protectie (11) dupa ce ati desurubat mai intéi
suruburile de fixare (15). Folositi o cheie pentru a slabi si a scoate flansa
de prindere. Pentru a bloca axul in timp ce desurubati, folositi butonul de
blocare a axului (9) pentru a bloca axul in pozitie. Montati discul de taiere
dintat (10), asigurandu-va ca directia de rotatie este corectd si ca acesta
este fixat bine pe ax. Repuneti flansa de prindere si strangeti-o bine cu o
cheie. Dupa montarea discului, inchideti capacul de protectie (11) si fixati-|
cu suruburile.

A Utilizati numai discuri de tdiere concepute pentru taierea metalului si
care corespund specificatiilor sculei: diametru exterior 150 mm, grosime
1,4 mm, orificiu 22,23 mm, numar de dinti 36 sau o alta valoare aprobata de
producator. Viteza maxima admisibila a discului nu trebuie sa fie mai micd
decét viteza maxima a sculei.

ANy utilizati discuri de taiere abrazive, discuri de slefuire, discuri pentru
prelucrarea lemnului sau discuri deteriorate, deformate sau de dimensiuni
necorespunzatoare. Utilizarea accesoriilor necorespunzatoare poate duce
la deteriorarea sculei, ruperea discului, recul si raniri.

Pentru a reduce distanta dintre opritorul fix (12) si opritorul reglabil (14),
reglati pozitia opritorului reglabil (14). Slabiti surubul de fixare, deplasati
opritorul reglabil (14) la distanta necesara, apoi strangeti bine surubul.
Reglarea corecta ajutd la mentinerea sigura a piesei de prelucrat in zona de
téiere si imbunatateste precizia téierii.

Pentru o functionare mai curatd, se poate conecta un sistem de colectare
a aschiilor la orificiul de evacuare a aschiilor (13), cu conditia ca acesta
s fie compatibil cu unealta. Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca
sistemul nu obstructioneazd miscarea uneltei, nu atinge discul de téiere
(10) si nu restrictioneaza evacuarea normald a aschiilor.

Montati manerul auxiliar (8) intr-unul dintre cele trei orificii filetate (7),
alegand pozitia in funcie de natura lucrérii si de confortul de prindere a
sculei. Strangeti bine manerul auxiliar (8) inainte de a incepe. Este interzisa
utilizarea sculei fard manerul auxiliar (8) montat, deoarece acest lucru
reduce controlul asupra sculei si creste riscul de accidentare.

GO 28
Selectarea modului de viteza

Unealta are patru moduri de viteza: trei viteze fixe de 1000 / 1600 / 2200
rpm si modul Al. Pentru a selecta un mod, apasati butonul de selectare
a vitezei (3). Modul curent este indicat de indicatorul modului de viteza
selectat (4).

in modurile fixe, unealta functioneaza la viteza selectata. Se recomandé
o vitezd mai micd pentru o pornire mai controlatd a tdierii si pentru
lucrul cu piese de diametru mai mic. O viteza mai mare poate fi utilizata
pentru tdierea pieselor de diametru mai mare, cu conditia ca unealta sd
functioneze stabil, fara vibratii excesive sau suprasolicitare.

In modul Al, unealta regleaza automat viteza de rotatie in functie de
sarcind. La sarcini mai usoare, viteza poate scadea pentru a economisi
energia bateriei, iar la sarcini mai grele, poate creste pentru a mentine
eficienta tdierii. Acest mod este convenabil pentru utilizarea generald
atunci cand diametrul sau rezistenta materialului pot varia.

Pornirea si oprirea

inainte de pornire, asigurati-vd cé discul de taiere dintat (10) nu atinge
piesa de prelucrat si se roteste liber. Tineti unealta ferm cu ambele maini
de manerul principal (2) si de manerul auxiliar (8).

Pentru a porni unealta, glisati comutatorul glisant (1) inainte. Pentru
a bloca unealta in pozitia pornita dupd glisarea comutatorului inainte,
apasati partea din fata a comutatorului.

Pentru a opri unealta, apasati partea din spate a comutatorului glisant (1).
Comutatorul se va decupla si va reveni in pozitia oprit.

Dupd oprire, asteptati pana cand discul de taiere dintat (10) s-a oprit
complet inainte de a pune unealta jos, de a schimba pozitia piesei de
prelucrat sau de a efectua orice alte actiuni.

Recomandari de utilizare

Inainte de a incepe lucrul, verificati piesa de prelucrat si zona de lucru.
Barele de armare sau tijele metalice trebuie sé fie curate, fara beton si
corpuri straine in zona de taiere. Zona de lucru trebuie s fie bine iluminata
si nu trebuie sa existe materiale inflamabile in apropiere, deoarece in
timpul taierii pot aparea scéntei si aschii fierbinti.

Fixati bine piesa de prelucrat. Barele lungi trebuie sprijinite pe ambele parti
ale liniei de tdiere pentru a preveni [dsarea materialului si prinderea discului
de taiere (10) in timpul functiondrii. Nu tineti piesa de prelucrat cu mana in
apropierea zonei de taiere.

Selectati setarea de viteza adecvata folosind butonul de selectare a vitezei
(3). Utilizati o viteza mai mica pentru un inceput mai curat al tdierii si
atunci cand lucrati cu piese de lucru subtiri. La taierea pieselor de lucru
cu un diametru mai mare, se poate utiliza o viteza mai mare, cu conditia
ca unealta sa functioneze stabil si fard vibratii excesive. Setarea de viteza
selectatd este indicata de indicatorul de vitezé (4).

Pozitionati unealta impotriva piesei de prelucrat, astfel incat aceasta sd se
afle intre opritorul fix (12) si opritorul reglabil (14). Nu incepeti taierea in
unghi si nu apasati unealta lateral. Discul de taiere dintat (10) trebuie sa
patrundd uniform in material, fard rasucire sau sarcina laterald.

incepeti taierea usor, f4rd a aplica o presiune excesiva. Lasati discul sa taie
materialul folosind propria vitezd de rotatie. Forta excesiva nu accelereazd
lucrarea, ci creste sarcina asupra motorului, bateriei si discului, poate
afecta calitatea taieturii si poate duce la blocare.

In timpul téierii, tineti unealta cu ambele maini si mentineti o pozitie stabild
a corpului. Asigurati-va ca orificiul de evacuare a aschiilor (13) nu este
indreptat spre operator, alte persoane, baterie sau obiecte care ar putea fi
deteriorate de aschii fierbinti.

Dacd, in timpul lucrului, viteza scade semnificativ, apar vibratii puternice,
se aude un zgomot neobisnuit sau lama incepe sa se blocheze, opriti
tdierea. Asteptati pana cand lama s-a oprit complet, verificati daca piesa
de prelucrat este fixatd bine, inspectati starea lamei si asigurati-va céd nu
existd nicio aliniere incorecta in zona de tdiere. Reluati lucrul numai dupa
ce cauza a fost remediata.

Odata ce tdierea este finalizatd, opriti unealta si tineti-o intr-o pozitie sigura
pand cand lama de taiere (10) s-a oprit complet. Nu atingeti lama, zona
de taiere sau piesa tdiata imediat dupd utilizare, deoarece acestea pot fi
fierbinti si pot avea margini ascutite.

Cand efectuati un numar mare de taieturi, faceti pauze pentru a preveni
supraincalzirea sculei, a bateriei si a accesoriilor. Curatati regulat zona din
jurul protectiei (11), a opritorului si a orificiului de evacuare a aschiilor (13)
de eventualele aschii metalice acumulate.

INTRETINERE

Inainte de curatare, intretinere, inlocuirea lamei sau inspectarea sculei,
opriti scula, asteptati ca lama de téiere (10) s& se opreascd complet si
scoateti bateria.

Dupa utilizare, curatati protectia (11), opritorul fix (12), opritorul reglabil
(14), orificiul de evacuare a aschiilor (13) si suprafetele exterioare ale
sculei pentru a indeparta aschiile metalice, praful si murdaria. Nu lasati
aschiile sa se acumuleze in zona lamei sau in interiorul protectiei.
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Curatati regulat orificiile de ventilatie (6). Nu le acoperiti in timpul
functionarii. Orificiile de ventilatie blocate pot provoca supraincalzirea
motorului i pot reduce durata de viata a sculei.

Nu utilizati solventi, substante chimice agresive sau lichide inflamabile
pentru curatare. Stergeti corpul sculei cu o carpa uscatd sau usor umezita.
Nu permiteti patrunderea apei in scul3, in compartimentul bateriei (5) sau
pe contactele bateriei.

Verificati periodic starea discului de téiere dintat (10), a carcasei de
protectie (11), a opritoarelor, a manerelor si a elementelor de fixare. Piesele
deteriorate sau uzate trebuie inlocuite inainte de inceperea lucrului.

DEPOZITARE $I TRANSPORT

inainte de a depozita sau transporta unealta, opriti-o, asteptati ca discul de
taiere dintat (10) sa se opreasca complet si scoateti bateria.

Curétati unealta de aschii metalice, praf si murdérie. Depozitati unealta intr-
un loc uscat si curat, la indemana copiilor si a persoanelor neautorizate.
Nu depozitati unealta intr-un mediu umed sau in apropierea substantelor
corozive.

Cand transportati unealta, protejati-o de lovituri, cdderi si umezeald. Nu
transportati unealta cu bateria montaté dacd acest lucru ar putea duce la
pornirea accidentald a acesteia.

Pentru a_asigura functionarea sigurd si fiabild a sculei, vd rugdm sa
retineti cd reparafiile, intretinerea si reglajele trebuie efectuate la centrele
de service autorizate, utilizand numai piese de schimb si consumabile
originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K &= ln conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

4> Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. V&
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS BETONACEL-VAGO
RC50A
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK
Modell RC50A
Motor tipusa Szikrétalan
Névleges fesziiltség (V, DC) 20
Ur;]eirs]j‘érati fordulatszam 1000/1600/2100
Automatikus fordulatszam- Igen
szabalyozasi m6d 9
Maximalis vagdsi atmeéré 50

(mm)
150x1.4x22.23

Maximalis vagétarcsa
sebesség (min™) 2100

Vagokorong mérete (mm)

A vagotarcsa fogainak 36
szama

Az EN 62841 szabvany vonatkozo kdvetelményeinek megfeleléen
meghatérozott zajszintértékek

Hangnyomasszint (dB(A)) L, =98
Mért hangteljesitmény-szint L =106
dB(A "

K hiba (dB(A)) K=3

Az dltalanos rezgési értékeket és a K bizonytalansagot az EN 62841
szabvany vonatkozd kovetelményeinek megfelelden hatérozzék meg

Rezgésszint (m/s?) 3.2
Bizonytalansag K (m/s?) 1.5
Védelmi fokozat IPX0

Védelmi osztaly 1]
EPTA-s(ly (4 Ah-s

akkumulatorral) (kg) 35

A szerszam silya 29

akkumuldtor nélkiil (kg)

ggi’yu gta) t(ilé(-;s készlettel 3.9

Akkumulator (nem tartozék)

Fesziiltség (V, DC) 20

Akkumuldtor tipusa Li-ion

Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolté (nem tartozék)

Coam | Wl | e
peenet s (1.A0)
Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V, DC) 20 20 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Védelmi osztély Il Il Il

FIGYELMEZTETES: A megadott rezgés- és zajkibocsatasi értékek a
szerszam fobb alkalmazasi teriileteire vonatkoznak. Ha azonban a
szerszamot mas célokra, mas tartozékokkal hasznaljak, vagy nem
megfelelGen karbantartjak, a kibocsatasi értékek eltérhetnek. Ez jelentGsen
megnovelheti a teljes munkaidé alatti expoziciés szintet. A kibocsatasi
értekek a szerszdm hasznélatanak modjatdl fiiggéen valtozhatnak, és
meghaladhatjék a jelen adatlapban megadott értékeket. Ezek a kibocsatasi
szintek felhasznélhatok a szerszamok egymas kozotti 6sszehasonlitasara
és az expozicid elozetes értékelésére. A terhelés pontos becslésénél
figyelembe kell venni azokat az iddket is, amikor a szerszam le van




dllitva vagy haszndlat nélkil mlkodik, ami jelentésen csokkentheti
a teljes munkavégzési idé alatti terhelést. Hatdrozza meg a kezeld
védelmét szolgal6 tovabbi biztonsagi intézkedéseket, példaul a szerszam
és a tartozékok karbantartdsat, a kezek melegen tartdsat, hallasvédo
hasznalatat és a munkarend megszervezését.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1.
2
58
4
5.

6.
7.

. F6 fogantyd

. Akivélasztott sebességmod

Cstszokapcsold 8. Kiegészité fogantyu

9. Ors6rogzité gomb

10. Fogazott vagotarcsa

11. Védéburkolat

12. Rogzitett itk6zé

13. Forgacskivezetd nyilas

14. Allithato iitk6z6

15. A véddburkolat rogzitécsavarjai

Sebességvalaszté gomb

jelzéje
Akkumultor-tartd
Szell6zonyildsok

Menetes furat kiegészitd
fogantyd rogzitéséhez

A SZALLITAS TARTALMA*

1.
2.
3.
4.

Hasznélati utasitds
Akkumuldtoros betonvagé
Végokorong
Végdkorong-cseréld szerszam

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma a vasarlas helye szerinti
orszagtol fiiggéen eltérd lehet. A szallitmany tartalmdval kapcsolatos
konkrét informacickért kérjiik, vegye fel a kapcsolatot a helyi forgalmazéval.

A Procraft Industrial RC50A akkus betonacél-vagé gépet 50 mm atmérdjl
betonacél és fémrudak gyors és preciz vdgasara tervezték. A szerszamot
20 V-os akkumulator tapldlja, nincs sziiksége halézati csatlakozésra, és
kényelmesen hasznalhaté épitkezéseken, szerelési munkak soran, vasaldsi
kosarak elékészitésekor, valamint munkadarabok helyszini vdgasakor.

A modell szénkefe nélkiili motorral van felszerelve, amely biztositja a stabil
miikodést, a hosszabb élettartamot és az akkumuldtor toltottségének

hatékonyabb

kihaszndlasat. A  kiilonboz6 feladatokhoz ~— hdrom

sebességfokozat 4l rendelkezésre - 1000 / 1600 / 2200 fordulat/perc -, a
36 fogd, 150 x 1,4 x 22,23 mm-es vagopenge pedig minimalis eréfeszitéssel
segit a tiszta vagas elérésében. A vezet6iitk6zo javitja a pontossagot, mig
a forgacskivezetG nyilds segit tisztan tartani a munkateriletet.

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK
/\ FIGYELEM! Olvassa el az elektromos szerszdmhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyell abrat és

ki adatot. Az alabbi

utasitasok be nem tartasa aramiitéshez és/vagy sllyos sériilésekhez
vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast 6rizzen meg késébbi felhasznalds
céljabal.

Ezekben a figyelmeztetésekben a ,szerszam” kifejezés a halozati drammal
mikodé vagy az akkumulatoros (vezeték nélkiili) szerszamra vonatkozik.

%
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BOLUMOK ES JELOLESEK

Mindig viseljen véd6szemiiveget - ez védi a szemét a repiil§
tormeléktol.

Viseljen fiilvédot - ez védi a halldsat a tulzott zajtol.
Viseljen védokesztyit!

A szerszamot mindig két kézzel fogja meg

Tartsa tavol a kezét a forgé alkatrészektol.

Olvassa el az utasitasokat

Altaldnos biztonsagi figyelmeztetés

30

Megfelel az alkalmazandé eurdpai iranyelvek fé biztonsagi
elirasainak.

Eurdzsiai megfeleléségi jelolés.

Ukrén megfeleldségi jelolés

KULONLEGES BIZTONSAGI SZABALYOK AZ
AKKUMULATOROS FEMROZSDAVAGOHOZ

1.

8.

13.

14.

15.

. Ne hasznéljon csiszolé véagoékorongokat,

. Minden felszerelés el6tt ellendrizze,

A szerszamot kizardlag rendeltetésszer(ien hasznélja - betonacél
és fémrudak vagasdra, a jelen kézikonyvben meghatarozott miszaki
adatoknak megfeleléen. A szerszdm nem megfelelé anyagokon
valé haszndlata, a megengedett vagasi 4tmérd tullépése, illetve a
rendeltetéstdl eltérg célra valé hasznélata a penge elakadaséhoz,
a szerszam megrongélodasahoz, visszarigashoz és sériilésekhez
vezethet.

. Kizérélag az ilyen tipusi szerszémokhoz ajanlott és a miszaki

eléirdsoknak megfelel6 vagdtarcsékat hasznalja. Nem megfeleld
tarcsa haszndlata a tdrcsa meghibasodasahoz, a szerszam feletti
iranyitas elvesztéséhez és sulyos sériilésekhez vezethet.

. Atarcsa kiils6 atmérdjének, furatanak, vastagsaganak és maximalis

fordulatszamanak meg kell felelnie a szerszam muszaki eldirdsainak.
A nem megfelelé méretli vagy elégtelen maximalis fordulatszamu
tarcsa szabdlytalanul mikodhet, hasznélat kozben eltérhet vagy az
iranyitas elvesztését okozhatja.

csiszolékorongokat,
fa vagokorongokat, sériilt korongokat vagy olyan tartozékokat,
amelyeket nem ehhez a szerszamhoz terveztek. Az ilyen tartozékok
nem biztos, hogy kibirjak a terhelést, forgas kozben eltorhetnek és
sériilést okozhatnak.

hogy a véagdkorongon
nincsenek-e repedések, forgacsok, deformaciok, sériilt vagy hidnyzé
fogak. A sériilt korong mikodés kdzben eltorhet, ami erds rezgeést,
visszarlgast és a kezeld sériilését okozhatja.

. A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagékorong

megfeleléen van felszerelve, biztonsagosan rogzitve van, és
szabadon forog anélkiil, hogy hozzaérne a véddburkolathoz vagy a
szerszam mas részeihez. A korong helytelen felszerelése a korong
eltolédasdhoz, elakaddsdhoz, a szerszdm kéarosoddsahoz és
sériiléshez vezethet.

. Atarcsa felszerelése utan kapcsolja be a szerszamot terhelés nélkiil,

és tartsa hiztonsagos helyzetben, mikozben rdvid ideig maximélis
sebességgel futtatja. Ha a tarcsa helyteleniil van felszerelve vagy
rejtett sériilése van, a prébaiizem soran rezgés, imbolygas vagy a
tarcsa torése léphet fel.

Ne kapcsolja be a szerszémot, ha a védgdtarcsa érintkezik a
munkadarabbal. A szerszdm beinditésa gy, hogy a tércsa érintkezik
az anyaggal, hirtelen rangdst, visszarlgést, a tarcsa elakaddsat és a
szerszam feletti irdnyitas elvesztését okozhatja.

. A szerszamot mindig a véddburkolattal felszerelve hasznalja. A

védéburkolat cstkkenti a forgd tarcséval valé érintkezés kockédzatat,
és a tdrcsa meghibasoddsa esetén részben megvédi a kezel6t a
forgdcsoktol, szikréktdl és repeszektdl.

. Ne tavolitsa el, ne modositsa és ne takarja el a védéburkolatot. A

megfelelden felszerelt véddburkolat nélkiili hasznélat jelentdsen
noveli a forgé tarcsa, a fémforgacsok, a szikrdk és az esetleges
tarcsadarabok okozta sériilések kockazatat.

. A munka megkezdése el6tt gy6zdjon meg arrdl, hogy a védéburkolat

biztonsdgosan rogzitve van, és dgy van elhelyezve, hogy a kezel§
oldalarél a lehet legnagyobb mertékben eltakarja a tércsat. A
helyteleniil felszerelt védéburkolat nem nydjt megfelelé védelmet a
repuld forgacsok, szikrak vagy tarcsadarabok ellen.

. Mindig tartsa szorosan a szerszamot mindkét kezével a f6- és a

segédfogantydn. Az egykezes tartas csokkenti a szerszam feletti
iranyitast, és a szerszam elmozdulasahoz, visszarigasahoz vagy a
tarcsa kezekkel valé érintkezéséhez vezethet.

A munka megkezdése el6tt llitsa be a segédfogantydt kényelmes
helyzetbe, és rdgzitse biztonsdgosan. A helyteleniil felszerelt
vagy laza rogzitésti fogantyl miikodés kozben elmozdulhat, ami a
szerszam feletti irdnyitas elvesztéséhez vezethet.

Tartsa kezeit és testének egyéb részeit biztonsagos tavolsagbhan
a forgd tarcsatdl. A tarcsaval vald érintkezés sllyos sériilések
kockazataval jar.

Alljon a tarcsa forgési pélydjén kivill, és ne alljon kdzvetleniil a
tarcsa el6tt vagy mogott. Visszardgas, elakadas vagy a tarcsa
meghibdsoddsa esetén a szerszdm és a szildnkok a tarcsa forgdsi
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sikja mentén repiilhetnek.

16.Ne tegye a kezét a forgd tarcsa kozelébe vagy a lehetséges
visszarugasi zonaba. Ha a szerszam elakad vagy megrandul, hirtelen
a keze felé mozdulhat, és sériilést okozhat.

17.A védgés el6tt rogzitse szildrdan a munkadarabot. A rogzitetlen
betonacél vagy fémrudak elmozdulhatnak, elfordulhatnak vagy
elakaszthatjdk a tdrcsét, ami pontatlan végdst, visszarigést és
sériilést okozhat.

18. Ne tartsa a munkadarabot a kezével a vagasi vonal kizelében. Ha
a munkadarab elmozdul vagy a tércsa hirtelen elakad, a keze a
veszélyzonaba keriilhet.

19.Haszndlja a szerszdm vezet6iitkzjét a végds kozbeni stabil
pozicié biztositdsdhoz. Biztos tdmasz nélkil végzett munka
noveli a szerszadm kicslszasénak, a tdrcsa eltolddasénak és a
visszardgasnak a kockazatat.

20. A vagés megkezdése el6tt gydz6djon meg arrdl, hogy a munkadarab
a vagasi vonal mindkét oldalan megfeleléen van alatdmasztva. Ha a
végott szakasz szabadon l6g vagy beszoritja a tarcsat, az elakadast,
hirtelen rangatast és a tarcsa megrongalédasét okozhatja.

21. Hosszu betonacél vagasakor gondoskodjon kiegészité tdmasztasrol.
A hosszi munkadarab meghajolhat, elmozdulhat vagy beszorithatja a
pengét, ami noveli a visszarligas és a penge torésének kockazatat.

22. Ne gyakoroljon tdlzott erét a szerszamra, és ne prébalja meg erds
nyomassal felgyorsitani a vagast. A flirészlap tlterhelése ndveli
a deformalddas, az elakadas, a tilmelegedés, a korai kopds és a
visszarigas kockazatat.

23.A szerszdmot siman és csavards nélkiil vezesse. A firészlap
csavardsa a vagés soran elakaddshoz, a fogak kdrosodasahoz, a
szerszam eltoréséhez és az iranyitds elvesztéséhez vezethet.

24.Ne végezzen ivelt vagasokat, és ne csavarja el a szerszdmot a
végéds kozben. A vagotarcsa egyenes vagasokra lett tervezve, és
az oldalirdnyu terhelés karosodast, beszoruldst vagy visszarigast
okozhat.

25.Ha a fiirészlap elakad, azonnal engedje el a kapcsolét, és tartsa
szildrdan a szerszamot, amig a flrészlap teljesen le nem 4&ll. A
forgo fiirészlap vagasbdl valé kihtizasanak kisérlete visszarigast és
sériilést okozhat.

26. Ne folytassa a vagast, amig az elakadas okat nem sziintette meg.
Az elakadt pengével torténd Ujrainditas hirtelen réngdst, a penge
kérosodasét vagy a szerszam feletti irdnyitas elvesztését okozhatja.

. Ha aledllas utan folytatnia kell a vagast, eldszor gy6zGdjon meg arrél,
hogy a fiirészlap szabadon mozog a vdgasban, és nem szorult be az
anyagba. A beszorult flrészlappal torténd Ujrainditds visszarigast
és a szerszam karosoddsat okozhatja.

28.Ne vegye ki a szerszdmot a vagéshdl, amig a tércsa teljesen le
nem allt. A forgé tarcsa megakadhat az anyagban, ami a szerszam
rangatasat és a kezeld sériilését okozhatja.

. A kikapcsolds utén vérja meg, amig a tarcsa teljesen ledll, miel6tt

leteszi a szerszamot, é4thelyezi a munkadarabot vagy barmilyen
beallitdst végez. A tehetetlenségh6l forgé tarcsa eérintkezésbe
keriilhet feliiletekkel, a munkadarabbal vagy testrészekkel, és
sériilést okozhat.

. Haszndlat utén ne érintse meg a tarcsét, a munkadarabot vagy a
vagdsi teriiletet. Ezek a részek forroak lehetnek, és a fémforgacsok,
valamint a vagott élek élesek lehetnek, ami égési sériiléseket vagy
véagasokat okozhat.

.Fém végésakor szikrak, forré forgacsok és finom részecskék
keletkeznek. Ne dolgozzon gyulékony anyagok, folyadékok vagy
gazok kozelében, mivel a szikrak tiizet okozhatnak.

32. A munka megkezdése el6tt tavolitson el minden gzﬂlékony anyagot,
rongyot, papirt, flirészport, oldészert és egyéb 6nn{en gyullado
targyat a munkateriiletrél. Az ilyen anyagokkal érint
tiizet okozhatnak.

33.Ne irdnyitsa a forgdcskibocsatd nyilast a kezeld, mds személyek,
az akkumulator vagy gydlékony anyagok felé. A kilokott forgacsok
forrdak és élesek lehetnek, ami sériilést, anyagi kart vagy tiizet
okozhat.

34. A tarcsa cseréje, tisztitdsa, beallitdsa, szervizelése vagy szallitdsa
elott mindig vegye ki az akkumuldtort a szerszambol. A szerszam
véletlen bekapcsolasa stlyos sériiléseket okozhat.

35. Ne nyomja meg az orsérogzitd gombot, amig a tarcsa forog. A forgd
ors6 rogzitése kérosithatja a mechanizmust, tonkreteheti a tarcsat,
vagy a szerszam hirtelen rangatasét okozhatja.

36. A tengelyreteszel6 gombot csak akkor haszndlja, ha a tarcsa teljesen
ledllt, és az akkumulatort eltavolitotta. Ennek elmulasztésa a
szerszam karosodasahoz és a kezeld sériiléséhez vezethet.

37. A tarcsa cseréjekor csak megfeleld csavarkulcsot és a szabvanyos
rogzitéelemeket hasznélja. A nem megfelel§ szerszdm vagy a
tarcsa helytelen rogzitése a rogzitések meglazuldséhoz, a tarcsa
excentricitdséhoz és balesethez vezethet.
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38.Ne szereljen fel tovabbi adaptereket, hazi készitésl perselyeket
vagy tavtartokat, kivéve, ha azt a gyarto kifejezetten el6irja. A tarcsa
helytelen beéllitasa stlyos rezgést, a tarcsa meghibasodasat és az
iranyitas elvesztését okozhatja.

39. Ne hasznalja a szerszamot, ha a tarcsa észrevehetG excentricitast
mutat, a szerszam er6sen rezeg, szokatlan zajokat ad vagy
szabdlytalanul miikodik. Az ilyen koriilmények kozott torténc
tovabbi munkavégzés a tarcsa meghibdsodasahoz, a szerszam
kérosodaséhoz és személyi sériilésekhez vezethet.

40.Rendszeresen tisztitsa meg a szerszdm szell6z6nyildsait a
portél és a forgacsoktél. Az eltomdddtt szell6zonyildsok a motor
tilmelegedéséhez, a teljesitmény csokkenéséhez és a szerszém
karosodaséhoz vezethetnek.

.Ne engedje, hogy fémforgacs keriilion a hézba, az akkumultor
rekeszébe vagy az akkumulator érintkezGire. A fémforgacs
rovidzarlatot, tulmelegedést vagy a szerszam vagy az akkumuldtor
kérosodasét okozhatja.

42.Hasznélat utan tisztitsa meg a véddburkolatot, a vezetdiitkoz6t,
a forgdcskibocsatd nyildst és a szerszam Kkiilsé feliileteit. A
forgacsok felhalmozddasa akadélyozhatja a kilatést, zavarhatja a
tércsa normalis mikodését és novelheti a szerszam kérosodésanak
kockazatat.

43.A munka soran viseljen védészemiiveget vagy arcvédot. A
fémforgacsok, szikrak és apré részecskék a szembe keriilhetnek és
sériilést okozhatnak.

44.Hasznaljon hallasvédot. A fémvagds sordn a zajnak vald hosszan
tart kitettség halldskarosoddshoz vagy halldsvesztéshez vezethet.

45.Hasznéljon pordlarcot, ha a mikodés sordn por vagy finom
anyagrészecskék keletkeznek. A fémpor és szennyez6 anyagok
belélegzése kérosithatja a |égzdszerveket.

46. Viseljen véddkesztyiit, vastag munkaruhét és csﬂszésgﬂa’tlé talpu
labbelit. A vasalas éles szélei, a forrd forgacsok és a munkadarabbal
valo véletlen érintkezés vagasokat, égési sériiléseket vagy egyéb
sériiléseket okozhat.

47.Ne viseljen laza ruhazatot vagy ékszert, és iigyeljen arra, hogy
a hosszl haj ne légjon be a munkateriiletre. A szerszdm forgo
alkatrészei megfoghatjak a laza targyakat, ami sériilést okozhat.

48.Gondoskodjon  arrdl, hogy a munkateriilet kozelében ne
tartézkodjanak illetéktelen személyek. A kilokodo forgdcs, szikrak,
anyagdarabok vagy a szerszam véletlen elmozdulasa sériilést
okozhat a kézelben tartézkodéknak.

. Ne hasznélja a szerszémot rossz fényviszonyok kzott vagy instabil
helyzetben. A rossz latési viszonyok és az instabil testtartas novelik
a hibalehetéséget, a penge eltéritését, a visszarligast és a sériilések
kockazatét.

50.Ne haszndlija a szerszamot véllmagassadg felett vagy olyan

helyzetben, ahol nem tudja mindkét kezével biztonsagosan tartani.

llyen koriilmények kozétt csokken a szerszam feletti ellenGrzés, és
visszarigas esetén né a sériilésveszély.

.Ne hasznélja a szerszdmot esében, nedves koriilmények kozott
vagy olyan helyen, ahol viz van a munkateriileten. A szerszamba
vagy az akkumulatorba bejuté nedvesség rovidzarlatot, a szerszam
karosodasét és aramiitést okozhat.

52.Ne haszndlja a szerszdmot robbanasveszélyes kdrnyezetben,
gyulékony gazok, g6zok, por vagy gyulékony folyadékok kozelében.
A fém vagasakor keletkezd szikrak és a szerszam elektromos
alkatrészei gyujtéforrasként mikodhetnek.

. Ne terhelje tiil a szerszamot azzal, hogy sziinet nélkiil folyamatosan
mikddteti. A tdlmelegedés csokkentheti a motor, az akkumulétor
és a tarcsa élettartamat, és novelheti a szerszam miikddés kozbeni
meghibdsodasanak kockazatat.

54. Ha a szerszam tdlmelegedett, lelassult, kikapcsolt, vagy a biztonségi
mechanizmus bekapcsolt, dllitsa le a munkat, és hagyja a szerszamot
lehilni. A szerszam djrainditasa a tulterhelés okanak megsziintetése
nélkiil a motor, az akkumulator vagy az elektronikus alkatrészek
karosodaséhoz vezethet.

55. A szerszam szallitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam
ki van kapcsolva, a tarcsa teljesen leallt, és az akkumulatort
eltavolitotta. A szerszam széllitasa kozbeni véletlen bekapcsolds
vagy a tarcsdval valo érintkezés sériilést okozhat.

56.A szerszamot az akkumuldtor eltdvolitdsa utan szédraz helyen,
gyermekek és illetéktelen személyek szémdra hozzaférhetetlen
helyen térolja. A nem megfelel§ térolds a szerszam kérosodaséhoz,
korréziéhoz, véletlen bekapcsolédéshoz vagy sériiléshez vezethet.

57.Ne haszndlja a szerszamot, ha a kapcsold, a sebességvalasztd
gomb, a veddburkolat, az orsorogzité vagy més vezérlGelemek
meghibdsodtak. A meghibasodott vezérloelemekkel rendelkezd
szerszam irdnyithatatlannd valhat, és sériilést okozhat.

58. A javitasokat, a belsé karbantartast és a sériilt alkatrészek cseréjét
kizarélag hivatalos szervizkozpont végezheti. A szakszeritlen
beavatkozds a szerszdm meghibdsoddsédhoz, a hiztonsdg
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csokkenéséhez, a termék kdrosodaséhoz és személyi sériilésekhez
vezethet.

Avi ligas okai és a kapcsolddé figyelmeztetések

A visszarlgds a szerszam hirtelen reakciéja a forgd vagoétarcsa
elakadasdra, beszoruldsara vagy meggorbiilésére. Visszarigds esetén a
szerszdm a beszorulds helyén hirtelen a tarcsa forgasiranyaval ellentétes
irdanyba mozdulhat el, ami az irdnyitds elvesztéséhez és sériiléshez
vezethet.

A visszarlgas leggyakrabban a szerszdm helytelen hasznalata, tdlzott
nyomds, a penge rossz beallitisa, a munkadarab rossz rogzitése vagy
nem megfelelé penge hasznalata miatt kdvetkezik be. A helyes kezelési
technika betartdsa csokkenti a visszarligas és a szerszam karosodasanak
kockazatat.

1. Tartsa szorosan a szerszamot mindkét kezével, és tgy helyezkedjen
el, hogy ellenstlyozni tudja az esetleges visszartgast. A helytelen
testtartds vagy a gyenge fogds miatt a szerszam kicsdszhat a
kezéhdl.

2. Ne alljon a tarcsa forgasiranyaba. Visszarlgas esetén a szerszam
hirtelen elmozdulhat a tarcsa forgasiranyaban, és megsebesitheti a
kezel6t.

3. Ne hagyja, hogy a tarcsa beszoruljon a munkadarabba. A beszorulds
hirtelen terhelést jelent a tarcsdra és a motorra, ami a szerszam
rangatdsat, a tarcsa megrongélodésat és sériilést okozhat.

4. Ne ggakoroljon oldalirdny( er6t a tarcsdra. Az oldalirdny( erd a tarcsa
meghajldsat, tilmelegedését, a fogak karosodasat, beszorulasat
vagy visszartgast okozhat.

5. Nagy atmérdji betonacél vagéasakor kiilonds dvatossaggal dolgozzon,
és gy6zddjon meg arrél, hogy a munkadarab biztonsdgosan van
aldtamasztva. A nehéz vagy hosszi munkadarab elmozdulhat és
beszorithatja a tarcsat, novelve a visszarligas kockazatat.

6. Ne folytassa a vagast, ha a tarcsa elakad, a szerszam rezeg, vag
a vagas szabalytalan lesz. A munka folytatasaval ilyen koriilmén el
kozott a tarcsa beszorulhat, megsériilhet, és stlyos visszarigashoz
vezethet.

7. Ha a tércsa beszorult, ne prébédlja meg kihdzni a szerszdmot a
munkadarabbél, amig a motor jér. EI6szor kapcsolja ki a szerszémot,
vérja meg, amig a tarcsa teljesen ledll, és csak ezutdn dvatosan
szabaditsa ki a vagashol.

8. Elakadas utan az Gjrainditas elGtt ellendrizze a tarcsét, a rogzitést,
a munkadarabot és a ledllas okat. Ellendrzés nélkiili Gjrainditds
a tarcsa Gjboli elakaddsahoz, a tarcsa meghibdsodaséhoz vagy
sériiléshez vezethet.

Maradék kockazatok

Még a szerszam helyes hasznélata esetén sem lehet teljesen kikiiszGbolni
az Osszes kockdzatot. A miikodés soran a kovetkezd veszélyek
fennallhatnak:

1. Aforgd tarcséval valo érintkezéshél eredd sériilések.

2. Fémforgacsok, szikrak, a munkadarab éles szélei vagy a sériilt tarcsa
darabjai altal okozott sériilések.

3. Sériilések, amelyeket az elakadds, a rossz beéllités vagy a szerszam
helytelen el6tolasa okozott visszardigas eredményeként.

4. Halldskérosodas hallasvédé hasznalata nélkiil végzett munkavégzés
esetén.

5. Szemkdarosodds védészemiiveg vagy arcvédd hasznalata nélkiil
végzett munkavégzés esetén.

6. A por és a finom részecskék karos hatéasai légzokésziilék nélkiili
munkavégzés esetén.

7. Egési  sériilések  forr6  tércséval, munkadarabbal  vagy
fémforgacsokkal valo érintkezés kovetkeztében.

8. A szerszam, az akkumulator vagy a munkadarab kéarosodéasa
nem megfeleld tarcsak, helytelen szerszamok hasznélata vagy a
szerszam tilterhelése esetén.

ARAMFORRAS

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorokkal
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplalja. Mas akkumulatorok haszndlata kérosithatja
a szerszamot és ronthatja annak teljesitményét. A szerszamot Procraft 20
V-os Ujratolthetd litium-ion akkumuldtorokkal valé hasznélatra tervezték,
amelyek stabil és megbizhato teljesitményt biztositanak.

HASZNALAT

/\ FIGYELEM!

A tartozékok felszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6zddjon meg arrol,
hogy a szerszam ki van kapcsolva, és vegye ki az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.
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Az akkumulator eltavolitdsa

Az akkumulator eltavolitdsdhoz nyomja meg az akkumuldtorcsomag
eliilsé részén taldlhaté gombot, és egyidejiileg hizza ki az akkumulatort
a szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitasok

A toltén két jelzéfény taldlhaté: piros és zold. A piros jelzéfény jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, mig a zold jelz6fény jelzi, hogy a toltés
befejezddGtt. Maga az akkumuldtor is rendelkezhet toltésjelzovel, amely
LED-ekkel jelzi a toltottségi szintet. A toltottségi szint ellendrzéséhez
nyomja meg az akkumulatoron taldlhatd toltésellen6rzé gombot.

1 LED: 25% toltottség

2 LED: 50% toltottség

3 LED: 75% toltdttség

4 LED: teljesen feltoltve
Lépésrdl Iépésre:

1. Csatlakoztassa a tolt6t egy konnektorhoz.

2. A dugaszolhato t6ltok esetében dugja be a dugaszt az akkumulator
csatlakozojaba. A becsusztathato toltok esetében igazitsa 6ssze a
Eyl’lésokat, és cslsztassa be az akkumuldtort, amig a helyére nem

attan.

3. Ajelzéfény pirosan vildgit, jelezve, hogy a toltés megkezdddatt.
4. Atoltés befejezése utan a jelz6fény z6ldre valt.

5. Vélassza le a tolt6t az akkumuldtorrdl és a konnektorrdl, vagy vegye
ki az akkumulatort a t6lt6bol.

6. Opciondlis: Nyomja meg az akkumulatoron talalhaté tltésellenérzo
gombot, hogy a LED-ek segitségével ellendrizze a toltGttségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

lgazitsa az akkumulatort a szerszam nyilasahoz, majd nyomja be a helyére,
amig be nem kattan.

Hasznalat elokészitése

A vagékorong felszerelése vagy cseréje el6tt vegye ki az akkumuldtort a
szerszambol. El6szor csavarja ki a rogzitécsavarokat (15), majd nyissa
ki a védGburkolatot (11). Csavarkulccsal lazitsa meg és vegye le a
rogzitéperemet. A csavarok kicsavardsa kdzben a tengely rogzitéséhez
haszndlja a tengelyrogzitd gombot (9). Helyezze fel a fogazott
vagékorongot (10), ligyelve a helyes forgdsiranyra és a tengelyen vald
biztos rogzitésre. Helyezze vissza a szoritoperemet, és csavarkulccsal
szorosan rogzitse. A korong felszerelése utan csukja be a véddburkolatot
(11), és rogzitse a csavarokkal.

Kizérélag fémvégdsra tervezett, a szerszdm miszaki adataival
megegyez6 vagoétarcsakat hasznaljon: kiilsé atméré 150 mm, vastagsag
1,4 mm, furat 22,23 mm, fogszém 36 vagy a gyartd altal jévahagyott
mas érték. A tarcsa megengedett legnagyobb fordulatszdma nem lehet
alacsonyabb a szerszam maximalis fordulatszamanal.

ANe hasznéljon csiszol6 vagotarcsakat, koszoritarcsakat, famegmunkald
tarcsakat, valamint sériilt, elgorbiilt vagy nem megfelelé méret( tarcsékat.
A nem megfeleld tartozékok hasznalata a szerszam megrongalédasahoz, a
tarcsa toréséhez, visszacsapdddshoz és sériilésekhez vezethet.

A rogzitett {itk6z6 (12) és az dllithato tkoz6 (14) kozotti tavolsdg
csokkentéséhez allitsa be az éllithatd itk6zo (14) helyzetét. Lazitsa meg a
rogzitéesavart, mozgassa az allithatd iitkoz6t (14) a kivant tavolsagra, majd
hizza meg a csavart. A helyes bedllitds segit a munkadarab biztonsagos
rogzitésében a vagdsi zonaban, és javitja a vdgas pontossagat.

Atisztabb mikodés érdekében forgacsgydijtd rendszert lehet csatlakoztatni
a forgdcskibocsatd nyilashoz §13), feltéve, hogy az kompatibilis a
szerszammal. A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a
rendszer nem akadalyozza a szerszam mozgasat, nem érinti a vagotarcsat
(10) és nem korlatozza a forgacsok normélis kibocsatésat.

Helyezze be a segédfogantydt (8) a hdrom menetes furat (7) egyikébe,
a munkavégzés jellegétél és a szerszam kényelmes tartdsatél fliggden
kivdlasztva a poziciét. A munkakezdés el6tt szorosan rogzitse a
segédfogantydt (8). Tilos a szerszamot a segédfogantyd (8) felszerelése
nélkiil haszndlni, mivel ez csokkenti a szerszam feletti iranyitast és noveli
a sériilésveszélyt.

A sebesséq i PE <

A szerszamnak négy sebességmaodja van: harom rogzitett sebesség (1000
/1600 / 2200 fordulat/perc) és Al méd. A méd kivalasztasahoz nyomja
meg a sebességvélaszté gombot (3). Az aktudlis mddot a kivélasztott
sebességmaod-jelz6 (4) jelzi.

A rogzitett izemmodokban a szerszam a kivélasztott fordulatszamon
mikodik. Alacsonyabb fordulatszamot ajanlunk a vagas kontrolldltabb
megkezdéséhez és a kisebb atmérdji munkadarabok megmunkélésahoz.
Magasabb  fordulatszdmot lehet hasznalni  nagyobb  atmérdjii
munkadarabok vagasdhoz, feltéve, hogy a szerszam stabilan miikodik,
tllzott rezgés vagy tulterhelés nélkiil.
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Al médban a szerszdm a terhelés fiiggvényében automatikusan
szabdlyozza a fordulatszamot. Kisebb terhelés esetén a fordulatszam
csokkenhet az akkumuldtor energidjanak megérzése érdekében, nagyobb
terhelés esetén pedig novekedhet a végési hatékonysdg fenntartdsa
érdekében. Ez a méd dltaldnos hasznélatra alkalmas, amikor az anyag
4tmérdje vagy ellendlldsa valtozo lehet.

Be- és kikapcsolas

A bekapcsolas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a fogazott vagétarcsa (10)
nem érinti a munkadarabot, és szabadon forog. Fogja meg a szerszamot
biztonsagosan mindkét kezével a f6fogantytin ?2) és a segédfogantyin (8)
keresztiil.

A szerszam bekapcsoldsahoz cstsztassa el6re a csuszokapesolét (1). A
kapcsold elérecsusztatédsa utan a szerszdm bekapcsolt helyzetben torténd
rogzitéséhez nyomja meg a kapcsold eliils részet.

A szerszam kikapcsolasdhoz nyomja meg a cstszdkapcsold (1) hétsd
részét. A kapcsolo kiold, és visszatér a kikapcsolt éllasha.

A kikapcsolas utan varja meg, amig a fogazott vagotarcsa (10) teljesen
ledll, miel6tt leteszi a szerszdmot, megvaltoztatja a munkadarab helyzetét
vagy barmilyen mas miveletet végrehajt.

Hasznalati ajanlasok

Amunka megkezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot és a munkateriiletet.
A végasi terlleten a vasaldsi rudaknak vagy fémrudaknak szennyezédés-,
beton- és idegenanyag-mentesnek kell lenniiik. A munkateriiletet j6| meg
kell vilagitani, és a kozelben nem lehetnek gytlékony anyagok, mivel a
végds soran szikrak és forrd forgdcsok keletkezhetnek.

Rogzitse szilardan a munkadarabot. A hosszd rudakat a vagasi vonal
mindkét oldalan ald kell tdmasztani, hogy az anyag ne légjon le és
ne szoritsa be a vagdkorongot (10) a miikodés sordn. Ne tartsa a
munkadarabot a kezével a vagasi teriilet kozelében.

Vélassza ki a megfelel6 fordulatszdmot a fordulatszam-vélasztd
gombbal (3). Alacsonyabb fordulatszdmot hasznéljon a vagés tisztabb
megkezdésehez és vékony munkadarabok megmunkéldsahoz. Nagyobb
4tméréji  munkadarabok vagdsakor magasabb fordulatszdm is
hasznalhato, feltéve, hogy a szerszdm stabilan és tilzott rezgés nélkiil
makadik. A kivélasztott fordulatszamot a fordulatszam-kijelz6 (4) jelzi.

Helyezze a szerszamot a munkadarabhoz tgy, hogy a munkadarab a
rogzitett litkozo (12) és az éllithatd iitkozo (14) kozott legyen. Ne kezdje
el a vagést szogben, és ne nyomja oldalra a szerszdmot. A fogazott
vagotarcsanak (10) egyenletesen kell behatolnia az anyagba, csavarodas
és oldaliranyu terhelés nélkiil.

Kezdje a végést siman, tilzott nyomas alkalmazésa nélkiil. Hagyja, hogy
a tarcsa sajat forgasi sebességevel vagja az anyagot. A tilzott eré nem
gyorsitja fel a munkat, hanem noveli a motor, az akkumuldtor és a tarcsa
terhelését, ronthatja a vdgas min6ségét és elakadashoz vezethet.

Végas kézben mindkét kézzel fogja meg a szerszamot, és tartsa stabil
testhelyzetben. Ugyeljen arra, hogy a forgacskivezetd nyilas (13) ne
iranyuljon a kezeld, mas személyek, az akkumuldtor vagy olyan targyak
felé, amelyek a forro forgdcsok miatt megsériilhetnek.

Ha a munka kozben a fordulatszam észrevehetden csokken, erés rezgés
1ép fel, szokatlan zaj hallatszik, vagy a fiirészlap elakad, allitsa le a vagast.
Varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll, ellendrizze, hogy a munkadarab
biztonsagosan van-e rogzitve, vizsgalia meg a flirészlap allapotat, és
gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasi teriileten nincs eltérés. Csak az ok
megsziintetése utan folytassa a munkat.

A végas befejezése utan kapcsolja ki a szerszamot, és tartsa biztonségos
helyzetben, amig a vagopenge (10) teljesen le nem éll. Hasznélat utan ne
érintse meg a pengét, a vagasi teriiletet vagy a levagott darabot, mivel azok
forréak lehetnek és éles széleik lehetnek.

Ha nagy mennyiségi végdst végez, tartson sziineteket, hogz
megakadalyozza a szerszam, az akkumulator és a tartozékol
tilmelegedését. Rendszeresen tisztitsa meg a véddburkolat (11), az
iitkéz6 és a forgacskibocsatd nyilds (13) kornyékét a felhalmozodott
fémforgacsoktol.

KARBANTARTAS

A tisztitds, szervizelés, a penge cseréje vagy a szerszam ellendrzése el6tt
kapcsolja ki a szerszamot, varja meg, amig a vagopenge (10) teljesen ledll,
majd vegye ki az akkumulatort.

Hasznélat utan tisztitsa meg a véddburkolatot (11), a rogzitett iitkozot
(12), az éllithatd iitkoz6t (14), a forgacskibocsato nyilast (13) és a
szerszam kiilsé feliileteit, hogz eltavolitsa a fémforgdcsokat, a port és a
szennyez6déseket. Ne hagyja, hogy a forgacsok felhalmozddjanak a penge
teriiletén vagy a védéburkolat belsejében.

Rendszeresen tisztitsa meg a szell6z6nyilasokat (6). Mlikodés kdozben ne
takarja el 6ket. Az eltomddott szell6zonyildsok a motor tilmelegedéséhez
vezethetnek, és csokkenthetik a szerszém élettartamat.

A tisztitdshoz ne hasznaljon olddszereket, agressziv vegyszereket
vagy gyulékony folyadékokat. Torélje le a szerszam testét szaraz vagy
enyhén nedves ruhaval. Ne engedje, hogy viz keriiljon a szerszamba, az
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akkumuldtor rekeszébe (5) vagy az akkumulator érintkez6ire.

Rendszeresen ellendrizze a fogazott vagotarcsa (10), a védGburkolat (11),
az litkozok, a fogantylk és a rogzitGelemek allapotat. A sériilt vagy kopott
alkatrészeket a munka megkezdése el6tt ki kell cserélni.

TAROLAS ES SZALLITAS
A szerszam tarolasa vagy széllitasa el6tt kapcsolja ki, varja meg, amig a
fogazott vagotarcsa (10) teljesen ledll, majd vegye ki az akkumulatort.

Tisztitsa meg a szerszamot a fémforgdcsoktdl, portél és
szennyezGdésektdl. A szerszamot szdraz, tiszta helyen, gyermekek és
illetéktelen személyek szamadra hozzaférhetetlen helyen tarolja. Ne térolja
a szerszamot nedves kornyezetben vagy maré hatdsu anyagok kozelében.

A szerszam szallitdsakor 6vja azt az iitésektdl, leejtéstél és a nedvességtél.
Ne széllitsa a szerszdmot behelyezett akkumulatorral, ha ez véletlen
bekapcsolddéshoz vezethet.

A szerszam biztonsdgos és meghizhaté mikodésének biztositésa
érdekében vegye figyelembe, hogy a javitdsokat, karbantartasokat és
beallitadsokat kizarélag hivatalos szervizkdzpontokban szabad elvégezni,
kizardlag eredeti alkatrészek és fogydeszkozok felhasznaldsaval.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzdtoare, descércai baterie complet atunci cénd
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si

elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ %&in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

tHen degpre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sandtatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#>; Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitdsra val6 eldkészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.




RU | PYCCKWIA
AKKYMYJIATOPHbIA PE3YUK APMATYPbI

RC50A

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb RC50A
Tun asuratens Brushless
HoMuHanbHoe Hanpsxexne 2
(B, nocTosiHHOE)
(aRpOCTS XOOGTOFO X082 1000/1600/2100
PeXum aBTOMaTMYeCKOro Yes
ynpaB/ieH1s CKOPOCTb0
MakcumanbHblii gnametp 50

pesa (Mm)

Pagmep 0TpesHoro aucka
M) 150x1.4x22.23

MakcumanbHas yactota
BPaLLEHWUs OTPE3HOr0 2100
aucka (MuH")

Konuyectso 3y6beB 36
OTpe3Horo Aucka

3HayeHus YPOBHS WyMa OnpefieNieHbl B COOTBETCTBUN C MPUMEHUMbI-
My TpeGoBaHuaMu EN 62841

YpoBeHb 3ByKOBOro

paasneus (aB(A)) L,x =98
N3MepeHHbI ypoBeHb Lo =106
3BYKOBOIl MOLLHOCTH W?(-S

(a6(A))

MorpewHocTs K (aB(A))
06Ly1e 3HaueHUs BUGpaLMn 1 norpelHocTb K onpeseneHbl B
COOTBETCTBUY C NPUMEHUMbIMYU Tpe6oBaHusmu EN 62841

YpoBeHb Bu6paLuu (M/c?) 32
MorpewHocTb K (M/c?) 15
YpoBeHb 3aLuTbl IPX0

Knacc sawuTbl 1]}
Bec EPTA (c 6atapeeit 4 Au)

(k1) 35

Bec nHcTpymeHTa 6e3 29

akkymynsaTopa (kr)

Bec (Bkntouas Becb 39

KOMMEKT nocTasku) (Kr)

AKKYMYnSITOp (He BXOAUT B KOMNNEKT)

Hanpaens 2

Tun 6atapen Li-ion

EmKoCTb (A4) 2.0/4.0/8.0

3apspHoe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMMNEKT)

Mogens Charger Industrial Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5

o (0 220-240/50

MoyHocTb (BT) 45 95 135

Somwesmomene 6.

BbixogHo# TOK (A) 2 4 6.5

Knacc sawuTbl 1] Il Il

MPEAYNPEXAEHWE: 3asiBneHHble YpoBHM BMOPaLMM W Wyma COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 061acTAM NPUMEHeHUs UHCTpyMeHTa. OfHaKo, ecun
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCA ANA APYIUX Lenei, C APYTUMU NPUHAANEXHO-
CTAMM UNN B NOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YDOBHM LLyMa W BUGPa-
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L1l MOTYT OTANYATLCS. ATO MOXKET 3HAUUTENbHO YBENUUUTL YPOBEHD BO3-
[eiCTBUS B TeYeHue BCero paéoyero nepuoaa. YPoBHU Wwyma u BUGpaLmum
6yAyT BapbUPOBATHCSA B 3aBUCMMOCTH OT CMIOCOGOB UCNONb30BAHWS JNEK-
TPOMHCTPYMEHTa U MOTYT MPEBbILLATb YPOBHM, YKa3aHHbIE B 3TOM UHHOP-
MaLMOHHOM NIUCTe. STV YPOBHM LyMa U BUBPALIAM MOTYT UCNONb30BATLCS
ANA CPaBHEHWSI OAHOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM W ANS NpeABapUTenbHON
OLEHKW BO3AENCTBYs. TOYHAs OLieHKa Harpysku Takke A0MKHA Y4uTbI-
BaTb BPEM#, KOT/Aa UHCTPYMEHT BbIK/IOYEH WK PaBOTaeT, HO He UCMONb-
3yeTcs. ITO MOXKET 3HAUUTENbHO CHU3UTb 0BLLYIO HArpysKy B TeYeHUe pa-
6ouero nepuopa. OnpesenuTe AONONHUTENbHbIE MEpPbI 6e30nacHoCTH Anst
3alMThl Oneparopa, Takue Kak: 06CNYXuUBaHUe UHCTPYMEHTA W NPUHAA-
NeXHOCTel, CorpeBaHue pyK, UCMoNb30BaHMe 3aluTbl CyXa 1 OpraHu3a-
Lwsi pa6oyero npovjecca.

OMUCAHME YACTEW (*PUC. 1)
1. TonsyHKOBbI BbIK/TOYaTENb
2. OcHoBHas pykosTka

3. KHonka Bbl6opa CKopocTH

4

. MHpwkaTop BbIGpaHHOrO
CKOPOCTHOTO pex1Ma

5. Cnot Ans ycTaHOBKM akKyMmy-
natopa

6. BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMA

7. Pe3b60oBoe 0TBEpCTHE ANS

YCTaHOBKY AOMONHUTENBHOI
PYKOSITKM

8. [lononHuTenbHas pykosaTka

9. KHonka 610KupoBKM
wnuHaens

10. OTpe3Hoii 3y6yatblit Auck
11. 3aWUTHBIA KOXYX
12. HenogBuxHblii ynop

13. OTBEpCTHME ANS BbIGpOCA
CTPYXKN

14. Perynupyemblit ynop
15. BUHTbI duKcaLum Koxyxa

COAEPYXMMOE NMOCTABKU*
1. WHcTpyKums
2. AKKyMYNATOpPHbIiA pe3ynK apmaTypbl
3. OTpesHoit anck
4. Kntoy ana 3aMmeHbl 0TPE3HOro AUcka

* MoxanyicTa, 06paTuTe BHUMAHKE, YTO COAEPXKMMOE YNaKoBKU MOXET
OTNMYATbCS B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl MOKYMKM. [ MOAYYEHU: KOH-
KPeTHOM MHhOpMaLMK 0 COREPXKMMOM Balueit NoCTaBKM 06paTuTech K Ba-
LIMM MECTHbIM AUCTPUBLIOTOPaM.

AKKYyMynATOpHbIit pe3unk apmatypbl Procraft Industrial RC50A npepHa-
3HayeH Ans 6bICTPOro W akKypaTHOro pesa apMaTypbl U METaNNYECKUX
npyTKOB AMamMeTpoM A0 50 MM. MHCTPYMeHT pa6oTaeT OT akKyMynsTo-
pa 20 B, He Tpe6yeT NOAK/OYEHUS K CETU W YA06EH ANs UCNONb30BAHMS
Ha CTPOMTENbHOI NNOLWAAKE, NPU MOHTAXHbIX paboTax, NOAr0TOBKe ap-
MaTYpPHbIX KapKacoB 1 Pe3Ke 3aroToBOK HEMOCPE/ACTBEHHO Ha 0GbEKTE.

Mogenb ocHaleHa GeclyeTouHbIM [BUraTeneM, KOTopblii obecneynsa-
€T cTabunbHyto paboTy, yBenuueHHbI pecype 1 6onee addekTuBHOE UC-
nonb3oBaHue 3apsifia akkymynaTopa. [1ns pasHblx 3aa4 NpeflycMOTpeHbl
TPU CKOPOCTHBIX pexxuma — 1000 / 1600 / 2200 06/MuH, @ 0TpesHOt 3y6-
yartblit guck 150 x 1,4 x 22,23 MM ¢ 36 3y6bsiMM NOMOraeT BbINOMHATD Yu-
CTblil pe3 6e3 NULWHKMX yeunnit. HanpaensioLLmii ynop NoBbILLIAeT TOYHOCTb
paboTbl, a OTBEPCTUE A1 BbIGPOCA CTPYXKKM MOMOraeT NofAepXm1BaTh pa-
60uyto 30HY 6onee YUCTON.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTH

/\ ocTOPOXHO! O co BCemu no
6e30nacHOCTH, YKa3aHNAMH, UNIKOCT] Xapak-
TepUCTUKaMK, NPeOCTaB/eHHbIMU BMeCTe C JJaHHOW 3N1eKTPUYECKOA
MalUKHOA. HeBbiNoNHEHNe BCeX NPUBE/EHHBIX HWXKe yKasaHuii MOXeT
NPUBECTYN K NOPAXEHNIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM W (MJWI{ K TAXENoMmy Te-
NECHOMY NOBPEeXAEHMIO.

CoxpaHuTe BCe NpeflynpexaeHus u MHCTPYKLMK NS CAPaBKM.

TepMuH «3neKTpUyeckasn MallnHa» UK «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paGoTaloweit OT CeTH aneKkTpu-
4eckoii MallMHe UNK K aKKyMynsATOpHOW (6eCnpoBOAHOI) aneKTpUYecKoi
MaluyHe.

PEAYIP

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bcerga HapeBaliTe 3alMTHbIE OYKM — 3aLLULLAOT rnasa oT
yacTtuu.

Hocute 3aluTHbIE HayWHUKA — 3aLMLAIOT CAYX OT Ypes-
MEPHOTO WyMma.

HapeBaiiTe 3awmTHble nepyatku!
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Bcerpga yaepxvBaiTe HHCTPYMEHT AABYMS pyKamu

He nogHocuTe pyku K BpalatoLwmMecs feTansim.

MpoyTHTe MHCTPYKLMM

061ee npeAynpexaeHne 06 onacHocTH

COOTBETCTBME C OCHOBHbIMYU CTaHAapTaMu No GesonacHo-
CTH NPUMEHUMbIX EBPOMEACKUX AVPEKTHB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

CNELUANBHBIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU 411
AKKYMYJIATOPHOIO PE3YMKA APMATYPbI

1.

PR,

MCI'IOTIbSyVITe WHCTPYMEHT TONbKO MO Ha3HaYeHuto — ANA pes3ku ap-
MaTypbl U MeTan/IM4yecKux npyTKoB B MpejAenax XapakTepucTtuk,
yKa3aHHbIX B ﬂaHHOVI WHCTPYKLUK. Wcnonb3oBanue WHCTPYMeHTa
ANA HenoaxoAsALlMnx maTtepuanos, C NpesbilleHWeM A0MYyCTUMOro
AnameTpa pesa uan He No Ha3Ha4yeHUto MOXET NPUBECTU K 3aK/un-
HUBAHWIO IUCKa, MOBPEXEHNIO MHCTPYMEHTa, OTAa4ye N TpaBMaM.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OTPe3Hble 3y64aTble AUCKM, PEKOMEHI0BAH-
Hble A5l JaHHOTO TMNA MHCTPYMEHTA U COOTBETCTBYIOLME €ro Tex-
HUYECKUM XapakTepucTukam. NpuMeHeH1e HeNOAXOASALLEro Aucka
MOXET MPUBECTY K €ro PaspyLueHuto, NoTepe KOHTPOAS Had UHCTpY-
MEHTOM U Cepbe3HbiM TPaBMaMm.

HapyHblit AuameTp, N0cafo4YHOe OTBEPCTHE, TONWMHA U AONYCTH-
Mas yacToTa BpaLyeHusi Aucka JOMKHbI COOTBETCTBOBATb XapaKTe-
PUCTUKAM MHCTPYMeHTa. [JUCK HENPaBUNbHOMO PasMepa Uiy C He-
A0CTaTOYHO! AOMYCTMMOI YacTOTO! BpaLLeHust MOXeT paboTath
HecTabunbHO, PaspylwnTLCA BO BPEMs paboTbl UK NPUBECTY K MO-
Tepe KOHTPONS.

He ucnonbayiite a6pasuBHble OTpeaHble KPyru, WauoBanbHbie
KPYru, MUNbHbIE AUCKM N0 AEPEBY, NOBPEXAEHHbIE AUCKM WA NpU-
HAZANEXHOCTH, He MpefHa3HayeHHble ANS AAHHOrO MHCTPYMEHTa.
TaKue NPUHAANEXHOCTU MOTYT He BblAEpXaTb Harpysku, paspy-
LWKUTbCA NPU BPALLEHUN U CTaTb NPUYUHONA TPBM.

Mepes Kax Aol ycTaHOBKOIA NpoBepAiiTe OTPE3HON [UCK HA Hanu-
Une TpeLyH, cKOoB, AepopMaLiMi, MOBPEXAEHHbIX UM OTCYT-
cTBylowNX 3y6beB. MOBPEXAEHHbIN AUCK MOXET paspyluTbCs BO
BpeMs paboTbl, BbI3BaTb CUJIbHYIO BUGPALIMIO, OTAAYY M TPaBMUPO-
BaHue onepartopa.

Mepes Hauanom paboTbl Y6eAuTeCh, YTO OTPE3HOM AUCK MPaBMib-
HO YCTAaHOB/EH, HAAEXHO 3a(UKCUPOBAH 1 CBOGOAHO BpalaeTcs,
He Kacascb 3alMTHOTO KOXYyXa WM APYIUX YacTeil MHCTPYMEHTa.
HenpaBunbHas ycTaHoOBKa AUCKa MOXET NPUBECTU K ero nNepekocy,
3aKNNHUBAHMIO, NOBPEX/AEHNIO MHCTPYMEHTA U TPaBMaMm.

lMocne yCTaHOBKW AWCKA BKMIOYUTE WHCTPYMEHT 63 Harpyaku
[faiiTe eMy nopaboTaTb Ha MakCUManbHON CKOPOCTU B TEYEHME KO-
POTKOro BPEMEHH, YAepXuBas ero B 6esonacHom nonoxexuu. Ecnm
AMUCK YCTaHOB/IEH HENPaBW/IbHO UMM UMEET CKPbiTble MOBpexge-
HUS, NPU NPOGHOM 3anycke MOryT NOSBUTbCA BUOpauuu, 6ueHue
WK paspyLueHne gucka.

He BK/lOYaiiTe MHCTPYMEHT, €CAIM OTPE3HOII AUCK KacaeTcs 3aroToB-
KM. 3amyck ¢ AMCKOM, HaXOASALMMCS B KOHTaKTe C MaTepuanom, Mo-
XET BbI3BaTb Pe3kuii pbIBOK, 0TAAYY, 3aKIMHUBAHWE AUCKa U MoTe-
pto KOHTPOMS Hajl UHCTPYMEHTOM.

Bcerga Ucnonb3yiiTe MHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHDBIM 3aLLUTHBIM KO-
XYXOM. 3aLMUTHBIN KOXKYX CHUXKAET PUCK KOHTAKTa C BpaLLatoLuM-
Csl AMCKOM 1 YaCTUYHO 3aLMLLAET ONepaTopa OT CTPYKKM, UCKP U
(parMeHTOB B CNyyae NOBPEXAEHUS AUCKA.

. He cHuMaiiTe, He U3MeHsiiiTe 1 He 6IIOKUpYIiTe 3aLNTHbII KOXyX. Pa-

6oTa Ges WUCNpaBHOro 3alUTHOrO KOXyXxa 3Ha4uTeNbHO NOBbILIAeT
PUCK TpaBM OT Bpallatouleroca Aucka, MeTannnyeckoit CTPYXKH,
WUCKP ¥ BOBMOXHbIX 06/10MKOB Aucka.

.Mepeg paboToil y6eAUTEC, YTO 3ALUUTHBINA KOXKYX HAZEXHO 3aKpe-

M/IEH M PACNONOXKEH TaK, YT0Bbl MaKCUManbHO 3aKpblBaTh AUCK CO
CTOPOHbI OMepaTopa. HenpasusbHO YCTaHOBEHHbIN KOXYX HE CMO-
XET 06eCneynTb JOCTATOUHYIO 3aLUMTY NPK BbIGPOCE CTPYKKM, UCKP
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WK GparMeHToB AvcKa.

. Bcerpa HafiexHo yAepXKuBaiiTe MHCTPYMEHT ABYMS pyKamu 3a oc-

HOBHYO W JOMOMHUTENbHYIO PYKOSTKW. YAEpXKaHue OFHOI PyKoil
CHIKAET KOHTPO/b Haj MHCTPYMEHTOM W MOXET MPUBECTU K €ro
CMELLEHMIO, 0TAAYE MW KOHTAKTY AUCKA C PyKaMmu onepaTopa.

.Mepes HayanoM pa6oTbl YCTaHOBUTE AOMONHUTENbHYIO PYKOSITKY B

YAO0GHOE MONOXKEHUE U HAABXKHO 3aTsAHUTE ee. HenpaBuibHO ycTa-
HOBMIEHHas MK cnabo 3adUKCUPOBAHHAs PYKOSITKa MOXET CMe-
CTUTBCSA BO BPEMs PaboTbl, 4TO MPUBEAET K NOTEPe KOHTPONS Haj
MHCTPYMEHTOM.

[lepxuTe pyKu 1 Apyrire YacTu Tena Ha 6e3onacHoM paccTosHUN OT
BpaLLatoLLerocs Aucka. Npu KOHTakTe ¢ AUCKOM CYLLECTBYeT pUck
TAXENO TPaBMbI.

Pacnonaraiite Teno BHe MHWM BPALLEHUS AUCKA U He CTOITe nps-
MO nepef HAM Wnu 3a HUM. Mpu OTAAYe, 3aKNMHUBAHUM UK Paspy-
LEHUN AUCKA UHCTPYMEHT ¥ (parMeHTbl MOTYT 6biTb HaNpaBEHbI
B/O/b NIOCKOCTY BPALLYeHNs AucKa.

. He pacnonaraiite pyky pafoMm C BpawatoLmMMCcs SUCKOM UK B 30HE

BO3MOXHO OTAAYM. TIpU 3aKNUHUBAHUN WK PbIBKE UHCTPYMEHT
MOXET Pe3KO CMECTUTLCS B CTOPOHY PyKM ¥ NPUYMHUTL TPABMY.

. HapexHo dukcupyiite 3aroToBKy nepep peskoii. HesakpenneHHas

apmartypa unu MeTannnyeckuit NPYTOK MOXET CMeCTUTbCA, NpoBep-
HYTbCA MW 3aXaTb AWUCK, YTO NPUBEAET K HETOYHOMY pesy, oTaa-
Ye U TpaBMam.

. He ypepxwuBaiiTe 3arotoBKy pykoil B6a13u NHMM pe3a. MNpu cmele-

HWW 3arOTOBKYM WAW BHE3AMHOM 3aKNNHWUBAHUN AUCKA PYKA MOXET
NonacTb B ONACHYH 30HY.

. Micnonb3yiiTe HanpaBRAKWMA yNop MHCTPYMEHTa ANS YyCTORYMBOTO

NonoXeHWs Npyu peske. Pabota 6e3 HaieXHoIi OMopbl yBeNUYMBaeT
pUCK cOCKasb3blBaHUs MHCTPYMEHTA, NepeKoca ANcKa 1 0TAauM.

Mepes HayanoM pesku y6eAnTECh, YTO 3aroToBKa UMEET AOCTaToY-
HY0 0Mopy C 06eMx CTOPOH NMHMYM pesa. Ecu oTpesaemas yacTb
CBOBOAHO NPOBUCAET WM 33XKNUMAET AUCK, 3TO MOXKET NPUBECTH K
3aKUHUBAHMIO, PE3KOMY PbIBKY U MOBPEXAEHMIO AUCKa.

.Mpu peske AAMHHBIX apMaTypHbIX CTEpXHel obecneybte fomnon-

HUTEsIbHYO ONopy. [LIMHHAs 3aroTOBKA MOXET Nporuéarbes, cMe-
WaTbCA MM 3aXMMaTb AUCK, MOBbIWAS PUCK OTAAYM U MOMOMKM
Aucka.

He npuknagbiBaiite YpeamepHoe YCUIne K UHCTPYMEHTY U He Mbl-
TailTech YCKOPUTb Pe3 3a CYeT CUNbHOTO AaBneHus. Meperpyska
AMCKA YBENMYMBAET PUCK €ro UCKPUBEHHS, 3aKAUHUBAHUS, nepe-
rpeBa, NPeX/AeBPEMEHHOr0 U3HOCA U 0TAAYM.

BeAuTe MHCTPYMEHT nnaBHO 1 6e3 nepekoca. Mepekoc Ancka B npo-
nUMe MOXET NPUBECTU K 3aK/MHUBAHUIO, MOBPEXAEHMIO 3y6beB,
PbIBKY UHCTPYMEHTA U NOTEPe KOHTPOAS.

He BbinonHAliTe KPUBONNHEIHDIA Pe3 1 He NOBOpPayMBaiiTe MHCTPY-
MeHT B nponune. OTPe3Hoit ANCK NpeAHasHaueH ANS NPSMONUHEN-
HOTO pesa, a 60KoBas Harpyaka MOXET MPUBECTH K ero NoBpexpe-
HUI0, 3aKNMHUBAHWIO UMM OT/lAYe.

ECnM AMCK 3aKNWHWA, HEMEAJSIEHHO OTMYCTUTE BbIKIOYATEND W
YAEPXKUBAIATE UHCTPYMEHT HENOABUXHO A0 NOMHOM OCTAHOBKM AUC-
Ka. MonbITKa BbITAWMTL BPALLAIOLMIACS AUCK U3 MPOMMAA MOXET
BbI3BaTb OTAAYY ¥ TPABMUPOBAHMUE.

He BO306HOBNANTE pes, NOKa He YCTPaHeHa NPUYMHA 3aKNUHUBa-
HuA. TOBTOPHbIH 3amyck C 3aXaTbiM AUCKOM MOXeET MPUBECTU K
pesKoMy pbIBKY, NOBPEX/AEHUKO AUCKA MAKM MOTepe KOHTPONs Haj
MHCTPYMEHTOM.

Ecnu Heo6X0AMMO NPOAOMKUTL Pe3 Nocne 0CTaHOBKM, CHayana yoe-
[LMTECH, YTO IUCK HAXOAMTCS CBOGOAHO B NPOMUIE U HE 3aXaT MaTe-
puanom. Banycx C 3aXaTbiM AUCKOM MOXET Bbl3BaTb OTAAYY U MO-
BpEeX/eHne NHCTPYMEHTa.

He nsBnekaiite WHCTPYMEHT U3 nponuna fio MOJTHOI OCTAHOBKM Aauc-
Ka. Bpau.\alou.wlﬁc;l AUCK MOXET 3aLennTbCca 3a matepuan, Bbi3BaTb
PbIBOK UHCTPYMEHTA U TpaBMUPOBaTb onepaTopa.

Mocne BbIKNIOYEHUA FOXKAMTECH MONHOW OCTAaHOBKW AMCKa, npe-
A€ YEM KNacTb MHCTPYMEHT, MEHATb MONOXEHUE 3aroTOBKU UM
BbINOHATB N0GbIE PEryINPOBKA. Bpalatowniicsi o MHePLMI AUCK
MOXET KOCHYTbCSI TOBEPXHOCTH, 3aroTOBKY WAIW YacTed Tena u npu-
UWHUTb TPABMY.

He anKacaﬁTer K AUCKY, 3aroToBKe 1 30He pe3a cpasy nocne pa-
60Tbl. ATM YacTn moryT 6bITb ropaYnuMH, a MeTananyeckas cTpyxka
W KPOMKW pe3a MOryT UMeTb OCTpble Kpad, YTO MOXeT MPUBECTU K
0Xoram unu nopesam.

.Bo Bpems pesku MeTanna o06pasyloTcs UCKPbI, ropsiyas CTPYKKa u

Mesikue yacTuubl. He pa6otaiiTe psfoM ¢ NerkoBoCnaamMeHsoLm-
MUCA MaTepuanamu, XMAKOCTAMU UK razaMu, Tak Kak MCKpbl MO-
ryT BbI3BaTb NOXap.

Mepes Hayanom paboTbl yaanuTe U3 paboyeit 30HbI roproune Mate-
puanbi, BETOLLb, 6ymary, OnuKu, pacTBOPUTENM U APYre Nerko Boc-
nnameHsiowmecs npeaMetbl. MonagaHue UCKp Ha Takue Matepua-
Tibl MOXET NPUBECTU K BO3TOPaHMIo.




33. He HanpaBnsiiTe oTBepCTME AN1S1 BbIGPOCA CTPYXKN B CTOPOHY One-
paTopa, APYruX Ntofei, akKyMynatopa Wan NEerkoBocCnaameHsio-
LmMxcs Matepuanos. Bobi6pacbiBaemas CTpyXKa MOXeT ObiTb ro-
pAYeil 1 OCTPOIA, 4TO MOXET NPUBECTU K TPaBMaM, NOBPEXAEHMIO
MMYLLECTBA UMK BO3rOPaHUo.

34.Tlepep 3aMeHOi AMCKa, OYUCTKOM, PerynMpoBKoi, 06CnyxmBaHu-
eM WIN TPaHCTIOPTUPOBKOIA BCErAa U3BneKanTe akkyMynsiTop U uH-
cTpyMeHTa. CnyyaiiHblil 3anyck MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTH K TH-
XeslbIM TpaBMaM.

35. He HaxuMaiiTe KHOMKY 6/10KMPOBKY WNKHAENS, NOKA AUCK BpaLLa-
eTcs. BnoKMpoBKa BPAWAOLLErocs WNNHAENA MOXET NOBPEAUTL
MexaHu3M, paspyluTb AUCK WU NPUBECTU K BHE3AMHOMY PbIBKY
MHCTPYMeHTa.

36. Ucnonb3yitTe KHOMKY 61OKMPOBKW WNWHAENS TONbKO nocne non-
HOI OCTaHOBKM AMCKa W M3BNIEYEHUs akkymynstopa. Hecobnioge-
HWe 3TOro TPeGoBaHUS MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO UHCTPY-
MeHTa 1 TPaBMUPOBaHMIO OnepaTopa.

37. MNpu 3aMeHe fuUcKa UCNOMNb3yiATe TONbKO NOAXOAALLMIA KNKOY W WTaT-
Hble KpenexHble 3N1eMeHTbl. HenoAXoaALmuiA UHCTPYMEHT UK He-
npaBunbHas GUKcaLus fUcka MOXKET MPUBECTY K 0ClaGneHuio kpe-
NNEHNs, GUeHNIO AUCKa W aBapUtHON CUTYaLuu.

. He ycTaHaBnuBaiiTe JONONHUTENbHbIE NEPEXOAHNUKY, CAMOAEbHbIE
BTY/IKW WAW NPOCTABKM, EC/IN OHU HE NPeAYCMOTPEHbI NPOU3BOAY-
Tenem. HenpasunbHas LEEHTPOBKA AUCKA MOXKET BbI3BATb CUIbHYIO
BUOPALVIO, Pa3pyLIeHUe ANUCKA U MOTEPIO KOHTPOAS.

39. He ucnonb3ayiiTe MHCTPYMEHT, €CNIU AUCK UMEET 3aMeTHOe GueHue,
MHCTPYMEHT CUIbHO BUOPUPYET, N3AaET HEOObIYHbIA WYM UK pa-
6oTaeT HecTabunbHo. MpofomKeHne paboTbl Npyu Taknx NPU3HaKax
MOXeT NPUBECTU K NONOMKe AUCKa, NOBPEXAEHMIO MHCTPYMEHTa U
TpaBMaMm.

40. PerynapHo ouuLyaiiTe BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTHUA MHCTPYMEHTa OT
MbIN U CTPYXKKN. 3acopeHre BEHTUNALMOHHbIX OTBEPCTUIA MOXET
NPUBECTU K NeperpeBsy ABUraTes, CHUXEHNIO MOLLHOCTH U NMOBPEX-
[IeHWNI0 MHCTPYMEHTa.

41. He ponyckaiiTe nonafaHus MeTannnyeckoil CTPYXKM BHYTPb KOP-
nyca, B CNOT /191 YCTAHOBKM aKKYMY/IATOPA U Ha KOHTaKTbl akKymy-
naTopa. Metannuyeckas CTpyXKa MOXeT Bbl3BaTb KOPOTKOE 3aMbl-
KaHue, neperpes, NOBPEeX/eH1e MHCTPYMEHTa UK akKyMynaTopa.

42.Tlocne pa6oTbl OYUCTUTE 3ALYUTHBIA KOXYX, HaNPaBAsioWMii ynop,
0TBEPCTHE ANS BbIGPOCA CTPYXKM U BHELLHME NOBEPXHOCTH UHCTPY-
MeHTa. CKONeHne CTPYXKM MOXET YXyALWMUTb 0630p, MeLaTb HOp-
ManbHO pa6oTe AUCKA U MOBBICUTL PUCK MOBPEXAEHUS UHCTPY-
MeHTa.

43. icnonb3yiiTe 3awuUTHbIE OYKW MW IMLEBOI LUTOK BO BPeMs pabo-
Tbl. MeTannuyeckas CTpyxKa, UCKpbl  MeNKUe YacTULbl MOTYT No-
nacTb B 71a3a 1 BbI3BaTb TPaBMy.

44. Vcnonb3yitTe cpeAcTBa 3aluThl ciyxa. [nuTenbHoe Bo3feicTBUe
LymMa Npyu peske MeTania MOXeT NPUBECTU K YXYAWEHWIO UK no-
Tepe cnyxa.

45. UcnonbayiiTe NpOTUBONbINEBOW pecnuparop, ecnu npu pa6ote 06-
pasyeTcs Mbifb UM MeNKMe YacTuLbl MaTepuana. Babixanue me-
TaNNNYecKoii MbiNn 1 3arpsisHeHNt MOXET HaHeCTU Bpefj opraHam
IbIXaHus.

46. VicnonbayiiTe 3aluTHbIE NEPYATKM, NNOTHYIO Pabouyto OfexAy 1 06-
YBb C HECKO/b3siLLEl NOAOLIBOA. OCTPbIe KPOMKI apMaTypbl, rops-
Yasi CTPYXKKa WU CyyaitHoe KacaHue 3aroTOBKM MOTYT NPUBECTU K
nopesam, 0Xxoram Unu Apyrum TpaBMam.

47.He HapeBaiiTe cBOGOAHYIO OfEXAY, YKPALIEHUs U He JomyckaiiTe
CBUCaHWUS ANMHHBIX BONOC B pabouyto 30Hy. Bpalarowmecs yactu
MHCTPYMEHTa MOryT 3aXBaTUTb CBOOOAHbIE NPEAMETHI, YTO NpUBE-
AET K TpaBMam.

48. CnepuTe, YToOGbI PAAOM C paboyeii 30HOi He HaXOAUUCh MOCTOPOH-
Hue NtoAK. BoibpacbiBaemas CTPYXKa, UCKpbI, GparMeHTbl Matepu-
ana vnmn cnyqaﬁHoe CMeLLeHne NHCTPyMeHTa MOryT TpaBMUMpoBaTb
HaXOAALLMXCA NO6NN30CTH NOAEN.

49. He ucnonbayiite MHCTPYMEHT B YCNOBUSAX HELOCTAaTOYHOI OCBeLLeH-
HOCTM UNW NpU HEYCTORYMBOM NONOXEHUU Tena. Mnoxoi 063op v
HeyCToiuMBas Nno3a yBEeNUYMBAIOT PUCK OLINGKM, Nepekoca AUCKa,
0TAay4un U TpaBMm.

50. He paGoTaiiTe MHCTPYMEHTOM BblLLE YPOBHS MJIEY MW B NIONIOXEHUH,
M1 KOTOPOM HEBO3MOXHO HaAeXHO YAepXMBaTh ero ABYMs pyka-
M. B TaKux ycnoBusx CHUXAETCs KOHTPOMb Haf, MHCTPYMEHTOM, a
Ny OTAAYe BO3PacTaeT pUcK TPaBMUPOBAHMS.

. He ncnonb3yitte MHCTPYMEHT NOA AOXAEM, BO BNAXHON cpefe Uan
NpW Hanuuuu Boabl B paGoyeii 30He. MonagaHue Bnaru B MHCTpY-
MEHT MU aKKYMYNATOP MOXET NPUBECTM K KOPOTKOMY 3aMblKa-
HUI, NOBPEXAEHUIO WHCTPYMEHTA U MOPAXEHUIO 3NIEKTPUYECKUM
TOKOM.

52. He ncnonb3yiite NHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMACHOI Cpefe, PAAOM C
TOPIOYMMY rasamu, napamu, Mblbio UK NIETKOBOCHNAMEHSAIOLMMA-
sl KUAKOCTIMU. CKpbI OT pesku MeTanna v anekTpuyeckue Kom-
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NOHEHTbl NHCTPYMEHTA MOrYT CTaTb UCTOYHMKOM BOCNIAMEHEHUS.

53. He neperpyaiite MHCTPyMEHT NPOAOKUTENbHOI PaboToil Ge3 ne-
pepbIBOB. [leperpeB MOXET NPUBECTU K CHUXEHUIO pecypca ABura-
Tens, akKyMynaTopa, AUCKa W MOBLILEHNIO PUCKA OTKa3a UHCTpY-
MEeHTa BO BpeMsi paboTbl.

54.ECIM MHCTPYMEHT neperpencs, CHU3WN 060POTbI, OTKAtOYUNCA
Wiu cpaboTana 3aluTa, NpekpaTuTe paoTy U AaiiTe MHCTPYMEHTY
OCTbITb. MOBTOPHbIV 3aNyCK 6€3 yCTPaHeHUs NPUYUHbI NEPerpyskn
MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO ABUraTens, akKyMynstopa uim
9NIEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB.

55. Mepes TpaHCNOPTUPOBKOIA Y6EAUTECD, YTO UHCTPYMEHT BbIK/HOYEH,
ZMCK MONIHOCTbIO OCTAHOB/IEH, @ aKKYMyNATop u3BneyeH. Cnyyaii-
Hblif 3aMyCK UMK KOHTAKT C AUCKOM MpU NepeHocke MOXeT npuBe-
CTW K TpaBMaMm.

56. XpaHuTe MHCTPYMEHT C U3BNIEYEHHBIM aKKYMYNATOPOM, B CyXOM Me-
CTe, He[OCTYMHOM ANSt A€Tei U MOCTOPOHHMX NuL. HenpasunbHoe
XpaHeHUe MOXET NPUBECTH K MOBPEXAEHUI0 MHCTPYMEHTa, KOppo-
3UM, Cy4aiiHOMY 3anycky UK TpaBMam.

57. He ucnonbayiiTe MHCTPYMEHT, €CU BbIK/OYATENb, KHOMKA Bbl6O-
pa CKOPOCTH, 3alUUTHbINA KOXYX, 6/I0KMPOBKA WNUHAENS WU Apy-
Ve 3NeMEHTbI yNpaBneHus paboTarT HeucnpaeHo. VIHCTPYMEHT ¢
HeucnpaBHbIMW OpraHamu ynpaBJfieHUsi MOXET CTaTb HEKOHTPOU-
pyembIM 1 NPUBECTU K TPaBMaM.

. PemoHT, BHYTpeHHee Oﬁcﬂy)KVIBaHVIe W 3aMeHy NoBpeXAeHHbIX ane-
MEHTOB [0/KEH BbINOJIHATL TOJIbKO aBTOpVISOBaHHbIﬁ CepBMCHbIﬁ
LeHTp. CaMocTonTeNnbHoe BMeLLaTenbCcTBO MOXET NPUBECTU K He-
ﬂpaBMﬂbHOﬁ paﬁOTe WHCTPYMEHTa, noTepe 3alliuThbl, NOBPeXAeHUo
n3penusa n Tpaemam.

5
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MpUYMHBI OTAAYM M CBA3aHHbIE C Hell NpefynpexAeHus

OTnaua — 9TO BHe3anHad peakuua WHCTPYMEHTa Ha 3aK/NMHUBaHWe, 3a-
LemMeHne UNK Nepekoc BpaLyatoLLerocs oTpesHoro aucka. lMpu otaave
WHCTPYMEHT MOXET pe3Ko CMeCTUTbCA B HamnpasiieHW, MPOTUBOMONIOX-
HOM BpaLLeHWto AUCKa B TOYKe 3aKJIMHUBAHUA, YTO MOXET NPUBECTU K No-
Tepe KOHTPOo/iA U TpaBMaM.

OTgaya yalle BCEro BO3HUKAET M3-3a HEMPABMULHOMO UCMONb30BaHMA
MHCTPYMEHTa, YPe3MEPHOro AaBNeHNs, Nepekoca Aucka, NNoxoi Gukca-
LM 3aroTOBKW WNW NPUMEHEHUs HEMOAXOAALLEro Aucka. CobntopeHme
NpaBUNbHON TEXHUKM PaBOTbI CHUXKAET PUCK OTAAYM U NOBPEXAEHNS UH-
CTpyMeHTa.

1. Kpenko ynepxuBaiiTe UHCTPYMEHT ABYMsi pyKamu 1 pacnonaraite
TENO TaK, YTOBbl NPOTUBOCTOATL BO3MOXHOI oTAaYe. Henpasuib-
Has CTOIiKa UNW CNabblii XBaT MOrYT MPUBECTYU K BbIPbIBAHMIO UH-
CTPYMeHTa U3 pyK.

2. He pacnonaraiiTe Teno Ha MMHUKM BpaleHus aucka. Mpu otaye k-
CTPYMEHT MOXET Pe3KO CMEeCTUTbCS M0 TPaeKTOpUy BpaLLleHust Auc-
Ka 1 TpaBMUpOBaTb OMepaTopa.

3. He ponyckaiiTe 3akNMHMBaHUA AUCKa B 3aroToBKe. 3aKNMHNUBaHKe
CO3/aeT pesKyto Harpysky Ha AUCK W ABUraTeslb, MOXET Bbl3BaTb
PbIBOK MHCTPYMEHTA, NOBPEXAEHNe [UCKa U TPaBMbl.

4. He npuknappiBaiite 60K0OBOe ycunue K Aucky. bokoBas Harpyska
MOXET BbI3BaTb €r0 U3rn6, neperpes, NOBPeXAeHNe 3y6beB, 3aKu-
HUBaHue u oThauvy.

5. Tpu peske apmaTypbl 60/1bLOrO AuameTpa paboTaiiTe 0CO6EHHO
OCTOPOXHO ¥ O6ecreybTe HajeXHylo OMopy 3aroToBKW. Tsxenas
Wnu ANUHHaA 3arotToBKa MOXET CMeLlaTbCA U 3aXuMatb AUCK, yBe-
JNin4nBas pucK oTaadu.

6. He npoponxaiite pes, ecnu AUCK Havyan 3aefaTb, UHCTPYMEHT BU-
6pupyeT UK xo4 pesa cTan HecTabunbHbIM. NPofoNKEHNE PaGoTbl
B TaKuUX YCNOBUAX MOXET NPMBECTU K 3aKNUHUBAHWUIO JUCKa, ero no-
BPEX/EHMIO 1 Pe3Koi oTAave.

7. Ecnm AUCK 3aKNIUHUN, HEe nbiTaiTech BbIAEPHYTb UHCTPYMEHT U3 3a-
rOTOBKK npu pa60TammeM asurartene. CHayana BbIKNOYNTE UH-
CTPYMEHT, AOXANUTECH MOJIHOW OCTaHOBKU AWUCKa 1 TONIbKO mocrne
3TOr0 akKypaTHoO 0CBOGOAUTE ero 3 nponuna.

8. MMepep NOBTOPHbIM 3anyCKOM MOCNE 3aKNUHWUBAHWA NpoOBepbTe
AMCK, KPEenneHne, 3aroToBKY U NPUYMHY OCTAHOBKM. MOBTOPHbIN 3a-
nyck 6e3 NPoBEPKN MOXET NPUBECTY K NOBTOPHOMY 3aK/IMHUBAHHIO,
paspylUeHuio AUCKa UK TpaBMaMm.

OcTaTouHble pUcCKu

[laxce Npu NPaBUbHOM UCMONb30BAHNM UHCTPYMEHTA HEBO3MOXHO MOJI-
HOCTbIO UCKMIOYUTL BCE PUCKW. BO BpeMs paboTbl MOTyT COXpaHATbCS
CepytolLLMe ONAacHOCTH:

1. TpaBMbl BCIEACTBME KOHTAKTa C BPALLAIOLUMCS AUCKOM.

2. TpaBMbl OT MeTaNANYecKoi CTPYXKM, UCKP, OCTPbIX KPOMOK 3aro-
TOBKM UK hparMeHTOB NOBPEXAEHHOMO AUCKA.

3. TpaBMbI, Bbl3BaHHbIE OTﬂa‘-leVI NpW 3aKnWHUBaHUK, nepekoce Unn
Hel'lpaBI/IﬂbHOVl nojaye UHCTpyMeHTa.

4. TloBpexpeHue cnyxa npu pa6oTe 6e3 CPeACTB 3aLUThI CNyXa.
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5. MMoBpexpeHne rnas npu paboTe 6e3 3alUTHbIX OYKOB UK NULLEBO-
ro wuTkKa.

6. BpesHoe BO3AECTBME MbINK 1 MENKUX YacTUL MaTepuana npu pa-
60Te 6e3 pecnupatopa.

7. OXOrv Npu KOHTAKTe C ropsiyMM AUCKOM, 3aroTOBKOW MK MeTan-
JINYECKOWN CTPYXKKON.

8. TMoBpexXAEeHNE UHCTPYMEHTA, aKKyMYNIATOPa UM 3ar0TOBKM MY UC-
NoNb30BaHMN HEMOAXOAALYMX AUCKOB, HENPaBUIIbHON YCTaHOBKE
OCHACTKM UK Neperpy3ke MHCTPYMEHTa.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6epnTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTcs oT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 A4, 4 Ay unm 8 Au). VicnonbaoBaHue Apyriux akKyMyNsTOPOB MOXET Mo-
BPEANTb UHCTPYMEHT U YXYALWWTb ero pa6oTy. MHCTPYMeHT npeaHasHa-
YeH AiNs pa6oTbl C Nepe3apsaXaeMbIMi TUTUIA-MOHHBIMU aKKyMynaToOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecreunBatoT CTabUIbHYIO U HAAEXHYIO paboTy.

WUCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

I'Iepe,q yCTaHOBKOﬁ WU CHATUEM akceccyapoB yﬁeﬂMTer, YTO WUHCTPY-
MEHT BbIK/OYEeH, N U3BJIEKNTE aKKyMynaTop, 4TO6bI U36EXKATD CﬂyqaﬁHO'
r0 BK/TKOYEHUA.

CHATHe aKKymynaTopa

YT06bl #3BNEYL aKKYMYNSTOP, HAXMUTE KHONKY Ha NepeaHei CTOPOHe ak-
KyMYNATOPHOTO 6/10Ka ¥ OAHOBPEMEHHO W3BNEKUTE aKKyMYAATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

MHCTPYKI.WH no 3apAAKe akKymynaTopa

3apsafHoe ycTPOICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3apALKa, a 3e1eHbll UHANKa-
TOp yKa3bIBaeT, 4To 3apsafKa 3aBepLueHa. CaM akKyMynsTop MOXeT UMEeTb
MHAMKATOp 3apsafa Cco CBETOAMOfAMM, NOKasblBalOWUMKU YPOBEHb 3aps-
Aa. Yto6bl NPOBEPUTL YPOBEHD 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
psAAa Ha akKymynsTope.

1 ceeToanop; 3apsxeHo 25 %

2 ceetopmMoaa: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsij 3apsxeH 75 %.
4 CBETOANOAA: NONHOCTbIO 3aPAXKEH
Mowarosble WHCTPYKLUK:

1. MopakntounTe 3apsaaHOe yCTPONCTBO K PO3eTKe.

2. [inA wTeKepHbIX 3apsAAHbIX YCTPOWCTB BCTaBbTe LWTekep B MOPT
akkymynstopa. [Ins cnaiifiepHbix 3apsfiHblX COBMeCTUTE nasbl U
BCTaBbTe aKKyMyNATOP A0 ynopa.

3. MHpuKaTop 3aroputcs KpacHbiM, NokasblBasi, YTo 3apsfKka Haya-
nachb.

4. KOFAB 3apaaka 3aBeplunTcA, UHAUKATOP 3aropuTCA 3e/eHbIM.

5. OTK/tOUUTE 3apsiAHOE YCTPOICTBO OT akKYMYIATOPA U PO3ETKM UK
U3BNIEKUTE aKKyMYNATOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OI'ILlVIOHaJ'IbHOZ Haxmute KHOMKY NpoOBepKW 3apAfia Ha akKymynsa-
Tope, yTo6bI YBUAETb yPOBEHDb 3apaAa C NOMOLLbIO CBETOANOL0B.

YcTaHOBKa aKKyMynsiTopa

COBMECTUTE akKyMyNATOPHYtO 6aTapeto C Na3oM Ha UHCTPYMEHTE, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 C')I/IKCGLLVII/I W wenyka.

MoproToBka K pa6ote

Mepes yCTaHOBKOW MM 3aMEHOI OTPE3HOTO AUCKa U3BNEKUTE aKKyMYNs-
TOp U3 MHCTpyMeHTa. OTKpoiiTe 3alWUTHbIN KoXyX (11), npeaBapuTenbHoO
OTKpYTUB GuKeupytoLme BUHTBI (15). C nomolLbto Kntoya ocnatbTe u CHU-
MUTE NPUXKUMHOI dnaHew,. [N GUKcaLum WNUHAENS NPU OTKPYYMBaHUM
1cnonb3ayiiTe KHOMKY 610KMpoBKM WnHAens (9). YcTaHoBuTe 0TpesHoit
3y6uatblii anck (10), y6eauBLIMCH B NPaBUILHOM HanpaBieHun Bpalle-
HUA M HAZleXHOI NOCAAKe Ha WNUHAENe. YCTaHOBUTE NMPUXUMHON hna-
Hel| Ha MECTO W HaeXHO 3aTAHUTE ero KNYoM. Mocne yCTaHOBKYM AucKa
3aKpoiiTe 3aWuTHbIA KOXYX (11) M 3aKpenuTe ero BUHTaMM.

A Mcnonbayiite ToNbKo OTpe3Hble 3y6yatble AUCKM, NPefHa3HaYEHHble
LNS pe3ku MeTana i CoOTBETCTBYIOLLME XapaKTepUCTUKAaM UHCTPYMeH-
Ta: HapyXHblit guameTp 150 MM, TonwmHa 1,4 MM, nocagouHoe oTBepcTue
22,23 MM, KONMYEeCTBO 3y6beB 36 UM Apyroe 3HauyeHue, paspelieHHoe
nponssoguTenem. MakcumanbHo JONyCTUMas yacToTa BpalieHus Aucka
LLOJXHA GbITb He HYXE MaKCUManbHOi YaCTOThbl BPALLEHNS MHCTPYMEHTA.

He ucnonb3yiite abpaavBHble 0Tpe3Hble KPyru, WandoBasnbHble Kpy-
W, BUCKN NO AepeBy, NOBPeXAEHHbIe, AeOPMUPOBaAHHbBIE AU HEMoA-
XOASiLMe NO pasMepy AUCKK. Vcnonb3oBaHue HenoaXoAsileit 0CHacTKy
MOXET NPUBECTU K MOBPEX/AEHNI0 MHCTPYMEHTa, PaspylLeHuto Aucka, oT-
fAaye 1 TpaBMam.
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[LnA yMeHblUeHs 3a30pa MeXAY HenoABWKHbIM yriopom (12) u perynu-
pyembiM ynopom (14) oTperynupyiite nonoXeHue perynupyeMoro ynopa
(14). Ocna6bTe dUKCUpYIOWMIA BUHT, CABUHbTE perynupyembli ynop (14)
Ha HeO6XOANUMOE PAacCTOAHUE, 3aTeM HafeXHO 3aTSHUTE BUHT. [paBunb-
Has perynupoBKa MoMoraeT YCTOWYMBO YAEPKMBATb 3aroTOBKY B 30He
pesa W MoBbILWAET TOYHOCTb PaboTbl.

[ins 6onee yucToil paboTbl K OTBEPCTHIO ANS BbIGPOCA CTPYXKKM (13) MOX-
HO MOAK/IOYNTb CUCTEMY YNaBNMBAHWUS CTPYXKKY, EC/IM OHA COBMECTUMA C
MHCTPyMeHTOM. Mepes Hauyanom paboTbl YoeAUTECh, YTO CUCTEMA HE Me-
LWaeT ABUXEHUI0 MHCTPYMEHTA, He KacaeTcs oTpesHoro agucka (10) u He
OrpaHUYMBaET HOPManbHbli BbIGPOC CTPYKKM.

YCTaHOBMTE ONONHUTENbHYIO PYKOSTKY (8) B 0AHO U3 TPeX pe3b6oBbIX OT-
BepcTwii (7), BbI6paB NonoXeHue B 3aBUCUMOCTY OT XapakTepa paboTbl U
yA06CTBA YAEPKAHUA UHCTPYMeHTa. Mepes 3anyCcKoM HagexHo 3aTsHuTe
LONONHUTENbHYIO PYKOSTKY (8). McnonbaoBaTb MHCTPYMEHT 6e3 yCTaHoB-
NIEHHO/ AOMONHUTENbHOI PYKOATKM (8) 3anpelaeTcs, Tak Kak aTo CHUXa-
€T KOHTPO/b Hafl UHCTPYMEHTOM ¥ MOBbILLAET PUCK TPaBM.

BbI60p CKOPOCTHOTO peXxuMa

VHCTPYMEHT MMEET YeTbipe CKOPOCTHBIX peXxuMma: Tpu GUKCUpoBaHHble
ckopoctn 1000 / 1600 / 2200 06/mMuH u pexum Al. [ins BbiGopa pexuma
HaXMUTE KHOMKY Bbl6opa ckopocTu (3). Tekywimit pexum otobpaxaercs
MHAMKATOPOM BbI6PaHHOrO CKOPOCTHOTO pexuma (4).

B ¢uKCMPOBaHHBIX pPeXMMax WHCTPYMEHT paboTaeT C BbIGPaHHOI CKo-
pocTblo. MeHbluyio CKOPOCTb PeKOMEHAYeTCs UCnonb3oBaTh Ans Gonee
KOHTPO/IMpyeMoro Havana pesa u paﬁon:l C 3arotToBKamu MeHbLero ana-
MeTpa. bonee BbICOKYH0 CKOPOCTb MOXHO UCNONb30BaTh ANA Pe3KU 3aro-
TOBOK 60NIbLIEr0 AUAMETPA, €CNM MHCTPYMEHT paboTaeT CTabunbHo, 6e3
YpeaMepHoii BUGPaLMK 1 Neperpyskiu.

B pexxume Al MHCTPYMEHT aBTOMaTUYeCKu perynupyer cKopocTb Bpalle-
HUA B 3aBMCUMOCTM OT Harpysku. Mpn MeHblueid Harpyake CKOPOCTb MO-
XET CHUXKATbCA ANs 60nee IKOHOMHOTO pacxofa 3apsfa akkyMynaTopa, a
NPy YBENIMYEHNUN HArpy3kn — NOBbILWATLCS ANS NOAAEPXKaHUs ahheKTMB-
HOCTU pe3a. JTOT pexuM yao6HO UCMONb30BaTh AN 06bIYHOW PaboThbl,
KOrga AuameTp Unu conpoTuBieHe MaTepuana MOryT MEHATbCA.

BknioyeHue n BbIKOYEHHE

Mepes BKIIOYEHUEM Y6eAUTECD, 4TO OTPE3HOI 3y6uaTblit Anck (10) He Ka-
caeTcs 3aroToBKM M CBOGOAHO Bpalyaetcsi. HafleXHo yaepxuBaiTte uH-
CTPYMEHT fiBYMS PyKaMu 3a OCHOBHYIO PYKOSITKY (2) U ZOMONHUTENbHYIO
pyKOSITKY (8).

[LnA BKNKOYEHU MHCTPYMEHTa CABUHbBTE NON3YHKOBBIN BblKOYaTenb (1)
Bnepea. s GuUKcauuu MHCTPYMEHTa BO BKIHOYEHHOM MONOXEHUU no-
Ccne CABUraHus BbIKNKOYaTeNs BNepej HaXMUTE Ha ero NepeaHIo YacTb.

[Lnsi BbIK/IOYEHUS MHCTPYMEHTA HaXMUTE Ha 3afHIOK0 4acTb MON3YHKO-
BOro Bbikntoyatens (1). Bbikntouarens pa36nokupyetcs u BepHeTCs B Bbl-
K/IOYEHHOE MONOXEHWE.

Mocne BbIK/IOYEHNS LOXAUTECH MOHOI OCTAHOBKM OTPE3HOTo 3y6yato-

ro aucka (10), Npex/ae Yem KnacTb UHCTPYMEHT, MEHAATb NOJIOXKeEHUe 3aro-
TOBKY UV BbINOMHATb NtoBble Apyrue AeHcTBus.

P naLuy no UCnonb

Mepes Hayanom paéoTbl NPOBEPLTE 3aroTOBKY U Pabouyto 30Hy. Apmary-
pa Unn MeTanauyeckunit NpyToK AOMKHbI BbITb OUYMULLEHDI OT rpsiau, 6eTo-
Ha M NOCTOPOHHUX BKNIOYEHWI B 30He pe3a. Paboyee MECTO JOSKHO BbITb
XOPOLLIO OCBELYEHO, @ PALOM HE [OMKHO 6biTb NErKoBOCMNNAMEHSIOLMUX-
Csl MaTepuanos, Tak Kak BO BPeMs Pe3Ki BO3MOXHO 06pa3oBaHue UcKp
1 ropsyeit CTPYXKHN.

HapexHo 3adukcupyiite 3arotoBKy. [LIMHHbIE MPYTKU JOMKHbI UMETb
onopy ¢ 06enx CTOPOH IMHUK pe3a, YTo6bl MaTepuan He NpoBuUCan U He
3aXuUMan oTpesHom 3y6uaTblii Auck (10) Bo Bpems paGoTbl. He yaepxu-
BaiiTe 3aroToBKY PyKoW pAAOM C 30HOI pe3a.

BbiGepuTe NOAXOAALNI CKOPOCTHON PEXMM C MOMOLLbIO KHOMKK BbiGO-
pa ckopocTy (3). [ins 6onee akkypaTHOro Hayana pesa u pa6oTbl C TOH-
KUMI 3aroToBKaMu MCMoNb3yiiTe MeHbLUYlo CKOPOCTb. [INs pesku 3aro-
TOBOK 60/IblLEro AnaMeTpa 0MycKaeTcs UCNONb30BaTh Gonee BbICOKYO
CKOPOCTb, €C/IM MHCTPYMEHT paboTaeT CTabuibHO 1 6e3 YpeamMepHoit BU-
GpaLmn. BbiGpaHHblit PeXuM 0ToBpaxaeTcs MHAUKATOPOM CKOPOCTHOrO
pexuma (4).

MopBeanTe MHCTPYMEHT K 3aroTOBKE Tak, YTOGbl 3aroToBka pacronara-
n1acb MeXAY HernofiBUXHbIM ynopomM (12) u perynupyembim yriopom (14).
He HaunHalTe pe3 c NepekocoM U He aBuTe Ha MHCTPYMEHT 6okom. OT-
peaHoit 3y6uatblii Auck (10) AOMKEH BXOAMTb B MaTepuan poBHo, 6e3
CKPY4nBaHUs 1 GOKOBOW Harpyaku.

HauuHaiite pes nnasHo, 6e3 upeamepHoro fasneHus. Mo3sosbTe AUCKY
pesaTb MaTepuan 3a cyeT COBCTBEHHO! CKOPOCTH BpaLieHus. CAUWKOM
CHU/IbHOE YCUNME He YCKOPseT paboTy, a NoBbIWAET Harpy3ky Ha ABura-
Tefb, aKKYMYNATOP U AUCK, MOXET YXYAWWTb KAYecTBO pesa i NpuBecTy
K 3aKNMHUBAHWIO.

Bo Bpems pesku yAepKuBaiiTe MHCTPYMEHT ABYMS PyKamu U COXpaHsii-
Te yCTOYMBOE MONOXKeEHMe Tena. CneauTe, YTo6bl OTBEPCTUE AN BbIGPO-
ca CTPYXKM (13) He 6bI10 HaNpaBneHo Ha onepaTopa, ApYrux oA, ak-




KYMYNSTOP MM NPeAMETbI, KOTOPble MOTYT 6biTb NOBPEX/EHbI ropsyeit
CTPYXXKOA.

Ecnu Bo BpeMs paboTbl 060pOThbl 3aMETHO NaAaloT, NOABASETCA CUMbHAS
BUOPALMS, HEOObIYHBIA WYM UM AUCK HAYMHAeT 3aefathb, MpekpaTute
pes. [loXAUTECb MOHOI OCTaHOBKM AUCKa, MPOBEpbTE GUKCaLMIo 3aro-
TOBKMW, COCTOSIHME AUCKA U OTCYTCTBUE Nepekoca B 30He pesa. Mpogos-
XaliTe paboTy TONbKO MOCAE YCTPaHEHUst MPUYMHBL.

Mocne 3aBepLueHnst pe3a BbIKIIOYUTE UHCTPYMEHT U YAEPXMBaiiTe ero
B 6€30NaCHOM MOMOXKEHUN A0 NONHOM OCTAaHOBKYM OTPE3HOro 3y6yaToro
aucka (10). He Kacaiitecb Aucka, 30Hbl pesa v OTPe3aHHOi YacTu cpa-
3y nocne paboTbl, Tak Kak OHW MOTYT 6biTb FOPAYAMYU U UMETb OCTPble
KPOMKHM.

Mpu BbINONHEHUN 6OMBLLIOrO KONNYECTBA Pe30B AenaiiTe NepepbiBbl, YTO-
6bl U3GexaTb neperpeBa MHCTPyMeHTa, akKyMynsiTopa U ocHacTku. Pe-
TYNsipHO OuMLLaiiTe 30HY 3aWMTHOTO Koxyxa (11), orpaHuuuTenb u oT-
BepcTUe ANs BbIGpOCa CTPYXKM (13) OT HAKOMMBLUEACH METaNINYecKoi
CTPYXKKM.

YXOZ U O6CJTY)XXUBAHUE

Mepep ounCTKOI, 06CNYKMBAHNEM, 3aMEHOI AUCKA WK NPOBEPKON MH-
CTPYMEHTa BbIK/KOUNTE UHCTPYMEHT, AOXAUTECH MOSHON OCTAHOBKM OT-
peaHoro 3y6yatoro gucka (10) 1 u3BnekuTe akKyMynaTop.

Mocne pa6oTbl ouuwaiiTe 3awWuTHbIA Koxyx (11), HEMOABMXKHBIA ynop
(12), perynupyembiit ynop (14), otsepctue ans Bbibpoca cTpyxku (13) u
BHELUHME NOBEPXHOCTU UHCTPYMEHTa OT MEeTanIMYecKoi CTPYXKK, Nbiau
¥ 3arpsisHeHuii. He gonyckaiTe CKONMEHNs CTPYXKN B 30He AUCKA W BHY-
TPW 3aLLUTHOrO KOXYXa.

PerynsipHo ouuwaiiTe BEHTUNALMOHHbIE 0TBepcTUs (6). He 3akpbiBaii-
Te UX BO BpeMsi paboTbl. 3acopeHie BEHTUNALMOHHbIX OTBEPCTHii MO-
XET MPUBECTU K MEperpeBy ABUraTeNs U CHWKEHUIO CPOKa CIYXObl UH-
CTPYMeHTa.

He ucnonb3yitte ans 04NCTKKU PpacTBOPUTENM, arpecCUBHblE XUMUYECKNE
CpeAcTBa UK NErkoBOCMNAMEHALLMECH XNAKOCTI. Kopnyc MHCTPYMeH-
Ta NpoTUpaiiTe CyXoii UNN Cnerka BNaxHoii TKaHbto. He gonyckaiTe nona-
NlaHns BOAbI BHYTPb UHCTPYMEHTA, B CNOT ANS YCTaHOBKM akKymynatopa
(5) ¥ Ha KOHTaKTbI aKKyMynaTOpa.

PerynapHo npoBepsiiiTe COCTOAHUE OTPe3HOro 3y6uaroro aucka (10), 3a-
WMTHOTO KoXyxa (11), ynopoB, PyKOSTOK 1 KPEMnexHbIX aneMeHToB. o-
BPEX/EHHbIE UMM U3HOLIEHHbIE feTanu JOMKHbI GbiTb 3aMeHeHbl 0 Ha-
yana pa6oTbl.

XPAHEHME Y TPAHCTNOPTUPOBKA

Mepep xpaHeHueM Uiu TPaHCIOPTUPOBKON BbIKNKOYUTE HHCTPYMEHT, A0-
XANTECH MOMHOI OCTAHOBKM OTpe3Horo ay6yatoro gucka (10) v ussne-
KUTe akKyMynsaTop.

OUYNCTUTE UHCTPYMEHT OT METANIUYECKOI CTPYXKKM, NbIAN U 3arPA3HEHNIA.
XpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM, YUCTOM MECTE, HEAOCTYMHOM ANS AeTeil U
NOCTOPOHHUX UL, He XpaHuTe MHCTPYMEHT BO BNAXHOI Cpefe Ui ps-
ZIOM C arpecCvBHbIMY BELLECTBAMM.

Mpy TPaHCNOPTUPOBKE 3alLMLLAiTe MHCTPYMEHT OT YAapOB, NAAEHHii U no-
najiaHus Bnarv. He nepeHocUTe MHCTPYMEHT C YCTAHOBNEHHbIM aKKyMy-
NSITOPOM, €C/IN 3TO MOXET MPUBECTH K CAIY4YaitHOMY BKIIOUYEHMHO.

[ns 6e30nacHoii U HaaEXHOW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE O0OCNYXWBAHWE M PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LLIEHTPaX C UCMOJIb30BAHUEM TOJb-
KO OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX yacteii n PacxofHbIX MaTepuanos.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O NPUPOJE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTDI, aKKYMyNsiTOpHble

6aTapeu, NPUHaANEXHOCTM U YNAKOBKY HY)XHO CAABaTb Ha 9K0NO-

TUYECKU YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiite 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTI M aKKYMYNATOPHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

YTo6bl coepeyb NpUpoOAY, HEOGXOAMMO NPaBUALHO YTUAM3NPOBATbL UC-
NoNb30BaHHY0 6aTaper), B YaCTHOCTM, NUTUEBYD. NS NpaBUbHOM
YTUNM3aLMKM OKOHYaTeNbHO pa3psiauTe 6atapeto npu pabote ¢ npubo-
POM, U3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTailTe KOHTAKTbl U30/IEHTOIA, YTOBbI U3be-
XaTb KOPOTKOro 3aMblkaHus. Henb3s BCKpbIBaTb 6aTapero U yTuau3upo-
BaTb N0 YacCTAM. VTMnmsmpyﬁTe B NpegHa3HaYyeHHbIX 414 3TOro MecTax.

&> Tonbko ans cTpaH EC:
'~ B COOTBETCTBMM C eBponeiickoii aupekTusoii 2012/19/
LHion E 06 0Tpa6oTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M 3NMEKTPOHHBIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, a
TaKxe B COOTBETCTBUM C eBponelickoi agupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THbIE UM OTCAYXMBLUNE CBOW CPOK aKKyMynsiTopHble GaTapeu M asnek-

TPOHHbIE MPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LENbIO X MOCNEAYIOLE 3KONOrY-
Yecku 6e3onacHoil nepepasdoTKu.

Mpu HeNpaBUNbHOM YTUAM3ALMKM OTPAGOTAHHbIE ANEKTPUYECKUe U 3nek-
TPOHHbIE NPUBOPLI MOTYT OKa3aTb BPeAHOe BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LYo Cpefy U 3710pOBbeE YeNOBeKa 13-3a BOIMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BelLECTB.

UA | YKPAIHCbKA [l
TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHit-MoHHbIE akKKyMYNATOpHbIe 6aTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWN TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOTyT NepeBo3NTLCSA CaMiUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HeOBXOAMMOCTU COBNMIOAEHNS AONOMHUTENbHbIX
HOpM. Mpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX UL} (Hanp.: caMoneTom
WK TPaHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XOAUMO Co6ntoAaTh 0cobble
Tpe6oBaHMs K ynakoBKe U MapkupoBKe. B aTOM cnyyae npyu NOAroToBKe
rpy3a K oTnpaBKe HEOBGXOAUMO y4acTue IKCNEepTa no ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akKyMyNnsTOpPHYl0 6aTapero TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KopnycoM. 3akneiiTe OTKpPbITble KOHTaKTbl W ynakyiiTe akkyMynsaTopHyto
6aTapeto Tak, YTOBbl OHa He NepeMellanach BHyTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, COGJ‘HO[J,GVITE TaK)XXe BO3MOXHble [0MONHUTENIbHbIE HaLWOHaNbHble
npeanucaxus.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHUM PI3AK 1J11 APMATYPU
RC50A
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb RC50A
Tun ABUryHa beswitkoBuii
Hanpyra (B, nocriiiHa) 20
%E:I‘/I)AKiCTb X0JI0CTOr0 X0OAy 1000/1600/2100
Pexum aBTOMaTN4HOrO e

KepyBaHHs WBUAKICTIO

MakcumanbHuit giameTp 50
pi3aHHs (MM)

Po3Mip Biapi3Horo pucka
(Mm) 150x1.4x22.23

MakcumanbHa yactota

o6epTaHHs Bigpi3HOro 2100
Avcka (xs")
KinbkicTb 3y6uis 36

BiApi3HOro Aucka

3HayeHHs PiBHA LWYMY BU3HAYEHO BiANOBIAHO A0 3aCTOCOBHUX BUMOT
EN 62841

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

(BB(A) L. =08
BuMipaHwii piseHb L 106
3BYKOBOI MOTY)XHOCTI W?(—a

(8B(A))

Moxuoka K (aB(A))
3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLiii Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBiaHo A0
3acTocoBHMX BuMor EN 62841

PieHb Bi6pauii (m/c?) 3.2
Moxu6ka K (m/c? 1.5

PiBeHb 3axucty IPX0

Knac 3axucty 1l

Bara EPTA (3 6aTapeeto 4

A-rog) (kr) 35
Bara iHCTpyMeHTy 6e3

akymynatopa (Krgl 29

Bara (Bkntoyatoun Bech 3.2
KOMMNEKT NocTaBKM) (Kr) .

AKyMynaTop (He BXOAUTD 10 KOMANEKTY)

Hanpyra (B, nocriitHa) 20
Tun 6atapel Li-ion
EMHicTb (ATog) 2.0/4.0/8.0
pn CRAFT
industrial
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3apapHuil NPUCTPIii (He BXOAUTD 10 KOMMNEKTY)

Mozens Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 €20/6.5

BxigHa Hanpyra (B, aMmiHHa) _

/ Yacrora () 220-240/50

MoTyxHicTb (BT) 45 95 135

BuxigHa Hanpyra (B,

nocriitHa) 0 0 0

BuxigHwit cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty Il ] 1]

MOMEPEXEHHS: 3asiBneHi piHi Bi6paLlii Ta WyMy BiANOBifaOTb OCHOB-
HWM ranyssiM 3acTocyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, IKILO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWKX Linei, 3 iHWUMU NpunaaasmMmu abo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta Bi6paLliii MOXyTb BifpisHaTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLIMTK PiBEHb BMAIMBY MPOTATOM YCbOro poboyoro nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta BiGpauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6iB BU-
KOPUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LUbOMY iHpopMaLjiiiHoMy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS A1 NOPIBHAHHS OfHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i Ansi no-
nepeaHbol OLiHKKM BNANBY. TOYHA OLiHKA HAaBAHTAXEHHA TaKoX NOBUHHA
BPaxoBYBaTK 4ac, KO iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT abo npaLiioe, arne He BUKO-
pucToByeTbCA. Lie MoXe 3HaYHO 3HU3UTH 3aranbHe HaBaHTaXeHHs NpoTs-
roM poboyoro nepiofy. BusHauTe foAaTkoBi 3axoau 6e3neku Ans 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CNyroByBaHHs iIHCTPYMEHTY Ta NpunagAs, sirpisa-
HSl YK, BUKOPUCTaHHs 3aXMCTy CyXy Ta opraHisaLis po6o4oro npotecy.

OMUC YACTHH (*MAJL. 1)

1. MoB3yHKOBMIA BUMMKaY 8. [lonaTkoBa pykosTKa

2. OcHoBHa pykosTka 9. KHorka 6710KyBaHHA WNMHAENS
3. KHonka BM6OpY WBUAKOCTI 10. BigpisHuii 3y6uacTuit guck
4. IHpuKaTop BUGpaHoro WBUAKIC- 11. 3aXUCHMIA KOXYX
aCI DX 12. Hepyxomuit ynop
5. ggyo;ﬁl;;;:;;auoanewu 13. OTBip ANS BUKUAAHHSA CTPYXKM
6. BeHTunAuiitni oTBOpY I [P Yy
15. [BUHTM Gikcauii Koxyxa

7. Pi3b60oBHii OTBIp A5 BCTAHOB-
NeHHs [0AaTKOBOI PYKOATKM

KOMNNEKT NOCTAYAHHA*

1. IHCTpyKLUis

2. AKyMynATOpHMii pi3ak apmaTypu

3. BippisHuii gnck

4. Knioy ansa 3amiHu BigpisHoro gucka

*byAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT yNakoBKI MOXe Bifipi3HATUCA 3a-
NeXHO Bifj, KpaiHM NOKYNKK. [Ins OTPUMaHHs KOHKPEeTHOI iHhopmauii npo
BMIiCT BalLOi MOCTaBKM 3BEPHITbCS 10 MiCLIeBUX AUCTPUG'tOTOPIB.

AKYMynsiTopHuii pisak apmartypu Procraft Industrial RC50A npuaHaye-
HUIA ANA WBKAKOTO i akypaTHOro pisaHHs apmaTtypu Ta MeTaneBux npyT-
KiB fiaMmeTpom A0 50 MM. [HCTpPYMeHT npautoe Bia akymynstopa 20 B, He
notpe6ye NifKHYEHHS [0 eNEeKTPOMEPEXi Ta 3pYYHHUI ANs BUKOPUCTaH-
HS Ha GyfiBeNbHOMY MaiAaHuuKy, Mif Yac MOHTaXHUX POBIT, NiAroToB-
KW apMaTypHUX KapKaciB i pidaHHs 3aroToBok 6e3nocepefHbo Ha 06'eKTi.

Mopenb ocHalleHa 6e3WiTKOBUM ABUTYHOM, AKuii 3aGesneuye cTabinb-
HY po6oTY, 36inbLueHNi pecypc i edeKTUBHIlLE BUKOPUCTAHHS 3apsfly aKy-
MynsiTopa. [Ins pisHux 3aBjjaHb nepeGayeHo TpU WBNAKICHI pexumn —
1000 / 1600 / 2200 06/xB, a BifpisHMit 3y6uacTuit auck 150 x 1,4 x 22,23
MM i3 36 3y6LAMI floNoMarae BUKOHYBATH YUCTHIA Pi3 Ge3 3ailBuX 3yCunb.
HanpsMHUii ynop niABuILye TOYHICTb PO6OTHM, a OTBIP ANSA BUKMAAHHS
CTPYXKM A0NOMarae niATpUMyBaTi PoGOUY 30HY YHCTILIOK.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKK

/\ OBEPEXHO! O3naiiomecs 3 ycima nonepep)xeHHAMM LW,0/0 6e3neku,
BKa3il inlocTpaui Ta i XapaKTepUCTUKaMM, HafjaHu-
MU Pa3oM i3 Liel0 eNeKTPUYHOI0 MalKHOI0. HEBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXe NPU3BECTU 10 YPAXEHHA eNeKTPUYHUM CTPY-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOr0 YIIKOAXKEHHS!.

36epexiTb yci nonepekeHHs Ta iHCTPYKLiT ANst AOBIAKM.
TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepea-

XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoE Bif Mepexi,
a60 0 akymMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.
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MOBHI 3HAKW TA CUMBOJIN

3aBxX/AN HaasAraiiTe 3aXMCHi OKYNSpU — 3axMLakTb Oui Bif
4acTok.

HociTb 3aXWCHI HaBYLWHWUKN - 3aXULWaKOTb CAYX Bif HaAMIp-
HOTO LWyMY.

Hapsraiite 3axucHi pykasuui!

3aBX/1 yTPUMYiiTe IHCTPYMEHT BOMa pyKamu.

He nigHocuTe pyku [0 feTaneii, Wwo o6epTatTbes.

MpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3arasibHe NonepesxeHHs npo Hebeaneky

>IPOO@®@

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBPONEiCbKUM ANPEKTUBAM.

€Bpasiiicbknit 3HaK BiANOBIAHOCTI.

I-I-In
I—Im

<

YKpaiHCbKMil 3HaK BifNOBIAHOCTI.

CNELIANIbHI MPABWJIA BE3NEKK ANA
AKYMYJIATOPHOTO PI3BAKA APMATYPU

1. BMKOPUCTOBYIiTe IHCTPYMEHT NULLE 3@ NPU3HAYEHHAM — [N pi3aH-
Hsi apMaTypyu Ta MeTaneBux NPyTKiB y MeXax XapakTepucTuK, 3asHa-
YEHWX Y Ll IHCTPYKLT. BUKOPUCTaHHS iHCTPYMEHTa ANs HeBIANOBIA-
HUX MaTepianis, i3 NepeBUILEHHAM JONYCTUMOrO iaMeTpa pisaHHs
a60 He 3a NPU3HAYEHHAM MOXe NPU3BECTU 10 3aKNNHIOBAHHS AUC-
Ka, NOLWKOAXEHHS IHCTPYMEeHTa, BIAAaYi Ta TpaBM.

2. BukopucToByiiTe nuwe BiApi3Hi 3y6uacTi AUCKM, PEKOMEH[OBaHi
ANA UbOro TUMy IHCTPYMEHTa Ta Taki, Wo BiANoBiAalTb oro Tex-
HIYHUM XapaKTepucTukaMm. 3acTOCyBaHHA HEBIfMOBIAHOMO AuCKa
MOXe MPU3BECTN A0 MOro pyiiHyBaHHS, BTPAT KOHTPOMIO Haj iH-
CTPYMEHTOM i Cepii03HUX TPaBM.

3. 3oBHiluHil AiameTp, nocaaKoBUii OTBIp, TOBLYMHA Ta AONYCTUMA Ya-
cToTa 06GepTaHHs ANUCKA MatoTb BiAMOBIAATI XapaKTepUCTUKaM iH-
CTpyMeHTa. [IUCK HenpaBUNbHOTO Po3Mipy abo 3 HeAoCTaTHbOK
JOMYCTUMOIO 4acToTOK 0GepTaHHS MOXe MpaLtoBaTh HecTabinb-
HO, 3pyiHYBaTUCA Mif Yac Po6OTM aBo NMPU3BECTU A0 BTPATH KOH-
Tponko.

4. He BukopucToByiiTe abpa3uBHi BifpiaHi Kpyru, wWnidysanbHi Kpyru,
NUNSNbHI AUCKU ANS JepeBUHM, NOWKOAXEHI AUCKM abo npunag-
A8, He NpU3HayeHe ANA LUbOro iHCTPyMeHTa. Take Npunagas Moxe
He BUTPUMATK HaBaHTaXEeHHS, 3pyiiHYBaTUCA Nif Yac 06epTaHHs Ta
CMPUYMHUTI TPaBMU.

5. lepes KOXHUM YCTaHOBMEHHAM MepeBipsiiTe BifpisHMil AUCK Ha
HasBHICTb TPILLMH, CKONiB, AedopMaLii, NOWKOAXKEHUX abo BiACyT-
Hix 3y6LiB. [OWKOAXEHWIT AUCK MOXe 3pyiiHyBaTUCS Mif Yac po6o-
TV, CIPUYMHUTY CUNTBHY BibpaLjto, BifAauy Ta TpaBMyBaHHs onepa-
Topa.

6. MMepep noyaTkoM po6oTH NepekoHanTecs, Wo BifPi3HUIA AUCK npa-
BUIbHO BCTaHOB/EHWIA, HaZiiHO 3a(ikcOBaHNN i BiNbHO 06epTaeThb-
C5l, He TOPKaoYMCh 3aXUCHOTO KOXYXa a0 iHLWNX YaCTUH iHCTpyMeH-
Ta. HenpaBuibHe BCTAaHOB/EHHS /iCKa MOXe NPU3BECTH A0 ioro
nepeKocy, 3aK/MHIOBAHHS, NOLWKOJXEHHS IHCTPYMEHTa Ta TpaBM.

7. Micns BCTaHOBNEHHS ANCKa YBIMKHITb iHCTPYMEHT 6e3 HaBaHTaXeH-
HAl Ta AailTe HOMY KOPOTKMIA Yac MonpaLoBaTh Ha MakciManbHii
LWBMAKOCTI, yTPUMYIOUH 10r0 B 6€3MeyYHOMY MONOXEHHI. FKL{0 AUCK
YCTaHOB/EHO HenpaBUIbHO abo BiH Mae MPUXOBaHi MOLWKOAXEHHS,
nif, Yac Npo6HOro 3anycky MoXyTb 3'ABUTUCA BibpaLjii, 6uTTs abo
PY/iHYBaHHs AuCKa.

8. He BMuKaiiTe IHCTPYMEHT, AKILO Bif\pi3HUIA AUCK TOPKAETHCA 3aro-
TOBKM. 3anyck i3 AUCKOM, Lo nepebyBae B KOHTAKTi 3 MaTepianoM,
MOXe CIPUYUHUTY Pi3KMil PUBOK, BifiJayy, 3akNNHIOBaHHS AnCKa Ta




BTPATY KOHTPOAHO Haf, iHCTPYMEHTOM.

9. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE iHCTPYMEHT 3i BCTAHOB/IEHUM 3aXUCHUM
KOXYXOM. 3aXMCHMI1 KOXYX 3HUXKYE PUSMK KOHTAKTY 3 AUCKOM, L0
06epTaeTbes, i YaCTKOBO 3axuLLae onepaTopa Bif CTPYXKH, ickop i
(parmeHTiB y pasi NOLKOAXEHHS AUCKa.

10. He 3HimaiiTe, He 3MiHIoiTe Ta He 6NOKYIiTe 3aXMCHUIA KOXYX. Po6o-
Ta 6e3 CNPaBHOTO 3aXMCHOTO KOXYXa 3HAYHO NiZBULLYE PU3NK TpaB-
MYyBaHHS Bifj ANCKa, L0 06epTaeTbCs, MeTaneBoi CTPYXKM, ickop i
MOXNUBUX YNaMKiB AUCKa.

11. Mepen po60TOK NepeKoHaTecs, WO 3aXMUCHMI KOXYX HajiiiHo 3a-
KpiNieHuii i po3TalloBaHuit TaK, W06 MakcUManbHO 3aKpuBaTty
IMCK i3 60Ky onepaTopa. HenpaBunbHO BCTAaHOBEHWA KOXYX He
3MOXe 3a6e3MeunTyh HaneXHNi 3aXuCT y pasi BUKMAAHHS CTPYXKKK,
ickop a6o parmMeHTiB Aucka.

12. 3aBX/Au HapiitHO yTPUMYIiTe iHCTPYMEHT ;BOMa pyKaMu 3a OCHOB-
HY Ta [OAATKOBY PYKOAITKU. YTPUMAHHS OfHIE0 PYKOIO 3HUXKYE KOH-
TPONb Haf IHCTPYMEHTOM i MOXe NPU3BECTH [0 NOTO 3MiLLeHHS, Bif-
/layi a6o KOHTAKTY ACKa 3 pyKamu onepaTopa.

13.Mepepn noyaTkoM po60OTH BCTAaHOBITb JOAATKOBY PyKOATKY B 3pyy-
He NONOXEHHSA Ta HaAilHO 3aTArHITL ii. HenpaBunbHO BCTaHOBNEHA
a6o cna6o 3adikcoBaHa pyKosTKa MOXe 3MICTUTUCA Mif Yac po6o-
TW, WO NpU3BeAe A0 BTPATU KOHTPONIO Haf iHCTPYMEHTOM.

14. TpumaiiTe pyKM Ta iHWi YacTUHK Tina Ha GesneuHiit BiACTaHi Bif
AMCKa, 1o 06epTaeTbes. KOHTAKT i3 UCKOM CTBOPIOE PU3UK TAX-
KOi TpaBMu.

15. Po3TaloByiTe Tifo No3a NiHieto 06epTaHHs AucKa Ta He CTiiiTe 6e3-
nocepeAHbo Nepefs HUM abo 3a HUM. Y pasi Biffavi, 3aKNNHIOBaHHSA
260 pyiHYBaHHA AUCKa IHCTPYMEHT i hparMeHT MOXyTb ByTH cnpsi-
MOBaHi B3/J0BX MJIOLMHI 0BePTaHH: AnCKa.

16. He posTalwoByiite pyky nopyy i3 AMCKOM, WO o6epTaeTbes, abo B
30HI MOXNNBOI BifAayi. Y pasi 3aKNNHIOBaHHS Y1 PUBKA iHCTPYMEHT
MOXe Pi3Ko 3MICTUTUCA B BiK PyK Ta CIPUUYUHUTY TPaBMY.

17. HapiitHo dikcyiiTe 3aroToBKy nepes pisaHHsM. He3akpinneHa ap-
maTypa abo MeTaneBuii NPYyTOK MOXe 3MICTUTUCS, NPOBEPHYTUCS
a60 3aTUCHYTHM AWCK, WO NPU3BeAE A0 HETOYHOTO i3y, BiAAaui Ta
TpaBMm.

18. He yTpumyiite 3aroToBKy pykoto no6au3y niHii pisaHHs. Y pasi ami-
LeHHs 3aroTOBKM ab0 PanToBOro 3aKNMHIOBAHHSA AUCKa Pyka MOXe
noTpanuTi B HeGeaneuHy 30Hy.

19. BUKOpUCTOBYIiTe HAaNPSMHWA ynop iHCTPyMeHTa Ans 3abeaneyeH-
HA1 CTIAKOTO NONOXEHHS Mify yac piaHHs. Po6oTa 6e3 HapiitHoi ono-
pu 36inbluye PU3MK 3iCKOB3YBaHHS IHCTPYMEHTa, nepekocy Aucka
Ta Bigaavi.

20.Mepep noyaTKOM pi3aHHA NepekoHaiTecs, WO 3aroToBka Mae fjo-
CTaTHIO Onopy 3 060X GOKIB MiHIT pi3aHHs. AKLL0 YacTuHa, AKY Biapi-
3al0Tb, BilbHO NpoOBMCAE abo 3aTUCKaE AMCK, Lie MOXe NpU3BecT!
710 3aKJIMHIOBAHHS, Pi3KOTO PUBKa Ta MOLIKOAXEHHS AUCKa.

21.Tlig yac pisaHHs [OBTMX apMaTypHUX CTPUXHIB 3abesneyte fo-
faTkoBy onopy. [loBra 3arotoBKa MOXe MpOrMHaTUCs, 3MilllyBa-
TUCS a00 3aTUCKATW AUCK, MiABMILYIOUM PU3NK BipAayi Ta nosnom-
Ku pncka.

22. He npuknagpaiite HafMipHOro 3yCunns Ao iHCTPyMeHTa Ta He Hama-
rafitecs NPUCKOPUTY Pi3aHHA CUbHUM HaTUCKaHHAM. MepeBaHTa-
KEHHS iUCKa 30iMbLUYE PU3UK IOr0 BUKPUBIEHHS, 3aKNMHIOBAHHS,
neperpiBaHHs, nepeyacHoro 3HoWYyBaHHA Ta BifAavi.

23. BepiTb iHCTPYMEHT nnaBHo it 6e3 nepekocy. epekic Aucka B npo-
nuni Moxe NpuW3BeCTU A0 3aKNUHIOBAHHA, NOWKOMAKEHHA 3y6LliB,
pYBKa iHCTPYMEeHTa Ta BTPaTit KOHTPONIO.

24. He BUKOHYIATe KPUBONiHiliHE pi3aHHA Ta He noBepTaiiTe iHCTPYMEHT
y nponuni. BiapisHnit AMCK NpusHayeHuit AN NpAMONIHiAHOro pi-
3aHHA, a 60KOBE HaBaHTaXEHHs MOXe npusBecTu ao oro noLKoa-
KEHHS, 3aKNNHIOBaHHA a6o Bigaavi.

25. IKWO0 AUCK 3aKNWHUNO, HEraiHo BIANYCTiTb BUMUKAY i yTpUMYyiiTe
iHCTPYMEHT HepyxoMo 0 MOBHOI 3ynuHKK Aucka. Cnpoba BUTATTH
ZMCK, L0 0GepTaeTbes, i3 MPONUY MOXE CMPUYMHUTK BifAayy Ta
TpaBMYyBaHHS.

26. He BigHOBNIOMTE pi3aHHs, JOKN HE YCYHYTO NPUYMHY 3aKNNHIOBaH-
Hsl. [OBTOPHWIA 3aNyCK i3 3aTUCHYTUM IUCKOM MOXE NPU3BECTH A0
Pi3KOro puBKa, NOLWKOAXKEHHS AUCKA a60 BTPATH KOHTPONKO Haf iH-
CTPYMEHTOM.

27. K10 Heo6XiAHO MPOAOBXKUTY Pi3aHHs MiCA 3yNUHKM, COYaTKy ne-
peKoHaiTecs, Lo AUCK BiNlbHO PO3TALIOBaHMI1 y NPONWUAI Ta He 3a-
TUCHYTWIA MaTepianoMm. 3anyck i3 3aTUCHYTUM ANCKOM MOXe Crpu-
YNHWUTY BifAauy Ta NOLIKOAXEHHS iHCTPYMEHTa.

28. He BuiimaiiTe IHCTPYMEHT i3 Nponuiy A0 NOBHOI 3YNMUHKM AMUCKa.
JIMCK, o 06epTaeTbCs, MOXe 3a4enUTUCA 3a MaTepial, CIPUYUHU-
TM PUBOK iHCTPYMEHTa Ta TPaBMyBaTH OnepaTopa.

29.Tlicns BUMKHEHHA JoYeKaiiTecs NOBHOT 3yNUHKKM ANCKa, NepLl HiX
KNacTu iHCTPYMEHT, 3MiHIOBAT! MONOXEHHS 3ar0TOBKN ab0 BUKOHY-
BaTh Gyab-aKi perynoBaHHs. [Uck, Wo o6epTaeTbes 3a iHepuieto,
MOXe TOPKHYTMCS MOBEPXHi, 3aroToBkM a6o YacTUH Tina Ta cnpu-
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UWHUTH TPaBMY.

30. He TopkailTecs aucka, 3aroTOBKM Ta 30HW pi3aHHs ofpasy nicna
po6oT. Lli YaCTMHN MOXYTb GYTU rapsiuMMK, @ MeTaneBa CTpyxKka
1 KPOMKM pi3y MOXYTb MaTu rocTpi Kpai, o MOXe Npu3BeCT! A0
onikie a6o nopisis.

.Mip yac pisaHHa MeTany YyTBOPIOKTbCA ICKPK, rapsya CTpyxKa Ta
ApiGHI yacTMHKM. He npautoiiTe mopyy i3 nerkosaiMuUCTUMK Ma-
Tepianamu, pifMHamMu abo rasamu, OCKiNbKN iCKpu MOXYTb CpU4m-
HUTM MOXKEXY.

32.Mepep noyaTkoM po60TH NpuGepiTb i3 Po6OYOI 30HM roptovi Ma-
Tepianu, ranyip’s, nanip, TMPCY, PO3UMHHUKM Ta iHWI nerko3anMucTi
npeamMeTy. [oTpannsHHA ickop Ha Taki MaTepianu Moxe Npu3BecTy
[10 3aiiMaHHS.

33.He cnpsiMoBy#iTe OTBIp ANs BUKUAAHHA CTPYXKW B 6ik oneparto-
pa, iHWKX Ntofel, akymynsTopa abo nerkosanMucTUX Matepianis.
CTpyXKa, WO BUKUAAETHCA, MOXE 6YTH rapsiuoio Ta rocTpoto, Lo
MO3Xe NPU3BECTY [0 TPABM, NOWIKOAKEHHS MailHa a6o 3aiiMaHHs.

34.Mepep 3aMiHOK ANUCKA, OYMLLEHHSIM, PErynoBaHHSM, 06CnyroBy-
BaHHAM a6o TpaHCnopTy 3aBX/AM BUiimMaiiTe akymynaTop 3
iHCTpyMeHTa. BunaakoBuil 3anyck iHCTPYMeHTa MOXe Npu3BecTy
A0 TAXKUX TPABM.

35.He HaTucKaiiTe KHOMKY 6NOKyBaHHs WNWHAENS, NOKN AUCK obep-
TaeTbCA. BNOKYBaHHS WNMHAENS, WO 06epTaeThes, MOXeE MOLIKO-
AUTU MeXaHi3M, 3pyiiHyBaTU AUCK abO CMPUYUHUTI PanToBMiA pu-
BOK iHCTpyMeHTa.

36. BukopucToByiiTe KHOMKY 6710KYBaHHA LWNWHAENs nuwe nicns
NOBHOI 3yNUHKM AUCKa Ta BUAMaHHS akymynatopa. Hepotpuman-
HSI LT BUMOTM MOXe NPU3BECTU A0 NOLKOAXEHHS IHCTPYMeHTa Ta
TpaBMyBaHHs onepaTopa.

37.1Mip vyac 3amiHn Aucka BUKOPUCTOBYWTE MLIE BIANOBIAHNA KO i
WTaTHi KPiNWIbHI eneMeHTU. HeBiANOBIAHWI iHCTPYMEHT abo He-
npaBunbHa Qikcaljis Aucka Moxe NpuU3BECTHU [0 NOCNABIEHHs Kpi-
NNeHHs, GUTTA AUCKa Ta aBapiitHol cuTyauii.

38. He BcTaHoBNI0OWTE 40AATKOBI NEPEXiAHUKM, CAMOPOGHI BTYNKM a6o
npoCcTaBKMK, AKLLO BOHN He nepeA6ayeHi BUPoGHMKOM. Henpasunb-
He LieHTPyBaHHSA UCKa MOXe CMPUYMHUTI CUbHY BibpaLlito, pyiHy-
BaHHA ANCKa Ta BTPATY KOHTPOIO.

39. He BUKOPUCTOBYiiTe iHCTPYMEHT, SIKILLO AUCK MA€ MOMITHE 6UTTS, iH-
CTPYMEHT CU/bHO BiGpye, BUAAE HE3BUUHMIA WYM abo npaLiioe He-
cTabinbHO. MPOAOBXKEHHS POGOTH 3 TaKUX 03HAK MOXE NPU3BECTH
10 MOIOMKM AMUCKa, MOLWIKOZKEHHS IHCTPYMEHTa Ta TpaBM.

40. PerynapHo ouuLlaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPKM IHCTPYMeHTa Bif nuay
Ta CTPYXKU. 3aCMiYeHHA BEHTUNALIAHNX OTBOPIB MOXe NpU3BecTi
710 NeperpiBaHHe ABUIYHA, 3HUXKEHHS MOTYXKHOCTI Ta MOWKOAKEH-
HAl IHCTPYMeHTa.

. He ponyckaiite noTpannsiHHa MeTaneBoi CTPYXKN BCEPEAUHY KOp-
nycy, y CnoT A5 BCTAHOBJIEHHS aKyMYNSiTOpa Ta Ha KOHTaKTH akyMmy-
nsTopa. MeTaneBa CTpy)XKa MOXe CpPUYMHUTA KOPOTKE 3aMUKaH-
H$l, NeperpiBaHHs, NOLKOAKEHHS HCTPyMeHTa a6o akyMynsiTopa.

42.Ticna po6oTH OYMCTbTE 3aXUCHUI KOXYX, HAaNpPsIMHUIA ynop, oTBip
ANS BUKMAAHHSA CTPYXKM Ta 30BHILHI NOBEPXHi iHCTPyMeHTa. Ha-
KOMMYEHHS! CTPYXKKM MOXE MOTipWMUTH OFNISiA, NEPEeLKOAXaTH HOp-
MarbHiit po6oTi AucKa Ta NiABULLUTY PU3UK MOLIKOMKEHHS IHCTPY-
MeHTa.

. BukopucTOBYiiTe 3axuCHi OKynsipu abo NULbOBUIA LLUTOK Mif yac po-
60Tn. MeTanesa CTpyXKa, ickpu Ta Api6Hi YaCTUHKM MOXYTb NnoTpa-
NUTK B 0Yi 1 CNPUYMHUTY TPaBMY.

44. BukopucToByiiTe 3aC061 3axucty cnyxy. TpuBanuii BNAUB Wwymy nia
yac pisaHHs MeTany MOXe Npu3BeCTU /10 NOripLeHHs abo BTpaTH
ChyXy.

45. BUKOPUCTOBYIATE NPOTUNUNOBNIA pecnipaTop, AKWO Mig Yac po6oTu
YTBOPHOETbCS NUN abo APibHI YacTUHKKU MaTepiany. BAuxaHHs me-
TaNeBoro Ny Ta 3abpyAHeHb MOXe 3aB/aTH WKOAM OpraHaMm Au-
XaHHS.

. BukopucTOBY#iTe 3aXMCHI pyKaBUYKY, LWiNbHUIt po6oYNit OAAT i B3YT-
TA 3 HECNN3bKOK NifowWwBow. [0CTpi KpOMKM apmaTypu, rapsua
CTPYXKa Ta BUMaAKOBUi JOTUK [O 3ar0TOBKW MOXYTb NMPU3BECTH
[0 NOpi3iB, ONiKiB a6o iHWMX TPaBM.

47.He HapsraiiTe BinbHWiA 0Aar i npukpacu Ta He fonyckanTte notpa-
NAAHHA JOBroro BOMOCCA B POGOYY 30HY. YacTUHM iHCTpyMeHTa,
10 06epTarTbCs, MOXYTb 3aXONUTH BiNbHi NpefMeTH, WO NpusBse-
e 0 TpaBM.

48. CTexTe, 1,06 N067IM3y poGOYOT 30HM He nepebyBanu CTOPOHHI 0CO-
6n. CTpyXKa, WO BUKMAAETLCS, iCKpU, GparMeHTn MaTepiany a6o
BUNAZKOBE 3MilLleHHs iIHCTPYMEHTa MOXYTb TpaBMyBaTu Ntofen, AKi
nepe6yBaioTb NOpyy.

49. He BMKOPUCTOBYIiTe IHCTPYMEHT B yMOBaX HeA0CTaTHbOrO OCBIT-
NeHHs abo Npu HecTilikoMy NONOXeHHi Tina. MoraHuii ornag i He-
CTiilka no3a 36inblyKTb PU3UK NOMUKM, NEpeKocy AUCKa, BiaAaui
Ta TpaBMm.

50. He npauoiiTe iHCTPYMEHTOM BULLe PiBHA Neyeil a6o B NONOXEHHI,
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Y AKOMY HEMOX/IMBO HAAINHO yTPUMYBATH 110r0 AiBOMa pyKamu. 3a
TaKnX YMOB 3HUXKYETHCA KOHTPONb Hafl IHCTPYMEHTOM, @ B pasi Bif-
Jlayi 3pOCTaE PU3NK TPaBMYBaHHS.

. He BukopucTOBYiTE iHCTPYMEHT MiA AOLLEM, Y BONOTOMY Cepefo-
BULLi a60 3a HAsABHOCTI BOAM B Po60Yiii 30Hi. [OTpannsHHs Bono-
TV B IHCTPYMEHT a6o akyMynsiTop MOXe NpU3BeCTU A0 KOPOTKOro
3aMUKaHHs, MOLKOKEHHS IHCTPYMEHTa Ta yPaXeHHs enekTpuy-
HUM CTpyMOM.

52. He BUKOpUCTOBYIiTe IHCTPYMEHT Y BUGYXOHEGE3NEYHOMY CepefioBU-
Wi, NOPYY i3 FOPKYUMM razamu, napamu, NUIOM abo ferkosaimMu-
CTUMU pinHamu. ICKpy Bif pisaHHA MeTany Ta enekTpuyHi Komno-
HEHTU IHCTPYMEHTa MOXYTb CTaTH )KEPeNnoMm 3aitMaHHs.

53. He nepeBaHTaxyiTe iHCTPYMEHT TpuBanok po6oToio 6e3 nepeps.
MeperpiBaHHs MOXe NPU3BECTU [0 3HIKEHHS Pecypcy ABUIyHa,
aKymynsaTopa it AucKa, a Takox NifBULNTIA PU3NK BiAMOBM iHCTPY-
MEHTa g Yac poboTy.

54. fIKWO HCTPYMEHT neperpiBes, 3HU3UB 06epTH, BUMKHYBCS a6o
CcrpaLyloBaB 3axXuCT, NPUNUHITL POGOTY Ta AalTe IHCTPYMEHTY OXO-
NOHYTY. MOBTOPHMI 3anyck 6e3 YCyHEHHs NPUYMHIA NepeBaHTaXeH-
HA MOXe NPU3BECTU A0 MOLIKOAKEHHS ABUTYHA, aKyMynsTopa a6o
€/1eKTPOHHUX KOMMOHEHTIB.

55. Mepep TpaHCNOPTYBAHHAM MepeKoHaNTecs, WO iHCTPYMEHT BUMK-
HEHWN, ANCK NOBHICTIO 3YNUHUBCSA, @ aKyMynsTop BUIHATO. Bunaa-
KOBMWIA 3aMyck abo KOHTAKT i3 AUCKOM Mif, Yac NepPEHECEHHS MOXe
NpU3BECTH 10 TPaBM.

56. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT i3 BUAHATUM akyMynsTOPOM Y CyXoMy MicLi,
HEeAOCTYMHOMY ANA AiiTeil | CTOPOHHIX oci6. HenpaBunbHe 36epiraH-
HS MOXE NPNU3BECTU 10 NOWKOZKEHHS IHCTPYMEHTa, Kopoail, BUnag-
KOBOFO 3arycky ao TpaBM.

57.He BMKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT, AIKLLO BUMMKAY, KHOMKA BUGOPY
LWBMAKOCTI, 3aXMCHUA KOXYX, 6NIOKYBaHHSA WNUHAENs abo iHwi ene-
MEHTU KepyBaHHs NpaLoloTb HecnpaBHO. IHCTPYMEHT i3 Hecnpas-
HUMU OpraHami KepyBaHHS MOXe CTaTu HEeKOHTPONbOBAaHUM i
NpU3BECTH [10 TPaBM.

58. PeMOHT, BHYTillIHE 0GCNYroBYBaHHS Ta 3aMiHy NOLKO/KEHUX ene-
MEHTIB Mae BMKOHYBaTU /ULIe aBTOPU30BaHMIi CEPBICHUI LEHTP.
CaMocTiliHe BTpyyaHHs MOXe NpuU3BECTU A0 HempaBUibHOI po6o-
TV IHCTPYMeHTa, BTPATH 3aXUCTY, NOLIKOJKEHHS BUPOGY Ta TPaBM.

5

Mpuumnm BipAavi Ta NOB'A3aHI 3 Helo NoNepesKeHHs

Bianaya — Le panToBa peakLis iHCTPyMeHTa Ha 3aK/NNHIOBaHHSA, 3alleM-
NeHHs abo nepekic BiApi3aHOro Aucka, wo obepraeTbes. Y pasi Bigaaui
iHCTPYMEHT MOXe Pi3KO 3MiCTUTUCS B HanpsiMKy, MPOTUIEXHOMY 06ep-
TaHHIK AMCKA B TOYL 3aKNWHIOBAHHS, WO MOXe NpU3BECTU [0 BTPaTH
KOHTPOJIO Ta TPaBM.

Bippava HaityacTille BUHMKAE Yepes HenpaBu/bHe BUKOPUCTAHHS IHCTPY-
MEHTa, HaiMipHUit TUCK, Nepekic AuCKa, HeHapiiiHy (ikcaito 3aroToBKM
260 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOTO AUCKaA. [lOTPUMAHHS NpaBUNbHOI Tex-
HiKW POBOTU 3HUXKYE PU3NK BifAaui Ta NOWKOAKEHHS IHCTPYMEHTA.

1. MiuHO yTpUMyiiTe iHCTPYMEHT ABOMa pyKamu Ta pO3TalwoByiiTe
TiNO TaK, W06 NPOTUAIATM MOXAMBIK BiaAayi. HenpaBunbHa CTiil-
Ka a6o cnabKui XBaT MOXYTb NPU3BECTU [0 BUPUBAHHS IHCTPYMEH-
Ta 3 pyK.

2. He po3TalloByiiTe Tino Ha NiHil 06epTaHHs Aucka. Y pasi BigAavi iH-
CTPYMEHT MOXe Pi3Ko 3MiCTUTUCS MO TpaeKTopii 06epTaHHs Aucka
Ta TpaBMyBaTH OnepaTopa.

3. He ponyckaiiTe 3aKnMHIOBaHHA AUCKaA B 3aroTOBLi. 3aKNMHIOBaHHS
CTBOPIOE Pi3Ke HaBaHTAXeHHS Ha ANCK i ABUTYH, MOXeE CMIPUYNHUTI
PUBOK iHCTPYMEHTAa, NOLIKO/KEHHSA ANCKA Ta TPaBMMU.

4. He npuknagaiite 60KoBOrO 3ycunns Ao Aucka. bokoBe HaBaHTa-
XXEHHSI MOXe CMIPUYMHUTY 10r0 BUTMHAHHS, NeperpiBaHHs, nowkoa-
XeHHs 3y6LjiB, 3aKNUHIOBAHHS Ta BiaAavy.

5. Mia yac pisaHHs apmMaTypyu BEAMKOro AiaMeTpa npautoiite 0co6nu-
BO 0GepexHo Ta 3abeaneyTe HagiliHy onopy 3aroToBku. Baxka a6o
[I0Bra 3aroToBKa MOXe 3MillyBaTuCs i 3aTUCKATH AUCK, 36inbLuyto-
Yy pU3MK Bigaayi.

6. He npopoBxyiTe pisaHHA, AKWO AUCK NOYaB 3aifaTh, iHCTPYMEHT
Bibpye a6o Xif, pi3aHHs cTaB HecTabinbHUM. MPOAOBKEHHS PO6OTH
B Takux yMOBaX MOXe NPU3BECTU [0 3aKNUHIOBAHHA AMUCKa, HOro
NOWKOAKEHHA Ta Pi3Kol BifAaui.

7. SIKWO AMCK 3aKNNHWUNO, HE HAMaraiiTecs BACMUKHYTY iHCTPYMEHT i3
3aroTOBKW MpW NMPaLioloyoMy ABUTYHI. CroyaTky BUMKHITb iHCTpY-
MEHT, floueKaiiTecs MOBHOT 3yMUHKI AUCKa il nLLe MicAs Lboro o6e-
PEXHO 3BiNbHITb ifOro 3 nponuny.

8. Tlepes NOBTOPHUM 3anyCKOM NiCNs 3aKNNHIOBaHHA NepesipTe AUCK,
KPiNfeHHs, 3aroToBKY Ta NPUYMHY 3ynuHKK. MoBTOPHHUIA 3anyck 6e3
nepeBipku MOXe NpU3BECTY 10 MOBTOPHOIO 3aK/NHIOBAHHS, PYiiHY-
BaHHA ucka abo TpaBM.

3anuIKoBi PU3NKN
HaBiTb 3a NPaBUNBbHOTO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA HEMOXNNBO MOBHI-
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CTIO YCYHYTM BCi pu3mku. Mg yac po6oTH MOXYTb 3anuwwaTucs Taki He-
Gesneku:

1. TpaBMM BHacnifjok KOHTaKTy 3 AUCKOM, LL{0 0GepTaeTbes.

2. TpaBMMU Bif, MeTaneBoi CTPYXKH, iCKOp, FOCTPUX KPOMOK 3aroTOBKM
260 (parMeHTiB NOLIKOAKEHOTO AUCKa.

3. TpaBmu, cnpuunHeHi Biafayeld B pasi 3aKNNHIOBAHHS, nepekocy
a60 HenpaBUIbHOI MoAaui iIHCTPyMeHTa.

4. TIOWKOAKEHHS CNyXy Mif, yac poboTK 6e3 3acobiB 3axUCTy CNYXY.

5. TowKo/XeHHs oyeii nif yac po6oTn G6e3 3aXMCHUX OKyNsApiB a6o nu-
LibOBOTO LMTKA.

6. LUkignuBuit BNMB NUNy Ta APiGHUX YAaCTUHOK MaTepiany nif Yac po-
60T 6e3 pecnipaTopa.

7. Oniku B pasi KOHTaKTy 3 rapsuMM AUCKOM, 3ar0TOBKOK a6o MeTa-
NIEBOKO CTPYXKKOIO.

8. TOWKOMKEHHS IHCTPYMeHTa, akyMynaTopa aGo 3aroToBKy B pasi BU-
KOPUCTAHHS HEBIANOBIHUX AMCKIB, HENPABU/ILHOTO BCTAHOBNEHHS
OCHaLLeHHs! a60 NepeBaHTaXEeHHs! IHCTPYMeHTa.

DXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bifi akymynsTopis Procraft 20
B (2 A'rop, 4 A-rog a6o 8 A-rop). BUKOPUCTaHHS iHLLIMX aKyMYSATOPIB MOXe
NOLIKOAUTY IHCTPYMEHT Ta NOFIpLIMTH HOro POBOTY. IHCTPYMEHT NpU3Ha-
YeHuit Ans poboTK 3 NiTil-ioHHUMN akymynsTopami Procraft 20V, wo ne-
pesapsfxatoTbes, siki 3a6e3nedyroTb CTabinbHy i HagiitHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A ypara

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb akyMynATOp, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
r0 YBIMKHEHHA.

BMAaIleHHSI aKymynatopa

LLlo6 BUAanUTH akyMynaToOp, HAaTUCHITb KHOMKY 6GN1OKYBaHHS akymynsaTopa
i BUTATHITb aKyMyNIATOP 3 iHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,l 3 3apApKKM aKymMynsTopa

3apsfHUi NPUCTPiit Mae ABa IHANKATOPYU: YEPBOHHIA Ta 3enenuii. Hepso-
HUIl IHAMKATOP NoKa3ye, Wo BiAGyBaeTbCA 3apA/aKa, @ 3eNeHuit iHANKa-
TOp BKA3ye Ha Te, WO 3apsAKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop MoXe Marv
iHAMKaTOp 3apAAY 3i CBITNOAIOAAMY, AKi NOKasyloTb piBeHb 3apaay. LLo6
nepesipuTi piBeHb 3apAAY, HATUCHITb KHOMKY MEpeBIpkM 3apsiay Ha aky-
MynaTopi.

1 cBiTnopion: 3apsfxeHo 25 %

2 citnogiopu: 3apaxeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAAXKEHO

oKpOKOBI IHCTPYKLI:

1. MiagkntoviTb 3apAAHWIA NPUCTPIit 4O PO3ETKM.

2. [Ins wTekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE LTEKeP y NOPT aKy-
MynsaTopa. [1ns cnaifiepHux 3apagHuX NpuUCTpoiB CyMICTiTb nasu i
BCTaBTe akyMynAaTop A0 ynopy.

3. IHAMKaTOp 3aropuTbCs YEpPBOHMM, NMOKA3yHouK, L0 3apsaKa po3mno-
yanacs.

4. Konu 3apsiaka 3aBepLINTbCA, iIHAMKATOP 3arOpUTbCA 3eNEHUM.

5. BUMKHIiTb 3apsiiHuil MpuUCTPiit Bif akymynsitopa Ta po3eTku a6o
BUAMITb aKyMyNATOp i3 3apAAHOTO NPUCTPOLO.

6. OnuiitHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipKy 3apsiAly Ha akyMynaTopi, oo
no6ayunTi piBeHb 3apsify 3a LONOMOrOt0 CBITNIOAIOAIB.

BcTaHOBNEHHS aKyMynsiTopa

CyMICTiTb akyMynAToOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe HOro Ha
Micue Ao dikcaLlii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

MigroToeka Ao po6oTu

lMeped ycTaHOBNEHHAM abo 3aMiHO BiApPI3HOTO AWCKa BUIAMITb akymy-
nSTOp 3 iHCTPyMeHTa. Bigkpuiite 3axucHuit koxyx (11), nonepeaHbo Bi-
KpyTUBLM (ikcyBanbHi reuHTH (15). 3a AONOMOrot0 KNtoya nocnabre Ta
3HIMITb NpUTUCKHWIA dnaHeub. [Ing dikcauii wnuHaens nig yac Bigkpy-
UyBaHHs BUKOPUCTOBYWTE KHOMKY 6710KYBaHHS WnuHAens (9). YcTaHoBiT
BIAPi3HNi 3y6uacTuii auck (10), nepeKoHaBLIKCh Y IPaBUIbHOMY HanpsM-
Ky 06epTaHHs Ta HafjiiiHiil nocaaui Ha WNUHAENb. YCTaHOBITb MPUTUCKHAUI
(naHelp Ha Micle Ta HaAilHO 3aTATHITb iforo Kntoyem. Micnsa BCTaHOB-
NIEHHS! AUCKa 3aKPUIATE 3aXMCHMIA KOXyX (11) i 3aKpiniTb AOTO rBUHTaMM.

N BukopucToByiiTe nuwe BiApi3Hi 3y6yacTi AuCKM, NpusHayeri Ana pi-
3aHHA MeTany Ta Taki, o BiANOBIAal0Tb XapakTepUCTUKaM iHCTpyMeHTa:
30BHIWHIA AiameTp — 150 MM, ToBWMHA — 1,4 MM, NOCaAKOBUI OTBIp —




22,23 MM, KinbKicTb 3y6LiB — 36 a60 iHLe 3HaYeHHs, J03BONIEHe BUPOG-
HUKOM. MakcuManbHo l0nycTUMa YacToTa 06epTaHHs Aucka Mae GyTi He
HUXKYOK 33 MaKCUMalbHY YacToTy 06epTaHHs IHCTPYMEHTa.

Aye BUKOPUCTOBYiATE abpa3uBHi BiApiaHi Kpyru, wnidyBanbHi Kpyru, au-
CKM ANs AepPeBUHU, @ TAKOX NMOLKOAXKeHi, AehopMoBaHi a6o HeBifNoBIA-
Hi 33 po3Mipom AncKK. BUKOpUCTaHHA HEBIANOBIAHOMO OCHALLEHHS MOXe
NpU3BECTU [0 MOWKOMKEHHS IHCTPYMEHTa, pyilHyBaHHs Aucka, BigAaui
Ta TpaBM.

LLl06 3MeHWKTH 3a30p MiX HepyxoMuM ynopoM (12) i perynboBaHuM yno-
pom (14), BigperyntoliTe NoNOXeHHs perynboBaHoro ynopa (14). Mocna-
6Te dikcyBanbHUil TBUHT, 3MICTiTb perynboBaHuit ynop (14) Ha noTpi6Hy
BifiCTaHb, NMOTIM HafiHO 3aTATHITb rBUHT. MpaBuIbHE perynoBaHHs [o-
nomarae HagiitHo yTpUMyBaTI 3aroTOBKY B 30Hi pisaHHs Ta NiBULLLYE TOY-
HicTb po6oTy.

[inq yucTiwoi po6oTv 40 OTBOPY ANS BUKMAAHHS CTPYXKM (13) MOXHa
nify’eiHaTU CUCTEMY BNIOBNIOBAHHS CTPYXKM, AIKLLO BOHA CyMiCHa 3 iHCTpY-
MeHTOM. lepefi noyaTkoM po6oTH NepeKoHaiiTecs, Lo cUCTeMa He 3aBa-
ae pyxy iHCTPyMeHTa, He TopKaeTbes BigpisHoro gucka (10) i He o6Me-
)Y€ HOPMasibHe BUKMAAHHS CTPYXKM.

YCcTaHOBITb 0AATKOBY PyKOSTKY (8) B OAVH i3 TPbOX Pi3b6oBMX OTBOPIB
(7), BUGpaBLLM NONOXEHHS 3aN€XHO Bif XxapakTepy po6oTH Ta 3pyyHOCTi
YTPUMaHHsi iHCTpyMeHTa. lepes 3anyckoM HapiiiHO 3aTArHITb JOAATKOBY
PYKOSTKY (8). BUKOpUCTOBYBATH IHCTPYMEHT 6e3 ycTaHOBNEHO! 0AATKO-
BOT PYKOATKM (8) 3a60POHEHO, OCKINbKM Lie 3HUKYE KOHTPONb Hafl IHCTPY-
MEHTOM i NiABULLYE PU3NK TPaBM.

Bu6ip wBenAKiCHOro pexumy

IHCTPYMEHT Mae YOTUPK WBUAKICHI pexxumn: Tpu dikcoBaHi WBMAKOCTI —
1000 / 1600 / 2200 06/xB — i pexxum Al. [lnsi BUOOPY pexuMy HaTUCHITb
KHOMKY BU60pY WangKocTi (3). MoTouHHI pexum Bigo6paxaeTbes iHAM-
KaTopoOM BUGPAHOrO WBKAKICHOTO pexumy (4).

Y dikcoBaHMX pexumax iHCTPyMEHT Mpauioe 3 BUGPAHOIO LWBUAKICTIO.
Huxuy WBKMAKICTb peKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATY AN1st 6iNbLu KOHTPO-
NIbOBAHOTO MOYaTKY PidaHHsi Ta po6OTH i3 3aroTOBKaMi MEHLIOTO Aiame-
Tpa. Buwy WBMAKICTL MOXHA BUKOPUCTOBYBATU AN Pi3aHHS 3aroTOBOK
6inbloro AiameTpa, KO IHCTPYMEHT npaLtoe CTabinbHo, 6e3 HaAMipHOT
BibpaLjii Ta nepeBaHTaXeHHs.

Y pexumi Al iHCTPyMEHT aBTOMATUYHO Perynioe WBUAKICTb 06epTaHHs 3a-
NEXHO Bifl HABAHTAXEHHS. 33 MEHLIOTO HaBAHTAXEHHS WBUAKICTb MOXeE
3HWUXKYBATUCA AN €KOHOMHILIOTO BUKOPUCTAHHS 3apafy aKymynsTopa,
a 3i 36iNbLIEHHAM HaBaHTAXeHHs — MiABULLYBATUCS ANS NIATPUMAHHS
edeKTUBHOCTI pi3aHHs. Lleii pexuM 3pyyHo BUKOPUCTOBYBATU ANs 3BU-
YaitHoi po6oTH, Konu AliaMeTp a6o onip MaTepiany MOXyTb 3MiHKBATUCS.

YBiIMKHEHHS Ta BAMKHEHHS!

Mepes yBIMKHEHHSIM NepeKOHaiTecs, Wo BiApi3Hi 3y6yacTwii auck (10)
He TOPKAETbCS 3ar0TOBKM Ta BiNlbHO 06epTaeTbes. HadiitHo yTpuMyiiTe iH-
CTPYMEHT ABOMA pyKamiu 3a OCHOBHY PYKOSITKY (2) i JOAATKOBY PyKosT-
Ky (8).

LLlo6 yBiMKHYTM iHCTPYMEHT, NOCYHbTE NOB3YHKOBWIA BUMUKaY (1) ynepep.
LLlo6 3adikcyBaTH IHCTPYMEHT Y BBIMKHEHOMY MOMOXEHHI, Micns nepeMi-
LWEHH: BUMIUKaya BNepe, HaTUCHITb Ha Or0 Nepe/iHIo YaCTMHY.

LL|06 BUMKHYTH iHCTPYMEHT, HaTUCHITb Ha 3a/iHI0 YaCTUHY NOB3YHKOBOrO
Bumukaya (1). BAMMUKay po36roKyeTbCSA Ta NOBEPHETLCS Y BUMKHEHE NO-
NOXEHHA.

Micnst BUMKHEHHs JoyekaiiTecs MOBHOI 3yNMUHKM Bifpi3HOro 3y6yacToro
Aucka (10), nepw HixX KNacTu iHCTPYMEHT, 3MiHIOBATMU MONOXEHHS 3aro-
TOBKM @60 BUKOHYBATY BYAb-AKi iHWI AT,

P nauii wopo p

Mepes noyaTkoM po6oTH NepesipTe 3aroToBKy Ta po6oyy 30Hy. ApmaTypa
260 MeTaneBnit NPYTOK MatoTb 6YTU 0YMLLEHI Bify GPYAY, OETOHY Ta CTOPOH-
HiX BKJIOYEHb Y 30Hi pidaHHs. Po6oye MicLe Mae 6yTi o6pe OCBITNEHE, @
NopyY He NOBUHHO 6YTU Nerko3aiMmucTUX MaTepianis, OCKiNbKM Mig yac pi-
3aHHS MOX/INBE YTBOPEHHS ICKOP | rapsavoi CTPYXKM.

HagiitHo 3adikcyiiTe 3arotoBky. [loBri NpyTK1 NOBMHHi MaTu onopy 3 060X
60KIB NiHii pi3aHHs, W06 MaTepian He NPOBMCAB | He 3aTUCKaB BiApi3HUi
3y6uacTvii auck (10) nig yac po6oTu. He yTpumyiiTe 3aroToBKY pyKoio no-
Pyu i3 30HOI0 pi3aHHA.

BuGepiTh BiANOBIAHNI WBUAKICHUI PEXUM 33 JONOMOroK KHOMKK BUGO-
py wauakocTi (3). A5 aKypaTHIWOro noyatky pisaHHs Ta po6oTH 3 TOH-
KWUMK 3aroToBKaMu BUKOPUCTOBYATE HIDKYY WBWAKICTb. [nA pisaHHs
3aroToBOK 6iNbLIOro AiamMeTpa [0NYCKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATU BULLY
LWBMAKICTb, SIKILO IHCTPYMEHT NpaLioe CTabiNbHO Ta 6e3 HafMipHOT BiGpa-
Lii. BuGpaHuii pexum Bifo6paxaeTbCs iHANKAaTOPOM LWBUAKICHOMO pexu-
My (4).

MigBeaiTb iHCTPYMEHT A0 3aroTOBKM Tak, W06 BOHA pO3TallOByBanacs
MiX HepyxoMum ynopom (12) i perynboBanum ynopom (14). He nouuHaii-
Te pi3aHHsl 3 NEPEKOCOM i He TUCHITb Ha IHCTPYMEHT 360Ky. BiapisHuii 3y6-
vacTuit guck (10) Mae BxogMTH B MaTepian piBHo, 6e3 CKpyYyBaHHs Ta 60-
KOBOTO HaBaHTAXeHHS.

lMoymHaiiTe pisaHHA NnaBHo, 6e3 HaAMIpHOTo TUCKy. [laiiTe AUCKY pisaTy

UA | YKPAIHCbKA [R¥i

matepian 3aBAskv BNacHiil WBMAKOCTI 06epTaHHs. 3aHaAToO Benuke 3y-
CUNNA He NPUCKOPIOE POBOTY, a NiABMILYE HABAHTAKEHHS HA ABUTYH, aKy-
MYNSITOP i AUCK, MOXE NOTIPLUMTY AIKICTb Pi3y Ta NPU3BECTH A0 3aKNUHIO-
BaHHS.

Mig yac pisaHHs yTpuUMyiTe iHCTPYMEHT ABOMa pykamu Ta 36epiraiite
CTiliKe NONOXeHHsi Tina. CTeXTe, Wo6 OTBIp AN BUKMAAHHS CTPYXKK (13)
He 6YB CTIpAMOBaHMUIi Ha OMepaTopa, iHWKX Nofeil, akymynsaTop abo npep-
MeTH, sIKi MOXYTb 6YTI MOLIKOAXEH] rapsivoto CTPYKKOI0.

Ao nig yac po6oT 06epTH MOMITHO NajaloTb, 3'ABASETHCA CUMbHA
BibpaLjis, HE3BMYHWIA WYM ab0 AMCK MOYMHAE 3aiAaTW, MPUMUHITL pisaH-
HA. [loyekaiiTecsi NOBHOI 3yNMHKM AKUCKa, NepeBipTe dikcaLliko 3aroToBKy,
CTaH AMCKa Ta BiAACYTHICTb Nepekocy B 30Hi pidaHHs. [pofoBxyiTe po6o-
Ty NULLE NICAA YCYHEHHS NPUYMHN.

[licna 3aBepLieHHs Pi3aHHA BUMKHITb IHCTPYMEHT i yTpuMyiTe iioro B
6e3neyHoMy MONOXEHHI 40 MOBHOI 3yNUHKM BiApi3HOro 3y6yacToro Auc-
Kka (10). He TopkaiiTecs AuUCKa, 30HU Pi3aHHsA Ta BiApi3aHOi YacTUHY Of-
pasy nicns poboTH, OCKiNbK BOHM MOXYTb 6yTW rapsuMMu Ta MaTu ro-
CTPi KPOMKHM.

Mip, yac BUKOHaHHSA BENUKOT KiNbKOCTI pi3iB Po6iTb Nepepey, W06 YHUK-
HYTU NeperpiBaHHA IHCTPYMEHTa, akyMyNnsTopa Ta OcHalleHHs. Perynsp-
HO OYNLLaliTe 30HY 3aXUCHOO KOXYyXa {11), ynop i oTBIp ANA BUKMAAHHA
CTPyXKM (13) BiZi HAKOMUYEHOT MeTaneBoi CTPYXKKH.

Aornan 1 06CNnyroByBAHHA

lMepes OuMLLEHHSIM, 06CNYroBYBaHHAM, 3aMiHOK AuckKa abo nepesipkoto
{HCTPYMeHTa BUMKHITb iHCTPYMEHT, AoyeKaiiTecs NOBHOT 3yNMUHKMN BIApi3-
Horo 3y6uacToro gucka (10) i BUAMITb akymynsiTop.

Nicns po6oTu ounwalite 3axuckuii Koxyx (11), Hepyxomuit ynop (12), pe-
rynboBaxui ynop (14), 0TBIp ANs BUKMAAHHS CTPYXKH (13) i 30BHILHI Mo-
BEPXHi iHCTPYMeHTa Bif, MeTaneBol CTPYXKM, Nuiy Ta 3a6pyaHeHb. He fo-
nycKaiTe HaKOMUYEHHS CTPYXKM B 30Hi AUCKa Ta BCEPeANHi 3aXUCHOrO
KOXyXa.

PerynsipHo ounwiaiTe BeHTUNALiAHI 0TBOpY (6). He 3akpuBaiiTe ix nig yac
po60TH. 3acMiYeHHs BEHTUNALINHUX OTBOPIB MOXE NPU3BECTHU 0 Nepe-
rpiBaHHs IBUryHa Ta CKOPOYEHHS CTPOKY CNYXO6M iHCTPyMeHTa.

He BMKOPUCTOBYIiTe ANA OYMLLEHHA PO3YMHHNKM, arpecuBHi XiMiyHi 3aco-
61 abo nerkosaiMuCTi piavHN. Kopnyc iHCTpyMeHTa npoTupaiite Cyxoto
a6o 3nerka BOJIOTOl0 TKaHUHO. He fonyckaiiTe noTpanisiHHs BOAN BCe-
PeAnHy iHCTPYMEHTa, Y CNOT AN BCTAHOBIEHHs akymynsitopa (5) Ta Ha
KOHTaKTW aKymynsatopa.

PerynsipHo nepesipsiiTe cTaH BigpiaHoro 3y6yactoro gucka (10), 3axucHo-
ro koxyxa (11), ynopis, pyKoSITOK i KpinuibHUX enemeHTiB. MoLKomXKeHi
260 3HOLUEH fieTani HeobXiiHO 3aMiHUTY [0 NOYaTKy po6oTH.

[ns 6e3neyHoi Ta HagiiHOI Po60OTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiTe, O PEMOHT,
TeXHi4He 0OCNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Yy aB-
TOPU30BAHUX CEPBICHMUX LiEHTpax 3 BUKOPUCTAHHSAM TiflbKU OPUriHANBHNX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepiais.

3BEPITAHHA TA TPAHCMOPTYBAHHSA

Mepep, 36epiraHHAM a6o TPaHCMOPTYBaHHAM BUMKHITb IHCTPYMEHT, fjoue-
KailTecs NOBHOI 3yNUHKY BiApi3Horo 3y6yacToro aucka (10) | BUAMITH aky-
MynaTop.

OunCTbTE IHCTPYMEHT Bif METaneBoi CTPYXKW, NMUAY Ta 3a6pyAHEHb.
36epiraiiTe iHCTPYMEHT y CYXOMY, YUCTOMY MicCLii, HEAOCTYNHOMY ANs Ai-
Tell | CTOpOHHiX oci6. He 36epiraliTe iHCTPYMEHT y BONOTOMY CepeAoBMLLi
260 Mopyy 3 arpecuBHUMI PEYOBUHAMM.

Mig yac TpaHCNOPTYBaHHSA 3axuLyaiiTe iIHCTPYMEHT Bif yAapiB, NajiHb i no-
TpannsHHA Booru. He nepeHocbTe iHCTPYMEHT 3i BCTAaHOBNEHUM aKyMy-
NIATOPOM, SIKLLO Lie MOXe MPU3BECTH [0 BUNAAKOBOTO BBIMKHEHHS.

[ins 6e3neyHoi Ta HafiiiHOT pOBOTH IHCTPYMEHTa Nam'sTaiTe, L0 PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHS Ta PEryntoBaHHA MalTb BUKOHYBATUCSA B aBTO-
PU30BaHNX CEPBICHNX LEEHTPaX i3 BUKOPUCTAHHAM /I1LLE OPUTIHANbHNX 3a-
nacHUX YacTuH i BUTPaTHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo npupopay, enekTPOiHCTPYMEHTH, akyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunajAs Ta ynakoBKy NOTPi6HO 371aBaTh Ha €KOMOTYHO YK-

CTy NnepepodKy. He BUKMAAITE €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpYU B No6yTOBE CMITTA!

LLlo6 36eperT NpUpoAY, HEOGXIAHO MPaBUNBHO YTUNI3YBAaTU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTiey. [Ins npaBuibHOT yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NPUNafOM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTAaKTH i30/1EHTOO, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pO3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cnewianbHO BU3HAYEHNX MicLsX.
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& Tinbkn ans kpaiu €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE
Npo BiANpPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI npunagn
Ta BIfNOBIAHMX HALOHANbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BiANOBIAHO A0
esponelicbkoi AupekTnn 2006/66/EC, nedekTHi abo Taki, AKi BifCnyXM-
NN CBIll TEPMiH aKyMynsTOpHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LjiNK0 NOAaNbLIOT eKONOriYHO 6e3neyHoi NnepepobKu.

Mpw HenpaBunbHii yTuAisauii BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaT WKiAAVBHIT BNIMB HA HABKOJUILHE CEPefoBU-
lie Ta 3/J0POB'A NIOAVHN Yepes MOXNNBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBHH.

Licion

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynATopu NOWMPIOKTLCS BUMOMN LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA He6e3neyHux BaHTaxiB. AKYMYNSTOPHi GaTapei MOXYTb nepeso-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPAHCMOPTOM Ge3 AoTpu-
MaHHsl 40AaTKOBUX HOPM. Mpu nepeBe3eHHi i3 3alyyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKY NOTPIBHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHux BaHTaxiB.

BignpaBnsaiite akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpNycoM. 3akneiite
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiiTe akyMynsTopHy 6aTapeto Tak, Wo6 BoHa
He nepemilanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AoTpumyiitech Ta-
KOX MOXMBUX OAATKOBUX HaLiOHabHUX NPUNNCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY
We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Rebar Cutter

TM Procraft Industrial: RC50A

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by:
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai,
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical doc

VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, ze Cordless
Rebar Cutter

TM Procraft Industrial: RC50A

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskyml smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd ~dokumentace b%/Ia podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Akumulatorové noznice na
armovaciu ocel

TM Procraft Industrial: RC50A

Si z0 sériovej vyroby’ av stlade s tymlto eurépskymi smernicami, a vyrobené v stlade s nasledujicimi normami
alebo standardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentdcia bola podgorena
12, 2nd F, Building 11,

E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenska republika

Dovozca: VEGA TQOLS s.r.0.

1C0; 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956

Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenskd republlka

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

? Autorizovany zastupca opravneny predlozit technicku dokumentaciu

VEGA TRADE COMPANY  LIMITED,

add. Rgom
Lingshan Road, Shanghai,

PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
My, Vega Trade Company Limited, jako
odpowiedzialny producent o$wiadczamy, ze
Akumulétorové noznice na armovaciu ocel

TM Procraft Industrial: RC50A

S produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nasleplﬁgyml dyreklywaml europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

g%umentac&e VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Roo

technlcznq dostarcza firma: m
PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai,
E-mail: vega(ools@‘lﬁa com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do d ji technicznej

BG AEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, neknapupame
Ha CBOSl JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopHa
HOXMULa 3a apmMaTypHa CTOMaHa

TM Procraft Industrial: RC50A

CbrnacHo JafieHoTo TEXHUYECKO ONUCaHUe OTrOBapA Ha BCUYKM MPUNOXMMU U3NCKBAHUA Ha CleaHuTe Au-
PEKTUBM U XapPMOHU3NPaHU CTaHAAPTH, NPOAYKTa' OTrOBaps Ha cTaHAapTuTe: 2
TexHuyecka  pgokymeHTaums: VEGA  TRADE COMPANY  LIMITED,
F, Building 11, 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWUTEN: Enedant Tync 00A. Aapec no peructpauus; bbarapus, 1799 Codus, MnagocT 2, 6. 261A, Bx. 2,
eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknaj v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10, 2227, cknap N°15.

3 0Topu3upaH NpeAcTaBuTeN, KOWTO MOXE fja CbCTaBA TeXHUYeckaTa AOKYyMeHTauusa

add.  Room 2nd
MPOU3BEAEHO B KVITAI/I

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de

Sunt fabricate in serie’ si confirmad urmétoarele dlrectlve europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmétoarele standarde sau'documente standardizate: 2

producitor, declaram Documentatia tehnicda a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
TM Procraft Industrial: RC50A E1m'a|I vggatrfals@?%lslggm 11, Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
3 Rep autorizat in masura sa intc doc ia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyarté, ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumuldtoros
betonacél-vigd

TM Procraft Industrial: RC50A

Sorozatgyédrtasban keriil' gyértdsra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak elolrasalnak Kovetkezé
szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil gyértdsra: 2

Mszaki dokumentécio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

3Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNAPALUA COOTBETCTBUA
Mbl, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTCTBeH-
Hblif NPOU3BOANTEND 3aABNAEM, YTO AKKYMyNAaTOp-
Hblif Pe34nK apmatypbl

TM Procraft Industrial: RC50A

Mpon3BoAsATCA CepuitHo’ 1 COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONeNCKUM AUPEKTUBAM, U U3rOTaBNNBAOTCA B
COOTBETCTBYUU CO CEAyIOUUMI CTaHAAPTaMu A CTaHapTU3NPOBAHHBIMU JOKYMEHTaMMU:

TexHuyeckas AOK{‘MGHTGLLVM npepocTaensetcs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, an?ec 0¢.212,
2-i aTax, 34. 11, N2 898, Jiunrwan Poag, Lanxait, KHP. MPOW3BEAEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHhIM npeacraBuTenb, CMocoGHbIi npefocTaBUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTauuo

UA CE JEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI
Mw, Vega Trade Company Limited, sik Bignosigans-
HWA BUPOGHUK 3aBNSEMO, WO AKYMYNSTOPHMIA
pi3aK Ans apmatypu

TM Procraft Industrial: RC50A

BMDO6J’IﬂCTbCH CEDIMHO‘ i BIF[I'IOBI,C[EIC HacTynHum CEDOI'IEVICbKVIM AnpekTuBam Ta BMD06HHCTbCH BIF[I'IOEIAHO
A0 Takux cTaHaapTis a6o CTaHAapTU30BaHNX HUKYMEHTHX

TexHiyHa _ JIOKyMEHTaLifl  HAfAaeTbCs  KOMMaHIeo:
ec.. Od. 212, 2F B11, No 898, JluHrwaH Poag,
E-mail: vegalools@163 com

3 ABTOPU30BaHWii NpeACTaBHNUK, KU 3[aTHNIA HAAATH TEXHIYHY JOKYMEHTaLito

VEGA

TRADE COMPANY LIMITED,
Lanxai,

KHP.  BUPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999

2 2006/42/EC

EN 62841-1:2015+A11:2022

EN 62841-2-2:2014 Mr Bao Junhua

Productlon Line Manager

# Jan Paluchnik 2014/30/EU EN IEC 55014-1:2021
xEGA TOELSBS/EO EN IEC 55014-2:2021
rizovnicka
Stare Mesto, 2011/65/EU ENIEC 63000:2018 oo W

110 00 Prague,
Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

Shanghai, 31.05.2026
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