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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YNTENHO BAXHO € /a NPOYETETE UHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBatxe, NOAAPLKKA UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6x0AvMO NpoynTaTh MHCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepef C60pKoil, 06Cny)uBaHneM n akcnayataumeit
ZlaHHOTO M3fenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BI NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CayroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmHu.
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EN|ENGLISH
ANGLE GRINDER
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PW750 PW1200 PW1200E
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 750 860
No-load speed (min™) 12000 11000 3900-11000
Max disc size (mm) 125
Spindle thread M14
Soft-start . - .
Speed adjustment = = .

Constant speed control - - -

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Sound power level LwA=97,4 LwA=99 LwA=99

Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN IEC
62841-2-3:

Vibration level (m/s?) ahK==51,’6577 ar;?,'gz ar;;s,’gz
Protection class 1l

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 1,71 1,76 1,76
Z\Icilgg;éw:sl) kgs 24

Model PW1600SE PW2200ES
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 1100 1400
No-load speed (min™) 5000-10500 2500-8300
Max disc size (mm) 150 180
Spindle thread M14

Soft-start . .
Speed adjustment . .
Constant speed control . .

Noise emission values determined according to EN 60745-2-3:

Sound pressure level LpA=90 LpA=88
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Sound power level LwA=98 LwA=99
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
60745-2-3:

—_ i ah=5,62 ah=5,62
Vibration level (m/s?) K=15 K=15
Protection class ]

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 1,96 3,21
z\::eclggécgwecsl) kgs 215 425
Model PW2600 PW2650
Input voltage (V AC) 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50
Rated power (W) 2300 2600
No-load speed (min™) 6500 6500
Max disc size (mm) 230 230
Spindle thread M14 M14
Soft-start . .

Speed adjustment = =
Constant speed control - -

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level LpA=96,1 LpA=96,1
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Sound power level LwA=107,1 LwA=107,1
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN IEC
62841-2-3:

. i ah=7,86 ah=7,86
Vibration level (m/s?) K=15 K=15
Protection class ] ]
Protection category 1P20 1P20
Weight EPTA, kgs 5,46 5,46
Weight (incl.
accessories), kgs 7 7
DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Protective housing 9. Main handle
. Housing tightening hex screw  10. Power supply cord

11. Spindle
12. Outer flange
13. Inner flange

14. Speed adjustment control (in
some models)

15. No-load blocking knob (in some
models)

. Gearbox housing

. Spindle lock pin (spindle
retainer)

6. Side grip
7. Airvents
8. ON/OFF switch

2
3. Gearbox housing neck
4
5

ACCESSORIES

. Operating manual

. Angle grinder

. Wrench for flanges

. Protective housing (cover)
. Carbon brush (set)

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Angle grinder PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES, PW2600,
PW2650 TM PROCRAFT (further - “machine, tool”) is used to work on
metal, stone, brick, concrete, granite, as well as for cutting ceramic tiles.
Please note that this tool is not designed for heavy and professional work.
Using the tool for other purposes is grounds for denial of warranty repair.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety i i i i
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
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(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

WORK AREA SAFETY

0

4

Keep your work area clean and well lit. Cluttered and dark areas
invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

0

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as
pipes, radiators and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use
a residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

PERSONAL SAFETY

0

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use tool while tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes,
hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-
position before connecting to power source and/or battery pack,
picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power
tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you
to become complacent and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a second.

TOOL USE AND CARE

0

0

Do not force tool. Use the correct tool for your application. The
correct tool will do the job better and safer at the rate for which it
is designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and
off. Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or remove the
battery pack, if detachable, from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting the tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or
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binding of moving parts, breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier
to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance
with these instructions, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and
grease. Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe
handling.

SERVICE
O Have your power tool, serviced by a qualified repair person using only

identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or cutting-
off operations:

O This power tool is intended to function as a grinder, sander,

wire brush, hole cutter or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Operations such as polishing are not to be performer with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

Do not convert this power tool to operate in a way which is not
specifically designed and specified by the tool manufacturer. Such
a conversion may result in a loss of control and cause serious
personal injury.

Do not use accessories which are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The dimensions of the accessory mounting must fit the dimensions
of the mounting hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from the plane of
the rotating accessory and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

Wear personal protective equipment. Depending on application,
use face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris generated gy
various applications. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by the particular application. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts
of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose control,
the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and
pull the power tool out of your control.
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Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

Regularly clean the power tool's air vents. The motor’s fan will draw
the dust inside the housing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,
backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory's rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
the edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

0

Maintain a firm grip on the power tool and position your body and
arm to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over kickback or torque
reaction during start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented diamond
wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or toothed saw
blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Use only wheel types that are specified for your power tool and the
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which
the powefr tool was not designed cannot be adequate ly guarded and
are unsafe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of wheel
is exposed towards the operator. The guard helps to protect the
operator from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.

Wheels must be used only for specified applications. For example:
do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger power tools. A wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of
a smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct guard for
the application being performed. Failure to use the correct guard
may not provide the desired level of guarding, which could lead to
serious injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel

4

¢

EIEEE] -

increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the rotating wheel.
When the wheel, at the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold it motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the workpiece near
tEe Iir'11e olf cut and near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR SANDING OPERATIONS

0

Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending too far beyond the sanding pad presents a laceration
hazard and may cause snagging, tearing of the disc or kickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR WIRE BRUSHING OPERATIONS

[

Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during
ordinary operation. Do not overstress the wires by applying
excessive load to the brush The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNING

®
&
®
e

Always wear protective goggles

Do not use the guard for cutting-off operations. When
working with cut-off wheels, always use the parting safety
guard for safety reasons

Always operate the power tool with two hands
Wear ear protectors
Wear a dust mask

Hold the power tool firmly during operation

When using work tools with internal threads, such as brushes and
core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
The spindle tip must not protrude or touch the bottom of the working
tool.

Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

Do not touch working tools immediately after finishing work, allow

them to cool down.
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O Switch off the power tool immediately if the working tool becomes

jammed.

0 Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

BEFORE STARTING WORK

/\ NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
A NOTE! Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

OPERATING INSTRUCTIONS

Guard adjustment (1)
For work with grinding or cutting discs, the wheel guard must be mounted.

Wheel Guard for Grinding

Models PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. To install the protective wheel guard (1) put the tool on a flat
surface with a spindle (11) up.

2. Install the protective wheel guard (1) on the neck of the gearbox
housing (3?and tighten the tightening screw for housing (2), using a
screwdriver required size.

3. To adjust the position of the guard (1), loosen the screw (2), put the
wheel guard (1) in the desired position. The closed side of the wheel
guard must always point to the operator.

Model PW1600ES:

1. The coded projection on the wheel guard ensures that only a guard
that fits the machine type can be mounted.

2. Open the clamping lever. Place the wheel guard with coded
projection into the coded groove on the spindle of the machine head
and rotate to the required position (working position).

3. To fasten the wheel guard, close the clamping lever. The closed side
of the wheel guard must always point to the operator.

A\ NOTE! With the clamping lever open the clamp adjusting nut can be
adjusted to ensure the guard is securely clamped after the clamping lever
is finally closed.

Wheel Guard for cutting

For cutting metal, always work with the wheel guard for cutting. The wheel
guard for cutting is mounted in the same manner as the wheel guard for
grinding.

Removing the guard

Never remove your guard for any other working conditions.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Toremove, first take off the disc and both flanges.
2. To detach the cover (1) loosen the tightening crew (2) and remove
it.
Model PW1600ES:
1. Toremove, first take off the disc and both flanges.

2. Then open the clamping lever and rotate the guard to align the
projections with the gear case cut outs, then remove the guard.

Adjustable auxiliary handle (6)

You have the option of two* working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The handle can be screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/\ NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete
control of the tool. Always hold your angle grinder firmly with both hands
when operating.

Disc fitting

The inner flange (13) is located over the spindle (11) and on the two spindle
flats. Locate the disc onto the inner flange (13) and then place the outer
flange (12) onto the spindle. Press the spindle lock button (5) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten the outer flange (12) with
the supplied spanner. Check if the disc can rotate freely and is securely
clamped. Make a no-load test run for 20 seconds to check disc vibration
and disc run out. To remove a disc, reverse these instructions.

Spindle lock button (5)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Adjustable outer flange clamping (12)

The outer flange (12) should be adjusted to suit different disc thickness.
For thinner cutting or diamond discs the raised part of the outer flange is
fitted facing away from the disc. For thicker grinding discs the raised part
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of the outer flange is fitted facing the disc to provide improved support for
the disc hole. Always ensure your disc is securely clamped.

WORK

/\ NOTE! Before connecting to power supply network, make sure that the
network meets the requirements listed in this manual and on the power
tool.

Slide ON/OF switch (8)**
To start the power tool, first press the back of on/off switch, then
push the on/off switch forward.

To lock the on/off switch, press the on/off switch down at the front until
it engages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the on/off
switch and then release it.

**Slider switch in model PW750 only.

Push ON/OFF button switch (8)***

To activate the power tool, connect the power plug to the power supply.
Then move the switch (8) by pressing the front part of yourself in the
direction of the gear housing (4§T0 fix the position of the switch (8) in the
closed position, move it by pressing on the front side in the direction of the
gear housing (4) until it stops.

To turn off the power tool simply release the switch (8). If the switch (8) is
fixed, then briefly press on its back.

***pysh on/off button switch in PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 only.

Speed adjustments (14) ****

In some models, there is speed control device (142. His appointment basis
- to promote quality and quick processing of different types of material.
For wood requires a lower rate of revolutions per minute than for concrete.

**RPM adjustment is available in PW1200E, PW1600SE, PW2200ES
models only.

USE THE GRINDER

/\ ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the disc is in contact with the workpiece.
Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of the exposed disc as possible
is pointing away from you.

Be prepared for a stream of sparks when the disc touches the metal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep an
angle between the disc and the workpiece surface at approximately 15° to
30° when grinding. Use cautiously when working into corners as contacting
with the intersecting surface may cause the grinder to jump or twist.
When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch the
hot surface.

Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder. This
can happen if your angle grinder is subjected to Keavy use for prolonged
periods of time. Never attempt to exert too much pressure on your angle
grinder to speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is exerted,
thus avoiding a drop in the speed of your angle grinder. If your angle grinder
becomes too hot, run it no load for 2-3 minutes until it has cooled to normal
operation temperature.

WORKING HINTS FOR YOUR ANGLE GRINDER
Always start at no load to achieve maximum speed then start working.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc’s moving speed
means longer working time.

Always work with a 15° to 30° angle between disc and work-piece. Larger
angles will cut ridges into the work-piece and affect the surface finish.

Move the angle grinder across and back and forth over the workpiece.

When using a cutting disc never change the cutting angle otherwise you
will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When cutting,
only cut in the opposite direction to the disc rotation. If you cut in the same
direction as the disc rotation the disc may push itself out of the cut slot.

When cutting very hard material best results can be achieved with a
diamond disc.
When using a diamond disc, it will become very hot. If this happens, you will




see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and allow to
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

MAINTENANCE

Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If
available, blow compressed air into the vents to clear any internal dust
(safety goggles must be worn when undertaking this process).

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not wash
with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp cloth
to clean the tool. Never let any liquid get inside the tool. Never immerse any
part of the tool into a liquid.

Your angle grinder requires no additional lubrication.
As a result of the disks and the carbon brushes wear out. Pay close

attention to their condition and timely replace (to replace the ‘carbon
brushes it is needed to contact an authorized service center).

Always store your power tool in a dry place.

TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you do
experience problems, please check the following:

If your grinder disc wobbles or vibrates, check if the outer flange is
tightened or if the disc is correctly located on the flange plate.

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and replace
with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If working on aluminum or a similar soft alloy, the disc will soon become
clogged and will not grind effectively.

SERVICE TIME

This product is in compliance with all the requirements specified in this
manual should serve at least 3 years, and with care and careful handling
and a much longer period of time.

The manufacturer reserves the right to make design and component
changes without impairing the performance of the product.

A\ ATTENTION! When buying a product require checking the full complex
and working state, as well as the correct filling warranty card.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

cz|CESKY
UHLOVA BRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PW750 PW1200 PW1200E
Jmenovité napéti (V y
AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 750 860
Jmenovité otacky
(min") 12000 11000 3900-11000
Prdmeér kotouce (mm) 125

Zavit na vietenu M14
Mékky start . - .
Regulace otacek = = .

Stabilizace otacek - - -
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Hodnota akus-tického LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
Vibrace (m/s?) ah:]"ég Y at;?:gz at;&]‘:,'gZ
Stupen kryti ]

Kategorie ochrany 1P20

Hmotnost EPTA, kg 1,71 1,76 1,76
Hmotnost (véetné 24

prislusenstvi) (kg) J

Model PW1600SE PW2200ES
irg)enovité napéti (V 220-240

Frekvence (Hz) 50

Jmenovity vykon (W) 1100 1400
#;‘if]ﬂ;"’“é ELicky 5000-10500 2500-8300
Prdmeér kotouce (mm) 150 180

Zavit na vietenu M14

Mékky start . .
Regulace otacek . .
Stabilizace otacek . .
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického LpA=90 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Hodnota akus-tického LwA=98 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
Vibrace (m/s?) a:l;f,',ﬁjz al&;?,‘gz
Stupen kryti 1l

Kategorie ochrany 1P20

Hmotnost EPTA, kg 1,96 3,21
e
Model PW2600 PW2650
Jmenovité napéti (V 220-240 220-240
AC)

Frekvence (Hz) 50 50
Jmenovity vykon (W) 2300 2600
erwiﬁﬂ;)vité otacky 6500 6500
Priimér kotouce (mm) 230 230

Zavit na vietenu M14 M14
Mékky start . .

PRO-CRAFT
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Regulace otacek = =
Stabilizace otacek - -
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického LpA=96,1 LpA=96,1

tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Hodnota akus-tického LwA=107,1 LwA=107,1
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN [EC 62841-2-3:
Vibrace (m/s?) al;j:g() ar}lj"gﬁ
Stupen kryti Il 1]
Kategorie ochrany 1P20 1P20
Hmotnost EPTA, kg 546 546
Hmotnost (vcetné 7 7

pfislusenstvi) (kg)

POPIS (Vykres 1)*

1. Ochranny kryt 10. Napdjeci kabel

2. Upevnovaci Sroub krytu 11. Veteno

3. Krk pouzdra prevodovky 12. Vnéjsi priruba

4. Téleso prevodovky 13. Vnitini pfiruba

5. Zajisténi vietena 14. Nastaveni atacek (u nékterych
6. Pfidavna rukojet mosjf}lﬁ) » )
7. Vétraci otvory 15. Péi(t;letll'()%ﬁlr%ko%v:llgl) volnobéhu (u
8. Spinac

9. Hlavni rukojet

PRISLUSENSTVI

1. Névod k obsluze

2. Uhlovabruska

3. Klicnapfirubu

4. Ochrannykryt

5. Uhlikovékartace (sada)

0ZNACENi VYROBKU, OBLAST VYUZITI

Uhlové bruska PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (dale - ,stroj, nafadi“) pro praci s
kovem, kamenem, cihlou, betonem, Zulou a pro fezéni keramickych
dlazdic. Vezméte na védomi, Ze toto nafadi neni navrzeno pro narocné
a profesionalni pouziti. Pouzivani tohoto néstroje pro jiné Gcely vede k
zéaniku zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI
/\ VYSTRAHA! Prostuduijte si vsechny bezp
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzovani vsech nize uvedenych pokynl mize mit za nasledek traz
elektrickym proudem, pozér a/nebo tézké poranéni.
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.
V upozornénich pouzity pojem ,elektrické nafadi” se vztahuje na elektrické
néfadi napdjene ze sité (se sifovym kabelem) a na elektrické néfadi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

h

i vystrahy, pokyny,

BEZPECNOST NA PRACOVNI PROSTOR

0 Pracovni prostor udrzujte ¢isty a dobfe osvétleny. Neprehlednd a
tmavé mista mohou vést k nehodam.

O Selektrickjm naradim nepracuijte v prostfedi ohrozeném explozi, kde
se nachdzeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické naradi
Vvytvafi jiskry, které mohou prach nebo pary zapélit.

0 Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouZiti elektrického naradi v bezpecné
vzdalenosti od pracovisté. Pfi rozptyleni mizete ztratit kontrolu nad
naradim.

ELEKTRICKA BEZPECNOST
0 Ujistéte se, Ze jmenovity vykon na zéstréce odpovidé hodnoté na
zasuvce. Nikdy zéstréku nijak neupravujte. Nepouzivejte Zadné
adaptérové zastrcky s uzemnénym elektronaradim. Standardni

PRO-CRAFT

zéstreky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko Grazu elektrickym
proudem.

O Pro zabranéni nebezpeci Grazu elektrickym proudem zabrarite pfi
préci s elektrondradim kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako jsou
trubky, radiatory, sporaky, chladnicky.

O Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokru. Voda, ktera vnikne
do elektrického naradi, zvysinebezpeci trazu elektrickym proudem.

0 NepFetéiuLte napéjeci kabel. Nepouzivejte jej k noseni elektrického
naradi nebo k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Udrzujte kabel v
bezpecné vzdalenosti od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
dili. Poskozené nebo zapletené kabely mohou zvysit riziko
nebezpeci drazu elektrickym proudem.

O Pokud pracujete s elektrickym nafadim venku, pouzijte pouze takové
prodluzovaci kabely, které jsou zpiisobilé i pro venkovni pouziti.
Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

O Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi ve vihkém
prostfedi, pouZijte proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko
zésahu elektrickym proudem.

0SOBNI BEZPECNOST

0 Budte opatrni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektronaradim
pouzivejte zdravy rozum. Elektrondfadi nepouzivejte, pokud jste
unaveni, nesoustredéni nebo pod vlivem névykovych létek, alkoholu,
Iékii. Chvilkové nepozomost pfi préci s elektrondradim mize vydstit
ve vazné zranéni.

0 Pouzivejte ochranné osobni pomicky. Noste ochranné bryle.
Noseni osobnich ochrannych pomiicek, jako je maska proti prachu,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou, ochrannd prilba
nebo sluchétka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko poranéni.

O Zabrante nelmysinému uvedeni do provozu. Presvédéte se, ze
je elektrické naradi vypnuté, dfive, nez jej uchopite, ponesete ¢i
pfipojite na zdroj napéjeni a/nebo akumulator. Méte-li pfi noseni
elektrického nafadi prst na spinaci, nebo pokud néradi pripojite ke
zdroji napéjeni zapnuté, miize dojit k Grazu.

0 Pred zapnutim elektronaradi sejméte vSechny sefizovaci nastroje a
klice. Kli¢ nebo néstroj, ktery zustane pfipevnén k rotujicim ¢astem
elektrondradi, mize zpusobit zranéni.

O Nepreceujte své sily. Vzdy zaujméte vhodny postoj se svou
vahou rozlozenou na obé nohy a nikdy se nenatahujte. Tim mizete
elektrické naradi v neocekavanych situacich Iépe kontrolovat.

0 Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky. Vlasy a odév
udrzujte v bezpecné vzdalenosti od pohybujicich se dilli. Volny odév,
$perky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

¢ Pokud Ize namontovat odsdvaci ¢i zachycujici pripravky, presvédcte
se, Ze jsou pripojeny a spravné pouzity. Odsavani prachu mize snizit
ohrozeni prachem.

0 Ujistéte se, abyste pfi Castém pouzivani naradi nebyli méné ostraziti
a nezapominali na bezpecnostni zasady. Nedbalé ovladani mize
zplsobit tézké poranéni za zlomek sekundy.

POUZIVANI A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARADI
O Elektronaradi nepouzivejte k ¢innostem, ke kterym nebylo urceno.
Vhodné elektronaradi udéld praci |épe a bezpecnéji rychlosti, pro
kterou bylo navrzeno.

O Pokud je spinac napdjeni vadny, elektronafadi nepouzivejte. Jakékoli
elektrondradi, které nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a je
nutné je opravit.

O Pred sefizovanim, vyménu pfislusenstvi nebo nafadi odlozite,
vytdhnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odstrarite odpojitelny
akumuldtor. Takové preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
néhodného spusténi nastroje.

0 Uchovavejte nepouzivané elektrické nafadi mimo dosah déti.
Nenechte nafadi pouzivat osoby, které s nim nejsou sezndmeny nebo
necetly tyto pokyny. Elektrické nafadi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezkusenymi osobami.

O Pecujte o elektrické nafadi a pfisluSenstvi svédomité. Zkontrolujte,
zda pohyblivé dily naradi bezvadné funguji a nevzpficuji se, zda
dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze by ovliviiovaly funkce
elektrické néradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim elektrického
naradi opravit. Mnoho Urazd md pficinu ve $patné udrzovaném
elektrickém néfadi.

0 Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. Peclivé oSetfované fezné
nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné vzpficuji a daji se snaze
vést.

O Pouzivejte elektrické naradi, prislusenstvi, nastroje e.t.c. podle
téchto pokyni. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou
cinnost. Pouziti elektrického naradi pro jiné nez urcené pouziti mize
vést k nebezpecnym situacim.




¢

Pro udrzeni pIné kontroly nad néradim udrzujte rukojet v suchu, Eistou,
bez oleje a tuku. Kluzké rukojeti a dchopové plochy neumoziiuji
bezpecnou manipulaci a ovlddani naradi v neocekévanych situacich.

SERVIS

¢

Aby bylo elektronafadi, bezpetné, nechte jej opravovat v
autorizovaném servisnim centru za pouziti pouze originalnich
néhradnich dild.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostni pokyny spolecné pro brouseni, piskovani, dratkovéni nebo
déleni:

0

Toto elektrické naradi slouzi jako bruska, dratény kartac, dérovka Ci
délici pila. Prostuduijte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi. Nedodrzovani
véech nize uvedenych pokynti miiZe mit za nasledek raz elektrickym
proudem, pozér a/nebo tézké poranéni.

Toto elektrické naradi neni urceno na lesténi. Operace, pro které
nebylo elektrické nafadi uréeno, mohou pfedstavovat riziko a
zplisobit zranéni.

Neupravujte toto elektrické naradi tak, aby fungovalo zpisobem, pro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kterému neni urceno. Takova dprava
mizZe vést ke ztraté kontroly a zplisobit vdzné osobni zranéni.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specialné ur¢eno a
doporuceno vyrobcem naradi. PrisluSenstvi, které Ize k elektrickému
naradi pripojit, je$té nezarucuje bezpecnou operaci.

Jmenovité otdcky pfisluSenstvi se musi minimédlné rovnat
maximalnim otackam uvedenym na elektrickém naradi. PfisluSenstvi
pouzivané pro vy$si nez jejich jmenovité otacky mize prasknout a
rozpadnout se.

Vnéjsi primér a tloustka prislusenstvi musi byt v mezich dimenzovani
elektrického nafadi. Nespravné dimenzované pfislusenstvi nelze
spravné chrénit nebo kontrolovat.

Rozméry upinacich prvki pfislusenstvi musi odpovidat rozmérim
upeviiovaciho mechanismu elektrického nafadi. Prislusenstvi, které
neodpovidd upeviiovacimu mechanismu elektrického néfadi, rotuje
nevyvazené, nadmérné vibruje a miize vést ke ztraté kontroly.

Nepouzivejte poSkozené pfisluenstvi. Pfed kazdym pouZitim
zkontrolujte prislusenstvi, napf. trhliny a praskliny na brusnych
kotouich, praskliny, trhliny nebo nadmémé opotebeni opérnych
kotoucd, uvolnéni ¢i popraskani drétkdi na dréténych kartacich.
Pokud elektrické néfadi ¢i prislusenstvi spadne na zem, zkontrolujte
poskozeni nebo instalujte neposkozené pfislusenstvi. Po kontrole
a instalaci pfisluenstvi stljte vy i ostatni osoby mimo rovinu
rotujiciho prislusenstvi a spustte elektrické naradi na jednu minutu
s maximalnimi otackami bez zatizeni. Béhem této zkusebni doby se
poskozené prfislusenstvi obvykle rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. Podle druhu pouziti
pouzivejte oblicejovy ochranny stit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V pfipadé potfeby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, které vas ochrani pred zlomky vzniklymi
brousenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chrénit pfed odletujicimi dlomky vzniklymi pfi riznych aplikacich.
Protiprachové maska nebo respirétor musi filtrovat céstice vzniklé
pfi dané aplikaci. Dlouhodobé plsobeni vysoce intenzivniho hluku
mize vést ke ztraté sluchu.

Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpecné vzdélenosti od
pracovisté. Osoby, které vstupuji na pracovisté, musi pouzivat osobni
ochranné prostiedky. Ulomky obrobku nebo zlomené pfislusenstvi
mohou vyletét a zpdsobit zranéni mimo piislusnou pracovni oblast.
Provadite-li operaci, pfi které se mize obrabéci pfislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drzte elektrické
naradi za izolované uchopovaci plochy. Obrébéci pfislusenstvi,
které se dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mize svymi
nEc?rﬁnény'mi kovovymi ¢astmi vést elektricky proud a zplsobit iraz
obsluhy.

Sifovy kabel umistéte v dostatecné vzdalenosti od rotujiciho
prisluSenstvi. Ztratite-li kontrolu, kabel se mize prefiznout nebo
zadrhnout a vase ruka Ci paze mlze byt zatazena do rotujiciho
prislusenstvi.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se pfislusenstvi Gplné
nezastavi. Rotujici prislusenstvi se mize zaseknout do povrchu a
nekontrolované vymrstit elektrické naradi.

Nespoustéjte elektrické naradi, kdyz je nesete po boku. Ndhodny
kontakt s rotujicim pfisluSenstvim mize zachytit va$ odév a
pritdhnout prislusenstvi k vasemu télu.

Pravidelné Cistéte vzduchovou ventilaci elektrického néfadi.
Ventilator motoru vtahuje prach do krytu a nadmérné nahromadéni
kovového prachu mize zplsobit nebezpedi Grazu elektrickym
proudem.

[
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Nespoustéjte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry
mohou tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalnd chladiva. Pouziti
vody ¢i jinych kapalnych chladiv mize zpdsobit zabiti nebo Graz
elektrickym proudem.

ZPETNY RAZ SOUVISEJICI POKYNY

Zpétny raz je nahla reakce zaseknutého nebo zachyceného rotujiciho
kotouce, operného kotouce, kartace nebo jiného pfislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zplsobi rychlé zastaveni rotujiciho prisluenstvi, které tak
vyvola nekontrolované vymrsténi elektrické nafadi ve sméru opacném vici
sméru rotace prislusenstvi v bodé zastaveni.

Pokud se napriklad brusny kotou¢ zasekne nebo zachyti v obrobku, hrana
kotouce, ktera vstupuje do bodu zastaveni, se miize zaseknout do povrchu
materialu a zpUsobit vytazeni nebo vymrsténi kotouce. Kotou¢ také miize
vyskocit smérem k obsluze nebo od obsluhy v zavislosti na sméru pohybu
kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za téchto podminek
prasknout.

Zpétny raz je vysledkem $patnych a/nebo nesprévnych pracovnich postupi
a podminek pri pouziti elektrického nafadi a Ize mu zabranit dodrzovanim
prislusnych nize uvedenych opatfeni.

0

Dbejte na pevné uchopeni elektrického nafadi obéma rukama a
télo a paze udrzujte v poloze, kterd vam umoznuje reagovat na sily
zpétného rdzu. Vzdy pouZivejte pfipadné pomocné rukojeti, abyste
méli maximalni kontrolu nad zpétnym rdzem nebo reakci tocivého
momentu pfi spusténi. Obsluha mlze zvladat reakce tocivého
momentu nebo sily zpétného razu, pokud dodrzuje nélezitd opatfeni.

Nikdy nepfiblizujte ruku k rotujicimu pfislusenstvi. Pisobenim
zpétného rézu se miize pfislusenstvi vymrstit k vasi ruce.

Nestljte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické nafadi pfi
zpétném razu. Zpétny raz vymrsti naradi ve sméru opacném k pohybu
kotouce v bodu zastaveni.

Zvlast opatrné postupuite pfi préci v rozich, na ostrych hranach atd.
Zabraiite poskakovani a zachycovani prlslusenstw Zejménav rozich,
na ostrych hrandch nebo pfi poskakovani mize dojit k zachycenl
rotujiciho prislusenstvi a ke ztraté kontroly ¢i zpétnému razu.

Nemontujte fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy
kotou¢ s obvodovou mezerou vy$si jak 10 mm nebo pilovy ozubeny
kotou¢. Tyto kotouce zvysuji riziko zpétného razu a ztraty kontroly
nad naradim.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPERACE BROUSENI A DELEN{

¢

Pouzivejte pouze typy kotoutd, které jsou pro elektrické néfadi
uréené, a specidlni kryty urcené pro zvoleny kotou¢. Kotouce, pro
které nebylo elektrické naradi navrzeno, nemohou byt dostatecné
chranény a jsou nebezpecné.

Brusny povrch stiedové vyklenutych kotou¢t musi byt orientovén
pod rovinu hrany krytu. Nespravné namontovany kotouc, ktery
presahuje rovinu hrany krytu, nelze fadné chranit.

Kryt musi byt bezpecné pfipevnén k elektrickému néfadi a nastaven
do maximalné bezpecné polohy, aby nezakrytd cast kotouce
sméfujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt pomaha chranit obsluhu
pred uvolnénymi Glomky kotouce, nahodnym kontaktem s kotoucem
a jiskrami, které mohou zapalit odév.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporucené operace. Napfiklad:
bocni stranu fezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotouce jsou urceny pro obvodové brouseni, boni sily pisobici na
tyto kotouce je mohou rozlomit.

Pouzivejte vzdy neposkozené kotouCové pfiruby, které maji spravnou
velikost a tvar pro vybrany kotou¢. Spravné kotoucové priruby kotoué
podporuji a snizuji riziko jeho prasknuti. Pfiruby pro oddélovaci
kotouce se mohou lisit od prirub pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotfebované kotouce z vétsiho elektrického naradi.
Kotou¢ urceny pro vétsi elektrické naradi neni vhodny pro vyssi
otacky mensiho nafadi a miize prasknout.

Pfi pouzivani vicetcelovych kotouti vzdy pouzijte spravny kryt pro
provadénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat kyzenou
uroven ochrany, coz miize vést k vaznému zraneni.

DODATECNA BEZPECNOSTNI POKYNY PRI REZANi BRUSNYM
KOTOUCEM

0

Zabranite zkfiveni rozbrusovaciho kotouce v fezu nebo pouziti
nadmérného tlaku. Nepokousejte se dosdhnout nadmérné hloubky
fezu. Nadmérné namahani kotouce zvySuje jeho zatéz a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti v fezu a moznost zpétného razu nebo
prasknuti kotouce.

Nestdijte ve sméru rotujiciho kotouce a za nim. Pohybuje-li se kotou¢
v misté operace smérem od vaseho téla, piipadny zpétny réz miize
vymrstit rotujici kotouc a elektronaradi pfimo na vés.

PRO-CRAFT
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0 Pokud se kotout blokuje nebo z jakéhokoli diivodu prerusite fezani,
elektrické néfadi vypnete a drZte je bez pohybu, dokud se kotou¢
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbrusovaci kotou¢
z fezu, dokud se pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte dlvod blokovani kotouce a piijméte opatfeni, aby k nému
nedochézelo.

0 Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ dosahnout
pinych otacek a opatrné jej viozte do fezu. Pfi spusténi elektrondradi
v obrobku se muze kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo
zplsobit zpétny réz.

O Panely nebo jiné vétsi obrobky podeprete, abyste minimalizovali
nebezpeci zablokovani a zpétného razu kotouce. Velké obrobky
se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa pod
obrobkem v blizkosti linie fezu a na okrajich obrobku po obou
stranach kotouce.

0 Obzvlast opatrné postupujte pfi kapsovych fezech do stén nebo
jinych zaslepenych ploch. Vycnivajici kotou¢ muze prefiznout
plynovodni nebo vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo predméty,
které mohou zplsobit zpétny raz.

0 Nepokousejte se provadét zaoblené fezy. Nadmérné namahani
kotouce zvysuje jeho zatéz a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
v fezu a moznost zpétného razu nebo prasknuti kotouce, coz mize
vést k vdznému zranéni.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSEN BRUSNYM
PAPIREM
¢ Pouzivejte vhodnou velikost brusného papiru. Pfi vybéru brusného
papiru dodrzujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papiry prili§
presahujici brusny kotou¢ mohou zplsobit trzné poranéni nebo
zablokovani, roztrzeni kotouce Ci zpétny réz.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPRACOVANI DRATENE KARTACOVANI

0 Nezapominejte, Ze kartd¢ vyhazuje draténé Stétinky i pfi béznych
operacich. Nepretézujte dratky ptisobenim nadmérné sily na kartac
Draténé Stétinky mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo
kazi.

0 Je-li pro brouseni draténym kartaéem ur€eno pouziti krytu, zabrante
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Piisobenim zatéze
nebo odstiedivych sil se mize primér draténého kotouce nebo
kartace zvétsit.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY
Vzdy noste ochranné bryle

Pri fezani nepouzivejte ochranny kryt urceny k brouseni. Z
bezpeénostnich diivodi je nutné pfi fezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické nafadi vzdy ovlddejte obéma rukama
Pouzivejte ochranu sluchu

‘ Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku
O Béhem prace drzte elektrické nafadi pevné
O Pfi pouziti néstroji s vnitinim zdvitem, &ako jsou kartace a vrtaky,

zkontrolujte maximalni pfipustnou délku zavitu vfetena. Spicka
vietena nesmi vycnivat nebo se dotykat dna pracovniho nastroje.

¢ Obrobek radné upevnéte. Upinani obrobku do pfipravku nebo svérdku

0 Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi,
elektrickych kabeld a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

¢ Pred odloZenim elektrického nafadi pockejte, az se vsechny
pohyblivé ¢asti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout
a vy mlzZete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich néstrojti ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

¢ Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.

O Pracovni nastroj musf byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.

PRO-CRAFT

PRED ZAPOCETIM PRACE
A\ POZNAMKA! Pied pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
A\ POZNAMKA! Pied jakymikoli ¢innosti na néstroji vytahnéte zastrcku.

NAVOD K POUZITi

Sefizeni krytu (1)
Pi praci s fezacimi nebo brusnymi kotouci musi byt upevnén kryt kotouce.

Kryt brusného kotouce
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. Priinstaldcii ochranného krytu (1) polozte nastroj na rovnu plochu s
vretenom (11) hore.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skrine prevodovky (3) a
pomocou vhodného skrutkovaéa dotiahnite skrutku zaistujicu
kryt (2).

3. Ak chcete upravit polohu puzdra (1), povolte skrutku (2) a presuiite
puzdro (1?((10 pozadovanej polohy. Zatdhnéte upinaci packu pro
upevnéni krytu kotouce. Uzavfena strana krytu kotouce musi vzdy
smérovat k operatoru.

Model PW1600ES:

1. Kédovany vystupek na krytu kotouce zajistuje, Ze Ize namontovat
pouze ochranny kryt, ktery odpovida typu stroje.

2. Uvolnéte upinaci packu. Vlozte kryt kotouce s kddovanym
vystupkem do kédované drézky na vietenu hlavy nastroje a otocte
jej do pozadované polohy (pracovni poloha).

3. Zatahnéte upinaci packu pro upevnéni krytu kotouce. Uzaviend
strana krytu kotouce musi vzdy smérovat k operatoru.

/\ POZNAMKA! Se zdvihnutou upinaci péackou Ize sefidit nastavovaci
upinaci matici, aby se zajistilo bezpe¢né upnuti krytu po koneéném
zatazeni upinaci packy.

Kryt fezaciho kotouce

Pro fezani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt fezaciho
kotouce se montuje stejné jako kryt brusného kotouce.

Sejmuti krytu
Nikdy kryt nesnimejte pro jiné pracovni podminky.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. Pro sejmuti nejdfive sejméte kotouc a obé priruby.

2. Pre vybratie krytu (1) povol'te upeviiovaciu skrutku (2) a vyberte ju.
Model PW1600ES:

Pro sejmuti nejdrive sejméte kotou¢ a obé pfiruby. Pak uvolnéte upinaci
packu a otocte krytem pro zarovnani se zarezem na krytu pohonu, poté
kryt sejméte.

Sefiditelnd pomocna rukojet (6)

Na vybér jsou dvé* pracovni polohy umozhiujici nejbezpecnéjsi a
nejpohodingjsi ovladani Ghlové brusky. Rukojet Ize pfiSroubovat do obou
otvord po stranach krytu pohonu.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - tri pracovni polohy

A POZNAMKA! Tato rukojet slouzi k nepfetrzité Gpné kontrole nad
néastrojem. Uhlovou brusku pfi préci drZte pevné obéma rukama.

Nasazeni kotouce

Vnitfni pfiruba (13) se nachazi na vieteni (11) a jedné ze dvou podlozek
firuby. Kotou¢ nasadte na vnitini pfirubu (13) a pak na vieteno nasadte
vnéjsi pirubu (12). Stisknéte jistici tlacitko vietena (5) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, nasledné jemné utdhnéte vnéjsi prirubu (12) pfilozenym
montaznim klicem. Ovéfte, zda se kotou¢ volné otdci a je bezpecné
zajistén. Nechte jej 20 sekund béZet naprazdno, abyste vyloucili vibrace
kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte vykonanim kroki v
opacném poradi.

Jistici tlacitko vietene (5)

Jistici tlacitko vietene je nutné pouzit pouze pfi vyméné kotouce. Nikdy jej
nemackejte, pokud se kotou¢ otaci!

Vnéjsi prirubu (12) je nutné pro kotouce s riiznou tloustkou sefidit. U
tencich fezacich nebo diamantovych kotoucl je vyvysend Cast vnéjsi
piiruby upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotouci je
vyvysend ¢ast vnéjsi pfiruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytla
IepéLpodporu pro otvor kotouce. Vzdy se ujistéte, Ze kotouc je zajistén
svorkou.




PRACE

& POZNAMKA! Pfed pfipojenim elektrického nafadi k elektrické siti se
jistéte, Ze nastaveni napdjeni odpovidé pozadavkiim uvedenym v této
prirucce a na elektrickém néstroji.

Posuvny spinac ZAP/VYP (8)**

Pro zapnuti nastroje nejdfive stisknéte spina¢ napéjeni, ndsledné spinac

napéjeni zatlacte vpred.

Za{(iéténl’ spinace napdjeni provedte stiskem predni Casti spinace napajeni,
okud nezapadne.

Vypnuti néstroje provedte kratkym stiskem zadni Casti spina¢ napdjeni a
uvolnéte jej.
**Posuvny spina¢ u modelll PW750.

Tlacitkovy spinac ZAP/VYP (8)***
Chcete-li pfistroj spustit, spinac (8) posuiite jeho predni ¢asti smérem od
vas ve sméru prevodovky (4

Chcete-li polohu spinace (8) upevnit do zapnuté polohy, zatlacte jej
zatlacenim predni Casti ve sméru prevodovky (4), dokud se nezastavi.

Chcete-li nafadi vypnout, jednoduse uvolnéte spinac (8). Je-li spinac (8)
pevny, krétce stisknéte jeho zadni ¢ast.

***T|acitkovy spina¢ u modelu PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650.

Vyhér rozsahu rychlosti otacek (14) ****

Nekteré modely maji zafizeni pro regulaci rychlosti (14). Jeho hlavnim
icelem j He podpora vysoce kvalitniho a rychlého zpracovéni riiznych druhd
materialli. Dfevo potrebuje nizsi otacky nez beton.

**+*7ména rychlosti otacek je dostupna pouze u modeld PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

POUZITi BRUSKY

A\ pozoRr!
Brusku nezapinejte, pokud je kotou¢ v kontaktu s obrobkem. Pied
brousenim nechte kotou¢ doséhnout pInych otacek.

Uhlovou brusku drte jednou rukou za hlavni rukojet a druhou pevné za
pomocnou rukojet.

Kryt sméfujte tak, aby co nejvice obnazeného kotouce smérovalo od vas.
Pripravte se na proud jisker, az se kotou¢ dotkne kovu.

Pro nejlepsi ovladani nastroje, odstrafiovani materialu a minimum pretizen{

udrzujte pfi brouseni Ghel mezi kotou¢em a povrchem obrobku asi 15°
az 30°. Pri praci v rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicim se
povrchem muiZe zpisobit, Ze bruska vyskoci nebo se zkrouti.

Po dokonceni brouseni nechte obrobek vychladnout. Horkého povrchu se
nedotykejte.

Pretizeni

PretéZovani povede k poskozeni motoru Ghlové brusky. To nastane, kdyz je
thlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuje pfilis dlouho. Nikdy k
urychleni prace na brusku nevyvijejte pfili§ mnoho tlaku.

Abrazivni kotouce jsou mnohem efektivnéjsi pfi vyvijeni lehkého tlaku, ¢imz
se zabrani poklesu rychlosti Ghlové brusky. Pokud se Ghlové bruska prili§
zahfivd, nechte ji na 2-3 minuty bézet na prazdno, dokud nevychladne na
béznou provozni teplotu.

TIPY PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

Vizdy zacnéte bez zéatéze, abyste doséhli maximélni rychlosti, ndsledné
zacnéte s praci.

[\lenut'te kotou¢ pracovat rychleji, omezeni jeho otédcek prodlouZi pracovni
¢as.

Vzdy pracujte za zachovani Ghlu 15° az 30° mezi kotoucem a obrobkem.
Vétsi hly zplsobi zarezy v obrobku a ovlivni konecny vzhled povrchu.
Pohybuijte Ghlovou bruskou napfi¢ a tam a zpét pres obrobek.

Pri pouziti fezaciho kotouce nikdy neménte thel fezu, jinak zablokujete
kotou¢ a motor Uhlové brusky nebo kotou¢ rozbijete. Pfi fezani fezejte
pouze v opacném sméru, nez je rotace kotouce. Pokud budete fezat ve
stejném sméru jako je otaceni kotouce, mize se kotou¢ z fezané $térbiny
sam vytlacit.

Pii fezani velmi tvrdého materialu Ize nejlepsich vysledkd dosahnout
diamantovym kotoucem.

Diamantovy kotou¢ se pfi pouzivani silné zahfiva. V takovém pripadé
uvidite kolem rotujiciho kotouce Uplny kruh jisker. Preruste fezéni a behem
na prazdno po dobu 2-3 minut ho nechte vychladnout.

Aby se zabranilo pohybu obrobku, vzdy se ujistéte, Ze je pevné upevnén
nebo pfisvorkovan.

sxstovevsir [
UDRZBA

Ventilacni otvory brusky nezakryvejte. Je-li to mozné, profouknéte

ventilaéni otvory stlacenym vzduchem, abyste odstranili prach uvnit (pfi
tomto procesu méjte ochranné bryle).

Vnéjsi kryt brusky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte vodou,
rozpoustédly ani abrazivy. K Cisténi pouzijte pouze slabé mydio a mékky
hadfik. Zabrante vniknuti kapaliny dovnitf néstroje. Nikdy Zadnou Cést
néstroje neponofujte do kapaliny.

Uhlova bruska nevyzaduje dal$i mazani.

Vysledkem je_opotfebeni diskii a uhlikovych kartacd. Peclivé sledujte
jejich stav a véas je vyméiite (pro vyménu uhlikovych kartacd kontaktujte
autorizované servisni stfedisko).

Vzdy jej uchovévejte na suchém misté.

RESENI PROBLEMU

| kdyz se nova dhlova bruska velmi snadno pouzivd, mohou se vyskytnout
problémy, viz nésledujici:

Pokud se brusny kotou¢ klepe nebo vibruje, zkontrolujte, zda je vnéjsi
pfiruba utazena nebo zda je kotou¢ spravné umistén na prirubové desticce.

Poskozeny kotou¢ nepouzivejte, mohl by se rozpadnout. Odstrarite jej a
nahradte novym. Stary kotouc opatrné zlikvidujte.

Pfi préci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotouc brzy zanese a
nebude Gcinné brousit.

DOBA SLUZBY

Tento produkt, s vyhradou vSech pozadavki uvedenych v této prirucce,
by mél vydrzet nejméné 3 roky a pfi pobfeznim a peclivém zachézeni a
mnohem del$i dobu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény v konstrukci a konfiguraci, které
neovliviiuji vykonnost vyrobku.

A\ pozor!

Pfi ndkupu produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti, jakoz i
spravné vyplnéni zarucniho listu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
szﬁsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérmici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi vnitrostatnimi

pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyrazené elektronickd

zafizeni shromazdovény za tcelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
UHLOVA BRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PW750 PW1200 PW1200E
Menovité napétie (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 750 860

Menovité otacky (min”) 12000 11000 3900-11000
Priemer kottica (mm) 125

Zavit vretena M14

Makky Start . - .

PRO-CRAFT
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Reguldcia otacok = = .
Stabilizacia otacok - - -

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podia EN IEC 62841-2-3:
. 2 ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
Vibrécie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Stupen krytia Il
Kategdria ochrany 1P20
Véha EPTA, kg 1,71 1,76 1,76
xéha (vE. prislusenstvo) 24
9
Model PW1600SE PW2200ES
Menovité napétie (V .
AQ) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 1100 1400
Menovité otacky (min”) 5000-10500 2500-8300
Priemer kotti¢a (mm) 150 180
Zavit vretena M14
Makky Start ) .
Reguldcia otacok . .
Stabilizacia otdcok . .
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
Hodnota akustického LpA=90 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=98 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3
Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podia EN IEC 62841-2-3:
. , ah=5,62 ah=5,62
Vibrécie (m/s?) K=15 K=15
Stupen krytia Il
Kategéria ochrany 1P20
Véha EPTA, kg 1,96 3,21
Xgéha (vE. prislusenstvo) 215 425
Model PW2600 PW2650
Menovité napatie (V 290-240 290-240
AC)
Frekvencia (Hz) 50 50
Menovity vykon (W) 2300 2600
Menovité otacky (min) 6500 6500
Priemer kotti¢a (mm) 230 230
Zavit vretena M14 M14
Makky start . .

Regulacia otacok = -

Stabilizacia otacok - -

PRO-CRAFT

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=96,1 LpA=96,1

tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=107,1 LwA=107,1
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
Vibracie (m/s?) aﬂj;‘;ﬁ a[}j’é‘"
Stupen krytia Il ]

Kategéria ochrany 1P20 1P20

Véha EPTA, kg 5,46 5,46

Vidha (vC. prislusenstvo) 7 7

kg
POPIS ZARIADENIA (Kreslenie 1)*

1. Ochranny kryt 10. Napédjaci kabel

2. Upeviiovacia skrutka krytu 11. Vreteno

3. Krk puzdra prevodovky 12. Vonkajsia priruba

4. Teleso prevodovky 13. Vnutorna priruba

5. Zaistenie vretena 14. Nastavenie otacok (pri
6. Pridavna rukovit niektorych modeloch)
7. Vetisie ooy CRTTE D
8. Spinac modeloch)

9. Hlavnd rukovat
PRISLUSENSTVO

1. Névod na obsluhu

2. Uhlovabriska

3. Klténaprirubu

4. Ochrannykryt

5. Uhlikové kefa (sada)

0ZNACGENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA

Uhlovad briska PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (dalej - ,stroj, naradie”) na pracu s
kovom, kamenom, tehlou, beténom, Zulou a na rezanie keramickych
dlazdic. Vezmite na vedomie, Ze toto naradie nie je navrhnuté pre narocné
a profesionalne pouZitie. Pouzivanie tohto ndstroja pre iné tcely vedie k
zéniku zaruky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
ELEKTRICKE NARADIE

A\ VYSTRAHA! Precitajte si vSetky bezpeCnostné vystrahy a vSetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym priddom, poZiaru a/alebo vdznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre mozna potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky ndstroj" vo varovaniach oznaCuje ndstroj napéjany z
elektrickej siete (drﬁtovy{ alebo nastroj napéjany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOST NA PRACOVISKU

0 Pracovisko vzdy udrZiavajte Cisté a dobre osvetlené. Neporiadok a
neosvetlené priestory pracoviska mozu mat za nésledok pracovné
Grazy.

O Elektrické naradie nepouzivajte vo vybusnom prostredi, ako napriklad
v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické
néradie vytvéra iskry, ktoré mézu zapalit' prach alebo vypary.

0 Drzte deti a okolostojacich dalej pocas prevédzkovania elektrického
nastroja. Odvedenie pozornosti moze sposobil' neschopnost
ovladania néradia.

ELEKTRICKA BEZPECNOST
0 Zéstrcka elektrického naradia musi vyhovovat sietovej zasuvke.
Zastréku nikdy a Ziadnym spdsobom neupravujte. V spojeni s
uzemnenym elektrickym naradim nepouZivajte Ziadne rozbocovacie
zasuvky. Neupravované zéstréky a sprdvne vyhovujlce zdsuvky
znizia riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

O Vyhybajte sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia,
radiatory a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené, existuje tu zvySené
riziko zranenie elektrickym pradom.




Elektrické ndstroje nevystavujte dazdu alebo vlhkému prostrediu.
Vniknutie vody do elektrického néstroja zvySuje riziko zranenia
elektrickym pradom.

Kébel nepouzivajte nespravnym sposobom. Kabel nikdy nepouzivajte
na prenasanie, tahanie a naradie neodpéjajte od privodu energie
tahanim za kabel. Kabel chraiite pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujicimi sa tastami. Poskodené alebo zamotané
kéble zvysuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Pri prevadzke elektrickych nastrojov vonku pouzite predlzovaci
kabel vhodny na pouzitie vonku. Pouzitie kabla vhodného na pouzitie
vonku znizuje riziko trazu elektrickym pradom.

Ak sa neda vyhnat' pouzitiu elektrického nastroja na vihkom mieste,

pouzite zariadenie na ochranu napdjania pred zvyskovym pradom
(RCD). Pouzitie RCD znizuje riziko urazu elektrickym pradom.

0SOBNA BEZPECNOST

0

Bud'te opatrni, sledujte, Co robite a pouzivajte zdravy rozum pri
prevadzkovani elektrického nastroja. Elektricky nastroj nepouZivajte,
ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila
nepozornosti pocas prevadzkovania elektrickych nastrojov moze
sposobit’ vazne osobné zranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzivajte ochranné
okuliare. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je
ochrannd dychacia maska, bezpe¢nostna pracovna obuv, ochrannd
prilba alebo chranice sluchu, podla druhu elektrického néradia a
sposobu jeho pouzitia zniZuje riziko zranenia.

Zabrante nedmyselnému spusteniu. Pred pripojenim k sietovému
zdroju a/alebo akumuldtoru, uchopenim alebo prendsanim naradia
sa uistite, Ze vypinac je vo vypnuteLpolohe Prendsanie elektrického
ndstroja s prstom na spinaci alebo spustené elektrické nastroje,
ktoré sd zapnuté moze sposobit' nehodu.

Pred zapnutim elektrického nastroja vyberte z neho vsetky
nastavovacie kltce. KIuc, ktory nechate pripevneny k otacajicej sa
Casti elektrického nastroja moze spdsobit osobné zranenie.

Nezachadzajte prili§ daleko. Dbajte na pevny postoj a neustédle
udrziavajte rovnovahu. Takto sa umozni lepsia kontrola nad
elektrickym néstrojom v neocakéavanych situaciach.

Vhodne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Udrzujte
svoje vlasy a oblecenie v dostatocnej vzdialenosti od pohybllvych
Casti. Volné oblecenie, $perky alebo dihé vlasy sa mdzu zachytit” do
pohybujicich sa ¢asti.

Ak su zariadenie vybavené na pripojenie vysavaca alebo vrecka na
zachytavanie prachu, pripojte ich k néradiu a pri praci ich spravne
pouzivajte. Pouzivanie zariadeni na zachytdvanie prachu moze znizit
rizika sposobené prachom.

Nedovolte, aby skusenosti ziskané castym pouzivanim nastroja
viedli k prehnanému sebavedomiu a Ignorovaniu bezpecnostnych
zésad pouzivania ndstroja. Neopatrné sprévanie moze v zlomku
sekundy spdsobit' vazne zranenie.

POUZIVANIE A STAROSTLIVOST O ELEKTRICKE NARADIE

0

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte elekirické naradie
vhodné na dany druh préce. S vhodnym ruénym elektrickym naradim
budete pracovat lepie a bezpe¢nejsie v uvedenom rozsahu vykonu
néradia.

Nepouzivajte elektrické néradie, ktoré ma pokazeny vypinac.
Naradie, ktoré sa uz neda zapnit alebo vypnlit, je nebezpecné a treba
ho zverit do opravy odbornikovi.

Predtym, ako vykonate akékolvek Upravy, vymenu prislusenstva
alebo skor, nez elektrické naradie odlozite, odpojte ho od zdroja
napdjania a/alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizujt riziko nahodného spustenia elektrického naradia.

Nepouzivané elektrické naradie uschovavaijte tak, aby bolo mimo
dosahu deti. Nedovolte pouzivat toto naradie osobam, ktoré s nim
nie st doverne oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny.
Elektrické nastroje st v rukdch neskolenych osob nebezpecné.

Vykonévajte udrzbu elektrického néradia a prisluenstva. Kontrolujte,
Ci s pohyblivé Casti vyrovnané alebo nie sd ohnuté, ¢i jeho Casti
nie s zlomené a vSetky iné okolnosti, ktoré mozu zasahovat' do
prevadzky elektrického nastroja. Ak je elektrlcky nastroj poskodeny,
nechajte ho pred pouzitim opravit'. Mnohé nehody su sposobené
préve nespravne udavanym elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané rezacie
néstroje s ostrymi reznymi hranami sa menej pravdepodobne zalepia
a [ahsie sa ovlddaju.

Elektricky nastroj, prisluSenstvo, vrtéky nastroja atd. pouzivajte v
stlade s tymito instrukciami, berte do Uvahy pracovné podmienky a
précu, ktord sa bude vykonavat Pouzivanie elektrického naradia na
iné, nez urcené cinnosti méze viest k vzniku nebezpecnych situcii.

Rukovati a uchopovacie povrchy udrzujte suché, Cisté a bez

sk stovensky AT

oleja alebo mazacieho tuku. Kizké rukovéte a uchopovacie
povrchy neumoZiiujd bezpetni manipuléciu a ovladanie naradia v
neocakdavanych situdciach.

SERVIS

0

Servis na svojom elektrickom néradi nechajte vykonavat len
kvalifikovanym ~ persondlom a pri pouziti jedine origindlnych
néhradnych dielov. Tym sa zaisti zachovanie bezpecnosti naradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE UHLOVU BRUSKU
Bezpecnostné vystrahy pre obrusovanie, brisenie, kefovanie alebo rezanie:

0

Toto elektrické néradie je uréené na pouzivanie ako néradie na
brisenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vSetky vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a Specifikdcie dodané k tomuto elektrickému nastroju.
Nedodrzanie vystrah a pokynov moze viest k zasiahnutiu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

S tymto elektrickym ndradim sa nesmi vykonavat také operécie,
ako napriklad lestenie. Vykonavanie prevadzky, na ktord nebolo
elektrické naradie urCené moze predstavovat nebezpecenstvo a
moze sposobit poranenie 0sob.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo Specidlne navrhnuté a
odportcané vjrobcom néradia. Takdto zmena moZze mat za nasledok
stratu kontroly a moZe sposobit vazne osobné poranenie.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne navrhnuté a
uvadzané vyrobcom ndradia. To, Ze prisluSenstvo sa da nasadit na
vé$ elektricky ndstroj, eSte neznamend, Ze bude pri tom zaistend
bezpecna prevadzka.

Menovitd rychlost prislusenstva musi byt minimaine rovnakd, ako je
maximélna rychlost oznacena na elektrickom naradi. Pr|s|usenstvo
ktoré sa otaca rychlejSie, ako su jeho menovité otacky, sa moze
zlomit a rozletiet.

Vonkajsi priemer a hribka vasho prisluenstva musia zodpovedat
priemeru vretena elektrického naradia. Prislusenstvo, ktoré nemd
spravnu velkost nemdze byt dostatocne chranené a oviadané.

Rozmery montovaného prislusenstva musia vyhovovat rozmerom
prostriedkov na namontovanie na elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré nie je zhodné s montdznym mechanizmom elektrického
néradia, nie je vyvazené, nadmerne vibruje a moze sposobit stratu
kontroly nad néaradim.

Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, ako napriklad brisne kotice na
odstiepenia a praskliny, nadmerné opotrebovanie, drotent kefu
na uvolnenie alebo popraskané kable. Ak elektrické naradie alebo
prislusenstvo spadnd, skontrolujte pripadné poskodenie alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po  skontrolovani a
namontovani prisluSenstva sa postavte vy aj okolostojaci mimo
roviny rotujliceho prislusenstva a na jednu mindtu spustite elektricky
néradie na maximalnu rychlost bez zataze. Poskodené prislusenstvo
sa pocas tejto skiisky obycajne rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomocky. V zavislosti od
pouzitia pouzivajte chraniC na tvér, ochranné alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzivajte protiprachovi masku, chranice
sluchu, rukavice a pracovnu zasteru schopni zachytit malé tlomky
brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musi zastavit letiace tlomky,
ktoré sa tvoria pri roznych aplikacidch. Protipradnd maska alebo
respirator musi byt schopna filtrovat iastocky, ktoré sa tvoria potas
vasej préce. DIhsie vystavenie vysokému intenzivnemu hluku méze
sposobit stratu sluchu.

Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od pracoviska.
Kazdy, kto vstipi do pracovnej oblasti musi mat na sebe osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo moze odletiet” a spdsobit poranenie aj mimo
bezprostredného miesta préce.

Elektrické ndradie drzte len za izolované povrchy na uchopenie, ak
vykondvate Ginnosti, kedy sa moze dostat rezné prislusenstvo do
kontaktu so skrytou kabelaZou alebo vlastnym kablom. Pri kontakte
s vedenim pod napatim sa odhalené kovové Casti naradia dostanu
pod napétie a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pradom.

Umiestnite napa{( ci kdbel mimo rotujiceho prislusenstva. Ak
stratite kontrolu, kabel sa moZe prerezat alebo zachytif a vasa ruka
alebo rameno sa moze vtiahnut do rotujticeho prislusenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa prislusenstvo tplne
nezastavilo. Rotujuce prislusenstvo sa moze zachytit o povrch a
vymknut sa spod vasej kontroly.

Nikdy nespistajte elektrické naradie, ked ho nosite na boku.
Nahodny kontakt s otaajicim sa prislusenstvom by mohlo zachytit'
vase oblecenie, ¢o bude viest k jeho zarezaniu do vasho tela.
Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického néradia. Ventilator
motora vtahuje prach dovnitra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu moze sposobit ohrozenie elektrickym pridom.

PRO-CRAFT
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0 S elektrickym néradim nepracujte v blizkosti horlavjch materidlov.
Iskry mozu zapalit tieto materidly.

¢ Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva.
Pri pouziti vody alebo iného tekutého chladivd by mohlo dojst k
usmrteniu alebo dderu elektrickym pradom.

SPATNY NARAZ A PRiSLUSNE VAROVANIA

Spétny raz je ndhla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujiceho
kotdca, brdsneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie
alebo zachytenie sposobuje rychle zastavenie rotujliceho prislusenstva,
vysledkom ¢oho je vystrelenie nekontrolovaného elektrickeho néradia v
smere proti pohybu prislusenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok prikrti alebo pritlaci rozbrusovaci kotdt, okraj
kotica vstupujiceho do bodu priskrtenia moZe spdsobit jeho vrytie do
povrchu materidlu, o spdsobi vytiahnutie alebo vgkopnutle kotuca.
Koti¢ moze bud vyskocn dopredu alebo dozadu od obsluhujicej osoby,
v zévislosti od smeru pohybu kotita v momente priskrtenia. Za tychto
podmienok mdzu tiez prasknit abrazivne kotuce.

Spétny ndraz je vysledok nesprévneho pouzitia a/alebo nespravneho
prevadzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhnit, ak
budete dodrziavat nizsie uvedené bezpegnostné opatrenia.

¢ Elektrické naradie pevne drzte obomi rukami a telo a ruky umiestnite
tak, aby ste dokazali odolat silam sposobenym spétnym narazom.
Vzdy pouzivajte aj pomocnd rukovat, ak je namontovand, aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym nérazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spatného narazu alebo
momentovych reakcii moze obsluhujica osoba ovladnut, ak vykona
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestiiujte svoju ruku do blizkosti otécajiceho sa
prislusenstva. Prislusenstvo by sa mohlo prerezat cez vasu ruku
spatnym narazom.

¢ Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické naradie,
ked' nastane spatny naraz. Spétny naraz odhodi naradie opacnym
smerom od smeru pohybu kottica v momente priskrtenia.

0 Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd. Pracujte s mimoriadnou
opatrnostou. Zabraiite odskakovaniu a zadrhavaniu prislusenstva.
Rohy, ostré okraje alebo odskakovanie maji tendenciu zachytit
otacajlice sa prisludenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spétny
naraz.

0 Nepripajajte rezbarsky list retazovej pily, kotd¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovy kotd¢ s obvodovou medzerou vaéSou nez
10 mm ani ozubeny pilovy koti¢. Takéto kotice casto sposobuji
spatny raz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY SPECIFICKE PRE BRUSENIE A
ROZBRUSOVANIE
0 Pouzivajte len také druhy kotticov, ktoré si uvedené pre vase
elektrické naradie, a $pecificky chranic navrhnuty pre vybrany kotdc.
Kotuce, pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemozu byt'
dostatocne chranené a su nebezpecné.

0 Bridsna plocha kotdcov s vypuklym stredom musi byt umiestnend pod
rovinou obruby krytu. Nespravne namontovany kotug, ktory vyénieva
cez rovinu obruby ochranného krytu, nie je mozné primerane chranit.

0 Kryt musi byt pevne pripojeny k elektrickému néradiu a umiestneny
tak, aby poskytoval maximalnu bezpecnost t ak, aby bolo smerom
k operatorovi nechranenych co najmenej koticov. Kryt poméha
chranit pouzivatel'a pred odletujicimi Glomkami zlomeného kotica,
nahodnym dotykom s koti¢om a iskrami, ktoré by mohli zapalit odev.

0 Kotice sa mdzu pouzivat len na uvedené aplikdcie. Napriklad,
nebriste s bo¢nou stranou rozbrusovacieho kotica. Abrazivne
rozbrusovacie kotice s urCené pre periféme brisenie, inak by
boéné sily aplikované na tieto kotdce mohli zapricinit ich rozlomenie.

O Vzdy pouzivajte nepoSkodené priruby so sprévnym priemerom a
vel'kost'ou pre vybrany kotuc. Sprévne priruby podopierajd kotice
a tym znizuji moznost zlomenia kotlca. Priruby pre rozbrusovacie
kotuce sa mozu lisit od prirub pre brisne kotdce.

0 Nepouzivajte opotrebované kotice z vagsich elektrickych naradi.

Kotuce urcené pre vacsie elektrické naradie nie je vhodneé pre vyssie
rychlosti mensieho naradia a mozu praskndt.

O Pri pouzivani dvoj-celovych koticov vzdy pouzite spravny chrani¢
pre vykondvanu aplikdciu. Ak nepouzijete spravny ochranny kryt,
nemusi byt dosiahnutd pozadovana drovei ochrany, ¢o by mohlo
viest k vdznemu zraneniu.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE ROZBRUSOVANIE
¢ Dbajte na to, aby nedoslo k ,zaseknutiu” rozbrusovacieho kotuca ani
nan nevyvijajte nadmerny tlak. Nevykonavajte rezy nadmernej thky
Nadmerné namahanie Kotca zvySuje zatazenie a néchylnost ku
kriiteniu alebo ohybu kotica v reze a moznost spatného razu alebo
roztrhnutia kotuca.

PRO-CRAFT

0 Nepriblizujte sa telom do linie a za otaCajuci sa kotu¢. Ak sa kotdc
v bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spétny néraz moze
popohnat otacajlici sa kotu¢ a elektrické naradie priamo na vés.

O Ak sa koti¢ zasekne alebo ak z akéhokolvek dovodu prerusite
rezanie, vypnite elektrické néradie a elektrické néradie drzte bez
pohnutla az kym sa kotd¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokuisajte
vytahovat rozbrusovaci kotic z rezu, pokym sa koti¢ pohybuje,
pretoze by mohlo dojst k spatnému razu. Zistite pricinu zaseknutia
kotdca a prijmite vhodné napravné opatrenia, aby k nemu
nedochédzalo.

0 Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kym kotd¢ dosiahne
maximdlnu rychlost a potom znova vojdite do rezu. Ak kotd¢ spustite
v obrobku, mdze sa zaseknut, vyskotit alebo sposobit spatny raz.

O Panely ¢i iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia kotica a spatného nérazu. Velké obrobky sa zvykni v
dosledku vlastnej hmotnosti prehybat. Podpery sa musia umiestnit
pod obrobok v blizkosti linie rezania a v blizkosti okraja obrobku na
oboch stranach kotuca.

O Pri vykonavani ,vreckového rezu” do existujdcich stien ¢i inych
neprehladnych povrchov. Zahlbujici sa koti¢ moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrickl instaldciu alebo narazit na
objekty, ktoré sposobia spatny raz.

0 Nepokusajte sa robit zakrivené rezy. Nadmerné naméhanie kotica
zvy$uje zatazenie a nachylnost ku krateniu alebo ohybu kotdca v
reze a moznost spatného rdzu alebo roztrhnutia kotdca, co moze
viest k vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY TYKAJUCE SA BRUSENIA
0 Pouzite brisny papier spravnej velkosti. Pri vjbere brisneho papiera
sa riadte odpordcaniami vyrobcu. Velky brdsny papier, ktory prili§
presahuje brusny kotd¢, moze sposobit poranenia, ako aj zaseknutie,
roztrhnutie kottica alebo spatny raz.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE PRACU S BRUSNYMI
KEFAMI

0 Pamatajte, Ze kusky drotu sa oddelujd od kefy aj pocas bezného
pouzivania. Nepretazujte drot vyvijanim nadmernej sily na_kefu.
Stetiny drtu mozu lahko prepichnit tenky odev a/alebo pokozku.

0 Ak sa méd na kefovanie pouzit ochranny kryt, koleso alebo kefa sa
nesmie dostat do kontaktu s ochrannym krytom. Drotené koleso
alebo kefa moze pod vplyvom zatazenia a odstredivych sil zvacsit
sVoj priemer.

BEZPECNOSTNE POKYNY

®
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Vzdy noste ochranné okuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt urceny na brasenie. Z
bezpecnostnych dovodov je nutné pri rezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradie vzdy ovladajte oboma rukami

Pouzivajte ochranu sluchu

Odporica sa pouzivat protiprachovi masku

O Pocas prace drzte elektrické naradie pevne

O Pri pouziti nastrojov s vnitornym zéyitom, ako sd kefy a vrtéky,
skontrolujte maximélnu pripustnd dizku zdvitu vretena. Spitka
vretena nesmie vycnievat alebo sa dotykat dna pracovného nastroja.

O Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zveraka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

O Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych mdrov. Pouzivajte vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elektrického naradia poCkajte, az sa vSetky
pohyblivé asti Gplne zastavia. Elektrické naradie sa moze zaseknit
a vy mdzete stratit kontrolu nad elektrickym néradim.

¢ Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skonceni préce,
nechajte ich vychladnut.

0 Pokial sa naradie zasekne, okamzite ho vypnite.

O Pracovny néstroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.




PRED ZACATIM PRACE

/\ POZNAMKA! Pred pouzitim brdsky sa starostlivo zoznamte s priruckou.

/\ POZNAMKA! Pred akymikolvek ¢innostami na néstroji vytiahnite
zéstreku.

NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie krytu (1)
Pri praci s rezacimi alebo brisnymi kotd¢mi musi byt upevneny kryt kotica.

Kryt briasneho kotica
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Priinstalaci ochranného krytu (1) polozte nastroj na rovnou plochu s
vietenem (11) nahoru.
2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skiiné prevodovky( ) a pomoci
vhodného $roubovaku utahnéte Sroub zajistujici kryt (2).

3. Chcete-li upravit polohu pouzdra (1), povolte Sroub (2) a presurite
pouzdro (1§do pozadované polohy. Uzatvorend strana krytu kotuca
musi vzdy smerovat k operatorovi.

Model PW1600ES:
1. Kodovany vystupok na kryte kotica zaistuje, ze mozno namontovat
iba ochranny kryt, ktory zodpoveda typu stroja.

2. Uvolnite upinaciu packu. Vlozte kryt kottca s kddovanym
vystupkom do kédovanej drazky na vretene hlavy nastroja a otocte
ho do pozadovanej polohy (pracovna poloha).

3. Zatiahnite upinaciu packu na upevnenie krytu kotica. Uzatvorena
strana krytu kotdcéa musi vzdy smerovat k operdtorovi.

/\ POZNAMKA!  So zdvihnutou upinacou péatkou mozno nastavit
nastavovaciu upinaciu maticu, aby sa zaistilo bezpecné upnutie krytu po
koneénom zatiahnuti upinacej packy.

Kryt rezacieho kotica

Pri rezani kovu vzdy pracujte s krytom rezacieho kottca. Kryt rezacieho
kotdca sa montuje rovnako ako kryt brisneho kotdca.

ZloZenie krytu
Nikdy kryt nesnimajte pre iné pracovné podmienky.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Na zloZenie najskor zloZte kotdc a obe priruby.
2. Pro vyjmuti krytu (1) povolte upeviiovaci $roub (2) a vyjméte ho.

Model PW1600ES:
1. Na zloZenie najskar zloZte kotd¢ a obe priruby.

2. Potom uvolnite upinaciu packu a otocte krytom na zarovnanie so
zérezom na kryte pohonu, potom kryt zlozte.

Nastavitelna pomocna rukovit (6)

Na vz’ber st dve* pracovné poIth umoziujice najbezpecnejsie a
najpohodinejie ovladanie uhlovej brisky. Rukovat mozno priskrutkovat do
oboch otvorov po stranach krytu pohonu.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - tri pracovné polohy

A\ POZNAMKA! Této rukovat slizi na nepretrzitd Gplna kontrolu nad
néstrojom. Uhlovd brisku pri praci drzte pevne oboma rukami.

Nasadenie kotiica

Vnitornd priruba (13) sa nachadza na vretene (11), a jednej z dvoch
podloziek priruby. Koti¢ nasadte na vndtornd prirubu (13) a potom na
vreteno nasadte vonkajSiu prirubu (12). Stlatte istiace tlacidlo vretena (5)
a otacajte vretenom, dokial sa nezaisti, ndsledne jemne utiahnite vonkajsiu
prirubu (12) prllozenym montaznym klcom. Overte, &i sa kotué volne
otata a je bezpecne zaisteny. Nechajte ho 20 sekind bezat naprazdno,
aby ste vyltcili vibracie kotdca a jeho uvolnenie. Vybratie kotica urobte
vykonanim krokov v opacnom poradi.

Istiace tlacidlo vretena (5)

Istiace tlacidlo vretena je nutné pouzit iba pri vymene kottca. Nikdy ho
nestlacajte, pokial sa kotd¢ otaca!

Nastavitelna svorka vonkajsej priruby (12)

Vonkajsiu prirubu (12) je nutné pre kotuce s roznou hribkou nastavit.
Pritensich rezacich alebo diamantovych kotdcoch je vyvysena Cast
vonkajsej priruby upevnena smerom od kotdca. Pri hrubsich rezacich
kotu¢och je vyvysena cast vonkajsej priruby upevnena smerom ku kotdcu,
aby tak poskytla lepsiu podporu pre otvor kotica. Vzdy sa uistite, ze Kotdié
je zaisteny svorkou.
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A\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického néradia k elektrickej sieti sa
uistite, Ze nastavenie napéjania zodpoveda poziadavkam uvedenym v tejto
prirucke a na elektrickom nastroji.

Posuvny spinac ZAP/VYP (8)**

Pre zapnutie néstroja najskor stlacte spina¢ napdjania, nasledne spinaé
napéjania zatlacte vpred.

Zaistenie spinaca napajania urobte stlacenim prednej Casti spinaca
napajania, dokial nezapadne.

Vypnutie nastroja urobte kratkym stlacenim zadnej ¢asti spinaca napéjania
auvolnite ho.

**Posuvny spinac pri modeloch PW750.

Tlacitkovy spinac ZAP/VYP (8)***
Ak chcete pristroj spustit, spinac (8) posuite jeho prednou ¢astou smerom
od vés v smere prevodovky (4).

Ak chcete polohu spinaca (8) upevnit do zapnutej polohy, zatlacte ho
zatlacenim prednej Casti v smere prevodovky (4), kym sa nezastavi.

Ak chcete naradie vypnit, jednoducho uvolnite spinac (8). Ak je spinac (8)
pevny, krétko stlacte jeho zadnu Cast.

***Tlagidlovy Splnac pri modeli PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW265!

Vyber rozsahu rychlosti otacok (14) ****

Niektoré modely maji zariadenie na regulaciu rychlosti (14). Jeho hlavnym
ciefom je podpora vysoko kvalitného a rychleho spracovania roznych
druhov materidlov. Drevo potrebuje nizsie otacky ako betdn.

***x*xZmena rychlosti otadcok je dostupnd iba pri modeloch PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

POUZITIE BRUSKY

A\ pozoR!

Brisku nezapinajte, pokial je kotu¢ v kontakte s obrobkom. Pred brusenim
nechajte kota¢ dosiahnut piné otacky.

Uhlovi brasku drzte jednou rukou za hlavni rukovat a druhi pevne za
pomocni rukovat.

Kryt smerujte tak, aby Co najviac obnazeného kotica smerovalo od vés.
Pripravte sa na prid iskier, az sa kotd¢ dotkne kovu.

Pre najlepsie ovladanie nastroja, odstranovanie materidlu a minimum
pretazenia udrzujte pri briseni uhol medzi koti¢om a povrchom obrobku asi
15° az 30°. Pri praci v rohoch budte opatrni, pretoze kontakt s pretinajticim
sa povrchom mdze sposobit, ze briska vyskoti alebo sa skruiti.

Po dokongeni brdsenia nechajte obrobok vychladnit. Hordceho povrchu
sa nedotykajte.

Pretazenie

Pretazovanie povedie k poskodeniu motora uhlovej brdsky. To nastane, ked
je uhlovd briska vystavovand velkej zatazi alebo pracuje prili$ dlho. Nikdy
k urychleniu prace na brisku nevyvijajte prilis§ mnoho tlaku.

Abrazivne kotuce s ovela efektivnejSie pri vyvijani lahkého tlaku, ¢im sa
zabréni poklesu rychlosti uhlovej brusky. Pokial' sa uhlova briska prili§
zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 minuty bezat na prazdno, dokial nevychladne
na bezni prevéadzkovu teplotu.

TIPY RE PRACU S UHLOVOU BRUSKOU

Vzdy zacnite bez zétaze, aby ste dosiahli maximalnu rychlost, nasledne
zacnite s pracou.

Nentitte kotiié pracovat rychlejsie, obmedzenie jeho otagok predizi
pracovny ¢as.

Vzdy pracujte zachovanim uhla 15° az 30° medzi koti¢om a obrobkom.
Vicsie uhly sposobia zarezy v obrobku a ovplyvnia koneény vzhlad
povrchu.

Pohybujte uhlovou briskou naprie¢ a tam a spat cez obrobok.

Pri pouziti rezacieho kotica nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kotuc a motor uhlovej brisky alebo kotié rozbijete. Pri rezani rezte iba v
opacnom smere, nez je rotacia kotuca. Pokial budete rezat v rovnakom
smere ako je otacanie kotita, moze sa kotdc z rezanej $trbiny sam vytlacit.
Pri rezani velmi tvrdého materidlu mozno najlepsie vysledky dosiahnut
diamantovym kotic¢om.

Diamantovy kotdc¢ sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite
okolo rotujliceho kotuca tplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prazdno po dobu 2 - 3 minut ho nechajte vychladndt.

Aby sa zabrénilo pohybu obrobku, vzdy sa uistite, Ze je pevne upevneny
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alebo prisvorkovany.

UDRZBA

Ventilatné otvory brisky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite
ventilacné otvory stlaenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnutri
(pri tomto procese majte ochranné okuliareg.

Vonkajsi kryt brisky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,
rozpustadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouzite iba slabé mydlo a makku
handricku. Zabrante vniknutiu kvapaliny dovnitra nastroja. Nikdy Ziadnu
Cast néstroja nepondrajte do kvapaliny.

Uhlova briska nevyzaduje d'alSie mazanie.

Vysledkom je opotrebovanie diskov a uhlikovych kief. Pozorne sledujte
ich stav a vcas ich vymeiite (pre vymenu uhlikovych kief kontaktujte
autorizované servisné stredisko).

Vzdy ju uchovavajte na suchom mieste.

RIESENIE PROBLEMOV

Aj ked sa nové uhlova briska velmi lahko pouziva, mozu sa vyskytnit
problémy, vid nasledujdce: Pokial' sa brisny koti¢ klepe alebo vibruje,
skontrolujte, Ci je vonkajSia priruba utiahnutd, alebo ¢i je kotd¢ spravne
umiestneny na prirubovej dosticke.

Poskodeny koti¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadndt. Odstrante ho a
nahradte novym. Stary kotu¢ opatrne zlikvidujte.

Pri praci na hlinikovej alebo podobne makkej zliatine sa koti¢ coskoro
zanesie a nebude Gcinne brisit.

LEHOTA ZIVOTNOSTI

Tento produkt, s vyhradou vetkych poZiadaviek uvedenych v tejto
prirucke, by mal vydrzat najmenej 3 roky a pri pobreznim a starostlivom
zaobchédzani aj ovela dlhsi cas.

Vyrobca si vyhradzuje prévo vykonévat zmeny v konstrukcii a konfiguracii,
ktoré neovplyviiuji vykonnost vyrobku.

A\ pozor!

Pri ndkupe produktu vyzadujte kontrolu Gplnosti a pouzitelnosti, ako aj
spravne vyplnenie zarucného listu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislu$enstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
Eelektnckych a elektronickych zariadeniach a prisluSnymi
vndtrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom
ekologicky bezpecnej recyklécie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.
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PL|POLSKI
SZLIFIERKA KATOWA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model PW750 PW1200 PW1200E
Napiecie znamionowe .

(VAC) 220-240

Czestotliwos¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 750 860

Predkos¢ bez Y
obcigzenia (min”) 12000 11000 3900-11000
Maks. $rednica tarczy

(mm) 125

Gwint wrzeciona M14

Soft-start . - .

Regulacja predkosci
obrotowej

Stabilizacja obrotow - - -
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom ci$nienia

LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
akustycznego Lpalk 3 _ -
(dB(A{) K=3 K=3 K=3
Poziom mocy LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
akustycznej Lwalk K=3 K=3 K=3
(dBlA) - i :

Warto$ci taczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5

Klasa ochrony Il

Poziom wibracji (m/s?)

Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 1.7 1,76 1,76

Waga (wraz z
akcesoriami), kg 24

Model PW1600SE PW2200ES

Napiecie znamionowe ¥
(VAQ) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 1100 1400

Predkos¢ bez

obcigzenia (min”) 5000-10500 2500-8300

Maks. $rednica tarczy
mm 150 180

Gwint wrzeciona M14
Soft-start . .

Regulacja predkosci
obrotowej

Stabilizacja obrotow . .
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:
Poziom ci$nienia
akustycznego Lpalk
(dB(0)

LpA=90 LpA=88
K=3 K=3




Poziom mocy LwA=98 LwA=99
akustycznej Lwalk K=3 K=3
(dB(a) : ]

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) 322?22 aE:?,gZ
Klasa ochrony Il

Kategoria ochrony 1P20

Waga EPTA, kg 1,96 3,21
Waga (wraz z

akcesoriami), kg 215 425
Model PW2600 PW2650
Napigcie znamionowe (V g .
Ac? 220-240 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50 50
Moc znamionowa (W) 2300 2600
Predkos¢ bez obcigzenia

(min") 6500 6500
Maks. $rednica tarczy

(mm) 230 230
Gwint wrzeciona M14 M14
Soft-start . .
Regulacja predkosci _ _
obrotowej

Stabilizacja obrotow - -
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom ci$nienia

LpA=96,1 LpA=96,1
akustycznego Lpalk _ -
(dB( A{) K=3 K=3
Poziom mocy LwA=107,1 LwA=107,1
akustycznej Lwalk K=3 K=3
M(ngA)) : :

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

o ah=7,86 ah=7,86
Poziom wibracji (m/s?) K=15 K=15
Klasa ochrony Il Il
Kategoria ochrony 1P20 1P20
Waga EPTA, kg 5,46 5,46
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 7 g
OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Ostona tarczy 9. Uchwyt gtéwny
2. Gwint ostony tarczy 10. Przewad zasilajacy
3. Kotnierz obudowy przektadni 11. Wrzeciono
4. Obudowa przektadni 12. Zewnetrzna tarcza mocujaca
5. Blokada wrzeciona 13. Wewnetrzna tarcza mocujaca
6. Rekojes¢ dodatkowa 14. Regulacja obrotow (we
7. Otwory wentelacyjne wskazanych modelach)

4 15. Blokada wtacznika (we
8. Wiaeznik wskazanych modelach)
WYPOSAZENIE

1. Instrukcja obstugi

. Szlifierka katowa

. Klucz specjalny

. Ostona tarczy

. Zapasowe szczotki weglowe (kpl.)

g w N
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NAZWA PRODUKTU, OBSZAR ZASTOSOWANIA

Szlifierka katowa PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (zwana dalej ,narzedziem, urzadzeniem,
maszyna, szlifierka katowa”) stuzy do obrébki metalu, kamienia, cegty,
betonu, granitu, a takze do cigcia ceramicznych piytek oktadzinowych.
Nalezy pamigta¢, ze to narzedzie nie jest przeznaczone do ciezkiej i
profesjonalnej pracy. Uzycie narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem
jest podstawa do odmowy wykonania naprawy gwarancyjnej.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
i kazéwkami dotyczacymi bezpi . vt ia oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wr’az Z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY
0 W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre o$wietlenie.
Nieporzadek i zte o$wietlenie przyczyniajg si¢ do wypadkéw.

0 Nie nalezy uzywac elektronarzedzie w $rodowiskach wybuchowych,
tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazg lub pyty. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub opary.

0 Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do miejsc, w ktérych
uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad elektro-narzedziem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
O Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden
spos6b nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zyta
uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

0 Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z
masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotknigcia czesci uziemionych lub
zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

0 Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

O Nie nalezy nadwereza¢ przewoddw przytaczeniowych. Nigdy nie
nalezy uzywa¢ przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac¢ przewod przytaczeniowy z daleka od Zrédet ciepta,
olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
zaplatane przewody przytaczeniowe zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu,
przewody przyfaczeniowe nalezy przediuza¢ przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przedituzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy uzywanie elektro-narzedzia w $rodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem zasilania
nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). zastosowanie
RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elektrycznym.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE
0 Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i zachowywac
rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

0 Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
agtypos’lizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

0 Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do
Zrédta zasilania i/lub przed podtgczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze
wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
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elektronarzedzia z palcem na wylaczniku lub przytaczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy zataczonym wytaczniku
moze by¢ przyczyng wypadku.

¢ Przed uruchomieniem elekironarzedzia nalezy usuna¢ wszystkie
klucze. Pozostawienie klucza w  obracajacej ~si¢ czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

0 Nie nalezy wychyla¢ si¢ za daleko. Nalezy caly czas stac¢
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

0 Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢ luZnego ubrania
ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z
dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wlosy
mogg zosta¢ zaczepione przez czesci ruchome.

0 Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia zewnetrznego
odciggu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sa one
przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pylu moze
zredukowac zagrozenia zalezne od zapylenia.

¢ Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci, nabyte w wyniku czestej
pracy elektronarzedziem, zastapity $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczeristwa. Nieostrozno$¢ podczas obstugi elektronarzedzia
moze w utamku sekundy spowodowac ciezkie obrazenia.

UZYTKOWANIE | TROSKA O ELEKTRONARZEDZIE
0 Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejsza
przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

0 Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli wtgcznik go nie zatacza i
nie wytgcza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatgczac lub
wytaczac wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

0 Nalezy odtgcza¢ wtyczke ze Zrédta zasilania elektronarzedzia i/
lub odigczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
Srodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

O Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia s3 niebezpieczne w rekach nie-
przeszkolonych uzytkownikéw.

O Elektronarzedzia i akcesoria nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspoétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw
na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawi¢. Przyczyng wielu
wypadkéw jest niefachowy sposob konserwacii elektronarzedzia.

0 Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnacych zmniejsza
prawdopodobieristwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

O Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejszg instrukcja, biorgc pod uwage warunki
pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia
w sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

¢ Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ suche, czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad nim w
nieoczekiwanych sytuacjach.

NAPRAWA | SERWIS
O Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢c wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujgcej wytacznie oryginalne czesci
zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie
nadal bezpieczne.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Wskazdwki bezpieczeristwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania $ciernica:

0 Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania $ciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowa¢ sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczeristwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz
z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczeristwo porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

O Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
przl]ewid;iana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna zagrozen
| obrazen.
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Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektronarzedzia w sposob, ktéry
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktére nie zostaty okre$lone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerébki moga skutkowac utrata
kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace
sie z wigkszg niz dopuszczalna predkosé, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach mogg by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, srednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie osadzone na elektronarzedziu,
obracaja sie nieréwnomiernie, wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskéw i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutow. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostalo sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujagca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly sie poza strefg obracajacego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamia sie i ulegaja zniszczeniu w
czasie probnym.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowa¢ ochrone twarzy i ochrone oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed malymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych musza filtrowac powstajacy podczas pracy pyf.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, moze doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi stosowa¢ srodki
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze moga odprfyskiwaé i spowodowac¢ obrazenia
rowniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

Podczas prac, przr ktorych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowang
rekojes¢. Pod wplzwem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda
sie rowniez pod napieciem i moga spowodowac porazenie pragdem
osoby obstugiwanej.

Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z daleka od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
elektronarzedziem, przewod sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciagniety, a dton lub cata reka moga dostac sie do obracajgcego
sie narzedzia roboczego.

Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odiozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowa¢ ich wciagniecie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujace;.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie wolno uie(/waé elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagajg ptynnych Srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzgcych
moze doprowadzi¢ do porazania pragdem.




ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Odrzut jest nagta reakcj elektronarzedzia na zablokowanie lub zaczepienie
obracajacego sie narzedzia, takiego jak $ciernica, dysk elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego si¢ narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze zablokowaé i spowodowac
jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunki ruchu $ciernicy w miejscu
zablokowania. Oprdcz tego $ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

O Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawi¢
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywac, aby miec jak najwiekszg kontrole nad
sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba
obstugujaca urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkow ostroznosci.

0 Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranic reke.

0 Nalezy trzyma¢ sie z dala od strefy, w ktorej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu.  Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

O Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabiac¢ narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by
sie one zablokowaty. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katéw, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

¢ Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz tafcuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA
0 Nalezy uzywa¢ wylacznie Scienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Niewtasciwe Sciernice moga by¢ niewystarczajaco ostoniete i nie
sg bezpieczne.

O Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowac w taki
spos6b, aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajaca poza
krawedz ostony nie bedzie wystarczajaco ostonieta.

¢ Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwiekszy stopien
bezpieczeristwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ Sciernicy ma by¢ w jak najwigkszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze Sciernica.

0 Uzywac Sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe $ciernice trace przeznaczone sa do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te Sciernice
moze je ztamac.

¢ Do mocowania $ciernicy uzywac zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujgce podpierajg Sciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do $ciernic
tnacych mogg rdznic¢ sie od tarcz mocujgcych przeznaczonych do
innych Sciernic.

¢ Nie nalezy uzywa¢ zuzytych Sciernic z wiekszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w  mniejszych
elektronarzedziach i dlatego mogg sie ztamac.

O Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednia dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazer ciata.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA
SCIERNA
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0 Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywaé¢ niedopuszczalnie glebokie ciecia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnos¢
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

¢ Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca si¢ w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajacg sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

O Przy zaklinowaniu sig tarczy lub wstrz‘[/maniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczK.
Zabrania si¢ wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sie, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podja¢ stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

¢ Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiggnie petng predkos¢ obrotowa
mozna jg ostroznie wtozy¢ w nacieta szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z
materiatu lub spowodowac odrzut.

O Duze plyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprzec, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy mogg ugina¢ sie pod wtasnym cigzarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

0 Nalezy zachowac szczeg6Ing ostroznos¢ podczas wykonywania cie¢
we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca tarcza
moze przecigé rury z gazem lub woda, przewody elektryczne lub
obiekty, co moze spowodowac odrzut.

¢ Nie wolno dokonywa¢ ciecia w linii krzywej. Przecigzona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub peknigcia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
0 Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw Sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru Sciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier Scierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH
0 Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutow ze szczotki. Nie nalezy przecigzac drutow
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutdw moga z tatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skdre.
0 Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszy¢
przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy nosi¢ okulary ochronne
Podczas cigcia nie wolno uzywac ostony tarczy
przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledéw
bezpieczeristwa do cigcia nalezy uzywac ostony do
przecinania.
@ Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu
Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej
0 Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie podczas pracy
O W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i koronki wiertnicze nalezy
sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng dlugo$¢ gwintu wrzeciona.

Koricdwka wrzeciona nie moze wystawac lub dotyka¢ dolnej czesci
narzedzia roboczego.

0 Nalezy odpowiednio

Elektronarzedzie nalezy obstugiwac zawsze obiema rekami

zamocowa¢  obrabiany  przedmiot.
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Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym
lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Nalezy unika¢ uszkodzen rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i $cian no$nych. Uzyj odpowiednich detektoréw.

O Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie si¢ w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotykac narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wyltaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
A\ uwaca! Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

A\ uwaca Odtacz zasilanie od elektronarzedzia przed wykonaniem
jakiejkolwiek operacji.

PRZYGOTOWANIE URZEDZENIA

Ustawienie ostony tarczy (1)
Do wszystkich prac z tarczami nalezy zainstalowac ostone ochronna.

Ostona ochronna tarczy przy szlifowaniu

Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2600,
PW2650:
1. Aby zamontowac ostone (1), umies¢ narzedzie na ptaskiej
powierzchni, wrzecionem (11) skierowanym do gory.
2. Zamontowac ostone ochronng (1) na szyjce obudowy przektadni
(3) i dokreci¢ srube mocujaca pokrywe (2) za pomoca srubokreta o
odpowiednim rozmiarze.
3. Aby wyregulowac potozenie obudowy (1), poluzuj $rube (2), przesun
obudowe (1) do Zadanej pozycji. Zamknieta strona ostony ochronnej
musi by¢ zawsze skierowana do operatora.

Model PW1600ES:
1. Odblokowac zacisk.
2. Umiesci¢ ostone tarczy zgodnie z nacigciami i oznaczeniem na
obudowie przektadni, ustawi¢ w zagdanej pozycji.

3. Aby zablokowac ostone w danej pozycii, zablokowac zacisk/
dokreci¢ srube mocujaca. Zamknieta strona ostony ochronnej musi
by¢ zawsze skierowana do operatora.

A\ uwacar Gdy zacisk jest otwarty, mozna réwniez uzy¢ nakretki
zabezpieczajacej do doktadniejszego zabezpieczenia ostony po
zablokowaniu zacisku.

Ostona ochronna tarczy przy cieciu
Podczas ciecia zawsze uzywaj ostony ochronnej do ciecia. Ostone do

cigcia montuje sig w taki sam sposob jak ostong do szlifowania opisang
wyzej.

Zdejmowanie ostony ochronnej
Nigdy nie zdejmuj ostony ochronnej podczas pracy.

Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Najpierw zdejmij tarcze oraz podktadke z nakretka mocujaca.

2. Aby zdjac ostone ochronng (1), nalezy poluzowac $rube mocujaca
(2) i zdjac ostone.

Uchwyt dodatkowy (6)

Istnieje  mozliwo$¢ ustawienia uchwytu w dwdch* pozycjach dla
komfortowej i bezpiecznej pracy. Uchwyt montuje sie wkrecajac go zgodnie
zruchem wskazowek zegara do jednego z dwdch otworéw znajdujacych sie
w obudowie przektadni.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - trzy pozycje

UWAGA! Zawsze nalezy uzywa¢ uchwyt dodatkowy, aby zachowaé
petna kontrole nad narzedziem. Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie
mocno obiema rekami.

Montaz oraz demontaz narzedzi roboczych

Podktadka mocujaca (13) znajduje sie w gornej czesci wrzeciona (11),
nakretka mocujaca znajduje sie na dolnej czesci wrzeciona. Umiesc tarcze
na podktadce mocujacej (13), a nastepnie umies¢ nakretke mocujaca (12)
na wrzecionie. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (5) i obr6¢ wrzeciono,

az nastapi jego zablokowanie. Nastepnie dokre¢ mocno nakretke mocujaca
(12) za pomoca dostarczonego klucza. Tarcza powinna swobodnie obracac
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sie i by¢ dobrze dokrecona. Uruchom narzedzie i na biegu jatowym przez
20 sekund sprawdZ, czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac tarcze, wykonaj
wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Przycisk blokady wrzeciona (5)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywac tylko podczas wymiany
narzedzi roboczych. Nigdy nie weiskaj przycisku blokady, kiedy wrzeciono
sie obraca!

kretk jaca (12)
Nakretke mocujacq (12) nalezy zamontowac wtasciwg strong w zaleznosci
od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak diamentowe,
zewnetrzna cze$¢ nakretki jest ustawiona w pozycji na zewnatrz od tarczy.
W przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢ nakretki nalezy skierowaé
go yv:wnqtrz, czyli w kierunku tarczy. Nalezy zawsze sprawdzac site
ocisku.

PRACA

A\ uwaca! Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie Zrédia
zasilania musi by¢ zgodne z danymi niniejszej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

Wylacznik suwakowy WL/WYL (8)**

Aby uruchomic¢ narzedzie, nacisnij tylng czes¢ przesuwki wiacznika, a
nastepnie przesun przesuwke do przodu.

Aby zablokowa¢ wiacznik, nacisnij przednia czes¢ przesuwki wytacznika.
Aby wytgczy¢ narzedzie, nacisnij krétko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

**Wiacznik suwakowy w modelach PW750.

Wytacznik przyciskowy WE/WYL (8)***

Aby uruchomi¢ narzedzie, przesur przetacznik (8), naciskajac jego
przednig czes¢ w kierunku obudowy przektadni (4).

Aby ustawic przetacznik (8) w pozycji zablokowanej, nalezy przesunac go,
dociskajac przednig czesc w kierunku obudowy przektadni (4) az do oporu.
Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, wystarczy zwolni¢ wytacznik (8). Jesli
przetacznik (8) jest zablokowany, krétko nacisnij jego tylng czesé.
***Wtgcznik przyciskowy w modelu PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Zmiana predkosci obrotowej (14) ****

Wybrane modele posiadajg opcje zmiany predkosci obrotowej. Jej
gtéwnym zadaniem jest zapewnienie wysokiej jakosci oraz szybkiej obrobki
réznego rodzaju materiatéw. Przyktadowo do drewna nalezy uzy¢ nizszych
obrotow niz do betonu.

***0pcja zmiany predkosci obrotowej dostepna wytgcznie w modelach
PW1200E, PW1600SE, PW2200ES.

PRACA Z URZADZENIEM

A\ uwacar

Nie wiaczaj urzadzenia, dopdki narzedzie robocze dotyka obrabianego
przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiagniecie maksymalnej predkosci
obrotowej na biegu jalowym przed rozpoczeciem pracy.

Trz maj szlifierke katowa jedng reka za gtéwny uchwyt, a drugy za
atkowy uchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowg tarczg skierowang
0 siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie robocze
dotknie metalu. Aby uzyska¢ najlepsza wydajnos¢ narzedzia i minimalne
przeciazenie, podczas pracy trzymaj szlifierke katowa z tarcza pod katem
15°-30°. Pracuj ostroznie w naroznikach, poniewaz szlifierka katowa moze
odbija¢ sie od nieréwnych powierzchni i obraca¢ sie. Po skoriczonej pracy
odstaw narzedzie. Nie dotykaj goracych powierzchni.

Przeciazenie

Przecigzenie spowoduje uszkodzenie silnika maszyny. Dzieje sie tak przy
ciezkiej pracy narzedzia przez dtugi czas. Nigdy nie nalezy wywiera¢ zbyt
duzego nacisku na szlifierke katowa podczas pracy.

Lepiej jest pracowac z tarcza $cierng pod lekkim rownomiernym naciskiem,
unikajac spadkéw predkosci obrotowej. Jesli narzedzie bardzo sie
nagrzeje, pozwol mu pracowac przez 2-3 minuty na biegu jatowym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z URZADZENIA
Zawsze zaczynaj od pracy bez obcigzenia, aby uzyska¢ maksymalng
predkosé.

Nie probuj zwigksza¢ wydajno$¢ narzedzi roboczych poprzez mocniejszy
docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej narzedzi roboczych wydtuzy
czas pracy.




Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni powinien
wynosic, jak na rys. 11., 15° - 30°. Duze katy prowadza do powstawania
glebokich rys na obrabianej powierzchni i spowalniajg prace.

Przesuwaj maszyne tam i z powrotem po obrabianej powierzchni.

Podczas korzystania z tarczy do ciecia nigdy nie zmieniaj kata ciecia, w
przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.

Tnij tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Podczas ciecia
w kierunku obrotu tarczy, tarcza moze odbic ze szczeliny.

Do cigcia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentowej.
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W przypadku
mocnego przegrzania, wokét tarczy mozna bedzie dostrzec pierscien
iskier. Nalezy natychmiast przerwa¢ ciecie i pozwoli¢ jej ostygnac¢ przez
2-3 minuty.

Obrabiany materiat zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany.
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Otwory wentylacyjne urzadzenia musza by¢ zawsze wolne od
zanieczyszczen. Jesli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usun kurz w Srodku (zatéz okulary ochronne podczas
wykonywania danej czynnosci).

Zewnetrzna obudowa szlifierki katowej musi by¢ czysta i wolna od ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, srodkami $ciernymi czy rozpuszczalnikami.
Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i wilgotnej $cierki. Nigdy nie
dopuszczaj do przedostania sie ciecz do wnetrza szlifierki katowej. Nie
zanurzaj zadnej czesci maszyny w plynie.

W wyniku pracy tarcze i szczotki weglowe zuzywaja sie. Uwaznie monitoruj
ich stan i wymieniaj je w odpowiednim czasie (w celu wymiany szczotek
weglowych skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem).

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuj
narzedzie w suchym miejscu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj ponizsze
czynnosci, aby rozwigza¢ ewentualne problemy.

Jesli tarcza tnaca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka mocujaca
jest dokrecona i czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na podktadce
mocujacej.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona pekna¢. Zdemontuj ja i wymien
na nowa. Whasciwie utylizuj zuzyte lub uszkodzone tarcze.

Podczas pracy z aluminium lub podobnym migkkim metalem nalezy
pamigtac, ze do tarczy moga przyklejac sie zanieczyszczenia. Taka tarcza
nie bedzie dobrze cigc.

OKRES UZYTKOWANIA

Przestrzegajagc wszystkich wskazéwek oraz wymagan okreslonych w
niniejszej instrukcji, produkt ten powinien stuzyé przez co najmniej 3 lata.
Przy starannym i ostroznym obchodzeniu sie okres ten moze by¢ nawet
diuzszy.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
i komponentow bez pogorszenia wydajnosci produktu.

/\ uwaGA! Przy zakupie produktu wymagane jest sprawdzenie
kompletnosci zestawu oraz poprawnos$ci dziatania, a takze zada¢ od
sprzedawcy prawidtowego wypetnienia karty gwarancyjnej.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujacymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko panstwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajgce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG | BbJITAPCKUIA [R/2)

BG|BbJITAPCKUA
broOWINO®0BbYHA MALLMHA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen PW750 PW1200 PW1200E
HomuuanHo
HanpexeHue (V AC) 220240
Yecrora (Hz) 50
HomuHanHa motHocT
750 860
(W)
CKkopoCT Ha BbpTeHe Ha ¥
npa3eH xo (min”) 12000 11000 3900-11000
Makc. anameTsbp Ha
avck (mm) 125
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupaxe . - .

Perynupaxe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHE

CTabunusmupae Ha cko-
pocTTa Ha BbpTeHe

CTOMHOCTUTE Ha LIYMOBUTE eMUCHM ca onpepeneHu cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Hanaraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKoBa LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
mouHoct Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

06LuTe CTOITHOCTI Ha BUOpaLMUTe U HecurypHocTTa K ca onpepenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

Bu6paums (m/s?) ahK==51,’657 U ati’lgz at?”gz
Knac Ha 3awuTa I

HuBo Ha 3awuTa 1P20

Terno EPTA, kr 1,71 1,76 1,76

Terno (Bkn.
akcecoapw), Kr 24

Mogen PW1600SE PW2200ES

HomunanHo
Hanpexenue (V AC)

Yecrora (Hz) 50

220-240

HoMuHanHa MolHocT
1100 1400
(W)

CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha

npaseH xop (min”) S

2500-8300

Makc. AnameTbp Ha
AvcK (mm) 150 180

Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupate . .

Perynupane Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHE

CTabunusmupae Ha cko-
pocTTa Ha BbpTeHe

CTOMHOCTUTE Ha LIYMOBUTE eMUCHM ca onpepeneHu cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:
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HuBo Ha 3ByKOBO LpA=90 LpA=88
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKoBa LwA=98 LwA=99
mouHoct Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

06LuTe CTOITHOCTM Ha BUOBpaLMUTe U HecurypHocTTa K ca onpepenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

5 ah=5,62 ah=5,62
Bu6pauus (m/s?) K=15 K=15
Knac Ha 3awuTa 1]
HuBo Ha 3awuTa 1P20
Terno EPTA, kr 1,96 3,21
Terno (BKA.
akcecoapw), Kr 215 425
Mopen PW2600 PW2650
HomuHanHo
Hanpexenute (V AC) 220-240 220-240
Yecrora (Hz) 50 50
HomuHanHa motHocT 2300 2600
(W)
CKopoCT Ha BbpTeHe Ha
npaseH xog (min”) 5500 5500
Makc. anameTsbp Ha
awck (mm) 230 230
Pes6a Ha Bana M14 M14
Meko cTapTupaHe . .

Perynupane Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHE

CrabunusmnpaHe Ha cko-
pocTTa Ha BbpTeHe

CTOifHOCTUTE Ha LyMOBUTE emMuckm ca onpeaenenu cbrnacHo EN IEC
62841-2-3:

HuBO Ha 3ByKOBO LpA=96,1 LpA=96,1
Hanaraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKOBa LwA=107,1 LwA=107,1
mouHoct Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

06LuTe CTOIHOCTM Ha BUOBpaLMUTE U HecurypHocTTa K ca onpepenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

5 ah=7,86 ah=7,86
Bu6pauus (m/s?) K=15 K=15
Knac Ha 3awuTa Il 1]
HuBo Ha 3awuTa 1P20 1P20
Terno EPTA, kr 5,46 5,46
Terno (BKA. 7 7

akcecoapw), Kr

OMUCAHUE HA YACTUTE (PUC. 1)*

9. OCHOBHa ipbXKa
10. 3axpaHBaLy kaben
11. Wnungen

12. BbHLeH pnaHew

1. 3awuTeH kanak
2. Oukcupaly kanaka BUHT

3. T'bpnio Ha Kopnyca Ha
pepykTopa

4. Kopnyc Ha peaykTopa 13. BbTpelueH hnaHel

5. ®ukcatop Ha WnKHAena 14. Perynupoeka Ha 060poTuTe

6. [lonbnHUTENHa ApbXKa (npu onpeaenenn Mogeny)

7. BeHTMNauMoHHW 0TBOPU 15. ByTOH 3a 6110KMpaHe Ha npa3eH
8. Mpeskiousaten X0A (npu onpegeneHn Mogenn)
KOMNNEKT 3A IOCTABKA

1. PbKOBOACTBO 3a ekcnioaTtayus
2. brnownaid
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3. TaeyeH KNty 3a pnaHey
4. 3awuTeH Kanak
5. BbrnepoaHu yeTku (KoMnnekr)

NMPEAHA3HAYEHUE HA NPOAYKTA, OBJIACT HA
MPUNIOXEHUE

‘brownaid PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES, PW2600,
PW2650 TM PROCRAFT (OTTyK HaTaTbk - MHCTPYMEHT, yCTPOICTBO, MalLu-
Ha) ce u3non3ea 3a paboTa C MeTas, KaMbK, TyXNa, 6ETOH, FPaHuT, KaKTo
1 33 psi3aHe Ha KepaMUYHN NNoYku. Mons, 0GbpHETE BHUMAHME, Ye TO3M
MHCTPYMEHT He e NpefHasHaueH 3a TexKka 1 npodecuoHanta pagora. Us-
NON3BAHETO Ha MHCTPYMEHTA 3a APYri LieN € 0CHOBATa 3a 0TKa3 OT ra-
paHLMOHEH PEMOHT.

OBLUU NMPEAYMPEXOEHUA 3A BE3OMACHOCT MPU
W3NON3BAHE HA ENNEKTPUYECKW UHCTPYMEHTH

AN NPEAYNPEXXAEHUE! MpoyeTeTe BCMYKM MpepynpexpeHus 3a 6es-
ONacHOCT MHCTPYKLWM, WNIOCTPALMK U cneuuduKalum, NpefocTaBeHn
C TO3M eNeKTPUYECKH MHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha WHCTpYKLuUTE !
npeaynpexpeHusiTa Moxe fja fjoBejle A0 eNeKTpuyecku yaap, noxap u/
WII CEPUO3HY HapaHSBaHWS.

CbXpaHsiBailTe BCUYKM NPEAyNpexAeHus U MHCTPYKUMK 3a 6baewu
cnpasku.

TepMUHBT ,eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHTH", N3N0N3BaH B NpeAynpeXAeHNs-
Ta 3a 6e30MaCHOCT, Ce 0THaCA 10 eNeKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) oT Mpe-
)aTa, UMK 3axpaHBaHu Ha 6aTepun (6e3KNUYHM) eNeKTPUYECKU MHCTPY-
MEHTH.

BE30MACHOCT HA PABOTHOTO MACTO
0 TopabpxaiiTe paGoTHOTO MSACTO MOAPEAEHO M [06pe OCBETEHO.
Pa3xBbpnsHM MnuM TbMHM paboTHWM MecTa ca npeAnocTaBka 3a
WNHUMAEHTH.

0 He wu3non3gaiiTe eNeKTPUYECKN WHCTPYMEHTU B €KCMNO3UBHM
cpeau, Hanpumep B NPUCHCTBUETO Ha 3ananuTenHu TEYHOCTH, ra-
30Be UK npax. Mo Bpeme Ha pa6oTa eNeKTPUYEcKUTE UHCTPYMEHTI
NPOU3BEXAAT UCKPH, KOUTO MOTaT a Bb3NNAMEHST Npax Uin napu.

O [lpbXTe feuata U CTpaHUYHUTE NULa faneve, Aokato 6opaBuTe ¢
€/IeKTPUYECKM MHCTPYMEHT. AKO BHUMAHMETO BU Gbje OTKIOHEHO,
MOXe fia 3ary6uTe KOHTPONa Haj, eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

ENIEKTPUYECKA BE30MACHOCT
O LllencenbT Ha eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT TpsibBa Aa e CbBMECTUM
C KOHTakTa. Hukora He npaBeTe KakBUTO U Aa 6uno MPOMeHun no
wencenute. Korato paboTuTe CbC 3aHyNEHN €NEeKTPUYECKN UHCTPY-
MEeHTH, He W3nonsBanTe ajantepu 3a wencena. [on3saHeTo Ha
OpUrMHaNHu Wwencenu u KOHTaKTU HaMmanaBa pUcka OT Bb3HUKBaHe
Ha TOKOB yAap.

0 W36srsaiiTe AONUP CbC 3a38MEHH NMOBbPXHOCTH, KaTo TPbOM, paau-
aTopy, NEYKM U XNaauAHULM. KoraTo TANOTO BY € 3a3eMeHO, PUCKbT
OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB YAap € NO-ToNsiM.

O He uanaraiite eneKTpUYECKNUTE NHCTPYMEHTH Ha AbXKA NN BNAXHN
ycnosua. MonajaHeTo Ha BNnara B €NeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH
noBuwWaBa 0NacHOCTTa OT TOKOB yAap.

0 He HapywaBaiiTe LenocTTa Ha kadenute. Hukora He HoceTe, He U3-
KNioYBaiiTe u He A'bpl'laﬁTe €NeKTpUYeckns UHCTPYMEHT 3a Kabena.
lMpeanasBaiite ka6ena oT HarpsABaHe, oMacisBaHe, A0NUP A0 OCTPU
pbﬁose WA 00 NOABMXHU 3BEHA HA MaLUUHW. ﬂoapeneHMTe wn
yCyKaHu Kabenu yBennM4yaBat pucka oT TOKOB yaap.

¢ KoraTo u3nonssare eneKTPUYECKH YPes Ha OTKPUTO, U3M0A3BaiiTe
YAB/KUTEN, NOAXOAAL 33 BbHWHA ynoTpeba. VanonssaHeto Ha
YAB/KUTEN, NPEAHA3HAYeH 3a paboTa Ha OTKPUTO, Hamansea pucka
TOKOB yAap.

0 Ako He MoxeTe fia W36erHeTe M3M0ON3BaHETO Ha ENeKTPUYECKU
WHCTPYMEHT Ha BNAXHO MACTO, u3nonaeaite npekbcBay CbC
3aWmTHO u3ktousaHe (RCD). M3nonasaHeTo Ha npesnaseH Npexb-
CBay 3a yTeYHU TOKOBE HamansiBa 0NacHOCTTa OT Bb3HWKBaHe Ha
TOKOB yAap.

JINYHA BE3OMACHOCT
¢ bBbaete 6aUTeNHN, BHUMaBaiTe B AeNCTBMATA CU W U3MON3BaiTe
pa3yMHO eneKTpU4YeckuTe MHCTPYMeHTW. He u3nonsaiite enek-
TPOWHCTPYMEHTA, KOraTo CTe YMOPEeHU WAW Moj BIUAHMETO Ha
HapKOTUYHM BelLecTBa, ankoxon Wiu ynoiiawy nekapctea. Mur
HeBHUMaHWe, A0KaTo 6OpaBUTE C eNneKTPUYECKU WHCTPYMEHT, e
[OCTaTbyeH 3a No/y4aBaHeTO Ha CepPUO3HM HapaHABaHNA.

O MWsnonsBaitTe nuuHM npepnasHn cpeActsa. BuHarm Hocete 3a-
WNTHW ounna. 3aluTHUTE CPeACTBA, KAaTo PecnupaTopHa Macka,
creunanin o6yBKN C yCTOWYMBA Ha Mb3raHe MopMeTKa, kacka,
WAK aHTUQOHK, CrIopef YCNoBUsTa Ha paboTa, KOUTO Lye HamansT
OMacHOCTTa OT HapaHsBaHe.




He ponyckaiite HexenaHo BkAouBaHe. Mpean fa Baurate wunu
HOCMUTE UHCTPYMEHTA U NPe/u A4a ro BK/tOYBaTe B eNeKTpuyeckara
Mpexa u/unu batepus, BUHaru NpoBepsiBaiiTe Janu npeBkioyBaTe-
NAT € Ha N03ULMs "U3KNtoYeHo". HoceHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH
C NPBCT BbPXY NYCKOBUSA NPEKLCBAY MM N0AABAHETO Ha 3aXpaHBa-
L0 HanpexeHWe, l0KaTo MyCKOBUAT NPEKbCBAY € BK/IOYEH, YBeNH-
4aBa ONAcHOCTTa OT TPY/AI0BM 3N10NONYKN.

OTCTpaHeTe BCUYKY FaeyHit M APYTU KIOYOBE, NPe/N la BKIouuTe
ypeAa KbM 3axpaHBaHeTo. MOMOLLEH WHCTPYMEHT, 3a6paBeH Ha
BBPTALLO Ce 3BeHO, MOXE Aa AOBEAE A0 HU3NUECKN HApPaHABAHWS.

He ce npecsraiite. Pa6oTeTe B CTabUNHO NONOXEHUE Ha TANOTO
W BbB BCEKN MOMEHT nonm:p»(ame paBHOBecue. ToBa AaBa Bb3-
MOXHOCT 3a |'|0'}Zl06'bp KOHTPOJ1 Haj eNneKTpu4yeckns NHCTPYMEHT B
HeoyakBaHu cUTyaLuun.

Hocete nogxogawo o6nekno. He HoceTe WWPOKK Apexu unu ykpa-
weHuns. ﬂ'p'b)KTE Kocata u apexuTte cu Ha 6esonacHo pascTtosiHue
OT ABWXewunTe ce YacTu. LUMDOKVITE apexu, 6M)KyTa W abara Koca
morar fa 6'bAaT 3axBaHaTu OT ABWXELLN Ce eIeMeHTH.

AKo yCTpoiicTBaTa ca 060pyABaHM CbC CbOPBKEHNE 33 U3ABPNBAHE
1 cb6UpaHe Ha npax, YBEpETE CEe, Ye e TO CBbP3aHo U HYHKLMOHUPa
npaBuHo. 13non3BaHeTo Ha ycTpoiicTBa 3a CbOMpaHe Ha npax Lwe
HaManu puckoBeTe, CBbP3aHu ¢ paboTa B NpaLLHN YCNOBUSA.

He nossonsBaiTe onuTa B1 C YECTO U3NON3BAHE HA MHCTPYMEHTU
/ia BM HanpaBu NpekaneHo caMoyBepeHU W ia BU Hakapa fia UrHo-
pupaTte npuHUMnUTE 3a 6e3onacHoCT. EfHO HeBHUMATeNHo Aeit-
CTBME MOXeE Aa Npefu3BUKa TEXKW HapaHABAaHMA CaMoO 3a 4acTu
OT CeKyHAaTa.

WU3MNON3BAHE U OBC/TYXXBAHE HA ENEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

0

He npeToBapBaiiTe enekTpoMHCTpyMeHTa. i3nonspaiite NOAX0ASA Ly
€NIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT 3a CbOTBETHUTE Lienu. paBuiHo noa-
6paHuMAT eneKkTPUYECKI MHCTPYMEHT Lie CBbpLM paboTaTa no-go-
6pe u no-6esonacHo B 3afafeHus OT NMPON3BOAUTENS AUAMa30H Ha
HaToBapBaHe.

He wu3nonspaiiTe eneKTpUYECKN WHCTPYMEHTW, YMUTO MYCKOB
npekbcBay e noBpefeH. ENeKTpuuyecku MHCTPYMEHT, KOMTO He
MOXe Aa 6b/ie KOHTPONMPaH NOCPeACTBOM NMPEBKIKOYBATEN, € OMa-
CeH 1 Tpsi6Ba Aia 6bie PEMOHTUPaH.

N3KntoyeTe Lencena Ha MHCTPYMEHTa OT U3TOYHUKA Ha 3axpaH-
BaHe U/unu oT 6aTepusiTa, NPeAu Aa U3BbPLIBATE HACTPOIKK, NPH
CMSiHa Ha NPUCTABKM UM NPU CbXpaHeHue. Tasu MspKa npemaxsa
OMacHOCTTa 0T 3afeiicTBaHe Ha eNEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT No
HeBHUMaHMe.

CbxpaHsiBailTe HeW3noN3BaHUTe eNeKTPUYecKU WHCTPYMEHTU fa-
Nley 0T JOCTBMN Ha flelia U He N03BOMIABAlTE Ha NuLa, He3anosHaTn
C HauWHa Ha paboTa C MHCTPYMEHTUTE, U C Te3U MHCTPYKLUK, A pa-
60TAaT C TAX. KoraTo ca B pblLieTe Ha HEOMUTHN NOTPEOUTENN, eNnek-
TPUYECKNUTE MHCTPYMEHTYM MOraT Aa 6bAaT U3KMHOYNTENHO ONacHU.

MoagbpxaiiTe J06pe eneKTPOUHCTPYMEHTUTE CU 1 aKcecoapuTe
uM. [poBepsiBaiiTe 3a HEM3NPABHOCTY UK 3aKNMHBAHE B MOABMXK-
HUTE eNIEMEHTH, 3@ CYYMIEHN YaCTH UNKU APYrit 06CTOSTENCTBA, KOUTO
MoraT fja B/iolaT pa6oTara Ha eneKkTpUYecKusi HCTpYMeHT. Mpeau
[la U3non3BaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Ce MOTpUXKeTe NOBPefeHnTe
AeTaitnu fa 6baat peMoHTUpaHu. MHOro oT TpyAoBHTE 310MONYKN
ce Ab/KaT Ha Heo6pe NoAAbPKAHN eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

I'Ionnbp»(al?ne pexeLinuTe UHCTPYMEHTU BUHArU AOGDE 3aToyeHn n
quctu. rlpanmHo NOAADBPXAHUTE PEXeLLn UHCTPYMEHTH, C HaTo-
YEHW pexeLLn eneMeHTH, ce ynpaesiaBaTt U KOHTPOJIMPAT NO-IeCHO.

W3nonsgaiite ENeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH, NPUCTaBKN U akceco-
apu, U T.H., CbrnacHo Te3n WHCTPYKLMWKW, KaTo B3eMeTe npeasung
paﬁomme ycnosua u Bupa DEGOTM, KOMTO uie ce M3BbpLIBaT.
M3nonsBaHeTo Ha €NeKTPOUHCTPYMEHTH 3a pas/iniHu OT npejBu-
AEHWUTE OT NPOU3BOAMUTENA NPUNOXEHUA NOBULLIABa ONnacHoOCTTa OT
Bb3HWKBaHE Ha TPYA0BU 3/10NOJTYKU.

[IpbXTe PbKOXBATKUTE M MOBLPXHOCTUTE 3a 3aXBallaMe CyXu, Y-
CTM 1 N0 TSX Aa HSAMa Macno ¥ CMaska. Xnb3raBuTe pbKOXBaTKM 1
NOBBPXHOCTM 3a 3axBalljaHe He [jaBaT Bb3MOXHOCT 3a 6e3onacHo
6opaBeHe 1 ynpaBNieHUe Ha HCTPYMEHTA NPU Bb3HUKBaAHE Ha Heo-
YaKBaHM CUTYaLuM.

CEPBWU3HO OBCJ1Y)XBAHE

0

Oﬁcﬂy)KBaHeTO Ha eNleKTpuyeckutTe UHCTPYMEHTU TpﬂﬁBa da ce
W3BbpLWBaA camMo OT KBGJ'IVIC')I/IL[I/IDBHVI cneyunanuctn U camo C us-
MON3BAHETO Ha OPUTrMHANHU pe3epBHU YacTu. ToBa ue rapaHTupa
6esonacHocTTa npu paﬁoTa C e/IeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU.

NMPEAYNPEXXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C
br/OWIANDA

0611 yKa3aHus 3a 6e30MacHOCT Npyu WAKPOBaHE, WKYPEHE, NOYNCTBAHE
C TEJIEHN YeTKU 1NN pAsaHe:
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To31 eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT € NpeHa3HayeH fa hyHKUMoHupa
KaTo WhaiGmaluMHa W UHCTPYMEHT 3a psisaHe. MpoveTeTe Beuy-
KU NpeaynpexpaeHus 3a 6e30nacHOCT, MHCTPYKLUK, UAOCTPALMN U
cneumnduKaLmnm, NpefoCcTaBeHy ¢ TO3M eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha WHCTPYKUMUTE, W3BPOEHM MO-AONY, MOXe Aa
[0Befie [0 eNeKTPUYECKN YAAp, MOXap W/uan TeXKU GUandeckn
TpaBMu.

He ce npenopbyBa C TO31 eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT Aa ce U3BbP-
WBaT onepayun kato nonupaxe. Onepawuu, 3a KOUTO enekTpuye-
CKUA UHCTPYMEHT He e NPOoeKTUpaH MoXe fa Cb3aaAaT pUckose U
Aa NPUYNHAT HapaHsaBaHUA.

He npeo6pasyBaiiTe T0311 €NeKTPUYECKM UHCTPYMEHT, 3a Aa paboTy
MO Ha4yuH, KOWTO He e crneunanHo NpoekTUpaH 1M NoCoYeH OT Npouns-
BOAUTENS Ha MHCTPYMeHTa. TakoBa NpeobpasyBaHe MOXe Ja foBe-
[ie Ao 3ary6a Ha yripaBreHue 1 ja NPUYMHU CePUO3HO HapaHsBaHe.

He nsnonsgaiite MPUHALNIEXXHOCTH, KOUTO HE Ca KOHKPETHO npej-
Ha3Ha4yeHW 1 NOCOYeHU OT NPOU3BOAUTENA HA MHCTPYMEHTA. Camo
TOBa, Y€ akcecoapbT MOXe Aa NOCTaBeH Ha BallMA eNneKTpu4eckn
WHCTPYMEHT, HE O3Ha4aBa, 4e MOXeTe Aa ro usnosspare 6esonac-
HO.

HomuHanHata ckopocT Ha akcecoapa Tpsi6Ba Aia e NMoHe paBHa Ha
MaKCUManHarta CKOpoCT, 03HauyeHa BbpXY eNeKTPUYECKUA UHCTPY-
MeHT. AkcecoapuTe, paboTelun no-6bp30 OT HOMUHANHA CU CTOM-
HOCT MOXE fia Ce CYynAT 1 fa usnetqr.

BbHIWHUAT AMaMeTbp W Ae6enuHata Ha paBoTHUS MHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa 6bAaT B rpaHULUTE, 33 KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTBT €
npoeKTUpaH. AKCecoapy ¢ HenpaBuieH pasmep He Morat fa 6baat
3aWUMTEHN aZEKBATHO UM KOHTPOSUPAHHU.

Pa3mepuTe Ha NPUCbEAMHUTENHUTE eNEMEHTH Ha akcecoapa Tpsib-
Ba [la 0TroBapAT Ha pa3MepuTe Ha NPUCHEJUHUTEIHUTE eIEMEHTU
Ha eNeKTPOUHCTPyMeHTa. AKcecoapu, KOUTO He CbBnajaT C MOH-
TaXHUTE NMPUCNOCOBNEHUS Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, HAMA
Aa 6bAaT 6anaHcupaHy, e BUOPUPAT NPeKaneHo MHOTO U MOXe Aa
foBefaT 0 3ary6a Ha KOHTPO.

He usnonsBaiite akcecoap, ako e noBpefeH. [pea BCSKO nanon-
3BaHe NpoBepsBaiiTe akcecoapa, Hanpumep abpasuBHUTE AUCKOBE
~ 3@ MyKHATUHU W CTPYXKKM, NOAABPXKALLATA NOAN0XKKA ~ 3@ MyKHA-
TUHW, Pa3KbCBaHE WU NPEKOMEPHO M3HOCBaHE, TeNeHaTa YeTka 3a
pasxnabeHu uan npeyynenu Tenyeta. AKo eNeKTPOUHCTPYMEHTBT
WK paBOTHUAT MHCTPYMEHT GbAAT U3NYCHATH, TM NPOBepsABaiTe 3a
noBpeAa unu nonagaiite Apyru. Cnep kato cTe NPOBEPUAM U MOH-
TMPanK paboTHUA UHCTPYMEHT OCTaBETE eNEKTPOUHCTPYMEHTa Aa
paboTu B NPOABIKEHUE HA EiHA MUHYTA C MaKCUMasIHa CKOPOCT Ha
BbPTEHE, KaTo AbPXMUTE CE6E CY U HaMUpaLLM Ce HabnN30 IuLa u3-
BbH PaBHUHATa Ha BbPTEHE Ha PaBOTHUSA MHCTPYMEHT. O6UKHOBEHO
NOBPEAEHUTE aKCeCOapH LLe Ce CYYMAT Npe3 TO3u TECTOB NePUOA.

HoceTe 4Ky npeanasHu cpeacTsa. B 3aBUCUMOCT OT NPUNOKEHH-
€T0 M3M0/13BaiiTe Macka 3a Nuue A npegnasHu ounna. Korato e
NOAXOASLLO, HOCETE NPOTUBONPax0Ba Macka, 3alyuTa 3a ciyxa, pb-
KaBULM 1 PaBOTHO 06/1EKII0, KOETO MOXE a CTIpe ManKUTe YacTuLy
oT abpasvBu UM YacTu OT 3aroToBkata. pegnasHuTe ounna Tpsi6-
Ba fja Ca B CbCTOSIHWE [a CMpaT XBbpyaluy AeTaiinu, 06pasyBaHu
NpU pasfnuHUTe NPUNOXeHus. NpoTUBONpaxoBaTa Macka uim pe-
CcnupaTopbT TPsi6Ba Aa ca B CbCTOSHUE Aa GUATPUPAT YacTULMTE,
06pa3yBaHy Npu CbOTBETHOTO MPUNOXKEHUE. AKO MPOABIKUTENHO
BPEME CTe M3NOXEHU Ha Bb3AEIHCTBUETO Ha CUMEH LUYM, MOXETE Aa
NpeTbpnUTe YacTUYHa 3ary6a Ha Cyx.

[pbXTe 0KONHUTE Ha 6e30MacHo pa3cTosiHUeE OT paboTHaTa 06n1acT.
Bceku, KoiiTo HaBNK3a B paboTHaTa 30Ha, TPSGBA fla HOCU NUYHU
npeanasHu cpefcTBa. ®parMeHTH OT paboTHUS MaTepuan unm oT-
YyneHn eNneMeHTn 0T akcecoap mMoraTt Aa u3xsbpyat U Aa NPUYNHAT
HapaHsiBaHe U3BbH HENOCPeACTBEHATa PaBoTHA 30Ha.

[IpbXTe €eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT CaMO 3a W30/MPaHUTE
NOBBLPXHOCTM 3a XBallaHe, KOraTo W3BbpLBATE Onepauus, npu
KOSTO PEXELUMAT aKCecoap MOXE fa BNIE3e B KOHTAKT CbC CKPUTH
NPOBOAHMLM. TPK KOHTAKT C NPOBOAHUK NOJA HANPEXEeHUe No Me-
TaNHUTE YaCTU Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXE Aia Ce NOSIBU Hanpe-
XEHWE 1 TOBA /a NPefu3BUKa TOKOB YAap.

[lpbxTe 3axpaHBaLuus Kaben Ha 6e30nacHo pascTosiHue OT BbPTS-
LK ce enemMeHTH. AKO 3ary6ute KOHTPON Haf eNeKTPOUHCTPYMEHTA,
Ka6enbT MoXe Aa 6bjle pa3psi3aH unu fa 6bae yBNeyeH 1 pbkara
By MOXe Aa 6b/ie HapaHeHa oT BbPTALLMS Ce PaBoTeH MHCTPYMEHT.

Hukora He ocTaBsaiTe €1eKTPOUHCTPYMEeHTa Npean BbpTeHeTo Aa
€ CNpAno Hanmb/HO. BbpTAWMAT ce akcecoap MOXe fAa 3axBaHe
NOBBPXHOCTTA U Aa WU3BEeAE eNIeKTPUYECKUA WHCTPYMEHT WU3BbH
KOHTpOJ1a BU.

He HyCKaVITe €N1eKTPUYECKNAT UHCTPYMEHT A0KaTo ro Hocute oT-
CTpaHu. CﬂyqaﬁHOTO BJ/IN3aHe B KOHTAKT C BbPTALLUA Ce akcecoap
MOXe fja joBeje A0 3axBallaHe Ha o6neknoTo BW, NpU KOETO akce-
CcoapbT Aa ce [106I'II/|)KM A0 TANOTO BU.

PerynapHo nouyncTeaitte BEHTUNIAaLMOHHUTE OTBOPU Ha enekTpuye-
CKWUA NHCTPYMEHT. BeHTMJ’IaTOp'bT Ha enekTpojBuraTensd sacMykBsa
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npax, a 0TnaraHeTo Ha MeTaJieH Npax no BbTPELWHOCTTa Ha Kopnyca
MOXe Aia Npen3BKUKa ONacHOCT OT TOKOB yAaap.

0 He pa6oTeTe C eNeKTpUYECKU MHCTPYMEHT B 61M30CT A0 Bb3NName-
HUMM MaTepuani. Vickpu MoraT Aa Bb3naMeHAT Tean MaTepuany.

0 Hewsnonsgaiite akcecoapu, KOUTO U3UCKBAT TeYeH OxyiaguTen. Us-
NOJI3BaHETO Ha BOAA W ApYr TeYeH oxnaanTen Moxe Aa aoBefe
10 TOKOB yAap.

OTKAT U CBbP3AHU C TOBA NPEAYNPEXAEHUA

0TKaTbT e BHe3anHa peakLus Npu CTAraHe Uu 3axBalyaHe Ha BbpTALY ce
AMCK, NOAABPXALLA NOANOXKKA, YETKA UIN APYr aKcecoap. 3akNMHBAHETO
WK 6710KMPaHeTO NPeu3BUKBA BHE3ANHO CIMPaHe Ha BbPTALLUA Ce pa-
60TeH MHCTPYMEHT, KOETO OT CBOSI CTPaHa NPeAN3BUKBA HEKOHTPONUPAHO
PA3KO YCKOPSIBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa B NOCOKa, 06paTHa Ha BbpTe-
HEeTO Ha PabOTHWsS MHCTPYMEHT B TOYKaTa Ha 6roKupaHe.

Hanpumep, ako 36p63VIBHOTO Koneno 61:[18 3axBaHaTO WK 3aKNNHK OT 3a-
roToBkara, p'hG'bT Ha KONenoTo, KOMTO HaBnM3a B TOYKaTa Ha 3akNnNHBa-
He MOXe fa 3ajepe B NOBbPXHOCTTa Ha marepuana, I'IpM‘WIHﬂBaI;IKVI ns-
6uBaHe Harope uau oTkar. ﬂ'VICK'bT MOXe Aa OTCKOYM B MOCOKa KbM uin
BCTPaHu OT onepaTopa B 3aBUCMMOCT OT NMOCOKaTa Ha ABWXEHNE Ha Auc-
Ka B TOYKaTa Ha 3axBallaHe. A6paSMBHMTE ANCKOBE Morart u ja ce cuy-
MAT NpK Te3n yC/oBUA.

OTKaTbT e pesynTaT OT HenpaBunHaTa paboTa Ha eneKTPUYECKUs WH-
CTPYMEHT W/MNW HenpaBuAHK PaBOTHU MPOLEAYPU UK YCTIOBUS U MOXKe
fAa 6bpe u3berHat upes NOAXOAALM NPEANAsHU MEPKH, KaKTO e onuca-
Ho no-gony.

O TMopabpxaliTe NAbTEH 3aXBaT Ha €NEKTPUYECKUS WHCTPYMEHT U
pasnosioxeTe TANOTO M pbKaTa Cil Taka, Ye 1a MoXeTe Jia ycTonTe
Ha cUnuTe Ha oTKaTa. BuHaru uanonasaiite cnomaraTtenHata pb-
KOXBaTKa, ako IMa TakaBa, 3a MakCUManeH KOHTPON BbpXy oTkaTa
WU peakuusiTa Ha BbPTALLMA MOMEHT MO BpeMe Ha CTapTUpaHe.
OnepaTtopbT MOXe A3 KOHTPONMPA peakuuuTe Ha BbpTALWNS MO-
MEHT WM MOMEHT NN CUNUTE Ha 0TKaTa, ako Ca B3eTH MOAXOAALLM
npeanasHu MepKu.

0 Hukora He nocTaBsiiTe pbkara cu B 61M30CT 40 BbPTALY Ce aKCeCo-
ap. Mpu oTKaT paboTHUST UHCTPYMEHT MOXe Aa Bu HapaHu.

0 He noctaBsiiTe TANOTO CU B y4acTbka, KbieTo 61 ce npemecTun
€NeKTPUYECKNS WHCTPYMEeHT B CAyvail Ha oTkaT. OTKaTbT wWe
3aBbPTU UHCTPYMEHTA B NOCOKA, NPOTUBOMNOJI0XHA Ha ABMKEHUETO
Ha AncKa B TOYKaTa Ha 3axBallaHe.

0 Bbpete 0CO6EHO BHUMATENHW, KOraTo PaboTUTe MO BIMM, OCTPH
pb6oBe 1 Ap.n. U3bsrsaiite ps3KoTO BPA3BaHe Ha AuUCKa. brauTe,
oCTpuTe pbBOBE UM OTCKAYaHETO UMAT CBOWCTBOTO Aa 3axBalyat
npucTaBKaTa 1 BOAAT A0 3ary6a Ha KOHTPOJ Unv OTKar.

0 He nocrassiiTe pexelja Bepura, ocTpue 3a pesba Ha AbPBO, Cer-
MEeHTUPaHN AUaMaHTeHn Auckose ¢ no-ronemu ot 10 mm nepu-
(hepHu Npopeav unm LMPKYNSipHU AucKoBe. TakuBa 0CTpUETa YecTo
Cb3AaBaT OTKAT U 3ary6a Ha KOHTPOA.

NPEAYNPEXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT, CMELIUGUYHU 3A AENHOCTH
N0 WAUOOBAHE U ABPA3UBHO PA3AHE
0 M3nonsBaiiTe camo AUCKOBE, KOMTO Ce MpenopbyBaT 3a Balus
€NeKTPUYECKN WHCTPYMEHT W cneuuGuyHuTe NpeanasuTent, npo-
eKTUpaHu 3a u36paHus Auck. [IcKoBeTe, 33 KOUTO eNeKTPUYECKUs
MHCTPYMEHT He e NPOEKTUPaH He MoraT Aja 6bjaT afekBaTHO 3ally-
TEHW U Ca OMacHu.

0 LinudpoBbYHATA NOBBPXHOCT HA BANBOHATUTE AMCKOBE TpsiGBA
fa 6bie NoA paBHUHATA Ha pbba Ha Npegnasutens. HenpasunHo
MOHTUPAH AMCK, KOWTO MUHABa Npe3 paBHUHATA Ha pbba Ha npes-
nasuTens, He MOXe Aa 6bje NPaBuaHO 06e30naceH.

0 MMpegnasutensT Tpsi6Ba Aa Gbje NOCTaBeH ¥ 34PaBO 3aKpeneH 3a
€IeKTPUYECKMSI MHCTPYMEHT 3@ MakcUManHa 6e30nacHoCT, Taka
4e Bb3MOXHO Hail Maska YacT OT AuCKa Aa 6bAe M3N0oXKeHa KbM
onepatopa. lpeanasuTenar sawuTasa onepatopa OT CuyneHu
(parMeHTHt OT AUCKa, CY4aeH KOHTAKT C AUCKA MW UCKPH, KOUTO
Morar fa 3anansit 061exknoTo.

0 [luckoseTe TpsiGBa Aa ce Non3Bar caMmo 3a LienuTe, 3a KOUTO ca
npefHasHavyenn. Hanpumep: He wnaiidaiite cbc cTpaHaTa Ha
AMCK 33 psi3aHe. AGPasNBHUTE PeXely AUCKOBE ca NpejHasHa-
YeHW 3a nepupepHoO 3aToYBaHe, CTPAHUYHUTE CUAIM, MPUNOXKEHN
KbM Te3n AUCKOBE, Morat fa Aoseaat A0 pasTpollaBaHeTo UM.
BuHaru uanonaeaiite 3apaBv GaHuyM 3a AUCKOBE, KOUTO ca C npa-
BUJTHNS pa3Mep 1 opma 3a M3bpaHus oT Bac Auck. MoaxoasAwmUTe
d)J'IaHLU/I yKpenBart AucKa 1 Taka HamanaBat onacHocTTa OT cyynsa-
HeTo My. GnaHLuTe 3a AMCKOBE 3a PA3aHe MOXe f1a Ca PasnyHy OT
Tesu 3a iUCKOBe 3a LnaiidaHe.

¢ He usnonsgaiite U3HOCEHU AUCKOBE OT NO-roneMu enekTpuyeckun
WHCTPYMEHTH. HMCKOBETE, npefHasHayeHu 3a No-ronemMu enekTpo-
WHCTPYMEHTH, He ca NOAXOAALLN 32 NO-BUCOKUTE CKOPOCTU Ha BbP-
TeHe Ha MankuTe eNleKTPOUHCTPYMEHTH U MOraT [la ce pa3pyLuar.

Korato usnonseare AUCKoBE C [J,BOVIHO npegHasHayeHue, BUHaru
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13non3BaiiTe NpaBuUIHNA NpeAnasuTen 3a KOHKPETHOTO NPUNoXe-
Hue. AKO He ce M3rnon3ea npasuHaTa nperpaja, Moxe fa He ce
OCMTypu XenaHoTo HUBO Ha Npejna3BaHe, KOETO MOXe Aia AoBefe
[0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

JAOMBJIHUTENHU NPEAYNMPEXEHWA 3A BE3OMACHOCT,
CNELLUONYHU 3A OMEPALMUTE 3A PA3AHE
¢ BHMMaBaiiTe pexewWwmaT AUCK 1a He 3acefiHe U He npunaraiite npe-
KOMepeH HaTuck. He ce onuTBaiiTe npaBuTe paspes ¢ npekaneHo
Abn60uMHa. [peToBapBaHETO Ha PeXeLyns AUCK YBENNYaBa CKIOH-
HOCTTa My KbM M3MsiTaHe UK 6I0KMPa He 1 C TOBA OMacHocTTa oT
0TKaT AN CUynBaHe Ha abpasuBHUS FUCK.

¢ He pasnonaraiiTe TANOTO CU yCNOPeAHO WNW 3aj BbPTAWMS Cce
auck. Korato AMCKbT, B ToukaTa Ha paboTa, ce ABUXM OT TANOTO
BU, Bb3MOXHUAT 0TKAT MOXeE fja NOBAUIHE BbPTALLMA CU AUCK U Aa
Hacou4n eneKTpUYeCcKus MHCTPYMEHT AUPEKTHO KbM Bac.

0 KoraTo AUCKbBT e 3aK/elleH uau fafeH Paspes e NpekbcHaT nopa-
AN HSIKaKBa NPUYMHA, USKIKOYETE eNIEKTPUYECKMSI MHCTPYMEHT U 1o
3a/ipbXTe HENOABIKEH, JOKATO AUCKBT CMIPe HambaHo. Hukora He
ce ONUTBaiiTe Aa OTCTPaHUTE AUCK 3a pA3aHe OT paspesa, 4OKATO
AMCKDBT € B AABUXEHNE, B NPOTUBEH CAy4ail MOXE Aa Ce CTUTHE A0
oTkaT. HanpaseTe nposepka W npearpueMere KOpUrupawm Aei-
CTBWS, 32 ja OTCTPAaHUTE NPUYMHATA 3a 3aK/eLLBaHe Ha Aucka.

0 He BKNOYBAIATE €NEKTPOMHCTPYMEHTA, aKo TOW € Ole B AeTaiina.
Heka AMCKBT Aa AOCTUTHE Mb/HA CKOPOCT U BHUMATENHO r0 BKa-
paiiTe OTHOBO B pa3pesa. [IUCKbT MOXe Aa Ce CKPUe, U3nese Haro-
pe unu Aa ce Nonyyy oTKaT, ako eNeKTPUYECKUsi UHCTPYMEHT 6bje
pecTapTupaH B AeTaina.

0 OnpeTe CTPaHUYHO MMM BCAKAKBM 3arOTOBKM C roneMu pasmepy,
3a ja MUHMMU3MpaTe pucKa OT 3axBalyaHe Ha Aucka i otkar. [o-
nemuTe paboTHU AeTalnan MoraTt Aa Ce OrbHaT OT CO6CTBEHaTa ci
TeXecT. [leTainbT Tpsi6Ba Aa 6bAe NOANPSH OT ABETE CTPaHM Ha
cpesa, KakTo B 6/1M30CT A0 CPe3a, Taka U B AaneyHus Kpail.

0 Bbpete 0CO6EHO BHUMATENHK, KOraTo NpaBuUTe ,KOC paspes” B Ha-
JIMYHW CTEHU UAW APYTY CTPajHM yyacTblLm. MoKasBalymaT cu AUCK
MOXe fa OTPEXe ra3oBu UM BOAHU TPbOM, €1EKTPUYECKH MPOBO-
AHULY MAKM NPEAMETH, KOETO MOXE Aa AOBEAE A0 OTKAT.

¢ Heonutsaiite aa pexete c U3BMBKW. [IpeTOBapBaHETO Ha peXeLns
AUCK yBeNYaBa CK/IOHHOCTTa My KbM U3MATaHe Unn 6n0KwpaHe n
C TOBa ONAacHOCTTa OT OTKAT WK CYynBaHe Ha 36p33MBHMR ANCK,
KOETO MOXe Ja I0Be/ie 40 CEPUO3HO HapaHsaBaHe.

MPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMELUOUYHN MPU WKYPEHE
0 W3nonagaiiTe NpaBUSIHO OpasMepeH AUCK LWKYpKa. Korato u36u-
paTe WKypKa, CneaBaiiTe MHCTPYKLUUTE Ha npoussoauTens. Ako
LWKypKaTa ce MojaBa TBbPAE MHOTO U3BbH MOANOXKEHUS AWCK,
CblLEeCTBYBa ONACHOCT OT PAa3KbCBAHETO i, 3axBalljaHe Ha napyeta

OT Hesl ¥ CKbCBAHE Ha JucKa Unu oTKar.

NMPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CNELIUOUYHU MPU PABOTA
C TEJIEHU YETKU
O 06bpHeTe BHUMaHWe, Ye AOPU NpU HOpMasHa ynoTpeba, TeneHara
yeTKa LLe u3Baam kabenute. He nognaraite Ha NPeKOMEPHO HATO-
BapBaHe TeNTa Ha yeTkara TenTa MOXe NECHO a MPOHUKHE npe3
NeKu Aipexu u/unu npes Koxara.

0 Ako npu pa6oTa C TefleHa YeTKa ce NoCoYBa MON3BAHETO HA Npes-
naseH KOXyX, TeNeHaTa YeTka He Tps6Ba Aa Aonupa npeanasHus
KOXYX. BcnepcTeue Ha cunute Ha NpuTUCKaHe Min LIeHTPOBeXH!Te
CUNN AMaMETbPBT Ha TeNeHaTa YeTka MoXe ja Ce YBEAUYU no Bpe-
Me Ha pa6oTa.

AOMbJIHUTENHN YKA3AHMA 3A BE3OMNACHOCT

BuHaru HoceTe npeanasHu o4ynna

He usnonssaiite npegnasutens, npesHasHadeH 3a
wnaitdane, korato pexete. 0T cboBpaxeHus 3a
6e30MacHoOCT Npy pa3aHe Tps6Ba Aa ce u3nonssa
npepnasuTens 3a psisaqe

Bunaru DEGOTETE C eJIeKTPUYECKU UHCTPYMEHTH C Be

& -
®

Hocete 3alyuTa 3a cnyxa

TpenopbyYuTENHO € A4a Ce HOCH NPOTMBONPaxoBa Macka

O [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 34paBo No Bpeme Ha paboTa




0 Koraro u3nonasare paboTHU MHCTPYMEHTY C BbTPELLHA pe3ba, kaTo
YeTKM U KOPOHKY, NPOBEPeTe MaKCUMANHO AONYCTUMATa Ab/KUHA
Ha pes6aTa Ha WNMHAENa. BbpxbT Ha WNWHAENA He TpAbBa Aa CTb-
puM UK Aa AOKOCBA ABHOTO HA PABOTHUS UHCTPYMEHT.

O OukcupaiiTe npaBunHO feTaiina. 3aTAraHeTo Ha AeTaiina B npu-
CNOCObMEHNe KaTo MeHreMe e No-6e3onacHo T 3afbpKaHeTo Ha
fieTaiina ¢ pbKa.

O Ws6sreaiiTe noBpefa Ha ra3oByi i BOAONPOBOAHN TPbOM, ENeKTpU-
Yeckun Kabenu 1 Hocewy CTeHu. Manonasaiite NOAXOAALM A€TeK-
TOpU.

0 W3yakaiiTe, AOKAaTO BCUYKM ABWKELYM CE YACTU CMPAT HAMbBIAHO,
NpeAn Aa 0CTaBUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUAT MHCTPYMEHT
MOXe Aa 33afpbCTH U BUE LWe 3ary6ute KOHTPON Haj eneKTpouH-
CTpyMeHTa.

0 He pokocBaiiTe paboTHUTE WHCTPYMEHTU BEfHAra cneg Npukiko-
YBaHe Ha pa6oTa, OCTaBeTe M Aia U3CTUHAT.

0 AKO paBOTHUAT MHCTPYMEHT e 3acejHan, HesabaBHO M3K/loueTe
€/1eKTPOMHCTPYMEHTa.

0 PaBoTHUAT MHCTPYMEHT TPsiGBa Ala Ce CbXPaHABa 1 N0N3Ba B CbOT-
BETCTBUE C MHCTPYKLMUTE HA NPOU3BOAUTENS.

NMPEAU PABOTA

/\ BHUIMAHME! poyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLUUTE, NPEeAM Aa N3N0~
3Bare ypeaa.

/\ BHUMAHME! Uskniouete WHCTPYMEHTa, NPeau fia N3BbpLINTE KaKBa-
TO W Aa e onepauus.

HACTPOMKA HA MPUBOPA

Perynupane Ha npepna3utens (3awuThus kanak) (1)
3a Bcsika paboTa ¢ Aucka TpabBa ja € MOHTUPaH NpeAnasuTensr.

3auuteH npeanasnTen Npu OTHeMaHe Ha MaTepuan
Mogen PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. 3a Aa MHcTanupare 3awWuTHUs Kanak (1), nocTaBeTe MHCTPYMEHTa
BbPXY paBHa NOBBPXHOCT C WwrnHaena (11) oTrope.

2. MoHTupaiiTe 3aWmMTHNA Kanak (1) Ha rbPNOTO Ha Kopnyca Ha pe-
ZyKTopa (3) 1 3aTerHeTe BUHTA, 3aKpenBaLy kanaka (2) ¢ noaxoas-
La oTBepTKa.

3. 3aja perynupare NoNoXeHNETO Ha kanaka (1), pasxnabete BUH-
Ta (2), npemecTeTe kanaka (1) B enaHoTo NosoxXeHue. 3aTBope-
HaTa CTpaHa Ha 3alMTHUSA Kanak BUHaru Tps6Ba Aa e 06bpHaTa
KbM Oneparopa.
Mogaen PW1600ES:
1. OcBo6opeTe kitoyankara.

2. MocTaseTe NpegnasuTens crnopes NpopesuTe 1 MapkMpoBKUTE
BbPXY TANOTO Ha WNWHAENA U 3aBbPTETE B XXENAHOTO NONOXKEHME.

3. LupaKHETE Knwo4vankarta, 3a Aa 3aKpenuTe 3aluTHUA Kanak. 3arBO-
peHaTa CTpaHa Ha 3alMUTHUA Kanak BUHaru TpHﬁBa pae OGBDHB-
Ta KbM onepaTopa.

/\ 3ABENEXKA! [Mpu 0TBOPEHa KNtoyanka MoXe fja ce U3non3ea u raii-
Ka 3a NO-TOYHO 3aKperBaHe Ha Kanaka, Cniejj KaTo KNKyankara e 3akno-
YeHa.

3au.wneu npepnasuTen nNpu psasaHe

BuHaru usnonseaiite npepnasutens 3a pssaHe Ha mertan. KanakbT ce
MOHTHMpa N0 CbLUs HAYMH, KAKTO ONUCAHUAT No-Tope 3a rpy6a 06paboTka.

CeansiHe Ha 3aWMTHUA KanakK
Hukora He cBansiite 3alnTHMA Kanak, KoraTto ussbpliBaTe pa6ma.

Mopen PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. OTcTpaHeTe MbPBO AUCKa U ABATa DnaHLa.
2. 3apaotgenute kanaka (1), pasxna6ere Gpukcupaiymus BUHT (2) n
r0 3BajeTe.
Mogaen PW1600ES:
1. OTCTpaHeTe MbPBO AuCKa U ABaTa DnaHLa.

2. Wapbpnaiite peseto (61130 fo GnaHumTe) M 3aBbpTETE Kanaka, 3a
[ia CbOTBETCTBA Ha NPOPE3NTe Ha POTOpa, CNef KOETO U3Lbpnai-
Te 3alUTHUA KanakK.

[JlonbnHuTenHa ApbxkKa (6)

MMaTe Bb3MOXHOCT Aa 3ajajeTe ABe* paBoTHU NO3WLMM 3a YAOGHA W
6esonacHa pa6ota. [lpbXKara ce ABWXM MO NOCOKA Ha YaCOBHUKOBATa
CTpesika KbM BCEKM OT OTBOPUTE B KOpMyca.

* Mopen PW2200ES, PW2600, PW2650 - Tpu paboTHM no3uum
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/\ BHUIMAHME! Tazn [ipbXKa TPAbBa Aa Ce U3M0M3Ba 33 MbJieH KOHTPON
Ha MHCTpYMeHTa. BUHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo C /iBe pble, KO-
raTo paboruTe.

MHCTaﬂHpaHe Ha AUCK

BbTpewnuat dnavey (13) e pasnonoxed Hag wnuugena (11) Ha Ase
(naHLoBy nnoun. MocTaseTe Ancka Bbpxy BbTPelwHus Gnated (13), cneg
TOBa MoCTaBeTe BbHWHMA (GnaHel (12) BbpXy WwnuHaena. HatucHere 6y-
TOHa 3a 3aKNOYBaHe Ha WNKHAeNna (5) U 3aBbpTETe WNMHAENA, A0KATO
LpakHe Ha MACTOTO cu. Cnej ToBa 3aTerHeTe 3paBo BbHIHMUA (naHel|
(12) c npefocTaBeHus Kntoy. [IUCKbT TpsAGBA Aia Ce BbPTU CBOGOAHO 1 Ad
LipakHe Ha MACTOTO ci. CTapTupaiiTe UHCTPYMEHTA U Ha NPa3eH Xop 3a 20
CeKyHAu, HabntoaBaiiTe Janu UMa BUGpaLyMK. 3a fja U3BafUTE ANCKA, Ha-
npaBeTe BCUUKM CTBNKN B 06paTeH pe.

ByToH 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (5)

ByTOHBT 3a 6710KMpaHe Ha WNWHAENa ce U3MNoNi3Ba CaMo MpU CMsHA Ha
Aucka. Hukora He HaTUcKailTe, OKaTO ANCKDBT ce BbpTH!

Perynupyem BbHuweH pnauey (12)

BbHWHMAT Gnaney (12) Tpa6Ba aa ce perynupa 3a pasnuyxa jebenuua Ha
AuncKa. 3a TbHKK JWCKOBE, KaTo lMaMaHTeHN, BbHLIHATa NOJBUXHa YacT
Ha naHewa e HaCTPOeHa Ha No3nLMA Aaney oT aucka. 3a no-febenu auc-
KOBe MoJiBMXHATa Y4acT Ha BbHIUHUA d)naueu € B MN0JIOXEeHNe KbM UCKa.
BuHaru nposepsBaiiTe 3gpaBuHaTa Ha 3akpenBaHe.

PABOTA

A\ BHUMAHME! Mpeaun Aa cBbpXeTe MHCTPYMEHTa KbM enekTpuyecka-
Ta Mpexa, yBepeTe Ce, Ye NapaMeTpuTe Ha 3axpaHBaHETO OTTOBapAT Ha
M3UCKBAHNATA, MOCOYEHN B TOBA PbKOBOACTBO 1 Ha CAMUA MHCTPYMEHT.

Mnb3rauw, ce knioy 3a BKI./U3KI. (8)**

3a fa cTapTUpaTe MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe rbp6a Ha 6yToHa, cnej ToBa
Nb3HeTe NPeBK/loYBaTeNs Hanpes. 3a Aa Gukcupate npeBktoYBaTe-
N1, HAaTUCHETe NpeJHaTa YacT Ha NPeBK/oYBaTeNs, OKaTo Ce GuKcupa.
3a Aa u3KnwuuTe yCTpOVICTBOTO, HaTUCHeTe 3a KpaTko rbpﬁa Ha npeBKto-
4BaTend U ro BbpHeTe B MbpBOHAYasHOTO MY MOJIOXEHUE.

**[nb3rauy ce npeBkIoyBaTen Ha mogenute PW750.

ByTon BKIL/U3KJ. (8)%+*

3a fla cTapTupaTe UHCTPYMeHTa, NpemecTeTe npeBkitoyBaTens (8), kato
13byTaTe NpefjHaTa My YacT B NOCOKA Ha Kopryca Ha pefykTopa (4,

3a ;i@ GuKcupaTe NONOXKEHNETO Ha NpeBKNoYBaTeNs (8) BbB BK/OYEHO
NONOXeHMe, HaTUCHETe o, KaTo HaTUCHeTe NPejHaTa YacT B NOCOKa Ha
Kopnyca Ha peaykTopa (4) Aokpait.

3a A1 U3KNYUTE eNeKTPOMHCTPYMEHTA, NPOCTO 0CBOGOAETE Ktoua (8).
Ako npeBKAtOYBATENST (8) € BUKCUPaAH, HATUCHETE 3a KPaTKO 3afHaTa My
yacr.

***ByTOHeH npeBknusaten B Mogena PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

WU360p Ha Auana3oHa Ha o6opoTuTe (14) ****

Hsikou MoAenu UMat yCTpoiCTBO 3a perynupate Ha obopotuTe (14). Oc-
HOBHaTa My Lien e a oAnoMara 3a BUCOKOKayecTBeHa 1 6bp3a 06pacoT-
Ka Ha pasfinyHyu BUAOBE MaTepuani. [lbpeeciHata ce Hyx/ae oT no-Hu-
CKM 000pOTH OT GeToHa.

****[|poMsHaTa Ha CKOpPOCTTa e OCTbNHa camo 3a Mogenute PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

PABOTA C NPUBOPA

A\ BHUIMAHME!

He BknioyBaiiTe ypeaa, AOKaTO AMCKBT AOKOCBA AeTaiina. [locturHete
MaKCMMasHa CKOPOCT Ha NPa3eH X0 Mpy 3anoysaHe Ha paoTa.

[lpbXTe MalwuHaTa ¢ efHaTa pbka 3a OCHOBHATa ipbXKa, a Aipyrata 3a
AOMbAHUTENHATa APbXKa. BuHaru APBXTe MaluuHaTa Mexnay Aucka u Ba-
WeTo Ta10. anI’OTBeTe Ce 3a nonBaBaHe Ha UCKPK, KOraTo MUHCTPYMEHTHT
ZIOKOCHe MeTana. 3a Haii-fo6pa Npou3BOAUTENHOCT Ha UHCTPYMEHTA W
MWHUMAsNHO NpeToBapBaHe, APbXTe MalnHaTa ¢ AUCK NOA brba 15-30
rpagyca, fokaTo paboTuTe. 13non3BaiiTe BHUMATENHO B bIAUTE, Thil KaTo
MaluHaTa MOXe Aia 0TCKaya OT HepaBHU NOBBPXHOCTU U fia Ce 3aBbpTa.

Cnep npuknioyBaHe Ha paboTaTta OCTaBeTe MHCTPYMEHTa Aa NounHe. He
AOKOCBaIATE ropella NoBbPXHOCT.
MpetoBapBaHe

HpeToaapBaHeTo uie nospean ABuratensd Ha BallaTta MallnHa. ToBa ce
Cny4yBa, KOrato MHCTPYMEHTDHT Ce NpeToBapBa 3a Ab/ro Bpeme. Hukora
He Tpﬂ6Ba JAa oKa3Barte npeKaneHo rosiaiM HaTUCK BbpXy 'hI'I'IOI.I.Il'IaVI¢a, KO-
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Mo-po6pe e fa paboTuTe c aBpasuBEH AUCK NOA N1EKO PABHOMEPHO Hans-
raHe, KaTo u36sreare Kone6aHus Ha CKOpOCTTa. AKO UHCTPYMEHTBT e MHO-
r0 ropeLy, ocTaBere Aa paboTy 2-3 MUHYTH Ha NPaseH Xo4.

AOMBJIHUTENHN CbBETU 3A PABOTA C NMPUBOPA

BuHaru ctapTupaiiTe Ha NpaseH Xof 3a AOCTUraHEe Ha MakcUManHa cKo-
pocr.

He npuHyxpaaBaiiTe ycTpoicTBOTO Aa pabotu no-6bp3o. HamansBaii-
KM CKOPOCTTa Ha AMCKa, liie paGoTuTe No-AbAro. brbfbT Ha HaKNOHa Ha
VHCTPyMeHTa KbM JeTaiina TpabBa Aa 6bAe, KakTo e Ha ¢ur. - 15 go 30
rpapyca. FonemuTe brn BOAAT A0 06pa3yBaHe Ha 6enesn Ha AeTaitna u
Bb3NPENATCTBAT OTHEMAHETO Ha MaTepuan.

MecTeTe MalwmMHaTa Hanpeg-Hasag no fieTaiina, KoiTo ce 06paboTsa.

KoraTo u3nonasate pexeLy ANUCK, HUKOTa He MPOMEHsIiTE brbnia Ha pAsa-
He, B IPOTUBEH CMyYaii AUCKa Lie 3acefiHe, ABUraTeNAT Le Crpe uau auc-
Ka le ce cuyni.

Hanpasete paspesa camo B 06paTHaTa N0COKa Ha BbPTEHe Ha OCTPHETO.

KoraTo nocokara Ha pA3aHe e B I0COKaTa Ha BbpTeHe Ha 0CTPUETO, 0CTPU-
€T0 MOXe Aa U3neTu oT cpesa. Korato pexete MHOTO TBbpA Matepuan,
Haii-fo6pe e Aa u3nonapare AuamMaHTeH ANCK.

KoraTo u3nonssate guamaHTeH Auck, Toi ce 3arpsea. Llle Bugute nb-
NeH NPBCTEH OT UCKPU OKONO AuCKa. CpeTe fia peXeTe 1 0CTaBeTe Aa ce
oxnaau 3a 2-3 MUHYTH.

[letaiinbT BUHarM Tps6Ba Aa 6bAe 34paBo 3aKpeneH.

OBCNY)XXBAHE

BeHTUNaLMOHHNTE 0TBOPM Ha MalLMHATa BUHArM TpAGBa Aia ca YncTu. AKo
€ Bb3MOXHO, U3N0N3BITE CrbCTEH Bb3/lyX OKONO OTBOPUTE U MouyncTeTe
npaxa oTBbTpe. B 1031 cnyyail ce n3nCKBAT 3alUTHN Ounna.

KopnycbT Ha MalmHaTa Tps6Ba Aa e yncT 1 6e3 Ma3HuHU. He uamuBaiite
C BoAa, abpasuBHM MaTepuanu uau pasteopu. Monseaiite camo Mek ca-
NyH 1 BNaXHa Kbpna. Hukora He no3BonsiBaiiTe Te4HOCTTA AaTeye B Ma-
WKHaTa. He notansaite HUTO €/[lHa 4acT OT MallnHaTa B TEYHOCT.

an paﬁOTa AWCKOBETE U BbIIEPOAHUTE YeTKU Ce U3HOCBAT. BHumatenHo
CcejieTe CbCTOSHUETO MM U TV 3aMeHeTe CBOEBPEMEHHO (38 Aa CMeHUTe
YETKWTe, CBbPXETE CE C OTOPU3UPEH CEPBU3).

YCTPOICTBOTO He W3UCKBA AOMBAHUTENHO CMa3BaHe, BUHArM CbXpa-
HsiBaliTe UHCTPYMEHTA Ha CYXO MSACTO.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTU

B'bl'lpeKVI ye Bawma brnomnaﬁd) € MHOro /ieCeH 3a nonseaxe, CI'IEHBEVITE
CTbMKWUTE NO-A0NY 3a OTCTPaHABaHe Ha I'IpOﬁﬂEMM.

AKo pexelyns Auck BUGpUpa UK ce KnaTu, NpoBepeTe Aanu BbHWHUAT
(naHel| e NILTHO U Aank AUCKBT e NPaBUNHO Pa3noONOXEH B OCHOBaTa
Ha dnaHuuTe.

He n3nonagaiiTe noBpeseH Auck, Toit MOXe Aa ce Hanyka. M3Bagerte ro u
ro 3aMeHeTe C HOB AiuCK. VI3XBbpneTe cTapusi AUCK BHUMATENHO.

KoraTo paboTute c anymuHuit u noo6eH Mek MeTan, UMaiite npeaBsua, ye
UYKAM BELecTBa MOraT a 3afenHar Bbpxy Aucka. Takbe UCK HAMa Aa
ce npeacTasi Jo6pe npu psisaHe.

CPOK HA CNY)XBA

To3u NPOAYKT, NpU CnasBaHe Ha BCUYKM U3UCKBAHWS, MOCOYEHN B TOBA
PBKOBOACTBO, TPSI6BA Aia U3ABPXKM Hall-MaNKo 3 rOAMHW, a NPU BHUMATEN-
HO 60paBEeHe - 3HAYNTENHO NO-AbABI NEPUOA.

np0M3BOAVITeJ'IﬂT CK 3ana3Ba nNpaBoTO fa npaBu NMPOMEHU B JJ,VISBVIH& n
KOHd)I/II'ypaL[VIﬂTa, KOWUTO He BJioWaBaTt paGOTaTa Ha npoAaykTa.

/\ BHUMAHME! Korato KynyBaTe NpoAyKTa, U3NUCKallTe npoBepka 3a
OKOMMAEKTOBAHOCT U FOAHOCT, KakKTO M NPaBWUAIHOTO NOMb/BaHe Ha ra-
paHLMOHHATa KapTa.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fa ce 3alUTU OKONHATA CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, ak-

K cecoapuTe U ONakoBKUTe TPsiGBa fa Ce PeLUKAMpaT Mo eKonoru-
YeH HauuH. He U3XBbLPNAIATE €NeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBetcTBue ¢ EBponeiickata aupektusa 2012/19/UE oTHOCHO
K 0TNaAbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pYABaHE U CbOT-

BETHOTO HalLWOHA/NIHO 3aKOHOAATesNICTBO, nezbekmme unu nsnes-

v oT ynoTpe6a eneKTPOHHO 060pyABaHe TPsGBa fja Ce Cb6UpaT 3a
€KOJIOrMYHO peLuKInpaHe.

0TNagbYHOTO eNIeKTPUYECKO U eNIeKTPOHHO 060pYABaHE MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHATa CPefia M YOBELKOTO 3APaBe, ako GbAe U3XBBPEHO
HenpaBWJIHO MOpaAu Bb3MOXHOTO Hainyne Ha onacHu BellecTea.
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RO|ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PW750 PW1200 PW1200E
Tensiune nominald (V g

AC) 220-240

Frecventd nominald

(Hz) 50

Putere nominala (W) 750 860

Turatie nominala (min™) 12000 11000 3900-11000
Diametru maxim al

discului (mm) 125

Filetul axului M14

Soft start . - .
Controlul vitezei = = .

Stabilizarea vitezei de
rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=97,4 LwA=99 LwA=99

sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

N o ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
Vibratie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,71 1,76 1,76
Greutate (inclusiv

accesorii) kg 24

Model PW1600SE PW2200ES
Tensiune nominald (V g

AC) 220-240

Frecventd nominalad

(Hz) 50

Putere nominald (W) 1100 1400
Turatie nominala (min™) 5000-10500 2500-8300
Diametru maxim al

discului (mm) 150 180
Filetul axului M14

Soft start . .
Controlul vitezei . .
Stabilizarea vitezei de o o

rotatie
Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=90 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3




Nivelul de putere al LwA=98 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2

_— p ah=5,62 ah=5,62
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie ]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,96 3,21
Greutate (inclusiv

accesorii) kg 215 425
Model PW2600 PW2650
Tensiune nominala (V 220-240 220-240
Frecventa nominala

(H2) 50 50
Putere nominala (W) 2300 2600
Turatie nominald (min™) 6500 6500
Diametru maxim al

discului (mm) 230 230
Filetul axului M14 M14
Soft start . .

Controlul vitezei = =

Stabilizarea vitezei de
rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=96,1 LpA=96,1
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=107,1 LwA=107,1
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

I . ah=7,86 ah=7,86
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie ] 1]
Nivelul de protectie 1P20 1P20
Greutate EPTA, kg 5,46 546
Greutate (inclusiv 7 7

accesorii) kg

DESCRIERE (DES. 1)*

1. Capac de protectie 10. Cablul de alimentare
2. Surub de fixare a carcasei 11. Arborele
3. Gatul carcasei cutiei de viteze  12. Flansd externd
4. Corpul cutiei de viteze 13. Flansd internd
5. Blocarea arborelui 14. Controlul vitezei (in anumite
6. Maner suplimentar modele)
7. Deschiderile de ventilatie L Feuggnsd mbg?]%%e“g mt()edzeelege
8. Comutatorul
9. Manerul principal
ACCESORII
1. Manual de instructiuni
2. Masina de slefuire unghiulara
3. Cheie pentru flansd
4. Capac de protectie
5. Set perii colectoare (carbuni)
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SCOPUL PRODUSULUI, DOMENIUL DE APLICARE

Masina de slefuit unghiulara PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES PW2600, PW2650 T™ PROCRAFT (denumit in continuare
"instrument, aparat, masind") este utilizat pentru a lucra pe metal, piatrd,
caramida, beton granit, precum si _pentru taierea pldcilor ceramice. Va
atragem atentia asupra faptului ca acest instrument nu este destinat
muncii grele si  profesionale. Utilizarea instrumentului pentru altd utilizare
decat cea prevazuta este un motiv pentru refuzul reparatiilor in garantie.

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

A\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii $i/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd’/,masind electrica”  prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentatd la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

SIGURANTA iN ZONA DE LUCRU
O Aveti grija ca spatiul dumneavoastrd de munca sa tle tot timpul curat
si bine iluminat. Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

O Nu utilizati masini electrice intr-un mediu exploziv, de exemplu in
apropiere de lichide, gaze sau prafuri inflamabile. Sculele electrice
produc scéntei care pot aprinde praful sau aburii.

O Tineti copiii sau privitorii la distantd in timp ce utilizati scula
electrica. Acestia ar putea sa v distragd atentia si sd pierdeti
controlul masinii.

SIGURANTA ELECTRICA
O Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei electrice. Nu
modificati niciodatd stecarul in niciun fel. Nu folositi, niciodata,
ada#)toare cu masinile electrice legate la pdmant sau la masa. Evitati
astfel riscurile de electrocutare.

O Evitati contactul corpului cu suprafetele impdmantare, cum ar
fi conductele, radiatoarele, cuptoarele si frigiderele. Riscul de
electrocutare creste, dacé o parte a corpului dumneavoastrd este
in contact cu o suprafata care este legatd la pamant sau la masa.

O Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le ldsati in atmosferd
umeda. Riscul de electrocutare creste dacd apa intrd in masina
electrica.

O Pdstrati cablul de alimentare in bund stare. Nu folositi niciodata
cablul de alimentare pentru a transporta, a trage sau a scoate scula
electrica din prizd. Tineti cablul de alimentare departe de caldurd,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare. Cablurile deteriorate sau
incurcate maresc riscul de electrocutare.

O Atunci cand folositi o sculd electricd in aer liber, utilizati un
prelungitor adecvat pentru utilizarea in exterior. Folosirea unui cablu
prelungitor adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

¢ Dacd nu puteti evita utilizarea masinii dumneavoastra intr-un mediu
umed, conectati-v la o sursd de alimentare electrica protejata
printr-un dlspozmv de protectie la curent diferential rezidual (RCD).
Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

SIGURANTA PERSONALA
O Fiti vigilent, priviti cu atentie ceea ce faceti si utilizati masinile
electrice cu discernamant. Nu folositi scula electricd atunci cand
sunteti obositi sau v aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau
a medicamentelor. Nu uitati, niciodata, c o secundé de neatentie
este suficienta pentru a vi rani foarte grav.

O Folositi echipament de protectie personald. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Echipamentele de protectie cum ar fi mastile
pentru praf, incéltdmintea anti-alunecare, casti lesi protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc vatamarile
personale.

0 Evitati orice pornire accidentald. Inainte de a conecta scula la prizd
si/sau la setul de acumulatori si inainte de a ridica sau transporta
scula, asigurati-va cd intrerupatorul este pe pozitia oprit. Pentru a
evita riscurile de accident, nu deplasati niciodatd masina tinand
degetul pe tragaci si nu o conectati la prizé/nu introduceti bateria
dacd intrerupatorul este in pozitia ,pornit”.

0 nainte de a pune scula electricd in functiune, indepdrtati toate cheile
dereglare si orice alte chei. O cheie de strangere care a ramas prinsa
de un element mobil al masinii poate provoca réniri corporale grave.
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O Aveti grija sa va pastrati echilibrul in permanentd. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un bun echilibru. Astfel
veti putea controla mai bine scula electrica in situatii neasteptate.

¢ Purtati imbracdminte adecvata. Nu purtati haine largi si nici bijuterii.
Feriti ‘parul si imbrécamintea de piesele aflate in miscare. Hainele
largi, bijuteriile si pérul lung pot fi prinse in piesele in miscare.

0 Dacd masina este livratd cu un sistem de aspirare a prafului, aveti
grijd ca acesta sa fie instalat si utilizat corect. Utilizarea acestor
dispozitive poate reduce pericolele legate de praf.

0 Nu permiteti ca obisnuinta rezultata din utilizarea frecventa a uneltei
sd vd afecteze concentrarea si sa ignorati principiile de utilizare
sigurd a uneltei. Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de
secundd, vatamari corporale grave.

UTILIZAREA $I INTRETINEREA SCULEI ELECTRICE
0 Nufortati scula electricd. Folositi pentru executarea lucrdrii dv. scula
electrica destinata acelui scop. Scula potrivita va face treaba mai
buna si mai sigurd, la parametrii la care a fost proiectata.

¢ Nu folositi scula electrica in cazul in care intrerupétorul nu fsi
|ndepl|neste functia de pornire si oprire. O sculd electrica, care nu
mai poate fi pornitd sau oprits, este periculoasé si trebuie reparata.

0 Deconectati unealta de la priza de alimentare si/sau decuplati
acumulatorul (daca este detasabil) inainte de a realiza orice fel
de ajustdri, schimba de accesorii, precum si inainte de a depozita
unealta. Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii
accidentale a sculei electrice.

O Pastrati masinile electrice neutilizate departe de zona de actiune a
copiilor si nu lasati persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sd foloseascd scula electrica.

0 intretineti uneltele si accesoriile. Controlati alinierea si prinderea
pieselor in miscare, ruperea pieselor precum si toate celelalte
aspecte care ar putea sd influenteze functionarea sculelor electrice.
Dacé exista piese defecte, reparati masina inainte de a o utiliza.
Multe accidente sunt provocate de scule electrice intretinute
necorespunzator.

O Pastrati elementele de taiere curate si ascutite. O sculd de taiere
bine ascutita si curata riscd mai putin sd se blocheze si puteti astfel
sd-i pastrati mai bine controlul.

O Folositi scula electricd, accesoriile, varfurile etc. conform
instructiunilor de utilizare, luand in considerare conditiile de lucru
si operatiunile ce urmeaz a fi efectuate. Folosirea sculelor electrice
in alt scop decét pentru utilizarile prevazute, poate duce la situatji
periculoase.

O Pastrati manerele si suprafetele de contact curate, uscate si
necontaminate cu ulei sau lubrifianti. Manerele si suprafetele
de contact alunecoase nu permit manevrarea sigurd si controlul
uneltelor in situatii neasteptate.

SERVICE
O Scula electrica trebuie reparatd de o persoana calificata, folosind
numai piese de schimb identice. Astfel se asigurd mentinerea
sigurantei sculei electrice.

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE POLIZOARELOR
UNGHIULARE

Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de degrosare,
slefuire, lucrul cu perii de sarmd si taierea cu disc abraziv:

0 Aceasta sculd electricd este menitd sd functioneze ca polizor
sau masina de tdiat. Cititi toate avertismentele de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica. Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos se poate
solda cu electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

O Operatiile precum lustruirea nu trebuie realizate cu aceasta sculd
electrica. Operatiunile care nu corespund cu modul de utilizare al
acestei scule electrice pot produce pericole sau vatamare corporala.

0 Nu modificati aceastd unealtd astfel incat sa opereze intr-un
mod pentru care nu a fost proiectatd si care nu este conform
specificatiilor producatorului uneltei. O asemenea conversie poate
duce la pierderea controlului si provoca vatamari corporale grave.

0 Nu folositi accesorii care nu sunt prevdzute in mod special si
recomandate de cétre producatorul sculei electrice. Chiar daca un
accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu garanteaza cé veti
putea utiliza aparatul in deplina siguranta.

O Viteza nominald a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu viteza
maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza
la o vitezd mai mare decét viteza lor nominald se pot rupe si pot
fi aruncate.

0 Dlametrul exterlor 5| grosimea accesoriilor trebuie sa corespunda
or sculei d voastrd electrice. Accesoriile cu
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dimensiuni incorecte nu pot fi tinute sub supraveghere sau control
in mod adecvat.

0 Dimensiunile accesoriului care se monteaza trebuie sd se
potriveascd cu dimensiunile suportului uneltei electrice pe care se
monteaza. Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de montare ale
sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot fi
scapate de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de utilizare, verificati
fiecare accesoriu cum ar fi discurile abrazive, pentru a vedea daca
prezintd ciobiri si crapaturi, platoul posterior pentru a vedea daca
prezintd crapaturi, rupturi sau uzura excesivd, peria de sarmd pentru
a vedea dacd are fire libere sau crapate. Daca scula electrica sau un
accesoriu a fost scdpat, verificati sa vedeti daca prezinta daune sau
instalati un accesoriu nedeteriorat. Dupd ce ati controlat si montat
accesoriul, tineti-vd pe dumneavoastra si pe persoanele “aflate in
preajma in afara planului de rotatie al accesoriului si l4sati scula
electrica s& mearga in gol un minut la turatia nominala. In cazul in
care accesoriul este deteriorat, acesta se va rupe in timpul acestui
test.

0 Purtati echipament de protectie personala. in functie de utilizarea
aparatului dumneavoastrd, purtati o mascéd de protectie, ochelari
de sigurantd sau ochelari de protectie. Dacd este cazul, purtati o
masca contra prafului, casti de protectie, manusi si un sort capabil
sd opreascd fragmentele mici abrazive sau ale elementului prelucrat.
Protectia pentru ochi trebuie sd poatd sd@ opreascd resturile
zburatoare generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau protectia
pentru respiratie trebuie sa poata s filtreze particulele generate de
o0 anumita aplicatie. Expunerea prelungita la zgomote puternice pot
duce la pierderea auzului.

O Tineti spectatorii la o distanta sigura de zona de lucru. Oricine intra
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.
Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului direct de lucru.

O Tineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executd o
operatiune de taiere in care scula ar putea atinge cabluri ascunse
sau propriul cablu. Accesoriile de taiere care intrd in contact cu
un cablu ,sub tensiune" pot pune ,sub tensiune" partile metalice
descoperite si pot electrocuta operatorul.

O Tineti cablul de alimentare departe de accesoriul care se roteste.
Daca pierdeti controlul, cablul de alimentare poate fi téiat sau prins,
iar mana sau bratul dumneavoastra poate nimeri sub accesoriul care
se roteste.

0 Nu asezati niciodatd aparatul inainte ca accesoriul sd se fi oprit
complet. Accesoriul care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei electrice.

0 Nu lasati scula electrica sé functioneze in timp ce o transportati.
Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate duce la scaparea
de sub control a sculele electrice.

0 Curdtati in mod regulat orificiile de ventilatie ale aparatului.
Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul carcasei si
acumularea excesiva de pulbere de metal poate produce pericole
electrice.

0 Nu operati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar risca sd le aprinda.

0 Nu utilizati accesorii care necesita agenti de récire lichizi. Utilizarea
apei sau a lichidelor de récire poate cauza electrocutdri sau socuri
electrice.

RECULUL $I ALTE AVERTIZARI ASOCIATE

Reculul este o reactie bruscd, care are loc cand discul in miscare, talpa,
peria sau orice alt accesoriu se agata sau se indoaie, ceea ce antreneaza
blocarea rapidd a accesoriului. Ciupirea sau agatarea produce oprirea
rapidd a accesoriului rotativ, care la randul sau forteaza miscarea
necontrolata a sculei electrice in directia opusd de rotire a accesoriului,
in punctul de blocare.

De exemplu, dacé un disc abraziv se agatd sau se indoaie in piesa de
prelucrat, existd riscul ca téisul discului s intre in suprafata materialului,
ceea ce va face ca discul s3 iasa brusc din aceasta sau sa fi e proiectat.
Discul poate sari spre sau in directie opusd de operator, in functie de
directia de miscare a discului in punctul de ciupire. Discurile abrazive se
pot rupe in aceste conditii.

Reculul este consecinta utilizérii gresite si/sau defectuoase a sculei
electrice si poate fi evitat prin mésuri preventive adecvate, precum cele
descrise in continuare.

O Tineti ferm cu ambele méini de unealta electricd si
pozifionati-vd corpul astfel incat s rezistati fortei de recul.
Utilizati manerul auxiliar, dacd exista, pentru control maxim al
reculului sau al reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate
controla reactiile la cuplu sau fortele de recul, dacd sunt luate
masurile necesare.




Nu apropiati niciodata mainile de accesoriul aflat in miscare de
rotatie. In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana
dumneavoastra.

Nu va pozitionati corpul intr-o zond in care se va deplasa scula
electricd, daca are loc reculul. In caz de recul, aparatul este proiectat
in directia opus@ sensului de rotatie al discului.

Fiti atenti cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati saltul
si agatarea accesoriului. Evita ricosarea accesoriului si blocarea
acestuia. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agéta accesoriul si pot duce la pierderea controlului sau la recul.

Nu atasati o drujbd, un disc de tdiat lemn, un disc diamantat
segmentat cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de
tdiere cu dinti. Astfel de panze provoaca frecvent recul si pierderea
controlului.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU OPERATIUNILE DE
SLEFUIRE §I TAIERE ABRAZIVA

0

Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica
si apdrdtoarea specifica proiectatd pentru discul selectat. Discurile
care nu sunt compatibile cu masina electricd nu pot fi protejate
adecvat si nu sunt sigure.

Suprafata de polizare a centrului coborat a discurilor trebuie sa fie
montata sub planul marginii aparatorii. Un disc montat incorect, care
este proiectat prin planul aparatoarei nu poate nu poate fi protejat
corespunzator.

Apérétoarea trebuie sa fie prinsa temeinic pe scula electricd si
pozitionata pentru sigurantd maximd, astfel incat operatorul sa fie
expus la o portiune minima de disc. Aparatoarea ajutd la protejarea
operatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul accidental
cu discul si scanteile ce ar putea aprinde imbracamintea.

Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu, nu slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile
de tdiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitarea unor forte
laterale asupra acestor discuri putand duce la ruperea lor.

Utilizati intotdeauna flanse cu mérimea si forma corectd pentru
discul selectat. Flansele adecvate sprijina discul, reducand astfel
pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de tdiere pot fi
diferite fatd de flansele pentru discuri de slefuire.

Nu utiliza discuri uzate, provenite de la scule electrice mai mari. Disc
destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile
mai ridicate ale sculelor electrice mai mici si pot exploda.

Cand se utilizeaza discuri cu dubld intrebuintare, utilizati intotdeauna
protectia adecvata pentru aplicatie care se executa. Utilizarea unei
aparatori incorecte ar putea sa nu asigure nivelul de protectie dorit,
ceea ce poate duce la vatamari grave.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU
OPERATIUNILE TAIERE ABRAZIVA

4

Nu blocati discul de taiere si nu aplicati presiune excesiva. Nu
incercati sd executati taieri prea adanci. Fortarea discului creste
sarcina si susceptibilitatea la rasucire sau blocare a discului in
tdietura si la posibilitatea de recul sau rupere.

Nu pozitionati corpul in linie cu si in spatele discului rotativ. Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteazéd de corp, reculul
posibil poate proiecta discul rotativ si unealta electrica direct spre
dumneavoastra.

Cand discul s-a blocat sau cénd intrerupeti o taiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se
opreste complet. Nu incerca niciodata sa scoti discul din fanta de
taiere cat timp discul inca se mai roteste, in caz contrar, se poate
produce un recul. Verificati si luati masurile necesare pentru a
elimina cauza blocérii discului.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati discul
s atingd turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in
téietura. Discul se poate bloca, se poate misca in sus sau poate
recula dacd scula este promita din nou in elementul prelucrat.

Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru
mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de
marginea elementului pe ambele parti ale discului.

Aveti grija cand efectuati o "tdiere ingropatd” in pereti sau in alte
zone fara vizibilitate. Discul care patrunde in material poate téia tevi
de gaze sau de ap3, cabluri electrice sau obiecte care sa provoace

recul.

Nu incercati sa executati operatiuni de téiere curbata.
Suprasolicitarea discului mareste sarcina si tendinta acestuia de a
se rasuci sau bloca in fanta de taiere, aparand astfel posibilitatea
producerii unui recul sau ruperii discului, ceea ce poate provoca
vatamari corporale grave.
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AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL
OPERATIILOR DE SLEFUIRE

0

Folositi foi de smirghel de dimensiunea corespunzatoare. Atunci
cand alegeti smirghel, urmati recomandarile producdtorului. Foile
de hartie abraziva care depasesc prea mult marginile discului de
slefuire pot produce raniri si provoca blocarea, ruperea discului sau
pot duce la recul.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL LUCRULUI
CU PERII DE SARMA

0

Vd rugdm sd retineti cd peria de sarmd arunca bucéti de sarma chiar
si in timpul utilizarii normale. Nu supraincarcati firele apasand prea
tare. Bucdtile libere de sarmd pot strapunge cu usurintd hainele
subtiri si/sau pielea.

Dacé se recomanda utilizarea unei aparatoare pentru perie de sarmd,
evitati contactul dintre peria de sarma sau perie si apdrator. O perie
de sarma rotundd sau o perie se poate extinde in diametru sub
sarcind si forte centrifuge.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Nu folositi o carcasa de protectie conceputé pentru slefuire
la tdiere. Din motive de sigurantd, atunci cand taiati, trebuie
sd fie utilizata o carcasa de protectie conceputa pentru
tdiere.

Lucrand cu unelte electrice, tineti-le intotdeauna cu ambele
maini

Purtati protectie auditiva

Este recomandat sa utilizati o masca de protectie impotriva
prafului

Tineti ferm unealta electrica in timpul functionarii.

Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi perii si
ferdstrdu inelar, verificati lungimea maximd admisé a filetului de
fus. Varful fusului nu trebuie s iasd in afard sau sd atingd partea
inferioara a uneltei de lucru.

Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea piesei

de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghind este mai
sigurd decét tinerea piesei de prelucrat cu méana.

Evitati deteriorarea conductelor de gaz si ap4, a cablurilor electrice si
a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

Asteptati pana céand toate piesele in miscare s-au oprit complet
inainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate
bloca si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

Nu atingeti sculele de lucru imediat dupa terminarea lucrarii, ldsati-le
s@ se raceasca.

in cazul blocarii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electrica.

Unealtd de lucru trebuie sd fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

INAINTE DE MUNCA

A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
N ATENTIE! Opriti alimentarea inainte de a efectua orice operatiune.

INSTRUMENTUL DE CONFIGURARE

Reglarea carcasei de protectie (1)
Pentru toate lucrérile cu discul trebuie sé fie instalatd carcasa de protectie.

Capacul de protectie atunci cand se desfaca
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1.

2.

Pentru a monta capacul de protectie (1), asezati scula pe o
suprafatd pland, cu axul (11) orientat in sus.
Montati capacul de protectie (1) pe gétul carcasei angrenajului (3)

si strangeti surubul de fixare a capacului (2) cu o surubelnitd de
dimensiuni adecvate.

. Pentru a regla pozitia carcasei (1), slabiti surubul (2), deplasati

carcasa (1) in pozitia dorita. Partea inchisd a capacului de protectie
trebuie sa fie intotdeauna orientata spre operator.

PRO-CRAFT
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Model PW1600ES:
1. Indoiti zévorul.
2. Asezati carcasa in functie de fante si marcaje de pe corpul axului si
rotiti-o in pozitia dorita.
3. Blocati zavorul pentru a fixa capacul. Partea inchisa a carcasei ar
trebui sd priveascd intotdeauna la operator.

A\ NOTA! Atunci cand zavorul este deschis, piulita de blocare poate fi
de asemenea utilizata pentru a fixa cu mai multa precizie carcasa dupa
blocarea zavorului.

Capac de protectie pentru taiere
Pentru a taia metalul, utilizati intotdeauna un invelis pentru tdierea

metalului. Carcasa este instalatd in acelasi mod ca si carcasa descrisd mai
sus pentru lucrdri de gaurit.

Scoateti capacul de protectie
Nu scoateti niciodata capacul de protectie cand efectuati lucrari.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Mai intai scoateti discul si ambele flanse.
2. Pentru a detasa carcasa (1), slabiti surubul de fixare (2) si
scoateti-l.
Model PW1600ES:
1. Maiintai scoateti discul si ambele flanse.
2. Trageti zavorul (in apropierea flanselor) si rotiti capacul pentru a

se potrivi cu crestaturile rotorului, apoi trageti in afara capacul de
protectie.

Maner suplimentar (6)

Aveti posibilitatea s setati doud* pozitii de lucru pentru o muncd
confortabild si sigurd. Manerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderile corpului senzorului la p.

* Model PW2200ES, PW2600, PW2650 - trei pozitii

ATENTIE! Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet al
instrumentului. Tineti mereu ferm dispozitivul cu ambele méaini cand lucrati.

Instalati discul

Flansa interioard (13) este situatd deasupra axului (11) pe doud placi
de flansa. Asezati discul pe flansa interioara (13), apoi asezati flansa
exterioara (12) pe ax. Apasati butonul de blocare a axului (5) si rotiti
arborele pana cand se fixeaza in pozitie. Apoi strangeti bine flansa
exterioara (12) cu cheia furnizata. Discul trebuie sa se roteasca liber si sa
fie blocat. Porniti instrumentul si porniti-l timp de 20 de secunde pentru a
vedea dacd exista fluctuatii. Pentru a elimina un disc, efectuati toti pasii
in ordine inversa.

Butonul de blocare a axului (5)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apasati niciodata in timp ce rotiti un disc!

Suport de flansa extern personalizabil (12)

Flansa exterioara (12) trebuie sd fie configuratd pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea mobild
exterioara a flansei este pozitionatd de pe disc. Pentru discurile mai
groase, partea mobila a flansei exterioare este in pozitie fatd de disc.
Verificati intotdeauna rezistenta zévorului.

OPERARE

N ATENTIE! inainte de a conecta scula electrica la retea, asigurati-vi ca
parametrii retelei indeplinesc cerintele specificate in acest manual si pe
scula electrica.

Comutator diapozitiv PORNIT/OPRIT (8)**

Pentru a porni instrumentul, apasati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-l, apoi glisati comutatorul inainte.

Pentru a fixa comutatorul, impingeti partea frontala a comutatorului pana
céand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, apdsati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiald.
**Comutator glisant in modelele PW750.

Comutator tip buton PORNIT/OPRIT (8)***

Pentru a porni unealtd, apoi glisati comutatorul (8) prin apasarea partii
frontale a acestuia cétre corpul cutiei de viteze (4).

Pentru a bloca comutatorul (8) in pozitia pornit, mutati-| apdsénd pe partea
din fata in directia carcasei cutiei de viteze (4) pana cand se opreste.
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Pentru a opri masina, lasati pur si simplu comutatorul (8). Dacd
intrerupdtorul (8) este fix, apasati scurt partea din spate.

***Comutator tip buton in modelul PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Selectarea intervalului de viteza (14) ****

La unele modele, existd un dispozitiv de control al vitezei (14). Scopul
sdu principal este de a promova procesarea de inalta calitate si rapidd a
diferitelor tipuri de materiale. Pentru un copac, este necesaré o Viteza mai
mica de rotatie pe minut, decat pentru beton.

***Gchimbarea vitezei este disponibild numai in modelele PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

LUCRAREA CU DISPOZITIVUL

A\ ATENTIE!

Nu porniti instrumentul pand céand discul nu atinge piesa de prelucrat.
Apelati la turaia de mers in gol pentru a incepe lucrul. Tine masina de
slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar cealaltd pentru un extra.
Pastrati intotdeauna discul de slefuit departe de dvs. Pregateste-te
pentru o scanteie de scantei cand metalul atinge dispozitivul. Pentru o
performanta mai bund a sculei si o suprasarcind minimd, tineti masina de
slefuit cu discul la un unghi de 15°- 30°cand lucrati. Folositi cu grija in
colturi, deoarece polizorul poate sari de pe suprafete inegale si se roteste.

Dupa terminarea lucrului, ldsati instrumentul sd se odihneasca. Nu atingeti
suprafata fierbinte.

Supraincarcarea

Supraincarcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se intampld in
cazul functionarii grele pe termen lung a instrumentului. Nu exercitati prea
multa presiune asupra masinii de slefuit atunci cand lucrati.

Este mai bine s@ lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a luminii,
evitand astfel caderile de viteza. Cu un instrument de incélzire puternic,
lasati-l s functioneze timp de 2-3 minute. mers in gol.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU LUCRUL CU DISPOZITIVUL
intotdeauna este inactiv pentru viteza maxima.

Nu fortati unitatea sa functioneze mai repede. Reducerea vitezei discului,
veti lucra mai mult. Unghiul de inclinare al sculei la piesa de prelucrat ar
trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc la cicatrizari pe
piesa de prelucrat si inhiba tratamentul de suprafata.

Deplasati aparatul inainte si inapoi pe piesa de prelucrat.

Cénd utilizati un disc de taiere, nu schimbati niciodata unghiul de téiere,
in caz contrar discul se va lipi, motorul se va opri sau discul se va sparge.
Rez nu numai in directia opusa rotatiei directiei discului.

Cénd directia taierii in directia de rotatie a unitatii de disc poate iesi din
slot

La taierea materialului foarte dur, cel mai bine este sd folositi un disc cu
diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incélzeste. in acest caz, veti
vedea un inel de fulger in jurul discului. Opriti téierea si lasati-o sa se
raceasca timp de 2-3 minute.

Piesa trebuie sa fie intotdeauna fixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie sa fie intotdeauna fara resturi. Daca
este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curétati toatd praful
interior. Acest lucru necesita ochelari de protectie.

Carcasa exterioard a masinii de slefuit trebuie s fie curata si fara grasimi.
Nu spalati cu apa, materiale abrazive sau solutii. Numai sapunul moale si
o0 carpd umedd sunt potrivite. Nu permiteti niciodata fluidului s& curgd in
masina de slefuit. Nu scufundati nici o parte a masinii in lichid.

Ca urmare, discurile si periile de carbon se uzeaza. Monitorizati cu atentie
starea acestora si inlocuiti-le in timp (pentru a inlocui periile de carbon,
trebuie sa contactati un centru de service autorizat).

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati intotdeauna
instrumentul intr-un loc uscat.

DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de mai
jos pentru a depana.

Dacé discul de taiere vibreaza sau vibreaza, verificati ?radul de résucire a
flansei exterioare si pozitia corectd a discului pe baza flanselor.

Nu utilizati un disc deteriorat, se poate rupe. Trageti-| si inlocuiti-l cu un
disc nou. Indepartati cu atentie discul vechi.

Cand lucrati cu aluminiu si cu metale moi similare, retineti ca impuritatile
pot adera la disc. Un astfel de disc nu va face bine lucrarile de tiere.




TERMENUL DE SERVICIU

Acest produs, cu respectarea tuturor cerintelor specificate in acest manual,
trebuie sa dureze cel putin 3 ani si sd se ocupe de manevrabilitate costiera
si precisd si o perioadd semnificativ mai mare.

Producétorul isi rezerva dreptul de a face modificari in design si
configuratie, care nu afecteaza performanta produsului.

&ATENTIE! Céand cumpdrati produsul, verificati completitudinea si
capacitatea de intretinere, precum si umplerea corectd a cardului de
garantie.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii
K si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sféarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én|’£ztatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
SAROKCSISZOLO
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
HASZNALATI UOTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PW750 PW1200 PW1200E
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény 750 860

(W)

Uresjarati sebesség g
(min") 12000 11000 3900-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Orsé menet M14

Lagyinditas . - .
Sebességszabalyozas = = .

Sebesség stabilizélasa - - -

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott rezgési osszértékek és K
bizonytalansag:

Vibratie (m/s?) ahK'iﬁg v aﬂjzgz aﬂj"gz
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,71 1,76 1,76

32

Greutate (tartozékokkal

egyiitt), kg 2

Modell PW1600SE PW2200ES
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény 1100 1400
(W)

Uresjérati sebesség . '
(min") 5000-10500 2500-8300
Max. lemezméret (mm) 150 180
Ors6 menet M14

Lagyinditas . .
Sebességszabalyozas . .
Sebesség stabilizélasa . .

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al LpA=90 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=98 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott rezgési osszértékek és K
bizonytalanség:

Vibratie (m/s?) ar;?,gz ar;?,gz
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,96 3,21
Greutate (tartozékokkal

egyitt), kg 2,15 4,25
Modell PW2600 PW2650
Névleges fesziiltség (V g g

AC) 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50
Névleges teljesitmény 2300 2600
(W)

Uresjérati sebesség

{min') 6500 6500
Max. lemezméret (mm) 230 230
Ors6 menet M14 M14
Léagyinditas . .
Sebességszabalyozas = =

Sebesség stabilizalasa - -

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott zajkibocsatési értékek:

Nivelul de presiune al LpA=96,1 LpA=96,1
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=107,1 LwA=107,1
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott rezgési osszértékek és K
bizonytalansag:

ah=7,86 ah=7,86

Vibratie (m/s?) K=15 K=1,5

Clasa de protectie ] Il
Nivelul de protectie 1P20 1P20
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Greutate EPTA, kg 5,46 5,46
Greutate (tartozékokkal 7 7
egyiitt), kg

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1)*

1. Védadburkolat beallitdsa 9. Féfogantyd

2. Védébira rogzitécsavar 10. Tapkébel

3. Fogaskerékhaz nyak 11. Csiszolétengely

4. Fogaskerékhaz 12.Kiils6 illesztéperem
5. Tengelyreteszel6 gomb 13. Belsé illesztGperem

6. Pétfogantyd 14. Sebességszabélyozas
7. Szellézényilésok (bizonyos modelleken)
8. Kapesol6 KI/BE 15. rl;aopdceslg%ﬁ)rgomb (bizonyos
KIEGESZITOK

1. Haszndlati utasitds

2. Sarokcsiszold

3. Kuplung kulcs

4. VédGburkolat beallitdsa

5. Tartalék szénkefék (készlet)

A TERMEK RENDELTETESE, ALKALMAZAS| TERULETE

TM PROCRAFT PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 sarokcsiszold (a tovabbiakban ,szerszam, késziilék,
gép, csiszold”) fém, ko, tégla, beton, granit megmunkaldsara, valamint
keramia burkoldlapok végéséra hasznalhaté. Felhiviuk a figyelmét arra,
hogy ez a szerszam nem a nehéz és professziondlis munkak elvégzésére
késziilt. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata a j6tallds keretében
torténd javitds megtagaddsanak alapjat képezi.

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSQLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsdgi tajékoztatot,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos keéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa
dramiitést, tiizet és/vagy sllyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazé Gtmutatdt Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére élljon.

Az aldbbi biztonsagi el6irdsokban az ,elektromos szerszam" /
,szerszamgeép" kifejezés mind az elektromos héldzatra csatlakoztathatd
(norml kivitelezést), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszamot
egyarant jeloli.

A MUNKATERULET BIZTONSAGA

0 A munkateriilet mindig legyen tiszta és j6I megvilagitott. A zstfolt
vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be balesetek.

0 Ne haszndljon elektromos szerszamokat robbandsveszélyes
kornyezetben, példaul gydlékony folyadékok, gdzok vagy porok
kozelében. A szerszamgépek szikrakat keltenek, ~amelyek
meggydijthatjak a port vagy g6zoket.

0 Ne engedje kizel a gyermekeket és kiviilallokat a szerszdmgéphez
annak haszndlata kozben. A gyermekek és mdas szemelyek
elvonhatjak a figyelmét, és emiatt elveszitheti a szerszam felett az
uralmét.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI EL6IRASOK
0 Az elektromos dugaszainak az aljzatnak megfelelének kell lenniiik.
Soha ne alakitsa 4t / ne moédositsa a csatlakozé dugaszt. Ne
hasznaljon 4talakitd dugaszt foldelt szerszamgépekhez. Ezéltal

elkeriilheti az dramiités veszélyét.

O Keriilie a foldeld (testel6) feliiletekkel vald barmilyen érintkezést
(példaul csdvezeték, radiator, gaz-vagy villanytlizhely, hit6szekrény
stb.). Az dramiités veszélye megnavekszik, ha a teste foldelve van.

O Elektromos szerszdmot ne tegyen ki esének vagy nedvességnek. A
szerszamgépbe keriil6 viz ndveli az dramiités kockazatat.

0 Ne rongédlia meg a vezetéket. Soha ne tartsa a szerszamot a
tapvezetékénél fogva, illetve soha ne a zsinérnal fogva hizza ki azt
a héldzati aljzatbol. Tartsa tavol a kabelt héforrasoktdl, olajtdl, éles
sarkoktol és élektdl, valamint mozg6 gépalkatrészektdl. Az dramiités
veszélye megnd, ha a vezeték sériilt ill. 0ssze van gubancolva.

0 Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dolgozik, csak
kiiltéri hosszabbitét hasznéljon. A szabadtéri hasznélatra alkalmas
kabel hasznélata csokkenti az dramiités kockdzatat.
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O Amennyiben mégis elkeriilhetetlen, hogy pérds kornyezetben
dolgozzon, hasznaljon RCD relével (érintesvédelmi relével) védett
taplaldst. A RCD relé hasznalata csokkenti az dramiités kockdzatét.

SZEMELY| BIZTONSAG
O A szerszamgép hasznalata kozben maradjon mindig figyelmes,
arra figyeljen, amit csindl, és haszndlja a jozan eszét. Ne
hasznélja a berendezést, ha faradt vagy kabitészer, alkohol
vagy gy6gyszer hatdsa alatt all. A szerszamgépek iizemeltetése
kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség is silyos személyi sériilést

eredményezhet.

0 Hasznéljon véddfelszerelést. Viselien mindig véddszemiiveget.
A megfeleld koriilmények esetén hasznélt védofelszerelés, mint
példaul a porélarc, a nem cstsz6 biztonsagi cip6, a védésisak vagy a
halldsvédG eszkoz csokkenti a személyi sériiléseket.

0 Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon. Gy6zédjon meg arrdl,
hogy az elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, miel6tt bekdti
az aramforrdst és/vagy az akkumulétort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszdmot. A szerszamgépek
szdllitdsa Ugy, hogy az ujja a kapcsoldn van, valamint a bekapcsolt
szerszamgépek dram ald helyezése vonzza a baleseteket.

¢ Tavolitsa el a bedllitékulcsokat a szerszdmrol, miel6tt bekapcsolja.
A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott csavarkulcs
vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.

0 Ugyeljen arra, hogy munka kbzben mindig stabilan, egyenstlyban
4lljon. Mindig élljon stabilan, és 6rizze meg egyensulyét. lgy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is jobban tud
uralkodni.

0 Amunkdnak megfeleld ruhdzatot viseljen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat és a ruhdjat a mozgé részektol. A
b6 ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat a szerszam mozgé részei
bekaphatjak.

0 Ha a szerszam hoz porelszivd eszkdz van mellékelve, tigyeljen
arra, hogy azt megfeleloképp szerelje fel és haszndlja. A porgydijté
hasznalata csokkentheti a porhoz kapcsol6do veszélyeket.

O A gyakori szerszdmhasznalat sordn megszerzett ismereteit6l ne
legyen Gntelt, és ne hagyja figyelmen kiviil a biztonségi iranyelveket.
Egy gondatlan mivelet egy masodperc tortrésze alatt silyos
sériiléseket okozhat.

AZ ELEKTROMOS SZERSZAMOK HASZNALATA ES KARBANTARTASA
0 Ne terhelje til a szerszamgépet. Haszndljon az alkalmazasahoz
megfeleld szerszamgépet. Mindig az elvégzendd munkanak
megfelelé eszkozt hasznalja. A megfeleld szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre
azt tervezték.

0 Ne hasznélja az elektromos szerszamot, ha a be kapcsoldgomb
nem teszi lehet6vé a szerszam bekapcsoldsdt, illetve ledllitasat.
Az elektromos szerszamot, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes, és meg kell javitani.

0 Hizza ki a dugaszt az aramforrashél és/vagy vegye ki az
akkumuldtort a szerszamgépbdl, mielétt béarmilyen bedllitast
végez, tartozékokat cserél vagy térolja a szerszamgépeket. Ezaltal
jelentésen csokkenti a szerszam véletlenszerli beinditasanak
veszélyét.

O A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat térolja dgy,
hogy gyermekek ne férhessenek hozza, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitdsokat nem ismerd személyek
haszndljdk a szerszamgépet. Tapasztalatlan kezek kozdtt az
elektromos szerszamok veszélyesek lehetnek.

O A szerszdmgépeket és a tartozékait tartsa karban. Ellendrizze,
hogy a szerszdmgépen nincsenek-e eldllitédva vagy beszorulva
a mozgd alkatrészek, nincsenek-e torott alkatrészek, vagy van-e
mas koriilmény, amely befolydsolhatja a szerszamgép mikaodését.
Ha meghibdsodést észlel, javittassa meg a szerszamot, miel6tt
Ujra hasznalatba veszi. Sok balesetet a rosszul karbantartott
szerszamgépek okoznak.

0 A végészerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles vagdélekkel
rendelkez6, gondosan dpolt vagészerszdmok ritkabban ékel6dnek
be és azokat kdnnyebben lehet vezetni és irdnyitani.

0 Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szerszambiteket
stb. csak ezen kezelési utasitdsoknak megfeleléen haszndlja.
A veszélyes helyzetek elkeriilése érdekében az elektromos
szerszamokat kizardlag olyan munkalatokra hasznalja, amelyre
azokat tervezték vagy fejlesztették.

O A fogantyukat és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtél és
zsirtol mentesen. A cstiszos fogantylk és markolo feliiletek varatlan
helyzetekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonséagos kezelését és irdnyitasat.
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A szerszamgépét képesitéssel rendelkezd szerel6vel javittassa meg,
csak azonos cserealkatrészek hasznalataval. Ez biztositja, hogy a
szerszadmgép biztonsagos maradjon.

A SAROKCSISZOLOKRA VONATKOZO SPECIFIKUS
BIZTONSAGI ELOIRASOK

0

0

Kdzds biztonsdgi el8irdsok csiszoldshoz, csiszoldpapir csiszoldshoz,
drotkefével végzett munkakhoz vagy darabolé miveletekhez:

Ezaszerszamgép csiszoldgépkeént, csiszolopapiros csiszologépként,
drotkefeként, lyukvagd vagy darabold szerszamként vald hasznalatra
van eldirdnyozva. Az alabb részletezett elGirasok be nem tartasa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tiiz, dramiités és/vagy sulyos
testi sériilések.

A szerszamgépet nem polirozasra. Ezen elGirds be nem tartdsa
baleseteket és stlyos testi sériiléseket okozhat.

Ne alakitsa 4t ezt a gépet olyan miikodésre, amelyet nem kifejezetten
a szerszam gyartdja tervezett és adott meg. Egy ilyen atalakitds az
elektromos kéziszerszam feletti uralom elvesztéséhez és silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

Ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyérté ehhez az
elektromos kéziszerszdmhoz nem irdnyzott el6 és nem javasolt. Még
ha egy tartozékot fel is lehet a szerszdmra szerelni/helyezni, ez nem
jelenti azt, hogy teljes biztonségban is lehetne ezt a szerszamot ily
maédon hasznalni.

A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszémon jeldlt maximalis sebesség. A sajat
névleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemeld tartozékok
eltorhetnek, kidobodhatnak es kirepiilhetnek a szerszambal.

A tartozék kiilsé atmérGje és vastagsaga meg kell, hogy feleljen
a szerszam megjeldlt mlszaki adatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az iranyitéfuratai nem felelnek meg pontosan a
szerszamgép rogzitoelemének, elveszitik egyensulyukat, erésen
razkodnak, és igy a kezeld elveszitheti a szerszamgép feletti uralmat.

A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyezniik a nagy
teljesitményl eszkoz felszerelési méreteivel. Az olyan tartozékok,
amelyek nem keriilnek pontosan rogzitésre az elektromos
kéziszerszamhoz, egyenletleniil forognak, erdsen berezegnek és a
késziilék feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.

Ne hasznéljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a csiszol6tarcsdn nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tdmasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tdlsdgosan megkopva,
és hogy a drétkefében nincsenek-e meglazult vagy torott drétszalak.
Amennyiben a szerszdm vagy a tartozék leesett, ellenérizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig szereljen/
tegyen fel egy sériilésmentes tartozékot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a tartozékot, On és a kdrnyezetében lévé
személyek is tartdzkodjanak a forgd betétszerszam sikjan kiviil
és jarassa egy percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb
iresjérati fordulatszammal. A sériilt tartozékok ezen teszt soran
altaldban eltornek.

Viseljen személyi védofelszerelést. Alkalmazastol fiiggéen
hasznaljon védéalarcot vagy védészemiiveget. Szﬂksé? esetén
hordjon porvédé maszkot, hallasvédd eszkozt (fiilvédat, fildugot),
keszty(it, védokatényt az idegen testek (sdrold darabok, faforgacs
stb.) becsapddasa elleni védelem érdekében. A véddszemiivegnek
garantélnia kell a kiilonbz6 alkalmazésok soran kirepiild idegen
anyagok szembejutdsdnak megakadélyozdsdt. A por- vagy
véddalarcnak alkalmasnak kell lennie az adott alkalmazds soran
keletkezd por és egyéb részecskék kiszlirésére. Halldskdrosodast
okozhat, ha erés zajnak hosszabb id6n keresztiili ki van téve.

A kozelben &llékat tartsa biztonsdgos tavolsaghan a
munkateriilettél. Minden munkateriiletre belépé személynek
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab szilankjai vagy a torétt
tartozékok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriileten kiviil is
sériilést okozhatnak.

A szerszamgépet kizdrolag a szigetelt markoldfeliileteknél fogja,
ha olyan miveletet végez, amely sordn a vagd tartozék rejtett
vezetekhez vagy a sajat kabeléhez érhet. A fesziiltség alatt lévo
veztékkel torténd érintf(ezés soran a szerszam fém alkatrészei dram
ald keriilhetnek, minek kdvetkeztében a kezel6t aramiités érheti.

Soha ne tegye le addig a szerszamot, amig a tartozék teljesen le nem
all. A forgasban |évé betét szerszam megérintheti a felliletet, és On
ennek kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

Tartsa tdvol a halézati csatlakozd kabelt a forgé betétszerszamoktdl.
Ha elvesziti az uralméat az elektromos kéziszerszdm felett, az
atvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozé kébelt és az On
keze vagy karja is a forgé betét szerszédmhoz érhet.

Ne jarassa a szerszdmgépet, mikozben azt maga mellett hordozza.
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A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran bekaphatja a
ruhdjat és a betét szerszam beleflrédhat a testébe.

0 Rendszeresen tisztitsa a szerszdmgép szell6zdnyildsait. A
motor légdramldsa a motorhdz belsejébe szivja a port, ami 4ltal
felhalmozddhatnak ott a fémrészecskék és ez dramiitést idézhet eld.

0 Ne mikddtesse a szerszamgépet gydlékony anyagok kozelében. A
szikrak ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

0 Ne hasznéljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalmazasahoz
folyékony hiit6anyagra van sziikség. Viz vagy egyéb hiitéfolyadék
hasznélata akar halalos aramiitéshez is vezethet.

VISSZARUGAS ES ERRE VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK

A visszarligas a beszorult vagy elakadt forgd szerszambetét példaul
csiszolokorong, csiszold tanyér, drotkefe vagy egyéb maés tartozék)
hirtelen reakcioja. A beragadds és a fennakadas a forgd tartozék hirtelen
elakadasét okozza, ami a nem kontrollalhaté szerszdmot azzal ellentétes
iranyba kényszeriti, mint amerre a tartozék a beragadas el6tt forgott.

Ha példaul egy csiszoldkorong beékelddik, vagy elakad a megmunkaéldsra
keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak a munkadarabba meriild
éle ledll és igy a csiszolékorong kiugorhat vagy visszarlghat. A tarcsa
kiugorhat a kezel§ felé vagy vele ellentétes iranyba, attdl fiiggéen, hogy
a tarcsa melyik irdnyba forgott a beragadaskor. Megugras esetén a
végétarcsa el is torhet.

A visszarigas az elektromos kéziszerszdm hibas vagy helytelen
hasznélatanak kovetkezménye, amely az alabbiakban leirasra keriil§
megfeleld biztonsagi intézkedések betartasaval elkeriilhetd.

0 Tartsa erésen a szerszamgépet, és Ugy helyezze a testét és a
karjat, hogy ellen tudjon éllni a visszardgasoknak. Mindig hasznélja
a pétfogantydt, ha van, hogy a lehet legjobban tudjon uralkodni
a visszarugasi erG felett, illetve inditaskor a reakciés nyomaték
felett. A kezel6 akkor tudja kontrollalni a forgatonyomatékot és a
visszardgasokat, ha megteszi a megfeleld évintézkedéseket

0 Soha ne helyezze a kezét a forgé tartozék kozelébe, a silyos testi
sériilések veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék visszarlgas
esetén a kezéhez érhet.

O Ne helyezze a testét arra a teriiletre, ahovd visszarlgds esetén
a szerszamgép elmozdulhat. A visszarigds az elektromos
kéziszerszamot a csiszolékorong leblokkolasi pontban fennallé
forgésirdnyéval ellentétes iranyba hajtja.

0 Kiilonos figyelemmel jarjon el, ha sarkokon, éles peremeken stb.
dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattanasat vagy fennakaddsat.
A sarkok, éles szélek és a visszaugrdsok beszorithatjék a forgd
tartozékot, és kontrollvesztést vagy visszarigast okozhatnak.

0 Ne szereljen fel a gépre flirészlancot, famegmunkalé korongot,
10 mm nagyobb szegmensmélysé%gel rendelkez6 szegmentalt
gyémanttarcsat és flirészlapot. Ezek a pengék gyakran okoznak
visszarlgést és kontrollvesztést.

A CSISZOLASI ES DARABOLASI MUVELETEKRE VONATKO0Z0
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
0 Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve a
kivélasztott tarcsdhoz tervezett, specifikus véddberendezést
hasznaljon. Azok a tarcsak, melyeknek hasznélatéra a gép nincs
felkészitve, nem védhetdk megfelelden és ezért nem biztonsagosak.

O Asiillyesztett kozépso furatu korongokat tgy kell felszerelni, hogy a
véddburkolat pereme ald keriiljenek. A helyteleniil rogzitett tarcsa,
ami tdllog a vedélemez sikjan, nem kell6képpen védett.

O A véddberendezést szildrdan csatlakoztassa a szerszémgéphez, és
a maximalis biztonsag érdekében tgy helyezze el, hogy a tarcsanak
alehetd legkisebb része latszddjon ki a kezel@ irdnydban. A véddbira
segit megvédeni a kezel6t a korong kirepiild részeitél, a kerék
akaratlan megérintésétdl és a szikraktol, amelyek meggyujthatjak
a ruhajat.

0 A tarcsakat csak a javasolt modon szabad hasznélni. Példaul:
sohase csiszoljon egy hasitokorong oldalsé feliiletével. A
vagotarcsakat periférikus csiszolasra alakitottdk ki, az oldalirdnyt
er6hatds kovetkeztében a tarcsak Gsszetorhetnek.

0 Mindig sériilésektél mentes tércsardgzité peremeket hasznaljon,
melyek mérete és alakja megfeleld a kivalasztott tarcsahoz. A
megfeleld karimak megtdmasztjak a korongot és csokkentik a
korongtorés lehetdségét. A vagotarcsakhoz, ill. a csiszolotarcsdkhoz
tartozo peremek kiilonb6zek lehetnek.

0 Ne haszndljon nagyobb szerszdmgépekbdl kivett, elhasznalt
tarcsdkat. A nagyobb szerszamgépekhez vald tarcsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszama miatt nem hasznélhatd, mert szétrobbanhat.

O Kettés céli kerekek haszndlata esetén mindig a megfeleld
véddburkolatot kell hasznélni az alkalmazashoz. Ha nem a helyes
véddburkolatot hasznalja, igy nem biztosithaté kielégité védelem és

ez slilyos sériilésekhez vezethet.
PRO-CRAFT
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A DARABOLO MUVELETEKRE VONATKOZO KIEGESZITO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

0 Ne szoritsa meg a vagétarcsat, és ne fejtsen ki rd nagy nyomast. Ne
prébaljon meg tdlsadgosan mélyet vagni. A tércsa feszitése noveli a
terhelést és a tércsa hajlamossagat a csavarodasra vagy gorbiilésre
a végdsjdratban, valamint a visszarlgds és a tarcsa torésének
veszeélyét.

0 Ne helyezze a testét a forgo tarcsaval egy vonalba, vagy a mogeé.
Ha a hasitokorong a munkadarabban Ontél eltdvolodva mozog, akkor
az elektromos keéziszerszam a forgd koronggal visszarlgas esetén
kozvetleniil On felé pattanhat.

0 Ha a tércsa beszorul, vagy ha barmi okbol megszakitja a vagast,
kapcsolja ki a szerszamgépet, és tartsa mozdulatHanuI addig,
amig a tarcsa teljesen le nem &ll. Sose prébalja meg kihizni a még
forgasban Iévé hasitokorongot a vagasbol, mert ez visszarigashoz
vezethet. Vizsgdlia meg a hibat, és sziintesse meg a tdrcsa
beszoruldsanak az okat.

¢ Neinditsa Ujra a vagasi miveletet a munkadarabban. Vérja meg, amig
a korong ismét eléri a teljes sebességét és dvatosan vezesse be a
munkadarabba, a vagasi vonalba. A tarcsa beakadhat, felemelkedhet
vagy visszarlghat, ha a gépet a munkadarabban inditja be.

0 Téamasztopanelek és tilméretezett munkadarabok a tarcsaelakadds
és a visszarigas kockdzatanak a minimalizélasara. A nagyobb
munkadarabok a sajét stlyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat
a vagasvonal kozelében, valamint a munkadarab széléhez kozel is el
kell helyeznie a tarcsa mindkét oldalan.

0 Meglévo falak vagy egyéb nem lathaté teriiletek vagasakor kiilonos
figyelemmel jarjon el. A kiallo tdrcsa gdz- vagy vizcsoveket,
illetve elektromos vezetékeket vagy mas targyakat vaghat el, ami
visszardgast okozhat.

O Ne prébéljon gorbe vonali vagasokat végrehajtani. A tércsa
tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a szerszémot,
a kerék konnyebben elcsavarodhat vagy megakadhat vagas kozben,
akszer:szém visszaiithet, illetve eltrhet a tarcsa, ami silyos sériilést
okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MUVELETEKHEZ
0 Csak megfelelé méreti csiszoldpapirt hasznéljon. A csiszolopapir
kivélasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A csiszoldkorongbdl
tdlsdgosan kidllo csiszol6papir sériiléseket, valamint repedéseket,
szakaddasokat és esetleges visszardigasokat okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK DRUTKEFEVEL VEGZETT
MUVELETEKHEZ

0 Felhivjuk figyelmét, hogy a drétsorték normal hasznélat kdzben
kiesnek a drotkefébél. Ne terhelje tul a vezetékeket azaltal, hogy
tulzott nyomdst gyakorol a kefére. A laza drotsorték konnyen
atszdrhatjék a konnyd ruhat vagy a bort.

0 Ha drétkefe hasznalatakor véddburkolatot kell hasznalni, tigyeljen
arra, hogy sem a drotkerék, sem a drotkefe ne érjen hozza a
véddburkolathoz. A tarcsa vagy a kefe dtmérdje megnéhet a terhelés
és a centrifugalis erd hatasara.

KIEGESZITG BIZTONSAGI ELGIRASOK
Mindig viseljen védszemiiveget.

Végaskor ne hasznéljon csiszolasra tervezett
védéburkolatot. Biztonségi okokbél vagédskor vagéasra
tervezett véddburkolatot kell hasznalni.

Munka kézben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszamot.

Hasznéljon hallasvédé eszkozoket

Porvédé maszk hasznalata ajanlott
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0 Miikodés kozben erésen tartsa az elektromos szerszamot.

0 Belsé menetes munkaszerszamok, példaul kefék és furofejek
hasznalatakor ellenGrizze az ors6 maximélisan megengedett
menethosszat. Az orsé hegye nem nydlhat ki, és nem érintheti a
munkaszerszam aljat.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritoban
vagy satuban valé rogzitése biztonsagosabb, mint a munkadarab
kézzel val¢ tartdsa.

PRO-CRAFT

O Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kébelek és a
teherhordé falak sériilését. Hasznélja a megfelel detektorokat.

¢ Vérja meg, amig minden mozgo alkatrész teljesen leall, mielGtt az
elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszam elakadhat, és On
elveszitheti az uralmat az elektromos szerszam felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszdmokat kdzvetlenil a munka
befejezése utén, hagyja lehdilni.

¢ Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszamot.

0 A munkaeszkozt a gyarté utasitdsai szerint kell tarolni és kezelni.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
A\ FIGYELEM! A késziilék hasznélata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitasokat.

A\ FIGYELEM! Bérmilyen mivelet elvégzése el6tt valassza le a szerszamot
a tapellatasrol.

SZERSZAM BEALLITASA

Véddburkolat beallitasa (1)
A koronggal végzett minden munkahoz védéburkolatot kell felszerelni.

Védéburkolat nagyolé munkéakhoz
Modell PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:

1. Avédéburkolat (1) felszereléséhez helyezze a szerszamot sima
feliiletre az orsoval (11) felfelé.

2. Szerelje fel a véddburkolatot (1) a hajtémiihaz (3) nyakara, és
egy megfelelé méretl csavarhizéval hizza meg a burkolat
rogzitdcsavarjat (2).

3. Ahaz (1) helyzetének beallitdsahoz lazitsa meg a csavart (2),
mozgassa a hazat (1) a kivant pozicioba. Az elszivé zart oldaldnak
mindig a kezelG felé kell néznie.

Modell PW1600ES:

1. Hajtsa ki a reteszt.

2. Helyezze a burkolatot az orsén |évé nyilasoknak és jeloléseknek
megfelelGen, és forditsa el a kivant helyzetbe.

3. Kattintson a reteszre a burkolat rogzitéséhez. A burkolat zart
oldaldnak mindig a kezeld felé kell néznie.

[\ MEGJEGYZES! Nyitott retesz esetén egy ellenanya is hasznélhat a
burkolat pontosabb rogzitésére a retesz reteszelése utan.

Védéburkolat vagasi munkakhoz

Fémvagaskor mindig haszndlja a fémvéagdsi munkéakhoz valé
véddburkolatot. A védoburkolat felszerelése ugyantgy torténik, mint a fent
leirt nagyolé munkéknl.

A védéburkolat eltavolitasa
Munkavégzés kézben soha ne vegye le a véddburkolatot.

Modell PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. Elészor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztéperemet.

2. Aburkolat (1) levalasztasahoz lazitsa meg a rogzitécsavart (2),
majd tavolitsa el.

Modell PW1600ES:
1. Elészor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztéperemet.

2. Oldja ki a reteszt (az illesztéperemek mellett), és forgassa el a
burkolatot a rotoron 1évé bevédgdsoknak megfelelden, majd hizza ki
a védéburkolatot.

Kiegészito fogantyu (6)
Lehetdsége van két* munkapozicié bedllitisara a kényelmes és
biztonsdgos munkavégzés érdekében. A fogantyl az dramutaté jarasaval

megegyez0 iranyban csavarhatd bele a géptest erre valé furataibdl koziil
az egyikbe.

* Modell PW2200ES, PW2600, PW2650 - harom munkapozici6 beéllitasara

A\ FIGYELEM! Ezt a fogantylt kell haszndlni a szerszém teljes
iranyitasahoz. Mlkodés kozben mindig két kézzel tartsa meg erdsen a
szerszamot.

Korong behelyezése

A(13) belsé illesztéperem az orsé (11) felett két peremlemezen helyezkedik
el. Helyezze a korongot a (13) belsé illesztéperemre, majd helyezze a (12)
kiils6 illesztoperemet az orsora. Nyomja meg az (5) orsozar gombot, és
forgassa el az orsét, amig be nem kattan a helyére. Ezutan szorosan hizza
meg a (12) kiilsé illesztéperemet a mellékelt csavarkulccsal. A korongnak
szabadon kell forognia és a helyére kell kattannia. Inditsa el a szerszamot,




és 20 masodpercig jarassa iresjaratban, hogy lassa, jelentkezik-e
barmilyen rezgés. A korong eltavolitasahoz végezze el az Gsszes |épést
forditott sorrendben.

Orsézar gomb (5)

Az orsdzar gomb csak a korong cseréjekor hasznélhatd. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Kiils illesztéperem allithaté retesze (12)

A (12) kiilso illesztéperemet kiilonb6zé vastagsagu korongokhoz kell
beallitani. Vékony korongok, példaul gyémantkorongok esetében a kiilsé
illesztéperem mozgé része a korongtdl kifelé van dllitva. Vastagabb
korongok esetén a kiilsé illesztéperem kiilsé mozgé része a korong felé
van bedllitva. Mindig ellendrizze, hogy a retesz szorosan zarddik-e.

MUNKA

/\ FIGYELEM! Mielétt csatlakoztatna az elektromos kéziszerszamot az
elektromos halézathoz, gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati paraméterek
megfelelnek a jelen kézikdnyvben és az elektromos kéziszerszémon
feltlintetett kovetelményeknek.

BE/KI cstiszokapcsolo (8)**

A szerszam inditasahoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatsé részét,
majd cstsztassa eldre a kapcsolot.

A kapcsolé rogzitéséhez nyomja meg a kapcsold elejét, amig az
miikodéshe nem lép.

A szerszam kikapcsoldsahoz roviden nyomja meg a kapcsold hatso részét,
és allitsa vissza az eredeti helyzetébe.

**Cstiszokapcsolé a PW750 modelleknél.

BE/KI nyomégombos kapcsol6 (8)***

A szerszam inditdsahoz meg mozgassa a kapcsol6t (8) dgy, hogy eliilsé
részét tolja el magatol a sebességvaltd haza (4) felé.

A kapcsol6 (8) bekapcsolt helyzetének rogzitéséhez mozgassa az eliilsé
részt a sebességvaltohaz (4) iranyaba litkozésig.

Az elektromos kéziszerszdm kikapcsoldsahoz egyszeriien engedje el a
kapcsoldt (8). Ha a kapcsold (8) rogzitett, nyomja meg roviden a hatuljat.

***Nyomogombos kapcsold a PW1200, PW1200E, PW1600SE, PW2200ES,
PW2600, PW2650 modellnél.

A fordul tartomany kivalasztasa (14) ****

Egyes modellek sebességszabalyozoval (14) rendelkeznek. F6 célja a
kiilonbozo tipust anyagok magas szinvonalu és gyors feldolgozasanak
elésegitése. A fa alacsonyabb fordulatszamot igényel, mint a beton.
*xx%A fordulatszam valtoztatdsa csak a PW1200E, PW1600SE, PW2200ES
modelleknél lehetséges.

SZERSZAMMAL VALG MUNKA

/\ FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munka megkezdése el6tt iiresjaratban érje el a maximélis fordulatszamot.
Fogja meg a sarokcsiszolét egyik kezével a f6 fogantytnal, a mésikkal
pedig a kiegészit6 fogantyinal. Mindig Ggy tartsa a sarokcsiszolét, hogy
a korong tavol legyen ontol.

Késziiljon fel a szikraes6re, amikor a szerszam fémmel érintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimalis tdlterhelés érdekében
munka kozben tartsa a sarokcsiszol6t gy, hogy a korong és a munkadarab
koz6tt 15° - 30° szdg legyen.

Ovatosan hasznélja a sarkokban, mivel a sarokcsiszol6 visszapattanhat
az egyenetlen feliiletekrdl és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihenni a szerszamot. Ne érintse meg a forrd feliileteket.

Tult erhelés
A tilterhelés tonkreteszi a gépének motorjat. Ez akkor fordul eld, ha

a szerszam hosszl ideig keményen dolgozik. Munka kdzben soha ne
gyakoroljon til nagy nyomast a csiszolégépre.

Jobb csiszoldkoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomés mellett,
elkeriilve a sebesség ingadozasat. Ha a szerszam munka kozben nagyon
felforrésodik, mikadtesse 2-3 percig Uresjératon.

TOVABBI TANACSOK A SZERSZAM MUKODTETESEHEZ

Mindig iiresjaraton kezdje el a maximélis sebesség eléréséhez.

Ne kényszeritse a korongot gyorsabb mikddésre. A korong sebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodoképes. A szerszamnak a

munkadarabhoz viszonyitott dolésszoge a dbran lathaté médon 15°-
30° legyen. A nagy szdgek hegesedéshez vezetnek a munkadarabon, és
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lelassitjdk a feliilet megmunkéldsat. Mozgassa a gépet el6re-hatra a
megmunkdlandé munkadarabon.

Véagokorong hasznélatakor soha ne véltoztassa meg a vagdsi szoget,
kiilonben a korong elakad, a motor leéll, vagy a korong eltorik. Csak a
korong forgasiranyaval ellentétes iranyban végjon.

A korong forgasiranyaban torténé vagaskor a korong kirepiilhet a réshél.
Nagyon kemény anyag vagasakor a legjobb, ha gyémaéntkorongot hasznal.

A gyémantkorong hasznalat kozben felmelegszik. Ebben az esetben a
villanasok teljes gydrdjét fogja latni a korong kériil. Hagyja abba a vagast,
és a korongot hagyja hiilni 2-3 percig.

A munkadarabot mindig rogziteni kell.

KARBANTARTAS

A gép szell6zényilasait mindig tartsa tisztan a szennyezédésektdl. Ha
lehetséges, fujja siritett levegdvel a nyildsokat, és tisztitsa meg a bent Iévd
port. Ehhez védészemiiveg sziikséges.

A csiszoldgép kiils6 burkolatanak tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Ne mossa le vizzel, sirolészerekkel vagy oldatokkal. Csak enyhe szappan
és nedves ruha hasznalhaté. Soha ne engedje, hog{ folyadék keriiljon a
csiszolégépbe. Ne meritse a gép egyik részét sem folyadekba.

A munka eredményeként a tarcsak, szénkefék elhasznalédnak. Gondosan
ellendrizze éllapotukat, és id6ben cserélje ki (a szénkefék cseréjéhez
forduljon egy hivatalos szervizkdzponthoz).

A szerszam nem igényel kiegészit6 kenést, mindig tartsa a szerszémot
szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bér a sarokcsiszoléja nagyon konnyen kezelhetd, a hibaelhritashoz
végezze el az alabbi miveleteket.

Ha a végdkorong vibral vagy billeg, ellendrizze, hogy a kiilsé illesztéperem
be van-e csavarva megfeleléen, és a korong helyes helyzetét az
illesztéperemek alapjan.

Ne hasznaljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Hizza ki, és cserélje
le egy (j korongra. A régi lemezt gondosan drtalmatlanitsa. Aluminium és
hasonld puha fémek megmunkéldsakor vegye figyelembe, hogy idegen
anyakgpk tapadhatnak a korongra. Egy ilyen korong nem végez jol vagasi
munkat.

SZOLGALTATASI FELTETEL

Ennek a terméknek, amely megfelel a jelen kézikdnyvben meghatarozott
0sszes kovetelménynek, legaldbb 3 évet kell kitartania, és meg kell felelnie
a tengerparti és preciz mandverezhetéségnek, valamint Iényegesen
hosszabb ideig.

A gyarté fenntartja a jogot, hogy olyan valtoztatasokat hajtson végre a
tervezésben és konfiguraciéban, amelyek nem befolyasoljdk a termék
teljesitményét.

/N 6VATOS! A termék megvésarldsakor ellendrizze annak hidnytalansagat
és karbantarthatésagat, valamint a jotéllasi jegy helyes kitoltését.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat,

Ka tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat modon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol
Kszélé 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozd nemzeti
jogszabélyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalodott
elektronikus berendezéseket ossze kell gydjteni kdrnyezetbarat
Gjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

PRO-CRAFT
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RU | PYCCKWIA
MALUUHA YTIOLWIMOOBAJIbHAA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
WHCTPYKLIMA NO 3KCNTYATALLUU

TEXHWYECKHUE XAPAKTEPUCTUKKN

Mopenb PW750 PW1200 PW1200E
HomuHanbHoe

HanpsixeHue (B 220-240

NOCTOSHHOTO TOKa)

YacTora (') 50

E'IBOTI\)/IMHaI'IbHaﬂ MOLLHOCTb 750 860
pcHolnoporoeled 12000 11000 3900-11000
Harpyaku (MuH")

Makc. anameTp aucka

(MM) 125

Pe3bba Ha wnuHgene M14

MnaBHblit nyck . - .
Perynupoeka 060poToB = = .

Cra6unusauus 060poToB - - -

3HayeHus ypoBHs LWyma onpefeneHbl B cooteeTcTum ¢ EN IEC
62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOTO LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
nasnenns Lpalk (ab (A)) K=3 K=3 K=3
YpoBeHb 3ByKOBOIA LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
mowyHocTu Lwalk (86 (A)) K=3 K=3 K=3

CyMMapHble 3HaueHus BUBPaLMK 1 HeonpeAeneHHoCTb K, onpefenet-

Hble B cooTBeTCTBUM C EN [EC 62841-2-3:

YpoBeHb Bu6paLum (m/c?) ah=_5,677 ahi5,62 ahi5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5

Knacc sawuTbl Il

Kateropus 3awutb! 1P20

Bec EPTA, kr 1,71 1,76 1,76

Bec (Bkntoyas
akceccyapbl), K& 24

Mogenb PW1600SE PW2200ES

HomuHanbHoe

HanpsixeHue (B 220-240
MOCTOSHHOTO TOKa)

Yacrora (I'u) 50

E‘lOF\)ﬂMHaﬂbHaﬂ MOLLHOCTb 1100 1400
BT

Yucno o6opoToB 6e3

Harpysku (MuH) 5000-10500

2500-8300
Makc. gnameTp aucka

(Mm) 150 180
Pe3bba Ha WwnuHgene M14

MnaBHbIi Nyck . .

PerynupoBka 060poToB . .

Cra6unusauus 060poTos . .
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3HayeHus YpoBHs WymMa onpepeneHbl B cootBeTcTBum ¢ EN IEC
62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOTO LpA=90 LpA=88
nasnenns Lpalk (ab (A)) K=3 K=3
YpoBeHb 3ByKOBOI LwA=98 LwA=99

mowHocTu Lwalk (a5 (A)) K=3 K=3

CyMMapHble 3HaueHusi BUGPaLM 1 HeonpeaeneHHocTb K, onpefenek-
Hble B cootBeTcTBUM C EN |EC 62841-2-3:

YpoBeHb Bu6pauum (M/c?) aEZ?’gZ at?’gz
Knacc 3awutbl 1]

Kateropus 3awutb! P20

Bec EPTA, kr 1,96 3,21
Bec (Bkmtoyas

akceccyapbl), Kr 21 4.25
Mopenb PW2600 PW2650
HomuHanbHoe

HanpsixeHue (B 220-240 220-240
NOCTOHHOTO TOKa)

Yacrora (I'y) 50 50
HoMuHanbHas MowHocTb 2300 2600
(B1)

Yucno o6opoToB 6e3

Harpyaku (MuH™) 6500 6500
Makc. anameTp aucka

(M) 230 230
Pe3bba Ha WwnuHgene M14 M14
MnaBHbIii nyck o .

PerynupoBka 060poToB - -

Cra6unusauus 060poToB - -

3HaquMﬂ YPOBHS LyMa onpepeneHbl B cootseTcTBum ¢ EN IEC
62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOTO LpA=96,1 LpA=96,1
nasnenns Lpalk (ab (A)) K=3 K=3
YpoBeHb 3BYKOBOIA LwA=107,1 LwA=107,1
mouHocTu Lwalk (86 (A)) K=3 K=3

CymMmapHble 3HaueHns BUGpaLuu 1 HeonpeaeneHHocTb K, onpefeneH-
Hble B cooTBeTcTBUM C EN |EC 62841-2-3:

. ah=7,86 ah=7,86
YpoBeHb BU6paLuu (M/c?) K=15 K=15
Knacc sawuTbl 1] 1]
Kateropus sawutbl 1P20 1P20
Bec EPTA, k& 5,46 5,46
Bec (Bk/ioyas 7 7

akceccyapbl), K&

OMUCAHUE YACTEN (PUC. 1)*
. 3aWUTHBII KOXYX

. BWHT KpenneHusi Koxyxa

. Llleiika kopnyca peaykTopa

. Kopnyc peayktopa

. Gukcatop wnuHpens

. [lononHuTenbHas pykosTka
. BeHTUnsuMoHHbIE 0TBEPCTUS
. Bbikntoyatenb

. OcHoBHas pykosiTka

10. WHyp nuTanus

11. WnuHaens

12. BHewHuii hnanewy
13. BHYTpeHHuii hnaHel

14. PerynupoBka 060poToB (B
onpeaeneHHbIX MOAENsAX,

15. KHorka 6110KMPOBKM BbIK/HO-
yatens (B onpefeneHHbIx
Mozaensx)

O ® NG A WN =




KOMNNEKT NOCTABKU
PyKkOBOACTBO M0 3KCnyaTauumn
MalwuHa wnudosanbHas yrnosas
Kntou ans pnaHuya

3aWUTHDBIN KOXYX

YronbHble WeTku (KOMMIeKT)

HA3HAYEHUE NPOAYKTA, OBJIACTb MPUMEHEHUA

YrnownuposanbHas MawuHa PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (ganee — <MHCTPYMEHT, pu-
6op, , 6onrapka») np TCA ANS PaboTbl N0 METanNy, KaMHio,
KUpnudy, 6eTOHY, FPaHuTY, @ TakXKe ANst Pe3Ki KepaMnyeckoii 06IMLoBOY-
Ho# NnuTKW. O6pallaem Balie BHUMaHWe Ha TO, YTO AaHHbI UHCTPYMEHT
He npefiHasHayeH Ans THXeNbIX U npopeccuoHanbHbix paboT. Mcnonbao-
BaHWe MHCTPYMEHTA He MO Ha3HaYeHMIO SBNSETCS OCHOBAHUEM ANs OTKa-
33 rapaHTUIHOrO PEMOHTA.

OBLUE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU AN
ANIEKTPOMHCTPYMEHTOB

/\ OCTOPOXHO! O3nakombTech co Bcemm npeaynpeXAeHnsaMn no
6e30nacHOCTH, YKa3aHUAMM, WANIOCTPALMAMM M TEXHUYECKUMM XapaK-
TepUCTUKAMK, NPEOCTaBNEHHbIMA BMECTE C JJaHHOH 3NeKTPUYECKOH
MalmMHOA. HeBbINONHEHME BCEX NPUBEAEHHBIX HUXE YKa3aHUA MOXeT
NPUBECTYU K MOPAXEHNIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM U (M) K TSKENOMY Te-
NECHOMY NOBPEXAEHMIO.

COXpaHVITe BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUW AnA cnpaBKu.

TEPMUH «3NEKTPUYECKAS MAWUHA» U «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnaX OTHOCUTCA K Balleit paBoTaroleil 0T CeTH SNeKTpH-

YecKoi MaLUMHe UK K akKyMynaTopHOit (6ecnpoBOAHOIA) 3NeKTPUYECKoit
MalumMHe.

ARl o

BE30MACHOCTb PABOYEr0 MECTA
0 CopepxuTe paboyee MeCTO B YNCTOTE U C XOPOLLE# OCBELLEHHO-
CTbio. 3arpOMOX[EHHbIE W TeMHble MecTa MOryT MpUBOAUTbL K
HECYACTHbIM CNy4anaM.

0 HenonbayiiTech 3N1eKTPUYECKOI MaLLMHOI BO B3PbIBOONACHOM cpe-
[ie, HanpuMep BONM3M NIErko BOCN/IAMEHSIHOLUXCSA XMAKOCTE, Tam,
rae B aTMochepe NpucyTCTBYIOT Napbl TakuX XUAKOCTEl, B3pbIBO-
onacHble rasbl Ay nbinb. MawuHbl CO3Jat0T UCKPeHue, KoTopoe
MOXET Bbl3BaTb BOCM/IaMEHEHWE Mblak UK NapoB.

0 He noanyckaiite feTeil 1 NOCTOPOHHUX UL, K MecTaMm pa6oTbl ¢
3NEKTPUYECKOI MaWNHOM. OTBNEYEHNE BHUMAHUS MOXET NpUBO-
AUTb K NOTepe KOHTPONS Hafl MALUMHON.

JJIEKTPOBE30MACHOCTb
0 Bunka aneKTPMYecKoil MallnHbl JOMKHA COOTBETCTBOBATb PO3ET-
Ke. Hu B KOeM cnyyae He BHOCUTE HUKAaKNUX U3MEHEHNIA B BUNIKY.
He nonbayiiTech HNKaKMMN NEPEXOAHBIMI BUNIKAMN AiNA 3a3eMnse-
MbIX 3N1EKTPUYECKNX MaLLnH. [1p He Mo, POBaHHbIX
BW/IOK, COOTBETCTBYIOWIMX PO3ETKE, CHWKAET PUCK MOpaXeHus
3NeKTPUYECKMM TOKOM.

0 He KacailTecb 3a3eMNeHHbIX MOBEPXHOCTEW, Hanpumep Tpyo,
papnaTopos, 9NeKTPONAUT U XONOAUNbHUKOB. CyllecTByeT noBbl-
LUEHHbIi PUCK MOpaXXeHus 31eKTPUYECKUM TOKOM, ec/iv Balle Teno
3a3eM/IeHo.

¢ He nopgepraiiTe anekTpuyeckue MalnHbl BO3LEACTBUIO AOXAA
UM cbipocTi. Mpu nonagaHui BOAbl B 3NEKTPUYECKYH) MALUIMHY
BO3PACTaeT OMaCcHOCTb NOPaXEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

0 He ponyckaiiTe He6PEXHOro 06paLLeHIs CO WHYPOM NUTaHusA. Hu
B KOBM C/y4ae He UCMONb3yiiTe WHYP NUTaHUA ANA NepeHoca, NoA-
TATMBAHWS UM BbIK/IOYEHNS 3NeKTPUYECKO MaLLUHbI BblAeprvBa-
HMEM LUHYPa C BUNKOI U3 po3eTKu. He gonycKaiiTe KOHTaKTa WHypa
C MCTOYHUKAMU Tenna, OCTPbIMM KPOMKAMU MU ABUXYLLUMUACA
npeameTamu. Mpu NOBPEXAEHUN UK NepeKpyunBaHNN WHYPA BO3-
pacTaeT 0nacHoCTb NOPAXeH!s ANEKTPUYECKUM TOKOM.

O TMpu pa6oTe c 9N€KTPUYECKOI MALLIMHOI BHE MOMELLEH!S MoNb3yil-
Tecb YAMHUTENbHBIM LWHYPOM HapYXHOrOo NpuMeHeHus. Mpu nonb-
30BaHUM WHYPOM HapYXHOro NPUMEHEHUA CHUXAETCA ONacHOCTb
NopaXeHWs 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

¢ Ecnu npuxoauTcsa pa6oTaTb C 3NEKTPUYECKO MALIMHO B CbIPOM
MECTe, NoNb3yiTeCh UCTOYHMKOM MUTAHMS, 3aLMLLEHHBIM YCTPOIA-
CTBOM 3alWuTHOrO oTkAtoyeHus (¥Y30). MpuMeHeHue yCTPOUCTB
3alUTHOTO OTKAKYeHs (Y30) CHUKAET ONacHoCTb MOpaXeHus
9NeKTPUYECKUM TOKOM.

JINYHASA BE3OMACHOCTb
¢ bByabTe BHUMAaTesbHbI, CNieiUTe 3a CBOUMMU [AEACTBUAMU U PYyKO-
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BOACTBYATECH 3/paBbIM CMbICNIOM NpU paboTe C 3NeKTpUIEcKoi
MalnHOA. He nonb3yiTech 31eKTPUYECKON MalUuNHOW, ecni Bbl
YCTanu UK HaXoANTECH NOJ BO3AENCTBUEM HAPKOTUKOB, aNKOrons
WK NeKapCTBEHHbIX NpenapaTos. [laxe Maneiwas HeBHUMATENb-
HOCTb NpY PaBoTe C 3NEKTPUYECKUMU MALUNHAMU MOXKET NPUBECTH
K TAXXENOMY TENECHOMY NOBPEXAEHHIO.

0 MonbayiiTech cpeACTBaMM MHAMBMAYANbHOI 3alNTbI. 06si3aTeNDb-
HO HOCWTE CpeACTBA 3alyUTbl OPraHoB 3peHusi. MpuMeHeHne B
COOTBETCTBYHOWMX YCIOBUAX CPEACTB 3aWUTHI, TaKUX KaK pecnu-
paTop, HeCKONb3AlLaA 3alUTHas 06yBb U Kacka Unu CpefAcTBa 3a-
LMTbI OPraHoB CNYyXa, CHUKAET BEPOATHOCTb MNONYYEHNUS TENECHDIX
NOBPEeXAEHNN.

¢ MpuHumaiiTe npeaynpefuTenbHble Mepbl Ha Cyyail HenpeaHame-
peHHoro nycka. epes NoAcoeANHEHNEM K UCTOYHUKY MUTAHNS U
(unm) 610Ky akkyMynsiTOpoOB, Npu MOAbEME MaLUMHbI UK ee mepe-
HoCe BbIK/toyaTesb J0/MKEH HaXOAUTLCA B BbIKITKOYEHHOM MOMOXe-
HUW. He pepxuTe nanew Ha Bbik/ioyaTene B NpoLiecce nepexoca
3NeKTPUYECKON MaLLMHbI U He 3aNUTbIBaIiTe MalLMHY NPU BKIKOYeH-
HOM BbIK/IO4aTeNe — 3T0 MOXET MPUBECTU K HECYACTHOMY CNyyato.

O Teped BKIOYEHMEM 3NEKTPUYECKON MalMHbI yaanute n60i
KII0Y, UCMONb3yeMblit Ans perynupoBku. Kniou, ocTaBneHblii Ha
BpaLlaloLLeiics YacTi 3NeKTPUYECKOil MaLMHbI, MOXET MpUBECTH
K TeNIeCHOMY NMOBPEXAEHNIO.

O WaberaiiTe noTArMBaHWA ANS Pa3MUHKM B npouecce paboTbl, B
nboe BpeMs COXPaHsAiTe paBHOBECUE U YCTOHYMBOE MONOXEHNE
Tena — 3TO MOCNYXMT rapaHTUel HenpepbIBHOTO U YCTONYMBOrO
ynpasnexusa MaLIJMHOﬁ, B TOM YUCJIE B HEOXUAAHHBIX CUTYyaUUAX.

0 HocuTe COOTBETCTBYIOLLYI0 OAEXAY. He HOCUTE CBOBOAHO CHASLLYIO
0AEXAY MAN YKpaleHus. [lepKuTe BONOCHI U OAEXAY NoAanblue
OT ABMXYLLMXCA YacTeil MawuHbl. CBOBOAHO CHASLAA OAEXA],
YKPALUEHNS AU ANUHHbIE BOSIOCHI MOTYT 3aXBaTbiBaTbCA ABUXY-
LMMUCA YacTAMMU.

0 Tpu HanMuuM CPeACTB ANs NPUCOEAVHEHNS MbINEOTCOCA UMK Mbl-
Nec60opHUKOB NPaBMbHO MPUCOEAMHSAINTE U UCTIONb3YITE 3TV Cpej-
cTBa. [TpUMEHeHHe NbiNeCOOPHNKOB MOXET YMEHbLUMTb ONACHOCTb
0T BO3/AENCTBUA NbINK.

¢ He ponyckaiite W3nuwHeii CaMoyBepeHHOCTH, BO3HUKatoLel npu
Y4acToOM NONb30BaHUM MalIMHAMWU. CaMOyBepEHHOCTb Bbl3blBaeT
HeBpexHoe OTHOLIEHWE K COBMIOAEHNIO MPUHLMMOB 6e30MmacHoCTy
W faxe UX UrHopupoBaHue. Jliobas HeGpPexHoOCTb npu paboTe ¢
MalLWHOI MOXET NPUBECTU K TAXEIOMY TeNNeCHOMY NOBPeXAeHUt0
3a JlONH0 CeKYHAbI.

MPUMEHEHVWE 3NEKTPUYECKOW MALLUHDBI U YXO/, 3A HEW
¢ He npunaraiiTe M3AUWHUX YCUANIA K 3NEKTPUYECKOH MalLuHe.
MonbayiiTech 3NeKTPUYECKO MaLLIMHOI, NOAXOAALLERA AN AAHHOI
pa6oTbl. MpaBUNbHO BbIOPaHHasH 3NeKTPUYECKasn MallKHA BbINoN-
HUT paboTy addekTUBHEE U Ge3onacHee, 6e3 NpeBbileHNs yCTa-
HOBJIEHHbIX NapaMeTpoB.

0 He nonb3yiTech 311eKTPUYECKON MALLNHOM, ECAIN BbIK/TOYaTENb He
BK/IIOYAET U He BblkNoyaeT ee. Jlobasn anekTpuyeckas MaluHa ¢
HeNCMPaBHbIM BbIK/OYATENEM ONACHa U NOANEXUT PEMOHTY.

0 MMepes NOGbIMKM PerynupoBKamu, CMeHol NPUHAANEXHOCTER unm
YKNAAKOW 3NMEKTPUYECKOI MaLMHbI ANsS XPaHeHUs 0653aTenbHoO
OTCOBAMHSAATE BUAKY OT UCTOYHMKA MUTAHUA U (UMW) BbIHUMAIiTE
aKKyMYNSTOPHYto 6aTapeto, ecivt MHOE He NPeJlyCMOTPEHO U3roTo-
BUTENeM. 9Ta npodunakTuyeckas Mepa 6e30nNacHoCTM yMeHbluaeT
pUCK Cry4aitHoro (HenpefHaMepeHHOro) nycka 3NMeKTpUyeckoi
MalLMHbI.

[ XpaHVITe 9NIeKTpUYEecKyo MalliHy B HeAOCTYNMHOM And AETEVI
mecTe. He nonycxame UCnosib3oBaHuA QHEKTDMHECKOVI MaluHbl
nvuamu, He UMeroL MK onbiTa pa60'rb| C 9TOW MaLLMHOI UNN He 03-
HaKOM/IEHHbIMU C faHHbIMU NHCTPYKLUNAMU. B pykax HeOﬁy‘leHHle
nonb3oBatenei ANeKTpuyeckne MalluHbl OnacHbl.

0 YxaxuBaiiTe 3a 9N1eKTPUYECKOI MALINHOI N NPUHAANEXHOCTAMM K
Heii. [poBepsiiTe MalInHy Ha IPeMET HECOOCHOCTM UK 3aefaHus
IBUXYLMXCSA YacTeid, NONOMKM fieTaneii 1 UHbIX HeNCNPaBHOCTEI,
KOTOpbIe MOTYT BAMATL Ha PaboTy aN1eKTPUYECKOi MalLMHBL. B cry-
Yae BbISIBNIEHUS NONOMOK ¥ (M1) MOBPEXAEHMIA HE UCTIONb3YiiTE
9NIeKTPUYECKYIO MaLUMHY A0 TeX MOop, NOKa OHa He GYAeT OTPeMOH-
TMpPOBaHa. MHOr1e HecyacTHble C/yyau Bbi3BaHbl HejocTaTKamMu B
00CNYXMBAHMN INEKTPUYECKMX MALUMH.

O Copepxute pexyluid WHCTPYMEHT YUCTbIM W 3aTOYEHHbIM.
paBuUAbHO 06CNYXMBAEMbIN PEXYLLUIA UHCTPYMEHT C OCTPbIMU
PeXyLWnMN KpOMKaM MeHee NoABEPXEH 3aK/TIMHUBAHUIO U Nerye
ynpasnseTcs.

O TpuMeHsiiiTe 3NeKTPUYECKYO MALLWHY, NPUHAANEXHOCTH, pabouuit
WHCTPYMEHT U T. . B COOTBETCTBMUMN C [JaHHOI MHCTPYKLMEN - C yye-
TOM YCNI0BU ¥ BUA BbINONHAEMOI PaboTbl. [pUMeHeHMe aneKTpu-
YecKoW MaluMHbl NS paGoT, ANA KOTOPbIX OHA He NPefHa3HayeHa,
MOXET NPUBECTY K ONACHBIM CUTYaLUAM.

O CopepxuTe pyKosiTKM 1 MOBEPXHOCTM 3axBaTa B YNCTOTE, He Aony-
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CcKasi HafMuMs Ha HUX Macna uam cMaski, CKOb3Kie PyKoATKM 1 0 He ponyckaetcsi HaXxoX/eHue NOCTOPOHHUX /UL, B HEMOCPEACTBEH-
NOBEPXHOCTM 3axBaTa He 06ECTeYnBaloT 6e30MacHoro 06paLLeHus HoW 61130CTH K paBoyeit 30He. JTuua, BXoAsiLuMe B pabouyio 30HY,
C 3/1EKTPUYECKOI MaLIMHOI 1 6e30MacHOT0 YNpaBneHus et B Heo- HOMXKHbI HOCUTb CPEACTBA UHAMBUAYANbHON 3aLMTbI. DparmMeHTbl
KUAAHHbIX CUTYaLUAX. 06bekTa 06paBoTKM UM NONIOMAHHOTO PaBOYEro UHCTPYMEHTa Mo-
ryT pasneraTbCs U HaHOCUTb TENECHbIE MOBPEXAEHNS B HENOCPes-

PEMOHT U OBCJTY)XXUBAHUE CTBEHHOI 6/1M30CTU OT MECTa NPOU3BOACTBA PAbOTBI.
0 PeMOHT 9N1EKTPOMHCTPYMEHTa AOMKEH MPOU3BOAUTLCA TONBKO 0 Heo6xoAMMO yAepXMBaTb PyuHylo MalMHYy TONbKO 3a W30IUPO-

KEaﬂMd)VILWIpOBaHHbIM cneynanucToM C UCNonb3oBaHNEM TONbKO
OpUTUHANbHbIX 3anacHbIX yacrTeii. 1o obecneynT GesonacHoe uc-
MoNb30BaHNE INEKTPOUHCTPYMEHTA.

BaHHble NOBEPXHOCTU PYKOATOK MpW MPOU3BOACTBE paboT, nmpy
KOTOpbIX PaBouit UHCTPYMEHT MOXET MPUKOCHYTbCA K CKPbITOM
npoBoAKe. Mpu NPUKOCHOBEHUN PABOYEro MHCTPYMEHTA K Haxo-

AAuleMycs noj Hanps)keHnem nNpoBoAy OTKPbITble MeTaninyeckue
4acTy PyYHOIA MaLNHBI MOTYT NONACTb MOA HaNPSXXEHNE 1 BbI3BaTb
nopaxeHue oneparopa 31eKTPUYECKUM TOKOM.

O LUHyp nuTaHua cnepyeT AepxaTb B CTOPOHe OT Bpallatolierocs
paboyero MUHCTpyMeHTa. anI noTepe KOHTPONA Haf, UHCTPYMEHTOM,
LWHYp NUTaHNA MOXeT 6bITb nepepesaH wau 3axBavyeH Bpaliato-
wuMmnca fetandmu, a pyka MOXeT nomacTb noj Bpau.LalOLI.lMﬁCﬂ

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH Ansa
YrN0BbIX LUTMOMALLUH

MpeaynpexaeHus no 6esonacHocTy, oblme Ans WAKDOBAHUS ANUCKOM,
WAMDOBAHNS WKYPKOIA, 3a4UCTKM 1 aBPa3MBHON PE3KM:

[ ﬂaHHaﬂ pyyHaa MmalmnHa npefHasHayeHa Ansa NpUMeHeHus B Ka-

yecTBe WAM(OBANbHON, ANCKOBON WAMPOBANLHON, 3a4NCTHOI U

paBounii UHCTPYMEHT.

OTPEe3HOIi MalLnHbl. HeobX0ANMO 03HaKOMUTBCS CO BCEMMU Mpefy- 0 He gonyckaeTcs KnacTb py4Hyt0 MalLMHY [0 NOSHOW OCTaHOBKM pa-
NPeXAEHUAMM Mo 630MaCHOCTH, UHCTPYKLUSMU, MANKOCTPALUAMU 6Gouero MHCTpyMeHTa. Bpalualownitcs pabounit MHCTPYMEHT MOXET
W TEXHUYECKMMU XapakTepuCTUKami, NPEAOCTABNEHHbIMU C AaH- 3aLenuTbCs 3a MOBEPXHOCTb U BbIPBATh MaLUNHY U3 PyK.
HO/A Py4HO/ MaWWHOIA. HesbinonHeHne BCex NPUBEAEHHBIX HIKE 0 He 4ONYCKAETCH BKIIOYATH PYUHYIO MALIMHY BO BPEMS €€ NepeHo-
yKa3aHuilt MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHNIO INEKTPUYECKUM TOKOM, ckn. TTph Cy4aliHOM NPMKOCHOBEHMM K BPALAAIOLIEMYCS paBodemy
noxapy U (M1) K HaHECEHUIO TAXKEIOTO TENECHOTO NOBPEXAEHNS. WHCTPYMEHTY MOXET 6biTb 3aXBaYeHa OBEWAA, UTO MOXET GbiTh
O He cnepyet npou3BOANTb JaHHON PYYHOIH MALLMHOI Takue paboTl, NPUYNHOI HaHEeCEHUS TeNECHbIX NOBPEXAEHNNA.
KaK nonupoBaxue. Npou3BoACTBO PaboT, AN KOTOPbIX 3Ta MaLUMHA
P €. Tipous 6“ pator, A PbIX 9 O CnepyeT perynsipHo NPOBOANTL OYUCTKY BEHTUNALMOHHBIX OTBEP-
gguleleﬂgﬁs?::;iHnaééﬂp?;?eH';llleb ONacHbIM, CO3/1aBas yrpo3y HaHe- CTUI PYYHOI MALLUHbI. BEHTUASTOP 3NEKTPOABUraTENs 3aTArMBAET
. NbiNb BHYTPb KOPMyca, Ype3MepHoe CKoMeHne MeTannsnpoBaH-
0 He ponyckaeTcsi U3MeHSITb KOHCTPYKLMIO MaLUNHbI ANf €e npuMe- HOIM MbIAN MOXET NPUBECTN K ONACHOCTU MOPaXeHUs 3NeKTpuye-
HEHNs B He npegHaSHaHEHHbIX 1 He yKa3aHHbIX Npou3BoOAUTENEeM CKUM TOKOM.
exumax. 10J00H0e N3MeHeHNe KOHCTPYKLMIM MOXET NPUBECTU K - o .
Eme A OHCTPYKW P 0 He ponyckaetcs pa6oTaTb pPy4HOit MalWNHON B HENOCPeACTBEHHOI
PE YNPAaBNEHNs HaA MAUMHOU, CO3AABARA YrPO3y HaHECEHNA 61130CTN C BOCMNaMeHseMbIMi MaTepianamu. [laHHble MaTepu-
Te/NeCHbIX NOBPEXAEHNI. .
b PEXA anbl MOTYT BOCMNAaMEHUTbCA OT UCKP, BO3HMKaKOWMX Npyu paboTe
0 He nonbaymet:bupasoqmm MHCTPYMEHTOM W ApYruMW BCnomora- abpa3snBHOr0 MHCTPYMEHTA.
Te/bHbIMM YCTPOIACTBAMM, KOTOPbIE He NpefjHasHayeHbl creLmnanb: 0 He 4ONYCKAETCA NONb30BATHCH PABOUUMM MHCTDYMEHTaMH, TPeBy-

HO ansa 3TOW MaLUMHbBI U He PEKOMEeHA0BaHbl U3roToBUTENIEM MaLUn-
Hbl. OfiHa TONbKO BO3MOXHOCTb MX KPenneHus K AaHHOW py4HOi
MallmHe He 06ecneynBaeT ee 6e30MacHyo padoTy.

0 HomuHanbHas yacToTa paBoyero MHCTPYMEHTa, yKasaHHas Ha
HeM, AOMKHA GbiTb HE MEHee MaKCUManbHOW YacToTbl Bpalle-
HWsI, HAHECEHHOI HAa MapKWPOBKY MalwWHbl. Mpu paboTe paboynm
MHCTPYMEHTOM, BPaLLAKOLMMCS CO CKOPOCTbIO 60/IbLUEH, YeM ero
HOMMHaNbHas 4acToTa BPALLEHUs, MOXET NPOU30IATU ero paspbis
1, KaK CNefiCTBME, pasneT 06/10MKOB.

O HapyXHblii AuameTp 1 TONUMHA PaBoYero UHCTPYMEHTa JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMUHANbHOMY fAuameTpy. HecopasmepHble
paboune WHCTPYMEHTbI He MOrYT GbiTb B JOCTAaTOYHOA Mepe
Orpax/eHbl 1 Npu pa6oTe MOryT NPUBOAUTHL K NOTepe ynpasneHus
MalUNHON.

[ PaSMepbl KpenneHusa paﬁouero WHCTPYMEHTa AO0JIKHbI COOTBET-
CTBOBaTb pasMepamM KpenneHusa Ha mMalluHe. Paboune WHCTpYMEH-
Tbl, KOTOPbI€ HE COOTBETCTBYHOT MOHT@XHOMY KpPernyieH!io MallnHbl,
GYAYT HeCﬁaﬂaHCMpOBaHHbIMM, BbI3blBaTb MOBbILLIEHHYO Blﬂﬁpa-
LI M MPUBOAUTDL K MOTepe ynpaelieHnsa MaLunHON npu paGOTe.

0 He ponyckaeTcs NPUMEHSATb NOBPEXAEHHbI paboumii NHCTPYMEHT.
Mepep KaXAbIM UCMONb30BAHNEM OCMATPUBAIOT PaboUMii MHCTPY-
MEHT, Hanpumep: WanhoBanbHble KPYr, Ha NPeAMeT HaNnyns cKo-
TI0B 1 TPELLMH; TapesibyaTbie WAnpoBasbHbie AUCKN — Ha Hanuune
TPELUyH, PaspbiBOB MW YPE3MEPHOTO U3HOCA; MPOBOMOYHYIO LjeT-
Ky — Ha NpeMeT He3aKpernyeHHbIX UK HaANOMaHHbIX MPOBOMOK.
Mocne najieHus pyyHoii MalmMHbl UM Paboyero MHCTPYMEHTa He-
06XOAMMO NPOBOANTL OCMOTP Ha NpeAMET Hannyns NoBpeXAeHUi
WM YCTaHOBUTb HOBbIA pabounii MHCTPyMeHT. Mocne ocMoTpa v
MOHTaXa pa6oyero WHCTPYMeHTa onepaTop U BCe HaxoAsLnecs
B6/M3M NULia AOMKHbI 3aHATb MONOXEHMeE 3a NpefieNaMu Maocko-
CTW BpalleHUs paboyero MHCTPYMEHTa, MOc/e Yero BK/OYaloT
PYUHYI0 MaLLWHY 15 paboTbl Ha MaKCUMabHOIA YacToTe BpalleHus

OWUMU NMPUMEHEHUA OXnaxX aaroLmnx )KMAKOCTGVI. Wcnonb3oBaHue
BOAbl WX WHbIX OXNaXAakwmx )KMﬂKOCTeﬁ MOXET NMPUBECTU K
MopaXKeH!Ho 31IeKTpU4ecknm TOKOM.

OTCKOK U COOTBETCTBYIOLWLME NPEAYNPEXAEHUA

OTCKOK — 3T0 peakLys MallHbl Ha BHe3anHoe 3aefjaHue unm 3aknuHnBa-
HWe BpalLatoLlerocs WnnhoBanbHOro Kpyra, WindoBanbHOro Tapebya-
TOro AMCKa, LETKM UK MHOTO PaGoYero MHCTPYMEHTA. 3aKMHUBAHWE Bbl-
3bIBAET Pe3K0e TOPMOXKEHME BPALLALOLLErocsi paboyero MHCTPYMEHTa, YTo
NPUBOANT K BOSHUKHOBEHMNIO CU/bl OTAAYM, BO3AECTBYIOLLENA HA PYYHYO
MalUKHY, HanpaBAeHHONW NPOTUBOMONOXHO HaNpaBNeHUIO BPaLLeHNa pa-
604ero MHCTPYMEHTA U NPUNOXKEHHON B TOYKE 3aKNNHUBAHUS.

Ecnu, Hanpumep, wnngoBanbHbIii KPYr 3akinHeH B 06beKTe 06paGoTKy,
a KpoMKa Kpyra 3arny6iieHa B MOBEPXHOCTb MaTepuana, Kpyr GyAeT Bbl-
XUMaTbCA U3 MaTepuana unu oTépacbiBatbesi. Kpyr MOXeT 0TCKOUUTb B
CTOPOHY OMepaTopa UK OT Hero B 3aBUCUMOCTH OT HanMpaBNeHNs ABUXe-
HUS Kpyra B MecTe 3akNnHuBaHusl. [1p1 3TOM MOXeT NPOUCXOANTb PaspbiB
WANGOBaNbHbIX KPYro..

OTCKOK AIBNIAETCSA Pe3ybTaTOM HenpaBuabHOTO 06PALLEHHS C PYYHOI Ma-
LWMHOI W/MAWN HENPAaBUIBHOMO MOPAAKA WM YCIOBMIA PaboThbl: OTCKOKA
MOXHO M36exaTb, NPUHUMAs NPUBEAEHHbIE HIKE Mepbl NPeJoCTOPOX-
HOCTH:

0

CnepyeT HaZleXHO YAEPXNBATb PYYHYIO MalLUHY, TENO 1 06e pyku
JOMKHBI HAXOAUTBCA B COCTOSIHUM FOTOBHOCTU B K060 MOMEHT
noracuTb CUNy OTAAuy, BO3HUKAIOLLLYK NpU oTCKoKe. 06s13aTenbHo
nonb3yiiTeck AONONHUTENbHOM PYKOATKOM, eCiu OHa MpefycMo-
TPeHa, 3T0 06eCneynT FrOTOBHOCTb BbICTPO CKOMNEHCUPOBATDL CHAY
OT/lauut MM PeakTUBHOrO MOMEHTa npy nycke. Mpu cobntopeHnn
Mep NpefoCTOPOXHOCTI ONEepaTop MOXET KOHTPONMPOBaTh peak-
TUBHbI/ MOMEHT UMM CUMY OTAA@4N NPU OTCKOKe.

Ha XONOCTOM XOfly B TeyeHue 1 MUH. B GoNbLIMHCTBE Clyyaes 3a 9 He ponyckaerca npunuxarb pyky Kk Bpauaiouemycs pagodemy
BPEMS NPOBEPKM NIPONCXORNT Pa3pbia MOBPENIEHHOTO PaBOYEro MHCTPYMeHTY. Mpu OTCKOKe paboyero MHCTPYMeHTa ee MOXHO No-
MHCTPYMEHTa. BpeauTh.

0 Crlemyer NpMMEHTb CPEACTBA WHAMBHAYANbHOI 3aWMThl. B 3a- 0 He gonyckaeTcs pacnonaraTbCs B 30He NPeANONaraeMoro Asw-
BMCMMOCTM OT BbINOSIHAEMOI PaboTbl MONb3YATECH 3AUTHBIM KeHWA pagoyero MHCTpYMeHTa B cnyuae oTckoka. Mpy oTckoke
JMUCBLIM L4TKOM, 3KDHITHIMM WM OTKDITHIMM 33LLATHLIMM paBoumii UHCTPYMEHT 0TBPACHIBAETCA B HANPABNEHMH, NIPOTUBONO-
ouKamu. Mo Mepe HeOBXOAMMOCTH MONb3YATECH MblNe3aLUTHO NOXHOM HANPABNEHUIO BPALIEHUA KPYTa B MECTE AKNUHUBAHUA.
MacKoit, CpeACTBAMy 3aliiTbl OPraHoB Cryxa, MepyaTkamu 1 3a- 0 Heo6xoA1MMO 6biTb NpefienbHO 0CTOPOXHbIM NP paboTe B yriax, Ha
LWMTHbIM (apTyKOM, CNOCOGHbIM 3afiepxuBaTb Menkue abpasme- OCTPbIX KPOMKaX ¥ T. M. cnefyeT usberaTb BUGPaLMK U 3aefaHus
Hble YaCTuLbl K YacTuULbl 06pa6aTbIEGEMOr0 MaTepuana. Cpep.cnaa paﬁoqero WHCTPYMEHTA. Yrnbl, OCTpbl€ KPOMKMN 1 Bmﬁpau,ml pa6o-
3allUTbl OPraHoB 3pEHMs [OMKHbI BbiTb CMOCOGHDI 3aiePXMUBaTh Yero MHCTPYMEHTa MOTYT NPUBOAMTb K 3aKNIMHUBAHMIO U BbI3bIBATb
pasnetarolinecs Yactuubl. oépaaynow,uecn npu Npon3BoACTBE pas- noTepro ynpaBneHus uimu 0TCKOK.

NMYHbIX PaboT. MbinesalwuTHas Macka W PecnupaTop AOMKHbI
0 He gonyckaeTcst NpUKPennsTb MUAbHbIE Lieny K MUbHbIE AUCKN

OTMALTPOBBIBATL YACTULbl, 06pa3ytoLMECs NPU NPOU3BOACTBE
paboT. [InnTeNnbHOE BO3AEACTBUE WYMa BbICOKOrO YPOBHS MOXET
BbI3BaTb NOTEPHO C/yXa.

PRO-CRAFT

ANS Pe3Ku ApeBECUHbI, CErMEHTUPOBAHHblE anMasHble Kpyru ¢
LWKPUHON WaNLoB 6onee 10 MM. Takoit MHCTPYMEHT CMOCOGEH Bbl-
3bIBaTb YaCTble OTCKOKM 1 NOTEPIO ypaBneHus MaLMHON.




0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUSA N0 BE30NACHOCTHU ANA
LWMOOBAJIbHBIX U OTPE3HbIX PABOT

0

CnepyeT nonb3oBaTbC TONKO TEMW TUMaMu KpYros, KOTOpble
PeKOMeHA0BaHbI A4S AAaHHON PYYHOM MalMHbI, U CMeunanbHbIM
3alUTHBIM KOXKYXOM, MPeAHa3HayeHHbIM AN BbIGpaHHOro TMna
Kpyra. Kpyru, A9 KOTOpbIX py4Has MallMHa He NpeAHa3HaveHa, He
MOTYT B J0CTAaTOYHO CTEMEHY OrpaXAaThCs U ABAAKTCA HEGE30-
NacHbIMU.

LnudoBanbHble Kpyrv € LEHTPanbHONW KaHaBKOW AOMKHbI GbiTb
YCTaHOBJIEHbI HMXE MJIOCKOCTU KPOMKW 3aliMTHOIO KOXyXa. He-
NpaBWbHO YCTaHOBEHHbI ANCK, KOTOPbIA BbICTYNaeT Yepes nno-
CKOCTb 3aLMTHON KPOMKM, HE MOXET 6bITb 3aLNLLEH HAANEXKALLUM
06pa3oMm.

3aWMTHBIA KOXYX AOMKEH BbITb HAZAEXHO NPUKPENNEH K PyYHOI
MaluMHe W 0BecreynBaTb MakCUManbHyl 6e30MacHOCTb TaKuM
06pa3oM, 4To6bl CO CTOPOHbI ONepaTopa bbiia OTKPbITa Kak MOXHO
MeHbLUas YacTb Kpyra. 3aliuTHbIA KOXYX 0BecrieyuBaer 3awuty
onepatopa OT (parMeHToB Kpyra npu ero paspbise, Cy4aitHoro
NPUKOCHOBEHUS K KPYry M UCKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aroperbcs
ofexaa.

LnugoBanbHbie M OTPe3Hble Kpyru cneayet NpUMEHATb TObKO
ANs PeKoMeHAyeMbIx pa6oT. Hanpumep, He Npou3BoAAT WwWanposa-
Hie 6OKOBOIA CTOPOHOM OTPe3HOro Kpyra. OTpesHble Kpyri He npea-
HasHaueHbl Ans WAMhOBaHUA, NPUKNAAbIBAEMbIE K STUM Kpyram
nonepeyHble CUbI MOFYT Pa3pyLnTb Kpyr.

Heo6x0A1MO Nob30BaThCs HEMOBPEXAEHHbIMU, UMEIOLYUMY COOT-
BETCTBYHOLLME pasmep 1 (pOpMy ANS BbIGPAHHOTO Kpyra hnaHyamu.
dnaHLbl, COOTBETCTBYHOLME WANPOBATLHOMY N OTPE3HOMY KpY-
Ty, CAyXaT HaJieXHOIi Onopoit Ans Hero, CHWXas BePOATHOCTb pa3-
pyweHuns Kpyra. ®naHubl AN 0TPE3HbIX KPYroB MOTYT OTNYATLCA
OT GnaHLeB ANs WUhOBaNbHbIX KPYroB.

He ponyckaetcsi UCMONb30BaHNE U3HOLWEHHbBIX KPYrOB OT PyYHbIX
MallUMH, PacCuMTaHHbIX Ha Gonblwuii Auametp kpyra. Kpyr, npea-
Ha3HaueHHbIl ANA PYYHOW MalWHBI C AMAMETPOM Paboyero uH-
CTpyMeHTa 60/1blIero pasmepa, He roAUTCS S PYYHOM MalLHbI,
paccyuTaHHoIl Ha 60M1ee BbICOKME YacTOTbl BPALYEHNS U MEHbLUNE
AMaMeTpbl KPYros, BCNIEACTBUE YEro MOXET MPOU30MTH ero paspy-
LueHue.

Mpu ucnonb3oBaHMM AUCKOB ABOHOTO HasHaueHUsi HEOGXOAMMO
1CNONb30BAaTb 3alLUUTHbINA KOXYX, COOTBETCTBYIOLLMIA BbINONHAEMOI
onepauyu. NpUMeHeHMe 3aLUTHOrO KOXYXa, He NpefHa3HaueHHoro
INs BblBpaHHOro BUAA paboT, He 06ecneynBaeT He06X0ANUMbIi Ypo-
BeHb 3alM1Tbl, YTO MOXET NPUBECTY K TENECHbIM NOBPEX/AEHUAM.

AONOJIHUTEJIbHBIE NPEAYNPEXAEHUA N0 BE30NACHOCTHU ANA
OTPE3HbIX PABOT

0

He cnepyet 3aaBnuBaTb OTPE3HOW Kpyr M NpUKNajbiBaTh Ypes-
MepHOe YCUnMe Mojayn, a Takke Aenatb HefonycTuMo rny6okue
pesbl. [Py NpUKNazbIBaHMN YPE3MEPHOro YCUNMS NoAauM Bo3pac-
TalT Harpyaka U BEPOSTHOCTb CKPYYUBAHUA UNW 3aKNMHUBAHUA
Kpyra B Npopesy, a Takxke YBeNMYUBAETCH BOIMOXHOCTb OTCKOKa
WK paspblBa Kpyra.

3anpeLyaeTcs CTOATb HEMOCPeACTBEHHO MEepeA WM 3a Bpalyaio-
wmmcs Kpyrom. Ecau kpyr Bo Bpemst paboTbl BpaLyaeTcs B Hanpas-
NIEHWW OT OrepaTopa, TO MPU OTCKOKE pyyHasi MalmMHa BMecTe C
BPALLAOLLMMCS KPYrOM MOXET 6bITb OTOPOLLEHA Ha HEro.

Mpu 3aKAMHUBAHWKM Kpyra Uau NpekpawieHnn paboTbl No Apyroi
NPUYKHE CNepyeT BbIKIOYATh PYYHYKO MalMHY U YAEpXUBaTb ee
HEMoABMXHO 40 TeX Nop, NoKa Pabounii UHCTPYMEHT NOMHOCTbIO He
ocTaHoBuTCs. Bo M36exaHne BO3MOXHOr0 0TCKOKa He A0MycKaeTcs
NbITaTbCs U3BJIEKATD KPYT U3 pa3pe3a B 06pabaTbiBaeMOM MaTepu-
ane A0 MOJIHOI OCTaHOBKY. [lanee yCTaHaBNMBAIOT MPUYMHY 3aKNK-
HWUBAHWS KPYra i MPUHMMAlOT MEpbI MO ee YCTPaHEHMHO.

He paspeluaetcs BO306HOBNATL paboTy A0 Tex Mop, noka oTpes-
HOW Kpyr HaxoauTcs B 06bekTe 06paboTku. Tonbko nocne Habopa
OTPEe3HbIM KPyroM NosHOIA YacToTbl BpaLleHus AonyckaeTcs ocTo-
POXHO BBOAMUTb €ro B NoAYYeHHbIi paHee paspes. [pu NOBTOPHOM
NycKe PyYHO! MalUWHbI C KPYroM, HaXOAfLWMMCA B paspese, BO3-
MOXHbI 3aK/IMHUBAHWE U BbIXO Kpyra U3 30Hbl pe3a uin 0TCKOK.

[ins nAUT unm N6bIX BANHHOMEPHBIX 06bEKTOB 06paGoTKN HE06-
XOAMMO 06eCNeYnTb HAARXKHYHO ONOPY ANA CBEAEHUA K MUHUMYMY
OMaCHOCTU 3aKNUHUBAHWUS Kpyra W OTCKOKA MallWHbl. [IMHHO-
MepHble 06beKTbl 06paboTKM MOryT NpornéaTbes Nog AeicTeueM
COOCTBEHHOI Maccbl. Heo6x0AMMO yCTaHaBnMBaTb ONOPbI MOA
3aroTOBKY PAAOM C IMHUEN pesa C 06enx CTOPOH Kpyra 1 no Kpasm
o6bekTa 06paboTKM.

Heo6xoanMo 6biTb NpeeNbHO 0CTOPOXHbBIM MpH paGoTe B HUWAX,
MMEIOLUXCA B CTEHAX W APYriX 3aTeHEHHbIX 30HaX. BbicTynatownit
Brepe/ Kpyr MOXeT nepepesatb ra3oBble Ui BOAONPOBOAHbIE TPY-
6bl, 3NeKTPONPOBOAKY UMW WHbIE NPEAMETbI, YTO MOXET NPUBECTH
K OTCKOKY MaLUMHbI.

0

40

He ponyckaeTcsi NpoM3BOAUTL Pe3Ky MO KPUBOSMHEAHON Tpaek-
Topun. TIpu Ype3MepHOM HampsKeHWU BO3PACTalOT Harpyska U
BEPOSTHOCTb CKPYYMBaHMS UIN 3aKAUHUBAHUA Kpyra B Npopesy, a
Tak)Ke yBeNMUNBAETCA BEPOSATHOCTb OTCKOKA UM PaspbiBa Kpyra.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA NO BE30OMNACHOCTH N1 PABOT CO
LWNOOBAJIBHOU LLKYPKOU

0

He cnegyet npuMeHsTb WanhoBanbHy WKYpKY pasMepom 6onb-
we wauhpoBanbHOro Tapenbyatoro Aucka. fpu BbiGope wando-
BasbHOM LIKYPKM HEOBXOANMO CNEf0BaTb PEKOMEHAALMUAM U3TOTO-
BuTens. LUnudosanbHas WKypKa, BbICTyNalowas 3a TapenbyaTbli
AVCK, MOXET CTaTb MPUYMHOI TPaBMbI, IPUBECTU K 3aKSIMHUBAHMIO,
pa3spbiBY LWKYPKN M OTCKOKY MaLLUHbI.

AOMNONHUTENbHBIE YKA3AHWA MEP BE30NACHOCTHU ANA
3AYUCTHbBIX PABOT

0

Heo6x0AMMO y4uTbIBaTh, YTO NPOBOJIOKY WETKY BbINAAAT U3 Hee
AlaXe Npu HOPManbHO JKcniyatauun. He cnefyet npuxumatb
NPOBO/OKM NPUNOXEHNEM YPE3MEPHOI Harpy3Ki K weTke. OTneTa-
foLLyue KyCKU NPOBOMOKY NIErko NPOHUKAOT Yepes Nerkyio oaexay
W/Mm KOXY.

Ecnu pns 3auncTHbIX paﬁOT pekoMeHAyeTCca NpUMeHeHne 3aluT-
HOr0 KOXYyXa, He [onycKaeTcA 3ajieBaHuA 3alMTHOTO KOXyXa
AMCKOBOﬁ WK YaLweyHoi meTKOﬁ. ﬂVICKOBaH WNu valeyHas weTka
MOXeT yBenn4ynBaTtbCA B fuameTpe noj AeﬁCTBMeM ycunusa npu-
XaTtus ee K OﬁpaﬁaTblBaEMOﬁ NOBEPXHOCTU U LleHTpOﬁe)KHbIX cun.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHUWA M0 BE3OMNACHOCTU

‘ Bcema HOCWTE 3alUTHbIE OYKK

He ncnonbayiite npu peake 3aluTHbIA KOXYX,
npefHasHayeHHbIi Ans windosanms. 113 coobpaxeHmii
6e30MacHOCTYH NpU pe3ke HEO6XOAUMO UCNONb30BaTL
3aLUMTHDIE KOXYX ANA Pe3Kn

Bcerpia pa6oTaiiTe ¢ 3N1eKTPOMHCTPYMEHTOM ABYMS PyKamu

Wcnonbayiite cpepcTBa 3aWmUThl CAyXa

PekoMeHayeTCa NCNONb30BaTh NblNe3alyUTHYI0 Macky

0
0

Kpenko AepxuTe 371eKTPOUHCTPYMEHT BO BPEMS paboTbl.

Mpu ucnonb3oBaHuM paboyMx WMHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHEW
pesb6oii, TaKMX Kak LWETKU U KOPOHKM, NPOBEPLTE MAKCUMaNbHO
AONYCTUMYKO ANMHY pe3b6bl WNuHAENs. HaKOHEYHMK WnuHAens
He [JOMXEH BbICTYNaTb UM KacaTbCs AHA PaGOYEro MHCTPYMEHTa.

3aKpenuTe 3aroToBKy AO/KHbIM 06Pa3oM. 3aKpensneHue 3aroTos-
KU B 3@XWUMHOM MPUCMIOCOGNEHUN MAKM TUCKaX GesonacHee, Yem
YAEPXKMBATL 3ar0TOBKY pyKamu.

36eraiiTe NOBPeXAEHUI ra3oBbIX U BOAONPOBOAHbIX TPY6, dnek-
TPUYECKUX Kabeneit u Hecylux CTeH. icronbayiiTe COOTBETCTBYIO-
Li1e AeTEKTOPbI.

ﬂpe)Kne YeM OTJIOXKUTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT, NOJ0XNTE, NOKa BCe
ABWXYLIMECA 4acTW NOJIHOCTbIO OCTaHOBATCA. Pa6ouuii WHCTPY-
MEHT MOXEeT 3aK/IMHUTb, U Bbl NOTEPAAETE KOHTPO/b HaA 3/1EKTPO-
WHCTPYMEHTOM.

He npukacaiitecb K pabouuM MHCTPYMEHTaM Cpasy nocse OKOHYa-
HUS PaboTbl, 4aiiTe UM OCTbITb.

B cnyyae 3aKnMHUBAHUS paBoyero UHCTPYMEHTA HEMEAJIEHHO Bbl-
K/IOYMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

Pa60umit UHCTPYMEHT HE06XOAMMO XPaHUTb U 06PALLATLCS C HUM B
COOTBETCTBUN C UHCTPYKLUAMU NPOUIBOAUTENS.

00 HAYAJIA PABOTbI

A\ BHUMAHMUE! Meped ucnonb3oBaHeM npu6opa BHUMATENbHO NPOY-
TUTE UHCTPYKLMIO.

A BHUMAHME! MNepes BbinonHeHMeM Nto6oit onepaLum 06ecToubTe UH-
CTPYMEHT.

HACTPOWKA NPUBOPA

Hactpoiika 3auuTtHoro koxyxa (1)
[Lns Bcex pa6oT ¢ AUCKOM [O/KEH BbITb YCTAHOBIEH 3ALLMUTHBII KOXYX.

PRO-CRAFT



ZYI8 RU | PYCCKUM

3awWuTHbIH KOXYX Npu 064MPOYHbIX paboTax

Mopenu PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
[Ins yCTaHOBKM 3aWMTHOMO KOXYXa (1) MONOXMUTE UHCTPYMEHT Ha
POBHYH MOBEPXHOCT WKHAeNeM (11) BBEpX.

2. YcTaHoBuTE 3alWMTHBIA KOXYX (1) Ha wWweiiky Kopryca pesykTopa (3)
1 3aTAHUTE BUHT KPEMEeHNs KoXyxa (2), UCnosb3ys 0TBEPTKY HEO6-
X0Z4UMOro pasmepa.

3. [lnq perynupoBKu nonoxexusi Koxyxa (1) ocnabbte BUHT (2), nepe-
BeauTe Koxyx (1) B HyxHoe Bam nonoxenue. 3akpbiTas CTOpOHa
KOXyxa BCeraa Ao/mKHa CMOTPETb Ha onepaTopa.

Mopgens PW1600ES:
1. OTOrHMTE 3aLenkKy.

2. MocTaBbTe KOXYX COOTBETCTBEHHO NPOpPE3AM U OTMETKAM Ha Kop-
nyce Ha WNUHAENb U MPOBEPHUTE B HYXXHYHO NO3ULUIO.

3. [lnA 3aKpenneHus Koxyxa 3alienkHuTe 3alenky. 3akpbitas cTopo-
Ha KoXyxa BCeraa A0/KHA CMOTPETb Ha onepaTopa.

/\ BHUIMAHMUE! Mpu OTKPbITOIA 3alLenKe MOXeT NPUMEHATLCA U 3anop-
Hasi raiika ana 60/1€€ TOYHOrO 3aKpenyieHns KoXyxa noce Toro, Kak 3a-
wenka 6yaeT salenkHyTa.

3alUTHDBIA KOXKYX NP OTpe3HbIX paboTax

[inA pesa MeTanna BCerga UCnonbayiiTe KOXyX ANS OTPE3HbIX paGot no
meTanny. Kox) ny CTaBUTCA TaK XKe, Kak 1 ONUCaHHbIi BbILLE KOXYX AN5 06-
AMPOYHBIX Pabo

CHATHe 3alLUTHOrO KOXYXa
Hukorpa He CHUMaiiTe 3aLLUTHbIN KOXYX NPY BbIMONHEHUN paboT.

Mogenu PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. CHauana ypanure guck v o6a dnaHua.

2. [ins oTcoepuHeHus Koxyxa (1) ocnabbTe KpenexHblit BUHT (2) n
CHUMWTE €ro.

Mogenb PW1600ES:
1. CHavana ypanute fuck v o6a dpnanua.

2. OTTAHWTe 3awenky (0K0NO GNaHLEB) U NPOBEPHUTE KOXYX AN
COOTBETCTBYUA C BbIPE3aMy Ha POTOpE, 3aTeM BbiTaluTe 3aluT-
HblIi KOXYX.

[lononnutenbHas pykosTka (6)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb 3aAiaThb iBE* paboune No3nLum Ans KOMGopTHO-
ro v 6e3onacHoro Tpyaa. PykosiTka nepemeLLiaeTcs no 4acoBoii CTpenke B
nto6oe U3 0TBEPCTHIN Ha Kopryce.

* Mopenb PW2200ES, PW2600, PW2650 - Tpu pabouve nosuuun

/\ BHUMAHME! [laHHyI0 pyuKy HEOGXOANUMO UCMONb30BaTbL ANA NOMHO-
rO KOHTPONA 3a MHCTPYMEHTOM. Bceraa aepxute npuéop Teepao o6ou-
MW pyKamu npu pa6ote.

YcraHoBKa ANCKa

BHyTpeHHuii dnaHey (13) pacnonoxeH Hag wnuHgenem (11) Ha AByx
tnaHueBbIx NiacTUHax. Pacnonoxute guck Ha BHyTpeHHeMm dnanue (13),
3aTeM pa3MecTuTe BHeWwHui Gnaney (12) Ha wnuHgene. Haxmure KHon-
Ky 6710KMpOBKYM WwnuHAens (5) 1 NpoBepHUTE WNUHAENb, MOKA OH He 3a-
LenkHeTCs. 3aTeM Tyro 3aTaHUTe BHeWH NI Gnaxey (12) nocTasnsembim
B KOMMN/IEKTe KNtoYoM. [IMCK AOMKEH CBOGOAHO BpaLaTbes U 6biTh 3a-
LWeNKHYT. 3anycTuTe MHCTPYMEHT M Ha X0N0cTOM XoAy 20 CekyHp no-
Ha-6ntofaiiTe, He NOSABUAUCH U KoneGaHus. YTo6bl yopaTh AUCK, Npoje-
NaiiTe Bce ieiiCTBUA B 06PaTHOM NOpSAKE.

Kuonka 6nokupoBky wnuupens (5)

KHorka 6710KMPOBKM LINMHAENS UCMONb3YeTCs TONbKO MPU CMeHe AucKa.
Hukorpaa He HaxuMaiiTe Npu BpalatoLeMcs aucke!

Hacry 0 pnanua (12)

BHewHuit dnaHel (12) fomkeH GbiTb HACTPOEH ANSt AUCKOB pasHoi Ton-
LWMHBI. [IN5 TOHKUX AUCKOB, TUNA aNIMa3HOTO, BHELHAR NOABWXKHAS YacTb
(naHLa ycTaHaBNMBaeTCA B NONOXEHUE OT AnCKa. [N AMCKOB NoToNlLe
NOABMXHAA YacTb BHEWHEro $naHLa HaxoAUTCS B MONOXKEHME K AUCKY.
Bceraa npoBepsiiTe NPOYHOCTb 3aLLENKM.

PABOTA

/\ BHUIMAHMUE! Mpexpe YeM NOAKNIOYNTD INEKTPOUHCTPYMEHT K NUTato-
weii ceTn, y6eauTECh, YTO NapamMeTpbl CETU OTBEYAIOT TPEGOBAHNSAM, yKa-
3aHHbIM B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE W Ha 9N1EKTPOUHCTPYMEHTE.

CKonb3sawuii Bbiknioyatenb BKJ/BbIK (8)**

AAnsi BKNIOYEHUS 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA MOAKITIOUMTE WTEKEP WHypa nuTa-
Hus (10) K nuTatoLeit ceTu.

PRO-CRAFT

YT06bl 3anyCTUTb MHCTPYMEHT, HAXMUTE 3aJHIOI0 YaCTb KNaBULLIU BKIHO-
YeHus, 3aTeM nepeaBUHbTE BbIKNOYATENb BNEpes.

YTo6bI 3aKpenuTb BbIK/KOYaTelb, HAXXMUTE Ha NepeaHIo0 YacTb BbIK/O-
yaTens, noka OH He 3apa6mae1.

YT06bI BbIK/IOYUTb NPUBOP, KOPOTKO HAXKMUTE 3aJHI0K0 CTOPOHY BbIKIHO-
yaTensi ¥ BEpPHUTE ero B NpexHee nosoXeHue.

**CKoNb3sLWniA BbikNtoyaTenb B Mogenu PW750.

KuonouHblii Bbikntoyatens BKJI/BbIKJT (8)***

YT06bI 3aMyCTUTb MHCTPYMEHT, NepPe/iBUHbTE BbIK/IOYaTeNb (8) HaxaTHeM
Ha ero nepejHiolo YacTb OT ce6s B HanpaBeHn Kopryca peaykTopa (4).

[ina dukcaummn nonoxeHus Bbikntoyatens (8) Bo BKMOYEHHOM MONOXe-
HUW NepejBUHbTE ero HaxaTueMm Ha nepefHi 4YacTb B HanpaBneHUu
Kopnyca pegykTopa (4) fo ynopa.

ﬂﬂﬂ BbIK/IIOYEHUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa NPOCTO OTNYCTUTE BbIK/OYaTeNb
(8). Ecnv BbikntoyaTenb (8) 3adMKCUPOBaH, TO KPaTKOBPEMEHHO HaXMK-
Te Ha ero 3aAHI0i0 YacTb.

***KHONOYHbI BbIKNtOYaTens B Mogensax PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Bbi6op Anana3oHa 060poToB (14) **+*

B HEKOTOPbIX MOZENAX NPUCYTCTBYET YCTPOICTBO PErynnpoBKit 060pOTOB
(14). Ero ocHOBHOe Ha3HayeHue — Croco6CTBOBATb KaYECTBEHHON W 6bl-
CTpoii 06paboTKe pa3Hbix TUNOB MaTepuana. s aepeBa Heo6xoAMMa 60-
lee HU3Kas CKOpPOCTb 0GOPOTOB B MUHYTY, HEXENU ANst 6eTOHa.

***k)|3MeHeHue Yyucna 060poToB AOCTYMHO TONbKO HA Mogensx PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

PABOTA C NPMBOPOM

£\ BHUMAHME!

He BKntoyaiiTe npu6op, noka AucKk kacaeTcs 3aroToBki. Habepute Makcu-
ManbHylo CKOPOCTb Ha XONI0CTOM XOAY O Hayana paGoTbl.

[lepxuTe Gonrapky ofHoi PyKoi, 3a OCHOBHYIO pyyKy, @ Apyroii 3a Aonon-
HUTeNbHyto. Beerpa fepxute 6onrapky AMCKOM OT cebsi. NpuroToBbTECH
K CHOMY UCKP NpW KacaHuu MeTanna npuéopom. [ins nyyweii pa6otbl MH-
CTPYMEHTA N MUHUMANbHON Neperpysku AepxuTe 60arapky AUCKOM Nog
yrnom 15° - 30° npu pa6oTe. C OCTOPOXHOCTbIO UCMONb3YNTE B yriax, no-
CKONbKy 6onrapka MOXeT OTCKakuBaTb OT HEPOBHbIX MOBEPXHOCTEN W
nposopauuBaTbes. Mocne OKOHYaHUs paboTbl NO3BONbTE UHCTPYMEHTY
OTAIOXHYTb. He KacaiiTecb ropsyeil NOBEpXHOCTU.

Meperpy3ka

Meperpyska cnomaeT MOTOp Balueii MalkHbl. 3To 6bIBAET Npu Tsxenoi
LnuTenbHoit paboTe MHCTPYMeHTa. Hukoraa Henb3as CAMWKOM AaBUTb Ha
6onrapky npu paGote.

Pa6oTarb ¢ a6pasuBHbIM AUCKOM Ny4LUE NOA NErKM PaBHOMEPHBIM Aas-
neHueM, usberas nepenajoB CKOpoCTH. pU CUABHOM HarpeBe WHCTPY-
MeHTa AjaiiTe eMy Nopa6oTaTb 2-3 MUH. Ha XOIOCTOM XOAY.

JAOMNONHUTENbHBIE COBETbI N0 PABOTE C NPUEOPOM

Bcerpa HauuHaiiTe BXONOCTYIO AN AOCTKEHUA MaKCUManbHOI CKOpO-
CTu.

He npuHyxpaiite auck pabotatb GbicTpee. Cokpalas CKOpOCTb AMUCKa,
Bbl GyeTe paGoTaTb AONbLUE.

Yron HaknoHa UHCTPYMEHTA K 3aroTOBKe AO/MKEH 6biTb, Kak Ha puc.11.,
15°-30°. BonbLuKe yribl NPUBOAAT K Py6UnKaM Ha 3aroTOBKE U TOPMO3SAT
06paboTKy NOBEPXHOCTH.

[lBuraiiTe MawnHy B3ag-Brepes no o6pabaTbiBaeMoil 3aroToBKe.

[Mpu MCnonb3oBaHUN OTPE3HOro AUCKA HUKOTAa He MeHsATe yron pesa,
WHaye ANUCK 3aCTPAHET, MOTOP 3aCTONOPUTCS, UK XKe AUCK CaIoMaeTcs.

Pes p,enaﬁTe TOJIbKO B MPOTUBOMNOJIOXHOM HanpaeieHUI0 BpalleHusa auc-
Ka HanpaBJieHUu.

Mpu HanpaBneHun pesa B HanpaB/ieHUN BPaLLEHNUA [UCKA AUCK MOXET
BblI/IETETH M3 Npopesa.

Mpu pese o4eHb TBEPAOr0 MaTepuana nyyile BCEro UCM0Nb30BaTh aMas-
Hblit guck. Mpyu ncnonb3oBaHUM anMasHoro Aucka oH Harpesaetcs. pu
9TOM Bbl YBUAMTE MOMHOE KOMbLIO BCMbILLEK BOKPYT Aucka. pekpatute
pes v JaiiTe eMy oCTbITb 2-3 MUHYTbI. 3aroToBKa AOMKHA BCerga 6biTb
3aKpeneHa.

OBCNY)XXUBAHUE

BeHTMﬂﬂLLMOHHbIe 0TBEpCTUA MallMHbl BCEraa AO0/MKHbI 6bITb CBOﬁOAHbI
0T Mycopa. [p1 BO3MOXHOCTH 06/yBaiiTe CaTbiM BO3yXOM OTBEPCTHSA
n oummaﬁTe BCHO MblJ1b BHYTPU. I'Ipw 3TOM HYXHbI 3aLUTHbIE OYKU.

BHeLwHNi Kopnyc 601rapku A0MKEH BbITb YACTHIM U CBOGOAHBIM OT XUpa.
He moiiTe Bofoii, abpasuBHbIMM MaTepuanami Unu pacteopamu. Mogxo-
AAT TONbKO MATKOE MbIJI0 U BNlaXXHas TKaHb. HMKOI’[ZLEI He nonycxame 3a-




TeKaH!s XUAKOCTN B 6onrapky. He norpyxaiite HUKaKyto YacTb MaLnHbI
B XXWAKOCTb.

B peaynbTate paboTbl AUCKU U YTOMbHbIE WETKN N3HALWKUBAKOTCS. BHUMa-
TE/bHO CNEAUTE 3a X COCTOSHUEM U CBOEBPEMEHHO 3aMeHsiiiTe (Ans 3a-
MEHbI YrofbHbIX LIETOK HEeo6X0AMMO 06palaTbCsi B aBTOPU3OBAHHBIN
CEPBWCHBIN LiEHTP).

Mpu6opy He TpebyeTcs AONONHUTENbHAS CMa3Ka, BCErAa XpaHUTe UHCTPY-
MEHT B CYyXOM MecTe.

YCTPAHEHME HENONALOK

XoTs Bawa yrnownuhoBanbHas MalnHa 04YeHb NPOCTa B IKCMyaTaLmiu,
NPeANPUMUTE ONUCAHHbIE HUXE AENCTBUS, YTOBbI YCTPAHSTL HEMONAAKM.

Ecnmn OTDEBHOVI ANCK BmﬁpupyeT WNn KONbllWeTcs, NnpoBepbTe CTeNeHb 3a-
KPYTKU BHellHero d)nauua W NpaBuUIbHOCTb MO3ULMUK JUCKA HA OCHOBa-
HUN dnaHueB.

He ncnonb3yiiTe noBpexaeHHbIA AUCK, OH MOXET packonoTbcsi. BbiTa-
LMTE ero 1 3aMeHNTe HOBbIM JUCKOM. AKKYpaTHO yTUAN3MPYiiTe CTapblii
LIUCK.

anI paﬁOTe C anloMuHuemM u I'IOAOGHbIM MATKUM MeTannom, OﬁpaTVITe
BHUMaHWE, 4TO Ha AUCK MOTYT HaNUNHYTb NOCTOPOHHUE NMPUMECH. Takoi
AUCK He 6ylleT XOPOLLO BbIMOMHATb OTPE3Hble paﬁOTbI.

CPOK CNY)XBbl

[laHHoe n3fenve npu co6MI0AEHNN BCeX TPeGOBaHMIA, yKasaHHbIX B Ha-
CTOALYEM PYKOBOACTBE AOKHO MPOCNYXUTb He MeHee 3 feT, a npube-
PEXHOM U1 aKKypaTHOM 06PALLEHI 1 3HAYUTENbHO 6onee JONTHii CPOK.

@VIDMB’I'IPOVIBBOAMTEI'Ib oCTaBnseT 3a co60ii npaBo BHOCUTb B KOHCTPYK-
UMK U KOMMJIEKTaLMI0 U3MEHEHUA, HE yXy[LlWatolne aKcniyaTalMoHHble
KavyecTBa ToBapa.

/\ BHUIMAHMUE! Mpu nokynke usgenus TpebyiiTe NpoBepKN KOMNEKT-
HOCTW ¥ UCNPABHOCTH, @ TaKXe NPaBULHOIO 3aNONHEHNS rapaHTUIHO-
r0 TanoHa.

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3a6oTACb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU 1
KYI‘IEKOBK)’ HY)XHO CAaBaTb Ha 9KONIOTUYECKN YUCTYIO MepepasoTky.
He Bbi6pacbiBaiiTe 371eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI MycOp!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoi AupekTiusoit 2012/19/EU 06 oT-

PaboTaHHbIX 3N1EKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX NPUGOPaX U COOTBET-

CTBYHOLEMY HALIMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedEKTHbIE U

OTC/YXMBLUKE CBOIA CPOK aKKYMYNSTOPHbIE GaTapeu u 3NeKTPOH-
Hble NPUBOPLI NOANEXAT CGOPY C LieIbK X NOCNeAyIoLLell SKONOrYeckm
6esonacHoi nepepaboTku.

Mpu HenpaeuAbHOM YTUAM3ALMN OTPaBOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AEACTBUE HA OKPYKato-
LLYI0 CPEAY Y 340POBbE YesI0BEKA U3-33 BO3MOXHOIO MPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BelLECTB.

UA|YKPATHCbKA
MALLUUHA KYTOLWNI®YBAJIbHA
PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650
WHCTPYKLIA 3 EKCNAYATALIT
IHCTPYKL,IA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

Mopenb PW750 PW1200 PW1200E
(ot e

YacTora (') 50

orycrs (&7 750 860
j:;Q:T‘;fK"eﬂl"J;B(S‘;;) 12000 11000 3900-11000
:\/hlnah:)& fiameTp aucka 125

Pi3b6neHHs Ha
wnuHaeni

MnaBHuii nyck
PerynioBaHHs 06epTiB

Crabinisauis o6eptis

M14

2

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HayeHi BignosiaHo Ao EN [EC 62841-2-3:

PiseHb 3BykoBOrO
Tucky Lpalk (ab (A))
PiBeHb 3ByKOBOI

noTyxHocTi Lwalk (a6
()

LpA=86,4 LpA=88
K=3 K=3
LwA=97,4 LwA=99
K=3 K=3

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

Cymale 3HayYeHHsa B|6pau,|| Ta HeBM3HayeHiCTb K, BU3HaueHi BIAI'IOBIFL

HO Ao EN [EC 62841-2-3
PieHb Bi6pauii (m/c?)

Knac 3axucty
Kateropis 3axucty
Bara EPTA, kr

Bara (Bkntouatouun
aKcecyapu), Kr

Mopenb

HoMmiHanbHa Hanpyra
(B nocriitHoro cTpymy)

Yacrora (I'y)

HominanbHa
NoTYXHicTb (BT)

Yucno o6opoTiB Ge3
HaBaHTaXeHHs (MUH)

Makc. giametp aucka
(M)

Pi3b6neHHs Ha
WwnuHgeni

MnaBHuit nyck
PerynioBaHHs 06epTiB

Cra6inizauis 06eptie

ah=5,677 ah=5,62
K=1,5 K=1,5
Il
1P20
1,71 1,76
2,4
PW1600SE
220-240
50
1100
5000-10500
150
M14

ah=5,62
K=1,5

PW2200ES

1400

2500-8300

180

3HayeHHs piBHA WyMy BM3HaYeHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiseHb 3B8ykoBOrO
Tucky Lpalk (a6 (A))
PiBeHb 3ByKOBOI

noTyxHocTi Lwalk (a6
(A)

LpA=90
K=3

LwA=98
K=3

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

CyMapHi 3HaueHHs B|6pau|| Ta HeBM3HaYeHiCTb K, BU3HaueHi Bifnosia-

Ho f0 EN IEC 62841-2-3
PieHb Bi6pauii (m/c?)

Knac 3axucty
Kateropis saxucty
Bara EPTA, kr

Bara (Bkntouatoum
aKcecyapu), Kr

Mopenb

HomiHanbHa Hanpyra
(B nocTiitHoro cTpymy)

Yacrora (I'y)

HominanbHa
noTyxXHicTb (BT)

ah=5,62
K=1,5

1P20

PW2600
220-240
50

2300

ah=5,62
K=1,5

3,21

4,25

PW2650
220-240
50

2600

PRO-CRAFT
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Yucno oboporis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH') 6500 6500
Makc. giametp aucka

(Mm) 230 230
Pi3b6neHHs Ha

wnuHaeni M14 M14
MnaBHuit nyck . o

PeryntoBaHHs 06epTiB = =
Cra6inizauis 06eptie - -

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HayeHi BignoBiaHo Ao EN [EC 62841-2-3:

PiBeHb 3ByKOBOro LpA=96,1 LpA=96,1
Tucky Lpalk (ab (A)) K=3 K=3
Pigexb 3BykoBoT LwA=107,1 LwA=107,1

noTyxHocTi Lwalk (ab » -
() K=3 K=3

CyMapHi 3HaueHHs BibpaLlii Ta HeBU3HAYeHICTb K, BU3HayeHi BignoBia-
HO 0 EN IEC 62841-2-3:

. . — ah=7,86 ah=7,86
PiBeHb Bi6paui (m/c?) K=15 K=15
Knac 3axucty ] Il
Karteropis 3axucty 1P20 1P20
Bara EPTA, kr 5,46 5,46
Bara (Bkntoyatouu 7 7

akcecyapu), Kr

OMUC YACTHUH (MAJI. 1)*

1. 3axucHuii Koxyx 10. LLHYp )uBNEHHS

2. TBUHT KpinneHHA Koxyxa 11. Wnunaens

3. llUuiika Kopnycy peaykTopa 12. 30BHilLHii GnaHeLb

4. Kopnyc pepykTtopa 13. BHyTpilwHiii pnaHeub

5. ®ikcatop wnuHaens 14. PerynioBaHHs 060§0TiB (8

6. JlofaTkoBa pyKosiTKa CKEEMUNMOAETAX

7. BeHTUnsLiiiHi oTBOpH 15. éugz;g::g;y:::::x?mMvu(aqa
8. Bumukau

9. OcHoBHa pyKosiTKa

KOMMJIEKT NOCTABKH

1. IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii

2. MauwnHa wnidpysanbHa KyToBa
3. Kntoy gna dnaxus

4. 3axucHuit Koxyx

5. ByrinbHi witku (komnnekT)

MPU3HAYEHHSA BUPOBY, OBJIACTb 3ACTOCYBAHHA

KytownidysanbHa MawuHa PW750, PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650 TM PROCRAFT (nani - <iHCTPyMeHT, npunag,
MalunHa, 6onrapka») 3acTOCOBYETbCA A POBOTH MO METany, KameHto,
Lernu, 6eTOHy, rpaHiTy, a TakoX AN Pi3aHHs KepaMiyHoi 061uLtoBab-
HOT NANTKKM. 3BepTaemo Baluy yBary Ha Te, W0 AaHWii IHCTPYMEHT He npu-
3HAYEHNI ANs BaXKUX | NPOdeCiiiHUX PoBiT. BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY
He 3a NPU3HaYeHHAM € NiACTaBOIO AN1A BiAMOBM rapaHTiiHOr0 PEMOHTY.

3ATAJIbHI BKA3IBKUW 3 TEXHIKW BE3NEKK ANA
ENEKTPOIHCTPYMEHTIB
A MOMEPEAEHHA! MpounTaiite BCi BKa3iBKM 3 TEXHiKK 6e3neku, iH-
CTPYKi, inlocTpauii Ta cneyudikauii, HapaHi 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMeH-
TOM. HeBUKOHAHHSA YCiX MOAAHMX HUXYe IHCTPYKLiA MOXe NpU3BECTH 10
YPaXKEeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, NMOXeXi Ta/abo cepiio3Hol TpaBMU.

36epexiTb BCi iHCTPYKLT i BKa3iBKM AN1S MAiiBYTHHOTO BUKOPUCTAHHSA.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MaLIMHA» B LMX 3acTepeXeH-
HSX BiHOCUTbCS A0 BALOrO eNIeKTPONpunazy, Wo npauioe BiZ Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpokatento).

BE3MEKA POB0OYOr0 MiCLSl
0 Tpumaiite po6oye MicLe B YMCTOTI | 3a6e3neyte fo6pe OCBITNEHHS

PRO-CRAFT

po6oyoro Mmicus. beanag Ta noraHe oCBiTEHHS Ha po6oYOMY MicLi
MOXYTb NPU3BECTH /40 HELLLACHUX BUNAAKIB

He KOpUCTYiiTeCb €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUGYXOHEGe3neyHoMy
cepe/ioBULLi, HaNPUKNag 3@ NPUCYTHOCTI FOPIOYMX PiAKH, rasis a6o
nuny. ENeKTPOIHCTPYMEHTU MOXYTb NOPOAXYBATH ICKPH, Bl IKUX
MOXe 3a/iMaTics nun abo BUNapy.

He nignyckaiite fo poboyoro Micus AiTei Ta iHWMX oci6 Mig yac
poGOTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. BifBONiKaHHs MOXe CIpUYNHUTH
BTPaTy KOHTPOMIO Haf NpUnajoM.

ENEKTPOBE3MNEKA

0

LTencenb enekTponpunagy noBUHEH MiAXOAUTH A0 poseTku. He
NI03BONIAETBCA MIHATU LOCb B WTenceni. He BukopuctosyiiTe
apantepu Ans po6oTy 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, LLL0 MaKOTb 3aXUCHE
3a3eMeHHs. BignoBifHi wrencenbHi po3eTku Ta HeMoAUbIKOBaHi
BUMKN 3MEHLLYIOTb PUSMK YPAXKEHHS eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHuKaiiTe Gi3NYHOro KOHTaKTY i3 3a3eMNEHMMM NOBEPXHAMM, Ha-
npuKnaz Tpy6amu, pagiaTopamu onaneHHs, nauTaMmu Ta Xonoaunb-
HUMK ycTaHOBKamK. Ko Balue Tino 3asemnexe, icHye 3binblieHa
HeBesneka ypaxeHHs eNekTPUYHUM CTPYMOM.

3axuwaiite npunap Bif Aouwly i Bonoru. MonajaHHa BOAK B enek-
Tponpunag 30inbluye PU3NK YpaXeHHs! eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

06epexHo NOBOABTECH 3i LWHYPOM XMBIEHHS. He BUKopucTtoByiiTe
/ioro Ans nepeHeceHHsi eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MiABillyBaHHS a6o
BUTAITYBaHHA LTENCeNs 3 PO3eTKN. 3axulyaiTe LWHYP XMBIEHHS
Bif, Tennia, MacTuna, rocTpux KpaiB Ta fieTaneii npunapy, Wwo pyxa-
toTbes. MowWwKoAKeHNiT ab0 3aKpyYeHWii LIHYP XKUBNEHHS 30inbluye
PU3KMK YPaXKEHHS eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

Mpu 30BHiWHIX po6oTax 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM 060B'A3KOBO
BUKOPUCTOBYITE NULIE Takuii NOAOBXYBaY, WO NPUAATHUA ANs
30BHILUHIX POBIT. BUKOPUCTAaHHSA NOAOBXYBaYa, WO PO3paxoBaHmii
Ha 30BHilIHi POGOTM, 3MEHLIyEe PU3NK YPAXKEHHS eneKTPUYHUM
CTpyMOM.

AKLO He MOXHa 3anobirT BUKOPUCTAHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTY
BOJIOrOMY Cepe/oBULLi, BAKOPUCTOBYIATE NPUCTPIi 3aXUCHOTO BUM-
KHeHHsi (M3B-[1). BUKOpUCTaHHS MPUCTPOIO 3aXMCHOTO BUMKHEHHS
(N3B-[) 3MeHLLUYe PU3UK YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

0COBUCTA BE3MEKA

0

ByabTe yBaXHUMY, CMiAKYIATE 33 TUM, W10 po6UTe Ta KepyiiTecs 340~
POBUM FNY3A0M Mifi Yac po6oTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. He Kopu-
CTYliTecs eNeKTPOIHCTPYMEHT, SIKILO BU TOMJIEHi a60 3HaxofuTecs
nif Aieto HapKOTHKIB, ankoronto abo nikis. HasiTh HaliMeHwa Hey-
BaXHICTb NPX KOPUCTYBAHHI €N1EKTPOIHCTPYMEHTY MOXe NPN3BECTU
10 CEpii03HMX TPaBM.

KopucTyitTecs 0COBUCTUM 3aXUCHUM CTIOPAAKEHHAM Ta 060B'A3KO-
BO BASraiiTe 3aXuCHi OKyNApK. 3aCTOCYBaHHS 0COBUCTOTO 3aXMCHO-
TO CMIOPAAXEHHS B 3aNeXHOCTI Bif BUAY POBiT, HanpuKknag saxuc-
HOT MacKM, CMewuB3yTTS, WO He KOB3AETbCH, KaCKN Ta HaBYLIHWKIB,
3MEHLLYE PU3NK TPABM.

YHuKaiiTe Henepes6ayeHoro BMUKaHHS. Mepes TUM SiK BBIMKHYTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT B eNIeKTPOMepexy abo Mif'eAHaTn akymyns-
TOpHY 6aTapeto, 6paTi ioro B pyKu abo NepeHOCUTH, BNEBHITbCS
B TOMY, WO eneKTponpunaj BUMKHYTUA. He TpumaiiTe naneupb Ha
BUMMKaYi Nij yac NepeHeceHHsi eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo nig vac
NiAKNIOYEHHS B PO3ETKY, Lie MOXe NPU3BECTH [0 TPaBM.

Mepes TUM, SIK BMUKATU €NeKTPOIHCTPYMEHT, NPUGEpiTh Hanaros-
XyBaNbHi HCTPYMEHTU abo peryntoBanbHuit kntou. MepebyBaHHs
HanarogXyBanbHoro iHCTPyMeHTa a6o Knkoya B YacTUHI npunapy,
10 06epTaeThCs, MOXE NPU3BECTU 10 TPABM.

He nepenanpyxyiitec, 36epiraiite cTilike nonoxewHs Tina Ta
3aBXAV TPUMaiiTe piBHOBary - e AO3BONUTb BaM Kpalle KOHTpo-
NtOBATH €NEKTPOIHCTPYMEHT Y HeGe3NeUHMX CUTyaLjisiX.

BasraiiTe BignoBigHwii oasar. He Basraiite npocTopuii opsr a6o
npukpac. Tpumaiite Bonoccs Ta oAAr nopani Bif AeTanei, wo py-
xatoTbes. [lpocTopuit oasr, JoBre BONOCCH Ta NPUKPach MOXYTb
noTpanuTy B AieTani, Wo pyxatTbes.

3a HasABHOCTI NPUCTPOIB BUAANEHHS Ta 36UpaHHs NuNy, HeobXigHO
nepecBifuyuTUCS, WO BOHY Nif '€AHaHI Ta GYHKLiOOTb BifNOBIAHUM
UNHOM. BMKOPUCTaHHSI MUNOBNOBMIOIOYNX CUCTEM 3MEHLIYE He-
Ge3neku 3yMOBNIEHi MUOM.

He po3Bonsiite abu fo6pe 3HaHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTIB, 0TpUMa-
He B pe3ynbTaTi 4yacToro X BUKOPUCTAHHSA, NPU3BOANIO A0 CaMo-
BMEBHEHOCTI il irHOPYBaHHsA NpaBUN TeXHiKK 6e3neku. HeobepexHe
NOBOJKEHHA MOXeE B Of{HY MUTb NPU3BECTH [0 BaXKOT TPaBMU.

EKCNAYATALIA| ENETPOIHCTPYMEHTY TA NOBOJMEHHSA 3 HUM

0

He nepeBaHTaxyiTe Ta He npuknajaiite HafMipHUX 3ycunb [0
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. BMKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT, L0
NiAXOAUTb ANS AaHoro BUAY PoGiT. MpaBuibHO 0GpaHMii enek-




TPOIHCTPYMEHT BUKOHAE po6oTy edeKTUBHilLe Ta 6e3neyHile, 6e3
NepeBULLEHHS BCTAHOB/IEHUX NapaMeTpiB.

He KOpUCTYIATECH €NeKTPOIHCTPYMEHTOM, IKLO BUMUKAY He BMH-
Kae Ta He BUMMKaE i0ro. By/b-AKHIi eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 Hecnpas-
HUM BUMVKayeM He6e3neyHa Ta nianarae peMoHTy.

Mepes 6yAb-AKUM HAaNAWTYBAHHAM, 3MIHOK POBGOYMX IHCTPYMEHTIB
a60 36epiraHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY 0GOB'A3KOBO Bif'€AHyiTe
BUNKY Bifj J)Kepena XuBeHHs Ta (abo) BuiiMaiite akyMynaTopHy
6aTapeto, fIKLLO iHLWe He nepef6ayeHo BUPOGHUKOM. Lieii mpodinak-
TUYHWIA 3aXif, Geaneku 3MeHLLYe PU3NK BUNAAKOBOTO (HEHABMUCHO-
r0) 3anycky eneKkTpoiHCTPYMEHTY.

Tpumaiite enekTpoiHCTPYMEHT B HEOCTYNHOMY ANs AiTeil Micui. He
[JonyckaiiTe BUKOPUCTAHHs eNeKTPUYHOI MallUHK 0co6amu, ki He
MatoTb AOCBifly po60TU 3 Ljiel0 MalmMHOK0 abo He 03HaoOMneHi 3
LIMMU IHCTPYKLiSMK. Y pyKax HEeHaBYEHNX KOPUCTYBAYiB €NeKTPOiH-
CTPYMEHTH HebeaneyHi.

[lornspaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT Ta NpunagAs Ta itoro. Mepesipsii-
Te eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha NPeAMeT HECMiBBICHOCTI abo 3aifaHHs
YaCTMH, WO pyXalTbCs, NONOMKN fAeTaneii Ta iHWKX HecrnpaBHO-
CcTeli, AiKi MOXYTb BNIMBATU HAa POGOTY eNeKTPOIHCTPYMEHTY. Y pasi
BUSIB/IEHHS MONOMOK Ta (a60) MOWKOAXKEHb He BUKOPUCTOBYiTE
€NeKTPOIHCTPYMEHT, JOKM BiH He 6yfie BiApeMOHTOBaHMii. barato
HeLacHNX BUNafKiB BUKAMKaHi Heponikamu B 06CNYroByBaHHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

YTpumyiiTe pixyuuii iHCTPYMEHT YuCTMM Ta 3aTouyeHuM. [o6pe
NOTNAHYTUIA PDKYYUIA IHCTPYMEHT 3 FOCTPUMM PiXKYYUMU KPOMKaMKU
MEHLU CXUNbHUIA A0 3aKNUHIOBAHHS i NIEriLe KOHTPOMIOETHCS.

3acTocoByiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, Mpunaaas, PoBouni iHCTpy-
MEHT i T. N. BIiANOBIAHO A0 i€l iHCTPYKLii - 3 ypaxyBaHHAM YMOB Ta
BUAY POBOTH, LLO BUKOHYETHCA. 3aCTOCYBAHHSA eEKTPOIHCTPYMEH-
Ty ANS POGIT, ANA AKNX BiH HE NPU3HAYEHNI, MOXE NPU3BECTU [0
HeGe3neyHux cuTyauin.

TpumaiiTe pyKOATKM Ta NOBEPXHi 3aXOMNEHHSA B YUCTOTI, He OnycKa-
1041 HAsBHOCTI Ha HUX MacTuia a6o MacTuna. Ciuabki pyKosTKM Ta
NOBEPXHi 3aXOMEeHHs He 3a6e3neuyioTb Ge3neyHoro NoBOAXKEHHS
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta Ge3neyHoro KOHTPOJIIO Haj HUM Y He-
CnoAiBaHNX CUTyaL|ifX.

PEMOHT TA CEPBIC

0

PEMOHT ~ eNeKTPOIHCTPYMEHTY  MOBMHEH MNPOBOAUTU  TiNbKK
KBanidikoBaHWit (axiBeyb 3 BUKOPUCTAHHAM BUKIHOYHO OpH-
riHanbHi 3anyactuHu. Lle 3a6e3neuntb GesneyHe BUKOPUCTaHHS
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3NEKKW AJ19 KYTOBUX
WIOMALLWH

MonepeskeHHs WOAO Geaneku, 3aranbHi ans mnidg{aaHHﬂ, wnidysaHHs

WKiPKOI, 3a4NCTKM Ta BifipisaHHs 3a 0NOMOrOI0 a

0

Da3MBHOTO ANCKY:

[laHnit enekTPOIHCTPYMEHT MPU3HAYEHW ANS 3aCTOCYBaHHA fK
wnidyBanbHa, AUCKOBA WiyBanbHa, 3a44cHa Ta BifpiaHa Ma-
WwKHa. HeobxigHO 03HaiOMUTUCA 3 yciMa NoMepefXeHHAMU WOA0
6e3neku, iHCTPYKUiAMK, iNOCTPaLisiMM Ta TEXHIYHUMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, HaJaHUMU 3 LM IHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHs BCix
HaBe/LEHNX HIXKYe BKa3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 ypaxeHHs efnek-
TPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta (a60) HaHECEHHS BaXKOTO TiNeCHOro
YLIKOZXKEHHSI.

He cnip, BUKOHYBATH PyYHO0 MALUMHOM Taki po6oTH, SIK NonipyBaH-
HSl. BUKOHaHHs poBiT, ANs AKMX U MaLKMHA He NPU3HAYEeHa, MOXe
6yTM HebBe3neyHuM, CTBOPIOIOYM 3arpody OTPUMAHHS TiNecHux
YWKOAXEHb.

He f,03B0NSETbCA 3MIHIOBATU KOHCTPYKLiKO MawWWHK Ana il 3acTo-
CYBaHHS B He NMPU3HAYEHNX Ta He BKa3aHUX BUPOBHUKOM pexumax.
lMopibHa 3MiHa KOHCTPYKLT MOXe NpU3BecT A0 BTPATU KOHTPONK
Haj MalKHOW0, CTBOPIOOYM 3arpo3y 3aBAAHHS TINECHUX YWWKOA-
XKeHb.

He KopucTyiiTecs po6ounM iHCTPYMEHTOM Ta iHWUMU JOMOMIXHM-
MU NPUCTPOAMMY, AIKi He MPU3HAYeHi CneLianbHO ANS Liel MalWmnHu
Ta He PeKOMEH/0BaHi BUPOGHUKOM MalwuHK. Te, wo npunapaas
MOXHa 3aKpinuTi A0 AaHOI PYYHO! MALMHK He 3a6e3neuye ii 6e3-
neyHy po6oTy.

HomiHanbHa yacToTa po604oro iHCTPYMEHTY, BKa3aHa Ha HbOMY,
NOBUHHA GYyTW He MEHLLOK 3a MaKCUMasbHY 4acToTy 0GepTaHHs,
HaHeceHy Ha MapKyBaHHs MawwwHW. MpaLiolyn poGounM iHCTpY-
MEHTOM, 3i 6iNbLIOK WBKAKICTIO 06epTaHHS, HiX MOr0 HOMiHanbHa
yacToTa 06epTaHHsi, MOXe NPU3BECTY A0 Oro po3puBY i, Ik Haci-
0K, PO3/IIT ynaMmKiB.

30BHILUHii AiaMeTp Ta TOBLMHA POGOYOrO IHCTPYMEHTY MOBUHHI
BifNOBifaTH HOMiHaNbHOMY AiameTpy. HeBiAnoBigHi po6oyi iHCTpy-
MEHTU He MOXYTb 6YTI JOCTAaTHbO 3aKpUTi i MPU PoGOTi MOXYTb
NPU3BOANUTY [0 BTPATU KOHTPOIO Haf MALLINHOK.

UA | YKPAIHCbKA [RZ%}

O Po3Mipu KpinneHHs po6o4oro iHCTPYMEHTY MOBWHHI BignosiaaTu
po3Mipam KpinneHHs Ha MawuHi. Poboui iHCTPYMeHTH, siKi He Big-
NoBifakTb MOHTAXHOMY KPIMNEHH MaLWWHK, 6yAyTb Hed6anaHco-
BaHMMM, BUKNIMKATUMYTb NIABULLEHY BiGpaLiito Ta NPU3BOAUTUMYTH
710 BTPATU KOHTPOIKO Ha/} MALLMHOIO Mif Yac po6oTH.

O He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY MOLIKOJXKEHHiA POBOUNIT IHCTPYMEHT.
Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHAM CRifi OFNAHYTU POBOYHIA IHCTPY-
MEHT, Hanpuknaz: wnidyanbHi Kpyrv, WOAO0 HAsBHOCTI cKonis
i TpilmH; TapinuacTi wnipyBanbHi AUCKN - HA HAfBHICTb TPIlLWH,
pO3pUBIB 260 HAJIMIPHOTO 3HOLIYBAHHS; APOTAHY LWITKY - Ha Npes-
MeT He3akpinnexux abo Hagnamaux ApoTis. Micns nagiHHA pyyHol
MaLMHKM 260 POGOYOro IHCTPYMEHTY Heo6XiAHO MPOBOAUTY OFAL
LOAO HAABHOCTI MOWKOAXEHb a6o BCTAHOBUTU HOBMIA POGOYMI
iHCTpYMeHT. T1icns ornsay Ta MOHTaXy po6oyoro iHCTPYMeHTY one-
paTop i BCi 0CO6M, 1140 3HAXOAATLCA NOONNU3Y, NOBUHHI 3aiHATH NO-
NIOXEHHS 33 MEXaMU NOLUHN 06ePTaHHA POBOYOrO IHCTPYMEHTY,
NiCAR YOro BKAKYAIOTb PYYHY MaLIMHY AN POGOTH Ha MaKcUManb-
Hiil yacTOTi 0GepTaHHsA Ha X0I0CTOMY XOAi npoTsiroM 1 xB. HaityacTi-
Lue Mif yac Takoi nepe.ipky BiAGYBAETbCA PO3PUB MOLIKOAKEHOTO
PO6OYOro iHCTPYMEHTY.

O 3acTocoByiiTe 3aco6u iHAMBIAyanbHOrO 3axucTy. 3anexHo Bif
PoGOTI BIUKOPUCTOBYWTE 3aXMUCHU NNLIbOBHIA WMUTOK, 3aKPUTi abo
Bi\KPUTi 3aXUCHi OKYNsipu. Y Mipy noTpe6n KopucTyiiTecs nunosa-
XMCHOK MaCcKol0, 3aC006aMu 3aXUCTy OpraHiB CAyxy, pykaBuukamu
Ta 3aXMCHUM (hapTyxoM, 3AaTHAM 3aTPUMyBaTH [APIOHI abpasuBHi
YaCTMHKM Ta YacTUHKM 06po6toBaHOro MaTepiany. 3acobu 3axu-
CTy OpraHiB 30py MOBWHHI GyTW 3[aTHi 3aTpUMyBaTU YacTku, Lo
YTBOPIOIOTLCA | PO3NITAlOTLCA Mifl Yac BUKOHAHHS Pi3HUX POGIT.
MunosaxucHa macka a6o pecripaTop NOBMHHI BiAdINbTPOBYBATH
YaCTMHKM, L0 YTBOPIOKTLCA Mif, YaC BUKOHAHHS poGiT. Tpueana
po6oTa npyu BUCOKOMY PiBHi LUYMY MOXE ClPUYMHUTI BTPATY CIyXy.

0 He ponyckaeTbcs nepe6yBaHHs CTOPOHHIX oCib y 6e3nocepepHiit
6113bKOCTi 10 po6040i 30HW. 0cO6M, L0 BXOAATD 10 POGOYOI 30HHM,
NOBUHHI HOCUTU 3aco6y iHAMBIAYaNbHOrO 3axucTy. dparmeHTH 06-
po6toBaHOro MaTepiany abo nonamaHoro po6oyoro iHCTPyMeHTY
MOXYTb PO3/IiTaTUCA Ta 3aBAABATH TINECHUX YIIKOAXEHD Yy 6€3M0-
cepegHiil 61M3bKOCTI Bifj MiCLS BUKOHAHHS Po6iT.

0 HeoObXifHO TPUMATU PYYHY MaLUWHY NULE 3a i3071bOBaHI NOBEPXHI
PYKOATOK Mifj Yac BUKOHAHHS POGIT, NPy sIkUX pOGOYNIA IHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCA NPUXOBAHOI eNnekTponpoBOAKW. Mpu AOTMKY
po60YOro HCTPYMEHTY 10 APOTY, WO 3HAXOAUTLCA Mif Hanpyroio,
BiAKPUTi MeTaneBi YaCTUHU PYYHOT MaLLMHU MOXYTb NOTPaNUTY Nif,
Hanpyry i BUKMKaTH YpaXKeHHs orepaTopa efekTPUYHIUM CTPYMOM.

0 Kabenb XMBNEHHs Cnif TpUMaTH 3paneka Bifi poboyoro iHCTpy-
MEHTY, L0 06epTaeTbes. pu BTPATi KOHTPONKO HAf ENEKTPOIHCTPY-
MEHTOM, KabeNlb XUBJIEHHS MOXe nepepisatucs abo 3axonuTucs,
a Bawa pyka Moxe noTpanuTy nig pobounii iHCTPYMEHT, Lo o6ep-
TaeTbCA.

0 He MOXHa BIAKNaAaTy PyYHY MalWMHY A0 NOBHOT 3YMUHKN POGOYOTO
IHCTPYMeHTY. POGOYMIA IHCTPYMEHT, W0 06epTaETbCS, MOXe 3ayenu-
TUCA 32 NOBEPXHIO | BUPBATY MALLNHY 3 PyK.

0 He MOXHa BMUKaTM py4Hy MalmMHy nif 4ac ii nepeHeceHHs. Mpu
BUMaAKOBOMY AOTUKY O POGOYOTO IHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThes
MoXe GyT 3a4ernneHuit OAST, WO MOXe BYTU NPUYMHOI 3aBAAHHS
TINECHWX YIKO/KEHD.

¢ Cnip perynaipHo NpOBOANTY OUMLLEHHA BEHTUNALIAHNX OTBOPIB pyuy-
HOI MalLMHW. BEHTUNSTOp eneKTPOABUIyHa 3aTArye NN ycepeauHy
Kopmycy, HaAMipHe CKyMYeHHs MeTasi30BaHOro N1y MoXe Npu3Be-
CTV [0 Hebe3neKn YpaxeHHs eneKTPUYHUM CTPYMOM.

0 He ponyckaeTbcs npawtoBaTH py4HOK MallMHOK B 6Ge3nocepes-
Hili 6n1M3bKOCTi A0 NerkosaimMucTux matepianis. [aHi matepianu
MOXYTb CrManaxHyTv Bif ickop, Wo yTBOPIOKTLCA Nif Yac poboTu
abpasnBHOrO IHCTPYMEHTY.

0 He B03BONSETLCH BUKOPUCTAHHS POGOYMX iHCTPYMEHTIB, siKi Mmo-
Tpe6yloTb 3aCTOCYBaHHS OXONOAXYBabHUX PifNH. BUKOPUCTaHHS
BO/Y a60 iHLLIMX OXONOJXYIOUNX PiAIMH MOXE NPU3BECTH 10 YPAXKEH-
Hfl eNIeKTPUYHUM CTPYMOM.

BIAAYA TA BIANOBIAHI MPABUJIA BE3MEKU

Bigpaya — ue peaklis MalMHN Ha panToBe 3a4ernsieHHs a6o 3aKuHLo-
BaHHS WipyBanbHOro ANCKY, Lo 0bepTaeTbes, WiidyBanbHoro Tapinya-
CTOro AUCKY, WiTKU a60 iHWOro po6oyoro iHCTPYMEHTY. 3aKNUHIOBaHHS
BUKIIMKAE Pi3Ke raibMyBaHHsi PO60YOro iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeTbes Ta
NPU3BOANTD 0 BAHUKHEHHS CUMN BifAaui, CNPSIMOBaHOI IPOTUNEXHO Ha-
npsIMKY 06epTaHHs po6oYoro iHCTPYMEHTY B MiCLii 3aK/IMHIOBaHHSI.

AKL0, Hanpuknag, WidyBanbHUi AUCK 3aKNUHUTb B eNEMEHTI 06pobKH, a
KPOMKa AUCKY 3arnubieHa B NOBEPXHIO MaTepiany, AUCK 6yae BULITOBXY-
BaTuUCb 3 MaTepiany abo BifickakyBaTu. [JUCK MOXe BiACKOUNTH B bik one-
paTopa a6o Bifj, HbOro 3anexHo Bif HaNPSMKY pyXy AUCKY Y MicLi 3aKnu-
HioBaHHs. Mpu LbOMY MOXe Bif6yBaTUCS PO3PUB WNiPyBaNbHUX AUCKIB.

BipAaua € pesynbTaToM HEMpaBWIbHOMO MOBOAXKEHHS 3 PYYHOK Maluu-
HOO Ta/a6o HenpaBMNbHOTO NOPAAKY a6o yMOB pobOTH: BifAaui MOXHA
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YT, BXXMBAOUM HAaBELIEHUX HUXYE 3an06iXKHNX 3aXOAIB:

Cnip HapiliHO yTPUMYBATHU PYYHY MalUMHY, Tino Ta 0GuABI pyku no-
BUHHi 3HaXOAUTUCH Y NOBHIil FOTOBHOCTI Y 6Y/Ab-AKUit MOMEHT nora-
CUTM cuny BiAaui, WO BUHMKAE Mif Yac BiAcKoky. 060B'I3K0BO Ko-
puCTyiiTecs 40AaTKOBO PYKOATKOK, AKLIO BOHA NepebayeHa, e
3a6e3neynTb roTOBHICTb WIBNAKO KOMMEHCYBATH CUNY BifAayi abo
PeaKTUBHOrO MOMEHTY Mif Yac nycky. Mpu A0TPUMaHHI 3aNo6iXHUX
3aX0/iB ONepaTop MOXe KOHTPOMIOBATH peakTUBHUI MOMEHT a6o
cuny BiaAayi Npu BiACKOKY.

He Ha6nuxaiiTe pyk 4o po60YOro iHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTbes. Y
pasi Bi;CKOKY Po60YOro iHCTPYMEHTY BiH MOXE il MOLKOANTH.

He MoXHa 3HaxoAMTUCb B 30Hi NepefGayyBaHoOro HanpsimMky pyxy
po6oyoro iHCTpyMeHTy y pasi BigAavi. Mpu Bigaavi po6ounit iH-
CTPYMEHT BiAKUAAETbCA Y HaNpsMKY, NPOTUAEXHOMY HanpsiMKy
00epTaHHs AUCKY B MiCLii 3aKJIMHIOBAHHS.

Heob6xigHo 6yTu BKpaii 06epeXHUM Npu poboTi B KyTax, Ha rocTpux
KPOMKaX i T. M. CNif yHUKaTK Bi6paLiil Ta 3aKNMHIOBaHHA PO60OYOro
iHCTpyMeHTY. KyTH, rocTpi KpOMKH Ta BibpaLjisi po6o4oro iHCTpyMeH-
Ty MOXYTb NPU3BOAMTH A0 3aK/INHIOBAHHA Ta BUKAWKATK BTpaTy
KOHTpONK a6o BigAavy.

He ponyckaeTbc KpinneHHs NaHLIOroBUX MUAbHUX NONOTEH a6o
NUASNbHUX UCKIB AN AEPEBUHM, CErMEHTOBAHMX aNMasHuX
Auckis 3 nepudepiitHum npopizamu Ginbwumn 10 MM.  Takuii iH-
CTPYMEHT 3,aTHUIA BUKNMKATY YacTi BiACKOKY Ta BTPATY KOHTPOIO
Haj MaLnHOI.

0COBbJIMBI BKA3IBKU 3 TEXHIKWU BE3MEKU A5 LTIGYBAJIbHUX |
BITPI3HUX POBIT

0

BukopucToByiiTe nuwe Ti TUNW AUCKIB, AKi peKOMeHAOBaHi Ans
JlaHOI PYYHO! MalUMHK, Ta CnewianbHUii 3aXMCHUIA KOXYX, NPU3Ha-
YeHuit Ans 06paHoro TUMy AMCKy. [lUCKM, ANs AKUX PyYHa MalnHa
He NpU3HayeHa, He MOXYTb JOCTAaTHbO MPUKPUBATUCH | € Hebesney-
HUMM.

LLinidyBanbHi AUCKM 3 LIEHTPaNbHOK KaHABKOKW MOBMHHI 6yTu
BCTAHOBJIEHI HUXYe MNOLMUHN KPOMKM 3aXUCHOTO Koxyxa. Henpa-
BW/IbHO BCTAHOBNEHWIA ANCK, AKWIA BUCTYNAE 3a NNOLMHY 3aXUCHOT
KPOMKHM, HE MOXe BYTH HaNeXHUM YNHOM 3aXULLEHMIA.

3aXMCHWI KOXYX MOBMHEH BYTW HaAiNHO NPUKPINAEeHWiA O pyYHOT
MallMHKM Ta 3abesnedyyBaTi MakcuMasbHy 6e3neky Takum YUHOM,
106 3 6oky onepatopa 6yna BiAKPUTA AIK HaliMeHLIa YacTUHa AuC-
Ky. 3aXMCHMUIi KOXyX 3a6e3neyye 3axucT onepaTopa Bif pparMeHTis
AMCKY NpU #AOTO PO3PUBI, BUNAAKOBOrO AOTUKY A0 AUCKY Ta icKop,
Bifl AIKUX MOXE CnanaxHyTu oAsr.

LLinidyBanbHi Ta Bifpi3Hi AUCKM CNifJj 3aCTOCOBYBATH TiNbKN AN pe-
KOMEH/0BaHMX po6iT. Hanpuknag, He cig npoBOAUTY WAidYBaHHS
6i4HOIO CTOPOHOO BiAPI3HOTO ANCKY. BiApisHi AUCKM He Npu3HayeHi
ANs WihyBaHHs, NONEPEeyHi CUM, Lo NPUKNAAAIOTLCA A0 LNX ANC-
KiB, MOXYTb #f0ro 3namaru.

Heo6xifHO KOPUCTYBATUCS HEYLIKOXXEHUMI GaHLAMK, sKi MatloTb
BiANOBIAHI po3mip Ta hopmy Ans BuGpaHoro Aucky. dnauui, wo
BifNOBiAaloTb WNidyBanbHOMY abo Bifpi3HOMY AUCKY, € HaAiiiHO
OMopoI0 NS HbOTO, 3HIXKYIOYM WMOBIPHICTb WOTO pPYiAHYBaHHS.
®naHui Ans BiApi3HUX AUCKIB MOXYTb BiAPI3HATUCH Bif (naHLiB
ANA WihyBanbHNUX AUCKIB.

He ponyckaeTbCi BUKOPUCTAHHS 3HOLWEHUX AMCKIB Bifi PYYHUX
MallMH, po3paxoBaHuX Ha Ginblumii AiameTp AucKiB. [uck, npu-
3HaYeHe NS PY4YHOI MaLIWHK 3 AiaMeTPOM pPO60YOro IHCTPYMEHTY
6inblIOro po3Mipy, He NiAXoAUTb ANS PYYHO! MalUMHK, PO3paxoBa-
HOI Ha 6iNbLL BUCOKI YacTOTH 06€pTaHHS Ta MEHLUi AiaMeTpu AUCKIB,
BHAC/iJ0K YOr0 MOXe CTaTUCs H0ro pyinHyBaHHA.

pn BUKOPUCTAHHI AWCKIB MOABIHOrO NpU3HAYEHHs HEOo6XiAHO
BUKOPUCTOBYBATH 3aXUCHUIA KOXYX, KNI BiANOBIAAE BUKOHYBaHIi
po6oTi. 3acToCyBaHHsi 3aXMCHOTO KOXYXa, HE MPU3HAYEHOro Ans
o6paHoro BUAY poGiT, He 3abesneyye HEOGXiAHWIA PiBEHb 3aXMCTY,
140 MOXe CMIPUYMHUTY TINECHI YWKOAXKEHHS.

AOAATKOBI BKA3IBKW 3 TEXHIKU BE3NEKU ANA BIAPI3HUX POBIT

0

He cnip 3apaBnioBaTin BifpisHuMii AUCK Ta Npuknaaatu HagMipHi
3YCUANSA NPU NPOCYBAHHI, TAKOX HE CAif, POGUTU HEAOMYCTUMO TN
6Goki Haapisu. Mpu NpuKNafaHHi HaAMIPHOTO 3yCUNNA 3pOCTaloTh
HaBaHTaXeHHS Ta IMOBIPHICTL CKPYYYBaHHA ab0 3aKNUHIOBAHHSA
AMCKY B NPOPI3i, @ TaKOX 36iMbLIYETLCA MOXIMBICTb BifAaui a6o
PYV/HYBaHHS UCKY.

3a60pOHAETbCA CTOATH 6e3nocepeaHbo nepes abo 3a AUCKOM, L0
o6epTaeTbes. AKILO AUCK Mif Yac PO6OTU 0BEPTAETLCA Y HAMPSMKY
Bifl ONepaTopa, To Npu BiAAayi pyyHa MaliMHa pasoM 3 AUCKOM, L0
06epTaETbCA MOXKeE BYTH BiAKUHYTa Ha HBOTO.

Y pasi 3aKnMHIOBaHHS AUCKY a60 NMPUMUHEHHS POBOTH 3 iHWOT
NPUYUHU CNiJ BUMWKATU PYyYyHY MalUMHY Ta YyTpUMyBaTw ii Hepy-
XOMO [0TH, AOKW POBOYNN IHCTPYMEHT MOBHICTHO HE 3YMUHUTBCS.
LLlo6 yHUKHYTW MOXNWBOI BifAavi, He AONYCKAETbCA HamaraTucs
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BUTATaTH AUCK 3 PO3pidy B 06po6ntoBaHOMY MaTepiani A0 NOBHOI
3yNUHKKW. [lani cnif BCTAHOBUTU NPUYUHY 3aKMHIOBAHHS ANCKY |
BXXWTW 3aX0fiB LWOAO T YCYHEHHA.

He no3BonsieTbcA BiAHOBMIOBATU POBGOTY AOTM, AOKW BiApi3HUI
AMCK 3HAXOANUTbCS B 06p0oGNtoBaHOMY MaTepiani. Tinbku nicns Ha-
60py BifAPi3HUM AUCKOM MOBHOT 4acTOTH 06EPTaHHS AONYCKAETbCA
06epexHo BBOAUTY iOr0 B paHilue oTpumaHuii poapis. Mpu nosTop-
HOMY MYCKY PYYHOI MaLUMHY 3 AUCKOM, L0 3HAXOAUTLCS B PO3PI3i,
MOXNNBE 3aKNUHIOBAHHS Ta BUXifl AUCKY i3 30HM pi3y a6o BiAfava.

[ins nauT a6o GyAb-KMX AOBrOMIPHUX 06'€KTIB nigyac 06pobku
Heo6XifHo 3a6e3neynTu HagiitHy onopy Ana MiHiMisaLii HeGe3neku
3aKNNHIOBAHHA AWCKY Ta BifAayi MawuWHU. [lOBroMipHi 06'ekTn
06po6KM MOXYTb MpOrMHAaTUCA Mifi BN/IMBOM CBOET Mach. 06'ekT
06po6KM cnif NiANMpaTH 3 ABOX CTOPIH i AK HaM6AMKYE NiHil BUKO-
HaHHs Po3pi3y, Y3A0BX i KPOMKM Ta 3 060X GOKIB Bif|pi3HOro ANCKY.

HeobxigHo 6yTi BKpail 06epexHUM Npu poboTi B Hilax, Wwo € y
CTiHax Ta iHWMX 3aTiHEeHUX 30Hax. [luck, WO BUCTynae Bnepef,
MOXe nepepisaTu ra3oBi abo BOAONPOBIAHI TPy6H, ENeKTPONPOBOA-
Ky a60 iHLWi NpeAMETH, L0 MOXe NPU3BECTH A0 BifAaui MaLIMHU.

He ponyckaeTbcs pisaHHA No KpWUBONiHiHiA TpaekTopil. Mpu Haa-
MipHOMY nepeBaHTaXeHi 3pocTae MMOBIPHICTb CKPyYyBaHHs a6o
3aK/MHIOBAHHS [MCKY Y MPOPIi3i, @ TakoX 36inblyeTbcs AMOBIP-
HiCTb Biffayi abo pyiHyBaHHA Kona.

0COBJI1BI NONEPEAKEHHA 3 TEXHIKU BE3NEKWU ANA POBIT 3
WIGYBANbHUM MANEPOM

0

He cnig BuKopucTOBYBaTH WhidyBanbHUit nanip po3mipoM binblue
TapinyacToro waigpyBanbHoro Aucky. Mpu BuGopi wnidysanbHoro
nanepy Heo6XiAHO [OTPUMYBATUCS PeKoMeHAaLili BUPOGHMKa.
LLinipyBanbHuiA nanip, Wo BUCTyNae 3a Mexi Tapinyactoro wni-
(yBanbHOro ANCKy, MOXe CTaTu MPUYNHOIO TPaBM, NPU3BECTH A0
3aK/IMHIOBAHHS, PO3PUBY Nanepy Ta BiAAayi MalWnHU.

0COBJIMBI NMOMEPELEHHA 3 TEXHIKW BE3NEKW ANA POBIT 3
APOTAHUMM LLITKAMK

0

BpaxosyiiTe, W0 APOTH WiTKU BUNAAAOTb i3 HEl HaBiTb HOpPMasb-
HOMY BMKOPUCTaHHI. He cnif 3aHaATO CUAbHO NPUTUCKATK LYITKY.
LimaTkn ApoTY, WO BIANITAIOTb, N1ETKO NPOHUKAKOTb Yepes nerkui
OAAr i/a6o wKipy.

AKWO ANS OYMLLEHHS PEKOMEHAYETHCA 3aCTOCYBAHHS 3aXUCHOrO
KOXYXa, He JONYCKAETbCA 3aYernieHHs 3aXMCHOTO KOXyXa ANCKO-
BO0 a60 YaLIKOBOI LiTKOK. [lUCKOBA ab0 YalIKOBaA LiTKa MOXe
36inblyBaTMCA B AiamMeTpi nia Aieto 3ycunns nputuckaxHs i Ao
NOBEpXHi, L0 06po6AAETLCA | BIALEHTPOBUX CUN.

AOAATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MEKU

0
0

&
®

3aBXAn HapAraiiTe 3axucHi okynspu

He BMKOPUCTOBYIiTe 3aXMCHUIA KOXYX ANs WwhidyBaHHS nif
yac BUKOHaHHs po6iT 3 Bigpi3aHHs. i yac BUKOHaHHA
POBIT 3 BiiPi3HUMM AMCKAMK 3 METOIO 6e3neku
KOPUCTYIATECH 3aXMCHUM KOXYXOM ANs BiApidaHHs.

MNig yac po6oTy 3aBXAN TPUMaNTE eNeKTPOIHCTPYMEHT
060Ma pykamu

HapsraiiTe 3axucHi HaByLIHUKK

PeKoMeHpyeTbCS BUKOPUCTOBYBATH NUN03AXNCHY MacKy

MiLHo TpuMaiiTe eneKTpPOIHCTPYMEHT Mif Yac po6oTu.

[pn BUKOPUCTaHHI PO60YMX IHCTPYMEHTIB 3 BHYTPILUHBOIO Pi3b6oHo,
TaKuX SK LWiTKM Ta KOPOHKM, NepeBipTe MakcUManbHO AOMyCTUMY
DOBXMHY pi3bbu wWwnuHpens. KiHUiBKa WNWHAENs He MNOBMHHA
BUCTaBaTH abo TOPKaTUCSA 0 POGOYOTO HCTPYMEHTY.

3aKpiniTb 3aroTOBKY HaNeXHUM YMHOM. 3aKpinneHHA 3aroToBKU B
3aTMCKHOMY NpUCTpoi abo nelyaTtax G6esneyHille, HiX yTPUMYBaHHS
3aroToBKU pyKamu.

YHuKaiiTe NOWKOAXeHb ra3oBUX Ta BOAONPOBIAHUX TPY6, enek-
TPUYHUX KabeniB Ta Hecyuux CTiH. BukopucToBYyiiTe BifMOBIAHI
AETEKTOpU.

Mepw HiX BIAKNACTU eNeKTPOIHCTPYMEHT, 3ayeKaiiTe, NOKM BCi
PYXOMi YaCTUHY NOBHICTIO 3YNUHATLCA. POGOYMIA HCTPYMEHT Moxe
3aKNUHUTY | BU BTPATUTE KOHTPONb Haf eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

He TopkaiiTecsi po6oumx iHCTPYMEHTIB Bifpa3dy nicns 3aKiHYeHHs
po60TH, AaiiTe M OXONOHYTH.




O Y pasi 3aK/MHIOBaHHS POBOYOro IHCTPYMEHTY HeraiiHo BUMKHITb
€N1eKTPOIHCTPYMEHT.

0 PoGOYMI IHCTPYMEHT HeoBXiAHO 36epiraTi Ta NOBOAMTUCA 3 HUM
BiZANOBIZHO A0 IHCTPYKL|iit BUPOGHUKA.

MEPE] MOYATKOM POBOTH
&_ YBATA! epep, BUKOPUCTaHHAM NpUNagy yBaxHo NPOYNUTanTe iHCTPYK-
Lito.

A YBATA! [Mepes BUKOHAaHHAM 6yfb-AKOI onepaLiii 3HeCTpyMiTb iHCTpy-
MEHT.

HAJIALUTYBAHHA MPUNIARY

HanawtyBaHHs 3axucHoro koxyxa (1)
[ins BCix po6iT 3 UCKOM NOBUHEH 6YTH BCTAHOB/EHMIA 3aXMCHUI KOXYX.

3axucHUi KOXYX npyu 06upHUX poboTax

Mogeni PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. [iNsi yCTaHOBKM 3aXMCHOTO KOXyXa (1) MOKNaZiTh iHCTPYMEHT Ha
piBHy noBepxHio wnuHaenem (11) Bropy.
2. BcTaHOBITb 3axucHMi Koxyx (1) Ha Wwuitky kopnycy peaykTopa (3) i
3aTATHITb FBUHT KPIN/IEHHS KOXYXa (2), BUKOPUCTOBYKOUM BUKPYTKY
Heo6XiHOro po3mipy.

3. [lna perynioBaHHs NoNoxeHHs Koxyxa (1) 3BifbHITb MBUHT (2), ne-
peBegiTb Koxyx (1) B noTpi6He Bam nonoxeHHs. 3akputa cTopoHa
KOXyXa 3aBX/V NOBUHHA JUBUTUCA Ha OnepaTopa.

Mogens PW1600ES:

1. BigirHitb 3acyBsky.

2. MMocTaBTe KOXYX BifMNOBiAHO NPOpi3aM i BiMiTKam Ha Kopnyci Ha
WAWHAENb | NOBEPHITb B MOTPIGHY NO3uLit0.

3. [Ins 3aKkpinneHHs Koxyxa 3aknauHiTb 3acyBKy. 3akpuTa CTOpoOHa
KOXYyXa 3aBX/M NOBUHHA AUBUTUCA Ha OnepaTopa.

A\ yBAral [Mpu BiAKPUTIA 3acyBLi MOXe 3aCTOCOBYBATUCS i 3anipHa raii-
Ka Ans 6inblu TOYHOrO 3aKpinieHHs KoXyxa micns Toro, fik 3acyBka 6yae
3aKnavHyTa.

3axuCHUi KOXYX NpK Bippi3HuX po6oTax

[ins pisy MeTany 3aBXAv BUKOPUCTOBY/TE KOXYX ANA BIAPISHMX Po6iT no
MeTany. Koxyx CTaBUTbCA Tak Camo, AK i ONUCaHMI BULLE KOKYX ANA 06-
LVPHUX POBIT.

3HATTA 3aXUCHOrO KOXyxa
Hikonu He 3HiMaiiTe 3aXMCHII KOXYX NPU BUKOHAHHI PoGIT.

Mopgeni PW750, PW1200, PW1200E, PW2200ES, PW2600, PW2650:
1. CnoyaTky BuAaniTb AUCK i 06uABa GnaHus.

2. [ins Big'egHaHHs Koxyxa (1) 3BiNbHITb KPINUAbHMIA TBUHT (2) i
3HIMITb #0ro.

Mogenb PW1600ES:
1. CnovaTky BUAaniTh AUCK i 06MABa hnaHus.
2. BigTarHitb 3acyBky (6ins ¢naHuiB) i NOBEPHITb KOXYX ANA Bif-
NOBIAHOCTI 3 BUPi3aMK Ha POTOPI, NOTIM BUTATHITb 3aXMUCHMIA KO-
XKYX.

LopatkoBa pykosiTKa (6)

Y Bac e MOXNUBICTb 3af;aTh ABI* poboyi No3uLii Ans KOMMOPTHOT i Ges-
neyHol npaui. PykoATka nepemillacTbCa 3a roAMHHUKOBOK CTPINKO Y
6yAb-IKUIA 3 OTBOPIB Ha KOpNYyCi.

* Mogenb PW2200ES, PW2600, PW2650 - Tpu po6oui nosuuii

A\ yBArar [laHy pyyKky HeoOXifHO BUKOPUCTOBYBATU ANS MOBHOTO KOH-
TPONtO 3 IHCTPYMEHTOM. 3aBX/AN TPUMaiiTe npunaz MilHo 06oMa pyka-
MU npy po6oTi.

YcranoBKa gucka

BHyTpiwHiit Gnaeup (13) posrawosaHuii Hag wnuHaenem (11) Ha ABOX
(naHuyesux nnactuHax. MOMICTITb AMCK HA BHYTpiWwHbOMY dnaHui (13),
NOTiM NO3MICTITh 30BHilWHil hnaneub (12) Ha wnuHAeNi. HaTUCHITb KHONM-
Ky 6710KyBaHHs WNUHAENS (2) | NOBEPHITb WMHAENb, MOKKU BiH He 3a-
6110KyeTbCs. MOTIM TYro 3aTArHiTb 30BHilHii GnaHeyp (12), wo noctas-
NIAETBCA B KOMMEKTi 3 KNoYeM. [IUCK MOBUHEH BiNlbHO 0GepTaTncs i 6yt
n06pe 3adikcoBaHuii. 3anycTiTb iHCTPYMEHT i Ha xonocTomy xoay 20 ce-
KYHJ, mocrocTepiraiite, 4 He 3'aBUAMCs konuBaHHs. LLlo6 npuépatn guck,
npopobiTb BCi il B 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

Kuonka 6nokysanus wnuugens (5)
KHoMKa 610KyBaHHs WNWHAENS BUKOPUCTOBYETLCS TiNbKM NPU 3MiHi Auc-

UA | YKPATHCbKA [

Ka. Hikonu He HaTucKaiiTe npu 06epTOBOMY AnCKY!

Hactp y i 0 ¢ (12)

30BHiWHii dnaHeub (12) NoBUHEH 6yTH HanaWTOBaHMIA AN AUCKIB pi3-
HOT TOBLYMHK. [INA TOHKWUX AUCKIB, TUMY aAMasHOro, 30BHILIHA pyxoMa
yacTWHa naHus BCTaHOBMIOETLCS B MONOXEHHI Bif Aucka. Ans Auckis
NOTOBCTilLle pyXoMa YacTHHa 30BHILIHLOrO (aHLs 3HaXOANTLCS B NONO-
XeHHi 10 AncKa. 3aBxan nepesipsiiTe MiLHICTb 3aCyBKU.

nPALA

A\ yBATA! Mepw HiX NiAKNOYNTI eNeKTPOIHCTPYMEHT 0 MepeXxi XMB-
NeHHs, nepekoHaiiTecs, Wo napamMeTpu Mepexi BiAnoBiAaloTb BUMOraM,
3a3HaYeHUM B LibOMY NOCIGHUKY Ta Ha IHCTPYMEHTI.

Koe3aiounit BuMukay BKJ/BUMK (8)**

LL|o6 3anycTUTH IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb 3aZiHI0 YaCTUHY KNaBiLli BKNKOYEH-
Hsl, NOTIM NepecyHbTEe BUMUKAY BNepes.

|.|.|,06 3akpinmm BUMUKaY, HaTUCHITb Ha nepeaHio 4aCcTMHYy BUMUKava,
NOKM BiH He 3anpautoe.

LLl06 BUMKHYTM Npunag, KOPoTKO HATUCHITb 3afHIO CTOPOHY BUMMKAYa i
NOBEPHITb OT0 B NONEPEAHE MONOKEHHS.

**KoB3atounit BuMuKay y mogeni PW750.

Kuonkoeuii BuMukay BKJI/BUMK (8)***

W06 3anycTuTH iHCTPYMEHT, 3MiHITb NONOXEHHA nepemukaya (8) Ha-
TUCKaHHAM Ha Oro NepeaHio YacTUHy Bif cebe B HaNpsAMKY Koprycy pe-
AykTopa (4).

[ina dikcauii nonoxeHHs BUMUKaya (8) y BKAKOUYEHOMY MOMOXKEHHI nepe-
CyHbTe Or0 HaTUCKaHHAM Ha NepefHIO YacTUHY B HaNpAMKY Kopnycy pe-
Ayktopa (4) ao ynopy.

[ln BUMMKaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY MPOCTO BiAMYCTiTb BUMMKaY (8).
Akwo BUMMKaY (8) 3acikcoBaHO, TO KOPOTKOYACHO HATUCHITb Ha 1Oro 3a-
LHIO YaCTUHY.

***KHonkoBuii BUMUKAY y wmopenax PW1200, PW1200E, PW1600SE,
PW2200ES, PW2600, PW2650.

Bu6ip pianasony o6eprtis (14) ****

Y AesKux MOAEensix MPUCYTHIil NpUCTpiil peryntoBaxHs o6epTis (14). Moro
OCHOBHE NPU3HaYEeHHS - CNPUATY AKICHIiA i WBKAKIKA 06po6L pisHUX TUNIB
martepiany. [ins AepeBa Heo6xifHa Ginbll HA3bKa WBUAKICTb 06epTiB Ha
XBUIIMHY, HiX ANsi GETOHY.

****3MiHa yucna 06epTiB AOCTyNHA nuwe Ha mopensx PW1200E,
PW1600SE, PW2200ES.

POBOTA 3 NPUNAZLOM

A\ yBAras

He BMUKaiiTe Npunaz, noky AMCK TopkaeTbes 3aroTisni. Habepitb Makcy-
MabHY WBMAKICTb HA XONI0CTOMY XOAY Bifl NOYaTKy po6oTH.

Tpumaiite 6onrapky ofiHieto pyKoto, 3a OCHOBHY PYuKYy, a iHLLIO 33 fofaT-
KOBY. 3aBXAM TpUMaliTe 6onrapky AMCKOM Bif cebe. MpuroTyiitecs ao
CHona ickop Npu TopKaHHi MeTany npunagom. [ns kpaiol po6oT iHCTpy-
MEHTY i MiHiManbHOro NepeBaHTaXeHHs TpUMaliTe 60Nrapky AUCKOM Mig
KyToM 15° - 30° npu po6oTi. 3 06EPEXHICTIO BUKOPUCTOBYIATE B KyTaX,
OCKiNbKM 6onrapka Moxe BifiCKaKyBaTW Bif, HEPIBHUX NOBEPXOHb i Npo-
BepTaTucs. llicns 3akiHYeHHs po60TH L03BONbTE IHCTPYMEHTY BiANOYUTH.
He TopkaiiTecs rapayoi noBepxHi.

MepeBanTaxeHHs

MepeBaHTaXeHHs 3namae MOTOP Balwoi MawWwuHK. Lle 6yBae npu BaxKkiii
TpuBaniit po6oTi iHCTPYMeHTY. Hikonn He MOXXHa 3aHaATO TUCHYTH Ha 6ol
rapKy npyu po6ori.

MpaytoBaTn 3 abpasuBHUM AUCKOM Kpalle Mif Nerkum PiBHOMIPHUM
TUCKOM, YHUKaoun nepenagis WBNAKOCTI. Mpu CUNbHOMY HarpiBaHHi iH-
CTPyMeHTY faiiTe HOMY nonpawoBaTi 2-3 XB. Ha X0ONOCTOMY XOAY.

JAOAATKOBI NOPAAK M0 POBOTI 3 NPUNTALLOM

3aBxAn noynHanTe BXONOCTY ANA AOCATHEHHS MaKCUManbHOI LWBWUA-
KOCTi.

He npumyLuyiiTe AucK npavoaTh wamnalle. CKOPOUYKUN WBUAKICTb Auc-
Ka, BM GyjeTe npawtoBaTi foBlue. KyT Haxuny iHCTPYMeHTY o 3aroTieni
NoBUHEH OyTH, ik Ha Man.11., 15° - 30°. Benuki kyTv Npu3BoAsTh A0 py6-
YNKIB Ha 3aroTiBi Ta rasbMyloTb 06PO6KY NOBEPXHi.

PyxaiiTe MalmHy B3aa-Bnepes no 06po6atoBaHoi 3aroTisi.

lpw BUKOPUCTAHHI BiPI3HOTO AMCKA HIKOMK He MiHAIATe KYT pisy, iHaKwe
JMCK 3aCTPATHE, MOTOP 3yMMHUTLCS, 360 X AUCK 3N1aMaeThCA.

Pi3 po6iTb TiNbKu B NPOTUNEXHOMY HanpsiIMKy 06epTaHHs AUCKa HanpsM-
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Mpw HanpAMKy pisy B HanpsAMKY 06epTaHHs AUCKa AUCK MOXE BUNETITH
3 npopisy. Mpw pisi ayxe TBepAOro matepiany Haiikpalye BUKOPUCTOBY-
BaTU anMasHuii fuck.

[pn BUKOpUCTaHHI anmMasHoro Aucka BiH HarpiBaeTbes. [pu LboMy By
no6auuTe NOBHe KinbLe cnanaxis HaBKono Aucka. MpunuHiTh pis i paiite
110My OXONOHYTH 2-3 XBUAMHM.

3aroToBKa NOBWUHHA 3aBX/Au GyTH 3aKpinneHa.

0BCNIYrOBYBAHHSA

BeHTUNALiNHI OTBOPM MALIMHW 3aBXAM NOBUHHI 6yTU BiNbHI Bif CMITTA.
lMpn MOXNMBOCTI 064yBaiiTe CTUCHEHUM NOBITPSM OTBOPY | OYMLaIiTE
BCHO NN BCepeAuHi. [pn LboMy NOTPiGHi 3aXMCHi OKyNsipu.

30BHiLUHii kopnyc 6onrapkv MOBUHEH GYTW YUCTUM i BiNlbHUM Bif XUpY.
He MuitTe BOf0t0, a6pa3nBHMMM MaTepianamu a6o po3unHamu. MigxoaaTb
nuiwe M'AKe MU0 i BoNora TKaHMHa. Hikonu He jonyckaitte 3aTikaHHs pi-
ZVHN B 60n1rapky. He 3aHyptoiiTe HisiKy YacTUHY MaLUNHW B PifNHY.

B pe3ynbTati po60TH ANCKM i BYTiNbHI LLiTKN 3HOLLYKOTHCS. YBaXHO CTEXTE
31X CTaHOM | CBOEYACHO 3aMiHIONTE (47151 3aMiHV BYriNbHUX LWITOK HEO6-
XiiHO 3BEpTaTUCA 40 aBTOPU3OBAHOIO CEPBICHOTO LiEHTPY).

Mpunapy He MoTpi6HO AOAATKOBE MacTuio, 3aBXAu 36epiraiite iHCTpY-
MEHT B CYXOMY MicCLi.

YCYHEHHS HECMPABHOCTEWN

Xouya Bawa KyTownidyBanbHa MalmMHa Ayxe npocTa B ekcnayatauii,
3p06iTb HaBeAEeHi HIKYe Aii, W06 YCYHYTM Henonapaku.AKWO BiApisHUi
[mMcK Bibpye abo xuTaeTbes, nepesipTe CTyNiHb 3aKPYTKM 30BHILIHLOMO
(naHus | npaBUAbHICTb NO3MLIT AUCKA Ha NiACTaBi pnaHuiB.

He BUKOpMCTOBYITE NOLWIKOAXKEHNI JNUCK, BiH MOXeE PO3KONOTUCS. BuTar-
HiTb /OT0 i 3aMiHiTb HOBUM AUCKOM. O6EpeXHO BUKUAAIATE CTapUil AUCK.
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Mpv po60oTi 3 antoMiHieM | NOAIGHUM M'SKUM METanoM, 3BEpHiTb yBary, Lo
Ha IUCK MOXYTb HaNUMHYTU CTOPOHHI OMIlLKW. Takuii AUCK He byae Ao-
6pe BUKOHYBATY Bifpi3Hi poboTH.

TEPMIH CNY)XXBU

Lle# BMpi6 Npu BOTPUMAHHI BCiX BUMOT, 3a3HaYEHNX B Uit IHCTPYKLil Mae
NPOCNYXMTI He MeHLLe 3 POKiB, a NPUGEPEXHMX Ta akypaTHOMY 3BEPHEH-
Hi i 3HaYHO AOBLLNIE TEPMIH.

®ipMa-BUPOBHYK 3anuwae 3a Co60l0 NPaBO BHOCUTM B KOHCTPYKLiI Ta
KOMMAeKTaLto 3MiHu, sIKi He NoTipLuyoTb eKcnayaTawiiHi iIKocTi ToBapy.

A\ yBArar Mpu KyniBni BUpo6y BUMaraiite nepesipku KOMNIEKTHOCTI Ta
CpaBHOCTI, @ TaKOX MPaBU/IbHOIO 3aMOBHEHHS FapaHTiliHOro TanoHa.

3AXUCT HABKOJIMILIHbOI O CEPEOBULLA

[16atouu npo NpuUpoAy, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNAAAS Ta ynakos-
ny NOTPIGHO 3/jaBaTh Ha €KONOTIYHO YKCTY nepepobky. He BuKK-
[faiiTe enekTpOiHCTPYMEHTH B NO6GYTOBE CMITTS!

Tinbku ansa kpain €C:

BignoBigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE npo Bignpa-
K LibOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaam Ta BiANOBIAHMX HaLlio-

HalbHWX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, AKi BiACAYXWIK CBilt

TEPMiH eNeKTPOHHI Mpunagy nignaraoTb 360py 3 Linaw nogans-
Lo eKONOTiYHO 6e3MeYHOT NepeposKi.

lpn HenpaBunbHii yTUNi3aLii BiANpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOH-
Hi NPUNagin MOXyTb MaTi WKIANWBHIA BNANB Ha HAaBKONMIWIHE CepesloBU-
lie Ta 340POB'A NIOANHN Yepes MOXINBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.




EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Angle grinder

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska thlové

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Uhlova briska

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka katowa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
2650

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW
BG JEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
JIMYHA OTTOBOPHOCT, Ye braownuposbyHa MalwmHa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

CbrnacHo ;a;eHoTO TEXHUYECKO ONUCaHMe OTroOBaps Ha BCUUKM NPUOXNMI U3UCKBaHUS Ha
CiefiHNTe JUPEKTUBM 1 XapMOHU3UPaHM CTaHAApTy, NPoJyKTa' 0TroBaps Ha cTaHaapTuTe: 2
TexHnyecka pokymeHTauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTES: Enedpant Tync 00/, Aapec no peructpauus: buarapus, 1799 Copus, Mnagoct
2,60. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Appec Ha cknaf v cepsu3: p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknap N215.

3 OTOPMSVIPBH npefcrasuTen, KOWTO MOXe Aa CbCTaBA TEXHUYECKaTa fJOKYMeHTauua

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Polizor unghiular

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

% Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Sarokcsiszolé

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kdvetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kdvetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gydrtasra:

Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNAPALUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
nponsBoAuTeNb 3asiBAseM, yTo MawwuHa yraownudo-
Ba/bHas

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

Tpon3BOASATCA CEPUItHO' U COOTBETCTBYIOT ClEAYIOLLMM eBPONEiCKUM JUPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/NBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CNIeAyIOLWUMU CTaHAaPTaMy1 UN CTaHAapTU3NPOBaHHbIMI
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTaLus npeaocTaBnsetcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
aapec:0¢.212,2-#a1ax, 34.11,N2898, uHrwan Poag, Wawxait, KHP.MPOU3BEEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

8 ABTODMBOBEHHbIﬁ npeacTaBuTeNb, CMoCcoGHbIi NpeAocTaBUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTauuo

UA CE BEKJTAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOBHUK 3asiBNAEMO, L0 MalwnHa KyTownipyBanbHa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1600SE/PW2200ES/PW2600/PW2650

BupobnseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTyMHUM €BPOMEiCbKUM AMPeKTUBAM Ta BMPO-
6nseTbCA BIANOBIAHO 0 TaKMX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BaHNX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [oOKyMeHTalis HapjaeTbcsi Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212,2-iinosepx, 6ya. 11,N2898, Niunrwan Poap, Lawxaii, KHP. BUPOBJIEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpM30BaHMii NPeACTaBHUK, AKUiA 3aTHUA HAAATH TEXHIYHY JOKYMEHTaLi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik 2014/30/UE
VEGA TOOLS 5.1.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague, 2011/65/UE

Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

Mr Bao Junhua

EN 62841 :
EN IEC 62841-2-3:2021+A o
Production Line Manager
EN IEC 55014-1:2021 N
EN IEC 55014-2:2021 ;
EN 6100039301372 7027 [
EN IEC 63000:2018 ( o j e

Shanghai, 20.06.2024
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